Hi KOKI

Slide Compound Miter Saw

Paneelsage

daAtookonTng-PavTtidA

Pilarka

Gérvago

Pokosova pila

Rayli gonye kesme

Fierastrau pentru taieri inclinate

Potezna krozna zaga

TopuoBoYHaAa nusia ¢ napasnnesibHbiIMuU
HanpasBNAOLWMMU

C 8FSHE - C 8FSE

C8FSHE

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBAOTE TIPOOEKTIKA KAL KATAVONOETE AUTEG TIG OONYIEG TPV TN XP1oN.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tre$¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobre rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlar anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natanéno preberite in razumite ta navodila.

BHUMaTenbHO NpoYTUTE AaHHYI0 MHCTPYKLMIO MO dKCNyaTaumn npexae Yem nonb3oBaTbC UHCTPYMEHTOM.

=

Handling instructions
Bedienungsanleitung

Odnyiec xelplopou

Instrukcja obstugi

Kezelési utasitas

Navod k obsluze

Kullanim talimatlari

Instructiuni de utilizare
Navodila za rokovanje
MHCTpyKumna no akcnnyartayum






Po<3mW, C6=3, (lambda)=654nm, Time basis 0.25s
Standard:IEC 60825-1:2001, DIN' EN 60825-1:
2001-11, AS/NZS 2211.1:199'

ON-CLASS 1T LASER RADIATION WHEN OPEN.

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS I LASER PRODUCT
DO NOT STARE INTO THE BEAM.

AVOID EXPOSURE

% Laser radiation
is emitted from
this aperture.

A CAUTION

Laser radiation when open.
Do not stare into beam. ©
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Light (Only C8FSHE)

Licht (Nur C8FSHE)

Auyvia (Movo oto C8FSHE)

Indicator (For bevel scale)

Zeiger (Fur Schréagschnittskala)

English Deutsch EANNVIKG
@ | Handle Griff XepoUAL
@ | Lock Lever Sperrhebel MoxAOG aopAaALong
® | Motor Head Motorkopf Kepahn Motep
@ | Gear Case Getriebegehause Onkn TaxutnTwv
® | Motor Motor Motép
® | Dust Bag Staubbeutel SakoUAa ZKOvNg
@ | Hing Scharnier Mevteogq
Holder (A) Halter (A) Stptyna (A)
®

Aeiktng (Ma v KAipaka kAiong)

Laser Marker (Only C8FSHE)

Lasermarkierer (Nur C8FSHE)

AglkNg A€Lep
(Movo ya to C8FSHE)

Saw Blade Séageblatt Mplovwtn Adua

Vise Assembly Schraubstocksatz SuykpoTnua Meyyevng
Fence (B) Gitter (B) 0dnyog (B)

Sub Fence Hilfsfiihrung AeuTepetov Odnyog
Lever Hebel MoxAog

Side Handle Seitengriff MAeupIkO XepOoUAL
Turntable Drehbiihne Meplotpo@ikn MAdka
Table Insert Tischeinsatz Tepaxio Tpopodooiag
Indicator (For miter scale) Zeiger (Fur Gehrungsskala) Aeikg (Ma v KAipaka AoEoToUNg)
Fence (A) Gitter (A) 0dnyog (A)

Lower Guard Unterer Schutz Katw mpo@uAaktnpag
Washer (D) Unterlegscheibe (D) PodéAa (D)

Spindle Cover

Spindelabdeckung

KaAuppa Agova

Switch (For laser marker)
(Only C8FSHE)

Schalter (Fur Lasermarkierer)
(Nur C8FSHE)

Alakortmng (Ma 1o deikt A&wlep)
(Movo yia to C8FSHE)

Trigger Switch

Ausldserschalter

SKavdaAn Alakomtng

Switch (For light) (Only C8FSHE)

Lichtschalter (Nur C8FSHE)

Alakonng (yia m Auyvia) (Moévo
ya 1o C8FSHE)

Making (Pre-marked)

Markierung (vormarkiert)

SNUAdL (MPOCNUELWMUEVO)

Spindle Lock Spindelhebel Aopalela AEova

6 mm Flat Head Screw 6 mm Flachkopfschraube 6 XI\. Bida pe eminedn Ke@AAN
Guard Schutz MpoguAaktnpag

Base Grundplatte Badon

Holder Halter STpLyMa

Set Pin Fixierstift Mepdvn plBUIONG

Clamp Lever

Klemmhebel

MoxAdg ZUoPIENG

6 mm Depth Adjustment Bolt

6 mm Tiefenstellschraube

6 XIA. MmouAovL pUuBuong Badoug

Slide Securing Knob

Fihrungssicherungsknopf

Koupri avaoTtoAng oAiocbnong

® QB eeeeerr 8|8 6 RBPRNBIRER PR &

Adjuster (For laser marker)
(Only C8FSHE)

Einstellung (Fur Lasermarkierer)
(Nur C8FSHE)

PuBuiotmg (Ma to deiktn AELep)
(Mévo ya to C8FSHE)

8 mm Depth Adjustment Bolt

8-mm-Tiefeneinstellschraube

Locking Pin Verriegelungsstift MNepovn Aogaleiag

6 mm Bolt 6-mm-Schraube 6 mm MrouAovL
Workpiece Werkstiick AVTIKEIMEVO EpYyaoiag
@ | Auxiliary Board Hilfsbrett Bonéntikog maykog
®

MrouAovt pUBuiong Baboug 8 mm




English

Deutsch

EAANVIKA

@ |6 mm Nut 6 mm Schraubenmutter 6 XIA. magipadt
. Knopfschraube, 6 mm 6 mm PTEPWTO UMOUAOVL
@ | 6 mm Knob Bolt (Optional accessory) (Sonderzubehor) (MpoIpETIKG EEGPTLA)
@ | Holder (Optional accessory) Halter (Sonderzubehdr) Zmpiypa (MpoalpeTikod EapTNHA)
@ | Steel Square Stahlwinkel Atoaléviog Mvaopovag
- : Fliigelschraube, 6 mm 6 mm ®tepwTd Maguadt
@ | 6 mm Wing Nut (Optional accessory) (Sonderzubehar) (MPOQIPETIKG EEAPTNHA)
Height Adjustment Bolt 6 mm Hoheneinstellschraube, 6 mm MrouAovt PUBong "Yyoug
NI
(Optional accessory) (Sonderzubehor) 6 mm (MpoalpeTikd e&aptnua)
Base Surface Grundflache Erupavela Baong

Stopper (Optional accessory)

Anschlag (Sonderzubehér)

AvaoToléag (MpoatpeTikd ££APTNUA)

6 mm Knob Bolt (Optional accessory)

Knopfschraube, 6 mm

MrtouAovi-Kouprti 6 mm

(Sonderzubehdr) (MpoalpeTIKO €EAPTNQ)
Line Linie Fpapun
Warning sign Warnzeichen MpoedomomTikd onua

Screw Holder

Schraubenhalter

Stptyna Bidag

6 mm Wing Bolt (B)

6-mm-Fllgelschraube (B)

6 mm ®TEPWTO HTOUAOVL (B)

®@eReeeeee®eeel ®@ |9

Vise Shaft Schraubstockachse AEovag PEYYEVNG

Light lens Lichtlinse ®akog Auxviag

Fence Gitter 0dnyog

6 mm Wing Bolt (A) 6 mm-Fligelschraube (A) 6 mm OTEPWTO MrouAdvt (A)
Vise Plate Schraubstockbacke NAaka Meyyevng

Knob Knopf Kouprmi

Laser line Laserlinie Fpapun A&lep

Groove Nut AuNaKwoN

Bevel Scale Schragschnittskala KAipaka kAiong

Miter Scale Gehrungsskala KAlpaka Ao&otoung

Crown molding Vise Ass'y

Schraubstocksatz fiir

SUuyKpOTNua Meyyevng yia

@ (Optional accessory) Kronenform (Sonderzubehor) (Al'tggg{)&?ﬁ(g I:gg;fna‘fa)

©@ | 6 mm Wing Nut (Optional accessory) ::él:)?]i;?;l:fgh g r)m m ?ﬂ?é?llg);:ﬁ(?&dn:'rﬁrﬁi?l

® Crown molding Stopper (L) Kronenformanschlag (L) AvaoTtoA&ag Ala'uépq')wonq Kopvicag
(Optional accessory) (Sonderzubehor) (L) (MpoatpeTikd e§apTNUa)

@ Crown molding Stopper (R) Kronenformanschlag (R) AvaoTtoAéag Alagépqgwonq Kopvicag
(Optional accessory) (Sonderzubehor) (R) (MpoalpeTikd €EapTNHa)

@ | Crown molding Kronenform Alapdpewon KopviZag

@ | 10 mm Box Wrench 10 mm Steckschussel 10 mm Koilo KAeldi

@ | Bolt Schraube MmouAovL

@ | Light Licht Auyvia

@ | Wear limit line VerschleiBgrenze Oplo pBopag

@ | Color (A) Farbe (A) Xpwpa (A)




Polski Magyar Cestina
Raczka Markolat Rukojet
Dzwignia blokady Rogzitékar Blokovaci packa
Gtowica silnika Motorfej Hlava motoru
Obudowa przektadni Hajtashaz Pfevodova skiin
Silnik Motor Motor
Worek pytowy Porzsak Séacek na prach
Przegub Csuklos felfuiggesztés Zavés
Uchwyt (A) Tarté (A) Drzak (A)

Lampa (Tylko model C8FSHE)

Vilagitas (Csak a C8FSHE modell esetén)

Svétlo (Pouze C8FSHE)

Wskaznik (Dla ciecia skosnego)

Jelzé (Ferde skéla esetén)

Indikator (Pro stupnici Ukosu)

Znacznik laserowy (Tylko C8FSHE)

Lézeres jelol6 (Csak C8FSHE)

Laserovy znackova¢ (Pouze C8FSHE)

Ostrze pity

Flrészlap

Pilovy kotou¢

Imadto

Satuszerelvény

Sestava svéraku

Ogranicznik (B)

Vezetéléc (B)

Stavitko (B)

Podogranicznik

Als6 vezetdléc

Mensi stavitko

PEREPEPERPePEEEee®e©E

Dzwignia Kar Packa
Raczka boczna Oldals6é markolat Bo¢ni rukojet
Podstawa obrotowa Forgatoasztal Otocny stal
Wktadka stotowa Asztalbetét Vlozka stolu
Wskaznik Jelzé Indikator

(Dla skali uciosu)

(Sarokillesztési skalahoz)

(Pro stupnici pokosu)

Ogranicznik (A)

Vezetéléc (A)

Stavitko (A)

Ostona dolna

Alsé véddéburkolat

Spodni ochranny kryt

Podktadka (D)

Alatét (D)

Podlozka (D)

Pokrywa wrzeciona

Tengelyfedél

Kryt vietena

Przetacznik (Dla znacznika
laserowego) (Tylko C8FSHE)

Kapcsold (Lézeres jel6léhoz)
(Csak C8FSHE)

Vypina¢ (Pro laserovy znackovag)
(Pouze C8FSHE)

Wytacznik spustowy

Inditékapcsolo

Spoustéci spina¢

Wytacznik (Lampy)
(Tylko model C8FSHE)

Kapcsolé (Vilagitas)
(Csak a C8FSHE modell esetén)

Vypina¢ (Svétla) (Pouze C8FSHE)

Oznakowanie
(oznakowanie fabryczne)

Jeldlés (elére megjeldlt)

Znacka (pfedem vyznaceno)

Blokada wrzeciona

Tengelyrogzité

Blokovani vietena

Sruba z tbem ptaskim 6 mm

6 mm lapos feju csavar

6 mm Sroub s plochou zapustnou hlavou

Ostona Védélap Ochranny kryt
Podstawa Alap Zakladova deska
Uchwyt Tarté Drzak

Trzpien ustalajacy Beallité csap Nastavovaci kolik

Dzwignia zaciskowa

Leszorité kar

Packa svorky

Sruba regulacji gtebokosci 6 mm

6 mm-es mélységallité csavar

6 mm Sroub k nastaveni hloubky

Pokretto blokujgce prowadnicy

Csuszkardgzité gomb

Zajistovaci knoflik posunu

Element regulacyjny (Znacznika laserowego)
(Tylko C8FSHE)

Allité (Lézetkészitdhdz)
(Csak C8FSHE)

Sefizova¢ (Pro laserovy znackovac)
(Pouze C8FSHE)

Kotek blokujacy Régzitécsapszeg Blokovaci kolik
Sruba 6 mm 6 mm csavar 6 mm Sroub
Przedmiot obrabiany Munkadarab Obrobek

Ptyta pomocnicza

Kiegészit6 lap

Pomocna deska

PPSDB ® 98BV B2BIBB® | ® |8 B RO ®

Sruba regulacji gtebokosci 8 mm

8 mm-es mélységallité csavar

8 mm Sroub nastaveni hloubky




Polski

Magyar

Cestina

Nakretka 6 mm

6 mm-es anya

6 mm matice

Sruba skrzydetkowa 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

6 mm-es szarnyascsavar
(Opcionalis tartozék)

6 mm kfidlovy $roub
(Doplrikové prislusenstvi)

Uchwyt (Akcesorium opcjonalne)

Tartd (Opciondlis tartozék)

Drzék (Doplrikové prislusenstvi)

Katownik stalowy

Acél négyzet

Ocelovy uhelnik

Nakretka motylkowa 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

6 mm-es szarnyas anya
(Opcionalis tartozék)

6 mm kfidlovy Sroub
(Doplrikové prislusenstvi)

® | ® B8 & |®

Sruba regulacji wysokosci 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

Magassagallité csavar 6 mm
(Opcionalis tartozék)

Sroub pro nastaveni vysky 6 mm
(Doplnkové prislusenstvi)

Powierzchnia podstawy

Alapfelulet

Povrch zakladové desky

Ogranicznik (Akcesorium opcjonalne)

Megallité (Opciondlis tartozék)

Zaradzka (Doplriikové pfisluSenstvi)

Sruba gatkowa 6 mm
(akcesorium opcjonalne)

6 mm-es gombos csavar
(opciondlis tartozék)

6 mm Sroub s knoflikem
(doplfikové pfislusenstvi)

Linia

Vonal

Linka

Znak ostrzegawczy

Figyelmezteté bugas

Varovny Stitek

Uchwyt $ruby

Csavartarté

Drzak Sroubu

Sruba skrzydetkowa 6 mm (B)

6 mm szarnyas csavar (B)

6 mm Kridlovy Sroub (B)

Wat imadta

Satutengely

Hfidel svéraku

Szkietko lampy

Fényforras lencséje

Cocka svétla

Ogranicznik

Vezetéléc

Stavitko

Sruba skrzydetkowa 6 mm (A)

6 mm szarnyas csavar (A)

6 mm kfidlovy Sroub (A)

Tabliczka imadta

Satutabla

Deska svéraku

Gatka Gomb Knoflik

Linia lasera Lézervonal Linie laseru
Rowek Horony Drazka

Skala ciecia skos$nego Ferde skala Stupnice Ukosu

Skala uciosu

Sarokillesztési skala (elére jelolt)

Stupnice pokosu

Imadto do form wypuktych
(Akcesorium opcjonalne)

Koronas ontvény satuszerelvény
(Opciondlis tartozék)

Svérak zvonovnicového ¢lanku
(Doplrikové pfislusenstvi)

® |9 |®eReBeBe BB el ® @

Nakretka motylkowa 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

6 mm-es szarnyas anya
(Opcionalis tartozék)

6 mm kfidlovy Sroub
(Doplrikové pfislusenstvi)

Ogranicznik do form wypuktych (L)

Koronas ontvény megallitd (L)

ZardZzka zvonovnicového ¢lanku (L)

(Akcesorium opcjonalne) (Opcionalis tartozék) (Doplrikové prislusenstvi)
granicznik do form wypuktyc oronas 6ntvény megallitd ardzka zvonovnicového ¢&lanku
@ O icznik do f ktych (R) | K as Ontvé allitd (R) Zarazk icového ¢lanku (R)
cesorium opcjonalne, pciondlis tartozé opliikové pfislusenstvi
(Ak i jonalne) (Opcionali Ek) (Dopliikové pfislus 0
@ | Forma wypukta Koronas ontvény Zvonovnicovy ¢lanek
ucz nasadowy mm mm-es dugokulcs mm nastrény kli¢
@ |K d 10 10 dugdkul 10 astrény klic
Sruba savar Srou
@ | Srub C Sroub
@ | Lampa Vilagitas Svétlo
@ | Linia dopuszczalnego zuzycia Kopasi hatarvonal Cara limitu opotiebeni
olor Zin arva
@ | Kolor (A) Szin (A) B ]




Turkce Romana Slovens$cina
Sap Maner Rocica
Kilit kolu Maneta de blocare Blokirni vzvod
Motor Baslig Capul motorului Glava motorja
Disli kutusu Carcasa motorului Pogonsko ohigje
Motor Motor Motor
Toz Torbasi Sac pentru praf Vre€a za prah
Mentese Balama Tecaj
Tutamag (A) Suport (A) Nosilec (A)

Lamba (Sadece C8FSHE)

Lampa (Numai C8FSHE)

Svetilka (Le C8FSHE)

Gosterge (Egim olgegdi igin)

Indicator (Pentru gradatia inclindrii)

Indikator (Za poSevno merilo)

Lazer isaretleyici (Sadece C8FSHE)

Marcator cu laser (Numai C8FSHE)

Laserski oznacevalec (Samo C8FSHE)

Testere bigag!

Lama fierastraului

Rezilo zage

Mengene Takimi

Ansamblu menghina

Sestav primeza

Siper (B) Element de limitare (B) Ograja (B)

Alt Siper Element de limitare inferior Stranska ograja
Kol Maneta Rogica

Yan Sap Maner lateral Stranska rocica

Doéner Taban

Suprafata de lucru pivotantd

Obracalna miza

Masa Eklemesi

Insertie pentru suprafata de lucru

Plo$¢ni vstavek

Gosterge (Sev dlgegine gore)

Indicator (Pentru scala pentru taiere inclinatd)

Indikator (A) (Za zajerno merilo)

Siper (A) Element de protectie (A) Ograja (A)

Alt Koruyucu Apaératoare inferioara Spodnje varovalo
Rondela (D) Saiba (D) Tesnilo (D)

Mil kapagi Carcasa axului Pokrov gredi

Anahtar (Lazer isaretleyici icin)
(Sadece C8FSHE)

Comutator (Pentru marcatorul cu laser)
(Numai C8FSHE)

Stikalo (Za laserski N
oznacevalec) (Samo C8FSHE)

Acma/Kapama Anahtari

Comutator pentru pornire

Sprozilno stikalo

Digme (Lamba igin)
(Sadece C8FSHE)

Comutator (Pentru lampa)
(Numai C8FSHE)

Stikalo (Za svetilko) (Samo C8FSHE)

isaretleme (6n-isaretli)

Marcaj (pre-marcat)

Oznacevanije (predoznaceno)

Kilit ignesi Dispozitiv de blocare a axului Zaklep gred

6 mm diz Bagh Vida Surub cu cap plat de 6 mm Vijak z ugreznjeno glavo 6 mm
Koruyucu Apératoare Varovalo

Taban/Alt kisim Placad de asezare Podlaga

Tutamag Suport Nosilec

Ayar pimi Staif de montaj Nastavitveni zati¢

Mengene kolu

Maneta de prindere

Rocica objemke

6 mm derinlik Ayar Civatasi

Surub de reglare pe adancime de
6 mm

Vijak za nastavitev globine
6 mm

Sirgl sikistirma tokmagi (A)

Maner glisiera de fixare (A)

Gumb za zavarovanje pomika (A)

Ayarlayici (Lazer isaretleyici icin)
(Sadece C8FSHE)

Reglator (Pentru contactul laserului)
(Numai C8FSHE)

Nastavljalec (Za laserski oznacevalec)
(Samo C8FSHE)

Kilit ignesi Stift de blocare Zaklepni zati¢
6 mm Civata Surub de 6 mm 6 mm sornik
i§ parcasi Piesa de prelucrat Obdelovalni kos

Yardimci Levha

Placa auxiliara

Dodatna plona

8 mm'lik Derinlik ayarlama civatasi

Bolt de ajustare cu adancime de 8 mm

8 mm vijak za nastavitev globine

PBIREBe 8 |9 8 BeBIReeR® ¥ (B & RPBINBIEIeN0ENeI®NEe|I8NeEIQe@ e e|®|O

6 mm Somun

Piulitd de 6 mm

Matica 6 mm




Tirkge

Romana

Slovenscina

6 mm Kelebek Civata

Surub de 6 mm cu cap fluture

6 mm sornik s krilci

(Istege bagl gelen aksesuar)

® (istege baglh gelen aksesuar) (Accesoriu optional) (opcijski dodatek)
Tutamag Suport Nosilec
(Istege bagl gelen aksesuar) (Accesoriu optional) (Opcijski dodatek)
@ | Celik Kare Echer din otel Jeklen kvadrat
® 6 mm Kelebek Civata Piulita fluture de 6 mm 6 mm matica s krilci
(Istege bagl gelen aksesuar) (Accesoriu optional) (Opcijski dodatek)
Yikseklik Ayar Civatasi 6 mm Surub de 6 mm pentru reglarea 6 mm sornik za nastavljanje viSine

naltimii (accesoriu optional)

(Opcijski dodatek)

Taban Ylzey

Suprafata placii de agezare

Povrsina podlage

Durdurucu
(Istege bagl gelen aksesuar)

Opritor
(Accesoriu optional))

Zaustavljalo
(Opcijski dodatek)

6 mm'lik Tokmak civata
(Istege bagl aksesuar)

Bolt de 6 mm maéner
(accesoriu optional)

6 mm sornik s krilci
(opcijski dodatek)

Cizgi

Linie

Linija

Uyar isareti

Semn de avertizare

Opozorilni simbol

Vida Tutamaci

Suport pentru suruburi

Nosilec vijaka

6 mm Kelebek Civata (B)

Surub de 6 mm cu cap fluture (B)

6 mm sornik s krilci (B)

Mengene Mili Arborele menghinei Gred primeza
Lamba mercegi Lentila [ampii Leca svetilke
Siper Ghidaj Ograja

6 mm Kelebek Civata (A)

Surub de 6 mm cu cap fluture (A)

6 mm sornik s krilci (A)

Mengene Tabani

Placa menghinei

PloS¢a primeza

Kontrol Digmesi Buton Gumb

Lazer ¢izgisi Linie laser Laserska linija

Oluk Canelura Utor

Egim olcegi Gradatia inclinarii PoSevno merilo
Sev Olgegi Scala inclinata Zajerno merilo

Tag Kalip Mengene Takimi
(Istege bagl gelen aksesuar)

Ansamblul dispozitivului pivotant
de deplasare al menghinei
(Accesoriu optional)

Primez kronaste oblike
(Opcijski dodatek)

6 mm Kelebek Civata
(Istege bagh gelen aksesuar)

Piulita fluture de 6 mm
(Accesoriu optional)

6 mm matica s krilci
(Opcijski dodatek)

Tag Kalip Durdurucu (L)
(Istege bagl gelen aksesuar)

Opritorul dispozitivului pivotant de
deplasare (L) (Accesoriu optional)

Omejevalnik kronaste oblike (L)
(Opcijski dodatek)

Tag Kalip Durdurucu (R)
(Istege bagl gelen aksesuar)

Opritorul dispozitivului pivotant de
deplasare (R) (Accesoriu optional)

Omejevalnik kronaste oblike (R)
(Opcijski dodatek)

Tag kalip

Dispozitiv pivotant de deplasare

Kronasta oblika

PP e |8 || @ ®eRIPR Qe @@ e

10 mm Lokma Anahtari Cheie inelara de 10 mm 10 mm klju¢

Civata Surub Sornik

Lamba Lampa Svetilka

Yipranma limiti cizgisi Linie limitd pentru uzura Omejevalna linija obrabe
Renk (A) Culoare (A) Barva (A)
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Pycckui

Pycckuia

Pycckuii

Y3en TUCKOB ONPECcCOBKU BeHLa

@ | PyxosTka @ | YeTaroBOUHLIA WTHGT 2 (BononHUTENbHas NPUHALNEXHOCTb)
o - 6 MM 6apalukoBasi raika
(@ | BNOKMPOBOYHbIN pblyar @ | 3axuHol pblyar (&) (LOMONHMTENBHAA MPUHAZNEXHOCTS)
9 - Cronop onpeccoBku BeHua (L)
(® | F'onoBka pgsurarens @ | 6 MM BUHT C MIIOCKOW rONOBKON | 69 (HOTIONHUTENbHAS MPUHAANEXHOCTH)
PykoaTka dmkcuposaHus Cronop onpeccoBku BeHua (R)
@| Kopnyc npusopa @ cKonbxeHus (A) © (@ononHMTenbHas NpUHALNEXHOCTb)
PerynsTop (ans nasepHoro mMapkepa)
® | MoTop (Tonbko C8FSHE) @ | OnpeccoBka BeHua
® | Mblnec6opHUK CTonopHas wnunbka @ | 10 MM HakugHOMN KoY
@ | Netnsa 6 Mm 6onT @ | BonT
dukcaTop (A) 3aroToBKa @ | Nasep
© | Nasep (Tonbko C8FSHE) @ | JononHUTENbHLIN NynbT @ | N'Husi npefensbHoOro n3Hoca
WHgukaTop (Ons wkans 8-MUNNNMETPOBLIA 601T
HaknoHa ® perynupoBaHuvsi riny6uHbl @ | Uset (A)
Y: y!
NasepHbii ykasaTenb (Tonbko o
a C8FSHE) @ | 6 Mm lanka
® | NonoTHo el ® 6 MM 6apalukoBblii 6onT
(AONONMHUTENbHAS MPUHALNEXHOCTD)
dukcaTop (fononHUTenLHas
®| Yaen Tuckos NpVHAaLNEXHOCTb)
OrpaxgeHue (B) @) | CTanbHOM YronbHWUK
6 MM GapalukoBasi ramka
@® | BonoworareneHoe orpaxperive (BonoNHMTENbHAs NPUHAANEXHOCTb)
6 MM 60NT PEerynmpoBKM BbICOTbI
Perqar (BononHUTENbHAs NPUHAANEXHOCTb)
() | bokoBasi pykoaTka 0 | OnopHasi NOBEpPXHOCTb
o Cronop (gononHuTenbHas
MoBOPOTHBLIN cTON ) APVHAANEXHOCTS)
6-MUNNNMETPOBBIN CTOMOPHbIN
BctaBka ctona 6 | 60NT (JOMNONHUTENbHAs
NpUHAANEXHOCTb)
WHavkatop (OAns wkansl
@ pesaHns npu nNoBopoTe) & | Nnus
@) | OrpaxgeHue (A) 69 | Mpepgynpexatowmii 3HaK
HwxHee npepgoxpaHutensHoe o
@ e ) | BuHTOBOI ChukcaTop
@ | MpombiBaTens (D) 6 mm Bapawkosbin 60nT (B)
@) | Yexon wnuHgens &) | Ban Tckos
Mepekntovatens (Ans nasepHoro|
® ykasartens) (Tonbko C8FSHE) JinHsa nasepa
@ | MyckoBoW nepeknoyaTenb TNuHerika
n o
@ (T%Fﬁ;”o'ogg;%ﬂblzgﬂm nasepa) 6 MM GapalikoBbii 60nT (A)
MapkunpoBka (npeasapuTensHO
) NPOCTaBNEHHAS) MnactuHa TUCKOB
@ | 3awenka wnuHaens © | PykoaTka
6 MM BWHT C MJIOCKON rofioBkow | €3 | JluHna nasepa
@) | MpepoxpaHnTenbHOE YCTPOWCTBO Ma3
@ | OcHoBaHve @ | LWkana HaknoHa
@ | dPukcaTop © | Lkana pesaHns npu nosopote




Symbols

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that

Symbole

Die folgenden Symbole
werden fiir diese
Maschine verwendet.

Z0u6oAa

Ta napakdtw Seixvouv Ta
oUpBoka oy
XPnaiuorololvIal 1o

Symbole
Nastepujace oznaczenia
to symbole uzywane w
instrukciji obstugi

Jeldlések

Az aldbbiakban a géphez
alkalmazott jeldlések
vannak felsorolva. A gép

you understand their | Achten Sie darauf, diese pnxavnua. BeBaweeite 6Tt | maszyny. Upewnij sig, ze | hasznalata el6tt feltétientil

meaning before use. vor der Verwendung zu | katavoeite  onpaociag rozumiesz ich znaczenie | ismerje meg ezeket a
verstehen. TOUG MPIV T XPN oM. zanim uzyjesz narzedzia. | jeloléseket.

Read instruction Bedienungsanleitung | AlaBaote To Olvassa el a

manual.

lesen.

EYXELPIOLO 0BNYLOV.

Przeczytaj instrukcje.

Hasznélati utasitast.

Always wear eye
protection.

Tragen Sie immer
einen Augenschutz.

dopare navta Tov
KATAAANAo eEOMALONO
yla TV mpootacia
TWV HATIWV.

Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Mindig viseljen
védészemiiveget.

Always wear
hearing protection.

Stets Gehodrschutz
tragen.

dopate mavta
TPOOTATEUTIKA
aKONG.

Zawsze nosi¢
stuchawki ochronne.

Mindig viseljen a
hallast védé
védéfelszerelést.

ﬁﬁ QO®

Only for EU countries

Do not dispose of electric
tools together with
household waste material!
In observance of European
Directive 2002/96/EC on
waste electrical and
electronic equipment and
its implementation in
accordance with national
law, electric tools that have
reached the end of their life
must be collected

Nur fiir EU-Lénder
Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht
in den Hausm{ll!
Gemass Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG
ber Elektro- und
Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in
nationales Recht
missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt

Movo yia TI X®pES TG
EE

Mnv metate Ta nAeKTpIKG
spva)\sla oTov Kado
OIKIOKMV AMOPPIUUAT®V!
Zuuwqu e my.
euporiaikn odnyia 2002/
96/EK mepl NAEKTPIKAV Kat
NAEKTPOVIK@Y GUGKEUWY
Kat TV eVowpAtwon mg
010 £BviKO diKalo, Ta
NAEKTPIKA epyaleia
TIpEMel va ouMéEyovTal

Dotyczy tylko paristw UE
Nie wyrzucaj
elektronarzedzi wraz z
odpadami z
gospodarstwa
domowego!

Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do
prawa krajowego, zuzyte

Csak EU-orszagok
szadmara

Az elektromos
kéziszerszamokat ne
dobja a haztartasi
szemétbe!

A haszndlt villamos és
elektronikai
késztilékekrol sz6l6
2002/96/EK iranyelv és
annak a nemzeti jogba
valo atliltetése szerint
az elhasznalt

separately and returned to | und einer Eexwplom Kat va elektronarzedzia nalezy elektromos

an environmentally umweltgerechten snlmpecpovml yla posegregowag i kéziszerszamokat

compatible recycling Wiederververtung QVaKUKAWON e TpOMO zutylizowa¢ w sposéb kulon kell gydijteni, és

facility. zugefiihrt werden. QKO TIPOG TO przyjazny dla $rodowiska. | kdrnyezetbarat médon
niepIBAMov. Ujra kell hasznositani.

Symboly Simgeler Simboluri Simboli CumBonbI

Nasledujici text obsahuje | Asadida, bu alet icin kullanilan | In cele ce urmeaza sunt | V nadaljevanju so Hwxe npvBeaeHb! CMBONbI,

symboly, které jsou pouZity | simgeler gdsterilmistir. Aleti prezentate simbolurile prikazani simboli, venonb3yemsle Ans

na zarizeni. Ujistéte se, ze
rozumite jejich obsahu
pred tim, nez zacnete
zafizeni pouzivat.

kullanmadan 6nce bu
simgelerin ne anlama geldigini
anladiginizdan emin olun.

folosite pentru masina.
Inainte de utilizare,
asigurati-va ca intelegeti
semnificatia acestora.

uporabljeni pri stroju.
Pred uporabo se
prepricajte, da jih
razumete.

MawwHsl. Mepes Havanom
paboThl 06s3aTeNLHO
ybeauTech B TOM, 4TO Bl
TOHIMAETE WX 3HAYEHME.

Prectéte si navod.

Kullanim kilavuzunu
okuyun.

Cititi manualul de
instructiuni.

Preberite navodila za
uporabo.

MpouTuTte
PYKOBOACTBO MO
aKcnnyarTauum.

Vzdy noste ochranu
oci.

Daima koruyucu
gozlik takin.

Purtati intotdeauna
protectie pentru ochi.

Uporaba zas¢ite za
odi je obvezna.

Bcerpa HageBaviTe
cpeAcTBa 3almThl
rnas.

Vzdy pouZivejte
chranice sluchu.

Daima koruyucu
kulaklik takin.

Purtati intotdeauna
protectie auditiva.

Obvezna je uporaba
za&¢ite za uSesa.

Bcerpa HapeBainTe
cpeAcTBa 3alnTbl
opraHoB cryxa.

M QO®

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazujte do
komunalniho odpadu!
Podle evropské
smérnice 2002/96/EG o
nakladani s pouzitymi
elektrickymi a
elektronickymi
zafizenimi a
odpovidajicich
ustanoveni pravnich
predpisti jednotlivych
zemi se pouzita
elektricka naradi musf
sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Sadece AB iilkeleri icin
Elektrikli el aletlerini
evdeki ¢op kutusuna
atmayiniz!

Kullaniimis elektrikli
aletleri, elektrik ve
elektronikli eski
cihazlar hakkindaki
2002/96/EC Avrupa
yoénergelerine gére ve
bu yonergeler ulusal
hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri
olarak toplanmali ve
cevre sartlarina uygun
bir sekllde tekrar
degerlendirmeye
goénderilmelidir.

Numai pentru tarile membre
E

Nu aruncati aceastd scula
electrica impreund cu
deseurile menajere!

In conformitate cu Directiva
Europeana 2002/96/CE
referitoare la deseurile
reprezentand echipamente
electrice si electronice i la
implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile
nationale, sculele electrice
care au ajuns la finalul
duratei de folosire trebuie
colectate separat si duse la o
unitate de reciclare
compatibila cu mediul
inconjurator.

Samo za drzave EU
Elektri¢nih orodij ne
zavrzite skupaj z
gospodinjskimi
odpadki!

V skladu z evropsko
direktivo 2002/96/EC
o odpadni elektri¢ni in
elektronski opremi in
izvedbi v skladu z
drzavnimi zakoni, je
treba elektri¢na
orodja, ki so dosegla
Zivljenjsko dobo
lo¢eno zbirati in vrniti
v z okoljem zdruZzljivo
ustanovo za
recikliranje.

Tonbko Ans cTpaH EC
He BbikugbiBanTe
3NeKTPONprEOPLI BMECTE
€ 060bI4HbIM MycopoM!

B cooTBeTCTBIM C
€BpOneNcKon
AvpexTveon 2002/96/EG
00 yTUnu3aLmm cTapbIx
3NEKTPUHECKUX U
3NEKTPOHHBIX MPUGOPOB
1 B COOTBETCTBM C
MECTHbIMM 3aKOHaMU
3MeKTPOnpUGOpLI,
6biBLLME B
JKCnyaTaLum, JOMKHbI
YTUNN30BbIBATECA
0TAenbHO 6e30MacHbIM
[N OKpY>KatoLLen cpefbl
Crnocobom.
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GENERAL OPERATIONAL PRECAUTIONS

WARNING! When using electric tools, basic safety precautions should always be
followed to reduce the risk of fire, electric shock and personal injury, including
the following.

Read all these instructions before operating this product and save these
instructions.

For safe operations:

1

2

21,

22

Keep work area clean. Cluttered areas and benches invite injuries.
Consider work area environment. Do not expose power tools to rain. Do
not use power tools in damp or wet locations. Keep work area well lit.
Do not use power tools where there is risk to cause fire or explosion.
Guard against electric shock. Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces (e.g. pipes, radiators, ranges, refrigerators).

Keep children and infirm persons away. Do not let visitors touch the tool
or extension cord. All visitors should be kept away from work area.
Store idle tools. When not in use, tools should be stored in a dry, high or
locked up place, out of reach of children and infirm persons.

Do not force the tool. It will do the job better and safer at the rate for
which it was intended.

Use the right tool. Do not force small tools or attachments to do the job of
aheavy duty tool. Do not use tools for purposes not intended; for example,
do not use circular saw to cut tree limbs or logs.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewelry, they can be caught
in moving parts. Rubber gloves and non-skid footwear are recommended
when working outdoors. Wear protecting hair covering to contain long
hair.

Use eye protection. Also use face or dust mask if the cutting operation is

usty.
Connect dust extraction equipment.

Cutting operation by this compound saw may produce considerable
amount of dust from extraction duct on fixed guard.

(Dust material: Wood or Aluminium)

If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities ensure these are connected and properly used.

Do not abuse the cord. Never carry the tool by the cord or yank it to
disconnect it from the receptacle. Keep the cord away from heat, oil and
sharp edges.

Secure work. Use clamps or a vise to hold the work. It is safer than using
your hand and it frees both hands to operate tool.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times.
Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp and clean for better
and safer performance. Follow instructions for lubrication and changing
accessories. Inspect tool cords periodically and if damaged, have it repaired
by authorized service center. Inspect extension cords periodically and
replace, if damaged. Keep handles dry, clean, and free from oil and grease.
Disconnect tools. When not in use, before servicing, and when changing
accessories such as blades, bits and cutters.

Remove adjusting keys and wrenches. Form the habit of checking to see
that keys and adjusting wrenches are removed from the tool before turning
iton.

Avoid unintentional starting. Do not carry a plugged-in tool with a finger
on the switch. Ensure switch is off when plugging in.

Use outdoor extension leads. When tool is used outdoors, use only
extension cords intended for outdoor use.

Stay alert. Watch what you are doing. Use common sense. Do not operate
tool when you are tired.

Check damaged parts. Before further use of the tool, a guard or other part
that is damaged should be carefully checked to determine that it will
operate properly and perform its intended function. Check for alignment
of moving parts, free running of moving parts, breakage of parts, mounting
and any other conditions that may affect its operation. A guard or other
part that is damaged should be properly repaired or replaced by an
authorized service center unless otherwise indicated in this handling
instructions. Have defective switches replaced by an authorized service
center. Do not use the tool if the switch does not turn it on and off.
Warning

The use of any accessory or attachment, other than those recommended
in this handling instructions, may present a risk of personal injury.

Have your tool repaired by a qualified person.

This electric tool is in accordance with the relevant safety requirements.
Repairs should only be carried out by qualified persons using original
spare parts. Otherwise this may result in considerable danger to the user.

PRECAUTIONS ON USING SLIDE COMPOUND

MITER SAW

1. Keep the floor area around the machine level. Well maintained and free of
loose materials e.g. chips and cut-offs.

2. Provide adequate general or localized lighting.

3. Do not use power tools for applications other than those specified in the
handling instructions.

4, Repairing must be done only by authorized service facility. Manufacturer
is not responsible for any damages and injuries due to the repair by the
unauthorized persons as well as the mishandling of the tool.

5. To ensure the designed operational integrity of power tools, do not remove
installed covers or screws.

6. Do not touch movable parts or accessories unless the power source has
been disconnected.

7. Use your tool at lower input than specified on the nameplate; otherwise,
the finish may be spoiled and working efficiency reduced due to motor
overload.

8. Do not wipe plastic parts with solvent. Solvents such as gasoline, thinner,
benzine, carbon tetrachloride, alcohol, may damage and crack plastic parts.
Do not wipe them with such solvent. Clean plastic parts with a soft cloth
lightly dampened with soapy water.

9. Use only original HiKOKI replacement parts.

10.  Thistool should only be disassembled for replacement of carbon brushes.

1. The exploded assembly drawing on this handling instructions should be
used only for authorized service facility.

12. Never cut ferrous metals or masonry.

13. Adequate general or localized lighting is provided. Stock and finished
workpieces are located close to the operators normal working position.

14.  Wear suitable personal protective equipment when necessary, this could
include:

Hearing protection to reduce the risk of induced hearing loss.

Eye protection to reduce the risk of injuring an eye.

Respiratory protection to reduce the risk of inhalation of harmful dust.
Gloves for handling saw blades (saw blades shall be carried in a holder
wherever practicable) and rough material.

15.  The operator is adequately trained in the use, adjustment and operation
of the machine.

16.  Refrain from removing any cut-offs or other parts of the workpiece from
the cutting area whilst the machine is running and the saw head is not in
the rest position.

17. Never use the slide compound miter saw with its lower guard locked in
the open position.

18.  Ensure that the lower guard moves smoothly.

19. Do not use the saw without guards in position, in good working order and
properly maintained.

20.  Usecorrectly sharpened saw blades. Observe the maximum speed marked
on the saw blade.

21. Do not use saw blades which are damaged or deformed.

22. Do not use saw blades manufactured from high speed steel.

23. Use only saw blades recommended by HiKOKI.

Use of saw blade comply with EN847-1.

24, The saw blades should be 216 mm external diameter.

25.  Select the correct saw blade for the material to be cut.

26.  Never operate the slide compound miter saw with the saw blade turned
upward or to the side.

27. Ensure that the workpiece is free of foreign matter such as nails.

28.  Replace the table insert when worn.

29. Do not use the saw to cut other than aluminium, wood or similar materials.

30. Do not use the saw to cut other materials than those recommended by
the manufacturer.

31.  Blade replacement procedure, including the method for repositioning and
awarning that this must be carried out correctly.

32. Connect the slide compound miter saw to a dust collecting device when
sawing wood.

33.  Take care when slotting.

34, When transporting or carrying the tool, do not grasp the holder. Grasp
the handle instead of the holder.

35, Start cutting only after motor revolution reaches maximum speed.

36.  Promptly cut OFF the switch when abnormality observed.

37. Shlft off power and wait for saw blade to stop before servicing or adjusting
tool.

38. During amiter or bevel cut the blade should not be lifted until it has stopped

rotation completely.



39.  During slide cutting operation, the saw must be pushed and slided away
from the operator.

40.  Take all the possibility of residual risks in cutting operation into your
consideration, such as the laser radiation to your eyes, the inadvertent

English

access to moving parts on slide mechanical parts on machine and so on.

SPECIFICATIONS

0°

65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm with aux. board (30 mm)

Miter 45°

65 mm x 220 mm
**75 mm x 185 mm with aux. board (20 mm)

Capacity Bevel

Max. Cutting Left 45°

45 mm x 312 mm
**50 mm x 252 mm with aux. board (30 mm)

Height x Width Right 5°

60 mm x 312 mm
**70 mm x 252 mm with aux. board (30 mm)

Compound

Bevel (Left) 45° + Miter 45°

45 mm x 220 mm
**50 mm x 170 mm with aux. board (30 mm)

Bevel (Right) 5° + Miter 45°

60 mm x 220 mm
**70 mm x 170 mm with aux. board (30 mm)

Saw Blade Dimensions (oD x iD x Thickness)

216 mm x 30 mm x 2 mm

Miter Cutting Angle

Right 0° - 57°, Left 0° — 45°

Bevel Cutting Angle

Right 0° — 5°, Left 0° — 48°

Bevel (Left) 0° — 45°

Compound Cutting Angle

Bevel (Right) 0° - 5°

Miter (Right and Left) 0° — 45°

Voltage (by areas)*

(110 V, 230 V) "y

Power Input*

1050 W

No-Load Speed

5500 min™'

Machine Dimensions (Width x Depth x Height)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Weight (Net)

15 kg (C8FSHE) / 14 kg (C8FSE)

Maximum output

Po<3 mW Class II Laser Product

Laser Marker

(Only Model C8FSHE) {lambda)

654 nm

Laser medium

Laser Diode

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.
When cutting the workpiece which has the dimension of “**" there might be some possibility of the lower end of the circular saw to touch with the workpiece, even if
the motor head is located at the lower limit position. Pay attention when cutting the workpiece. For further details, refer to “PRACTICAL APPLICATIONS". Mount the
auxiliary board on the fence surface (Refer () the thickness of auxiliary board). Refer to "12. Cutting large workpieces" (Fig. 16).

STANDARD ACCESSORIES

APPLICATION

(1) 216 mm TCT Saw blade (mounted on t00l) .......ccevemmmeveemsssssersssenne

(2) Dust bag

(3) 10 mm Box wrench

(4) Vise Assembly

(5) Holder

(6) Side Handle

Standard accessories are subject to change without notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (SOLD SEPARATELY)

(1) Extension Holder and Stopper

(2) Saw blade 216 mm TCT Saw blade (Total teeth: 60)

(3)  Crown molding Vise Ass'y (Include Crown molding Stopper (L))
(4)  Crown molding Stopper (L)

(5) Crown molding Stopper (R)

(6) Sub Fence

Optional accessories are subject to change without notice.

O Cutting various types of aluminium sash and wood.

UNPACKING

O  Carefully unpack the power tool and all related items (standard accessories).
O Check carefully to make certain all related items (standard accessories) are
present.

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms to the power
requirements specified on the product nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position. If the plug is connected
to a receptacle while the trigger switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, inviting serious accident.
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3. Extention cord
When the work area is removed from the power source, use an extension
cord of sufficient thickness and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. When the power tool is prepared for shipping, its main parts are secured by
alocking pin
Move the handle slightly so that the locking pin can be disengaged.
During transport, lock the locking pin into the gear case (Fig. 4).

5. Attach the dust bag to the main unit (Fig. 1)

6. Installation
Ensure that the machine is always fixed to bench.
Attach the power tool to a level, horizontal work bench.
Select 8 mm diameter bolts suitable in length for the thickness of the work
bench.
Bolt length should be at least 25 mm plus the thickness of the work bench.
For example, use 8 mm x 65 mm bolts for a 25 mm thick work bench.

ADJUSTING THE POWER TOOL PRIOR TO USE

CAUTION
Make all necessary adjustments before inserting the plug in the power source.

1. Check to see that the lower guard operates smoothly

CAUTION

O This slide compound miter saw is equipped with a saw head lock as safety
device.

O Tolower the saw head to cut, the lock must be released by pressing the lock
lever with your thumb.

(1) When you push down the handle while pushing the lock lever, check that

the lower guard revolves smoothly (Fig. 5).

Next, check that the lower guard returns to the original position when the

handle is raised.

2. Checking the saw blade lower limit position (Fig. 6 and Fig. 7)

Check that the saw blade can be lowered 10 mm to 11 mm below the table
insert.

When you replace a saw blade with a new one, adjust the lower limit position
so that the saw blade will not cut the turntable or complete cutting cannot
be done.

To adjust the lower limit position of the saw blade, follow the procedure (1)
indicated below. (Fig. 7)

Furthermore, when changing the position of a 8 mm depth adjustment bolt
that serves as a lower limit position stopper of the saw blade.

(1) Turn the 8 mm depth adjustment bolt, change the height where the bolt
head and the hinge contacts, and adjust the lower limit position of the saw
blade.

NOTE
Confirm that the saw blade is adjusted so that it will not cut into the turntable.

3. Lower limit position of saw blade when cutting a large workpiece

NOTE
When cutting a workpiece exceeding 65 mm in height in right-angle cutting
or 60 mm in left bevel angle cutting or 45 mm in right bevel angle cutting,
adjust the lower limit position so that the base of the motor head (Fig. 6) will
not come in contact with the workpiece.

(2

PRACTICAL APPLICATIONS

WARNING

O To avoid personal injury, never remove or place a workpiece on the table
while the tool is being operated.

O Never place your limbs inside of the line next to warning sign while the tool
is being operated. This may cause hazardous conditions (See Fig. 8).

CAUTION

O Itis dangerous to remove or install the workpiece while the saw blade is
turning.

O When sawing, clean off the shavings from the turntable.

O Ifthe shavings accumulate too much, the saw blade from the cutting material
will be exposed. Never subject your hand or anything else to go near the
exposed blade.

1. Tightly secure the material by vise assembly to be cut so that it does not
move during cutting

2. Switch operation
Pulling the trigger turns the switch on. Releasing the trigger turns the switch
off.

3. Base holder adjustment (Fig. 3)

Loosen the 6 mm bolt with the supplied 10 mm box wrench. Adjust the base
holder until its bottom surface contacts the bench or the floor surface.
After adjustment, firmly tighten the 6 mm bolt.

4. Using the Vise Assembly (Standard accessory) (Fig. 9)

(1) The vise assembly can be mounted on either the left fence {Fence (B)} or the

right fence {Fence (A} by loosening the 6 mm wing bolt (A).

The screw holder can be raised or lowered according to the height of the

workpiece by loosening the 6 mm wing bolt (B). After the adjustment, firmly

tighten the 6 mm wing bolt (B) and fix the screw holder.

(3) Turn the upper knob and securely fix the workpiece in position.

WARNING

O Always firmly clamp or vise to secure the workpiece to the fence; otherwise
the workpiece might be thrust from the table and cause bodily harm.

CAUTION

O Always confirm that the motor head does not contact the vise assembly
when it is lowered for cutting. If there is any danger that it may do so, loosen
the 6 mm wing bolt and move the vise assembly to a position where it will
not contact the saw blade.

5. Positioning the table insert (Fig. 1)

Table inserts are installed on the turntable. When shipping the tool from the
factory, the table inserts are so fixed that the saw blade does not contact
them. The burr of the bottom surface of the workpiece is remarkably reduced,
if the table insert is fixed so that the gap between the side surface of the
table insert and the saw blade will be minimum. Before using the tool,
eliminate this gap in accordance with the following procedure.

(1) Right angle cutting
Loosen the three 6 mm machine screws, then secure the left side table insert
and temporarily tighten the 6 mm machine screws of both ends. Then fix a
workpiece (about 200 mm wide) with the vise assembly and cut it off. After
aligning the cutting surface with the edge of the table insert, securely tighten
the 6 mm machine screws of both ends. Remove the workpiece and securely
tighten the 6 mm center machine screw. Adjust the right hand table insert in
the same way.

Left and right bevel angle cutting

Adjust the table insert in the manner same procedure for right angle cutting.

CAUTION

O After adjusting the table insert for right angle cutting, the table insert will be
cut to some extent if it is used for bevel angle cutting.

When bevel cutting operation is required, adjust the table insert for bevel
angle cutting.

6.  Confirmation for use of sub fence (Optional accessory)

This power tool is equipped with a sub fence. In the case of direct angle
cutting and right bevel angle cutting, use the sub fence. Then, you can do
Left bevel angle cutting, Right bevel angle cutting and Direct angle cutting
and realize stable cutting of the material with a wide back face.

WARNING

O In the case of left bevel cutting, turn the sub fence counterclockwise (Fig.
10). Unless it is turned counterclockwise, the main body or saw blade may
contact the sub fence, resulting in an injury.

7. Using an ink line
Upon lowering the motor section, the lower guard is raised and the saw
blade appears.

Align the ink line with the saw blade.

CAUTION
Never lift the lower guard while the saw blade is rotating.

The sub fence will not only make contact and adversely affect cutting
accuracy, this could also result in damage to the guard.
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Install the side handle (Fig. 1)

Install the side handle that came enclosed with this unit.

Position adjustment of laser line (Only Model C8FSHE)

Ink lining can be easily made on this tool to the laser marker. A switch lights
up the laser marker (Fig. 11).

Depending upon your cutting choice, the laser line can be aligned with the
left side of the cutting width (saw blade) or the ink line on the right side.
The laser line is adjusted to the width of the saw blade at the time of factory
shipment. Adjust the positions of the saw blade and the laser line taking the
following steps to suit the use of your choice.

Light up the laser marker and make a groove of about 5 mm deep on the workpiece
that is about 20 mm in height and 150 mm in width. Hold the grooved workpiece
by vise as it is and do not move it. For grooving work, refer to “21. Groove cutting
procedures”.

Then, turn the adjuster and shift the laser line. (If you turn the adjuster
clockwise, the laser line will shift to the right and if you turn it
counterclockwise, the laser line will shift to the left.) When you work with
the ink line aligned with the left side of the saw blade, align the laser line
with the left end of the groove (Fig. 12). When you align it with the right side
of the saw blade, align the laser line with the right side of the groove.
After adjusting the position of the laser line, draw a right-angle ink line on
the workpiece and align the ink line with the laser line. When aligning the
ink line, slide the workpiece little by little and secure it by vise at a position
where the laser line overlaps with the ink line. Work on the grooving again
and check the position of the laser line. If you wish to change the laser line’s
position, make adjustments again following the steps from (1) to (3).

WARNING

O
O

0

Make sure before plugging the power plug into the receptacle that the main
body and the laser marker are turned off.

Exercise utmost caution in handling a switch trigger for the position
adjustment of the laser line, as the power plug is plugged into the receptacle
during operation.

If the switch trigger is pulled inadvertently, the saw blade can rotate and
result in unexpected accidents.

Do not remove the laser marker to be used for other purposes.

CAUTION {Fig. 13)

O
O
O
O

O
O

Laser radiation - Do not stare into beam.

Laser radiation on work table. Do not stare into beam.

If your eye is exposed directly to the laser beam, it can be hurt.

Do not dismantle it.

Do not give strong impact to the laser marker (main body of tool); otherwise,
the position of a laser line can go out of order, resulting in the damage of the
laser marker as well as a shortened service life.

Keep the laser marker lit only during a cutting operation. Prolonged lighting
of the laser marker can result in a shortened service life.

Use of controls or adjustments or performance of procedures other than
those specified herein may result in hazardous radiation exposure.

NOTE

O
O

Perform cutting by overlapping the ink line with the laser line.

When the ink line and the laser line are overlapped, the strength and weakness
of light will change, resulting in a stable cutting operation because you can
easily discern the conformity of lines. This ensures the minimum cutting
errors.

In outdoor or near-the-window operations, it may become dificult to observe
the laser line due to the sunlight. Under such circumstances, move to a place
that is not directly under the sunlight and engage in the operation.

Do not tug on the cord hehind the motor head or hook your finger, wood
and the like around it; otherwise, the cord may come off and the laser marker
may not be lit up.

Check and make sure on a periodic basis if the position of the laser line is in
order. As regards the checking method, draw a right-angle ink line on the
workpiece with the height of about 20 mm and the width of 150 mm, and
check that the laser line is in line with the ink line [The deviation between the
ink line and the laser line should be less than the ink line width (0.5 mm)].
(Fig. 14)

10.
(U]
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Cutting operation

As shown in Fig. 15 the width of the saw blade is the width of the cut.
Therefore, slide the workpiece to the right (viewed from the operator's
position) when length (B is desired, or to the left when length @) is desired.
If a laser marker is used, align the laser line with the left side of the saw
blade, and then align the ink line with the laser line.

After turning on the switch and checking that the saw blade is rotating at
maximum speed, slowly push down the handle while holding down the lock
lever and bring the saw blade in the vicinity of the material to be cut.

Once the saw blade contacts the workpiece, push the handle down gradually
to cut into the workpiece.

After cutting the workpiece to the desired depth, turn the power tool OFF
and let the saw blade stop completely before raising the handle from the
workpiece to return it to the full retract position.

CAUTION

O
O

O

For maximum dimensions for cutting, refer to “SPECIFICATIONS" table.
Increased pressure on the handle will not increase the cutting speed. On the
contrary, too much pressure may result in overload of the motor and/or
decreased cutting efficiency.

Confirm that the trigger switch is turned OFF and the power plug has been
removed from the receptacle whenever the tool is not in use.

Always turn the power off and let the saw blade stop completely before
raising the handle from the workpiece. If the handle is raised while the saw
blade is still rotating, the cut-off piece may become jammed against the saw
blade causing fragments to scatter about dangerously.

Every time one cutting of deep-cutting operation is finished, turn the switch
off, and check that the saw blade has stopped. Then raise the handle, and
return it to the full retract position.

Be absolutely sure to remove the cut material from the top of the turntable,
and then proceed to the next step.

. Cutting narrow workpieces (Press cutting)

Slide the hinge down to holder (A), then tighten the slide securing knob (Fig.
2). Lower the handle to cut the workpiece. Using the power tool this way will
permit cutting of workpieces of up to 65 mm square.

. Cutting large workpieces

There may be case when a complete cutting cannot be done depending on
the height of workpiece. In this case, mount an auxiliary board with the 6mm
flat head screws and the 6mm nuts using the 7mm holes on the fence surface
(two holes on each side). (Fig. 16)

Refer to "SPECIFICATIONS" for the thickness of the auxiliary board.

. Cutting wide workpieces (Slide cutting)

Loosen the slide securing knob (Fig. 2), grip the handle and slide the saw
blade forward. Then press down on the handle and slide the saw blade back
to cut the workpiece. This facilitates cutting of workpieces of up to 312 mm
in width.

WARNING

O
14,
U]
(2)
(3)

(4

(5)

Never put your hand on the side handle during the cutting operation because
the saw blade comes close to the side handle when the motor head is lowered.
Miter cutting procedures

Loosen the side handle and pull up the lever for angle stoppers. Then, adjust
the turntable until the indicator aligns with desired setting on the miter scale
(Fig. 17).

Re-tighten the side handle to secure the turntable in the desired position.
The miter scale indicates both the cutting angle on the angle scale and the
gradient on the grade scale.

The gradient, which is the ratio of the height to the base of the triangular
section to be removed, may be used for setting the miter scale instead of
the cutting angle, if desired.

Therefore, to cut a workpiece at a grade of 2/10, set the indicator to position.

NOTE

O

O

Positive stops are provided at the right and left of the 0° center setting, at
15°,22.5°, 31.6° and 45° settings.

Check that the miter scale and the tip of the indicator are properly aligned.
Operation of the saw with the miter scale and indicator out of alignment, or
with the side handle not properly tightened, will result in poor cutting
precision.
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15. Bevel cutting procedures (Fig. 18)
CAUTION
O Ensure that the clamp lever is securely fixed when beveling.
O Please do this if the length of the material being cut off is more than 25 mm
long. Sometimes cutting cannot be accomplished because the saw blade
will catch on the inside of the lower guard.
Loosen the clamp lever and bevel the saw blade to the left or to the right.
When tilting the motor head to the right pull the set pin towards the rear.
NOTE
Loosen the clamp lever, tilt the main unit to the left and then pull the set pin
to enable 48-degree cuts.
Loosen the clamp lever and slant to the left a little at a time while pushing
the set pin into the main unit. At this time, the set pin will enter one step and
fit into the 30° left slant and 33.9° left slant setting slots.
With the set pin in the slot as described above, setting to the 30° left slant
position is possible by pushing to the right side.
Also, with the set pin in the slot as described above, setting to the 33.9° left
slant position is possible by pushing to the left side.
Adjust the bevel angle to the desired setting while watching the
bevel angle scale and indicator, then  secure the clamp lever.
WARNING
O When the workpiece is secured on the left or right side of the blade, the short
cut-off portion will come to rest on the right or left side of the saw blade.
Always turn the power off and let the saw blade stop completely before raising
the handle from the workpiece.
If the handle is raised while the saw blade is still rotating, the cut-off piece may
become jammed against the saw blade causing fragments to scatter about
dangerously.
When stopping the bevel cutting operation halfway, start cutting after pulling
back the motor head to the initial position.
Starting from halfway, without pulling back, causes the lower guard to be
caught in the cutting groove of the workpiece and to contact the saw blade.
16. Compound cutting procedures
Compound cutting can be performed by following the instructions in 13 and
14 above. For maximum dimensions for compound cutting, refer to
“SPECIFICATIONS" table.
CAUTION
O Always secure the workpiece with the right or left hand and cut it by sliding
the round portion of the saw backwards with the left hand.
Itis very dangerous to rotate the turntable to the left during compound cutting
because the saw blade may come into contact with the hand that is securing
the workpiece.
In case of compound cutting (angle + bevel) by left bevel, turn the sub-fence
(optional accessory) counterclockwise, and engage in the cutting operation.
17. Cutting long materials
When cutting long materials, use an auxiliary platform which is the same
height as the holder (optional accessory) and base of the special auxiliary
equipment.
Capacity: wooden material (W x Hx L)
300 mm x 45 mm x 1050 mm, or
180 mm x 25 mm x 1600 mm
18. Installing the holders ... (Optional accessory)
The holders help keep longer workpieces stable and in place during the
cutting operation.
As indicated in Fig. 19, use a steel square for aligning the upper edge of the
holders with the base surface.
Loosen the 6 mm wing nut. Turn a height adjustment bolt 6 mm, and adjust
the height of the holder.
After adjustment, firmly tighten the wing nut and fasten the holder with the
6 mm knob bolt (optional accessory). If the length of Height Adjustment Bolt
6 mm s insufficient, spread a thin plate beneath. Make sure the end of Height
Adjustment Bolt 6 mm does not protrude from the holder.
CAUTION
O When transporting or carrying the tool, do not grasp the holder.
O There is the danger of the holder slipping out of the base. Grasp the handle
instead of the holder.
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19. Stopper for precision cutting ... (Stopper and holder are optional accessory)
The stopper facilitates continuous precision cutting in lengths of 280 mm to
450 mm.
To install the stopper, attach it to the holder with the 6 mm knob bolt as
shown in Fig. 20.
20. Confirmation for use Crown molding vise, Crown molding Stopper (L) and
(R) (Optional accessory)
Crown molding Stopper (L) and (R) (optional accessories) allow easier cuts
of crown molding without tilting the saw blade. Install them in the base
both-sides side to be shown in Fig. 21. After inserting
tighten the 6 mm knob bolts to secure the Crown molding Stoppers.
The crown molding vise (B) (Optional accessory) can be mounted on either
the left fence (Fence (B)) or the right fence (Fence (A)). It can unite with the
slope of the crown molding and vice can be pressed down.
Then turn the upper knob, as necessary, to securely attach the crown molding
in position. To raise or lower the vise assembly, first loosen the 6 mm knob
bolt. After adjusting the height, firmly tighten the 6 mm wing bolt; then
turn the upper knob, as necessary, to securely attach the the crown molding
in position (Fig 22).
Position crown molding with its WALL CONTACT EDGE against the guide
fence and its CEILING CONTACT EDGE against the Crown molding Stoppers
as shown in Fig. 22. Adjust the Crown molding Stoppers according to the
size of the crown molding.
Tighten the 6 mm wing bolt to secure the Crown molding Stoppers.
WARNING
O Always firmly clamp or vise to secure the crown molding to the fence;
otherwise the crown molding might be thrust from the table and cause bodily
harm.
Do not bevel cutting. The main body or saw blade may contact the sub fence,
resulting in an injury.
CAUTION
Always confirm that the motor head (Fig. 1) does not contact the crown
molding vise ass'y when it is lowered for cutting. If there is any danger that
it may do so, loosen the 6mm knob bolt and move the crown molding vise
ass'y to a position where it will not contact the saw blade.
21. Groove cutting procedures
Grooves in the workpiece can be cut by adjusting the 6 mm depth adjustment
bolt (Fig. 23).
(1) Lower the motor head, and turn the 6 mm depth adjustment bolt by hand.
(Where the head of the 6 mm depth adjustment bolt contacts the hinge.)
Adjust to the desired cutting depth by setting the distance between the saw
blade and the surface of the base. (Fig. 24)
NOTE
O When cutting a single groove at either end of the workpiece, remove the
unneeded portion with a chisel.
22. Using the Light (Model C8FSHE Only)
WARNING
O Check to ascertain that the main unit and light are off before plugging the
cord into the power socket.
O Thelight lens reaches high temperatures during and immediately after use
and should not be touched under any circumstances.
Failure to observe this may result in burns.
CAUTION
O Do not subject the light to strong impact.
Failure to observe this may result in damage to the light or a reduced life
span.
O Only switch the light on when cutting.
O Do not shine the light continuously into the eyes.
Failure to observe this may result in damage to the eyes.
O Wipe all dirt that adheres to the light lens with a soft cloth gently so that the
light is not scratched or damaged.
Scratches on the light lens may result in less luminance.
O The light switch is fitted with an anti-dust cover. Make sure that the switch
cover is not scratched or otherwise damaged.
O There are cases in which shavings may enter the switch and prevent the
light from functioning.
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(1) Insert the plug on the main unit into a power socket.

(2) Setthe light switch into the upper position (ON) to light it, and into the lower
position (OFF) to switch it off. (See Fig. 28)

(3)  Move the light fitting to the right and left to adjust the lighting position.

MOUNTING AND DISMOUNTING SAW BLADE

English

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure that they are properly
tightened. Should any of the screws be loose, re-tighten them immediately.
Failure to do so could result in serious hazard.

3. Inspecting the carbon brushes (Fig. 29)
The motor employs carbon brushes which are consumable parts. Since an

WARNING
To prevent an accident or personal injury, always turn off the trigger switch
and disconnect the power plug from the receptacle before removing or
installing a blade.

1. Mounting the saw blade (Fig. 25, Fig. 26 and Fig. 27)

(1) Use the accessory 10 mm box wrench to loosen the 6 mm bolt fastening the

spindle cover and then rotate the spindle cover.

Press in spindle lock and loosen bolt with 10 mm box wrench.

Since the bolt is left-hand threaded, loosen by turning it to the right.

NOTE

O If the spindle lock cannot be easily pressed in to lock the spindle, turn the
bolt with 10 mm box wrench while applying pressure on the spindle lock.
The saw blade spindle is locked when the spindle lock is pressed inward.

(3)  Remove the bolt and washer (D).

(4) Lift the lower guard and mount the saw blade.

WARNING
When mounting the saw blade, confirm that the rotation indicator mark on
the saw blade and the rotation direction of the gear case are properly
matched.

(2

(5) Thoroughly clean washer (D) and the bolt, and install them onto the saw
blade spindle.

(6) Press in the spindle lock and tighten the bolt by turning it to the left by 10
mm box wrench.

(7) Rotate the spindle cover unitl hook in spindle cover is in the original position.
Then tighten the 6mm bolt.

CAUTION

O Confirm that the spindle lock has returned to the retract position after
installing or removing the saw blade.

O Tighten the bolt so it does not come loose during operation.

O Confirm that the bolt has been properly tightened before the power tool is
started.

O Confirm that the lower guard has closed position.

2. Dismounting the saw blade

Dismount the saw blade by reversing the mounting procedures described in
paragraph 1 above.
The saw blade can easily be removed after lifting the lower guard.
CAUTION
O Never  attempt  to
216 mm in diameter.

install saw blades  except

MAINTENANCE AND INSPECTION

WARNING
To avoid an accident or personal injury, always confirm the trigger switch is
turned OFF and that the power plug has been disconnected from the
receptacle before performing any maintenance or inspection of this tool.
Report to qualified person as soon as possible, if you discover the fault of
machine including guards or blade saw.

1. Inspecting the saw blade
Always replace the saw blade immediately upon the first sign of deterioration
or damage.
A damaged saw blade can cause personal injury and a worn saw blade can
cause ineffective operation and possible overload to the motor.

CAUTION
Never use a dull saw blade. When a saw blade is dull, its resistance to the
hand pressure applied by the tool handle tends to increase, making it unsafe
to operate the power tool.

ively worn carbon brush can resultin motor trouble, replace the carbon
brushes with new ones having the same carbon brush No. shown in the
figure when it becomes worn to or near the “wear limit". In addition, always
keep carbon brushes clean and ensure that they slide freely within the brush
holders.

4. Replacing a carbon brushes
Disassemble the brush cap with a slotted-head screwdriver. The carbon
brushes can then be easily removed.

5. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the power tool. Exercise due
care to ensure the winding does not become damaged and/or wet with oil or
water.

6. Inspecting the lower guard for proper operation
Before each use of the tool, test the lower guard (Fig. 5) to assure that it is in
good condition and that it moves smoothly.
Never use the tool unless the lower guard operates properly and it is in
good mechanical condition.

7. Storage
After operation of the tool has been completed, check that the following has
been performed:

(1) Trigger switch is in OFF position,

(2) Power plug has been removed from the receptacle,
When the tool is not in use, keep it stored in a dry place out of the reach of
children.

8. Lubrication
Lubricate the following sliding surfaces once a month to keep the power
tool in good operating condition for a long time.
Use of machine oil is recommended.
Qil supply points:
* Rotary portion of hinge
* Rotary portion of holder (A)
* Rotary portion of vise assembly

9. Cleaning
Periodically remove chips and other waste material from the surface of the
power tool with a damp, soapy cloth. To avoid a malfunction of the motor,
protect it from contact with oil or water.

{Only Model C8FSHE)
If the laser line becomes invisible due to chips and the like adhered onto the
window of the laser marker's light-emitting section, wipe and clean the window
with a dry cloth or a soft cloth moistened with soapy water, etc.

10. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of HIKOKI Power Tools must be carried
out by a HiKOKI Authorized Service Center.
Especially laser device should be maintained by the authorised agent by
laser manufacturer.
Always assign the repair of laser device to HiKOKI Authorised Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the tool to the HiKOKI
Authorized Service Center when requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools, the safety regulations and
standards prescribed in each country must be observed.

MODIFICATIONS
HiKOKI Power Tools are constantly being improved and modified to
incorporate the latest technological advancements.
Accordingly, some parts may be changed without prior notice.
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GUARANTEE

We guarantee HiKOKI Power Tools in accordance with statutory/country specific
regulation. This guarantee does not cover defects or damage due to misuse, abuse,
or normal wear and tear. In case of complaint, please send the Power Tool,
undismantled, with the GUARANTEE CERTIFICATE found at the end of this
Handling instruction, to a HiKOKI Authorized Service Center.

NOTE
Due to HiKOKI's continuing program of research and development the
specifications herein are subject to change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to EN61029.

The typical A-weighted sound pressure level: 90 dB(A)
The typical A-weighted sound power level: 103 dB (A)
Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration value does not exceed 2.5
m/sZ,

Information for power supply system to be used with electric tools provided
with rated voltage 230 V~

Switching operations of electric apparatus cause voltage fluctuations.

The operation of this electric tool under unfavorable mains conditions can have
adverse effects to the operation of other electric apparatus.

With a mains impedance equal or less than 0.29 Ohms there will probably be
no negative effects.

Usually, the maximum permissible mains impedance will not be exceeded
when the branch to the power outlet is fed from a junction box with a service
capacity of 25 ampere or higher.

In case of power failure, or when the power plug is pulled out, immediately return
the switch to OFF position. This prevents an uncontrolled restart.




ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

WARNUNG! Bei der Verwendung von Elektrowerkzeugen missen immer die
grundlegenden VorsichtsmaRnahmen befolgt werden, um das Risiko von Feuer,
elektrischem Schlag und personlicher Verletzung und den nachfolgenden Punkten
zu vermeiden.

Lesen Sie diese Anweisungen vollig, bevor Sie dieses Erzeugnis verwenden, und
bewahren Sie diese Anweisungen auf.

Fiir sicheren Betrieb:

1.
2.

Der Arbeitsplatz sollte sauber gehalten werden. Unaufgeraumte
Arbeitsplétze und Werkbanke erhohen die Unfallgefahr.

Die Betriebshedingungen beachten. Elektrowerkzeuge sollten nicht dem
Regen ausgesetzt werden. Ebenfalls sollten Sie nicht an feuchten oder
nassen Platzen gebraucht werden. Der Arbeitsplatz sollte gut beleuchtet
sein.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge nicht an Orten, an denen die Gefahr von
Feuer oder Explosion besteht.

SchutzmaR nahmen gegen elektrische Schlage treffen. Darauf achten, dal®
das Gehause nicht in Kontakt mit geerdeten Flachen kommt (z.B. Rohre,
Radiatoren, Elektroherde, Kihlschranke).

Kinder und gebrechliche Personen sollten vom Gerat ferngehalten werden.
Andere Personen nicht mit dem Werkzeug oder dem Verlangerungskabel
in Kontakt kommen lassen. Besucher sollten vom Arbeitshereich
ferngehalten werden.

Nicht benutzte Werkzeuge sollten sicher aufbewahrt werden. Sie sollten
an einem trockenen und hochgelegenen oder verschlieBbaren Ort
aufbewahrt werden, auBerhalb der Reichweite von Kindern und
gebrechlichen Personen.

Werkzeuge sollten nicht mit tibermaRiger Gewalt verwendet werden. lhre
Leistung ist besser und sicherer, wenn sie mit der vorgeschriebenen
Geschwindigkeit verwendet werden.

Nur die korrekten Werkzeuge verwenden. Niemals ein kleineres Werkzeug
oder Zusatzgerat fiir Arbeiten verwenden, die Hochleistungsgerate
erfordern. Nur Werkzeuge verwenden, die dem Verwendungszweck
entsprechen, d.h. niemals eine Kreissage zum Sagen von Asten oder Baum-
stdmmen verwenden.

Die richtige Kleidung tragen. Keine lose Kleidung oder Schmuck tragen,
dasich lose Kleidungsstiicke in den bewegenden Teilen verfangen knnen.
Bei Arbeiten im Freien sollten Gummihandschuhe und rutschfeste Schuhe
getragen werden. Tragen Sie eine schiitzende Haarabdeckung, um langes
Haar zuriickzuhalten.

Es sollte eine Sicherheitsbrille getragen werden. Bei Arbeiten mit
Staubentwicklung sollte eine Gesichtsoder Staubmaske getragen werden.
SchlieRen Sie eine Staubabsaugvorrichtung an.

Sagen mit dieser Verbundsage kann eine betrachtliche Menge Staub aus
dem Auslass am fixierten Schutz verursachen.

(Staubmaterial: Holz oder Aluminium)

Wenn Vorrichtungen fiir den Anschluf von Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, so stellen Sie sicher, daB8 diese
angeschlossen sind und richtig verwendet werden.

Niemals das Kabel miBbrauchen. Ein Werkzeug niemals am Kabel tragen
oder bei Abtrennung von der Steckdose das Kabel harausreiRen. Das Kabel
sollte gegen Hitze, Ol und scharfe Kanten geschiitzt werden.

Den Arbeitsplatz gut absichern. Zwingen oder einen Schraubstock zur
Befestigung des Werkstiicks verwenden. Das ist sicherer als die Benutzung
der Hande und macht beide Hande zur Bedienung des Werkzeugs frei.
Sich niemals weit iberbeugen. Immer einen festen Stand und ein sicheres
Gleichgewicht bewahren.

Die Werkzeuge sollten sorgfaltig behandelt werden. Fiir einen einwandfreien
und sicheren Betrieb sollten sie stets scharf sein und saubergehalten werden.
Die Anleitungen fiir schmierung und Austausch des Zuehérs unbedingt
einhalten. Die Kabel der Gerate regelmaRig tberpriifen und bei
Beschadigung durch eine autorisierte Kundendienststelle reparieren lassen.
Ebenfalls die Verlagerungskabel regelmaRig iiberprifen und bei
Beschadigung auswechseln. Die Handgriffe sollten stets trocken und sauber
sein, sowie keine OI- oder Schmierfett stellen aufweisen.

Werkzeuge vom Netz trennen, wenn sie nicht benutzt werden, vor
Wartungsarbeiten und beim Austausch von Zubehorteilen wie z.B. Blatter,
Bohrer und Messer.

Deutsch

16.  Alle Stellkeile und Schraubenschliissel entfernen. Vor Einschaltung des
Gerétes darauf achten, dal alle Stellkeile und Schraubenschliissel entfernt
worden sind.

17. Ein unbeabsichtigtes Einschalten sollte vermieden werden. Niemals ein
angeschlossenes Werkzeug mit dem Finger am Schalter tragen. Vor
AnschluR Gberpriifen, ob das Gerét ausgeschaltet ist.

18.  ImFreien ein Verlangerungskabel verwenden. Nur ein Verlangerungskabel
verwenden, das fiir die Verwendung im Freien markiert ist.

19.  Den Arbeitsvorgang immer unter Kontrolle haben. Das Gerat niemals in
einem abgespannten Zustand verwenden.

20.  Beschadigte Teile tberprifen. Vor Benutzung des Werkzeugs sollten
beschadigte Teile oder Schutzvorrichtungen sorgfaltig Gberpriift werden,
um festzustellen, ob sie einwandfrei funktionieren und die vorgesehene
Funktion erfiillen, Ausrichtung, Verbindungen sowie Anbringung sich
bewegender Teile iiberpriifen. Ebenfalls uberprufen, ob Teile gebrochen
sind. Teile oder Schutzvorrichtungen, die beschadigt sind, sollten, wenn
in dieser Bedienungsanleitung nichts anderes erwahnt ist, durch eine
autorisierte Kundendienststelle ausge wechselt oder repariert werden.
Dasselbe gilt fiir defekte Schalter. Wenn sich das Werkzeug nicht mit dem
Schalter einoder ausschalten 1aRt, sollte das Werkzeug nicht verwendet
werden.

21.  Warnung
Die Verwendung von anderem Zubehdr oder anderen Zusétzen als in dieser
Bedienungs-anleitung empfohlen kann das Risiko einer Korperverletzung
einschlieRen.

22.  Lassen Sie lhr Werkzeug durch qualifiziertes Personal reparieren.

Dieses Elektrowerkzeug entspricht den zutreffenden Sicherheitsanforderungen.
Reparaturen sollten nur von qualifiziertem Personal unter Verwendung von
Originalersatzteilen durchgefiihrt werden, da sonst betrachtliche Gefahr fiir
den Benutzer auftreten kann.

VORSICHTSHINWEISE ZUR VERWENDUNG
DER PANEELSAGE

1. Halten Sie den Boden um die Maschine herum eben, gut gewartet und
frei von losem Material wie z.B. Sagespane und abgesagten Stiicken.

2. Sorgen Sie fiir ausreichende allgemeine und drtliche Beleuchtung.

3. Elektrowerkzeuge nur fiir die in der Bedienungs-anleitung angefiihrten
Anwendungen verwenden.

4. Reparaturen diirfen nur durch autorisierte Wartungseinrichtungen
durchgefiihrt werden. Der Hersteller ist nicht verantwortlich fiir
Beschadigungen oder Verletzungen, die durch Reparatur durch nicht
autorisierte Personen oder durch MiBbrauch des Werkzeugs verursacht
werden.

5. ZurSicherstellung der Betriebsintegritat von Elektrowerkzeugen niemals
installierte Abdeckungen oder Schrauben entfernen.

6. Bewegliche Teile und Zubehdr nur beriihren, wenn das Werkzeug nicht
an die Stromversorgung angeschlossen ist.

7. Das Werkzeug mit einer geringeren Leistungs-aufnahme als auf dem
Typenschild angezeigt verwenden, da sonst durch Uberlastung die Qualitat
der bearbeiteten Oberflache bzw. der Wirkungsgrad beeintréchtigt werden
kann.

8. Plastikteile nicht mit Losungsmittel abwischen. Lésungsmittel wie Benzin,
Verdiinner, Kohlenstofftetrachlorid oder Alkohol kdnnen Plastikmaterial
beschadigen oder Risse verursachen. Nie mit Ldsungsmittel abwischen.
Plastikteile mit einem mit Seifenwasser angefeuchteten weichen Lappen
reinigen.

9. Nur Originalersatzteile von HiKOKI verwenden.

10.  Dieses Werkzeug sollte nur zum Auswechseln der Kohlehiirsten zerlegt
werden.

11. Die Explosionszeichnung in dieser Bedienungsanleitung ist nur fir
autorisierte Wartungseinrichtungen gedacht.

12. Ségen Sie niemals Metall oder Mauerwerk.

13. Ausreichende allgemeine oder lokalisierte Beleuchtung ist vorgesehen.
Vorrat und fertige Werkstiicke befinden sich in der Nahe der normalen
Arbeitsposition der Bedienung.

20



Deutsch

18.
19.

20.
21
23.
24,

26.

wenn erforderlich. Dies kann

Gehorschutz zur Verringerung des Risikos von induziertem Gehdrverlust.
Augenschutz zur Verringerung des Risikos von

Augenverletzungen.

Atemschutz zur Verringerung des Risikos von Einatmen von schéadlichem

Staub.

Handschuhe zur Handhabung von Séagebléttern (Sageblatter sollten

Tragen Sie ausreichende personliche Schutzausriistung,

21.
z.B. einschlieRen:

28.
29.

30.

31,

maglichst in einem Halter transportiert werden) und grobem Material.

der Maschine geschult.

Position verriegelt.

Die Bedienung ist angemessen in Verwendung, Einstellung und Betrieb

32,

Vermeiden Sie es, abgeschnittene oder andere Teile des Werkstiicks aus
dem Schneidbereich zu entfernen, wéhrend die Maschine lauft und der
Ségekopf nicht in der Ruheposition ist.

Verwenden Sie die Paneelsage niemals mit den unteren Schutz in offener

3.
34,

35.

Stellen Sie sicher, dass sich der untere Schutz glatt bewegt.
Verwenden Sie die Sdge nur in gutem Betriebszustand, angemessen

36.

geartet und mit den Schutzvorrichtungen in Position.

Verwenden Sie korrekt gescharfte Sageblatter. Beachten Sie die auf dem

3n.

Ségeblatt angegebene maximale Drehzahl.

Verwenden Sie keine beschadigten oder verformten Sageblatter.
Verwenden Sie keine aus Hochschnellstahl hergestellten Sageblatter.
Verwenden Sie nur von HiKOKI empfohlene Ségeblatter.

38.

39.

Das verwendete Sageblatt muss EN847-1 entsprechen.

nach oben hin.

Die Ségeblatter sollten einen AuBendurch-messer von 216 mm haben.
Wahlen Sie das korrekte Sageblatt fiir das zu sagende Material.
Betreiben Sie die Paneelsége niemals mit dem Sageblatt zur Seite oder

40.

TECHNISCHE DATEN

Stellen Sie sicher, dass das Werkstick frei ist von Fremdkdrpern wie Nagel
usw.

Wechseln Sie den Tischeinsatz aus, wenn er abgenutzt ist.

Verwenden Sie die Sdge nur zum Sagen von Aluminium, Holz oder
ahnlichen Materialien.

Verwenden Sie Sage nur zum Sagen von durch den Hersteller empfohlenen
Materialien.

Das Verfahren zum Auswechseln des Sageblatts muss korrekt durchgefiihrt
werden, einschlieBlich der Methode fiir die Neupositionierung und der
Warnung.

SchlieRen Sie die Paneelsage beim Sagen von Holz an einen Staubsammler
an.

Lassen Sie beim Schlitzen Vorsicht walten.

Halten Sie das Werkzeug beim Transport bzw. zum Tragen nicht am Halter.
Halten Sie das Werkzeug am Handgriff anstatt am Halter.

Beginnen Sie mit dem Sagen, nachdem der Motor die maximale Drehzahl
erreicht hat.

Driicken Sie sofort den Ausschalter (OFF), wenn Sie eine Storung
bemerken.

Schalten Sie die Stromversorgung aus und warten Sie, bis das Sageblatt
angehalten hat, bevor Sie das Werkzeug warten oder einstellen.
Wiahrend Séagen einer Gehrung oder eines Schragschnitts sollte das
Ségeblatt nicht angehoben werden, bis es vollkommen angehalten hat.
Beim Sagebetrieb muss die Paneelsage in der Richtung von der Bedienung
weg bewegt werden.

Beachten Sie beim Sagebetrieb alle restlichen Risiken, wie Laserstrahlung
zu lhren Augen, ungewollter Zugriff zu sich bewegenden Teilen am
Schlittenmechanismus der Maschine usw.

0°

65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Mit Hilfsbrett (30 mm)

45° Gehrung

65 mm x 220 mm
**75 mm x 185 mm Mit Hilfsbrett (20 mm)

Maximale
Séagekapazitat
Hohe x Breite

Schragschnitt

45° links

45 mm x 312 mm
**50 mm x 252 mm Mit Hilfsbrett (30 mm)

5° rechts

60 mm x 312 mm
**70 mm x 252 mm Mit Hilfsbrett (30 mm)

Kombination

45° Schragschnitt(Links) +
45° Gehrung

45 mm x 220 mm
**50 mm x 170 mm Mit Hilfsbrett (30 mm)

45° Schragschnitt (Rechts) +
5° Gehrung

60 mm x 220 mm
**70 mm x 170 mm Mit Hilfsbrett (30 mm)

Séageblattabmessungen (AD x

ID x Dicke)

216 mm x 30 mm x 2 mm

Gehrungssagewinkel

Rechts 0° bis 57°, Links 0° bis 45°

Schragschnittwinkel

Rechts 0° bis 5°, Links 0° bis 48°

Kombinationssagewinkel

Schragschnitt (Links) 0° — 45°

Schragschnitt (Rechts) 0° — 5°

Gehrung (Rechts und Links) 0° bis 45°

Spannung (nach Gebiet)*

(110 V, 230 V) "y

Leistungsaufnahme*

1050 W

Leerlaufdrehzahl

5500 min™’

Maschinenabmessungen (Breite x Tiefe x Hohe)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Gewicht (Netto)

15 kg (C8FSHE) / 14 kg (C8FSE)

Lasermarkierer
(Nur Modell C8FSHE)

Maximale Ausgangsleistung

Po<3 mW Lasererzeugnis Klasse I

(Lambda)

654 nm

Lasermedium

Laserdiode
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* Uberpriifen Sie die Angaben auf dem Typenschild, da sich diese je nach dem Verkaufsgebiet &ndern.

Beim Schneiden von Werkstiicken mit einer Abmessung von “**" kann es passieren, dass das untere Ende der Kreisséage das Werksttick auch dann beriihrt, wenn der
Motorkopf in der untersten Stellung ist. Bitte achten Sie beim Schneiden des Werkstiicks darauf. Weitere Details finden Sie in ,PRAKTISCHE ANWENDUNGEN".
Montieren Sie das Hilfshrett am Gitter (siehe () beziglich der Starke des Hilfsbrettes). Siehe ,12. Schneiden von groRen Werkstiicken” (Abb. 16).

STANDARDZUBEHOR

(1) 216 mm TCT-Ségeblat (am Werkzeug angebracht) ...
(2) Staubbeutel
(3) 10 mm Steckschliissel
(4) Schraubstocksatz
(5) Halter
(6) Seitengriff
Anderungen des Standardzubehdrs bleiben jederzeit vorbehalten.

SONDERZUBEHOR (SEPARAT ZU BEZIEHEN)

(1) Verldngerungshalter und Anschlag

(2) Sageblatt: 216 mm TCT-Sageblatt fiir Normalschnitt (60 Zahne)

(3) Schraubstocksatz fiir Kronenform (einschlieRlich Kronenformanschlag (L))
(4) Kronenformanschlag (L)

(5) Kronenformanschlag (R)

(6) Hilfsfiihrung

Anderungen des Sonderzubehdrs bleiben jederzeit vorbehalten.

ANWENDUNG

O Ségen von Aluminiumfensterrahmen und verschiedenen Holzarten.

AUSPACKEN

O DasElektrowerkzeug und alle Teile (Standardzubehdr) sorgfaltig auspacken.
O Sicherstellen, daB alle Teile (Standardzubehdr) vorhanden sind.

VOR DER VERWENDUNG

1. Stromversorgung
Sicherstellen, daB die zu verwendende Stromversorgung den Angaben auf
dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Sicherstellen, daB der Netzschalter ausgeschaltet ist. Wenn der Stecker bei
eingeschaltetem Schalter an eine Steckdose angeschlossen wird, fangt das
Elektrowerkzeug sofort an zu laufen, und es kann zu einem schweren Unfall
kommen.

3. Verldngerungskabel
Bei Arbeit entfernt von einer Steckdose ein Verlangerungskabel ausreichender
Dicke und Nennkapazitét verwenden. Das Verldngerungskabel so kurz wie
mdglich halten.

4. Bei der Vorbereitung des Elektrowerkzeugs Werden die Hauptteile durch
einen Verriegelungsstift gesichert
Bewegen Sie den Handgriff etwas, so daR® der Verriegelungsstift entfernt
werden kann.
Verriegeln Sie den Verriegelungsstift beim Transport mit dem
Getriebegehduse (Abb. 4).

5. Den Staubbeutel am Gerat anbringen (Abb. 1)

6. Installation
Stellen Sie sicher, dass die Maschine immer an der Werkbank fixiert ist.
Bringen Sie das Elektrowerkzeug auf einer ebenen, horizontalen Werkbank
an. Verwenden Sie Schrauben mit einem Durchmesser von 8 mm mit einer
angemessenen Lange entsprechend der Dicke der Werkbank.
Die Schrauben sollten mindestens 26 mm langer als die Dicke der Werkbank
sgin.
Verwenden Sie z.B. Schrauben von 8 mm x 65 mm fiir eine 25 mm dicke
Werkbank.

EINSTELLUNG DES ELEKTROWERKZEUGS VOR
DER VERWENDUNG

ACHTUNG
Alle Einstellungen vor AnschluR des Steckers an die Steckdose durchfiihren.
1. Uberpriifen Sie den unteren Schutz auf glatten Betrieb
ACHTUNG
O Diese Paneelsage hat als Sicherheitsvorrichtung eine Sagekopfverriegelung.
O Zum Absenken des Sagekopfs fir den Schnitt muss die Verriegelung gelst
werden, indem Sie den Sperrhebel mit dem Daumen nach unten driicken.
(1) Wenn Sie den Griff gleichzeitig mit dem Sper-rhebel nach unten driicken,
miissen Sie Giber-priifen, ob sich die untere Schutzabdeckung glatt dreht
(Abb. 5).
Uberpriifen Sie dann, dass der untere Schutz zu seiner Ausgangsposition
auriickkehrt, wenn der Handgriff angehoben wird.
2. Uberpriifen der untersten Position des Sageblatts (Abb. 6 und Abb. 7)
Uberpriifen Sie, daB das Sageblatt 10 mm bis 11 mm unter den Tischeinsatz
abgesenkt werden kann.
Wenn Sie das Sageblatt durch ein neues ersetzen, passen Sie die untere
Grenzposition an, um zu vermeiden, dass das Sageblatt nicht in die
Drehbiihne schneidet oder der Schneidvorgang nicht ausgefiihrt werden
kann.
Beachten Sie zur Anpassung der unteren Grenzposition des Sageblatts das
nachfolgende Verfahren (1). (Abb. 7)
Dieses Verfahren ist ebenfalls zu beachten, wenn die Position einer 8-mm-
Tiefeneinstellschraube gedndert wird, die als unterer Anschlag fir das
Ségeblatt dient.
Drehen Sie die 8-mm-Tiefeneinstellschraube, um die Hohe zu dndern, an
der es zu einem Kontakt zwischen dem Schraubenkopf und dem Scharnier
kommt, und stellen Sie die untere Grenzposition fiir das Sageblatt ein.
HINWEIS
Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt so ausgerichtet wird, dass es nicht in
die Drehbiihne schneidet.
3. Senken Sie die Grenzposition des Sageblatts beim Schneiden eines groRen
Werkstiicks.
HINWEIS
Wenn Sie ein Werkstlick mit einer Hohe groRer 65 mm rechtswinklig
schneiden, oder einen linken 60 mm oder rechten 45 mm Schrégschnitt
ausfiihren, passen Sie die untere Grenzposition an, damit die Basis des
Motorkopfs (Abb. 6) nicht mit dem Werkstiick in Beriihrung kommt.

(2

(1

PRAKTISCHE ANWENDUNGEN

WARNUNG

O Um Verletzungen zu vermeiden, platzieren Sie niemals ein Werkstiick auf
dem Tisch oder nehmen es herunter, wenn das Werkzeug in Betrieb ist.

O Lassen Sie niemals Arme oder Beine in den Bereich der Linie neben dem
Warnsymbol gelangen, wenn das Werkzeug in Betrieb ist. Dies kann extrem
geféhrlich sein (Siehe Abb. 8).

ACHTUNG

O Es ist gefahrlich, das Werkstiick anzubringen oder zu entfernen, wahrend
sich das Sageblatt dreht.

O Beim Sagen die Sagespane vom Drehtisch entfernen.

O Wennsich zu viele Sagespane ansammeln, steht das Sdgeblatt aus dem zu
sagenden Material heraus. Niemals die Hande oder Gegenstande in die Néhe
des freiliegenden Sageblattes bringen.

1. Das zu schneidende Material mit dem Schraub-stocksatz fest einspannen,
damit es sich beim Sagen nicht bewegt

2. Schalterbedienung
Durch Ziehen am Ausloser wird der Schalter eingeschaltet. Durch Loslassen
des Auslosers wird der Schalter ausgeschaltet.
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3. Grundplatteneinstellung (Abb. 3)
Die 6-mm-Schraube mit dem mitgelieferten 10-mm-Steckschliissel 13sen.
Die Grundplatte so einstellen, da die untere Oberflache die Werkbank oder
den Boden beriihrt.
Nach der Einstellung, ist die 6-mm-Schraube fest anzuziehen.
4. Verwendung des Schraubstocksatzes (Standardzubehor) (Abb. 9)
(1) Der Schraubstocksatz kann durch Ldsen der 6 mm-Fliigelschraube (A)
entweder an der linken Fiihrung {Fiihrung (B)} oder an der rechten Fiihrung
{Fiihrung (A)} angebracht werden.
Der Schraubenhalter kann nach Ldsen der 6 mm-Fliigelschraube (B) an die
Hohe des Werkstiicks angepasst werden. Nach der Justage ziehen Sie die 6
mm-Fliigelschraube (B) fest an und fixieren den Schraubenhalter.
Drehen Sie den oberen Knopf und fixieren Sie das Werkstiick unverriickbar
an seiner Position.
WARNUNG
O Klemmen oder spannen Sie das Werkstiick immer fest an der Fiihrung, da
es sonst vom Tisch geschoben werden und Verletzungen verursachen kann.
ACHTUNG
O Stellen Sie immer sicher, daB der Motorkopf nicht mit der
Schraubstockmontage in Beriihrung kommt, wenn er zum Ségen abgesenkt
wird. Wenn die Gefahr besteht, daB dies der Fall ist, so losen Sie die 6-mm-
Fliigelschraube und bewegen Sie die Schraub-stockmontage zu einer
Position, an der sie nicht mit dem Ségeblatt in Kontakt kommt.
5. Positionieren der Tischeinsétze (Abb. 1)
Tischeinsatze werden auf der Drehbiihne installiert. Beim Versand des
Werkzeugs ab Werk sind die Tischeinsatze so fixiert, dass sie nicht in Kontakt
mit dem Sageblatt kommen. Der Grat an der unteren Oberseite des
Werkstiicks wird bemerkenswert verringert, wenn der Spalt zwischen der
Seitenoberflache des Tischeinsatzes und dem Sageblatt so klein wie mdglich
ist. Verringern Sie vor der Verwendung des Werkzeugs diesen Spalt
entsprechend dem folgenden Verfahren.
Rechtswinkliger Schnitt
Lasen Sie die drei 6-mm-Maschinenschrauben, sichern Sie die linke Seite
des Tischeinsatzes und ziehen Sie die 6-mm-Maschinenschrauben an beiden
Enden vorlaufig an. Fixieren Sie dann ein Werkstiick (mit einer Breite von
etwa 200 mm) mit dem Schraubstocksatz und sagen Sie es ab. Ziehen Sie
die 6-mm-Maschinenschrauben an beiden Enden fest an, nachdem Sie die
Schnittflache auf die Kante des Tischeinsatzes ausgerichtet haben. Entfernen
Sie das Werkstiick und ziehen Sie die 6-mm-Maschinen-schraube in der Mitte
fest an. Stellen Sie den rechten Tischeinsatz auf die gleiche Weise ein.
Linker und rechter Schragschnitt
Passen Sie den Tischeinsatz gemaR des Verfahrens fir den rechten
Schragschnitt an.
ACHTUNG
O Nach Einstellen des Tischeinsatzes fiir Sagen im rechten Winkel wird der
Tischeinsatz bei Sdgen in einem Winkel etwas abgeségt.
Wenn Ségen in einem Winkel erforderlich ist, so stellen Sie die Tischeinsétze
fiir Sagen in einem Winkel ein.
6. Bestatigung fiir Verwendung der Hilfsfiihrung (Sonderzubehér)
Dieses Elektrowerkzeug hat eine Hilfsfiihrung. Verwenden Sie die Hilfsfiihrung
fiir direkten Winkelschnitt und fiir Sagen von linken Schragschnitten. Sie
konnen dann linke Schragschnitte, rechte Schragschnitte und rechtwinklig
sagen mit stabilem Sagen des Materials mit einer breiten Riickseite.
WARNUNG
O Drehen Sie den Hilfsanschlag bei linkem Gehrungsschnitt gegen den
Uhrzeigersinn (Abb. 10). Wenn sie nicht gegen den Uhrzeigersinn gedreht
wird, kann der Maschinenkdrper oder das Sageblatt in Kontakt mit der
Hilfsfiihrung kommen, wodurch Verletzungen verursacht werden kénnen.
7. Verwendung einer Tintelinie
Nach Absenken des Motorabschnitts wird der untere Schutz angehoben und
das Sageblatt erscheint.
Richten Sie die Tintelinie auf das Sageblatt aus.
ACHTUNG
Heben Sie den unteren Schutz niemals an, wahrend sich das Sageblatt dreht.
Die Hilfsfiihrung kann nicht nur andere Teile berihren und die
Schnittgenauigkeit einschranken - es kann auch zu Beschadigungen der
Fiihrung kommen.

(2

(3

(1

(2
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8. Montieren Sie den Seitengriff (Abb. 1)

Installieren Sie den Seitengriff, der mit diesem Gerat mitgeliefert wurde.

9. Positionseinstellung fiir die Laserlinie (Nur Modell C8FSHE)

Tintelinien kdnnen an diesem Werkzeug einfach auf den Lasermarkierer

ausgerichtet werden. Der Lasermarkierer wird durch einen Schalter

eingeschaltet (Abb. 11).

Je nach Schnittwahl kann die Laserlinie mit der linken Seite der Schnittbahn

(Ségeblatt) oder der Tintenlinie auf der rechten Seite ausgerichtet werden.

Die Laserlinie ist bei Versand ab Werk auf die Breite des Sageblatts eingestellt.

Stellen Sie die Position des Sageblatts und der Laserlinie mit den folgenden

Schritten ein, um |hrer gewtinschten Verwendung zu entsprechen.

Schalten Sie den Lasermarkierer ein und sagen Sie eine Nut mit einer Tiefe

von etwa 5 mm in ein Werkstiick mit einer Hohe von etwa 20 mm und einer

Breite von 150 mm. Halten Sie das genutete Werkstiick mit dem Schraubstock

in seiner Position und bewegen Sie es nicht. Beziehen Sie sich fiir das Nuten

auf ,21. Verfahren zum Sagen von Nuten”.

Drehen Sie dann die Einstellung und Verschieben Sie die Laserlinie. (Durch

Drehen der Einstellung im Uhrzeigersinn wird die Laserlinie nach rechts

verschoben, und durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn wird die Laserlinie

nach links verschoben.) Wenn Sie mit einer auf die linke Seite des Sageblatts
ausgerichteten Tintelinie arbeiten, so richten Sie die Laserlinie auf die linke

Kante der Nut aus (Abb. 12).

Wenn Sie mit einer auf die rechte Seite ausgerichteten Tintelinie arbeiten,

so richten Sie die Laserlinie auf die rechte Kante aus.

Ziehen Sie nach Einstellung der Position der Laserlinie eine rechtwinklige

Tintelinie auf dem Werkstiick und richten Sie die Tintelinie auf die Laserlinie

aus. Verschieben Sie das Werkstiick beim Ausrichten der Tintelinie in kleinen

Schritten und ziehen Sie den Schraubstock fest an, wenn die Laserlinie genau

auf der Tintelinie liegt. Fiihren Sie erneut Ségen einer Nut durch und

{iberpriifen Sie die Position der Laserlinie. Wenn Sie die Position der Laserlinie

andern wollen, so stellen Sie erneut entsprechend den Schritten (1) bis (3)

ein.

WARNUNG

O Stellen Sie sicher, dass die Sage und der Lasermarkierer ausgeschaltet sind,
bevor Sie den Stecker an eine Steckdose anschlieRen.

O Lassen Sie bei der Positionseinstellung fiir die Laserlinie duBerste Sorgfalt
in Bezug auf den Ausloserschalter walten, da hierbei der Stecker an eine
Steckdose angeschlossen ist.

Wenn der Ausldserschalter versehentlich durchgezogen wird, kann es durch
Drehung des Sageblatts zu unerwarteten Unfallen kommen.

O Entfernen Sie den Lasermarkierer nicht, um ihn fir andere Zwecke zu
verwenden.

ACHTUNG (Abb. 13)

O Laserstrahlung - Nicht in den Laserstrahl sehen.

O Laserstrahlung auf der Werkbank. Nicht in den Laserstrahl sehen. Wenn ein
Auge direkt einem Laserstrahl ausgesetzt wird, kann es zu Verletzung des
Auges kommen.

O Nicht zerlegen.

O Den Lasermarkierer (Werkzeugkorper) nicht starken StRen aussetzen, da
sonst die Positionierung der Laserlinie gestort werden kann und es zu
Beschédigung des Lasermarkierers und verringerter Lebensdauer kommen
kann.

O Lassen Sie den Lasermarkierer nur wéahrend des Ségens eingeschaltet.
Léngeres Leuchten des Lasermarkierers kann zu verkiirzter Verwendungsdauer
fiihren.

O Durch Verwendung anderer Regelungen oder Einstellungen oder durch
Durchfiihrung anderer als der hier angefiihrten Verfahren kann Aussetzen
gegeniiber schadlicher Strahlung verursachen.

HINWEIS

O Fiihren Sie Schnitte aus, indem Sie die Tintenlinie mit der Laserlinie in
Deckung bringen.

O Wenn Tinten- und Laserlinie in Deckung gebracht sind, andert sich die
Lichtintensitat. Dadurch konnen Sie prazise Schnitte ausfiihren, da Sie
Abweichungen anhand der Linien bemerken. Auf diese Weise erreichen Sie
nur minimale Schnittabweichungen.

(
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Bei Verwendung im Freien oder in der Néhe eines Fensters kann es wegen
Sonnenlicht schwierig sein, die Laserlinie zu sehen. Bringen Sie das
Werkstiick und das Werkzeug in einem solchen Fall an einen Platz, der nicht
direktem Sonnenlicht ausgesetzt ist, und fiihren Sie die Arbeit dort durch.
Ziehen Sie nicht am Kabel hinter dem Motorkopf und haken Sie nicht Finger,
Holz oder sonstige Gegensténde ein, da sich sonst das Kabel I6sen kann
und der Lasermarkierer nicht aufleuchtet.

Uberpriifen Sie die richtige Position der Laserlinie in regelméaRigen
Abstanden. Zur Uberpriifung zeichnen Sie eine rechtwinklige Tintenlinie von
etwa 20 mm Lénge und 150 mm Breite auf das Werkstiick und vergewissern
sich, dass die Laserlinie in Flucht mit der Tintenlinie liegt [Die Abweichung
zwischen Tinten- und Laserlinie sollte unterhalb der Tintenlinienbreite (0,5
mm) liegen.] (Abb. 14).

Sagebetrieb

Wie in Abb. 15 gezeigt, stimmt die Breite des Ségeblattes mit der Schnittbreite
Giberein. Schieben Sie das Werkstiick daher - vom Bediener aus gesehen -
nach rechts, wenn Lange (& gewiinscht ist oder nach links, wenn Lange @
gewdinscht ist.

Wenn der Lasermarkierer eingesetzt wird, richten Sie die Laserlinie an der
linken Seite des Sageblattes, danach die Tintenlinie an der Laserlinie aus.
Nachdem Sie den Schalter auf AN gedreht und Gberpriift haben, ob sich das
Ségeblatt mit Hochstgeschwindigkeit dreht, driicken Sie den Griff langsam
nach unten, wahrend Sie dabei den Sperrhebel gedriickt halten, und bringen
dann das Sageblatt in die Nahe des Materials, das geschnitten werden soll.
Driicken Sie den Griff allmahlich nach unten, wenn das Ségeblatt in Kontakt
mit dem Werkstiick kommt, um das Werkstiick zu sagen.

Schalten Sie nach Sagen auf die gewiinschte Tiefe das Werkzeug aus und
lassen Sie das Ségeblatt vollkommen anhalten, bevor Sie den Griff vom
Werkstiick anheben, um zur vollen Riickzugposition zuriickzukehren.

ACHTUNG

O
O

O

Beziehen Sie sich fir die maximalen Schneid-abmessungen auf
, TECHNISCHE DATEN" fiir den Tisch.

Starkerer Druck auf den Griff verursacht nicht schnelleres Ségen. Zu starker
Druck verursacht im Gegenteil eine Uberlastung des Motors und/oder
verringert die Wirksamkeit.

Uberzeugen Sie sich, dass der Ausldserschalter ausgeschaltet ist und der
Stecker aus der Steckdose gezogen ist, wenn das Werkzeug nicht verwendet
wird.

Schalten Sie immer die Stromversorgung aus und lassen Sie das Sageblatt
vollkommen anhalten, bevor Sie den Griff vom Werkstiick anheben. Wenn
der Griff bei sich drehendem Sageblatt angehoben wird, kann sich das
abgesagte Stiick gegen das Sageblatt verklemmen, und Fragmente kdnnen
gefahrlich durch die Gegend fliegen.

Schalten Sie nach Beendigung jedes Sageschnitts oder Nutschnitts die
Stromversorgung aus und {iberzeugen Sie sich davon, dass das Sageblatt
angehalten hat. Heben Sie dann den Griff an und kehren Sie zur vollen
Riickzugposition zuriick.

Achten Sie unbedingt darauf, das abgeségte Material von der Oberseite des
Drehtisches zu entfernen, und schreiten Sie dann zum néchsten Schritt fort.

. Schneiden schmaler Werkstiicke (Drucksagen)

Schieben Sie das Gelenk nach unten zum Halter (A) und ziehen Sie dann
den Schlittensicherungsknopf an (Abb. 2). Senken Sie dann den Griff ab, um
das Werkstiick zu sagen. Durch Verwendung der Sage auf diese Weise konnen
Werkstiicke bis zu 65 mm x 65 mm gesagt werden.

. Schneiden von groBen Werkstiicken

Je nach der Hohe des Werkstiicks kann es vorkommen, dass kein
durchgehender Schnitt ausgefiihrt werden kann. In einem solchen Fall
montieren Sie ein Hilfshrett mit den 6 mm Flachkopfschrauben und den 6
mm Muttern am Gitter, indem Sie die am Gitter angebrachten 7 mm - Locher
benutzen (zwei Locher an jeder Seite). (Abb. 16).

Hinweise fiir die Starke des Hilfsbrettes fin-den Sie in , SPEZIFIZIERUNGEN".

. Sagen breiter Werkstiicke (Gleitsagen)

Losen Sie den Schlittensicherungsknopf (Abb. 2), ergreifen Sie den Griff,
und schieben Sie die Sage nach vorn. Driicken Sie dann auf den Griff und
ziehen Sie das Sageblatt zurlick, um das Werkstiick zu sagen. Dies erleichtert
das Sagen von Werkstiicken mit einer Breite bis zu 312 mm.

Deutsch

WARNUNG

O

14,
U]

(2

(3

(4

(5

Legen Sie Ihre Hand beim Sagen niemals auf den Seitengriff, da das Sageblatt
beim Absenken des Motorkopfes nahe an den Seitengriff kommt.
Verfahren zum Sagen von Gehrungen

Ldsen Sie den Seitengriff und ziehen Sie den Hebel fiir die Winkelanschlage
an. Stellen Sie dann die Drehbiihne so ein, dass der Zeiger auf die gewiinschte
Einstellung auf der Gehrungsskala zeigt (Abb. 17).

Ziehen Sie den Seitengriff wieder an, um die Drehbiihne in der gewiinschten
Position zu sichern.

Die Gehrungsskala zeigt den Sagewinkel auf der Winkelskala und die Neigung
auf der Neigungsskala an.

Die Neigung, das Verhaltnis der Hohe zur Grundlinie des zu entfernenden
dreieckigen Abschnitts, kann statt des Schneidwinkels zum Einstellen der
Gehrungsskala verwendet werden, wenn dies gewiinscht wird.

Stellen Sie deshalb zum Schneiden eines Werkstiicks mit einer Neigung von
2/10 den Zeiger auf diese Position.

HINWEIS

O

O

15.

Positive Anschldge sind rechts und links von der 0°-Mittelstellung bei 15°,
22,5°,31,6° und 45° vorhanden.

Uberprifen Sie, dass die Gehrungsskala und die Zeigerspitze richtig
ausgerichtet sind.

Betrieb der Sage mit schlechter Ausrichtung von Gehrungsskala und Zeiger
oder mit nicht fest angezogenem Seitengriff verursacht schlechte
Ségegenauigkeit.

Verfahren zum Sagen von Schragschnitten (Abb. 18)

ACHTUNG

O
O

(

Stellen Sie sicher, dass der Klemmhebel zum Schragschnittségen fest
angezogen ist.

Sorgen Sie dafir, dass die Lange des abzuschneidenden Materials
mindestens 25 mm ist, da sonst wegen Klemmen an der Innenseite des
unteren Schutzes Sagen eventuell nicht moglich ist.

Ldsen Sie den den Klemmhebel und stellen Sie dann das Sageblatt nach
links oder nach rechts schrag. Wenn Sie den Motorkopf nach rechts neigen,
ziehen Sie den Fixierstift nach hinten.

HINWEIS

(2

Losen Sie den Klemmhebel und neigen Sie das Gerét nach links und ziehen
Sie dann den Fixier-stift heraus, um Schnitte in einem Winkel von 48 Grad
zu ermdglichen.

Losen Sie den Klemmhebel und neigen Sie das Gerét jeweils etwas nach
links, wéhrend Sie den Fixierstift in das Gerét hineindricken. Dabei wird der
Fixierstift um einen Schritt ein-rasten und sich in die Stellschlitze fiir 30°
Neigung bzw. 33,9° Neigung einfligen.

Wenn der Fixierstift wie oben beschrieben im Schlitz ist, kann man eine
Neigung um 30° er-reichen, indem man das Gerat nach rechts schiebt.
Wenn der Fixierstift wie oben beschrieben im Schlitz ist, kann man ebenso
eine Neigung um 33,9° erreichen, indem man das Gerat nach links schiebt.
Stellen Sie den Neigungswinkel wie gewiinscht ein, wahrend Sie auf die
Schragschnittwinkelskala und den Zeiger sehen, und ziehen Sie dann den
Klemmhebel an.

WARNUNG

O

Wenn das Werkstiick auf der linken oder der rechten Seite des Ségeblatts
fixiert ist, liegt das abgesagte kurze Stiick auf der rechten oder der linken
Seite des Sageblatts auf. Schalten Sie immer die Stromversorgung aus und
lassen Sie das Sageblatt vollkommen anhalten, bevor Sie den Griff vom
Werksttick anheben.

Wenn der Griff angehoben wird, wahrend sich das Sageblatt noch dreht,
kann sich das abgeségte Stiick gegen das Sageblatt verklemmen, und
Fragmente konnen geféhrlich durch die Gegend fliegen.

Wenn Sie einen Schragschnitt unterbrechen, setzen Sie den Schnitt erst dann
fort, wenn Sie den Motorkopf in die Ausgangsposition zuriickgezogen haben.
Wenn Sie mitten im Schnitt ohne Riickstellung in die Ausgangsposition
fortfahren, bleibt die Sicherheitsabdeckung in der Schnittfuge des Werkstiicks
hangen und berihrt das Sageblatt.

. Verfahren fiir Kombinationssagen

Kombinationssagen kann durch Befolgen der in den obigen Punkten 13 und
14 gegebenen Anweisungen durchgefiihrt werden. Beziehen Sie sich fiir die
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maximalen Abmessungen fir Kombinationssdgen auf die Tabelle
, JECHNISCHE DATEN".

ACHTUNG

O Sichern Sie das Werksttick immer mit der rechten oder der linken Hand und
sagen Sie, indem Sie den runden Teil der Sage mit der anderen Hand
zuriickziehen.
Wahrend Kombinationsségen ist es sehr gefahrlich, die Drehbihne nach
links zu drehen, da das Sageblatt mit der das Werkstiick sichernden Hand in
Kontakt kommen kann.
Im Fall eines zusammengesetzten Schnittes (Winkel + Abfasen) mit Fase nach
links drehen Sie die Hilfsfihrung (optionales Zubehdr) gegen den
Uhrzeigersinn und lassen sie in der Schnitt-stellung einrasten.

17. Sagen von langem Material
Verwenden Sie beim Sagen von langem Material einen Hilfstisch mit der
gleichen Hohe wie der Halter (Sonderzubehdr) und die Grundplatte der
besonderen Zusatzausristung.
Kapatzitat: Holzmaterial (B x Hx L)

300 mm x 45 mm x 1050 mm oder
180 mm x 25 mm x 1600 mm

18. Installieren der Halter... (Sonderzubehor)
Die Halter helfen dabei, langere Werkstiicke beim Sagen stabil und an ihrem
Platz zu halten.

(1) Verwenden Sie wie in Abb. 19 gezeigt einen Stahlwinkel, um die Oberkante
der Halter auf die Hohe der Grundplatte auszurichten.
Lésen Sie die 6-mm-Fliigelschraube. Drehen Sie die 6-mm-
Hoheneinstellschraube und stellen Sie die Hohe des Halters ein.

(2) Ziehen Sie nach der Einstellung die Fligelmutter fest an und fixieren Sie

den Halter mit der 6-mm-Knopfschraube (Sonderzubehor). Wenn die Lange
der 6-mm-Hoheneinstellschraube nicht ausreicht, so legen Sie ein diinnes
Blech unter. Stellen Sie sicher, dass das Ende der 6-mm-
Hoheneinstellschraube nicht tiber den Halter hervorsteht.

ACHTUNG

O Halten Sie das Werkzeug bei Transport oder Tragen nicht am Halter.

O Es besteht die Gefahr, dal3 der Halter aus der Basis
herausrutscht. Halten Sie den Handgriff anstatt des Halters.

19. Anschlag fiir Prazisionssagen... (Anschlag und Halter sind Sonderzubehor)
Der Anschlag erleichtert kontinuierliches Prézisionsséagen von Léngen von
280 bis 450 mm.
Bringen Sie zum Installieren des Anschlags den Halter mit der 6-mm-
Knopfschraube wie in Abb. 20 gezeigt an.

20. Bestatigung fiir Verwendung von Kronenformschraubstock,

Kronenformanschlag (L) und Kronenformanschlag (R) (Sonderzubehor)

Kronenformanschlag (L) und (R) (Sonderzubehor) ermdglichen einfacheres

Séagen von Kronenformen ohne Neigen des Sageblatts. Installieren Sie diese

auf beiden Seiten auf der Grundplatte wie in Abb. 21 gezeigt. Ziehen Sie

nach dem Einschieben die 6-mm-Knopfschrauben an, um die

Kronenformanschlage zu sichern.

Der Kronenformschraubstock (B) (Sonderzubehdr) kann am linken Gitter

(Gitter (B)) oder am rechten Gitter (Gitter (A)) angebracht werden. Er kann

sich mit der Neigung der Kronenform vereinigen und der Schraubstock kann

nach unten gedriickt werden.

Drehen Sie dann den oberen Knopf wie erforderlich, um die Kronenform

sicher an ihrem Platz zu befestigen. Losen Sie zum Anheben oder Absenken

des Schraubstocksatzes zuerst die 6-mm-Knopfschraube.

Ziehen Sie nach Einstellung der Hohe die 6-mm-Fliigelschraube fest an, und

drehen Sie dann den oberen Knopf wie erforderlich, um die Kronenform

sicher in ihrer Position zu halten (Abb. 22).

Positionieren Sie die Kronenform mit der WANDKONTAKTKANTE gegen das

Fiihrungsgitter und mit der DECKENKONTAKTKANTE gegen die

Kronenformanschlage, wie in Abb. 22 gezeigt. Stellen Sie die

Kronenformanschlage entsprechend der GriiRe der Kronenform ein. Ziehen

Sie die 6-mm-Fliigelschraube an, um die Kronenformanschlage zu sichern.

WARNUNG

O Achten Sie immer darauf, dass die Kronenform fest am Gitter angeklemmt
ist, da die Kronenform sonst vom Tisch geschoben werden und Verletzungen
verursachen kann. Fiihren Sie keinen Schragschnitt durch, da sonst das
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Séageblatt mit der Hilfsfihrung in Kontakt kommen und Verletzungen
verursachen kann.

VORSICHT
Vergewissern Sie sich immer, dass der Motorkopf (Abb. 1) nicht den
Schraubstocksatz fiir Kronenform beriihrt, wenn er zum Schneiden abgesenkt
wird. Falls die Gefahr bestehen sollte, dass dies geschieht, [osen Sie die 6
mm-Randelschraube und verschieben den Schraubstocksatz an eine Position,
an der er nicht mit dem Sageblatt in Beriihrung kommen kann.

21. Verfahren zum Ségen von Nuten
Durch Einstellen der 6-mm-Tiefeneinstellschraube konnen Nuten im
Werksttick geschnitten werden (Abb. 23).

(1) Senken Sie den Motorkopf, und drehen Sie die 6-mm-Tiefeneinstellschraube
manuell. (An der Kontaktstelle zwischen der 6-mm-Tiefeneinstellschraube
und dem Scharnier.)

(2) Stellen Sie die gewiinschte Nutentiefe durch Einstellen des Abstands

zwischen dem Sageblatt und der Oberflache der Grundplatte ein. (Abb. 24)

HINWEIS

O  Entfernen Sie beim Sagen einer einzelnen Nut an einem Ende des Werkstiicks
den nicht erforderlichen Teil mit einem MeiRel.

22. Benutzen des Lichts (Nur Modell C8FSHE)

WARNUNG

O Vergewissern Sie sich, dass das Gerét und das Licht ausgeschaltet sind, bevor
Sie den Stecker des Stromkabels in die Steckdose stecken.

O Die Linse des Lichts erreicht wahrend und unmittelbar nach der Benutzung
hohe Temperaturen und sollte daher unter keinen Umsténden beriihrt
werden.

Wird dies nicht beachtet, kann das zu Verbrennungen fiihren.

ACHTUNG

O Setzen Sie das Licht keinen starken StoRen aus.

Wird dies nicht beachtet, kann das Licht beschédigt bzw. seine Lebensdauer
verkiirzt werden.

O Schalten Sie das Licht nur beim Schneiden ein.

O Leuchten Sie mit dem Licht nicht standig in die Augen.

Wird dies nicht beachtet, kann das zu Augenschaden fiihren.

O Wischen Sie allen Schmutz vorsichtig mit einem Tuch von der Linse des
Lichts ab, so dass diese nicht verkratzt oder beschadigt wird.

Kratzer auf der Lichtlinse kdnnen zu verminderter Leuchtkraft fiihren.

O Der Lichtschalter hat eine Staubschutzabdeckung. Achten Sie darauf, dass
die Schalterabdeckung nicht verkratzt oder sonst irgendwie beschadigt wird.
Es kann vorkommen, dass Sagespéne in den Schalter gelangen und das
Licht deshalb nicht funktioniert.

O Es kann vorkommen, dass Sdgespane in den Schalter gelangen und das
Licht deshalb nicht funktioniert.

(1) Stecken Sie den Stecker des Geréts an einer Steckdose an.

(2) Stellen Sie den Lichtschalter auf die obere Stellung (AN) zum Einschalten

des Lichtes und auf die untere Stellung (AUS) zum Ausschalten. (Siehe Abb.

28)

Bewegen Sie zum Einstellen der Beleuchtungsstellung die Halterung des

Lichts nach rechts bzw. links.

3

ANBRINGEN UND ENTFERNEN DES
SAGEBLATTESE

WARNUNG
Zur Verhiitung von Unféllen und Korperverletzungen immer erst den Schalter
ausschalten und den Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor ein Sageblatt
entfernt oder angebracht wird.
1. Anbringen des Sageblattes (Abb. 25, Abb. 26 und Abb. 27)
(1) Verwenden Sie den 10-mm-Steckschliissel des Zubehdrs, um die 6-mm-
Schraube der Spindel-abdeckung zu 1dsen, und drehen Sie dann die
Spindelabdeckung.
Driicken Sie die Spindelverriegelung und I6sen Sie die Schraube mit dem
10-mm-Steckschlissel.
Da die Schraube ein Linksgewinde hat, muB sie durch Rechtsdrehung geldst
werden.

(2



HINWEIS

O Wenn die Spindelverriegelung zum Verriegeln der Spindel nicht einfach
eingedriickt werden kann, so drehen Sie die Schraube mit dem 10-mm-
Steckschliissel, wéhrend Sie auf die Spindelverriegelung driicken.
Die Sageblattspindel ist verriegelt wenn die Spindelverriegelung eingedriickt
ist.

(3) Entfernen Sie die Schraube und die Beilegscheibe (D).

(4) Heben Sie den unteren Schutz an und bringen Sie das Sageblatt an.

WARNUNG
Beim Anbringen des Sageblattes sicherstellen, daR die Drehrichtungsanzeige
auf dem Ségeblatt mit der Drehrichtung auf dem Getriebegehause
{ibereinstimmt.

(5) Die Beilegscheibe (D) und die Schraube griindlich reinigen und sie auf der
Ségeblattespindel anbringen.

(6) Driicken Sie die Spindelverriegelung ein und ziehen Sie die Schraube mit
dem 10-mm-Steckschliissel durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn an.

(7) Drehen Sie die Spindelabdeckung, bis der Haken in der Spindelabdeckung
in seiner urspriinglichen Position ist. Ziehen Sie dann die 6-mm-Schraube

an.

ACHTUNG

O Bestatigen Sie nach Anbringen oder Aushau des Ségeblatts, dass die
Spindelverriegelung in die zuriickgezogene Position zuriickgekehrt ist.

O Die Schraube so fest anziehen, daR sie sich beim Betrieb nicht lockert.

O Vor dem Einschalten des Werkzeugs sicherstellen, daB die Schraube richtig
angezogen worden ist.

O Bestétigen Sie, dass der untere Schutz in geschlossener Stellung ist.

2. Aushau des Sageblatts
Fiihren Sie Aushau des Sageblatts durch Umkehren des im obigen
Paragraphen 1 beschriebenen Verfahrens durch.
Nach Anheben des unteren Schutzes kann das Sageblatt leicht entfernt
werden.

ACHTUNG

O Versuchen Sie niemals, ein Sdgeblatt mit einem anderen Durchmesser als
216 mm zu installieren.

WARTUNG UND INSPEKTION

WARNUNG
Zur Verhiitung von Unféllen und Korperverletzungen immer erst den Schalter
ausschalten und den Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor Wartung oder
Inspektion dieses Werkzeugs durchgefiihrt wird.
Wenn Ihnen eine Storung der Maschine aufféllt, einschlieRlich
Schutzvorrichtungen und Ségeblatt, so wenden Sie sich bitte so bald wie
mdglich an eine qualifizierte Person.

1. Inspektion des Sageblattes
Wechseln Sie das Ségeblatt bei auch nur geringstem Verschleif® oder
minimalen Beschadigungen sofort aus.
Ein beschadigtes Sageblatt kann zu Verletzungen fiihren, ein verschlissenes
Ségeblatt wirkt sich negativ auf die Sageleistung aus und kann den Motor
Giberlasten.

VORSICHT
Arbeiten Sie niemals mit einem stumpfen Ségeblatt. Ein stumpfes Sageblatt
erzwingt einen starkeren Andruck am Werkzeuggriff und macht das Arbeiten
mit dem Werkzeug gefahrlich.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben regelmaBig inspizieren und sicherstellen, dal®
sie richtig angezogen sind. Sollten sich Schrauben gelockert haben, sind
diese sofort wieder fest anzuziehen, da es sonst zu schweren Unféllen
kommen kann.

3. Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 29)
Der Motor verwendet Kohlebiirsten, die VerschleiRteile sind. Da eine
(ibermaRig abgenutzte Kohlebiirste Motorstorungen verursachen kann,
sollten die Kohlebirsten durch neue Biirsten mit derselben Biirstennummer
wie in der Abbildung gezeigt ersetzt werden, wenn sie bis zur
,Verschleigrenze" oder bis in die Nahe dieser Grenze abgenutzt sind. Halten
Sie die Kohlebirsten auBerdem immer sauber und stellen Sie sicher, dass
die Biisten frei in den Birstenhaltern gleiten.

Deutsch

4. Auswechseln der Kohlebiirsten
Entfernen Sie die Biirstenkappe mit einem normalen Schraubenzieher. Die
Kohlebiirste kann dann einfach entfernt werden.

5. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das ,Herz" des Werkzeugs. Immer darauf achten, dal
die Wicklung nicht beschadigt wird und daR sie nicht durch Wasser oder Ol
angefeuchtet wird.

6.  Uberpriifung des unteren Schutzes auf einwandfreie Funktion
Priifen Sie vor jedem Einsatz des Werkzeuges den Zustand des unteren
Schutzes (Abb. 5) und seine reibungslose Funktion.
Benutzen Sie das Werkzeug niemals, wenn der untere Schutz nicht richtig
arbeitet oder sich mechanisch nicht in perfektem Zustand befindet.

7. Lagerung
Wenn Sie Ihre Arbeit mit dem Werkzeug beendet haben, achten Sie darauf,
dass Folgendes durchgefiihrt wird:

(1) Der Ausldseschalter befindet sich in der OFF-Position (AUS).

(2) Der Netzstecker wurde gezogen.
Wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, lagern Sie es an einem trockenen
Ort auBerhalb der Reichweite von Kindern.

8. Schmierung
Die folgenden gleitenden Oberflachen einmal im Monat schmieren, um das
Elektrowerkzeug lange Zeit in gutem Betriebszustand zu halten.
Die Verwendung von Maschinendl wird empfohlen.
Zu schmierende Punkte:
* Draaiend gedeelte scharnier
* Drehteil von Halter (A)
* Draaiend gedeelte klem-montage

9. Reinigung
Ségespane und sonstige Abfalle regelmaRig mit einem mit Seifenwasser
angefeuchteten Lappen entfernen. Den Motor zur Verhiitung von Storungen
vor Kontakt mit Ol oder Wasser schiitzen.

(Nur Modell C8FSHE)
Wenn die Laserlinie nicht mehr zu sehen sein sollte, weil Spane oder andere
Verschmutzungen das Lichtaustrittsfenster blockieren, reinigen Sie das
Fenster mit einem weichen, mit Seifenwasser angefeuchteten Lappen.

10. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von HiKOKI-Elektrowerkzeugen
miissen durch ein Autorisiertes HiKOKI-Wartungszentrum durchgefiihrt
werden.
Besonders die Laservorrichtung sollte von autorisierten Agenten des
Laserherstellers gewartet werden.
Wenden Sie sich fiir Reparatur der Laservorrichtung immer an ein von
Autorisierten HiKOKI Wartungszentrum.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem Autorisierte HiKOKI-
Wartungszentrum zusammen mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen missen die
Sicherheitsvorschriften und Normen beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
HiKOKI-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend verbessert und modifiziert,
um die neuesten technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es mdglich, daR einige Teile ohne vorherige
Benachrichtigung geandert werden.
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GARANTIE

Auf HIKOKI-Elektrowerkzeuge gewahren wir eine Garantie unter Zugrundelegung
der jeweils geltenden gesetzlichen und landesspezifischen Bedingungen. Dieses
Garantie erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf Schaden, die auf
Missbrauch, bestimmungswidrigen Einsatz oder normalen Verschleil
zuriickzufiihren sind. Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN, den Sie am Ende der
Bedienungsanleitung finden, an ein von HiKOKI autorisiertes Servicecenter.

HINWEIS
Aufgrund des sténdigen Forschungs- und Entwicklungs-programms von HiKOKI
bleiben Anderungen der hierin gemachten technischen Angaben vorbehalten.

Information iiber Betriebslarem und Vibration
Die MeBwerte wunden entspreched EN61029 bestimmt.

Der typische A-gewichtete Schalldruckt ist 90 dB (A)
Der typische A-gewichtete Schalleistungspegel ist 103 dB (A)
Bei der Arbeit immer Ohrenschutz tragen.

Der typische gewichtete Effektiv-Beschleuningungswert Giberschreitet nicht 2,5
m/s?.

Informationen fiir das zu verwendende Stromversorgungssystem fiir
Elektrowerkzeuge mit einer Nennspannung von 230 V~

Der Schaltbetrieb fiir elektrische Gerate verursacht Spannungsschwankungen.
Der Betrieb dieses Elektrowerkzeugs unter ungiinstigen Netzbedingungen kann
einen nachteiligen EinfluR auf den Betrieb anderer elektrischer Gerate ausiiben.
Mit einer Netzimpedanz von 0,29 Ohm oder weniger kommt es wahrscheinlich
nicht zu negativen Effekten.

Normalerweise wird die maximal zulassige Netzimpedanz nicht Giberschritten,
wenn die Zweigleitung zum AnschluB von einem Verteilerkasten mit einer
Versorgungskapazitat von 25 Ampere oder mehr gespeist wird.

Bei Ausfall der Stromversorgung oder bei Herausziehen des Steckers sofort den
Schalter auf OFF (AUS) stellen. Dies verhindert einen unkontrollierten Neustart.
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FENIKA METPA AZ®AAEIAZ KATA TH AEITOYPrIA

MPOEIAONOIHzH! Kum ™ Xpion T])\EKTle(l)V apva)\slu)v 10 Bacika perpa
aogaleiag npéneLnavroTe va akoAouBodvTal yia Ty eAdTTwan Tou KIvoivou
MG MUPKaylag, TG NAeKTpoNANElag Kat Tou aToiKoU TpaupATIoHoU,
oupnepthapBavopEVLY TwY MapaKATw,

Aluﬁume o)\sq QUTES TIQ o6nvlsq Tipwv BECETE OE AetToupyia auTo TO TPOLOV Kal
QUAGEETE QUTEG TIG oﬁrlylsq

I'a aopaheig Aettoupyieg:

1.

Ampnote Tov xwpo epyaoiag kaBapd. Ou akatdotatol Xdpot Kat
ndykol epyaciag £xouv TV Tdon va MpoKahoUV TpAUATIONOUG,
/\uﬁsrs unoynv to nsptBuMov apyaomaq Mnv ekBegeTe Ta n)\smpmq
spya)\sm Bpox M. Mnv )gpnmpor[omoara n)\sKTleu spyu)\sla (013
vonopsvsq n uypsq Teploxeq. Kpamote 1o xapo epyaciaq koAd
QUTIOEVO.
Mnv xpnotororfjoete Ta nAextpik epyakela oe x@po briou urapyeL
Klvﬁuvog goumaq 1 Ekpnéng.
Ouhayreire evavta omv nhektporngia. Anoplyete mv OWHATIKY snqun
He Yelwpéveq emigdveleq (mx. owhives, BepuaoTpeg, Hayelpikeq
ouokeugs, Yuyela).
Kpamme Ta nulﬁla Kal Toug owuchKc KuwBeGAnusvouq cvepwnouq
Hakpia. Mnv agrveTal Toug eMIOKEMTES va ayyiouv To epyakeio 1 To
kahwdlo mpogxTaong, DAoL o1 eMOKEMTEG MPEMeL Va KPATIOVTAL HaKpId
ané 1o xwpo epyaciag,
AnoBnkeucete Ta epyakeia mou dev BPLOKOVTGI (o3 )\anoupyla Orav
dev xpnowlorololvTal Ta epyakeia mpenet va amobnkedovtal o Eva
X©po mou stval 0TEYVOC, BpioKeTal O a YnAn Baor] 1 eivat KAméu)uevoq,
Hakpld amd TNV mpooPacn Twv MABIGY Kal TWV OWHATIKA
KQTQBEB)\nusvmv avBphnwv.
Mnv aoknoete Pia oo spvu)\slo Qa npayumonon]osl mv spyaola
Ka)\urapa Kat e peyahiTepn aopdlel oto puBWO yia Tov orioio
GXEBLGUTT]KS
Xpnotuonotnms 0 qu)\)\n)\o spva)\sm. Mnv npom‘taenosrs Biata pe
HiKpd epyakeia 1} mpocapTaTa va kdvete T doukeld evog epyakeiou
oxs&upsvo yia Bapiég 6ou)\slsq Mnv xpnolponomom spya)\slu yia
doUNelEg @ T, oroieg dev npoopt{ovml la nupuéslyuu Hnv
Xpowononoete &va diokorplovo yia va koyete khadid 3&vipou 1y
KoUTooupa.
NTuealTs KataMnAa. Mnv gopate tpapﬁlq pouxq n Koour]uam auta
uropolv va maoTolv oTa peTaKwoUpeva pepn. Aaotixévia yaviia kat
Hn oloBnpa uno()npuru UUVlUT(DVTGl otav spyqum o3 eEwrspmouq
XW0POUg. tDopsoTs £Va TIPOCTATEUTIKO KAAUMMA HOANGY Yia va KaAUYeTe
Ta pakpIa uchc
Xpnoulonomate npooTateuTIkG patiav. Ertang xproyionouoete péoka
Tipoowriou 1) okdNG av n epyacia MG KOG B MPOKAAETEL OKOVN).
Zuvﬁsms va sﬁqprnpq s&uyw\mq oxovnq
H epyacia Kormq He auto TO guu)\woxorrm Radial )\oiowpnq pnopsl
va dnioupynael unepBoNiki) MOGOTNTA GKOVNG and T o) egaywyfig
aTo oweepo npo¢uAaKTnpa
(YAikO OKovnq ZUMo 1 Ahoupivio)
Av napsxovwl sEapmuaTq yla my cuvéson v OUOKEUWV sﬁqvwvnq
Ka ouloyng UKovnq owoupsurms 0Tl auTa eivat ouvdedepeva Kau
ot Xpnolponotouvml KaTuMn)\u
Mr]vxpnolponomum Bia o0 Ka)\u)élo MOTE N LETAPEPETE TO sp\{u)\alo
ano To KaAwdio 1) 10 TpaBiiEeTe aoTopa Yia va To anoouvaETETE amd
mv unoéoxn Kpamors 10 KaA@SIo pakpld anod BeppotTa, AddL, Kat
KOQTEPES Ywvies.
Zwoupsusrs To avTikeluevo epyaciag oag. Xprotonowate OQIKTHpeq
1) jia peyyevn yia To kpdTUa ToU QVTIKelevou epyaciag. Eiva mo
oaheg and To va XpnatonoteiTe To XEpL 0G Kal eheuBepvel Kau
Ta 8U0 XEpLa Yia va AeLTOUpYTiOETE TO epYaAE(D.
Mnv nipoexreiveate. Alampniote mdviote To katdMnAo maTHa Kat
loopportia.
Zuvmpalra Ta apyu)\slu e rlpoooxr] Aampeire 1 spya)\stu ou KoBouv
aunpa kat Kueapa ya KGAUTepr] Kat uc(pa)\eompr] anoéocn
AxohouBnate Tig odnyieg yia ™ Aimavon kat v alayn eﬁupmuawv
EXéyxete Ta KaAu)Bta Twv spyu)\slwv nsploéqu Kat av £xouv mafel
{nua, emokeudote Ta e £va eEOUCIOBOTHEVO KEVTPO ETUOKEUNS.
E)\svxsrs Ta KaA®@3la MepLodIKA Ka uvnmmarnms v sxouv nadet
(nplu Kpatnote TIg AaBEQ oTEYVES, KABAPES, XWPIG va £Xouv AddL Kau

Anocuvﬁscm Ta epyakeia. Otav dev XpnoiponololvIal, pw and 1o
0pPIg Kat katd TV aMayh eEapmidTey onwg Aerides, akides, kau
KOQTEG.

EAAnvika

16 Apaipéote Ta KAeWBIG puBIZOpevOU voiyHaTog Kkal Ta amhd KAEBId.
‘Exete mv ouvifela va s)\evxara va deite av Ta ama K)\stélu kal Ta
Khewdid pubCopevou avolyuatog exouv apaipebel amd To epyareio
mpw 10 BaAeTE val éou)\swa

17. Ano¢uysrs mv uoxonn eKKivnon. Mnv usmq;spsrs va ouvésésysvo
omv pnpl(u epyaheio pe m 0KGV50N] a0 XEPL. BaBulweans o1l 0
dlakommg eivat KAeloTog omv Baete 10 spya)\mo om pnpl{a

18 Xpnowonowote kahadia MPOEKTAGMG Yia Xprian Oe e§wTepko Xwpo.
0tav 1o epyakeio XpnalponoleiTal oe EEWTEPIKO XWPO XpNOLLoTIONOTE
Ka)\mﬁlq nposmuonq ou T[pOOplZOVTOl Y10 Xpnon otov SEwTSleO X@po.

19.  Na sms 0¢ eToOTTa. BAEmete Tl KQVETS Xpnolponomms m Ko
Aoyikn. Mnv )\moupyms 0 epya)\slo otav elote KOUpClOpEVOl

2. EheyEete Ta kateoTpappéva TWHata. Mpw v napangpa Yprion Tou
epyaheiou, 0 MPOQUAGKTAPAG 1 TO OTIOLOBANOTE KORYATL ToU £xEL TABEL
{nd mpenet va eheyBel mpooekTikd yla va dlamotwlel 011 Ba
)\snoupynom Kavovika kat Ba eTeAEoeL TV )\slroupqu yla mv oroia
T(POOICETL. EAéyEte v sueuypupwm} TV Klvoupsvwv rpnuurmv mv
eheUBepn Kiviion TWV KVOULEVWY THIUAT®Y, TO OIGGIHO TWV THNHATWY,
™V OTepUaN Kal TiG onoleodimoTe aMeg KATAoTAGEIG Mou EvoEKeTaL
va empedgouv v Aetoupyia Tou. O MPORUAAKTAPAS 1 onolodTioTe
a)\)\o THAKA TIOU sxst naest Onua Ba npsnst va Glopewea KaTanAq
nva avnmraomesl ano éva sEoumoéornpsvo Y10 0BG kEVTPO sKroq
KaL av UI'[Clprl €vdelEn yia kATt Ao og uum Tq oc’myleq xslplopou
AVTIkaTaoTnoTe TOUG eAaTTwHaTIkOUG BlakomTe amd &va
£EouolodoEvo yia oI Kevipo. My xpnotponoroeTe To epyakeio
av o Slakommg dev To Palel oe ekkivnon kal Sev TO KAeivel,

21, Klvauvoq
H xprion onomovénnms s&upmuumv ] npooupmpmwv moq ano autd
TIOU OUVIOT@VTAL 08 QUTEG TIG 0Byieg Xepiopol, pmopel va mpokaréaet
TOV KIV3UVO TIpOOWIIKOU TPAUHATIOOU.

2. Emoxeudote To epyakeio 00G 08 €va EUMelpo MpoowNo.

AUTO TO AEKTPIKO EpYaNe(o Eival EVAPUOVIOPEVO HE TOUG OXETIKOUG
Kavovsq aogaheiag. H smoKsun Ba npsnm va YlVETGl Jovov ano ejnelpa
(Topa ToU Xpnatomotoly auBevTIka aviaAakTIkA. AlaQOPETIKA Hropel
va mpokAnBel onuavTikog Kivuvog yia Tov Xpnotn.

METPA MPOZTAZIAZ A TH XPHZH TOY
®AATZOKOMNTH RADIAL AOZOTOMHZ

1. Aamnpeite To 6anedo mou nepiBaMet o pnxavnuu KkaBapo Kat Xwpig
e)\sueapa UAIKG 0 OTG TLY. TIpLOVlGlL\ Kat anOKouuaTu

2. Namapéxete enapn YEVIKO 1) TOTIKO QWTIONO.

3. Mnvxpnotworionoete ta nAekTpIkd epyaheia yia XPOEIS SiagopeTikes
amo auTEG TTou TIEPIYPAPOVTAL OTIG 0BYiEG XEIPIoHOV.

4. Hemokeu mpémerva yivet 16V amo eEovatodoTnuéva KATAOTIHAT.
0 KGTGOKEUQGTT]Q dev etvat uneueuvoq ya 01'[0l€05r]l'[01’8 Tnuégny
Tpauuarlauouq sEmrluq ms amoxaunq ano pn eEouoloéornpeva
Tipdowia KaBG EMiong Kal aTid Tov KaKd YEIPIOKO Tou epyaieiov.

5. Ma va dlaopahioTei n oxeSlaopE AETOUpYIKY) AKEPAIOTNTA TWV
NAEKTPIKWV EPYAAELWV, IV AQIPETETE TA EYKATAOTNHEVA KAAUPHOTA
1) TIG BideS.

6. Mnv ayyi€eTe Ta kvnTd épn 1y eEapmiiata ektog av éxet Slakomel n rmyn
pEUpaATOq.

7. Xpnowomoniote To epyaAeio oag oe xaun)\érspn éviaon aro auTr oy
opieTaL Ty TvaKiSa, Siagopetikd To Quvipiojia Umopef va kataoTpagel
katn anbSoan TG epyaoiag va ehattwbel eEarriag g nepgopTIoNg
TOU HOTEp.

8. Mnv akoumioeTe Ta MAAOTIKG TRUATA e SLAAUT). AlahUTE Omwg
Bevgivn, dlakutiko, BevioMio, TeTpaxAwpavBpakag, aAKoOAN, Uopouv
va ipokaAéoouv npid kat va payicouv Ta mhaoTika pépn. Mnv ta
okouritete e Tétoloug Slakite. Kabapiote Ta mAOTIKG pépn He éva
JaAako Ueaopa ENAPRA VOTIOPEVO O GATIOUVOVERO.

. Xpnotononiote povo aubevtika aviaakTika HIKOKI.

0. Auto 1o epyaleio Ba mpénel va anoouvappoloyndei Lovo yia mv
QVTIKATAOTAOM TWV KAPBOUVAKIWV.

11, To peyeBuapévo Sicypapyia GUVapHOAGYNONG O€ QUTES TIS 0dyies Xpriong
TIpEMEL v XpnotoTtoinBel Lovo aro To eE0UalodoTNEVO
kataotnua o€pBIg.

12, Toté ynv koYeTe 015npoUxa LETAAA 1) iBodopr.

13, Emapkig Yevikog 1 TOMKOG GWTIOUOG TIPEMEL Val TIapEXETaL. AVTIKEfEvVa
epyaosiag 1) oe oTok mpéneL va Bpiokovtal kovid oTn ouviieng BEom
epyasiag Tov xpAotn.
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17.

18.
19.

20.

21,
22.
2.

24,

®opare katAAANAQ TIPOOTATEUTIKA £GOBIA OTAV Eival anapaitnTo, autd
uropel va mepiAappavouy:

MPOOTATEUTIKO AKONG Yia TV EAATTWON TOU KIvBUVOU EAATTWONG TNG
aKong.

MPOOTATEUTIKA HATIGV Yia TV EAATTWON TOU KIVEUVOU TPpAUKATIOHOU
0T0 AT

MPOOTATEUTIKO QVATIVONG Yia TNV EAATTWON TOU KIVEUVOU TG EIOTIVONG
empAaBolg oKovNg.

TavTia yia Tov XEPIOPO TwV TPLOVWTAY Aapdv (o TIpLoVWTEG Adjieg
Ba MPEMeL va PETAPEPOVTAL TAVW OE WA BAoN OTaV Eival TIPAKTIKO)
KaL TV TPaXEWV UNKQV.

0 xpNotng mpemel va eivat enapqu EKTIALOEUMEVOG 0T XOAOM, PUBMION
kal Aetroupyla Tou pmxavipatog,

AnocpuysTs va uqnalpaoers onoménnora Koppsvu I aMa pspn ToU
QVTIKEWEVOU €pYaoiag amo TV Meploxl) KOG OTav To pnxavnua
AeToupyel kai 1 TpLovwTn Adpa dev BPIOKETAL OTNV QrEVEPYOTOMUEVN
0zan.

MOTE va N XPnouwlonomoeTe 10 paktookomt Radial Aogotoung pe
TOV KATW TIPOPUAGKTAPA KAEIBWHEVO 0TV QVOIKT BEM.
EZaopalioTe 0Tl 0 KATW TPOQPUATKTNPAG KIVEITAL OHAAG.

Mnv XpnoLHonomnaeTe 10 échonp'lovo XWPI TOUg npoq;uAaKrhpsq om
BEan Toug, o€ KaAy Kmamon spyuomg Kat KGTG)\)\I])\G ouvrnpnpsvm
Xpnowionotate 0woTd TIG akoviouéveq mplovwTEg Adpes. Na mpeite
TV PEYloTN TaxUTNTA TOU Eival ONKEWWHEVN TAVW OTNV TPLOVWTR
Aa.

TIPAUOPPWHEVES.

Mnv XpnotuomonoeTe MPLOWTES AALES TTOU EVAL KATAOKEUATKE €§
and atodht uPnAng TayUmrag.

Xpnoonomote Tplovwtéq  Adpeg  mou outotdtal an HiKOKI.
H xpion g mplovwtig Aduag eivat evapuolopen e v EN84T-1.
Ot iplovwTeQ Adyieg Ba mpémel va £xouv eEWTeLK lapeTpo 216 XIA.

Mnv YpnotponotioeTe mplovwTeg Adpeq mou Exouv mdbel Znpd 1 eivat

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

25.
26.
21.

28.
29.

30.
31.

32.

33.
34.

35.

36.
37.

38.
39.
40.

EmAégete T kataMnAn niplovt Adpa yia To uAikd rou Tipémet va
Komel.

Moté va n Asnoupvnosrs 10 (PG)\TUOKOI'[TY] Radial AoEotoung pe mv
Tiplova™) AGHa YUPLOREV TIpog Ta emave T MPog Ta TAGYLa.
E€aopahiote 0Tt To avTikeipevo epyaciag Sev mepléxel EEva avTikeipeva
0nwg Kapola.

AVTIKATAOTNOTE TO TEMAXI0 Tpopodoaiag otav ¢Bapel.

Mnv YproyomomaeTe To BloKopiovo Yia va kOYeTe aMd UIKG exTog
Tou ahoupiviou, &UAou 1) Tapopola UAWK.

an Xpnotponomoera 0 5[0K0]‘[plOV0 yia va KOL|JETE A UAIKQ EKTOQ
QMo QUTG TIOU OUVIOTGVTAL GO TOV KATAOKEUAOTR.

H dladikacia avrikatdotaong ™G Aduag oupnepthapBavopevng g
Bladlkaoiag enavatonofeTnang emonpaiveal 0Tt Ba MpEMeL va yivouv
0WoTa.

SuvdEaTe To paktookom Radial \oE0TOWNG He i GUOKEUT GUMOYRG
oKOVNG OTaV K(')Bsrs Eu)\sia.

Adate TpoooxR 6TAV KAVETE EYKOMEG.

Katd mv etatomon 1) Tv petagopd Tou epyakeiou, unv mAveTe To
cmplvua Mdvete avti autol 0 XepoUML

Apxlosrs Va KOBETE OTAV TO HOTEP QTACEL 0T LEYLOTN TEPLOTPOPIKN
Tayuma Tou.

‘Eykaipa kheioTe T0 5[0KOI'[TT] OFF otav napumpnesn Kkarnola avmuu)\m
KAeioTe 10 pelpa Kat MEPIPEVETE TV TPLOVWTA AJPa va OTapatioet
IV KQveTe OEPRIC n pueuwnq aT0 epvc)\eto

Kata mv AoEoroun n Katd TV Topr umo kAion, 1 Adya Sev Ba mpémel
va oanesl uépIS 0ToU va ompurnosm EVTEAdG.

Katd mv kom e oMcenun, n Adya mpémet va ompwyBel kal va
o\oBnoet uaKpla ano Tov YpRom.

AdBeTe unoyn oag TV TBAVOTNTA TWV UMOAEMOMEVWY KIVBUVWY TG
epyaoiag Kormg, Omwg 1 akTivoBoAia A&ilep 0T WATIA 600G, AEANg
TipooBaon oTa KivoUpeva pépn mou Bpiokovral mavw ata ohoBaivovTa
HNXQVIKA €EAPTNHATA TOU UNXAVALATOS KATL

0°

65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Me BondnTiko nayko (30 mm)

No&oTopun 45°

65 mm x 220 mm
**75 mm x 185 mm Me Bon®ntiko ndayko (20 mm)

A 5 45° 45 mm x 312 mm
Mey. IkavotnTa ] plotepa **50 mm x 252 mm Me Bon8nTiko nayko (30 mm)
'KYormq FIAG Khion AeEid 5° 60 mm x 312 mm
Wwog xMAarog egla *70 mm x 252 mm Me BonBnTiko nayko (30 mm)
. . o .o 45 mm x 220 mm
Sove Khion (ApioTepa) 457 + AogoTopn 45 **50 mm x 170 mm Me Bon&nTiko nayko (30 mm)
Uveen
. '\ ro Lo 60 mm x 220 mm
Khion (Aef1a) 5° + AoFoTopn 45 **70 mm x 170 mm Me Bon&nTiko nayko (30 mm)

Alaotaoelg MNplovwtng Aduag (€€ A x €0 A x Mayog)

216 mm x 30 mm x 2 mm

lFwvia Ao&otoung

AeEla 0° - 57°, Aplotepa 0° - 45°

KAion Mwviag Kormg

Aeg&la 0° - 5°, AploTepd 0° - 48°

SUvBetn MNwvia Kormg

KAion (Aplotepd) 0°

—45°

KAlon (AeEid) 0° -

50

NoEotopn (Ae&Ld kat AploTepa) 0° — 45°

Tdon (avahoya Tiq mMepLloxeg)*

(110V, 230 V) "

loxUg Elo0d0u*

1050 W

TaxutnTa Xwpig dopTtio

5500 min~'

Alaotaoelg pnxavnuarog (MAatog x Badog x 'Yyog)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Bdpog (KaBapo)

15 kg (C8FSHE) / 14 kg (C8FSE)

Méyiot anodoon

Po<3 mW KAdon Il Mpoiov Aélep

Agiktng AéWep (Aauda)

654 nm

(Movo oto povtélo C8FSHE)

Mnyn A&igep

Aiodog Nélep
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* ZlyoupeuTeite va eNéyEeTe TV ruvakida mavw oTo ooV eNeldn unokelvtal oe alhayr avaloya e Tiq MePLOYES.

‘0tav KOBETE TO AVTIKEILEVO £pYAOIAS TOU £XEL BIAOTATEIS "**" UNAp)eL N TBAVOTNTA TO KATW AKPO TG KUKAIKAG AGMAS Va EPXETAL OE EMAQN) HE TO QVTIKEINEVO,
aKOMa KL av 1 KEQaAT TOU HOTEP BpiokeTal otV KatwTepn BEan TnG. MpoogETe OTav KORETE TO aVTIKEUEVO. I'a MepLoTOTEPES AEMTONEPELEG AVaTPEETE TV
evotnta "MPAKTIKES EOAPMOIES". TonoBeTnote Tov BondnTiko mayko oy emipavela Tou 0dnyou (AvatpéETe oty evotnTa () yia T0 mayog Tou BondnTikol

Taykou). Avatpegte oty evotta "12. Komn peyahwv aviikeipsvay" (EIK. 16).

KANONIKA EZAPTHMATA

(1) 216 mm TCT Mpiovwt) Adpa
(otepewpévn oto epyaheio)
) ZakoUAa OKOVNG

) 10 mm Koiho Ketdi
(4) Zuykpotnua Méyyevng
) Ztipiypa

(6) Meuptkd XepoUht
Ta Kavovika §apTuaTa UTOKEWVTaL 0e ahayn Xwpi mpogtdomnoinan.

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA
(MQAOYNTAI ZEXQPIZTA)

(1
2
@

SThpLyMa MpogkTaong kat AvaoToAéag

Mplovwt Adua 216 X\ mplovwtn Adpa TCT (AptBuog Sovtiwv: 60)
Suykpotnua Méyyevng yia Alapopowaon kopvilag (mepthapBavel
Avaotohéa Awapopewong kopvidag (L)

Avaotohéag Awapopowong kopviZag (L)

(5) Avaotohéag Alapopowang kopviZag (R)

(6) Aeutepetov OdNyog

Ta MPOALPETIKG EEAPTAKATA UMOKEVTAL 08 aAAaYT XWPIC TIpoEdomoinon.

(4

E®APMOIH

O Kom dlapopwv TUMwv mpo@iA ahoupviou Kat §UAou.

ZEMAKETAPIZMA

O TpooekTIKA EEMAKETAPETE TO NAEKTPIKO epyaheio Kai OAA T OXETIKA
avTiKeipeva (Kavovika eEapmiuara).

O EMEyEeTe MPOOEKTIKA Yla VO GLYOUPEUTEITE OTL UNAPXOUV OA TA OXETIKA
efapuata (kavovikd efaptipara).

MAPIN TH AEITOYPrIA

1. Tinyq pevparog
E€aooaliote 0TI 1 TNy peUUATOS TOU MPOKELTAL Va XpnotpornonBel eivat
OUMBAT HE TIG QMALTOEIS TOU MEPLyPAPOVIAL OTNV TVAKIdA TOU
TpOiovVTOg.

2. MiakonTng Pedparog
EEaopaNiote 0Tl 0 dlakommg peUpatog Bpioketal om BEon OFF. Av To
BUowa eivat ouvdeSepevo oty mipida kabag n okavaahn Stakormg Bpioketat
omv B€on ON, To nAekTpIKO epyakeio Ba apyioel T Aettoupyia apeowg,
Je KIVBUVO 0OBap@Y ATUXNHAT®V.

3. KaAadio mpoéktaong
0tav 0 XWpog epyaciaq petagepbel amd v myn pelparog,
XPnolponoleiote €va KaA@dlo MPoEKTaong emapkolq MAYOUg Kat
XWPNTIKOTNTAG. To KAAWBI0 MPOEKTAONG TPEMEL VA gival 000 T duvatov
O IKPO.

4. Kard v mpoetoipacia yia amooToAr) Tou nAeKTpIKOU epyaleiou Ta Kupia
eEaprpard Tou oTepEQVOVTaI Mo pia mepovn acpaleiag
MeTakvnoTe T0 XepoUAL eAagPA £TOL (OTE VA AMOOTIAOTEL 1) TEPON
aopaheiag.
Kata v petapopd, kAewdwote v mepovn acgakeiag ot Bnkn
Taxuthtey (Eik. 4).

5. Zuvdéote Tnv oakoUAa okovng oTnv KUpia povada (Eik. 1)

6. EykardoTaon
Egaogaliote OTL T0 nyAvnua elvat MAvToTE OTEPEWMEVO TIAVW GTO TIAYKO.
SUvBEQTE TO NAEKTPIKO EpYaheio O £va eMinedo, opiovTIo MAYKOG epyasiag.
EméEeTe 8 mm SIQUETPOU UMOUAOVIA HE KATAAANAO HAKOG Yid TO MAY0Q
Tou MAykou pyaciag.
To maxoq Tou prouhoviol Ba mpénet va elvat TouldxioTo 25 mm ouv 10
axog Tou TAyKou epyaoiag.
I MaPAdELYMa XPNOIHOTOLEoTe 8 mm x 65 mm WrouAovia yia éva 25 mm
TAaxoug mayko epyaciag.

PYOMIZH TOY HAEKPIKOY EPFAAIOY NPIN
AMNO TH XPHZH

NPOZOXH
Kavete ONeg TIQ aMapaitnTeg pUBIOELS MWV GUVBETETE TV Tipila oV
myR pedyatog,

1. EAéyEere yia va deire 611 0 KATw MpoguAakTApag AeiToupyei opaka

NPOZOXH

O 0 gaktookonmg Radial A\oE0TOWNG Eival EQOBIACUEVOS LE Hia A0PAAELd
KEPAANG Tou mploviol wg dlAaTagn mpootasiag.

O Ta va xaunA@oete ™y kepali) Tou mploviol GoTe va koYeTe, Ba mpenel
va eAeUBEPOOETE TNV QOPANELD TATAVTAS TO HOXAO AOQANONG e TOV
avrixelpd oag.

(1) Otav mélete mpog Ta kATW TO XEPOUAL KABWG MATATE TO HOXAO AoPpahion,
BeBawwBeire 0TI 0 KATW MPOPUAAKTIPAS MEPIOTPEPETAL OHaNa (EIK. 5)

(2) Meta, eAéyEete 0TI 0 KATW MPOGUAAKTIPAS ETLOTPEPEL GTNV APXIKN TOU
Beon Otav 1o XePoUM avuydveral

2. 'Eheyxog Tou KdTw opiou Tng B¢ang Tng mpovwrng Aapag (Eix. 6 kar Eik. 7)
EAéyEte OTL N miplovwT Adpa propel va xapnAdoet 10 mm pe 11 mm
KQTw ano 1o MpooBETo TG MAAKAG.

'0tav QvTIKaBIOTATE Wia MPIOVWTH Adua He Wia kavoUpla, pubpiote
Bon Tou KATW Opiou £TOL WOTE N MPIOVWT AdMaA va pnv KOBeL TV
MEPLOTPOPIKA TAAKA BLAQOPETIKA 1 TAPNG Komp Sev uropel va
ohokAnpwOEL.

Ma va puBuicete ™ BEon Tou KATW opiou TG TPLOVWTIG Adpag,
akohouBnote ™ dladlkacia (1) mou mePlypagETAl Mapakdtw. (EK. 7).
Emm\éov, otav aladete T B0 evog prouloviol puBpiong Badoug
8 mm nou Aeltoupyel wg avaoToAgag BEONG TOU KATW 0PIOU TS MPLOVWTAG
Aapag:

(1) MNepotpéyte To WrouAdvt pUBuiong BaBoug 8 mm, aAGETe To BAB0S
EXPL TO ONEio TIoU 1) keaAn Tou roulovioU kat i Bnkn Twv ypavallov
va EpYOVTaL 08 EMAQN Kal puByioTe T BEON TOU KATW 0PIOU TNG TPLOVWTIG
Aapag.

ZHMEIQZH
BeBatwbeite 0Tt N mplovw) Adya eival puBpLOPEVN ETOL WOTE Va NV
KOBEL TNV MEPLOTPOPIKY TAGKA.

3. OéonToukarw opiou TnGMpIovWTG AGUAG KATA TNV KOTH HEYAAWV AVTIKEIPEVWY
€pyaciag

IHMEIQZH
Katd v Korm €vOg QVTIKEIUEVOU epyaoiag mou umeppaivel ta 65 mm
oe UPog og Korm eEaq ywviag, Ta 60 mm og Korm pe ywvia aplotepng
kAiong 1 ta 45 mm oe Ko e ywvia Se§idg kAiong, puBpiote T BEon
TOU KAT® opiou £T0l oTe N BAon ™G kepahng Tou potép (EIK. 6) va
NV EPXETAL OE EMAPN ME TO QVTIKEILEVO £pyasiag.
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EAAnvika

MNPAKTIKEZ E®APMOTEZ

NPOEIAOMOIHZH

O g va gnv TPAUMATIOTEITE, MOTE NV agaipeite oUTE va TOMOBETEITE Eva
QVTIKEIUEVO epyaciag OTov MAyKo OTav TO epyaNelo AEtToUpyeL

O Moté pnv TomoBeteite Ta dKpa 0ag péoa o ypapun, dima oto
TIPOELBOMONTIKO Oa, OTav To epyaheio Aettoupyel. Katl tétolo propel
va dnploupynoet emikiviuveq kataotacelg (Aeite Eik. 8).

NPOZOXH

O Eivat emkivduvo va agaipéoeTe 1) va TOMOBETHOETE TO QVTIKEILEVO
epyaoiaq Kabag 1 mMplovwTA Adua TEPLOTPEPETAL,

O Katd To mpioviopa, kaBapioTe Ta EEOUATA ano TV MEPIOTPOPIKT TAGKA.

O Av oM EEopara paleutoly, 1 mplovwT Adpa and To UMKO kormg 8a
ekteBel. Moté va pnv Bakete 1o XEpL 0ag 1) oTIdNMOTE AANO KovTa oV
eKTeBelEVn Adpa.

1. Zrepewote yepd To UAIKO MOU TPOKEITaI Va KOMEi HE TO OUYKpOTNHA Tng
PEYYEVNG £TO1 WOTE VA UNV HETAKIVEITAI KT TRV KO

2. Aermoupyia diakonTn
To namua g okavdaAng avoiyet tov dlakorm. H eAeuBEpwon g
okavdaAng keivel v dlakomm.

3. Pubpion omnpiyparog 6aong (Eix. 3)
Ze0QIEETE TO WUMOUAOVL 6 MM e TO TAPEXOHEVO Koiho KAewdi 10 mm.
PubpioTe To 0ThpiyMa ™G BANG £wS OTOU N eMGAVELD TG BAong Tou
va €pBel Ot EMagn e TOV MAyko N TV ETUGAVEW TOU €BAPOUG.
Meta ™ pUBHion, 0QiETe 0TaBepd TO WMOUAGVL 6 mm.

4. Xpron Tou Zuykpotrparog Tng Méyyevng (Kavovik eEdptnua) (Eik. 9)

(1) To ouykpOma péyyevng Hmope va TonoBemBel atov apioTepd 0dnyo {O8nyog
(B)} i o0 BeE0 0dNy0 {0BNY0G (A)} av EEOPIEETE TO PTEPWTO roUNOVL 6
mm (A).

(2) To ompiyua Bidag propei va avepel kat va kateBel oUpewva e To Ulog
TOU QVTIKEIPEVOU £pYaoiag av EEOQIEETE TO PTEPWTO WMOUAGVL 6 mm
(B). Meta ™ pUBHION, 0QIETE KAAG TO QTEPWTO WMOUAOVL 6 mm (B) Kat
0TEPENOTE TO OTNPIYHa PidAg.

(3) Tupiote TO MAVW KOUWTI Kat OTEPEMOTE KAAQ TO QVTIKEUEVO epyaoiag
ot B€on Tou.

NPOEIAOMOIHZH

O NAavrote va OPIyYETE N Va TUAVETE OTN MEYYEVN TO QVTIKEILEVO £pYaTiag
Y10 va T0 OTEPERWTETE OTOV 0dNY0, SIAPOPETIKA TO AVTIKEIEVO Epyaciag
uropel va metaytel and TV TAGKA KAl va TPOKAAEOEL OWMATIKO
TPAUHATIONO.

NPOZOXH

O Navtote va eEaopahileTe OTL N KEGA TOU HOTEP BeEV EpXETaL OE EMagn
0T0 OUYKPOTNUA TNG HEYYEVNG OTAV XAMNAGVETAL i@ TNV Korm). Av
unapyet kivduvog va oupBel auto, EopiteTe To 6 mm @TEPWTO MAEADL,
Kal METAKIVEIOTE TO OUYKPOTNUA TNG MEYYEVNG ot BEom omou Sev Ba
£pBel o€ €MagN {e TNV TPIOVWTA Adua.

5. TomoBéTnan Tepayiou Tpogodoaiag (Eik. 1).

Ta Tepdyia TPOPOdOGIAq EVAL EYKATETTNHEVA MAVE CTNV TEPLOTPOQIKT

MaKa. Katd v anootoAr} Tou pyaleiou arod To £pyooTdcto, Ta TEA

TPOP0d00iag elval TOOO OTEPEWNEV £TOL WOTE N MPIOVWTRA Adpa va pnv

EpXETAL O EMaQN e autd. Ta ypédia OTo KATW PEPOG TOU QVTIKEWLEVOU

£pyaoiag eAaTT@VOVTaL KATA MOAU, Qv TO TENAYIO TPOPOBOsIag eival Katd

TETOLO TPOTIO CTEPEWMEVO (OTE TO KEVO AVALEDA 0TIV TAEUPIKN ETUQAVELT

TOU Tepayiou Tpopod0aiag kat TS mpLovwTig Adpag va eivat eAaxiato. Mptv

XPNOIWOTOIRCETE TO ePYAAEio, EAAYIOTOMOMOETE QUTO TO KEVO OUMQWVA

e ™V Tapakatw dladikaoia.

Ko deflag ywviag

Ze0QIEETE TIQ TPEIG UNXAVIKEG BidEQ 6 mm, HETA OTEPEWOTTE TO TEUAXL0

TP0®0d0aiag TG aploTePNS MAEUPAS KAt MPOSWPLVA GPIETE TIG UNYAVIKES

Bideg 6 mm kat oTa 3U0 AKPA. ITN GUVEXELD, OTEPEWTTE £VA AVTIKEIUEVO

epyaoiag (mepimou 200 mm oe MAQTOQ) OTO GUYKPOTNHA TNG HEYYEVNS

Kal KOYTe T0. AQOU €UBUYPALIOETE TNV ETUPAVELR KOTING HE TNV AKPN

Tou Tepayiou Tpopodoaiag, 0QiETe yepd TG pnXavikES Bideg 6 mm Kau

ota 30 Akpa. AQAIPETTE TO QVTIKEIUEVO epyaciaq kal opiEte yepd mv

KEVTPIKI nxavikn Bida 6 mm. Mpooapuoate To Se&l Tepayio Tpogodoaiag

Je Tov idlo Tporo.
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(2) Korm pe yovia apotepng kai Se&idg khiong
Mp0ocapHoaTE TO TEWAXL0 TPOPodosiag epapuolovtag Ty idla dladikasia
TIOU XPNOlHooINaaTe yia v Korn deflag ywviag.

NPOZOXH
Aol TPosapOaETE TO TeUdy10 TPOPOdOGIAG Yia TV Komn Se&Lag ywviag,
TO TEMAX(0 TPOP0DOTIAG Ba Komel Kata Karolo Babpo av xpnotyorownBel
yia korm umo ywvia khiong.

'Onote anatteital korn uno kAo, puBiioTe To TeRaxLo Tpo@odoaiag yia
Korm umo KAion.

6.  Em6eBaiwon yia T xprion Tou Seutepetovtog odnyou (MpoaipeTika EdpTnpa)

AUTO TO NAeKTPIKO epyaeio eival eQodlacyEVo pe Eva deutepelovta
0dNY0.
STV mepintwon Komig 0pBRg ywviag Kat ywviag pe defid KAiom,
XPNOWOOIEIOTE TOV BEUTEPEUOVTA OBNYO. ITN GUVEXELD WTOPEITE Va
TIPAYMATOTIOMOETE KOTIEG APLOTEPRG TOWNG He KAiom, BeEldg Tong pe
KAion Kkat Komég 0pBng ywviag, aAG Kat oTaBepeq Komeg evog UAIKOU
e mAamid miow emeaveld.

NPOEIAOMOIHZH

O Zm mepintwon ™g de&dg ToN e KAiom, MepLOTPEYTE Tov deuTepelovTa
0dny0 aplotepoatpoga (Eik. 10). EQv dev MeploTpagel aploTepOaTPORA,
T0 KUpiWG OWWa 1) 1) TIpLOVWTH Adpa Uropel va £pBeL OE EMaQN e Tov
deuTepeloVTa 08NYO, TPOKAADVIAG TPAUKATIOHO.

7. Xpnoipomoivrag pia kateuBuvTApia ypappn
Agol XaUNAQOETE TO THNMA TOU MOTEP, O KATW TMPOQUAAKTAPAQ
QvupOveTal Kal eugaviCeTat 1 mplovwth Adua.

EuBuypappiote ™V KaTEUBUVTAPI YPQUWN ME TV TPLOVWTRH Adua.

NPOZOXH
MOTé Va UV ONKWOETE TOV KATW TIPOYUATKTAPA OTAV 1) TIPLOVWTY Adpa
TEPLOTPEPETAL.

0 deutepelwv 0dnyog Oxt Hovo Ba ENBet ot emagn kat Ba emdpdoet
ApVITIKA TNV aKpiBeLa TG Korm), A\ eVBEXETAL Va MPOKAAETEL KAl {ia
0TOV TIPOQUAAKTIPA.

8. EykardoTaon Tou mheupikou xepouhiou (Eik. 1)

Eykataotnote 1o TAEUPIKO XEPOUAL TIOU ETWKAEIOTAY 0T GUOKEUQOIA
QuTG TG Movadag.

9. PiBpion Tng Béong Tng vpapunq AEI(EP (Mdvo oTo povrého CBFSHE)

H kateuBuvtipla ypapp propel eUkoha va yivel pe Tov Selktn Aétlep.
‘Evag Slakonmg avapel tov deikm Aéilep (Eik. 11).

Avahoya pe TV emhoyn Kormg, 1 Ypappn AEZep ropei va euBuypaputoTel
je TV aploTepl) Theupa Tou TAATOUG KOTMG (MpLovwTh Adpa) 1 e TV
Kursueuvn']pm ypapun ot 8e€la meupd.

H ypuppn Aeilep npoouppoCsTal oTo n)\moq ™G MplovwTng Adag m
oty me QAMooTOARG anod To EpVOOTGOlO Mpooapudote TIq BETEIQ m
TPLOVWTAG Aemidag kat ™G Ypappng Aélep akoAouB@vTag Ta mapakatw
Biuata Aappavovtag urmoyn g embupieq oag.

(1) Avapete tov deikn AEWep kal KAVeTe pia auhakwan mepinou 5 mm Babid
0T0 QVTIKEIEVO epyaoiag mou avTioTolyel mepinou ota 20 mm o UYog
kat 150 mm oe mAarog. Kpatnote omwg eival To QVTIKEIHEVO epyaciag
070 OTOI0 UTIGPYEL 1) AUAGKWON JE TNV MEYYEVN KAL NV TO LETAKIVIOETE.
Ma mv epyaoia ™g auhdakwong, avatpégte oto "21. Aladikaoieg kormg
QUAdKWaNg".

(2) Metq, otpeyte To pUBWOT) Kal WeTaTomiote ™ ypayn Tou Aégp. Av T
yupioete 6sE|t'Jcrpoq>a n Vpauur'] NeiZep Ba usTaTonIO'rs'l Tpog Ta BeELd, eV
av m yuplom aploTepOaTPORa, N ypappn Aéilep Ba psrqronmm
aplotepdotpoga. Otav epyalaon pe my Karsueuvmpla Ypapun
€UBUYPAOPEV HE TNV aplOTEPR TAEUPA NG TPLOVWTNG Adpag,
€uBuypappioTe TV ypapun AEep He To aplotepd dkpo ™G auAdkwong (EIK.
12).

'Otav 1o guBuypappilete pe ™y 8e§d Mheupd OTNG TIPLOVWTAG Adpag,
eubuypappiote ™V ypappn A&iZep pe mv ésilc'x T\eUpa TG AUAGKWONG.
(3) Agotou pubpicete mv Bton g ypapur]q Asllsp, oxséluma jia
Kureueuvmpm Ypapp aplotepiiq vwvmq 010 GVTIKSII.IEVO epyaoiag kat
TAPIAOTE TNV KATEUBUVTAPL VPO e TV Ypappn Aéilep. Kata to
Taiplacpa ™G kateuBuvtiplag ypaupng, ohaBnote Aiyo-Myo to
QVTIKEINEVO £PYAOIAQ KAl OTEPEWOTE TO e TV MEYYEVN 0T BEan Orou



N ypauun A&iep emkaAlmTeTal pe TV KATEUBUVTAPLA Ypauun.
EnavahaBete v epyacia mavw otnv auhdkwon kat eAEyEETE T BEan
™G Ypapung Aéilep. Av embupeite va alagete v BEON ™G Ypapuig
\etep, enavahdpete TIC pubioelg &ava akohouBwvtag ) Briuata arno
10 (1) wg 10 (3).

NPOEIAOMOIHZH

O BeBawbeite 0Tt T0 KUpo ohPa Kat 0 Selkng AElep eival KAELOTOL MpLv
Bakete To PUoua ot mpida.

O Adote eydhn mpoooyy) 0To XEIPIOHO ™G okavdaAng dlakomm yia Ty
pUBION ™G BE0NS TG Ypauung Aéwlep, enetdn To BUopa eival BaAuévo
uéoa ot mpida katd ™y Aettoupyia.

Av 1 okavdahn dlakormg natBei kata Aadog, 1 mplovwt Adpa propel
va MePLoTPagel MPOKAA@VTAG ampoBAENTa atuynuaTa.

O Mnv apaipéoete Tov deiktn Aéilep yia va XpnaolgornonBel yia aAhoug
0oKOToUG.

NPOZOXH (Eix. 13)

O AxtivoBoia Aéiep. Mnv Kottdetal péoa oy dE0WN TG AKTIVaG.

O Axtvopolia Aéilep omyv mAdka epyaoiag. Mnv kortdZetal péoa oty
d&opn ™G aktivag. Av To parL oag exteBel am’ euBeiag oy SEopn g
aktivag AEilep, UMopel va TpaupaTioel.

O Mnv 10 anoouvappoAoynoeTe.

O Mnv kturmoete duvatd Tov Seik Aétlep (To KUPLO olpa 1) To epyaeio):
SlaQOPETIKA 1) Ypapn Aéilep propel va TeBel ekTog BEaNG mpoKaAwvTag
I oto deiktn Aélep Kabag emiong kat eAATTWoM Tou Xpovou {wig
TOU.

O Kpartdre To deik AéWep avappévo povo katd Ty Slapkeld TG epyaaiaq
kormg. To mapateTayévo avapya tou deikm AEwep ropei va mpokahEaet
Vv eAATTWON TOU Xpovou {wNg Tou.

O H xpnon xelplompiwy, mpooaptuatwy, N n ektéAeon dladikaolov
SIAPOPETIKEG QMO QUTEQ TOU avVAPEPOVIAL OTO TMAPOV WMOPOUV va
0dNyNoouv otV EkBean Oe EMKIiVOUVY aKTIvOBOAId.

ZHMEIQZH

O Ektehéate TV Ko EMKAAUMTOVTAG TV KATEUBUVTIPI YPaUMN HE T
ypapr) Aéiep.

O Otav aMnhoemikahupBolv n KaTEUBUVTAPLA YPORKN HE T Ypauun AEep,
70 LOYUPO Kat T0 adUvaro Gug Ba aAAdEouv SnjoupyevTag wa oTabepn
\ELToUpYia KomNg eMeLdn UMOpEITE Va SIaKPIVETE UKOAA TN CUMITTWON TWV
YPauu®v. Me autov Tov TpOmo, Ta GAAMATA KOG meplopilovTal oTo
eAx(0TO.

O Kata m Aerroupyia og €EwTEPIKO XMPO 1) OE XWPO KOVTA 0TO Tapabupo
Jropel va KataoTel SUoKoAo va TapamenoeTe TV ypauun Aéilep efartiag
T0U NNaKOU GWTIOROU. S€ QUTEQ TIQ GUVBMKE, HETaKwvNBEiTe Ot Eva XWpo
onou dev Bpioketal ar eubeiag KATw and To NAIAKO PG Kal EKTENECETE
™V epyaoia.

O Mnv tpapigete T0 kah@dlo miow amd TV ke@aki) Tou PoTEP N BakeTe
10 8AKTUNO 0ag, I €va EUNo 1 OTIBNMOTE TAPOMOI0 YUPW aMd auTo.
AlagopeTikd, To KaA®Blo Wriopel va Pyel 5w kal 0 Selktng Aéilep pnopel
va v avapet.

O Na ehéyyete kai va Beaibveate o¢ meplodikn Baom OtL n BEon g
YPauUNg A&ilep eivat 0woth). IXETIKA He T UEBOBO EAEYXOU, OXEDIATTE
Jia KateuBuvTipLa ypapn oe 0pBN ywvia mavw oTo avTIKElEVo epyaciag
e UYog mepimou 20 mm kat mAarog 150 mm, kau BeBaiwdeite Ot N
Ypauun Aéilep ival euBuypappLopeVn pe ™V KateuBuvtipia ypapun [H
anokhion petakll kateubuvTNPLAG YPAPHNG KACETA avTidpactnpiwv
Ypapung Aéilep mpémel va eival WIKpOTEPN AMO TO TAATOQ NG
kateubuvnplag ypapung (0,5 mm)] (Eik. 14).

10. Aeiroupyia komig

(1) Onwg gaivetar omyv Eik. 15, T MAGTOg TG MplOVWTAG AdMag €ival T0
mATOg ™G KormG. EMopévag, oNoBnaTe To avTIKEIHEVO epyaciag Tpog Ta
8efa (Onwg gaivetal and ™ BEan Tou Xelplot) otav BEAeTe pkog ®
1| TPOg Ta ApPLOTEP OTAV BEAETE WNKOG @).

Av Xpnauloroteital évag onuelwg Atlep, EUBUYPAMMIOTE T Ypauun AEilep
Je ™V aplotepn Meupd TG TplovwTig Aag Kat Peta eubuypaypiote Ty
KQTEUBUVTAPIO YPapMN e T ypayupn Aédep.

@

EAAnvika

Aol avoieTe Tov SIaKOMT Kal EASYEETE OTLN TIPLOVWTN AQUa TIEPLOTPEPETAL
0T PEYLoT TayUTa, OTPGETE Py TO XEPOUAL TIPOG Ta KATW EVA) KPATATE
TATNUEVO TO MOYAO QOGANONG KL PEPETE TNV MPLOVWTN Adpa KOVTA 0TO
UAIKO TIOU TIOKEITAL VAl KOTTEL

'Otav 1) mplovw Aemida £pBel Oe EMAQR e TO QVTIKElEVO epyaoiag,
ompEeTe TN AaBA MPog Ta kaTw Babpiaia yia va KOYETE TO AVTIKE(EVO
epyaoiag.

AQOTOU KOYETE TO QVTIKEUEVO epyaciag oTo emBupnto Badog, kheiote
70 pelpa Tou epyaheiou OFF Kal agnoTe TV TpLovwTN Adga va oTapaToeL
EVTEADS TPV QVUPMOETE TN AaBr Ao To QVTIKE(EVO £pyaciag yid va
T0 QEPETE OV MANPWS avakAnuevn BEon Tou.

MPOZOXH

O
O

O

1.

12,

13.

Ma Tiq péyloTeg SlaoTaoelg kormg avatpefete atov mivaka “TEXNIKA
XAPAKTHPIZTIKA”.

H augnpévn mieon om Aapn dev Ba auknoet Ty TaximTa kormg. AvtiBeta,
1) unepBOAIKN TEOM WMOPEL v TIPOKAAETEL UMEPPOPTLON TOU HOTEP KaL
1 eAaTTWpEVN amodoom Kormg.

EmBeBatwote 011 1 okav8akn dlakommng eivat khetot) OFF Kka 0Tt TO
BUopa mapoxng pelpatog Exet agaipeBel and v mpida otav 1o epyaleio
dev Bpioketal o ypnom.

Mavtote va kheivetal To pelpa Kat va agrvetal Ty mplovw Aemida
Va OTOMATAEL EVIEADS TPV QVUPMOETE TV AaPn amd TO QVTIKEIUEVO
epyaoiag. Av 1 AaBn avupwBel eva 1 plovw T Adpa aKOUA MEPIOTPEPETAL,
TO KOWHEVO KOWMATL UMopel va oQnveoel oty mplovwt) Adua
TIPOKAAGVTAG TO EMIKIVOUVO METAYMA KOHMATIGV.

Kabe popa mou ohokAnp@veTat Eva Koo i va Babl Koo kAeioTe
10 Slakomm, Kat eAEYEETE av 1) mplovwTH Adpa £xel oTapatioel. Meta
avupoote T AaBn Kat EMOTPEYTE TV 0TV TIANPWG avakAnevn Ban
me.

SIYOUPEUTEITE AMOAUTA VA AQAIPECETE TO KOHMEVO UAIKO amo Tnv
TEPLOTPOQIKN TAAKA, KAl HETA MPOXWPNROTE OTO EMOMEVO Brjua.

Komn atevav avTikepévav epyaciag (Komn migong)

OMioBijoTe TOV {EVTEOE MPOG Ta KATW OTO OTHpIyHa (A), HeTd OQIETe
10 Koupri avaotohg oMioBnong (Eik. 2). XaunAaote ™ AaBn yia va
KOYETE TO QVTIKEIHEVO epyaoiag. H xpnon Tou nAekTpikoU epyaleiou
Katd Qutov Tov TPOMO Ba EMITPEYEL TNV KON AVTIKEWEVWY £pyaciag
HEXPL 65 mm TeTpayWva.

Komh peydAwv avTiKeIpévav

Yndpyel n mbavotnTa va v propel va mpaypatononel mpng korm
efautiag Tou UPoug TOU AVTIKEWEVOU. I’ QUTAYV TNV MepirTwan, Ba mpémet
Va XONOLLOMOIOETE Evav BondnTIkd Mayko, Tov omoia Ba OTepewoeTe
Je Tiq Bideg eminedng kepakig 6 xIA. kat ta maguadia 6 XIA. oTiq omég
7 Y\ TG em@avelag Tou 0dnyou (800 omég oe kaBe mheupd). (EIk. 16)
Avartpe€te oty evotnta "MPOAIATPA®ES" yia To mayog Tou Bonbntikol
Taykou.

Ko mAamicov avTikeipévav epyaaiag (Ko ohioBnong)

Ze0QIEeTE TO KOUMI Tou avaotoléa ohioBnong (EIk. 2), maote T Aapn
kat oNoBnote ™V MplovwT Adpa mPog Ta EUMPOG.

Metd namote mpog Ta kdtw T Aapi kat ohaBnate v mplovwT Adpa
Y10 va KOYETE TO QvTIKElievo. M' auTOV TOV TPOTIO WMOpEiTe va KOYETE
avikeipeva pe mharog €wg 312 XA

MPOEIAOMOIHZH

O

14,
()

Mnv Balete MoTe To XEPL 00g 0TO XEPOUAL OAioBnoNg Katd v epyaoia
Kormg ylati 1 mplovw Adpa mnatdlet moAU To epoUAL otav 1) kegahn
TOU HOTEP XaMNAGVEL

Diadikaaieg AogoTopng

Ze0ifete TV TAEUpLKN AP Kat TPABRETE TPOG TA EMAVW TO HOXAO
TOV YOVIGKGY avaoToéwy. Katomy, pubpiote Ty meploTpogik) Thdka
uEXPL va euBuypaploTel o Selktng We TV embuunt pUBuion otV
khipaka Aogotopng (Eik. 17).

ZavaopifeTe TNV MeUPIKN AABN Y1a va OTEPEWOETE TV TIEPIOTPEPOEVT
m\dka oy embuunt Bom.

H kNipaka Aofotopng Seixvel 1000 TV ywvia Kormg oty KAijlaka ™g
ywviag 000 Kat v dlaBadiion omyv Babyovopnuévn KAijaka.
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EAAnvika

(@

(6)

H 81apadiion, 1 oroia eivat n avaloyia Tou UYoug mpog T Baon Tou
TPLYWVIKOU TUNHATOG TOU TPOKeLTal va agaipebel, pmopel va
xpnotporomBel yia v plBuon ™g Aofotopng ot BEon ™G ywviag
Kormg, Qv auto eival embuunTo.

EMOpEVWG, Via va KOYETE €va avTikeiuevo epyaciag oto Pabuo 210,
puBiote 10 deiktn ot BEon aum).

ZHMEIQZH

O

O

15.

O¢TIKol 0dNYOl AMOOTAONG MAPEXOVTAL OTA APLOTEPA KAl SEELA TOU KEVTPOU
pUBong 0°, otiq 15°, 225° 31,6° kat 45° poipeg pUBMIONG.

ENéyEete av 1 kAipaka ™Q AoEOTOWNG Kal To AKpo TOU dEiKTN eivat
KaTaMNAa €UBUYPAMHLOHEVOL.

H Aetroupyia Tou Stokorpiovou pe v kNipaka AoEoToung kai Tov deikn
1N eUBUYPAMIOPEVOUG, T Me TV MAeUpLKN AaBn Ot katAANAQ o@Lypévn,
Ba MpoKaAEGEL TV EAATTWON TG AKPIREWAG KOMNG.

Diadikaoieq komq pe kAion (Eik. 18)

MPOZOXH

O
O

EEaooaliote 0TI 0 [oXAOQ OQIENG ival KAAQ GQLYHEVOS KATA TV KOTH)
je KAion.

Mapakah® va To KAVETE QUTO Qv TO WIKOG TOU UAKOU TIOU TIPOKELTal
va KOTH €lval MePLOoOTEPO anod 25 mm 0¢ PAKPoG. MepIkeq @opég N
korm dev propel va mpaypatorionBei emedn n mplove Adpa Ba maotel
0T0 E0WTEPIKO TOU KATW TPOQUAAKTAPA.

Z£0QIEETE TOV HOXAO OQIENG Kat BWOTE KoY 0TNV TPLOVWTA Ada MPog
Ta aplotepd 1) ota Se€a. (1) Otav KAvete TV KeGaA Tou MOTEP TPOg
Ta 5e€ld, TPABRETE TV TEPOVN OTEPEWONG TPOS TO THOW HEPOS.

ZHMEIQZH

o

Xahapwate To HoxAO GUOPLENG, YEIpETE TV KUpLA HOVASA MPOg Ta apIoTEPa
kat TpapnEte Ty Mepovn pUBMLONG YIa VAl UMOPEITE Va KOETE [ KAion 48
JoipEg.

Xahapaote To HoxAO oUOIENG Kat YelpeTe TPog Ta aplotepd, Aiyo kabe
©0pa, evid TUECETE TNV MEPOVN pUBWIONG 0TV KUpla povada. H mepovn
otabeporoinong Ba loywpnoel katd Eva Brua kat Ba oTabeporonbel oty
Beon aplotepng khiong 30° kat 33.9°.

Ev) €xeTe TomoBeoet TV mepovn pUBUIONG 0NV UMOdoYN OMWG
nieplypdyayie, eival eIkt 1 emhoyn ™g BEang aptotepng kAiong 30° av
ompwEETE P0G T SeELd mheupa.

Eniong, eva £xeTe TomoBeTOEL TNV MEPOVN PUBIONG TNV UTOBOXT OGS
Tieplypayayie, eivat e 1 emhoyn ™G BEaMG aplotepng khiong 33.9° av
OTPWEETE TPOG TV APLOTEPR TAEUPA.

PuBpiote ™V ywvia kAiong omv embuunt puBion kabhg PAEneTe ™V
KAIlaka TG ywviag kAiong kat Tov SeikTn, Kat eTa OTEPEWTTE TNV HOXAO
0giEnS.

MPOEIAOMOIHZH

O

'0Tav TO QVTIKEILEVO €PYAOIAg Elval OTEPEWUEVO OTNV APIOTEPN 1) TNV
8eEld meupd g AAuag, TO KOVTO KOMPEVO TUUa Ba epamTeTal otV
deEld 1 o aplotep MAeupd TG Mplovwng Aemidag. Mavtote k\eivete
T0 NAEKTPIKO PEUQ Kat APRVETAL TNV MPLOVWT Adua va 0TapaTa EVIEADS
TPV Qvaonkwoete ™ AaBn anod To avTikeiuevo epyaoiag.

Av 1 AaBn avugwBel eva 1 TiplovwT AQpa aKOMA TIEPLOTPEQETAL, TO
KOMMEVO KOMMATL MMOpPEL VA OQnVAOEL 0TV MPLOVWTH QA TPOKAAGYTAS
0 EMKIVOUVO METaya Kopparltbv

'0tav SIAKOMTETE TNV KoM UMD ywvia o ueon, va apyilete ™y kom
TpapwvVTag ™MV Ksnpa)\n umsp omv apyikn Bean.

Av Eemvnom anod ™ péon, xu)plq va EMOTPEYETE omy apyikn eaon,
0 KT MpogUAaKTpag Ba uavaosl oV alAaka Kom]q TOU QVTIKELUEVOU
epyaoiag Kat Ba €ABel Ot €MAQN e TNV TPIOVWT Adpa.

. Aiadikaoieq o0vBeTng KomAG

H olvBem korm propel va ekteAeatel akohouBavTag Tig odnyieg Twv
napanave 13 kat 14. Tia Tig PEYIOTEG DIAOTATELS Yia ™V 0UVEeT Komm,
avatpefete otov mivaka “TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA”.

MPOZOXH

O

33

Mavtote va aoaNileTe T0 QVTIKEiEVO epyaoiag pe To Be€o N 10
apLoTepO XEPL kal va To koBeTat ohoBaivovtag To aTPoyYUAd THua Tou
SIOKOTIPIOVOU TIPOG TA THOW HE TO APLOTEPD XEPL

Elval moAU emikivduvo va MepIoTPEYETE TNV MEPLOTPEPOMEVN TIAAKA TIPOG
TQ ApLOTEPA Kata TV GUVBET KOm emeldl) n mplovwth Adpa propel

17.

18.

va £pBet 08 Enagn e To XEPL ToU 0TaBEPOTOLEL TO QVTIKE(EVO £pYasiag.
SV mepintwon oUvBeTNG Komng (ywvia + KAion) e aplotepn Aootopn,
oTpeYTe TOv Beutepelovia odnyo (mpoalpeTika e&apnua)
apLoTEPOTTPOPA KAl XPNOIKOMOIOTE TV 0TN Aettoupyia TG Kommig.
Komh pakp@v VAIKav
Kata mw Korrﬁ HAKPGV UMKV, xpnmponon']ors jia BonBnTikn mAaTpOpu,
1) oroia €xel 10 idlo UYog pe TO omplvua (MpoaupeTikG EGpTHA) Kat
™ Baon TG €1BIKNG BoNBNTIKAG GUCKEUNG.
Ikavotnta: E0Avo UKo (M x Y x M)

300 mm x 45 mm x 1050 mm, n

180 mm x 25 mm x 1600 mm
Eykaraoraon Twv otnpiypdrav (MpoaipeTika ekaptipara)
Ta oTpiyuaTa Kmopolv va Kpatioouv Ta Hakpld avTKeipeva epyaoiag
otadepd kal ot BEom Toug Katd T SldpKela NG £pyaciag ™S KOG,
Onwg eaivetat oy Eik. 19, pnotponoote éva atodAvo yvadpova yia
™V €UBUYPALON TOU TAVW GKPOU TWV OTNPLYMATWV HE TV EMIQAVEL
™G BAONG. Z€0PIEETE TO 6 MM PTEPWTO TAEADL STPEWYETE TO PMOUAOVL
pUBLIONG Uoug 6 mm, Kat puBpioTe TO UYOG TOU OTNPIYHATOG.
Metd ™) pUBaN, OOIEETE YePa TO PTEPWTO TAEILASL 6 mm Kat oTEPEwOTE
TO OTNPLYHA e TO KOUMMI-UMOUAGVL 6 mm (poQLpeTIkO EapTa). Av TO
jnkog tou Mrouhoviol PUBHIoNG Tou 'YYoug 6 mm Bev eival EMapKES,
Bakete pua Aertn mhaka ano katw. BeBawwbeire 61 1o akpo Tou MrouAoviol
PUBuiong tou "Ygoug 6 mm dev TPOeEEXEL aMo TO OTAPIYHA.

MPOZOXH

O
O
19,

2.

Katd v HeTagopa i v HETakivion Tou epyaAeiou pnv MAVETE TO
OTRPIYHA.

Yndpyel Kivduvog To aTRplyua va yAwotpioet and v Raon. Midoete to
XEPOUAL avTi TOU OTNPIyHATOG.

Avaotohéag yiakomn akpiBeiag (O avaoToAEG kai To OTApIYHA €ival TIpoaIpETIKA
ekapripara)

0 avaotoAéag BleukoAUveL TV akpiBela TG ouvexoUs KOrmg e HKn
Twv 280 mm €wg 450 mm.

Ma va EYKATAOTNOETE TOV AVAOTOAED, TOMOBETAOTE TOV OTO GTAPLYMA
JE TO Koupri- proulovt 6 mm, onwg eaivetal oy Eik. 20.
EmBeBaiwon yia T XpAon Tng péyyevng yia T Alapdpewon Kopviag, Tou
Avaotohéag Alapdpewang kopviZag (L) kai (R) (MpoaipeTikd eEaptnua)

0 Avaotohiag Atapopgwong kopvidag (L) kat (R) (MpoaipeTikd e&dpmua)
ETITPETEL TIS EUKOAOTEPES KOMES Yial T BlapOp@uan KopviZag Xwpig Ty kAion
™S mplovwg Aemidag. Eykataomote Toug om Baon kat otig U0 Meupeg
onwg gaivetat om Eik. 21. Metd mv TonoBEmon ZoiEete Ta 6 mm Kouprud-
JMOUNOVIL V1O VO OTEPEWOETE TOUG AvaoTohelg Alapopowang KopviZag.

H uéyyevn yia m dlapdppwan kopviZag (B) (MpoaipeTikd eEapmyla) propet
va otepewdel aTov aplotepd 0dnyo (0dnyog (B) 1 oto SeEid odnyo (OBnyog
(A)). Mropei va evwBel e ™y khion ™G Slapop@olpevng kopvidag Kat 1)
JEYYEVN WMOpEL Val TUEOTEL TPOG Ta KATW.

Katoruv meplotpéYte T0 aAvw KOUW, 000 XPEIATeTal, yia va OTepEROETE
kahd ™ dlapopewon Kopvilag otn Beon g, Ma va avePaoete N va
KATERAOETE TO OUYKPOTNHA WEYYEVNS, TPWTA EEOPIETE TO QTEPWTO
JMouAovL 6 mm.

EMopévwg, 1o oloTNUA ™G KEYYEVNG MTopel va ouvdebel oy
omoladNmote ano T Tpelg BEong yia va eEaopahioel ™V KatdMnAn
pUBION Tou UPoug. Metd v pUBION Tou UPoUC, YEPA OTEPEWTTE TO
6 mm QTEPWTO WMOUAOVL META OTPEYETE TO MAVW KOUWM, 000 eival
anapaitTo, yia va oTaBeponotoeTe KaAd TV umo Slapopewan Kopvila
om 8éon mg (Eik. 22).

Torofeote ™V UNO dlapopgwan kopvila e v AKPH EMAGHE TOY
TOIXOY evvia otov 0dnyo kat v AKPH EMA®HE OPO®HE. evavia otoug
AvaatoNig Slapoppwong Kopvidag orwg Seiyvetal omy Eik. 22. PuBpiote
Toug AvaoToheig Slapopewang kopvidag oUpewva (e To Peyedog G umod
Blapopewan KopviZag. SQIEETE T0 6 mm PTEPWTO LMOUAOVL YLa Va OTEPEWOETE
Toug Avaotoleig dlapdpewang kopviag,

NPOEIAONOIHZH

O

Mavtote va 0QiyYeTe kaAd TV PEyyevn yia va otabeporomoete v
TIPOG SLAUOPPWAN KOPVIZa aTOV 08NYO. AIAPOPETIKA 1 TIPOS BLANOPPWN
Kopvila Wropel va meTayTel and v MAAKA KAl Va TIPOKAAEEL OWHATIKO
TPAUHATIONO.



NPOZOXH
Na emuBeBaiwvete mavtote OTL 1 kepahn wotép (BA. Eik. 1) Sev Epxetal
0€ EMAQN e TO OUYKPOTNUA PEYYEVNG TNG Slapopeuang kopvidag otav
kateBaivel yia va KoYeL Av urapyet kivouvog va oupel auto, Eeopigte
TO KOUMMI-UMOUAOVL 6 mm Kal PETAKIVIOTE TO OUYKPOTNMA HEYYEVNG
Slapopewang kopvilag oe pia BEon oy oroia dev Ba Epyetal oe Enagn
je ™V TiplovwT Adpa.

21, Aiadikaoieg komig auAdkwong
AulaK®OEIG UrmopolV va KomoUv 0TO QVTIKEjevo epyaciag pubpilovtag
10 6 mm prouhovt pUBuiong Badoug (Eik. 23).

(1) XaunAaote ™V KepaA TOU HOTEP KAl MEPIOTPEYTE TO UMOUAGVL pUBHIONG

BaBoug 6 mm e To XEPL (£TO OMEi0 OMOU I KeaA TOU WrouAovioU

pUBHIONG BABoug 6 mm EpETal Ot EMAQN e TOV HEVTECE.)

PuBpiote 0 emBuunTo Babog kormg pubuilovTag Ty anooTaon avaueoa

0TV TPlOVWTH Adpa Kat T empaveld g Baong (Eik. 24).

IHMEIQZH

O Ortav KOBeTe jua aUAGKWON OTNV OMOLABNMOTE AKPN TOU QVTIKEILEVOU
£pyaoiag, apalpEaTe T0 AYPNOTO TN ME pia OpiAN.

22. Xpron g Auxviag (Mévo yia To povrého C8FSHE)

MPOEIAQMOIHEH

O Bepawbeire 0Ttn KUpla povada kat 1 Auxvia eivat 6Bnota mpw cuvdeceTe
10 BUopa oy mpida.

O 0 gakdg mg Auxviag pTavet ae UYNAES Beppiokpasieg kata T dlapketa Kat
QuEOWS META TN XpAoN Kat Sev Ba mpémel va Tov ayyileTe og Kapia
TepinTwon.

Av dev akohouBnoeTe QuTHvV ™V TPOEIdoTOINOT UMopel va TpokAnBel
EyKaupa.

NPOZOXH

O Mnv mégete duvara m Auyvia.

Av Sev akohouBnoeTe auTiv TV TpoeLdorioinan uropei va mpokAnBei BAARN
ot Auyvia 1 va pelwdel n didpketa Lwng ™.

O NaavaBete ™ Auyvia povo katd T dladikasia Komng.

O Mnv kateuBUvete T Auyvia aneuBeiag oTa paria oag.

Av Sev akoAouBNETE QUTAY TNV TPOEIBOTIOiN 0N Urtopei va mpokAnBei BAARN
0T WATLa 0ag.

O zxoumioTe anaa T okov) Mou TPooKOMATal 0TO Gakd TG Auxviag pe

£va MOAGKO UQaoa, WOTE va PNV MPOKAAEOETE AUXES N GAAeS BAABES

ot Auyvia.

OL apuxEg aTo pakd ™G Auyviag 0dnyolv oe xapnAotepn Eviaon ewtog.

0 dlakommg g Auyviag eEomAiZeTal e KAAUpa MpooTaciag and T okovn.

XEIPLOTELTE TO MPOOEKTIKA (OTE v NV EXEL AMUXES N GANeg BAAREG.

Yndpouv MepITQOELS KATd TIG oroieq o Auyvia uropei va eloéABouv

owparidla ou Ba eunodiCouv ™ Aettoupyia ™G,

Elodyete T0 BUOpA ™G GUGKEUNG 0€ Tpila.

Emé€re T B£om ON (navw) Tou Sakorm) g Auyviag yia va Ty avayete

kat ™ 8£on OFF (katw) yia va ™ opnoete. (Asite Eik. 28.)

MeTakivnate 10 £EapTnia ™ Auxviag de1d Kat aploTepd yia va pubioeTe

v katelBuvon Tou.

@

==Z O O

=

2YNAPMOAOIHzZH KAI AMOZYNAPMOAOIHZH
THZ NMPIONQTHZ AAMAZ

NPOEIAOMOIHZH
M@ TV anoguyn atUXNHATOS N MPOOWIKOU TPAULATIOOU, MAVTOTE Va
KAelveTe T okavdaAn SLAKOMTN Kal Va AMoouVAEETE To BUOKA and v
TpiCa W ano v agaipeon 1| TV TOMoBEMAN TG TPIOVWTAG AQpa.

1. ZuvappoAdynon tng mpiovwriiq Adpag (Eik. 25, Eix. 26 kai Eik. 27)

(1) Xpnowlonomate To KAetdi 10 mm. yia va XaAapWOETe TO WrouAdvL 6 mm.
0TEPEWVOVTAG TO KAAUMMA TOU GEOVA KAl TIEPIOTPEPOVTAG TN GUVEXELT
10 KAAuppa Tou aova.

(2) Miéote mpog Ta pEca TV AoPAAELa TOU AEOVA Ka EETPIEETE TO PMOUAOVL
je 1o Koiho KAewdi 10 mm.
Eneldn 1o Unmouhovt Exel aploTepdaTPOPO OEipwya, EEGPIETE TO TPog
Ta defld.

EAAnvika

ZHMEIQZH

O Avnaopdheta Tou aEova dev propel va matnBei eUkoAa yia va acpahioet
0 AEOVaG, MEPLOTPEWTE TO WMOUAGVI e TO Koiho KAewdi 10 mm (turikd
efaptnuata) epappolovag TauToxpova mieom oty acaheta Tou akova.
0 aEovag TG MplovwTAG Adpag eival KAeldwuévog 0Tav 1 aspaAela Tou
agova matnBel mpog Ta péoa.

(3) Apaipiote T0 WMoUAOVL kat T podéAa (D).

(4) ZnkwOTe TOV KATW TIPOQUAAKTAPA KAl OTEPEWOTE TV TMPIOVWT Ada.

NPOEIAOMOIHZH

O Ortav ToroBeteite TV MPIOVWT Adpa, va BePawbveate OTL TO oNUAdL
ToU BeElKTN MEPLOTPOPNG OTNV TPIOVWTH Adua Kal 1 katelBuvon
TEPLOTPOPNG TG BRKNG TAXUTHTWV TaIpLAlouy.

(5) KaBapiote kahd ™ podéAa (D) Kat To UMOUAGVI Kal TOMOBETATE Ta OTOV
GEova TG TPLOVWTAG AdMAS.

(6) Méote ™y aopdlela GEova TPOG T WEGA Kai OQIETE TO WMOUAOVL
TEPLOTPEPOVTAG TO TIPOG TA APLOTEPA e TO KAEdE 10 XA

(7) MeploTpéyTe TO KAAUPKA TOU GEOVA PEXPL TO AYKIOTPO OTO KAAUKA TOU
aova va emaveNdel oV apyiki) BN Tou. ST OUVEXEW OQIETE TO
HMoUAOVL TV 6 XIA.

NPOZOXH

EmiBeBaibote 0Tt aopakela Tou GEova EXEL EMOTPEWEL TNV QvaKANUEVN

BE0N ™G WETA TV EYKATAOTAON 1) TNV AQAIPEDN TNG TIPIOVWTNG AdMaG.

SOIEETE TO WMOUAOVL £TOL WOTE va NV Eeagifel katd TV epyaoia.

EmiBeBaiwote OTL T0 WMoUAOVL Exel katGMnAa O@iEet Tipwv amod v

Evapgn Aetroupyiag Tou nAektpikoU epyaheiou.

EmuBeBaiote OTL N KATW QOQAAELd EXEL KAEIBMOEL.

Anoouvappohdynon Tng mpiovwrig Adpa

AnoouvapioAoyNoTE TV TPIOVWTN AdUA QVAOTPEPOVTAG TIG BIABIKATIES

OUVOPHOAOYNONG TOU TEPLYPAQNKAY 0TIV MOPANAVK Mapdypago 1.

H mplovwt Adua propel elkoha va apaipedel agotou avaonkwbel o

KaTw MPOQUAAKTAPAS.

NPOZOXH

O Mot va pnv mpooTaBNoeTe va TOMOBETNOETE TPLOVWTEG AEidES EKTOG
anod QuTES e dlapeTpo 216 mm.

®O0 0O O

2ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

NPOEIAOMOIHZH
M@ TV Qroguyn TOU ATUXAHATOS Kal TOU TIPOCWIIKOU TPAUMATIOHOU,
MAvVTOTE va empePawbvetatl 0Tt n okavdahn SIAKOMTNG EXEL OTPAPEL OTO
OFF Kat 011 T0 BUOMA Exel apalpeBel ano v Tpila mpwv T eKTENEON
omoLacdNMOTE GUVTIENONG 1 EAEYXOU OE AUTO TO EPYAAE(0.
Av avakaAUYeTe ENATTOMA OTO UNXAVNUA OULMEPINAUBAVOREVWY TWV
TPOQUATKTIPWV Kal TNG TIPLOVWTNG AQHAG, AVAQEPETE TO 00O TO UVATOV
YPNY0pOTEPQ OE EVA KATAPTIOWEVO MPOOWTIO.

1. 'Eheyxog TG mpiovwtig Adpag
Na avTikaBloTate MavToTe TV TPLOVWTH Adua apeowg HOAIG deite TV
QT €vdeEn POopdg N {nitdg.
Mia miplovet] Adua mou €xel madel {Nuid pmopel va mpokahEoe
TPAUHATIONO, EV&) Hia PBAPUEVN MPLOVWTA AUa EXEL QVEMapKN anodoon
Kat propel va TPOKahel UMEPPOPTWON TOU HOTEP.

NPOZOXH
MOTE W XNOWOTOLETE pia MplovwTh Adpa rou Sev eivat kogTepn. Otav
Ja mploveTA Adpa dev elval KopTepn, N QVTIOTAON ™G TNV TiEan mou
EQUPUOZETE e To XepoUN Tou epyaheiou Teivel va auEdvetal, pe
QMOTEAEOHA VA [NV Eival acpaAng N Xprion Tou NAEKTpKoU epyaheiou.

2. 'EAexog Twv 8130 0TEpEWONG
EAEyxeTe meplodika ONeg Tiq Bideq atepewang kat Bepaiwbeite OTt eival
KataAANAQ OQLYHEVEG. STV TEPITTWON TIoU XaAap®OEL onoladnnoTe Bida
0piEte ™V Eavd auEowg. Av dev TO KAVETE QUTO UMOpEL va EXEL WG
QAMOTEAEOKA TO 0OBAPO TPAUMATIONO.
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EAAnvika

3. ‘Eheyxoq ota kapBouvdkia (Eik. 29).
To WOTEP XpNnOlOTIOlEl KaPBOUVAKIA Ta OTold €ival avOAWOIUA WEPN.
Eneidn €va unepBohikd ¢Bapuévo KapPouvakl uropel va mpokahEoet
MPOBANUA OTO HOTEP QVTIKATAOTHOTE TO KAPROUVAKI e KAOUPYIO TO
oroio £xel Tov idlo AplBUO QvBpaka Tou QaiveTal oV EIKOVA OTAV
@Bapei 1) otav @TacEL 0To Oplo PBopag. EminpooBeta, MavTote Kpatdte
10 kapouvakia kabapd kai egaopaiote 0Tl ohioBaivouv eAelBepa
avayeoa otic Bnkeg.

4. AvrikarGotaon Twv kapBouvakiov
AnoouvBEoTe Ta KAAUMMATA TV KapBOUvVaKIGY [e éva KatoaBidt
eYKOTT@HEVNS KePAANG. Ta kapBouvakia umopolv HeTd va agaipeBolv
eUKoAa.

5. ZuvrApnon Tou potép
H mepteNEn g povada Tou WOTEP eival 1) Kapdld TOU NAEKTPIKOU
epyaheiou. AGoTe peyaAn mpOooXN Yia Va OlyOUPEUTEITE OTL 1) MEPIENEN
dev Ba mael {nud kat / 1 Ba PpexBel pe AadL i vepo.

6. 'EAey)og Tou KATw PoguUAAKTAPA Yia 6woTH AeiToupyia
Mpw ano kabe Xpron Tou epyaheiou, va ENEYXETE TOV KATW TPOGUAAKTIPA
(Exk. 5) dbote va Beaiiveote OTL elval 0 KaAY KATAOTAON Kat KIVETTaL Opad.
Mn XPNOUOTIONTETE TOTE TO £PYAED OTAV 0 KAT® MPOPUATKTIPAS Sev
\ettoupyel 0woTd Kat dev €ival o€ KaAT UNXQVIKR KatdoTaon.

7. AnobBrkeuon

Metd v ohokApwan TG Xprong Tou epyaleiou, BeBaiwdeite OTL EXouV

Yivel Ta TapakaTw:

0 dlakonmg evepyoroinong eivar ot 6éan OFF,

To ig £xet Byet and v mpida, Otav dev XpnoluomnoLeite To epyaeio,

va 10 anoBnkelete o€ ENpo XWPO HaKPW amd madla.

8. Aimavon
AmaveTe TIq MapaKatw oMoBaivouseg EMGAVELES WA POPA TO WNva yia
Va KPATNOETE TO NAEKTPIKO epyaheio o€ KaA AelToupyikn katdotaon
Y0 {aKpO XPOVIKO 1aoTnua.
H yonon pnxavikoU Aadlol ouoThvetal.
Inueia napoyng Aadiou:
* MepPIOTPOPIKO THNUA TOU HEVTEDE

MepLoTPOPIKO THNWA TOU OTNPiyHaTog (A)

THAKA MEPLOTPOPIG GUYKPOTAHATOG HE PEYYEVT

9. KaBapiopog
Meplodika agaipeite ta EEopata kat Ta aAa dxpnota UAKA amo v
EMPAVELa TOU NAEKTPIKOU epyaheiou pe &va uypd mavi pe oanolvt. Ma
anoQuYT SUCAETOUPYIAQ TOU MOTEP, TIPOOTATEUOTE TO QMO TNV EMAQN
e AGdt 1 vepo.

(Movo oto povtého C8FSHE)
Av n ypauun Aéilep Sev eivar opat efatiag Twv EEOpATWY Kal T®
APOMOLWY UNK@Y Moy £x0uv TipookoAnbel ato mapdbupo g povadag
EKMOUMAG PWTOG TG onpavong Aéwep, okoumioTe kai kabapiote To
napdbupo pe oteyvo mavi N pe pahakd mavi mou €xet uypavlel pe
0amouvovepo, KATL

10. Aiota ouvtipnong eEaptnparwv

NPOZOXH
H Erokeun, Tporortoinan kai 0 é\eyxog Twv HAekTpikv Epyakeiwv g
HIKOKI mpénel va yivetat and €va E§ouaiodomuévo Kevtpo S€pBIg Tg
HIKOKI .
EiBikd yia ™ ouokeun Aéilep, To 0EpPIS TNG TPEMEL val YiveTal amo Eva
€E0UCL0BOTNIHEVO QVTITIPOOWITO TOU KATAOKEUAOTN TOU AEIZEp.
Mavtote va avaBéTeTe TV EMOKEUT TNG OUOKEUNG AEZEp OTO
E€ouatodotnuévo Kevtpo ZEpRig g HIKOKI.
Auth n Aiota Twv EEaptnpatwy Ba eivat xpriotun av Sobei e to epyakeio
HIKOKI ato EEouatodotnpévo Kévtpo 2€pBig g HIKOKI kata mv emokeun
1 ™V ouvtenon.
Katd mv xprion kat v ouvtipnon Twv NAEKTPIKGY epyaheiwv, ot
Kavoviopol aopaleiag Kat oL Kavoveq mou UMApyouv ot kabe xbpa
npénet va mpouvTat.

D=

*

*
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TPOMOMOIHZEIZ
Ta Hhektpikd Epyaheia ™g HIKOKI BeATiavovtal ouvexag Kat
TPOMOTOIOUVTAL YO VA EVOWUATMOOUV Ta TeAeutaia TEXVOAOYIKA
entelypara.
Avdhoya, karola onpeia propolv va aAGEouv Xwpig Tpogldortoinan.

EFCYHZH

Eyyuapaote Ta epyakeia HIKOKI Power Tools oUpgwva jie T vopoBeaia kat
TOUG KavoviopoUg ava xwpa. H mapoUoa eyyunon dev kaAUmTel eAatTopata
N (WEG AOYW KaKNG Xpnong, kakomoinang i @uotohoylkng ¢Bopdg. e
TiepinTwon Mapanovev napakaroUie anooteihete To Power Tool xwpig va 10
anoouvappoloynoete pali pe to MIETOMOIHTIKO EMTYHEHE 10 omoio
Bpioketal oto TENOG Twv OdNyWY autdv, oe EEoudlodotnuévo Kevipo
Emokeung g HiKOKI.

ZHMEIQZH

E&artiag Tou ouvex({OHeVoU TIpOYPAMMATOS EPEUVAS Kat avarTugng Tg HIKOKI
T TEXVIKG XAPAKTNPLOTIKA TIOU QVAQEPOVTAL OTO TAPOV UMOKEWTAL O aAAayn
Xwpig mpoetdoroinan.

MAnpogopieq mou agopolv Tov aepopetagepdpuevo BpuBo kar Tv dovnon
Ot peTpnuéveg TIES KabopioTnkav oUppwva pe To ENG1029.

‘Eva tumiko eminedo nyntikng mieang A: 90 dB (A)
"Eva Turiko eminedo nynTikng toxuog A: 103 dB (A)
0paTe MPOOTATEUTIKG AUTIAV.

Miat Turikn Tin pigag MEONG TETPAYWVIKNG EMITAXUVONG dev TipENet va Eenepva
25 mls?

MAnpogopieq yia To oUoTnya TApoXAq peUpatog mou Xpnoigomoleital yia Ta
nAekTpikd epyaleia mou mapéyovral pe ovopaotiky Tdon 230 V~

To Avolyua Kat To KAloI0 Twv NAEKTPIK®V OUGKEUWV TpoKaAel auEopeinon
™ Tdong.

H Aetroupyia autou Tou nAeKTPIKOU pYaEioU KATW amd SUTHEVELS OUVONKeg
TapoxNG peUMATOg UMOpel va EXel SUOMEVT amoTeAéopaTta oty Aeltoupyia
ANV NAEKTPIKGY OUTKEUV.

Me avtiotaon pelpatog ion 1 pikpotepn twv 0,29 Ohms ouviifug dev Ba
undpEouv apvnTIKA anoTeAéouaTa.

TuviiBwg, N HEYLOTN eTuTpENT avtioTaon pelpatog dev Ba Eenepaotel oTav
0 KAABOG NG MapoXNg PEUUATOG TPOPOSOTETAL MO Eva KouTi oUVSEaNG e
1KavoTNTa UMOOTHPIENG 25 ampere i UPnAdTEPN.

Te mepimwon Slakormg pelpatog, 1) otav Byet £Ew and v mpila To kaAwdlo
pelpatog, apgowg oTpéYete To Slakomm oty BEon OFF. Autd amotpénet
™V [N eAeyXOHevn Emavekkivnan.




PODSTAWOWE SRODKI OSTROZNOSCI

UWAGA! Podczas uzywania narzedzi elektrycznych nalezy przestrzegat
podstawowych $rodkéw ostrozno$ci w celu zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia
pradem oraz zranienia, w tym nastepujacych punktow.

Przeczytaj instrukcje zanim przystapisz do uzytkowania narzedzia i zachowaj te
instrukcje.

W celu zachowania bezpieczefistwa uzytkowania:

1.

2.

13.
14,

Migjsce pracy nalezy utrzymywa¢ w czystodci. Zasmiecone stanowiska
pracy i stoly warsztatowe moga by¢ przyczyng obrazen.

Nalezy uwzglednia¢ warunki srodowiska pracy. Narzedzia elektryczne nie
moga by¢ narazone na dziatanie deszczu i wilgoci. Migjsce pracy powinno
by¢ dobrze oswietlone.

Nie uzywaj narzedzi elektrycznych w poblizu tatwopalnych cieczy lub gazéw
ani tam gdzie moglyby spowodowa¢ pozar lub wybuchnac.

Strzez sie porazenia pradem. Unikaj kontaktu cielesnego z uziemionymi
powierzchniami (jak np. rury, kaloryfery, lodowki i piecyki).

Trzymaj z daleka od dzieci. Nie pozwol odwiedzajgcym dotkna¢ narzedzia
lub kabla. Odwiedzajacy powinni trzyma¢ sie z daleka od miejsca pracy.
Chowaj nieuzywane narzedzia. Kiedy nie sg w uzytku, narzedzia powinny
by¢ przechowywane w suchym, zamknietym miejscu lub kfadzione wysoko,
tam, gdzie nie dosiegng ich dzieci.

Nie wywieraj zbyt mocnego nacisku na narzedzia. Dziata ono najlepiej i
najbezpieczniej, gdy przestrzegana jest instrukcja uzycia.

Uzywaj wtasciwego narzedzia. Nie uzywaj matych narzedzi lub dodatkow
do wykonywania pracy przeznaczonej dla narzedzi wigkszych. Nie uzywaj
narzedzi w celach, do ktérych nie byly przeznaczone, jak np. nie uzywaj
pity tarczowej do $cinania gatezi lub pni.

No$ odpowiedni ubiér. Nie nos luznego ubrania lub bizuterii, moga sie one
bowiem wkreci¢ w ruchome czesci maszyn. W czasie pracy na zewnatrz
zalecane jest uzywanie gumowych rekawic i nieslizgajacego sie obuwia.
No$ nakrycie glowy, by zabezpieczy¢ diugie wiosy.

Uzywaj okularéw ochronnych. Uzywaj maski na twarz, by zabezpieczy¢ sie
jezeli w czasie pracy wystepuje duzo kurzu.

Uzywaj pochtaniaczy kurzu.

Jesli istnieje mozliwo$¢ podtaczenia pochianiaczy kurzu, upewnij sie, ze
sg one podigczone i poprawnie uzywane.

Nie niszcz kabla. Nigdy nie no$ narzedzia trzymajac je za kabel i nie ciagnij
za kabel, by rozlgczy¢ urzadzenie. Trzymaj kabel z daleka od goraca, oleju,
i ostrych narzedzi.

Pracuj bezpiecznie. Uzywaj zaciskéw lub imadta by trzymaé w miejscu
przedmioty. Jest to bezpieczniejsze, niz uzywanie do tego rak i pozwala
na uzycie obu rak do trzymania narzedzi.

Nie pochylaj sie nad narzedziem. Zawsze zachowuj balans i réwnowage,
Dbaj o narzedzia. Utrzymuj narzedzia tak, by byly ostre i czyste i by lepiej
i sprawniej funkcjonowaty. Przestrzegaj instrukcji w smarowaniu | wymianie
akcesoriow. Sprawdzaj okresowo kable narzedzi i jesli s one uszkodzone,
zano$ do naprawy w autoryzowanym centrum napraw. Sprawdzaj co pewien
czas przediuzacze i wymienigj je, gdy sa uszkodzone. Dbaj, by uchwyty
narzedzi byly czyste i suche i wolne od ttuszczu i smaru.

Rozlaczaj narzedzia gdy nie sa w uzytku, przed naprawami i podczas
wymiany akcesoriow takich jak ostrza, wiertfa i przecinaki.

Zdejmuj klucze i narzedzia regulujace. Wyréb sobie zwyczaj sprawdzania
czy klucze i narzedzia regulujace sa zdjete z narzedzi przed ich
uruchomieniem.

Unikaj przypadkowego wigczenia. Nie no$ narzedzia z palcem na wiaczniku
w czasie, gdy jest ono wiaczone do pradu. Upewnij sie, Ze przycisk jest
wylaczony zanim wigczysz narzedzie do pradu.

Uzywaj przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na zewnatrz. Kiedy narzedzie
jest uzywane na zewnatrz uzywaj wylacznie przediuzaczy do uzytku
zewnetrznego.

Zachowaj ostrozno$¢. Zwracaj uwage na to, co robisz. Kieruj sie rozsadkiem.
Nie uzywaj narzedzi, gdy jeste$ zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone czeéci. Przed ponownym uzyciem narzedzia ostona
lub inna uszkodzona cze$¢ powinna by¢ uwaznie sprawdzona, by upewnic
sig, Ze bedzie ona poprawnie funkcjonowa i wykona zamierzona czynnosc.

21,

22.

Polski

Sprawdz ustawienie ruchomych czeéci a takze czy poruszajg sie one bez
przeszkd, sprawd? takze uszkodzenia, umocowanie i inne czynniki mogace
wptyna¢ na sprawne dziatanie narzedzia.

Osfona lub inna uszkodzona cze$¢ powinna by¢ naprawiona lub wymieniona
w autoryzowanym centrum napraw lub wedtug zalecer zawartych w instrukcji.
Wymien uszkodzone przetgczniki w autoryzowanym centrum napraw. Nie
uzywaj narzedzia jesli nie dziafa wylgcznik.

Uwaga

Uzywanie akcesoriow lub dodatkow, ktdre nie sa zalecane w instrukcji moze
grozi¢ ryzykiem odniesienia obrazen.

Naprawiaj narzedzie u wykwalifikowanego fachowca. To narzedzie spefnia
okreslone wymogi bezpieczeristwa. Naprawy powinny by¢ wykonywane
tylko przez wykwalifikowanych fachowcow uzywajacych oryginalnych czedci
zastegpczych. W innym przypadku moze grozié to niebezpieczenistwem dla
uzytkownika.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA PRZY UZYCIU
PILARKI

1.

2.
3.

10.
1.

12.
13.

18.
19.

Utrzymywac obszar podtogi wokot poziomu urzadzenia w porzadku, bez
luznych materiatéw, np. widréw i odtamkow.

Zapewni¢ odpowiednie oéwietlenie gorme lub miejscowe.

Nie stosowat elektronarzedzi do innych zastosowan niz okreslone w instrukcji
obstugi.

Wszelkie naprawy musza by¢ wykonywane tylko przez upowazniony zaklad
ustugowy. Producent nie odpowiada za jakiekolwiek zniszczenia i obrazenia
wynikajace z naprawy dokonanej przez nieupowaznione osoby lub z
nieprawidtowego uzycia narzedzia.

Aby zapewni¢ zaprojektowana eksploatacyjna integralnos¢
elektronarzgdzi,

nie nalezy zdejmowac zainstalowanych pokryw, ani odkrecac $rub.
Nie dotyka¢ ruchomych czesci lub akcesoridw bez uprzedniego odtgczenia
zasilania.

Stosowac narzedzie przy nizszym napigciu wejéciowym niz podane na
tabliczce znamionowej; w przeciwnym wypadku jakos¢ wykoriczenia moze
ulec pogorszeniu, @ wydajnos¢ robocza urzadzenia moze by¢ obnizona z
uwagi na przecigzenie silnika.

Nie my¢ plastikowych czesci rozpuszczalnikiem. Rozpuszczalniki, takie jak
benzyna, rozcieficzalnik, czterochlorek wegla, alkohol, moga uszkodzi¢ i
doprowadzi¢ do pekniecia czesci plastikowych. Nie wyciera¢ czesci
wymienionymi rozpuszczalnikami. Czyscié czeci plastikowe miekka szmatkg
lekko zwilzong wodg z dodatkiem mydta.

Stosowag tylko oryginalne czesci zamienne HiKOKI.

Narzedzie moze by¢ rozkrecane tylko w celu wymiany szczotek weglowych.
Schemat czgsci urzadzenia zamieszczony w niniejszej instrukcji uzycia jest
przeznaczony do stosowania tylko przez upowazniony zaktad serwisowy.
Nigdy nie przecina¢ metali zawierajgcych zelazo lub gruz.

Zapewni¢ odpowiednie odwietlenie gome lub miejscowe.

Materiaty przeznaczone do obrdbki, a takze te obrobione sktadowac w
poblizu stanowiska pracy operatora.

W razie koniecznosci nalezy nosi¢ odpowiednie osobiste wyposazenie
ochronne, ktdre moze obejmowac:

Nauszniki ochronne w celu obnizenia ryzyka utraty stuchu.

Okulary ochronne w celu obnizenia ryzyka uszkodzenia oczu.

Maski ochronne w celu obnizenia ryzyka wdychania szkodliwego pytu.
Rekawice do pracy z ostrzami pilarki (w miarg mozliwosci ostrza
nalezy przenosi¢ w oprawkach) oraz materiatami szorstkimi.

Operator musi by¢ odpowiednio przeszkolony w zakresie uzycia, ustawienia
oraz dziatania urzadzenia.

Nie usuwa¢ wiorow lub innych odpadow obrobionego przedmiotu z obszaru
ciecia w trakcie pracy urzadzenia oraz zawsze, gdy gtowica pity nie znajduje
sig w pozycji spoczynku.

Nigdy nie uzywag pilarki, gdy dolna ostona jest zablokowana w pozycji
otwartej.

Sprawdzi¢, czy dolna ostona gtadko sig przesuwa.

Nie uzywac pilarki, gdy ostony nie znajduja sie na swoim miejscu, nie sg
sprawne oraz odpowiednio zakonserwowane.
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Polski

20.  Stosowac tylko odpowiednio zaostrzone ostrza pity. Przestrzega¢ 32. Przy cigciu drewna podtaczy¢ pilarke do urzadzenia zbierajacego pyt.
maksymalnej predkosci oznaczonej na ostrzu pity. 33.  Zachowat ostrozno$¢ przy struganiu pionowym.
21, Nie stosowac ostrz, ktdre sa zniszczone lub zdeformowane. 34, Przy transporcie lub przenoszeniu urzadzenia nie chwyta¢ za uchwyt.
2. Nie stosowac ostrz wykonanych z innych materiatow niz stal przystosowana Zamiast uchwytu, trzyma¢ za raczke.
do duzych predkosci. 35.  Ciecie rozpocza¢ dopiero po osiggnieciu przez silnik maksymalnej predkosci
23.  Stosowac tylko ostrza zalecane przez HiKOKI.. obrotowej.
Stosowane ostrze musi spetnia¢ norme EN847-1. 36.  Nalezy niezwlocznie WYLACZYC urzadzenie w przypadku objawéw
24, Ostrza pity powinny mie¢ zewnetrzng $rednice wynoszaca 216 mm. niewtasciwej pracy.
25.  Nalezy dobrac rodzaj ostrza do typu cietego materiatu. 37. Wylaczy¢ zasilanie i przed podjeciem czynnosci serwisowych lub ustawieniem
26.  Nigdy nie stosowac pilarki z ostrzem skierowanym w gére lub w bok. urzadzenia zaczeka¢ do catkowitego zatrzymania ostrza.
27.  Sprawdzic, czy obrabiany przedmiot nie posiada ciat obcych, takich jak 38.  Podczas ciecia na ucios lub w poprzek ostrze nie powinno by¢ unoszone,
gwozdzie. az do catkowitego zatrzymania.
28.  Wymieni¢ wktadke stotowa, gdy ulegnie ona zuzyciu. 39.  Podczas wykonywania ciecia suwami pita powinna by¢ przesuwana w
29.  Nie uzywac pilarki do ciecia innych materiatéw niz aluminium, drewno itp. kierunku przeciwnym do operatora.
30.  Nie stosowac pilarki do cigcia innych materiatow niz zalecane przez 40.  Uwzgledni¢ wszelkie prawdopodobienstwo wystapienia zagrozen przy cieciu,
producenta. takich jak wptyw promieniowania laserowego na oczy, mimowolny dostep
31, Nalezy stosowac sie do obowigzujgcych procedur wymiany ostrza, w tym do ruchomych czedci urzadzenia itp.
metody zmiany pozycji, obejmujacej zachowanie odpowiedniej ostroznosci.
DANE TECHNICZNE
o 65 mm x 312 mm
0 **75 mm x 262 mm Z ptytg pomocniczg (30 mm)
Usios 45° 65 mm x 220 mm )
**75 mm x 185 mm Z ptytg pomocniczag (20 mm)
Maks. Lewe 45° 45 mm x 312 mm )
wydajnosé Skos **50 mm x 2562 mm Z ptytg pomocniczg (30 mm)
ciecia Prawe 5° 60 mm x 312 mm
wys. X szer. **70 mm x 252 mm Z ptytag pomocnicza (30 mm)
o . o 45 mm x 220 mm
. Skos {Lewe) 45° + Ucios 45 **50 mm x 170 mm Z ptyta pomocniczg (30 mm)
#ozone 60 x 220 mm
o i o mm
Skos (Frawe) 5° + Ucios 45 **70 mm x 170 mm Z ptyta pomocniczg (30 mm)

Wymiary ostrza (oD X iD x grubo$¢)

216 mm x 30 mm x 2 mm

Kat ciecia na ucios

Prawy 0° - 57°, lewy 0° — 45°

Kat ciecia sko$nego

Prawy 0° - 5°, Lewy 0° — 48°

Skosne (Lewe) 0° — 45°

Kat ciecia ztozonego

Skosne (Prawe) 0° —

5o

Ucios (Prawy i Lewe) 0° — 45°

Napiecie (wg obszaru)*

(110 V, 230 V) ",

Zasilanie*

1050 W

Predko$¢ bez obciazenia

5500 min’

Wymiary urzadzenia (szer. x gt. X wys.)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Masa netto

15 kg (C8FSHE) / 14 kg (C8FSE)

Maksymalna wydajnos$¢

Produkt laserowy klasy Po<3 mW

Znacznik laserowy (lambda)

654 nm

(Dotyczy tylko modelu C8FSHE) Nosnik laserowy

Dioda laserowa

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

W przypadku ciecia przedmiotéw o wymiarze "', dolne zakoriczenie pity tarczowej moze dotyka¢ przedmiotu, nawet jezeli glowica silnika znajduje sie w koricowym
potozeniu dolnym. Nalezy w takim przypadku zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢ podczas cigcia. Dodatkowe informacie zostaty zamieszczone w rozdziale "ZASTOSOWANIA
PRAKTYCZNE". Ptyta pomocnicza powinna by¢ zamontowana na powierzchni ogranicznika (Patrz ( ) - grubo$¢ piyty pomocniczej). Dodatkowe informacje znajduja
sig rowniez w punkcie "12. Cigcie przedmiotéw o duzych rozmiarach" (Rys. 16).

Al

KCESORIA STANDARDOWE

()
@

Ostrze pity 216 mm TCT
(montowane w urzadzeniu)
Worek pylowy

37

@
@

Klucz nasadowy 10 mm
Imadto
(5)  Uchwyt
(6) Raczka boczna
Akcesoria standardowe moga ulec zmianie bez wczesniejszego zawiadomienia.




OPCJONALNE AKCESORIA (nalezy kupowa¢ osobno)

(1) Uchwyt i ogranicznik przedtuzenia

) Ostrze pity 216 mm TCT (iczba zebow: 60)

() Imadto do form wypuklych (w tym ogranicznik do form wypukiych (L)
(4) Ogranicznik do form wypukiych (L)

(5) Ogranicznik do form wypukiych (R)

(6) Podogranicznik

Akcesoria opcjonalne moga ulec zmianie bez wczedniejszego zawiadomienia.

ZASTOSOWANIE

O Ciecie roznych rodzajéw aluminiowych ram okiennych i drewna.

ROZPAKOWANIE

O Ostroznie rozpakowaé elektronarzedzie i wszystkie elementy (akcesoria
standardowe).

O Uwaznie sprawdzi¢, czy wszystkie elementy (akcesoria standardowe) znajduja
sie w opakowaniu.

PRZED UZYCIEM

1. Zrodio mocy
Upewnij sie, ze zrodio mocy jest zgodne z wymogami mocy zaznaczonymi
przy nazwie produktu.

2. Przefacznik
Upewnij sie, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja OFF). Jedli wtyczka jest
wiaczona do pradu podczas gdy przetacznik jest wiaczony (pozycja ON),
narzedzie zacznie dziafa¢ natychmiast, co moze spowodowa¢ powazny
wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrodka pradu, uzyj przediuzacza
o wystarczajacym przekroju. Przediuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko
jest to mozliwe.

4. Gdy elektronarzedzie jest przygotowane do wysytki, jego gtdwne czesci sa
zabezpieczone kotkiem blokujacym
Przesunaé raczke, tak aby uwolni¢ kofek blokujacy.
Podczas transportu kotek blokujacy powinien zawsze by¢ zablokowany w obudowie
przekfadni zebatej (Rys. 4).

5. Przymocowac worek pytowy do jednostki gtownej (Rys. 1)

6. Instalacja
Upewnic sie, ze urzadzenie jest zawsze zamocowane do stofu warsztatowego.
Przytaczy¢ elektronarzedzie do poziomego stofu warsztatowego.
Wybra¢ $ruby o $rednicy 8 mm i diugosci odpowiadajgcej grubosci stotu.
Dlugos¢ $ruby powinna wynosi¢ co najmniej 25 mm plus grubos¢ stofu
warsztatowego.
Nalezy na przyktad stosowaé $ruby 8 mm x 65 mm dla stofu warsztatowego
0 grubosci 25 mm.

REGULACJA URZADZENIA PRZED
PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

UWAGA
Wykona¢ wszystkie konieczne ustawienia przed wiozeniem wtyczki do gniazda
sieciowego.

1. Sprawdzi¢, czy dolna ostona gtadko si¢ przesuwa

UWAGA

O Pilarka jest wyposazona w zabezpieczenie polegajace na blokadzie glowicy.

O Aby obnizy¢ glowice pity do ciecia, blokada musi by¢ zwolniona przez
nacisniecie kciukiem dzwigni blokady.

(1) Po popchnieciu w dét raczki przy jednoczesnym pchnigciu dzwigni blokady
nalezy sprawdzi¢, czy dolna ostona swobodnie sie obraca (Rys. 5).

Polski

(2) Nastepnie sprawdzi¢, czy dolna osfona powraca do pozycji poczatkowej po
podniesieniu raczki.

2. Sprawdzanie dolnego polozenia granicznego ostrza pity (Rys. 6 i Rys.
1.

Upewni¢ sie, Ze ostrze pity moze zosta¢ obnizone o 10 do 11 mm ponizej
wkladki stofowej.

Podczas wymiany ostrza pity na nowe nalezy ustawi¢ dolne potozenie graniczne
w taki sposob, aby ostrze pity nie mogto dotyka¢ stotu obrotowego lub
wykonywaé pelnego ciecia.

Aby wyregulowa¢ dolne polozenie graniczne ostrza pity, nalezy postepowaé
w sposéb (1) opisany ponizej (Rys. 7).

Ponadto, nalezy odpowiednio ustawi¢ pofozenie 8-mm $ruby regulacyjnej
gtebokosci, pefnigcej role dolnego ogranicznika ostrza pity.

(1) Obrécic 8-mm $rube regulacyjna gtebokosci, odpowiednio ustawic wysoko$c
w momencie, kiedy gtéwka $ruby dotyka zawiasu, a nastepnie ustawi¢ dolne
polozenie graniczne ostrza pity.

UWAGA
Upewnic sie, ze ostrze pity ustawione jest w taki sposob, ze nie bedzie cieto
stofu obrotowego.

3. Ustawienie dolnego polozenia granicznego ostrza pity podczas cigcia duzego
przedmiotu

UWAGA
W przypadku ciecia pod katem prostym przedmiotu o grubosci przekraczajacej
65 mm, lewego ciecia skosnego przedmiotu o grubosci ponad 60 mm lub
prawego ciecia skosnego przedmiotu, ktdrego grubos¢ przekracza 45 mm,
nalezy ustawi¢ ogranicznik dolny tak, aby podstawa glowicy silnika (Rys. 6)
nie dotykata obrabianego przedmiotu.

PILOWANIE

OSTRZEZENIE

O Aby unikna¢ obrazen ciata, nigdy nie nalezy zdejmowa¢ i nie umieszczaé
obrabianego przedmiotu na stole podczas pracy narzedzia.

O Nigdy nie umieszcza¢ rak i nég po wewnetrznej stronie linii obok znaku
ostrzegawczego podczas pracy urzadzenia. Moze to stworzy¢ sytuacje
niebezpieczna (Patrz Rys. 8).

UWAGA

O Niebezpieczne jest zdejmowanie lub instalowanie obrabianego przedmiotu
podczas obrotu pily.

O Podczas ciecia usung¢ trociny ze stolu obrotowego.

O Gdy nagromadzi sie zbyt wiele trocin, ostrze zostanie oddzielone od cigtego
materiatu. Nigdy nie zbliza¢ reki ani jakichkolwiek przedmiotéw do otwartego
ostrza.

1. Mocno zabezpieczy¢ ciety materiat w imadle, aby nie poruszat sig w trakcie
ciecia.

2. Obsluga przetacznika
Weisniecie wylacznika spustowego powoduje wiaczenie urzadzenia. Uwolnienie
wylacznika spustowego powoduje wylaczenie urzadzenie.

3. Regulacja uchwytu podstawy (Rys. 3)

Odkreci¢ $rube 6 mm za pomocg klucza nasadowego 10 mm. Ustawi¢ uchwyt
podstawy tak, aby jego dolna powierzchnia dotykala stofu warsztatowego lub
podiogi.

Po zakoriczeniu regulacji mocno dokreci¢ $rubg 6 mm.

4, Stosowanie imadta (akcesorium standardowe) (Rys. 9)

(1) Imadio mozna montowac na lewym {Ogranicznik (B)} lub prawym ograniczniku
{Ogranicznik (A)} przez poluzowanie $ruby motylkowej 6 mm (A).

() Uchwyt $ruby mozna podnosi¢ lub obniza¢ odpowiednio do wysokosci
obrabianego przedmiotu przez poluzowanie $ruby motylkowej 6 mm (B). Po
ustawieniu mocno dokreci¢ $rubg motylkowg 6 mm (B) i zamocowa¢ uchwyt
$ruby.

(3) Obrécic géma gatke i mocno zamocowac przedmiot w odpowiedniej pozycji.

OSTRZEZENIE

O Nalezy zawsze mocno docisna¢ lub zablokowa¢ przedmiot imadtem do
ogranicznika; w przeciwnym wypadku przedmiot moze zosta¢ odrzucony i
spowodowac obrazenia ciafa.

38



Polski

UWAGA

@)

t

@

Zawsze upewni¢ sie, ze glowica silnika nie styka sie z imadtem, gdy jest
ono obnizane do cicia. Jezeli wystapi jakiekolwiek zagrozenie takiego kontaktu,
poluzowa¢ $rube motylkowa 6 mm i przesuna¢ imadto do pozycji, w ktérej
nie bedzie dotykaé ostrza.

Ustawianie wktadki stotowej (Rys. 1)

Whiadki stolowe sg zamocowane na stole obrotowym. Przed wysytkg urzadzenia
z fabryki wkiadki sa zamocowane w taki sposob, ze ostrze pity nie moze
ich dotykac. Powstawanie zadzioréw na dolnej powierzchni obrabianego
przedmiotu zostanie znaczaco zmniejszone, jezeli wkfadka stofowa bedzie
zamocowana w taki sposob, aby odstep pomiedzy boczng powierzchnig
wkiadki stotowej a ostrzem pity byt jak najmniejszy. Przed przystapieniem do
uzytkowania urzadzenia nalezy zmniejszy¢ ten odstep w sposéb opisany
ponizej.

Cigcie pod katem prostym

Odkreci¢ trzy $ruby maszynowe 6 mm, a nastepnie zamocowa¢ wkiadke
stotowg znajdujaca sie po lewej stronie i tymczasowo dokrecic $ruby maszynowe
6 mm na obu koricach. Nastepnie wlozy¢ obrabiany przedmiot (o szerokosci
okoto 200 mm) do imadia i przeciaé. Po wyrdwnaniu powierzchni cigcia z
krawedzia wkfadki stolowej mocno dokrecié $ruby maszynowe 6 mm na obu
korcach. Wyja¢ obrabiany przedmiot i mocno dokreci¢ $rodkowe Sruby
maszynowe 6 mm. W taki sam sposéb nalezy ustawi¢ prawa wkfadke stotowa,
Ciecie skosne lewe i prawe

Odpowiednio ustawi¢ wkiadke stolowa, postepujac w taki sam sposéb, jak
dla ciecia pod katem prostym.

UWAGA
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Po ustawieniu wkiadki stotowej w potozeniu do cigcia pod katem prostym
wkiadka zostanie w cze$ci przecieta, jedli bedzie uzyta do ciecia skosnego.
Kiedy wymagane jest ciecie skosne, nalezy ustawic wkladke stolowg w
potozeniu odpowiednim dla cigcia skosnego.

Potwierdzenie uzycia podogranicznika (Akcesorium opcjonalne)
Urzadzenie jest wyposazone w podogranicznik.

Nalezy zawsze uzywac podogranicznika w przypadku cigcia pod katem prostym
oraz prawego ciecia skodnego. Dzieki temu ciecie skosne lewe, ciecie skosne
prawe oraz ciecie pod katem prostym materiatu o szerokim licu bedzie stabilne.

UWAGA
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W przypadku prawego cigcia skosnego nalezy obréci¢ podogranicznik (Rys.
10) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. W przeciwnym
wypadku korpus lub ostrze pity moze dotknaé podogranicznika - grozi to
odniesieniem obrazen.

Stosowanie linii atramentowej

Przy obnizeniu sekcji silnika dolna ostona jest podnoszona i pojawia sig ostrze.
Ustawi¢ linie atramentowa zgodnie z ostrzem.

UWAGA
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Nigdy nie podnosi¢ dolnej ostony podczas obrotu ostrza.

Podogranicznik nie tylko zetknie sie z powierzchnia, co niekorzystnie wptynie
na doktadnos¢ ciecia, ale zniszczeniu moze takze ulec ogranicznik.
Instalacja raczki bocznej (Rys. 1)

Zamocowa¢ dotaczong do zestawu raczke boczna.

Ustawienie pozycji linii lasera (Dotyczy tylko modelu C8FSHE)

Na urzadzeniu mozna tatwo dokonaé ustawienia linii atramentowej w stosunku
do znacznika laserowego. Przefacznik wiacza znacznik laserowy (Rys. 11).
W zaleznosci od wyboru metody ciecia linia lasera moze by¢ ustawiona do
lewej strony szerokosci cigcia (ostrze) lub linii atramentowej po prawej stronie.
Linia lasera jest ustawiana do szerokosci ostrza w chwili wysytki z fabryki.
Ustawi¢ pozycje ostrza i linii lasera w sposdb przedstawiony ponizej zgodnie
z wybrang metoda.

Wiaczy¢ znacznik laserowy i wykona¢ rowek o gtebokosci ok. 5 mm w
obrabianym przedmiocie, ktéry ma wysoko$¢ ok. 20 mm i szeroko$¢ 150
mm. Trzyma¢ przedmiot z rowkiem w imadle i nie przesuwaé go.

W przypadku ztobkowania - patrz "21. Sposéb postepowania przy ztobkowaniu'.
Nastepnie nalezy obrécic element regulacyjny i przemieci¢ linie lasera. Obrécenie
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara powoduje przesuniecie linii
lasera w prawo, a obrécenie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara - w lewo. Przy uzyciu linii atramentowej ustawionej do lewej strony ostrza
nalezy ustawi¢ lini lasera do lewej krawedzi rowka (Rys. 12).

G

W przypadku wyréwnania do prawego boku ostrza nalezy ustawic lini¢ lasera
do prawej krawedzi rowka.

Po ustawieniu pozycji linii lasera narysowac linie atramentowa pod katem
prostym na obrabianym przedmiocie i ustawi¢ linie atramentowg wzdtuz linii
lasera. Przy ustawianiu linii atramentowej przesuna¢ lekko przedmiot i
zabezpieczy¢ go imadtem w okreslonej pozycji, w miejscu gdzie linia laserowa
naklada sie na lini¢ atramentowa. Wykona¢ ponownie rowkowanie i sprawdzi¢
pozycie linii lasera. W przypadku checi zmiany pozycii linii lasera ponownie
wykonac ustawienia zgodnie z krokami (1) do (3).

OSTRZEZENIE
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Przed podigczeniem wtyczki do gniazdka upewni¢ sie, ze modut gtowny i
znacznik laserowy sg wylgczone.

Zachowaé wyjatkowa ostrozno$¢ przy obstudze wytacznika spustowego dla
ustawienia pozycji linii lasera, gdyz podczas pracy wtyczka sieciowa jest
podiaczona do gniazdka. Jezeli przefacznik spustowy zostanie nieuwaznie
weisniety, ostrze moze zacza sie obracac, powodujac wypadek.

Nie zdejmowac znacznika laserowego z mysla uzycia go do innych celow.

UWAGA (Rys. 13)
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Promieniowanie laserowe - nie kierowa¢ wzroku na promien.
Promieniowanie laserowe na stole roboczym. Nie kierowac wzroku na promien.
Bezposrednie narazenie oczu na promienie laserowe moze prowadzié do
uszkodzen wzroku.

Nie rozktada¢ modutu na elementy.

Nie wywiera¢ silnego nacisku na znacznik laserowy (korpus gtowny narzedzia)
- w takim wypadku pozycja linii laserowej moze ulec zmianie, co moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia znacznika lasera lub skrécenia jego zywotnosci.
Znacznik laserowy powinien by¢ wigczany tylko podczas operacii cigcia. Zbyt
diugie $wiecenie znacznika laserowego moze prowadzié do skrécenia jego
Zywotnosci.

Stosowanie przyciskéw, ustawier lub procedur innych niz okreslone w niniejszej
instrukcji moze spowodowac niebezpieczeristwo narazenia na promieniowanie.

WSKAZOWKA
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Wykonywa¢ ciecie, nakladajac linig lasera na linig atramentowa.

Gdy linia atramentowa i linia lasera naktadajg sie na siebie, natezenie Swiatta
zmienia sig, co utatwia stabilne cicie z uwagi na mozliwos¢ fatwego okreslenia
zgodnosci linii. Zapewnia to minimalny poziom bledéw przy cieciu.

W przypadku pracy na zewnatrz lub blisko okien obserwacia linii lasera moze
by utrudniona z powodu silnego $wiatta stonecznego. W takich okolicznosciach
zmieni¢ miejsce na takie, ktdre bezposrednio nie jest narazone na $wiatlo
stoneczne.

Nie ciggnac za kabel za glowica silnika i nie zahaczac kabla o palec, drewno
lub podobny przedmiot - w przeciwnym wypadku kabel moze wypas¢ z
gniazda, a znacznik laserowy moze ulec wytaczeniu.

Co pewien czas upewnic sie, ze pozycja linii lasera jest wiasciwa. Jesli chodzi
0 metode sprawdzenia, zaleca sig narysowanie linii atramentowej pod katem
prostym na obrabianym przedmiocie 0 wysokosci ok. 20 mm i szerokoéci 150
mm, a nastepnie sprawdzenie, czy linia lasera pokrywa sie z linig atramentowa
[odchylenie migdzy linia atramentowg a linig lasera nie powinno przekracza¢
szerokosci linii- atramentowej (0,5 mm)] (Rys. 14).

Ciecie

Jak pokazano na Rys. 15 szeroko$¢ ostrza jest szerokodcig ciecia. Przesuna¢
obrabiany przedmiot w prawo (patrzac od strony operatora), gdy wymagana jest
dugos¢ (), lub do lewej, gdy wymagana jest diugos¢ @.

Gdy stosowany jest znacznik laserowy, ustawic lini¢ lasera do lewego boku
ostrza, a nastepnie ustawi¢ linig atramentowa do linii lasera.

Po wiaczeniu urzadzenia i sprawdzeniu, ze ostrze pity obraca sig z predkoscig
maksymalng, powoli przesuna¢ uchwyt w dét, przytrzymujac réwnoczesnie
dzwignie blokady, a nastepnie zblizy¢ ostrze pity do materiatu, ktéry ma zosta¢
przecigty.

Gdy ostrze dotknie przedmiotu, popchna¢ stopniowo raczke w dét, weinajac
sie w obrabiany przedmiot.

Po osiagnieciu zadanej glebokosci ciecia wytaczy¢ elektronarzedzie i zaczeka¢
az do catkowitego zatrzymania ostrza, a nastepnie podnie$¢ raczke znad
przedmiotu i ustawi¢ ja w pozycji catkowicie cofnietej.
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Maksymalne wymiary ciecia podano w tabeli “DANE TECHNICZNE”.
Zwiekszony nacisk na raczke nie zwieksza predkosci cigcia. Dodatkowo zbyt
duzy nacisk moze powodowa¢ przeciazenie silnika i/lub obnizenie wydajnoéci
ciecia.

Upewnic sie, ze wytacznik spustowy jest WYLACZONY, a wtyczka wyciagnieta
z gniazdka, gdy urzadzenie nie jest uzywane.

Nalezy zawsze wytaczy¢ urzadzenie i zaczeka¢ az do catkowitego zatrzymania
ostrza przed podniesieniem raczki w gore. Jezeli raczka jest podniesiona
podczas obracania sig ostrza, moze doj$¢ do zakleszczenia ostrza w obrabianym
elemencie, powodujac niebezpieczne rozrzucenie jego fragmentow.

Za kazdym razem po skoriczeniu gtebokiego ciecia wylaczyé wytgcznik i
sprawdzic, czy ostrze zatrzymato sig. Nastepnie podnies¢ raczke i przesunaé
ja do pozycii catkowicie cofniete].

Usuna¢ caty wycigty materiat z blatu stofu obrotowego, a nastepnie przejs¢
do kolejnego kroku.

. Ciecie przedmiotow o matej szerokosci (wycinanie prasowe)

Przesunaé przegub w dét w kierunku uchwytu (A), a nastepnie dokrecic
pokretto zabezpieczajace prowadnice (Rys. 2). Przesuna¢ uchwyt w dét, aby
przeciaé przedmiot. Ten sposéb pracy umozliwia przecinanie przedmiotow
o0 szeroko$ci mnigjszej niz 65 mm.

. Cigcie przedmiotéw o duzych rozmiarach

W niektdrych przypadkach wykonanie catkowitego ciecia nie jest mozliwe ze
wzgledu na wysokos¢ przedmiotu. W takim przypadku nalezy zamontowaé
plyte pomocnicza za pomocg $rub z them ptaskim 6 mm i nakretek 6 mm,
wykorzystujac otwory o $rednicy 7 mm na ograniczniku (dwa otwory po kazdej
stronie) (Rys. 16).

W rozdziale "SPECYFIKACJE" zamieszczono informacie, dotyczace grubosci
piyty pomocniczej.

. Cigcie przedmiotow o duzej szerokosci (Cigcie suwami)

Odkreci¢ gatke mocujaca prowadnicy (Rys. 2) i trzymajac za uchwyt, przesuna¢
ostrze pity w przod.

Nastepnie weisna¢ uchwyt i przesunaé ostrze pity w tyt, aby przeciac przedmiot.
Utatwia to ciecie przedmiotéw o szerokosci do 312 mm.

OSTRZEZENIE
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W czasie cigcia nigdy nie kfas¢ dioni na uchwycie bocznym, poniewaz ostrze
zbliza sie do uchwytu, kiedy obnizona jest glowica silnika.

Procedury ciecia na ucios

Poluzowa¢ uchwyt boczny i podnie$¢ dzwignie ogranicznikdw katowych.
Nastepnie ustawi¢ stot obrotowy, tak aby wskaznik ustawit sie na rowni z
wartoscia ustawiong na skali uciosu (Rys. 17).

Ponownie zacisna¢ raczke boczna, aby zabezpieczy¢ stét obrotowy w zadanej
pozycji.

Skala umozliwia odczytanie zaréwno kata ciecia, jak i nachylenia.
Nachylenie okredla stosunek wysokosci do podstawy trojkatnej czesci, ktdra
ma zostaé usunieta. Wskazanie to moze zosta¢ uzyte w celu ustawienia skali
ciecia uciosowego zamiast kata ciecia.

Aby przecia¢ przedmiot z nachyleniem 2/10, nalezy ustawi¢ t¢ warto¢ na
wskazniku.

WSKAZOWKA
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Praktyczne zapadki stopujace znajduja sie na prawo i na lewo od ustawienia
centralnego 0", przy ustawieniach o wartoéciach 15, 22,5°, 31,6" i 45",
prawdzi¢, czy skala uciosu i koficéwka wskaznika sa odpowiednio wzgledem
siebie wyréwnane.

Dziatanie pity przy ztym wzajemnym potozeniu skali uciosu i wskaznika lub
przy niewtasciwie zacisnietej raczce moze powodowac pogorszenie precyzji
ciecia.

Procedury cigcia skosnego (Rys. 18)
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Podczas cigcia skosnego dzwignia zaciskowa musi by¢ odpowiednio
zamocowana.

Nalezy jg ustawi¢ wzdhuznie, jezeli wycinany materiat jest diuzszy niz 25 mm.
W niektorych przypadkach ciecie nie moze zosta¢ wykonane, poniewaz ostrze
pity trafitoby w ostone dolna.

Zwolni¢ dzwignie blokujaca i przesuna¢ ukosnie ostrze pity na lewo lub na
prawo. Przechylajac gtowice silnika w prawo, przesuna¢ kofek ustalajacy do
tylu.

Polski
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Poluzowa¢ dzwignie zaciskowa, przechyli¢ jednostke gtowna w lewo i pociagna¢
trzpien ustalajgcy, aby umozliwié cigcie pod katem 48 stopni.

Poluzowa¢ dzwignie zaciskowa i stopniowo nachyla¢ w lewo, rownoczesnie
wprowadzajac trzpient ustalajgcy do jednostki gtownej. Trzpien przesunie sie
0 jedng diugos¢ i znajdzie w otworach o nachyleniach 30° i 339" w lewo.
Po wprowadzeniu trzpienia do otworu w sposéb opisany powyzej nachylenie
0 30" w lewo bedzie mozliwe poprzez przesuniecie w prawo.

Ponadto, po wprowadzeniu trzpienia do otworu w sposéb opisany powyzej
nachylenie 0 33,9° w lewo bedzie mozliwe poprzez przesunigcie w lewo.
Ustawi¢ wymagany ka ciecia skosnego, sprawdzajac skale katowa i wskaznik,
a nastepnie zamocowa¢ dzwignig zaciskowa.

OSTRZEZENIE
O Gdy przedmiot jest zabezpieczony po lewej lub po prawej stronie ostrza, na

prawg lub lewa strong ostrza beda trafia¢ odcinane elementy. Nalezy zawsze
wylaczy¢ urzadzenie i zaczeka¢ az do catkowitego zatrzymania ostrza przed
podniesieniem raczki w gore.

Jezeli raczka jest podniesiona podczas obracania sig brzeszczotu, moze dojs¢
do zakleszczenia ostrza w obrabianym elemencie, powodujac niebezpieczne
rozrzucenie jego fragmentéw.

Przy zatrzymaniu w potowie operacji cigcia skosnego mozna ponownie
rozpoczag ciecie dopiero po odciagnieciu glowicy silnika do pozycji poczatkowej.
Zaczynajac od potowy, bez pociggania w tyt, spowodowaé, aby ogranicznik
dolny znalazt sie w wyztobieniu obrabianego przedmiotu i dotknat ostrza
tnacego.

. Procedury cigcia ztozonego

Ciecie zlozone mozna wykonywac, stosujac sie do wskazéwek w punktach
13 i 14 powyzej. Maksymalne wymiary ciecia dla ciecia ztozonego podano
w tabeli “DANE TECHNICZNE".

UWAGA
O Nalezy zawsze mocno przytrzymywa¢ obrabiany przedmiot prawa lub lewa
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reka, wykonujac ciecie za pomoca okragtej czesci pity druga reka. Obracanie
stotu obrotowego w lewo podczas ciecia ztozonego jest bardzo niebezpieczne,
poniewaz ostrze pity moze dotkna¢ reki przytrzymujacej obrabiany przedmiot.
W przypadku ciecia zlozonego (skosne + uciosowe) przy lewym cieciu skosnym
nalezy obrdci¢ podogranicznik (akcesorium opcjonalne) w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazowek zegara, a nastepnie rozpocza¢ ciecie.

. Ciecie dfugich materiatow

Przy cieciu diugich materiatéw stosowa¢ pomost pomocniczy, ktéry ma te
sama wysoko$¢ co uchwyt (akcesorium opcjonalne) i podstawe do specjalnego
wyposazenia dodatkowego.

Wydajno$¢: materiat drewniany (Sz. x Wys. x Dt)
300 mm x 45 mm x 1050 mm, lub

180 mm x 25 mm x 1600 mm

. Instalowanie uchwytow (Akcesorium opcjonalne)

Uchwyty pomagajg w utrzymaniu dtuzszych przedmiotéw nieruchomo w jednym
miejscu podczas cigcia.

Jak pokazano na Rys. 19 do ustawienia gornej krawedzi uchwytow wzgledem
powierzchni podstawy nalezy stosowaé katowniki stalowe.

Poluzowac nakretke motylkowa 6 mm. Obréci¢ $rube ustawienia wysokosci
6 mm i ustawic wysoko$¢ uchwytu.

Po przeprowadzeniu regulacji mocno dokrecic nakretke skrzydetkowa 6 mm
i zamocowac uchwyt za pomoca $ruby gatkowej 6 mm (akcesorium opcjonalne).
Jezeli dfugo$c $ruby ustawienia wysokosci 6 mm nie jest dostateczna, podtozy¢
ponizej cienkg plytke. Upewni¢ sig, ze koniec $ruby ustawienia wysokosci
6 mm nie wystaje z uchwytu.

UWAGA
O Nie nalezy w zadnym wypadku przenosi¢ urzadzenia, trzymajac za uchwyt.
O Uchwyt moze wypas¢ ze swojej podstawy. Nalezy zawsze trzymac za raczke,

19,

a nie za uchwyt.

Ogranicznik do precyzyjnego cigcia (Ogranicznik i uchwyt to akcesoria
opcjonalne)

Ogranicznik ufatwia ciagte ciecie precyzyjne na diugosci od 280 mm do 450
mm.

Aby zalozy¢ ogranicznik, nalezy przymocowa¢ go do uchwytu za pomoca
$ruby gatkowej 6 mm, w sposéb pokazany na Rys. 20.
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20. Potwierdzenie uzycia imadta do form wypukiych, ogranicznika do form
wypuklych (L) i (R) (Akcesorium opcjonalne)

(1) Ogranicznik do form wypuklych (L) i (R) (akcesoria opcjonalne) umozliwia
fatwiejsze ciecie form wypuklych bez pochylania ostrza. Zainstalowa¢
ograniczniki w podstawie po obu stronach jak pokazano na Rys. 21. Po
wstawieniu zacisna¢ $ruby gatkowe 6 mm dla zabezpieczenia kotkéw do form
wypuktych.

() Imadio do form wypukiych (B) mozna montowa¢ na lewym ograniczniku
(Ogranicznik (B)) lub prawym ograniczniku (Ogranicznik (A)). Moze on schodzi¢
sie z formg wypuklg a imadio moze by¢ naciskane w dof.

Nastepnie obréci¢ goma gatke, na ile jest to konieczne, aby bezpiecznie
przymocowaé forme wypuklg w danej pozycji. Aby podnies¢ lub obnizy¢
imadfo, nalezy najpierw poluzowac $rube motylkowa 6 mm.

Po ustawieniu wysokosci mocno zacisnaé $rubg motylkowa 6 mm, a nastepnie
obré¢ gdrna gatke, na ile jest to konieczne, aby bezpiecznie przymocowac
formg wypukia w danej pozycji (Rys. 22). )

Oprze¢ forme wypukta KRAWEDZIA STYKU ZE SCIANA o ogranicznik
prowadnicy, a KRAWEDZIA STYKU Z SUFITEM o ograniczniki do form
wypuktych, jak pokazano na Rys. 22.

Dopasowa¢ ograniczniki do form wypuklych do rozmiaru formy wypuklej.
Zamocowaé $rube motylkowa 6 mm w celu zabezpieczenia ogranicznikéw
do form wypukiych.

OSTRZEZENIE

O Nalezy zawsze mocno docisna¢ lub zablokowa¢ przedmiot imadiem do
ogranicznika; w przeciwnym wypadku forma wypukta moze zosta¢ odrzucona
i spowodowa¢ obrazenia ciafa.

Nie stosowa¢ ciecia sko$nego. Korpus lub ostrze moga dotknac
podogranicznika, co moze spowodowac¢ obrazenia ciafa.

UWAGA
Zawsze upewni¢ sig, Ze glowica silnika (Rys. 1) nie styka sig z imadtem do
form wypuktych, gdy jest ono obnizane do cigcia. Jezeli wystapi jakiekolwiek
zagrozenie takiego kontaktu, poluzowa¢ $rube gatkowg 6 mm i przesuna¢
imadto do form wypuklych do pozycji, w kidrej nie bedzie dotyka¢ ostrza.

21, Sposob wycinania rowkow
Rowki moga by¢ wycinane w obrabianym przedmiocie poprzez odpowiednie
ustawienie $ruby regulacji gtebokosci 6 mm (Rys. 23).

(1) Obnizy¢ glowice silnika, a nastepnie recznie obrécic srube regulacii glebokosci
6 mm (gdzie glowica $ruby regulacji gebokosci 6 mm dotyka przegubu).

(2) Ustawi¢ odpowiednia gteboko$¢ ciecia, regulujac odlegtosé pomiedzy ostrzem
pity a powierzchnia podstawy (Rys. 24).

UWAGA

O Podczas wycinania pojedynczego rowka na ktérymkolwiek z korcow
obrabianego przedmiotu nalezy usuna¢ niepotrzebna cze$¢ za pomoca diuta.

22, Wykorzystanie lampy (Dotyczy wytacznie modelu C8FSHE)

OSTRZEZENIE

O Przed whozeniem wtyczki do gniazda zasilania nalezy upewnic sie, ze jednostka
gféwna oraz lampa sg wytaczone.

O W trakcie pracy szkielko lampy nagrzewa sig do wysokiej temperatury, nie
nalezy wiec w zadnym wypadku go dotyka.

W przeciwnym wypadku moze nastapic¢ poparzenie.

UWAGA

O Nie naraza¢ lampy na silne wstrzasy.

Moze to spowodowaé uszkodzenie lampy lub skrécenie jej okresu

eksploatacyjnego.

Lampa powinna by¢ wigczana wylacznie podczas ciecia.

Nie nalezy kierowac lampy w strone oczu.

Moze to spowodowaé uszkodzenie wzroku.

O Zabrudzona lampa powinna by¢ ostroznie wyczyszczona miekka $ciereczka.
Nalezy uwazac, aby nie porysowaé lub uszkodzic lampy.

Zarysowanie szkietka lampy moze pogorszy¢ jako$¢ o$wietlenia.

O Wytacznik lampy jest wyposazony w pokrywe przeciwpytowa. Nalezy uwazac,
aby nie porysowac pokrywy ani nie uszkodzi¢ jej w jakikolwiek inny sposob.

O Widry moga przedostac sig do wnetrza wytacznika i uniemozliwic wigczenie
lampy.

(1) Wiozy¢ wtyczke jednostki gtownej do gniazda zasilania.

O
O
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(2) Ustawic wytacznik lampy w potozeniu gérnym (ON), aby wigczy¢ oéwietlenie
lub w potozeniu dolnym (OFF), aby je wylaczy¢ (Patrz Rys. 28).

(8) Przesuna¢ obudowe lampy w prawo lub w lewo, aby ustawi¢ kierunek
o$wietlenia.

WYMIANA OSTRZA

OSTRZEZENIE

Aby zapobiec mozliwosci wypadku lub obrazed, przed przystapieniem do

zdejmowania lub zakfadania ostrza pity nalezy zawsze wylaczyé przycisk

spustowy i odtaczy¢ urzadzenie z pradu.

. Mocowanie ostrza pity (Rys. 25, Rys. 26, Rys. 27)

(1) Uzy¢ klucza nasadowego 10 mm, aby poluzowa¢ $rube 6 mm, mocujacg
pokrywe wrzeciona, a nastepnie obrdci¢ pokrywe wrzeciona.

(2) Weisna¢ blokade wrzeciona i odkreci¢ $rube za pomoca klucza nasadowego
10 mm.
Poniewaz $ruba jest gwintowana lewostronnie, nalezy odkrecac ja w prawa
strone.

WSKAZOWKA

O Jezeli blokada wrzeciona nie moze zosta¢ fatwo dociénieta w celu zablokowania
wrzeciona, obraca¢ $rubg 10 mm za pomocg klucza nasadowego 17 mm
(akcesorium standardowe), rownoczesnie dociskajac blokade.
Wrzeciono ostrza jest zablokowane, gdy jego blokada jest wcisnieta.

) Usuna¢ $rube i podktadke (D).

(4)  Podnies¢ dolng osfone i zamocowac ostrze.

OSTRZEZENIE
Przy mocowaniu ostrza sprawdzic, czy wskaznik obrotow na ostrzu i kierunek
obrotu skrzyni przektadni sa odpowiednio dopasowane.

(5) Doktadnie wyczysci¢ podktadke (D) i $rube, a nastepnie zamocowac je we
wrzecionie ostrza pily.

(6) Weisna¢ blokade wrzeciona i dokreci¢ $rube, obracajac ja w lewo za pomoca
klucza nasadowego 10 mm.

(7)  Obracac pokrywe wrzeciona az do chwili, kiedy haczyk w pokrywie znajdzie
sie w potozeniu poczatkowym. Nastepnie dokrecic $rube 6 mm.

UWAGA

O Sprawdzié, czy blokada wrzeciona powrdcita do pozycji cofnigtej po

zainstalowaniu lub zdjeciu ostrza.

Dokreci¢ $rube, aby nie poluzowata sig podczas pracy.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia sprawdzi¢, czy $ruba zostata

odpowiednio dokrecona.

Upewni¢ sie, Ze ostona dolna znajduje sie w potozeniu zamknigtym.

Zdejmowanie ostrza pity

Zdjac ostrze, postepujac w odwrotnej kolejnosci do czynnodci opisanych w

punkcie 1 powyzej.

Ostrze mozna fatwo zdja¢ po uniesieniu pokrywy dolnej.

UWAGA

O Nigdy nie instalowaC ostrz o $rednicach innych niz 216 mm.

O 0O

KONSERWACJA | KONTROLA

OSTRZEZENIE
Aby zapobiec wypadkom lub obrazeniom ciata, zawsze WYLACZYC wytacznik
spustowy i odfaczy¢ wtyczke z gniazdka przed wykonaniem jakichkolwiek
czynno$ci konserwacyjnych lub kontrolnych.
W przypadku stwierdzenia jakiegokolwiek uszkodzenia urzadzenia, a w
szczegolnosci oston lub ostrza pity, nalezy jak najszybciej zwrdci¢ sig do
osoby wykwalifikowanej.
1. Sprawdzanie ostrza
Natychmiast wymieni¢ ostrze po zauwazeniu pierwszych oznak pogorszenia
dziafania lub zniszczenia.
Zniszczone ostrze moze powodowac obrazenia ciata, a zuzyte moze powodowac¢
nieefektywne dziatanie i stanowi¢ potencjalne Zrédto przeciazenia silnika.
UWAGA
Nigdy nie uzywa¢ tepego ostrza. Gdy ostrze jest tepe, zwigksza sig opdr,
jaki stawia ono pod naciskiem reki wywieranym na raczke narzedzia, co
sprawia, ze obsfuga narzedzia staje si¢ niebezpieczna.



2. Sprawdzanie $rub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i upewnij sie, ze s3 mocno
przykrecone. Jedli ktdra$ z nich sig obluzuje, natychmiast ja przykrec.
Zaniedbanie tego moze spowodowac powazne zagrozenie.

3. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 29)
Silnik uzywa szczotek weglowych, ktore sig z czasem zuzywaja. Poniewaz
nadmiernie zuzyta szczotka weglowa moze spowodowac ktopoty z silnikiem,
wymieniaj szczotki weglowe na nowe o tych samych numerach widocznych
na ilustracji kiedy sie zuzyja lub gdy dochodzi do ,granicy zuzycia”. Dodatkowo
zawsze utrzymuj szczotki weglowe w czystosci i upewnij sig ze swobodnie
sie przesuwajg w obsadach.

4. Wymiana szczotek weglowych
Rozt6z nakrywki szczotek uzywajac rowkowanego $rubokreta. Szczotki weglowe
moga by¢ wtedy bezpiecznie wyjete.

5. Konserwacja silnika
Wimik sinika jest sercem narzedzia. Zadbaj, by wimik nie zostat uszkodzony i
nie zawilgotniat lub pokryt sig olejem.

6. Sprawdzenie wiasciwego dziafania ostony dolnej
Przed kazdym uzyciem narzedzia sprawdzi¢ ostong dolng (patrz Rys. 5), aby
upewni¢ sig, czy jest w dobrym stanie i gladko sie przesuwa.
Nigdy nie uzywaé narzedzia, jezeli dolny ogranicznik nie dziata poprawnie i
nie jest w dobrym stanie technicznym.

7. Przechowywanie
Po zakoriczeniu obsfugi narzedzia wykona¢ ponizsze czynnosci:

(1) Ustawic wytacznik spustowy w pozycji OFF (WYL)

Wyjaé wtyczke sieciowa z gniazdka

Gdy narzedzie nie jest uzywane, przechowywac je w suchym miejscu poza

zasiegiem dzieci.

8. Smarowanie
Smarowaé ponizsze przesuwne powierzchnie raz w miesiacu, aby utrzymaé
elektronarzedzie w dobrym stanie przez diugi czas.
Zalecane jest stosowanie oleju maszynowego.
Punkty wprowadzania oleju:
* Obrotowa cze$¢ przegubu
* Element obrotowy uchwytu (A)
* Cze¢ obrotowa imadia

9. Czyszczenie
W regulamych odstepach czasu nalezy usuwac wiéry oraz inne odpady, jakie
mogly zgromadzi¢ si¢ na powierzchni narzedzia, za pomoca Sciereczki
nawilzonej wodg z mydtem. Aby unikna¢ uszkodzenia silnika, nalezy chroni¢
go przed kontaktem z olejem lub woda.

(Dotyczy tylko modelu C8FSHE)
Jezeli linia lasera stanie sie niewidoczna z powodu przylegania trocin itp. do
okienka elementu emitujacego $wiatto na znaczniku laserowym, nalezy wytrze¢
i wyczy$ci¢ okienko suchg szmatkg lub migkka szmatkg zwilzona woda z
mydtem itp.

10. Lista czgsci zamiennych

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych HIKOKI moze dokonywa¢
tylko Autoryzowane Centrum Obstugi Hi KOKI.
Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona Autoryzowanemu
Centrum Obstugi HIKOKI, gdy zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych nalezy przestrzega¢
przepisow i norm bezpieczerstwa danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne HiKOKI sg ciagle ulepszane i modyfikowane w celu
wprowadzania najnowszych osiagnie¢ nauki i techniki.
W zwigzku z tym pewne czesci mogg ulec zmianom bez uprzedzenia.

=
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GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia HIKOKI jest udzielana z uwzglednieniem praw
statutowych i przepiséw krajowych. Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen
powstatych w wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z normalnego
zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do
autoryzowanego centrum serwisowego HiKOKI wraz z KARTA GWARANCYJNA
znajdujaca sie na koricu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA
W zwiazku z prowadzonym przez HIKOKI programem badan i rozwoju, specyfikacje
te moga sig zmieni¢ w kazdej chwili bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byly okreslone wedtug EN61029

Typowy poziom dzwieku A: 90 dB (A)
Typowe natezenie dzwigku A: 103 dB (A)
Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa wazona warto$¢ $rednia kwadratowa przypieszenia nie przekracza
2,5 m/sec?.

Informacja dotyczaca systemu napigcia uzywanego dla elektronarzedzi o
napigciu znamionowym 230 V~

Wiaczanie i wytgczanie urzadzen elektrycznych moze powodowaé skoki napiecia.
Dziafanie tego elektronarzedzia w niesprzyjajacych warunkach napiecia moze mie¢
negatywny wptyw na dziafanie innych urzadzen elektrycznych.

Przy impedancji Zrédfa zasilania rownej lub nizszej od 0,29 Ohm istnieje niewielkie
prawdopodobieristwo wystapienia zjawisk negatywnych.

Maksymalna dopuszczalna impedancja Zrédta zasilania nie zostanie przekroczona,
gdy gafaz gniazda sieciowego jest zasilana ze skrzynki ztaczeniowej o pojemnosci
25 amperéw lub wyzszej.

W przypadku awarii zasilania lub wyciagniecia wtyczki z gniazda niezwlocznie
WYEACZYC urzadzenie. Zapobiegnie to niekontrolowanemu  uruchomieniu po
wiaczeniu zasilania.
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Magyar

ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI
ELGIRASOK

FIGYELEM! Az elektromos szerszamok hasznalatakor a tliz, elektromos aramiités,
valamint személyi sérilések veszélyének elkeriilése érdekében mindig tartsa be
az aldbbi biztonsagtechnikai elGirasokat.

A termék hasznélatbavétele el6tt olvassa el, majd 6rizze meg mindezeket az
utasitasokat.

A biztonsagos munkavégzés érdekében:

1.

2.
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Tartsa tisztdn a munkahelyét. A rendetlen munkahely illetve munkapad
balesetveszélyt jelent.

Mérlegelie a munkahely jellemz8 tulajdonségait. Esében ne hagyja kint az
elektromos  kéziszer-szamokat. Ne hasznljon elektromos szerszamokat
nedves, vagy paras kornyezetben. Gondoskodjék a munkahely jo
megvilagitasarol.

Ne haszndlja az elektromos szerszamokat olyan kdmyezetben, ahol tiz vagy
robbanés keletkezésének a veszélye all fenn.

Védekezzen az aramiités ellen! Ugyelien arra, hogy munka kézben ne
érintsen meg foldelt feliileteket (pl. csvezetékeket, flitotesteket, tzhelyeket,
hitéberendezéseket).

A gyerekeket és felligyeletre szoruld személyeket tartsa tavol az elektromos
kéziszerszamoktdl. Ne engede, hogy illetéktelen személyek megérintsék az
elektromos kéziszerszamot, vagy az elektromos csatlakozokabelt. A
latogatokat tavol kel tartani a munkaterilettdl.

A hasznélaton kivili szerszamokat biztonségos, magasan fekvé, vagy elzart
helyen kel térolni, ahol a gyerekek és feliigyeletre szoruld személyek nem
férhetnek hozzajuk.

Ne er6ltesse a szerszdmot. A tervezett teljesitmény-tartomanyban jobban
és biztonsagosabban dolgozhat vele.

Mindig a megfeleld szerszamot hasznaljal Nehéz munkahoz ne prébaljon
kis teljesitmény(i késziléket, illetve tartozékot alkalmazni. Ne hasznaljon
olyan szerszamot, amely nem a feladat elvégzésére valo, pl. ne hasznaljon
kézi korflirészt gallyazésra vagy tiizifa feldarabolésara.

Viseljen megfeleld munkaruhét! Munka kdzben ne hordjon b Gltozéket, és
ne viselien ékszereket, mert a szerszdm mozgd alkatrészei elkaphatjak
azokat. Szabadban térténd munkavégzéshez ajénlatos gumikesztyd és
csliszasbiztos labbeli viselése. Hosszd haj esetén viselien a hajat eltakard
fejfedot.

Hasznéljon véddszemiiveget! Poros munka végzésekor viselien porvédd
&larcot is.

Csatlakoztasson valamilyen porelszivé berendezést.

Ha a késziilék rendelkezik porelszivasi, illetve -gyitési lehetdséggel, tigyeljen
ra, hogy azok megfelelden legyenek csatlakoztatva és haszndlva.

Ne rongdlja az elektromos csatlakozokabelt. A kéziszerszamot soha ne
hordozza a kabelnél fogva, és a villasdugét soha ne a kabelnél fogva htizza
ki a dugaszoldaljzatbl. Védje a kabelt a magas hdmérséklettdl, olajtol és
éles sarkaktdl.

Biztonségosan régzitse a munkadarabot! A munkadarab befogasahoz
haszndljon valamilyen befogdeszkdzt. Ez egyrészt biztonsagosabb, mintha
sajat kezét hasznalng, masrészt igy mindkét kezét hasznlhatja a szerszam
mikddtetéséhez.

Ne nytjtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka kdzben mindig &lljon
stabilan, és Grizze meg az egyensllyat.

Gondosan &polja szerszamait! A tokéletesebb és biztonsagosabb mikodés
érdekében Ugyeljen ra, hogy vagoe- és flrészerszamai mindig élesek és
tisztak legyenek. A kenés elvégzéséhez és a tartozékok cseréjéhez mindig
tartsa be az elGirasokat és a gép karbantartasi és kezelési Gtmutatasat.
Rendszeresen ellendrizze a csatlakozd kabelt, és ha sériilést talal, azt
azonnal  javittassa ki az erre  jogosult  szervizzel.
A hosszabbitd kabeleket ugyancsak rendszeres idkozonként ellendrizze,
és ha megsérlilt, cserélje ki. A fogantylkat mindig tartsa szarazan és tisztén,
olaj- vagy zsirszennyezdéstdl mentesen.

Mindig htzza ki a dugaszol6 aljzatbdl a csatlakozd dugét, ha nem haszndlja
a szerszamot, vagy ha tartozékokat, pl. firészlapot, firéfejet, illetve vagofejet
cserél benne.

21.

22.

Mindig vegye ki a szerszambedllito- illetve befogokulcsait! Mieldtt a gépet
bekapcsolja, mindig ellendrizze, hogy kivette-e a készlilékbél a
szerszambedllit- illetve befogdkulesot.

Keriilie el a gép véletlenszer(i beinditésat! Ha az elektromos kéziszerszam
be van dugva a halozati csatlakozaljzatba, ne tartsa ujjét az indit kapcsoldn,
ne hordozza igy a késziiléket. Mielétt a csatlakozo dugét a dugaszoldaljzatba
bedugja, mindig gy6z6djék meg rola, hogy a készllék ki legyen kapcsolva.
Hasznéljon szabadtéri hosszabbitokabelt! Ha a szabadban kell munkat
végeznie, mindig csak az erre a célra alkalmas hosszabbitd kabelt hasznéljon.
Mindig figyeljen oda a végzett munkaral Az elektromos szerszammal végzett
munka teljes figyelmet igényell Ne haszndlja a késziléket, ha nem érzi
kipihentnek magat.

Ellendrizze, hogy nem sérlilt-e meg valamelyik alkatrész! A kéziszerszdm
tovabbi hasznélata eltt ellendrizze az esetlegesen megsérillt véddeszkozt
vagy a szerszam egyéb alkatrészeit, hogy azok megfelelden fognak-e
mikodni, illetve ellétjak-e feladatukat. Ellendrizze a mozgd alkatrészek
bedllitasait, azok szabad mozgését, illetve esetleges sériilésiiket, valamint
rogzitettséglket, tovabba a mikodésiket esetleg befolydsold egyéb
koriilményeket. A sériilt védoeszkozt vagy egyéb alkatrészt kizardlag arra
jogosult szervizkdzpont cserélheti ki, illetve javithatja meg, hacsak az ebben
a Kezelési utasitasban masként nincs feltiintetve. A hibas kapcsolokat arra
jogosult szervizkzpontban kell kicseréltetni. Ne haszndlja a szerszamot,
ha a kapcsolo azt nem kapcsolja megfeleléen be, illetve ki.

Figyelem!

A nem az ebben a Kezelési utasitasban ajanlott tartozékok illetve alkatrészek
hasznélata személyi sériilés kockazataval jar!

A szerszamot csak szakképzett személlyel javittassal Ez az elektromos
kéziszerszam eleget tesz a vonatkozd biztonsdgtechnikai eldirasoknak.
Javitdsokat csak arra jogosult személyek végezhetnek, kizérélag eredeti
alkatrészek felhaszndlésaval. Ennek be nem tartdsa stlyos veszélyt jelent
a szerszam hasznéléja szaméra.

OVINTEZKEDESEK GERVAGO FURESZ
HASZNALATA ESETEN

1.

10.
1.

12.
13.

Tartsa a padioteriiletet a gép korll vizszintesen. JOI karbantartva és
laza

anyagoktol, pl. forgacstdl és faragvanyoktol mentesen.
Gondoskodjon megfelel altalanos vagy helyi vilagitasrol.

Ne hasznéljon az alkalmazasokhoz més szeszdmgépeket, mint amelyek a
kezelési utasitasokban megadasra kertiltek.

A javitast csak felhatalmazott szervizlétesitmény végezheti. A gyarté nem
felel6s az illetéktelen személyek altal végzett javitas, valamint a szerszam
helytelen kezelése kdvetkeztében fellépd semmilyen karért és sériilésért.
A szerszamgépek tervezett miikodési integritdsanak biztositasahoz ne
tavolitsa el a felszerelt fedeleket vagy csavarokat.

Ne érintse meg a mozgd alkatrészeket vagy tartozékokat, hacsak le
nem

csatlakoztatta az energiaforrast.

Haszndlja a szerszdmot a névtablan eldirtnal alacsonyabb bemeneti
teljesitményen; kilonben a kidolgozas tonkremehet és a motor
tulterhelése kovetkeztében csdkkenhet a milkddési hatékonysag.

A mianyag alkatrészeket ne torélje le oldoszerrel. Az oldészerek, mint
példaul a gazolin, a higitd, benzin, szén-tetraklorid, alkohol kérosithatja és
megrepesztheti a mlianyag alkatrészeket. Ne torolje azokat ilyen oldészerrel.
A mianyag alkatrészeket szappanos vizzel enyhén benedvesitett puha
torléruhdval tisztitsa meg.

Csak eredeti HIKOKI cserealkatrészeket hasznaljon.

Ezt a szerszdmot csak a szénkefék cseréjéhez szabad szétszedni.
Az ebben a kezelési utasitasban levé perspektivikus bontott 6sszedllitasi
rajzot csak felhatalmazott szervizlétesitmény hasznélhatja.

Soha ne végjon vasfémeket vagy falazatot.

Megfelel§ altalanos vagy helyi vilagitas all rendelkezésre.

Akészlet és a megmunkalt munkadarabok a kezel6 normal
munkahelyzetének kozelében talalhatok.

Sziikség esetén viselien megfeleld véddfelszerelést, ezek a kovetkezSket
foglalhatjak magukba:



Hallasvédelem az indukalt hallésvesztés kockazatanak csokkentésére. 21.
Szemvédelem a szem sérlilési kockdzatanak csokkentésére.
Légzésvédelem a karos por belélegzési kockazatanak csokkentésére. 28.

Kesztyd a fiirészlapok és a nyersanyag kezeléséhez (ahol megvaldsithatd, a  29.
flirészlapokat tartéban kell vinni).

15. A kezel6 legyen megfelelden kiképezve a gép felhasznalsara, 30.
bedllitasara és Uzemeltetésére.

16.  Tartézkodjon barmilyen apriték vagy a munkadarab egyéb részeinek 31.
eltavolitasatdl a munkatertiletrél, mialatt a gép jar, és a flirészfej nem a

nyugaimi helyzetben van. 32.
7. Soha ne hasznalja a gérvago flirészt nyitott helyzetben rogzitett also 33
védéburkolattal. 34.

18.  Bizonyosodjon meg rdla, hogy az alsé véddburkolat siman mozog.

19.  Ne hasznélja a flirészt anélkil, hogy a védéburkolatok a helylikénlennének,  35.
jo tizemlépes allapotban és megfelelden karbantartva. 36.

20.  Haszndljon megfeleléen megélezett fiirészlapokat. Tartsa be af(irészlapon  37.
jelolt maximalis sebességet.

21, Ne hasznaljon sériilt vagy deformalédott flrészlapokat. 38.

22.  Ne haszndljon gyorsacélbél készitett flrészlapokat.

23.  Csak aHiKOKI 4ltal javasolt flirészlapokat hasznéljon. 39.
A fiirészlap hasznalata megfelel az EN847-1 szabvanynak. 40.

24, A flrészlapok kiilsé atméréjének 216 mm-nek kell lenniik.
25.  Vélasszon a vagandé anyaghoz megfelel6 flirészlapot.
26.  Soha ne lizemeltesse a gérvago flirészt felfelé vagy oldalra forditott
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Bizonyosodjon meg rdla, hogy a munkadarab idegen anyagoktdl, mint
példaul szegektdl mentes.

Ha elkopott, cserélie ki az asztalbetétet.

Aluminium, fa vagy hasonlé anyagok vagasan kiviil ne haszndlja masra a
flirészt.

Ne hasznlia a flrészt mas anyagok vagasara, mint amelyeket a gyartd
javasolt.

Lapcserélési eljaras, beleértve az Ujra behelyezési médszert és a
figyelmeztetést, hogy ezt helyesen kell végezni.

Fa flirészelésekor csatlakoztassa a gérvago firészt egy porgy(ijtd késziilékhez.
Réseléskor vigyazzon.

A szerszdm szallitasakor vagy odébbvitelekor ne a tartét fogja. A tartd
helyett fogja a markolatot.

Csak akkor kezdje a vagast, miutan a motor elérte a maximalis fordulatszamot.
Azonnal kapcsolja Kl a kapcsolét, ha rendellenességet észlel.
Kapcsolja le az ramot és vérjon, amig a fiirészlap megallt, miel6tt szervizeli
vagy bedlitjia a szerszamot.

Gér- vagy ferde vagas esetén a lapot nem szabad felemelni, mielGtt a forgs
teliesen meg nem éllt.

CsUisz6 vagasi mivelet soran a flirészt el kell tolni és csUsztatni a kezel6tdl.
Vegyen figyelembe minden maradék veszélyt a vagasi miveletben, mint
példaul a szemet veszélyeztetd lézersugarzast, a véletlen hozzaférést a
mozgo alkatrészekhez a csliszd mechanikai alkatrészeken és igy tovabb.

flrészlappal.
MUSZAKI ADATOK
0° 65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Kiegészité lappal (30 mm)
Gérvagas 45° 65 mm x 220 mm
ervagas **75 mm x 185 mm Kiegészité lappal (20 mm)
Lo o 45 mm x 312 mm
Max. vagasi Bal 45 **50 mm x 252 mm Kiegészitd lappal (30 mm)
kapacitas Ferde 60 312
Magassag x o mm x mm
S 9 g Jobb 5 **70 mm x 252 mm Kiegészit6 lappal (30 mm)
Ferde (bal) 45° + gérvagas 45° 45 mm x 220 mm
5 tott **50 mm x 170 mm Kiegészit6 lappal (30 mm)
z
sszete Ferde (jobb) 5° Srvagas 45° 60 mm x 220 mm
erde (o +gervagas **70 mm x 170 mm Kiegészité lappal (30 mm)

Flrészlap méretei (Klls6é atmérd x Belsd atmérd x Vastagsag)

216 mm x 30 mm x 2 mm

Sarokillesztés vagasi szég

Jobb 0° - 57°, Bal 0° — 45°

Ferde vagasi szdg

Jobb 0° - 5°, Bal 0° - 48°

Ferde (bal) 0° - 45°

Gérvagasi szog

Ferde (jobb) 0° - 5°

Gérvagas (Jobb és bal) 0° — 45°

Feszlltség (terlletek szerint)*

(110 V, 230 V) ",

Teljesitményfelvétel*

1050 W

Terhelés nélkili fordulatszam

5500 perc’

Gép méretei (Szélesség x Mélység x Magassag)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Suly (netto)

15 kg (C8FSHE) / 14 kg (C8FSE)

Maximalis kimenet

Po<3 mW osztalyu lézer termék

Lézeres jelold (lambda)

654 nm

(Csak a C8FSHE modell esetén) - -
Lézerkdzeg

Lézerdidda

* Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltiintetett adatokat, mivel ezek eladési teriiletenként valtoznak!
Eléfordulhat, hogy a " dimenziéji munkadarab vagasa sordn a kérflirész als része érintkezik a munkadarabbal, annak ellenére, hogy a motor fej a legalso llésban
van. llyenkor legyen kiilondsen kérilltekint6. Tovabbi részletekért lasd a "VAGAS| ELJARASOK" részt. Szerelje fel a kiegészitd lapot vezetSlécre (Lasd () a kiegészitd

lap vastagsaga részt). Lasd a "12. Nagy munkadarabok vagasa' részt (16. Abra).
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STANDARD TARTOZEKOK

(1) 216 mm-es TCT flrészlap (Szerszmra SZErelVe) ........oeweemsseveersssivsenses 1
(2) Porzsak
(3) 10 mm-es dugokules
(4) Satuszerelvény
(5) Tarto
(6) Oldalsd markolat
Az standard tartozékok el6zetes értesités nélkil modosithatok.

OPCIONALIS TARTOZEKOK
(értékesitésiik kiilon toérténik)

(1) Bovitéstarto és ledllito

(2) 216 mm-es TCT fiirészlap (60 fog)

(3) Koronds ontvény satuszerelvény (beleértve a koronas 8ntvény megallitét (L)
(4) Koronés ontvény megallitd (L)

(5) Korons ontvény megdliitd (R)

(6) Alsé vezetdléc

Az opciondlis tartozékok elézetes értesités nélkil modosithatok.

ALKALMAZAS

O Kilnbéz8 tipusi aluminium ablakkeretek és fa végdsa.

KICSOMAGOLAS

O Ovatosan csomagolja ki a szerszamgépet és minden kapcsolodo tételt (standard
tartozékok).

O Ovatosan vizsgalja meg, hogy meggydzdion rola, hogy minden kapcsolodo
tétel (standard tartozékok) megvan.

1. Ellendrizze, hogy az alsd véddburkolat siman miikddik-e

VIGYAZAT

O Ez a gérvago flrész biztonsagi eszkozként fel van szerelve egy flrészfej
rogzitvel.

O A fiirészfej vagashoz vald lesilllyesztéséhez a zarat a rogzitékar hiivelykujjal
torténd megnyomasaval ki kel oldani.

(1) Amikor lenyomja a Kart, mialatt nyomva tartja a régzitokart, ellenérizze, hogy
az alsé védoburkolat siman forog-e (5. Abra).

@) A kovetkezSben ellendrizze, hogy az als véddburkolat visszatér-e az eredeti
helyzetbe, amikor a kart felemeli.

2. Afiirészlap also hatérhelyzetének ellendrzése (6. Abra és 7. Abra)
Ellendrizze, hogy a flirészlap lesiillyeszthetd-e 10-11 mm-re az asztalbetét ald.
Amikor Ujjal cserél ki egy firészlapot, az alsé hatérhelyzetet Ugy allitsa be,
hogy a flirészlap ne végjon bele a forgoasztalba, kiilonben teljes vagas nem
hajthatd végre.

A flrészlap alsd hatarhelyzetének bedllitasahoz kévesse az aldbb jelzett
eljdrast (1). (7. Abra).

Tovabba, amikor megvaltoztatja egy 8 mm-es mélységallitd csavar helyzetét,
amely a flirészlap also hatérhelyzet megallitjaként szolgdl.

(1) Forditsa el a 8 mm-es mélységallitd csavart, valtoztassa meg a magassagot,
ahol a csavarfej és a csuklos felfiiggesztés érintkezik, és allitsa be a flirészlap
alsd hatarhelyzetét.

MEGJEGYZES
Gydz6djon meg arrdl, hogy a flirészlap Ugy kerlt bedllitasra, hogy ne vagjon
bele a forgdasztalba.

3. Nagy munkadarab vagasa esetén siillyessze le a fiirészlap alsé
hatérhelyzetét.

MEGJEGYZES
Amikor 65 mm magassagot meghaladd munkadarabot vag derékszogi
vagasban vagy 60 mm-t meghaladét bal ferde sz0gl vagasban vagy 45 mm-
t meghaladdt jobb ferde sz6gii vagasban, az als hatérhelyzetet Ugy dlltsa
be, hogy a motorfej alja (6. Abra) ne keriljon érintkezésbe a munkadarabbal.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

VAGASI ELJARASOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a készilék adattablajan feltiintetett fesziltség értéke
megegyezzen az alkalmazni kivant halozati fesziltséggel.

2. Halozati kapcsold
Ugyelien r4, hogy a halézati kapcsold K| 4llésba legyen kapcsolva. Ha a
csatlakozddugot gy csatlakoztatja a dugaszoléaljzatba, hogy kzben a hélézati
kapcsold BE dllasban van, a kéziszerszam azonnal mikddésbe Iép, ami stlyos
balesetet idézhet eld.

3. Hosszabbito vezeték
Ha a munkateriilet az aramforréstdl tavol taldlhatd, akkor egy megfeleld
keresztmetszet(i és teljesitmény(i hosszabbitd vezetéket kell alkalmazni.

4. Amikor a szerszamgépet elékészitették szallitasra, a f6 részeit egy
rogzitéesapszeg biztositja
Mozgassa enyhén a foganty(it, hogy a rdgzitdcsapszeg kiengedhetd legyen.
Széllitas soran régzitse a rogzitéesapot a hajtomi hazéba (4. Abra).

5. Csatlakoztassa hozzé a porzsakot a f6 egységhez (1. Abra)

6. Felszerelés
Gy6z6djén meg rdla, hogy a gép mindig rdgzitve legyen a munkapadhoz.
Csatlakoztassa a szerszamgépet egy sik, vizszintes munkapadhoz.
Vélasszon 8 mm-es &tmérdjl, a munkapad vastagsagahoz alkaimas csavarokat.
A csavar hosszanak legaldbb 25 mm plusz a munkapad vastagsaganak kel
lennie.
Példaul, egy 25 mm vastag munkapadhoz haszndljon 8 mm x 65 mm-es
csavarokat.

A SZERSZAMGEP HASZNALT ELITTI
BEALLITASA

VIGYAZAT
Tegyen meg minden szikséges bedlitast, mielétt a dugaszt beteszi az
aramforrasba.
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FIGYELMEZTETES

O  Aszemélyi sérillés elkeriiléséhez soha ne vegyen el vagy tegyen munkadarabot
az asztalrol/asztalra, mialatt a szerszam miikodik.

O Soha ne tegye a végtagjait a figyelmeztetd jel melletti vonalon beliire, amikor
a szerszam mikodik. Ez veszélyes koriiményeket okozhat (Lasd 8. Abra).

VIGYAZAT

O Veszélyes eltvolitani vagy betenni a munkadarabot, mialatt a fiirészlap forog.

O Firészeléskor tisztitsa le a forgacsot a forgatdasztalrdl.

O Ha tul sok forgdcs gytilik dssze, a flirészlap kibukkan a vagdanyagbdl. Soha
ne tegye a kezét vagy barmi mast a kibukkant lap kézelébe.

1. Szorosan rogzitse a vagandd anyagot a satuszerelvénnyel, hogy az ne
mozogjon a vagas soran

2. Kapcsolé miikodése
Az inditd meghtizasa bekapcsolja a kapcsolét. Az indité elengedése kikapcsolja
a kapcsolot. i

3. Alaplemez tartd bedllitasa (3. Abra)
Lazitsa meg a 6 mm-es csavart a 10 mm-es dugékulccsal. Alltsa be az
alaplemez tartét, amig annak also feliilete érinti a pad vagy a padl6 feliiletét.
Bedllitas utén szorosan hizza meg a 6 mm-es csavart.

4. Asatuszerelvény hasznalata (Standard tartozék) (9. Abra)

(1) A satuszerelvény akar a bal vezet6lécre {Vezet6léc (B)}, akar a jobb vezetélécre
{Vezetéléc (A)} felszerelhetd a 6 mm-es szdmyascsavar (A) meglazitasaval.

@) A csavartarté a munkadarab magassaga szerint emelhet6 vagy sillyesztehté
a6 mm-es szdmyascsavar (B) meglazitasaval. A bedllitas utan szorosan hizza
meg a 6 mm-es szamyascsavart (B) és rogzitse a csavartartot.

(8) Forditsa el a felsd gombot és biztonsagosan régzitse a munkadarabot a
helyén.

FIGYELMEZTETES

O Mindig szilérdan rogzitse le vagy fogja satuba a munkadarabot a vezetéléchez;
ellenkez8 esetben a munkadarab leugorhat az asztalrél és testi sérilést
okozhat.



VIGYAZAT
O Mindig gy6z6djon meg réla, hogy a motorfej nem érintkezik a satuszerelvénnyel,

U]

@

amikor lesillyeszti a vagashoz. Ha barmilyen veszélye fenndll, hogy ez torténhet,
lazitsa meg @ 6 mm-es szdmyascsavart és mozgassa a satuszerelvényt olyan
helyzetoe, ahol az nem érintkezik a firészlappal.

Az asztalbetét pozicionalasa (1. Abra).

Az asztalbetétek a forgbasztalra vannak felszerelve. A szerszamnak a gyarbdl
valé kiszalltasakor az asztalbetétek Ugy vannak rogzitve, hogy a flrészlap ne
érintse azokat. A munkadarab als feliletének sorjéja szerfelett csokken, ha
az asztalbetét gy van rogzitve, hogy az asztalbetét oldalso felilete és a
flrészlap kdzotti rés minimdlis legyen. A szerszam hasznalata elétt szlintesse
meg ezt a rést a kovetkezo eljdras szerint.

Derékszogli vagas

Lazitsa meg a harom 6 mm-es gépcsavart, azutdn rogzitse a baloldali
asztalbetétet, és ideiglenesen hiizza meg az 6 mm-es gépcsavarokat mindkét
végen. Ezutdn rogzitsen egy munkadarabot (koriilbelil 200 mm széles) a
satuszerelvénnyel, és vagja le azt. Miutan vonalba hozta a vagasi feliiletet
az asztalbetét szélével, szorosan hizza meg az 6 mm-es gépcsavarokat
mindkét végen. Tévolitsa el a munkadarabot és szorosan hizza meg az 6
mm-es kozépsd gépcsavart. Ugyanezen a modon dllitsa be a jobboldali
asztalbetétet.

Bal és jobb ferde szdgd vagas

Az asztalbetétet a derékszogli vagaséval megegyezd eljarasi médon dllitsa
be.

FIGYELEM
O Az asztalbetét derékszdgii vagashoz vald bedllitdsa utén az asztalbetét némileg

levagasra kerill, ha azt ferde sz6gli vagasra hasznlja.

Ha ferde vagési miiveletre van sziikség, az asztalbetétet allitsa be ferde szogli
vagashoz.

Als6 vezetdléc hasznalatanak megerdsitése (Opciondlis tartozék)

Ez a szerszdmgép egy alsé vezetdléccel van felszerelve.

Kozvetlen szogvagas és jobb ferde szogvagas esetén haszndlja az alsd
vezetdlécet. Ekkor az anyag stabil vagasat valosithatia meg széles hatso
feliilettel bal ferde szdgvagas, jobb ferde szdgvagas és kdzvetlen szogvagas
esetén.

FIGYELMEZTETES
O Jobb oldali ferde vagas esetén forditsa el az alsd vezetlécet az ora jarasaval

ellentétes iranyba (10. Abra). Ha nem forditia el az 6ra jarasaval ellentétes
iranyba, a f6 vaz vagy a flrészlap hozzaérhet az alsé vezet8léchez és sérillést
eredményezhet.

Festékvonal hasznélata

A motorrész lesilllyesztésével az alsé véddburkolat felemelkedik és a flirészlap
megjelenik.

Hozza a festékvonalat egy vonalba a flirészlappal.

VIGYAZAT
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Soha ne emelje fel az alsé véddburkolatot, mialatt a fiirészlap forog.

Az als6 vezetdléc nem csak érintkezni fog és karosan befolydsolja a vagas
pontossagat, hanem ez a védburkolat karosodasét is eredményezheti.
Szerelje fel az oldalsé markolatot (1. Abra)

Szerelie fel a z oldalsé markolatot, amely mellékelten jott az egységgel.
Lézervonal helyének bedllitdsa (Csak a C8FSHE modell esetén)
Festékvonalazas kdnnyen készithetd ezen a szerszamon a lézeres jeldihz.
Egy kapcsold gyditia fel a lézeres jeldlét (11. Abra).

A vagas vélasztasatol fliggben a lézervonal egy vonalba hozhaté a vagési
szélesség (firészlap) bal oldalaval vagy a jobb oldalon levé festékvonallal.
A lézervonal a flrészlap szélességéhez van bedllitva a gyari szallitas
idépontiaban. Alitsa be a fiirészlap és a lézervonal helyzetét a kovetkezo
lépések megtételével, hogy megfeleljen a vélasztott felhasznalasnak.
Kapcsolja fel a lézeres jelol6t és készitsen egy koriilbelil 5 mm mély hornyot
a munkadarabon, amely kériilbelil 20 mm magas és 150 mm széles. Tartsa
a homyolt munkadarabot a satuval ahogy van, és ne mozgassa azt.
Hornyolési munka esetén olvassa el a "21. Horonyvagasi eljarésok" pontot.
Ezutén forditsa el a bedllitét és tolja el a lézervonalat. Ha az dra jarasanak
iranydba forditja, a lézervonal jobbra tolédik, ha pedig az ora jardséval
ellentétes irdnyba forditja, a Iézervonal balra tolédik. Amikor tgy dolgozik, hogy
a festékvonal egybeesik a flirészlap bal oldalaval, a lézervonalat rendezze egy

@
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vonalba a horony bal végével (12. Abra). Amikor a fiirészlap jobb oldalaval
egy vonalba rendezi el, a lézervonalat a horony jobb oldaléval hozza egy
vonalba.

A lézervonal helyének bedllitasa utan huzzon egy egyenes szdgi festékvonalat
amunkadarabra, és a festékvonalat hozza egy vonalba a lézervonallal. A
festékvonal elrendezésekor kis Iépésenként cslsztassa a munkadarabot és
a satuval rogzitse abban a helyzetben, ahol a lézervonal fedésbe keril a
festékvonallal. Dolgozzon ismét a hornyoléson, és ellendrizze a lézervonal
helyzetét. Ha meg akarja véltoztatni a 1ézervonal helyzetét, tegye meg Ujra
a bedllitasokat az (1) - (3) Iépéseket kovetve.

FIGYELMEZTETES
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Mielétt a tap dugaszat bedugja az aljzatba, gy6zédjon meg réla, hogy a 6
vaz és a lézeres jel6ld kikapcsolt allapotban van.

Gyakorolia a legnagyobb elévigyazatot az inditokapcsold kezelésekor a
lézervonal helyzetének bedllitdsahoz, mivel a tapdugasz a mikddés soran be
van dugva az alizatba. Ha az inditékapcsoldt véletlenil meghtizza, a firészlap
foroghat és varatlan baleseteket eredményezhet.

Ne tavolitsa el a lézeres jelol6t mas célokra torténd felhasznalashoz.

IGYAZAT (13. Abra)

Lézersugérzas - Ne nézzen a sugarba.

Lézersugdrzds a munkaasztalon. Ne nézzen a sugérba.

Ha a szem kdzvetlenil ki van téve a lézersugdrnak, akkor megsériilhet.
Ne szerelie szét.

Ne Usse meg erésen a lézeres jelol6t (a szerszam f6 vazat); ellenkezd esetben
a lézervonal helyzete elromolhat, a Iézeres jel6ld sériilését, valamint révidebb
élettartamat eredményezve.

A lézeres jelolot csak a vagasi mivelet alatt tartsa égve. A lézeres jeldld
hosszabb vildgitésa rovidebb élettartamot eredményezhet.

Az itt megadottaktdl eltérd vezériések vagy bedllitasok hasznélata vagy eljdrasok
végrehajtasa veszélyes sugarzasi igénybevételt eredményezhet.

MEGJEGYZES
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A vagast Ugy hajtsa végre, hogy a lézervonal étfedje a festékvonalat.

Ha a festékvonal és a lézervonal étfedésben van, a fény ereje és gyengesége
megvaltozik, stabil vagasi miveletet eredményezve, mivel kdnnyedén észreveheti
a vonalak egyezését. Ez biztositja a minimalis vagési hibakat.

Kiiltéri vagy ablak kdzelében torténd izemeltetéskor a napfény miatt nehezen
lehet észrevenni a lézervonalat. llyen kdriimények kozétt menjen olyan helyre,
amely nem kozvetlenll a napon van, és kezdje el az Uzemeltetést.

Ne hizza a vezetéknél fogva a motorfej mdgétt vagy ne akassza bele az
ujjat, fat és hasonlokat; ellenkezd esetben a vezeték lejohet, és lehet, hogy
a lézeres jelold nem fog vilégitani.

Rendszeresen ellendrizze és gyz6djon meg réla, hogy a lézervonal helyzete
rendben van. Az ellendrzési modszert illetden, hizzon egy egyenes szogl
festékvonalat a munkadarabra korilbeliil 20 mm magassaggal és 150 mm
szélességgel, és ellendrizze, hogy a lézervonal egy vonalba esik-e a
festékvonallal [A festékvonal és a lézervonal kdzotti eltérésnek kevesebbnek
kell lennie, mint a festékvonal szélessége (0,5 mm)] (14. Abra).

. Vagasi miivelet

A 15, Abran bemutatottak szerint a firészlap szélessége a vagasi szélesség.
Ezért cstisztassa a munkadarabot jobbra (a kezel6 pozicidjabol nézve), amikor
(® hossz kivanatos, vagy balra, amikor @ hossz kivanatos.

Lézeres jeldl6 hasznalata esetén helyezze egy vonalba a lézervonalat a flirészlap
bal oldaldval, azutdn hozza egy vonalba a festékvonalat a lézervonallal.
Miutdn bekapcsolta a kapcsoldt és ellendrizte, hogy a firészlap maximalis
fordulatszamon forog, lassan nyomia le a foganty(t, mikdzben a rogzitokart
lent tartja, és a flrészlapot hozza a vagni kivant anyag kozelébe.

Ha a flirészlap érintkezik a munkadarabbal, fokozatosan nyomia le a markolatot,
hogy belevagjon a munkadarabba.

Miutdn a munkadarabot bevagta a kivant mélységig, kapcsolja KI a
szerszamgépet és hagyja, hogy a flirészlap teljesen megalljon, mieltt felemeli
a markolatot a munkadarabrol, hogy visszajuttassa azt a teljesen visszahizott
helyzetbe.

VIGYAZAT

©)
@)

A maximélis vagasi méretekhez nézze meg a “SPECIFIKACIOK” tablazatot.
A markolat megndvelt nyomasa nem ndveli a vagasi sebességet. Ellenkezéleg,
a tul nagy nyomés a motor tllterhelését ésivagy a végasi hatékonysag
csdkkenését eredményezheti. 16
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Gybz6djon meg réla, hogy az inditokapcsold Kl legyen kapcsolva és a
t4pdugasz el legyen tavolitva az aljzatbol, amikor a szerszam nincs hasznélatban.
Mindig kapcsolja le az &ramot és hagyja, hogy a flirészlap teljesen megallion,
mielétt felemeli a markolatot a munkadarabrél. Ha a markolatot gy emeli
fel, hogy a fiirészlap még forog, a levagott darab megszoruthat a firészlap
ellenében, és a szildnkok veszélyes szétszorodasat okozhatja.

Minden alkalommal, amikor befejezte a mély vagasi mivelet egy vagasat,
kapcsolja ki a kapcsolét, és ellenrizze, hogy a flirészlap megallt-e. Azutén
emelje fel a markolatot és juttassa vissza a teljesen visszahuzott helyzetbe.
Legyen benne teljesen biztos, hogy a levagott anyagot eltévolitotta a
forgatdasztalrol, és azutan fogjon hozza a kovetkezd Iépéshez.

. Keskeny munkadarabok vagasa (Nyomésos vagas)

Cslsztassa le a csukids felfiiggesztét az (A) tartora, azutén hizza meg a
csliszkardgzitd gombot (2. Abra). Sillyessze le a fogantyt a munkadarab
vagasahoz. A szerszdmgép ilyen modon torténé hasznalata megengedi a
legfeliebb 65 mm-es négyzet alaki munkadarabok vagésat.

. Nagy munkadarabok vagasa

A munkadarab magassagatol figgéen eléfordulhat, hogy a teljes vagas nem
végezhetd el. llyen esetben a kiegészitd lapot a 6 mm-es lapos fej(i csavarokkal
és a 6 mm-es anyakkal rogzitse a vezetdlécen a vezet6lécen talélhatd 7 mm-
es lyukakat hasznalva (minden oldalon két lyuk talalhatd). (16. Abra)

A kiegészitd lap vastagsagara vonatkozéan l4sd a "MUSZAKI ADATOK" részt.

. Széles munkadarabok vagasa (Cstisz0 vagas)

Lazitsa meg a cstiszka régzitégombiat (2. Abra), fogja meg a fogantytit és
cslisztassa eldre a flrészlapot.

Ezutan nyomja le a foganty(t és cstsztassa hatra a flrészlapot a munkadarab
vagasahoz. Ez megkonnyiti a 312 mm szélességig terjedd munkadarabok
vagasét.

FIGYELMEZTETES

O
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Soha ne tegye a kezét az oldalso fogantyira a vagasi miivelet alatt, mivel
a flrészlap kozel keril az oldalsd fogantyihoz, amikor a motorfej le van
sillyesztve.

Sarokillesztés vagasi eljarasok

Lazitsa meg az oldals6 foganty(t és hizza fel a sz6gmegallitok karjat. Azutan
dllitsa be a forgatoasztalt, amyg a jelz6 egy vonalba nem keriil a sarokillesztési
skalaval (17. Abra).

Huzza meg Ujra az oldalsé markolatot, hogy a forgatéasztalt a kivant pozicioban
rogzitse.

A gérskala egyarant jelzi a vagasi szdget a szogskalan és a gradienst a
fokskalan.

A gradiens, amely az eltavolitandé haromszdg alaku szakasz magassaganak
és alapjanak aranya, hasznalhatd a gérskala bedllitdsara a vagasi szog helyett,
ha kivant.

Ezért egy munkadarab 2/10 fokban trténd vagaséhoz allitsa a jelz6t pozicidba.

MEGJEGYZES

O
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15.

Pozitiv megallasok vannak a 0" kézponti bedllitds jobb és bal oldalén, a 15,
225, 316" és 45" bedllitasoknal.

Ellendrizze, hogy a sarokillesztési skéla és a jelzd hegye megfeleléen egy
vonalban 4l-e.

Ha a flrészt Ugy Uzemelteti, hogy a sarokillesztési skala és a jelz6 nem egy
vonalba esik vagy az oldalsé markolat nincs megfeleléen meghuzva, az rossz
vagasi pontossagot eredményez.

Ferde vagasi eljarasok (18. Abra)

FIGYELEM

O
O

(1

Biztositsa, hogy a szorit kar ferde vagaskor biztonsdgosan legyen rdgzitve.
Ezt akkor tegye, ha a levagott anyag hossza nagyobb, mint 25 mm. Néha
a vagas nem hajthaté végre, mivel a firészlap belekap az alsé véddlap
belsejébe.

Lazitsa meg a szorftd kart és a fiirészlapot dlitsa ferde szogbe balra vagy
jobbra. Amikor a motorfejet jobbra billenti, hizza a bedllitd csapot hétrafelé.

MEGJEGYZES

47

Lazftsa meg a leszoritd kart, dontse balra a féegységet, majd huzza meg a
bedllitd csapot a 48 fokos szogd végasok lehetdvé tételéhez.

Lazitsa meg a leszoritd kart, és dontse balra kis mértékben. Kézben nyomja
be a bedllité csapot a féegységbe. Kozben a rogzitd csap egy 1épést beliebb
halad, és illeszkedik a 30™0s bal rézs(i és a 33,9*-os bal rézs(i beallitd nyilasaiba.

@

Amikor a fentiek szerint bedllitotta a bedllitd csapot a nyilasba, a 30™os bal
oldali rézs éllas a jobb oldalra vald tolassal llithatd be.

Amikor a fentiek szerint bedllitotta a bedllitd csapot a nyilasba, a 33,9-0s bal
oldali rézsii 4llés a bal oldalra valo tolassal allthato be.

Allitsa be a délésszoget a kivant értékre, mikozben figyeli a ddlésszog skalat
és a jelz6t, azutan régzitse a leszoritd Kart.

FIGYELMEZTETES
O Amikor a munkadarabot rogzitette a lap bal vagy jobb oldalan, a révid levagott

16.

rész nyugalomba keril a flrészlap jobb vagy bal oldalan. Mindig kapcsolja
le az éramot és hagyja teliesen megélini a flrészlapot, mielétt felemeli a
markolatot a munkadarabrol.

Ha a markolatot gy emeli fel, hogy a flirészlap még forog, a levégott darab
megszorulhat a flirészlap ellenében, és a szildnkok veszélyes szétszorodasat
okozhatja.

Ha a ferde vagast féliton megallitia, akkor kezdje el a vagast, miutan a
motorfejet visszahlzta a kezdeti helyzetbe.

Felatrdl inditva, visszahtzas nélkill, azt okozza, hogy az alsé véddlap beszorul
a munkadarab vagashomyaba, és érintkezésbe kerll a flrészlappal.
Gérvagasi eljarasok

A gérvagas a fenti 13. és 14. pontokban levé utasitasok kovetésével hajthato
végre. A gérvagas maximalis vagasi méreteihez nézze meg a “SPECIFIKACIOK”
tablazatot.

VIGYAZAT
O Mindig rogzitse a munkadarabot jobb vagy bal kezzel és a fiirész kerek

17.

18.

(1
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részének bal kézzel hatrafelé csUsztatdséval vagja azt.
Nagyon veszélyes elforditani a forgdasztalt balra sszetett vagas alatt, mivel
a flrészlap hozzéérhet a munkadarabot rogzitd kézhez.
Bal ferdeszdg altali dsszetett vagas esetén (szog + ferde) forditsa a (opciondlis
tartozék) also vezet6lécet az dra jarasaval ellentétes iranyba, és kezdjen bele
a vagasi miveletbe.
Hosszu anyagok vagasa
Hosszl anyagok végasakor hasznalion egy kiegészitd platformot, amely
ugyanolyan magas, mint a tartd (opciondlis tartozék) és a kiilonleges kiegészitd
berendezés alapja.
Kapacitas: faanyag (Sz x M x H)

300 mm x 45 mm x 1050 mm, vagy

180 mm x 25 mm x 1600 mm
A tartok felszerelése (Opcionalis tartozék)
A tartk segitenek a hosszabb munkadarabot stabilan és a helyikon tartani
a vagési mivelet soran.
A 19. Abran jelzettek szerint hasznaljon acél négyzetet a tartok felsd szélének
egy vonalba dllitdsdhoz az alapfelilettel.
Lazitsa meg a 6 mm-es szdmyas anyat. Forditsa el a magassagalité csavart
6 mm-re, és dllitsa me a tarté magassagat.
Bedllitds utan szorosan hizza meg a 6mm-es szdmyas anyat, és rogzitse
a tart6t a 6 mm-es gombos csavarral (opcionélis tartozék). Ha a magassagallito
csavar 6 mm magassaga nem elegendd, tegyen ald egy vékony lemezt.
Gybz6djon meg réla, hogy a 6 mm-es magassagallité csavar vége nem &l
ki a tartobdl.

FIGYELEM
O Amikor szallitia vagy viszi a szerszamot, ne fogja meg a tartét.
O Fenndll a veszélye, hogy a tartd kicsiszik az alapbdl. A tartd helyett fogja

19.

20.

()

a foganty(t.

Megallitd precizids vagashoz (A megallitd és a tartd opciondlis tartozék)

A megalitd megkénnyiti a folyamatos preciziés vagast 280 mm - 450 mm
kozotti hosszban.

A megallitd felszereléséhez csatlakoztassa azt a tartéhoz a 6 mm-es gombos
csavarral a 20. Abran bemutatottak szerint.

Koronas Gntvény satu, koronas dntvény megallité (L) és (R) (Opcionlis
tartozék) hasznalatanak megerdsitése

A koronas dntvény megallitd (L) és (R) (opciondlis tartozékok) lehet6vé teszik
a koronés éntvény knnyebb vagésait a fiirészlap megdontése nélkiil. Szerelje
be ket az alap kétoldalas oldaldba a 21. Abran bemutatotak szerint. A
berakés utdn hizza meg a 6 mm-es gombos csavarokat a koronas ontvény
ledllitok rogzitéséhez.



(2) A koronas éntvény satu (B) (opciondlis tartozék) felszerelhet6 akar a bal
vezetdlécre (Vezetdléc (B)), akar a jobb vezetGlécre (Vezetdléc (A)). Egyestihet
a koronds ontvény lejtésével és a satu lenyomhato.
Ezutén sziikség szerint forgassa el a felsé gombot, hogy biztosan csatlakoztassa
a koronds oOntvényt a helyén. A satuszerelvény felemeléséhez vagy
lestillyesztéséhez elészor lazitsa meg a 6 mm-es szdmyascsavart.
A magassag bedllitdsa utan szorosan hlizza meg a 6 mm-es szamyascsavart;
azutdn szilkség szerint forgassa el a fels gombot, hogy biztosan csatlakoztassa
a koronds ontvényt a helyén (2. Abra).
Pozicionlja a koronds ontvényt annak FALLAL ERINTKEZI SZELEVEL a
vezetéléccel szemben és MENNYEZETTEL ERINTKEZI SZELEVEL a koronds
ontvény megaliitokkal szemben a 22. Abran bemutatottak szerint. A koronas
oOntvény megallitokat a koronds dntvény mérete szerint kell bedllitani. Hizza
meg a 6 mm-es szémyascsavart a koronas dntvény megallitok régzitéséhez.

FIGYELMEZTETES

O Mindig szildrdan szoritsa le vagy fogja satuba, hogy a koronds dntvényt a
vezetbléchez rogzitse; ellenkezd esetben a koronds ontvény leugorhat az
asztalrdl és testi sériilést okozhat.
Ne ferditse el a vagast. A 6 vaz vagy a flirészlap hozzdérhet az alsé
vezetfléchez és sériilést eredményezhet.

VIGYAZAT .
Mindig gyézédjon meg, hogy a motorfej (1. Abra) nem ér hozza a koronas
ontvény satuszerelvényhez, amikor lesillyeszti a vagashoz. Ha barmilyen
veszélye fenndll, hogy ez torténhet, lazitsa meg a 6 mm-es gombos csavart
és mozgassa a koronas Gntvény satuszerelvényt olyan helyzetbe, ahol az nem
érintkezik a flirészlappal.

21. Horonyvagasi eljarasok i
A munkadarabba homyok a 6 mm-es mélységallitd csavar (23. Abra)
bedllitaséval vaghatok.

(1) Sullyessze le a motorfejet, és kézzel forditsa el a 6 mm-es mélységalitd
csavart. (Ahol a 6 mm-es mélységallitd csavar feje érinti a csuklos felfiiggesztést)

(2) Alitsa be a kivant vagasi mélységre a flirészlap és az alap kozéti tavolsag
bedllitasaval (24. Abra).

MEGJEGYZES

O Egyetlen horony vagasakor a munkadarab valamelyik végén a sziikségtelen
részt vésdvel tavolitsa el.

22. Avilagitds hasznalata (Csak a C8FSHE modell esetén)

FIGYELMEZTETES

O Ellendrizze, hogy a foegység és a vildgitas ki vannak kapcsolva, mielétt a
tapvezetéket az elektromos csatlakozdalizathoz csatlakoztatnd.

O Soha ne érintse meg a fényforrast hasznalat kozben, sem uténa, mivel az
haszndlat kozben felmelegszik.
A figyelmeztetés figyelmen kivil hagyasa égési sérillést okozhat.

VIGYAZAT

O Ne tegye ki a fényforrast erds (itésnek.

Afigyelmeztetés figyelmen kivill hagyasa a fényforras sérilését és az élettartam

csokkenését okozhatja.

A fényforrast csak vagas kdzben kapcsolia be.

Ne nézzen folyamatosan a fényforrésba.

A figyelmeztetés figyelmen kivil hagyasa latassérilést okozhat.

A fényforras lencséjére rakodott szennyezddést puha toriSkenddvel tordlje le

(gy, hogy az ne karcolddjon dssze, és ne sérillion meg.

A lencsék karcolodasa csokkenti a fényerct.

O A vilgités kapcsoléja pormentes burkolattal van ellétva. Ellendrizze, hogy a

O

(e)e)

O

kapcsolé burkolata nem karcolddott vagy sérillt.
A kapcsoloba keriild forgdcs meggatolhatia a vilagitas funkcid mikddeését.
(1) Csatlakoztassa a féegység dugaszat egy csatlakozdaljzatba.
) Alitsa a vildgités kapcsolojat a felsd &llésba (ON) a bekapcsolasahoz, illetve
az als allasba (OFF) a kikapcsolashoz. (Lasd 28. Abra)
(8) Mozgassa a fényforrds szerelvényét jobbra vagy balra a megfeleld helyzet
bedllitasahoz.

Magyar

A FURESZLAP FELSZERELESE ES ELTAVOLITASA

FIGYELMEZTETES
Baleset vagy személyi sérilés megeldzéséhez mindig kapcsolja ki az
inditokapcsolot és hizza ki a dugaszt a dugaszoloaljzatbdl, mieldtt eltavolit
vagy felszerel egy flirészlapot. . i

1. Afiirészlap felszerelése (25. Abra, 26. Abra és 27. Abra)

(1) Hasznalja a mellékelt 10 mm-es kulcsot a 6 mm-es anya meglazitdséhoz,
a tengelyfedél rogzitéséhez és a tengelyfedél forgatésahoz.

(2) Nyomja be a tengely rogzit6jét és lazitsa meg a csavart 10 mm-es dugdkulccsal.
Mivel a csavar balmenetes, jobbra forditéssal lazitsa meg.

MEGJEGYZES

O Ha a tengelyrdgzitd nem nyomhaté be kénnyen az tengely rdgzitéséhez,
forditsa a csavart a 10 mm-es dugokulccsal (standard tartozék), mikzben
nyomést gyakorol az tengelyrdgzitére.
A flrészlap tengelye rogzitésre keril, amikor a tengelyrogzitét befelé nyomja.

(3) Tavolitsa el a csavart és az alatétet (D).

(4) Emelie fel az alsd véddburkolatot és szerelie fel a flirészlapot.

FIGYELMEZTETES
A flrészlap felszerelésekor gy6zddjon meg rdla, hogy a flirészlapon levd
forgésiranyjelz6 és a hajtashéz forgasiranya megegyezik.

(5) Alaposan tisztitsa meg az alététet (D) és a csavart, és szerelje fel azokat a
flrészlap tengelyére.

(6) Nyomija be a tengelyrogzitét, és hizza meg a csavart balra forditva azt a
10 mm-es kulccsal.

(7) Forgassa el a tengelyfedelet Ugy, hogy a rajta 1évé kampo eredeti allasaba
keriiljon. Huzza meg a 6 mm-es csavart.

VIGYAZAT

O Gy6z6djon meg réla, hogy a tengelyrogzité a flrészlap felszerelése vagy

eltdvolitdsa utdn visszatért a visszahlzott helyzetbe.

Ugy hizza meg a csavart, hogy az ne lazulion le az lizemelés soran.

Gy6z6djon meg rdla, hogy a csavar megfeleloen meg lett hizva, mielott

elinditja a szerszdmgépet.

Ellendrizze, hogy az alsé védburkolat zart &llasban van.

Afiirészlap leszerelése

A flirészlapot a fenti 1. bekezdésben leirt felszerelési eljdras forditottjaként

szerelie le.

A flirészlap az alsé véddburkolat felemelése utdn kbnnyedén eltévolithato.

VIGYAZAT

O Soha ne kisérelien meg més firészlapot felszerelni, mint 216 mm atmérdjlieket.

O 0O

KARBANTARTAS ES ELLENIRZES

FIGYELMEZTETES
A baleset vagy személyi sérillés elkertiléséhez mindig gy6zédjon meg rdla,
hogy az inditékapcsold Kl legyen kapcsolva, és, hogy a tapdugasz ki legyen
hizva a dugaszoldaljzathl, mielétt a szerszam barmiféle karbantartasat vagy
ellendrzését végezné.
Amint lehet, jelentse egy képzett személynek, ha a gép hibdjat fedezi fel,
beleértve a véddlapokat vagy a flrészlapot.

1. Afiirészlap ellenérzése
A tonkremenetel vagy sériilés els jelekor mindig azonnal cserélie ki a
flirészlapot.
A sérillt flirészlap személyi sériilést okozhat, az elkopott fiirészlap pedig nem
hatékony mikddést és a motor esetleges tiiterhelését okozhatia.

VIGYAZAT
Soha ne hasznljon életlen flirészlapot. Amikor egy fiirészlap életlen, ellendlidsa
a szerszdm markolata dltal alkaimazott kéznyomassal szemben igyekszik
megndni, nem biztonsagossa téve a szerszdmgép Uzemeltetését.

2. Ardgzitd csavarok ellendrzése
Rendszeresen ellenérizzen minden rogzitd csavart, és Ugyelien ra, hogy azok
megfelelden meg legyenek szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolésa stlyos veszélyeket hordoz magaban.
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3. Aszénkefék ellendrzése (29. Abra)
A motor szénkeféket tartalmaz, amelyek fogydeszkdznek szamitd alkatrészek.
Mivel a tllsagosan elkopott szénkefe a motor hibait okozhatja, ezért az dbran
lthatd szammal megegyezd szamu szénkefékre cserélie ki a szénkeféket, ha
azok a kopési hatdr” kozeléig elkoptak. Emellett a szénkeféket mindig tartsa
tisztan, és (gyelien arra, hogy a szénkefék szabadon elcsiszhassanak
tartéjukban.

4, Aszénkefék cseréje
Lapos csavarhizd segitségével szerelie szét a szénkefetartd hazakat. A
szénkefék ekkor egyszeriien eltavolithatok.

5. Amotor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”. Gondosan Ugyeljen ra,
hogy a tekercselés ne sériiljon, illestve ne kerlljon kapcsolatba olajjal vagy
vizzel.

6. Ellendrizze az als6 véddburkolatot a megfeleld miikddés szempontjahol
A szeszam minden egyes haszndlata el6tt tesztelje az also véddburkolatot
(5. Abra), hogy meggy6z6djon réla, hogy az jo allapotban van és siman
mozog.
Soha ne haszndlja a szerszamot, ha az alsé véddburkolat nem miikddik
megfelelden és nincs j6 mechanikai allapotban.

7. Tarolés
Miutan befejezte a szerszam lzemeltetését, ellendrizze, hogy végrehajtasra
keriiltek-e a kdvetkezok:

(1) Az inditokapcsold KI helyzetben legyen,

(2) A tapdugasz ki van-e hlzva a dugaszoldaljzatbol,
Amikor a szerszdm nincs hasznélatban, tarolja szaraz helyen, ahol gyerekek
nem érhetik el.

8. Kenés
A kovetkez6 cslszofeliileteket havonta egyszer kenje meg, hogy a
szerszamgépet hosszy iddre jo mikodési allapotban tartsa.
Javasolt a gépolaj haszndlata.
Olajell4té pontok:
* Csuklo forgd része
* A tartd (A) forgd része
* A satuszerelvény forgo része

9. Tisztitds
|dkézonkeént tavolitsa el a forgacsot és egyéb hulladékanyagot a szerszamgép
feliletérdl egy nedves, szappanos toriékendével. A motor hibas miikddésének
elkerlléséhez védje azt az olajjal vagy vizzel torténé érintkezéstdl.

(Csak a C8FSHE modell esetén)
Ha a lézervonal a lézeres jeldl6 fénykibocsajté szakaszanak ablakéra ragadt
forgacsok és hasonlok kévetkeztében lathatatlannd valik, szraz ruhdval vagy
szappanos vizzel megnedvesitett puha téridkenddvel stb. térdlje le és tisztitsa
meg az ablakot.

10. Szervizelési alkatrészlista

FIGYELEM
HIKOKI kéziszerszdmok javitdsat, modositasat és ellendrzését csak HiKOKI
Szakszerviz végezheti.
Javitds vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt a szerviz-alkatrész listat
a szerszammal egy(tt atadjuk a HIKOK| szakszerviznek.
A kéziszerszamok iizemeltetése és karbantartasa soran be kel tartani az egyes
orszagokban érvényben 1évé biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A HiKOKI kéziszerszamok allando tokéletesitéseken mennek &t, hogy alkalmazni
tudjék a legljabb miiszaki fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek el6zetes bejelentés nélkil megvaltozhatnak.

GARANCIA

A HIKOKI Power Tools szerszamokra a torvényes/orszagos eléirasoknak megfeleld
garanciét vallalunk. A garancia nem vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(i
hasznélatbdl, tovabba a normél mértéklinek szamitd elhasznélddasbol, kopasbol
szdrmazé meghibasodasokra, karokra. Reklamécid esetén keérjuk, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszdmot a kezelési Utmutatd végén taldlhato GARANCIA
BIZONYLATTAL egyiitt a hivatalos HIKOKI szervizkbzpontba.
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MEGJEGYZES
A HIKOKI folyamatos kutatési és fejlesztési programja kovetkeztében az itt szerepld
miszaki adatok el6zetes bejelentés nélkil valtozhatnak.

A komyezeti zajra és vibraciéra vonatkozo informaciok
A mért értékek az EN61029 szabvany szerint keriiitek meghatarozasra.

Jellemzé A-stlyozott hangnyomasszint: 90 dB (A)
Jellemzé A-stlyozott hangteljesitmény-szint: 103 dB (A)
Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

A jellemzd stlyozott négyzetes gyorsuldsi kozépérték nem haladja meg a 2,5 m/
§? értéket.

230 V~ névleges fesziiltséggel ellatott elektromos szerszamokhoz hasznalandé
aramellaté rendszerre vonatkozd informaciok

Az elektromos készlilék bekapcsolasi miveletei fesziltségingadozasokat okoznak.
Ennek az elektromos szerszdmnak a kedvezétlen halozati kérilmények kozotti
lizemeltetése karos hatasokat gyakorolhat mas elektromos késziilékek mikodésére.
0,29 Ohm-mal egyenlé vagy anndl alacsonyabb héldzati impedancia esetén
valészinlleg semmilyen negativ hatas nem lesz.

A maximélis megengedhetd hélézati impedancia rendszerint nem keriil tallépésre,
ha a vezetékégat az aramkivezetéshez 25 amperes vagy ennél nagyobb teljesitmény(i
csatlakozédobozbdl taplljak.

Aramkimaradas esetén, vagy ha a tapdugasz kihtzasra keriilt, a kapcsolét azonnal
dllitsa Kl helyzetbe. Ez megakadélyozza az ellendrzés nélkilli Ujraindulast.




VSEOBECNE PROVOZNi POKYNY

VAROVANI! Pfi pousiti elektrického nafadi je nutné dodrzovat zakladni bezpecnostni
opatieni, aby se zmensilo nebezpeéi pozaru, Urazu elektrickym proudem nebo
zranéni. Dodrzujte také nasledujici pokyny.

Pred pouZitim nastroje si pfectéte vSechny tyto pokyny a navod peclivé uschovejte.
Z bezpetnostnich dlvodu:

1.
2.

13.
14,

Udrzujte pracovni prostiedi Cisté. Nepofadek na pracovisti vede k (razim.
\yhybejte se nebezpecnému prostredi. Chrarite néfadi pred destém. NepouZivejte
ve vihkych nebo mokrych mistech. Méjte pracovidté dobfe osvétlené.
NepouZivejte néfadi blizko hoflavych a vjbusnych materiald.

Chrarite se proti Urazu elektrickym proudem. Nedotykejte se uzemnénych
predmétli (napf. potrubi, radiatord, sporakii nebo lednicek).

Dbejte na to, aby byly déti nebo jiné nepovolané osoby v bezpecné
vzdalenosti od pracovisté a nedotykaly se naadi ani privodni $idiry.
NepouZivané néstroje ulozte v suchu na bezpe¢ném misté mimo dosah
déti.

Néstroj nepretéZujte. Bude pracovat Iépe a bezpecnéji v podminkach, pro
které byl zkonstruovan.

Pouzivejte vhodny nastroj. NepouZivejte maly néstroj nebo prislusenstvi na
préce, pro které je zapotiebi vykonny nastroj. PouZivejte nafadi jen na
préce, pro které je uréeno; napfiklad nepouzivejte kotou€ovou pilu na fezani
vétvi nebo kmend stromd.

Na préci se vhodné oblecte. Neberte si volné $aty nebo Sperky. Mohou
byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi. Pfi praci venku se doporucuje pouzivat
pryzové rukavice a vhodnou obuv (s protiskluzovou podrézkou). Méte-li
dlouhé vlasy, pouZijte vhodnou pokryvku hlavy.

Pouzivejte ochranné pomdicky. Chrafite si oci a pokud se pii praci prasi,
pouZifte ochrannou masku nebo fiftr.

Pfipojte zafizeni na odsavani prachu. Pfi praci s touto posuvnou
kombinovanou pokosovou pilou méiZe vznikat znacné mnozstvi prachu z
odsavachho zafizeni na pevném krytu.

Zachézejte s napajeci $filrou opatmeé. Nikdy nezvedejte nafadi za $filiru
a netahejte za $iiliru, kdyz ji cheete odpojit ze zdsuvky. Chrafte Sfiliru
pfed teplem, olejem a ostrymi hranami.

Pracujte bezpecné. Obrabény material upevnéte svorkou nebo ve svéraku.
s nastrojem obé ruce.

Pri préaci se pfili§ nenaklanéjte. UdrZujte pevny postoj a rovnovahu.
Zachézejte s nastroji opatmé. Chrarite vzdy jejich ostfi a udrzuite je Cisté,
aby se s nimi dobfe a bezpe¢né pracovalo. Dodrzujte pokyny pro mazéni
a vyménu pfislusenstvi. Pravidelné kontrolujte stav napéjeci $idry a je-li
poskozena, nechejte nastroj opravit v autorizovaném servisnim stiedisku.
Pravidelné kontrolujte stav prodluzovaci $iidiry a vyméfie ji, je-li poskozena.
Méjte ruce suché a Cisté, neumazané olejem nebo mazivem.

Odpojte napajeci $filiru ze zasuvky, neni-li néstroj pouzivan, provadi-ii se
jeho Udrzba nebo se méni pisluSenstvi, napF. cepele, nastavce nebo fezaci
noze.

Odstrarite Kii¢e. Zvyknéte si pfed zapnutim nastroje zkontrolovat, zda na
ném neni nasazen klié.

Zabrarite ndhodnému zapnuti. PFi pienaseni néstroje neméjte prst na spinaci.
Ped pfipojenim napéjeci $iiliry do zasuvky zkontrolujte, zda je nastroj
vypnut.

Pouzivate-li nastroj venku, pouZijte jen prodiuzovaci iy urcené pro
venkovni prostredi.

Budte pozorni. Sleduite priibéh préce. Pouzivejte zdravy rozum. Nepracuite
s nastrojem, jste-li unaveni.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte poSkozeni ¢asti nafadi, abyste zjistili,
zda budou pracovat spravné. Zaméfte se na polohu pohyblivych Easti, volny
pohyb pohyblivych ¢ésti, poskozeni, montéz a dalsi podminky, které by
mohly ovlivnit pouZiti néstroje. PoSkozenou ochranu nebo jiné st je tfeba
spravné opravit nebo vyménit v autorizovaném servisnim stfedisku, nejsou-
li v tomto ndvodu uvedeny jiné pokyny. Vadné spinace nechejte vymeénit
v autorizovaném servisnim stfedisku. NepouZivejte nastroj, nejde-li spina¢
zapnout nebo vypnout.

Cestina

21, Varovanil
Abyste zabranili poranéni, pouZivejte jen pfisludenstvi nebo néstavce popsané
v tomto navodu.

22. Opravy svéfte jen autorizovanému servisu. Tento elektricky néstroj odpovida
prislusnym bezpecnostnim pozadavkim. Opravy smi provadét jen
kvalifikované osoby s pouzitim originainich nahradnich dilli. Jinak mdize
uZivateli hrozit velké nebezpei.

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI POUZITi
POSUVNE KOMBINOVANE POKOSOVE PILY

1. Plocha v okoli stroje musi byt rovna, dobre udrZované a bez volného
materidlu jako jsou tfisky a Ulomky.

2. Zabezpecte pfiméfené véeobecné nebo bodoveé osvétleni.

3. Elektrické nastroje nikdy nepouzivejte na jiné cely, neZ jsou uvedené v
tomto ndvodé k obsluze.

4. Opravy smi provadét pouze autorizovany servis. Vyrobce neni odpovédny
za 74dné Skody a zranéni z dvodu opravy nepovolanymi osobami a z
dlvodu nespravného zachézeni s néstrojem.

5. Pro zajisténi navrzené provozni integrity elektrickych nastrojl neodstrariujte

nainstalované kryty nebo Srouby.

6. Nedotykejte se pohyblivych ¢asti nebo pfisluSenstvi, dokud neni odpojeno
napajeni.

7. V4§ nastroj pouzivejte s niz8im pfikonem neZ je uvedeno na typovém titku;
v opacném piipadé nemusi byt povrchova Uprava dobré a mize se sniZit
pracovni Ucinnost vzhledem k pretizeni motoru.

8. Plastové dily neutirejte rozpoustédly. Rozpoustédla jako benzin, fedidlo,benzen,
tetrachlormetan, alkohol mohou poskodit plastové dily a zplsobit jejich prasknuti.
Neutirejte je témito rozpoustédly. Plastové dily vygistéte mékkym hadrem
navihéenym v mydlové vodé.

9. PouZivejte pouze originalni ndhradni dily HIKOKI.

10.  Tento nstroj se smi rozebirat pouze za Ucelem vymény uhlikovych kartaca.

1. Schematicky vykres nastroje v tomto ndvode k obsluze je uréen pouze
pro autorizovany servis.

12, Nikdy nepilte Zelezné kovy nebo zdivo.

13, Zabezpecte pfiméfené vieobecné nebo bodové osvétleni.

Zésoby a hotové obrobky umistéte  blizkosti normalni prac  ovni
polohy obsluhy.

14, Vpfipadé potfeby pouZijte vhodné osobné ochranni prostfedky, které mohou
zahmovat:

Chrénice sluchu pro sniZeni nebezpedi poskozeni sluchu.

Qchranné bryle pro snizeni nebezpeci zranéni oéi.

Dychaci maska pro snizeni nebezpeci inhalace $kodlivého prachu.
Rukavice pro manipulaci s pilovym kotoucem (pilové kotouce by se mély
pokud mozno vzdy prenéSet v drzaku) a drsnym materidlem.

15.  Obsluha je pfiméfené vyskolena k pouZiti, nastaveni a obsluze stroje.

16.  ZdrZte se vybirani jakychkoli tlomk{ nebo jinych ¢asti obrobku z fezného
prostoru, kdyz stroj bézi a hlava pily neni v klidové poloze.

17. Posuvnou kombinovanou pokosovou pilu nikdy nepouzivejte se spodnim
ochrannym krytem zablokovanym v oteviené poloze.

18.  Plesvédcte se, Ze spodni ochranny kryt se volné pohybuje.

19.  PilunepouZivejte, kdyz ochranné kryty nejsou na misté, v dobrém provoznim
stavu a fadné udrzovany.

20.  Pouzivejte spravné naostfené pilové kotouce. DodrZujte maximélni rychlost
vyznacenou na pilovém kotouci.

21, Nepoutzivejte pilové kotouce, které jsou poskozené nebo deformované.

22.  Nepoutzivejte pilové kotouce vyrobené z vysokorychlostni ocel.

23 Pouzivejte pouze pilové kotouce doporucené firmou HIKOK I.

Pouzivejte pilové kotouce, které jsou v souladu s EN847-1.

24, Pilové kotouce musi mit vnéjsi primér 216 mm.

25. Vyberte sprévny pilovy kotou¢ pro dany material.

26.  Posuvnou kombinovanou pokosovou pilu nikdy neobsluhuite s pilovym
kotou¢em oto¢enym nahoru nebo do strany.

27.  Zabezpette, aby v obrobku nebyla cizi télesa jako napf. hfebiky.

28.  Kdyz je vlozka stolu opotfebend, vymétite ji.
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29, Pilu nepouzivejte k Fezani jinjch materiald neZ je hiinik, dfevo nebo podobné 35 Rezat zadnéte, a7 kdyz otatky motoru dosahnou maximalni rychlost.
materialy. 36.  Kdyz zpozorujete nezvyklé chovéani, okamZité vypnéte vypinac.
30.  Pilu nepouzivejte k fezani jinjch materiald, neZ jsou doporuceny vjrobcem.  37.  Odpojte napéajeni a pockejte, dokud pilovy kotou¢ nezastane, az potom
31, Postup vymény kotouce véetné metody vymény a varovani musi byt spravné zaénéte nastroj opravovat nebo nastavovat.
proveden. 38.  Beéhem fezani s pokosem nebo (kosem nesmite kotou¢ zvednout, dokud
32.  Kdyz fezete dfevo, posuvnou kombinovanou pokosovou pilu pipojte ke se Upiné neprestane toit.
shéradi prachu. 39.  Béhem fezani posuvem, musi se pilovy kotou¢ tlacit a posouvat smérem
33. U dréazkovani budte opatri. od obsluhy.
34, Kdyz néstroj prepravujete nebo prenasite, nedrzte ho za drzdk. Misto toho ~ 40.  Berte do Gvahy vSechna mozna dalsi nebezpeci pii fezéni, jako je laserové
ho drite za rukojet. zéfeni pro o€, nahly vnik posuvnych ¢asti do pohyblivych Easti stroje apod.
PARAMETRY
0° 65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm S pomoc. deskou (30 mm)
Pokos 45° 65 mm x 220 mm
Okos **75 mm x 185 mm S pomoc. deskou (20 mm)
Vievo 45° 45 mm x 312 mm
Max. tezni ., **50 mm x 252 mm S pomoc. deskou (30 mm)
kapacita Ukos
o~ . v 5o 60 mm x 312 mm
Vyska x Sitka pravo **70 mm x 252 mm S pomoc. deskou (30 mm)
y o o 45 mm x 220 mm
N Ukos (Vlevo) 45° + Pokos 45 **50 mm x 170 mm S pomoc. deskou (30 mm)
Kombinovano
g o o 60 mm x 220 mm
Ukos (Vpravo) 5° + Pokos 45 **70 mm x 170 mm S pomoc. deskou (30 mm)

Rozméry pilového kotouce (vnéj.D x vnitf.D x tloustka)

216 mm x 30 mm x 2 mm

Rezny uhel pokosu

Pravé 0° - 57°, Levé 0° — 45°

Rezny uhel Gkosu

Pravé 0° - 5°, Levé 0° - 48°

Ukos (Vlevo) 0° — 45°

Kombinovany fezny thel

Ukos (Vpravo) 0° — 5°

Pokos (Pravé a Levé) 0° — 45°

Napéti (podle oblasti)* (110 V, 230 V) "u
Prikon* 1050 W
Volnobézna rychlost 5500 min~'

Rozméry stroje (Sitka x hloubka x vyska)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Hmotnost (Cista)

15 kg (C8FSHE) / 14 kg (C8FSE)

Maximalni vystup

Po<3 mW Laserovy vyrobek tfidy

Laserovy znackovaé

(Pouze model C8FSHE) (lambda)

654 nm

Laserové médium

Laserova dioda

*Zkontrolujte, prosime, &titek na vyrobku. Stitek podiéhd zméndm v zavislosti na oblastech pouiti

Pokud feZete obrobek, ktery ma rozmér "***, existuje moznost, Ze se bude dolni konec kotoucové pily dotykat obrobku, i kdyZ je hlava motoru umisténa v nejnizsi
poloze. P¥i fezani obrobku budte opatmi. Pro dal$i podrobnosti viz "PRAKTICKE POUZITI". Pomocnou desku upevnéte k povrchu stavitka (Viz () tloustka pomocné
desky). Viz "12. Rezani velkjch obrobké" (Obr. 16).

S

TANDARDNI PRISLUSENSTVIi

VOLITELNE PRISLUSENSTVI (dodava se samostatné)

(1

@
@
@
()
©

216 mm TCT pilovy kotou¢
(namontovany na stroji)

Séacek na prach
10 mm néstrény Kii¢

Sestava svéraku

Drzék

Bocni rukojet

Standardni pfisluSenstvi podiéhd zméndm bez predchoziho ozndmeni.
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Prodiuzovaci drzék a zaréazka

Pilovy kotou¢ 216 mm s biity z karbidu wolframu (celkovy pocet zubi: 60)
Svérak zvonovnicového Elanku (Véetné zardzky zvonovnicového clanku (L))
Zardzka zvonovnicového Clanku (L)

Zarézka zvonovnicového Clanku (R)

Mendi stavitko

Volitelné pfisluSenstvi podiéhd zménam bez predchoziho ozndmeni.



POUZITI

O Rezéni riiznjch druhd hiinfkowch ramd a dFeva.

VYBALENI

O Pozomé vybalte elektricky néstroj a vechny dal$i predméty (standardni
prislusenstvi).

O Pozorné zkontrolujte, zda jsou v baleni viechny prislu$né predméty (standardni
prisluSenstvi).

Cestina

POZNAMKA
Ujistéte se, Ze je pilovy kotou¢ nastaven tak, Ze se nebude zafezdvat do
otocné desky.

3. Spodni mezni poloha pilového kotouce pfi fezéni velkych obrobk.

POZNAMKA
PFi pravouhlém fezani obrobku vy$siho nez 65 mm nebo 60 mm pfi fezani
v levém Uhlu Ukosu nebo 45 mm pfi fezdni v pravém hlu Ukosu nastavte
spodni mezni polohu tak, aby se zakladna hlavy motoru (Obr. 6) nedotkla
obrobku.

PRAKTICKE POUZITI

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky specifikované na
Stitku vyrobku.

2. Spina¢
Ujistéte se, Ze spinac je v poloze vypnuto. Pokud je zéstrcka zasunuta v
zésuvce elektrického proudu a spina je v poloze ,ON*, néstroj zaéne okamzité
pracovat, a to miZe zplsobit vazny (raz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdéleno od zdroje, pouZite prodluZovaci kabel o spravné
tloustce a kapacité. Je tfeba, aby prodiuzovaci kabel byl co nejkratsi.

4, Kdyz je elektricky nastroj pfipraveny na prepravu, jeho hlavni ¢asti jsou
zabezpeceny blokovacim kolikem
Jemné pohnéte rukojeti, aby bylo mozno vyjmout blokovaci kolik.
Béhem dopravy zamknéte blokovaci kolik do prevodové skiiné (Obr. 4).

5. K hlavnimu stroji pfipevnéte sacek na prach (Obr. 1)

6. Instalace
Zajistéte, aby stroj byl vzdy upevnén k pracovnimu stolu.
Elektricky néstroj pfipevnéte k rovnému horizontélnimu pracovnimu stolu.
Poutijte Srouby s primérem 8 mm a dostateénou délkou vzhledem ke tioustce
pracovniho stolu.
Délka $roubli by méla byt alespoi 0 25 mm delSi nez je tloustka pracovnino
stolu.
Napfiklad, u 25 mm hrubého pracovniho stolu pouziite $rouby 8 mm x 65
mm.

SERIZENI ELEKTRICKEHO NARADI PRED
POUZITIM

VYSTRAHA
VSechna potiebnd nastaveni provedte pred vloZenim zastrcky do zdroje
elektrického proudu.

1. Zkontrolujte, zda spodni ochranny kryt plynule funguje

VYSTRAHA

O Posuvna kombinovana pokosova pila je vybavena blokovanim hlavy pily jako
bezpecnostnim zafizenim.

O Kdyz cheete sklopit hlavu pily a fezat, musite uvolnit blokovani stisknutim
blokovaci packy palcem.

(1) Kdyz tisknete dolli rukojet a zaroveri drzite blokovaci packu, zkontrolujte, zda
se spodni ochranny kryt plynule otaci (Obr. 5).

(2) Nasledné zkontrolujte, zda se spodni ochranny kryt vrati do své plvodni
polohy, kdyz rukojet zvednete.

2. Zkontrolujte spodni mezni polohu pilového kotouce (Obr. 6 a Obr. 7).
Zkontrolujte, Ze pilovy kotoug je mozno snizit o 10 az 11 mm pod viozku stolu.
Kdyz pilovy kotou¢ vyménite za novy, nastavte spodni mezni polohu tak, aby
pilovy kotou¢ nefezal otocnou desku, nebo nebude moznost fezani dokongit.
Pro nastaveni spodni mezni polohy pilového kotouce postupuite podle odstavce
(1) uvedeného nize (Obr. 7). Kromé toho, kdyz ménite polohu 8 mm nastavovaciho
Sroubu hloubky slouziciho jako spodni mezni hranice zarazky pilového kotouce.

(1) Otacejte 8 mm Sroubem nastaveni hloubky a méfite vy$ku az hlava $roubu
dotkne zavésu a nastavte spodni mezni polohu pilového kotouce.

UPOZORNENI

O Abyste se vyhnuli zranéni osob, nikdy obrobek nedavejte na stil nebo ze
stolu, kdyZ je nastroj v provozu.

O Koncetiny si nikdy nedavejte dovnitf linie vedle varovnych znakd, kdyz je

_néstroj v provozu. MiZe to zplisobit nebezpetné situace (Viz Obr. 8).

VYSTRAHA

O Je nebezpecné odstranit nebo vkladat obrobek, kdyz se pilovy kotou¢ otdci.

O Pii fezani odstrariujte z ototného stolu piliny.

O Pokud se piliny pifli§ nahromadi, pilovy kotou¢ se odkryje nad fezanym
materialem. Ruce ani nic jiného nikdy nedévejte do blizkosti odkrytého kotouce.

1. Material pevné uchytte pomoci svéraku, aby se béhem fezani nemohl
pohnout

2. Obsluha vypinace
Zatahnutim spousté se vypina¢ zapne. Uvolnénim spousté se vypina¢ vypne.

3. Nastaveni drzaku zakladové desky (Obr. 3)

Uvolnéte 6 mm Sroub pomoci 10 mm néstréného Klice. Nastavte drzak

zakladové desky tak, aZ se jeji spodni povrch dotkne pracovniho stolu nebo

povrchu podiahy.

Po nastaveni utdhnéte pevné 6 mm $roub.

. Pouziti svéraku (standardni prisluSenstvi) (Obr. 9)

(1) Svérék Ize namontovat bud' na levé stavitko {Stavitko (B)} nebo na pravé
stavitko {Stavitko (A)} po uvolnéni 6 mm kfidlového Sroubu (A).

(2) Drzak Sroubu Ize zvednout nebo sklopit podle vysky obrobku po uvolnéni
6 mm kidlového Sroubu (B). Po nastaveni pevné utdhnéte 6 mm kiidlovy
Sroub (B) a upevnéte drzék $roubu.

(3) Otocte homi knofiik a bezpecné upevnéte obrobek na misté.

UPOZORNENI

O Obrobek vzdy pevné upnéte k stavitku; v opacném pripadé miize byt obrobek

_ vymrstén ze stolu a zplisobit zranéni osob.

VYSTRAHA

O Vidy zkontrolujte, Ze hlava motoru neni v kontaktu se svérakem, kdyz ji
sklopite, abyste mohli fezat. Pokud hrozi, Ze by se tak mohlo stat, uvolnéte
6 mm kfidlovy Sroub a posufite svérak do pozice, kde nebude v kontaktu
s pilovym kotoucem.

5. Nastaveni polohy vlozky stolu (Obr. 1)

Vlozka stolu je umisténa na otoéném stole. Pii dodévce néstroje z vyrobniho

zavodu je viozka stolu upevnéna tak, Ze se ji pilovy kotou¢ nemdize dotknout.

Otfepy spodniho povrchu obrobku se znaéné zmensi, jestlize viozka stolu

je upevnéna tak, aby mezera mezi bocnim povrchem a pilovym kotoucem

byla co nejmensi. Pred pouZitim nastroje tuto mezeru odstrafite nasledujicim
postupem.

Rezani v pravém Ghlu

Uvolnéte tfi 6 mm Srouby stroje, potom upevnéte levou stranu viozky stolu

a doCasné utahnéte 6 mm Srouby stroje na obou stranach. Potom uchytte

obrobek (Siroky asi 200 mm) pomoci sestavy svéraku a ufiznéte ho. Po

zarovnani fezaného povrchu s hranou vlozky stolu, bezpecné zatéhnéte 6 mm

Srouby stroje na obou strandch. Odstrafite obrobek a bezpeéné utdhnéte 6

mm stiedici $roub stroje. Nastavte pravou stranu viozky stolu stejnym zplisobem.

(2) Rezani v levém a pravém dhlu Gkosu

_ Nastavte vlozku stolu stejnym zplisobem jako pro fezéni v pravém Ghlu.

VYSTRAHA

O Po nastaveni viozky stolu pro pravothlé fezani, viozka stolu bude pfi fezani v
(kosu v néjakém misté nafiznuta.

Kdyz je pozadovano fezani v ikosu, viozku stolu pro tento zplsob fezani nastavte.
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6. Kontrola pouziti mensiho stavitka (Dopliikové piisluSenstvi)
Tento vykonny ndstroj je vybaven mensim stavitkem.
V pfipadé pfimého fezani v Ghlu a fezéni v pravém Ukosu pouzijte mensi
stavitko. Potom mlZete fezat v levém Ukosu, v pravém Ukosu a v piimém
Uhlu a provadét stabilni fezani materiélu se Sirokou zadni stranou.

UPOZORNENI

O V pfipadé pravého Fezani v Ukosu ototte menim stavitkem proti sméru
hodinovych ruciéek (Obr. 10). Jestlize se otaceni neprovadi proti sméru
hodinovych rucicek, mize dojit ke kontaktu hlavniho télesa nebo pilového
kotouce s mensim stavitkem, coz mlze zplisobit zranéni.

7. Pouziti inkoustové cary
Po sklopeni motorové Casti se spodni ochranny kryt zvedne a objevi se pilovy
kotoug.

_ Inkoustovou ¢aru zarovnejte s pilovjm kotouGem.

VYSTRAHA
Spodni ochranny kryt nikdy nezvedejte, dokud se pilovy kotou¢ otaci.
Nejenze se mensi stavitko dostane do kontaktu a negativné ovlivni pfesnost
fezu, mize to zplsobit i poskozeni krytu.

8. Nasadte bocni rukojet (Obr. 1)

Nasadte boéni rukojet dodanou spolecné s jednotkou.

9. Nastaveni pozice laserové ¢ary (Pouze model C8FSHE)

Inkoustovou ¢aru Ize na tomto nastroji snadno nahradit laserovou ¢arou.
Vypina¢ rozsviti laserovy znackova (Obr. 11).

V zavislosti od volby vaseho fezu miize byt laserova Géra zarovnand s levou
stranou Sitky fezu (pilovy kotouc) nebo s inkoustovou &arou na pravé strané.
Laserova Cara je pfi odeslani z vyroby nastavena na Sitku pilového kotouce.
Nastavte pozici pilového kotouce a laserové Cary podle nasledujicich krokd,
aby vyhovovaly vasi volbé.

(1) Rozsvitte laserovy znackova¢ a udélejte pfiblizné 5 mm hiubokou drézku na
obrobku s rozméry pfiblizné 20 mm na vysku a 150 mm na $itku. Obrobek
s drazkou uchytte svérakem tak jak je a nehybejte s nim.

Pro drazkovani viz “21 Postup drazkovani”.

(2) Potom otolte nastavovatem a posurite laserovou Caru. Pokud otolite ve
sméru hodinovych ru¢icek, laserové ¢ara se pohne doprava a kdyz proti sméru
hodinovych rugicek, laserova Cara se pohne doleva. Pokud pracujete s
inkoustovou ¢arou zarovnanou s levou stranou pilového kotouce, zarovnejte
laserovou ¢aru s levym okrajem drazky (Obr. 12). Pokud ji mate zarovnanou
s pravou stranou pilového kotouce, zarovnejte laserovou Caru s pravym
okrajem dréazky.

(3) Po nastaveni pozice laserové ¢ary nakreslete na obrobek inkoustovou ¢éru
v pravém Uhlu a zarovnejte inkoustovou Caru s laserovou Carou. Pfi zarovnavani
inkoustové ¢ary obrobek postupné posouvejte po malych kouscich a svérakem
jej upevnéte v poxzici, kde laserova &ara prekrauje inkoustovou Caru. Znovu
udélejte drazku a zkontrolujte polohu laserové Cary. Pokud chcete zménit
pozici laserové Céry, znovu provedte nastaveni podle krokli (1) az (3).

UPOZORNENI

O Pred zasunutim zastréky do zasuvky se presvédcte, Ze hlavni vypina¢ a
laserovy znackova¢ jsou vypnuty.

O Pfi manipulaci se spoustécim spinatem pro nastaveni pozice laserové ¢ary
dbejte nejvy$si opatmosti, protoze béhem operace je zéstréka zasunuta v
zasuvee. Pokud nahodné zatdhnete za spoustéci spina¢, pilovy kotou¢ se
miZe zacat otacet a zplsobit necekanou nehodu.

O Laserovy znackovac nevybirejte pro pouZiti na jiné Gcely.

VYSTRAHA (Obr. 13)

Laserové zéfeni D Nedivejte se do paprsku.

Laserové zéfeni na pracovnim stolu. Nedivejte se do paprsku.

Pokud vystavite ofi pfimo laserovému paprsku, mohou byt zranény.

Nerozebirejte to.

Laserovy znackovaé (hlavni téleso nastroje) chrafite pred silnymi narazy; v

opacném pfipadé se miize pozice laserové Gary vychylit, coz zplsobi poskozeni

laserového znackovace a zkrati jeho Zivotnost.

Laserovy znackovat rozsvitte pouze béhem samotného fezani. Pili§ dlouhé

sviceni laserového znatkovace miize zplisobit zkraceni jeho Zivotnosti.

O Pouziti ovladaci nebo nastaveni, nebo provedeni postupli jinych, nez jsou
specifikovany zde, mize zplisobit vystaveni nebezpecné radiaci.

OO0 0O

O
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POZNAMKA

O Rez provedte tak, 7e inkoustovou Garu prekryjete laserovou Grou.

O Kdyz jsou inkoustova a laserova Cary prekryty, sila svétla se zméni, ¢imz
se zajisti stabilni fezna operace, protoze miizete snadno rozeznat shodu Car.
Tim se zajisti minimaini chyby pfi fezani.

O Pii pracich venku nebo v blizkosti okna mize byt tézké sledovat laserovou
¢aru vzhledem ke slunenimu svétlu. Za téchto okolnosti se presurite na misto,
které neni na primém slunci a operaci zopakuite.

O Za kabel za hlavou motoru netahejte ani ho neohybejte kolem prstu, dfeva
apod.; v opacném pripadé se kabel mlze vytahnout a laserovy znackovaé
se nerozsviti.

O Pravidelné kontrolujte a presvédcte se, Ze pozice laserové ¢ry je v poradku.
Co se tyce metody kontroly, na obrobek s vySkou pfiblizné 20 mm a Sitkou
150 mm si nakreslete inkoustovou Caru v pravém Uhiu a zkontrolujte, zda
je laserové ¢ara v linii s inkoustovou Earou [Odchylka mezi inkoustovou ¢arou
a laserovou Carou by méla byt mensi nez Sitka inkoustové ¢ary (0,5 mm)]
(Obr. 14).

10. Rezani

(1) Jak je zobrazeno na Obr. 15, Sitka pilového kotouce je Sifkou fezu. Proto
posufite obrobek doprava (z pohledu obsluhy), kdyZ poZadujete délku ®,
nebo doleva, kdyz pozadujete délku @).

Pfi pouziti laserového znackovaCe zarovnejte laserovou Caru s levou stranou
pilového kotouce, a poté zarovnejte inkoustovou Caru s laserovou Carou.

(2) Po otoceni vypinace a kontrole, zda se pilovy kotou¢ otaci maximaini rychlosti,
stlaéte pomalu rukojet dolli a pfitom drzte dole blokovaci packu a priblizte
pilovy kotou¢ k materidlu, ktery se ma fezat.

(3)  Jakmile se pilovy kotou dostane do kontaktu s obrobkem, pozvolna stisknéte
rukojet doll a zaénéte obrobek fezat.

(4 Po nafezani obrobku do pozadované hloubky elektricky néstroj vypnéte a
pilovy kotou¢ nechejte Upiné zastavit, nez zvednete rukojet z obrobku, abyste
ji vrétili do Uplné zatdhnuté polohy.

VYSTRAHA

O Maximalni rozméry pro fezani jsou uvedeny v tabulce “UDAJE”.

O Zvyseny tlak na rukojet nezvysi rychlost fezani. PFilisny tlak naopak miize
zplisobit pretizeni motoru a/nebo snizenou Gicinnost fezani.

O Kdykoliv nastroj nepouzivate, zkontrolujte, zda je spoustéci spinac vypnuty
a zastréka vytazena ze zasuvky.

O Pred zvednutim rukojeti od obrobku vzdy nejprve vypnéte napajeni a pilovy
kotou¢ nechejte Upiné zastavit. Pokud rukojet zvednete, jesté kdyz se pilovy
kotou¢ stale otaci, odfezany kus se mlze zaseknout o pilovy kotou¢ a jeho
Ulomky se mohou nebezpetné rozptylit.

O Po ukonceni kazdého fezu pfi hloubkovém fezani vypnéte vypinac a zkontrolujte,
zda se pilovy kotou Uipiné zastavil. Poté zvednéte rukojet a dejte ji do Uplné
zatdhnuté polohy.

O Budte si absolutné jisti, Ze odstranite fezny materidl z vrchu otocného stolu
a az poté pokracujte dalsim krokem.

11, Rezani Gzkych obrobki (vystfizky)

Posuiite zavés dold k drzaku (A), potom utdhnéte zajistovaci knofiik proti
posunuti (Obr. 2). Pii fezani obrobku snizujte rukojet. PouZiti vykonného
néstroje timto zplsobem dovoluje fezéni obrobk{i aZ do 65 mm Etverecnich.

12. Rezani velkych obrobk
Mze nastat pfipad, kdy nelze provést cely fez v dlsledku vysky obrobku.
V tom pfipadé upevnéte pomocnou desku pomoci 6 mm $roubli s plochou
zapustnou hlavou, 6 mm matek a 7 mm otvorli na povrchu stavitka (dva
otvory na kazdé strané). (Obr. 16)

Pro tloustku pomocné desky viz "SPECIFIKACE".

13. Rezani $irokych obrobkii (posuvné fezani)

Uvolnéte zajistovaci knoflik posuvu (Obr. 2); uchopte rukojet a posunuite
pilovy kotou¢ smérem dopfedu. Potom zatlacte rukojet dold a pfi fezani
obrobku posunuite pilovy kotouc. Toto umoZiiuje fezani obrobkd az do $itky
312 mm.

UPOZORNENi

O Béhem fezani nikdy nepokladejte ruku na bocni rukojet, nebot fezny kotou¢
se k boéni rukojeti pfiblizi, kdyZz se snizi hlava motoru.



14, Postup fezéni v pokosu

(1) Uvolnéte bocni rukojet a vytdhnéte rukojet pro Uhlové zarézky. Nésledné

nastavte otocny stiil tak, aby byl indikétor zarovnan s pozadovanym nastavenim

na stupnici pokosu (Obr. 17).

Dotahnéte boéni rukojet, abyste zajistili otocny stlil v pozadované poloze.

Stupnice pokosu indikuje jak fezny thel na stupnici Ghld tak i stupné na

stupnici- stupiid.

(4 Jestlize se to pozaduje je mozno misto fezného Uhlu pouZit sklon, ktery je
pomérem vysky k zakladné trojihelnikové Easti, ktera ma byt odstranéna.

(5) Proto, cheete-li ufiznout obrobek se stoupénim 2/10, nastavte indikator na
tuto polohu.

POZNAMKA

O Praktické zarazky jsou pfipraveny napravo i nalevo od 0 stfedového nastaveni
na 15, 22,5, 31,6 a 45.

Zkontrolujte, zda jsou stupnice pokosu a hrot indikatoru fadné zarovnany.

O Provoz pily s nezarovnanou stupnici pokosu s indikétorem nebo s Fadné
neupevnénou bocni rukojeti bude mit za nésledek nizkou presnost fezu.

15. Postup fezani v ukosu (Obr. 18)

VYSTRAHA

O Zajistéte, aby pfi zkoseni byla upinaci paka bezpecné upevnéna.

O Prosim, abyste toto udélali, jestiize je dalka materidlu, ktery se ma ufezat
delsi jak 25 mm. Nékteré fezani se nemiZe provést, protoze pilovy kotoué
se zachyti na vnitini strané ochranného krytu.

(1) Uvolnéte upinaci paku a zeSikméte pilovy kotou¢ nalevo nebo napravo. Kdyz
se nakloni motorovd hlava napravo smérem dozadu vytdhnéte nastavovaci
kolik.

POZNAMKA
K Fezani v Uhlu 48 stupiili uvolnéte upinaci paku, naklofite hlavni jednotku
doleva a pak vytdhnéte nastavovaci kolk.

Uvolnéte upinaci paku a trochu naklorite doleva, zatimco budete do hlavni
jednotky tlacit nastavovaci kolik. V té chvili se upeviiovaci kolik posune o
krok a zapadne do nastavovacich drazek sklonu 30° vlevo a 33,9° vievo.
Kdyz je nastavovaci kolik ve vySe uvedené drazce, Ize nastavit polohu sklonu
30° vlevo zatlaenim na pravou stranu.

Kdyz je nastavovaci kolik ve vySe uvedené draZce, Ize také nastavit polohu
sklonu 33,9° vlevo zatlaGenim na levou stranu.

(2) Nastavte thel Ukosu na pozadovanou hodnotu a sledujte stupnici thlu Gkosu
a indikétor, potom upevnéte paCku svorky.

UPOZORNENI

O Kdyz je obrobek upevnén nalevo nebo napravo od kotouce, kratka odfezana
Cast spocine na pravé nebo levé strané pilového kotouce. Pied zvednutim
rukojeti od obrobku vZdy nejprve vypnéte napéjeni a pilovy kotou¢ nechejte
(piné zastavit.

Pokud rukojet zvednete, jesté kdyz se pilovy kotou stéle otaci, odfezany
kus se miize zaseknout o pilovy kotou¢ a jeho Glomky se mohou nebezpetné
rozptylit.

Kdyz zastavite operaci fezani v Ukosu uprostfed, fezat zacnéte po vytahnuti
hlavy motoru do pdvodni polohy.

Kdybyste zacali uprostfed bez vytdhnuti, spodni kryt by se zachytil v fezné
dréZce obrobku a dotknul by se pilového kotouce.

16. Postup kombinovaného fezani
Kombinované fezéni Ize provést podle vjSe uvedenjch pokynd 13 a 14.

_ Maximélni rozméry pro kombinované fezani jsou uvedeny v tabulce “UDAJE”.

VYSTRAHA

O Vidy upevnéte obrobek napravo nebo nalevo, fezte ho posunem zakulacené
¢asti pily levou rukou smérem dozadu.

Je velmi nebezpecné béhem kombinovaného Fezani otéCet stolem nalevo,
protoze pilovy kotou¢ se mize dostat do kontaktu s rukou, které obrobek
upeviiuje.

V pfipadé kombinovaného fezni (hel + kos) levym Ukosem, otacejte mensim
stavitkem (dopliikové pfisludenstvi) smérem proti sméru hodinovych rucicek
a zahajte Fezani.

17. Rezéni dlouhych materiali
Pii fezani diouhych materiald pouZijte doplitkovou plosinu se stejnou vyskou
jako je drzak (dopliikové prislusenstvi) a zakladovd deska specidlniho
doplikového zafizeni.

=
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Kapacita:  dfevény materidl (§ x v x d)

300 mm x 45 mm x 1050 mm, nebo

180 mm x 25 mm x 1600 mm

18. Instalace drzakd (Doplitkové prislusenstvi)

Drzaky pomahaji drzet béhem fezani delsi obrobky v stabilni poloze.

(1) Jak je uvedeno na Obr. 19, pro zarovnani horniho konce drzak(i s povrchem
zdkladové desky pouZiite ocelovy Uhelnik.

Uvolnéte 6 mm kfidlovou matici. Otocte 6 mm Sroub pro nastaveni vysky
a nastavte vySku drzku.

(2) Po nastaveni pevné dotdhnéte 6 mm kidlovou matici a upevnéte drzék
pomoci 6 mm knoflikového $roubu (doplikové prislusenstvi). Pokud je délka
6 mm Sroubu pro nastaveni vy$ky nedostatecnd, rozlozte pod nim tenky plech.
PresvédCte se, Ze konec 6 mm Sroubu pro nastaveni vySky nevyéniva z

 drZdku.

VYSTRAHA

O Kdyz néstroj dopravujete nebo prendsite nechytejte ho za drzak.

O Je nebezpeti, ze drzak vyklouzne ze zakladny. Misto za drzék ho uchopte
za drzadlo.

19. Zaréazka pro presné fezani (Zarazka a drzak jsou dopliikové pfisluSenstvi)
Zarézka usnadiuje presné fezani pii délkach 280 mm az 450 mm.
Pokud chcete zardzku nainstalovat, pripevnéte ji k drzaku 6 mm kulovitym
Sroubem podle Obr. 20.

20. Potvrzeni pouziti svéraku zvonovnicového ¢lanku, zarazky zvonovnicového
¢lanku (L) a (R) (Dopliikové pfisluSenstvi)

(1) Zarazka zvonovnicového Clanku (L) a (R) (doplikové pfisluSenstvi) umoZfiuje
Nainstalujte je na zakladovou desku po obou strandch podie Obr. 21. Po
vlozeni 6 mm knoflikovych $roubi je upevnéte, abyste zarazky zvonovnicového
clanku upevnili,

(2) Svérak zvonovnicového Clanku (B) (Doplikové prislusenstvi) Ize namontovat
bud' na levé stavitko (Stavitko (B)) nebo na pravé stavitko (Stavitko (A)). Lze
jej spojit se sklonem zvonovnicového Clanku a svérak Ize zatladit dold.
Potom podle potfeby otoéte hornim knoflikem, abyste zvonovnicovy Elanek
bezpecné uchytili na misté. Kdyz chcete svérak sklopit nebo zvednout, musite
nejdfive uvonit 6 mm kfidlovy Sroub.

Po nastaveni vySky pevné dotahnéte 6 mm kiidlovy Sroub; nésledné podle
poteby otocte homi knoflik, abyste zvonovnicovy ¢lanek bezpeéné uchytili
na misté (Obr. 22).

Zvonovnicovy Glanek umistéte se STENOVYM KONTAKTNIM OKRAJEM proti
vodicimu stavitku a se STROPNIM KONTAKTNIM OKRAJEM proti zarazkam
zvonovnicového ¢léanku podle Obr. 22. Zarazky zvonovnicového Clanku nastavte
podle velkosti zvonovnicového Elanku.

Dotahnéte 6 mm kfidlovy Sroub, abyste upevnili zarazky zvonovnicového
Clénku,

UPOZORNENI

O Zvonovnicovy Clanek vzdy pevné upnéte k stavitku; v opacném pfipadé mize
byt zvonovnicovy Clanek vymrstén ze stolu a zplisobit zranéni osob.
Nefezte v Ukosu. Hlavni téleso nebo pilovy kotou¢ se mohou dostat do
kontaktu s mensim stavitkem, coz mlze zplisobit zranéni.

VYSTRAHA
Vzdy zkontrolujte, Ze hlava motoru (Obr. 1) neni v kontaktu se svérakem
zvonovnicového CElanku, kdyz ji sklopite, abyste mohli Fezat. Pokud hrozi
nebezpedi, Ze by se tak mohlo stat, uvolnéte 6 mm knoflikovy Sroub a posufite
svérak zvonovnicového Elanku do pozice, kde nebude v kontaktu s pilovym
kotoucem.

21, Postup pfi fezani drazky
Drazky do obrobku se mohou fezat nastavenim 8 mm nastavovaciho Srouby
hloubky (Obr. 23).

(1) Snizte hlavu motoru a otacejte rukou 6 mm Sroubem nastaveni hloubky (az
hlava 6 mm $roubu nastaveni hloubky se dotkne zavésu).

(2) Nastavte poZzadovanou hloubku fezéni nastavenim vzdalenosti mezi pilovym
kotoutem a povrchem zékladny (Obr. 24).

POZNAMKA

O Kdyz se feze samostatnd drazka na jednom nebo druhém konci obrobku,
odstrarite nepotiebnou Cast dlatem.

54



Cestina

22, PouZiti svétla (Pouze model C8FSHE)

UPOZORNENI

O Pred zapojenim kabelu do zasuvky se ujistéte, Ze jsou hlavni jednotka i svétlo
vypnuté.

O Cotka svétla je béhem a bezprostiedné po pouziti velmi horka. Za Zadnjch
okolnosti se ji proto nedotykejte.

_ Mohli byste si zplsobit popéleniny.

VYSTRAHA

O Nevystavujte svétlo silngm nérazim.

Mohlo by dojit k poskozeni svétla nebo ke snizeni jeho Zivotnosti.

Svétlo zapinejte pouze pii fezani.

Nesvite svétlem nepfetrzité do oéi.

Mohlo by dojit k poskozeni zraku.

Necistoty, které ulpi na ¢oCce skla, jemné ocistéte mékkym hadfikem, abyste

svétlo neposkrabali nebo neposkodili.

Skrabance na Goéce svétla mohou snizit svitivost.

O Vypina¢ svétla je vybaven ochranou proti prachu. Ujistéte se, Ze povlak
vypinace neni poskrabany nebo jinak poskozeny.

O Vurtitych pfipadech se mohou do vypinace dostat tfisky a znemoZnit funkénost
svétla.

(1) Viozte zastrcku hlavni jednotky do zasuvky.

(2) Pro zapnuti svétla nastavte vypina¢ svétla do homi polohy (ZAP) a pro vypnuti
do spodni polohy (VYP). (Viz Obr. 28)

() Smér svétla mizete upravit posunutim upeviovaciho prvku svétla doprava
nebo doleva.

o 0O

MONTAZ A DEMONTAZ PILOVEHO KOTOUCE

UPOZORNENi

Abyste zabranili nehodé nebo zranénim osob, pfed vyjmutim nebo instalaci

pilového kotouce vzdy vypnéte spoudtéci spinaC a vytdhnéte zastréku z

napéjen.

. Montaz pilového kotouce (Obr. 25, Obr. 26 a Obr. 27)

(1) Kuvolnéni 6 mm Sroubu, ktery upeviiuje kryt vietena, pouZijte 10 mm néstrény
klic, ktery je souCasti pfisludenstvi, a poté kryt vfetena otécejte.

(2) Zatlacte blokovani vietena a $roub uvolnéte pomoci 10 mm néstréného Kiice.
Vizhledem k tomu, Ze ma $roub levy zavit, uvoliiujte ho otacenim doprava.

POZNAMKA

O Pokud blokovani vietena nelze snadno zatlacit, aby se vieteno zablokovalo,
otacejte Sroubem pomoci 10 mm néstréného Kiice (standardni pisluSenstvi)
a zarove vyvijejte tlak na blokovani vietena.
Vifeteno pilového kotouce je zablokovano, kdyz je blokovani vietena zatlaceno
dovnitf.

() Vyjméte $roub a podlozku (D).

(4 Zvednéte spodni ochranny kryt a namontujte pilovy kotoug.

UPOZORNENi
Pfi montézi pilového kotouce zkontrolujte, zda se znacka rotace na pilovém
kotou¢i shoduje se znatkou rotace na prevodové skfini.

(5) Podlozku (D) a $roub dikladné vyCistéte a nainstalujte je do vietena pilového
kotouce.

(6) Zatlacte blokovani vietena a Sroub upevnéte otacenim doleva pomoci 10 mm
néstréného klice.

(7)  Kryt vietena otacejte, dokud nebude hacek v krytu vietena v plvodni poloze.
Pak upevnéte 6 mm Sroub.

VYSTRAHA

O Po instalaci a vyjmuti pilového kotouce zkontrolujte, zda se blokovani vetena

vraci do zatahnuté polohy.

Sroub dotahnite, aby se béhem provozu neuvolnil

Pred zapnutim elektrického nastroje zkontrolujte, zda byl Sroub Fadné upevnén.

Ujistéte se, ze spodni ochranny kryt je v uzaviené poloze.

Demontaz pilového kotouce

Pilovy kotou¢ demontuite v opacném pofadi montaze podle postupu uvedeného

v Clanku 1 vyse.

. Pilovy kotou€ Ize snadno vyjmout po zvednuti spodniho ochranného krytu.

VYSTRAHA

O Nikdy se nepokousejte instalovat pilové kotouce mimo rozméry 216 mm.
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UDRZBA A KONTROLA

UPOZORNENi

Abyste se vyhnuli nehodam nebo zranéni osob, vzdy zkontrolujte, zda je pred
provadénim tdrzby nebo kontroly néstroje spoustéci spina¢ vypnuty a zéstréka
vytazena ze zasuvky.

Jestli Zjistite zAvadu na stroji véetné ochranného krytu nebo pilového kotouce,
oznamte to co nejdiive opravnéné osobé.

Kontrola pilového kotouce

Pilovy kotou¢ vzdy okamZité vyméfite po prvnich znacich zhordeni nebo
poskozeni.

Poskozeny pilovy kotou¢ miize zplsobit zranéni osob a opotiebeny pilovy
kotou¢ miize zplisobit neefektivni provoz a mozné pretizeni motoru.

VYSTRAHA

(1)
@

Nikdy nepoutzivejte tupy pilovy kotou€. Kdyz je pilovy kotou¢ tupy, jeho odpor
vici tlaku rukou na rukojet nastroje ma tendenci se zvysit, ¢imz se stane
provoz elektrického néstroje nebezpecny.

Kontrola $roubt

Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se, Ze jsou spravné utazené.
Pokud najdete nékteré Srouby uvolnéng, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby
mohou vést k vaznému riziku.

Kontrola uhlikovych kartackd (Obr. 29)

Motor obsahuje uhlikové kartacky, které se opotfebovavaji. Vzhledem k tomu,
7e opotiebené kartacky mohou vést k problémim s motorem, vyméite
kartacky za nové se stejnym Cislem, jakmile se opotfebi nebo jsou na Mez
opotiebeni. Udrzujte kartaCky v Cistoté a zabezpecte jejich volny pohyb v
drzacich.

Vyména uhlikovych kartackd

Sroubovakem sejméte kryty kartackli. Poté lze kartacky lehce vyjmout.
Udrzba motoru

Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se, Ze vinuti neni poskozené
nebo vihké vodou nebo olejem.

Kontrola spravné ¢innosti spodniho ochranného krytu

Pred kazdym pouzitim nastroje zkontroluite spodni ochranny kryt (vid' Obr.
5), abyste se presvédCili, Ze je v dobrém stavu a hladce se pohybuje.
Nastroj nikdy nepouzivejte, kdyZ spodni ochranny kryt fadné nefunguje a neni
v dobrém mechanickém stavu.

Skladovani

Po ukoneni pouziti nastroje zkontrolujte, zda bylo vykondno nésledujici:
Spoustéci spinag je ve vypnuté poloze.

Zastréka byla vytazena ze zasuvky.

KdyZ néstroj nepouzivate, ulozte ho na suchém misté mimo dosah déti.
Mazéni

Nésledujici posuvné plochy jednou mésiéné namazte, abyste elektricky nastroj
udrZeli v dobrém provoznim stavu po dlouhou dobu.

Doporucuje se pouziti strojového oleje.

Body pro dolévéni oleje:

* OtoCna Cast zavésu

* Otocna Cast drzaku (A)

* OtoCna Cast sestavy svéraku

Cisténi

Z plochy elektrického néstroje pravidelné odstrariujte tfisky a jiné neistoty,
a to vihkym mydiovym hadrem. Abyste se vyhnuli nefunkénosti motoru,
chrarite jej pfed kontaktem s olejem nebo vodou.

(Pouze model C8FSHE)

10.

Pokud se kvlii tfiskam a jingm necistotdm nalepenych na okénku Césti
laserového znackovace vydavajicio svétio stane laserova ¢ara neviditelnd,
okénko utfete a vyCistéte suchym hadrem nebo mékkym hadrem namogenym
v mydlové vodé apod.

Seznam servisnich polozek

POZOR

Opravy, modifikace a kontroly zafizeni HIKOKI musf provadét Autorizované
servisni stfedisko HiKOKI.

Tento seznam servisnich polozek bude uZiteny, predloZite-li jj s vasim zaffzenim
Autorizovanému servisnimu stfedisku HIKOKI spoleéné s pozadavkem na opravu
nebo dalsi servis.



Pfi obsluze a Udrzbé elektrickych zafizeni musi byt dodrZovany bezpe¢nostni
predpisy a normy platné v kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Viyrobky firmy HiKOKI jsou neustéle zdokonalovany a modifikovany tak, aby

Nésledné, nékteré dily mohou byt zménény bez predeslého ozndmeni.

ZARUKA

Ruéime za to, Ze elektrické nafadi HIKOKI spliiuje zakonné/mistné platné pfedpisy.
Tato zéruka nezahmuje zévady nebo poskozeni vzniklé v dlsledku nespravného
pouZti, hrubého zachazeni nebo normélniho opotfebeni. V' pfipadé reklamace
zadlete prosim elektrické nfadi v nerozebraném stavu spolecné se ZARUCNIM
LISTEM piipojenym na konci téchto pokyndi pro obsluhu do autorizovaného servisniho
stfediska firmy HIKOKI.

POZNAMKA
Vlivem stale pokracujictho vyzkumného a vyvojového p rogramu HiKOKI mohou
zde uvedené parametry podiéhat zméndm bez pfedchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Méfené hodnoty byly urCeny podle ENG1029.

Typicka vazena Urovefi hladiny akustického tlaku: 90 dB (A)
Typicka vazena Urovef hladiny akustické energie: 103 dB (A)
Pouziite ochranu sluchu.

Typicka vazena hodnota druhé odmocniny Ctverce zrychleni neprekroéi 2,5 m/s?.

Informace o systému elektrického napajeni jsou k pouZiti pro elektrické
nastroje s jmenovitym napétim 230 V~

Zapinani a vypinani elektrickych nastrojli zplsobuje kolisani napéti.

Provoz tohoto elektrického néstroje za nevhodnych podminek elektrického napéjeni
miize mit negativni viiv na provoz jinych elektrickych zafizeni.

S impedanci napéjeni rovnou nebo niz8i nez 0,29 Ohm pravdépodobné nebudou
Z4dné negativni viivy.

Maximalni povolend impedance elektrické sité obvykle nebude prekrocena, kdyz
vétev napéjeni je napéjena z odboCky s provozni kapacitou 25 ampérli nebo vice.
V pfipadé vypadku proudu nebo kdyz je vytazena zéstréka, spina¢ dejte okamyité
do vypnuté polohy. Zabranite tim nechténému spusténi.

Cestina
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Tiirkce

KULLANIMLA iLGiLi GENEL ONLEMLER

DIKKAT! Elektrikii el aletleri kullanilirken, elektrik carpmasl, yaralanma ve yangina
karsi korunmak (zere asagidaki temel givenlik dnlemlerine uyulmalidir.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu okuyun ve talimatiara uyun.

Givenli bir kullanim iin:

1.

2.

18.
19.

20.
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Calisma ortamini temiz tutun. Daginik ve diizensiz alanlar yaralanmaya yol
acabilir.

Calisma yapilan ortamin cevresine dikkat edin. Aleti yagmura maruz
birakmayn, rutubetli veya 1slak yerlerde kullanmayin. Galisma alaninin iyi
bir sekilde aydinlatiimasini saglayin.

Elektrikli el aletlerini yangin veya patlama tehlikesi olan ortamlarda kullanmayin.
Elekirk carpmasina Karsi korunun. Topraklanmis yizeylerle (borular,
radyatorler, finnlar, buzdolaplari gibi) temastan kaginin.

Cocuklari uzak tutun. Bagkalarinin alete veya uzatma kablosuna
dokunmalarina izin vermeyin. Galisanlann haricindeki kisilerin calisma
sahasindan uzak tutulmasi gerekir.

Kullaniimayan aletleri gocuklarin ulasamayacagi kuru, yiksek bir yere kaldirin
veya kiltli bir yerde saklayin.

Aleti zorlamayin. En iyi ve givenilir sonucun aletin tasarlandigi sekilde
kullaniimasindan elde edilecedini unutmayin.

Dogru aleti kullandiginizdan emin olun. Kiigik bir aleti agir bir is igin
zorlamayin. Hicbir aleti amaci diginda kullanmayin. (Omegin dairesel testereyi
agac kesmek icin kullanmak gibi.)

Calisma giysilerinize dikkat edin. Bol giysiler ve takilar gibi aletin hareketli
parcalarina kapilabilecek giysiler giymeyin. Acik alanlarda caligirken lastik
eldiven ve kaymayan ayakkabilarin kullanimasi tavsiye edilir. Ayrica uzun
saglar icine alan koruyucu baglik kullanin.

Koruyucu g8zlik kullanin. Eger toz cikaran bir calisma yapiyorsaniz, yiiz
ya da toz maskesi kullanin.

Toz toplama teghizati kullanin.

Bu sirgili gonye sev testeresi ile kesme islemi yapilirken sabit koruyucu
lizerindeki toplama kanalinda 6nemli miktarda toz olugabilir.

Kabloyu yanlis yerlerde kullanmayin. Aleti asla kablosundan tutarak tagimayin
veya hizla prizden ¢cekmeyin. Kabloyu kesici cisimlerden, sicak yizeylerden
ve yagdan uzak tutun.

Givenli bir sekilde galisin. Isi elinizle degil, kiskag veya mengene kullanarak
tutun. Bu, ellerinizi kullanmanizdan daha givenlidir; aynica bosta kalan iki
elinizi de aleti galistirmak icin kullanabilirsiniz.

Fazla uzanmayin. Ayaklannizin konumuna ve dengenize her zaman dikkat
edin.

Aletleri korumaya 6zen gdsterin. Daha yiksek performans elde etmek ve
glvenliginiz icin aletleri keskin ve temiz tutun. Yadlama ve aksesuar
degisimlerinde talimatlara uyun. Kablolar dtizenli olarak kontrol edin ve zarar
gbrmds olanlan yetkili servislerde tamir ettirin. Uzatma kablolarini da dizenli
araliklarla kontrol edip hasarli olan varsa degistirin. Tutma kollarini kuru,
temiz ve yagsiz tutun.

Kullanmadidiniz zamanlarda; bicak, keski gibi aksesuar degisimlerinde ve
tamirat dncesi aletin elekirik baglantisini kesin.

Aleti calistrmadan 6nce ayar anahtarlarinin ¢ikartiimis olup olmadigini
kontrol etmeyi aliskaniik haline getirin. Gikartiimamissa ¢ikarin.

Aletin istek dig! calismasini engelleyin. Elektrik balantisi olan aleti parmaginiz
salter izerinde olduu halde tasimayin. Fisi takmadan aletin kapall olduguna
emin olun.

Acik alandaki calismalar igin sadece agik alana 6zel uzatma kablosu kullanin.
Daima tetikte olun. Ne yaptidinizin farkinda olun ve duyarli olun. Aleti
yorgunken calistirmayin.

Aletinizin hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletle
yeni bir ise baglamadan 6nce; koruyucu tertibatlarin
veya hafif hasarli pargalarin islevlerini kusursuz ve
usulline uygun bir bicimde yerine getirip getirmediklerini
kontrol edin. Hareketli pargalarin hizali olup olmadigini,
sikisip sikismadiklarini veya hasarli olup olmadiklarini
kontrol edin. Kullanim kilavuzunda baska tirli
belirtimemigse; hasar gérmls koruyucu tertibat ve

21.

22.

parcalar bir yetkili servis tarafindan usulline uygun olarak
onarilmali veya degistirimelidir. Hasarli salterler de yetkili
servis tarafindan yenilenmelidir. Salterlerin kapama/agma
islevini yerine getirmedigi bir aleti kullanmayin.

Dikkat

Bu talimatlarda belirtilenler disinda aksesuarlarin veya pargalarin kullaniimasi,
yaralanmalara yol acabilir.

Aletin yalnizca vasifli bir kisi tarafindan tamir edilmesini saglayin. Bu elektrikli
alet, ilgili givenlik gerekliliklerine uygundur. Tamiratlar yainizca yetkili servis
tarafindan orijinal yedek parcalar kullanilarak yapiimalidir. Aksi halde kullanici
agisindan biydk tehlikeler dogabilir.

SURGULU GONYE SEV TESTERESINI
KULLANIRKEN ALINACAK ONLEMLER

1.

2.
3.

10.
1.

12,
13.

14.

18.
19.

20.
21,
23,

24,

Alet hizasinda calisma ortamini diizenli ve temiz (6egin talas ve kesik
parcalardan annmis) tutun.

Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.

Elektrikli aletleri kullanma kilavuzlarinda belirtilen amaglar diginda  higbir
sekilde kullanmayn.

Onarim isleri sadece yetkil bir servis tarafindan yapimalidi. imalatg), yetkisiz
kisilerin yapacagl onarimdan veya aletin yanlis kullaniimasindan
kaynaklanacak hicbir hasar veya yaralanmadan sorumiu degildir.
Elekrikl aletlerin tasarlandii sekilde sorunsuz calismast icin, aletin izerindeki
kapaklari veya vidalari ¢ikarmayn.

Elekirk kaynagi ile baglanti kesilmedii siirece hareketli parcalara veya
aksesuarlara dokunmayin.

Aletinizi marka tabelasinda belirtilen girdi giiciinden daha agagjida calistirin;
aksi taktirde, bitirilen parga bozulabilir ve motora agin yiklenmeden dolay!
calisma verimiligi diser.

Plastik aksami bir ¢ézgenle silmeyin. Benzin, gaz, tiner, karbon tetraklorir,
alkol ve bunun gibi g6zgenler plastik aksami catlatabilir ve hasar verebilir.
Bunlan bu tir ¢dzgenlerle simeyin. Plastik aksami sadece sabunlu suyla
hafifce nemlendirilmis yumusak bir bezle temizleyin.

Yalnizca orijinal HIKOKI yedek parcalarini kullanin.

Bu alet sadece komir fircalaninin degistirimesi igin sokiimelidir.

Bu kullanim talimatlarindaki montaj gizimleri yalnizca yetkili servisin kullanimi
icindir.

Highir ~ sekilde ~demir metalleri veya duvar taglanni
Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.

Kesilecek ve bitirilmig parcalar, kullanicinin normal calisma  pozisyonuna
yakin olmalidir.

Gerektiginde uygun kisisel korunma teghizatlarini kullanin. Bunlar:

i§itme kaybi riskini azaltmak icin isitme koruyucusu.

Goze gelebilecek hasar riskini azaltmak icin koruyucu gozlik.

Zararli toz parcaciklannin solunma riskini azaltmak igin solunum korunmasi.
Testere bicadi (testere bicaklan mimkin oldugunca sadece tutamacla
tasinmalidir) ve kaba pirizii malzemeleri tagimada eldiven.

Kullanici makinanin kullanimi, ayar ve igletimi (zerinde uygun egitim almis
olmalidr.

Makina caligir ve teskere kafasi tamamen durmamis pozisyonda iken lzerinde
caligilan parcay! veya herhangi bir kesik parcay! kesim alanindan ¢ikartmaktan
kaginin,

Sirgillii gbnye sev testeresini, alt koruyucu agik pozisyondayken asla
kullanmayin.

Alt koruyucunun yumusak ve rahatca hareket ettidinden emin olun.
Koruyucular, yerlerinde degjil veya calisir durumda veya diizgiin ~ bakimi
yapiimamigsa testereyi kullanmaymn.

Bilenmis dodru testere bicaklarini kullanin. Testere bigadinin  lzerinde
isaretienmis maksimum hiza uyun.

Catlamis veya deforme olmus testere bigaklanni kullanmayin.

Yiiksek hiz celijinden yapima testere bicaklarini kullanmayin.

Yalnizca HIKOKI arafindan tavsiye edilen testere bicaklarni  kullanin.
EN847-1'e uygun dilgen testere bicaklarini kullanin.

Testere bicaklarinin dig capi 216 mm olmalidir.

kesmeyin.



25, Kesilecek malzemeye uygun testere bicagi segin.

26, Sirgiili gonye sev testeresini, testere bicadi yukan veya yana ddnikken

asla kullanmayin.

27. Malzemenin givi gibi yabanci maddelerden arinmis olmasina dikkat edin.

28.  Masa eklem parcasi asindiginda degistirin.

29.  Bu testereyi aliminyum, ahsap ve bunlara benzer malzemelerin kesimi

disindaki malzemelerde kullanmaym.

30.  Butestereyi, dreticinin tavsiye ettigi malzeme kesimleri disindaki malzemelerde

kullanmayin.

31, Bigak degistirme iglemi, yeniden yerlestirme yontemi dahil olmak Gzere

dogru olarak yapimalidir.

32. Ahsap keserken, siirgilii gbnye sev testeresini, bir toz toplama cihazina

baglayin.

TEKNiK OZELLIKLER

Tiirkce

33. Yuva acarken 6zen gosterin.

34, Aleti tagirken kulpundan tutmayin. Kulp yerine sapindan tutun.

3. Ancak motor devii maksimim diizeye erigince kesme islemine baglayin.

36.  Anormallik gdzlemlenirse derhal anahtan 'OFF (KAPATIN)

37. Aletin bakim veya ayarlarini yapmadan once gl kaynagindan cikarn ve
testere bigaginin durmasini bekleyin.

38. Sevli veya egimli kesim yaparken, dénmesi tamamen durana kadar bicadi
kaldirimamasi lazimdr.

39.  Siirgiilii kesim islemi sirasinda, testere operattr tarafindan itimeli ve geri
siiriimelidir.

40.  Kesme isleminin olasi tim risklerini (lazer radyasyonunun gézlere etkisi,
makinadaki mekanik sirme veya hareket eden aksamlara istenmeden temas
gibi) gbz onlnde tutun.

0°

65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Yardémcé Levha ile (30 mm)

Sev 45°

65 mm x 220 mm
**75 mm x 185 mm Yardémcé Levha ile (20 mm)

Maks. Kesme Sol 45°

45 mm x 312 mm
**50 mm x 252 mm Yardémcé Levha ile (30 mm)

Kapasitesi Egim
Yikseklk x Genislik Sag 5°

60 mm x 312 mm
**70 mm x 252 mm Yardémcé Levha ile (30 mm)

Egim (Sol) 45° + Sev 45°

45 mm x 220 mm
**50 mm x 170 mm Yardémcé Levha ile (30 mm)

Gonye

Egim (Sag) 5° + Sev 45°

60 mm x 220 mm
**70 mm x 170 mm Yardémcé Levha ile (30 mm)

Testere Bigagi Boyutlari (oD x iD x Kalinlik)

216 mm x 30 mm x 2 mm

Sevli Kesim Acisi

Sag 0° — 57°, Sol 0° — 45°

Egimli Kesim Agisi

Sag 0° - 5°, Sol 0° —48°

Gonye Kesim Agisi

Egim (Sol) 0° — 45°

Egim (Sag) 0° — 5°

Sev (Sag ve Sol) 0° — 45°

Voltaj (boélgeye gore)*

(110 Vv, 230 V) ",

Gug girdisi*

1050 W

Yiksuz hiz

5500 dak™'

Makinanin Boyutlari (Genislik x Derinlik x Y Ukseklik)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Agirlik (Net)

15 kg (C8FSHE) / 14 kg (C8FSE)

Maksimum ¢ikis

Po<3 mW Sinifi Lazer Uriinii

Lazer Isaretleyici

(Sadece Model C8FSHE) (lambda)

654 nm

Lazer medyumu

Lazer Diyotu

* Bu deger bdlgeden bolgeye dedisikiik gdsterdigi igin drinin Uzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

" boyutuna sahip is parcasini keserken, motor bagli alt limit konumunda olsa bile yuvarlak testerenin alt ucunun is parcasiyla temas etme olasiigi sz konusu
olabilir. Is parcasini Keserken dikkatli olun. Daha fazla bilgi icn, "PRATIK UYGULAMALAR'a bakin. Yardimei levhay! parmakhk yiizeyi (izerine monte edin (Yardimei
levhanin kalmhgma bakin (') ). "12. Biiyik is parcalarnin kesilmesi" ne bakin ($ekil 16).

STANDART AKSESUARLAR

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

Toz torbasi

216 mm TCT Testere bicad (aletin Uzerine takil) .....ccouvvvvvesesereercsins

Mentese Takimi

)

)

(3) 10 mm Lokma anahtan
)

) Tutamag

(6) Yan Sap

Standart aksesuarlarda dnceden bildiimde bulunuimadan degisiklik yapilabilir.

Uzatma Tutucusu ve Durdurucu

Testere bicagi 216 mm TCT testere bicadi (Toplam dis sayisi: 60)

Tag kalip Mentese Takimi (Tag kalip Durdurucuyu (L) da icerir)

(4) Tag Kalip Durdurucu (L)

(5) Tag Kalip Durdurucu (R)

(6) Alt Siper

Istede bai gelen aksesuarlarda énceden bildiimde bulunuimadan degisikik yapilabilir

R
@
@
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Tiirkce

UYGULAMA

O Cesitli ahsap ve aliminyum sag kesimi.

KUTUDAN CIKARMA

O Aleti ve aletle ilgili tim parcalari (standart aksesuar) dikkatlice kutudan ¢ikarin.
O Aletle ilgili bitin paralarin (standart aksesuar) kutuda olduguna emin olmak
icin kutuyu iyice inceleyin.

ALETi KULLANMADAN ONCE

1. Gii kaynagi
Kullanilan giic kaynaginin, Griniin zerinde bulunan plakada belirtilen giic
gerekiiliklerine uygun oldudundan emin olun.

2. Agmal Kapama anahtari
Agma/ kapama anahtaninin OFF konumunda oldudundan emin olun. Agma/
kapama anahtari ON konumundayken aletin fisi prize takilirsa, alet derhal
calismaya baglar ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani giic kaynadindan uzakta oldudunda, yeterli kalinlikta ve belirtilen
giicii kaldirabilen bir uzatma kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince
kisa tutulmalidir.

4. Elektrikli alet nakliyat icin hazir hale getirilirken, ana parcalar bir kilit mandali
tarafindan emniyete alinir
Kolu biraz hareket ettirin ki kilit ignesi serbest kalabilsin. Nakliye sirasinda,
kilileme pimini disli kutusuna kilitleyin (Sekil 4).

5. Toz torbasini ana iiniteye takin (Sekil 1)

6.  Kurulum
Makinanin her zaman tezgaha sabitlendiginden emin olun.
Aleti diiz ve yatay bir tezgaha oturtun.
Tezgahin kalinlidiyla uyumiu 8 mm. capl civatalar kullanin.
Civata uzunludu tezgahin kalinligindan en az 25 mm. daha uzun olmalidir.
Omegin, 25 mm. kalinliginda bir tezgah igin 8 mm. x 65 mm.lik civatalar
kullanin.

KULLANMADAN ONCE ELEKTR iKLi ALETIN
AYARLANMASI

UYARI
Gerekli tim ayarlamalar, fisi prize sokmazdan 6nce yapin.

1. Altkoruyucunun rahat isleyip islemedigini kontrol edin

UYARI

O Bu siirgilii gonye sev testeresi, giivenlik onlemi olarak bir testere bagi kilidi
ile donatimistir.

O Testere bagini kesim yapmak (izere alcaltmak iin, pas parmaginizla kilit koluna
bastirarak kilidi agin.

(1) Kilit koluna bastirirken sapi asagi dogru ittiginizce, alttaki koruyucunun rahatca
dondddinden emin olun (Sekil 5).

(2) Daha sonra, sapi kaldirdiginizda, alt koruyucunun orijinal pozisyonuna geri
dondigiind kontrol edin.

2. Testere bicag alt limit pozisyonunun kontrolii (Sekil 6 ve Sekil 7)

Testere bigadinin, masa eklemesi attina 10 mm ila 11 mm indirilebildigini

kontrol edin.

Testere bicagini yenisiyle degistirdidinizde, testere bicagi doner tabani

kesmeyecek sekilde alt limit pozisyonunu ayarlayin, aksi takdirde tam kesim

yapilamaz.

Testere bicadi alt limit pozisyonunu ayarlamak icin asagida isaret edilen iglemi

(1) takip edin. (Sekil 7).

Ayrica, testere bicaginin alt limit durdurucusu olarak is goren 8 mm'lik derinlik

ayarlama somununun pozisyonunu degistirirken.

8 mm'lik derinlik ayarlama civatasini dondiriin, civata bagi ve mentesenin

temas ettigi yiksekligi degistirin ve testere bicaginin alt limit pozisyonunu

ayarlaymn.
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NOT
Testere bigadinin doner tabani kesmeyecek sekilde ayarlandidini kontrol edin.
3. Bilyikbiris parcasinin kesimi sirasinda testere bicaginin alt limit pozisyonu
NOT
Yiksekligi 65 mm'den fazla olan bir is parcasini sad-agili kesimle veya 60
mm'den fazla olan bir is pargasini sol edim aili kesimle veya 45 mm'den
fazla olan bir is parcasini sa egim agili kesimle keserken, alt limit pozisyonunu
ayarlayarak motor bagligi tabaninin (Sekil 6) is parcas! ile temas etmemesini
saglaymn.

KESME iSLEMI

DIKKAT

O Olas kazalari Gnlemek iin, alet galisir konumdayken masa (izerinde is parcalarini
asla yerinden ¢ikarmaya veya yerlestirmeye calismayin.

O Alet galigir konumdayken, viicudunuzun higbir uzvunu, uyari isaretinin yanindaki
hatti gececek sekilde icine sokmayin. Bu tehlikeli durumlara yol acabilir (Bkz:
Sekil 8).

UYARI

O Testere bigadi ddner durumdayken, is parcasini ¢ikartmak ya da koymaya
calismak son derece tehlikelidir.

O Kesme sirasinda yonga Ve talaslar ddner tabanin zerinden temizleyin.

O Talaglar ok fazla toplanirsa, testere bigag kesilmekte olan malzemeden gikar.
Elinizi ya da herhangi bir uzvunuzu agiktaki bicada kesinlikle yaklagtirmaymn.

1. Kesilecek maddeyi kesme islemi sirasinda yerinden oynamamasi igin
mengene takimiyla iyice sikigtirin.

2. Diigmenin calismasi
Tetigin cekilmesi diigmeyi acacaktir. Tetik birakilinca da digme kapanacaktir.

3. Taban tutamacinin ayari (Sekil 3)

6 mmlik civatayr 10 mm'lik lokma anahtan ile gevsetin. Taban tutamacini,
alt ylizeyi tezgah ylizeyine veya zemin yiizeyine temas edene kadar ayarlayin,
Ayarlama yaptiktan sonra 6 mm'lik civatay! iyice sikistirin.

4. Mengene Takiminin Kullanimi (Standart aksesuar) (Sekil 9)

(1) Mengene takimi 6 mm.'ik kelebek civatayi gevsetmek suretiyle ya sol siper
{(B) Siperi} veya sag sipere {(A) Siperi} tutturulabilir.

(2) Vida tutamacy, is parcasinin yiksekligine gore 6 mm.lik kelebek civatay: (B)
gevsetme suretiyle yiikseltilip alaltilabilir. Ayarlamadan sonra 6 mm. lik kelebek
civatayr (B) sikica sikistirin ve vida tutamacini- sabitlestirin.

(3) Ust tokmagi gevirerek is parcasini yering sabitletirin.

DIKKAT

@] i$ parcasini sipere sabitlemek icin her zaman, kiskag veya mengeneyle iyice
sikistinn; aksi taktirde is parcas! tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya
yol acabilir.

UYARI

O Motor baginin kesim icin indirildigi zaman mengene takimiyla temas etmemesine
dikkat edin. Eger boyle bir ihtimal s6z konusu ise 6 mm.lik kelebek civatay!
gevsetin ve mengene takimini, testere bicag ile temas etmeyecek bir konuma
getirin.

5. Masa eklemesinin pozisyonlanmasi (Sekil 1)

Masa eklemeleri doner taban Gzerine takilir. Alet fabrikadan sevk edilirken,
masa eklemeleri testere bicajina temas etmeyecek sekilde sabitlenir. Masa
eklemesi sabitlenerek masa eklemesinin yan yiizeyi ile testere bigad arasindaki
bosluk minimum oldugunda, is parcasinin alt yiizeyindeki capak dnemli dlciide
azalir. Aleti kullanmadan énce asagidaki islemlere uygun olarak bu boslugu
kaldirin.

(1) Sa agih kesim
Ug adet 6 mm'lik makine vidasini gevsetin, sonra sol taraftaki masa eklemesini
sajlamlagtinn ve her iki uctaki 6 mm'lik makine vidalarini gegici olarak sikistirin.
Sonra bir is parcasini (yaklasik 200 mm genislikte) mengene takimi ile sabitleyin
ve kesin. Kesim yiizeyini masa eklemesinin kenari ile hizaladikian sonra her
ki ugtaki 6 mm'lik makine vidalarini iyice sikigtirin. i§ parcasini ¢ikartin ve
6 mm'lik orta makine vidasini iyice sikistirin. Sag taraftaki masa eklemesini
de ayni sekilde ayarlayin.

(2) Sol ve sad edim acili kesim
Masa eklemesini, sa§ agili kesim icin, ayni islemle ayarlayin.



UYARI

Masa eklemesini sa§ acili kesim icin ayarladiktan sonra, eder edim acili kesim
icin kullanimigsa masa eklemesi belirli dlciide kesilecektir.

Egimli kesim islemi gerektiginde, masa eklemesini egim agili kesim icin ayarlaymn.
Alt siperin kullanimi igin onay (istege bah aksesuar)

Bu elektrikli alet, bir alt parmaklikla donatilmigtir.

Direkt agili kesim veya sag egimli kesim durumunda alt parmakiidi kullanin.
Ayrica, Sol edimli agili kesim, Sag egimli agili kesim ve Direkt acili kesim
yapabilir ve genis arka yizli bir malzemeyi dengeli sekilde kesebilirsiniz.

UYARI

@]

Sag egimli kesim durumunda, alt parmakligi ters saat yoninde cevirin (Sekil
10). Ters saat yoniinde cevrimedikce, ana gévde veya testere bicadi alt
parmakiikla temas ederek bir yaralanmaya neden olabilir.

Miirekkep cizgisinin kullaniimasi

Motor kisminin indirilmesinden sonra, alt koruyucu yikseltilir ve testere bicagi
ortaya cikar.

Mirekkep cizgisini testere bicagi ile ayni hizalayin.

UYARI

n

@3

Testere bicagi donerken alt koruyucuyu asla kaldirmayin.

Alt koruyucu temas ederek, sadece kesim hassasiyetini azaltmakla kaimayacak,
ayni zamanda koruyucuya da zarar verebilecektir.

Yan sapin takilmasi (Sekil 1)

Bu Gniteyle gelen yan kolu takin.

Lazer cizgisinin pozisyon ayar (Sadece Model C8FSHE)

Mirrekkep cizgisi bu alette lazer isaretleyicinin (izerine yapilabilir. Bir digmeyle
lazer isaretleyici acllabilir (Sekil 11).

Kesim seciminize bagli olarak lazer ¢izgisi, kesim genisliginin (testere bicad)
sol tarafi ile veya sag taraftaki miirekkep cizgisi ile hizalanabilir.

Lazer ¢izgisi, fabrika cikisinda testere bicadinin genisligine gore ayarlanir.
isteginize uyacak sekide asajidaki agamalari takip ederek testere bigadi ve
lazer cizgisinin pozisyonlarini ayarlayin.

Lazer isaretleyiciyi agin ve is parcasinda yiksekligi 20 mm., genisligi 150 mm.
ve derinligi yaklagik 5 mm. olan bir oluk agin. Uzerinde oluk agiimis is pargasini
mengeneyle tutturun ve kimildatmayin. Oluk agma isi igin “21. Oluk kesme
islemler” maddesine bakin.

Sonra, ayarlayiclyr dondiirin ve lazer ¢izgisini kaydinin. (Saat yoniinde
Gevirirseniz, lazer ¢izgisi saga dogru kayacak ve saat yoniiniin tersine gevirirseniz,
lazer cizgisi sola kayacaktir.) Testere bigadinin sol tarafiyla hizalanmis miirekkep
cizgisiyle calisiyorsaniz, lazer cizgisini yuvanin sol ucuyla hizalayin (Sekil 12).
Testere bicaginin sag tarafiyla hizaladiinizda, lazer cizgisi yuvanin sag tarafi
le hizaya gelir.

Lazer ¢izgisinin konumunu ayarladiktan sonra, is parcasina dik agili bir miirekkep
cizgisi gekin ve miirekkep cizgisini lazer cizgisiyle hizalayin. Miirekkep ¢izgisini
hizalarken, is parcasini azar azar kaydinn ve lazer cizgisinin miirekkep ¢izgisiyle
cakistigi bir pozisyonda mengene ile sikistinn. Tekrar oluk Gzerinde caligin
ve lazer gizgisinin konumunu kontrol edin. Lazer gizgisinin konumunu degistirmek
istiyorsaniz, (1)den (3)'e kadar olan asamalan takip ederek tekrar gerekli
ayarlamalari yapin.

DIKKAT

O
©)

Fisi prize sokmadan Gnce, ana aletin ve lazer igaretleyicinin kapali olmasina
dikkat edin.
Calistirma sirasinda fig prize sokulu oldugu igin, lazer cizgisinin konum ayarlamasi
sirasinda, agmakapama tetigjini asin dikkatli kullanin. Eger agma/kapama tetigi
dikkatsizce gekilirse, testere bigadi donmeye baglayarak beklenmedik kazalara
yol acabilir.

O Baska amaglarla kullanmak Gzere lazer isaretleyiciyi yerinden sokmeyin.
UYARI (Sekil 13)

OO0 0O

O

Lazer radyasyonu - Isina direk bakmayn.

Tezgahta lazer radyasyonu var. Isina direk bakmayn.

Eder gbziniiz direk olarak lazer isinlanna maruz Kalirsa, zarar gérebilir.
Sokmeyin.

Lazer isaretleyiciye kuvvetle vurmayin (ana gdvdesine); aksi taktirde lazer
cizgisinin konumu bozulabilir ve lazer isaretleyici zarar gorebilecegi gibi 6mri
de kisalabilir.

Lazer isaretleyiciyi sadece kesme iglemleri sirasinda agik tutun. Lazer
isaretleyicinin uzun siire aglk tutuimasi, émriinin kisalmasina yol agabilir.

Tiirkce

O Kontrol veya ayarlann burada belirtilenlerin diginda kullaniimas, tehlikeli
radyasyona maruz kalmaya yol acabilir.

NOT

O Mirekkep cizgisini lazer gizgisiyle kesistirerek kesme islemini gerceklestirin.

O Mirekkep cizgisi lazer cizgisiyle kesistiginde, 1s1gin giicii dedisken olacak, ve
size gizgilerin uyumunu daha kolay ayirt etme sansi vererek, dizgin kesme
olanagi verecektir. Bu da kesim hatalarini en aza indirecektir.

O Disarida veya pencere kenarindaki islemlerde gin 151qI, lazer gizgisinin
gbrinmesini zorlagtirabilir. Bu gibi durumlarda, isleme devam etmek igin direk
olarak giin 1sigina maruz kalmayan bir yere gecin.

O Kabloyu motor basinin arkasina doru gekistirmeyin ve parmadiniza veya bir
tahta parcasina veya benzer seylere dolamaymn; kablo yerinden gikabilir ve
lazer igaretieyici calismayabilr.

O Lazer ¢izgisinin dodru konumda olup olmadidini diizenli olarak kontrol edin.
Bunu su sekilde yapin: i§ parcasinin (zerinde 20 mm. yiikseklijinde ve 150
mm genisliginde dik agili bir miirekkep ¢izgisi cizin ve lazer cizgisinin, miirekkep
cizgisiyle uyumlu olup olmadigini kontrol edin [Mirekkep cizgisi ve lazer gizgisi
arasindaki sapma, miirekkep cizgisi genisliginden (0,5 mm) az olmalidir] (Sekil
14).

10. Kesme slemi

(1) Sekil 15'de goriildiii gibi testere bicadinin genislidi, kesimin genislidi olacaktr.
0 yiizden, & uzunlugu arzulandiginda, is parcasini (galistmcinin agisindan)
saga dogru veya @ uzunlugu arzulandiginda, sola dogru kaydirin.

Lazer isaretleyicisi kullandidinizda lazer gizgisini, testere bigaginin sol tarafiyla
hizalayin, ve sonra mirekkep cizgisini, lazer ¢izgisiyle ayni hizaya getirin.

(2) Diugmeyi actiktan ve testere bigadini kontrol ederek maksimum hizda
déndigiinden emin olduktan sonra, kilit kolunu asadida tutarak sapi yavasca
asag) bastirin ve testere bicadini kesilecek malzemeye yaklastirin.

(3) Testere bigadi is parcasina temas ettigi anda, sapi yavas yavas asagi dogru
bastirarak is pargasini kesin.

@ i§ parcasini istenilen derinlikte kestikten sonra, elektrikii aleti KAPATIN ve is
parcasini gikartmak icin sapi kaldirmadan dnce, testere bigadinin tamamen
durmasini ve tam cekilme konumumda olmasini bekleyin.

UYARI i

O Kesmedeki azami boyutlan gérmek igin “TEKNIK OZELLIKLER” tablosuna
bakin.

O Sapa uygulanacak baskiyi artirmak, kesme hizini artirmayacaktir. Tersine,
fazla baski motorda asin yiklenmeye yol acabilir velveya kesim verimiigini
azaltabilir

O Alet kullanilmadidi zamanlarda, agmarkapama tetiginin KAPALI olmasina ve
fisin prizden cekili olmasina dikkat edin.

O Sapiis parcasinin {izerinden kaldirmadan dnce aleti kapatin ve testere bigadinin
tamamen durmasini bekleyin. Testere bicadi ddnerken alet kaldinlirsa, kesilmis
parcalar testere bicagini sikistirabilir ve tehlikeli bir sekilde etrafa sagilabilirer.

O Her derinlemesine kesme isleminin ardindan aleti kapatin ve testere bigadinin
durmasini bekleyin. Sonra sapi kaldirin ve tam geri cekilme konumuna getirin.

O Kesilen pargalarin déner tabandan temizlendiginden emin olun ve sonraki
agamaya gegin.

11. Dar ig parcalarinin kesimi (Baskili kesim)

Menteseyi tutamaca (A) dogru kaydirn, sonra siirgii sikistirma tokmagni
sikistirin (Sekil 2). i§ parcasini kesmek icin kolu indirin. Elektrikii aletin bu
sekilde kullanimi 65 mm kare'ye kadar is parcalarinin kesimini saglayacaktir.

12. Bilyik is parcalarinin kesilmesi
i§ pargasinin yiksekligine badii olarak, tam bir kesme igleminin yapilamadii
durumlar olabilir. Bu durumda, parmaklik ytizeyindeki 7 mm delikleri kullanarak
(her bir tarafta iki delik), 6 mm diiz bagli vidalarla ve 6 mm somunlarla bir
yardimer levha monte edin. (Sekil 16)

Yardimei levhanin kalmlig igin, "TEKNIK OZELLIKLER'e bakin.
13. Genis is parcalarinin kesimi (Siirgiilil kesim)
Siirgl sikistirma tokmagini gevsetin (Sekil 2) kolu tutun ve testere bicagini
ileri stirlin.
Daha sonra, kolu asadi bastirin ve is parcasini kesmek igni testere bicagini
geriye kaydirin. Bu, genisligi 312 mm’ye kadar olan is parcalarinin kesilmesini
kolaylagtinr.
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Tiirkce

DIKKAT

O Kesim iglemi sirasinda elinizi asla yan kol zerine koymaymn, ¢iinkii motor
bagh alcaltiidiginda testere bigadi ele temas edebilir.

14, Sev kesme islemleri

(1) Yan kolu gevsetin ve agi durdurucular manivelasini kaldirin. Sonra, sev
dlcedinde istenilen ayarla hizalanana kadar doner tabani ayarlayin (Sekil 17).

(2) Yan kolu yeniden sikistirarak doner tabani istenen konumda sabitlestirin.

(3) Sev dlcedi hem agi dlcedi Uzerindeki kesim agisina, hem de derece dlgedi
izerindeki gradyana isaret eder.

(4) Yiiksekligin kaldinlacak olan tiggen kismin tabanina orani olan gradyan, istenildigi
takdirde, kesim agisi yerine sev lcegini ayarlamak icin kullanilabilir,

(5) Bunun icin, bir is parcasini 2/10 derecede kesmek igin gdstergeyi pozisyona
ayarlayin.

NOT

O Pozitif duraklar, 0 merkez ayarinin sag ve solunda, 15°, 22,5°, 31,6° ve 45°
ayarlaninda bulunurlar.
Sev dlgeginin ve gbsterge ucunun hizada olup olmadidini kontrol edin.

O Gosterge ve sev blgeginin hizada olmadii, veya yan kolun dogru sikistinimadigi
durumlarda testerenin calistinimasi, kesme hassasiyetinin yetersiz olmasina
neden olacaktir.

15. Egimli kesme iglemleri (Sekil 18)

DIKKAT

O Egimli kesim yaparken mengene manivelasininin saglam bir sekilde
sabitlendiginden emin olun.

O Kesilen malzemenin uzunludu 25 mm’den uzunsa byle yapin. Testere bigagi
alt siperin i kismina takildigi icin bazen kesim yapilamaz.

(1) Mengene manivelasini gevsetin ve testere bicagini sola veya sada edim verin.
Motor baghigini saja dodru yatinrken ayar pimini arkaya dogru itin.

NOT

Stkma kolunu gevsetin, ana initeyi sola yatinn ve daha sonra 48 derece

kesmeyi mimkiin kiimak icin ayar pimini cekin.

Sikma kolunu gevsetin ve ayar pimini ana initeye dogru iterken bir miktar

sola yatirin. Bu sirada, tespit pimi bir adim girecek ve 30° sol egim ve 33.9°

sol e§im ayar yuvalarina takilacaktir.

Yukanda aciklandigi gibi, ayar pimi yuvada olarak, sa tarafa itmek suretiyle

30° sol egim konumuna ayar yapmak mimkindr.

Ayni zamanda, yukanda agiklandidi gibi, ayar pimi yuvada olarak, sol tarafa

itmek suretiyle 33,9° sol edim konumuna ayar yapmak mimkdndr.

Egim agisi dlcedini ve gostergeyi gzlerken, edim agisini istenen diizeye

getirin, sonra mengene kolunu sikistinn.

DIKKAT

O i; parcasi testere bicaginin solunda veya saginda sikistinldigi zaman, kisa
kesik bolimii testere bicadinin sagina veya soluna diisecektir.
Sapi is pargasinin (izerinden kaldirmadan dnce aleti kapatin ve testere bicaginin
tamamen durmasini bekleyin.
Testere bicadi donerken alet kaldinlirsa, kesilmis parcalar testere bicagini
sikistirabilir ve tehlikeli bir sekilde etrafa sagilabilirler.
Egimli kesme iglemini yanda birakirsaniz, motor bagini baglangictaki yerine
koyduktan sonra tekrar kesime baglayin.
Geri cekmeden, yari yoldan baslamak alt koruyucunun is pargasinin Gizerindeki
kesme oluguna sikismasina ve testere bicadiyla temasina neden olur.

16. Gonye kesme ilemleri
Gdnye kesme islemleri, yukarda belirtilen 13. ve 14. talimatlarin uygulanmasiyla
gerceklestirilebilir. Gonye kesmedeki azami boyutlar gérmek icin “T EKNIK
OZELLIKLER’ tablosuna bakin.

UYARI

@] i; parcasini daima sagj veya sol elle sajlam sekilde tutun, sol elinizle testerenin
yuvarlak bdlimine kaydirarak kesin.
Gonye kesim sirasinda doner tabani dondtirmek cok tehlikelidir, testere bigag
is parcasini tutan ele temas edebilir.
Sol ejimli gonye kesimde (agl + egim), alt siperi (istede bagh aksesuar) saat
yoniinln tersine dondirin ve kesme islemine baglaymn.

17. Uzun pargalar kesme
Uzun parcalan keserken, tutamag (istege bagli aksesuar) ve 6zel yardimei
teghizatin tabani ile ayni yikseklikte bir yardimei platform kullanin.

@
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Kapasite: ~ Ahsap Malzeme (En x Boy x Uzunluk)

300 mm x 45 mm x 1050 mm, veya

180 mm x 25 mm x 1600 mm

18. Tutamaglan (istege bagh aksesuar) yerlestirme
Tutamaglar, kesme islemi sirasinda uzun is parcalarini sabit ve dengeli tutmada
yardimer olurlar.

(1) Sekil 19'de goriildigi gibi, tutamaglarin st uglanni taban yiizeyi ile hizaya
getirmek igin celik bir kare kullanin.

6 mm.lik kelebek somunu gevsetin. 6 mm.lik yiiksekik ayarlama somunu
cevirin ve tutamacin yiksekligini ayarlayin.

(2) Ayarlamadan sonra, 6mm kelebek somunu sikica sikistirn ve tutamaci 6
mm'lik tokmak civata ile (istede badl aksesuar) sikistinn. Eger 6 mm.lik
Yiikseklik Ayarlama civatasinin uzunlugu yeterli degilse, altina ince bir plaka
yayin. 6 mm.lik Yikseklik Ayarlama Civatasinin tutamagtan disari firlamamasina

. dikkat edin.

DIKKAT

O Aleti naklederken veya tasirken tutamaci tutmayn.

O Tutamacin tabandan kayarak ¢tkma tehlikesi vardir. Tutamag yerine koldan
tutun.

19. Hassas kesim icin durdurucu (Durdurucu ve tutamag istege bagh gelen
aksesuarlardir)

Durdurucu 280 mm'den 450 mm.'ye olan uzunluklarda, hassas kesim iglemini
kolaylagtirir.

Durdurucuyu yerlestirmek icin Sekil 20'de gérildidii izere, 6 mm. ik kelebek
civatayla tutamaca baglayin,

20. Tag kalip mengenesi, Tag kalip durdurucu (L) ve (R) kullanimi igin kullanim
onay (Istege bagl aksesuar)

(1) Tac kalip Durdurucu (L) ve (R) (istede badli aksesuarlar) testere bicagini
yatirmadan daha kolay tag kalip kesimini mimkn kilarlar. $ekil 21'de goriildaga
gibi bunlar her iki tarafa takmaniz gerekmektedir. Ta¢ kalip durdurucularini
saglamlagtirmak icin 6 mm.'lik tokmak civatalarini sikistirin.

(2) Tag kalip mengenesi (B) (istege badli aksesuar) sol sipere (Siper (B)) veya
sag sipere (Siper (A)) takilabilir. Tag kalibinin eimiyle biltiinlesebilir ve mengene
asagl bastirilabilir.

Bundan sonra, tac kalibini yerine saglamca oturtmak icin st tokmagi gerekirse
dondirmek gerekmektedir. Mengene takimini yikseltmek veya alcaltmak icin
6nce 6 mm.lik kelebek civatayr gevsetin.
Yiiksekligi ayarladiktan sonra 6 mm.'lik kelebek civatayi iyice sikin; sonra tag
kalibi yerine iyice sadlamlastirmak icin gerekli oldugu dlciide (st tokmag
dondirin (Sekil 22'e bakin).
Tag kalibi, Sekil 22'de gorldigi gibi DUVAR TEMAS UCU kilavuz sipere
kars, ve TAVAN TEMAS UCU Tag kalip Durdurucularina Kars gelecek sekilde
yerlestirin. Tag kalip Durduruculanni tag kalibinin boyuna gdre ayarlayin.
Tag kalip Durdurucularini sadlamlastirmak icin 6 mm.lik tokmak civatalarini
- sikigtirin.

DIKKAT

O Tag kalibi sipere sabitlemek icin her zaman, kiskag veya mengeneyle iyice
sikistinn; aksi taktirde tag kalibi tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya yol
acabilir.

Egimli kesme yapmayin. Aletin gdvdesi veya testere bigad, alt siperle temas
edebilir ve sakatlanmaya yol agabilir.

UYARI
Motor baginin kesim icin indirildigi zaman tag kalibi mengene takimiyla temas
etmemesine dikkat edin (Sekil 1'e bakin). Eder boyle bir ihtimal sz konusu
ise, 6 mm.lik kelebek civatay! gevsetin ve tag kalip mengene takimini, testere
bigadi ile temas etmeyecek bir konuma getirin.

21, Oluk kesme iglemleri
6 mm'lik derinlik ayarlama civatas! ayarlanarak is parcasinda oluklar agilabilir
(Sekil 23).

(1) Motor baghini indirin ve 6 mm'lik derinlik ayarlama civatasini elle déndiiriin.
(6 mm'lik derinlik ayarlama civatasi baginin menteseye temas ettii yer.)

(2) Testere bicag ile taban yizeyi arasindaki mesafeyi sabitleyerek istenen kesme
derinligine ayarlayin (Sekil 24).

NOT

@] i$ parcasinin herhangi bir ucunda tekii oluk acarken, istenmeyen kismi keski
ile temizleyin.



22. Lambanin kullaniimasi (Sadece Model C8FSHE)

DIKKAT

O Kablo figini prize takmadan dnce ana initeyi ve lambayr kontrol ederek kapali
olduklarindan emin olun.

O Kullanim sirasinda be kullanimdan hemen sonra lamba mercegi gok isinir ve
highir sekilde dokunulmamalidir.
Aksi takdirde yaniklar meydana gelebilir.

UYARI

O Lambay glicli darbelere maruz birakmayin.

Aksi takdirde, lamba hasar gdrebilir veya kullanim omrii azalabilir.

Sadece kesme islemi yaparken lambay! agin.

Lambay: sirekli olarak gdzlere tutmayin.

Bu, gbzlere zarar verebilir.

Lamba mercegjine yapisan tozlar lambay! ¢izmeyecek veya zarar vermeyecek

yumusak bir bez kullanmak suretiyle nazikge silin.

Lamba mercedi lizerindeki ¢izikler parlakiigi azaltabilir.

Lamba diigmesine tozdan koruyucu bir kapak takilmistir. Bu diigme kapaginin

¢izilmediginden veya bagka sekilde hasar gérmediginden emin olun.

Stynilan parcalarin anahtarin igine girebildii ve lambanin galismasini engelledii

durumlar vardr.

Ana Unitenin figini bir elektrik prizine takin.

Lambayi yakmak icin lamba digmesini st (AGIK) konuma, kapatmak icin alt

(KAPALI) konuma ayarlayin. (Bkz: Sekil 28)

Lamba baglanti rakorunu sada sola hareket ettirerek aydinlatma konumunu

ayarlayin.

O 0O
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TESTERE BICAGININ TAKILMASI VE SOKUMU

DIKKAT
Kaza veya kisisel yaralanmaya engel olmak icin, testere bicagini ¢ikartmadan
veya takmadan once ag/kapa didmesini kapatin ve fisi prizden cekin.

1. Testere bicadinin takilmas (Sekil 25, 26 ve 27)

(1) Aksesuar 10 mm lokma anahtarini kullanarak mil kapagini sabitieyen 6 mm
civatayr gevsetin ve mil kapagini cevirin.

(2) Mil Kilit ignesine bastinn ve civatayr 10 mm'lik lokma anahtari kullanarak
gevsetin.
Civatanin disi sol taraftan agilmig oldudu icin, civatayr sada dogru gevirerek
gevsetin.

NOT

O Mil kilit ignesi, mili kiitlemek igin kolayca bastinlamiyorsa, mil kilit ignesine
baski uygularken civatayl 10 mm'lik lokma anahtariyla ddndrin.
Mil Kilit ignesi ieri dodru bastinididinda, testere bicagi mili kilitlh durumdadr.

(3) Civata ve rondelayr (D) gikartin.

(4) Alt koruyucuyu indirin ve testere bicadini takin.

DIKKAT
Testere bicadini takarken, testere bigadi Uzerindeki ddniis gdsterge isareti ve
dislikutusunun dénme ydniinin birbirlerine uyumlu olmasina dikkat edin.

(5) Rondela (D) ve civatayr timiyle temizleyin ve testere bigadi miline takin.

(6) Mil kilit ignesine bastinn ve 10 mm lokma anahtariyla sola gevirerek civatayi
sikin.

(7) Mil kapagini kapak icindeki kanca orijinal konumuna déniinceye kadar gevirin.
Daha sonra, 6 mm civatay! sikin.

DIKKAT

O Testere bigag! taktiktan veya cikarttiktan sonra, mil kilit ignesinin yerine

oturmus olmasindan emin olun.

i§lem sirasinda yerinden ¢lkmamasi igin civatay! sikistirin,

Elektrikli alet calistinimadan 6nce, civatanin uygun sekilde sikistinimig

oldudundan emin olun.

Alt muhafazanin kapali konumda oldugunu onaylayin.

Testere bigaginin sokiilmesi

Yukarda paragraf 1'de tarif edilen takma prosedirlerini tersine cevirerek

testere bicagini sokin.

Alt koruyucu kaldinldiktan sonra testere bigagi kolayca ¢ikanlabilir.

UYARI

O Capi 216 mm. olanlarin disindaki testere bigaklarini higbir sekilde takmaya
caligmayin.

O 0O

Tiirkce

BAKIM VE iINCELEME

DIKKAT
Kaza veya kigisel yaralanmaya neden olmamak igin, bu aletin bakim veya
denetimini yapmadan énce, ag/kapa digmesinin hep OFF (KAPALI) konumda
ve de figin prizden cekili olmasina dikkat edin.
Koruyucular veya testere bicagi dahil makinede herhangi bir ariza bulursaniz
en kisa sirede kalifiye personele bildirin.

1. Testere bicaginin incelenmesi
ilk yipranma veya hasar belirtisinde, testere bicagini hemen degistirin.
Hasarli bir testere bicad kisisel yaralanmaya ve de yipranmis bir testere bicadi
da olas! bir motor agin yiklenmesinden dolay! caligma verimliliinin dismesine
neden olabilr.

UYARI
Asla kbrlegmis bir testere bicadini kullanmayin. Eger testere bigadi korlenmis
olursa, sapa uygulanan el basinci artma egilimi gosterir, ve bu da elektrikli
aletin caligtinimasini emniyetsiz hale getirir.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tlim montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam sekilde sikili oldugundan
emin olun. Gevseyen vidalar derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere
yol agabilir.

3. Kémirlerin Kontrol Edilmesi (Sekil 29)
Motor sirekli olarak, tiketilebilir parcalar olan kémirleri kullanir. Asir derece
aginmis kémiirler motorda soruna neden olabileceginden, kdmr bittiginde veya
“aginma sininna” geldiginde, sekilde gosterilen kbmir tanimlama sayisina
sahip yeni bir kémdrle degistirin. Ayrica, kdmirlerin her zaman temiz oldugundan
ve kémir tutucularinin iginde rahatca kayabildiklerinden emin olun.

4. Komiiriin Degistirilmesi
Kémiir kapaklarini diz uglu bir tornavidayla cikardiktan sonra kémurdi kolaylikla
dedistirebilirsiniz.

5. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”. Sarginin hasar
gérmediginden ve/veya yag ya da su ile 1slanmadidindan emin olun.

6. Alt koruyucunun diizgiin iglemesinin denetimi
Aletin her kullanimindan 6nce, alt koruyucunun (Sekil 5'ye bakin) iyi durumda
olduguna ve rahat hareket ettidine emin olmak icin kontrol edin.
Alt koruyucu diizgiin calismiyor ise ve mekanik olarak iyi durumda degilse
aleti kesinlikle kullanmayin.

7. Depolama
Aletin kullanimi bittikten sonra asagidakileri yerine getirdiginize emin olun:

(1) Acma/Kapama tetik digmesi OFF (KAPALI) durumdadir,

(2) Fis prizden gekilidir,
Alet kullaniimiyorken, kuru ve gocuklarin erisemeyecedi bir yerde depolayin.
Elekirikli aletin her bir bélimintn gevseklik derecesini diizenli olarak denetleyin.

8. Yaglama
Elekirikii aletin uzun siire iyi durumda Kalabilmesi icin, su kaygan yiizeyleri ayda
bir yaglayin Kullanimi tavsiye edilen makina yagr.
* Mentegenin donen kismi.
* Tutamacin (A) ddnen kismi
* Mengene takiminin ddnen kismi

9. Temizleme
Elektrikii aletin ylzeyindeki yonga, veya dider atik maddelerini, nemli, sabunlu
bir bezle diizenli olarak temizleyin. Motorun bozulmasina sebebiyet vermemek
icin ya§ veya suyla temas etmesine engel olun.

(Sadece Model C8FSHE)
Lazer cizgisi yonga ve benzeri seylerin lazer isaretleyicinin 15tk sagan penceresing
yapismasindan dolay! gbriinmez olursa, pencereyi kuru bir bez veya sabuniu
suyla islatimis yumusak bir bezle siip temizleyin.

10. Servis parcalar listesi

DIKKAT
HIKOKI Gii¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve gozden gegirilmesi HIKOKI
yetkili Servis Merkezi tarafindan yapimalidir.
HIKOKI yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim amaciyla basvuruldudunda
Parca Listesinin takim ile birlikte verilmesi faydall olacaktir.
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Gig takimlarinin calistinimasi ve bakimlarinin yapiimasi esnasinda her (lke
. lcin belirtilen gavenlik diizenlemelerine ve standartiarina uyuimasi gerekmektedir.
DEGSIKLIKLER
HIKOKI Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere uygun olarak sireki
degistirimekte ve gelistirimektedr.
Dolaysyla Isiyla, bazi kisimlarda dnceden bildirimde bulunulmadan dedisiklik
yapilabilir.

GARANTI

HIKOKI Elektrikli EI Aletlerine Ulkelere 6zgi hukuki diizenlemeler cercevesinde
garanti vermekteyiz. Bu garanti, yanlis veya koti kullanim, normal aginma ve
yipranmadan kaynaklanan ariza ve hasarlar kapsamamaktadir. $ikayet durumunda,
Elekirikli EI Aleti, sokilmemis bir sekilde, bu kullanim kilavuzunun sonunda bulunan
GARANTI BELGESIYLE birlikte bir HIKOKI yetili servis merkezine gonderiimelidir.

NOT
HKOKI'nin siiregelen arastirma ve gelistirme programina bagli olarak burada
belirtilen teknik dzelliklerde dnceden bildirimde bulunulmadan degisikiik yapilabili.

Havadan yayilan giiriilti ve titresimle ilgili bilgiler
Olgillen degerlerin EN61029'e uygun oldudu tespit edilmistir.
Tipik A agirlikii ses basing seviyesi: 90 dB (A)

Tipik A agirikli ses giici seviyesi: 103 dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik adirhkli ortalama Karekdk ivme deeri, 2,5 m/s? dederini agmaz.

~230 Voltluk elektrikli aletlerle kullanilan gii¢c kaynagi sistemi hakkinda bilgi
Elekirikli teghizatin agma/kapama islemleri, voltaj dalgalanmasina yol acar.

Bu elektrikli aletin uygunsuz kogullarda isletilmesi, dider elekirikli teghizatin
¢alismasinda olumsuz etki yapabilir.

Ana elekirk sebekesi empedansi 0,29 Ohms veya daha az olan durumlarda,
muhtemelen olumsuz bir etki gérinmeyecekdir.

Genellikle gli¢ kaynagina giden sebeke servis kapasitesi, 25 amper veya daha fazla
olan bir balanti kutusundan beslenildiginde izin verilebilir azami ana elektrik sebekesi
empedans! agiimayacaktir.

Elektrik kesilmesi durumunda veya fis prizden cekildidinde, digmeyi hemen OFF
(KAPALI) pozisyona getirin. Bu aletin istem disi calismaya baslamasina engel
olacaktrr.

63



AVERTISMENT PRIVIND PRECAUTIILE
GENERALE DE UTILIZARE

AVERTISMENT! Atunci cand folositi scule electrice, trebuie respectate intotdeauna
requlile de baza referitoare la protectia muncii, pentru a reduce riscul de incendiu,
de electrocutare i de vétamare personal, incluzénd regulile prezentate in continuare.
Inainte de a folosi acest produs cititi toate aceste instructiuni, pe care va rugam
sd le péstrati.

Pentru o utilizare sigura:

1.

2.

Pastrati curdtenia la locul de munca. Zonele si bancurile dezordonate pot
duce la vatamari.

Fiti atenti la mediul de lucru. Nu expuneti sculele electrice la actiunea ploii.
Nu folositi scule electrice in locuri umede sau ude. Mentineti o buna
iluminare a locului de muncd.

Nu folositi scule electrice in medii cu risc de incendiu sau de explozie.
Protejati-va impotriva electrocutarii. Evitati contactul corpului cu suprafetele
impdmantate sau legate la conductorul de nul (de exemplu conducte,
radiatoare, plite electrice, frigidere).

Nu lasati in apropiere copii si nici persoane cu dizabilitati. Nu permiteti
vizitatorilor s& atingd masina si nici cablul prelungitor. Toti vizitatorii vor
fi tinuti departe de zona de lucru.

Depozitati masinile care nu se folosesc. Atunci cand nu sunt folosite,
masinile trebuie depozitate intr-un loc uscat, la inaltime sau sub cheie,
departe de copii $i de persoanele cu dizabiltati.

Nu fortati masina. Masina va functiona mai bine si mai sigur in cadrul
parametrilor pentru care a fost proiectata.

Folositi masina corespunzatoare. Nu fortati masinile sau accesoriile mici
pentru a face treaba unei masini de mare putere. Nu folositi masinile pentru
scopuri pentru care nu au fost proiectate; de exemplu, nu folositi fierastraul
circular pentru a taia crengi sau butuci.

Imbrécati-vé corespunzator. Nu purtati haine largi si nici bijuteri, acestea
pot fi prinse de piesele in miscare. Pentru lucrul in exterior se recomanda
folosirea manusilor de cauciuc si a incaltamintei anti-alunecare. Folositi
acoperdmant de protectie pentru strangerea parului lung.

Folositi protectie pentru ochi. De asemenea, daca in timpul operatiunii se
produce praf, folositi masti pentru fatd sau mésti impotriva prafului.
Conectati echipamentele pentru evacuarea prafului. Tn timpul operatiunilor
de taiere cu acest fierdstrau pentru taieri inclinate se pot produce cantitati
insemnate de praf de la sistemul de extractie a prafului de pe aparatoarea
fixa,

(Materiale ce produc praf: lemn sau aluminiu)

Daca sunt prevazute dispozitive pentru extragerea prafului si pentru colectarea
acestuia, asigurati-vd ca acestea sunt conectate i folosite corect.

Nu fortati cablul de alimentare. Nu transportati niciodatd dispoxzitivul de
cablul de alimentare i nici nu il deconectati trégand de acesta. Tinefi cablul
de alimentare departe de sursele de caldurd, de ulei si de muchile ascutite.
Asigurati-va obiectele prelucrate. Folositi cleme sau o menghina pentru a
prinde obiectul prelucrat. Este mai sigur decét s& folositi mana, iar in acest
mod aveti ambele méini libere pentru a manevra dispozitivul.

Nu incercati sa ajungeti prea departe. Mentineti un contact corespunzator
al piciorului §i pastrati-vd in permanentd echilibrul.

Intrefineti masinile cu grija. Mentineti elementele de téiere ascutte si curate,
pentru o performantd mai buna si o utiizare mai sigurd. Respectati instructiunile
pentru lubrifiere si pentru inlocuirea accesoriilor. Verificati periodic cablurile de
alimentare ale maginilor pentru a identifica eventualele deterioréri, reparati-le
la o unitate service autorizata. Verificati periodic prelungitoarele si, dacé sunt
deteriorate, inlocuiti-le. Péstrati-va méinile uscate, curate, fard uleiuri si fard
grasimi.

Deconectati dispozitivul. Atunci cand nu il folositi, inainte de reparatii si
atunci cand inlocuiti accesoriile, cum ar fi discurile, varfurile si cutitele.
Indepartati sculele si cheile de reglare. Formati-va obiceiul de a verifica,
inainte de a pune masina in functiune, dacd sculele si cheile de reglare
au fost indepartate.

Evitati porirea accidentald. Nu transportati o masing, care are cablul de
alimentare introdus in priza, cu degetul pe comutator. Atunci cand introduceti
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magina in priza, verificati comutatorul pentru a va asigura ca acesta este
in poztia oprit.

18.  Folositi cabluri prelungitoare pentru exterior. Atunci cand masina este
folosita in exterior, folositi exclusiv prelungitoare speciale pentru exterior.

19.  Fiti in permanenta atenti. Fiti atenti la ceea ce facefi. Actionati conform
bunului simt. Nu folositi masina atunci cand sunteti obositi.

20.  Verificati piesele deteriorate. fnainte de a continua s& folositi masina,
apdrétorile sau alte piese deteriorate trebuie verificate cu grija pentru a
stabili dacé acestea se vor comporta corespunzétor si dacd si vor indeplini
functia pentru care au fost create. Verificati alinierea pieselor in miscare,
miscarea liberd a pieselor in miscare, verificati montarea pieselor, verificati
daca acestea sunt rupte, precum si orice alte lucruri care ar putea influenta
negativ functionarea pieselor. Apérétorile sau alte piese deteriorate trebuie
reparate corespunzator sau inlocuite, la o unitate service autorizatd, dacd
nu se indica aftfel in prezentele instructiuni de utilizare. Comutatoarele
defecte se vor inlocui la o unitate service autorizatd. Nu folositi masina
in situatia in care comutatorul nu asigurd pormirea i oprirea acesteia.

21, Avertisment
Folosirea oricarui accesoriu sau element auxiliar, altele decét cele
recomandate in prezentele instructiuni, poate reprezenta un risc de vatamare
personala.

22.  Masina va fi reparatd de cétre o persoana calificata.

Aceasta sculd electricd este conformé cu cerintele de siguranta aplicabile.
Reparatiile vor fi efectuate numai de cétre persoane calificate, folosind piese
de schimb originale. in caz contrar, exista riscul unor pericole deosebite
pentru utilizator.

PRECAUTII LA UTILIZAREA FIERASTRAULUI
PENTRU TAIERI INCLINATE

1. Mentineti planeitatea podelei din jurul magini. Intretineti bine podeaua din
jurul masinii, fard materiale libere si materiale aruncate, cum ar fi span sau
resturi de taiere.

2. Asigurati o ifluminare generald si locald corespunzétoare.

3. Nu folositi scule electrice pentru alte aplicatii decét cele specificate in
instructiunile de utilizare.

4. Reparatiile se vor efectua numai la o unitate service autorizatd. Producétorul
nu este responsabil pentru nici un fel de daune si vatamari cauzate de
repararea de catre persoane neautorizate sau de manevrarea
necorespunzatoare a masinii.

5. Pentru a asigura integritatea functionala proiectatd a sculelor electrice, nu
indepértati carcasa i nici suruburile montate.

6. Nu atingeti piesele in miscare i nici accesorille decat daca sursa de
alimentare a fost deconectatd.

7. Folositi masina la parametri de intrare mai mici decét cei specificati pe
placuta indicatoare; altfel, finisajele se pot deteriora si eficienta se poate
reduce datoritd supraincarcarii motorului.

8. Nu stergeti piesele din plastic cu solventi. Solventii, cum ar fi gazolina,
diluantii, benzina, tetraclorura de carbon, alcoolul, pot deteriora piesele din
plastic si le pot produce crapaturi. Nu le stergeti cu astfel de solventi.
Curétati piesele din plastic cu o carpa moale, inmuiatd usor intr-o solutie de
apa cu sdpun.

9. Folositi exclusiv piese de schimb originale HIKOKI.

10.  Dezasamblarea acestei masini se face numai pentru inlocuirea periilor de
carbune.

1. Schema ansamblului prezentatd in cadrul prezentelor instructiuni de utilizare
va fi utilizatd numai in cadrul unei unitéti service autorizate.

12, Nu téiati niciodaté materiale feroase si nici zidarie.

13.  Este asiguratd o iluminare generald si locald corespunzatoare. Stocul de
piese si piesele finite sunt amplasate in apropierea locului obisnuit de muncd
al operatorului.

14, Atunci cand este necesar, purtati un echipament personal de protectie
adecvat, acesta puténd include: Protectie auditivd, pentru reducerea riscului
de pierdere a auzului.
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Protectie pentru ochi, pentru reducerea riscului de vatdmare a ochilor. 27.  Asigurati-va cd piesa de prelucrat nu prezintd materiale stréine, cum ar
Protectie a cailor respiratorii, pentru a reduce riscul de inhalare a prafului fi cuie.

si pulberilor ddunétoare. 2. Inlocuiti insertia pentru masé atunci cand aceasta se uzeaza.

Ménusi pentru manipularea discurilor de fierastrau (acolo unde este posibil, ~ 29.  Nu folositi fierastraul pentru a taia alte materiale in afar de aluminiu, lemn
lamele de fierastrau vor fi tinute in suporti) si a materialelor brute. sau materiale similare.

15 Operatorul trebuie s& aiba instruirea adecvata cu privire la folosirea, reglarea ~ 30.  Nu folositi fierastraul pentru a téia alte materiale in afara celor recomandate
si actionarea masinii. de producétor.

16.  Nu indepértati din zona de téiere resturile rezultate in urma taierii si nici 31, Procedura de fnlocuire a discului, incluzand metoda de repozitionare si un
pérti ale piesei de prelucrat in timpul functiondrii masinii si atunci cand avertisment referitor la faptul cd aceasta trebuie efectuatd corect.
capul de tdiere nu se afld in pozitia de repaus. 32, Atunci cand téiati lemn, conectati fierastraul pentru taieri inclinate la un

17 Nu folositi niciodatd fieréstraul pentru téieri inclinate dacd aparétoarea dispozitiv pentru colectarea prafului.
inferioard este blocata in pozitia deschis. 33.  Fiti atenti atunci cand realizati caneluri.

18, Asigurafi-va ca apérdtoarea inferioard se miscd liber. 34, Atunci cand transportati sau deplasati scula, nu tineti de suport. Tinei de

19 Nu folositi fierastraul f&rd a avea apérétorile pe pozitie, in bund stare de méner in loc s tineti de suport.
functionare si bine intrefinute. 35 Incepeti sa taiati numai dupa ce viteza de rotatie a motorului a juns la

20.  Folositi discuri de fierdstréu bine ascutite. Respectati viteza maxima marcata valoarea maxim.
pe discul de fierastrau. 36, Opriti imediat de la butonul de OPRIRE daca observati o situatie anormala.

21, Nu folositi discuri de fieréstrdu deteriorate sau deformate. 37 nainte de a interveni la aparat sau de a i regla, opriti alimentarea cu energie

22. Nu folositi discuri de fierastrau fabricate din otel de inaltd viteza. electricd si asteptati ca discul de fierdstrdu s se opreascé.

23 Folositi exclusiv discuri de fierastrau recomandate de HiKOKI. 38 In timpul unei operatiuni de taiere inclinat sau de tesire unghiularé, discul
Folositi lame de fierastrau conforme cu EN847-1. de tiere nu trebuie ridicat decat dupa oprirea sa completd.

24, Diametrul exterior al discurilor de ferastrau trebuie sa fie de 216 mm. 3. In timpul operatiei de taiere prin glisare ferastraul trebuie impins si scos

25, Selectati discul de fierastrdu corespunzétor materialului pe care doriti sa prin alunecare din operator.

il téiati. 40.  Luati in considerare toate riscurile posibile in timpul operatiunii de taiere,

26.  Nufolositi niciodata fierdstraul pentru taieri inclinate daca discul este intors cum ar fi iradierea cu laser a ochilor, accesul accidental la piesele i piscare
in sus sau spre lateral. de pe zonele glisante ale masinii s.am.d.

SPECIFICATII

o 65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Cu placa aux. (30 mm)
© AR 65 mm x 220 mm
Unghi 45 **75 mm x 185 mm Cu placa aux. (20 mm)
. Stanga 45° 45 mm x 312 mm
Capacitate inclinat anga **50 mm x 252 mm Cu placa aux. (30 mm)
maxima de taiere 1IN . 60 mm x 312 mm
Inétime x Latime Dreapta 5 **70 mm x 2562 mm Cu placa aux. (30 mm)
P A o e 45 mm x 220 mm
c Inclinat (Stanga) 45" + Unghi 45 **50 mm x 170 mm Cu placa aux. (30 mm)
ompus 60 mm x 220 mm
Inclinat (Dreapta) 5° + Unghi 45 **70 mm x 170 mm Cu placa aux. (30 mm)

Dimensiunile discului de fierastrau (Dext x Dint x Grosime))

216 mm x 30 mm x 2 mm

Unghi pentru taiere inclinata

Dreapta 0° - 57°, Stdnga 0° — 45°

Unghi pentru tesire unghiulara

Dreapta 0° - 5°, Stanga 0° - 48°

Unghi pentru tdiere combinata

inclinat (Stanga) 0° - 45°

nclinat (Dreapta) 0° - 5°

Unghi ascutit (Dreapta si Stanga) 0° - 45°

Tensiune de alimentare (pe zone)*

(110V, 230 V)",

Putere instalata*

1050 W

Viteza fara sarcina

5500 min™'

Dimensiunile masinii (L&time x Adancime x Inaltime)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Greutate (Neta)

15 kg (C8FSHE) / 14 kg (C8FSE)

Marcator cu laser
(Numai modelul C8FSHE)

Putere maxima

Po<3 mW Class II Laser Product

(lambda)

654 nm

Mediu laser

Dioda laser

* Verificati pldcuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la o zona la alta.

La taierea piesei care are dimensiunile

[

existd posibilitatea ca partea inferioara a fierastraului circular sa atingd piesa, chiar §i in cazul in care capul motor este

in pozitia inferioara limita. Fiti atent la téierea piesei. Pentru mai multe detalii, consultati "APLICATII PRACTICE". Montati placa auxiliara pe suprafata elementului de
limitare (Consultati ( ) grosimea plécil auxiliare). Consultati "12. Téierea pieselor de mari dimensiuni" (Fig. 16).
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ACCESORII STANDARD

REGLAREA MASINII INAINTE DE UTILIZARE

(1) Disc de fierastrdu TCT de 216 mm (montat pe MASINgG) .........ccvvrsvrrrinns 1
(2) Sac pentru praf
(3) Cheie inelard de 10 mm
(4)  Ansamblu menghina
(5) Suport
(6) Méner lateral
Accesorile standard pot fi schimbate férd notificare prealabild.

ACCESORII OPTIONALE (SE VAND SEPARAT)

(1) Suport si opritor prelungitor

(2) Disc de fierastrau TCT de 216 mm (Numar total dinti: 60)

(3) Ansamblul dispozitivului pivotant de deplasare a menghinei (include opritor
pentru dispozitivului pivotant de deplasare (L)

(4 Opritor pentru dispozitivului pivotant de deplasare (L)

(5) Opritor pentru dispozitivului pivotant de deplasare (R)

(6) Element de limitare inferior

Accesorille optionale pot fi schimbate fara notificare prealabila.

UTILIZARE

O Taierea diverselor tipuri de profile de aluminiu si scanduri de lemn.

DESPACHETARE

O Despachetati cu grija scula electrica i toate componentele acesteia (accesorile
standard).

O Verificati cu atentie, pentru a va asigura ca sunt prezente toate componentele
maginii (accesoriile standard).

iNAINTE DE UTILIZARE

1. Sursa de alimentare cu energie electrica
Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie electrica ce urmeaza
a fi folositd este conformé cu cerintele indicate pe placuta indicatoare a
produsului.

2. Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-vé ca afi pozitionat comutatorul in pozitia OFF (OPRIT). Dacé stecherul
este conectat la prizd iar comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), masina
va incepe sd functioneze imediat, putandu-se produce vatdmari grave.

3. Cablul prelungitor
Atunci cénd zona de lucru este departe de sursa de alimentare, folositi un
cablu prelungitor de o grosime suficienta si cu parametri corespunzétori.
Cablul prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.

4. Lapregdtirea masinii pentru livrare, partile componente principale sunt fixate
cu ajutorul unui stift de blocare
Deplasati putin manerul, in asa fel incét stiftul s& se decupleze.
Tn timpul transportului, blocati acul de blocare in cutia de viteze (Fig. 4).

5. Atasati sacul pentru praf la unitatea principala (Fig. 1)

6. Instalare
Asigurati-vd c& masina este intotdeauna fixata de bancul de lucru.
Fixati masina pe un banc de lucru plan i orizontal.
Alegeti suruburi cu diametrul de 8 mm, cu o lungime corespunzétoare grosimii
bancului de lucru.
Lungimea suruburilor trebuie sa fie de minim 25 mm plus grosimea bancului
de lucru.
De exemplu, pentru un banc cu grosimea de 25 mm folositi suruburi de 8
mm x 65 mm.

PRECAUTIE
Tnainte de a introduce stecherul n prizd, efectuati toate reglajele necesare.

1. Verificati pentru a va asigura ca apratoarea inferioara se misca liber

PRECAUTIE

O Acest fierastrau pentru taieri inclinate este dotat cu un dispozitiv de blocare
a capului de taiere, ca element de siguranta.

O Pentru a coborf capul fieréstraului in vederea executérii operatiunii de taiere,
dispozitivul de blocare trebuie decuplat prin apdsarea manetei de blocare cu
degetul mare.

(1) Cand impingeti in jos manerul in timp ce impingeti maneta de blocare, verificati
cd aparatoarea inferioara se roteste liber (Fig. 5).

(2) Apoi, verificati ca apdratoarea inferioard revine fn pozitia initiald la ridicarea
manerului.

2. Verificarea pozitiei limitei inferioare a lamei ferastraului (Fig. 6 i Fig. 7).
Verificati dacé lama ferastraului poate fi coboréta 10 mm la 11 mm sub insertia
pentru masa.

La Tnlocuirea unei lame de ferdstrdu cu alta noud, reglati pozitia limitei
inferioare astfel incét lama ferstraului sd nu taie masa rotativd sau sa nu
poata fi efectuatd o tiere completd.

Pentru a regal pozitia limitei inferioare a lamei ferdstraului, urmati procedura
(1) indicata i jos. (Fig. 7). In plus, la modificarea pozitiei a unui bolt de reglare
cu 0 adancime de 8 mm aceasta serveste ca blocant al pozitiei limitei
inferioare a lamei ferastraului.

(1) Rotiti boltul de reglare cu adancime de 8 mm, modificati inaltimea la locul
de contact al capului boltului si balamalei si reglati pozitia limitei inferioare
a lamei ferastréului.

NOTA
Asigurati-vé cd lama ferastraului este reglat astfel incat nu va taia in masa
rotativa.

3. Poxzitia limitei inferioare a lamei ferastraului la téierea unei bucati mari

NOTA
La téierea unei bucati mai inalte de 65 in unghi drept sau a uneia de 60
mm in unghi inclinat stanga sau 45 mm in unghi inclinat dreapta, reglati pozitia
limitei inferioare astfel incat baza capului motor (Fig. 6) s& nu intre in contact
cu piesa de taiat.

APLICATII PRACTICE

AVERTISMENT

O Pentru a evita vatdmérile personale, niciodatd s& nu scoateti de pe masd
si nici s& nu puneti pe masd o piesd in timp ce masina functioneaza.

O Nu depasiti niciodatd cu membrele linia de langa semnul de avertizare, in
timp ce magina functioneazd. Acest fapt poate provoca situatii periculoase
(Vezi Fig. 8).

PRECAUTIE

O Este periculos s scoateti sau sé introduceti piesa de prelucrat in timp ce
discul de tiere se roteste.

O In timp ce taiati, curdtati deseurile de pe suprafata de lucru pivotantd.

O Dacé se acumuleazd prea multe resturi, discul de fierdstrau se va ridica in
mod automat de pe materialul in curs de taiere. Nu apropiati mana si nimic
altceva de discul de téiere expus.

1. Strangetibine in menghina materialul ce urmeaza a fi taiat, astfel incat acesta
sd nu se miste in timpul taierii

2. Punereain functiune
Dacé trageti comutatorul pentru pornire, comutatorul ajunge in pozitia pornit.
Dacd eliberati comutatorul ajunge in pozitia oprit.

3. Reglajul suportului bazei (Fig. 3)
Desfaceti bolturile de 6 mm cu cheia de 10 mm. reglati suportul bazei pénd
céand suprafata inferioaré intra in contact cu bancul de lucru sau podeaua, dupa
reglaj, strangeti bine boltul de 6 mm.

4. Folosirea ansamblului menghinei (Accesoriu standard) (Fig. 9)

(1) Ansamblul menghinei poate fi montat fie pe elementul de limitare din stanga
{Elementul de limitare (B)} fie pe elementul de limitare din dreapta {Elementul
de limitare (A)}, prin slabirea surubului de 6 mm cu cap fluture (A).
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(2) Suportul surubului poate fi ridicat sau coborét la inéltimea piesei de prelucrat
prin sldbirea surubului de 6 mm cu cap fluture (B). Dupa reglare, strangeti bine
surubul de 6 mm cu cap fluture (B) si fixati suportul surubului.

(3) Rotiti butonul superior i fixati bine piesa de prelucrat pe pozitie.

AVERTISMENT

O Intotdeauna fixati bine sau prindeti in menghina piesa de prelucrat, pentru a o
prinde de elementul de limitare; in caz contrar, piesa de prelucrat poate fi aruncata
de pe suprafata de lucru si poate provoca vatamari corporale.

PRECAUTIE

O Asigurati-va intotdeauna ca, atunci cand capul motorului este coborét pentru
operatiunea de taiere, acesta nu intrd in contact cu ansamblul menghinei.
Dacé existd pericolul s& se intdmple acest lucru, slabiti surubul de 6 mm
cu cap fluture si deplasati ansamblul menghinei intr-o pozitie in care acesta
nu intrd in contact cu discul de fierdstrau.

5. Pozitionarea insertiei pentru masa (Fig. 1)

Insertiile pentru masd sunt instalate pe masa rotativd. La expedierea uneltei

din fabrica, insertiile pentru masa sunt fixate astfel incét lama ferdstréului nu

intrd in contact cu ele. Asperitatea suprafetei inferioare este foarte redusd,
dacd insertia pentru masd este fixat astfel incét spafiul dintre suprafata laterald

a insertiei pentru masa si lama ferastraului sa fie minima. Inainte de utilizarea

uneltei, eliminati acest spatiu conform urmétoarei proceduri.

Taiere in unghi drept

Desfaceti cele trei suruburi de 6 mm ale aparatului, apoi fixati ia stangd al

mesei $i strangeti pentru moment suruburile de 6 mm ale maginii din ambele

capete. Apoi fixati o piesd de taiat (aprox. 200 mm [atime) cu o menghind
si tiati-0. Dupd alinierea suprafetei de taiere cu marginea insertiei pentru
masd, strangeti bine suruburile de 6 mm ale aparatului din ambele capete.

Scoateti piesa de taiat si strangeti bine surubul central de 6 mm al aparatului

Reglati la fel insertia dreapta a mesei.

(2) Taiere in unghi inclinat dreapta sau stdnga
Reglati insertia pentru masd in acelasi fel ca pentru téierea in unghi drept.

ATENTIONARE

O Dupa reglarea inserfiei pentru masé pentru talerea in unghi drept, acesta va fi
téiat intr-0 anumitd mésura daca se utilizeaza pentru tierea in unghi inclinat. Cand
este necesard o operatie de téiere in unghi inclinat, reglati insertia pentru masa
pentru téierea in unghi inclinat.

6. Confirmare pentru utilizarea elementulului de limitare inferior (Accesorii
optionale)

Aceasta unealtd electrica este prevdzutd cu un element de limitare inferior.
In cazul unei taieri in unghi direct si tdiere in unghi inclinat dreapta, utilizati
elementul de limitare inferior.

Apoi, putefi realiza o tdiere in unghi inclinat spre stanga si o téiere in unghi
direct si putefi realiza o téiere stabild a materialului cu un perete din dos
[at.

AVERTIZARE

O n cazul unei téieri in unghi inclinat pe partea dreaptd, rotiti elementul de
limitare inferior in sens invers acelor de ceasomic (Fig. 10). Dacd nu este rotit
in sens invers acelor de ceasornic, corpul principal sau lama fierastraului pot intra
in contact cu elementul de limitare inferior, provocand ranirea.

7. Folosirea liniei de marcare cu cerneald
Dupa coborérea sectiunii motorului, apédratoarea inferioaré se ridica si apare
discul de taiere. Aliniati linia de marcare cu cemeald cu discul de tiere.

PRECAUTIE
Nu ridicati niciodatd apératoarea inferioara atéta timp cét discul de taiere se
roteste.

Nu numai ca elementul de limitare inferior va intra in contact cu acesta si
va avea repercusiuni asupra preciziei de taiere, acest lucru poate duce de
asemenea la deteriorarea aparatorii.

8. Montarea manerului lateral (Fig. 1)

Montati ménerul lateral care este livrat impreund cu acest echipament.

l

La acest aparat, linia de marcare cu cemeald se poate trasa usor, relativ
la linia de marcare laser. Linia de marcare laser este pusa in functiune prin
intermediul unui comutator (Fig. 11).

in functie de modalitatea de tiere aleasd, linia laser poate fi aliniata cu partea
stangd a zonei de tdiere (discul de fierastrau) sau cu linia de marcare cu

cemeald in partea dreapta.
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In momentul expedierii din fabrica, linia laser este reglata la latimea discului
de fierdstrau. Reglati pozitia discului de fierdstréu si a liniei laser pentru scopul
dumneavoastra, respectand pasii urmatori.
(1) Puneti in functiune linia de marcare laser si faceti o canelur cu o adancime
de aproximativ 5 mm in piesa cu dimensiuni aproximative de 20 mm inéftime
si 150 mm [atime. Tineti in menghina piesa in care afi facut canelura si nu
o miscati. Pentru lucréri de canelare, consultati “21. Proceduri de taiere prin
canelare”.
Apoi intoarceti reglatorul si mutati linia laserului. (Daca rotiti in sensul acelor
de ceasomnic, linia laserului se va muta spre dreapta, iar dacd rotiti in sensul
invers acelor de ceasomic, linia laserului se va muta spre stdnga.) Atunci cand
lucrati cu linia de marcare cu cerneald aliniaté in stinga discului de fierdstrau,
aliniati linia laser cu latura din stanga a canelurii (Fig. 12). Atunci cand o
aliniati cu partea dreaptd a discului de fierdstrau, aliniati linia laser cu latura
din dreapta a canelurii.
(3) Dupa reglarea pozitiei liniei laser, trasati cu cerealé o linie perpendiculara pe

¥

linia trasatd cu cemeald, glisati putin céte putin piesa de prelucrat si fixati-
0 cu menghina in poxztia in care linia laser se suprapune cu linia trasatd cu
cemeald. Intoarceti-va din nou la canelurd si verificai pozifia liiei laser. Daca
doriti s& modificati pozitia liniei laser, efectuati din nou reglajele urmand pasii
de la (1) la (3).

AVERTISMENT

O Tnainte de a introduce stecherul in priza, asigurafi-va ¢4 atét masina cét si
linia laser sunt oprite.

O Fiti extrem de atenti cand manevrati comutatorul pentru pornire in timpul
reglajelor pentru linia laser deoarece, in timpul acestei operatiuni, stecherul
este introdus in prizd.

Tn cazul in care comutatorul este tras involuntar, discul de fierdstrau se poate
roti si pot aparea accidente neasteptate.

O Nu demontati marcatorul laser pentru a il folosi in alte scopuri.

PRECAUTIE (Fig. 13)

Radiatie laser - Nu priviti in fascicul.

Radiatie laser pe suprafata de lucru. Nu priviti in fascicul. Ochii pot suferi

vatamari daca sunt expusi la radiatie laser directd.

Nu' demontati.

Nu' produceti impacturi puternice marcatorului laser (corpului principal al

dispozitivului); in caz contrar, alinierea liniei laser se poate strica, ceea ce

duce la un marcaj laser necorespunzétor si la o durata de functionare mai
scurtd a dispozitivului.

Tineti dispoxzitivul de marcare cu laser aprins numai in timpul operatiunii de

tiere. Functionarea prelungita a marcatorului laser poate duce la scurtarea

duratei de functionare a dispozitivului.

O Folosirea altor dispozitive de control, altor reglaje sau altor proceduri decét cele
indicate in prezentele instructiuni poate duce la 0 expunere la radiatii periculoase.

NOTA

O FHfectuati taierea prin suprapunerea marcajului cu cerneald cu linia laser.

O Atunci cand linia de cemeald si linia laser sunt suprapuse intensitatea fasciculului
se va modifica, ceea ce va avea ca rezultat o operatiune de taiere stabila,
deoarece puteti observa cu usurinta alinierea liniilor. Se asigura astfel un minim
de erori de tdiere.

O n'situatia unor operatiuni exterioare sau in apropierea unor ferestre, observarea
liniei laser poate deveni dificila datoritd luminii solare. In astfel de situatii,
deplasati-vd intr-un loc fard expunere directd la razele solare si efectuati
operatiunea in acel loc.

O Nu infsurati cablul de alimentare in jurul capului motorului i nici nu il
infésurati in jurul degetelor, al unor bucéti de lemn sau al altor materiale;
in caz contrar, cablul se poate intrerupe i dispozitivul de marcare cu laser
nu va mai functiona.

O Verificati periodic, pentru a vé asigura ca pozitia liniei laser este corecta. in
ceea ce priveste metoda de verificare, trasati cu cerneald pe piesa de prelucrat
un unghi drept cu liniile avand aproximativ 20 mm inaltime si 150 mm latime
si verificati alinierea liniei laser cu linia trasatd cu cemeald [Deviatia dintre
linia trasatd cu cerneald si linia laser trebuie sa fie mai micé decét latimea
liniei de cerneala (0,5 mm)] (Fig. 14).

o0 0O
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Operatiunea de taiere

Asa cum este prezentat in Fig. 15, latimea discului de fierdstrau reprezinta
latimea de taiere. De aceea, glisati piesa de prelucrat spre dreapta (privind
din pozitia operatorului) atunci cand se doreste lungimea (©), sau spre stanga
atunci cand se doreste lungimea @.

Dacé se foloseste un marcator laser, aliniati linia laser cu partea stinga a
discului de fierastrau si apoi aliniafi linia trasatd cu cemeald cu linia laser.
Dupa ce rotiti butonul si verificati daca lama fierdstraului se roteste la viteza
maximé, impingeti usor in jos manerul in timp ce tineti apasatd maneta de
blocare, apoi aduceti lama fierastréului in apropierea materialului de taiat.
Dupa ce discul de fierdstréu intrd in contact cu piesa de prelucrat, impingeti
manerul in jos gradual, pentru a tia piesa.

Dupé ce afi taiat piesa la adancimea dorita, opriti magina de la buton si asteptati
ca discul de fierdstrdu sd se opreasca complet inainte de a ridica manerul de
pe piesa de prelucrat si de a il aduce in pozitia complet retrasa.

PRECAUTIE

@]
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Pentru dimensiunile maxime de tdiere consultati tabelul “SPECIFICATII".
Cresterea presiunii pe méner nu va duce la o crestere a vitezei de taiere.
Dimpotriva, o presiune prea mare poate duce la supraincarcarea motorului
si/sau la scaderea eficientei taierii.

Atunci cand magina nu este folositd, asigurati-vd ca butonul pentru pomire
este pe pozitia OFF (OPRIT) si ¢ stecherul a fost scos din priza.

Inainte de a ridica manerul de pe piesa de prelucrat, asigurati-va intotdeauna
ca discul de fierdstrau s-a oprit complet. Daca manerul este ridicat in timp
ce discul inca se roteste, piesa taiatd se poate prinde in disc, provocénd
Impréstierea periculoasa a unor fragmente de material.

Dupa terminarea fiecdrei operafiuni de taiere, opriti masina de la buton si
verificati ca discul de fierastrau s-a oprit. Apoi, ridicati ménerul si ducefi-
I'in pozitia complet retrasd.

Asigurati-vd ca ati indepartat toate materialele taiate de pe suprafata de lucru
pivotantd, apoi treceti la pasul urmator.

. Taierea pieselor inguste (Taierea prin presare)

Impingeti balamaua spre suport (A), apoi strangeti manerul glisierei de fixare
(Fig. 2). Coboréti manivela pentru a taia piesa. Folosirea uneltei electrice in
acest fel va permite tierea pieselor de pana la 65 mm patrati.

. Taierea pieselor de mari dimensiuni

Pot exista situatii in care, in functie de inéltimea piesei, nu se poate efectua
taierea completa. In aceste situatii, montati o placa auxiliara cu suruburi cu
cap plat de 6 mm si piulite de 6 mm folosind orificii de 7 mm pe suprafata
elementului de limitare (doud orificii pe fiecare parte). (Fig. 16)

Consultati "SPECIFICATII" pentru a afla grosimea plécii auxiliare.

. Taierea pieselor late (Taiere prin glisare)

Desfaceti ménerul de fixare a glisierei (Fig. 2) prindeti manerul si glisati lama
ferdstraului inainte.

Apoi apésati manerul in jos si glisati lama fieréstréului inapoi pentru a taia piesa.
Aceasta operatiune permite téierea pieselor cu o latime de pana la 312 mm.

AVERTIZARE
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Nu puneti niciodaté mana pe méanerul lateral in timpul operatiei de téiere, deoarece
lama fierastraului vine aproape de manerul lateral c&nd capul motor este coborat.
Proceduri de taiere cu fierastraul pentru taieri inclinate

Slabiti manivela laterald si trageti maneta pentru blocarea unghiurilor. Apoi,
reglati suprafata de lucru pivotantd pand cand indicatorul se aliniaza cu pozitia
doritd de pe scala pentru taiere inclinatd (Fig. 17).

Stréngeti din nou manerul lateral pentru a fixa suprafata de lucru pivotanta
in pozitia dorité.

Gradatia unghiului ascufit indica atat unghiul de taiere pe gradatia unghiurilor
cét si inclinatia pe gradatia inclinatiilor.

Inclinatia, care este raportul inaltimi la baza sectiuni triunghiulare care va
fi scoasd, poate fi utilizatd pentru stabilirea gradatiei diagonale in locul
unghiului de taiere, daca se doreste acest lucru,

De aceea, pentru taierea unei piese la o inclinatie de 2/10 agezati indicatorul
In pozitie.

NOTA

@]

Poxzitii de fixare a opritoarelor sunt asigurate la dreapta si la stinga pozitiei
centrale de 0, in pozitile de 15, 22,5", 316" si 45

Verificati pentru a vé asigura c& scala pentru téiere inclinata si varful indicatorului
sunt corect aliniate.
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O Utilizarea fierdstréului atunci cand scala pentru téiere inclinata si indicatorul
nu sunt corect aliniate, sau cand manerul lateral nu este corect stréns, va
avea ca efect o precizie necorespunzatoare a tdierii.

15. Proceduri pentru tesire unghiulara (Fig. 18)

ATENTIONARE

O Asigurati-vd cd maneta-menghind este fixatd la téierea oblica.

O Va rugdm efectuati aceastd operatie pe lungime dacd materialul care va fi
taiat este mai lung de 25 mm. Uneori, téierea nu poate fi efectuatd deoarece
lama ferastraului se va prinde de interiorul aparatoarei inferioare.

(1) Desfaceti maneta-menghina si inclinati lama ferdstréului spre sténga sau spre
dreapta. Céand inclinati capul motor spre dreapta tragefi stiftul de montaj in
spate.

NOTA

Slabiti maneta de prindere, inclinati unitatea principala spre stanga si apoi
trageti stiftul de setare pentru a permite tdierile la 48 de grade.
Slabiti maneta de prindere si inclinati céte putin spre stanga impingand stiftul
de setare inspre unitatea principald. in acest moment, stiftul de fixare va intra
un pas i va intra in fantele de setare pentru inclinare la 30° stanga si 33,9°
left.
Avand stiftul de setare in fante asa cum a fost descris anterior, setarea in
pozitia de inclinare 30° stanga este posibila prin impingere spre partea
dreaptd. De asemenea, avand stiftul de setare in canelurd asa cum a fost
descris anterior, setarea in pozitia de inclinare 33,9° sténga este posibilé prin
impingere spre partea stanga.

(2) Reglati unghiul de inclinare la valoarea dorita, urmarind in acelai timp scala
pentru tesire unghiulard si indicatorul, apoi fixati maneta de prindere.

AVERTISMENT

O Atunci cand piesa de prelucrat este fixata la stinga sau la dreapta discului
de fierdstrau, portiunea scurta téiata va fi in contact cu partea dreaptd sau
stanga a discului de fieréstrau. Opriti intotdeauna alimentarea maginii si lasati
discul de fierastrdu sa se opreasca inainte de a ridica manerul de la piesa
de prelucrat.
Dacé ménerul este ridicat in timp ce discul inca se roteste, piesa taiatd se
poate prinde in disc, provocand imprastierea periculoasa a unor fragmente
de material.
Dacé ati oprit operatiunea de tesire unghiulara la jumétate, reluati operatiunea
dupé ce afi adus capul motorului n pozitia inifiald.
Incepand de la jumétate, fara a trage inapoi, faceti ca aparatoarea inferioara
sé fie prins in santul de taiere al piesei de taiat si sa intre in contact cu
lama ferastraului.

16. Proceduri pentru taiere combinata
Taierea combinatd se poate efectua prin respectarea instructiunilor de la
punctele 13 si 14 de mai sus. Pentru dimensiunile maxime de taiere combinata
consultati tabelul “SPECIFICATII".

PRECAUTIE

O Fixati intotdeauna piesa de taiat cu mana dreapta sau stangd, taiati-o impingand
portiunea rotundd a ferastraului inapoi cu ména stangd.
Este foarte periculos s rofiti masa rotativa spre stanga in timpul téierii compuse,
deoarece lama ferdstraului poate intra in contact cu mana care fixeaza piesa de
taiat.
in cazul unei taieri compuse (unghi + inclinat) prin inclinare spre stanga, rotiti
elemntul de limitare inferior (accesorii optionale), in sensul invers acelor de
ceasomic §i incepeti operatia de taiere.

17. Taierea materialelor lungi
La téierea materialelor lungi, folositi o platforma auxiliara de aceeasi inaltime
cu suportul (accesoriu optional) si cu baza echipamentului special auxiliar.
Capacitate: material lemnos (L x H x |)

300 mm x 45 mm x 1050 mm, sau
180 mm x 26 mm x 1600 mm

18. Montarea suportilor (Accesoriu optional)

Suportii ajuta la mentinerea stabilitatii pieselor lungi in timpul operatiunii de

taiere.

Asa cum se indica in Fig. 19, folositi un echer din otel pentru a alinia muchia

superioard a suportilor cu suprafata bazei.

Slabiti piulita fluture de 6 mm. Rotiti surubul de 6 mm pentru reglare pe

inéltime si reglati néltimea suportului.

t
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(2) Dupé reglaj, strangeti bine piulita de 6 mm a aripii si strangeti manivela cu
boltul de 6 mm al manerului (accesoriu optional). Daca surubul de 6 mm
pentru reglarea inaltimii nu este suficient de lung, introduceti dedesubt o placd
subtire. Capétul surubului de 6 mm pentru reglarea inaltimii nu trebuie sa
iasd i afara suportului.

ATENTIONARE

O Cand transportati sau carati unealta, nu apucati suportul.

O Existd riscul ca suportul sa alunece din baza. Apucati manivela in locul
suportului.

19. Opritorul pentru taiere de precizie (Opritorul si suportul sunt accesorii
optionale)

Opritorul faciliteaza o téiere continud si precisa pe lungimi de 280 mm la
450 mm.

Pentru a instala stopperul, Atasati-l manivelei cu boltul de 6 mm al manerului
conform Fig. 20.

20. Confirmare pentru utilizarea dispozitivului pivotant de deplasare amenghinei,
opritorului dispozitivului pivotant de deplasare (L) si (R) (Accesorii optionale)
Opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare (L) si (R) (accesorii optionale)
permit taierea mai ugoara folosind dispozitivul pivotant de deplasare, fard
inclinarea discului de fierastrau. Montati-le pe ambele laturi ale placii de
asezare, asa cum este prezentat in Fig. 21. Dupa introducere, strangei
suruburile de 6 mm cu cap conic pentru a fixa opritoarele dispozitivului
pivotant de deplasare.

(2) Menghina dispozitivului pivotant de deplasare (B) (Accesoriu optional) poate
fi montata fie pe elementul de limitare din stinga (Elementul de limitare (B))
fie pe elementul de limitare din dreapta (Elementul de limitare (A)). Dupé
montare, menghina se poate alinia cu usurintd cu dispozitivul pivotant de
deplasare si apoi poate fi apasatd in jos.

Apoi rotiti butonul superior, dupa cum este necesar, pentru a fixa pe pozitie
dispozitivul pivotant de deplasare. Pentru a ridica sau cobori ansamblul menghinei,
mai intéi slabiti surubul de 6 mm cu cap fluture.

Dupé reglarea pe inaltime, strangeti bine surubul de 6 mm cu cap fluture; apoi
rotiti butonul superior, dupa cum este necesar, pentru a fixa pe pozitie dispozitivul
pivotant de deplasare (Fig. 22).

Pozitionati dispozitivul pivotant de deplasare astfel inc&t MUCHIA DE CONTACT
CU PERETELE s fie pe elementul de ghidare iar MUCHIA DE CONTACT CU
PLAFONUL s fie pe opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare, pentru a
fixa pe opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare, asa cum este prezentat
in Fig. 22. Reglati opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare in functie de
dimensiunile dispozitivului pivotant de deplasare.

Strangeti surubul de 6 mm cu cap fluture pentru a fixa opritoarele dispozitivului
pivotant de deplasare.

AVERTISMENT

O Intotdeauna fixati sau prindeti cu menghina pentru a fixa dispozitivul pivotant
de deplasare de elementul de limitare; in caz contrar, dispozitivul pivotant
de deplasare poate fi aruncat de pe suprafata de lucru si poate provoca
vatdmari corporale.

Nu efectuati tesire unghiulard. Corpul principal sau discul de fierdstrau pot
intra in contact cu elementul inferior de limitare, ceea ce poate duce la
vatamari.

PRECAUTIE
Verificati intotdeauna capul motorului (Fig. 1) pentru a vé asigura ca, atunci
cand acesta este cobordt pentru taiere, nu intrd in contact cu ansamblul
menghinei dispozitivului pivotant de deplasare. Daca exista pericolul sa se
intdmple acest lucru, slabiti surubul de 6 mm cu cap conic §i deplasati
ansamblul menghinei dispoxzitivului pivotant de deplasare intr-o pozitie in care
acesta nu intrd in contact cu discul de fierastréu.

21. Procedurile de téiere prin canelare
Santurile din piesa de taiat pot fi téiate prin reglarea boltului de reglare cu
adancime de 6 mm (Fig. 23).

(1) Coboréti capul motor si rotiti boltul de reglare cu adancime de 6 mm cu
mana. (Unde capul boltului de reglare cu adancime de 6 mm intrd in contact
cu balamaua)

(2) Reglati adancimea de taiere dorité fixand distanta intre lama ferastraului si
suprafata bazei (Fig. 24).
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NOTA

O Cénd téiati un singur sant la oricare dintre capetele piesei, scoateti portiunea
de care nu avefi nevoie cu o daltd.

22. Folosirea lampii (Numai modelul C8FSHE)

AVERTISMENT

O nainte de a introduce stecérul in priza, verificati pentru a va asigura cd
unitatea principald i lampa sunt oprite.

O In timpul utilizarii si imediat dupa aceea, lentila [ampii este la o temperatura
ridicatd si nu trebuie atinsd sub nici un motiv.
Nerespectarea acestei indicatii poate duce la arsuri.

PRECAUTIE

O Nu supuneti lampa la impacturi puternice.
Nerespectarea acestei indicatii poate duce la deteriorarea lampii sau la
reducerea duratei de viatd a acesteia.

O Puneti in functiune lampa numai atunci cand taiati.

O Nu indreptati lampa in mod continuu spre ochi.
Nerespectarea acestei indicatii poate duce la vataméri ale ochilor.

O Stergeti murddria care se lipeste de lentila cu o carpd moale, cu grig, in
asa fel incét lampa s nu se zgdrie si sd nu se deterioreze.
Zgarieturile pe lampa pot duce la o iluminare mai slaba.

O Comutatorul I&mpii este prevézut cu o protectie anti-praf. Asigurati-va ca
protectia comutatorului nu este zgériatd i nici deterioratd in vreun alt fel.

O Existd situatii n care in comutator intrd span care impiedicé functionarea
[ampii.

(1) Introduceti stecarul unitatii principale in priza.

(2) Puneti comutatorul lampii in pozitia superioara (PORNIT) pentru a aprinde
lampa si in pozitia inferioara (OPRIT) pentru a stinge lampa. (Vezi Fig.28.)

(3) Deplasati lampa spre dreapta si spre stanga pentru a regla pozitia iluminarii.

MONTAREA $| DEMONTAREA DISCULUI DE
FIERASTRAU

AVERTISMENT
Pentru a preveni un accident sau vétamare corporald, opriti intotdeauna
butonul declansator si scoateti stecherul electric al recipientului inainte de
scoaterea sau instalarea unei lame de ferdstrau.

1. Montarea discului de fierastrau (Fig. 25, Fig. 26, si Fig. 27)

(1) Folositi cheia de 10 pentru a slabi surubul de 6 mm care strdnge carcasa
axului si apoi rotiti carcasa axului.

(2) Apésati dispozitivul de blocare a fusului si desfaceti boltul de cu cheia de
10 mm din cutie.
intrucat boltul are filet sténga, desfaceti-| prin rotire spre dreapta.

NOTA

O Daca dispozitivul de blocare a fusului nu poate fi usor apésat pentru a bloca
fusul, rotiti boltul cu cheia de 10 mm din cutie (accesoriu standard) in timp
ce apasati pe dispozitivul de blocare a fusului.
Axul discului de fierastrau se blocheaza atunci cand dispoxzitivul de blocare
a axului este apasat spre interior.

(8) Scoateti surubul si saiba (D).

(4) Ridicati apardtoarea inferioara si montati discul de fierastrau.

AVERTISMENT
Atunci cand montati discul de fierastréu, avefi grijd ca marcajul ce indica
sensul de rotatie de pe disc sa fie n acelasi sens cu marcajul ce indica
sensul de rotatie de pe carcasa motorului.

(5) Curatati temeinic saiba (D) si boltul de si instalati-le pe fusul lamei ferastraului.

(6) Apdsati dispozitivul de blocare a axului si strangeti boltul rotindu-l spre stanga
cu cheia de 10 mm.

(7) Rotiti carcasa axului pana cand carligul din carcasa axului se afld in pozitia
originald. Apoi strangeti surubul de 6 mm.

PRECAUTIE

O Verificati cd, dupa montarea sau scoaterea discului de fierastrau, dispozitivul
de blocare a axului a revenit in pozitia retrasa.

O Stréngeti surubul astfel incat acesta si nu se sldbeasca in timpul functionérii
masinii.

O nainte de punereain functiune a masinii, verificati surubul pentru a va asigura
cd a fost bine stréns.




O Asigurati-va ca apdratoarea inferioara este in pozitia inchisa.
2. Scoaterea discului de fierastrau
Scoateti discul de fierdstréu inversand procedura descrisa in paragraful 1 de
mai sus.
Discul de fierdstréu se scoate cu usurinta dupd ridicarea aparatoril inferioare.
PRECAUTIE
O Nu incercati s& montati alte discuri de fierdstrdu in afara discurilor cu un
diametru de 216 mm.

INTRETINERE $I VERIFICARE

AVERTISMENT
Pentru a evita accidentele sau vatdmarea personald, inainte de a efectua orice
operatiune de intrefinere sau de verificare asigurati-vd intotdeauna cé butonul
de pornire este in pozitia OFF (OPRIT) si c& stecherul este scos din prizé.
Raportati unei persoane calificate cat mai curdnd daca descoperiti o defectiune
a utilajului, inclusiv la cutia de protectie sau lama ferastraului.

1. Verificarea discului de fierastrau
Tnlocuiti ntotdeauna discul de fierdstréu la primul semn de uzurd sau de
deteriorare.
Un disc de fierastrau deteriorat poate provoca vétamdri personale, iar un disc
de fierdstrau uzat poate cauza ineficienta operatiunii de taiere i, posibil,
supraincarcarea motorului.

PRECAUTIE
Nu folositi niciodatd un disc de fierastréu tocit. Atunci cand discul de fierastrau
este tocit, rezistenta sa la presiunea manuald aplicata prin intermediul méanerului
masinii tinde s& creascd, facand nesigurd utilizarea maginii.

2. Verificarea suruburilor demontare
Verificati cu regularitate toate suruburile de montare si asigurati-vé ca sunt bine
stranse. T cazul in care oricare dintre suruburi este sizbit, restrangeti- imediat.
Daca nu facei acest lucru vé expuneti unui risc mare.

3. Verificarea periilor cu carbon (Fig. 29)
Motorul foloseste perii cu carbon care reprezintd componente consumabile.
Tntrucat o perie cu carbon foarte uzati poate produce probleme motorului,
Tnlocuiti perile cu carbon cu unele noi care au acelasi numar ca cel prezentat
in figurd, cand acestea devin uzate sau la "limita uzurii". in plus, mentinefi
mereu curate periile cu carbon si asigurati-va ca aluneca usor in suporturile
pentru-peil.

4, Inlocuirea periilor cu carbon
Dezasamblati capacele perilor cu o surubelnitd cu cap crestat. Atunci perile
pot fi usor scoase.

5. Intretinerea motorului
Unitatea motorului cu bobinaj este "inima" uneltei electrice. Acordati o atentie
sporité ca bobinajul sa nu se deterioreze i/sau sé intre in contact cu uleiul
sau apa.

6. Verificarea functiondrii corespunzétoare a aparatorii inferioare
Tnainte de a utiliza masina, verificati apdratoarea inferioara (vezi Fig. 5) pentru
a vd asigura cd aceasta este in stare bund si cd se misca usor.
Nu utilizati niciodatd masina dacd apardtoarea inferioara nu functioneaza
corespunzator i nu este intr-o stare mecanicd bund.

7. Depozitare
Dupa ce afi terminat de folosit masina, verificati pentru a va asigura de
urmatoarele:

(1) Comutatorul pentru pomire este in pozitia OFF (OPRIT),

(2) Stecherul a fost scos din priza,
Atunci cand magina nu este folositd, depozitati-o intr-un loc uscat, unde copii
NU au acces.

8. Lubrifiere
Lubrifiati lunar urmatoarele suprafete glisante, pentru a mentine masina in
buna stare de functionare pe o perioadd mai lunga.
Se recomanda utilizarea uleiului pentru masini.
Puncte de lubrifiere:
* Portiunea pivotantd a balamalelor
* Portiunea rotativé a suportului (A)
* Portiunea rotativd a ansamblului menghinei
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9. Curdtare
Indepértati periodic aschile si alte reziduuri de pe suprafata uneltei electrice cu
0 CArpa umeda, inmuiatd in sapun. Pentru a evita o functionare defectuoasé a
motorului, protejati-l de contactul cu uleiul sau apa.

(Numai modelul C8FSHE)
i cazul i care linia laser nu se mai vede din cauza spanului si a altor materiale
similare care s-au depus pe fereastra zonei emitdtoare a dispozitivului de
marcare cu laser, stergeti si curdtati fereastra cu o carpd uscatd sau cu o
carpa moale umezitd in apd cu sapun etc.

10. Lista pieselor de schimb pentru reparatii

PRECAUTIE
Reparatiile, modificérile si verificarea sculelor electrice HIKOKI se vor efectua
numai la o unitate service autorizatd de HiKOKI.
Tn mod particular, Intretinerea dispozitivului laser va fi efectuatd de un agent
autorizat de cétre producatorul dispozitivului laser.
Repararea dispozitivului laser va fi efectuatd intotdeauna de cétre o unitate
service autorizatd de HiKOKI.
Aceastd lista de piese va i de ajutor dacé va fi prezentata impreuna cu magina
la unitatea service autorizatd de HIKOKI atunci cand solicitati efectuarea de
reparatii sau de operatiuni de intretinere.
Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere a masinii trebuie respectate
reglementérile si standardele nationale privind securitatea.

MODIFICARI
Sculele electrice HIKOKI sunt in mod constant imbunétatite si modificate,
pentru a ingloba cele mai noi cuceriri tehnologice.
De aceea, anumite piese pot fi modificate féré notificare prealabila.

GARANTIA

Oferim garantie pentru Uneltele Electrice HIKOKI in conformitate cu reglementarile
legale/specifice térilor. Aceastd garantie nu acoperd defectele sau deteriorarile
cauzate de utilizarea necorespunzatoare, va rugam sd trimiteti Unealta Electrica,
nedemontatd, impreund cu CERTIFICATUL DE GARANTIE aflat la finalul acestor
Instructiuni de Utilizare, la Centrul Autorizat de Service HIKOKI.

NOTA
Ca urmare a programului continuu de cercetare si dezvoltare derulat de HiKOKI,
prezentele specificatii pot fi modificate féra notificare prealabild.

Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer si nivelul de vibratii
Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu EN61029.

Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 90 dB (A)
Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 103 dB (A)
Purtati echipament de protectie auditiva.

Valoarea cntéritd obisnuitd a acceleratiei de baza medii patrate nu depaseste
2,5 m/g?

Informatii privind sistemul de alimentare cu energie electrica pentru sculele
electrice cu tensiune de alimentare nominald de 230 V~

La pornirea si la oprirea aparatelor electrice se pot produce fluctuatii de tensiune.
Utilizarea acestei scule electrice in conditii nefavorabile de alimentare cu energie
electrica poate avea influente negative asupra alimentdri altor aparate electrice.
La o impedantd de alimentare mai mica sau egald cu 0,29 Ohm este probabil
sa nu existe influente negative.

in mod obignuit, impedanta maxima admisé la alimentare nu va fi depésité atunci
cand alimentarea se face de la un panou de alimentare cu o capacitate de lucru
de 25 de amperi sau mai mare.

in caz de cadere a tensiunii de alimentare sau dacé stecherul este scos din prizé,
plasati imediat comutatorul de pornire in pozitia OFF (OPRIT). Se previne astfel
pornirea necontrolatd a masinii.
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SPLOSNI DELOVNI VARNOSTNI UKREPI

OPOZORILO! Pri uporabi elektricnih orodij morate zmeraj slediti osnovnim vamostnim
ukrepom, skupaj z naslednjimi, da zmanjSate nevarnost poZara, elektricnega udara
in osebne poskodbe.

Pred uporabo izdelka preberite vsa navodila in jih shranite.

Za vamo delo:

1.

2.

13.
14.

71

Delovno obmogje naj bo Cisto. Z neredom na obmodju in mizah izzivate
poskodbe.

Upostevajte okolie delovnega obmogja. Orodja ne izpostaviiajte na dez.
Orodja ne uporabljajte na viaznih ali mokrih povrsinah. Delovno obmocje
naj bo dobro osvetljeno.

Orodja ne uporabliajte na obmocju, kjer obstaja nevarnost poZara ali
eksplozije.

ZasCitite se proti elektriénemu udaru. Izogibajte se telesnega stika z
zemeljskimi ali ozemljenimi povrSinami (npr. cevi, radiatorji, pe¢i, hladilniki).
Otroci in slabotne osebe naj se ne priblizujejo. Obiskovalcem ne dovolite,
da se dotikajo orodja ali podalj$evalnega kabla. Noben obiskovalec se ne
sme priblizati delovnemu obmogju.

StojeCe orodje shranite. Ko orodja ne uporabljate ga shanite na suh, visok
ali zaklenjen prostor, izven dosega otrok in slabotnih oseb.

Orodja ne uporabljajte s silo. Orodje bo delalo bolje in bolj vamo na stopnji
za katero je namenjeno.

Uporabite pravo orodje. Malih orodij ali dodatkov ne uporabljajte s silo za
dela, ki potrebujejo visoko ucinkovito orodje. Orodje uporabljajte za to za
kar je namenjeno; na primer, krozne Zage ne uporabljajte za rezanje dreves
ali hlodov.

Primemo se oblecite. Ne nosite ohlapnih oblek ali nakita, saj se le-ti lahko
zgrabijo v premikajoce dele. Za delo odzunaj je priporocliva uporaba
gumijastih rokavic in nedrsecih obuval. Za dolge lase uporabljajte zadcitno
pokrivalo.

Uporabite zadtito za o€i. Pri praSnatem Zaganju uporabljajte tudi obrazno
ali pradno masko.

Prikljuéite opremo za odstranjevanje prahu.

Rezanje s to stabilno krozno Zago lahko proizvaja velike koli¢ine prahu iz
izpudne cevi na fiksnem varovalu.

(Pradni material: les ali aluminij)

Ce imate naprave za prikljuéitev odstranjevanja in zbiranja prahu, se
prepricajte, da so prikljuéene in primerno uporabliene.

S kablo ravnajte previdno. Orodja ne nosite na kablu in ga ne vlecite na
silo iz vtiénice. Kabel drZite vstran od toplote, olfja in ostrih robov.
Zavarute delovni predmet. Uporabite spojke ali primez, da zavarujete
delovni predmet. To je bolj vamo in za delo z orodjem boste imeli obe
roki prosti.

Ne nagibajte se. Zmeraj uporabljajte primerno obutev in drZite ravnotezje.
ostro in Cisto. Sledite navodilom za lubrikacijo in zamenjavo dodatkov.
Orodje redno preglejujte in Ce je poSkodovano ga odpeljite v pooblaséeni
servisni center na popravilo. Redno preglejujte podaljsevalne kable in jih
zamenjajte, Ce so poskodovani. Rocice naj bodo suhe, Ciste in brez olja
ali masti.

Orodje izkljucite. Ko ga ne uporabliate, pred servisom in pri zamenjavi
dodatkov kot so rezila, struzila in urezovalci.

Odstranite kijuce in izvijaCe za prilagajanje. Navadite se, da pred zagonom
orodja preverite, da so vsi kijuci in nastavitveni izvijaci odstranjeni iz orodja.
Izogibajte se nenamernemu zagonu. Vkljucenega orodja ne nosite tako, da
imate prst na stikalu. Pri vkljucevanju kabla se prepricajte, da je stikalo
izkljuceno.

Uporabite zunanji podaisevalni kabel. Ce orodje uporabljajte zunaj, uporabite
podalj$evaine kable, ki so namenjeni za zunanjo uporabo.

Bodite pozorni. Pazite kaj delate. Uporabljajte zdrav razum. Orodja ne
uporabljajte, ko ste utrujeni.

Preverite pokvarjene dele. Pred uporabo orodja pazijivo preverite za poSodbe
na varovalu ali drugem delu ter preverite ali bo delovalo pravilno in izvajalo
svojo funkcijo. Preverite poravnavo premikajocih delov, prosto gibanje

premikajocih delov, ziom delov, montazo in druga stanja, ki lahko vplivajo
na njihovo delovanje. Poskodovano varovalo ali drugi del je treba primemo
popravit ali zamenjat pri pooblaséenem servisnem centru, razen, ée je v
teh navodilih doloéeno drugace. Pokvarjena stikala naj zamenja pooblasceni
servisni center. Orodja ne uporabljajte, ¢e ga s stikalom ne morete vkljuciti
in izkljuciti.

21, Opozorilo
Uporaba pripomockov ali dodatkov, ki niso priporoceni v teh navodilih,
lahko predstavija nevarnost osebne poskodbe.

22.  Orodje naj popravi kvalificirana oseba.
Elektriéno orodje je v skladu z ustreznimi vamostnimi zahtevami. Popravila
naj izvajajo le kvalificirane osebe z originalnimi nadomestnimi deli. V nasrpotnem
primeru to pomeni precej$njo nevamost za uporabnika.

VARNOSTNI UKREPI PRI UPORABI POTEZNA
KROZNE ZAGE

1. Povrsina tal naj bo na isti visini kot stroj. Dob ~ ro vzdrzevanoin brez
odpadnega materiala npr. odkruskov in odrezkov.

2. Zagotovite primerno splo$no ali lokalno osvetlitev.

3. Elektriénega orodja uporabljajte le za namene, ki so dolocenivnav odilih
za uporabo.

4. Popravila mora izvajati le poobla$¢ena servisna ustanova. Proizvajalec ni
odgovoren za $kodo ali poskodbe, ki nastanejo zaradi popravila
nepoobladenih oseb kot tudi neprimeme uporabe orodja.

5, Da bi zagotoviliizdelano delovno integriteto elektricnega orodja, namescenih
pokrovov ali vijakov ne odstranjujte.

6. Ne dotikajte se premikajocih se delov ali dodatkov, razen, ¢e je vir napetosti
izkjucen.

7. Orodje uporabljajte pri nizjev vhodu od tistega na imenski plos¢i; v nasprotnem
primeru se lahko konéni izdelek unici in delovna ucinkovitost zmanj$a zaradi
preobremenitve motorja.

8. Plasticnih delov ne briSite z raztopilom.

Raztopila kot so gorivo, razredevalec, bencin, ogliikov tetraklorid, alkohol
raztopilom. Plasticne dele Cistite z mehko krpo, rahlo pomoceno v milnico.

9. Uporabljajte le originaine HIKOKI rezervne dele.

0. Orodje lahko razstavite le za zamenjavo ogliikovih krtac.

1. RazSirjeno skico sestava v teh navodilih naj uporablja le pooblaséena servisna
ustanova.

12, Nikoli ne reZite Zeleznih kovin ali zidanja.

13, Poskrblieno je za pimemo splodno ali lokalno osvetlitev. Zaloga in koncani
obdelovalni deli se nahajajo v bliZini uporabnikovega normalnega delovnega
polozaja.

14, Po potrebi nosite primerno osebno zadtitno opremo, med katero spadajo:
Zaita sluha za zmanjSanje nevarnosti izgube sluha.

ZaCita za oCi za zmanjSanje nevarnosti poskodb o€i.

Dihalna zas¢ita za zmanj$anje nevarnosti inhaliranja $kodljivega prahu.
Rokavice za rokovanje z rezili Zage (rezila Zage nosite v nosilcu kadarkoli
je to mozno) in grobega materiala.

15, Uporabnk je primemo usposoblien za uporabo, prilagajanje in delovanje
stroja.

6. Medtem ko stroj dela in glava Zage ni v pocivalnem poloZaju ne odstranjujte
odrezkov ali drugih delov obdelovalnega predmeta iz obmocja rezanja.

7. Potezne kroZne Zage ne uporabljajte nikoli, ko je spodnje varovalo zaklenjeno
na odprt polozaj.

18.  Prepricajte se, da se spodnje varovalo prosto giblje.

19.  Zage, brez name3cenih varoval v dobrem vrstnem redu in stanju, ne
uporabljajte.

20.  Uporabite pravilno naostrena rezila Zage. Opazujte maksimaino hitrost, ki
je oznaCena na rezilu zage.

21, Poskodovanih ali deformiranih rezil Zage ne uporabljajte.

22.  Ne uporabljajte rezil, izdelanih iz visokohitrostnega jekla.

23.  Uporabljajte rezila zage, kijih pr iporo¢a HiKOKI
Uporaba rezila zage je v skladu z EN847-1.



24, Zunanji premer Zaginega lista mora biti 216 mm.

25.  Rezilo Zage izberite glede na material, ki ga boste rezali.

26.  Potezne krozne zage ne uporabljajte, Ce je rezilo obrnjeno navzgor ali na
stran.

27.  Zagotovite, da je obdelovalni predmet brez tujkov kot so Zeblji.

28.  Zamenjajte obrabljeni plo&¢ni vstavek.

29, Zago uporabljajte za rezanje aluminija, lesa ali podobnih materialov.

30.  Zago uporabljajte le za rezanje materialov, ki jih priporo¢a proizvajalec.

31, Postopek za zamenjavo rezila, skupaj z metodo za nastavijanje poloZaja
in opozorilo, da je to treba pravilno izvesti.

32. Pri rezanju lesa prikljuite potezno krozno Zago na napravo za zbiranje
prahu.

3. Bodite pazljivi pri zarezovanju.

[~Y

SPECIFIKACIJE

34,
35.
36.
37.

38.

Slovenséina

Napravo pri prevozu ali prenosu ne primite za nosilec. Namesto za nosilec
jo primite za rogico.

Rezanje zacnite, ko obrati motorja dosezejo maksimalno hitrost.

Ce opazite kakéno nepravilno delovanje takoj IZKLJUCITE stikalo.
Izkljucite napetost in pred popravijanjem ali prilagajanjem orodja pocakaite,
da se rezilo ustavi.

Med kroznim ali poSevnim rezom, rezila ne dvigajte, dokler se popolnoma
ne ustavi.

Med rezanjem s pomikanjem morate Zago potiskati in pomikati vstran od
uporabnika.

Upostevajte moznost vseh ostalih nevarnosti pri rezanju, kot je na primer
lasersko sevanje v ofi, nepazljiv dostop do premikajocih delov na drsnih
mehanskih delih stroja in tako dalje.

o

65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Z dodat. Plo$¢o (30 mm)

Krozni kot 45°

65 mm x 220 mm
**75 mm x 185 mm Z dodat. Plo$¢o (20 mm)

levo 45°
Maks. kapaciteta

45 mm x 312 mm
**50 mm x 252 mm Z dodat. Plo§¢o (30 mm)

; PoSevni kot
rezanja

Vigina x DolZina desno 5

60 mm x 312 mm
**70 mm x 252 mm Z dodat. Plo§¢o (30 mm)

Kombinirano

Posevno (levo) 45° + Krozno 45°

45 mm x 220 mm
**50 mm x 170 mm Z dodat. Plo§¢o (30 mm)

Posevno (desno) 5° + Krozno 45°

60 mm x 220 mm
**70 mm x 170 mm Z dodat. Plo$¢o (30 mm)

Dimenzije rezila Zage (Zunanji premer x Notranji premer x Debelina)

216 mm x 30 mm x 2 mm

Krozni rezalni kot

Desno 0° - 57°, Levo 0° — 45°

PoSevni rezalni kot

Desno 0°-5°, levo 0° - 48°

Posevno (levo) 0° —45°

Sestavljen rezalni kot

Posevno (desno) 0° -5

o

Krozno (Desno in Levo) 0° - 45°

Napetost (po obmocjih)*

(110V, 230 V),

Vhodna mo¢*

1050 W

Hitrost brez obremenitve

5500 min™'

Dimensiunile masinii (Latime x Adancime x Inaltime)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Teza (Neto)

15 kg (C8FSHE) / 14 kg (C8FSE)

Maksimalen izhod

Laserski izdelek razreda II Po<3 mW

Marcator cu laser

(Le model C8FSHE) (lambda)

654 nm

Laserski medij

Laserska dioda

* Preverite imensko plos¢o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podrocja.

Pred rezanjem obdelovanca, velikosti "*", obstaja majhna verjetnost stika spodnjega dela krozne Zage z obdelovancem, tudi ¢e je motorna glava v poloZaju spodnje
omejitve. Pri rezanju obdelovanca ostanite zbrani in delajte previdno. Za nadaljnje podrobnosti glejte "PRAKTICNE APLIKACIJE". Na povréino pregrade montirajte dodatno
ploso (Glejte ( ) - debelina dodatne plosce). Glejte "12. Rezanje velikih obdelovancev" (Skica 16).

STANDARDNI DODATKI

OPCIJSKI DODATKI (PRODAJANI LOCENO)

(1) 216 mm TCT rezilo zage (name$¢eno na orodie) ...
(2) Vreca za prah
@) 10 mm kiju¢
(4) Sestav primeza
(5) Nosilec
(6) Stranska rocica
Standardni pripomocki se lahko spremenijo brez vnaprejSnjega obvestila.

()
@
8
@
)
®

Nosilec in ustavijalec podaljska

Zagin list 216 mm TCT Zagin list (Skupaj zob: 60)

Primez kronaste oblike (Vsebuje omejevalnik kronaste oblike (L))
Omejevalnik kronaste oblike (L)

Omejevalnik kronaste oblike (R)

Stranska ograja

Opcijski dodatki se lahko spremenijo brez vnaprej$njega obvestila.
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UPORABA

O Rezanje razliénih tipov aluminijastih okvirjev in lesa.

ODPAKIRANJE

O Pazljivo odpakirajte elektriéno orodje in pripadajoce predmete (standardne
dodatke).

O Pazljivo preverite in se prepricajte, da so vsi pripadajoci predmeti (standardni
dodatki) prisotni.

OPOMBA
Potrdite, da je rezilo Zage nastavijeno tako, da ne bo zarezalo v obrnljivo
mizo.

3. Prirezanju velikega kosa spustite polozaj meje rezila zage.

OPOMBA
Ko rezete predmet, ki v visino presega 65 mm pri desnokotnem rezanju ali
60 mm pri levem poSevnem rezanju ali 45 mm pri desnem poSevnem rezanju,
nastavite polozaj spodnje meje tako, da osnova glave motorja (Skica 6) ne
pride v stik z obdelovanim predmetom.

PRAKTICNA UPORABA

PRED UPORABO

1. Vir napetosti
Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili enak zahtevam vira
napetosti, ki je dolo¢en na imenski plos¢i izdelka.
2. Stikalo za napetost
Prepricajte se, da je stikalo za napetost v polozaju OFF (izkljuceno). Ce je
vtika¢ prikljucen na vtiénico, ko je stikalo v polozaju ON (vkloplieno), bo
elektricno orodje takoj zaCelo delovati ter lahko povzroéi resno nesreco.
3. Podalj$evalni kabel
Ce je delovno obmogje oddalieno od vira napetosti, uporabite podaljgevalni
kabel primeme debeline in kapacitivnosti. PodaljSevalni kabel naj bo ¢im krajsi.
4. Ko je elektricno orodje pripravljeno za dostavo so vsi glavni deli zavarovani
z zaklepnim zaticem
Rodico narahlo premaknite, da se zaklepni zati¢ sprosti.
Med prevozom vstavite zaklepne zatice v pogonsko ohisje (Skica 4).
5. Na glavo enoto pritrdite vreco za prah (Skica 1)
6. Montaza
Zagotovite, da bo stroj zmeraj fiksiran na mizo.
Elektriéno orodje pricvrstite na nivo, ki je vodoraven z delovno mizo.
Izberite sornike z 8 mm premerom, ki imajo primerno dolzino za debelino
delovne mize.
Dolzina sornika mora biti najmanj 25 mm plus debelina delovne mize.
Na primer, uporabite 8 mm x 65 mm sornika za 25 mm debelo delovno mizo.

PRILAGAJANJE ELEKTRICNEGA ORODJA
PRED UPORABO

POZOR
Vse potrebne prilagoditve izvedite preden vstavite vtika¢ v vir napetosti.

1. Preverite ali se spodnje varovalo prosto giblje

POZOR

O Ta potezna krozna Zaga je opremljena zaklepom glave Zage, ki je varnostna
naprava.

O Za spust zagine glave, ko Zelite rezati, odklopite blokado tako, da s palcem
pritisnete na blokirni vzvod.

(1) Ce pritisnete dol rocaj, medtem ko pritiskate na blokimi vzvod, preverite, ce
se spodnje varovalo vrti neovirano (Skica 5).

(2) Naslednje preverite ali se spodnje varovalo vrme v orginalen polozaj, ko
dvignete rocico.

2. Preverite polozaj spodnje meje rezila zage (Skici 6 in 7)
Preverite, da rezilo Zage lahko spustite od 10 mm do 11 mm pod plo$¢ni
vstavek.
Ko rezilo Zage zamenjate z novim, nastavite poloZaj spodnje meje tako, da
rezilo Zage ne bo rezalo v obrnljivo mizo ali ne bo mozno izvesti celotnega
rezanja.
Za nastavljanje polozaja spodnje meje rezila Zage, sledite spodnjemu postopku
(1). (Skica 7).
Nadalje, sprememba polozaja z 8 mm vijakom za nastavljanje globine, ki sluzi
kot polozaj zaustavljalca spodnje meje rezila Zage.

(1) Obrnite 8 mm vijak za nastavijanje globine, spremenite vi§ino kjer se glava
vijaka in teaj dotikata ter nastavite polozaj spodnje meje rezila Zage.
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OPOZORILO

O Da bi se izognili telesnim podkodbam, nikoli ne odstranjujte ali namescajte
obdelovanega predmeta, medtem ko uporabljate orodje.

O Nikoli ne potiskajte udov znotraj linije poleg opozorilnega znaka, medtem ko
orodje uporabljate. S tem lahko povzroite nevarne pogoje (Glej Skico 8).

POZOR

O Nevamo je odstranjevati ali namestiti obdelovani predmet, medtem ko se rezilo
Zage vrti.

O Pri Zaganju oistite ostruzke iz obracalne mize.

O Ce se ostruzki preved nabirajo bo rezilo 7age iz obdelovanega materiala
nezavarovano. Roke ali karkoli drugega ne priblizujte izpostavijenem rezilu.

1. S pomocjo primeza trdno zavarujte material, ki ga boste rezali tako, da se
med rezanjem ne premika

2. Uporaba stikala
S potegom sprozilca vkljucite stikalo. S sprostitvijo sprozilca izkfjucite stikalo.

3. Nastavitev osnovnega nosilca (Skica 3)

Z 10 mm kljuéem odvite 6 mm vijak sornik. Pomaknite osnovni nosilec dokler

spodnja povr§ina ne pride v stik z mizo ali tlemi.

Po premiku tesno zavite 6 mm vijak.

. Uporaba primeza (Standarden dodatek) (Skica 9)

(1) Primez lahko namestite na levo {Fence (B)} ali desno ograjo {Fence (A)} tako,
da odvijete 6 mm somik s krilci (A).

(2) Nosilec vijaka lahko dvignete ali spustite glede na viSino obdelovanega
predmeta tako, da odvijete 6 mm somik s kiilci (B). Po prilagoditvi tesno
zavite 6 mm somik s krilci (B) in fiksirajte nosilec vijaka.

(3) Zavijte zgomji gumb in varno fiksirajte obdelovani predmet na mesto.

OPOZORILO

O Obdelovani predmet zmeraj trdno spojite ali stisnite v primezu tako, da ga
zavarujete na orgajo; v nasprotnem primeru lahko obdelovani predmet odleti
iz mize in povzrodi telesne poSkodbe.

POZOR

O Zmeraj se prepricajte, da glava motorja ne pride v stik s primezem, ko jo
spustite za rezanje. Ce obstaja nevamost tega, odvite 6 mm somik s krilci
in primeZ pomaknite v polozaj v katerem se ne bo dotikal rezila Zage.

5. Postavljanje plo¢nega vstavka (Skica 1)

Plo$¢ni vstavki so nameséeni na vrtljivo mizo. Pri posilianju orodja iz tovarne

s0 plo§¢ni vstavki fiksirani tako, da se jih rezilo Zage ne dotika. Utori na dnu

povrsine delovnega predmeta se neverjetno zmanjsajo, Ce je ploséni vstavek
fiksiran tako, da je razmik med stransko povrsino plosénega vstavka in rezilom

Zage minimalen. Pred uporabo orodja odstranite ta razmik v skladu z naslednjim

postopkom.

Rezanje pod desnim kotom

Odvijte tri 6 mm strojne vijake in zavarujte plo$cni vstavek leve strani ter

zaGasno zatesnite 6 mm strojne vijakte na obeh koncih. Nato namestite delovni

predmet (priblizno 200 mm $irok) s sestavom primeza in ga odreZite. Po tem,
ko ste poravnali rezalno povrsino z robom plo$¢nega vstavka, vamo zatesnite

6 mm strojne vijake na obeh koncih. Odstranite delovni predmet in varno

zatesnite 6 mm osrednji strojni vijak. Na enak nacin poravnajte desno stran

plo§énega vstavka.

(2) Rezanje pod desnim in levim kotom
Plo$¢ni vstavek poravnajte na enak nacin kot pri desnem poSevnem rezanju.
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POZOR
O Po poravnavanju plodtnega vstavka za rezanje pod desnim kotom se bo
plodéni vstavek do dologene meje odrezal, ¢e ga uporabliate za poSevno
rezanje.
Ko potrebujete posevno rezanje, nastavite plocni vstavek za posevno rezanje.
6. Potrdilo za uporabo stranske ograje (Opcijski dodatek)
Pricujoce elektriéno orodie je opremlieno s podpregrado. To pregrado uporabite
za rezanje pod direktnim kotom in poSevno pod desnim kotom. Tako lahko
opravite rezanje poSevno pod levim kotom in desnim kotom ali rezanje pod
direktnim ter zagotovite stabilno rezanje obdelovanca, ki ima Siroko hrbtno
povrsino.
OPOZORILO
Za rezanje poSevno desno zavrtite podpregrado v nasprotni smeri umega
kazalca (Skica 10). Ce je ne zavrtite v nasprotno smer umega kazalca,
ustvarite nevarnost stika podpregrade z glavno enoto oz. zaginim listom in
s tem nevamost telesnih poskodb.
7. Uporaba ¢rnilne linije
Po spus&anju razdelka motorja se spodnje varovalo dvigne in prikaze se rezilo
Zage.
Crmilno linijo poravnajte z rezilom Zage.
POZOR
Nikoli ne dvignite spodnjega varovala, ¢e se rezilo Zage obraca.
Ne samo, da bo stranska ograja prila v stik in Skodljivo vplivala na natanénost
rezanja, ampak lahko tudi poskoduje varovalo.
8. Namestite stransko rogico (Skica 1)
Namestite stransko rocico, ki je bila prilozena tej enoti.
9. Nastavitev poloZaja laserske linije (Le model C8FSHE)
Na laserski oznacevalec orodja lahko naredite ¢rnilno obrobo. Stikalo vkljui
laserski oznaevalec (Skica 11).
V odvisnosti od izbire rezanja lahko lasersko linijo poravnate z levo stranjo
rezalne Sirine (rezilo Zage) ali ¢rnilno linfjo na desni strani.
Po povarnigkih nastavitvah je laserska linija prilagojena Sirini rezila Zage. Glede
na vaso izbiro uporabe izvedite naslednje korake za prilagoditev polozaja rezila
Zage in laserske linije.
Prizgite laserski oznacevalec in v obdelovani predmet izdelajte 5 mm globoko
Sablono, ki je visoka priblizno 20 mm in $iroka 150 mm. Obdelovani predmet
s Sablono pricvrstite s pomocjo primeza. Za delo z utori glejte “21. Postopki
za rezanje utorev”.
(2) Nato obmite nastaviialec in pomaknite lasersko linijo. (Ce obrete v smeri
urinega kazalca se bo laserska linjja pomaknila v desno in ¢e ga obrnete
v nasprotni smeri se bo laserska linija pomaknila v levo.) Ko delate tako,
da je ¢rnilna linjla poravnana z levo stranjo rezila Zage, poravnajte lasersko
linifo s $ablono na levi strani (Skica 12). Ce jo poravnate z desno stranjo
rezila Zage, poravnajte lasersko linijo z desno stranjo ablone.
Po prilagoditvi polozaja laserske linija nariite na obdelovani predmet desnokotno
¢rnilno linijo in jo poravnajte z lasersko linijo. Pri poravnavanju ¢rnilne linije
korak po korak premikajte obdelovani predmet in ga zavarujte v primezu na
polozaju, kjer laserska linija prekriva ¢rnilno. Ponovno delajte na $abloni in
preverite polozaj laserske linile. Ce Zelite spremeniti polozaj laserske linije
ponovno izvedite prilagoditve tako, da sledite korakom od (1) do (3).
OPOZORILO
O Preden vkljucite vtika v vticnico se prepriGajte, da sta glavno telo in laserski
oznacevalec izkljucena.
O Bodite skrajno pazljivi pri rokovanju s stikalom za nastavitev polozaja laserske
linife, saj je medtem napetostni vtika¢ vkljucen v vticnico.
Ce stikalo nepazjivo povleete se lahko rezilo Zage zacne obradati in povzrogi
nepri¢akovane nesrece.
O Laserskega oznacevalca ne odstranjujte in uporabliajte za druge namene.
POZOR (Skica 13)
Lasersko sevanje - Ne glejte v laserski Zarek.
Lasersko sevanje na delovni mizi. Ne glejte v laserski Zarek. Neposredna
izpostavijenost na laserski Zarek lahko poskoduje oko.
Laserja ne razstavljajte.
Laserskemu oznacevalcu (glavno telo orodja) ne zadajajte mocnih udarcev;
v nasprotnem primeru se lahko laserska linija pokvari ter poskoduje laserski
oznacevalec in skraj$a njegovo Zivljenjsko dobo.

(1
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O Laserski oznacevalec naj sveti samo med rezanjem. Podalj$ana osvetlitev z
laserskim oznacevalcem lahko skraj$a njegovo Zivijenjsko dobo.

O Uporaba kontrol, prilagoditev ali uinka postopkov, ki tukaj niso opisani lahko
povzroti nevarno izpostavijenost na sevanje.

OPOMBA

O Rezanje izvajajte s prekrivanjem ¢milne linije z lasersko linijo.

O Ko sta ¢rnilna in laserska linija poravnani se bo jakost svetlobe spreminjala,
kar omogoca stabilno rezanje saj tako enostavno opazite poravnavo obeh
linij. S tem se zagotovi minimalno Stevilo napak pri rezanju.

O Pri delu odzunaj ali poleg oken bo opazovanje laserske linije otezeno zaradi
soncne svetlobe. V takSnem primeru se pomaknite na mesto, kjer ni neposredne
sonéne svetlobe in nadaljujte z delom.

O Ne vlecite kabla za glavo motorja in ga ne navijajte na prste, les ali kaj
podobnega; kabel se lahko izvleCe in laserski oznacevalec ne bo zasvetil.

O Redno preverajte in se prepriCajte ali je polozaj laserske linije pravilen. Kot
metodo za preverjanje narisite desnokotno linijo na obdelovani predmet z
vi§ino priblizno 20 mm in $irino 150 mm ter preverite ali je laserska linija
v skladu s ¢milno [Odklon med €rnilno in lasersko linijo mora biti manj$i od
debeline ¢milne linije (0,5 mm)] (Skica 14).

10. Rezanje

(1) Sirina rezila 7age je $irina reza, kot je prikazano na Skici 15. Zaradi tega

pomaknite obdelovani predmen v desno (gledano iz polozaja uporabnika), ko

zelite Siino (® ali v levo ko Zelite $irino @.

Ce uporabliate laserski oznacevalec poravnajte lasersko linfjo z levo stranjo

rezila Zage in nato poravnajte ¢milno linijo z lasersko linijo.

Potem ko vkljucite stikalo in poakate, da se zaéne Zagin list vrteti s polno

hitrostjo, poCasi potisnite dol rocaj, medtem ko drZite dol blokimi vzvod, in

prestavite Zagin list v blizino materiala, ki ga boste rezali.

(8) Ko se rezilo zage dotakne obdelovanega predmeta postopoma potiskajte

rocico, da zarezete v obdelovani predmet.

Po rezanju obdelovanega predmeta do Zelene globine obmite stikalo elektricnega

orodja na OFF (izklop) in pocakajte, da se rezilo ustavi ter iz obdelovanega

predmeta nato v celoti povlecite nazaj rocico.

POZOR

Za maksimalne dimenzije za rezanje, glejte tabelo “SPECIFIKACIJE”.

Povegan pritisk na rogici ne bo povecal hitrosti rezanja. Ravno nasprotno,

prevelik pritisk lahko preobremeni motor in/ali zmanj§a ucinkovitost rezanja.

Ko orodja ne uporabljate preverite ali je stikalo v polozaju OFF (izklop) in

ali je napetostni vtika¢ odstranjen iz vticnice.

Pred iz obdelovanega predmeta izvlecete rocico nazaj, zmeraj izkfjucite napetost

in poCakajte, da se rezilo ustavi. Ce rocico dvignete medtem ko se rezilo

Zage vrti se lahko odrezani kost zagozdi med rezilo in povzrogi, da se delcki

nevarno razprsijo.

O Vsaki¢, ko zakljucite z rezom pri globokem rezanju, izklopite stikalo in preverite,
da se je rezilo Zage popolnoma ustavilo. Nato rocico v celoti dvignite in vmite
v zacetni poloZaj.

O Povsem se prepricajte, da ste odstranili rezani material iz vrha obrnljive miza
in nato nadaljujte z naslednjim korakom.

11. Rezanje Sirokih predmetov (Rezanje s pritiskanjem)

Pomaknite teCaj na nosilec (A) in zaviite gumb za zaklep pomikanja (Skica
2). Spustite rocico, da zarezete v delovni predmet. Uporaba elektricnega
orodja na ta nacin omogoca rezanje kvadratnih delovnih predmetov do 65
mm.

12. Rezanje velikih obdelovancev
Zgodi se, da ni mozno dokonéno odrezati, in sicer zaradi viSine obdelovanca.
V tem primeru z vijaki z ugreznjeno glavo 6 mm in maticami 6 mm montirajte
dodatno plod&o v luknje 7 mm na povrsini pregrade (po dve luknji na vsaki
strani) (Skica 16).

V zvezi z debelino dodatne plosce glejte "SPECIFIKACIJE".

13. Rezanje Sirokih predmetov (Rezanje s pomikanjem)

Odvijte gumb za pomi¢no varovanje (Skica 2), primite za rocaj in pomaknite
rezilo zage proti naprej.

Nato pritisnite dol na ro€aj in potisnite zagin list nazaj za rezanje obdelovanca.
Na ta naéin je zagotovljeno rezanje obdelovancev do $irine 312 mm.
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Slovenséina

OPOZORILO

O Med rezanjem nikoli ne postavite roke na stransko rocico, saj se rezilo zage
zelo pribliza stranski rocici, ko je glava motorja spuséena.

14. Postopek kroznega rezanja

(1) Odviite stransko rocico in povlecite rodico za omejevainike kotov. Nato
prilagodite obmljivo mizo, dokler se indikator ne poravna z Zeleno nastavitvijo
na kroznem merilu (Skica 17).

() Stransko rocico ponovno zatesnite na obmljivo mizo v Zelenem poloZaju.

(8) Krozno merilo oznauje tako kot rezanja na merilu kota in korak na koranem
merilu.

(4 Korak, ki je razmerje viine na osnovo triangularne sekcije, ki jo Zelite odstraniti,
lahko po Zelji uporabite za nastavitev kroznega merila namesto kota rezanja

(5) Torej, za rezanje delovnega predmeta po koraku 2/10, postavite indikator v
ta polozaj.

OPOMBA

O Pozitivni polozaji so na voljo na desno in levo od 0" sredinske nastavitve,
pri 15, 22,5, 31,6 in 45,

Prepricajte se, da sta krozno merilo in vrh indikatorja totno poravnana.

O Delo z neporavnanim kroznim merilom in indikatorjem ali z neprimerno
zatesnjeno stransko rocico bo povzrocilo slabo rezanje.

15. Postopek poSevnega rezanja (Skica. 18)

POZOR

O Pred nagibom se prepricajte, da je rocica objemke varno pritrjena.

O Prosimo, da to izvedete za materiale pri katerih so odrezki dalj$i od 25 mm.
VEasih rezanja ne morete zakljuciti, ker se bo rezilo zaskoilo znotraj notranjega
varovala.

(1) Odvijte rocico objemke in naklonite rezilo Zage v levo ali v desno. Pri nagibanju
glave motorja v desno, povlecite zati¢ proti zadnji strani.

OPOMBA
Odviite prijlemalni vzvod, nagnite glavno enoto v levo in povlecite nastavitveni
zati€ - na ta nacin lahko rezete pod kotom 48°.

Odvijte prijlemalni vzvod in ga rahlo nagnite levo, medtem ko pritiskate
nastavitveni vijak v glavno enoto. V tem trenutku pritrdilni zati¢ vstopi za en
korak in se namesti v reze za 30° levega nagiba in 33,9" levega nagiba.
Ko je nastavitveni zati¢ v rezi, kot opisano zgoraj, je mozna nastavitev polozaja
30° levega nagiba tako, da pritisnete na desno stran.

Ko je nastavitveni zati v reZi, kot opisano zgoraj, lahko nastavite tudi polozaj
339" levega nagiba tako, da pritisnete na levo stran.

(2) Nastavite kot naklona na Zeleno nastavitev, medtem ko opazujete kotno merilo
naklona in indikator, in nato zatesnite rocico objemke.

OPOZORILO

O Ko je obdelovani predmet pricvré¢en na levo ali desno stran rezila bo odrezani
del pocival na desni ali levi strani rezila Zage. Preden iz obdelovanega
predmeta izvlecete rocico nazaj, zmeraj izkljucite napetost in poakajte, da
se rezilo ustavi.

Ce rogico dvignete medtem ko se rezilo Zage vrti se lahko odrezani kost
zagozdi med rezilo in povzroci, da se delcki nevamo razprsijo.

Ce se na sredini posevnega reza ustavite, rez nadaljuite, ko ste glavo motorja
povlekli nazaj v izvoren polozaj.

Ponovno zaenjanje ne da bi poviekii glavo nazaj povzrogi, da se spodnji
vamostni pokrov ujame v rezani utor na obdelovalnem predmetu in se dotakne
rezila Zage.

16. Postopek sestavljenega rezanja
Sestavlieno rezanje lahko izvedete tako, da sledite zgornnim navodilom 13
in 14. Za maksimalne dimenzije za sestavljeno rezanje, glejte tabelo
“SPECIFIKACIJE”.

POZOR

O Zmeraj zavarujte delovni predmet z desno ali levo roko, tako da z levo roko
vieCete okrogli del Zage proti nazaj, ko rezete.

Med kombiniranim rezanjem je zelo nevamo obracati obrnljivo mizo v levo,
saj lahko rezilo Zage pride v stik z roko, ki drzi delovni predmet.

V primeru kombiniranega rezanja (kot + poevno rezanje) v levo, obrnite
stransko ograjo (opcijski dodatek) v nasprotni smeri urinega kazalca in uporabite
pri rezanju.
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17. Rezanje dolgih materialov
Pri rezanju dolgih materialov uporabite pomozno platformo, ki je enake visine
kot drZalo (opcijski dodatek) in osnova posebne pomozne opreme.
Kapaciteta: lesen material (S x V x D)

300 mm x 45 mm x 1050 mm, ali
180 mm x 25 mm x 1600 mm

18. Montaza drzal (Opcijski dodatek)

DrZala med rezanjem drZijo dalj$e obdelovane predmeti stabilne in na mestu.

(1) Za poravnavo zgomijh kotov drZal z osnovno povrsino uporabite jeklen kvadrat,
kot je prikazano na Skici 19.

QOdvifte 6 mm matico s krilci. Obrnite 6 mm sornik za nastavitev viSine in
nastavite visino drZala.

(2) Po nastavitvi tesno zavijte 6 mm matico s krilci in drZalo priévrstite s 6 mm
izbocenim sornikom (opcijski dodatek). Ce dolzina 6 mm sornika za nastavitev
viine ni zadostna, raztegnite tanko plo3¢o pod njim. Prepricajte se, da konec
6 mm somika za nastavitev vi§ine ne $trli iz drzala.

POZOR

O Napravo pri prevozu ali prenosu ne primite za nosilec.

O Obstaja nevarnost, da nosilec spolzi iz osnove. Namesto za nosilec jo primite
za rocico.

19. Omejevalnik za natanéno rezanje (omejevalnik in drZalo sta opcijska dodatka)
Omejevalnik olaj$a nepretrgano natanéno rezanje dolZin od 280 mm do 450
mm.

Omejevalnik namestite tako, da ga pricvrstite na drzalo s pomocjo 6 mm
gumbastega somika, kot je prikazano na Skici 20.

20. Potrdilo za uporabo primeza kronaste oblike, omejevalnika kronaste oblike
(L) in (R) (Opcijski dodatek)

(1) Omejevalca kronaste oblike (L) in (R) (opcijski dodatek) olajSata rezanje kronastih
oblik brez da bi nagibali rezilo. Namestite jih na osnovo na obe strani, ki so
prikazane na Skici 21. Po vstavijanju zavijte 6 mm izbocen somik, da pricvrstite
omejevalce kronaste oblike.

(2) Primez kronaste oblike (B) (opcijski dodatek) lahko montirate na levo ograjo
(Ograja (B)) ali na desno ograjo (Ograja (A)). Zdruzi se z nagibom kronaste
oblike in primez se lahko pritisne dol.

Za varno pricvrstitev kronaste oblike po potrebi obmite zgornji gumb. Za
dviganje ali spuScanje primeza najprej odvite 6 mm sornik s krilci.

Po nastavitvi viSine, tesno zavijte 6 mm sornik s krilci; nato po potrebi obrnite
zgornji gumb in vamo pritrdite kronasto obliko (Skico 22).

Kronasto obliko postavite z ROBOM ZA STIK Z ZIDOM ob vodilno ograjo
in ROB ZA STIK S STROPOM ob omejevalce kronaste oblike, kot je prikazano
na Skici 22. Glede na velikost kronaste oblike nastavitev omejevalce kronaste
oblike.

Zavifte 6 mm sornik s krilci, da pritrdite omejevalce kronaste oblike.

OPOZORILO

O Obdelovani predmet zmeraj trdno spojite ali stisnite v primezu tako, da ga
zavarujete na orgajo; v nasprotnem primeru lahko obdelovani predmet odleti
iz mize in povzrodi telesne poskodbe.

Ne izvajajte poSevnega rezanja. Glavno telo ali rezilo Zage lahko prideta v
stik s stransko ograjo in povzrocita poskodbe.

POZOR
Zmeraj se prepriCajte, da glava motorja (Skico 1) ne pride v stik s primezem
kronaste oblike, ko jo spustite za rezanje. Ce obstaja nevamost tega, odvite
6 mm sornik s krilci in primeZ kronaste oblike pomaknite v polozaj v katerem
se ne bo dotikal rezila Zage.

21, Postopki za rezanje utorov
Utore v delovni predmet lahko izreZete z nastavijanjem 8 mm vijaka za
nastavitev globine (Skica 23).

(1) Spustite glavo motorja in z roko obrnite 6 mm vijak za nastavitev globine.
(Kjer se glava 6 mm vijaka za nastavitev globine dotakne tecaja.)

(2) Nastavite Zeleno globino reza z nastavitvijo razdalje med rezilom Zzage in
povrsino osnove (Skica 24).

OPOMBA

O Pri rezanju posameznega utora na robu delovnega predmeta, odstranite
nepotreben del z dletom.



22. Uporaba svetilke (Le model C8FSHE)

OPOZORILO

O Preden vtaknete prikljucno vrvico v napajalno vtino, obvezno izkfjucite glavno
enoto in svetilko.

O Leca svetilke se med uporabo zelo segreje in je takoj po konCani uporabi
Se vedno zelo vroca, zato se je v nobenem primeru ne dotikajte.
Z neupostevanjem tega navodila tvegate opekline.

POZOR

O Svetilke ne izpostavijaite moénim udarcem.

Z neupostevanjem tega navodila tvegate pokodbe in krajo obratovalno dobo

svetilke.

Svetilko vkijucite le za rezanje.

S svetilko ni dovolieno neprekinjeno svetiti v o¢i.

Z neupostevanjem tega navodila tvegate poskodbe oi.

Z le€ svetilke redno briite umazanijo, in sicer z mehko krpo, tako da svetilke

ne spraskate oz. poSkodujete.

Praske na leci svetilke zmanjSajo svetilnost.

O Stikalo za svetilko je opremlieno s protiprasnim pokrovom. Pokrov stikala se

O

(e)e)

O

ne sme spraskati oz. drugace poSkodovati.
Zgodi se, da odrezki vdrejo v stikalo, zaradi ¢esar svetilka ne deluje.
(1) VHiE glavne enote vtaknite v napajaino vtiénico.
) Stikalo svetilke prestavite gor na "ON" za vklop in dol na "OFF" za izklop
svetilke. (Glejte Skico 28)
(3) Fiting svetilke prestavite desno in levo, tako da nastavite polozaj svetenja.

MONTAZA IN DEMONTAZA REZILA ZAGE

OPOZORILO

Da bi preprecili nesreCo ali osebno poskodbo morate pred ostranjevanjem

ali montazo rezila zage zmeraj izkljuciti stikalo in izvleCi napetostni vtic iz

vticnice.

. Montaza rezila Zage (Skica 25, Skica 26 in Skica 27)

(1) Z oCesnim kljucem 10 mm odvite vijak z matico 6 mm, ki drzi na mestu

pokrov vretena; nato pokrov vretena zavrtite.

Pritisnite zaklep gredi in s 10 mm klju¢em odvijte sornik.

Vijak ima levi navoj, zato ga odvijte v desno.

OPOMBA

O Ce zaklepa gredi ne morete enostavno pritisniti, da zaklenete gred, obmite
sornik s 10 mm kljucem (standarden dodatek) medtem ko pritiskate na zaklep
gredi.
Gred rezila Zage je zaklenjena, Ce je zaklep gredi pritisnjen v notranjost.

(8) Odstranite somik in blazilec (D).

(4 Dvignite spodnje varovalo in namestite rezilo Zage.

OPOZORILO
Pri montazi rezila Zage se prepriCajte, da se indikatorska oznacha na rezilu
in smer obradanja na pogonskem ohi§ju ujemata.

(5) Temeljito ocistite blazilec (D) in somik ter jih namestite na gred rezila Zage.

(6) Pritisnite noter blokado vretena in z ocesnim kfjucem 10 mm privijte vijak
v levo.

(7)  Pokrov vretena vrtite, dokler se ne obesi v prvoten polozaj. Nato privijte vijak
6 mm.

@

O Po montaZi ali odstranjevanju rezila Zage se prepricajte, da se je zaklep gredi
potegnil nazaj.
O Somik priviite tako, da se med delovanjem ne bo odvil.
O Pred zagonom elektricnega orodja preverite ali je bil sornik primemo privit.
O Preverite, ¢e je spodnje varovalo v zaprtem polozaju.
2. Demontaza rezila Zage
Demontaza rezila zage poteka v obratnem vrstnem redu kot postopek montaze,
ki je opisan v 1. odstavku zgoraj.
Rezilo Zage lahko enostavno odstranite po tem, ko dvignete spodnje varovalo.
POZOR
O Namescaite le rezila Zage, ki imajo premer od 216 mm.

Slovenséina

VZDRZEVANJE IN PREGLEDI

OPOZORILO
Da bi se izognili nesre¢am ali osebnim poskodbam se pred vzdrzevanjem
ali pregledom orodja zmeraj prepriCajte, da je stikalo v polozaju OFF (izklop)
in da je elektricni vtikaC izkljucen iz vticnice.
Ce odkrijete napako na stroju pri varovalih ali rezilih Zage, to takoj sporogite
poobladeni osebi.

1. Pregled rezila Zage
Pri prvih znakih poslabanja ali poskodbe takoj zamenjajte rezilo Zage.
Poskodovano rezilo Zage lahko povzroti osebno poskodbo in obrablieno rezilo
lahko povzroéi neucinkovito delovanje ter mozno preobremenitev motorja.

POZOR
Nikoli ne uporabljajte topega rezila zage. Ko je rezilo zage topo se poveca
odpor pritiska roke, ki se prenada na orodje zaradi ¢esa uporaba elektricnega
orodja postane nevarna.

2. Pregled montaznih vijakov
Redno preverjajte vse montazne vijake in se prepriCajte, da so primemo zaviti.
Ce se katerikoli vijak odvile, ga takoj zavite. Ce tega ne naredite lahko pride
do resnih nesrec.

3. Pregled ogljikovih krtac (Skica 29)
Motor uporablia ogljikove krtaCe, ki so potrodni material. Ker lahko resno
obrabljene ogljikove $¢etke povzrogijo tezave z motorjem morate obrabljene
ogliikove 3cetke ali tiste, ki se priblizujejo “meji obrabe” zamenjajti z novimi
ogljikovimi &¢etkami z isto &t., ki je prikazana na skici. Poleg tega naj bodo
ogljikove $cetke Ciste in prepricajte se, da se prosto gibliejo znotraj svojih
nosilcev.

4, Zamenjava ogljikovih $cetk
Pokrove $¢etk razstavite s ploskim izvijaGem. Oglikove $¢etke lahko nato
enostavno odstranite.

5. Vzdrzevanje motorja
Navitje enote motorja je “srce” elektricnega orodja. Bodite zelo pazljivi, da
navitia ne poSkodujete in/ali zmocite z oliem ali vodo.

6. Pregled pravilnega delovanja spodnjega varovala
Pred vsako uporabo orodje preizkusite spodnje varovalo (glej Skico 5) in se
prepricajte, da je v dobrem stanju in da se gladko premika.
Orodje uporabljajte le, ¢e spodnje varovalo deluje pravilno in je v dobrem
mehanskem stanju.

7. Shranjevanje
Po uporabi orodja preverite naslednje:

(1) Stikalo je v polozaju OFF (izklop),

(2) Napetosni kabel je odstranjen iz vtiénice,
Ko orodja ne uporabljate ga shranjujte v suhem prostoru, izven dosega otrok.

8. Lubrikacija
Enkrat na mesec namazite z lubrikantom naslednje drsne povrsine, do bo
orodje dolgo ¢asa v dobrem delovnem stanju.
Priporo¢jiva je uporaba strojnega olja.
* Rotacijski del teCaja
* Rotacijski del nosilca (A)
* Rotacijski del sestava primeza

9. CiScenje
Z vlazno, milnasto krpo redno odstranjujte odkruske in drugi odpadni material
iz povrsine elektricnega orodja. Motor obvarujte pred stikom z oljem ali vodo,
da se izognete nepravilnemu delovanju.

(Le model C8FSHE)
Ce laserska linja postane nevidna zaradi odkruskov in podobnega, ki so se
nabrali na okno razdelka za oddajanje laserske oznacbe, ga obriSite in oistite
s suho krpo ali mehko krpo, namoceno v milnico, ipd.

10. Seznam servisnih delov

POZOR
Popravila, spremembe in pregled HiKOKI elektriénega orodja mora izvajati
pooblasceni servisni center HiKOKI.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrZevati pooblaseni agent proizvajalca laserja.
Popravilo laserske naprave zmeraj doloite poobla$¢enemu servisnemu centru
HIKOKI.
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Slovenséina

Pri zahtevi za popravilo ali vzdrZevanje bo v veliko pomog, ¢e poobladéenemu
servisnemu centruHIKOKI skupaj z orodjem izroite tudi ta seznam delov.
Pri uporabi in vzdrzevanju elektrinih orodjih je treba upotevati varnostne
uredbe in standarde, ki so dolocene za vsako drzavo.

SPREMEMBE
HIKOKI elektricna orodja se nenehno izboljSujgjo in spreminjajo, da bi
vkljucevala najnovejse tehnoloske napredke.
Torej se lahko nekateri deli, spremenijo brez vnaprej$njega obvestila.

GARANCIJA

Garantiramo za HIKOKI elektricna orodja v skladu z ustavno/drzavno veljavnimi
uredbami. Garancija ne zajema napak ali poSkodb zaradi nepravilne uporabe;
prosimo, da sestavljeno elektricno orodje poslietes skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki je na koncu teh navodil, na pooblaséeni servisni center HIKOKI.

OPOMBA
Zaradi HIKOKIJEVEGA nenehnega programa raziskav in razvoja se specifikacije
lahko spremenijo brez vnaprejSnjega obvestila.

Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile dolocene glede na EN61029.

Tipicen A-obremenjen nivo zvocnega pritiska: 90 dB (A)
Tipicen A-obremenjen nivo moci zvoka: 103 dB (A)
Uporabljajte za$¢ito za usesa.

Tipiéno obremenjeno povpredje kvadrata izvormega pospeska ne presega 2,5 m/s?

Informacije za sistem vira napetosti, ki jih je treba uporabljati z elektricnimi
orodji z nominalno napetostjo 230 V~

Operacije preklapljanja elektriénih aparatov povzrogajo valovanje napetosti.
Uporaba tega elektriénega orodja pod neugodnimi pogoji napetosti lahko Skodljivo
vpliva na delovanje drugh elektriénih aparatov.

Z impedanco elektri¢enga omrezja, ki je enaka ali manjSa od 0,29 Ohmov/s ne
bo negativnih ucinkov.

Ponavadi maksimalna dovoljena impedanca elektricnega omreZja ne bo presezena,
Ce se veja vticnice napaja iz prikljuéne doze s servisno kapaciteto 25 amperov
ali ve€.

V primeru pomanjkanja napetosti ali ko izvlecete napetostni vtikaé, takoj vrnite
stikalo v polozaj OFF (izklop). S tem onemogocite nenadzorovan zagon.
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OBWME NPABUIA NO TEXHWKE BE3O0MACHOCTHU

NPEAYNPEXAEHWUE! Mepes ucnonb30Bariem aneKTpOMHCTPYMEHTOB OMKHbI ObiTb
NPEANPUHATEI BCe HEOOXOAMMbE Mepbl MPEJOCTOPOXHOCTH ANS TOro, YTO6bI
YMEHbLUMTb CTEMeHb PUcka BO3rOpaHIA, Y/japa SMEeKTPUYECKIM TOKOM 1 CHUUTL
BEPOATHOCTb MOBPEXK/EHUS KOPYCa UHCTPYMEHTa. T Mepbl MPeOCTOPOXHOCTU
BKMIOYaIOT B CEOA HIKENEPEUUCTIEHHbIE MYHKTI.

BrumaTenbHo npoyTUTe BCe ykasaHus, npexe Yem Bl nonbitaeTech Cronb3osaTh
UHCTPYMEHT, 1 COXPaHMTE WX.

[ins 6e30nacHoro ucnonb3oBaHus:

1.
2.

ToppepxuBaiite WACTOTY M NOPAAOK Ha paboyem MecTe. Jliobas nomexa
Ha paboyeM MeCTe M Ha paboyeM CToNe MOXET CTaTb NPULUHOM TPABMbI.
TpvHumaiiTe BO BHUMaHVe OKpyXaloLyto paboyee MecTo obcTaHoBKy. He
pabotaiite C aneKTPOMHCTPYMEHTOM noj AoXAéM. He wucnonbayitte
3M1EKTPOMHCTPYMEHT B MOMELLEHUAX C MOBILEHHOW BNAXHOCTbIO.
MoAnepxvBailTe Xxopoluee 0CBELEHe Ha paboyeM mecTe. He paboraiite
VHCTPYMEHTOM Mpt HANM4MM PSOM NETKOBOCTINAMEHSIOLVXCS XUAKOCTeM
W Ta308B.

OcteperaifTech yiapa aneKTPU4ECKUM TOKOM. He KacaiTech 3a3eMnéHHbIX
1oBepXHOCTe. Hanpumep, Tpy6onpoBOA0B, pagMaTopos, KyXOHHbIX MAMT,
KOPMYCOB XOMOAUIBHKOB.

Bo Bpems paBoTbl C WHCTPYMEHTOM He paspeluaiiTe AETSM HaXOAUTbCs
no6mmu3ocTi. He no3sonsitTe NOCTOPOHHIM J0TPArvBaThCs A0 MHCTPYMEHTa
Unu yanuHuTens. MocTopoRHYe NLa He AOMKHbI HAXOAUTLCA Ha paboyen
nnowazke.

3aKoHuMB paboTY, CAIABAITE MHCTPYMEHT Ha XpaHerve. MecTo A4ns XpaHeHus
VHCTPYMEHTA [OMKHO ObiTb CyXiM, BBICOKO PAcmonoXeHHbIM Ui
3anupaThes Ha 3aMoK. [leTM He JOMXKHbl MMETb BO3MOXHOCTM
CaMOCTOSTENbHO J06PaTbCA [0 MHCTPYMEHTa.

He BmewwBsaiitech B paboTy MawwHbl, NPUKNAAbIBas W3NULHIOWD CUAY.
Pabota BbinonHAeTca nyuywe u 6e3onacHe, ecnn UHCTPYMeHT
IKCTNYaTUPYeTCH C WITATHOR CKOPOCTbIO.

MpasunbHO BbIOMpaiTe MHCTPYMEHT ANS KaX [0t KOHKPETHO paboTsl. He
MbITaiATECh CAENAaTb ManOMOLUHBIM MHCTPYMEHTOM paboTy, KoTopas
npejHasHadeHa Ans BbICOKOMOLHOTO WHCTPyMeHTa. He ucnonb3yiite
VHCTPYMEHT B LIENsX, AN KOTOPbIX OH He MpeaHasHadeH. Hanpumep, He
Monb3yWTeCh LWPKYNAPHOM MUnoid Ans 06pe3aHns BETOK AePeBbeB Wi
peskit OpéBeH.

Obpatute BHUMaHue Ha BbiGop pabodeit opexabl. He Hagesaitte
MIPOCTOPHYIO OFEXAY WM JParoLEHHOCTH, T.K. OHI MOTYT GbiTb 3axBayeHbl
IBIKYLUMMUCS YaCTsIMU MHCTPyMeHTa. Ha BpeMsi paboTbl BHe MoMelLieHuit
PEKOMER/YETCA HafeBaTb PE3VHOBLIE MEPYATKM I GOTUHKM C HECKOMB3KOM
MOAOLBOA. YNOXUTE [NMHHbIE BONOCHI MOA FOMOBHbIM yOOPOM.
TMonb3yiiTech 3awuTHBIMM O4Kamu. OpieBaitTe MacKy AN MUA Wn Macky
MpOTUB MbiMiA, €CA MU Pe3Ke MaTepuana BbiAENseTcs Mbib.
Vcnonb3yitte 06opyAoBaHiMe AN OTBOAA MbIMM M rpsian. Pesaue mpu
YCMIOMNb30BAHUM TOPLIOBOYHOIA MUTTbI C MapannenbHbIMA HanpaBASIOLMMMU
MOXET MPUBECTU K BbIBOJY GOMbLIOTO KOMMYECTBA MM C BbIXOAHOTO
KaHana Ha (UKCUPOBAHHOM MpeOXPaHUTENLHOM MPUCTOCOBNEHM.

He ponyckante nopuu anekTpowHypa. Hukorga He
NepeHocuTe WHCTPYMEHT, AepxXa ero 3a LWwHyp. He
[AépraiTe 3a LWHYP C LEeMblO BblHYTb BUMKY M3 PO3ETKU.
ObeperanTe LWHYp OT BO3AEWNCTBUS HAarpeBa, CMa3o4HbIX
maTtepuanoB U NpeaMeToB C OCTPbIMUA KpasiMul.

Mepen Hayanom paboTbl 3akpenute obpabaTbiBaeMylo AeTansb B TUCKaX.
310 6e30nacHeit, Yem fiepxaTb 3aroToBKY B Pyke, a Takxe 0cBO6OXzAaeT
06e pykv Ansi paboTbl C WHCTPYMEHTOM.

ByabTe Hadeky. MoCTORHHO UMeIATe XOpOLLYI0 TOUKY OMOpbI 1 He TepsiiTe
paBHoBECHS..

BHUMaTENbHO OTHOCUTECH K TEXHMYECKOMY 0BCMYXMBAHUMIO UHCTPYMEHTa
W €r0 PeMOHTY. [INA JOCTIKEHUS NMydWMX paboumx XapakTepuctvk u
obecreyeHs 6onbluei 6e30MacHOCTI Npu paboTe 0CTOPOXHO 06palLjaiiTech
C VHCTPYMEHTOM ¥ COZepXuTe ero B wictote. Mpu cMaske U 3ameHe
aKceccyapoB CriefyiTe yKasaHuAM B COOTBETCTBYIOLMX WHCTPYKLMAX.
Meproan4eckyt OCMaTPUBAIATE 3MEKTPOLLHYP MHCTPYMEHTA U B Cy4ae ero
TOBPEXK/EHIS OTPEMOHTUPYIATE €r0 B YNIONHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LIEHTPe.
Mepuoguyecku ocmatpusaiiTe YAMMHUTENM W B Cny4ae MOBPEXAEHA
MPOU3BOANTE WX 3aMeHy. PYKOATKI MHCTPYMEHTa JOMXHbI BbiTb CyXuMM
W YACTBIMM , HE MadKaiiTe WX CMa30YHbIMK Matepuanami.

BbiHbTe BUIKY 3MEKTPOLHYpA M3 PO3ETKW, €CAM MHCTPYMEHT He
UCMIOMNb3YETCA, Mepes Ha4arnoM TeXOBCHYXVBaHIS, a TaKXKe repes 3aMeHoM
aKceccyapos (Hoxedt, ceépn, dpes).

19.

20.

21.

22.

Pycckuia

BbiHbTe BCE perynupoBOuHble M raeuHble Knioun. Bosbmute cebe 3a
NpaByno, nepe/ TeM Kak BKMIOYUTb MHCTPYMEHT, MPOBEPATH BCE N KIIOUM
BbIHYTbI U3 Hero.

36eraiiTe HeoXMAaHHOro 3anycka Asuratens. He nepeHocute
MOAKMIOYEHHbIA K 3NMEKTPOCETU MHCTPYMEHT, [epxa naney Ha
nepeknioyatene. Mepes TeM Kak BCTaBUTb LUTENCENb B PO3ETKY ybeauTech,
4TO NepeknioyaTenb HaxoAuTca B NONOXeHun “Boikn.”.

Pabotast BHe nomeLleHws, Monbaywtech yAnuHuTenaMu. B atom cnyyae
UCMIONb3yiATe TOMBKO Te YANMHUTENM, YTO MpefjHa3HayeHbl Ans paboTbl
Ha ymuye. OHNM MMeloT COOTBETCTBYIOLLYIO MapKWUPOBKY.

ByppTe 6anTenbHbl. CrieauTe 3a TeM, 4To Bbl AenaeTe. TpuaepxvBaiiTech
34paBoro cMbicna. Ecnu Bbl ycTanu, He paboTaiiTe ¢ WHCTPYMEHTOM.
MposepsaitTe nospexaéxHble Aetanu. lpexae yem NPoOJOMKUTL
3KCNNyaTaLyio MHCTPYMEHTa, CRIefyeT TLiaTeNbHO MPOBEPUTb 3aLUTHbIA
KOXYX MMM WHble AETanu, KOTOpble MMEOT MOBPEXAEHU C Lenbio
YCTaHOBMTb, YTO OHM B PA60YEM COCTORHIM It BLINOMHAIOT NPEAHA3HAYEHHYIO
UM GhyHKLVI0. MPOBEPLTE KCTUPOBKY 11 CKPENmeHe ABWKYLMXCA AeTaned,
ICTIpaBHOCTb AieTanei, MpaBuibHOCTL COOPKY U Mio6ble Apyriie napameTpbl
4TO MOrYT NOBMMSATD Ha UX PaboTy. 3alLMTHBIA KOXYX UMK Apyryio feTans,
KOTOpblE MOBPEX/EHbl, HEOBXOAUMO Kak CrefyeT OTPEeMOHTUPOBaTb MK
3aMEHTb B YMONTHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LiEHTPE, ECIN MHOE He YKa3aHo
B IHCTPYKLJK N0 3KcnnyaTayy. HevenpasHble nepexmioyaTeni amexuTe
B YMONHOMOYEHHOM CEPBMCHOM LigHTpe. He paboTaiiTe ¢ MHCTPYMEHTOM
C HeucnpasHbIM nepeknioyatenem "Bkn.\ Bbikn."

Brumanme

C uenblo u3bexaHns TpasMbl UCONb3YiiTE TOMLKO Te akceccyapsl iim
YCTPOIICTBA, YTO YKa3aHbl B 3TUX MHCTPYKUMAX NO 3KCnayatauum wim B
katanore dvpubl HiKOKI.

PeMOHT [0MKeH 0CYLYECTBAATLCS TOMLKO B YNOMHOMO4EHHOM CEpBUCHOM
LiGHTpe C MCMOMb30BAHMEM TOMbKO OPUTVHAIbHBIX 3anacHbiX AeTaneit
HIKOKI. B mpoTusHOM cny4ae BO3MOXHO HaHeCeHMe CepbesHoro Bpeaa
370POBLIO MONIb30BATENS,

MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTU NPU
Nncnonb3OBAHUN TOPLOBOYHOU NAnbl C
NAPANNENbHbIMWA HAMNPABNAOWXAMA

1.

w

10.
1.

lMopaepxvBaiiTe YnCTOTy BOKpYr paboyero Mecta. XOpowo CopepxvTe U
0CBOOOX/ANTE €ro OT He3aKpenmeHHbIX MaTepuarnos, Takilx Kak CTPYXKI
1 06pesky.

O6ecneunBaiiTe foCTaTo4HOE O6LUEE UMM MECTHOE OCBELEHVe.

He vcnonbayitte paboune MHCTPYMEHTbI ANS Lened, OTAMYHbIX OT Tex,
KOTOpbIE YKa3aHbl B WHCTPYKLMA MO 3KCRAyaTaLuu.

PeMOHT [omXeH Npou3BOAUTLCA TOMBKO B YMOMHOMOYEHHOM CEPBUCHOM
LeHTpe. TMpou3BoguTeNnt He HECeT OTBETCTBEHHOCTU 3a fiobble
NOBPEX/EHNS ¥ TPpaBMbl, MPOM3OLEAWME KaK NO MPU4MHE PEMOHTa
HeyNONHOMOYEHHbIM NepCcoHanoM, Tak ¥ N0 MPUYMHE HenpaBibHOR
aKennyaTauuu MHCTpyMeHTa.

[fing obecneyenuss npeaycMOTPEHHOR paboyeil LenocTHOCT paboymx
VHCTPYMEHTOB HE CHUMAWTE YCTaHOBMEHHbIX KPBIWEK WK BUHTOB.

He npukacaiTech K ABWKYLMMCS HaCTAM WIW NMPUHAANEXHOCTAM [0 Tex
nop, noka He GyfeT OTKMOYEH WCTOYHUK MUTaHMS.

/cnonb3yitTe MHCTPYMEHT C MEHbLLEI Harpy3koid, Yem Ta, YTO yKa3aHa Ha
NaCcMopTHO! TabMNYKe, Haue KOHE4HAs 3aroToBKa MOXET ObiTb COp4eHa
1 MPOV3BOANTENBHOCTL PABOTI CHINKEHA 13-3a MEperpyskn MoTopa.
He npotupaiite nnacTMaccoBble ZeTanM pacTsopuTeneM. Takue
PacTBOPUTENM, KaK Ta3omnuH, PacTBOPUTENb, GEH3MH, YETbIPEXXMOPUCTHIA
yrNepog, CnUpT, MOTYT MPUBECTM K MOBPEX/EHMIO 1 PacTPecKuBaHuio
NNacTMaccoBbx feTanedt. He npoTupaitte ux TakiumMin pacTBOPUTENSMU.
Ounwaiite nnacTMaccoBble feTanit MATKOW TKaHbio, cnerka CMOYeHHOi
MbINIHOM BOZOM.

Vcnonb3yitTe Tonbko OpurMHanbHble 3anackble Aetam gupmsl HIKOKI.
370 YCTPOCTBO MOXHO Pa3bupaTh TOMbKO ANS 3aMeHbl YroMbHbIX LETOK.
[leTanbHyto cxemy COOPK B JaHHOI MHCTPYKLMM NO 3KCMAYaTaLun MOXHO
1CMONb30BATb TOMBKO B YMOMHOMOYEHHOM CEPBIUCHOM LiHTpe.

Hukorga He MpOM3BOAMTE PE3AHUE YEpHBIX METannoB MMM KaMeHHOM
Knagku.

ObecneynBaiiTe fOCTaTO4HOE OOLEE UMM MECTHOE OCBELLEHYE.
3aroToBKM U 06paboTaHHble 3aroTOBKW pasmelaite nobau3ocTn K
HOpMasbHOA paboyelt nosuuui oneparopa.
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Pycckuin

20.
21,
22.
23.

24
25.

TP HEOBXOAUMOCTY OfieBaiATe COOTBETCTBYIOLIEE 3ALLMTHOE CHapsiXerne,  26.
TaKoe Kak:

CpefcTBa 3alyTbl OpraHoB Cnyxa ANS CHAXEHUS pucka notepu cnyxa, — 27.
BbI3BAHHOI PaboTON.

CpepCcTBO 3aUMThl rMa3 AN CHAXEHWA pUCKa TPaBMbl rnas. 28.
PecnupaTtop AN CHIKEHUS pUCKA BAbIXaHUS BPEAHOR Mbinu. Pykasuupl 29,
A9 paBoTbl C NONOTHAMM MWAbI (TIONOTHA AOMKHbI MIEPEHOCHTECS B

yTngpe, ecnn 310 BO3MOXHO) M rpyGbIMI MaTepuanamu. 30.
OnepaTop fomkeH 6biTb COOTBETCTBYIOLLYM 06Pa3oM 06y4eH NoNL30BaHHIO,
HaCTPOItke 1 dKCmyaTaLyM CTaHKa. 31

I36eraitte ypanatb Mobble 06pesKM MMM [pyrie YacTv 3aroToBKN U3
06nacTin pesaHus [0 TeX nop, Moka CTaHoK paboTaeT, v romoska mansl 32,
He OyfjeT yCTaHOBMIEHa B WICXOAHOE MOMOXEHME.

Hukorga He uCMONb3yiiTe TOPLOBOYHYI MUAY C  HIKHUM 33,
MPeOXpaHNTENbHbIM MPUCNIOCOBNEHMEM, 3aDUKCHPOBAHHBIM B OTKPLITOM 34,
MONOXEHNN.

Y6epuTech, 4TO HUKHEe npefoXpaHuTenbHoe npucnocobnene asuraetcs  35.
PaBHOMEPHO.

He wcnonbayitte nuny 6e3 nmpegoxpaHuTenbHbIX mpucnocobneuit,  36.
YCTaHOBIIEHHbIX HA CBOUX MECTaX, B XOPOLIEM PaboyeM COCTOSHMM

06CNyXMBAEMbIX [OMKHbIM 06pa3soM. 37.
VcnonbayiiTe npaBunibHO 3aToueHHble nonoTHa munbl. Cobniopaitte
MaKCUManbHylo CKOPOCTb BPalLEHWs, YKasaHHylo Ha MOMoTHe MAMbl. 38.
He wcnonb3yiiTe nonoTHa nunbl, KOTOPble NOBPEXAEHB MM
AedopMIpOBaHbI. 39.
He ucnonbayitte MonoTHA MUANbI, M3TOTOBNEHHbIE 13 BBICOKOCKOPOCTHOM
cTanm. 40.

Vcnonb3yitte TOMbKO MOMOTHA MWMbI, peKomenzyembie dupmoit HIKOKI.
Vcnonb3osanye nonoTeH Munbl OMKHO COOTBETCTBOBATL Npasniam ENB4T-1.
BHewWHMil AvameTp nonoTeH Mumbl AOMKeH COCTaBMsT 216 MM.
Bui6upalite COOTBETCTBYIOLEE NONOTHO MUMbI ANS MaTepuana, KoTopbiit
6yZeT pesathes.

TEXHNWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Hukorsa He paboTaiiTe Ha TOPLOBOYHOA MUMe C napannenbHbIM1
HanpaBnSHoLYMMY, €CIIV MMbHOE NONOTHO 06paLLIEHO BBEPX WU B CTOPOHY.
Y6eguTech, 4TO B 3ar0TOBKE OTCYTCTBYIOT NOCTOPOHHIE MPEAMETHI, TaKie
KaK rsosau.

3amensitTe BCTaBKY CTOMA, KOrJa OHa CTaHeT M3HOLLEHa.

He vcnonb3yiite nuny Ans pesaHnsi 4ero-nmbo apyroro,
KpPOMe anioMvHus, Aepesa unm nofo6HbIX MaTepranos.
He ucnonb3yiiTe nuny Ans pesaHus ApYrUX Matepuanoe, Kpome
PEKOMEHZYEMbIX MPOV3BOANTENEM.

Mpoueaypa 3aMeHsl NONOTHA, BKMKOYas METOZ MEPEecTaHoBKM, JOMKHA
6bITb MPoBEJEHa KOPPEKTHO.

Ipy pacnune ApeBECUHbI COEAVHITE TOPLOBOYHYHO MUY C NapannenbHbIMy
HanpaenSoLMMU ¢ NMbINECOOPHUKOM.

ByabTe 0CTOPOXHBI MpU On6nexum.

Bo Bpems TpaHCMOPTUPOBKY UM NepeHOCa MHCTPYMeHTa, He BepuTecs 3a
(ukcatop. beputech 3a pyKOATKY BMECTO chukcaTopa.

HaunHaite pesaxue TONMbKO nocne TOro, Kak MOTOP AOCTUTHET
MaKCMMaIbHO! CKOPOCTY BPALLEHHS.

HemegneHHo BbiknioumTe nepekniodatens B nonoxenue OFF (BbIKI) npu
BO3HVKHOBEHMN HapyLUeHus B pacboTe.

BblkniounTe nuTaHMe i NOJOXAMTE, NOKA MONOTHO OCTAHOBUTCA Mepes
TeM, Kak 0OCTyXWBaTb MMM HACTPauBaTb WHCTPYMEHT.

Bo Bpems pesais npv NOBOPOTE 1 PE3aHs Mpy HaKMOHe NOMOTHO HeMb3sA
MOAHVMATb [O MOMHOM OCTAHOBKM €0 BpaLLeHus.

Bo Bpems HakmoHHOrO pacnuna onepaTtop He JOMKeH HaxoawuTcs Bo3ne
bl

MpuMnTe BO BHUMAHIE BCE WHbIE BO3MOXHbIE OMACHOCTH, CBA3AHHLIE C
onepaLysMi pesaHis, Takue, Kak OnacHoCTb Na3epHoil pagvaumm Ans
BAlWMX Na3, HeyasHHOE MPUKOCHOBEHME K ABWXKYLWMMCS YacTaM Ha
MOABIKHBIX MEXaHUYECKUX AeTansx CTaHka M TaK panee.

Bbicota x LLupuxa

65 MM x 312 MM

0 **75 MM X 262 MM C [ONOMHNTENbHBIM MynbTOM (30 MM)
Vro 45° 65 MM x 220 MM
ronyca **75 MM x 185 MM C AONONHATENBHBIM MyNbTOM (20 MM)
M n M 45° 45 MM x 312 mm
AKCUMANBHLIS eBbln **50 MM x 252 MM C AONOMHUTENBHBIM MyNbTOM (30 MM)
BO3MOXHOCTH HaknoH 60 312
pesanus Mpasbiit 5° MM X MM

**70 MM x 252 MM C [JONONHNATENbHBIM MybTOM (30 MM)

Kom6uHuposanne| HaknoH (neswin) 45° + yron yca 45°

45 mm x 220 MM
**50 Mm x 170 v C gononHUTesNbHbIM nybToM (30 M)

HaknoH (npaBsbiin) 5° + yron yca 45°

60 MM x 220 MM
**70 MM x 170 MM C [ONONHNATENbHBIM MybTOM (30 MM)

Paamepbl nonotHa nunbl (oD x iD x TonwwHa)

216 MM x 30 MM X 2 MM

Yron pe3aHuna npu nosopoTte

Mpa.bit 0° — 57°, JleBbIn 0° — 45°

Yron pesaHuns npun HaknoHe

MpaBbint 0° — 5°, JleBbIi 0° — 48°

KOM6VHMPOBaHHbIN Yron pesaHus

HaknoH (nesbii) 0° — 45°

HaknoH (npasbin) 0° — 5°

Yron yca (Mpasbiii 1 Meebiin) 0° — 45°

HanpskeHue (no pervoHam)*

(110 B, 230 B) ",

MoTpebnsemasn MOLWHOCTL*

1050 BT

CKOpOCTb BpallieHWsi 6e3 Harpy3ku

5500 MUH!

Pa3mepbl CTaHKa (LmprHa X riy6uHa x BbICOTa)

555 MM x 790 MM x 485 MM

Bec (6e3 ynakoBku)

15 kr (C8FSHE)/14 kr (C8FSE)

INasepHbii ykasaTenb
(Tonbko mopenb C8FSHE)

MonHas MowHoCcTb

Po<3 MBT n3genue knacca nasepHoro nanyyeHuna

(Nambaa)

654 HM

C npumMeHeHnem nasepa

JlasepHbii gnoa

79



Pycckuia

* MpoBepbTe NacnopTHyl0 TabmuyKy Ha W3AENMUN, TaK Kak OHa MEHSETCH B 3aBUCMOCTU OT PErvioHa.

[pu pacnune 3aroTOBKM C pa3mepoM "**', CylecTByeT BO3MOXHOCTb COMPUKACAHNUS HIKHEr0 KOHL@ AVICKOBOW MAMb C 3ar0TOBKOA, faXe ecnin MOTOPHAs ronoska
HaXOUTCS B KPAIHEM HIKHEM MOMOXeHu. BydbTe BHUMATENbHbI MPU pacnne 3aroToku. [ns ZanbHeMmMX ykasaHui, obpawaitrecs k pasgeny "TPYMEHEHWE'.
[pukpenuTe [ONONHUTENbHBIA MYNbT HA NOBEPXHOCTL MHEAKM (CMoTpuTe () - TONMWWHY AononmHuTensHoro nynsta) ObpatuTech K "12. Peska 3aroToBOK 60MbLLMX

pa3auepos" (Puc. 16).

CTAHOAPTHbIE NMPUHAONEXHOCTHU

(1) 216 mm TCT nONOTHO MUMbI (YCTAHOBNEHO HA W3BEMMAN) ..coovvvvrrrsvvvrres
(2) TMbinec6opHMK
(3) 10 MM HakugHoit Kmioy
(4) Ysen Tuckos
()
©)

Oukcarop
Bokosas pykosTka
Habop cTaHAapTHbIX NPUHAANEXHOCTEI MOXET ObiTb M3MeHeH 6e3 yBeAOMMEHHS.

AOMNONHUTENbHBLIE NPUHAQNEXHOCTU
(noctaBnsATCA OTAENbHO)

) ®ukcatop 1 cTonop yanuHUTENs

) Monotho nunbl 216 mm TCT nonoTHo nunel (O6Lyee Komu4ecTso 3y6bes: 60)
) Y3en TUCKOB OMpeccoBky BeHua (Bkntoyas cTomop onpeccoBKu BeHua (L))
) Cronop onpeccoBku BeHua (L)

) CTonop onpeccoskv BeHua (R)

) BcnomoraTenshoe orpaxzenne

Habop AONONHWTENbHBIX NPUHAANEXHOCTER MOXET 6biTb U3MEHEH 6e3
YBEAOMMEHHS.

1
2
3
4)
5
6

NMPUMEHEHME

O Pesanue pasnnyHbIX BIKOB anioMiHUEBOrO NMPpOduMns U fepesa.

PACMAKOBKA

O OcTopoxHo pacniakyitte pabouuit UHCTPYMEHT W BCe, CBA3aHHbIE C HIM
OTENbHbE MPeAMETH! (CTaHZAPTHbIE MPUHAANEXHOCTH).

O BhumaTenbHo nposepbTe, UTOObI YOEAUTLCA, YTO BCE COOTBETCTBYIOLME
npeaMeTbl (CTaHAAPTHbIE MPUHAANEXHOCTH) HA MecTe.

noAroToOBKA K 3KCMNIYATALMK

1. VICTOYHMK aneKTponuTaHus
MpocneguTe 3a Tem, YTOObI MCMOMb3YEMbIA UCTOYHUK 3NEKTPOMUTAHUA
COOTBETCTBOBAN TPEOOBAHUAM K UCTOYHMKY SNEKTPONUTAHNSR, YKa3aHHbIM Ha
TUMOBOI Tabnuuke U3Kenus.

2. Mepekntoyarens “Bkn./ Boikn.”
Y6eguTech B TOM, YTO Nepekmio4aTenb HaXoAUTCA B NONOXeHn "Bbikn.".
Ecnv Bbl BCTaBNsETe WTENCENb B PO3ETKY, a MepeknioyaTenb HaxoAuTCs
B NONOXEHWM "BKN.", MHCTPYMEHT HEMeANeHHO 3apaboTaet, YTo MOXeT
CTaTb MPUHMHOA CepbE3HOI TPaBMbl.

3. YanuHutenb
Korga paboyas nnowapka yganeHa OT WCTOYHMKA SNEKTPOMUTAHUS,
NOMb3yiATECh yANMHUTENEM. YANMHUTENb JOMXEH UMETb Tpebyemyio nnowab
MONEPeyHoro CeyeHuss U obecreynBath paboTy MHCTPYMEHTa 3ajaHHoi
MOLUHOCTH. PaamatbiBaitTe yAMMHATENb TOMBKO HA PeansHo HEobXoAuMyo
AN AHHOTO KOHKPETHOTO MPUMEHEHNUS ANUHY.

4. Korpa pa6oumit KHCTPYMEHT rOTOBAT K NEpeBO3Ke, ero rnasHble YacTu
3aKpennsiloT 610KMPOBOYHLIMM WTUTAMU
HemHoro nepefiBuHbTe PyKOSTKY Takim 06pasom, ToObl GMOKMPOBOYHbIA
WTHAQT 6bIN OTCOBAMHEH.
Bo Bpems nepeBo3ky 3admKeupyiiTe CTONOPHbIA WITUAT B KOPOOKe nepeday
(Puc. 4).

5. TpucoepuHuTe Nbinec6OpHUK K rnasHomy ycTpoiicTay (Puc. 1)

6. YcraHoska
Y6eauTech, YTO CTAHOK BCErfa MPUKPENeH K BepcTaky.
TpuKpenuTe paboumit MHCTPYMEHT K MIOCKOMY, FOPU3OHTAbHOMY paboyemy
BEPCTaKy.
Buibepute 60nTHI AvaMeTpoM 8 MM, MOAXOASUME NO AMMHE K TOMLWHE
BepcTaka.
[invHa 60NTOB JOMXHA COCTABNATL MO MEHbLLUE Mepe 25 MM MoC ToMLuyHa
BepcTaka.
Hanpumep, ucnonb3yitte 60nThl pasvepom 8 MM x 65 MM Ans BepcTaka
TONLYMHOMA 25 MM.

PErYJIMPOBAHUE 3JIEKTPOMHCTPYMEHTA
NEPE] SKCNNYATAUUEMN

0CTOPOXHO
Cpenalite Bce HEOBXOAMMbIE PerynupoBKY Nepef TeM, Kak BCTaBUTb BITIKY
B PO3ETKY.

1. MposepbTe, YTO6bI HUXHEe NpefoOXpaHMTENbHOE mpucnocobnexune
fABHranoch paBHoMepHO

OCTOPOXHO

O Jra TopLOBOYHAA MUNA C NapanneNbHbIMA HanpaBnAIOLMMU 060pyAOBaHa
6110KMPaTOPOM MUBHOIA PaMbl B Ka4eCTBE MPeOXPaHUTENbHOTO YCTPOICTBA.

O Yro6bl OnyCTUTb rONMOBKY MUAbI ANA Pe3aHKs, 3aLENKy HyXHO 0CBOBOANT,
HaXaB Ha ONOKVPOBOYHLIA pbi4ar GONbLIMM MarnbLeM pyKi.

(1) Korga Bbl onyckaeTe BHU3 PYKOAATKY, OJHOBPEMEHHO HaXumas Ha
6n0KMPOBOYHIV Pbiyar, CrIeauTe 3a TeM, YTBbl HIKHEE NPeAOXPaHNTENbHOE
MpUCNOCOONeHue fBUranoch pasHomMepHo (Pue. 5).

(2) [lanee, nposepbTe, YTO HXKHee MpedoXpaHUTENbHOE MpucrocobreHne
BO3BPALLAETCH B MCXOFHOE MOMIOXEHVE, KOrda PyKOATKa MogHATa.

2. TpoBepka HWXXHEro NosioXeHns nonoTtHa (Puc.6u7).
[poBepbTe, MOXHO N NOMOTHO onycTUTb Ha 10-11 MM Huxe cTona.
TPy 3ameHe NOMOTHA Ha HOBOE OTPEryNIMpYIATE HIDKHEE MonoXeHue Takum
06pa3om, 4To6bl NONOTHO He MPOpesanc MOBOPOTHbIA CTON M MPOBOAMNO
[OCTaTONHbIA pacnin.

[Anst perynupoBaHust HWKHEro MONOXEHUs NOMoTHa, BbinonHuTe war (1),
yKasaHHblit Hxe (Puc. 7).

Kpowe Toro, npu 3ameHe MONOXeHus Ha rny6uHy 8 My perynupoBoYHblit 6ont
CIYXUT B KA4ecTBe CTynopa ANSi HIKHEro MONIOKEHUS MONOTHa.

(1) TloBepHuTe perymupoBOYHbIA GONT Ha 8 MM, U3MEHUTE BbICOTY KacaHws
ronoBkM 6onTa v METAN U OTPEryNMpYTe HIKHEE MONOXEHVe NONOTHA.

MPUMEYAHUE
Y6eauTecb, 4TO MONOTHO OTPErYNMPOBAHO TakuM 06pa3om, 4ToGbl He
npope3aTb NOBOPOTHbIA CTON.

3. HuxHee nonoxeHue NonoTHa npy pacnune 3aroToBoK 6onbLuoro pasmepa

MPUMEYAHVUE
Ecnn Bbicota paboueit 3aroTOBKM npesbiliaet 65 MM Mpu npasom yrne
pacmiana, 60 MM Mpu NEBOM HaKMOHe pesaHis umu 45 MM npu npasom
HaKrioHe, OTPEryNvpyiiTe HUXHee NoNoXeHue Tak, YTobbl 0CHOBA MOTOPHON
ronoeki (Puc. 6) He Kkacanacb 3aroToBK.

NPOLUEAYPA PE3AHUA

MPEAYNPEX/EHVE

O Bo n3bexatue TpaBMbl, HUKOTAA HE CHUMAWTE U He CTaBbTe 3arOTOBKY Ha
CTON BO BpeMst 3KcnnyaTauuy yCTpoiicTBa.

O Hukorga He nomeluaite Bawn pyKu BHYTPb 30HbI, 0603HAYEHHOM METKOM
BO3ME MPe/yNPEANTENbHOTO 3Haka B TO BPEMS, Kak YCTPOIACTBO paboTaer.
370 MOXET co37aTb onacHble ycnosus (Puc. 8).
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0CTOPOXHO

@]

(©]
@]

@

OnacHo CH/MATb UMK YCTaHaBIIMBATb 3aroTOBKY B TO BPEMS, Kak BpaLjaeTcs
MOAOTHO MBI,

Bo Bpems pe3anus, y6upaiite CTPYXKY C MOBOPOTHOTO CTOMA.

ECrv CKOMUTCA CRMWKOM MHOTO CTPYXKW, MONIOTHO MBI MOKAXeTcs 3
pacnunuBagmoro Matepuana. Hukoraa He nometwaitte Bawy pyky uni yto-
nubo elle MoBAM30CTU NOKa3aBLLErocst MONOTH.

MpoyHo 3acdMKcupyiiTe pacnunuBaeMblii MaTepuan B y3ne THCKOB Takum
06pa3om, 4T06bI OH He ABUrancs BO BpeMs pe3aHus

OyHKUMOHNPOBaHHE nepekniodaTens

HaxaTue Ha nyckosoi MepeknioyaTenb BKMIOYAeT nepekmioyarens.
OTnyckanme MyCKOBOrO MepexnioyaTens BuIKMI4AET nepekmioyarent.
Perynuposka 6asosoro dukcaropa (Puc. 3)

Otnyctute 6-MunnumeTpoBbii 60NT ¢ MoMoLbio 10-MUNNMMETPOBOMO
HaKigHoro knioya. OTperynupyiie 6a30Bbiit (vKcaTop TakvM 06pasoM, YTobl
€10 HWKHSA MOBEPXHOCTb Kacanach CTaHka Wnu mona.

locne perynmpoBaHMA MAOTHO 3aTAHUTE 6-MUMMMETPOBbIA GOAT.
Wcnonb3oBanue y3na THCKOB (CTaHAAPTHas NPpUHagNeXHocTs) (Puc. 9)
Y3en TUCKOB MOXET ObiTb YCTAHOBNEH UMM Ha NMEBOM OrpaXgeHnu
{orpaxperve (B)}, wm Ha npaom orpaxgeHn {orpaxgerne (A)}, nyTem
ocnabnenus 6 mm 6apaikosoro 6onta (A).

BuHTOBOI (huKcaTop MOXET 6biTb MOZHST MMM OMYLIEH B COOTBETCTBIN C
BbICOTOI 3ar0TOBKM NyTeM ocnabnenus 6 mm 6apalukosoro 6onTa (B). Mocne
PerynvpoBKy, NPoYHO 3aTsHUTE 6 My 6apalukoBbiil 61T (B) v 3acukcupyitte
BUHTOBOI (hUKCATOP.

[oBepHITE BEPXHIOK PYKOATKY U HAZEXHO 3ahMKCMpyiTe 3aroToBKy Ha
MecTe.

NPEQYNPEXAEHVE

©]

Bcerza HafexXHo MpUXMMaiiTe 3aXUMOM WM TUCKAMM 3ar0TOBKY K
OrpaXfeHuio; B MPOTUBHOM Cly4ae 3aroToBKa MOXET GbiTb BbIGPOLLEHA CO
CTONa, W BbI3BATH TENECHbIe MOBPEXAEHMS.

OCTOPOXHO

@]

Beerga nposepsiiiTe, 4T0GbI rONOBKA ABUTaTeNd He MpUkacanach K yany
TUCKOB, KOrZa ee OMycKaloT Ans pe3axis. ECn ecTb kakas-nubo onacHocTb,
4TO 3TO MOXET NPOU30IATH, 0cnabbTe 6 MM 6apaLIKOBbIA 6ONT 1 nepemecTuTe
y3en TUCKOB B NONOXEHHE, B KOTOPOM OH He ByAeT NpuKkacaTbes K NonoTHy
MAMbI.

YcraHoBka Bknagpiwei crona (Puc. 1)

Bknagbiwm cTona ycTaHoBneHbl Ha noBOPOTHOM cTone. [pu mocTaske
UHCTPYMEHTa C 3aBOJA OHU 3aKpennieHbl TakuM 06pa3oM, YToBbl NONOTHO
UX He Kacanoch. Hanmbie Ha HIDKHEM MOBEPXHOCTU 3arOTOBKM MOXHO
CYL|ECTBEHHO COKPATUTb, ECMM 3a(MKCUPOBATb BKMAfblll CTONA TakvM
06pa3om, 4ToBbl 3a30p Mexay 60K0BOA MOBEPXHOCTbIO BKMAbILA CTONA U
110NOTHA 6blN MUHUMATbHbIA. TTpeXze Yem UCTIoNb30BaTb MHCTPYMEHT yAanuTe
3a30p cnefyiouum 06pasom.

Pe3anvie npu npasom HaknoHe

OTRyCTUTE TPU MENKWX KPEMEXHBIX BUHTA, NOTOM 3aKPENUTE NIEBbIA BKMagbILL
CTONa W BPEMEHHO 3aTAHUTE B-MUNIMMETPOBbIE KPENeXHble BUHTLI C ABYX
cTopoH. Mocne 3Toro 3achmKcupyiiTe 3aroToBKYy (LWupUHoi okono 200 Mm)
C MOMOLbIO TUCKOB M OTpeXbTe ee. Mocne BbIpaBHUBAHUS MOBEPXHOCTU
nopesa ¢ KpOMKOW BKMafbllua CTona MpoyHo 3aTAHUTE B-MUNMUMMETPOBbIE
Menkvie KpenexHble BUHTbI C 06evX CTOPOH. YanuTe 3aroTOBKY ¥ NPOYHO
3aTAHUTE LIHTPAbHbIA 6-MAMMMETPOBbIA KPENEXHbIn BUHT. TakuM e
00pa3oM OTperynupyitTe npasblii BKNMaApll CTONA.

Pe3aHvie npu NeBoM ¥ MPaBOM HaKmMOHe

Otperynupyite BKMapil CTONA TakuM Xe CTIOCOBOM, YTO M NP pe3aHim
MPU MPaBOM HaKMoHe.

BHUMAHUE

@]
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Mocne perynupoBamst BKMagbllLa CTona Ans pe3anits pit MpaBoM HakmMoHe
BKMafiblll HEKOTOPOA Mepoii GyeT MpopesaH, ecni ero UCnonb3osaTb Ans
pesatust nog yrnom.

Ecnm Heobxopuma nopeska nog yrioM, OTperynmpyitTe BKnagpll ctona ans
TaKkoro cnocoda pacnuna.

6.

MoaTBEPXACHUE MCNONb3OBAHMA NUHERKKN
(flononHuTeNbHbIE NPUHAANEXHOCTH)

3T0T MHCTPYMEHT 060pYAOBaH HanpaBNSIOLEN MUHEIKOI.

B cnyyae npsmMoyronbHoro pacniuna 1 pacriuna nog npasbIM YTNoM NoMb3yvTech
HanpasnaiolLed NMHelKkoi. Kpome aToro, Bbl MOXETE BLINOMHATL pacrun
Matepuana nog nesbIM, PaBbIM 1 MPSMbIM YTIOM, & TAKXE pacniun MaTepvana
C LUMPOKOV MAMBHOR MAOCKOCTbIO.

Hanpasnstwed

NPEQYNPEXAEHVE

©}

Mpy nope3e B MPaBOM HakIIOHe MOBEPHUTE HAMPABMISIOLLYI0 NHEVKY MPOTUB
yacosoit ctpenki (Pue.10). Ecnm atoro He chenatb, KOpMyC uin nonoTHo
MOryT KOCHYTbCSI JIMHENKW, YTO MpUBEAET K TpaBMe.

Wcnonb3oBaHue YepHUNBHON METKM

[y noAHATIN Paboyed CeKLyM, HIKHEE MPeAOXpaHNTENLHOE MPUCTIOCoOneHNe
MOAHMMETCS 1 MOSIBUTCA NONOTHO MUTb.

TopaBHsATE YEPHUBHYIO METKY C MONIOTHOM MWTIbl.

OCTOPOXHO

HuKorga He nogHuMaiiTe HiKHee MpefoXpaHuTenbHoe npucnocobnene B
TO BPEMS, KaK BPAL@AETCH NMOMOTHO MUTb.

Ecnu BcnomoraTenbHoe orpaXpeHne MpUKOCHETCH K HeMy, 3TO MOXET He
TONbKO HEBNAronpuATHO CKa3aTbCsi Ha TOYHOCTU Pe3aHys, HO 1 MPUBECTU
K MOBPEXAEHAIO MPEAOXPAHUTENBHOTO MPUCTIOCOBNIEHNS.

YcraoBute 6okoBoit dmkcatop (Puc. 1)

YcTaHoBUTe 60KOBOW (huKcaTop, KOTOPbIA MpunaraeTc K AaHHOMY
UHCTPYMEHTY.

Perynuposka nonoxexus nunum nasepa (Tonbko mogens C8FSHE)
HaHeceHne YepHWNbHOA MeTKM MOXeT ObiTb Nerko CAenaHo Ha aTom
UHCTPYMEHTE No Nla3epHoMy ykasaTenio. Mepekiouatenb BKo4aeT N1a3epHblit
ykasatens (Puc. 11).

B 3asucumocTy ot Baluero Buibopa cnocofa pe3aHus, MuHMIO 1a3epa MOXHO
MOPaBHSTb C NEBO CTOPOHOI PEXYLLEro MonoTHa (NONOTHA MAMbI) U ¢
YepHUILHOM METKOI C NPaBoil CTOPOHbI.

T nasepa 0TPerynpoBaHa no WpHHe NoNoTHA MAMbI Ha MOMEHT BbinycKa
¢ 3aoga. OTperynupyitTe MONOXEHUS NOMOTHA MAMbI M MKMW nasepa,
BBINOMHMB CREAyHOLLMeE LWark, YTOObI MPUCMOCOOUTb MX K BbiGpaHHoMy Bamm
cnocoby.

BKniounTe nasepHbiit ykasatenb i caenaiTe nas ruyouHoi npubmuanTensHo
5 MM Ha 3ar0TOBKe, KOTOpas MMEeT MpubauauTensio 20 MM B BbICOTY ¥
150 MM B WpuHy. Y/jepxvBaiiTe 3aroTOBKY C Ma3oM TUCKamK, YTOObI OHO
He [1BUranoch.

[ina BbinumuBaHua nasos cM. ‘21. MpoLeaypbl BEINMAMBAHMA Nas3os’.
ToTOM NOBEPHITE PETYNIATOP ¥ CABUHLTE NMHVIO Nadepa. (ECTM Bbl MOBEPHETE
BUHT C LUECTUrPAHHOW FOMOBKOA MO 4YacOBOW CTPENKe, NMHUA nasepa
nepeaBuHETCS BpaBo, @ €CMM MPOTMB 4YacoBOW, TO Bneso.). Ecrm Bbl
paboTaeTe C YepHUMbHOM METKON, KOTOpas BbIPOBHEHA C NEBOW CTOPOHOM
M0NI0THA MNbI, NOPABHAIATE NUHUSA Nasepa ¢ NesbiM kpaem nasa (Puc. 12).
Ecnu Bbl BbipaBHBaeTe e ¢ Npasoid CTOPOHOI NONOTHA MUAbI, NOPaBHAIATE
NWHVIO Nasepa C MPaBOM CTOPOHOA Masa.

Tocne perynupoBKy MONOXEHS NUHAN N1a3epa, HaHECUTe NOZ MPAMBIM YTIOM
YepHUbHYIO METKY Ha 3ar0TOBKE 1 MOPABHSANTE YEPHUIbHYIO METKY C NMHIed
nasepa. Bo Bpems BbIpaBHMBAHUA YEPHUMbHOA METKW, nepegsuraiiTe
3ar0TOBKY MOHEMHOrY 1t 3aKPENUTe ee TUCKaMM B MONIOKEHUH, KOrAa NUHNS
nasepa CoBMajeT C YepHUNbHOA MeTKoM. CHOBA MPOAOMKUTE PaboTy Haf
na3oM 1 MpoBepbTE MONOXEHNe NuHMN nasepa. Ecnm Bbl xoTuTe M3MeHnTb
NIONOXEHIe MMHIY Na3epa, CAenaiTe PerynMpoBKY CHOBA, BLINOHAA AeACTBIS
nyHKToB ¢ (1) Mo (3).

NPEQYNPEXAEHVE
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@]

@]

lepep TeM, Kak BKMio4aTb BANMKY B PO3ETKY YGeguTech, YT0 rmasHoe
YCTPOVCTBO 1 Na3epHblil YKasaTeNb BbIKMIOYEHbI.

CobniogaiiTe npefenbHyl0 OCTOPOXHOCTb B 0OpaLUEHMA C NYCKOBbIM
nepekmioyaTeneM Bo BPEMS PErynvMpoBKM NMHWA nasepa, KOrja BUMKa
BCTABIIEHA B PO3ETKY BO BPEMs SKCMMyaTalym.

ECNM HevasHHO HaXaTb MyCKOBOA MepeKnioyaTen, MoNOTHO MAMbI MOXET
HayaTb BPALUATLCS U MPUBECTU K HEMPEABUAEHHbIM HECUACTHBIM Cy4asi.
He CHuMaiiTe nasepHbiil ykasaTenb {Ns MCMONb30BAHUS B APYTUX LEMAX.



OCTOPOXHO (Puc. 13)
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Ta3epHoe W3ny4eHue - He CMOTPUTE Ha Nyd.

TNasepHoe M3nyyeHne Ha pabodem cTone. He cmoTpute Ha nyd.

Ecnv nasepHbiit nyy nonaget npsmo B Baww rnasa, OH MOXeT NOBPefuTb
X,

He pasbupaiite ero.

He noapepraiite nasepHblil yka3atens (FNasHbIit KOpMYC YCTPOACTBA) CAMBHBIM
yAapa; B POTUBHOM Cly4ae, NONOXEHUe NMHAN Na3epa MOXET CMECTUTLCA
B pe3yrnbTaTe MOBPEX/EHVS NasepHoro ykasatens, a Takke COKpaTuTcs
CPOK €ro CyXObl.

Bknioyaiite nasepHbiii ykasaTenb TOMbkO BO BPEMS OfepaLud pe3aHis.
[nuTenbHas paboTa N1a3epHOro yKaaatens MOXET MPUBECTU K COKPALLEHI0
CpoKa ero Cryxob!.

/cnonb3oBaxve opraHoB ynpaBneHns Ui PerynupoBOK Ui XapakTepueTuk
MPOLIEAYP, OT/MYHbIX OT OMMCAHHbIX B 3TOM [OKYMEHTE, MOXET MpuBecT!
K BO3/iEViCTBYIO Ha Bac onacHoro uanyyeHms.

MPUMEYAHMUE

@)
O

BbinonHsitTe pe3atie npit COBMELLEHUM YEPHUTbHOI METKY C NMHVEN Na3epa.
Mpn COBMeLLEHMA YEPHINBHO METKW W JIMHAA Nasepa, cuna 1 cnabocTb
cBeTa OyeT W3MEHATLCA, YTO B PesynbTate AacT CTabunbHyio onepauytio
pe3atusi, Tak Kak Bbl NIerko CMoXeTe pacriosHaTb COOTBETCTBME MaTKu. 310
00eCneyMBaET MUHVMANbHbIE OWNOKA pesaHns.

Bo Bpems akcnnyaTaLyv BHe NOMeLLeHIit Ak OKONO OKHa, MOXET 0Ka3aThes
CTIOXHIM CTIEAUTb 33 JIMHUEI Nasepa U3-3a COMHEHOro caeta. Mpu Takux
00CTOATENbCTBAX, MEPeANTe B MECTO, KOTOPOE HE HaxouTcs Moj
BO3/ICTBMEM MPSMbIX COMHEYHbIX Ny4eil ¥ MPOAOMIKUTE SKCnAyaTaLuio.
He TaHMTe 3a MpoBOA N03au paboueit ronoBkv U He obopaunBaiiTe ero
BOKpYr Bawero nanblia, [epeBsHHOA feTanu v T.N.; B MPOTMBHOM CMy4ae
MPOBOZ MOXET 0TOPBATLCA U Na3epHbiil YkasaTeNb MOXET He ropeTb.
Tepuoanecky MpoepsiiTe v ybexpaiTeck B TOM, YTO NMHUMS nasepa
HaXOMUTCA B HYXXHOM NONOXEHUN. B Ka4ecTse MeToga MpoBEPKW, HaHecuTe
MPSIMYI0 YEPHUTbHYIO METKY Ha 3ar0TOBKE, BbICOTOM 0KONO 20 MM W LUMPUHON
150 MM, 1t NPOBEpbLTE, YTO NMHUA Na3epa COBNAZaeT C HePHUMLHOM METKOI
[OTKNOHEHMe MeXgy YEepHUMbHOM METKOM M NiHMeR nasepa JOMKHO ObiTb
MeHblUE, YeM LMpuHa YepHunbHoi MeTki (0,5 Mm)] (Puc. 14).

. Onepavusi pe3aHus

Kak nokasaHo Ha Puc. 15, WwvpuHa monmoTHa manbl SBNSETCH LIMPUHOM
paspesa. 03ToMy, nepedBMHbTE 3arOTOBKY BMPaBO (ECAM CMOTPETb W3
n03LMK OnepaTopa), ecni HeoBXoaumo obecnequTs AnuHy (), unu BReso,
€Ci HeoBXoZuMO 0BecnenTs AnnHy @.

Tp1 MCNONb30BaHUM NA3EPHOT0 YkasaTens, COBMECTUTE MUMHYIO nasepa C
NeBOIA CTOPOHOM MOMOTHA MAMbI, M 3aTeM COBMECTUTE YEPHUTBHYIO METKY
C NMHUed nasepa.

Tocne BKNIOYEHUS MepeKmio4aTens U JOCTUXEHNA MaKeManbHO CKopocTh
BPalLEHUS MONIOTHA MEANEHHO HAXMUTE Ha PyuKy, YAEPXUBas B HaxaToM
MONOXEHMA BNOKVPOBOYHBIA pbivar, 1t NOABEAUTE MONOTHO K MaTepuany,
noAnexalemy pacnuny.

Korzia MonoTHO Mumbl KOCHETCS 3aroTOBKY, MOCTENEHHO ONyCKaiTe PyKOSTKY,
BPe3adCh B 3aroTOBKY.

locne pesanust 3ar0TOBKM Ha HYXHYIO FNyOuHy, BbIKMIOWMTE BUTaTens B
nonoxexve OFF (BBIKI), u faiite monoTHy nunbl MOMHOCTbIO OCTAHOBMTCS
nepef Tem, KaK MoAHATb PYKOATKY C 3aroTOBKM A4nA BO3BPaTa B NOMHOCTbIO
0TBE/JeHHOe NOMOXeHMe.

OCTOPOXHO

O
@)

O

YT06bl y3HaTb MakCUManbHble pasmepbl pesaHis, obpaTuTech K Tabmuue
“TEXHUMECKUE XAPAKTEPUCTUKIAY".

YCUNEHHoe [aBneHne Ha PYKOSTKY He YBENM4MBAET CKOPOCTb Pe3aHus.
Hao6opoT, crmiwkoM 60MblIOe faBMeHne MOXET MpUBECTA K Meperpyske
MOTOpa WM CHIKEHVIO SI(DEKTUBHOCTH pe3aHits.

YbeguTecs, 4TO MyCKOBOW Mepeknioyatent BbikMioyeH B monoxexne OFF
(BBIKM) v Hyp nuTaHus BbIHYT U3 PO3ETKI BCAKMI Pas, KOTAA MHCTPYMEHT
He UCTIoNb3yeTCes.

Beerga BblknioyaiiTe MuUTaHMe W fasaiiTe MOMOTHY MUAbI MOMHOCTbIO
OCTAHOBUTLCA Meper TeM, Kak MOAHMMATb PYKOATKY C 3aroToBku. Ecnm
NOAHSTH PYKOATKY B TO BPEMS, Kak MONOTHO MUMbl BCE eLle BpalaeTcs,
0TPe3aHHas YacTb MOXET ObiTb 3aXata MOMOTHOM MUMbl, YTO MOXET MPUBECTU
K OmacHomy pa3bpachiBaHvio (hparMeHToB.

Pycckuia

Kaxzbiii pas, Kak 3akoHYeHa OfHa YacTb omepawyi ryGoKOro pesaHys,
BbIKT04aiiTe NepeknioyaTenb v NpoBepsdTe, YTO NONOTHO MUMbI
OCTAHOBMIOCH. 3ATEM NOZHVMAIITE PYKOSITKY, ¥ BO3BPALLAWTE €€ B MONHOCTLI0
0TBE/IEHHO MOTIOXKEHVe.

BybTe NOMHOCTEHO YBEPEHHLIM B TOM, 4T0 Bbl yAannv oTpesaHHbIi Matepuan
C BEpXa MOBOPOTHOTO CTONA, U 3aTeM MpOCnedyTe K criegyiowemy wary.

11, Pacnun y3kux 3arotoBok (Bbipy6Hoit packpoi)

OnycTute NeTio BHU3 K dkcaTopy (A), 3aTAHUTE PyKOSTKY (vKCMpoBaHKS
cKonbxerns (Puc. 2). Onyctute pyKosiTky Ans pacnuna 3aroToBkM. Takoit
Cnoco6 MCMONb30BAHNMS MHCTPYMEHTa NO3BONUT 06pabaTbiBaTh 3aroToBKM A0
65 Mu.

12. Pacnun 3aroToBoK 6onbluoro pasmepa
B HeoTopbIX CMy4asX MOMHbIA Pacmui He MOXET ObiTb BLIMOMHEH W3-3a
BBICOTbI 3aroTOBKU. B aHHOM cnyyae npukpenuTe AOMOMHUTENbHLIA NyNbT
K 7 MM OTBEPCTUAM Ha MOBEPXHOCTA HampaBMSIOLYei MUHeikY, enonbayst
6-MUNIMMETPOBbIE BUHTBI C MAOCKOI TONOBKO 11 6-MUNNMMETPOBbIE raitkv
(gBa 0TBEPCTUS C KaXAOW CTOPOHBI). (Puc. 16)

O6patuTecs k pasgeny "TEXHUECKWE XAPAKTEPUCTUKI' oTHocuTenbHo
TOMNWYHBI FOMONHATENBHOTO MyNbTa.

13. Pacnun wupokmx 3arotoBoK (HaknoHHblit pacnun)

Otnyctue cukcaTop KapeTkit (PHC. 2), BO3bMUTECH 3a Py4KY U MpoBeAuTe
NONOTHO BRepes.

TOTOM HaXMUTE Ha PYKOATKY W OTBEJWTE MONOTHO Hasaj ANs nopesa
3aroToBKM. 3T0 YMPOLIAET Pa3pe3 3aroToBOK WHPUHOM [0 312 Mu.

MPEAYNPEX[EHVE

O He knaguTe pyky Ha GOKOBYIO PyKOSTKY BO BPEMS pacnuna, nOCKOMbKY
MUNbHOE MOMIOTHO MPOXOAMT 6MU3KO K GOKOBOI PyKOSITKE, KOrAa OmyLieHa
ronoBKka MoTopa.

14, Tpovecc pesaHus npu nosopote

(1) OcnabbTe 60KOBYIO PyKOSITKY W MOTAHUTE pblyar A0 YIMOBbIX CTYNOPOB.
3aTem oTperynupyiiTe NOBOPOTHbIA CTON TaK, YTOObI MHANKATOP NOpaBHANCA
C XenaeMbiM 3HayeHuem Ha Wkane pesaHust npu nosopote (Puc. 17).

(2) CHoBa 3atsiHuTe GOKOBbIE PYKOSTKM B XKENMAeMoM MONOXEHUH.

(3) lkana yca nokasbiBaeT Kak yron nopesa Ha LWKane yrna it OTKMOHeHve Ha
TPaHyNOMETPUYECKO LuKane.

(4) OTKNOHeHMe, ABNSHOLLEECH COOTHOLIEHUEM BbICOTbI 0 OCHOBbI TPEYTOMLHOMO
CEYeHNs, KOTOPOe NOANIEXHT yAANEHMO, MOXHO CMIONb30BATb MW XenaHum
ANA HACTPOIIKM WKanbl yca BMECTO yrna nopesa

(5) Moatomy, 4T06bI paspesaTb 3aroTOBKY B COOTHOWEHAA 2/10, ycTaHoBMTE
UHAVKATOP B HEOOXOAUMOE MOMOXEHHE.

MPUMEYAHME

O MpuyauTenbHbIe OCTAHOBKY MPeZYCMOTPEHbI My MOBOPOTE BrIPaBO  BEBO
OT LIGHTPanbHoro 3HaveHna 0°, Ha 3Hadennsx 15°, 22,5°, 31,6° u 45°.
lpoBepbTe, YTO LUKana peaaHus Mpu NoBOPOTE ¥ yKa3aTenb MHAUKaTopa
HOMKHbIM 06PA30M BbIDOBHEHbI.

O Okennyarauys MANbl C HEBLIPOBHEHHbIMI WKAmNOA Pe3aHys Mpu MOBOPOTE
11 MHVIKATOPOM, v C GOKOBOIA PYKOSITKOIA, He 3aTAHYTOM [OMKHbIM 06pa3oM,
MPUBEAET K HU3KOM TOYHOCTM Pe3anys.

15. Tpovecc pesaHus npu Haknoxe (Puc.18)

BHUMAHUE

O V6epuTech, YTO 3AKUMHbIA Pbi4ar HafeXHO 3aKPEreH MpU HaKmMOoHe.

O 370 HeobX0ANMO BHINOMHATL, €CAM ANMHA OTPE3aeMOit 4acTit 3aroToBKM
npeBbiliaeT 25 MM. VHorga pacnun BLINOMHUTb HEBO3MOXKHO, MOCKOMbKY
MONIOTHO KOCHETCS BHYTPEHHEV MOBEPXHOCTY HIKHETO MPEOXPaHUTENBHOMO
MPUCNIOCOONEHNS.

(1) OTnycTMTe 3aXUMHBIA pbiar 1 HAKNOHUTE NOMOTHO BNIEBO WAV BNPaBo. Mp
HaKfMOHEHMM MOTOPHOM TOMOBKM BMPaBO MOTAHUTE YCTAHOBOYHbIA WITUET
Hasag,

MPUMEYAHUE

OcnabbTe 3aXUMHOA pblyar, HaKMOHUTE [NAaBHOE YCTPOWCTBO BMEBO U
NOTAHUTE YCTAHOBOYHBIA WTAT AN pacnina nog yrnoM B 48°.
OcnabbTe 3aXIUMHOI pbivar i NOCTENEHHO HAKNOHAIATE BNEBO, OFHOBPEMEHHO
B/1aBNMBAA YCTAHOBOYHbIA WTU(T B rMaBHoe YCTPOMCTBO. MMpn aTom
uKCHpYIOLMIA WTAT BOAAET Ha OfWMH War W BCTaHeT B 30-rpapycHbli
NeBblil HakMoH U 33.9°rpagycHble NeBble YCTaHOBOYHbIE Masbl.
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Pycckuia

B BbileyKa3aHHOM MONOXEHUM YCTAHOBOYHOTO WTU(TA YCTaHOBKA B
NONOXEHUe NEBOr0 HaknoHa B 30° NPOM3BOAUTCA HaxaTieM BrpaBo.
K TOMY Xe B BbiLLEYKa3aHHOM MOMIOXEHVM YCTAHOBOYHONO LUTUGDTA YCTaHOBKA
B MONOXEHNe NEBOr0 HakmoHa B 33.9° MPOU3BOAUTCA HaXaTueM BMEBO.
(2) OtperynvpyiiTe yron HaknoHa B XenaeMoM NONoXeHM, Habniogas 3a Wkanoi
HaKnoHa ¥ UHAVKATOPOM, 3aTeM 3aTAHUTE 3aXWUMHOW pblyar.
NMPEAYNPEXAEHVE
O Koraa 3aroToBka 3akpennena Ha Nesoil Unit Npasovi CTOPOHe CTona, KopoTkas
0Tpe3aHHast 4acTb OCTAHETCS Ha NPaBOit Wit N1EBOV CTOPOHE MONOTHA MAMbI.
Bcerga BbiKMioYaiiTe MUTaHuMe W MO3BONSIATE MONOTHY MW MOMHOCTbIO
OCTAHOBMTLCS Mepeq TEM, Kak MONHOCTbIO MOAHATH Pbivar ¢ 3aroTOBKM.
ECnv nogHsTb pbivar B T BPeMS, Kak NMOMOTHO ellie BpalLiaeTcs, 0Tpe3aHHast
4acTb MOXET ObITb 3aXara MOMOTHOM MBI, HTO MOXET MPUBECTH K OMACHOMY
pa3bpachlBaHMio (hparmMeHToB.
Ecrnu npouecc pesaHusi MU HakrMoHe OCTAHOBMEH Ha CepejuHe MyTi,
MPOAOMKUTE MPOLECC PE3aHus N0CNE NOMHOTO NOZHATMS MOTOPHOIA FONOBKM
B UCXOJHOE MOMOXEHHe.
Ecnv Hayatb npoLecc pesanus ¢ cepeivHbl MyTw, 6e3 OTBOAA Hasag, 8To
NpUBEAET K 3aXaTvio HUXKHEro npefoXpaHuTenbHoro YCTpoiicTBa B
MPOPE3AHHOM Na3e 3aroTOBKM M KOCHETCA MUMbHOTO MOMOTHA.
16. Mpovecc KOM6UHMPOBAHHOTO pesaHms
KoMb1HMpoBaHHOe pesaHie MOXET ObiTb BLIMONHEHO MyTEM CMefoBaHs
yKasaHusam MyHKToB 13 u 14 Bbile. YT06bl y3HaTb MaKCUManbHble pasMepbl
NP1 KOMOUHMPOBaHHOM pesaniy, obpatutecs k Tabmuye “TEXHUYECKUE
XAPAKTEPUCTUKIA".
OCTOPOXHO
O Beerga thvkcupyiTe 3aroTOBKY Mput MpaBOM WM NIEBOM pacrune, nposegs
KpYrnylo YacTb MMbl Ha3af ¢ MOMOLLbIO NEBO PyKM.
Bo Bpemst KOMBMHVPOBAHHOTO pacnvna ICKMIoYNTENbHO Hebe3onacHo BpaLLaTh
MOBOPOTHbIM CTONIOM BMIEBO, MOCKOMbKY MOMOTHO MOXET KOCHYTBCS PyKM,
ZiepXxalyeil 3aroToBKy.
B cnydae KOMGMHMPOBAHHOrO pacnina (YrnoBoi + HaKMOHHI) N0z NeBbIM
YINOM NOBEPHUTE HanpaBnAlWYyl0 NUHEIAKY (AOMONMHUTENbHbIE
MPVHAANEXHOCTY) MPOTUB 4acoBO! CTPENKN M Ha4MHaiTe paboTy.
Pe3anue fnuHHbIX MaTepuanos
Mpu pesaHuM ANMHHBIX MaTepuanoB WCMOMb3yidTe AOMOMHUTENbHYIO
nnatgopMy TO Xe BbICOTBI, YTO ¥ BbICOTA (DUKCATOPA (BOMOMHUTENbHAS
NPUHAANEXHOCTb) U OCHOBAHME CNeuuanbHoro AOMOAHUTENbHOTO
060pya0BaHUS.
O6beM:  fepeBsHHbIA MaTepuan
(LpuHa x BbICOTA X AMUHA)
300 MM x 45 Mm x 1050 mm, uim
180 MM x 25 Mm x 1600 mm
YcraHoBKa (huKcaTopoB (fonoNHUTENbHAs NPUHAANEKHOCTD)
uKcaTopbl MOMOTAIOT MPOYHO YAEPXKVBATb HA MECTE [AMMHHbIE 3aroTOBKM
BO BpEMS MpoLiecca pesaHus.
(1) Kak nokasaHo Ha Puc. 19, ucnonbayiite CTanbHOM YronbHUK A1 TOTO, YTO6bI
MOpaBHATb BEPXHUIA Kpav (DKCATOPOB C MOBEPXHOCTBIO OCHOBAHUS.
OcnabbTe 6 MM Gapalkosylo raitky. MoBepHuTe 6 MM GONT perynmpoBky
BBICOTbI M OTPEry/MpyiTe BBICOTY (huKcaTopa.
Mocne BbINOMHEHUA PErynMpOBKM MPOYHO 3aTAHUTE 6-MUNMUMETPOBYIO
6apalLKoByt raiiky 11 3aKpenuTe (hKCaTop C MOMOLLbIO B-MUNIMMETPOBOTO
WwapoBoro 6onTa (JONONHMTENbHAA NMPUHAANEXHOCTL). Ecn AnuHa 6 mm
6onTa perynupoBKM BbICOTbI HEAOCTATOYHA, MOAMOXUTE CHU3Y TOHKYH
nnacTuHy. YoeauTech, YTO KOHel 6 MM 60ATa PerynuapoBKM BHICOTHI He
TOPYUT M3 (huKcaTopa.
BHUMAHUE
O Tpu nepeBo3Ke UM NEPEHOCKE VHCTPYMEHTA He [epXMTeCh 3a ukcaTop.
O ®uKcaTop MOXET BbICKOMb3HYTb M3 OCHOBbI. BMeCTo aToro Aepxutech 3a
PYKOSITKY.
19. Ctonop Ans TouHoro pesanns (Ctonop u tukcatop sBNsKOTCA
AOMONHUTENbHBIMU NPUHAANEKHOCTAMM)
Cronop obrieryaeT MPOAOTKUTENLHOE TOYHOE pe3atiie B Npeaenax AnuH ot
280 MM o 450 mm.
[ins yCTaHOBKM OrpaHM4MTeNns NpUKpenuTe ero K ukcatopy ¢ noMoLLpbio 6-
MUAIMMETPOBOrO LWapoBoro 6onTa, cornacHo Puc. 20.
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20. TopTBEpPX/AEHME ANA MCNONL30BAHNSA TUCKOB ONPECCOBKY BEHLI, CTONOPa
onpeccoky BeHua (L) 1 (R) (JononHuTenbHble NpUHagNeXHoCTH)

(1) Cronop onpeccoski Beua (L) u (R) (FOnOnHUTENbHbIE MPUHAANEXHOCTH)
1103BONSHOT YIPOCTUTL PE3KY ONPECCOBKM BEHLA 6e3 HaKIoHa MONOTHA MAfb.
YCTaHOBUTE UX B OCHOBAHMM NO 0OMM CTOPOHAM, Kak nokasaHo Ha Puc.
21. Tlocne BCTaBKM 3aTAHWTE 6 MM LWapoBble GONTHI, YTOOLI 3aKpemuTb
CTONOPbI OMPECCOBKM BEHLA.

(2) Tuckn onpeccoBkM BeHua (B) (4omomHuTenbHas MpuHaZnexXHocTb) MoryT
ObiTb YCTAHOBMEHbI KaK Ha NEBOM OrpaxzeHu (orpaxzeHue (B)) Tak 1 Ha
npaBoM orpaxgeHuy (orpaxzaenue (A)). Vx MoXHo 06beauHMTL CO CTONOPOM
OMPECCOBKM BEHLA U TUCKU MOTYT ObiTb BAABMEHbI BHU3.
3aTeM noBepHUTE BEPXHIOID PYKOSITKY Tak, TaK 3T HeoOXogumMo Ans Toro,
4T06bl HAZEXHO MPUKPENUTL ONPECCOBKY BEHLA Ha MeCTO. YTobbl NOAHATb
MW ONYCTUTb Y3eN TUCKOB, CHayana ocnabbTe 6 MM GapalukoBbii 6oNT.
lMocne perynvpoBky BbICOTbI, NPOYHO 3aTsHUTE 6 MM GapallkoBbii 60NT;
3aTeM MOBEPHUTE BEPXHIOID PYKOATKY TaK, Kak 3TO HEOBXomuMo Ansi Toro,
4TOObI HAZEXHO MPUKPENUTL OMPECCOBKY BeHa Ha MecTo (Puc. 22).
PacrionoxwTe onpeccoky BeHUa Tak, 4tobbl ee KPOMKA KOHTAKTA CO
CTEHOW Haxoaunacs npoTvs Hanpasnsiouero yronbHika, a ero KPOMKA
KOHTAKTA C BEPXHIM KPAEM Haxoaynach HanpoTuB CTOMOPOB OMPECCOBKM
BEHLA, KaK NoKa3aHo Ha Puc. 22. OTperynvpyite OMpeccoBky BeHLa.
CTOMopb! COOTBETCTBYKOT PasmMepy OMPECCOBKU BEHLA.
3atsHuTe 6 MM 6apallKoBbli 6ONT, YTOOLI 3aKPENUTb CTOMOPbI OMPECCOBKY
BEHL@.

MPEAYNPEX[EHVE

O Bcerga npoyHo 3aXuMaiiTe (UKCATOPOM WIM TUCKaMU OMPECCOBKY BEHLA
K OrpaXfeHuto; B MPOTUBHOM CMyyae OMPECCOBKA BEHLUA MOXET ObiTb
BbIOpOLLEHA CO CTOMA, ¥ MPUUVHUTD TENECHBIE MOBPEXAEHMS.

He BbINONHAitTE pesanite Npit HaknoHe. MNasHbli KOPMYC WA MOAOTHO MBI
MOXET KOCHYTbCSi BCTIOMOraTeNbHOro Orpa/eHus, 4To MOXET MpUBECTH B
TpaBwe.

OCTOPOXHO

Beerza nposepsiitte, 4T06bl ronoBka Asuratens (cM. Puc. 1) He npukacarnach

K y3My TUCKOB, KOTAa ee OnyckaloT Ansi pe3aHusi. ECnv ecTb kakas-nm6o

OMacHOCTb, YTO 3TO MOXET Npou3oitTi, ocnabbTe 6 MM 6apalukoBbiid GonT

Il NepemecTuTe y3en TUCKOB B MOMOXEHWe, B KOTOPOM OH He byer

MPUKACATECA K MOMOTHY MBI,

Mpoueaypa Bbipe3saxns na3os

Masbl B 3aroTOBKE MOXHO BbIpe3aTb, Perynupys 6-MUNAMMETPOBbIM

perynupoBoYHblA 6onT (Puc. 23).

(1) OnycTuTe MOTOPHYIO FONOBKY U MOBEPHUTE BPYYHYIO B-MUNMMMETPOBLIA 6ONT
perynupoBaHua rnybuHbl. (Korga ronoska 6-MunnumeTpoBoro 6onta
PErynupoBaHs Kacaetcs MeTim).

(2) VYcraHoBute Heobxopumylo FNyOuHy Mopesa, HacTPOWB paccTosHMe MEXZY
MONIOTHOM ¥ MOBEPXHOCTbI0 OCHOBbI (PuC. 24).

MPUMEYAHUE
[pU CO3[aHMM OfHOTO Masa Ha OJHOM W3 TOPLOB 3arOTOBKM, yjanuTe
HEHYXHYI0 YacTb C MOMOLLbIO FONOTA.

22. Wcnonb3osaHue nasepa (Tonbko Ans mogenu C8FSHE)

NPEQYNPEXAEHVE

O Tlepep Tem, Kak BKMioYaTb BUTKY B PO3ETKY, YOeAuTeCh, YTO rnaBHoe
YCTPOVCTBO 1 N1a3ep BbIKIHOYEHbI.

O Hu npu Kakux 06CTOSTENLCTBAX He KacallTeCh MMH3bLI Nasepa, Tak Kak BO
BPEMSs i Cpa3y nocne paboTbl OHA HarpeBaeTCs 10 BLICOKO TEMMepaTyphl.
B npoTMBHOM Cry4ae BOMOXHO MOMydeHMe OXOroB.

OCTOPOXHO

O He nopgepraifTe n1asep CUMbHbIM YAapam.

370 MOXET MPUBECT K MOBPEXZEHVIO Nasepa v COKPALIEHIo Cpoka ero
CyXGb.

O Bkriioyaitte nasep TOMbKO BO BPEMS Onepauyv pesaHus.

O He cnegyet HanpaBnsTb Nla3ep B HanpaBnexuu rnas.

Hecobniofenie aToro npasina MOXET MPUBECTH K MOBPEX/EHVIO 3peHNs.

O Menonbays MATKylo TKaHb, 0CTOPOXHO O4UCTUTE NUH3Y N1a3epa OT 3arpA3HEHHA,
uyToBbl €8 He MOBPEAWTL M He moLapanatb.

LlapanuHbl Ha NUH3e nasepa MOrYT CHU3UTb KOMMYECTBO CBETa.
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lepeknioyatent nasepa 060py0BaH Nbine3awuTHOR KpbILLKON. MpocneguTe,
4TOObI Kpbilka MepeknioyaTens He Obina nouapanaHa WnM noBpexjeHa
MioBbIM ApYTvM CIOCOBOM.

Cnyyaetcs, YT0 CTPYXKWM MoNajaloT B MepekrioyaTenb W MpensTcTByioT
pabote nasepa.

BcTagbTe BUMKY TNI@BHOMO YCTPOWCTBA B PO3ETKY.

YcTaHoBUTE NepekmiovaTens nasepa B BepxHee nonoxenvie ON, yTo6bl
BKIIO4UT €ro, U B HXHee nonoxexne OFF, uTobbl ero BbikmiounTb (CM.
Puc. 28).

MepepBuraiiTe (DUTUHT Nasepa BNIEBO U BNIPaBO AN PEry/IMPOBKIA NONOXeEHUs!
nasepa.

YCTAHOBKA U CHSITUE PEXYLIEFO
JUCKA

NPEAYNPEX[EHVE

[ing npeAoTBpALLEHIs HECHACTHBIX CNyYaeB UMK TPaBM BCErAa BbIKMo4aiTe
NyCKOBO BbIKMIOYATENb M BbHMMAWTE BUNKY M3 PO3ETKM, MPeXde Yem
CHUMATb UMK YCTAHABMUBATb MUMIBHOE MOMOTHO.

YcraHoBKa nonotHa nunbl (Puc. 25, Puc. 26 u Puc. 27)

Mcnonbays npunaratoluiics 10-MunnuMeTpoBLIA HaKWAHOI KMioY, ocnabbTe
6-MUNNMMETPOBLIA GONT, KPEMALYMAA KPBILKY LWNMAAENS, ¥ BpaujaiiTe eé.
HaxmuTe Ha 3awjenky wivHaens u ocnabbTe 60AT C NOMOLLBIO HAKWAHOMO
Kmoya Ha 10 M.

TMockonbky 60AT UMEET NEBOCTOPOHHIOKO Pe3bby, OTNYCTUTE €ro, NOBOPaYvBas
BMPago.

MPUMEYAHHUE

@
“

Ecnm 3awenka WNMHAENA NETKO He 3alUenkvBaeTCs, GUKCUpYs WMMHAEMb,
noBepHUTE GONT ¢ MOMOLbI0 HaKMZHOTO Kntoya Ha 10 MM (CTaHgapTHast
MPUHAANEXHOCT), OFHOBDEMEHHO HaXMMas Ha 3allenKy WAMHZens.
LLnMKHaens nonoTHa MWL 3allENKHYT, eChv 3alienka WMMHAENs BXata
BHYTPb.

CHumute 60nT U1 npombiBaTens (D).

TOAHMMUTE HIDKHEE MPELOXPAHUTENbHOE MPUCTIOCOBNEHME W YCTaHOBUTE
MONOTHO MUTTBI.

MPEAYNPEX[EHVE

TpK yCTaHOBKE NONOTHA MMk, YOEANTECD, YTO METKA UHAMKATOpa BpaLLieHUs
Ha MONOTHE MATbI 1 HanpaBneHve BPaLEHNs NMPUBOAA FOMKHBIM 06pa3oM
COBMAAAIT.

TwaTernbHo o4MCTUTE MPOMbIBaTEND (D) U 6ONT, M YCTAHOBHUTE MX HA WNMHAEND
nonoTHa.

HaxwmuTe Ha 3aluénKy WvHAENS i 3aTAHWTe 6ONT, NOBOPa4MBas ero BNeBo
C nomoLbio 10-MUNAMMETPOBOrO HaKUAHOTO KMioya.

BpawyaiTe KpbilKy WnHAENS A0 TeX Mop, NOKa KPIOK WIMHAENS He 3aiMéT
IcXopHoe nonoxewue. Mocne 3Toro 3ataAHUTe B-MANAMMETPOBLIA BONT.

0CTOPOXHO

O

o 0O

~

Ybepuec, 4TO 3alenka WNMHAENA BepHyNach B OTTAHYTOE MOMOXeHue
N0CAe YCTaHOBKM VMM CHATUA NONOTHA MUMbl.

3arAHuTe 60T, YTOOLI OH He 0Cnab BO BPeMs 3KCTMyaTaLm.
Y6eguTecs, 4T0 60NT JOMKHBIM 06Pa3OM 3aTAHYT, NEpes TeM, Kak BKKo4aTh
fBuraren.

Ybeautech, 4TO HIKHEe MpedoXpaHuTeNbHOE YCTPOWCTBO HAXOAUTCA B
3aKPLITOM MOMOXEHNM.

CHATMe NONoTHa NunbI

CHUMMTE NONOTHO MBI, MOBTOPUB B 0BPATHOM MOPSIAKE ONEpaLik, OMMCaHHbIE
Bbilwe B Mmaparpadge 1.

ToNOTHO NUAbLI NErko MOXET ObiTb CHATO NOCNe NOAHATUS HUKHEro
MIPE/AOXPAHUTENBHOO MPUCTIOCOBNEHNS.

O0CTOPOXHO

HvKorjja He nbiTaiiTeck yCTaHaBAMBATL NOMOTHA MWMbI MHBIX Pa3MepoB, Yem
216 MM B auameTpe.

Pycckuia

TEXHWYECKOE OBCIY>XWUBAHUE U
OCMOTP

MPEAYNPEX/EHVE

Bo n3bexatue HecHacTHOro cny4as Ui TpaBMbl, BCErfa yoexzaitTec, 4to
MyCKOBOW BbIKMiOYaTenb BbikmioyeH B nonoxexue OFF (BbIKM) u Bunka
BbIHYTA V3 PO3ETKW, Nepeq TeM, Kak MpoussoanTb Mioboe o6ChyxmBaHie
unn 06cnefoBaHme 3TOr0 MHCTPyMeHTa.

B cnyyae 06HapyXeHus Kakux-nubo AeeKTOB MawWMHbl, B T.Y.
npeAOXPaHUTENbHLIX YCTPOUCTB MM monoTHa, ObpawaiTech K
KBanUULMPOBaHHOMY NepcoHany.

06cnepoBaHme NONOTHa NUNbI

Beerpja Heme/NIeHHO 3aMeHsiTe NONOTHO MAMbI MPY NEPBBIX MPU3HAKaX M3HOCA
UNK NOBPEX/EHNS.

ToBpeXzeHHOE MOMOTHO MUl MOXET CTaTb MPUUMHOM TPABMBI, @ U3HOLIEHHOE
MONOTHO MAMbI MOXET BbI3BaTb HEAN(EKTUBHYIO PaboTy M BOIMOXHYK
neperpysky MoTopa.

0CTOPOXHO

Hukorga He cnonb3yiTe Tynoe NOAOTHO Mibl. ECnn nonoTHO nunbl Tynoe,
€r0 COMPOTUBIIEHME HAXaTUO PYK Ha PYKOSTKY UHCTPYMEHTa BO3pacTaer,
4TO [lenaeT OnacHoi dKcnnyaTaLuio paboyero UHCTPyMeHTa.
MpoBepka ycTaHOBMEHHbIX BUHTOB

PerynsipHo npoBepsiiiTe BCE YCTaHOBEHHbIE Ha UHCTPYMEHTE BUHTLI, CReauTe
32 TeM, YT0ObI OHt Bbit Kak CrieyeT 3aTsHyTbl. HeME/NEHHO 3aTAHUTE BUHT,
KOTOpbI/l OK&XETCH 0CnabneHHbiM. HeBbINOMHEHMe 3TOr0 Mpasvna rpoaut
CepbE3HO ONACHOCTbIO.

06cnepoBaHHe YroNbHbIX LWeToK (Puc. 29)

B paBuratene ucnonb3ylTCs YronbHble WETKM, KOTOPblE MOCTENEHHO
U3HawmBaloTcs. Tak Kak YpeamMepHO M3HOLEHHas YronbHas LeTKa MoXeT
MOBPEAUTb [BUraTeNb, 3aMEHSITE U3HOLUEHHbIE YTOMbHbIE LUETKY HOBBIMM,
UMEIOLLYMI TOT XKE HOMEP, KaK ¥ MOKa3aHHbIA Ha PUCYHKe, Ui brnskimm
K "npegeny uaxoca". Kpome Toro, BCErja COAEPXTE YroMbHble LTk B
4MCTOTE M 00S3aTENBHO CNeuTe 3a Tem, yTobbl OHM MOrAM CBOGOAHO
CKOMb3NTb B LYETKOZEPXKATensx.

3ameHa yronbHbIX WeToK

CHMWTE KoNnakyl LWETOK NPM MOMOLLY OTBEPTKM C NNOCKOIA ronosKoit. Mocne
3TOTO YroNbHbIE LWETKN MOTYT ObITb NErko CHATHI.

TexHuyeckoe obenyxusanme fsuratens

O6MoTKa AguraTens - “cepe” anNeKTPOUHCTpyMeHTa. MposiBnsiiTe AOMKHOE
BHUMaHWe, cneds 3a TeM, yTobbl 06MOTKA He 6bina moBpexzeHa W/ unu
3anMTa Macnom Mnu BOAOM.

OcMOTP HIKHEro Npe/joXpaHNTENLHOr0 NPUCNoco6neHNA Ans Hagnexaled
JKenNyataLun

Mepes KaXAbiM MCMONb30BAHUEM YCTPOWCTBA, MPOBEPLTE HUKHEE
npefoXpaHuTENsHoe npucnocobnetue (cu. Puc. 5), 4Tobbl yOeAUTHCS B TOM,
4TO OHO HAaXOAMTCA B XOPOLEM COCTOSHA ¥ MNaBHO MepemelaeTcs.
Hukora He ucnonb3yiiTe YCTPOWCTBO €CAM HIDKHEE MpeaoXpaHUTeNnbHoe
YCTPOIACTBO He (yHKLIOHVPYET AOMKHbIM 06PA30M 1 He HaXOAUTCS B XOpOLLEM
MEXaHI4ECKOM COCTOSHIN.

XpaneHue

Mocne 3aBeplueHust IKCTNyaTalLu WHCTPYMEHTA, MPoBEpbTe BbINOMHEHUE
CMeAyIOLVX [eiCTBUN:

MyckoBo# nepeknioyaTens Haxogutcs B nonoxenun OFF (BbIKN),
Bunka BblHyTa 13 po3eTkM,

ECIu MHCTPYMEHT He UCTONb3YETCA, XpaHTE €ro B CyXOM MECTe, HeA0CTyMHOM
Ans feTeit.

Cma3ka

CwmasblBailTe Cnepylowme TpyLMECs NOBEPXHOCTU €XEMECAYHO, YTOObI
NoZAAepX1BaTL Paboyee YCTPOVCTBO B XOPOLIEM 3KCTYaTaLyOHHOM COCTORHM
B TeueHMe [NUTENbHOTO BPEMEHH.

PekomerpyeTcs MCONb30BaHMe MALMHHOTO Macna.

Touku cmasku:

* Bpalatoljancs YacTb LwapHvpa

* Bpawatowascs vacTb dmkcatopa (A)

* Bpavatowjancs yacTb yana TUCKOB
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Pycckuin

9. Oumctka
Tepuognyecky yaansiite CTPYXKY i Apyrite 0TXOgbI C NOBEPXHOCTY paboyero
YCTPOWCTBA MPH MOMOLLY CMO4EHHOI MbITTHOM BOZOi TKaHY. iT0BbI U36exaTh
HEMCrpaBHOCTeV B paboTe MOTOpa, 3alMLiAiiTe ero OT KOHTaKTa C Macriom
- BogoN.

(Tonbko Mogens C8FSHE)
Ecnu nunns nasepa nepectaHeT GbiTb BUAUMOIA 113-33 HANMNAHWS CTPYKKM
11 TOMy MOA0BHOrO Ha OKHe CBETOM3NyHaloLLel YacTv Na3epHoro ykasarens,
BBITPUTE ¥ OYUCTUTE OKHO NP MOMOLLU CYXOit TKaHY UM TKaHH, YBIAXHEHHON
MbINIbHOA BOAOA 1 T.1.

10. Mopspok 3anuceit no TexobcnyXuBaHuo

0CTOPOXHO
PeMOHT, MOAVIKALMIO 1t OCMOTP MEXaHV3NPOBAHHOTO MHCTPYMEHTa (HpMbI
HIKOKI crepyeT npoBoguTb B aBTOpU30BaHHOM cepaycHoM LighTpe HIKOKI.
30T nepeyieHb 3anackbix YacTeit MpUroAUTCS NP MPE/CTABIIEHUM €ro BMECTE
C VUIHCTPYMEHTOM B aBTOPU30BaHHbIA cepaucHbiid LieHTp HIKOKI ¢ sanpocom
Ha PEMOHT Unn mpoyee obChyXiuBaHme.
Mpn pabote M 0BCNYXVBAHMN MEXaHU3NPOBAHHLIX MHCTPYMEHTOB HYXHO
cobniogaTh Npasina v CTaHaapThl 6e30MacHoCTH, ASICTBYIOLME B KXOM
[aHHOW CTpaHe.

SAMEYAHUE
Ovpma HIKOKI HenpepbiBHo paBoTaeT Hajj YCOBEPILEHCTBOBAHMEM CBOUX
U3AENWA, MO3TOMY Mbl COXpaHsieM 3a CoB0V MpaBO Ha BHECEHVE U3MEHEHWil B
TEXHUYECKUE XapaKTepuCTUKK, YNOMSHYTbIe B [AHHOA MHCTPYKLuM no
3KCTNyaTau, 6e3 npedynpexyieHus of aToM.

FAPAHTUA

Mbi rapaHTMpyem cOOTBETCTBME aBTOMaTM4eckix MHCTpymeHToB HiKOKI
HOPMaTUBHbIM/HALWOHAbHbIM MONOXEHVAM. [JaHHAA rapaHTIts He pacnpocTpaHAeTes
Ha AedbeKTbl Ui yLLep6, BOSHIKLLMIA BCNEACTBIE HENPaBILHOMO CMONb30BaHHe
N HeHagnexalliero o6paLLenvis, a Takxe HopMarbHoro UaHoca. B cnydae nogaum
Xano6bl 0TNPaBNATE aBTOMATUYECKMl MHCTPYMEHT B HEPa30OpaHHOM COCTORHMM
Buecte ¢ FAPAHTUVHBIM CEPTUOUKATOM, KoTophlii HaXOAMTLCH B KOHLE
VHCTPYKLWM N0 0BpaLLieHIio, B aBTOPU30BAHHII LEHTP obcnyxuBanys HIKOKI.

MPUMEYAHUE

Ha 0cHoBaHVM NOCTOSHHbIX Mporpamm uccneaoaHws v pasauTys, HIKOKI octasnsior
33 CO00/l MPaBO Ha M3MEHEHMe YKa3aHHbIX 3[€Cb TEXHUYECKMX AaHHbIX 6e3
NPezBapUTENbHONO YBEAOMAEHNS.

Undopmauus, kacarowascs co3gasaemoro wyma u Bubpauum
113mMepsiemble BennumHb! Gbini onpeeneHbl B cooTeeTcTaMM ¢ EN61029.

Tvnn4HbIA CpegHeB3BeLLEHHIn ypoBeHb 3BykoBOro Aasnenns: 90 Ab (A)
Tvnn4HbIA CpegHeB3BeLLEHHBIA ypoBEHb 3BYK0BOIA MoLHocT: 103 Ab (A)
Hapesaiite HaywHVKK.

BemuumHa TUMAYHOTO B3BELUEHHOTO CPEAHEKBAPATUYECKOrO YCKOPEHWS HE MIPEBbILIAET
25M/c2.
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Mncopmaumus o cucteme nNUTaHWA, MUCMONb3YEMOW C 3NEKTPUYECKUM
MHCTPYMEHTOM Ans KOTOPOro MpeAycMoTpeHa nacnopTHoe Hanpsxene 230
B nepemenHoro Toka

[leicTBIS N0 BKMIOYEHMIO 1 BLIKIIOHEHVIO 3NEKTPUYECKUX MPUOOPOB BbI3bIBAIOT
CKAUKY HaNPSKEHNS.

OKennyaTaunsa [aHHOTO 3MEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTa MpU HEOnaronpusTHbIX
CETEBbIXYCNIOBISX MOXET 0Ka3aTb HeOnaronpusTHoe BO3AECTBIE Ha paboTy Apyrix
3NIEeKTPU4ECKYX MPUBOpOB.

Tpv NOAHOM COMPOTUBAIEHIN CETH, PABHOM UiV MeHbluem 0,29 O, BepOSTHee BCero
He ByaeT HeraTuBHbIX A(eKTOB.

O6bI4HO MaKCUManbHOEe [0NyCTUMOE MOMHOE COMpOTUBMEHWe CeTv He byaeT
MPEBbILIEHO, ECAN OTBETBIIEHNE K CETEBOI PO3ETKE MUTAETCA OT COBAMHUTENbHON
KOPOOKM MOLLHOCTbIO 25 aMnep wiu Bbilue.

B cnyyae OTKMIOYEHNA ANeKTPUYECTBA, U €CM CeTeBas BUKa Oy/eT BblHyTa U3
PO3€eTKY, HEMEANEHHO BEpHUTE nepekntoyaTens B nonoxexne OFF (BbIKN). 1o
NPeZOTBPATUT HEKOHTPONMPYEMbIA Nepe3anyck yCTpocTBa.
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IF\?: Part Name QTY IF\?: Part Name QTY
1 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M4x12 1 86 SEAL LOCK HEX. SOCKET SET. SCREW M8x10 4
2 CLAMP LEVER 1 87 HINGE (A) ASS'Y 1
3 BOLT (LEFT HAND) D10 1 88 ADJUSTER 1
4 SPECIAL WASHER 1 89 MACHINE SCREW M5x12 1
5 SET PIN 1 90 SPACE 1
6 O-RING (1AP-12) 1 91 LINK 1
7 MACHINE SCREW M4x8 5 92 HINGE SHAFT (A) 1
8 BOLT WASHER M4 6 93 BASE RUBBER 1
9 HINGE SHAFT (A) 1 94 O-RING (P-6) 1
10 SCALE (B) 1 95 STOPPER PIN ASS'Y 1
11 LINER (A) 1 96 CLUTCH SCREW 1
12 SPRING 1 97 CLUTCH SPRING 1
13 TURN TABLE ASS'Y 1 98 ADJUSTING WASHER (B) T0.5 1
14 SHAFT (B) 1 99 PLATE (B) 1
15 BOLT WASHER M12 2 100 SPRING 1
16 MACHINE SCREW M4x12 1 101 CLUTCH SPRING 1
17 INDICATOR 1 102 SPRING 2
18 MACHINE SCREW M6x16 6 103 SEAL LOCK HEX. SOCKET SET SCREW M5x6 2
19 TABLE INSERT 2 104 COVER (A) 1
20 SPACER (A) 1 105 PLATE (A) 1
21 SHAFT (A) 1 106 HOLDER (B) 1
22 E-RING 1 107 LASER MARKET 1
23 SIDE HANDLE 1 108 MACHINE SCREW M4x12 3
24 LEVER SHAFT 1 109 CAUTION LABEL (J) 1
25 LEVER 1 110 CORD 1
26 SPRING (D) 1 11 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M4x12 1
27 CAUTION LABEL (D) 1 112 NYLON CLIP 1
28 SHAFT (C) 1 113 SUPPORT 1
29 SEAL LOCK HEX. SOCKET SET SCREW M6x6 1 114 BALL BUSHING 1
30 SPRING (E) 1 115 BUSHINGH 1
31 STOPPER (A) 1 116 KNOB BOLT M6x25 1
32 COVER (B) 1 117 LOCK SPRING 1
33 THRUST WASHER 1 118 SEAL LOCK HEX. SOCKET SET SCREW M6x10 1
34 PIN COVER 1 119 MACHINE SCREW M4x12 1
35 KNOB BOLT M10x66 1 120 INDICATOR 1
36 WING BOLT M6x15 1 121 SEAL LOCK HEX. SOCKET SET SCREW M6x8 2
37 SCREW HOLDER 1 122 TAPPING SCREW (W/FLABGE) D5x25 1
38 BOLT WASHER M6 1 123 NYLOCK BOLT (A) M8x25 2
39 VISE SHAFT 1 124 HOLDER (A) 1
40 VISE PLATE 1 125 GUARD ASS'Y 1
41 MACHINE SCREW M4x10 1 151 TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4x16 3
42 VISE ASS'Y 1 152 CORD ARMOR D10.1 1
43 BOLT M8x35 4 153 CORD CLIP 1
44 SPRING WASHER M8 4 154 CORD BUSH 1
45 BOLT WASHER M8 4 155 HOUSING ASS'Y 1
46 WING BOLT M6x17 1 156 NAME PLATE 1
47 FENCE (B) 1 157 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M5x40 3
52 HOLDER 1 158 HEX. SOCKET SET SCREW M5x8 2
53 BOLT M6x10 1 159 BRUSH HOLDER 2
54 LINER 3 160 CARBON BRUSH 2
55 FENCE (A) 1 161 BRUSH CAP 2
56 BASE ASS'Y 1 162 TAPPING SCREW (CLASS 2) D4x14 1
57 BASE RUBBER 4 163 TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4x20 7
58 SCALE (A) 1 164 HANDLE COVER 1
59 CAUTION LABEL (A) 1 165 SWITCHING POWER SUPPLY 1
81 MACHINE SCREW 2 166 FERRITE CORE 1
82 BOLT WASHER M4 6 167 SWITCH (W/COVER) 2
83 COVER 1 169 INTERNAL WIRE (G) 1
84 SLEEVE 1 170 SWITCH 1
85 SPRING 1 171 PILLAR TERMINAL (A) 1
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C8FSHE

Item

Item

No. Part Name QTY No. Part Name QTY
172 NOISE SUPPRESSOR 607 KNOB BOLT M6x32 1
173 CLEAR COVER 608 CROWN MOLDING STOPPER HOLDER 1
174 CAP 609 CROWN MOLDING STOPPER (L) 1
175 LIGHT (H) ASS'Y 610 WING BOLT M6x15 1
176 SPRING 611 VISE (B) ASS'Y 1
177 LOCK LEVER 612 KNOB BOLT M6x11 1
178 FAN GUIDE 613 SCREW HOLDER (B) 1
179 HEX. HD. TAPPING SCREW D4x60 614 WASHER (H) 1
180 BRUSH TERMINAL 615 BASE RUBBER 1
181 STATOR ASS'Y 616 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M4x10 1
182 BALL BEARING 608VVC2PS2L 617 VISE SHAFT 1
183 DUST SEAL 618 KNOB BOLT M10x54 1
184 BALL BEARING 6000VVCMPS2L 619 CROWN MOLDING VISE ASS'Y 1
185 BEARING BUSHING 620 STOPPER 1
186 RUBBER BUSHING 621 WING BOLT M6x20 1
187 ARMATURE ASS'Y 622 CROWN MOLDING STOPPER HOLDER 1
188 KNOB BOLT M6x37 623 CROWN MOLDING STOPPER (R) 1
189 LOCK SPRING 624 WING BOLT M6x15 1
190 NYLOCK BOLT M8x25 625 CROWN MOLDING STOPPER (R) ASS'Y 1
191 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M5x8 626 HOLDER ASS'Y 1
192 SPINDLE COVER 627 HOLDER 2
194 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M4x12 628 WING NUT M6 2
195 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M4x12 629 NUT M6 2
196 NYLON CLIP 630 WASHER (H) 4
197 SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M5x10 631 VISE PLATE 2
198 GEAR CASE 632 HIGH TENSION BOLT M6x25 2
199 MACHINE SCREW M6x25 633 GUIDE ASS'Y 1

200 BALL BEARING 606ZZC2PS2L

201 SPRING WASHER M6

202 WASHER M6

203 LOCK LEVER SPRING

204 LOCK LEVER

205 SPECIAL SCREW M6

206 BRAND PLATE

207 BOLT (W/WASHER) M6x16

208 DUST GUIDE

209 GUIDE HOLDER

210 BOLT (LEFT HAND) W/WASHER M7x17.5

211 TCT SAW BLADE

212 COLLAR (A)

213 FLAT HD. SCREW M4x10

214 COVER

215 LOWER GUARD

216 RETURN SPRING

217 SPINDLE ASS'Y

218 BALL BEARING 6003VVCM

219 BEARING HOLDER

220 BALL BEARING 608VVC2PS2L

221 WASHER (D)

222 MACHINE SCREW M5x20

223 SPRING WASHER M5

501 BOX WRENCH 10MM

502 DUST BAG

601 NYLON NUT M6

602 PLATE

603 SUB FENCE

604 FLAT SCREW M6x25

605 SUB FENCE ASS'Y

606 CROWN MOLDING STOPPER (L) ASS'Y

JERY PRI RN PRI Y RN DRI BN O IO X [ PR R DU BN RIS JRING U R DRINGY JR JRENG) PRI RN (RIS U (RS PRI R RIS DRI Y RN PRI R (HEN BRI RIS DRI RIS RIS RN Y (RN DI RIS RN DRI N O U] (RS (RN P (NG DRI N PN
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No. Part Name QTY No. Part Name QTY
1 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M4x12 1 87 LINK 1
2 CLAMP LEVER 1 88 HINGE SHAFT (A) 1
3 BOLT (LEFT HAND) D10 1 89 O-RING (P-6) 1
4 SPECIAL WASHER 1 90 STOPPER PIN ASS'Y 1
5 SET PIN 1 91 HINGE COVER 1
6 O-RING (1AP-12) 1 92 BOLT WASHER M4 5
7 MACHINE SCREW M4x8 5 93 MACHINE SCREW M4x8 3
8 BOLT WASHER M4 6 94 CORD 1
9 HINGE SHAFT (A) 1 95 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M4x12 1
10 SCALE (B) 1 96 NYLON CLIP 1
11 LINER (A) 1 97 SUPPORT 1
12 SPRING 1 98 MACHINE SCREW M4x8 1
13 TURN TABLE ASS'Y 1 99 BALL BUSHING 1
14 SHAFT (B) 1 100 BUSHINGH 1
15 BOLT WASHER M12 2 101 KNOB BOLT M6x25 1
16 MACHINE SCREW M4x12 1 102 LOCK SPRING 1
17 INDICATOR 1 103 SEAL LOCK HEX. SOCKET SET SCREW M6x10 1
18 MACHINE SCREW M6x16 6 104 MACHINE SCREW M4x12 1
19 TABLE INSERT 2 105 INDICATOR 1
20 SPACER (A) 1 106 SEAL LOCK HEX. SOCKET SET SCREW M6x8 2
21 SHAFT (A) 1 107 TAPPING SCREW (W/FLABGE) D5x25 1
22 E-RING 1 108 NYLOCK BOLT (A) M8x25 2
23 SIDE HANDLE 1 109 HOLDER (A) 1
24 LEVER SHAFT 1 110 GUARD ASS'Y 1
25 LEVER 1 151 TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4x16 3
26 SPRING (D) 1 152 CORD ARMOR D10.1 1
27 SHAFT (C) 1 153 CORD CLIP 1
28 SEAL LOCK HEX. SOCKET SET SCREW M6x6 1 154 HOUSING ASS'Y 1
29 SPRING (E) 1 155 NAME PLATE 1
30 STOPPER (A) 1 156 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M5x40 3
31 COVER (B) 1 157 HEX. SOCKET SET SCREW M5x8 2
32 THRUST WASHER 1 158 BRUSH HOLDER 2
33 PIN COVER 1 159 CARBON BRUSH 2
34 KNOB BOLT M10x66 1 160 BRUSH CAP 2
35 WING BOLT M6x15 1 161 TAPPING SCREW (WFLANGE) D4x20 7
36 SCREW HOLDER 1 162 HANDLE COVER 1
37 BOLT WASHER M6 1 163 FERRITE CORE 1
38 VISE SHAFT 1 165 INTERNAL WIRE (G) 1
39 VISE PLATE 1 166 SWITCH 1
40 MACHINE SCREW M4x10 1 167 PILLAR TERMINAL (A) 1
41 VISE ASS'Y 1 168 NOISE SUPPRESSOR 1
42 BOLT M8x35 4 169 CAP 1
43 SPRING WASHER M8 4 170 SPRING 1
44 BOLT WASHER M8 4 171 LOCK LEVER 1
45 WING BOLT M6x17 1 172 FAN GUIDE 1
46 FENCE (B) 1 173 HEX. HD. TAPPING SCREW D4x60 2
51 HOLDER 1 174 BRUSH TERMINAL 2
52 BOLT M6x10 1 175 STATOR ASS'Y 1
53 LINER 3 176 BALL BEARING 608VVC2PS2L 1
54 FENCE (A) 1 177 DUST SEAL 1
55 BASE ASS'Y 1 178 BALL BEARING 6000VVCMPS2L 1
56 BASE RUBBER 4 179 BEARING BUSHING 1
57 SCALE (A) 1 180 RUBBER BUSHING 1
58 CAUTION LABEL (A) 1 181 ARMATURE ASS'Y 1
81 SLEEVE 1 182 KNOB BOLT M6x37 1
82 SPRING 1 183 LOCK SPRING 1
83 SEAL LOCK HEX. SOCKET SET. SCREW M8x10 4 184 NYLOCK BOLT M8x25 1
84 HINGE (A) ASS'Y 1 185 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M5x8 1
85 MACHINE SCREW M5x12 1 186 SPINDLE COVER 1
86 SPACE 1 188 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M4x12 1
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IF\?: Part Name QTY IF\?: Part Name QTY
189 SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M5x10 1 632 HIGH TENSION BOLT M6x25 2
190 GEAR CASE 1 633 GUIDE ASS'Y 1
191 BRAND PLATE 1
192 BOLT (W/WASHER) M6x16 1
193 MACHINE SCREW M6x25 1
194 BALL BEARING 606ZZC2PS2L 1
195 SPRING WASHER M6 1
196 WASHER M6 1
197 LOCK LEVER SPRING 1
198 LOCK LEVER 1
199 SPECIAL SCREW M6 2
200 DUST GUIDE 1
201 GUIDE HOLDER 1
202 BOLT (LEFT HAND) W/WASHER M7x17.5 1
203 TCT SAW BLADE 1
204 COLLAR (A) 1
205 FLAT HD. SCREW M4x10 2
206 COVER 1
207 LOWER GUARD 1
208 RETURN SPRING 1
209 SPINDLE ASS'Y 1
210 BALL BEARING 6003VVCM 1
211 BEARING HOLDER 1
212 BALL BEARING 608VVC2PS2L 1
213 WASHER (D) 2
214 MACHINE SCREW M5x20 2
215 SPRING WASHER M5 2
501 BOX WRENCH 10MM 1
502 DUST BAG 1
601 NYLON NUT M6 1
602 PLATE 1
603 SUB FENCE 1
604 FLAT SCREW M6x25 1
605 SUB FENCE ASS'Y 1
606 CROWN MOLDING STOPPER (L) ASS'Y 1
607 KNOB BOLT M6x32 1
608 CROWN MOLDING STOPPER HOLDER 1
609 CROWN MOLDING STOPPER (L) 1
610 WING BOLT Méx15 1
611 VISE (B) ASS'Y 1
612 KNOB BOLT M6x11 1
613 SCREW HOLDER (B) 1
614 WASHER (H) 1
615 BASE RUBBER 1
616 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M4x10 1
617 VISE SHAFT 1
618 KNOB BOLT M10x54 1
619 CROWN MOLDING VISE ASS'Y 1
620 STOPPER 1
621 WING BOLT M6x20 1
622 CROWN MOLDING STOPPER HOLDER 1
623 CROWN MOLDING STOPPER (R) 1
624 WING BOLT M6x15 1
625 CROWN MOLDING STOPPER (R) ASS'Y 1
626 HOLDER ASS'Y 1
627 HOLDER 2
628 WING NUT M6 2
629 NUT M6 2
630 WASHER (H) 4
631 VISE PLATE 2




English

GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(@ Date of Purchase
(@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Cestina
ZARUCGNI LIST

@ Model ¢&.

(2 Série ¢.

(® Datum nakupu

® Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@® Modell-Nr.

@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Turkce

GARANTi_SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

EAANVIKA

NIZTOMNOIHTIKO EFTCYHZHX

@ Ap. MovTtélou

®@ AUEwv Ap.

(® Hpepounvia ayopdg

@ 'Ovopa kat dletBuvon TeAdTn

(® 'Ovopa kat dlelBuvon HETAMWANTN
(MapakaloUpe va XpnoigoroinBei
oppayida)

Romana

CERTIFICAT DE GARANTIE

@ Model nr.

@ Nr. de serie

(® Data cumpararii

@ Numele si adresa clientului

(® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si
adresa distribuitorului)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Slovenscina

GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela

(@ Serijska st.

(® Datum nakupa

@ Ime in naslov kupca

® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite Zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszam

@ A vésarlas datuma

@ A Vésarlo neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked6 nevének
és cimének pecsétjét)

Pycckuin

FTAPAHTUAHbIN CEPTU®UKAT

@ Mopgenb Ne

(@ CepuiiHbin Ne

(® [Oata nokynkwu

(4 HasBaHve u agpec 3akas4uka

(® HasBaHue n agpec gunepa
(MoxkanywcTa, BHecUTe HasBaHWe W agpec
avnepa)
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Addresses of authorized servicing agent

Hikoki Power Tools Osterreich GmbH
IndustrieZentrum NO -Siid, Stra3e 7, Obj. 58/A6 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

URL: http://www.hikoki-powertools.at

Hikoki Power Tools Hungary Kift.
1106 Bogancsvirag u.5-7, Budapest, Hungary

Tel: +36 12643433

Fax: +36 12643429

URL: http://www.hikoki-powertools.hu

Hikoki Power Tools Polska Sp. z 0. o.
ul. Gierdziejewskiego 1

02-495 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hikoki-narzedzia.pl

Hikoki Power Tools Czech s.r.o.
Modficka 205, 664 48 Moravany, Czech Republic
Tel: +420 547 422 660

Fax: +420 547 213 588

URL: http://www.hikoki-powertools.cz

Hikoki Power Tools RUS L.L.C.
Kashirskoe Shosse 41, bldg. 2, 115409, Moscow, Russia
Tel: +7 495 727 4460

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hikoki-powertools.ru

Hikoki Power Tools Romania S.R.L.
Ring Road, No. 66, Mustang Traco Warehouses, Warehouse
No.1, Pantelimon City, 077145, lifov County, Romania

Tel: +40 371 135 109

Fax: +40 372 899 765

URL: http://www.hikoki-powertools.ro
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that Slide Compound
Miter Saw, identified by type and specific identification code *1), is
in conformity with all relevant requirements of the directives *2) and
standards *3). Technical file at *4) — See below.
The European Standard Manager at the representative office in
Europe is authorized to compile the technical file.
The declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S ES

Prohlasujeme na svou vyhradni zodpovédnost, Ze pokosova pila,
identifikovana podle typu a specifického identifikatniho kodu *1), je
v souladu se vSemi pfislusnymi pozadavky smérnic *2) a norem *3).
Technicky soubor *4) - viz nize.

K sestaveni technické dokumentace je opravnén manazer pro
evropské standardy v evropském obchodnim zastoupeni.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaéeny znackou CE.

Deutsch

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass die durch den Typ und
den spezifischen Identifizierungscode *1) identifizierte Paneelséage
allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen
*3) entspricht. Technische Unterlagen unter *4) — Siehe unten.

Die Leitung der reprasentativen Behérde fir européische Normen und
Richtlinienist berechtigt, die technischen Unterlagen zusammenzustellen.
Die Erklarung gilt fir die an dem Produkt angebrachte CE-
Kennzeichnung.

Tirkce

Tip ve 6zel tanim koduyla *1) tanimli Rayli génye kesme direktiflerin
*2) ve standartlarin *3) tum ilgili gereksinimlerine uygun oldugunu
tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. Teknik dosya
*4)'dedir — Asagiya bakin.

Avrupa’daki temsilcilik ofisindeki Avrupa Standartlan Yoneticisi,
teknik dosyayi derlemek igin yetkilendiriimistir.

Beyan, lizerinde CE isareti bulunan Griinler i¢in gecerlidir.

EAANVIKa

EK AHAQZH ENAPMONIZMOY
AnAWVOULE HE ATTOKAEIOTIKY| Hag eUBUVN OTL 0 DAATOOKOTTTNG-PAVTIAA,
0 oroiog TPoadlopileTal amd Tov TUTO Kal E8IKG avayVWPLOTIKO KwEIKO
*1), eival oUPPWVOG e OAEG TIG OXETIKEG ATIAUTHOELG TwV OSNYIWLV *2) Kat
e Ta OXETIKA TpOTUTA *3). TeXVIKO Apxeio aTO *4) — Agite IAPAKATW.
O Awxepomg Evpwnaikwv — Mpotunwv — oto  ypadeio
ekmpoowrmong otV Evpwrn eivat ggouotodotnuévog ya
oUVTAgN TOU TEXVIKOU PAKEAOU.
H &MAwon loxvel HOVO Yla TO TIPOIGV TIOU E€ival TOTIOBETNUEVN
onuavon CE.

Romana

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE
Declaram pe propria raspundere ca Ferastraul pentru taieri inclinate,
identificat dupa tipul si codul de identificare specific *1), este in
conformitate cu toate cerintele relevante ale directivelor *2) si ale
standardelor *3). Fisier tehnic la *4) — Vezi mai jos.
Managerul standardelor europene de la biroul reprezentantei din
Europa este autorizat s& intocmeasca dosarul tehnic.
Declaratia se refera la produsul pe care este aplicat semnul CE.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z WE

Oswiadczamy na wiasng wytaczng odpowiedzialnos$é, ze Pilarka
podanego typu i oznaczona unikalnym kodem identyfikacyjnym *1)
jest zgodna z wszystkimi wtasciwymi wymogami dyrektyw *2) i norm
*3). Dokumentacja techniczna w *4) — Patrz ponizej.
Menedzer Norm Europejskich przedstawicielstwa firmy w Europie jest
upowazniony do sporzgdzania dokumentacji technicznej.
Niniejsza deklaracja ma zastosowanie do produktu opatrzonego
znakiem CE.

Slovenscéina

ES 1ZJAVA O SKLADNOSTI
Na lastno odgovornost izjavliamo, da je Potezna krozna zaga,
oznacena z vrsto in posebno identifikacijsko kodo *1), v skladu z
vsemi ustreznimi zahtevami direktiv *2) in standardov *3). Tehni¢na
dokumentacija pod *4) - glejte spodaj.
Upravitelj evropskih standardov na predstavnistvu v Evropi je
pooblaséen za pripravo tehniéne dokumentacije.
Deklaracija je oznaéena na izdelku s pritrieno oznako CE.

Magyar

EK MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT
A kizarolagos felelésséglinkre kijelentjik, hogy a Gérvagd, amely
tipus és egyedi azonositdé kéd *1) alapjan azonositott, megfelel az
irAnyelvek vonatkozd kévetelményeinek *2) és szabvanyainak *3).
Miszaki fajl a *4) - Lasd alabb.
Az EU képviseleti iroda eurdpai szabvanyiigyi menedzsere jogosult a
muszaki dokumentaci6 0sszedllitasara.
Jelen nyilatkozat a terméken feltiintetett CE jelzésre vonatkozik.

Pycckui

EHKJIAPALINA COOTBETCTBUSA EC
MbI C NO/IHOM OTBETCTBEHHOCTbLIO 3anaBaAeM, 4To TOPLOBOYHasA Nuna
C napanfienbHbIMM HanpasAALWUMA, MAEHTUDULMPYEMAR No TUNy
Y COOTBETCTBYIOLLEMY MAEHTUDHUKALMOHHOMY Koy *1), oTBeuaeT
BCEM COOTBETCTBYIOLUMM TPE6OBAHUAM AUPEKTUB *2) U CTaHAAPTOB
*3). TexHMyecKan JOKyMeHTauus B *4) — CM. HUMKeE.
MeHezep No eBPONEMCKUM CTaHAapTam B NPEACTaBUTENLCTBE B
EBpone ynosHOMOYEH COCTaBNATL TEXHUYECKYIO AOKYMEHTALMIO.
ﬂaHHaﬂ AeKnapauna OTHOCUTCA K U3LEeNINAM, Ha KOTOPbIX MMeeTCA
mapkuposKa CE.

*1) C8FSE

C8FSHE
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

C336172S
C336165S
*2)
*3) EN61029-1:2009+A11:2010
EN61029-2-9:2012+A11:2013
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013

*4) Representative office in Europe
Siemensring 34, 47877 Willich, Germany

Head office in Japan

Koki Holdings Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Hikoki Power Tools Deutschland GmbH

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

29.6.2018
Naoto Yamashiro
European Standard Manager

29.6.2018

fo%w/

A. Nakagawa
Corporate Officer

C€

Koki Holdings Co., Ltd.
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