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LASER RADIATION
DO NOT VIEW DIRECTLY WITH OPTICAL INSTRUMENTS
CLASS M LASER PRODUCT
P0<0.4mW,Cs=1, (lambda)=650 nm,Time basis 100s
Standard : IEC 60825-1: 2007, EN 60825- 1:2007

AS/NZS IEC 60825~ 1: 2014, AS/NZS IEC 60825-14: 2011
CAUTION-CLASS 1M LASER RADIATION WHEN OPEN

DO NOT VIEW DIRECTLY WITH OPTICAL INSTRUMENTS

AVOID EXPOSURE
Laser radiation
is emitted from

this aperture.

A CAUTION

Laser radiation when open.
Do not view directly with
optical instruments. cas2811
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(Dla ciecia sko$nego prawego)

Jelz (Jobb ferde skala esetén)

Polski Magyar Cestina
@ |Raczka Markolat Rukojet
(@ |Dzwignia (A) Kar (A) Packa (A)
@ |Gtowica silnika Motorfej Hlava motoru
(4) |Obudowa przektadni Hajtashaz Pfevodova skfin
® |Silnik Motor Motor
® |Worek pytowy Porzsak Sacek na prach
@ |Przegub Csuklos felfuggesztés Zavés
Uchwyt (A) Tart6 (A) Drzak (A)
(9 |Ostona (D) Védoélap (D) Ochranny kryt (D)
Wskaznik

Indikator (Pro pravou stupnici Ukosu)

Znacznik laserowy

Lézeres jeldl6

Laserovy znackovac

Ostrze pity Flrészlap Pilovy kotou¢
Imadto Satuszerelvény Sestava svéraku
Ogranicznik (B) Vezetéléc (B) Stavitko (B)
Podogranicznik (B) Also vezetéléc (B) MenSi stavitko (B)
Dzwignia Kar Packa

Raczka boczna Oldals6 markolat Boc¢ni rukojet
Podstawa obrotowa Forgatodasztal Otocny stul
Wktadka stotowa Asztalbetét Vlozka stolu

Wskaznik (Dla skali uciosu)

Jelzé (Sarokillesztési skaldhoz)

Indikator (Pro stupnici pokusu)

Ogranicznik (A) Vezetdléc (A) Stavitko (A)

Ostona dolna Alsé véddburkolat Spodni ochranny kryt
Podktadka (B) Alatét (B) Podlozka (B)
Pokrywa wrzeciona Tengelyfedél Kryt vietena

Przetgcznik
(Dla znacznika laserowego)

Kapcsol6 (Lézeres jel6l6hoz)

Vypina¢ (Pro laserovy znackovag)

Wytacznik spustowy

Inditdkapcsold

Spoustéci spinac

Sruba z tbem ptaskim 6 mm

6 mm lapos fejli csavar

6 mm Sroub s plochou zapustnou
hlavou

Tabliczka znamionowa

Névtabla

Typovy §titek

Blokada wrzeciona

Tengelyrégzité

Blokovani vietena

® VR BBV ] |8 & ®BNRRIBE|PP|D® @

Pokrywa pasa Szijburkolat Kryt pasu

Ostona Védélap Ochranny kryt
Podstawa Alap Zakladova deska
Uchwyt Tarto Drzak

Kotek ustalajacy (A) Beallito csap (A) Nastavovaci kolik (A)
Dzwignia zaciskowa Leszorito kar Packa svorky
Wskaznik

(skali lewego cigcia skosnego)

Jelz6 (bal ferde skala esetén)

Indikator (pro stupnici levého ukosu)

@7 |Pokretto blokujgce prowadnicy CsUszkardgzité gomb Zajistovaci knoflik posunu
Element regulacyjny F e s 12 s o . , . y
(znacznika laserowego) Allitd (Iézetkészitéh6z) Sefizovac (pro laserovy znackovag)
Kofek blokujgcy Roégzitécsapszeg Blokovaci kolik
Sruba 6 mm 6 mm csavar 6 mm Sroub
Przedmiot obrabiany Munkadarab Obrobek

Otwor montazowy (4 miejsca)

lllesztési furat (4 helyen)

Montazni otvor (4 mista)

Sruba regulaciji gtebokosci 8 mm

8 mm-es mélységallité csavar

8 mm Sroub nastaveni hloubky

SN (SRR S] ()

Ptyta pomocnicza

Kiegészitd lap

Pomocna deska

20




Polski

(Ttumaczenie oryginalnych instrukciji)

PODSTAWOWE SRODKI
OSTROZNOSCI

OSTRZEZENIE! Podczas uzywania harzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ podstawowych srodkow ostroznosci w
celu zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia prgdem oraz
zranienia, w tym nastepujgcych punktéw.

Przeczytaj instrukcje zanim przystgpisz do uzytkowania
narzedzia i zachowaj te instrukcje.

W celu zachowania bezpieczenstwa uzytkowania:

1.

10.

11.

12.

13.
14.

Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci.
Zasmiecone stanowiska pracy i stoty warsztatowe mogag
by¢ przyczynag obrazen.

Nalezy uwzglednia¢ warunki sSrodowiska pracy.
Narzedzia elekiryczne nie mogg by¢ narazone na
dziatanie deszczu i wilgoci. Miejsce pracy powinno by¢
dobrze oswietlone.

Nie uzywaj narzedzi elekirycznych w poblizu
tatwopalnych cieczy lub gazéw ani tam gdzie mogtyby
spowodowag pozar lub wybuchngé.

Strzez sie porazenia prgdem. Unikaj kontaktu cielesnego
Z uziemionymi powierzchniami (jak np. rury, kaloryfery,
loddéwki i piecyki).

Trzymaj z daleka od dzieci. Nie pozwdl odwiedzajgcym
dotkngé narzedzia lub kabla. Odwiedzajgcy powinni
trzymac sie z daleka od miejsca pracy.

Chowaj nieuzywane narzedzia. Kiedy nie sg w uzytku,
narzedzia powinny by¢ przechowywane w suchym,
zamknietym miejscu lub ktadzione wysoko, tam, gdzie
nie dosiegna ich dzieci.

Nie wywieraj zbyt mocnego nacisku na narzedzia. Dziata
ono najlepiej i najbezpieczniej, gdy przestrzegana jest
instrukcja uzycia.

Uzywaj wtasciwego narzedzia. Nie uzywaj matych
narzedzi lub dodatkdbw do wykonywania pracy
przeznaczonej dla narzedzi wiekszych. Nie uzywaj
narzedzi w celach, do ktérych nie byly przeznaczone,
jak np. nie uzywaj pity tarczowej do Scinania gatezi lub
pni.

No$ odpowiedni ubidr. Nie no$ luznego ubrania lub
bizuterii, moga sie one bowiem wkreci¢é w ruchome
czesci maszyn. W czasie pracy na zewnatrz zalecane
jest uzywanie gumowych rekawic i nieslizgajgcego sie
obuwia. Nos nakrycie gtowy, by zabezpieczy¢ dtugie
wiosy.

Uzywaj okularéw ochronnych. Uzywaj maski na twarz,
by zabezpieczyC sie jezeli w czasie pracy wystepuje
duzo kurzu.

Uzywaj pochtaniaczy kurzu.

Jesli istnieje mozliwos¢ podtgczenia pochtaniaczy
kurzu, upewnij sie, ze sg one podtaczone i poprawnie
uzywane.

Nie niszcz kabla. Nigdy nie no$ narzedzia trzymajac je
za kabel i nie ciggnij za kabel, by roztgczy¢ urzadzenie.
Trzymaj kabel z daleka od gorgca, oleju, i ostrych
narzedzi.

Pracuj bezpiecznie. Uzywaj zaciskéw lub imadta by
trzymac w miejscu przedmioty. Jest to bezpieczniejsze,
niz uzywanie do tego rak i pozwala na uzycie obu rgk do
trzymania narzedzi.

Nie pochylaj sie nad narzedziem. Zawsze zachowuj
balans i rownowage,

Dbaj o narzedzia. Utrzymuj narzedzia tak, by byly
ostre i czyste i by lepiej i sprawniej funkcjonowaty.
Przestrzegaj instrukcji w smarowaniu i wymianie
akcesoridw. Sprawdzaj okresowo kable narzedzi
i jesli sa one uszkodzone, zano$ do naprawy w
autoryzowanym centrum napraw. Sprawdzaj co pewien
czas przedtuzacze i wymieniaj je, gdy sg uszkodzone.
Dbaj, by uchwyty narzedzi byty czyste i suche i wolne od
ttuszczu i smaru.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Roztaczaj narzedzia gdy nie sg w uzytku, przed
naprawami i podczas wymiany akcesoriow takich jak
ostrza, wiertta i przecinaki.

Zdejmuj klucze i narzedzia regulujace. Wyrdéb sobie
zwyczaj sprawdzania czy klucze i narzedzia regulujgce
sg zdjete z narzedzi przed ich uruchomieniem.

Unikaj przypadkowego wtgczenia. Nie nos$ narzedzia z
palcem na wigczniku w czasie, gdy jest ono witgczone
do pradu. Upewnij sig, ze przycisk jest wytgczony zanim
wigczysz narzedzie do pradu.

Uzywaj przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na
zewnatrz. Kiedy narzedzie jest uzywane na zewnatrz
uzywaj wytacznie przedtuzaczy do uzytku zewnetrznego.
Zachowaj ostroznos¢. Zwracaj uwage na to, co robisz.
Kieruj sie rozsgdkiem. Nie uzywaj narzedzi, gdy jestes
zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone czesci. Przed ponownym
uzyciem narzedzia ostona lub inna uszkodzona czesc
powinna byé uwaznie sprawdzona, by upewnic sie,
ze bedzie ona poprawnie funkcjonowaé i wykona
Zamierzong czynnosgé.

Sprawdz ustawienie ruchomych czesci a takze czy
poruszajg sie one bez przeszkdd, sprawdz takze
uszkodzenia, umocowanie i inne czynniki mogace
wptyng¢ na sprawne dziatanie narzedzia.

Ostona lub inna uszkodzona czes¢ powinna byé
naprawiona lub wymieniona w autoryzowanym centrum
napraw lub wedtug zalecen zawartych w instrukcji.
Wymien uszkodzone przetgczniki w autoryzowanym
centrum napraw. Nie uzywaj narzedzia jesli nie dziata
wytgcznik.

Uwaga

Uzywanie akcesoriow lub dodatkéw, ktére nie sa
zalecane w instrukcji moze grozi¢ ryzykiem odniesienia
obrazen.

Naprawiaj narzedzie u wykwalifikowanego
fachowca. To narzedzie spetnia okreslone wymogi
bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢ wykonywane
tylko przez wykwalifikowanych fachowcoéw uzywajgcych
oryginalnych czesci zastgpczych. W innym przypadku
moze grozi¢ to niebezpieczenstwem dla uzytkownika.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
PRZY UZYCIU PILARKI

1.

wmn
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Utrzymywac obszar podtogi wokot poziomu urzgdzenia
w porzgdku, bez luznych materiatdw, np. wiorow i
odtamkow.

Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie gérne lub miejscowe.
Nie stosowa¢ elektronarzedzi do innych zastosowan niz
okreslone w instrukcji obstugi.

Wszelkie naprawy muszg byé wykonywane tylko
przez upowazniony zaktad ustugowy. Producent nie
odpowiada za jakiekolwiek zniszczenia i obrazenia
wynikajace z naprawy dokonanej przez nieupowaznione
osoby lub z nieprawidtowego uzycia narzedzia.

Aby  zapewni¢  zaprojektowang eksploatacyjna
integralnos¢ elekironarzedzi, nie nalezy zdejmowac
zainstalowanych pokryw, ani odkrecac srub.

Nie dotykaé ruchomych cze$ci lub akcesoriow bez
uprzedniego odtagczenia zasilania.

Stosowaé narzedzie przy nizszym napieciu wejsciowym
niz podane na tabliczce znamionowej; w przeciwnym
wypadku jako$¢ wykonczenia moze ulec pogorszeniu,
a wydajnosé¢ robocza urzadzenia moze byé obnizona z
uwagi na przeciazenie silnika.

Nie my¢ plastikowych czesci rozpuszczalnikiem.
Rozpuszczalniki, takie jak benzyna, rozcienczalnik,
czterochlorek wegla, alkohol, mogg uszkodzi¢ i
doprowadzié¢ do pekniecia czesci plastikowych. Nie
wyciera¢ czesci wymienionymi rozpuszczalnikami.
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11.

12.
13.

14.

15.
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17.
18.
19.
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21,
22.
23.
24.

25.
26.

27.

28.
29.

30.
31.

32.
33.
34.
35.
36.

Czysci¢ czesci plastikowe miekka szmatkg lekko
zwilzong wodg z dodatkiem mydta.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne HiKOKI.
Narzedzie moze by¢ rozkrecane tylko w celu wymiany
szczotek weglowych.

Schemat czesci urzgdzenia zamieszczony w niniejszej
instrukcji uzycia jest przeznaczony do stosowania tylko
przez upowazniony zaktad serwisowy.

Nigdy nie przecina¢ metali zawierajgcych zelazo lub
gruz.

Zapewni¢ odpowiednie oswietlenie gorne lub miejscowe.
Materiaty przeznaczone do obrébki, a takze te obrobione
sktadowaé w poblizu stanowiska pracy operatora.

W razie koniecznosci nalezy nosi¢ odpowiednie osobiste
wyposazenie ochronne, ktére moze obejmowag:
Nauszniki ochronne w celu obnizenia ryzyka utraty
stuchu.

Okulary ochronne w celu obnizenia ryzyka uszkodzenia
oczu.

Maski ochronne w celu obnizenia ryzyka wdychania
szkodliwego pytu.

Rekawice do pracy z ostrzami pilarki (w miare mozliwosci
ostrza nalezy przenosi¢ w oprawkach) oraz materiatami
szorstkimi.

Operator musi by¢ odpowiednio przeszkolony w
zakresie uzycia, ustawienia oraz dziatania urzgdzenia.
Nie usuwac wiorow lub innych odpaddéw obrobionego
przedmiotu z obszaru ciecia w trakcie pracy urzgdzenia
oraz zawsze, gdy gtowica pity nie znajduje sie w pozyciji
spoczynku.

Nigdy nie uzywac pilarki, gdy dolna ostona jest
zablokowana w pozycji otwarte;.

Sprawdzi¢, czy dolna ostona gtadko sie przesuwa.

Nie uzywac pilarki, gdy ostony nie znajduja sie na
swoim miejscu, nie sg sprawne oraz odpowiednio
zakonserwowane.

Stosowac tylko odpowiednio zaostrzone ostrza pity.
Przestrzega¢ maksymalnej predkosci oznaczonej na
ostrzu pity.

Nie stosowacC ostrz,
zdeformowane.

Nie stosowac ostrz wykonanych z innych materiatow niz
stal przystosowana do duzych predkosci.

Stosowac tylko ostrza zalecane przez HiKOKI.
Stosowane ostrze musi spetnia¢ normeg EN847-1.
Ostrza pity powinny mieé zewnetrzng $rednice w
zakresie miedzy 290 mm, a 305 mm.

Nalezy dobraé rodzaj ostrza do typu cietego materiatu.
Nigdy nie stosowaé pilarki z ostrzem skierowanym w
gore lub w bok.

Sprawdzié, czy obrabiany przedmiot nie posiada ciat
obcych, takich jak gwozdzie.

Wymieni¢ wktadke stotowa, gdy ulegnie ona zuzyciu.
Nie uzywac pilarki do ciecia innych materiatow niz
aluminium, drewno itp.

Nie stosowac¢ pilarki do cigcia innych materiatéw niz
zalecane przez producenta.

Nalezy stosowaé¢ sie do obowigzujgcych procedur
wymiany ostrza, w tym metody zmiany pozyciji,
obejmujgcej zachowanie odpowiedniej ostroznosci.
Przy cieciu drewna podtgczy¢ pilarke do urzgdzenia
zbierajgcego pyt.

Zachowac ostroznos¢ przy struganiu pionowym.

Przy transporcie lub przenoszeniu urzagdzenia nie
chwyta¢ za uchwyt. Zamiast uchwytu, trzymaé za
raczke.

Ciecie rozpoczg¢ dopiero po osiggnieciu przez silnik
maksymalnej predkosci obrotowej.
Nalezy niezwtocznie WYLACZYC
przypadku objawow niewtasciwej pracy.

ktore sg zniszczone Iub

urzadzenie w

37.

38.
39.
40.

41.

42,

43.

Polski

Wytaczy¢ zasilanie i przed podjeciem czynnosci
serwisowych lub ustawieniem urzgdzenia zaczekaé¢ do
catkowitego zatrzymania ostrza.

Podczas ciecia na ucios lub w poprzek ostrze nie
powinno by¢ unoszone, az do catkowitego zatrzymania.
Podczas wykonywania cigcia suwami pita powinna by¢
przesuwana w kierunku przeciwnym do operatora.
Uwzglednié wszelkie prawdopodobienstwo wystgpienia
zagrozen przy cieciu, takich jak wptyw promieniowania
laserowego na oczy, mimowolny dostep do ruchomych
czesci urzadzenia itp.

Przed kazdym cieciem upewnij sie, ze maszyna jest
stabilna.

Nalezy uzywac jedynie tarczy tngcej o maksymalnej
dopuszczalnej predkosci wyzszej od predkosci
obrotowej bez obcigzenia elektronarzedzia.

Nie wymieniac¢ lasera na laser innego typu.

Nie nalezy sta¢ w jednej linii z tarczg tnacg z przodu
maszyny. Zawsze nalezy staé z boku tarczy tnacej.
Chroni ciato przed mozliwym odbiciem. Trzymagé dtonie,
palce i ramiona z dala od obracajgcej sie tarczy tnace;.
Nie nalezy krzyzowac rgk podczas obstugi ramienia
narzedzia.

Jedli dojdzie do zablokowania tarczy tngcej, nalezy
wytgczy¢ maszyne i przytrzymac przedmiot obrébki,
az tarcza tngca catkowicie sie zatrzyma. Aby
zapobiec odbiciu, przedmiot obrobki musi pozostawacé
nieruchomy, az urzadzenie zatrzyma sie catkowicie.
Napraw przyczyne zablokowania tarczy tngcej, przed
ponownym uruchomieniem maszyny.

SYMBOLE
OSTRZEZENIE

Nastepujace oznaczenia sg symbolami uzywanymi
w instrukcji elektronarzedzia. Przed rozpoczeciem
uzytkowania nalezy sie upewnié, ze ich znacznie
jest zrozumiate.

C12RSH2: Pilarka

Nalezy doktadnie zapozna¢ sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i wskazéwkami bezpieczenstwa.

Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

OO|®

Nalezy zawsze nosi¢ stuchawki ochronne.

=4

Dotyczy tylko panstw UE

Elektronarzedzi nie wolno wyrzucaé wraz z
odpadami z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Dyrektywg Europejska 2002/96/
WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego oraz wprowadzeniem

jej zgodnie z prawem krajowym, zuzyte
elektronarzedzia nalezy posegregowac i
oddac do recyklingu w sposob przyjazny dla
srodowiska w wyspecjalizowanym zaktadzie
utylizacji.
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Polski

DANE TECHNICZNE
0° 105 mm x 312 mm
Ucios 45° 105 mm x 220 mm
Lewe 45° 68 mm x 312 mm
Maks. Skos "
wydajnosé Prawe 45 43 mm x 312 mm
ciecla Skos (Lewe) 45° + Ucios (Lewe) 45° 68 mm x 220 mm
WYS. X SZefr.
Z1o? Skos (Lewe) 45° + Ucios (Prawe) 31° 68 mm x 265 mm
ozone
Skos (Prawe) 45° + Ucios (Prawe) 45° 43 mm x 220 mm
Skos (Prawe) 45° + Ucios (Lewe) 31° 43 mm x 265 mm

Wymiary ostrza (oD x iD x grubosg)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Kat ciecia na ucios

Prawy 0° - 57°, Lewy 0° — 46°

Kat ciecia skosnego

Prawy 0° - 45°, Lewy 0° — 45°

Skosne (Lewe) 0° — 45°

Ucios (Lewe) 0° —45°, Ucios (Prawe) 0° —31°

Kat ciecia ztozonego

Skosne (Prawe) 0° — 45°

Ucios (Prawe) 0° — 45°, Ucios (Lewe) 0° —31°

Napiecie (wg obszaru)* 110V~ 230V ~
Zasilanie* 1520 W
Predkos¢ bez obcigzenia 4000 min-1
Wymiary urzadzenia (szer. x gt. x wys.) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Masa netto 27 kg

Maksymalna wydajnosc Produkt laserowy klasy 1M Moc<0,4 mW
Znacznik laserowy (lambda) 650 nm

Nosnik laserowy Dioda laserowa

* Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

Upewnij sie, ze przetgcznik jest wytgczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest witgczona do pragdu podczas
gdy przetacznik jest wtaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

Przedtuzacz

Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrddia
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to

AKCESORIA STANDARDOWE 2. Przetacznik
O Ostrze pity 305 mm TCT (montowane w urzgdzeniu)....1
O WOrEK PYIOWY ..ot 1
O Klucz nasadowy 17 MM ......eeeiiiieeeeiiee e 1
O IMAtO ..eeeiiiiiee e 1
O UChWYL. .o 1 3
O Boczna rekojes¢ (zamontowana na narzedziu)............. 1
O Prowadnica pomochicza
(zamontowana na Narzedziu)........c..ccceeeerrieeenriieeennnnne 1

Akcesoria standardowe moga ulec zmianie bez 4.

wczeshiejszego zawiadomienia.

ZASTOSOWANIE

Ciecie réznych rodzajéw aluminiowych ram okiennych i
drewna.

PRZED UZYCIEM

UWAGA
Wykona¢ wszystkie konieczne ustawienia przed
wtozeniem wtyczki do gniazda sieciowego.

1. Zrédto mocy
Upewnij sie, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.
Nie wolno zasila¢ pradem statym lub za pomoca
transformatoréw, takich jak transformatory dodawcze.
Niezastosowanie sie do tego =zalecenia moze
spowodowac wypadek lub uszkodzenia.
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mozliwe.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy usungé z
narzedzia wszelkie materiaty opakowaniowe.
Zwolnienie blokady (Rys. 3)

Gdy elektronarzedzie jest przygotowane do wysyiki, jego
gtéwne czesci sg zabezpieczone kotkiem blokujgcym
Przesunaé raczke, tak aby uwolni¢ kotek blokujacy.
Podczas transportu kotek blokujacy powinien zawsze
by¢ zablokowany w obudowie przektadni zebatej.
Przymocowac¢ worek pytowy do jednostki giownej
(Rys. 1)

Instalacja (Rys. 4)

Upewnic¢ sie, ze urzadzenie jest zawsze zamocowane
do stotu warsztatowego.

Przytaczy¢ elektronarzedzie do poziomego stotu
warsztatowego.

Wybrac sruby o srednicy 8 mmi dtugosci odpowiadajgcej
grubosci stotu.

Dtugos$c¢ sruby powinna wynosic¢ co najmniej 40 mm plus
grubos¢ stotu warsztatowego.

Nalezy na przyktad stosowac sruby 8 mm x 65 mm dla
stotu warsztatowego o grubosci 25 mm.



8. Regulacja uchwytu podstawy (Rys. 5)

Odkreci¢ srube 6 mm za pomocg klucza nasadowego
10 mm. Ustawi¢ uchwyt podstawy tak, aby jego dolna
powierzchnia dotykata stotu warsztatowego lub podtogi.
Po zakoriczeniu regulacji mocno dokreci¢ srube 6 mm.

9. Sprawdzi¢, czy dolna ostona gtadko sie przesuwa

UWAGA

O Pilarka jest wyposazona w zabezpieczenie polegajace
na blokadzie gtowicy.

O Aby obnizy¢ gtowice pity do ciecia, blokada musi by¢
zwolniona przez nacisnigcie kciukiem dzwigni blokady
(A).

(1) Po popchnieciu w dot rgczki przy jednoczesnym
pchnieciu dzwigni blokady (A) sprawdzi¢, czy dolna
ostona gtadko sie obraca (Rys. 6).

(2) Nastepnie sprawdzi¢, czy dolna ostona powraca do
pozycji poczgtkowej po podniesieniu rgczki.

10. Kat skosny
Zanim elektronarzedzie zostanie wystane z fabryki,
jest ustawiane na 0°, pod katem prostym, lewym katem
ukosnym ciecia 45° i prawym katem ukosnym ciecia 45°
za pomoca 8 mm s$ruby dociskowej (A) i 8 mm Sruby (B).
Podczas dokonywania zmiany ustawien, nalezy zmienic¢
wysokos¢ 8 mm sSruby dociskowej, 8 mm sruby (A) lub
8 mm $ruby (B), obracajac je.

Przy zmienianiu kata ukosowania na prawy 45°,
pociggnij trzpien ustawczy (A) w kierunku pokazanym na
Rys. 7-b i pochyl gtowice silnika w prawo.

Podczas regulacji gtowicy silnika do 0°, zawsze
przywracaj trzpien ustawczy (A) do pozycji poczatkowej,
jak pokazano na Rys. 7-b.

11.Sprawdzanie dolnego potozenia granicznego
ostrza pity
Upewnic sig, ze ostrze pity moze zostac obnizone 0 9 do
10 mm ponizej wktadki stotowe;.

Podczas wymiany ostrza pity na nowe nalezy ustawic
dolne potozenie graniczne w taki sposéb, aby ostrze
pity nie mogto dotykaé stotu obrotowego lub wykonywac
petnego ciecia.

Aby wyregulowa¢ dolne potozenie graniczne ostrza
pity, nalezy postepowaé w sposdb (1) opisany ponizej
(Rys. 8).

Ponadto, nalezy odpowiednio ustawi¢ potozenie 8-mm
sruby regulacyjnej gtebokosci, petniacej role dolnego
ogranicznika ostrza pity.

(1) Obrécié  8-mm  $rube regulacyjng  gtebokosci,
odpowiednio ustawi¢ wysokoS¢ w momencie, kiedy
gtéwka Sruby dotyka zawiasu, a nastepnie ustawi¢ dolne
potozenie graniczne ostrza pity.

WSKAZOWKA
Upewnic sig, ze ostrze pity ustawione jest w taki sposéb,
ze nie bedzie cieto stotu obrotowego.

PRZED ROZPOCZECIEM CIECIA

1. Wycinanie szczeliny w ostonie
Uchwyt (A) posiada ostone (patrz Rys. 10), w kiorej
musi zosta¢ wycieta szczelina. Nalezy odkreci¢ srube
6 mm, aby nieznacznie wyjaé ostone.
Po wiozeniu odpowiedniego kawatka drewna na
ogranicznik i powierzchnie stotu zamocowaé catosé
w imadle. Przesun gtowice silnika do tytu do samego
konca. Nastepnie dokrec pokretto blokujgce prowadnicy.
Po wtaczeniu urzadzenia i osiggnieciu maksymalnej
predkosci przez ostrze pity powoli obnizy¢ uchwyt, aby
wyciac szczeling w ostonie. (Patrz Rys. 19)

UWAGA
Nie nalezy wycina¢ szczeliny zbyt szybko - moze to
spowodowac uszkodzenie ostony.
Nie uzywaj skrawania poslizgowego do zadan
rowkowania.

Polski

PILOWANIE

OSTRZEZENIE
Aby unikng¢ obrazen ciata, nigdy nie nalezy zdejmowac
i nie umieszcza¢ obrabianego przedmiotu na stole
podczas pracy narzedzia.

O Nigdy nie umieszczac rak i ndg po wewnetrznej stronie
linii obok znaku ostrzegawczego podczas pracy
urzgdzenia (patrz Rys. 9). Moze to stworzy¢ sytuacje
niebezpieczna.

UWAGA
O Niebezpieczne jest zdejmowanie lub instalowanie
obrabianego przedmiotu podczas obrotu pity.

O Podczas cigcia usunac trociny ze stotu obrotowego.

O Gdy nagromadzi sie zbyt wiele trocin, ostrze zostanie
oddzielone od cietego materiatu. Nigdy nie zblizac reki
ani jakichkolwiek przedmiotéw do otwartego ostrza.

1. Obstuga przetacznika
Wecisnigcie wytgcznika spustowego powoduje wigczenie
urzadzenia. Uwolnienie  wytgcznika  spustowego
powoduje wytgczenie urzgdzenie.

2. Korzystanie z imadta (akcesorium standardowe)
(Rys. 11)

(1) Zespdtimadta mozna zamontowac na lewej prowadnicy
{Prowadnica (B)} lub prawej prowadnicy {Prowadnica
(A)}.

(2) Uchwyt sruby mozna podnies¢ lub obnizy¢ zaleznie od
wysokosci obrabianego przedmiotu.

(3) Obrécic¢ gorng gaike i mocno zamocowac przedmiot w
odpowiedniej pozycji.

OSTRZEZENIE
Nalezy zawsze mocno docisngé lub zablokowaé
przedmiot imadtem do ogranicznika; w przeciwnym

wypadku przedmiot moze zosta¢ odrzucony i
spowodowagd obrazenia ciata.
UWAGA

Zawsze upewni¢ sie, ze gtowica silnika nie styka sie z
imadtem, gdy jest ono obnizane do cigcia. Jesli istnieje
niebezpieczenstwo, ze moze to wystgpi¢, przesun
zespoét imadta do pozycii, w ktérej nie bedzie stykacé sie z
ostrzem pity.

3. Ustawianie wktadki stotowej (Rys. 12).
Wktadki stotowe sg zamocowane na stole obrotowym.
Przed wysylka urzadzenia z fabryki wktadki sa
zamocowane w taki sposéb, ze ostrze pity nie moze
ich dotyka¢. Powstawanie zadziorbw na dolnej
powierzchni  obrabianego  przedmiotu  zostanie
znaczgco zmniejszone, jezeli wkiadka stotowa bedzie
zamocowana w taki sposob, aby odstep pomiedzy
boczng powierzchnig wktadki stotowej a ostrzem pity byt
jak najmniejszy. Przed przystgpieniem do uzytkowania
urzgdzenia nalezy zmniejszy¢ ten odstep w sposéb
opisany ponize;.

(1) Ciecie pod katem prostym
Odkreci¢ trzy Sruby maszynowe 5 mm, a nastepnie
zamocowac¢ wkiadke stotowg znajdujaca sie po lewej
stronie i tymczasowo dokreci¢ sruby maszynowe 5 mm
na obu koricach. Nastepnie wtozy¢ obrabiany przedmiot
(o szerokosci okoto 200 mm) do imadta i przeciagé. Po
wyréwnaniu powierzchni ciecia z krawedzig wktadki
stotowej mocno dokreci¢ sruby maszynowe 5 mm na
obu konicach. Wyja¢ obrabiany przedmiot i mocno
dokrecié srodkowe Sruby maszynowe 5 mm. W taki sam
sposob nalezy ustawi¢ prawg wktadke stotowa.

(2) Ciecie skosne lewe i prawe
Odpowiednio ustawi¢ wktadke stotowg, postepujac w
taki sam sposab, jak dla ciecia pod kgtem prostym.

UWAGA
Po ustawieniu wkfadki stotowej w potozeniu do ciecia
pod katem prostym wktadka zostanie w czes$ci przecieta,
jesli bedzie uzyta do ciecia skosnego.
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Polski

Kiedy wymagane jest ciecie skosne, nalezy ustawic¢
wktadke stotowg w potozeniu odpowiednim dla ciecia
skosnego.
4. Potwierdzenie uzycia podogranicznika (A) (Rys. 13)
OSTRZEZENIE
Podczas ciecia ukosnego prawego, poluzowaé¢ 6 mm
srube motylkowg, a nastepnie przesungc¢ prowadnice
pomocniczg (A) na zewnatrz i usung¢ jg. W przeciwnym
wypadku moze dojs¢ do zetkniecia korpusu urzgdzenia
lub tarczy tngcej z prowadnicg pomocniczg (A), co moze
spowodowac obrazenia ciatfa.

Urzadzenie jest wyposazone w podogranicznik (A).
Nalezy zawsze uzywac¢ podogranicznika (A) w
przypadku ciecia pod kgtem prostym oraz lewego cigcia
skosnego. Dzieki temu ciecie materiatu o szerokim licu
bedzie stabilne.
Podczas ciecia ukosnego prawego, poluzowaé 6 mm
Srube motylkowg, a nastepnie przesungc¢ prowadnice
pomocniczg (A) na zewnatrz i usung¢ jg, jak pokazano
na Rys. 13.
5. Potwierdzenie uzycia podogranicznika (B) (Rys. 13)
OSTRZEZENIE
Podczas ciecia ukosnego lewego, poluzowaé¢ 6 mm
srube motylkowg, a nastepnie przesung¢ prowadnice
pomocniczg (B) na zewnatrz. W przeciwnym wypadku
moze dojs¢ do zetknigcia korpusu urzadzenia lub
tarczy tnacej z prowadnicg pomocniczg (B), co moze
spowodowac obrazenia ciata.

Urzadzenie jest wyposazone w podogranicznik
(B). Nalezy zawsze uzywac¢ podogranicznika (B) w
przypadku cigcia pod katem prostym oraz prawego
ciecia skosnego. Dzieki temu ciecie materialu o
szerokim licu bedzie stabilne. Podczas ciecia uko$nego
lewego, poluzowaé 6 mm srube motylkowa, a nastepnie
przesung¢ prowadnice pomocnicza (B) na zewnatrz, tak
jak pokazano na Rys. 13.

6. Korzystanie z linii atramentowej (Regulacja ostony)

(1) Ciecie pod katem prostym
Odkreci¢ srube gatkowa 6 mm i ustawi¢ koncowke
ostony tak, aby dotykata obrabianego przedmiotu.
Wyréwnag linie¢ atramentowa w stosunku do szczeliny
w ostonie - przedmiot zostanie przeciety zgodnie z linig
atramentows.

(2) Ciecie uciosowe i ztozone (ciecie uciosowe _cigecie
skosne)
Po obnizeniu zespotu silnika dolna ostona zostanie
podniesiona, dzigki czemu pojawia sig ostrze pity.
Wyréwnag linie atramentowa w odniesieniu do ostrza
pity.

UWAGA
W przypadku kiedy st6t obrotowy jest obrécony, ostona
wystaje z ogranicznika. Odkreci¢ srube 6 mmi przesungé
ostone do tytu. Nie nalezy w zadnym wypadku podnosic¢
ostony dolnej, kiedy ostrze pity pracuje. Podczas ciecia
pod katem 45° w prawo lub wiekszym nalezy przesungc¢
ostone w tyt.
W przeciwnym wypadku, ostona oraz podogranicznik
(A) i podogranicznik (B) mogtyby dotykac przedmiotu i
spowodowac zmniejszenie precyzji ciecia, jak rowniez
spowodowac uszkodzenie ostony.

7. Ustawienie pozyciji linii lasera
Na urzadzeniu mozna tatwo dokonaé¢ ustawienia linii
atramentowej w stosunku do znacznika laserowego.
Przetgcznik wtgcza znacznik laserowy (Rys. 14).
W zaleznosci od wyboru metody ciecia linia lasera moze
by¢ ustawiona do lewej strony szerokosci ciecia (ostrze)
lub linii atramentowej po prawej stronie.
Linia lasera jest ustawiana do szerokoéci ostrza w chwili
wysyiki z fabryki. Ustawi¢ pozycje ostrza i linii lasera
w sposdb przedstawiony ponizej zgodnie z wybrang
metoda.

(1) Wtaczy¢ znacznik laserowy i wykona¢ rowek o
gtebokosci ok. 5 mm w obrabianym przedmiocie, ktory
ma wysokosc¢ ok. 20 mm i szerokosé 150 mm. Trzymac
przedmiot z rowkiem w imadle i nie przesuwac go.

W przypadku ztobkowania - patrz ,19. Sposéb wycinania
rowkow”.

(2) Nastepnie nalezy obréci¢ element regulacyjny i
przemiescié linie lasera. Obrécenie w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara powoduje przesunigcie
linii lasera w prawo, a obrocenie w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara - w lewo. Przy uzyciu linii
atramentowej ustawionej do lewej strony ostrza nalezy
ustawi¢ linie lasera do lewej krawedzi rowka (Rys. 15).
W przypadku wyrownania do prawego boku ostrza
nalezy ustawic linie lasera do prawej krawedzi rowka.

(3) Po ustawieniu pozycji linii lasera narysowac linie
atramentowg pod katem prostym na obrabianym
przedmiocie i ustawié¢ linie atramentowag wzdtuz linii
lasera. Przy ustawianiu linii atramentowej przesung¢
lekko przedmiot i zabezpieczyé go imadtem w okreslonej
pozycji, w miejscu gdzie linia laserowa naktada sie na
linie atramentowg. Wykonaé ponownie rowkowanie
i sprawdzi¢ pozycje linii lasera. W przypadku checi
zmiany pozyciji linii lasera ponownie wykona¢ ustawienia
zgodnie z krokami (1) do (3).

OSTRZEZENIE

O Przed podtgczeniem wtyczki do gniazdka upewnic¢ sie,
ze modut gtéwny i znacznik laserowy sg wytgczone.

O Zachowa¢ wyjgtkowg ostroznos¢ przy obstudze
wytacznika spustowego dla ustawienia pozycji linii
lasera, gdyz podczas pracy wtyczka sieciowa jest
podtaczona do gniazdka. Jezeli przetgcznik spustowy
zostanie nieuwaznie wcisniety, ostrze moze zaczgé sie
obracac, powodujac wypadek.

O Nie zdejmowac znacznika laserowego z myslg uzycia go
do innych celéw.

UWAGA (Rys. 16)

O Promieniowanie laserowe - nie kierowa¢ wzroku na
promien.

O Promieniowanie laserowe na stole roboczym. Nie

kierowaé wzroku na promien.

Bezposrednie narazenie oczu na promienie laserowe

moze prowadzi¢ do uszkodzen wzroku.

Nie rozktada¢ modutu na elementy.

Nie wywiera¢ silnego nacisku na znacznik laserowy

(korpus gtéwny narzedzia) - w takim wypadku pozycja

linii laserowej moze ulec zmianie, co moze doprowadzic¢

do uszkodzenia znacznika lasera lub skrécenia jego
zywotnosci.

O Znacznik laserowy powinien by¢ wigczany tylko
podczas operacji ciecia. Zbyt dtugie Swiecenie
znacznika laserowego moze prowadzi¢ do skrocenia
jego zywotnosci.

O Stosowanie przyciskéw, ustawien lub procedur innych
niz okreslone w niniejszej instrukcji moze spowodowac
niebezpieczenstwo narazenia na promieniowanie.

WSKAZOWKA

O Wykonywaé ciecie, naktadajgc linie lasera na linie
atramentowa.

O Gdy linia atramentowa i linia lasera naktadajg sie
na siebie, natezenie swiatta zmienia sie, co utatwia
stabilne ciecie z uwagi na mozliwos$¢ tatwego okreslenia
zgodnosci linii. Zapewnia to minimalny poziom btedow
przy cieciu.

O W przypadku pracy na zewnagtrz lub blisko okien
obserwacja linii lasera moze by¢ utrudniona z powodu
silnego Swiatta stonecznego. W takich okolicznosciach
zmieni¢ miejsce na takie, kidre bezposrednio nie jest
narazone na $wiatto stoneczne.

(o)e

152



O Co pewien czas upewnic sig, ze pozycja linii lasera jest
wtasciwa. Jesli chodzi o metode sprawdzenia, zaleca
sie narysowanie linii atramentowej pod kgtem prostym
na obrabianym przedmiocie o wysokosci ok. 20 mm
i szerokosci 150 mm, a nastepnie sprawdzenie, czy
linia lasera pokrywa sie z linig atramentowg [odchylenie
miedzy linig atramentowg a linig lasera nie powinno
przekracza¢ szerokosci linii atramentowej (0,5 mm)]
(Rys. 17).

8. Ciecie

(1) Jak pokazano na Rys. 18 szerokos¢ ostrza jest
szerokos$cig ciecia. Przesungé¢ obrabiany przedmiot w
prawo (patrzgc od strony operatora), gdy wymagana jest
dtugosc (b), lub do lewej, gdy wymagana jest dtugosé (@).
Gdy stosowany jest znacznik laserowy, ustawic¢ linie
lasera do lewego boku ostrza, a nastepnie ustawic linie
atramentowa do linii lasera.

(2) Po wtaczeniu urzgdzenia i sprawdzeniu, ze ostrze pity
obraca sie z predkoscig maksymalng, powoli przesungé
uchwyt w dét, przytrzymujgc rownoczesnie dzwignie
(A) w pozycji dolnej, a nastepnie zblizy¢ ostrze pity do
materiatu, ktéra ma zostac przeciety.

(3) Gdy ostrze dotknie przedmiotu, popchngé stopniowo
raczke w dot, wcinajgc sie w obrabiany przedmiot.

(4) Po osiggnieciu zgadanej gtebokosci ciecia wytgczyc
elektronarzedzie i zaczeka¢ az do catkowitego
zatrzymania ostrza, a nastepnie podnies¢ rgczke znad
przedmiotu i ustawic jg w pozycji catkowicie cofniete;.

UWAGA

O Maksymalne wymiary ciecia podano w tabeli ,DANE
TECHNICZNE".

O Zwiekszony nacisk na rgczke nie zwieksza predkosci
ciecia. Dodatkowo zbyt duzy nacisk moze powodowaé
przecigzenie silnika i/lub obnizenie wydajnosci ciecia.

O Upewnic¢ sie, ze wytgcznik spustowy jest WYLACZONY,
a wtyczka wyciagnieta z gniazdka, gdy urzadzenie nie
jest uzywane.

O Nalezy zawsze wytgczyé urzgdzenie i zaczekaé az do
catkowitego zatrzymania ostrza przed podniesieniem
raczki w gore. Jezeli rgczka jest podniesiona podczas
obracania sig ostrza, moze doj$¢ do zakleszczenia ostrza
w obrabianym elemencie, powodujgc niebezpieczne
rozrzucenie jego fragmentow.

O Za kazdym razem po skonczeniu gtebokiego ciecia
wytgczy¢ wytgcznik i sprawdzic, czy ostrze zatrzymato
sie. Nastepnie podnies¢ raczke i przesuna¢ ja do pozycji
catkowicie cofnietej.

O Usung¢ caty wyciety materiat z blatu stotu obrotowego, a
nastepnie przejs$é do kolejnego kroku.

O Ciagte ciecie moze spowodowac przecigzenie silnika.
Nalezy sprawdzac¢ temperature silnika, dotykajac go, a
jezeli jest goracy, przerwac ciecie i odczekaé okoto 10
minut.

9. Ciecie przedmiotéw o matej szerokosci (wycinanie

prasowe) (Rys. 19)
Przesuna¢ przegub w dét w kierunku uchwytu (A),
a nastepnie dokreci¢ pokretto zabezpieczajgce
prowadnice (Rys. 2). Przesungé¢ uchwyt w dét, aby
przecig¢ przedmiot. Ten sposob pracy umozliwia
przecinanie przedmiotdw o szerokosSci mniejszej niz
107 mm.

10. Cigcie przedmiotow o duzych rozmiarach (Rys. 20,
21)

W niektérych przypadkach wykonanie catkowitego ciecia
nie jest mozliwe ze wzgledu na wysokosé przedmiotu. W
takim przypadku nalezy zamontowac¢ ptyte pomocnicza
za pomoca $rub z tbem ptaskim 6 mm i nakretek 6 mm,
wykorzystujgc otwory o $rednicy 7 mm na ograniczniku
(dwa otwory po kazdej stronie). (Rys. 20)

W  rozdziale ,SPECYFIKACJE” zamieszczono
informacje, dotyczace grubosci ptyty pomocnicze;.

Polski

WSKAZOWKA
W przypadku ciecia pod katem prostym przedmiotu
o grubosci przekraczajgcej 107 mm, lewego ciecia
skosnego przedmiotu o grubosci ponad 70 mm lub
prawego ciecia skosnego przedmiotu, ktérego grubosc
przekracza 45 mm, nalezy ustawi¢ ogranicznik dolny tak,
aby podstawa gtowicy silnika nie dotykata obrabianego
przedmiotu.

Aby wyregulowac dolny limit potozenia tarczy tnacej, nalezy
postepowac¢ zgodnie z procedurg (1) przedstawiong na
Rys. 21.

(1) Opus¢ gtowice silnika, a nastepnie obréo¢ 8 mm $rube
regulacji gtebokosci i wykonaj regulacje, tak aby
pomiedzy potozeniem dolnego ograniczenia gtowicy
silnika a gorng czescig przedmiotu obrébki w potozeniu
dolnego ograniczenia tarczy tnacej, gdzie teb 8 mm
sruby regulacji gtebokosci styka sie z zawiasem, mégt
by¢ odstep od 2 mm do 3 mm.

11.Ciecie przedmiotéw o duzej szerokosci (ciecie

suwami) (Rys. 22)

Przedmioty o wysokosci do 107 mm oraz szerokosci

312 mm: odkreci¢ gatke mocujgcg prowadnicy (A)

(Rys. 2) i trzymajac za uchwyt, przesungé ostrze pity w

przéd.

Nastepnie wcisng¢ uchwyt i przesunac ostrze pity w

tyt, aby przecig¢ przedmiot. Taki sposdb postepowania

utatwia ciecie przedmiotow o wysokoséci do 107 mm oraz

szerokosci 312 mm.

Przedmioty o wysokosci do 120 mm oraz szerokosci

260 mm: przedmioty o wysokosci do 120 mm oraz

szerokosci 260 mm mogg by¢ przecinane w sposob

opisany w powyzszym paragrafie 15-(1).

UWAGA

O W przypadku ciecia obrabianego przedmiotu o
wysokosdci 120 mm ustawi¢ dolng pozycje graniczng
gtowicy silnika w taki sposéb, aby odstep miedzy dolng
krawedzig gtowicy silnika a obrabianym przedmiotem
wynosit od 2 do 3 mm w nizszym potfozeniu.

O Dociskanie rgczki z nadmierng sitg lub z boku moze
spowodowad, ze ostrze pily wprawione zostanie
podczas ciecia w wibracje, czego skutkiem bedag
niepozgdane $lady wzdtuz linii cigcia, obnizajace jego
jakoscé.

Dlatego raczke nalezy dociskac¢ delikatnie i ostroznie.

O W przypadku ciecia suwami delikatnie dociskac rgczke
do tytu, tak aby wykonac jeden ptynny suw.
Zatrzymanie ragczki w trakcie wykonywania ciecia
spowoduje powstanie niepozgdanych $ladéw na
obrabianym przedmiocie.

OSTRZEZENIE

O Przestrzegac procedur dla ciecia suwami.

Ciecie suwem do przodu (w strone operatora) jest
bardzo niebezpieczne, poniewaz w jego trakcie
moze dojs¢ do skoku ostrza w gdére na obrabianym
przedmiocie. Dlatego zawsze nalezy prowadzi¢ uchwyt
z dala od operatora.

O W celu zmniejszenia ryzyka obrazen ciata zawsze
nalezy cofng€ sanie po kazdym cieciu poprzecznym.

O W czasie cigcia nigdy nie ktas¢ dtoni na uchwycie
bocznym, poniewaz ostrze zbliza sie do uchwytu, kiedy
obnizona jest gtowica silnika.

12. Procedury ciecia na ucios

(1) Poluzowa¢ uchwyt boczny i podnies¢ dzwignie
ogranicznikdw katowych. Nastepnie ustawi¢ stot
obrotowy, tak aby wskaznik ustawit sie na réwni z
wartoscig ustawiong na skali uciosu (Rys. 23).

(2) Ponownie zacisng¢ raczke boczng, aby zabezpieczy¢
stot obrotowy w zgdanej pozyciji.

(3) Skala umozliwia odczytanie zaréwno kata ciecia, jak i
nachylenia.
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Polski

(4) Nachylenie okresla stosunek wysokosci do podstawy
trojkatnej czesci, ktéra ma zostaé usunieta. Wskazanie
to moze zostaé uzyte w celu ustawienia skali ciecia
uciosowego zamiast kata cigcia.

Aby przecigé przedmiot z nachyleniem 2/10, nalezy
ustawic te warto$¢ na wskazniku.

WSKAZOWKA

O Praktyczne zapadki stopujace znajdujg sie na prawo i na
lewo od ustawienia centralnego 0°, przy ustawieniach o
wartosciach 15°, 22,5°, 30° i 45°.

Prawdzi¢, czy skala uciosu i koncéwka wskaznika sa
odpowiednio wzgledem siebie wyréwnane.

O Dziatanie pity przy ztym wzajemnym potozeniu skali
uciosu i wskaznika lub przy niewfasciwie zacisnietej
raczce moze powodowaé pogorszenie precyzji ciecia.

13. Procedury cigcia skosnego (Rys. 24)

(1) Zwolni¢ dzwignie blokujaca i przesung¢ ukosnie ostrze

pity na lewo lub na prawo. Przechylajgc gtowice silnika w
prawo, przesung¢ kotek ustalajacy (A) do tytu.
Dzwignia blokujgca jest wyposazona w zapadke. Jezeli
nastepuje kontakt z tawg roboczg oraz korpusem
urzadzenia, nalezy przesung¢ dzwignie blokujgca
w kierunku wskazanym strzatkg, jak na Rys. 24, a
nastepnie zmienic¢ kierunek dzwigni zaciskowe;j.

(2) Ustawi¢ wymagany kat ciecia skosnego, sprawdzajgc
skale katowa i wskaznik, a nastepnie zamocowaé
dzwignie zaciskowa.

OSTRZEZENIE
Gdy przedmiot jest zabezpieczony po lewej lub po
prawej stronie ostrza, na prawg lub lewg strone ostrza
bedg trafia¢ odcinane elementy. Nalezy zawsze
wytgczy¢ urzgdzenie i zaczeka¢ az do catkowitego
zatrzymania ostrza przed podniesieniem rgczki w gore.
Jezeli rgczka jest podniesiona podczas obracania sie
brzeszczotu, moze dojs¢ do zakleszczenia ostrza w
obrabianym elemencie, powodujgc niebezpieczne
rozrzucenie jego fragmentow.

Przy zatrzymaniu w potowie operacji ciecia skosnego
mozna ponownie rozpoczgé¢ ciecie dopiero po
odciagnieciu gtowicy silnika do pozycji poczgtkowe;.
Zaczynajgc od potowy, bez pociggania w tyt,
spowodowaé, aby ogranicznik dolny znalazt sie w
wyztobieniu obrabianego przedmiotu i dotknat ostrza
tnacego.

UWAGA
W przypadku ciecia obrabianego przedmiotu o
wysokosci 75 mm dla lewego cigcia skosnego pod katem
45°i50 mm dla prawego ciecia skodnego pod katem 45°
ustawi¢ dolng pozycje graniczng gtowicy silnika w taki
sposoOb, aby odstep miedzy dolng krawedzig gtowicy
silnika a obrabianym przedmiotem wynosit od 2 do 3 mm
w nizszym potozeniu (patrz ,11. Sprawdzanie dolnego
potozenia granicznego ostrza pity” na stronie 151).

14. Procedury ciecia ztozonego
Ciecie ztozone mozna wykonywad, stosujac sie do
wskazoéwek w punktach 12 i 13 powyzej. Maksymalne
wymiary ciecia dla ciecia ztozonego podano w tabeli
»,DANE TECHNICZNE".

UWAGA
Nalezy zawsze mocno przytrzymywaé obrabiany
przedmiot prawg lub lewg rekg, wykonujgc ciecie za
pomoca okragtej czesci pity druga rekg. Obracanie
stotu obrotowego w lewo podczas cigcia ztozonego
jest bardzo niebezpieczne, poniewaz ostrze pity moze
dotkng¢ reki przytrzymujgcej obrabiany przedmiot. W
przypadku cigcia ztozonego (skosne + uciosowe) przy
lewym cieciu skosnym nalezy obroci¢ podogranicznik
(B) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
a nastepnie rozpoczggé ciecie.

W przypadku ciecia tgczonego (kat + ukos) lewy ukos,
przesun prowadnice pomocniczg (B) na zewnatrz, a
nastepnie rozpocznij czynnos¢ ciecia.

W przypadku ciecia tgczonego (kat + ukos) prawy
ukos, usun prowadnice pomochiczg (A), a nastepnie
rozpocznij czynnosé ciecia.

15. Ciecie dtugich materiatow
Przy cieciu ditugich materiatow stosowaé pomost
pomocniczy, ktory ma te samg wysokos¢ co uchwyt
(akcesorium opcjonalne) i podstawe do specjalnego
wyposazenia dodatkowego.

Wydajnos¢: materiat drewniany (Sz. x Wys. x Dt.)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, lub
180 mm x 25 mm x 2000 mm

16. Instalowanie uchwytéw ... (akcesorium opcjonalne)
Uchwyty pomagajg w utrzymaniu dtuzszych przedmiotéw
nieruchomo w jednym miejscu podczas ciecia.

(1) Jak pokazano na Rys. 25 do ustawienia gornej krawedzi
uchwytéw wzgledem powierzchni podstawy nalezy
stosowac katowniki stalowe.
Poluzowaé¢ nakretke motylkowg 6 mm. Obréci¢ srube
ustawienia wysokosci 6 mm i ustawi¢ wysokos¢
uchwytu.
Po przeprowadzeniu regulaciji mocno dokreci¢ nakretke
skrzydetkowg 6 mm i zamocowac uchwyt za pomoca
sruby gatkowej 6 mm (akcesorium opcjonalne). Jezeli
dtugos¢ sSruby ustawienia wysokosci 6 mm nie jest
dostateczna, podtozy¢ ponizej cienkag ptytke. Upewnié
sie, ze koniec $ruby ustawienia wysokosci 6 mm nie
wystaje z uchwytu.

UWAGA

O Nie nalezy w zadnym wypadku przenosi¢ urzadzenia,
trzymajgc za uchwyt.

O Uchwyt moze wypas¢ ze swojej podstawy. Nalezy
zawsze trzymac za rgczke, a nie za uchwyt.

17. Ogranicznik do precyzyjnego ciecia ... (ogranicznik
i uchwyt to akcesoria opcjonalne)

Ogranicznik utatwia ciagte cigcie precyzyjne na dtugosci
od 285 mm do 450 mm.

Aby zatozyé ogranicznik, nalezy przymocowaé go do
uchwytu za pomocg $ruby gatkowej 6 mm, w sposéb
pokazany na Rys. 26.

18. Potwierdzenie uzycia imadia do form wypuktych,
ogranicznika do form wypukiych (L) i (R)
(akcesorium opcjonalne)

(1) Ogranicznik do form wypuktych (L) i (R) (akcesoria
opcjonalne) umozliwia tatwiejsze ciecie form wypuktych
bez pochylania ostrza. Zainstalowa¢ ograniczniki w
podstawie po obu stronach jak pokazano na Rys. 27.
Po wstawieniu zacisng¢ Sruby gatkowe 6 mm dla
zabezpieczenia kotkéw do form wypuktych.

(2) Imadto do form wypuktych (B) mozna montowac¢ na
lewym ograniczniku (Ogranicznik (B)) lub prawym
ograniczniku (Ogranicznik (A)). Moze on schodzi¢ sie z
formg wypuktg a imadto moze byé naciskane w doét.
Nastepnie obrécié gérng gatke, na ile jest to konieczne,
aby bezpiecznie przymocowac forme wypuktg w danej
pozycji. Aby podnies¢ lub obnizy¢ imadto kompletne,
najpierw nalezy poluzowaé srube imbusowa.

Po ustawieniu wysokosci mocno zacisngé $rube
motylkowg 6 mm, a nastepnie obré¢ goérng gatke, naile
jest to konieczne, aby bezpiecznie przymocowac forme
wypuktg w danej pozycji (Rys. 28).

Oprze¢ forme wypukta KRAWEDZIA STYKU ZE
SCIANA o ogranicznik prowadnicy, a KRAWEDZIA
STYKU Z SUFITEM o ograniczniki do form wypuktych,
jak pokazano na Rys. 28.

Dopasowaé ograniczniki do form wypuktych do rozmiaru
formy wypuktej. Zamocowadé srube motylkowg 6 mm w
celu zabezpieczenia ogranicznikéw do form wypuktych.
Patrz informacje dotyczace kata uciosowego w tabeli
ponizej.

Za pomocg podogranicznika (A) nalezy odpowiednio
zamocowac wieniec (Rys. 11).
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OSTRZEZENIE
Nalezy zawsze mocno docisngé lub zablokowaé
przedmiot imadtem do ogranicznika, w przeciwnym
wypadku forma wypukta moze zostaé odrzucona i
spowodowacé obrazenia ciata.

Nie stosowac cigcia skosnego. Korpus lub ostrze
moga dotkngé podogranicznika, co moze spowodowac
obrazenia ciata.

UWAGA
Zawsze upewnic sig, ze gtowica silnika nie styka sie z
imadtem do form wypuktych, gdy jest ono obnizane do
ciecia. Jesli istnieje jakiekolwiek niebezpieczenstwo, ze
moze tak sie sta¢, nalezy poluzowac srube imbusowsq i
poruszy¢ imadto kompletne do potozenia, w ktdrym nie
bedzie stykac sig z ostrzem pity.

19. Sposéb wycinania rowkow
Rowki mogg by¢ wycinane w obrabianym przedmiocie
poprzez odpowiednie ustawienie $ruby regulaciji
gtebokosci 8 mm (Rys. 29).

(1) Obréci¢ uchwyt ogranicznika w kierunku pokazanym na
Rys. 30.

Obnizy¢ gtowice silnika, a nastepnie recznie obrécic
srube regulacji gtebokosci 6 mm (gdzie gtowica sruby
regulacji gtebokosci 6 mm dotyka przegubu).

(2) Ustawi¢ odpowiednig gteboko$¢ ciecia, regulujac
odlegtos¢ pomiedzy ostrzem pity a powierzchnig
podstawy (Rys. 29).

WSKAZOWKA
Podczas wycinania  pojedynczego rowka na
ktérymkolwiek z koncéw obrabianego przedmiotu
nalezy usunaé niepotrzebng czesé za pomoca diuta.

20. Uzywanie worka na pyt (akcesorium standardowe)
(Rys. 31)

(1) Podtacz worek na pyt do kanatu elektronarzedzia.

(2) Gdy worek na pyt zapetni sie trocinami, pyt bedzie
wydmuchiwany z worka na pyt podczas obrotow tarczy
tnace;.

Nalezy okresowo sprawdzac¢ worek na pyt i opréznia¢ go
zanim zdazy sie zapetnic.

(3) Podczas ciecia ukosem i ciecia tgczonego, przymocu;j
worek na pyt pod katem prostym do podtoza.

21. Podtaczanie odciggu pytu (sprzedawany
oddzielnie) (Rys. 32)

Nie wdycha¢ szkodliwego pytu powstatego podczas
czynno$ci ciecia.

Pyt jest niebezpieczny dla zdrowia operatora i oséb
postronnych.

Korzystanie zurzagdzen do odprowadzania i gromadzenia
pytu zmniejsza zagrozenia zwigzane z obecnoscia pytu.
Poprzez potaczenie z odciggiem pytu poprzez adapter,
ztgcze i adapter gromadzenia pytu, mozna zebraé
wiekszos$¢ pytu.

Potacz odcigg pytu z adapterem.

(1) Podtagcz w kolejnosci: waz (sr. wewn. 38 mm x 3 m
dtugosci) i adapter (standardowe akcesorium odciggu
pytu), ztacze (akcesorium opcjonalne) i adapter
gromadzenia pytu (akcesorium opcjonalne) z kanatem
elektronarzedzia.

Podtgczaé nalezy, naciskajgc w kierunku wskazanym
przez strzatke. (Rys. 32)

Adapter gromadzenia pytu (akcesorium opcjonalne) jest
przymocowany do kanatu przy pomocy pierscienia do
weza. (akcesorium opcjonalne)

WYMIANA OSTRZA

OSTRZEZENIE
Aby zapobiec mozliwosci wypadku lub obrazen, przed
przystagpieniem do zdejmowania lub zaktadania ostrza
pity nalezy zawsze wytaczyé przycisk spustowy i
odtgczy¢ urzagdzenie z pradu.

Polski

1. Mocowanie ostrza pity (Rys. 33)

(1) Za pomocg Srubokreta z gniazdem krzyzowym
poluzowaé srube 5 mm mocujaca pokrywe wrzeciona i
zdjac pokrywe.

(2) Wcisna¢ blokade wrzeciona i odkreci¢ srube 10 mm
za pomocg klucza nasadowego 17 mm (akcesorium
standardowe).

Poniewaz 10 mm Sruba jest gwintowana w lewo, nalezy
ja poluzowac obracajgc jg w prawo.

WSKAZOWKA
Jesli nie jest mozliwe fatwe wcisnigecie blokady
wrzeciona, w celu zablokowania wrzeciona, nalezy
przekreci¢ 10 mm srube 17 mm kluczem (akcesorium
standardowe), jednoczesnie naciskajgc na blokade
wrzeciona.

Wrzeciono ostrza jest zablokowane, gdy jego blokada
jest wcisnieta.

(3) Usung¢ srube i podktadke (D).

(4) Podnies¢ dolng ostong i zamocowac ostrze.

OSTRZEZENIE
Przy mocowaniu ostrza sprawdzié, czy wskaznik
obrotéw na ostrzu i kierunek obrotu skrzyni przektadni
(Rys. 1) sa odpowiednio dopasowane.

(5) Doktadnie wyczysci¢ podktadke (B) i srube 10 mm, a
nastepnie zamocowac je we wrzecionie ostrza pity.

(6) Wecisnij blokade wrzeciona i dokre¢ 10 mm $rube,
przekrecajac jg w lewo przy pomocy standardowych
akcesoriéw (17 mm klucza).

(7) Obracaj pokrywe wrzeciona, dopoki zaczep w pokrywie
wrzeciona nie znajdzie sie w potozeniu wyjsciowym.
Nastepnie dokre¢ srube 6 mm.

UWAGA

O Wewnatrz,

rynna odprowadzania pylu. W czasie zdejmowania

lub zaktadania ostrza uwazaé, aby nie dotkng¢ rynny.

Mogtoby to doprowadzi¢ do potamania lub pokruszenia

zebow.

Dokreci¢ srube 10 mm, tak aby nie poluzowata sie

podczas pracy.

Przed uruchomieniem narzedzia upewnic¢ sie, ze Sruba

10 mm jest dobrze dokrecona.

Nalezy upewnic sig, ze dolna ostona zostata zamknieta.

Zdejmowanie ostrza pity

Zdja¢ ostrze, postepujac w odwrotnej kolejnosci do

czynno$ci opisanych w punkcie 1 powyzej.

Ostrze mozna tatwo zdjgé po uniesieniu pokrywy dolnej.

UWAGA
Nigdy nie instalowaé ostrz o $rednicach innych niz
305 mm.

KONSERWACJA | KONTROLA

OSTRZEZENIE
Aby zapobiec wypadkom lub obrazeniom ciata, zawsze
WYLACZYC wytgcznik spustowy i odtaczyé wtyczke z
gniazdka przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych lub kontrolnych.
W przypadku stwierdzenia jakiegokolwiek uszkodzenia
urzadzenia, a w szczegOlnosci oston lub ostrza
pity, nalezy jak najszybciej zwrdci¢ sie do osoby
wykwalifikowanej.

1. Sprawdzanie ostrza
Natychmiast wymieni¢ ostrze po zauwazeniu pierwszych
oznak pogorszenia dziatania lub zniszczenia.
Zniszczone ostrze moze powodowac obrazenia ciata,
a zuzyte moze powodowaé nieefektywne dziatanie i
stanowi¢ potencjalne zrédto przecigzenia silnika.

UWAGA
Nigdy nie uzywac tepego ostrza. Gdy ostrze jest tepe,
zwieksza sie opor, jaki stawia ono pod naciskiem
reki wywieranym na rgczke narzedzia, co sprawia, ze
obstuga narzedzia staje sig niebezpieczna.
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Polski

2. Sprawdzanie Srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujgce Sruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktoras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowaé powazne zagrozenie.

3. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 34)

Silnik uzywa szczotek weglowych, ktére sie z czasem
zuzywajg. Poniewaz nadmiernie zuzyta szczotka
weglowa moze spowodowaé kiopoty z silnikiem,
wymieniaj szczotki weglowe na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustracji kiedy sie zuzyjag lub
gdy dochodzi do ,granicy zuzycia”. Dodatkowo zawsze
utrzymuj szczotki weglowe w czystosci i upewnij sie ze
swobodnie sie przesuwajg w obsadach.

4. Wymiana szczotek weglowych (Rys. 34)

Roztéz nakrywki szczotek uzywajgc rowkowanego
srubokreta. Szczotki weglowe moga by¢é wtedy
bezpiecznie wyjete.

5. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia. Zadbaj, by wirnik
nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat lub pokryt sie
olejem.

6. Sprawdzenie wtasciwego dziatania ostony dolnej
Przed kazdym uzyciem narzedzia sprawdzi¢ ostone
dolng (patrz Rys. 6), aby upewnic sig, czy jest w dobrym
stanie i gtadko sig przesuwa.

Nigdy nie uzywac narzedzia, jezeli dolny ogranicznik nie
dziata poprawnie i nie jest w dobrym stanie technicznym.

7. Przechowywanie
Po zakonczeniu obstugi narzedzia wykona¢ ponizsze
czynnosci:

(1) Ustawi¢ wytacznik spustowy w pozycji OFF (WYL)

(2) Wyjaé wtyczke sieciowa z gniazdka
Gdy narzedzie nie jest uzywane, przechowywac je w
suchym miejscu poza zasiegiem dzieci.

8. Wymiana ostony
Po dtuzszym okresie uzytkowania szczelina ostrza w
ostonie moze ulec powigkszeniu i wymaga wymiany.
W takim przypadku nalezy zawsze wymieni¢ ostone na
nowg (Rys. 32). Po dokonaniu wymiany nalezy wycig¢
szczeling - patrz ,PRZED ROZPOCZECIEM CIECIA 1.
Wycinanie szczeliny w ostonie” na stronie 151.

9. Smarowanie
Smarowaé ponizsze przesuwne powierzchnie raz w
miesigcu, aby utrzymaé elektronarzedzie w dobrym
stanie przez dtugi czas.

Zalecane jest stosowanie oleju maszynowego.
Punkty wprowadzania oleju:

* Obrotowa czesc¢ przegubu

* Element obrotowy uchwytu (A)

* Czesc¢ obrotowa imadta

10. Czyszczenie
W regularnych odstepach czasu nalezy usuwaé wiéry
oraz inne odpady, jakie mogly zgromadzi¢ sie na
powierzchni narzedzia, za pomoca sciereczki nawilzonej
wodg z mydtem. Aby uniknaé uszkodzenia silnika,
nalezy chronic¢ go przed kontaktem z olejem lub wodg.
Jezeli linia lasera stanie sie niewidoczna z powodu
przylegania trocin itp. do okienka elementu emitujgcego
Swiatto na znaczniku laserowym, nalezy wytrze¢ i
wyczysci¢ okienko suchg szmatkg lub miekkg szmatkag
zwilzong wodg z mydtem itp.

WYBOR AKCESORIOW

Lista akcesoridéw dla tej maszyny zostata zamieszczona na
stronie 263.

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
HiKOKI moze dokonywac¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi HIKOKI.
Talista czesci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona.

Autoryzowanemu Centrum Obstugi HiKOKI, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzytkowania i konserwacji narzedzi

elektrycznych muszg by¢ przestrzegane przepisy i
standardy bezpieczenstwa.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia firmy HiKOKI jest udzielana
z uwzglednieniem praw statutowych/przepisow krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewfasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem
uzytkowania, badz wynikajgcych z normalnego zuzycia.
W wypadku reklamacji nalezy dostarczy¢ kompletne
elektronarzedzie do centrum serwisowego autoryzowanego
przez firme HIKOKI wraz z KARTA GWARANCYJNA
znajdujgcy sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwigzku z prowadzonym przez firme HiKOKI programem
badan i rozwoju, niniejsze specyfikacje techniczne mogg
ulec zmianie bez wczesniejszego zawiadomienia.

Informacje dotyczace poziomu hatasu i wibracji
Zmierzone wartosci zostaty okreslone zgodnie z EN61029 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 105 dB (A)
Zmierzony poziom cisnienia akustycznego A: 92 dB (A)
Niepewnos$c¢ K: 3 dB (A).

Nalezy nosi¢ stuchawki ochronne.

Wartos¢ catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa)
okreslona zgodnie z EN61029.

Ciecie drewna:
Wartos¢ emisji wibracji @h = 3,3 m/s2
Niepewno$¢ K = 1,5 m/s2

Zadeklarowana wartos¢ catkowita wibracji zostata

zmierzona zgodnie ze standardowg metodg testowg i moze

by¢ wykorzystana do pordwnywania elektronarzedzi.

Moze by¢ takze wykorzystywana do wstepnej oceny

ekspozycji.

OSTRZEZENIE

O W zaleznosci od sposobu  wykorzystywania
elektronarzedzia emisja wibracji podczas rzeczywistej
pracy elektronarzedzia moze rézni¢ sie od
zadeklarowanej wartosci catkowitej.

156



Polski

O Nalezy okreslic srodki bezpieczenstwa dla ochrony
operatora zgodnie z szacowang wartoscig ekspozycji
w zaleznosci od rzeczywistych warunkéw uzytkowania
(uwzgledniajgc wszystkie etapy cyklu roboczego, takie
jak przerwy w pracy urzgdzenia oraz praca na biegu
jatowym w stanie gotowosci).

Informacja dotyczgca systemu napiecia uzywanego
dla elektronarzedzi o napigciu znamionowym 230 V~
Wigczanie i wytaczanie urzgdzen elektrycznych moze
powodowac skoki napiecia.

Dziatanie tego elektronarzedzia w niesprzyjajgcych
warunkach napigcia moze mie¢ negatywny wptyw na
dziatanie innych urzadzen elektrycznych.

Przy impedanciji zrodta zasilania réwnej lub nizszej od 0,29
Ohm istnieje niewielkie prawdopodobienstwo wystgpienia
zjawisk negatywnych.

Maksymalna dopuszczalna impedancja zrodta zasilania
nie zostanie przekroczona, gdy gataz gniazda sieciowego
jest zasilana ze skrzynki ztgczeniowej o pojemnosci 25
amperoéw lub wyzsze;.

W przypadku awarii zasilania lup wyciggnigcia wtyczki z
gniazda niezwtocznie WYEACZYC urzadzenie. Zapobiegnie
to niekontrolowanemu uruchomieniu po wigczeniu zasilania.
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