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(Oryginalne instrukcje)

OGOLNE OSTRZEZENIA
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

/\ PRZESTROGA

Nalezy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje,
dostarczone z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzega-
nie wszystkich wymienionych ponizej instrukcji moze byc
przyczyng porazenia prgdem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy zachowac¢ do
wykorzystania w przysztosci.

Wykorzystywane w tresci ostrzeZeri okreslenie "elektro-
narzedzie", odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych z sieci
zasilajacej (przewodowych) lub elektronarzedzi zasilanych
bateryjne (bezprzewodowych,).

1) Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a) Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystos-
ci i odpowiednio oswietlac.

Nieporzadek lub nieodpowiednie oswietlenie stanow-
iska pracy, mogg byc przyczyng wypadkow.

b) Elektronarzedzi nie nalezy uzytkowaé¢ w
miejscach zagrozonych wybuchem, na przyktad
w poblizu tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw.
Pracujgce elektronarzedzie wytwarza iskry, ktore
mogag spowodowac zapton pytu lub opardw.

c) Dzieci oraz osoby postronne powinny pozost-
awac z dala od pracujgcego elektronarzedzia.
Dekoncentracja moze byc przyczyng utraty kontroli
nad elektronarzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowaé¢ do
gniazda zasilania. Wtyczki nie wolno w jakikol-
wiek sposéb modyfikowaé. Elektronarzedzia
posiadajace uziemienie nie powinny byé
uzytkowane z wtyczkami przejsciowymi.
Uzytkowanie  niemodyfikowanych wtyczek oraz
korzystanie z dopasowanych gniazd zasilania,
zmniejsza niebezpieczeristwo porazenia pradem
elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ kontaktu z powierzchniami
jakichkolwiek uziemionych elementéw, takich jak
rury, grzejniki, kuchenki i lodowki.
Niebezpieczeristwo porazenia pradem elektrycznym
wzrasta, gdy ciato jest uziemione.

c) Elektronarzedzi nie nalezy naraza¢ na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Dostanie sie wody do elektronarzedzia zwieksza
niebezpieczeristwo porazenia pradem elektrycznym.

d) Przewodu nie wolno uzywa¢ do celow
niezgodnych z jego przeznaczeniem. Przewodu
zasilajgcego nie wolno uzywaé do przenoszenia
badz ciagniecia elektronarzedzia, ani do odtacza-
nia go od zasilania. Przewéd zasilajacy nalezy
chronié przed kontaktem ze zrédtami ciepta,
olejem, ostrymi krawedziami lub ruchomymi
czesciami.

Uszkodzone Ilub zapetlone przewody zasilajace
zwigkszajg niebezpieczeristwo porazenia pradem
elektrycznym.
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e) Podczas uzytkowania elektronarzedzia na
zewnatrz, nalezy korzystac¢ z przeznaczonych do
uzywania na zewnatrz przedtuzaczy.

Uzywanie przedtuzaczy przeznaczonych do pracy na

zewnatrz, zmniejsza niebezpieczeristwo porazenia

pradem elektrycznym.

Jezeli praca z uzyciem elektronarzedziem musi

byé wykonana w miejscu o duzej wilgotnosci,

nalezy zawsze korzysta¢ ze zrédta zasilania
zabezpieczonego WYLACZNIKIEM ROZNICOWO-

PRADOWYM (RCD).

Uzywanie RCD zmniejsza niebezpieczeristwo

porazenia pradem elektrycznym.

3) Bezpieczeristwo osobiste

a) Podczas uzytkowania elektronarzedzia nalezy
zachowac¢ ostroznosé, skoncentrowac si¢ na
wykonywanej pracy i postgpowac¢ zgodnie z
zasadami zdrowego rozsadku. Elektronarzedzia
nie powinny by¢ uzywane przez osoby zmgczone
lub znajdujace sie¢ pod wptywem substanciji
odurzajacych, alkoholu badz lekéw.

Moment nieuwagi podczas uzywania elektronarzedzi,
moze spowodowac powazne obrazenia osobiste.

b) Nalezy uzywac¢ urzadzenia ochrony osobistej.

Nalezy zawsze zaktada¢ urzadzenia ochrony
oczu.
Urzgdzenia ochronne takie, jak maska przeciw-
pytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub stuchawki
ochronne, zmniejsza niebezpieczeristwo odniesienia
obrazeri osobistych.

c) Nalezy zapobiec przypadkowemu uruchomieniu.
Przed podtgczeniem do zrédta zasilania i/lub
akumulatora, a takze przed podniesieniem lub
przeniesieniem narzedzia, nalezy upewni¢ sig, ze
wytgcznik znajduje sie w pozycji wytgczenia.
Przenoszenie elektronarzedzi z palcem na przetaczni-
ku, lub wigczanie zasilania elektronarzedzi, ktdrych
wytacznik znajduje sie w potozeniu wigczenia, moze
spowodowac wypadki.

d) Przed wigczeniem elektronarzedzia nalezy

usungé wszystkie klucze do wykonywania
regulaciji i inne.
Pozostawienie do wykonywania regulacji lub innych
kluczy,  potgczonych z  czescig  obrotowg
elektronarzedzia, moze spowodowacé obrazenia
osobiste.

e) Nie nalezy siegac elektronarzedziem zbyt daleko.
Nalezy przez caly czas pamigtac o stabilnej
postawie i zachowaniu réwnowagi.

Zapewnia to lepsze panowanie nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy
nosic¢ luznej odziezy ani bizuterii. Wiosy, odziez i
rekawice nalezy chroni¢ przed kontaktem z
ruchomymi czg$ciami urzadzenia.

LuZna odziez, bizuteria lub dtugie wtosy mogg zostac
pochwycone przez ruchome czesci narzedzia.

g) Jezeli elektronarzedzie jest wyposazone w ztagcze
dla urzadzenia do odprowadzania i gromadzenia
pytéw, nalezy pamigta¢ o wtasciwym podtacze-
niu i poprawnym uzytkowaniu takiego urzadze-
nia.

Korzystanie z urzadzeri do gromadzenia pytu,
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zmniejsza zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytu.

h) Nie nalezy dopuszcza¢ do tego, aby wprawa
osiggnigta w wyniku czestego korzystania z
narzedzi pozwalata na beztroske i ignorowanie
zasad bezpieczenstwa dotyczacych narzedzi.
Nieostrozne dziatanie moze spowodowac powazne
obrazenia w ciggu utamka sekundy.

4) Uzywanie i pielegnacja elektronarzedzia

a) Nie uzywaé elektronarzedzia ze zbyt duzg sita.
Nalezy uzywac elektronarzedzie odpowiednie dla
danego zastosowania.

Prawidfowo dobrane elektronarzedzie, spetni swoje
zadanie lepiej i w sposob bardziej bezpieczny, jezeli
praca bedzie wykonywana z zalecana predkoscia.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego
przetacznik jest uszkodzony.

Kazde elektronarzedzie, ktére nie moze byc¢
wiasciwie wtaczane ani wytaczane, stanowi
zagrozenie i musi zostac naprawione.

c) Przed przystapieniem do jakichkolwiek regulacji
badz wymiany akcesoridw oraz podczas
przechowywania elektronarzedzia, nalezy
odigczyé wtyczke elektronarzedzia od zrodta
zasilania i/lub odtaczy¢ od elektronarzedzia
akumulator (jesli jest odtaczany).

Te Srodki bezpieczeristwa maja na celu wyelimi-
nowanie niebezpieczeristwa przypadkowego
uruchomienia urzgdzenia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia powinny by¢
przechowywane w miejscu niedostepnym dla
dzieci, a osobom, ktoére nie znajg zasad obstugi
elektronarzedzi lub tych instrukcji. nie wolno
zezwalaé na uzywanie elektronarzedzia.
Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach osob,
ktdre nie zostaty wiasciwie przeszkolone.

e) Elektronarzedzia i akcesoria nalezy konser-
wowacé. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢, czy ruchome czesci sa poprawnie
umieszczone, czy nie s3a zakleszczone Ilub
uszkodzone i czy nie wystepuja jakiekolwiek inne
okolicznosci, ktére mogtyby uniemozliwi¢
bezpieczne dziatanie elektronarzedzia. W razie
uszkodzenia, przed kolejnym uzyciem elektro-
narzedzie musi zosta¢ naprawione.

Wiele wypadkow nastepuje z powodu nieprawidfowej
konserwacji elektronarzedzi.

f) Narzedzia tngce powinny byé zawsze ostre i
czyste.

Prawidfowo konserwowane narzedzia tngce, z
ostrymi krawedziami tngcymi, zmniejszaja
niebezpieczeristwo zakleszczenia narzedzia i tatwiej
je kontrolowac.

g) Elektronarzedzia, akcesoria, wiertta, narzedzia
tnace itp. nalezy zawsze obstugiwaé w sposéb
zgodny z tymi instrukcjami, biorgc pod uwage
warunki oraz rodzaj wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do dziatari niezgodnych z
jego przeznaczeniem moze spowodowac
niebezpiecznag sytuacje.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytu powinny byé
suche, czyste i wolne od oleju i smaru.

Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytu, uniemozliwia-
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Jja bezpiecznag obstuge i kontrole narzedzia w
nieoczekiwanych sytuacjach.

5) Serwis
a) Elektronarzedzia moga byé serwisowane
wytgcznie przez wykwalifikowanych

serwisantéw, z zastosowaniem oryginalnych
czesci zamiennych.

Zapewni to zachowanie bezpieczeristwa obstugi
elektronarzedzia.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA
PILA STOLOWA Z TARCZA

1) Ostrzezenia powigzane z ostonami

a) Ostony powinny si¢ znajdowac¢ na ich miejscu.
Ostony muszg by¢é w dobrym stanie i muszg byé
odpowiednio zamontowane.

Osfone Iluzng, uszkodzong albo nie dziatajaca
prawidtowo nalezy naprawic lub wymienic.

b) Do kazdej operaciji cigcia nalezy zawsze uzywac

ostony tarczy tnacej pity, klina rozdzielajagcego
oraz zapadki zabezpieczenia przed odbiciem.
W operaciji ciecia przelotowego, gdzie tarcza tngca
pity przecina catkowicie grubosc¢ cigtego elementu,
ostona i inne urzgdzenia zabezpieczenia, zmniejszajg
niebezpieczeristwo odniesienia obrazen.

c) Po zakonczeniu operacji (takiej jak wycinanie
wreg) nalezy ponownie zatozy¢ system oston, co
wymaga zdjecia ostony, klina rozdzielajgcego
i/lub zapadki zabezpieczenia przed odbiciem.
Osfona, klin rozdzielajacy oraz zapadka zabezpiecze-
nia przed odbiciem, pomagaja w zmniejszeniu
niebezpieczeristwa odniesienia obrazen.

d) Przed wigczeniem przetgcznika nalezy sie
upewnié, ze tarcza tngca pity nie styka si¢ z
ostong, klinem rozdzielajgcym Ilub cietym
elementem.

Niezamierzony kontakt tych elementdw z tarcza tnaca
pity, moze spowodowac niebezpieczny stan.

e) Wyreguluj klin rozdzielajgcy, zgodnie z opisem w

tym podreczniku z instrukcjami.
Nieprawidtowe  odlegfosci,  pozycjonowanie i
wyréwnanie, mogg spowodowac nieskutecznosc
klina rozdzielajgcego w zmniejszaniu prawdopodo-
bieristwa wystapienia odbicia.

f) Aby klin rozdzielajgcy i zapadka zabezpieczenia
przed odbiciem mogty dziataé, musza by¢
zagtebione w cigtym elemencie.

Klin rozdzielajgcy i zapadka zabezpieczenia przed
odbiciem sg nieskuteczne, gdy ciete elementy sg zbyt
krdtkie na zagtebienie w nich klina rozdzielajgcego i
zapadki zabezpieczenia przed odbiciem.

W tych warunkach, odbiciu nie mozna zapobiec
poprzez zastosowanie klina rozdzielajacego i zapadki
zabezpieczenia przed odbiciem.

g) Nalezy uzy¢ tarcze tnaca pity odpowiednia dla

klina rozdzielajgcego.
Aby klin rozdzielajgcy dziatat prawidtowo, Srednica
tarczy tngcej musi pasowac do odpowiedniego klina
rozdzielajgcego, a korpus tarczy tngcej pity musi byc
cieniszy od grubosci klina rozdzielajagcego, natomiast
szerokosc ciecia tarczy tngcej pity musi byc¢ wieksza
od grubosci klina rozdzielajgcego.



2. Instrukcje bezpieczenstwa dla procedur cigcia

a) /\ NIEBEZPIECZENSTWO: Nigdy nie nalezy
umieszczac palcéw lub ragk w poblizu albo w linii
z tarcza tnaca.

Chwilowe, niezamierzone zsunigcie mogto by
skierowac rece w kierunku tarczy tngcej i
spowodowac powazne obrazenia osobiste.

b) Ciety element nalezy podawacé do tarczy tnacej,
wytacznie przeciwnie do kierunku obrotéw.
Podawanie cietego elementu w tym samym kierunku,
co kierunek obrotow tarczy tngcej, nad stotem, moze
spowodowac wciggniecie cietego elementu i reki do
tarczy tngcej.

c) Nigdy nie nalezy uzywac prowadnicy katowej do

podawania cigtego elementu, podczas cigcia
wzdtuznego i nie nalezy uzywaé ogranicznika
cigcia wzdtuznego, jako ogranicznika diugosci,
podczas cigcia poprzecznego z uzyciem prowad-
nicy katowe;j.
Prowadzenie cigtego elementu z ogranicznikiem
ciecia wzdfuznego i prowadnicg katowa w tym samym
czasie, zwieksza prawdopodobieristwo zwigzania
tarczy tngcej pity i odbicia.

d) Podczas cigcia wzdtuznego, nalezy zawsze
przyktada¢ sit¢ podawania cigtego elementu
pomigdzy ogranicznikiem i tarcza tnaca pity. Gdy
odlegtos¢ pomigdzy ogranicznikiem i tarcza
tnaca wynosi ponizej 150 mm nalezy uzy¢ drazek
popychania i uzyé blok popychania, gdy ta
odlegtos¢ wynosi ponizej 50 mm.

Dziatanie urzgdzen "wspomagajgcych" utrzyma rece
w bezpiecznej odlegtosci od tarczy tngcej pity.

e) Nalezy uzywac wytacznie drazka do popychania
dostarczonego przez producenta lub
skonstruowanego zgodnie z instrukcjami.

Drazek do popychania zapewnia odpowiedni dystans
pomiedzy reka, a tarczg tngca.

f) Nigdy nie nalezy uzywaé uszkodzonego drazka
do popychania.

Uszkodzony drazek do popychania moze sie ztamac,
powodujac zeslizgniecie sie reki na tarcze tngca pity.

g) Zadnych operacji nie nalezy wykonywaé "z
wolnej reki". Do ustawienie i prowadzenia
cietego elementu nalezy =zawsze uzywacé
ogranicznik do cigcia wzdtuznego albo prowad-
nice katowa.

'Z wolnej reki" oznacza uzywanie swoich rak, jako
oparcia lub prowadnicy dla cietego elementu, zamiast
ogranicznika do cigcia wzdfuznego albo prowadnicy
katowey.

Ciecie z wolnej reki prowadzi do nieprawidtowego
wyréwnania, zwigzania i odbicia.

h) Nigdy nie nalezy sigga¢ w okolicy lub nad

obracajaca sig tarcza tnaca pity.

Sieganie do cietego elementu, moze spowodowac

przypadkowy kontakt z bedaca w ruchu tarczg tngca

pity.

Zapewnij pomochnicze podparcie cigtego elemen-

tu z tytu i/lub z bokéw stotu pity dla dtugich i/lub

szerokich cigtych elementéw, aby byly wypozio-
mowane.

Dtugie i/lub szerokie ciete elementy majg tendencje

do obracania sie na krawedzi stotu, powodujgc utrate
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kontroli, zwigzanie tarczy tngcej i odbicie.

Poprowadz ciety element w rownym tempie. Nie

nalezy wyginaé¢ lub skreca¢ cigtego elementu.

Jesli wystapi zablokowanie, natychmiast wytacz

narzedzie, oditgcz narzedzie, a nastgpnie usun

blokade.

Blokada tarczy tnacej pity przez ciety element moze

spowodowac odbicie lub zatrzymanie pracy silnika.

k) Nie nalezy usuwaé czesci odcigtego materiatu,

gdy pita jest uruchomiona.
Materiat moze zostac uchwycony pomiedzy
ogranicznikiem lub wewnatrz ostony tarczy tngcej pity,
a tarcza tngca pity moze wciggnac palce na siebie.
Przed usunigciem materiatu, wytgcz pite i zaczekaj na
zatrzymanie tarczy tngcej.

1) Podczas ciecia wzdtuznego cigtych elementéw o
grubosci ponizej 2 mm nalezy uzy¢é pomocnicze-
go ogranicznika stykajacego sie z gérna powier-
zchnig stotu.

Cienki ciety element moze sig¢ zaklinowac pod
ogranicznikiem ciecia wzdfuznego i spowodowac
odbicie.

3. Przyczyny odbicia i powigzane ostrzezenia

Odbicie to nagta reakcja spowodowana scisnieciem cietego
elementu, zablokowaniem tarczy tngcej lub nieréwna linig
ciecia w odniesieniu do tarczy tngcej pity lub zwigzaniem
cietego elementu pomiedzy tarczg tngca pity, a ogranicznik-
iem ciecia wzdtuznego lub innym statym obiektem.
Najczesciej podczas odbicia, ciety element jest podnoszony
ze stotu przez tylng czesc tarczy tngcej pity i wyrzucany w
kierunku operatora.

Odbicie jest spowodowane nieprawidtowym uzywaniem pity
i/lub nieprawidtowymi procedurami dziatania lub warunkami
i mozna je unikngc, poprzez zastosowanie odpowiednich,
podanych ponizej srodkdw ostroznosci.

a) Nigdy nie nalezy stawaé¢ bezposrednio w linii
tarczy tnacej pity. Ciato nalezy zawsze ustawic z
tej samej strony tarczy tnacej pity, z ktérej
znajduje sie szyna ogranicznika.

Odbicie moze wyrzuci¢ ciety element z duzg
szybkoscia w kierunku osob stojacych z przodu, w linii
tarczy tnacej pity.

b) Nigdy nie nalezy siega¢ nad lub do tytu tarczy
tnacej pity, aby wyciagnaé lub podeprzeé ciegty
element.

Moze mie¢ miejsce przypadkowy kontakt z tarcza
tngcg pity lub odbicie moze przeciagnac palce w
strone tarczy tnagcej pity.

c) Nigdy nie nalezy przytrzymywaé¢ i dociskac
odcinanego elementu w strong obracajacej sie
tarczy tnacej pity.

Dociskanie odcinanego elementu w strone tarczy
tngceyj pity stworzy mozliwosc zwigzania i odbicia.

d) Ogranicznik nalezy ustawi¢ rownolegle do tarczy
tnacej pity.

Nieprawidtowo ustawiony ogranicznik docisnie ciety
element do tarczy tngcej pity i spowoduje odbicie.

e) Podczas wykonywania nieprzelotowych cigé,
takich jak wycinanie wreg, uzyj stolarskiego
grzebienia dociskowego do poprowadzenia
cigtego elementu naprzeciw stotu i ogranicznika.
Stolarski grzebieri dociskowy pomaga w kontroli

=
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cietego elementu w razie wystapienia odbicia.

f) Nalezy zachowaé zwigkszong ostroznos¢,
podczas wykonywania cigcia w niewidocznych
obszarach tagczonych cigtych elementéw.
Wystajgca tarcza tngca pity moze odcigc obiekty,
ktdre nastepnie moga spowodowac odbicie.

g) Duze panele nalezy podeprzeé, aby zminimal-

izowaé niebezpieczenistwo $cisnigcia tarczy
tnacej i odbicia.
Duze panele majg tendencje do uginania z powodu
ich ciezaru. Nalezy umiescic podpory pod wszystkimi
czesciami panela wystajacego poza gorng czesc
stotu.

h) Nalezy zachowa¢ zwigkszong ostroznoscé

podczas ciecia cigtego elementu, ktéry jest
skrecony, napigty, wygiety lub nie ma prostej
krawedzi do poprowadzenia z prowadnica
katowa albo wzdtuz ogranicznika.
Wyagiety, napiety lub skrecony ciety element jest
niestabilny i moze spowodowac nieprawidfowe
wyréwnanie rzazu tarczy tngcej pity, zwigzanie i
odbicie.

i) Nigdy nie nalezy ciagé wigcej niz jeden cigty

element, zestawiony pionowo lub poziomo.

Tarcza tngca pity moze poderwac jedng lub wiecej

elementow i spowodowac odbicie.

Podczas ponownego uruchamiania tarczy tnacej

pity w cietym elemencie, nalezy wysrodkowaé

tarcze tnaca pity w rzazie, aby zgby tarczy tnacej
pity nie zaczepiaty o materiat.

Jesli tarcza tngca zostanie zwigzana, po ponownym

uruchomieniu pity, moze ona podniesc ciety element i

spowodowac odbicie.

k) Tarcze tnace pity powinny by¢ czyste, ostre i
odpowiednio ustawione. Nigdy nie nalezy
uzywaé¢ wykrzywionych tarcz tnacych pity lub
tarcz tngcych z peknigtymi lub wytamanymi
zebami.

Ostre i odpowiednio ustawione tarczy tngce, minimal-
izujg mozliwosc zwigzania, zatrzymania i odbicia.

. Ostrzezenia dotyczace procedury dziatania Pita

stotowa z tarcza

a) Nalezy wytaczyc¢ Pita stotowa z tarcza i odtgczyc
przewéd zasilajgcy, podczas wyjmowania
wktadki stotu, zmiany tarczy tnacej lub wykony-
wania regulaciji klina rozszczepiajacego, zapadki
zabezpieczenia przed odbiciem albo ostony
tarczy tnacej pity, a takze, gdy maszyna ma
zostaé pozostawiona bez nadzoru.

Srodki ostroznosci w celu unikniecia wypadkow.

b) Nigdy nie nalezy pozostawiaé¢ uruchomionej Pita
stotowa z tarcza bez nadzoru. Narzedzie nalezy
wytaczyé i zaczeka¢é na jego catkowite
zatrzymanie.

Pozostawienie bez nadzoru uruchomionej pity tworzy
niekontrolowane niebezpieczeristwo.

c) Pita stotowa z tarcza nalezy ustawi¢ w miejscu
dobrze oswietlonym i wypoziomowanym,
zapewniajgcym dobre oparcie dla stéop i
utrzymanie réwnowagi. Instalowa¢ nalezy w
miejscu, ktére  zapewnia  wystarczajaca
przestrzen do tatwej obstugi rozmiaru cigtych

=

5.
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elementow.
Ciasne, ciemne miejsca i nieréwne, sliskie podtogi,
moga powodowac wypadki.

d) Nalezy czesto czyscic¢ i usuwac trociny spod pity
stotowej i/lub urzadzenia do gromadzenia pytu.
Zakumulowane trociny sa materiatem fatwopalnym i
moze nastgpic ich samozapton.

e) Pita stotowa z tarczg nalezy zabezpieczy¢.
Nieodpowiednio zabezpieczona Pita stotowa z tarczg
moze sie przesungc lub przewrdcic.

f) Przed wigczeniem Pita stotowa z tarczg nalezy
usunaé narzedzia, fragmenty drewna, itd.
Nieuwaga Ilub potencjalna blokada moga byc
niebezpieczne.

g) Nalezy zawsze uzywa¢ odpowiedniego rozmiaru i
ksztattu (szesciokatne lub okragte) otworéw na
watek napedowy tarcz tngcych pity.

Tarcze tnace, ktdre nie pasuja do osprzetu montazo-
wego pity, beda niewycentrowane, co spowoduje
utrate kontroli.

h) Nigdy nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych lub

nieprawidtowych elementéw montazowych tarcz

tnacych pity takich, jak kotnierze, podktadki
tarczy tnacej pity, srub lub nakretek.

Te elementy montazowe zostaty specjalnie zaprojek-

towane dla posiadanej pity dla zapewnienia bezpiec-

znego dziatania i optymalnej wydajnosci.

Nigdy nie nalezy stawa¢ na Pita stotowa z tarcza,

nie nalezy jej uzywac jako stotka.

Przewrdcenie narzedzia i przypadkowy kontakt z

narzedziem tngcym, moze spowodowac powazne

obrazenia.

Upewnij sig, ze tarcza tngca pity jest zainstalowa-

na w taki sposdb, aby obracata si¢ w odpowied-

nim kierunku. Nie nalezy uzywa¢ z Pita stotowa z

tarcza Sciernych tarcz, drucianych szczotek lub

kamieni $ciernych.

Nieprawidtowa instalacja tarczy tnacej pity lub

uzywanie niezalecanych akcesoriow, moze

spowodowac powazne obrazenia.

k) Nalezy uzywac¢ wytgcznie 10" tarcze tnace pity z
rzazem o szerokosci 2,8mm i korpusem tarczy o
grubosci 1,8 mm, pasujacym do klina rozdziela-
jacego o grubosci 2,3 mm.

1) Nalezy zawsze uzywac tarcze tnace o sSrednicy
zgodnej z oznaczeniami na pile; Nalezy uzywac¢
wytacznie tarcze tnace pity dla ktérych maksy-
malna, mozliwa predkos¢ obrotowa jest nie
mniejsza od maksymalnych obrotéw watka
napgdowego produktu.

m)Nie nalezy uzywac¢ stepionych, peknigtych,
zdeformowanych lub uszkodzonych tarcz
tnacych. Tarcze¢ tngca mozna wymienié
wytacznie na tarcze tnaca, zgodng ze standar-
dem europejskim EN 847-1.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa

* Nalezy takze stosowac sie do specjalnych instrukcji
bezpieczeristwa w odpowiednich rozdziatach.

e Tam gdzie to wymagane, nalezy przestrzegac
wymogow dyrektyw lub przepiséw dotyczacych
zapobieganiu wypadkom podczas uzywania Pita
stofowa z tarczg.

=

=



* Nalezy unikac przegrzania zebdw pity.

* Nie nalezy prébowac zatrzymywania tarczy tngcej
pity, poprzez dociskanie cietego elementu do boku
tarczy.

e Tarcze tngca pity nalezy przechowywac w taki
sposdb, aby nikt sie nie mogt skaleczyc.

* Przed wykonaniem cigcia, nalezy sie upewnic, ze
wszystkie wykonane regulacje sg bezpieczne.

* Nalezy sie upewnic, Zze na drodze tarczy tngcej nie ma
gwoZdzi. Przed cieciem nalezy sprawdzic¢ i usunac z
drewna wszystkie gwozdzie.

* Podczas uzywania nigdy nie nalezy dotykac tarczy
tngcej lub innych, ruchomych czesci.

* Przed wykonaniem jakiejkolwiek pracy z uzyciem Pita
stotowa z tarczg nalezy sie upewnic, Zze obszar
roboczy jest wystarczajgco dobrze oswietlony, aby
widzie¢ wykonywang prace oraz, ze zadne elementy
nie utrudnig bezpiecznego dziatania.

* Jesli pita emituje nieznany hatas lub, jesli odczuwane
sg nadmierne drgania, nalezy natychmiast przerwac
prace, wytgczy¢ urzadzenie i odiagczyc narzedzie, na
czas lokalizacji i usuniecia problemu. Jezeli problemu
nie mozna znaleZc, nalezy sie skontaktowad z

SEOWNIK TERMINOW

Bezpieczne uzywanie tego produktu, wymaga zrozumienia
informacji na narzedziu i w jego podreczniku operatora, a
takze wiedzy o realizowanym projekcie. Przed uzyciem tego
produktu, nalezy poznaé¢ wszelkie operacje i zasady bezpiec-
zenstwa.

Zapadka zabezpieczenia przed odbiciem

Odbicie stwarza niebezpieczenstwo polegajace na tym, ze
ciety element jest wyrzucany w kierunku operatora. Zgby
zapadki zabezpieczenia przed odbiciem sg skierowane od
cietego elementu. Przy prébie wyrzucenia cigtego elementu
w strone operatora, zgby zagtebig sie w drewno, zapobiega-
jac lub zmniejszajac mozliwos$¢ odbicia.

Skala cigcia skosnego

tatwa do odczytu skala z przodu obudowy, pokazujgca
doktadny kat tarczy tnace;j.

Tarcza thaca

Dla zapewnienia maksymalnej wydajnosci, zaleca sie
uzywanie 40-zebowej, 254 mm tarczy z zgbami z weglikow
spiekanych. dostarczona z posiadang pita. Tarcza jest
podnoszona i  opuszczana  pokrettem regulacji
wysokos$ci/skosu. Katy cigcia skosnego sg blokowane
dzwignig blokady skosu.

PRZESTROGA
Nie nalezy uzywacé tarcz tngcych o szybkosci znamion-
owej nizszej do szybkosci tego narzedzia. Niezastoso-
wanie si¢ do tego ostrzezenia, moze spowodowac
powazne obrazenia osobiste.

PRZESTROGA
Nalezy uwazac¢ na rece. Tarcze tnace sg ostre. Podczas
usuwania lub instalacji tarcz tngcych nalezy zaktadac
rekawice.

Ostona tarczy
Podczas wykonywania cie¢ pita, ostona powinna by¢
zawsze opuszczona na tarcze tnaca.

Dzwignia blokady skosu

Polski

Ta dzwignia, znajdujgca sig pod powierzchnig stotu z przodu
obudowy, blokuje ustawienie kata nachylenia tarczy tnace;.

Pokretto regulacji wysokosci/skosu

To pokretto, znajdujace sig z przodu obudowy, jest uzywane
do opuszczania lub podnoszenia tarczy tngcej w celu
regulacji lub wymiany tarczy tngcej. Pokretto jest uzywane
takze do utatwienia regulacji katéw nachylenia.

Dzwignia blokady szyny ogranicznika

Dzwignia pod powierzchnig stotu roboczego, z prawej
strony pity, zwalnia lub blokuje w okreslonym miejscu szyny
ogranicznika.

Pokretto regulaciji

To pokretto znajduje sie pod powierzchnig stotu roboczego,
z przodu pity. Obrét pokretta w prawo przesuwa ogranicznik
w prawo. Obrét pokretta w lewo przesuwa ogranicznik w
lewo.

Podpoérka odbierajgca

Podpdrka odbierajaca podtrzymuije tyt narzedzia, zapewnia-
jac operatorowi dodatkowe podparcie, podczas cigcia
dtugich elementéw.

Prowadnica katowa

Prowadnica katowa wyréwnuje drewno w celu wykonania
cigcia poprzecznego. tatwy do odczytu wskaznik, pokazuje
doktadny kat dla ciecia pod katem, z oznaczeniami
zatrzymania w punktach 0°, 22,5° i 45°.

Wyztobienia prowadnicy katowej

Prowadnica katowa przesuwa sig¢ w tych wyztobieniach na
druga strong tarczy tngce;.

Szyna przednia

Szyna przednia zapewnia oparcie szyny ogranicznika
przedniego i ogranicznika ciecia wzdtuznego.

Ogranicznik cigcia wzdtuznego z waskim ogranicznik-
iem

Mocny, metalowy ogranicznik, prowadzi cigty element i
mozna go zamocowac w trzech pozycjach szyn ograniczni-
ka z dzwigniami blokady ogranicznika cigcia wzdtuznego,
zabezpieczajgcymi na miejscu, ogranicznik cigcia waskich
elementow obstuguje cigty element, wystajacy poza stét
roboczy.

Skala

Znajdujgca sie na szynie przedniej, fatwa do odczytu skala,
zapewnia precyzyjne pomiary cig¢ wzdtuznych.

Klin rozszczepiajacy

Metalowy element, troche cienszy od tarczy tnacej pity,
pomocny w utrzymaniu otwarcia rzazu i zapobiegajacy
odbiciu.

Watek

Watek na ktérym jest montowana tarcza tngca lub narzedzie
do cigcia.

Przetacznik resetowania przecigzeniowego

Pita jest wyposazona w przetgcznik resetowania przecigze-
niowego, zapobiegajgcy przed uszkodzeniem pity w wyniku
przeciazenia. Pita automatycznie wytaczy sig, jesli maszyna
zostanie przecigzona w wyniku cigcia lub niskiego napigcia.
Nalezy zaczeka¢ co najmniej pig¢ minut na ochtodzenie
silnika. Nastepnie nalezy nacisng¢ przycisk resetowania
przecigzeniowego, aby wznowi¢ dziatanie przetgcznika
przeciazeniowego. Po ochtodzeniu silnika, nacisnij zielony
przycisk “I” na przetagczniku WeACZENIE/WYLACZENIE w
celu ponownego uruchomienia pity.
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Polski

Stoét roboczy

Powierzchnia na ktérej spoczywa cigty element, podczas
wykonywania operaciji cigcia.

Rzaz

Materiat usuwany przez tarcze tnacg w cigciu przelotowym
lub szczelina tworzona przez tarcze tnacg w cieciu
nieprzelotowym lub cze$ciowym.

Drazek do popychania

Drazek do popychania powinien by¢ uzywany w operacjach
waskiego cigcia, gdzie ogranicznik znajduje si¢ w odlegtosci
150 mm lub blizej od tarczy tngcej. Pomaga on w utrzymaniu
reki operatora z dala od tarczy tngce;j.

Odbicie

Niebezpieczenstwo, ktére moze wystapi¢ po zwigzaniu
tarczy tnacej lub zatrzymaniu pracy, z wyrzutem cigtego
elementu w kierunku operatora.

Ciecie wzdtuzne

Operacja cigcia wzdtuz dtugosci cietego elementu.

Cigcie skosne

Operacja cigcia wykonywana tarczg tngca, pod dowolnym

katem, innym niz kat 90° w odniesieniu do powierzchni stotu.

Cigcie ztozone

Cigcie poprzeczne z katem prowadnicy i katem skosu.
Ciecie poprzeczne

Operacja cigcia lub ksztattowania wykonana w poprzek
stojéw lub szerokosci cigtego elementu.

Ciecie katowe

Operacja ciecia wykonywana przy ustawieniu cigtego
elementu pod dowolnym katem, innym niz kat 90° w
odniesieniu do tarczy tngce;j.

Ciecie nieprzelotowe

Kazda operacja cigcia, gdzie tarcza tngca nie przechodzi
catkowicie przez grubos¢ cigtego elementu.

Cigcie przelotowe

Kazda operacja ciecia, gdzie tarcza tngca przechodzi
catkowicie przez grubos¢ cigtego elementu.

Z wolnej reki

Wykonywanie cigcia bez prowadzenia cigtego elementu
przez ogranicznik, prowadnice katowa lub inne wspoma-
ganie. Ta pita nigdy nie nalezy wykonywac ciecia z wolnej
reki.

SYMBOLE

PRZESTROGA
Dla tej maszyny uzywane sg nastepujace symbole.
Przed uzyciem nalezy sie upewnié, ze rozumie sig ich
znaczenie.

B

C 10RJ (X): Pita stotowa z tarczg

Aby zmniejszy¢ niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen, uzytkownik musi przeczyta¢ podrecznik
z instrukcjami.

Nalezy zawsze zaktada¢ urzadzenia ochrony
oczu.

Nalezy zawsze zaktadac urzgdzenia ochrony
stuchu.

Niebezpieczenstwo - rece nalezy trzymac z dala
od tarczy tnace;.

Nigdy nie nalezy uzywac¢ narzedzia w wilgotnym
lub mokrym miejscu.

Zablokuj / aby dokreci¢ lub zabezpieczy¢.

Odblokuj / aby poluzowac.

Ostrzezenie, Przestroga lub Niebezpieczenstwo.

Prb®OS©

Wolty

Hz Herc

A Ampery

No | Obroty bez obcigzenia
---/min | Obroty na minute

w Moc wejsciowa

kg Kilogram
dB(A) | Decybele (Klasa A)

Prad zmienny

Konstrukcja klasy Il

Ten produkt jest zgodny ze stosownymi
dyrektywami europejskimi i zostata wykonana
ocena zgodnosci z tymi dyrektywami.

Wytgcznie dla krajow UE.

Elektronarzedzi nie nalezy wyrzuca¢ razem z
odpadami domowymi!

Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2012/19/ UE
dotyczaca zuzytych urzadzen elektrycznych i
elektronicznych i jej zastosowaniem zgodnie z
prawem krajowym, elektronarzedzia, ktére
osiagnety koniec swojej przydatnosci nalezy
zbiera¢ osobno i przekazywaé do zgodnego ze
$rodowiskiem punktu recyklingu.
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SPECYFIKACJE

Polski

Napiecie wejsciowe

220-240V~, 50Hz

Wejscie zasilania 1500W

Obroty bez obcigzenia 4500/min
Wielko$¢ tarczy tnacej @254mm x @30mm x 2,8mm, 40T
Zakres ciecia skosnego 0°~45°

Wymiary stotu roboczego 730mm x 559mm
Wymiary podpérki odbierajacej 730mm x 50mm
Maks. dtugos¢ ciecia przy kacie 0° 79mm

Maks. dtugos¢ ciecia przy kacie 45° 57mm

Maks. dtugos¢ cigcia z lewej strony tarczy tngcej 440mm

Maks. dtugos¢ cigcia z prawej strony tarczy tngcej 880mm

Klasa zabezpieczenia 1/ @]

Waga 44kg

Poziom natgzenia dzwigku Lpa 94,8 dB(A)
Poziom natezenia dZzwigku Lwa 107,8 dB(A)
Niepewnos¢ Kpa, Kwa 3dB(A)

Uzyskane wartosci emisji dzwigku, zgodnie z kodem testu zaktécen, podanym w EN 62841-1 i EN 62841-3-1
Zaktocenia dla operatora moga przekraczac 80 dB(A) i sg konieczne urzgdzenia ochrony uszu.

LUZNE CZESCI

Pita stotowa z tarczg jest dostarczana z nastepujgcymi elementami: (Rys. 2)

A: Zespot Pita stotowa z tarcza
B: Prowadnica katowa (w pozycji przechowywania).......... 1
C: Zespot ostony tarczy tnacej

(w pozycji przechowywania)
D: Zespot zapadki zabezpieczenia przed odbiciem
(w pozycji przechowywania)
E: Zespot podpdrki odbierajacej
F: Zespot ogranicznika ciecia wzdtuznego

(W pozycji PrzeChoWywania) ...........cccereeeeenieneeieenie e
G: Drazek do popychania (w pozycji przechowywania) .....
H: Zespot wspornika podstawy............ .

I: Watek kota

K Zespot podstawy ...
MONTAZ

1. Rozpakowanie Pita stotowa z tarcza

Ten produkt wymaga montazu.

:: Ostroznie podnies$ pite z kartonu i ustaw na wypozio-
mowanej powierzchni roboczej.

= Sprawdz uwaznie narzedzie, aby sie upewnié, ze nie
ma zadnych peknig¢ lub uszkodzen powstatych w
trakcie transportu.

: Nie nalezy wyrzuca¢ materiatu pakujgcego, przed
uwaznym sprawdzeniem i potwierdzeniem satysfakc-
jonujacej pracy narzedzia.

:: Ta pita jest fabrycznie ustawiona na cigcie doktadne.
Po montazu, nalezy sprawdzi¢ doktadnosé. Jesli
ustawienia zostaly zmienione w czasie dostawy,
nalezy sprawdzi¢ okreslone procedury, objasnione w
tym podreczniku operatora.

L: Zespot uchwytu |
M: Sruby z okragtym, ptaskim tbem M8 x 45....
N: Nakretka blokady M8
O: Sruby z okragtym, ptaskim tbem M8 x 10.
P: Sruby z okragtym, ptaskim tbem M8 x 100
Q: Duza, ptaska podktadka 10
R: Nakretka blokady M10 ...
S: Klucz do tarczy
T: Klucz imbusowy 5mm
U: Klucz imbusowy 4mm..
V: Klucz imbusowy 2,5mm

= Jesli jakiejkolwiek czesci brakuje lub jest uszkodzo-
na, nie nalezy probowaé¢ montazu Pita stotowa z
tarczg, podtgczania przewodu zasilajgcego lub
WLEACZANIA przetacznika, az do uzyskania i
prawidtowej instalacji brakujacej lub uszkodzonej
CzgSci.
OSTRZEZENIE
To narzedzie jest ciezkie. Aby unikng¢ obrazen
plecéw, nalezy podnosi¢ migsniami ndg, a nie plecow,
a w razie potrzeby poprosi¢ o pomoc.
PRZESTROGA
Usun  styropianowe
obudowa pity i silnikiem.
PRZESTROGA
Uzywanie dodatkéw lub akcesoriow nie wymienionych

zabezpieczenie  pomiedzy
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Polski

w tym podreczniku, moze byé niebezpieczne i moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen osobistych.

PRZESTROGA

Nie nalezy modyfikowaé tego narzedzia lub tworzy¢
akcesoriéw nie zalecanych do uzywania z tym
narzedziem. Wszelkie tego rodzaju zmiany lub modyfik-
acje to naduzycie i moga one spowodowaé niebezpiec-
zne warunki, prowadzace do powaznych obrazen
osobistych.

PRZESTROGA

Nie nalezy podigczaé zasilania, az do zakonczenia
montazu. Niezastosowanie sig, moze spowodowaé
przypadkowe uruchomienie i mozliwe powazne obraze-
nia osobiste.

PRZESTROGA

Nalezy zawsze upewni¢ sig, ze Pita stofowa z tarcza
zostata bezpiecznie przymocowana do podstawy.
Niezastosowanie si¢ do tego ostrzezenia, moze
spowodowac powazne obrazenia osobiste.

. Potrzebne beda

Elementy niedostarczone
Srubokret z tbem ptaskim
Srubokret

Klucz 13mm/Klucz do regulaciji
Katownik

: Ekierka

Elementy dostarczone

= Klucz do tarczy tnacej (2 szt.)
Klucz imbusowy 2,5mm (1 szt.)
Klucz imbusowy 4mm (1 szt.)
= Klucz imbusowy 5mm (1 szt.)

PRZESTROGA

Aby unikngé obrazen, nie nalezy podfgczaé tej Pita
stotowa z tarczg do zrédta zasilania, az do dokonczenia
montazu i regulacji oraz przeczytania i zrozumienia
podrecznika operatora.

OSTRZEZENIE

Wiele ilustracji w tym podreczniku pokazuje tylko czgsci
Pita stotowa z tarcza. Jest to zamierzone, aby w jasno
sposo6b pokazac okreslone punkty na ilustracjach. Nigdy
nie nalezy uruchamiac pity bez prawidtowo zatozonych i
bedacych w dobrym stanie wszystkich oston.

3. Montaz podstawy (Rys. 3a-3e)

2 Umies$¢ tekture lub koc na podtodze, aby zabezpiec-
zy¢ powierzchnie stotu roboczego.

= Ustaw zespot Pita stotowa z tarcza (50) gérg w dét na
materiale zabezpieczajgcym.

= Przymocuj zespét podstawy (51) do zespotu Pita
stotowa z tarcza (50), czterema Srubami z okragtym,
tbem ptaskim M8 x 45 (52) i czterema nakretkami
blokujacymi M8 (53) (dwa otwory na ptycie bocznej
zespotu podstawy w schowku na klucz do tarczy
tnacej). (Rys. 3a)

= Potgcz rury zespotu wspornika podstawy (26) z
odpowiednimi rurami (na $ciance bocznej schowka na
klucz do tarczy tnacej (45)) na zespole podstawy (51) i
dopasuj otwory. Wt6z $ruby z okragtym, tbem ptaskim
M8 x 10 (54) do otworu i dokreé¢ kluczem imbusowym
5mm. (Rys. 3b)

= wsun jedno koto (12), jedng duza, ptaska podktadke
10 (55) i jedng nakretke blokujaca M10 (56) na watek
kota (57), zamocuj koto dokrecajac nakretka blokujaca

M10. Powtdrz te czynnosci dla drugiego kota. (Rys.
3c)

= Zamontuj zespot kota (58) na zespole podstawy (51),
dwiema $rubami z okragtym, tbem ptaskim M8 x 100
(59) i dwiema nakretkami blokujacymi M8 (53). (Rys.
3d)

= Potgcz rury zespotu uchwytu | (5) z odpowiednimi
rurami (z boku schowka ostony tarczy tnagcej) na
zespole podstawy (51) i dopasuj otwory. W16z $ruby z
okragtym, tbem ptaskim M8 x 10 (54) do otworu i
dokrec¢ kluczem imbusowym 5 mm. (Rys. 3e)

4. Otwoérz podstawe (Rys. 4a-4d)
: Nacisnij dZzwignie blokady szyn ogranicznika (37) w
kierunku przodu pity, aby ja zablokowad. (Rys. 4a)
= Chwy¢ z uchwyt | (5) i przechyl pite z powrotem na
kota, az do zréwnowazenia podstawy na kotach (12) i
zespotu wspornika podstawy (26). (Rys. 4a)
= Roztéz dwie, gérne nogi podstawy (11) (z boku
uchwytu I). W tym celu, nacisnij bolce blokujace (32),
az do odblokowania nég podstawy (11) z otwordéw, a
nastepnie przesun nogi podstawy (11) w gére, az do
zablokowania nég podstawy (11) bolcami blokady (32)
wchodzacymi do otwordw. (Rys. 4a
= Chwy¢ mocno uchwyt | (5) i powoli przechyl pite w dot,
az do zréwnowazenia pity na gruncie. (Rys. 4b-4c)
= Chwy¢ zespdt wspornika podstawy (26) i podnie$ go
do gory, az do oderwania od podioza dwoch
pozostatych nég (11), a nastepnie roztéz dwie nogi
podstawy (11). W tym celu, naciénij bolce blokujace
(32), az do odblokowania nég podstawy (11) z
otworéw, a nastepnie przesun nogi podstawy (11) w
dot, az do zablokowania nég podstawy bolcami
blokady (32) wchodzacymi do otworéw. (Rys. 4c)
Upewnij sig, ze Pita stofowa z tarczg jest zréwnowazo-
na z podstawg z czterema nogami na podtodze.
= Rys. 4d pokazuje zespot podstawy z nogami w pozyciji
otwartej.
PRZESTROGA
Podczas otwierania podstawy, nalezy odsungé palce od
punktéw sktadania. Palce mogg zosta¢ przygniecione
lub kontuzjowane.
5. Aby zabezpieczyé/wypoziomowaé podstawe (Rys.
5)
Przy otwartej podstawie, spoczywajacej na wypozio-
mowanej powierzchni, podstawa nie powinna sig
przesuwac lub kotysa¢ z boku na bok. Jesli podstawa
kotysze sig z boku na bok oznacza to, ze nalezy wyregu-
lowa¢ regulowang stopke (6), az do zréwnowazenia
podstawy.
= Podnie$ lekko podstawe, aby mozna byto przekrecic¢
regulowang stopke (6), do momentu, az podstawa
przestanie sig kotysad.
= Obrocenie w prawo skroci stopke.
= Obroécenie w lewo wydtuzy stopke.
PRZESTROGA
Pita stotowa z tarczg nalezy zabezpieczyé. Nieodpow-
iednio zabezpieczona Pita stotowa z tarcza moze sig
przesuna¢ lub przewrdécié.
6. Aby zdjaé/zatozyé ponownie/dopasowac¢ wktadke
stotu (Rys. 6a-6b)
PRZESTROGA
Whktadka stotu musi by¢ wypoziomowana z pitg stotowa.
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Jesli wktadka stotu jest za wysoka lub za niska, cigty

element moze zosta¢ uchwycony na nieréwnych

krawedziach, powodujac zwigzanie lub odbicie, co

moze spowodowac powazne obrazenia osobiste.
PRZESTROGA

Nalezy uwaza¢, aby podczas wyjmowania lub ponownej

instalacji wktadki, rece nie zostaty uderzone przez tarcze

tngca, co mogto by spowodowaé powazne obrazenia
osoblste

= Obniz maksymalnie tarcze tnaca, obracajac w lewo
pokretto regulacji wysokosci (22).

«: Zablokuj tarcze tnaca, obracajac w prawo dzwignie
blokady skosu (23).

= W celu zdjecia wktadki stotu: Aby odblokowaé
wktadke stotu (29), obré¢ w lewo pokretto blokady (40)
kluczem do tarczy tnacej lub Srubokretem z tbem
ptaskim. Umie$¢ palec wskazujacy w otworze,
wyciagajac wktadke stotu (29) w kierunku przodu pity.

= W celu ponownej instalacji wktadki stotu: Nacisnij
wktadke stotu (29) w dot, obracajac pokretto blokady
(40) w prawo, aby zablokowaé wktadke stotu na jej
miejscu.

Jesli wktadka stotu nie jest wypoziomowana ze stotem
pity, uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm (dostarc-
zony), wyreguluj cztery $ruby ustawienia (60),
wstepnie zamontowane na stole, znajdujgce sie¢ w
czterech otworach wkfadki stotu, az do uzyskania
wypoziomowania ze stotem roboczym.

7. W celu instalacji klina rozdzielajgcego (Rys. 7a-7b)

OSTRZEZENIE

Ta pita jest dostarczana z klinem rozdzielajgcym w

pozycji “SRODKOWEJ”.

Klin rozdzielajgcy nalezy umiesci¢ w pozycji najwyzszej,

aby zatozy¢ zapadke zabezpieczenia przed odbiciem i

ostone tarczy tngcej o wszystkich operacji cigcia

przelotowego. Pozycja “SRODKOWA” jest przeznaczo-

na do cigcia nieprzelotowego (ze zdjgta ostong tarczy

tnacej i zapadka zabezpieczenia przed odbiciem).
Instalacja klina rozdzielajagcego do cigcia przelo-
towego

= Odtgcz pite od zasilania.

Zdejmij wktadke stotu.

Ustaw kat tarczy tngcej na 0°.

» Podnie$ maksymalnie tarcze tngaca, obracajac w
prawo pokretto regulacji wysokosci (22).

= Zablokuj tarcze tnaca, obracajgc w prawo dzwignie
blokady skosu (23).

= Odblokuj pokretto blokady klina rozdzielajacego (61),
obracajac je w prawo.

= Chwy¢ za klin rozdzielajgcy (16) i wyciggnij go w
prawa strong pity w celu zwolnienia go z bolca blokady
wspomaganego sprezyna.

o Ustaw klin rozdzielajgcy w najwyzszej pozycji, z
ponownie zatozonym, wspomaganym sprezyng
bolcem blokady.

«: Zablokuj pokretto blokady klina rozdzielajacego (61),
obracajgc je w lewo.

< Zainstaluj ponownie wkfadke stotu.

PRZESTROGA

Podczas regulacji pozycji klina rozdzielajgcego nalezy

zachowac ekstremalng ostroznosc¢.

Nie nalezy dotykac¢ rekami tarczy tnacej.

Aby umiesci¢ klin rozdzielajgcy w pozycji sSrodkowej,
sprawdz
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powyzszg procedure.

8. Zdejmowanie i instalacja tarczy tnacej (Rys. 8a-8b)
OSTRZEZENIE

Przed instalacjg tarczy tngcej nalezy sprawdzi¢ srednice
otworu watka tarczy. Nalezy zawsze uzy¢ prawidtowy
pierscien dla otworu watka uzywanej tarczy.

OSTRZEZENIE

Aby tarcza dziatata prawidtowo, zgby tarczy musza by¢
skierowane w dét, w kierunku przodu pity. Niezastoso-
wanie si¢ do tej instrukcji, moze spowodowac uszkodze-
nie tarczy tnacej pity, samej pity lub cigtego elementu.

PRZESTROGA

Nalezy sie upewnié, ze tarcza tngca pity jest zainstalowa-
na w taki sposéb, aby obracata sie w odpowiednim
kierunku. Nie nalezy uzywaé z Pita stotowa z tarcza
dciernych tarcz, drucianych szczotek lub kamieni
$ciernych. Nieprawidtowa instalacja tarczy tnacej pity lub
uzywanie niezalecanych akcesoridw, moze
spowodowac powazne obrazenia.

PRZESTROGA

Nalezy uzywa¢ wytgcznie tarczy tngcej o $rednicy 254

mm. Aby unikng¢ obrazen spowodowanych przypad-

kowym uruchomieniem, nalezy sie upewnié, ze

przetgcznik znajduje si¢ w pozycji WYLACZENIE oraz,

ze wtyczka nie jest podtgczona do gniazda zasilania.

= Odtgcz pite od zasilania.

= Obro¢ pokretto regulacji wysokosci w prawo, aby
maksymalnie podnies¢ tarcze tngca.

= Zdejmij wktadke stotu.

= Ustaw kat pity na 0° i podnie$ tarcze tngca pity
maksymalnie do gory.

= Wyjmij klucze tarczy tngcej ze schowka.

Zde]mowanle tarczy tnacej:

= Uzywajgc jednego otwartego klucza do tarczy tngcej
(14), umies¢ ptaski, otwarty koniec na wyptaszczeniu
wewnetrznego kotnierza tarczy tnacej (62).

= Uzywajgc drugiego otwartego klucza do tarczy tngcej
(14), umies¢ ptaski, otwarty koniec na wyptaszczeniu
nakretki watka (64). Przytrzymujgc klucze mocno
obydwiema rekami, pociggnij ptaski, otwarty koniec
klucza na nakretce watka (64) w kierunku przodu
maszyny.

= Zdejmij nakretke watka (64), zewnetrzny kotnierz
tarczy tnacej (65), tarcze tngca pity (30) i pierscien
(66).

PRZESTROGA

Podczas luzowania nakretki watka nalezy zachowacd
ekstremalng ostrozno$é. Uchwy¢ mocno oba klucze.
Nalezy uwazaé, aby dionie nie zeslizgnety sie i nie
zetknely z tarcza tnaca.

Instalacja tarczy tnacej:

= Umies$¢ pierécien (66) i nowa tarcze tngca na watku
(63). Upewnij sie, ze zeby tarczy tnacej sa skierowane
w dot, patrzac od przodu pity stotowej. Umiesc
zewnetrzny kotnierz tarczy tnacej (65) i nakretke watka
(64) na watku i uzyj kluczy do tarczy tnacej do bezpiec-
znego dokrecenia nakretki. NIE WOLNO dokrecaé
nadmiernie.

OSTRZEZENIE:

Na watku fabrycznie zainstalowany jest pierscien o
Srednicy zewnetrznej 30 mm.

PRZESTROGA

Duza, ptaska powierzchnia zewngtrznego kotnierza jest
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skierowana w strong tarczy tnacej pity, a tarcza tngca pity PRZESTROGA

(30) jest mocno osadzona na przeciw wewnetrznego
kotnierza tarczy tnacej (62).

PRZESTROGA
Tarcza tngca pity (30) powinna by¢ dopasowana z klinem

Podczas cigcia drewnianych produktéw ze S$liska
powierzchnig nalezy zachowa¢ dodatkowg ostroznosé,
poniewaz zapadka zabezpieczenia przed odbiciem, nie
zawsze moze by¢ skuteczna.

rozdzielajacym (16), a pomiedzy zebami tarczy tnacej i 1g,Instalacja ostony tarczy tnacej (Rys. 10a-10c)
klinem rozdzielajgcym (16) nalezy zapewnic¢ odstep 3do pRZESTROGA

8 mm.
= Opus¢ tarcze tngca do najnizszej pozycji i wiéz
ponownie wktadke stotu.
PRZESTROGA

Zostat zdjety wewnetrzny kotnierz tarczy tngcej, zainsta-
luj go ponownie, przed umieszczeniem tarczy tngcej pity
na watku. Niezastosowanie sig do tego zalecenia, moze
spowodowac wypadek.

9. Instalacja zapadki zabezpieczenia przed odbiciem
(Rys. 9a-9b)
Zapadke zabezpieczenia przed odbiciem powinno sig
instalowa¢ wytacznie do cig¢ przelotowych.
PRZESTROGA
Nalezy sie upewni¢, ze zapadka zabezpieczenia przed
odbiciem zostata zainstalowana ponownie zaraz po
zakonczeniu operacji ciecia nieprzelotowego, ktére
wymaga jej zdjecia.
PRZESTROGA
Nalezy zastgpi¢ stepiona lub uszkodzong zapadke
zabezpieczenia przed odbiciem. Stepiona lub uszkodzo-
na zapadka zabezpieczenia przed odbiciem moze nie
zatrzymaé odbicia, zwigkszajgc niebezpieczenstwo
odniesienia powaznych obrazen osobistych.
« Odtgcz pite od zasilania.
= Ustaw kat tarczy tngcej na 0°.
= Podnie$ maksymalnie tarcze tngca, obracajgc w
prawo pokretto regulacji wysokosci.
:: Zablokuj tarcze tngca, obracajgc w prawo dzwignig
blokady skosu .
= Umies€ klin rozdzielajgcy w najwyzszej pozyciji.

OSLONY POWINNY ZNAJDOWAC SIE NA SWOIM

MIEJSCU i w dobrym stanie podczas pracy w trakcie

wszystkich operacji ciecia. Ostone tarczy tnacej nalezy

zainstalowa¢ ponownie natychmiast po zakonczeniu

wszelkich operacji cigcia nieprzelotowego, ktore

wymagaja zdjecia ostony tarczy tngcej. Niezastosowanie

sie do tej instrukcji, moze spowodowac powazne obraze-

nia osobiste.

= Odtgcz pite od zasilania.

= Przytrzymaj pokretta (72) (jedno z kazdej strony
ostony tarczy tnagcej) i nacisnij pokretta do przodu w
kierunku przodu ostony tarczy tngcej i do géry, az do
wysunigcia bolca ze szczeliny we wsporniku
montazowym (schowek ostony tarczy tngcej) (19) w
dolnej, prawej czesci pity, a nastepnie zdejmij ostong
tarczy tngcej ze wspornika w ksztatcie U (schowek
ostony tarczy tngcej) (19) w dolnej, Srodkowej czesci
pity (Rys. 10a).

= Przytrzymaj i nacis$nij pokretta (72) do przodu w
kierunku przedniej czesci ostony tarczy tnacej. Umiesé
bolce (73, 74) na ostonie tarczy tnacej (1) do szczeliny
B (75) i szczeliny C (76) wskazanych na klinie rozdzie-
lajgcym (16). (Rys. 10b)

= Naciggnij do konca ostong tarczy tngcej na klin
rozdzielajgcy. Nacisnij bolec i zwolnij, aby go
zablokowaé w jego pozyciji.

= Jesli ostona tarczy tngcej nie jest rownolegta do stotu,
gdy klin rozdzielajgcy znajduje si¢ w najwyzszej
pozycji (cigcia przelotowe), wyreguluj w razie potrzeby
Srube ustawienia (77). (Rys. 10c)

= Wyciagnij i przytrzymaj pokretto (67) i pchnij w gér¢ PRZESTROGA

zapadke zabezpieczenia przed odbiciem, wyjmujac ja
ze schowka zapadki zabezpieczenia przed odbiciem
(35), znajdujgcego si¢ wewnatrz lewej strony pity.

Po instalacji, przed uruchomieniem pity, sprawdz ostone
tarczy tnacej, aby sie upewnié, ze jest prawidtowo
umieszczona i dziatajgca.

(Rys. 9a) PRZESTROGA

= Wyciagnij i przytrzymaj pokretto (67). Dopasyj
szczeling zapadki zabezpieczenia przed odbiciem
(48) nad szczeling A (68) wskazang na klinie rozdzie-
lajgcym (16). Umies¢ bolec sprezynowy (69) na
zgbatce zabezpieczenia przed odbiciem (48) w
szczelinie (A) (68) wskazanej na klinie rozdzielajgcej

Po uzyciu ostony tarczy tnacej, podnies$ lewa i prawa
ostone tarczy tngcej i upewnij sig, ze przesuwajg sig one
niezaleznie i ze stykaja sie z powierzchnia stotu. Ostone
tarczy mozna unie$é, aby wyregulowac linie ciecia, ale
przed uruchomieniem pity nalezy ja opusci¢ do zetknie-
cia sig z powierzchnig stotu.

(16). PRZESTROGA

«: Nacisnij zapadke zabezpieczenia przed odbiciem (48)
w dot, az do zaskoczenia na miejsce i zwolnij pokretto
(67), aby witozy¢ bolec (70) do otworu (71) wskazane-
go na klinie rozdzielajacym (16).
OSTRZEZENIE

Przed uruchomieniem pity upewnij sig, ze ostona tarczy
tngcej i zapadka zabezpieczenia przed odbiciem
przesuwajg si¢ swobodnie. Upewnij si¢ co do kierunku
obrotéw sprawdzajgc, czy zgby pity sg skierowane w dot,
patrzgc od przodu pity stotowe;j.

Pociagnij w gore zesp6t zapadki zabezpieczenia przed 41, Instalacja zespotu podpérki odbierajacej (Rys.

odbiciem, aby sig upewnic, ze jest zamocowana w klinie
rozdzielajgcym.
PRZESTROGA

Delikatnie pociagnij w goére zapadke zabezpieczenia
przed odbiciem, aby sie upewni¢, ze jest zablokowana w
swoim miejscu. Upewnij sig, ze zapadka zabezpieczenia
przed odbiciem przesuwa sie swobodnie i nie jest
zaklinowana w szczelinie wktadania stotu.
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11a -11b)

= Poluzuj dwie $ruby blokady (78) na stupkach przedtuz-
ki (79) podporki odbierajacej (15).

= Poluzuj w lewo pokretta blokujace (80) pod stotem
roboczym.

= W16z tylne stupki przedtuzki (79) do dwéch otwordw z
tylu stotu roboczego i do rurowych wspornikéw



przedtuzki, znajdujacych si¢ pod stotem roboczym.
Pozycja podporki odbierajacej (15).

Polski

(28) do jednego z wyztobien prowadzacych (31) stotu
pity, do tego przeznaczonych.

o Przetéz pokretta blokujace (80) do otworéw pod 14 Przechowywanie akcesoriéw Pita stotowa z tarcza

stotem roboczym i dokrec je.
= Przetéz dwie $ruby blokady (78) do otworéw na
koncach stupkéw przedtuzki (79) i dokrec je.
12.Instalacja ogranicznika cigcia wzdtuznego (Rys.
12a-12c)
= Nacisnij w dét dzwignie blokady szyn ogranicznika
(37) w kierunku tytu pity, aby ja odblokowac.
= Otworz dzwignie blokady ogranicznika (3) na dwdch
koncach ogranicznika ciecia wzdtuznego (18), a
nastepnie zdejmij ogranicznik cigcia wzdtuznego (18)
z przodu i z tytu szyn ogranicznika (42, 49).
OSTRZEZENIE
Do zamocowania ogranicznika cigcia wzdtuznego
dostepne sa trzy pozycje $rub (81) (pozycja A, B, C) na
kazdej szynie przedniej i tylnej (42, 49). Sruby pozycji
(81) (pozycja A i B) sg uzywane do ogranicznika cigcia
wzdtuznego z prawej strony tarczy tnacej. Sruby pozycii
(81) (pozycja C) sa uzywane do ogranicznika cigcia
wzd{uznego z lewej strony tarczy tnacej. (Rys. 12b)
=+ Dopasuj szczeliny ogranicznika (82) ze $rubami
pozycji (przednia i tylna) na szynach ogranicznika.
= Nacisnij w doét szczeliny (82) na S$ruby pozycji i
zamocuj ogranicznik cigcia wzdtuznego na jego
miejscu, naciskajgc w dot dzwignie blokady
ogranicznika cigcia wzdtuznego (3).
« Zablokuj dzwignig blokady szyn ogranicznika (37).
OSTRZEZENIE
Ogranicznik powinien by¢ réwnolegty do tarczy tnacej
pity. Jesli nie jest, nalezy sprawdzi¢ cz¢$¢ “Dopasowan-
ie ogranicznika cigcia wzdtuznego do tarczy tnacej”
(Strona 262).
OSTRZEZENIE
Trzy $ruby pozycji (81) (pozycja A, B, C) sag stosowane
do réznych skali: Sruba pozyciji (Pozycja A):
Zaczyna sie od 0 konczy sie na 680 mm. (Ogranicznik
ciecia wzdtuznego z prawej strony tarczy tnacej)
Sruba pozyciji (Pozycja B): Zaczyna sie od 200 korczy
sie na 880 mm. (Ogranicznik ciecia wzdtuznego z prawej
strony tarczy tngcej)
Sruba pozycji (Pozycja C): Zaczyna sie od 0 koriczy sie
na 440 mm. (Ogranicznik ciecia wzdiuznego z lewej
strony tarczy tngcej)

b c <~ ‘
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13.Instalacja prowadnicy katowej (Rys. 13a-13b)

Prowadnice katowa (28) mozna zainstalowa¢ w kazdym
wyztobieniu prowadnicy katowej (31) po kazdej stronie
tarczy tnacej.

= Wyjmij prowadnice katowa (28) ze schowka prowadni-
cy katowej (47) znajdujgcego sie wewnatrz prawej
strony pity.

= WsufA szyne prowadzaca (83) prowadnicy katowej
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(Rys. 14a-14c)

= Pita stofowa z tarcza ma dwa wygodne schowki (po
jednym z kazdej strony i z tytu pity), przeznaczone na
akcesoria pity: ogranicznik ciecia wzdtuznego (18),
ostone tarczy tnacej (1), drazek do popychania (38),
klucze do tarczy tnacej (14), przewdd zasilajacy (13),
zapadke zabezpieczenia przed odbiciem (48) i
prowadnice katowa (28).

= Gdy nie sa uzywane, akcesoria nalezy umiesci¢ w
schowkach.

15.Sktadanie podstawy (Rys. 15a-15f)

= Aby ztozy¢ podstawe w celu przeniesienia, przestaw
szyny ogranicznika i zablokuj dzwignig blokady szyn
ogranicznika oraz przestaw podpoérke odbierajgcg do
pozycji wewnetrznej. Wtdz akcesoria do schowka.

= Chwy¢ zespdt wspornika podstawy (26) i podnie$ go
do gory, az do oderwania od podtoza dwoch nog
podstawy (11) (z boku kota), a nastepnie zt6z dwie
nogi podstawy (11). W tym celu, nacisnij bolce
blokujgce (32), az do odblokowania nég podstawy
(11) z otwordw, a nastgpnie przesuri nogi podstawy
(11) w gore, az do zablokowania nog podstawy
bolcami blokady (32) wchodzgcymi do otwordéw.

= Chwy¢ z uchwyt | (5) i przechyl pit¢ z powrotem na
kota, az do zréwnowazenia podstawy na kotach (12) i
zespotu wspornika podstawy (26). (Rys. 15b-15c)

< Zt6z pozostate dwie nogi podstawy (11). W tym celu,
nacisnij bolce blokujgce (32), az do odblokowania nég
podstawy (11) z otworéw, a nastegpnie przesun nogi
podstawy w dét, az do zablokowania nég podstawy
bolcami blokady (32) wchodzgcymi do otwordéw.

= Chwy¢ mocno uchwyt | (5) i nachyl pite¢ do siebie,
popchnij pit¢ do wymaganej lokalizacji (Rys. 15e), a
nastgpnie otworz podstawe lub umie$¢ pite¢ do
przechowania (Rys. 15d i 15f) w suchym miejscu.

PRZESTROGA

Podczas sktadania podstawy, nalezy odsuna¢ palce od
punktow sktadania. Palce moga zosta¢ przygniecione
lub kontuzjowane.

16. Podlqczenle systemu gromadzenia pytu (Rys 16)

. Gniazdo ekstrakcji pytu (33) o wielkosci (Srednica
wewnetrzna: @35 mm, zewnetrzna: @40 mm) znajduje
sie z tytu Pita stotowa z tarcza.

To gniazdo mozna podtgczyé bezposrednio do
systemu gromadzenia pytu, poprzez podtgczenie
korica weza zbierania pytu do gniazda odbioru pytu.

= Wygenerowane w trakcie cigcia czastki moga
zawiera¢ substancje, ktére moga spowodowacd
chorobe nowotworowsg, reakcje alergiczne, choroby
oddechowe, defekty ptodéw albo inne defekty
zwigzane z reprodukcja. Niektore z takich substanciji
to, otéw (w farbach z zawartoscig otowiu), dodatki
uzywane do impregnacji drewna (chromiany, $rodki
do konserwacji i impregnacji drewna), niektére rodzaje
drewna (takie jak pyt debowy lub pyt bukowy).

= Zagrozenie zalezy od stopnia narazenia uzytkownika
lub pobliskich os6b na te substancje.

= Ekspozycje na pyt mozna zmniejszy¢ w nastepujacy
sposob:




Polski

- Nie kierowanie wyrzucanych czgstek i strumienia
powietrza na siebie lub pobliskie osoby albo zebrane
pyty.

- Zapewnienie wentylacji w miejscu pracy i zaktadanie
urzadzen ochronnych takich, jak maski przeznac-
zone do filtrowania mikroskopijnych czastek.

- Zbieranie wygenerowanych czgstek u Zzrodta,
unikanie ich sktadowania w poblizu.

— Uzywanie dostarczonego systemu gromadzenia
pytu i odpowiedniego urzadzenia do ekstrakcji. Co
zapewnia, ze mniej niekontrolowanych czastek trafia
do miejsca wykonywania pracy.

—-Uzywanie urzadzenia do
oczyszczaczy powietrza.

— Zapewnienie dobrej wentylacji w miejscu pracy.

— Utrzymanie czystosci odkurzaczem. Nie nalezy
zamiata¢ lub wydmuchiwa¢. Spowoduje to
wymieszanie pytu.

— Nalezy odkurzy¢ lub wypraé ubranie ochronne. Nie
nalezy przedmuchiwaé, trzepaé lub usuwac pytu
szczotkg. Spowoduje to wymieszanie pytu.

= Nalezy przestrzega¢ wtasciwych zalecen dotyczacych
materiatu, obstugi, zastosowania i miejsca stosowania

(np. zdrowie w miejscu pracy i przepisy dotyczace

bezpieczenstwa, usuwanie).

DZIAtANIE

PRZESTROGA

Aby  zmniejszyé niebezpieczenstwo  odniesienia

powaznych obrazen osobistych, urzadzenie nalezy

wytgczyé i odtaczy¢ od zasilania, przed wykonaniem
jakichkolwiek regulacji lub usuwaniu/instalacji dodatkéw
lub akcesoriéow. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia.

PRZESTROGA

Przed uzyciem pity, za kazdym razem nalezy sprawdzi¢

nastepujace elementy:

e NALEZY ZAWSZE zaktadaé odpowiednie urzadzenia
ochrony oczu, stuchu i oddechowe.

e Tarcza tngca powinna by¢ dobrze dokrecona.

e Kat ukosu i dzwignia blokady szyn ogranicznika
powinny by¢ zablokowane.

* Podczas cigcia wzdtuznego, nalezy sig¢ upewni¢, ze
jest zablokowana dzwignia ogranicznika wzdtuznego
oraz, ze ogranicznik jest rownolegty do tarczy tnace;.

* Podczas cigcia poprzecznego, nalezy dobrze
dokreci¢ pokretto blokady prowadnicy katowe;.

* Nalezy sprawdzi¢, czy jest prawidtowo zatozony
zespot ostony tarczy tngcej oraz, czy dziata zapadka
zabezpieczenia przed odbiciem.

ekstrakcji  i/lub

PRZESTROGA
Aby  zmniejszyé niebezpieczenstwo  odniesienia
powaznych obrazen osobistych, jesli odlegtos¢

pomigdzy ogranicznikiem cigcia wzdtuznego i tarczg
tngca wynosi ponizej 150 mm, nalezy uzywac drazek do
popychania.

PRZESTROGA
Ciety element nalezy podawaé do tarczy tnacej,
wytgcznie przeciwnie do kierunku obrotéw. Podawanie
cietego elementu w tym samym kierunku, co kierunek
obrotéw tarczy tnacej, nad stotem roboczym, moze
spowodowac wciggniecie cietego elementu i reki do
tarczy tnacej.

PRZESTROGA
Po wystgpieniu awarii zasilania lub, gdy narzgdzie nie
jest uzywane, przetacznik nalezy przestawi¢ na pozycje
WYLACZENIE. Zapobiegnie to przypadkowemu
uruchomieniu narzedzia po przywrdceniu zasilania.
PRZESTROGA
Przed uruchomieniem przetacznika w celu wigczenia pity
NALEZY ZAWSZE upewni¢ sie, ze ciety element nie
styka sie z tarczg tngcg. Kontakt z tarczg tngcg moze
spowodowac odbicie lub wyrzucenie cigtego elementu.
PRZESTROGA
W celu zmniejszenia niebezpieczenstwa przypadkowe-
go uruchomienia, przed podtgczeniem pity do Zrodta
zasilania NALEZY ZAWSZE upewnic sie, Ze przetacznik
znajduje sie w pozycji WYLACZENIE.
PRZESTROGA
Nie nalezy uzywac tarcz tngcych o szybkosci znamion-
owej nizszej do szybkosci tego narzedzia.
Niezastosowanie si¢ do tego ostrzezenia,
spowodowaé powazne obrazenia osobiste.
PRZESTROGA
Dziatanie kazdego elektronarzedzia, moze spowodowac
wyrzucenie obcych obiektéw w kierunku oczu, a w
rezultacie powazne uszkodzenie oczu. Przed
rozpoczeciem uzywania elektronarzedzia nalezy zawsze
zaktada¢ urzadzenie ochrony oczu.
PRZESTROGA
Nigdy nie nalezy uzywac pity ze zdjetg ostong tarczy
tngcej, poza cigciami nieprzelotowymi, niezastosowanie
sie do tej instrukcji, moze spowodowac¢ powazne obraze-
nia osobiste.
1. Zastosowania
To narzedzie mozna uzywaé do wymienionych ponizej
celow:
= Operacje cigcia po linii prostej takie, jak ciecie
poprzeczne, cigcie wzdtuzne, cigcie katowe i cigcie
ztozone.
= Wykonywanie szafek i stolarka.
WSKAZOWKA
Ta Pita stotowa z tarczg jest przeznaczona do cigcia
drewna i produktow drewnopochodnych. Nigdy nie
nalezy cig¢ metalu, ptyt cementowych lub elementéw
murarskich.
2 Komponenty dziatania
= Gorna czes$¢ tarczy tnacej wystaje nad stot i jest
otoczona wktadkg okreslang jako wktadka stotu.
Wysoko$¢ tarczy tngcej jest ustawiana uchwytem
regulacji  wysokosci na  pokrgtle  regulacji
wysokosci/skosu. Szczegétowe instrukcje znajdujg
sig w tym podreczniku i opisujg podstawy cigcia:
cigcie poprzeczne, ciecie kagtowe, ciecie skosne i
ciecie ztozone.
= Ogranicznik cigcia wzdtuznego jest uzywany do
ustawiania cigtego elementu dla cigcia wzdtuznego i
jest uzywany do podpierania odbieranych, duzych
cietych elementéw.
< Bardzo wazne jest uzywanie klina rozdzielajgcego,
zapadki zabezpieczenia przed odbiciem i zespotu
ostony tarczy tngcej we wszystkich operacjach cigcia
przelotowego.
3. Przyczyny odbicia
Odbicie moze wystapi¢, gdy tarcza tngca zatrzyma sie

moze
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lub zostanie zwigzana, powodujgc odbicie cigtego

elementu w kierunku operatora z duzg sitg i szybkoscia.

Jesli rece operatora znajdujg sig¢ w poblizu tarczy tnacej

pity, moga zosta¢ popchnigte od cigtego elementu i

moga zetknaé sig¢ z tarczg tngca. Oczywiscie odbicie

moze spowodowac powazne obrazenia i dlatego wazne

jest, aby zastosowaé $rodki ostroznosci w celu uniknig-

cia tego zagrozenia. Odbicie moze byé spowodowane

kazdym dziataniem, ktdre spowoduje Scisnigcie tarczy

tnace] w drewnie, takim jak nastepujace:

= Wykonywanie cigcia przy nieprawidtowej gtebokosci
tarczy tnacej.

= Przecinanie sekéw lub gwozdzi w cigtym elemencie.

Skrecanie drewna podczas wykonywania cigcia.

Brak podparcia cigtego elementu.

» Wymuszenie cigcia.

Cigcie poskrecanego lub mokrego drewna.

Uzywanie nieprawidtowej tarczy tngcej dla danego

typu cigcia.

Niezastosowanie prawidtowych procedur dziatania.

Nieprawidtowe uzywanie pity.

= Niestosowanie zapadki zabezpieczenia
odbiciem.

= Cigcie tgpa, uszkodzong lub nieprawidtowo ustawiong
tarcza tngca.

przed

4. Srodlgi ostroznosci dotyczace odbicia
WSKAZOWKA

Odbicia mozna unikngé, poprzez zastosowanie nastgpu-

jacych, prawidtowych srodkéw ostroznosci:

* Nigdy nie nalezy stawaé¢ bezposrednio w linii
tarczy tnacej pity. Ciato nalezy zawsze ustawic¢ z
tej samej strony tarczy tnacej pity w ktérej
znajduje sie ogranicznik.

Odbicie moze wyrzuci¢ cigty element z duzag
szybkoscig w kierunku oséb stojgcych z przodu, w linii
tarczy tnacej pity.

* Nigdy nie nalezy siega¢ nad lub do tytu tarczy
tnacej pity, aby wyciggna¢ lub podeprzeé¢ ciety
element.

Moze mie¢ miejsce przypadkowy kontakt z tarczg
tngca pity lub odbicie moze przeciggngé palce w
strong tarczy tngcej pity.

* Nigdy nie nalezy przytrzymywaé¢ i dociskaé
odcinanego elementu w strone obracajgcej sie
tarczy tnacej pity.

Dociskanie odcinanego elementu w strong tarczy
tnacej pity stworzy mozliwos¢ zwigzania i odbicia.

¢ Ogranicznik nalezy ustawi¢ réwnolegle do tarczy
tnacej pity.

Nieprawidtowo ustawiony ogranicznik docisnie ciety
element do tarczy tngcej pity i spowoduje odbicie.

* Nalezy zachowa¢ zwigkszong ostroznosc,
podczas wykonywania cigcia w niewidocznych
obszarach taczonych cigtych elementow.
Wystajgca tarcza tngca pity moze odcigé obiekty,
ktore nastepnie mogg spowodowac odbicie.

e Duze panele nalezy podeprze¢, aby zminimal-

izowaé¢ niebezpieczeristwo $cisnigcia tarczy
tnacej pity i odbicia.
Duze panele majg tendencje do uginania z powodu
ich cigzaru. Nalezy umiesci¢ podpory pod wszystkimi
czesciami panela wystajgcego poza gorng czesé
stotu.

5.

Polski

e Nalezy zachowaé zwigkszong ostroznosé

podczas ciecia cigtego elementu, ktéry jest
skrecony, napiety, wygiety lub nie ma prostej
krawedzi do poprowadzenia z prowadnica
katowa albo wzdtuz ogranicznika.
Wygiety, napiety lub skrecony cigty element jest
niestabilny i moze spowodowa¢ nieprawidiowe
wyréwnanie rzazu tarczy tnagcej pity, zwigzanie i
odbicie.

e Nigdy nie nalezy cig¢ wigcej niz jeden cigty
element, zestawiony pionowo lub poziomo.
Tarcza tngca pity moze poderwac jedng lub wigcej
elementow i spowodowac odbicie.

* Podczas ponownego uruchamiania tarczy tnacej
pity w cigtym elemencie, nalezy wysrodkowaé
tarcze tnaca pity w rzazie, aby zeby tarczy tnacej
pity nie zaczepiaty o materiat.

Jesli tarcza tngca zostanie zwigzana, po ponownym
uruchomieniu pity, moze ona podnies$¢ cigty element i
spowodowac odbicie.

e Tarcze tnace pity powinny by¢ czyste, ostre i
odpowiednio ustawione. Nigdy nie nalezy uzywaé
wykrzywionych tarcz tngcych pity lub tarcz
tnagcych z peknigtymi lub wytamanymi zgbami.
Ostre i odpowiednio ustawione tarczy tngce, minimal-
izujg mozliwo$¢ zwigzania, zatrzymania i odbicia.

Zespot przetacznika (Rys. 17)

PRZESTROGA

Aby  zmniejszy¢ niebezpieczenstwo  odniesienia

obrazen, przed podtgczeniem maszyny nalezy sie

upewni¢, ze przetgcznik znajduje sie w pozycji

WYLACZENIE.

W celu wiagczenia i wytaczenia pity:

= Przekrec pokrywe przetgcznika (84) do gory.

= Nacisnij przetgcznik | (85) w celu wtgczenia pity.

= Nacisnij topatke przetgcznika (86) w celu wytgczenia
pity.

Aby zablokowac pite:

= Przekrec pokrywe przetgcznika (84) w dot.

= Otwory (87) na przetaczniku stuzg do zaktadania
ktédki z wyjmowanym trzpieniem w celu zablokowania
wytgczonej pity.

WSKAZOWKA

6.

7.
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Konwencjonalna ktédka nie bedzie pasowac.
Zabezpieczenie przed przecigzeniem (Rys. 17)

Pita jest wyposazona w przetacznik przeciazeniowy (9),
zabezpieczajgcy pite przed uszkodzeniem w wyniku
przecigzenia. Pita automatycznie wytaczy sie, jesli
maszyna zostanie przecigzona w wyniku cigcia lub
niskiego napiecia. Nalezy zaczeka¢ co najmniej pie¢
minut na ochtodzenie silnika.

Nastepnie nalezy nacisnaé przycisk resetowania
przecigzeniowego, aby wznowi¢ dziatanie przetacznika
przecigzeniowego. Po ochtodzeniu silnika, naci$nij
zielony przycisk “I” na przetagczniku WEACZE-

NIE/WYEACZENIE w celu ponownego uruchomienia
pity.

Zmiana gtebokosci tarczy tnacej (Rys. 18)
Giebokos$¢ tarczy tngcej mozna ustawi¢ w taki sposob,
aby zewnetrzne punkty tarczy tngcej znajdowaty sie
powyzej cigtego elementu okoto 3 mm do 6 mm, a sp6d
zebow ponizej gornej powierzchni cigtego elementu.



Polski

= Przekre¢ dzwignig blokady skosu (23) w prawo, aby jg
dobrze zabezpieczyé.

= Unie$ tarcze tnagca (30) obracajgc w prawo pokretto
regulacji wysokosci (22) na pokretle wysokosci/skosu
(21). Opus¢ tarcze tnaca, obracajac w lewo pokretto
regulacji wysokosci (22).

= Upewnij sie, ze tarcza tngca (30) znajduje sie na
prawidtowej wysokosci.
PRZESTROGA
Po regulacji gtebokosci tarczy tnacej upewnij sie, ze
ostona tarczy tngcej znajduje sie na swoim miejscu.
Niezastosowanie sig do tej instrukcji, moze spowodowacé
powazne obrazenia osobiste.
8. Zmiana kata tarczy tngcej (skos) (Rys. 19)
OSTRZEZENIE
Dla cigcia 90° ustawienie skosu to 0° a dla cigcia 45°
ustawienie skosu to 45°.
OSTRZEZENIE
Jesli wskaznik skosu nie wynosi zero, gdy tarcza tngca
pity jest ustawiona na 0°, sprawdz cze$¢ “Regulacja
wskaznlka skosu” (Strona 263).
: Poluzuj w lewo dZwignie blokady skosu (23).
WyreguIUJ kat skosu, obracajgc najpierw pokretto
regulacji wysokosci/skosu (21) do korca w lewo.
= Przytrzymujac pokretto regulacji  wysokosci/skosu,
przesun wskaznik skosu w prawo, aby zwiekszy¢ kat
tarczy tnacej (30) (Ustawiajac go na warto$¢ zblizong
do 45° w odniesieniu do goérnej czesci stotu). Przytrzy-
mujac pokretto regulacji wysokosci/skosu, przesun
wskaznik skosu w lewo, aby zmniejszy¢ kat (ustawia-
jac tarcze tngcag pod katem zblizonym do 90° w
odniesieniu do gérnej czesci stotu).

= Upewnij sie, ze tarcza tngca (30) znajduje sie pod
wymaganym katem. Dokre¢ w prawo dzwignie
blokady skosu (23).

PRZESTROGA
Po regulacji kata tarczy tngcej upewnij sig, ze ostona
tarczy tngcej znajduje sig na swoim miejscu. Niezastoso-
wanie sig do tej instrukcji, moze spowodowaé powazne
obrazenia osobiste.

9. Ogranicznik cigcia wzdtuznego (Rys. 20a-20c)

PRZESTROGA
Aby  zmniejszyé niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen, przed rozpoczeciem jakiekolwiek operaciji
nalezy zawsze upewni¢ sig, ze ogranicznik ciecia
wzdtuznego jest réwnolegty do tarczy tnace;j.

Dzwignia blokady szyny ogranicznika (Rys. 20a)
Dzwignia blokady szyny ogranicznika blokuje
ogranicznik cigcia wzdtuznego na jego miejscu, zapobie-
gajac przesunigciu podczas cigcia.

:: Aby zablokowac¢ dzwignig blokady szyny ogranicznika
(37), pchnij jg do gory i w kierunku przodu pity.

:: Aby odblokowa¢ dzwignig blokady szyny ogranicznika
(37), pchnij jg do doti w kierunku tytu pity.

OSTRZEZENIE
Podczas cigcia wzdtuznego, dzwignia blokady szyny
ogranicznika powinna by¢ zawsze zablokowana.

Ogranlcznlk cigcia waskich elementow (Rys. 20b)
< Podczas uzywania ogranicznika ciecia waskich

elementéw (2) do podpierania cietego elementu, ktéry
wystaje poza stét roboczy, obré¢ ogranicznik cigcia
waskich elementéw (2), jak pokazano na (Rys. 20b) i
zamocuj go w najnizszej pozycji A dla obydwu szczelin

przedniej i tylnej.
= Podczas uzywania ogranicznika cigcia waskich
elementow (2) do cigcia waskiego elementu, obré¢
ogranicznik cigcia waskich elementéw (2), jak pokaza-
no na (Rys. 20b) i zamocuj go w gérnej pozycji B dla
obydwu szczelin przedniej i tylnej.
OSTRZEZENIE
Podczas ciecia wzdtuznego materiatu o grubosci 3 mm
lub cienszego, nalezy zawsze uzywaé pomocniczy
ogranicznik (inny niz ogranicznik ciecia waskich
elementéw), aby zapobiec wslizgiwaniu sie materiatu
pod ogranicznik.
WSKAZOWKA
Jesli ogranicznik ciecia waskich elementéw nie jest
wymagany, nalezy go zawsze umiesci¢ w pozycji C, jako
pokazano na (Rys. 20b).
WSKAZOWKA
Ogranicznik ciecia waskich elementéw (2) do ciecia
waskich cietych elementdw, zapewnia wiecej miejsca na
drazek do popychania, bez zdejmowania ostony tarczy
tnace;j.
Pokretto regulacji (Rys. 20c)
Pokretto regulacji umozliwia wykonywanie mniejszych
regulacji, podczas ustawiania ogranicznika cigcia wzdtuzne-
go.
= Odblokuj dzwignig blokady szyn ogranicznika (37).
= Przesun ogranicznik cigcia wzdtuznego (18) blisko
wymaganej pozyciji.
= Powoli obracaj pokretto regulaciji (4) w celu ustawienia
ogranicznika cigcia wzdtuznego (18) do wymaganej
pozyciji. Obrécenie pokretta regulacji (4) w prawo,
spowoduje przesunigcie szyn ogranicznika w prawo.
Obroécenie pokretta regulacji (4) w lewo, spowoduje
przesunigcie szyn ogranicznika w lewo.
= Zablokuj dzwignig blokady szyn ogranicznika (37).
10. Prowadnlca katowa (Rys. 21)
Prowadnica katowa (28) zapewnia doktadno$é podczas
ciecia pod katem. Dla bardzo matych tolerancji, zalecane
jest wykonanie cigcia testowego. Dostepne sa dwa
wyztobienia prowadnicy katowej, po jednym z kazdej
strony tarczy tnacej. Podczas wykonywania cigcia
poprzecznego pod katem 90°, nalezy uzy¢ jedno z
wyztobien prowadnicy katowej. Podczas wykonywania
sko$nego ciecia poprzecznego (tarcza tngca nachylona
w odniesieniu do stotu roboczego, prowadnice katowa
nalezy umiesci¢ w wyztobieniu po prawej, aby tarcza
tngca byta odchylona od prowadnicy katowej i rak.
Uzywanle prowadnicy katowej
= Poluzuj pokretto blokady prowadnicy katowej (44),
obracajac je w lewo.
= Gdy prowadnica katowa znajduje si¢ w wyztobieniu
prowadnicy, obré¢ prowadnice, az do osiggnigcia
wymaganego kata na skali.
= Dokre¢ ponownie pokretto blokady prowadnicy
katowej (44), obracajac je w prawo.
.Podpédrka odbierajaca (Rys. 22)
Podpdrka odbierajgca przesuwa sie, dajac operatorowi
dodatkowe podparcie podczas cigcia  dtugich
elementow.
: Odtacz pite od zasilania.
: Poluzuj w lewo pokretta blokady (80) pod stotem
roboczym.

11
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= Stan za pitg. Chwy¢ obydwiema rekami za podpdrke
odbierajaca (15) i pociagnij ja, az do petnego wysunig-
cia.

= Dokre¢ w prawo pokretta blokady (80).

12, quzek do popychania (Rys. 23)
Drazek do popychania (38) to urzadzenie uzywane do
bezpiecznego popychania cigtego elementu przez
tarcze tngca, zamiast uzywania rak. Drgzek do popycha-
nia jest dostarczany z pitg, ale mozna go zrobi¢ z
odpadowego drewna w réznych rozmiarach i ksztattach,
do wykorzystania w okreslonym projekcie. Drazek musi
by¢ wezszy od cietego elementu, z 90° wycieciem na
jednym koncu i uksztattowanym uchwytem na drugim
koncu.
Dociskowy drazek powinien by¢ uzywany zamiast rak
uzytkownika do prowadzenia materiatu pomigdzy
ogranicznikiem i tarczg tngcg. Podczas uzywania drgzka
do popychania, pozostajacy z tytu koniec ptyty musi byé
kwadratowy.
Dociskanie drazka do nierébwnego korica moze
spowodowac zeslizgniecie lub odepchniecie cietego
elementu od ogranicznika, co moze spowodowaé
odbicie, a w rezultacie powazne obrazenia osobiste.
Drazek do popychania nalezy przechowywac w schowku
na drazek do popychania (36).

PRZESTROGA
Drezek do popychania nalezy zawsze uzywac z
ogranicznikiem ogranicznik cigcia waskich elementéw
(2), gdy ogranicznik znajduje si¢ w odlegtosci 150 mm
lub blizej od tarczy tngce;j.

PRZESTROGA
Gdy drazek do popychania nie jest uzywany, nalezy go
zawsze przechowywa¢ w schowku na drgzek do
popychania.

13.Cigcia przelotowe

PRZESTROGA
Aby unikng¢ mozliwych obrazen, nalezy zawsze upewnié
sig, ze zostaty uzyte oraz, ze dziatajg prawidtowo
podczas wykonywania cigcia, ostona tarczy tnacej i
zapadka zabezpieczenia przed odbiciem.

PRZESTROGA
Podczas cigcia drewnianych produktéw ze $liska
powierzchnig nalezy zachowaé dodatkowg ostroznosé,
poniewaz zapadka zabezpieczenia przed odbiciem, nie
zawsze moze by¢ skuteczna.

PRZESTROGA
Nie nalezy uzywaé tarcz tngcych o szybkosci znamion-
owej nizszej do szybkosci tego narzedzia.
Niezastosowanie sie¢ do tego ostrzezenia,
spowodowac powazne obrazenia osobiste.

PRZESTROGA
Aby unikng¢ odbicia, nalezy sig upewnic, ze jedna strona
cigtego elementu bezpiecznie opiera sig o ogranicznik
ciecia wzdtuznego podczas kazdego cigcia wzdtuznego
i nalezy docisng¢ mocno ciety element do prowadnicy
katowej podczas kazdego cigcia kgtowego.

PRZESTROGA
NIE NALEZY podejmowaé préb cigcia ztozonego z
prowadnicg katowa, nachylonej pod katem tarczy tnacej
i ustalonym pod katem ograniczniku prowadnicy katowej,
dopdki nie zostang doktadnie poznane podstawowe
ciecia i do czasu zrozumienia, jak uniknaé¢ odbicia.

PRZESTROGA

moze

Polski

NIE NALEZY prébowaé wykonywania cigé nieopisanych
tutaj.

PRZESTROGA
Uzywanie ogranicznika cigcia wzdtuznego jako wskazni-
ka odcigcia podczas cigcia poprzecznego, spowoduje

odbicie, a w rezultacie mozliwo$s¢ odniesienia
powaznych obrazen osobistych.
PRZESTROGA

NIGDY nie nalezy wykonywac cigcia z wolnej reki (cigcia
bez prowadnicy katowej lub ogranicznika cigcia wzdtuz-
nego). Nieprowadzone cigte elementy moga
spowodowaé powazne obrazenia.
PRZESTROGA
Nigdy nie nalezy wykonywac cig¢ przelotowych bez
zatozonej na miejsce ostony tarczy tngcej.
Niezastosowanie sig do tej instrukcji, moze spowodowac
powazne obrazenia osobiste.
14. Porady dotyczace cigcia
. Rzaz (Slad ciecia wykonanego tarcze tngca w
drewnie) bedzie szerszy od tarczy tnacej, aby uniknaé
przegrzania lub zwigzania. Rzaz nalezy wzig¢ pod
uwage podczas pomiaru drewna.
= Nalezy sie upewnié, ze rzaz znajduje sie po stronie
odpadowej linii pomiaru.
= Ciecie nalezy wykonywa¢ wykonczong stronag
kierowang do gory.
= Przed wykonaniem ciecia nalezy wybi¢ luzne seki.
= Wychodzace z pity drewno powinno by¢ zawsze
prawidtowo podpierane.
15. Wykonywanle cieé
= Nalezy stang¢ lekko z boku drogi cigcia, aby
zmniejszy¢ mozliwo$¢ odniesienia obrazenn w wyniku
odbicia.
= Podczas wykonywania cigcia poprzecznego, katowe-
go, pod ukosem i cigcia ztozonego, nalezy uzywac
prowadnice katowa. Aby zabezpieczy¢ kat, nalezy
zablokowa¢ prowadnice katowg na jej miejscu,
obracajgc pokretto blokady w prawo. Przed uzyciem
nalezy ZAWSZE bezpiecznie dokreci¢ na miejsce
pokretto blokady.
PRZESTROGA
Nigdy nie nalezy uzywac razem ogranicznika i prowadni-
cy katowej. Moze to spowodowaé odbicie i obrazenia
operatora.
16.Rodzaje cigcia (Rys. 24)
Dostepnych jest sze$¢ podstawowych rodzajéw ciecia:
a) ciecie poprzeczne, b) ciecie wzdtuzne, c) ciecie
katowe, d) ciecie poprzeczne skos$ne, e) ciecie wzdtuzne
skosne i f) ciecie ztozone (skos$ne) katowe.
17. Wykonywame ciecia poprzecznego (Rys. 25)
= Zdejmij ogranicznik cigcia wzdtuznego.
= Ustaw tarcze tnaca, aby poprawi¢ gtebokosc¢ dla
cigtego elementu.
= Ustaw prowadnice katowg (28) na 0° i dokre¢ pokretto
blokady (44).
= Przed witgczeniem pity upewnij sig, ze tarcza tngca nie
znajduje sig¢ w drewnie.
= W celu wigczenia pity, nacisnij przycisk przetacznika.
= Przed przesunigciem cigtego elementu na tarcze
tngca, zaczekaj na uzyskanie petnych obrotow tarczy
tngce;j.
= Reka najblizsza tarczy

tngcej powinna zostaé
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umieszczona na pokretle blokady prowadnicy
katowej, a reka potozona najdalej od tarczy tnacej,

cigtego elementu, zaczekaj na catkowite zatrzymanie
tarczy tnacej.

powinna zosta¢ umieszczona na cigtym elemencie. 20,wykonywanie ciecia katowego (Rys. 28)

Poprowadz cigty element na tarcze tnaca.
= Po zakonczeniu cigcia, wytacz pitg. Przed zdjeciem
cigtego elementu, zaczekaj na catkowite zatrzymanie
tarczy tnacej.
18.Wykonywanie cigcia wzdtuznego (Rys. 26)
= Ustaw tarcze tnaca, aby poprawi¢ gtebokos¢ dla
cietego elementu.
= Odblokuj dzwignie blokady szyny ogranicznika i
przesun ogranicznik ciecia wzdtuznego (18) na
wymagana odlegto$¢ od tarczy tnacej w celu wykona-
nia cigcia.
«: Zablokuj dZwignie blokady szyny ogranicznika.
< Przed wigczeniem pity upewnij sig, ze tarcza tngca nie
znajduje sie w drewnie.
< Podczas cigcia wzdtuznego dtugiego elementu,
catkowicie wysun podporke odbierajaca.
= W celu wigczenia pity, nacisnij przycisk przetacznika.
» Ustaw ciety element ptasko na stole, krawedzig w
jednej ptaszczyznie z ogranicznikiem (18).
= Przed podawaniem cigtego elementu na tarcze tngca,
zaczekaj na uzyskanie petnych obrotéw tarczy tnace;.
= Po kontakcie tarczy tngcej z cietym elementem, uzyj

= Zdejmij ogranicznik cigcia wzdtuznego.

= Odblokuj dzwignie blokady skosu.

= Wyreguluj kat skosu na wymagane ustawienie.

= Zablokuj dzwignie blokady skosu.

= Ustaw tarcze tnaca, aby poprawi¢ gtebokos$¢ dla
cietego elementu.

= Ustaw prowadnice katowa (28) na 0° i dokre¢ pokretto
blokady (44).

= Przed wtgczeniem pity upewnij sig, ze tarcza tngca nie
znajduje sie¢ w drewnie.

= Wigcz pite.

= Przed przesunigeciem cigtego elementu na tarcze
tnaca, zaczekaj na uzyskanie petnych obrotéw tarczy
tnace;j.

= Reka najblizsza tarczy tngcej powinna zostaé
umieszczona na pokretle blokady prowadnicy
katowej, a reka potozona najdalej od tarczy tnacej,
powinna zosta¢ umieszczona na cietym elemencie.
Poprowad?z ciety element na tarcze tnaca.

= Po zakonczeniu cigcia, wytacz pite. Przed zdjeciem
cietego elementu, zaczekaj na catkowite zatrzymanie
tarczy tnace;j.

do prowadzenia reki potozonej najblizej ogranicznika 21, wykonywanie ciecia skosnego (Rys. 29)
cigcia wzdtuznego. Upewnij sig, ze krawegdz cigtego PRZESTROGA

elementu pozostaje w petnym kontakcie z ogranicznik-
iem ciecia wzdtuznego i powierzchnig stotu. Podczas
ciecia waskiego elementu nalezy uzy¢é drazka do
popychania i/lub klocki do popychania do poprow-
adzenia cigtego elementu przez tarcze tngca.

= Po zakonczeniu cigcia, wytacz pite. Przed zdjeciem
cigtego elementu, zaczekaj na catkowite zatrzymanie
tarczy tnacej.

PRZESTROGA
Podczas cigcia wzdtuznego, nalezy zawsze przyktadac
site podawania cigtego elementu pomigdzy ogranicznik-
iem i tarcza tngca pity. Gdy odlegto$¢ pomiedzy
ogranicznikiem i tarczg tngcg wynosi ponizej 150 mm
nalezy uzy¢ drgzek popychania i uzy¢ blok popychania,
gdy ta odlegto$¢ wynosi ponizej 50 mm. Urzgdzenia
wspomagajgce utrzymajg reke w bezpiecznej odlegtosci
od tarczy tnacej pity.

19. Wykonywanle ciecia katowego (Rys. 27)

= Zdejmij ogranicznik cigcia wzdtuznego.

= Ustaw tarcze tnaca, aby poprawi¢ gtebokos¢ dla
cigtego elementu.

= Ustaw prowadnice katowa (28) na wymagany kat i
dokre¢ pokretto blokady (44).

= Przed wtgczeniem pity upewnij sig, ze tarcza tnaca nie

znajduje sig w drewnie.

Wiacz pite.

Przed przesunigciem cigtego elementu na tarcze
tnaca, zaczekaj na uzyskanie petnych obrotoéw tarczy
tnacej.

<+ Reka najblizsza tarczy tngcej powinna zostac
umieszczona na pokretle blokady prowadnicy
katowej, a reka potozona najdalej od tarczy tnacej,
powinna zosta¢ umieszczona na cigtym elemencie.
Poprowadz cigty element na tarcze tnaca.

= Po zakonczeniu cigcia, wytacz pitg. Przed zdjeciem
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Upewnij sig, ze ogranicznik cigcia wzdtuznego znajduje

sie z prawej strony tarczy tnacej, aby unikna¢ uchwyce-

nia drewna i spowodowania odbicia. Umieszczenie

ogranicznika cigcia wzdtuznego z lewej strony tarczy

tngcej spowoduje odbicie i powazne obrazenia osobiste.

= Zdejmij prowadnice katowa.

= Odblokuj dzwignig blokady skosu.

= Wyreguluj kat skosu na wymagane ustawienie.

« Zablokuj dZzwignig blokady skosu.

= Ustaw tarcze tnaca, aby poprawi¢ gtebokos¢ dla
cigtego elementu.

= Odblokuj dzwignig blokady szyn ogranicznika i
przesun ogranicznik cigcia wzdtuznego (18) na
wymagang odlegtos¢ od tarczy tngcej w celu wykona-
nia ciecia.

= Zablokuj dzwignig blokady szyn ogranicznika.

= Przed wtgczeniem pity upewnij sig, ze tarcza tngca nie
znajduje sig w drewnie.

= Podczas cigcia wzdtuznego dtugiego elementu,
catkowicie wysun podpérke odbierajaca.

= Wigcz pite.

= Ustaw cigty element ptasko na stole, z popychana
krawedzig na przeciw ogranicznika cigcia wzdtuznego
(18).

= Przed przesunigciem cigtego elementu na tarcze
tnaca, zaczekaj na uzyskanie petnych obrotéw tarczy
tnacej.

= Po kontakcie tarczy tngcej z cigtym elementem, uzyj
do prowadzenia rgki potozonej najblizej ogranicznika
cigcia wzdtuznego. Upewnij sig, ze krawegdz cigtego
elementu pozostaje w petnym kontakcie z ogranicznik-
iem cigcia wzdtuznego i powierzchnig stotu. Podczas
cigcia waskiego elementu nalezy uzy¢ drazka do
popychania w celu poprowadzenia cigtego elementu
przez tarcze tngca.



= Po zakonczeniu cigcia, wytacz pitg. Przed zdjeciem
cigtego elementu, zaczekaj na catkowite zatrzymanie
tarczy tnacej.

Polski

majgcych  zastosowanie, ~ wymienionych  ponizej
ostrzezen i instrukcji, oprécz wymienionych powyzej dla
okreslonego cigcia przelotowego.

22.Wykonywanie cigcia ztozonego (skos) katowego PRZESTROGA

(Rys. 30)

< Zdejmij ogranicznik cigcia wzdtuznego.

Odblokuj dZzwignie blokady skosu.

Wyreguluj kat skosu na wymagane ustawienie.
Zablokuj dzwignie blokady skosu.

o Ustaw tarcze tnaca, aby poprawi¢ gtebokos¢ dla

Podczas wykonywania cigcia nieprzelotowego, tarcza
tnaca jest przykryta cigtym elementem podczas prawie
catego ciecia. Nalezy uwaza¢ na odkryta tarcze tnaca
podczas rozpoczynania i koriczenia kazdego ciecia, aby
unikngé niebezpieczenstwa odniesienia  obrazen
osobistych.

cietego elementu. PRZESTROGA

= Ustaw prowadnice katowa (28) na wymagany kat i
dokre¢ pokretto blokady (44).

= Przed wigczeniem pity upewnij sig, ze tarcza tnaca nie
znajduje sie w drewnie.

» Wigcz pite.

< Przed przesunigciem cigtego elementu na tarcze
tnaca, zaczekaj na uzyskanie petnych obrotéw tarczy
tnace;j.

= Reka najblizsza tarczy tnacej powinna zostaé
umieszczona na pokretle blokady prowadnicy
katowej, a reka potozona najdalej od tarczy tnacej,
powinna zosta¢ umieszczona na cigtym elemencie.
Poprowadz ciety element na tarcze tnaca.

= Po zakonczeniu cigcia, wytacz pite. Przed zdjeciem
cigtego elementu, zaczekaj na catkowite zatrzymanie
tarczy tnacej.

23. CIQCIe duzych paneli (Rys. 31)

o Catkowicie wysun podpdrke odbierajaca (15) i umiesc
wspornik (88) na tej samej wysokosci, jak powierzch-
nia stotu roboczego za pitg w celu cigcia i dodatkowe-
go podtrzymania bokéw zgodnie z potrzebami.

= W zaleznosci od ksztattu panela, uzyj ogranicznika
cigcia wzdtuznego lub prowadnicy katowej. Jesli panel
jest za duzy, aby uzy¢ ogranicznik cigcia wzdtuznego
lub prowadnice katowa, jest za duzy dla tej pity.

» Przed wtgczeniem upewnij sig, ze drewno nie dotyka
tarczy tnacej.

< Wigcz pite.

= Ustaw cigty element ptasko na stole, krawedzig w
jednej ptaszczyznie z ogranicznikiem.

:: Przed podawaniem cigtego elementu na tarcze tnaca,
zaczekaj na uzyskanie petnych obrotéw tarczy tngce;j.

= Uzyj dragzka do popychania w celu poprowadzenia
cietego elementu przez tarcze tnaca.

: Po zakonczeniu cigcia, wytacz pitg. Przed zdjeciem
cigtego elementu, zaczekaj na catkowite zatrzymanie
tarczy tnacej.

24.Cigcie nieprzelotowe

Uzywanie cigcia nieprzelotowego jest istotne podczas

wycinania wyztobien i wreg. Cigcia nieprzelotowe mozna

wykona¢ z uzyciem standardowej tarczy tnacej o

$rednicy 254 mm. Cigcia nieprzelotowe to jedyny typ

cigcia, ktory mozna wykonaé¢ bez zainstalowanego

zespotu ostony tarczy tngcej i ogranicznika cigcia

wzdtuznego. Przed wykonaniem tego typu cigcia nalezy

sig upewnié, ze zostat ponownie zainstalowany zespot

ostony tarczy tngcej i ogranicznik cigcia wzdtuznego.
PRZESTROGA

Aby  zmniejszy¢é niebezpieczenstwo  odniesienia

powaznych obrazen podczas wykonywania cieé¢

nieprzelotowych, nalezy sie zastosowa¢ do wszystkich
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Podczas wykonywania cig¢ nieprzelotowych takich jak
wregi, nigdy nie nalezy prowadzi¢ drewna rekami. Aby
unikng¢ obrazen osobistych, nalezy zawsze uzywaé
klockéw do popychania, drazkéw do popychania i/lub
grzebieni dociskowych.

PRZESTROGA

Nalezy przeczyta¢ odpowiednie czesci, opisujace rodzaj
cigcia, oprécz tej czesci dotyczacej cigé nieprzelo-
towych. Na przyktad, jesli cigcie nieprzelotowe jest
prostym cigciem poprzecznym, przed kontynuacja
nalezy przeczytac i zrozumie¢ czg$¢ dotyczaca prostego
cigcia poprzecznego.

PRZESTROGA

Po wykonaniu cieé nieprzelotowych, nalezy odfaczy¢

pite i ponownie zainstalowa¢ klin rozdzielajacy w

najwyzszej pozycji. Nalezy zainstalowa¢ zapadke

zabezpleczenla przed odbiciem i ostong tarczy tngcej.

: Odtacz pite od zasilania.

= Odblokuj dzwignie zwalniania.

= Ustaw kat skosu na 0°.

= Zablokuj dzwignie zwalniania.

= Zdejmij ostone tarczy tnacej (1) i zapadke zabezpiec-
zenia przed odbiciem (48).

= Ustaw klin rozdzielajacy (16) w pozycji “SRODKOWA”
i zablokuj pokretto blokady klina rozdzielajacego (61).

= Podtacz pite do Zrodta zasilania i wigcz pite.

= Przed przesunieciem cigtego elementu na tarcze
tnaca, zaczekaj na uzyskanie petnych obrotéw tarczy
tnace;j.

= Podczas wykonywania cieé nieprzelotowych, nalezy
zawsze uzywac klockéw do popychania, drazkéw do
popychania i/lub grzebienia dociskowego, aby
zmniejszy¢ niebezpieczenstwo odniesienia
powaznych obrazen.

= Po wykonaniu ciecia, wylgcz pite. Przed zdjgciem
cietego elementu, zaczekaj na catkowite zatrzymanie
tarczy tngcej.

25.Gromadzenie pytu (Rys. 32)

Ta Pita stotowa z tarczg jest wyposazona w ostong

przeciwpytowg i gniazdo gromadzenia pytu. Dla

uzyskania najlepszych wynikow, podtgcz urzgdzenie do

odsysania do gniazda z tytu pity. Po wydtuzonym

uzywaniu, system gromadzenia pytu moze si¢ zatkac.

Aby oczysci¢ system gromadzenia pytu:

= Odtgcz pite od zasilania.

= Poluzuj i wykreé Srube (89) i ptaskg podktadke (90), a
nastepnie otworz matg przegrode (34).

= Usun nadmiar pytu i wepchnij na miejsce matg
przegrode, zatéz ponownie podktadke i Srube.
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REGULACJE

PRZESTROGA
Przed wykonaniem jakichkolwiek regulacji, upewnij sig,
ze narzedzie zostato odtgczone od zasilania oraz, ze
przetacznik znajduje sie w pozycji wytgczenia.
Niezastosowanie sie, moze spowodowaé¢ powazne
obrazenia osobiste.
PRZESTROGA
Zaraz po wykonaniu jakichkolwiek regulacji wymagaja-
cych zdjecia ostony tarczy tngcej nalezy si¢ upewnic, ze
ostona tarczy tngcej zostata ponownie zainstalowana.
Niezastosowanie sig do tej instrukcji, moze spowodowacd
powazne obrazenia osobiste.
Pita stotowa z tarczg zostata wyregulowana fabrycznie
na wykonywanie bardzo dokftadnych cigé. Jednakze,
niektére komponenty mogty zosta¢ rozregulowane
podczas transportu. Takze, wraz z uptywem czasu,
ponowna regulacja bgdzie konieczna z powodu zuzycia.
Przed rozpoczeciem regulacji nalezy ostroznie
sprawdzi¢ wyréwnanie katownikiem, aby oceni¢, czy sg
konieczne. Po wykonaniu regulacji nalezy wykonac
cigcia testowe, aby unikngé uszkodzenia cigtego
elementu.
1. Dopasowanie ogranicznika ciecia wzdtuznego do
tarczy tnacej (Rys. 33)
Ogranicznik ciecia wzdiuznego i tarcza tnaca, sa
dopasowane fabrycznie i w wigkszosci przypadkéw nie
bedg wymagaty regulacji. Jednakze, dopasowanie
nalezy zawsze sprawdzié, po instalacji tarczy tnacej lub
przed wykonywaniem cigcia i w razie potrzeby wyregu-
lowaé. Jedli ogranicznik cigcia wzdtuznego nie jest
dopasowany do tarczy tngcej, regulacja jest konieczna.
PRZESTROGA
Ogranicznik ciecia wzdtuznego nalezy dopasowaé¢ do
tarczy tnacej, aby nie wystepowato zwigzywanie drewna,
a w rezultacie odbicie. Niezastosowanie sig, moze
spowodowac powazne obrazenia osobiste.
NIE nalezy luzowac zadnych $rub pozycji w celu wykona-
nia tej regulacji, dopoki dopasowanie nie zostanie
sprawdzone katownikiem, aby sie upewni¢, czy jest
konieczne. Po poluzowaniu $rub, elementy nalezy
wyzerowacé.
PRZESTROGA
Odtacz pite od zasilania. Zdejmij ostong tarczy tnacej i
zapadke zabezpieczenia przed odbiciem. Unie$ tarcze
tngca obracajac pokretto regulacji wysokosci.
w celu sprawdzenia/regulacji
= Umiesé katownik (91) z boku tarczy tnacej (30) i
0db|oku1 dzwignie blokady szyny ogranicznika (37),
aby przesung¢ ogranicznik ciecia wzdtuznego (18) w
gore do katownika.
«: Zablokuj dZwignie blokady szyn ogranicznika (37) i
zapisz pomiar na skali ogranicznika.
=+ Przesun ogranicznik z powrotem i obr6é katownik (91)
0 180°, aby sprawdzi¢ drugg strone.
= Jesli dwa pomiary nie sg takie same, poluzuj $ruby
pozycji (81) na stupkach przedtuzki, a nastepnie je
wyréwnaj.
= Dokre¢  ponownie  $ruby przedtuzki  kluczem
imbusowym 5 mm (dostarczony). Po ponownym

= Zainstaluj ponownie ostone tarczy tnacej i zapadke
zabezpieczenia przed odbiciem..
= Wykonaj dwa lub trzy cigcia testowe uzywajgc drewna
odpadowego. Jesli cigcia nie sg zadowalajace,
powtorz proces.
PRZESTROGA
Regulacja musi by¢ prawidtowa. Jesli nie jest, odbicie
moze spowodowac powazne obrazenia i brak mozliwos-
ci wykonywania doktadnych cie¢.
PRZESTROGA
Zaraz po wykonaniu jakichkolwiek regulacji wymagaja-
cych zdjecia ostony tarczy tngcej nalezy sig¢ upewnic, ze
ostona tarczy tngcej zostata ponownie zainstalowana.
Niezastosowanie si¢ do tej instrukcji, moze spowodowac
powazne obrazenia osobiste.

2. Regulacja skosu (Rys. 34a-34b)

Ta pita ma dodatnie oznaczenia zatrzymania, ktére
umozliwiajg szybkie ustawienie tarczy tnacej pod katem
90° (0°) lub 45° w odniesieniu do stotu. Ustawienia kata
pity zostaty wykonane fabrycznie oraz, o ile nie zostang
przestawione podczas dostawy, nie powinny wymagacé
ustawienia podczas montazu. Po wydtuzonym uzywaniu,
mogag one wymagac sprawdzenia.

W celu sprawdzenia skosu 90° (0°)

= Odtacz pite od zasilania.

= Podnie$ maksymalnie tarcze tnaca, obracajac w
prawo pokretto regulacji wysokosci.

= Zdejmij zapadke zabezpieczenia przed odbiciem i
ostone tarczy tnace;j.

= Uzywajac katownika (91), ustaw tarcze tnaca (30)
doktadnie na kat 90°.

= Jesdli przechylanie tarczy tnacej zatrzyma sie, przed
osiagnieciem pozycji 90°, poluzuj $rube ustalania
pozycji 90° (92) (z lewej strony $ciezki ciecia skosnego
z przodu), a nastepnie wyreguluj ja na 90°.

= Po ustawieniu tarczy tnacej na 90°, powoli obré¢ srube
ustalania pozycji 90° (92), az do wyczucia oporu.
Odchyl troche tarcze tnaca od pozycji 90°, a nastepnie
przesun ja z powrotem do zatrzymania.

= Ponownie zmierz kat i w razie potrzeby powtérz
regulacje zatrzymania, az do zatrzymania tarczy
tngcej w pozycji 90°.

W celu sprawdzenia skosu 45°

= QOdtgcz pite od zasilania.

= Podnie§ maksymalnie tarcze tngcg, obracajgc w
prawo pokretto regulacji wysokosci.

= Zdejmij zapadke zabezpieczenia przed odbiciem i
ostone tarczy tnace;j.

= Uzywajgc ekierki (93),
doktadnie na kat 45°.

= Jesli przechylanie tarczy tngcej zatrzyma sig, przed
osiggnigciem pozycji 45°, poluzuj $rube ustalania
pozyciji 45° (93) (z prawej strony Sciezki cigcia sko$ne-
go z przodu), a nastgpnie wyreguluj jg na 45°.

= Po ustawieniu tarczy tngcej na 45°, powoli obro¢ srube
ustalania pozycji 45° (93), az do wyczucia oporu.
Odchyl troche tarcze tngca od pozycji 45°, a nastepnie
przesun jg z powrotem do zatrzymania.

= Ponownie zmierz kat i w razie potrzeby powtérz
regulacje zatrzymania, az do zatrzymania tarczy
tngcej w pozyciji 45°.

ustaw tarcze tngca (30)

dokreceniu $rub pozycji, sprawdz ponownie dopaso- OSTRZEZENIE

wanie.

Dla ufatwienia uzywania, regulacja skosu powinna
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zatrzymac sig na kacie 45° i 90°.
PRZESTROGA
Zaraz po wykonaniu jakichkolwiek regulacji wymagajg-
cych zdjecia ostony tarczy tnacej nalezy sie upewnic, ze
zostata ponownie zainstalowana ostona tarczy tnacej i
zapadka zabezpieczenia przed odbiciem. Niezastoso-
wanie sie do tej instrukcji, moze spowodowaé powazne
obrazenia osobiste.

3. Dopasowanie wskaznika skali ogranicznika cigcia

wzdtuznego (Rys. 35)

= Zdejmij zapadke zabezpieczenia przed odbiciem i
ostone tarczy tnacej.

< Odblokuj dZzwignig blokady szyn ogranicznika (37).

«: Zamontuj ogranicznik cigcia wzdtuznego w pozycji A.
Wyreguluj tarcze tngca na skos 0°, a nastgpnie pozwol
na dotknigcie lewej strony ogranicznika cigcia wzdtuz-
nego (18) do tarczy tnace;j.

= Zablokuj dZzwignig blokady szyn ogranicznika (37).

= Poluzuj Sruby (95, 96) wskaznika skali ogranicznika
ciecia wzdtuznego (43) i ustaw czerwony wskaznik
(97) na wskazniku skali ogranicznika cigcia wzdtuzne-
go (43) w celu dopasowania do punktu zero.

: Dokre¢ ponownie $ruby (95, 96) wskaznika skali
ogranicznika cigcia wzdtuznego (43).

WSKAZOWKA

Po zamontowaniu ogranicznika ciecia wzdtuznego (18) z

prawej strony tarczy tngcej, dostepne sa dwie pozycje. W

pozycji A, odczytaj gérna skale cigcia; Pokaze wartosc z

zakresu 0 do 680 mm.

W pozycji B, odczytaj dolng skalg; Pokaze wartos¢ z

zakresu 200 do 880 mm.

4. Regulacja wskaZnika skosu (RYS. 36)

Dopasuj czerwong linie na wskazniku skosu, jesli nie

wskazuje zero, gdy tarcza tngca jest ustawiona

prostopadle do stotu.

< Ztarcza tngca ustawiong prostopadle do stotu, poluzuj
Srube (98).

= Ustaw wskaznik skosu (8) w celu dopasowania do 0°
na skali skosu (7).

= Dokre¢ ponownie $rube (98).

KONSERWACJA

PRZESTROGA
Podczas serwisowania
identyczne czgsci zamienne.
Uzycie jakiejkolwiek innej czgsci moze spowodowaé
niebezpieczenstwo lub uszkodzenie produktu.
PRZESTROGA
Podczas dziatania elektronarzedzia albo podczas
wydmuchiwania pytu nalezy zawsze zaktada¢ urzgdze-
nie ochrony oczu. Jedli podczas dziatania wystepuje
zapylenie, nalezy takze zatozy¢ maske.
PRZESTROGA
Przed wykonaniem jakichkolwiek konserwacji, upewnij
sig, ze narzedzie zostato odtgczone od zasilania oraz, ze
przetacznik znajduje sie w pozycji wytgczenia.
PRZESTROGA
NIGDY NIE WOLNO dopuszcza¢ do kontaktu z
plastikowymi czeéciami ptynéw hamulcowych, benzyny,
produktéw ropopochodnych, olejéw penetracyjnych, itd.
Chemikalia mogg uszkodzi¢, ostabi¢ albo zniszczy¢
plastikowe elementy.

nalezy uzy¢ wytgcznie

Polski

PRZESTROGA

Zaraz po wykonaniu konserwacji wymagajacych zdjgcia

ostony tarczy tngcej nalezy sig upewnic, ze ostona tarczy

tngcej zostata ponownie zainstalowana. Niezastosowan-
ie sig do tej instrukcji, moze spowodowac¢ powazne
obrazenia osobiste.

1. Ogélne zalecenia dotyczace konserwaciji

= Podczas czyszczenia plastikowych czesci nalezy
unika¢ uzywania rozpuszczalnikow. Wiekszos$c
plastikéw moze zostaé uszkodzona po uzyciu ré6znych
dostepnych w handlu rozpuszczalnikéw. Usun brud,
olej, smar, itd. czystymi szmatkami.

= Okresowo nalezy sprawdzaé dokrecenie i stan
wszystkich zaciskéw, nakretek, bolcéw i érub. Nalezy
sie upewnic¢, ze wktadka stotu jest w dobrym stanie
oraz, ze jest wypoziomowana ze stotem roboczym.

: Po wykonaniu konserwacji nalezy sprawdzi¢ zespot
ostony tarczy tnacej, aby sie upewnié, ze zostalty
prawidtowo zainstalowane oraz, ze prawidtowo
dziataja.

= Plastikowe czesci nalezy czysci¢ wytacznie migkka,
wilgotng szmatka. NIE nalezy uzywaé¢ zadnych
aerozoli lub rozpuszczalnikéw ropopochodnych.

2. Smarowanie
Wszystkie tozyska w tym narzedziu sg posmarowane
odpowiednig ilocig wysokiej klasy smaru, co powinno
wystarczy¢ na caty okres uzywania urzgdzenia w
normalnych warunkach dziatania. Dlatego, zadne dalsze
smarowanie nie jest wymagane.

3. Serwis i naprawy
Wszystkie, wysokiej jakosci elektronarzedzia bedg
ewentualnie wymagac¢ serwisowania lub wymiany czesci
z powodu zuzycia w wyniku normalnego uzywania.
Aby zapewni¢ uzycie wytgcznie autoryzowanych czesci
zamiennych oraz zabezpieczenie systemu podwdjng
izolacja, wszystkie prace serwisowe (inne niz rutynowa
konserwacja), muszg by¢ wykonane WYtLACZNIE przez
Autoryzowane Centrum Serwisowe HiKOKI.

WSKAZOWKA
Specyfikacje moga zosta¢ zmienione bez zadnych
zobowigzan ze strony firmy HiKOKI.

4. Przechowywanie

Po zakonczeniu dziatania narzedzia, nalezy sprawdzié,

czy wykonano nastepujace czynnosci:

= Przetgcznik znajduje sig w pozycji WYLACZENIE.

= Wtyczka zasilania zostata odtgczona od gniazda
zasilania.

Gdy narzedzie nie jest uzywane, nalezy je przechowy-

wac w suchym miejscu, poza zasiggiem dzieci.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PRZESTROGA

Aby unikngé obrazert w wyniku przypadkowego uruchomienia, przed wykonaniem jakichkolwiek regulacji nalezy
zawsze odtgczy¢ wtyczke od zrodta zasilania.
Wszelkie naprawy elektryczne lub mechaniczne powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych
serwisantow. Kontakt z Autoryzowanym Centrum Serwisowym HiKOKI.
Jesli z jakich$ powodoéw nie dziata silnik, skonsultuj sie¢ Autoryzowanym Centrum Serwisowym HiKOKI.

PROBLEM

RZYCZYNA PROBLEMU

DZIAEANIE NAPRAWCZE

Pita nie uruchamia sie.

P

= Pita nie jest podfgczona.

= Uruchomione

zabezpieczenie
przecigzeniem.

= Zadziatat bezpiecznik lub uruchomiony

zostat wytgcznik obwodu.

= Uszkodzony przewdd.

przed |

Nalezy zaczeka¢ na ochtodzenie silnika i
wykonaé reset poprzez nacisnigcie
przetgcznika resetowania przecigzenia.
Podtacz pite.

Wymien  bezpiecznik
wytgcznik obwodu.

= Wymien przewéd w Autoryzowanym
Centrum Serwisowym.

lub  zresetuj

Nie wykonuje ciecia
wzdtuznego pod katem 45°
i90°.

= Niewyregulowane prawidtowo

oznaczenie zatrzymania.

= Nie ustawiony doktadnie wskaznik kata

= Nieprawidtowo dopasowany ogranicznik |«

skosu.

ciecia wzdtuznego.

< Sprawdz cze$¢ “Regulacja skosu”.

« Sprawdz czes$¢ “Regulacja wskaznika
skosu”.

Sprawdz czesé “Dopasowanie
ogranicznika ciecia wzdtuznego do
tarczy tnacej”.

tarcze tnaca.

Podczas ciecia materiat $ciska |«

Ogranicznik ciecia wzdtuznego nie jest
dopasowany do tarczy tnace;j.

= Wykrzywione drewno, krawedz na

przeciw ogranicznika nie jest prosta.

< Sprawdz cze$¢ “Dopasowanie
ogranicznika cigcia wzdtuznego do
tarczy tnacej”.

= Wybierz inny kawatek drewna.

Materiat zwigzuije klin
rozdzielajgcy.

= Klin rozdzielajgcy nie jest prawidtowo

dopasowany do tarczy tnacej.

< Dopasuj klin rozdzielajgcy do tarczy
tnacej.

Pita wykonuje
niesatysfakcjonujace cigcia.

= Tepa tarcza tngca.
» Tarcza tngca zamontowana do tytu.
= Sklejenie lub $ci$nigcie tarczy tnacej.

= Nieprawidtowa tarcza tngca lub dla

wykonywanej pracy.

= Sklejenie lub $cisnigcie tarczy tnacej

powodujgce nieréwne podawanie.

Wymien tarcze tngcg na wskazana.
Przekrec tarcze tnaca.

«: Zdejmij tarcze tnaca i oczys¢ terpentyng

i grubg wetng stalowa.

= Zmien tarcze tnaca.

o Oczys$¢ stot terpentyng i wetng stalowa.

Materiat jest odbijany od
tarczy tnacej.

= Klin rozdzielajgcy nie jest prawidtowo

dopasowany do tarczy tnace;.

= Prowadzenie podawania bez
ogranicznika cigcia wzdtuznego.

= Klin  rozdzielajgcy nie na swoim
miejscu.

= Tepa tarcza tngca.

= Operator puszcza materiat zanim minie

= Niedokrgcone

on tarcze tngca pity.
pokretto
prowadnicy kagtowej.

blokady

< Dopasuj klin rozdzielajgcy do tarczy

tnacej.

« Zainstaluj i uzyj ogranicznik cigcia
wzdtuznego.

= Zainstaluj i uzyj klin rozdzielajacy (z
ostong).

= Wymien tarcze tngcg na wskazang.
Popchnij materiat do korica tarczy tnacej
pity przed zdjeciem cigtego materiatu.

= Dokre¢ pokretto blokady.

Tarcza tngca nie podnosi sig
lub nie ustawia pod katem
swobodnie.

= Pyt pity i brud w mechanizmach

podnoszenia/ukosowania.

o Usun szczotkg lub wydmuchaj luzny

pytibrud.
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PROBLEM PRZYCZYNA PROBLEMU DZIALANIE NAPRAWCZE

Tarcza tngca nie wchodzi na |« Za lekki lub za diugi przedtuzacz. « Zamien  przewéd na  przewodd

prawidtowe obroty lub tatwo odpowiedniej wielkosci.

wyzwala resetowanie. = Niskie napiecie w sieci domowe;. = Skontaktuj sie z zaktadem elektryc-
znym.

Nadmierne drgania maszyny. |« Pita nie jest prawidtowo zamontowana |:: Dokre¢ caty osprzet montazowy.

na podstawie.
= Podstawa znajduje sie na nieréwnej|:: Ustaw ponownie na ptaskiej, rownej
podtodze. powierzchni.
= Stét roboczy przesuwa sie. = Przymocuj st6t roboczy do podtogi.
= Uszkodzona tarcza tngca pity. Wymien tarcze tnaca.

WYBIERANIE AKCESORIOW

Akcesoria tej maszyny sg wymienione na stronie 4
(Sprawdz rozdziat “LUZNE CZESCI").

OSTRZEZENIE
Naprawa, modyfikacje i sprawdzenie HiKOKI Power
Narzedzia muszg byé wykonane przez Autoryzowane
Centrum Serwisowe HIiKOKI.
Podczas uzywania i konserwacji elektronarzedzi, nalezy
przestrzegaé przepiséw i standardéw obowigzujgcych w
kazdym kraju.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzgdzia fi rmy HiKOKI jest udzielana
z uwzglednieniem praw statutowych/przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem
uzytkowania, badz wynikajacych z normalnego zuzycia. W
wypadku reklamacji nalezy dostarczy¢ kompletne
elektronarzedzie do centrum serwisowego autoryzowanego
przez fi rme HiKOKI wraz z KARTA GWARANCYJNA
znajdujgca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwigzku z prowadzonym przez fi rme HIKOKI programem
badan i rozwoju, niniejsze specyfi kacje techniczne moga
ulec zmianie bez wczesniejszego zawiadomienia.
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