Zapoznanie sie z instrukcjg obstugi

Nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi i przestrzegac wskazowek podczas
uzytkowania laminatora. Instrukcje obstugi przechowywac do pozniejszego zastosowania.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Laminator nadaje sie do procesu laminowania na gorgco za pomocg folii do laminowania na gorg-
co i do procesu laminowania na zimno za pomoca folii do laminowania na zimno do grubosci folii
do laminowania wynoszgcej 75 - 125 mikrometrow. Maksymalna grubosc¢ laminowanych doku-
mentow (fotografie, obrazy, kartony, papier itd.) nie moze przekroczy¢ 0,5 mm.

Laminator jest przystosowany wytgcznie do uzytku prywatnego w zamknietych pomieszczeniach.
Zabrania sie dokonywania samowolnych modyfikacji lub przebudowy urzadzenia. W zadnym
wypadku nie otwierac¢ korpusu laminatora w zakresie wtasnym i nie przeprowadzac¢ wtasnych
eksperymentow naprawczych. Wykonywanie napraw nalezy zlecac jedynie wykwalifikowanemu
personelowi specjalistycznemu.

Kazde inne zastosowanie uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem. Samowolne zmiany
i przebudowy nie sg dopuszczalne i doprowadzajg do utraty gwarandji.

Przestrzeganie wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa

Nalezy zapoznac sie i przestrzegac¢ wskazowek ostrzegawczych, w celu zagwarantowania wta-
snego bezpieczenstwa i bezpieczenstwa otoczenia.

Ostrzezenie!

A Niebezpieczenstwo doznania obrazen ciata w wyniku porazenia prgdem. Btedne uzyt-
kowanie laminatora moze by¢ przyczyng porazenia pragdem. Zwréci¢ uwage na fakt, aby
laminator zostat ustawiony w poblizu wolno dostepnego gniazdka wtyczkowego, aby
mozna byto go w przypadku koniecznosci szybko odtaczyc od sieci elektrycznej. Nigdy
nie chwytac laminatora mokrymi rekoma. Unikac wszelkich kontaktow z woda.

Jezeli urzadzenie to nie bedzie uzytkowane, wtedy nalezy zawsze odtgczy¢ wtyczke
od napiecia elektrycznego. Stosowac wytgcznie kabel sieciowy, ktory jest elementem
dostawy.

Ostrzezenie!

A Niebezpieczenstwo uduszenia sie przez elementy drobne, materiaty opakunkowe lub
folie ochronne. Dzieci mogg potknac drobne elementy, materiaty opakowania i folie
ochronne. Odsungc dzieci od laminatora i jego opakowania.
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Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo doznania obrazen ciata w wyniku dziatania mechanizmu wciggania.
Luzne przedmioty mogg zaplatac sie w podajniku i spowodowac skaleczenia. Trzymac
palce, wtosy, szale, krawaty, bizuterie itp. poza zasiegiem podajnika.

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo potkniecia sie przez nieprawidtowo umieszczone kable sieciowe.
Kable sieciowe urzgdzenia umiesci¢ w taki sposab, aby nie mogto dojs¢ do potkniecia sie
o nie. Uwazac, aby nie doszto do uszkodzen wtyczki i kabla sieciowego.

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo w wyniku oparow szkodliwych dla zdrowia. Podczas laminowania
mogg powstawac opary, ktore sg szkodliwe dla zdrowia. Podczas laminowania zapewnic
zawsze dobrg wentylacje otwierajgc okno.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych powierzchni. Powierzchnia
urzadzenia rozgrzewa sie podczas procesu laminowania. Nie dotykac powierzchni
urzadzenia podczas eksploatacji. Przed dotykiem powierzchni urzgdzenia po zakoncze-
niu eksploatacji odczekac kilka minut do czasu schtodzenia laminatora.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych folii do laminowania. Wypro-
wadzana folia do laminowania jest bardzo gorgca po procesie laminowania. Pobierac
folie do laminowania chwytajac jg jedynie na schtodzonym jej koncu.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych pozostatosci po laminowaniu.
Wyprowadzany po procesie czyszczenia papier nosi z sobg bardzo gorgce pozostatosci
po laminowaniu. Pobiera¢ wyprowadzany papier chwytajac jedynie po schtodzonej
stronie.

Wazne!

Mozliwosc szkod materialnych. Unika¢ wptywow srodowiska naturalnego typu dym, pt,
wstrzgsy, materiaty chemiczne, wilgo¢, wysoka temperatura i bezposrednie oddziatywa-
nie promieni stonecznych. Laminator uzytkowac jedynie w pomieszczeniach zamknie-
tych i w granicach dopuszczalnych warunkow otoczenia, ktore zostaty podane

w parametrach technicznych.

> BB BB PP

® 7 laminatora mogg korzystac dzieci w wieku od osmiu lat, osoby z ograniczonymi zdolnoscia-
mi fizycznymi, sensorycznymi lub mentalnymi lub niedysponujace doswiadczeniem i/lub
wiedzg, jezeli sg pod nadzorem lub zostaty poinstruowane o bezpiecznym korzystaniu
z laminatora i rozumiejg niebezpieczenstwa moggce wynikng¢ wskutek uzytkowania.

Dzieciom nie wolno bawic sie laminatorem. Czyszczenia i konserwacji nie wolno przeprowa-
dzac dzieciom bez nadzoru.
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Produkt nalezy stosowac jedynie w po-

Q mieszczeniach wewnetrznych.

- Symbol «Geprifte Sicherheit/spraw-

' dzone bezpieczenstwo» (symbol GS)
poswiadcza, ze produkt ten spetnia wy-
mogi niemieckiej ustawy dot. bezpiecznej
eksploatacji produktéw (ProdSG).

Symbol GS wskazuje na to, iz w przy-
padku zastosowania zgodnego z
przeznaczeniem i przewidywalnego
nieprawidtowego zastosowania ozna-
kowanego produktu bezpieczenstwo i
zdrowie uzytkownika nie sg zagrozone.
Jest to dobrowolne oznakowanie
bezpieczenstwa, wydawane przez odpo-
wiednie instytuty kontrolne.

Sprawdzenie zawartosci opakowania

Symbol ten wskazuje na to, ze rod-
zaj konstrukcji produktu odpowiada
klasie zabezpieczenia Il (podwojna
izolacja).

Przytagcze zabezpieczajgce do elek-
trycznego uziemienia (uziemienie)
nie jest konieczne.

Sprawdzi¢ zawartosc opakowania laminatora przed jego uruchomieniem.

W przypadku ewentualnych brakow lub uszkodzen prosze nie uruchamiac laminatora. Prosze
ZWrocic sie do naszego dziatu serwisowego.

1 Laminator OneLam 400 A4 lub OneLam 400 A3
Instrukcja obstugi

1 kabel sieciowy

1 linijka do przycinania

1 zaokraglacz rogow

15 folii do laminowania (3 x A4, 4 x A5, 4 x A6, 4 x wielkos¢ wizytowek)
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Widok detaliczny laminatora

Ponizszy rysunek przedstawia detaliczny wyglad laminatora.

1

/

/

1 | strona do wprowadzania (strona tylna)

dzwignia do zwolnienia rolek ABS

2 | podpora folii (pokrywa)

strona do wyprowadzania (strona
przednia)

3 | gniazdko przytagczeniowe do kabla 9 | zaokraglacz rogow
sieciowego

4 | przetacznik sieciowy 10 | linijka do przycinania
diody LED statusu eksploatacyjnego 11 | gtowica tnaca

6 | przycisk trybow eksploatacyjnych

- 229 -



125Mic C&—— 1
75Mic/soMic C——— 2

cow CG— 3

Fy—+

1 dioda LED statusu eksploatacyjnego 3 dioda LED statusu eksploatacyjnego
grubosc folii 125 mikrometrow laminowanie na zimno

2 dioda LED statusu eksploatacyjnego 4q przycisk trybow eksploatacyjnych
grubosc folii 75/80 mikrometréw

Tryby eksploatacyjne laminatora

Laminator ten moze przerabiac folie do laminowania na zimno i na gorgco o grubosciach 75 y,
80 pi125p.

Laminowanie na gorgco

W trybie pracy ,laminowania na gorgco” folia do laminowania zostaje podgrzewana do tempe-
ratury wynoszgcej ok. 120 °Cdo 150 °C w czasie, kiedy ta folia do laminowania zostaje prze-
prowadzana przez rolki transportowe laminatora. Powstaje trwate termiczne potgczenie miedzy
materiatem, ktéry ma zostac laminowany, i folig do laminowania. W wyniku procesu laminowania
na gorgco zostajg woda, tlen i bakterie trwale utrzymywane z daleka od laminowanego materiatu.

Laminowanie na zimno

W trybie pracy ,laminowania na zimno" folia do laminowania zostaje podgrzewana do temperatu-
ry wnoszgcej ok. 25 °C. Ta folia do laminowania cechuje sie powtoka ze specjalnego kleju. Podczas
procesu laminowania obie strony folii zostajg sciskane z soba.

Powstaje potgczenie z mozliwoscig jego rozwigzania i mozna w razie koniecznosci wyjg¢ materiat
bez uszkodzenia.
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Ustawianie i uruchamianie laminatora

Ponizszy rozdziat wspiera w procesie uruchamiania laminatora.

1 Ustawi¢ laminator stabilnie na rownej, poziomej powierzchnii w poblizu wolno dostepnego
gniazdka wtyczkowego.

2 Przetaczyc przetacznik sieciowy do pozycji OFF.

{ J
I Stosowac wytgcznie kabel sieciowy, ktory jest elementem dostawy.

Podtaczyc kabel sieciowy do gniazdka wtyczkowego laminatora.

Podtaczy¢ wtyczke sieciowg do gniazdka wtykowego.

g bW

Przetgczyc przetgcznik sieciowy do pozycji ON.

=» Obracajg sie watki transportowe.

=» Dioda LED statusu eksploatacyjnego ,,COLD® pali sie w kolorze ZIELONYM
6 Odchyli¢ podpore folii (pokrywe).

=» Laminator zostat uruchomiony.

Przed podjeciem dziatan

Ponizsze wskazowki przyczyniaja sie do tego, aby laminator funkcjonowat zawsze zgodnie
z oczekiwaniami.

Informacje dotyczgce materiatu

Nie laminowac materiatow z zawartoscig metalu, materiatow mokrych lub nierownych.
Materiat do laminowania nie moze by¢ wraz z folig do laminowania grubszy niz 0,5 mm.
Cienkie i miekkie materiaty nalezy laminowac stosujac grubsza folie do laminowania (125 p).
W ramach mozliwosci nie stosowac kilku mnigjszych sztuk materiatu w jednej folii.

Informacje dotyczace folii do laminowania

m Stosowac jedynie rodzaje folii, ktore zostaty przeznaczone do laminowania.
Innego rodzaju folie, przyktadowo folie przezroczyste, nie nadajg sie do zastosowania w laminatorze.

m W trybie eksploatacyjnym ,Laminowanie na gorgco” stosowac wytgcznie folie do laminowania na gorg-
co.

m W trybie eksploatacyjnym ,Laminowanie na zimno* stosowac wytgcznie folie do laminowania na zimno.

Dobrac wielkos¢ folii do laminowania stosownie do laminowanego materiatu.

m Jezeli okaze sie to konieczne, wtedy nalezy docinac folie do laminowania dopiero po procesie laminowa-
nia.
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Informacje dotyczgce procesu laminowania

m Nie wprowadzac folii do laminowania bez zawartosci do strony do wprowadzania (strony tylnej) lamina-

tora.

m Nie wprowadzac folii do laminowania w stanie zawinietym do strony do wprowadzania (strony tylnej)
laminatora.

m Nie wprowadzac folii do laminowania jednostronnie do strony do wprowadzania (strony tylnej) lamina-
tora.

m Wprowadzac folie do laminowania zawsze strong zamknietg do przodu - w pozycji srodkowej i nasta-
wieniu prostym - po stronie do wprowadzania (stronie tylnej) gotowego do eksploatacji laminatora.
m Podczas procesu laminowania nie wyciggac folii do laminowania ze strony do wyprowadzania (strona

przednia).

® Prosze uwzglednic fakt, ze materiaty, ktore zostaty laminowane na gorgco, zostaty potgczone
z folig do laminowania w sposob trwaty i ze nie mozna je wyjmowac z folii do laminowania bez
ich ewentualnego uszkodzenia.

Obstuga laminatora
Ponizszy rozdziat zawiera informacje dotyczgce procesu laminowania na gorgco i na zimno.

® \V przypadku niestosowania laminatora przez okres 30 minut, laminator ten przetgcza sie do
trybu gotowosci eksploatacyjnej stand-by. Nalezy nacisngc na przycisk ,tryby eksploatacyjne”,
aby przestawic urzadzenia do trybu gotowosci eksploatacyjne;.

1 Naciskac kilkakrotnie na przycisk ,tryby eksploatacyjne” do momentu nastawienia wymaga-
nego trybu eksploatacyjnego.
Laminowanie na gorgco: oferowany jest wybor , 125Mic* lub ,,75Mic/80Mic”.
Laminowanie na zimno: po wyborze ,Cold” zostat aktywowany proces laminowania na zimno.

=» Pulsuje dioda LED statusu eksploatacyjnego (125Mic || 75Mic/80Mic) w kolorze ZIELONYM
i zaczyna sie faza rozgrzewania lub dioda LED statusu eksploatacyjnego (Cold) pali sie
trwale w kolorze ZIELONYM i laminator jest gotow do eksploatadji.

® | aminowanie na gorgco: po fazie rozgrzewania dioda LED statusu eksploatacyjnego pali sie
trwale w kolorze ZIELONYM i laminator jest gotow do eksploatadiji.
Laminowanie na zimno: jezeli laminator zostat przed tym eksploatowany w trybie ,laminowa-
nia na gorgco®, wtedy laminator musi ochtodzic¢ sie przez okres ok 30 minut, zanim bedzie
gotow do eksploatacji.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych powierzchni.

Laminator rozgrzewa sie podczas procesu laminowania na gorgco. Nie dotykac powierz-
chni urzadzenia podczas eksploatacji.

2 Wprowadzi¢ materiat, ktéry ma zostac laminowany, do folii do laminowania. Aby uzyskac
optymalny wynik nalezy zachowac odstep do obiegajgcego brzegu na poziomie 3 mm do
5mm.

3 Wprowadzi¢ przygotowang folie do laminowania na stronie do wprowadzania (stronie tylnej)
gotowego do eksploatacji laminatora.

- 232 -



(TR
K

=» Folia do laminowania zostaje wciggnieta i wydawana po stronie do wyprowadzania (stro-
na przednia) laminatora.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych folii do laminowania.
Wyprowadzana folia do laminowania jest bardzo gorgca po procesie laminowania. Pobie-
rac wyprowadzang folie do laminowania chwytajac jg jedynie na schtodzonym jej koncu.

4 Wyjgc¢ folie do laminowania z urzadzenia.
5 Przetaczyc przetacznik sieciowy do pozycji OFF.
=» Proces laminowania zostat zakonczony.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych powierzchni.

Przed dotykiem powierzchni urzadzenia po zakonczeniu eksploatacji odczekac kilka minut
do czasu schtodzenia laminatora.

Zakonczenie eksploatacji laminatora

Po zakonczeniu eksploatacji laminatora nalezy go wytgczyc.

1 Przetgczyc przetgcznik sieciowy do pozycji OFF.

2 Odtaczyc wtyczke od gniazdka wtykowego.

3 Odtgczyc kabel sieciowy od gniazda do przytaczenia sieciowedo.
4 Odchyli¢ podpore folii (pokrywe) z powrotem.

=» /ostata zakonczona eksploatacja laminatora.
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Zastosowanie linijki do przycinania i zaokraglacza rogow

W razie koniecznosci mozna laminowany papier lub folie przycinac¢ za pomoca linijki do przycina-
nia, a rogi folii zaokraglac za pomoca zaokraglacza rogow.

® Prosze zwazyc, ze nie wolno rownoczes$nie obrabia¢ wiecej niz trzy strony papieru (80 g/m2)
lub nie wiecej niz jeden laminowany dokument za pomoca linijki do przycinania lub zaokragla-
Cza rogow.

Stosowanie linijki do przycinania
Linijka do przycinania znajduje sie na dolnej stronie laminatora.

Ostroznie!
Niebezpieczenstwo doznania obrazen ciata w wyniku ostrego mechanizmu
tngcego. Nie dotykac ostrzy noza linijki do przycinania.

SOl

—_—

Wyzwoli¢ linijke do przycinania z uchwytu na dolnej stronie (A).

N

Wprowadzi¢ papier/folie pod mechanizm do przycinania B).

3 Dopasowac gtowice tnacg i przeprowadzic tg gtowice tngcg wzdtuz papieru/folii (C). Utrwali¢
pozycje materiatu za pomocg dtoni, aby materiat nie przesuwat sie podczas ciecia.

=» Papier/folia zostata przecieta.
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Stosowanie zaokraglacza rogow

Zaokraglacz rogow zostat dodany jako dodatek (OneLam 400 A4) lub znajduje sie do dolnej stro-
nie laminatora (OneLam 400 A3).

HOODN

Ostroznie!
Niebezpieczenstwo doznania obrazen ciata w wyniku ostrego mechanizmu tngcego.
Nie dotykac ostrzy noza zaokraglacza rogow.

Wyjac¢ zaokraglacz rogow z opakowania (OneLam 400 A4) lub wyzwoli¢ zaokraglacz rogéw
z uchwytu OneLam 400 A3).

Wprowadzi¢ jeden rog papieru/folii do zaokraglacza rogow (D).
Scisna¢ zaokraglacz rogow.
Wedtug koniecznosci powtdrzyc to dziatanie na wszystkich rogach papieru/folii.

=» Zostaty zaokraglone rogi papieru/folii.
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Postepowanie w przypadku usterki
Usuwanie zatoru folii

Ponizsze przyczyny mogg doprowadzi¢ do zatoru folii:

WN = EEH

Folia do laminowania nie zostata wsunieta prosto do laminatora.
Rolki transportowe sg zabrudzone pozostatosciami kleju.
Zostata zastosowana nieodpowiednia folia do laminowania lub materiat.

Przetaczyc przetacznik sieciowy do pozycji OFF.

Odtaczyc wtyczke od gniazdka wtykowego.

Nacisng¢ na dzwignie ,0dblokowanie rolek ABS* w kierunku na lewo i przytrzymac jg w tej
pozZyCji.

= Folia do laminowania zostaje zwolniona.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych powierzchni.

Laminator rozgrzewa sie podczas procesu laminowania na gorgco. Przed dotykiem
powierzchni urzgdzenia po zakonczeniu eksploatacji odczekac kilka minut do czasu
schtodzenia laminatora.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych folii do laminowania.
Wyprowadzana folia do laminowania jest bardzo gorgca po procesie laminowania.
Pobiera¢ wyprowadzang folie do laminowania chwytajac jg jedynie na schtodzonym jej
koncu.

Ostroznie wyciggnac folie do laminowania ze strony do wprowadzania (tylnej strony) lamina-
tora.

Zwolni¢ dzwignie ,Odblokowanie rolek ABS®.
=» Zostat usuniety zator folii.

Wyczysci¢ laminator.
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Konserwacja i pielegnacja

Urzadzenie do laminowania nalezy czysci¢ w regularnych odstepach czasu i wedtug zapotrzebo-
wania.

Czyszczenie korpusu

1 Przetaczyc przetacznik sieciowy do pozycji OFF.
2 Odtaczy¢ wtyczke od gniazdka wtykowego.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych powierzchni.

Laminator rozgrzewa sie podczas procesu laminowania na gorgco. Przed dotykiem
powierzchni urzgdzenia po zakonczeniu eksploatacji odczekac kilka minut do czasu
schtodzenia laminatora.

Wazne!
Mozliwosc szkod materialnych w wyniku zastosowania srodkow do czyszczenia lub rozpuszczalni-
kéw. Nie stosowac srodkow czyszczgcych lub rozpuszczalnikow.

3 Oczysci¢ powierzchnie korpusu za pomocg miekkiej, lekko wilgotnej i nie strzepigcej sie scier-
Ki.

=» /ostata wyczyszczona powierzchnia laminatora.
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Czyszczenie rolek transportowych

Osady i pozostatosci kleju na rolkach transportowych mogg mie¢ negatywny wptyw na wynik
procesu laminowania. Usuwac osady i pozostatosci kleju w regularnych odstepach czasu i zawsze
wtedy, jezeli wyniki procesu laminowania nie odpowiada oczekiwaniom.

1 Doprowadzi¢ laminator do gotowosci eksploatacyjnej.

2 Naciskac kilkakrotnie na przycisk ,tryby eksploatacyjne” w celu nastawienia grubosci folii
(125Mic || 75Mic/80Mic).

® \Wybor grubosci folii jest dowolny. Upewni¢ sie, ze pulsuje dioda LED statusu eksploatacyjnego
w kolorze ZIELONYM. Po zakonczeniu fazy rozgrzewania dioda LED statusu eksploatacyjnego
pali sie trwale w kolorze ZIELONYM i mozna przeprowadzi¢ proces czyszczenia rolek transpor-
towych.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych powierzchni.
Laminator rozgrzewa sie podczas procesu laminowania na gorgco.

Nie dotyka¢ powierzchni urzgdzenia podczas eksploatadji.

3 Wprowadzi¢ ztozong kartke papieru ze ztozong krawedzig do przodu w prostym nastawieniu
do strony do wprowadzania (strony tylnej) laminatora.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych pozostatosci kleju.
Pozostatosci kleju na wyprowadzanym papierze sg bardzo gorgce. Pobiera¢ wyprowadza-
ny papier chwytajac jedynie po schtodzonej stronie.

i Papier zostaje wraz z przylegajgcymi pozostatosciami kleju wyprowadzany po stronie do

wyprowadzania (stronie przedniej).

4 powtarzac ten proces do momentu, kiedy na papierze nie bedzie wiecej przylegajgcych pozo-
statosci papieru.

5 Wytgczyc¢ laminator.

=>» /ostaty wyczyszczone rolki transportowe laminatora.
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Parametry techniczne
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Utylizacja

Przedstawiony obok symbol oznacza, ze zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne
nalezy zgodnie z przepisami utylizowac oddzielnie od odpadow z gospodarstw domo-

s VYCh. Utylizowac urzgdzenie w miejscu zbiorki komunalnego przedsiebiorstwa do
usuwania odpadow.

Przy segregacji materiatu opakowania nalezy dostosowac sie do jego oznakowania, ktére
zostato opisane za pomocg skrétow (b) i numerdw (a) o ponizszym znaczeniu: 1-7:
b tworzywa sztuczne / 20—22: papier i tektura / 80—-98: materiaty kompozytowe.

@ Materiaty opakowania nalezy usuwac zgodnie z przepisami lokalnymi.

e Opakowanie sktada sie z materiatow przyjaznych dla srodowiska, ktore mozna
’.y Fﬁ utylizowac¢ w miejscowych punktach recyklingu. Informacje dotyczgce mozliwosci
% poprawnego usuwania odpadow dostepne sg w administracji gminy.

22 Przyrzad i materiaty opakowaniowe nadajg sie do recyklingu, nalezy usuwac je oddzielnie
§" dla lepszego sortowania odpaddw. Logo Triman obowigzuje tylko we Frangji.

lo Riciclo!

emrmm) Or7yrzad i materiaty opakowaniowe nadajg sie do recyklingu, nalezy usuwac je oddzielnie
éa) dla lepszego sortowania odpadow. Informacje dotyczgce mozliwosci poprawnego
smem— (JSUWania odpadow dostepne sg w administracji gminy.Prosze uwzgledni¢ oznakowanie
materiatu opakowania: (a) numery, (b) skroty i (c) materiat o ponizszym znaczeniu: 1-7:
tworzywa sztuczne / 20-22: papier i tektura / 80-98: materiaty kompozytowe, a takze (d)
rodzaj opakowania. Ten znak graficzny obowigzuje jedynie dla Wtoch.

Wskazowki dotyczgce magazynowania

Po zakonczeniu uzytkowania laminatora magazynowac go w pewny sposob. Zwroci¢ uwage na
nastepujgce informacje:

Laminator magazynowac

m jedynie w oryginalnym opakowaniu
m wsuchym, czystym miejscu
m po schtodzeniu laminatora
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Pytania i serwis
Drogi Kliencie,
decyzja zakupu wtasnie tego urzadzenia sprawita nam szczegolng radosc.

W przypadku defektu prosimy o oddanie urzgdzenia w oryginalnym opakowaniu wraz
z potwierdzeniem zakupu w tej placowce handlowej, w ktérej dokonano zakupu.

Dalsze informacje zostaty podane w polu Kontakt & Service na naszej stronie Internetowej www.
hp.com/officeequipment.

Deklaracja zgodnosci

C /nak CE na urzadzeniu potwierdza zgodnosc.
Deklaracja zgodnosci jest dostepna pod adresem www.hp.com/officeequipment.

U KOznakowanie UKCA znajdujace sie na urzadzeniu potwierdza zgodnosc.
C nDeklaracja zgodnosci jest dostepna pod adresem www.hp.com/officeequipment.

Producent

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Niemcy
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