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Uwaga! Przed przystapieniem do uzytkowania
pity nalezy zapozna¢ sie z niniejsza instrukcja
i zachowa¢ ja do dalszego wykorzystania

w przysztosci.

0géiny widok pity i elementy jej budowy

1. Rama pity z naciggnietym brzeszczotem do

ogolnego uzytku

Tuleje prowadzace

Dwa pierscienie i wkrety regulacji gtebokosci

ciecia

Regulowany odbdj dtugosci

Wkrety mocujace i centralny sworzen obrotu

Aluminiowy stét pity katowe;j

Trzpienie prowadzace

Dzwignia ustawienia kata przecinania

(ptaszczyzna pozioma)

9. Dwa zaciski do mocowania materiatu
obrabianego

10. Stopa podstawy pity

11. Wskaznik ustawienia kata
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Zachowac¢ ostroznos¢ przy manipulowaniu
montazu brzeszczota.

Upewnic sie czy materiat obrabiany jest odpowiednio
zamocowany w odpowiednim potozeniu i czy

wihasciwie jest ustawiona gtebokos¢ ciecia,
pozadany wymiar.

2

Upewni¢ sie czy brzeszczot pity jest ustawiony
pod pozadanym katem w stosunku do materiatu
obrabianego.

Uwaga: Dla uzyskania najlepszej skutecznosci nalezy
brzeszczot utrzymywac poziomo. Przy pracy pita nie
wolno jej przecigzac.

Instrukcja montazu pity

1.

Przymocowa¢ dwie stopy podstawy (10) do
aluminiowego stotu pity katowej (6) wykorzystujac
cztery wkrety.

Ustawi¢ w potozeniu sSrodkowym dzwignie
ustawienia kata przecinania (8) w czesci dolnej
aluminiowego stotu pity katowej (6).

Postugujac sie mtotkiem drewnianym, lub z
zakoniczeniem plastikowym, wsuna¢ centralny
sworzen obrotu (5) przez dzwignie ustawienia
kata ciecia (8) w otwoér w stole pity katowej (6).
Wkreci¢ dwa wkrety mocujace centralny sworzen
obrotu (5) w stot pity katowej (6) ustalajac
potozenie centralnego sworznia obrotu (5).
Sworzen petni role osi, powalajagc na katowe
przemieszczanie dzwigni po tuku, co pozwala na
fatwe ustawianie pozadanego kata przecinania.
Zamontowa¢ wskaznik ustawienia kata (11)
na zespole dzwigni regulacji kata przecinania
(8) poprzez umieszczenie dwoch  kotkéw
plastikowych, wystajacych u dotu wskaznika
kata (11), w otworach, znajdujacych sie na gorze
dzwigni ustawienia kata przecinania.
Zamontowac trzpien prowadzacy (7).

Nasuna¢ dwa pierécienie regulacji gtebokosci
ciecia (3), jeden na przednig, a drugi na tylng czes¢
kazdego z zespotéw trzpieni prowadzacych (7).
Zamocowac rame pity z brzeszczotem (1) do stotu
pity katowej (6), nasuwajac tuleje przesuwne (2)
na trzpienie prowadzace (7).

Regulacja kata przecinania (ptaszczyzna pozioma)
i gtebokosci ciecia

.

Aby dokonac ustawienia kata przecinania nalezy
unie$¢ dzwignie regulacji kata przecinania
(8) i przesuna¢ na bok, az do uzyskania
odpowiedniego potozenia katowego. W dolnej
czesci stotu pity katowej (6) znajduje sie szereg
wgtebien, z ktérymi odpowiednio zazebia
sie dzwignia. Wgtebienia sa usytuowane pod
najczesciej wykorzystywanymi katami, co utatwia
szybkie ustawienie pozadanego potozenia.
Mozliwe jest takze ustawianie pod dowolnie
wybranym katem, ale woéwczas nie nalezy
oczekiwac zazebienia sie dzwigni z ktéryms z
zagtebien.

Przewidziano dwa zaciski (9), stuzace do ustalenia
pofozenia materiatu obrabianego, w czasie
przecinania. Nalezy wkreci¢ trzpien zacisku w
jeden z otworéw stotu pity katowej (6) i dokrecic¢
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nakretke ustalajaca. Przy mocowaniu materiatu
trzeba postugiwac sie pokrettem mocujacym.
Zaciski (9) mozna mocowac z kazdej strony, w
przedniej czesci stotu, w potozeniu poziomym
lub w czterech potozeniach pionowych, w tylnej
czesci stotu.

« Regulowany odbdj dtugosci (4) mozna mocowac
z kazdego konca stotu pity katowej, co pozwala
na szybkie odcinanie wielu kawatkéw materiatu,
o tej samej dtugosci.

« Postugujacsiepierscieniami(3) przymocowanymi
do trzpieni prowadzacych mozna regulowac
gtebokos¢ ciecia. Aby tego dokonac trzeba
poluzowa¢ wkret w obudowie pierscienia, a
nastepnie unies¢ lub opuscic ja na odpowiednig
wysokos¢. Na koniec trzeba dokreci¢ wkrety
(uwazag, aby nie przecigzy¢ wkretéw).

Mozliwe do uzyskania ustawienia kata przecinania
(z wykorzystaniem wgtebien w stole pity)

100 QO

Dystrybutor:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
tel. 22 57 30 300
fax. 22 57 30 400
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MITRE SAW

10A035

Note! Before the mitre saw is used, make sure to
read this instruction manual and keep it for future
reference.

General view of the mitre saw and its design

1. Saw frame with a saw blade fastened for general
application

Guiding sleeves

Two rings and screws for sawing depth
adjustment

Adjustable length stop

Fastening screws and central pivot
Aluminium mitre saw table

Guiding pins

Sawing angle adjustment lever (horizontal
plane)

9. Two clamps for fastening of a workpiece
10. Saw base foot

11. Angle setting indicator
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Before operation

Before the mitre saw is operated, check the saw
blade for correct tension. If it is necessary, tighten
the saw blade using the wing nut (do not to
overtighten). When the saw blade is replaced, make
sure its toothed side faces downward and teeth
point the handle.




Caution should be exercised, when a saw blade is
operated and installed.

Make sure the workpiece is correctly fastened in
a proper position and the sawing depth is set to a
require dimension. Make sure the saw blade is set at
a required angle to the workpiece.

Note: In order to obtain the highest efficiency, the
saw blade must be held vertically. Do not overload
the mitre saw.

Installation instructions of the mitre saw

1. Fasten the two base feet (10) to the aluminium
table of the mitre saw (6) using four screws.

2. Setthe sawing angle adjustment level to the
centre setting (8) in the lower section of the
aluminium table (6) of the mitre saw.

3. Using a wooden or plastic mallet, slide the
centre pivot (5) through the sawing angle
adjustment lever (8) into the mitre saw table
hole (6).

4. Screw the two fastening screws of the centre
pivot (5) into the mitre saw table (6) setting the
position of the centre pivot (5). The pivot acts as
an axis allowing for angular displacement of the
lever on the arc to easily set a required sawing
angle.

5. Install the angle setting indicator (11) on the
sawing angle adjustment lever assembly (8)
by inserting two plastic pins protruding from
the bottom of the angle indicator (11) in the
holes located at the top of the sawing angle
adjustment angle.

6. Install the guiding pin assemblies (7) to the
sawing angle adjustment lever (8). Half of the
inclination pin (13) is located at the

7. Slide two sawing depth adjustment rings (3),
one on the front and the other on the rear part
of each of the guiding pin assemblies (7).

8. Fasten the saw frame with the saw blade (1) to
the mitre saw table (6), sliding the sleeves (2)
onto the guiding pins (7).

The adjustment of sawing angle (horizontal plane)
and sawing depth

« Inorder to set the sawing angle, raise the
sawing angle adjustment lever (8) and move
it sideways, until a required angle position is
obtained. A number of recesses are located in
the bottom part of the mitre saw (6), which the
lever meshes with. The recesses are located
under the most frequently used angles, which
allows for quick setting of a required position.
The mitre saw can also be set at any angle,
but the lever does not mesh with any of the
recesses.

« Two clamps are provided (9) to set the
workpiece position during sawing. Screw in
the clamp pin into one of the mitre saw table

holes (6) and tighten the retaining nut. When
the workpiece is fastened, the fastening knob
must be used. Clamps (9) can be fastened from
any side, in the front part of the table, in the
horizontal position or in four vertical positions
and in the rear part of the table.

«  The adjustable length stop (4) can be fastened
from any mitre saw table end, which allows
for quick sawing of any workpiece of the same
length.

« The sawing depth can be adjusted using the
rings (3) fastened to the guiding pins. In order to
do so, loosen the screw in the ring casing, and
then raise or lower it to a required height. The
screws must be tightened afterwards (do not
overtighten the screws).

Available sawing angles (using recesses in the
mitre saw table)
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CTYCNO-NMUNA, YITNIOBOE
10A035

BHumaHue! TMepep Hayanom 3Kcnnyatauumn
nuAbl cnefyeT O3HAKOMMUTbCA C HacToAWen
WHCTPYKUMEN 1 COXpaHUTb ee AnA AanbHelwero
MCnonb3oBaHuA.

O6wWwwMi1 BUA NV 1 ee COCTaBAIOLMNE D1eMEHTbI
/
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1. Pama nunbl € HaTAHYTBIM MOJIOTHOM O6LLEro Ha3HaYeHUs
8. Pblyar ana perynvMpoBKu yrna pacnuna

(ropv30oHTanbHaA NIOCKOCTb)

2. Hanpasnsatowue BTynku 9. [IBa 3axunma Ana 3akpenneHms
o6pabaTbiBaeMoro matepurana

3. [1Ba KonbLia 1 BUHTbI ANA PErYNIMPOBKU MMy6VHbI pe3a
10. HoKa ocHOBaHMA Nunbl

4. Perynupyembiii orpaHnuutens Anutbl 11. LWkana perynu-
POBKM yrna

5. KpenexxHble 60nTbl 1 LIeHTPasbHblii MOBOPOTHbIN 60T

6. AntoMUHKEBbIN CTON CTyco-nunbl 7. Hanpasnaiowwe
nanbLibl

Mepep Hayanom aKcnnyaTayun

MNepepn Hauanom paboTbl CneayeT NPOBEPUTb, HAaTAHYTO

N1 NoNoTHO Nunbl. Ecnv Heobxoaumo — cneplyeT HaTAHY Tb
NONIOTHO MPY NOMOLLY raiku-6apallka (0OCTOPOXKHO, UTOObI
He nepeTsaHyTb). Bo Bpems 3ameHbl NONOTHa HEOGXOAVMO
CneanTb, YTOObl CTOPOHa € 3yObAMYM pacnonaranacb CHU3y,
a 3y6bA OblnM HanpaBieHbl B CTOPOHY MO HanpaBieHuio oT
PYUKH.

Heob6xoanmo co6niopaTb OCTOPOXKHOCTb NpuU
pa6oTe c NONIOTHOM 1 BO BPEMA ero ycTaHOBKMU.

Heobxoanmo y6eamnTbCa, Hagiexallm in 0bpa3om 3akper-
JIEH B HY>KHOM MNOJIOXKEHNM 06pabaTbiBaeMblii MaTepuan,

1 NPaBU/IbHO N OTPEryNIMPOBaHa Ha HYXHYI0 BENNUNHY
rny6vHa pesa.

Heobxoanmo y6eamnTbCA, 4TO MONOTHO MIANbI YCTAHOBNEHO
nog, Hy>KHbIM YITIOM M0 OTHOLLEHUIO K 06pabaTbiBaeMomy
maTtepwuany.

BHumaHue: [1na JOCTVKeHVA MaKcManbHo 3 deKTrB-
HOCTM MOMIOTHO HEOBXOAVMO pacronaraTb B ropr30HTab-
HoMm nonoxeHnu. Mpu paboTe Henb3sA Neperpyatb Nuy.
WHCcTpyKUmA no yctTaHoBKe Nubl

1. MpukpennTb ABe HOXKM ocHoBaHMA (10) K antOMUHNEBO-
My CTOJTy CTYCIO-Nbl (6) NPU NOMOLLY YeTbIpEX 6ONTOB.
2. Polvar perynupoBku yrna pacnuna (8) yctaHoBUTb B
LieHTpaNbHOM MOJIOXEHWUMN B HVKHEN YacTy antoMUHNEBOTO
cTona ctycno-nunsi (6).

3. Mpvi NOMOLLM KUAHKW MIN MONOTKa C MIacTMacCoBbIM
6011KOM 3a6UTb LIEHTPANbHbI NOBOPOTHbII LUKBOPEHb

(5), BCTaBNEHHbIN Yepe3 pblyar yCTaHOBKM yrna pesa (8) B
oTBepcTMe B CTONe CTycno-nubi (6).

4. 3aKpyTnTb iBa 60NTa, KpensLye LeHTpanbHbI TOBOPOT-
HbI1 LWKBOPEHD (5) B CTON CTycno-nuabl (6), puKcmpys Tem
CaMblM NMOJIOXKeHWE LeHTPaIbHOro NOBOPOTHOTO LUKBOPHA
(5). LLIKBOPEHb BBIMOMHAET GYHKLMIO OCK, 0becneurBas yr-
NIOBOE NepeMmelleHe pblyara no ayre, 4To B CBOIO oyepeab
MO3BOJIAET JIETKO YCTaHOBUTb TpebyeMbii yron pacnuna.
5.3akpenuTb yKkasaTenb perynnpoBku yrna (11) Ha y3ne
pblyara perynvMpoBKu yrna pacnuna (8) nocpeactsom
pacnonoxeHna AByx NNacTMacCoBbIX WUTbIPeA, BbICTyMalo-
LMX CHU3Y WKanbl perynupoBku yrna (11), B oTBepcTHAx,
PacnonoXeHHbIX B BEPXHEN YacTu pblyara perynnpoBkm
yrna pacnuna.

6. 3aKpenuTb OAUH 13 HanpasnAwLwmx nansLes (7) 8. Mpwn-
KpenuTb pamy Nubl C NOIOTHOM (1) K CTONY CTYCNO-Nunbl
(6), HapBUraa nNepecTaBHble BTYNKY (2) Ha HanpaenawLwmue
nanbubi (7).

PerynupoBka yrna pacnuna (ropusoHTanbHas
NNOCKOCTb) U FNy6uHbI pe3a
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+ YTO6bI OTPErynmnpoBathb yron pacnimia Heo6xoAMMo
NOAHATL pblyar perynvpoBKu yrna pacnuna (8) u nepe-
MeCTUTb B CTOPOHY, A0 MOJTyYeHUs TPebyemMoro yrnosoro
nonoxeHus. B HukHen yactn ctona ctycno-nunbl (6) caenaH
pAR yrnybneHnin, ¢ KOTOPbIMU COOTBETCTBEHHO CLieNAeTcA
pblyar. YrnybneHus pacnonoxeHbl Nog Havbonee 4acto
MCMOMb3yeMbIM Yriamu, UTo obecneurBaeT GbICTPYO pe-
rYNMPOBKY HYXHOTO NONOXeHUA. Takxe MOXXHO YyCTaHOBUTb
NPOU3BOJIbHO BbIGPAHHbIN Yo, OfHAKO TOrAa 3aLenieHns
pblyara ¢ Kaknm-n1bo yriybneHnem He NPou3onAaeT.

« MpeaycmoTpeHbl Ba 3aXKMa (9), npefHa3HaueHHble Ans
drKcaLMm nonoxeHma obpabaTbiBaeMoro mateprana BO
BpemA pacnuna.

Heo6x0AnMMO BKPYTUTb 3aXKMMHOW WTUGT B OAHO U3 OTBEP-
CTWiA cTONa CTYCNo-Nwbl (6) 1 3aTAHYTb CTOMOPHYIO raiiKy.
Mpwu 3aKkpenneHnn mateprana HeO6XOAVNMO NCMOSb30-
BaTb KPeneXHyio MOBOPOTHYIO PYUKY. 3aXK1Mbl (9) MOXHO
KPenuTb C 06O CTOPOHbI, B MepefHel YacTv CTona, B
rOPU30HTaNbHOM MOJIOXKEHWUMN U B YeTbipeX BepTuKanb-
HbIX MOSIOXEHNAX, B 3aHel YacTu cTona.

« Perynnpyembliit orpaHnumTenb AnvHbl (4) MOXHO yCTaHO-
BUTb C N06OTO KOHLIA CTOMa CTYC/IO-NbI, YTO NO3BONAET
6bICTPO OTPe3aTh HOJbLIOE KONMYECTBO KYCKOB MaTeprana
OfINHAKOBOW ANINHbBI.

« Mpwv nomowwy Konew (3), NPUKpPeneHHbIX K HanpaBAAk-
UMM NanbLiam, MOXHO perynvposatb rmy6uHy pesa. ins
3TOro HeO6XOAMMO OCNabUTb BUHT B KOpIyce KOosbLia, 3aTeM
MOAHATb UM OMYCTUTb Ha Tpebyemyto BbICOTY. Ha KoHel}
cneflyeT 3aTAHYTb BUHTbI (HEOOXOAMMO CNEANTD, UTOObI He
nepeTAHYTb BUHTbI).

BosmoxHa perynupoBka yrna pacnuna (npm
nomowu yrny6neHuii B cTonie nuibl)
22,50
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SEGA TAGLIACORNICI
10A035

Attenzione! Primadi utilizzare la sega tagliacornici
leggere con attenzione il presente manuale, che
va conservato per utilizzi futuri.

Vista generale della sega tagliacornici e dei suoi
elementi




_

Telaio della sega con lama tesa per uso generale

Manicotti di guida

Due anelli con viti di regolazione della

profondita di taglio

Fermapezzo per regolazione di lunghezza

Viti di fissaggio e perno centrale di rotazione

Tavolo in alluminio della sega tagliacornici

Aste di guida

Leva di regolazione dell'angolo di taglio (piano

orizzontale)

9. Due morsetti per fermare il materiale in
lavorazione

10. Piedino della base

11. Indicatore di regolazione dell'angolo

wnN
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Prima dell’utilizzo

Prima di iniziare il lavoro controllare che la lama
della sega sia tesa. Se necessario tendere la lama
mediante il dado a farfalla (facendo attenzione a
non tenderla eccessivamente). Sostituendo la lama
fare attenzione che il lato con i denti sia rivolto
verso il basso e che i denti siano rivolti verso la parte
opposta allimpugnatura.

Operare con prudenza durante la manipolazione
e il montaggio della lama.

Assicurarsi che il materiale in lavorazione sia ben
fissato nella posizione corretta, e che sia stata
regolata correttamente la profondita di taglio, al
valore desiderato. Assicurarsi che la lama della sega
sia regolata con I'angolo desiderato rispetto al
materiale in lavorazione.

Attenzione: Per ottenere maggiore efficacia bisogna
mantenere orizzontale la lama. Non sovraccaricare la
sega tagliacornici durante il lavoro.

Istruzioni di montaggio della sega tagliacornici

6

1. Fissare i due piedini della base (10) al tavolo in
alluminio della sega tagliacornici (6) utilizzando
quattro viti.

2. Posizionare in posizione centrale la leva di
regolazione dell’angolo di taglio (8) nella parte
inferiore del tavolo in alluminio della sega
tagliacornici (6).

3. Utilizzando un martello in legno o con terminali
in plastica far entrare il perno centrale di
rotazione (5) attraverso la leva di regolazione
dell'angolo di taglio (8) nel foro nel tavolo della
sega tagliacornici (6).

4. Avvitare le due viti di fissaggio del perno
centrale di rotazione (5) nel tavolo della sega
tagliacornici (6), fissando la posizione del perno
centrale di rotazione (5). Il perno svolge il ruolo
di asse di rotazione, permettendo di ruotare ad
arco la leva e di regolare facilmente I'angolo di
taglio desiderato.

5. Montare I'indicatore di regolazione dell'angolo
(11) sul complesso della leva di regolazione
dell'angolo di taglio (8) mediante I'inserimento
dei due tasselli in plastica, che sporgono sotto
all'indicatore dell'angolo (11), nei fori che si
trovano sopra la leva di regolazione dell'angolo
di taglio.

6. Fissare complessi di aste di guida (7)

7. Inserire i due anelli di regolazione della
profondita di taglio (3), uno sullo parte anteriore
e uno sulla parte posteriore di ogni complesso
di aste di guida (7).

8. Fissare il telaio della sega con la lama (1) al
tavolo della sega tagliacornici (6), inserendo i
manicotti scorrevoli (2) sulle aste di guida (7).

Regolazione dell'angolo di taglio (piano

orizzontale) e della profondita di taglio

«  Perregolare I'angolo di taglio bisogna sollevare
la leva di regolazione dell'angolo di taglio
(8) e farla scorrere di lato, fino ad ottenere la
posizione angolare desiderata. Nella parte
inferiore del tavolo della sega tagliacornici (6) vi
€ una serie di intagli sui quali si aggancia la leva.
Tali intagli sono in corrispondenza degli angoli
utilizzati piu frequentemente, per facilitare la
rapida regolazione dell'angolo desiderato. E’
possibile regolare anche un angolo liberamente
scelto, ma in tal caso non bisogna aspettarsi che
la leva si agganci ad uno degli intagli.

+  Sono stati previsti due morsetti (9) per fissare la
posizione del materiale in lavorazione durante
il taglio. Bisogna avvitare I'asta del morsetto in
uno dei fori del tavolo della sega tagliacornici
(6) e serrare il dado di regolazione. Fissando il
materiale bisogna utilizzare il dado di fissaggio.
I morsetti (9) possono essere fissati su ogni lato,
nella parte anteriore del tavolo, in posizione
orizzontale, oppure in quattro posizioni verticali,
nella parte posteriore del tavolo.
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« |l fermapezzo per regolazione di lunghezza
(4) puo essere fissato da ogni lato della sega
tagliacornici, e permette di tagliare rapidamente
molti pezzi di materiale della stessa lunghezza.

«  Utilizzando gli anelli (3) fissati alle aste di guida
€ possibile regolare la profondita di taglio.
Per farlo bisogna allentare le viti degli anelli
e sollevarli o abbassarli all'altezza opportuna.
Successivamente bisogna serrare le viti (fare
attenzione a non forzarle).

Angoli di taglio che possono essere ottenuti
(utilizzando gli intagli nel tavolo della sega
tagliacornici)

OO0 OO
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