SER INSTRUCTIONS FOR RASP DISCS a
PROLINE

PRIOR TO STARTING USING THE PRODUCT IT IS MANDATORY
TOGET FAMILIARWITHTHE FOLLOWING INSTRUCTIONS.
Keep these instructions for future reference.

SAFETYRECOMMENDATIONS:
When you work the disc itis necessary to use personal protective equi such

Every time, before starting the work, you should check the disc for damage, for
exampleforbroken teeth, cracks or rust outbreaks.

Itis forbidden to use the rasp discs, which are damaged in any way. Discs, which are
broken should be discarded, itis notallowed to repair them.

The disc should be fitted on the spindle in such a way to prevent spontaneous

as: protective clothing, goggles, dust mask, protective glovesand others.

If possible it is recommended to use additional guards.

Donotputhandsinthe cuttingarea.

Complywith the safety regulations for this kind of work.

Donotusetheblade withacoolant.

Use the blade on devices intended for saws with active shields that protect the
operatorfrom the rotating tool.

When cutting, do not stay in the plane of rotation of the disc. In the event of a
deadlock orbursting of the disc this will reduce theisk of injury.

Make sure, that the disk rotatesin a correct direction.

In any case you should not exceed the maximum permissible rotational speed of
the disk!

Make sure, thatthe nut, which is mounting the disk, is properly tightened.

Disk mustachieve full rotation speed before you start cutting.

Avoid nails, screws, staples and other foreign materials.

Do not process the metal and other materials than those mentioned in the
manual.

Machining of the material should be carried out gradually, without exerting
excessive pressure on the disk.

Cutknagsslowlyand evenly.

Workpiece material should be mounted so as it does not move in an uncontrolled
mannerduring cutting.

When cutting it is recommended to sup- port the intersecting material in such a
way so it does not jam during its cutting, You should support it in at least four
locations on both sides of the cut. One support should be nearthe outer edge of the
material, the second near the cut. The height of the support legs should be
adjusted in such a way as to cut parts of the material should draw outside the saw
deadlock.

If the disc starts to operate slower than normal during processing of material it
means, that the saw teeth are dull.

The disk is not designed for sharpening or regeneration, in the case of dull teeth,
thediscmustbe replaced withanew one. Do not sharpen the tool.

Use of the dull disk can lead to dangerous chips, splinters, overheating of the disk
orevenitsrupture.

di bly of the disk during an operation.

Youshould use the instruments for the machine setting to properly mount the disc.
Care should be taken when mounting and your should make sure that the
tightening part of hub s placed properly towards the surface of clamping tool, and
the cutting elements of disc are not in contact with each other or with clamping
elements. You should set the appropriate machine safety spacing which has been
recommended by the machine manufacturer.

Use caution during assembly.

You should make sure, that the forces, which are occurring during the tool
operation will be transferred by the carrier and, that the cutting edges will not be
incontactwith each other or with thefitting elements.

All'screws and nuts must be tightened by the relevant wrenches, in compliance
with the torque values specified by the machine manufacturer. It is forbidden to
extend the wrench or totighten by hammer strokes at the key.

Allmounting surfaces mustbe cleaned of dirt, grease, oil and water.
Tightenmouning nutsand boltsin the order, which has been recommended by the
machine manufacturer.

In the absence of the manual, mounting screws should be tightened in sequence
frominside tooutside.

Itis prohibited to use loosely fit rings and reduction bushings to correct the holes
sizes forthe discmount.

Itis prohibited to alter the disc to adjust the disc mounting hole to the machine
spindle.

MAINTENANCE:

To obtain the correct cutting results and ensure safety of work, the disc should
alwaysbe cleanandsharp.

Construction designs of discs may not be changed during the maintenance.

After the workis completed you should leave the disc to cool down, then remove it
from the machine spindle and thoroughly clean the remnants of the workpiece
using a brush with synthetic bristles. Then your should cover the disc surface of
with preservative medium, which will protect the disc against corrosion, and the
excessof medium you should wipe out with asoft clean cloth.

For cleaning and maintenance you should not use media which might affect the
properties of carbon steel.
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE PENTRU DISCURI ABRAZIVE .
PROLINE

CITITI ACESTE INSTRUCTIUNI INAINTE DE A INCEPE SA
UTILIZATI PRODUSUL.

Pastratiinstructiunile p utili

apeviitor.

RECOMANDARIDE SIGURANTA:

(Cénd lucrati cu discul este necesar sa folositi echipament de protectie personal cum
arfi:imbracaminte de protectie, ochelari de protectie, masca de praf, manusietc.
Daca este posibil, se recomand sa folositi protectii suplimentare.
Nupunetimanainzona detaiere.

Respectati regulamentele de siguranta pentruacest tip de lucréri.

Discul nutrebuie utilizat pentru lucrariin care este utilizat lichidul de racire.

Discul ar trebui sa functioneze in dispozitive destinate pentru functionarea cu
ferdstraie, echipate cu asa-numita protectie activa care asiguré protectia corpului
operatoruluiimpotrivainstrumentuluirotativ.

Latdiere, nu statiin planul de rotatie al discului. In cazul unei blocri sau spargeria
discului, reducetiinacest fel riscul de accident.

Asigurativa ca discul se rotestein sens corect.

Tnorice caz, nu trebuie & depsiti turatia maxima admisa a discului!

Asigurativa ca piulita de prindere adiscului este bine stransa.

Discul trebuie sa ajungala turatiaintegraldinainte de aincepe téierea.

Evitati cuiele, suruburile, capsele sialte materiale stréine.

Nu prelucrati metale saualte jalef inacestmanual.
Prelucrarea materialelor trebuie facuta treptat, fard a exercita o presiune excesiva
asupradiscului.

Taiatinodurileincetsi uniform.

Materialul de lucru trebuie prins astfel incét sa nu se miste intrun mod necontrolat
intimpul taierii.

La taiere se recomanda sa sustineti materialul astfel incat sa evitati blocarea in
timpul tdierii. Trebuie sa sustineti materialul in minim patru puncte pe ambele
parti ale taieturi in punct de sustinere trebuie sa fie aproape de marginea
exterioard a materialului, iar al doilea, langa téietura. indltimea picioarelor de
sustinere trebuie ajustata astfel incat partile tdiate din material sa cada in afara
fardablocafierastraul.

Dacé discul incepe sa functioneze mai incet decat normal la prelucrarea materia-
luluiinseamna ca dintji fierdstraului sunt tociti.

Discul nu este proiectat pentru ascutire sau regenerare in cazul tocirii dintilor,
astfel incét, in cazul tocirii dintilor, discul trebuie fnlocuit cu unul nou. Esteinterzisa
ascutireainstrumentului.

Utilizarea unui de exemplu tocit poate duce la formarea de aschii periculoase,
supraincalzirea discului sau chiar rupereasa.

afaracelor

De fiecare dacd, inainte de inceperea lucrului, trebuie sa verificati discul sa nu fie
deteriorat, de exemplu s nu aiba dinti rupti, crapdturisau rugina.

Este interzisa utilizarea discurilor deteriorate in orice fel. Discurile sparte trebuie
eliminate, nu este permisé repararea lor.

Discul trebuie potrivit pe ax astfel incét sa se prevind demontarea spontand a sain
timpul functionarii

Trebuie sa folositii I adiscului.
Trebuie avut grij la montare i sa v asigurati ca partea de strangere a butucului
este plasata corespunzator spre suprafata dispozitivului de prindere iar
elementele taietoare ale discului nu sunt in contact unele cu altele sau cu
elementele de prindere. Trebuie sa setati rostul de siguranta corespunzator al
sculeiin conformitate cu recomandarea producétorului utilajului.

Fiti prudentilamontare.

Trebuie sa va asiqurati ca fortele care intervin in timpul functiondrii sculei vor fi
transferate asupra suportului iar marginile taietoare nu vor fi in contact unele cu
altelesau cuelementelede prindere.

Toate suruburile si piulitele trebuie stranse cu chei corespunzatoare in
conformitate cu valorile momentelor de stréangere specificate de producatorul
utilajului. Este interzis sa se prelungeasca cheia sau sa se re- curg la lovituri de
ciocan asupra cheii.

Toate suprafetele de montare trebuie sa fie curatate de murdarie, unsoare, uz si
apd.

Strangeti piulitele i bolturile de prindere n ordinea recomandata de producatorul
utilajului.

Tn lipsa manualului, suruburile de montare trebuie strénse pe rand de la interior
spreexterior.

Este interzisd sa folositi inele cu joc sau bucse reductoare pentru a corecta
dimensiunile gaurilorlamontarea discului.

Esteinterzisa ajustarea gaurii de montare la axul utilajului.

montareac

INTRETINERE:

Pentru a obtine rezultate corecte la taiere si pentru siguranta muncii, -discul
trebuie sa fie intotdeauna curat i ascutit.

Configuratia discurilor nu trebuie modificatain timpul intretinerii.

Dupd terminarea lucrului, trebuie s Iasati discul sa se raceasca, apoiscoatetil de pe
axul utilajului i curdtati cu atentie resturile de material de lucru folosind o perie cu
fire sintetice. Apoi trebuie s& acoperiti suprafata discului cu unagent de conservare
care va proteja discul impotriva coroziunii | sa stergeti o laveta moale, curata
cantitateade agent conservantin exces.

Pentru curatare si intretinere nu trebuie sa folositi agenti care pot afecta
proprietétile otelului carbon.
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GEBRAUCHSANLEITUNG FUR RASPELSCHEIBEN :
PROLINE

VOR NUTZUNG DER FRUHJAHRSJACKE DIESE
GEBRAUCHSANLEITUNG SORGFALTIG LESEN.
Die i fiir
aufbewahren.

Nutzung

SICHERHEITSBESTIMMUNGEN:

Wahrend der Arbeit mit der Scheibe ist die Verwendung personlicher Schutzmittel

unbedingt notwendig, und zwar solcher wie: Schutzkleidung, Schutzbrille,

Staubschutzmaske, Schutzhandschuhe usw.

Die Nutzung zusitzlicher Abdeckungen im Rahmen der Mdglichkeiten wird ebenfalls

empfohlen.

Die Hande diirfen nichtin den Schnittbereich gelegt werden.

Beachten Sie auch die Arbeitsschutzbestimmungenfiir diese Art von Arbeiten.

Die Scheibe darfnichtfiir Arbeiten it KiihImittel verwendet werden.

Die Scheibe sollte in Geraten eingesetzt werden, die fiir den Betrieb mit Sagen ausgelegt sind

und mit einer sog. aktiven Schutzabdeckung ausgestattet sind, die einen ausreichenden

Schutz des Bedi 0 vor g gewahrlei

Wiahrend des Schneidens darf man sich nicht in der Rotationsebene der Scheibe aufhalten.

Dadurch wird bei einem Verklemmen oder ReiBen der Scheibe das Risiko der

Verletzungsgefahr minimiert.

UIberzeugen Siesich, obsich die Scheibe in der entsprechenden Richtung bewegt.

Sie darf in keinem Fall die maximal zuldssige Rotationsgeschwindigkeit der Scheibe

iiberschreiten.

Ebenfalls muss man sich vergewissern, dass die Befestigungsmutter der Scheibe richtig fest

angeschraubtist.

Die Scheibe mussvor dem Schneiden dievoll ichen.

Vermeiden Sie Nagel, Schrauben, d i

Es diirfen keine Metalle oder andere Materialien als in der Anleitung angegeben bearbeitet

werden.

Die Bearbeitung des Materials ist stufenweise durchzufiihren, ohne dass ein iibermaBiger

Druckaufdie Scheibe ausgeiibt wird.

Die Aststellen muss man langsam und gleichmaBig durchschneiden.

Das zu bearbeitende Material st so zu befestigen, dass es sich wahrend des Schneidens nicht

auf I und Wei bewegen kann.

Wahrend des Schneidens empfiehlt es sich, das zu trennende Material so abzustiitzen, damit

essich wahrend des Schneidens nicht kann. Es muss mi anvier Stellen

auf beiden Seiten des Schnittes abgestiitzt werden. ~ Eine Stiitze muss in der Nahe der

AuBenkante des Materials sein, die andere in der Nahe des Schnittes. Die Hohe der Stiitzen

muss man so wahlen, dass die zu trennenden Teile des Materials sich etwas offnen, so dass
K

kein derSige hervorgerufen
Wenn die Scheibe beginnt, das Material etwas langsamer zu bearbeiten als normal, ist das
einZeichen dafilr, dass die Zahne stumpfsind.

Die Scheibe eignet sich nicht zum Scharfen oder Regenerieren. Im Falle von stumpfen

Uberhitzungen oder sogar Risse der Scheibe auftreten.

Vor jedem Betriebsbeginn muss man die Scheibe in Bezug auf Beschadigungen priifen, z.B.

ausgebrochene Zahne, Risse oder Roststellen.

Es diirfen keine Raspelscheiben verwendet werden, die auf irgendeine Art und Weise

beschadigt sind. Scheiben, die gerissen sind, miissen verschrottet und fiir keine Reparatur

zugelassen werden.

Die Scheibe muss man auf der Spindel so befestigen, damit ein selbsttatiges Demontieren

derScheibe wéhrend des Funktionsbetriebes verhindertwird.

Dazu sind auch solche Einstellhilfen fiir das Werkzeug zu verwenden, damit die Scheibe

richtig befestigt wird.

Wahrend der Montage sind alle Anstrengungen zu unternehmen bzw. sich davon zu

iiberzeugen, dass der Klemmteil der Nabe entsprechend zur Klemmflache des Werkzeuges

verlegt ist und die Schneidelemente der Scheibe sich nicht untereinander oder mit den

Klemmelementen beriihren. Stellen Sie auch die richtigen und durch den Hersteller des
Sic i il i

Beider

Man muss sich davon iiberzeugen, dass die wahrend des Betriebes des Werkzeuges

entstehenden Kréfte durch den Mitnehmer iibertragen werden und dass die Schneidkanten

weder i alsauchmitden inBeriihrungkommen.

Séamtliche Schrauben und Muttern sind unter der Einhaltung des durch den Hersteller

angegebenen Drehmomentwertes mit den entsprechenden Schraubenschliisseln fest

anzuschrauben. Esist nicht zulassig, dass der Schliissel verlangert wird oder durch Schlage

dasAnschraubenerfolgt.

OlundWasserzureinigen.

Die Schrauben und Befestigungsmuttern muss man in der Reihenfolge anschrauben, die

durch den Hersteller des Werkzeuges angegeben wird.

Bei fehlender Anleitung sind die Befestigungsschrauben in der Reihenfolge von innen nach

auBenanzuschrauben.

DieVerwendung von lose itzenden Ringen und Reduzierhiilsen zwecks MaBkorrektur des

Aufnahmelochesfiir die Scheiben st verboten.

In diesem Zusammenhang ist auch das Umarbeiten der Scheibe zum Anpassen der
0 derScheibe an die Spindel

ichtig sin.

mitd aufden Schraubenschlii

All he

indvon Schmutz, Sc¢

WARTUNG:
Um die richtigen Ergebnisse beim Schneiden und Trennen zu erreichen und die
Betriebssicherheit zu gewahrleisten, muss die Scheibe immer sauber und gescharft sein.

Wahrend der Wartung diirfen auch keine i 3

INSTRUKCJA 0BSLUGI TARCZ TARNIKOWY: .
PROLINE

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA NALEZY
ZAPOZNACSIEZNINIEJSZAINSTRUKCIA.

Zachowaj instrukcje do ewentualnego przysztego
wykorzystania.

ZALECENIABEZPIECZENSTWA:

Podczas pracy tarcza konieczne jest stosowanie srodkow ochrony osobistej, takich
jak: ubranie ochronne, gogle, maska przeciwpytowa, rekawice ochronneiin.

W razie mozliwosci zaleca sie wykorzystywanie dodatkowych oston.

Nie wkfadac rak w obszar cigcia.

Przestrzegac przepisow BHP dotyczacych tego rodzaju prac.

Tarczy nie mozna uzywac do pracz udziatem chtodziwa.

Tarcza powinna pracowac w urzadzeniach przeznaczonych do pracy z pitami,
wyposazonymi w tzw. aktywng ostong, ktdra zapewnia ochrone ciata operatora od
obracajacegosie narzedzia.

Podczas ciecia nie nalezy przebywac w ptaszczyznie obrotu tarczy.W przypadku
zakleszczenia lub rozerwania tarczy pozwoli to zmniejszy¢ ryzyko odniesienia
obrazen.

Upewnicsie, ze tarcza obraca sie w prawidtowym kierunku.

W zadnym przypadku nie wolno przekraczac maksymalnej dopuszczalnej predkosci
obrotowej tarczy!

Upewnicsie, ze nakretkamocujaca tarcze jest prawidfowo dokrecona.

Tarcza musi osiagnac petne obroty przed rozpoczeciem ciecia.

Unika¢ gwozdzi, Srub, zszywekiinnych obcych materiatow.

Nie obrabiac metalu orazinnyc fatow nizw vinstrukgji.
0Obrébke iatu przeprowadzac stopni bez wywi dmi
naciskunatarcze.

Seki przecinac powoliiréwnomiernie.

Obrabiany materiat nalezy zamocowac tak, aby nie przemiescit sie w
niekontrolowany sposob w trakcie pracy.

Podczas ciecia zaleca sie podeprze¢ przecinany materiat w taki sposéb, aby nie
zakleszczat sie w trakcie ciecia. Nalezy podeprze¢ go co najmniej w czterech
miejscach po obu stronach rzezu. Jedno podparcie powinno by¢ w poblizu

werden.

Nach beendeter Arbeit muss man die Scheibe abkiihlen lassen. Danach wird sie von der
Spindel der Maschine demontiert und mit Hilfe einer Biirste mit synthetischen Fasern von
den Re d i Material inig i ktman die Oberflache
der Scheibe mit einem Konservi das den hutz fiir die Scheibe
bildet. Da- nach wird der Uberschuss des Konservierungsmittels mit einem sauberen

etrznej krawedzi materiatu, drugie w poblizu rzazu. Wysokos¢ podpar dobrac w
taki sposéb aby przecinane czesci materiatu rozchylaty sie nie powodujac
zakleszczenia pity.

Jezeli tarcza zaczyna wolniej niz normalnie obrabiac materiat oznacza to, ze zeby sie
stepity.
Tarcza nie nadaje si¢ do ostrzenia lub regeneradji, w przypadku stepienia zehow,

odpryskéw, drzazg, przegrzania tarczy lub nawet jej pekniecia.
Przed kazdym rozpoczeciem pracy tarcze sprawdzi¢ pod katem uszkodzeri, np.
wytamanych zehow, peknie¢ czy ognisk rdzy.

Nie wolno stosowac uszkodzonych w jakikolwiek sposab tarcz tarnikow. Tarcze, ktdre
sapekni Jopuszczasieich naprawy.

Tarcze nalezy zamocowac na wrzecionie w taki sposob, aby niemozliwe byto
samoistne zdemontowanie sie tarczy w trakcie pracy.

Nalezy korzystac z przyrzadow ustawiajacych maszyny, aby poprawnie zamocowac
tarcze.

Nalezy dotozy¢ starari podczas montazu oraz upewnic sie, ze zaciskowa czgs¢ piasty
jest utozona odpowiednio do powierzchni zaciskowej narzedzia, a elementy tnace
tarczy nie s3 w kontakcie ze soba lub z elementami zaciskowymi. Ustawiajac
whasciwe izalecane, przez producentamaszyny odstepy bezpieczeristwa.

Nalezy zachowac ostroznos¢ przy montazu.

Nalezy sie upewnic, e sity powstajace podczas pracy narzedzia beda

igte powinny by¢zi , N

TPYKLIUA MO SKCNAYATALIUU PALUMUNBHDBIX AUCKOB
PROLINE

MNEPEA HAYANOM 3KCNNYATALUYU HEOBXOAUMO
03HAKOMMTCA CHACTOSLLEA MHCTPYKLIMER.
CoxpaHATb MHCTPYKUMIO ANA BO3MOXKHOTO NPUMEHeHNs B

Ucnonb3oBanme TYnoro ANUCKa MOXeT NpuBecTn K oﬁpazusanmm 0NaCHbIX 0CKONKOB,
neperpeBaHiio UCKa U e K ero paspbigy.
Kagbiit pa3 nepepi Hauanom pa6otbi TpebyercA NpoBEpUTH AVCK HA Hanuue

Gyaywenm. p i, Hanp., 3y6bes, TpeljuH p:

p A U 60 06pasom it i
PEKOMEHZALMA M0 BE3ONACHOCTH: Ak, ek ¢ b B y - VX PEMOHT He
Bo Bpema paboTbl ¢ Auckom a pepcTBa it onyCKaeTc.
3aLLMTHI, TaKkite Kak 3ALNTHaA OACKAQ, 3LLUTHbIE OUKW, PECNMPATOPbl, PYKABULIBIM — flycy tpe6yeTca 3akpenuTb Ha WNHGENE TaK, 4TOGbI OH HE CMOT CAMONPOU3BONbHO
Ap. OTCORAMHUTBCA BO BpeMA paboTbi. CrelyeT 1enonb308aTh CeuwanbHble yCTpoiicTsa,
n " A UC 4T06b! P AUCK
IKpaHbL. Bo Bpema ycTaHoBKM ybeauTbea, uto 4acTb BTYAKN AUCKA

PyKu He R0k HbI HAXOAUTBCA B 30HE pe3aHita.
Cobniogarb npasuna
JIvck Henb3A ucnonb3o8arb AN pabot ¢
[Ick fomkeH paotatb B YCTPOWCTBAX, NPeAHA3HAUEHHbIX ANA PaboTbI ¢ NUAaMK,

HOCTU ANA TAKNX

i KuaKocTI.

przez zabierak oraz, ze krawedzie skrawajace nie beda sie stykac ze sobg ani z
elementami mocujacymi.

Wszelkie Sruby i nakretki nalezy dokrecac odpowiednimi kluczami z zact

wartosci momentu obrotowego podanego przez wytwdrce maszyny. Niedozwolone
jest przedtuzanie kluczalub dokrecanie uderzeniami mtotka w klucz.

Wszystkie powierzchnie mocujace musza by¢ oczyszczone z brudu, smaru, oleju i
wody.

Sruby i nakretki mocujace nalezy dokrecac w kolejnosci podanej przez wytwdrce
maszyny.

W przypadku braku instrukgji, Sruby mocujace nalezy dokreca¢ w kolejnosci od
$rodka dozewnatrz.

Zabrania sig uzywania luzno pasowanych pierscieni i tulejek redukcyjnych w celu
korekty wymiarow otworéw osadczych tarcz.

oc 3aLLNTHBIM KOXYXOM, KOTOPbIi 3aljuiliaeT Teno onepatopa ot
BPALLILLIErOCA UHCTPYMeHTa.

Bo Bpema paboTbl 3anpeliaeTca HaXoAWTbCA B NAOCKOCTU BPLIeHNA AUCKa. 310
N03BOAMT CHU3UTb PUCK NONYYeHNUA TPABMbI B Clyuae 3aKAUHUBAHUA WM Pa3pbiBa
AMCKa.

pac TOYHO Haj PXHOCTbIO MHCTPYMEHTa, a pexyuine
3MeMeHTbI IMCKa He KacaloTca ApYT AIpYra Wik 3aXUMHbIX JNIEMEHTOB. YCTaHOBUTb
COOTBETCTBYOLEE U PEKOMEHA0BAHHOE NPOU3BOAUTENEM PACCTOAHME
GesonacHocTu.

C0671107aTb OCTOPOKHOCT NPU YCTAHOBKE.

Y6eauTbca, UTo CUnbl, BO3HUKalWIMe BO BPeMA paboTbl UHCTPYMeHTa, GyayT
nepefjaBaTbCA Ha MOBOAOK U PeXyLLi1e KDOMKM, KOTOpble He 6yayT BCTYNaTh B KOHTAKT
JAYT CZIPYTOM WA CKPENeXHBIMH NeMeHTaMU MHCTPYMEHTa.

Bce raiiku u 6onTbi TpeGyeTca 3aTArMBATH COOTBETCTBYWWMMI KAlUaMu ¢
KPYTALLETO  MOMEHT, YKa3aHHOro NPOM3BOAUTENEM MallHBI.

HeobxoaumoybeauTba, 4To AUCK BPALLAETCA B
K MaKCMManbHO J0NyCTUMYIO CKOPOCTb

PUYeCKit A np

amnckal

YoeauTbcs,

Mepen Hauanom o6paboTku Matepuana AUCK AOMmKeH Habpatb MaKCUManbHyio

CKOPOCTH.

W136eratb rBo3Aeil, Luypynos, ko6 U APyrUX HOPOAHbIX MaTepUanos.

H 6 MeTan 1 Apyri p TPYKLWY.

Marepuan tpebyetca 06pabatbiBaTb nocTeneHHo, He 0Ka3biBas Ype3mepHOro
LINCK.

ailka3aTaHyTa

jest przerabianie tarczy w celu dop ia otworu
tarczy dowrzeciona maszyny.

KONSERWACJA:

Aby uzyskac prawidfowe rezultaty ciecia i zapewnic bezpieczeristwo pracy, tarcza
musi byczawsze czystaiostra.

Rozwiazania konstrukcyjne tarcznie moga by¢ zmieniane w trakcie konserwacji.

Po zakoriczonej pracy tarcze pozostawi¢ do ostudzenia, nastepnie zdemontowac z
wrzeciona maszyny i dokfadnie oczysci¢ z resztek obrabianego materiatu za pomoca
szczotki z syntetycznym whosiem. Nastepnie powierzchnie tarczy pokry¢ srodkiem
konserwujacym, ktdry zabezpieczy tarcze przed korozja, a nastepnie nadmiar $rodka

Cyukm CneyeT paspesatb MeJIEHHO U PaBHOMEPHO.

06pat il marepuan yT06bI OH He ABMranca
6

Bo BpemA pesaHua A noAnepets i matepuan Takum

3aMpewIaeTCA YLMHATL KAIOY WM 3ATATUBATD, YAAPAA MONIOTKOM O KoY.

Bce MOHTAXHble MOBEPXHOCTY AOMKHI GbITb OUHLLIEHbI OT FPA3M, CMa3KH, Macna i
BOZbI.

KpenexHble 60NTbI 1t faiikit 3aTAruBaloTcA B NOPAAKE, YKA3aHHOM M3MOTOBHUTENEM
MaLUVHbI.

My OTCYTCTBIM MHCTPYKLIM KpenesxHble GONTbI CneayeT 3aTAruBaTh Mo 0uepeay ot
BHYTPEHHUX K BHELIHUM.

[InA KOPPEKTMPOBK Pa3MepoB MOCAAOUHbIX OTBECTUi AMCKOB  3anpeLyaetca
[ KOMbU{a M BTYNKM

3anpetuaeTca MOAUGUUMPOBAT AMCKM, 4T06bI MOAOTHATH NOCAZIOUHO OTBEPCTUE
JAMCKA K LUMUAHACNHO MALLIMHbI.

TEXHUYECKOE OBC/TYXKUBAHUE:
ﬂﬂﬂ NONYYEHNA HaANeXaLumux pe3ynbraTos peski u obecneyenna 6esonacHocTn ANCK
BCeraa ObITb YACTBIM U OCTPBIM.

0Bpasom, uToBbl uckMiouuTh 3aknuHUBaHWe. Martepuan Tpebyerca no
KpaiiHeii Mepe, B YeTbipex MecTax ¢ 0bevx CTopoH OT KK nponuna. O4Ha noanopa
AOMKHA A BO3Ne Kpaa { BTOpaA - BO3Ne NUHWUK
nponuna. Bbicoty noanop ceayet noabupats Takum 06paom, uTo6b paspesaemble
yacTitMatepuana p b, HE BbI3bIBAA

ECnM vck Hauan MezinenHee, Yem 00bluHo, 06paatbiBaTh MaTepyan, 3To 03Hauaer,

KOHCTPYKUVMOHHbIE pellieHitA AUCKOB He MOrYT MOABEPraTbCA U3MeHeHUAM B0
BPEMA TEXHUUECKOTO 0BCAYKMBAHNA.

Mocnie 3aBepiueHmA PaGoTbl AUCK JOMKEH OCTbIT, @ 3aTeM CHATH €ro CO. WIMHAENA
MaLUVHbI Y TWIATENIbHO OYUCTUTL OT OCTaTKOB MaTepuana LETKOi C CUHTETUYECKOM
WeTUHoii. [lanee NoKpbiTh TH AMCKa KOHCEpBHP CPeACTBOM,
3aLLMLIAIOLIMM AUCK OT KOPPO3WM. M36bITOK (PEACTBA BbITEPETH YICTON CYXOiA TKaHbIO.

Zihnen muss man die Scheibe geg hseln. Das Schrf trockenen ht nalezy tarcze wymienicna nowa. Ostrzenie narzedzia jest zabronione. wytrzecza pomoca czystejsuchej tkaniny. 4T03y6bA 3aTyNMACH.
verboten. Fir Reinigungs- und Wartungsarbeiten diirfen keine Mittel verwendet werden, welche die Uzytkowanie stepionej tarczy moze prowadzic do wystepowania niebezpiecznych Do czyszczenia i konserwagji nie stosowac Srodkéw mogacych wptyna¢ na Jnck He np ANA 33TOUKM WM P npu 3aty 3y6bes - OH [InA YuCTKI U TexHUYeCKoro 06c el A Ul CpeAcTBa,
DieVerwendung einer stumpfen Scheibe kann dazu fiihren, dass gefahrliche Spritzer, Spane, Eigenschaften des Kohlenstoffstahls beeinflussen. wiasciwoscistali weglowej. i HOBbIiA. 3anp A aTouKY UC KoTopbie MOTyTNOBAUATD Ha (BOVCTBA YTNEPOAUCTON CTani.
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RUPAUS SLIFAVIMO DISKY INSTRUKCUJA .
PROLINE

PRIES PRADEDAMI NAUDOTI SUSIPAZINKITE SU SIA
INSTRUKCLJA.

" L keija, kad galétuméte ja pasinaud

véliau.

DARBOSAUGOS NURODYMAI:
Dirbant su $lifavimo diskais batina naudoti asmeninés apsaugos

Kiekvieng karta, pries pradedant darba, reikia diska patikrinti ar néra jame
pazeidimy, pvz.islzusiy danty, jtrakimy arbaradijimo Zidiniy.

Bet kokiu budu pazeisty rupaus slifavimo disky vartojimas yra draudziamas.
Slifavimo diskai, ju jtrakimo atveju turi biti perduoti utilizavimui, jy taisymas yra
neleistinas.

Slifavimo diskg reikia jtvirtinti ant veleno tokiu bidu, kad baty nejmanomas jo

tokias kaip: apsauging apranga, apsauginius akinius, kauke nuo dulkiy,
apsauginés pirtinésirkt.
Esantgalimybei rel |
Nekistirankyjpjovimozona.
Siotipo darbuose biltina laikytis darboir higienos taisykliy.

Disko negali doti darbams, kuriy metu naudoj; Sinimo skystis.
Diskas turi buti naudojamas jrangoje, skirtoje darbui su pjuklais, turinciais
vadinamaja aktyvia apsauga, saugancia operatoriaus king nuo besisukancio
jrankio.

Pjovimo metu negalima biti disko sukimosi plokstumoje. Disko strigimo arba jo
plysimoatveju, tai leis sumazinti pazeidimy patyrimorizik.

|sitikinti, kad diskas sukasi taisyklinga kryptimi.

Jokiuatvejunegalima virsyti disko maksimalaus leistino sukimosi greicio!
Isitikinti, kad diska tvirtinanti verZIé yra prisukta taisyklingai.

Pries pradedant pjauti diskas turi pasiekti pilng sukimosi greitj.

Vengtiviniy, varzty, segtuky r kity svetimy medziagy.

Neapdirbti metalo beikity instrukcijoje neisvardinty medziagy.

Medziagos apdirbima vykdytilaipsniskai, pernelyg stipriai disko nespausti.

Sakas (stavarius) ruosiniuose pjautilétaiirtolygiai.

Apdirbama ruosinj reikia tvirtinti taip, kad darbo metu nepakeisty savo pozicijos
nekontroliuojamu badu.

Pjaunant rekomenduojama apdirbama ruosinj paremti tokiu bidu, kad pjovimo
metu susidaranti spraga nesiauréty. Tuo tikslu ruo3inj reikia paremti maziausiai
keturiose vietose i$ abiejy pjovimo spragos pusiy. Viena atrama turi biti arti
iSorinio ruosinio krasto, o kitaarti pjovimo spragos. Atramy aukstj parinkti tokiu
badu, kad atskiriamos pjovimo metu ruosinio dalys skéstysi, ko pasekméje diskas
negaléty strigti.

Jeigu diskas pradeda léciau negu normaliai apdirbti ruosinj, tai reiskia, kad
pjovimoasmenysatsipo.

Diskas negali bati galandamas arba regeneruojamas, pjovimo dantims atSipus,
diska reikia pakeisti nauju. Draudziama jrankj galasti.

Atipusio disko vartojimas gali sukelti pavojingy atplaisy, skeveldry svaidyma,
disko perkaitim arba netjo sutrakinéjima.

naudoti papilds gaubtu:

pasilaisvinimas darbo metu.
Taisyklingam Slifavimo disko jtvirtinimui reikia pasinaudoti specializuotais
masinoms requliuoti skirtais prietaisais.
Montuojant reikia ziaréti, kad uzsispaudzianti stebulés dalis bty atitinkamoje
pozicijoje uzspaudziamos jrankio dalies pavirsiaus atzvilgiu ir kad disko pjovimo
elementai tarpusavyje arba su uzspaudziamais elementais nekontaktuoty. Reikia
nustatytiatitinkamus masinos gamintojo rekomenduojamus saugos tarpus.
Montuojant diska yra batinas ypatingas atsargumas.
Reikia jsitikinti, kad kylancios jrankio darbo metu jégos bus veleno griebtuvo
pernesamos, ir kad pjovimo briaunos nesilies su savimiir su tvirtinimo elementais.
Visy varzty ir verzliy prisukimas turi bati atliekamas atitinkamais verzliarakciais,
taikant masinos gamintojo nurodyta sukimo momenta. Neleistinas yra sukimas
prailginus rakta arba papildomai pakalantrakta plaktuku.
Visi tvirtinamieji pavirsiai turi bati iSvalyti nuo sutersimy, tepaly, alyvos ir
vandens.
VarZtus ir tvirtinimo verZles reikia prisukti paeiliui masinos gamintojo nurodyta
tvarka.
Instrukcijos stokos atveju, tvirtinimo varztus reikia prisukti paeiliui nuo vidaus
isoréslink.
Draudziama vartotiapytikriai sutaikytus Ziedus ir redukcines movas pjovimo disky
jtaisymo angy matmenims pakoreguoti.
Disky perdirbimas siekiant pritaikyti disko montazing anga prie masinos veleno
diametroyra draudziamas.

KONSERVACIJA
Taisyklingiems pjovimo r
turibati Svarusirastrus.
Disky konservavimo metu ju konstrukciniai sprendimai negali bati keiciami.
Uzhaigus darba, diska reikia palikti, kad atausty, o po toismontuoti jjnuo masinos
veleno ir kruopsciai nuvalyti nuo apdirbamos medziagos likuciy Sepecio su
sintetiniais asutais pagalba. Po to padengti disko pavirsiy konservuojancia
priemone, kuri apsaugos diska nuo korozijos, o Sios priemonés pertekliy pasalinti
sausoaudinioatraiza.

Valumui ir konservavimui netaikyti priemoniu, kurios gali turéti poveikj anglinio
plienoatzvilgiu.

bei darbo i uztikrinti, diskas visada

IHCTPYKLIIA 3 BAKOPUCTAHHA PALUNINBbHUX ANCKIB «
PROLINE

MEPL HIXX NOYATHU EKCNAYATALIIO BUPOBY, HEOBXIAHO
03HAMOMUTHUCH 3LIIEH IHCTPYKLIIELD.

36epiraTi iHCTPYKLlo ANA MOXNUBOTO BUKOPUCTAHHA B
MaiibyTHbOMY.

PEKOMEHAALIT3 BE3MEKH:

Nin yac po6oTi 3 A1CKOM He06XiAHO BUKOPUCTOBYBATY 3aCO0M iHAWBIZYaNbHOrO
3aXUCTY, TaKi AK 3aXVCHUIl OAAT, 3aXUCHI OKYNAPH, pecnipaTopu, 3aXUcHi
PYKaBUYKN TOLLO.

33 MOXNMBOCTi PeKOMeH/YETbCA BUKOPUCTOBYBATI JJOAATKOBI 3aXUCHI EKPaHU.
PyKv He NOBYUHHI 3HAXOANTUCA B 30Hi pi3aHHA.

[loTpumyBaTCA NpaBuA TexHikv Ge3nekw 4nA Takvx BUAIB pobiT.

JIUCK He MOXHa BUKOPUCTOBYBATY ANA POBIT i3 3aCTOCYBAHHAM OXONOAKYIOUOT
pianHu.

ek noBuHeH np W B MPUCTPOSAX, NP Ana po6oti 3 nunamu,

BuKopucTaHHA Tynoro Awcka MoXe NpU3BeCTM A0 BiANITaHHA Hebeneurux

OCKONKiB, NleperpiBaHHsA AUcka abo HaBiTb 10 10r0 po3puBy.

Lllopasy nepen nmouatkom po6oTv NOTPIGHO MepeBipUTM ANCK Ha HAABHICTL

TOLIKOAKEHD, HaMp., BUNaMaHvix 3y6iB, TPiLLMH a60 BOTHMLL ipXi.

3a60poHeH0 BUKOPUCTOBYBATY MOLIKOAXEHUiA pawwuninbHuit Auck. Jucki 3
i 3/aTI B YTUAI3aLil0 - iXHiil PEMOHT He JONYCKAETbCA.

[Inck noTpibHO 3aKpinuTI Ha WNMHAENI TaK, Wo6 BiH He 3Mir MUMOBINbHO

Bif\'€AHATUCA Nifi Yac poboTy.

Cnip BUKOPUCTOBYBATY CNeLlianbHi NPUCTPOi, 06 NPaBUbHO 3aKPINUT AUCK.

Min yac ycraHoBKM HeOOXiAHO NepeKOHaTUC, 1O 3aTUCKHA YacTUHA BTYKY

ANCKA PO3TALLIOBAHA TOYHO HAjl 3ATUCKHO NOBEPXHel HCTPYMeHTa, a pixyui

€NIeMeHTH [INCKa He TOPKAIOTbCA O/IUH O/HOTO a60 3aTUCKHUX eNeMeHTiB.

Bu3HauuTu BiANoBIAHY i | p BifiCTaHb 6e3neku.
Cnigy GyTv1 06EPEXHIM NPY Y CTaHOBL.
Mep A, WO cuu, AKi nix yac poboTu iHCTpymeHTa, byayTb

OCHaLLIeHVIMU 3aXMCHVIM KOXYXOM, LLI0 3aXWLLa€ Tio onepaTopa Bifi obepToBoro
HCTPYMeHTY.

p A Ha NOBOAOK i PiXyyi KPOMKI, AKi He BCTYNaTUMYTb B KOHTAKT 0fiH
30/1H010 260 3 KPINWNLHIMU eNeMeHTaMM IHCTPyMeHTa.

Mig yac pobotu I l B MNOWMHI 06ep Ancka. Le Bci raiiku i 6onTit noTpi6Ho 3aTAryBaTM BIAMOBIAHUMM KNIOYaMM 3 KPYTHUM
JI03BOUTb 3HU3UTU PU3NK OTPUMAHHA TPaBMM B pasi 3aK abo X p MaLuyHy. 3a60poHeHo MOJ0BXYBaTY KoY
PO3pHBY ANCKa. abo 3atAryatu, 6'1ouv N0 HHOMY MOIOTKOM.
Heo0xiaHo nepekoHaTUCA, LU0 AUCK 00ePTaETbCA B Bci i noBepXHi NoBYHHI GyTU 0umLLIeHi Bif pyay, MacTunai Boau.

p p p MaKc icTb AvcKal Kpi i 60nTY i railku 3aTAryKTHCA B NOPAAKY, BKa3aHOMY BUPOOHMKOM
Nep A, WO raitka aTArHyTa MaLlMHK.

llepesi NoYaTKoM pi3aHHA AUCK NOBUHEH HABpaTU MaKCUMaNbHY LWBNAKICTb.
YHUKaTH UBAXIB, LUYpPYNiB, CKOG i iHLLINX CTOPOHHIX MaTepianis.

He 06pobaaTvmeTan TaiHwi I AKi He BKa3aHi B iHCTPYKLii.
Matepian notpi6Ho 06po6aATY NOCTYNOBO, 6€3 HaAMIPHOTO TUCKY Ha AUCK.
Cyukucnigp MOBIAbHO A pi
Matepian, wo o6 ]

HE PyXaBCA HEKOHTPONbOBAHO.

Mig yac pisaHHA pekoMeH/YETbCA MiANEPTU MaTepian, Lo Po3pi3yeTbes, TaK,
W06 BUKMIOYNTM 3aKNUHIOBaHHA Aucka. Matepian notpibHo nigneptu,
TpUHAiMHI, B 4OTUPbOX MicuAx 3 0box 60KiB Bip nikii nponuny. OfHa nianopa
NOBUHHA 3HAXOAWTUCA 6inA 30BHILUHBOTO Kpato Matepiany, Apyra - 6ind ninii
nponuny. Bucoty nignop cnig nigbupatu Tak, o6 yacTMHM Matepiany, Wo
PO3PI3YETbCA, PO3COBYBANNCA, He 3aKNMHIOK UM NUANY.

fIKLLI0 AUCK M0YaB NOBIMbHiILLE, HiX 3a3BnYaii, 06po6AATM MaTepian, Lie 03HauaE,
103y6u 3aTynuAnCH.

Jnck He npi it pna abop paui, i npu 3aTynnenHi 3y6is
1i0ro noTpibHO 3aMiHUTK. 3a60POHAETHCA 3aTOUYBATH IHCTPYMEHT.

Tak, LL06 BiH i Yac pisaHHA

3a BiACYTHOCTI BKa3iBOK 6onTu KpinneHHA cnip 3atAryBatét no uepsi Big
BHYTPILLIHiX 10 30BHLLIHIX.

JinA KopuryBaHHA po3mipiB NoCajouHuX 0TBOPIB AUCKIB 3a60poHEHO
BUKOPUCTOBYBATH NMePeXifHi KiNbLA | BTYAKW, L0 MakoTb 3a30p.

3abopoHeHo MopudikyBaTh Aucku, W06 nigirHaTi po3mip 0TBOPY AUCKA A0
WNVHAENA MALMHN.

TEXHIYHE OBC/YTOBYBAHHSA:
JInA OTPUMAHHA HANEXHIX Pe3yNbTaTiB Pi3aHHA | rapaHTyBaHHA Ge3nekn Auck
3aBX/V NOBUHEH By TH YNCTUM i TOCTPUM.

RASPOLY TARCSA HASZNALATI UTASITASA

AMUNKA MEGKEZDESE ELOTT ISMERKEDJEN MEG AZ ALABBI
HASZNALATI UTMUTATOVAL.

(Orizze meg az itmutatét az esetleges késohbi felhasznalas
céljabol.

BIZTONSAGIAJANLASOK:

// PROLINE
tilmelegedhet, sétmegis repedhet.

Amunka megkezdése el6tt minden alkalommal ellendrizni kell a tarcsat sériilések,
pl. kitort fogak, repedések vagy rozsdafoltok szempontjabol

Ne szabad olyan réspoly tércsat hasznélni, amelyik barmilyen modon sériilt. Azokat
atdrcskat, amelyek el vannak repedve, le kell selejtezni, nem szabad javitani.

A tércsat dgy kell az orséra erdsiteni, hogy az iizem kdzben, Gnmagdtdl ne

Munka kozben egyéni
alarcot, védakeszty(stb.

Lehetdség szerintajanlott mas véddburkolatokatis haszndlni.

Nenydljonbe kézzel avagés teriiletére.

Be kel tartani az erre amunkara vonatkozé munkavédelmi el6irasokat.
Akorongotnem szabad hiitéfolyadékkal egyiitt hasznalni.

A korong tgyn. aktiv véddl felszerelt fiiré hasznalt késziilé

s20l, melyek megvédik a kezelszemély testéta forgd szerszamtol.

Vagas kdzben ne tartozkodjon a tércsa forgasi sikjaban. A tarcsa beszorulasa vagy

hociilécok kncki7atAnalk

porvédd

lazult le.

Atdrcsa helyesragzitéséhezhasznalni kell a gép bedllitdsara szolgald eszkozoket.
Osszeszereléskor igyekezni kell, és meg kell r6la gy6z6dni, hogy az agy befogé része
a szerszam befoga feliiletének megfelelden van elhelyezve, a tarcsa vago elemei
nem émek egyméshoz vagy a befogd elemekhez. Tartsa meg a gyartd altal ajanlott
éshelyes véddtavolsagokat.

Aszerelés kozben dvatosan kell eljarni.

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a gép iizemelése kozben keletkezd erdket a
menesztd veszi fel, valamint., hogy a vago élek nem érintkeznek sem egymassal,

széteséseeseténezlehetdvé teszia iilések kocka cso

Meg kell bizonyosodniarrdl, hogy a tarcsa a megfeleldirdnyban forog.

Semmilyen esetben sem szabad tdllépni a tércsa megengedett maximalis
fordulatszamat!

Gydzédjon megarrél, hogy a tarcsét rogzitd anya jol meg vane hizva.
Atdrcsanak el kell érnie a maximalis fordulatszamot, miel6tt megkezdia végast.
Keriilnikell aszogeket, tiz6kapcsokat és mdsidegen anyagokat.

Ne munkéljon meg fémet, sem mds olyan anyagot, ami nincs megemlitve a
haszndlati utasitésban.

Az anyag megmunkalasat fokozatosan végezze, anélkiil, hogy tdlzott nyomast
fejtenekiatarcsara.

Acsomdkat lassan és egyenletesen kell dtvagni.

Az elvagandd anyagot megfelelden biztositani kell, hogy vagds kbzben ne

semarogzitd elemekkel.
Minden csavart és cs. dt a megfeleld kulccsal kell
gyartdja altal megadott meghuzasi ékra. Tilos a kulcs megh
vagy iit6kalapéccsal meghiizniakulcsot.

Minden rogzit feliiletet meg kell eldbb tisztitani a kosztol, kendanyagtdl, olajtol és
viztdl.

A csavarokat és csavaranyakat a gép gyartdja altal megadott sorrendben kell
meghdzni.

Amennyiben nincs kéznél az instrukcid, a csavarokat beliilrdl kifelé haladd
sorrendben kell meghuzni.

Tilos lazén felfekvd gydriiket és szikit hiivelyket hasznlni a tarcséban lévé
felhelyezd furat sziikitése céljabal.
Tilos a tarcsét atalakitani a trcsa szereld

i, igyelve a gép

k a gép orsojahoz igazitdsa

mozduljon el vératlanul. @ljibgl.

Vagas kdzben ajanlott az elvagandd anyagot olyan médon aldtdmasztani, hogy a KARBANTARTAS:

tarcsa ne szoruljon be vagés kozben. Legalabb négy helyen ala kell té i, a Hogy megfelelé eredményt lehessen elérni a vgésban és a munka biztonségaban,
vagas helyének mindkét oldalan. Az egyik alédtdmasztasnak az anyag kiils6 széle atércsanak mindig tisztanak és élesnek kell lennie.

kozelében kell lennie, amdsiknak a vagas kizelében. Az aldtd a agd Atdrcsak szerkezeti megoldasait tilos megvaltoztatnia karbantartés soran.

KOHCTpYKUifHi pilueHHA AUCKIB He MOXYTb A Nif yac
00CNyroByBaHHA.

Micna 3aBepLueHHA poBoTM AUCK NOBUHEH OXONIOHYTW, @ NOTIM if0ro MOTPi6HO
3HATY 3i WNVHAENA MALIMKN | PETENbHO OYUCTUTY Bifj 3aNULLKIB MaTepiany
WWITKOIO 3 CUHTETUYHOO LLIETUHOK. MoTiM MOKPUTY NOBEPXHi AMCKa 3ac060M, L0
3aXULLAE ANCK BiA KOPO3il. HaANMLLIOK 33C06y BUTEPTI UNCTO CYX0H0 TKAHUHOI.
Jina ynuieHns i i obcny p BUKOPUCTOBYBATU
3ac06u, AKi MOXYTb BNAVHYTY Ha BNACTUBOCTI ByrNeLeBoi cTani.

olyan mddon kell megvalasztani, hogy az elvagott anyag kinyiljon, ne szoruljon be
afiirész.

Haatarcsaanormalisnal lassab- ban kezdi megmunkélniaz anyagot, az azt jelenti,
hogyafogak életlenné valtak.

A tdrcsat nem lehet élesiteni vagy feldjitani a fogak eltompuldsa esetén, ki kell
cserélniegy djra. Tilosaszerszam élezése.

Ha életlen tércsat haszndl, veszélyes sorjdk, forgdcsok keletkezhetnek, a tércsa

A munka befejezése utdn hagyni kell a tarcsét kihdIni, majd le kel szerelni a gép
orsojardl, és egy mdanyag szrli kefével, alaposan meg kell tisztitani a
megmunkalt anyag maradékaitél. Majd a tarcsa feliiletét be kell vonni a tércsa
feliiletét konzervald szerrel, ami védi a tarcsat korrdzié ellen, majd a szer feleslegét
egytiszta, szarazronggyal le kell tordIni.

Atisztitdshoz és karbantartashoz ne hasznaljon olyan szert, ami befolydssal leheta
szénacél mindségére.
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DISKA RIVES APKALPOSANAS INSTRU

Originalas instrukcijas tulkojums

PIRMS LIETOSANAS SAKUMA NEPIECIESAMS IEPAZITIES
ARSOINSTRUKCLU.

Saglabatinstrukciju varbutéjai akai lieto$

DROSIBAS NORADIJUMI:

Stradajot ar disku obligati jaizmanto individualie aizsardzibas lidzekli,
pieméram:aizsargapgérbs, aizsargbrilles, puteklu maska, aizsargcimdi utt.
Jaiespéjams, ieteicams izmantot papildus aizsequs.

Griesanas zona nelikt rokas.

levérot darba drosibas noteikumus prieks $ada veida darbam.

Disku nedrikstizmantot darbam ar dzesésanas skidrumu.

Diskam vajadzétu stradat ar iericém paredzétam darbam ar zagiem, kuras
aprikotas ar ta saucamo aktivo aizsargu, kurs aizsarga operatora kermeni no
rotéjosainstrumenta.

Griesanas laika neatrasties diska rotacijas plakné. Diska iekiléSanas vai
sali$anas gadijuma, tas samazinas traumu rasanasrisku.
Parliecinieties vai disks griezas pareizaja virziena.

Nekada gadijuma nedrikst parsniegt diska maksimalo pielaujamo grieSanas
atrumu!

Parliecinieties, ka diska stiprinasanas uzgrieznisir pareizi pieskravéts.

Pirms grieSanas diskam jasasniedz maksimalos apgriezienus.
lzvairities no naglam, skrivém, skavam un citiem svesiem materialiem.
Neapstradat metalu vai citus materialus, iznemot tos, kuri minéti instrukcija.
Materialuapstradat pakapeniski, neradot uz disku parmérigu spiedienu.
Zaruvietas griezt Iénam un vienmérigi.

Sagatavi nepiecieSams nostiprinat, lai darba laika ta nekontrol&jami
nekustétos.

Griesanas laika nepiecieSsams athalstit apstradajamo materialu ta, lai tas
griesanas laika neiekilétos. To nepiecieSams atbalstit vismaz Cetras vietas abas
griezes pusés. Vienam balstam jabat tuvu materiala aréjai malai, otram - pie
griezes. Atbalsta augstumu izvéléties tada veida, lai griezta materiala dalas
brivi atdalitos, neradot zaga ekilésanai.

Ja disks sak apstradat materialu lénak neka parasti tas nozimé, ka asmeni ir
neasi.

Disks nav piemérots asinasanai vai regeneracijai, neasu zobu gadijuma disku
janomaina pretjaunu. Instrumentu aizliegts asinat.

Neasa diska izmanto3ana var radit bistamas skaidas, Skembas, diska
parkarsanu vai patta plisanu.

[/ Pravine:

Pirms katra darba saksanas parbaudit vai disks nav bojats, pieméram vai nav
izlauzti zobi, plaisas vai risas uzliesmojumi.

Nedrikst lietot jebkada veida bojatus rives diskus. Saplisusus diskus
nepieciesamslikvidet, tos navatlauts remontét

Diskam jabat uzstaditam uz varpstas ta, lai darba laika disks nevarétu
patstavigi nokrist.

NepiecieSams izmantot masinas pozicionéanas ierices, lai pareizi uzstaditu
disku.

Montazas laika nepieciesams ievérot, lai rumbas iespilésanas dala butu
novietota atbilstosi instrumenta iespilésanas virsmai, un diska griesanas
elementi nesaskartos sava starpa vai ar iespilésanas elementiem. Uzstadot
masinas raZotaja noteiktas pareizas un ieteicamas drosibas atstarpes.
Montazas laika nepiecieSamsievérot uzmanibu.

Nepieciesams parliecinaties, ka instrumenta darbibas laika raditie speki tiks
parnesti caur vaditaju ka ari giezéjSkautnes nepieskarsies sava starpa un ar
stiprinasanas elementiem.

Visas skraves un uzgrieznus pieskrivét ar atbilstosam atslegam ievérojot
griezes momentu, kuru uzradijis masinas razotajs. Nav pielaujams izmantot
atslégas pagarinataju vai pieskravét sitotar amuru paatslégu.

Visam montazas virsmam jabat tiram no netirumiem, smérellam, ellas un
adens.

Stiprinasanas skraves un uzgrieznus japieskrivé masinas razotaja noraditaja
seciba.

Ja nav instrukcijas, stiprinasanas skrives nepiecieSams pieskravét seciba no
vidusuzarpusi.

Aizliegts lietot brivi pielagotus redukcijas gredzenus un bukses, lai korigétu
diska sézas caurumu izmerus.

Aizliegts veikt diska konstrukcijas mainu, lai montazas caurumu pielagotu
mainas varpstai.

KONSERVACIIA:

Laiiegatu pareizus griesanas rezultatus un nodrosinatu darba drosibu, diskam
vienmérjabat tiram unasam.

Disku konstrukcijas risinajumus tehniskas apkopes laika nedrikst mainit.

Péc darba beigam disku atstat atdzesésanai, péc tam nonemt no masinas
varpstas un ripigi notirit apstradajama materiala paliekas izmantojot suku ar
sintétiskiem sariem. Parklat diska virsmu ar konservantu, kas aizsargas disku
no korozijas, un péc tam uzklata lidzekla parpalikumu noslaucit ar tiru sausu
dranu.
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Diska griesanas

virziens leteicamais lietojums: | prieks sausas koksnes

prieks plastmasas prieks gumijai prieks nagiem

PRED ZAHAJENI POUZIVANIA SA ZOZNAMTE S TYMTO
NAVODOM.

Uchovajte navod pre pripadné budiice vyuZitie.

BEZPECNOSTNE PREDPISY:

Pri préci s kotti¢om je nutné pouzivat osobné ochranné pracovné prostriedky —
ochranny odev, ochranné okuliare, respirator proti prachu, ochranné rukavice a
ine.

Ak to okolnosti dovolujd, odportica sa pouzivat aj iné dodatocné prostriedky
ochrany (kryt, stit).

Nepriblizujte sarukami do priestoru rezania.

Dodrzujte predpisy BOZP platné pre tentodruh préce.

Kott¢sanesmie pouzivatna pracus pouitim chladiaceho média.

Kot¢ by mal pracovat v zariadeniach urcenyich pre pracu s pilami, vybavenych tzv.
aktivnym krytom, ktory zaisti ochranu tela uzivatela pred rotujticim ndstrojom.

Pri rezani sa nezdrziavajte v rovine rotdcie kotuca. V pripade zovretia alebo
roztrhnutia kottica tak bude riziko vzniku irazu mensie.

Skontrolujte, i sa kotti¢ otéca spravnym smerom.

V ziadnom pripade nesmie dojst ku prekroceniu maximalnych dovolenych otacok
kotiica!

Skontrolujte, ¢i je upinaciamatica kottica spolahlivo dotiahnuta.

Pred zahdjenim rezaniamusi kotuc dosiahnut pIné otacky.

Vyhybajtesaklincom, skrutkam, sponkam ainym cudzorodym materialom.
Kotti¢om neobrabajte kovy ainé materidly, nez uvédza navod.

Materidl obrabajte postur ho tlaku nakotdc.

Hrée rezte pomalyarovnomerne.

Obrabany materidl je nutné upevnit'tak, aby sa pri praci nemohol nekontrolovane
pohybovat.

Pri rezani sa odportica rezany materidl podopriet tak, aby nedoslo ku zovretiu
kotuca. Materidl je treba podopriet najmenej na Styroch miestach po oboch
strandch rezu. Jedna podpera musi byt v blizkosti vonkajsieho okraja materidlu,
druha v blizkosti rezu. Vysku podper zvolte tak, aby sa rezané casti materidlu
roztvaralia nespdsobilizovretie pily.

Ak kotui zacne materidl obrébat pomal3ie nez normalne, znamend to, Ze st zuby
tupé.

KotG¢ nie je mozné brisit ani regenerovat. V pripade otupenia zubov je nutné
kotu¢vymenitzanovy. Brisenie ndstroja je zakazané.

Pouzivanie tupého kotica moze viest k takym javom, ako je nebezpecné
vymrstovanie Castic alebo triesok, k prehrievaniu kotica alebo dokonca k jeho
prasknutiu.

bezvyvijania

NAVOD NA OBSLUHU PILOVYCH RASPLOVY

Preklad pavodného ndvodu

[ Pravine:

Pred kazdym zahdjenim prace skontrolujte, ¢i kotic nie je poskodeny, ¢i nema
vylamané zuby, praskliny alebo zrodky kordzie.

Pouzivanie akymkolvek sposobom poskodenych pilovych rasplovych koticov nie
je dovolené. Kotuce, ktoré st prasknuté, je potrebné dat do Srotu. Vykondvat ich
opravy jenepripustné.

Kotu¢ je potrebné upnut do vretena takym spasobom, aby pocas prace nemohlo
dojstkjehosamovolnému uvolneniu.

Na spolahlivé upinanie kotiica je potrebné pouzivat predpisané pripravky urcené
nazoradovaniestroja.

Pri montézi sa musi postupovat pozorne a presvedcit sa, ¢i upinacia ast naboja
riadne dosadd na upinaciu plochu néstroja a i sa rezné cepele kottica nedotykaji
niektorej casti mechanizmu upinania. Nastavte predpisané a vyrobcom stroja
odporticané bezpecnostné odstupy.

Pocas montaze dbajte navlastnti bezpecnost.

Je potrebné preverit, i bude unasac schopny prenasat sily vznikajtice pri praci
ndstroja a i sa cepele zubov kottca nedostant do kontaktu s prvkami
mechanizmu upinania aleboinymi objektmi.

Vietky skrutky a matice je potrebné dotahovat zodpovedajicimi klti¢mi a
dodrziavat hodnoty utahovacich momentov predpisané vjrobcom. Predlzovanie
klticaalebo utahovanie tdermikladiva nakltcje zakdzané.

Vsetky plochy ur¢ené na upinanie musia byt ocistené od necistdt, olejaa vody.
Upinacie skrutky a matice je potrebné utahovat v poradi predpisanom vyrobcom
stroja.

V pripade, Ze takéto pokyny nie st k dispozicii, je potrebné utahovat v poradi od
stredusmerom k obvodu.

Na prispdsobenie rozmerov upinacich otvorov kottcov sa zakazuje pouzivat
strediace krdzky a redukéné puzdré licované s volou.

Prerabanie kotuca s ciefom prispasobit upinaci otvor kotica priemeru vretena je
zakdzané.

OSETROVANIE, UDRZBA:

Pre dosiahnutie uspokojivych vysledkov rezania a zaistenie bezpecnosti prace
musibytkotdcvzdy Cistyaostry.

PrioSetrovania tidrzbe sa nesmie zasahovat do konstrukcie kotiicov.

Po ukonceni prace pockajte, kym kotu¢ nevychladne, potom ho demontujte z
vretena stroja a dokladne ocistite od zvyskov obrdbaného materidlu s pouzitim
Stetca so syntetickym vlasom. Potom na povrch kottica naneste konzervacny
pripravok, ktory kotd¢ ochrani pred kordziou, a nésledne prebytok pripravku
utrite Cistou suchou handrou.

Na Cistenie a oSetrovanie nepouzivajte prostriedky, ktoré by mohli ovplyvnit
vlastnostiuhlikovej ocele.
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lIHVKETASTE KASUTUSJUHEND
PROLINE

ENNE KASUTAMIST LUGEGE LABI KAESOLEV
KASUTUSJUHEND.

Séalitage antud kasutusjuhend véimalikuks
edaspidiseks kasutamiseks.

OHUTUSJUHISED:

Kettaga tootamisel on vaja kasutada isikukaitsevahendeid, nt: kaitseriietust,
kaitseprille, tolmumaski, kaitsekindaid jne.

Véimalusel on soovitatav kasutada téiendavaid katteid.

Arge pange kisildikealale.

Jargige sedatiiiipi toid puudutavaid toohutus ja-tervishoiu eeskirju.
Teraeitohi kasutada totamiseks jahutusvedelikuga.

Tera peaks totama masinates, mis on mdeldud toétama saega nn aktiivne
kaitse, mis kaitseb operaatori keha pddrleva todriista eest.

Loikamise ajal hoidke korvale ketta poorlemistasandist. See vihendab ketta
kinnijaamise voi eemaldumise korral vigastuste ohtu.

Veenduge, kas ketas podrleb diges suunas.

Kettamaksimaalsetlubatud podrlemiskiirust ei tohi mingil juhul iiletada!
Veenduge, etketta kinnitusmutter oleks korralikult pingutatud.
Ketaspeab loikamise al taieliku poorlemiskii

Valtige naelu, kruvisid, klambreid jamuid vaorkehi.

Arge to6tage metalli ega muid materjale kui neid, mida on kasutusjuhendis
tapsustatud.

Toddelge materjalijark-jargult, ilma kettale liigset survet avaldamata.
Oksakohtitulebldigata aeglaseltja iihtlaselt.

Toodeldav materjal tuleks kinnitada nii, et see t60 ajal ei liiguks
kontrollimatult.

Loikamisel on soovitatav toestada |Gigatavat materjali nii, et see ldikamise
ajal kinni ei jaaks. Seda tuleks toetada vahemalt neljas kohas loikekoha
mélemalt kiiljelt. Uks tugi peaks asuma materjali valisserva lahedal, teine
véljaloikekoha lahedal. Tugede kdrgus tuleks valida nii, et Idigatud
materjaliosade lahtiminek ei pohjustaks sae kinnikiilumist.

Kui ketas todtleb materjali tavaparasest aeglasemalt, tahendab see, et
hambad on niirinenud.

Ketast ei ole voimalik teritada ega reg ida, nirinenud t korral
vahetage ketas vlja uue vastu. Tooriista teritamine on keelatud.

Niirinenud ketta kasutamine vdib pdhjustada ohtlike kildude, pindude teket,
ketta ilekuumenemist voiisegiketta purunemist.

Enne gak 66 ist tuleb ketast llid kahjustuste nt
purunemise, pragudejarooste esin isuk

Kahjustatud kettaid ei tohi kasutada. Katkised kettad tuleks edastada

vanarauaks, nende remont ei ole lubatud.

Ketas tuleks spindlile paigaldada nii, et t6o ajal ei oleks voimalik ketta

lahtitulemine.

Ketta digeks kinnitamiseks kasutage masinate seadistustdoriistu.

Paigaldamisel tuleb olla ettevaatlik ja veenduda, et rummu kinnitusosa

paikneb korrektselt todriista klnnltusplnna vastas ja ketta loikeelemendid ei

puutu kokku hel ega ki | ideg Tuleb distada masina

tootjapoolt induetekohased ohutusk

Paigaldamise ajal tuleb olla ettevaatlik.

Veenduge, et tddriista tootamisel tekkivad joud kanduksid Iabi haaratsi ja

loiketerad ei puutuks kokku iiksteisega ega kinnituselementidega.

Koik kruvidd ja mutrid tuleks pingutad mutrivo pidades

kinni masina tootja poolt méaratud poordemomendi véartusest. Keelatud on

votme pikendamine vai pingutamine haamrildokidega votmele.

Koik kinnituspinnad peavad olema puhastatud mustusest, rasvast, olist ja

veest.

Kinnituspoldid ja mutrid tuleks pingutada masina tootja méaratud

jarjekorras.

Juhnedipuudumisel tuleb kinnitada kinnituskruvisid keskosastvaljapoole

Keelatud on vabalt paigald

ketaste kmnnusavademﬁ()tmetekorrlgeerlmlseks.

Keelatud on ketta tootlemine eesmargiga ketta paigaldusava k
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WNHCTPYKLIUA 3A EKCNNIOATALMA .
PROLINE

NPEQN AA NPUCTBNUTE KbM YNOTPEBA TPABBA A CE
3ANO3HAETE CbC CIEQHATAUHCTPYKLINA.

3. 6
'BEHTY AeLL;

TPEMNOPBKM3A BE30MACHOCT:

Mo Bpeme Ha paBoTa ¢ AUCKa e 33 bAKUTENHO U3MON3BAHETO Ha CPEACTBA 33 MUHA
3allyuTa, Takusa Kato: pabotHo 06nekno, ouna, MPOTUBONPaXOBa Macka, 3aLUTHL
DPbKaBuLM WP,

Mpu Tcenpenop aLLuTH
HenoctasiiTe puujeTe B 30HaTa Ha pAzate.

(na3Baiire pasnopenGuTe 3a 6e30NacHOCT U XUrieHa Ha TpyAa 3a T03 Bt paboTHit
JeliHocTy.

JINCKBT He MOXe a Ce U3N0A13Ba 32 paboTa C13N0N3BaHE Ha 0XNaAUTENHA TEUHOCT.
Iuckvr TpAGBa Aa paboTu B yCTpoiicTBa, NpeaHa3HayeHy 3a paoTa C TPUOHN,
o()upyﬂaaum C T. Hap. aKTMBHA 3alyuTa, KOATO OCUrypABa 3alyuTa Ha TANOTO Ha
0MepaTopa oT BPTALLIA CE UHCTPYMEHT.

Mo Bpeme Ha psi3aHe He G1Ba Aa e Npe6BaBa B PaBHIHaTa Ha BbpTeHe Ha incka. B
Cyyail Ha 3aKneLLBaHe WM pasKbCBake Ha AUCKa TOBA LLE N03BON HaManABaHe Ha
DUCK 0T HapaHsiBaHe.

YBEDETE (€, 4e ACKBT (e BbPTH B NpaBUHATA NOCOKa.

B HUKaKbB Cnyvaii He 61Ba Aa HajBULLIaBaTe MaKCVIManHaTa ONYCTUMA CKOPOCT Ha
BbpTeHe HA IJlM(Ka!

YBepeTe ce, Ye pUKCMpaL(aTa raiika Ha AUCKa e NPaBUNHO 3aTerHata.

,ﬂVI[KbTTpﬂGBa Aa AOCTUTHE NbIHUTE (U DﬁOpﬂTVI, npeau Aa 3anoyHeTe pA3aHeTo.
11364r8aiite NUPOHW, Faiikw, TenoBe 1 ApYrituyxav Tena.

Mpean BcAKko 3anouBake Ha pabota TpAGBa Aa MpoBepuTe AUCKA 3a eBEHTYaNHU

MOBPEAW, HaNp. CYyneH 3b6u, NYKHATUHI UK PbKAa.

He 6uBa Aa u3non3gate nopeeHU N0 KaKbBTO U A3 GUNO HAYMH JUCKOBE paLLNMAN.

[IMcKoBeTe, KOUTO UMaT NYKHATUHW, TPAOBA A3 GbAAT 06e3BpezieHk, PeMOHTHT UM e

3abpaHeH.

JIckoT TpAGBa Aa Ce MOHTUPA BBPXY WNMHAENA MO TaKbB HauMH, Ye Aa Gbae
aM A3 Ce 0Ct peme Ha paboTa.

C 1en NpaBUIHO MOHTMPaHe Ha AUCKa TPAGBA Ja W3NON3BaTE MHCTPYMEHTUTE 3a

PerynupaHe Hamaluuara.

Mo Bpeme Ha MOHTaxa TpRﬁBa Jia (e BHUMaBa W ia (e yBepUTE, ye 3aTAralyara yact Ha

rNaBUHaTa € NO3MUNOHUPAHA NPAaBWNHO CNPAMO 3aTAraliata NnoBbPXHOCT Ha

WHCTPYMEHTA, @ peXeLluTe enemMeHTi Ha AUCKa HAMAT KOHTAaKT nomexay (v unu Cbe

3arArawure enemeHTn. T[]ﬂﬁBa Aa perynupare noaxoaawute 6Ge3onacim pascroAHua,

penop p
TpabBa na 6bA; MOHTaXa.

TpAGBa 4a ce yBepuTe, e CUAUTE, Bb3HIKHAM 0 BPeMe Ha PABOTa Ha UHCTPYMeHTa, Liie
6b/aT NPeHaCAH 0T Nanewa, KakTo U Ye pexelliuTe pbGoBe HAMA Aa Ce AonupaT
TIOMEX Y C HUTO CYUKCUPALLTE eNleMeHTU.

Bcuuki BUHTOBE U raiikit TpAGBa fla GbAAT 3aTerHary ¢ NOAXOAALIMTE KNIOYOBE U CbC
(Na3BaHe Ha CTOMiHOCTTA Ha BBPTALLMA MOMEHT, NOCOYEH OT NPOU3BOAMTENA Ha
MaluHaTa. 3a6paHeHo e yAbMKaBaHe Ha KNloua Wi 3aTaraHe CyApaHe BbpXy Knioua ¢
uyK.

BCHUKY MOHTaXHM NOBBPXHOCTY TPAGBA 12 GbAAT NOUNCTEHN OT 3aMbPCABAHIA, TPeC,
Macno 11BoAa.

QOvkcupauuTe raitku U BUKTOBe TPAOBa fia Gb/aT 3aTATaHU B NOCNEA0BATENHOCTTa,

masinaspindlile.

HooLDUS:

Korrektsete Idiketulemuse saavutamiseks ja ohutu tootamise tagamiseks
peaksketas olema alati puhasjaterav.

Hooldamise ajal ei tohi muuta ketaste konstruktsioonilahendusi.

Pérast t60 lopetamist jatke ketas jahtuma, seejarel eemaldage see masina
spindliltja puhastage see toddeldud materjalijadnustest hoolikalt, kasutades
siinteetiliste harjastega harja. Seejérel toddelge ketta pinda séilitusainega,
mis kaitseb ketast korrosiooni eest ning eemaldage vahendi jadgid puhta
kuiva lapiabil.

Puhastamiseks ja hooldamiseks &rge kasutage aineid, mis voivad mojutada
siisinikterase omadusi.

Mpu pA3aHeTo Ce NpenopbyBa MOANMPaHe Ha PA3aHIUA MaTepUan Taka, Ye Aa He ce
3aKnelLiBa N0 Bpeme Ha pAsare. TpAGBa a ro NoZinpeTe NoHe Ha YeTUpU MecTa oT BeTe
CTPaHW Ha MHUAT Ha pA3aHe. EAHOTO MACTO Ha nofinupane TpA6Ba fia Gbae 61u3o o
BbHIWHMA pbﬁ Ha martepuan, a BTopoTo - 6nu30 /A0 IMHNATA Ha pA3aHe. BucounHara Ha
noanopuTe TpAGBa fa e u3bepe Taka, Ye OTPA3AHWTE YACTH HA MaTepuana Aa He
NPUYMHABAT 3aKNELLIBAHE Ha TUOHA.

AKO MCKBT pexe n0-6aBHo

JInckeT He e 3a wi p
3bOuTe TPAOBA Aa C(MeHHTe Ancka CHoB. HaocTp:

, e 3b0UTe a e 3aTbAMNN.
B cnyuai Ha 3aTbnABaHe Ha

He obpaboTsaiite MeTan u Apyru maTepuany, pasnuuHu ot usbpoenute B B cyait Ha nunca Ha UHCTPYKWNA, GUKCUpaLLTe BUKTOBE TPAGBA fa Ce 3aTerHar B
WHCTpyKUmATa. NoCnefoBarenHo 0TBbIPE HaBbH.
handamisek 06p Ha p na ce pWBa nocTenenHo 6e3 np Ha p e Ha Xnabasit NPbCTEHU U PeflyKUNOHHM BTYNKM C Len
NpeKOMepeH HaTUCK BbPXY AUCKa. KopUrupaHe Ha AUCKOBETe.
YYenoeTe fja ce NpepA3BaT 6aBHO U paBHOMEPHO. e Ha Ancka cuen Ha 0TBOP KBM
06paboTBaHuAT MaTepian TpAGBa Aa b/e 3akpeneH Taka, Ye Aa HAMa T3a H
L MOAAPBXKA:

3a pa e nonyyar NpaBynHM Pe3ynTaTii OT pA3aHeTo U ia e 0CATYpU Ge3onacHa pabora,

JlM(KbTBVIHaI'MTpﬂﬁﬂﬂﬂaﬁbﬂEHM(TMD(pr.

KOHCTPYKTUBHUTE peliieHitA B AUCKOBETE He MOAMEXAT Ha MPOMAHA N0 BpeMe Ha

noAApbKKa.

Cnei npukniouBae Ha pabotara ocTaseTe AMCKa fa ce OXMaju, Cnej T0Ba ro
jire o1 Ha 170 MOYHCTETe CTAPATENHO OT OCTaTbLUTE

ot 06paboTeHus MaTepian ¢ NOMOLLTA Ha YeTKa CbC CUHTETUYeH KocbM. (neq ToBa

HamaxeTe NOBBPXHOCTTA Ha AUCKa C Mpenapat 3a NoAAPbXKa, 3 f1a 1o npeanasuTe ot

W3non3Baketo Ha 3aTbneH AUCK MOXe Ja A0Be/e 10 NOABATA Ha OMacHH XBbpUalLy

Kopo3us, paT CYnCTa, CyXa Kbpna.

3a noyucTatxe u NOAAPDBXKKA He 61Ba Aa ce u3non3sat npenapatu, KOUTo 6uxa mornun

NAVOD NA OBSLUHU PILOVYCH RASPLOVYCH KOTOU

Preklad origindIniho ndvodu

PRED ZAHAJENIM POUZIVANI SE SEZNAMTE S TIMTO
NAVODEM.

Uchovejte navod pro piipadné pfisti vyuZiti.

BEZPECNOSTNIPREDPISY:

Pii praci s kotoucem je nutné pouzivat osobni ochranné pracovni prostiedky —
ochranny odév, ochranné bryle, respirator proti prachu, ochranné rukavice ajiné.
Jestlize to okolnosti dovoluji, doporucuje se pouzivat i jiné dodatecné prostiedky
ochrany (kryt, tit).

Nepiblizujte se rukama do prostorufezani.

Dodrzujte pfedpisy BOZP platné protentodruh prace.

Kotouc nelze pouzivatk pracis pouZitim chladiciho média.

Kotou¢ by mél pracovat vzafizenich urcenych pro préci s pilami, vybavenyich tzv.
aktivnim krytem, ktery zajisti ochranu téla uzivatele pred rotujicim néstrojem.

Pii fezdni se nezdrzujte v roviné rotace kotouce. V pfipadé sevieni nebo roztrhnuti
kotouce tak bude riziko vzniku drazu mensi.

Zkontrolujte, zda se kotouc otaci spravnym smérem.

V Zddném pripadé nesmi dojit k prekroceni maximalnich dovolenych otacek
kotouce!

zdaje upinaci matice kotouce spolehlivé utazena.

Pred zahdjenim fezénimusi kotou¢ dosahnout plné otacky.

Vyhybejte se hiebikiim, Sroubiim, sponkam ajinym cizorodym materidlim.
Kotoucemneobrabéjte kovy ajiné materialy, nez uvadinavod.

Materidl obrabéjte postupné bezvyvijeninadmérmého tlaku nakotouc.

Suky fezte pomalua rovnomérmé.

Obrébény materidl je nutné upevnit tak, aby se pfi praci nemohl
nekontrolovatelné pohybovat.

Pri fezani se doporucuje fezany materidl podepiit tak, aby nedochézelo k sevieni
kotouce. Materidl je tieba podepit nejméné na ctyrech mistech po obou strandch
fezu. Jedna podpéra musi byt v blizkosti vnéjsiho okraje materidlu, druhd v
blizkosti fezu. Vysku podpér zvolte tak, aby se fezané ¢asti materidlu rozeviraly a
nezpiisobily sevieni pily.

Jestlize kotou¢ zacne materidl obrabét pomaleji nez normdlné, znamena to, ze
jsouzubytupé.

Kotou¢ neni mozné brousit ani regenerovat. V pfipadé otupeni zubi je nutné
kotou¢vyménitza novy. Brouseninstroje je zakdzano.

Pouzivéni tupého kotouce miize vést k takovym jeviim, jako je nebezpetné
vymrstovani Castic nebo tiisek, k prehfivéni kotouce nebo dokonce k jeho
prasknuti.

Pred kazdym zahdjenim prace skontrolujte, ¢i koti¢ nie je poskodeny, ¢i nema

vylamané zuby, praskliny alebo zarodky kordzie.

Pouzivanie akymkolvek spdsobom poskodenych pilovych rasplovych koticov nie
je dovolené. Kottce, ktoré sui prasknuté, je potrebné dat do Srotu. Vykonavat ich
opravy je nepripustné.

Kot je potrebné upniit do vretena takym spdsobom, aby pocas prace nemohlo
dojstkjeho samovolnému uvolneniu.

Na spolahlivé upinanie kot(ica je potrebné pouzivat predpisané pripravky urcené
nazoradovaniestroja.

Pri montazi sa musi postupovat pozorne a presvedcit sa, ¢i upinacia cast naboja
riadne dosada na upinaciu plochu néstroja a ¢i sa rezné cepele kotica nedotykaju
niektorej Casti mechanizmu upinania. Nastavte predpisané a vyrobcom stroja
odporticané bezpecnostné odstupy.

Pocas montaze dbajte na vlastni bezpecnost.

Je potrebné preverit, ¢i bude unasa¢ schopny prendsat'sily vznikajtice pri praci
ndstroja a Ci sa Cepele zubov kotdca nedostand do kontaktu s prvkami
mechanizmu upinania alebo inymi objektmi.

Vsetky skrutky a matice je potrebné dotahovat zodpovedajicimi kli¢mi a
dodrziavat hodnoty uta- hovacich momentov predpisané vyrobcom. Predlzovanie
kftica alebo utahovanie idermi kladiva na klii¢ je zakdzané.

V3etky plochy urcené na upinanie musia byt ocistené od necistot, oleja a vody.
Upinacie skrutky a matice je potrebné utahovat'v poradi predpisanom vyrobcom
stroja.

V pripade, Ze takéto pokyny nie st k dispozicii, je potrebné utahovat'v poradi od
stredu smerom kobvodu.

Na prispdsobenie rozmerov upinacich otvorov kotdcov sa zakazuje pouZivat
strediace kriizky aredukéné puzdra licované s volou.

Prerabanie kottca s ciefom prispdsobit upinaci otvor kotica priemeru vretena je
zakdzané.

OSETROVANIE, UDRZBA:

Pre dosiahnutie uspokojivych vysledkov rezania a zaistenie bezpecnosti prace
musibytkotdcvzdy Cistya ostry.

Priosetrovania ddrzbe sanesmie zasahovat do konstrukcie kotiicov.

Po ukonceni préce pockajte, kym kotti¢ nevychladne, potom ho demontujte z
vretena stroja a dokladne odistite od zvy3kov obrabaného materidlu s pouZitim
Stetca so syntetickym vlasom. Potom na povrch kottica naneste konzervacny
pripravok, ktory kot¢ ochrani pred kordziou, a nésledne prebytok pripravku
utrite Cistou suchou handrou.

Na cistenie a osetrovanie nepouZivajte prostriedky, ktoré by mohli ovplyvnit
vlastnostiuhlikovej ocele.
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NAVODILA ZA UPORABO .
PROLINE

PRED UPORABO IZDELKA SE SEZNANITE Z NAVODILI ZA
UPORABO.

zlomljenih zobcev, razpokalisledovrje.
Ne uporabljajte diskov, ki bi bili na kakrsen koli nacin poskodovani. Poceni diski

Pee 1 " h

Shranite navodilaza

VARNOSTNA PRIPOROCILA:
Med uporabo diska morate biti opremljeni z osebno zascitno opremo, kot so:
za(itna oblacila, zascitna ocala, protiprasna maska, zascitne rokavice idr.
(ejemogoce, je priporodljivo uporabiti dodatno zasito.

Nevstavljajte rok vobmogjerezanja.

Upostevajte predpise VPD, ki se nanasajona tovrsto dela.

Kot sanesmie pouzivatna pracu s pouzitim chladiaceho média.

Kotui¢ by mal pracovat vzariadeniach urcenych pre précu s pilami, vybavenych
tzv. aktivnym krytom, ktory zaisti ochranu tela uzivatela pred rotujicim
ndstrojom.

Med rezanjem ne bodite na obmocju vrtenja diska. Ce se disk zatakne ali zlomi,
sezmanjsa tveganjaza poskodbe.

Prepricajte se, dase disk vrtiv pravilnismeri.

Vnobenem primeru ne presezite najvisje dovoljene vrtilne hitrosti diska!
Prepricajte se, daje vijak, s katerim je pritrjen disk, ustrezno privit.

Disk mora doseci polne vrtljaje pred zacetkomrezanja.

lzogibajte se Zebljem, vijakom, sponkamin tujkom.

Ne obdelujte kovine in drugih materialov, ki niso omenjeni v navodilih za
uporabo.

Material obdelujte postopoma, brez prekomernega pritiska na disk.

GrcereZite pocasiin enakomerno.

Obdelovani material pritrdite tako, da se le-tane bomed delom ne

jo biti uniceni, popravilo poskodovanih diskov nid
Disk pritrdite na vreteno tako, da onemogocite samodejno odstranitev diska
med njegovo uporabo.
Zaustrezno pritrditev diska uporabite orodje za pozicioniranje stroja.
Med montaZo diska bodite Se posebno pozorniin se prepricajte, da pritrdilni del
peste v ustreznem poloZaju glede na pritrdilni del orodja in da se rezilni deli
diska medsebojno ne stikajo oz. se ne stikajo s pritrdilnimi deli. Poskrbite za
ustrezne varnostne razdalje, kijih priporoca proizvajalecstroja.
Prinamestitvi bodite Se posebno pozorni.
Prepricajte se, da se sile, ki nastanejo med delovanjem orodja, prenasajo skozi
gonilnik in da se rezalni robovi ne dotikajo drug drugega ali pritrdilnih
elementov.
Vse vijake in matice privijte z ustreznimi kljuci, ob upostevanju vrednosti
vrtilnega momenta, opredeljenega s strani proizvajalca stroja. PodaljSevanje
kljucaaliprivijanje tako, da s kladivom udarite po kljucu, je prepovedano.
Vse pritrdilne povrsine morajo biti Ciste, na njih ne sme biti sledov umazanije,
maziva, oljaalivode.
Pritrdilne vijake in matice je treba priviti v posebnem vrstnem redu, dolocenem
sstrani proizvajalcastroja.
V primeru odsotnosti navodil pritrdilne vijake privijte v vrstnem redu — od
notranjosti protizunanjosti.
Prepovedano je uporabljati ohlapno namescene redukcijske obroce in tulce za
popravljanje dimenzij odprtin za pritrditev diska.

premikal.

Priporocamo, da med rezanjem material, ki ga zelite prerezati, podprete tako, da
se med rezanjem ne bo zataknil. Podprite ga na najmanj stirih mestih na obeh
straneh reza. Ena opora se mora nahajati v blizini zunanjega roba materiala,
druga pa v blizini reza. ViiSino opor izberite tako, da se odrezani deli materiala
razsirijo, pri cemer onemogocajo, da bise Zaga zataknila.

(e opazite, daz diskom obdelujete material pocasneje kot obicajno, to pomeni,
dasozobidiska topi.

V primeru topih zobcev diska ne brusite ali obnavljajte, ampak ga zamenjajte z
novim. Brusenje orodjaje prepovedano.

Uporaba topega diska lahko privede do nevarnih okruskov, trsk, pregrevanja ali
celorazpokanja diska.

Pred zacetkom uporabe diska preverite, ali je le-ta v brezhibnem stanju, brez

Prep je spreminjanje diska z prilagoditve montazne

p
odprtine diska vretenu stroja.

VZDRZEVANJE:

Za zagotovitev optimalnih rezultatov pri rezanju in varnost pri delu mora biti
disk vedno istin oster.
Medvzdrzevanjem je spreminjanje zgradbe diskov prepovedano.

Po koncani uporabi pustite disk, da se ohladi, nato ga odstranite z vretena troja
in z njega odstranite ostanke obdelovanega materiala ob uporabi Scetke s
sinteticnimi Scetinami. Nato povrsino diska premazite s sredstvom za
vzdrzevanje, ki bo disk zascitil pred korozijo. Odvecno kolicino sredstva za
vzdrzevanje obrisite s Cistoin suho krpo.

Za Ciscenje in vzdrzevanje ne uporabljajte sredstev, ki lahko negativno vplivajo
nalastnosti ogljikovega jekla.

UPUTE ZA UPORABU ’
PROLINE

MOLIMO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE UPOTREBE
PROIZVODA.

Drzite priru¢nik za buducu upotrebu.

SIGURNOSNE PREPORUKE:

Tijekom rada plocastim alatom, nuzna je primjena sredstava osobne zastite, kao
$to su: zastitna odjeca, zastitne naocale-maska, maska za zastitu od prasine,
zastitne rukavicei drugo.

Ako postojimogucnost. preporuca se koristenje dodatnih Stitnika.

Nestavljajte ruke u podruje rezanja.

Pridrzavatise propisa 0 zastiti na radu za tu vrstu poslova.

Ploca se ne moze koristiti zarad uz uporabu rashladnog sredstva.

Ploca bi se trebala koristiti za rad na uredajima namijenjenim za rad s pilama,
opremljenim tzv. aktivnom zastitom, koja osigurava zastitu tijela operatera od
rotirajucegalata.

Tijekom rezanja ne boraviti u liniji rotacije ploce. U sIucaju zaglavljivanja ili
puknuca ploce, to ce prid jurizika od
Uvjeritise dase ploca okrece u pravilnom smjeru.
Ni u kojem slucaju nije dopusteno prelaziti
rotacijske ploce!

Uvjeritise daje matica za pricvricivanje ploce pravilno pritegnuta.

Plocamora postici puni broj okretaja prije pocetka rezanja.

Izbjegavaticavle, vijke, klamericeidruge strane materijale.

Ne obradivati metal i druge materijale koji nisu navedem uuputama.

Obradu ijala izvoditi postupno, bez i prekomj pritiska na
plocu.

(vorove rezati polakoiravnomjerno.

Obradivani materijal ucvrstiti tako da se ne bi pomjerao na nekontroliran nacin
zavrijemerada.

Tijekom rezanja preporuca se poduprijeti rezani materijal na takav nacin da se
ne bi zaglavljivao za vrijeme rezanja. Potrebno je poduprijeti ga na najmanje
Cetiri mjesta s obije strane reza. Jedan podupirac bi trebao biti u blizini vanjskog
ruba materijala, drugi u blizini reza. Visinu podupiraca odabrati tako da bi se
rezanidijelovi jalarazdvajali, ne uzrokujucizaglavljivanje pile.

Ako ploca pocinje ot le sporije nego Ino, to znaci da su
zupciotupili.

Ploca nije namijenjena za ostrenje ili regeneraciju, u slucaju otupljivanja
zubaca, plocuzamijenitinovom. Ostrenje alata je zabranjeno.

Koristenje tupe ploce moze dovesti do pojave opasnih krhotina, iverja,

i broj okretaja

pregrijavanja ploceili cak do njezinog pucanja.

Prije svakog pocetka rada, provjeriti ima li na ploci ostecenja, npr. slomljenih
zubaca, pukotinailizarista hrde.

Ploce koje su ostecene na bilo kakav nacin, nije dopusteno koristiti. Puknute
plocebitrebale biti odlozene na otpad, njihov popravak nije dopusten.

Plocu je potrebno postaviti na navojno vreteno na takav nacin, da bi bilo
nemoguce daploca sama od sebe spadne tijekom rada.

Da bi se pravilno postavila ploca, potrebno je koristiti instrumente za
podesavanje stroja.

Tijekom montiranja treba voditi racuna i uvjeriti se da je stezni dio glavcine
postavljen na odgovarajudi nacin na stezni povriinu alata, a da rezni elementi
ploce nisu u medusobnom kontaktu ili u kontaktu sa steznim elementima.
Podesitina pravilneipreporucene od strane proizvodaca sigurnosne razmake.
Zadrzatioprez primontiranju.

Potrebno je uvjeriti se da ce sile koje nastaju tijekom rada biti prenosene preko
prirubnice i da se obradeni rubovi nece dodirivati medusobno, kao ni s
pricvrsnim elementima.

Sve vijke i matice dotezati odgovarajucim kljucevima uz zadrZavanje vrijednosti
okretnog momenta koji je naveo proizvodac stroja. Nije dozvoljeno
produZivanje kljucaili pritezanje udaranjem cekicemu klju¢.

Sve povrsineza postavljanjeje potrebno oistiti od prijavitine, masti, uljaivode.
Vijkei matice za pricvrscivanje dotezati redom kojije naveo proizvodacstroja.
Ukolikonemauputa, vijke za pricvricivanje pritezatiredom, od sredine ka vani.
Zabranjeno je koristenje prstena s labavim dosjedom ili redukcijskih umetaka s
ciljem prilagodbe dimenzija otvoraza pricvricivanje ploce.

Zabranjena je prerada ploce s ciliem prilagodbe montaznog otvora ploce
navojnom vretenu stroja.

ODRZAVANJE:

Da bi se postigli tocni rezultati rezanja i osigurala sigurnost u radu, ploca mora
uvijeknbiticistai ostra.

Konstrukcijska rjesenja ploca ne mogu biti mijenjana tijekom odrzavanja.

Po zavrSetku rada plocu ostaviti da se ohladi, zatim ju demontirati s vretena
stroja i detaljno oistiti od ostataka obradivanog materijala pomocu Cetke sa
sintetickim vlaknima. Potom povrsinu ploce prekriti sredstvom za
konzerviranje, koje ce zastititi plocu od korozije, a zatim visak sredstva obrisati
pomocu Cisteisuhetkanine.

Za CiScenje i odrzavanje ne koristiti sredstva koja bi mogla utjecati na osobine
ugljicnog elika.

UPUTSTVO ZA UPOTREBU
PROLINE

MOLIM VAS DOBRO PROCITAJTE PRIRUCNIK PRIJE
UPOTREBEPROIZVODA.

Cuvajte priruénik za buduéu upotrebu.

BEZBJEDONOSNE PREPORUKE:

Tijekom rada plocastim alatom nuzna je primjena sredstava licne zastite, kao Sto
su:zastitna odjeca, zastitne naocale-maska, maska za zastitu od prasine, zastitne
rukavice idrugo.

Ako postojimogucnost. preporucuje se koristenje dodatnih titnika.

Nestavljajte ruke u podrucje rezanja.

Pridrzavati se propisa 0 zastiti naradu za tu vrstu poslova.

Ploca se ne moize koristiti za rad uz upotreburashladnog sredstva.

Ploca bi se trebala koristiti za rad na uredajima namijenjenim za rad s pilama,
opremljenim tzv. aktivnom zastitom, koja obezbjeduje zastitu tijela operatera od
rotirajucegalata.

Tokom rezanja ne boraviti u liniji rotacije ploce. U slucaju zaglavljivanja ili
puknuca ploce, to ce pridonijeti jenjurizikaod p

Uvjeritise dase ploca okrece u pravilnom smjeru.

Ni u kojem slucaju nije dopusteno prelaziti maksimalan dopusteni broj obrtaja
rotacijske ploce!

Uvjeritise da je matica za pricvrscivanje ploce pravilno pritegnuta.

Plocamora postici puni broj obrtaja prije pocetkarezanja.

Izbjegavati eksere, vijke, klamericeidruge strane materijale.

Ne obradivati metalidrug le koji nisu navedeni u uputstvu.

pregrijavanja ploceili cak do njezinog pucanja.

Prije svakog pocetka rada provjeriti ima li na ploci ostecenja, npr. slomljenih
zubaca, pukotinaili zarista hrde.

Ploce koje su ostecene na bilo kakav nacin, nije dopusteno koristiti. Puknute ploce
bitrebalebiti odlozene na otpad, njihov popravak nije dopusten.

Plocu je potrebno postaviti na navojno vreteno na takav nacin, da bi bilo
nemoguce daplocasamaod sebe spadne tokomrada.

Dabise pravilno postavila ploca, potrebno je koristitiinstrumente za podesavanje
masine.

Tokom montiranja treba voditi racuna i uvjeriti se da je stezni dio glavcine
postavljen na odgovarajuci nacin na stezni povrsinu alata, a da rezni elementi
ploce nisu u medusobnom kontaktu ili u kontaktu sa steznim elementima.
Podesiti na pravilne bezbjedonosne razmake, preporucene od strane
proizvodaca.

Zadrzati oprez primontiranju.

Potrebno je uvjeriti se da ce sile koje nastaju tokom rada biti prenoene preko
prirubnice i da se obradeni rubovi nece dodirivati medusobno, kao nis pricvrsnim
elementima.

Sve vijke i matice dotezati odgovarajucim kljucevima uz zadrzavanje vrijednosti
okretnog momenta koji je naveo proizvodac masine. Nije dozvoljeno
produzivanjekljucailip cekicemukljuc.

Sve povrsineza postavljanje je potrebno ocistiti od prljavstine, masti, uljai vode.
Vijkeimatice za pricvrscivanje dotezatiredom koji je naveo proizvodac masine.
Ukoliko nema uputstva, vijke za pricvricivanje pritezatiredom, od sredine ka vani.

Obradu materijala izvoditi postepeno, bez izazivanja prek
plocu.

Cvorove rezati polakoi ravnomjerno.

Obradivani materijal ucvrstiti tako da se ne bi pomj lisan nacinza

g pritiska na

je je prstena s labavim dosjedom ili redukcijskih umetaka s
ciljem prilagodavanja dimenzija otvora za pricvricivanje ploce.
Zabranjena je prerada ploce s ciljem prilagodavanja montaznog otvora ploce

vrijemerada.

Tokom rezanja preporucuje se poduprijeti rezani materijal na takav nacin, dasene
bi zaglavljivao za vrijeme rezanja. Potrebno je poduprijeti ga na najmanje cetiri
mijesta s obije strane reza. Jedan podupirac bi trebao biti u blizini vanjskog ruba
materijala, drugi u blizini reza. Visinu podupiraca odabrati tako da bi se rezani
dijelovimaterijalarazdvajali, ne uzrokujucizaglavljivanje pile.

Ako ploca pocinje obradivati materijale sporije nego normalno, to znaci da su
zupciotupili.

Ploca nije namijenjena za ostrenje ili regeneraciju, u slucaju otupljivanja zubaca,
plocuzamijeniti novom. Otrenje alata je zabranjeno.

Koristenje tupe ploce moze dovesti do pojave opasnih krhotina, iverja,

jnomvretenumasine.

ODRZAVANJE:

Da bi se postigli tacni rezultati rezanja i osigurala sigurnost u radu, ploca mora
uvijek biti Cistai ostra.

Konstrukcijska rjesenja ploca ne mogu biti mijenjana tokom odrzavanja.

Po zavrSetku rada plocu ostaviti da se ohladi, zatim ju demontirati s vretena
masine i detaljno odistiti od ostataka obradivanog materijala pomocu cetke sa
sintetickim viaknima. Potom povrsinu ploce prekriti sredstvom za konzerviranje,
koje ce zastititi plocu od koroxzije, a zatim visak sredstva obrisati pomocu Ciste i
suhe tkanine.

Za Giscenje i odrzavanje ne koristiti sredstva koja bi mogla utjecati na osobine
ugljicnog celika.
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