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ANIMA3HbIE KOPOHYATBIE CBEPJIA: 89568, 89569, 89582, 89583
MepeBoz 0pUTMHANbHOM UHCTPYKLMM

Npexpe yem NPUCTYNUTD K IKCNATyaTalnuy UHCTPYMeHTa
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p WHC ] 0CHOBHbIe TeXHUKM
Ge3onacHocTy BO U3bexaHue ywep6a Ana 380poBbA UK rudenu
niofeil, 3aWuTbl oT pi KUM TOKOM, 7]

B3pblBa U ONaCHOCTM BO3HMKHOBEHUA NoXapa.

JKCnnyaTalyA MHCTPYMeHTa A0MKHa COOTBETCTBOBATL NPaBUNaM TeXHHUKM
6e30nacHoCTY, ACTBYIOLLMM HA TEPPUTOPUM, T OH UCMONb3YHOTCA.
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89568, 89569, 89582 i 89583 npeAHa3HaueHbl AnA (BepNEeHUA TOUHbIX OTBEPCTHIE B
CYXOM PeXume B MATKYIX U CpejiHeli TBEPAOCTI CTPOUTEAIbHbIX MaTepuanax (Hanp.
B MyCTOTeNbIX ra300€TOHHbIX MNY Kepamudeckinx OnoKax). OBHUM U3 OCHOBHbIX
TIPUMEHEHNUI MHCTPYMeRTa ABRAETCA i OTBEPCTHIA AANA 3neK w
p i np KopoHka umeet CLUeCTUTPAHHBIM
XBOCTOBUKOM (Tna “hex”) — 12 MM AinA YCTaHOBKY B AipenaX ¢ perynupyemoii 4acToToi
BpaueHus (He 6onee 1030 06./mun.). KopoHKy Henb3a UcNoNb30BaTh B peXuMe
YAApHOro CBeprieHms.

p 1meeTca CxBOCTOBMKOM TUNa SDS-plus (N° B

B
Karanore 89590).
BHUMAHWE! (oﬁnwnani 06Luve MpaBuna TexHUKI Ge3onacHocTM npu paboTe ¢

3NEKTPOUHC t A CUHCTPYKLMeil MalLvHbl — Apeny, K
KoTopoii byaeT npukp KopoHKa. Mpu 0TBEPCTHiA ClelyeT 00A3aTeNbHO
N0Nb30BaTbCA 3aLUMTHBIMU OYKaMM, NP pecnup

poM 1
HayLUHIKAMU. IHCTPYMEHT CUNIbHO HarpeBaeTcA BO BPpeMa paboTbl 1, uTo0bi n36exars
0OTOB NPH €10 CMeHe, u

He NPUMEHATL CINLLIKOM 6GonbLLoro Haxvma Bo BpemaA (BepNeHuA, TaK Kak B 3TOM
cnyyae B MecTe 06paboTKI CUbHO YBENMUUBALTCA TemneparTypa, uTo BEAET K ObicTpomy
TOBPEX/AEHII0 aNMa3HbIX YacTUL, KOPOHKM. Mpu paboTe € KOPOHKOIE He AoNYCTUMO
nPUCYTCTBUE B6AM3U NOCTOPOHHUX ML, 0COBEHHO AeTeil.

Mpe’xze yem NpUCTyNWTL K paBoTe C KOPOHKOI, HEOBXOANMO NPOBEPHTS €€ COCTORHME,
T. €. OTCYTCTBYE NOBPEX/EHNIA. He NPUMEHATb NoBPeX/IEHHON KOPOHKN. Paboa ¢
NOBPEX/IEHHOI KOPOHKOI MOXET NPUBECTH K CePbE3HbIM TPABMAM.

(nepyeT NpUMEHATb COOTBETCTBYIOLLIME NPUOOPbI ANA 0GHAPYKeHNA CKPbITOl
3NeKTPONPOBO/K CETH NePeMEHHOr0 ToKa U MONPOCHTD O NOMOLLIb ZMUHUCTPALIU0
06bekTa. KoHTakT c np 110/} MOXeT NPUBECTU K
TI0Xapy UN NOPAXEHII0 ANEKTPUUECKUM TokoM. ToBpeX ieHue ra30npoBoAIHOIA Tpy6bI
MOXeT NpUBECTA K B3pbiBY. [loBpexeHue BOAONPOBOHOIA TPy6bI MOXET NPUBECTI K
3aN1BaHMI0. XpaHUTb B HeAOCTYNHOM /inA AeTeii MecTe.

COCTABHbIE JNEMEHTbI UHCTPYMEHTA, MOHTAX

m 1 Knun

\ 2| llenTposoutoe

2.3aKpenuTb LLeHTPOBOYHOE CBEPAO (2) B 0CeBOM 0TBEPCTN “0” AepXkaBKMt (CMOTPHU pUC.
4 HiKe) NyTEéM BAABNMBAHUA €70 B 0CeBOE 0TBEPCTYIE APaBKiL. LlenTpoBouHoe caepno
UIMeeT KOHUYECKHIA XBOCTOBUK, 611arofiapA YeMy MOHO MPOCTBIM U HAAEXHbIM Cocobom
3aKpenyTb ero B fiepxaKe (CMOTPU PUC. 4 HKe). [I1A U3BNeyeHisl LEHTPOBOYHOTO
«Bepna i3 ajantepa HeobXoAuMo NOMeCTUTb KWK (1) B 0TBEPCTUM afanTepa. 3aTem npit
NOMOLLM MONOTKA C/1erka yaapuTb B KNKH, 410 npmseuéT K BbIABUXKEHWI0 LEHTPOBOYHOTO
CBepna U3 JiepXaBKkit (CMOTPU puC. 5 Hitke).

.
CBEP/IEHVE OTBEPCTU
Tio6oii MoHTaX cBepna n cnepyer Ha ppeny,
OT 3neKTp
Mpexae, yem HavaTb PaboTy ¢ KOPOHKOIA MPOCBEPAHTS N p
HeBonbLuoe yrny6nenue (1. H. Han otBepcTue) B 00pab p

NPy NOMOLLIY cBepAa ANA GeToHa AuameTpom 8 M.

Mocne MoHTaXa KOPOHKY B ApENY, YCTaHOBMTb LIEHTP (BEPIO B BbIC
HanpasnAloLLiee 0TBEPCTHE Tak, 4To6bI KOPOHKA Pa3MeLLieHa Obina nepnexAuKynApHO
obpaba 71 NOBEPXHOCTH 1 npeziBapuTeNbHoe CBEpAeHHe 40 MOMeHTa,
KO/ Kpaii KOPOHKY C aNIMa3HOI HAcbibIo YTY6UTCA B MaTepian Ha HECKONbKO MM
(cmoTpu puic. 6). bnaroaaps Toil onepauum obecneunBaeTca TOuHoe BefieHie KOPOHKN.

Tocne 3T0ro MoXHo npekp cBep. 1 M3BNEYb LIEHTP cBepno.
CBEPIeHIe 0TBEPCTIA CNIeTKa OKPYXKHbIM ABIDKEHIEM, BCE BPeMA Cnerka npukuman
KOPOHKY. IT0 YAanATb Nbib U KOPOHKY — CMOTpY pHC. 7.

|/ Bepno
3| Jlepxaskac
XBOCTOBUKOM
e
| 41 Koponyaroe

Bepno

B 3aBUC/MOCTY OT MaTepuana, B K0Topom AC MOXET HacTynuTb
3alLiemneHme KOPOHKM B AaHHOM MaTepuane. Heobxopumo abconioTHo usberatb
3TOr0, NPUMEHASA NNABHbIN W NETKWiA NPWKUM Apeny (MaLMHbI) Bo Bpema paborbl,

© @ ¢ ®
MOHTAX — NOATOTOBKA K PABOTE

ﬂﬂﬂ MOATOTOBKM KOPOHKHN K pa601e BbINOMHUTL CNeayloLLne onepauuu:

1. BBUHTUTL «aiepXaBKy ¢ XBOCTOBUKOM” (3) B KOpOHUaToe cBepo (4), kak noKasaHo Ha
PUCYHKaX 2 11 3, y6eauTbCA, 4T OHa Np Te
Ao ynopa.

./ %

cnp BPeMA 0T BpeMeHN MPIKIMA, BLIBOAA KOPOHKY 13 MaTepuana i

NOBTOPHO BBO/A €€ B 0TBEPCTHE, 6e3 CHIKeHNA YaCTOTbI BpalLeHita MalmHbl. Mlocne
p pa6oTbi 0T JApenb 0T MeKTP U3BNeYb KOPOHKY U

NPOBEPUTD €& TeXHMUECKOE COCTOAHMUE Nepe/l MOBTOPHBIM ICMONb30BaHNEM.

TexHuueckue

Kon. Avamerp Anuna Konuuecrso
AaHHble (Mm), (mm), 3y6bes
89568 68 75 4
89582 82 75 4
89569 68 150 3
89583 82 150 4

LienTpupyloujee cBepno: Auametp — 10 MM ANA BeX KOZI0B, YKa3aHHbIX B TabauLie BbilLe.

NPOU3BOANTEND:

000 «PROFIX»

ul. Marywilska 34

03-228 Warszawa, lMonbuwa

@ HactoAwas WNHCTPYKLMA N0 SKCNyaTalym 3aLluiieHa aBTopCckUMIn npasamu. 3anpew,eHo eé KonuposaHue

1 pa3mHoxeHue 6e3 cornacus 000 «MPOOUKC».

www.profix.com.pl
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CRODINSTRUCTII DE FOLOSIRE

BURGHIE COROANA DIAMANTATE CELULAR: 89568, 89569, 89582, 89583
Traducere din instructiunea originala

Folosind unealta (in continuare —,unealta”) trebuie sa cititi
instructiunile si sa respectati masurile principale de siguranta
pentru a evita ( sanatatii sau pierd
aasigura protectie impotriva elec arii, ranirii,
pericolul de aparitie a incendiilor.

Exploatarea uneltelor trebuie sa fie conformé cu prevederile de IPM, in
vigoare pe terenul utilizarii acestora.

DESTINATIA

Burghiele coroana diamantate (numite in continuare “burghiu coroana” sau unealta) cu
simbolurile 89568, 89569, 89582 si 89583 sunt destinate pentru efectuarea uscata de
orificii de precizie, in materiale de constructie moi sau cu duritate medie (blocuri din beton
celular aerat sau blocuri ceramice). Una dintre utilizarile principale ale uneltei o constituie
efectuarea de orificii pentru instalatia electricd sau apa si canalizare. Burghiul coroand

este prevazut cu un suport hexagonal - adaptor (numit hex”) - 12 mm pentru montarea
acestuia in magine de gaurit cu turatie ajustabila (maximum 1030 rotatii pe minut).
Nu folositi burghiele coroana cu functia de gaurire cu percutie.

in ofer)ta producétorului veti gasi suportul de montare (adaptor) tip SDS PLUS (nr. catalog
89590,

ATENTIE! Respectatiindicatiile generale legate de siguranta de operare pentru uneltele
electrice. Trebuie sa |uati la cunostintd instructiunile masinii - masinii e gaurit pe care va
fi montat burghiul coroand. Atunci cand gduriti purtati mereu ochelari de protectie, masca
antipraf si protectie auditiva. In timpul lucrului unealta se incalzeste foarte tare. Pentru a
evita arsurile la schimbarea uneltei de lucru trebuie sa purtati manusi de protectie.

Atunci cind efectuati gauri nu exercitati o presiune prea mare deoarece acest lucru duce la
cresterea excesiva a temperaturii in locul de prelucrare ceea ce duce la deteriorarea rapida

ataisurilor diamantate ale bur?hiului coroana. Nu permiteti accesul persoanelor straine, in
special copiilor pe durata lucrului cu burghiul coroand.

Tnainte de a incepe lucrul cu burghiul coroand trebuie s verificati starea acestuia pentru a
observa daca nu prezinta defectiuni. Nu folositi burghie coroana defecte. Lucrul cu burghiele
coroana defecte poate duce la aparitia unor leziuni grave.

Trebuie sa utilizati dispozitive corespunzatoare de detectare pentru a descoperi cablurile
electrice ascunse, sau solicitati ajutorul administratorului cladirii. Contactul cu cablurile sub
tensiune poate provoca incendii sau duce la electrocutare. Defectarea conductelor de gaz
poate provoca explozi. Defectarea conductelor de apd poate duce la inundarea cladirii. Nu
lasati la indemana copiilor.

PIESE CONSTITUTIVE, MONTA)

1 Pand
\ 2 Burghiu
‘ ghidant
3| Suport fixare-
‘ / e adaptor
. 41 Burghiu coroand
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MONTA) - PREGATIRE PENTRU LUCRU
Pentru a pregati burghiul coroand pentru lucru trebuie sa efectuati urmatoarele activitati:

1. Infiletati “suportul de fixare- adaptor” - (3) pe bughiul coroan (4) cum este indicat in
ilustratiile 2 si 3 - asigurati-va ca fixarea este corecta - adaptorul este infiletat pana la capat.

@ ¢
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2. Fixati burghiul ghidant (2) in orificiul axial “0” - al adaptorului (vezi ilustratia 4 de mai
jos) impingeti in orificiul axial al adaptorului. Burghiul ghidant este prevazut cu suport conic
ceea ce permite fixarea facila si sigurd in adaptor (vezi ilustratia 4 de mai jos). Pentrua
scoate burghiul ghidant din adaptor trebuie sa introduceti pana (1) in orificiul adaptorului.
Apoi cu ajutorul unui ciocan mic loviti ugor pana pentru a scoate burghiul ghidant din
adaptor (vezi ilustratia 5 de mai jos).

EFECTUAREA DE ORIFICII

Toate operatiunile de montaj a burghielor si suporturilor de fixare trebuie
efectuate atunci cand alimentarea cu curent este oprita.

Tnainte de a incepe s lucrati cu burghiul coroand trebuie s3 efectuati o gaura initiala
(orificiul ghidant) in materialul prelucrat cu ajutorul unui burghiu pentru beton cu diametrul
de8mm

Dupa ce ati montat burghiul coroana in masina de gaurit, setati burghiul ghidant in
orificiul de ghidare efectuat astfel incét burghiul coroana sé fie pozitionat perpendicular
pe suprafata prelucrata si efectuati un orificiu initial pana cand observati ca marginea
burghiului coroana intra cativa milimetri in material (vezi ilustratia exemplu 6). In urma
acestei operatiuni obtineti grhidarea exactd a burghiului diamantat. Acum puteti inceta sa
gauriti si scoateti burghiul ghidant. Terminati de gaurit cu o miscare usor rotativa apasand
usor in mod constant. Acest lucru va permite sa indepartati praful si sa raciti burghiul
coroand - vezi ilustratia exemplu 7.

In functie de materialul in care efectuati orificiul, burghiul coroana se poate bloca in
materialul respectiv. Este obligatoriu sa evitati acest lucru apasand usor si lin masina in
timpul lucrului, precum si incetand s apasati momentan - retrageti burghiul coroand din
material si introduceti-I din nou in orificiu fara a reduce turatia masinii. Dupa ce ati terminat
lucrul decuplati masina de gaurit de la curent, scoateti burghiul coroand si verificati starea
tehnica a acestuia inainte de a-| utiliza din nou.

Date Tehnice
Cod Diametru | Lungime | Numar dinti
(mm) (mm)
89568 68 75 4
89582 82 75 4
89569 68 150 3
89583 82 150 4
Burghiu ghidant : diametru -10 mm pentru toate codurile indicate in tabelul de mai sus.
PRODUCATOR:
PROFIXSP.Z 0.0.

ul. Marywilska 34
03-228 Varsovia, Polonia

[@ Prezenta instructiune este protejatd prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea férd acordul in scris al firmei

PROFIX Sp. z 0.0. este interzisd.

www.profix.com.pl
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INSTRUKCJA OBSLUGI

WIERTEA KORONOWE DIAMENTOWE: 89568, 89569, 89582, 89583
Instrukgja oryginalna

Uzywajac narzedzia (dalej —,narzedzie”) nalezy przeczytac
instrukcje i przestrzegac podstawowych srodkow bezpieczeristwa
w celu unikniecia uszczerbku na zdrowiu lub utraty zycia,
ochrony przed porazeniem pradem, zranieniami, wybuchem i

niebezpieczeristwem pozaru.
Eksploatacja narzedzi powinna by¢ zgodna z przepisami BHP, obowiazujacymi

na terenie ich uzytkowania.

PRZEZNACZENIE

Wiertfa koronowe diamentowe (zwane dalej “otwomnica” lub narzedziem) o symbolach
89568, 89569, 89582 i 89583 przeznaczone s do wykonywania precyzyjnych otworow
na sucho, w miekkich lub sredni h iatach budowlanych (np. pustaki
gazo-hetonowe czy pustaki ceramiczne). Jednym z gtownych zastosowari narzedzia jest
wykonywanie otwordw pod instalacje elektryczng lub wodno-kanalizacyjna. Otwomica
posiada chwyt szesciokatny - adapter (tzw. “hex”) - 12 mm do zamontowania jej w
wiertarkach o regul j predkosci j ie 1030 obrotéw na
minute). icnie nalezy ¢ z funkcjg wi ia ud g

W ofercie producenta dostepny jest chwyt mocujacy (adapter) typu SDS PLUS (nr kata-
logowy 89590)

UWAGA! Nalezy przestrzega¢ ogdlnych przepiséw bezpieczenistwa podczas pracy z
elektronarzedziami. Nalezy zapoznac sie z instrukcja maszyny - wiertarki, do ktorej bedzie
zamocowana otwornica. Przy wykonywaniu otworéw zawsze zaktadac okulary ochronne,
maske przeciwpytowa i stuchawki ochronne. Podczas pracy narzedzie silnie sie nagrzewa.
W celu unikniecia oparzenia przy jego wymianie nalezy stosowac rekawice ochronne.

W trakcie wiercenia nie nalezy uzywac zbyt duzego nacisku, gdyz czesto powoduje to
znaczny wzrost temperatury w miejscu obrobki i prowadzi do szybkiego zniszczenia
diamentowych ostrzy otwornicy. Podczas pracy otwornica nie dopuszczac w poblize oséb
postronnych, zwhaszcza - dzieci.

Przed rozpoczeciem pracy z otwornica nalezy sprawdzic jej stan pod katem uszkodzen.

Nie uzywac uszkodzonej otwornicy. Praca z uszkodzona otwornica moze doprowadzic do
powaznych obrazer.

Nalezy uzywac od| ich przyrzadow p zych w celu lokalizadji ukrytych
przewodow elektrycznych, lub poprosic o pomoc administracje obiektu. Kontakt z prze-
wodami pod napieciem moze doprowadzic do powstania pozaru i porazenia elektrycznego.
Uszkodzenie przewodu moze dop izi¢ do wybuchu. Uszkodzenie przewodu
wodociagowego moze spowodowac zalanie. Przechowywac w miejscu niedostepnym

dla dzieci.

CZESCI SKEADOWE, MONTAZ

Klin
Wiertto
prowadzace
Chwyt
mocujacy-
/ © adapter

¥

ONONE

@ koronowe
MONTAZ - PRZYGOTOWANIE DO PRACY
W celu przygotowania otwornicy do pracy, nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

1. Wkreci¢ “chwyt mocujacy- adapter”- (3) do wiertta koronowedqo (4) tak jak pokazano na
rysunkach 2 i 3 - upewni sie, ze mocowanie jest prawidlowe - adapter dokrecony do oporu.

¢

>

‘

2. Zamocowac wiertto prowadzace (2) w otworze osiowym “0” - adaptera (patrz rysunek 4
ponizej) poprzez wishiecie go do otworu osiowego adaptera. Wiertto prowadzace posiada
chwyt stozkowy co umozliwia jego proste i pewne zamocowanie w adapterze (patrz
rysunek 4 ponizej). W celu wyjecia wiertta prowadzacego z adaptera nalezy umiejscowic
klin (1) w otworze adaptera. Nastepnie uzywajac matego mtotka, lekko uderzy¢ w klin, co
spowoduje wysunigcie wiertta prowadzacego z adaptera (patrz rysunek 5 ponizej).

WIERCENIE OTWOROW

Wszelkie montaze wiertet oraz chwytow mocujacych wykonywac przy odtaczonej
od pradu wiertarce.

Przed rozpoczeciem pracy otwornica nalezy wywierci¢ wstepne, mate zagtebienie (tzw.
otwor prowadzacy) w obrabianym materiale za pomoc wiertta do betonu o Srednicy 8 mm.
Po zamontowaniu otwornicy w wiertarce, wierto prowadzace ustawic w wykonanym
otworze prowadzacym tak, aby otwornica znajdowata sie prostopadle do obrabianej po-
wierzchni i wykonac wstepne wiercenie do momentu, kiedy krawedz otwornicy z nasypem
diamentowym zagtebi sie na kilka milimetrow w materiale (patrz rysunek pogladowy 6).

W efekcie tej operacji uzyskuje sie dokfadne prowadzenie otwornicy. Teraz mozna
przerwac wiercenie i wyjac wiertto prowadzace. Dokoriczy¢ wykonanie otworu ruchem
lekko okreznym, caty czas uzywajac delikatnego docisku. Pozwoli to na usuniecie kurzu i
chtodzenie otwornicy - patrz rysunek pogladowy 7.

W zaleznosci od materiatu, w ktérym wykonuje sie wiercenie, moze dochodzic do zaklesz-
czenia otwornicy w danym materiale. Nalezy bezwglednie tego unika stosujac ptynny i
lekki docisk maszyny w czasie pracy oraz zwalniajac chwilowo zupetnie docisk - wycofujac
otwornice z materiatu i p ie wprowadzajac ja w otwar bez zmniejszania obrotow
maszyny. Po zakorczeniu pracy odtaczyc¢ wiertarke od pradu, wyjac otwornice i sprawdzic jej
stan techniczny przed ponownym uzyciem.

Dane Techniczne -
Kod Srednica Diugosé llosé
(mm) (mm) zebow
89568 68 75 4
89582 82 75 4
89569 68 150 3
89583 82 150 4

Wiertto prowadzqce : Srednica -10 mm dla wszystkich kodéw podanych w tabeli powyzej.

PRODUCENT:

PROFIX SP.Z0.0.

ul. Marywilska 34
03-228 Warszawa, Polska

[@ Niniejsza instrukgja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie / powielanie jej bez pisemnej zgody firmy Profix Sp. z 0.0.

jest zabronione.

www.profix.com.pl
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CEN OPERATING MANUAL

DIAMOND CORE DRILL BITS: 89568, 89569, 89582, 89583
Original text translation

When using this tool (referred to later in this text as
the “tool”), make sure you have read the manual and
observe basic safety precautions to avoid injury or
loss of Jife, protect against electric shocks, injuries,
explosions and fire.

Tools should be operated in accordance with OHS
regulations in force at the premises.

USE

Diamond core drill bits (referred to as a“core drill bit” or tool later in this

text) with symbols 89568, 89569, 89582 and 89583 are intended for making

precision openings in dry, soft or medium-hard construction materials (e.g.

gas-concrete blocks or ceramic blocks). One of the main applications of the

fool is making holes for electrical or plumbing sgstems. The core drill bit has a

hexagonal shank - adapter (so-called “hex”) = 12 mm for mounting it in ad-

justable speed drills (maximum 1030 rpm). Core drill bits should not
e used together with a hammer drilling function. The manufacturer’s

offer includes an SDS PLUS shank (adapter) (catalogue number 89590)

WARNING! Observe general safety requlations when working with power
tools. Read the manual of the machine - drill, onto which the core drill bit
will be installed. Always wear safety glasses, a dust mask and protective
headphones when dri Iir:jg.The tool becomes very hot during operation. Wear
protective gloves to avoid burns when replacing the tool.

Do not exert too much pressure during drilling, as this often results in a signifi-
cant increase in temperature in the work area and leads to rapid destruction of
the diamond core drill bit’s teeth. When working with the core drill bit, do not
allow unauthorised persons, especially children, in its vicinity.

Before starting work with the core drill bit, check it for damage. Do not use
adamaged core drill bit. Working with a damaged core drill bit can resultin
serious injury.

Use appropriate devices to locate hidden electrical wires, or ask for the building
administration’s help. Contact with live conductors can lead to fire and electric
shock. Damage to a gas line can lead to an explosion. Damage to a water pipe
may cause flooding. Keep out of the reach of children.

COMPONENTS, INSTALLATION

[ o1 1 Wedge |

\ 2] Guide drill
3 Shank -

adapter
| e |
; j‘ Crown drill

ONONO) O

ASSEMBLY - PREPARATION FOR WORK
In order to prepare the core drill bit for work, do the following:

1. Screw in the “shank-adapter” - (3) to the crown drill (4), as shown in figures
2 and 3 - make sure that the fastening is good - the adapter is screwed inas

far as possible.
[ Fo | ¢

2. Mount the quide (2) in the axial hole “0"- of the adapter (see Figure 4
below) by pushing it into the adapter’s axial hole. The quide has a conical
grip, which allows its easy and secure attachment in the adapter (see Figure

below). To remove the guide from the adapter, ;l)]la(e the wedge (1) in'the
adapter opening. Then, using a small hammer, lightly hit the wedge, which
will slide the guide out of the adapter (see Figure 5 below).

4

DRILLING OPENINGS
All drill bit and mount installations are to be Rerformed with the drill

disconnected from power. Before drilling with the core drill bit, drill a preliminary,
small recesséa so-called guide hole) in the Workpiece using a concrete drill with a
diameter of § mm.

After installing the core drill bit in the drill, set the quide in the prepared quide hole,
s0 that the core drill bit is perpendicular to the work surface and perform initial
drilling until the edge of the core drill bit with the diamond coating sinks in a few
millimetres into the material (see reference drawing 6 ). As a result of this operation,
accurate guiding of the core drill bit is achieved. Now drilling can stop and the quide
be removed. Finish the opening with a slightly circular motion, all the time applying
gentle pressure. This allows dust to be removed and the core drill bit to be cooled -
see reference drawing 7. -~

Depending on the drilled material, the core drill bit may become jammed ina
particular material. This should be avoided at all costs by exerting smooth and light
pressure on the machine during operation and temporarily releasing the pressure

- withdrawing the core drill bit from the material and inserting it again into the
opening without reducing the machine’s rpm. After finishing work, disconnect the
drill from the power source, remove the core drill bit and check its technical condition
before re-use.

Technical

L Kod Srednica Diugosé llos¢
specifications (mm) (mm) zebow
89568 68 75 4
89582 82 75 4
89569 68 150 3
89583 82 150 4

Guide: 10 mm diameter for all codes given in the table ahove.
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