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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA TARCZY SPAWALNICZE)

Instrukcja oryginalna

Kod: 11530100 (T-13), L1530200 (0T-2A), L1530300 (0T-2p), L1530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (OT-3p)

USER'S MANUAL FOR WELDER'S SHIELD

Original text translation

Code: L1530100 (T-13), L1530200 (0T-2A), L1530300 (0T-2p), L1530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (OT-3p)

WDE J

GEBRAUCHSANWEISUNG DES SCHWEISSER-SCHUTZSCHILDES
Ubersetzung der Originalanleitung

Kode: 11530100 (T-13), L1530200 (0T-2A), L1530300 (0T-2p), L1530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (0T-3p)

To ensure safe use, read the product user's manual in detail. Keep these
instructionsfor futurereference.
Welder's shields 11530100 (T-13), 11530200 (0T-2A), 11530300 (0T-2p), 11530400
(0T-2podglad), L1530500 (T-1p), L1530600 (OT-3p), referred to as welder's shield,
meet the requirements of EN 175:1997 and Regulation 2016/425. The internet address where the EU
declaration of conformity can be accessed: www.syro.pl
Thewelder' d: CI0P £6dz. istychul. Wierzbowa48.
The certi i 10P G 16.
Noofthe Notified Body: 1437.
The welder's shield L1530600 (OT-3p) does not meet the requirements of EN 175:1997 in section
P5.2.2.
Thisis personal protection equipmentand has CEmark.
1. DESIGNATION:
The welder's shield is designed for protecting welder's eyes, face and neck from intense visible light,
hazardous ultraviolet and infrared radiation of the electric arc, as well as from the spatter of melt
metalandsslag during the welding process.
The welder's shield is designed for the following welding works: MIG and MAG electric arc welding,
welding with shielded electrodes, arc gouging and plasma jet cutting. The welder's shield is not
designed for use in an explosive environment. The welder's shield is recommended for short-term
welding works or for use by the technical inspectors.

degrees, ensure protection of the welder's eyes from hazardous infrared radiation and intense light
accompanyingthe welding process.

2. MARKING:

Product EMark;EN175

T-13: manufacturer's symbol signifying the welder's shield with a welding filter sized 50x100 and a
wooden handle.

0T-2A: manufacturer's symbol signifying the welder's shield with a welding filter sized 80x100 and a
wooden handle.

0T-2p: manufacturer's symbol signifying the welder's shield with a welding filter sized 50x100 and a
plastichandle.

0T-2poglad: manufacturer's symbol signifying the welder's shield with a welding filter sized 50x100
mmand th i ized 20<100mm, wi handl

0T-1p: manufacturer's symbol signifying the welder's shield with a welding filter sized 50x100 and a
plastichandle.

0T-3p: manufacturer's symbol signifying the welder's shield with a welding filter sized 50x100 and a
plastichandle.

3. WELDING FILTER SELECTION:

EN169 helps toselectafilter with . DFilter selection depends on the
welding type and technique, as well as other parameters, e.g. operator's position vis-a-vis the arc, local

b iond

Fiir einen sicheren Gebrauch ist die Gebrauchsanweisung des Produktes
genau durchzulesen. Bewahren Sie diese i fiir

Der SchweiBer-Schutzschild wurde in austauschbare SchweiBfilter ausgestattet. Dank der

kiinftige Anwendungen auf,

SchweiBer-Schutzschilder 1530100 (T-13), 11530200 (0T-2A), L1530300 (0T-2p),
11530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (OT-3p), des weiteren Schweifer-
Schutzschild genannt, erfillt die Anforderungen der Norm EN175:1997 sowie der Verordnung
2016/425. Die Internet-Adi iiberdie die EU itatserkla anglichist: www.syro.pl
Die Priifung der Schutzschilder wurde durchgefiihrt von: CIOP £0dz Zaktad Ochron Osobistych ul.
Wierzbowa4s.
e

hgefiihrtvon: CIOP G 16.

Nummer der Anerkannten Stelle: 1437.

Der SchweiBer-Schutzschild 11530600 (0T-3p) erfiillt nicht die Anforderungen geméB Punkt
P5.2.2.derNorm EN175:1997.
DasProduktist Mittel der persanli C

1.BESTIMMUNG:

Der SchweiBer-Schutzschild ist fiir den Schutz der Augen, des Gesichts und Halses des SchweiBers
vor dem, zum SchweiBprozess dazugehdrigen intensiven, sichtbaren Licht und der schadlichen UV-
und Infrarotstrahlung des Lichtbogens, sowie den Spritzern geschmolzenen Metalls und der
SchweiBschlacke bestimmt.

Der SchweiBer-Schutzschild ist fiir die Ausfiihrung folgender SchweiBarbeiten geeignet: MIG, MAG
LichtbogenschweiBen, SchweiBen mi F i

ligtiiber das CE-Zeichen.

Schutzstufe schiitzen die SchweiBfilter die Augen vor schadlicher
Licht, welchesbeim

2. KENNZEICHNUNG:
EZeichen; EN175 - Nummer derNorm.
T-13: Symbol des Herstellers, steht fiir einen SchweiBer-Schutzschild, ausgestattet in einen

mit 50 deinenhil Handariff.
OT-2A: Symbol des Herstellers, steht fiir einen SchweiBer-Schutzschild, ausgestattet in einen
ifiltermit 100und einen hél. Hand

0T-2p: Symbol des Herstellers, steht fiir einen SchweiBer-Schutzschild, ausgestattet in einen
y Jeinenk ff-Handariff.
griff.

0T-2podglad: Symbol des Herstellers, steht fiir einen SchweiBer-Schutzschild, ausgestattet in einen
SchweiBfilter mit den Abmessungen 50x100 und ein Freisicht-Schutzglas mit den Abmessungen
20x100mm sowie einen holzernen Handgriff.

OT-1p: Symbol des Herstellers, steht fiir einen SchweiBer-Schutzschild, ausgestattet in einen
K fF-Handariff.
griff.

mit 50
0T-3p: Symbol des Herstellers, steht fiir einen SchweiBer-Schutzschild, ausgestattet in einen
iBfiltermit der d Kunststoff-Handgriff.
3. WAHLDES SCHWEISSFILTERS:

The welder gfilters. Thosefites thanks toth tion fighting,humanfactor Der SchweiBer-Schutzschild darf bei bestehender Explosionsgefahr nicht verwendet werden. Es Hilfreich bei der Auswahl eines Filters mit der entsprechenden Schutzstufe ist die Norm EN169. Die

CURRENT INTENSITY (A) wird empfohlen den SchweiBer-Schutzschild fiir kurze SchweiBarbeiten oder durch das Filterauswahl hangt von der Art und Technik des SchweiBens ab, sowie von anderen Parametern wie z.
PROGESS i . 8 ’ ichtbogen menschlicherFaktor
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MIG—Metal Inert Gas welding;
MAG - Metal Active Gas welding;
TIG—tungsteninertgaswelding;

Arc irjetforblowing out meltmetal;

PAC-plasmaarccutting;

PAW - plasmaarcwelding.

4.SHIELD SPECIFICATION:

The welder's shields are supplied fully assembled with a welding filter and protective pane. Their
designationis as specified above.

filter should be protected from scratching and keep clean. Use soft flannel to clean the filter. On the
filtersurface there should be no pollutants, e.g. dust, damp patches, grease.

Whenever required, wash the filter in soapy water and wipe with soft flannel. Filter cleanness should
be checked in reflected light. The pane cleanness should be checked looking at it against the light on
the dark background. Any pane or filter with permanent scratches should be replaced. The shield
should be cleaned regularly, paying special attention to its inside surface. You can use moist cotton
cloths withamild detergent.

The shields should be stored in a plastic bag or hung on the headband in the place where it is not
exposedtodamage.

Quenched mi tive pane:
5. USEANDMAINTENANCE: 6. TECHNICAL PARAMETERS AND PACKAGING:
11530100 11530200 11530300 11530400 11530500 11530600

HEIGHT mm 470 390 390 390 355 275
WIDTHmm 29 230 230 20 260 200
DEPTHmm 105 85 85 85 85 50
WEIGHT g an 375 249 385 255 203
QUANTITY IN COLLECTIVE BOX 30 40 35 40 40 60

7. PACKINGAND STORAGE:

They are packed in collective boxes in quantities specified in section 6 of the manual which is
appropriatefortheirstorageand transport.

8. EXPIRY OF THE BEST BEFORE DATE:

Bestbefore: 2years after the selling date. The welder's shield losesits protective properties and should
bereplaced when the body is damaged (e.g. cracked). If the protective pane or weldingfilteris heavily
scratched ordamaged, itshould be replaced.

E-aufjedemFilterangegebene Schutzstufe;

MIG - Metall-Inert-Gas-SchweiBen;

MAG — MetallaktivgasschweiBen;

TIG(WIG)-Wolfram-InertgasschweiBen;

Fugenhobeln — Wegblasen geschmolzenen Metalls mittels einer Kohle-Elektrode und eines
Druckluftstrom;

PAC—Plasmaschneiden;

PAW —Plasma-SchweiBen.

4.SCHILDCHARAKTERISTIK:

Die SchweiBer-Schutzschilder werden komplett montiert, samt SchweiBfilter und Schutzglas
geliefert. Bestimmung, wie oben angefihrt.

Die gehérteten Mineraffilter sind ausschlieBlich mit entsprechenden AuBen-Schutzgldsern zu
benutzen.

5. BENUTZUNGUND PFLEGE:

Mit dem SchweiBer-Schutzschild ist behutsam wéhrend seiner Benutzung, Pflege und Lagerung

umzugehen. Das Schutzglas und den Filter vor dem Zerkratzen schiitzen und entsprechend sauber

halten. Zum desFiltersein weichesFl AufderFilteroberflache diirfensich

keineVerunreinigungen, wie Staub, Lauferoder Fettflecken befinden.

Den Filter bei Bedarf mit Seifenwasser spiilen und mit einem weichen Flanelltuch abtrocknen. Die

Sauberkeit des Filters wird im Auflicht iiberpriift. Die Sauberkeit des Schutzglases wird iiberpriift,

ind inem dunklen Hi gegen dasLicht hilt. Dauerhaft zerkratzte Schutzgla

oder Filter sind gegen neue auszutauschen. Der SchweiBer-Schutzschild und besonderes seine

Innenseite muss systematisch gereinigt werden. Dazu kénnen leicht mit Wasser und einem sanften
i werden.

Den SchweiBer-Schutzschild in einem Kunststoffbeutel an einem Ort aufbewahren, wo er vor

Beschadigungen geschiitztist.

6. TECHNISCHE DATEN UND VERPACKUNG:

11530100 11530200 11530300 11530400 11530500 L1530600
HOHE mm 470 390 390 390 355 275
BREITE mm 290 20 20 20 260 200
TIEFEmm 105 85 85 85 85 50
GEWICHT kg an 375 249 385 255 203
MENGE IN DER SAMMELVERPACKUNG 30 40 35 40 40 60

7. VERPACKUNG UND LAGERUNG:

Die einzelnen Schutzschilder werden in zugeklebte Kunststoffbeutel verpackt. Zusatzlich werden

diese in Kartons in Mengen gemaf Punkt 6 der Anleitung verpackt. Diese Verpackung stellt eine
kungzurl fiirden

8. VERLUSTVON NUTZEIGENSCHAFTEN:

Gebrauchsdatum: nicht spéter als 2 Jahre nach Verkaufsdatum. Der SchweiBer-Schutzschild verliert
i werden, die Haube beschadigt
ist (z.B. Risse hat). Bei iiberschiissigem Zerkratzen oder Beschadigung des Schutzglases oder
%

eine und
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MHCTPYKLIUA N0 3KCMNYATALUU CBAPOYHOTO LLUTKA
[TepeBoa OPUrMHaNbHOM MHCTPYKLMK

Koa: L1530100 (T-13), L1530200 (0T-2A), L1530300 (0T-2p), L1530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (0T-3p)

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A MASTII DE SUDURA

Traducere din instructiunea originald
Cod: 11530100 (T-13), 11530200 (0T-2A), 1530300 (0T-2p), L1530400 (0T-2podglad), 1530500 (OT-1p), 1530600 (OT-3p)

DI ieczen 7 ia nalezv doktadni

uzytkowania produktu. Zachowaj instrukcje do ewentualnego

przysztegowykorzystania.

Tarcze spawalnicze 11530100 (T-13), L1530200 (OT-2A), L1530300 (0T-2p),
11530400 (0T-2podglad), L1530500 (OT-1p), L1530600 (OT-3p), zwane dale] tarczq spawalniczq,
spetniaja wymagania normy PN-EN 175:1997 oraz Rozporzadzenia 2016/425. Adres strony
i j,nakto ¢ d ji $ci UE: www.syro.pl

10Ptodz bistych ul. Wierzbowa 48.

Certyfikadj clop G 16.
Nrjednostki notyfikacyjnej: 1437.
TarczaspawalniczaL 1530600 (0T-3p) nie spetnia wymagari normy EN 175:1997 w punkcie P5.2.2.
Produktjest rodki h isteji posi enie CE.
1. PRZEZNACZENIE:
Tarcza spawalnicza  przeznaczona jest do ochrony oczu, twarzy i szyi spawacza przed
towarzyszacymi procesowi spawania intensywnym $wiattem widzialnym oraz szkodliwym
nadfioletem i podczerwonym promieniowaniem tuku elektrycznego oraz odpryskami
roztopionegometaluizuzla.
Tarcza spawalnicza przeznaczona jest do prowadzenia nastepujacych prac spawalniczych:
spawanie fukiem elektrycznym metodami MIG, MAG, elektrodami otulonymi, zfobienie elektro-
powietrzne i cigcie strumieniem plazmy. Tarcza spawalnicza nie jest przeznaczona do pracy w
$rodowisku zagrozonym wybuchem. Zaleca sig uzywanie tarczy spawalniczej do krotkotrwatych

Badania tarc

Tarcza spawalnicza wyposazona jest w wymienne filtry spawalnicze. Filtry te przez odpowiednio
dobrane stopnie ochrony zapewniaja ochrone oczu spawacza przed szkodliwym promieniowaniem
podc

2. ZNAKOWANIE:

Nazwa produktuijegonumer; znak CE; EN 175 - numernormy.

T-13: symbol producenta oznacza tarcze spawalniczg wyposazong w filtr spawalniczy o wymiarach
50x100 mmi rekojesc drewniang.

0T-2A: symbol prod 7atarc; Inicza wyp
80x100mmi rekojesc drewniang.

0T-2p: symbol producenta oznacz tarcze spawalnicza wyposazona w filtr spawalniczy o wymiarach
50x100 mmi rekojescztworzywa sztucznego.

0T-2podglad: symbol producenta oznacza tarcze spawalnicza wyposazona w filtr spawalniczy o

13 w filtr spawalniczy o wymiarach

wymiarach 50x1 filtrdo tzw. podglad h20x100 mmi rekojesc drewniang.
0T-1p: symbol prod a tarcze i yp w filtr spawalniczy o wymiarach
50x100 mmirekojescztworzywa sztucznego.

0T-3p: symbol produce 2 tarc; icza wyp 1 wfiltr spawalniczy o wymiarach

50x100 mmirekojes¢ztworzywa sztucznego.
3. DOBORFILTRASPWALNICZEGO:
Pomocna przy owlasciws

zalezy od rodzaju i

ieniajest Polska N EN169. Dobor filtra
odinnych ownp. ienie ope gledem

C uenbio ™
NpoYNTaTL WHCTPYKUMIO MO SKCMNyaTauuu usgenus. Xpauute

IWwTku cBapounbie 11530100 (T-13), L1530200 (OT-2A), L1530300 (0T-2p),
11530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (OT-3p), nmeHyembie fanee ceapoyHelii
wumok, oTBevaloT Tpe6osaHmAM cranaapTa EN 175:1997 u Moctanosneua 2016/425. Anipec se6-

CaiTa, HaKoTOpOM LOCTYNK, TBuA EC: www.syro.pl
McnbiTanms wmTkos 8:CIOP Jlogzb pencts ii 3auuThi,
ul.Wierzbowa 48, lMonbuwa.

C : CIOP ul.G 16, Monbuwa.

Ne HoTUMUMPOBaHHOrO OpraHa: 1437.
LlluTok ceapourbiit L1530600 (OT-3p) He oTBeuaet TpeGosaHmam cranpapra EN 175:1997 8 nykTe
P5.2.2.

peac it E.

1.MPEAHASHAYEHHE:

CBapouHbiii 1A 3aUUTH T p

NPOLECC CBAPKN MHTEHCUBHOrO BUAMMOrO (BETa U BpeHOro YO-u MK’VI]")/‘JGHHR BIIEKTDVI'IE(KBﬁ
Dyrv, B TaKxe 0T OCKONKOB PacnnaBneHHoro MeTanna i (BapoyHoro LWNaka, BO3HMKaKWmX npi
Bapke.

(BEDONHMVI WKUTOK MCNONb3YeTCA NPU BbINONHEHUU CNEAYIWMX (BAPOYHbIX pﬂﬁDY: (BapKka
InekTpuyeckoii Ayroii metogom MIG/MAG, C NOKPbITHEM, y! )

(BAPOUHBIIA LUTOK OCHALLEH CMEHHBIMM CBAPOYHBIMIU GUNLTPAMU. ITM GUNLTPBI, B Cyyae Bbibopa

Hapnexaweii Cenenu 3awuTbl, obecneunsaloT 3awwTy a3 of Bpeaxoro MK-usnyuenna
BeTa,

2. MAPKHPOBKA:

Hassanve u3penua v ero Homep; cumeon CE; EN 175 - Homep crangapra.

T-13: CUMBON NPOM3BOAMTENA — 03HAYQeT CBAPOUHBIH LUTOK, OCHALIEHHbITE CBAPOUHBIM QUBTPOM

pa3smepom 50x100, ¢ iepeBAHHO pyuKOil.

OT-2A: CUMBOA NPOU3BOLUTENS — 03HAYAET CBAPOUHbIii LIUTOK, OCHILIEHHBII CBAPOUHBIM GUIIBTDOM

pa3mepom 80x100, ¢SiepeBAHHOI PyuKOil.

0T-2p: CUMBON NPOU3BOATENA — 03HAYAET CBAPOUHBIIA LUNTOK, OCHALLIEHH DI (BAPOUHBIM GUAILTPOM

pasmepom 50x100, CNAACTMACCOBOIT PyUKOiA.

0T-2podglad: cumson npou3BoAUTENa — 03HAUAET (BAPONHbIil LUMTOK, OCHALLEHHDI (BAPOYHBIM

unbTpom pasmepom 50x100 MM M GuATP ANAT. H.NoACMOTPa pasmepom 20x100 MM, C AepeBAHHOI

pyuKoil.

OT-1p: CBAPOUHBIF LUTOK GHHbIf CBap! o
pa3mepom 50x100, cnNacTMaccoBoii pyuKoi.
Ug CBAPOYHBIIA LYMTOK, GHHbIT (B o

pa3mepom 50x100, CNAACTMACCOBOI PYUKOiA.
3. BbIEOP (BAPOYHOT0 OU/IBTPA:
MonesHbim AnA BbiGope GWALTPA C COOTBETCTBYIOLLIEI CTeNeHblo 3aTeMHEHHUA ABNAETCA CTaHAapT

CTPOXKA W pe3ka i cTpyéit. LLluToK He np A pabotbl Bo

EN169. Bbibop ¢ aBYICUT OT BU/1 Y TEXHONOT UM CBADKM, a Takxke T Apyrux napameTpos, Hanp.

Pentru siguranta in utilizare cititi cu atentie instructiunile de utilizare a

protectie corespunzator selectate asigura protectia ochilor sudorului impotriva radiatiei infrarogii
A " Idesudura

Mastile de sudurd L1530100 (T-13), 11530200 (0T-2A), L1530300 (0T-2p),
11530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (0T-3p), numite in

2. MARCAJE:

jCEENT7!

continuare mdsti de sudurd, indeplinesc cerintele standardului EN175:1997 si a
2016/425.Ad I fi 3 f itate UE: www.syro.pl
Analizele magtii au fost efectuate: CIOP £6dz Zaktad Ochron Osobistych (Unitatea de Protectii
Personale) ul. Wierzbowa 48.

Certificareaafost efectuata: CIOPVarsoviaul. Czerniakowska 16. Nr. unitate notificata: 1437.

Masca de sudura 1530600 (OT-3p) nu indeplineste cerintele standardului EN 175:1997 la punctul
P5.2.2.

Produsul | i 5 3

1. DESTINATIE:

Masca de sudur proteieazi ochii f:

intimpul sudurii si a radiatiei ultraviolete si infrarosii cauzate de arcul electric, protejand si de stropii
demetaltopitside zqura.

Masca de sudura este destinata pentru efectuarea urmatoarelor lucrari de sudura: sudura cu arc
electric prin metodele MIG, MAG, cu electrozi inveliti, créituire cu curent electric si aer si taiere cu jet
deplasma. Masca de sudura nu este destinata i mediu il a pericolul de
explozie. Se recomanda utilizarea mastii pentru lucrari de sudura de scurta durata sau utilizarea
a ) tehnica.

T-13:simbolul  masca de sudurd dotaté cu filtru de sudura
50x100 mm i méaner de lemn.

0T-2A: simbolul producatorului desemneaza masca de sudura dotatd cu filtru de sudurd cu
dimensiunile 80x100mmsimanerdelemn.

0T-2p: simbolul producatorului desemneaza masca de sudura dotaté cu filtru de sudurd cu

0T :simbolul d
dimensiunile 50x100 mm precum si filtru pentru vizualizare cu dimensiunile 20x100 mm si méner de
lemn.

OT-1p: simbolul producatorului desemneaza masca de sudura dotaté cu filtru de sudurd cu

0T-3p: simbolul producatorului desemneaza masca de sudura dotaté cu filtru de sudurd cu

3. SELECTAREA FILTRULUI DESUDURA:
Utilla selec icu nivel
depinde de tipul si tehnica de sudura

ator de inchid N169. Selectareafiltrului

Iti parametri, de ex. i "

pracspawalhizych kS brtechniczny. Huku, lokalne oswietlenie, zynnikludzid. cpefie. PekoMeH/IyeTcA UCNONb30BaTb (BAPOUHBIA LUUTOK NPH KPaTKOBPEMEHHbIX (BAPOUHbIX Pacnonoxexua onepatopa OTHOCUTENbHO (BAPOYHOI AYri, MECTHOTO OCBELLIEHNSA, YEN0BEYCKOro Masca de sudur este dotatcu filre schimbabile pentru sudurd. Aceste filre datorita ivelelor de {luminatulloca factoruluman.

NATEZENIE PRADU (A) patiorax TexHsecki daKTopa. INTENSITATEA CURENTULUI (A)
PROCES 156 [ 0] 15 [ 30 a0 Jeo [ 70 [o0]2saso [ 75 ] 200 225 as0 [300 [350 [ aoo [ 50 ] 500 [ 60 CHNATOKA (A) PROCES 15[ 6] 10 ] 15 [ 30 [0 [eo [ 70 [100 125 [150 [ 175 ] 200 [ 225 250 [300 [ 350 ] 400 [ as0 [ 500 ] 600
Elektrody otulone 5 [ [0 [ n [ m [ 5 [ wu flPotecc 15 6] 10 [ 15 [ 30 4 [e0 [ 70 [100]12s [1s0 ] 175 [ 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400 [ 450 ] 500 [ 600 Electrozi invelf 8 [ o [ o [ n | n [ 3 [
MAG 8 o[ 0 | 1 [ 12 [ 13 [14 IMeKTPOAbI CMoKpbITHEM 8 9 nw [ on ] 2 [ 3 [ MAG 8 o[ 0] 1 [ 12 [ 13 [14
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E- jef zac 5. UZYTKOWANIEIKONSERWACIA: E crenens 0 5. 3KC TEXHHYECKNIYXOA: E anivelul 5. UTILIZARE I INTRETINERE:
MG i Tarcza spawalnicza wymaga starannego obchodzenia sie z nig podczas uzytkowania, konserwagji i MiG-a CBapOuHbIIA LWATOK TPEBYeT OCTOPOXHOO 0BPALLEHA € HUM NIt UCIONb30BAHIM, TEXHNYECKOM MIG-sudurdcu electrod t Masca de sudura necesita manipularea cu grija in timpul utilizarii, intretinerii si depozitarii acesteia.
MAG i i hemicznie; przechowywania. Szybke ochronna i filtr spawalniczy nalezy chronic przed porysowaniem oraz MAG-c 3 YXOe M XpaHeHH. 3aWuTHoe CTeKNO W CBApOuHbIA UALTP CTeAYyeT 3aWMWaTh OT LApanuH U MAG-sudura cu electrod tiv chimic; Sticlade protectiesifiltrul a i jatimpotriva zgérierii si mentinut perfect curat.
Ti6 TG Ti 0 COREPXaTb B WHCTOTe. [InA WICTKM QITPa UCTIONb308aTb MATKYRo gnaetb. He nosepxHocTn TIG - sudurd cu electrod detungstenin gazinert; Pentru curatarea filtrului folositi o lavet moale. Pe suprafata filtrului nu trebuie sa fie nicio impuritate

tobienie elektro-powietrzne — przy uyciu elektrody weglowej i sprezonego strumienia

PAC- cigcie strumieniem plazmowym;
PAW - spawaniefukiem mikroplazmy.

utrzymac w nalezytej czystosci. Do czyszczenia filtra nalezy uzywac migkkiej flaneli. Na powierzchni

p ¢ adnych zanieczyszczentypu: pyl, zacieki, § efi.
W razie potrzeby filtr nalezy umy¢ w wodzie z mydtem i wytrze¢ migkka flanela. Czystosc filtra
sprawdza sie w Swietle odbitym. Czystos¢ szybki sprawdza sie ogladajac ja pod Swiatto na ciemnym

Bo3fiywHo-/lyroBas CTpoXKa — C NPUMeHEHVeM YronlbHoro MeKTPoa i CTpyu oKatoro
BO3/1yXa, UCi ;

PAC—pe3Ka nnasmeHHoii cTpyéi;
PAW

tle. Trwale por bk filtr nalezy wymieni¢ na nowa. Tarcza powinna by(:

TN NbiNb, NATHA, C1eAbI OT MACNA (Kupa).
lpH HeoBXOAMMOCTH GUILTP CeAyeT MPOMBITL B BOAE C MBIIOM I BbITEPETb MATKOH prlaHeflbio.
Yucroty punbTpa npoBePATH B OTPAXKEHHOM CBeTe. YiCTOTY CTekna cne/lyeT NoBEPATH NPU AHEBHOM
OCBLLEHNM, NPOCMATPUBAA €ro Ha TEMHOM GoHe. (Tekno unu QUALTP C HeyCTPAHUMBIMM
IUCTEMATHYECKI YUCTUTb LUMTOK, 0CBeHHO

neayer HOBBIMM.

Craituire cu curent electric si aer - utilizarea de electrod de carbune si jet de aer comprimat
pentrusuflarea metaluluitopit;

PAC—taiere cujet de plasma;

PAW —suduré cuarcde microplasma.

degenul: pulberi, scurgeri, urme de grasime.

Tn cazul in care este necesar spalati filtrul cu ap si sipun apoi, stergeti cu o lavetd. Nivelul de curitire al
filtrului se verifica in lumina reflectat. Nivelul de curatire a sticlei se verifica la lumina pe un fond
intunecat. Sticlasau a el Masca trebuie curdfatain

4.CHARAKTERYSTYKATARCZY: ayszazona, szczeglnie jej wewnetrzna powierzchnia. Do tego celu mozna uzywaé tkanin 4.XAPAKTEPUCTUKA LUNTKA: €70 BHYTPEHHIOK 4aCTb. [J1A 3TOT0 MOKHO HCTONb30BATH XAONUATOBYMAKHYIO TKaHb, CRerka 4. CARACTERISTICILEMASTII: mod sistematic, in special partea interioard a acesteia. In acest scop puteti folosi teséturi de bumbac
Dostarczone tarcze spawalnicze sa kompletnie 2 filtrem i szybka i sonych tagod § MoctaBnAeMble (BapouHble LUMTK UMEIOT MONHOCTbIO YCTaHOBACHHbI (BApOUHbIH GUALTP U i joGasKoii MATKogelic PencTEa. Mastile livrate sunt complet montate cu filtru de sudurd i sticla de protectie. Destinate conform usorumezite cu apési putin detergentdelicat.
ochronna. Przeznaczone jak opisano powyzej. Tarc D w —— 3aWMTHOE CTeKnO. TBUNC WiroK crenyer s vecre descrierii de maisus. - " . uldefolie intr-unloci lad
Hartowane mineralne filtry powinny by¢ uzywane tylko z odpowiednimi zewnetrznymi szybkami 3aKkanéHHble MUHepanbHble QUALTPbI MOMKHbLI UCMONb30BATLCA TONbKO BMecTe C Filtrele minerale calite trebuie utilizate doar impreuna cu sticla de protectie extema
ochronnymi. 6. DANETECHNICZNEI PAKOWANIE: COOTBETCTBYHOLLYIMIU BHELUHIMU 3ALIMTHBIMY CTEKNaMI. 6. TEXHHYECKHE JAHHBIE HYITAKOBKA: corespunzétoare. 6. DATETEHNICE S| AMBALARE:
11530100 11530200 11530300 11530400 11530500 11530600 11530100 11530200 11530300 11530400 11530500 11530600 11530100 11530200 11530300 11530400 11530500 11530600

WYSOKOSC mm 470 39 390 390 355 25 BbICOTA Mm 470 39 39 390 355 25 INALTIME mm 470 390 390 39 355 25

SZEROKOSC mm 290 230 230 230 260 200 LUIMPUHA mm 290 230 230 230 260 200 LATIME mm 290 20 230 230 260 200

GLEBOKOSC mm 105 85 85 85 85 50 TNYBUHA mm 105 85 85 85 85 50 ADANCIME mm 105 85 85 85 85 50

WAGA g an 375 249 385 255 203 BECT m 375 249 385 255 203 MASA g m 375 249 385 255 203

1L0SCW KARTONIE ZBIORCZYM 30 40 35 40 40 60 KON-BO B rPYMINOBOI KAPTOHHO/ YAKOBKE 30 40 35 40 40 60 NUMAR IN CARTON COLECTIV 30 40 35 40 40 60
7. PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE: 8. UTRATAPRZYDATNOSCI DO UZYCIA: 7. YIAKOBKA U XPAHEHHE: 8. MMOTEPANPUTOAHOCTH K PHMEHEHHIO: 7. AMBALARE $1 DEPOZITARE: 8. PIERDEREA VALABILITATII:

Termin przydatnosci do uzycia: nie péZniej niz 2 lata od daty sprzedazy. Tarcza spawalnicza traci swoje Wk B YNaKoBKy. CpoK NpUroAHOCTY K NpUMeHeHMio: He Gonee 2 neT oT AaTbl npoaxu. (BapOUHbIii LWUTOK TepAeT Fiecaremasca esteambalatain sac lipit de folie. Termenul de valabilitate: nu mai tarziu de 2 ani de la data de vanzare. Masca de sudura isi pierde

Pojedyncze tarcze pakowane s3 w zaklejane worki foliowe. Dodatkowo pakowane sa w pudfa w
y

ilosciach podanych w punkcie 6 instrukgji, cojest
przechowywaniaoraztransportu.

whasciwosci ochronne i powinna by¢ wymieniona na nowa w przypadku uszkodzenia korpusu (np.
pekniecie). W przypadku nadmiernego porysowania, uszkodzenia szybki ochronnej lub filtra

[lononHMTeNbHO yNakoBaHbl B KOPOOKM B KONMYECTBE, YKa3aHHOM B M. 6 WHCTPYKuMM, 4TO
] ii ANA UX XPaHEHHA

CBOY 3aUIIUTHBIE CBOVICTBA M AOMKEH GbiTb 3aMeHEH HOBLIM B Cny4ae MoBPeXIeHIA Kopnyca (Hanp.
Hanudie Tpeuinb). Mpn GOnbLIOM KOAMYECTBE LAPaNKH, NOBPEXKACHNN 3aUITHOTO CTeKna Wik
Bap [l

Pelanga mascain cutii sunt la punctul 6 din instructiuni,

far

proprietétile de protectie si trebuie schimbata cu una noud in caz de defectare a carcasei (de ex.
fisurare). In caz de zgariere excesiva, defectare a sticlei de protectie sau a filtrului de sudura trebuie
schimbate cuunele noi.




