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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA TARCZY SPAWALNICZE)

Instrukcja oryginalna

Kod: 11530100 (T-13), L1530200 (0T-2A), L1530300 (0T-2p), L1530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (OT-3p)

USER'S MANUAL FOR WELDER'S SHIELD

Original text translation

Code: L1530100 (T-13), L1530200 (0T-2A), L1530300 (0T-2p), L1530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (OT-3p)

WDE J

GEBRAUCHSANWEISUNG DES SCHWEISSER-SCHUTZSCHILDES
Ubersetzung der Originalanleitung

Kode: 11530100 (T-13), L1530200 (0T-2A), L1530300 (0T-2p), L1530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (0T-3p)

To ensure safe use, read the product user's manual in detail. Keep these
instructionsfor futurereference.
Welder's shields 11530100 (T-13), 11530200 (0T-2A), 11530300 (0T-2p), 11530400
(0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (OT-3p), referred to as welder's shield,
meet the requirements of EN 175:1997 and Regulation 2016/425. The internet address where the EU
declaration of conformity can be accessed: www.syro.pl
Thewelder' d: CI0P £6dz. istychul. Wierzbowa48.
The certi i 10P G 16.
Noofthe Notified Body: 1437.
The welder's shield L1530600 (OT-3p) does not meet the requirements of EN 175:1997 in section
P5.2.2.
Thisis personal protection equipmentand has CE mark.
1. DESIGNATION:
The welder's shield is designed for protecting welder's eyes, face and neck from intense visible light,
hazardous ultraviolet and infrared radiation of the electric arc, as well as from the spatter of melt
metalandslag during the welding process.
The welder's shield is designed for the following welding works: MIG and MAG electric arc welding,
welding with shielded electrodes, arc gouging and plasma jet cutting. The welder's shield is not
designed for use in an explosive environment. The welder's shield is recommended for short-term
welding works or for use by the technical inspectors.

degrees, ensure protection of the welder's eyes from hazardous infrared radiation and intense light
accompanyingthe welding process.

2. MARKING:

Product EMark;EN175

T-13: manufacturer's symbol signifying the welder's shield with a welding filter sized 50x100 and a
wooden handle.

0T-2A: manufacturer's symbol signifying the welder's shield with a welding filter sized 80x100 and a
wooden handle.

0T-2p: manufacturer's symbol signifying the welder's shield with a welding filter sized 50x100 and a
plastichandle.

0T-2poglad: manufacturer's symbol signifying the welder's shield with a welding filter sized 50x100
mmand th i ized 20<100mm, wi handl

0T-1p: manufacturer's symbol signifying the welder's shield with a welding filter sized 50x100 and a
plastichandle.

0OT-3p: manufacturer's symbol signifying the welder's shield with a welding filter sized 50x100 and a
plastichandle.

3. WELDING FILTER SELECTION:

EN169 helps to selectafilter with . DFilter selection depends on the
welding type and technique, as well as other parameters, e.g. operator's position vis-a-vis the arc, local

b ion d

Fiir einen sicheren Gebrauch ist die Gebrauchsanweisung des Produktes
genau durchzulesen. Bewahren Sie diese i fiir

Der SchweiBer-Schutzschild wurde in austauschbare SchweiBfilter ausgestattet. Dank der

kiinftige Anwendungen auf,

SchweiBer-Schutzschilder 1530100 (T-13), 11530200 (0T-2A), L1530300 (0T-2p),
11530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (OT-3p), des weiteren Schweifer-
Schutzschild genannt, erfillt die Anforderungen der Norm EN175:1997 sowie der Verordnung
2016/425. Die Internet-Ad, iiberdie die EU itatserkla anglichist: www.syro.pl
Die Priifung der Schutzschilder wurde durchgefiihrt von: CIOP £0dz Zaktad Ochron Osobistych ul.
Wierzbowa4s.
e

hgefiihrtvon: CIOP G 16.

Nummer der Anerkannten Stelle: 1437.

Der SchweiBer-Schutzschild 11530600 (0T-3p) erfiillt nicht die Anforderungen geméB Punkt
P5.2.2.derNorm EN175:1997.
DasProduktist Mittel der persdnli C

1.BESTIMMUNG:

Der SchweiBer-Schutzschild ist fiir den Schutz der Augen, des Gesichts und Halses des SchweiBers
vor dem, zum SchweiBprozess dazugehdrigen intensiven, sichtbaren Licht und der schadlichen UV-
und Infrarotstrahlung des Lichtbogens, sowie den Spritzern geschmolzenen Metalls und der
SchweiBschlacke bestimmt.

Der SchweiBer-Schutzschild ist fiir die Ausfiihrung folgender SchweiBarbeiten geeignet: MIG, MAG
LichtbogenschweiBen, SchweiBen mi F i

ligtiiber das CE-Zeichen.

Schutzstufe schiitzen die SchweiBfilter die Augen vor schadlicher
Licht, welchesbeim

2. KENNZEICHNUNG:
EZeichen; EN175 - Nummer derNorm.
T-13: Symbol des Herstellers, steht fiir einen SchweiBer-Schutzschild, ausgestattet in einen

mit 50 deinenhil Handariff.
OT-2A: Symbol des Herstellers, steht fiir einen SchweiBer-Schutzschild, ausgestattet in einen
ifiltermit 100und einen hél. Hand

0T-2p: Symbol des Herstellers, steht fiir einen SchweiBer-Schutzschild, ausgestattet in einen
y dJeinenk ff-Handariff.
griff.

0T-2podglad: Symbol des Herstellers, steht fiir einen SchweiBer-Schutzschild, ausgestattet in einen
SchweiBfilter mit den Abmessungen 50x100 und ein Freisicht-Schutzglas mit den Abmessungen
20x100mm sowie einen holzernen Handgriff.

OT-1p: Symbol des Herstellers, steht fiir einen SchweiBer-Schutzschild, ausgestattet in einen
K fF-Handariff.
griff.

mit 50
0T-3p: Symbol des Herstellers, steht fiir einen SchweiBer-Schutzschild, ausgestattet in einen
iBfiltermit der d Kunststoff-Handgriff.
3. WAHLDES SCHWEISSFILTERS:

The welder gfilters. Thosefites thanks toth tion fighting,humanfactor Der SchweiBer-Schutzschild darf bei bestehender Explosionsgefahr nicht verwendet werden. Es Hilfreich bei der Auswahl eines Filters mit der entsprechenden Schutzstufe ist die Norm EN169. Die

CURRENT INTENSITY (A) wird empfohlen den SchweiBer-Schutzschild fiir kurze SchweiBarbeiten oder durch das Filterauswahl hangt von der Art und Technik des SchweiBens ab, sowie von anderen Parametern wie z.
PROGESS i . 8 ’ ichtbogen menschlicherFaktor
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MIG—Metal Inert Gas welding;
MAG - Metal Active Gas welding;
TIG—tungsteninertgaswelding;

Arc irjetforblowing out meltmetal;

PAC-plasmaarccutting;

PAW - plasmaarcwelding.

4.SHIELD SPECIFICATION:

The welder's shields are supplied fully assembled with a welding filter and protective pane. Their
designationis as specified above.

filter should be protected from scratching and keep clean. Use soft flannel to clean the filter. On the
filtersurface there should be no pollutants, e.g. dust, damp patches, grease.

Whenever required, wash the filter in soapy water and wipe with soft flannel. Filter cleanness should
be checked in reflected light. The pane cleanness should be checked looking at it against the light on
the dark background. Any pane or filter with permanent scratches should be replaced. The shield
should be cleaned regularly, paying special attention to its inside surface. You can use moist cotton
cloths withamild detergent.

The shields should be stored in a plastic bag or hung on the headband in the place where it is not
exposedtodamage.

Quenched mi tive pane:
5. USEANDMAINTENANCE: 6. TECHNICAL PARAMETERS AND PACKAGING:
11530100 11530200 11530300 11530400 11530500 11530600

HEIGHT mm 470 390 390 390 355 275
WIDTHmm 29 230 230 230 260 200
DEPTHmm 105 85 85 85 85 50
WEIGHT g an 375 249 385 255 203
QUANTITY IN COLLECTIVE BOX 30 40 35 40 40 60

7. PACKINGAND STORAGE:

They are packed in collective boxes in quantities specified in section 6 of the manual which is
appropriatefortheirstorageand transport.

8. EXPIRY OF THE BEST BEFORE DATE:

Bestbefore: 2 years after the selling date. The welder's shield losesits protective properties and should
bereplaced when the body is damaged (e.g. cracked). If the protective pane or weldingfilteris heavily
scratched ordamaged, itshould be replaced.

E-aufjedemFilterangegebene Schutzstufe;

MIG—Metall-Inert-Gas-SchweiBen;

MAG — MetallaktivgasschweiBen;

TIG(WIG)-Wolfram-InertgasschweiBen;

Fugenhobeln — Wegblasen geschmolzenen Metalls mittels einer Kohle-Elektrode und eines
Druckluftstrom;

PAC—Plasmaschneiden;

PAW —Plasma-SchweiBen.

4.SCHILDCHARAKTERISTIK:

Die SchweiBer-Schutzschilder werden komplett montiert, samt SchweiBfilter und Schutzglas
geliefert. Bestimmung, wie oben angefihrt.

Die gehérteten Mineraffilter sind ausschlieBlich mit entsprechenden AuBen-Schutzglasern zu
benutzen.

5. BENUTZUNGUND PFLEGE:

Mit dem SchweiBer-Schutzschild ist behutsam wéhrend seiner Benutzung, Pflege und Lagerung

umzugehen. Das Schutzglas und den Filter vor dem Zerkratzen schiitzen und entsprechend sauber

halten. Zum desFiltersein weichesFl AufderFilteroberflache diirfensich

keineVerunreinigungen, wie Staub, Lauferoder Fettflecken befinden.

Den Filter bei Bedarf mit Seifenwasser spiilen und mit einem weichen Flanelltuch abtrocknen. Die

Sauberkeit des Filters wird im Auflicht iiberpriift. Die Sauberkeit des Schutzglases wird iiberpriift,

ind inem dunklen Hi gegen dasLichthilt. Dauerhaft zerkratzte Schutzgla

oder Filter sind gegen neue auszutauschen. Der SchweiBer-Schutzschild und besonderes seine

Innenseite muss systematisch gereinigt werden. Dazu kénnen leicht mit Wasser und einem sanften
i werden.

Den SchweiBer-Schutzschild in einem Kunststoffbeutel an einem Ort aufbewahren, wo er vor

Beschadigungen geschiitztist.

6. TECHNISCHE DATEN UND VERPACKUNG:

11530100 11530200 11530300 11530400 11530500 11530600
HOHE mm 470 390 390 390 355 275
BREITE mm 290 20 20 20 260 200
TIEFEmm 105 85 85 85 85 50
GEWICHT kg an 375 249 385 255 203
MENGE IN DER SAMMELVERPACKUNG 30 40 35 40 40 60

7. VERPACKUNG UND LAGERUNG:

Die einzelnen Schutzschilder werden in zugeklebte Kunststoffbeutel verpackt. Zusitzlich werden

diese in Kartons in Mengen gemaf Punkt 6 der Anleitung verpackt. Diese Verpackung stellt eine
kungzurl fiirden

8. VERLUSTVON NUTZEIGENSCHAFTEN:

Gebrauchsdatum: nicht spéter als 2 Jahre nach Verkaufsdatum. Der SchweiBer-Schutzschild verliert
i werden, die Haube beschadigt
ist (z.B. Risse hat). Bei iiberschiissigem Zerkratzen oder Beschadigung des Schutzglases oder
%

eine und
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MHCTPYKLIUA N0 3KCMNYATALUU CBAPOYHOTO LLUTKA
[TepeBoa OPUrMHaNbHOM MHCTPYKLMK

Koa: L1530100 (T-13), L1530200 (0T-2A), L1530300 (0T-2p), L1530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (0T-3p)

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A MASTII DE SUDURA

Traducere din instructiunea originald
Cod: 11530100 (T-13), 11530200 (0T-2A), 1530300 (0T-2p), L1530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), 1530600 (T-3p)

DI ieczen 7 ia nalezv doktadni

uzytkowania produktu. Zachowaj instrukcje do ewentualnego

przysztegowykorzystania.

Tarcze spawalnicze 11530100 (T-13), L1530200 (OT-2A), L1530300 (0T-2p),
11530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (OT-3p), zwane dale] tarczq spawalniczq,
spetniaja wymagania normy PN-EN 175:1997 oraz Rozporzadzenia 2016/425. Adres strony
i j,nakto ¢ d ji $ci UE: www.syro.pl

10Podz bistych ul. Wierzbowa 48.

Certyfikadj clop G 16.
Nrjednostki notyfikacyjnej: 1437.
TarczaspawalniczaL 1530600 (0T-3p) nie spetnia wymagari normy EN 175:1997 w punkcie P5.2.2.
Produktjest rodki h isteji posi enie CE.
1. PRZEZNACZENIE:
Tarcza spawalnicza  przeznaczona jest do ochrony oczu, twarzy i szyi spawacza przed
towarzyszacymi procesowi spawania intensywnym Swiattem widzialnym oraz szkodliwym
nadfioletem i podczerwonym promieniowaniem tuku elektrycznego oraz odpryskami
roztopionegometaluizuzla.
Tarcza spawalnicza przeznaczona jest do prowadzenia nastepujacych prac spawalniczych:
spawanie fukiem elektrycznym metodami MIG, MAG, elektrodami otulonymi, zfobienie elektro-
powietrzne i cigcie strumieniem plazmy. Tarcza spawalnicza nie jest przeznaczona do pracy w
$rodowisku zagrozonym wybuchem. Zaleca sig uzywanie tarczy spawalniczej do krotkotrwatych

Badania tarc

Tarcza spawalnicza wyposazona jest w wymienne filtry spawalnicze. Filtry te przez odpowiednio
dobrane stopnie ochrony zapewniaja ochrone oczu spawacza przed szkodliwym promieniowaniem
podc

2. ZNAKOWANIE:

Nazwa produktuijegonumer; znak CE; EN 175 - numer normy.

T-13: symbol producenta oznacza tarcze spawalniczg wyposazong w filtr spawalniczy o wymiarach
50x100 mmi rekojesc drewniang.

0T-2A: symbol prod 7atarc; Inicza wyp
80x100mmi rekojesc drewniang.

0T-2p: symbol producenta oznacz tarcze spawalnicza wyposazona w filtr spawalniczy o wymiarach
50x100 mmi rekojescztworzywa sztucznego.

0T-2podglad: symbol producenta oznacza tarcze spawalniczq wyposazong w filtr spawalniczy o

13 w filtr spawalniczy o wymiarach

wymiarach 50x1 filtrdo tzw. podglad h20x100 mmi rekojesc drewniang.
0T-1p: symbol prod a tarcze i yp w filtr spawalniczy o wymiarach
50x100 mmi rekojescztworzywa sztucznego.

0T-3p: symbol produce 2 tarc; icza wyp 1 wfiltr spawalniczy o wymiarach

50x100 mmirekojes¢ztworzywa sztucznego.
3. DOBORFILTRASPWALNICZEGO:
Pomocna przy owlasciws

zalezy od rodzaju i

ieniajest Polska N EN169. Dobor filtra
odinnych ownp. ienie ope gledem

C uenbio ™
NpouNTaTh WHCTPYKUMIO MO SKCMNyaTauuu usgenus. Xpauute

IWwTku cBapounbie 11530100 (T-13), L1530200 (OT-2A), L1530300 (0T-2p),
11530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (OT-3p), nmeHyembie fanee ceapoyHelii
wumok, oTBevaloT Tpe6osanuAM cranaapTa EN 175:1997 u Moctanosneua 2016/425. Anpec se6-

CaiTa, HaKoTOPOM LOCTYNK, TBuA EC: www.syro.pl
WcnbiTanua wykos 8: CIOP Nloab pencts i 3aWuThl,
ul.Wierzbowa 48, lMonbuwa.

C : CIOP ul.G 16, Monbuwa.

Ne HoTUMUMPOBaHHOr OpraHa: 1437.
LlluTok ceapourbiit L1530600 (OT-3p) He oTBeuaet TpeGosaHmam cranpapra EN 175:1997 8 nykTe
P5.2.2.

peac it E.

1.MPEAHASHAYEHHE:

CBapouHbiii 1A 3aUUTHI T p

NPOLECC CBAPKN MHTEHCUBHOTO BUAMMOrO (BeTa U BpeAHOro YO-u MK’VI]")/‘JGHHR BIIEKTDVI'IE(KBﬁ
Dyrv, B TaKxe 0T OCKONKOB PacnnaBneHHoro MeTanna i (BapoyHoro LWNaka, BO3HMKaKWmxX npi
Bapke.

(BEDONHMVI WKUTOK MCNONb3YeTCA NPU BbINONHEHUU CNEAYIOWMX (BAPOYHbIX pﬂﬁDY: (BapKka
InekTpudeckoii Ayroi metogom MIG/MAG, C NOKPbITHEM, y! )

(BAPOUHBIIA LUTOK OCHALLEH CMEHHBIMM CBAPOYHBIMIUA GUNLTPAMU. ITM GUNLTPBI, B Cyyae Bbifopa

Hapnexaweii cenenu 3awuTbl, obecneunsaloT 3awwTy a3 of Bpeaxoro MK-usnyuenna
BeTa,

2. MAPKHPOBKA:

Hassanve u3penua v ero Homep; cumeon CE; EN 175 - Homep crangapra.

T-13: CUMBON NPOM3BOAMTENA — 03HAYAeT CBAPOUHBIH LUTOK, OCHALIEHHbITE CBAPOUHBIM QUBTPOM

pazmepom 50x100, ¢ iepeBAHHO pyuKoil.

OT-2A: CUMBOA NPOU3BOLUTENS — 03HAYAET CBAPOUHbIIi LIUTOK, OCHILIEHHBI CBAPOUHBIM GUIILTDOM

pa3mepom 80x100, ¢ZiepeBAHHOI PyuKOil.

0T-2p: CUMBON NPOU3BOAUTENA — 03HAYAET CBAPOUHBIIA LUUTOK, OCHALLIEHHDIi! (BAPOUHBIM (UAILTPOM

pa3mepom 50x100, CNAACTMACCOBOIT PyUKOiA.

0T-2podglad: cumson npou3BoAUTeNa — 03HAUAET (BAPONHbIil LUMTOK, OCHALLEHHDI (BAPOYHBIM

unbTpom pasmepom 50x100 Mm M GuALTP ANAT. H.NoACMOTPa pasmepom 20x100 MM, C AepeBAHHOI

pyuKoil.

OT-1p: CBAPOUHBIF LUTOK GHHbI CBap 0
pa3mepom 50x100, cnNacTMaccoBoit py4Koi.
Ug CBAPOYHIIA LYMTOK, GHHbIT (B o

pa3mepom 50x100, CNAACTMACCOBOI PyUKOiA.
3. BbIEOP (BAPOYHOT0 OU/IBTPA:
MonesHbim AnA BbIGope GWALTPA C COOTBETCTBYIOLLIEI CTeNeHblo 3aTeMHEHHUA ABNAETCA CTaHAapT

CTPOXKA W pe3ka i cTpyéit. LLluToK He npy A paboTbl Bo

EN169. BbiGop ¢ aBYICUT OT BUA1A Y TEXHONOT UM CBADKM, a Takxke T Apyrux napameTpos, Hanp.

Pentru siguranta in utilizare cititi cu atentie instructiunile de utilizare a

protectie corespunzator selectate asigura protectia ochilor sudorului impotriva radiatiei infrarogii
e " Idesudura

Mastile de sudurd L1530100 (T-13), 11530200 (0T-2A), L1530300 (0T-2p),
11530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (0T-3p), numite in

2. MARCAJE:

j CEENT7!

continuare mdsti de sudurd, indeplinesc cerintele standardului EN175:1997 si a
2016/425.Ad I fi 3 f itate UE: www.syro.pl
Analizele mastii au fost efectuate: CIOP £6dz Zakfad Ochron Osobistych (Unitatea de Protectii
Personale) ul. Wierzbowa 48.

Certificareaafost efectuata: CIOPVarsoviaul. Czerniakowska 16. Nr. unitate notificata: 1437.

Masca de sudura 1530600 (OT-3p) nu indeplineste cerintele standardului EN 175:1997 la punctul
P5.2.2.

Produsul | " 5 3

1. DESTINATIE:

Masca de sudur proteieazi ochii. f:

intimpul sudurii si a radiatiei ultraviolete si infrarosii cauzate de arcul electric, protejand si de stropii
demetaltopitside zqura.

Masca de sudura este destinata pentru efectuarea urmatoarelor lucrari de sudura: sudura cu arc
electric prin metodele MIG, MAG, cu electrozi inveliti, créituire cu curent electric si aer si taiere cu jet
deplasma. Masca de sudura nu este destinata i mediu i a pericolul de
explozie. Se recomanda utilizarea mastii pentru lucrari de sudura de scurta durata sau utilizarea
a ) tehnica.

T-13:simbolul masca de sudurd dotaté cu filtru de sudura ¢
50x100 mm i méaner de lemn.

0T-2A: simbolul producatorului desemneaza masca de sudura dotatd cu filtru de sudurd cu
dimensiunile 80x100mm simanerdelemn.

0T-2p: simbolul producatorului desemneaza masca de sudura dotaté cu filtru de sudurd cu

0T : simbolul d
dimensiunile 50x100 mm precum si filtru pentru vizualizare cu dimensiunile 20x100 mm si méner de
lemn.

OT-1p: simbolul producatorului desemneaza masca de suduré dotatd cu filtru de sudurd cu

0T-3p: simbolul producatorului desemneaza masca de sudura dotaté cu filtru de sudurd cu

3. SELECTAREA FILTRULUI DESUDURA:
Utilla selec icu nivel
depinde de tipul si tehnica de sudura

ator de inchid N169. Selectareafiltrului

Iti parametri, de ex. i "

pracspaalhizych kS brtechniczny. Huku, lokalne oswietlenie, czynnikludzid. cpefie. PeKOMeH/IyeTcA UCNONb30BaTb (BAPOUHBIA LUUTOK NPH KPaTKOBPEMEHHbIX (BAPOUHbIX Pacnonoxexua onepatopa OTHOCUTENbHO (BAPOYHOI AYrM, MECTHOTO OCBELLIEHNS, YEN0BEYeCKOro Masca de sudur este dotatcu filre schimbabile pentru sudurd. Aceste filre datorita ivelelor de {luminatulloca factoruluman.

NATEZENIE PRADU (A) patiorax TexHsecki daKopa. INTENSITATEA CURENTULUI (A)
PROCES 156 [ 0] 15 [ 30 a0 [eo [ 70 [o0]2s[aso [ 75 200 225 as0 [300 [350 [ aoo [ 50 ] 500 [ 60 CHNATOKA (A) PROCES 15[ 6] 10 ] 15 [30 [0 [eo [ 70 [r00 125 [150 [ 175 ] 200 [ 225 250 [ 300 [ 350 ] 400 [ as0 [ 500 ] 600
Elektody otulone 5 [ [0 [ v [ m [ 35 [ wu flPotecc 15 6 10 [ 15 [ 30 4 [e0 [ 70 [100]12s [1s0 ] 175 [ 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400 [ 450 ] 500 [ 600 Electrozi invelf 8 [ o [ o [ n | n [ 3 [
MAG 8 o[ 0 | 1 [ 12 [ 13 [14 IMeKTPoAbI CMoKpbITHEM 8 9 nw [ on ] 2 [ 3 [ MAG 8 o[ 0] 1 [ 12 [ 13 [14
TiG 8 [ 9 10 1 [ 2 [ 5] MAG 8 9 0| n ‘ 2 ‘ B [14 Ti6 8 [ 9 10 1 [ 2 [ 5]
MIG metalicigzkich 9 10 n [ 2 [ » [u] Ti6 8 [ 9 10 i [ 12 [ 5] MIG metale grele 9 10 I [ 2 [ B [u]
MIG stopow lekkich 10 n [ e [ s [ Ceapka MIG TaxEnuix werannos 9 LU n [ [ 5 [wu] MIG alzje usoare 10 o[ e [ [
Hobienie elektro-powietrzne 10 n] n [ s ] ou ] 15 Coapa MIG nérkux cunasos Ll n [ v [ v [ ow ] Crfuire electrica i cu aer 10 n] 2 [ s [ wu ] 15
R ‘ 9 ‘ I ‘ " 2 ‘ 3 ‘ Bo3iyuwHo-ayroas cTpoxka 10 n ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15 R ‘ 9 ‘ I ‘ P 2 ‘ Py ‘

PAC [o[w]u 12 | 3 \

PAW [«] 5 [ 6 [7] [o] n [ u ] o ] s T T T PAW [«] s | 6 [7] [o] n [ u ]
E- jef zac 5. UZYTKOWANIEIKONSERWACIA: E crenens 0 5. 3KC TEXHHYECKNIYXOA: E anivelul 5. UTILIZARE I INTRETINERE:
MG i Tarcza spawalnicza wymaga starannego obchodzenia sie z nig podczas uzytkowania, konserwagji i MiG-a CBapOYHbIiA LWATOK TPEBYeT OCTOPOXHOO 0BPALLEHA € HUM NIt UCIONb30BAHIM, TEXHNYECKOM MIG-sudurdcu electrod t Masca de sudura necesita manipularea cu grija in timpul utilizarii, intretinerii i depozitarii acesteia.
MAG i i hemicznie; przechowywania. Szybke ochronna i filtr spawalniczy nalezy chronic przed porysowaniem oraz MAG-c 3 YXOe M XpaHeHH. 3aWMTHoe CTeKNO W (BApOuHbIA UALTP CTeAyeT 3aWMWATh OT UApanuH U MAG-sudura cu electrod tiv chimic; Sticlade protectiesifiltrul a i jatimpotriva zgérierii si mentinut perfect curat.
Ti6 TG Ti 0 COREPXaTb B WHCTOTe. [INA WICTKM QITPa UCTIONb308aTb MATKYRo gnaenb. He nosepxHocTn TIG - sudura cuelectrod detungstenin gazinert; Pentru curatarea filtrului folositi o lavet moale. Pe suprafata filtrului nu trebuie sa fie nicio impuritate

tobienie elektro-powietrzne — przy uiyciu elektrody weglowej i sprezonego strumienia

PAC— cigcie strumieniem plazmowym;
PAW —spawaniefukiem mikroplazmy.

utrzymac w nalezytej czystosci. Do czyszczenia filtra nalezy uzywac migkkiej flaneli. Na powierzchni

p ¢ adnych zanieczyszczentypu: pyl, zacieki, § eii.
W razie potrzeby filtr nalezy umy¢ w wodzie z mydtem i wytrze¢ migkka flanela. Czystosc filtra
sprawdza sie w Swietle odbitym. Czystos¢ szybki sprawdza sie ogladajac ja pod Swiatto na ciemnym

Bo3fiywHo-/lyroBas CTpoXKa — C NPUMeHEHVeM YroNlbHOro MeKTPoa i CTpyu oKatoro
BO3/1yXa, UCi ;

PAC—pe3Ka nnasmeHHoil cTpyéi;
PAW

tle. Trwale por bk filtr nalezy wymienic na nowa. Tarcza powinna by(:

TN NbiNb, NATHA, C1eAbI 0T MACNA (Xupa).
MlpH HeoBXOAMMOCTH GUITP CeAyeT MPOMBITL B BOAE C MBIIOM I BbITePETb MATKOH priaHefIbio.
Yucroty punbTpa npoBePATH B OTPAXKEHHOM CBeTe. YiCTOTY CTekna cne/lyeT NoBEPATH NPU AHEBHOM
OCBeLLEHNM, NPOCMATPUBAA €ro Ha TEMHOM GoHe. (Tekno unu QUALTP C HeyCTPAHUMBIMM
IUCTEMATHYECKN YUCTUTb LUMTOK, 0CoBeHHO

neayer HOBBIMM.

Craituire cu curent electric si aer - utilizarea de electrod de carbune si jet de aer comprimat
pentrusuflarea metaluluitopit;

PAC—taiere cujet de plasma;

PAW —suduré cuarcde microplasma.

degenul: pulberi, scurgeri, urme de grasime.

Tn cazul in care este necesar spalati filtrul cu apé si sipun apoi, stergeti cu o lavetd. Nivelul de curatire al
filtrului se verifica in lumina reflectat. Nivelul de curatire a sticlei se verifica la lumina pe un fond
intunecat. Sticlasau a el Masca trebuie curdfatain

4.CHARAKTERYSTYKATARCZY: ayszzona, szzegdlnie jej wewnetrzna powierzchnia. Do tego celu mozna uzywac tkanin 4. XAPAKTEPHCTUKA LYUNTKA: €70 BHYTPEHHIOK 4aCTb. [J1A 3TOT0 MOKHO HCTONb30BATH XAONUATOGYMAKHYIO TKaHb, CRerka 4.CARACTERISTICILEMASTII: mod sistematic, in special partea interioara a acesteia. In acest scop putefi folos tesdturi de bumbac
Dostarczone tarcze spawalnicze sa kompletnie 2 filtrem i szybka i sonych tagod § MocranAeMble (BapouHble LUHTK UMEIOT MONHOCTbIO YCTaHOBAGHHbI (BApOUHbIH GUALTP U i joGasKoii MATKogelic PencTEa. Mastile livrate sunt complet montate cu filtru de sudurd i sticld de protectie. Destinate conform usorumezite cu apési putin detergentdelicat.
ochronna. Przeznaczone jak opisano powyzej. Tarc D w —— 3aWMTHOE CTeKno. TBUNC WiroK crenyer s vecre descrierii de maisus. - . . uldefolie, intr-unloci lad
Hartowane mineralne filtry powinny by¢ uzywane tylko z odpowiednimi zewngtrznymi szybkami 3aKanéHHble MUHepanbHble QUALTPbI MOMKHbI UCMONb30BATbCA TONbKO BMecTe C Filtrele minerale calite trebuie utilizate doar impreuna cu sticla de protectie extemna
ochronnymi. 6. DANETECHNICZNEI PAKOWANIE: COOTBETCTBYHOLLYIMIU BHELUHIMU 3ALIMTHBIMY CTEKNaMI. 6. TEXHHYECKUE JAHHBIE HYAKOBKA: corespunzétoare. 6. DATETEHNICE S| AMBALARE:
11530100 11530200 11530300 11530400 11530500 11530600 11530100 11530200 11530300 11530400 11530500 11530600 11530100 11530200 11530300 11530400 11530500 11530600

WYSOKOSC mm 470 39 39 390 355 25 BbICOTA mm 470 39 39 390 355 25 INALTIME mm 470 390 390 39 355 25

SZEROKOSC mm 290 20 230 230 260 200 LUIMPUHA mm 290 230 230 230 260 200 LATIME mm 290 230 230 230 260 200

GLEBOKOSC mm 105 85 85 85 85 50 NYBUHA mm 105 85 85 85 85 50 ADANCIME mm 105 85 85 85 85 50

WAGA g an 375 249 385 255 203 BECT m 375 249 385 255 203 MASA g m 375 249 385 255 203

1L0SCW KARTONIE ZBIORCZYM 30 40 35 40 40 60 KON-BO B rPYMNOBOI KAPTOHHO/ YNAKOBKE 30 40 35 40 40 60 NUMAR IN CARTON COLECTIV 30 40 35 40 40 60
7. PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE: 8. UTRATAPRZYDATNOSCI DO UZYCIA: 7. YAKOBKA U XPAHEHHE: 8. MMOTEPANPHIOAHOCTH K PHMEHEHHIO: 7. AMBALARE $1 DEPOZITARE: 8. PIERDEREA VALABILITATII:

Termin przydatnosci do uzycia: nie péZniej niz 2 lata od daty sprzedazy. Tarcza spawalnicza traci swoje Wk B YNaKoBKy. CpoK NpUroAHOCTU K NpUMeHeHMio: He Gonee 2 neT T AaTbl npoaxu. (BapoUHbIii WUTOK TepAeT Fiecaremasca esteambalatain sac lipit de folie. Termenul de valabilitate: nu mai tarziu de 2 ani de la data de vanzare. Masca de sudura isi pierde

Pojedyncze tarcze pakowane s3 w zaklejane worki foliowe. Dodatkowo pakowane sa w pudfa w
y

ilosciach podanych w punkcie 6 instrukgji, cojest
przechowywaniaoraztransportu.

whasciwosci ochronne i powinna by¢ wymieniona na nowa w przypadku uszkodzenia korpusu (np.
pekniecie). W przypadku nadmiernego porysowania, uszkodzenia szybki ochronnej lub filtra

[lononHMTeNbHO yNakoBaHbl B KOPOOKM B KONMYECTBE, YKa3aHHOM B M. 6 WHCTPYKuMM, 4TO
] ii ANA UX XPaHEHHA

CBOY 3aUIIUTHBIe CBOVICTBA M AOMKEH GbiTb 3aMeHEH HOBLIM B C1y4ae MoBPeXIeHUA Kopnyca (Hanp.
Hanudie Tpeuinb). Npn G0nbLIOM KOAMYECTBE LAPaNKH, NOBPEXKACHNN 3AUIATHOTO CTeKna Wik
Bap [l

Pelanga mascain cutii sunt la punctul 6 din instructiuni,

far

proprietétile de protectie si trebuie schimbata cu una noud in caz de defectare a carcasei (de ex.
fisurare). In caz de zgariere excesiva, defectare a sticlei de protectie sau a filtrului de sudura trebuie
schimbate cuunele noi.




SUVIRINTOJO SKYDELIO NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Originalios instrukcijos vertimas
Kodas: L1530100 (T-13), 11530200 (0T-2A), L1530300 (0T-2p), L1530400 (0T-2podglad), 1530500 (0T-1p), L1530600 (0T-3p)

jant uztikrinti saugy

ie$

Suwnn!a]n skydelis turi pakelt\amus suvirinimo filtrus. Tinkamo apsaugox Ialpsmo filtras saugo

produkto

instrukdija. I3 ite $ig

instrukcija naudojimuiateityje.
Suvirintojo skydeliai L1530100 (T-13), 11530200 (0T-2A), 11530300 (0T-2p),
11530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (OT-3p), tohau vadinami SW/WIIII[D
skyde/lu amlnka EN17S 1997 standartoir2016/425

2. ZENKLINIMAS:

P i irnumeris; CE Zenklas; EN 175

fja: www.syro.pl
Osobistych ul. Wierzbowa4s.

Skydeliy atliko: CIOP£9dz.
Serti liktas: CIOP 1. Czerni 16, Noti i i 1437
Suvirintojo skydelis 11530600 (OT-3p) neatitinka EN 175:1997 standarto P5.2.2. punkto
reikalavimy.

Produktas- taiasmeniné s apsaugos priemoné, turinti CE zenklinima.

1. PASKIRTIS:
Suvirintojo skydelis skirtas suvirintojo akims, veidui, kaklui apsaugoti nuo ultravioletiniy ir
i balakoatolaié

Suvirintojo skydelis skirtas naudoti atliekant Siuos suvirinimo darbus: MIG ir MAG suvirinimas
elektros lanku, suvirinimas dengtais elektrodais, deguoninis lankinis drozimas ir pjovimas plazma.
Suvirintojo skydelis néra skirtas naudoti potencialiai sprogioje aplinkoje. Suvirintojo skydelj
rekomenduojama naudoti trumpam suvirinimui arba naudoti asmenimis atliekantiems technine
priefiira.

T-13:gami 4 i is su 50x

0T-2A: gamintojo simboliu Zymimas suvirintojo skydelis su 80x100mm suvirinimo filtru ir medine
rankena.

0T-2p: gamintojo simboliu Zymimas suvirintojo skydelis su 50x100 suvirinimo filtru ir plastikine
rankena.

0T-2podglad: gamintojo simboliu zymimas suvirintojo skydelis su 50x100mm suvirinimo filtru ir

0x100mm
OT-1p: perdiirai suvirintojoskydelis su 50
OT-3p: perdiirai suvirintojoskydelis su 50

3. SUVIRINTOJOFILTRO PARINKIMAS:

Parenkant tinkamo tamsumo filtra btina vadovautis EN169 standartu. Filtro parinkimas priklauso
nuo suvirinimo tipo ir metodo bei kity parametry pav. operatoriaus nustatymy lanko atvilgiy, vietos
apsvietimo, Zmogaus faktoriaus.

ELEKTROS SROVES STIPRIS (A)
PROCESAS 15T 6 10 ] 15 [30 ] a0 [eo [0 [100]2s[150 [ 175 200 25 250 [300 [ 350 ] 400 [ as0 [ 500 [ 600
Dengtielektrodzi 8 s [ ] 12 [ 3 [ u
MAG 8 s [ 10 1 2 [ 13 [14
G 8 [ 9 10 n [ 2 [ 5]
Sunkivjy metaly MIG 9 10 1 [ o | n ]
Lengvujy lydiniy MIG 10 n ‘ 12 ‘ 3 ‘ 4 ‘
Deguoninis lankinis drozimas 10 n] o [ s [ u ] 15
PAC [ o Jw][mn 12 \ 3 [
PAW [4] 5 [ 6 [71] s | w0 n | n |
E ; 5. NAUDOJIMAS IRPRIEZIORA:
MIG Suvirintojo skydelio vartojimo metu, atliekant priezidros darbus bei saugojimo metu elkités su juo
MAG —suvirini i iujy dujyterpéje; atsargiai iklair filtra bii i nuo jbrézimy i palaikytijy Svara. Filtra
TiG i i ) flanele. Il démiy,

Deguoninis lankinis drozimas — naudojant anglies elektrodg ir suspausto oro srautg iélydyto
metalo pasalinimui;

PAC-—pjovimas plazma;

PAW — [ankinis suvirinimas mikoplazma.

4.SKYDELIOSAVYBES:

Suvirintojo skydeliai pristatomi sukomplektuoti ir sumontuoti bei turi apsauginj suvirinimo filtra.
Paskirtis, kaip aprasytaaukstiau.

Jeigu reikia, filtrg valyti vandeniu su muilu ir nusausinti minksta flanele. Filtro Svarumas tikrinamas
atspindétoje Sviesoje. Stiklo Svarumas tikrinamas Zidrint jj j pries vies tamsiame fone. Filtrg arba
stikla su mrezlma\s batina pakelst\ naujais. Skydelj biitina reguhana\ va\yll ypac jo vidinj pavirsiy.

Siam

6. TECHNINIAIDUOMENYS IR PAKAVIMAS:

11530100 11530200 11530300 11530400 11530500 11530600
AUKSTIS mm 470 39 39 39 355 275
PLOTIS mm 29 20 230 230 260 200
GYLISmm 105 85 85 85 85 50
SVORIS g am 375 249 385 255 203
KIEKIS PAKUOTEJE 30 40 35 40 40 60

7. PAKAVIMAS IR LAIKYMAS:

Kiekvienas skydelis supakuotas j uzklijuojama folijos maiselj. Papildomai pakuojami j dézutes.
Kiekis dézutéje nurodytas 6 instrukcijos punkte. Taip supakuoti skydeliai gali biti laikomi bei
transportuojami.

8. TINKAMUMAS NAUDOTI:

Naudojimo laikas: ne véliau nequ 2 metai nuo pardavimo datos.Suvirintojo skydelis praranda savo

apsaugines savybes ntun biti pakeistas nauju korpuso gedlmo aWEjU 1pav Jeigu atsirado plysiai).
tiklas arbafiltras 1 inaujais.

KEEVITUSVISIIRI KASUTUSJUHEND

Tolge kasutusjuhendi originaalist

IHCTPYKLIIS 3 EKCTUIYATAL|IT 3BAPIOBANBHOTO LUTKA

Iepexnaz opuriHanbHoi iHCTpyKLil

KEZI HEGESZTOPAJZS HASZNALATI UTMUTATOJA
Eredeti Utmutatd forditasa

METINASANAS MASKAS LIETOSANAS INSTRUKCLJA
Originalas instrukcijas tulkojums

Koa: 11530100 (T-13), 11530200 (0T-2A), L1530300 (0T-2p), L1530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (0T-3p)

Kéd: 11530100 (T-13), L1530200 (0T-2A), L1530300 (0T-2p), L1530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (0T-3p)

Kods: L1530100 (T-13), L1530200 (0T-2A), L1530300 (0T-2p), L1530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (0T-3p)

it (iHO YBaXHO Np i il0 3 nag
ekcnnyatauii Bupoby. 36epiratu iHcTpyKuilo ana 0 3 ii WuToK i 3MiHHIMI dinbTpamu. Lli dinbtp, ggmamy
BUKOPHCTaHHA B Mail6yTHbOMY. Bubopy TyNeHs 3axucty, zaxwanqewsm i 14
3gapiosanbHi witku 11530100 (T-13), L1530200 (0T-2A), L1530300 (0T-2p),
11530400 (0T-2podglad), L1530500 (OT-1p), L1530600 (OT-3p), Hasusanuii pani 36apiosanbHi 2. MAPKYBAHHS:

yumKu, BIANOBIAAE BUMOTAM CTaHAAPTY EN175 1997 i PernamenTy 2016/425. Anpeca caiiTy, Ha
y nocryn iicTb €C: www.syro.pl
BunpoGoByBaHHA WwTKis BukoHaHo B: CIOP Jloasb, Mignpuemcro 3acobis iHanBinyanbHoro
3axmtry,u| Wierzbowa 48, £odz, MonbLua.
[¢ : (I0P Warszawa, ul. G
N"ncmwkusauompramzauu 1437
11530600 (0T-3p) we siay

16, Monbwa,

BuMoram cranpapty EN 175:1997 8 nywkri
P.
Bupi6e: HpUBI 3axucryi E

1.MPUHAYEHHA:

3BapIOBANIbHHIA LMTOK 3ACTOCOBYETbCA ANA 3aXMCTY Ouedl, 06NMYYA | WHi 3BapHMKa BiA
IHTEHCMBHOTO BUAMMOTO CBITN Ta YO-i 14 i P! ayra, a
TakoX Bifl GPU3OK PO3NNABAEHOTO MeTany i 3BApIOBAIBHOTO WAAKY, WO BUHUKAIOTH N
3BapHOBaHHI.

3BapIOBAbHMI LIUTOK BUKODUCTOBYETHCA NP BUKOHAHHI HACTYMHIX 3BapIOBANLHIX POGIT:

Ha3zsa upoby i iioro Homep; Cumson CE; EN 175 - Homep cranpapry.
T-13: cumson BUpoI 03HauaE i LUKTOK,
po3mipom 50x100, 3 /iepeB'AH0k pyuKoio.

dinbTpom

OT-2A: cumBon BUPOGHUKA — 03HAuae il WuToK,

i i 100,3 sepes’ py

OTlp CMMBON BUPOBHMKA — 03HAyae i WHTOK,
50x100,3 nnac .

0T-2podglad: cumBon BUpoBHMKa — 03HauaE i WTOK,

$inbTpom po3mipom 50x100 MM Ta §inbTp ANA TaK 38aHOro “NiarnAZaHHA" po3mipom 20x100 MM, 3
[1epeB'AHOI0 PyUKOK.

OTlp CMMBON BUPOBHMKA — 03HAYaEe il WNTOK,
50x100 MM, 3MMaC P .
0T3p CMMBON BUPOBHMKA — 03HAuae i WwToK,

50x100 MM, 3nnac

A b dgos hasznalat érdekében kérjiik fi égi ia

termék hasznélati Gtmutatéjat. Orizze meg az itmutatot az esetleges

késohbifelhasznalas céljabol.

Az 11530100 (T-13), 11530200 (OT-2A), L1530300 (0T-2p), L1530400 (0T-
2podglad), 11530500 (0T-1p), L1530600 (0T-3p), kézi hegesztdpajzsok, tovébbiakban kézi
hegesztipajzs, teljesiti az EN 175:1997 szahvany €5 a 2016/425 Rendelete kovetelményeit. Az

internetcim, ahol elét E

www.syro.pl
10PLod7 Zaktad ul.Wierzbowa4s.
Atanisitvanyozast végezte: CIOP Warszawa ul. Czerni 16, Tanisitvanyozo eqyséq szama:
1437.
Az 11530600 kézi hegesztdpajzs (0T-3p) nem teljesitiaz EN 175:1997 szabvany P5.2.2. pontjaban
meghatdrozott kovetelményt.
Atermékeqyénivéddesziczés e
1. ALKALMAZASI TERULET:
Az kézi hegesztdpajzs a hegeszlesl vegzn szemely szemének, arcanak és nyakanak a védelmére
szolgalamw téstki i 5 kéros UV ival é

N P

valamintazi

A kézi hegesztpajzs a kivetkezd hegesztési munkalatokra szolgal: elektromos ivhegesztés MIG,
MAG, bevont elektrodas madszerekkel, szénives vésés és plazmavégds. A kézi hegesztdpajzs

A kézi (1 cserélhetd sziird (f felszerelt. Ezek a sziir véddiivegek a
0! védelmi osztd megfeleld a hegesztd

2. JELGLES:

Termékneve és szama; CEjel; EN 175

T-13: gyartdi jel 50x100 méretii hegesztd szirdiiveggel felszerelt kézi hegesztdpajzsot és fa nyelet
jelent.

OT-2A: gyartdi jel 80x100 mm méret hegesztd sziiréiiveggel felszerelt kézi hegesztdpajzsot és
miianyagnyeletjelent.

0T-2p: gyartdi jel 50x100 mm méretii hegesztd sziirGiiveggel felszerelt kézi hegesztdpajzsot és
mianyagnyeletjelent.

OT Zpodglqd gyanol jel 50x100 mm méretii hegesztd sziiréiiveggel és 20x100mm méretd

felszereltkézi Spajzsotésfanyeletjelent.

lletot ja dms|ba| nemeuesams ruplgl |1Ias|t pmdukta Iletosanas
inasanas maskas L1530100 (T-13), L1530200 (0T-2A), L1530300 (0T-2p),

11530400 (0T-2podglad), L1530500 (OT-Tp), L1530600 (OT-3p), turpmak sauktas

par metindsanas masku, izpilda normas EN 175: 1997 ka ari Regula 2016/425 prasibas. Timek|a

tnes adresi, kura var piek|at ES atbilstit i wwwsyropl
: (10P£6d Zaktad Oc! 48
Semfka(uavelkla clop Czemi 16, Nr.:1437
L 1510600(0T- EN175:1997 punktaP5.2.2. prasibas.
Produktsirindividual ar(Eapziméj

1.PIELIETOJUMS:

Kaarfintensivu gaismu, kurarod:

2. APZIMEJUMS:

P ] ; CEzime; EN175-
T-13: razotdja simbols apzimé
50x100mm un koka rokturi.

masku aprikotu ar filtra izmériem

0T-2A: raiotaja simbols apzimé filtra izmériem

80x100mm un kokarokturi.

masku aprikotu ar

filtra izmeriem

OT-2p: raotdja simbols apzimé
50x100mm un plastmasas rokturi.

masku aprikotu ar

0T-2podglad: razotaja simbols apzimé masku aprikotu ar filtra izmériem

50 aari $ iarizméru 20x100mm unkoka ok

Metinasanas maska paredzéta metinataja acu, sejas un kakla aizsardzibai no
procesam sekojosas redzamas intensivas gaismas ka ari kaitigam elektriska loka ultravioleta un

OT-1p: gyart6i jel 50x100 mm méretii hegesztd felszerelt kézi 0] é
mianyagnyeletjelent.

OT-3p: gyartdi jel 50x100 mm méretii hegesztd sziirGiiveggel felszerelt kézi hegesztdpajzsot és
miianyagnyeletjelent.

3. HEGESZTO'SZUROUVEG KIVALASZTASA:

A megfeleld fényszirési sziirdiiveg kivélasztasaban az EN169 szabvany segit. A sz(irGiiveg

maska ir paredzéta sekojo3 darbu veiksanai: elektriska lokmetinasana
ar MIG, MAG metodem, parklatiem elektrodiem, grebSana ar elektrisko loku un skabekli, un
griesana ar plazmas pldsmu. Metinasanas maska nav paredzéta darbam vidé ar eksplozijas
bistamibu. leteicams lietot metinasanas masku islaicigiem metinasanas darbiem vai izmanot to

tehnisko uzraudzibu veico3am personam.

OT-1p: razotdja simbols apzimé filtra izmériem
50x100mm un plastmasas rokturi.
OT-3p: razotaja simbols apzimé
50x100mm un plastmasa rokturi.

masku aprikotu ar

filtra izmériem

masku aprikotu ar

3. METINASANAS FILTRA IZVELE
Pavo(lga filtra \zvele\ aralbllstoxu aplumsusanas pakapl ir Norma EN169. fFiltra izvéle atkariga no

38PIB2HHA ENEKTPHIHOI0 Y700 METORoM MIG/MAG, enexTpopami 3 noKpHTTAW, nOSITpAto- 3. BUBIP3BAPHOBATIbHOTO OLIbTPY robbandsveszélyes kimyezethen véqzett munkéra nemalkalmas. A kézi hegesztfpajrs hasznlata e o N ny 36 maska ir aprikota ar mainigiem metinasanas filtriem. Sie filtri ar atbilstosi avokla attieciba pret loku
7IYTOBE CTPYraHHA i pi3aHHA NNa3MOBUM CTPyMeHeM. p i pna BuGparh §inbTp 3 BIANOBIAHUM CTyneHeM 3aTemHeHHA donomoxe cranaapt EN169. Bubip ginstpa m‘,”d ideig tartd hegesztesi munkélatokra vagy miszaki feligyeletet végzg szemely szémdra Kivdlasztdsafiigg a hegesztési " ¢ '“ ara p.a fivelszembeni piemérotam aizsardzibas pakapém nodrosina metinataja acu aizsardzibu pret Kaitigiem lokaloapgaismojumu, cilvékufaktoru.
npaui 8 i. P BUKOPUCTOBYBATH it i By (cnocoby) i TexHonorii 38apioBaHHA Ta Blnmmv\xnapamerp\s, Hanp. po3MillieHHA ajanlott. pozicidjitdl, ahelyl megvilagitastsl, emberitényeztdl —
WUTOK Npy KDpﬂTKDTpMKﬂﬂMX 3Bapi0BaNbHUX pnﬁorax abo BUKOPUCTOBYBATH iioro ocobamu, Wo AYry, MICLLEBOT0 OCBITNIEHH, ' py. T of PROCESS STRAVAS STIPRUMS (A]
e — ARAMERGSSEG (A) 15 6] 10 ] 15 [30 ] 40 [eo [ 70 [100] 125 [1s0 [ 175 ] 200 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400 [ 450 | 500 [ 600
IPOLIEC 15[ 6 [ 10 [ 15 30 [ a0 Jeo [ 70 Jroo] s so 175 [ 200 225 [ 250 [ 300 [350 [ 400 ] a0 [ 500 [ 600 Parate ko ’ s [ o w ] 5 ‘ 5 [ =
15 6] 10 [ 15 [ 30 [0 Jeo [ 70 [00]125 150 [ 175 [ 200 225 [ 250 ] 300 [350 [ a00 [ 450 [ 500 ] 00 —
Bevont eektradik 8 [ o ] o [ m 1 [ 13 14 G s s 0| " 5 [ 5 s
EnexTpoau 3 nokputtam 8 ‘ 9 ‘ 10 n ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 WAG s 3 ‘ o ‘ P ‘ 2 ‘ 5 ‘ "
MAG 8 9] n [ 2 [ 3 [14 TiG 8 ‘ 9 10 n ‘ 2 [ 5]
e 3 [ 9 0 " [ 2 [1] TG 8 ‘ 9 10 n 2 [ 1] MIG smagiem metaliem 9 10 1 no | B M
3BapioBatitia MIG TaxKkix meTanis 9 10 n 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ MIG nehézfém o " n 7 ‘ B ‘ M ‘ MIG viegliem sakauséjumiem 10 n ‘ 12 ‘ 3 ‘ 14 ‘
MIG nerkux cnnasis 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ MiGKsnnyifém 0 n ‘ ” ‘ B ‘ ™ ‘ Greb3ana ar elektrisko loku un skabekli 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 4 ‘ 15
TIOBITpHO-AYT0BE CTpyTaHA 10 n] o [ B [ w | 15 Szénlves ésds LU nl o [ u [ ow ] ” PAC [o J][mn n \ 13 [
PAC [o[w[n n \ 13 [ PAC [o[w]m 2 | 3 ‘ PAW [« s ] 6 [7] 8 [o[ n [ u ]
AW [«] 5 | ¢ [7] [o] n | u ] PAW [«] 5 ] 6 J7] 8 ]o] n n [ ] -
E- 5. LIETOSANA UN KONSERVACIJA:
E i BKa3aHMii Ha ineTpi; 5. EKCIIYATALIS I TEXHIYHWA BOTNAA: Az E-jel (irdiiveg fénysziirési fokatjelzi; 5. HASZNALATES KARBANTARTAS: MIG—meti gazesvide; Armetinasanas m: wnemianas, v.;u,a un glabé§anaxla\ké 5 igi apieti
?IIIAG; BCep ! (i 06epexHo NOBOANTUCH 3i 38aIoBANLHHM LUMTKOM NPU eKCINyaTaLli, TexHiuHoMy AornAAi i MIG elektroda éddaizasi 6 A kézi hegesztGpazs kellg odafigyelést és ovatos hasznlatot, karbantartdst és térolastigényel, A MAG K i : i Kaari uzturét i
e 36epiraiHi. 3axicHe ckenblie  8apioBanbHiii ﬁ"‘“’”"""m"“‘“z‘m “'ﬂ”DRP”"MH'Y'P”MYW” MAG véddiiveget és a sziiriiveget Gvni kel a karcolasoktsl és tiszta allapotban kell tartani. A szirGiiveg TIG—meti gazesvide; Filtra tirisanai nepieciesams lietot mikstu flaneli. Uz filtra virsmas nedrikst atrasties nekadi netirumi:
TiG- Lol yucToTi. [InA YnLLIeHHA GinbTpa BUKOPUCTOBYBATH M'AKY ) ) D o P _ o . Jektrisko lok \abekdi i ot odlekla elektrodi o putekitraipi, taukainas pédas
i ay DyraHHa - 321 i POy i CTpYMeHS CTHCHYTO0 GyTuHinKi AMM. iAW B KUDOBM: TG tisztitasdhoz puha flanelt kell hasznalni. A sziirdiiveg feliiletének szennyezddésektdl mentesnek kell GIV_ehsal:(a ar ele tnsko ol Elun_sl ahe“ .\zmantolot oglekla elektrodi un saspiesta gaisa . i b o i e — o )
[10BITDA. 10 BUKODICTOBYETbCA y; T1pW HeOBNiAHOCT] GINSTP T NPOMHTH & BOA) 3 MATOM  BHTEDTY MAKDI0 TKEHHHOI iritett leveas i Ivadtfém lennie, pl. por, foltok, zsirfoltok. plasmu, ujulzmanlmz auséta me}aa\zpusanm, epieciesamibas gadijuma fltru nepieciesams mazgartrav ideni un ziepem un nos auu‘\ ar mil snj
PAC - pi3aHHs N1a3MOBUM CTPYMeHeM; Yuicroty ¢inbTpa cig nepesipaTH B BIAGUTOMY CBITA. YUCTOTY CKeAbLLA NePeBIPATH, AUBNAYHCH Ha PAC- plazmavigas; Saiikség esetén a saiirGiiveqet szappanos vizzel megmosni és puha flanellel szdrazna torolni. A PAC- griesana ar mikroplazmas plismu; ﬂanreh. Filtra tiribu pavrbaudara\rxlam\aga\xmva. Stikla tiribu Pa'rbaudaapx\ﬁalranu pret gaismu tumsa
PAW — mikponia3moBe AyroBe 38apioBaHHs. IPOTH BITAa, Ha doui.C 60 ¢ AKi HE MOXH YCyHyTH, PAW — plazmaivhegesztés. szlirgiiveg tisztasagat napfény mellett kell ellendrizni, fénnyel szemben sotét hattérben. A tartdsan PAW —metinasanaar mikroplazmasloku. fona. ‘Neyatgne.zemsk_l ‘sask_rszet\_J SS‘_H_" va\f\tru nepledeams apmainit pret Jaun. Ma.sku
4.XAPAKTEPUCTHKA LUNTKA: il 3aMiHUTH. HeoOXiHO perynapHo YMCTUTI WHTOK, u(o6nmm 100 BHYTPilUHI0 yacTuHy. [Ina . . r. Karcolt védsiivegetvagy szirGiivegetjra ke"( erélni. A tistitani kell, £ MASKAS RAKSTUROJUMS: nep\gmesam.sslstemat\sk\ tirit, it ipasi tas \'eksew virsmu. .Slm nolikam var izmanto kokvilnas dranu
35apioBansHi WATKA, 10 N0 MaloTh BC i it Qinbp i LibOTO MOXHA BUKOPUCTTU GABOBHAHY TKAHUHY, TPOXM 3BONOXEHY BOAOI 3 AOAAHUM M'AKUM 4. KEZIHEGESZTOPAJZS JELLEMZESE: Vil \halcdoldalst El vetethasznilhat e ) _ } L X . atuarid a i d
g MUiiHAM 3ac060M. Akézi hegesztdpajzs kompletten dsszeszerelt allapotban keriil kiszallitdsra hegesztd sziirdiiveggel . Piegadatas metinasanas maskas ir montétas komplekta ar metinasanas filtru un aizsargstiklu. I
3BXM(NE(K€l|bI.|EVHPMSHG‘IEHNR, AKBKA3aHO BULLe. i . B » PR hall Piemérotaskaaprakstits augstak
. o . - Wwrok cnig 36epiratu s noni B Micj, p gstak.
38[&DTOBHH\ MIHEpanbHI Q)\ﬂprM NOBMHHI BUKOPUCTOBYBATUCH /NLLIE Pa30OM 3 BIANOBIAHUMNI » y » - - . ikal 6. TEHNISKIEDATIUN IEPAKOJUMS :
SOBHIULIHIMM 3AXNCHAMA CKENbUAMM. 6. TEXHIYHI JAHI1 YITAKOBKA: £ 6. MUSZAKI ADATOKES (SOMAGOLAS: e . :
11530100 11530200 11530300 11530400 11530500 11530600 11530100 11530200 11530300 11530400 11530500 11530600 11530100 11530200 11530300 11530400 11530500 11530600
BUCOTA MM 470 390 390 390 355 275 MAGASSAG mm 470 390 390 390 355 275 AUGSTUMS mm 470 390 390 390 355 275
WHPYHA 2% 230 230 230 20 200 STELESSEG mm % 70 70 70 2% 20 PLATUMS mm 20 30 230 20 20 200
TTMBUHA Mm 105 85 85 85 85 50 MELYSEG mm 105 8 8 85 85 50 DZILUMS mm 105 8 8 8 8 50
BArAT an 375 249 385 255 203 sl g P 375 249 385 255 203 SVARS g m 375 249 385 255 203
KUbKICTb B TPYTIOBIVA KAPTOHHIN YNAKOBLI 30 40 35 40 40 60 DARABSZAM GYUJTGCSOMAGOLASBAN 30 10 35 40 40 60 DAUDZUMS KOPEJA KASTE 30 40 35 40 40 60
7. "AKYBAHHHI}EEPITAHHH: ) 8. BTPATA "PMHA(HO(TIMHBMKOPH(TAH’M: o ) . 7. CSOMAGOLASES TAROLAS: 8. SZAVATOSSAG: 7. IEP{IKOIUMS IIINEMBASAI.IA-: _ e ) ) 8. llfTOSANA_SDERIGIIM{l{AUDfS-ANA_: o - .
YNaKoBKy. TepMiH NPUAATHOCTI ANA BUKOPUCTAHHA: He Ginblue 2 POKiB BiA AaTH Npojaxi. 3BapioBanbHuii P ) S L s S0 106: értékesitési datumtdl szamitott 2 év. A kézi hegesztépai i2s sérilé ) Atseviski maskas ir iepakotas aizlimétos plastmasas maisos. Papildus ir pakotas kasté daudzuma, Lietosanas deriguma termins: nevélak ka 2 gadi nopardosanas datuma. Metinasanas maska zaudé
Kpim Toro, BoHM ynakosaHi B kopobKu B KiNbKOCTI, Aka BKasaHa B N. 6 iHCTPYKUil, i ue € LUMTOK BTPAYE CBOT 3aXMCHi BNACTMBOCTI | OT0 CNiji 3aMiHUTY B BUNaJKY MOLIKO/KeEHHA Kopnycy. n fortentt. Iavat(.)ss?gu o es\tg&l _a",‘m,[? szami D", e?v, < E?“ opa’]zﬂsa pajzs serd ESE”?,SE‘E" kur$ uzradits instrukcijas 6 punkta, kas ir pamata iepakojums to pareizai glabasanai ka ari savas aizsardzibas ipasibas un to nepiecieSams apmanit pret jaunu ja tiek bojats korpuss (piem.
ianosi, innoiaHoroix 36epi Tpacnop Tlpw BenVKii KiNbKOCTi NOAPAMIH, NOLIKOAKEHH] 3aXHCHOTO CKeNbLiA 360 38apIBaNBHONO GibTpa, Emellett az dtmutatg 6. P°“‘Jﬂbﬂ“ megadot( mennyiségben dobozokba vannak csomagolva, elveszt védelmi tyu\ald’upls’agalt s tjra kell eréhi (p\:l repedés). A védsiiveg vagy a szidiveg transportéSanai. plisums). Aizsargstikla vai metinasanas filtra parmérigas saskrapéSanas, bojajuma gadijuma tos

HeoBXIZIHO 3aMiHNTH iX HOBUMY.

y allité

nepiecielams apmainit pretjauniem.

NAVOD NA 0BSLUHU SVARECSKEHO STiTU

NAVOD NA 0BSLUHU ZVARACSKEHO STITU

Kood: 11530100 (T-13), L1530200 (0T-2A), L1530300 (0T-2p), L1530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (0T-3p)

K isohutuse t tuleb toote d
tahelepanelikult libi lugeda. Sélitage antud kasutusjuhend vdimalikuks
edaspidiseks kasutamiseks.

Keevitusvisiirid 11530100 (T-13), 11530200 (0T-2A), 1530300 (0T-2p), L1530400

(0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (OT-3p), (edaspidi keevitusvisiir), vastavadstandardi EN

175:1997 ja Mddrus 2016/425 nouetele. kus ELi on

kauesaadav www.syro.pl

Visi i |0P+6dz

Hindamist teostas: CIOPWarszawa ul. Czerniakowska 16.

Teavitatudasutuse nr1437.
iir 1530600 (OT-3p
Toode onisikukaitsevahendja selle on CE-margis.

i EN175:1997, punktiP5.2.2 nouetele.

1.KASUTUSOTSTARVE:
Keevitusvisiir on moeldud keevitaja silmade, nao ja kaela kaitseks kaasneva

fir on varustatud itega. Filtrid tuleb valida ettagada
keevitaja silmade kaitse keevitamisega kaasneva kahjuliku infrapunakiirguse ja intensiivse valguse
eest.

2. MARGISTAMINE:

Toote nimetusjanumber; CE-mérgis; EN 175 - standardi number.

T-13: tootja siimbol tahistab keevitusvisiiri, mis on varustatud filtriga suuruses 50x100 ja puidust

kéepidemega.

0T-2A: ahis isiiri, mi 100mm ja puidust

kéepidemega.

0T-2p: tootja siimbol tahistab keevitusvisiiri, mis on varustatud filtriga suuruses 50x100 ja plastikust

kepidemega.

0T-2podglad: tootja siimbol tahistab keevitusvisiiri, mis on varustatud filtriga suuruses 50x100mm ja
¢ 20 . !

OT-1p: tootja siimbol tahistab keevitusvisiri, mis on varustatud filtriga suuruses 50x100mm ja

intensiivse nahtava valguse ja elektrikaare kahjuliku ultraviolett- ja infrapunakiirguse eest ning
sulametalli pritsmetejarabu eest.
Keewmsvlsuv on moeldud kandmiseks jérgmiste keevltusloode ajal: MIG- ja MAG -meetodiga

plastikustkd
OT-3p: tootja siimbol tahistab keevitusvisiiri, mis on varustatud filtriga suuruses 50x100 ja plastikust
kéepidemega.

kaetud pinna o ja
plasmaldikamisel. Keevitusvesiir ei ole moeldud kasutamiseks plahvatusohtlikus keskkonnas.
Keevitusvesiiri soovitatake kanda liihiajaliste keevitustgode ajal voi tehnilist kontrolli teostavate
isikute poolt.

3. g

Vajaliku tumedusega filtri valikuks on abiks Standard EN169. Filtri valik soltub keevitamisliigist ja -
tehnoloogiast ja teistest parameetritest, nt operaatori asukohast kaare suhtes, kohalikust valgusest,
inimtegurist.

VOOLUTUGEVUS ()
PROTSESS

15[ 6] 0] 15 [ 30 [0 Jeo [ 70 0] 2s [aso [ 175 ] 200 225 ] as0 [ 300 [350 [ a00 [ 50 ] 500 ] e00
Kaetud elektroodid 8 s | w0 | 7 [ 3 [ M
MAG 8 s 1 P [ 13 [14
G 8 [ 9 10 " [ 2 [ 5]
raskemetallide MIG-keevitus 9 10 1 [ 2 [ » [u]
kergsulamite MIG-kevitus 10 n ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘
pinna ohkkazrlikus sisielektroodiga 10 n] n [ s ] ou ] 15
PAC [9 [w]mn 12 \ 3 [
PAW [«] 5 [ 6 [71] s | 0 n [ n
- iseastet, misonmirgitud galefitie; 5. KASUTAMINEJAHOOLDUS:
MIG— keevitus-sul i itamil Keevitusvisiir nuab hoolikat Kasitsemist kasutamisel, hooldamisel ja séilitamisel. Kaitseklaasi ja
MAG- I it tuleb Kaitsta eest ja hoida puhtana. Filtri puhastamiseks tuleb kasutada
o ) ! i

Pinna ohkkaarldikus — sisielektroodi ja suruohu abil, mida kasutatakse sulamatelli
valjapuhumiseks;

PAC-—plasmaldikamine;

PAW —mikroplasma keevitus.

4.VISIRIDE ISELOOMUSTUS:

pehmet flanelli. Filtri pinnal ei tohiks olla mistahes mustust nn tolmu, pritsmed, rasvajalgi.

Vajadusel peske filtrit seebivees ja kuivatage pehme flanelliga. Filtri puhtust saab kontrollida

Iquses. Klaasi puhtust saab k llida selle vaatamisel g
Piisivate kriimustustega klaas voi filter tuleb vahetada valja uue vastu. Klaasi tuleb siistemaatiliselt
puhastada, eriti selle sisepinda. Selleks voib kasutada maheda pesuvahendi vesilahuses kergelt
niisutatud puuvillast riiet.

tumedal taustal.

Tamitavad keevitusvisiirid tarnitakse tielikult i ija
Kasutusotstarvet kirjeldatieespool.

Visiiri itada kilekotis, kohas, ku

6. TEHNILISEDANDMED JA PAKENDAMINE:

11530100 11530200 11530300 11530400 11530500 11530600

KORGUS mm 470 39 39 390 355 25
LAIUS mm 290 20 230 20 260 200
SUGAVUS mm 105 85 85 85 85 50
KAALg am 375 249 385 255 203
KOGUS HULGIPAKENDIS 30 40 35 40 40 60

7. PAKENDAMINEJA SAILITAMINE: 8. KASUTUSKOLBLIKKUS:

Uksikud visiirid on Lisaks tooted pikem kui 2 aastat kaotaboma

karpidesse juhendi pkt 6 mérgitud koguses, mis on sobiv pakend nende Gigeks séilitamiseks ja

transpordiks.

jasee tuleb vlja vahetada uue vastu korpuse vigastuse (nt pragunemise) korral. Kaitseklaasi vai filtri
korral tuleb alj 3

Preklad origindIniho navodu
Kod: 11530100 (1-13), 11530200 (0T-24), L1530300 (07-2p), L1530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (0T-3p)

Preklad povodného ndvodu
Kod: 11530100 (T-13), 11530200 (0T-24), 11530300 (0T-2p), L1530400 (0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (0T-3p)

Pro bezpecné pnuzlvanl si muslte podrnhne pve(lst navod na obsluhu
vjrobku.Né gjii

Svaredské stity 11530100 (T-13), 11530200 (0T-24), L1530300 (0T-2p), 11530400
(0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (0T-3p), dal nazyvané svdrecsky stit,

ochrany zajistuji ochranu oti svafece pred kodlivym infraervenym zdfenim a také intenzivnim
svétlem, které doprovazipriibéh svafovani.

2. ZNACENF:

spliiuje pozadavky normy EN 175:1997 a Nafizeni 2016/425.
pmh\asemnshode www.syro.pl
: CIOPodz. {]
Certifikaci provedl: Centrdini Ustav ochrany prace (CIOP) Warszawa ul Czerniakowska 16,
C.notifikovanéjednotky: 1437.
$titL1530600 (0T-3p)
Vyrobekje osobni ochranny prostiedek amé oznaceni CE.

ZjepristupkEU

N175:1997vbodéP5.2.2.

1.URCENI:
Svarecsky stit je urceny k ochrané oi, obliceje a krku svarec

Nazevvy jeho islo; znak CE; EN 175 - Cislonormy.

T-13: symbol vyrobce urcuje svarecsky stit vybaveny svérecskym filtrem s rozméry 50x100 a dievénou
rukojeti.

0T-2A: symbol vyrobce urcuje svatecsky stit vybaveny svérecskym filtrem s rozméry 80x100 mm a
drevénourukojeti.

0T-2p:symbol vy uje svaeskytitvybaveny svareésky fry 50x100a plast
rukojeti.

0T-2podglad: symhul vymb(e urcuje svarecsky stit vybaveny svai
mmafiltr, ktery rozméry 20x100mm,

ym filtrem s rozméry 50x100

OT-1p: symbol vyrobce urcuje svérec

y 3tit vybaveny svarecskym filtrem s rozméry 50x100 mm a

mzsahu a Skodlivému u\lraﬁaluvemu a mfva(ervenemu zifeni elektrického oblouku a proti plastovou rukojeti.
jiipfi OT-3p:symbol vyrobce urcuje svéfecsky st j svfecsky éry 50x
Svarecsky je urcen pro provadéni nasledujicich svafecskych praci: svafovani elektrickym Tukojeti.
obloukem zpiisobem MIG, MAG, nba\enyml elektrodami, drazkovani uhlikovou e\ektmdou a
stlacenymvzduchemaf Svarecskystitneni urc adiv, i, kde 3. VYBER. ILTRU:
hrozi nebezpeci vybu(hu Dopom(uje se pouzm svarecského Stitu ke svérecskjm Privybéru a astinéni j a Norma EN169. Vybér filtru zévisina druhu a
pracimanebojeht jit ydozor. postupu svafovani a také na jinyjch parametrech, napf. postaveni svafece viici oblouku, osvétleni
Svarecsky stit je vybaven vyménnymi svétecskymi filtry. Tyto filtry diky vhodné zvolenym stupfiim pracoviste, lidském faktoru.
INTENZITA PROUDU (A)
PRUBEH
15 6] 10 15 [ 30 [0 [eo [ 7000125 150 [ 175 ] 200 225 [ 250 [300 [350 [ a00 [ 450 [ 500 ] 00
Obalené elektrody 8 ‘ 9 ‘ 10 n ‘ 12 ‘ 3 ‘ 14
MAG 8 [o] w0 | 1 [ 12 [ 13 [14
iG 8 \ 9 [ w0 n \ 12 [13]
MIG tézkjch kovi [ 10 1 [ | 5 [u]
MG lehkjch slitn 10 n | o | B | ou|
Drézkovani uhlikovou elektrodou a
stlacenym vzduchem 10 n 2 B “ ‘ 1
PAC [oJw]n 2 13 [
PAW [4] s 6 7] [o] w0 no [ o]
E-urcujestupen zastinéni ynakazdémfiltru; 5. POUZITIAUDRZBA:
Mic fovanitavici: v é éfezi ihopl, Svafedsky Stit vyzaduje peclivé zachazeni pfi praci, Gdrzbé a skladovani. Ochranné sklo a svaredsky filtr
MAG—svafovanitavici v J éf ivniho pl jetieba chranit pred poskrabanim a udrzovatv patficné cistoté. K cisténi je tfeba pouzit mekky flanel.
TI6 Fovani hranné & ihopl Na povrchu by se nemély nachazet zadné necistoty, jako jsou: prach, skvrny, stopy po mastnych

Drazkovam uhlikovou elektrodou a s(la(enym vzdn(hem pouzm uhlikové elektrody a
I

Jsepouzivik ;
PAC- vezamplazmovympmndem,

PAW - svaiovanimikroplazmovym obloukem.

4.CHARAKTERISTIKASTITU:

Dodané svafeské stity jsou kompletné smontované, se svéfecskym filtrem a ochrannym sklem.
Uréeni pod\evyse uvedeného popisu.

skvrnéch.
v pi\'padé potiehy je mui

filtr umyt vodou s mydlem a osusit mékkym ﬂanelem (molu fmvu

Pre bezpeéné pnuzwame si muslte podmbne premat névod na obsluhu
vjrobku. iti

Ivaratské 3tity L1530100 (T-13), 11530200 (0T-24), L1530300 (OT 2p), 11530400
(0T-2podglad), L1530500 (0T-1p), L1530600 (0T-3p), dalej nazyvané zvdracsky

stit, spliiuje pozi yEN175:1997 ia 2016/425. naktorejje
muznena]s& ({1} vyhlasemeozhode www.syro.pl

p :(I0PL6dz Osobistych ul. Wierzbowa48.
Certifikaciuvykonal: CIOP Czemni 16, C. noti jj 1437

varacskystitL1530600 (0T-3p) nespliiuje poziadavkynormy EN 175:1997 vbode P5.2.2.
Vyrobokje osobny ochranny prostriedok amd oznacenie CE.

1. URCENIE:
varacskytitje urc
rozsahu a skodlivym ultrafialovym a infracervenym Ziarenim elektrického obliku a pred Zieravym
kovomatroskou, ktoré vznikaj pocas zvarania.

Ivarasky stit je urceny na vykonavanie nasledujiicich zvaracskych prac: zvéranie elektrickym
oblikom spdsobom MIG, MAG, obalenymi elektrodami, drazkovanie uhlikovou elektrodou a
stlacenym vzduchom a rezanie plazmovym pradom. Zvaracsky Stit nie je ureny na pracu v
pms\redlu kde hrozi nebezpe(enswn vybuchu. Odporu(a sa pouzit zvava(sky stit na kratkodobé

ydozor.
Qvaradsky stit je vybaveny vymennymi zvaracskymi filtrami. Tieto filtre vdaka vhodne zvolenym
stupfiom ochrany zabezpecujii ochranu oi zvéraca pred skodlivym infracervenym Ziarenim a tieZ

2. ZNACENIE:
Nazovvyrobkuajeho islo; znak CE;EN 175 - Cislo normy.

T-13: symbol vyrobcu urcuje zvéradsky stit vybaveny zvéracskym filtrom s rozmermi 50x100 a
drevenourukovatou.

0T-2A: symbol vyrobcu urcuje zvaracsky stit vybaveny zvaracskym filtrom s rozmermi 80x100 mm a
drevenourukovatou.

0T-2p: symbol vyrobcu urcuje zvaracsky stit vybaveny zvéracskym filtrom s rozmery 50x100 a
plastovou rukovatou.

0T-2po y urét
mmafilter, ktory sl

50x100

rozmermi 20x100mm,

OT-1p: symbol vyrobcu urcuje zvéradsky 3tit vybaveny zvaracskym filtrom s rozmermi 50x100 mm a
plastovou rukovatou.

0T-3p: symbol vyrobcu urcuje zvéradsky stit vybaveny zvéracskym filtrom s rozmermi 50x100 a
plastovou rukovatou.

3. VYBERZVARACSKEHOFILTRU:
Pri vyberu filtru so sprévnou mierou zatienenia je ngpomocna Norma EN169. Vyber filtru zévisi na

druhu a postupu zvarania a tiez na inych parametroch, napr. postaveni zvaraca voci obliiku, osvetleni
pracoviska, ludskom faktoru.

INTENZITA PRUDU (A)

PRIEBEH

15[ 6] 10] 15 ]3] 4 [e \ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 200 ] 225 [ 250 [ 300 350 [ 400 [ as0 ] 500 [ 600
Obalené elektrdy 8 \ [0 [ n ] 12 13 [ u
MAG 8 s [ 0 ] 1 \ 2 \ 13 [14
TiG 8 [ 9 10 1 [ 12 [ 1]
MIG tazkjch kovov 9 10 Il [ n | 1 [u]
MIG lahkjch zliatin 10 11 ‘ 12 ‘ 3 ‘ 1 ‘
bt i " IEEEREE
PAC [o[w]n 12 13 [
PAW \ 4 \ 5 6 \ 7 \ 9 10 1 \ 12 \
E-uréujestupefizatieneni jnakazdom filtre; 5. POUZITIEA UDRZBA:
MiG-. 6 i Ivarasky stit vyzaduje starostlivé zaobchddzanie pri praci, udrzbe a skladovani. Ochranné sklo a
MAG - zvérani 6 I j érez aktivnehopplynu; 2varadsky filter je treba chranit pred poskriabanim a udrziavat v patricnej cistote. Na Cistenie je treba
TIG - zvérani o j érezi éhoplynu; pouzit makky flanel. Na povrchu by sa nemali nachadzat Ziadne necistoty, ako si: prach, Skvrny, stopy

Drézkovanie uhlikovou elektrodou a stlaéenym vzduchom — poutitie uhlikovej elektrody a

drazenémsvétle.Ci ranného k.

na tmavém pozadl Trvale poskrabané sklo nebo filtr je tfeba vyménit za nové. Stit by mél byt
pravldelne cistén, obzvIast JEhD vnitini plnzha Za timto u(elem je mozné poutit bavinénou latku,

Stity jeteba pi dvatvigelitovél [inami y

ybymély byt pouzivany p 6. TECHNICKEUDAJEA BALEN:
11530100 11530200 11530300 11530400 11530500 11530600
VYSKA mm 470 390 390 390 355 275
SIRKA mm 290 230 230 20 260 200
HLOUBKA mm 105 85 85 85 85 50
HMOTNOST g an 375 249 385 255 203
MNOZSTVIV HROMADNEM
KARTONOVEM BALENI 3 “ 3 “ “ 60
7. BALENTASKLADOVANI: 8. KONECPOUZITELNOSTI:
ity jsoubaleny do zalepenyichigelitovych pytlii. Navic icvmnozstvi, Lhiita pouzitelnosti: ne déle, nez 2 roky od data prodeje. Svétecsky it ztréci své ochranné vlastnostia
E6na 7] d: JE tieba jej vymeml 7 mwy v pnpade poskozem télesa (napf. prasknuti). V pfipadé nadmémého

ihneb
yskytur P

p ¥
PAC—rezanie plazmovym priidom;

PAW —zvéranie mikroplazmovym obliikom.

4.CHARAKTERISTIKASTITU:

Dodané zvéraéské stity st kompletne zmontované so zvaracskym filtrom a ochrannym sklom.

pomastnych skvrndch.

V pripade potreby je mozné filter umyt vodou s mydiom a osuit makkym flanelom. Cistotu filtru
kontrolujeme jeho prehlladnunm v cdvazenum svetle. Cistotu ochranného skla kontrolujeme proti
svetluna i T jetreba vymenit zanové. Stit by mal byt
pravidelne Cisteny, obzvlast jeho vniitornd plocha. Na tento tcel je mozné poutit bavinend latku,

. - o notkodeni
Urcenie podla hore uvedeného popisu. ! novaet poskodente
éminerd ibyt pouzi )] 6. TECHNICKE UDAJEA BALENIE:
11530100 11530200 11530300 L1530400 11530500 11530600
VYSKA mm 470 390 390 39 355 275
SIRKA mm 290 20 230 230 260 200
HLBKA mm 105 85 85 85 85 50
HMOTNOST g am 375 249 385 255 203
MNOZSTVOV HROMADNOM
KARTONOVOM BALENI 0 0 3 “ 0 60

7. BALENIEA SKLADOVANIE:

Jednotlivé 3tity st balené do zalepenyich igelitovych vriec. Okrem toho st balené do Skatul v
mnozstve, ako je uvedené v bode 6 navodu, o je vhodné balenie pre ich spravne skladovanie a
dopravu.

8. KONIECPOUZITELNOSTI:

Lehota pouzitelosti: ne dihsie ako 2 roky od data predaja. Zvéracsky stit straca svoje ochranné
vlastnosti a je treba ho vymenit za novy v pripade poskodenia telesa (napr. pri prasknuti). V pripade
nadmerného vyskytu ryh alebo poskodeni ochranného skla alebo zvéradského filtru je treba ich
vymenitzanové.
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der Firma PROFIX GmbH ist verboten.
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teise. Kopijavimas/plétojimas be PROFIX UAB

leidimo rastu draudZiamas.
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Az alabbi utmutatot szerzdi jogok védik. Az itmutaté masolasa/sokszorositasa a PROFIX Kft.

élye nélkiil tilos.

Gyartd: SYRO Sp. z 0.0., ul. Krakowska 127, 43-512 Bestwina
iegts to kopét/pavairot bez PROFIX SIA rakstiskas

atlaujas.
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Kaesolev kasutusjuhend on kaitstud autorikaitse seadusega. Kopeerimine/paljundamine ilma
PROFIX 0U néusolekuta on keelatud.
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PROFIX s.r.0. je zakazané.
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