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L1530700

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA TARCZY SPAWALNICZE)
Instrukcja oryginalna

kod: L1530700 (T-20A)

spawalniczych: spawanie fukiem elektrycznym metodami MIG, MAG, elektrodami

Dla bezpieczenstwa uzyt| ia nalezy doktadni
przeczytaé instrukcje uzy ia produktu. Zachowaj
instruk¢ed h ystani

Tarcza spawalnicza 11530700 (T-20A), zwana dalej tarczq
spawalniczq, spetnia wymagania normy PN-EN 175:1999 oraz dyrektywy
89/686/EWG.

Certyfikacje przeprowadzono: CIOP Warszawa ul. Czerniakowska 16.
Nrjednostkinotyfikacyjnej: 1437.
Produktjest srodkiem ochrony osobisteji posiada oznaczenie CE.

1. PRZEZNACZENIE:

Tarcza spawalnicza L1530700 (T-20A) przeznaczona jest do ochrony oczu, twarzy i
szyi  spawacza przed towarzyszacymi procesowi spawania intensywnym
Swiattem widzialnym oraz szkodliwym nadfioletem i podczerwonym
promieniowaniem fuku elektrycznego oraz odpryskami roztopionego metalu i
2uila.

I i, tobienie elektro-powietrzne i ciecie plazmy. Tarcza

spawalnicza nie jest przeznaczona do pracy w Srodowisku zagrozonym wybuchem.
Zaleca sie uzywanie tarczy spawalniczej do krotkotrwatych prac spawalniczych lub
stosowaniajej przez osoby petniace dozr techniczny.
Tarcza spawalnicza wyposazona jest w wymienne filtry spawalnicze. Filtry te przez
odpowiednio dobrane stopnie ochrony zapewniajg ochrong oczu spawacza przed
szkodliwym promieniowaniem podczerwonym oraz intensywnym Swiattem, ktdre
towarzyszy procesom spawania.

2. ZNAKOWANIE:

Nazwa produktu i jego numer; znak CE; EN 175:1999 - numer normy oraz rok jej
wydania.

3. DOBORFILTRASPWALNICZEGO:

Pomocna przy doborze filtra o whasciwym stopniu zaciemnienia jest Polska Norma
EN169. Dobor filtra zalezy od rodzaju i techniki spawania oraz od innych parametrow

Tarcza spawalnicza przeznaczona jest do prowadzenia nastepujacych prac np. peratorawzgledemfuku, lokalne oswietlenie, czynnik ludzki.
NATEZENIE PRADU ()

PROCES

1506 ] 10 ] 1530 40 [60 [ 70100125150 175] 200 ] 225 250 [ 300 [ 350 [ 400 [ 450 | 500 [ 600
Elekirody otulone 8 [ o T o [ n [ mn ] B
MAG 8 9 10 | n 12 [ B ]u
Tl6 8 [ 9 10 no [ [1]
MIG metali ciezkich 9 10 Ik [ 2 | 13 [u]
MIG stopow lekkich 10 no[ o [ B ] u|
Zobienie elektro-powietrzne 10 n ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15
PAC [o [10] 2| 13 [
PAW [4] 5 | 6 [7] 8 [9] 10 nol o]

E—oznacza stopieri zaciemnienia filtra podany na kazdym filtrze;
MIG-spawanie elektroda topliwa w ostonie gazu obojetnego;
MAG-spawanie elektroda topliwa w ostonie gazu aktywnego chemicznie;

TIG—spawanie elektroda wolf 3w ostonie gazu oboje
Itobienie elektro-powietrzne — przy uzyciu elektrody weglowej i sprezonego
strumieniap dowydmuchiwania stopi talu;

PAC-ciecie strumieniem plazmowym;
PAW —spawanietukiem mikroplazmy.

4.CHARAKTERYSTYKATARCZY:
Dostarczone tarcze spawalnicze s3 kompletnie zmontowane z filtrem
spawalniczymiszybka ochronng. Przeznaczone jak opisano powyzej.

RS

Hartowane mineralne filtry powinny by¢ uzywane tylko z odp

Tarcze nalezy przechowywac w miejscu czystym, chroniac szybke wraz z filtrem
spawalniczym przed i por iem lub uszkod Czyscic za
pomoca wilgotnej szmatki bawetnianej z dodatkiem ogdlnodostepnych srodkow
czyszczacych. Zastosowane materiaty nie s3 szkodliwe dla uzytkownika i ich kontakt
ze skora nie powoduje reakjialergicznych.

6. DANETECHNICZNE| PAKOWANIE:

11530700
WYSOKOSC mm 420
SZEROKOSC mm 270
GLEBOKOSC mm 120
WAGA g 409
1L0SC W KARTONIE ZBIORCZYM 20

zewnetrznymiszybkami ochronnymi.

5. UZYTKOWANIEI KONSERWACJA:

Wymiana filtra wraz z szybka ochronna jest fatwa i nie wymaga uzycia zadnych
narzedzi. Po wyjeciu ramki dociskowej wkfadamy do ramki oprawy szybke
ochronng oraz filtr spawalniczy, nastepnie zaktadamy ramke dociskowa w taki
sposéb abyzaczepy tej ramkiweszty pod zaczepy oprawy.

UWAGA! Korpus tarczy wykonany jest z tworzywa sztucznego i nalezy unikac jego
bezposredniego kontaktu z przedmiotami o wysokiej temperaturze (np. goraca
elektroda lub spoina) lub Zrédtami ciepta. W zwiazku z tym tarczy nie nalezy
uzywacdo spawania ciagtego duzym pradem.

7. PAKOWANIEI PRZECHOWYWANIE:

Pojedyncze tarcze pakowane sa w zaklejane worki foliowe. Dodatkowo pakowane s3
w pudfa w ilosciach podanych w punkcie 6 instrukgji, co jest opakowaniem
whasciwym doich odpowiedniego przechowywania oraz transportu.

8. UTRATA PRZYDATNOSCI DO UZYCIA:

Termin przydatnosci do uzycia: nie pozniej niz 2 lata od daty sprzedazy. Tarcza
spawalnicza traci swoje whasciwosci ochronne i powinna by¢ wymieniona na nowa
w przypadku uszkodzenia korpusu (np. pekniecie). W przypadku nadmiernego
porysowania, uszkodzenia szybki ochronnej lub filtra spawalniczego powinny one
zosta¢wymienione nanowe.

USER'S MANUAL FOR WELDER'S SHIELD
Original text translation

code: L1530700 (T-20A)

GEBRAUCHSANWEISUNG DES
Ubersetzung der Originalanleitu

WEISSER-SCHUTZSCHILDES

Kode: L1530700 (T-20A)

plasma jet cutting. The welder's shield is not designed for use in an explosive
i . The welder's shield is recommended for short-term welding

To ensure safe use, read the product user's manual in
@ detail. Keep these instructions for future ref

Welder's shield L1530700 (T-20A), referred to as welder’s shield,
meets the requirements of EN175:1999 and directive 89/686/EEC.
The certification process was carried out: CIOP Warszawa ul. Czerniakowska
16.
No of the Notified Body: 1437.
Thisis personal protection equipmentand has CEmark.
1. DESIGNATION:
The welder's shield L1530700 (T-20A) is designed for protecting welder's
eyes, face and neck from intense visible light, hazardous ultraviolet and
infrared radiation of the electric arc, as well as from the spatter of melt metal
andslag during the welding process.
The welder's shield is designed for the following welding works: MIG and MAG
electric arc welding, welding with shielded electrodes, arc gouging and

works orfor use by the technical inspectors.

The welder's shield has replaceable welding filters. Those filters, thanks to the
customised protection degrees, ensure protection of the welder's eyes from
hazardous infrared radiation and intense light accompanying the welding
process.

2. MARKING:

Product name and number; CE Mark; EN 175:1999 - standard number and its
yearofissue.

3.WELDINGFILTERSELECTION:

EN169 helps to select a filter with the appropriate obscuration degree. Filter
selection depends on the welding type and technique, as well as other
parameters, e.g. operator's position vis-a-vis the arc, local lighting, human
factor.

Fiir einen sicheren ist die isung des
Produktes genau durchzulesen. Bewahren Sie diese
i fiirkiinftige A di auf.

SchweiBer-Schutzschild L1530700 (T-20A) des weiteren SchweilSer-
Schutzschild genannt, erfilllt die Anforderungen der Norm EN175:1999 sowie der
Richtlinie 89/686/EWG.

Die Zertifizierung wurde durchgefiihrt von: CIOP Warszawa ul. Czeriakowska 16.
Nummer der Anerkannten Stelle: 1437.

Das Produkt ist Mittel der personlichen Schutzausriistung und verfiigt iber das CE-
Zeichen.

1. BESTIMMUNG:

Der SchweiBer-Schutzschild 11530700 (T-20A) ist fiir den Schutz der Augen, des
Gesichts und Halses des SchweiBers vor dem, zum SchweiBprozess dazugehdrigen
intensiven, sichtbaren Licht und der schadlichen UV- und Infrarotstrahlung des
Lichtbogens, sowie den Spritzern geschmolzenen Metalls und der SchweiBschlacke
bestimmt.

oo

geeignet: MIG, MAG LichtbogenschweiBen, SchweiBen mit Mantelelektroden,
Fugenhobelnund Plasmaschneiden.

Der SchweiBer-Schutzschild darf bei bestehender Explosionsgefahr nicht verwendet
werden. Es wird empfohlen den SchweiBer-Schutzschild fiir kurze SchweiBarbeiten
oder durch das Aufsichtspersonal zu verwenden.

Der SchweiBer-Schutzschild wurde in austauschbare Schweiffilter ausgestattet. Dank
der entsprechend angepassten Schutzstufe schiitzen die SchweiBfilter die Augen vor
schadlicher Infrarotstrahlung sowie dem intensiven Licht, welches beim SchweiBen
entsteht.

2. KENNZEICHNUNG:
Produktbezeichnung und Pi
Normund Jahr deren Ausgabe.

3. WAHLDES SCHWEISSFILTERS:
Hilfreich bei der Auswahl eines Filters mit der entsprechenden Schutzstufe ist die Norm
EN169. Die Filterauswahl héngt von der Art und Technik des SchweiBens ab, sowie von
anderen Parametern wie z. B. Aufstellung des Schweiers gegeniiber dem Lichtbogen,

CE Zeichen; EN 175:1999 - Nummer der

Der SchweiBer-Schutzschild ist fiir die Ausfiihrung folgender Sch

lokall htung, menschlicher Faktor.

PROCESS CURRENT INTENSITY () STROMSTARKE (A)

15[ 6 ] 10 ] 15[ 30 40 [60 [ 70 [100]125]150] 175 ] 200] 225] 250 [ 300 350 [ 400 [ 450 | 500] 600 PROZESS 156 [ 101530 40 [ 60 [ 70 [100]125] 150 175 ] 200 225] 250 ] 300 350 | 400 [ 450 | 500] 600
Shielded electrodes 8 [ 9 [ 10 [ n | 12 [ ENT lelektrod! [ 9 ] 10 ] [ ERT
MAG 8 9] 0 | n 12 [ B ]d MAG 8 9] 0 | n] 12 [ 13 ]u
Ti6 8 [ 9 10 n 12 [ 3] Ti6 8 [ 9 10 n| 12 [ 3]
Heavy metal MIG 9 10 no [ 2 [ B [u] MIG Schwermetalle 9 10 no [ 2 [ B [u]
Lightweight alloy MIG 10 no[ o [ | MIG Leichtmetalllegierung 10 no[ o [ B [ u
Arc gouging 10 nf o1 [ 3 [ u [ 1 Fugenhobeln 10 n o1 [ 3 [ u [ s
PAC [ 9 [10]m P 13 [ PAC [ 9 Jw]mn n_ | 13 [
PAW [4] 5 [ 6 [7] 8 [9] 0 no] o] PAW [4] 5 ] 6 [7] 8 [9] 10 no o]

E—meansfilter obscuration degree specified on eachfilter;

MIG—Metal Inert Gas welding;

MAG—Metal Active Gas welding;

TIG—tungsteninertgas welding;

Arcgouging - using carbon electrode and compressed air jet for blowing out
meltmetal;

PAC—plasmaarccutting;

PAW —plasmaarcwelding.

4.SHIELD SPECIFICATION:

The welder's shields are supplied fully assembled with a welding filter and
protective pane.Their designationis as specified above.

Quenched mineralfilters should be used only with the appropriate protective
panes.

5. USEAND MAINTENANCE:

The filter with the protective pane is easy to replace and does not need any
tools. After the locking frame is removed, place the protective pane and
weldingfilter in the frame, and then replace the locking frame to ensure their
attachments go under the frame attachments.

PLEASE NOTE! The shield body is made from plastic and it should not get in
direct contact with hot objects (e.g. hot electrode or seam) or sources of heat.
Consequently, the shield should not be used for continuous welding with high
current.

The shields should be stored in a clean place, protecting the pane and welding
filter against excess scratching or damage. Clean with a moist cotton cloth with
popular cleaning agents. The materials are not hazardous for the userand do not
cause allergicreactionsin contact with skin.

6. TECHNICALPARAMETERS AND PACKAGING:

11530700
HEIGHT mm 420
WIDTH mm 270
DEPTH mm 120
WEIGHT g 409
QUANTITY IN COLLECTIVE BOX 20

7. PACKINGAND STORAGE:

Individual face shields are packed in sealed plastic bags.

They are packed in collective boxes in quantities specified in section 6 of the
manual whichisappropriate for their storage and transport.

8. EXPIRY OF THE BEST BEFORE DATE:

Best before: 2 years after the selling date. The welder's shield loses its protective
properties and should be replaced when the body is damaged (e.g. cracked). If
the protective pane or welding filter is heavily scratched or damaged, it should
bereplaced.

E-aufjedem Filterangegebene Schutzstufe;
MIG—Metall-Inert-Gas-SchweiBen;

MAG - MetallaktivgasschweiBen;
TIG(WIG)- Wolfram-Inertgasschweien;
Fugenhobeln — Wegbl geschmol.
und eines Druckluftstrom;
PAC-Plasmaschneiden;

PAW —Plasma-Schweilen.

4.SCHILDCHARAKTERISTIK:

Die SchweiBer-Schutzschilder werden komplett montiert, samt Schweiffilter und
Schutzglas geliefert. Bestimmung, wie oben angefiihrt.

Die geharteten Mineralfilter sind ausschlieBlich mit entsprechenden AuBen-
Schutzgldsern zu benutzen.

5. BENUTZUNG UND PFLEGE:

Der Filterwechsel samt dem Schutzglas ist sehr einfach und bedarf keiner Werkzeuge.
Nachdem Sie den Spannrahmen herausgenommen haben, legen Sie das Schutzglas
und den Filterin den Rahmen hinein und montieren Sie wieder den Spannrahmen, so
dass die Haken des Sp h unterdie Haken desBri gelangen.
ACHTUNG! Die Haube des SchweiBer-Schutzschildes wurde aus Kunststoff
hergestellt ,weshalb direkter Kontakt mit heiBen Gegenstanden (wie z. B. heile
Elektroden oder SchweiBnahte) vermieden werden sollte. Deshalb darf der
SchweiBer-Schutzschild beim konstanten SchweiBen mit hohem Strom nicht benutzt
werden.

Die Schutzschilder an einem sauberen Ort aufbewahren und das Schutzglas samt

Metalls mittels einer Kohle-Elektrode

Schweifilter vor iibermaBigem Zerkratzen oder Beschadigung schiitzen. Mit einem
feuchten Baumwolllappen mit Zugabe von allgemein zugénglichen Reinigungsmitteln
putzen. Die Angewandten Stoffe sind benutzerfreundlich und der Hautkontakt ruft
keine Allergien hervor.

6. TECHNISCHE DATEN UND VERPACKUNG:

11530700
HOHE mm 420
BREITEmm 270
TIEFE mm 120
GEWICHT kg 409
MENGE IN DER SAMMELVERPACKUNG 20

7. VERPACKUNGUND LAGERUNG:

Die einzelnen Schutzschilder werden in zugeklebte Kunststoffbeutel verpackt.
Lustzlich werden diese in Kartons in Mengen gemaR Punkt 6 der Anleitung verpackt.
Diese Verpackung stellt eine entsprechende Verpackung zur Lagerung und fiir den
Transportdar.

8. VERLUSTVON NUTZEIGENSCHAFTEN:

Gebrauchsdatum: nicht spéter als 2 Jahre nach Verkaufsdatum. Der Schweiler-
Schutzschild verliert seine Schutzeigenschaften und sollte gegen einen neuen ersetzt
werden, wenn die Haube beschadigt ist (z.B. Risse hat). Bei iiberschiissigem Zerkratzen
oder Beschddigung des Schutzglases oder SchweiBfilters sind diese gegen neue
auszutauschen.

<D

WHCTPYKLINA MO IKCMNYATALIMM CBAPOYHOTO LLIUTKA
TepeBog opuriHanbHoil MHCTPYKLMM

Kop: L1530700 (T-20A)

C yenbwo 6 HOCTH 6
BHUMATeNbHO NPOYMTaThb MHCTPYKUMIO MO 3KCANyaTauuun
VI}AEIIIM'I.XPBHMTEVIH(TP)’KI.[VIWMHBIBMD)KHOH)H]‘IMMEHEHIH!
BOynywem.
UUwuTok cBapounbiii L1530700 (T-20A), meHyemblii fanee (8apoybili WumoK,
oTBeyaeT Tpe6oBaHuAM cTanapTa EN175:1999 v lupekuabl 89/686/E3C.
Ceprudmkauna mgenua Boinonkeda B: CIOP Warszawa, ul. C(zerniakowska 16,
MonbLua.
N HoTuduuMpoBaHHoro oprana: 1437.

A CPEACTBOM i 3aLLMTbI U MMeeT, E.

1. PEAHA3HAYEHNE:

IUuok cBap! i L1530700 (T-20A) JU1A 3aUUUTHI 133, AL 1 Len
CBPLLIMKa OT CONPOBOXAIOLLEr0 NPOLECC CBAPKY MHTEHCUBHOTO BIAUMOFO (BeTa i
BpeaHoro YO- u WK-usnydenns nekTpudeckoil Ayru, B Takke OT OCKOMKOB
pac 0MeTanna v eap 3 npy cBapke.
(BapOYHbIiA WUTOK MCNONb3YeTCA NPU BIMOAHEH CeyIoLLIUX CBAPOUHBIX PaboT:

(BapKa puyeckoii ayroii metogom MIG/MAG, anekTpofamu C nokpbiThem,
BO3/1yLUIHO-1yTOBAA CTPOXKKA U Pe3Ka Na3meHoit Tpy@ii. LLnTok He npennasHavex
AnA paboTbl BO Hoil cpefie. P A UC Bap i
LUWTOK NP KPaTKOBPEMEHHbIX (BAPOUHBIX PaboTax WN MCNONb30BaTb ero AMLaMi,

ocylLjec TeXHUYeC
(BapOYHBIIE LIMTOK OCHALLIEH CMEHHBIMM (BAPOUHBIMM GUALTPAMM. 3TH GUALTPbI, B
yuae BbiGOpa HajnexaLleii CTeneH 3alyTbl, obecreunBaloT 3alwuTy rmas ot
BPEAHOr0 VIK-U3nyueHws M UHTEHCUBHOTO (BETa, BO3HIKAIOLLIET0 NPU CBApKE.

2. MAPKUPOBKA:
Ha3BaHue usgenua u ero Homep; cumson CE; EN 175:1999 Homep cTanpapTa v rog ero
U3[aHUA.

3. BbIEOP CBAPOYHOIO OU/IbTPA:

Mone3Hbim Ans BbIGope GUAbTPa € COOTBETCTBYIOLL|EI! CTENEHbI0 3aTeMHeHUA ABNACTCA
cranpapt EN169. Bbibop GunbTpa 3aBUCUT OT BUA U TEXHONOTUN CBApKH, a Takxe 0T
Apyrux Hanp. pac paTopa OTHOCUTENbHO CBAPOYHOIi AyrU,
MECTHOr0 0CBelL|eHIS, YeNOBEYECKOro haKTopa.

RO

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A MASTII DE SUDURA
Traducere din instructiunea originala

cod: L1530700 (T-20A)

Pentrusigurantain utilizare cititi cu atentie instructiunile

@ de utilizare a produsului. Pastrati aceste instructiuni
pentruale puteafolosipeviitor.

Masca de sudura L1530700 (T-20A) numita in continuare mascd de sudurd,

indeplineste cerintele standardului EN175:1999si a directivei 89/686/CEE.

Certificarea a fost efectuatd: CIOPVargovia ul. Czerniakowska 16.

Nr.unitate notificata: 1437.

Produsulesteun articol de protectie personala si este marcat CE.

1. DESTINATIE:

Masca de sudura L1530700 (T-20A) protejeaza ochii, fata si gatul sudorului
impotriva luminii vizibile intense care apare in timpul sudurii §i a radiatiei
ultraviolete si infrarogii cauzate de arcul electric, protejand si de stropii de
metal topit si dezgura.

Masca de sudurd este destinata pentru efectuarea urmatoarelor lucréri de
sudura: sudura cu arc electric prin metodele MIG, MAG, cu electrozi inveliti,

créituire cu curent electric si aer si taiere cu jet de plasma. Masca de sudurd nu
este destinatd pentru lucru intr-un mediu in care exista pericolul de explozie. Se
recomanda utilizarea mastii pentru lucréri de sudura de scurtd duratd sau
utilizarea acesteia de catre persoane care efectueaza supravegherea tehnica.
Masca de sudura este dotata cu filtre schimbabile pentru sudura. Aceste filtre
datorita nivelelor de protectie corespunzator selectate asigura protectia ochilor
sudorului impotriva radiatiei infraroii nocive si a luminii intense care apare in
procesul de sudurd.

2. MARCAJE:
Numele produsului si numarul acestuia; Marcaj CE; EN 175:1999 - numérul
standarduluisi anul emiterii acestuia.

3. SELECTAREA FILTRULUI DE SUDURA:
Util la selectarea filtrului cu nivel corespunzator de inchidere este Standardul

EN169. Selectarea filtrului depinde de tipul si tehnica de sudurd, precum si de alti
parametri, de ex. pozitia operatorului fatd de arc, iluminatul local, factorul uman.

CWIATOKA (A)
fPOLECC 1,56 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100125] 150 ] 175 ] 200 ] 225 ] 250 | 300 [ 350 [ 400 450 | 500 [ 600 INTENSITATEA CURENTULUI (A)
3ReKTpORbICMOKpLTAEI 8 [0 [ 0w [ n [ u [ 1 | u PROCES 1,5] 6 ] 10 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [100 125 150 ] 175 ] 200 | 225] 250 | 300 | 350 | 400] 450 ] 500 600
MAG 8 9 10 | o 12 [ 3 M Electrozi invelit 8 s [ [ n [ 2 ] w1 ] u
Ti6 8 [ 9 10 n [ o [n] MAG 8 9o 10 | m 12 [ B3 Ju
(Bapka MIG TAxEnbix MeTansios 9 10 il ‘ 2 ‘ 13 ‘ 14 ‘ TG 8 ‘ 9 10 n ‘ 12 ‘ 13 ‘
Caapka MIG nérink cnago 10 no[ [ B [ e MIG metale grele 9 10 noo[ o [ wn [u]
Bo3aywHo-ayrosas crpoxka 10 1 ‘ 1 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15 MIG aliaje ugoare 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
PAC [9]w]mn 12 ‘ 13 [ Créituire electrica si cu aer 10 ] o [ B [ u ] 15
PAW [4] 5 ] 6 [7] 8 ]9 10 [ ] PAC [ 9 [10] 1 2| 13 [

PA [4] 5 ] 6 [7] 89| 10 no o

E Tenexb Ha KaX oM QUIbTpe; CBapKe C60bLUNM TOKOM.
MIG—caapkameTogoM MIG BCpenemHep a3a; ILIUTOK CEyeT XpaHUTb B YHCTOM MeCTe, DEAOXpaHAR CTEK0 BMECTE Co CBApOUHbIM E—desemneaza nivelul deintunecareafiltruluiindicat e fiecare filtru; Mastile trebuie dep intr-un loc curat, protejand sticla ifiltrul de sudurd de

MAG — cBapka metogom MIG nnasAWwMMCcA NeKTPOAOM B Cpefie XUMUYECK
aKTWBHOTOra3a;
TIG-a TIGBob () B pTHOTOra33;

Bo3/1ywHo-AYroBas CTPOXKKA — C NPUMEHeHUeM YTONIbHOTO INeKTPOAA U CTpYY

GUIbTPOM OT YpE3MEpHBIX LApanuH WM NoBPeXaeHHs. YUCTuTb Npu nomowm
BNAXHOI XnonyaTobymaxHoil TpANouKM ¢ A06aBKO 06LIEAOCTYNHbIX YMCTALLIMX
cpencts. U pUanbl He ABNAKTCA A "
UX KOHTAKT CKOXell He BbI3bIBAET afepruyeckoii peakiiuit.

©KaToro BO3AYyXa, Ul o 0MeTanna; 6. TEXHUYECKWE JAHHBIE N YITAKOBKA:

PAC— pe3ka nnasmeHHoii cTpyéii; 11530700
PAW — MiKponnasMeHHas yroas ceapka. BHICOTA MM 0
;.mmfmamm LYHTKA: ) ) THPITA o 70

locTaBnAeMble (BaPOUHbIE LIMTKU UMEOT MOMHOCTBIO )¢ Bap

unbTpy Tekno. b BCOOTBETCTBUM C [IYBHHA ww 120
3aKkanéHHble MUHepanbHble ¢M"thbI AOMKHbI UCNONb30BATL(A TONLKO BMeCTe C BECr 409
COOTBETCTBYHOLLMMM BHELLIHUMY 3aLLUTHBIMU CTEKNAMH. KON-BO B rPYNMOBOIA KAPTOHHOM YMAKOBKE 20

5. IKCNYATALNA N TEXHUYECKUAYXOB:

(MeHa GunbTPa BMeCTe C 3aLLUTHBIM CTEKNIOM ABAAETCA NPOCTO MPOLIeAYPOVi U He
TpebyeT UCNONb30BaHUA KaKUMX-NGO MHCTPyMeHToB. Mocne W3BneyeHus
NPUKIMHOI PaMKIl HEOOXOAUMO BCTaBUTD B PaMKy OMpaBbi 3alLUTHOE CTeKNo 1
(BaPOUHbIIH QUIBTP, 3aTeM HafleTb MPIDKUMHYI0 PaMKy TakuM 06pa3om, utobbi
3aUenHble NeMeHTbl (BbICTYMbl) TOi PamMKit BOLM MOJ 3aLieNHble dNemeHTbl
(BbICTYMbI) OMpaBbl.

BHUMAHME! Kopnyc wwuTKa BbINOAHEH M3 MAacTMacchl i ClepyeT u3beratb
HenoCpeACTBEHHOTO €ro KOHTaKTa ¢ npeamerami, MMeKwWUMin BbICOKYH
TemnepaTypy (Hanp. ropaYMM MEKTPOAOM WAW CBAPOUHBIM WIBOM), WAU
WUCTOYHUKaMuK Tenna. nlBTOMy LUTOK He CleflyeT ncnonb3osatb npu Nenpepblsnm?\

7. YNAKOBKA MXPAHEHME:
Wk B YNaKoBKY.
[lononHUTeNbHO ynakoBaHbl B KOPOOKW B KONMYECTBE, YKa3aHHOM B M. 6 UHCTPYKLIWH,
4T ABAIAETCA COOTBETCTBYIOLL|€H ii A VX XPaHEHUA 1 TaH

8. MOTEPANPUIOZHOCTH K MPUMEHEHMIO:

(poK NUrOAHOCTH K MpUMeHeHuio: He Gonee 2 neT oT AaTbl NpoAaxu. (BapouHblii
LNTOK TepAET CBOW 3alLUTHbIE (CBOIACTBA 1 AONXKeH 6bITb 3aMeHEH HOBbIM B nyyae
NOBPEXAEHNA Kopnyca (Hanp. Hanuume TpewjuHbi). Mpu Gonbliom Konuuectse
LapaniH, NOBPeXAeH!U 3aLLNTHOrO CTeKNa UKu (BapoyHoro d)Mﬂthﬂ, HEOﬁXUﬂMMO
3aMeHUTb UX HOBBIMM.

pTUp

MIG—sudurd cu electrod consumabilin gazinert;

MAG-sudura cu electrod consumabilin gazactiv chimic;

TIG—sudura cu electrod de tungstenin gazinert;

Craituire cu curent electricsi aer - utilizarea de electrod de cérbune i jet de
aercomprimat pentru suflarea metalului topit;

PAC—taiere cujet de plasmd;

PAW —sudurd cuarcde microplasma.

4.CARACTERISTICILE Mlij Til:

Mastile livrate sunt complet montate cu filtru de sudura si sticld de protectie.
Destinate conform descrierii de mai sus.

Filtrele minerale cdlite trebuie utilizate doar impreuna cu sticld de protectie
externd corespunzatoare.

5. UTILIZARE §IINTRETINERE:

Schimbarea filtrului impreuna cu sticla de protectie este facila si nu necesita
nicio unealtd. Dupa scoaterea ramei de strangere trebuie sa introducetiin rama
sticla de protectie si filtrul de sudurd, iar apoi montati rama de strangere astfel
incétproeminentele din aceasta ramésa intre sub clemele ramei.

ATENTIE! Carcasa mastii de sudurd este fabricata din material sintetic si
trebuie sa evitati contactul direct cu obiectele cu temperatura ridicata (de ex.
electrod sauimbinare fierbinte) sau surse de caldura. n legatura cu acest fapt
mascanu trebuie utilizata pentru sudura cu curent continuurridicat.

zgarierea sau defectarea excesiva. Curatati cu o lavetd de bumbac umeda cu putin
detergent. Materialele utilizate nu sunt nocive pentru utilizator si contactul
acestora cu pielea nu provoaca reactii alergice.

6. DATETEHNICE $I AMBALARE:

11530700
INALTIME mm 420
LATIME mm 270
ADANCIME mm 120
MASA g 409
NUMAR N CARTON COLECTIV 20

7. AMBALARE $I1 DEPOZITARE:

Fiecare masca este ambalata in saclipit de folie.

Pelangd masca in cutii suntambalate instructiunilein numérulindicat la punctul
6 din instructiuni, iar acesta este ambalajul corespunzator pentru depozitarea si
transportareaacestora.

8.PIERDEREAVALABILITATII:

Termenul de valabilitate: nu mai térziu de 2 ani de la data de vénzare. Masca de
sudura isi pierde proprietatile de protectie si trebuie schimbata cu una noudin caz
de defectare a carcasei (de ex. fisurare). In caz de zgériere excesivé, defectare a
sticlei de protectie sauafiltruluide sudura trebuie schimbate cu unele noi.




METINASANAS MASKAS LIETOSANAS INSTRUKCIJA
Oridinalas instrukcijas tulkojums

kods: L1530700 (T-20A)

Lietotaja drosibai nepiecieSsams ripigi izlasit produkta
lietosanas instrukciju. Saglabat i kdij butéjai

turpmakailietosanai.

KEZI HEGESZTOPAJZS HASZNALATI UTMUTATOJA

IHCTPYKLIIA 3 EKCIAYATALLII 3BAPHOBAJIHOTO LNTKA
Mepeknag opuriHanbHoi iHCTpyKUii

Kop: L1530700 (T-20A)

[ins 6e3neKkn KOPUCTYBaHHA HEOOXIAHO YBaXHO NPOYUTATH
iHCTpYKUilo 3 ekcnnyatauii Bupo6y. 36epiraTi iHCTpyKuilo

SUVIRINTOJO SKYDELIO NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
Originalios instrukcijos vertimas

kodas: L1530700 (T-20A)

Siekiant uztikrinti saugy naudojima, pries pradédami
kspl i, atidziai perskaitykite produl doji
instrukcija. ISsaugokite 3ig instrukcija naudojimui

Eredeti Gtmutaté forditdsa
kod: L1530700 (T-20A)

A bi agos h alat érdekében kérjiik figyel ivhegesztés MIG, MAG, bevont elektrodas médszerekkel, szénives vésés és
égigolvasni a termék | alati u 6jat. Orizze | dgds. A kézi hegesztdpajzs robbandsveszélyes koryezetben végzett

grebSana ar elektrisko loku un skabekli, un grieSana ar plazmas plusmu.
maska nav paredzéta darbam vidé ar eksplozijas bistamibu.
leteicams lietot metinasanas masku Tslaicigiem metinasanas darbiem vai izmanot

lankinis drozimas ir pjovimas plazma. Suvirintojo skydelis néra skirtas naudoti
potencialiai sprogioje aplinkoje. Suvirintojo skydelj rekomenduojama naudoti
trumpam  suvirinimui arba naudoti asmenimis atliekantiems technine

CTpyMeHeM. 3BaploBanbHuii WUTOK He MPU3HauYeHuit Ana npaui B
BUOYXOHeOe3neuHoMy cepefoBULLi. PeKOMEHAYETbCA BUKOPUCTOBYBATH
3BaplOBANbHMI WUTOK NPU KOPOTKOTPUBANMX 3BaploBanbHUX pobotax abo

919 P

meg az utmutatdt az esetleges késdbbi felhasznalas munkdra nem alkalmas. A kézi hegesztdpajzs hasznélata rovid ideig tarté

ana YTHbOMY.

ateityje.
Suvirintojo skydelis L1530700 (T-20A) toliau vadinamas suvirintojo skydeliu,
atitinka EN175:1999 standarto ir 89/686/EEB direktyvos reikalavimus.
Sertifikavimaatliktas: CIOP Warszawa ul. Czerniakowska 16.
Notifikuotosios jstaigos nr: 1437.
Produktas- tai asmeniné sapsaugos priemoné, turinti CE Zenklinima.

1. PASKIRTIS:

Suvirintojo skydelis L1530700 (T-20A) skirtas suvirintojo akims, veidui, kaklui
apsaugoti nuo ultravioletiniy ir infraraudonyjy spinduliy ir sulydyto metalo
arbaslako atplaisy.

Suvirintojo skydelis skirtas naudoti atliekant Siuos suvirinimo darbus: MIG ir
MAG suvirinimas elektros lanku, suvirinimas dengtais elektrodais, deguoninis

priezidra.

Suvirintojo skydelis turi pakeiciamus suvirinimo filtrus. Tinkamo apsaugos
laipsnio filtras saugo suvirintojo akis nuo ultravioletiniy spinduliy bei
intensyvios Sviesos, susidaranciy suvirinimo metu.

2. ZENKLINIMAS:

Produkto pavadinimas ir numeris; CE zenklas; EN 175:1999 - standarto numeris
irjoisdavimo metai.

3. SUVIRINTOJO FILTRO PARINKIMAS:

Parenkant tinkamo tamsumo filtra batina vadovautis EN169 standartu. Filtro

parinkimas priklauso nuo suvirinimo tipo ir metodo bei kity parametry pav.
operatoriaus nustatymy lanko atzvilgiy, vietos apsvietimo, Zmogaus faktoriaus.

3BaploBanbHuii Wwytok L1530700 (T-20A) Ha3uBaHuii Aani 38apiosansHuLi Lumor,
BiAnoBigae Bumoram craHaapty EN175:1999i aupexrusu 89/686/€EC.
Ceprudikais Bupo6y Bukonana s: CI0P Warszawa, ul. Czerniakowska 16, Monbuuja.
NeHoTudikoBaHoi opranisauii: 1437

Bupi6 €3acobomi 03aXVCTy | MaeMap CE.
1.MPU3HAYEHHA:

3paploBanbHuii wutok L1530700 (T-20A) 3acTOCOBYETbCA ANA 3aXUCTy oveil,
06114y i Wi 3BaPHIKA Bifj iHTEHCUBHOTO BUAUMOTO CBITNA Ta LWKignuBoro YO- i
14-8UNpOMiHIOBAHHA eNeKTPUYHOI Ayry, a Takox Bifl GPU30K po3nnasnexoro
meTanyi Lnaky, Wwo npu i
3BaploBanbHMil WHTOK BUKOPUCTOBYETHCA MPU BUKOHAHHI HACTYMHUX
3BaploBaNbHUX POGIT: 3BapIOBAHHA eNeKTPUYHOI Ayrolo metoziom MIG/MAG,
€NeKTPOZiaMit 3 NOKPUTTAM, NOBITPAHO-AYI0BE CTPYTaHHA i Pi3aHHA NNa3MoBUM

BUKOPUCTOBYBATI /1070 0C06aMM, LL10 3AiACHI0IOTb TEXHIYHUI HArNAL.

P it wuToK e P dinbtpamn. Li
inbTPK, B BUNAZKY BUGOPY HANEXHOTO CTYNEHs 3aXHCTY, 3aMeBHIOKTb 3aXUCT 0Yell
Bifl WKignMBoro 14-BUNpOMIlOBAHHA i iHTEHCVBHOrO (BiTNa, WO BUHUKAE Mpy
3BaploBaHHi.

2. MAPKYBAHHA:

HasBa Bupoby i itoro Homep; Cumson CE; EN 175 :1999 - Homep cranpapty i pik iforo
BUAHHA.

3. BUBIP3BAPIOBAJIbHOTO OI/IbTPY

Bubpaty ¢inbTp 38i (TyneHem cTaHpapt EN169.
Bubip dinbTpa 3anexutb Big BUAY (cnocoby) i TexHonorii 38apioBaHHA Ta BiA iHILMX
napameTpiB, Hanp. po3MmilleHHa onepatopa BiAHOCHO 3BaploBanbHOi AYrM,
MiCLeBOr0 OCBITNeHHS, MOCbKOr0 GaKTopy.

céljabol.
Az 11530700 ( T-20A) kézi hegesztGpajzs, tovabbiakban kézi hegesztdpajzs,
teljesitiaz EN175:1999 szabvany és a89/686/EGK iranyelv kivetelményeit.
Atansitvanyozast végezte: CIOP Warszawa ul. Czerniakowska 16.
Tanisitvanyozo eqység szama: 1437.
Atermék egyéni véddeszkoz és CE jeloléssel
1. ALKALMAZASI TERULET:
Az 11530700 ( T-20A) kézi hegesztdpajzs a hegesztést végzG személy
szemének, arcanak és nyakdnak a védelmére szolgal a hegesztést kisérd

intenziv lthatd fényeivel, valamint az fvhegesztd kéros UV sugaraival és

hegesztési munkalatokra vagy mszaki feliigyeletet végzd személy szamdra
ajanlott.

Akézi hegesztdpajzs cserélhetd sz(irG hegesztdiivegekkel felszerelt. Ezek a sziirg
véddiivegek a megfeleléen megvalasztott védelmi osztalyokkal megfeleld
szemvédelmet biztositanak a hegesztd szamdra a kéros infravords sugarzassal és
ahegesztéstkisérdintenzivfénnyel szemben.

2. JELOLES:

Termék neve és szama; CEjel; EN 175:1999 - szabvany szdma és kiadasi éve.

3. HEGESZTGSZURGUVEG KIVALASZTASA:

infravords sugarzaséval, tovdbbd az olvadt fém és salakanyag
felpattogzasaival szemben.
Akézi hegesztdpajzs a kovetkezd hegesztési munkalatokra szolgal: elektromos

A megfeleld fé ésli sz(irdiiveg kivalasztasaban az EN169 szabvany segit. A
sz(irdiiveq kivalasztasa fiigg a hegesztési technikatdl és mas paraméterektdl, pl.
a kezeldszemély ivvel szembeni pozicijatol, a helyi megvildgitastol, emberi
tényezdtdl.

Metinasanas maska L1530700 (T-20A) turpmak saukta par metinasanas masku,
izpildanormas EN 175:1997 ka ari direktivas 89/686/EEK prasibas.

Sertifikacija veikta: CIOP Warszawa ul. Czerniakowska 16.

Notifikacijas vienibas Nr.: 1437.

Produktsirindividualas aizsardzibaslidzeklis unirar CE apzimgjumu.

1.PIELIETOJUMS:

Metinasanas maska L1530700 (T-20A) paredzéta metinataja acu, sejas un kakla
aizsardzibai no metinasanas procesam sekojosas redzamas intensivas gaismas
ka ari kaitigam elektriska loka ultravioleta un infrasarkana j un
izkauséta metala un sarnu |akatam.

Metinasanas maska ir paredzéta sekojosu metinasanas darbu veiksanai:
elektriska lokmetinasana ar MIG, MAG metodém, parklatiem elektrodiem,

totehnisko uzraudzibu veicosam personam.

Metinasanas maska ir aprikota ar mainigiem metinasanas filtriem. Sie filtri ar
atbilstosi piemérotam aizsardzibas pakapém nodrosina metinataja acu
aizsardzibu pret kaitigiem infrasarkaniem starojumiem ka ari intensivu gaismu,
kurarodas metinasanas procesa.

2. APZIMEIUMS:
Produkta nosaukums un ta numurs; CE zime; EN 175:1999 -normas numurs ka ari
tasizdosanas gads.

3. METINASANAS FILTRA IZVELE

Parociga filtra izvélei ar atbilstosu aptumsosanas pakapi ir Norma EN169. Filtra
izvéle atkariga no metinasanas veida un tehnikas ka ari citiem parametriem piem.
operatorastavoklaattieciba pretloku, lokalo apgaismojumu, cilvéku faktoru.

ELEKTROS SROVES STIPRIS (A CUNA CTPYMY (A) R
PROCESAS @ NPOLLEC ARAMERGSSEG (A) PROCESS STRAVAS STIPRUMS (A)
1,56 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [0 [ 70 [100 ] 125] 150 ] 175 ] 200 ] 225] 250 ] 300 [350 ] 400 ] 450 ] 500 ] 600 1506 [ 101530 [40 [0 [ 70100125150 175200 225 ] 250 300 [ 350 [ 400 450 500 | 600 FOLYAMAT
1,506 | 10| 15| 30|40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Dengti elektrodai 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ n ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 EnexTpogy 3 nokputtam 8 9 10 ‘ n ‘ 12 ‘ 13 ‘ 15] 6 ‘ 10 ‘ 15 ‘ 30 ‘ « ‘ 60 ‘ I ‘ 10 ‘ 125 ‘ 150 ‘ 175 ‘ 20 ‘ ) ‘ 20 ‘ 30 ‘350 ‘ 40 ‘ 0 ‘ 500‘ 600 Parklatie elektrodi 3 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 2 ‘ 13 ‘ 14
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MAG 8 o[ 10 | 11 [ 12 [ 3 [14 MAG . o = - 5 - MAG 3 s 0 | T [ ) [ 3 [
16 s 9 m n n ] G 8 9 10 T 2 [1] ?’:26 ; S 1‘0 T 1 w15 | TiG 8 9 10 1] ]
Sunkiyjy metaly MIG 9 10 no [ [ B[] p MIG TAXKINX MeTanie 9 10 11 [ 12 [ 1 ] g . 5 . SRR MIG smagiem metaliem 9 m T [ 2 | 5 [u]
Lengvujy lydiniy MIG 10 no[ o [ e p MIG nerkux crinasis 10 m [ [ 13 [ u :f esz',“ WG viegliem 0 w ]l u [ n [
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PAC 9 [ 10| 1 12 13
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E—filtro tamsumas nurodomas ant kiekvienofiltro; Skydelius batina laikyti Svarioje vietoje, saugant stiklg ir suvirinimo filtra nuo E—03Haua€ CTyMiHb 3aTeMHEHHS, BKa3aHMii Ha KOXHOMY §inbTpi; UMTOK He CNifl BUKOPUCTOBYBATU NpiA HerepepBHOMY 3BapIoBaHHi 3 BeNUKAM o P - . - S ) B S I
MIG—suvirinimaslydziuoju elektrodu nertiniy dujy terpéje; brézimu arba gedimo. Valyti drégnu medvilniniu skuduréliu su bitiniu valikliu MIG— MeronomMIG NEKTPOROM B jikepTHoro cTpymom. Az E-jelasziirokon megadott sziirdiiveg fénysziirési fokat jelzi; haszndlni. E—apziméfiltraaptums3ojuma pakapi uzraditu uz katrafiltra; Masklj _nepleclesailms g.l>abat tira v_leta, sa_rgajot sn!du kop_a ar. filtru .no
MAG—suvirinimas lydziuoiu elektrodu aktyviuju duiuten é';' Panaudotos medziagos néra kenksmingos vartotojui ir nesukelia odos alerginiy rasy; WuTok cnip 36epiraTu B uMcTOMy Micui, 3axvlaloun CKenble pasom 3i MIG—fogydelektrdas semlegesvéddgazas ivhegesztés; A hegeszt6pajzs tiszta helyen térolandd, 6vni a sz(iréiiveget a karcolasoktol és a MIG - metinasana arkistoso elektrodiinertas gazes vid; 5§5k_fa!3_€_-'53f_135_ vai sabOJasa]?as. Frlt ar mikstu kok\_/llnas dr.a_n.u IZmantg_oF
irini ka dJ Iframoi y‘ludq‘ . pJ ' reakcijy. MAG — 3BapioBaHHs MIABKIM ENIEKTPOLIOM B CepeAoBULL XiMiUHO aKTUBHOrO inbTpoM Bij CANbHIX 6 Hucrum cniasa MAG —fogydelektrédas aktiv véddgazas ivhegesztés; sériilésekt6l. Hagyomd tisztito | itatott nedves pamut kenddvel MAG —metinasana ar kiistoSo elektrodikimiski aktivas gazes vide; VISpareEjl pieejamus mazgasanas hdZEk!u,S.' Izmanto_t.le materiali nav i
IIG‘SU".”'."':'::;;:’J° ”'YO ’aT°'"Em""1 al;mli‘:s”:glei:uod — rasy; éonomnromsono'ro'l’ﬁasovsnuuo'l’raHuip}(M3nnnauwmnnﬁyroammMm@immza(oﬁomz TIG—volfrémelektréds semlegesvédggazas ivhegesztés; t'is.ztitani.Afelhas'zna’ltanyagokffelhaszplélészéméra nem értalmasak és bérrel TIG— metingsanaarvolframaelektrodi inertas gazesvidé; lietotajam to kontakta ar adu un neradaalergiskas reakijas.
g irsusp 6. TECHNINIAIDUOMENYS IR PAKAVIMAS: 163801 " TPOROM B CepegoBLIiHepTHOTOra3y; MIKOPACTOBYBaHI MATEPIaNA He € LIKATMEUNI 1A KOPACTYBa4a i KOHTRKT 3 Saénives viésés — szénelekirods, siritett levegs faragd piszollyal olvage  Crintkezvenem valtanakallergidsreakciét Grebsana ar elektrisko loku un skabeki - izmantojotoglekla lektrodiun 6. TEHNISKIEDATIUN IEPAKOJUMS

orosrautg islydyto metalo pasalinimui;

LUKipOI0 He BUKMKAE anepriyHoi peakuii.

T 1530700 MoBiTpAHO-lyroBe CTPyraHHA — 3a J0MOMOTOI0 BYribHOTO enekTpoay i fémkezeléséhez; 6. MUSZAKIADATOKES CSOMAGOLAS: saspiesta gaisa plismu, kuruizmantoizkauséta metalaizpusanai; 11530700
PAC- pjovimas plazma; CTPYMeHs CTUCHYTOTO NOBITPA, WO BUKOPUCTOBYETbCA ANA BUAMYXYBaHHA 6. TEXHIYHI BAHI1YTAKOBKA: i e - I
L . 3 PAC-plazmavagas; 11530700 PAC-griesanaarmikroplazmas plismu;
PAW —lankinis suvirinimas mikoplazma. AUKSTIS mm 420 po3nnaBnexoro MeTany; 11530700 R _ PAW —metingé ool ok AUGSTUMS mm 420
. PLOTIS mm 270 PAC— pizaHA asMOBHM TPy MeHens; o m PAW -plazmaivhegesztés. MAGASSAG mm 420 ~metinasanaarmiiopazmasiod PLATUMS mm 7
4.SKYDELIOSAVYBES: B o evismm i [V T —————— L o 4. KEZIHEGESZTOPAJZS JELLEMZESE: SEELESEG 270 4. MASKAS RAKSTUROJUMS: DZLUMS mm I
Suvirintojo Sk)fdﬂlalf.ll;"“;ml?jlt‘SUrﬁmmekE":“ |lf(v§}1m0"‘U0t| bei turi VORS¢ 20 4 XAPAKTEPHCTHKA LIWTKA: Mm A kézi I, 216 korr}plet?eq"" | a'IIapot‘ban keriil kiszlailll'tésra MELYSEG mm 120 Piegadatas metinasanas maskas ir montétas komplekta ar metinasanas filtru SVARS g 409
ﬂpfﬂlllglfTIS.UVlflf.‘.'W‘). ltrg.Paskirti, alplaprasyéau stau. WIEKIS PARUOTELE % . § wk, o noc A, MaOTb B p TTIVBUHA mm 120 hegesztd sziirdiiveggel és véddiiveggel. Rendeltetése a fent leirtaknak SULY g 409 unaizsargstiklu. Piemérotas ka aprakstits augstak. DAUDZUMS KOPEJA KASTE 2
G’."d'."“ filtrai turi biti tik su tinkamais DinbTpi3axucHe ckenblie. llpU3HaUeHHS, AKBKa3aHO BHLE. BATAT _ _ 409 megfelelden. DARABSZAM GYUJTGCSOMAGOLASBAN 2 Rditos mineralos filtrus nepieciesams lietot tikai ar atbilstosiem aréjiem
stiklais. 7. PAKAVIMAS IR LAIKYMAS: 3arapToBaHi MiHepanbHi GiNbTPU NOBUHHI BUKOPUCTOBYBATHCH NULLE Pa3oM 3 KINbKICTb B TPYNOBIV KAPTOHHIN YNAKOBLII 20 Edzettdsvanyiszirdlap kizarélag kiilsé iivegekkel egyiitthaszndlhato. aizsargstikliem. 7. IEPAKOJUMS UN GLABASANA:
17 i i i AXUCHUMMU C i £ ic. iS ES TA| is: . L P . . .
5. NAUDOJIMAS IR PRIEZIURA: Kiekvienas skydelis supakuotas j uzklijuojama folijos maiselj. Papildomai ) ) 7. ﬂAI(.YBAH.HﬂISEEPII'AHHﬂ: . 5. HASZNALATES KARBANTARTAS: 7. CSOMAGOMSFSTAROMS~ ) _ o 5. LIETOSANA UN KONSERVACIIA: Atseviski maskas ir iepakotas aizlimétos plastmasas maisos. Papildus ir pakotas
Filtro ir apsauginio stiklo keitimas yra labai lengvas ir nereikalauja jokiy pakuojami | déutes. Kiekis dézutéje nurodytas 6 instrukcjos punkte. Taip 5. EK(HI?YATAl(IﬂITEXHI‘IHMMﬂOI’IIﬂH. _ Wwrkn B3aKrIecHy YNaKoBKY. A sziifG cseréje a véddiiveggel egyszeri és nem igényel szerszamot. A Azegyes hegeszt6pajzsok csomagoldsa leragasztott féliazsakokba torténik. Fitra kopa ar aizsargstiklu maina ir vienkirsa un nav nepleciesami nekadi kasté daudzuma, kurs uzradits instrukcijas 6 punkta, kas ir pamata iepakojums to
specialiy jrankiy. Nuémus tvirtinimo rémelj, bitina jdéti apsaugin stikla j supakuotiskydeliai galibtilaikomibeitransportuojami. 3amina ¢|nbrpaga30{w33axgcumm cKenyue:I:.— Uenpocranpoueaypai e sumarae Kpimro‘ru, BOHU yNaKoBaHi Bkopoﬁkm.axinbﬁocﬂ, AKaBKa3aHas . 6iHCTpyKUii, iue e szon’@kerel kive’t.eleuta’n bekell hglyeznia keretbe a véddiivegetésa heggszté’ Emelleltlaz tmutatd 6 pqnljépan fnggadott menny]ﬁéghen dolr)ozokbarva'nnak instrumenti, Pec stiprinasanas ramia iznemsanas nepieciesams ramja ietvara pareizai glahasanai ka ari transportésanai.
rémelj ir suvirinimo filtra, o po to tvirtinimo rémelj jdéti taip, kad rémelio BUKOPUCTaHHA DyAb-AKIX THCTPYMEHTIB. TlICTA BUAMAKHA NIPUTUCKHOI pamkit A 0iX 36epiraHHs i TPaHMOpTyBaHHA. sziirdiiveget, majd tigy felhelyezni a szoritokeretet, hogy a keret beakadjanal ¢ amelya taroldsra és szallitasramegfeleld csomagoldsnak szamit. ielkt aizsargsti o . P, ¢ ” —
2 2 : - o : gstiklu un metinasanas filtru, pec tam uzlikt stiprinasanas ramiti 8.LIETOSANAS DERIGUMAZAUDESANA :
A, e 8. TINKAMUMAS NAUDOTI: He06XiZHO BCTaBUTY B PamKy ONIPaBit 3aXJICHe K1 | 3BapIoBANbHIAI GinlbTp, MOTiM BTPATARP OCTI LU BHKOPHCTAHNS: azpaizshorgaiba B S didIg R ald> T " . ! S o
liezuvéliaijeity j korpuso laikiklius. 8.BTPATATPHAATHOCTI /191 BHKOPHCTAHHA: pajzshorgaiba. 8.5ZAVATOSSAG: tada veida, laisiramisafiksatoriieietu ietvara fiksatoros. Lietosanas deriguma termins: nevélak ka 2 gadi nopardosanas datuma.

JSPEJIMAS! Skydelio korpusas pagamintas i plastiko ir todél batina vengti
tiesioginio kontakto su karstais elementais (pav. kastas elektrodas arba siiilé)
arba Silumos Saltiniais. Skydelio negalima naudoti atliekant istisin
suvirinima naudojantauksta srove.

Naudojimo laikas: ne véliau negu 2 metai nuo pardavimo datos.Suvirintojo
skydelis praranda savo apsaugines savybes ir turi buti pakeistas nauju korpuso
gedimo atveju (pav. jeigu atsirado plysiai). Jeigu skydelyje yra daug jbrézimy,
stiklasarbafiltrasyra sugadinti, butina juos pakeisti naujais.

HaAATHYTI NPUTUCKHY PaMKY TaKiM YUHOM, LLi06 3auinHi enemeHTy (BUCTynM) Uil
Ny nig 3avinki W (BUCTYNW) onp:

YBATA! Kopnyc wutka BUroTOBMeHUit 3 nnacTmacu i Cnig yHukatu

6e3nocepeHbOr0 /i0r0 KOHTAKTY 3 MPEAMETAMH, LLIO MalOTb BUCOKY TeMnepaTypy

(Hanp. rapAYMM eNeKTPO/IOM it 3BapHUM WBOM), ab0 3 xkepenamm Tenna. Tomy

TepMmiH NpuAATHOCTI ANA BUKOPUCTaHHA: He 6inblue 2 PokiB Bif AaTW Npofaxi.
3BaploBaNbHUI LWWTOK BTPayae CBOI 3axVCHi BNACTUBOCTI i fioro cni 3amiHuTh B
BYNaZKY NOWIKOAKEHHA Kopnycy. Mpu BeNVKiit KinbKocTi NOAPAMUH, NOLIKOZKeHHI
3aXUCHOrO CkeNbLiA abo 3BaploBanbHOro GinbTpa, HeoOXiAHO 3aMIHUTH X HOBUMM.

\EEJ

KEEVITUSVISIIRI KASUTUSJUHEND
Tolge kasutusjuhendi originaalist

kood: L1530700 (T-20A)

NAVOD NA OBSLUHU SVARECSKEHO STITU

FIGYELEM! A hegeszté pajzs miianyaghdl késziilt és keriilni kel a
hi Opajzs kozvetlen érintkezését magas homérsékletd targyakkal (pl.
forrd elektrod vagy varrat) vagy héforrassal. Ebbdl az okbél kifolylag a

hegesztdpajzsot nem szabad nagy aramerdsségi folyamatos hegesztésre

Szavatossagi idd: értékesitési datumtol szamitott 2 év. A kézi hegesztopajzs a
pajzs sériilése esetén elveszti védelmi tulajdonsdgait és tjra kell cserélni (pl.
repedés). A véddiiveq vagy a sziirdiiveg tilsagos karcoldddsa, sériilése esetén
azokat jrakell cserélni.

UZMANIBU! Maskas korpuss izgatavots no plastmasas un nepieciesams
izvairities ta tieSu kontaktu ar augstas temperatiras priekSmetiem (piem.
karsta elektroda vai Suve) vai karstuma avotiem. Sakara ar to masku nedrikst
lietot nepartrauktai metinasanaiar lielu stravu.

Metinasanas maska zaude savas aizsardzibas ipasibas un to nepieciesams apmanit
pret jaunu ja tiek bojats korpuss (piem. plisums). Aizsargstikla vai metinasanas
filtra parmérigas saskrapésanas, bojajuma gadijuma tos nepiecieSams apmainit
pretjauniem.

NAVOD NA OBSLUHU ZVARACSKEHO STiTU

Preklad originlniho névodu
kéd: L1530700 (T-20A)

@ Kasutamisohutuse tagamiseks tuleb toote

kasutusjuhend tahelepanelikult labi lugeda. Sélitage

antud kasutusjuhend véimalikuks edaspidiseks
kasutamiseks.

Keevitusvisiir L1530700 (T-20A) (edaspidi keevitusvisiir), vastab standardi EN

175:1997 jadirektiivi89/686/EMU nduetele.

Hindamist teostas: CIOPWarszawa ul. Czerniakowska 16.

Teavitatud asutusenr 1437.

Toode onisikukaitsevahend ja selle on CE-mérgis.

MAG-meetodiga kasikaarkeevitamisel, kaetud elektroodidega keevitamisel,
pinna ohkkaarloikamisel ja plasmaldikamisel. Keevitusvesiir ei ole moeldud
kasutamiseks plahvatusohtlikus keskkonnas. Keevitusvesiiri soovitatake kanda
liihiajaliste keevitustdode ajal vi tehnilist kontrolli teostavateisikute poolt.
Keevitusvesiir on varustatud vahetatavate filtritega. Filtrid tuleb valida vastalt
kaitseklassile, et tagada keevitaja silmade kaitse keevitamisega kaasneva
kahjulikuinfrapunakiirguse jaintensiivse valguse eest.

2. MARGISTAMINE:
Toote nimetus ja number; CE-margis; EN 175:1999 - standardi number ja

Pro bezpecné pouZivani si musite podrobné precist navod
na obsluhu vyrobku. Navod uchovejte pro pfipadné
@ pozdéjsivyuziti.

Svaredsky stit L1530700 (T-20A) dale nazyvan svdrecsky stit, splfiuje pozadavky
normy EN175:1999a nafizeni 89/686/EHS.

Certifikaci proved|: Centrdlni Gstav ochrany prace (CIOP) Warszawa
ul.Czerniakowska 16.

(. notifikované jednotky: 1437.

Vyrobekje osobni ochranny prostfedek amé oznaceni CE.

elektrickym obloukem zptisobem MIG, MAG, obalenymi elektrodami, drazkovéni
uhlikovou elektrodou a stlacenym vzduchem a fezani plazmovym proudem.
Svérecsky Stit neni uren k préci v prosttedi, kde hrozi nebezpeti vybuchu.
Doporucuje se poufiti svérecského stitu ke kratkodobym svérecskym pracim anebo
jeho poutiti osobami, které vykondvaji technicky dozor.

Svaredsky stit je vybaven vyménnymi svarecskymi filtry. Tyto filtry diky vhodné
zvolenym stupiiim ochrany zajistuji ochranu odi svéfece pred Skodlivym
infracervenym zafenim a také intenzivnim svétlem, které doprovézi pribéh
svafovani.

2. ZNACENI:

Preklad pdvodného navodu
kod: 11530700 (T-20A)

elektrédou a stlacenym vzduchom a rezanie plazmovym

Pre bezpeéné pouzivanie si musite podrobne precitat’

@ navod na obsluhu vyrobku. Navod uchovajte pre pripadné
neskorsie vyuitie.

Zvaracsky stit 11530700 (T-20A) dalej nazyvany zvdracsky stit, spliiuje

poziadavky normy EN 175:1997 a nariadenia 89/686/EHS.

Certifikaciu vykonal: CIOPWarszawaul. Czerniakowska 16.

C. notifikovanejjednotky: 1437.

Vyrobok je osobny ochranny prostriedoka mé oznacenie CE.

1. URCENIE:

pradom. Zvéracsky stit nie je ureny na pracu v prostrediu, kde hrozi
nebezpecenstvo vybuchu. Odporica sa pouzit zvéracsky $tit na kratkodobé
varacské précealeboich pouzitie osobami, ktoré vykondvaji technicky dozor.
Ivéracsky stit je vybaveny vymennymi zvaracskymi filtrami. Tieto filtre vdaka
vhodne zvolenym stupriom ochrany zabezpecujii ochranu oti zvéraca pred
Skodlivym infracervenym Zziarenim a tiez pred intenzivnym svetlom, ktoré je
sprievodnym javom zvérania.

2. ZNACENIE:

This user's manual in protected by copyright. Duplication without the written consent
of PROFIX Co. Ltd. is prohibited.

Manufactured for: PROFIX Sp. z 0.0., ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa

Manufactured by: Firma Wielobranzowa SYRO Zbigniew Syk Damian Syk s.c., 43-344 Bielsko-Biata, ul. Marynarska 29

@ Diese Bedienungsanleitung wird mit dem Urheberrecht geschiitzt. Kopieren/vervielféltigen ohne

die schriftliche Zustimmung der Firma PROFIX GmbH ist verboten.

Hergestellt fiir: PROFIX Sp. z 0.0., ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
Hersteller: SYRO Gemischtwarenhandlung Zbigniew Syk Damian Syk s.c., 43-344 Bielsko-Biata, ul. Marynarska 29

Niniejsza instrukcja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej
zgody firmy PROFIX Sp. z 0.0. jest zabronione.

Wyprodukowano dla: PROFIX Sp. z 0.0., ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
Producent: Firma Wielobranzowa SYRO Zbigniew Syk Damian Syk s.c., 43-344 Bielsko-Biata, ul. Marynarska 29

1. KASUTUSOTSTARVE: " 1. URCENI: A N ) . » - Ivarasky Stit L1530700 (T-20A) je urceny na ochranu o, tvare a krku zvéraca Nazovvyrobkuajeho ¢islo; znak CE; EN 175:1999- Cislo normy arokjej vydani. H TR T AT DR T T eI AT A e e e
K. e L153070[.] — el vt simade o i el véljastamisaasta. Svafedsky itit L1530700 (T-20A) je urcen k ochrané ofi, oblicee a krku svéece Nazevvyrobkuajeho cislo; znak CE; EN 175:1999- cislonormy arok jejiho vydani. pred intenzivnym svetiom vo viditefom rozsahu a Skodlivym ultrafialovyim a ) @ acToALa: CTPYKY 0 JKCNTyaTaLMu 3aLULLeHa aBTOPC paBaMu. sanpeLyeHo ee
iocks e asle fosmevs ntonsves nihtovs valeuse ju 3. KEEVITUSFILTRIVALIK: protiintenzivnimu svétlu ve viditelném rozsahu a skodlivému ultrafialovémua 3. VYBERSVARECSKEHOFILTRU: infrcervenjim zarenim elektrckého obliku a pred zeravym kovom atroskou, 3+ VYBERZVARACSKEHOFILTRU: KonupoBaHue u pasmHoKkenne 6es cornacus 000 IPOOUKG>.

kaitseks keevitamisprotsessile kaasneva intensiivse nahtava valguse ja
elektrikaare kahjuliku ultraviolett- ja infrapunakiirguse eest ning sulametalli

Vajaliku tumedusega filtri valikuks on abiks Standard EN169. Filtri valik soltub

infracervenému zéfeni elektrického oblouku a proti roztavenému kovu a strusce
vznikajici pfisvafovani.

Pri vybéru filtru se spravnou mirou zastinéni je napomocnd Norma EN169. Vybér
filtru zévisi na druhu a postupu svafovani a také na jinych parametrech, napf.

ktoré vznikajui pocaszvarania.
Ivaracsky stit je urceny na vykondvanie nasledujicich zvéracskych prac:

Privyberufiltruso spravnou mierou zatienenia je napomocna Norma EN169. Vyber
filtru zévisi na druhu a postupu zvérania a tiez na inych parametroch, napr.

WzrotoneHo ana: PROFIX Sp. z 0.0., ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
Mpoussogutens: T <MHorootpacnesoe npeanpuatie SYRO 36urtes lamuan Coik», ul. Krakowska 127, 43-512 Bestwina, Monblua

pritsmete jarabu eest. keevitamisliigist ja -tehnoloogiast ja teistest parameetritest, nt operaatori ey D P P P e oo o . U balenvmi elektréd ostaveni zvaracavoci obliku, osvetleni pracoviska, ludskom faktoru

k ! h kych : ostaveni svaece viici oblouku, osvétleni pracovisté, lidském faktoru. zvaranie elektrickym oblikom sf MIG, MAG, p g p! 2 g . . . e . . " . . N
Keevitusvisiir on mdeldud kandmiseks jargmiste keevitustoode ajal: MIG- ja asukohast kaare suhtes, kohalikustvalgusest, inimtegurist. Svaetsky it j uen proprovidén nsledujicich svifeCsich prack svafovini P 4 i T Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in

: ; INTENZITA PROUDU (A) INTENZITA PRUDU (A scris al firmei PROFIX .R.L. este interzisa
PROTSESS ELEKTROS SROVES STIPRIS (A) PROBEH 15[ 6] 10 15 30 ] 40 [ 60 [ 70 [ 100 125 [150 ] 175] 200] 225] 250 300 ] 350 | 400 ] 450 ] 500] 600 PRIESEH 15[ 6 10] 1573040 [60[ 70 [100]125[150] 175 200225 [ 250300350 [ 400] 450 500 600 - .
15 6 [ 10 [ 15[ 30 ] 40 [0 [ 70 r00]125]150] 175] 200 225] 250 ] 300 [350 [ 400] 450 500 ] 600 Sbalend lekirody n o [ w [ 1| 7 ‘ 5 [ u Obalené elektrady 3 [ o [ 0 [ 1] ) [ B[ n Fabricat pentru: PROFIX Sp. 2 0.0., ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
Kaetud elektroodid 3 ‘ 9 ‘ 10 ‘ n ‘ 12 ‘ 13 ‘ 1% G 3 9 ‘ 0 ‘ m ‘ 3 ‘ 3 \14 MAG 3 ) ‘ 0 ‘ 7 ‘ 12 ‘ B ‘14 Producator: Firma Wielobranzowa SYRO Zbigniew Syk Damian Syk s.c., 43-344 Bielsko-Biata, ul. Marynarska 29
MAG 8 o[ 10 | 11 [ 12 [ B 16 3 [ ) 10 m [ 1 [13] 716 3 [ 9 10 1 \ 12 [13] Si instrukcija yra apsaugojama autoriaus teise. Kopijavimas/plétojimas be PROFIX UAB
Ti6 8 [ 9 10 n ] 2 3] MIG tezkjch kovi 9 10 n ] 12 | 1B W] MIG tazkjch kovov 9 10 o[ [ B [u] leidimo rastu draudziamas.
raskemetallide MIG-keevitus 9 10 11 [ 2 [ 5 [wu] MIG lehkjch slitin 10 no 12 [ 13 [ MIG fahkjch zliatin 10 no[ o [ 3 ] o Pagaminta pagal uisakyma PROFIX Sp. 0., ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
Kergsulamite MIG-kevitus 10 no[ o [ e Drdzkovéniuhliovou elektrodou a o al n 5 ‘ M ‘ I Drézkovanie uhlikovou elektrédou 10 nl o 3 ‘ 14 ‘ 15 Gamintojas: firma Wielobranzowa SYRO Zbigniew Syk Damian Syk s.c, 43-344 Bielsko-Biafa, ul. Marynarska 29
pinna ohkkaarldikus sisielektroodiga 10 nln [ [ w [ stlatenjm vzduchem 2 stalenjm vzduchom Li5 iHCTpYKLis 3aXKLyeHa aBTOPCHKUMIU NPaBamu. 3a60poHEHO ii KONiloBaHH: /po3MHOMeHHS
PiC [ofwlnl | B ] PaC [ o [wln} _© 5| o EARIRE I 5 Ge3 3ropu T30B TPOOIKC
«| N

PAW [4] 5 ] 6 [7] 8 [9] 0 no] o] PAW [« 5 T 6 [7] [o] 0 [ w ] ull [4] s [ e J7] & Jof n [ ] A

E—tahistab filtri tumenemise astet, misonmargitudigalefiltrile;
MIG — keevitus - sulava elektroodiga keevitamine neutraalse kaitsegaasi
keskkonnas;

kasutada suurevoolupingega pikaajaliseks keevitamiseks.
Visiire tuleb sdlitada puhtas kohas, kaitstes klaasi koos filtriga liigsete
kriimustuste vdi vigastuste eest. Puhastada tavaliste pesuvahendite vesilahuses

E—urcuje stupen zastinénifiltru uvedeny nakazdém filtru;
MIG—svafovanitavicise elektrodou v ochranné atmosféfe zinertniho plynu;
MAG - svafovanitavicise elektrodou v ochranné atmosféfe zaktivniho plynu;

Stity je tieba skladovat na Cistém misté a tak, aby ochranné sklo a svfecsky filtr
byly chréanény pred nadmémym poskrédbanim nebo Cistit pomoci
navihceného bavinéného hadfiku s pridanim obecné dostupnych disticich
prostredkd. Latky pouzité pfi vyrobé Stitu nejsou Skodlivé pro uZivatele a v

E - urcuje stuperi zatienenia filtru uvedeny nakazdom filtre;

MIG-zvaranie elektrdou taviacou sav ochrannejatmosfére zinertného plynu;
MAG — zvaranie elektrodou taviacou sa v ochrannej atmosfére z aktivneho
plynu;

dlhodobom zvaraniuvelkym pridom.

Stity je treba skladovat na cistom mieste a tak, aby ochranné sklo a zvaradsky filtre
boli chranené pred poskriabanim alebo poskod: Cistit's pouzitim
navlhcenej bavinenej handry s pridanim obecne dostupnych distiacich

BurotosneHo ana: PROFIX Sp. z 0.0., ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
BupoGHuk: baratoranysese nignpuemcrBo “SYRO 36irnes Cuk [lamian Cuk”, 43-344 Bielsko-Biata, ul. Marynarska 29, Monblua

Az alabbi itmutatdt szerzéi jogok védik. Az itmutato masolasa/sokszorositasa a PROFIX Kft.
irdsos engedélye nélkiil tilos.

_ e loktrondina keavitamine keamilical " puuvillal Kasutatud jalid ei ole kasutajale ohtlikud ja TIG — svafovani wolframovou elektrodou v ochranné atmosfée z inertniho ) = P o i X . § N . v PPN, R
kMaﬁfegaal:E:;ann;:lava aHtise nende kokkupuude nahaga eipohjusta allergilisi reaktsioone. plyny; ontaktu SpOk?Z’kou nezpusobu;llalergl(ke reakce. T'G - Izr\]/aralnle Yvolframovou elektrodou taviacou sa v ochrannej atmosfére z E;‘:]i:ﬁgti‘gkﬁgl 52:;2;;,’;:{5&?; :::kti:e sl Skodivé pre uzvatela a v Részére gyartva: PROFIX Sp. 2 0.0,, ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
TIGvolframelektroodiga keevitami Ise gaasikeskd 6. TEHNILISED ANDMED.A PAKENDAMINE: Dra’liko’la'ni uhlikavm{ ktrodou a stlaceny / d L _ pouiin: 6. TECHNICKEUDAJEA BALENJ: inertnéhop .ym:l,h"kwm| ktrsdon 2 st dochom — oo - _ Gyarto: Firma wielobranzowa SYRO Zbigniew Syk Damian Syk s.c., 43-344 Bielsko-Biata, ul. Marynarska 29
Pinna dhkkaarlgikus — sisielektrood ja surushu abil, mida | " 5300 ;‘:V"el:’e";:‘izt:"d” stlaceného proudu vzduchu, ktery se pouzivé k vyfouknuti 11530700 uhlikovej lektridy stlaceného priduvaduchy, ktorysapouivana vyfIl)iknutie 6. TECHNICKEUDAJEA BALENIE: Siinstrukcija ir sargata ar autortiesibam. Alzlleg.ts to kopét/pavairot bez PROFIX SIA rakstiskas
sulamatellivaljapuhumiseks; . P . . VYSKA mm 40 taveného kovu; 11530700 atlaujas.

o KORGUS mm 420 PAC—fezéniplazmovym proudem; —

PAC—plasmalikamine; TAUS o 7 PAW — svaiovénimikioplazmovgm oblouken. STRKA mm 270 PAC—rezanie plazmovym pridom; YYSKA mm 420 lzgatavots prieks: PROFIX Sp. 2 0.0,, ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
PAW —mikroplasmakeevitus. SGGAVUS T w 4. CHARAKTERISTIKASTITU: HLOUBKA mm 120 PAW —zvéranie mikroplazmovym oblikom. SIRKA mm 270 Razotajs: Firma Wielobranzowa SYRO Zbigniew Syk Damian Syk s.c., 43-344 Bielsko-Biata, ul. Marynarska 29
4. VISIIRIDE ISELOOMUSTUS: KAALg 09 Dodané svéecske Stity jsou kompletné smontované, se svaedskym filtrem a HMOTNOSTg , 409 4 cHA{ZAKTEISISII{(/gfrITM: o HEBKA mm 120 Kéesolev kasutusjuhend on kaitstud aytofikaitse seadusega. Kopeerimine/paljundamine ilma
Tamitavad keevitusvisiirid tamitakse taielikult paigaldatud keevitusfiltri ja KOGUS HULGIPAKENDIS 20 ochrannym sklem. Urceni podle vj3e uvedeného popisu. MNOZSTVIV HROMADNEM 2 Dodané zvdratské Stity st kompletne zmontované o zvdratskjm filtrom a HMOTNOSTQ i , 409 PROFIX OU ndusolekuta on keelatud.
kaitseklaasiga. Kasutusotstarvet kirjeldati eespool. Kalené minerdni filtry by mély byt pouZivany pouze s vhodnymi vnéjSimi KARTONOVEM BALENI ochrannjim sklom. Urcenie podfahore uvedeného popisu. MNOZSTVOV HROMADNOM KARTONOVOM BALENI 2 Toodetud: PROFIX Sp. 2 0.0, ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa

Karastatud mineraalfiltreid tuleks kasutada iksnes véliste kaitseklaasidega.

5. KASUTAMINEJAHOOLDUS:

Filtri vahetus koos kaitseklaasiga on lihtne ega vaja tooriistade kasutamist.
Pérast kinnitava raami Idamist tuleb kaitse raami pai
ja filter, seejarel paigaldada kinnitusraam nii, et selle riivid satuksid visiiri
rividealla.

TAHELEPANU! Visiiri korpus on valmistatud plastikmaterjalist, mistéttu tuleb
véltida selle vahetut kontakti kdrge temperatuuriga esemetega (nt kuum
elektrood voi keevisliide) voi soojusallikatega. Seoses sellega ei tohi visiiri

7. PAKENDAMINEJASAILITAMINE:

Uksikud visiirid on pakendatud kinnikleebitud kilekottidesse. Lisaks
pakendatakse tooted karpidesse juhendi pkt 6 mérgitud koguses, mis on sobiv
pakend nende digeks sailitamiseks ja transpordiks.

8.KASUTUSKOLBLIKKUS:
Kasutustahtaeg: mitte pikem kui 2 aastat ostukuupdevast. Keevitusvisiir kaotab
oma kaitseomadused ja see tuleb valja vahetada uue vastu korpuse vigastuse (nt
pragunemise) korral. Kaitseklaasi vadifiltri liigsete kriimustuste korral tuleb need
véljavahetada uute vastu.

ochrannymiskly.

5. POUZITIA UDRZBA:

Viyména filtru spolu s ochrannym sklem je jednoduchd a neni k tomu zapotiebi
2vldstniho ndfadi. Po vyjmuti pritlacného rdmecku je tfeba vloZit ochranné sklo
a svarecsky filtr do ramecku pouzdra, dale pak nasadit pfitlacny ramecek
takovymzptisobem, aby se tichytky ramecku vlezly pod tichytky pouzdra.
POZOR! Téleso stitu je vyrobeno z plastu a je tieba se vyhybat bezprostiednimu
kontaktu s predméty s vysokou teplotou (napf. horkd elektroda anebo svar)
nebo se zdrojem tepla. Vzhledem k tomu se nedoporucuje pouzivat stit pfi
dlouhodobém svafovénivelkym proudem.

7. BALENIASKLADOVANI:

Jednotlivé stity jsou baleny do zalepenych igelitovych pytlii. Navic jsou baleny do
krabic v mnozstvi, jak je uvedeno v bodé 6 ndvodu, coz je vhodné balent pro jejich
spravné skladovaniadopravu.

8.KONECPOUZITELNOSTI:

Lhiita pouzitelnosti: ne déle, nez 2 roky od data prodeje. Svarecsky stit ztraci své
ochranné vlastnosti a je tfebajej vyménitza novy v pripadé poskozeni télesa (napf.
prasknuti). V pfipadé nadmérného vyskytu ryh nebo poskozeni ochranného skla
anebo.

Kalené minerdlne filtre by mali byt pouzivané iba s vhodnymi vonkajsimi
ochrannymisklami.

5. POUZITIEAUDRZBA:

Vymena filtru spolu s ochrannym sklom je jednoducha a nie je pri nej potrebné
2vl&stne naradie. Po vytiahnutiu pritlacného ramiku je treba vloZit ochranné
skloazvaracsky filter do ramiku puzdra, ndsledne nasadit pritlacny ramik takym
[ aby sa tchytky tol kuvoslipod ichytky puzdra.

POZOR! Teleso stitu je vyrobené z plastu a je treba sa vyhybat bezprostrednému
kontaktu s predmetmi s vysokou teplotou (napr. horkd elektréda alebo zvar)
alebo so zdrojom tepla. Vzhladom na to sa neodpordca pouzivat' stit pri

7. BALENIEA SKLADOVANIE:
Jednotlivé stity st balené do zalepenych igelitovych vriec. Okrem toho st balené
doskatdl'vmnozstve, ako je uvedené vbode 6 navodu, ¢o je vhodné balenie pre ich
spravne skladovanie adopravu.

8.KONIECPOUZITELNOSTI:

Lehota poutitelnosti: ne dlh3ie ako 2 roky od déta predaja. Zvaracsky stit straca
svoje ochranné vlastnosti a je treba ho vymenit za novy v pripade poskodenia
telesa (napr. pri prasknuti). V pripade nadmerného vyskytu ryh alebo poskodeni
ochrannéhosklaalebo zvaracskéhofiltruje treba ich vymenitza nové.
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