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MHCTPYKLIA NO SKCNNYATALMM CBAPOYHbIX 04KOB

[TepeBoa OPUrMHaNbHOM MHCTPYKLMK
kopn: L1510200

C yenbio ™
NPoYMTaTh WHCTPYKWMIO MO SKCNAyaTauuu usgenua. Xpawute

(apounble ouku 11510200 (GSM) umenyemble fanee (8apoyHele 0YKu,
otBevaloT Tpe6oBaHyAM cranpapta EN 175:1999 u MoctaHosnenna 2016/425. Anpec e6-
CaiiTa, Ha KOTOPOM MOXHO MOAYYNTb AOCTYN K AeKnapauuu cootsercrsua EC:
https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
Ceprudukauma ugenua sbinonHexa B: CIOP Warszawa, ul. Czerniakowska 16, MonbLua. N
HOTUGUUMPOBAHHOTO OpraKa: 1437. Vi3aenvie ABAALTCA CPEACTBOM HANBHZYaNbHOI 3aLLMTbI
numeet mapkuposky CE.

1. PEQHAHAYEHNE:

(BapouHble 04KM COCTOAT U3 HEMOABINKHOM W OTKIOHAGMOIt ONpaBbl U Hecywuieii NeHTbi. B
THe3/jax Heno/BIKHOI ONPaBbl YCTaHOBNEHbI 3aLUUTHbIE CTEKNQ, a B THE3AAX OTKNOHAEMOI
0npasbl— GUALTPbI. 3aLLUTHble T

KUC0pOAOM.
- FOPAYUX 1 XONOAHbIX 6PBI3I (CO CKOPOCTIO yjapa He Goniee 45 M/c) pacrnagAeHHoro MeTanna,
CBAPOYHOTO LUINAKa WK APYYIX 6PbI3r (0CKONKOB), 06pasyloLLXCA NP NPUMEHEHIM YKa3aHHBIX
BbILLE TEXHONOTHi;

- OT COMIHEUHOTO CBETA, HaN. NPH HENOCPEAICTBEHHOM HabmioAeHwy 32 ConHLiem Bo Bpems ero

eHms ( o BbICOKO/ CTeNeHbi0 3aLyuThl: 12-14);

- MU Pa30rpeBaHui i NNaBKe HEKOTOPbIX META/OB, MOAOTPEBE CBAPHbIX WBOB, YHCTKE U
BAPOUHBIX YUALTY TeneHbio 3aluTbl o1 1,2

posep B0 (Npu
no7).
2. MAPKHPOBKA:

EN175 9F, rne EN175 - Homep cTanpapTa;

9— GUMBOA 3LUATI OT PACNAABIIEHHOTO METaNa U rOPAYUX TBEPIbIXTEN;
F—cmBON CTOKOCTY K yJapam C HU3KOIA JHepruteil;

,Cumon CE.

(BapouHble 0YKM XOPOLLO NPUNerakT K uLy
cToil IMYC
(BapouHble 0uki L1510200 B KoMNEKTe CO CMEHHBIMI CBAPOUHBIMU QUNLTPAMM, a TaKXKe
BHELIHUMU U BHYTDEHHUMMU 3aLLUTHBIMI CTéKnamm NCNONb3YITCA ANA 3aLNTbI FNa3 obnactu
BOKPYT HUXOT:

- U3Ny4eHNA, UMEIOLIETOCA NPi ra30B0ii CBApKe, CBAPKe-MaiiKe, Naiike W NpH pe3ke METannos

il GopMmbl, He

3. BbIBOP CBAPOYHOT0 ONNIbTPA:

Mone3Hbim npu BbIGope GUALTPA C COOTBETCTBYIOLEI CTeNeHbI0 3aTeMHEHNA ABMAETCA CTaHAapT
EN169. Bbi6op dunbTpa 3aBHCUT OT BUAA U TEXHONOTMM CBAPKY, @ TaKXKe OT APYTHX NapaMeTpoB,
Hanp. PacrONOXeHNs ONepaTopa OTHOCUTENbHO CBAPOUHOM AU, MECTHOTO OCBelLieHUs,
Yen0BeYeCKoro GaKTopa.

CUNATOKA (A)

MPOLECC 15 6] 10 15 [ 30 [ 40 [ [ 7000125 150 [ 175 ] 200 225 [ 250 [300 [ 350 [ a0o [ 50 [ 500 ] 00
INEKTPObI € NOKPbITHEM 8 9 0 [ on ] 12 13 [
MAG 8 9o [ 0| 1 [ 12 [ 13 [14
Ti6 8 [ 9 10 n [ 2 [ 1]
(Bapka MIG TAXEnbix MeTannoB 9 10 n ‘ 12 ‘ 3 ‘ 14 ‘
(Capka MIG nérkux cnnasos 10 n \ 12 \ 3 \ 14 \
Bo3yLUHO-Ayr0BaR CTpoKKa 10 n] 2 [ B [ o [ s
PAC [oJw]n 2 \ 3 [
PAW [«] 5 [ 6 J7] s [ w0 [ |
E T dunbTpe; unbTpa NPoBEpATL B OTPAKEHHOM (BeTe. 3arpA3HEHHbIe (BaPOUHble 0UKU NPOTepeTb CyXoil
MIG- ; ‘TPANOYKOI, @ UIMEIOLLMeCA OCTATKY NI Y Tb. CTEKNAHHbIE 3ALLMTHbIE CTEKNA CTIeAYeT NPOMBITb
MAG-—cBapka p a3a; B BOAHOM pacTBope 06bIYHO UCMOAb3YeMOro CpeCTBa 1A MbITbA MOCY/bI, a 3aTeM NPOMbITH
Tie I 0 (tpyeﬂ TEK)’U.IEV\ BO/AbI 1 BbICYLUUTD.

-y CTpONKA — C YroNbHOT0 NEKTPOAA U CTPYM CKaToro MMeloLLVe TPeLLMHbI, e OUKY B CNy4ae noTepyt uX

BO3/1yXa, UCi

PAC- pe3ka nnasmeHHoii cTpyéi;
PAW — mMuKponnasMeHHan Ayrosas cBapka.

3aLUTHbIX CBOVICTB, 3AMEHMTb HOBBIMM.

6. TEXHHYECKUE JAHHBIE  YTAKOBKA:

4.XAPAKTEPHCTUKA CBAPOYHBIX 04KOB: 11510200
MocraBnAemble (BApOYHbIE OYKU UMEKT NMONHOCTbIO y(TﬂHOBﬂEHHbM {Bﬂpﬂ‘mblﬁ @W\pr n
saupTHOE CreK o TBiC BbICOTA Mm 200
3aKanéHHble MUHepaNibHble GUALTPbI AOMKHBI MCMONb30BATHCA TONbKO BMeECTE C LWINPUHA mm 100
cooreere e g TIYBUHA M 70
5. JKCINYATAUHANTEXHUYECKUN YX0L:

BECT 105
[InA cMeHbl QUALTPOB M 3alUMTHDIX CTEKON He Tpebyetca uc « _ _
UHCTpyMeHTa. MaTepuanbi, U3 KOTOPbIX BbIMOMHEHbI CBAPOUHble OUKM, HE Bbi3blBAKT K071-B0 B rPYNMoBOW KAPTOHHOM YNAKOBKE 100

annepriec uyBC
(BapouHble 04KM WC TONbKO € Y aéknamn u
OunbTpamu. TonbKo AA HaGniofewns 32 COMHUEM MOXHO WMCMOMb30BaTb OTAENbHO
BaPOYHbIE YUALTPbI.

ﬂPEﬂVHPE)KIlEHME! He nonb3oBaTbcA CBapOYHBIMM OYKaMu NMpU CBapke

it pyroitu bIXnyyeit!

PaaMemeHHble B FHE37aX OTKNOHAGMOii ONPaBbl YWNLTPbI U CTEKNA CE/IYeT HeMoABINKHO 1
HAAEKHO 3aKPENUTL MPUXMMHIMA KOMbUAMM, BKNaAbiBaA B G0KoBble wenn rnezﬂa no

7. YNAKOBKAUXPAHEHHE:
3awuTHble 04KK YNaKoBaHbI B TaKeTbl, a 3aTem B KopoGki.
[lononHuTenbHo ynakoBaHbl B KOpobKi B KOMUYECTBE, yKasaHHOM B M. 6 WHCTPYKUMM, 4TO

TBYlOLLeit

i1 1 X XpaHEHUA 1

8. NOTEPANPUTOAHOCTU K MPHMEHEHWIO:
(BapOYHble OUKM WMEKT HeorpaHWyeHHblii CPOK M0Ab30BAHMA B COOTBETCTBAM C UX

AULUTHBIX CBOTICT.

ouepenuTp BbIC
3aUUTHBIX CTEKON CneAyeT AeiicTBoBaTb B 0BpaTHO nocneuoaatenwuaw, e npu w
yCTaHoBKe.

ucroty CTékna NoBEPATH NPU OCBeLLieHIM, NPOCMATPUBAA €ro Ha TEMHOM doHe. UYncroty

ﬂu(‘rpuﬁbmop PROFIX Sp. z 0.0., ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, MonbLua
Npoussoautens: PH.U.P Techmar Marek Chaciriski, ul. Sosnowa 3, 62-004 Czerwonak, Monbwa

USER'S MANUAL FOR WELDING GOGGLES

Original text translation

GEBRAUCHSANWEISUNG DER SCHWEISSERBRILLE
Ubersetzung der Originalanleitung

code: 11510200

Kode: 11510200

D

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA GOGLI SPAWALNICZYCH
Instrukcja oryginalna

kod: L1510200

To ensure safe use, read the product user's manual in detail. Keep

Welding goggles L1510200 (GSM) referred to as welding goggles, meet the
requirements of EN 175:1999 standard and Regulation 2016/425. The
internet address where the EU declaration of conformity can be accessed:
https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
The certification process was carried out: (\OPWarszawa ul. Czerniakowska 16.
Noof the Notified Body: 1437. Thisis p and has CEmark.

1. DESIGNATION:

Welding goggles are composed of a fixed and lifted frame, with a carrying tape. Sockets
of the fixed frame have protective panes, and those of a lifted frame - filters. The panes
andfiltersare keptin place byrings.

The goggles fit any face shape, do not get deformed, are resistant to changing weather
conditionsand corrosion.

- hot and cold spatter (with the impact speed up to 45 m/s) of melt metal, slag or other
spatteroccurringwhen using the said techniques;

-sunrays, e.g. during direct observation of the Sun, during eclipse (use welding filters with
high protectiondegree 12-14);

- during firing and melting some metals, heating seams, seam cleaning and inspection
(using weldingfilterswith the protection degreefrom 1.2t07).

2. MARKING:

EN175 9F;

Where EN 175 standard number;

9—symbol of protection from melt metals and hot solids;

F-symbol of resistance to low-energy impact;

Productname and number;

CEMark.

3. WELDINGFILTER SELECTION:

Fiir einenssi ist di i des Produktes
genau durchzulesen. Bewahren Sie diese Gebrauchsanleitung fiir
kiinftige Anwendungenauf.

SchweiBerbrille L1510200 (GSM) des weiteren Schweilerbrille genannt, erfilllt
die Anforderungen der Norm ENT 75 1999SOW|ederVevordnung 2016/425. Die Internet-Adresse,
iiber die die EU ://www.techmar.poznan.pl/cert.php
Die Zertifizierung wurde durchgefiihrt von: CIOP Warszawa ul. Czerniakowska 16. Nummer der
Anerkannten Stelle: 1437. Das Produkt ist Mittel der personlichen Schutzausriistung und verfiigt
iiberdas CE-Zeichen.

1. BESTIMMUNG:

Die S(hwelBerane besteht aus emem festen und einem neigbaren Brillenrahmen sowie einem
Band. Inden Hohlen d chutzgldser montiert, undin den Hohl
des neigbaren Brillenrahmens — Filter. Sowohl die Glaser als auch die Filter werden mittels eines
Spannringes befestigt.

Die Schutzbrille passt sich jeder Gesichtsform an, verformt sich nicht und ist gegen wechselhafte
Wetterbedingungen und Korrosion bestandig.

DieSc 1510200istnach

- heiBe und kalte Splitter (mit einer Schlaggeschwindigkeit bis zu 45m/s) geschmolzenen Metalls,
Schlacke oder andere Splitter, die wahrend der Anwendung der oben genannten Techniken
entstehen;

- Sonnenstrahlung z.8. bei direkter Beobachtung der Sonne wahrend der Sonnenfinsternis (sind
Schweilfilter miteinerhohen Schutzstufe 12-14zuverwenden);
-wahrend der Befeuerung und S hen Metallen,
und Priifung von SchweiBna b von

bis7).

2. KENNZEICHNUNG:

EN175 9F

wobei EN 175 - Nummer derNorm

9-Schutzvor gesd
F-Bestandigkeit gegen StoRe niedriger Energie
Produktbezeichnung und Produktnummer
CEZeichen

3. WAHLDES SCHWEISSFILTERS:

, der Reinigung
iteiner Schutzstufevon1,2

tkorpern

Dla ieczen i ia nalezy
instrukcje nzy(kawama prnduktu Zachowaj mstrukqg do

Gogle spawalnicze 11510200 (GSM), zwane dalej goglami spawalniczymi,
spetniaja wymagania normy PN-EN 175:1999 oraz Rozporzadzenia 2016/425. Adres strony
internetowej, na ktérej mozna uzyskac dostep do deklaracji zgodnosci UE:
https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
Certyfikagje przeprowadzono: CIOP Warszawa ul. (zemlakcwska 16. Numer jednostki

j: 1437. Produkt jest Srodki ji posiad: zenie CE.

1. PRZEZNACZENIE:

Gogle spawalnicze sktadaja sie z oprawy statej i odchylnej oraz tasmy nosnej. W gniazdach
oprawy statej montuje sie szybki ochronne , a w gniazdach oprawy odchylnej — filtry. Szybkii
fltry jerscieniami dociskowymi.

Gogle dopasowuja sie do kazdego ksztattu twarzy, nie deformuj sie, sa odporne na zmienne
warunkiatmosferyczneikorozje.

ia, lutowania, przy cieciumetali tienem;
- gurqcymw izimnymi odpryskaml (0 prgdknsm uderzenia dn 45 m/s) stopmnegu metalu, 2uzlu,

n lELlllllK,

- prcmlemowamem stonecznym, np. przy bezposredniej ahserwa(p Storica, podczas jego
zacmienia (nalezy stosowacfiltry spawalnicze o wysokim stopniu ochrony od 12-14);

- réwniez pndczas opalania i topienia nlektmy(h metali, podgrzewania spoin, czyszczenia i
iczych o stopniuochronyod1,2do7).

(przy iufiltrow
2. ZNAKOWANIE:
EN175 9F
Gdzie EN 175 —numernormy
9~ symho\o(hvonypvzedsloplunymlmetalamllguvq(ym\(lahm\stafym\

F-symbol odpornoscina uderzeni jener
Nazwa produktuijegonumer
InakCE

3. DOBORFILTRA SPWALNICZEGO:

Welding goggles L1510200 with replaceable welding filters, as well as with outer and e ] " " r - AT I ) o ) I icze 11510200 po i i i i Iniczymi oraz Pomocna przy dobor taéciwym stopniu zaci Polska Norma EN169. Dobér

inner protective panes, are designed for protecting eyes and the nearbyarea from: EN169 helps to select a filter with the appropriate obscuration degree. Filter selection und den &uBeren und inneren Schutzgldsern zum Schutz der Augen und des Bereichs um die H}Ifrﬂ(h bei derﬂAuswah\ eines Filters mnfieremspre(f\enden Schul;smfe ist die Norm EN169. D!e i iszybkami och i,sq przeznaczcne doochrony oczuiich filtra zalezy od rodzaju  techniki odinnyehp p.ust .

- welding radiation, created during gas welding, braze welding, soldering and oxygen depends on the welding type and technique, as well as other parameters, e.q. operator's Augenherumbes\\mml vor: . ) } Fllterauswahlhang(vonder{\rtundTechnlkdesSchwelfiensab,sowwvonandevenParametemww okolicprzed: ledemtuku. lokalne oéwietlenie. ¢ "

metal cutting; position vis-a-visthe arc, locallighting, human factor. - Ld.e LétschweiBen, Liten und Brennschneiden :,J&D»’\ufslellung des SchweiBers gegeniiber dem Lichtbogen, lokale Beleuchtung, menschlicher - promieniowaniem spawalniczym, wystepujacym podczas: spawania gazowego,

PROCESS 6] 10][15]30]4]e |70 \100722?\":5'[)"\“3:"\"2((}?\ 225 250 [ 300 [ 350 [ 400 ] 450 | 500 | 600 STROMSTARKE (A) PROCES ATGEENI PRADY (A

R - ; e T T o] PROZESS 5 6] 10 15] 30 40 [ 60 | 70 [100] 125 [ 150] 175] 200] 225[ 250 300 [ 350 ] 400] 450 500] 600 15] 6] 10] 15 30 40 [ 60 [ 70 [100] 125 [ 150 [ 175 | 200225 ] 250] 300 | 350 [ 400 [ 450 [ 500 ] 600
8 [ o T o [ v [ 1 [ 1B [ Elektrody otulone 8 [ o [T o [ n [ 2 [ B | u«

MAG 8 o[ w0 | 12 [ o5 u WG 8 o w0 | ] 1 [ B [ MAG 8 o w0 | ] 2 [ 5 |n

1L 8 [ 10 no [ on o [#] Ti6 8 [ o 10 n | 2 1] 16 5 [ o 10 n | n ]

Heavy metal MIG 9 10 n [ u [ 5[] MIG Schwermetalle 9 10 no ] 2 [ [u] MIG metali ciezkich 9 10 n | o [ 1 ]

Lightweight alloy MiG 10 n[n [ 13 [ MIG Leichtmetalllegierungen 10 no o [ 1 [ MIG stop6w lekkich 10 n ] 2 | 1 | |

Arc gouging 10 n ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15 Fugenhobeln 10 nl on o ow ] 15 Tobienie elektro-powietrzne 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15

PAC [ 9 [w]n 2| 13 [ PAC [9 [10]m 2| 3 [ PAC [9 [10] 2| 3 [

PAW [« s [ 6 J7[ s[o] 1w n[ ] PAW [+ 5 [ 6 [7] [o] n [ n ] PAW [4] 5 [ 6 [7] [ 9] 10 [ ]

E-meansfilterobscuration degree specified on eachfilter; Filter cleanness - in reflected light. Wipe dirty goggles with asoft, dry cloth and blow offany E—aufjedemFilterangegebene Schutzstufe; vorzugehen.

MIG—Metal Inert Gas welding;

MAG —Metal Active Gas welding;

TIG-tungsteninert gas welding;

Arc gouging — using carbon electrode and compressed air jet for blowing out melt
metal;

PAC-plasmaarccutting;

PAW —plasmaarcwelding.

4. GOGGLESSPECIFICATION:
The weldinggogglesare supplied fully assembled with a welding filter and protective
pane. Theirdesignationis as specified above.

Quenched mineral hould be used only with

protective panes.

5. USEAND MAINTENANCE:

To replace filters or panes, you do not need any specialist tools. Materials used for the
goggles production do not cause any allergic reactionin contact with sensitive skin.
Goggles should always be used with protective panes and filters installed. The welding
filterscanbe used ly onlyforshort-te vationofthe Sun.

WARNING! Do not use welding goggles for arc welding and to protect from
laser radiation!

Thefiltersand panesin the lifted frame sockets should be fixed permanently with locking
rings by inserting three consecutive side tongues of the ring on its edge into the side
socket slots. When removing filters/panes, follow the above-mentioned steps in the
reverse order.

The pane cleanness should be checked looking at it in the light on the dark background.

remaining dust particles. Glass panes should be washed in water with a popular
dishwashingliquid, thenrinse under tap waterand dry up.

Any damaged, broken and deformed goggles, filters and panes with compromised
protective parametersshould be replaced.

6. TECHNICAL PARAMETERS AND PACKAGING:

11510200
HEIGHT mm 200
WIDTH mm 100
DEPTH mm 70
WEIGHT g 105
QUANTITY IN COLLECTIVE BOX 100

7. PACKINGAND STORAGE:

Individual "

are packed in plasticba

They are packed n collective boxesin quantities specified in section 6 of the manual whichis
appropriatefor their storageand transport.

8. EXPIRY OF THE BEST BEFORE DATE:

The goggles can be used for an indefinite period of time, in line with their designation, until
they lose their protective properties.

Distributor: PROFIX Sp. z 0.0., ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa

Manufactured by: PH.U.P Techmar Marek Chaciriski, ul. Sosnowa 3, 62-004 C(zerwonak

MIG—Metall-Inert-Gas-SchweiBen;
MAG - MetallaktivgasschweiBen;
TIG(WIG)- Wolfram-InertgasschweiBen;

Weabl.

F Kohle-Elektrode und i
Druckluftstrom;

PAC—Plasmaschneiden;

PAW —Plasma-SchweiBen.
4.CHARAKTERISTIK DERSCHWEISSERBRILLE:
Die SchweiBerbrillen werden komplett montiert, samt Schweifilter und Schutzglas
geliefert. Bestimmung, wie oben angefihrt.

Die geharteten Mineralfiltersind ausschlieBlich mit entsprechenden AuBen-Schutzglasern zu
benutzen.

5. BENUTZUNG UND PFLEGE:

Fiir den Wechsel der Filter oder Schutzgléser werden keine Spezialwerkzeuge benétigt. Die
Stoffe, aus denen die SchweiBerbrille hergestellt wurde, rufen bei

Die Sauberkeit der Schutzglaser wird iiberpriift, indem man sie vor einem dunklen Hmtergmnd
gegen das Licht hélt. Die Sauberkeit der Filter - im Auflicht. Eine

E-oznacza slop|en zaciemnienia fI|Ua podany na kazdym filtrze;
MIG

mit einem trockenen, weichen Lappen wischen und eventuelle Staubreste wegblasen Die
Sthutzglaserm einerWasserldsung mit einem allgemein zuganglichen Spiilmittel spiilen, unter

Wasserausspi dabtrocknen
Bes(hadlgte gebra(hene oder verformte Brillen, Filter oder Schutzgléser, sowie im Falle des
Verl Sc en hen

9

6. TECHNISCHE DATEN UND VERPACKUNG:

MAG ieelektrod

3 topliwg ie g go chemicznie;
TG - elektrodawol Lo .

g
tobienie elektro-powietrzne — przy uzyciu elektrody weglowej i sprezonego strumienia
. ) AN |

PAC-cieciestrumieniem plazmowym;
PAW —spawanietukiem mikroplazmy.

Dostarczone gogle spawalnicze sa kompletnie zmontowane z filtrem spawalniczym i szybka
ochronng. Przeznaczone jak opisano powyzej.
Hartowane mlneralne filtry powinny by¢ uzywane tylko z odpowiednimi zewnetrznymi

Allergien hervor.

Die SchweiBerbrille ausschlieBlich mit montierten Schutzglasern und Filtern benutzen. Die
Schweiffilter diirfen ohne Schutzglas nur wahrend einer kurzzeitigen Beobachtung der
Sonne benutzt werden.

WARNUNG! Die
vorlaserstrahlenverwenden!

Die in den Hahlen des neigbaren Brillenrahmens platzierten Filter und Schutzgldser werden

beim Lichtb derzum Schutz

8. VERLUSTVON NUTZEIGENSCHAFTEN:
Die Schwe\BevbrlIIe kann unbefristet, aber ausschlieRlich bestimmungsgemaR und bis sie ihre
Sc hat, benutzt werden.

dauerhaft mit Hilfe von Spannringen, durch das Hineinschieben in die Sei Ite der Hohle
von drei aufeinander folgenden VorstaBen des Ringes, die sich an seiner Seite befinden,

Distribuent: PROFIX Sp. z 0.0., ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa

befestigt. Beim Herausnehmen der Filter und Schutzglaser ist in keh ihenfol

PH.U.P Techmar Marek Chaciriski, ul. Sosnowa 3, 62-004 (zerwonak

Wymiana filtréw i szybek nie wymaga uzycia specjalnych narzedzi. Materiaty, z ktorych
wykonano gogle, przy kontakcie ze skora uzytkownika nie powoduja reakdji alergicznych u

Gogli nalezy zawsze uzywac z zamontowanymi szybkaml ochronnymi i fhraml Jedynie
jiStorica filtry e.

] 11510200 4.CHARAKTERYSTYKAGOGL:
HOHE mm 200
BREITE mm 100
TIEFE mm 70 bl
GEWICHT kg 105 5. UZVTKOWANIEIKONSERWACIA:
keine MENGE IN DER SAMMELVERPACKUNG 100
7. VERPACKUNG UND LAGERUNG: osobwrazliwych.
Dieeinzelnen SchweiBerbri i Schac packt
Lusitzlich werden dIESE in Kanons in Mengen gemaR Punkt 6 der Anleitung verpackt. Diese podc 5 j
Verpac d kungzurLi fiirdenTransportdar.

OSTRZEZENIE! Nie stosowaé gogli spawalniczych przy spawaniu tukiem
elektryczny

Umieszczone w gniazdach oprawy u(hylne] filtry i szybki trwale mo(ujemy pierscieniami
dociskowymi przez whozenie w boczne szczelmygmazda kolejno trzech bocznych wypus(ek
plersc\ema hnajeg jufiltrow, szybek

kolejnosci jnizprzy

"‘7 Yl

(Czystoscszybek jewswietle naciemnym tle. Czystoscfiltrow — w Swietle
odbitym. Zabrudzone gogle wytrzec sucha, miekka Sciereczka, a ewentualne resztki pytu
zdmuchnac. Szybki szklane nalezy umy( w mz(wcrze wudnym z pnwsze(hme smsuwanym
iido mycianaczyn,

P yiwysuszyC.
Uszkodzone, peknlgte i zdeformowane gogle, filtry szybki w przypadku utraty ich parametrow
ochronnych—wymieni¢nanowe.

6. DANETECHNICZNEI PAKOWANIE:

11510200
WYSOKOSC mm 200
STEROKOSC mm 100
GLEBOKOSC mm 70
WAGA g 105
1L0SC W KARTONIE ZBIORCZYM 100

7. PAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE:

Pojedyncze gogle pakowanesa w woreczki foliowe i pudetka. Dodatkowo pakowane saw pudfa
w ilosciach podanych w punkcie 6 instruki, co jest opakowaniem whasciwym do ich
odpowiedniego przechowywania oraz transportu.

8. UTRATAPRZYDATNOSCIDO UZYCIA:

Gogle mozna uzytkowa bezterminowo, tylko zgodnie z ich przeznaczeniem, do czasu utraty
whasciwosciochronnych.

Dystrybutor: PROFIX Sp. z 0.0., ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa

Producent: PH.U.P Techmar Marek Chaciiski, ul. Sosnowa 3, 62-004 Czerwonak

WROJ

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A OCHELARILOR DE PROTECTIE PENTRU SUDURA
Traducere din instructiunea originald

cod: 11510200

APSAUGINIY SUVIRINTOJO AKINIY NAUDOJIMO INSTRUKCLJA
Originalios instrukcijos vertimas
kodas: 11510200

LUK ]

IHCTPYKLYIA 3 EKCTINYATAL|IT 3BAPHOBANIbHUX OKYNIAPIB

[lepeknag opuriHanbHoi iHCTpyKuiT
Koa: L1510200

Pentru siguranta in utilizare cititi cu atentie instructiunile de
utilizare a produsului. Pastrati aceste instructiuni pentru a le putea
folosipeviitor.
Ochelarii de protectie pentru sudura L1510200 (GSM) numiti in continuare
ochelari de protectie pentru sudurd, indeplinesc cerintele standardului EN175:1999 si a
Regulamentul 2016/425. Adresa de intemet la care poate fi accesatd declaratia de
conformitate UE: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
Certificareaafostefectuata: CIOPVar§owa ul. Czerniakowska 16. Nr. unitate notificata: 1437

Produsul iold s
ar temarcatCE.

1.DESTINATIE:
Ochelariide protectie pentru sudura sunt alcatuiti din rama fixa si rabatabila, precum si din

banda portanta. Tn suportul ramei fixe se monteaza lentilele de protectie, iar in rama

batabila — filtrele de sudurd. Lentilele ifiltrele sunt deinele d

Ochelarii de protectie se potrivesc oricarui utilizator, nu se deformeaza, sunt rezistenti la
conditiile atmosferice schimbatoare sila coroziune.

Ochelarii de protectie pentru sudura L1510200 (dupa montarea filtrelor pentru suduré si a
lentilelor de protectie) sunt destinati pentru protectia ochilor si a zonei din jurul acestora

- stropilor fierbinti si reci (cu viteza de Iawe de max. 45 m/s) de metal topn Zqurd, sau a altor

tropi care aparatunci

- radiatia solard, de ex.la privirea directd a soarelui, in timpul erllpselmsulare (trebuie sa folositi
filtre de sudura cu nivel ridicat de protectieintre 12-14).

- la arderea si topirea anumitor metale, lipirea imbindrilor, curatarea si verificarea imbindrilor
(trebuie s folositifiltre de sudura cunivel de protectieintre 1,2 panala7).

2. MARCAJE:

EN175 9F

UndeEN175— numaruls‘andardn\m
9_cimboluld

a solidefierbinti

E-simbol 5 1o Lovi "

Numele produsului sinumarul acestuia
MarcajCE

3. SELECTAREA FILTRULUIDE SUDURA:
Utilla selectarea filtrului cu nivel corespunzator deinchidere este Standardul EN169.

pries pradéd

Siekiant uitikrinti saugy

-sulydyto metal karsmusalruslakoalplalsu(smuglogaha|k|45m/s)arbakllqalplalsu,
usidaranci t 3

p i, atidziai p p

iateityje
Apsauginiai suvirintojo akiniai L1510200 (GSM) toliau vadinami

suvirintojo akiniais, atitinka EN 175:1999 standarto ir 2016/425 Reglamentas

reikalavimus. Interneto adresas, kuriuo galima rasti ES atitikties deklaracija:

https://www.techmar.poznan.pl/cert.php

Sertifikavima atliko: CIOP Warszawa ul. Czerniakowska 16. Notifikuotosios jstaigos nr.:

1437. Produktas - taiasmeniné s apsaugos priemoné, turinti CE Zenklinima.

1.PASKIRTIS:

Suvirintojo akiniai susideda i$ pastovaus ir atlenkiamo rémeliy bei laikancios juostos.
Pastovaus remelio lizduose i i stiklai, o atlenki rémelio
lizduose —filtrai. Stiklusir filtrus prilaiko priverzimo ziedai.

Akiniai prisitaiko prie veido formos, nesideformuoja, yra atsparus oro salygoms bei
korozijai.

Suvmntojo aklnlal L1510200 kartu su pakemamals filtrais ir vidiniais bei iSoriniais

aukiciau ;
- saulés spinduliuotés, pav. saulés uztemimo stebéjimo metu ( batina naudoti auksto
laipsnioapsaugosiki 12-14filtrus);

- deginimo bei kai kuriy metaly lydimo, siliy kaitinimo, sialiy valymo bei siliy tikrinimo
metu (naudojantfiltrusnuo1,2iki7).

2. ZENKLINIMAS:

EN175 9F

KurEN175-standarto numeris

9-ap ilyd ly beikarsty kietyjy daleli
F—maios galios smgiams imbolis
Produkto pavadinimasirnumeris

CEZenklas

3. SUVIRINTOJO FILTRO PARINKIMAS:
Parenkant tinkamo tamsumo filtrg batina vadovautis EN169 standartu. Filtro parinkimas

[inA Gesneku KOPUCTYBAHHA HeoGXiAHO YBAXHO MpounTaTH
iHCTpyKuUio 3 ekcnnyatayii Bupoby. 36epiratn iHcTpykuilo ana

3papioBanbHi okynapu L1510200 (GSM) Hasusani aani 36aprosaeHi okynapu,
BiAnosipaloTb BUMoram crangapty EN 175:1999 i Pernamenty 2016/425. Anpeca caiity, Ha
AKOMY MOXHa OTpUMaTi AOCTYyNn A0 Aeknapauii npo Bianosignictb €C:
https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
Ceprudikauia Bupo6y Bukoxaas: CIOP, Warszawa, ul. Czerniakowska 16, Monbuya.
NeHoTHpikoBaHoi opraHi3auii: 1437.

- TapAYUX | XONOJHIX GPU30K (3 MaKcIManbHol WBHAKICTI yAapy 45 W/c) po3nnasneHoro
MmeTany, 60 iHLmx 6pu30K, DU BUKOPUCTAHHI BKa3aHUX
Bb\LI.lETEXHO"UI'M'

- COHAYHOTO (BITﬂa Hanp. npu 693“0(Ep€ﬂHhUMy [FID(TEDE)KEHHI 3a (OHHGM na vac iioro
i GINbTP 3 BUCOKMM CTyneHem 3axucty Bin 12

(¢ ToBYBaTH
1014);

- i yac po3irpiBy i NNABNEHHA [eAKWX MeTaniB, NiZirpiBaHHA 3BAPHUX LUBIB, UNILEHHA i
nepeBipKi1 38aPHMX WWBIB (3 BUKOPUCTAHHAM 3BapIOBAbHUX GINbTPIB 3i CTyNeHeM 3axucTy B
1,2p07).

Bupi6e 03axncryi E 2. MAPKYBAHHS:
1.MPUSHAYEHHA: EN175 9F;
3BaptoBanbHi OKyNAPY CKNAAAITLCA 3 HEPYXOMOT | BIAXWAbHOT ONPaB Ta Hecy4oi CTpiuku. B [NleEN175—Homep cranpapty;
THi3pax A32KHCHi CKEbLA,  BTHI: i P 9— (UMBOA 3aXUCTY Bifl PO3NAIABNEHOT0 MeTaNy i rapAYNX TBRPAMXTIN;
’¢"‘"W"3a?‘“‘”" iinstpuy fputid " i F- cMBoN CTiiiKoCTi 0 yAapiB 3 Manoko exeprieio;
Gopmi, i ) " o

ECTIAKIMM 10 3MiHHVUX aTMOCHEPHUX yMOB | 710 KOPO3il.
3BaptoBanbHi okynApu L1510200 B komnAneKTi 3i 3MiHHUMM 3BaploBanbHUMK GinbTpamu, a
TaKOX 30BHIWHIMY | BHYTPILUHIMY 3aXUCHMM CKebUAMIU BUKOPUICTOBYIOTbCA ANA 3aXNCTY

p, Cumson CE

3. BUBIP3BAPHOBAJIbHOIO OLNIbTPY
Bubpat ¢inbTp 3 BIANOBIAHUM CTYNeHeM 3aTeMHeHHA fonomoxe cranaapT EN169. Bubip

impotriva: Se\ectarea il depirde de 100 9 IEhnKﬂde SUdI“Va precm s de lpamet de e -suvirinimo spinduliy, susidaranciy dujinio suvirinimo, suvirinamojo litavimo, litavimoir priklauso nuo suvirinimo tipo ir metodo bei kity parametry pav. itiobnacri BiA: dinbTpa 3anexus Bia BUAY (cnocoby) i Texonorii Ta Bijj iHLWWX iB, Hanp.
-iradierea I sudurii cu gazila tai lelor cuoxigen. p ifatadearc i actoruluman. metalypjovimo deguonimimetu; lanko ativilgiy, vietos apivietimo, zmogaus faktoriaus. - 382PIOBAIHOTO BUTPOMIHIOBAHHS, O BUHWKAE PU Fa30B0MY onepaTopa BIAHOCHO 3BapIOBANbHOI AYTH, MICLIEBOTO OCBITAGHHA, MOACHKOTO
_ naiiui, naillii npu pisaHHi MeTanis KcHem; akTopy.
PROCES INTENSITATEA CURENTULUI (A) ELEKTROS SROVES STIPRIS (A) CUNA CTPYMY (A)
PROCESAS
- 70 [100 [ 125 [ 150 [ 175 ] 200 ] 225 ] 250 ] 300 350 ] 400 [ 450 500 | 600 40 [ 60 [ 70 100125 150 ] 175  200] 225 | 250 | 300 ] 350 | 400 | 450 [ 500 ] 600 POLIEC 5T 6 0] 15 [ 30 40 60 [ 70 [100] 725 | 150 [ 75 | 200225 | 250 300 350 [ 400 [ 450 [ 500 [ 600

Electrozi invelif 8 [ 9 [ w0 [ m 2 [ B 4 Dengti elektrodai 9 w [ n [ o [ n ] FE—— 3 [ o [ w [ n] uw [ 5 [ nu

MAG 8 o 0 | n] 12 [ B |u MAG 8 9] 0 | n] 12 [ B s e s 5 0| o 5 [ 5 [u

ufg — 8 [ 9 10 no | o [u] 6 8 [ 9 10 no | 2 ] T 3 ‘ 5 m I

m.etAa e grele 9 10 " ‘ ‘ 1‘2 ‘ 3 ‘ ‘ 14 } Sunkllu.umet'al.uMIG 9 10 n ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ MIG TAKAX MeTanis 9 10 1 ‘ 1 ‘ 13 ‘ 14 ‘

WG lse usoare 10 K 12 13 14 Lengruj ydnia MIG__ 10 [ ] B [ u WG neron cuais m no [ n [ B [

Craituire electrica si cu aer 10 n ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15 Deguoninis lankinis drozimas 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15 TIOBITpAHo-AyroBe CTpyraHHA 10 7 ‘ 12 ‘ 3 ‘ 14 ‘ 15

PAC [9[w][n 2| 13 \ PAC [9[w][n 2 13 \ R (5 [n]n w 3 ‘

PAW [4] s [ 6 [7] 8 [9] m o[ ] PAW [a] 5 [ 6 [7] 9 0 [ ] o ] 5 [ & [7] & [9] ]
E 3 nivelul pefiecarefiltry; lumina reflectata. Ochelarii de protectie murdari trebuie stersi cu o laveta uscata, moale, iar Efil d kiekvienofil nupurksti. Stiklus plautivandeniu suindy plovikliu, o po to nuplauti potekanciu vandeniuir E TyNiHb. i dinbTpi; YucToTy ckenetyb iz nepeBIPATY OrALAI0YN X Ha CBITO Ha TeMHOMY oK. YucToty dinbTpa —
MIG—suduracu electrod consumabilin gazinert; resturile de praf trebuie suflate. Lentilele din sticla trebuie spalate intr-o solutie de apa cu MiG- suvmnlmasIydzluojuelektmduInertmlqduthewme nusausinti. MIG- MIG orasy; 8 Bif6uTOMy CBiTni. 3abpyaHeHi 38apioBanbHi OKYNAPM NPOTEPTU CYXOI0 FAHUIPKOID, @ HaABHI
MAG - suduricu electrod consumabilin gazactivchimic; delerge.r.l\devas.e,iarapr?ic.Iz'nigisuhu.nje\dea;?hiustag‘\. o ) ) MAG—suvirinimas lydziuoju elektrodu aktyviyjy dujyterpéje; Sugadintus, plySusius ir akinius, filtrus, stiklus — jusius savo MAG- B i asy; 3a7MWKN nopoxy 3ayTH. CKAAHI 3axmcHi crenbun g NPOMUTH B BOZAHOMY ‘pc3umi
TIG - sudurd cuelectrod d inert; ?cl;el.aru s‘efebql,‘ﬁxu@p §|‘defcrma§|, filtrele in cazul in care isi pierd parametri de protectie TIG- inertiniy dujy terpéje; savybes — pakeisti naujais. TIG- 0 i y; no6yToBoro 3acoby ANA MWTTA NOCYAY, a MOTIM NPOMUTH CTPYMEHEM NPOTOYHOI Boay |

i o . . . rebuie schimbati cu unii noi. - - - " : . i -3 BYTINbHOTO €NeKTPOAY i CTpyMeHs BUCYLIUTH.
¢ electricsiaer trod dec: deaer comprimat Deguoninis lankinis droZimas — naudojant anglies elektrodg ir suspausto oro srauta 6. TECHNINIAI DUOMENYS IR PAKAVIMAS: I . R X - X
pentrusufareametaluluitopit; 6. DATETEHNICE SIAMBALARE: islydytometalo pasalinimui; CTHCHT PHCTOBYETLG oweTany; Hl, TpiCHyT, ‘ OHgnSpH, Ao BTpaEN] b szl

.- PAC— pi3aHHA NNa3MOBUM CTPYMeHeM; BNACTUBOCTI, C1ifi 3aMiHUT Ha HOBI.
PAC - taiere cujetde plasma; 11510200 PAC—pjovimasplazma; L1510200 PAW — MiKponnasmoBe fyroBe 38apioBaHs.
PAW — suduri cuarcdemicroplasma. _ lankinis suvirinimas mil ! ) 6. TEXHIYHI SAHI1YTAKOBKA:
sudurd cuarcde microplasma INALTIVE 200 PAW Iankmlsqummmasmlkup\azma AUKSTIS mm 200 4. XAPAKTEPHCTHKA 3BAPIOBATIHIX OKYIAPIB: 51000

4.CARACTERISTICILE OCHELARILOR DE PROTECTIE: LATIMEmm ™ 4.AKINIY SAVYBES: PLOTIS mm 100 3 i OKynApH, 0 o MaloTb BC i it Ginbp i
Ochelarii de protectie pentru sudura sunt complet montati cu filtrul de sudurd si lentile de = Suvirintojo akiniai pristatomi sukomplektuoti su suvirinimo filtru ir iu stiklu. oS " sucreceie Flpnauauem AKBKa3aHO BHLLE. BUCOTA mm 200
protectie. Ochelarii suntdestinati conform descrierii de mai sus. ADANCIME mm 70 Paskirtis, kalpapvasytaauksrlau mm BYKOPHCTOBYBATHCH pasom3 LUIAPUHA mm 100
Filtrele minerale calite trebuie utilizate doar impreund cu lentilele de protectie externa MASA g 105 Gradinti mi itiksuti Klai SVORIS g 105 30BHILLHIMM 3aXHCHUMA CKEMbUAMM. TMMBUHA mm 70
corespunzitoare. NUMAR N CARTON COLECTIV 100 5. NAUDOJIMAS IR PRIEZIURA: KIEKIS PAKUOTEJE 100 5. EKCIUTYATALIA I TEXHIYHUA BOTAA: BATAT 105
5. UTILIZARESIINTRETINERE: Filtro bei stiklo keitimui nereikia naudoti jokiy specialiy jrankiy. Panaudotos medziagos 3amina ginbTpai ckeneub He BUMArE BUKOPHCTaHKA CrlewjanbHuX iHCTpyMenTie. Marepian, KINbKICTb B PYMOBIN KAPTOHHI/ YTAKOBLII 100

Schimbarea filtrelor si a lentilelor nu ne(eslta unelte SpE(Ia|E Materialele din care sunt
fabricati ochelarii de protectie, in contact cu pi ili iialergice.
Ochelarii trebuie utilizati mereu cu lentilele de protectie §| filtrele montate. Pentru privirea de
scurtd durat iputeti folosi doar filtrele de sud

AVERTISMENT! Nu fnloslgl ochelarii de protectie pentru suduré atunci cand sudati
cuarcelectricsi pentruavaasiguraimpotriva radiatieilaser!

Filtrele si lentilele trebuie fixate cu inele de strangere introducandu-le in orificiile laterale pe
cele trei proeminente de pe inel. Atunci cand scoateti filtrele, lentilele procedati in ordine
inversafatd de montaj.

Nivelul de curatire al sticlei se verifica la lumind pe un fond intunecat. Curatirea filtrelor - in

7. AMBALARE 51 DEPOZITARE:

Ochelarii unitari suntambalatiin saci de folie si cutii.

Pe langd acestea in cutii sunt ambalate instructiunile in numérul indicat la punctul 6 din
instructiuni, iar acesta este ambalajul pentru i si

acestora.

8. PIERDEREAVALABILITATI:

Ochelarii de protectie pot fi utilizati pe termen nelimitat doar in conformitate cu destinatia
acestora, panalapierderea proprietatilor de protectie.

Distribuitor: PROFIX Sp. z 0.0, ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa

Producator: PH.U.P Techmar Marek Chaciriski, ul. Sosnowa 3, 62-004 Czerwonak

nesukelia vartotojoalerginiy odos reakcijy.
Akinius batina naudoti tik su apsauginiais stikliais ir filtrais. Tik saulés stebéjimo metu
galima naudoti tik suvirinimofiltrus.

7. PAKAVIMAS IR LAIKYMAS:

Kiekviena i

eljir dezute.
Papildomai pakuojami j dézutes. Kiekis dézutéje nurodytas 6 instrukcijos punkte. Taip

ISPEJIMAS! Negalima naudotki suvirintojo akiniy atliekant

Filtraiir stiklai, esanti i rémelyj i uzverzimo Ziedais, jdedant
lizdo Sonines angas i eilés visus tris Z|edo liezuvélius, esanius Ziedo krastuose.
IStraukiantfiltrusir stiklus visi veiksmai atliekami atbuline tvarka.

Stlqu $varumas nknnamas Zidrint j i Sviesq tamslame fone. Filtry Svarumas tlknnamas

kuoti skydeliai gali biti laikomi bei transportuojami.
8. TINKAMUMAS NAUDOTI:
Akiniy naudojimo laikas — neribotas, su salyga, kad yra naudojami pagal paskirtj, kol
neprarandaapsauginiy savybiy.
Distributorius: PROFIX Sp. z 0.0., ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
PH.U.P Techmar Marek Chaciriski, ul. Sosnowa 3, 62-004 Czerwonak

jie. Nesvarus akil éli éil
y i

3 AAKWX BUTOTOBAEH]
3BPa3NMBOI WKIPOK.
3BapioBanbHi OKyNAPW CNijj BUKOPUCTOBYBATY NMLLE Pa30M 3i BCTAHOBAEHUMM 3aXUCHUMM
ckenbusMA i dinbTpamu. luwe B BUNAAKy cnocTepexeHHs 3a CoHUEM MOXHa
BUKOPUCTOBYBATI OKPEMO CaMi 3BapIoBaNbHi inbTpu.

I'IOI1EPE‘1)KEHHSI‘ He kopucryBatuch 3napmsanhkmu oKynupaMu npu

ii OKynApw, He i4Hy peaKliio Npu KOHTaKTi

ayroii y

QinbTpy i ckenbus, poxwu.\em B THI3AaX BIZIXWNbHOT ONPaBM,  CNij} HEPYXOMO i HapiiiHo
3aKPINUTH NPUTUCKANbHUMU KINbUAMY, BKNajialou B GOKOBI LiNMHM THi3na Mo Yep3i Tpu
GoK0Bi BUCTYNY KiNbLS, 1140 € Ha iH0r0 Kpalo. Ipu BUiMaHHi GinbTPIB, 3aXMCHIX CKenewb anif
AT B 3BOPOTHIii NOCNIAOBHOCTI, HiX NPH X BCTAHOBNIEHHI.

7. TAKYBAHHA13BEPITAHHA:

3aXvcHi 0KyNAY iHAMBIAYaNbHO 3aNaKoBaHi B NONIETUNEHOBI NaKeT, a NoTiM B KopoGKy. Kpim

TOr0, BOHY ynaKoBaHi B KOPOOKY B KiNbKOCTi, AKa BKa3aHa B . 6 iHCTPYKLIi, i Lie € BiANOBIAHOK
ANA BiANOB ix 36epiraHHA i Tp pTYI

8. BTPATANPUAATHOCTI AN1A BUKOPHCTAHHSA:

3BaploBanbHi OKynApU MaloTb HeoOMeXeHWil TepMiH KOpUCTYBaHHA BIAMOBIAHO A0 X
npU3HayeHHA, 40 Yacy BTPTH iX 3aXMCHUX BIaCTMBOCTe.

ucrpubbrorop: PROFIX Sp. z 0.0., ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, Monbluia

Bupo6uuk: PH.U.P Techmar Marek Chaciriski, ul. Sosnowa 3, 62-004 Czerwonak, Monbua




