PL

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA QDZIEZY OCHRONNEJ LAHTI P@
Instrukcja oryginalna

NAZWA WYROBU: Ubranie spawalnicze — kpl. (bluza, ogrodniczki); MODEL: L41403XX
(XX — rozmiar: 11-S(A), 12-M(A), 22-M(B), 13-L(A), 23-L(B), 33-L(C), 14-XL(A), 24-XL(B), 34-XL(C), 25-2XL(B), 35-2XL(C), 36-3XL(C); gdzie: A, B, C- ozn.
typy sylwetek od najszczuplejszej do najtezszej).

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA NALEZY
Bﬂ ZAPOZNACSIEZNINIEJSZAINSTRUKCJA.

Zachowaj instrukcje do ewentualnego przysztego
wykorzystania.
UWAGA! Nalezy przeczytac wszystkie ostrzezenia dotyczqce bezpieczeristwa
iwszystkie wskazowki dotyczqce bezpieczeristwa uzytkowania.
PRODUCENT: PROFIX Sp.z0.0., ul Marywilska 34,03-228 Warszawa
JEDNOSTKA NOTYFIKOWANA: W procesie oceny zgodnosci uczestniczyta
jednostka notyfikowana: Sie¢ Badawcza tukasiewicz, tédzki Instytut
Technologiczny, ul. Marii Sktodowskiej-Curie 19/27, 90-570 t6dz, jednostka
notyfikowananr1439.
Adres strony internetowej, na ktdrej mozna uzyskac dostep do deklaracji zgodnosci
UE: www.lahtipro.pl
Ubranie spawalnicze— dalej, ubranie” lub ,odziez ochronna” — nalezq do Srodkéw
Ochrony Indywidualnej Il kategorii i s3 wyprodukowane zgodnie z
Rozporzadzeniem 2016/425i ponizszymi normami:
EN IS0 13688:2013, EN 150 13688:2013/A1:2021 Odziez ochronna. Wymagania
ogdlne.
EN 1S0 11611:2015 Odziez ochronna do stosowania podczas spawania i w
procesach pokrewnych.
EN IS0 11612:2015 0dziez ochronna - Odziez do ochrony przed czynnikami
goracymii ptomieniem. Minimalne wymaganie eksploatacyjne.
Zgodnie znorma EN 150 11611:2015 Tablica A.1. wyrdh jest odziezq dla spawaczy
Klasy 1imoze by¢ stosowany do procesow zgodnie z tabela:

Typ odziezy Kryteria wyboruw Kryteria wyb?ru
dla IO ) odnoszace sie
odniesieniu do procesow . .
spawaczy do warunkéw otoczenia
Reczne techniki spawania z | Obstuga maszyn, np.:
lekka formacja rozpryskéw i | — maszyny tnace przy uzyciu
kropli, np.: tlenu,
— spawanie gazowe, — maszyny tnace przy uzyciu
Kasal |~ spawan!eTIG, plazmy, .
— spawanieMIG, — spawarkioporowe,
— spawanie mikroplazmowe, | — maszyny do natryskiwa-
~ |utowanie, nia cieplnego,
— spawanie punktowe, — spawarki warsztatowe.
— spawanie MMA (elektrodg o
otulinie rutylowej).
POZIOMY OCHRONY:
ENIS013688:2013,EN1S013688:2013/A1:2021
ENIS011611:2015

* Ograniczone rozprzestrzenianie sie pfomienia: spetnione A1+ A2
Procedura A1—metoda badania zapalenia powierzchni: $redni czas zarzenia 0s.
Procedura A2 — metoda badania zapalenia brzegu: Sredni czas zarzenia Os.

* 0g6lne wymagania bezpieczeristwa: Klasa 1

ENIS011612:2015

* Zapalenie w wyniku krétkotrwatego kontaktu z ptomieniem- poziom
skutecznosciA1+A2
Procedura AT—metoda badania zapalenia powierzchni: $redni czas zarzenia 0s.
Procedura A2 — metoda badania zapalenia brzegu: $redni czas zarzenia Os.

* Ciepto konwekcyjne — poziom skutecznosciB1

* Promieniowanie cieplne — poziom skutecznosci C1

* Rozprysk stopionego zelaza — poziom skutecznosci E1

* (iepto kontaktowe — poziom skutecznosci F1

Odziez ochronna zachowuje whasciwosci ochronne trudnopalne i termiczne

(spowodowane rozpryskami stopionego Zelaza i metalu, przy dziataniu ciepta

konwekeyjnego, ciepta kontaktowego, promieniowania cieplnego) do 50 cykli

praniaisuszenia.

PRZEZNACZENIE:

Odziez chroni przed zapaleniem w wyniku krétkotrwatego zetkniecia z
ptomieniem, przenikaniem ciepta na drodze konwekgji, promieniowaniem
cieplnym oraz rozpryskami stopionego metalu. Ubranie przeznaczone jest do prac
w warunkach goracych i przy pracach spawalniczych. Chroni uzytkownika przed
matymi kroplami roztopionego metalu podczas spawania i ciecia, a nie stanowi
ochrony przed duzymi odpryskami roztopionego metalu podczas operacji
odlewniczych.

UZYTKOWANIE:

Odziez powinna by¢ dobrana odpowiednio do zagrozeri wystepujacych na danym
stanowisku pracy. Ubranie zapewnia wtasciwa i petna ochrone w przypadku, gdy
jest uzywane w komplecie (bluza, ogrodniczki) razem z rekawicami
spawalniczymi, butami dla spawaczy oraz $rodkami ochrony twarzy (tarcze i
przythice spawalnicze).

Odziez powinna byc zapieta podczas uzytkowania. Wymiar ciata uzytkownika
powinien miesci¢ sie w przedziale wielkosci wskazanym w oznaczeniu na metce.
Przed przystapieniem do pracy nalezy odziez przymierzy¢ i sprawdzi¢, czy
zapewnia ona swobode ruchéw, ajednoczesnie czy nie jest za duza. W przeciwnym
razie nalezy ja wymienic.

Wraz ze zuzywaniem sie tkaniny, wykonana z niej odziez moze traci¢ swoje
whasciwosci ochronne, a szczegdlnie gdy jest uzywana w niektdrych procesach
spawania tukiem elektrycznym (np.: spawanie MIG/MAG), gdzie uszkodzenia
spowodowane intensywnym promieniowaniem UV, cieplnym, obfitymiskrzeniem
lub kroplami stopionego metalu moga bardzo szybko zmienic jej efektywnos¢. W
takich sytuacjach zalecane jest uzywanie dodatkowych Srodkéw ochrony
indywidualnej jak skorzane rekawice, fartuchy itp., co przedtuza efekt ochrony
ubraniaizapewnia ochrone uzytkownika.

Czynniki zmniejszajace skutecznos¢ ochrony ubrania to réwniez: nasiakanie woda,
dziatanie niskich temperatur, rozpuszczalniki, srodki chemiczne, kwasy, zasady,
$rodki zrace, uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem. Po kazdorazowym uzyciu
odziez nalezy oczysci¢z zanieczyszczen.

UWAGA! OGRANICZENIA STOSOWANIA:

 Przed przystapieniem do prac nalezy sprawdzi¢, czy odziez nie posiada
uszkodzen mechanicznych wptywajacych na funkcje ochronna. Uszkodzong
odziez nalezy wymienic.

e Poziom ochronny przed ptomieniem bedzie mniejszy, jesli odziez ochronna dla
spawaczy jest zanieczyszczona substancjami palnymi.

e 0dziez musiby¢ czyszczonaregulamie.
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Odziez ochronna dla spawaczy nie zapewnia ochrony przed porazeniem
pradem elektrycznym.

Podczas spawania fukowego nalezy zastosowac warstwy izolacyjne miedzy
elektrycznie przewodzacymi czesciami wyposazenia.

Wazrost zawartosci tlenu w powietrzu zmniejszy whasciwosci ochronne przez
dziataniem ptomienia. Nalezy zachowac szczegdng ostrozno$¢ podczas
spawania w matych przestrzeniach, jesli doprowadzone powietrze jest
wzbogacone wtlen.

OSTRZEZENIE:

W sytuadji przypadkowego ochlapania odziezy substancjami chemicznymi, w
tym tatwopalnymi, uzytkownik powinien natychmiast zdjac odziez, uwazajac
by nie nastapit kontakt substancjize skéra.

Odziez przeznaczona jest do ochrony przed krétkotrwatym, nieumysinym
kontaktem z aktywnymi czesciami obwodu do spawania fukiem i dodatkowe
warstwy izolacji elektrycznej beda wymagane w sytuacjach, kiedy istnieje
powazniejsze ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Z powoddw operacyjnych nie wszystkie czesci instalacji do spawania fukiem
elektrycznym znajdujacym sie pod napieciem moga byc zabezpieczone przed
bezposrednim kontaktem.

Aby zapewni¢ wymagany poziom ochronny obie czgéci odziezy ochronnej
dwuczgsciowej powinny by¢ noszone jednoczesnie.

W trakcie wykonywania czynnosci spawania uzytkownik powinien by¢
wyposazony w dodatkowe ochrony czesci ciata, np.: rekawice, fartuch, ochrony
oczu.

PRZECHOWYWANIE ITRANSPORT:

Ubranie przechowywac w oryginalnym opak iu, w miejscu chtodnym i
suchym, dobrze wentylowanym, zabezpieczonym przed gryzoniami, wolnym od
plesni i grzybow, w temp 16-20°C oraz wilgotnosci 65+5%, z dala od wszelkich
srodkéw chemicznych, Sciernych. Chroni¢ przed promieniami UV i przed
bezposrednim Zrédtem ciepfa (min. 1 metr). Podczas transportu ubranie nalezy
zabezpieczy¢ przed zmoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.

NAPRAWA:

Niniejsze ubranie ochronne nie podlega naprawie. W przypadku jakichkolwiek
uszkodzenn mechanicznych, przetar¢, peknie¢, przepaler, dziur, rozerwanych
szwéw, uszkodzonych zapie¢- NIE NAPRAWIAC — wymieni¢ ubranie na nowe.
Reklamacji u producenta podlegaja wadliwe zapiecia.

PRZYDATNOSCDO UZYCIA:

Uzywactylko zgodnie z przeznaczeniem. Przed kazdorazowym uzyciem sprawdzic
czystos¢ ubrania, stopieri zuzycia, przydatnos¢ do przewidzianych czynnosci
roboczych oraz jego kompletnos¢. Badania wykazaty, ze tkanina wykazuje
whasciwosc trudnopalne do 50 prania wiacznie. W przypadku jakichkolwiek
uszkodzeri mechanicznych, przetaré, peknieé, przepalen, dziur,
rozerwanych szwow, uszkodzonych zapie¢, ubranie traci przydatnos¢ do
uzycia bez wzgledu na okres jaki uptyngt od daty produkgji. Po zakoriczeniu
uzytkowania ubrania, nalezy je zutylizowa¢ zgodnie z obowiazujacymi

przepisami.
MATERIAL:

Tkanina: 100% bawetna o wykonczeniu trudnopalnym. Masa powierzchniowa
tkaniny: 320 +10g/m”.

Uzyte do produkji materiaty nie wywotuja na gt podraznien skdry ani reakgji
alergicznych. Moga jednak wystepowac indywidualne przypadki takich reakcji u
0s6b uczulonych na tworzywa sztuczne. Nalezy wtedy zaprzestac uzytkowania tej
odziezy i skonsultowac sie z lekarzem. W wyrobie nie uzyto materiatéw, ktore
moga spowodowac reakcje alergiczne lub moga by rakotworcze, toksyczne lub
mutagenne.

INAKOWANIEISPOSOB KONSERWACJI:

LAHTIPRO- znak firmowy producenta, L41403XX- kod produktu, rozmiar, -1 - data
produkcji, znak CE, piktogram ,czytaj instrukcje”, piktogramy dotyczace
konserwadjiinorm, numer seryjny — zakoriczony literami ZD.

Do czyszczenia nie nalezy uzywac zadnych materiatow Sciernych, drapiacych lub

2racych. Diugotrwate dziatanie wilgoci, wysokiej lub niskiej temperatury wptywa
nazmiane wasciwosci produktu, za co producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

— Pra¢w temperaturze 60°C

— Nie chlorowac

— Dopuszczalne suszenie w suszarce bebnowej
- temperatura niska

— Prasowac w temperaturze do 150°C

— Profesjonalne chemicznie czyszczenie w tetrachloro-
etylenie

— Ochrona przed czynnikami goracymi
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EN 1SO 11612:2015
A1+A2 B1C1E1F1

— Ochrona przed rozpryskami stopionego metalu i ogniem

EN IS0 11611:2015
A1+A2 klasa 1

— (zytaj instrukgje
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I]g Niniejsza instrukeja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy Profix Sp. z 0.0.
jest zabronione.

2

V4.12.12.2024
www.lahtipro.com




