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PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA NALEZY
@ ZAPOZNACSIEZNINIEJSZA INSTRUKCJA.
Zachowaj instrukgie do ewentualnego przysztego
wykorzystania.
OSTRZEZENIE! Naleiy przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa uzytkowania
oznaczone symbolem AN i wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania.
Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i
wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa moze by¢ przyczyna porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace
bezpieczeristwa, aby mécskorzystacz nich w przysztosci.
W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane zakumulatora (bezprzewodowe).

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
f i E bezpieczeristwa uzytkowania narzedzia.
Bezpieczenstwo w miejscu pracy:

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
oswietlenie. Nieporzqdek izte oswietlenie przyczynia sie do wypadkdw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w srodowiskach wybu-

chowych, tworzonych przez tatwo palne ciecze, gazy lub pyty.
Elektronarzedzie wytwarzaiskry, ktore mogq zapali¢ pytub opary.
) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obserwatorow do miejsc, w

ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontrolinad elektronarzedziem.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
Abezpieczeﬁstwa uzytkowania narzedzia.
Bezpieczeristwo elektryczne:
a) Wtyazki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy w
zaden sposob nie nalezy przerabiac wtyczki. Nie nalezy uzywa¢
zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi majacych
przewdd z zyla uziemienia ochronnego. Brak przerdbek we
wtyczkachigniazdkach wtyczkowychzmniejsza ryzyko poraZenia prgdem
elektrycznym.
Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub
zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki
centralnego ogrzewania i chiodziarki. W przypadku dotkniecia
zesci uziemionych lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prqdem elektrycznym.
Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
warunkéw wilgotnych. W przypadku przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrastaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
Nie nalezy nadwereia¢ przewodéw przytaczeniowych. Nigdy
nie nalezy uzywa¢ przewodu przytaczeniowego do
przenoszenia, ciagniecia elektronarzedzia lub wyciagania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy z
daleka od Zrodet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplqtane przewody przytgczeniowe
2wiekszajqryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na wolnym
powietrzu, przewody przylaczeniowe nalezy przedtuzaé

b

C

o
-

INSTRUKCJA 0BStUGI
SZLIFIERKA TASMOWA: TMT810, TMT810K
Instrukcja oryginalna

przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do pracy nawolnym
powietrzuzmniejsza ryzyko poraZenia prqdem elektrycznym.

f) Zaleca sie poditaczenie urzadzenia do sieci elektrycznej
wyposazonej w wytacznik roznicowo-pradowy (RCD) o pradzie
wylaczenia 30mAlub mniejszym.

g) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napieciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD).
Zastosowanie RCDzmniejszaryzyko porazania prqdem elektrycznym.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

Abezpieczeﬁstwa uzytkowanianarzedzia.

a) Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby (w tym dzieci) o ograniczonej zdolnosci fizycznej,
czuciowej lub psychicznej, lub osoby nie majace doswiadczenia
lub znajomosci sprzetu, chyba ze odbywa sie to pod nadzorem
lub zgodnie z instruk¢ja uzytkowania sprzetu, przekazanej
przezosoby odpowiadajace zaich bezpieczeristwo.

b) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi i
zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym
lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowac powazne
osobiste obrazenia.

¢ Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktadac okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich warunkach
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste
obrazenia.

d) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed podfaczeniem
akumulatora oraz zanim podniesie si¢ lub przeniesie sie
narzedzie nalezy upewnic sie, ze wylacznik elektronarzedzia
jest w pozydji wylaczony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytqczniku lub przytqczenie elektronarzedzia do sieci zasilajgcej przy
zatqczonym wytqczniku moze byc przyczyng wypadku.

e) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usunac
wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajqcej sie czesci
elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.

f) Nienalezy wychylacsie za daleko. Nalezy caly czas sta¢ pewniei
zachowa¢ réwnowage. Umozliwi to lepszq kontrole nad
elektronarzedziem w sytuacjach nieprzewidywalnych.

g) Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy nosi¢ luinego
ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wtosy, ubranie
i rekawiczki z dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania, bizuteria
lub dfugie whosy mogq zostac zaczepione przez czesciruchome.

h) Jezeli urzadzenia sa przystosowane do przylaczenia
zewnetrznego odciagu pylu i pochtaniacza pytu, nalezy
upewnic sie, Ze sa one przytaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie
pochtaniaczy pytu moze zredukowac zagrozenia zalezne od zapylenia.

i) Nie pozwol, aby umiejetnosci uzyskane dzieki czestemu
korzystaniuz elektronarzedzia pozwolity Ci poczuc sie pewnym
siebie i zignorowac zasady hezpieczenstwa. Nieostrozne dziatanie



moze spowodowac powazne obrazenia w utamku sekundy.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzeienia dotyczace
A bezpieczefistwa uzytkowania narzedzia.
Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie:

a) Nie nalezy elektronarzedzia przeciazac. Nalezy stosowac
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej
pracy. Wtasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepszq i
bezpieczniejszqprzy obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli facznik go nie
zafacza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie, ktdrego nie mozna
zatqczac lub wytqczac tqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zostac
naprawione.

) Nalezy odtaczaé wtyczke ze zrédta zasilania elektronarzedzia
i/lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kazdej
nastawy, wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie
zapobiegawcze Srodki bezpieczeristwa redukujq ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza
zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom
niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza
instrukcja na uzywanie elektronarzedzia. Fiektronarzedzia sq
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikdw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy sprawdzac
wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,
pekniecia czesci i wszystkie inne czynniki, ktére moga miec
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie
uszkodzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem
naprawic. Przyczynq wielu wypadkéw jest niefachowy sposéb
konserwagjielektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny byc ostre i czyste. Odpowiednie
utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tngcych zmniejsza
prawdopodobieristwozakleszczeniai utatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp.
nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod
uwage warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposdb, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowac niebezpieczne sytuacje.

h) W niskich temperaturach, lub po diuzszym okresie nie
uzytkowania, zalecane jest wiaczenie elektronarzedzia bez
ohcigzenia na okres kilku minut w celu wiasciwego
rozprowadzenia smaru w mechanizmie napedu.

i) Do czyszczenia elektronarzedzi stosowac miekka, wilgotna
(nie mokra) szmatke i mydto. Nie stosowaé benzyny,
rozpuszczalnikéw i innych srodkéw mogacych uszkodzic
urzadzenie.

j) Elektronarzedzie nalezy przechowywad/ transportowa¢ po
upewnieniu sie, ze wszystkie jego elementy ruchome s
zablokowane i zabezpieczone przed odblokowaniem za
pomoca oryginalnych elementow do tego przeznaczonych.

k) Elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
zabezpieczone przed kurzem i wnikaniem wilgoci.

I) Transportowanie elektronarzedzia powinno odbywac sie w
opakowaniu oryginalnym, zabezpieczajacym przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

m) Uchwyty i powierzchnie chwytne nalezy utrzymywac czyste i
wolne od oleju i smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne nie
pozwalajq na bezpieczne trzymanie i kontrole narzedzia w
nieoczekiwanych sytuacjach.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

A bezpieczenistwa uzytkowania narzedzia.

Naprawa:

a) Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne swoich
elektronarzedzi wykonuje Serwis PROFIX, co gwarantuje
najwyisza jakos¢ napraw oraz stosowanie oryginalnych
cze$ci zamiennych.

b) Jezeli przewdd zasilajacy nieodtaczalny ulegnie uszkodzeniu,
to powinien on by¢ wymieniony u wytwércy lub w
specjalistycznym zaktadzie naprawczym albo przez
wykwalifikowana osobe w celu uniknieciazagrozenia.

OSTRZEZENIE!

A Podczas pracy narzedziem elektrycznym zaleca sie zawsze
przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczefistwa pracy,
w celu unikniecia wybuchu pozaru, porazenia pradem
elektrycznym lub obrazeniamechanicznego.

OSTRZEZENIE! SZLIFIERKA TASMOWA, szczegélne

A wskazowki dotyczace bezpiecznego uzytkowania

urzadzenia:

a) Szlifierka tasmowa, zwana dalej «szlifierka», nie jest
urzadzeniem wodoodpornym, nalezy uzywac ja jedynie do
szlifowania na sucho. Przenikniecie wody do Srodka
elektronarzedzia moze spowodowac porazenie prqdem.

b) Elektronarzedzie nalezy trzymac za izolowane powierzchnie
przeznaczone do tego celu podczas pracy, przy ktorej
elektronarzedzie moze mie¢ stycznos¢ z przewodami pod
napieciem lub z jej wiasnym przewodem zasilajacym.
Zetkniecie sie z,,przewodami pod napieciem” moZe takze spowodowac
znalezienie sie ,pod napieciem” metalowych czesci elektronarzedzia
powodujqc poraZenie operatora.

) Przy szlifowaniu metali powstaja iskry. Nalezy zadbac o to,
aby powstajace przy pracy iskry nie stanowity dla nikogo
zagroienia, oraz usuna¢ wszystkie znajdujace sie w poblizu
tatwopalne materiaty. Pod wplywem iskrzenia, moze réwniez dojs¢
do samozapalenia sie pytu szlifierskiego w worku na pyt (6).
Zwiekszone niebezpieczenistwo istnieje, gdy pyt taki zmieszany jest z
resztkami lakieru, poliuretanu fub innymi chemicznymi materiatami, a
materiat szlifowany jest po dtugiej obrdbce rozgrzany. W zwiqzku z tym
nalezy unikac przegrzania sie szlifowanego materiatu i szlifierki oraz
zawsze oprazniac worek napytw przerwachipozakoriczeniu pracy.

d) Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci. Mieszanki
materiatow sq szczegdinie niebezpieczne. Pyt z metalu lekkiego moze
siezapali¢lubwybuchngc.

¢) Wdychanie pytu szlifierskiego jest szkodliwe dla zdrowia.
Bezposredni kontakt fizyczny z pytami lub przedostanie sie
ich do ptuc moze wywotac reakcje alergiczne i/lub choroby
uktadu oddechowego operatora lub oséb znajdujacych sie w




poblizu. Niektore materiaty, np. powtoki malarskie z
zawartoscia otowiu, zawieraja substancje chemiczne, ktore
moga by¢ toksyczne. Zeby zmniejszy¢ oddziatywanie tych
zwiazkéw chemicznych nalezy zawsze dba¢ o dobra
wentylacje stanowiska pracy i pracowa¢ w sprawdzonych
bezpiecznych srodkach ochronnych typu maski
przeciwpytowe z pochfaniaczem klasy P2, ktore zostaty
specjalnie opracowane dla filtrowania czastek
mikroskopijnych. W razie mozliwosci nalezy stosowac odsysanie
pytow.

f) Podczas pracy nalezy zawsze uzywac gogli, zeby uniknac
zapyleniaoczu.

g) Nalezy stosowacsrodkiochrony stuchu(nauszniki, stopery).

h) Nalezy stosowac rekawice ochronne i nigdy nie wolno
dotykac znajdujacej sie w ruchu tasmy szlifierskiej. Grozi to
skaleczeniem dfoni.

i) Podczas pracy urzadzenie nalezy trzymac pewnie dwoma
rekoma.

j) Nie nalezy stosowac uszkodzonych, zuiytych lub silnie
zanieczyszczonych tasm Sciernych. Uszkodzone tasmy scierne
moggq siezerwac, zosta¢ odrzucone ispowodowac obrazenia.

k) Szlifierke nalezy wiaczac i wytaczac tylko w momencie, gdy
tasma $cierna (10) nie dotyka obrabianego materiatu, w
przeciwnym razie elektronarzedzie moze zosta¢ wyrwane z
reki.

BUDOWAIPRZEZNACZENIE SZLIFIERKI:

Szlifierka tasmowa jest recznym elektronarzedziem napedzanym
silnikiem jednofazowym, komutatorowym. Urzadzenie w drugiej klasie
sprzetu (podwdjnaizolagja).

Szlifierka przeznaczona jest do szlifowania na sucho powierzchni
drewnianych, drewnopochodnych, metalowych, tworzyw sztucznych.
Nie stosowac do azbestu i materiatow zawierajacych grafit.

Nie stosowa¢ do gipsu (spoiny ptyt kartonowo-gipsowych) i temu
podobnych materiatow. Drobny pyt wnikajac do wnetrza maszyny
powoduje blokowanie przestrzeni wentylacyjnych, co prowadzi do
przegrzaniaispaleniasilnika.

Nie wolno wykorzystywac narzedzia do wykonywania prac
wymagajacych zastosowania profesjonalnego urzadzenia.
Kazde uzycie szlifierki niezgodne z przeznaczeniem podanym wyzej jest
zabronione i powoduje utrate gwarandji oraz brak odpowiedzialnosci
producentaza powstate w wyniku tego szkody.

Jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika
zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci za uszkodzenia i szkody
wyrzadzone uzytkownikowii otoczeniu.

Poprawne uzytkowanie szlifierki dotyczy takze konserwacji,
sktadowania, transportuinapraw.

Szlifierka moze by¢ naprawiana wytacznie w punktach serwisowych
wyznaczonych przez producenta. Urzadzenia zasilane z sieci powinny
by¢naprawiane tylko przez osoby uprawnione.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem zastosowania nie mozna
catkowicie wyeliminowac okreslonych czynnikéw ryzyka resztkowego.
Ze wzgledu na konstrukcje i budowe maszyny moga wystapic
nastepujgce zagrozenia:

- odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci przedmiotu
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obrabianego;

- uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania koniecznej ochrony
stuchu;

- szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw w przypadku wykonywania prac
wzamknietych pomieszczeniach.

KOMPLETACJA:

« Silifierka - 1szt.

* Woreknapyt- Tszt.

* Tasmascierna- 1szt.

« Szczotki weglowe - 2szt.

Instrukcja obstugi - 1szt.

* Karta gwarancyjna - 1szt.

« Walizka transportowa - 1szt. (tylko do modelu TMT810K)

ELEMENTY URZADZENIA:

Numeracja elementdw urzqdzenia odnosi sie do przedstawienia
graficznego umieszczonego nastronach 2-3instrukgji obstugi:

Rys.A 1. Uchwyt pomocniczy
2. Pokrettoregulacji predkosci (tylkow modelu TMT810K)
3. Wiacznik
4, Blokadawtacznika
5. Uchwytgtéwny
6. Woreknapyt
7. Dyszawylotupytu
8. Zewnetrzne gniazda szczotek weglowych
9. Pokrettoregulagji potozenia tasmy
10. Tasmascierna
Rys.B 11. DZwignianapinajacatasme
12. Przewdd zasilajacy
Rys.C 13. Rolkiprowadzace
DANE TECHNICZNE:
MODEL TMT810 | TMT810K
Napiecie nominalne 230V
(zestotliwos¢ nominalna 50 Hz
Moc pobierana 810W
Predkos¢ przesuwu tasmy (m/min) 380 | 200-380
Rozmiar tadmy Sciernej 533x76 mm
Klasa sprzetu II/[=]
Masa 3,2kg
Dfugos¢ przewodu zasilajacego 3m
Poziom cisnienia akustycznego (LpA) 96,4 dB(A), +3dB(A)
Poziom mocy akustycznej (LwA) 104,4 dB(A), +3dB(A)
Poziom wibragji ah wg IEC 62841-1
(tolerancja por:ﬂaru Kg=1,5 m/s’) ah=4,674 m/s

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowan lub zinnymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom wibracji moze odbiega¢
od podanego. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
podwyzszenie ekspozyci na wibracje podczas catego czasu pracy.
Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe Srodki bezpieczeristwa, majace na celu



ochrong operatora przed skutkami ekspozycji na wibracje, np.:
konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak, ustalenie kolejnosci operagjiroboczych.
Deklarowana catkowita wartos¢ drgan i deklarowane wartosci emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze standardowa metoda badawcza i
moga by¢ wykorzystane do pordwnaniajednego narzedziazinnym.
Deklarowane wartosci catkowite drgari i deklarowane wartosci emisji
hatasumozna wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.
Ostrzezenia:

Wibracje i emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moga rézni¢ sie od deklarowanych wartosc w
zaleznosci od sposobu, w jaki narzedzia s3 uzywane, w szczegélnosci od
rodzaju obrabianego przedmiotu.

Nalezy okresli¢ srodki bezpieczeristwa w celu ochrony operatora, ktére
opierajg sie na oszacowaniu narazenia w rzeczywistym stanie
uzytkowania (biorac pod uwage wszystkie czesci cyklu operacyjnego,
takie jak czasy, w ktérych narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na
biegu jatowym za wyjatkiem czasu wyzwalania).

PRZYGOTOWANIE DO PRACY:

1. Upewni¢ sie, ze zrédto zasilania ma parametry odpowiadajace
parametrom szlifierki podanym na tabliczce znamionowe;.

2. Upewnicsie, ze whacznik (3) szlifierki jest w pozydji wytaczenia.

3. Wprzypadku pracy z przedtuzaczem nalezy upewnic sie ze parametry
przedtuzacza, przekroje przewodéw, odpowiadaja parametrom
szlifierki. Zaleca sie stosowanie jak najkrétszych przediuzaczy.
Przedtuzacz powinien by catkowicie rozwiniety.

m Montaz worka na pyt (patrz:rys.A, str.2)

UWAGA: Ze wzgledéw zdrowotnych nalezy w trakcie pracy zawsze

stosowac worek napyt

1. Zatozy¢worekna pyt(6) na dysze wylotu pytu (7).

2. Wcisna¢ go mocno na dysze, najgtebiej jak to mozliwe, aby nie spadt
on podczas pracy.

Usuniecie worka na pyt nastepuje w odwrotnej kolejnosci. W celu

uzyskania najlepszych wynikéw nalezy oprézniac worek na pyt, kiedy jest

onwypetnionyw przyblizeniu do potowy.

O0BStUGA:

B Wiaczanie/wytaczanie

UWAGA: Szlifierke nalezy wiqczadiwytqczactylko w momencie gdy tasma

scierna (10) nie dotyka obrabianego materiatu.

1. W celu wiaczenia szlifierki nalezy nacisnag¢ wiacznik (3) i trzymac
wcisniety.

2. Aby zablokowa¢ wiacznik w pozycji wiaczonej nalezy wcisnac
blokade wiacznika (4).

3. W celuwyfaczenia szlifierki, nalezy wtacznik (3) zwolni¢, lub gdy jest
on unieruchomiony blokada wiacznika (4), nacisna¢ go krétko i
nastepnie zwolnic.

m Nastawianie predkosci przesuwu tasmy (tylko w modelu
TMT810K)

Pokrettem requlacji predkosci (2) mozna nastawi¢ wymagang predkosc

przesuwu tasmy. Mozna to zrobi¢ réwniez podczas pracy. Wymagana

predkos¢ przesuwu tasmy zalezna jest od obrabianego materiatu i

warunkdw pracy. Ustali¢ ja mozna przeprowadzajac probe praktyczna.

Zaleca sie pracowac na maksymalnych obrotach silnika. Pozwala to na
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optymalne chtodzeniesilnika co przedtuza jego zywotnosc.

m Szlifowanie

Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot na stabilnym podtozu lub za pomocg

imadta.

Whaczy¢ urzadzenie i zaczekad, az osiagnie petng predkos¢. Nastepnie

delikatnie zetkna¢szlifierke z powierzchnig obrabianego przedmiotu.

Podczas pracy szlifierke nalezy prowadzi¢ réwnolegle do obrabiane;

powierzchni trzymajac ja oburacz. Nacisk na powierzchnie nie moze

powodowac spowalniania przesuwu tasmy. Zbyt duzy nacisk powoduje

zwiekszone zuzycie tasmy S$ciernej, przecigzenie maszyny i

nieodwracalne uszkodzenia uzwojen silnika.

Wydajnos¢ usuwania materiatu podczas szlifowania i jakos¢ obrdbki

powierzchni uzaleznione s przede wszystkim od rodzaju wybranej

tasmy Sciernej oraz od wybranej predkosd przesuwu tasmy. Im wieksza
szybkos¢ tasmy, tym wieksza ilos¢ usuwanego materiatu i tym
precyzyjniejsza obrébka powierzchni.

Drewno nalezy szlifowa¢ zawsze w kierunku rysunku stojow — w wyniku

szlifowania w poprzek rysunku stojow mozna osiggna¢ niepozadane

efekty.

Tasmy szlifierskiej uzytej do obrébki metalu nie nalezy stosowac do

innych materiatéw.

UWAGA: Tylko tasmy szlifierskie, znajdujqce sie w technicznie

nienagannym stanie gwarantujq dobrq wydajnos¢ obrdbki i zapobiegajq

uszkodzeniom elektronarzedzia.

m Wymiana tasmysciernej

UWAGA! Przed rozpoczeciem dowolnych prac zwigzanych zobstugqoraz

przygotowaniem urzqdzenia do pracy, nalezy upewnicsie czy narzedzie jest

odfqczone od'sieci elektrycznej.

1. Pociggna¢ dzwignie napinajaca tasme (11) na zewnatrz, aby
odblokowactasme cierna (10) (patrz:rys.B, str.2).

2. Sciagnaczuzytatasme Scierngzrolek prowadzacych (13).

3. Wsunac nowa tasme $cierng (10) narolki prowadzace (13), uwazajac
na to, zeby kierunek obrotu ta$my Sciernej (strzatki na wewnetrznej
stronie taSmy $ciernej) zgadzat sie z kierunkiem obrotu szlifierki
(strzatkanad tylna rolka prowadzaca) (patrz:rys.C, str. 3).

4. Pociggna¢ dzwignie napinajaca taséme (11) do tytu, aby napiac taéme
scierna.

m Regulacjatorutasmy (patrz:rys.D, str.3)

Wtacz urzadzenie na matych obrotach i sprawdz, czy tasma $cierna (10)

jest prawidtowo utozona. Jezeli brzeg tadmy wystaje poza brzeg

podstawy lub nie dochodzi do brzegu podstawy na wiecej niz 6 mm, uzyj
pokretta regulacji potozenia tasmy (9) do wyréwnania toru tasmy.

PRZECHOWYWANIEIKONSERWACJA:

Maszyna w zasadzie nie wymaga specjalnych zabiegéw
konserwacyjnych. Maszyne nalezy przechowywa¢ w miejscu
niedostepnym dla dzieci, utrzymywac w stanie czystosci, chronic przed
wilgocia i zapyleniem. Warunki przechowywania powinny wyklucza¢
mozliwos¢ uszkodzen mechanicznych oraz wptyw czynnikéw
atmosferycznych.

m (zyszczenie

ij UWAGA! Przed przystqpieniem do czyszczenia i prac

konserwacyjnych nalezy upewnic sie, 7e urzqdzenie jest
odtqczone od Zrédtazasilania.
Aby zapewni¢ bezpieczng i wydajna prace, elektronarzedzie i szczeliny



wentylacyjne nalezy utrzymywac w czystosci. Zaleca sie czyszczenie
urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

Zewnetrzne plastikowe czesci mogq by¢ oczyszczone za pomocy
wilgotnej tkaniny i delikatnego czyszczacego $rodka. NIGDY nie nalezy
wykorzystywac $rodkéw rozpuszczajacych - moga one uszkodzi¢ czesci
urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego. Nalezy uwazac, aby do
wnetrza urzadzenia nie dostata sig woda.

Po pracy zaleca sie przedmuchanie sprezonym powietrzem o niskim
cisnieniu otworéw wentylacyjnych, zapobiegnie to uszkodzeniom
tozyskiusunie pytblokujacy doptyw powietrza chtodzacegosilnik.

TYPOWE USTERKI1ICH USUWANIE:

Elektronarzedzie nie wiaczasie lub przerywa prace:

- sprawdzi¢ czy przewdd zasilajacy (12) jest prawidtowo podigczony
orazdoptyw pradu do gniazdazasilajacego;

- sprawdzi¢ stan szczotek weglowychiw razie potrzeby wymienicje.

m Wymianaszczoteczek weglowych

Maszyna jest wyposazona w zewnetrzne gniazda szczotek weglowych
(8), pozwalajace na fatwa wymiane szczotek, za pomocg szerokiego
ptaskiego wkretaka, bez koniecznosci rozkrecania obudowy. Po
wymianie korki mocujace szczotki nalezy dokreci¢ do oporu. Stan
szczotek nalezy regularnie kontrolowad. Minimalna dtugos¢ grafitu
szczotki wynosi 6 mm. Praca ze szczotkami krétszymi niz 6 mm moze
spowodowac uszkodzenie komutatora wirnika.

Wymienia¢ szczotki nalezy parami. Po wymianie szczotek nalezy
uruchomicurzadzenie na 5 minut na biegu jatowym.

W razie probleméw technicznych prosimy kontaktowac sie z
uprawnionym serwisem.

TRANSPORT:

Szlifierke transportowac i przechowywac w opakowaniu chronigcym
przed wilgocia, wnikaniem pytu i drobnych ciat statych — zwiaszcza
nalezy zabezpieczy¢ otwory wentylacyjne. Drobne elementy, ktére
dostana si¢ downetrza obudowy moga uszkodzicsilnik.

OCHRONA SRODOWISKA:
UWAGA: Przedstawiony symbol oznacza zakaz umieszczania
2uZytego sprzetu tgcznie z innymi odpadami (z zagrozeniem
karg grzywny). Sktadniki niebezpieczne znajdujgce sie w

sprzecie elektrycznym i elektronicznym wptywajq negatywnie na
Srodowisko naturalneizdrowie ludzi.

Gospodarstwo domowe powinno przyczynia¢ sie do odzysku i
ponownego uzycia (recyklingu) zuzytego sprzetu. W Polsce i w Europie
tworzony jest lub juz istnieje system zbierania zuzytego sprzetu, w
ramach ktérego wszystkie punkty sprzedazy ww. sprzetu majq
obowiazek przyjmowac zuzyty sprzet. Ponadto istnieja punkty zbidrki

PROFIXSP.20.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228Warszawa, Polska

Niniejsze urzadzenie jest zgodne z normami krajowymi i europejskimi,
orazzwytycznymibezpieczeristwa.

UWAGA! Wszelkie naprawy muszq by¢ przeprowadzane przez
wykwalifikowany personel, uzywajqc oryginainych czesci zamiennych.

PIKTOGRAMY:
Objasnienia ikonek znajdujacych sie na tabliczce znamionowej i
naklejkachinformacyjnych.

__ «Przed uruchomieniem nalezy przeczytac instrukcje
obstugi»

)| — «Zawsze stosowa¢ okulary ochronne»

— «Stosowac srodki ochrony sfuchu»

— «Stosowa¢ maske przeciwpytowg»

DO

[@ Polityka firmy PROFIX jest polityka statego udoskonalania swoich produktéw i dlatego firma rezerwuje sobie prawo

zmiany specyfikacji wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania. Obrazki, podane w instrukji obstugi, sa przyktadowe i moga
sie nieznacznieréznic od rzeczywistego wygladu zakupionego urzadzenia.

Niniejsza instrukcja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy

ProfixSp.zo.0.jestzabronione.
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Mariusz R%ﬂd :
Pe’l;;;ryc'ﬁ arzqdu ds. Certyfikacji
Represeéntative of the Board for Certification

(EN) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer. (PL) Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialnosé
producenta. (RO) Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a producitorului. (LV) ST atbilstibas deklaracija ir izdota vienigi uz $ada razotaja atbildibu. (LT)Si
atitikties deklaracija iduota tik gamintojo atsakomybe. (CS) Toto prohlaseni o shodé vydal na vlastni odpovédnost vyrobce. (HU) E megfelel8ségi nyilatkozat a gyartd kizardlagos
felelGsségére kerll kibocsatdsra.
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