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PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA NALEZY
@ ZAPOZNACSIEZNINIEJSZAINSTRUKCIA.
Zachowaj instrukcje do ewentualnego przysztego
wykorzystania.
OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢ wszystkie
A ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania oznaczone symbolem N iwszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania.
Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen dotyczacych bezpieczenistwa
iwskazowek dotyczacych bezpieczeristwa moze by¢ przyczyna porazenia
pradem elektrycznym, pozarui/lub powaznych obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace
bezpieczeristwa, aby mécskorzystacz nich w przysztosci.
W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilanez akumulatora (bezprzewodowe).

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

Abezpieczer’lstwa uzytkowania narzedzia.

Bezpieczeristwo w miejscu pracy:

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
oswietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie przyczynia sie do
wypadkéw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w Srodowiskach wybu-
chowych, tworzonych przez tatwo palne ciecze, gazy lub pyly.
Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktdre mogqzapalic pytlub opary.

) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obserwatoréw do miejsc, w

ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontrolinad elektronarzedziem.
OSTRZEZENIE! Ogdlne ostrzezenia dotyczace

Akezpieczeﬁstwa uzytkowanianarzedzia.

Bezpieczeristwo elektryczne:

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy
w zaden sposob nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy
uzywac zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewod z iyta uziemienia ochronnego. Brak
przerdbek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazeniaprqdem elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub
zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki
centralnego ogrzewania i chtodziarki. I przypadku dotkniecia
czesci uziemionych lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prqdem elektrycznym.

) Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
warunkéw wilgotnych. W przypadku przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwerezac przewodow przytaczeniowych. Nigdy
nie nalezy uzywac przewodu przytaczeniowego do
przenoszenia, ciagniecia elektronarzedzia lub wyciggania
wtyczkiz gniazdka. Nalezy trzymac przewod przytaczeniowy z

INSTRUKCJA OBSLUGI
SZLIFIERKA PROSTA TMG170K
Instrukcja oryginalna

daleka od Zrédet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub

ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody

przylqczeniowezwiekszajq ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
¢) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wolnym
powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy przedtuzac
przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przedhizacza przeznaczonego do pracy na
wolnym powietrzu zmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
Zaleca si¢ podiaczenie urzadzenia do sieci elektrycznej
wyposazonej w wytacznik réznicowo-pradowy (RCD) o
pradziewytaczenia 30mA lub mniejszym.
W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napieciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie roznicowopradowe
(RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prqdem
elektrycznym.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

Abezpie(zer’lstwauiytkowanianarzgdzia.
a) Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby (w tym dzieci) o ograniczonej zdolnosci fizycznej,
czuciowej lub psychicznej, lub osoby nie majace
doswiadczenia lub znajomosci sprzetu, chyba ze odbywa sie
to pod nadzorem lub zgodnie z instrukcja uzytkowania
sprzetu, przekazanej przez osoby odpowiadajace za ich
bezpieczeristwo.
Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi i
zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest si¢ zmeczonym
lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowacd
powazne osobiste obrazenia.
Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktada¢ okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich
warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu,
zmniejszy osobiste obrazenia.
Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédia zasilania i/lub przed podiaczeniem
akumulatora oraz zanim podniesie si¢ lub przeniesie sie
narzedzie nalezy upewnic sig, ze wylacznik elektronarzedzia
jest w pozycji wykaczony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
na wytqezniku lub przytqczenie elektronarzedzia do sieci zasilajqcej
przy zatgczonym wytgezniku moze byc przyczyng wypadku.
Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usuna¢
wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajqcej sie czesci
elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.
Nie nalezy wychyla¢ si¢ za daleko. Nalezy caly czas sta¢
pewnie i zachowac rownowage. UmoZliwi to lepszq kontrole nad
elektronarzedziem wsytuacjach nieprzewidywalnych.
Nalezy odpowiednio si¢ ubierac. Nie nalezy nosi¢ luznego
ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wiosy,
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ubranie i rekawiczki z dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,

bizuterialub dfugie wlosy mogq zostac zaczepione przez czesciruchome.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przytaczenia

zewnetrznego odciagu pytu i pochfaniacza pytu, nalezy

upewnic sig, ze sg one przylaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie
pochtaniaczy pytumoze zredukowaczagrozeniazalezne od zapylenia.

i) Nie pozwdl, aby umiejetnosci uzyskane dzieki czestemu
korzystaniu z elektronarzedzia pozwolity Ci poczuc sie
pewnym siebie i zignorowa¢ zasady bezpieczenstwa.
Nieostrozne dziatanie moze spowodowac powazne obrazenia w utamku
sekundy.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

& bezpieczeristwa uzytkowania narzedzia.

Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie:

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy stosowac
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej pracy.
Whasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepszq i bezpieczniejszq przy
obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli tacznik go nie
zalacza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie, ktdrego nie mozna
zatqczac lub wytqczac fqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zostac
naprawione.

) Nalezy odfaczac wtyczke ze Zrddta zasilania elektronarzedzia
i/lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kazdej nastawy,
wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie zapobiegawcze Srodki
bezpieczeristwa redukujq ryzyko przypadkowego rozruchu
elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza
zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom
niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza
instruk¢ja na uzywanie elektronarzedzia. Flektronarzedzia sq
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy sprawdzac

wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,

pekniecia czesci i wszystkie inne czynniki, ktore moga miec
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie
uszkodzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.

Przyczynq wielu wypadkdw jest niefachowy sposdb konserwacji

elektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie

utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnqcych zmniejsza

prawdopodobieristwo zakleszczeniaiutatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp. nalezy
stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod uwage
warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposdb, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowac niebezpieczne sytuacje.

h) W niskich temperaturach, lub po dtuzszym okresie nie

uzytkowania, zalecane jest wiaczenie elektronarzedzia bez

obciazenia na okres kilku minut w celu whasciwego
rozprowadzeniasmaruw mechanizmie napedu.

Do czyszczenia elektronarzedzi stosowac migkka, wilgotna (nie

mokra) szmatke i mydfo. Nie stosowac benzyny,

rozpuszczalnikow i innych Srodkéw mogacych uszkodzi¢
urzadzenie.

Elektronarzedzie nalezy przechowywaé/ transportowac po
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upewnieniu si¢, ze wszystkie jego elementy ruchome sa
zablokowane i zabezpieczone przed odblokowaniem za
pomoca oryginalnych elementdw do tego przeznaczonych.

k) Elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
zabezpieczone przed kurzemiwnikaniem wilgoci.

|) Transportowanie elektronarzedzia powinno odbywac sie w
opakowaniu oryginalnym, zabezpieczajacym przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

m) Uchwyty i powierzchnie chwytne nalezy utrzymywac czyste i
wolne od oleju i smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne nie
pozwalajq na bezpieczne trzymanie i kontrole narzedzia w
nieoczekiwanych sytuacjach.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

& bezpieczeristwa uzytkowania narzedzia.

Naprawa:

a) Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne swoich
elektronarzedzi wykonuje Serwis PROFIX, co gwarantuje
najwyisza jakos¢ napraw oraz stosowanie oryginalnych czesci
zamiennych.

b) Jezeli przewdd zasilajacy nieodtaczalny ulegnie uszkodzeniu, to
powinien on by¢ wymieniony u wytwércy lub w
specjalistycznym zaktadzie naprawczym albo przez
wykwalifikowana osobe w celu uniknigcia zagrozenia.

OSTRZEZENIE!

A Podczas pracy narzedziem elektrycznym zaleca sie zawsze
przestrzegac podstawowych zasad bezpieczeristwa pracy, w
celu uniknigcia wybuchu pozaru, porazenia pradem
elektrycznym lub obrazenia mechanicznego.

SZLIFIERKA PROSTA

Wskazowki bezpieczeristwa dotyczace szlifowania,
A grawerowania, wygtadzania, szczotkowania,
polerowanialub cieciasciernica:
Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka
zwykta, szlifierka do szlifowania papierem Sciernym, do
szlifowania szczotkami drucianymi i jako urzadzenie do
przecinania Sciernicowego. Nalezy stosowac sie do wszystkich
wskazowek bezpieczenstwa, instrukcji, opisow i danych,
dostarczonych wraz z elektronarzedziem. Niestosowanie sie do
wszystkich zaleceri i instrukgji podanych ponizej moze spowodowa¢
niebezpieczeristwo porazenia prqdem, pozaru i/lub powaznych obrazeri
ciata.
Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest zaprojektowany,
przewidziany i polecany przez producenta specjalnie do tego
elektronarzedzia. Fakt, Ze osprzet daje sie zamontowac do
elektronarzedzia, nie gwarantuje bezpiecznego uzyciai obstugi.
¢) Znamionowa predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego powinna by¢ co najmniej réwna maksymalnej
predkosci obrotowej elektronarzedzia. Dopuszczalna predkosc
obrotowa stosowanego narzedzia roboczego nie moze by¢
mniejsza niz podana na elektronarzedziu maksymalna
predkosc obrotowa. Narzedzie robocze, obracajqce sie z szybszq niz
dopuszczalna predkoscig, mozesieztamac, ajego czesciodprysngc.
Zewnetrzna Srednica i grubos¢ narzedzia roboczego musza
miesci¢ sie w zakresie dopuszczalnym dla tego
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o niewtasciwych wymiarach nie
mogq by¢wystarczajqco ostoniete lub kontrolowane.
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e) Srednice otworu $ciernic, tarcz szlifierskich, kotnierzy, tarcz
mocujacych orazinnego osprzetu musza doktadnie pasowac
do wrzeciona elektronarzedzia. Uzywane koricdwki osprzetowe,
ktdre nie pasujq doktadnie do wrzeciona elektronarzedzia, obracajq sie
nierdwnomiernie, bardzo mocno wibrujq i mogq spowodowac utrate
kontrolinad elektronarzedziem.
W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowac oprzyrzadowanie, np. Sciernice pod katem
odpryskow i peknigg, talerze szlifierskie pod katem pekniec,
starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod katem
luznych lub ztamanych drutéw. Jezeli elektronarzedzie lub
narzedzie robocze upadnie, nalezy sprawdzic, czy nie ulegto
ono uszkodzeniu, lub uzy¢ innego, nieuszkodzonego
narzedzia. Po sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia
roboczego, stana¢ w innej plaszczyznie niz ptaszczyzna
obrotu narzedzia,upewnicsig, ze nie ma os6b postronnychw
plaszczyinie obrotu narzedzia. Elektronarzedzie nalezy
wiaczy¢ na minute na najwyzsze obroty, zwracajac przy tym
uwage, by osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace
sie w poblizu, znalazly sie poza strefy obracajacego sie
narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamiq sie najczesciej w tym czasie
prébnym.
Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzqdzeniu mocujqcym lub imadle jest
bezpieczniejsze niztrzymanie gow reku.
Nalezy stosowac srodki ochrony osobistej. W zaleznosci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronna pokrywajaca
caty twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W
stosownych przypadkach nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej,
ochrony stuchu, rekawic ochronnych, fartucha, chroniacego
przed matymi czastkami materiatu $ciernego lub
obrabianego materiatu. Srodki ochrony oczu muszq by¢ zdolne do
zatrzymania latajgcych odtamkéw generowanych podczas
wykonywania rdznych operacji. Maski przeciwpytowe i Srodki ochrony
drdg oddechowych powinny filtrowac¢ czqsteczki pytu wytwarzane
podczas pracy. Stuchawki ochronne zabezpieczajq przed utratq stuchu
podwplywem hatasu.

i) Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaty sie w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy i strefy zasiegu
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu
pracujacego elektronarzedzia, musi uzywac osobistego
wyposazenia ochronnego. Odfamki obrabianego przedmiotu lub
pekniete narzedzia robocze mogq odpryskiwac i spowodowac
obrazenia rowniez poza bezposredniqstrefq zasiegu.

j) Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzchnie
podczas wykonywania prac, przy ktorych elektronarzedzie
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na
wiasny przewéd. Pod wptywem kontaktu z przewodami bedqcymi
pod napieciem, wszystkie czesci metalowe elektronarzedzia znajdq sie
réwniez pod napieciem i mogq spowodowac poraZenie prqdem
operatora.

Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sie

narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,

przewdd sieciowy moze zostac przeciety, a reka moze zostac
uszkodzonaprzez obracajgcqsie koricowke.
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I) Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed
catkowitym zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego.
Obracajqce sie narzedzie moze wejs¢ w kontakt z powierzchniq, na
ktorg jest odtozone, przez co mozina straci¢ kontrole nad
elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujacego sie w

ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie narzedziem

roboczym moze spowodowac jego wciggniecie i przyciggniecie
narzedziaroboczego do ciata aperatora.

Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne

elektronarzedzia. Wentylator silnika moze wciqgnq¢ kurz do

obudowy, a nadmierne nagromadzenie pyti metalowego moze
spowodowaczagrozenie elektryczne.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatéw

tatwopalnych. Iskrymogq spowodowacichzapton.

Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja ptynnych

Srodkow chtodzacych. Uycie wody lub innych ptynnych srodkdw

chtodzqcych moze doprowadzic do porazenia pradem.

Podczas szlifowania nie nalezy uzywac oktadzin sciernych o

zhyt duzych rozmiarach. Podczas wybierania oktadzin

Sciernych nalezy przestrzegac zaleceri producenta. Okfadziny

Scierne, ktdre wystajg poza talerz szlifierski, mogq spowodowac

obrazenia oraz doprowadzic do zablokowania, rozerwania oktadziny

Sciernejlubdo odprysku.

W przypadku przerwy w doptywie zasilania, np. po awarii

pradu lub po wyjeciu wtyczki z gniazdka, nalezy

wihacznik/wytacznik ustawi¢ w pozycji wylaczonej. W ten
sposéb mozna zapobiec niezamierzonemu wiqczeniu
elektronarzedzia.

t) Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem. Nie nalezy dotykac uszkodzonego przewodu; w
przypadku uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy
wyciagnac wtyczke z gniazda. Uszkodzone przewody
podwyzszajqryzyko porazenia prgdem.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA WSZYSTKICH OPERACII:

Odrzut i zwiazane z nim ostrzezenia:
Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub zaciecie
obracajacego sie narzedzia (Sciericy, tarczy szlifierskiej, szczotki
drucianej itd.). Zakleszczenie lub zaciecie powoduje nagte zatrzymanie
sie obracajacego sie narzedzia, co z kolei prowadzi do utraty kontroli nad
elektronarzedziem. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.
Na przyktad, gdy Sciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedZ Sciernicy moze sie
zablokowac i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Sciernica moze
odskoczy¢ w kierunku do lub od operatora, w zaleznosci od kierunku
obrotu Sciernicy w miejscu zablokowania. Oprécz tego ciernice moga sie
réwniez zlamac.
Odrzut jest wynikiem niewfasciwego lub btednego uzycia elektro-
narzedzia. Mozna go unikna¢ podejmujac odpowiednie Srodki
ostroznosci podane ponizej.
a) Nalezy mocno trzymac elektronarzedzie, a ciato i rece
ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu.
Zawsze nalezy uzywac uchwytu pomocniczego, jezeli
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wechodzi on w skfad wyposazenia standardowego, zeby mie¢
jak najwieksza kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
obrotowym podczas rozruchu. Operator moze opanowac
szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich
Srodkdw ostroznosci.

Nigdy nie nalezy trzymac rak w poblizu obracajacych sie
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu
zranicreke.

¢) Nie zajmowac pozycji ciata w obszarze, w ktéorym
elektronarzedzie moze odskoczy¢ podczas odrzutu. Na skutek
odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do
ruchusciernicy w miejscu zablokowania.

Nalezy szczegdlnie ostroznie obrabia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia
robocze podskakiwaty podczas pracy, zostaly odbite lub
zostaty zablokowane. Obracajgce sie narzedzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce kqtéw, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to stac sie przyczynq utraty
kontrolilub odrzutu.

OSTRZEZENIE! Nie nalezy obrabia¢ materiatu
zawierajacego azbest (azbest jest rakotworczy).

/\ DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA PODCZAS

=

=

' OPERACJI SZLIFOWANIAIPRZECINANIA:
) Zasady bezpieczeristwa podczas operacji

szlifowania $ciernica:
Nalezy uzywa¢ wylacznie $ciernic, ktére sq zalecane dla
elektronarzedzia oraz specjalnych oston przeznaczonych dla
danej $ciernicy. Sciernice, dla kdrych elektronarzedzie nie jest
zaprojektowane, nie mogq by¢ wystarczajgco ostoniete i sq
niebezpieczne.
Sciernic mozna uzywac tylko zgodnie z ich przeznaczeniem.
Np. nie wolno szlifowac bocznq powierzchniq sciernicy tarczowej do
ciecia. Tarczowe Sciernice tnqce przeznaczone sq do usuwania
materiatu krawedziq tarczy. Sity boczne przytozone do tych tarczmogq
wywotacdrganiaimogqjeztamac.
Zawsze uzywac nieuszkodzonych tulei mocujacych o
prawidtowej wielkosci dla wybranej Sciernicy. Tuleje
podtrzymujq Sciernice, zmniejszajgc tym samym mozliwos¢
zniszczenia sciernicy. Tuleje przeznaczone do Sciernic do cieciamogq sie
réznicodtuleiprzeznaczonych do innych Sciernic.
Nie nalezy uzywac zuzytych Sciernic z wiekszych
elektronarzedzi. Sciernice przeznaczone do wiekszych elektro-
narzedzi nie nadajq sie do wyzszych predkosci, ktdra jest charakterys-
tykqmniejszych elektronarzedziimogqsie dlatego ztamac.

Dodatkowe wskazéwki bezpieczeristwa dotyczace
przecinania:

a) Niewciskactarczy tnacej lub nie stosowacza duzego nacisku.
Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich ciec.
Przeciqzenie tarczy tnqcej podwyzsza jej obcigzenie i jej podatnos¢ na
skrecenie lub wyginanie podczas ciecia i tym samym zwieksza
moZzliwos¢odrzutu lubzniszczenia, ztamaniasie tarczy.

b) Nienalezy stawacw jednej linii z obracajaca sie tarcza tnaca.
Oddalanie tarczy tnqcej w kierunku od siebie moze spowodowac, ze
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ewentualny odrzut moze wypchnqc sciernice i elektronarzedzie w
kierunku operatora.

W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezy wylaczy¢ i odczeka¢, az
tarcza catkowicie si¢ zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowac
wyciagac poruszajacej sie jeszcze tarczy z miejsca ciecia,
gdyz moze to wywotac odrzut. Nalezy wykry¢iusungc przyczyne
zakleszczeniasietarczy.

Nie uruchamiac elektronarzedzia, dop6ki znajduje si¢ ono w
materiale. Przed kontynuagja ciecia, tarcza tnaca powinna
osiggnac swoja petna predkosc obrotowa. W przeciwnym
wypadku Sciernica moze sie zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu
obrabianego lub spowodowacodrzut.

Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrobka podeprze¢,
aby zminimalizowac ryzyko zakleszczenia si¢ tarczy i
odrzutu. DuZe przedmioty mogq sie ugig¢ pod ciezarem wtasnym.
Podpory powinny byc ustawione z obydwu stron, zaréwno w poblizu
liniicieciajakiprzy krawedzi.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ przy wykonywaniu
ciec wgtebnych w istniejacych scianach lub operowaniu w
niewidocznych obszarach. Wytebiajqca sie w materiattarczatngca
moze, natrafi¢ na przewody gazowe wodociqgowe, przewody
elektryczne lub inne przedmioty ktére mogq spowodowac odrzut.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PRACY Z UZYCIEM
SZCZOTEK DRUCIANYCH:

A Zasady bezpieczeristwa podczas oczyszczania
powierzchni szczotka druciang:

a) Nalezy pamigtac, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu

dochodzi do utraty kawateczkéw druta przez szczotke. Nie

nalezy przecigzac drutow przez zbyt duzy nacisk na szczotke.

Unoszqce sie w powietrzu kawatki drutow mogq ztatwoscig przebic sie

przezcienkie ubraniei/lubskdre.

Jezeli zalecane jest uzycie ostony, naleiy zapobiec

kontaktowi szczotki z ostona. Srednica szczotek moze sie

2zwiekszyCprzeznaciskisity odsrodkowe.

Podczas szczotkowania nie nalezy przekracza¢ 15000

obr/min.
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PRZEZNACZENIEI BUDOWA URZADZENIA:

Szlifierka prosta (dalej szlifierka) jest recznym uniwersalnym
elektronarzedziem napedzanym silnikiem jednofazowym,
komutatorowym. Urzadzenie posiada druga klase ochronnosci (ma
podwdjnaizolacje).

Szlifierka przeznaczona jest do wykonywania réznorodnych
precyzyjnychiskomplikowanych pracw warunkach domowych.

Przy wykorzystaniu odpowiednich akcesoriow za pomoca szlifierki
mozna prowadzi¢ nastepujace operaji: oczyszczanie, grawerowanie,
frezowanie, szlifowanie, polerowanie, ztobienie, przecinanie, wiercenie
otworow. Szeroki asortyment wyposazenia szlifierki pozwala na
obrobke materiatéw drewnianych i metalowych, tworzyw sztucznych,
mineratéw, szkta oraz wyrob6w ceramicznych.

Narzedzie nie jest przeznaczone do obrobki powierzchni gipsowych, lub
podobnych, silnie pylacych. Drobny pyt wnikajac do wnetrza maszyny
powoduje blokowanie przestrzeni wentylacyjnych, co prowadzi do
przegrzaniaispaleniasilnika.



Dane elektronarzedzie jest przeznaczone do robdt o przecietnej
intensywnosci. Nie nadaje sie do dtugotrwatych robét w ciezkich
warunkach. Nie wolno wykorzystywac narzedzia do
wykonywania prac wymagajacych zastosowania
profesjonalnego urzadzenia.

Kazde uzycie urzadzenia niezgodne z przeznaczeniem podanym wyzej
jest zabronione i powoduje utrate gwarangji oraz brak
odpowiedzialnosci producenta za powstate w wyniku tego szkody.
Jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika
zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci za uszkodzenia i szkody
wyrzadzone uzytkownikowiiotoczeniu.

Poprawne uzytkowanie elektronarzedzia dotyczy takze konserwagji,
sktadowania, transportuinapraw.

Elektronarzedzie moze by¢ naprawiana wytacznie w punktach
serwisowych wyznaczonych przez producenta. Urzadzenia zasilane z
sieci powinny by¢ naprawiane tylko przez osoby uprawnione.

RYZYKORESZTKOWE:

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem stosowania nie mozna catkowicie

wyeliminowac okreslonych czynnikéw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu

na konstrukcje i budowe maszyny moga wystapi¢ nastepujace

niebezpieczenstwa:

- pochwycenieiwplatanie odziezy w ruchome czesci;

- dotknigcie nieostoniet dtonia obracajacego sie narzedzia;

- oparzenie przy wymianie narzedzia roboczego (niektore narzedzia

moga nagrzewac sie podczas pracy, w celu unikniecia poparzenia

nalezy stosowac rekawice ochronne);

pekniecie/ztamanie sig narzedzia roboczego;

uszkodzenie stuchu w przypadku dtugotrwatej pracy bez ochraniaczy;

- uszkodzenie wzroku i twarzy przez odpryskujace elementy
obrabianego materiatu;

- odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci przedmiotu
obrabianego.

KOMPLETACIA:

Szlifierka - 1szt.

Watek gietki - 1szt.

Tuleje zaciskowe-3 szt. (1.6/2.3/3.2mm)
Uchwyt-przystawka do precyzyjnej pracy - 1szt.
Nakretkamocujaca uchwyt - 1szt.

Stojak teleskopowy zuchwytem - 1szt.
Ogranicznik gtebokosci wiercenia - 1szt.
Trzpien doszlifowania 13mm -1szt.
Tasmaszlifierska 13 mm - 6szt.

Trzpieri doszlifowania 6,4 mm -1szt.
Tasmaszlifierska6,4mm - 6szt.

Wiertfa -3szt.(1.6/2.3/3.2mm)

Trzpien mocujacy - 1szt.

Tarczado ciecia -36szt.

Papierscierny (019mm)-40szt.

Trzpier do mocowania filcowych tarcz polerskich (3.2mm) - 1szt.
Filcowe tarcze polerskie (22 mm)- 2 szt.

Filcowe tarcze polerskie (13 mm)- 2 szt.

Trzpien polerskifilcowy (03.2mm) - 1szt.

Frezszybkotnacy (03.2mm)- 1szt.

Diamentowe frezy (03.2mm)-7 szt.

Kamien szlifierski krzemowo — karbidowy (03.2mm) - 1szt.
Kamien szlifierskiz tlenku glinu (03.2mm) - 8szt.
Kamien ostrzatka- 1szt.

Mosiezna szczotka tarczowa (03.2mm) - 1szt.
Kluczdo tuleizaciskowej-1szt.

L-klucz-1szt.

Kufertransportowy -1szt.

Instrukgja obstugi -1 szt.

Karta gwarancyjna -1 szt.

ELEMENTY URZADZENIA:
Numeracja elementdw urzqdzenia odnosi sie do przedstawienia
graficznego umieszczonego nastronach 2-5 instrukgji obstugi:
Rys.A 1.Nakretkatuleizaciskowej
2. Nakretka obudowy
3. Przycisk blokady wrzeciona
4, Szczotkotrzymacze
5. Panel do sterowania predkoscia obrotéw
6. Przewdd zasilajacy
7. Przetacznik WH Wyt
8. Watek gietki
9. Nakretka watka gietkiego
10. Nakretka tulei zaciskowej
11. Uchwyt
12. Uchwyt-przystawka do precyzyjnej pracy
13. Nakretka mocujaca uchwyt
14. Stojak teleskopowy
15. Uchwyt stojaka
16. Ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania
17. Klucz do nakretki tulei zaciskowej

18. L-klucz
Rys.B 19.Tuleja zaciskowa
20. Wrzeciono
Rys.l 21. Prowadnica ze skala
22. Podpora
23. Sruba blokujaca
Rys.M 24. Kufer transportowy
DANE TECHNICZNE:
Napiecie nominalne 220-240V
Czestotliwos¢ nominalna 50 Hz
Moc pobierana 170 W
Predkos¢ obrotowa 8000-35000/min
Srednica tulei 1.6mm, 2.3 mm, 3.2mm
Klasa ochronnosci Il
Dtugos¢ przewodu zasilajacego 2m
Masa 2,0Kg

Pomiaréw HAtASU/WIBRACII dokonano zgodnie z norma EN 60745.
Poziom ciénienia akustycznego (LpA) narzedzia wynosi 73 dB(A) zas
poziom mocy akustycznej (LwA) 84 dB(A) (tolerancja pomiaru
KpA/KwA=3dB(A)). Poziom wibracji 3,74 m/s’ (metoda diori-reka)
(tolerancja pomiaruK=1,5m/s).



Podany poziom drgar jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom wibracji moze odbiegac
od podanego.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie ekspozycji
na wibracje podczas catego czasu pracy. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone operatora przed
skutkami ekspozycji na wibracje, np.: konserwacja elektronarzedzia i
narzedziroboczych, ustalenie kolejnosci operacjiroboczych.
Deklarowana catkowita wartos¢ drgan i deklarowane wartosci emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze standardowa metoda badawczg i
moga by¢wykorzystane do poréwnania jednego narzedziazinnym.
Deklarowane wartosci catkowite drgan i deklarowane wartosci emisji
hatasu mozna wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.
Ostrzezenia:

Wibracje i emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia mogg rézni¢ sie od deklarowanych wartosci w
zaleznosci od sposobu, w jaki narzedzia s uzywane, w szczegdlnosci od
rodzaju obrabianego przedmiotu.

Nalezy okresli¢ $rodki bezpieczeristwa w celu ochrony operatora, ktére
opierajag sie na oszacowaniu narazenia w rzeczywistym stanie
uzytkowania (biorac pod uwage wszystkie czesci cyklu operacyjnego,
takie jak czasy, w ktérych narzedzie jest wyfaczone i kiedy pracuje na
biegu jatowym za wyjatkiem czasu wyzwalania).

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY:

1. Upewnic sie, ze 7rédto zasilania ma parametry odpowiadajace
parametrom szlifierki podanym na tabliczce znamionowe;.

2. Upewni¢sie ze whacznik (7) szlifierki jest w pozycji wytaczenia.

3. W przypadku pracy z przedtuzaczem zaleca sie stosowanie jak
najkrétszych przedtuzaczy, odpowiednich dla pradu 5 A. Przedtuzacz
powinien by¢ catkowicie rozwiniety.

MONTAZNARZEDZI SZLIFIERSKICH:

UWAGA: Przed zdejmowaniem i zaktadaniem narzedzi
A szlifierskich, nalezy upewnic¢ sie, czy urzqdzenie jest
wytqczoneiodtqczone odzasilania.
Przed montazem nalezy oczysci¢ wrzeciono szlifierki i wszystkie
elementy mocujace.
Osprzet dostepny dla narzedzia moze mie¢ rézne rozmiary trzpienia.
Dostepne sa trzy rozmiary tulei zaciskowych pasujace do roznych
rozmiaréw trzpienia: 1,6 mm, 2,3mmi3,2mm (patrzrys.B, str.3).
Nalezy zawsze uzywac tulei zaciskowej, ktéra pasuje do rozmiaru
trzpienia osprzetu, jaki planujemy wykorzystac. Nie nalezy na site
waiskac trzpienia o wigkszej Srednicy do mniejszej tulei zaciskowej.
® Wymianatuleizaciskowych
1. Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (3), przytrzymac go i obracac
nakretke tulei zaciskowej (1) reka, dopéki blokada nie zaskoczy we
wrzeciono.

UWAGA! Nie uruchamiac przycisku blokady wrzeciona (3)

A podczas pracy urzqdzenia. Grozi to uszkodzeniem
elektronarzedzia.

2. Przy wiaczonym przycisku blokady wrzeciona (3) poluzowa¢ w

kierunku strzatki P i zdja¢ nakretke tulei zaciskowej (1). W razie
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koniecznosci uzycklucza (17) (patrzrys.C, str.3).

3. Zdemontowac tuleje zaciskowa (19) ciagajacja z wrzeciona.

4. Zamontowa¢ w wrzecionie tuleje zaciskowa o odpowiednim
rozmiarze i ponownie dokrecic palcami nakretke tulei zaciskowej (1)
w kierunku strzatki D. Nakretki nie nalezy dokrecac do korica, jezeli nie
zostata whozona koricéwka lub osprzet.

m Wymianaosprzetu

UWAGA! Podczas pracy osprzet bardzo sie rozgrzewa, zeby

A uniknq¢ oparzenia przy jego wymianie nalezy stosowac

rekawice ochronne.

. Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (3), przytrzymac go i obraca¢
nakretke tulei zaciskowej (1) reka, dopoki blokada nie zaskoczy we
wrzeciono.

. Przy wiaczonym przycisku blokady wrzeciona poluzowac (nie
zdejmowac) nakretke tulei zaciskowej (1). W razie koniecznosci uzy¢
klucza (17).

. Whozyctrzonek wybranego narzedzia az do oporu wtuleje zaciskowa.

Przy wiaczonym przycisku blokady wrzeciona dokreca¢ palcami

nakretke tulei zaciskowej, dopdki trzpien koricwki lub osprzetu nie

zostanie uchwycony przez tuleje zaciskowa. Dokreci¢ kluczem
widetkowym (17) z niewielka sita nakretke tulei zaciskowej (rys.C).

. Sprawdzi¢ dokfadnos¢ mocowania osprzetu przez pociagniecie
koricéwkiroboczej.
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m Montazwatka gigtkiego (patrzrys.D, str.3)

Do wykonywania pracy precyzyjnej stuzy watek gietki (8) z uchwytem

(11). Ergonomiczny ksztatt uchwytu pozwala uzytkownikowi wygodnie

uchwyci¢ go kciukiem i palcem wskazujacym, oraz zapewnia idealny

obszar obserwacji materiatu obrabianego podczas wykonywania

szlifowania, grawerowania i rytowania elementow wymagajacych

precyzji.

Aby zamontowa¢ watek gietkinalezy:

1. Odkrecic nakretke obudowy (2) z przodu urzadzenia (patrz rys.H1,
str.4).

. Poluzowac nakretke tulei zaciskowej (1).

0S watka gietkiego (8) whozy¢ w tuleje zaciskowa (19).

Przy wiaczonym przycisku blokady wrzeciona dokreca palcami

nakretke tulei zaciskowej, dopoki o$ watka gietkiego nie zostanie

uchwycona przez tuleje zaciskowa (patrz rys. D1, str. 3). Dokreci¢

kluczem widetkowym z niewielka sita nakretke tulei zaciskowej.

. Przykreci¢nakretke watka gietkiego (9) doszlifierki (rys.D2).
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® Wymiana osprzetu przy stosowaniu watka gietkiego

Wymiana osprzetu przy stosowaniu watka gietkiego odbywa sie z

uzyciemL-klucza (18):

. Obracajac nakretke tulei zaciskowej (10) reka, nalezy dopasowac
otwory w uchwycie (11) i we wrzecionie tak, aby méc whozy¢ L-klucz
(18) w obydwa otworyizablokowac wrzeciono.

. Poluzowac w kierunku strzatki Pizdjac nakretke tuleizaciskowej (10).
Wrazie koniecznodciuzycklucza (17).

. Zamontowa¢ w wrzecionie tuleje zaciskowa o odpowiednim
rozmiarze i ponownie dokreci¢ palcami nakretke tulei zaciskowej (10)
w kierunku strzatki D. Nakretki nie nalezy dokreca¢ do korica, jezeli nie
zostata wiozonakoricwkalub osprzet.
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4. Wybrane narzedzie whozy¢, az do oporu w tuleje zaciskowa i dokrecac
palcami nakretke (10), dopdki trzpien koncowki lub osprzetu nie
zostanie uchwycony przez tuleje zaciskowa. Dokreci¢ kluczem
widetkowym (17) zniewielka sita nakretke tulei zaciskowej.

5. Sprawdzi¢ doktadnos¢ mocowania osprzetu przez pociagniecie
korcowkiroboczejiusung¢L-klucz.

UZYTKOWANIE STOJAKA TELESKOPOWEGO (patrzrys.E, str. 3):

Podczas stosowania watka gietkiego szlifierka powinna by¢ zawieszona

nastojaku teleskopowym (14). Zapewni to prawidtowa prace szlifierki.

1. Przykreci¢ stojak teleskopowy (14) douchwytu (15).

2. Zamocowac uchwyt stojaka na stole roboczym, dokrecajac Srube
dociskowa. Zakres mocowania uchwytu wynosi 50 mm.

3. Stojak teleskopowy regulowany jest na wysokos¢ pomiedzy 260 a
560 mmimoze bycustawiany, jak przedstawiononarys. E.

4. Zawiesi¢szlifierke nahaku stojaka.

i : UWAGA! Podczas pracy nalezy kontrolowac aby watek gietki

nie byt nadmiernie skrecony, poniewaz moze to doprowadzi¢
douszkodzenia elektronarzedzia.

PRACA:

UWAGA! Nie pracowacbez okulardw ochronnych!

= Wiaczanie/wylaczanie

Po podtaczeniu zasilania wiaczanie i wytacznie szlifierki odbywa sie za

pomocg przetacznika kotyskowego WH/Wiyt.

1. Aby whaczy¢ narzedzie ustaw przefacznik (7) w pozydjil.
2. Aby wytaczy¢ narzedzie ustaw przefacznik (7) w pozycji 0.
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m Regulacjaliczby obrotow

Narzedzie wyposazone jest w panel do sterowania predkoscig obrotéw
(5). Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od uzytego narzedzia i
obrabianego materiatu.

Predkos¢ mozna regulowac podczas pracy za pomoc przyciskow (+) i
(=) na konkretng wartos¢ pomiedzy 8000 a 35000 obr/min.
Jednorazowe wcisniecie przycisku (+) zwieksza predkos¢ o 1000
obr/min, a jednorazowe wcisniecie przycisku (=) zmniejsza predkosc o
1000 0br/min.

m Wskazowki dotyczace regulowania liczby obrotow

Aby wybra¢ odpowiednia dla danej pracy predkosc, uzyj do préb
niepotrzebnego kawatka materiatu.

Wiekszos¢ prac mozna wykonac uzywajac narzedzia przy najwyzszym
ustawieniu predkosci obrotéw. Jednak niektére materiaty, n.p.

UWAGA: Nigdy nie odktada¢ wtqczonej szlifierki. Nalezy
wyciggngc wtyczke przewodu zasilajqcego z gniazda, gdy
nieuzywamy narzedzia.
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tworzywa sztuczne i niektére metale, mogg zostac uszkodzone przez
ciepto, powstajace w wyniku wysokich obrotow, i nalezy je obrabiac
wykorzystujac wzglednie mate predkosci.

Praca przy matej predkosci (15000 obr/min lub mniej) jest zwykle
najlepsza podczas polerowania z wykorzystaniem filcowego osprzetu do
polerowania.

Wszystkie prace zwiazane ze szczotkowaniem wymagaja mniejszych
predkosci, aby unikna¢ wypadania drutow zuchwytu.

W przypadku wykorzystywania nizszych ustawieri predkosci, pozwélmy,
aby narzedzie wykonywato prace za nas.

Wieksze predkosci s lepsze do twardego drewna, metali i szkta oraz do
wiercenia, rzezbienia, ciecia, Ztobienia, ksztattowania oraz wycinania
wpustéw lub ztobien w drewnie.

WSKAZOWKI DOTY(ZACE PRACY:

« Nalezy zamocowa¢ obrabiany przedmiot za pomoca Scisku
stolarskiego lub imadta, jesli nie spoczywa bezpiecznie i pewnie pod
wiasnym ciezarem.

« Pierwszy krok podczas uzytkowania urzadzenia to jego wyczucie.
Nalezy przytrzymacje wreceiwyczucjego ciezarirownowage.

« Nalezy unika¢ nadmiernego nacisku na obrabiany przedmiot.
Szlifowanie wykonuje sie przy wykorzystaniu wagiszlifierki.

« Stosowac wyfacznie lekki nacisk podczas ciecia. Zbyt mocny nacisk na
tarcze nie przyspieszy procesu pracy, lecz doprowadzi do hamowania,
ewentualnie do zatrzymania jednostki napedzajacej i tym samym do
przeciazeniaiuszkodzeniasilnika.

f UWAGA! Nalezy zawsze trzymac narzedzie z daleka od

twarzy. Podczas pracy uszkodzeniu moze ulec osprzet i moze
powsta¢ niebezpieczny odprysk po osiqgnieciu wiekszej

predkosci.
m Trzymanie narzedzia

UWAGA! Trzymajqc narzedzie nie nalezy zakrywac reka
/'\ otworéw odpowietrzajqcych. Zatkanie otworéw
: dpowietrzajqcych moze spowodowacprzegrzaniessilnika.
Aby uzyskac najlepsza kontrole podczas doktadnych prac, nalezy chwyci¢
narzedzie uniwersalne tak jak dtugopis pomiedzy kciukiem a palcem
wskazujacym (patrzrys.F, str.3).
Przy ciezszych operacjach, takich jak szlifowanie lub ciecie, trzymac
narzedzie jak trzonek mfota (patrzrys.G, str.4).
Dla utatwienia trzymania szlifierki podczas dtugotrwatych precyzyjnych
prac bez uzycia watka gietkiego, zaleca sie stosowanie uchwytu-
przystawki (12). Miekki i wygodny uchwyt, dopasowany do ksztattu
dtoni, redukuje wibracje nawet przy pracach wymagajacych wiekszego
nacisku.
Aby zamontowa¢ uchwyt-przystawku (12) nalezy:
1. 0dkreci¢nakretke obudowy (2) (patrzrys. H1).
2. Zatozy¢ uchwyt-przystawku (12) na obudowe szlifierki i zamocowac

zapomoca nakretki (13) (patrzrys. H2).

Podczas pracy nalezy trzymac szlifierke w sposéb pokazany na rysunku
H3.

m Ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania

Ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania (16) sktada sie z prowad-
nicy (21), podpory (22) oraz Sruby blokujacej (23) (patrz rys. 1), i zapew-
niakontrolowane wiercenie/frezowanie w catej gamie materiatéw.




Aby zamontowac ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania nalezy:
1. Odkreci¢nakretke obudowy (2) (patrzrys. H1).

2. Przykrecic na jej miejsce ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania

(16) (patrzrys.J).

m Ustawienie gtebokosci wiercenia

Ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania w znacznej mierze utatwia
rozpoczecie wiercenia otworu.

Nalezy zwolnic¢ $rube blokujaca (23) tak, aby prowadnica (21) mogta

swobodnie porusza¢ sig, i oprze¢ podpore (22) o powierzchnie

materiatu. Przytrzymujac nieruchomo podpore, whaczy¢ szlifierke i
pozwoli¢ zagtebic sie w materiale na kilka milimetréw pod wptywem

whasnego ciezaru. Nastepnie przerwac prace i wycofac wiertto/frez.

Teraz mozna ustawi¢ pozadana gtebokos¢ wiercenia korzystajac ze skali
umieszczonej na prowadnicy (21). W tym celu nalezy przesuna¢ podpore
(22) wzdtuz prowadnicy tak, aby odlegtos¢ pomiedzy koricwka

wierta/freza a podpora wynosita pozadany wymiar, a nastepnie

dokrecicsrube blokujaca (23) (patrzrys.K).

m Osprzet (patrzrys.L, str.5)

1. Kamien szlifierski krzemowo — weglikowy przeznaczony do pracy w
kamieniu, szkle, ceramice, porcelaniei metalach niezelaznych.

2. Kamienie szlifierskie z tlenku glinu — przeznaczone do obrébki
metali, odlewdw, spoin spawanych, nitdw i usuwania rdzy. Idealne
do ostrzenia, usuwania zadzioréw i ogéInego szlifowania wiekszosci
materiatow.

3. Kamien ostrzatka.

4. Diamentowe frezy przeznaczone do precyzyjnych prac: ciecia,
grawerowania, rzezbienia, poprawiania i wykariczania. Koricwki te
stosowane sg do obrobki drewna, ceramiki, szkfa, stali hartowanej,
kamieni pétszlachetnychiinnych materiatow twardych. Koricwki te
sg pokryte czasteczkami diamentu.

5. Frez szybkotnacy — przeznaczony do frezowania w migkkich
metalach, tworzywach sztucznychidrewnie.

6. Szczotka szczecinowa — przeznaczona do delikatnego wygtadzania
ostrych krawedzi, czyszczenia, polerowania wyrobéw ze srebra,
bizuterii i innych metali szlachetnych. Mozna je stosowac z pasta do
polerowania.

7. Mosiezna szczotka tarczowa — przeznaczona do czyszczenia metali.
Szczotki z mosiadzu nie iskrzg i s3 bardziej miekkie niz stalowe. Nie
zarysuja miekkich metali takich jak ztoto, miedZ czy mosiadz.

8. Frezuniwersalny — przeznaczony do ciecia ptytek ceramicznych, ptyt
cementowychigipsu. (Nieuzywacdo ptytek podtogowych).

9. Zestaw wiertet precyzyjnych (1.6/2.3/3.2 mm) — zawiera trzy

wiertta do wierceniaw drewnie, plastiku, lub w migkkim metalu.

. Tasma szlifierskai trzpien do szlifowania 6,4 mm, (ziarnisto$¢60) —
do zgrubnego Scinania i wygfadzania drewna oraz wtdkna
szklanego, usuwania rdzy z powierzchni metalowych Scinania
powierzchni gumowych.

. Tasma szlifierska i trzpieri do szlifowania 13 mm, (ziarnistos¢60) —
do zgrubnego Scinania i wygfadzania drewna oraz wtdkna
szklanego, usuwania rdzy z powierzchni metalowych $cinania
powierzchnigumowych.

.Tasma szlifierska (ziarnistos¢ 60) — do zgrubnego cinania i
wygtadzania drewna oraz witdkna szklanego, usuwania rdzy z
powierzchni metalowych $cinania powierzchni gumowych.

13.Tasma szlifierska (zianistos¢ 120) — do zgrubnego $cinania i
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wygfadzania drewna oraz widkna szklanego, usuwania rdzy z
powierzchni metalowych, $cinania powierzchni gumowych.
14. Trzpien do mocowaniafilcowych tarcz polerskich ®13 mm.
15. Filcowe tarcze polerskie (013 mm i 22 mm) — przeznaczone do
polerowania powierzchni metali i tworzyw sztucznych. Uzycie pasty
do polerowaniaz tarczami zapewnia uzyskanie wysokiego potysku.
Trzpieri do mocowania tarcz tnacych oraz filcowych tarcz polerskich
022mm.
Tarcze tnace — przeznaczone do rozcinania i cigcia metalu, drewna
oraz plastiku. Tarcze tnace ufatwiajg obcinanie lub nacinanie
wkretéw, Srub, blachy, cienkiego drewna oraz plastiku. Tarcze tnace
tng tylko krawedzia. Nie nalezy stosowac ich do wycinania lub
wygtadzania profilowanych otwordw. Tarcz tnacych nalezy uzywac z
trzpieniem 16. Maksymalna Srednica tarcz nie powinna przekracza¢
35mm.
. Papier $cierny (019 mm) — stuzy do szlifowania drewna, metalu,
tworzywa sztucznego i naktada sie na tarcze filcowa 022 mm.
. Trzpieni polerskifilcowy — przeznaczony do polerowania wstepnego
oraznawysoki potysk materiatéw typu; metal, ztoto, srebro, mosiadz
ialuminium, zuzyciem pasty polerskiej.

16.

17.
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KONSERWACJAIPRZECHOWYWANIE:

Maszyna w zasadzie nie wymaga specjalnych zabiegéw
konserwacyjnych.

Maszyne iakcesoria nalezy przechowywacw kufrze transportowym (24)
(patrzrys. M, str. 5), w miejscu, niedostepnym dla dzieci, utrzymywac w
stanie czystosci, chroni¢ przed wilgocig i zapyleniem. Warunki
przechowywania powinny wyklucza¢ mozliwos¢ uszkodzen
mechanicznych oraz wptyw szkodliwych warunkéw atmosferycznych.

m (zyszczenie

OSTRZEZENIE! Aby unikng¢ wypadkéw nalezy przed
A czyszczeniem zawsze odtqczy¢ urzqdzenie od Zrddta

zasilania!
Aby zapewnic¢ bezpieczng i wydajn prace, obudowa szlifierki i szczeliny
wentylacyjne musza by¢ wolne od pytu i zanieczyszczen. Zaleca sie
czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Szlifierke wycierac czysta wilgotna Sciereczka, z niewielka iloscia mydta.
Nie uzywac zadnych $rodkow czyszczacych ani rozpuszczalnikéw; moga
one uszkodzi¢ czesci urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazac, aby do wnetrza urzadzenia nie dostata sie woda.
Po pracy zaleca sie przedmuchanie suchym sprezonym powietrzem o
niskim cisnieniu otworéw wentylacyjnych. Zapobiegnie to
uszkodzeniom tozysk i usunie pyt blokujacy doptyw powietrza
chtodzacegosilnik.

AN

TYPOWE USTERKIICH USUWANIE:

Elektronarzedzie nie wiaczassie lub przerywa prace:

- sprawdzic czy przewdd zasilajacy (6) jest prawidtowo podfaczony oraz
doptyw pradu do gniazda zasilajacego;

- sprawdzic stan szczotek weglowych przez elektryka i w razie potrzeby
wymienic.

UWAGA! Wymiane szczotek weglowych moze wykonac tylko uprawniony

elektryk.

UWAGA! Podczas czyszczenia skompresowanym powietrzem
nalezy zawsze nosicokulary ochronne.



- jezeli elektronarzedzie nadal nie dziata, pomimo ze jest zasilane napieciem i ma niezuzyte szczotki weglowe, nalezy je wystac do serwisu naprawczego
naadres podany w karcie gwarancyjnej.

TRANSPORT:

Elektronarzedzie transportowac i sktadowac w kufrze transportowym, chronigcym przed wilgocia, wnikaniem pytu i drobnych obiektow, zwtaszcza nalezy

zabezpieczy¢ otwory wentylacyjne. Drobne elementy, ktdre dostana sie wewnatrz obudowy moga uszkodzic silnik .

PRODUCENT:

PROFIX Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa

UWAGA! Niniejsze urzqdzenie jest zgodne z normami krajowymi i europejskimi, oraz z wytycznymi bezpieczeristwa. Wszelkie naprawy muszq by¢

przeprowadzane przez wykwalifikowany personel, uzywajqc oryginalnych czescizamiennych.

PIKTOGRAMY:

Objasnienia ikonek znajdujacych sie na opakowaniuinaklejkach informacyjnych.

— «Zawsze stosowac okulary ochronne!»

— «Stosowac maske przeciwpyfowg!»

«Stosowac srodki ochrony stuchu!»

— «Urzqdzenie Il klasy ochronnosci z izolacjq podwdjng»

D@9

«Urzqdzenie zgodne z WE»

)
m

OCHRONASRODOWISKA:

UWAGA: Przedstawiony symbol oznacza zakaz umieszczania zuzytego sprzetu fqcznie z innymi odpadami (z zagrozeniem karg grzywny).
Sktadnikiniebezpieczne znajdujqce sie w sprzecie elektrycznym ielektronicznym wplywajq negatywnie na srodowisko naturalne i zdrowie ludzi.
Gospodarstwo domowe powinno przyczyniac sie do odzysku i ponownego uzycia(recyklingu) zuzytego sprzetu. W Polsce i w Europie tworzony
jest lub juz istnieje system zbierania zuzytego sprzetu, w ramach ktérego wszystkie punkty sprzedazy ww. sprzetu maja obowiazek przyjmowac zuzyty
sprzet. Ponadtoistnieja punkty zbidrki ww. sprzetu.

b

Polityka firmy PROFIX jest polityka statego udoskonalania swoich produktéw i dlatego firma rezerwuje sobie prawo
@ zmiany specyfikacji wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania. Obrazki, podane w instrukgji obstugi, sa przyktadowe i moga

sig nieznacznie réznic od rzeczywistego wygladu zakupionego urzadzenia.

Niniejsza instrukcja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy

Profix Sp.zo.0. jest zabronione.
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® PROFIX Sp.z 0.0.
ul. Marywilska 34 | 03-228 Warsaw | Poland

DT-C2/d_zg/0170/06 tomna Las: 2023.11.09
(EN) EC/EU DECLARATION OF CONFORMITY (LV) EK/ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (HU) EK/EU-MEGFELELOSEGI NYILATKOZATA
(PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI WE/UE (LT) EB/ES ATITIKTIES DEKLARACIJA
(RO) DECLARATIE DE CONFORMITATE CE/UE (CS) ES/EU PROHLASENI O SHODE
(EN) (PL) (RO) (Lv) (LT) (Cs) (HU)
MANUFACTURER PRODUCENT PRODUCATOR RAZOTAIS GAMINTOJAS VYROBCE GYARTO
PROFIX Sp. z 0.0. ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
(EN) Person who was authorized to develop technical documentation: (LT) Asmuo jgaliotas parengti techning dokumentacija:
(PL) Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej: (CS) Osoba opravnéna prlpravlt techmckou dokumentacji:
(RO) Persoana imputernicita pentru pregatirea documentatiei tehnice: (HU) Miszaki dokt t személy:

(LV) Persona atbildiga par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu:

Mariusz Rotuski, Centrum Dystrybucyjno-Handlowe PROFIX, ul. Dobra 3, tomna Las, 05-152 Czosnéw

(EN) Straight grinder (PL) Szlifierka prosta (RO) Polizor drept (LV) Taisna slipma3ina (LT) Tiesinis $lifuoklis (CS) Pfima bruska (HU) Egyenes csiszolé

TRYTON TMG170K
DM-1708
220-240V; 50 Hz; 170 W; n,: 8000-35000 /min; kI. Il; ¢ 35 mm
§2341 -....- 52817
(EN) The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation: (PL) Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej
deklaracji jest zgodny z odno$nymi wy iami unijnego pra: harmonizacyjnego: (RO) Obiectul declarat\e\ descris mai sus este in conformitate cu legislatia
relevantd de armonizare a Uniunii: (LV) lepriek$ aprakstitais deklaracijas priekSmets atbilst attiecigaj kanos; tiesibu aktam (LT) Pirmiau aprasytas
deklaracijos objektas atitinka susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus: (CS) Vy3e popsany pfedmét prohlaseni je ve shode s prisludnymi harmonizaénimi pravnimi
predpisy Unie: (HU) A fent ismertetett nyilatkozat targya megfelel a vonatkozé unids harmonizacios jogszabalynak:

(EN) 2006/42/EC (0J L 157, 9.6.2006, p. 24-86); 2014/30/EU (OJ L 96, 29.3.2014, p. 79-106); 2011/65/EU of the European Parliament and of the Council of 8 June
2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment (OJ L 174, 1.7.2011, p. 88-110) change 2015/863/UE;

(PL) 2006/42/WE (Dz.U. L 157 29.6.2006, str. 24—86); 2014/30/UE (Dz.U. L 96 z 29.3.2014, str. 79—106); 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie
ograniczenia ia niektdrych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz.U. L 174 2 1.7.201 1, str. 88—110), zmiana 2015/863/UE;
(RO) 2006/42/CE (JO L 157, 9.6.2006, p. 24-86 ); 2014/30/UE (JO L 96, 29.3.2014, p. 79-106); 2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011
privind restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase in echipamentele electrice si electronice (JO L 174, 1.7.2011, p. 88-110) schimbare 2015/863/UE;
(LV) 2006/42/EK (OV L 157, 9.6.2006., 24./86. Ipp.); 2014/30/ES (OV L 96, 29.3.2014., 79./106. Ipp.); 2011/65/ES ( 2011. gada 8. jinijs) par dazu bistamu vielu
izmanto3anas ierobeZo$anu elektriskas un elektroniskas iekartas (OV L 174, 1.7.2011., 88./110. Ipp.) maina 2015/863/UE;

(LT) 2006/42/EB (OL L 157,2006 6 9, p. 24—86); 2014/30/ES (OL L 96, 2014 3 29, p. 79—106 ); 2011/65/ES 2011 m. birZelio 8 d. dél tam tikry pavojingy medziagy
naudojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo (OL L 174, 2011 7 1, p. 88 —110); pokytis 2015/863/UE;

(CS) 2006/42/ES (UF. vést. L 157,9.6.2006, s. 24—86);  2014/30/EU (UF. vést. L 96, 29.3.2014, s. 79—106); 2011/65/EU ze dne 8. éervna 2011 o omezeni pouzivani
nékterych nebezpe&nych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich (UF. vést. L 174, 1.7.2011, s. 88 —110) zména 2015/863/UE;

(HU) 2006/42/EK (HL L 157., 2006.6.9., 24—86. 0.); 2014/30/EU (HL L 96., 2014.3.29., 79—106. 0.); 2011/65/EK iranyelve (2011. junius 8.) egyes veszélyes anyagok

elektromos és elektronikus ber é 1 vald asanak korlatozasarol (HL L 174.,2011.7.1., 88 —110. o.) valtozas 2015/863/UE;

(EN) and have been manufactured in accordance with the standards: (LT) bei yra pagamintas pagal normas:

(PL) oraz zostat(y) wyprodukowany(e) zgodnie z norma(ami): (CS) a byla(y) vyrobena(y) podle normy(em):

(RO) si au fost produse conform normelor: (HU) és gyartasa(uk) az alabbi szabvény(ok)nak megfeleléen tortént:

(LV) un tika izgatavoti atbilstosi normam:

EN 60745-1:2009+A11:2010 EN 60745-2-23:2013
EN IEC 55014-1:2021 EN IEC 55014-2:2021 EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021 EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
2013 |EC 62321-5:2013 IEC 62321-4:2017 IEC 62321-7-1:2015 IEC 62321-7-2:2017 IEC 62321-6:2015 IEC 62321-8:2017

—

IEC 62321-.

{

Mariusz Rotuski
Petnomocnik Zarzgdu ds. Certyfikacji
Representative of the Board for Certification

(EN) This declaration of conformity is issued under the sole responsibilty of the manufacturer. (PL) Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialnos
producenta. (RO) Prezenta declaratie de este emisé pe r3 exclusivi a produc - (LV) § atbilstibas deklaracija i izdota vienigi uz Sada razotsja atbildibu. (LT) S
atitikties deklaracija iSduota tik gamintojo atsakomybe. (CS) Toto prohlaseni o shodé vydal na viastni ¢ vjrobce. (HU) E agydrts

felelésségére keril kibocsatasra.
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