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SZLIFIERKA KATOWA

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Wskazowki  bezpieczenstwa  dotyczace  szlifowania,

szlifowania papierem sciernym, pracy z uzyciem szczotek

drucianych i przecinania sciernica.

* Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako
szlifierka zwykta, szlifierka do szlifowania papierem $ciernym,
do szlifowania szczotkami drucianymi i jako urzadzenie do
przecinania $ciernicowego. Nalezy stosowa¢ sig¢ do
wszystkich wskazowek bezpieczenstwa, instrukcji, opiséw i
danych, dostarczonych wraz z elektronarzedziem.
Niestosowanie si¢ do ponizszych zalecen moze stwarza¢
niebezpieczenstwo porazenia pradem, pozaru i/lub cigzkich
obrazen ciata.

« Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane do
polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej, niz
przewidziana czynnosci roboczej, moze sta¢ sig¢ przyczyng
zagrozen i obrazen.

e Nie nalezy uzywaé osprzetu, ktéry nie jest przewidziany i
polecany przez producenta specjalnie do tego urzgdzenia.
Fakt, ze osprzet daje sie zamontowa¢ do elektronarzedzia,
nie jest gwarantem bezpiecznego uzycia.

e Dopuszczalna predkos$¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na
elektronarzgdziu maksymalna predko$¢ obrotowa. Narzedzie
robocze, obracajgce si¢ z szybszg niz dopuszczalna
predkoscia, moze sig ztamac, a jego czesci odprysnagc.

e Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia roboczego musza
odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia robocze
o niewlasciwych wymiarach nie mogg by¢ wystarczajgco
ostonigte lub kontrolowane.

* Narzedzia robocze z wktadkg gwintowang muszg doktadnie
pasowa¢ na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi
roboczych, mocowanych przy uzyciu kotnierza $rednica
otworu narzedzia roboczego musi by¢ dopasowana do
$rednicy kotnierza. Narzedzia robocze, ktdre nie mogg byé
doktadnie osadzone na elektronarzedziu, obracajg sig
nieréwnomiernie, bardzo mocno wibrujg i mogg spowodowacé
utrate kontroli nad elektronarzedziem.

e W Zzadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowa¢ oprzyrzadowanie, np. $ciernice pod katem
odpryskoéw i pekniec, talerze szlifierskie pod katem pekniec,
starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod katem
luznych lub ztamanych drutéw. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy sprawdzic,
czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢ innego,
nieuszkodzonego narzedzia. Jedli narzedzie zostato
sprawdzone i umocowane, elektronarzedzie nalezy wigczy¢
na minute na najwyzsze obroty, zwracajgc przy tym uwage,
by osoba obstugujgca i osoby postronne znajdujace sig¢ w
poblizu, znalazly sig poza strefg obracajgcego si¢ narzedzia.
Uszkodzone narzedzia tamig sie najczesciej w tym czasie
prébnym.

* Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci
od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng pokrywajaca
catg twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W razie
potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, ochrony stuchu,
rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego
przed matymi czastkami $cieranego i obrabianego materiatu.

Nalezy chroni¢ oczy przed unoszacymi si¢ w powietrzu
ciatami obcymi, powstalymi w czasie pracy. Maska
przeciwpytowa i ochrona drég oddechowych muszg filtrowa¢
powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez
dtuzszy okres , moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

e Nalezy uwaza¢, by osoby postronne znajdowaty sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia.

e Kazdy, kto znajduje sig w poblizu pracujgcego
elektronarzedzia, musi uzywaé osobistego wyposazenia
ochronnego. Odtamki obrabianego przedmiotu lub peknigte
narzedzia robocze mogg odpryskiwaé i spowodowac
obrazenia réwniez poza bezposrednig strefg zasiegu.

e Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wiasny
przewdd zasilajgcy, nalezy je trzymac wytgcznie za izolowane
powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajgcej
moze spowodowac przekazanie napigcia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac porazenie pragdem
elektrycznym.

e Przewdd sieciowy nalezy trzymac¢ z dala od obracajgcych sie
narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad
narzedziem, przewdd sieciowy moze zosta¢ przeciety lub
wciggniety, a dton lub cata reka moga dostaé sie w obracajgce
sie narzedzie robocze.

« Nigdy nie wolno odktadac¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Obracajgce sie
narzedzie moze wej$¢ w kontakt z powierzchnia, na ktérg jest
odtozone, przez co mozna stracic kontrole nad
elektronarzedziem.

* Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujgcego sig¢ w
ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie
narzedziem roboczym moze spowodowac jego wciggnigcie i
wwiercenie si¢ narzedzia roboczego w cialo osoby
obstugujace;.

e Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy,
a duze nagromadzenie pylu metalowego moze spowodowaé
zagrozenie elektryczne.

* Nie nalezy uzywac¢ elektronarzedzia w poblizu materiatéw
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich zapton.

e Nie nalezy uzywa¢ narzedzi, ktére wymagajg ptynnych
$rodkéw chtodzgcych. Uzycie wody lub innych ptynnych
$rodkéw chtodzacych moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem.

Odrzut i odpowiednie wskazowki bezpieczenstwa
Odrzut jest nagtg reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajgcego sie narzedzia, takiego jak $ciernica,
talerz szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie sig lub
zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania sie
obracajgcego narzgdzia roboczego. Niekontrolowane
elektronarzedzie zostanie przez to szarpniete w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie si¢ lub zakleszczy w obrabianym

przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz $ciernicy, moze sie

zablokowa¢ i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch

Sciernicy (w kierunku osoby obstugujacej lub od niej) uzalezniony

jest wtedy od kierunku ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

Oproécz tego $ciernice moga sie réwniez ztamac.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia

elektronarzedzia. Mozna go unikng¢ przez zachowanie

opisanych ponizej odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

* Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i rece ustawic¢
w pozycji, umozliwiajgcej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w sktad
wyposazenia standardowego wchodzi uchwyt dodatkowy,
nalezy go zawsze uzywac, zeby mie¢ jak najwigksza kontrole
nad sitami odrzutu lub momentem odwodzacym podczas
rozruchu. Osoba obstugujgca urzadzenie moze opanowac



szarpnigcia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie
odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

e Nie nalezy nigdy trzymaé rgk w poblizu obracajgcych sie
narzgdzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek
odrzutu zrani¢ reke.

o Nalezy trzymac sie z dala od strefy zasiegu, w ktérej poruszy
sie elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do
ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

e Szczegodlnie ostroznie nalezy obrabia¢é narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia robocze
zostaty odbite lub by sie one zablokowaty. Obracajace sig
narzgdzie robocze jest bardziej podatne na zakleszczenie
przy obrébce katow, ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite.
Moze to sta¢ sie przyczyna utraty kontroli lub odrzutu.

o Nie nalezy uzywac tarcz do drewna lub zgbatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli
nad elektronarzedziem.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania i

przecinania sciernicag

e Nalezy uzywa¢ wylacznie Sciernicy przeznaczonej dla
danego elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej
$ciernicy. Sciernice nie bedace oprzyrzadowaniem danego
elektronarzedzia nie mogg by¢ wystarczajgco ostonigte i nie
sg wystarczajgco bezpieczne.

* Tarcze szlifierskie wygiete nalezy mocowac w taki sposéb
aby zadna ich czes¢ nie wystawata poza krawedz ostony
tarczy. Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajgca
poza krawedz pokrywy ochronnej nie moze by¢ wystarczajgco
ostonigta.

e Ostona musi byé dobrze przymocowana do
elektronarzedzia tak aby zagwarantowac jak najwiekszy
stopien bezpieczenstwa oraz ustawiona tak, aby czes¢
Sciernicy, odstonigta i zwrécona do operatora, byta jak
najmniejsza. Ostona chroni operatora przed odtamkami,
przypadkowym kontaktem ze $ciernica, jak rowniez iskrami,
ktére mogtyby spowodowac zapalenie sie odziezy.

e Sciernic mozna uzywaé¢ tylko do prac dla nich
przewidzianych. Nie nalezy np. nigdy szlifowaé¢ boczna
powierzchnia s$ciernicy tarczowej do cigcia. Tarczowe
Sciernice tngce przeznaczone sg do usuwania materiatu
krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te $ciernice moze je
ztamac.

e Do wybranej s$ciernicy nalezy uzywa¢ zawsze
nieuszkodzonych kotnierzy mocujacych o prawidiowej
wielkosci i ksztalcie. Odpowiednie kotnierze podpieraja
$ciernice i zmniejszajg tym samym niebezpieczenstwo jej
ztamania sie. Kotnierze do $ciernic thgcych moga réznic sie
od kotnierzy przeznaczonych do innych $ciernic.

e Nie nalezy uzywaé¢ zuzytych s$ciernic z wigkszych
elektronarzedzi. Sciernice do wiekszych elektronarzedzi nie
sg zaprojektowane dla wyzszej liczby obrotéw, ktéra jest
charakterystykg mniejszych elektronarzgdzi i moga sie
dlatego ztamac.

Dodatkowe szczegdélne wskazowki bezpieczenstwa dla

przecinania $ciernica

e Nalezy unika¢ zablokowania si¢ tarczy tnacej lub za
duzego nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie
glebokich cigé. Przecigzenie tarczy tnacej podwyzsza jej
obcigzenie i jej sklonno$¢ do zakleszczenia sie lub
zablokowania i tym samym mozliwo$¢ odrzutu lub ztamania
sie tarczy.

e Nalezy unika¢ obszaru przed i za obracajaca si¢ tarcza
tnaca. Przesuwanie tarczy tngcej w obrabianym przedmiocie
w kierunku od siebie, moze spowodowag, iz w razie odrzutu,
elektronarzedzie odskoczy wraz z obracajgcg sie tarcza
bezposrednio w kierunku uzytkownika.

e W przypadku zakleszczenia sig¢ tarczy tnacej lub przerwy
w pracy, elektronarzedzie nalezy wytaczyc i odczekac, az
tarcza catkowicie si¢ zatrzyma. Nigdy nie nalezy
probowac wyciaga¢ poruszajacej si¢ jeszcze tarczy z
miejsca cigcia, gdyz moze to wywota¢ odrzut. Nalezy
wykry¢ i usunaé przyczyne zakleszczenia sig.

« Nie wigcza¢ ponownie elektronarzedzia, dopdki znajduje
sie¢ ono w materiale. Przed kontynuacja ciecia, tarcza
tngca powinna osiagna¢ swoja petna predkos¢ obrotowa.
W  przeciwnym wypadku $ciernica moze sig¢ zaczepi¢,
wyskoczy¢ z przedmiotu obrabianego lub spowodowac
odrzut.

e Piyty lub duze przedmioty nalezy przed obrobka
podeprzec, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu,
spowodowanego przez =zakleszczong tarcze. Duze
przedmioty moga sie ugigé pod ciezarem wtasnym. Obrabiany
przedmiot nalezy podeprze¢ z obydwu stron, zaréwno w
poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.

e Zachowaé¢ szczegdlng ostroznos¢ przy wycinaniu
otworéw w Scianach lub operowaniu w innych
niewidocznych obszarach. Wgtebiajagca sie w materiat
tarcza tngca moze spowodowac¢ odrzut narzedzia po
natrafieniu na przewody gazowe, wodociggowe, przewody
elektryczne lub inne przedmioty.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania

papierem sciernym

« Nie nalezy stosowac zbyt wielkich arkuszy papieru $ciernego.
Przy wyborze wielko$ci papieru $ciernego, nalezy kierowac
sie zaleceniami producenta. Wystajacy poza ptyte szlifierskg
papier $cierny moze spowodowaé obrazenia, a takze
doprowadzi¢ do zablokowania lub rozdarcia papieru lub do
odrzutu.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla polerowania

Nie dopuszczaj do swobodnego obracania sie luznej czesci futra

polerskiego lub jego sznuréw mocujgcych. Zablokuj lub przycinaj

luzne sznurki mocujgce. Luzne i obracajace sig sznurki mocujgce
mogga zaplagta¢ palce lub zaczepi¢ o obrabiany przedmiot.

Szczegdlne wskazéwki bezpieczenstwa dla pracy z uzyciem

szczotek drucianych

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu

dochodzi do utraty kawateczkéw druta przez szczotke. Nie nalezy

przecigza¢ drutéw przez zbyt silny nacisk. Unoszgce sie¢ w

powietrzu kawatki drutéw moga z tatwoscig przebi¢ sie przez

cienkie ubranie i/lub skére.

Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec kontaktowi

szczotki z ostona. Srednica szczotek do talerzy i garnkéw moze

sig zwigkszy¢ przez site nacisku i sity od$rodkowe.

Dodatkowe wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

W narzedziach przystosowanych do mocowania $ciernic z
otworem gwintowym, sprawdzi¢ czy dtugos$¢ gwintu $ciernicy jest
odpowiednia do dtugosci gwintu wrzeciona.

Nalezy zabezpiecza¢ obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzgdzeniu mocujgcym lub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

Nie nalezy dotyka¢ tarcz tngcych i szlifierskich, zanim nie
ostygna.

W przypadku uzycia kotnierza szybkomocujgcego nalezy sig
upewni¢ czy kotnierz wewnetrzny osadzony na wrzecionie jest
wyposazony w gumowy pierscien typu o-ring i czy ten pierécien
nie jest uszkodzony. Nalezy réwniez zadba¢ aby powierzchnie
kotnierza zewnetrznego oraz kotnierza wewngtrznego byly
czyste.

Kotnierz szybkomocujacy stosowaé wytacznie z tarczami
Sciernymi i tngcymi. Stosowa¢ wylgcznie nieuszkodzone i
prawidtowo dziatajgce kotnierze.

W przypadku wystapienia chwilowego zaniku napigcia w sieci lub
po wyjeciu wtyczki z gniazda zasilajgcego z wigcznikiem w



pozycji , wigczony”, przed ponownym uruchomieniem nalezy
odblokowac¢ wigcznik i ustawi¢ go w pozycji wytaczone;j.
UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.
Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego
zalozenia, stosowania sSrodkéw zabezpieczajacych i
dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko
szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.
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1.Uwaga zachowaj szczegoéine srodki ostroznosci

2.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i
warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych!

3.Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu i maska przeciwpytowa)

4.Stosuj rekawice ochronne

5.0digcz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynno$ci
obstugowych lub naprawczych.

6.Nie dopuszczaé dzieci do narzedzia

7.Chroni¢ przed deszczem

8.Klasa druga ochronnosci

BUDOWA | ZASTOSOWANIE
Szlifierka katowa jest recznym elektronarzedziem z izolacjg Il
klasy. Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem
komutatorowym, ktérego predko$¢ obrotowa jest redukowana za
posrednictwem zebatej przektadni katowej. Moze ona stuzy¢
zaréwno do szlifowania jak i ciecia. Tego typu elektronarzedzie
jest szeroko stosowane do usuwania wszelkiego typu zadzioréw
z powierzchni elementéw metalowych, obrébki powierzchniowej
spoin, przecinania rur cienko$ciennych oraz niewielkich
elementéw metalowych itp. Przy zastosowaniu odpowiedniego
osprzetu szlifierka katowa moze byé wykorzystana nie tylko do
cigcia i szlifowania ale takze do czyszczenia np. rdzy, powtok
malarskich, itp.

Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace naprawcze

i konstrukcyjne nie tylko zwigzane z metalami. Szlifierka katowa

moze by¢ takze stosowana do ciecia i szlifowania materiatow

budowlanych np. cegta, kostka brukowa, ptytki ceramiczne, itp.

Urzgdzenie przeznaczone jest wytgcznie do pracy na sucho, nie

stuzy do polerowania. Nie wolno uzywaé elektronarzedzia

niezgodnie z

jego przeznaczeniem Uzycie

niezgodne z przeznaczeniem.

e Nie nalezy obrabia¢ materiatow zawierajacych azbest.
Azbest jest rakotworczy.

¢ Nie obrabia¢ materiatéw ktérych pyly sg tatwo palne lub
wybuchowe. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarzajg
sie iskry ktére mogg spowodowac zapton wydzielajgcych sig
oparoéw.

e Nie wolno do prac szlifierskich stosowaé¢ $ciernic
przeznaczonych do ciecia. Sciernice do ciecia pracujg
powierzchnig boczng i szlifowanie powierzchnig czotowg takiej
Sciernicy grozi jej uszkodzeniem a to skutkuje narazeniem
operatora na obrazenia osobiste.

OPIS STRON GRAFICZNYCH
Ponizsza numeracja odnosi sig¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Przycisk blokady wrzeciona
2.Wigcznik
3.Rekojes¢ dodatkowa
4.Ostona tarczy
5.Kotnierz zewnetrzny
6.Kotnierz wewnetrzny
7.Regulacja obrotéw
8.Dzwignia (ostony tarczy)
9.Przewdd zasilajgcy
* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1.0stona tarczy 1 szt.
2 .Klucz specjalny 1 szt
3.Rekojes¢ dodatkowa 1 szt.
4 Instrukcja 1 szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ

Rekoje$¢ dodatkowg (3) instaluje sie w jednym z otworéw na
gtowicy szlifierki. Poleca sie stosowanie szlifierki z rekojescig
dodatkowa. Jesli trzyma sie szlifierke podczas pracy oburgcz
(uzywajac rowniez rekojesci dodatkowej) wystepuje mniejsze
ryzyko dotkniecia rgka do wirujgcej tarczy lub szczotki oraz
doznania urazu podczas odrzutu.

MONTAZ | REGULACJA OSLONY TARCZY

Ostona tarczy chroni operatora przed odtamkami, przypadkowym
kontaktem z narzgdziem roboczym lub iskrami. Powinna by¢ ona
zawsze zamontowana z dodatkowym zwréceniem uwagi na to
aby jej czgs$¢ kryjaca zwrécona byta do operatora.

Konstrukcja mocowania ostony tarczy pozwala na bez
narzedziowe ustawienie ostony w optymalnym potozeniu.

* Poluzowac¢ i odciagajac dzwignie (8) na ostonie tarczy (4).

* Obroci¢ ostone tarczy (4) w wybrane potozenie.

e Zablokowa¢, opuszczajgc dzwignig (8).

Demontaz i regulacja ostony tarczy przebiega w odwrotnej
kolejnosci do jej montazu.

WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Podczas czynno$ci wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywac
rekawic roboczych.

Przycisk blokady wrzeciona (1) stuzy wytgcznie do blokowania
wrzeciona szlifierki podczas montazu lub demontazu narzedzia
roboczego. Nie wolno uzywac¢ go jako przycisku hamujgcego w
czasie, gdy tarcza wiruje. W takim przypadku moze dojs¢ do
uszkodzenia szlifierki lub zranienia jej uzytkownika.

MONTAZ TARCZ

W przypadku tarcz szlifujgcych lub tngcych o grubosciach ponizej
3 mm, nakretke kotnierza zewnetrznego (5) nalezy nakreci¢
ptaska powierzchnig od strony tarczy (rys. B). « Nacisng¢
przycisk blokady wrzeciona (1).

Wiozy¢ klucz specjalny (w zestawie) do otworéw kotnierza
zewnetrznego (5) (rys. A).

Obrdci¢ kluczem — poluzowac i zdjg¢ kotnierz zewnetrzny (5).
Natozy¢ tarcze aby byta doci$nieta do powierzchni kotnierza
wewnetrznego (6).

Nakreci¢ kotnierz zewnetrzny (5) i lekko dociggna¢ kluczem
specjalnym.

Demontaz tarcz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.
Podczas montazu tarcza powinna by¢ docisnieta do powierzchni
kotnierza wewnetrznego (6) i centrycznie osadzona na jego
podtoczeniu.



MONTAZ NARZEDZI ROBOCZYCH Z OTWOREM

GWINTOWANYM

¢ Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

e Zdemontowa¢ wczesniej zamontowane narzedzie robocze —
jesli jest zamontowane.

e Przed montazem zdjg¢ oba kotnierze — kotnierz wewnetrzny
(6) i kotnierz zewnetrzny (5).

e Nakreci¢ czes¢ gwintowang narzedzia roboczego na
wrzeciono i lekko dociggnagé.

Demontaz narzedzi roboczych z otworem gwintowanym

przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.

MONTAZ SZLIFIERKI KATOWEJ W STATYWIE DO
SZLIFIEREK KATOWYCH

Dopuszcza sie uzytkowanie szlifierki katowej w dedykowanym
statywie do szlifierek katowych pod warunkiem prawidiowego
zamontowania zgodnie z instrukcjg montazu producenta
statywu.

PRACA / USTAWIENIA

Przed uzyciem szlifierki nalezy skontrolowa¢ stan $ciernicy. Nie
uzywa¢ wyszczerbionych, peknietych lub w inny sposéb
uszkodzonych $ciernic. Zuzytg tarcze lub szczotke nalezy przed
uzyciem natychmiast wymieni¢ na nowg. Po zakonczeniu pracy
zawsze trzeba wylgczy¢ szlifierke i odczekaé, az narzedzie
robocze catkowicie sig zatrzyma. Dopiero wtedy mozna szlifierke
odtozy¢. Nie nalezy wyhamowywaé obracajgcej sie $ciernicy
dociskajgc jg do obrabianego materiatu.

Nigdy nie wolno przecigza¢ szlifierki. Masa elektronarzedzia
wywiera wystarczajgcy docisk, aby efektywnie pracowaé
narzedziem. Przecigzanie i nadmierne dociskanie moga
spowodowac niebezpieczne pekniecie narzedzia roboczego.

o Jezeli szlifierka upadnie podczas pracy nalezy koniecznie
skontrolowa¢ i ewentualnie wymieni¢ narzedzie robocze w
przypadku stwierdzenia jego uszkodzenia lub odksztatcenia.
Nigdy nie wolno uderza¢ narzedziem roboczym o materiat
obrabiany.

Nalezy unika¢ odbijania tarczg i zdzierania nig materiatu,
szczegolnie przy obrébce narozy, ostrych krawedzi itp. (moze
to wywota¢ utrate kontroli nad elektronarzedziem i wystgpienie
zjawiska odrzutu).

Nigdy nie wolno stosowa¢ tarcz przeznaczonych do
przecinania drewna od pilarek tarczowych. Zastosowanie
takich tarcz  czegsto  skutkuje  zjawiskiem  odrzutu
elektronarzedzia, utratg nad nim kontroli i moze prowadzi¢ do
uszkodzenia ciata operatora.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Podczas uruchamiania i pracy szlifierke nalezy trzymac

obiema rekami.

* Wecisng¢ tylng czes$¢ wigcznika (2).

* Przesung¢ wigcznik (2) do przodu - (w kierunku gtowicy) (rys.
C).

e Dla uzyskania pracy ciggtej - nacisng¢ przednig czes$¢
przycisku wigcznika.

* Wigcznik zostanie automatycznie zablokowany w pozycji pracy
ciagtej.

e Aby wylgczy¢ urzadzenie - nalezy nacisna¢ tylng czes¢

przycisku wigcznika (2).

Po uruchomieniu szlifierki nalezy odczekaé, az $ciernica osiggnie
predkos$¢ maksymalng dopiero wtedy mozna rozpocza¢ pracg. W
czasie wykonywania pracy nie wolno postugiwa¢ sie
wigcznikiem, wigczajgc lub wytaczajac szlifierke. Wigcznik
szlifierki moze by¢ obstugiwany jedynie woéwczas, gdy
elektronarzedzie jest odsunigte od obrabianego materiatu.

Urzadzenie posiada wtgcznik z zabezpieczeniem zanikowym, co
oznacza, ze jesli wystgpi chwilowy zanik napiecia w sieci lub

zostanie podtgczone do gniazda zasilajgcego z wigcznikiem w
pozycji ,wtgczony” nie uruchomi sie. W takim przypadku nalezy
cofng¢ wigcznik do pozycji ,wytgczony” i ponownie uruchomic
urzadzenie.

CIECIE

Ciecie szlifierkg katowg moze by¢ wykonywane tylko po linii

prostej.

Nie nalezy cig¢ materiatu trzymajgc go w reku.

Duze elementy nalezy podeprze¢ i zwréci¢ uwage aby punkty

podparcia znajdowaty sig w poblizu linii ciecia oraz na koncu

materiatu. Materiat utozony stabilnie nie bedzie miat tendencji
do przemieszczania sie podczas ciecia.

Mate elementy powinny by¢ zamocowane np. w imadle, przy

uzyciu S$ciskow, itp. Materiat nalezy zamocowac tak aby

miejsce ciecia znajdowato sig¢ w poblizu elementu mocujgcego.

Zapewni to wigkszg precyzje ciecia.

Nie wolno dopuszcza¢ do drgan lub podbijania tarczy tngcej,

poniewaz pogorszy to jakosci cigcia i moze spowodowac

peknigcie tarczy tnacej.

Podczas cigcia nie nalezy wywiera¢ nacisku bocznego na

tarcze tnaca.

W zaleznosci od rodzaju cigtego materiatu uzywac¢ wiasciwej

tarczy tnace;j.

Przy przecinaniu materiatu zaleca sig aby kierunek posuwu byt

zgodny z kierunkiem obrotu tarczy tngcej.

Gtebokos¢ ciecia zalezy od $rednicy tarczy (rys. G).

¢ Nalezy stosowac tylko tarcze o $rednicach nominalnych nie
wigkszych niz zalecane dla danego modelu szlifierki.

¢ Przy gtebokich cigciach (np. profile, bloczki budowlane, cegty,
itp.) nie nalezy dopuszczaé¢ do styku kotnierzy mocujgcych z
obrabianym materiatem.

Tarcze tngce podczas pracy osiagajg bardzo wysokie
temperatury — nie nalezy ich dotyka¢ nieostonietymi czgsciami
ciata przed ich schtodzeniem.
SZLIFOWANIE
Przy pracach szlifierskich mozna uzywac np. tarcz szlifierskich,
$ciernic garnkowych, tarcz listkowych, tarcz z wiékning $cierng,
szczotek drucianych, tarcz elastycznych dla papieru $ciernego,
itp. Kazdy rodzaj tarczy jak i obrabianego materiatu wymaga
odpowiedniej techniki pracy i zastosowania wiasciwych srodkow
ochrony osobistej. Do szlifowania nie nalezy stosowaé tarcz
przeznaczonych do ciecia. Tarcze szlifierskie przeznaczone sg
do usuwania materiatu krawedzig tarczy.

* Nie nalezy szlifowa¢ boczng powierzchnig tarczy. Optymalny
kat pracy dla tego typu tarcz wynosi 30° (rys H).

* Prace zwigzane ze szlifowaniem mogg by¢ prowadzone tylko
przy uzyciu odpowiednich dla danego rodzaju materiatu tarcz
szlifierskich.

W przypadku pracy tarczami listkowymi, tarczami z witékning

Scierng i tarczami elastycznymi dla papieru $ciernego nalezy

zwréci¢ uwage na odpowiedni kat natarcia (rys 1). « Nie nalezy

szlifowa¢ catg powierzchnig tarczy.

* Tego typu tarcze znajdujg zastosowanie przy obrébce ptaskich
powierzchni.

Szczotki druciane przeznaczone sg gtéwnie do czyszczenia

profili oraz miejsc trudno dostgpnych. Mozna nimi usuwac¢ z

powierzchni materiatu np. rdze, powtoki malarskie, itp. (rys K).

Nalezy stosowa¢ tylko takie narzedzia robocze, ktérych

dopuszczalna predko$¢ obrotowa jest wyzsza Ilub réwna

maksymalnej predkosci szlifierki kgtowej bez obcigzenia.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacjg, naprawg lub obstugg nalezy wyjg¢
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.



KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

® Zaleca sie czyszczenie
kazdorazowym uzyciu.

urzadzenia bezposrednio po

® Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

® Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka
tkaniny lub przedmucha¢ sprezonym powietrzem o niskim
cisnieniu.

® Nie uzywa¢ zadnych $rodkéw czyszczacych  ani
rozpuszczalnikéw, gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane
z tworzywa sztucznego.

® Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

® W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewéd o takich samych parametrach.
Czynno$¢ tg nalezy powierzy¢  wykwalifikowanemu
specjaliscie lub odda¢ urzadzenie do serwisu.

® W przypadku wystgpowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych
silnika osobie wykwalifikowane;j.

® Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢é usuwane przez

autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Szlifierka katowa 59G185
Parametr Wartos¢
Typ silnika Szczotkowy
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 900 W
Zakres predkosci obrotowej na no=3000-12000
biegu jatowym min™
Srednica tarczy 125 mm
Wewnetrzna $rednica tarczy 22,2 mm
Srednica gwintu wrzeciona M14
Stopien ochrony IP IPX0
Klasa ochronnosci 1]
Masa (bez akcesoriow) 1,9 kg
Rok produkcji 2025
59G185 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Drgania emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢
przyspieszen drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przys$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg IEC
62841-1. Podany poziom drgan anhmoze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie
zostanie uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami
roboczymi, poziom drga moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom
drgan bedzie wptywa¢ niewystarczajgca czy zbyt rzadka
konserwacja urzadzenia. Podane powyzej przyczyny mogg
spowodowac zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego
okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowaé ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub
kiedy jest wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po
doktadnym oszacowaniu wszystkich czynnikow taczna
ekspozycja na drgania moze okaza¢ si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak:

cykliczna konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych,
zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rgk oraz witasciwa
OCHRONA SRODOWISKA
Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w
E odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli
— sprzedawca produktu lub miejscowe wiladze. Zuzyty sprzet
$rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi
stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuije, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukgji (dalej: ,Instrukcja”), w tym
kompozyciji, nalezg wytacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej
zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach
pokrewnych (t. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pdzn. zm.). Kopiowanie,
przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci
Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX Poland wyrazonej
odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
GWARANCJA | SERWIS
Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjne;j.
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

organizacja pracy.

elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej
na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé pociggnigcie do
ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Sie¢ Punktéow Serwisowych do
dostepna  na

napraw gwarancyjnych i
internetowej

platformie

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
ul. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Wyroéb: Szlifierka katowa

Model: 59G185, 59G185-ADE

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Poziom cisnienia akustycznego (tarcza Lpa= 86,3 dB(A)

$cierna) K= 3 dB(A) bok@atxservice.com
Poziom ci$nienia akustycznego (tarcza Lpa= 87 dB(A)

tngca) K=3dB(A) pogwarancyjnych
Poziom mocy akustycznej (tarcza Lwa= 94,3 dB(A) gtxservice.com
$cierna) K= 3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej (tarcza Lwa= 95 dB(A)

tngca) K= 3 dB(A)

Warto$¢ przysépieszen drgan (rekojes¢ an= 8,957 m/s?

gtéwna) (tarcza $cierna) K= 1,5 m/s?

Warto$é przyspieszen drgan (rekojesé¢ an= 3,722 m/s?

gtéwna) (tarcza tngca) K=1,5 m/s2

Warto$¢ przysépieszen drgan (rekojes¢ an= 11,837 m/s®

pomocnicza) (tarcza $cierna K=1,5 m/s? Deklaracja zgodnosci WE
Warto$¢ przyspieszen drgan (rekojes¢ an= 4,446 m/s?

pomocnicza) (tarcza tngca) K=1,5m/s2


mailto:bok@gtxservice.com

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi
dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej
2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa
2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci skladowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych
przez niego pdzniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe
w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

& s

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. dokumentaciji technicznej GTX Poland

Warszawa, 2025-04-01

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
59G185
ANGLE GRINDER

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

Safety tips for sanding, grinding with sandpaper, working

with wire brushes and cutting with a grinding wheel.

* This power tool can be used as a regular sander, a sandpaper
sander, a wire brush sander and as an abrasive cutter. Follow
all safety instructions, instructions, descriptions and data
supplied with the power tool. Failure to comply with the
following may create a risk of electric shock, fire and/or
serious injury.

e This power tool must not be used for polishing. Use of the
power tool for other than the intended work activity may result
in hazards and injuries.

* Do not use an accessory that is not specifically designed and
recommended by the manufacturer for the tool. The fact that
an accessory can be fitted to a power tool is no guarantee of
safe use.

e The permissible speed of the working tool used must not be
less than the maximum speed indicated on the power tool. A
work tool rotating faster than the permissible speed may break
and parts may splinter.

e The outer diameter and thickness of the working tool must
correspond to the dimensions of the power tool. Work tools
with incorrect dimensions cannot be sufficiently shielded or
inspected.

e Work tools with a threaded insert must fit exactly onto the
thread on the spindle. For flange-mounted work tools, the
diameter of the work tool bore must match the diameter of the
flange. Work tools that cannot fit exactly on the power tool will
rotate unevenly, vibrate very strongly and may cause loss of
control of the power tool.

e Under no circumstances should damaged work tools be used.
Inspect the tooling before each use, e.g. grinding wheels for
chipping and cracking, sanding pads for cracks, wear or heavy
wear, wire brushes for loose or broken wires. If a power tool
or work tool has fallen, check it for damage or use another
undamaged tool. If the tool has been checked and fixed, the
power tool should be switched on to its highest speed for one
minute, taking care that the operator and bystanders in the
vicinity are out of the zone of the rotating tool. Damaged tools
usually break during this testing time.

e Personal protective equipment must be worn. Depending on
the type of work, wear a protective mask covering the entire
face, eye protection or safety goggles. If necessary, use a dust
mask, hearing protection, protective gloves or a special apron
to protect against small particles of abraded and machined
material. Protect your eyes from airborne foreign bodies
generated during work. A dust mask and respiratory protection
must filter out dust generated during work. Noise exposure
over a prolonged period , can lead to hearing loss.

« Ensure that bystanders are at a safe distance from the power
tool's reach zone.

e Anyone in the vicinity of a working power tool must use
personal protective equipment. Workpiece splinters or broken
work tools can splinter and cause injury even outside the
immediate area of reach.

e When carrying out work where the tool could come into
contact with concealed electrical wires or its own power cable,
hold the tool only by the insulated surfaces of the handle.
Contact with the mains lead may result in voltage being
transmitted to the metal parts of the power tool, which could
cause an electric shock.

o Keep the mains cable away from rotating work tools. If you
lose control of the tool, the mains cable could be cut or pulled
in and your hand or whole hand could get caught in a rotating
work tool.

« Never put the power tool down before the work tool has come
to a complete stop. A rotating tool may come into contact with
the surface on which it is put down, so you could lose control
of the power tool.

e Do not carry a power tool while it is in motion. Accidental
contact between clothing and a rotating power tool may cause
the tool to be pulled in and drill the power tool into the
operator's body.

e Clean the ventilation slots of the power tool regularly. The
motor blower draws dust into the housing and a large
accumulation of metal dust can cause an electrical hazard.

e Do not use the power tool near flammable materials. Sparks
may ignite them.

* Do not use tools that require liquid coolants. The use of water
or other liquid coolants can lead to electric shock.

Rejection and relevant safety advice

Kickback is the sudden reaction of a power tool to the blockage
or obstruction of a rotating tool such as a grinding wheel, sanding
pad, wire brush etc. The snagging or blocking leads to a sudden
stop of the rotating work tool. An uncontrolled power tool will thus
be jerked in the direction opposite to the direction of rotation of
the working tool.

When, for example, the grinding wheel becomes jammed or
stuck in the workpiece, the immersed edge of the grinding wheel
can become blocked and cause it to drop out or eject. The
movement of the grinding wheel (towards or away from the
operator) is then dependent on the direction of movement of the
wheel at the point of blockage. In addition, grinding wheels can
also break.

Recoil is a consequence of improper or incorrect use of the
power tool. It can be avoided by taking the appropriate
precautions described below.



* The power tool should be held firmly, with the body and hands
in a position to soften the recoil. If an auxiliary handle is
included as part of the standard equipment, it should always
be used in order to have the greatest control over the recoil
forces or the recoil moment during starting. The operator can
control the jerk and recoil phenomenon by taking the
appropriate precautions.

« Never hold hands near rotating work tools. The working tool
may injure your hand due to recoil.

« Keep away from the range zone where the power tool will
move during recoil. As a result of recoil, the power tool moves
in the opposite direction to the movement of the grinding
wheel at the point of blockage.

« Be particularly careful when machining corners, sharp edges,
etc. Prevent work tools from being deflected or becoming
jammed. A rotating work tool is more susceptible to jamming
when machining angles, sharp edges or if it is kicked back.
This can become a cause of loss of control or kickback.

« Do not use wood or toothed discs. Work tools of this type often
cause recoil or loss of control of the power tool.

Special safety instructions for grinding and cutting with a

grinding wheel

« Only use a grinding wheel designed for the specific power
tool and a guard designed for the specific grinding wheel.
Grinding wheels that are not tooling for the particular power
tool cannot be sufficiently shielded and are not sufficiently
safe.

* Bent sanding discs must be mounted in such a way that
no part of the disc protrudes beyond the edge of the
protective cover. An improperly fitted grinding disc protruding
beyond the edge of the protective cover cannot be sufficiently
protected.

« The guard must be securely attached to the power tool to
guarantee the greatest possible degree of safety and
positioned so that the part of the grinding wheel exposed
and facing the operator is as small as possible. The guard
protects the operator from splinters, accidental contact with
the grinding wheel, as well as sparks that could ignite clothing.

* Grinding wheels must only be used for the work intended
for them. For example, never grind with the side surface
of a cut-off wheel. Cut-off wheels are designed to remove
material with the edge of the disc. The effect of lateral forces
on these grinding wheels may break them.

* Always use undamaged clamping flanges of the correct
size and shape for the selected grinding wheel. Proper
flanges support the grinding wheel and thus reduce the
danger of the wheel breaking. Flanges for cut-off wheels may
differ from those for other grinding wheels.

« Do not use used grinding wheels from larger power tools.
Grinding wheels for larger power tools are not designed for
the higher RPM that is a characteristic of smaller power tools
and may therefore break.

Additional special safety instructions for grinding wheel

cutting

« Avoid jamming of the cutting disc or too much pressure.
Do not make excessively deep cuts. Overloading the
cutting disc increases the load on the blade and its tendency
to jam or block and thus the possibility of discarding or
breaking.

* Avoid the area in front of and behind the rotating cutting
disc. Moving the cutting disc in the workpiece away from you
may cause the power tool to fly off with the rotating disc
directly towards you in the event of a kickback.

« In the event of a jammed cutting disc or a stoppage,
switch off the power tool and wait until the disc has come
to a complete stop. Never attempt to pull the still-moving
disc out of the cutting area, as this may cause recoil. The
cause of the jam must be detected and removed.

« Do not restart the power tool while it is in the material.
The cutting wheel should reach its full speed before
continuing to cut. Otherwise, the grinding wheel may catch,
jump off the workpiece or cause recoil.

e Plates or large objects should be supported before
machining to reduce the risk of kickback caused by a
jammed disc. Large workpieces may bend under their own
weight. The workpiece should be supported on both sides,
both near the cutting line and at the edge.

« Take special care when cutting holes in walls or operating
in other invisible areas. The cutting disc plunging into the
material may cause the tool to recoil if it encounters gas pipes,
water pipes, electrical cables or other objects.

Special safety instructions for sanding with sandpaper

« Do not use oversized sheets of sandpaper. When choosing
the size of the sandpaper, follow the manufacturer's
recommendations. Sanding paper protruding beyond the
sanding plate can cause injury and can also lead to the paper
becoming blocked or torn, or to recoil.

Special safety instructions for polishing

Do not allow the loose part of the polishing fur or its fastening

cords to rotate freely. Block or trim loose attachment cords. Loose

and rotating attachment cords can entangle fingers or catch on
the workpiece. Special safety instructions for working with wire
brushes

It should be taken into account that even with normal use, there

is a loss of pieces of wire through the brush. Do not overload the

wires by applying too much pressure. Airborne pieces of wire can
easily pierce through thin clothing and/or skin.

If a guard is recommended, prevent the brush from coming into

contact with the guard. The diameter of plate and pot brushes can

increase through pressure and centrifugal forces.

Additional safety instructions

On tools designed to accommodate tapped grinding wheels,
check that the thread length of the grinding wheel is appropriate
to the thread length of the spindle.

The workpiece must be secured. Clamping the workpiece in a
clamping device or vise is safer than holding it in your hand.

Do not touch the cutting and grinding discs before they have
cooled down.

When using a quick-action flange, ensure that the inner flange
fitted to the spindle is fitted with a rubber O-ring and that this ring
is not damaged. Also ensure that the surfaces of the outer flange
and inner flange are clean.

Use the quick-action flange only with abrasive and cutting
discs. Use only undamaged and properly functioning flanges.

In the event of a temporary mains power failure or after removing
the plug from the power socket with the switch in the " on"
position, the switch must be unlocked and set to the off position
before restarting.

ATTENTION: The device is intended for indoor operation.
Despite the inherently safe design, the use of safety
measures and additional protective measures, there is
always a risk of residual injury during operation.

Explanation of the pictograms used.
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1.Caution Take special precautions

2.Read the operating instructions, observe the warnings and
safety conditions contained therein!

3.Use personal protective equipment (safety goggles, ear
protection and dust mask)

4.Wear protective gloves

5.Disconnect the power cable before servicing or repairing.
6.Keep children away from the tool

7.Protect from rain

8.Secondary protection class

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The angle grinder is a class Il insulated hand-held power tool.
The machine is driven by a single-phase commutator motor, the
speed of which is reduced via a geared angle gear. It can be
used for both grinding and cutting. This type of power tool is
widely used for removing all types of burrs from the surface of
metal parts, surface treatment of welds, cutting through thin-
walled pipes and small metal parts, etc. With the appropriate
accessories, the angle grinder can be used not only for cutting
and grinding but also for cleaning e.g. rust, paint coatings, etc.
Its areas of use include a wide range of repair and construction
work not only related to metals. The angle grinder can also be
used to cut and grind building materials, e.g. brick, paving
stones, ceramic tiles, etc.

The machine is designed for dry use only, not for polishing. Do
not use the power tool contrary to

its intended use.

* Do not handle materials containing asbestos. Asbestos is
carcinogenic.

Do not work with materials whose dusts are flammable or
explosive. When working with the power tool, sparks are
generated which may ignite the vapours emitted.

Cut-off wheels must not be used for grinding work. Cut-off
wheels work with the side face and grinding with the front face
of such a wheel may cause damage to the wheel resulting in a
risk of personal injury to the operator.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES
The numbering below refers to the components of the unit
shown on the graphic pages of this manual.
1.Spindle lock button
2.Switch
3.Additional handle
4.Shield
5.External flange
6.Inner flange
7.Speed control
8.Lever (shield protector)
9.Power cable
* There may be differences between the drawing and the product.

EQUIPMENT AND
ACCESSORIES
1.Shield 1 pc.
2.Special spanner 1 pc.
3.Additional handle 1 pc.
4 Manual 1 pc.
PREPARATION FOR WORK
FITTING AN AUXILIARY HANDLE

The auxiliary handle (3) is installed in one of the holes on the
grinder head. The use of a sander with an auxiliary handle is
recommended. If you hold the sander with both hands while
working (also using the auxiliary handle), there is less risk of your

hand touching the rotating disc or brush and being injured by
kickback.

INSTALLATION AND ADJUSTMENT OF THE SHIELD

The blade guard protects the operator from debris, accidental
contact with the work tool or sparks. It should always be fitted
with extra care taken to ensure that its covering part faces the
operator.

The design of the blade guard attachment allows tool-free
adjustment of the guard to the optimum position.

e Loosen and pull back the lever (8) on the disc guard (4).

¢ Rotate the disc guard (4) to the desired position.

o Lock by lowering the lever (8).

Removing and adjusting the disc guard is done in reverse order
to its installation.

TOOL REPLACEMENT

Work gloves must be worn during tool changing operations.

The spindle lock button (1) is only to be used to lock the spindle
of the grinder when mounting or dismounting the work tool. It
must not be used as a brake button while the disc is spinning.
Doing so may damage the grinder or injure the user.

DISC MOUNTING

For sanding or cutting discs with a thickness of less than 3 mm,

the outer flange nut (5) must be screwed on flat on the disc side

(fig. B). - Press the spindle lock button (1).

e Insert the special key (supplied) into the holes of the outer
flange (5) (Fig. A).

e Turn the key - loosen and remove the outer flange (5).

¢ Place the disc so that it is pressed against the surface of the
inner flange (6).

¢ Screw on the outer flange (5) and lightly tighten with a special
spanner.

Dismantling of the discs is carried out in the reverse order to

assembly. When assembling, the disc should be pressed against

the surface of the inner flange (6) and centrally seated on its

undersurface.

FITTING WORKING TOOLS WITH THREADED HOLE

¢ Press the spindle lock button (1).

¢ Remove the previously mounted implement - if fitted.

¢ Remove both flanges - inner flange (6) and outer flange (5) -
before installation.

e Screw the threaded part of the working tool onto the spindle
and tighten slightly.

Disassembly of threaded bore working tools is in reverse order

to assembly.

MOUNTING OF ANGLE GRINDER IN ANGLE GRINDER
STAND

It is permissible to use the angle grinder in a dedicated tripod for
angle grinders, provided it is fitted correctly in accordance with
the tripod manufacturer's assembly instructions.

OPERATION / SETTINGS

Check the condition of the grinding wheel before using it. Do not
use chipped, cracked or otherwise damaged grinding wheels. A
worn wheel or brush should be replaced immediately with a new
one before use. When you have finished working, always switch
off the grinder and wait until the working tool has come to a
complete standstill. Only then can the sander be put away. Do
not brake the rotating grinding wheel by pressing it against the
workpiece.

Never overload the grinder. The weight of the power tool exerts
sufficient pressure to operate the tool effectively. Overloading and
excessive pressure can cause the power tool to break
dangerously.



e |fthe sander falls during operation, it is essential to inspect and,
if necessary, replace the working tool if it is found to be
damaged or deformed.

¢ Never strike the work tool against the work material.

¢ Avoid bouncing and scraping with the disc, especially when
working on corners, sharp edges, etc. (this can cause loss of
control and kickback). (this may result in loss of control of the
power tool and a kickback effect).

¢ Never use saw blades designed for cutting wood from circular
saws. The use of such saw blades often results in a recoil
phenomenon of the power tool, loss of control and can lead to
injury to the operator.

ON/OFF

Hold the sander with both hands during start-up and

operation.

e Press the rear part of the switch (2).

¢ Slide the switch (2) forward - (towards the head) (Fig. C).

¢ For continuous operation - press the front of the switch button.

e The switch will automatically be locked in the continuous
running position.

» To switch off the unit - press the back of the switch button (2).

After starting the grinder, wait until the grinding wheel has
reached maximum speed before starting work. The switch must
not be operated while the sander is switched on or off. The sander
switch must only be operated when the power tool is away from
the workpiece.

The appliance has a fuse-protected switch, which means that if
there is a temporary mains power failure or it is plugged into a
power socket with the switch in the "on" position, it will not start.
In this case, the switch must be reversed to the 'off' position and
the unit restarted.

CUTTING

e Cutting with an angle grinder can only be done in a straight line.

¢ Do not cut the material while holding it in your hand.

e Large workpieces should be supported and care should be

taken that the support points are close to the cut line and at the

end of the material. Material placed stably will not tend to move
during cutting.

Small workpieces should be clamped e.g. in a vice, using

clamps, etc. The material should be clamped so that the cutting

point is close to the clamping element. This will ensure greater
cutting precision.

Do not allow vibration or tamping of the cutting disc, as this will

impair the quality of the cut and may cause the cutting disc to

break.

No lateral pressure should be exerted on the cutting disc during

cutting.

Use the correct cutting disc depending on the material to be

cut.

When cutting through material, it is recommended that the

direction of feed is in line with the direction of rotation of the

cutting disc.

The depth of cut depends on the diameter of the disc (Fig. G).

e Only discs with nominal diameters no larger than those
recommended for the grinder model should be used.

e When making deep cuts (e.g. profiles, building blocks, bricks,
etc.), do not allow the clamping flanges to come into contact
with the workpiece.

Cutting discs reach very high temperatures during operation -

do not touch them with unprotected parts of the body before

they have cooled down.

SANDING

Grinding work can be carried out using e.g. grinding discs, cup
wheels, flap discs, discs with abrasive fleece, wire brushes,
flexible discs for sandpaper, etc. Each type of disc as well as the

material to be machined requires a suitable working technique

and the use of appropriate personal protective equipment. Discs

designed for cutting should not be used for sanding. Grinding

discs are designed to remove material with the edge of the disc.

e Do not grind with the side face of the disc. The optimum
working angle for this type of disc is 30° (fig H).

e Grinding work must only be carried out using grinding discs
suitable for the material.

When working with flap discs, abrasive fleece discs and flexible

discs for sandpaper, pay attention to the correct angle of attack

(Fig. I). - Do not sand with the entire surface of the disc.

- These types of discs are used for machining flat surfaces.

Wire brushes are mainly intended for cleaning profiles and hard-

to-reach areas. They can be used to remove e.g. rust, paint

coatings, etc. from the material surface. (Fig. K).

Only work tools whose permissible speed is higher than or equal

to the maximum speed of the angle grinder without load should

be used.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before carrying out
any installation, adjustment, repair or operation.

MAINTENANCE AND STORAGE

® |t is recommended to clean the device immediately after each
use.

® Do not use water or other liquids for cleaning.

® The unit should be cleaned with a dry piece of cloth or blown
with low-pressure compressed air.

® Do not use any cleaning agents or solvents, as these may
damage the plastic parts.

® Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to
prevent the unit from overheating.

® |f the power cable is damaged, it must be replaced with a cable
of the same characteristics. This operation should be entrusted
to a qualified specialist or have the appliance serviced.

® |f excessive sparking occurs on the commutator, have the
condition of the motor's carbon brushes checked by a qualified
person.

® Always store the device in a dry place out of the reach of
children.

Any defects should be rectified by the manufacturer's authorised

service department.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
RATING DATA
Angle grinder 59G185
Parameter Value
Engine type Brush
Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 900 W
Idle speed range no= 3000-12000
min™
Disc diameter 125 mm
Internal disc diameter 22.2 mm
Spindle thread diameter M14
IP degree of protection IPX0
Protection class Il
Weight (without accessories) 1.9 kg
Year of production 2025

59G185 stands for both type and machine designation
NOISE AND VIBRATION DATA




Sound pressure level (abrasive disc) Lpa= 86,3 dB(A)
K= 3 dB(A)
Sound pressure level (cutting disc) Lpa= 87 dB(A)
K= 3 dB(A)
Sound power level (abrasive disc) Lwa= 94.3 dB(A)
K=3 dB(A)
Sound power level (cutting disc) Lwa= 95 dB(A)
K= 3 dB(A)
Vibration acceleration value (main an= 8.957 m/s?
handle) (abrasive disc) K= 1.5 m/s?
Vibration acceleration value (main an= 3.722 m/s?
handle) (cutting disc) K= 1.5 m/s2
Vibration acceleration value (auxiliary an= 11.837 m/s?
handle) (abrasive disc K= 1.5 m/s?
Vibration acceleration value (auxiliary an= 4.446 m/s’
handle) (cutting disc) K= 1.5 m/s2

Information on noise and vibration

The noise emission level of the equipment is described by: the
emitted sound pressure level Lpaand the sound power level Lwa
(where K denotes measurement uncertainty). The vibration
emitted by the equipment is described by the vibration
acceleration value an (where K is the measurement uncertainty).
The sound pressure level Lpa, the sound power level Lwaand the
vibration acceleration value an given in these instructions were
measured in accordance with IEC 62841-1. The vibration level an
given can be used for comparison of equipment and for
preliminary assessment of vibration exposure.

The vibration level quoted is only representative of the basic use
of the unit. If the unit is used for other applications or with other
work tools, the vibration level may change. A higher vibration
level will be influenced by insufficient or too infrequent
maintenance of the unit. The reasons given above may result in
increased vibration exposure during the entire working period.

In order to accurately estimate vibration exposure, it is
necessary to take into account periods when the unit is
switched off or when it is switched on but not used for work.
Once all factors have been accurately estimated, the total
vibration exposure may turn out to be much lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical
maintenance of the machine and working tools, securing an
adequate hand temperature and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrically-powered products should not be disposed of with

household waste, but should be taken to appropriate facilities
for disposal. Contact your product dealer or local authority for
information on disposal. Waste electrical and electronic
equipment contains substances that are not environmentally
friendly. Unrecycled equipment poses a potential risk to the
environment and human health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa
with its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland
") informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"),
including among others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter
referred to as "Manual), including but not limited to its text, photographs,
diagrams, drawings, as well as its composition, belong exclusively to GTX Poland
and are subject to legal protection pursuant to the Act of February 4, 1994 on
Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Item 631 as
amended). Copying, processing, publishing, modifying for commercial purposes
the entire Manual as well as its individual elements without the written consent of
GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 Pograniczna Street 02-285 Warsaw
Product: Angle grinder

Model: 59G185, 59G185-ADE

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

The product described above complies with the following
documents:
Machinery Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive
2015/863/EU
And meets the requirements of the standards:
EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN |IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
This declaration relates only to the machinery as placed on the
market and does not include components
added by the end user or carried out by him/her subsequently.
Name and address of the EU resident person authorised to prepare
the technical dossier:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Street
02-285 Warsaw

P o

Pawet Kowalski

Technical Documentation Officer GTX Poland

Warsaw, 2025-04-01

(UK)
NMEPEKNAQ OPUTHANBHOI IHCTPYKLIT
59G185
KYTOBA LWNI®YBAJIbHA MALLUUHA

MPUMITKA: YBAXXHO MPOYUTAUTE LIEW MOCIBHWK NEPEL
BMKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY TA 3BEPEXITb
10ro Ans NOJAIbLLOIO BUKOPUCTAHHS.

KOHKPETHI 3AXOAW BE3MEKU

Mopaau 3 TexHiku Ge3nekn npu wWricyBaHHi, WwWnidyBaHHI

HaXAa4yHUM nanepoM, po6oTi 3 APOTAHMMM LWiTKAaMU Ta

pi3aHHi wnidyBanbHUM Kpyrom.

e Lleit enekTpOiHCTPYMEHT MOXHa BUKOPWUCTOBYBaTU 5K
3BMYanHy WnidyBanbHy MaluHy, wridysanbHy MalwuHy 3
HaXgayHUM nanepom, LwnidyBanbHy MalluHy 3 APOTSIHOK
LLiTKOIO Ta sk abpasuBHuMiA pi3ak. [OTPUMYIATECH YCiX NpaBun
TexHikn 6e3neku, iIHCTPYKLUiNA, ONUCIB | AaHWX, WO AOAATLCS
[0 €eneKTPOIHCTPYMEHTY. HeBWKOHaHHS LMX BUMOI MOXe
Npu3BECTU [0 YPaXEHHSI eneKTPUYHUM CTPYMOM, NOXEXi
Ta/abo cepro3HUX TpaBM.

e Lleii eneKkTPOIHCTPYMEHT HE MOXHa BWKOPUCTOBYBaTU ANs
nonipyBaHHA. BUWKOPUCTaHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY He 3a
NpU3HAYeHHAM MOXe NPU3BECTN A0 Hebe3nekn Ta TpaBM.

e He BuKOpuCTOBYViTE Npunagas, sike He MpusHadyeHe Ta He
pekoMeHAoBaHe BUPOBHUKOM Ansi AaHOTO iHCTpymeHTa. Toit
chakT, wWo npunapas Moxe Oyt BCTaHOBNEHe Ha
€reKTPOIHCTPYMEHT, He €  rapaHTiclo  6esneyHoro
BUKOPUCTaHHS.

e [Jlonyctuma yactota obepTaHHs pobo4yoro iHCTpymMeHTa He
NoBMHHa Gy TN MEHLLOK 3a MakcUMarbHy YacToTy obepTaHHs,
3a3HayeHy Ha eneKkTpOoiHCTPYMEHTI. Po6ounii iHCTPYMEHT, Lo
obepTaeTbCA  WBUALIE [OMYCTUMOI  LUBWAKOCTI, MOXe
31amaTucs, a Moro YacTUHN MOXYTb BiKONOTUCS.

o 30BHiLLHI AiameTp i TOBLYMHA PO6OYOTro iHCTPYMEHTa NMOBUHHI
Bignoeigat  po3mipam  enekTpoiHCTpymeHTy.  Poboui
{HCTPYMeHTU 3 HeBiANOBIAHMMM po3MipaMn He MOXYTb GyTn
[0CTaTHBbO 3axXULLEHUMK abo OrMAHYTUMMU.

e Pob6oui iHCTPYyMEHTV 3 pi3bGOBOI0 BCTABKOK MOBWHHI TOYHO
nigxogut™M Ao  pisbbu  Ha wnuHaeni. Ons  po6oumx



iHCTPyMeHTiB 3 (onaHUeBUM KpiNneHHAM [JiameTp OoTBOpY
poboyoro iHCTpymMeHTa MOBMHEH BignoBigaTv pAdiametpy
dnaHus. Poboui iHCTpyMEHTU, siki HE MOXYTb OyTW TOYHO
BCTAHOBMEHI Ha EneKTPOiHCTPyMeHT, ByayTb obeprtatucs
HepiBHOMIPHO, [y)e CUnbHO BibpyBaTW i MOXYTb MPU3BECTU
[0 BTPaTH KOHTPOIIIO Haf, €NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

3a 0HWX 06CTaBMH HE BUKOPUCTOBYITE MOLLKOKEHI poboui
iHCTpyMeHTU. [Mepen KOXHWUM BUKOPUCTaHHAM nepesipsnTe
iHCTPYMEHT, Hanpwvknag, LnicdyBanbHi Kpyrm Ha HasiBHICTb
BiKONIB i TPILLWH, WnicpyBanbHi ANCKW - HA HASIBHICTb TPILLMH,
3HOCcy abo CUMbHOTO 3HOCY, APOTSHI LWITKM - Ha HasBHICTb
ocnabneHvx abo 3namaHux ApoTiB. FKLLO eNeKTPOIHCTPYMEHT
abo pobounit iIHCTpYMEHT Bnae, NepeBipTe oro Ha HasiBHICTb
NOLWKOMKEHb ab0 BUKOPUCTOBYWATE iHLUMIA HEYLIKOMKEHWIA
iHCTPYMEHT. FAKWO IHCTPYMEHT nepesipeHo i 3adikcoBaHo,
€NeKTPOIHCTPYMEHT Cnif YBIMKHYTU Ha HalBuULLY LUBUAKICTb
Ha OfHY XBUMWHY, NEPEKOHABLUMCD, LLIO OMEepPaTop i CTOPOHHI
ocobu, siki nepebysatoTb NOGNKU3Y, 3HAXOAATLCS NO3a 30HOK
06epToBOro  iHCTPyMeHTy.  TOWKOmKEHi  IHCTPYMEHTH
3a3BKYail MamMaloTbCst NPOTSrOM LibOTO Yacy TeCTyBaHHsI.
HeobxigHo HocuTM  3acobu  iHOMBIAyanbHOrO  3axucTy.
3anexHo Big BUAY pobiT, BUKOPUCTOBYITE 3aXUCHY MaCKy, LLO
3akpuBae Bce 06nMuus, 3acobu 3axucTy ouen abo 3axucHi
okynspu. Mpn HeobxigHOCTI BMKOPWCTOBYITE MPOTUMUMOBY
Macky, 3acobu 3axX1CTy OpraHiB Cryxy, 3aXucHi pykaBuyku abo
cneuianbHUn hapTyx Ans 3axucTy Bifg APiIGHUX 4acTMHOK
wnicpoBaHoro i obpobnioBaHoro matepiany. 3axuvwante oui
Bil MOTPannsHHA B HWUX CTOPOHHIX NpeaMmeTiB, Lo
YTBOPIOKOTLCS B NOBITPI Mig Yac poboTu. MpoTtununosa macka
Ta 3acoby 3axucTy OpraHiB AMXaHHS MOBWHHI (inbTpyBaTh
NI, WO YTBOPIOETLCS Mig Yac poboTu. Tpusanuii BNNWB LWymy
MOXe MPU3BECTU A0 BTPATU CRyXy.

MepekoHanTecs, WO CTOPOHHI 0COBM 3HaxodaTbCs Ha

6e3neyHin BiACTaHi BiA 30HU [OCSDKHOCTI
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.
KoxeH, XTO nepebysae no6nusy npaLoYoro

€eNeKTPOIHCTPYMEHTY, MOBWHEH BUKOPUCTOBYBATU 3acobu
iHOMBigyanbHOro 3axucTy. Ynamku 3aroToBkM abo 3namadi
poBoyi IHCTPYMEHTU MOXYTb PO3NETITUCH | CNPUYUHUTU
TpaBMM HaBiTb 3a MexaMu 6e3nocepenHbOT AOCSKHOCTI.
Mpun BUKOHaHHI PoBIT, Ae IHCTPYMEHT MOXe KOHTaKTyBaTu 3
NPUXOBaHNMKN  €NeKTPUYHUMKU  nposogamn abo  BnacHUM
kabenem >KMBMEHHS, TpuUMaiiTe IHCTPYMEHT Tinbku 3a
i30nboBaHi MOBEpXHi PykoATKU. KOHTakT 3 MepexeBuM
NpoBOAOM MOXE MpM3BECTU [0 nepepadi Hanpyrv Ha
MeTanesi 4acTWHWM EMEKTPOIHCTPYMEHTY, L0 MOXe cTaTh
NPUYNHOI YPAXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Tpumaiite MepexeBuii kabernb nopani  Big  PoBoOYMX
iHCTPYMeHTIB, L0 06epTatThbes. SKLLIO BU BTPATUTE KOHTPOIb
Hafl iIHCTpyMeHTOM, MepexeBuii kabenb Moxe nepepisati abo
BTArHYTUCb, @ Balla pyka abo BCS KUCTb MOXe NOTpanuTy nig,
06epToBUit POGOUNIA IHCTPYMEHT.

Hikonn He knapiTe enekTPOIHCTPYMEHT OO MOBHOI 3YMWUHKK
po60oYOro iIHCTPyMeHTa. IHCTPYMeHT, Lo 06epTaeTbcsi, Moxe
KOHTaKTyBaTU 3 MOBEPXHE0, Ha SIKy BiH MOKIaAeHwii, TOMy BU
MOXeTe BTPaTUTU KOHTPOMb Ha/l eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

He nepeHocbTe eneKTPOIHCTPYMEHT, KOMW BiH PyXaeTbCsi.
BunagkoBuii KOHTaKT oasry 3 obepToBUM
€NEeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTU [0 BTAryBaHHS
iHCTPyMEHTY Ta CBepAniHHS eneKTPOIHCTPYMEHTOM Tina
oneparopa.

PerynsipHo ounanTe BEHTUNAUINHI oTBOpU
EeNeKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTunsTop ABuryHa BTArye nun y
KOpnyc, i Benuke CKyM4yeHHs MeTaneBoro Muily MoXe
CMPUYUHUTI HeBEe3MeKy YpaXeHHs! eNeKTPUYHUM CTPYMOM.
He BVIKOPUCTOBYWiTE €NeKTPOIHCTPYMEHT nobnunsy
nerko3aMMUCTMX MaTepianiB. Ickpy MOXyTb iX 3ananutu.

He BukopucTOBYITE IHCTPYMEHTU, siki NOTPebyloTb pigkux
OoXonoaxXyBanbHUX piauH. BukopuctanHs Bogu abo iHWWMX

PiAKUX OXONOMXYBanbHUX PiAWH MOXe NpuU3BecTH [0
YPaKeHHs! eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

BioxuneHHs Ta BignoBigHi nopaau wopao 6e3nekn

Binpaya - ue panToBa peakuis eneKkTPOIHCTPYMEHTY Ha

6nokyBaHHa abo nepewkogy 06GEpTOBOrO  iHCTPYMEHTY,

Hanpuknag, wnidyBanbHOro Kpyra, LwWnidyBanbHOT LUKYPKH,

ApoTsSHOI  WiTkn  Towo. 3acTpsiraHHs abo  GriokyBaHHs

npusBoAWTb A0 panToBOi 3ynuHKM obBepToBoro pobBoyoro

iHCTPYMEHTY. HeKOHTpOnboBaHU EeneKkTPOIHCTPYMEHT, Takum

YuHoM, Oyae  puBKOM  MepemiliaTMcs B HanpsiMKky,

NPOTUNEXHOMY HanpsiMKy 06epTaHHs po6o4Oro iHCTPYMeHTa.

Hanpuknag, sKLWO 3a4vcHUi Kpyr 3aknuHioe abo 3acTpse B

3aroToBLi, 3aHYpeHWn KpaW  3a4MCHOrO  Kpyra  Moxe

3abnoKyBaTUCh | NPU3BECTU [0 MOro BUNAAiHHSA abo BUKMAAHHS.

Pyx wwnicdyBanbHoro kpyra (4o onepatopa abo BiA HbOro)

3anexuTb Bif HANPSIMKY PyXy Kpyra B TOYLi 3aknunHioBaHHs. Kpim

TOrO, 3a4UCHi Kpyri MOXyTb flamaTucs.

Bipnaya € Hacniokom HeHanexHoro abo HenpasBWnbHOMO

BUKOPWUCTAHHA  €MeKTPOIHCTPYMEHTY. [i  MOXHa  YHUKHYTH,

[OTPUMYKOUUCH  BIAMOBIAHWMX 3anoGKHUX 3axOAiB, OMUCaHUX

HUKYe.

o EnNeKTpoiHCTPYMEHT cnif TpMMaTt MiLHO, PO3TaLLOBYOYN TiNo
i pyku Tak, Wob nom'sKwuTK Bigaady. SKWO B CTaHAApTHY
KOMMMeKTaLito BXOAUTL AONOMiXHA pyKoaTKa, ii cnig 3aBxan
BWKOPUCTOBYBATU, LWOG MaT MakCUManbHUIA KOHTPOMb Hafg
cunoto Bigaadi abo MoOMeHTOM Bigaadi nig 4ac 3anycky.
OnepaTtop MOXe KOHTPOMOBATW PUBOK i Bifaavy, BXVUBaKOYM
BiANOBiAHMX 3axoiB 06epeXHOCTi.

e Hikonn He TpumaiiTe pyku 6ins poBoumx iHCTPYMEHTIB, WO
obepTatotbes. PoBouMiA IHCTPYMEHT MOXe TpaBmyBaTh PyKy
Yepes Bigaayy.

* Tpumaiitecs noaani Big 30HW Aii, B K €NeKTPOIHCTPYMEHT
6yne pyxatucs nig Yac Biggadi. B pesynbtati  Bippadi
€reKTPOIHCTPYMEHT PYXaeTbCsi B HAMPsIMKY, MPOTUMEXHOMY
PyXy LnidpyBanbHOro kpyra B TouLi GrnokyBaHHS.

* bByabte ocobnmeo obepexHi nig yac o6pobku KyTiB, rocTpux
KpaiB Towo. He gonyckaiTe BioxuneHHst abo 3aKnuHIOBaHHS
poboumnx iHCTpymeHTiB. O6epToBUit  poBOYUIA  IHCTPYMEHT
Ginbly CXMNMbHUA [0 3aKNWHIOBAHHS Mpu 06pobui KyTiB,
rocTpux kpaie abo Ko 1oro Biakuaae Hasag. Lie moxe cratu
NpUYNHOIO BTPaTK KOHTpOso abo Bigaadi.

e He BukopucToByiiTe AepeB'sHi abo 3yBuacTti aucku. PoGoui
iHCTPYMEHTU TaKoro TWUMy 4YacTo CMPUYMHSIIOTL Biggady abo
BTpaTy KOHTPOSIO Haf, €NEeKTPOIHCTPYMEHTOM.

Oco6nuBi BKa3iBKkM 3 TexHiku Gesneku nig vac wnicdysBaHHA

Ta pi3aHHsA 3a AoNoMoroo WwiicyBanbHOro Kpyra

« BukopucTtoByiTe Tinbku WwiicdyBanbHi Kpyru, npusHaveHi
ANSi  KOHKPETHOTO eneKTPOIHCTPYMEHTY, i 3axucHui
KOXYX, NMPU3HAYeHUI ANA KOHKPETHOro wricgyBanbHoro
kpyra. LnidyBanbHi kpyr, siki He Npu3HayeHi AnNs AaHoro
IHCTPYMEHTY, He MOXyTb ByTV JOCTATHbO 3aXULLEHNUMMU | He €
[OCTaTHLO Ge3nevyHnMu.

o 3irHyTi wnicdysaneHi kKpyrm HeoOXigHO BCTaHOBMIOBATU
TaKUM YMHOM, W06 XOAHA YacTUHA Kpyra He BUcTynana
3a Kpal 3aXMCHOro KoXyxa . HenpasunbHO BCTaHOBNEHUI
3a4MCHUIA KPYT, LLIO BUCTYMaE 3a Kpaii 3aXMCHOTO KOXyXa, He
Moxe ByTU AOCTaTHLO 3aXULLEHUM.

e OropoaXeHHsi MOBUHHO OyTU HagiiHO 3aKpinneHe Ha
€NneKTPOIHCTPYMEHTi, W06 rapaHTyBaTM MakCUMarbHO
MOXNMBUWA piBeHb Ge3nekw, i po3TawoBaHe Tak, W06
BiAKPMTa YacTMHA 3a4YUCHOrO Kpyra, cnpsiMoBaHa B Gik
onepaTtopa, Gyna sikomMora MeHLOH. 3axUCHWUIA KOXyX
3axulLae onepartopa Bif OCKOMKIB, BUMAZKOBOTO KOHTAKTy 3
3a4YNCHUM KPYroM, @ TaKkoX Bif ickop, Ski MOXyYTb 3ananutu
oasr.

e 3ayuCHi Kpyru NOBUHHI BUKOPUCTOBYBATUCA TiNbKN Ans
TMX poGIT, ANA AKUX BOHM nNpuU3HauveHi. Hanpuknapg,
Hikonu He wnicdynTe GiyHOI NOBepXHeK BiApi3HOro




Kpyra. BigpisHi kpyrn npusHadeHi Ans 3HATTS matepiany
kpaem kpyra. [lis GokoBMX cun Ha Ui 3a4uCHi Kpyr Moxe
NpM3BECTU A0 iX NOMOMKN.

e 3aBXAuM BUKOPMCTOBYMNTE HEYLIKOAXKEHi 3aTUCKHI chnaHui
BignoBsigHoro po3mipy Ta dopMu ans obpaHoro
3ayucHoro  Kpyra. [paBunbHO  migibpaHi  cnaHui
NiATPUMYIOTb  3aYMCHUIA KPYr | TakMM YWHOM 3MEHLLYITb
Hebeaneky 1oro nonomku. ®naHui Ana Bigpi3HWMX KpyriB
MOXYTb BIiApPI3HATUCA BiA naHuiB Ana iHWWMX 3a4YUCHUX
KpyriB.

e He BuKOpuUCTOBYyWTE BUKOPUCTaHI WichyBanbHi Kpyru Bif
BeNUKUX eneKTpoiHCcTpyMeHTiB. LUnidysanbHi kpyrv ans
BEMUKUX ENEeKTPOIHCTPYMEHTIB He po3paxoBaHi Ha BUCOKI
06epTy, XxapakTepHi Ans Manux eneKkTpoiHCTPYMEHTIB, i TOMY
MOXYTb 3MamMaTucst.

HOopaTkoBi cneuianbHi BKa3iBKM 3 TeXHiku 6e3neku nig yac

pi3aHHA 3a4NCHUX KpyriB

e YHuMKaWTe 3akfMHIOBaHHA BigpisHoro kpyra a6o
HagmipHoro Tucky. He po6iTb HagmipHO rnm6okux
npopisiB. [lepeBaHTaxeHHs1 Bigpi3HOro kpyra 36inbliye
HaBaHTaXEHHA Ha feso, WOro 3akuHIOBaHHS  abo
6rnokyBaHHs, a oTXxe, NMMOBIPHICTb BUKMAAHHS 260 NONOMKM.

e YHuKaWTe 30HM nepen i 3a BiAPI3HUM KPyrom, WO
obepraeTbes. MepeMilleHHs Bigpi3HOro Kpyra B 3aroToBLi
Big cebe Moxe NpW3BECTU A0 TOro, LU0 €neKTPOIHCTPYMEHT
BiANeTUTb pa3om 3 06epToBMM KpPYroMm NpsiMo Ao Bac y pasi
Bigaadi.

« Y pasi 3aknuHOBaHHA BiAPi3HOro Kpyra abo Moro 3ynuHku
BUMKHITb €MeKTPOIHCTPYMEHT i [AoveKkaWTecs MOBHOI
3ynuHkM kpyra. Hikonum He HamaraiTecsi BUTSITHYTU
BiAPi3HWIA KPYT, WO PyXa€ETbCA, i3 30HW pi3aHHA, OCKINbKN
ue Moxe npu3BecTM Ao Bigaadvi. HeobxigHo BUABWTM Ta
YCYHYTV NMPUYMHY 3aKITUHIOBAHHSI.

¢ He BMMKaliTe eNneKTPOIHCTPYMEHT, KONU BiH 3HaXOAUTLCA
B Marepiani. Mepea NPoAOBXEHHAM pi3aHHA BiApPi3HUNI
KPYr NOBWHEH AOCAITU MOBHOI LWBWUAKOCTI. B iHWoOMY
BMNaAKy WnidpyBanbHWA KPYr MOXe 3a4ennuTuCs, 3iCKounTH 3
3aroToBku abo BUKNMKATY Bigaady.

e [MnacTtuHm a6o Benuki 06'ekTH cnig NiaATpUMyBaTH nepen
06po6koto, WOo6 3MEHLINTU PU3KK BigAadi, CnpUYMHEHo!
3aKNMHIOBaHHAM Aucka. Benuki  3arotoBku  MOXyTb
nporMHaTUCs  Nig  BnacHow  Barow. 3aroToBky  cnif
nigTpuMyBaTh 3 06ox GokiB, Sk 6iNsA NiHii pi3aHHs, Tak i Ha
Kpato.

e Byabte oco6nuBo oGepexHi, KONM BUpi3acTe OTBOPU B
cTiHax a6o npauleTe B IHWWUX HEBUAMMMX MiCLSAX.
Pixyunii Ouck, WO 3aHYplOETbCS B Marepian, Moxe
CMPUYMHUTY BigAayy IHCTPYMEHTa, SKLWO BiH 3iTKHETbCA 3
rasoBUMM,  BOJOMPOBIAHUMK  TpyBamu,  enekTpU4HUMU
kabensimn a6o iHLWMMK 06'ekTamm.

Oco6nuBi BKasiBkM 3 TexHikv Ge3neku nig vac wnidysaHHA

HaXaa4yHUM nanepom

e He BukopucToByiiTe LWNichyBanbHWiA nanip BENVKOro poamipy.
Mpu BUGOPI po3mipy LWnicpyBanbHOro nanepy AOTPUMYATECH
pekomeHpauin  BupobHuka. LnipyBanbHuin  nanip,  wo
BMCTYNae 3a Mexi LnicpyBanbHOI NNacTUHU, MOXe NPU3BECTU
[0 TpaBMyBaHHs, a TakoX A0 3abuBaHHs, pospusy abo
Bigaadi nanepy.

CneuianbHi  iHCTpyKuii 3 TexHiku 6Ge3neku nia yac
nonipyBaHHA
He ponyckaiiTe BinbHOrO 06epTaHHA  BiNbHOI  YaCTUHK

nonipysanbHoro xyTpa abo 1oro KpinunbHUX LWHYpiB. 3a6nokyiite
abo obpikTe BiNbHI KpinunbHi WHypW. BinbHi Ta o6epToBi
KpiNUIbHI LUHYpWM MOXYTb 3annyTaTtu nanbui abo 3ayenuTtucs 3a
3aroTtoBky. OcobnuBi BkasiBku 3 TexHiku 6e3neku nig yac pobotn
3 APOTSIHUMW LLiTKaMn

Cnif BpaxoByBaTh, WO HaBiTb NPU HOPMaNbHOMY BUKOPUCTAHHI
BiAOyBaETbCA BTpaTa LUMAaToOuYKiB ApOTY Yepe3 wWitky. He

nepeBaHTaXxyTe ApiT, 3aCTOCOBYIOYM 3aHAATO CUIMbHUIA TUCK.
LLImaTo4Ku APOTY, O BUTAKOTL Y MOBITPI, MOXYTb NIerko npobutn
TOHKUIA ofsar Ta/abo Lkipy.

AKWO peKkoMeHO0BaHO BUKOPUCTOBYBATW 3aXUCHWIA KOXYX, He
[AonyckaiTe KOHTaKTy LWiTKM 3 HUM. [liameTp nnactuHYacTux i
NnacTUHYacTMX LWiTOK Moxe 36inbluyBaTuCs Mifg A0 TUCKY i
BiALIEHTPOBYX CUI.

[onaTkoBi iHCTPYKLii 3 6e3nekun

Ha iHcTpymeHTax, npusHayYeHux ANs HapisHWX LnidyBanbHUX
KpyriB, nepekoHamTecs, WO AOBXMHA Pi3bbu LwnipyBanbHOroO
Kpyra BiAnoBiaae AOBXMHI piabbu WnuHAens.

3aroToBKka NOBMHHA GyTH 3aKkpinneHa. 3aTuckati 3arotoBky B
3aTUckHOMY npucTpoi abo newatax 6e3nevHille, Hix Tpumatw ii
B pyui.

He ToOpkaWiTecs BiAPi3HWX i 3a4MCHWUX KpYriB, MOKN BOHW He
OXoronu.

Mpy BUKOPWCTaHHI LUBUAKO3HIMHOMO (bnaHus nepekoHanTecs,
WO BHYTPIWHIA hnaHeub, BCTaHOBMNEHUA Ha WNUHAENI,
OCHaLLEHW TYMOBUM YLLINbHIOBANbHUM KinbLEM, i WO Le Kinbue
He nowkomkeHe. TakoX nepekoHanWTecs, LWO MOBEPXHi
30BHILLUHBLOTO | BHYTPILLHLOTO hNaHLsA YNCTi.

BukopucToByiTe LWIBMAKO3HIMHMIA chnaHeub TiNbKU 3
abpa3vBHMMKU Ta BiAPi3HMMKM Kpyramu. BukopucTosyiite
TiNbKW HeYLIKOAXKEHI Ta cnpaBHi naHLi.

Y pasi TMM4yacoBOro BiAKMIOYEHHS enekTpoeHeprii abo nicns
BUAMaHHS BWIKA 3 PO3ETKM 3 BUMUKAYEM Y MONOXEHHI

"yBIMKHEHO", mepef  MOBTOPHWM  3anyckoM  HeobXiaHo
po36nokyBaTM BUMMKa4 | NEpeBecTM WOro B MONMOXEHHS
"BUMKHEHO".

YBATA: MNpucTpiit npu3HayeHui AnsA po6oTU B NPUMILLEHHI.
He3sBaxatoum Ha Ge3neyHy 3a CBOEH CYTTHO KOHCTPYKLUitO,
3acTocyBaHHA 3axofiB 6e3nekn Ta A0OAATKOBUX 3aXUCHUX
3axopfiB, 3aBXAM ICHYE PU3UK 3aNULIKOBOI TPaBMU Nia 4Yac
ekcnnyarauii.

MosicHeHHsA BUKOPUCTaHUX ﬂiKTOrpaM.

-

1.3acTepexeHHs Bxuaiite ocobnuBmx 3axofiB o6epexHocTi

2. npoyuTanTe iHCTPYKUil0O 3 ekcnnyaTauii, AOTpUMynTECh
nonepepkeHb i NpaBun TexHiku Ge3neku, Lo MICTATLCS B Hil!

3. BMKOPUCTOBY/TE 3acobu iHAMBIAyanbHOro 3axMCTy (3aXWCHi
OKyMNSipU, HaBYLLHUKW Ta NPOTUNMUIOBY Macky)

4. HOCITb 3aXUCHI pyKaBUYKN

5.Mepen obcnyroByBaHHAM abo peMOHTOM Bia'efHaliTe kabenb
KUBMNEHHS.

6. TpumaiTe Aiteit nogani Bif iHCTPYMEHTY

7. 3axvwiatu Big gowy

8. BTOPMHHUI KNac 3axucTy

KOHCTPYKLIA TA 3ACTOCYBAHHA

KyTtoBa lwnichyBanbHa MalmHa - LUe PYYHWiA i30nbOBaHMI
eneKkTPoiHCTPYMeHT knacy |l. MawwuHa npvBoguthCcs B Aito
ofHOMa3HAM [BUTYHOM 3 KOMYTaTopoM, LUBWAKICTb SIKOTO
3MEHLLYETbCH 3a [OMOMOrol0  KyToBOro pepyktopa. Moxe
BUKOPUCTOBYBATUCS SIK ANst LWUNicpyBaHHS, Tak i Ans pisaHHs. Lien
TWM  eneKTPOIHCTPYMEHTY  LUMPOKO BWUKOPUCTOBYETLCS  Ansi



BUaaneHHs BCiX BUAIB 3aUPOK 3 NOBEPXHI MeTanesunx aetanen,

06po6kM 3BapHWX LWBIB, MPOPiI3aHHS TOHKOCTIHHUX Tpy6 i

HEeBENMKMX MeTaneBux [JeTanen Towo. 3a [OrNoMOrow

BiANOBIAHMX aKkcecyapiB KyTOBY LUNicpyBanbHy MalUMHY MOXHa

BMKOPUCTOBYBATU He TiNbKW ANs pi3aHHs Ta WnidyBaHHs, ane i

ANA 3a4ULLEHHS, Hanpuknag, ipxi, nakocdap6oBOro MoKpUTTS

ToLlo.

Cdpepa i1 BUKOPUCTAHHS OXOMITHOE LUMPOKUIA CNEKTP PEMOHTHUX i

6ynisenbHUX pobiT, NOB'A3aHUX He Tinbku 3 MeTanamu. Kytoea

wnidyBanbHa MallMHa TakoX MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCS ANS
pisaHHs Ta wwnidyBaHHs GyaiBenbHUX mMaTepianis, Hanpuknag,
uernu, GpykiBk1, kepamiYHOT NANTKW TOLLO.

MaluuHa npusHayeHa Tinbku [N CyXoro BUKOPUCTaHHS, a He Ans

nonipyBaHHsi. He BUKOPUCTOBYITE eNeKTPOIHCTPYMEHT BCynepey

3a NPU3HAYEHHSAM.

¢ He npautoiTe 3 maTepianamu, Wo MicTaTb asbect. A3becm
€ KaHUepOo2eHOM.

e He np Wte 3 Mat nMn  sIKUX €
nerkozanmMmucTum a6o BubByxoHeGesneyHum. [1i0 yvac
pobomu 3 enekmpoiHCMpPYMeHMOM YmeOPHMbLCS icKpU, SKi
MOXYmb 3ananumu napu, ujo eudinsomscsl.

e Bigpi3Hi KpyrM He MOXHa BMKOPUCTOBYBaTU AN
wnicpyBaHHA. BidpisHi Kpyau npaytoroms 6iyHOK MosepxHero,
a wrighysaHHs1 nepedHbOK MOBEPXHEK MAaKo20 Kpy2a Moxe
npussecmu 00 MOWKOOXEHHS Kpyaa i, K Hacmiook, 00 pusuKy
mpaemyeaHHs oriepamopa.

Onuc rrPA®I4YHUX CTOPIHOK
Hymepauis, HaBeaeHa Hkye, BIQHOCUTBCS 0 KOMMOHEHTIB
NPUCTPOIO, NOKa3aHWX Ha rpadpiyHNX CTOPIHKax Liboro
nocibHuka.

1. KHonka GnoKyBaHHS WNMHAEns

2. MNepemukay

3. popatkoBa pyyka

4. wmnt

5.30BHiLLHI bnaHeub

6 BHyTpiluHi bnaHeub

7 PerynioBaHHs LWBMAKOCTI

8.Baxinb (3aXMCHUIN ekpaH)

9 Kabenb xvBneHHs
* Mix MantoHKoM i BUpo6om MoxyTb ByTi BigMIHHOCTI.

OBJTAAHAHHSA TA
AKCECYAPU
1. wnt 1wt
2. cneujianbHWi KoY 1wt
3. goaatkoBa pydka 1wt
4.Moci6HKK 1w
NIArOTOBKA O POBOTU

BCTAHOBINEHHSA OMOMDKHOI PYUKU

[onomixHa pydka (3) BCTaHOBMIOETLCA B OAMH 3 OTBOPIB Ha
wnidpyBanbHin  ronosui. PekomeHOyeTbcA  BUKOPUCTOBYBaTH
wnidpyBaneHy MaluMHy 3 AOMOMDKHOK PyYKol. AKLWO Mif Yac
po6oTn BM TpumaeTe wWnidpyBanebHy MawumHy oboma pykamu
(TaKkoX BUKOPWCTOBYHOUM AOMOMIKHY PYUKY), 3MEHLLYETHCS PUNK
[IOTOPKHYTUCA pykol [0 obepToBOro Aucka abo wWwitku Ta
oTpumaTn TpaBMy Bif Biagavi.

BCTAHOBJIEHHA TA HANALUTYBAHHSA LLUUTA

BaxucHUiA KOXYX 3axuLLae onepaTopa Bif, ynamkis, BUNaakoBoro
KOHTaKTy 3 po6o4MM iHCTpYMeHTOM abo ickop. Moro 3aBxau cnin
BCTaHOBMIOBaTM 3 0CobnuBolo  obepexHicTio, wWwob oro
3akpuBatoya YacTuHa Byna cnpsmoBaHa [0 onepartopa.

KOHCTPYKLUisi KpiNneHHs 3ax1CHOro KoxXyxa fiesa Ao3sorsie Ges

iHCTpYMEeHTIiB  BigperynioBatu KoXyx [0  ONTMMAanbHOro

MNOMOXEHHSI.

e OcnabTe i NOTArHITL Ha3ad Baxinb (8) Ha 3aXMCHOMY KOXYCi
pavcka (4).

o [oBEpHITb 3aXMUCHUI KOXYX Ancka (4) y NoTpibHe NONOXeHHS.
* Badikcyiite, onycTuBLLM Baxinb (8).

BHSATTS | perynioBaHHs 3aXMCHOTO KOXYyXa AMCKa BUKOHYETLCS B
NopsiAKY, 3BOPOTHOMY OTO BCTAHOBNEHHIO.

3AMIHA IHCTPYMEHTY

Po6oui pykaBWyku HeOGXiAHO HOCKTH Nif Yac onepaLwii No 3amiHi
IHCTPYMEHTY.

KHonka 6nokyBaHHa wnuHaens (1) npusHaveHa Tinbkv Ans
BnokyBaHHs LWUNWHAENS WhicpyBanbHOT MaLLKMHW Nif YaC MOHTaXyY
abo pgemoHTaxy pobouoro iHcTpymeHTa. [i He MoxHa
BUKOPUCTOBYBaTU 5IK KHOMKY ranbMa Mif 4yac obepTaHHs Kpyra.
Lle moxe npu3BecTn A0 NOLIKOMKEHHS WNidyBanbHOI MaLlMHX
abo TpaBMyBaHHs KopUCTyBava.

KPINJIEHHA OUCKA

[ns wnicpyBanbHUX abo BiApi3HUX KPYriB TOBLUMHOK MeHLe 3

MM 30BHiLLHA raiika pnaHus (5) noBrnHHa 6y T 3akpy4eHa Nnocko

3 Goky kpyra (man. B). - HaTucHitb kHOMKy 6rnokyBaHHs

wnvHaens (1).

* BcTaBTe creuianbHui KoYy (BXOAWTbL A0 KOMMIEKTY) B OTBOPU
30BHiLLIHbOTO hnaHus (5) (puc. A).

* [MoBepHiITb KoY - nocnabdTe i 3HIMITb 30BHiLLHIN naHeub (5).

o [lomicTiTb AWCK Tak, Wo6 BiH ByB NPUTUCHYTUI JO NOBEPXHi
BHYTPIiLLHLOrO chnaHus (6).

e HakpyTiTb 30BHilWHiA cnaHeub (5) i
cneuianbHUM KItoYeM.

[leMOHTaX [ucKiB  3AINCHIOETLCA B MOPSAKY, 3BOPOTHOMY

MOHTaxy. Mpu cknagaHHi ANCK NOBUHEH BYTU NPUTUCHYTUIA OO

NoBepxHi BHYTPIiLLHLOrO dnaHus (6) i nocagkeHuin No LEHTPY Ha

Or0 HUXHIO MOBEPXHIO.

®ITUHIOBI POBOMI

OTBOPOM

* HatucHiTb kHoMKy BnokyBaHHs WnuHaens (1).

* 3HiMITb paHille BCTaHOBNEHWU poGoumnii opraH, SiKLO BiH 6yB
BCTaHOBMEHWN.

o lNepep ycTaHOBKOIO 3HIMITb 0BuABa bnaHLi - BHYTPILUHIiA (6) i
30BHILLHIN (5).

e HakpyTiTb pisbboBy 4acTuHy poGoyoro
LWNUHAEND | 3nerka 3aTArHiTb.

Po3bupaHHsi po6ounx iHCTpyMeHTiB 3 pisbboBMM OTBOpPOM

BiAbyBaeTbCS y 3BOPOTHOMY MOPSAKY A0 36UPaHHS.

KPINNEHHA KYTOBOI LUMI®YBANbHOI MALLUMHU B CTIALI
ANA KYTOBOI LUNI®YBANbHOI MALLMHU

[lonyckaeTbCsi BUKOPUCTAHHA KyTOBOI LWMidyBanbHOi MallmHu
Ha creuianbHOMY LUTATUBI ANS KYyTOBUX LNichyBanbHUX MaLLvH
3a YMOBW NPaBUNbHOTO BCTAHOBIIEHHS BiAMOBIAHO [0 iHCTPYKLIN
BMPOGHWMKa LWITaTUBa.

EKCMNYATALIA / HANALUTYBAHHA

Mepen BUKOPUCTaHHAM NepeBipTe CTaH LWnidhyBanbHOMo Kpyra.
He BukopucToBYiTE BigKONW, TPILMHM @60 iHLLI MOLIKOMAXKEHHS
LwinidpyBanbHUX Kpyrie. 3HoOLLEHUIA Kpyr abo LWiTKy cnif HeranHo
3aMiHUTW HOBMMU nepep BUKOPUCTaHHAM. [licns 3akiHieHHs
poboTn 3aBxan BUMMKaNTe LnicpyBanbHy MalUMHy i Yekante
NOBHOT 3ynuHKkM poboyoro iHCTpymeHTa. Tinbkv nicns LbOro
MOXHa npubupaTty wnidysBanbHy MawwuHy. He ranbmyinte
obepToBN  WMidPyBaANbHUA  KPYr, MpUTUCKaKYM  MOro Ao
3aroTOBKY.

Hikonn He nepeBaHTaxynTe wWnicyBanbHy MaluHy. Bara
eNeKTPOIHCTPYMEHTY CTBOPIOE AOCTaTHIl TUCK Anst edheKTUBHOT
po6oTn iHCTPYMeHTY. [lepeBaHTaXXeHHst Ta HaAMIpHUIA TUCK

3nerka 3aTaArHiTb

IHCTPYMEHTU 3 PI3bBOBUM

iHCTpymMeHTa Ha



MOXYTb npv3BecTn Hebe3neyHoi

€MeKTPOIHCTPYMEHTY.

e Akwo wnidyBanbHa MawwvHa nagae nig Yac pobotw,

HeobXxiaAHO nepeBipWTK i, 3a HeOBXIAHOCTI, 3aMiHUTK pobouni

iHCTPYMEHT, SIKLLIO BiH NOLLKOAXEHMUI abo AethopMOBaHWIA.

Hikonm He BpapsaiiTe  poboyuM  IHCTPYMEHTOM

obpobnioBaHoMy MaTepiany.

YHukante ninctpubyBaHHs Ta LWKpsSiGaHHS AUCKOM, 0cobnmeo

npu o6pobui KyTiB, rocTpMX KpaiB TOLLO (Lie MOXe CPUYMHUTI

BTpaTy KOHTPOIo Ta epekT BigAavi). (e Moxe nNpu3BecTn Ao

BTPaTW KOHTPOMIO HapA eneKkTPOIHCTPYMEHTOM i edeKTy

Bipaadi).

e Hikonu He BUKOPUCTOBYITE NWUNSNbHI NONOTHA, NPU3HAYeHi
Ans pi3aHHS  [OepeBWHM  LMPKYMSIPHUMKU  MWATIKaMu.
BuKopuCTaHHA Takux MUMOK 4acTo MpU3BOAWTL A0 SBULLA
BifAayvi enekTpoiHCTPYMEHTY, BTPATW KOHTPOMIO | MOXe
Npu3BECTU 0 TPaBMYyBaHHs onepaTtopa.

YBIMKHEHO/BUMKHEHO

Mip yac 3anycky Ta po6oTy TpUManTe WinidyBanbHy MalUHY

obGoma pykamu.

e HaTuCHITb Ha 3a4HI0 YacTuHY BUMMKaYa (2).

o [epecyHbTe nepemukad (2) Bnepepa - (y HanpsiMky 10 rorioBu)
(puc. C).

o [Insi 6e3anepepBHOi poBOTY - HATUCHITL Ha KHOMKY NepemMukaya
cnepeny.

e Bumukay ~ aBTOMaTU4HO
6e3nepepBHOi poboTH.

o |06 BUMKHYTW MPUCTPIii - HATUCHITb Ha 3aHI0 YaCTWUHY KHOMKN

BUMWMKaya (2).

ao MOMOMKM

no

6rnokyeTbCst B NONOXeHHi

Micna 3anycky wnicyBanbHOi MallMHK  3a4ekaiite, MOKW
wnicpyBanbHUA KPyr AOCATHE MakCUMarnbHOI LWBWAKOCTI, nepL
HiX nounHaTty poboTy. 3aBOpOoHAETLCS HaTUCKaTV Ha BUMWMKaY,
Konu wnichyBanbHa MaluuHa yBiMKHeHa abo BUMkHeHa. Bumukay
wnicpyBanbHOi MaLUMHN MOXHA BUKOPUCTOBYBATU TinbKU TOA,
KON  EneKTPOIHCTPYMEHT  3HaxoAuTbCA Ha  BiACTaHi  Big
3aroToBKM.

Mpunap ocHaLLEeHUI BUMUKAYeM, 3aXMLLIEHVM 3an0BiKHUKOM, L0
O3Hayae, WO NpU TUMYaCOBOMY BifKITIOYEHHi €NeKTPOXVUBIEHHS
abo nigknoYeHHi [0 Ppo3eTkM 3 BUMUKAYEM Y MONOXEHHI
"yBIMKHEHO", BiH He 3anyCcTUTbCA. Y LbOMY BUNaaKy HeobxigHo

MOBEPHYTW  MepemMukay Yy  MONOXEHHS  "BUMKHEHO" i
nepesanycTuTi npunag.

BUPI3AHHSA

o PizaHHA  KyTOBOW  LWMiDYBANbHO — MAlMHOK  MOXHA

BMKOHYBATW TifbK1 NO NPSAMIA NiHii.

He pixte maTepian, Tpumatoum 1oro B pyLi.

Benwiki 3aroToBkw cnif nigTpumyBaTu, Npuy LboMy cnig noabatu
npo Te, WO6 TOUKM ONOpY 3HAXOAUNMCS GnNK3bKo A0 MiHii pidy i
Ha KiHUi maTepiany. CTabinbHO po3milleHuin maTepian He byne
pyxaTtucs nif Yac pisaHHs.

Hesenuki 3aroToBkv cnif, 3aTuckaTyv, Hanpuknag, y newartax,
3a fonomorot cTpy6uuH Towwo. MaTepian cnig 3aTuckatit Tak,
wob Toyka pisaHHs 3Haxoaunacs GrM3bKO A0 3aTUCKHOrO
enemeHTa. Lle 3a6e3neunTb GinbLuy TOYHICTb pi3aHHS.

He ponyckanTte Bibpauii abo TpambyBaHHs Bigpi3HOro kpyra,
OCKifIbK1 Lie MOripwmnTh SKICTb Pi3aHHs i MOXe Npu3BecTn A0
NMOSIOMKY BiAPI3HOrO Kpyra.

Mia yac pisaHHs Ha BiAPI3HWIA KPYr HE MOXHA YMHUTW BOKOBOTO
TUCKY.

BuvikopucToByiiTe MpaBUMbHWIA BIAPI3HUA KPYr 3anexHo Bif
Mmatepiany, Skuil NoTpiGHO pospisaTu.

Min 4ac npopisaHHa MmaTepiany pekoMeHAyeTbCs, LWob
HanpsiMok nogavi 36iraBcsi 3 HanpsiMkoM obepTaHHA BiAPI3HOrO
Kpyra.

munbuHa pisaHHs 3anexwvTb Bif Aiametpa aucka (puc. G).

e Cnig  BMKOPMCTOBYBATU TiMbKM [AUCKM 3  HOMIHANbHUM
niameTpoM, He OGinblUMM 3a PEKOMEHAOBaHWA Ansi AaHoi
Mozeni WwnicpyBanbHOT MaLLMHW.

e Mia 4ac rmuBokoro pisaHHa (Hanpuknag, npodinis,
6ynisenbHUX 6riokie, Lernu TOWO) He AoMnyckawWTe KOHTaKTy
3aTUCKHUX PNaHLiB i3 3aroTOBKOO.

BiapisHi kpyrv nig Yac po6oTn focaraloTe AyKe BUCOKUX

TeMneparyp - He TopKalTecs iX He3axuLEeHUMN YacTUHaMu

Tina, NOKM BOHW HE OXOJIOHYTh.

LLNI®YBAHHA

[ins wnidyBaHHA MOXHa BUKOPUCTOBYBATU, HAaNpuUKNaz, 3a4ncHi

KpYru, Tapin4acTi Kpyru, NentocTkoBi Kpyru, Kpyrv 3 abpasuBHUM

BOJIOKHOM, APOTSHI LWITKW, FHYYKi KPYr1 Ans Haxaa4Horo nanepy

Towo. KoxeH Tvn Kpyra, a Takox Matepian, wo obpobnseTbes,

BMMarae BiAMOBIAHOI  TexHikM poGOTU |  BUKOPUCTaHHS

BignoBigHMX  3acobiB  iHAMBIAyanbHoro  3axucty.  [ducku,

npusHayeHi Ans pisaHHs, He MOXHa BWKOPUCTOBYBaTU Ars

wnidpysaHHs. LUnicyBanbHi Kpyrn npuaHayeHi Ans BuAaneHHs
matepiany Kpaem kpyra.

e He wnicgyite 6iyHO noBepxHew kpyra. OnTuManbHWiA
po6ounin KyT Anst Lboro Tuny kpyra - 30° (puc. H).

o LnidyBanbHi poGoTU [O3BONSIETLCA BUKOHYBATW TiNbkU 3a
fioromoroto  LnichyBanbHUX KpyriB, MPUAATHUX AN AaHOro
Mmartepiany.

Mig Yac po6oTn 3 BiSNOBMMU, MENKOCTKOBUMM, (ricOBUMK Ta

THYYkKMMK  WwnicpyBanbHUMK  Kpyramu  3BepTanTe yeary Ha

npaBuUnbHWiA KyT aTaku (man. l). - He wnidyite Bcieto noBepxHeto

Kpyra.

- Ui Tvnu puckiB BUKOPWCTOBYHOTLCS AN OBPOGKM MMOCKMX
MOBEPXOHb.

[IpOTSHi LWiTK B OCHOBHOMY NPU3HAYeHi AN O4nLLeHHSA Npodinis

i BaXkKoAOCTYNHMX Miclb. 3 iX JOMOMOrow MOXHa BUAAnWTH 3

noBepxHi Matepiany, Hanpuknag, ipxy, nakogap6oBe NOKPUTTS

Towo. (man. K).

Cnig BUKOPUCTOBYBATM TiNbKW Ti po60oYi iIHCTPYMEHTH, fonycTuma

yactota obepTaHHs sikux nepeeuwlye abo  [OpiBHIOE

MakcuMarnbHii - yactoTi obepTaHHs KyToBOi  LinipyBanbHol

MaLuHu 6e3 HaBaHTaXEHHs!.

EKCMNYATALIA TA OBCNYITrOBYBAHHA

I'Iepe,q 6yFLb—5|KI/1M BCTaHOBIEHHAM, HanawTyBaHHAM, PEMOHTOM
abo ekcnnyartauieto Big'eqHanTe WHYP XUBNEHHS Bif PO3ETKM.

OBCNYroBYBAHHSA TA 3BEPIFTAHHA

® PekOMEHYETbCS YUCTUTU MPUCTPIN Ofpasy Micns KOXHOro
BUKOPUCTaHHS.

® He BMKOPUCTOBYITE ANSA YNLLEHHS BoAy abo iHLWi piauHu.

® [MpuUcTpiii Cnif YACTUTM CyXOK raHuvipkor abo npogysatu
CTUCHEHUM MOBITPSIM HU3bKOTO TUCKY.

® He BUKOpWCTOBYINTE MULOYi 3aC06U @GO PO3UUHHUKM, OCKINbKM
BOHV MOXYTb MOLLKOANTY NNacTWKOBI AeTani.

® PerynsipHo ouvLaiiTe BEHTUNALIHI  oTBOpPU
ABUryHa, Wo6 3anobirtu neperpiBaHHI0 NPUCTPOLO.

B KOpnyci

® Akwo kabenb >XMBMEHHS MOLUKOMKEHWA, Oro HeobXigHo
3aMiHUTM Ha kabenb 3 TakuMu X Xapaktepuctukamu. Llo
onepauilo cnig AoBipuTK KeanidgikoBaHoMy cneujanicty a6o
BigAaTv npunag Ha cepsicHe 06CNYroByBaHHS.

® FKLIO Ha KOMYTaTopi BUHUKAE HafMIpHE iCKPIHHSA, 3BEPHITbCS
Ao kBanicikoBaHoro axiBLs Ans NepeBipkv CTaHy BYriNbHUX
LLiTOK enekTpoaBuryHa.

© 3apxau 3bepirante NpUCTPi y CyxoMy Ta HEAOCTYMHOMY ANs
Aaiten micui.



Bynp-ski  fedekT noBWHHI ByTU YCyHEeHi YNOBHOBaXEHWUM
CepBiCHUM BiAAiNnoM BUpo6HUKa.
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
PEWTUHIOBI JAHI
KyToBa wnicdyBanbHa mawmHa 59G185

MapameTp 3HavyeHHs
Twn gBuryHa MeH3nuk.
Hanpyra xuBneHxs 230 VAC
YacToTa XuBneHHs 50 Hz
HoMiHanbHa NoTyXXHiCTb 900 W
[Liana3oH o6epTiB XOnocToro xoay no= 3000-12000

min”

HiameTp avcka 125 Mm
BHyTPpILLHIN giameTp Agucka 22,2 MM
[LiameTp pisbbu wnuHgens M14
CTyniHb 3axucTy IP IPX0
Knac 3axucty 1
Bara (6e3 akcecyapiB) 1,9 kr
Pik Bunycky 2025

59G185 - ue i TN, i N03HaYeHHA MaLLINHN
OAHI LLOAO LIYMY TA BIBPALIII

PiseHb 3BYKOBOIO TUCKY Lpa= 86,3 aB(A)
(wnidoyBanbHWUI Kpyr) K= 3 nb(A)
PiBeHb 3BYKOBOro TWCKy (Biapi3Huit Lpa= 87 nB(A)
[AVCK) K= 3 nb(A)
PiseHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lwa= 94.3 oB(A)
(wnidyBanbHWiA Kpyr) K= 3 ab(A)
PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI (BiApi3HUM Lwa= 95 B(A)
AMCK) K= 3 gb(A)
3HayeHHs BIGpONpuCKOpeHHs (ronosHa an= 8.957 m/c?
pyyKa) (wnidyBanbHWii Kpyr) K= 1.5 m/c?
3HayeHHs BIGpONpuCKOpeHHs (ronosHa an= 3.722 m/c?
pyuka) (BigpisHWi amck) K= 1.5 m/c2
3HayeHHs BiGPONPUCKOPEHHSI an= 11.837 m/c?
(monomixHa pyyka) (wnidysanbHMn K= 1.5 m/c?
Kpyr)

3HayeHHs BiGPONPVCKOPEHHS an= 4.446 m/c?
(oonomixHa pyyka) (BigpisHuiA Anck) K= 1.5 m/c2

IHcdopmauis npo wym i BiGpauito

PiBeHb LWyMy, WO BUNPOMIHIOETLCS 06nagHaHHSAM, ONUCYETLCS:
piBHEM 3BYKOBOrO TWUCKy Lp() Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTYXHOCTi
Lwa) (e K nosHauae HeBM3HaYeHICTb BUMiptoBaHHs!). Bibpayis,
Ky  BUMPOMIHIOE  OOnagHaHHs, OMUCYETbCA  3HAYEHHAM
BiGponpuckopeHHs ag) (Ae K - HeBU3HaYeHICTb BUMIPIOBAHHS).
PiBeHb 3ByKOBOro TUCKY Lp(a), piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lw(a)
i 3HayYeHHs BiGPOMPUCKOPEHHA an, HaBedeHi B Ll iHCTPYKLi,
6ynu BumipsiHi  BignosigHo Ao craHgapty |IEC  62841-1.
HaBegeHuii piBeHb BibpaLii an MOXHa BuKopucTOBYBaTU ANs
NOpIBHAHHA 0O6GnafHaHHs Ta AN nonepeHboi OUiHKWU BMNMBY
BiGpaLlii.

3asHayeHwii piBeHb BibpaLii € penpe3eHTaTMBHUM nuwe Ans
OCHOBHOTO  BMKOPUCTaHHS  NPUCTPOlD.  FAKWO  NpuUcTpin
BMKOPUCTOBYETLCS ANA iHWMX Uinei abo 3 iHWuMKU poBoummm
iHCTpymMeHTamu, piBeHb Bibpauii Moxe 3miHuTuca. Ha
nigBULLEHHNA piBHSA BiGpauii BNnvBae HepocTaTHe abo 3aHafTo
pigkicHe TexHiyHe obcnyroByBaHHS npucTpoto. HaseneHi Bulie
NPUYMHN MOXYTb NMPU3BECTV O MiABULLEHOrO BNNMBY BibGpauii
NpOTAroM ycboro po6oyoro nepiogy.

Ana TouyHoi ouiHkm BnnuBy BiGpauii HeobGXxiaHO
BpaxoByBaTV NepioAu, KONN NPUCTPii BAMKHEHUIA a6o konu
BiH YBiMKHEHMI, ane He BUKOPUCTOBYETbCS AnNsA po6oTu.
Micna To4HOi ouiHKM Bcix (pakToOpiB 3aranbHUW piBeHb
BNNUBY BiGpauii Moxe BUSBUTUCA Habarato HUXK4YUM.

LWo6 3axucTutn KopucTyBaya Bif BNIMBY BiOpauii, cnig BXuTU
[OAaTKOBUX 3axodiB 6esneku, TakMx K LUKNIYHE TexHiuHe
obcnyroByBaHHA ~ Bepctata i poboumx  iHCTPyMeHTiB,
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3abe3neyeHHs  HanexHoi
opranisauisi npaui.

3AXUCT HABKOJIULLIHLOIrO CEPEQOBULLA

Bupobn 3 eneKkTpUYHUM XKMBNEHHSIM He MOXHa BuKMAATU
i—:

TemnepaTtypu pyk i npaBunbHa

pasom i3 nobyToBMMM Bigxodamu, X cnifg nepeaasatn y
BiANOBIAHI LIEHTPK ANs yTunisauii. [ns oTpumaHHs iHpopmauyii
npo yTunisaLiio 3BepHITLCA 10 NpoaasLs Bupoby abo micLiesoi
Bnagu. BianpauboBaHe — enekTpuuHe Ta  eneKTPOHHE
obnagHaHHA MICTUTb  PEYOBWHM, siKi HEe € EKONMOrivHO
GeaneyHumn.  HenepepobneHe obnagHaHHS  CTaHOBUTH
MOTEHLNHNA PU3NK ANSi HABKOMWULIHLOTO CepeaoBulla Ta
3[10pOB's NoAEN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa 3
MicuesHaxomkeHHam y Bapuwasi, ul. MorpannuHa 2/4 (nani: "GTX Monbuia")
MoBIJOMNSE, WO BCi aBTOPCbki NpaBa Ha 3MICT LbOrO MociGHUKa (Aani:
"MociBHMK"), B TOMy Yu1cni, cepen iHLWOoro, Hanexars . Bci aBTopckki npaBa Ha
3MICT LbOro nociBHuka (Aani - "MociGHUK"), BKNOYatouM, ane He 0BMEXYIHMC,
11010 TeKCT, dhoTorpaddii, CXxemmn, MarnioHKw, a TakoxX oro KOMMo3uLjito, Hanexars
BUKNtouHO GTX Poland i nignsraioTs NpaBoBoMy 3ax1CTy BiANOBIAHO A0 3aKOoHY
Big 4 notoro 1994 p. "Mpo aBTopchbke MpaBO i CymibkHi npaBa” (To6TO
B3akoHogaBumin BicHk 2006 p. Ne 90 mos. 631 3 HacTymHUMKU 3MiHamMK Ta
[AOMoBHeHHsIMK).  KonitoBaHHs,  0Bpobka,  nybnikauis, moaudikauia 3
KOMEpLIiiHOK METOK BCbOro MoCiBHUKE, @ TaKoX oro OKpeMux enemeHTis Ges
n1cbMoBoi 3rogn GTX [Monblua cyBopo 3aGOpPOHEHO | MOXe MpU3BECTV [0
LMBINbHOI Ta KPUMIHANBHOI BiANOBiAANBHOCTI.

TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
59G185
POLIZOR UNGHIULAR

NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE DE A
UTILIZA SCULA ELECTRICA SI PASTRATI-L PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

Sfaturi de siguranta pentru slefuire, slefuire cu hartie

abraziva, lucru cu perii de sarma si taiere cu o roata abraziva.

o Aceasta unealta electrica poate fi utilizata ca slefuitor obisnuit,
slefuitor cu hartie abraziva, slefuitor cu perie de sarma si ca
taietor abraziv. Respectati toate instructiunile de siguranta,
instructiunile, descrierile si datele furnizate impreuna cu scula
electrica. Nerespectarea acestora poate crea un risc de soc
electric, incendiu si/sau vatamare grava.

e Aceasta unealta electrica nu trebuie utilizata pentru lustruire.
Utilizarea sculei electrice pentru alte activitati decat cele
prevazute poate duce la pericole si raniri.

e Nu utilizati un accesoriu care nu este special conceput si
recomandat de producator pentru unealta respectiva. Faptul
ca un accesoriu poate fi montat pe o unealtd electrica nu
reprezintd o garantie a utilizarii n siguranta.

* Viteza permisa a uneltei de lucru utilizate nu trebuie sa fie mai
mica decat viteza maxima indicatd pe scula electrica. O
unealtd de lucru care se roteste cu o viteza mai mare decéat
cea admisé se poate rupe si partile se pot sparge.

e Diametrul exterior si grosimea uneltei de lucru trebuie sa
corespunda dimensiunilor uneltei electrice. Uneltele de lucru
cu dimensiuni incorecte nu pot fi ecranate sau inspectate
suficient.

o Uneltele de lucru cu insertie filetata trebuie sa se potriveasca
exact pe filetul axului. Pentru uneltele de lucru montate pe
flansa, diametrul alezajului uneltei de lucru trebuie sa
corespunda diametrului flansei. Uneltele de lucru care nu se
pot potrivi exact pe scula electrica se vor roti neuniform, vor
vibra foarte puternic si pot cauza pierderea controlului sculei
electrice.

o In niciun caz nu trebuie utilizate unelte de lucru deteriorate.
Inspectati uneltele inainte de fiecare utilizare, de exemplu
rotile de slefuit pentru a verifica daca sunt ciobite si crapate,
placutele de slefuit pentru a verifica daca sunt crapate, uzate
sau foarte uzate, perii de sarma pentru a verifica daca sunt



firele slabite sau rupte. Daca o unealta electrica sau de lucru
a cazut, verificati daca este deterioratd sau utilizati o alta
unealta nedeteriorata. Daca scula a fost verificata si reparata,
scula electrica trebuie pornita la cea mai mare viteza timp de
un minut, avand grija ca operatorul si persoanele aflate in
apropiere sa nu se afle in zona sculei in rotatie. Uneltele
deteriorate se rup de obicei in timpul acestei perioade de
testare.

e Echipamentul individual de protectie trebuie purtat. In functie
de tipul de lucru, purtati o masca de protectie care acopera
intreaga fata, protectie pentru ochi sau ochelari de protectie.
Daca este necesar, utilizati o mascd de praf, protectie
auditiva, manusi de protectie sau un sort special pentru a va
proteja impotriva particulelor mici de material abraziat si
prelucrat. Protejati-va ochii de corpurile straine in suspensie
generate n timpul lucrului. O masca de praf si o protectie
respiratorie trebuie sa filtreze praful generat in timpul lucrului.
Expunerea la zgomot pe o perioada prelungita , poate duce la
pierderea auzului.

e Asigurati-va ca martorii se afla la o distanta sigura de zona de
acces a sculei electrice.

o Oricine se afla Tn apropierea unei scule electrice in functiune
trebuie sa utilizeze echipament de protectie individuala.
Aschiile pieselor de prelucrat sau uneltele de lucru rupte se
pot sparge si pot provoca rani chiar si in afara zonei imediat
accesibile.

e Atunci cand efectuati lucrari in care unealta ar putea intra in
contact cu fire electrice ascunse sau cu propriul cablu de
alimentare, tineti unealta numai de suprafetele izolate ale
manerului. Contactul cu cablul de alimentare poate duce la
transmiterea tensiunii catre partile metalice ale uneltei
electrice, ceea ce poate provoca un soc electric.

e Tineti cablul de alimentare departe de uneltele de lucru
rotative. Daca pierdeti controlul uneltei, cablul de alimentare
ar putea fi taiat sau tras inauntru, iar mana sau intreaga mana
ar putea fi prinsa intr-o unealta de lucru rotativa.

o Nu lasati niciodata scula electrica jos fnainte ca unealta de
lucru sa se fi oprit complet. O unealta rotativa poate intra in
contact cu suprafata pe care este asezatd, astfel incat ati
putea pierde controlul uneltei electrice.

¢ Nu transportati o unealta electrica in timp ce aceasta este in
miscare. Contactul accidental intre imbracaminte si o unealta
electrica in rotatie poate provoca tragerea uneltei si
perforarea uneltei electrice in corpul operatorului.

e Curatati regulat fantele de ventilatie ale uneltei electrice.
Suflanta motorului atrage praful in carcasa si o acumulare
mare de praf metalic poate cauza un pericol electric.

e Nu utilizati scula electricda n apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile le pot aprinde.

e Nu utilizati unelte care necesita lichide de racire. Utilizarea
apei sau a altor lichide de racire poate duce la socuri electrice.

Respingere si sfaturi relevante privind siguranta

reculul este reactia brusca a unei scule electrice la blocarea sau
obstructia unei scule rotative, cum ar fi o roata de slefuit, un
tampon de slefuit, o perie de sarma etc. Prinderea sau blocarea
duce la o oprire brusca a uneltei de lucru rotative. O unealta
electrica necontrolatd va fi astfel smucita in directia opusa
sensului de rotatie al uneltei de lucru.

Atunci cand, de exemplu, roata de slefuit se blocheaza sau
raméane blocata in piesa de prelucrat, marginea imersata a rotii
de slefuit se poate bloca si o poate face sa cada sau sa se
ejecteze. Miscarea rotii de rectificat (spre sau departe de
operator) depinde atunci de directia de miscare a rotii in punctul
de blocare. in plus, rotile de rectificat se pot rupe.

Reculul este o consecinta a utilizarii necorespunzatoare sau
incorecte a sculei electrice. Aceasta poate fi evitatad prin luarea
masurilor de precautie adecvate descrise mai jos.
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¢ Unealta electrica trebuie sa fie tinuta ferm, cu corpul si mainile
intr-o pozitie care sa atenueze reculul. Daca un maner auxiliar
face parte din echipamentul standard, acesta trebuie utilizat
ntotdeauna pentru a avea cel mai mare control asupra fortelor
de recul sau asupra momentului de recul in timpul demararii.
Operatorul poate controla fenomenul de smucitura si recul
prin luarea precautiilor corespunzatoare.

¢ Nu tineti niciodata mainile in apropierea uneltelor de lucru
rotative. Instrumentul de lucru va poate rani mana din cauza
reculului.

¢ Tineti-va departe de zona de actiune in care scula electrica se
va deplasa in timpul reculului. Ca urmare a reculului, scula
electricd se deplaseaza in directia opusd miscarii discului
abraziv in punctul de blocare.

o Fiti deosebit de atent la prelucrarea colturilor, a marginilor
ascutite etc. Preveniti devierea sau blocarea uneltelor de
lucru. O unealta de lucru rotativa este mai susceptibila sa se
blocheze la prelucrarea unghiurilor, a marginilor ascutite sau
daca este lovita inapoi. Aceasta poate deveni o cauza a
pierderii controlului sau a reculului.

¢ Nu utilizati discuri din lemn sau dintate. Uneltele de lucru de
acest tip cauzeaza adesea reculul sau pierderea controlului
uneltei electrice.

Instructiuni speciale de siguranta pentru slefuire si taiere cu

o roata abraziva

o Utilizati numai o roata de slefuit proiectata pentru scula
electrica specifica si o protectie proiectata pentru roata
de slefuit specifica. Rotile de slefuit care nu sunt echipate
pentru unealta electrica specifica nu pot fi protejate suficient
si nu sunt suficient de sigure.

o Discurile de slefuit indoite trebuie montate astfel incat
nicio parte a discului sa nu iasa in afara de marginea
capacului de protectie Un disc de slefuire montat
necorespunzator care depaseste marginea capacului de
protectie nu poate fi protejat suficient.

e Aparatoarea trebuie sa fie bine fixata pe scula electrica
pentru a garanta cel mai inalt grad de siguranta posibil si
trebuie pozitionata astfel incat partea rotii abrazive
expusa si orientatd spre operator sa fie cat mai mica
posibil. Aparatoarea protejeaza operatorul de aschii, de
contactul accidental cu roata abraziva, precum si de scéanteile
care ar putea aprinde hainele.

* Discurile de slefuit trebuie utilizate numai pentru lucrarile
pentru care sunt destinate. De exemplu, nu slefuiti
niciodata cu suprafata laterala a unei discuri de taiere.
Discurile de taiere sunt concepute pentru a indeparta
materialul cu marginea discului. Efectul fortelor laterale
asupra acestor discuri abrazive le poate rupe.

« Utilizati intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate, de
dimensiunea si forma corectd pentru roata de slefuit
selectata. Flansele corespunzatoare sustin roata de slefuit si
reduc astfel pericolul de rupere a rotii. Flansele pentru rotile
de taiat pot fi diferite de cele pentru alte discuri abrazive.

e Nu utilizati discuri abrazive uzate de la unelte electrice
mai mari. Discurile de slefuit pentru uneltele electrice mai
mari nu sunt proiectate pentru turatia mai mare care este
caracteristica uneltelor electrice mai mici si, prin urmare, se
pot rupe.

Instructiuni speciale suplimentare de sigurantd pentru

taierea cu polizor

o Evitati blocarea discului de taiere sau o presiune prea
mare. Nu efectuati taieturi excesiv de adanci.
Suprasolicitarea discului de taiere creste sarcina asupra lamei
si tendinta acesteia de a se bloca sau de a se bloca si, prin
urmare, posibilitatea de a se desface sau de a se rupe.

o Evitati zona din fata si din spatele discului de taiere
rotativ. Deplasarea discului de taiere in piesa de prelucrat



departe de dvs. poate face ca scula electricd sa zboare cu
discul rotativ direct spre dvs. in cazul unui recul.

o in cazul unui disc de taiere blocat sau al unei opriri, opriti
scula electrica si asteptati pana cand discul se opreste
complet. Nu incercati niciodata sa scoateti discul inca in
migcare din zona de taiere, deoarece acest lucru poate
provoca recul. Cauza blocajului trebuie detectatd si
Tndepartata.

« Nu reporniti scula electrica in timp ce aceasta se afla in
material. Roata de taiere trebuie sa atinga viteza maxima
inainte de a continua tiierea. in caz contrar, roata de slefuit
se poate prinde, poate sari de pe piesa de prelucrat sau poate
provoca recul.

* Placile sau obiectele mari trebuie sa fie sustinute inainte
de prelucrare pentru a reduce riscul de recul cauzat de un
disc blocat. Piesele de prelucrat mari se pot indoi sub propria
greutate. Piesa de prelucrat trebuie s fie sustinuta pe ambele
parti, atat in apropierea liniei de taiere, cat si la margine.

« Aveti grija deosebita atunci cand faceti gauri in pereti sau
actionati in alte zone invizibile. Discul de taiere care
plonjeaza in material poate provoca reculul uneltei daca
ntélneste conducte de gaz, conducte de apa, cabluri electrice
sau alte obiecte.

Instructiuni speciale de siguranta pentru slefuirea cu hartie

abraziva

e Nu utilizati foi de smirghel supradimensionate. Atunci cand
alegeti dimensiunea hartiei de slefuit, urmati recomandarile
producatorului. Hartia de slefuit care depaseste placa de
slefuit poate cauza raniri si poate duce, de asemenea, la
blocarea sau ruperea hartiei sau la recul.

Instructiuni speciale de siguranta pentru lustruire

Nu lasati partea libera a blanii de lustruit sau corzile de fixare ale

acesteia sa se roteasca liber. Blocati sau taiati corzile de fixare

libere. Corzile de fixare libere si rotative pot incurca degetele sau
se pot prinde de piesa de lucru. Instructiuni speciale de siguranta
pentru lucrul cu perii de sarma

Trebuie luat in considerare faptul c&, chiar si in cazul utilizarii

normale, existd o pierdere de bucéati de sarma prin perie. Nu

suprasolicitati firele prin aplicarea unei presiuni prea mari.

Bucatile de sarma purtate prin aer pot strapunge cu usurinta

hainele subtiri si/sau pielea.

Daca se recomanda o protectie, impiedicati contactul periei cu

protectia. Diametrul periilor pentru placi si vase poate creste prin

presiune si forte centrifuge.

Instructiuni de siguranta suplimentare
La uneltele concepute pentru a acomoda rotile de rectificat
filetate, verificati daca lungimea filetului rotii de rectificat este
corespunzatoare lungimii filetului axului.

Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata. Strangerea piesei de
prelucrat intr-un dispozitiv de strangere sau intr-o menghina este
mai sigura decat tinerea acesteia in mana.

Nu atingeti discurile de taiere si de slefuire inainte ca acestea sa
se fi racit.

Atunci cand utilizati o flansa cu actiune rapida, asigurati-va ca
flansa interioard montata pe ax este prevazuta cu un inel O din
cauciuc si ca acest inel nu este deteriorat. De asemenea,
asigurati-va ca suprafetele flansei exterioare si ale flansei
interioare sunt curate.

Utilizati flansa cu actiune rapida numai cu discuri abrazive si
de taiere. Utilizati numai flanse nedeteriorate si care
functioneaza corect.

in cazul unei intreruperi temporare a alimentérii cu energie
electricd sau dupa scoaterea stecherului din prizd cu
intrerupatorul in pozitia "pornit", intrerupétorul trebuie deblocat si
pus in pozitia oprit inainte de repornire.

ATENTIE: Dispozitivul este destinat functionarii in interior. In
ciuda designului intrinsec sigur, a utilizarii masurilor de
siguranta si a masurilor suplimentare de protectie, exista
intotdeauna un risc de ranire reziduala in timpul functionarii.

Explicatia pictogramelor utilizate.
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1.Atentie Luati masuri speciale de precautie

2.Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si
conditiile de siguranta continute in acestea!

3.Utilizati echipamentul individual de protectie (ochelari de
protectie, protectie pentru urechi si masca de praf)

4.Purtati manusi de protectie

5.Deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere sau
reparatie.

6.Tineti copiii departe de unealta

7 .Protect de ploaie

8.Clasa de protectie secundara

CONSTRUCTIE SI APLICARE
Polizorul unghiular este o unealta electricd manuala izolata din
clasa Il. Masina este actionatda de un motor monofazat cu
comutator, a carui vitezd este redusa prin intermediul unui
angrenaj unghiular. Acesta poate fi utilizat atat pentru slefuire,
cat si pentru taiere. Acest tip de unealta electrica este utilizat pe
scara larga pentru indepartarea tuturor tipurilor de bavuri de pe
suprafata pieselor metalice, tratarea suprafetei sudurilor, taierea
prin tevi cu pereti subtiri si piese metalice mici etc. Cu accesoriile
corespunzétoare, polizorul unghiular poate fi utilizat nu numai
pentru taiere si rectificare, ci si pentru curatarea, de exemplu, a
ruginei, a straturilor de vopsea etc.
Domeniile sale de utilizare includ o gama larga de lucrari de
reparatii si constructii, nu numai legate de metale. Polizorul
unghiular poate fi utilizat si pentru taierea si slefuirea materialelor
de constructie, de exemplu caramida, pavele, placi ceramice etc.
Masina este proiectatd numai pentru utilizare uscata, nu pentru
lustruire. Nu utilizati unealta electrica contrar
utilizarea prevazuta.
¢ Nu manipulati materiale care contin azbest. Azbestul este
cancerigen.
Nu lucrati cu materiale ale caror prafuri sunt inflamabile
sau explozive. Atunci cédnd lucrati cu scula electrica, sunt
generate scantei care pot aprinde vaporii emisi.
Discurile de taiere nu trebuie utilizate pentru lucrari de
slefuire. Discurile de tdiere lucreaza cu fata laterald, iar
slefuirea cu fata frontald a unei astfel de discuri poate cauza
deteriorarea discului, rezultand un risc de vatamare corporaléd
pentru operator.
DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE
Numerotarea de mai jos se refera la componentele unitatii
prezentate pe paginile grafice ale acestui manual.

1.Buton de blocare a axului

2.Switch

3.Maner suplimentar

4.Shield

5.Flansa externa

6.Flansa interioara

7.Controlul vitezei

8.Lever (scut protector)



9.Cablu de alimentare
* Pot exista diferente intre desen si produs.

ECHIPAMENTE $1 ACCESORII

1.Shield 1 buc.
2.Cheie speciala 1 buc.
3.Maner suplimentar 1 buc.
4 Manual 1 buc.

PREGATIREA PENTRU MUNCA

MONTAREA UNUI MANER AUXILIAR

Manerul auxiliar (3) este instalat intr-unul dintre orificille de pe
capul polizorului. Se recomanda utilizarea unui slefuitor cu
maner auxiliar. Daca tineti slefuitorul cu ambele maini in timp ce
lucrati (folosind si manerul auxiliar), exista un risc mai mic ca
maéna dvs. sa atinga discul rotativ sau peria si sa fie ranita de
recul.

INSTALAREA $1 REGLAREA SCUTULUI

Protectia lamei protejeaza operatorul de resturi, de contactul
accidental cu unealta de lucru sau de scantei. Acesta trebuie
montat intotdeauna cu atentie sporita pentru a se asigura ca
partea de acoperire a acestuia este orientata spre operator.
Designul dispozitivului de fixare a protectiei lamei permite
ajustarea fara scule a protectiei la pozitia optima.

 Slabiti si trageti inapoi maneta (8) de pe protectia discului (4).
 Rotiti protectia discului (4) Tn pozitia dorita.

¢ Blocati prin coborarea manetei (8).

Demontarea si reglarea aparétorii discului se face in ordine
inversa fata de instalarea acesteia.

INLOCUIREA SCULEI

Manusile de lucru trebuie purtate in timpul operatiunilor de
schimbare a sculelor.

Butonul de blocare a fusului (1) trebuie utilizat numai pentru a
bloca fusul polizorului la montarea sau demontarea uneltei de
lucru. Acesta nu trebuie utilizat ca buton de franare in timp ce
discul se roteste. Acest lucru poate deteriora polizorul sau poate
rani utilizatorul.

MONTAJ DISC

Pentru discurile de slefuire sau de taiere cu o grosime mai mica

de 3 mm, piulita flansei exterioare (5) trebuie sa fie insurubata

plat pe partea discului (fig. B). - Apasati butonul de blocare a

fusului (1).

e Introduceti cheia speciala (furnizatd) in orificile flansei
exterioare (5) (Fig. A).

 Rotiti cheia - slabiti si indepartati flansa exterioara (5).

o Asezati discul astfel incat sa fie presat de suprafata flansei
interioare (6).

o Tnsurubati flansa exterioara (5) si strangeti usor cu o cheie
speciala.

Demontarea discurilor se efectueaza in ordinea inversa montarii.

La asamblare, discul trebuie sa fie presat impotriva suprafetei

flansei interioare (6) si asezat central pe suprafata inferioard a

acesteia.

MONTAREA UNELTELOR DE LUCRU CU ORIFICIU FILETAT

o Apasati butonul de blocare a fusului (1).

« Indepaértati instrumentul montat anterior - daca este montat.

o indepartati ambele flanse - flansa interioara (6) si flansa
exterioara (5) - inainte de instalare.

o insurubati partea filetats a sculei de lucru pe ax si strangeti
usor.

Demontarea uneltelor de lucru pentru gauri filetate se face in

ordine inversa asamblarii.
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MONTAREA POLIZORULUI
POLIZORULUI UNGHIULAR
Este permisa utilizarea polizorului unghiular intr-un trepied
dedicat polizoarelor unghiulare, cu conditia ca acesta sa fie
montat corect, in conformitate cu instructiunile de montare ale
producatorului trepiedului.

FUNCTIONARE / SETARI

Verificati starea rotii de slefuit inainte de a o utiliza. Nu utilizati roti
de slefuit ciobite, crapate sau deteriorate in alt mod. O moara sau
o perie uzata trebuie Tnlocuita imediat cu una noua inainte de
utilizare. Cand ati terminat lucrul, opriti intotdeauna polizorul si
asteptati pana cand unealta de lucru se opreste complet. Abia
atunci slefuitorul poate fi pus deoparte. Nu franati roata abraziva
rotativa prin apasarea acesteia pe piesa de prelucrat.

Nu supraincarcati niciodata polizorul. Greutatea uneltei electrice
exercitd o presiune suficientd pentru functionarea eficienta a
uneltei. Supraincércarea si presiunea excesivd pot cauza
ruperea periculoasa a sculei electrice.

e in cazul in care slefuitorul cade n timpul functionarii, este
esential sa inspectati si, daca este necesar, sa inlocuiti
instrumentul de lucru in cazul in care se constata ca acesta
este deteriorat sau deformat.

Nu loviti niciodata unealta de lucru de materialul de lucru.
Evitati s& sariti si sa razuiti cu discul, in special atunci cand
lucrati pe colturi, muchii ascutite etc. (acest lucru poate
provoca pierderea controlului si efect de recul). (acest lucru
poate duce la pierderea controlului uneltei electrice si la un
efect de recul).

Nu utilizati niciodata lamele de ferastrau proiectate pentru
taierea lemnului de la ferastraiele circulare. Utilizarea unor
astfel de lame de ferastrau duce adesea la un fenomen de
recul al uneltei electrice, la pierderea controlului si poate duce
la ranirea operatorului.

ON/OFF

Tineti slefuitorul cu ambele maini in timpul pornirii si
functionarii.

¢ Apasati partea din spate a comutatorului (2).

Glisati comutatorul (2) inainte - (spre cap) (Fig. C).

Pentru functionare continua - apdsati butonul din fata al
comutatorului.

Comutatorul va fi blocat automat in pozitia de functionare
continua.

Pentru a opri unitatea - apasati partea din spate a butonului de

comutare (2).

UNGHIULAR IN SUPORTUL

Dupa pornirea polizorului, asteptati pana cand roata abraziva a
atins viteza maxima fnainte de a incepe lucrul. Intrerupatorul nu
trebuie s fie actionat in timp ce slefuitorul este pornit sau oprit.
intrerupatorul slefuitorului trebuie actionat numai atunci cand
scula electrica este indepartata de piesa de prelucrat.

Aparatul are un intrerupator protejat de sigurante fuzibile, ceea
ce inseamna ca daca exista o intrerupere temporara a alimentarii
cu energie electrica sau dacad este conectat la o prizd cu
intrerupatorul in pozitia "pornit”, acesta nu va porni. in acest caz,
comutatorul trebuie inversat in pozitia "oprit" si aparatul trebuie
repornit.

TAIEREA

e Taierea cu un polizor unghiular se poate face numai in linie
dreapta.

¢ Nu taiati materialul in timp ce 1l tineti in mana.

* Piesele de lucru mari trebuie sa fie sustinute si trebuie sa se
aiba grija ca punctele de sprijin sa fie aproape de linia de taiere
si la capatul materialului. Materialul agezat stabil nu va tinde sa
se miste in timpul taierii.



Piesele de lucru mici trebuie fixate, de exemplu, intr-o

menghina, folosind cleme etc. Materialul trebuie prins astfel

ncat punctul de taiere sa fie aproape de elementul de prindere.

Acest lucru va asigura o mai mare precizie de taiere.

Nu permiteti vibrarea sau tasarea discului de taiere, deoarece

acest lucru va afecta calitatea taierii si poate cauza ruperea

discului de taiere.

Nu trebuie exercitata nicio presiune laterala asupra discului de

taiere in timpul taierii.

Utilizati discul de taiere corect in functie de materialul care

urmeaza sa fie taiat.

Atunci cand taiati prin material, se recomanda ca directia de

avans sé fie in linie cu directia de rotatie a discului de taiere.

Adancimea de taiere depinde de diametrul discului (Fig. G).

e Trebuie utilizate numai discuri cu diametre nominale nu mai
mari decét cele recomandate pentru modelul de polizor.

o Atunci cand efectuati taieturi adanci (de ex. profile, blocuri de
constructie, caramizi etc.), nu permiteti flanselor de prindere sa
intre n contact cu piesa de prelucrat.

Discurile de taiere ating temperaturi foarte ridicate in timpul

functionarii - nu le atingeti cu parti neprotejate ale corpului

nainte ca acestea sa se fi racit.

SANDARE

Lucréarile de slefuire pot fi efectuate, de exemplu, cu ajutorul

discurilor de slefuire, discurilor cu cupa, discurilor cu clapeta,

discurilor cu panza abraziva, perilor de sarma, discurilor flexibile
pentru smirghel etc. Fiecare tip de disc, precum si materialul care
urmeaza sa fie prelucrat necesita o tehnica de lucru adecvata si
utilizarea echipamentului individual de protectie corespunzator.

Discurile concepute pentru tdiere nu trebuie utilizate pentru

slefuire. Discurile de slefuire sunt concepute pentru a indeparta

materialul cu marginea discului.

o Nu slefuiti cu fata laterala a discului. Unghiul optim de lucru
pentru acest tip de disc este de 30° (fig. H).

o Lucrarile de slefuire trebuie efectuate numai cu discuri de
slefuire adecvate pentru material.

Atunci cand lucrati cu discuri cu clapeta, discuri cu lana abraziva

si discuri flexibile pentru smirghel, acordati atentie unghiului

corect de atac (Fig. I). - Nu slefuiti cu intreaga suprafata a

discului.

- Aceste tipuri de discuri sunt utilizate pentru prelucrarea
suprafetelor plane.

Periile de sarma sunt destinate in principal curatarii profilelor si a

zonelor greu accesibile. Ele pot fi utilizate pentru a indeparta, de

exemplu, rugina, straturile de vopsea etc. de pe suprafata

materialului. (Fig. K).

Trebuie utilizate numai unelte de lucru a caror viteza admisa este

mai mare sau egala cu viteza maxima a polizorului unghiular fara

sarcina.

FUNCTIONARE S| INTRETINERE

Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte de
a efectua orice instalare, reglare, reparatie sau functionare.

INTRETINERE SI DEPOZITARE

® Este recomandat sa curatati dispozitivul imediat dupa fiecare
utilizare.

® Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curatare.

® Unitatea trebuie curatatad cu o carpa uscata sau suflata cu aer
comprimat la presiune scazuta.

® Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia
pot deteriora partile din plastic.

® Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului
pentru a preveni supraincalzirea unitatii.
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® Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie
inlocuit cu un cablu cu aceleasi caracteristici. Aceasta
operatiune trebuie sa fie incredintata unui specialist calificat
sau sa se efectueze revizia aparatului.

® Daca se produc scantei excesive pe comutator, verificati
starea periilor de carbon ale motorului de catre o persoana
calificata.

® Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat, ferit de
accesul copiilor.

Orice defect trebuie remediat de catre departamentul de service

autorizat al producatorului.

SPECIFICATII TEHNICE

DATE DE CLASIFICARE

Polizor unghiular 59G185
Parametru Valoare
Tipul motorului Perie
Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 900 W
Intervalul vitezei la ralanti no= 3000-12000
min™*
Diametrul discului 125 mm
Diametrul intern al discului 22,2 mm
Diametrul filetului axului M14
Grad de protectie IP IPX0
Clasa de protectie 1l
Greutate (fara accesorii) 1,9 kg
Anul de productie 2025
59G185 reprezinta atat denumirea tipului, cat si a masinii

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivel de presiune acustica (disc Lpa= 86,3 dB(A)
abraziv) K= 3 dB(A)
Nivel de presiune sonora (disc de Lpa= 87 dB(A)
taiere) K= 3 dB(A)
Nivel de putere acustica (disc abraziv) Lwa= 94,3 dB(A)
K=3 dB(A)
Nivel de putere acustica (disc de taiere) Lwa= 95 dB(A)
K=3 dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor (maner an= 8,957 m/s?
principal) (disc abraziv) K= 1,5 m/s?
Valoarea acceleratiei vibratiilor (maner an= 3,722 m/s?
principal) (disc de taiere) K=1,5m/s2
Valoarea acceleratiei vibratiilor (maner an= 11,837 m/s?
auxiliar) (disc abraziv K=1,5 m/s?
Valoarea acceleratiei vibratiilor (maner an= 4,446 m/s?
auxiliar) (disc de taiere) K=1,5m/s2

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris de:
nivelul de presiune acustica emisa Lpa si nivelul de putere
acustica Lwa (unde K reprezinta incertitudinea de masurare).
Vibratia emisd de echipament este descrisa prin valoarea
acceleratiei vibratiei an (unde K reprezinta incertitudinea de
masurare).

Nivelul de presiune acustica Lpa, nivelul de putere acustica Lwa
si valoarea acceleratiei vibratiilor anindicate in aceste instructiuni
au fost masurate in conformitate cu IEC 62841-1. Nivelul de
vibratii an indicat poate fi utilizat pentru compararea
echipamentelor si pentru evaluarea preliminara a expunerii la
vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ doar pentru utilizarea
de baza a unitatii. Daca unitatea este utilizata pentru alte aplicatii
sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate
modifica. Un nivel de vibratii mai ridicat va fi influentat de
intretinerea insuficientd sau prea rard a unitati. Motivele




prezentate mai sus pot duce la cresterea expunerii la vibratii pe
intreaga perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este
necesar sa se ia in considerare perioadele in care unitatea
este opritd sau in care este pornitd, dar nu este utilizata
pentru munca. Odata ce toti factorii au fost estimati cu
exactitate, expunerea totala la vibratii se poate dovedi a fi
mult mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie puse in
aplicare masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi intretinerea
ciclicd a masinii si a instrumentelor de lucru, asigurarea unei
temperaturi adecvate a mainilor si organizarea corespunzétoare
a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
E\/ deseurile menajere, ci trebuie duse la unitatile corespunzétoare
—

pentru eliminare. Contactati dealerul produsului sau autoritatea
locald pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de
echipamente electrice si electronice contin substante care nu
sunt ecologice. Echipamentele nereciclate prezintd un risc
potential pentru mediu si sénatatea umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumit in continuare: "GTX
Polonia ") informeaza ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui
manual (denumit in continuare: "Manualul'), inclusiv, printre altele. Toate
drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in continuare
"Manual"), inclusiv, dar fara a se limita la textul, fotografiile, diagramele, desenele,
precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Polonia si fac obiectul
protectiei juridice in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile
de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi 2006 nr. 90, articolul 631,
cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in
scopuri comerciale a intregului manual, precum si a elementelor sale individuale,
féra acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate avea ca rezultat
raspunderea civila si penala.

Declaratia CE de conformitate
Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 Pograniczna Street 02-285 Varsovia
Produs: Polizor unghiular
Model: 59G185
Denumire comerciald: GRAPHITE
Numér de serie: 00001 + 99999
Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele
documente:
Directiva privind masinile 2006/42/CE
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica
2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU
Si indeplineste cerintele standardelor:
EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Prezenta declaratie se referd numai la echipamentul introdus pe
piata si nu include componentele
adaugate de utilizatorul final sau efectuate de acesta ulterior.
Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate s&
pregateasca dosarul tehnic:
Semnat in numele:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Strada Pograniczna
02-285 Varsovia
& o

A& Kauaed $

Pawet Kowalski
Responsabil cu documentatia tehnica GTX Polonia

Varsovia, 2025-04-01

(HU)
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

59G185
SzOGCSISZOLO

MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES
ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

Biztonsagi tanacsok a csiszolashoz, a csiszolépapirral valé

csiszolashoz, a drotkefével valé munkahoz és a

csiszolokoronggal valé vagashoz.

o Ez az elektromos szerszam hasznalhat6é normal csiszoloként,
csiszolépapir  csiszoloként, drotkefés csiszoloként és
csiszolovagoként. Kovesse az elektromos szerszammal
egyltt mellékelt 0sszes biztonsagi utasitast, utasitast, leirast
és adatot. Az alabbiak be nem tartasa aramités, tliz és/vagy
sllyos sériilés veszélyét idézheti el6.

e Ezt az elektromos szerszamot nem szabad polirozasra
hasznalni. Az elektromos szerszamnak a rendeltetésszeri
munkavégzésen kivlli hasznalata veszélyeket és sériiléseket
okozhat.

e Ne hasznélijon olyan tartozékot, amelyet a gyarté nem
kifejezetten a szerszamhoz tervezett és ajanlott. Az a tény,
hogy egy tartozék felszerelheté egy elektromos szerszamra,
nem garancia a biztonsagos hasznalatra.

¢ A hasznalt munkaeszk6z megengedett sebessége nem lehet
kisebb, mint az elektromos szerszamon feltiintetett maximalis
sebesség. A megengedett sebességnél gyorsabban forgd
munkaeszkéz eltérhet, és az alkatrészek szilankokra
torhetnek.

e A munkaszerszam kuilsé atméréjének és vastagsaganak meg
kell felelnie az elektromos szerszam méreteinek. A nem
megfelel6 méretekkel rendelkezé munkaeszkdzoket nem
lehet megfeleléen arnyékolni vagy ellendrizni.

* A menetes betéttel ellatott munkaszerszamoknak pontosan ra
kell illeszkednillk az orsé menetére. Karimara szerelt
munkaszerszamok esetében a munkaszerszam furatanak
atmérdje meg kell egyeznie a karima atmérdjével. Azok a
munkaszerszamok, amelyek nem illeszkednek pontosan a
motoros szerszamra, egyenetlenil forognak, nagyon erésen
rezegnek, és a motoros szerszam feletti iranyitas elvesztését
okozhatjak.

e Semmilyen korilmények kozott sem szabad  sérilt
munkaeszkézoket hasznalni. Minden hasznalat el6tt
ellenérizze a szerszamokat, pl. a csiszolokorongokat
forgacsolédas és repedés, a csiszolobetéteket repedések,
kopas vagy er6s kopas, a drétkeféket laza vagy torott huzalok
szempontjabél. Ha egy elektromos szerszam vagy
munkaeszkoz leesett, ellendrizze, hogy nem sériilt-e meg,
vagy hasznéljon masik, sériilésmentes szerszamot. Ha a
szerszamot ellendrizték és rogzitették, az elektromos
szerszamot egy percre a legnagyobb fordulatszamra kell
bekapcsolni, ligyelve arra, hogy a kezel6 és a kozelben
tartézkodd személyek ne legyenek a forgd szerszam
zo6najaban. A sériilt szerszamok altalaban ezen tesztelési id6
alatt térnek el.

e Személyi véddfelszerelést kell viselni. A munka tipusatol
fliggéen viselien az egész arcot fed6 védémaszkot,
szemvéd6ét vagy védészemiiveget. Sziikség esetén
hasznaljon porvédé maszkot, hallasvédét, véddkesztylt vagy
specidlis kotényt a csiszolt és megmunkalt anyag apré
részecskéi ellen. Védje szemét a munka soran keletkezd,
levegbben [évé idegen testektdl. A munka soran keletkezd
port poralarcnak és légzésvéddnek kell kiszlirnie. A hosszabb
ideig tarté zajterhelés , hallaskarosodashoz vezethet.



e Gondoskodjon arrél, hogy a kozelben tartézkodok
biztonsagos tavolsagban legyenek az elektromos szerszam
elérési zonajatol.

* Mindenkinek, aki elektromos szerszam kozelében dolgozik,
egyéni védofelszerelést kell hasznalnia. A munkadarabok
szilankjai vagy a torott munkaszerszamok a kozvetlen
hatékorén  kiviil is  szilankokra torhetnek és sériilést
okozhatnak.

* Ha olyan munkakat végez, ahol a szerszam érintkezhet rejtett
elektromos vezetékekkel vagy a sajat tapkabelével, a
szerszamot csak a fogantyu szigetelt fellileténél fogva tartsa.
A halozati vezetékkel valé érintkezés kovetkeztében
fesziltség kerlilhet az elektromos szerszam fém részeire, ami
aramitést okozhat.

e Tartsa a halézati kabelt tavol a forgé munkaeszkdzoktsl. Ha
elvesziti az ellenérzést a szerszam felett, a halézati kabel
elvagodhat vagy behizodhat, és a keze vagy az egész keze
beakadhat egy forgé munkaeszkdzbe.

e Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, miel6tt a
munkaeszkoz teljesen megallt volna. A forgé szerszam
érintkezhet azzal a felllettel, amelyre letette, igy elveszitheti
az uralmat az elektromos szerszam felett.

* Ne hordozzon elektromos szerszamot, amig az mozgasban
van. A ruhazat és a forgo elektromos szerszam véletlen
érintkezése a szerszam behUzodasat és az elektromos
szerszamnak a kezel6 testébe fUrédasat okozhatja.

e Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szell6zényilasait. A motorfuvo porszivéd port sziv a hazba, és
a nagy mennyiség(i felgyiilemlett fémpor elektromos veszélyt
okozhat.

e Ne haszndlja az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kozelében. A szikrak meggyujthatjak azokat.

e Ne hasznalijon  folyékony hiitéfolyadékot igénylé
szerszamokat. A viz vagy mas folyékony hiitéfolyadékok
hasznalata aramiitéshez vezethet.

Visszautasitas és vonatkozo biztonsagi tanacsok

A visszarugas az elektromos szerszam hirtelen reakcidja egy

forgd szerszam, példaul egy csiszoldkorong, csiszolébetét,

drotkefe stb. elakadasara vagy akadalyozasara. Az elakadas
vagy blokkolas a forgé munkaeszkoz hirtelen ledllasahoz vezet.

A szabdlyozatlan motoros szerszam igy a munkaszerszam

forgasiranyaval ellentétes iranyba rantddik.

Ha példaul a koszorlikorong elakad vagy beszorul a

munkadarabba, a kdszoriikorong meriilé éle elakadhat, és a

korong kieshet vagy kidobodhat. A kdszériikorong mozgasa (a

kezels felé vagy a kezel6tél tavolodva) ekkor a korong

mozgasanak iranyatél fiigg az elakadas helyén. Ezenkivil a

csiszolékorongok is eltérhetnek.

A visszahlUzodas az elektromos szerszam helytelen vagy

helytelen hasznélatanak kovetkezménye. Az aldbbiakban leirt

megfelel6 ovintézkedések megtételével elkeriilhets.

o Az elektromos szerszamot szilardan kell tartani, a testet és a
kezeket olyan helyzetben kell tartani, hogy a visszarugast
tompitsa. Ha az alapfelszereltség részét képezi egy
segédfogantyd, akkor azt mindig hasznaini kell, hogy az
inditds soran a leheté legnagyobb mértékben ellenérizni
lehessen a visszarugé erbket vagy a visszarugasi pillanatot. A
kezel6 ~a megfeleld  dvintézkedések  megtételével
szabdlyozhatja a rantas és a visszarugas jelenségét.

e Soha ne tartsa a kezét forgdé munkaeszkozok kozelében. A
munkaszerszam a visszacsapddas miatt megsériilhet a keze.

e Tartsa magat tavol a hatétavolsagtol, ahol az elektromos
szerszam a visszarigas soran mozogni fog. A visszarigas
kovetkeztében az elektromos szerszam a csiszol6tarcsa
mozgasaval ellentétes irdnyban mozog a blokkolas helyén.

e Kiilondsen ovatosan jarjon el a sarkok, éles szélek stb.
megmunkalasakor. Keriilje el a munkaszerszamok elhajlasat
vagy elakadasat. A forgé munkaszerszamok hajlamosabbak
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az elakadasra szogek, éles szélek megmunkalasakor, vagy
ha visszarugjak 6ket. Ez az iranyithatésag elvesztésének
vagy visszarugasnak az oka lehet.

* Ne hasznaljon fabdl késziilt vagy fogazott tarcsakat. Az ilyen
tipusi munkaeszk6zok gyakran okoznak visszarugast vagy
az elektromos szerszam feletti uralom elvesztését.

Kiilonleges biztonsagi utasitaisok a csiszolokoronggal

torténé csiszolashoz és vagashoz

e Csak az adott elektromos szerszamhoz tervezett
csiszolokorongot és az adott csiszolokoronghoz
tervezett védéfeliiletet hasznaljon. A nem az adott motoros
szerszamhoz  késziilt  csiszolokorongokat nem lehet
kell6képpen levédeni, és nem elég biztonsagosak.

« A hajlitott csiszolokorongokat tugy kell felszerelni, hogy a
korong egyetlen része se nyuljon tal a védéburkolat
szélén. A nem megfeleléen felszerelt, a véddburkolat
peremén tulnyulé csiszolokorongot nem lehet megfeleléen
védeni.

« A védéburkolatot a leheté legnagyobb foku biztonsag
érdekében biztonsagosan kell rogziteni az elektromos
szerszamhoz, és ugy kell elhelyezni, hogy a
csiszolokorongnak a lehetd legkisebb legyen a kezeld
felé néz6, szabadon 1évo része. A védéburkolat megvédi a
kezel6t a szilankoktdl, a csiszolékoronggal valé véletlen
érintkezéstdl, valamint a szikratol, amely meggyuijthatja a
ruhazatot.

e A csiszolokorongokat csak a rajuk szant munkahoz
szabad hasznalni. Példaul soha ne koszoriilion a
vagokorong oldals6 feliiletével. A vagokorongokat ugy
tervezték, hogy a korong élével tavolitsak el az anyagot. Az
oldaliranyi er6k hatadsara ezek a csiszolékorongok
eltérhetnek.

e Mindig a kivalasztott csiszolokoronghoz megfelelé
méretii és alaku, sériilésmentes befogé karimakat
hasznaljon. A megfelel6 karimak megtamasztigk a
csiszoldkorongot, és igy csokkentik a korong torésének
veszélyét. A vagdkorongok karimai eltérhetnek a tobbi
csiszolokorongéitol.

* Ne hasznaljon nagyobb elektromos szerszamokbél
szarmazé hasznalt csiszolokorongokat. A nagyobb
szerszamgépek  csiszolokorongjait nem a  kisebb
szerszamgépekre jellemzé magasabb fordulatszamra
tervezték, ezért eltérhetnek.

Tovabbi kiilénleges biztonsagi

csiszolokorongok vagasahoz

« Keriilje a vagotarcsa elakadasat vagy a tal nagy nyomast.
Ne végezzen tul mély vagasokat. A vagoétarcsa tulterhelése
noveli a kés terhelését, valamint az elakadasra vagy
blokkolasra vald hajlamat, és ezaltal az eldobas vagy torés
lehet&ségét.

« Keriilje a forgd vagotarcsa el6tti és mogotti teriiletet. Ha
a vagotarcsat a munkadarabban Ontél tavolabb mozgatja,
akkor az elektromos szerszam visszarugas esetén a forgd
tarcséaval kdzvetlenil On felé repiilhet.

« Elakadt vagétarcsa vagy megakadas esetén kapcsolja ki
az elektromos szerszamot, és varja meg, amig a tarcsa
teljesen megall. Soha ne prébalja meg kihtizni a még
mozg6 tarcsat a vagasi teriiletrél, mert ez visszarugast
okozhat. Az elakadas okat fel kell tarni és el kell tavolitani.

e Ne inditsa ajra az elektromos szerszamot, amig az
anyagban van. A vagokorongnak el kell érnie a teljes
fordulatszamot, miel6tt folytatja a vagast. Ellenkez6
esetben a koszorikorong beakadhat, leugorhat a
munkadarabrdl vagy visszapattanast okozhat.

* A lemezeket vagy nagyméretii targyakat megmunkalas
elétt meg kell tamasztani, hogy csokkentsiik az elakadt
tarcsa okozta visszarigas kockazatat. A nagyméretli
munkadarabok sajat sulyuk alatt meghajolhatnak. A

utasitasok a



munkadarabot mindkét oldalrél meg kell tdmasztani, mind a
vagasi vonal kdzelében, mind az élénél.

Legyen kiilonésen o6vatos, ha lyukakat vag a falakon,
vagy mas, nem lathato teriileteken dolgozik. Az anyagba
merll6 vagotarcsa visszahatassal jarhat, ha a szerszam gaz-
vagy vizvezetékekkel, elektromos kabelekkel vagy mas
targyakkal talalkozik.

Kiilonleges biztonsagi utasitasok a csiszolopapirral torténé
csiszolashoz

Ne hasznaljon tulméretezett csiszolopapirt. A csiszoldpapir
méretének kivalasztasakor kdvesse a gyartd ajanlasait. A
csiszoldlapon tulnyllé csiszoldpapir sérlilést okozhat, és a

papir eltombdéséhez, elszakadasahoz vagy
visszapattanasahoz is vezethet.

Kiilonleges biztonsagi utasitasok a polirozashoz

Ne engedje, hogy a polirozészérme laza része vagy

rogzitézsindrjai szabadon forogjanak. Blokkolja vagy vagja le a

laza
belegabalyodhatnak az

rogzitézsindrokat. A laza és forgd rogzitézsinorok
ujjakba vagy beleakadhatnak a

munkadarabba. Kiilénleges biztonsagi utasitasok a drétkefékkel
valé munkavégzéshez

Figyelembe kell venni, hogy még normal hasznalat esetén is
eléfordulhat, hogy a kefén keresztiil drotdarabok vesznek el. Ne
terhelje tal a huzalokat tdl nagy nyomas alkalmazaséaval. A
levegbben szallé drétdarabok kénnyen atszurhatjak a vékony
ruhazatot és/vagy a bort.

Ha védéburkolatot javasolnak, akadalyozza meg, hogy a kefe
érintkezzen a véddburkolattal. A tanyér- és edénykefék atmérdje
a nyomas és a centrifugalis er6k hatasara megnéhet.

Tovabbi biztonsagi utasitasok

A csiszolokorongok befogadasara tervezett szerszamoknal
ellendrizze, hogy a csiszolokorong menethossza megfelel-e az
orsé menethosszanak.

A munkadarabot régziteni kell. A munkadarab régzitése egy
szoritdeszkdzbe vagy csévazba biztonsagosabb, mint a kézben
tartas.

Ne nyuljon a vago- és csiszoldkorongokhoz, amig azok le nem
hiiltek.

Gyorskarima hasznalata esetén ligyeljen arra, hogy az orséra
szerelt belsé karima gumigydriivel legyen ellatva, és ez a gy(ri
ne sériljéon meg. Gondoskodjon arrdl is, hogy a kiilsé és a belsé
karima feliletei tisztak legyenek.

A gyorszarnyat
hasznalja.

csak csiszol6- és vagokorongokkal
Csak sériilésmentes és megfeleléen mikodd

karimakat hasznaljon.
Ideiglenes halézati aramkimaradas esetén, vagy miutan kihuzta

a dugét a konnektorbdl, mikdzben a kapcsold "

on" allasban volt,

a kapcsolét ujrainditas el6tt ki kell oldani és kikapcsolt allasba kell
allitani.
FIGYELEM: A késziilék beltéri hasznalatra késziilt. Az

eredendéen

Kialakits -

biztonsag k a bi

9
intézkedések és a tovabbi védéintézkedések alkalmazasa
ellenére a miikodés soran mindig fennall a maradék sériilés
veszélye.

A hasznalt piktogramok magyarazata.

N\ [pe

mén'_..
- [

27

1.Vigyazat Kiilonleges 6vintézkedések megtétele

2. Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be az abban foglalt
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

3.Hasznaljon egyéni véddfelszerelést (véddszemiveg, fllvédd
és porvéd6é maszk).

4 Viseljen véddkesztyt

5. A szervizelés vagy javitas el6tt huzza ki a tapkabelt.

6.Tartsa tavol a gyerekeket a szerszamtol

7.Protect az esétél

8.Masodlagos védelmi osztaly

FELEPITES ES ALKALMAZAS

A sarokcsiszold Il. osztalyu, szigetelt kézi elektromos szerszam.
A gépet egyfazisi kommutatoros motor hajtja, amelynek
fordulatszamat egy fogaskerekes szdghajtomivel csokkentik.
Mind csiszolasra, mind vagasra hasznalhaté. Ezt a tipusu
elektromos szerszamot széles koérben haszndljgk a
fémalkatrészek feliiletén Iévé mindenféle maras eltavolitasara,
hegesztési varratok fellletkezelésére, vékonyfali csévek és kis
fémalkatrészek atvagasara stb. A megfeleld tartozékokkal a
sarokcsiszold nemcsak vagasra és csiszolasra, hanem pl.
rozsda, festékbevonatok stb. tisztitdsara is hasznalhato.
Felhasznalasi teriiletei koz¢é tartozik a javitasi és épitési munkak
széles kore, amelyek nem csak a fémekkel kapcsolatosak. A
sarokcsiszold hasznalhatd épitéanyagok, pl. tégla, térké,
keramialapok stb. vagasara és csiszolasara is.

A gépet csak szaraz hasznalatra tervezték, polirozasra nem. Ne
hasznalja az elektromos szerszamot a

a rendeltetésszerii hasznalat.

¢ Ne kezelje azbeszttartalmu anyagokat. Az azbeszt rakkelts.
* Ne dolgozzon olyan anyagokkal, amelyek pora gyulékony
vagy robbanasveszélyes. Az elektromos szerszammal
végzett munka soran szikrak keletkeznek, amelyek
meggyujthatjiak a kibocsatott gézoket.

A vagokorongokat nem szabad csiszolasi munkakhoz
hasznalni. A vagékorongok az oldalfeliilettel dolgoznak, és az
ilyen korong eliils6 feliiletével torténé csiszolas a korong
sériilését okozhatja, ami a kezel6 személyi sériilésének
veszélyét eredményezheti.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA
Az alabbi szamozas a késziiléknek a jelen kézikdnyv grafikus
oldalain lathaté elemeire utal.
1.Spindle lock gomb
2.Switch
3.Additional fogantyu
4.Shield
5.External karima
6.Bels6 karima
7.Speed control
8.Lever (pajzsvédo)
9.Power kabel
*Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

BERENDEZESEK ES
TARTOZEKOK
1.Shield 1db.
2.Special kulcs 1db.
3.Additional fogantyu 1db.
4.Manual 1db.
FELKESZULES A MUNKARA

KIEGESZITO FOGANTYU FELSZERELESE

A segédfogantyu (3) a csiszoldfej egyik furataba van szerelve. A
segédfogantyuval ellatott csiszold haszndlata ajanlott. Ha munka
kdézben mindkét kezével tartja a csiszolot (a segédfogantydt is



hasznalva), kisebb a veszélye annak, hogy a keze hozzaér a
forgd tarcsahoz vagy keféhez, és a visszartigas miatt megséril.

A PAJZS FELSZERELESE ES BEALLITASA

A pengevédd védi a kezelbt a tormeléktdl, a munkaeszkdzzel
vald véletlen érintkezéstdl vagy a szikrazastol. Mindig ugy kell
felszerelni, hogy a véddburkolat fedd része a kezel6 felé nézzen.
A késvédd rogzitésének kialakitasa lehet6vé teszi a késvédd
szerszam nélkuli beallitasat az optimalis pozicidba.

o Lazitsa meg és huzza vissza a kart (8) a tarcsavédon (4).

* Forgassa el a tarcsavédoét (4) a kivant pozicidba.

o Akar (8) leengedésével reteszelje.

A tarcsavédd eltavolitisa és bedllitasa a beszerelésével
ellentétes sorrendben térténik.

SZERSZAMCSERE

A szerszamcsere miiveletek soran munkakeszty(it kell viselni.
Az ors6 reteszelégomb (1) csak a csiszologép orsojanak
reteszelésére szolgal, amikor a munkaszerszamot felszereli vagy
leszereli. Nem szabad fékez6gombként hasznalni, mikdzben a
tarcsa forog. Ellenkezé esetben a csiszolégép megsériilhet, vagy
a felhasznald megsériilhet.

TARCSA SZERELES

A 3 mm-nél kisebb vastagsagu csiszolo- vagy vagoétarcsak

esetében a kiilsé peremanyat (5) a tarcsa oldalan laposan kell

felcsavarozni (B abra). - Nyomja meg az orso reteszelésének

gombjat (1).

* Helyezze be a (mellékelt) specialis kulcsot a kiilsé perem (5)
furataiba (A abra).

* Forditsa el a kulcsot - lazitsa meg és vegye le a kiilsé peremet
(5).

* Helyezze a tarcsat Ugy, hogy az a belsé perem (6) felllletéhez
nyomaodijon.

e Csavarja fel a kils6 peremet
csavarkulccsal enyhén hizza meg.

A lemezek szétszerelése az Osszeszereléssel ellentétes

sorrendben térténik. Osszeszereléskor a tarcsat a belsé perem

(6) felliletéhez kell nyomni, és kdzépen kell illeszteni annak alsé

fellletére.

MENETES FURATTAL ELLATOTT MUNKASZERSZAMOK

FELSZERELESE

* Nyomja meg az ors6zar gombot (1).

* Tavolitsa el a korabban felszerelt eszkozt - ha van.

o Szerelés el6tt tavolitsa el mindkét karimat - a belsé karimat (6)
és a kiils6 karimat (5) -.

e Csavarja a munkaszerszdm menetes részét az orséra, és
hizza meg kissé.

A menetes furatd munkaszerszamok szétszerelése az

Osszeszereléshez képest forditott sorrendben torténik.

SAROKCSISZOLO SZERELESE SAROKCSISZOLO

ALLVANYBA

A sarokcsiszolét szabad sarokcsiszolok szamara kialakitott

allvanyon hasznalni, feltéve, hogy azt az allvany gyartéjanak

(9),

és egy specidlis

Osszeszerelési utasitasai szerint helyesen szerelték fel.
MUKODES / BEALLITASOK

Hasznalat el6tt ellendrizze a csiszoldkorong allapotat. Ne
haszndljon letort, repedt vagy mas modon  sérilt

csiszoldkorongokat. A kopott csiszolokorongot vagy kefét
hasznalat el6tt azonnal cserélje ki egy Ujjal. Amunka befejeztével
mindig kapcsolja ki a csiszolégépet, és varja meg, amig a
munkaeszkoz teljesen leall. Csak ezutan lehet a csiszolégépet
elrakni. Ne fékezze a forgé csiszolokorongot a munkadarabhoz
valé nyomassal.

Soha ne terhelje tUl a daralét. Az elektromos szerszam sulya
elegendd nyomast gyakorol a szerszam  hatékony
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miikodtetéséhez. Atulterhelés és a tulzott nyomas az elektromos
szerszam veszélyes torését okozhatja.

¢ Ha a csiszolégép miikddés kdzben leesik, feltétlendl ellendrizni
kell a munkaeszkozt, és szikség esetén ki kell cserélni, ha
sériltnek vagy deformaltnak talalja.

Soha ne Usse a munkaeszkdzt a munkaanyaghoz.

Kerlilje a koronggal valo pattogast és kaparast, kiilondsen, ha
sarkokon, éles széleken stb. dolgozik (ez az iranyithatésag
elvesztését és visszarugast okozhat). (ez az elektromos
szerszam feletti iranyitds elvesztését és visszarugast
eredményezhet).

Soha ne haszndljon flirészlapokat, amelyeket flirészgépek
flirészelésére terveztek. Az ilyen flrészlapok hasznalata
gyakran az elektromos szerszam visszapattanasi jelenségét,
az iranyitas elvesztését eredményezi, és a kezeld sériiléséhez
vezethet.

ON/OFF

Inditas és miikodés kozben mindkét kezével fogja meg a

csiszologépet.

* Nyomja meg a kapcsold hatso részét (2).

o CsUsztassa a kapcsolot (2) el6re - (a fej felé) (C abra).

e Folyamatos miikddéshez - nyomja meg a kapcsold eliilsé
gombjat.

e Akapcsol6 automatikusan rogzil a folyamatos tizemmaodban.

o A késziilék kikapcsolasahoz - nyomja meg a kapcsolé hatsd
gombjat (2).

A csiszolégép beinditasa utan a munka megkezdése elétt varjon,
amig a csiszoldkorong eléri a maximalis fordulatszamot. A
kapcsol6t nem szabad miikddtetni, mikdzben a csiszologép be-
vagy kikapcsolva van. A csiszolégép kapcsoldjat csak akkor
szabad mikdodtetni, amikor az elektromos szerszam tavol van a
munkadarabtol.

A késziilék biztositékkal védett kapcsoléval van ellatva, ami azt

jelenti, hogy ha atmeneti halézati aramkimaradas torténik, vagy

a készlléket "be" allasban 1évé kapcsoldval dugjak be a

konnektorba, akkor nem fog elindulni. Ebben az esetben a

kapcsolot "ki" allasba kell forditani, és a késziléket Ujra kell

inditani.

VAGAS

o Sarokcsiszoléval csak egyenes vonalban lehet vagni.

* Ne vagja az anyagot, mikézben a kezében tartja.

e A nagyméretll munkadarabokat meg kell tdmasztani, és
tgyelni kell arra, hogy a tamasztasi pontok kézel legyenek a
vagasi vonalhoz és az anyag végéhez. A stabilan elhelyezett
anyag nem hajlamos elmozdulni vagas kozben.

e A kis méretl munkadarabokat be kell szoritani, pl.

csavarkulcsba, bilincsek segitségével stb. Az anyagot gy kell

régziteni, hogy a vagasi pont kozel legyen a régzitéelemhez.

Ez nagyobb vagasi pontossagot biztosit.

Ne engedje a vagotarcsa vibralasat vagy taposasat, mivel ez

rontja a vagas mindségét, és a vagotarcsa térését okozhatja.

Vagas kozben a vagotarcsara nem szabad oldaliranya

nyomast gyakorolni.

A vagand6 anyagtol

vagokorongot.

Az anyag atvagasakor ajanlott, hogy a vagoétarcsa forgasi

iranyaval egy vonalban legyen a vagas iranya.

A vagas mélysége a tarcsa atmérdsjétdl fligg (G abra).

e Csak olyan tarcsakat szabad hasznalni, amelyek névleges
atmérdje nem nagyobb, mint a csiszolémodellhez ajanlott.

e Mély vagasok (pl. profilok, épitékockak, téglak stb.)
készitésekor ne engedje, hogy a befogd karimak
érintkezzenek a munkadarabbal.

figgéen haszndlia a megfeleld



A vagokorongok miikodés kdzben nagyon magas hémérsékletet
érnek el - ne érintse meg ket védtelen testrészekkel, miel6tt
lehiiinének.
HOMOKOZAS
A csiszolasi munkakat pl. csiszolokorongokkal,
csészekorongokkal, csiszolélemezekkel, csiszolévaszonnal
ellatott korongokkal, drotkefékkel, rugalmas csiszolékorongokkal
stb. lehet elvégezni. Minden korongtipus, valamint a
megmunkalandé anyag megfelelé munkatechnikat és megfelelé
egyéni véddfelszerelés hasznalatat igényli. A vagasra tervezett
korongokat nem szabad csiszolasra hasznalni. A
csiszolokorongokat ugy tervezték, hogy a korong élével
tavolitsak el az anyagot.
* Ne csiszoljon a tarcsa oldalfelliletével. Az ilyen tipusu tarcsak
optimalis munkaszoge 30° (H abra).
e A csiszolasi munkakat csak az anyaghoz megfeleld
csiszolokorongokkal szabad elvégezni.
A csiszolékorongokkal, csiszolévaszon korongokkal és rugalmas
csiszolopapir korongokkal torténd munkavégzéskor Ugyelien a
megfelelé allasszogre (l. abra). - Ne csiszoljon a korong teljes
feluletével.
- Az ilyen tipusl tarcsakat sik felliletek megmunkalasara
hasznaljak.
A drétkefék elsésorban profilok és nehezen hozzaférhet6
terliletek tisztitdsara szolgalnak. Hasznalhatok pl. rozsda,
festékbevonatok stb. eltavolitdsara az anyagfeliletrél. (K abra).
Csak olyan munkaeszkézoket szabad hasznalni, amelyek
megengedett fordulatszdma nagyobb vagy egyenlé a
sarokcsiszolo terhelés nélkili maximalis fordulatszamaval.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Barmilyen telepités, beallitas, javitds vagy mikodtetés el6tt
huizza ki a halézati kabelt a halézati aljzatbol.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

® Javasoljuk, hogy a késziiléket minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

® Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

® A készilléket szaraz ruhadarabbal kell megtisztitani,
alacsony nyomasu sdiritett levegével fujni.

vagy

® Ne hasznaljon semmilyen tisztitoszert vagy oldészert, mert
ezek karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

® A motorhaz szell6zényilasait rendszeresen tisztitsa meg, hogy
megakadalyozza a késziilék tilmelegedését.

® Ha a tapkabel megséril, azt egy azonos tulajdonsagokkal
rendelkez6 kabellel kell kicserélni. Ezt a miveletet szakképzett
szakemberre kell bizni, vagy a késziiléket szervizelni kell.

® Ha a kommutatoron tulzott szikrazas jelentkezik, vizsgaltassa
meg a motor szénkeféinek allapotat egy szakképzett
szakemberrel.

® A készlléket mindig szaraz, gyermekek elél elzart helyen
tarolja.

Minden hibat a gyarté altal felhatalmazott szerviznek kell

kijavitania.

MUSZAKI ELOIRASOK

ERTEKELESI ADATOK

59G185 sarokcsiszolé
Paramét Erték
Motor tipusa Kefe
Tapfesziltség 230V AC
Ellatasi frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 900 W
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Uresjérati fordulatszam-tartomany no= 3000-12000
min™
Tarcsa atméréje 125 mm
Belsé tarcsaatméré 22,2 mm
Orsé menetatmérdje M14
IP_védelmi fok IPX0
Védelmi osztaly I
Toémeg (tartozékok nélkil) 1,9 kg
A gyartas éve 2025
59G185 a tipus- és a gépmegjeldlést is jelenti.

ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint (csiszolétarcsa) Lpa= 86,3 dB(A)
K= 3 dB(A)
Hangnyomasszint (vagoétarcsa) Lpa= 87 dB(A)
K= 3 dB(A)
Hangteljesitményszint (csiszolétarcsa) Lwa= 94,3 dB(A)
K= 3 dB(A)
Hangteljesitményszint (vagoétarcsa) Lwa= 95 dB(A)
K= 3 dB(A)
Rezgésgyorsulasi érték (f6 fogantyu) an= 8,957 m/s?
(csiszolotarcsa) K= 1,5 m/s?
Rezgésgyorsulasi érték (f6 fogantyu) an= 3,722 m/s?
(vagotarcsa) K=1,5m/s2
Rezgésgyorsulasi érték an= 11,837 m/s?
(segédfogantyu) (csiszolotarcsa) K=1,5 m/s?
Rezgésgyorsulasi érték an= 4.446 m/s?
(segédfogantyl) (vagotarcsa) K=1.5 m/s2

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok
A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kovetkezokkel irjak le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa
(ahol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A berendezés altal
kibocsatott rezgést az an rezgésgyorsulasi érték irja le (ahol K a
mérési bizonytalansagot jel6li).
A jelen utasitdsban megadott Lpa hangnyomasszintet, Lwa
hangteljesitményszintet és an rezgésgyorsulasi értéket az IEC
62841-1 szabvany szerint mértik. A megadott an rezgésszint a
berendezések 0Osszehasonlitdsara és a rezgésexpozicié
elézetes értékelésére hasznalhato.
A megadott rezgésszint csak a késziilék alapveté hasznalatara
jellemz8. Ha a késziléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkdzokkel egyitt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet befolyasolja az egység elégtelen vagy
tul ritkdn végzett karbantartdsa. A fent emlitett okok a teljes
munkaidd alatt megnodvekedett rezgéskitettséget
eredményezhetnek.
A rezgésexpozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az id6szakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva,
vagy amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara.
Ha mmden tenyezot pontosan megbecsiiltiink, a teljes
pozicié sokkal al nyabbnak bizonyulhat.
A vnbraao hatasaitol valé védelem érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép és a
munkaeszkézok  ciklikus  karbantartdsa, a  megfelel§
kézhémérséklet biztositasa és a megfelelé munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM
Az elektromos meghajtast termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyitt artalmatlanitani, hanem megfelelé
létesitményekbe kell vinni artalmatlanitasra. Az
— artalmatlanitassal kapcsolatos informéaciokért forduljon a
termék kereskeddjéhez vagy a helyi hatésaghoz. Az
nem Ujrahasznositott berendezések potencidlis veszélyt
jelentenek a kérnyezetre és az emberi egészségre.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat,
hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "kézikdnyv") tartalmanak valamennyi
szerzdi joga, beleértve tobbek kozétt. A jelen kézikonyv (a tovabbiakban:

elektromos és elektronikus berendezések hulladékai olyan
anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kérnyezetbaratok. A




"Kézikényv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga, beleértve tobbek kozétt a
szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint az 6sszetételt, kizarolag
a GTX Poland tulajdona, és a szerzéi jogrél és a szomszédos jogokrél szolé 1994.
februar 4-i térvény (azaz a médositott 2006. évi 90. sz. térvénycikk 631. pontja)
értelmében jogi védelem alatt all. A kézikonyv egészének és egyes elemeinek
masolasa, feldolgozasa, kozzététele, kereskedelmi céli modositasa a GTX
Poland irdsos hozzajaruldsa nélkiil szigortan tilos, és polgari és biintetSjogi
felelésségre vonast eredményezhet.

EK-megfeleléségi nyilatkozat

Gyart6:GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna utca 02-285 Varsé

Termék: Gyartmany: Sarokcsiszold

Modell: 59G185

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

A fent leirt termék megfelel a kovetkezé dokumentumoknak:
Gépekrol sz6l6 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS
iranyelv

Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN |EC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021 EN
61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.

a végfelhasznalo altal hozzaadott vagy altala utdlagosan elvégzett.
A miszaki dokumentacid elkészitésére jogosult, az EU-ban
illetéséggel rendelkezé személy neve és cime:

Alairva a kovetkezSk nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna utca

02-285 Varso
~ 1

A& X oua J

Pawet Kowalski

Miszaki dokumentacioért felelds tisztvisel6 GTX Lengyelorszag

Varso, 2025-04-01

am)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

59G185
SMERIGLIATRICE ANGOLARE

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE

PRIMA DI

UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E

CONSERVARLO PER FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

Consigli di sicurezza per la levigatura, la smerigliatura con
la carta vetrata, la lavorazione con le spazzole metalliche e il
taglio con la mola.

Questo elettroutensile pud essere utilizzato come levigatrice
normale, levigatrice con carta abrasiva, levigatrice con
spazzola metallica e come taglierina abrasiva. Seguire tutte le
norme di sicurezza, le istruzioni, le descrizioni e i dati forniti
con l'elettroutensile. La mancata osservanza di quanto segue
pud comportare il rischio di scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

Questo elettroutensile non deve essere utilizzato per la
lucidatura. L'uso dell'elettroutensile per attivita diverse da
quelle previste pud comportare rischi e lesioni.

Non utilizzare un accessorio non specificamente progettato e
raccomandato dal produttore per l'utensile. Il fatto che un
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accessorio possa essere montato su un elettroutensile non &
garanzia di sicurezza.

La velocita consentita dell'utensile di lavoro utilizzato non
deve essere inferiore alla velocita massima indicata
sull'elettroutensile. Un utensile di lavoro che ruota a una
velocita superiore a quella consentita pud rompersi e le parti
possono scheggiarsi.

Il diametro esterno e lo spessore dell'utensile di lavoro devono
corrispondere alle dimensioni dell'elettroutensile. Gli utensili
di lavoro con dimensioni errate non possono essere
sufficientemente schermati o ispezionati.

Gli utensili da lavoro con inserto filettato devono adattarsi
esattamente alla filettatura del mandrino. Per gli utensili da
lavoro montati su flangia, il diametro del foro dell'utensile da
lavoro deve corrispondere al diametro della flangia. Gli utensili
da lavoro che non si adattano esattamente all'elettroutensile
ruotano in modo irregolare, vibrano molto e possono causare
la perdita di controllo dell'elettroutensile.

Non utilizzare in nessun caso strumenti di lavoro danneggiati.
Ispezionare l'utensile prima di ogni utilizzo, ad esempio le
mole per smerigliare per verificare la presenza di
scheggiature e crepe, i pad di levigatura per verificare la
presenza di crepe, usura o forte usura, le spazzole metalliche
per verificare la presenza di fili allentati o rotti. Se un
elettroutensile o un utensile da lavoro & caduto, controllare
che non sia danneggiato o utilizzare un altro utensile non
danneggiato. Se l'utensile & stato controllato e riparato, &
necessario accenderlo alla massima velocita per un minuto,
facendo attenzione che I'operatore e gli astanti nelle vicinanze
siano fuori dalla zona di rotazione dell'utensile. Gli utensili
danneggiati di solito si rompono durante questo periodo di
prova.

E necessario indossare i dispositivi di protezione individuale.
A seconda del tipo di lavoro, indossare una maschera
protettiva che copra tutto il viso, una protezione per gli occhi
o occhiali di sicurezza. Se necessario, utilizzare una
maschera antipolvere, una protezione per [|'udito, guanti
protettivi o un grembiule speciale per proteggersi dalle piccole
particelle di materiale abraso e lavorato. Proteggere gli occhi
dai corpi estranei aerodispersi generati durante il lavoro. Una
maschera antipolvere e una protezione delle vie respiratorie
devono filtrare la polvere generata durante il lavoro.
L'esposizione al rumore per un periodo prolungato pud
portare alla perdita dell'udito.

Assicurarsi che gli astanti si trovino a una distanza di
sicurezza dall'area di lavoro dell'elettroutensile.

Chiunque si trovi nelle vicinanze di un utensile elettrico in
funzione deve utilizzare i dispositivi di protezione individuale.
Le schegge dei pezzi o gli utensili da lavoro rotti possono
scheggiarsi e causare lesioni anche al di fuori dellarea
immediatamente raggiungibile.

Quando si eseguono lavori in cui l'utensile potrebbe entrare in
contatto con fili elettrici nascosti o con il proprio cavo di
alimentazione, tenerlo solo per le superfici isolate
dell'impugnatura. Il contatto con il cavo di alimentazione
potrebbe trasmettere la tensione alle parti metalliche
dell'utensile, causando una scossa elettrica.

Tenere il cavo di alimentazione lontano da strumenti di lavoro
rotanti. Se si perde il controllo dell'utensile, il cavo di
alimentazione potrebbe essere tagliato o tirato e la mano o
l'intera mano potrebbe rimanere impigliata in un utensile di
lavoro rotante.

Non abbassare mai I'elettroutensile prima che I'utensile di
lavoro si sia completamente fermato. Un utensile in rotazione
potrebbe entrare in contatto con la superficie su cui e stato
appoggiato, con il rischio di perdere il controllo
dell'elettroutensile.

Non trasportare un utensile elettrico mentre & in movimento. Il
contatto accidentale tra gli indumenti e un utensile elettrico in



rotazione pud provocare la trazione dell'utensile e la
perforazione del corpo dell'operatore.

e Pulire regolarmente le fessure di  ventilazione
dell'elettroutensile. Il soffiatore del motore aspira la polvere
nell'alloggiamento e un grande accumulo di polvere metallica
puod causare un rischio elettrico.

e Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita di materiali
inflammabili. Le scintille potrebbero incendiarli.

e Non utilizzare strumenti che richiedono refrigeranti liquidi.
L'uso di acqua o di altri liquidi refrigeranti pud provocare
scosse elettriche.

Rifiuto e consigli di sicurezza pertinenti

Il contraccolpo & la reazione improvvisa di un elettroutensile al

blocco o all'ostruzione di un utensile rotante come una mola, un

tampone di levigatura, una spazzola metallica ecc.

L'impigliamento o il blocco porta a un arresto improvviso

dell'utensile rotante. Un elettroutensile non controllato subisce

quindi uno scossone in direzione opposta al senso di rotazione
dell'utensile di lavoro.

Quando, ad esempio, la mola si incastra o si blocca nel pezzo, il

bordo immerso della mola pud bloccarsi e causare la caduta o

I'espulsione della mola. Il movimento della mola (verso o lontano

dall'operatore) dipende dalla direzione di movimento della mola

nel punto di blocco. Inoltre, le mole possono rompersi.

Il rinculo & una conseguenza dell'uso improprio o non corretto

dell'elettroutensile. Pud essere evitato adottando le opportune

precauzioni descritte di seguito.

e L'elettroutensile deve essere tenuto saldamente, con il corpo
e le mani in posizione tale da attenuare il rinculo. Se la
dotazione standard prevede un'impugnatura ausiliaria, questa
deve essere sempre utilizzata per avere il massimo controllo
sulle forze di rinculo o sul momento di rinculo durante
l'avviamento. L'operatore pud controllare il fenomeno del
contraccolpo e del rinculo adottando le opportune
precauzioni.

* Non tenere mai le mani vicino a strumenti di lavoro rotanti.
L'utensile di lavoro pu6 ferire la mano a causa del
contraccolpo.

e Tenersi lontani dalla zona in cui I'elettroutensile si muove
durante il rinculo. A causa del contraccolpo, I'elettroutensile si
muove in direzione opposta al movimento della mola nel punto
di blocco.

e Prestare particolare attenzione durante la lavorazione di
angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che gli utensili di lavoro
vengano deviati o inceppati. Un utensile rotante & piu soggetto
a incepparsi durante la lavorazione di angoli, spigoli vivi o se
viene spinto indietro. Questo pud essere causa di perdita di
controllo o di contraccolpo.

* Non utilizzare dischi di legno o dentati. Utensili di questo tipo
spesso causano contraccolpi o perdita di controllo
dell'elettroutensile.

Istruzioni speciali di sicurezza per la smerigliatura e il taglio

con la mola

e Utilizzare esclusivamente una mola progettata per
I'elettroutensile specifico e una protezione progettata per
la mola specifica. Le mole che non sono state progettate per
lo specifico elettroutensile non possono essere
sufficientemente protette e non sono sufficientemente sicure.

o | dischi abrasivi piegati devono essere montati in modo
che nessuna parte del disco sporga oltre il bordo del
coperchio di protezione . Un disco abrasivo montato in
modo scorretto che sporge oltre il bordo del coperchio di
protezione non pud essere sufficientemente protetto.

e La protezione deve essere fissata saldamente
all'elettroutensile per garantire il massimo grado di
sicurezza possibile e deve essere posizionata in modo
che la parte della mola esposta e rivolta verso I'operatore
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sia la piu piccola possibile. La protezione protegge
I'operatore da schegge, dal contatto accidentale con la mola
e da scintille che potrebbero incendiare gli indumenti.

e Le mole devono essere utilizzate solo per il lavoro a cui
sono destinate. Ad esempio, non si deve mai smerigliare
con la superficie laterale di una mola da taglio. Le mole da
taglio sono progettate per rimuovere il materiale con il bordo
del disco. L'effetto delle forze laterali su queste mole pud
romperle.

o Utilizzare sempre flange di serraggio non danneggiate, di
forma e dimensioni corrette per la mola selezionata. Le
flange corrette sostengono la mola e riducono il rischio di
rottura. Le flange per le mole da taglio possono essere diverse
da quelle per le altre mole.

« Non utilizzare mole usate di utensili elettrici piu grandi. Le
mole per utensili pit grandi non sono progettate per il numero
di giri piu elevato che caratterizza gli utensili piu piccoli e
possono quindi rompersi.

Ulteriori istruzioni speciali di sicurezza per il taglio con mola

« Evitare di inceppare il disco di taglio o di esercitare una
pressione eccessiva. Non eseguire tagli eccessivamente
profondi. Il sovraccarico del disco di taglio aumenta il carico
sulla lama e la sua tendenza a incepparsi o a bloccarsi, con
conseguente possibilita di scarto o rottura.

o Evitare I'area davanti e dietro il disco di taglio rotante.
L'allontanamento del disco di taglio dal pezzo in lavorazione
puo far volare I'elettroutensile con il disco rotante direttamente
verso di voi in caso di contraccolpo.

¢ In caso di inceppamento del disco di taglio o di arresto,
spegnere l'elettroutensile e attendere che il disco si
arresti completamente. Non tentare mai di estrarre il
disco ancora in movimento dall'area di taglio, poiché cio
potrebbe causare un contraccolpo. La causa
dell'inceppamento deve essere individuata e rimossa.

e Non riavviare [I'elettroutensile mentre si trova nel
materiale. La mola deve raggiungere la massima velocita
prima di continuare a tagliare. In caso contrario, la mola
potrebbe impigliarsi, saltare via dal pezzo o causare un
contraccolpo.

* Piastre o oggetti di grandi dimensioni devono essere
sostenuti prima della lavorazione per ridurre il rischio di
contraccolpi causati da un disco inceppato. | pezzi di
grandi dimensioni possono piegarsi sotto il loro stesso peso.
Il pezzo in lavorazione deve essere sostenuto su entrambi i
lati, sia vicino alla linea di taglio che sul bordo.

o Prestare particolare attenzione quando si praticano fori
nelle pareti o si opera in altre aree non visibili. Il disco da
taglio che si immerge nel materiale pud causare il
contraccolpo dell'utensile se incontra tubi del gas, tubi
dell'acqua, cavi elettrici o altri oggetti.

Istruzioni speciali di sicurezza per la levigatura con carta

abrasiva

* Non utilizzare fogli di carta vetrata di dimensioni eccessive.
Nella scelta delle dimensioni della carta abrasiva, attenersi
alle raccomandazioni del produttore. La carta abrasiva che
sporge oltre la piastra di levigatura pud provocare lesioni e
puo anche causare l'intasamento o lo strappo della carta o un
contraccolpo.

Istruzioni speciali di sicurezza per la lucidatura

Non lasciare che la parte allentata della pelliccia di lucidatura o i

relativi cavi di fissaggio ruotino liberamente. Bloccare o tagliare i

fili di fissaggio allentati. | fili di fissaggio allentati e rotanti possono

impigliare le dita o impigliarsi nel pezzo da lavorare. Istruzioni
speciali di sicurezza per il lavoro con le spazzole metalliche

Occorre tenere presente che, anche con un uso normale, si

verifica una perdita di pezzi di filo attraverso la spazzola. Non

sovraccaricare i fili applicando una pressione eccessiva. | pezzi



di filo trasportati dall'aria possono faciimente perforare gli
indumenti sottili e/o la pelle.

Se ¢ consigliata una protezione, evitare che la spazzola entri in
contatto con la protezione. Il diametro delle spazzole per piatti e
vasi pud aumentare a causa della pressione e delle forze
centrifughe.

Ulteriori istruzioni di sicurezza

Negli utensili progettati per accogliere mole filettate, verificare
che la lunghezza della filettatura della mola sia adeguata alla
lunghezza della filettatura del mandrino.

Il pezzo da lavorare deve essere fissato. Bloccare il pezzo in
un dispositivo di serraggio o in una morsa & piu sicuro che tenerlo
in mano.

Non toccare i dischi di taglio e di rettifica prima che si siano
raffreddati.

Quando si utilizza una flangia ad azione rapida, assicurarsi che
la flangia interna montata sul mandrino sia dotata di un O-ring in
gomma e che questo anello non sia danneggiato. Assicurarsi
inoltre che le superfici della flangia esterna e della flangia interna
siano pulite.

Utilizzare la flangia ad azione rapida solo con dischi abrasivi
e da taglio. Utilizzare solo flange non danneggiate e
correttamente funzionanti.

In caso di interruzione temporanea dell'alimentazione di rete o
dopo aver tolto la spina dalla presa di corrente con l'interruttore
in posizione "on", l'interruttore deve essere sbloccato e portato in
posizione "off" prima di riavviarlo.

ATTENZIONE: Il dispositivo & destinato al funzionamento in
ambienti interni. Nonostante la struttura intrinsecamente
sicura, I'uso di misure di sicurezza e di misure di protezione
aggiuntive, esiste sempre il rischio di lesioni residue
durante il funzionamento.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati.

N
1. 2
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1.Attenzione Prendere le dovute precauzioni

2. Leggere le istruzioni per l'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esse contenute!

3. Utilizzare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie e maschera antipolvere).
4. Indossare guanti protettivi

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi
di manutenzione o riparazione.

6.Tenere i bambini lontani dallo strumento

7.Proteggere dalla pioggia

8.Classe di protezione secondaria

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La smerigliatrice angolare & un elettroutensile portatile isolato di
classe Il. La macchina € azionata da un motore monofase a
commutazione, la cui velocita viene ridotta tramite un
ingranaggio angolare. Puo essere utilizzata sia per smerigliare
che per tagliare. Questo tipo di elettroutensile & ampiamente
utilizzato per la rimozione di tutti i tipi di bave dalla superficie
delle parti metalliche, il trattamento superficiale delle saldature,
il taglio di tubi a parete sottile e di piccole parti metalliche, ecc.
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Con gli accessori appropriati, la smerigliatrice angolare pud
essere utilizzata non solo per tagliare e smerigliare, ma anche
per pulire, ad esempio, la ruggine, i rivestimenti di vernice, ecc.
Le sue aree di utilizzo comprendono un'ampia gamma di lavori
di riparazione e costruzione non solo legati ai metalli. La
smerigliatrice angolare pud essere utilizzata anche per tagliare
e smerigliare materiali da costruzione, ad esempio mattoni,
pietre da pavimentazione, piastrelle di ceramica, ecc.

La macchina & progettata solo per |'uso a secco, non per la

lucidatura. Non utilizzare I'elettroutensile in modo contrario a

I'uso previsto.

* Non maneggiare materiali contenenti amianto. L'amianto e
cancerogeno.

* Non lavorare con materiali le cui polveri sono infiammabili
o esplosive. Quando si lavora con lelettroutensile, si
generano scintille che possono incendiare i vapori emessi.

¢ Le mole da taglio non devono essere utilizzate per i lavori
di smerigliatura. Le mole da taglio lavorano con la faccia
laterale e ['affilatura con la faccia anteriore di una mola di
questo tipo puo causare danni alla mola con il rischio di lesioni
personali per l'operatore.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE
La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'unita
illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.
1.Pulsante di blocco del mandrino
2.Interruttore
3.Maniglia supplementare
4.Scudo
5.Flangia esterna
6.Flangia interna
7.Controllo della velocita
8.Leva (protezione dello scudo)
9.Cavo di alimentazione
* Possono esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

ATTREZZATURE E
ACCESSORI
1.Scudo 1pz.
2.Chiave speciale 1pz.
3.Maniglia supplementare 1 pz.
4.Manuale 1pz.
PREPARAZIONE AL LAVORO

MONTAGGIO DI UNA MANIGLIA AUSILIARIA

L'impugnatura ausiliaria (3) & installata in uno dei fori sulla testa
della smerigliatrice. Si raccomanda l'uso di una levigatrice con
impugnatura ausiliaria. Se durante il lavoro si tiene la levigatrice
con entrambe le mani (utilizzando anche [impugnatura
ausiliaria), si riduce il rischio che la mano tocchi il disco rotante
o la spazzola e si ferisca a causa del contraccolpo.

INSTALLAZIONE E REGOLAZIONE DELLO SCHERMO

La protezione della lama protegge I'operatore da detriti, contatti

accidentali con l'utensile di lavoro o scintille. Deve essere sempre

montata facendo attenzione che la sua parte di copertura sia

rivolta verso I'operatore.

Il design dell'attacco della protezione della lama consente di

regolare la protezione nella posizione ottimale senza I'ausilio di

attrezzi.

¢ Allentare e tirare indietro la leva (8) della protezione del disco
(4).

¢ Ruotare la protezione del disco (4) nella posizione desiderata.

¢ Bloccare abbassando la leva (8).

La rimozione e la regolazione della protezione del disco

avvengono in ordine inverso rispetto al suo montaggio.



SOSTITUZIONE DEGLI STRUMENTI

Durante le operazioni di cambio degli utensili & necessario
indossare guanti da lavoro.

Il pulsante di blocco del mandrino (1) deve essere utilizzato solo
per bloccare il mandrino della smerigliatrice quando si monta o si
smonta l'utensile di lavoro. Non deve essere utilizzato come
pulsante di frenata durante la rotazione del disco. Cid potrebbe
danneggiare la smerigliatrice o ferire l'utente.

MONTAGGIO DEL DISCO

Per i dischi di levigatura o di taglio con uno spessore inferiore a

3 mm, il dado della flangia esterna (5) deve essere avvitato in

piano sul lato del disco (fig. B). - Premere il pulsante di blocco

del mandrino (1).

 Inserire la chiave speciale (in dotazione) nei fori della flangia
esterna (5) (Fig. A).

e Girare la chiave - allentare e rimuovere la flangia esterna (5).

e Posizionare il disco in modo che sia premuto contro la
superficie della flangia interna (6).

* Avvitare la flangia esterna (5) e serrare leggermente con una
chiave speciale.

Lo smontaggio dei dischi avviene in ordine inverso rispetto al

montaggio. Durante il montaggio, il disco deve essere premuto

contro la superficie della flangia interna (6) e posizionato

centralmente sulla sua superficie inferiore.

STRUMENTI DI LAVORO CON FORO FILETTATO

¢ Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

¢ Rimuovere l'attrezzo precedentemente montato, se presente.

¢ Prima dell'installazione, rimuovere entrambe le flange, quella
interna (6) e quella esterna (5).

o Avvitare la parte filettata dell'utensile di lavoro sul mandrino e
stringere leggermente.

Lo smontaggio degli strumenti di lavoro per fori filettati avviene

in ordine inverso rispetto al montaggio.

MONTAGGIO DELLA SMERIGLIATRICE ANGOLARE NEL
SUPPORTO PER SMERIGLIATRICE ANGOLARE

E consentito utilizzare la smerigliatrice angolare su un treppiede
dedicato alle smerigliatrici angolari, purché sia montato
correttamente secondo le istruzioni di montaggio del produttore
del treppiede.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

Controllare le condizioni della mola prima di utilizzarla. Non
utilizzare mole scheggiate, incrinate 0 comunque danneggiate.
Una mola o una spazzola usurata deve essere sostituita
immediatamente con una nuova prima dell'uso. Al termine del
lavoro, spegnere sempre la smerigliatrice e attendere che
l'utensile di lavoro si arresti completamente. Solo allora la
levigatrice pud essere riposta. Non frenare la mola rotante
premendola contro il pezzo da lavorare.

Non sovraccaricare mai la smerigliatrice. Il peso
dell'elettroutensile esercita una pressione sufficiente a farlo
funzionare in modo efficace. Il sovraccarico e la pressione
eccessiva possono causare la rottura  pericolosa
dell'elettroutensile.

Se la levigatrice cade durante il funzionamento, & essenziale
ispezionare e, se necessario, sostituire I'utensile di lavoro se
risulta danneggiato o deformato.

Non sbattere mai l'utensile di lavoro contro il materiale da
lavorare.

Evitare di rimbalzare e raschiare con il disco, soprattutto
quando si lavora su angoli, spigoli vivi, ecc. (cid pud causare
la perdita di controllo e un effetto di contraccolpo). (questo pud
causare la perdita di controllo dell'elettroutensile e un effetto di
contraccolpo).

Non utilizzare mai lame progettate per il taglio del legno da
seghe circolari. L'uso di tali lame spesso provoca un fenomeno
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di rinculo dell'elettroutensile, la perdita di controllo e puo
causare lesioni all'operatore.

ON/OFF

Tenere la levigatrice con entrambe le mani durante I'avvio e
il funzionamento.

Premere la parte posteriore dell'interruttore (2).

Far scorrere l'interruttore (2) in avanti - (verso la testa) (Fig. C).
Per il funzionamento continuo, premere il pulsante anteriore
dell'interruttore.

L'interruttore viene automaticamente bloccato in posizione di
marcia continua.

Per spegnere l'apparecchio, premere il pulsante posteriore

dell'interruttore (2).

Dopo aver avviato la smerigliatrice, attendere che la mola abbia
raggiunto la velocita massima prima di iniziare il lavoro.
L'interruttore non deve essere azionato mentre la levigatrice &
accesa o spenta. L'interruttore della levigatrice deve essere
azionato solo quando ['elettroutensile & lontano dal pezzo in
lavorazione.

L'apparecchio & dotato di un interruttore protetto da fusibili, il che
significa che se si verifica un'interruzione temporanea
dell'alimentazione di rete o se viene collegato a una presa di
corrente con linterruttore in posizione "on", non si awvia. In
questo caso, & necessario invertire l'interruttore in posizione "off"
e riavviare l'apparecchio.

TAGLIO

Il taglio con una smerigliatrice angolare pud essere eseguito

solo in linea retta.

Non tagliare il materiale mentre lo si tiene in mano.

| pezzi di grandi dimensioni devono essere sostenuti e occorre

fare attenzione che i punti di appoggio siano vicini alla linea di

taglio e all'estremita del materiale. || materiale posizionato in

modo stabile non tendera a muoversi durante il taglio.

| pezzi piccoli devono essere bloccati, ad esempio, in una

morsa, con morsetti, ecc. Il materiale deve essere bloccato in

modo che il punto di taglio sia vicino all'elemento di bloccaggio.

Cio garantira una maggiore precisione di taglio.

Non permettere che il disco di taglio sia sottoposto a vibrazioni

o a rincalzi, in quanto cid compromette la qualita del taglio e

puo causare la rottura del disco stesso.

Durante il taglio non si deve esercitare alcuna pressione

laterale sul disco di taglio.

Utilizzare il disco da taglio corretto in base al materiale da

tagliare.

Quando si taglia il materiale, si raccomanda che la direzione di

avanzamento sia in linea con la direzione di rotazione del disco

di taglio.

La profondita di taglio dipende dal diametro del disco (Fig. G).

o Utilizzare solo dischi con diametro nominale non superiore a
quello consigliato per il modello di smerigliatrice.

e Quando si eseguono tagli profondi (ad es. profili, blocchi da
costruzione, mattoni, ecc.), evitare che le flange di serraggio
entrino in contatto con il pezzo.

Durante il funzionamento, i dischi da taglio raggiungono

temperature molto elevate: non toccarli con parti del corpo non

protette prima che si siano raffreddati.

SABBIATURA

| lavori di rettifica possono essere eseguiti utilizzando, ad
esempio, dischi abrasivi, mole a tazza, dischi lamellari, dischi
con vello abrasivo, spazzole metalliche, dischi flessibili per carta
vetrata, ecc. Ogni tipo di disco, cosi come il materiale da
lavorare, richiede una tecnica di lavoro adeguata e l'uso di
dispositivi di protezione individuale appropriati. | dischi progettati
per il taglio non devono essere utilizzati per la levigatura. | dischi



per smerigliare sono progettati per rimuovere il materiale con il

bordo del disco.

e Non macinare con la faccia laterale del disco. L'angolo di
lavoro ottimale per questo tipo di disco & 30° (fig. H).

| lavori di rettifica devono essere eseguiti solo con dischi adatti
al materiale.

Quando si lavora con dischi lamellari, dischi in vello abrasivo e

dischi flessibili per carta vetrata, prestare attenzione al corretto

angolo di attacco (Fig. I). - Non carteggiare con l'intera superficie

del disco.

- Questi tipi di dischi sono utilizzati per la lavorazione di superfici
piane.

Le spazzole metalliche sono destinate principalmente alla pulizia

di profili e aree difficili da raggiungere. Possono essere utilizzate

per rimuovere dalla superficie del materiale, ad esempio,

ruggine, vernici, ecc. (Fig. K).

Si devono utilizzare solo utensili di lavoro la cui velocita ammessa

€ superiore o uguale alla velocita massima della smerigliatrice

angolare senza carico.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima
di effettuare qualsiasi installazione, regolazione, riparazione o
operazione.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

® Si raccomanda di pulire il dispositivo immediatamente dopo
ogni utilizzo.
® Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

® | 'unita deve essere pulita con un panno asciutto o soffiando
con aria compressa a bassa pressione.

® Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero
danneggiare le parti in plastica.
® Pulire  regolarmente le fessure di  ventilazione

dell'alloggiamento del motore per evitare il surriscaldamento
dell'unita.

® Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere
sostituito con un cavo delle stesse caratteristiche. Questa
operazione deve essere affidata a uno specialista qualificato o
alla manutenzione dell'apparecchio.

® Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, far
controllare le condizioni delle spazzole di carbone del motore
da un tecnico qualificato.

® Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto e fuori
dalla portata dei bambini.

Eventuali difetti devono essere eliminati dal servizio di assistenza

autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE

DATI DI VALUTAZIONE

Smerigliatrice angolare 59G185

Parametro Valore
Tipo di motore Spazzola
Tensione di alimentazione 230V CA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 900 W
Gamma del regime di minimo no= 3000-12000

min”

Diametro del disco 125 mm
Diametro interno del disco 22,2 mm
Diametro della filettatura del M14
mandrino
Grado di protezione IP IPX0
Classe di protezione 1
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Peso (senza accessori) [ 1,9 kg

Anno di produzione [ 2025

59G185 indica sia il tipo che la designazione della
macchina.

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora (disco Lpa= 86,3 dB(A)
abrasivo) K= 3 dB(A)
Livello di pressione sonora (disco di Lpa= 87 dB(A)
taglio) K= 3 dB(A)
Livello di potenza sonora (disco Lwa= 94,3 dB(A)
abrasivo) K= 3 dB(A)
Livello di potenza sonora (disco di Lwa= 95 dB(A)
taglio) K= 3 dB(A)
Valore di accelerazione delle vibrazioni an= 8,957 m/s?
(impugnatura principale) (disco K=1,5 m/s?
abrasivo)

Valore di accelerazione delle vibrazioni an= 3,722 m/s?

(impugnatura principale) (disco di K=1,5m/s2
taglio)

Valore di accelerazione delle vibrazioni an= 11,837 m/s?
(impugnatura ausiliaria) (disco K= 1,5 m/s?
abrasivo)

Valore di accelerazione delle vibrazioni an= 4,446 m/s?

(impugnatura ausiliaria) (disco di taglio) K=1,5 m/s2

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione sonora dell'apparecchiatura € descritto da:
il livello di pressione sonora emesso Lpa e il livello di potenza
sonora Lwa (dove K indica l'incertezza di misura). Le vibrazioni
emesse dall'apparecchiatura sono descritte dal valore di
accelerazione delle vibrazioni an (dove K indica l'incertezza di
misura).

Il livello di pressione sonora Lpa, il livello di potenza sonora Lwa
e il valore di accelerazione delle vibrazioni an indicati in queste
istruzioni sono stati misurati in conformita con la norma IEC
62841-1. Il livello di vibrazioni anindicato puo essere utilizzato per
confrontare le apparecchiature e per una valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato e solo rappresentativo dell'uso di
base dell'unita. Se I'unita viene utilizzata per altre applicazioni o
con altri strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni pud cambiare.
Un livello di vibrazioni piu elevato sara influenzato da una
manutenzione insufficiente o troppo poco frequente dell'unita . |
motivi sopra indicati possono comportare un aumento
dell'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.
Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui l'unita & spenta o
accesa ma non utilizzata per il lavoro. Una volta stimati
accuratamente tutti i fattori, I'esposizione totale alle
vibrazioni puo risultare molto piu bassa.

Per proteggere I'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione
ciclica della macchina e degli strumenti di lavoro, la garanzia di
un‘adeguata temperatura delle mani e una corretta

organizzazione del lavoro.
PROTEZIONE DELL'AMBIENTE
| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti
con i rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture
adeguate per lo smaltimento. Per informazioni sullo
— smaltimento, rivolgersi al rivenditore del prodotto o alle autorita
locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
contengono sostanze che non rispettano l'ambiente. Le
apparecchiature non riciclate rappresentano un rischio
potenziale per I'ambiente e la salute umana.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spdtka komandytowa
con sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ")
informa che tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito:
“Manuale"), inclusi tra gli altri. Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente
Manuale (di seguito “Manuale"), compresi, ma non solo, il testo, le fotografie, i
diagrammi, i disegni e la sua composizione, appartengono esclusivamente a GTX




Poland e sono soggetti a tutela legale ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul
diritto d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631 e
successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione e la modifica a
fini commerciali dell'intero Manuale e dei suoi singoli elementi senza il consenso
scritto di GTX Poland sono severamente vietati e possono comportare
responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE
Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Via Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia
Prodotto: Smerigliatrice angolare
Modello: 59G185
Nome commerciale: GRAPHITE
Numero di serie: 00001 + 99999
Il prodotto sopra descritto &€ conforme ai seguenti documenti:
Direttiva macchine 2006/42/CE
Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva
2015/863/UE.
E soddisfa i requisiti degli standard:
EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN |IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina
cosi come immessa sul mercato e non comprende i componenti
aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.
Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a
preparare il fascicolo tecnico:
Firmato a nome di:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Via Pograniczna
02-285 Varsavia

e o

WL Xaouaed $

Pawet Kowalski
Addetto alla documentazione tecnica GTX Polonia
Varsavia, 2025-04-01

(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

59G185
MEULEUSE D'ANGLE

NOTE LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT
D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE POUR
TOUTE REFERENCE ULTERIEURE.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES EN MATIERE DE SECURITE
Conseils de sécurité pour le pongage, le meulage avec du
papier de verre, le travail avec des brosses métalliques et le
découpage avec une meule.

e Cet outil électrique peut étre utilisé comme ponceuse
ordinaire, ponceuse a papier de verre, ponceuse a brosse
métallique et comme découpeuse abrasive. Respectez toutes
les consignes de sécurité, instructions, descriptions et
données fournies avec l'outil électrique. Le non-respect des
consignes suivantes peut entrainer un risque d'électrocution,
d'incendie et/ou de blessures graves.

o Cet outil électrique ne doit pas étre utilisé pour le polissage.
L'utilisation de l'outil électrique a d'autres fins que celles
prévues peut entrainer des risques et des blessures.

e N'utilisez pas un accessoire qui n'est pas spécifiguement
congu et recommandé par le fabricant pour l'outil. Le fait qu'un
accessoire puisse étre monté sur un outil électrique ne
garantit pas une utilisation sare.

35

La vitesse admissible de I'outil de travail utilisé ne doit pas étre
inférieure a la vitesse maximale indiquée sur l'outil électrique.
Un outil de travail tournant a une vitesse supérieure a la
vitesse autorisée peut se briser et des piéces peuvent éclater.
Le diametre extérieur et I'épaisseur de I'outil de travail doivent
correspondre aux dimensions de l'outil électrique. Les outils
de travail dont les dimensions sont incorrectes ne peuvent pas
étre suffisamment protégés ou inspectés.

Les outils de travail munis d'un insert fileté doivent s'adapter
exactement au filetage de la broche. Pour les outils de travail
montés sur une bride, le diamétre de l'alésage de I'outil de
travail doit correspondre au diametre de la bride. Les outils de
travail qui ne s'adaptent pas exactement a l'outil électrique
tourneront de maniére irréguliére, vibreront tres fortement et
risqueront de provoquer une perte de controle de l'outil
électrique.

I ne faut en aucun cas utiliser des outils de travail
endommagés. Inspectez I'outillage avant chaque utilisation,
par exemple les meules pour vérifier qu'elles ne sont pas
ébréchées ou fissurées, les patins de pongage pour vérifier
qu'ils ne sont pas fissurés, usés ou trés usés, les brosses
métalliques pour vérifier que les fils ne sont pas laches ou
cassés. Si un outil électrique ou un outil de travail est tombé,
vérifiez qu'il n'est pas endommagé ou utilisez un autre outil
non endommagé. Si l'outil a été vérifié et réparé, l'outil
électrique doit étre mis en marche a sa vitesse maximale
pendant une minute, en veillant a ce que l'opérateur et les
personnes se trouvant a proximité soient hors de la zone de
l'outil en rotation. Les outils endommagés se brisent
généralement pendant cette période d'essai.

Le port d'équipements de protection individuelle est
obligatoire. Selon le type de travail, porter un masque de
protection couvrant I'ensemble du visage, une protection
oculaire ou des lunettes de sécurité. Si nécessaire, utilisez un
masque anti-poussiére, des protections auditives, des gants
de protection ou un tablier spécial pour vous protéger contre
les petites particules de matériaux abrasés et usinés.
Protégez vos yeux des corps étrangers en suspension dans
I'air générés pendant le travail. Un masque anti-poussiére et
une protection respiratoire doivent filtrer les poussiéres
générées pendant le travail. L'exposition au bruit sur une
période prolongée peut entrainer une perte d'audition.
Veillez a ce que les personnes présentes se trouvent a une
distance sdre de la zone de portée de I'outil électrique.

Toute personne se trouvant a proximité d'un outil électrique en
fonctionnement doit utiliser un équipement de protection
individuelle. Les éclats de piéces ou les outils de travail
cassés peuvent se briser et causer des blessures méme en
dehors de la zone d'atteinte immédiate.

Lors de travaux ou l'outil pourrait entrer en contact avec des
fils électriques dissimulés ou avec son propre cable
d'alimentation, tenez l'outil uniquement par les surfaces
isolées de la poignée. Tout contact avec le cable
d'alimentation peut entrainer la transmission d'une tension
aux parties métalliques de l'outil, ce qui peut provoquer un
choc électrique.

Tenez le cable d'alimentation a I'écart des outils de travail
rotatifs. Si vous perdez le contréle de loutil, le cable
d'alimentation peut étre coupé ou tiré et votre main ou toute la
main peut étre happée par un outil de travail en rotation.

Ne posez jamais l'outil électrique avant l'arrét complet de
I'outil de travail. Un outil en rotation peut entrer en contact
avec la surface sur laquelle il est posé et vous risquez de
perdre le controle de I'outil électrique.

Ne portez pas un outil électrique lorsqu'il est en mouvement.
Un contact accidentel entre les vétements et un outil
électrique en rotation peut entrainer la traction de I'outil et le
percage de l'outil électrique dans le corps de l'opérateur.



e Nettoyez régulierement les fentes d'aération de I'outil
électrique. Le ventilateur du moteur aspire la poussiére dans
le boitier et une accumulation importante de poussiére
métallique peut entrainer un risque électrique.

« Nutilisez pas l'outil électrique a proximité de matériaux
inflammables. Les étincelles peuvent les enflammer.

e Nutilisez pas d'outils nécessitant des liquides de
refroidissement. L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de
refroidissement peut entrainer une électrocution.

Rejet et conseils de sécurité pertinents
Le rebond est la réaction soudaine d'un outil électrique au
blocage ou & l'obstruction d'un outil rotatif tel qu'une meule, un
patin de pongage, une brosse métallique, etc. L'accrochage ou
le blocage entraine un arrét soudain de l'outil de travail en
rotation. L'accrochage ou le blocage entraine un arrét soudain
de I'outil de travail en rotation. Un outil électrique non controlé
sera donc secoué dans la direction opposée au sens de rotation
de l'outil de travail.

Lorsque, par exemple, la meule est bloquée ou coincée dans la

piece, le bord immergé de la meule peut se bloquer et la faire

tomber ou I'éjecter. Le mouvement de la meule (vers ou loin de

I'opérateur) dépend alors de la direction du mouvement de la

meule au point de blocage. En outre, les meules peuvent

également se casser.

Le recul est la conséquence d'une utilisation inappropriée ou

incorrecte de l'outil électrique. Il peut étre évité en prenant les

précautions appropriées décrites ci-dessous.

« L'outil électrique doit étre tenu fermement, avec le corps et les
mains dans une position permettant d'atténuer le recul. Si une
poignée auxiliaire fait partie de I'équipement standard, elle
doit toujours étre utilisée afin de contrdler au mieux les forces
de recul ou le moment de recul lors du démarrage. L'opérateur
peut controler le phénoméene de secousse et de recul en
prenant les précautions appropriées.

e Ne tenez jamais les mains a proximité d'outils de travail
rotatifs. L'outil de travail peut blesser votre main en raison du
recul.

e Se tenir a I'écart de la zone de portée ou l'outil électrique se
déplacera pendant le recul. Sous leffet du recul, l'outil
électrique se déplace dans la direction opposée au
mouvement de la meule au point de blocage.

e Soyez particulierement vigilant lors de l'usinage d'angles,
d'arétes vives, etc. Empéchez les outils de travail d'étre déviés
ou de se coincer. Un outil de travail rotatif est plus susceptible
de se bloquer lors de l'usinage d'angles, d'arétes vives ou s'il
est repoussé. Cela peut entrainer une perte de contréle ou un
rebond.

« Ne pas utiliser de disques en bois ou dentés. Les outils de
travail de ce type provoquent souvent un recul ou une perte
de controle de l'outil électrique.

Consignes de sécurité particuliéres pour le meulage et le

trongonnage a l'aide d'une meule

« N'utilisez qu'une meule congue pour l'outil électrique en
question et un protecteur congu pour la meule en
question. Les meules qui ne sont pas congues pour l'outil
électrique en question ne peuvent pas étre suffisamment
protégées et ne sont pas suffisamment sires.

* Les disques de pongage courbés doivent étre montés de
maniére a ce qu'aucune partie du disque ne dépasse le
bord du capot de protection . Un disque abrasif mal monté
dépassant le bord du capot de protection ne peut pas étre
suffisamment protégé.

e Le protecteur doit étre solidement fixé a I'outil électrique
pour garantir le plus haut degré de sécurité possible et
étre placé de maniére a ce que la partie de la meule
exposée et faisant face a I'opérateur soit la plus petite
possible. Le protecteur protége I'opérateur contre les éclats,
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le contact accidentel avec la meule, ainsi que les étincelles
qui pourraient enflammer les vétements.

e Les meules ne doivent étre utilisées que pour le travail
auquel elles sont destinées. Par exemple, il ne faut jamais
meuler avec la surface latérale d'une meule a trongonner.
Les meules a trongonner sont congues pour enlever de la
matiére avec le bord du disque. L'effet des forces latérales sur
ces meules peut les briser.

o Utilisez toujours des brides de serrage en bon état, de
taille et de forme adaptées a la meule choisie. Les brides
appropriées soutiennent la meule et réduisent ainsi le risque
de rupture de la meule. Les brides des meules a trongonner
peuvent étre différentes de celles des autres meules.

« N'utilisez pas de meules usagées provenant d'outils plus
puissants. Les meules des outils plus puissants ne sont pas
congues pour la vitesse de rotation plus élevée qui caractérise
les outils plus petits et peuvent donc se casser.

Consignes de sécurité spéciales supplémentaires pour le

trongonnage des meules

« Evitez de bloquer le disque de coupe ou d'exercer une
pression trop forte. Ne faites pas de coupes trop
profondes. Une surcharge du disque de coupe augmente la
charge sur lalame et sa tendance a se coincer ou a se bloquer
et donc la possibilité de se débarrasser ou de se casser.

« Evitez la zone située devant et derriére le disque de coupe
rotatif. Si vous éloignez le disque de coupe de la piéce a
travailler, vous risquez de faire voler I'outil avec le disque en
rotation directement vers vous en cas de rebond.

e En cas de blocage du disque de coupe ou d'arrét,
éteignez l'outil et attendez I'arrét complet du disque.
N'essayez jamais de tirer le disque encore en mouvement
hors de la zone de coupe, car cela pourrait provoquer un
recul. La cause du blocage doit étre détectée et éliminée.

« Ne redémarrez pas l'outil électrique tant qu'il est dans le
matériau. La meule doit atteindre sa vitesse maximale
avant de continuer a couper. Sinon, la meule risque de
s'accrocher, de sauter de la piéce ou de provoquer un recul.

* Les plaques ou les objets de grande taille doivent étre
soutenus avant l'usinage afin de réduire le risque de
rebond causé par un disque bloqué. Les pieces de grande
taille peuvent se plier sous leur propre poids. La piece doit
étre soutenue des deux cotés, a la fois prés de la ligne de
coupe et sur le bord.

« Faites particulierement attention lorsque vous découpez
des trous dans les murs ou que vous travaillez dans
d'autres zones invisibles. Le disque de coupe plongeant
dans le matériau peut faire reculer l'outil s'il rencontre des
tuyaux de gaz, des conduites d'eau, des cables électriques ou
d'autres objets.

Consignes de sécurité particuliéres pour le pongage au

papier de verre

« N'utilisez pas de feuilles de papier de verre trop grandes. Lors
du choix de la taille du papier de verre, suivez les
recommandations du fabricant. Le papier de verre dépassant
du plateau de pongage peut causer des blessures et peut
également entrainer le blocage ou la déchirure du papier, ou
encore un recul.

Consignes de sécurité particuliéres pour le polissage

Ne laissez pas la partie libre de la fourrure de polissage ou ses

cordons de fixation tourner librement. Bloquez ou coupez les

cordons de fixation laches. Les cordons de fixation laches et en

rotation peuvent coincer les doigts ou s'accrocher a la piéce a

travailler. Consignes de sécurité spéciales pour le travail avec

des brosses métalliques

Il faut tenir compte du fait que, méme dans le cadre d'une

utilisation normale, il y a une perte de morceaux de fil a travers la

brosse. Ne surchargez pas les fils en appliquant une pression
trop forte. Les morceaux de fil en suspension dans l'air peuvent
facilement percer les vétements fins et/ou la peau.



Si une protection est recommandée, il faut éviter que la brosse
n'entre en contact avec la protection. Le diamétre des brosses a
assiettes et a casseroles peut augmenter sous l'effet de la
pression et des forces centrifuges.

Consignes de sécurité supplémentaires

Sur les outils congus pour recevoir des meules taraudées,
vérifiez que la longueur du filetage de la meule est adaptée a la
longueur du filetage de la broche.

La piéce doit étre fixée. Il est plus sir de serrer la piece dans
un dispositif de serrage ou un étau que de la tenir a la main.

Ne pas toucher les disques de coupe et de meulage avant qu'ils
n‘aient refroidi.

En cas d'utilisation d'une bride a action rapide, s'assurer que la
bride intérieure fixée a la broche est équipée d'un joint torique en
caoutchouc et que ce dernier n'est pas endommagé. Veillez
également a ce que les surfaces de la bride extérieure et de la
bride intérieure soient propres.

N'utiliser la bride a action rapide qu'avec des disques
abrasifs et des disques a découper. N'utiliser que des brides
intactes et en bon état de fonctionnement.

En cas de panne de courant temporaire ou aprées avoir retiré la
fiche de la prise de courant alors que l'interrupteur est en position
"marche”, l'interrupteur doit étre déverrouillé et placé en position
"arrét" avant de redémarrer.

ATTENTION : L'appareil est destiné a étre utilisé a l'intérieur.
Malgré sa conception intrinséquement sare, I'utilisation de
mesures de sécurité et de mesures de protection
supplémentaires, il existe toujours un risque de blessure
résiduelle pendant le fonctionnement.

Explication des pictogrammes utilisés.

N\ [pe

mé'l il

O

1.Attention Prendre des précautions particulieres

2 Lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient !

3. utiliser des équipements de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protection auditive et masque anti-poussiére)

4. porter des gants de protection

5. débrancher le cable d'alimentation avant de procéder a
I'entretien ou a la réparation.

6. tenir les enfants a I'écart de I'outil

7. protéger de la pluie

8. Classe de protection secondaire

CONSTRUCTION ET APPLICATION

La meuleuse d'angle est un outil électroportatif isolé de classe II.
La machine est entrainée par un moteur monophasé a
collecteur, dont la vitesse est réduite par un renvoi d'angle. Elle
peut étre utilisée pour le meulage et le découpage. Ce type
d'outil électrique est largement utilisé pour I'élimination de toutes
sortes de bavures a la surface des pieces métalliques, le
traitement de surface des soudures, le découpage de tuyaux a
parois minces et de petites pieces métalliques, etc. Avec les
accessoires appropriés, la meuleuse d'angle peut étre utilisée
non seulement pour couper et meuler, mais aussi pour nettoyer,
par exemple, la rouille, les couches de peinture, etc.
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Ses domaines d'application comprennent un large éventail de
travaux de réparation et de construction, qui ne concernent pas
uniquement les métaux. La meuleuse d'angle peut également
étre utilisée pour couper et poncer des matériaux de
construction, par exemple des briques, des pavés, des carreaux
de céramique, etc.

La machine est congue pour une utilisation a sec uniquement,
pas pour le polissage. N'utilisez pas I'outil électrique a I'encontre
de

I'utilisation prévue.

* Ne pas manipuler de matériaux contenant de I'amiante.
L'amiante est cancérigéne.

Ne pas travailler avec des matériaux dont les poussiéres
sont inflammables ou explosives. Le ftravail avec Il'outil
électrique géneére des étincelles qui peuvent enflammer les
vapeurs émises.

Les meules a trongonner ne doivent pas étre utilisées pour
des travaux de meulage. Les meules a trongonner travaillent
avec la face latérale et le meulage avec la face avant d'une
telle meule peut endommager la meule et entrainer un risque
de blessure pour 'opérateur.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES
La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil présentés dans les pages graphiques de ce manuel.
1. bouton de verrouillage de la broche
2.Interrupteur
3.poignée supplémentaire
4.Bouclier
5. bride externe
6. bride intérieure
7. contréle de la vitesse
8.Levier (protecteur de bouclier)
9. cable d'alimentation
* Il peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES

1.Bouclier 1 pc.

2. clé spéciale 1 pc.

3. poignée supplémentaire 1 piéce

4.Manuel 1 pc.
PREPARATION AU TRAVAIL

MONTAGE D'UNE POIGNEE AUXILIAIRE

La poignée auxiliaire (3) est installée dans I'un des trous de la
téte de la ponceuse. Il est recommandé d'utiliser une ponceuse
équipée d'une poignée auxiliaire. Si vous tenez la ponceuse a
deux mains pendant le travail (en utilisant également la poignée
auxiliaire), il y a moins de risque que votre main touche le disque
ou la brosse en rotation et soit blessée par le rebond.

INSTALLATION ET AJUSTEMENT DU BOUCLIER

Le protége-lame protége l'opérateur des débris, du contact
accidentel avec I'outil de travail ou des étincelles. Il doit toujours
étre monté en veillant particulierement a ce que sa partie
couvrante soit orientée vers I'opérateur.

La conception de la fixation du protege-lame permet de régler
sans outil le protege-lame dans la position optimale.

o Desserrer et tirer vers l'arriére le levier (8) de la protection du

disque (4).

o Tourner la protection du disque (4) dans la position souhaitée.
e Verrouiller en abaissant le levier (8).

Le démontage et le réglage de la protection du disque
s'effectuent dans I'ordre inverse de son installation.

REMPLACEMENT D'OUTILS



Le port de gants de travail est obligatoire lors des opérations de
changement d'outils.

Le bouton de verrouillage de la broche (1) ne doit étre utilisé que
pour verrouiller la broche de la meuleuse lors du montage ou du
démontage de l'outil de travail. Il ne doit pas étre utilisé comme
bouton de frein lorsque le disque tourne. Cela pourrait
endommager la meuleuse ou blesser ['utilisateur.

MONTAGE DU DISQUE

Pour les disques de pongage ou de trongonnage d'une épaisseur

inférieure @ 3 mm, I'écrou de la bride extérieure (5) doit étre vissé

a plat sur le coté du disque (fig. B). - Appuyer sur le bouton de

verrouillage de la broche (1).

* Insérer la clé spéciale (fournie) dans les trous de la bride
extérieure (5) (Fig. A).

* Tourner la clé - desserrer et retirer la bride extérieure (5).

* Placer le disque de maniére a ce qu'il soit appuyé contre la
surface du flasque intérieur (6).

* Visser la bride extérieure (5) et serrer Iégerement a I'aide d'une
clé spéciale.

Le démontage des disques s'effectue dans I'ordre inverse du

montage. Lors du montage, le disque doit étre pressé contre la

surface du flasque intérieur (6) et centré sur sa surface

inférieure.

OUTILS DE TRAVAIL DE MONTAGE AVEC TROU FILETE

* Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).

o Retirer l'outil précédemment monté - s'il y en a un.

o Retirer les deux brides - la bride intérieure (6) et la bride
extérieure (5) - avant l'installation.

* Visser la partie filetée de I'outil de travail sur la broche et serrer
légérement.

Le démontage des outils de travail a alésage fileté s'effectue

dans l'ordre inverse de I'assemblage.

MONTAGE DE LA MEULEUSE D'ANGLE DANS LE SUPPORT
DE LA MEULEUSE D'ANGLE

Il est possible d'utiliser la meuleuse d'angle sur un trépied dédié
aux meuleuses d'angle, a condition qu'il soit monté
correctement, conformément aux instructions de montage du
fabricant du trépied.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES
Vérifiez I'état de la meule avant de I'utiliser. N'utilisez pas de
meules ébréchées, fissurées ou autrement endommagées. Une
meule ou une brosse usée doit étre remplacée immédiatement
par une neuve avant d'étre utilisée. Lorsque vous avez terminé
votre travail, éteignez toujours la ponceuse et attendez l'arrét
complet de l'outil de travail. Ce n'est qu'a ce moment-la que la
ponceuse peut étre rangée. Ne freinez pas la meule en rotation
en la pressant contre la piece a usiner.
Ne surchargez jamais la meuleuse. Le poids de l'outil électrique
exerce une pression suffisante pour faire fonctionner I'outil
efficacement. Une surcharge et une pression excessive peuvent
entrainer une rupture dangereuse de I'outil électrique.
¢ Sila ponceuse tombe en cours d'utilisation, il est indispensable
d'inspecter et, le cas échéant, de remplacer l'outil de travail s'il
est endommagé ou déformé.
e Ne jamais frapper l'outil de travail contre le matériau a
travailler.
Evitez de faire rebondir et de racler le disque, en particulier
lorsque vous travaillez sur des coins, des arétes vives, etc.
(cela peut entrainer une perte de controle et un effet de
rebond). (cela peut entrainer une perte de controle de l'outil et
un effet de rebond).
N'utilisez jamais de lames de scie congues pour couper du bois
avec des scies circulaires. L'utilisation de telles lames de scie
entraine souvent un phénomene de recul de I'outil électrique,
une perte de controle et peut blesser |'opérateur.
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ON/OFF

Tenir la ponceuse a deux mains pendant la mise en route et

I'utilisation.

e Appuyer sur la partie arriére de l'interrupteur (2).

« Faites glisser l'interrupteur (2) vers l'avant - (vers la téte) (Fig.
C).

e Pour un fonctionnement continu, appuyez sur la face avant du
bouton de l'interrupteur.

e L'interrupteur est automatiquement verrouillé en position de
fonctionnement continu.

* Pour éteindre I'appareil, appuyez sur la partie arriere du bouton

de l'interrupteur (2).

Aprés avoir mis la meule en marche, attendez qu'elle ait atteint
sa vitesse maximale avant de commencer & travailler.
L'interrupteur ne doit pas étre actionné lorsque la ponceuse est
en marche ou a l'arrét. L'interrupteur de la ponceuse ne doit étre
actionné que lorsque l'outil électrique est éloigné de la piéce a
travailler.

L'appareil est équipé d'un interrupteur protégé par un fusible, ce

qui signifie que s'il y a une coupure de courant temporaire ou si

l'appareil est branché sur une prise de courant alors que
l'interrupteur est en position "marche", il ne démarrera pas. Dans
ce cas, il faut inverser l'interrupteur en position "off" et redémarrer

I'appareil.

COUPE

e La coupe avec une meuleuse d'angle ne peut se faire qu'en

ligne droite.

Ne pas couper le matériau en le tenant dans la main.

Les grandes piéces doivent étre soutenues et il faut veiller a ce

que les points d'appui soient proches de la ligne de coupe et a

I'extrémité du matériau. Le matériau placé de maniére stable

n'aura pas tendance a bouger pendant la découpe.

Les petites piéces doivent étre serrées, par exemple dans un

étau, a l'aide de pinces, etc. Le matériau doit étre serré de

maniére a ce que le point de coupe soit proche de I'élément de
serrage. La matiére doit étre serrée de maniere a ce que le
point de coupe soit proche de I'¢lément de serrage.

Ne laissez pas le disque de coupe vibrer ou se tasser, car cela

nuirait a la qualité de la coupe et pourrait entrainer la rupture

du disque de coupe.

e Aucune pression latérale ne doit étre exercée sur le disque de

coupe pendant la coupe.

Utilisez le disque de coupe approprié en fonction du matériau

a couper.

Lors de la découpe du matériau, il est recommandé d'aligner

le sens de l'avance sur le sens de rotation du disque de

découpe.

La profondeur de coupe dépend du diametre du disque (Fig. G).

e Seuls les disques dont le diamétre nominal n'est pas supérieur
a celui recommandé pour le modele de meuleuse doivent étre
utilisés.

e Lors de coupes profondes (profilés, blocs de construction,
briques, etc.), les brides de serrage ne doivent pas entrer en
contact avec la piece a usiner.

Les disques de coupe atteignent des températures trés élevées

pendant leur fonctionnement - ne les touchez pas avec des

parties du corps non protégées avant qu'ils n'aient refroidi.

SANDING

Les travaux de meulage peuvent étre effectués a l'aide, par
exemple, de disques abrasifs, de meules boisseau, de disques
a lamelles, de disques avec toison abrasive, de brosses
métalliques, de disques flexibles pour papier de verre, etc.
Chaque type de disque ainsi que le matériau a usiner
nécessitent une technique de travail adaptée et I'utilisation d'un
équipement de protection individuelle approprié. Les disques
congus pour la coupe ne doivent pas étre utilisés pour le



pongage. Les disques de meulage sont congus pour enlever de

la matiére avec le bord du disque.

e Ne pas meuler avec la face latérale du disque. L'angle de
travail optimal pour ce type de disque est de 30° (fig H).

* Les travaux de meulage ne doivent étre effectués qu'avec des
disques de meulage adaptés au matériau.

Lors de I'utilisation de disques a lamelles, de disques en non-

tissé abrasif et de disques flexibles pour papier de verre, il

convient de veiller a I'angle d'attaque correct (Fig. I). - Ne poncez

pas avec toute la surface du disque.

- Ces types de disques sont utilisés pour l'usinage de surfaces
planes.

Les brosses meétalliques sont principalement destinées au

nettoyage des profils et des zones difficiles d'accés. Elles

peuvent étre utilisées pour éliminer, par exemple, la rouille, les

couches de peinture, etc. de la surface du matériau. (Fig. K).

Seuls les outils de travail dont la vitesse autorisée est supérieure

ou égale a la vitesse maximale de la meuleuse d'angle sans

charge doivent étre utilisés.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant avant
d'effectuer toute installation, tout réglage, toute réparation ou
toute opération.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

® || est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement apres
chaque utilisation.

® Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

® | 'appareil doit étre nettoyé avec un chiffon sec ou soufflé avec
de I'air comprimé a basse pression.

® N'utilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils
peuvent endommager les piéces en plastique.

® Nettoyez régulierement les fentes d'aération du carter du
moteur pour éviter que I'appareil ne surchauffe.

® Sile cable d'alimentation est endommagé, il doit étre remplacé
par un cable de mémes caractéristiques. Cette opération doit
étre confiée a un spécialiste qualifié ou faire réparer I'appareil.

® Si des étincelles excessives se produisent sur le collecteur,
faites vérifier I'état des balais de carbone du moteur par une
personne qualifiée.

® Conservez toujours I'appareil dans un endroit sec et hors de
portée des enfants.

Tout défaut doit étre corrigé par le service aprés-vente agréé par

le fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
DONNEES D'EVALUATION

59G185 correspond a la fois a la désignation du type et de

la machine.

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique (disque Lpa= 86,3 dB(A)
abrasif) K= 3 dB(A)
Niveau de pression acoustique (disque Lpa= 87 dB(A)
de coupe) K= 3 dB(A)
Niveau de puissance acoustique Lwa= 94,3 dB(A)
(disque abrasif) K= 3 dB(A)
Niveau de puissance sonore (disque de Lwa= 95 dB(A)
coupe) K= 3 dB(A)
Valeur d'accélération des vibrations an= 8,957 m/s?
(poignée principale) (disque abrasif) K=1,5 m/s?
Valeur d'accélération des vibrations an= 3,722 m/s?
(poignée principale) (disque de coupe) K=1,5m/s2
Valeur d'accélération des vibrations an= 11,837 m/s?
(poignée auxiliaire) (disque abrasif) K=1,5 m/s?
Valeur d'accélération des vibrations an= 4,446 m/s?
(poignée auxiliaire) (disque de coupe) K=1,5 m/s2

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de I'équipement est décrit par : le
niveau de pression acoustique émis Lpa et le niveau de
puissance acoustique Lwa (ou K représente lincertitude de
mesure). Les vibrations émises par I'équipement sont décrites
par la valeur de I'accélération des vibrations an (ou K représente
l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa, le niveau de puissance
acoustique Lwa et la valeur d'accélération des vibrations an
indiqués dans ces instructions ont été mesurés conformément a
la norme CEIl 62841-1. Le niveau de vibration ag) indiqué peut
étre utilisé pour comparer les équipements et pour une évaluation
préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que de
I'utilisation de base de l'appareil. Si I'appareil est utilisé pour
d'autres applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau
de vibration peut changer. Un niveau de vibration plus élevé sera
influencé par un entretien insuffisant ou trop peu fréquent de
I'appareil (). Les raisons susmentionnées peuvent entrainer une
exposition accrue aux vibrations pendant toute la période de
travail.

Afin d'estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il
est nécessaire de prendre en compte les périodes pendant
lesquelles I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé
pour le travail. Une fois que tous les facteurs ont été estimés
avec précision, l'exposition totale aux vibrations peut
s'avérer beaucoup plus faible.

Afin de protéger l'utilisateur des effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en
ceuvre, telles que I'entretien cyclique de la machine et des outils
de travail, la garantie d'une température adéquate des mains et
une bonne organisation du travail.
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Meuleuse d'angle 59G185 PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Paramétres Valeur Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés

Type de moteur Brosse avec les ordures ménageéres, mais doivent étre déposés dans
Tension d'alimentation 230V AC des installations appropriées pour étre éliminés. Contactez

Fréquence d'alimentation 50 Hz === | [votre revendeur ou les autorités locales pour obtenir des

Puissance nominale 900 W |!'\forrqat|ons sur la mise au rebgt. Les déchets dequlpemgnts

- - électriques et électroniques contiennent des substances qui ne

Plage de vitesse de ralenti No= 3°Q°j1200° sont pas respectueuses de I'environnement. Les équipements
min™ non recyclés présentent un risque potentiel pour

Diamétre du disque 125 mm I'environnement et la santé humaine.

Diamétre interne du disque 22,2 mm "GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
Diamétre du filetage de la broche M14 dont le siege social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : " GTX
Degré de protection IP IPX0 Pol:f\nd. ”) |nformef1ue tous Iels droits d'auteur sur le contgnu «Iie ce manugl (ci-
- aprés : " Manuel "), y compris entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au
Classe de protection Il contenu de ce manuel (ci-apres dénommé "Manuel"), y compris, mais sans s'y
Poids (sans accessoires) 1,9kg limiter, son texte, ses photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa
Année de production 2025 composition, appartiennent exclusivement & GTX Poland et font I'objet d'une

protection juridique conformément a la loi du 4 février 1994 sur les droits d'auteur



et les droits connexes (c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90, article 631, tel
qu'amendé). La copie, le traitement, la publication, la modification a des fins
commerciales de I'ensemble du manuel ainsi que de ses éléments individuels
sans le consentement écrit de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent
entrainer des responsabilités civiles et pénales.

Déclaration de conformité CE
Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 rue Pograniczna 02-285 Varsovie
Produit : Meuleuse d'angle
Modeéle : 59G185
Nom commercial : GRAPHITE
Numeéro de série : 00001 + 99999
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents
suivants :
Directive Machines 2006/42/CE
Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive
2015/863/EU
Et répond aux exigences des normes :
EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN |IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1 : 2021 EN IEC 55014-2 : 2021 EN IEC 61000-3-2
1 2019+A1:2021 EN 61000-3-3 : 2013+ A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Cette déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est mise
sur le marché et n'inclut pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.
Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a
préparer le dossier technique :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 rue Pograniczna
02-285 Varsovie

el r

Pawet Kowalski
Responsable de la documentation technique GTX Pologne

Varsovie, 2025-04-01

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
59G185
WINKELSCHLEIFER

HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN
Sicherheitstipps zum Schleifen, Schleifen mit Schleifpapier,
Arbeiten mit Drahtbiirsten und Trennen mit einer
Schleifscheibe.

e Dieses Elektrowerkzeug kann als normaler Schleifer, als
Schleifpapierschleifer, als Drahtbirstenschleifer und als
Trennschleifer verwendet werden. Befolgen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen, Beschreibungen und
Daten, die mit dem Elektrowerkzeug geliefert werden. Bei
Nichtbeachtung besteht die Gefahr eines elektrischen
Schlags, eines Brands und/oder schwerer Verletzungen.

« Dieses Elektrowerkzeug darf nicht zum Polieren verwendet
werden. Die Verwendung des Elektrowerkzeugs fiir eine
andere als die vorgesehene Arbeitstatigkeit kann zu Gefahren
und Verletzungen fiihren.

e Verwenden Sie kein Zubehor, das nicht speziell fiir das
Werkzeug entwickelt und vom Hersteller empfohlen wurde.
Die Tatsache, dass ein Zubehorteil an einem Elektrowerkzeug
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angebracht werden kann, ist keine Garantie fiir eine sichere
Verwendung.

Die zulassige Drehzahl des verwendeten Arbeitswerkzeugs
darf nicht unter der auf dem Elektrowerkzeug angegebenen
Héchstdrehzahl liegen. Ein Arbeitsgerat, das sich schneller
als die zulassige Drehzahl dreht, kann brechen und Teile
kénnen splittern.

Der AuRendurchmesser und die Dicke des Arbeitswerkzeugs
mussen mit den Abmessungen des Elektrowerkzeugs
Ubereinstimmen. Arbeitsgerate mit falschen Abmessungen
kénnen nicht ausreichend abgeschirmt oder gepriift werden.
Arbeitsgerate mit einem Gewindeeinsatz miissen genau auf
das Gewinde der Spindel passen. Bei angeflanschten
Werkzeugen muss der Durchmesser der Bohrung des
Werkzeugs mit dem Durchmesser des Flansches
Ubereinstimmen. Arbeitsgerate, die nicht genau auf das
Elektrowerkzeug passen, drehen sich ungleichméaRig,
vibrieren sehr stark und kénnen zum Verlust der Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug flihren.

Beschadigte Arbeitsgerate dirfen auf keinen Fall verwendet
werden. Uberpriifen Sie die Werkzeuge vor jedem Gebrauch,
z. B. Schleifscheiben auf Abspliterungen und Risse,
Schleifkissen auf Risse, Abnutzung oder starken Verschleif,
Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene Dréhte. Ist ein
Elektrowerkzeug oder  Arbeitsgerat  heruntergefallen,
Uberpriifen Sie es auf Beschadigungen oder verwenden Sie
ein anderes unbeschadigtes Werkzeug. Wenn das Werkzeug
Uberprift und repariert wurde, sollte das Elektrowerkzeug
eine Minute lang auf héchster Stufe laufen, wobei darauf zu
achten ist, dass sich der Bediener und Unbeteiligte in der
Néhe nicht im Bereich des rotierenden Werkzeugs befinden.
Beschadigte Werkzeuge brechen in der Regel wahrend dieser
Testzeit.

Personliche Schutzausriistung muss getragen werden.
Tragen Sie je nach Art der Arbeit eine Schutzmaske, die das
ganze Gesicht bedeckt, einen Augenschutz oder eine
Schutzbrille.  Verwenden Sie  gegebenenfalls eine
Staubmaske, einen Gehérschutz, Schutzhandschuhe oder
eine spezielle Schiirze, um sich vor kleinen Partikeln des
abgeschliffenen und bearbeiteten Materials zu schiitzen.
Schitzen Sie Ihre Augen vor Fremdkérpern in der Luft, die bei
der Arbeit entstehen. Eine Staubmaske und ein Atemschutz
miissen den bei der Arbeit entstehenden Staub herausfiltern.
Larmbelastung Uber einen langeren Zeitraum kann zu
Gehorverlust fiihren.

Achten Sie darauf, dass sich Unbeteiligte in einem sicheren
Abstand zum Griffbereich des Elektrowerkzeugs befinden.
Alle Personen, die sich in der Nahe eines arbeitenden
Elektrowerkzeugs aufhalten, miissen eine personliche
Schutzausriistung tragen. Werkstiicksplitter oder
zerbrochene Arbeitswerkzeuge kénnen auch auflerhalb des
unmittelbaren  Greifbereichs splitern und Verletzungen
verursachen.

Fassen Sie das Gerat bei Arbeiten, bei denen es mit
verdeckten elektrischen Leitungen oder dem eigenen
Netzkabel in Berlihrung kommen kann, nur an den isolierten
Flachen des Griffs an. Der Kontakt mit dem Netzkabel kann
dazu fluhren, dass Spannung auf die Metallteile des
Elektrowerkzeugs libertragen wird, was zu einem elektrischen
Schlag fiihren kann.

Halten Sie das Netzkabel von rotierenden Arbeitsgeraten fern.
Wenn Sie die Kontrolle liber das Gerét verlieren, kénnte das
Netzkabel durchtrennt oder eingezogen werden und lhre
Hand oder die ganze Hand kénnte von einem rotierenden
Arbeitsgeréat erfasst werden.

Setzen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Arbeitsgerat vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Ein
rotierendes Werkzeug kann mit der Oberflache, auf der es



abgesetzt wird, in Berlihrung kommen, so dass Sie die
Kontrolle Giber das Elektrowerkzeug verlieren kénnten.

e Tragen Sie ein Elektrowerkzeug nicht, wahrend es sich
bewegt. Ein unbeabsichtigter Kontakt zwischen Kleidung und
einem rotierenden Elektrowerkzeug kann dazu flihren, dass
das Werkzeug eingezogen wird und sich in den Korper des
Bedieners bohrt.

e Reinigen Sie die Luftungsschlitze des Elektrowerkzeugs
regelméafRig. Das Motorgeblése zieht Staub in das Gehéause,
und eine grofRe Ansammlung von Metallstaub kann zu einer
elektrischen Gefahrdung fiihren.

e Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von
brennbaren Materialien. Funken kénnen diese entziinden.

e Verwenden Sie keine Werkzeuge, die flissige Kuhimittel
benétigen. Die Verwendung von Wasser oder anderen
flissigen Kihimitteln kann zu einem elektrischen Schlag
fithren.

Ablehnung und einschldgige Sicherheitshinweise

Rickschlag ist die plétzliche Reaktion eines Elektrowerkzeugs

auf die Blockierung oder Behinderung eines rotierenden

Werkzeugs wie z. B. einer Schleifscheibe, eines Schleifpads,

einer Drahtburste usw. Das Hangenbleiben oder Blockieren fiihrt

zu  einem  plotzlichen  Stillstand des  rotierenden

Arbeitswerkzeugs. Ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug wird

dadurch in die Richtung geschleudert, die der Drehrichtung des

Arbeitswerkzeugs entgegengesetzt ist.

Wenn sich beispielsweise die Schleifscheibe im Werkstlick

verklemmt oder festsitzt, kann die eingetauchte Kante der

Schleifscheibe blockiert werden, so dass sie herausféllt oder

ausgeworfen wird. Die Bewegung der Schleifscheibe (zum

Bediener hin oder von ihm weg) hangt dann von der

Bewegungsrichtung der Scheibe an der Blockierungsstelle ab.

Dariiber hinaus kénnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Rickschlag ist die Folge einer unsachgemafRen oder

falschen Verwendung des Elektrowerkzeugs. Er kann vermieden

werden, wenn Sie die unten beschriebenen

VorsichtsmaRnahmen treffen.

e Das Elektrowerkzeug sollte fest gehalten werden, wobei der
Koérper und die Hande in einer Position sein sollten, die den
RickstoR abfedert. Wenn ein Zusatzhandgriff zur
Standardausriistung gehért, sollte er immer verwendet
werden, um die RickstoRkrafte oder das Rickstolmoment
beim Starten bestmdglich kontrollieren zu kénnen. Der
Bediener kann das Phanomen des Rucks und des
RickstoRes kontrollieren, indem er die entsprechenden
VorsichtsmaRnahmen trifft.

e Halten Sie niemals die Hande in die Né&he rotierender
Arbeitswerkzeuge. Das Arbeitswerkzeug kann lhre Hand
durch den RiickstoR verletzen.

e Halten Sie sich von dem Bereich fern, in dem sich das
Elektrowerkzeug wahrend des RiickstoRes bewegen wird.
Durch den Ricksto? bewegt sich das Elektrowerkzeug in die
entgegengesetzte Richtung zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

e Seien Sie besonders vorsichtig bei der Bearbeitung von
Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass
Arbeitswerkzeuge abgelenkt oder eingeklemmt werden. Ein
rotierendes Arbeitswerkzeug ist bei der Bearbeitung von
Winkeln, scharfen Kanten oder wenn es zuriickgeschlagen
wird, anfélliger fir ein Verklemmen. Dies kann zu einem
Kontrollverlust oder Riickschlag fiihren.

e Verwenden Sie keine hdlzernen oder gezahnten Scheiben.
Arbeitsgerate dieser Art verursachen haufig einen Riickschlag
oder den Verlust der Kontrolle Giber das Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Schleifen und

Trennen mit einer Schleifscheibe
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e Verwenden Sie nur eine fiir das jeweilige Elektrowerkzeug
vorgesehene Schleifscheibe und einen fiir die jeweilige
Schleifscheibe vorgesehenen Schutz. Schleifscheiben, die
nicht fir das jeweilige Elektrowerkzeug ausgelegt sind,
kénnen nicht ausreichend abgeschirmt werden und sind nicht
ausreichend sicher.

e Gebogene Schleifteller miissen so montiert werden, dass
kein Teil des Tellers liber den Rand der Schutzabdeckung
herausragt. Eine unsachgeman montierte Schleifscheibe, die
Uber den Rand der Schutzabdeckung hinausragt, kann nicht
ausreichend geschiitzt werden.

e Die Schutzvorrichtung muss fest am Elektrowerkzeug
angebracht sein, um ein HochstmaB an Sicherheit zu
gewdhrleisten, und so positioniert sein, dass der dem

Bediener zugewandte, freiliegende Teil der
Schleifscheibe so klein wie moglich ist. Die
Schutzvorrichtung schiitzt den Bediener vor Splittern,

versehentlichem Kontakt mit der Schleifscheibe sowie vor
Funken, die die Kleidung entziinden kénnten.

¢ Schleifscheiben diirfen nur fiir die Arbeiten verwendet
werden, fiir die sie vorgesehen sind. Schleifen Sie zum
Beispiel niemals mit der Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind so konstruiert, dass sie das Material mit
der Kante der Scheibe abtragen. Die Einwirkung von
Seitenkréaften auf diese Schleifscheiben kann zu deren Bruch
fiihren.

¢ Verwenden Sie immer unbeschidigte Spannflansche in
der richtigen GroRe und Form fiir die gewabhite
Schleifscheibe. Richtige Flansche stiitzen die Schleifscheibe
und verringern so die Bruchgefahr der Scheibe. Flansche fiir
Trennscheiben koénnen sich von denen fiir andere
Schleifscheiben unterscheiden.

¢ Verwenden Sie keine gebrauchten Schleifscheiben von
groBeren Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir gréBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die hoheren Drehzahlen
ausgelegt, die fur kleinere Elektrowerkzeuge charakteristisch
sind, und kénnen daher brechen.

Zusatzliche spezielle Sicherheitshi

von Schleifscheiben

* Vermeiden Sie ein Verkl 1 der Trenr oder zu
starken Druck. Machen Sie keine zu tiefen Schnitte. Eine
Uberlastung der Mahscheibe erhoht die Belastung der Klinge
und ihre Neigung zum Verklemmen oder Blockieren und damit
die Méglichkeit des Ablegens oder Bruchs.

¢ Vermeiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstiick von
sich weg bewegen, kann das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag mit der rotierenden Scheibe direkt auf Sie zu
fliegen.

e Im Falle einer blockierten Trennscheibe oder eines
Stillstands schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und
warten Sie, bis die Scheibe vollstindig zum Stillstand
gekommen ist. Versuchen Sie niemals, die sich noch
bewegende Scheibe aus dem Schnittbereich zu ziehen,
da dies einen Riickschlag verursachen kann. Die Ursache
der Verklemmung muss festgestellt und beseitigt werden.

e Starten Sie das Elektrowerkzeug nicht erneut, wihrend es
sich im Material befindet. Die Trennscheibe sollte ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor sie weiter schneidet.
Andernfalls kann die Schleifscheibe hangen bleiben, vom
Werkstiick abspringen oder einen Riickschlag verursachen.

e Platten oder groRBe Gegenstinde sollten vor der
Bearbeitung abgestiitzt werden, um das Risiko eines
Riickschlags durch eine verklemmte Scheibe zu
verringern. Grofle Werkstiicke kénnen sich unter ihrem
eigenen Gewicht verbiegen. Das Werksttick sollte auf beiden
Seiten abgestiitzt werden, sowohl in der Nahe der Schnittlinie
als auch an der Kante.

fiir das Trennen
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e Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Locher in
Winde schneiden oder in anderen unsichtbaren
Bereichen arbeiten. Die in das Material eintauchende
Trennscheibe kann einen RiickstoR verursachen, wenn sie
auf Gas- oder Wasserrohre, Stromkabel oder andere
Gegenstande trifft.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Schleifen mit

Schleifpapier

e Verwenden Sie keine libergroBen Sandpapierblatter. Halten
Sie sich bei der Wahl der GroRe des Schleifpapiers an die
Empfehlungen des Herstellers. Schleifpapier, das Uber die
Schleifplatte hinausragt, kann Verletzungen verursachen und
dazu fiihren, dass das Papier verstopft oder zerrissen wird,
oder zu einem Ruickschlag fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Polieren

Lassen Sie den losen Teil des Polierfells oder seine

Befestigungsschniire nicht frei rotieren. Blockieren oder

schneiden Sie lose Befestigungsschniire ab. Lose und rotierende

Befestigungsschnire kdnnen die Finger einklemmen oder sich

am Werkstiick verfangen. Besondere Sicherheitshinweise fiir die

Arbeit mit Drahtblrsten

Es ist zu berlicksichtigen, dass auch bei normalem Gebrauch

Drahtstiicke durch die Biirste verloren gehen. Uberlasten Sie die

Drahte nicht, indem Sie zu viel Druck ausiiben. In der Luft

befindliche Drahtstlicke kénnen leicht durch diinne Kleidung

und/oder Haut dringen.

Wenn eine Schutzvorrichtung empfohlen wird, muss verhindert

werden, dass die Biirste mit der Schutzvorrichtung in Berlihrung

kommt. Der Durchmesser von Teller- und Topfbiirsten kann sich
durch Druck und Zentrifugalkréfte vergroRern.

Zusatzliche Sicherheitshinweise

Bei Werkzeugen, die far die  Aufnahme  von
Gewindeschleifscheiben ausgelegt sind, ist zu prifen, ob die
Gewindelénge der Schleifscheibe der Gewindeléange der Spindel
entspricht.

Das Werkstiick muss gesichert werden. Das Einspannen des
Werkstlicks in eine Spannvorrichtung oder einen Schraubstock
ist sicherer, als es in der Hand zu halten.

Berlihren Sie die Trenn- und Schruppscheiben nicht, bevor sie
abgekdihlt sind.

Bei Verwendung eines Schnellspannflansches ist darauf zu
achten, dass der Innenflansch an der Spindel mit einem O-Ring
aus Gummi versehen ist und dieser nicht beschadigt ist. Achten
Sie auch darauf, dass die Oberflachen des duReren und inneren
Flansches sauber sind.

Verwenden Sie den Schnellspannflansch nur mit Schleif-
und Trennscheiben. Verwenden Sie nur unbeschéadigte und
einwandfrei funktionierende Flansche.

Bei einem vorilibergehenden Stromausfall oder nach dem Ziehen
des Steckers aus der Steckdose, wenn der Schalter auf " on"
steht, muss der Schalter vor der Wiederinbetriebnahme entriegelt
und in die Stellung "off" gebracht werden.

ACHTUNG: Das Gerét ist fiir den Betrieb in Innenrdumen
vorgesehen. Trotz der inhdrent sicheren Konstruktion, der
Verwendung von Sicherheitsvorkehrungen und zusitzlichen
Schutzmanahmen besteht wahrend des Betriebs immer ein
Restrisiko von Verletzungen.

Erlauterung der verwendeten Piktogramme.
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5 6 7

O

1.Achtung Besondere VorsichtsmaRnahmen treffen

2.Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warn- und Sicherheitshinweise!

3. personliche Schutzausriistung verwenden
Gehorschutz und Staubmaske)

4.tragen Sie Schutzhandschuhe

5.Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie das Geréat warten oder
reparieren.

6. halten Sie Kinder von dem Werkzeug fern

7. vor Regen schiitzen

8. sekundére Schutzklasse

(Schutzbrille,

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Der Winkelschleifer ist ein isoliertes handgehaltenes
Elektrowerkzeug der Klasse Il. Die Maschine wird von einem
einphasigen Kommutatormotor angetrieben, dessen Drehzahl
Gber ein Winkelgetriebe reduziert wird. Er kann sowohl zum
Schleifen als auch zum Trennen verwendet werden. Diese Art
von Elektrowerkzeug wird haufig zum Entfernen aller Arten von
Graten auf der Oberflaiche von Metallteilen, zur
Oberflachenbehandlung von Schweiindhten, zum Schneiden
von dinnwandigen Rohren und kleinen Metallteilen usw.
verwendet. Mit dem entsprechenden Zubehér kann der
Winkelschleifer nicht nur zum Trennen und Schleifen, sondern
auch zum Reinigen von z. B. Rost, Farbschichten usw.
verwendet werden.

Seine Einsatzgebiete umfassen ein breites Spektrum von
Reparatur- und Bauarbeiten, die nicht nur mit Metallen zu tun
haben. Der Winkelschleifer kann auch zum Schneiden und
Schleifen von Baumaterialien verwendet werden, z. B. Ziegel,
Pflastersteine, Keramikfliesen usw.

Die Maschine ist nur fiir den Trockenbetrieb und nicht zum
Polieren geeignet. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht im
Widerspruch zu

seinen Verwendungszweck.

¢ Hantieren Sie nicht mit asbesthaltigen Materialien. Asbest
ist krebserregend.

Arbeiten Sie nicht mit Materialien, deren Staube brennbar
oder explosiv sind. Bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug
werden Funken erzeugt, die die entstehenden Déampfe
entziinden kénnen.

Trennschleifscheiben diirfen nicht fiir Schleifarbeiten
verwendet werden. Trennscheiben arbeiten mit der
Seitenfldche und das Schleifen mit der Vorderseite einer
solchen Scheibe kann zu einer Beschéadigung der Scheibe
fiihren, was eine Verletzungsgefahr fiir den Bediener darstellt.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN
Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die
Komponenten des Gerats, die auf den grafischen Seiten dieses
Handbuchs dargestellt sind.

1. die Taste fir die Spindelsperre

2.Schalter

3. zusatzlicher Griff

4.Schild



5. auBerer Flansch

6. innerer Flansch

7. die Geschwindigkeitskontrolle

8.Hebel (Schildschutz)

9. das Netzkabel
* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem
Produkt kommen.

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR

1.Abschirmung 1 Stk.
2.spezielle Schraubenschliissel 1 Stk.
3. zusatzlicher Griff 1 Stk.
4.manuell 1 Stk.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

MONTAGE EINES ZUSATZGRIFFS

Der Zusatzhandgriff (3) wird in einem der Locher am
Schleiferkopf montiert. Es wird empfohlen, einen Schleifer mit
einem Zusatzhandgriff zu verwenden. Wenn Sie den Schleifer
wahrend der Arbeit mit beiden Handen halten (auch mit dem
Zusatzhandgriff), ist die Gefahr geringer, dass Ihre Hand die
rotierende Scheibe oder Biirste beriihrt und durch Riickschlag
verletzt wird.

MONTAGE UND EINSTELLUNG DES SCHILDES

Der Blattschutz schiitzt den Bediener vor Schmutz,

versehentlichem Kontakt mit dem Arbeitsgerat oder Funken. Er

sollte immer so angebracht werden, dass sein abdeckender Teil

dem Bediener zugewandt ist.

Die Konstruktion der Messerschutzbefestigung erméglicht eine

werkzeuglose Einstellung des Schutzes auf die optimale

Position.

e Losen Sie den Hebel (8) am Scheibenschutz (4) und ziehen
Sie ihn zurlick.

e Drehen Sie den Scheibenschutz (4) in die gewiinschte
Position.

¢ Verriegeln Sie durch Absenken des Hebels (8).

Der Ausbau und die Einstellung des Scheibenschutzes erfolgen

in umgekehrter Reihenfolge wie der Einbau.

WERKZEUGWECHSEL

Beim Werkzeugwechsel missen Arbeitshandschuhe getragen
werden.

Der Spindelarretierknopf (1) darf nur zum Arretieren der Spindel
der  Schleifmaschine beim Auf- oder Abbau des
Arbeitswerkzeugs verwendet werden. Sie darf nicht als
Bremstaste verwendet werden, wahrend sich die Scheibe dreht.
Andernfalls kann die Schleifmaschine beschadigt werden oder
der Benutzer kann sich verletzen.

SCHEIBENBEFESTIGUNG

Bei Schleif- oder Trennscheiben mit einer Dicke von weniger als

3 mm muss die duBere Flanschmutter (5) auf der Scheibenseite

flach angeschraubt werden (Abb. B). - Driicken Sie die

Spindelarretierungstaste (1).

¢ Stecken Sie den mitgelieferten Spezialschlissel in die Lécher
des auReren Flansches (5) (Abb. A).

e Drehen Sie den Schlissel - I6sen und entfernen Sie den
auBeren Flansch (5).

¢ Legen Sie die Scheibe so an, dass sie gegen die Oberflache
des inneren Flansches (6) gedriickt wird.

e Den &auReren Flansch (5) anschrauben und mit einem
Spezialschlissel leicht anziehen.

Die Demontage der Scheiben erfolgt in umgekehrter Reihenfolge

wie die Montage. Bei der Montage ist die Scheibe gegen die

Oberflache des Innenflansches (6) zu driicken und mittig auf

dessen Unterseite aufzusetzen.

43

PASSENDE ARBEITSGERATE MIT GEWINDEBOHRUNG

¢ Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).

¢ Entfernen Sie das zuvor montierte Gerat - falls vorhanden.

¢ Beide Flansche - Innenflansch (6) und AuRRenflansch (5) - vor
dem Einbau entfernen.

e Schrauben Sie das Gewindeteil des Arbeitsgerates auf die
Spindel und ziehen Sie es leicht an.

Die Demontage von Werkzeugen mit Gewindebohrung erfolgt in

umgekehrter Reihenfolge wie die Montage.

MONTAGE DES WINKELSCHLEIFERS M
WINKELSCHLEIFERSTANDER

Es ist zuldssig, den Winkelschleifer in einem speziellen Stativ fur
Winkelschleifer zu verwenden, vorausgesetzt, es wird
ordnungsgemall  gemal der Montageanleitung des
Stativherstellers montiert.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

Uberpriifen Sie den Zustand der Schleifscheibe, bevor Sie sie
verwenden. Verwenden Sie keine abgesplitterten, gerissenen
oder anderweitig beschadigten Schleifscheiben. Eine abgenutzte
Scheibe oder Biirste sollte vor der Verwendung sofort durch eine
neue ersetzt werden. Schalten Sie die Schleifmaschine nach
Beendigung der Arbeit immer aus und warten Sie, bis das
Arbeitsgerat vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Erst dann
kann der Schleifer abgestellt werden. Bremsen Sie die rotierende
Schleifscheibe nicht ab, indem Sie sie gegen das Werkstiick
driicken.

Uberlasten Sie die Schleifmaschine nicht. Das Gewicht des
Elektrowerkzeugs tibt gentigend Druck aus, um das Werkzeug
effektiv zu betreiben. Eine Uberlastung und ein zu hoher Druck
kénnen zu einem gefahrlichen Bruch des Elektrowerkzeugs
fiihren.

* Wenn die Schleifmaschine wahrend des Betriebs herunterfallt,
muss das Arbeitswerkzeug unbedingt Uberprift und
gegebenenfalls ausgetauscht werden, wenn es beschadigt
oder verformt ist.

Schlagen Sie das Arbeitswerkzeug niemals gegen das
Arbeitsmaterial.

Vermeiden Sie das Aufprallen und Schaben mit der Scheibe,
insbesondere bei Arbeiten an Ecken, scharfen Kanten usw.
(dies kann zum Verlust der Kontrolle und zu Riickschlagen
flihren). (dies kann zum Verlust der Kontrolle Uber das
Elektrowerkzeug und zu einem Riickschlag fiihren).
Verwenden Sie niemals Sageblatter, die zum Schneiden von
Holz mit Kreisséagen bestimmt sind. Die Verwendung solcher
Sageblatter fiihrt haufig zu einem Rickschlag des
Elektrowerkzeugs, zum Verlust der Kontrolle und kann zu
Verletzungen des Bedieners fiihren.

EIN/AUS

Halten Sie den Schleifer wahrend der Inbetriebnahme und

des Betriebs mit beiden Handen fest.

¢ Driicken Sie auf den hinteren Teil des Schalters (2).

e Schieben Sie den Schalter (2) nach vorne - (zum Kopf hin)
(Abb. C).

e Fir Dauerbetrieb - driicken Sie die vordere Taste des
Schalters.

e Der Schalter wird automatisch in der Stellung "Dauerbetrieb”
verriegelt.

e Um das Gerat auszuschalten, driicken Sie auf die Riickseite
des Schalters (2).

Warten Sie nach dem Einschalten der Schleifmaschine, bis die

Schleifscheibe die maximale Drehzahl erreicht hat, bevor Sie mit

der Arbeit beginnen. Der Schalter darf nicht betatigt werden,

wahrend die Schleifmaschine ein- oder ausgeschaltet ist. Der



Schalter der Schleifmaschine darf nur betatigt werden, wenn das
Elektrowerkzeug vom Werkstlick entfernt ist.

Das Gerat verflugt Uber einen gesicherten Schalter, d. h. bei
einem vorlibergehenden Stromausfall oder wenn es mit dem
Schalter in der Stellung "Ein" in eine Steckdose gesteckt wird,
lasst es sich nicht einschalten. In diesem Fall muss der Schalter
in die "Aus"-Position gedreht und das Gerat neu gestartet
werden.

CUTTING

e Das Schneiden mit einem Winkelschleifer kann nur in einer
geraden Linie erfolgen.

Schneiden Sie das Material nicht, wahrend Sie es in der Hand
halten.

GroRe Werkstlicke sollten unterstiitzt werden, und es sollte
darauf geachtet werden, dass sich die Unterstiitzungspunkte
in der Nahe der Schnittlinie und am Ende des Materials
befinden. Stabil platziertes Material neigt nicht dazu, sich
wahrend des Schneidens zu bewegen.

Kleine Werkstiicke sollten z. B. in einem Schraubstock, mit
Zwingen usw. eingespannt werden. Das Material sollte so
eingespannt werden, dass sich die Schneidspitze nahe am
Spannelement  befindet. Dadurch wird eine hohere
Schnittgenauigkeit erreicht.

Achten Sie darauf, dass die Trennscheibe nicht vibriert oder
gestaucht wird, da dies die Schnittqualitat beeintrachtigt und
zum Bruch der Trennscheibe fiihren kann.
Beim Schneiden sollte kein seitlicher
Trennscheibe ausgelbt werden.
Verwenden Sie je nach dem zu schneidenden Material die
richtige Trennscheibe.

Beim Schneiden durch Material wird empfohlen, dass die
Vorschubrichtung mit der Drehrichtung der Trennscheibe
Uibereinstimmt.

Die Schnitttiefe hangt vom Durchmesser der Scheibe ab (Abb.

Druck auf die

G).
e Es dirfen nur Scheiben verwendet werden, deren
Nenndurchmesser nicht groRer ist als der fiir das

Schleifmaschinenmodell empfohlene.
 Bei tiefen Schnitten (z.B. Profile, Bauklétze, Ziegelsteine, etc.)
dirfen die Spannflansche nicht mit dem Werkstick in
Beriihrung kommen.
Trennscheiben erreichen wahrend des Betriebs sehr hohe
Temperaturen - beriihren Sie sie nicht mit ungeschiitzten
Korperteilen, bevor sie abgekiihlt sind.

SANDING

Schleifarbeiten kdnnen z. B. mit Schleifscheiben, Schleiftépfen,

Facherscheiben, Scheiben mit Schleifvlies, Drahtbiirsten,

flexiblen Scheiben fiir Schleifpapier usw. durchgefiihrt werden.

Jede Art von Scheibe sowie das zu bearbeitende Material

erfordern eine geeignete Arbeitstechnik und die Verwendung

einer geeigneten personlichen  Schutzausristung. Zum

Schneiden bestimmte Scheiben sollten nicht zum Schleifen

verwendet werden. Schleifscheiben sind so konzipiert, dass sie

das Material mit der Kante der Scheibe abtragen.

e Schleifen Sie nicht mit der Seitenfliche der Scheibe. Der
optimale Arbeitswinkel fiir diesen Scheibentyp ist 30° (Abb. H).

e Schleifarbeiten diirfen nur mit fir das Material geeigneten
Schleifscheiben durchgefiihrt werden.

Achten Sie beim Arbeiten mit Facherschleifern,

Schleifvliesscheiben und flexiblen Schleifpapierscheiben auf den

richtigen Anstellwinkel (Abb. 1). - Schleifen Sie nicht mit der

gesamten Flache der Scheibe.

- Diese Arten von Scheiben werden fir die Bearbeitung von
flachen Oberflachen verwendet.

Drahtbiirsten sind hauptséachlich fiir die Reinigung von Profilen

und schwer zugénglichen Stellen bestimmt. Sie kénnen z. B. zum
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Entfernen von Rost, Farbschichten usw. der
Materialoberflache verwendet werden. (Abb. K).

Es dirfen nur Arbeitswerkzeuge verwendet werden, deren
zulassige Drehzahl groRer oder gleich der maximalen Drehzahl
des Winkelschleifers ohne Last ist.

BETRIEB UND WARTUNG

von

Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie das
Gerét installieren, einstellen, reparieren oder bedienen.

WARTUNG UND LAGERUNG

® Es wird empfohlen, das Gerat sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

® \erwenden Sie kein Wasser oder andere Fliissigkeiten zur
Reinigung.

® Das Gerat sollte mit einem trockenen Tuch gereinigt oder mit
Niederdruck-Pressluft ausgeblasen werden.

® \Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Ldsungsmittel, da
diese die Kunststoffteile beschadigen kdnnen.

® Reinigen Sie regelmaRig die Liftungsschlitze im
Motorgehduse, um eine Uberhitzung des Geréts zu
vermeiden.

® Wenn das Netzkabel beschéadigt ist, muss es durch ein Kabel
mit den gleichen Eigenschaften ersetzt werden. Uberlassen
Sie diesen Vorgang einem qualifizierten Fachmann oder
lassen Sie das Gerat reparieren.

® \Wenn UbermaRige Funkenbildung am Kommutator auftritt,
lassen Sie den Zustand der Kohlebiirsten des Motors von einer
qualifizierten Person lberpriifen.

® Bewahren Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort und
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Etwaige Méangel sollten von der autorisierten Kundendienststelle

des Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

RATING-DATEN

Winkelschleifer 59G185

Parameter Wert
Motortyp Birste
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 900 W
Bereich der Leerlaufdrehzahl no= 3000-12000

min™

Durchmesser der Scheibe 125 mm
Innendurchmesser der Scheibe 22,2 mm
Durchmesser des Spindelgewindes M14
IP-Schutzgrad IPX0
Schutzklasse Il
Gewicht (ohne Zubehdr) 1,9 kg
Jahr der Herstellung 2025

59G185 steht sowohl fiir die Typen- als auch fiir die
Maschinenbezeichnung

LARM- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel (Schleifteller) Lpa= 86,3 dB(A)
K= 3 dB(A)
Schalldruckpegel (Trennscheibe) Lpa= 87 dB(A)
K=3 dB(A)
Schallleistungspegel (Schleifteller) Lwa= 94,3 dB(A)
K= 3 dB(A)
Schallleistungspegel (Trennscheibe) Lwa= 95 dB(A)
K=3 dB(A)
Schwingungsbeschleunigungswert an= 8,957 m/s?
(Hauptgriff) (Schleifscheibe) K=1,5 m/s?




Schwingungsbeschleunigungswert an= 3,722 m/s?
(Hauptgriff) (Trennscheibe) K=1,5m/s2
Schwingungsbeschleunigungswert an= 11,837 m/s?
(Hilfsgriff) (Schleifscheibe) K=1,5 m/s?
Schwingungsbeschleunigungswert an= 4,446 m/s’
(Hilfsgriff) (Trennscheibe) K= 1,5 m/s2

Informationen liber Larm und Vibrationen

Der Gerauschemissionspegel des Gerats wird beschrieben
durch: den emittierten Schalldruckpegel Lpa und den
Schallleistungspegel Lwa (wobei K die Messunsicherheit
bezeichnet). Die von der Maschine ausgehenden Vibrationen
werden durch den Wert der Vibrationsbeschleunigung an
beschrieben (wobei K die Messunsicherheit bedeutet).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpa, der
Schallleistungspegel Lwa und der
Schwingungsbeschleunigungswert an wurden in
Ubereinstimmung mit IEC 62841-1 gemessen. Der angegebene
Schwingungspegel an kann zum Vergleich von Geréten und zur
vorlaufigen Bewertung der Schwingungsbelastung verwendet
werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist nur reprasentativ fir die
grundlegende Verwendung des Gerats. Wenn das Gerat fiir
andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten
verwendet wird, kann sich der Vibrationspegel andern. Ein
hoheres Vibrationsniveau wird durch eine unzureichende oder zu
seltene Wartung des Geréts beeinflusst. Die oben genannten
Griinde kénnen zu einer erhdhten Vibrationsbelastung wahrend
der gesamten Arbeitsdauer fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau abzuschatzen, miissen
die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerat
ausgeschaltet ist oder wenn es zwar eingeschaltet ist, aber
nicht zum Arbeiten verwendet wird. Wenn alle Faktoren
genau abgeschatzt wurden, kann die
Gesamtvibrationsexposition viel niedriger ausfallen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schitzen, sollten zusatzliche SicherheitsmaBnahmen ergriffen
werden, wie z. B. die zyklische Wartung der Maschine und der
Arbeitsgerate, die Gewahrleistung einer angemessenen
Handtemperatur und eine angemessene Arbeitsorganisation.

SCHUTZ DER UMWELT
Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmdill

entsorgt werden, sondern miissen einer geeigneten Einrichtung
zur Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an lhren
Handler oder die ortlichen Behdrden, um Informationen zur
Entsorgung zu erhalten. Elektro- und Elektronik-Altgerate
enthalten Stoffe, die nicht umweltvertraglich sind. Unrecycelte
Gerate stellen eine potenzielle Gefahr fir die Umwelt und die
menschliche Gesundheit dar.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa
mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen") teilt mit,
dass alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden:
"Handbuch"), einschlieBlich unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses
Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"), einschlieflich, aber nicht beschrénkt auf
den Text, die Fotos, die Diagramme, die Zeichnungen sowie die Komposition,
gehdren ausschlielich GTX Poland und unterliegen dem rechtlichen Schutz
gemal dem Gesetz vom 4. Februar 1994 iiber Urheberrecht und verwandte
Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit Anderungen). Das
Kopieren, Verarbeiten, Verdffentlichen, Andern des gesamten Handbuchs sowie
seiner einzelnen Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftliche
Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und
strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitétserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 Pograniczna Stralle 02-285 Warschau
Produkt: Winkelschleifer

Modell: 59G185

Handelsname: GRAPHITE
Seriennummer: 00001 + 99999

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden
Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU iiber die elektromagnetische
Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geéndert durch Richtlinie
2015/863/EU
Und erfiillt die Anforderungen der Normen:
EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN |IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in
der sie in Verkehr gebracht wird, und umfasst nicht die Bauteile
vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich durchgefiihrt
werden.
Name und Anschrift der in der EU ansassigen Person, die zur
Erstellung des technischen Dossiers befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Stralle
02-285 Warschau
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Pawet Kowalski
Beauftragter fur technische Dokumentation GTX Polen

Warschau, 2025-04-01

(RU)
NEPEBOA OPUMMHAIBHbBIX UHCTPYKLIMA
59G185
YIMOBASA WIMN®OBATIbHAA MALLMHA

BHUMAHUE:  BHWUMATENbHO  MPOYUTAMTE ~ [OAHHOE
PYKOBOLACTBO MNEPEQ MCMONb3OBAHVEM
ONEKTPOVMHCTPYMEHTA U COXPAHWTE EF0  ANA
JANBHEWLETO MCMONb30BAHUS.

OCOBbIE MOMOXEHUSA NO BE3ONACHOCTU

CoBeTbl MO TexHMKe Ge3onmacHOCTM MNpu LWNUdOBaHUM,

3a4nCTKe HaxpavHoW Oymaroi, pa6oTte C NPOBONOYHBLIMU

WweTkamm U peske WNUGoBanbHbLIM KPYrom.

e OTOT  9rIeKTPOWHCTPYMEHT MOXHO  MCMOMb30BaTh  Kak
06bI4HYI0  LINNPOBANbHYIO MaLLUMHY, Kak  LInMcoBasrbHyo
MaLLVHY C HaXgayHon Gymarom, kak LnmcoBanbHYy MaLlnHy
C TMPOBOMOYHOM LIETKOM U kak abpasvBHbIA pesak.
Cobniogante BCe MHCTPYKUMM MO TexHWke GesonacHocTu,
yKasaHWsi, OnucaHus W [aHHble, Mpunaraemble K
QrEeKTPOUHCTPYMEHTY.  HecobriioaeHne  HUMKen3noxXeHHOro
MOXeT TMPUBECTU K MOPAXKEHUIO JMEKTPUYECKUM TOKOM,
noxapy u/unum cepbesHbIM TpaBmMam.

e OTOT QNEeKTPOWHCTPYMEHT HENb3si WCMOMNb30BaTb  ANs
nonupoBkX. Mcrnonb3oBaHWe 3MNEeKTPOMHCTPYMEHTa He Mo
Ha3HaYeHWI0 MOXET NPUBECTU K ONACHOCTAM U TpaBMaM.

e He wcrnonb3yiiTe  NPUHAANEXHOCTW,  KOTOpble  He
paspaboTaHbl U HE PEeKOMEHAOBaHbI MPoW3BOAWUTENEM Ans
[laHHOrO WHCTpyMeHTa. TOoT (akT, YTO MNPUHALANEKHOCTb
MOXeT OblTb YCTAHOBINIEHa Ha JMNEKTPOMHCTPYMEHT, He
SIBMISIETCS rapaHTHelt 6e30MnacHOro UCMonb30BaHus.

e [lonycTumasi CKOPOCTb BpaLLEeHUst Ucronb3yeMoro paboyero
MHCTPYMeHTa [AOMmkHa OblTb He MeHblle MaKCUMarbHoM
CKOPOCTW, YKa3aHHOW Ha 3NEeKTPOMHCTpyMeHTe. Pabounii
VHCTPYMEHT, BpaLuatoLLuiica GbiCTpee AonyCTUMON CKOPOCTH,
MOXeT CIoMaTbCsi, a ero AeTanu MOryT pasneTeTbcs Ha
OCKOJTKM.



BHewHun guamerp u TonwmHa paboyero MHCTPyMeEHTa
[OMKHbI COOTBETCTBOBATb pa3mMepaM 3reKTPOUHCTPYMEHTa.
Paboune MHCTPYMEHTbI C HenpaBUMbHLIMA pasmepamMu He
MOryT 6biTb JOCTAaTO4HO 3KPAHUPOBAHBI UMW NPOBEPEHBI.
Pa6oune MHCTPyMeHTbI ¢ pe3b60oBOI BCTaBKOW AOMKHbLI TOYHO
COOTBETCTBOBATL pe3bbe Ha wnuHaene. [Ona  pa6ounx
VHCTPYMEHTOB,  3aKpenneHHbIX Ha draHue, AuameTp
oTBepcTUs paboyero MHCTPYMEHTa AOMKEH COOTBETCTBOBAThL
Avametpy naHua. Paboune MHCTPYMEHTbI, KOTopble He
MOryT TOYHO npuneratb K 3MEeKTPOUHCTPYMEHTY, OyayT
BpallaTbC HEpaBHOMEPHO, CUMbHO BMGPMpOBaTb U MOTYT
NPUBECTU K NMOTEPE KOHTPOISA Haf, aNeKTPOUHCTPYMEHTOM.
Hwu B KoeMm cnyyae He Mcronb3yiTe NoBpexaeHHble paboyne
MHCTpyMeHTbl. OcmaTpuBaiiTe OCHacTKy nepen  KaxabiM
MCMONb30BaHWEM, HanpuMep, LINUOBarnbHbIE Kpyrn Ha
npeaMeT CKOSMIOB U TPeLMH, LWnudoBanbHbie AWUCKU Ha
npeaMeT  TPeLWMH, UM3HOCAa WM CUMBHOTO  WM3HOCA,
NpOBOMOYHble LIETKM Ha MNpeaMeT OocrabneHHbIX unm
croMaHHbIX MPoBOAoB. Ecnu ynan anekTpouHCTPYMEHT Unn
pabounit  MHCTPYMEHT, MpoBepbTe ero  Ha  Hanuyve
NOBPEXAEHUA MW UCNONb3yWTe APYroi HenoBpeXAeHHbIN
VHCTPYMeHT. ECnM MHCTPYMEHT NpoBepeH W UCTpaBneH,
criepyeT BKIMIOYUTb AMEKTPOMHCTPYMEHT Ha MaKCUMarbHyo
CKOPOCTb Ha OfHY MUHYTY, Crieas 3a TeM, 4ToGbl onepatop n
Haxofsilmecs MoBnu3ocT NoaM HaxXOAWNUCh BHE 30HbI
[EeNCTBUS  BpalLalolerocsi MHCTpyMeHTa. [loBpexaeHHble
VHCTPYMEHTbI OObIYHO FIOMAIOTCSi B TEYEHUE ITOTO BPEMEHU
UCMbITaHMS.

HeobxoauMo ucnonb3oBaTb CPeAcTBa  MHAMBMAYarNbHON
3awmTthl. B 3aBucumocTM oOT BuAa paboT HapesauTe
3aLLMTHYIO Macky, 3akpblBatoLLyHO BCe NULO, 3aLUTy Ansi rnas
WNM 3alwmTHble o4ku. [pu HeoBXoAMMOCTM UCMOnNb3yiTe
NbiNe3aluTHyl0 Macky, CpeAcTBa 3alluTbl OpPraHoB Criyxa,
3alLUMTHbIE NepyaTky UNK cnieumanbHblil papTyk Ans 3aluTbl
OT MenKUX 4acTuy ucTupaemoro u obpabaTbiBaeMoro
MaTepvana. 3awmuianTe rnasa OT MOCTOPOHHUX YacTul,
obpasylowmxcs B BO3ayxe Bo Bpems paborbl. MbinesawmtHas
Macka W CpeAcTBa 3allyTbl OPraHoB [blXaHUs AOMKHbI
0TUNLTPOBLIBATL Mbliflb, 0GPA3YIOLLYIOCS BO BpeMsi paboTbl.
[inuTenbHoe BO3AEMCTBME LyMa MOXET MPUBECTW K MoTepe

cnyxa.

Y6eautecb, 4TO MOCTOPOHHWE MIOAM  HaxoAAaTcs  Ha
6e3onacHom paccTosiHUM oT 30HbI nenicTaus
BNEeKTPOUHCTPYMEHTA.

Bce, KTO HaxoauTcsa B6NM3n paboTatoLiero
BNEeKTPOUHCTPYMEHTa, [OfKHbI UCNONb3oBaTb CcpencTea
MH[Z[I/IEI/IF[yaJ'IbHOIZ 3aluThbl. QOckornku 3arotToBOK nwnu

criomMaHHble paboyne WHCTPYMEHTbl MOTYT pasneTeTbesi U
HaHeCTW TpaBMy Aaxe BHE 30Hbl JOCSraeMOoCTH.

Mpu BbINONHEHUM PaBoT, NPU KOTOPLIX WHCTPYMEHT MOXET
cornpukacaTbCsi CO CKPbITbIMU 3MEKTPUYECKUMM NpoBOAaMM
Unn coBCTBEHHBIM KabeneM NUTaHus, JepXUTe NHCTPYMEHT
TONbKO 3@ U30NMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTN PyKOATKN. KOHTaKT ¢
ceTeBbIM MPOBOAOM  MOXET MPUBECTW K nepefade
HarnpshXeHWs Ha MeTanIM4eckne YacTu AEeKTPOMHCTPYMEHTa,
YTO MOXET BbI3BATb NOPaXeHWe ANEKTPUYECKAM TOKOM.
[epxwuTe ceTeBoit kabenb BAanu oT BpallaloLmxcst pabounx
MHCTpymeHTOB. Ecnm  Bbl  noTepsieTe  KOHTponb  Haj
VNHCTPYMEHTOM, ceTeBol kabenb MOXeT GbITb NepepesaH unu
BTSIHYT, @ Balla pyka WnuM BCS pyka MOXeT nonactb BO
BpaLLaloLLmniicst paboymnii UHCTPYMEHT.

Hukorpa He onyckante 3neKTPOWHCTPYMEHT [O MOMHOW
OoCTaHoBKM  paboyero  MHCTpymeHTa.  Bpauatowmiics
VHCTPYMEHT MOXET COMPUKOCHYTbCSI C MOBEPXHOCTbIO, Ha
KOTOPYIO OH OMyLLiEH, X Bbl MOXeTE MOTepsiTb KOHTPOMb Haj
NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

He nepeHocuTe QnEKTPOMHCTPYMEHT BO BpeEMS ero
nBuwxeHusi. CriyqallHoe — COMPUKOCHOBEHME OAeXabl C
BpaLLaloWMMCS  3NEKTPOUHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECTU K
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BTAMMBAHUIO W CBEPMEHWIO SNEKTPOMHCTPYMEHTa B Teno
oneparopa.

e PerynsipHo  ouwwanTe  BEHTUMSLMOHHbIE  OTBEPCTUS
QNEKTPOUHCTPYMEHTA. BeHTunsaTop ABwratens BTArMBaeT
Mbifb B KOPMYC, U GOMbLLIOE CKOMMNEHNe METaNNUYECKON Mbliu

MOXeT cTaTtb I'IpVNVIHOVI onacHocTn nopaxeHusa
BNEKTPNYECKUM TOKOM.
e He ncnonbayiTe BMNEKTPOUHCTPYMEHT B6nNM3n

NErkoBOCNNaMEHSIIOWMXCS MaTepuarnos. Mckpbl MOryT ux
BOCMNAMEHUTD.

e He wcnonb3yiTe WHCTPYMEHTBLI, ANs KOTOpbIX Tpebyetcs
Xnakas oxnaxaatoLLas XMaKoCTb. Mcnonb3oBaHne Bogbl Unn
LPYTUX KUAKMX OXTTAXOALLNX XUAKOCTEN MOXET NPUBECTU K
MOPAKEHMIO AMEKTPUYECKUM TOKOM.

OTKa3 1 cooTBETCTBYHOLME COBEThI N0 Ge30nacHOCTH

Otaaya - 9TO BHe3arnHasi peakuusi 3MeKTPOMHCTPYMEHTa Ha

3aKMHUBaHWE UMW 3acopeHune BpaLLaloLEerocsi UHCTPYMeHTa,

HanpumMep LUNMGOBANbHOTO Kpyra, LUMUOBarNbHOrO Aucka,

NpOBOSIOYHOW LWEeTKM M T. 4. 3acTpeBaHue unu Grokuposka

NPYBOAST K BHE3anHOW OCTaHOBKe Bpalyatolierocst paboyero

VNHCTPYMEHTa. Takum obpasom, HEKOHTPONMpyeMmbIit

3rIeKTPONHCTPYMEHT ~ OyaeT fepraTbCA B HampasreHuw,

NPOTUBOMONIOKHOM ~ HampaBfeHUI0  BpalleHust  pabodyero

VHCTPyMeHTa.

Hanpuvep, korga wnudoBanbHbIN Kpyr 3acTpeBaeT Wnu

3aefaeT B 3aroToBKe, MOrPyXeHHas KpomKa LUMndoBarbHOro

Kpyra MOXeT 3abrnoK1poBaTbCs W BbI3BaTb €T0 BbiNaAeHWe Ui

Bbibpoc. [IBkeHne wnudoBanbHOro kpyra (B CTOPOHY

ornepatopa Wrnu OT Hero) 3aBUCWT OT HanpaBneHWUst ABUXEeHWs!

Kpyra B TOuKe 3aknuHMBaHusi. Kpome Toro, wwinundosanbHble

KPYr MOTyT flomMaTbCsl.

MoBTOpHas oTaaya siBMsieTCs CneAcTBUEM HENPaBUIBHOMO U

HeakKypaTHOTO  MCMONb30BaHWsi  ANeKTPOMHCTpyMeHTa. Ee

MOXHO  u3bexaTb, MPUHSIB  COOTBETCTBYIOLUME  Mepbl

NPEA0CTOPOXKHOCTH, ONUCAHHBIE HUKE.

o OneKTPOMHCTPYMEHT criedyeT AepXaTb Kperko, npu 3Tom
TENO W PykM [OIDKHbI  HaxoAuTbCsl B MONOXKEHUM,
no3gonsAleM cMmariuTe oTdady. Ecnn B cTaHgapTHylo
KOMMEKTALMI0  BXOAUT [OMOSHUTENbHAs pykosiTka, ee
criegyeT  Mcnonb3oBaTb  BCerga, 4ToGbl  MaKCUMarbHO
KOHTPONMPOBaTb CUMY OTAAYU WM MOMEHT OTAauv npu
3anycke. OnepaTop MOXET KOHTPONMPOBATb SIBMIEHNE pblBKa
n otaaun, npuHMMast COOTBETCTBYIOLLME Mepbl
NpefoCTOPOXHOCTU.

e Hukoraa He pepxuTe pyku psiaoM C  BpaLLalLWUMUCA
pabounMm MHCTpyMeHTamu. Paboyuit MHCTPYMEHT MOXeT
TPaBMUPOBATb PyKy 13-3a OTAAYM.

e [lepxutecb nopanblue OT 30Hbl [AEWCTBUS, B KOTOPOW
QrEeKTPOUHCTPYMEHT ByaeT ABuraTbCcsi BO Bpemsi otgaun. B
pesynkTate  OTAAYU  BMEKTPOUHCTPYMEHT  [BWXKETCA B
HanpasneHuy, NPOTMBOMNOINOXHOM [ABIKEHUIO
LWN1poBanbHOro Kpyra B MECTe 3aKMUHUBAHWSI.

* Byabte 0cobeHHO OCTOPOXHbI Npy 06paboTke yrnoB, OCTPbIX
KPOMOK U T. 7. He AonyckaiTe OTKIIOHEHMS! UMK 3aKNUHWBaHWS
paboumnx VHCTPYMEHTOB. Bpaluatowuiics pabounii
VMHCTPYyMeHT Goree nopBepXeH  3akMHMBAHWIO  Npu
obpaboTke YrnoB, OCTPbIX KPOMOK WM MPU OTKINOHEHWUK
Hasaf. OTO MOXeT CTaTb MPWUYMHOW NOTEPU KOHTPOMS Unn
otaaun.

e He ncnonbayiite AepeBsHHbIE UK 3ybyaTtble aucku. Paboune
MHCTPYMEHTbl Takoro TUMa 4acTo BbI3bIBAOT OTAAYy Wnm
MOTEPIO KOHTPOISA Hafl ANEKTPONHCTPYMEHTOM.

CneuunanbHble yKasaHus No TexHuke GesonmacHocTu npu

WndoBaHUM U pe3ke C MOMOLLbLIO WK OBanbHOro Kpyra

e MWcnonbayiite TONnbKO wnucoBanbHbIN Kpyr,
npenHasHaquthﬁ ans KOHKpeTHoro
ANEeKTPOUHCTPYMEHTA, 7] 3alMUTHBIN KOXYX,

npenHasuaquHblﬁ AnA KOHKpeTHoro I.IJHVI(*)OBaHbHOFO



kpyra. LnudosanbHble Kpyru, He npeaHasHaveHHble Ans

KOHKPETHOTO  3rIeKTPOMHCTPYMEHTa, He  MoryT  GbiTb
[IOCTATOYHO 3allMLieHbl U He SBMSIOTCA  AOCTAaTOMHO
6esonacHbIMU.

e THyTble wnudoBanbHbIe KPYrM AOMKHbI  ObITb

YCTaHOBMEHbl TakMM 06pa3oM, 4ToGbl UX YacTb He
BbICTynana 3a Kpail 3alMTHOro Koxyxa . HenpaeunbHo
YCTaHOBMNEHHbIN LWNWOBanbHbIA AWUCK, BbICTyNalOWWiA 3a
Kpal 3aliUTHOTO KOXyXa, He MOXeT ObiTb [OCTaTo4HO
3aLUMLLEH.

e [na obecr HO HOW cTeneHu
6e30MacHOCTM 3alMTHbIN KOXYX AOMKEeH GbiTb HaAeXHO
3aKpenneH Ha 3MeKTPOUMHCTPYMEHTe M pacnonaratbcs
TakuM 06pa3om, YToGbl YacTb WNUGOBaNbLHOrO Kpyra,
obpalleHHas k onepatopy, 6bina Kak MOXHO MeHblUe.
Koxyx 3almiaer onepatopa OT OCKONKOB, Cry4aiiHoro
KOHTaKTa C LWAnoBanbHLIM KPyrom, a Takke OT WCKp,
KOTOPble MOTyT BOCMMaMEHUTL ofexay.

e LlnudoBanbHble Kpyru  AOMKHbI
TONbKO ANs  NpefHasHaYeHHbIX AN HUX pa6ort.
Hanpumep, HuKoraa He wnudynTe 6okoBoOI
NOBEpPXHOCTbIO OTpe3Horo kpyra. OTpesHble Kpyru
npeAHasHayeHbl ANst yaaneHust matepuana KpoMKoii aucka.
Bo3gencTBne GOKOBbIX CUNM Ha 3TU WNUdOBanbHbLIE Kpyrv
MOXET NPUBECTU K UX MOMOMKE.

ucnonb3oBaTbCsA

e Bcerma wucnonb3yiTte H p bl
¢dnaHubl npaBunbHoro pasmepa u ¢opmbl  AnsA
BbliGpaHHOro wnudoBanbHoro kpyra. [lpaBunbHble

chnaHLbl NoAAEPKMBAIOT LWNMAOBAbHBIA KPYr U TEM CaMbIM
CHWXAIOT OMacHOCTb €ro Monomku. ®raHubl Ans oTPesHbIX
KPyroB MOryT OTnu4aTbCA OT naHues Ans Apyrux
LUNMUHOBarbHbIX KPYroB.

e He ucnonbayiite oTpaGoTaHHble WNUdOBanbHbIe KPyru
or Gonee KPYMHbIX 3MEeKTPOUHCTPYMEHTOB.
LnucboBanbHble Kpyrvt Anst GONbLUKMX ANEKTPOUHCTPYMEHTOB
He paccunTaHbl Ha Gonee BbiCOkMe 0BOPOTHI, XapaKTepHble
ANs MarnblX  3NIeKTPOMHCTPYMEHTOB, W MO3TOMY MOryT
criomMatbCsi.

[lononHuTenbHble cneuyuanbHble YKa3aHUs MO TeXHUKe

6e30MacHOCTM NpU pe3ke WnnhoBanbHLIM KPYrom

e W3GeraiTe 3aKNMHUBaHUSA PEXYLLEro AUCKA UIN CITULIKOM
cunbHoro aaeneHus. He penaite cnuwkom rnyGokux
nponunoB. [leperpy3ka pexyliero Aucka yBenuuueaet
HarpyaKky Ha fie3Bue 1 ero CKIIOHHOCTb K 3aKMUHUBAHWIO UK
6rokupoBKe U, criefoBaTeribHO, BO3MOXHOCTb OoTbpoca unm
NOMOMKY.

e MW3GeraiTe 30HBLI NepeA M 3a BPALLAOLWMMCH PEXYLIUM
avckoM. [lepemellieHre pexyllero gucka B 3aroToBke B
CTOPOHY OT BaC MOXET MPUBECTY K TOMY, 4TO B Clly4ae oTaaumn
3MNEKTPONHCTPYMEHT BBINETUT C  BpALLAIOLMMCS  [AUCKOM
npsiMo Ha Bac.

e B cnyvyae 3aKknMHMBaHUA pexyluero Aucka WUnu
OCTaHOBKMU BbIKIIOYUTE 3MEKTPOUHCTPYMEHT ]
AOXAMTECH NOMHOW OCTaHOBKM paucka. Hukorpa He
nbiTaTeCcb BbITAlYUTL BCe elle ABUXKYLUMWACHA AUCK U3
30HbI pe3aHnsl, Tak Kak 3TO MOXeT MPUBECTH K OTAaue.
MpuunHa 3aknuHMBaHUS JomkHa ObiTb O6HapyxeHa W
ycTpaHeHa.

e He nepesanyckaiTe 3MeKTPOMHCTPYMEHT, MoOKa OH
HaxoguTcA B MaTepuane. OTpe3HOW Kpyr [OMmKeH
HabpaTb MONHYI0 CKOPOCTb, Mpexae YeM MPOAOIMKUTbL
pe3ky. B npotvBHOM crnyuyae wWnNMgoBanbHbIN KpYr MOXET
3aLenuUTbCS, COCKOUYUTb C 3ar0TOBKM WU BbI3BATb OTAAYY.

e [nacTuHbl NK KpynHble NpeaMeTbl Nepea o6paboTkoit
cneayeT noaAepXuBaTh, YTO6bI CHU3UTL PUCK OTAAYM U3-
3a 3aKNUHMBaHWA [Aucka. borbluve 3aroToBKU  MOTyT
NPOrHYTbCS Mof COGCTBEHHbIM BecoM. 3aroToBky crepyet
nopaepxvBatb ¢ 06enx CTOpPOH, KaK y NMHWW pesa, Tak U y
Kpasi.
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e CobGniopaiite 0cobylo OCTOPOXHOCTbL MPU BbIpe3aHUKn
OTBepCTU B CTeHax Mnu pa6ote B APYrMx HeBUAUMbIX
MecTax. Pexywwin auck, norpyxarwwmincs B matepuan,
MOXeT BbI3BaTb OTAAYY MHCTPYMEHTa MNpu CTONIKHOBEHUW C
rasoBbIMU Tpy6amu, BOAONPOBOAHBIMU Tpy6amu,
ArneKTpUYeckuMM kabensiMy unu ApyruMmn oGbekTamm.

Oco6ble yKka3aHMA MO TexHUKe 6Ge3onacHoOCcTU

wnudgoBaHUM HaXAaYHON Gymarom

e He wucnonb3ynte nuCTbl HaxpadHow Oymaru 6Gonbluoro
paamepa. [pu BbiGope pa3mepa HaxaayHoih Oymaru
criepyiiTe pekomeHaauusm npoussogutens. LnudosansHas
6ymara, BbiCTynawowas 3a npegenbl  LnMdoBanbHON
NNacTUHbI, MOXET NPUBECTYU K TPaBMe, @ Takxke K 3aCOpeHuIo
unu paspbiBy Bymaru, unm k otaade.

CneumanbHble yKasaHuWsA Mo TexHuke GesonmacHocTu npu

nonupoBke

He ponyckante cBOGOAHOrO BpalleHWsi CBOGOOHOW 4acTn

NONMpOBanbHON  LUKYPKM WM ee  KPeneXHblX  LUHYPOB.

Babnokupyiite nnu obpexsre cBOBOAHbIE KpenexXHble LUHYpbI.

CBoGoAHble U BpallalolMecss KpenexHble LWHypbl  MoryT

3anyTaTb nNanblbl WKW 3auenuTbCst 3a 3arotoBky. Ocobble

yKasaHusi no TexHuke GesonacHocTM npu pabote ¢

NPOBOIOYHBIMY LLETKAMU

CnepgyeT  yuuTbiBaTb, 4TO fJaxe MpW  HOPMarbHOM

MCMONb30BaHNN Yepe3 LETKY TepsiloTCs Kycku npoBorioku. He

neperpyxainte npoBofa, npwunaras  ChuwkoMm  Gonbluoe

fAaerneHuve. MonasLlune B BO3[yX KYCOYKU MPOBOMOKM MOTYT FIerko

NPOTKHYTb TOHKY}O OAEXAY W/MIK KOXY.

Ecnu pekomeHayeTcs WCMOMNb30BaTh  3alUMTHBIA  KOXYX, He

foryckanTe KOHTaKTa LLETKW C KoXyxoM. [lnameTp LieTok Ans

Tapenok M KacTpioflb MOXET YBENMYMBaTLCA MOA AEUCTBUEM

[aBIEHUs U LeHTPOBEXHBIX CUIl.

npu

[ononHuTenbHble UHCTPYKUMK Mo Ge3onacHoCTH

Ha uvHCTpymeHTax, npeAHas3Ha4YeHHbIX [AOnsi  YCTaHOBKM
pe3bboBbIX WNMUOBanbHbIX KpyroB, ybegutech, 4To AnvHa
pe3bbbl WNMdoBanbHOrO kpyra COOTBETCTBYET ANWHE pesbObl
WINMHAEns.

3aroToBKka AOMKHa ObITb HaAeXHO 3akpenneHa. 3axumartb
3aroToBKY B 3aXXVMHOM YCTPOICTBE UNnu TUckax 6esonacHee, Yem
Aepxartb ee B pyke.

He npuvikacaintech k pexywmm n wnmdoBanbHbIM Anckam, noka
OHU He OCTbINu.

Mpu ncnonb3osaHum BeicTpoaeiicTaytoLero dnaHua ybeautecs,
4YTO BHYTPEHHWI pnaHel, YCTAHOBMEHHbIA Ha LWNuMHAene,
OCHallleH PEe3VHOBbIM YMMOTHUTENbHLIM KOMbLOM U YTO 3TO
KOMbLIO He noBpexpaeHo. Tawke ybeauTtecb, YTO NMOBEPXHOCTU
BHELLUHEero 1 BHyTPEHHero naHLeB YncTble.

Ucnonb3yiTe GbICTPOCLEMHbIN  (priaHel, TONMbKO C
abpa3suBHbIMM U OTPE3HbIMU AUCKaMMU. VcronbayiiTe TONbKO
HenoBpexXaeHHbIe U UcnpaBHble dnaHLibl.

B cnyyae BpeMEHHOro OTKIIOYEHWS 3NeKTPONUTaHWs Unn nocne
M3BrIeYeHNst BUIKW 13 PO3ETKM, KOTAa BbIKIKOYaTeNb HaXoAUTCs B
nonoxeHun "BKNIOYEHO", nepes MOBTOPHbIM  BKIOYEHUEM
HeobxoanMo pa3bnokupoBaTh BbiKMoYaTeNb U YCTaHOBUTL €0 B
nonoxeHwue "BbIKMOYEHO".

BHUMAHUE: YcTpoicTBo npeaHasHauyeHo ansi pa6otbl B
nomeweHun. HecmoTpsi Ha uM3HavyanbHo Ge3onacHyto
KOHCTPYKUMIO, WCnonb3oBaHMe Mep 6Ge3onacHocTn u
[AOMNONMHUTENBHBIX 3alUTHLIX Mep, BCeraa CyllecTByeT pUck
nony4eHuUs TpaBMbl BO BpeMs pa6oTbl.

MosicHeHus k ucnonb3yeMbiM NUKTOrpaMmmam.



1 2 3 4

—

O

5 6 7 8
1.MpepocTepexexve CobntoganTte ocobble Mepbl
NpPeAoCTOPOXKHOCTU
2.MNpoyTnTe WHCTPYKUMIO MO  3KcnnyaTtauuu, cobniopgante
coaepxallmMecsi B HelW npeaynpexaeHus W ycrnosust
6esonacHocTm!

3./cnonb3yiiTe cpeacTBa MHAMBMAYaNbHOW 3aLLMThI (3aLLUTHbIE
OYKM, CPEACTBA 3aLUWTbI YLIEN 1 NPOTUBOMbINIEBbIE MAcKW)

4 HapeHbTe 3alinTHbIe NepyaTkn

5.Mepen obcnyxunBaHMeM UM PEMOHTOM OTCOeauHMTE kabenb
nuTaHus.

6.He ponyckaiiTe gete K UHCTPYMEHTY

7.3awuTa ot foxast

8.Knacc BTOpuYHOM 3aLumThl

KOHCTPYKLUMA U MPUMEHEHUE

Yrnoeas wnudosanbHas MalluHa - 3T0 U30NMPOBAHHbIN PyYHO
ANEeKTPOMHCTPYMeHT knacca |l MawwvHa npusBoguTcs B
[nencTBre ogHodasHbIM JBuratenem ¢ KOMMyTaToOpOM, CKOPOCTb
KOTOPOFO CHIXAETCs1 C MOMOLLbI0 YrMoBoro peayktopa. OHa
MOXET UCMOMNb30BaTbCA Kak Anst LWNMOBaHUS, Tak U Ans pesku.
OTOT TUN SMEeKTPOMHCTPYMEHTa LIMPOKO MNPUMEHsieTcst Ans
yoareHus  Bcex BWAOB  3ayCeHUEB C  MOBEPXHOCTW
MeTannuyeckux fetanen, o6paboTkM MOBEPXHOCTU CBApPHbIX
LUIBOB, PE3KM TOHKOCTEHHbIX TPY6 U MenKkMx MeTannmnyeckux
petanen v T.4. Mpu HamuMuuu COOTBETCTBYIOLMX HAacagok
YIMoBYO  LWNUEOBanbHYI0 MalUMHY MOXHO MCMOfb30BaTh He
TONbKO ANS PE3KU W WNUAOBKY, HO W AMNSt OYUCTKU, HAaNpUmep,
OT PXKaB4MHbI, TAKOKPACOYHbBIX MOKPLITUIA U T.A.

Cdpepbl ee NpUMEHEHMS BKITHOHAIOT LUIMPOKWIA CMEKTP PEMOHTHbIX
U CTpOUTENbHbIX PaboT, CBA3aHHLIX He TOMbKO C MeTannamu.
Yrnosas wnudosansHas MalumHa TaKke MOXeT
UCMONb30BaTbCsl A1t peskM W LINPOBKM  CTPOUTENBHBIX
maTtepuarnoB, HanpuMep, kupnuya, GpycyaTtku, Kepamuyeckoi
NAUTKN U T.4.

MaluuHa npefHa3HaveHa ToMbKO st CYXOro UCMOMNb30BaHUS, He
Ans NoNUPOBKA. He ncnonb3ayiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT BOMPEKM
No Ha3HaYeHwo.

e He paGotaiTe ¢ maTepuanamu, copepxawumu acbecr.
Acbecm signisemcsi KaHUEpPO2EHOM.

He pab6oraite ¢ maTepuanamu, nbiflb KOTOPbIX
BOCMNaMeHsieTcA Wnu B3pbiBoonacHa. [Ipu pabome c

3/IeKMPOUHCMPYMEHMOM  06pa3ylomcsi  UCKPbI,  KOMOpbIe
MOz2ym eocrnnameHumb 8bIOeNAUWUECS Mapbl.
e OTpe3Hble  KpyrM  Henb3si  ucnonb3oBaTb  AnA

wnudoBanbHbix pabor. OmpesHble Kpyau pabomarom
60okosoli cmopoHol, a wiugosaHue nepedHel CMOPOHOU
Makoz20 Kpyaa MoXem npueecmu K rMospexoeHuro Kpyaa, 4mo
4ypesamo mpaemamu Orisi orepamopa.

OMUCAHUE rPA®UYECKUX CTPAHUL
MpuBegeHHas Hke HyMepaLmsi OTHOCUTCS K KOMMOHEHTaM
YCTPOIACTBA, NOKa3aHHbIM Ha rpadryecknx CTpaHuLax AaHHOMO
pykoBoAcTBa.

1.KHonka GrnoknpoBku LWNuHAenNs

2.MepeknioyaTens
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3.[lononHutensbHas pyyka
4.Wnt
5.BHeLwwHuin conaHey
6.BHyTpeHHuit bnaxew,
7.YnpaBneHune cKopocTbio
8.Pblyar (3awumTa wwta)
9.Kabenb nutanua
* Mexay pUCyHKOM 1 U3fenmem moryT GbiTb pasnuums.

OBOPYNOBAHUE n
AKCECCYAPbI
1.WLnt 1wt
2.CneumarnbHblil raeyHbIv Koy 1 W,
3.[lononHuTtensHas pyyka 1wt
4.PykoBoacTBO 1wt

NoAroTOBKA K PABOTE

YCTAHOBKA JOMONHUTENBHOW PYYKU

BcnomoratenbHas pykosTka (3) ycTaHaBnuBaeTcsi B OOHO U3
OTBEpCTUI Ha wnudoBanbHon ronoske. PekomeHayertcs
MCMoNb30BaTh LUNMGOBANbHY MalUMHY CO BCMOMOraTeNbHOM
pykosTkon. Ecnu  BO Bpemsa paboTbl  Bbl  AepxuTe
LWwnndoBanbHylo MaluuHy obeMMu pykamu (Taikke MCrmonb3ys
BCMOMOraTernbHYI0 PYKOSITKY), CHKAETCsl PUCK TOro, YTO Balla
pyka KOCHeTCs Bpallalollerocsi aucka unu wetku u Byner
TpaBMVpOBaHa oTaavein.

YCTAHOBKA W PEIMYNIUPOBKA LUUTKA

3alMTHBIN KOXYX HOXa 3alyuliaeT onepatopa OT Mycopa,
CIy4aiHoOro KOHTaKTa ¢ paboynMm UHCTPYMEHTOM unm uckp. Ero
cneayeT ycTaHaBnMBaTb G 0COBOM TLIATENLHOCTLIO, YTOObI ero
3aKpbiBatoLLas YacTb Gbina obpatleHa k onepaTopy.
KOHCTPYKUMA KpenneHusi 3alMTHOTO KOXyxa HoXa MnossonsieT
6€e3 MHCTPYMEHTOB YCTAHOBUTH €0 B ONTUMANbLHOE NONOXEHNE.
e OcnabbTe 1 oTBeAUTe Ha3ap pblyar (8) Ha 3aLMTHOM KOXyXe
avcka (4).

o [NoBepHUTE 3aLLNTHBINA KOXYX ANCKa (4) B HY)XXHOE NONoXeHne.
o 3abnokupyiTe, onycTus pbivar (8).

CHsITUe 1 perynmpoBKa 3alUUTHOTO KOXyXxa AncKa BbIMOMHSATCA
B nopsigke, 06paTHOM ero yCTaHoBKe.

3AMEHA UHCTPYMEHTA

Mpu cMeHe WHCTpyMeHTa HeobXoaMmo HageBaTb paboune
nepyarku.

KHonka 6nokupoBky wnuHaens (1) npegHasHaveHa Tonbko Ans
GMNOKMPOBKM LUMNMHAENS WNMGOBANbHOWM MaLLMHbI NPU MOHTaxXe
Unn  gemoHTaxe paboyero WHCTpymeHTa. Ee  Henb3s
ucnonb3oBaTb B KavyecTBe TOPMO3HOW KHOMKM BO Bpems
BpalleHnsi aucka. OTO MOXeT MPUBECTU K MOBPEXAEHI0
WNchoBarnbHON MaLLMHbI UM TPaBMam Mosb3oBaTens.

KPEMNEHUE HA OUCK

[Ansa wnundoBanbHbIX UK OTPE3HbIX AVCKOB TOMLIMHOW MeHee 3
MM BHeLLHASA naHuesas raika (5) AormkHa ObiTb HaBUMHYEHa Ha
nnockylo CTOpoHy pucka (puc. B). - Haxmute KkHOmky
6rnokupoBku WwnuHaens (1).

BcTaBbTe crieumarnbHbIi KoY (BXOAUT B KOMMNMEKT NOCTaBKM)
B OTBEPCTUS BHelLHero cnaxua (5) (puc. A).

MoBepHUTe K1ty - ocrabbTe U CHUMUTE BHeLLHWIA donaHel (5).
MomecTtuTe Anck Tak, 4ToGbl OH Gbin NpYXaT K MOBEPXHOCTU
BHyTpeHHero cnaHua (6).

MpukpyTTe BHewHWn dnaxey (5)
cneynanbHbIM rag4HbIM KIo4OM.
[lemoHTaX [AWCKOB Npou3BOAWUTCA B nopsiake, obpaTHOM
MoHTaxy. [py MOHTaXe AucK crieayeT npkaTb K MOBEPXHOCTU
BHYTpeHHero ¢naHua (6) n nocaguTb No LEHTPY Ha €ro HUXHIO
NOBEPXHOCTb.

n cnerka 3araHuTte



MOHTAXHbIE PABOYUE MHCTPYMEHTbI C PE3bBOBbIM

OTBEPCTUEM

o HaxmuTe kHomnky Gnokupoku wnuHaens (1).

o CHUMUTe paHee YCTaHOBIIEHHOE OpyAMe - ECN OHO €CTb.

o lNepep ycTaHOBKOM CHUMUTE 06a pnaHua - BHyTpeHHWi (6) n
BHeLWwHun (5).

e Hakpytute pesbboByld 4acTb paboyero WHCTpyMeHTa Ha
LWNWMHAENb U crierka 3aTsHuTe.

Pasbopka MHCTPYMeHTOB ANt 06paboTku pe3bboBbIX 0TBEPCTUI

npou3BoAMTCS B Nnopsiake, obpatHoM cOopke.

YCTAHOBKA YrfiOBOW LUIU®OBANBHON MALUMHBLI B
MOACTABKY AN YINMOBOW LWIU®OBAIIbHOM MALLUHbI
[onyckaetcsi ~ Ucnonb3oBaHWe  YrmoBoW  LunMdoBanbHON
MallvHbl  Ha  creuuanbHOM  LUTaTWBe AN YITOBbIX
WnnpoBarnbHLIX MallWH, €CNM OH YCTaHOBMEH NPaBUIbHO B
COOTBETCTBAN C MWHCTPYKUMSIMM Mo cOopke npousBoanTens
wTaTvBa.

PABOTA / HACTPOWKU

Mepen 1CNonb3oBaHNem nposepsTe COCTOsHME
wnmdoBanbHoro kpyra. He ucnonbayite wnundgosanbHble Kpyru
CO CcKomamu, TpeluHaMnm Wnum ApyrYMu  MoBPeXaeHUSMU.
V3HOLLIEHHBI KpYr Unu LEeTKy Nepes 1Cronb3oBaHueM criegyet
HeMe/IeHHO 3aMeHWTb Ha HoBble. 1o okoH4aHuM paboThl Bceraa
BbIKIIOYaliTe WNUGOBANbHYIO MalUMHY W AOXAUTECH MOMHOM
OCTaHOBKM paboyero WHCTpyMeHTa. Torbko Mocne 3Toro
wnncboBanbHylo  MallMHy MOXHO YyBpaTb. He Topmosute
Bpallalolniics  WnndoBanbHbIi - KPYr, MpUXuMas ero K
3aroToBKe.

Hukorga He neperpyxante wnudoBanbHyl0 MalnHy. Bec
AMEeKTPONHCTPYMEHTa OKa3blBaeT AaBMneHue, AocTaTouHoe Ans

ero adekTnBHOM paboTbl. [leperpyska u YpeamepHoe
nasrnexHve MoryT npueecTun K onacHomn nonomke
BNEeKTPOUHCTPYMEHTA.

e Ecnv wnundoBanbHas MalmHa ynana Bo Bpemsi paboTbl,
HeobXoaymMo OCMOTPETb U, MpW HEoBXOAMMOCTM, 3aMeHWUTb
paboymnit UHCTPYMEHT, ECIM OH OKaXeTCsi MOBPEXAEHHbIM Ui
nedopMMpoBaHHbLIM.

Hukorga He ymapsiTe pabouuii MHCTPYMEHT o pabouni
marepuarn.

W3bBeraiiTe noanpeIrvBaHust N CKpexeTa ancka, 0cobeHHo npu
paGoTe Ha yrnax, oCTpbIX KpOMKaXx 1 T.4. (3TO MOXeT NpuBecTn
K oTepe KOHTPOIS 1 oTAaye). (3T MOXET NpPUBECTU K noTepe
KOHTPOMNsi Haj 3reKTPOMHCTPYMEHTOM W  BO3HWKHOBEHWIO
adhcpekTa otAauM).

Hvikorga He Cnonb3yiiTe NUMbHbIE AUCKW, NPeAHa3HaYeHHble
AN pesku ApeBecHHbl, B AUCKOBbLIX Munax. Mcnonb3oeaHue
TakMX MWNbHbIX [JUCKOB 4acTo MNpUBOAUT K  OTAaye
3MIEKTPONHCTPYMEHTA, MoTepe KOHTPOMS N MOXET MPUBECTY K
TpaBmam oneparopa.

BKN/BbIKN

Bo Bpewms 3anycka u paGoTbl AepxuTe wWnudgoBanbHyl0
MalunHy o6eMMmn pykamu.

* HaxmuTe Ha 3afHIoto YacTb nepeknoyartens (2).

o COBuHbTE Nepekntoyatens (2) Bnepeq - (MO HanpaBneHuio K
ronoee) (puc. C).

[ins HenpepbIBHOW paBoTbl - HAXMUTE Ha NEPEAHIO YacTb
KHOMKM BbIKIO4aTensi.

Bbikntoyatenb aBTomMaTuyecky 3abrnokupyetcs B MONOXeHUU
HenpepbIBHOM paboTbl.

YTO6bl BBIKMIOYUTL MPUBOP, HAXMUTE Ha 3aZHIO 4acTb

KHOMKM BbIKNoYaTens (2).

Mocne 3anycka LIJJ'IVId)OBaJ'IbHOI;I MalnHbl NogoXauTe, nNoka
WM oBanbHbI Kpyr He HabepeT MakCUManbHYl0 CKOpPOCTb,
npexae 4em npuctynatb k paboTe. 3anpeLyaercs Nonb3oBaTbCs
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BblK/lOYaTeNeM  MpyU  BKIIOYEHHOW WM BbIKMIOYEHHON
wnudgoBansbHoW  MalwuHe.  Bblknoyatens  wnudoBanbHo
MallMHbl ~ MOXHO  BKMlOMaTb  TOMbko  Torda,  koraa
3MIEKTPONHCTPYMEHT HaXOANTCS Ha PACCTOSIHUW OT 3aroTOBKY.

MpuGop OCHalleH BblKMioYaTenem c 3aLUTHBIM
NpeaoxpaHuTenem, Mo3TOMy MpU BPEMEHHOM  OTKITIOYEHUN
3MIEKTPONUTaHNS UM BKIKOYEHUN B PO3ETKY C BbIKIlloMaTenem B
NosoXeHUn "BKMIOYEHO" OH He BkMouMTCA. B atom cnyvae

HeobXoAuMO  MepeBecTU  BblkMioYaTeNb B MOMOXEHWe
"BbIKIMIO4EHO" 11 3aHOBO 3anyCcTuUTb Npubop.
PE3KA

e Pesatb yrnosow wWnndoBanbHOW MaLIMHON MOXHO TOMbKO MO
NPSMON NINHWK.

He paspesaiite matepuan, gepxa ero B pyke.

Bornblune 3aroToBKM [OMKHBI MUMETb OMopbl, U Heobxoaumo
crepuTh 3a TeM, YTOObl TOUKM OMOpbl HaXoAWIUCh GrM3ko K
NMHUM  pesa U Ha KoHUe Matepuana. Martepuan,
PacnoNIoXeHHbI YCTON4MBO, He ByaeT ABUraTbcsl BO BpeMmst
pesku.

HeGonblune 3aroToBku crieayeT 3axumatb, Hanpumep, B
TUCKax, C MOMOLLbIO 3aXMMOB U T. A. MaTtepuan cnegyet
3axuUMaTh Tak, 4ToBbl TOYka pe3aHust Haxogunach 6nmsko k
3aXVWMHOMY 3nemMeHTy. 3To obecneunt GonbLuytd TOYHOCTb
pesku.

e He ponyckaiite BuGpauuv Unu HagaBnvBaHUS Ha PexyLuuii
[ICK, TaK Kak 9TO YXYALWWUT Ka4eCTBO PE3KU U MOXKET NPUBECTU
K MOSIOMKe pexyLLero aucka.

Bo Bpemsi pe3ku Ha pexyLLuit AUCK He [OIMKHO OKa3blBaTbCst
6okoBoe AaBrneHue.

Vcnonb3yinte npaBunbHbIA PEXYLUUIA ANCK B 3aBUCUMOCTMN OT
MaTepuana, KoTopbiii Heobxoaumo paspesarb.

Mpn peske maTepuana pekoMeHAyeTcsl, YToObl HanpaBneHue
noAayn CcoBnafarno C HampaBNEHUEM BPALLEHWs pexyLLero
aucka.

my6uHa nponuna 3aBucuT oT AvameTpa gucka (puc. G).
McnonbayitTe TONbKO AUCKN C HOMUHAIBHBIM UaMETPOM, He
NpeBbILIAKLLVM  PEKOMEHAOBAHHBIM AN AaHHOW Mopenu
WNMoBanbHOW MaLLUWHbI.

Mpwu BbINONHeHWUK rmyBoknx Nponunos (HanpuMep, npodunen,
CTPOUTENbHBIX OGMOKOB, KUpNWYel U T.A.) He [Jonyckante
KOHTaKTa 3aKMMHbIX (hraHLEeB C 3aroTOBKOW.

Bo Bpemsi paboTbl pexyLume AUCKMU HarpeBatoTcs 40 OYeHb
BbICOKVX TeMMepaTyp - He NpuKacanTech K HUM
HesalUMLLEHHbIMU YacTsMW Tena, Noka OHU He OCTbINH.

MNECOK
Ons  wnudoBaHWs  MOryT — WUCMONb30BAThbCS,  HampuUmep,
wnndoBarnbHbIe KPYyru, yYalleyHble Kpyr, OTOOWHbIE Kpyru,
Kpyrn C abpasvBHLIM BOPCOM, NPOBOIOYHbIE LLETKW, rMbkue
Kpyrv Anst HaxaayHoii Gymary v T.4. Kaxabii TMn gucka, a Takke
obpabaTbiBaemblii  MaTepuan  TpebylT  COOTBETCTBYHOLLEN
TEXHUKM paboThbl U UCMOMNL30BAHMA COOTBETCTBYIOLIMX CPEACTB
VMHAVBWAYanbHOW 3awwmTbl. [MCKW, npeaHas3HayeHHble Ans
peskn, He [OMKHbl UCMONb30BaTbCst AN WUOBaHWS.
WnucboBanbHble  AvCKM  NpeAHasHadeHbl ANA  yaaneHus
MaTepuana ¢ NoMOLLbIO KPOMKM Aucka.
¢ He wnudyiite 60KOBON NOBEPXHOCTBIO Ancka. ONTUMarbHbIN
paGounit yron Ans aToro Tuna Aucka coctaensieT 30° (puc. H).
o LlinudosanbHble paboTbl JOMKHBLI BbINOMHATLCA TOMbKO C
MCMOb30BaHNEM LWNUOBanbHbIX KPYroB, MOAXOASLIMX Anst
[laHHoro matepuana.
Mpn pabote c oT6OWHbIMKM  Auckamu,  abpasvBHbIMK
hrIM3ENMHOBLIMU ANCKaMM 1 MMBKUMU AVCKaMM ANst Haxaa4Ho
Bymaru obpaluaiiTe BHUMaHVe Ha NpaBunbHbIA Yron ataku (puc.
1). - He wnudbyiiTe BCeit NOBEPXHOCTBLIO AuCKa.
- OTM TNkl AMCKOB Mcrnonb3yloTcsa Ans o6paboTkn MNockux
NOBEPXHOCTEN.



MpOBONOYHbIE LLETKW NpeAHa3HaueHbl B OCHOBHOM Ml O4UCTKM
npocuneit u TPyAHOOOCTYMHbIX MecT. C UX MOMOLLbI0 MOXHO
yoanaTtb C MOBEPXHOCTWM Martepuana, Hanpumep, pXKaBuuHy,
TaKoKpacoyHble NOKPbITUS U T. 4. (puc. K).

Cne,qyeT ncnonbL30oBaTb TOMbKO Te pa60qme WHCTPYMEHTbI,
AonycTnmMmas 4YactoTa BpalleHUA KOTOPbIX NPEeBbILLAEeT Unu paBHa
MaKCMMasbHON YacToTe BpalLeHWUs YrnoBoWn WNUdoBanbHOM
MaLUnHbl 6e3 Harpysku.

SKCNNYATALMA U OBCNY>KUBAHUE

Mepen BbINOMHEHWEM NOGbLIX PaboT No ycTaHOBKE, HACTPOIKe,
PEMOHTY MUNK 3KCMsyaTaumn BbIHETE BUSKY LUHYpa NUTaHusa U3
PO3ETKN.

OBCNY>XUBAHUE N XPAHEHUE

® PeKoMeHayeTCsi ounlatb NpuBop cpasy nocne Kaxaoro
1CMOMb30BaHNS.

® He ncnonbayiTte Ans OMUCTKMU BOAY UKW APYTUe XWUAKOCTH.

® YCTPOWCTBO crefyeT YNCTUTb CyXOW TKaHbio UK npoaysaTb
CKaTbiM BO3AYXOM Moy, HeGOMbLIMM AaBreHNeM.

® He ucronb3ayiiTe YMCTSALLME CPEACTBA WU PacTBOPUTENW, Tak
KaK OHU MOTYT MOBPEANTbL MNacTUKOBble AeTanu.

® PerynsipHo ouuLLaiTe BEHTUMSALMOHHbIE OTBEPCTMS B KOpryce
ABUraTensi, 4ToGbl NPeAoTBPaTUTL NEPErPEB YCTPOICTBA.

® Ecnu kabenb NUTaHNs NOBPeXeH, ero HeobxoaMMo 3aMeHUTb
Ha kabenb C TakMMK e XxapakTepuctukamu. OTy onepauuio
crieayeT A0OBEpUTH KBANUMULMPOBAHHOMY CreLmManucTy unm
caatb Npubop B CEPBUCHbINA LIEHTP.

® Ecriv Ha KOMMyTaTope BO3HUKAaeT Ype3MepHOe WCKpeHue,
obpatutecb K KBanMULMPOBAHHOMY crieuuanucTy Ans
NPOBEPKM COCTOSIHUS YTOMNbHbBIX LETOK ABUraTens.

® Bcerga XxpaHuTe YCTPOWCTBO B CYXOM, HeAOCTYMHOM Ans
petel mecre.

Tio6ble AedekTbl AOMKHBI BbITb YCTPaHeHbl B aBTOPU30BAHHOM

CEpBUCHOM LieHTPE MpON3BOANTENS.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
PEWTWMHIOBbIE AAHHbIE

Yrnosas wnudoBanbHaa mawmnHa 59G185

3HayeHue BMBPOYCKOpeHUsi (OCHOBHas an= 8,957 m/c?
pykosiTka) (abpa3uBHbI ANUCK) K= 1,5 m/c?
3HayeHne BUGPOycKopeHns (OCHOBHast an= 3,722 m/c?
pyKosiTka) (PeXyLUMiA AUCK) K= 1,5 m/c2
3HaveHne BuGpoyckopernst | an= 11,837 m/c?
(BcnomoraTtenbHas pykosiTka) K= 1,5 m/c?
(abpa3unBHbIN AncK

3HayeHue BMBpOYCKOpPEHUS! an= 4,446 m/c?
(BcnomoraTtenebHas pykosiTka) K= 1,5 m/c2
(PeXyLN ANCK)

WHdopmaums o wyme u BUGpaumum

YpoBeHb LWyma, u3rny4aemoro obopyaoBaHWeM, ONUCbIBAETCS:
YPOBHEM 3BYKOBOTO [aBfeHWsi Lpa M ypoBHeM 3BYKOBOW
MowHocT Lwa (rde K obo3HayaeT HeonpeneneHHOCTb
namepenuit).  Bubpauusi, usnyyaemas  obopypoBaHueM,
onucbiBaeTcs  3HaveHnem BubpoyckopeHus an (rae K -
HeonpeaeneHHOCTb U3MEPEHWIA).

YpoBeHb  3ByKOBOTO ~[aBneHus Lpa, ypoBeHb 3BYKOBOW
MOLLHOCTU Lwa 1 3Ha4eHne BUGPOYCKOPEHWSI an, MPUBEAEHHBIE B
[aHHOW WHCTPYKLUMKW, Bbinu M3MepeHbl B cooTBeTcTBUM C |IEC
62841-1. MNpuBEAEHHbIN YpOBeHb BUOPaLUUM an MOXeT GbiTb
MCMOSb30BaH ans cpaBHEHUs o6opynoBaHusi n
npeaBapuTenbHOW OLEHKV BO3AeWCTBUS BUGpaLum.

YkasaHHbI ypoBeHb BUGpaLK SIBRSieTCS nokasaTerieM TOmnbKO
6as3oBOro WCMonb3oBaHWst ycTpoicTea. Ecnu  yctponcTBo
ucronbayeTcs AN APYrMX Lenei unu ¢ Apyrumu pabounmu
MHCTPYMEHTaMK, YpoBEHb BUOpaLMM MOXET M3MeHUTbCs. Ha
6oree BbICOKWI1 ypOBEHb BUOPALIM BNIMSIET HEAOCTATOYHOE M
CIULLKOM pefkoe TexHudeckoe o6CnyxuBaHue arperata Mo
appecy BbilueykasaHHble MPUYMHBI  MOTYT MpUBECTU K
MOBLILIEHHOMY BO3AEWCTBMIO BUOpaLMM B TeuyeHWe BCero
paboyero nepuoga.

[Ans TOYHOW OLEHKW BO3AeWCTBUS BUGpauuu HeoGxoaumo
yuYUTbIBaTb NepuoAbl, KOrAa YyCTPOWUCTBO BLIKIIOYEHO WUMN
KOrja OHO BKIIOYEHO, HO He ucnonb3yeTcsA Ansi paboTbl.
Mocne ToYHOM OLEHKM BCceX (hakTopoB obLiee Bo3aencTBme
BUGpaLMM MOXeT OKa3aTbCsi Fopasao Huxke.

YTobbl 3alnTUTL Nonb3oBaTensi OT BO3AECTBUS BuGpauun,
HeoGXOAMMO MPUHATL AONONHUTENbHBIE Mepbl Ge3onacHocTw,
TaKue KaK LMKIn4eckoe TexHn4eckoe obCryxmBaHne MaLlnHbl 1
paboumx VHCTPYMEHTOB, obecneyeHve Hagnexatien
TemnepaTypbl PyK 1 NMpaBuibHas opraHusaums Tpyaa.

59G185 o603Ha4aeT Kak TuM, Tak 1 0603HaYeHne MaLnHbI

OAHHbIE O LUYME U BUBPALIUK

MapameTp 3HaueHue OXPAHA OKPYXAIOLLEW CPEObI
Tun geuratens Kuetb Mapenns ¢ anekTpuueckuM  MpuUBOLOM  He  crieayet
Hanpsokerve nutanus 230 V AC ﬁ BbiGpackIBaTL BMECTE C GbITOBBIMM OTXOAAMM, WX criesyeT
cAaBaTb Ha COOTBETCTBYHOLME NPEANPUSTUAS ANS YTUNU3ALIMM.
Hacrora nutanms 50 Hz — 3a uHdopmaumeit 06 yTunusaumn obpallantecs K npogasuy
HomuHanbHas MowHoCTs 900 W u3fens WM B MeCTHble opraWbl Bractv. OTxogs!
[nanasoH XonocTbix 060poToB no= 3000-12000 BMIEKTPUYECKOTO U 3NIEKTPOHHOTO 0BOpYAOBaHUs copepkar
MUH! BeljecTBa, HeGesonacHble [ANs  OKpyXaiowleid  cpeasl.
TnameTp ancka 125 Mm HeyTunuanposanHoe oBopynoeaHie npeAcTaBnser
- NOTEHUManbHYI0 OMacHOCTb /NS OKpyXalolleit cpeabl 1
BHyTpeHHW AuameTp aucka 22,2 Mm 310POBbA MHOAEH.
Avametp pesb6el wnnnaens M14 "GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ¢
CreneHb 3awmTbi IP IPX0 lopuanyeckvm aapecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee: "GTX Poland”)
Knacc sawutel Il cooblLLiaeT, YTo BCe aBTOPCKME MpaBa Ha COAEPKaHWe AaHHOrO PyKOBOACTBA
Bec (6e3 akceccyapos) 1,9 kr (nanee: "PykoBoacTeo"), BKMioyas, cpeay npoyero. Bce aBTopckie npasa Ha
Ton npoussoacTea 2025 coAepxaHue [aHHoro pykoBoacTBa (nanee "PykoBoAcTBO"), BKMOYas, HO He

OrpaHN4MBasiCh 1o TEKCTOM, hOTOrpachusiMm, CXEMamu, PUCYHKaMM, a Takke ero
KOMMo3numen, npuHaanexar wuckmoumtensHo GTX Poland u  noanexar
NpaBOBOV OXpaHe B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 chespans 1994 roga o6
aBTOPCKOM NPpaBe W CMeXHbIX NpaBax (T.e. 3akoHoaaTenbHbIn BecTHIK 2006 rona
Ne 90 nyHkt 631 c¢ nonpaskamu). KonuposaHue, obpaGotka, ny6nukaums,
B KOMMEPHECKUX LIENsiX BCero PyKOBO/ICTBA, @ TaloKe €ro OTAEMbHBIX

YpoBeHb 3BYKOBOTO nasneHus Lpa= 86,3 aB(A)
(abpa3uBHbIN ANCK) K= 3 gb(A)
YpoBeHb 3BYKOBOrO nasneHus Lpa= 87 nB(A)
(pexyLmin anck) K=3 gb(A)
YpoBeHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH Lwa= 94,3 ob(A)
(abpasuBHbIN ANCK) K=3 ab(A)
YpoBeHb 3BYKOBOI MOLLHOCTUN Lwa= 95 gB(A)
(pexyLumin anck) K=3 gb(A)
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anemeHToB 6e3 nncsMeHHoro cornacust GTX Poland cTporo 3anpeLuyeHo 1 MoxeT
noBneyb 3a CoBOM MPaXKAAHCKYIO 1 YTOMNOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

(CZ)
PREKLAD PUVODNICH POKYNU
59G185



UHLOVA BRUSICKA

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO
BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNI USTANOVENI

Bezpecnostni rady pro brouseni, brouseni brusnym

papirem, praci s draténymi karta¢i a fezani brusnym

kotoucem.

o Toto elektrické naradi Ize pouzit jako béznou brusku, brusku
na brusny papir, brusku s draténym kartaéem a jako brusnou
frézu. Dodrzujte vSechny bezpecnostni pokyny, navody,
popisy a Udaje dodané s elektrickym nafadim. Nedodrzeni
nasledujicich pokyni muze zpusobit nebezpeci urazu
elektrickym proudem, pozaru a/nebo vazného zranéni.

o Toto elektrické nafadi se nesmi pouZivat k lesténi. Pouziti
elektrického naradi k jiné nez uréené pracovni ¢innosti mize
vést k nebezpedi a zranéni.

o Nepouzivejte prisluSenstvi, které neni specidlné navrzeno a
doporu¢eno vyrobcem pro dané nafadi. SkuteCnost, Ze
pfisluSenstvi lze na elektrické nafadi namontovat, neni
zarukou bezpeéného pouzivani.

e Pripustné otacky pouzitého pracovniho nastroje nesmi byt
niz8i nez maximalni otacky uvedené na elektrickém naradi.
Pracovni nastroj, ktery se otaci rychleji, nez je pfipustna
rychlost, se mlze zlomit a jeho ¢asti se mohou odstipnout.

o Vné&jsi prumér a tloustka pracovniho nastroje musi odpovidat
rozmérim  elektrického nafadi. Pracovni nastroje s
nespravnymi rozméry nelze dostate¢né stinit ani kontrolovat.

e Pracovni nastroje se zavitovou destiCkou musi presné
zapadat do zavitu na vietenu. U pracovnich nastroji s
pfirubou musi primér otvoru pracovniho nastroje odpovidat
pruméru pfiruby. Pracovni nastroje, které presné nepasuiji na
elektrické naradi, se budou otacet nerovnomérné, velmi silné
vibrovat a mohou zpusobit ztratu kontroly nad elektrickym
naradim.

e Vzadném pFipadé nepouzivejte poSkozené pracovni nastroje.
Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte nafadi, napf. brusné
kotou¢e, zda nejsou odstipnuté a popraskané, brusné
podlozky, zda nejsou popraskané, opotfebované nebo silné
opotfebované, draténé kartace, zda nejsou uvolnéné nebo
pretrzené draty. Pokud elektrické naradi nebo pracovni nastroj
upadl, zkontrolujte, zda neni poSkozeny, nebo pouZijte jiny
neposkozeny nastroj. Pokud byl nastroj zkontrolovan a
opraven, zapnéte elektrické nafadi na nejvy$sSi otacky na
dobu jedné minuty a dbejte na to, aby se obsluha a
okolostojici osoby v blizkosti nachazely mimo zénu rotujiciho
nastroje. PoSkozené naradi se béhem této doby testovani
obvykle zlomi.

e Je nutné pouzivat osobni ochranné pomucky. V zavislosti na
typu prace noste ochrannou masku zakryvajici cely oblicej,
ochranu o&i nebo ochranné bryle. V pfipadé potfeby
pouzivejte protiprachovou masku, ochranu sluchu, ochranné
rukavice nebo specidlni zastéru na ochranu pfed malymi
Gasticemi obruSovaného a opracovavaného materialu.
Chrarite si o¢i pfed cizimi télesy ve vzduchu, ktera vznikaji pfi
praci. Prachovd maska a ochrana dychacich cest musi
odfiltrovat prach vznikajici pfi praci. Dlouhodobé vystaveni
hluku , muze vést ke ztraté sluchu.

o Ujistéte se, Ze jsou okolni osoby v bezpeéné vzdalenosti od
dosahu elektrického naradi.

e Kazdy, kdo se nachazi v blizkosti elektrického naradi, musi
pouzivat osobni ochranné prostredky. Ulomky obrobk(i nebo
zlomené pracovni nastroje se mohou odstipnout a zpusobit
zranéni i mimo bezprostfedni dosah.

e P¥i praci, pfi niz by se naradi mohlo dostat do kontaktu se
skrytymi elektrickymi vodi¢i nebo vlastnim napajecim
kabelem, drzte naradi pouze za izolované plochy rukojeti. PFi
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kontaktu se sitovym kabelem muze dojit k pfenosu napéti na
kovové Casti elektrického nafadi, coz muze zpusobit uraz
elektrickym proudem.

e Sitovy kabel udrzujte mimo dosah rotujicich pracovnich
nastroju. Pokud ztratite kontrolu nad naradim, muze dojit k
prefiznuti nebo vtaZeni sitového kabelu a zachyceni ruky
nebo celé ruky rotujicim pracovnim nastrojem.

* Nikdy neodkladejte elektrické naradi pfed Uplnym zastavenim
pracovniho nastroje. Rotujici nafadi se muze dostat do
kontaktu s povrchem, na ktery je odlozeno, takze byste mohli
ztratit kontrolu nad elektrickym naradim.

o Neprenasejte elektrické nafadi, pokud je v pohybu. Nahodny
kontakt odévu s rotujicim elektrickym naradim muze zpUsobit
vtaZeni naradi a zavrtani elektrického naradi do téla obsluhy.

e Pravidelné Cistéte vétraci otvory elektrického nafadi.
Ventilator motoru nasava prach do krytu a velké nahromadéni
kovového prachu mlze zpusobit elektrické nebezpeci.

* Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti hoflavych materiald.
Jiskry by je mohly zapalit.

e Nepouzivejte nafadi, které vyzaduje kapalné chladici
kapaliny. Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich
kapalin muze vést k trazu elektrickym proudem.

Odmitnuti a pfisluSné bezpecnostni pokyny
Zpétny raz je nahla reakce elektrického naradi na zablokovani
nebo prekazku rotujiciho nastroje, jako je brusny kotou¢, brusny
talif, dratény karta¢ apod. Zaseknuti nebo zablokovani vede k
nahlému zastaveni rotujiciho pracovniho nastroje.
Nekontrolovany elektricky nastroj tak bude trhat ve sméru
opacéném, nez je smér otaceni pracovniho nastroje.
Kdyz se napfiklad brusny kotou¢ zasekne nebo uvizne v
obrobku, muze dojit k zablokovani ponofené hrany brusného
kotou¢e a jeho vypadnuti nebo vysunuti. Pohyb brusného
kotouée (smérem k obsluze nebo od ni) pak zavisi na sméru
pohybu kotouce v misté zablokovani. Kromé toho se mohou
brusné kotouce také zlomit.

Zpétny raz je disledkem nespravného nebo chybného pouzivani

elektrického naradi. Lze mu predejit pfijetim vhodnych opatfeni

popsanych nize.

o Elektrické naradi by mélo byt drzeno pevné, s télem a rukama
v poloze, ktera zmirfiuje zpétny raz. Pokud je soucasti
standardniho vybaveni pomocna rukojet, méla by byt vzdy
pouzita, aby bylo mozné co nejlépe kontrolovat sily zpétného
razu nebo moment zpétného razu pfi spousténi. Obsluha
muze kontrolovat jev trhnuti a zpétného razu prijetim
vhodnych opatfeni.

o Nikdy nedrzte ruce v blizkosti rotujicich pracovnich nastroju.
Pracovni nastroj vas muze v dusledku zpétného razu zranit.

o Nepriblizujte se k oblasti dosahu, kde se elektrické naradi pfi
zpétném razu pohybuje. V dusledku zpétného razu se
elektrické naradi pohybuje v opaéném sméru, nez je pohyb
brusného kotouce v misté zablokovani.

o Obzvlasté opatrni budte pfi obrabéni rohu, ostrych hran apod.
Zabrarite vychyleni nebo zaseknuti pracovnich nastroju.
Rotujici pracovni nastroj je nachylngjsi k zaseknuti pfi
obrabéni Ghld, ostrych hran nebo pokud je odkopnut zpét. To
se muze stat pficinou ztraty kontroly nebo zpétného razu.

e Nepouzivejte dfevéné nebo ozubené kotouce. Pracovni
nastroje tohoto typu &asto zplisobuji zpétny raz nebo ztratu
kontroly nad elektrickym naradim.

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni a

brusnym kotouc¢em

e Pouzivejte pouze brusny kotoué¢ uréeny pro konkrétni
elektrické naradi a ochranny kryt uréeny pro konkrétni
brusny kotoué. Brusné kotouce, které nejsou uréeny pro
konkrétni elektrické naradi, nemohou byt dostate¢né
chranény a nejsou dostate¢né bezpecné.

fezani



e Ohnuté brusné kotouc¢e musi byt namontovany tak, aby
zadna cast kotouce nevyénivala za okraj ochranného
krytu . Nespravné namontovany brusny kotou¢ vy¢nivajici za
okraj ochranného krytu nemulze byt dostate¢né chranén.

« Kryt musi byt k elektrickému naradi pevné pfipevnén, aby
byla zaruéena co nejvy$si mira bezpe¢nosti, a musi byt
umistén tak, aby cast brusného kotouce, ktera je
vystavena a sméfuje k obsluze, byla co nejmensi. Kryt
chrani obsluhu pfed tlomky, nahodnym kontaktem s brusnym
kotoucem a také pred jiskrami, které by mohly zapalit odév.

« Brusné kotouce se smi pouzivat pouze k praci, pro kterou
jsou uréeny. Nikdy napfiklad nebruste boénim povrchem
fezného kotouée. Rezné kotoude jsou uréeny k odstrafiovani
materidlu hranou kotouce. Pusobeni bocnich sil na tyto
brusné kotouce je muze zlomit.

e Vidy pouzivejte neposkozené upinaci pfiruby spravné
velikosti a tvaru pro zvoleny brusny kotoué. Spravné
pfiruby podpiraji brusny kotou¢ a snizuji tak nebezpeci jeho
zlomeni. Pfiruby pro fezné kotouc¢e se mohou liSit od pFirub
pro ostatni brusné kotouce.

e Nepouzivejte pouzité brusné kotouce z vétSiho
elektrického naradi. Brusné kotouce pro vétsi elektrické
nafadi nejsou uréeny pro vyS$Si otacky, které jsou
charakteristické pro mensi elektrické naradi, a proto se
mohou zlomit.

Dal$i zvlastni bezpecnostni pokyny pro fezani brusnym

kotoué¢em

« Vyvarujte se zaseknuti fezného kotouce nebo pfiliSného
tlaku. Neprovadéjte pfilis hluboké fezy. Pretézovani
fezného kotouce zvySuje zatizeni kotouce a jeho tendenci k
zaseknuti nebo zablokovani, a tim i moznost vyhozeni nebo
zlomeni.

e Vyhybejte se prostoru pred a za rotujicim Fezacim
kotouéem. Pohyb fezného kotouce v obrobku smérem od vas
muze zpusobit, Ze v pfipadé zpétného razu odleti elektrické
naradi s rotujicim kotouéem pfimo proti vam.

e V piipadé zaseknuti fezného kotouce nebo zastaveni
vypnéte elektrické naradi a pockejte, dokud se kotoué
zcela nezastavi. Nikdy se nepokousejte stale se
pohybujici kotou¢ vytahnout z fezného prostoru, protoze
by mohlo dojit k jeho zpétnému razu. Je tieba zjistit a
odstranit pficinu zaseknuti.

o Nespoustéjte znovu elektrické naradi, pokud je v
materidlu. Pfed pokracovanim v fezani by mél fezny
kotoué¢ dosahnout pinych otacek. V opacném pfipadé
muze dojit k zachyceni brusného kotouce, jeho odskodeni od
obrobku nebo zpétnému razu.

* Desky nebo velké predméty by mély byt pred obrabénim
podepreny, aby se snizilo riziko zpétného razu
zpusobeného zaseknutym kotouéem. Velké obrobky se
mohou ohnout pod vlastni vahou. Obrobek by mél byt
podepien z obou stran, a to jak v blizkosti linie fezu, tak na
okraji.

o P¥i fezani otvor( ve sténach nebo v jinych neviditelnych
oblastech dbejte zvy$ené opatrnosti. Rezny kotoud
zanofeny do materidlu muze zplsobit zpétny raz nastroje,
pokud narazi na plynové potrubi, vodovodni trubky, elektrické
kabely nebo jiné pfedméty.

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni

papirem

e Nepouzivejte nadmérné listy brusného papiru. PFi vybéru
velikosti brusného papiru se fidte doporucenim vyrobce.
Brusny papir vy¢nivajici mimo brusnou desku muize zpUsobit
zranéni a muZe také vést k zablokovani nebo roztrzeni papiru
nebo k jeho zpétnému odvijeni.

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro lesténi

Nedovolte, aby se volnd &ast lestici koZeSiny nebo jeji

upeviiovaci $nlry volné otacely. VoIné upeviiovaci S$nlry

zablokujte nebo zastfihnéte. Volné a rotujici upeviovaci $iary

brusnym
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mohou zamotat prsty nebo se zachytit o obrobek. Zvlastni
bezpec&nostni pokyny pro praci s draténymi kartaci

Je tfeba vzit v Uvahu, Ze i pfi béZném pouzivani dochazi ke
ztratdam kousku dratu kartacem. Nepfretézujte draty prilis velkym
tlakem. Kousky dratu, které se dostanou vzduchem, mohou
snadno prorazit tenky odév a/nebo kuzi.

Pokud je doporucen ochranny kryt, zabrarite kontaktu kartace s
ochrannym krytem. Pramér talifovych a hrncovych kartact se
muze vlivem tlaku a odstredivych sil zvétsit.

Dalsi bezpecnostni pokyny

U nastroju uréenych pro zavitové brusné kotouce zkontrolujte,
zda délka zavitu brusného kotouce odpovida délce zavitu
vietena.

Obrobek musi byt zajistén. Upnuti obrobku do upinaciho

Nedotykejte se kotou¢l, dokud
nevychladnou.

PFi pouziti rychloupinaci pfiruby se ujistéte, Ze vnitfni pfiruba
nasazena na vieteno je opatfena pryzovym O-krouzkem a Ze
tento krouzek neni posSkozen. Dbejte také na to, aby byly povrchy
vnéjsi pfiruby a vnitfni pFiruby Cisté.

Rychloupinaci pfirubu pouzivejte pouze s brusnymi a
feznymi kotouci. Pouzivejte pouze neposkozené a spravné
fungujici pfiruby.

V pfipadé do¢asného vypadku napajeni ze sité nebo po vytazeni
zastrcky ze zasuvky s vypina¢em v poloze "zapnuto" je tfeba
pred opétovnym spusténim vypina¢ odblokovat a nastavit do

feznych a brusnych

polohy vypnuto.
UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz uvnitf budov. |
pfes z podstaty bezpecnou konstrukci, pouziti

bezpecénostnich opatfeni a dalSich ochrannych opatieni
vzdy existuje riziko zbytkového zranéni béhem provozu.

Vysvétleni pouzitych piktogramu.

N
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1.Caution Pfijméte zvlastni opatreni

2. Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte v ném obsazena
upozornéni a bezpe¢nostni podminky!

3.Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle,
ochranu sluchu a protiprachovou masku).

4.Wear ochranné rukavice

5. Pfed udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel.
6.Chrarite déti pfed nastrojem

7.Protect pfed destém

8.T¥ida sekundarni ochrany

KONSTRUKCE A POUZITI

Uhlova bruska je izolované ruéni elektrické naradi tfidy Il. Stroj
je pohanén jednofazovym komutatorovym motorem, jehoz
otacky jsou redukovany pomoci thlové prevodovky. Lze ji pouzit
k brouSeni i fezani. Tento typ elektrického naradi se Siroce
pouziva k odstrariovani vSech typu otfept z povrchu kovovych
dilt, k povrchové Upravé svard, k fezani tenkosténnych trubek a
malych kovovych dilt atd. S vhodnym pfisluSenstvim Ize thlovou
brusku pouzivat nejen k fezani a brouseni, ale také k cisténi
napf. rzi, natérd apod.



Jeho vyuziti zahrnuje Sirokou $kalu opravarenskych a

stavebnich praci, které se netykaji pouze kovt. Uhlovou brusku

Ize pouzit také k fezani a brouseni stavebnich materialt, napr.

cihel, dlazebnich kostek, keramickych obkladu atd.

Stroj je uréen pouze pro suché pouziti, nikoli pro lesténi.

Nepouzivejte elektrické naradi v rozporu s

jeho zamyslené pouziti.

* Nemanipulujte s materialy obsahujicimi azbest. Azbest je
karcinogenni.

* Nepracujte s materialy, jejichz prach je hoflavy nebo
vybusny. Pii praci s elektrickym néaradim vznikaji jiskry, které
mohou vznitit uvolriované vypary.

e K brouseni se nesmi pouzivat fezné kotouce. Rezné
kotouce pracuji s bocni plochou a brouseni pfedni plochou
takového kotouce muize zplsobit poskozeni kotouce, coz
muze vést k nebezpeci zranéni obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK

Nize uvedené Cislovani se vztahuje na soucasti jednotky

zobrazené na grafickych strankach této prirucky.

1.Tlacitko zadmku vietena
2.Switch
3.Pfidavna rukojet
4.8tit
5.External pfiruba
6.Vnitfni pfiruba
7.Rizeni rychlosti
8.Paka (chranic stitu)
9.Power kabel
* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

1.8tit 1ks.
2.Specialni kli¢ 1 ks.
3.Pfidavna rukojet 1ks.
4.PFiru¢ka 1ks.
PRIPRAVA NA PRACI
MONTAZ POMOCNE RUKOJETI

Pomocna rukojet (3) se instaluje do jednoho z otvort na hlavé
brusky. Doporu€uje se pouzivat brusku s pomocnou rukojeti.
Pokud budete brusku pfi praci drzet obéma rukama (i s pouzitim
pomocné rukojeti), je mensi riziko, Ze se vaSe ruka dotkne
rotujiciho kotou€e nebo kartae a dojde k poranéni zpétnym
razem.

INSTALACE A NASTAVENI STiTU

Kryt noze chrani obsluhu pred Glomky, nahodnym kontaktem s

pracovnim nastrojem nebo jiskrami. Vzdy je tfeba dbat na to, aby

jeho kryci ¢ast sméfovala k obsluze.

Konstrukce krytu noze umoziuje nastaveni krytu do optimalni

polohy bez pouziti naradi.

e Uvolnéte a stahnéte packu (8) na ochranném krytu kotouce
(4).

¢ Otocte ochranny kryt kotouce (4) do pozadované polohy.

o Uzamknéte spusténim packy (8).

DemontaZz a sefizeni ochranného krytu disku se provadi v

opacéném poradi nez jeho montaz.

VYMENA NASTROJU

PFi vyméné nastroju je nutné nosit pracovni rukavice.

Tlacitko aretace vietena (1) slouzi pouze k aretaci vietena brusky

pfi montazi nebo demontazi pracovniho nastroje. Nesmi se

pouzivat jako brzdové tlacitko pfi otaceni kotouce. Takovy postup

muze vést k poskozeni brusky nebo ke zranéni uzivatele.

MONTAZ DISKU
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U brusnych nebo feznych kotoucu o tloustce mensi nez 3 mm

musi byt matice vnéj§i pfiruby (5) na strané kotouce

nasroubovana naplocho (obr. B). - Stisknéte tlacitko aretace

vietena (1).

e Do otvord vnéjsi priruby (5) zasurite specialni kli¢ (dodany)
(obr. A).

¢ Otocte klicem - uvolnéte a sejméte vnéjsi prirubu (5).

¢ Umistéte kotou€ tak, aby byl pfitlaen k povrchu vnitfni pfiruby
(6)

* NaSroubujte vnéjsi pfirubu (5) a lehce ji utahnéte specialnim
klicem.

Demontaz diskl se provadi v opacném poradi nez montaz. Pri

montazi by mél byt kotou¢ pfitlacen k povrchu vnitini pfiruby (6)

a centralné usazen na jeji spodni plose.

MONTAZNi PRACOVNi NASTROJE S OTVOREM SE

ZAVITEM

o Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).

* Odstrarite dfive namontované naradi, pokud je namontovano.

¢ Pfed montazi odstrarite obé pfiruby - vnitfni pfirubu (6) a vnéjsi
pfirubu (5).

¢ Nasroubujte zavitovou ¢ast pracovniho nastroje na vieteno a
mirné utahnéte.

Demontaz pracovnich nastroji se zavitovymi otvory se provadi

v opacném poradi nez montaz.

MONTAZ UHLOVE BRUSKY DO STOJANU UHLOVE

BRUSKY

Uhlovou brusku je pFipustné pouZivat ve stativu uréeném pro

uhlové brusky, pokud je spravné namontovan v souladu s

montaznimi pokyny vyrobce stativu.

PROVOZ / NASTAVENI

Pred pouzitim brusného kotoue zkontrolujte jeho stav.
Nepouzivejte odstipnuté, prasklé nebo jinak poskozené brusné
kotouce. Opotfebovany brusny kotou¢ nebo kartac je tfeba pred
pouzitim okamzité vyménit za novy. Po ukonéeni prace brusku
vzdy vypnéte a pockejte, az se pracovni nastroj zcela zastavi.
Teprve potom lIze brusku odloZit. Nebrzdéte rotujici brusny
kotou¢ jeho pfitlacenim na obrobek.

Mlynek nikdy nepretéZujte. Hmotnost elektrického naradi vyviji
dostatec¢ny tlak, aby bylo mozné naradi G¢inné ovladat. Pretizeni
a nadmérmy tlak mohou zplsobit nebezpecné zlomeni
elektrického naradi.

e Pokud bruska pfi praci spadne, je nutné ji zkontrolovat a
pfipadné vyménit pracovni nastroj, pokud zjistite, Ze je
poskozeny nebo deformovany.

Nikdy neudefte pracovnim nastrojem o obrobek.

Vyvarujte se odskakovani a Skrabani kotoue, zejména pfi
praci v rozich, na ostrych hranach apod. (mlze dojit ke ztraté
kontroly a zpétnému razu). (mize to zpUsobit ztratu kontroly
nad elektrickym naradim a zpétny raz).

Nikdy nepouZzivejte pilové kotouce uréené k fezani dfeva z
kotou€ovych pil. Pouziti takovych pilovych kotou¢li méa casto
za nasledek zpétny raz elektrického naradi, ztratu kontroly a
muze vést ke zranéni obsluhy.

ZAPNUTO/VYPNUTO

Béhem spousténi a provozu drzte brusku obéma rukama.

* Stisknéte zadni ¢ast spinace (2).

* Posurite spinac (2) dopfedu - (smérem k hlavé) (obr. C).

e Pro nepretrzity provoz - stisknéte tlacitko na predni strané
spinace.

e Spina¢ se automaticky zablokuje v poloze nepretrzitého
chodu.

e Chcete-li pfistroj vypnout, stisknéte zadni stranu spinaciho

tlagitka (2).



Po spusténi brusky pockejte, az brusny kotou¢ dosahne
maximalnich otacek, a teprve potom za¢néte pracovat. Spinaé
nesmi byt ovladan, pokud je bruska zapnutéd nebo vypnuta.
Spinac brusky se smi ovladat pouze tehdy, kdyz je elektrické
naradi vzdaleno od obrobku.

Spotiebi¢ je vybaven spina¢em chranénym pojistkami, coz
znamena, Ze pokud dojde k docasnému vypadku elektrické sité
nebo je zapojen do zasuvky s vypinatem v poloze "zapnuto",
nespusti se. V takovém pfipadé je nutné prepnout vypina¢ do
polohy "vypnuto" a pfistroj znovu spustit.

CUTTING

o Rezani uhlovou bruskou Ize provadét pouze v pfimém sméru.

Nerfezte material, kdyZ ho drZite v ruce.

Velké obrobky by mély byt podepreny a je tfeba dbat na to, aby

opérné body byly blizko linie fezu a na konci materialu.

Stabilné umistény material nebude mit tendenci se béhem

fezani pohybovat.

Malé obrobky by mély byt upnuty napf. ve svéraku, pomoci

sveérky apod. Material by mél byt upnut tak, aby se fezny bod

nachazel v blizkosti upinaciho prvku. Tim se zajisti vétsi
presnost fezani.

Nedovolte vibrace nebo podbijeni fezaciho kotouce, protoze to

zhorSuje kvalitu fezu a muze zpusobit zlomeni fezaciho

kotouce.

Béhem fezani nesmi byt na fezny kotouc¢ vyvijen zadny boéni

tlak.

Pouzijte spravny fezny kotou¢ v zavislosti na fezaném

materialu.

P¥i fezani materialu se doporucuje, aby smér posuvu byl v

souladu se smérem otaceni fezného kotouce.

Hloubka fezu zavisi na priméru kotouce (obr. G).

e Pouzivejte pouze kotouce o jmenovitém priméru, ktery neni
vétsi nez primér doporuceny pro dany model brusky.

e Pfi provadéni hlubokych fezl (napf. profilli, stavebnich bloku,
cihel atd.) nedovolte, aby se upinaci pfiruby dostaly do
kontaktu s obrobkem.

Rezné kotouge dosahuiji b&hem provozu velmi vysokych teplot -

nedotykejte se jich nechranénymi ¢astmi téla, dokud

nevychladnou.

PiISKOVANI

Brous$eni Ize provadét napf. pomoci brusnych kotoucu, kalisku,

lamelovych kotoucu, kotoucl s brusnym rounem, draténych

kartacu, pruznych kotouct na brusny papir atd. Kazdy typ
kotouce stejné jako opracovavany material vyZzaduje vhodnou
pracovni techniku a pouZiti vhodnych osobnich ochrannych

pomucek. Kotouce uréené k fezani by se nemély pouzivat k

brouseni. Brusné kotouce jsou uréeny k odstrariovani materialu

hranou kotouce.

e Nebrousit bo¢ni stranou kotouc¢e. Optimalni pracovni Uhel pro
tento typ kotouce je 30° (obr. H).

e BrouSeni se smi provadét pouze pomoci brusnych kotoucu
vhodnych pro dany material.

PFi praci s lamelovymi kotouéi, kotouci z brusného rouna a

pruznymi kotou¢i na brusny papir dbejte na spravny thel nabéhu

(obr. 1). - Nebruste celou plochou kotouce.

- Tyto typy kotoucl se pouzivaji k obrabéni rovnych ploch.

Draténé kartace jsou uréeny predevsim k Cisténi profili a téZzko

pfistupnych mist. Lze je pouzit napf. k odstranéni rzi, natért

apod. z povrchu materialu. (Obr. K).

Pouzivejte pouze pracovni nastroje, jejichZ pfipustné otacky jsou

vy88i nebo rovny maximalnim otackam Uhlové brusky bez

zatizeni.

PROVOZ A UDRZBA

Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou
odpojte napajeci kabel od sitové zasuvky.
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UDRZBA A SKLADOVANI

® Doporucujeme pfistroj po kazdém pouziti ihned vycistit.

® K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

® Jednotku je tfeba cistit suchym hadfikem nebo profouknout
nizkotlakym stlacenym vzduchem.

® Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani
protoZe by mohly po$kodit plastové dily.

® Pravidelné Cistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste
zabranili pfehrati jednotky.

® Pokud je napajeci kabel poskozen, je tfeba jej vyménit za
kabel se stejnymi vlastnostmi. Tuto operaci svéfte
kvalifikovanému odbornikovi nebo nechte spotfebi¢ opravit v
servisu.

rozpoustédla,

® Pokud se na komutatoru objevi nadmérné jiskfeni, nechte
kvalifikovanou osobou zkontrolovat stav uhlikovych kartact
motoru.

® Pristroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

Pfipadné zavady by mélo odstranit autorizované servisni

oddéleni vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE
UDAJE O HODNOCENI
Uhlové bruska 59G185
Parametr Hodnota
Typ motoru Karta¢
Napajeci napéti 230 VAC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 900 W
Rozsah volnobé&znych otacek no= 3000-12000
min™
Pramér disku 125 mm
Vnitfni prmér disku 22,2 mm
Pramér zavitu vietena M14
Stuperi ochrany IP IPX0
Trida ochrany 1]
Hmotnost (bez prisluSenstvi) 1,9 kg
Rok vyroby 2025
59G185 znamena oznaceni typu i stroje
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku (brusny Lpa= 86,3 dB(A)
kotou¢) K= 3 dB(A)
Hladina akustického tlaku (Ffezny Lpa= 87 dB(A)
kotouc) K=3 dB(A)
Hladina akustického vykonu (brusny Lwa= 94,3 dB(A)
kotou¢) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu (fezaci Lwa= 95 dB(A)
kotoug) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci (hlavni an= 8,957 m/s?
rukojet) (brusny kotoug) K=1,5 m/s?
Hodnota zrychleni vibraci (hlavni an= 3,722 m/s?
rukojet) (fezny kotou¢) K=1,5m/s2
Hodnota zrychleni vibraci (pomocna an= 11,837 m/s®
rukojet) (brusny kotoug) K=1,5 m/s?
Hodnota zrychleni vibraci (pomocna an= 4,446 m/s?
rukojet) (fezny kotoug) K=1,5m/s2

Informace o hluku a vibracich

Hladinu emisi hluku zafizeni popisuji: hladina vyzafovaného
akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa (kde K
oznatuje nejistotu méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou
popsany hodnotou zrychleni vibraci an (kde K znamena nejistotu
méfeni).

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa
hodnota zrychleni vibraci an uvedené v tomto navodu byly



méfeny podle normy IEC 62841-1. Uvedenou hladinu vibraci an
Ize pouzit pro porovnani zafizeni a pro predbézné posouzeni
expozice vibracim.

Uvedena udroven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni
pouziti jednotky. Pokud se jednotka pouziva pro jiné aplikace
nebo s jinymi pracovnimi nastroji, mtze se Urover vibraci zménit.
Vys$§i uroven vibraci bude ovlivnéna nedostate¢nou nebo pfili§
fidkou udrzbou jednotky . VySe uvedené divody mohou mit za
nasledek zvySenou expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro presny odhad expozice vibracim je nutné vzit v tvahu
obdobi, kdy je jednotka vypnuta nebo kdy je zapnuta, ale
nepouziva se k praci. Po presném odhadu vsech faktorti se
muze ukazat, Ze celkova expozice vibracim je mnohem nizsi.
Pro ochranu uzivatele pred Ucinky vibraci je tfeba zavést dals$i
bezpecnostni opatfeni, jako je cyklickd udrzba stroje a
pracovnich nastroju, zaji$téni odpovidajici teploty rukou a
spravna organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany
E\/ spole¢né s domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do
—

prislusnych zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u
prodejce vyrobku nebo na mistnim Ufadé. Odpad z elektrickych
a elektronickych zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k
Zivotnimu  prostfedi. Nerecyklovana zafizeni predstavuiji
potencialni riziko pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa se
sidlem ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "GTX Poland ") oznamuije, ze
veskera autorska prava k obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj.
Veskera autorska prava k obsahu této prirucky (déle jen "prirucka"), mimo jiné
véetné jejiho textu, fotografii, schémat, nakrest, jakoZ i jejiho sloZeni, nalezi
vyhradné spolecnosti GTX Polsko a podiéhaji pravni ochrané podle zakona ze
dne 4. Gnora 1994 o autorském pravu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb.
zakont 2006 &. 90 polozka 631 v platném znéni). Kopirovani, zpracovavani,
zvefejiiovani, upravovani pro komeréni Ucely celého manudlu i jeho jednotlivych
prvki bez pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland je pfisné zakazano a
muze mit za nasledek ob&anskopravni a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé
Vyrobce: z 0.0. Sp.k,
Ulice Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
Vyrobek: Uhlova bruska
Model: 59G185
Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové ¢islo: 00001 + 99999
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi
dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje pozadavky norem:
EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
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PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

59G185
UHLOVA BRUSKA

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO
PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

Bezpecnostné tipy pre briasenie, briasenie brasnym

papierom, pracu s drotenymi kefami a rezanie brdsnym

kotacom.

e Toto elektrické naradie mozno pouzivat ako beznu brusku,
brasku s brusnym papierom, brusku s drotenou kefou a ako
brusnu frézu. Dodrziavajte vSetky bezpecnostné pokyny,
instrukcie, popisy a Udaje dodané s elektrickym naradim. Pri
nedodrzani nasledujicich pokynov méze vzniknut riziko
urazu elektrickym pradom, poziaru alalebo vazneho
poranenia.

e Toto elektrické naradie sa nesmie pouzivat na leStenie.
Pouzivanie elektrického naradia na ind ako uréenud pracovnu
¢innost moéze viest k nebezpecenstvu a zraneniam.

* Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nie je Specialne navrhnuté
a odporuc¢ané vyrobcom pre dany nastroj. Skutoénost, Ze
prisluSenstvo mozno namontovat na elektrické naradie, nie je
zarukou bezpeéného pouzivania.

e Pripustné otacky pouzitého pracovného nastroja nesmu byt
nizsie ako maximalne otacky uvedené na elektrickom nastroji.
Pracovny nastroj, ktory sa otaca rychlejsie, ako je pripustna
rychlost, sa méze zlomit a jeho €asti sa mézu rozstiepit.

e VonkajSi priemer a hrubka pracovného nastroja musia
zodpovedat rozmerom elektrického nastroja. Pracovné
nastroje s nespravnymi rozmermi nie je mozné dostato¢ne
chranit ani kontrolovat.

e Pracovné nastroje so zavitovou vlozkou musia presne
pasovat na zavit na vretene. V pripade pracovnych nastrojov
s prirubou musi priemer otvoru pre pracovny nastroj
zodpovedat priemeru priruby. Pracovné nastroje, ktoré
nedokazu presne priliehat k elektrickému naradiu, sa budd
otacat’ nerovnomerne, velmi silno vibrovat a mézu spdsobit’
stratu kontroly nad elektrickym naradim.

e V Ziadnom pripade nepouzivajte poSkodené pracovné
nastroje. Pred kazdym pouzitim skontrolujte naradie, napr.
brusne kotuce, ¢i nie su odstiepené a popraskané, brusne
podlozky, ¢i nie su popraskané, opotrebované alebo silno
opotrebované, drotené kefy, &i nie s uvolnené alebo zlomené
droty. Ak elektrické naradie alebo pracovny nastroj spadol,
skontrolujte ho, ¢i nie je poskodeny, alebo pouzite iné
neposkodené naradie. Ak bolo naradie skontrolované a
opravené, elektrické naradie zapnite na najvyssie otacky na
jednu mindtu, pricom dbajte na to, aby sa obsluha a
okolostojace osoby nachadzali mimo zény rotujuceho
naradia. Poskodené naradie sa pocas tohto skiSobného ¢asu
zvy€ajne zlomi.

e Musia sa pouzivat osobné ochranné prostriedky. V zavislosti
od typu prace noste ochranni masku pokryvajucu cell tvar,
ochranu o¢i alebo ochranné okuliare. V pripade potreby
pouzite protiprachovli masku, ochranu sluchu, ochranné
rukavice alebo $pecidlnu zasteru na ochranu pred malymi
Ciastockami obrusovaného a obrabaného materialu. Chrarite
si o¢i pred cudzimi telesami vo vzduchu, ktoré vznikaju pri
praci. Prachova maska a ochrana dychacich ciest musia
odfiltrovat prach vznikajtici po¢as prace. Dlhodobé vystavenie
hluku , méze viest k strate sluchu.

e Zabezpecte, aby sa okolité osoby nachadzali v bezpecnej
vzdialenosti od zény dosahu elektrického naradia.



« Kazdy, kto sa nachadza v blizkosti pracujiceho elektrického
néaradia, musi pouZivat osobné ochranné prostriedky. Ulomky
obrobkov alebo zlomené pracovné néstroje sa m6zu odstiepit
a spdsobit’ zranenie aj mimo bezprostredného dosahu.

e Pri pracach, pri ktorych by sa naradie mohlo dostat do
kontaktu so skrytymi elektrickymi vodiémi alebo vlastnym
napdjacim kablom, drzte naradie len za izolované plochy
rukovate. Kontakt so sietovym kablom méze mat za nasledok
prenos napatia na kovové ¢asti elektrického naradia, ¢o méze
sposobit’ uraz elektrickym pradom.

e Sietovy kabel udrzujte mimo dosahu rotujucich pracovnych
nastrojov. Ak stratite kontrolu nad naradim, sietovy kabel by
sa mohol prerezat alebo vtiahnut a vasa ruka alebo cela ruka
by sa mohla zachytit' rotujuceho pracovného nastroja.

* Nikdy neodkladajte elektrické naradie skor, ako sa pracovny
nastroj Uplne zastavi. Rotujuci nastroj sa méze dostat do
kontaktu s povrchom, na ktory je poloZeny, takze by ste mohli
stratit kontrolu nad elektrickym nastrojom.

« Neprenasajte elektrické naradie, ked je v pohybe. Nahodny
kontakt odevu s rotujucim elektrickym naradim méze sposobit’
vtiahnutie naradia a zavrtanie elektrického naradia do tela
obsluhy.

e Pravidelne C(istite vetracie otvory elektrického naradia.
Ventildtor motora nasdva prach do krytu a velké
nahromadenie kovového prachu moéze spdsobit elektrické
nebezpecenstvo.

e Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti
materidlov. Iskry ich mézu zapalit.

* Nepouzivajte naradie, ktoré vyzaduje kvapalné chladiace
kvapaliny. Pouzitie vody alebo inych kvapalnych chladiacich
prostriedkov méze viest k Urazu elektrickym pradom.

horlavych

Odmietnutie a prislu§né bezpeénostné odporucania
Spatny naraz je nahla reakcia elektrického nastroja na
zablokovanie alebo prekazku rotujuceho nastroja, ako je brasny
kotl¢, brusny tanier, drotend kefa atd. Zaseknutie alebo
zablokovanie vedie k nahlemu zastaveniu rotujuceho
pracovného nastroja. Nekontrolovany elektricky nastroj sa tak
trhne v smere proti smeru otacania pracovného nastroja.

Ak sa napriklad brasny kot(¢ zasekne alebo uviazne v obrobku,

ponorend hrana brusneho kotic¢a sa modze zablokovat a

sposobit jeho vypadnutie alebo vysunutie. Pohyb brusneho

kotuca (smerom k obsluhe alebo od nej) potom zavisi od smeru
pohybu koti€a v mieste zablokovania. Okrem toho sa mézu
brasne kotuce aj zlomit.

Spatny raz je dosledkom nespravneho alebo chybného

pouzivania elektrického naradia. D& sa mu predist prijatim

vhodnych bezpeénostnych opatreni opisanych nizsie.

« Elektrické naradie by sa malo drzat pevne, s telom a rukami v
polohe, ktord zmierfiuje spatny raz. Ak je sucastou
Standardného vybavenia pomocna rukovat, mala by sa vzdy
pouzivat, aby ste mali ¢o najvacSiu kontrolu nad silami
spatného razu alebo momentom spéatného razu pocas
Startovania. Obsluha moéze kontrolovat trhnutie a jav
spatného razu prijatim vhodnych bezpeénostnych opatreni.

« Nikdy nedrzte ruky v blizkosti rotujucich pracovnych nastrojov.
Pracovny nastroj si méze v dosledku spatného razu poranit’
ruku.

e Drzte sa dalej od zény dosahu, v ktorej sa bude elektrické
naradie poas spatného razu pohybovat. V dobsledku
spatného razu sa elektrické naradie pohybuje v opa¢nom
smere, ako je pohyb brisneho kotic¢a v mieste zablokovania.

e Obzvlast opatrni budte pri obrabani rohov, ostrych hran atd.
Zabrarite vychyleniu alebo zaseknutiu pracovnych nastrojov.
Rotujuci pracovny nastroj je nachylnej$i na zaseknutie pri
obrabani uhlov, ostrych hran alebo ak je odkopnuty. To sa
moze stat pri€inou straty kontroly alebo spatného razu.
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* NepouzZivajte drevené alebo ozubené kotuce. Pracovné
nastroje tohto typu €asto spdsobuju spatny raz alebo stratu
kontroly nad elektrickym naradim.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre brisenie a rezanie

brisnym koti¢om

o Pouzivajte len brusny kotd¢ uréeny pre konkrétny
elektricky nastroj a ochranny kryt uréeny pre konkrétny
brisny kotu¢. Brisne kotuce, ktoré nie su uréené pre
konkrétny elektricky nastroj, nemézu byt dostatocne
chranené a nie su dostato¢ne bezpecné.

e Ohnuté brusne kotice musia byt namontované tak, aby
ziadna cast’' kotuca nevycnievala za okraj ochranného
krytu . Nespravne namontovany brusny kotu¢ vy€nievajuci za
okraj ochranného krytu neméze byt dostatocne chraneny.

e Ochranny kryt musi byt bezpeéne pripevneny k
elektrickému naradiu, aby sa zarucila ¢o najvyssia miera
bezpecnosti, a umiestneny tak, aby bola odkryta cast’
brasneho kotica smerujtica k obsluhe ¢o najmensia. Kryt
chrani obsluhu pred uUlomkami, nadhodnym kontaktom s
brasnym kotuc¢om, ako aj pred iskrami, ktoré by mohli zapalit
odev.

« Brusne kotliice sa musia pouzivat' len na pracu, na ktoru
sU urcené. Napriklad nikdy nebriste bo¢nou plochou
rezného kotica. Rezné kotuice su uréené na odstrarfiovanie
materidlu hranou kotu¢a. Pdsobenie boénych sil na tieto
brasne kotuce ich moze zlomit.

e Vzdy pouzivajte neposkodené upinacie priruby spravnej
vel'kosti a tvaru pre zvoleny brasny kotd¢. Spravne priruby
podopieraju brasny kotu¢ a znizuju tak nebezpecenstvo jeho
zlomenia. Priruby pre rezné koti¢e sa mozu lisit od prirub pre
iné brasne kottce.

* Nepouzivajte pouzité brisne kotiée z vacsich
elektrickych nastrojov. Brusne kotuce pre vacsie elektrické
naradie nie sU uréené na vy$Sie otacky, ktoré su
charakteristické pre mensie elektrické naradie, a preto sa
mozu zlomit.

Dalsie $pecialne bezpeénostné pokyny pre rezanie brisnym

koticom

e Zabrante zaseknutiu rezného kotica alebo priliSnému
tlaku. Nevykonavajte prili§ hlboké rezy. PretaZenie
rezného kotuca zvySuje zataZenie kotic¢a a jeho tendenciu k
zaseknutiu alebo zablokovaniu, a tym aj moznost odhodenia
alebo zlomenia.

e Vyhnite sa priestoru pred a za rotujicim rezacim
kotu€om. Pohyb rezného kotuca v obrobku smerom od vas
mbZe sposobit, Ze v pripade spatného razu odleti elektrické
naradie s rotujicim kott¢om priamo k vam.

« V pripade zaseknutého rezného kotti¢a alebo zastavenia
vypnite elektrické naradie a pockajte, kym sa kotu¢ tpine
nezastavi. Nikdy sa nepokusajte vytiahnut' este
pohybujtci sa kotu¢ z reznej oblasti, pretoze to méze
sposobit’ spatny raz. Priina zaseknutia sa musi zistit a
odstranit.

« Elektrické naradie znovu nespustajte, kym je v materiali.
Pred pokra¢ovanim v rezani by mal rezaci kotuc¢
dosiahnut’ pIné otacky. V opacnom pripade sa moze brisny
kotu¢ zachytit, vyskocit' z obrobku alebo spdsobit spatny raz.

* Dosky alebo velké predmety by sa mali pred obrabanim
podlozit, aby sa znizilo riziko spatného razu
sposobeného zaseknutym kotucéom. Velké obrobky sa
moézu ohnut pod vlastnou vahou. Obrobok by mal byt
podoprety z oboch stran, a to v blizkosti reznej Ciary aj na
okraji.

e Pri rezani otvorov v stenach alebo pri praci v inych
neviditefnych oblastiach dbajte na zvySenu opatrnost’.
Rezaci kotu¢ ponarajuci sa do materidlu mdze sposobit’
spatny raz nastroja, ak narazi na plynové potrubie, vodovodné
potrubie, elektrické kable alebo iné predmety.



Osobitné bezpecnostné pokyny pre brisenie brisnym

papierom

* Nepouzivajte nadrozmerné listy brasneho papiera. Pri vybere
velkosti brisneho papiera sa riadte odporucaniami vyrobcu.
Brasny papier vy€nievajuci mimo brasnej dosky moze
sposobit poranenie a moze tiez viest k zablokovaniu alebo
roztrhnutiu papiera alebo k jeho spatnému odvijaniu.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre lestenie

Nedovolte, aby sa volna cast leStiacej kozuSiny alebo jej

upeviovacie Sndry volne otacali. Volné upeviiovacie Snury

zablokujte alebo zastrihnite. Volné a rotujice upeviovacie Snary

moézu zachytit prsty alebo sa zachytit o obrobok. Osobitné

bezpecnostné pokyny pre pracu s drotenymi kefami

Je potrebné vziat do Uvahy, Ze aj pri beZnom pouzivani dochadza

k Ubytku kuskov drétu cez kefu. Nepretazujte droty prilis vefkym

tlakom. Vzdu$né kusky drotu moézu lahko prerazit tenky odev

alalebo pokozku.

Ak sa odpori¢a ochranny kryt, zabrarite kontaktu kefy s

ochrannym krytom. Priemer tanierovych a hrncovych kief sa

moZze zvadsit vplyvom tlaku a odstredivych sil.

Dalsie bezpeénostné pokyny

Pri  nastrojoch uréenych na brasne kotice so zavitom
skontrolujte, &i dizka zavitu brisneho koti¢a zodpoveda dizke
zavitu vretena.

Obrobok musi byt zaisteny. Upnutie obrobku do upinacieho
zariadenia alebo zveraka je bezpecnejSie ako jeho drzanie v
ruke.

Nedotykajte sa reznych a brusnych kotti¢ov, kym nevychladnu.
Pri pouziti rychloupinacej priruby sa uistite, Ze vnatorna priruba
nasadena na vreteno je vybavena gumovym O-krizkom a Ze
tento kruzok nie je poskodeny. Taktiez sa uistite, Ze povrch
vonkaj$ej priruby a vnutornej priruby je Cisty.

Rychloupinaciu prirubu pouzivajte len s brusnymi a reznymi
kotuémi. Pouzivajte len neposkodené a spravne fungujuce
priruby.

V pripade docasného vypadku elektrickej siete alebo po
vytiahnuti zastréky zo zasuvky s vypinacom v polohe "zapnuté"
je potrebné pred opatovnym spustenim vypina¢ odblokovat a
nastavit do polohy vypnuté.

UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v
interiéri. Napriek prirodzene bezpec¢nej konstrukcii, pouzitiu
bezpeénostnych opatreni a dodatoénych ochrannych
opatreni vzdy existuje riziko zostatkového poranenia pocas
prevadzky.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov.
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1.Caution Prijmite osobitné bezpe¢nostné opatrenia

2. Precitajte si navod na obsluhu, dodrZiavajte upozornenia a
bezpecénostné podmienky v fiom uvedené!

3.Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
ochranu sluchu a protiprachovi masku)

4.Wear ochranné rukavice

5. Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.

6.Keep deti pre¢ od nastroja

7 .Protect pred dazdom

8.Trieda sekundarnej ochrany

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Uhlova bruska je izolované ruc¢né elektrické naradie triedy II.

Stroj je pohanany jednofazovym komutatorovym motorom,

ktorého otacky su redukované prostrednictvom uhlovej

prevodovky. M6Ze sa pouzivat na brisenie aj rezanie. Tento typ
elektrického naradia sa Siroko pouziva na odstrafiovanie
vSetkych druhov otrepov z povrchu kovovych dielov, na

povrchovd Upravu zvarov, na rezanie tenkostennych rarok a

malych kovovych dielov atd. S vhodnym prislu§enstvom mozno

uhlovu brisku pouzivat nielen na rezanie a brusenie, ale aj na

Cistenie napr. hrdze, naterov atd.

Oblasti jeho pouzitia zahfiiaju Siroku $kalu opravarenskych a

stavebnych préc, ktoré sa netykaju len kovov. Uhlova bruska sa

da pouzit' aj na rezanie a brusenie stavebnych materialov, napr.
tehal, dlazby, keramickych obkladov atd.

Stroj je ureny len na suché pouzitie, nie na leStenie.

Nepouzivajte elektrické naradie v rozpore s

jeho zamyslané pouzitie.

* Nemanipulujte s materialmi obsahujucimi azbest. Azbest je
karcinogénny.

¢ Nepracujte s materialmi, ktorych prach je horfavy alebo
vybusny. Pri praci s elektrickym naradim vznikaju iskry, ktoré
moézu vznietit uvolriované vypary.

e Na brisenie sa nesmul pouzivat' rezné kotuce. Rezné
kotuce pracuju bocnou stranou a brasenie prednou stranou
takéhoto kotica méze spoésobit’ poskodenie kotuca, co méze
viest' k riziku poranenia obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANOK

Niz8ie uvedené Cislovanie sa vztahuje na komponenty jednotky

zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.

1.Tlacidlo blokovania vretena
2.Switch
3.Pridavna rukovat
4.8tit
5.External priruba
6.Vnutorna priruba
7.Riadenie rychlosti
8.Paka (ochranny stit)
9.Power kabel
* Medzi vykresom a vyrobkom mézu byt rozdiely.

VYBAVENIE A
PRISLUSENSTVO
1.8tit 1 ks.
2.8pecialny klag 1ks.
3.Pridavna rukovat 1 ks.
4.Manual 1 ks.
PRIPRAVA NA PRACU

MONTAZ POMOCNEJ RUKOVATE

Pomocna rukovat (3) sa instaluje do jedného z otvorov na hlave
brasky. Odport¢a sa pouzivat brisku s pomocnou rukovatou. Ak
pocas prace drzite brisku oboma rukami (aj pomocou pomocne;j
rukovate), je mensie riziko, Ze sa vaSa ruka dotkne rotujuceho
kotuca alebo kefy a porani sa spatnym narazom.

INSTALACIA A NASTAVENIE STiTU

Kryt noza chrani obsluhu pred Glomkami, nahodnym kontaktom s
pracovnym nastrojom alebo iskrami. Mal by byt vzdy
namontovany s osobitnou pozornostou, aby jeho krycia ¢ast
smerovala k obsluhe.

Konstrukcia ochranného krytu noZa umozriuje nastavit ochranny
kryt do optimalnej polohy bez pouzitia naradia.



* Uvolnite a stiahnite paku (8) na ochrannom kryte kotuca (4).
* Otocte ochranny kryt kotuca (4) do pozadovanej polohy.

* Uzamknite spustenim paky (8).

DemontaZ a nastavenie ochranného krytu disku sa vykonava v
opacnom poradi ako jeho montaz.

VYMENA NASTROJA

Pocas vymeny nastrojov sa musia nosit pracovné rukavice.

Tlacidlo aretacie vretena (1) slizZi len na zablokovanie vretena

brasky pri montadzi alebo demontazi pracovného nastroja.

Nesmie sa pouzivat ako tlaidlo brzdy pocas otacania kotuca.

Takyto postup méze poskodit brisku alebo zranit pouzivatela.

MONTAZ DISKOV

Pri brasnych alebo rezacich kotu¢och s hribkou mensou ako 3

mm musi byt vonkaj$ia prirubova matica (5) na strane kotuca

naskrutkovana naplocho (obr. B). - Stlacte tlacidlo aretacie

vretena (1).

* Vlozte $pecialny kl'i¢ (dodany) do otvorov vonkajsej priruby (5)
(obr. A).

* Otocte kli¢om - uvolnite a odstrarite vonkajsiu prirubu (5).

* Umiestnite disk tak, aby bol pritlac¢eny k povrchu vnutornej
priruby (6).

o Naskrutkujte vonkaj$iu prirubu (5) a zfahka ju utiahnite
Specialnym klucom.

Demontaz diskov sa vykonava v opa¢nom poradi ako montaz.

Pri montazi by mal byt kotu¢ pritlaéeny k povrchu vnutornej

priruby (6) a centralne usadeny na jej spodnej ploche.

MONTAZNE PRACOVNE NASTROJE S OTVOROM SO

ZAvITOM

o Stlacte tlacidlo blokovania vretena (1).

e Odstraite predtym namontované zariadenie - ak je
namontované.

* Pred montazou odstrarite obe priruby - vnutornu prirubu (6) a
vonkajsiu prirubu (5).

o Naskrutkujte zavitovu ¢ast’ pracovného nastroja na vreteno a
mierne ho utiahnite.

Demontadz pracovnych nastrojov so zdvitovym otvorom sa

vykonava v opa¢nom poradi ako montaz.

MONTAZ UHLOVEJ BRUSKY DO STOJANA UHLOVEJ
BRUSKY

Uhlova briska sa smie pouzivat na stative uréenom pre uhlové
brasky, ak je spravne namontovany v sulade s montaznymi
pokynmi vyrobcu stativu.

PREVADZKA | NASTAVENIA
Pred pouzitim brusneho koti¢a skontrolujte jeho stav.
Nepouzivajte odStiepené, prasknuté alebo inak poskodené
brusne kotuce. Opotrebovany brasny kotuc alebo kefa by sa mali
pred pouzitim okamzite vymenit za nové. Po skonceni prace
brusku vzdy vypnite a pockajte, kym sa pracovny nastroj Gplne
zastavi. AZ potom je mozné brusku odlozit. Nebrzdite rotujuci
brasny kotu¢ jeho pritla¢anim na obrobok.

Mlynéek nikdy nepretazujte. Hmotnost elektrického naradia

vyvija dostatocny tlak na G¢inna prevadzku naradia. PretaZenie

a nadmerny tlak moézu sposobit nebezpecéné zlomenie

elektrického naradia.

¢ Ak bruska poc¢as prace spadne, je nevyhnutné skontrolovat' a
v pripade potreby vymenit pracovny nastroj, ak sa zisti, Ze je
poskodeny alebo deformovany.

¢ Nikdy neudierajte pracovnym nastrojom o obrobok.

e Vyhnite sa odraZzaniu a Skrabaniu kotG¢a, najma pri praci v
rohoch, na ostrych hranach a podobne (méze to spdsobit
stratu kontroly a spatny naraz). (mbéze to spdsobit stratu
kontroly nad elektrickym naradim a efekt spatného razu).

e Nikdy nepouzivajte pilové listy uréené na rezanie dreva z
kotucovych pil. Pouzivanie takychto pilovych koticov Easto
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vedie k javu spatného razu elektrického nastroja, strate
kontroly a moze viest k zraneniu obsluhy.

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Pocas spustania a prevadzky drzte brasku oboma rukami.

o Stlacte zadnu Cast spinaca (2).

e Posuiite spina¢ (2) dopredu (smerom k hlave) (obr. C).

e Pre nepretrzitu prevadzku - stlacte predné tlacidlo spinaca.

e Spina¢ sa automaticky zablokuje v polohe nepretrzitého
chodu.

e Ak chcete pristroj vypnut - stlacte zadnu cast spinacieho
tlacidla (2).

Po spusteni brasky pockajte, kym brusny kotd¢ nedosiahne

maximalne otacky, a az potom zacnite pracovat. Spina¢ sa

nesmie pouzivat, ked je briska zapnuta alebo vypnuta. Spinaé

brasky sa musi ovladat len vtedy, ked je elektrické naradie

vzdialené od obrobku.

Spotrebi¢ ma spina¢ chraneny poistkami, ¢o znamena, ze ak

déjde k docasnému vypadku elektrickej siete alebo je zapojeny

do zasuvky s vypinatom v polohe "zapnuté", nespusti sa. V

takom pripade je potrebné prepnut vypina¢ do polohy "vypnuté"

a pristroj znovu nastartovat'.

CUTTING

Rezanie uhlovou briskou sa méze vykonavat len v priamom

smere.

Neodrezavajte material, ked ho drzite v ruke.

Velké obrobky by sa mali podopierat a treba dbat na to, aby

sa podperné body nachadzali v blizkosti linie rezu a na konci

materialu. Stabilne umiestneny material nebude mat tendenciu
sa pocas rezania pohybovat.

Malé obrobky by sa mali upinat napr. do zverdka, pomocou

svoriek atd. Material by sa mal upinat’ tak, aby bol bod rezu

blizko upinacieho prvku. Tym sa zabezpe¢i vacésia presnost’
rezania.

Nedovolte vibracie alebo podbijanie rezacieho kotuca, pretoze

to zhorSuje kvalitu rezu a méze spdsobit zlomenie rezacieho

kotuca.

Pocas rezania nesmie byt na rezaci kotu¢ vyvijany zZiadny

bocny tlak.

Pouzite spravny rezny kotu¢ v zavislosti od rezaného

materiélu.

e Pri rezani materidlu sa odporuca, aby bol smer posuvu v
sulade so smerom otacania rezacieho kotuca.

Hibka rezu zavisi od priemeru kott¢a (obr. G).

e Mali by sa pouzivat' len kotu¢e s menovitym priemerom, ktory
nie je vacsi ako priemer odporu¢any pre dany model brisky.

e Pri vykonavani hibokych rezov (napr. profily, stavebné bloky,
tehly atd.) nedovolte, aby sa upinacie priruby dostali do
kontaktu s obrobkom.

Rezné kotuce dosahuju po€as prevadzky velmi vysoké teploty -

nedotykajte sa ich nechranenymi ¢astami tela, kym

nevychladnu.

PIESOK

Brusne prace sa mozu vykonavat napr. pomocou brisnych

kotucov, poharikovych kotucov, lamelovych kotucov, kotucov s

brasnym ranom, drétenych kefiek, pruznych koticov na brusny

papier atd. Kazdy typ kotuca, ako aj obrabany material si

vyzaduje vhodnu pracovnu techniku a pouzivanie vhodnych

osobnych ochrannych prostriedkov. Kotuce uréené na rezanie by

sa nemali pouzivat na brusenie. Brisne kotuce su uréené na

odstrafiovanie materialu hranou kottca.

* Nebruste bo¢nou stranou kotti¢a. Optimalny pracovny uhol pre
tento typ kottca je 30° (obr. H).

e Brusenie sa musi vykonavat len s pouzitim brisnych kottiov
vhodnych pre dany material.



Pri praci s lamelovymi kotu¢mi, kotuémi z brdsneho rina a
pruznymi kotu€mi na brdsny papier dbajte na spravny uhol
nabehu (obr. I). - Nebruste celou plochou kottca.

- Tieto typy kotl€ov sa pouZivaju na obrabanie rovnych povrchov.
Drotené kefy st uréené najma na Cistenie profilov a tazko
pristupnych miest. MozZno ich pouzit na odstrafiovanie napr.
hrdze, naterov atd. z povrchu materialu. (Obr. K).

Mali by sa pouzivat len pracovné nastroje, ktorych pripustné
otacky su vyssie alebo rovnaké ako maximalne otacky uhlovej
brusky bez zatazenia.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred akoukolvek instalaciou, nastavenim, opravou alebo
prevadzkou odpojte napajaci kabel zo sietovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

® Pristroj sa odporuca Gistit ihned po kazdom pouziti.

® Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

® Pristroj by sa mal &istit suchou handri¢kou alebo vyfukat
nizkotlakovym stlaéenym vzduchom.

® Nepouzivajte zZiadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla,
pretoze mozu poskodit plastové Casti.

® Pravidelne Ccistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste
zabranili prehriatiu jednotky.

® Ak je napajaci kabel poskodeny, musi sa vymenit za kabel s
rovnakymi vlastnostami. Tuto operaciu zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo nechajte spotrebi¢ opravit' v servise.

® Ak sa na komutatore objavi nadmerné iskrenie, nechajte
skontrolovat stav uhlikovych kief motora kvalifikovanou
osobou.

® Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu
deti.

Akékolvek zavady by malo odstranit autorizované servisné

oddelenie vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE

UDAJE O HODNOTENI

Hodnota zrychlenia vibracii (hlavna an= 8,957 m/s?
rukovit) (brisny kottig) K=1,5 m/s?
Hodnota zrychlenia vibracii (hlavna an= 3,722 m/s?
rukovat) (rezny kotuc) K=1,5m/s2
Hodnota zrychlenia vibracii (pomocna an= 11,837 m/s?
rukovét) (brusny kotié K= 1,5 m/s?
Hodnota zrychlenia vibracii (pomocna an= 4,446 m/s?
rukovat) (rezny kotuc) K=1,5m/s2

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou

emitovaného akustického tlaku Lpa a hladinou akustického
vykonu Lwa (kde K oznacuje neistotu merania). Vibracie
emitované zariadenim su opisané hodnotou zrychlenia vibracii an
(kde K znamena neistotu merania).

Hladina akustického tlaku Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa
hodnota zrychlenia vibracii an uvedené v tychto pokynoch boli
merané v stlade s normou |IEC 6284 1-1. Uvedena urover vibracii
an sa mbéze pouZit na porovnanie zariadeni a na predbezné
posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena Uroveri vibracii je reprezentativna len pre zakladné
pouzitie jednotky. Ak sa jednotka pouziva na iné ucely alebo s
inymi pracovnymi nastrojmi, uroven vibracii sa méze zmenit.
Vy$8iu aroven vibracii ovplyvni nedostatocna alebo prili§
zriedkava udrzba jednotky . Uvedené dévody mézu mat za
nasledok zvySenu expoziciu vibraciam pocas celého pracovného
obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné
zohladnit’ obdobia, ked’ je jednotka vypnuta alebo ked' je
zapnuta, ale nepouziva sa na pracu. Po presnom odhade
vSetkych faktorov sa moéze ukazat, Zze celkova expozicia
vibraciam je ovela nizsia.

Na ochranu pouzivatela pred ucinkami vibracii by sa mali zaviest'
dalSie bezpec¢nostné opatrenia, ako je cyklicka udrzba stroja a
pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty rik a
spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektricky pohanané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s
E

domovym odpadom, ale mali by sa odniest do prislusnych
zariadeni na likvidaciu. Informacie o likvidacii vam poskytne
predajca vyrobku alebo miestny trad. Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré nie su Setrné k
Zivotnému prostrediu. Nerecyklované zariadenia predstavuju
potencidlne riziko pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuije, Ze
vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného
vratane. VSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"),
okrem iného vratane jej textu, fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie,
patria vyluéne spolognosti GTX Polsko a podliehaju pravnej ochrane podlia
z&kona zo 4. februara 1994 o autorskom prave a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka
z&konov 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorsich predpisov). Kopirovanie,
spracovanie, publikovanie, Uprava na komeréné ucely celej prirucky, ako aj jej
jednotlivych prvkov bez pisomného sthlasu spoloénosti GTX Poland je prisne
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akdzané a moéZe mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca:GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Vyrobok: Uhlova briska

Model: 59G185

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériove cislo: 00001 + 99999

Opisany vyrobok je v stlade s tymito dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU
A spifia poziadavky noriem:

Uhlova bruska 59G185
Parameter Hodnota
Typ motora Kefa
Napajacie napétie 230 VAC
Frekvencia dodavky 50 Hz
Menovity vykon 900 W
Rozsah volnobeZnych otadok no= 3000-12000
min™
Priemer disku 125 mm
Vnutorny priemer disku 22,2 mm
Priemer zavitu vretena M14
Stuperi ochrany IP IPX0 Zodpovednost.
Trieda ochrany 1l
Hmotnost (bez prisluSenstva) 1,9 kg
Rok vyroby 2025
59G185 znamena oznacenie typu aj stroja
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku (brasny Lpa= 86,3 dB(A)
kotuc) K= 3 dB(A)
Hladina akustického tlaku (rezny kotuc) Lpa= 87 dB(A)
K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu (brasny Lwa= 94,3 dB(A)
kotu€) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu (rezaci Lwa= 95 dB(A)
kotuc) K= 3 dB(A)



EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN |IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021

EN IEC 55014-1: 2021 EN |IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:

2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v

akej bolo uvedené na trh, a nezahffia komponenty

prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodatocne.

Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena

vypracovat technickd dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava
V| -

A& Xaued 9\

Pawet Kowalski
Pracovnik pre technickt dokumentaciu GTX Polsko
Var$ava, 2025-04-01

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

59G185
KUTNA BRUSILICA

BILJESKA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE
UPORABE ELEKTRICNOG ALATA | SACUVAJTE GA ZA
BUDUCU UPOTREBU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE

Sigurnosni savjeti za brusenje, brusenje brusnim papirom,

rad sa zi¢anim ¢etkama i rezanje brusnim kotacem.

e Ovaj elektricni alat moze se koristiti kao obi¢na brusilica,
brusilica za brusni papir, brusilica za zi€ane cetke i kao
abrazivni reza€. Pridrzavajte se svih sigurnosnih uputa, uputa,
opisa i podataka isporu¢enih s elektricnim alatom.
Nepostivanje sliede¢eg moze stvoriti rizik od strujnog udara,
pozara ifili teskih ozljeda.

« Ovaj elektri¢ni alat ne smije se koristiti za poliranje. Koristenje
elektricnog alata za nepredvidene radne aktivnosti moze
dovesti do opasnosti i ozljeda.

e Nemojte koristiti pribor koji nije posebno dizajniran i
preporugen od strane proizvodada za alat. Cinjenica da se
pribor moze ugraditi na elektriéni alat nije jamstvo sigurne
uporabe.

« Dopustena brzina kori$tenog radnog alata ne smije biti manja
od maksimalne brzine naznacene na elektricnom alatu. Radni
alat koji se okrece brze od dopustene brzine moze se slomiti i
dijelovi se mogu rasprsnuti.

e Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju odgovarati
dimenzijama elektricnog alata. Radni alati s pogre$nim
dimenzijama ne mogu se dovoljno zastititi ili pregledati.

e Radni alati s navojnim umetkom moraju to¢no stati na navoj
na vretenu. Za radne alate montirane na prirubnicu, promjer
provrta radnog alata mora odgovarati promjeru prirubnice.
Radni alati koji ne mogu to¢no stati na elektri¢ni alat okretat
ée se neravnomjerno, jako vibrirati i mogu uzrokovati gubitak
kontrole nad elektri¢nim alatom.

* Ni u kojem slucaju ne smijete koristiti oSte¢ene radne alate.
Prije svake uporabe pregledajte alate, npr. brusne plo¢e na
usitnjavanje i pucanje, brusne ploce na pukotine, istroSenost
ili jako tro$enje, Zicane cetke za labave ili slomljene Zice. Ako
je elektri¢ni alat ili radni alat pao, provjerite ima li o$te¢enja ili
upotrijebite drugi neo$teceni alat. Ako je alat provjeren i
popravljen, elektri¢ni alat treba ukljuciti na najve¢u brzinu na
jednu minutu, pazeci da rukovatelj i promatraci u blizini budu
izvan zone rotirajuceg alata. OSteceni alati obi¢no se lome
tijekom ovog vremena ispitivanja.
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* Mora se nositi osobna zastitna oprema. Ovisno o vrsti posla,
nosite zastitnu masku koja pokriva cijelo lice, zastitu za o€i ili
zastitne naoCale. Ako je potrebno, upotrijebite masku za
prasinu, zastitu za sluh, zastitne rukavice ili posebnu pregacu
za zastitu od sitnih ¢estica bruSenog i obradenog materijala.
Zastitite oci od stranih tijela u zraku koja nastaju tijekom rada.
Maska za prasinu i zastita disnih putova moraju filtrirati
prasinu koja nastaje tijekom rada. IzloZzenost buci tijekom
duljeg razdoblja moze dovesti do gubitka sluha.

* Osigurajte da su promatraci na sigurnoj udaljenosti od zone
dosega elektricnog alata.

e Svatko tko se nalazi u blizini radnog elektricnog alata mora
koristiti osobnu zastitnu opremu. Krhotine obratka ili slomljeni
radni alati mogu se rasprsnuti i uzrokovati ozljede ¢ak i izvan
neposrednog podrucja dohvata.

* Prilikom izvodenja radova na kojima bi alat mogao do¢i u dodir
sa skrivenim elektricnim Zicama ili vlastitim kabelom za
napajanje, drzite alat samo za izolirane povrSine rucke.
Kontakt s mreznim kabelom moze dovesti do prijenosa
napona na metalne dijelove elektricnog alata, $to moze
uzrokovati strujni udar.

e Mrezni kabel drzite podalje od rotiraju¢ih radnih alata. Ako
izgubite kontrolu nad alatom, mrezni kabel moze se presjeci
ili uvuéi, a vasa ruka ili cijela ruka mogu se zapeti u rotirajuci
radni alat.

« Nikada ne odlazite elektri¢ni alat prije nego $to se radni alat
potpuno zaustavi. Rotiraju¢i alat moze do¢i u dodir s
povrsinom na koju je polozen, tako da mozete izgubiti kontrolu
nad elektricnim alatom.

* Ne nosite elektricni alat dok je u pokretu. Slu€ajni kontakt
izmedu odjece i rotirajuceg elektricnog alata moze uzrokovati
uvlaéenje alata i buSenje elektri¢nog alata u tijelo rukovatelja.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore elektriénog alata. Puhalo
motora uvlaéi prasinu u kuciste i veliko nakupljanje metalne
prasine moze uzrokovati elektricnu opasnost.

* Nemojte koristiti elektriéni alat u blizini zapaljivih materijala.
Iskre ih mogu zapaliti.

o Nemojte koristiti alate koji zahtijevaju tekuée rashladne
tekuéine. KoriStenje vode ili drugih tekucih rashladnih
sredstava moze dovesti do strujnog udara.

Odbijanje i relevantni sigurnosni savjeti

Povratni udar je iznenadna reakcija elektricnog alata na

zacepljenje ili zaCepljenje rotirajuc¢eg alata kao $to je brusna

plo¢a, brusna ploc¢a, Zi¢ana Cetka itd. Zaglavljivanje ili blokiranje
dovodi do naglog zaustavljanja rotirajuteg radnog alata.

Nekontrolirani elektri¢ni alat tako ¢e se trzati u smjeru suprotnom

od smjera vrtnje radnog alata.

Kada se, na primjer, brusna plo¢a zaglavi ili zaglavi u radnom

komadu, uronjeni rub brusne plo¢e moze se zacepiti i uzrokovati

njezino ispadanije ili izbacivanje. Kretanje brusne ploce (prema ili

od rukovatelja) tada ovisi o smjeru kretanja kota¢a na mjestu

zacepljenja. Osim toga, brusni kotaci takoder se mogu slomiti.

Trzaj je posljedica nepravilne ili nepravilne uporabe elektricnog

alata. To se moze izbje¢i poduzimanjem odgovaraju¢ih mjera

opreza opisanih u nastavku.

« Elektricni alat treba ¢vrsto drzati, s tijelom i rukama u polozZaju
da omeks$a trzaj. Ako je pomocéna rucka ukljuéena kao dio
standardne opreme, uvijek je treba koristiti kako bi se imala
najvec¢a kontrola nad silama trzaja ili momentom trzaja tijekom
pokretanja. Rukovatelj moze kontrolirati pojavu trzaja i trzaja
poduzimanjem odgovarajuéih mjera opreza.

* Nikada nemojte drzati ruke u blizini rotiraju¢ih radnih alata.
Radni alat moZe ozlijediti vasu ruku zbog trzaja.

« Drzite se podalje od zone dometa gdje ¢e se elektri¢ni alat
pomicati tijekom trzaja. Kao rezultat trzaja, elektriéni alat se
kreée u suprotnom smjeru od kretanja brusnog kotaca na
mjestu zagepljenja.



e Budite posebno oprezni pri obradi kutova, o$trih rubova itd.
Sprijecite skretanje ili zaglavljivanje radnih alata. Rotirajuci
radni alat osjetljiviji je na zaglavljivanje prilikom obrade
kutova, ostrih rubova ili ako se odbaci. To moze postati uzrok
gubitka kontrole ili povratnog udarca.

« Nemojte koristiti drvene ili nazubljene diskove. Radni alati ove
vrste Cesto uzrokuju trzaj ili gubitak kontrole nad elektri¢nim
alatom.

Posebne sigurnosne upute za brusenje i rezanje brusnim

kotacem

e Koristite samo brusnu plo¢u dizajniranu za odredeni
elektri¢ni alat i Stitnik dizajniran za odredenu brusnu
plocu. Brusne ploce koje nisu alati za odredeni elektricni alat
ne mogu biti dovoljno zasti¢ene i nisu dovoljno sigurne.

e Savijeni brusni diskovi moraju biti montirani tako da
nijedan dio diska ne strsi izvan ruba zastitnog poklopca.
Nepravilno postavljena brusna plo¢a koja str$i izvan ruba
zastitnog poklopca ne moze se dovoljno zastititi.

« Stitnik mora biti sigurno priévrséen na elektriéni alat kako
bi se zajaméio najveéi moguéi stupanj sigurnosti i
postavljen tako da dio brusne ploce izlozen i okrenut
prema rukovatelju bude $to maniji. Stitnik &titi rukovatelja od
krhotina, slu¢ajnog kontakta s brusnim kotatem, kao i iskri
koje bi mogle zapaliti odjecu.

e Brusni kotaci smiju se koristiti samo za radove koji suim
namijenjeni. Na primjer, nikada nemojte brusiti boénom
povrS§inom rezne ploce. Rezni kotai dizajnirani su za
uklanjanje materijala rubom diska. U¢inak bo¢nih sila na ove
brusne plo¢e moze ih slomiti.

e Uvijek koristite neostecene stezne prirubnice ispravne
veli¢ine i oblika za odabranu brusnu plo¢u. Odgovarajuce
prirubnice podupiru brusnu plo¢u i na taj naéin smanjuju
opasnost od loma kotaca. Prirubnice za rezne ploée mogu se
razlikovati od onih za ostale brusne ploce.

e Nemojte koristiti rabljene brusne ploée od veéih
elektri¢nih alata. Brusne ploce za vece elektricne alate nisu
dizajnirane za vece brojeve okretaja koji su karakteristi¢ni za
manije elektri¢ne alate i stoga se mogu slomiti.

Dodatne posebne sigurnosne upute za rezanje brusnih plo¢a

e lIzbjegavajte zaglavljivanje rezne ploce ili preveliki
pritisak. Ne pravite pretjerano duboke rezove.
Preoptereéenje rezne ploce poveéava opterec¢enje ostrice i
njezinu sklonost zaglavljivanju ili zaceplienju, a time i
mogucénost odbacivanja ili lomljenja.

* Izbjegavajte podrucje ispred i iza rotirajuc¢e rezne ploce.
Pomicanje rezne plo¢e u radnom komadu dalje od vas moze
uzrokovati da elektri¢ni alat odleti s rotirajuéom plo¢om
izravno prema vama u slucaju povratnog udarca.

« U slucaju zaglavljenog reznog diska ili zastoja, iskljucite
elektricni alat i pricekajte da se disk potpuno zaustavi.
Nikada ne pokusavaijte izvuci disk koji se jo$ uvijek krece
iz podrucja rezanja jer to moze uzrokovati trzaj. Uzrok
zastoja mora se otkriti i ukloniti.

e Nemojte ponovno pokretati elektricni alat dok je u
materijalu. Rezni kota¢ trebao bi posti¢i punu brzinu prije
nego Sto nastavi s rezanjem. U suprotnom, brusni kota¢
moze se zakaciti, skociti s obratka ili uzrokovati trzaj.

e Ploce ili velike predmete treba poduprijeti prije obrade
kako bi se smanjio rizik od povratnog udarca
uzrokovanog zaglavljenim diskom. Veliki radni dijelovi
mogu se saviti pod vlastitom tezinom. Radni komad treba biti
poduprt s obje strane, kako u blizini linije rezanja, tako i na
rubu.

e Budite posebno oprezni pri rezanju rupa u zidovima ili
radu na drugim nevidljivim podruéjima. Rezna plo¢a koja
zaranja u materijal moze uzrokovati trzanje alata ako naide na
plinske cijevi, vodovodne cijevi, elektricne kabele ili druge
predmete.
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Posebne sigurnosne upute za brusenje brusnim papirom

* Nemojte koristiti prevelike listove brusnog papira. Prilikom
odabira veli€ine brusnog papira slijedite preporuke
proizvodaca. Brusni papir koji strsi izvan brusne ploc¢e moze
uzrokovati ozljede i takoder moze dovesti do zacepljenja ili
poderivanja papira ili trzaja.

Posebne sigurnosne upute za poliranje

Ne dopustite da se labavi dio krzna za poliranje ili njegovi

pri¢vrsni kabeli slobodno okrecéu. Blokirajte ili odrezite labave

kabele za priévrSéivanje. Labavi i rotiraju¢i kabeli za

privré¢ivanje mogu zapetljati prste ili se zakaditi za radni komad.

Posebne sigurnosne upute za rad sa zi¢anim ¢etkama

Treba uzeti u obzir da ¢ak i uz normalnu uporabu dolazi do

gubitka komada Zice kroz Cetku. Nemojte preopteretiti Zice

primjenom prevelikog pritiska. Komadi Zice u zraku mogu lako

probiti tanku odjecu ifili kozu.

Ako se preporucuije stitnik, sprijecite da ¢etka dode u kontakt sa

Stitnikom. Promijer plo¢a i ¢etkica moze se povecati pritiskom i

centrifugalnim silama.

Dodatne sigurnosne upute

Na alatima dizajniranim za smjestaj brusnih plo¢a s navojem
provjerite je li duljina navoja brusne plo¢e primjerena duljini
navoja vretena.

Radni komad mora biti osiguran. Stezanje obratka u steznom
uredaju ili Skripcu sigurnije je od drzanja u ruci.

Ne dodirujte plo¢e za rezanje i bruSenje prije nego $to se ohlade.
Kada koristite brzu prirubnicu, pazite da je unutarnja prirubnica
postavljena na vreteno opremljena gumenim O-prstenom i da
ovaj prsten nije oStecen. Takoder osigurajte da su povrSine
vanjske i unutarnje prirubnice Ciste.

Prirubnicu za brzo djelovanje koristite samo s abrazivnim i
reznim plo¢ama. Koristite samo neoStecene i ispravno
funkcionirajuce prirubnice.

U slucaju privremenog nestanka elektricne mreze ili nakon
izvlaGenja utikaca iz utiCnice s prekidaéem u polozaju
"uklju¢eno”, prekida¢ se mora otkljucati i postaviti u polozaj
isklju¢eno prije ponovnog pokretanja.

PAZNJA: Uredaj je namijenjen za rad u zatvorenom prostoru.
Unato¢ inherentno sigurnom dizajnu, upotrebi sigurnosnih
mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji opasnost od
zaostalih ozljeda tijekom rada.

Objasnjenje upotrijebljenih piktograma.

AN
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1.0prez Poduzmite posebne mjere opreza

2.Procitajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvjeta koji su u njima sadrzani!

3. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za
usi i masku za prasinu)

4. Nosite zastitne rukavice

5. Odspojite kabel za napajanje prije servisiranja ili popravka.

6. Drzite djecu podalje od alata

7. Zastitite od kise

8. Sekundarna klasa zastite

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA



Kutna brusilica je izolirani rucni elektricni alat klase II. Stroj
pokrecée jednofazni komutatorski motor, ¢ija se brzina smanjuje
pomocu zupcanika s kutnim zup&anikom. Moze se koristiti i za
bruSenje i za rezanje. Ova vrsta elektricnog alata nasiroko se
koristi za uklanjanje svih vrsta neravnina s povrsine metalnih
dijelova, povrSinsku obradu =zavarenih spojeva, rezanje
tankozidnih cijevi i malih metalnih dijelova itd. S odgovarajuc¢im
priborom, kutna brusilica moze se koristiti ne samo za rezanje i
brusenje, vec¢ i za ¢iScenje, npr. hrde, premaza boje itd.
Njegova podrucja uporabe ukljuuju Sirok raspon popravaka i
gradevinskih radova koji se ne odnose samo na metale. Kutna
brusilica takoder se mozZe koristiti za rezanje i brusenje
gradevinskih materijala, npr. opeke, kamena za poplo¢avanje,
keramickih plo€ica itd.

Stroj je dizajniran samo za suhu upotrebu, a ne za poliranje.
Nemojte koristiti elektri¢ni alat suprotno

namjeravanu uporabu.

e Ne rukujte materijalima koji sadrze azbest. Azbest je
kancerogen.

Ne radite s materijalima ¢ija je praSina zapaljiva ili
eksplozivna. Prilikom rada s elektricnim alatom stvaraju se
iskre koje mogu zapaliti isparavanje.

Rezne ploce ne smiju se koristiti za bruSenje. Rezne ploce
rade s bocnom stranom, a brusenje prednjom stranom takve
ploce moze uzrokovati ostecenje kotaca Sto dovodi do
opasnosti od ozljeda rukovatelja.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente jedinice
prikazane na grafickim stranicama ovog priru¢nika.

Gumb za zaklju¢avanje vretena

Prekida¢

Dodatna ruc¢ka

Stit

Vanjska prirubnica

Unutarnja prirubnica

Kontrola brzine

Poluga (8titnik stita)

Kabel za napajanje

* Mogu postojati razlike izmedu crteZa i proizvoda.

COENOO AWM=

OPREMA | PRIBOR

1. Stit 1 kom.

2. Specijalni klju¢ 1 kom.

3. Dodatna ru¢ka 1 kom.

4. Priruénik 1 kom.
PRIPREMA ZA RAD

POSTAVLJANJE POMOCNE RUCKE

Pomoc¢na rucka (3) ugradena je u jednu od rupa na glavi
brusilice. Preporucuje se uporaba brusilice s pomo¢nom ru¢kom.
Ako brusilicu drzite objema rukama tijekom rada (takoder
pomocéu pomocéne rucke), manji je rizik da vasa ruka dodirne
rotirajuci disk ili etku i da se ozlijedi od povratnog udarca.

UGRADNJA | PODESAVANJE STITA

Stitnik ostrice &titi rukovatelja od krhotina, slu¢ajnog dodira s
radnim alatom ili iskri. Uvijek ga treba posebno paziti da njegov
pokrovni dio bude okrenut prema rukovatelju.

Dizajn nastavka $titnika oStrice omogucuje podeSavanje Stitnika
u optimalni poloZaj bez alata.

* Otpustite i povucite rucicu (8) na Stitniku diska (4).

* Okrenite stitnik diska (4) u Zeljeni polozaj.

o Zaklju€ajte spustanjem rucice (8).

Uklanjanje i podeSavanje Stitnika diska vr§i se obrnutim
redoslijedom od njegove ugradnje.
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ZAMJENA ALATA

Radne rukavice moraju se nositi tijekom postupaka izmjene alata.
Gumb za zakljuavanje vretena (1) smije se koristiti samo za
blokiranje vretena brusilice prilikom montaZze ili demontaze
radnog alata. Ne smije se koristiti kao gumb za ko¢nicu dok se
disk okrec¢e. To moze ostetiti mlin ili ozlijediti korisnika.

MONTAZA DISKA

Za brusne ili rezne plo¢e debljine manje od 3 mm, vanjska matica

prirubnice (5) mora biti ravno pri¢vr§¢ena na strani diska (sl. B).

- Pritisnite tipku za blokadu vretena (1).

* Umetnite poseban klju¢ (isporuc¢en) u rupe vanjske prirubnice
(5) (sl. A).

o Okrenite kljuc - otpustite i uklonite vanjsku prirubnicu (5).

* Postavite disk tako da bude pritisnut na povrSinu unutarnje
prirubnice (6).

o Pricvrstite vanjsku prirubnicu (5) i lagano zategnite posebnim
kljucem.

DemontaZa diskova vrsi se obrnutim redoslijedom od montaze.

Prilikom sastavljanja disk treba pritisnuti na povrsinu unutarnje

prirubnice (6) i sredinom postaviti na njezinu donju povrsinu.

UGRADNJA RADNIH ALATA S RUPOM S NAVOJEM

* Pritisnite tipku za zaklju¢avanje vretena (1).

* Uklonite prethodno montirani alat - ako je ugraden.

e Prije ugradnje uklonite obje prirubnice -
prirubnicu (6) i vanjsku prirubnicu (5).

e Pri¢vrstite navojni dio radnog alata na vreteno i lagano ga
zategnite.

Rastavljanje radnih alata s navojem je obrnutim redoslijedom od

montaze.

MONTAZA KUTNE BRUSILICE U POSTOLJE KUTNE
BRUSILICE

Dopusteno je koristiti kutnu brusilicu u namjenskom stativu za
kutne brusilice, pod uvjetom da je pravilno postavljena u skladu
s uputama za montazu proizvodaca stativa.

RAD / POSTAVKE

Prije upotrebe provijerite stanje brusnog kotaca. Nemojte koristiti

usitnjene, napuknute ili na drugi nacin ostecene brusne ploce.

IstroSeni kotac ili Cetku prije upotrebe treba odmah zamijeniti

novim. Kada zavrSite s radom, uvijek iskljucite brusilicu i

pricekajte dok se radni alat potpuno ne zaustavi. Tek tada se

brusilica moze odloziti. Nemojte kociti rotiraju¢i brusni kota¢
pritiskom na radni komad.

Nikada nemojte preopteretiti brusilicu. Tezina elektricnog alata

vr$i dovoljan pritisak za ucinkovit rad alata. Preopterecenje i

prekomijerni  pritisak mogu uzrokovati opasno lomljenje

elektricnog alata.

e Ako brusilica padne tijekom rada, neophodno je pregledati i,
ako je potrebno, zamijeniti radni alat ako se utvrdi da je ostecen
ili deformiran.

* Nikada nemojte udarati radnim alatom o radni materijal.

¢ Izbjegavajte poskakivanje i struganje s diskom, posebno kada
radite na kutovima, o$trim rubovima itd. (to mozZe uzrokovati
gubitak kontrole i povratni udar). (to moze dovesti do gubitka
kontrole nad elektri¢nim alatom i povratnog udarca).

* Nikada nemojte koristiti listove pile namijenjene za rezanje
drva iz kruznih pila. Kori$tenje takvih listova pile esto rezultira
fenomenom trzaja elektricnog alata, gubitkom kontrole i moze
dovesti do ozljeda operatera.

UKLJUCENO/ISKLJUCENO

Drzite brusilicu objema rukama tijekom pokretanja i rada.

* Pritisnite straznji dio prekidaca (2).

e Pomaknite prekidac¢ (2) prema naprijed - (prema glavi) (SI. C).

e Za kontinuirani rad - pritisnite prednji dio gumba prekidaca.

e Prekidac ¢e se automatski zakljucati u polozaju neprekidnog
rada.

unutarnju



* Za iskljucivanje uredaja pritisnite straZnju stranu prekidaca (2).
Nakon pokretanja brusilice, pricekajte dok brusni kotac ne
postigne maksimalnu brzinu prije pocetka rada. Prekida¢ se ne
smije Koristiti dok je brusilica ukljuéena ili isklju¢ena. Prekidaé
brusilice smije se koristiti samo kada je elektri¢ni alat udaljen od
obratka.

Uredaj ima prekidac zasti¢en osiguracem, $to znaci da ako dode
do privremenog nestanka mreznog napajanja ili je uklju¢en u
uti€nicu s prekidacem u poloZaju "uklju¢eno", nec¢e se pokrenuti.
U tom slucaju, prekida¢ se mora vratiti u polozaj ‘isklju¢eno’ i
jedinica se mora ponovno pokrenuti.

REZANJE

¢ Rezanje kutnom brusilicom moZze se obaviti samo u ravnoj liniji.

* Nemojte rezati materijal dok ga drzite u ruci.

Treba poduprijeti velike izratke i paziti da su tocke potpore blizu

linije reza i na kraju materijala. Stabilno postavljeni materijal

nece se pomicati tijekom rezanja.

Male izratke treba stegnuti npr. u Skripcu, pomocu stezaljki itd.

Materijal treba stegnuti tako da je tocka rezanja blizu steznog

elementa. To ée osigurati vecu preciznost rezanja.

Ne dopustite vibracije ili tamping rezne ploce, jer ée to narusiti

kvalitetu reza i moZe uzrokovati pucanje rezne ploce.

Tijekom rezanja ne smije se vrsiti bo¢ni pritisak na reznu plo¢u.

Koristite ispravnu reznu plo¢u ovisno o materijalu koji se reze.

Prilikom rezanja materijala preporucuje se da smjer dodavanja

bude u skladu sa smjerom vrtnje reznog diska.

Dubina reza ovisi o promjeru diska (slika G).

* Smiju se koristiti samo diskovi nazivnog promjera ne veceg od
preporucenih za model brusilice.

o Prilikom dubokih rezova (npr. profili, gradevni blokovi, cigle itd.)
ne dopustite da stezne prirubnice dodu u dodir s radnim
komadom.

Rezni diskovi tijekom rada postizu vrlo visoke temperature - ne

dodirujte ih nezasti¢enim dijelovima tijela prije nego §to se

ohlade.

BRUSENJE

Brusenje se moze izvoditi pomocu npr. brusnih plo¢a, ¢asastih

plo¢a, preklopnih ploc¢a, diskova s abrazivnim runom, Zi¢anih

Cetkica, fleksibilnih diskova za brusni papir itd. Svaka vrsta diska,

kao i materijal koji se obraduje, zahtijeva odgovarajucu tehniku

rada i upotrebu odgovarajuée osobne zastitne opreme. Diskovi
dizajnirani za rezanje ne smiju se koristiti za bru$enje. Brusni
diskovi dizajnirani su za uklanjanje materijala rubom diska.

* Nemojte brusiti boénom stranom diska. Optimalni radni kut za
ovu vrstu diska je 300 (slika H).

* BruSenje se smije izvoditi samo pomocu brusnih ploc¢a
prikladnih za materijal.

Prilikom rada s preklopnim diskovima, abrazivnim diskovima od

flisa i fleksibilnim diskovima za brusni papir obratite paznju na

ispravan napadni kut (slika 1). - Ne brusite cijelom povrS§inom
diska.

- Ove vrste diskova koriste se za obradu ravnih povrsina.

Zigane &etke uglavnom su namijenjene &i$éenju profila i tesko

dostupnih podruéja. Mogu se koristiti za uklanjanje npr. hrde,

premaza boje itd. s povr§ine materijala. (Slika K).

Smiju se koristiti samo radni alati ¢ija je dopustena brzina veca ili

jednaka maksimalnoj brzini kutne brusilice bez opterecéenja.

RAD | ODRZAVANJE

Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice prije bilo kakve
instalacije, podeSavanja, popravka ili rada.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

® Preporuca se ¢iS¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.
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® Za ¢isc¢enje nemojte koristiti vodu ili druge tekucine.
® Jedinicu treba odistiti suhim komadom krpe ili
komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

® Nemojte koristiti sredstva za ciS¢enje ili otapala jer mogu
ostetiti plasti¢ne dijelove.

puhati

® Redovito Cistite ventilacijske otvore u kucistu motora kako
biste sprijecili pregrijavanje jedinice.

® Ako je kabel za napajanje oste¢en, mora se zamijeniti kabelom
istih karakteristika. Ovu radnju treba povijeriti kvalificiranom
strucnjaku ili servisirati uredaj.

® Ako dode do prekomijernog iskrenja na komutatoru, neka
kvalificirana osoba provjeri stanje ugljenih ¢etkica motora.

® Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.
Sve nedostatke treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
PODACI OCJENE

Kutna brusilica 59G185

Parametarski Vrijednost
Tip motora Cetka
Napon napajanja 230 VAC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 900 W
Raspon broja okretaja u praznom n0= 3000-12000
hodu min™
Promjer diska 125 mm
Unutarnji promjer diska 22,2 mm
Promjer navoja vretena M14
IP stupanj zastite IPX0
Klasa zastite 1]
Tezina (bez pribora) 1,9 kg
Godina proizvodnje 2025

59G185 oznacava i tip i oznaku stroja

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka (abrazivni disk) LpA= 86,3 dB(A)
K=3 dB(A)
Razina zvuénog tlaka (rezni disk) LpA= 87 dB(A)
K=3 dB(A)
Razina zvuéne snage (abrazivni disk) LwA= 94,3
dB(A) K=3
dB(A)
Razina zvuéne snage (rezna plo¢a) LwA= 95 dB(A)
K=3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja vibracija (glavna ah=8.957 m/s2
rucka) (abrazivni disk) K= 1.5 m/s2
Vrijednost ubrzanja vibracija (glavna ah=3.722 m/s2
ru¢ka) (rezna ploca) K=1.5m/s2
Vrijednost ubrzanja vibracija (pomoéna ah=11.837 m/s2
ru¢ka) (abrazivni disk K=1.5m/s2
Vrijednost ubrzanja vibracija (pomoc¢na ah=4.446 m/s2
rucka) (rezna ploca) K=1.5m/s2

Informacije o buci i vibracijama

Razina emisije buke opreme opisana je: razinom emitiranog
zvuénog tlaka LpA i razinom zvuéne snage LwA (gdje K
oznacava mijernu nesigurnost). Vibracije koje emitira oprema
opisane su vrijedno$¢u ubrzanja vibracija ah (gdje je K mjerna
nesigurnost).

Razina zvuénog tlaka LpA, razina zvuéne snage LWA i vrijednost
ubrzanja vibracija ah navedena u ovim uputama izmjereni su u
skladu s IEC 62841-1. Navedena razina vibracija ah moze se
koristiti za usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu
izloZzenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija predstavlja samo osnovnu uporabu
jedinice. Ako se jedinica koristi za druge primjene ili s drugim



radnim alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na visu
razinu vibracija utjecat ée nedovoljno ili prerijetko odrzavanje
jedinice. Gore navedeni razlozi mogu rezultirati pove¢anom
izloZenos$éu vibracijama tijekom cijelog radnog razdoblja.

Da bi se toéno procijenila izloZzenost vibracijama, potrebno
je uzeti u obzir razdoblja kada je jedinica iskljucena ili kada
je ukljucena, ali se ne koristi za rad. Nakon $to su svi
¢imbenici to¢no procijenjeni, ukupna izloZzenost vibracijama
moze se pokazati mnogo nizom.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je
provesti dodatne sigurnosne mjere, kao S$to su ciklicko

odrzavanje stroja i radnih alata, osiguravanje odgovarajuce
temperature ruku i pravilna organizacija rada.
ZASTITA OKOLISA
Proizvodi na elektricni pogon ne smiju se odlagati s kuénim
otpadom, ve¢ ih treba odnijeti u odgovarajuc¢e objekte na
odlaganje. Obratite se prodavacu proizvoda ili lokalnim viastima
— za informacije o odlaganju. Otpadna elektricna i elektronicka
oprema sadrZi tvari koje nisu ekoloski prihvatljive. Nereciklirana
oprema predstavlja potencijalni rizik za okoli$ i ljudsko zdravlje.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa sa
sjedistem u Var3avi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljinjem tekstu: "GTX Poljska")
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik"), ukljucujuéi, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrzaj ovog
Priruénika (u daljnjem tekstu "Priru¢nik"), ukljuéujudi, ali ne ograni¢avajuéi se na
njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteZe, kao i njegov sastav, pripadaju iskljucivo
GTX Poland i podlijezu pravnoj zastiti u skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o
autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena u
komercijalne svrhe cijelog priru€nika kao i njegovih pojedinacnih elemenata bez
pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno i moze rezultirati gradanskom
i kaznenom odgovorno$céu.

EZ izjava o sukladnosti
Proizvodac: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
Proizvod: Kutna brusilica
Model: 59G185
Trgovacki naziv: GRAPHITE
Serijski broj: 00001 + 99999
Gore opisani proizvod u skladu je sa sljede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU
| ispunjava zahtjeve standarda:
EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN |IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN |IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Ova se izjava odnosi samo na strojeve kako su stavljeni na trziste i
ne uklju€uje sastavne dijelove
dodao krajniji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.
Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu
tehnic¢ke dokumentacije:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
P frr

Pawet Kowalski
Sluzbenik za tehni¢ku dokumentaciju GTX Poljska

Var$ava, 2025-04-01

(LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS
59G185
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KAMPINIS SLIFUOKLIS

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] JRANK] ATIDZIAI
PERSKAITYKITE $] VADOVA IR ISSAUGOKITE J| ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

Saugos patarimai, kaip Slifuoti, Slifuoti Svitriniu popieriumi,

dirbti vieliniais Sepeciais ir pjauti Slifavimo ratu.

o §;j elektrinj jrankj galima naudoti kaip jprasta $lifuoklj, $lifavimo
popieriy, vielinj Sepetj ir abrazyvinj pjoviklj. Laikykités visy
saugos instrukcijy, nurodymy, apraSymy ir duomeny, pateikty
kartu su elektriniu jrankiu. Nesilaikant toliau nurodyty
nurodymy, gali kilti elektros smagio, gaisro ir (arba) sunkiy
suzalojimy pavojus.

o Sio elektrinio jrankio negalima naudoti poliravimui. Naudojant
elektrinj jrankj ne pagal paskirtj, gali kilti pavojus ir suzalojimai.

* Nenaudokite priedy, kurie néra specialiai suprojektuoti ir
gamintojo rekomenduojami Siam jrankiui. Tai, kad priedg
galima pritvirtinti prie elektrinio jrankio, dar negarantuoja, kad
jis bus saugiai naudojamas.

* Naudojamo darbo jrankio leistinasis greitis turi bati ne
mazesnis uz didziausig ant elektrinio jrankio nurodytg greit].
Darbo jrankis, besisukantis greiCiau nei leistinas greitis, gali
sulGzti, o jo dalys - suskilti.

o Darbo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio
jrankio matmenis. Neteisingy matmeny darbo jrankiy
negalima pakankamai apsaugoti ar patikrinti.

e Darbo jrankiai su srieginiais jdéklais turi tiksliai priglusti prie
verpstés sriegio. Darbo jrankiy su flansu atveju darbo jrankio
angos skersmuo turi atitikti flanSo skersmenj. Darbo jrankiai,
kurie tiksliai netelpa ant elektrinio jrankio, sukasi netolygiai,
labai stipriai vibruoja ir gali prarasti elektrinio jrankio valdyma.

e Jokiu badu nenaudokite sugadinty darbo jrankiy. Prie$
kiekvieng naudojimg apzidrékite jrankius, pavyzdziui,
$lifavimo diskus, ar néra jskilimy ir jtrakimy, $lifavimo trinkeles,
ar néra jtrakimy, nusidévéjimo ar stipraus nusidévéjimo,
vielinius Sepecius, ar néra atsilaisvinusiy ar nutrdkusiy viely.
Jei elektrinis arba darbo jrankis nukrito, patikrinkite, ar jis
nepazeistas, arba naudokite kitg nepazeista jrankj. Jei jrankis
patikrintas ir sutvarkytas, elektrinj jrankj reikia jjungti
didzZiausiu grei€iu vienai minutei, stengiantis, kad operatorius
ir Salia esantys paSaliniai asmenys nebity besisukancio
irankio zonoje. Pazeisti jrankiai paprastai lGzta per §j bandymo
laikg.

« Bitina dévéti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai
nuo darbo pobidzio, dévékite visg veidg dengiancig
apsaugine kauke, akiy apsaugg arba apsauginius akinius. Jei
reikia, naudokite dulkiy kauke, klausos apsaugg, apsaugines
pirStines arba specialig prijuoste, kad apsisaugotuméte nuo
smulkiy Slifuojamy ir apdirbamy medziagy daleliy. Saugokite
akis nuo darbo metu susidaranciy ore esanciy svetimkaniy.
Dulkiy kauké ir kvépavimo taky apsaugos priemonés turi
filtruoti darbo metu susidariusias dulkes. ligg laikg veikiant
triuk8mui , gali sutrikti klausa.

* Uztikrinkite, kad pasaliniai asmenys bty saugiu atstumu nuo
elektrinio jrankio pasiekiamumo zonos.

* Visi, esantys Salia veikiancio elektrinio jrankio, privalo naudoti
asmenines apsaugos priemones. Ruo$iniy atplai$os ar sulize
darbo jrankiai gali atsiskirti ir suzaloti net ir uz artimiausios
pasiekiamos zonos riby.

* Atlikdami darbus, kai jrankis gali liestis su pasléptais elektros
laidais arba savo maitinimo kabeliu, laikykite jrankj tik uz
izoliuoty rankenos pavir$iy. Dél salycio su elektros tinklo laidu
jtampa gali bati perduota j metalines elektrinio jrankio dalis, o
tai gali sukelti elektros smugj.

« Laikykite tinklo kabelj atokiau nuo besisukanéiy darbo jrankiy.
Praradus jrankio kontrolg, maitinimo laidas gali bati perpjautas
arba jtemptas, o jisy ranka arba visa ranka gali jsipainioti
besisukantj darbo jrankj.



o Niekada neatidékite elektrinio jrankio, kol darbo jrankis
visiSkai nesustojo. Besisukantis jrankis gali liestis su
pavirSiumi, ant kurio jis padétas, todél galite prarasti elektrinio
jrankio kontrole.

* Neneskite elektrinio jrankio, kai jis juda. Atsitiktinis drabuziy ir
besisukancio elektrinio jrankio kontaktas gali sukelti jrankio
traukima ir elektrinio jrankio greZimga j operatoriaus king.

e Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas.

Variklio  ventiliatorius  jtraukia dulkes | korpusg, o
susikaupusios didelés metalinés dulkés gali sukelti elektros
pavojy.

e Nenaudokite elektrinio
Kibirkstys gali jas uzdegti.

* Nenaudokite jrankiy, kuriems reikia skysty ausinimo skysc¢iy.
Naudojant vandenj ar kitus skystus ausinimo skyscius, galima
patirti elektros smugj.

jrankio Salia degiy medziagy.

Atmetimas ir atitinkami saugos patarimai
Atgalinis smigis - tai staigi elektrinio jrankio reakcija |
besisukancio jrankio, pavyzdziui, $lifavimo disko, $lifavimo pado,
vielinio Sepecio ir pan., uzblokavimag ar kliatj. Dél uzstrigimo ar
uzsikirtimo staiga sustabdomas besisukantis darbo jrankis. Taigi
nekontroliuojamas elektrinis jrankis trikcioja prieSinga darbo
jirankio sukimosi krypc¢iai kryptimi.

Pavyzdziui, kai $lifavimo diskas uzstringa arba jstringa ruosinyje,

panardintas $lifavimo disko krastas gali uZsiblokuoti ir dél to jis

gali iSkristi arba iSslysti. Tuomet Slifavimo rato judéjimas (link
operatoriaus arba nuo jo) priklauso nuo rato judéjimo krypties
uzsikirtimo vietoje. Be to, §lifavimo diskai gali sulazti.

Atbuliné trauka atsiranda dél netinkamo arba neteisingo

elektrinio jrankio naudojimo. Jos galima iSvengti imantis toliau

aprasyty atitinkamy atsargumo priemoniy.

o Elektrinj jrankj reikia laikyti tvirtai, knu ir rankomis taip, kad
baty susvelninta atatranka. Jei pagalbiné rankena yra
standartinés jrangos dalis, jg visada reikia naudoti, kad baty
galima kuo geriau kontroliuoti atatrankos jégas arba
atatrankos momenta paleidimo metu. Operatorius, imdamasis
atitinkamy atsargumo priemoniy, gali kontroliuoti trik&iojimo ir
atatrankos reiskin;.

e Niekada nelaikykite ranky prie besisukanciy darbo jrankiy.
Darbo jrankis dél atatrankos gali suzeisti ranka.

o Laikykités atokiau nuo nuotolio zonos, kurioje elektrinis jrankis
judés atatrankos metu. Dél atatrankos elektrinis jrankis juda
prieSinga kryptimi nei $lifavimo ratas uZzsikirtimo vietoje.

« Bukite ypac¢ atsargus apdirbdami kampus, astrias briaunas ir
pan. Neleiskite, kad darbo jrankiai atsilenkty arba uZsikirsty.
Besisukantis darbinis jrankis labiau linkgs uzstrigti apdirbant
kampus, astrius krastus arba jei jis atSoka atgal. Tai gali tapti
valdymo praradimo arba atgalinio smigio priezastimi.

e Nenaudokite mediniy ar dantyty disky. Tokio tipo darbo
jrankiai daznai atSoka arba prarandama elektrinio jrankio
kontrolé.

Specialis saugos nurodymai slifuojant ir pjaunant slifavimo

disku

e Naudokite tik konkreciam elektriniam jrankiui skirtg
Slifavimo diska ir konkrec¢iam Slifavimo diskui skirta
apsauga. KonkreCiam elektriniam jrankiui nepritaikyti
Slifavimo diskai negali bati pakankamai apsaugoti ir néra
pakankamai saugs.

« Sulenkti slifavimo diskai turi bati pritvirtinti taip, kad jokia

disko dalis neiSsikiSty uz af ginio dangtelio krasto.
Netinkamai pritvirtintas ~ Slifavimo  diskas, i$sikiSes uz
apsauginio dangtelio krasto, negali bati pakankamai
apsaugotas.

e Apsauga turi biti patikimai pritvirtinta prie elektrinio
jrankio, kad buaty uztikrintas didZiausias jmanomas
saugos lygis, ir jrengta taip, kad slifavimo disko dalis, kuri
yra atidengta ir nukreipta j operatoriy, biity kuo mazesné.
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Apsauga apsaugo operatoriy nuo atplaiSy, atsitiktinio
kontakto su $lifavimo disku, taip pat nuo kibirk$¢iy, galinciy
uzdegti drabuzius.

« Slifavimo diskai turi biiti naudojami tik jiems skirtiems
darbams atlikti. Pavyzdziui, niekada neslifuokite Soniniu
pjovimo disko pavir§iumi. Pjovimo diskai skirti medziagai
Salinti disko krastu. Dél Soniniy jégy poveikio Sie $lifavimo
diskai gali suldzti.

e Visada naudokite nepazeistus tinkamo dydzio ir formos
prispaudimo flansus, tinkamus pasirinktam $lifavimo
ratui. Tinkami flanai palaiko $lifavimo diska ir taip sumazina
jo lizimo pavojy. Atpjovimo diskams skirti flanSai gali skirtis
nuo kitiems $lifavimo diskams skirty flansy.

e Nenaudokite naudoty Slifavimo disky i$ didesniy
elektriniy jrankiy. Didesniy elektriniy jrankiy $lifavimo diskai
néra pritaikyti mazesniems elektriniams jrankiams badingam
didesniam stkiy dazniui, todél jie gali sultzti.

Papildomi specialis saugos nurodymai dél slifavimo disky

pjovimo

e Venkite pjovimo disko uzstrigimo arba per didelio
spaudimo. Nedarykite pernelyg giliy pjiviy. Per daug
apkraunant pjovimo diska, padidéja jo apkrova ir polinkis
uzsikirsti ar uZzsiblokuoti, taigi padidéja pjovimo disko
iSmetimo ar lGzimo galimybé.

e Venkite vietos pries besisukantj pjovimo diska ir uz jo.
Judinant pjovimo diskg ruoSinyje tolyn nuo saves, elektrinis
irankis gali nulékti su besisukandéiu disku tiesiai  jus, jei jvykty
atatranka.

e Jei pjovimo diskas uzstrigo arba sustojo, iSjunkite
elektrinj jrankj ir palaukite, kol diskas visiSkai sustos.
Niekada nebandykite iStraukti vis dar judancio disko i$
pjovimo zonos, nes tai gali sukelti atoveiksmj. Reikia
nustatyti ir pasalinti jstrigimo priezast;.

* Negalima i$ naujo paleisti elektrinio jrankio, kol jis yra
medziagoje. Prie§ tesdami pjovima, pjovimo diskas turi
pasiekti visg greitj. PrieSingu atveju Slifavimo diskas gali
uzsikirsti, atSokti nuo ruo$inio arba sukelti atatranka.

o PlokStes ar didelius daiktus prie§ apdirbant reikia
paremti, kad sumazéty rizika, jog dél uzstrigusio disko
atsiras atatranka. Dideli ruosiniai gali sulinkti nuo savo
svorio. Ruo$inys turéty bati paremtas i$ abiejy pusiy, tiek prie
pjovimo linijos, tiek prie krasto.

e Bikite ypa¢ atsargus pjaudami skyles sienose arba
dirbdami kitose nematomose vietose. Pjovimo diskas,
jsiréZzes | medziagag, gali atsitrenkti | dujy vamzdzius,
vandentiekio vamzdZzius, elektros kabelius ar kitus objektus.

Specialiis Slifavimo Svitriniu popieriumi saugos nurodymai

« Nenaudokite per dideliy $vitrinio popieriaus lapy. Rinkdamiesi
Svitrinio  popieriaus  dydj, vadovaukités  gamintojo
rekomendacijomis. Uz §lifavimo plokstés iSsikiSes $lifavimo
popierius gali suzaloti, be to, gali uzsikisti, suplysti arba
atSokti.

Specialis poliravimo saugos nurodymai

Neleiskite, kad laisva poliravimo kailio dalis ar jo tvirtinimo

virvelés laisvai suktysi. Uzblokuokite arba apkirpkite

atsilaisvinusias tvirtinimo virveles. Laisvos ir besisukancios
tvirtinimo virvelés gali jsipainioti | pirStus arba uZsikabinti uz
ruosinio. Specialis saugos nurodymai dirbant su vieliniais

Sepeciais

Reikéty atsizvelgti j tai, kad net ir jprastai naudojant $epetélj, per

ji prarandami vielos gabaléliai. Neperkraukite laidy per dideliu

spaudimu. Ore esantys vielos gabaliukai gali lengvai
prasiskverbti pro plonus drabuZius ir (arba) oda.

Jei rekomenduojama naudoti apsauga, neleiskite Sepetéliui

liestis prie apsaugos. PloksCiy ir puody Sepeciy skersmuo gali

padidéti dél slégio ir iScentriniy jégy.

Papildomi saugos nurodymai



Naudodami jrankius, skirtus $lifavimo diskams su sriegiu,
patikrinkite, ar $lifavimo disko sriegio ilgis atitinka verpstés sriegio
ilgj.

Ruosinys turi bati pritvirtintas. Saugiau uZfiksuoti ruosinj
prispaudimo jtaisu arba spaustuvu, nei laikyti jj rankoje.
Nelieskite pjovimo ir lifavimo disky, kol jie néra atvése.
Naudodami greitojo veikimo flan$a, jsitikinkite, kad prie veleno
pritvirtintas vidinis flan§as turi guminj O formos Ziedg ir kad $is
Ziedas néra pazeistas. Taip pat jsitikinkite, kad iSorinio ir vidinio
flan$o pavirsiai yra Svar(s.

Greitojo veikimo flan§a naudokite tik su abrazyviniais ir
pjovimo diskais. Naudokite tik nepaZeistus ir tinkamai
veikiancius flansus.

Laikinai dingus elektros energijos tiekimui arba iStraukus kistukg
i§ maitinimo lizdo, kai jungiklis yra jjungtoje padétyje, pries
paleidziant i$ naujo, jungiklis turi bati atrakintas ir nustatytas |
iSjungimo padét;.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose. Nepaisant i$
esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy ir
papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, eksploatuojant
prietaisg visada iSlieka liekamujy suzalojimy rizika.

Naudojamy piktogramy paaiskinimas.

N\ [es
1. 2 3 4
e

@] O
5 6 7 8

1.Caution Imkités specialiy atsargumo priemoniy
2.Perskaitykite naudojimo instrukcijg, laikykités joje pateikty
ispéjimy ir saugos salygu!

3.Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausy ir dulkiy kauke).

4.Wear apsaugines pirstines

5. Prie§ atlikdami techning priezidrg ar remontg atjunkite
maitinimo laidg.

6.Keep vaikus nuo jrankio

7 Protect nuo lietaus

8.Antriné apsaugos klasé

KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS

Kampinis $lifuoklis yra Il klasés izoliuotas rankinis elektrinis

jrankis. Slifuoklj suka vienfazis komutatorinis variklis, kurio sikiy

daznj mazina kampinis reduktorius. Jj galima naudoti ir

$lifavimui, ir pjovimui. Sio tipo elektrinis jrankis plagiai

naudojamas visy tipy Serpetoms nuo metaliniy daliy pavirSiaus

Salinti, suvirinimo sidliy pavirSiui apdoroti, plonasieniams

vamzdziams ir smulkioms metalinéms dalims pjauti ir kt. Su

tinkamais priedais kampinj $lifuoklj galima naudoti ne tik pjovimui

ir 8lifavimui, bet ir valymui, pvz., rddziy, dazy dangy ir pan.

Jo naudojimo sritys apima jvairius remonto ir statybos darbus,

susijusius ne tik su metalais. Kampiniu $lifuokliu taip pat galima

pjauti ir Slifuoti statybines medziagas, pavyzdziui, plytas,

grindinio trinkeles, keramines plyteles ir pan.

Irenginys skirtas tik sausam naudojimui, bet ne poliravimui.

Nenaudokite elektrinio jrankio priesingai

numatytam naudojimui.

¢ Nedirbkite su medziagomis, kuriose yra asbesto. Asbestas
yra kancerogeniskas.
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* Nedirbkite su medziagomis, kuriy dulkés yra degios arba
sprogios. Dirbant su elektriniu jrankiu kyla kibirkstys, kurios
gali uzdegti i$siskiriancius garus.

o Slifavimo darbams negalima naudoti pjovimo disky.
Pjovimo diskai dirba Soniniu pavirsiumi, o Slifuojant priekiniu
tokio disko pavirsiumi gali bati sugadintas diskas ir dél to gali
kilti pavojus operatoriui susiZaloti.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamasias

dalis, pavaizduotas $io vadovo grafiniuose puslapiuose.

1.Spindlio uzrakto mygtukas
2.Switch

3.Papildoma rankena
4.Skydas

5.External flansas

6.Vidinis flanSas

7.Speed control

8.Lever (skydo apsauga)
9.Power kabelis

* Brézinys ir gaminys gali skirtis.

|RANGA IR PRIEDAI

1.Skydas 1 vnt.

2.Specialus verzliaraktis 1vnt.

3.Papildoma rankena 1 vnt.

4.Vadovas 1vnt.
PASIRUOSIMAS DARBUI

PAGALBINES RANKENOS MONTAVIMAS

Pagalbiné rankena (3) jstatoma j vieng i$ Slifavimo galvutés
skyliy. Rekomenduojama naudoti $lifuoklj su pagalbine rankena.
Jei dirbdami S$lifuoklj laikysite abiem rankomis (taip pat ir
naudodami pagalbine rankeng), sumazés rizika, kad ranka
palies besisukantj diskg ar Sepetj ir susizeisite dél atgalinio
smigio.

SKYDO MONTAVIMAS IR REGULIAVIMAS

ASmeny apsauga apsaugo operatoriy nuo $iuksliy, atsitiktinio
salycio su darbo jrankiu ar kibirk$ciy. Jj visada reikia montuoti
ypa¢ atidZiai, kad jo dengiancioji dalis baty nukreipta |
operatoriaus puse.

Dél peiliy apsaugy tvirtinimo konstrukcijos galima be jrankiy
reguliuoti apsaugus j optimalig padét;.

* Atlaisvinkite ir patraukite atgal disko apsaugos svirtj (8) (4).

* Pasukite disko apsaugg (4) j reikiama padétj.

o UZfiksuokite nuleisdami svirtj (8).

Disky apsauga nuimama ir reguliuojama atvirkstine tvarka nei
montuojama.

|RANKIY KEITIMAS

Atliekant jrankiy keitimo operacijas bdtina mavéti darbines
pirStines.

Suklio blokavimo mygtuka (1) galima naudoti tik Slifuoklio sukliui
uzfiksuoti montuojant arba nuimant darbo jrankj. Jo negalima
naudoti kaip stabdymo mygtuko, kai diskas sukasi. Taip elgiantis
galima sugadinti §lifuoklj arba suzeisti naudotoja.

DISC TVIRTINIMAS

Slifavimo arba pjovimo disky, kuriy storis maZesnis nei 3 mm,

iSorinio flanSo verzlé (5) turi bati uzsukta ploksciai disko puséje

(B pav.). - Paspauskite suklio fiksavimo mygtuka (1).

o |kiSkite specialy raktg (pridedamas) j iSorinio flanso (5) skyles
(A pav.).

¢ Pasukite raktg - atlaisvinkite ir nuimkite iSorinj flangg (5).

* |dékite diska taip, kad jis bty prispaustas prie vidinio flanSo
(6) pavirsiaus.



e UZsukite iSorinj flansg (5) ir lengvai priverzkite specialiu
verZliarakciu.

Diskai iSmontuojami atvirk$tine tvarka nei montuojami.

Montuojant diskas turi bati prispaustas prie vidinio flanso (6)

pavirSiaus ir centriSkai uzdétas ant jo apatinio pavirSiaus.

MONTAVIMO DARBO |JRANKIAI SU SRIEGINE SKYLE

e Paspauskite suklio fiksavimo mygtuka (1).

* Nuimkite anks¢iau sumontuotg jrankj, jei jis buvo sumontuotas.

¢ Prie§ montuodami nuimkite abu flanSus - vidinj flansg (6) ir
iSorinj flansa (5).

¢ Prisukite darbinio jrankio sriegine dalj prie verpstés ir Siek tiek
priverzkite.

Srieginiy angy darbo jrankiy iSmontavimas atliekamas atvirkstine

tvarka nei surinkimas.

KAMPINIO SLIFUOKLIO
SLIFUOKLIO STOVE
Kampinj $lifuoklj galima naudoti su kampiniams Slifuokliams
skirtu trikoju, jei jis tinkamai pritvirtintas pagal trikojo gamintojo
montavimo instrukcijas.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

Prie§ naudodami $lifavimo diskg patikrinkite jo bakle.
Nenaudokite suskilusiy, jtrikusiy ar kitaip pazeisty $lifavimo
disky. Susidéveéjusj Slifavimo ratukg arba Sepetj prie§ naudojimg
nedelsdami pakeiskite nauju. Baige darbg, visada iSjunkite
Slifuoklj ir palaukite, kol darbo jrankis visiSkai sustos. Tik tada
Slifuoklj galima padéti | vietg. Negalima stabdyti besisukancio
Slifavimo disko, spaudziant jj prie ruo$inio.

Niekada neperkraukite maldnélio. Elektrinio jrankio svoris sukuria
pakankamg slégj, kad jrankis veikty efektyviai. Dél perkrovos ir
per didelio slégio elektrinis jrankis gali pavojingai suldzti.

* Jei lifuoklis darbo metu nukrenta, batina patikrinti ir, jei reikia,
pakeisti darbo jrank|, jei nustatoma, kad jis pazeistas arba
deformuotas.

Niekada nemuskite darbo jrankiu j apdirbamajg medziaga.
Venkite disko $Sokingjimo ir braukimo, ypa¢ dirbdami
kampuose, astriuose krastuose ir t. t. (dél to galite prarasti
kontrole ir patirti atatranka). (dél to gali bati prarasta elektrinio
jrankio kontrolé ir atsirasti atatrankos efektas).

Niekada nenaudokite medienai pjauti skirty diskiniy pjakly
disky. Naudojant tokius pjdklus, elektrinis jrankis daznai
atSoka, praranda kontrole ir gali suZaloti operatoriy.

[JUNGTA / I8JUNGTA

ljungimo ir darbo metu $lifuoklj laikykite abiem rankomis.

* Paspauskite galine jungiklio dalj (2).

o Pastumkite jungiklj (2) j priekj (link galvos) (C pav.).

* Jei norite veikti nepertraukiamai - paspauskite priekinj jungiklio
mygtuka.

* Jungiklis bus automatiskai uzfiksuotas nepertraukiamo veikimo
padétyje.

* Norédami iSjungti jrenginj, paspauskite galinj jungiklio mygtukg
(2).

ljunge Slifuoklj, prie§ pradédami darbg palaukite, kol $lifavimo

diskas pasieks maksimaly greitj. Jjungus arba iSjungus lifuoklj,

negalima naudoti jungiklio. Slifuoklio jungiklj galima valdyti tik

tada, kai elektrinis jrankis yra toliau nuo ruosinio.

Prietaisas turi nuo saugikliy apsaugota jungiklj, o tai reiskia, kad

laikinai nutriikus elektros energijos tiekimui arba jjungus prietaisg

i elektros lizda, kai jungiklis yra padétyje "jjungta", jis nejsijungs.

Tokiu atveju jungiklj reikia perjungti j iS§jungimo padétj ir prietaisg

paleisti i$ naujo.

PJOVIMAS

* Pjauti kampiniu slifuokliu galima tik tiesia linija.

* Nekirpkite medziagos laikydami jg rankoje.

TVIRTINIMAS KAMPINIO

Dideli ruoSiniai turéty bati paremti ir reikéty pasirapinti, kad
atramos taskai baty arti pjovimo linijos ir medziagos gale.
Stabiliai padéta medziaga pjaunant nebus linkusi judéti.
Nedidelius ruoSinius reikia tvirtinti, pvz., spaustuvais,
spaustukais ir pan. Medziaga turéty bati suverziama taip, kad
pjovimo taskas baty arti prispaudimo elemento. Taip bus
uztikrintas didesnis pjovimo tikslumas.

Neleiskite pjovimo diskui vibruoti ar tampyti, nes dél to

pablogés pjovimo kokybé ir pjovimo diskas gali sulGzti.

Pjovimo metu pjovimo diskas neturi bati spaudZiamas j Sonus.

Naudokite tinkamg pjovimo diskg, priklausomai nuo

pjaunamos medziagos.

Pjaunant medziagg rekomenduojama, kad tiekimo kryptis

sutapty su pjovimo disko sukimosi kryptimi.

Pjavio gylis priklauso nuo disko skersmens (G pav.).

* Naudokite tik tokius diskus, kuriy vardinis skersmuo yra ne
didesnis nei rekomenduojamas $lifuoklio modeliui.

e Darydami gilius pjavius (pvz., profilius, statybinius blokelius,
plytas ir t. t.), neleiskite, kad prispaudimo flan3ai liestysi su
ruosiniu.

Pjovimo diskai darbo metu pasiekia labai aukstg temperatarg -

nelieskite jy neapsaugotomis kino dalimis, kol jie neatvéso.

SMELIAVIMAS

Slifavimo darbus galima atlikti naudojant, pavyzdziui, $lifavimo

diskus, taurinius diskus, atlenkiamuosius diskus, diskus su

abrazyviniu pluostu, vielinius $epecius, lanks¢ius Svitrinio

popieriaus diskus ir kt. Kiekvienam disko tipui, taip pat

apdirbamai medziagai reikia tinkamos darbo technikos ir tinkamy

asmeniniy apsaugos priemoniy. Pjovimui skirty disky negalima

naudoti §lifavimui. Slifavimo diskai skirti medziagai $alinti disko

briauna.

 Soniniu disko pavirsiumi neslifuokite. Optimalus $io tipo disko
darbinis kampas yra 30© H pav.).

o Slifavimo darbai turi bdti atliekami tik naudojant $lifavimo
diskus, tinkamus Siai medziagai.

Dirbdami su atlenkiamaisiais diskais, abrazyvinés vilnos diskais

ir lanksciais $vitrinio popieriaus diskais, atkreipkite démesj |

tinkamg atakos kampg (I pav.). - NeSveiskite visu disko

pavir§iumi.

- Siy tipy diskai naudojami plok§&iam pavirsiui apdirbti.

Vieliniai Sepeciai daugiausia skirti profiliams ir sunkiai

pasiekiamoms vietoms valyti. Jie gali bati naudojami radims,

dazy dangoms ir kt. nuo medziagos pavirSiaus pasalinti. (K pav.).

Naudokite tik tuos darbo jrankius, kuriy leistinasis greitis yra

didesnis arba lygus didZiausiam kampinio $lifuoklio greiciui be

apkrovos.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Prie$ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
eksploatavimo darbus, istraukite maitinimo laidg i$ elektros tinklo
lizdo.

PRIEZIURA IR SAUGOJIMAS

® Rekomenduojama prietaisg valyti i§ karto po kiekvieno
naudojimo.

® Valymui nenaudokite vandens ar kity skys¢iy.

® Jrenginj reikia valyti sausu audiniu arba pisti mazo slégio
suslégtu oru.

® Nenaudokite jokiy valikliy ar tirpikliy, nes jie gali pazZeisti
plastikines dalis.

® Kad jrenginys neperkaisty, reguliariai valykite variklio korpuse
esancias ventiliacijos angas.

® Jei maitinimo kabelis paieis:tas, ji reikia pakeisti tokiy paciy
charakteristiky kabeliu. Sig operacijg reikia patikéti



kvalifikuotam specialistui arba atlikti prietaiso techning
priezidra.

® Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirk§¢iavimas,
leiskite kvalifikuotam specialistui patikrinti variklio angliniy
Sepetéliy bukle.

® \/isada laikykite prietaisg sausoje, vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

Bet kokius defektus turéty pasalinti gamintojo jgaliotasis

techninés prieziaros skyrius.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

VERTINIMO DUOMENYS

Kampinis Slifuoklis 59G185
Parametras Verté
Variklio tipas Sepediai
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 900 W
Tusciosios eigos grei€io no= 3000-12000
diapazonas min”
Disko skersmuo 125 mm
Vidinis disko skersmuo 22,2 mm
Suklio sriegio skersmuo M14
IP apsaugos laipsnis IPX0
Apsaugos klasé 1
Svoris (be priedy) 1,9 kg
Gamybos metai 2025
59G185 reiskia ir tipo, ir masinos pavadinimg

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis (abrazyvinis diskas) Lpa= 86,3 dB(A)
K= 3 dB(A)
Garso slégio lygis (pjovimo diskas) Lpa= 87 dB(A)
K=3 dB(A)
Garso galios lygis (abrazyvinis diskas) Lwa= 94,3 dB(A)
K=3 dB(A)
Garso galios lygis (pjovimo diskas) Lwa= 95 dB(A)
K= 3 dB(A)
Vibracijos pagreicio verté (pagrindiné an= 8,957 m/s*
rankena) (abrazyvinis diskas) K=1,5 m/s?
Vibracijos pagrei¢io verté (pagrindiné an= 3,722 m/s?
rankena) (pjovimo diskas) K=1,5 m/s2
Vibracijos pagrei¢io verté (pagalbiné an= 11,837 m/s?
rankena) (abrazyvinis diskas K=1,5 m/s?
Vibracijos pagreitio verté (pagalbiné an= 4,446 m/s?
rankena) (pjovimo diskas) K=1,5 m/s2

Informacija apie triuk8ma ir vibracija

Jrangos skleidZziamo triukSmo lygj apibadina: skleidziamo garso
slégio lygis Lpair garso galios lygis Lwa (kur K reiSkia matavimo
neapibréztj). rangos skleidziamg vibracijg apibddina vibracijos
pagreicio verté an (kur K - matavimo neapibréztis).

Siose instrukcijose nurodytas garso slégio lygis Lpa, garso galios
lygis Lwa ir vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuoti pagal IEC
62841-1. Pateiktas vibracijos pagreitio lygis an gali bati
naudojamas jrangai palyginti ir preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindinj jrenginio
naudojima. Jei jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais
darbo jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam
vibracijos lygiui jtakos turés nepakankama arba per reta jrenginio
techniné priezitra. Dél pirmiau nurodyty priezas€iy per visg
darbo laikotarpj gali padidéti vibracijos poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti j
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis jjungtas,
bet nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius,
gali paaisSkéti, kad bendras vibracijos poveikis yra daug
mazesnis.
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Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty
imtis papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui, atlikti cikline

masinos ir darbo jrankiy priezidrg, uZztikrinti tinkamg ranky
temperatirg ir tinkamai organizuoti darbg.
APLINKOS APSAUGA
Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas.
Dél informacijos apie $alinimg kreipkités | gaminio pardavéjg
— arba vietos valdzios institucijg. Elektros ir elektroninés jrangos
atliekose yra medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai.
Neperdirbta jranga kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy
sveikatai.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spétka komandytowa",
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX
Poland ") informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - "Vadovas")
turinj, jskaitant, be kita ko. Visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - Vadovas) turinj,
iskaitant, bet neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat
jo kompozicijg, priklauso tik GTX Poland ir yra teisinés apsaugos objektas pagal
1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatymag (t. y. 2006 m.
Jstatymy leidinio Nr. 90, 631 punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti,
publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg vadova ir atskirus jo elementus be
rastisko "GTX Polska" sutikimo yra grieztai draudziama ir gali uztraukti civiling ir
baudZiamajg atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatvé 2/4 02-285 VarSuva

Produktas: Kampinis $lifuoklis

Modelis: 59G185

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Pirmiau apraSytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoOHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais
Direktyva 2015/863/ES

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN |IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tokioms masinoms, kokios jos pateikiamos
j rinka, ir neapima sudedamujy daliy.

prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.

ES reziduojanéio asmens, jgalioto rengti technine dokumentacija,
vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatvé 2/4

02-285 VarSuva

- s .

Pawet Kowalski
Techninés dokumentacijos specialistas GTX Lenkija
Varsuva, 2025-04-01
(LV)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS
59G185
LENKA SLIPMASINA

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS
RUPIGI IZLASIET SO ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI LIETOSANAL.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI
Drosibas padomi slipésanai, slipésanai ar smil$papiru,
darbam ar stieplu birstéem un grie$anai ar slipripu.



So elektroinstrumentu var izmantot ka parasto slipmasinu,
slipmasinu ar smilSpapiru, slipmasinu ar stieplu suku un
abrazivo griezéju. levérojiet visus droSibas noradijumus,
instrukcijas, aprakstus un datus, kas pievienoti
elektroinstrumentam. Neievérojot turpmak noradito, var
rasties elektriskas stravas trieciena, ugunsgréka un/vai
smagu traumu risks.

So elektroinstrumentu nedrikst izmantot puléanai. Ja
elektroinstrumentu  izmantos  citai  darbibai, nevis
paredzétajam darba uzdevumam, var rasties apdraud&jumi
un traumas.

Neizmantojiet piederumus, kas nav Tpasi izstradati un kurus
razotajs nav ieteicis darbartkam. Tas, ka piederumu var
piestiprinat  elektriskajam instrumentam, nav droSas
lietoSanas garantija.

Izmantotd darba rika pielaujamais atrums nedrikst bat
mazaks par maksimalo atrumu, kas noradits uz
elektroinstrumenta. Darba instruments, kas griezas atrak par
pielaujamo atrumu, var sallzt un detalas var saskelties.
Darba rika aréjam diametram un biezumam jaatbilst
elektroinstrumenta izmériem. Darba rikus ar nepareiziem
izmériem nevar pietiekami aizsargat vai parbaudit.

Darba instrumentiem ar vitnotiem ieliktniem precizi japiegul
varpstas vitnei. Ar atloku montétiem darba instrumentiem
darba instrumenta urbuma diametram jasakrit ar atloka
diametru. Darbariki, kas nevar  precizi piegul
elektroinstrumentam, grieZzas nevienmérigi, loti spécigi vibré
un var izraisit elektroinstrumenta vadibas zudumu.

Nekada gadijuma nedrikst izmantot bojatus darba rikus.
Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet darbarikus,
pieméram, slipéSanas ritenus, lai konstatétu, vai tie nav
saskrapéjusies un saplaisajusi, slipéSanas spilventinus, lai
konstatétu, vai tie nav saplaisajusi, nodilusi vai stipri nodilusi,
stieplu birstes, lai konstatétu, vai tds nav atslabusas vai
parrautas. Ja elektroinstruments vai darba riks ir nokritis,
parbaudiet, vai tas nav bojats, vai izmantojiet citu nebojatu
instrumentu. Ja darbariks ir parbaudits un nostiprinats,
elektroinstruments uz vienu mindti ieslédzams ar vislielako
apgriezienu skaitu, uzmanot, lai operators un tuvuma esosie
apkartéjie cilveki atrastos arpus rotgjosa instrumenta darbibas
zonas. Bojatie instrumenti parasti sallst $aja parbaudes laika.
Jalieto individualie aizsardzibas Iidzekli. Atkariba no darba
veida jalieto aizsargmaska, kas nosedz visu seju, acu
aizsardziba vai aizsargbrilles. Ja nepiecieSams, izmantojiet
puteklu masku, dzirdes aizsardzibas lidzeklus, aizsargcimdus
vai specialu priekSautu, lai pasargatu no mazam slipéta un
apstradata materiala dalinam. Aizsargajiet acis no darba laika
gaisd nonakusiem svesSkermeniem. Ar puteklu masku un
elpoSanas celu aizsardzibas [dzekliem jafiltré darba laika
radusies putekli. llgstoSa trokSna iedarbiba var izraisit dzirdes
zudumu.

Parliecinieties, ka apkartéjie cilvéki atrodas drosa attaluma no
elektroinstrumenta darbibas zonas.

Ikvienam, kas atrodas darbojo$os elektroinstrumentu tuvuma,
ir jalieto individualie aizsardzibas Iidzekli. Darbagaldu
Skembas vai salauzti darba riki var Skelties un radit traumas
arf arpus tieSas sasniedzamibas zonas.

Veicot darbus, kuros riks var saskarties ar sléptiem elektribas
vadiem vai savu stravas kabeli, turiet riku tikai par roktura
izolétajam virsmam. Saskaroties ar elektrotikla vadu,
spriegums var tikt parnests uz elektroinstrumenta metala
dalam, kas var izraisit elektroSoku.

Nepieskarieties pie stravas kabela rotéjosiem darba rikiem. Ja
zaudgjat kontroli par darbariku, tikla kabelis var tikt pargriezts
vai ievilkts, un jdsu roka vai visa roka var iesprist rotéjosa
darba rika.

Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu, pirms darba riks nav
pilntba apstajies. RotéjoSais instruments var saskarties ar
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virsmu, uz kuras tas ir nolikts, tadéjadi jus varat zaudét kontroli
par elektroinstrumentu.

e Neparnésajiet elektroinstrumentu, kamér tas ir kustiba.
Nejauss apgérba un rotéjosa elektroinstrumenta kontakts var
izraistt elektroinstrumenta ievilkSanu un elektroinstrumenta
ieurbSanu operatora kerment.

e Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres. Motora
ventilators ievelk puteklus korpusa, un liels metala puteklu
uzkrajums var radit elektribas apdraudéjumu.

o Nelietojiet elektroinstrumentu viegli uzliesmojosu materialu
tuvuma. Tie var aizdegties no dzirkstelam.

¢ Neizmantojiet instrumentus, kuriem nepiecieSami Skidri
dzesésanas $kidrumi. Udens vai citu $kidro dzesétaju
izmanto$ana var izraisTt elektroSoku.

Atteikums un attiecigie drosibas ieteikumi
Atpakalpldsma ir elektroinstrumenta péksna reakcija uz rotéjosa
instrumenta, pieméram, slipripas, slipripas, stieplu sukas utt.,
blokéSanu vai SkérSlu radiSanu. AizkerSanas vai blokéSanas
izraisa rotéjosa darba rika péksnu apstasSanos. Tadeéjadi
nekontroléts elektroinstruments tiek aizkustinats virziena, kas ir
pretéjs darba rika rotacijas virzienam.
Ja, pieméram, slipéSanas ritenis iesprist vai iestrégst
apstraddjama detala, slipéSanas ritena iegremdéta mala var
blokéties un izraisit ta izkris$anu vai izmesanu. SlipéSanas diska
kustiba (virziena uz operatoru vai prom no ta) tad ir atkariga no
diska kustibas virziena blokéSanas vieta. Turklat slipripas var art
saldzt.

AtgrieSanas ir nepareizas vai nepareizas elektroinstrumenta

lietoSanas sekas. To var novérst, veicot turpmak aprakstitos

atbilsto$os piesardzibas pasakumus.

o Elektroinstruments jatur stingri, ar kermeni un rokdm tada
stavokli, lai mikstinatu atsitienu. Ja standarta aprikojuma ir
ieklauts papildu rokturis, tas vienmér jaizmanto, lai maksimali
kontrolétu  atsitiena spéku vai atsitena momentu
iedarbina$anas laika. Operators var kontrolét trieciena un
atvilces paradibu, veicot atbilstosus piesardzibas pasakumus.

o Nekad neturiet rokas tuvu rotéjoSiem darba rikiem. Darba riks
var savainot jisu roku atvelkoSanas dél.

* Nepielaujiet, ka elektroinstruments atrodas arpus darbibas
zonas, kurad tas parvietosies atvilkuma laika. Atsitiena
rezultdtd elektroinstruments parvietojas pretgja virziena
slipripas kustibai blokéSanas vieta.

e Esiet Tpasi uzmanigi, apstradajot stirus, asas malas utt.
Nelaujiet darba instrumentiem atliecties vai iestrégt. Rot&joss
darba riks ir jutigaks pret aizker$anos, apstradajot lenkus,
asas malas vai ja tas ir atsviests atpakal. Tas var klat par
kontroles zuduma vai atsitiena iemeslu.

o Neizmantojiet koka vai zobainus diskus. $Sada veida darba riki
biezi vien izraisa atsitienu vai elektroinstrumenta kontroles
zudumu.

Ipasi drogibas noradijumi slipé$anai un grie$anai ar slipripu

e lIzmantojiet tikai konkrétajam elektroinstrumentam
paredzétu slipripu un konkrétajam slipripam paredzétu
aizsargu. SlipéSanas diski, kas nav paredzéti konkrétajam
elektroinstrumentam, nav pietiekami aizsargati un nav
pietiekami drosi.

o lzliektie slipéSanas diski jauzstada ta, lai neviena diska
dala neizvirzitos arpus aizsargvacina malas. Nepareizi

piestiprinatu  slipéSanas disku, kas izvirzads arpus
aizsargvacina malas, nevar pietiekami aizsargat.
e Aizsargam jabat drosi piestiprinatam pie

elektroinstrumenta, lai garantétu péc iespéjas lielaku
drosibu, un novietotam ta, lai slipripas dala, kas ir atklata
un vérsta pret operatoru, bitu péc iespéjas mazaka.
Aizsargs pasarga operatoru no Skembam, nejausas saskares
ar slipripu, ka ar no dzirkstelam, kas var aizdedzinat apgérbu.



QFnas

. p diski ir izmar i tikai tiem paredzétajiem
darbiem. Pieméram, nedrikst slipét ar griezéjritena sanu
virsmu. FrézéSanas diski ir paredzéti materiala nonemsanai
ar diska malu. Sanu spéka iedarbiba uz Siem slipéSanas
diskiem var tos salauzt.

« Vienmér izmantojiet nebojatus, pareiza izméra un formas
stiprinajuma atlokus, kas atbilst izvéletajam shpésanas
ripas izméram un formai. Pareizi piestiprinatie atloki atbalsta
slipéSanas disku un tadéjadi samazina ta ldzuma risku.
Frézes griezéjdiskiniem var atSkirties no citu slipéSanas disku
frézém.

* Neizmantojiet lietotus slipéSanas diskus no lielakiem
elektriskajiem instrumentiem. Lielakiem elektriskajiem
instrumentiem paredzétie slipéSanas diski nav paredzéti
lielakiem apgriezieniem minaté, kas raksturigi mazakiem
elektriskajiem instrumentiem, un tapéc tie var saltzt.

Papildu Tpasi drosibas noradijumi slipripas grieSanai

* lzvairieties no grieSanas diska aizkerSanas vai parak liela
spiediena. Neveiciet parak dzilus iegriezumus. Parslodze
palielina grieSanas diska slodzi un ta tendenci aizkerties vai
blokéties, tadéjadi palielinot izmesanas vai lizuma iespéju.

e lzvairieties no zonas pirms un aiz rotéjosa grieSanas
diska. GrieSanas diska parvietoS8ana apstradajama
izstradajuma prom no jums var izraisit elektroinstrumenta
izlidoSanu ar rotéjoso disku tieSi pret jums, ja notiek atsitiens.

* Ja grieSanas disks ir aizkéries vai apstajies, izslédziet
elektroinstrumentu un pagaidiet, ldz disks ir pilniba
apstajies. Nekad neméginiet izvilkt joprojam kustigo
disku no grieSanas zonas, jo tas var izraisit atsitienu.
Jaatrod un janovérs aizkerSanas célonis.

« Neiedarbiniet elektroinstrumentu no jauna, kamér tas
atrodas materiala. Pirms turpinat grieSanu, grieSanas
ripai jasasniedz pilns apgriezienu skaits. Pretéja gadijuma
slipéSanas ritenis var aizkerties, atlekt no apstradajamas
detalas vai izraisit atsitienu.

e Plaksnes vai lielus priekSmetus pirms apstrades ir
jaatbalsta, lai samazinatu diska atsitiena risku, ko var
izraisit iespradis disks. Lieli apstradajamie priekSmeti var
saliekties zem sava svara. Apstradajamais gabals jaatbalsta
no abam pusém, gan pie grieSanas Iinijas, gan pie malas.

« Esiet 1pasi uzmanigi, kad griezat caurumus sienas vai
stradajat citdas neredzamas zonas. Ja griezéjdisks iegrimst
materiald, tas var atsitinaties, saskaroties ar gazes caurulém,
adensvadiem, elektribas kabeliem vai citiem priekSmetiem.

Ipasi drosibas noradijumi slipé$anai ar smil$papiru

* Neizmantojiet liela izméra smilSpapira loksnes. lzvéloties
smilSpapira  izméru, ieveérojiet razotdja ieteikumus.
SmilSpapirs, kas izvirzas arpus slipéSanas plaksnes, var radit
traumas, ka ari var izraisit papira aizker$anos, sapléSanu vai
atkriSanu.

Ipasi drosibas noradijumi pulé$anai

Nelaujiet brivi griezties puléSanas kazokadas val&jai dalai vai tas

stiprindjuma auklam. Aizsprostojiet vai apgrieziet valéjas

stiprinajuma auklas. Valigas un rot&josas stiprinajuma auklas var
savilkt pirkstus vai aizkerties uz apstradajamas detalas. Tpasi
droSibas noradijumi darbam ar stieplu birstém

Janem vera, ka, pat normali lietojot, caur birsti tiek zaudéti

stieples gabalini. Neparslogojiet vadus, pielietojot parak lielu

spiedienu. Gaisa nonakusie stieples gabalini var viegli izlauzties
cauri planam apgérbam un/vai adai.

Ja ieteicams izmantot aizsargu, nelaujiet sukai saskarties ar

aizsargu. PlakSnu un trauku birstes diametrs var palielinaties

spiediena un centrbédzes spéku dél.

Papildu drosibas noradijumi

Instrumentiem, kas paredzéti slipéSanas diskiem ar vitném,
parbaudiet, vai slipéSanas diska vitnes garums atbilst varpstas
vitnes garumam.

Apstradajamais gabals janostiprina. Drosak ir detalu
saspiest skava vai savilcéjierice, neka turét to rokas.
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Nepieskarieties grieSanas un slipéSanas diskiem, pirms tie nav
atdzisusi.

Ja izmantojat atrds darbibas atloku, parliecinieties, ka uz
varpstas piestiprinatais ieks&jais atloks ir aprikots ar gumijas
blivgredzenu un ka $is gredzens nav bojats. Parliecinieties arT, ka
aréja atloka un iek$éja atloka virsmas ir tiras.

Atras darbibas atloku izmantojiet tikai ar abraziviem un
grieSanas diskiem. Izmantojiet tikai nebojatus un pareizi
funkciongjosus atlokus.

Ja uz laiku partrikst stravas padeve vai péc kontaktdak$as
iznem8anas no stravas kontaktligzdas, kad slédzis ir ieslégta
stavokli, pirms atkartotas ieslégSanas slédzis ir jaatbloké un
janoregulé izslégta stavokir.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas. Neraugoties
uz péc butibas drosu konstrukciju, drosibas pasakumu un
papildu aizsardzibas pasakumu izmantosanu,
ekspluatacijas laika vienmér pastav risks git atlikusas
traumas.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums.

N
1. 2 3

4
—_—
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&
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1.Caution Veikt Tpasus piesardzibas pasakumus
2.1zlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet
bridinajumus un drosibas nosacijumus!
3.1zmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles,
ausu aizsarglidzeklus un pretputeklu masku).

4.Wear aizsargcimdi

5.Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas kabeli.

6.Keep bérni prom no rika

7.Protect no lietus

8.Secondary aizsardzibas klase

taja ietvertos

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS

Lenka slipmas$ina ir Il klases izoléts rokas elektroinstruments.

lerici darbina vienfazes komutatora motors, kura atrums tiek

samazinats, izmantojot lenka zobratu. To var izmantot gan
slipgsanai, gan grie$anai. Sada veida elektroinstrumentu plasi
izmanto visu veidu urbumu nonems$anai no metala detalu
virsmas, Suvju virsmas apstradei, plansienu caurulu un mazu
metala detalu grieSanai u. c. Izmantojot atbilstoSus piederumus,
lenka slipmasinu var izmantot ne tikai grieSanai un slipésanai,

bet arT, pieméram, rasas, krasas parklajumu tirisanai u. c.

Tas izmantoSanas jomas ietver plasu remonta un celtniecibas

darbu klastu, kas nav saistiti tikai ar metaliem. Ar lenka

slipmasinu var griezt un slipét arm celtniecibas materialus,
pieméram, kiegelus, brugakmeni, keramikas flizes utt.

Masina ir paredzéta tikai sausai lietoSanai, nevis puléSanai.

Neizmantojiet elektroinstrumentu pretéji

paredzétais lietojums.

* Nestradajiet ar azbestu saturoSiem materialiem. Azbests ir
kancerogéns.

o Nedarboties ar materidliem, kuru putekli viegli
uzliesmojosi  vai  spradzienbistami.  Stradajot ar
elektroinstrumentu, rodas dzirksteles, kas var aizdedzinat
izdalitos tvaikus.




Slipésanas darbiem nedrikst izmantot griezéjdiski.
Griezamie diski darbojas ar sanu virsmu, un slipé$ana ar sada
diska priek$éjo virsmu var izraisit diska bojajumus, kas var radit
risku, ka operators var gat miesas traumas.
GRAFISKO LAPU APRAKSTS
Talak noradita numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas
paraditas $Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.

1.Spindle blokéSanas poga

2.Switch

3.Papildu rokturis

4.Shield

5.External atloks

6.leks€jais atloks

7.Atruma kontrole

8.Lever (vairoga aizsargs)

9.Power kabelis
* Starp raséjumu un izstradajumu var bat atSkiribas.

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1.Shield 1 gab.
2.Special atslega 1 gab.
3.Papildu rokturis 1 gab.
4.Rokasgramata 1 gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

PAPILDU ROKTURA UZSTADISANA

Paligrokturis (3) ir ievietots viena no slipmasinas galvas
atverém. leteicams izmantot slipmasinu ar paligrokturi. Ja
slipmasinu darba laika turat abam rokam (ari izmantojot
paligrokturi), ir mazaks risks, ka roka pieskarsies rotgjo$ajam
diskam vai birstei un tiks ievainota atsitiena rezultata.

VAIROGA UZSTADISANA UN REGULESANA

Asmenu aizsargs pasargd operatoru no gruziem, nejausas
saskares ar darba riku vai dzirkstelam. Tas vienmér jauzstada
Tpasi uzmanigi, lai nodrosinatu, ka ta nosedzo$a dala ir vérsta
pret operatoru.

Asmenu aizsarga stiprindgjuma  konstrukcija
instrumentiem regulét aizsargu optimala stavokr.
o Atbrivojiet un pavelciet atpakal diska aizsarga (4) sviru (8).

¢ Pagrieziet diska aizsargu (4) vélamaja pozicija.

¢ Blokéjiet, nolaizot sviru (8).

Disku aizsarga nonemsana un reguléSana tiek veikta pretéja
seciba neka ta uzstadiSana.

INSTRUMENTU NOMAINA

Darbariku mainas laika javalka darba cimdi.

Varpstas blokéSanas poga (1) ir izmantojama tikai slipmasinas

varpstas blokéSanai, kad tiek montéts vai demontéts darba

instruments. To nedrikst izmantot k& bremzésanas pogu, kamér

griezas disks. Sada darbiba var sabojat slipmasinu vai savainot

lietotaju.

DISKA UZMONTESANA

Shipésanas vai grieSanas diskiem, kuru biezums ir mazaks par 3

mm, aréja atloka uzgrieznis (5) japieskravé lidzenuma diska pusé

(B attéls). - Nospiediet varpstas blok&sanas pogu (1).

e levietojiet specialo atslégu (komplekta) aréja atloka (5)
caurumos (A attéls).

o Pagrieziet atslégu - atslabiniet un nonemiet aréjo atloku (5).

¢ Novietojiet disku ta, lai tas batu piespiests pie iek$éja atloka
(6) virsmas.

o Uzskravéjiet aréjo atloku (5) un viegli pievelciet ar specialu
uzgrieznu atslégu.

lauj bez
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Disku demontaza tiek veikta pretéja seciba ka montaza.

Montazas laika disks japiespiez pie iek$€ja atloka (6) virsmas un

janovieto centrali uz ta apak$gjas virsmas.

MONTAZAS DARBA RIKI AR VITNOTU CAURUMU

* Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1).

¢ Nonemiet iepriek$ uzstadito instrumentu, ja tas ir uzstadits.

¢ Pirms uzstadiSanas nonemiet abus atlokus - iek§&jo atloku (6)
un aréjo atloku (5).

o Uzskriveéjiet darba rika vitnoto dalu uz varpstas un nedaudz
pievelciet.

Vitnotd urbuma darba riku demontaza notiek pretéja seciba,

neka montaza.

LENKA SLIPMASINAS MONTAZA LENKA SLIPMASINAS
STATIVA

Ir pielaujama lenka slipmasinas lietoSana ar lenka slipma$inam
paredzétu stativu, ja tas ir pareizi uzstadits saskana ar stativa
razotadja montazas instrukcijam.

DARBIBA / IESTATIJUMI

Pirms slipésanas diska lietoSanas parbaudiet ta stavokli.

Neizmantojiet Skembas, plaisas vai citadi bojatus slipéSanas

diskus. Nolietots ritenis vai birste pirms lietoSanas nekavéjoties

janomaina pret jaunu. Pabeidzot darbu, vienmér izslédziet
slipmasinu un pagaidiet, lldz darba instruments pilniba apstajas.

Tikai tad slipmasinu var novietot. Nebremzéjiet rot&joSo slipripu,

piespiezot to pie apstradajamas detalas.

Nekad neparslogojiet slipmasinu. Elektroinstrumenta svars rada

pietiekamu spiedienu, lai efektivi darbinatu instrumentu.

Parslodze un parmérigs spiediens var izraisit bistamu

elektroinstrumenta ldzumu.

e Ja slipmasina darba laikd nokrit, ir svarigi parbaudit un, ja
nepiecieSams, nomainit darba riku, ja konstatéts, ka tas ir
bojats vai deforméts.

* Nekad netrieciet darba riku pret apstradajamo materialu.

® |zvairieties no diska atsitieniem un skrapéSanas, jo Tpasi
stradajot uz stiriem, asam malam u.c. (tas var izraisit kontroles
zudumu un atsitienu). (tas var izraisit elektroinstrumenta
kontroles zudumu un atsitiena efektu).

e Nekad neizmantojiet zaga asmenus, kas paredzéti koka
griesanai no ripzagiem. Sadu zaga asmenu izmanto$ana biezi
vien izraisa elektroinstrumenta atsitiena paradibu, kontroles
zudumu un var izraisit operatora traumas.

IESLEGTS/IZSLEGTS

Darba uzsaksanas un darbibas laika turiet slipmasinu ar

abam rokam.

* Nospiediet slédZa aizmuguréjo dalu (2).

* Pavelciet slédzi (2) uz priekSu (virziena uz galvu) (C attéls).

¢ Nepartrauktai darbibai - nospiediet slédza pogu priekSpusé.

o Sledzis automatiski tiks blokéts nepartrauktas darbibas
pozicija.

e Lai izslégtu ierici - nospiediet aizmuguréjo slédza pogu (2).

Péc slipmasinas iedarbindSanas pirms darba uzsaksanas

pagaidiet, [1dz slipripas ir sasniedzis maksimalo atrumu. Slédzis

nedrikst darboties, kamér slipmasina ir ieslégta vai izslégta.

Slipmasinas  slédzi drikst darbinat tikai tad, kad

elektroinstruments atrodas talak no apstradajamas detalas.

lericei ir droSinataju aizsargats slédzis, kas nozimé, ka, ja ir

Tslaicigs stravas padeves partraukums vai ierice ir ieslégta

kontaktligzda ar sl&dzi ieslégta stavoklT, ta neiedarbinasies. Sada

gadijuma slédzis ir jamaina uz "izslégtu" poziciju un ierice

jaiedarbina no jauna.

CUTTING

e GrieSanu ar lenka slipmasinu var veikt tikai taisna ITnija.

* Nepargrieziet materialu, turot to rokas.



Lieli apstradajamie priekSmeti ir jaatbalsta, un jaraugas, lai
atbalsta punkti atrastos tuvu griezuma Iinijai un materiala
galam. Stabili novietotais materials grieSanas laika nebas
tendéts kustéties.

Nelieli apstradajamie priekSmeti janostiprina, pieméram,

skavas, ar skavam utt. Materials janostiprina ta, lai grieSanas

punkts atrastos tuvu skavas elementam. Tas nodrosSinas
lielaku grieSanas precizitati.

Nepielaujiet grieSanas diska vibraciju vai blietéSanu, jo tas

pasliktina griezuma kvalitati un var izraisit grieSanas diska

lGzumu.

GrieSanas laika uz grieSanas disku nedrikst izdartt sanu

spiedienu.

Izmantojiet pareizo grieSanas disku atkariba no griezéjama

materiala.

¢ Griezot caur materialu, ieteicams, lai padeves virziens atbilstu
grieSanas diska rotacijas virzienam.

GrieSanas dzilums ir atkarigs no diska diametra (G attéls).

e Jaizmanto tikai tadi diski, kuru nominalais diametrs nav lielaks
par slipmasinas modelim ieteikto.

e Veicot dzilus griezumus (pieméram, profiliem, celtniecibas
blokiem, kiegeliem u. c.), nelaujiet fiksacijas atlokiem
saskarties ar apstradajamo detalu.

Darba laika grieSanas diski sasniedz |oti augstu temperataru -
nepieskarieties tiem ar neaizsargatam kermena dalam, pirms tie
ir atdzisusi.
SANDING
SlipéSanas darbus var veikt, izmantojot, pieméram, slipéSanas
diskus, kausveida diskus, lapstindiskus, diskus ar abrazivo vilnu,
stieplu birstes, elastigus diskus smilSpapiram utt. Katram diska
veidam, ka arl apstradajamajam materialam ir nepiecieSama
piemérota darba tehnika un pieméroti individualie aizsardzibas
lldzekli. GrieSanai paredzétus diskus nedrikst izmantot
slipéSanai. Slipésanas diski ir paredzéti materiala nonemsanai
ar diska malu.

* Neslipgjiet ar diska sanu virsmu. Optimalais darba lenkis $ada
tipa diskiem ir 30 (H attals).

* SlipéSanas darbus drikst veikt tikai ar materialam piemérotiem
slipésanas diskiem.

Stradajot ar lapstindiskiem, abraziviem vilnas diskiem un

elastigiem smil$papira diskiem, pievérsiet uzmanibu pareizajam

uzbrauk$anas lenkim (I attéls). - Neslipé&jiet ar visu diska virsmu.

- 8ada veida diskus izmanto plakanu virsmu apstradei.

Stieplu birstes galvenokart ir paredzétas profilu un grati

aizsniedzamu vietu tiri$anai. Tas var izmantot, pieméram, rdsas,

krasu parklajumu u. c. nonemsanai no materidla virsmas. (K

attéls).

Jaizmanto tikai tadi darba riki, kuru pielaujamais atrums ir lielaks

vai vienads ar lenka slipmasinas maksimélo atrumu bez slodzes.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms instaléSanas, reguléSanas, remonta vai darbibas
veik8anas atvienojiet stravas vadu no tikla kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA

® |erici ieteicams tirt uzreiz péc katras lieto$anas reizes.

® TiriSanai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

® |erice janotira ar sausu dranu vai jaizpd$ ar zema spiediena
saspiestu gaisu.
var sabojat plastmasas detalas.

® Regulari iztiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai
noveérstu ierices parkarsanu.
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® Ja stravas kabelis ir bojats, tas janomaina pret tadu pasu
Tpasibu kabeli. ST darbiba jauztic kvalificétam specialistam vai
art ierices apkopei.

® Ja komutatora rodas parmériga dzirksteloSana, uzticiet
kvalificétai personai parbaudit motora ogles suku stavokli.

® Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.
Jebkadi defekti janovers razotaja pilnvarotaja servisa nodala.

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
RITINGA DATI
Lenka slipmasina 59G185
Parametrs Vértiba
Dzingja tips Birste
BaroSanas spriegums 230 VAC
Piegades biezums 50 Hz
Nominala jauda 900 W
Tuk$as darbibas atruma diapazons no= 3000-12000
min”
Disku diametrs 125 mm
lek$&jais diska diametrs 22,2 mm
Varpstas vitnes diametrs M14
IP aizsardzibas pakape IPX0
Aizsardzibas klase I
Svars (bez piederumiem) 1,9 kg
Razo$anas gads 2025
59G185 apzimé gan tipa, gan masinas apzim&jumu

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena ITmenis (abrazivais Lpa= 86,3 dB(A)
disks) K= 3 dB(A)
Skanas spiediena Iimenis (grieSanas Lpa= 87 dB(A)
disks) K= 3 dB(A)
Skanas jaudas Iimenis (abrazivais Lwa= 94,3 dB(A)
disks) K= 3 dB(A)
Skanas jaudas Iimenis (grieSanas Lwa= 95 dB(A)
disks) K= 3 dB(A)
Vibracijas paatrinajuma vértiba an= 8,957 m/s?
(galvenais rokturis) (abrazivais disks) K= 1,5 m/s?
Vibracijas paatrindjuma vértiba an= 3,722 m/s?
(galvenais rokturis) (grieSanas disks) K=1,5m/s2
Vibracijas paatrinajuma vértiba an= 11,837 m/s®
(paligrokturis) (abrazivais disks K= 1,5 m/s?
Vibracijas paatrindjuma vértiba an= 4,446 m/s?
(paligrokturis) (grieSanas disks) K=1,5m/s2

Informacija par troksni un vibraciju

lekartas trokSna emisijas Tmeni raksturo: emitétais skanas
spiediena limenis Lpa un skanas jaudas limenis Lwa (kur K
apzimé mérjumu nenoteiktibu). lekartas emitéto vibraciju
raksturo vibracijas paatrinajuma vértiba an (kur K ir mérjjumu
nenoteiktiba).

Skanas spiediena Iimenis Lpa, skanas jaudas limenis Lwa un
vibracijas paatrindjuma vértiba an, kas noradita Sajos
noradijumos, tika mérita saskana ar IEC 62841-1. Noradito

vibracijas paéatrindjuma limeni an var izmantot iekartu
salidzinaSanai un  vibracijas iedarbibas  sakotn&jam
novértéjumam.

Noradttais vibraciju lmenis ir reprezentativs tikai ierices

pamatlietoSanas gadijuma. Ja ierice tiek izmantota citiem
mérkiem vai ar citem darba rikiem, vibracijas Iimenis var
maintties. Augstaku vibracijas limeni ietekmé nepietiekama vai
parak reta ierices apkope. lepriek§ minétie iemesli var izraisit
paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, ir janem véra
periodi, kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek
izmantota darbam. Kad visi faktori ir precizi novértéti, kopéja
vibracijas iedarbiba var izradities daudz mazaka.



Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas iedarbibas, jaievie$ papildu
dro$Tbas pasakumi, pieméram, cikliski javeic masinas un darba

riku apkope, janodrosina atbilsto$a rokas temperatara un pareiza
darba organizacija.
VIDES AIZSARDZIBA
Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest
kopa ar sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilstosas
utilizacijas vietds. Lai iegdtu informaciju par utilizaciju,
m— sazinieties ar sava izstradajuma izplatitaju vai vietgjo iestadi.
Elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas nav
videi draudzigas. Neparstradatas iekartas rada potencialu risku
videi un cilvéku veselibai.
"GTX Poland Spétka z ierobezong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
juridisko adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ")
informé, ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak tekstad -
"Rokasgramata") saturu, tai skaitd, cita starpa. Visas autortiesibas uz $is
rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu, tostarp, bet ne tikai uz
tas tekstu, fotografijam, diagrammam, zZim&umiem, ka ari uz tas kompoziciju,
pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana
ar 1994. gada 4. februara Likumu par autortiestbam un blakustiesibam (t. i., 2006.
gada Likumu Vestnesi Nr. 90, 631. punkts ar grozijumiem). Visas
Rokasgramatas, ka ari tas atsevisku elementu kopéSana, apstrade, publicé$ana,
parveidodana komercialos nolikos bez GTX Poland rakstiskas piekrisanas ir
stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija
Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4 02-285 Var$ava
Izstradajums: Lenka slipmasina
Modelis: 59G185
Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE
Sérijas numurs: 00001 + 99999
leprieck§  aprakstitais izstradajums
dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES
RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES
Un atbilst standartu prasibam:
EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN |IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
ST deklaracija attiecas tikai uz tirgh laistajam madinam, un ta
neattiecas uz sastavdalam.
pievieno galalietotajs vai veic vélak.
Tas ES rezidéjoSas personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits uznémuma varda:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4
02-285 VarSava

o -

atbilst  Sadiem

A KauweA ¥y

Pawet Kowalski
Tehniskas dokumentacijas specialists GTX Polija

Var$ava, 2025-04-01

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
59G185
KOTNI BRUSILNIK

OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA
POZNEJSO UPORABO.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE
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Varnostni nasveti za brusenje, brusenje s smirkovim
papirjem, delo z ziénatimi krtacami in rezanje z brusilnim
kolutom.

e To elektricno orodje lahko uporabljate kot navaden brusilnik,
brusilnik z brusnim papirjem, brusilnik z Zi¢no krtaco in brusilni
rezalnik. UposStevajte vsa varnostna navodila, navodila, opise
in podatke, ki so priloZeni elektricnemu orodju. Neupostevanje
naslednjih navodil lahko povzro¢i nevarnost elektricnega
udara, pozara in/ali hudih poskodb.

e To elektricno orodje se ne sme uporabljati za poliranje.
Uporaba elektri¢énega orodja za drugo delovno dejavnost, kot
je predvidena, lahko povzroci nevarnosti in poSkodbe.

« Ne uporabljajte dodatne opreme, ki je proizvajalec ni posebej
zasnoval in priporocil za to orodje. Dejstvo, da je mogoce
dodatno opremo namestiti na elektricno orodje, ni zagotovilo
za varno uporabo.

* Dovoljena hitrost uporabljenega delovnega orodja ne sme biti
manjSa od najvecje hitrosti, navedene na elektricnem orodju.
Delovno orodje, ki se vrti hitreje od dovoljene hitrosti, se lahko
zlomi in deli se lahko odlomijo.

e Zunanji premer in debelina delovnega orodja morata ustrezati
meram elektricnega orodja. Delovnih orodij z nepravilnimi
merami ni mogode ustrezno za$¢ititi ali pregledati.

e Delovno orodje z navojnim viozkom se mora natanéno
prilegati na navoj na vretenu. Pri delovnih orodjih s prirobnico
se mora premer odprtine za delovno orodje ujemati s
premerom prirobnice. Delovna orodja, ki se ne morejo
natan¢no prilegati elektriécnemu orodju, se bodo vrtela
neenakomerno, zelo mo¢no vibrirala in lahko povzrocijo
izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.

e V nobenem primeru ne uporabljajte poSkodovanih delovnih
orodij. Pred vsako uporabo preglejte orodje, npr. brusilne
plo$ce zaradi odkruskov in razpok, brusilne blazinice zaradi
razpok, obrabe ali moc¢ne obrabe, Zi¢ne Scetke zaradi
ohlapnih ali pretrganih Zic. Ce je elektri¢no ali delovno orodje
padlo, preverite, ali je poSkodovano, ali pa uporabite drugo
neposkodovano orodje. Ce je orodje preverjeno in
popravljeno, je treba elektriéno orodje za eno minuto vklopiti
na najvisjo hitrost in pri tem paziti, da so upravljavec in
mimoido¢i v blizini zunaj obmocja vrteCega se orodja.
Poskodovana orodja se v tem Gasu preizkuSanja obi¢ajno
zlomijo.

« Nositi je treba osebno zascitno opremo. Glede na vrsto dela
nosite za$citno masko, ki pokriva ves obraz, zascito za oci ali
zascitna o€ala. Po potrebi uporabite masko proti prahu,
zascito sluha, zaScitne rokavice ali poseben predpasnik za
za8¢ito pred majhnimi delci bruSenega in obdelanega
materiala. O¢i zasc¢itite pred tujki, ki se prenaSajo po zraku in
nastajajo med delom. Maska proti prahu in zas¢ita dihal
morata filtrirati prah, ki nastane med delom. Dolgotrajna
izpostavljenost hrupu , lahko povzrogi izgubo sluha.

e Zagotovite, da so osebe v blizini na varni razdalji od obmocja
dosega elektricnega orodja.

e Vsi, ki se nahajajo v blizini delujoega elektricnega orodja,
morajo uporabljati osebno za$¢itno opremo. Odlomki
obdelovancev ali zlomljena delovna orodja se lahko odlomijo
in povzrocijo poSkodbe tudi zunaj neposrednega obmocja
dosega.

e Pri delu, pri katerem bi orodje lahko pri§lo v stik s skritimi
elektriénimi Zicami ali lastnim napajalnim kablom, drZite orodje
le za izolirane povrsine ro¢aja. Ob stiku z omreznim vodnikom
se lahko napetost prenese na kovinske dele elektricnega
orodja, kar lahko povzro&i elektri¢ni udar.

e Omrezni kabel naj bo oddaljen od vrte¢ih se delovnih orodij.
Ce izgubite nadzor nad orodjem, se lahko omreZni kabel
prereze ali potegne vase, va$a roka ali cela roka pa se lahko
ujame v vrte¢e se delovno orodje.



« Nikoli ne odlozZite elektricnega orodja, preden se delovno
orodje popolnoma ustavi. Vrte€e se orodje lahko pride v stik s
povrsino, na katero je odlozeno, zato lahko izgubite nadzor
nad elektri€nim orodjem.

« Ne prenasajte elektricnega orodja, ko je v gibanju. Nakljucni
stik med obleko in vrte¢im se elektricnim orodjem lahko
povzroci, da se orodje potegne v notranjost in ga zavrti v telo
upravljavca.

« Redno Cistite prezracevalne reze elektricnega orodja. Motorni
ventilator v ohi$je vlece prah, veliko nakopi¢enega kovinskega
prahu pa lahko povzroéi elektricno nevarnost.

e Elektricnega orodja ne uporabljajte v bliZini
materialov. Iskre jih lahko vZgejo.

« Ne uporabljajte orodij, ki zahtevajo teko¢a hladilna sredstva.
Uporaba vode ali drugih tekocih hladil lahko povzroci elektri¢ni
udar.

vnetljivih

Zavrnitev in ustrezni varnostni nasveti
Povratni udarec je nenadna reakcija elektricnega orodja na
blokado ali oviro vrteega se orodja, kot je brusilni kolut, brusilna
ploscica, zZiéna krtaca itd. Zaradi zatikanja ali blokade pride do
nenadne zaustavitve vrteCega se delovnega orodja.
Nenadzorovano elektricno orodje se tako podrgne v smeri, ki je
nasprotna smeri vrtenja delovnega orodja.
Ce se na primer brusilni kolut zatakne ali obti¢i v obdelovancu,
se lahko potopljeni rob brusilnega koluta zablokira in povzrodi,
da izpade ali se izmakne. Gibanje brusilnega kolesa (v smeri
proti upravljavcu ali stran od njega) je nato odvisno od smeri
gibanja kolesa na mestu blokade. Poleg tega se lahko brusilna
kolesa tudi zlomijo.

Ponovni sunek je posledica nepravilne ali nepravilne uporabe

elektricnega orodja. Preprecite ga z ustreznimi previdnostnimi

ukrepi, opisanimi v nadaljevanju.

« Elektri¢no orodje je treba drzati trdno, s telesom in rokami v
takénem poloZaju, da se ublazi povratni sunek. Ce je pomozni
ro¢aj del standardne opreme, ga je treba vedno uporabiti, da
bi imeli med zagonom najvedji nadzor nad silami povratnega
udarca ali momentom povratnega udarca. Upravljavec lahko
z ustreznimi previdnostnimi ukrepi nadzoruje pojava odriva in
povratnega udarca.

« Nikoli ne drzite rok v blizini vrte¢ih se delovnih orodij. Delovno
orodje si lahko zaradi povratnega udarca poskoduje roko.

* Ne priblizujte se obmocju dosega, kjer se bo elektri¢no orodje
med odbojem premikalo. Elektriéno orodje se zaradi odboja
premika v nasprotni smeri od gibanja brusilnega kolesa na
mestu blokade.

* Posebno previdni bodite pri obdelavi vogalov, ostrih robov itd.
Preprecdite, da bi se delovna orodja odklonila ali zataknila.
Vrtliivo delovno orodje je bolj dovzetno za zatikanje pri
obdelavi kotov, ostrih robov ali ¢e je odbito nazaj. To lahko
postane vzrok za izgubo nadzora ali povratni udarec.

« Ne uporabljajte lesenih ali zobatih diskov. Tovrstna delovna
orodja pogosto povzrocijo odriv ali izgubo nadzora nad
elektriénim orodjem.

Posebna varnostna navodila za bruSenje in rezanje z

brusilnim kolutom

e Uporabljajte samo brusilni kolut, ki je namenjen
doloc¢enemu elektriécnemu orodju, in zascito, ki je
namenjena doloéenemu brusilnemu kolutu. Brusilnih
kolutov, ki niso namenjeni doloéenemu elektricnemu orodju, ni
mogoce dovolj zas¢ititi in niso dovolj varni.

« Upognjeni brusilni diski morajo biti namesceni tako, da
noben del diska ne Strli ¢ez rob zascitnega pokrova .
Nepravilno namescen brusilni disk, ki Strli preko roba
za$¢itnega pokrova, ne more biti ustrezno zas¢iten.

* Zascita mora biti varno pritrjena na elektricno orodje, da
se zagotovi najvec¢ja mozna stopnja varnosti, in
namescéena tako, da je izpostavljeni del brusilnega
kolesa, ki je obrnjen proti upravljavcu, €im manjsi.
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Varovalo varuje upravljavca pred odlomki, nakljuénim stikom
z brusilnim kolesom in iskrami, ki lahko vZgejo oblacila.

« Brusilne plos¢e se smejo uporabljati samo za delo, ki je
zanje predvideno. Nikoli na primer ne brusite s stransko
povrsino odrezovalnega koluta. Odrezovalna kolesa so
namenjena odstranjevanju materiala z robom kroZnika.
Ucinek stranskih sil na ta brusilna kolesa jih lahko zlomi.

« Vedno uporabljajte nepoSkodovane vpenjalne prirobnice
pravilne velikosti in oblike za izbrani brusilni kolut.
Ustrezne prirobnice podpirajo brusilno kolo in tako
zmanjSujejo nevarnost, da se kolo zlomi. Prirobnice za
odrezovalne kroznike se lahko razlikujejo od prirobnic za
druge brusilne kroznike.

o Ne uporabljajte rabljenih brusilnih kolutov iz vecjih
elektri¢nih orodij. Brusilna kolesa za vecja elektri¢na orodja
niso zasnovana za viSje Stevilo vrtljajev, ki je znadilno za
manjSa elektri€na orodja, zato se lahko zlomijo.

Dodatna posebna varnostna navodila za rezanje z brusilnim

kolutom

* lzogibajte se zatikanju rezalnega diska ali premoénemu
pritisku. Ne delajte preglobokih rezov. Preobremenitev
rezalne plos¢e poveca obremenitev rezila in njegovo
nagnjenost k zatikanju ali blokiranju ter s tem moznost
odmetavanja ali lomljenja.

* lzogibajte se obmocju pred in za vrte¢im se rezalnim
diskom. Premikanje rezalnega diska v obdelovancu stran od
vas lahko v primeru povratnega udarca povzroci, da elektricno
orodje odleti z vrte¢im se diskom neposredno proti vam.

* V primeru zataknjenega rezalnega diska ali zaustavitve
izklopite elektricno orodje in pocakajte, da se disk
popolnoma ustavi. Nikoli ne poskuSajte potegniti Se
vedno premikajocega se diska iz obmocja rezanja, saj
lahko to povzroéi povratni sunek. Odkriti in odstraniti je
treba vzrok zastoja.

* Ne zazenite elektricnega orodja, ko je v materialu. Pred
nadaljevanjem rezanja mora rezalno kolo doseci polno
hitrost. V nasprotnem primeru se lahko brusilni kolut zatakne,
skoci z obdelovanca ali povzroci povratni sunek.

e Plosc¢e ali vecje predmete je treba pred obdelavo
podpreti, da se zmanjSa nevarnost povratnega udarca
zaradi zataknjenega diska. Veliki obdelovanci se lahko
upognejo pod lastno teZzo. Obdelovanec mora biti podprt z
obeh strani, tako v bliZini linije rezanja kot na robu.

* Prirezanju lukenj v stene ali na drugih nevidnih obmogjih
bodite Se posebej previdni. Rezalni disk, ki se pogrezne v
material, lahko povzro¢i povratni udarec orodja, ée naleti na
plinske in vodovodne cevi, elektricne kable ali druge
predmete.

Posebna varnostna navodila za brusenje z brusnim papirjem

* Ne uporabljajte prevelikih listov brusnega papirja. Pri izbiri
velikosti brusnega papirja upostevaijte priporocila proizvajalca.
Brusni papir, ki $trli izven brusilne plos¢e, lahko povzroci
poskodbe, lahko pa tudi zamasitev ali raztrganje papirja ali
odrivanje.

Posebna varnostna navodila za poliranje

Ne dovolite, da bi se ohlapni del polirnega krzna ali njegove

pritrdilne vrvice prosto vrteli. Ohlapne pritrdilne vrvice zapremo

ali obrezemo. Proste in vrte€e se pritrdilne vrvice lahko zapletejo
prste ali se ujamejo na obdelovanec. Posebna varnostna
navodila za delo z Zi¢natimi krtacami

Upostevati je treba, da se tudi pri obi¢ajni uporabi skozi krtato

izgubljajo kos¢ki Zice. Zice ne preobremenite s prevelikim

pritiskom. Kosi Zice, ki se prenasajo po zraku, zlahka prodrejo
skozi tanko obleko in/ali koZo.

Ce je priporogeno varovalo, prepregite, da bi $etka prisla v stik

z varovalom. Premer krta¢ za kroZnike in lonce se lahko poveca

zaradi pritiska in centrifugalnih sil.

Dodatna varnostna navodila



Pri orodjih, zasnovanih za uporabo brusilnih kolutov z navojem,
preverite, ali dolZzina navoja brusilnega koluta ustreza dolzini
navoja vretena.

Obdelovanec mora biti pritrjen. Pritrditev obdelovanca v
vpenjalno napravo ali primez je varnej$a kot drzanje v roki.

Ne dotikajte se rezalnih in brusilnih diskov, dokler se ne ohladijo.
Ce uporabljate hitro delujogo prirobnico, se prepriéajte, da je
notranja prirobnica, names€ena na vreteno, opremliena z
gumijastim tesnilnim obro¢em in da ta ni poskodovan. Poskrbite
tudi, da sta povrsini zunanje prirobnice in notranje prirobnice Cisti.
Prirobnico za hitro delovanje uporabljajte samo z brusnimi
in rezalnimi krozniki. Uporabljajte samo neposkodovane in
pravilno delujoce prirobnice.

V primeru zaCasnega izpada elektricnega napajanja ali po izvleku
vti€a iz elektricne vtinice, ko je stikalo v poloZaju "vklopljeno", je
treba pred ponovnim zagonom stikalo odkleniti in ga nastaviti v
polozZaj za izklop.

OPOZORILO: Naprava je namenjena za delovanje v zaprtih
prostorih. Kljub po naravi varni zasnovi, uporabi varnostnih
ukrepov in dodatnih zaséitnih ukrepov med delovanjem
vedno obstaja nevarnost preostalih poskodb.

Razlaga uporabljenih piktogramov.
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1.Caution Sprejmite posebne previdnostne ukrepe

2.Preberite navodila za uporabo, upoStevajte opozorila in
varnostne pogoje, ki jih vsebujejo!

3.Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zascitna ocala, zas¢ito
za uSesa in masko proti prahu).

4. Wear za$citne rokavice

5.Pred servisiranjem ali popravilom odklopite napajalni kabel.
6.Keep otroke stran od orodja

7 .Protect pred dezjem

8.Secondary za$¢itni razred

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Kotni brusilnik je izolirano rocno elektri¢no orodje razreda II.

Napravo poganja enofazni komutatorski motor, katerega hitrost

se zmanjSuje s pomocjo kotnega zobnika. Uporablja se lahko za

brusenje in rezanje. Ta vrsta elektricnega orodja se pogosto

uporablja za odstranjevanje vseh vrst ostruzkov s povrSine

kovinskih delov, povrSinsko obdelavo zvarov, rezanje skozi

tankostenske cevi in majhne kovinske dele itd. Z ustrezno

dodatno opremo lahko kotni brusilnik uporabljate ne le za rezanje

in brusenje, temve¢ tudi za ¢i§€enje, npr. rje, barvnih premazov

itd.

Njegova podroéja uporabe vkljucujejo Sirok spekter popravil in

gradbenih del, ki niso povezana samo s kovinami. Kotni brusilnik

se lahko uporablja tudi za rezanje in brusenje gradbenih

materialov, npr. opeke, tlakovcev, keramicnih ploscic itd.

Stroj je namenjen samo za suho uporabo, ne za poliranje.

Elektricnega orodja ne uporabljajte v nasprotju z

predvideno uporabo.

* Ne ravnajte z materiali, ki vsebujejo azbest. Azbest je
rakotvoren.
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e Ne delajte z materiali, katerih prah je vnetljiv ali
eksploziven. Pri delu z elektricnim orodjem nastajajo iskre, ki
lahko vzgejo izlo¢ene hlape.

e Za bruSenje ne smete uporabljati rezalnih kolutov.
Odrezovalna kolesa delujejo s stransko stranjo, bruenje s
sprednjo stranjo tak$nega kolesa pa lahko povzroci poskodbe
kolesa, kar lahko povzro¢i nevarnost osebnih poskodb
upravijavca.

OPIS GRAFIENIH STRANI
Steviléenje v nadaljevanju se nanasa na sestavne dele enote,
prikazane na graficnih straneh tega prirocnika.
1.Spindle lock gumb za zaklepanje vretena
2.Switch
3.Dodatni ro¢aj
4.5¢it
5.Zunanja prirobnica
6.Inner prirobnica
7.Speed nadzor hitrosti
8.Lever (8¢itnik $citnika)
9.Power kabel
* Med risbo in izdelkom so lahko razlike.

OPREMA IN DODATKI

1.8¢it 1 kos.

2.Specialni klju¢ 1 kos.

3.Dodatni ro¢aj 1 kos.

4 Priro¢nik 1 kos.
PRIPRAVA NA DELO

VGRADNJA POMOZNEGA ROCAJA

Pomozni ro¢aj (3) je nameSéen v eno od lukenj na glavi
brusilnika. Priporo€amo uporabo brusilnika s pomoznim
ro&ajem. Ce brusilnik med delom drzite z obema rokama (tudi z
uporabo pomoznega ro¢aja), je manj$a nevarnost, da se roka
dotakne vrteGega se diska ali krtace in se poSkoduje zaradi
povratnega udarca.

NAMESTITEV IN NASTAVITEV SCITA

Varovalo rezila $¢iti upravljavca pred drobci, nenamernim stikom
z delovnim orodjem ali iskrami. Vedno ga je treba namestiti in
posebej paziti, da je njegov pokrivni del obrnjen proti upravljavcu.
Zasnova nastavka za za$cito rezila omogoca nastavitev zascite
v optimalni polozaj brez uporabe orodja.

o Sprostite in povlecite nazaj vzvod (8) na varovalu diska (4).

o Zavrtite varovalo diska (4) v Zeleni polozaj.

o Zaklenite ga tako, da spustite vzvod (8).

Odstranjevanje in nastavljanje za$¢ite diska poteka v obratnem
vrstnem redu kot njena namestitev.

ZAMENJAVA ORODJA

Med menjavo orodja je treba nositi delovne rokavice.

Gumb za blokado vretena (1) se uporablja samo za blokado
vretena brusilnika pri montazi ali demontazi delovnega orodja.
Med vrtenjem diska se ne sme uporabljati kot zavorni gumb. S
tem lahko poskodujete brusilnik ali poSkodujete uporabnika.

NAMESTITEV DISKA

Pri brusilnih ali rezalnih plos¢ah z debelino manj kot 3 mm je treba

zunanjo prirobni¢no matico (5) na strani plo$ce priviti ravno (slika

B). - Pritisnite gumb za blokado vretena (1).

o Posebni klju¢ (prilozen) vstavite v odprtine zunanje prirobnice
(5) (slika A).

¢ Obrnite kljuc - sprostite in odstranite zunanjo prirobnico (5).

¢ Disko namestite tako, da je pritisnjen na povr§ino notranje
prirobnice (6).



* Privijte zunanjo prirobnico (5) in jo rahlo privijte s posebnim
klju¢em.

Demontaza diskov poteka v obratnem vrstnem redu kot

montaza. Pri sestavljanju je treba disk pritisniti ob povrsino

notranje prirobnice (6) in ga sredinsko namestiti na njeno

spodnjo povrsino.

MONTAZNO DELOVNO ORODJE Z NAVOJNO ODPRTINO

o Pritisnite gumb za blokado vretena (1).

e Odstranite predhodno names$ceno orodje, ce
namesceno.

¢ Pred namestitvijo odstranite obe prirobnici - notranjo prirobnico
(6) in zunanjo prirobnico (5).

* Navojni del delovnega orodja privijte na vreteno in ga rahlo
privijte.

Demontaza delovnih orodij z navojno odprtino poteka v

obratnem vrstnem redu kot montaza.

PRITRDITEV KOTNEGA BRUSILNIKA NA STOJALO ZA
KOTNI BRUSILNIK

Dovoljena je uporaba kotnega brusilnika v namenskem stativu
za kotne brusilnike, ¢e je pravilno namescen v skladu z navodili
proizvajalca za montazo stativa.

DELOVANJE / NASTAVITVE

Pred uporabo preverite stanje brusilnega kolesa. Ne uporabljajte

odlomljenih, razpokanih ali kako drugace poskodovanih brusilnih

kolutov. Obrabljeno brusilno kolo ali krtaco je treba pred uporabo
takoj zamenjati z novo. Po konanem delu vedno izklopite
brusilnik in po¢akajte, da se delovno orodje popolnoma ustavi.

Sele nato lahko brusilnik pospravite. Vrtedega se brusilnega

kolesa ne zavirajte s pritiskanjem na obdelovanec.

Mlin¢ka nikoli ne preobremenite. Teza elektricnega orodja

ustvarja zadosten pritisk za ucinkovito delovanje orodja. Zaradi

preobremenitve in prevelikega pritiska se lahko elektri¢no orodje
nevarno zlomi.

e Ce brusilnik med delovanjem pade, je treba pregledati in po
potrebi zamenjati delovno orodje, ¢e se ugotovi, da je
poskodovano ali deformirano.

¢ Nikoli ne udarjajte z delovnim orodjem ob obdelovanec.

¢ |zogibajte se odbijanju in strganju diska, zlasti pri delu na
vogalih, ostrih robovih itd. (to lahko povzroéi izgubo nadzora in
povratni udarec). (to lahko povzrogi izgubo nadzora nad
elektriénim orodjem in ucinek povratnega udarca).

o Nikoli ne uporabljajte Zaginih listov, namenjenih za rezanje
lesa, iz kroznih Zag. Uporaba tak$nih Zaginih listov pogosto
povzrodi pojav povratnega udarca elektricnega orodja, izgubo
nadzora in lahko privede do po$kodb upravljavca.

VKLOP/IZKLOP

Med zagonom in delovanjem brusilnik drzite z obema

rokama.

o Pritisnite zadniji del stikala (2).

o Stikalo (2) potisnite naprej (proti glavi) (slika C).

e Za neprekinjeno delovanje - pritisnite sprednji gumb stikala.

e Stikalo se samodejno zaklene v polozaju za neprekinjeno
delovanje.

e Za izklop enote - pritisnite zadnjo stran stikala (2).

je bilo

Po zagonu brusilnika po¢akajte, da brusilni kolut doseze najvecjo
hitrost, in Sele nato zaénite z delom. Stikala ne smete uporabljati,
ko je brusilnik vklopljen ali izklopljen. Stikalo brusilnika se sme
upravljati le, ko je elektri¢éno orodje odmaknjeno od obdelovanca.
Naprava ima stikalo, za$¢iteno z varovalko, kar pomeni, da se ob
zacasnem izpadu elektricnega napajanja ali priklopu v vti¢nico s
stikalom v polozaju "vklopljeno" ne bo vklopila. V tem primeru je
treba stikalo obrniti v polozaj "izklopljeno" in napravo ponovno
zagnati.

REZANJE
¢ Rezanje s kotnim brusilnikom je mogoce le v ravni ¢rti.
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Materiala ne rezite, ko ga drzite v roki.

Velike obdelovance je treba podpreti in paziti, da so podporne

tocke blizu linije reza in na koncu materiala. Stabilno postavljen

material se med rezanjem ne bo premikal.

Majhne obdelovance je treba vpenjati, npr. v primez, z

objemkami itd. Material je treba vpenjati tako, da je rezalna

tocka blizu vpenjalnega elementa. To zagotavlja vecjo
natancnost rezanja.

Ne dovolite vibriranja ali tamponiranja rezalnega diska, saj to

poslab$a kakovost rezanja in lahko povzro¢i zlom rezalnega

diska.

Med rezanjem ne smete izvajati stranskega pritiska na rezalni

disk.

Uporabite ustrezen rezalni disk glede na material, ki ga Zelite

rezati.

Pri rezanju skozi material je priporocljivo, da je smer podajanja

skladna s smerjo vrtenja rezalnega diska.

Globina reza je odvisna od premera diska (slika G).

¢ Uporabljajte samo diske z nazivnim premerom, ki ni vecji od
premera, priporocenega za model brusilnika.

o Pri globokih rezih (npr. profilov, gradbenih blokov, opeke itd.)
ne dovolite, da bi se vpenjalne prirobnice dotaknile
obdelovanca.

Rezalni diski med delovanjem dosegajo zelo visoke temperature

- ne dotikajte se jih z nezaS¢itenimi deli telesa, dokler se ne

ohladijo.

PESKANJE

BruSenje se lahko izvaja npr. z brusilnimi krozniki, krozniki s

¢asami, lamelnimi krozniki, krozniki z abrazivnim flisom,

zi€natimi krta¢ami, gibljivimi krozniki za brusni papir itd. Vsaka

vrsta diska in tudi material, ki ga je treba obdelati, zahtevata

ustrezno tehniko dela in uporabo ustrezne osebne za$&itne

opreme. Diski, namenjeni rezanju, se ne smejo uporabljati za

bruSenje. Diski za bruSenje so namenjeni odstranjevanju

materiala z robom diska.

¢ Ne brusite s stransko stranjo diska. Optimalni delovni kot za to
vrsto diska je 30° (slika H).

e Brusenje lahko izvajate le z brusilnimi krozniki, ki so primerni
za material.

Pri delu z lamelami, brusnimi volnenimi krozniki in proZnimi

krozniki za brusni papir bodite pozorni na pravilen kot naleta

(slika I). - Ne brusite s celotno povrsino diska.

- Te vrste diskov se uporabljajo za obdelavo ravnih povrsin.

Zi¢ne krtade so namenjene predvsem ¢&ig&enju profilov in tezko

dostopnih mest. Z njimi lahko s povrsine materiala odstranite npr.

rjo, barvne premaze itd. (Slika K).

Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dovoljena hitrost je

vecja ali enaka najvedji hitrosti kotnega brusilnika brez

obremenitve.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred kakr§nim koli names¢anjem, nastavljanjem, popravilom ali
delovanjem izkljucite napajalni kabel iz omrezne vti¢nice.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

® Priporocljivo je, da napravo ocistite takoj po vsaki uporabi.

® Za ¢iscenje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

® Enoto odistite s suho krpo ali izpihajte z nizkotlacnim stisnjenim
zrakom.

® Ne uporabljajte Cistil ali topil, saj lahko poskodujejo plasticne
dele.

® Redno Cistite prezracevalne da

preprecite pregrevanje enote.

reze v ohi§ju motorja,



® Ce je napajalni kabel poskodovan, ga je treba zamenjati s
kablom enakih lastnosti. To opravilo je treba zaupati
usposobljenemu strokovnjaku ali pa aparat dati na servis.

e Ce se na komutatorju pojavi prekomerno iskrenje, naj
usposobljena oseba preveri stanje ogljikovih §¢etk motorja.

® Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem
otrokom.

Morebitne napake mora odpraviti pooblas€eni servisni oddelek
proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

PODATKI O OCENJEVANJU

Kotni brusilnik 59G185

Parameter Vrednost
Vrsta motorja Krtaca
Napajalna napetost 230V AC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 900 W
Obmocje Stevila vrtljajev v prostem no= 3000-12000
teku min™
Premer diska 125 mm
Notranji premer diska 22,2 mm
Premer navoja vretena M14
Stopnja zasgite IP IPX0
Zascitni razred I
Teza (brez dodatne opreme) 1,9 kg
Leto izdelave 2025

59G185 pomeni oznako tipa in stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvoénega tlaka (abrazivni disk) Lpa= 86,3 dB(A)
K= 3 dB(A)
Raven zvoénega tlaka (rezalni disk) Lpa= 87 dB(A)
K= 3 dB(A)
Raven zvoéne modi (abrazivni disk) Lwa= 94,3 dB(A)
K= 3 dB(A)
Raven zvo¢ne moci (rezalni disk) Lwa= 95 dB(A)
K= 3 dB(A)
Vrednost pospeska vibracij (glavni an= 8,957 m/s?
rodaj) (brusni disk) K=1,5 m/s?
Vrednost pospeska vibracij (glavni an= 3,722 m/s®
ro¢aj) (rezalni disk) K=1,5 m/s2
Vrednost pospeska vibracij (pomozni an= 11,837 m/s?
rodaj) (brusni disk K=1,5 m/s?
Vrednost pospeska vibracij (pomozni an= 4,446 m/s®
rocaj) (rezalni disk) K=1,5 m/s2

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa opreme opisujeta: raven emitiranega
zvocnega tlaka Lpa in raven zvoéne moci Lwa (kjer K oznacuje
merilno negotovost). Vibracije, ki jih oddaja oprema, so opisane
z vrednostjo pospeska vibracij an (kjer K pomeni merilno
negotovost).

Raven zvocnega tlaka Lpa, raven zvoéne moci Lwa in vrednost
pospeska vibracij an), « S0 navedeni v teh navodilih, so bili
izmerjeni v skladu z IEC 62841-1. Navedena raven vibracij anse
lahko uporabi za primerjavo opreme in za predhodno oceno
izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovno
uporabo enote. Ce se enota uporablja za druge namene ali z
drugimi delovnimi orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na
vi§jo raven vibracij bo vplivalo nezadostno ali prepogosto
vzdrzevanje enote. Zaradi zgoraj navedenih razlogov je lahko
izpostavljenost vibracijam povedana v celotnem delovnem
obdobju.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je enota izklopljena ali ko je
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vklopljena, vendar se ne uporablja za delo. Po natanéni
oceni vseh dejavnikov se lahko izkaze, da je skupna
izpostavljenost vibracijam veliko manjs$a.

Za za$cito uporabnika pred uéinki vibracij je treba izvajati
dodatne varnostne ukrepe, kot so cikliéno vzdrzevanje stroja in

delovnih orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok in
ustrezna organizacija dela.
VARSTVO OKOLJA
Izdelkov na elektriéni pogon ne smete odlagati skupaj z
gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odnesti v ustrezne
prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se
— obrnite na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna
elektri¢na in elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju
prijazne. Nerecklirana oprema predstavlja potencialno tveganje
za okolje in zdravje ljudi.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obve$¢a,
da so vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju: "Priro¢nik"),
med drugim tudi. Vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju:
"priroénik"), med drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah
in sestavi, pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva
v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj.
Uradni list 20086, &t. 90, totka 631 s spremembami). Kopiranje, obdelava, objava,
spreminjanje celotnega prironika in njegovih posameznih elementov v
komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo
prepovedano in lahko povzroéi civilno in kazensko odgovornost.

Izjava ES o skladnosti
Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
Izdelek: Kotni brusilnik
Model: 59G185
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska Stevilka: 00001 + 99999
Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetni zdruZljivosti
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z
Direktivo 2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve standardov:
EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Ta izjava se nana$a samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne
vkljuéuje sestavnih delov.
ki jih doda konéni uporabnik ali jih izvede naknadno.
Ime in naslov osebe s sedeZzem v EU, ki je pooblas¢ena za pripravo
tehnicne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
- N

Pawet Kowalski
Uradnik za tehni¢no dokumentacijo GTX Poljska

Var$ava, 2025-04-01

NPEBOA HA OPVIFVIL?AHQHVITE MHCTPYKLIUK
59G185
BIOWNANG®
BABEJIEXKA: MPOYETETE BHVMATEJTHO TOBA
PBKOBOLCTBO, MPEAN A M3MON3BATE



ENEKTPOVMHCTPYMEHTA, U TO 3AMA3ETE 3A BbAELIM
CMPABKW.

CMELUWU®UYHU PA3MNOPEABU 3A BE3OMNACHOCT

CbBeTM 3a Ge3onacHocT npu wnauvdaHe, wnudoBaHe C

WKypKa, paboTa C TefieHn YeTKU U psizaHe C WNUGOBBLYEH

AUCK.

e TO3M eneKTPOMHCTPYMEHT MOXe [a Ce u3ronssa KaTto
obukHOBEHa LunandMalumHa, LnandmMallmHa ¢ LWKypka,
wnandmMalumHa ¢ TeneHa Yetka u kato abpasvBHa dpesa.
Cna3sBaiiTe BCWUYKM WHCTPYKUMM 3a 6e30macHOCT, ykasaHusi,
OMNUCaHWA W JaHHU, NPefoCTaBEeHN C eNneKTPOMHCTPYMeHTa.
HecnasBaHeTo Ha crieHUTe ykasaHusi Moxe fja cb3faae puck
OT TOKOB yAap, noxap U/Wu Cepuo3HO HapaHsiBaHe.

e TO3n eneKTPOMHCTPYMEHT He TpsibBa fa ce u3nonssa 3a
nonupaxe. /13non3saHeTo Ha enekTPoOMHCTPYMEHTa 3a Apyra
paboTHa AeVHOCT, pasnunyHa OT npefBuaeHaTa, Moxe Aa
[oBefe [0 ONacHOCTU U HapaHsIBaHusl.

e He wusnonseaiTe akcecoapy, KOUTO He ca cheuuarHo
NpOeKTUPaHU U MpenopbyYaHM OT MpoU3BOAUTENS 3a
MHCTpYMeHTa. dakThT, Ye AafeH akcecoap Moxe Aa Gbae
MOHTVPaH KbM €reKTPOUHCTPYMEHTa, He € rapaHuus 3a
6e30MacHOTO My M3Mon3BaHe.

e [lonyctmarta CKOPOCT Ha U3ron3BaHns paboTeH NHCTPYMEHT
He TpsiGBa Ja Gbde no-manka OT MakcuManHaTa CKOpoCT,
rocoyeHa BbpXy eNeKTPOMHCTPYMeHTa. PaBoTeH MHCTPYMEHT,
KOWTO Ce BbpTH N0-6bP30 OT AONyCTUMATa CKOPOCT, MOXe Aa
Ce CYynu 1 YacTuTe My Aia ce pasnunesT.

e BBHWHMAT pavavetrsp W AebenvHata Ha  paGoTHUA
VHCTPYMeHT TpsibBa [Ja CbOTBETCTBAT Ha pa3mepuTe Ha
€neKTPOMHCTPYMeHTa. PaBoTHWN MHCTPYMEHTU C HENpaBUIHN
pasmepu He Morat fa 6baaT foCTaTbyHO JoOpe 3almTeHn
VNV NPOBEPEHMN.

e PabotHuTe WHCTpyMeHTM C pesboBa Broxka TpsibBa Aa
npunarat To4HO kKbM pesbarta Ha wnuHaena. MNpu pabotHu
VHCTPYMEHTU C MOHTUPaH (hriaHeL, AMaMeTbpbT Ha OTBOpa Ha
paboTHWSI  MHCTPYMeHT TpsbBa [a CboTBETCTBA Ha
Avametbpa Ha dnaHeua. PaboTHU MHCTPYMEHTU, KOUTO He
MoraT Aa MacHaT TOYHO Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa, Lie ce
BbPTAT HEPaBHOMEpPHO, Lie BUGPUPaT MHOTO CUITHO U MOXe
fa  poeegat  ao  3aryba Ha  KOHTPON  BBPXY
€MeKTPOMHCTPYMEHTa.

e [pu Hukakeu obcTosiTencTea He TpsbBa ga ce u3nonaear
nospeaeHn pabotHK VNHCTPYMEHTH. MpoeepsBaiite
VHCTpYMeHTUTE npeav BCsika ynotpeba, Hanp.
WNUPOBBbYHMTE  OWCKOBE 3a OTYyMBaHe W  HamnykBaHe,
WNNPOBBYHMTE MOAMOXKW 3a MyKHaTWUHW, W3HOCBaHe WUnu
CUMHO M3HOCBaHe, TENEHUTe YeTku 3a pasxnabeHu unu
CKbCaHW XWULUM. AKO ENeKTPOWHCTPYMEHT Wnu paboTeH
VHCTPYMEHT e nafHarn, npoBepeTe ro 3a noBpeau Wmnm
u3nonseanTe  Apyr  HenoBpedeH  WUHCTPyMEHT.  Ako
VHCTPYMEHTBT e npoBepeH n nornpaseH,
€MNeKTPOMHCTPYMEHTLT TpsibBa [Ja Cce BKIOYM Ha Hau-
BUCOKAaTa CU CKOPOCT 3a €[Ha MWHYyTa, KaTo ce BHUMaBa
onepaTopbT M HaMUpaLLMTe ce Habnu3o CTPaHUYHK Nuua Aa
Ca U3BbH 30HaTa Ha BbPTALLMS Ce MHCTPYMeHT. MNoBpeaeHuTe
VHCTPYMEHTU OBMKHOBEHO Ce CYymBaT Mo BpemMe Ha ToBa
BpeMe 3a U3NUTBaHe.

e TpsAbBa pfda ce HOCAT nNWYHW npeanasHu cpeacTea. B
3aBUCMMOCT OT BuAa Ha pabotata HoceTe 3alUTHa Macka,
noKpuBalla LsnoTo nuue, 3auTHW ouvnia unv npeanasHu
ouuna. Ako e HeobxoauMO, M3NON3BaKlTe NPOTMBOMNpPaxoBa
Macka, 3alluTa Ha Cryxa, 3alUTHU pbKaBULW UK crieLpanHa
npecTurnika, 3a fJa ce npeAnasnTe OT Manku YacTuuu oT
n3TbpkaH u obpaboTeH matepwuan. Mpeanassaiite ounte cu
OT Bb3AyLUHK YyXau Tena, o6pasyBaHu no Bpeme Ha paboTa.
MpaxoBata Macka W AuxaTenHata 3awmra TpsibBa fda
unTpupaT npaxa, reHepupaH Mo BpeMe Ha paboTta.
M3naraHeTo Ha LWyM 3a NPOALIXUTENEH NepUos oT Bpeme ,
MoXe fAa fosefe Ao 3aryba Ha cnyxa.
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e YBepeTe ce, Ye OKOMHUTE ca Ha Ge30macHO pascTosiHue oT
30HaTa Ha obcera Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa.

e Bceku, koitTo ce Hamupa B 6nm3oct fdo pabotely
€reKTPOUHCTPYMEHT, TpsioBa Aa WM3MON3Ba JIMYHU NpeanasHn
cpeactea. OTNOMKM OT AeTalnv WnM cyyneHn paboTHu
WHCTPYMEHTU MoraT f[a ce OTyynsT W Aa  NpUHUHAT
HapaHsiBaHe JOp1 U3BbH HeMocpeAcTBeHaTa 30Ha Ha obxeaT.

o KoraTo n3BbpLuBaTe paboTa, NPy KOSITO MHCTPYMEHTBLT MOXeE
[la Briese B KOHTaKT CbC CKPUTU eNeKTPUYECKWN NPOBOAHWLIA
WM CbC COOCTBEHWMSI CU 3axpaHBaly kaben, ApbXTe
VMHCTPYMEHTa CaMO 3a M30MMpaHWTe MOBBbPXHOCTU Ha
apbxkata. KoHTakTbT ¢ MpexoBus kaben Moxe fa fAosese Ao
npefaBaHe Ha HanpexeHue KbM MeTarHuUTe 4acTh Ha
€reKTPOUHCTPYMEHTa, KOETO MOXeE fa MPUUMHYM TOKOB yAap.

« [IpbxTe 3axpaHBallyms kaben faney oT BbPTALWM ce paboTHU
WHCTPYMEHTU. AKO u3rybute KOHTPON Haj WMHCTPyMeHTa,
3axpaHBalsT kaben Moxe pda Obde npepsizaH  Unm
M3gbpraH 1 pbkaTa BU UNW Lisinata By pbka MOXe fa nonagHe
BbB BbpPTSLL Ce PabOTeH UHCTPYMEHT.

e Hukora He cnaraiite enekTpPoOMHCTPYMeHTa, Npeamn paboTHUST
WHCTPYMEHT [a € Chnpsin  HambfHO. BbpTsiwmar ce
MHCTPYMEHT MOXe /1a Brie3e B KOHTAKT C NOBbPXHOCTTA, BbPXY
KOSITO € MocTaBeH, M Taka fAa 3arybute KOHTpon Haj
€reKTPONHCTPYMEHTAa.

e He npeHacsiiTe enekTPOMHCTPYMEHTa, JOKaTO € B ABUKEHNE.
CrniyyaeH KOHTaKT Mexgy oOneknoto W BbpTAW, ce
€reKTPOUHCTPYMEHT MOXe Ja [oBede [0 M3gbpriBaHe Ha
€reKTPOMHCTPYMEHTa U npobuBaHeTo My B TAMNOTO Ha
oneparopa.

e [louncTBaiiTe pPEeAoBHO BEHTUMALMOHHWTE OTBOPU Ha
€reKTPONHCTPYyMeHTa. BeHTunatopbT Ha MoTopa 3acmyksa
npax B Kopryca ¥ rofisMoTO HaTpynBaHe Ha MeTarneH npax
MOXe Aia [oBeAe [0 eNeKTpUYecka OnacHoCT.

e He wu3nonssaiiTe enekTPOWHCTpyMeHTa B 6nu3ocT [o
3ananumu matepuanu. Vickpute mMorat ga rv 3anansr.

e He w3nonsBaniTe WHCTPYMEHTW, KOUTO W3UCKBAT TEYHWU
oxnaxpawm TeyHocTu. M3nonssaHeTo Ha Boda wnu Apyrn
TEYHU OXnaxaalum TeYHOCTU MOXe fa AoBeAe [0 TOKOB yaap.

Osz'bpnsme U CbOTBETHM CbBeTH 3a 6e3onacHoCT

OTKaTbT € BHe3anHaTa peakuus Ha enekTpoOMHCTPyMeHTa npu

6J'IOKI/IpaHe wnu npenAaTcTtBMe OT CTpaHa Ha BbpTdlw, ce

WHCTPYMEHT, KaTo Hanpumep LI.IJ'Il/Id)OB'bHeH ANCK, LLIﬂlMt)OB'bHeH

ANCK, TerneHa YyeTka n ap. SaKJ'IeLLlBaHeTO wnn 6J'IOKVIpaHeTO BOAM

A0 BHE3anHo cnvpaHe Ha BbpTALMA Ce paGOTeH WHCTPYMEHT. Mo

TO3U HAYUH HEKOHTPONMUPAHUAT eNIeKTPOUHCTPYMEHT Lie 61:/:\9

n3gbpnaH B MNOCOKa, oGpaTHa Ha nocokata Ha BbpTeHe Ha

paboTHWSI IHCTPYMEHT.

Korato Hanpumep LI.II'lI/I(bOB'bHHMHT AOUCK Cce 3aknewm wnu

3acegHe B oOpaboTBaHusi [eTaiin, noToneHusT pbb Ha

LWNMGOBBYHUA OUCK MOXe Aa ce Gnokupa v aa posede Ao

n3nagaHe uwnu N3XBbprAHe. Toraea ABMXEHNeTo Ha

WNUgOBBYHMUA AUCK (KbM MM OT onepatopa) 3aBucu OT

nocokata Ha ABWKEHMe Ha OucKa B To4YKaTa Ha 6J'IOKVIpaHe.

OcBeH TOBa LLIJ'IVIdJOB'bHHMTe Konena moraTt a ce CHynsT.

OTkaTbT € nocneguua OT HenpaBWNHO WK  HenpasUITHO

U3NON3BaHe Ha enekTpoMHCTpyMeHTa. To Moxe fAa Gbae

naberHato 4ype3 npegnpuemMaHe Ha noaxoadwn npegnasHua

MepKu, onucaHu no-Aony.

e EneKkTpouHCTpyMeHTBLT TpsbBa Aa ce AbpXW 34paBo, KaTto
TANOTO U pbLUETe ca B NO3MUMA, KOATO Ja CMeK4YaBa oTKaTta.
AKO B CTaHAAPTHOTO 06OpyABaHE € BKIIOYeHa AOMbIHUTENHA
pbKOxBaTKa, TSl BUHarM TpsibBa Aa ce v3nonssa, 3a Aa ce
KOHTpOnupart B Hal-ronsiMa CTeneH cunuMTe Ha oTkata unm
MOMEHTBT Ha OTKata No BpemMe Ha CTapTupaHe. OnepaTopr
MOXe [ja KOHTponupa (PeHoMeHa Ha Tnackka U oTkaTa, kaTto
B3eMe noaxoadauim npeanasHu Mepku.



e Hukora He ApbXTe pbleTe cu B GMM3OCT A0 BbPTALM ce
paGoTHN WHCTPYMEHTU. PaBOTHUAT MHCTPYMEHT Moxe Aa
HapaHW pbkaTa BM nopaau oTKaT.

e He ponyckaiTe enekTPOMHCTPYMEHTBT [1a ce ABWXW B 30HaTa
Ha obxsata npu otkaT. B pesyntat Ha oTkaTa
€MeKTPOMHCTPYMEHTBT Ce ABWXW B Mocoka, obpaTtHa Ha
[OBWKEHMETO Ha LWNUPOBBYHMS OWCK B Touykata Ha
6rnokupaHe.

e bbagere ocobeHo BHMMaTenHu npu obpaboTkata Ha bru,
ocTpu pbboee u Ap. MNpefoTBpaTsiBaiiTe OTKMOHSIBAHETO Ha
paBoTHWTE  WHCTPYMEHTU UMM TAXHOTO  3aKnelyBaHe.
BbpTAWMAT ce paboTeH WHCTPYMEHT € Mo-nofative Ha
3akneLysaHe npu obpaboTka Ha bIMK, ocTpU pLboBE UNK ako
e OTXBbpNeH Ha3ad. ToBa MoXe [a CTaHe NpuuynHa 3a 3aryba
Ha KOHTPOM UMK OTKaT.

e He usnonsBaiite AbpBeHU Unu 3b6HM AnckoBe. PaboTHute
VHCTPYMEHTW OT TO3W TWM Y4ECTO MPEeAM3BMKBAT OTKaT Wi
3ary6a Ha KOHTPON BbPXY €MEeKTPOMHCTPYMEHTa.

CneuunanHyu UHCTPYKLUMM 3a 6e30MacHOCT Npu WnundoBaHe u

psa3aHe ¢ WnMdOBBLYEH ANCK

* MW3nonsgaiTe camo WnugoBbYEH AUCK, NPpefHa3HaYeH 3a
KOHKPETHUA  eNeKTPOMHCTPYMEHT, W npeanasuTen,
npefHa3HayeH 3a KOHKPETHUA LNUGOBbYEH [AUCK.
LLnucoBbYHUTE OUCKOBE, KOUTO HEe ca npegHasHaveHn 3a
KOHKPETHUSI  eNeKTPOMHCTPYMEHT, He MoraT fa 6bgar
[ocTaTbyHO [fAobpe 3alMTEHM UM He ca AOCTaTbyHO
6esonacHu.

e W3ButuTe WNndoBbLYHM ANCKOBe TPsGBa Aa ce MOHTUpPAT
Nno TakbB Ha4MH, Ye HWUTO edHa YacT OT AuCKa Aa He
CTbpYM U3BLH pb6a Ha 3alMTHUSA Kanak Ha . HenpasunHo
MOHTVpPaH LUMMOBBYEH ANCK, KOWTO CTbPYM U3BBH pbba Ha
3alUMTHUSA Kanak, He MoxXe fa 6bAe AOCTaTbyHO 3alLUTEH.

o [MpeanasuTensaT Tps6Ba Aa 6bAe 3ApaBoO 3aKpeneH KbM
€NeKTPOMHCTPYMEHTa, 3a Aa Ce rapaHTUpa BbL3MOXHO
Haii-BMCOka cTeneH Ha GesonacHocT, M pa 6bae
pasnonoxeH Taka, Ye OTKpUTaTa YacT Ha WAUGOBBLYHUSA
AUCK, o6bpHaTa KbM onepartopa, Aa 6bAe Bb3MOXHO
Haw-manka. [peanasutenaT npegnassa onepatopa  oOT
OCKOJTKM, Cly4aeH KOHTaKT C LUNNOBBYHUSA ANCK, KaKTO 1 OT
1cKpy, kouTo Buxa Mornu Aa 3anansit o6neknoTo.

¢ LlnudoBbyHnuTe AnckoBe TpsAGBa Aa ce U3nonsear camo
3a pa6otaTa, 3a KOATO ca npefHa3HaueHu. Hanpuwmep,
HUKOra He WNUgoOBaiiTe CbC CTpaHW4HaTa NOBbLPXHOCT
Ha oTpe3eH guck. OTpesHWTe AMCKOBe ca NpeHasHaveHn 3a
OoTCTpaHsiBaHe Ha MaTepuan C pbba Ha [Jucka.
Bb3geincTBueto Ha  CTpaHWYHWUTE CUNKU  BbpXy Teau
LUNMHOBBYHM AUCKOBE MOXE [a M CHynu.

e BuHaru usnonssante HenoBpeAeHU NpUTUCKaLM hnaHum
C npaBuneH pasmep 1 hopma 3a U3bpaHus WNUOBBLYEH
Auck. MNpasBunHuTe bnaHLy NoaabPXaT LWNNMOBBYHUSA AUCK
M MO TO3X HAYMH HamansiBaT OnacHOCTTa OT cyyrnBaHe Ha
aucka. ®naHuuTe 3a OTPe3HM [uckoBe MoraT fJa ce
pasnuyaBaT OT Te3u 3a Apyrvt LWNUdOBBLYHN AUCKOBE.

¢ He u3nonseaiTte nsnonssaHu WnNUgOBbLYHN AUCKOBE OT
no-roniemMy eneKkTpUYeckn MHCTpyMeHTH. LLnncosbyHuTe
[UCKOBe 3a MO-TONleMU  eNEKTPOMHCTPYMEHTW He ca
NpOEKTUPaHW 3a NO-BUCOKU 0B6OPOTH, KOUTO Ca XapaKTepHu 3a
No-MarnkuTe enekTPOUHCTPYMEHTH, W Mopaaun ToBa morat Ja
ce cuynsT.

[onbnHUTENHN cheuuanHu MHCTPYKUMM 3a Ge3onacHocT

npu psAsaHe ¢ WNgOBBLYEH ANCK

e MWN3bsreante 3aknewy| Ha p AUCK  Unu
npekaneHo cuneH Hatuck. He npaBsete npekaneHo
AbNGoku paspe3n. [lpekOMepHOTO HaToBapBaHe Ha
pexelmst AMCK yBenuyaBa HaToOBapBaHETO Ha Hoxa U
CKITOHHOCTTa My KbM 3akreLlBaHe unu brnokupaHe, a ottam
Bb3MOXHOCTTa 3a U3XBbPIISIHE UMK CHynBaHe.
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e WsbsreaiTe 30HaTa npeA U 3a4 BbPTAWMA ce pexely
Auck. MpeMecTBaHETO Ha pexeLiust Auck B obpaboTBaHust
[leTaiin aaned oT Bac MOXe Ja AoBeAe [0 OTnuTaHe Ha
€eKTPONHCTPYMEHTA C BbPTALLMS Ce ANCK AUPEKTHO KbM Bac
B Cyyaii Ha oTKaT.

e B cnyvait Ha 3acegHan pexel, AWCK WUNWU cnupaHe,
WU3KMIoYeTe eneKTPOMHCTPYMEeHTa M M34yakaiiTe, AOKaTo
AUCKBLT crnpe HanmbnHo. Hukora He ce onuTBaiTe Aa
u3abpnaTte BCe olle ABMXELMA Ce AUCK OT 30HaTa Ha
psA3aHe, Tbil KaTo ToBa MOXe Aa Npeau3BMKa OTKaT.
MpvunHaTa 3a 3acsigaHeTo TpsibBa Aa ce OTKpUE W OTCTPaHU.

¢ He cTtapTupaiiTe OTHOBO €NeKTPOMHCTPYMEHTa, AOKaTo e
B MaTepuana. Pexewmar auck TpsaGBa Aa [OCTUrHe
Mb/IHaTa CU CKOPOCT, MpeAyu Aa NPoAbLIKUTe Aa pexere.
B npoTuBeH criyyai WnndoBbYHWSIT AUCK MOXe [a Ce 3akauu,
[a u3ckoun oT obpaboTBaHua AeTann unu Aa npeamssvka
oTKaT.

e [Mnouute wnu ronemute npeaMeTM TpsibBa Aa ce
noanupar npeav o6paboTkara, 3a Aa ce HaManu PUCKbT
OT OTKaT, NPUYMHEH OT 3aKneLleH Auck. lonemuTe getainm
MoraT Ja ce orbHaT nog cobcTBeHOTO cu Terno. [letannsTt
TpsibBa fa GbAe NoAnpsiH OT ABeTe CTpaHu, kakTo B 6nusoct
[10 NHUSATa Ha psi3aHe, Taka 1 no pbba.

e Bbaete ocobeHo BHMMaTENHM, KOraTo U3psA3BaTe OTBOPU
B CTeHM wunu paboTuTe B APYrM HEBUAUMU 30HW.
MoTansiHeTo Ha pexeLuus AUCK B MaTepuara Moxe Aa fosefe
[0 OTKaT Ha WHCTPYMEHTa, ako Toi ce cbrmbcka C rasoBu
TpbbW, BOAONPOBOAHM TpBOW, enekTpuyecku kabenu unu
Apyrv npeaMeTy.

CneuunanHu MHCTPYKUUM 3a Ge3onacHoCT npu wnaidaHe ¢

LIKypKa

e He usnonaesaite npekaneHo ronemu nuctose LWkypka. Korato
n3bupate pa3mepa Ha LKypKkaTa, crefBaiiTe Nnpenopbk1Te Ha
npousBoguTens. Llkypka, cTbpyalla U3BbH LUNUOBBbYHATA
nnoya, Moxe fja NPUYNHU HapaHsiBaHe, a CbLLO Taka Moxe Aa
foBefle A0 BnokMpaHe MNK CkbCBaHe Ha XapTusita Unu Ao
oTKaT.

CneunanHu MHCTPYKUMM 3a 6e30MacHOCT Npu nonupaHe

He noseonsieaiite Ha cBofogHata 4acT Ha nonupaluata Koxa

VMM Ha Bpb3KMTE 3a 3akpenBaHe [a Ce BbpTAT CBOGOAHO.

Brokupaiite unu otpexete cBo6oAHWUTE 3aKpenBally LIHYpOBe.

CBoGOAHMTE M BBLPTALM Ce 3aKpenealyy LUHYpoBe MoraT Aa

3annetat npbCTUTE WNM fda ce 3akavaT 3a obpaboTBaHus

petaiin. Cneunarniu MHCTpyKuum 3a 6esonacHocT npu pabota ¢

TeneHu YeTku

TpsibBa fa ce uma npensua, Ye AOpU Npy HopmarnHa ynotpeba

uma 3aryba Ha napueta Ten npes yetkata. He npeTtosapBaiite

NpoBOAHULMTE, KaTo npunarate TBbpAe [ONSM  HATUCK.

MpeHacsiHWTe No Bb3[yxa NapyeTa Ten MoraTt fiecHo Aa npobusit

TbHKO 06NeKno n/unu koxa.

Ako e npenopbyaH npeanasvTen, NpeaoTBpaTeTe KOHTaKTa Ha

YyeTkaTta C npegnasutens. [JuamMerbpbT Ha YETKUTE 3a MIoHM 1

TeHDKEPU MOXe [Aa Ce yBeNyu BCNeACTBME Ha HamnsiraHeTo u

LEHTPOBEXHUTE CUnn.

[onbnHUTENHN MHCTPYKLUMK 3a 6e3onacHoCT

Mpu MHCTPYMEHTUTe, NMpeaHasHa4YeHn 3a LWNNOBLYHU ANCKOBE
Cc pesba, npoBepeTe [Janu AbkMHATa Ha pesbata Ha
LWNMHOBBYHMS ANCK CbOTBETCTBA Ha AbMXWHATa Ha pesbaTa Ha
winuMHgena.

[OetainbT TpsibBa Aa 6bAe 3akpeneH. 3akpenBaHeETO Ha
fAeTaiina B CTAralo ycTpoicTBo unu B ckoba e no-6esonacHo,
OTKOIKOTO Aia Fo AbPXWUTE B PbKa.

He pokocBaiiTe pexeluuTe U LWNUOBBbYHMTE AUCKOBE, Npeay Aa
ca U3cTUHanu.

Korato usnonseate ¢naHew ¢ 6bp3o AeicTare, yBepeTe ce, Ye
BbTPELHUAT riaHew, MOHTUpaH Ha WnuHAena, € cHabaeH c
rymeH O-npbCTeH U Ye TO3M NPBLCTEH He e noBpefeH. Cbllo Taka



ce yBepeTe, Ye MOBbLPXHOCTUTE Ha BBHLWHUA naHel u
BbTPELUHUS (hriaHeL, ca YnCTu.

Usnon3Bante Obp3ogeicTBawma ¢naHey camo C
abpa3vBHM U pexewM AuckoBe. Manonsgaiite camo
HenoBpeaeHN 1 NPaBUNHO MYHKLIMOHMPALLW dnaHum.

B cryyait Ha BpeMEHHO NpekbCBaHe Ha enekTpuyeckata Mpexa
UnK creq n3BaxkaaHe Ha Lencena oT KOHTakTa ¢ NpeBKIo4BaTen
B MONOXeHWe "BKMOYEHO", MpeBkntoyBaTensT TpsibBa da ce
OTKIIOYM 1 Aa Ce NOCTaBu B NonoxeHue "U3knio4eHo", npeav aa
ce cTapTpa OTHOBO.

BHUMAHMUE: YcTpoiicTBOTO € NnpeaHa3Ha4yeHo 3a pa6oTta Ha
3aKkpuTo. Bbnpeku no cBosATa CbIWHOCT Ge3onacHata
KOHCTPYKLIUSI, M3NON3BaHeTO Ha Mepku 3a 6e3onacHOCT u
AOMbLIHUTENHN 3alUUTHU MepKu, No BpeMe Ha pa6ota
BUHaru cbLECTBYBa PUCK OT OCTaTbYHN HapaHABaHUA.

0O6sicHeHue Ha u3non3BaHUTe nNUKTOrpamu.

N
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1.Caution Bsemete cneunanHu npeanasHu Mepku

2.MNpoyeTeTe UWHCTPyKUMWTE 3a ekcnnoaTauusi, cnassanTe
cbAbpXalMTe ce B TsX NpedynpexaeHWs W ycrioBus 3a
6esonacHocT!

3.M3non3BaiTe NU4HM NpeanasHy cpeacTsa (MpeanasHu ouunna,
3alluMTa Ha yLlinTe 1 Macka npoTvB npax)

4. Wear 3alwuTH/ pbkaBuumn

5./3kntoveTe 3axpaHBalms kaben, npeau nga w3BbpluBaTe
CepBU3HO 06CNYXXBaHe UM PEMOHT.

6.Keep geua ganey ot MHCTpyMeHTa

7.Protect ot gbxa

8.BTopuyeH knac Ha 3awmTa

KOHCTPYKLIUA U MPUNOXEHUE

bl’J‘IOLLIJ'IaI;ld)'bT € N30/IMpPaH pbYeH eNneKTPONHCTPYMEHT OT Knac
Il. MawwuHata ce 3agBwxBa OT efHOMA3EeH KOMyTaTOpeH
Asuratern, 4uuto oBOpoTV Ce HamansiBaT uype3 peaykTop C
brnosa npegaeka. To Moxe [Ja Ce MW3MOM3Ba KakTo 3a
wnudpoBaHe, Taka n 3a pasaHe. To3n TUN ENeKTPOUHCTPYMEHT
Ce u3nonsea LWKWPOKO 3a OTCTpaHsABaHe Ha BCWUYKM BUAOBE
3adunpaHna OT MNOBBPXHOCTTA Ha MeTanHM 4actu, 3a
NoBbPXHOCTHA 06paGoTka Ha 3aBapku, 3a psiaHe npes
TbHKOCTEHHU Tp‘b6VI W Manku MeTtanHu 4Yactm wu o gp. C
NOAXOASLUMTE aKCecoapy brnownandbsT MoXe Aa ce U3nonasa
He caMo 3a ps3aHe W wnandaHe, HO W 3a MoYUCTBaHe,
Hanpumep Ha pbxaa, 6oSmKUIACKU NOKPUTUS U Ap.

O6nactute My Ha ynotpeba BKMOYBAT LUMPOK CMEKTbP OT
PEMOHTHMU W CTPOUTENHU ,qeﬁHocm, CBbp3aHN He camMo C
MeTanu. briownadbT MOXe Aa ce U3non3ea u 3a ps3aHe U
wnandaHe Ha CTPOUTENHU maTepwuanu, Hamp. Tyxnu, naeeTa,
KepaMu4yH1 NoYkn n ap.

MalumHata e npeaHasHayeHa camo 3a cyxa ynotpeba, a He 3a

nonupaHe. He nanonasgaiTte ENEeKTPOUHCTPpYMEHTa B
npoTueopeymne ¢

13Mnon3BaHeTo My no

npegHasHaveHue.

e He paGotete ¢ maTepuanu, cbAbpXawu a3becr.

Asbecmbm e KaHUepO2eHEeH.
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¢ He pa6oteTe ¢ MaTepuanu, YuMTO MpaxoBe ca 3ananumMu
WNK eKecnno3uBHU. [Tpu paboma ¢ efleKmpouHcmpymeHma ce
roslyyaséam  UCKpU, Koumo Mozam 0a  8b3rnamMeHsim
omdensiHUMe napu.

e 3a wnucoBaHe He TpsGBa Aa ce U3NON3BaT OTPE3HU
auckoBe. Ompsseawjume  Ouckose pabomsam  CbC
cmpaHuyHama cu MoebPXHOCM U wWiilughosaHemo ¢ npedHama
08bPXHOCM Ha Makbe OUCK Moxe Oa 0ogede 0o rnospeda Ha
ducka, koemo 800U Ao pUCK oM HapaHsieaHe Ha orepamopa.

OMUCAHUE HA FrPAOUYHUTE CTPAHULIN
Homepauusita no-gony ce oTHacs [0 KOMNOHEHTUTE Ha
YCTPOIICTBOTO, NOKa3aHu Ha rpachiuyH1TE CTPaHULM Ha ToBa
PBKOBOACTBO.

ByToH 3a 3aknto4BaHe Ha wnuHaena 1.Spindle

2.Switch

3.[onbrnHuTenHa apbxka

4.Wnt

5.External donaney

6.Inner conaney

7.Speed koHTpon

8.Lever (3awmTeH wmr)

9.Power kaben
* Bb3MOXHO € 4a vMa pasnuku Mexay YepTexa u npoaykTa.

OBOPYBAHE U AKCECOAPU
1.WLwnt 16p.
2.Special kntoy 1 6p.
3.[onbnHuTenHa Apbxka 16p.
4.PbKOBOACTBO 1 6p.

MOArOTOBKA 3A PABOTA

MOHTUPAHE HA CMTIOMATATENHA APBXKA
CnomaratenHata Apbkka (3) ce MOHTVpa B einH OT OTBOPUTE Ha
rmaeaTta Ha wnaidmalumHaTa. MNpenopbyBa ce M3non3BaHeTo
Ha WwnangmallmHa CbC cromaraternta Apbxkka. AKo ObpxuTe
wnandMaluMHaTa ¢ ABeTe cv pble, Aokato pabotute (kato
u3ronaseaTte ¥ criomaratenHaTta Apbxka), MMa no-mambk puck
pbkaTta B/ 4@ AOKOCHE BbPTALMS CE AUCK UMK YeTka v aa ce
HapaHu oT obpaTeH yaap.

MOHTAX U HACTPOMKA HA LLIMTA

I'Ipe/:masmenm Ha HOXa npeanassa onepatopa OT OT/OMKKU,

Cry4aeH KOHTaKT C pabOoTHWS WHCTPYMEHT Wnu uckpu. Ton

BUHarmM TpﬂﬁBa Aa ce MOHTUpa, KaTo Ce BHMMaBa nokpveallara

My YacT Ja e obbpHaTa KbM onepatopa.

KOHCprKLLMFlTa Ha npucTtaBkaTta 3a npeanasutens Ha HoXa

noseonsBea 6e3 MHCTPYMEHTU Aa Ce perynupa npeanasuTensT B

onTumMarnHa no3nuus.

o Pa3xnabete v nagbpnaiiTe Hasag nocta (8) Ha npeanasvTens
Ha aucka (4).

¢ 3aBbpTeTe NpeanasvTens Ha aucka (4) B xenaHarta nosuuus.

¢ 3aknoyeTe, kaTo cnycHere nocTta (8).

CeansHeto u perynupaHeTo Ha npeanasutTena Ha AUCKa ce

n3BbpLUIBa B 0bpaTeH pea Ha MOHTUPAHETO My.

3AMSAHA HA UHCTPYMEHTU

Mo BpemMe Ha onepauuuiTe rno cMsHa Ha MHCTpyMeHTUTe TpHGBa
Aa ce HOCAT paGOTHl/I pbKaBMum.

ByToHBT 3a BriokvpaHe Ha wnuHaena (1) Tpstea aa ce usnonasa
camo 3a 6nokupaHe Ha WnuHAena Ha wnaidmalumHata npu
MOHTUpaHe Unu AeMOHTMpaHe Ha paboTHUS MHCTPYMEHT. Tol He
Tpﬂﬁaa Aa ce 13nosn3ea Kato cnupayeH ﬁyTOH, A0KaTo AUCKBT Ce
BbpTU. TOBa MOXe [a foBede [0 noBpeda Ha LnadmalumHaTa
nnwn 0o HapaHsaBaHe Ha no‘rpeGMTenﬂ.

MOHTAX HA IUCK



Mpwu anckose 3a WnndoBaHe UK pasaHe ¢ gebenuHa nog 3 mm

rankata Ha BbHLWHMS hnaHel (5) TpsibBa Aa ce 3aBMHTM € nnocka

CcTpaHa OT cTpaHaTa Ha aucka (cur. B). - HatucHete 6yToHa 3a

6nokupaHe Ha wnuHaena (1).

¢ MMocTaBeTe crieumanHus KoYy (B KOMMNMeKTa) B OTBOPUTE Ha
BbHLWHKS cnanel (5) (cur. A).

e 3aBbpTeTe KkItoya - pasxnabeTe n cBaneTe BbHLWHUS (hnaHew,
(5).

e MocTaBeTe AUcka Taka, Ye [ja € NPUTHUCHAT KbM NOBBLPXHOCTTa
Ha BbTpeLuHus conaHel (6).

e 3aBuHTETE BBLHWHUA chnaHel (5) u neko ro 3aterHere CbC
crneumnaneH Kroy.

[leMOHTaxbT Ha [uckoBeTe ce M3BbpLUBA B obpaTeH pea Ha

MoHTaxa. [pu crnobsiBaHeTo AUCKLT TpsibBa Aa ce MpUTHCHE

KbM MOBBPXHOCTTA Ha BbTpewHus dnarey (6) u ga ce

Pa3MonoXw LeHTPasnHo BbPXY AONHATa My MOBLPXHOCT.

MOHTAXHU PABOTHU UHCTPYMEHTU C OTBOP C PE3BA

e HaTtucHerte 6yToHa 3a 6nokupaHe Ha wnuHaena (1).

o OTCTpaHeTe MOHTUPaHOTO Npeaun ToBa npucnocobneHue - ako
€ MOHTHpaHo.

e Mpean [Oda MoHTMpaTe, oOTCTpaHeTe [ABata naHua -
BbTPeLHUs dnaHel (6) 1 BbHLWHMS dnaHel (5).

e 3aBuHTeTe pe3boBaTta YacT Ha PaBOTHWSI MHCTPYMEHT BbpXY
LINUHAENa U NIeKo 3aTerHere.

PasrnobsiBaHeTo Ha paboTHUTE MHCTPYMEHTYU C pe36oBK 0TBOPU

ce u3BbpLUBA B 06paTeH pef Ha crnobsiBaHeTo.

MOHTUPAHE HA BITIOWNAA® B CTOMKA 3A
BrOWNANG

[onyctumo e brnownangbT ga ce u3nonssa B crneuvaneH
cTaTuB 3a 'bI'J'IOLLIJ'IaI7I(bVI, npu ycrioeune 4e € MOHTMpPaH NpaBuiHoO
B CbOTBETCTBNE C UHCTPYKLUNTE 3a MOHTaX Ha npoun3soguTens
Ha cTtaTuBa.

PABOTA / HACTPOMKMU

MpoBepeTe CbCTOSHMETO Ha LWMNOBBLYHWS AUCK, MPean Aa ro
n3nonseate. He w3nonssavite CTpynaHW, HanykaHu unum
NOBPEAEHV Mo ApYr HauMH LWNNOBBYHM AucKoBe. M3HOCEHUAT
wnand-koneno unu Yetka Tpsibea HesabaBHO Aa ce 3aMeHu C
HoB npean ynotpeba. Korato npuknioumte paboTa, BUHArM
n3KknyBanTe  WwnandmalMHata M u34akeamte,  [okato
paboTHUAT ~ MHCTPYMEHT cnpe HanbnHo. Epsa  Torasa
winadmMaluMHaTa Moxe ga ce npubepe. He cnupaiite BbpTALLMS
ce WnMgoBbYEH AWCK, KaTo ro nputmuckate kbM obpaboTBaHus
[etaun.

Hukora He npeToBapBaiiTe MenHuuata. Ternoto Ha
eMNeKTPOMHCTPYMEHTa yrpaxHsiBa JOCTaTbyYHO HansraHe, 3a fja
pabotu ecekTnBHO. NpeToBapBaHETO M NMPEKOMEPHUST HaTUCK
MoraT fga  fjoeejaT A0  OMacHO  cyyneBaHe  Ha
€MeKTPOMHCTPYMEHTa.

e Ako wnandmalMHata nagHe no Bpeme Ha pabota, e
HeobxoOuMoO fJa ce NpoBepu U, ako e Heobxoaumo, Ja ce
3aMeHN pabOoTHUAT WMHCTPYMEHT, aKo Ce YCTaHOBMW, Ye e
noBpeAeH 1nu fedopmmupaH.

Hukora He yapsiite paBoTHUS WHCTPYMEHT B 0BpaboTBaHus
marepuarn.

WN36sirBante nogckavaHeTo n CTbPXKEHETO Ha Aucka, 0cobeHo
npu pabota no wrnu, ocTpu pbboBe M T.H. (ToBa MOXe Aa
nosefe Ao 3aryba Ha KOHTPON 1 OTKaT). (ToBa MOXe Aa fjoBeae
10 3ary6a Ha KOHTPOMN BbPXY ENEeKTPOUHCTPYMEHTA 1 ePeKT Ha
oTkar).

Hwkora He u3nonasaiTe LMPKyNspHY TPUOHW, NpeaHa3HaveHn
3a psi3aHe Ha bpBO, OT LMPKYIsSipU. M3nonasaHeTo Ha Tak1Ba
[MCKOBE 3@ TPUOH YECTO BOAM [0 SIBMEHWETO OTKaT Ha
€MeKTPOMHCTPYMEHTa, 3ary6a Ha KOHTPON 1 MoXe Aa Aoseae
[10 HapaHsiBaHe Ha onepaTopa.

BKNIOYBAHE/U3KIMIOYBAHE
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[pbxXTe WnndoBbLYHATa MaLLKMHA C ABETE CU PbLie N0 Bpeme
Ha nyckaHe u pa6ora.

e HaTucHeTe 3aHaTta YacT Ha npeBkrouBaTens (2).

* [nb3HeTe npeBkntoyBaTens (2) Hanpep - (kbM rmasara) (dur.

3a HenpekbcHaTa pabota - HaTucHeTe npefHust ByToH Ha
npesBKn4yBartens.

npeBKJ'IIOHBaTeJ'IﬂT aBTOMAaTU4HO Ce 3aKnk4yBa B MosoXKeHue
3a npoabmkUTenHa padora.

3a Aa Usknw4unTe yCTpOI?ICTBOTO - HaTUCHeTe 3aAHaTa 4YacT Ha

6yToHa 3a BkIoyBaHe (2).

Cnen kato craptvpaTte lunanda, w34akante, AokaTto
WwnaipalmnsT AMCK JOCTUIHe MakcMManHa CKopocT, npeau Aa
3anoyHeTe pabota. [lpeBkniouBaTensaT He TpsbBa fa ce
3ajeiicTBa, AOKaToO LWMandmalmMHata e BKIYeHa unu
usknodeHa. [peBknioyBaTenaT Ha WMgoBbYHATA MalUMHA
TpsibBa Aa ce 3afeiicTBa Camo Korato eNnekTPOUMHCTPYMEHTBT €
oTaaneyeH ot obpaboTBaHus geTaiin.

YpenbT e cHabaeH ¢ npeanasuTen, KOeTo 03HavaBa, Ye ako Mma
BPEMEHHO MpeKbCBaHE Ha eneKkTpuyeckata Mpexa wunm e
BKIIOYEH B EMEKTPUYEeCKU KOHTaKT C MpeBkroyBaTen B
nonoxexHne "BKMIOYEHO", TOW HAMa da ce cTapTupa. B To3n
crnydaii NpeBKroYBaTeNsT TpsibBa Aa ce BbpHE B MONOXeHUe
"W3KnioYeHO" N ypedbT Aa ce cTapTupa OTHOBO.

CUTTING

* PsizaHeTo C brnoLunaid Moxe Aa ce 3BbpLLIBa Camo Mo npasa
TMHUA.

* He pexerte maTepnana, 4okaTo o AbpXuTe B pbka.

lonemuTe AeTaiinu TpsaGea Aa ce noanupar U Aa ce BHUMaBa

OrMopHWTe TOYKM Aa ca 6nn3o 40 NUHKSTA Ha psisaHe W B kpast

Ha maTepuana. MaTtepuanbT, NocTaBeH CTabwnHoO, HSMa Aa

1Ma CKIOHHOCT fia Ce [BWKU Mo BpEME Ha psizaHe.

MankuTe fetaiinu TpsibBa Aa ce 3akpenear, Hamp. B Knewy, ¢

nomoLyTa Ha ckobu n ap. MatepuansT TpsibBa da ce 3akpenu

Taka, Ye TouykaTa Ha psisaHe Aa e 6nu3o o 3akpensalms

enemMeHT. ToBa LLie OCUrypy NO-roNisiMa TOYHOCT Ha psiaHe.

He ponyckaiite BUGpaLmy Unu npuTUCKaHe Ha PexeLuusi AnCK,

Tbil KaTo TOBA LLie BMOLUM Ka4eCTBOTO Ha psidaHe v Moxe Aa

[ioBefie [10 CHyrBaHe Ha PEXELLst ANCK.

Mo Bpeme Ha psizaHe He TpsibBa Aa ce ynpaxHsiBa CTpaHuyeH

HaTNCK BbPXY PEeXeLUust ANCK.

M3nonsBaiiTe npaBUnMHWSI pexeLy AUCK B 3aBMCUMOCT OT

marepuana, KonuTo Lie ce pexe.

Mpy psizaHe npe3 maTepuan ce npenopbyBa nocokara Ha

nojaBaHe Aa € B CbOTBETCTBME C MOCOKAaTa Ha BbpTEHE Ha

pexeLuust Anck.

[bn6ounHaTa Ha psizaHe 3aBUCK OT AMameTbpa Ha aucka (dwur.

e TpsGBa fa Ce M3NOM3BaT CaMO [AWUCKOBE C HOMWHANeH

[MamMeTbp, He Mo-TofisiM OT MpenopbyYaHua 3a moaena Ha
wnandmalumHaTa.
e Korato npaBute [abnGoku paspe3n (Hanp. npodunu,

cTpouTenHu 6rnokose, Tyxnv U Ap.), He Mo3BonsBaiTe Ha
npuTucKkawinTe d)J'IaHuI/I Aa BNn3aT B KOHTAKT C 06p860TBaHMH
nerann.
Mo Bpeme Ha paSOTa pexewuTe guckose AoCTurat MHOro
BUCOKW TeMnepaTtypu - He Tn ,ClOKOCBaVITe C He3almnTeHn 4Yactm
Ha TANOoTOo, Npeau Aa ca U3CTUHanu.

NACBHKOCTPYEHE

LnaidaHeTo Moxe Aa ce U3BbPLLBA C MOMOLLTa Hanpumep Ha
LIJJ'IVICbOB'b‘-IHI/I AnCKoBe, YallkoBUMAHM OUCKOBe, [OUCKOBE C
namenun, Ouckoee C a6pa3|/|BHa Bb/lHa, TENeHn 4YeTKn, rBKaBu
AWCKOBe 3a LUKYpKa 1 ap. Bceku BWA AUCK, KaKTO U Matepuanbr,
KoiTo TpsibBa Aa ce o6paboTea, M3MckBaT NoaxoasLla TeXHUKa
Ha pa60Ta 1N n3nonssaHe Ha noaxoAadAwn JUYHU npeanasHu



cpepcTsa. [luckoBeTe, npegHas3HavueHn 3a psisaHe, He Tpsibsa aa

ce usnonaeat 3a Llnaidare. OuckoBeTe 3a wnandaHe ca

npefHasHayYeHn 3a OTCTpaHsiBaHe Ha maTepuan ¢ pbba Ha

[fucka.

e He wnudosaiite CbC CTpaHU4yHaTa MOBBLPXHOCT Ha Aucka.
OnTuManHuaT paBoTeH brbn 3a To3u TUN Auckose e 30° (dur.
3).

¢ LlinandaHeTto TpsibBa Aa ce U3BbPLUBA CaMO C NMOAXOASALLM 3a
MaTepuana WiMgoBbYHN AVNCKOBE.

KoraTto paboTute c AuckoBe ¢ namenu, abpasvnBHW AWUCKOBE OT

BbIHAa U MbBKaBW AWCKOBE 3a LUKypka, OGbPHETE BHUMaHWE Ha

npaBunHUA brbn Ha ataka (dwur. ). - He wnudosaiite ¢ usnata

NOBBPXHOCT Ha Aucka.

- Teau BMOoOBe AuckoBe ce U3nonaear 3a obpaboTka Ha Mnocku
MOBBPXHOCTH.

TeneHnTe YeTkn ca NpeaHasHa4YeHU OCHOBHO 3a MOYMCTBaHE Ha

npodun 1 TpyAHOJOCTbMHM MecTa. Te mMoraT Aa ce usnonssat

3a OTCTpaHsiBaHe Ha pbxaa, GOsKWIACKU MOKPUTUS U Ap. OT

NnoBbPXHOCTTa Ha Matepuana. (dur. K).

TpsibBa Aa ce u3nonaear camo paboTHW MHCTPYMEHTU, YMSTO

[lonycTMMa CKOpOCT e Mo-BMCOKa MMM paBHa Ha MakcumariHaTta

CKOPOCT Ha briolunaida 6e3 HaToBapBaHe.

EKCNINMOATALUA U NOOAPBXKA

UaknioueTe 3axpaHBalums kaben OT erekTpudeckata Mmpexa,
npean ga m3BbpllBaTe KakbBTO M Oa € MOHTax, HaCTpOIZKa,
PEMOHT uUnu ekcnnoartauusa.

NoAAPBXKA U CbXPAHEHUE

® [penopbYBa Ce YCTPOWCTBOTO Aia Ce NoYMcTBa BeAHara cneg
BCsika ynoTpeba.

® He unanonseainTe BOA4a U Opyru TeHHOCTW 3a NOYNCTBaHE.

® YCTpOWCTBOTO TPsiGBa Aa Ce NOYMCTBA CbC CyXa Kbpna unu ga
Ce nNpoAyxsBa CbC CrbCTEH Bb3yX C HUCKO HandaraHe.

® He wu3nonssaiTe HUKaKBM MOYUCTBALM Mpenapatm umm
pasTBOpuTenu, Tb KaTto Te MoraT [Ja  MNOBpeasT
nnacTMacoBuTe YacTy.

® [ouncTBaiiTe PEAOBHO BEHTUMALMOHHUTE OTBOPM B KOpMyca
Ha aBuratens, 3a ja NpefoTBpaTuUTe NPerpsiBaHeTo Ha ypeaa.

® Ako 3axpaHBawusT kaben e nospeneH, Ton Tpsibea da ce
3ameHu ¢ kaben CbC CbLUWTE XapaKTepucTuKK. Tasu onepaums
TpﬂﬁEa Aa ce nosepu Ha KBaJ‘Md)VIL[MpaH cneunanucT mnu aa
Ce U3BbLPLUM CepBU3HO 0BCIyBaHe Ha ypeaa.

® AkO Cce TnOsIBM MPEKOMEPHO WCKPeHe B KomyTaTopa,
KBanuduumpaHo nuue Tpsbsa [a NPOBEPU CbCTOSHWMETO Ha
BbrnepoaHnTe YeTkn Ha asuratens.

® BuHarn cbxpaHsiBaiTe YCTPOWCTBOTO
HEAOCTLIMHO 3a Aeua.

Ha Cyxo MSCTO,

Beuukun gedektv TpsabBa Aa 6baaT oTCTpPaHEHM OT OTOPU3NPaHUS
CepBM3 Ha NPOM3BOAUTENS.

TEXHUYECKU CMELUUOUKALIUK

OAHHU 3A OLIEHSIBAHE
‘brnownand 59G185

MapameTbp CTonHoCT
Twn gsuraten YeTka
3axpaHBalLo HanpexeHne 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomuHanHa moLHocT 900 W
[vnanasoH Ha o6opoTuTe Ha npaseH no= 3000-12000
Xxo4 min™
AvnameTtbp Ha gucka 125 Mm
BbTpelueH guameTbp Ha gvcka 22,2 Mm
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[vnameTbp Ha pe3baTta Ha M14

wnuHgena

CreneH Ha 3awuTa IP IPX0

Knac Ha 3awuTa 1]

Terno (6e3 akcecoapw) 1,9 kr

[oguHa Ha NpPou3BOACTBO 2025

59G185 03HayaBa eJHOBpEMeHHO 0603HaYeHne Ha Tuna u
Ha MallmHaTa

OAHHU 3A LYMA U BUBPALUUUTE

HwuBo Ha 3ByKOBO HansiraHe (abpasvBeH

Lpa= 86,3 dB(A)

anCK) K= 3 dB(A)
HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (pexeLy Lpa= 87 dB(A)
AnCK) K= 3 dB(A)
HuBo Ha 3BykOBa MOLLHOCT (abpa3vBeH Lwa= 94,3 dB(A)
anCK) K= 3 dB(A)
HuBo Ha 3BykOBa MOLLHOCT (pexeLy Lwa= 95 dB(A)
AnCK) K= 3 dB(A)
CTOMHOCT  Ha  yCKOpeHueTo  Ha an= 8,957 m/s?
BuGpauuuTe (OCHOBHa pbKOXBaTKa) K=1,5 m/s?

(abpasmseH auck)

CTOAHOCT  Ha  YyCKOpeHueTo  Ha an= 3,722 m/s?

Bubpauuute (OCHOBHa pbKOXBaTKa) K=1,5m/s2
(pexeLy auck)

CTOMHOCT ~ Ha  YCKOpPEHUeTo  Ha an= 11,837 m/s®
BuGpauumte (cnomaratenHa K=1,5 m/s?

pbkoxBaTka) (abpasvBeH anck

an= 4,446 m/s?
K=1,5m/s2

CTOHOCT ~ Ha  yCKOpeHueTo  Ha
BuGpauuuTe (cnomaratenHa

pbKOXBaTKa) (pexeLy Anck)

WHdopmaums 3a wyma u BUGpauumTe

HvBOTO Ha Lyma, M3nbYBaH OT 06opyABaHETO, Ce ONucBa Ypes:
HUBOTO Ha W3MTbYBAHOTO 3BYKOBO HamnsiraHe Lpa M HMBOTO Ha
3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa (kbaeTo K o3HauaBa HeonpeaeneHocT
Ha n3mepBaHeTo). Bubpauunte, usnvusaHn ot obopyasaHeTo,
Ce OnuUcBaT OT CTOMHOCTTA Ha BUOPALMOHHOTO YCKOPEeHWe an
(kbaeTo K e HeonpeaeneHocTTa Ha U3MepPBaHETO).

HwuBOTO Ha 3BYKOBO HansiraHe Lpa, HUBOTO Ha 3BYKOBA MOLLHOCT
LWa 1 CTOHOCTTa Ha BUGPALIMOHHOTO YCKOPEHWE an, NOCOYEeHN B
TE3U MHCTPYKLMK, ca nsmepeHn B cboTeetcTeme ¢ IEC 62841-1.
[aneHoTo HMBO Ha BUGpaLuUWUTE an MOXe [a Ce W3nonaea 3a
cpaBHeHMe Ha o6opyABaHeTo U 3a npefBapuTEnHa oLeHKa Ha
u3naraHeTo Ha BuGpaLumm.

MocoyeHOTO HMBO Ha BUGpaLWM e NpefcTaBUTENHO CaMo 3a
OCHOBHaTa ynotpeba Ha ypefa. Ako ypeabT ce U3rnonssa 3a
APpYrv NPUNOXEHNA U ¢ ApYr paboTHN MHCTPYMEHTU, HUBOTO
Ha BuGpauuuTe MoXe fa ce nNpoMeHu. MMo-BUCOKOTO HMBO Ha
BUGpauun e 6bae MOBMMUSHO OT HedoCTaTbyHa UMW TBbPAE
psiaka noaapbxka Ha ypefa. locoyeHuTe no-rope NpUHMHU
MoraT fa foBefaT A0 NOBULIEHO u3naraHe Ha BuGpauun npes
uenusa nepuopa Ha pabota.

3a fga ce HanpaBM TOYHa OLEHKa Ha eKcrno3uuusita Ha
BMOpauuMu, e Heob6xoauMO p[a ce B3eMar npeasug
nepuoauTe, KOraTo yCTPOMCTBOTO € U3KIIOYEHO UMK KoraTo
e BKIMIOYEHO, HO He ce u3non3Ba 3a pa6orta. Cnea kaTto
BCUYKM akTopu 6bAaT TOYHO OLeHeHKn, obuwarta
eKcno3uumusi Ha BMGpauMn Moxe Aa ce oKaXe MHOro mno-
HUCKa.

3a pa ce npegnasu noTpebuTensT OT Bb3AEWCTBMETO Ha
BUGpauunTe, TpsibBa Ja ce npunaraT JOMbIIHUTENHN MEpKU 3a

BesonacHocT, kaTo Hanpumep UMKIUYHa nNoadpbXkKa Ha
MawuHata wun paGOTHMTe WHCTPYMEHTW, oOcurypsiBaHe Ha
nogxogsiua Temnepartypa Ha pbueTe n nogxogsiia

opraHusauus Ha paboTara.
OMA3BAHE HA OKOJITHATA CPEOA



3axpaHBaHWTE C eNeKTpUYecTBO NPoAYKTU He TpsibBa Aa ce
M3XBBPMAT 3ae/1HO C GUTOBMTE OTNaAbLLM, a f1a Ce Npeaasat B
NOAXOASILUM ChOPBXEHUS 3@ U3XBbPrsiHe. CBbpXeTe ce C
TbproBeua Ha NpOAYKTa WM C MECTHATE BnactM 3a
MH(OpMALMs  OTHOCHO —U3XBbPMsiHETo. OTnaabuute OT
eneKTpUYecko M enekTPoHHO — 0Gopy/BaHe — CbabpXaTt
BelecTBa, KOWTO He ca GnaronpusTHU 3a OKONHaTa cpena.
HepeuuknupaHoTo o6opyasaHe npeAcTasnsiBa noTeHuuaneH
PMCK 33 OKONHAaTa Cpe/ia M YOBELLKOTO 3ApaBe.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa
CbC cepanvle BbB Bapluasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuiaHa no-HataTbk "GTX
Poland ") nHdopmmpa, Ye Bcyky aBTOpCKM NpaBa BbPXY ChibPXaHUETO Ha ToBa
PBKOBOACTBO (HapuyaHo no-HaTaTbk "PBbKOBOACTBO"), BKIOUYMTENHO U. Bonkm
aBTOPCKM MpaBa BbPXY CbAbLPXKAHWETO Ha TOBa PLKOBOACTBO (HapuyaHo no-
HaTaTbK "PBKOBOACTBOTO"), BKIKOYMUTENHO, HO HE Camo, BbPXy HEroBWS TEKCT,
CHIAMKN, AMarpamm, 4epTexu, Kakto v BbpXY KOMMO3ULMATA My, NpUHapnexar
uaKnoumnTenHo Ha GTX lMonwwa n ca 0BekT Ha NpaBHa 3aluuMTa CbrnacHo 3akoHa
ot 4 chespyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NPaBO 1 cpoaHUTe My npasa (T.e. 1B, 6p.
90 ot 2006 r., noauums 631 ¢ nameHennsita). KonnpaHeto, obpaboTsaHeTo,
ny6nuKyBaHeTo, MOAVMULIMPAHETO C TProBCka LieN Ha LsnoTo PLKoBOACTBO,
KaKTO 1 Ha OTAENHN HEroBK enemeHTn 6e3 NcMeHoTo Cbimacue Ha GTX Monwa
e CTporo 3aGpaHeHo W MOXe [a [oBefie [0 IPaKAaHCcKa W HakasaTenHa
OTFOBOPHOCT.

g

EO peknapaums 3a CboTBeTCTBUE
MpousBoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Ynuua Pograniczna 2/4 02-285 Bapluasa
MpopaykT: briownaid
Mogen: 59G185
Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE
CepueH Homep: 00001 + 99999
MpoaykTbT, onucaH no-rope, CLOTBETCTBA Ha CcreaHUTe
AOKYMEHTH:
[AvpextuBa 3a mawnHute 2006/42/EO
OupektuBa 2014/30/EC 3a enekTpoMarHuTHa CbBMeCTMMOCT
OupektuBa 2011/65/EC, uameHeHa c fiupektusa 2015/863/EC
W oTroBapsi Ha U3WCKBaHUsATa Ha CTaHAapTUTE:
EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN |EC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Hacrosiwata feknapauus ce oTHacs caMo 3a MallvHaTa, KakTo e
nycHaTa Ha nasapa, 1 He BKI04Ba KOMMOHEHTW.
[obGaBeHN OT KkpalHus MoTpebuTen WM W3BBPLUEHU OT HEro
BMocreAcTBue.
Wme un agpec Ha nuueTo, npebusasallo B EC, ynbnHomoLLeHo aa
M3roTBU TEXHUYECKOTO AOCHE:
MognucaHo oT UMETO Ha:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ynuua Pograniczna 2/4
02-285 Bapluasa
& o

A& Kauaed ¥

Masen Kosancku
CnyxwuTen no TexHuyeckata AokyMmeHTaumns GTX Monwa
BapLuasa, 2025-04-01

(SR)
nPEBO.
OPUMMHATHUX YNYTCTABA

59G185
YFAOHA BEPYCUNULA

HAMOMEHA : MAXIBMBO NMPOYUTAJTE OBO YMYTCTBO MPE
YMNOTPEBE ENEKTPUYHOI” ATIATA U HYBAJTE I'A 3A BYOYRY
YMNOTPEBY .

NOCEBHE BE3BEAAHOCHE OAPELNBE

83

CaBeTn 3a 6e3b6eAHOCT 3a Opylwere, Gpywere GpycHUM
nanupom, paj ca Xu4aHUM YeTKaMa U ceuyetbe ca GPYCHUM
TOYKOM.

e OBaj enekTpMYHM anaT ce MOXe KOPUCTUTU Kao pefoBHa
6pycunuua, Gpycunuua 3a Wwmuprinom, 6pycunuua aa xuyaHe
YyeTke M kao abpasveHu pesad. MpaTtute cBa 6e3begHocHa
ynyTcTBa, ynyTcTBa, onuce 1 nopatke Koju ce ucropy4yjy ca
ernekTpUYHMM anatoMm. HenowToBake crnepeher Moxe
CTBOPUTM PU3VK OF, CTPYjHOT yaapa, noxapa 1 / Ui 036MrbH1x
noepeaa.

o OBaj enekTpUYHM anat ce He CMe KOPUCTWUTK 3a Monupakse.
YnoTpeba enekTpuyHor anata 3a fApyre of npeasufeHe
pajHe aKkTUBHOCTW MOXe [JOBECTW 0 ONACHOCTM U noBpesa.

e HemojTe kopucTWTVM [opaTHy OMpeMy Koja Huje nocebHo
[u3ajHMpaHa U npenopyyeHa of CTpaHe npousBohaya 3a
anat. YukeHunua fa ce JodaTHa onpema MoXe YrpaguTi Ha
eneKkTPUYHU anat Huje rapaHumja 6e3beaHe ynotpebe.

e [lo3BorbeHa 6p3avHa papHor anara Koju ce KOpUCTU He cme
6uTM Mawa of MakcumanHe Op3avHe HasHaveHe Ha
enekTpuyHoM anaty. PagHu anat koju ce okpehe Gpxe o
f03BOrbeHe Gp3nHe MOXe ce CrOMUTU W AEenoBW Ce Mory
pacnacTtu.

e CnorbHM npeyHnk u  gebrbuHa papHor amata  Mopajy
oaroBapaTty AMMeH3ujama enekTpuiHor anara. PagHu anatn
ca MOrpelHNM AuMeH3Mjama He Mory 6uTU [OBOIbHO
3awwTuheHn nnu npernegaHn.

e PagHu anaTM ca HaBOjHUM YMETKOM MOpajy Ce TayHo
YKMOMWUTU Ha HaBoj Ha BpeTeHy. 3a pagHe anate MOHTMpaHe
Ha npupyGHuLe, npeyHuK OTBOpa pafHoOr arnara Mopa
oAroBapaTty MpPeYHWKy NpupyBHuue. PagHu anatv koju He
Mory fja ce ykrnone TayHo Ha enekTpuyHu anat he poTupartn
HepaBHOMePHO, BUGpMpa BEOMa CHaXHO 1 MOXe [a 13a30Be
ry6uTak KOHTpone Haf enekTPUYHUM anaToMm.

e Hu nop kojum okonHocTMMa He Tpe6a KOpUCTUTK owTeheHe
pagHe anarte. Mpernegajte anare npe csake ynotpebe, HNp.
BpycHa Touka 3a ycuTH-aBake 1 nyuare, 6pycHu jactyunhn
3a MyKoTuHe, xabare UK Telko xabake, XuyaHe YeTke 3a
nabaBe UnNn cromrbeHe xwLe. AKO je enekTpUYHM anat unu
pagHu anat nao, nposepuTe Aa fiv je olwTeheH unu kopucTute
Apyrn HeowteheHn anat. Ako je anaT npoBepeH 1 hUKCUpaH,
enekTpuyHK anat Tpeba Aa Oyae ykrbyyeH Ha Hajehy 6paunHy
3a jegaH MuHyT, Bogehu padyHa ga oneparep M nocMartpayu
y 6nm3uHm cy BaH 3oHe potupajyher anata. OwTteheHn anatm
06WYHO CTIOMUTY TOKOM OBOT BPEMEHA TECTUPaH-a.

e Mopa ce HOCUTU NMNYHa 3alUTUTHa onpema. Y 3aBUCHOCTU Of,
BpCTE MOCMa, HOCUTE 3alUTUTHY Macky Koja Mokpusa LEerno
nuue, 3aWTUTY OuYMjy WNM 3alTUTHE Haodape. Ako je
noTpe6HO, KOPUCTUTE Macky 3a MpaLluHy, 3alTUTY 3a CnyX,
3alITUTHe pyKaBuLie Wnu nocebHy Kelerby 3a 3alWTUTY of
CUTHUX 4ecTuua OpylieHor u obpaheHor MaTtepujana.
3alWTMTUTE OYM Of CTpaHuX Tena y BasdyXy koja HacTajy
TokoM paja. Macka 3a npalunHy v 3alwTuTa AucajHuxX nytesa
Mopajy unTpupatu npalmHy Koja HacTaje TOKOM papa.
Manarate Gyun TOKOM Jyxer nepuoga , MOXe [0BECTU [0
rybutka cnyxa.

e YBepuTe ce fa Cy nocMmaTpayu Ha CUrypHoj yAarbeHoOCT! of
30He focera eNnekTpUYHor anara.

e CBaKo Ko Ce Hamnasu y GnusvHM pafgHor enekTpUYHor anara
Mopa Aa KOPUCTU MNYHY 3aLlTUTHY onpemy. KpxoTuie pagHor
npeAmeTa Unu CNoMIbEHN PafHU anati Mory ce pacnactu 1
n3asBaT MoBpede Yak M M3BaH HEnocpedHor nogapydja
foxsara.

e [punukom obaBrbara pafoBsa rae anat Moxe A0NK Y KOHTaKT
ca CKPUBEHUM emnekTPUYHMM >KMuama WU COMcCTBEHUM
kabrnom 3a Hanajate, OPXKUTE anat caMo W30NI0BaHUM
noBpLUMHamMa Apluke. KOHTakT ca MpexHUM kabrnom moxe
[IOBECTW [I0 HamoHa Koju Ce MpEeHOCU Ha MeTanHe [enose
€erneKTPUYHOr anara, LUTO MOXe W3a3BaTu CTPYjHW yaap.



o [pxuTe MpexHu kabn garbe of potupajyhux pagHux anata.
Ako narybute KOHTPOMy Haz, anaTom, MpexHu kabn Moxe aa
Ce CMatby N yByYe U1 Ballia pyka Unu Liena pyka Moxe Aa ce
yxBaTu y potupajyhem pagHom anary.

e Hukaga He cnywTajTe enekTPMYHM anaT npe Hero LTo je
pagHu anat golao Ao NoTnyHor 3ayctasrbaka. PoTupajyhn
anat moxe [AohM y KOHTakT ca MOBPLUMHOM Ha Kojoj je
CryWTeH, Tako J[Aa MOXeTe W3ryGuT KOHTpOry Hap
€neKTPUYHUM anaTom.

e He HocuTe enekTpuyHM anaT dOK je y nokpeTy. CryyajHu
KOHTaKkT usmehy opgehe u potupajyher enektpuyHor anata
MOXe [IOBECTV A0 TOora fja ce anart yBy4e 1 ByLun enekTpuyHmn
anar y Teny onepartepa.

o Pe[loBHO YNCTWTE BEHTUNALIMOHE OTBOPE eNEKTPUYHOr anara.
BeHTunatop MoTtopa n3Bnayu npaluvHy y kyhuiite u Benuka
akymyrnauuja MeTanHe npaluvHe MoXe 13a3BaTi enekTpUYHY
OMacHoCT.

e HemojTe KOPUCTUTM ENEKTPUYHM anat y GrnsnHN 3anarbuemx
MaTepujana. Mickpe ux Mory 3ananutu.

e HemojTe KOpUCTUTK anaTte KOju 3axTeBajy TeYHe pacxnagHe
TeYHOCTU. YnoTtpeba Boae WNM [pyrx TEYHUX pacxnagHux
cpe/AcTaBa MOXe AOBECTU [0 CTPYjHOT yaapa.

Op6ujarbe u perieBaHTHU caBeTu o 6e36egHoCTH

MoBpaTHW yaapal je usHeHagHa peakuuvja enekTpuyHor anarta

Ha Brnokapy wunu oncTpykuujy potupajyher anarta, kao WTo cy

6pycHu Tou, GpycHa noanora, xuyaHa vyetka UTA Xeatare Unm

6rnokvpare [0BOAM [0 HArmor 3aycTaBrbakwa poTupajyher
papHor anarta. HekoHTponvcaHu enekTpuyHu anat he Tako 6uTn

TP3ao y npa.Ly CyNpPOTHOM Of MpaBLa poTauuje paaHor anara.

Kaga , Ha npumep, GpycHu Touak ce 3armaBu UnW 3arnasu y

pagHOM Komafy, YpoweHa uBuMUa OpycHor Tona Moxe ce

6GriokMpaTi 1 Npoy3poKoBaTh Aa ucnaaHe unu ustaye. Kpetarwe

GpycHor Touka (Mpema wnu oA onepatepa) Taja 3aBuUCKU Of

npaBLa KpeTawa Toukuha Ha MecTy 6rokage. [Mopen Tora,

GpyCHYM TOYKOBYU Ce Takohe Mory CIIOMUTH.

Tp3aj je nocnepvua HenpaBWIHE WNU HempaBurHe ynoTpebe

enekTpuyHor anara. Moxe ce u3behu npegyaumarem

oparosapajyhnx Mepa npegocTPOXHOCTU OMUCAHNX Y HACcTaBKy.

e Enektpuunu anat Tpeba ApxaTi YBpCTO, Ca TENOM 1 pykama
y nonoxajy da omekwa Tp3aj. Ako je nomohHa py4ka
yKibyyeHa kao [eo cTaHaapAHe onpeme, yBek Tpeba fJa ce
KOpUCTM Kako 6u ce nmana Hajseha koHTpona Haa cunama
Tp3aja unM MOMEHTOM Tp3aja TOKOM nokpeTawa. Onepatep
MOXe  KOHTporucatu  deHoMeH Tp3aja W Tp3aja
npeay3umarem ofroeapajyhnx mepa npejocTpoXHOCTH.

e Hvkapa ce He OpxuTe 3a pyke y 6nusvHu potupajyhux
pagHux anata. PagHu anaT Moxe NoBpeauTu pyky 36or
Tp3aja.

e [pxwuTe farbe of 3oHe oncera rge he ce enekTpuyHu anat
KpeTaTu TOKoM Tp3aja. Kao pesynTat Tp3aja, enekTpuyHu anat
ce kpehe y cynpoTHOM cMepy of kpeTaka GpycHOr Touka Ha
MecTy 6nokage.

« Byaute noce6HO onpesHy NpUnMkoM oGpage yrnoea, oLTpux
veuua uta. CnpeunTte fa ce pafHW anatv CKpeHy wunm
3arnaee. PoTupajyhu pagHu anat je  NoOAnOXHMjn
3arnaerbuBatby NpUNMKom obpage yrmosa, OWTpWX MBULA
VMW aKo je LWYTHyo Hasad. To Moxe MocTaTu y3pok rybutka
KOHTPOIe Unu noBpaTHor yaapua.

e He kopuctute ApBeHe unM HalybrbeHe aAuckose. PagHn
anaTtv OBOr TMMNa YecTO y3pOKyjy Tp3aj unun rybutak KoHTpone
Haj, enekTpUYHUM anaTom.

Moce6bHa Ge3begHocHa ynyTcTBa 3a Opyluewe U ceuyere

OpPYCHUM TOYKOM

e Kopuctute camo Touuno AusajHupaHo 3a oppehenu
eneKTPUYHM anaT M WTUTHUK Au3ajHupaH 3a oppefeHy
6pycHy Touky. bBpycHu TO4YKOBM KOjM HUCY anatn 3a
oapeheHn enekTpUyHM anar He Mory 6WuTU [AOBOSBbHO
3awTuheHn n HUCY AOBOSLHO GesbeaHu.
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o Casyj OpycHun Mopajy 6MT MOHTMpaHu Ha
TakaB Ha4vH Aa HujefilaH Aeo AMCKa He BUPY U3BaH UBULe
3alWTUTHOr noknonua. HenpaBunHo nocTtaerbeH GpycHK
[ICK KOjU BMPMW M3BaH MBULE 3aLUTUTHOr MOKMOMNLA He Moxe
61TV OOBOBbHO 3alWTUhEH .

e LTMTHMK M™Mopa ©O6uTM curypHo npuuBpwheH 3a
eneKTPUYHM anar Kako 6u ce rapaHToBao Hajsehu moryhu
cTeneH CUrypHOCTU U MOCTaBIbEH Tako Aa je Aeo 6pycHor
TOYKa W3NOXEH U OKPEeHYT npema onepatepy wWTo je
moryhe mawbu. LUTUTHUK WTUTKM onepaTepa oA KPXOTUHA,
cryyajHor KoHTaKkTa ca 6pyCHVUM TOYKOM, Kao 1 BapHuLa Koje
61 Morne 3ananutu ogehy.

e BpycHM TOYKOBM Ce CMejy KOPMCTUTM caMo 3a paJoBe
KOju cy UM HamekseHWU. Ha npumep, HUKaga He GpycuTe
604YHOM MNOBPLUIMHOM OACEYEHOr TouKa. Lyt -odbd
TOYKOBW CYy AM3ajHMPaHW [a YKNOHe maTtepuwjan ca usuue
aucka. Ecbekat 6ouHUX cuna Ha oBe GpyCHE TOUKOBE MOXE X
CIIOMUTH.

e YBek KopucTuTe HeowTeheHe cTe3He NpUpPyGHULE
oaroBapajyhe BenuunHe u obnuka 3a usabpaHu 6pycHu
Touyak. Oproeapajyhe npupy6HuLie nogpxasajy ToUMno u Ha
Taj HauMH CMatbyjy OnNacHoCT of noma Touka. MpupybHuue 3a
uyT-odph TOUKOBa MOry Ce pasnMKoBaTW Of OHWUX 3a Apyre
BpycHe To4KoBE.

e Hemojte kopuctutM KopuwheHe GpycHe TOukoBe oOf
Behux enekTpuyHux anata. ToukoBW 3a Behe enekTpuyHe
anate Hucy AusajHvipaHn 3a Behu 6poj obprtaja koju je
KapaKTepUCTUKA MakUX ENEKTPUYHUX anaTta W ctora Moxe
CIIOMUTH.

fdopatHa noce6Ha Ge3begHoCHa ynyTcTBa 3a ceueke

OBpycHMX ToYaka

e MWsGeraBajre 3arnaBrbuBawe pe3HOr AUCKA  WUNK
npesenuku nputucak. He npaBute npetjepaHo AyGoke
pe3soBe. MpeonTepehete pesHor paucka noeehasa
onTtepehetse ceunBa 1 Herosy TEHAEHLUM]Y Aia ce 3arnasu Unu
6nokupa, a TuMe 1 MoryhHoCT oaGauuBarba Unu Nomrbera.

« MUsGeraBajTe nogpyuje ucnpepn v usa porupajyher pesHor
aucka. Momeparbe pesHor avcka y pagHoOM npeamety farbe
o[ BaC MOXe [J0BeCTU [0 Tora a enekTPU4HK anat oanetn
ca potupajyhvm OUCKOM AMPEKTHO Mpema Bama y crnyuajy
noBparTHor yaapua.

e Y cnyuajy 3arnaBrbeHOr pe3HOr AucKa Mnu 3acToja,
WUCKIbY4MUTe eNeKTPUYHU anaT M cavekajTe AOK ce AUCK
noTnyHo He 3ayctaBu. Hukaga He nokywasajTe Aa
noBy4eTe AUCK KOju ce jow yBek kpehe u3 nogpyuija
ceyema, jep TO MOXe u3a3BaTu Tp3aj. Y3pok 3acToja mopa
GUTU OTKPUBEH U YKIMOHEH.

e HemojTe NOHOBO MOKPEHYTU eNEeKTPUYHM anaT [okK je y
maTepujany. Touyak 3a pe3awe Tpe6Ga Aa AOCTUTHE CBOjy
nyHy Gp3vHy npe Hero WTO HacTaBu Aa ceuve. Yy
CYNpOTHOM, TOYaK MOXe YXBaTUTW, CKOYMTU ca pajgHor
KOMaja unu usassatu Tp3aj.

e [noue unu Benuku npeameTH TpeGa Aa Gyay noapxaHu
npe mawuHcke obpage kako GM ce CMakMO pU3MK oA
noBpaTHOr yJapa M3a3BaHOr 3arnaBrbeHOr AuckKa.
Benukn pagHM KoMagu Mory CaBUTW MOf,  COMCTBEHOM
TexuHoMm. PagHu komap Tpeba na 6yae noppxaH ca obe
CTpaHe, Kako y Gru3nHN NnHMje ceYerba Tako U Ha UBULIN.

e bByauTte noce6GHO NaXsLUBM MPUIMKOM pe3akba pyna y
31A0BMMa MNK paja y APYrMM HeBUATLUBUM Noapyyjuma.
PesHu auck ypatrarbe y Matepujan Moxe Aa n3asose anar ga
ce noByye ako Hauhe Ha racHe LEBM, BOOOBOAHE LIEBY,
enekTpuiHe kabnose nunu apyre npeamere.

Moce6GHa 6Ge3GepgHocHa ynyTcTBa 3a Gpylewe GpycHUM

nanvpom

e HeMmojTe KOpUCTUTU MNpeBenuke nuUcToBe GpycHor nanwvpa.
Mpunukom opabupa BenuuuHe BpycHor nanupa cnvjeaute
npenopyke npoussohaya. BpycHu nanup Bupu useaH 6pycHe



nnoye Moxe fja usasose noBpe/e 1 Takofhe Moxe [0BeCTn 0
nanupa noctaje GriokMpaH unu nouenax, unu Ja ce nosyYe.
Moce6Ha Ge36egHOCHa yNyTCcTBa 3a nonupate
He possonute fa ce nabae feo Kp3Ha 3a Nonmparbe Unm kerosu
kabnosw 3a npuuspLwhuBame crnoboaHo okpehy. brok unu Tpum
nabaee kabnose 3a npuuspwhuBare. Jlooce u poTupajyhe
NpUKIbyYMBak-€ kabrnoBu Mory 3annecTu npcTe UK yxeaTuTi Ha
pagHom komapy. MocebHa Ge3abenHocHa ynyTcTBa 3a pap ca
XWYaHUM YeTkama
Tpeba y3eTn y 063up Aa Yak 1 y3 HopManHy ynotpeby aonasu fo
rybutka komMaga xuue kpo3 4etky. He mpeontepehyjte xwuue
NpUMeHOM NpeBenuKor NpuTucka. Y Basayxy KoMaam xuue mory
nako NpobuTu KPo3 TaHky oaehy 1 / Unu Koxy.
Ako ce npenopyuyje cTpaxap, crpe4nTe Aa Yetka Aohe y KOHTaKkT
ca cTpaxapoM. lNpeyHuK nroya u foHal, YeTkMLa Moxe fa ce
noseha Kpo3 NpuUTUCaK 1 LeHTpudyranHux cuna.

NopatHa 6e36egHOCHa ynyTcTBa

Ha anatuma pusajHupaHMM 3a CMeLTaj MPUCTYLUKUBaHWUX
6pycHUX Toumna, NpoBepuTe Aa N AyXuHa Hasoja GpycHor
ToYKa ofroBapa [yXWHU HaBoja BpeTeHa.

PapHu npeamer mopa 6utM ocurypaH. Cre3sawe pagHor
npeameTa y cTesHoM ypehajy unu WKpunuy je curypHuje Hero
LUTO ra ApXUTe y pyLu.

He pvpajTe auckoBe 3a ceyere M GpyLuerbe nMpe Hero wTo ce
oxnage.

Kapa kopuctute 6p3y akuujy npupyGHuUy, yBepuTe ce Aa je
YHyTpallka Npupy6HuLa nocTaBrbeHa Ha BPETEHO je onpemrbeH
ca rymeHum O-npcTeHOM 1 Aa 0Baj NPCTEH Huje owTeheH. Takohe
, yBepuTe ce fAa Cy MOBPLIMHE CMofbHe MpupyGHULe u
YHyTpalLtbe Npupy6HuLEe cy uncTe.

Kopuctute npupy6Huuy 6p3or pejctBa camo ca
abpa3sMBHMM U pe3HMM puckoBuma.  Kopuctute camo
HeowTeheHe 1 NpaBUHO HYHKLMOHWUCaHE NpUpy6HULE.

Y cnyyajy NpuBpEeMEHOr HECTaHKa eNeKTPUYHE MPEeXe U HaKoH
Bafjetba yTukaya M3 YTUYHWLE ca npekuaadem y rnoroxajy
&QyoT;yKrby4eHO&qyoT;, npekugad Mopa 6uTW OTKbyYaH |
NOCTaBILEH Y NONOXaj UCKIbYYEHO NPe NOHOBHOT MOKPeTak:a.
MAXHA : Ypehaj je HamerseH 3a pag y 3aTBOPEHOM
npocTopy. YNPKOC MHXEPEHTHO CUTYPHOM AU3ajHY, ynoTpe6un
CUrYPHOCHUX Mjepa U [OAATHMX 3aWTUTHUX Mjepa, yBujek
MOCTOju PU3MK Off 3a0CTanux noBpeAa TOKOM pajaa.

OG6jawHere kopuwheHUx NMKTorpama.

I\ [pe

mé'l il

O

.UaytuoH Mpenysmute nocebHe Mepe NpefoCTPOXHOCTM

2 . MMpouutajte ynytcTBa 3a ynotpedy, npuapxasajte ce
ynosopetba U 6e3beJHOCHNX yCrioBa caapxaHnxX y temy!

3 . Kopuctute nuuHy 3alITUTHY onpemy (3alITUTHe Haodape,
3aLUTUTY 3a YLIM U MacKy 3a MpaLunHy)

4 .Beap 3awWwTuTHE pykasuue

5 MckbyunTte kabn 3a Hanajake npe cepBucupaka unu
rionpaske.

6 [ipxuTe geuy Aarse og anata

7 .MpoTeur o kuwe

8 .CeuoHaapy knaca sawTuTe

85

W3rPAQHA U NPUMEHA

YraoHa 6pycunuua je knaca M n3onoBaHu pyyYHW enekTpuyHu
anat. MawwuHy nokpehe jegHodasHu KoMyTaTopcku MOTop, Yuja
ce Gp3nHa cMatbyje npeko 3ynyaHuka. Moxe ce KOpUcTUTU 1 3a
Opywere 1 3a cederwe. OBa BpCTa €neKkTpUYHOr anata ce
LUIMPOKO KOPUCTW 3a YKNarbake CBUX BPCTa HepaBHWHA ca
MOBPLUMHE MeTarHWX JenoBa, NoBpLUMHCKY obpaay 3aBapeHnx
CrojeBa, cevere Kpo3 TaHKWX 31JoBa LeBU U Mannx MeTanHnx
penosa, uT4 Y3 oprosapajyhy [gogatHy onpemy, yraoHa
6pycunuLa ce Moxe KOPUCTUTU He Camo 3a cevetse 1 bpyLuetse,
Beh u 3a uiwhere HNp. xphe, npemasa 6oje utA.

Hoerose obnactu ynotpebe ykrby4yjy LUMPOK CnekTap nonpasku
1 rpaf)eBUHCKMX pajoBa Koju ce He OfHOCE Camo Ha MmeTarne.
YraoHa Gpycunuua ce Takohe Moxe KOPUCTUTM 3a ceuyerse 1
Opywere rpafieBuHckor matepujana, Hnp. Liurne, kameHa 3a
nonmnoYyaBare, kepaMUYKMX niounLa uTa.

MawwvHa je AusajHupaHa camo 3a cyBy ynotpeby, a He 3a
ronvpae. HemojTe KOPUCTUTU eneKTPUYHM anaT CynpoTHO
tberoBa HameHa.

¢ He pykyjTe maTepujanuma koju capgpxe asbect. Asbecm je
KaHUepO2eH.

He pagute ca matepmjanuma umja je npawumHa sanar-usa
unu ekcnnosuBHa . Kada padume ca enekmpuyHUM anamom,
cmeapajy ce UcKpe Koje Mo2y 3ananumu ucrnaperba Koje ce
emumyjy.

Pe3HN TOYKOBU Ce He CMejy KOPUCTUTU 3a Opylueme.
Toykosu 3a npekud pade ca 6oYHUM nuuem u bpywere ca
pedoM CMpaHOM Makeo2 Mmo4ka MOXe Poy3poKosamu
owmehere moyka, wmo do8odu 00 onacHOCMu 00 IUYHUX
nospeda ornepamepa.

OMUC rPA®UYKUX CTPAHULIA
Hymepucarse ncnog ce 0aHOCH Ha KOMMOHEHTE jeanHuLEe
npukasaHe Ha rpaduykuM CTpaHuLama oBOr MpUpyYHUKa.
1.CnnHane ayrve 3a 3akbyyaBarbe
2.CeuTuX
3 .[opgatHu pyyka
4.Wnt
5 .EkcTepHu npupy6Hula
6 .MHHep npupyBHULa
7 .KoHTpona 6p3uHe
8 .JleBep (LUTUT 3aALUTUTHMK)
9 .MNMosep kabn
* Mory nocTojatv pasnuke usmehy upTexa v npoussoaa.

OMPEMA U NPUBOP

1.Wtur 1 komaga.
2 .Cneuvan krbyd 1 komapa.
3 [lopaTHu pyyka 1 komaga.
4.TIpUpyYHMK 1 komapa.
NPUMPEMA 3A PA]
MOHTAXA MOMOTRHE PYYKE

MomohHa pyuka (3 ) je yrpafeHa y jedHy oA pyna Ha rmasu
6pycunuue. Mpenopyuyje ce ynotpeba 6pycunuie ca nomohHom
pyunuom. Ako apxwuTe Gpycunuuy ca obe pyke AOK paauTte
(Takohe kopucTehn NomMohHy pyuuLy), NOCTOjU MakM PU3MK Aa
Balla pyka goaupyje potvpajyhm auck wnu 4etky M fga ce
noBpeaun o7 NoBpaTHOr yaapua.

YrPAOHA U NOOELLABAKE LUTUTA

LUTWTHUK HOXa LWTUTU onepatepa Of KPXOTWHa, CryYajHor
KOHTaKTa ca paJHWM anatom unu BapHuua. Ysek tpeba na 6yae
onpemrbeH ca A0AaTHOM MNaXXHOM Kako 6u ce ocurypano ga je
HEroB NMOKPUBHM €0 OKPEHYT npema onepartepy.



[v3ajH npunora WTUTHUKaA ceuynBa omoryhasa noaellaBake

WITUTHKUKa Be3 anata y onTMMarHoM rnonoxajy.

e OTnyctuTe 1 noByuuTe pyumnuy (8 ) Ha WTUTHUKY aucka ( 4
).

o OKpeHuTE LWITUTHUK Aucka (4 )y XKerbeHu nonoxaj.

* 3akrbyyajTe cnylwTawem pyyuue (8 ).

Yknaratbe 1 NofaeLlaBatbe LUTUTHYKA AKUcka BPLUM ce 0BpHYTUM

penocneaoM of Herose UHCTanaumje.

3AMEHA ANATA

PagHe pykasuue mopajy ce HOCUTW TOKOM onepauuja npomeHe
anara.

[yrme 3a 3akrbyyaBake BpeTeHa (1) ce KopucTu camo 3a
3aKbyyaBake BpeTeHa Opycunuue npuiMKoM MOHTaxe Wnn
[leMOHTaxe pafHor anarta. He cMe ce KOpUCTUTK kao ayrme
KOYHMLE [OoK ce Auck okpehe. To MOXe OWTETUTU MIMH UMK
NOBPEAUTY KOPUCHUKA.

MOHTAXA OUCKA

3a bpylwere nnu cevere anckoBa AebrbuHe Make of 3 MM,

cnorbHa mMatuua npupybHuue (5) Mopa 6uTu npuuspluheHa

paBHO Ha cTpanu gucka (cn. B). -  [MputucHute ayrme 3a

3akrbydaBarbe BpeteHa (1 ).

* YMeTHUTE creuujanHn Kbyd (MCMOPyYeH) y pyne crorbHe
npupy6Huue (5) ( cnuka A ) .

o OKpeHWTE KIbyY - OTMYCTUTE W YKIOHUTE CMOSbHY NpUpYGHULLY
(5)

e [locTaBuTe AWCK Tako fa Ce MPUTUCHE Ha MOBPLUMHY
YHyTpaLluke npupy6Huue ( 6 ).

e 3aBwjTe cnorbHy npupyoHuLy (
noce6HUM Kiby4eM.

[lemoHTaxa [uckoBa BpLIM Cce OGPHYTUM peaocrnefoMm Ao

MoHTaxe. [punukom cactasrbarba, AMck Tpeba NPUTUCHYTU Ha

NOBPLUMHY YHYTpallke NpupyBHuue ( 6 ) M LeHTpanHo cean Ha

[OH-0j MOBPLUMHY.

MOHTAXA PAOHUX ANATA CA HABOJEM PYIOM

o [puUTUCHWTE OyrMe 3a 3akrbyyaBare BpeTeHa (1 ).

* YKINOHUTE NPETXOAHO MOHTUPaHY MallVHy - ako je yrpahena.

o YknoHuTe o06e npupyBHuLUe - yHyTpaluky npupyGHuly ( 6 )
1 crorbHy npupy6Huy (- 5 ) - npe uHctanaumje.

* 3aBujTe HaBOjHM €0 pajgHOr anata Ha BPETeHO W naraHo
3aTerHure.

[emoHTaxa HaBojeM OTBOpa pafHuWX anata je y oOpHyTom

pepocreay 3a MOHTaxy.

MOHTAXA YFrAOHE BPYCWUINULIE Y MOCTO/bY YrAOHE
BPYCUIULIE

[103BOrbEHO je KOpUCTWUTW yraoHy 6pycunuuy y noce6HoM
cTaTuBy 3a yraoHe Gpycunuue, noa YCroBoM Aa je MpaBuiiHO
nocTaBrbeHa y cknagy ca ynyTcTBUMa 3a MOHTaxy npouasohava
cratmea.

OMEPALWJA / NOOELWIABAHA

MpoBepuTe cTawe 6GpycHor Touka npe ynoTpebe. Hemojte

KOPUCTUTM YCUTHEHE, UCTyLiane Unn Ha Apyri HauuH owteheHe

6pycHe ToukoBe. McTpolleHn Todak wunu 4vetky Tpeba ogmax

3amMeHUTV HOBUM Npe yrnoTpebe. Kaga 3aspLunte ca pagoMm, yBek

UCKIby4uTe BpycunuLy 1 cayekajte Aok ce pagHu anat noTnyHo

He 3aycTaBw. Tek Taga ce Gpycunuua Moxe CKNoHUTU. He kounte

poTupajyhu GpycHu To4ak NPUTUCKOM Ha pagHu komag,.

Hukaga He npeontepehyjte Gpycunuuy. TexuHa eneKkTpuyHor

anata BpLWM [OBOSbaH MpUTUCAK 3a edUKacHO pyKoBate

anatom. MpeonTtepehere 1 NpeTepaHy NpUTMcak Mory 4OBECTU

[10 onacHor pa3bujar-a enekTpUYHor anara.

o Ako Gpycunuua nagHe TOKOM paja, HeONXoAHO je nperneaaTu
1, ako je noTpe6HO, 3aMEHUTN pafHK anat ako ce yTBpau Aa
je owTeheHn nnu gecopmmucaH.

e Hukaga He ynapajte pagHu anat o pagHv matepujan.

5 ) u naraHo 3aterHute
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W3beraBajTe nockakuBawe U CTpyrawe ca AUCKOM, nocebHo
Kajja paguTe Ha yrnosuma, OWTPUM MBUL@MA, UTA (TO Moxe
[I0BECTV [0 ry6uTKa KOHTPONE U NOBpaTHU yaap). (0BO MoXe
[I0BECTV [0 ry6uTKa KOHTPONe Haj eneKkTPUYHUM anatoM U
nosparHor edekTa).

Hvkaga HeMojTe KOPUCTUTU TecTepe Au3ajHMpaHe 3a ceyetbe
[ipBETa U3 KPYXHUX TecTepa. Ynotpeba TakBux TecTepa 4ecto
[oBOAM [0 Tp3aja heHOMeHa enekTpuuHor anara, rybutka
KOHTpOSE 1 MOXe [J0BECTU [0 NoBpeae onepartepa.
YKIbYYUBAHE / UCKIBYHYUBAHE

[pxuTe Gpycunuuy ca o6e pyke TOKOM NokpeTaka M paga.
o [lpuTucHUTE 3aaHK Aeo npekvaaya ( 2 ).

e [MomepuTe npekupad (2 ) Hanpepa - (npema rmaswu) ( Cn. L

* 3a KOHTUHYMpPaHW pag - NpUTUCHUTE Npeatwun 4e0 npeknaada.

e [pekvgay he ce aytomaTcku 3akrbyyaTv Yy HEnpekugHoM
nonoxajy.

e [la 6ucte UCKIbYYMNW jeanHULY - MPUTUCHUTE 3aAtby CTPaHy
npekugava ( 2 ).

HakoH nokpeTawa Opycunuue, cavekajte ga OpycHu Touak

[OCTUIHe MakcumarnHy 6p3vHy npe novetka paga. MNpekugad ce

He CMe KOPpUCTUTU A0K je 6pycmn|/|ua YKIby4YeHa unu uckrby4yeHa.

Mpeknpay Gpycunuue Mopa Aa ce KOpUCTM caMo kaja je

eneKTPUYHK anaT je Janeko oA pagHor komaga.

Ypehaj uma npeknpad 3awtnuheH ocurypayem, LWTO 3Ha4YM Aa ako

pohie [0 NMpUBpPEMEHOr HecTaHKa EnekTpuyHe Mpexe Wunu je

YKIby4eH Yy  YTU4HWLY Cca npekugadem y  rnonoxajy

&QyoT;ykrby4eHo&qyoT;, Hehe ce MOKpeHyTU. Y oBOM cryyajy,

npexkvaay Mopa 61Tn 0BpHYT y nonoxaj
&QyoT;UCKIby4eHO&qyoT; U jednHMLA ce NOHOBO nokpehe.
CEYEHE

e Cevetbe ca yraoHOM GpycunmuUom Moxe ce 06aBWTU camo Yy

npaBoj N1HUju.

He ceuunte matepwjan ook ra ApxuTe y pyuu.

Bernuke pagHe komape Tpeba nogpxaTtu M BoAMTW padyHa Aa

cy Tauke noapLike 6nu3y nNuHKje pesa n Ha kpajy maTtepwjana.

Matepujan noctaBrbeH ctabunHo Hehe umaty TeHAeHUMjy Aa

ce kpehe TOKOM cevetrba.

Manu pagHu komaam Tpeba Aa Byay CTErHYTU HNP. Y LUKPUMLY,

kopuctehw cresarbke, uta Matepujan Tpeba aa 6yne crerHyTt

Tako fa je Tauyka cedewa 6nu3y cresHor enemeHta. OBo he

ocurypati Behy NpeLnaHoCT ceyetba.

He noseonute Bubpauuje nnu Habujarwe pesHor aucka, jep he

TO HapyLUMTV KBanuTeT pe3a 1 MoXe [0BECTU [0 JIOMIbera

pesHor ucka.

TokoM ceyersa He Tpeba BpWUTK BOYHU NPUTUCAK Ha PEe3HU

[IUCK.

KopucTute ncnpasaH pesHu AUCK y 3aBUCHOCTY O MaTepujana

Koju ce ceve.

Mpunukom pesaka maTtepwjana, npenopyuyje ce ga je npasal,

[ioBoja y cknafy ca npasLeM poTaluje Pe3Hor Jucka.

[ly6vHa pesa 3aBwucy o npeyHuka avcka ( Cn. T ).

o Tpeba KOPUCTUTM CaMO AUCKOBE Ca HOMUHAMHWUM MPEYHVKOM
Koju HUje BehW o OHKMX NpenopyyeHux 3a moaen Gpycunuue.

e Kapga npaBute ay6oke pesose (Hnp. MNMpodwmnu, rpafeBuHckn
6nokoBw, uurne, uta.), He nossonute ga ctesHe npupy6Hule
[10Ny Y KOHTaKT ca pagHUM NpeamMeToMm.

[uckoBy 3a pe3atbe AOCTUXY BEOMa BUCOKE TeMmnepaTtype

TOKOM pafja - He JoAVpYjTe UX HesalwTuheHUM AenoBrMa Tena

rpe Hero LWTo ce oxnage.

BPYLUEHE

Bpywewe ce moxe obaBrbatu kopuwherweM HMp. GpycHUX
auckoBa, Toukuha, MpeKnomHWX — AWckoBa, AWCkoBa  ca
abpasnBHUM PYHOM, XUYaHUX YeTKMLa, (PrieKCMBUMHIX AuckoBa
3a 6pycHu nanup uta. Ceaka BpcTa Aucka, kao 1 Matepujan koju



ce obpafyje, 3axTeBa oaroBapajyhy TexHuky paga u ynotpeby

oproBapajyhe nuyHe 3alwTutHe onpeme. [JUCKOBU An3ajHMpaHn

3a ceyetbe He Tpeba kopuCTUTU 3a Gpyluere. bpycHu anckosn

Cy AM3ajHMpaHW Aa YKNoHe matepujan ca usuue aucka.

e He merbe ca 6oyHe cTpaHe Aavcka. OnTyManHu pagHu yrao 3a
oBy BpCTY Aucka je 300 (cnuka X).

* Bpyluewe ce Mopa 13BOAWTM camo nomohy BpycHUX auckosa
MOTOAHMX 3a MaTepujan.

Kaga pagute ca npeknonHWM [AuckoBMMA, abpasuBHUM

avckoBuMa of, dnnca 1 hnekcubunHumM auckosruma 3a 6pycHn

nanvp, obpatuTe Naxmwy Ha Ta4aH yrao Hanaga (crnvka W). - He

necak ca Lene noBpLUVHe Avcka.

- OBe BpCTE AWCKOBa Ce KOPUCTE 3a MaLUMHCKY obpady paBHUX
NoBPLUMHA.

XuuaHe YeTke cy yrmaBHOM HaMereHe 3a Ynwherbe npoduna n

TewkKo AOCTYNHUX nogpydja. Mory ce KopucTUTW 3a yknarbare

HNp. phe, npemasa 3a 6oje, uta. Ca nospLnHe Matepujana. (Cn
K

Tpeba kopucTUTK caMo pajdHe anate uuja je A03BorbeHa 6panHa
Beha unu jegHaka MakcumanHoj 6pavHu yraoHe 6pycunuue 6e3
ontepehema.

PAL N OOPXXABAHE

Uckrbyunte kabn 3a Hanajare M3 enekTpudHe yTUYHWULE mpe
61no KakBe MHCTanauuje, noAeLlaBsakba, nonpaske Unu paga.

OAPXXABAHE U CKNAOULUTEHE

® [Npenopy4yje ce uuwherwe ypehaja ogmax HaKOH CBake
ynoTpebe.

® He kopucTuTe BOAY UMK ApYre TEYHOCTM 3a Yniuherse.

® Ypehaj Tpeba 04MCTUTI CyBUM KOMAAOM TKaHUHE UM nyxaTu
KOMMPYMOBAHUM Ba3[yXOM HUCKOT MpUTUCKa.

® HemojTe KOPUCTUTW CpeacTBa 3a yuwherwe unu pacteapave,
jep OHW MOry OLUTETUTYU NNacTU4HE [ernoBse.

® PefIOBHO YMCTWTE BEHTUNALMOHE OTBOpe Yy Kyhuwity motopa
Kako 6ucTe crpeunnu nperpesate ypehaja.

® Ako je kabn 3a Hanajake owTeheH, Mopa ce 3ameHUTH kabnom
UCTUX KapakTepucTuka. OBy onepauujy TpeGa nosepuTu
KBaNMUUKOBAHOM CTPYyYH-aKy Unn cepeucupatt ypehaj.

® Ako fofie O NPeKOMEPHOr UCKPeHa Ha KoMyTaTopy, Aa nu je
cTake YITbeHWX YeTkuua MoTopa MpOBEPEeHO of CTpaHe
KBanmdukoBaHe ocobe.

® YBek yyBajTe ypehaj Ha cyBOM MecTy BaH [jomallaja aeLle.

CsBe HepocTatke Tpeba OTKMOHWTM oBnawheHn cepsuc
npownasohaya.
TEXHWYKE CNELUU®UKALIMJE
PEJTUHI NMOOATAKA
YraoHa 6pycunuua 59G185
MNapameTap BpeaHocT
Tun moTopa YeTka
HanoH Hanajaka 230 VAC
PpekBeHuUmja cHabaeBamwa 50 Hz
Homuuanxa cHara 900 W
Oncer 6panHe y npasHOM xoay n0 = 3000-12000
MUH !
[MpeyHunk aucka 125 MM
YHyTpaLukbU NpeYHrK gucka 22 .2 Mm
Mpe4yHWK HaBoja BpeTeHa M14
WM cTeneH 3awTtute IPX0
Knaca sawTute ]
TexwHa (6e3 npubopa) 1,9 kr
[ogvHa npovssogh-e 2025
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[ 59G185 03Ha4aBa 1 TMN 1 03HaKy MalLnHe |
noaALM O bYUU U BUBPALIMJAMA

HuBo 3ByuyHOr nputucka (abpasvBHu JInA = 86,3
[MCK) AB(A)K=3
AB(A)
HuBo 3BYYHOT NpuUTKUCKa (PE3HU ANCK) JINA =87 b (A)
K=3nb (A)
HuBo 3BYy4He cHare (abpa3nBHU ANCK) JIwA =94.3
nb(A)K=3
AB(A)
HuBO 3BYyYHe cHare (AuCK 3a ceverbe) NwA = 95 gB(A)
K =3 gb(A)
BpeaHocTt y6p3atba Bubpaumja (rnasHa ax = 8.957 m/s2
pyyka) (abpasunBHu gnCK) K=1.5m/s2
BpeaHocT y6p3atba Bubpaumja (rnasHa ax = 3.722 m/s2
pyyka) (Auck 3a ceyere) K=1.5wm/s2
BpepHoct ybp3ara Bubpauuja ax =11.837
(nomohHa pyuyka) (abpasuBHu auck M/s2K=1.5
m/s2
BpeaHoct ybp3ara Bubpauvja ax = 4.446 m/s2
(nomohHa pyyka) (pe3Hu Anck) K=1.5 m/s2

WHdopmaumje o Gyum 1 BuGpauujama

HuBo emucuje Gyke onpemMe je OMUCaH: EMUTOBAHU HUBO
3ByyHor nputucka JINA 1 HMBO 3BY4He cHare JIBA (roe K
O3HayaBa Mepewe HeusBecHocTu). Bubpauuje koje emutyje
onpema onvcaHe cy BpeaHolhy ybp3ara Bubpauuja ax (rae
je K HensBecHocT mepetba).

Huso 3ByuHor nputucka JINA |, HMBO 3BYy4He cHare JlBa
BpedHoCT yOp3aka Bubpauvja ax [JaTta y OBWMM ynyTcTBMMa
MepeHu cy y cknapgy ca MEL, 62841-1. Huo Bubpaumja ax gat
MOXe Cce KOpUCTUTK 3a nopefere onpeme 1 3a NPenUMUHapHY
NpOLieHy U3NoXeHoCcTV BUGpaumjama.

Hueo BuWGpauuja uMTMPaH je caMoO nNpeACTaBHWK OCHOBHE
ynotpe6e jeauHuue. Ako ce ypehaj KopucTu 3a Apyre annukaumje
WNM ca ApYrUM pafHuM anatuma, HWBo BuGpauuja ce Moxe
npomennTu. Ha BuWwKM HUBO BUGpauuja he yTMuat HeJOBOILHO
Unu cyBule peTKo OApXaBake jeauHuue. Fope HasefeHW
pasnoau Mory AoBecTu o nosehaHor uanarawa Bubpauuvjama
TOKOM YMTaBOr pafHOr nepuoaa.

[Aa 64 ce TayHO NpoueHMNa U3NOXEHOCT BubGpauujama,
notpe6HO je yseTu y 063vp nepuope Kada je jeavHuua
VCKIby4YeHa UNu Kafa je yKibyuYeHa, anu ce He KOpUCTM 3a
paa. Kapa cy cBu cbakTopM TayHO NpoOLIeHEHM, YKyMHa
WU3N0XeHOCT BUbGpaLmjama Moxe ce Noka3aTh MHOTO HUXKOM.
[a 61 ce KOPUCHUK 3aLITUTMO Of yTULaja BUOpaumja, noTpeGHO
je cnposecTn fopaTHe Mepe 6e36€AHOCTU, Kao LUTO CY LIUKITMYHO

oApxaBawe MaluHe W pagHux anata, obesbehuBame
ajekBaTHe TemnepaType pyKy 1 NpaBuiiHa opraHusaumja paga.

oanaramwy. OTﬂﬁ[JHﬁ eneKkTpu4yHa W enekTpoHCKa onpema

cagpXxu cyncraHue KOje HUCY €eKOMOWKN npuxeBaTibuse.
0BOr ynyTCTBa (Y Aarbem TekcTy: &qyoT;MpupyyHUK&QyoT;), yKrbyuyjyhn, namehy
octaror. CBa ayTopcka npaBa Ha cafpaj OBOr Npupy4YHUKa (y Jarbem TekcTy
ponyHama).  Konupawe, obpaga, objaBrbuBake,  MoaudukoBawe Y
KOMepLMjanHe CBpxe Lemnor npupyy4HUKa, Kao W HEroBUX MOjeAUHaYHNX

SALUTUTA XXUBOTHE CPEOVUHE
Mpow: Ha enekTpUyHM noroH He Tpeba opnarat ca
kyhHum oTnagom, Beh ux Tpeba oanujeT y oprosapajyhe
objekte 3a opnarawe. O6paTnte ce cBOM npoaasLy
=== | (MpousBoA@ MNW fOKanHUM BRnacTumMa 3a MHopmauvje o
HepeuvknupaHa onpema npefcTasrba noTeHUMjanHm pusnk 3a
XKMBOTHY CPE/IVHY W TbY/ICKO 3paBrbe.
&qyoT;TX Monaxa Cnétka 3 orpaH1L30Hg oanowneananHosLuma&agyot; Cnotka
KOMaHayTowa ca ceauiuTem y Bapluasu, yn. MorpanuuaHa 2/4 (y farbem TekcTy:
&qyor;TKC Morbeka&qyoT;) obaseluTaBa Aa Cy cBa ayTopcka npasa Ha cagpxaj
&qyoT;Mpupy4HUK&ayoT;), yKibydyjyhu, anu He orpaHunyaBajyhn ce Ha H-eros
TekcT, ¢potorpacbuje, Avjarpame, LpTexe, Kao U HEroB cactas, Npunagajy
ckrbyunso MTKC Monakn 1 Nofinexy NpaBHoj 3aLUTUTK Y cknajly ca 3akoHOM o
hebpyapa KCHYMKC, KCHYMKC o ayTopckom npasy # CPOAHUM NpasumMa (Tj.
Yaconuc 3akoHa KCHYMKC 6p. KCHYMKC Ttauka KCHYMKC ca uameHama 1



enemerata 6e3 nucmene carnacHocT [TKC Morbcka je cTporo 3abparseHo u
MOXe [oBecTn A0 rpaﬁchKe W KpUBUYHE OArOBOPHOCTU.

(GR)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHITQN

59G185
TPIOTHZ TQNIAZ

ZHMEIQ>H: AIABAZTE NMPOXZEKTIKA TO MAPON EMXEIPIAIO
MPIN XPHZIMOIMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPIAAEIO KAl
DYAAZTE TO A MEAANONTIKH ANADOPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAETAZ

TupBouAég ao@aAeiag yia Agiavon, Agiavon pe yuaAdxopro,

epyacia pe OUPUATIVEG BOUPTOEG KOl KOTH HE TPOXO

Agiavong.

e AuTO TO NAEKTPIKO €pyaAEio UTTOpPEi va XpnoldoTroindei wg
Kavoviké TpiBeio, TpIBeio pe  yuahdxapto, TpIREio  pe
ouppaTéfoupToa Kal WG KOQTNG AEIavTIKWy. AkoAouBroTe
OAEG TIG 0BNYieg aopaAeiag, TIG 0dnyieg, TIG TTEPIYPAPES Kal TO
Oedopéva TTOU TTAPEXOVTAl ME TO NAEKTPIKG epyaAeio. H un
TAPNON TWV TIOPOKATW WTTOPEI va dnuIoupynAoel Kivduvo
nAekTpOTTANEiag, TTupKayIdg r/kai gofapol TpaupaTiopou.

e AuTO TO NAEKTPIKO EPYOAEIO DEV TIPETTEI VO XPNCIPOTIOIEITAI YIal
oTiNBwan. H xprian Tou nAeKTpIKOU epyaAciou yia GAAN atmd
TNV TIPOBAETTOHEVN dpacTnPIOTNTA  €PyaTiag MTTOPEi va
odnynoel o€ KIVBUVOUG Kal TPAUHATIOUOUG.

e Mnv xpnoiyotroigite agegoudp TTou dev €xouv OXeDIQOTEI Kal
€V OUVIOTWVTAI EIGIKA ATTO TOV KATOOKEUOOTH YIa TO EPYOAEio.
To yeyovdg 0T éva e§apTnUa PTTOPEi Vo TOTTOBETNOET O€ éva
NAEKTPIKG epyaleio dev atroTeAei eyyunon ao@aArols xpriong.

e H emTtpemdpevn TaxUTNTA TOU XPNOIKOTIOIOUPEVOU EPyaAEiou
epyaoiag dev TIPETTEl va €ival PIKPOTEPN OTTO T PEYIOTN
TaxUTnTa TOU  avaypda@etal oTo NAEKTPIKG epyaAcio. ‘Eva
epyoAcio epyaoiag TTou TEPIOTPEPETAI TaxUTEPA aTO TNV
ETMTPETTOPEVN TOXUTNTA UTTOPET VO OTTGCEN Kal Ta £§apTApATA
UTTOPEi VO BpUPPATIOTOUV.

o H e&wrepikr) SIAPETPOG Kal TO TTIAX0G Tou epyaAgiou epyaaiag
TIPETTEl VA QVTIOTOIXOUV OTIG OIOOTAOEIG TOU NAEKTPIKOU
epyaheiou. EpyaAcia epyaciog pe AavBaopéveg diaoTaoelg dev
HTTOpPOUV va BwpakioTouV ) va eAeyXB0oUV ETTAPKWG.

e To epyakeia epyaciog e €VvOETO pe OTTEipwUA TTPETTEI va
e@apuolouv akpIBwg oTo OTEipwpa TG artpdktou. Ta
epyaAeia epyaaiag pe @AGvT{a, n SIAUETPOG TNG OTIAG Tou
epyaAeiou epyaoiag TTPETTEl va Taipiddel pe Tn JIGPETPO TNG
@AGvTog. Ta epyaleia epyaciag TTou Oev  UTTOPOUV VO
epapuéoouv  akpIBWG OTO  NAEKTPIKG  epyaAeio  Ba
TIEPIOTPEPOVTAI AVOUOIOHOPPA, Ba dovouvTal TTOAU £éviova Kal
evOéxeTal va TIpoKaAéoouv OTTWAEIa Tou eAEyxou Tou
NAEKTPIKOU epyaAgiou.

e g Kopio TEPITITWON Oev TIPETTEI va  XPNOIMOTIOIOUVTAI
kareoTpappéva epyaleia epyaaiag. EAEyxeTe Ta epyaAeia TTpiv
atd KABe xprion, TT.X. TOUG TPOXOUG Agiavang yia atrokOAAnan
Kal pwypég, Ta pagiAGpia Aciavong yia pwypég, @Bopd r
éviovn @Bopd, TIG ouppdTiveg BolpToeg yia xoAapd A
omacpéva oUppata. Edv éva nAekTpikd epyaleio ri epyaleio
epyaaiag €xel EOEl, EAEYETE TO yia {nMIEG 1) XPNOILOTIOINGTE
éva GAo epyaAeio Tou dev éxel umooTel {nuiég. Edv To
epyaheio €xel eAeyxBei kai MOI0POWOEI, To NAEKTPIKS EpyaAeio
TpéTEl va TeBei o€ Aeitoupyia oTnv uwnASTEPN TaXUTNTA YIX
€va AeTITO, QPOVTI(OVTAG O XEIPIOTAG KOl Ol TTAPEUPICKOUEVOL
otV TEpIoX)  va  BpiokovTal  €KTOG TG  QWvng  Tou
TIEPIOTPEPOUEVOU epyaleiou. Ta KateoTpappéva  epyaAeia
guvnBwg oTTdve Katd Tn Sidipkeia auToU Tou XPOVoU JOKIUAG.

o [pémmel va @OPIETAl ATOUIKOG TTPOOTATEUTIKOG €EOTTMIONOG.
AvéAoya pe To €id0g TNG £PYACiag, Vo QOPATE TIPOCTATEUTIKN
pdoka  TOU  va  KOAUTITEL  OAOKAnpo TO  TTPOOWTIO,
TIPOOTATEUTIKA pATIa i yuoAid ao@aAeiag. Edv  eivar
aTmmapaitnTo, XPNOINOTIOINOTE YAOKA OKOVNG, TTPOCTATEUTIKO

OKONG, TIPOOTATEUTIKG YavTIa A €IBIK TTOSIA yIa TV TTPOCTaCi
atd Ta YIKPG owpaTidla Tou AEI0CPEVOU KAl KATEPYOOUEVOU
UAIkoU. MpooTatéyTe Ta PATIA 0ag aTrd TA AEPOPETAPEPOUEVA
géva owpara Tou dnuioupyolvTal Katd Tn didpkeia TNG
epyaoiag. H pdoka okévng Kal n avaTiveEUoTIK) TTpooTaadia
TIPETTEl VO QIATPAPOUV T OKAVN TIOU TTOPAYETal KATA TN
Siapkeia TG epyaaiag. H ékBeon oe B6pufo yia TTapaTeTaPévo
XPOVIKO BIAOTNHA , UTTOPET va 0ONYAOEl O€ ATTWAEIN AKONAG.

o BeBaiwBeite 0TI 01 TTAPEUPIOKOPEVOI BPICKOVTl OE OOPAAR
améaTacn amd Tn {wvn ePREAEING TOU NAEKTPIKOU epYaAEiou.

o Omrolog BpiokeTal kovTd o€ NAEKTPIKG epyaAeio TTou Aeitoupyei
TTPETTIEI VO XPNOIPOTIOIEI ATOMIKG TIPOOTATEUTIKO EEOTTAIGHS. Ta
Bpalopara Tou TePayiou epyaoiag i Ta oTTacpéva epyaAeia
£pyaOiag UTTOpei v BpUPPOTIOTOUV KAl VA TIPOKAAECOUV
TPAUMATIOPS akOPn Kal EKTOG TNG AuETNG TIEPIOXNAG EUPREAEIOG.

o Ortav ekTeeiTe Epyaaieg OTTou To epyaAeio pTTopei va épBel o€
ETTAPN) PE KPUHMPEVA NAEKTPIKE KAAWDIA 1) TO BIKG TOU KAAWSIO
TPOPOd0Ciag, KPATATE TO EPYOAEIO PHOVO ATTO TIG HOVWHEVEG
em@aveieg TNG AaBAg. H emragr] ye 1o KaAwdio dIKTUOU PTTOPET
Va €XEI WG ATTOTEAET A TN HETADOON TAGNG OTA METOAAIKG HEPN
TOU NAEKTPIKOU €PYOAEiOU, N OTTOIO UTTOPET VO TTPOKOAEDE!
nAekTpoTTANgia.

e KpatoTe T0 KOAWDIO BIKTUOU WAKPIG OTTO TTEPIOTPEPOUEVA
epyaAeia epyaoiag. Edv xdoete Tov éAeyxo Tou epyaleiou, TO
KOAWDIO SIKTUOU PTTOPET VO KOTTEN 1) va TPABNXTEI Kal TO XEPI
oag 1} oA6kANPo TO X€pPI 0OG UTTOPEi va TrayIdeuTei og éva
TTEPICTPEPONEVO £PYOAEio Epyaaiag.

e [loté pnv a@rivete TO NAEKTPIKO €pyaleio KATw TIPIV TO
epyaAeio epyaciog oTapaTAOE EVIEAWS. ‘Eva TIEPIOTPEPOUEVO
epyaAgio PTTopEi va €pBel O€ ETTOPR PE TNV ETMIPAVEIQ OTHV
oTroia £xel TOTTOBEeTNOE, OTIOTE PTTOPEl VO XAOETE TOV EAEYXO
TOU NAEKTPIKOU EPYaAEiou.

o Mnv PeTa@épeTe €va NAEKTPIKO €PYaAEio evw) BpiokeTal o€
kivnon. H Tuxaia emar petagl Tou pouxiopoU Kal eveg
TTEPICTPEPOPEVOU  NAEKTPIKOU  epyaAgiou  pTropei  va
TIpokaAéoel TNV €Agn Tou epyaAeiou kai T dIGTPNON TOU
NAEKTPIKOU EPYAAEiOU OTO OWHA TOU XEIPIOTH.

o KaBapileTe TOKTIKA TIG OXIOPEG €EOEPITUOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAgiou. O avepioThpag Tou KivnTApa Tpafdel okévn GT10
TePiBANUa kal pia YeydAn oucowpeuon PETOAAIKAG OKOvVNG
HTTOPET VO TIPOKOAETEI NAEKTPIKO KivOUVO.

e Mnv xpnoipoTroleite To NAEKTPIKG EPYAAEIO KOVTA O€ EUPAEKTA
UAIKG. O1 oTIverfpeg evExeTal va Ta ava@AESouV.

e Mnv XpnoIJOTIOIEITE €pyaleia TTOU OTTAITOUV UYPA WUKTIKG
péoa. H xprion vepoU f GAAWY UYPWV WUKTIKWY PJECWYV PTTOPET
va odnyroel o€ NAekTPOTTANEia.

ATréppiyn kai OXETIKEG CUNBOUAEG ag@aleiag
H avamidnon civar n fagviki avtidpaon &vog nAEKTPIKOU
epyaAeiou OTO  pPTTAOKAPIOMA H TNV  TTAPEPTIOdION  €VOG
TIEPIOTPEPOEVOU €pYaAeiou, OTTWG €vag TPOXOG Aciavong, éva
pagiAdpr Agiavong, pia ouppdTivn Bouptoa K.ATT. H eptrAokn A To
MTTAOKAPIONa OBNYei O€ EUPVIKF) DIOKOTTA TOU TTEPIOTPEPOUEVOU
epyaleiou epyaciag. ‘Eva pn eAeyxopevo nAekTpiké epyaAeio Ba
TpavTaxTE £T01 TIPOG TNV KaTEUBUVON TTOU €ival avTiBeTn atmmd T
@opd TTEPIOTPOPAG TOU EpYaAEiou pyaaiag.
Orav, yio Tapddelyua, o Tpoxog Asiavang UTTAOKApPE! 1) KOAAOEI
aTo Tepdyio, n Bubiopévn dkpn Tou TPOXOU Aciavong pTTopEi va
UTTAOKAPEI Kal va TTPOKGAEDEI TNV TITWAON A TNV ekTivagh Tou. H
Kivnon Tou TpoxoU Agiavang (TTpog 1) HOKpIG atrd Tov XEIPIoTH)
egaptaTal T6TE aTd TNV KATEUBUVON TNG Kivnong Tou TpoxoU oTo
onueio Tou pTTAokapiopatog. EmmimrAéov, o1 Tpoxoi Agiavong
HTTOPOUV £TTIONG VO OTIACOUV.
H avamidnon eival ouvémeia Tng akatdAAnAng 1 AavBaopévng
XPrAong Tou nAekTpikoU epyaAeiou. MTTopei va atro@euxBei pe Tn
Myn Twv KaT@AANAwv  TTPOoQUAGEEWY  TTou  TTEpIypdaovTal
TIOPOKATW.
e To nAekTpIKG epyaleio TTPETTEI va KpaTiéTal oTaBepd, pe TO
OWHa Kal Ta Xépla o€ B0 TTOU VA HOAGKWYVE TNV avAKpouarn.



Edv pia Bonbntikr AaBry mepihapPaverar otov  Bacikd
€EOTTAIONO, Ba TTPETTEI TTGVTA VO XPNOIUOTIOIEITAI VIO VO EXETE
TOV pEYOAUTEPO duvaTd €AEyX0 TwV SUVANEWY avaKkpouong 1
NG POTIAG avdakpouang Katd Tnv ekkivnan. O XEIPIOTAG PTTOPET
va EAEYEEN TO PAIVOUEVO TOU TPAVTAYHATOG KAl TNG AVEKPOUONG
AapBavovtag Tig KAatdAANAEG TIPOQPUAGEEIG.

o [1oTE unVv KPOTATE T XEPIQ KOVTE OE TIEPIOTPEPOHEVA EPYAAEIQ
epyaoiag. To epyaleio epyaciag YTTOPE va TpauPaTioe! To XEpI
oag Adyw Tng avakpouaong.

o Kpatnbeite pakpid atméd Tn {wvn ePPEAEIOG OTTOU TO NAEKTPIKG
epyaAeio Ba kivnBei katd Tnv avakpouan. Qg aTroTéAETa TNG
avAkpouang, To NAEKTPIKG EPYAAEIO KIVEITaI TTPOG TNV avTIBETN
KateuBuvon amd TNV Kivnaon Tou TpoxoU Agiavong aTo onueio
TOU PTTAOKQPIONATOG.

e Na cioTe 1D10iTEPA TTPOOEKTIKOI OTAV €TTESEPYALEDTE YWVIEG,
AIXUNPES BKPEG K.ATT. ATTOQEUYETE TNV EKTPOTTA A TNV EUTTAOKA
TWV EPYOAEiwV epyaoiag. ‘Eva TTEPIOTPEPOUEVO EPYOAEID
£pyaoiag gival TTo ETMIPPETTEG O€ EUTTAOKN KATG TNV KATEPYATia
YWVIWV, QIXUNPWY aKUWY A av KAWTOAEl TTpog Ta TTiow. Autd
HTTOpPET va yivel aiTia aTTwAEIag Tou eEAEyxou i KAWTOI4G.

e Mnv xpnoigotroigite §UAIvoug 1 odovTtwTtoug diokoug. Ta
epyaAeia epyaciag autoU Tou TUTTOU TIpPOoKaAoUv ouxvd
avatdnon A amwAela eEAéyxou Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.

Ei8i1kég 0dnyieg ao@aAgiag yia Tn Agiavon Kai TNV KOTTH ME

TPOXO Agiavong

e Xpnoipotroicite pévo évav Tpoxd Asiavong Tou Exel
OoXeSIOOTEI YIO TO CUYKEKPINEVO NAEKTPIKO EPYOAEio Kal
éva TTPOCTOTEUTIKO Trou é€xel OXedloOTEl yiad Tov
OUYKeKpINEVO TpoXO Agiavang. O1 Tpoxoi Aeiavong Tmou dev
atroTeEAOUV EPYOAEIO VIO TO OUYKEKPIUEVO NAEKTPIKO £pYaAEio
Oev UTTOPOUV VO TTPOCTATEUBOUV ETTOPKWG Kal dev eival
ETTAPKWG ACPAAEIG.

e O1 Auyiopuévol Siokol Agiavong TPETTel va ToTToBeToUVTaI
HE TETOIO TPOTTO WOTE KAVEVA PEPOG TOU SiOKOU Vo HNV
mpoegéxel MEPA QMO TNV dGKPn TOU TIPOCTATEUTIKOU
koAUppaTog . 'Evag okatdAAnAa TomoBeTnuévog  Siokog
Aeiavong Tou  TIpoegéxel Tépa  amé TNV GKPn  Tou
TTPOOTATEUTIKOU KAAUUPATOG OEv WTTOPEi va TpooTaTeudEi
ETTAPKWG.

e O TmpouAakTApag TPETEI  va  gival  oTaBEpd
ouvdedepévog oTo NAEKTPIKG epyaleio yia va gyyudral
Tov peyaAUutepo Suvartd Badud ac@dAeiag Kai va gival
TOTTOBETNHEVOG £TO1 WOTE TO TUAPA TOU TPOXOU Agiavong
TToU €ival EKTEBEIPEVO KO QVTIKPIZEI TOV XEIPIOTH Va €ival
600 TO SUVATOV UIKPOTEPO. TO TIPOCTATEUTIKO TTPOCTATEUE!
Tov XEIPIOTA aTé Bpavoparta, Tuxaia €TTaQR HE TOV TPOXO
Agiavong, kaBwg kal atmd omverpeg Tou Ba pTropodoav va
ava@Aégouv Ta pouxa.

o O1T1poxoi Asiavong TPETTEl va XpnoilpoTrololvTal JOvo yia
TIG Epyaoieg Tou Tpoopifovrar  yiI' autols. Na
TAPASEIYHA, MNV AAEBETE TTOTE Pe TNV TTAQIVH ETIQAvVEIA
€vog TpoxoU amokomng. O1 Tpoxoi OTOKOTIG £xouv
oxedIOOTEI yIa va agaipolv UAIKG pe Tnv Gkpn Tou diokou. H
£TTIOPAON TWV TTAEUPIKWVY OUVANEWY O€ auTOUG TOUG TPOXOUG
Agiavong pTropei va Toug oTrdoel.

o Xpnoipotroigite TavTa GBIKkTEG PAAVTEG 0UOPIENG PE TO
owoT6 péyeBog Kal OXAMA yia TOV EMIAEypévo TPOXo
Agiavong. O1 katdAAnAeg @AGvT{eg oTnpifouv Tov TPOXO
Agiavang kai €101 PEIDVOUV ToV Kiviuvo Bpalong Tou Tpoxou.
O1 PAavTeG yia diOKOUG ATTOKOTING EVOEXETAI VO dlapéPouV
atmd ekeiveg yia GAAoug TpoxoUg Asiavang.

e Mnv XPnNOIPOTIOIEITE  XPNOIUOTIOINHEVOUG  TPOXOUG
Agiavong ammd peyaAutepa nAekTpikd gpyaAgia. O1 Tpoyoi
Agiavong yia  peyaAUTEpa nNAEKTPIKG  epyaleia dev  eival
OXeDIAOUEVOI VIO TIG UYNAGTEPEG OTPOPEG aVA AETTTO TTOU Eival
XOPOKTNPIOTIKO TWV MIKPOTEPWY NAEKTPIKWY EPYOAEIWV Kal
OUVETTWG PTTOPET VO OTTAOOUV.

Mpo6oBeTeg €151kéEG 0BNYieg aoPaAAEiag yia TNV KOTIH HE TPOXO

Agiavong
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e Amo@uyete TNV €PTAOKN Tou Odiokou KOG R TNV
utrepBoAIKn Tigon. Mnv kavete utrepBoAikd Badiég KOTTEG.
H utreppoépTwon Tou diokou KOTIAG augavel TN @opTIoN TNG
Aemridag kal TNV T@on TNG va PTTAOKAPE! 1) va UTTAOKAPE! Kal
OUVETTWG TNV mMBavéTnTa amméppiyng fi Bpavong.

e ATOQUYETE TNV TIEPIOXA HUTTPOCTA KOl THOW Oomd TOoV
mepIOTPEPOUEVO dioko Komrfg. H peTakivnon Tou diokou
KOTIAG OTO TEPAXIO E€PYACiOG MOKPIGA OTTé €0dGG WTTOPEi va
TIPOKOAETEl TNV €KTiVAgn TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou pe Tov
TEPIOTPEPOUEVO BioKO KaTeuBeiav TIPOG TO PEPOG OAG OF
TTEPITITWON KAWTOIAG.

e Xg TmepiMTwOn €EPMAOKAG Tou diokou KomNAg n
OKIVNTOTIOINONG,  OTTEVEPYOTTOINOTE TO  NAEKTPIKO
epyaAeio Kol TTEPINEVETE £éwWG OTOU O BiOKOG OTAMATAOEL
evTeAWG. MoTé pnv emxeipioeTe va TpapngeTe Tov dioko
TTou £§akoAouBEi va KIVEITal £§w aTrd TNV TTEPIOXN KOTTHG,
KaBwg auTd pTropei va TpokaAéoel avatridnon. Mpétel va
EVTOTTIOTEI KAl va apaIpeBEi N aitia TG EPTTAOKNAG.

e Mnv KAVETE ETTAVEKKIVNON TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou 600
autd BpiokeTal péoa oTo UAIKG. O Tpoxog Komig Ba
TPEMEl va QTACEl OTNV TAAPN TOXUTNTA TOU TIPIV
ouveXioel TNV KOTTN. AIGQOPETIKA, 0 TPOXOG Agiavang pTTopei
va maoTei, va TndhAgel amd To TEPAXIo epyaciag f va
TrpokaAéoel avattidnon.

o O1 MAdKeEG N} Ta EYAAQ QVTIKEIPEVA TTPETTEI VO OTNPijOVTal
TPIV aTTé TNV KATEPYAOia yia va peiwdei o Kivduvog
KAWTO16G TToU TTpoKaAEgiTal aTrd PTAokapiguévo Sioko. Ta
peyGAa Tepdyia ptropei va Auyicouv utré To Bdpog Toug. To
TEYAXIO TIPETTEI va UTTOOTNPIgeTal Kal aTTd TIG BUO TTAEUPEG,
TG00 KOVT& OTN YPAUN KOTTAG 600 Kal TNV AKpn.

e Na €ioTe 151QITEPA TTPOCEKTIKOI OTAV OVOIYETE TPUTTEG OF
ToiXoug 1 OTav epyaleaTe o€ AAAeg adpaTteg eploxég. O
5iokog KOTIAG TTou BUBieTal OTO UANIKO PTTOPEI va TIPOKAAEDEI
TNV avdékpouon Tou epyaAgiou €AV OUVAVTAOEl OWANVEG
agpiou, OWAAVEG vePOU, NAEKTPIKA  KoAWdIa 1 GAAa
QVTIKEIYEVA.

E181kég 0Bnyieg ao@aAgiag yia TO TPIYIHO PE YUAASXOPTO

e Mnv xpnoigotroieite uTTEPUEYEON QUAAa yuaAdxapTou. Katd
TNV €MAOYT| TOU PEYEBOUG TOU YUOAGXOPTOU, OKOAOUBAOTE TIG
OUOTAOEIG TOU KATAOKEUAOTH. To YUGAGKXOPTO TTOU TTPOEGEXE!
Tépa ammé TNV TTAGKa Acgiavong UTTOpei va  TIPOKaAEcEl
TPAUUATIONO KAl UTTOPET ETTIONG va 08nNyNaEl € UTTAOKAPITHT
| OKioIpO TOU XOPTIOU /| € avakpouarn.

Ei8ikég odnyieg aoc@aleiag yia Tn oTiABwon

Mnv a@rvete To Xahapd pépog Tng youvag oTiNBwong A Ta

KopdOvIa aTEPEWONG Va TTEPIOTPEPOVTAI EAEUBEPa. ATTOKAEIOTE 1)

kOWTe Ta XoAapd kopddvia OTEpEwaong. Ta xoAapd  Kkal

TIEPIOTPEPOPEVA KOPDOVIA OTEPEWONG PTTOPET va TTayIdeUoOoUY Ta

SdxTuAa 1) va TaoToUv oTo Tepdylo epyaciag. Eidikég odnyieg

aoPaAEIOg yia TNV epyacia e oUppATIveG BolpToEeg

Oa mpéTrel va An@Bei utTdwn 6T KOUN KAl PE KAVOVIKA XpPrion,

UTTAPXEI OTTWAEIO KOPPATIWV oUppaTog péow TnG Bouptoag. Mnv

UTTEPQOPTWVETE T CUPPOTA ACKWVTAG UTIEPPBOAIKA Triean. Ta

QEPOMETAPEPOUEVA  KOUNATIO OUPPATOG WTTOPOUV €UKOA v

diatrepdoouv Ta AeTTTd pouxa ry/kal 1o dépua.

Edv cuvioTatal TpooTaTeUTIKG, ENTTOBIOTE TN BoupToa va £pBel ot

ETTAPN PE TO TTPOOTATEUTIKG. H SIGUETPOG TwV BOUPTOWV TATWY

Kol doxeiwv uTopeil va augnbei Adyw Tng TiEong Kal Twv

PUYOKEVTPWY OUVANEWV.

MNpoéoBeTeg 0Bnyieg acpaAeiog

Zta epyaleio TTou E€xouv oxediaoTel yia va déxovtal Tpoxoug
Aeiavong pe omreipwpa, EAEYETE OTI TO PAKOG TOU OTTEIPWHATOG TOU
TpoxoU Agiavang eival KaTdAANAO yia TO PAKOG TOU OTTEIPWHATOG
TNG ATPAKTOU.

To Tepdyxio epyaciag Tpémel va gival ag@aAiopévo. H
oUo@Ign Tou Tepayiou o€ pia didragn ouoPIgng A o€ pIa péyyevn
eival ao@aAéoTePn aTTd TO Va TO KPATATE OTO XEPI OOG.

Mnv ayyigeTe Toug SioKOUG KOTTAG Kal Agiavang TTPIV KPUWGOOUV.



‘Otav xpnaipoTroleite pAAVTa Taxeiag AeiToupyiag, BeBaiwbeite Ot
n €owTePIKA QAAVI{a TOU TIPOCapuOleTal oTov dgova eival
£@odiaopévn pe eAaaTIk dakTUAIO O kal 6TI 0 SOKTUAIOG aUTOG
Sev €xel utroaTei nuid. BeBaiwBeite £Tmiong 6T 01 EMQPAVEIEG TNG
£EWTEPIKNAG PAAVTLAG Kal TNG ETWTEPIKAG PAAVTIaG gival KaBapég.
Xpnoipotroinote Tn @AdvT{a Taxeiag Asitoupyiag poévo pe
diokoug Agiavong Kal KOTTAG. XPnOIPOTIOIEITE HOVO GBIKTEG Kal
OWOTA AEITOUPYIKEG PAGVTLEG.
2 € TTEPITITWON TTPOCWPIVHG BIOKOTIAG TOU NAEKTPIKOU PEUNATOG 1)
HETE TNV a@aipeon Tou QIG aTré TNV TTPida pE To SIOKATITN OTn Béon
on", o dIOKATITNG TTPETTEl va EeKAEIdWOET kal va TeBei oTn Béon
off TpIv atmé TNV emavekkivnan.
MPOZOXH: H ouokeuny Tpoopiletal yia AsiToupyia o€
EOWTEPIKOUG  Xwpoug. [Mapd Tov eyyevwg ao@aln
OXESIOOPO, TN XPAON HETPWV AOQOAEiOg Kal TTPOTOETWY
HETPWV TPOCTATIAG, UTTAPXE! mavTa KivBuvog
UTTOAEITTOPEVOU TPAUMATIOHOU KATA TN AgiToupyia.

Emegriynon Twv XpnoIHOTTIOIOUNEVWV EIKOVOYPAHHUATWY.
[
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1.Mpoooxr AGBeTe €IBIKEG TTPOPUAGEEIG

2.AiaBaoTe TIg 08nyieg AeiToupyiag, TNPACTE TIG TTPOEIDOTTOINCEIG
Kal TOug 6PoUG acPaAEiag TToU TIEPIEXOVTAI OE AUTEG!
3.Xpnoipotoiote  €£OTTAIONO  ATOPIKAG TTpooTadiag  (Yuahid
AoPaAEING, WTONOTTIdEG Kal HAoKA aKdVNG)

4.DopéaTe TIPOOTATEUTIKA YAVTIO

5. Amoouvdéote TO KOAWSIO Tpogodooiag TPV amd TN
OuvVTAPNON 1 TNV ETTIOKEUR.

6.Keep maidid pakpid atmd 1o epyaAeio

7.Protect atoé tn Bpoxn

8.Secondary karnyopia TrpooTaciog

KATAZKEY'H KAl EOPAPMOIH
O ywviakog Asiaviipag gival €va HOVWHEVO NAEKTPIKO epyaleio
XEIPOG Katnyopiag 1. To pnxdvnua Kiveital amod évav Jovopaoikd
KIVNTAPA PE PETaywyEd, N TaXUTNTA TOU OTTOIOU PEIWVETAI HECW
£VOG ywviakoU ypavadiol. Mropei va xpnoigotroindei 1600 yia
Agiavon 600 Kal yia KoTr|. AuTOG O TUTTOG NAEKTPIKOU EpyaAEiou
XPNOIPOTIOIEITAI EUPEWG YIa TNV a@aipeon AWV Twv TOTTWV
YPEQV aTd TNV EMQAVEId PETAAIKWY  €§apTNuaTWY, TNV
ETTIPAVEIAKT ETTEGEPYOTIA GUYKOAANTEWY, TNV KOTIT) CWAAVWY JE
AETITA TOIXWHATA KAl HIKPWV METAANIKWY €€apTnUAaTWV K.ATT. Me
Ta KATAAANAa €§apTANATA, O YWVIOKOG AEIQVTAPAG UTTOPEi va
XpnoigotroinBei dx1 pévo yia Kot Kai Agiavan aAAG kal yia
KaBapiopd T.X. OKOUPIAG, ETNIOTPWOEWY BAPAG K.ATT.
O1 Topeig Xpriong Tou TrepIAauBAvouv  éva gupU QAo
ETMOKEVAOTIKWY KAl KATAOKEUAOTIKWY EQYACIWV TTOU  OEV
oxeTidovtal povo pe pétaAda. O ywviakdg AelavTipag pPTTopEi
€TTiONG va XpPnoihotroindei yia TNV KOTI Kal To TPOXIoHA
OIKOSOUIKWY UAIKWY, TT.X. TOUBAA, KUBOAIBOI, kepapikd TTAaKiSIa
K.ATT.
To pnxdvnua €xel oxedlaoTei poOvo yia OTeyvR Xpron, Oxl yia
oTiABwan. Mnv xpnoidoTroleite To NAEKTPIKO EpyaAEio avTiBeTa pe
TNV TTPORAETTOEVN XPrON TOU.
e Mnv xeipi{eoTe UAIKG TTou Trepiéxouv apiavto. O auiavrog
&ival KapKIvoyovog.
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Mnv epydleote pe UAIKG Twv OTrOiwWV OI OKOVEG Egival
€UPAEKTEG | EKPNKTIKEG. Kard Tnv epyaadia pe 10 NAEKTPIKO
epyaieio  dnuioupyouvrar  OmvOpes  TOU  pTTOPEl  va
avapAéEouv TouS EKTTEUTTOLEVOUS aTHOUG.
O1 TPOXOi ATTOKOTING BEV TIPETTEI VA XPNOIMOTIOIOUVTAl VIO
epyacieg Agiavang. Or 1poxoi amokomig epyddovrar e v
mAaivr) 6wn Kkai n Agiavon pe TNV UIPoaTivi) own evog TEToIoU
TPOXOU TTOPEI va TTPOKAAEDE! {nuiIG oTov TPOXO UE QTTOTEAEOUA
TOV KivOUVO TPQUUATIOHOU TOU XEIPIOTH.
MEPIFPA®H TQN MPA®IKQN ZEANTAQN
H apiBunon Tmou akoAouBei avagépeTal oTa e§apTAHATA TG
HovAdag TTOU OTTEIKOVICOVTAI OTIG YPAPIKEG OEAIDEG TOU
TTOPOVTOG EYXEIPIDIOU.

1.Spindle koupTri KAEIBWHATOG

2.Switch

3.Additional Aaff

4. AcTida

5.External @Aavtda

6.Ecwrtepikr) @AavTda

7.Speed £Aeyxog TaxuTnTag

8.MoxAdG (TTPOOTATEUTIKG aOTTIOAG)

9.Power kaAwdio
* EvOéxeTal va UTTApXoUV JIoPopPEG PETAgU Tou oxediou kal Tou
TIPOIOVTOG.

EZOMNAIZMOZ KAI AZEZOYAP

1.AcTrida 1 1ep.
2.Special KAeIdi 1 Tep.
3.Additional AaBn 1 Tep.
4.Manual 1 1ep.
MPOETOIMAZIA INA EPTAZIA

TOMOG®ETHEH BOHOHTIKHZ AAB'HZ

H BonénmikA AaBr (3) TomroBeTeiTal o€ pia amd TIG OTEG TNG
KEQAANG TOu pUAOU. ZuvioTaTal N Xpron TpiBeiou pe BondnTikn
AaBRA. Edv kpatdre 10 TpIBeio kal pe Ta dUO xépia KAtd TNV
epyacia (xpnolpoTroIwvTag eTiong TN BondnTikA AaBr), UTTapXeEl
HIKPOTEPOG KiVOUVOG TO XEPI OOG VA ayYiCel TOV TIEPICTPEPOPEVO
dioko 1 Tn BoUpToa KAI VO TPAUHATIOTET OTTO KAWTOIEG.

EFKATAZTAZH KAI P'YOMIZH THZ AZITIAAZ

To TIPOCTATEUTIKG TNG AETTidAG TTPOOTATEUEI TOV XEIPIOTH OTIO

Bpalopara, Tuxaia eTTa@r Pe TO EpYaAEio pyaciag ) OTTIVOrPES.

Oa TTPETTEl TTAVTA Va TOTTOBETEITaI PE IDIGITEPN TTPOTOXA WOTE TO

TUAMA KGAUWNAG TOU va gival OTPAPPEVO TTPOG TOV XEIPIOTH.

O oxedlaopdg Tou €§OPTAPATOG TTpOOoTaCiag TNG  AETTidag

emMTPETEl TN PUBHION TNG TTPooTaCiag oTn BEATIOTN BEan Xwpig

£pyaAeia.

o XahapwoTte kal TpafAgTe Tpog Ta Tiow TO POXAS (8) oTO
TIPOCTATEUTIKG Siokou (4).

o [MepIOTPEWPTE TO TTPOOTATEUTIKO Oiokou (4) oTnv emBupunTth
Béon.

o KAeidwoTe kareBadovTag 1o HOXAS (8).

H agaipeon kai n puBuIon Tou TTPOCTATEUTIKOU BIOKOU YiVETAI PE

TNV avTioTpo®n oeIpd aTrd TNV TOTTOBETNOT TOU.

ANTIKATAZTAZH EPTAAETQN

Kard 116 epyaaieg aAAayrg epyaAeiwv TTPETTEN va QOPATE YavTIa

£pyaoiag.

To koupTri ac@aAiong atpdkTou (1) TIPETTEN va XpnoidoTTolEiTal

pévo yia tTnv ac@dhion Tou Gfova Tou AglavTApa Katd TNV

TOTTOBETNON 1) TNV ATTOCoUVAPPOASGYNON Tou epyaAeiou epyaaiag.

Aev TTPETTEl VO XPNOIUOTTOIEITAI WG KOUNTTI PPEVOU VW O diokog

TeploTpéPeTal. KAt Tétol0 pTTopei va TrpokaAéoel {npid oTov

A€lavTipa i} va TpAUPATIOEN TOV XPROTH.

TOMNOO®ETHZH A'IZKOY



Ma diokoug Agiavong 1 KOTTAG e TIAX0G HIKPOTEPO attd 3 mm, To

TagIuadl NG e§wTePIKAG QAGvTdag (5) Tpémel va Bidwvetal

emTimedo oTnv TAeupd Tou diokou (gIk. B). - MartioTe 10 KOUTT

aopdahiong Tng atpdkTou (1).

e TotroBetoTE TO €IOIKO KAEIDi (TTAPEXETAI) OTIG OTEG NG
egwrepIKnAg AAvVTLag (5) (ZX. A).

e [upioTe TO KAEISi - XOAAPWOTE KOl OQPAIPETTE TNV ESWTEPIKA
@AGvTLa (5).

o TotroBeTAOTE TO BiOKO £T01 WOTE VA TNECETAI OTNV ETPAVEIR TNG
£0WTEPIKAG PAGVTLAG (6).

* BidwoTe TNV £EwTEPIKA QAGVTa (5) Kal o@igTe eEAappd pe €101KO
KAEIBI.

H ammoouvappoAdynon Twy SioKwv YiveETal e TNV avTioTpoen

oglpd ammd T ouvappoAdynon. Kard Tn ouvappoAdynon, o

Oiokog TIPETEl va TTECETAl OTNV ETIQAVEIN TNG ECWTEPIKNAG

PAAVTLaG (6) Kal va edPAdeTal KEVTPIKG OTNV KATW ETIQAVEIS TNG.

EPTAAEIA TONOO®ETHZHZ ME OM'H ME ZMNEIPQMA

o [MatroTe To KOUPTT ao@AaAiong TnG atpdkTou (1).

o AQaipéoTe TO TTPONYOUUEVWG TOTTOBETNPEVO €pyaAEio - €V
UTTGPXEL.

o AgaipéaTe Kal TIG dU0 PAGVTEES - TNV E0WTEPIKA PAGvVTa (6) kai
TNV e§wTePIKA GAGVTa (5) - TTPIV aTTd TNV EYKATAOTOON.

e BIBWOTE TO TUAPA PE OTTEIPWHA TOU EPYaAEiou epyaaiag aTov
agova kal oQigTe TO EAAPPA.

H amoouvappoAdynon Twv epyaleiwv epyaciag pe oTTEIpWHA

YivETaI UE TNV QVTIOTPOPN OEIPG OTTO TN GUVAPHOASYNON.

TOMOGETHEH TQNIAKO'Y AEIANTHPA IE BAZIH

FTQONIAKO'Y AEIANTHPA

EmrpémeTal n Xprion Tou ywviakoU AgiavTipa o€ €181K6 TpiTrodo

yio ywviakoUg AelavTrpeg, umd Tnv Tpolméleon om éxel

TOTT0BeTNOEi CWOTE CUPPWVA PE TIG 0dNYiEG TUVAPHOAGYNONG

TOU KATAOKEUAOTH TOU TPITTOdOU.

AEITOYPI'IA / PYOM'IZEIZ

EAéyére TNV KkatdoTaon Tou TpoxoU Agiavong Tipiv  Tov
XPNOIMOTIOINOETE. Mnv XPNOIYOTIOIEITE OTIAOUEVOUG,
payiopévoug i pE GAAO TPOTIO  KOTEGTPOAUHEVOUG TPOXOUG
Agiavang. ‘Evag @Bapuévog Tpoxds A pia @Bappévn Bouptoa
TIPETTEI VO avTikaBioTaTtal agéowg pe évav Kaivoupylo TIpIV aTrd
N Xxpron. OTav TEAEIWOETE TNV EPYOOIa OOG, VA OTTEVEPYOTTOIEITE
TIAVTa TOV AEIOVTAPA Kal va TTEPIPEVETE PEXPI VA OTAUATACE!
evieEA)G TO epyaAeio epyaoiag. Mévo TéTE pTTOpEiTE VO
aTmoPaKpUVETE TO TPIBEIA. MnV QPeVAPETE TOV TTEPIOTPEPOUEVO
TPOXO Agiavong méfovTag Tov TIavw OTo TEPAXIO Epyaciag.

MoTé pnv uTTEPPOPTWVETE ToV HUAO. To BAPOG TOU NAEKTPIKOU
£pyaAeiou aoKei ETTAPKN TTIECT Y1 TNV ATTOTEAECUATIKA A&IToupyia
Tou epyahegiou. H utrep@dpTwon kai n uTTEPPBOAIKR TTiEOT PTTOPE]
va TTpokaAéoouv eTmiKivduvn Bpalon Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou.
Edv 10 TpIBeio méoel katd Tn didipkeia TNG AsiToupyiag, ival
aTmapaitnTo va €mMOEWPNOETE Kal, Qv €ival aTrapaiTnTo, Vo
QVTIKATAOTAOETE TO EPYaAEio epyaaiag, v dIATTIOTWOET OTI £XEl
UTTOOTE {NMIG 1) TTapapopewan.

Moté un xTuTTdTe TO EPyaAeio epyaaiag oTo UAIKS epyaaciag.
ATTOQUYETE TIG avaTTNOATEIG Kal Ta EuaipaTta pe 1o dioKo, EIDIKG
otav epyAdeoTe O€ YWVIEG, AIXUNPEG AKPEG K.ATT. (QUTO pTTOPET
va TTPOKAA{TEl OTTWAEID EAEYXOU Kal KAWTONHA). (QUTS pTTOPET
va odnynoel o€ aTTWAEI EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou Kal
oe gaivopevo kickback).

MoTé pnv XpNnoIPOTIOIEITE TIPIOVOAAUEG TTOU £XOUV OXESIOOTEN
yia Koty §Uhou améd diokompiova. H xprion TéTOIWV
TIpIOVOAQUWY OBNYEi OUXVA O€ QPAIVOPEVO avAKPOUONG TOU
nAekTpIKOU €pyaleiou, armmwAeld €AéyXou Kal pTTOPEl  va
0dnynAoEl € TPAUPATIOPO TOU XEIPIOTH.

ON/OFF

KpartoTe 1o TpIBeio kal pe Ta 300 XEpia KATA TNV EKKivhon
Kal TN Asitoupyia.
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* MMiéoTe TO THioW PEPOG TOU SIOKOTITN (2).

® >UpeTe TO DIOKOTITN (2) TTPOG Ta EUTTPAG (TTPOG TO KEPAAI) (EIK.
r).

e Mo ouvexn Aermoupyia - TTOTAOTE TO PTIPOCTIVO PEPOG TOU
KOUMTTIOU TOU BIOKOTITN.

e O BiakdTTNG Ba KAEIdWwoel autépata oTn Béon ouvexolg
AeiToupyiag.

o [0 VO OTTEVEPYOTTOINOETE TN HOVADA - TTATHOTE TO TTOW PEPOG
TOU KOUUTTIOU SIaKOTITN (2).

MeTd Tnv ekkivnon Tou AelavTripa, TTEPIPEVETE PEXPI O TPOXOG

Agiavong va @taoel otn péyioTtn TaxUutnTa TIPIV EEKIVAOETE TNV

epyaoia. O dIOKOTITNG SeV TTPETTEI VA AEITOUPYET VW O AEIavTHPag

€ival evepyoTroiNuévog iy atrevepyotroinpévog. O JIakdTITNG Tou

TpIBeiou TTPETTEl va AgIToupyei HOvo OTav 10 NAEKTPIKG epyaAeio

BpiokeTal JaKPIG aTTO TO TEPAXIO EPYATTOG.

H ouokeur) S1aB€Tel DIOKOTITN PE TIPOOTACIA aTTd GOQAAEIES,

TIpdyua TTou onpaivel 6T GV UTTAPEEN TTPOCWPIVE BIGKOTTH) Tou

NAekTPIKOU peUpaTog 1 €Gv N ouokeur) ouvdeBei og TIpila e To

diakéTTn o1 Béon "on", dev Ba EKKIVAOEL ZE QAUTH TNV

TIEPITITWON, 0 DIOKOTITNG TTPETTEN VA avTIOTPaAQEi oTn Béon "off" kai

VO ETTAVEKKIVAOEI N CUOKEUR.

KOMH

e H komn pe ywviakd Tpoxd pTTopei va yivel uévo o€ euBeia
ypauun.

* Mnv kOBETE TO UAIKO EVW) TO KPATATE OTO XEPI OOG.

o Ta peydha Tepdyia Ba TPETTEN va uTTOOTNPIfoVTal KOl Ba TTPETTE

va AapBAveTal JEPINVA WOTE Ta onpeia oTAPIENG va BpiokovTal

KOVT@ OTn YPOMURA KOTTAG Kal 0To TéAOG Tou UAIKOU. To UAIKO

Trou ToTroBeTeITaN OTABEPG Sev Ba Teivel va PeTakIvnBe kaTtd TNV

KOTIN.

Ta pIKPG TEPAXIO TIPETTEI VO OTEPEWVOVTAI TT.X. O€ WEYYEVN, ME

OQIYKTAPES K.ATT. To UAIKG TTPETTEI VO OTEPEWVETAI £TO1 LOOTE TO

ONEIO KOTTAG va BPICKETAI KOVTA OTO OTOIXEI0 oUTPIENG. AuT

Ba eEaoahioel peyaAUTeEPN aKPIBEIO KOTTAG.

Mnv emTpémeTe KPadaououg 1 CuUTTiEon Tou dioKou KOTTAG,

KOBWG auTd Ba PEILOEN TNV TTOIOTNTA TNG KOTIAG KAl PITTOPET va

TIpokaAéoel Opalion Tou SioKOU KOTTAG.

Kard Tnv Kot} dev TIPETTEl va QOKEITAl TTAEUPIKA TTiEon oTO

5ioKo KOTTAG.

XpPNOoIPOTIOIROTE TO OWOTO dioKO KOTIAG avdAoya pe TO UAIKO

TTOU TTPOKEITAI VO KOTTE.

o Otav k6BeTe UAIKO, OUVIOTATAI N KATEUBUVON TNG TPOPOdOTiag
va gival oUWV PE TNV KaTelBuvon TTEPIOTPOPHG Tou dioKou
KOTTAG.

To Bd&Bog KoTG egapTdTal ATTO TN DIGUETPO Tou Siokou (ZX. G).

e Oa TPETTEl va XpnaolpoTroloUvTal Povo SioKOl JE OVOPAOTIKNA
SIGpeTpo OX1 HeEYaAUTEPN OTTO EKEIVN TTOU CUVIOTATAI yia TO
HovTEAO TOu pUAOU.

e Otav kavete Babiég KOTEG (TT.X. TIPOPIA, JOMIKG OTOIXEIA,
TOUBAQ K.ATT.), NV a@rveTe TIG PAAVT{EG oUOPIENG va EpBouv
o€ ETTAQN PE TO TEPAXIO EpyaTiag.

O1 diokol KOTIG PTavouV O€ TTOAU UYNAEG BEpUOKPATieg KATA TN

AerToupyia - unv Toug ayyigeTe Je ATTPOCTATEUTA PEPN TOU

OGWHATOG TTPIV KPUWOOUV.

AMMOAYBHZH

O1 epyaoieg Aeiavong ptmopolv va ekteholvTal Tr.X. pE diokoug

Agiavang, kutreAAoeIdeig TpoxoUg, diokoug pe TITepUyia, diokoug

HE AE1avTIKS TPiXWHO, CUPPATIVEG BOUPTOEG, EUKAUTITOUG DiOKOUG

yio yuahdxapTto K.ATT. K&Be TUTTog diokou KaBwg Kal To UAIKG TTou

TIPOKEITAl VO KATEPYAOTEN atmaitolv KAaTGAANAN TeXVIKN epyaaiag

Kail Tn xpron KatdAAnAwy péowv atopikng TpoaTaciag. O diokol

TTOU €XOUV OXEDIAOTEN YIO KOTTH OEV TTPETTEI va XPNCIPOTIOIoUVTal

yia Agiavon. Or diokol Asiavong éxouv oxediaoTei yia TNV

agpaipeon UAIKOU pe Tnv dkpn Tou diokou.



e Mnv aAéBete pe TNV TACivr) TTAeupd Tou diokou. H BéATioTn
ywvia epyaaiag yia autév Tov T0TTO Siokou eival 30° (eik. H).

o O1 epyaoieg Aciavong TTPETTEl Vo eKTEAOUVTAI HOVO pE SioKOUG
Agiavang katdAAnAoug yia To UAIKO.

Otav epyaleoTe pe diokoug Pe TITEPUYIA, OIOKOUG PE AEIOVTIKO

TPiXWHA Kal EUKAPTITOUG SiOKOUG YIa YUOAOXOPTO, TIPOCEGTE TN

owaoTr ywvia TTpooBoArg (Eik. ). - Mnv TpiBeTe pe oAdKANpn TNV

£TMPAveIa TOU dioKou.

- Autoi o1 TUTTOI BioKWV XPNOIJOTIOIoUVTal yia TNV KaTepyaaoia
ETTITTEOWV ETTIQPAVEIWV.

O1 ouppaTIveg BoupToEeg TTPOOPIJOVTAl KUPIWG YIa TOV KaBapIoUo

TPoQiA  Kal  duoTTPOOITWYV  TTEPIoXWY.  MTopolv  va

XPNOIKOTIOINBOUV YIa TNV aPAipeEDN TT.X. OKOUPIAG, ETTIOTPWOEWY

XPWHOTOG K.ATT. aTr6 TNV em@avela Tou uAikoU. (Eik. K).

Oa TPETTEl v XPNoIJOTToloUvVTal HOVO €pyaleia epyaciog Twv

OTTOIWV N EMTPETTOPEVN TaXUTNTA €ival HeyaAdTepn fj ion pe Tn

HEYIOTN TaXUTNTA TOU YWVIOKOU AEIQVTAPA XWPIG GopTio.

AEITOYPIMIA KAI ZYNTHPHZH

ATroouvd£oTe TO KOAWSIO TPoPodoaiag arrd Tnv Tpida TTpIv aTrd
OTTOIOdNTTOTE EYKATAOTACT, PUBUION, ETTIOKEUN | AcIToupyia.

ZYNTHPHZH KAI ANIOO@HKEYZH

® SuvIoTATal VO KABapideTe TN OUOKEUR OPECWS PETG aTTd KAOE
xenan.

® Mnv xpnaoipoTroleite vepd i GAAa uypd yia KaBapiopo.

® H povada Ba mpétrel va kabapidetal Ye €va OTEYVO KOUMATI
UQaopa f va QUOGE! PE TIETIECUEVO aépa XaUNAAG TTiEang.

® Mnv xpnoidotroieite kaBapioTikd rj dIaAUTEG, KABWG autd
HTTOPE VO TTPOKAAEGOUV {NUIG OTa TTAGOTIKG pEPN.

® KaBapideTe TAKTIKG TIG OXIOPEG £€aEPIOUOU OTO TTEPIBANA TOU
KIVNTAPQ YIO VO aTTOQPUYETE TNV UTTEPBEPPAVON TNG HOVADAG.

® Edv 10 KaAwdio Tpopodoaoiag £xel UTTOOTEI {nuId, TTPETTEl va
avTikataoTadei pe éva KaAwdio pe Ta idia XapakTnpIoTika. H
epyaoia auTr TTPETTEl va avaTedei o€ eCeIdIKEUPEVO €10IKO A va
yivel o€pBIg TNG CUOKEUAG.

® Edv epgavioTei UTTEPPBOAIKOG OTTIVENPICUOG OTOV HETaywyéd,
eNEYETE TNV KOTAOTAON TwWV QVOPOKIKWY BOUpPTOWV TOU
KIvnTAPa oo &eIBIKEUPEVO ATOHO.

® QUAGOOETE TTAVTA TN CUOKEUN O€ OTEYVO HEPOG PAKPIG aTrd
Tadid.

Tuxév ehattwpata Ba TPémel va  amokaBioTavial amd To

£¢0UCI000TNUEVO TUANA OE£PPIG TOU KATAOKEUADTH.

TEXNIKEZ NPOAIAIPA®EZ
AEAOMENA AZIOAOIHZHZ

Fwviako6g Aslavripag 59G185
Mapdperpog Atia
TUTOG KIVATAPQ BouUptoa
Tdon 1pogodoaiag 230 VAC
ZuxvoTnTa Tpogodogiag 50 Hz
OvopaaTikr 1IoXUg 900 W
Eupog Taxutntag peAavti no= 3000-12000
min”
AigpueTpog diokou 125 mm
EowTepikr| d1dpETPOG diokou 22,2 mm
AIGPETPOG OTTEIPWHATOG GEova M14
Babudg mpooTaciag IP IPX0
Karnyopia TrpooTaciag 1
Bdipog (xwpig aecoudp) 1,9 kg
‘ETog Tapaywyng 2025
59G185 onuaivel TG00 Tov TUTTO 600 Kal TNV Ovopaadia Tou
unxaviparog.

AEAOMENA ©OOP'YBOY KAI AON'HZEQN
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Emimedo nxnTikAg Trieang (AeiavTikog Lpa= 86,3 dB(A)
diokog) K= 3 dB(A)
Z1G0uN NXNTIKAG Trieong (8iokog KOTIAG) Lpa= 87 dB(A)
K= 3 dB(A)
Emimedo nxnTikAg 10X00G (AEIavTIKOG Lwa= 94,3 dB(A)
Siokog) K= 3 dB(A)
Emimedo nxnmikAg 1ox0og  (Siokog Lwa= 95 dB(A)
KOTTAG) K= 3 dB(A)
Tigr emTayxuvong Kpadaouwv (kupia an= 8,957 m/s?
AaBr) (AsiavTikdg Siokog) K= 1,5 m/s?
Tigr emrayuvong kKpadaouwv (kKupia an= 3,722 m/s?
AaBr) (Siokog KOTG) K=1,5m/s2
TiuA EMITAYUVONG KPadaoUWY an= 11,837 m/s’
(BonénikA Aapr) (AsiavTikég Biokog K=1,5 m/s?
TiuA ETMTAXUVONG KPABATHWY an= 4,446 m/s?
(BonBnrikA Aapry) (Siokog KOTTAG) K=1,5m/s2

MAnpogopieg yia To 86puBo Kal TOUG KPaSaoHoUg

H ot1aBun extoptig BopuPou Tou €EOTTAICHOU TTEPIYPAPETA
armd: Tn OTAOun EKTEUTIOMEVNG NXNTIKAG TriEoNG Lpa kai Tn
aTA0uN NXNTIKAG 10X00G Lwa (6TTou To K dnAwvel Tnv afeBaidtnta
pétpnong). H ddévnon TTou eKTTEPTTIETAlI OTTO TOV €§OTTAIONO
TIEPIYPAPETAI OTTO TNV TIPA €TITAXUVONG ddvnong an (6trou K n
aBeBaidTnTa péTPnong).

H o1d0pn nXNTIKAG TTiEang Lpa, N 0TGN NXNTIKAG 10XU0G Lwakal
n TIPA EMTAXUVONG KPadaoUWV an TIoU ava@épovTal OTIg
Trapoloeg odnyieg peTPrONKav oUp@wva pe 1o TrpdTuTro |IEC
62841-1. To emimedo ddvnong an Tou diveTal WTTOPEI va
xpnolpotroinBei yia TN oUykpion Tou €§OTTAICHOU Kal yia TV
TIPOKOTAPKTIKA EKTIUNGN TNG £€kBEONG O€ SOVATEIG.

To ava@epduevo €TTITTEDO KPABAOUWY EiVAI QVTITIPOCWTTEUTIKO
pévo yia T Baoiki xprion NG Hovdadag. Eav n povada
xpnoipotroinBei  yia GAeg e@appoyég 1 pe GAAQ epyaAeia
epyaciag, To eTimedo Kpadaopwy evdéxeTal va alAdgel. ‘Eva
uwnAGTEPO £TTITTESO KPABATHWY Ba ETTNPEACTE ATTd AVETTOPKNA i
TOAU oTrdvia ouvtiipnon Tng povdadag . Or apatmdvw Adyol
evOExeTal va odnyRoouv o€ augnuévn €kBeon ot KPadaououg
ka' 6An Tn Sidipkeia TG TIEPIGdOU EPYATiag.

IMa va ekTipnBei pe akpipeia n £ékBeon o€ kpadaopoug, gival
amapaitnTo va AngBouv utréyn ol mepiodol KATd TIG OTToiEg
n povada eival amevepyomoinuévn R oTav  gival
gvepyotroinpévn aAAd Sev XpnoIPOTIOIEiTAI YIO gpyacia.
MoOAIg exTiunBoUv pe akpifeia 6Aol o1 TTapdyovieg, n
OuVvoAIKN ékBeon oe Sovoeig pTropei va amodeix0ei oAU
XapnAoTepn.

MNa Tnv TrpooTacia Tou XpAOTN ammé TIG EMTITWOEIG TwV
kpadaopwyv, Ba Tpémel va epappdlovTal TTPOOBETa  PETPA
ao@aAeiag, 6TTwWG N KUKAIKF OUVTAPNON TOU PNXaviHaTog Kal Twv
epyaleiwv epyaaiag, n egaceaAion emapkolg Beppokpaaiag yia
Ta XEPIO KAl N OwoTH opydvwan Tng £pyaaciag.

MNPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

HE Ta OIKIGKG QTTOppippaTa, aAAG TIPETTEI VA PETAQEPOVTAI OF
KaTGAANAEG €yKaTAOTACEIG yia amméppiyn. ETikoivwvAoTe pe
TOV QVTITTPOOWTTO TOU TIPOIOVTOG 0ag A TNV TOTTIKA apXn yia
TIANPOQPOPiEG OXETIKG pe Tn B1aBeon. Ta amdBANTA NAEKTPIKOU
Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAIOOU TTEPIEXOUV OUTieG TToU Jev €ival
@IANIKEG TTPOG TO TTEPIBAAAOV. O PN avakuKAwpEVOG OTTAITGG
amoteAei TBavé kiviuvo yia To TrepIBAAAOV Kal TNV avBpwTivn
uyeia.

Ta nAexTpokivnta TPoi6VTa Sev TTPETTEI Va aTToppiTITovTal padi
E

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa pe
£dpa otn BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (oTo €&rig: "GTX Poland ) evnuepuvel 6Tl
OAa Ta TIVEUHATIKG SIKAIWHATA ETTi TOU TIEPIEXOUEVOU TOU TIAPOVTOG EYXEIPISiOU
(o10 €8 “"Eyxeipidio”), oupmepiAapBavopévwy  peTagl dAMwv. OAa  Ta
TIVEUHOTIKG SIKQIWPATA ETTi TOU TIEPIEXOHEVOU TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU (EPESAG:
"Eyxelpidio"), oupmeplAapBavopévwy  HETagU GMwv  TOU  Kelpévou, Twv
PWTOYPAPILIV, TWV BIOYPAUHETWY, Twv OXediwv, kaBwg kal TN oUVeEarig Tou,
aviikouv aTToKAEIOTIKG oTnv GTX Poland kai UTTOKEIVTal O€ VOIK TTPOOTaTIx
oUHQWVa PE Tov VOO Tng 4ng PeBpouapiou 1994 Trepi TIveupaTIKiG IBI0KTNOIOG
KOl OUYYEVIKWVY SiKaiwpdtwy (dnA. Egnuepida g KuBepvrioewg 2006 api. 90,
onueio 631, 6Twg TpotroTTOINBNKE). H avTiypaer, emegepyaoia, dnuooicuon,




TPOTTOTIOINGN YIC EUTTOPIKOUG OKOTTOUG OAGKANPOU TOU EYXEIPIDIOU KABWG Kal Twv
ETTPEPOUG  OTOIXEIWV TOU Xwpig Tn yparmT ouykatdBeon Tng GTX Poland
QATTAYOPEVETAI AUOTNPEA KAl UTTOPET VOl ETTIPEPEI AOTIKEG Kl TIOIVIKEG EUBUVEG.

AnAwon cuppépewong EK
KaraokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Street 02-285 BapooBia
Mpoioév: Mpoidv: Fwviakdg TPoxXog
MovTélo: 59G185,
EpTropiki ovopacia: GRAPHITE
Zeiplakog apiBuog: 00001 + 99999
To TPoi6V TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATTAVW CUMHOPPUVETAI UE
Ta ak6AouBa éyypapa:
Odnyia 2006/42/EK yia Ta unxavipara
0dnyia nAekTpopayvnTikng ocuppatoéTnTag 2014/30/EE
0Odnyia RoHS 2011/65/EE 6TTwg TPOTTOTTOINONKE a1 TV
odnyia 2015/863/EE
Kai TTAnpoi Tig amTaiTAoEIG TwV TTPOTUTTWV:
EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
H mapouoa diAwaon agopd pévo Ta pnxavAapara oTrwg diatiBevral
oTnv ayopd Kai dev TTepIAapBAvel eEapTriaTa
TIPooTiBevTal aTrd Tov TEAKO XPAOTN 1 TTPayuaToTroloUvVTal aTrd
QUTOV/QUTAV €K TWV UOTEPWV.
Ovopatemwvupo kai dielBuvon Tou katoikou TG EE TTou eival
£§0UCI000TNEVOG VA TIPOETOINAOEI TOV TEXVIKO PAKEAO:
YTroypdgeTai €§ ovopaTog:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Street
02-285 Bapoopia

Pl r

Pawet Kowalski
YmretBuvog TeXVIKNg Tekpnpiwong GTX MoAwvia
Bapoogia, 2025-04-01

(NL)
VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES

59G185
HAAKSE SLIJPER

OPMERKING: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN
BEWAAR DE HANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Veiligheidstips voor schuren, slijpen met schuurpapier,

werken met staalborstels en zagen met een slijpschijf.

« Dit elektrische apparaat kan worden gebruikt als een gewone
schuurmachine, een schuurmachine met schuurpapier, een
schuurmachine  met  draadborstel en als een
doorslijpmachine. Volg alle veiligheidsinstructies, instructies,
beschrijvingen en gegevens die bij het elektrische apparaat
worden geleverd. Als het volgende niet in acht wordt
genomen, kan er gevaar ontstaan voor elektrische schokken,
brand en/of ernstig letsel.

e Dit elektrische apparaat mag niet worden gebruikt voor
polijsten. Gebruik van het elektrische apparaat voor andere
dan de bedoelde werkzaamheden kan leiden tot gevaren en
letsel.

e Gebruik geen accessoires die niet specifiek ontworpen en
aanbevolen zijn door de fabrikant voor het gereedschap. Het
feit dat een accessoire op een elektrisch apparaat kan worden
gemonteerd, is geen garantie voor veilig gebruik.
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De toegestane snelheid van het gebruikte uitrustingsstuk mag
niet lager zijn dan de maximumsnelheid die op het
uitrustingsstuk is aangegeven. Een werkgereedschap dat
sneller draait dan de toegestane snelheid kan breken en
onderdelen kunnen versplinteren.

De buitendiameter en dikte van het werkgereedschap moeten
overeenkomen met de afmetingen van het elektrische
gereedschap. Werkgereedschap met onjuiste afmetingen kan
niet voldoende worden afgeschermd of geinspecteerd.
Gereedschap met schroefdraad moet precies op de
schroefdraad op de spindel passen. Voor op een flens
gemonteerde uitrustingsstukken moet de diameter van de
boring van het uitrustingsstuk overeenkomen met de diameter
van de flens. Gereedschap dat niet precies op het elektrische
gereedschap past, draait ongelijkmatig, trilt zeer sterk en kan
de controle over het elektrische gereedschap verliezen.
Gebruik in geen geval beschadigd gereedschap. Inspecteer
het gereedschap voor elk gebruik, bijv. slijpschijven op
afschilfering en barsten, schuurpads op barsten, slijtage of
zware slijtage, draadborstels op losse of gebroken draden. Als
een elektrisch gereedschap of werkgereedschap is gevallen,
controleer het dan op schade of gebruik een ander
onbeschadigd gereedschap. Als het gereedschap
gecontroleerd en gerepareerd is, moet het elektrisch
gereedschap gedurende een minuut op de hoogste snelheid
worden ingeschakeld, waarbij ervoor moet worden gezorgd
dat de bediener en omstanders in de buurt zich buiten de zone

van het draaiende gereedschap bevinden. Beschadigd
gereedschap breekt meestal tijdens deze testtijd.
Persoonlijke  beschermingsmiddelen = moeten  worden

gedragen. Draag, afhankelijk van het soort werk, een
beschermingsmasker dat het hele gezicht bedekt,
oogbescherming of een veiligheidsbril. Gebruik indien nodig
een stofmasker, gehoorbescherming, beschermende
handschoenen of een speciaal schort om je te beschermen
tegen kleine deeltjes van geschuurd en bewerkt materiaal.
Bescherm je ogen tegen vreemde voorwerpen in de lucht die
tijdens het werk ontstaan. Een stofmasker en
ademhalingsbescherming moeten het stof filteren dat tijdens
het werk vrijkomt. Langdurige blootstelling aan lawaai kan
leiden tot gehoorverlies.

Zorg ervoor dat omstanders zich op veilige afstand van de
reikzone van het elektrische gereedschap bevinden.
ledereen die zich in de buurt van een werkend elektrisch
gereedschap bevindt, moet persoonlijke
beschermingsmiddelen gebruiken. Werkstuksplinters — of
gebroken werkgereedschap kunnen ook buiten het directe
bereik versplinteren en letsel veroorzaken.

Wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het apparaat in
contact kan komen met verborgen elektrische draden of zijn
eigen stroomkabel, houd het apparaat dan alleen vast aan de
geisoleerde oppervlakken van de handgreep. Bij contact met
het netsnoer kan er spanning worden overgedragen op de
metalen onderdelen van het elektrische apparaat, wat een
elektrische schok kan veroorzaken.

Houd de voedingskabel uit de buurt van draaiende
gereedschappen. Als u de controle over het apparaat verliest,
kan het netsnoer worden doorgesneden of naar binnen
worden getrokken en kan uw hand of hele hand vast komen
te zitten in een draaiend gereedschap.

Leg het elektrische gereedschap nooit neer voordat het
volledig tot stilstand is gekomen. Een draaiend gereedschap
kan in contact komen met het opperviak waarop het is
neergezet, waardoor u de controle over het elektrische
apparaat kunt verliezen.

Draag een elektrisch apparaat niet terwijl het in beweging is.
Onbedoeld contact tussen kleding en een draaiend elektrisch
apparaat kan ertoe leiden dat het apparaat naar binnen wordt
getrokken en zich in het lichaam van de gebruiker boort.



e Maak de ventilatiesleuven van het elektrische apparaat
regelmatig schoon. De motorventilator zuigt stof aan in de
behuizing en een grote opeenhoping van metaalstof kan
elektrisch gevaar veroorzaken.

e Gebruik het elektrische apparaat niet in de buurt van
ontvlambare materialen. Vonken kunnen deze ontsteken.

e Gebruik geen gereedschap waarvoor vioeibare koelmiddelen
nodig zijn. Het gebruik van water of andere vioeibare
koelmiddelen kan leiden tot elektrische schokken.

Afwijzing en relevant veiligheidsadvies
Terugslag is de plotselinge reactie van een elektrisch
gereedschap op de blokkering of obstructie van een roterend
gereedschap zoals een slijpschijf, schuurzool, draadborstel enz.
De blokkering leidt tot een plotselinge stop van het roterende
gereedschap. Een ongecontroleerd elektrisch gereedschap zal
dus schokken in de richting tegengesteld aan de draairichting
van het werkgereedschap.
Wanneer de slijpschijf bijvoorbeeld vastloopt of vastzit in het
werkstuk, kan de ondergedompelde rand van de slijpschijf
geblokkeerd raken en ervoor zorgen dat deze eruit valt of wordt
uitgeworpen. De beweging van de slijpschijf (naar of van de
bediener af) is dan afhankelijk van de bewegingsrichting van de
schijf op het punt van blokkering. Daarnaast kunnen slijpschijven
ook breken.

Terugslag is een gevolg van onjuist of verkeerd gebruik van het

elektrische gereedschap. Terugslag kan worden voorkomen door

de juiste voorzorgsmaatregelen te nemen die hieronder worden
beschreven.

e Het elektrische gereedschap moet stevig worden
vastgehouden, met het lichaam en de handen in een positie
die de terugslag verzacht. Als een extra handgreep deel
uitmaakt van de standaarduitrusting, moet deze altijd worden
gebruikt om de terugslagkrachten of het terugslagmoment
tijdens het starten zo goed mogelijk te beheersen. De
gebruiker kan het schok- en terugslagfenomeen onder
controle houden door de juiste voorzorgsmaatregelen te
nemen.

e Houd uw handen nooit in de buurt van draaiende
gereedschappen. Het werkgereedschap kan uw hand
verwonden door terugslag.

e BIijf uit de buurt van het bereik waar het elekirische
gereedschap zal bewegen tijdens terugslag. Als gevolg van
de terugslag beweegt het elekirische gereedschap in de
tegenovergestelde richting van de beweging van de slijpschijf
op het punt van blokkering.

e Wees vooral voorzichtig bij het bewerken van hoeken,
scherpe randen, enz. Voorkom dat het gereedschap wordt
afgebogen of vastloopt. Een roterend gereedschap kan
eerder vastlopen bij het bewerken van hoeken, scherpe
randen of als het wordt teruggetrapt. Dit kan leiden tot
controleverlies of terugslag.

e Gebruik geen houten of getande schijven. Dit soort
gereedschap veroorzaakt vaak terugslag of verlies van
controle over het elektrische gereedschap.

Speciale veiligheidsinstructies voor slijpen en doorslijpen

met een slijpschijf

e Gebruik alleen een slijpschijf die is ontworpen voor het
specifieke elektrische gereedschap en een beschermkap
die is ontworpen voor de specifieke slijpschijf.
Slijpschijven die niet zijn ontworpen voor het specifieke
elektrische gereedschap kunnen niet voldoende worden
afgeschermd en zijn niet voldoende veilig.

« Gebogen schuurschijven moeten zo worden gemonteerd
dat geen enkel deel van de schijf buiten de rand van de
beschermkap uitsteekt. Een verkeerd gemonteerde
schuurschijf die buiten de rand van de beschermkap uitsteekt,
kan niet voldoende beschermd zijn.

o De afscherming moet stevig bevestigd zijn aan het
elektrische gereedschap om de grootst mogelijke
veiligheid te garanderen en moet zo geplaatst worden dat
het deel van de slijpschijf dat blootgesteld wordt en naar
de gebruiker gericht is zo klein mogelijk is. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen splinters,
toevallig contact met de slijpschijff en vonken die kleding
kunnen ontsteken.

« Slijpschijven mogen alleen gebruikt worden voor het
werk waarvoor ze bedoeld zijn. Slijp bijvoorbeeld nooit
met het zijvlak van een doorslijpschijf. Doorslijpschijven
zijn ontworpen om materiaal te verwijderen met de rand van
de schiff. Het effect van zijwaartse krachten op deze
slijpschijven kan ze breken.

e Gebruik altijd onbeschadigde opspanflenzen van de
juiste grootte en vorm voor de geselecteerde slijpschijf.
Juiste flenzen ondersteunen de slijpschijf en verminderen zo
het gevaar van breken van de schif. Flenzen voor
doorslijpschijven kunnen verschillen van die voor andere
slijpschijven.

e Gebruik geen gebruikte slijpschijven van groter
elektrisch gereedschap. Slijpschijven voor groter elektrisch
gereedschap zijn niet ontworpen voor het hogere toerental dat
kenmerkend is voor kleiner elektrisch gereedschap en kunnen
daarom breken.

Aanvullende speciale veiligheidsinstructies voor het slijpen

van slijpschijven

e Vermijd het vastlopen van de snijschijf of te veel druk.
Maak geen te diepe sneden. Overbelasting van de snijschijf
verhoogt de belasting op het mes en de neiging om vast te
lopen of te blokkeren en dus de kans op afwerpen of breken.

« Vermijd het gebied voor en achter de roterende snijschijf.
Als u de snijschijf in het werkstuk van u af beweegt, kan het
elektrische gereedschap bij een terugslag wegvliegen met de
roterende schijf direct naar u toe.

e In het geval van een vastgelopen snijschijf of een
stilstand, schakelt u het elektrische gereedschap uit en
wacht u tot de schijf volledig tot stilstand is gekomen.
Probeer nooit de nog bewegende schijf uit het snijgebied
te trekken, omdat dit terugslag kan veroorzaken. De
oorzaak van het vastlopen moet opgespoord en verwijderd
worden.

« Start het elektrische gereedschap niet opnieuw terwijl het
zich in het materiaal bevindt. De slijpschijf moet zijn
volledige snelheid bereiken voordat er verder wordt
geslepen. Anders kan de slijpschijf vastgrijpen, van het
werkstuk afspringen of terugslag veroorzaken.

« Platen of grote voorwerpen moeten ondersteund worden
voordat ze bewerkt worden om het risico van terugslag
door een vastgelopen schijf te verkleinen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun eigen gewicht.
Het werkstuk moet aan beide kanten ondersteund worden,
zowel bij de snijlijn als aan de rand.

« Wees extra voorzichtig bij het zagen van gaten in muren
of op andere onzichtbare plaatsen. Als de snijschijf in het
materiaal duikt, kan het gereedschap terugspringen als het in
aanraking komt met gasleidingen, waterleidingen,
elektriciteitskabels of andere voorwerpen.

Speciale veiligheidsinstructies  voor

schuurpapier

* Gebruik geen te grote vellen schuurpapier. Volg bij het kiezen
van de grootte van het schuurpapier de aanbevelingen van de
fabrikant. Schuurpapier dat buiten de schuurplaat uitsteekt
kan letsel veroorzaken en kan er ook toe leiden dat het papier
verstopt raakt of scheurt, of dat het terugspringt.

Speciale veiligheidsinstructies voor polijsten

Laat het losse deel van de polijstvacht of de bevestigingskoorden

niet vrij ronddraaien. Blokkeer of knip losse bevestigingskoorden

af. Losse en draaiende bevestigingskoorden kunnen vingers

schuren  met



verstrikken of aan het werkstuk blijven haken.
veiligheidsinstructies voor het werken met staalborstels
Houd er rekening mee dat er zelfs bij normaal gebruik stukjes
draad door de borstel verloren gaan. Overbelast de draden niet
door te veel druk uit te oefenen. In de lucht zwevende stukjes
draad kunnen gemakkelijk door dunne kleding en/of huid prikken.
Als een beschermkap wordt aanbevolen, voorkom dan dat de
borstel in contact komt met de beschermkap. De diameter van
plaat- en potborstels kan toenemen door druk en centrifugale
krachten.

Speciale

Extra veiligheidsinstructies

Controleer bij gereedschappen die ontworpen zijn voor
slijpschijven met schroefdraad of de schroefdraadlengte van de
slijpschijf overeenkomt met de schroefdraadlengte van de as.
Het werkstuk moet worden vastgezet. Het werkstuk in een
klem of bankschroef klemmen is veiliger dan het in je hand
houden.

Raak de snij- en slijpschijven niet aan voordat ze zijn afgekoeld.
Als u een snelflens gebruikt, zorg er dan voor dat de binnenflens
op de spindel voorzien is van een rubberen O-ring en dat deze
ring niet beschadigd is. Zorg er ook voor dat de oppervlakken van
de buitenflens en de binnenflens schoon zijn.

Gebruik de snelkoppelflens alleen met schuur- en
doorslijpschijven. Gebruik alleen onbeschadigde en goed
werkende flenzen.

In het geval van een tijdelijke stroomstoring of nadat de stekker
uit het stopcontact is gehaald met de schakelaar in de stand
"aan", moet de schakelaar worden ontgrendeld en in de stand
"uit" worden gezet voordat u het apparaat opnieuw opstart.
ATTENTIE: Het apparaat is bedoeld voor gebruik
binnenshuis. Ondanks het inherent veilige ontwerp, het
gebruik van veiligheidsmaatregelen en extra beschermende
maatregelen, bestaat er altijd een risico op restletsel tijdens
het gebruik.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen.
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1. Voorzichtig Neem speciale voorzorgsmaatregelen

2.Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht!

3.Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming en stofmasker)

4.Draag beschermende handschoenen

5.Koppel het netsnoer los voor onderhoud of reparatie.

6.Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap
7.Beschermen tegen regen

8. Secundaire beschermingsklasse

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De haakse slijper is een geisoleerd handgereedschap van
klasse Il. De machine wordt aangedreven door een eenfasige
commutatormotor, waarvan de snelheid wordt gereduceerd via
een haakse tandwieloverbrenging. Het kan gebruikt worden voor
zowel slijpen als doorslijpen. Dit type elektrisch gereedschap
wordt veel gebruikt voor het verwijderen van alle soorten bramen
van het oppervlak van metalen onderdelen,

95

oppervlaktebehandeling van lasnaden, snijden door dunwandige
pijpen en kleine metalen onderdelen, enz. Met de juiste
accessoires kan de haakse slijper niet alleen worden gebruikt
voor snijden en slijpen, maar ook voor het reinigen van
bijvoorbeeld roest, verflagen, enz.

Het toepassingsgebied omvat een breed scala aan reparatie- en
constructiewerkzaamheden, niet alleen met betrekking tot
metalen. De haakse slijper kan ook worden gebruikt voor het
snijden en slijpen van bouwmaterialen, zoals baksteen,
straatstenen, keramische tegels, enz.

Het apparaat is alleen bedoeld voor droog gebruik, niet voor
polijsten. Gebruik het elektrische gereedschap niet in strijd met
het beoogde gebruik.

Hanteer geen materialen die asbest bevatten. Asbest is
kankerverwekkend.

Werk niet met materialen waarvan de stof ontvlambaar of
explosief is. Bjj het werken met het elektrische gereedschap
ontstaan vonken die de vrijkomende dampen kunnen
ontsteken.

Doorslijpschijven mogen niet gebruikt worden voor
slijpwerkzaamheden. Doorslijpschijven werken met de zijkant
en slijpen met de voorkant van een dergelijke schijf kan schade
aan de schijf veroorzaken, wat kan leiden tot persoonlijk letsel
bij de gebruiker.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S
De nummering hieronder verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die worden weergegeven op de grafische pagina's
van deze handleiding.

1. Spindelvergrendelknop

2.Schakelaar

3.Extra handvat

4.Schild

5.Externe flens

6.Binnenflens

7. Snelheidsregeling

8.Hendel (schildbeschermer)

9.Stroomkabel
* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

APPARATUUR EN
ACCESSOIRES
1.Schild 1 stuk.
2.Speciale sleutel 1 stuk.
3.Extra handvat 1 stuk.
4.Handleiding 1 stuk.

VOORBEREIDING OP HET WERK

EEN EXTRA HANDGREEP MONTEREN

De extra handgreep (3) wordt geinstalleerd in een van de gaten
op de schuurkop. Het gebruik van een schuurmachine met een
extra handgreep wordt aanbevolen. Als u de schuurmachine
tijdens het werken met beide handen vasthoudt (en ook de extra
handgreep gebruikt), is er minder risico dat uw hand de
draaiende schijf of borstel raakt en letsel oploopt door terugslag.

INSTALLATIE EN AFSTELLING VAN HET SCHILD

De mesbescherming beschermt de bediener tegen vuil, toevallig

contact met het uitrustingsstuk of vonken. Hij moet altijd worden

gemonteerd met extra aandacht om ervoor te zorgen dat het

afdekkende deel naar de bediener is gericht.

Dankzij het ontwerp van de bevestiging van de beschermkap kan

deze zonder gereedschap in de optimale positie worden gezet.

¢ Draai de hendel (8) op de schijfbescherming (4) los en trek
deze terug.

¢ Draai de schijfbescherming (4) in de gewenste positie.



* Vergrendel door de hendel (8) te laten zakken.
Het verwijderen en afstellen van de schijfbescherming gebeurt in
omgekeerde volgorde van de installatie.

VERVANGING VAN GEREEDSCHAP
Tijdens het verwisselen van
werkhandschoenen worden gedragen.
De asblokkeerknop (1) mag alleen worden gebruikt om de as van
de slijpmachine te blokkeren bij het monteren of demonteren van
het uitrustingsstuk. Hij mag niet gebruikt worden als remknop
terwijl de schijf draait. Dit kan de slijpmachine beschadigen of de
gebruiker verwonden.

SCHIJFBEVESTIGING

Voor schuur- of doorslijpschijven met een dikte van minder dan 3

mm moet de buitenste flensmoer (5) plat op de schijfzijde worden

geschroefd (afb. B). - Druk op de spilvergrendelknop (1).

* Steek de speciale sleutel (meegeleverd) in de gaten van de
buitenste flens (5) (Fig. A).

* Draai de sleutel - draai de buitenste flens los en verwijder deze
(5).

e Plaats de schijf zodat deze tegen het opperviak van de
binnenste flens (6) wordt gedrukt.

* Schroef de buitenste flens (5) vast en draai deze lichtjes vast
met een speciale sleutel.

De demontage van de schijven gebeurt in omgekeerde volgorde

van de montage. Bij montage moet de schijf tegen het opperviak

van de binnenflens (6) worden gedrukt en centraal op de

onderkant worden geplaatst.

PASSEND WERKGEREEDSCHAP MET DRAADGAT

* Druk op de spilvergrendelknop (1).

* Verwijder het eerder gemonteerde werktuig - indien aanwezig.

* Verwijder beide flenzen - binnenflens (6) en buitenflens (5) -
voor de installatie.

e Schroef het schroefdraadgedeelte van het uitrustingsstuk op
de as en draai het iets vast.

Demontage van werkgereedschap met schroefdraadboring

gebeurt in omgekeerde volgorde van montage.

MONTAGE VAN HAAKSE SLIJPER IN
SLIJPMACHINEHOUDER

Het is toegestaan om de haakse slijper te gebruiken in een
speciaal statief voor haakse slijpers, op voorwaarde dat het
correct gemonteerd is in overeenstemming met de montage-
instructies van de fabrikant van het statief.

BEDIENING / INSTELLINGEN

Controleer de staat van de slijpschijf voordat je deze gebruikt.

Gebruik geen afgebrokkelde, gebarsten of anderszins

beschadigde slijpschijven. Een versleten schijf of borstel moet

voor gebruik direct worden vervangen door een nieuwe. Als je
klaar bent met werken, schakel dan altijd de schuurmachine uit
en wacht tot het gereedschap volledig tot stilstand is gekomen.

Pas dan kan de schuurmachine worden opgeborgen. Rem de

draaiende slijpschijf niet door deze tegen het werkstuk te

drukken.

Overbelast de slijpmachine nooit. Het gewicht van het elektrische

apparaat oefent voldoende druk uit om het apparaat effectief te

laten werken. Overbelasting en te hoge druk kunnen leiden tot
gevaarlijke breuken in het elektrische gereedschap.

¢ Als de schuurmachine tijdens het gebruik valt, is het essentieel
om het gereedschap te inspecteren en, indien nodig, te
vervangen als het beschadigd of vervormd blijkt te zijn.

¢ Sla het gereedschap nooit tegen het werkmateriaal.

e Vermijd stuiteren en schrapen met de schijf, vooral bij het
werken aan hoeken, scherpe randen enz. (dit kan leiden tot
verlies van controle en terugslag). (dit kan leiden tot verlies van
controle over het elektrische gereedschap en terugslageffect).

gereedschap  moeten

HAAKSE
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e Gebruik nooit cirkelzaagbladen die ontworpen zijn voor het
zagen van hout. Het gebruik van dergelijke zaagbladen
resulteert vaak in een terugslagverschijnsel van het elektrische
gereedschap, verlies van controle en kan leiden tot letsel bij de
bediener.

AANMUIT

Houd de schuurmachine tijdens het opstarten en gebruik

met beide handen vast.

* Druk op het achterste gedeelte van de schakelaar (2).

* Schuif de schakelaar (2) naar voren - (naar het hoofd toe) (Fig.
C).

¢ Voor continu gebruik - druk op de knop aan de voorkant van de
schakelaar.

¢ De schakelaar wordt automatisch vergrendeld in de stand voor
continu bedrijf.

e Om het apparaat uit te schakelen - druk op de achterkant van

de schakelknop (2).

Wacht na het starten van de slijpmachine tot de slijpschijf de
maximale snelheid heeft bereikt voordat u met het werk begint.
De schakelaar mag niet worden bediend terwijl de
schuurmachine is in- of uitgeschakeld. De schakelaar van de
schuurmachine mag alleen worden bediend als het elektrische
gereedschap uit de buurt van het werkstuk is.

Het apparaat heeft een zekeringbeveiligde schakelaar, wat
betekent dat als de netstroom tijdelijk uitvalt of als het apparaat
in een stopcontact wordt gestoken met de schakelaar in de stand
"aan", het apparaat niet start. In dit geval moet de schakelaar
worden omgedraaid naar de "uit" stand en moet het apparaat
opnieuw worden gestart.

SNIJDEN

* Snijden met een haakse slijper kan alleen in een rechte lijn.

¢ Snijd het materiaal niet terwijl je het in je hand houdt.

¢ Grote werkstukken moeten ondersteund worden en er moet op

gelet worden dat de steunpunten zich dicht bij de snijlijn en aan

het uiteinde van het materiaal bevinden. Materiaal dat stabiel

is geplaatst, zal tijdens het snijden niet bewegen.

Kleine werkstukken moeten bijvoorbeeld in een bankschroef of

met klemmen worden vastgeklemd. Het materiaal moet zo

worden opgespannen dat het snijpunt zich dicht bij het

spanelement bevindt. Dit zorgt voor een grotere snijprecisie.

Laat de snijschijf niet trillen of stampen, want dit gaat ten koste

van de snijkwaliteit en kan ertoe leiden dat de snijschijf breekt.

Tijdens het snijden mag er geen zijdelingse druk worden

uitgeoefend op de snijschijf.

Gebruik de juiste snijschijf afhankelik van het te snijden

materiaal.

Bij het doorsnijden van materiaal wordt aanbevolen dat de

aanvoerrichting in lijn is met de draairichting van de snijschijf.

De snijdiepte hangt af van de diameter van de schijf (Fig. G).

e Gebruik alleen schijven met een nominale diameter die niet
groter is dan aanbevolen voor het slijpmodel.

 Bij diepe zaagsneden (bijv. profielen, bouwstenen, bakstenen,
enz.) mogen de klemflenzen niet in contact komen met het
werkstuk.

Snijschijven bereiken zeer hoge temperaturen tijdens gebruik -

raak ze niet aan met onbeschermde lichaamsdelen voordat ze

zijn afgekoeld.

SCHUREN
Slijpwerkzaamheden  kunnen  worden uitgevoerd met
bijvoorbeeld  slijpschijven, komschijven, lamellenschijven,

schijven met slijpvlies, staalborstels, flexibele schijven voor
schuurpapier, enz. Elk type schijf en het te bewerken materiaal
vereist een geschikte werktechniek en het gebruik van geschikte
persoonlijke beschermingsmiddelen. Schijven die zijn ontworpen
voor snijden mogen niet worden gebruikt voor schuren.



Slijpschijven zijn ontworpen om materiaal te verwijderen met de

rand van de schijf.

* Slijp niet met de zijkant van de schijf. De optimale werkhoek
voor dit type schijf is 30° (fig. H).

* Slijpwerkzaamheden mogen alleen worden uitgevoerd met
slijpschijven die geschikt zijn voor het materiaal.

Let bij het werken met lamellenschijven, schuurvliesschijven en

flexibele schijven voor schuurpapier op de juiste invalshoek (Fig.

1). - Schuur niet met het hele oppervlak van de schijf.

- Deze soorten schijven worden gebruikt voor het bewerken van
vlakke oppervlakken.

Draadborstels zijn voornamelijk bedoeld voor het reinigen van

profielen en moeilijk bereikbare plaatsen. Ze kunnen worden

gebruikt om bijvoorbeeld roest, verflagen enz. van het

materiaaloppervlak te verwijderen. (Afb. K).

Gebruik alleen gereedschappen waarvan de toegestane snelheid

hoger is dan of gelijk is aan de maximale snelheid van de

onbelaste haakse slijper.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u overgaat tot
installatie, aanpassing, reparatie of bediening.

ONDERHOUD EN OPSLAG

® Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk
gebruik schoon te maken.

® Gebruik geen water of andere vloeistoffen om schoon te
maken.

® Het apparaat moet worden schoongemaakt met een droge
doek of worden doorgeblazen met perslucht onder lage druk.

® Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, want deze
kunnen de plastic onderdelen beschadigen.

® Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig
schoon om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

® Als het netsnoer beschadigd is, moet het vervangen worden
door een snoer met dezelfde eigenschappen. Laat dit over aan
een gekwalificeerde vakman of laat het apparaat nakijken.

® Als er overmatige vonken op de commutator ontstaan, laat dan
de koolborstels van de motor controleren door een
gekwalificeerd persoon.

® Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het
bereik van kinderen.

Eventuele defecten moeten worden verholpen door de
geautoriseerde servicedienst van de fabrikant.

TECHNISCHE SPECIFICATIES
BEOORDELINGSGEGEVENS
Haakse slijper 59G185
Parameter Waarde
Type motor Borstel
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 900 W
Bereik stationair toerental ne= 3000-12000
min™
Diameter schijf 125 mm
Diameter inwendige schijf 22,2 mm
Diameter asdraad M14
IP-beschermingsgraad IPX0
Beschermingsklasse 1l
Gewicht (zonder accessoires) 1,9 kg
Jaar van productie 2025
59G185 staat voor zowel type- als machineaanduiding
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GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdrukniveau (schuurschijf) Lpa= 86,3 dB(A)
K= 3 dB(A)
Geluidsdrukniveau (snijschijf) Lpa= 87 dB(A)
K= 3 dB(A)
Geluidsvermogen (schuurschijf) Lwa= 94,3 dB(A)
K=3 dB(A)
Geluidsvermogen (maaischijf) Lwa= 95 dB(A)
K= 3 dB(A)
Waarde trillingsacceleratie an= 8,957 m/s?
(hoofdhandgreep) (schuurschijf) K=1,5 m/s?
Waarde trillingsversnelling an= 3,722 m/s?
(hoofdhandgreep) (snijschijf) K=1,5m/s2
Waarde trillingsversnelling (extra an= 11,837 m/s?
handgreep) (schuurschijf K=1,5 m/s?
Waarde trillingsversnelling an= 4,446 m/s?
(hulphandgreep) (snijschijf) K=1,5m/s2

Informatie over geluid en trillingen

Het geluidsemissieniveau van de apparatuur wordt beschreven
door: het uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogenniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid is).
De door de apparatuur uitgestraalde trillingen worden
beschreven door de trillingsversnellingswaarde an (waarbij K de
meetonzekerheid is).

Het geluidsdrukniveau Lpa, het geluidsvermogenniveau Lwa en
de trillingsversnellingswaarde anin deze instructies zijn gemeten
in overeenstemming met IEC 62841-1. Het opgegeven
trillingsniveau an kan worden gebruikt voor het vergelijken van
apparatuur en voor een voorlopige beoordeling van de
blootstelling aan trillingen.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het
basisgebruik van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau veranderen. Een hoger ftrillingsniveau wordt
beinvioed door onvoldoende of te weinig onderhoud van het
apparaat. De bovengenoemde redenen kunnen leiden tot een
verhoogde blootstelling aan trillingen gedurende de gehele
werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen
schatten, moet rekening worden gehouden met perioden
waarin het apparaat is uitgeschakeld of waarin het is
ingeschakeld maar niet voor het werk wordt gebruikt. Als
alle factoren nauwkeurig zijn ingeschat, kan de totale
blootstelling aan trillingen veel lager uitvallen.

Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van trillingen,
moeten extra veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals
cyclisch onderhoud van de machine en het werkgereedschap,
zorgen voor een goede handtemperatuur en een goede
werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het
E

huishoudelijk afval worden weggegooid, maar moeten naar een

geschikte afvalverwerkingsfaciliteit worden gebracht. Neem
contact op met de leverancier van uw product of de plaatselijke
autoriteiten voor informatie over afvalverwijdering. Afgedankte
elektrische en elektronische apparatuur bevat stoffen die niet
milieuvriendelijk zijn. Niet-gerecyclede apparatuur vormt een
potentieel risico voor het milieu en de menselijke gezondheid.

"GTX Polen Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spoétka komandytowa
met maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX
Polen”) informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding
(hierna: "handleiding"), met inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de
inhoud van deze handleiding (hierna te noemen "handleiding”), met inbegrip van
maar niet beperkt tot de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de
samenstelling ervan, behoren uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen aan
de wettelijke bescherming op grond van de wet van 4 februari 1994 inzake het
auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z. Journal of Laws 2006 nr. 90 Item 631,
zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken, publiceren, wijzigen voor commerciéle
doeleinden van de gehele handleiding en de afzonderlijke elementen zonder




schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten strengste verboden en kan leiden
tot civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming
Fabrikant: GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 Pograniczna-straat 02-285 Warschau
Product: Haakse slijper
Model: 59G185
Handelsnaam: GRAPHITE
Serienummer: 00001 + 99999
Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG
Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door Richtlijn
2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de normen:
EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in
de handel wordt gebracht en niet op componenten
toegevoegd door de eindgebruiker of later door hem/haar
uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die
gemachtigd is om het technisch dossier voor te bereiden:
Ondertekend namens:
GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna-straat
02-285 Warschau

& -

Pawet Kowalski
Technisch documentatiemedewerker GTX Polen
Warschau, 2025-04-01

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

59G185
TRITURADORA DE ANGULOS

NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE
UTILIZAR A FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-O PARA
REFERENCIA FUTURA.

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA

Conselhos de seguranga para lixar, esmerilar com lixa,

trabalhar com escovas de arame e cortar com uma mé.

e Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada como lixadeira
normal, lixadeira de lixa, lixadeira de escova de arame e como
cortador abrasivo. Siga todas as instrugdes de seguranga,
instrucdes, descri¢des e dados fornecidos com a ferramenta
eléctrica. O ndo cumprimento do que se segue pode criar um
risco de choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

« Esta ferramenta eléctrica ndo deve ser utilizada para polir. A
utilizagdo da ferramenta eléctrica para outra atividade que
n&o a prevista pode provocar riscos e ferimentos.

e Nao utilize um acessorio que ndo tenha sido especificamente
concebido e recomendado pelo fabricante para a ferramenta.
O facto de um acessério poder ser montado numa ferramenta
eléctrica ndo é garantia de uma utilizagéo segura.

* A velocidade admissivel da ferramenta de trabalho utilizada
nado deve ser inferior & velocidade maxima indicada na
ferramenta eléctrica. Uma ferramenta de trabalho a rodar a
uma velocidade superior a permitida pode partir-se e as pegas
podem estilhagar-se.
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O diametro exterior e a espessura da ferramenta de trabalho
devem corresponder as dimensdes da ferramenta eléctrica.
Ferramentas de trabalho com dimensodes incorrectas ndo
podem ser suficientemente protegidas ou inspeccionadas.
As ferramentas de trabalho com um inserto roscado devem
encaixar exatamente na rosca do fuso. No caso de
ferramentas de trabalho montadas em flanges, o didametro do
furo da ferramenta de trabalho deve corresponder ao
diametro da flange. As ferramentas de trabalho que ndo se
encaixam exatamente na ferramenta eléctrica rodam de
forma irregular, viboram muito fortemente e podem causar a
perda de controlo da ferramenta eléctrica.

Em circunstancia alguma devem ser utilizadas ferramentas
de trabalho danificadas. Inspecionar as ferramentas antes de
cada utilizagao, por exemplo, os discos de esmeril quanto a
lascas e fissuras, os discos de lixa quanto a fissuras,
desgaste ou desgaste acentuado, as escovas de arame
quanto a fios soltos ou partidos. Se uma ferramenta eléctrica
ou de trabalho tiver caido, verifique se esta danificada ou
utilize outra ferramenta nao danificada. Se a ferramenta tiver
sido verificada e reparada, a ferramenta eléctrica deve ser
ligada a sua velocidade mais elevada durante um minuto,
tendo o cuidado de o operador e as pessoas que se
encontrem nas proximidades estarem fora da zona da
ferramenta em rotagdo. As ferramentas danificadas partem-
se normalmente durante este periodo de teste.

E obrigatorio o uso de equipamento de protecao individual.
Consoante o tipo de trabalho, usar uma mascara de protecéo
que cubra todo o rosto, protegdo ocular ou oéculos de
seguranga. Se necessario, utilizar uma mascara anti-po,
protegdo auditiva, luvas de protecdo ou um avental especial
para protegdo contra pequenas particulas de material
abrasivo e maquinado. Proteger os olhos dos corpos
estranhos em suspenséo no ar gerados durante o trabalho.
Uma mascara contra o p6 e uma prote¢ao respiratéria devem
filtrar o p6 gerado durante o trabalho. A exposigéo ao ruido
durante um periodo prolongado pode provocar a perda de
audigdo.

Certifique-se de que as pessoas que se encontram nas
proximidades estdo a uma distancia segura da zona de
alcance da ferramenta eléctrica.

Qualquer pessoa que se encontre nas proximidades de uma
ferramenta eléctrica em funcionamento deve utilizar
equipamento de protecgdo individual. Lascas de pecas de
trabalho ou ferramentas de trabalho partidas podem
estilhagar e causar ferimentos mesmo fora da area de alcance
imediato.

Ao executar trabalhos em que a ferramenta possa entrar em
contacto com fios eléctricos ocultos ou com o seu préprio
cabo de alimentagdo, segure a ferramenta apenas pelas
superficies isoladas do punho. O contacto com o cabo de
alimentagdo pode provocar a transmisséo de tensdo para as
partes metdlicas da ferramenta eléctrica, o que pode causar
um choque elétrico.

Mantenha o cabo de alimentagdo afastado de ferramentas de
trabalho rotativas. Se perder o controlo da ferramenta, o cabo
de alimentag&o pode ser cortado ou puxado e a sua méo ou
a mao inteira pode ficar presa numa ferramenta de trabalho
rotativa.

Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a ferramenta de
trabalho estar completamente parada. Uma ferramenta em
rotagdo pode entrar em contacto com a superficie sobre a
qual é pousada, o que pode fazer com que perca o controlo
da ferramenta eléctrica.

Nao transporte uma ferramenta eléctrica quando esta estiver
em movimento. O contacto acidental entre a roupa e uma
ferramenta eléctrica em rotagcdo pode fazer com que a
ferramenta seja puxada para dentro e perfurar a ferramenta
eléctrica no corpo do operador.



e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo da ferramenta
eléctrica. O ventilador do motor aspira o p6 para dentro da
caixa e uma grande acumulagéo de p6é metalico pode causar
um perigo elétrico.

e Nao utilize a ferramenta eléctrica perto de materiais
inflamaveis. As faiscas podem provocar a sua ignigdo.

e Nao utilize ferramentas que necessitem de liquidos de
refrigeragéo. A utilizagdo de agua ou de outros liquidos de
arrefecimento pode provocar choques eléctricos.

Rejeicado e conselhos de seguranca pertinentes
O coice é a reagdo subita de uma ferramenta eléctrica ao
bloqueio ou obstrugdo de uma ferramenta rotativa, como uma
mao, um disco de lixa, uma escova de arame, etc. O entalamento
ou bloqueio leva a uma paragem subita da ferramenta de
trabalho rotativa. Uma ferramenta eléctrica descontrolada sera
assim empurrada na diregdo oposta a diregcdo de rotagdo da
ferramenta de trabalho.
Quando, por exemplo, a mo¢ fica encravada ou presa na pega, a
aresta imersa da mo pode ficar bloqueada e provocar a sua
queda ou ejegdo. O movimento da moé (em diregdo ao operador
ou para longe dele) depende entao da diregdo do movimento da
mé no ponto de bloqueio. Além disso, as més podem também
partir-se.

O recuo é uma consequéncia da utilizagdo inadequada ou

incorrecta da ferramenta eléctrica. Pode ser evitado tomando as

precaucdes adequadas descritas abaixo.

« Aferramenta eléctrica deve ser segurada com firmeza, com o
corpo e as mdos numa posigdo que atenue o recuo. Se o
equipamento de série incluir um punho auxiliar, este deve ser
sempre utilizado para ter o maior controlo sobre as forgas de
recuo ou 0o momento de recuo durante o arranque. O operador
pode controlar o fenémeno de solavanco e de recuo tomando
as precaugdes adequadas.

e Nunca coloque as maos perto de ferramentas de trabalho
rotativas. A ferramenta de trabalho pode ferir a méo devido ao
recuo.

e Mantenha-se afastado da zona de alcance onde a ferramenta
eléctrica se desloca durante o recuo. Devido ao recuo, a
ferramenta eléctrica move-se na diregdo oposta ao
movimento da mé no ponto de bloqueio.

o Ter especial cuidado ao maquinar cantos, arestas vivas, etc.
Evitar que as ferramentas de trabalho sejam desviadas ou
figuem encravadas. Uma ferramenta de trabalho rotativa é
mais suscetivel de ficar encravada ao maquinar angulos,
arestas vivas ou se for pontapeada para tras. Isto pode tornar-
se uma causa de perda de controlo ou de retrocesso.

e Nao utilizar discos de madeira ou dentados. Ferramentas de
trabalho deste tipo provocam frequentemente recuo ou perda
de controlo da ferramenta eléctrica.

Instrucdes especiais de seguranga para retificar e cortar

com uma mé

e Utilize apenas uma mé concebida para a ferramenta
eléctrica especifica e um resguardo concebido para a mé
especifica. As moés que ndo sdo concebidas para a
ferramenta  eléctrica  especifica nado podem  ser
suficientemente protegidas e ndo sao suficientemente
seguras.

e Os discos de lixa dobrados devem ser montados de
forma a que nenhuma parte do disco sobressaia para
além da borda da cobertura de protecao . Um disco de lixa
mal montado que sobressaia para além da borda da cobertura
de protecdo nédo pode ser suficientemente protegido.

e O resguardo de disco deve ser fixado firmemente a
ferramenta eléctrica para garantir o maior grau de
seguranca possivel e posicionado de modo a que a parte
da mé exposta e virada para o operador seja o mais
pequena possivel. O resguardo protege o operador de
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estilhagos, do contacto acidental com a mo e de faiscas que
possam incendiar a roupa.

e Os discos de rebarbar s6 devem ser utilizados para os
trabalhos a que se destinam. Por exemplo, nunca
esmerilhar com a superficie lateral de um disco de corte.
Os discos de corte sdo concebidos para remover material
com a aresta do disco. O efeito das forgas laterais sobre estes
discos de retificagdo pode parti-los.

« Utilize sempre flanges de fixagdo nao danificadas, com o
tamanho e a forma corretos para a mé selecionada. As
flanges corretas suportam a moé e reduzem assim o perigo de
quebra da mé. As flanges para discos de corte podem ser
diferentes das flanges para outros discos de retificagdo.

e Nao utilize més usadas de ferramentas -eléctricas
maiores. As mos para ferramentas eléctricas maiores nédo
foram concebidas para as rotagdes mais elevadas que sé@o
carateristicas das ferramentas eléctricas mais pequenas e
podem, por isso, partir-se.

Instrugoes especiais de seguranga adicionais para o corte

de moés

« Evitar o encravamento do disco de corte ou uma pressao
excessiva. Nao efetuar cortes demasiado profundos. A
sobrecarga do disco de corte aumenta a carga sobre a lamina
e a sua tendéncia para encravar ou bloquear e, por
conseguinte, a possibilidade de se desfazer ou partir.

« Evite azona a frente e atras do disco de corte rotativo. Se
o disco de corte for deslocado para longe de si na pega de
trabalho, a ferramenta eléctrica pode voar com o disco
rotativo diretamente na sua diregdo em caso de coice.

¢ No caso de um disco de corte encravado ou de uma
paragem, desligue a ferramenta eléctrica e aguarde até
que o disco pare completamente. Nunca tente puxar o
disco ainda em movimento para fora da zona de corte,
pois isso pode provocar um recuo. A causa do
encravamento deve ser detectada e eliminada.

« Nao reinicie a ferramenta eléctrica enquanto esta estiver
no material. A roda de corte deve atingir a sua velocidade
maxima antes de continuar a cortar. Caso contrario, a mé
pode prender-se, saltar da pega de trabalho ou provocar um
recuo.

* Placas ou objectos grandes devem ser apoiados antes da
maquinacao para reduzir o risco de retrocesso causado
por um disco encravado. As pegas de trabalho grandes
podem dobrar-se devido ao seu proprio peso. A pega de
trabalho deve ser apoiada em ambos os lados, tanto perto da
linha de corte como na aresta.

e Tenha especial cuidado ao fazer furos em paredes ou ao
trabalhar noutras areas invisiveis. A penetragdo do disco
de corte no material pode fazer com que a ferramenta recue
se encontrar tubos de gas, tubos de agua, cabos eléctricos
ou outros objectos.

Instrucdes especiais de seguranga para lixar com lixa

* Nao utilize folhas de lixa demasiado grandes. Ao escolher o
tamanho da lixa, siga as recomendagdes do fabricante. O
papel de lixa que se projecta para além do prato de lixa pode
causar ferimentos e pode também levar a que o papel fique
bloqueado ou rasgado, ou a um recuo.

Instrucoes especiais de seguranga para o polimento
Nao permitir que a parte solta do pelo de polimento ou os seus
corddes de fixagdo rodem livremente. Bloqueie ou corte os
corddes de fixagdo soltos. Os cabos de fixagdo soltos e em
rotagdo podem enredar os dedos ou prender-se na pega de
trabalho. Instrugdes especiais de seguranga para trabalhar com
escovas de arame

Deve ter-se em conta que, mesmo com uma utilizagdo normal,

ha uma perda de pedacos de fio através da escova. Nao

sobrecarregue os fios aplicando demasiada pressdo. Os



pedagos de arame transportados pelo ar podem perfurar
facilmente a roupa fina e/ou a pele.

Se for recomendada uma protegdo, evitar que a escova entre em
contacto com a protegdo. O didametro das escovas de pratos e
panelas pode aumentar devido a presséo e as forgas centrifugas.

Instrugdes de seguranca adicionais

Nas ferramentas concebidas para acomodar mds roscadas,
verificar se o comprimento da rosca da mé é adequado ao
comprimento da rosca do fuso.

A peca de trabalho deve ser fixada. Fixar a pega de trabalho
num dispositivo de fixagdo ou num torno é mais seguro do que
segura-la com a méo.

Nao tocar nos discos de corte e de trituracdo antes de estes
terem arrefecido.

Quando utilizar uma flange de agéo rapida, certifique-se de que
a flange interior instalada no veio esta equipada com um anel O-
ring de borracha e que este anel ndo esta danificado. Certifique-
se também de que as superficies da flange exterior e da flange
interior estéo limpas.

Utilizar a flange de acdo rapida apenas com discos
abrasivos e de corte. Utilizar apenas flanges ndo danificadas e
a funcionar corretamente.

Em caso de corte temporario da alimentagéo eléctrica ou depois
de retirar a ficha da tomada com o interrutor na posigéo "on", é
necessario desbloquear o interrutor e coloca-lo na posigdo "off"
antes de voltar a ligar o aparelho.

ATENGAO: O aparelho destina-se a ser utilizado em espagos
interiores. Apesar da concegao intrinsecamente segura, da
utilizagdo de medidas de seguranca e de medidas de
protegéo adicionais, existe sempre um risco de ferimentos
residuais durante o funcionamento.

Explicagao dos pictc utilizados.
@
/AN =
*
1 2 3 4

O

1.Cuidado Tomar precaugdes especiais

2. ler o manual de instrugdes, respeitar os avisos e as condi¢des
de seguranga nele contidos!

3. utilizar equipamento de protegdo individual (6culos de
seguranca, protec¢do auricular e mascara antipoeiras)

4. usar luvas de protegédo

5. desligue o cabo de alimentagdo antes de efetuar qualquer
manuteng¢do ou reparagao.

6. manter as criangas afastadas da ferramenta

7. proteger da chuva

8.Classe de protecdo secundaria

CONSTRUGAO E APLICAGAO

A rebarbadora ¢ uma ferramenta eléctrica manual isolada de
classe Il. A maquina é acionada por um motor de comutador
monofasico, cuja velocidade é reduzida através de uma
engrenagem angular. Pode ser utilizada tanto para retificar como
para cortar. Este tipo de ferramenta eléctrica € amplamente
utilizado para remover todos os tipos de rebarbas da superficie
de pegas metalicas, tratamento de superficie de soldaduras,
corte de tubos de paredes finas e pequenas pegas metdlicas,
etc. Com os acessoérios adequados, a rebarbadora pode ser

utilizada nao sé para cortar e lixar, mas também para limpar, por

exemplo, ferrugem, revestimentos de tinta, etc.

As suas areas de utilizagdo incluem uma vasta gama de

trabalhos de reparagéo e construgdo néo soé relacionados com

metais. A rebarbadora também pode ser utilizada para cortar e

lixar materiais de construgdo, por exemplo, tijolo, pedras de

pavimentagdo, azulejos de ceramica, etc.

A maquina foi concebida apenas para utilizagdo a seco e ndo

para polimento. Nao utilizar a ferramenta eléctrica contra

a sua utilizagéo prevista.

e Nao manusear materiais que contenham amianto. O
amianto é cancerigeno.

* Nao trabalhar com materiais cujos pés sejam inflamaveis
ou explosivos. Ao trabalhar com a ferramenta eléctrica, sdo
geradas faiscas que podem inflamar os vapores emitidos.

e Os discos de corte ndo devem ser utilizados para
trabalhos de retificagdo. Os discos de corte trabalham com
a face lateral e o desbaste com a face frontal de um disco deste
tipo pode causar danos no disco, resultando num risco de
ferimentos pessoais para o operador.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS
A numeragéo que se segue refere-se aos componentes da
unidade apresentados nas paginas graficas deste manual.
1. botao de bloqueio do fuso
2.Mudar
3. pega adicional
4.Escudo
5. flange externa
6. flange interior
7. controlo da velocidade
8.Lever (protetor do escudo)
9. cabo de alimentagao
* Podem existir diferengas entre o desenho e o produto.

EQUIPAMENTOS E
ACESSORIOS
1.Escudo 1 unidade.
2. chave especial 1 unidade.
3. pega adicional 1 unidade.
4.Manual 1 unidade.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

MONTAGEM DE UM PUNHO AUXILIAR

O punho auxiliar (3) é instalado num dos orificios da cabecga da
rebarbadora. Recomenda-se a utilizagdo de uma lixadeira com
uma pega auxiliar. Se segurar a lixadeira com as duas méos
enquanto trabalha (utilizando também o punho auxiliar), ha
menos risco de a sua méo tocar no disco rotativo ou na escova
e ser ferida por um coice.

INSTALAGAO E REGULAGAO DA BLINDAGEM

A protegdo da lamina protege o operador de detritos, do contacto

acidental com a ferramenta de trabalho ou de faiscas. Deve ser

sempre montada com o cuidado de assegurar que a parte que a

cobre fica virada para o operador.

O design da fixagdo da prote¢éo da lamina permite o ajuste sem

ferramentas da protegéo para a posigéo ideal.

* Desapertar e puxar para tras a alavanca (8) da protegédo do
disco (4).

* Rodar o resguardo do disco (4) para a posi¢éo pretendida.

* Bloquear baixando a alavanca (8).

A remogao e a regulagao do resguardo do disco séo efectuadas

na ordem inversa a da sua instalagao.

SUBSTITUIGAO DE FERRAMENTAS



Devem ser usadas luvas de trabalho durante as operagoes de
mudanga de ferramentas.

O botéo de bloqueio do veio (1) deve ser utilizado apenas para
bloquear o veio da rebarbadora ao montar ou desmontar a
ferramenta de trabalho. Nao deve ser utilizado como botéo de
travao enquanto o disco estiver a rodar. Se o fizer, pode danificar
a rebarbadora ou ferir o utilizador.

MONTAGEM DE DISCOS

Para os discos de lixa ou de corte com uma espessura inferior a

3 mm, a porca da flange exterior (5) deve ser aparafusada de

forma plana no lado do disco (fig. B). - Premir o botdo de

bloqueio do veio (1).

¢ Introduzir a chave especial (fornecida) nos orificios da flange
exterior (5) (Fig. A).

¢ Rodar a chave - desapertar e retirar a flange exterior (5).

e Colocar o disco de modo a que fique pressionado contra a
superficie da flange interior (6).

e Aparafusar a flange exterior (5) e apertar ligeiramente com
uma chave especial.

A desmontagem dos discos ¢é efectuada na ordem inversa a da

montagem. Aquando da montagem, o disco deve ser

pressionado contra a superficie da flange interior (6) e assente

centralmente na sua superficie inferior.

FERRAMENTAS DE TRABALHO DE ENCAIXE COM FURO

ROSCADO

e Premir o botdo de bloqueio do mandril (1).

o Retirar a alfaia anteriormente montada - se existir.

e Remover as duas flanges - flange interior (6) e flange exterior
(5) - antes da instalagéo.

e Enroscar a parte roscada da ferramenta de trabalho no fuso e
apertar ligeiramente.

A desmontagem das ferramentas de trabalho de furos roscados

é efectuada na ordem inversa a da montagem.

MONTAGEM DA REBARBADORA NUM SUPORTE PARA
REBARBADORA

E permitido utilizar a rebarbadora num tripé especifico para
rebarbadoras, desde que este seja corretamente montado de
acordo com as instrugdes de montagem do fabricante do tripé.

FUNCIONAMENTO / DEFINICOES

Verificar o estado da m¢ antes de a utilizar. Nao utilize més
lascadas, rachadas ou danificadas de qualquer outra forma. Uma
mo ou escova gasta deve ser imediatamente substituida por uma
nova antes de ser utilizada. Quando tiver terminado o trabalho,
desligue sempre a lixadora e espere até que a ferramenta de
trabalho esteja completamente parada. S6 entéo a lixadeira pode
ser guardada. N&o travar a roda de lixa rotativa pressionando-a
contra a peca de trabalho.

Nunca sobrecarregue a rebarbadora. O peso da ferramenta
eléctrica exerce presséo suficiente para operar a ferramenta de
forma eficaz. Uma sobrecarga e uma pressao excessiva podem
provocar uma rotura perigosa da ferramenta eléctrica.

e Se a lixadeira cair durante o funcionamento, é essencial
inspecionar e, se necessario, substituir a ferramenta de
trabalho se esta estiver danificada ou deformada.

Nunca bater com a ferramenta de trabalho contra o material a
trabalhar.

Evite saltar e raspar com o disco, especialmente ao trabalhar
em cantos, arestas vivas, etc. (isto pode causar perda de
controlo e efeito de coice). (isto pode provocar a perda de
controlo da ferramenta eléctrica e um efeito de coice).

Nunca utilize laminas de serra concebidas para cortar madeira
em serras circulares. A utilizagdo de tais laminas de serra
resulta frequentemente num fenédmeno de recuo da ferramenta
eléctrica, perda de controlo e pode provocar ferimentos no
operador.
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LIGADO/DESLIGADO

Segure a lixadeira com as duas maos durante o arranque e

o funcionamento.

e Premir a parte traseira do interrutor (2).

o Deslizar o interrutor (2) para a frente - (na diregao da cabeca)
(Fig. C).

e Para funcionamento continuo - prima o botdo frontal do
interrutor.

* O interrutor serd automaticamente bloqueado na posigao de
funcionamento continuo.

e Para desligar a unidade - prima a parte de tras do botédo de
comutagao (2).

Depois de ligar a rebarbadora, esperar que a moé atinja a

velocidade maxima antes de comegar a trabalhar. O interrutor

ndo deve ser acionado enquanto a lixadeira estiver ligada ou

desligada. O interrutor da lixadeira s6 deve ser acionado quando

a ferramenta eléctrica estiver afastada da pega de trabalho.

O aparelho estd equipado com um interrutor protegido por

fusivel, o que significa que, em caso de falha temporaria da rede

eléctrica ou se estiver ligado a uma tomada com o interrutor na

posi¢do "on", ndo arranca. Neste caso, &€ necessario inverter o

interrutor para a posigao "off" e voltar a ligar o aparelho.

CORTE

e O corte com uma rebarbadora sé pode ser feito em linha reta.

¢ N&o cortar o material enquanto o segura na méo.

e As pecgas de trabalho de grandes dimensbes devem ser

apoiadas e deve ter-se o cuidado de os pontos de apoio

estarem préximos da linha de corte e na extremidade do

material. O material colocado de forma estavel ndo tera

tendéncia a mover-se durante o corte.

As pegas de trabalho pequenas devem ser fixadas, por

exemplo, num torno, com pingas, etc. O material deve ser

fixado de modo a que o ponto de corte fique proximo do

elemento de fixagdo. Deste modo, garante-se uma maior

precisao de corte.

Nao permitir a vibragdo ou a compactagéo do disco de corte,

pois isso prejudicara a qualidade do corte e podera provocar a

rutura do disco de corte.

Nao deve ser exercida qualquer presséo lateral sobre o disco

de corte durante o corte.

Utilizar o disco de corte correto em fungdo do material a cortar.

Ao cortar o material, recomenda-se que a diregdo de avango

esteja alinhada com a direcéo de rotagao do disco de corte.

A profundidade de corte depende do didametro do disco (Fig. G).

e S6 devem ser utilizados discos com didmetros nominais ndo
superiores aos recomendados para o modelo de rebarbadora.

e Ao efetuar cortes profundos (por exemplo, perfis, blocos de
construgao, tijolos, etc.), ndo deixe que os flanges de aperto
entrem em contacto com a pega de trabalho.

Os discos de corte atingem temperaturas muito elevadas

durante o funcionamento - ndo lhes toque com partes

desprotegidas do corpo antes de terem arrefecido.

LIXO

O trabalho de retificagdo pode ser efectuado utilizando, por
exemplo, discos de retificagdo, rodas de copo, discos de
laminas, discos com velo abrasivo, escovas de arame, discos
flexiveis para lixas, etc. Cada tipo de disco, bem como o material
a maquinar, requer uma técnica de trabalho adequada e a
utilizagdo de equipamento de protegao individual apropriado. Os
discos concebidos para cortar ndo devem ser utilizados para
lixar. Os discos de rebarbar sdo concebidos para remover
material com a extremidade do disco.

e N&o esmerilhar com a face lateral do disco. O angulo de

trabalho 6timo para este tipo de disco é de 30° (fig. H).



e Os trabalhos de retificagdo s6 podem ser efectuados com
discos de retificagdo adequados ao material.

Ao trabalhar com discos de laminas, discos de velo abrasivo e

discos flexiveis para lixa, preste atengdo ao angulo de ataque

correto (Fig. I). - Nao lixar com toda a superficie do disco.

- Estes tipos de discos séo utilizados para a maquinagem de
superficies planas.

As escovas de arame destinam-se principalmente a limpeza de

perfis e de areas de dificil acesso. Podem ser utilizadas para

remover, por exemplo, ferrugem, revestimentos de tinta, etc. da

superficie do material. (Fig. K).

Sé devem ser utilizadas ferramentas de trabalho cuja velocidade

admissivel seja superior ou igual a velocidade maxima da

rebarbadora angular sem carga.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

Desligue o cabo de alimentagéo da tomada de corrente antes de
efetuar qualquer instalagéo, ajuste, reparagdo ou operagao.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

® Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente apds
cada utilizagdo.

® N3o utilizar agua ou outros liquidos para a limpeza.

® A unidade deve ser limpa com um pano seco ou soprada com
ar comprimido a baixa presséo.

® Nao utilizar produtos de limpeza ou solventes, pois estes
podem danificar as pegas de plastico.

® | impe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do
motor para evitar o sobreaquecimento da unidade.

® Se o cabo de alimentagdo estiver danificado, deve ser
substituido por um cabo com as mesmas carateristicas. Esta
operagdo deve ser confiada a um especialista qualificado ou
mandar reparar o aparelho.

® Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, mande
verificar o estado das escovas de carvéo do motor por um
técnico qualificado.

® Guarde sempre o aparelho num local seco e fora do alcance
das criancas.

Os defeitos devem ser corrigidos pelo servico de assisténcia

autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
DADOS DE CLASSIFICAGAO

Rebarbadora angular 59G185
Parametro Valor

Tipo de motor Escova
Tensao de alimentagéo 230 VAC
Frequéncia de alimentagédo 50 Hz
Poténcia nominal 900 W
Gama de velocidade de marcha no= 3000-12000
lenta min”
Diametro do disco 125 mm
Diametro interno do disco 22,2 mm
Diametro da rosca do fuso M14
Grau de protecéo IP IPX0
Classe de protegdo 1
Peso (sem acessorios) 1,9 kg
Ano de producéo 2025

59G185 representa a designacdo do tipo e da maquina

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES

Nivel de pressdo sonora (disco
abrasivo)

Lpa= 86,3 dB(A)
K= 3 dB(A)
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Nivel de pressdo sonora (disco de Lpa= 87 dB(A)
corte) K= 3 dB(A)
Nivel de poténcia sonora (disco Lwa= 94,3 dB(A)
abrasivo) K= 3 dB(A)
Nivel de poténcia sonora (disco de Lwa= 95 dB(A)
corte) K= 3 dB(A)
Valor da aceleragao da vibragéo (pega an= 8,957 m/s?
principal) (disco abrasivo) K=1,5 m/s?
Valor da aceleragédo da vibragdo (pega an= 3,722 m/s?
principal) (disco de corte) K=1,5m/s2
Valor da aceleragédo da vibragdo (pega an= 11,837 m/s?
auxiliar) (disco abrasivo K=1,5 m/s?
Valor da aceleragao da vibragéo (pega an= 4,446 m/s?
auxiliar) (disco de corte) K=1,5m/s2

Informacodes sobre o ruido e as vibragoes

O nivel de emisséo de ruido do equipamento é descrito por: o
nivel de pressdo sonora emitido Lpa e o nivel de poténcia sonora
Lwa (em que K representa a incerteza de medigéo). A vibragéo
emitida pelo equipamento é descrita pelo valor da aceleragdo da
vibragéo an (em que K representa a incerteza de medig&o).

O nivel de pressao sonora Lpa, o nivel de poténcia sonora Lwa e
o valor da aceleragdo da vibrag&o anindicados nestas instrugdes
foram medidos em conformidade com a norma CEIl 62841-1. O
nivel de vibragdo an indicado pode ser utilizado para a
comparagdo de equipamentos e para a avaliagao preliminar da
exposicao a vibragdes.

O nivel de vibragdo indicado é apenas representativo da
utilizagdo basica da unidade. Se a unidade for utilizada para
outras aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel
de vibragdo pode mudar. Um nivel de vibragdo mais elevado sera
influenciado por uma manutengdo insuficiente ou demasiado
infrequente da unidade. As razdes acima referidas podem
resultar numa maior exposi¢cdo a vibragdes durante todo o
periodo de trabalho.

Para calcular com exatidao a exposicdo as vibragoes, é
necessario ter em conta os periodos em que a unidade esta
desligada ou em que esta ligada mas nao é utilizada para
trabalhar. Quando todos os factores tiverem sido estimados
com precisdo, a exposigao total as vibragées pode revelar-
se muito inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser
aplicadas medidas de seguranca adicionais, como a manutengao
ciclica da maquina e dos instrumentos de trabalho, a garantia de

uma temperatura adequada para as mdos e uma organizagdo
eliminagdo. Os residuos de equipamentos eléctricos e

"Manual"), incluindo, entre outros. Todos os direitos de autor do contetido deste

bem como dos seus elementos individuais, sem o consentimento escrito da GTX

correta do trabalho.
PROTECGAO DO AMBIENTE

electrénicos contém substancias que ndo sdo amigas do

ambiente. O equipamento nao reciclado representa um risco
manual (a seguir designado por "Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto,
fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composi¢do, pertencem
Poland é estritamente proibida e pode resultar em responsabilidade civil e
criminal.

Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente
com o lixo doméstico, mas devem ser levados para instalagdes
adequadas para eliminagdo. Contacte o revendedor do produto
— ou as autoridades locais para obter informagdes sobre a
potencial para o ambiente e para a satide humana.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa
com sede social em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Polénia")
informa que todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante:
exclusivamente a GTX Poland e estéo sujeitos a protego legal nos termos da Lei
de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor e direitos conexos (ou seja,
Jornal Oficial de 2006 n.° 90, ponto 631, conforme alterado). A copia,
processamento, publicagdo, modificagdo para fins comerciais de todo o Manual,

Declaragédo de Conformidade CE
Fabricante: GTX Pol6nia Sp. z 0.0. Sp.k,



Rua Pograniczna, 2/4 02-285 Varsévia
Produto: Rebarbadora angular
Modelo: 59G185
Nome comercial: GRAPHITE
Numero de série: 00001 + 99999
O produto descrito acima esta em conformidade com os
seguintes documentos:
Diretiva Maquinas 2006/42/CE
Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagéo que lhe foi dada
pela Diretiva 2015/863/UE
E cumpre os requisitos das normas:
EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN |EC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Esta declaragéo refere-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e ndo inclui os componentes
adicionadas pelo utilizador final ou por ele
posteriormente.
Nome e endereco da pessoa residente na UE autorizada a preparar
o dossier técnico:
Assinado em nome de:
GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp.k.
Rua Pograniczna, 2/4
02-285 Varsovia

< e

realizadas

Pawet Kowalski
Responsavel pela documentagao técnica GTX Poldnia
Varsovia, 2025-04-01

(ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

59G185
AMOLADORA ANGULAR

NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE
UTILIZAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO
PARA FUTURAS CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

Consejos de seguridad para lijar, esmerilar con papel de lija,

trabajar con cepillos de alambre y cortar con muela

abrasiva.

e Esta herramienta eléctrica puede utilizarse como lijadora
normal, lijadora de papel de lija, lijadora de cepillo de alambre
y cortadora abrasiva. Siga todas las indicaciones de
seguridad, instrucciones, descripciones y datos suministrados
con la herramienta eléctrica. El incumplimiento de lo siguiente
puede crear un riesgo de descarga eléctrica, incendio y/o
lesiones graves.

o Esta herramienta eléctrica no debe utilizarse para pulir. El uso
de la herramienta eléctrica para una actividad distinta a la
prevista puede provocar riesgos y lesiones.

« No utilice un accesorio que no esté especificamente disefiado
y recomendado por el fabricante para la herramienta. El
hecho de que un accesorio pueda montarse en una
herramienta eléctrica no es garantia de uso seguro.

e Lavelocidad admisible del util de trabajo utilizado no debe ser
inferior a la velocidad maxima indicada en la herramienta
eléctrica. Un util de trabajo que gire a una velocidad superior
a la permitida puede romperse y las piezas pueden astillarse.

e El didmetro exterior y el grosor del util de trabajo deben
coincidir con las dimensiones de la herramienta eléctrica. Los
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utiles de trabajo con dimensiones incorrectas no pueden
protegerse ni inspeccionarse suficientemente.

Los utiles con inserto roscado deben encajar exactamente en
la rosca del husillo. En el caso de Uutiles con brida, el diametro
del orificio del util debe coincidir con el diametro de la brida.
Los utiles que no encajen exactamente en la herramienta
eléctrica giraran de forma irregular, vibraran con mucha
fuerza y pueden provocar la pérdida de control de la
herramienta eléctrica.

En ninglin caso deben utilizarse herramientas de trabajo
danadas. Inspeccione las herramientas antes de cada uso,
por ejemplo, las muelas para comprobar si estan astilladas o
agrietadas, las almohadillas de lijado para comprobar si estan
agrietadas, desgastadas o muy desgastadas, los cepillos de
alambre para comprobar si hay alambres sueltos o rotos. Si
se ha caido una herramienta eléctrica o de trabajo,
compruebe si esta dafiada o utilice otra herramienta que no
esté dafada. Si se ha comprobado y arreglado la
herramienta, se debe encender la herramienta eléctrica a su
velocidad maxima durante un minuto, teniendo cuidado de
que el operario y las personas que se encuentren cerca estén
fuera de la zona de la herramienta giratoria. Las herramientas
dafiadas suelen romperse durante este tiempo de prueba.
Se debe llevar equipo de proteccion personal. Dependiendo
del tipo de trabajo, utilice una mascara protectora que cubra
toda la cara, proteccion ocular o gafas de seguridad. En caso
necesario, utilice una mascara antipolvo, proteccion auditiva,
guantes de proteccion o un delantal especial para protegerse
de las pequefias particulas de material abrasivo y
mecanizado. Protéjase los ojos de los cuerpos extrafios
suspendidos en el aire que se generan durante el trabajo. La
mascara antipolvo y la proteccién respiratoria deben filtrar el
polvo generado durante el trabajo. La exposicion prolongada
al ruido puede provocar pérdida de audicion.

Asegurese de que los transelntes se encuentren a una
distancia segura de la zona de alcance de la herramienta
eléctrica.

Toda persona que se encuentre cerca de una herramienta
eléctrica en funcionamiento debe utilizar un equipo de
proteccion individual. Las astillas de piezas de trabajo o las
herramientas de trabajo rotas pueden astillarse y causar
lesiones incluso fuera de la zona de alcance inmediato.
Cuando realice trabajos en los que la herramienta pueda
entrar en contacto con cables eléctricos ocultos o con su
propio cable de alimentaciéon, sujete la herramienta
unicamente por las superficies aisladas del mango. El
contacto con el cable de red puede transmitir tensién a las
partes metélicas de la herramienta eléctrica, lo que podria
provocar una descarga eléctrica.

Mantenga el cable de alimentacion alejado de los utiles de
trabajo giratorios. Si pierde el control de la herramienta, el
cable de alimentacién podria cortarse o ser arrastrado y su
mano o toda su mano podria quedar atrapada en una
herramienta de trabajo giratoria.

No deposite nunca la herramienta eléctrica antes de que el
utl de trabajo se haya detenido por completo. Una
herramienta en rotaciéon puede entrar en contacto con la
superficie sobre la que se deposita, por lo que podria perder
el control de la herramienta eléctrica.

No transporte una herramienta eléctrica mientras esté en
movimiento. El contacto accidental entre la ropa y una
herramienta eléctrica en rotacion puede hacer que la
herramienta sea arrastrada hacia dentro y taladrar la
herramienta eléctrica en el cuerpo del operario.

Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la
herramienta eléctrica. El soplador del motor arrastra polvo a
la carcasa y una gran acumulacién de polvo metélico puede
provocar un riesgo eléctrico.



e No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
inflamables. Las chispas podrian inflamarlos.

« No utilice herramientas que requieran refrigerantes liquidos.
El uso de agua u otros refrigerantes liquidos puede provocar
descargas eléctricas.

Rechazo y consejos de seguridad pertinentes
El contragolpe es la reaccién repentina de una herramienta
eléctrica ante el bloqueo u obstruccién de una herramienta
giratoria, como una muela abrasiva, una almohadilla de lijado,
un cepillo de alambre, etc. El enganche o bloqueo provoca una
parada repentina del util giratorio. De este modo, una
herramienta eléctrica incontrolada se sacudira en la direccion
opuesta al sentido de rotacion de la herramienta de trabajo.

Cuando, por ejemplo, la muela se atasca o se atasca en la pieza

de trabajo, el borde sumergido de la muela puede bloquearse y

provocar su caida o expulsion. EI movimiento de la muela (hacia

o desde el operario) depende entonces de la direccion de

movimiento de la muela en el punto de bloqueo. Ademas, las

muelas también pueden romperse.

La reculada es consecuencia de un uso inadecuado o incorrecto

de la herramienta eléctrica. Puede evitarse tomando las

precauciones adecuadas que se describen a continuacion.

e La herramienta eléctrica debe sujetarse firmemente, con el
cuerpo y las manos en una posicién que suavice el retroceso.
Si se incluye una empufiadura auxiliar como parte del
equipamiento de serie, debera utilizarse siempre para tener
el mayor control sobre las fuerzas de retroceso o el momento
de retroceso durante el arranque. El operador puede controlar
el fenémeno de sacudida y retroceso tomando las
precauciones adecuadas.

* No acerque nunca las manos a las herramientas de trabajo
giratorias. La herramienta de trabajo puede lesionarle la mano
debido al retroceso.

e Manténgase alejado de la zona de alcance en la que se
movera la herramienta eléctrica durante el retroceso. Como
resultado del retroceso, la herramienta eléctrica se mueve en
direccion opuesta al movimiento de la muela abrasiva en el
punto de bloqueo.

e Tenga especial cuidado al mecanizar esquinas, bordes
afilados, etc. Evite que los Utiles se desvien o se atasquen.
Un util de trabajo giratorio es mas susceptible de atascarse al
mecanizar angulos, aristas vivas o si se echa hacia atras.
Esto puede ser causa de pérdida de control o contragolpe.

e No utilice discos de madera o dentados. Este tipo de
herramientas suelen provocar retrocesos o pérdidas de
control de la herramienta eléctrica.

Instrucciones especiales de seguridad para amolar y cortar

con muela abrasiva

¢ Utilice anicamente una muela abrasiva disefiada para la
herramienta eléctrica especifica y un protector disefiado
para la muela abrasiva especifica. Las muelas que no estén
disefiadas para la herramienta eléctrica concreta no pueden
estar suficientemente protegidas y no son suficientemente
seguras.

e Los discos de lija doblados deben montarse de tal
manera que ninguna parte del disco sobresalga del borde
de la cubierta protectora . Un disco de lijado mal montado
que sobresalga del borde de la cubierta protectora no puede
estar suficientemente protegido.

e ElI protector debe estar firmemente sujeto a la
herramienta eléctrica para garantizar el mayor grado de
seguridad posible y colocado de forma que la parte de la
muela abrasiva expuesta y orientada hacia el operario
sea lo mas pequeiia posible. El protector protege al operario
de las astillas, del contacto accidental con la muela, asi como
de las chispas que podrian prender fuego a la ropa.

e Los discos de amolar sé6lo deben utilizarse para el trabajo
al que estan destinados. Por ejemplo, nunca esmerile con
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la superficie lateral de un disco de corte. Los discos de
corte estan disefiados para eliminar material con el borde del
disco. El efecto de las fuerzas laterales sobre estos discos de
amolar puede romperlos.

o Utilice siempre bridas de sujecion en buen estado y del
tamaifio y la forma correctos para la muela abrasiva
seleccionada. Las bridas adecuadas sujetan la muela
abrasiva y reducen asi el peligro de rotura de la muela. Las
bridas para discos de corte pueden diferir de las de otros
discos de amolar.

* No utilice muelas usadas de herramientas eléctricas mas
grandes. Las muelas abrasivas para herramientas eléctricas
mas grandes no estan disefiadas para las RPM mas altas que
son una caracteristica de las herramientas eléctricas mas
pequefas y, por lo tanto, pueden romperse.

Instrucciones especiales de seguridad adi

corte con muela abrasiva

« Evite que el disco de corte se atasque o que se ejerza
demasiada presion. No realice cortes excesivamente
profundos. Sobrecargar el disco de corte aumenta la carga
sobre la cuchilla y su tendencia a atascarse o bloquearse y,
por tanto, la posibilidad de descarte o rotura.

« Evite la zona situada delante y detras del disco de corte
giratorio. Si aleja el disco de corte de la pieza de trabajo, la
herramienta eléctrica puede salir despedida con el disco
giratorio directamente hacia usted en caso de contragolpe.

« En caso de que el disco de corte se atasque o se detenga,
apague la herramienta eléctrica y espere hasta que el
disco se haya detenido por completo. No intente nunca
sacar el disco aun en movimiento de la zona de corte, ya
que podria producirse un retroceso. Debe detectarse y
eliminarse la causa del atasco.

* No vuelva a arrancar la herramienta eléctrica mientras
esté en el material. La muela debe alcanzar su velocidad
maxima antes de continuar cortando. De lo contrario, la
muela podria engancharse, saltar de la pieza de trabajo o
provocar un retroceso.

* Las placas u objetos grandes deben apoyarse antes del
mecanizado para reducir el riesgo de contragolpe
causado por un disco atascado. Las piezas grandes
pueden doblarse por su propio peso. La pieza debe apoyarse
en ambos lados, tanto cerca de la linea de corte como en el
borde.

« Tenga especial cuidado al hacer agujeros en paredes o al
operar en otras zonas invisibles. El disco de corte que se
hunde en el material puede hacer que la herramienta
retroceda si encuentra tuberias de gas, tuberias de agua,
cables eléctricos u otros objetos.

Instrucciones especiales de seguridad para el lijado con

papel de lija

« No utilice hojas de lija demasiado grandes. Al elegir el tamafio
del papel de lija, siga las recomendaciones del fabricante. El
papel de lija que sobresalga de la placa de lijado puede
causar lesiones y también puede provocar que el papel se
bloquee o se rompa, o que retroceda.

Instrucciones especiales de seguridad para el pulido

No permita que la parte suelta de la piel de pulido o sus cordones

de sujecion giren libremente. Bloquee o recorte los cordones de

sujecion sueltos. Los cordones de sujecion sueltos y giratorios
pueden enredar los dedos o engancharse en la pieza de trabajo.

Instrucciones especiales de seguridad para trabajar con cepillos

de alambre

Debe tenerse en cuenta que, incluso con un uso normal, se

producen pérdidas de trozos de alambre a través del cepillo. No

sobrecargue los alambres aplicando demasiada presion. Los
trozos de alambre transportados por el aire pueden atravesar
faciimente la ropa fina y/o la piel.

onales para el



Si se recomienda una proteccion, evite que el cepillo entre en
contacto con la proteccion. El diametro de los cepillos para platos
y ollas puede aumentar por la presion y las fuerzas centrifugas.

Instrucciones adicionales de seguridad

En las herramientas disefiadas para alojar muelas roscadas,
compruebe que la longitud de la rosca de la muela es la
adecuada para la longitud de la rosca del husillo.

La pieza de trabajo debe estar sujeta. Sujetar la pieza de
trabajo en un dispositivo de sujecion o tornillo de banco es mas
seguro que sujetarla con la mano.

No toque los discos de corte y desbaste antes de que se hayan
enfriado.

Cuando utilice una brida de accion rapida, aseglrese de que la
brida interior instalada en el husillo esta provista de una junta
térica de goma y de que esta junta no esta dafiada. Asegurese
también de que las superficies de la brida exterior y la brida
interior estén limpias.

Utilice la brida de accion rapida sé6lo con discos abrasivos y
de corte. Utilice Unicamente bridas que no estén dafiadas y que
funcionen correctamente.

En caso de fallo temporal de la red eléctrica o después de
desenchufar el aparato de la toma de corriente con el interruptor
en posicion " on ", es necesario desbloquear el interruptor y
ponerlo en posicion " off " antes de volver a ponerlo en marcha.

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en
interiores. A pesar del disefo intrinsecamente seguro, el uso
de medidas de seguridad y medidas de proteccion
adicionales, siempre existe el riesgo de lesiones residuales
durante el funcionamiento.

Explicacion de los pictogramas utilizados.

N

*

1 2 3 4
e O
&

5 6 T 8

1.Precaucién Tome precauciones especiales

2.jLea el manual de instrucciones y observe las advertencias y
condiciones de seguridad que contiene!

3.Utilizar equipos de proteccion individual (gafas protectoras,
proteccion auditiva y mascarilla antipolvo)

4 Llevar guantes de proteccion

5.Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar
cualquier tarea de mantenimiento o reparacion.

6.Mantenga a los nifios alejados de la herramienta

7.Proteger de la lluvia

8.Clase de proteccién secundaria

CONSTRUCCION Y APLICACION

La amoladora angular es una herramienta eléctrica manual
aislada de clase Il. La maquina se acciona mediante un motor
monofasico de conmutacion, cuya velocidad se reduce a través
de un engranaje angular. Puede utilizarse tanto para amolar
como para cortar. Este tipo de herramienta eléctrica se utiliza
ampliamente para eliminar todo tipo de rebabas de la superficie
de piezas metdlicas, el tratamiento superficial de soldaduras, el
corte de tubos de paredes finas y piezas metdlicas pequefas,
etc. Con los accesorios adecuados, la amoladora angular puede
utilizarse no soélo para cortar y amolar, sino también para limpiar,
por ejemplo, éxido, capas de pintura, etc.
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Sus ambitos de uso incluyen una amplia gama de trabajos de
reparacion y construccién no sélo relacionados con los metales.
La amoladora angular también puede utilizarse para cortar y
amolar materiales de construccién, como ladrillos, adoquines,
baldosas de ceramica, etc.

La maquina esta disefiada sélo para uso en seco, no para pulir.
No utilice la herramienta eléctrica de forma contraria a

Su uso previsto.

No manipule materiales que contengan amianto. E/
amianto es cancerigeno.

No trabaje con materiales cuyos polvos sean inflamables
o explosivos. Al trabajar con la herramienta eléctrica se
generan chispas que pueden inflamar los vapores emitidos.
Los discos de corte no deben utilizarse para trabajos de
amolado. Los discos de corte trabajan con la cara lateral y el
amolado con la cara frontal de un disco de este tipo puede
provocar dafios en el disco, con el consiguiente riesgo de
lesiones personales para el operario.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS
La numeracion que figura a continuacion hace referencia a los
componentes de la unidad que se muestran en las paginas
gréaficas de este manual.

1.Botdn de bloqueo del husillo

2.Cambiar

3.Asa adicional

4.Escudo

5.Brida exterior

6.Brida interior

7.Control de velocidad

8.Lever (protector de escudo)

9.Cable de alimentacion
* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

EQUIPOS Y ACCESORIOS

1.Escudo 1 pieza
2.Llave especial 1 ud.
3.Asa adicional 1 ud.
4.Manual 1ud.

PREPARACION PARA EL TRABAJO

INSTALACION DE UNA EMPUNADURA AUXILIAR

El mango auxiliar (3) se instala en uno de los orificios del cabezal
de la amoladora. Se recomienda utilizar una lijadora con mango
auxiliar. Si sujeta la lijadora con ambas manos mientras trabaja
(utilizando también el mango auxiliar), hay menos riesgo de que
su mano toque el disco giratorio o el cepillo y se lesione por
contragolpe.

INSTALACION Y AJUSTE DEL ESCUDO

El protector de la cuchilla protege al operario de los residuos, del

contacto accidental con la herramienta de trabajo o de las

chispas. Debe montarse siempre con especial cuidado para que

la parte que lo cubre quede orientada hacia el operador.

El disefio de la fijacién de la proteccién de la cuchilla permite

ajustar la proteccion a la posicion optima sin necesidad de

herramientas.

¢ Afloje y tire hacia atras la palanca (8) de la protecciéon del disco
(4).

¢ Gire la proteccion del disco (4) hasta la posicion deseada.

¢ Bloquee bajando la palanca (8).

El desmontaje y ajuste del protector del disco se realiza en orden

inverso a su instalacion.

SUSTITUCION DE HERRAMIENTAS



Deben utilizarse guantes de trabajo durante las operaciones de
cambio de herramientas.

El botén de bloqueo del husillo (1) soélo debe utilizarse para
bloquear el husillo de la amoladora al montar o desmontar el dtil
de trabajo. No debe utilizarse como botén de freno mientras el
disco esté girando. Si lo hiciera, podria dafar la amoladora o
lesionar al usuario.

MONTAJE DE DISCOS

Para discos de lijado o corte con un grosor inferior a 3 mm, la

tuerca de la brida exterior (5) debe enroscarse plana por el lado

del disco (fig. B). - Pulse el boton de bloqueo del husillo (1).

 Introduzca la llave especial (suministrada) en los orificios de la
brida exterior (5) (Fig. A).

* Gire la llave - afloje y retire la brida exterior (5).

e Coloque el disco de forma que quede presionado contra la
superficie de la brida interior (6).

* Atornille la brida exterior (5) y apriétela ligeramente con una
llave especial.

El desmontaje de los discos se realiza en orden inverso al

montaje. En el montaje, el disco debe presionarse contra la

superficie de la brida interior (6) y asentarse centrado en su

superficie inferior.

HERRAMIENTAS DE TRABAJO CON ORIFICIO ROSCADO

o Pulse el botén de bloqueo del husillo (1).

* Retire el implemento previamente montado, si lo hubiera.

* Retire ambas bridas - brida interior (6) y brida exterior (5) -
antes de la instalacion.

* Enrosque la parte roscada del util de trabajo en el husillo y
apriétela ligeramente.

El desmontaje de los Utiles de roscar se realiza en orden inverso

al de montaje.

MONTAJE DE AMOLADORA ANGULAR EN SOPORTE DE
AMOLADORA ANGULAR

Estd permitido utilizar la amoladora angular en un tripode
especifico para amoladoras angulares, siempre que se monte
correctamente segun las instrucciones de montaje del fabricante
del tripode.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

Compruebe el estado de la muela antes de utilizarla. No utilice
muelas astilladas, agrietadas o dafiadas de cualquier otro modo.
Una muela o cepillo desgastado debe sustituirse inmediatamente
por uno nuevo antes de su uso. Cuando haya terminado de
trabajar, apague siempre la amoladora y espere hasta que la
herramienta de trabajo se haya detenido por completo. Sélo
entonces podré guardarse la amoladora. No frene la muela
abrasiva giratoria presionandola contra la pieza de trabajo.

No sobrecargue nunca la amoladora. El peso de la herramienta
eléctrica ejerce presion suficiente para que ésta funcione
eficazmente. La sobrecarga y una presiéon excesiva pueden
hacer que la herramienta eléctrica se rompa peligrosamente.

e Si la lijadora se cae durante el funcionamiento, es esencial
inspeccionar y, en caso necesario, sustituir la herramienta de
trabajo si se detecta que esta dafiada o deformada.

No golpee nunca el util contra el material de trabajo.

Evite rebotar y raspar con el disco, especialmente al trabajar
en esquinas, bordes afilados, etc. (esto puede provocar la
pérdida de control de la herramienta eléctrica y un efecto de
contragolpe). (esto puede provocar la pérdida de control de la
herramienta eléctrica y un efecto de contragolpe).

No utilice nunca hojas de sierra disefiadas para cortar madera
de sierras circulares. El uso de este tipo de hojas de sierra
suele provocar un fenémeno de retroceso de la herramienta
eléctrica, pérdida de control y puede ocasionar lesiones al
operario.

ENCENDIDO/APAGADO

Sujete la lijadora con ambas manos durante la puesta en

marcha y el funcionamiento.

* Presione la parte posterior del interruptor (2).

* Deslice el interruptor (2) hacia delante - (hacia la cabeza) (Fig.
C).

e Para un funcionamiento continuo - pulse el botdn frontal del
interruptor.

o Elinterruptor se bloqueara automaticamente en la posicion de
funcionamiento continuo.

e Para apagar el aparato, pulse la parte posterior del boton
interruptor (2).

Después de poner en marcha la amoladora, espere hasta que la

muela haya alcanzado la velocidad maxima antes de empezar a

trabajar. El interruptor no debe accionarse mientras la lijadora

esté encendida o apagada. El interruptor de la lijadora sélo debe

accionarse cuando la herramienta eléctrica esté alejada de la

pieza de trabajo.

El aparato tiene un interruptor protegido por fusible, lo que

significa que si se produce un fallo temporal de la red eléctrica o

se enchufa a una toma de corriente con el interruptor en la

posicién "on", no arrancara. En este caso, es necesario invertir

el interruptor a la posicién "off" y volver a arrancar el aparato.

CORTE

e El corte con una amoladora angular sélo puede hacerse en

linea recta.

No corte el material mientras lo sostiene en la mano.

Las piezas grandes deben apoyarse y debe procurarse que los

puntos de apoyo estén cerca de la linea de corte y al final del

material. EI material colocado de forma estable no tendera a

moverse durante el corte.

Las piezas pequefias deben sujetarse, por ejemplo, en un

tornillo de banco, con abrazaderas, etc. El material debe

sujetarse de modo que el punto de corte esté cerca del
elemento de sujecién. Esto garantizard una mayor precision
de corte.

No permita que el disco de corte vibre o se apisone, ya que

esto perjudicara la calidad del corte y puede provocar la rotura

del disco de corte.

Durante el corte no debe ejercerse ninguna presion lateral

sobre el disco de corte.

Utilice el disco de corte adecuado en funcién del material a

cortar.

e Al cortar a través de material, se recomienda que la direccion
de avance esté en linea con la direccion de rotacién del disco
de corte.

La profundidad de corte depende del diametro del disco (Fig. G).

e Solo deben utilizarse discos con didametros nominales no
superiores a los recomendados para el modelo de amoladora.

e Al realizar cortes profundos (por ejemplo, perfiles, bloques de
construccion, ladrillos, etc.), no permita que las bridas de
sujecion entren en contacto con la pieza de trabajo.

Los discos de corte alcanzan temperaturas muy elevadas

durante su funcionamiento - no los toque con partes del cuerpo

desprotegidas antes de que se hayan enfriado.

ARENADO

Los trabajos de rectificado pueden realizarse, por ejemplo, con
discos de amolar, muelas de vaso, discos de laminas, discos con
vellén abrasivo, cepillos de alambre, discos flexibles para lijar,
etc. Cada tipo de disco, asi como el material a mecanizar,
requiere una técnica de trabajo adecuada y el uso de equipos de
proteccién individual apropiados. Los discos disefiados para
cortar no deben utilizarse para lijar. Los discos de amolar estan
disefiados para eliminar material con el borde del disco.

* No amolar con la cara lateral del disco. El angulo de trabajo

optimo para este tipo de disco es de 30° (fig. H).



* Los trabajos de amolado s6lo deben realizarse con discos de
amolar adecuados para el material.

Cuando trabaje con discos de laminas, discos de vellén abrasivo

y discos flexibles para papel de lija, preste atencion al angulo de

ataque correcto (Fig. 1). - No lije con toda la superficie del disco.

- Estos tipos de discos se utilizan para el mecanizado de
superficies planas.

Los cepillos de alambre estan destinados principalmente a la

limpieza de perfiles y zonas de dificil acceso. Pueden utilizarse

para eliminar, por ejemplo, 6xido, capas de pintura, etc. de la

superficie del material. (Fig. K).

Sélo deben utilizarse herramientas de trabajo cuyo nimero de

revoluciones admisible sea superior o igual al nimero de

revoluciones maximo de la amoladora angular sin carga.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentaciéon de la toma de corriente
antes de realizar cualquier operacion de instalacion, ajuste,
reparacion o funcionamiento.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

® Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de
cada uso.

® No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

® La unidad debe limpiarse con un pafio seco o con aire
comprimido a baja presion.

® No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian
dafar las piezas de plastico.

® Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa
del motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad.

® Sj el cable de alimentacion esta dafiado, debe sustituirse por
otro de las mismas caracteristicas. Esta operacion debe
confiarse a un especialista cualificado o hacer revisar el
aparato.

® Si se producen chispas excesivas en el colector, haga que una
persona cualificada compruebe el estado de las escobillas de
carbén del motor.

® Guarde siempre el aparato en un lugar seco y fuera del
alcance de los nifios.

Cualquier defecto debe ser subsanado por el servicio técnico
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DATOS DE CLASIFICACION

Amoladora angular 59G185

Parametro Valor
Tipo de motor Cepillo
Tension de alimentacion 230 VCA
Frecuencia de suministro 50 Hz
Potencia nominal 900 W
Velocidad de ralenti no= 3000-12000

min™
Didmetro del disco 125 mm
Diametro interior del disco 22,2 mm
Didmetro de la rosca del husillo M14
Grado de proteccion IP IPX0
Clase de proteccion 1l
Peso (sin accesorios) 1,9 kg
Afio de produccion 2025
59G185 representa tanto la designacion de tipo como la de
maquina

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES
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Nivel de presién sonora (disco abrasivo) Lpa= 86,3 dB(A)
K= 3 dB(A)
Nivel de presion sonora (disco de corte) Lpa= 87 dB(A)
K= 3 dB(A)
Nivel de potencia acustica (disco Lwa= 94,3 dB(A)
abrasivo) K= 3 dB(A)
Nivel de potencia acustica (disco de Lwa= 95 dB(A)
corte) K= 3 dB(A)
Valor de aceleracion de la vibracion an= 8,957 m/s?
(empufadura principal) (disco abrasivo) K=1,5 m/s?
Valor de aceleraciéon de la vibracion an= 3,722 m/s?
(empufadura principal) (disco de corte) K=1,5m/s2
Valor de aceleracion de la vibracion an= 11,837 m/s?
(empunadura auxiliar) (disco abrasivo K=1,5 m/s?
Valor de aceleracion de la vibracion an= 4,446 m/s?
(empunadura auxiliar) (disco de corte) K=1,5m/s2

Informacién sobre ruido y vibraciones

El nivel de emisién sonora del equipo se describe mediante: el
nivel de presion acustica emitido Lpa y el nivel de potencia
acustica Lwa (donde K denota la incertidumbre de medicién). La
vibracién emitida por el equipo se describe mediante el valor de
aceleracion de la vibracion an (donde K es la incertidumbre de
medicion).

El nivel de presion acustica Lpa, el nivel de potencia acustica Lwa
y el valor de aceleracion de las vibraciones anindicados en estas
instrucciones se han medido de conformidad con la norma IEC
62841-1. El nivel de vibracion an indicado puede utilizarse para
comparar equipos y para una evaluacion preliminar de la
exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado sélo es representativo del uso
basico de la unidad. Sila unidad se utiliza para otras aplicaciones
o con otras herramientas de trabajo, el nivel de vibraciones
puede variar. Un nivel de vibraciones mas elevado se vera
influido por un mantenimiento insuficiente o demasiado
infrecuente de la unidad en Las razones expuestas
anteriormente pueden provocar un aumento de la exposicién a
las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para calcular con precision la exposicion a las vibraciones,
es necesario tener en cuenta los periodos en los que la
unidad esta apagada o cuando esta encendida pero no se
utiliza para trabajar. Una vez estimados con precision todos
los factores, la exposicién total a las vibraciones puede
resultar mucho menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el
mantenimiento ciclico de la maquina y las herramientas de
trabajo, la garantia de una temperatura adecuada de las manos
y una organizacién adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos accionados eléctricamente no deben

desecharse con la basura doméstica, sino que deben llevarse
a instalaciones adecuadas para su eliminacion. Péngase en
contacto con el distribuidor del producto o con las autoridades
locales para obtener informacién sobre su eliminacion. Los
residuos de aparatos eléctricos y electrénicos contienen
sustancias nocivas para el medio ambiente. Los equipos no
reciclados suponen un riesgo potencial para el medio ambiente
y la salud humana.

"GTX Polonia Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa
con domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia
") informa que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en
adelante: "Manual"), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor sobre
el contenido de este Manual (en adelante: "Manual"), incluyendo entre otros su
texto, fotografias, diagramas, dibujos, asi como su composicién, pertenecen
exclusivamente a GTX Polonia y estan sujetos a proteccion legal de conformidad
con laLey de 4 de febrero de 1994 sobre Derechos de Autor y Derechos Conexos
(es decir, Diario de Leyes 2006 N ° 90 Tema 631 en su version modificada). La
copia, el procesamiento, la publicacion y la modificacion con fines comerciales de
todo el Manual, asi como de sus elementos individuales, sin el consentimiento
por escrito de GTX Polonia, estan estrictamente prohibidos y pueden dar lugar a




responsabilidades civiles y penales.

Declaracién de conformidad CE
Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Calle Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia
Producto: Amoladora angular
Modelo: 59G185
Nombre comercial: GRAPHITE
Numero de serie: 00001 + 99999
El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:
Directiva sobre maquinas 2006/42/CE
Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RUSP 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las normas:
EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN |IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Esta declaracion se refiere Unicamente a la maquina tal y como se
comercializa y no incluye los componentes
afadido por el usuario final o realizado por él posteriormente.
Nombre y direccion de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:
Firmado en nombre de:
GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k.
Calle Pograniczna, 2/4
02-285 Varsovia
V| £ or

A& X oua J

Pawet Kowalski
Responsable de documentacion técnica GTX Polonia
Varsovia, 2025-04-01
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MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT ENNE
ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED

Ohutusnduanded lihvimise, liivapaberiga lihvimise,

traatharjadega t66 ja lihvk ga I6ikamise kohta.

e Seda elektrilist tooriista saab kasutada tavalise lihvijana,
liivapaberiga lihvijana, traatharjaga lihvijana ja
abrasiividikurina. Jargige koiki elektrilise tooriistaga kaasas
olevaid ohutusjuhiseid, juhiseid, kirjeldusi ja andmeid.
Jargnevate nduete eiramine vdib pdhjustada elektrilddgi,
tulekahju ja/voi tdsiste vigastuste ohtu.

e Seda elektrilist tooriista ei tohi kasutada poleerimiseks.
Elektritooriista kasutamine muuks kui ettenéhtud t66ks voib
pbhjustada ohte ja vigastusi.

e Arge kasutage lisaseadmeid, mis ei ole tootia poolt
spetsiaalselt todriista jaoks kavandatud ja soovitatud. Asjaolu,
et lisatarvikut saab elektrilise tooriista kilge paigaldada, ei
taga ohutut kasutamist.

* Kasutatava tédvahendi lubatud kiirus ei tohi olla vaiksem kui
elektritdoriistal margitud maksimaalne kiirus. Lubatud
kiirusest kiiremini poorlev tddvahend vdib puruneda ja osad
voéivad puruneda.

e Todvahendi valislabimddt ja paksus peavad vastama
elektrilise  tooriista mdodtmetele. Valede mddtmetega
téovahendeid ei saa piisavalt kaitsta ega kontrollida.

o Todriistad, millel on keermestatud sisestus, peavad tapselt
sobima spindli keermele. Servaga t66vahendite puhul peab
tédvahendi puuraugu |abimdot vastama serva labimdddule.
Toé6vahendid, mis ei sobi tapselt elektritdoriistale, péorlevad
ebaihtlaselt, vibreerivad vaga tugevalt ja vdivad pdhjustada
kontrolli kaotamist elektritdoriista tle.

« Mitte mingil juhul ei tohi kasutada kahjustatud t66vahendeid.
Kontrollige tddvahendeid enne igat kasutamist, nt
lihvimisrattad laastude ja pragude, lihvimisalused pragude,
kulumise v6i tugeva kulumise, traatharjad lahtiste voi katkiste
juhtmete suhtes. Kui elektritdoriist voi tddvahend on maha
kukkunud, kontrollige seda kahjustuste suhtes voi kasutage
teist kahjustamata tdériista. Kui téoriist on kontrollitud ja
parandatud, tuleb elektritodriist lilitada Gheks minutiks
kérgeimale kiirusele, jalgides, et operaator ja laheduses
olevad korvalseisjad oleksid véljaspool poddrleva todriista
tsooni. Kahjustatud tdodriistad purunevad tavaliselt selle
katseaja jooksul.

e Tuleb kanda isikukaitsevahendeid. Séltuvalt t66 liigist kandke
kogu nagu katvat kaitsemaski, silmakaitset voi kaitseprille.
Vajaduse korral kasutage tolmumaski, kuulmiskaitset,
kaitsekindaid vdi spetsiaalset pdllukindaid, et kaitsta vaikeste
hédrutud ja toddeldud materjali osakeste eest. Kaitske silmi
t66 kaigus tekkivate vodrkehade eest. Tolmumask ja
hingamisteede kaitsevahendid peavad filtreerima t66 kaigus
tekkiva tolmu. Pikaajaline miraga kokkupuude , vdib
pohjustada kuulmislangust.

* Veenduge, et kdrvalseisjad on elektrilise todriista kdeulatuses
ohutusse kaugusesse.

* lgaliks, kes on tédtava elektrilise todriista laheduses, peab
kasutama isikukaitsevahendeid. Todvahendi killud  vai
purunenud tddvahendid véivad killustuda ja pdhjustada
vigastusi ka véljaspool vahetut kdeulatust.

e Kui teete t66d, kus tooriist voib kokku puutuda varjatud
elektrijuhtmetega v6i oma toitejuhtmega, hoidke téoriista
ainult kadepideme isoleeritud pindadest. Kokkupuude
vorgukaabliga vdib pdhjustada pinge Ullekandumist
elektritddriista metallosadele, mis v&ib pdhjustada elektriléogi.

« Hoidke vorgukaabel podrlevatest toovahenditest eemal. Kui
kaotate kontrolli todriista tle, voib vorgukaabel 1abi Iigata voi
sisse tdmmata ning teie kasi voi kogu kasi vdib sattuda
poorleva tddvahendi kiilge.

o Arge kunagi pange elektrilist toérista maha enne, kui
toovahend on taielikult peatunud. P&orlev tooriist voib
puutuda kokku pinnaga, millele see on maha pandud, nii et
voite kaotada kontrolli elektritdoriista tle.

o Arge kandke elektrilist toériista, kui see ligub. Réivaste ja
poodrleva elektrilise tdoriista juhuslik kokkupuude voib
pohjustada tooriista sissetdombumist ja elektrilise tooriista
puurimist operaatori kehasse.

* Puhastage elektrilise tddriista ventilatsiooniavad regulaarselt.
Mootori puhur tdmbab korpusesse tolmu ja suur metallitolmu
kogunemine v&ib péhjustada elektrilist ohtu.

o Arge kasutage elektrilist tooriista tuleohtlike materjalide
lahedal. Sddemed vdivad need siittida.

o Arge kasutage  tOoriistu, mis  vajavad  vedelat
jahutusvedelikku. Vee vdi muude vedelate jahutusvedelike
kasutamine v&ib pdhjustada elektrildoki.

Tagasiliikkamine ja asjakohased ohutusnéuded

Tagasilook on elektrilise todriista akiline reaktsioon podrleva
tooriista, naiteks lihvimisrattaga, lihvimislapiga, traatharjaga jne,
blokeerimisele voi takistusele. Takistus v&i blokeerumine
pShjustab pddrleva tédvahendi akilise peatumise. Kontrollimatu
elektritdoriist térgub seega téGvahendi podrlemissuunale
vastupidises suunas.

Kui naiteks lihvketas jaab kinni véi jaab toorikusse kinni, voib
lihvketta sukeldunud serv blokeeruda ja pdhjustada selle valja
kukkumise voi valjapaiskumise. Lihvketta likumine (operaatori



suunas voi temast eemale) soltub siis sellest, millises suunas on

ketas ummistumiskohas liikkunud. Lisaks véivad lihvimisrattad ka

puruneda.

Tagasilook on elektrilise todriista ebadige voi vale kasutamise

tagajarg. Seda saab valtida allpool kirjeldatud asjakohaste

ettevaatusabindude votmisega.

o Elektrilist tooriista tuleb hoida kindlalt, keha ja kded peavad
olema sellises asendis, et tagasilocki oleks vdimalik
pehmendada. Kui lisakdepide kuulub standardvarustuse
hulka, tuleks seda alati kasutada, et kéivitamisel oleks suurim
kontroll tagasilédgijdudude vdi tagasilédgimomendi le.
Operaator saab tduke- ja tagasilodginahtust kontrollida, vottes
asjakohaseid ettevaatusabindusid.

e Arge kunagi hoidke kéasi péodrlevate td6vahendite lahedal.
Todvahend voib tagasilodgi tottu kasi vigastada.

e Hoidke end eemal leviala tsoonist, kus elektriline tooriist
tagasilodgi ajal ligub. Tagasilodgi tagajarjel  ligub
elektritdoriist ~ blokeerumiskohas  lihvketta  liikumisele
vastupidises suunas.

e Olge eriti ettevaatlik nurkade, teravate servade jne
todtlemisel. Valtige toé6vahendite korvalejuhtimist  voi
kinnijaamist. Poorlev tddvahend on nurkade, teravate servade
tootlemisel voi tagasilodgi korral kergemini kinni jadma. See
vdib pohjustada kontrolli kaotust voi tagasilooki.

e Arge kasutage puu- vdi hammastatud kettaid. Seda tiiipi
téévahendid pdhjustavad sageli tagasildoki voi kontrolli
kaotamist elektrilise tooriista Ule.

Spetsiaalsed ohutusjuhised lihvimise ja I6ikamise kohta

lihvimisrattaga

e Kasutage ainult konkreetse elektrilise tooriista jaoks
ettendhtud lihvimisrulli ja konkreetse lihvimisrulli jaoks
ettendhtud kaitseplaati. Lihvkettaid, mis ei ole konkreetse
elektrilise tooriista jaoks ette néhtud, ei saa piisavalt kaitsta ja
need ei ole piisavalt ohutud.

e Painutatud lihvi tad tuleb nii, et Ukski
osa ketast ei ulatu iile kaitsekatte serva. Ebakorrektselt
paigaldatud lihvimisketta, mis ulatub kaitsekatte servast
kaugemale, ei ole piisavalt kaitstud.

« Kaitse peab olema kindlalt kinnitatud elektrilise tooriista
kiilge, et tagada véimalikult suur ohutus ning see peab
olema paigutatud nii, et lihvimisrattale avatud ja
operaatori poole suunatud osa oleks véimalikult vaike.
Kaitsekate kaitseb operaatorit killustiku, juhusliku kokkupuute
lihvketastega ning sédemete eest, mis voivad riideid stlidata.

o Lihvimisrattaid tohib kasutada ainult selleks ettenihtud
toode tegemiseks. Néiteks ei tohi kunagi lihvida I6iketera
kiilgpinnaga. Loikeketas on mdeldud materjali
eemaldamiseks ketta servaga. Kilgmiste jéudude mdju
nendele lihvketastele voib neid purustada.

e Kasutage alati kahjustamata kinnitusaarikuid, mis on
valitud lihvketaste jaoks oige suuruse ja kujuga.
Korralikud &arikud toetavad lihvketast ja vahendavad seega
ketaste purunemise ohtu. Loikeketaste darikud véivad erineda
teiste lihvketaste aarikutest.

e Arge kasutage suuremate elektriliste todriistade
kasutatud lihvimisrattasid. Suuremate elektritodriistade
lihvimisrattad ei ole méeldud vaiksematele elektritdoriistadele
omaste kdrgemate pdorete jaoks ja vdivad seetdttu puruneda.

Taiendavad spetsiaalsed ohutusjuhised lihvimisketta

I6ikamiseks

 Viltige Idikeketta kinnijaamist vai liiga suurt survet. Arge
tehke liiga siigavaid 16ikeid. Ldikeketta Ulekoormamine
suurendab tera koormust ja selle kalduvust kinni jaada voi
blokeeruda ning seega ka vdimalust, et I16ikeketas Iaheb maha
vdi puruneb.

e Viltige ala poorleva loikeketta ees ja taga. Loikeketta
likumine t66deldavas detailis teist eemale voib pohjustada, et
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elektriline tooriist lendab tagasilédgi korral koos podrieva
kettaga otse teie poole.

o Kui ldikeketas on kinni jadnud voi seisma jaanud, liilitage
elektriline tooriist valja ja oodake, kuni ketas on téielikult
peatunud. Arge kunagi piiiidke veel liikuvat ketast
|16ikekohast valja tommata, sest see voib pdohjustada
tagasilooki. Kinnijddmise pohjus tuleb tuvastada ja
kdrvaldada.

e Arge kiivitage elektrilist tooriista uuesti, kui see on
materjalis. Loikeketas peaks enne ldikamise jatkamist
saavutama oma taieliku kiiruse. Vastasel juhul voib
lihvketas kinni jaada, hiipata toorikust maha voi pdhjustada
tagasildoki.

e Plaadid vo6i suured esemed tuleks enne toéotlemist
toetada, et vihendada tagasilodgi ohtu, mida pohjustab
kinni jadnud ketas. Suured téddeldavad detailid véivad oma
raskuse all painduda. Toorik peaks olema mdlemalt poolt
toetatud, nii I6ikeliini 1ahedal kui ka serva juures.

e Olge eriti ettevaatlik, kui loikate auke seintesse voi
tootate muudes nidhtamatutes kohtades. Materjali sisse
sukelduv I6ikeketas voib pdhjustada téoriista tagasilédgi, kui
see puutub kokku gaasi- vOi veetorude, elektrikaablite voi
muude objektidega.

Spetsiaalsed ohutusjuhised liivapaberiga lihvimise kohta

o Arge kasutage liiga suuri liivapaberilehti. Liivapaberi suuruse
valimisel jargige tootja soovitusi. Ule lihviplaadi valjaulatuv
livapaber vbib pohjustada vigastusi ja voib ka pdhjustada
paberi ummistumist v6i rebenemist vai tagasildoki.

Spetsiaalsed ohutusjuhised poleerimise kohta

Arge laske poleerimisnaha lahtisel osal v&i selle kinnitusnédridel

vabalt poorelda. Blokeerige voi karpige lahtised kinnitusndorid.

Lahtised ja poorlevad kinnitusnodrid vdivad takerduda

sOrmedesse voi takerduda téddeldava detaili kiilge. Spetsiaalsed

ohutusjuhised traatharjadega t66tamiseks

Tuleb arvestada, et isegi tavalise kasutamise korral laheb harja

kaudu traadi tilkkke kaduma. Arge koormake juhtmeid liiga suure

surve avaldamisega ile. Ohus liikuvad traaditiikid véivad kergesti
labi 8hukese riietuse ja/vdi naha tungida.

Kui  soovitatakse kasutada kaitsepiiret, valtige harja

kokkupuutumist kaitsepiiretega. Plaadi- ja potiharjade labimoot

vOib suureneda surve ja tsentrifugaaljdudude tottu.

Taiendavad ohutusjuhised

Tooriistade puhul, mis on ette ndhtud lihvimisrattade jaoks,
kontrollige, et lihvimisratta keermepikkus vastab spindli
keermepikkusele.

Toorik peab olema kinnitatud. Tooriku kinnipidamine
kinnitusseadmes voi klambrites on ohutum kui selle kaes
hoidmine.

Arge puudutage l6ike- ja lihvimiskettaid enne, kui need on
jahtunud.

Kui kasutate kiirkinnitusaarikut, veenduge, et spindlile
paigaldatud sisemine aarik on varustatud kummist O-réngaga ja
et see rdngas ei ole kahjustatud. Veenduge ka, et valisaariku ja
sisemise aariku pinnad on puhtad.

Kasutage  kiirkinnitust  ainult koos  abrasiiv- ja
lI6ikekettadega. Kasutage ainult vigastamata ja korralikult
té6tavaid aarikuid.

Ajutise  voolukatkestuse korral v6i parast pistikupesa
eemaldamist pistikupesast, kui llliti on asendis " on", tuleb luliti
enne taaskaivitamist lahti lukustada ja valja lllitada asendisse
"off".

TAHELEPANU: Seade on méeldud kasutamiseks
siseruumides. Hoolimata oma olemuselt turvalisest
konstruktsioonist, ohutusmeetmete ja taiendavate
kaitsemeetmete kasutamisest, on alati olemas
jaakvigastuste oht kaitamise ajal.

Kasutatud piktogrammide selgitus.
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1.Ettevaatust Votke erilisi ettevaatusabinousid

2.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi!

3.Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, korvakaitse ja
tolmumask).

4.Kandke kaitsekindaid

5. Enne hooldust vai remonti hendage toitejuhe lahti.

6.Hoidke lapsed todriistast eemal

7.Protect vihma eest

8.Teisene kaitseklass

KONSTRUKTSIOON JA KOHALDAMINE
Nurklihvmasin on Il klassi isoleeritud kasitddriist. Masinat ajab
Uihefaasiline kommutaatoriga mootor, mille pd&oérlemiskiirust
véhendatakse hammasrataste abil. Seda saab kasutada nii
lihvimiseks kui ka l6ikamiseks. Seda tulpi elektrilist tooriista
kasutatakse laialdaselt igat liiki kobestuste eemaldamiseks
metalldetailide  pinnalt, keevisdmbluste pinnatdétluseks,
ohukese seinaga torude ja vaikeste metalldetailide
labildikamiseks jne. Sobivate tarvikutega saab nurklihvijat
kasutada mitte ainult I6ikamiseks ja lihvimiseks, vaid ka naiteks
rooste, varvikihi jne puhastamiseks.

Selle kasutusvaldkondade hulka kuuluvad mitmesugused

remondi- ja ehitust6dd, mis ei ole seotud ainult metallidega.

Nurklihvijat saab kasutada ka ehitusmaterjalide, nt tellise,

sillutiskivide, keraamiliste plaatide jne I16ikamiseks ja lihvimiseks.

Masin on mdeldud ainult kuivaks kasutamiseks, mitte

poleerimiseks. Arge kasutage elektrilist tooriista vastupidiselt

selle kasutusotstarve.

o Arge kisitsege asbesti
kantserogeenne.

o Arge tootage materjalidega, mille tolm on tuleohtlik véi
plahvatusohtlik. Elektritoériistaga tédtades tekivad sddemed,
mis voivad tekitatud aurud stitidata.

o Lihvimistoodel ei tohi kasutada I6iketerasid.
Loikeketastega t6otatakse kiiljepinnaga ja sellise ratta
esipinnaga lihvimine voib pohjustada ratta kahjustusi, mille
tagajérjel on oht, et operaator saab kehavigastusi.

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Allpool esitatud numeratsioon viitab kdesoleva kasutusjuhendi

graafilistel lehekiilgedel ndidatud seadme komponentidele.

1.Spindliluku nupp
2.Switch

3.Taiendav kaepide
4.Shield

5.Valine aarik

6.Sisemine aarik

7.Speed control

8.Lever (kaitsekilbi kaitse)
9.Toitejuhe

* Joonise ja toote vahel voib olla erinevusi.

vaid materjale. Asbest on

SEADMED JA TARVIKUD
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1.Shield 1 tk.
2.Special mutrivéti 1 tk.
3.Taiendav kaepide 1 tk.
4.Manual 1 tk.

TOOKS ETTEVALMISTAMINE

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Lisakaepide (3) paigaldatakse Uhte lihvimispea avadesse.
Soovitatav on kasutada abikdepidemega lihvijat. Kui hoiate
lihvijat tddtamise ajal mdlema kéega (kasutades ka lisakaepidet),
on vaiksem oht, et kasi puudutab pddrlevat ketast voi harja ja
saab tagasilodgi tottu vigastada.

KILBI PAIGALDAMINE JA REGULEERIMINE

Terakaitse kaitseb operaatorit prahi, tédvahendi juhusliku

kokkupuute voi sademete eest. Kaitse tuleb alati paigaldada nii,

et selle kattev osa oleks operaatori poole suunatud.

Terakaitse  kinnituse  konstruktsioon  véimaldab

optimaalsesse asendisse seadistada iima tooriistadeta.

o Lodvendage ja tdmmake hooba (8) ketta kaitsekorral (4)
tagasi.

* Keerake kettakaitse (4) soovitud asendisse.

* Lukustage, langetades hooba (8).

Kettakaitse eemaldamine ja reguleerimine toimub vastupidises

jarjekorras kui selle paigaldamine.

TOORIISTA ASENDAMINE

Tooriistade vahetamise ajal tuleb kanda todkindaid.
Spindlilukustusnuppu (1) kasutatakse ainult lihvimasina spindli
lukustamiseks té6vahendi paigaldamisel v6i eemaldamisel. Seda
ei tohi kasutada pidurdusnupuna, kui ketas poorleb. See vdib
lihvimisseadet kahjustada véi kasutajat vigastada.

KETTA PAIGALDAMINE

Alla 3 mm paksuste lihvimis- vai I6ikekettade puhul tuleb valimine

aarikumutter (5) kruvida kettakiiljele lamedalt peale (joonis B). -

Vajutage spindlilukustusnuppu (1).

* Sisestage spetsiaalne véti (tarnitud) valisaariku (5) aukudesse
(joonis A).

* Keerake vétit - keerake lahti ja eemaldage vélimine &arik (5).

* Asetage ketas nii, et see surutakse vastu sisemise aariku (6)
pinda.

o Keerake vélisaarik (5)
spetsiaalse mutrivdtmega.

Plaatide demonteerimine toimub vastupidises jarjekorras kui

kokkupanek. Kokkupanekul tuleb ketas suruda vastu sisemise

aariku (6) pinda ja asetada see keskeltlabi selle alumisele

pinnale.

KEERMESTATUD
PAIGALDAMINE
Vajutage spindliluku nuppu (1).

Eemaldage eelnevalt paigaldatud t66riist -
paigaldatud.

Enne paigaldamist eemaldage mdlemad &éarikud - sisemine
aarik (6) ja valimine aarik (5).

Keerake todvahendi keermestatud osa spindlile ja pingutage
seda veidi.

Keermestatud puuriga tddvahendite
vastupidises jarjekorras kui kokkupanek.
NURKLIHVIJA PAIGALDAMINE NURKLIHVIJA STATIIVILE
Nurklihvijat on lubatud kasutada nurklihvijate jaoks ettenahtud
statiivil, kui see on nduetekohaselt paigaldatud vastavalt statiivi
tootja koostamisjuhistele.

TOO / SEADED

Kontrollige enne lihvimisrattaga tédtamist selle seisukorda. Arge
kasutage [6hutud, pragunenud v&i muul viisil kahjustatud
lihvimisrattasid. Kulunud ketas voi harja tuleb enne kasutamist

kaitse

kinni ja pingutage seda kergelt

AUGUGA TOOVAHENDITE

kui see on

lahtivétmine  toimub



kohe uue vastu vahetada. Kui olete I6petanud, lllitage
lihvimismasin alati vélja ja oodake, kuni té6vahend on taielikult
seiskunud. Alles siis voib lihvimisseadme &ra panna. Arge
pidurdage pddrlevat lihvketast, surudes seda vastu téodeldavat
detaili.

Arge kunagi koormake lihvijat ile. Elektritdériista kaal avaldab
todriista tbhusaks kasutamiseks piisavat survet. Ulekoormus ja
liigne surve vdivad pohjustada elektritdoriista ohtliku purunemise.
Kui lihvija kukub t66 kaigus, tuleb té6vahend kindlasti
kontrollida ja vajaduse korral vélja vahetada, kui leitakse, et
see on kahjustatud voi deformeerunud.

Arge kunagi 166ge tédvahendit vastu tédmaterjali.

Valtige kettaga pdrgatamist ja kraapimist, eriti kui tootate
nurkades, teravatel servadel jne (see voib pdhjustada kontrolli
kaotamist ja tagasilooki). (see voib pdhjustada kontrolli
kaotamist elektrilise tooriista Ule ja tagasilodgi efekti).

Arge kunagi kasutage puidu Idikamiseks méeldud saeterasid
ketassaagidest. Selliste saeterade kasutamine pdhjustab
sageli elektrilise tooriista tagasil6gi nahtuse, kontrolli kaotuse
ja voib pohjustada operaatori vigastusi.

ON/OFF

Hoidke lihvijat kdivitamise ja to6tamise ajal mélema kaega.
* Vajutage luliti tagumist osa (2).

o Liikake llliti (2) ettepoole (pea suunas) (joonis C).

* Pidevaks t60ks - vajutage lUliti esiosa nuppu.

o Lliti lukustub automaatselt pidevas tooasendis.

* Seadme valjalllitamiseks - vajutage lUliti tagakiilje nuppu (2).
Péarast lihvimasina kaivitamist oodake enne t66 alustamist, kuni
lihvimisrattad on saavutanud maksimaalse pddrlemiskiiruse.
Lilitit ei tohi kasutada, kui lihvija on sisse- v6i véljalllitatud.
Lihvimisseadme liilitit tohib kasutada ainult siis, kui elektriline
tooriist on toddeldavast detailist eemal.

Seadmel on kaitsmega liliti, mis tdhendab, et kui seadmel on
ajutine voolukatkestus voi kui seade on iihendatud pistikupessa
ltliti asendis "sisse", ei kaivitu see. Sellisel juhul tuleb IUliti Gmber
lilitada asendisse "valja" ja seade uuesti kaivitada.

CUTTING

Nurklihvijaga saab I6igata ainult sirgjooneliselt.

Arge 16igake materjali kaes hoides.

Suured téddeldavad detailid tuleb toetada ja tuleb jalgida, et

toetuspunktid oleksid [ikeliini lahedal ja materjali otsas.

Stabiilselt asetatud materjal ei kipu I6ikamise ajal liikuma.

Vaikesed téodeldavad detailid tuleb kinnitada nt vaagnas,

klambrite abil jne. Materjal tuleks kinnitada nii, et I6ikekoht

oleks kinnituselemendi |dhedal. See tagab suurema
16iketéapsuse.

Arge lubage Iikeketta vibratsiooni ega tampimist, sest see

halvendab 6ikekvaliteeti ja v&ib pdhjustada I6ikeketta

purunemise.

Loikekettale ei tohi 16ikamise ajal avaldada kiilgsurvet.

Kasutage odiget |6ikeketast soltuvalt I1digatavast materjalist.

Materjali Iabilikamisel on soovitatav, et etteande suund oleks

kooskdlas I6ikeketta poorlemissuunaga.

Loike sligavus s6ltub ketta labiméodust (joonis G).

e Kasutada tohib ainult selliseid kettaid, mille nimilabim&aét ei ole
suurem kui lihvimismudeli jaoks soovitatud nimilabimoat.

e Sligavate Idigete (nt profiilid, ehitusplokid, tellised jne)
tegemisel arge laske kinnitusaarikutel puutuda toorikuga
kokku.

Loikekettad saavutavad t66 ajal véaga kdrge temperatuuri - arge

puudutage neid kaitsmata kehaosadega enne, kui need on

maha jahtunud.

SANDIMINE

m

Lihvimistdid saab teha naiteks lihvimiskettade, tassikettade,
klappk , abrasiivvillaga ketaste, traatharjade, painduvate
livapaberi ketaste jne abil. Iga kettatiilip ja ka toodeldav materjal
nduab sobivat toovotet ja asjakohaste isikukaitsevahendite
kasutamist. Léikamiseks médeldud kettaid ei tohi kasutada
lihvimiseks. Lihvimiskettad on m&eldud materjali eemaldamiseks
ketta servaga.

» Arge lihvige ketta kiiliepinnaga. Optimaalne téénurk selle tidipi

ketaste puhul on 30° (joonis H).

e Lihvimistéid tohib teha ainult materjalile  sobivate
lihvimiskettadega.

Lamellkettaga, abrasiivvillakettaga ja liivapaberi paindlike
ketastega téotamisel poorake tahelepanu digele

lahenemisnurgale (joonis I). - Arge lihvige kogu ketaste pinnaga.
- Seda tulpi kettaid kasutatakse tasaste pindade to6tlemiseks.
Traatharjad on moeldud peamiselt profilide ja raskesti
ligipaasetavate kohtade puhastamiseks. Neid saab kasutada
naiteks rooste, varvikihi jne eemaldamiseks materjali pinnalt.
(joonis K).

Kasutada tohib ainult selliseid td6vahendeid, mille lubatud kiirus
on suurem v&i vordne nurklihviku maksimaalse kiirusega ilma
koormuseta.

KAITAMINE JA HOOLDUS

Enne paigaldamist, reguleerimist, parandamist v&i kasutamist
tdmmake toitejuhe vooluvdrgust valja.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

® Seadet on soovitatav puhastada kohe parast iga kasutamist.

® Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

® Seadet tuleks puhastada kuiva lapiga véi puhuda madala
réhuga surudhuga.

® Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid,
sest need voivad kahjustada plastosasid.

® Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
véltida seadme llekuumenemist.

® Kui toitekaabel on kahjustatud, tuleb see asendada samade
omadustega kaabliga. See toiming tuleb usaldada
kvalifitseeritud spetsialistile voi lasta seadet hooldada.

® Kui kommutaatoril tekib liigne sademete teke, laske
kvalifitseeritud isikul kontrollida mootori stsiharjade seisundit.

® Hoidke seadet alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.

Koik defektid peab korvaldama tootja volitatud
teenindusosakond.
TEHNILISED NAITAJAD
RATING ANDMED
Nurklihvmasin 59G185
Parameeter Vaartus
Mootori tiip Pintsel
Toitepinge 230 VAC
Tarnesagedus 50 Hz
Nimivéimsus 900 W
Tuhikaigu kiirusvahemik no= 3000-12000
min™
Ketta [abimoot 125 mm
Ketta sisemine 1abimaaot 22,2 mm
Spindli keermete 1abimdot M14
IP kaitse tase IPX0
Kaitseklass 1]
Kaal (ilma li imeteta) 1,9 kg
Tootmisaasta 2025
59G185 tahistab nii tiitibi- kui ka masina nimetust.




MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirdhu tase (abrasiivne ketas) Lpa= 86,3 dB(A)
K= 3 dB(A)
Helirdhu tase (I6ikekettad) Lpa= 87 dB(A)
K= 3 dB(A)
Helivdimsuse tase (abrasiivne ketas) Lwa= 94,3 dB(A)
K=3 dB(A)
Helivdimsuse tase (I6ikekettad) Lwa= 95 dB(A)
K=3 dB(A)
Vibratsioonikiirenduse vaartus an= 8,957 m/s?
(peamine kaepide) (abrasiivne ketas) K= 1,5 m/s®
Vibratsioonikiirenduse vaartus an= 3,722 m/s?
(peamine kaepide) (I6ikeketas) K=1,5m/s2
Vibratsioonikiirenduse vaartus an= 11,837 m/s?
(lisakéepide) (abrasiivne ketas) K=1,5 m/s?
Vibratsioonikiirenduse vaartus an= 4,446 m/s?
(lisakéepide) (I6ikekettas) K=1,5m/s2

Teave miira ja vibratsiooni kohta
Seadme mirataset kirjeldavad: kiiratav helirdhutase Lpa ja
helivimsuse tase Lwa (kus K tdhistab md&dteméaaramatust).

Seadme tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse
vibratsioonikirenduse  vaartusega an (kus K tahistab
modtemaaramatust).

Kéesolevas juhendis esitatud helirbhu tase Lpa, helivéimsuse
tase Lwa ja vibratsioonikiirenduse vaartus an on mdoddetud
vastavalt standardile IEC 62841-1. Esitatud vibratsioonitaset an
voib kasutada seadmete vordlemiseks ja vibratsiooniga
kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud  vibratsioonitase  iseloomustab ainult seadme
pdhikasutust. Kui seadet kasutatakse muudes rakendustes voi
koos teiste todvahenditega, vdib vibratsioonitase muutuda.
Kérgemat vibratsioonitaset mdjutab seadme ebapiisav véi liga
harv hooldus . Eespool nimetatud pdhjused véivad pdhjustada
suuremat vibratsioonikoormust kogu td6perioodi jooksul.
Vibratsiooniga kokkupuute tidpseks hindamiseks tuleb
arvesse votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi
kui see on sisse liilitatud, kuid ei kasutata to6ks. Kui kdik
tegurid on tépselt hinnatud, voib kogu vibratsioonikiiritus
osutuda palju viiksemaks.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni moju eest, tuleks
rakendada taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja

tédvahendite tsiiklilist hooldust, piisava kdetemperatuuri tagamist
ja nduetekohast tookorraldust.
KESKKONNAKAITSE
Elektritoitega tooteid ei tohiks havitada koos olmejaatmetega,
vaid need tuleks viia asjakohastesse jadtmekaitluskohtadesse.
Teabe saamiseks korvaldamise kohta votke lhendust oma
— toote edasimiilija v6i kohaliku omavalitsusega. Elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad aineid, mis ei ole
keskkonnasobralikud. Ringlusse votmata seadmed kujutavad
endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
mille registrijrgne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX
Poland ") teatab, et koik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi
"kasiraamat") sisule, sealhulgas muu hulgas. K&ik autoridigused kéesoleva
késiraamatu (edaspidi "k&siraamat") sisule, sealhulgas, kuid mitte ainult, selle
tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning selle koostisele, kuuluvad
eranditult GTX Poland'ile ja on Giguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994. aasta
seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr 90,
punkt 631, muudetud kujul). Kogu késiraamatu ja selle Uksikute elementide
kopeerimine, td6tlemine, avaldamine ja muutmine arilistel eesmarkidel iima GTX
Poland'i kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ning véib kaasa tuua tsiviil- ja
kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Street 02-285 Varssavi
Toode: Tootja: nurklihvmasin

Mudel: 59G185

Kaubanimi: GRAPHITE
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Seerianumber: 00001 + 99999
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab standardite nduetele:
EN 62841-1:2015 + A11:2022 EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN IEC 55014-1: 2021 EN IEC 55014-2: 2021 EN IEC 61000-3-2:
2019+A1:2021 EN 61000-3-3: 2013+ A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Kaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisena, nagu see
on turule viidud, ja ei hdlma komponente
mida 18ppkasutaja lisab v6i mida ta teeb hiliem.
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:
Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna tanav
02-285 Varssavi
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Pawet Kowalski
Tehnilise dokumentatsiooni ametnik GTX Poola

Varssavi, 2025-04-01



