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INSTRUKCJE OPERACYJNE:

Aby wyeliminowac¢ ryzyko porazenia pradem, w urzadzenie wyposazone jest we wtyczke

spolaryzowang (wowczas jeden bolec wtyczki jest wigkszy od drugiego).

Wtyczka tego typu przeznaczona jest do gniazda spolaryzowanego.

Jezeli wtyczka nie pasuje do gniazda, obrdc ja.

Jezeli dalej wtyczka nie pasuje do gniazda, skontaktuj si¢ z wykwalifikowanym elektrykiem, aby zainstalowac wtasciwe gniazdo
wtykowe.

Wtyczki nie wolno przerabia¢ w zaden sposob!



WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Korzystajac z niniejszego urzadzenie, nalezy zachowaé podstawowe srodki ostroznosci.Maszyna JANOME zostata

zaprojektowana i skonstruowana do uzytku domowego. Przed uzyciem maszyny, przeczytaj wszystkie zalecenia.

NlEBEZP|ECZENSTWO = Aby wyeliminowa¢ ryzyko porazenia pradem

1.

Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia podtgczonego do zrddta zasilania. Maszyne do szycia nalezy wytgczyc¢
niezwtocznie po zakonczeniu pracy oraz przed oczyszczeniem.

2. Zawsze nalezy wylgczy¢ urzgdzenie przed wymiang zaréwki. Przy wymianie nalezy uzy¢

zaréwke 15W tego samego typu.

UWAGA - Aby wyeliminowa¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia pragdem lub obrazen:

1.

10.
1.

12.
13.

14.

15.

Maszyna nie przeznaczona do zabawy. Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich obecnosci, konieczny jest Scisty
nadzor osoby doroste;j.

Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukciji.

Nalezy uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejsze;j

instrukcji.

Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy: (1) uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, (2) urzadzenie

dziata niewfasciwie na skutek upuszczenia lub zniszczenia, (3) urzadzenie wczesniej wpadto do wody

Gdy zaistniejg powyzsze okolicznosci, maszyne nalezy zanie$¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub
centrum serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub elektrycznej lub mechanicznej regulaciji.

Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy zatkane sg wloty powietrza. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, by w otworach
wentylacyjnych maszyny oraz przy pedale nie gromadzity si¢ ktaczki, kurz czy wtdkna.

Nie wolno wtyka¢ ani wktada¢ zadnych obiektéw do tychze otwordw.

Nie wolno uzywac¢ maszyny na wolnym powietrzu.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam, gdzie
stosowano tlen.
Aby odtgczy¢ urzagdzenie od zasilania, nalezy wylgczy¢ wszystkie przetgczniki (ustawi¢ je w pozyciji

,0"), a nastepnie wyjaé wtyczke z kontaktu.

Nie wolno odtgczaé urzadzenia od zasilania ciggngc za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci
nalezy chwyci¢ za wtyczke, nie za przewdd.

Nalezy trzyma¢ palce z daleka od ruchomych czesci urzgdzenia, szczegdinie od igty.

Zawsze nalezy uzywac¢ odpowiedniej ptytki do igty. Uzycie niewtasciwej ptytki moze ztamac igte.
Nie wolno uzywac¢ wygietych igiet.

Nie wolno ciggng¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac
wygiecie sie lub ztamanie igty.

Nalezy wytgczy¢ maszyne (“0”), zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegdlnie dotyczy to czynnosci takich
jak: nawlekanie igty, zmiana igty, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowe;.
Zawsze nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od zrédta zasilania, zanim przystgpi sie do zdjecia obudowy, smarowania lub innej

czynnosci regulujgcej ujetej w niniejszej instrukciji.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAGC



Kilka uwag wstepnych

1. Zawsze $ledZz uwaznie ruch igly (w dot i do gory). Kiedy maszyna pracuje, niech nic nie rozprasza
od niej Twojej uwagi.

2. Kiedy chcesz pozostawi¢ maszyne¢ bez opieki, najpierw upewnij si¢, ze wytaczony jest przycisk
zasilania przy maszynie oraz ze wtyczka jest wyjeta z kontaktu.

3. Przy samodzielnym przegladzie maszyny lub przy zdejmowaniu pokrywy, czy wymianie zarowek,
maszyna musi by¢ odlgczona od zrodta zasilania, poprzez wyjecie wtyczki z gniazdka
sieciowego(kontaktu).

4. Nigdy nie ktadZ niczego na pedale (rozruszniku noznym), gdyz maszyna mimowolnie rozpocznie
wowczas prace, a urzadzenia sterujace, badz silnik mogg si¢ przepalic.

5. Maksymalne moc zasilania dla lamp przy maszynie to 15 watéw.

6. Kiedy przystapisz do uzycia maszyny po raz pierwszym najpierw potdz kawatek
niepotrzebnegomateriatu pod stopke dociskowa i rozpocznij prace maszyny (bez uprzedniego jej
nawleczenia) na kilka minut. Jezeli wycieknie troche oleju, wowczas go wytrzyj (olej stuzyt konserwacji,
jego ewentualny niewielki wyciek nie jest nastepstwem awarii).
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PRZYGOTOWANIE

Nazwy czesci
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Regulator napr¢zenia lewej nici od igly
Regulator napregzenia lewej nici od igly
Regulator naprezenia nici petlujacej gornej

Regulator naprezenia nici petlujacej dolnej
Sruba regulujaca docisk

Pret prowadnicy nici

Prowadnica

Uchwyt do transportu
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Trzpien szpulki
Obsadka szpulki
Regulator dtugosci $ciegu
Regulator zmiennego podawania
Gniazdo przy maszynie
Przycisk zasilania
Koto napgdowe
Suwak napre¢zenia nici petlujacej dolnej
Pokrywa mechanizmu petlujacego
Pokrywa boczna
Zacisk igly
Stopka dociskowa
Ptytka $ciegowa
Pokretto ustawienia pytki §ciegowej
Klapka
Regulator szerokos$ci przycinania
Wolne ramig
Przycinarka do nici
Nozyk dolny
Nozyk gorny

2 0O Mechanizm pgtlujacy gorny

2 1 Obsadka przy urzadzeniu rozprowadzajagcym

22 Mechanizm pgtlujacy dolny

23 Prowadnica nici (zmienna)

24 Dzwignia nawlekania

25 Pokretlo zwalniajace nozyk gorny



Przymocowanie pojemnika na strzepki.

Wstaw haczyk w rowek na pokrywie mechanizmu

q Rowek
w Pokrywa mechanizmu petlujacego
< Pojemnki

x~ Haczyk

Przechowywanie pojemnika na akcesoria
Wstaw pojemnik na akcesoria do pojemnika na strzepki

q Pojemnik na strzepki
w Pojemnik na akcesoria

Akcesoria standardowe

q Srubokret (duzy)

w Srubokret (maty)

< Pinceta

X Zestaw igietl (nr 11-14)

Tt Tiule

v Krazki do obsadki szpulki
u Pedzelek

3 Nawlekacz igty

m Olegj

O Mechanizm rozprowadzajacy
1 Klucz

2 Nozyk gorny

3 Zaczep montazu plytki

Przechowywanie nawlekacza igly

Mozesz przechowywaé nawlekacz iglty w stosownym
uchwycie, znajdujacym si¢ wewnatrz pokrywy
mechanizmu pe¢tlujacego.

Nawlekacza mozesz uzy¢ kiedy chcesz, a najlepszym
miejscem do jego przechowywania jest wskazany
uchwyt. Aby wstawi¢ nawlekacz - popchnij go
wewnatrz uchwytu.

q Pokrywa mechanizmu petlujacego
w Obsadka
€ Nawlekacz igly




4 "\ Polaczenie maszyny do zrédla zasilania.

1. Wylacz przycisk zasilania, po czym podiacz
wtyczke od maszyny do gniazda przy maszynie.

2. Podlacz wtyczke do gniazda sieciowego
(kontaktu)

3. Wiacz przycisk zasilania

q Przycisk zasilania

w Wtyczka maszyny

€ Gniazdko przy maszynie

1~ Wtyczka do gniazdka sieciowego (kontaktu)
€ Gniazdko sieciowe (kontakt)

Y Pedat (nozny kontroler szybkosci szycia)

- ~, Kontrola szybkosci szycia
Szybko$¢ szycia moze by¢ zmieniana za pomocg pedatu.

Im mocniej naciskasz na pedat, tym szybciej

maszyna pracuje.

Naci$nij na pedat (przy podniesionej dzwigni stopki
o dociskowej) aby potrenowa¢ kontrolowanie

szybkosci szycia.

N

q Pedat (nozny kontroler szybkosci szycia)

Dla Twojego bezpieczenstwa:

* Podczas pracy na maszynie, zawsze obserwuj
obszar szycia, nie dotykaj ruchomych cze¢s$ci
urzadzenia takich jak szarpak, mechanizm
petlujacy, koto napgdowe, igla czy nozyk.

* Zawsze odtaczaj maszyng od zrodta zasilania:

- gdy pozostawiasz maszyne¢ bez opieki.
- gdy podiaczasz lub odtaczasz czesci
- gdy nawlekasz lub czy$cisz maszyne

* Nie ktadz nic na pedat, a zwtaszcza, gdy maszyna jest
w uzytku.



) Aby obrécié kolo napedowe

Zawsze obracaj kotem do siebie (zgodnie z ruchem
wskazowek zegara).

q Koto napgdowe

N Wysuwany stolik
Wysuwany stolik powoduje zwigkszenie powierzchni
szycia i moze by¢ tatwo zdemontowany dla szycia przy
uzyciu wolnego ramienia.
Odtaczenie stolika:
Pociagnij za stolik (od maszyny):
Mocowanie stolika:
Popchnij stolik (do maszyny), az zatrzasnie si¢ on w
maszynie.
q Wysuwany stolik

N\ Otwieranie i zamykanie pokrywy mechanizmu
petlujacego.
Aby otwirzy¢ (A)
Popychajac kciukiem w prawo (tak daleko jak to
mozliwe), pociagnij pokrywe do siebie.
Aby zamkna¢ (B)
Podnie$ pokrywe i popchnij ja do maszyny.
Pokrywa powinna si¢ automatycznie zatrzasna¢ we
wlasciwej pozycji.

q Pokrywa mechanizmu petlujacego

7\ Uwaga:
Kiedy maszyna jest w uzytku - zawsze zamykaj
pokrywe mechanizmu p¢tlujacego.

Szycie przy uzyciu wolnego ramienia

Wolne rami¢ jest uzyteczne przy szyciu
okragtych (rurkowatych) materialow jak rekawy
czy skarpety.




Pozycja pretu prowadnicy nici

1. Podnie$ pret prowadnicy tak wysoko, jak to
mozliwe.

2. Obroc¢ prowadnice tak, by prowadnice przechodzity
doktadnie nad trzpieniami szpulki.

q Pret prowadnicy nici
w Prowadnica
e Zatyczki
x  Trzpien
* Upewnij sie, ze wszytskie zatyczki na trzonie pretu
prowadnicy sg ustawione we wlasciwej pozycji
(tak jak to jest pokazane na rysunku)

Mocowanie krazkow i tiuli

1. Przy uzywaniu malej szpulki, wyciagnij obsadke z

trzpienia szpulki. Nastepnie potoz szpulke
przecieciem do gory i poldz krazek na wierzchu
szpulki.

q Obsadka szpulki
w Trzpien szpulki
e Krazek

1 Przecigcie

2. Jezeli ni¢ wyslizguje sie ze szpulki podczas

nawlekania i/lub szycia, pot6z tiul na szpulce tak jak
jest to pokazane by unikng¢ blokowania si¢

q Tiul

w Trzpien szpilki



Wymiana igly

Wylacz przycisk zasilania i odtagcz maszyne od

pradu.

Podnies igle do najwyzszej pozycji. Zwolnij lewa lub

prawg $rube zaciskowa igly, dla igly, ktorg chcesz wymienic.

q Lewa $ruba zaciskowa igly
w Prawa s$ruba zaciskowa igly

* Uzywaj igly HA-1SP nr 14 lub nr 11.

Aby przymocowac¢ igle po prawej stronie

Wstaw nowa igte do zacisku jej ptaska strona, az
dotknie ona bolca od zatyczki, po czym zaci$nij srubg
po prawej stronie.

Aby przymocowa¢ igle po lewwej stronie

Wstaw nowg igte do zacisku jej ptaska strona, az
dotknie ona bolca od zatyczki, po czym zaci$nij
srube po lewej stronie.

* Kiedy igly zostang wstawione prawidtowo,
lewa igla powinna by¢ wyzej niz prawa
* Uzywaj igty HA-1SP nr 14 lub nr 11
q Zacisk iglty
w Igta
< Bolec od zatyczki
1 Krawedz pretu przy igle
€ Sruby zaciskowe
v Ptaska strona igly

* Nie uzywaj igiet zakrzywionych lub t¢pych

Uzywanie obsadki igly
Zamocuj z tatwoscig iglte, przytrzymujac igte drugim
konicem nawlekacza igly.

1. Wylacz przycisk zasilania i odtagcz maszyn¢ z pradu

2. Wstaw igle do obsadki jej ptaska strona side facing
(tak jak pokazano na rysunku).

3. Przytrzymaj tyt i wstaw igte do zacisku, po czym
popchnij tak daleko jak to mozliwe. Przykre¢ mocno
srubg zaciskowa, podpierajac obsadke
W miejscu.

4. Pociagnij za obsadke, by ja wyjaé.

q Otwor
w Ptlaska strona igly
e Uchwyt tylny



Podnoszenie i opuszczanie stopki dociskowej
Operujac wskazang dzwignig, podnosisz i
opuszczasz stopke dociskows.

* Podczas pracy, utrzymuj stopke w pozycji
opuszczonej, chyba ze nawlekasz maszyng lub
wykonujesz $ciegi testowe.

Naprezenie nici powinno zosta¢ zwolnione, gdy
stopka jest podniesiona.

q Stopka dociskowa
w Dzwignia stopki dociskowej

Zdejmowanie stopki dociskowej

1. Wylacz przycisk zasilania i wyjmij wtyczke z
kontaktu.

2. Podnies igle I stopke dociskowa.

3. Naci$nij na drazek znajdujacy si¢ z tylu uchwytu
stopki. Stopka wowczas odpadnie.
q Igta
w Dzwignia podnoszenia/opuszczania stopki

< Uchwyt stopki
x Drazek

Zakladnie stopki dociskowej

1. Wylacz przycisk zasilania i wyjmij wtyczke z
kontaktu.

2. Potoz stopke tak, by zacisk na stopce lezat doktadnie
pod rowkiem na uchwycie stopki.

3. Obniz uchwyt stopki aby umocowac stopke w

miejscu.

4. Podnie$ dzwignig¢ stopki by sprawdzi¢, czy
stopka jest dobrze umocowana.
q Stopka dociskowa
w Rowek
e Zacisk

Regulacja docisku stopki

Przy normalnym szyciu nie jest konieczna

regulacja docisku stopki

Jezeli chcesz szy¢ cigzsze lub lzejsze materialy, przekreé

srubg regulujaca.

— z ruchem wskazowek zegara dla ci¢zszych materiatow

— przeciwnie do ruchu wskazowek zegara dla 1zejszych materiatow

* Normalnego szycia, ustaw $rube regulujacg tak, by

byta 2mm ponizej pokrywy maszyny
Zapoznaj si¢ z rysunkiem.

q Aby zmniejszy¢
W Aby zwigkszy¢
< Sruba regulujaca
- Pokrywa maszyny



Regulacja dlugosci Sciegu
Aby wyra¢ dlugosc $ciegu przekre¢ regulator.
Im wyzszy numer na wzkazniku, tym dtuzszy $cieg.
Dhugos$¢ sciegu moze by¢ regulowana od 1 do 5mm.
Pozycja “R” jest dla zawijanego lub waskiego obreciania.
q Regulacja dlugosci sciegu
w Wskaznik
€ Okno wyboru dtugosci $ciegu

7\ Regulacja réznych pozycji podawania
Rézne propozycje podawania moga by¢ zmienione
odpowiednim regulatorm

Numer w oknie wskazuje na proporcje pomiedzy
gérnym a skorygowanym trybem podawania.

q 1.0 wskazuje na pozycje neutralng

< Regulator r6znego podawania
w Wskaznik

e Okno wyboru réznych proporcji podawania

Aby wyregulowaé

]
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» Jezeli szyty material jest rozciagnigty,
przekreé¢ pokretto w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara (na 2.2.)
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» Jezeli szyty materiat jest zmarszczony,
przekre¢ pokrettem w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara.
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q Rozciagniety
w Zmarszczony

* Gdy dhugosc¢ $ciegu jest ustawiona miedzy 1 a 4,
maksymalna efektywna proporcja podawania wynosi
2.2

Gdy dtugos¢ sciegu jest ustawiona migdzy 4
a 5, maksymalna proporcja podawania
zostanie automatycznie ustawiona miedzy 2.2
and 1.8.
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UWAGA
Wylacz przycisk zasilania 1 wylgcz wtyczke z kontaktu,
gdy wylaczasz lub wlaczasz pracg gornego nozyka

Aby wylaczy¢ gérny nozyk
Przekre¢ koto napgdowe w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara aby ustawi¢ wskazniki na kole i maszynie

Popchnij dzwigni¢ zwalniania nozyka gomego do tytu tak
daleko jak to mozliwe (pozycja opuszczona).

Nozyk goérny powinien znalez¢ si¢ na wierzchu ptytki
sciegowe;j.

Przekre¢ kotem w kierunku przeciwnym do ruchu wska-
-zowek zegara, sby sprawdzi¢ czy nozyk zostal wylaczony.

Wskaznik na kole napedowym
Wskaznik na maszynie

Dzwignia zwalniania nozyka gérnego
Wskaznik dla pozycji opuszczonej

O~ W N -

Nozyk gorny

Aby podlaczyé nozyk gorny

Wykonaj kotem napedowym jeden peten obrot w

kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara, pociggajac do przodu za dzwigni¢
zwalniania nozyka gornego i ustawiajgc wskaznik
z przodu (pozycja podniesiona)

Przy zwolnieniu - dzwignia przesunie si¢ trochg do
tylu w stosunku do pozycji standardowej nakreslonej

za pomocg kropki.

Nozyk gorny zostanie automatycznie podiaczony i
zaktywowany.

6  Wskaznik dla pozycji podniesionej
7  Kropka wskazujaca pozycje¢ standardowa
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gulacja szerokos$ci przycinania

Kiedy szerokos$¢ przycinania jest zbyt waska lub zbyt
szeroka wobec szerokos$ci §ciegu, nalezy ja wyregulowac:

1. Wylacz przycisk zasilania i wylacz wtyczke z

kontaktu

2. Zdejmij wysuwany stolik i otworz pokrywe

A)

(B)

mechanizmu petlujacego.

Przekre¢ pokretto regulacji szerokos$ci
przycinania aby uzyska¢ zadang pozycje¢ dla
nozyka dolnego.

q Regulator szerokosci przycinania
w Nozyk dolny
< Linie prowadzace na plytce Sciegowe;j

Szeroko$¢ przycinania dla tego modelu moze by¢
regulowana okoto 2.0 do 5.0 mm przy prawe;j
pozycji igty - dla Twoich potrzeb oraz szytego
materiatu.your sewing needs or the fabric being
(Szeroko$¢ przycinania powinna by¢
wyregulowana aby uzyskac taki sam rezultat jak
na rysunku ).

Kiedy szeroko$¢ przycinania jest zbyt waska.
Przekrec regulator w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara. Nozyk dolny powinien
poruszy¢ si¢ w prawo.

Kiedy szeroko$¢ przycinania jest zbyt szeroka.
Przekrec¢ regulator w kierunku przeciwnym do

ruchu wskazowek zegara. Nozyk dolny powinien
poruszy¢ si¢ w lewo.

4. Zamknij pokrywe¢ mechanizmu petlujacego i pokrywy
bocznej
5. Przetestuj $cieg aby sprawdzi¢ szeroko$¢ przycinania

6. Zamontuj wysuwany stolik.
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Regulacja ustawienia galki przy plytce Sciegowej
(zmiana na standardowe szycie materiatow wetnianych lub
obrgbianie zwijane)

Galka przy ptytce §ciegowej pozwana na regulacje
pozycji dla wskaznika tancuszka.

Wskaznik tancuszka przesunie si¢ w dot w strong ptytki
Sciegowej, gdy galtka przesynie sie na pozycje “R”

1. Wylacz przycisk zasilania i wyjmij wtyczke
z kontaktu

2. Zdejmij wysuwany stolik i otworz pokrywe
mechanizmu pytlujacego.

3. Popchnij regulator szerokos$ci przycinania w prawo tak

dalego jak to mozliwe i przesun gatke na pozycje
standardowa lub pozycje “R” (dla obrebiania
Zwijanego)

4. Zamknij pokrywe mechanizmu petlujacego i zaloz
wysuwany stolik.

q Wskaznik tancuszka

w Gatka przy ptytce sciegowej

e Pozycja standardowa

1~ Gatka regulacji szeroko$ci przycinania

OSTRZEZENIE: Aby zapobiec nieszczesliwym
wypadkom, zwrd¢ szczegdlng uwage na ostrza nozy
podczas ustawiania gatki przy plytce $ciegowej na
pozycje¢ standardowg.

(A) Standardowe szycie materialéw welnianych

* Wskaznik tancuszka jest ulokowany obok ptytki
sciegowej (pokazano to na diagramie A) aby
prowadzi¢ ptaska stron¢ materiatu dla szycia
owerlokow

q Wskaznik fancuszka
w Gatka przy plytce Sciegowe;j
< Pozycja standardowa

(B) Obrebianie zawijane

* Pociagnij gatke przy plytce §ciegowej do siebie z
pozycji standardowej do pozycji "R", tak aby
krawedz materiatu byta zawijana przy obrgbianiu,
przy szyciu pikotki lub przy waskim obrebianiu.
q Wskaznik tancuszka
W Galka przy plytce $ciegowej
c Linia prowadzaca “R”
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Ustawienia naprezenia dolnego mechanizmu
petlujacego.Suwak oraz prowadnica nici (zmienna)

Standardowe szycie materialow wetianych (STD)

Szycie standardowe przy uzyciu 2, 3 lub 4 nici
q Suwak naprezenia dolnego mechanizmu petlujacego

Obrebianie zawijane (RH)

Obrgbianie zawijane przy uzyciu 2 lub 3 nici

Szycie materiatow wetnianych nicig 3/4
Szycie przy uzyciu 3 lub 4 nici

w Prowadnica nici (zmienna)

Szycie materiatow wetnianych przy uzyciu dwoch nici

Zmien ustawiania zaleznie od tego czy szyjesz nicig
3/4 czy dwiema ni¢mi.



Zmiana na szycie dwiema nié¢mi

W przypadku szycia za pomocg dwoch nici, uzyj jednej nici od igly oraz nici dolnego mechanizmu petlujgcego.
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Aby zalozy¢ urzadzenie rozprowadzajace

Pot6z czubek urzadzenia w otwor przy gornym
mechanizmie petlujacym, po czym przesun urzadzenie
w dot do obsadki.

q Urzadzenie rozprowadzajace
w Gorny mechanizm petlujacy
e Obsadka

Aby zdjaé urzadzenie rozprowadzajace

Naci$nij lekko do siebie klapke A przy obsadce.
Popchnij tyt urzadzenia do gory i wyciagnij je.

Dla standardowego szycia materiatow welianych przy
uzyciu dwoéch nici ustaw maszyne tak jak pokazano na
rysunku

1 Suwak dla napre¢zenia przy dolnym mechanizmie
petlujacym (pozycja STD — dla szycia materiatow
wetnianych

€ Prowadnica nici (zmienna) - pozycja obnizona

Szycie standardowe przy uzyciu dwoch nici

Powinno wygladac¢ tak jak na rysunku.

v Lewa (niewtasciwa) strona materiatu
u Ni¢ od igty

X Prawa strona materiatu

o Ni¢ od dolnego mechanizmu petlujacego



Nawlekanie maszyny

lustracja pokazuje kompletne warunki nawlekania dla
czterech nici

q Ni¢ od dolnego mechanizmu pytlujacego
w Ni¢ od gornego mechanizmu pytlujacego
€ Ni¢ od prawej igly

= Ni¢ od lewej igly

7€ Prowadnica nici

Y Ptytka prowadnicy nici

1 Diagram nawlekania

Maszyna zostata wcze$niej nawleczona aby
uczyni¢ nawlekanie tatwiejszym.

Zwiaz koniec nowej nici z jedng z wczesniej
ustawionych nici, po czym pociagnij nowa ni¢ przez
maszyne, postepujac wedtug nastepujacej instrukeji.

* Wylacz przycisk zasilania przez nawlekaniem
maszyny

1. Wyciagnij nici ze szpulek i przeciagnij je przez
prowadnice, po czym zwiaz konce ze soba

2. Podnie$ stopke dociskowa, przeciagnij nici az si¢
wezty ukaza si¢ z tytu pod stopka dociskowa.

3. Przestan przeciagac nici gdy wezty beda przy samym
uchu igty. Utnij wezty i nawlecz ucho igly.

4. Zanim zaczniesz szy¢, usun igte od nici spod stopki
dociskowej, by upewni¢ si¢, ze nie zostaly zlapane
pod ptytka Sciegowa. (Przewlecz nici w kierunku A)
Nastepnie pociagnij nici do tytu okoto 10 cm od
stopki dociskowej. Obniz stopke dociskowa.

Teraz mozesz juz szy¢.

q Prowadnica nici
w Igta
e Igta od nici
x~ Stopka dociskowa
T Plytka Sciegowa

* Aby utatwi¢ ponownie nawlekanie, zacznij od nici
przy dolnym mechanizmie p¢tlujagcym, potem nié
przy od gornego mechanizmu, dalej od prawej i
lewej igly. Upewnij si¢, ze nici nie zostaly ponizej
ptytki $ciegowej i przeciagnij je znéw 10 cm pod
stopka dociskowa.



» Jezeli jedna z nici pgknie, postepuj w nastgpujacy
sposob, aby nawlec ja ponownie

* Wylgcz przycisk zasilania i wyjmij wtyczke z
kontaktu.

1. Podnies stopke dociskowg i wyciagnij tancuszek
nici na tyl stopki dociskowej, po czym przytnij
fancuszek by oddzieli¢ nici od siebie.

q Odetnij splatane nici

2. Nawlecz ponownie ni¢, ktora pekta

Przyktad: ponownie nawleczenie nici przy dolnym
mechanizmie p¢tlujacym

w Ni¢ od dolnego mechanizmu petlujacego

3. Obrd¢ koto napgdowe do siebie, az igta znajdzie si¢
W najwyzszej pozycji

e Ni¢ od igly

4. Wyciagnij nici spod stopki dociskowej za pomoca
pincety i wystaw je ponad ptytke Sciegowa.
Wyciagnij 10cm nici ze stopki dociskowe;j

(Pociagnij ni¢ w kierunku A).

< Ni¢ od igly

x Igla

€ Stopka dociskowa
Y Plytka $ciegowa



4 ) Nawlekanie dolnego mechanizmu petlujacego

Otworz pokrywe mechanizmu petlujacego

Pot6z szpulke z nicig na prawym trzpieniu
* Punkty dla nawlekania dolnego mechanizmu
petlujacego sa oznaczone na zielono.

* Dogodny diagram nawlekania znajduje si¢ na
pokrywie mechanizmu pe¢tlujacego.

/

T

y, %

1. Nawlecz ni¢ przez prawg stron¢ prowadnicy z tytu
. do przodu: A

%

* Je$li nici przechodzi przez rowek na prowadnicy,
) poprowadz ni¢ przez otwoér w prowadnicy, jak to
pokazano na rysunku: B

q Prowadnica nici

/
e 7\ 2. Poprowadz ni¢ przez otwory po prawej stronie
ptytki prowadnicy nici, tak jak pokazano na rysunku
q Ptytka prowadnicy nici
“oa
J
4 7\ 3. Przytrzymaj obydwa konce nici i pociagnij

delikatnie, aby upewni¢ sie, ze nici si¢ wlasciwie
wstawione w tarcze napre¢zenia (Jesli dzwignie
podnoszenia stopki jest podniesiona, ni¢ z
tatwoscig wchodzi w tarcze)

< Regulator naprezenia nici dolnego mechanizmu
petlujacego




"\ 4. Zahacz ni¢ o naroznik A, po czym przeprowadz nici
poprzez prowadnice nici dolnego mechanizmu

petlujacego

5. Przeprowadz ni¢ przez prowadnice nici
(wymienng).

6. Przeprowadz ni¢ przez szarpaka (dolnego).

7. Przeprowadz ni¢ przez prowadnic¢ dolnego
mechanizmu petlujacego (1).

x Prowadnica nici mechanizmu petlujacego
€ Wymienna prowadnica nici.
Y Szarpak (dolny) nici dolnego mechanizmu pgtlujacego

U Prowadnica nici dolnego mechanizmu petlujacego (1)

N 8. Obroc¢ koto napgdowe do siebie aby przesuna¢ dolny
mechanizm petlujacy w prawo.

Nastegpnie podnies prowadnice dolnego mechanizmu
petlujacego (1). Po wykonaniu tej czynnosci,
prowadnica dolnego mechanizmu petlujacego (2) 1 (3)
zostang przesunigte w prawo dla latwiejszego
nawlekania. Przeprowadz nici przez prowadnicg
dolnego mechanizmu petlujacego (2)

9. Przeprowadz nici przez prowadnic¢ dolnego
mechanizmu petlujacego (3).

A Prowadnica dolnego mechanizmu petlujgcego (2)
O Prowadnica dolnego mechanizmu pe¢tlujacego (3)

Trzymajac za koniec nici, popchnij drugg reka
prowadnice¢ dolnego mechanizmu petlujacego (1) w

dot, aby powrocita ona do swojej oryginalnej pozycji.
Prowadnice (2) i (3) powroca do swojej oryginalnej
pozycji automatycznie.

* Mozesz automatycznie przywroci¢ prowadnice (1),
(2) 1 (3) dolnego mechanizmu petlujacego do ich
oryginalnej pozycji, poprzez przekrecenie kota
napedowego w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara
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10. Przesun dolny mechanizm petlujacy do jego
najbardziej prawej pozycji, obracajac kotem
napedowym. Nastepnie przeciggnij 10cm lub
wigcej nici (ze pomoca pary pincet) przez otwor w
dolnym mechanizmie petlujacym

* Upewnij si¢, ze nici od igly nie sg splatane w
mechanizmie p¢tlujgcym.

O Dolny mechanizm petlujacy
a Ni¢ od igty
b Ni¢ od dolnego mechanizmu petlujacego

UWAGA: Jak nawlec ni¢ wetniana
nylonowa/poliestrowa

* Rysunek po lewej stronie przedstawia najprostszg
metodg by przenies¢ welniang nic¢
nylonowa/poliestrowg przez dolny mechanizm
petlujacy

* Uzyj tej samej metody przy gérnym mechanizmie

petlujacym

4 Dolny mechanizm petlujacy

b Zwyczajna ni¢

T Ni¢ welniana nylonowa/poliestrowa



Nawlekanie gérnego mechanizmu petlujacego

Pot6z szpulke z nicig na bolcu (drugim od prawej)

* Punkty dla nici od gérnego mechanizmu petlujacego
sa namalowane na czerwono.

* Wygodny diagram nawlekania jest umieszczony
wewnatrz pokrywy mechanizmu p¢tlujacego.

/

T

(B)
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/

1. Przeciagnij ni¢ przez prowadnicg¢ (druga od prawej) z
tylu do przodu:A

q Prowadnica nici

2. Przeprowadz ni¢ przez otwory (rzad drugi od
prawej) na plytce prowadnicy nici tak, jak
pokazano na rysunku.

w Ptytka prowadnicy nici

3. Przytrzymaj obydwa konce nici i pociagnij
delikatnie, aby upewni¢ si¢, ze nici si¢ wlasciwie
wstawione w tarcze napre¢zenia (Jesli dzwignie
podnoszenia stopki jest podniesiona, ni¢ z tatwoscia
wchodzi w tarcze)

€ Regulator napre¢zenia nici géornego mechanizmu

petlujacego



4. Zahacz ni¢ o naroznik B i przeprowadz nici poprzez
prowadnice nici dolnego mechanizmu petlujgcego.

1 Prowadnica nici mechanizmu pe¢tlujacego

5. Przeprowadz ni¢ przez szarpaka (gbérnego)

€ Szarpak (dolny) nici dolnego mechanizmu pe¢tlujacego

6. Przeprowadz ni¢ przez prowadniceg gornego
mechanizmu p¢tlujacego

7. Trzymajac za koniec nici przy pomocy pincety,
przeprowadz ni¢ przez otwor w géornym mechanizmie
petlujacym. Wyciagnij 10cm lub wiecej nici przez ten
otwor.

Y Prowadnica gornego mechanizmu petlujacego

u Gorny mechanizm petlujacy

Jak nawlec tylko gorny mechanizm petlujacy

Przekre¢é kotem zamachowym do siebie, az gorny
mechanizm petlujacy znajdzie si¢ w punkcie
srodkowym jego ruchu, po czym odhacz ni¢ dolnego
mechanizmu p¢tlujacego z mechanizmu goérnego.
Nawlecz gorny mechanizm

q Ni¢ dolnego mechanizmu

w Ni¢ goérnego mechanizmu




Nawlekanie igly po prawej stronie

Pot6z szpulke z nicia na bolcu (drugim od lewe;j)

* Punkty dla nici od gérnego mechanizmu
petlujacego sa namalowane na niebiesko

* Wygodny diagram nawlekania jest umieszczony
wewnatrz pokrywy mechanizmu pe¢tlujgcego.

/

T

(B)

/

1. Przeciagnij ni¢ przez prowadnice (druga od lewej) z
tylu do przodu: A

q Prowadnica nici

2. Przeprowadz ni¢ przez otwory (rzad drugi od
prawej) na plytce prowadnicy nici tak, jak

pokazano na rysunku.

w Ptytka prowadnicy nici

3. Przytrzymaj obydwa konice nici i pociggnij
delikatnie, aby upewni¢ si¢, ze nici si¢ wlasciwie
wstawione w tarcze napre¢zenia (Jesli dzwignie
podnoszenia stopki jest podniesiona, ni¢ z
fatwoscig wchodzi w tarcze)

€ Regulator naprezenia nici gornego mechanizmu
petlujacego
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4, 5, 6. Po przeprowadzeniu nici przez prowadnic¢ na
froncie pokrywy (1), przeprowadz ni¢ przez
prowadnice z tytu pokrywy (2) oraz przez

pokrywe szarpaka z prawej strony do lewe;.

7. Przeprowadz ni¢ przez prowadnice na froncie
pokrywy (3)

8. Wstaw ni¢ z prawej strony w otwor w plytce
prowadnicy przy igle.

9. Podnies igle do jej najwyzszej pozycji i
przeprowadz ni¢ przez prowadnice przy precie
igly do prawej).

10. Nawlecz prawa igle od przodu do tyly i
wyciagnij okolo 10cm nici o wucha igly i
przeprowadz ja z tylu pod stopka.

1 Prowadnica na froncie pokrywy

€ Prowadnica na froncie pokrywy (2)
Y Pokrywa szarpaka

U Prowadnica na froncie pokrywy (3)
A Plytka prowadnicy nici przy igle

O Prowadnica na precie przy igle

O Prawa igla

Jak uzywaé nawlekacza igly

* Wylgcz przycisk zasilania, gdy chcesz uzy¢
nawlekacza

* Nie uzywaj innego przyrzadu do nawlekania lub
wymiany igly

1. Przytrzymaj za tyl nawlekacza tak, by znaczek
trojkata byla na gorze. Przeprowadz ni¢ z prawej
strony do lewej, by wstawi¢ ja w rowek Y przy
precie.

2. Umies$¢ rowek V przy igle tuz nad uchem igty.
Upewnij si¢, ze ni¢ nie wyslizguje si¢ z rowka Y

3. Przesun nawlekacz w dot wzdtuz igly, jednoczesnie
popychajac az zacisk nawlekacza przejdzie przez
ucho igly

4. Popchnij tyl nawlekacza tak, by zacisk nawlekacza
przeszedl przez ucho igly i by zrobita si¢ petla

5. Zdejmij powoli nawlekacz z igly, pozostawiajac
petelke za uchem igly. Nast¢pnie podnie$ petelke
za pomoca haczyka, by przeciggna¢ koniec nici
do tylu

q Tyt nawlekacza
W Znaczek trojkata
€ Rowek Y

x Nié

€ Rowek V

Yy Haczyk



4 Y\ Nawlekanie igly po lewej stronie
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Pot6z szpulke z nicig na bolcu (pierwszy od lewej)

q * Punkty dla nici od gornego mechanizmu
petlujacego sa namalowane na pomaranczowo

* Wygodny diagram nawlekania jest
umieszczony wewnatrz pokrywy mechanizmu
petlujacego

/

T

/

1. Przeciagnij ni¢ przez prowadnicg (pierwsza od lewej)

z tytu do przodu: A

q Prowadnica nici

2. Przeprowadz ni¢ przez otwory (rzad drugi od

prawej) na ptytce prowadnicy nici tak, jak pokazano
na rysunku

W Ptytka prowadnicy nici

3. Przytrzymaj obydwa konice nici i pociggnij
delikatnie, aby upewni¢ si¢, ze nici si¢ wlasciwie
wstawione w tarcze napre¢zenia (Jesli dzwignie
podnoszenia stopki jest podniesiona, ni¢ z
latwos$cig wchodzi w tarcze)

€ Regulator naprezenia nici gérnego mechanizmu

petlujacego




4, 5. Przeprowadz ni¢ z prawej strony do lewej z tytu do

przodu prowadnicy na pokrywie frontowej (2)
oraz prowadnicy na pokrywie szarpaka

6. Przeprowadz ni¢ przez prowadnice na froncie
pokrywy (3)

7. Wstaw ni¢ przez lewy otwor w ptytce prowadnicy
przy igle.

8. Podnies igle do jej najwyzszej pozycji i przeprowadz
ni¢ przez prowadnice przy precie igly (z lewej
strony do prawej).

9. Nawlecz lewa igl¢ od przodu do tyly i wyciagnij
okoto 10cm nici o ucha iglty i przeprowadz jg z tytu
pod stopka.

1~ Prowadnica na froncie pokrywy (2)
€ Pokrywa szarpaka
Yy Prowadnica na froncie pokrywy (3)
U Plytka prowadnicy nici przy igle
A Prowadnica na precie przy igle

O Lewa igla

* Mozesz tatwo nawlec maszyne przy uzyciu
nawlekacza igly (przyrzad standardowy)
- patrz strona 50.



SZYCIE TESTOWE

Rozpoczynanie szycia

1. Wstaw material pod stopke (nie jest konieczne, by
podnosi¢ stopke).

2. Wykonaj tagodnie kilka obrotéw kotem napedowym,
obracajac je do siebie I sprawdz obszycie. Nastgpnie
powoli rozpocznij szycie. Material bedzie podawany
automatycznie. Poprowadz material w wybranym
kierunku.

* Dla cigzkich materialow, podnies stopke i wstaw
material przez nozyk. Nastepnie obniz stopke i
rozpocznij szycie, prowadzac materiat

Zakanczanie szycia

1. Gdy $cieg jest gotowy, uszyj jeszcze powoli
okoto 12cm $ciegu, ciggnac do tylu za szew.

2. Przytnij nici za pomocg przycinarki, tak jak to
pokazano, pozostawiajac okoto Scm tancuszka przy
koncu materiatu.

q Przycinarka do nici

Szycie ciagle

Pol6z kolejny materiat pod stopke, po czym
rozpocznij szycie. Dla zwyklego materiatu, nie jest
konieczne by podnosi¢ stopke.

* Dla cigzszych materialow, podnies stopke i wstaw
materiat z przodu nozyka. Nast¢pnie obniz stopke i
rozpocznij szycie prowadzac materiat

Jak uzywac¢ linii pomocniczych

Na wierzchu pokrywy mechanizmu pe¢tlujgcego znajduja
si¢ linie pomocnicze, ktore wskazuja na odlegltos¢ od
pozycji igly.

Uzyj tych linii jako prowadnic.

Znak L wskazuje na odleglos$¢ od lewej igly.

Znak R wskazuje na odlegto$¢ od prawej igty.

Odleglos¢ pomiedzy centralng linig i pozycjg igly wynosi
1.6cm



Zabezpieczanie szwu

o
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Aby unikna¢ rozpruwania, jest konieczne, by zostawi¢
tancuszek dlugosci okoto 5cm na poczatku i na koncu
szwu. Aby zabezpieczy¢ poczatek i koniec szwu,
wybierz jedna z podanych metod.

Przy poczatku

A. Oddziel nici z koncoéwki i zwiaz je

B. Przewlecz tancuszek przez duze ucho igly i
przeple¢ tancuszek $ciegiem owerlokowym na
materiale

C. Przytnij tancuszek przy krawedzi materiatu.
Nastegpnie natdz troche szczeliwa (Fray Check[tm] lub
Fray-No-more[tm]) na koniec nici.

D. 1. Zanim potozysz material na maszynie, uszyj
okoto 5 cm tancuszka za igla

2. Pot6z material na maszynie. Nastepnie wykonaj kilka
szZwOW 1 zatrzymaj maszyne.

3. Podnies stopke dociskowa, po czym przetoz
tancuszek nici w lewo, pod stopka dociskowa

4. Potoz tancuszek nici pomiedzy stopke dociskowg i
gbérny nozyk. Przy opuszczaniu stopki dociskowej,
przytrzymaj tancuszek w pozycji.

5. Po uszyciu okolo 2.5cm tancuszka, przesun
go w prawo - pod nozyk goérny i przytnij.

Przy koncu szwu

* Mozesz uzy¢ tej samej metody jak przy poczatku
szwu, aby zabezpieczy¢ koniec szwu
(oprécz punku D) lub uzyj metody podanej powyzej.

1. Uszyj jeden $cieg przy koncu szwu

2. Podnies igle i stopke dociskowa, po czym spokojnie
$ciggnij nici przy wskazniku tancuszka

3. Przekre¢ material, tak by spod byt na gorze

4. Obszyj okoto 2.5c¢m i odegnij materiat
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Naprezenie nici (dla czterech nici)
Wtasciwe naprezenie

Rysunek po lewej stronie wskazuje rezultat szycia przy
pracy z wlasciwym ustawieniem naprezenia nici.
Jednakze, korekta naprezenia moze by¢ konieczna - w
zalezno$ci od rodzaju materiatu czy uzywanych nici.

q Lewa (niewtasciwa strona materiatu)

W Prawa strona materiatu

€ Ni¢ od prawej igly

= Ni¢ od lewej igly

€ Ni¢ od gérnego mechanizmu petlujacego
¥ Ni¢ od dolnego mechanizmu petlujacego

Regulowanie naprezenia nici

* Ustaw regulator dla wszystkich czterech nici na
"3". Po czym rozpocznij szycie i sprawdz
naprezenia nici.
Jezeli naprezenie na fragmencie testowym nie jest
satysfakcjonujace, mozesz wyregulowaé naprezenie
nici, uzywajac regulatora.

U Regulator naprezenia nici

A Wskaznik

O Aby zmniejszy¢ napr¢zenie

O Aby zwickszy¢ naprezenie

Naprezenie nici lewej igly jest za mate

Rysunek pokazuje rezultat szycia, gdy naprezenie
nici lewej igly jest za mate.

Rozwigzanie:

Zwieksz naprezenie nici lewej igly

1 Regulator naprezenie nici lewej igty

Naprezenie prawej lewej igly jest za mate.
Rysunek pokazuje rezultat szycia, gdy naprezenie nici
prawej igly jest za male.

Rozwigzanie:
Zwieksz naprezenie nici prawej igly

2 Regulator napr¢zenie nici prawej igly
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Naprezenie nici mechanizmu petlujacegon jest
rozregulowane

Rysunek pokazuje rezultaty szycia, gdy napr¢zenie nici

dolnego mechanizmu petlujacego jest zbyt mocne lub
naprezenie nici mechanizmu gornego jest za duze tension.

Rozwigzanie:

Zmniejsz napigcie dolnego mechanizmu petlujacego
lub zwigksz naprezenie gérnego mechanizmu petlujacego

A Lewa (niewtasciwa) strona materiatu

w Prawa strona materiatlu

€ Ni¢ prawej igly

I Ni¢ lewej igly

€ Ni¢ gornego mechanizmu petlujacego

Y Ni¢ dolnego mechanizmu petlujacego

3 Regulator napr¢zenia nici géornego mechanizmu

<% Regulator naprezenia nici dolnego mechanizmu

Naprezenie nici mechanizmu petlujacego jest
rozregulowane.

Rysunek pokazuje rezultaty szycia, gdy naprezenie nici
gérnego mechanizmu petlujacego jest zbyt mocne i/lub
naprezenie nici mechanizmu dolnego jest za mate

Rozwigzanie

Zwicksz naprezenie dolnego mechanizmu petlujacego
i/lub zmniejsz naprezenie gornego mechanizmu
pytlujacego.

3 Regulator naprezenia nici géornego mechanizmu

<1 Regulator naprezenia nici dolnego mechanizmu
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Nawlekanie maszyny (dla trzech nici)

Uzywajac tylko prawej igly
(dla regularnego szycia trzema ni¢mi)

Kiedy uzywasz prawej iglty, standardowa szerokos$¢
szycia to 3.5mm

Rysunek pokazuje, jak nawlec igle

Uwaga:
Przykrec Sruby przy igle tak, by mie¢ pewnose, ze
podczas pracy maszyny si¢ one nie poluzujg..

q Wymienna prowadnica nici

Uzywajac tylko lewej igly
(dla szerokiego szycia trzema ni¢mi)

Kiedy uzywasz lewej igly, standardowa szerokos§¢
szycia to 5.7mm
Rysunek pokazuje, jak nawlec igle.

q Wymienna prowadnica nici



Naprezenie nici (dla trzech nici)

Wtasciwe naprezenie

e o Rysunek po lewej stronie wskazujg rezultaty szycia przy
pracy z wlasciwym ustawienie naprezenia nici jednakze

korekta naprezenie moze by¢ konieczna- W zaleznosci od

4 materialu lub uzywanych nici.

q Lewa (niewlasciwa strona materiatu)
W Prawa strona materiatu
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e Ni¢ od prawej lub lewej igly

1 Ni¢ od gérnego mechanizmu petlujacego
€ Ni¢ od dolnego mechanizmu pytlujacego

Regulowanie naprezenia nici
Ustaw regulator dla trzech nici na "3". Po czym

rozpocznij szycie i sprawdz napre¢zenia nici.
Jezeli naprezenie na fragmencie testowym nie jest
. satysfakcjonujace, mozesz wyregulowad

naprezenie nici, uzywajac regulatora.
Y Regulator napre¢zenia nici

~ 1 Wskaznik

A Aby zmniejszy¢ naprezenie
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O Aby zwigkszy¢ naprezenie
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Naprezenie jest za male
Rysunek obok pokazuje rezultaty szycia, gdy

naprezenie nici przy igle jest za mate.
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Rozwigzanie:
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Zwigksz naprezenie nici
O Regulator naprezenia lewej igly

<]

1 Regulator naprezenia prawej igly

~ Rysunek pokazuje rezultat szycia, gdy naprgzenie nici
dolnego mechanizmu pe¢tlujgcego jest za mocne i/lub
naprezenie gérnego mechanizmu jest za mate.

Rozwigzanie:

Zmniejsz napr¢zenie dolnego mechanizmu petlujacego

i/lub zwigksz napr¢zenie gérnego mechanizmu
pytlujacego.
2 Regulator napr¢zenia nici gornego mechanizmu

AN

3 Regulator naprezenia nici dolnego mechanizmu

/

Naprezenie nici mechanizmu petlujacego jest
rozregulowane (2)

Rysunek pokazuje rezultat szycia, gdy napre¢zenie nici
gérnego mechanizmu petlujagcego jest za mocne i/lub
naprezenie dolnego mechanizmu jest za mate.
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Rozwigzanie:

SH- 2 3 Zmniejsz naprezenie gornego mechanizmu petlujacego i/lub
zwigksz naprezenie dolnego mechanizmu petlujacego

T 2 Regulator naprezenia nici gornego mechanizmu

"3 Regulator naprezenia nici dolnego mechanizmu
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Nawlekanie maszyny (dla dwdéch nici)
Uzywajac tylko prawej igly
(dla regularnego szycia trzema ni¢mi)

Kiedy uzywasz prawej igly, standardowa
szerokos¢ szycia to 3.5mm

Rysunek pokazuje, jak nawlec igle

Uwaga:

Przykrec Sruby przy igle tak, by mie¢ pewnos¢, ze
podczas pracy maszyny si¢ one nie poluzuja.

q Rozprowadzacz
w Wymienna prowadnica nici 2

Uzywajac tylko lewej igty

(dla szerokiego szycia trzema ni¢mi)

Kiedy uzywasz lewej igly, standardowa szerokos$¢
szycia to 5.7mm

Rysunek pokazuje, jak nawlec igle.

q Rozprowadzacz

w Wymienna prowadnica nici: 2
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Naprezenia nici (dla dwéch nici)

Wtlasciwe naprezenie

Ya

Rysunek po lewej stronie wskazuje rezultat szycia
przy pracy z wlaciwym ustawieniem napr¢zenia nici.
Jednakze, korekta naprezenia moze by¢ konieczna - w
zalezno$ci od rodzaju materiatu czy uzywanych nici.

KA

Y.

KK

by,

A Lewa (niewta$ciwa strona materiatu)
w Prawa strona materiatu

€ Ni¢ od prawej lub lewej igly

I 1~ Ni¢ od dolnego mechanizmu p¢tlujacego

<

Regulowanie napre¢zenia nici

*Ustaw regulator dla dwdch nici na "3".

Po czym rozpocznij szycie i sprawdz napr¢zenie nici
Jezeli naprezenie na fragmencie testowym nie jest
satysfakcjonujace, mozesz wyregulowaé naprezenie
nici, uzywajac regulatora.

€ Regulator napre¢zenia nici
Y Wskaznik
U Aby zmniejszy¢ naprezenie

A Aby zwiekszy¢ naprezenie

"\ Naprezenie nici od igly lub nici od dolnego
mechanizmu jest rozregulowane (1)

Rysunek pokazuje rezultat szycia, gdy naprezenie nici
dolnego mechanizmu petlujacego jest za mocne i/lub
naprezenie nici od igly jest za male.

Rozwigzanie:
Zmniejsz naprezenie dolnego mechanizmu
petlujacego i/lub zwigksz napregzenie nici od igly.

O Regulator naprezenia lewej igly

O Regulator naprezenia prawej igly

1 Regulator naprezenia nici dolnego mechanizmu



Naprezenie nici od igly lub nici od dolnego
mechanizmu jest rozregulowane (2)

Rysunek pokazuje rezultat szycia, gdy naprezenie nici
dolnego mechanizmu petlujacego jest za stabe i/lub
naprezenie nici od igly jest zbyt mocne mate.

Rozwigzanie:
Zwieksz naprezenie dolnego mechanizmu petlujacego
i/lub zmniejsz naprezenie nici od igtly.

O Regulator napre¢zenia lewej igly
O Regulator naprezenia prawej igly
1 Regulator naprezenia nici dolnego mechanizmu

Wila$ciwe naprezenia dla obrebiania zawijanego

* Rysunek pokazuje rezultat dla wlasciwego
naprezenia nici.
Ustaw wymienng prowadnic¢ nici w pozycji obnizonej.

Pozostale ustawienia sg takie same jak przy zawijaniu
przy uzyciu trzech nici (patrz strona 78).

Jednakze, korekta naprezenia moze by¢ konieczna -
w zaleznos$ci od rodzaju materialu czy uzywanych
nici.
Wykonaj kilka $ciegéw testowych na materiale niciach,
ktore zamierzasz uzy¢, aby osiagnac¢ najlepszy rezultat
ustawien naprezenia nici.

q Lewa (niewtasciwa) strona materiatu

w Prawa strona materiatu

e Ni¢ od igly

1 Ni¢ od dolnego mechanizmu petlujacego



Obrebianie zawijane, zakanczanie pikotkg i waskie obrebianie

Ustawienia maszyny i nici, materialu oraz zasi¢gu

naprezenia nici

Ustawienia regulatorow napregzenia moga si¢ zmieniaé, w
zalezno$ci od typu czy grubosci materiatu oraz rodzaju nici

-
Obrebianie zawijane Zakanczanie pikotka Waskie obrgbianie
Dtugosé
(R) B~4) ®
Proporcja
podawania @ m) @ I:H) ‘@ m)
(1.0) (1.0) (1.0)
o [ F: o [ F: o [l T
Ustawienia
galki przy
plytce
$ciegowej |E|_9 |E|_9 |E|_9
— ® — ® — ®
Igta Uzywajac iglty po prawej stronie: HA-1 SP Nr 11
Ni¢ od
igly Syntetyk: Nr 80 — 100

Nici dolnego i

Nylon wetniany
Nylon poliestrowy

Syntetyk: Nr 60 - 100

Nylon wetniany
Nylon poliestrowy

gbérnego . -
mechanizmu Syntetyk: Nr 80-100 Jedwab: Nr 30 - 100 Syntetyk: Nr 80-100
Materiat Materiat lekki - jak organdyna, Krepa chinska, cienkie ptotno Iniane czy Zorzeta

Ustawienie suwaka

Prawa strona
materiatu

Ni¢ od igly

h . . - » - » - -
przy mechanizmie
dolnym l ) l i ) LI |
3/4 3/4 3/4

. ® & o
Wymienna { { /
prowadnica = ! = ! e
nici 2 2 2
Standardowe ) .
ustawienia ‘ - ‘ | E ‘ ‘ ’ 3
regulatorow I
naprezenia

Lewa strona materia%u\ Lewa strona materiatu Lewa strona materiafu
N

Wtasciwe Nig % Nié dNilc'

. . 1C -
naprezenie dolna % \ dolna oma
nici \ \

Ni¢ Prawa strona Nié
goérna materiatu gorna

Ni¢ odigty —

Ni¢ gorng
Prawa strona
materiatu

Ni¢ od igly




Naprezenie nici
Dla obregbiania zwijanego | zakanczania pikotka.
Wiasciwe naprezenie

Rysunek pokazuje rezultaty szycia dla wlasciwego
naprezenia
Korekta naprgzenia moze by¢ wymagana, w zaleznosci
od rodzaju materiatu czy uzywanych nici.

q Lewa strona materiatlu

W Prawa strona materiatlu

€ Ni¢ od prawej igly

1 Ni¢ od gornego mechanizmu (p¢tlujacego)

€ Ni¢ od dolnego mechanizmu (petlujacego)

Regulacja naprezenie nici

1. Ustaw naprezenie nici (patrz strona 78)

2. Szyj i sprawdz napre¢zenie

3. Jezeli naprezenie na fragmencie testowym nie jest

zadowalajace, mozesz skorygowac ustawienie za
pomoca regulatora

Naprezenie nici lewej igly jest za mate
Rysunek pokazuje rezultat szycia, gdy naprezenie nici
prawej igly jest za mate.

Rozwigzanie:
Zwigksz naprezenie nici prawej igly

Y Regulator napre¢zenie nici prawej igly

Naprezenie nici gébrnego mechanizmu petlujacego igly
jest za mate

Rysunek pokazuje rezultat szycia, gdy naprezenie nici

gérnego mechanizmu petlujacego jest za mate.

Rozwigzanie
Zwigksz naprezenie nici gornego mechanizmu petlujacego

u Regulator naprezenie nici gérnego mechanizmu

Naprezenie nici mechanizmu petlujacego jest
rozregulowane

Rysunek pokazuje rezultaty szycia, gdy napr¢zenie nici
gbrengo mechanizmu petlujacego jest zbyt mocne i/lub
naprezenie dolnego mechanizmu jest za mate.

Rozwigzanie:
Zwigksz naprezenie dolnego mechanizmui/lub zmniejsz
naprezenie gornego mehcanizmu petlujgcego.

U Regulator naprezenia nici géornego mechanizmu

1 Regulator naprezenia nici dolnego mechanizmu



Dla lepszych rezultatow

Obrebianie zawijane

Przeciagnij delikatni koniec tancuszka do tytu - przy
poczatku i koncu szycia

] Materiat

w Lancuszek

%
Zakanczanie pikotka
h Pociaggnij material delikatnie do tytu podczas szycia
q Materiat
%

™  Waskie obrebianie

Wtasciwe naprezenie

(7
2

Rysunek pokazuje rezultaty szycia przy wtasciwym
naprezeniu

L
YA}

A Lewa (niewlasciwa) strona materiatu
W Prawa strona materiatu

€ Ni¢ prawej igly
o " Ni¢ goérnego mechanizmu petlujacego
T Ni¢ dolnego mechanizmu petlujgcego

_J* Informacje o ustawieniach znajdziesz na stronie 67.




OBREBIANIE DOKORACYJNE

* Informacje o regulowaniu napre¢zenia nici
znajdziesz na stronach 61, 63 i 67

* Dla osiggniecia lepszego rezultatu, pociagnij
delikatnie tancuszek do tytu przy poczatku i koncu
szycia.
q Obrgbienie

Nici i materialy

/Materiai Nié N
) o Syntetyk : No. 60~80
Srednie i | Nici do igly Jedwab  : No. 50~80
/~ N\ cigzkie Ni¢ wzmocniona

i Mechanizm gorn ., . .
materiaty gormy Ni¢ érednia wetniana

. Syntetyk : No. 60~80
L Mechanizm dolny Jedwab : No. 50~80 )

3~4

Ustwaienia maszyny

q Gatka przy plytce sciegowej: S

\.'—J. —=

HA-1 SP No.14 (== < w Nozyk gérny Podniesiony (Up)

€ Suwak naprezenie mechanizmu dolnego (STD)

x Wymienna prowadnica: 3/4

FALDY

* Infromacje o regulowaniu naprezenia nici

\ / znajdziesz na stronach 61, 63 1 67
q Faldy
Material i nici
(Materiat Ni¢ B
Srednie o Syntetyk : No. 60~80
- i Nici do igty Jedwab : No. 50~80
ciezkie Ni¢ mech.gérnego Syntetyk : No. 60~80
- ﬂ - iJ - j - ﬂ_]_) Ni¢ mech.dolnego Jedwab : No. 50~80 )
o I 3 Ustawienia maszyny
dHh 1.0 <20 q Galka przy ptytce sciegowej: S
w Nozyk gorny Podniesiony (Up)
HA-1 SP No.11 B © Suwak naprezenie mechanizmu dolnego (STD)
or NO.14 = _\e * Wymienna prowadnica: 3/4
x
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ZASZEWKA

* Aby uzyska¢ informacj¢ o ustawieniu naprezenia nici
- patrz strona 79 (waskie obrebianie)

q Zaszewka
Material i nici
(Materiaf Ni¢ A
| Prawa ni¢ od igty Syntetyk : No. 60~80
Lekkie i Jedwab  : No. 50~80
srednie Ni¢ mech. gérnego Syntetyk : No. 60~100
Ni¢ mech.dolnego Jedwab  : No. 50~100/

Ustawienia maszyny

q Zdejmij igte po lewej stronie

w Galka przy ptytce $ciegowej: G

€ Nozyk gorny: Opuszczony (Down)

1 Suwak naprezenia dolnego mechanizmu: STD

€ Zmienna prowadnica nici: 3/4

Szycie
Wytacz przycisk zasilania.
Wyjmij igte znajdujaca sie po lewej stronie.
Wylacz nozyk gorny.
Wiacz przycisk zasilania, po czym szyj prowadzac
material po liniach prowadzacych

q Zagic¢ta krawedz

W Linie prowadzace na ptytce Sciegowe;j
€ Pozycja prawej igly na stopce

I Pozycja lewej igly na stopce

€ Prawa stona materiatu

Otworz zagiety material 1 wcisnij zaszewki..

Uwaga: Po skonczonym szyciu, powr6o¢ nozykiem
do jego pozycji oryginalne;j

3 Zaszewki



0.8~1.5mm(3/64")
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KONSERWACJA MSZYNY
Wymiana nozyka gornego

Aby zdja¢é:

1. Wylacz przycisk zasilania i wyjmij wtyczke z
kontaktu
2. Otworz pokrywe mechanizmu petlujacego i pokrywe
boczng

osiggnal najwyzsza pozycje
4. Zdejmij szesciokatng srube i nozyk gérny

Aby zatozyc¢:

1. Wstaw nowy nozyk w rowek przy obsadce nozyka i
rygla Nastepnie przykre¢ mocno sze$ciokatng Srube.

2. Przekre¢ kotem do siebie, az nozyk osiagnie najnizsza
pozycjg.
Zluzuj szes$ciokatng $rube i wyreguluj pozycj¢ nozyka,
tak aby ostrze zachodzito na krawedz nozyka dolnego
na okoto 0.8mm-1.5mm (patrz rysunek).
Nastepnie zakre¢ sze$ciokatng Srube.

3. Zamknij pokrywe mechanizmu i pokrywe boczng.

q Nozyk gorny

w Szesciokatna §ruba
€ Zatyczka

= Nozyk dolny

Czyszczenie nozyka i okolic

1. Wylacz przycisk zasilania i wyjmij wtyczke z

kontaktu.

2. Otworz pokrywe mechanizmu petlujacego.
Oczys¢ wnetrz ze strzepkow i resztek za pomoca
pedzelka.

* Do oczyszczenia nozyka i jego okolic oraz zabkow
mozesz uzy¢ odkurzacza

* Nozyk dolny - przy normalnym uzytkowaniu - ma
trwato$¢ okoto roku. Jednakze, moze by¢ tak, ze w
szczegbdlnym przypadku (np. "przejechaniu” przez
twardy obiekt czy szpilke) - obydwa nozyki beda do
wymiany.



Wymiana zarowki
1. Wylacz przycisk zasilania i wyjmij wtyczke z kontaktu

2. Zluzuj $rubg przy pokrywie czotowej i zdejmij
pokrywie.

q Pokrywa czotowa
w Sruba

Aby zdjac:

Popchnij 1 przekre¢ w lewo
Aby zatozy¢:

Popchnij i przekrgé¢ w prawo

Przymocuj ponownie pokrywe czotowa i dokre¢ srube
€ Zaréwka
= Aby zdjac
T Aby zatozyé

Uwaga:

* Maszyna jest zaprojektowana do uzywania zaréwki o
mocy maksimum 15 wat

* Zarowka moze byé GORACA. Ochron palce przed
chwyceniem jej i poczekaj az wystygnie.

Czyszczenie zabkow

1. Wylacz przycisk zasilania i wyjmij wtyczke
z kontaktu.
2. Otworz pokrywe mechanizmu petlujgcego i pokrywe
boczna.
3. Wyjmij igly i stopke dociskowa.
4. Zdejmij srubg przy ptytce Sciegowej i zdejmij
ptytke.

q Ptytka $ciegowa
Ww Sruba zaciskowa ptytki $ciegowej

5. Wyeczy$¢ strzepki nagromadzone wokot zabkow
uzywajagc  pedzelka (mozna  uzy¢ @ tez
odkurzacza).

6. Zaloz ptytke sciegowa, stopke dociskowa i
igly. Zamknij pokrywe mechanizmu
petlujacego i pokrywe boczng.

e Zabki




Oliwienie maszyny

Nanie$ kilka kropki dobrej jakos$ci oleju do maszyn na
czesci wskazane strzatkami (patrz rysunek).

Przy normalnym uzytkowaniu, zaleca si¢ by oliwi¢
maszyne raz na tydzien - a przy intensywnym
uzytkowaniu, raz na dziesig¢¢ godzin nieprzerwanej

pracy maszyny.

* Otworz pokrywe mechanizmu petlujacego i nanies
olej.

Transport maszyny

Podnies$ uchwyt, aby méc przenosi¢ maszyne

1 Uchwyt



Dodatkowa plytki do montazu

Potrzebujesz dodatkowej ptytki do montazu, jezeli
Chcesz skorzysta¢ z nastepujacych opcjonalnych czesci:
Przyrzad do robienia paciorkow

Przyrzad do plisowania

Przyrzad do elastycznego faldowania

Przyrzad do ubran

Ustawienie dodatkowej plytki do montazu

1. Zdejmij wysuwany stolik.

2. Wsun catg tylng przywieszke do otworu na plytce
bocznej (wzdtuz gornego jej brzegu). Nastepnie

popchnij ja, by znalazta si¢ na miejscu.

3. Poluzuj sruby zaciskowe i przesun plytke do montazu
do $rub z prawej strony. Przykre¢ $ruby, aby
zamocowac plytke

4. Jesli to konieczne, zaldz wysuwany stolik

q Dodatkowa ptytka do montazu
w Ptytka boczna

e Otwor

x Sruby

€ Przywieszka

Jezeli ptytka jest zamontowana, upewnij si¢, ze
pokrywa mechanizmu pg¢tlujacego zostata przesunigta
maksymalnie w prawo, przy jej otwieraniu

Zdejmowanie dodatkowej plytki do montazu

1. Zdejmij wysuwany stolik

2. Poluzuj $ruby i zdejmij przywieszke. Nastepnie mocno
zaci$nij Sruby.

3. Wyciagnij dodatkowa ptytke do montazu,

przesuwajac jg w prawo.



ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

( Zastrzezenie Przyczyna Patrz strona
Materiat nie jest 1. Przy zabkach nagromadzity si¢ strzepki. Patrz strona 91.
podawany 2. Podniesiono stopk¢ dociskowa Opus¢ stopke dociskowa.
rOwnomiernie
Igta peka 1. Igta jest nieprawidlowo wstawiona. Patrz strona 19.
2. Igta jest tepa lub zakrzywiona. Patrz strona 19.
Ni¢ peka 1. Maszyna jest niewlasciwie nawleczona. Patrz strony 35, 55, 651 69.
2. Naprezenie nici jest za duze Patrz strony 61, 63, 67, 71, 73 1 81.
3. Igta jest niewlasciwie wstawiona. Patrz strona 19.
4. Igla jest tgpa lub zakrzywiona Patrz strona 19.
Sciegi przeskakuja | 1. Igta jest tepa lub zakrzywiona Patrz strona 19.
2. Maszyna jest zle nawleczona. Patrz strony 35, 55, 651 69.
3. Igta jest zle wstawiona Patrz strona 19.
Szew jest L. Naprt;zrer-lie. nici od igiet lub mechanizmu jest
niestaranny 5 niewlasciwie wyreg;119wape. | Patrz strony 61, 63,67, 71,73 i81.
. Masz.ynaje.s’t niewtasciwie nawleczona. Patrz strony 35, 55 i 65.
i. Il\%lla 1/.lu.b ni¢ ]_esci[ zle dobran.a do mgter.laiu . Patrz strony 75, 78, 83, 85 i 81.
. Nic nie jest migdzy tarczami naprezeniowymi Patrz strony 39, 45, 49 i 53.
Szwy si¢ marszcza o '
1. Naprezenie nici jest za duze. Patrz strony 61, 63, 67, 71, 731 81.
2. Maszyna jest niewtasciwie nawleczona. Patrz strony 35, 55, 65 i 69.
3. Podawanie jest niewtasciwie wyregulowane Patrz strona 23.
Maszyna nie 1. Maszyna nie jest solidnie podtaczona do pradu Patrz strona 13.
pracuje 2. Nie wlaczono przycisku zasilania Patrz strona 13.
Materiat jest 1. Pozycja gornego nozyka jest niewltasciwie Patrz strona 89.
przycinany wyregulowana
niestarannie 2. Nozyk gorny jest tepy

Wymien nozyk gorny
(Patrz strona 89)




CZESCI OPCJONALNE
4 Pied d’ourlet Utiliser pour faire des points R
q | invisible invisibles sur une manchette ou

une jupe.

Stopka do $ciegu
krytego

Stuzy m.in. do szycia mankietévb
czy sukienek

Pied a ruban avec
dérouleur de ruban

Utiliser pour coudre un ruban
sur une ligne d’épaule ou
d’aisselle pour I’empécher

Stopka do
wigzania ta$ma
z rolka do tasmy

Uzywana do przyszywania taSmy
na ramiona, by chroni¢ materiat
przed rozcigganiem.

Pracuje dobrze ze stopka do
wigzania tasma lub ze stopka do
kordu

0

Stopka do kordu
(1)

Uzywana do szycia

Stopka do kordu
)

Uzywana do szycia
dekoracyjnych kordow.

cordonnet (2)

W .
d’étirer ou pour décorer.
Idéal avec le pied a ruban ou le
pied guide-cordonnet.
Pied guide- Utiliser pour faire des gansés
< | cordonnet (1) décoratifs.
— Pied guide- Utiliser pour faire des gansés

décoratifs.

Accessoire a perler

Utiliser pour décorer tissus, faire
des gansés larges, des gansés
décoratifs, etc.

Przyrzad do
paciorkow

Uzywany do dekorowania
ubran szerokich
dekoracji z kordu itp.

Przyrzad do
plisowania

Uzywany przy szyciu rekawow,
mankietéw, kolnierzy itp.

Accessoire a froncer

Utiliser pour coudre manches,
poignets, cols, etc.

Accessoire a froncer
¢élastique

Utiliser pour ruban élastique,
ruban décoratif, etc.

Przyrzad do
elastycznego
fatdowania,do gumy

Uzywany do dekoracyjnego
wigzania taSma, do
wszywania gumy.

Guide-tissu

Utiliser pour aider a créer une
réserve pour couture a largeur

Prowadnica do
ubran

Uzywana do pomocy przy
osigganiu statej szerokosci

L constante et lors de la confection
des flatlocks et nervures.

O | Pied ganseur (1/8") Utiliser pour lisérer le bord d’un
article de couture pour le

(| Pied ganseur (3/16") | décorer ou le renforcer.

s 1 tolerancji szwu i przy zaszewce
Stopka do

O | lamowki (1/8) Uzywana do ozdabiania lub
Stopka do wzmacniania lamowka
lamowki(3/16y)

(-

Pied fronceur

Utiliser pour coudre manches,

empiécements, volants, etc.

=1

OmWme AH O <

200-203-104
200-204-208
200-207-108
200-208-109
200-214-108
200-217-101
200-218-102
200-216-100
200-219-103

O 200-220-107
1 200-248-101

Stopka do fatdow

Uzywana do rekawow, karczkow
falbanek itp. )

Numer czesci

a

OmMmeX mH 0=

200-203-104
200-204-208
200-207-108
200-208-109
200-214-108
200-217-101
200-218-102
200-216-100
200-219-103

O 200-220-107
1 200-248-101






