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WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Niniejsze urzadzenie nie jest zaprojektowane do uzytkowania przez dzieci oraz osoby z ograniczong sprawnoscig
ruchowg, czuciowg czy intelektualng. Podobnie rzecz sie ma wzgledem oséb niedoswiadczonych oraz posiadajaca
niktg wiedze na temat urzadzenia. Warunkiem uzytkowania maszyny przez wyzej wymienionych oséb jest baczna
opieka lub kontrola osoby odpowiedzialnej za bezpieczenstwo takiej osoby.

Dzieci nalezy nadzorowac by nie bawity sie urzagdzeniem.

Korzystajgc z urzadzenia, nalezy zachowac podstawowe $rodki ostroznosci.

Maszyna jest zaprojektowana tylko do uzytku domowego.

N I E B EZPI ECZE NSTWO_ Aby wyeliminowac ryzyko porazenia prgdem:

Nie wolno pozostawiac bez nadzoru urzadzenia podtgczonego do Zrddta zasilania. Maszyne do szycia nalezy
wytaczy¢ niezwtocznie po zakonczeniu pracy oraz przed oczyszczeniem.

OSTRZ EZE N I E ~  Aby wyeliminowa¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub obrazen:

1. Maszyna nieprzeznaczona jest do zabawy. Gdy urzgdzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich obecnosci, konieczny jest
$cisty nadzor osoby dorostej.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy uzywac tylko
wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukgcji.

3. Nie wolno uzywaé maszyny, gdy: uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, urzadzenie dziata niewtasciwie na skutek
upuszczenia lub zniszczenia, urzadzenie wczesniej wpadto do wody. Gdy zaistniejg powyzsze okolicznosci maszyne nalezy
zanies$¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum serwisowego, aby tam dokonano przegladu,

naprawy lub elektrycznej lub mechanicznej regulacji.

4. Nie wolno uzywac urzadzenia jesli ktérykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Nalezy dba¢ o to, by otwory
wentylacyjne tej maszyny do szycia oraz pedatu byty wolne od zalegajgcego kurzu, pytu i luznego materiatu.

5. Nie wolno wtykaé ani wktada¢ zadnych obcych obiektéw do otworéw w maszynie.

6. Nie wolno uzywac maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam, gdzie stosowano tlen.
8. Aby odtaczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy wytgczyé wszystkie przetgczniki (ustawié je w pozycji ,0”), a nastepnie wyjac
wtyczke z kontaktu.

9. Nie wolno odtgczaé urzadzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wytgczyé maszyne z sieci nalezy chwycic za wtyczke,
nie za przewadd.

10.Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzadzenia, szczegdlnie od igty.

11.Zawsze nalezy uzywac¢ odpowiedniej ptytki do igty. Uzycie niewtasciwej ptytki moze ztamad igte.

12.Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13.Nie wolno ciggna¢ ani popychaé materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac wygiecie sie lub ztamanie igty.
14.Nalezy wytgczy¢ maszyne (“0”) zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegdlnie dotyczy to czynnosci takich
jak: nawlekanie igty, zmiana igty, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowej.

15.Zawsze nalezy odtaczy¢ urzagdzenie od Zrédta zasilania zanim przystgpi sie do zdjecia obudowy, smarowania lub innej
czynnosci regulujacej ujetej w niniejszej instrukcji.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC

W przypadku wyzbycia sie maszyny, musi by¢ ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z prawem krajowym odnosnie
produktéw elektrycznych. W razie watpliwosci skontaktuj sie ze sprzedawca.

Dane techniczne mogg ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.
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NAJWAZNIEJSZE CZESCI

Nazwy czesci

@RPARYOBB®IBIRARNOOIIIOIORC® @PO@O®W®

Stoper szpulownika

Szpulownik

Otwor na dodatkowy trzpien

Tarcza uchytu szpulki

Trzpien na szpulke

Naprezacz szpulownika

Szarpak

Regulator docisku stopki

Pokrywa czotowa

Obcinacz nici

Nawlekacz igty

Ptytka sciegowa

Ostona wolnego ramienia (pojemnik na akcesoria)
Ptytka ostaniajgca szpulke

Przycisk zwalniajgcy ptytke ostaniajgcag szpulke
Pokretto regulacji naprezenia nici od igty
Przycisk szycia wstecz

Pokretto regulacji dtugosci sciegu

Pokretto wyboru $ciegu

Pokretto regulacji szerokosci sciegu
Stopka dociskowa

Igta

Prowadnik nici igielnicy

Sruba mocujgca igte

Uchwyt stopki

Dzwignia zwalnigjaca stopke

Sruba mocujgca

Uchwyt do przenoszenia maszyny

Koto zamachowe

Otwory wentylacyjne

Przetacznik zasilania

Gniazdo maszyny

Dzwignia opuszczania zgbkow transportera
Wolne ramie

Dzwignia do automatycznego obszywania dziurek
Dzwignia podnoszenia stopki

UWAGA:

Aby przenies¢ maszyne, ztap
ja za uchwyt jedng rekg

i podtrzymaj jg drugq reka.
Projekt i specyfikacje mogg ulec
zmianie bez wczesniejszego
powiadomienia.




Standardowe wyposazenie

(1) Stopka uniwerslana A (zamontowana w maszynie)
(2) Stopka do $ciegu owerlokowego C

(3) Stopka do wszywania zamkow E

(@) Stopka do sciegu krytego G

(5) Stopka do obszywania dtugich dziurek B

(6) Stopka do automatycznego obszywania dziurek R
(@) Zestaw igiet

Szpulki x 4 (1 w maszynie)

(9 Wkretak

Pedzelek

(1) Rozpruwacz

(2 Prowadnik krawedziowy (liniat)

(3 Tarcza uchwytu szpulki (duza)

Tarcza uchwytu szpulki (mata)

(5 Dodatkowy trzpien na szpulke

Filc pod szpulke

(7 Instrukcja obstugi

Regulator obrotéw

* Dotgczony rozrusznik nozny do maszyny moze sie
rézni¢ od tego na ilustracji.

Schowek na akcesoria

Standardowe wyposazenie moze by¢ przechowywane
w schowku na akcesoria. Pociggnij pokrywe do siebie,
aby otworzy¢ schowek na akcesoria.

(1 Schowek na akcesoria



Stolik powiekszajacy pole pracy
Aby zdjaé¢:
Pociagnij w lewo stolik powiekszajgcy pole pracy.

Zaktadanie stolika:

Pchnij stolik wprowadzajgc bolec w otwor.
(D Bolec
2 Otwor

Wolne ramie

Wolne ramie jest przydatne przy szyciu rekawow,
nogawek spodni czy tez innych fragmentéw odziezy
o cylindrycznym ksztatcie. Moze by¢ réwniez
przydatne przy cerowaniu skarpet.
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PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Podiaczenie maszyny do zrédta zasilania

Ustaw przetgcznik zasilania na OFF.
Wiéz wtyczke rozrusznika do gniazda maszyny.
Wt6z wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazda
sieciowego.
[4] Ustaw przetgcznik zasilania na ON.
(D Przetgcznik zasilania
(2) Wtyczka rozrusznika
(3 Gniazdo maszyny
@ Wtyczka przewodu zasilajgcego
(® Gniazdo sieciowe

UWAGA:

Przed podtgczeniem maszyny do prgdu upewnij sie,

ze napiecie pokazane na maszynie odpowiada napieciu
w sieci.

Instrukcje uzytkowania:

A OSTRZEZENIE:
Podczas pracy zawsze obserwuj obszar szycia
i nie dotykaj zadnych ruchomych czesci, takich jak: igta,
szarpak czy koto napedowe.
Zawsze wytgczaj zasilanie i odtgczaj przewdd zasilajgcy
kiedy:
- pozostawiasz maszyne bez nadzoru.
- zaktadasz badz wymieniasz czesci.
- czy$cisz maszyne.
Nie ktadz niczego na rozruszniku noznym, w innym
przypadku maszyna bedzie pracowac z przerwami.

Kontrola predkosci szycia

Rozrusznik nozny

Predkos¢ szycia jest regulowana rozrusznikiem noznym.
Czym mocniej bedziesz naciska¢ na rozrusznik,

tym szybciej maszyna bedzie pracowad.

Symbol "O" na przetgczniku wskazuje pozycje jego wytgczenia.

W przypadku urzgdzenia ze spolaryzowang wtyczkg (jeden bolec szerszy od drugiego):

Aby zminimalizowac ryzyko porazenia prgdem wtyczka tego rodzaju pasuje do gniazdka tylko w jednym potozeniu.
Jesli nie wchodzi ona do konca w biezgcym potozeniu odwrdc jg i sprobuj ponownie. Jesli wtyczka nadal

nie pasuje, wezwij wykwalifikowanego elektryka aby zamontowat odpowiednie gniazdko. Nie modyfikuj wtyczki

w zaden sposob.

Rozrusznik nozny model YC-168S dedykowany jest do tego modelu maszyny do szycia.



Szycie wstecz

Nacisnij na dzwignie szycia wstecz aby rozpoczg¢
szycie w przeciwnym kierunku.

Maszyna bedzie szyta wstecz tak dtugo, jak diugo
bedzie przytrzymana dzwignia szycia wstecz.

Regulacja docisku stopki
W celu zmiany docisku stopki przekre¢ pokrettem
regulacji docisku stopki.
Pokretto regulacji docisku stopki powinno by¢
ustawione na “IL0 0" (3) podczas zwyktego szycia.
Zmniejsz docisk do “_[LI_" (2) gdy szyjesz aplikacje,
cerujesz bgdz fastrygujesz.
Ustaw znacznik pozycji na “_1__" (1) gdy szyjesz
szyfon, koronke lub inne delikatne tkaniny.

(1 Znacznik pozycji

Wylaczanie transportu
Dzwignia opuszczania zabkow transportera
znajduje sie w tylnej czesci toza wolnego ramienia.

W celu opuszczenia transportu przesun dzwignie
w kierunku strzatki @), jak to pokazano na rysunku.
Aby podnies¢ zgbki transportera, nalezy przesungé
dzwignie w kierunku strzatki 3 jak to pokazano

na rysunku, nastepnie przekre¢ kotem
zamachowym w swoim kierunku.

Podczas zwyktego szycia transport powinien by¢
wigczony.
(1 Dzwignia opuszczania zgbkdw transportera
(2) Opuszczone zgbki transportera
(3)Podniesione zgbki transportera




Podnoszenie i opuszczanie stopki dociskowej

Dzwignia stopki dociskowej podnosi i opuszcza stopke
dociskowa.
Mozesz podniesc stopke okoto 1/4” (0.6 cm) wyzej niz
jej normalna gérna pozycja, utatwi to wymiane stopki
dociskowej, lub pomoze umiesci¢ grubszy materiat pod
stopka.

(1 Obnizona pozycja

(2 Normalna pozycja

(3 Dodatkowy wznios stopki

Wymiana stopki dociskowej

Zdejmowanie:

Podnies igte do jej najwyzszej pozycji krecgc w swoim
kierunku kotem zamachowym. Unie$ stopke, nacisnij
na dzwignie umieszczong z tytu uchwytu stopki.

(1 Dzwignia zwalniajgca stopke

A OSTRZEZENIE:

Wytgcz przetacznik zasilania przed zmiang stopki.
Zawsze uzywaj odpowieniej stopki dla wybranego
wzoru.

Zta stopka moze spowodowac ztamanie igty.

Nie pchaj dzwigni w dot aby jej nie ztamad.

Zakladanie:
Pot6z stopke w taki sposéb, aby precik stopki
zréwnat sie z wyztobieniem w uchwycie stopki.
Nastepnie opusc¢ dzwignie stopki tak, aby
zatrzasneta sie w uchwycie.

(2) Wyztobienie

(3 Precik



Wojciech
Notatka
Marked ustawione przez Wojciech


Usuwanie i zakladanie uchwytu stopki

A OSTRZEZENIE:

Przed usunieciem lub zatozenim uchwytu stopki
wytgcz przetgcznik zasilania.

Zdejmowanie:

Odkre¢ $rube mocujgca uchwyt stopki, krecgc
Srubokretem w strone przeciwng do ruchu
wskazéwek zegara a nastepnie zdejmij uchwyt.

Zakladanie:
Zréwnaj otwor w uchwycie stopki z otworem
gwintowanym preta dociskowego. Dopasuj srube
do otworu. Dokre¢ srube krecac Srubokretem
w strone zgodng z ruchem wskazéwek zegara.
(@ Sruba mocujgca
(2 Uchwyt stopki
(3 Otwor w uchwycie
(@) Gwintowany otwor

Wymiana igiet

/\ OSTRZEZENIE:

Zawsze pamietaj o wytgczeniu zasilania

i odtgczeniu urzgdzenia od zasilania przed
zmiang igly.

Podnies$ igte, obracajgc kotem zamachowym i
opusc stopke dociskowa.
Wyltacz przetgcznik zasilania.

Poluzuj srube zaciskajgcg igte krecac nig
w strone przeciwng do ruchu wskazéwek
zegara.

Usun igte z zacisku.
(D Sruba zaciskajgca igte

Wi6z nowg igte do zacisku igty z ptaskg strong
igty do tytu. Wktadajac igte do zacisku igty,
docisnij jg do stopera i mocno dokreé¢ srube
zaciskajgcy igte.

(D Sruba zaciskajaca igte
(2) Ptaska strona
(3 Stoper



Aby sprawdzi¢ czy igta jest prosta, potdz jg na ptaskiej

powierzchni (np. ptytce Sciegowej albo na szkle).
(_/’4 Odstep pomiedzy igtg a ptaskg powierzchnig powinien
byc¢ staty.

%\ Nigdy nie uzywaj krzywej igty.
@ Odstep

®

Karta materiatéw i igiet

* Do zwyktego szycia uzywaj igiet o rozmiarze 11/75 lub 14/90.

» Cienkie igty i nici powinny by¢ uzywane do szycia lekkich materiatéw, dzieki temu materiat nie ulegnie
uszkodzeniu.

» Grube materiaty wymagajg wystarczajgco duzej igty, aby przebi¢ materiat bez strzepienia nici.

» Zawsze testuj rozmiar iglty na matym kawatku materiatu, ktéry bedzie uzywany do bierzgcego szycia.

* Generalnie uzywaj tej samej nici do igty jak i do dolnej szpulki.

* Podczas szycia materiatéw elastycznych, bardzo cienkich tkanin i materiatow syntetycznych uzyj igty
Z niebieskg koncowka.

* Igta z niebieskg koncdéwkg (Blue tip) skutecznie zapobiega przeskakiwaniu $ciegéw.

Materiat Ni¢ Igta
Batyst
Zorzeta Jedwab #80-100 |Igta niebieska
Cienki | Trykot Bawetna #80-100 |BLUE TIP
Jedwab Syntetyk #80-100 |#9/65-11/75
Krepa
Pi_otno_ Jedwab #50 Igta czerwona
: . |Dzersej RED TIP
Sredni Bawetna #50-80
Sukno #1/75-14/90
P Syntetyk #50-80
olar
Dzins Jedwab #30-50 Igta purpurowa
s | Tweed PURPLE TIP
Ciezki ) Bawetna #40-50
Drelich #14/90-16/100
. . | Syntetyk #40-50
Pikowanie
UWAGA:

1 x igta z niebieskg koncowka (#11/75), 2 x igla #11/75
i 2 x igty #14/90 znajdujg sie na wyposazeniu.




Szpulowanie

Zakladanie szpulki
Umiesc¢ szpulke nici na trzpieniu szpulki z nicig
odwijajgca sie jak na ilustraciji.

A: Dociénij mocno szpulke duzym uchwytem
szpulki.
(D Duzy uchwyt szpulki

B: Uzyj matego uchwytu szpulki dla matej szpulki.
(2 Maty uchwyt szpulki

Dodatkowy trzpien na szpulke
Dodatkowy trzpien na szpulke przeznaczony jest do
szpulowania bez konieczno$ci wywlekania maszyny.
Wt6z dodatkowy trzpien na szpulke do otworu.
Umiesc¢ filc i szpulke na trzpieniu.

(3 Dodatkowy trzpien na szpulke

@ Filc pod szpulke

(B Otwoér na trzpien na szpulke

Usuwanie szpulki
Przesun przycisk zwalniajgcy ptytke ostaniajgcg
szpulke w prawo i usun ptytke ostaniajgca.
(D Przycisk zwalniajgcy ptytke ostaniajgcg szpulke
(2) Plytka ostaniajgca szpulke

Wyciggnij szpulke.
(3 Szpulka

10



7\ Szpulowanie

Pociggnij za ni¢ od szpulki. Poprowadz ni¢ dookota
naprezacza szpulownika.
(D Naprezacz szpulownika

Przewlecz ni¢ przez otwor w szpulce od wewnatrz
na zewnatrz.
Umiesc¢ szpulke na szpulowniku z kohcem nici
wychodzgcym w gore.
(2) Szpulownik

Pchnij szpulke w prawo.

UWAGA:
Nie przesuwaj szpulownika podczas pracy
maszyny.

[4] Trzymajgc wolny koniec nici w dfoni, nacisnij
na rozrusznik nozny. Kiedy na szpulke nawinie

sie kilka warstw nici, zatrzymaj maszyne i obetnij
3@ N nié blisko szpulki.

Nacisnij ponownie na rozrusznik nozny.
Kiedy szpulka bedzie w petni nawinieta,
zatrzyma sie automatycznie.
Przywrd¢ szpulownik do jego pierwotnej pozycji
poprzez pchnigcie go w lewg stroneg i obetnij ni¢
jak to pokazano.

11
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Wktadanie szpulki

Witz szpulke do uchwytu szpulki z odwijajacy sie
nicia, tak jak to pokazano.

(D Ni¢

Poprowadz ni¢ do przedniej szczeliny na przedzie
uchwytu szpulki.
Poprowadz ni¢ w lewo przeslizgujac ja pomiedzy
talerzykami naprezacza.
(2) Szczelina

(3 Naprezacz w bebenku

Delikatnie ciggnij za ni¢ do momentu, az ta wsunie sig
do bocznej szczeliny.

(4) Boczna szczelina

[4] Wyciagnij okoto 4” (10 cm) nici. Zatoz ptytke
ostaniajgcg szpulke. Sprawdz nawleczenie
korzystajac z grafiki przedstawionej na ptytce
ostaniajgcej szpulke.

(® Ni¢
(& Ptytka ostaniajgca szpulke



Nawlekanie maszyny
Krecac kotem zamachowym w swoim kierunku, unies

szarpak do jego najwyzszej pozycji. Podnies stopke
dociskows.

Pociggnij za ni¢ i przeprowadz jg pod gérnym
prowadnikiem nici. Nastepnie poprowadz jg wzdtuz

prawego kanatu.
(1 Gorny prowadnik nici
(2 Prawy kanat

Poprowadz ni¢ pod ostong naprezacza. Nastepnie
poprowadz jg w gore wzdituz lewego kanatu.
(3 Ostona naprezacza
@ Lewy kanat

Mocno przeciggnij nitke przez szarpak w kierunku
od prawej do lewej.
() Szarpak

[4] Poprowadz ni¢ w dot wzdtuz lewego kanatu
i wsun ni¢ od lewej za prowadnikiem nici

igielnicy.
(® Prowadnik nici igielnicy

P oprowadz ni¢ przez ucho igielne od frontu
lub uzyj nawlekacza igty (patrz nastepna

strona).
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Nawlekacz igty

Unies$ igte do jej najwyzszej pozycji i opus¢ stopke
dociskowg. Nacisnij do oporu na dzwignie
nawlekacza. Haczyk przejdzie od tytu przez ucho
igielne.

(D Dzwignia nawlekacza

Poprowadz ni¢ od lewej wokdt prowadnika
i pod haczykiem.
2 Prowadnik
(3 Haczyk

Powoli unies dzwignie nawlekacza trzymajgc koniec
nitki rekg. Petelka z nicig jest wypychana
przez ucho igielne.

[4] Wyciggnij koniec nici przez ucho igielne.

14
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Wyciaganie nici z bebenka

Podnies stopke dociskowg i delikatnie przytrzymaj
ni¢ od igty lewg reka.
(D Ni¢ od igty

Przekrec powoli kotem zamachowym jeden peten
obrot w swoim kierunku. Wyciggnij ni¢ z bebenka
ciggngc za ni¢ od igty tak jak przedstawiono na
ilustraciji.

(D Ni¢ od igty
(2 Ni¢ z bebenka

Wyciggnij obie nitki do tytu i pod stopkg dociskowg
na diugosé¢ 4” (10 cm).
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Wybér wzoru sciegowego
Kre¢ kotem zamachowym aby unies¢ igte do jej
najwyzszej pozyciji.
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Pokretto wyboru sciegu
Przekre¢ pokrettem wyboru $ciegu aby symbol
pozgdanego wzoru zréwnat sie ze znacznikiem.
(D Pokretto wyboru $ciegu
(2 Znacznik

A OSTRZEZENIE:
Nie kre¢ pokrettem wyboru sciegu podczas gdy igta jest
w materiale, w innym przypadku moze sie ona skrzywic¢
lub ztamac.

Aby wybrac elastyczne wzory $ciegowe, ustaw
pokretto regulacji dtugosci $ciegu na S.S.
(3 Elastyczne wzory $ciegowe

Pokretto regulacji dlugosci sciegu
Przekre¢ pokrettem regulacji dlugosci $ciegu
aby zrowna¢ pozadang cyfre dtugosci sciegu ze
znacznikiem. Im wyzsza cyfra, tym dtuzszy
$cieg.. Symbol “ =3 ” oznacza zakres regulacji
szytej dziurki.

@ Znacznik

(® Pokretto regulaciji dtugosci ciegu

- —
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) Regulacja sciegu elastycznego

Jezeli sciegi elastyczne sg nierbwne podczas szycia na
konkretnym materiale, mozesz je skorygowaé za pomoca
pokretta dlugosci sciegow.

Jezeli Sciegi sg rozciggniete przekrec pokretto na

Jezeli Sciegi sg Sciggniete przekre¢ pokretto na "+".

Pokretto regulacji szerokosci sciegu

Im wyzsza cyfra tym szerszy $cieg.
(D Pokretto regulacji szerokos$ci $ciegu
(2 Znacznik

Przekre¢ pokrettem regulacji szerokosci sciegu
aby ustawi¢ pozadang warto$¢ szerokosci sciegu
z A 3 273 poprzez zréwnanie jej ze znacznikiem.

A OSTRZEZENIE:
Nie obracaj pokretta regulacji szerokosci sciegu,
gdy igta znajduje sie w materiale, w przeciwnym
razie igta moze zgigc sie lub ztamac.
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) Zmienna pozycja igty
Pozycja opadania igty w $ciegach prostych
moze by¢ ustawiana pokrettem regulacji szerokosci
Sciegu pomiedzy srodkiem (5) a lewg strong (0).

J
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Regulacja naprezenia nici od igly

Naprezenie nici powinno by¢ dostosowane do
rodzaju szytego materiatu, liczby warstw oraz rodzaju
Sciegu. W celu regulacji naprezenia skorzystaj z
pokretta regulacji naprezenia nici od igty.

(D Pokretto regulacji na prezenia nici od igty

Wyregulowane naprezenie

Idealny $cieg prosty uzyskujemy wtedy gdy obie nici
wigzg sie miedzy dwoma warstwami materiatu.

Przy idealnym zygzaku ni¢ bebenkowa nie powinna
by¢ widoczna na wierzchniej stronie materiatu, zas
ni¢ od igly powinna by¢ delikatnie widoczna
na spodniej stronie materiatu.

(2 Ni¢ od igly (ni¢ gorna)

(3 Ni¢ bebenkowa (ni¢ spodnia)

(@) Wierzchnia strona materiatu

() Spodnia strona materiatu

Naprezenie nici od igly jest za duze:

Ni¢ bebenkowa pojawia sie na wierzchniej stronie
materiatu. Zmniejsz naprezenie nici od igty poprzez
przestawienie pokretta na nizszg wartosc.

Naprezenie nici od igty jest za mate:

Ni¢ od igty pojawia sie na spodniej stronie
materiatu. Zwieksz naprezenie nici od igly
poprzez przestawienie pokretta na wyzszg
wartosc.



SZYCIE PODSTAWOWE

Szycie sciegiem prostym
Ustawienia maszyny:

(1) Wzér $ciegu: A/B

(2) Szeroko$¢ sciegu: 0 lub 5

(3 Dtugos$é sciegu: 1.5-4

(@) Naprezenie nici: 2 -6

(5 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Rozpoczecie szycia

Podnie$ stopke dociskowg i umies¢ pod nig materiat.
Opusc¢ igte do materiatu.

Opusc¢ stopke dociskowg i wygtadz nici z tytu stopki.
Nacisnij na rozrusznik nozny.

UWAGA:

Przeciaggnij nici do lewej strony jesli chcesz szy¢
za pomoca stopki do obszywania dziurek B

lub automatycznej stopki do obszywania dziurek R.
By zrobi¢ rygiel na starcie wykonaj klika $ciegow
wstecz a nastepnie szyj do przodu.
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Zakonczenie szycia

Nacisnij dzwignie szycia wstecz i przeszyj
kilka Sciegow wstecznych na zakonczeniu
SZWU.

Unies stopke dociskowg i usun materiat,
poprowadz nici do tytu.

Poprowadz nici do géry do obcinacza nici. Nici
zostang przyciete na odpowiednig dtugos$¢ do
rozpoczecia kolejnego szwu.

(1 Obcinacz nici

Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne i przekre¢ w swoim
kierunku kotem zamachowym aby sprowadzi¢
igte do materiatu.

Unies stopke dociskowa.

Obro¢ materiat wokét igty aby zmienié kierunek
szycia. Opusc stopke dociskowg i kontynuuj
szycie w nowym kierunku.
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Linie pomocnhicze na plytce sciegowej
Linie pomocnicze na ptytce Sciegowej pomagajg w
utrzymaniu rownej odlegtosci od krawedzi materiatu.
Liczby na ptytce sciegowej wskazujg dystans pomiedzy
centralnie ustawiong igtg, a linig pomocniczg.

(D Linie pomocnicze

Liczba 15 | 20 |4/8 |5/8 |6/8

Odlegtos¢(cm), 1.5|2.0 |1.3/1.6|1.9

Odlegtosé (cal) (5/8) |(3/4)| 1/2 | 5/8| 3/4

Obroét na igle pod katem prostym
Prowadnice kgtowe pomagajg utrzymanie
dystansu od szwu w odlegtosci 5/8” (1.6 cm).6 cm)
od krawedzi materiatu podczas szycia w
naroznikach.
Gdy krawedz materiatu zrowna sie z prowadnicami
katowymi (patrz: ilustracja), przerwij szycie i opusc igte
do materiatu krecgc kotem zamachowym w swoim
kierunku. Unies stopke dociskowg i obro¢ materiat tak
abyyjego krawedz zréwnata sie linig pomocniczg 1,6
cm (5/8"). Opusc¢ stopke dociskowg i rozpocznij szycie
w nowym Kierunku.

(2 Prowadnice kgtowe



SCIEGI UZYTKOWE

Podstawowy zygzak

(1 Wzér $ciegu: C

(2) Szeroko$¢ sciegu: 1 -5

(3 Dhugo$¢ éciegu:  0.5-3

(@) Naprezenie nici:  2-5

(5 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Podstawowy zygzak jest wykorzystywany do
obrzucania materiatéw, przyszywania guzikow itp.
Dostosuj dtugos¢ sciegu do swoich potrzeb.

UWAGA:

Podczas szycia materiatow elastycznych, dzianin
lub delikatnych tkanin, nalezy uzy¢ stabilizatora,
aby zapobiec marszczeniu sie materiatu.

Obrzucanie

(D Wzér sciegu: C

(2) Szeroko$¢ sciegu: 5

(3 Dtugos$é éciegu:  1-2

(@) Naprezenie nici:  3-7

(5 Stopka dociskowa: Owerlokowa C

Obrzucania uzywa sie w celu zabezbieczenia krawedzi

materiatow przed strzepieniem sie. Moze by¢ uzyty do

obrzucania krawedzi.

Umie$¢ krawedz materiatu tuz przy prowadniku stopki i

szyj prowadzg¢ krawedz materiatu wzdtuz prowadnika.
(® Prowadnik

/I\ UWAGA:

Jezeli uzywasz stopki owerlokowej C, Nie ustawiaj
szerokos$ci $ciegu mniejszej niz 5, w przeciwnym
wypadku igta moze uderzy¢ w stopke i wygigc sie lub
tez ztamac.
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Scieg dziany

(D Scieg: G

(2) Szeroko$¢ sciegu: 5

(3 Dlugo$é éciegu:  S.S.

(@ Naprezenie nici:  3-7

() Stopka dociskowa: Owerlokowa C

Ten $cieg idealnie nadaje sie do wykanczania krawedzi
elastycznych materiatéw. Zszywa i jednocze$nie obrzuca
krawedz materiatu. Umie$¢ krawedz materiatu tuz przy
prowadniku stopki i szyj prowadzgé¢ krawedz materiatu
wzdtuz prowadnika.

(® Prowadnik

A OSTRZEZENIE:
Jezeli uzywasz stopki owerlokowej C, nie ustawiaj
szeroko$ci sciegu mniejszej niz 5, w przeciwnym
wypadku igta moze uderzy¢ w stopke i wygig¢ sie
lub tez ztamac.
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Scieg trykotowy

(D Scieg: D

(2) Szeroko$¢ sciegu: 3-5

(3 Dhugo$é éciegu:  0.5-1.5

(@ Naprezenie nici:  3-6

(5) Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Scieg ten jest stosowany do wykanczania brzegéw
syntetycznych tkanin oraz materiatébw majgcych
tendencje do marszczenia sie.

Umie$¢ materiat zostawiajgc co najmniej 1.6mm
(5/8") odstepu od krawedzi.

Odetnij nadmiar tkaniny po uszyciu.

Jest réwniez stosowany do naprawiania rozdarc.



Scieg prosty elastyczny

(D Scieg: A

(2) Szeroko$¢ sciegu: 0 lub 5

(3 Dhugo$é éciegu:  S.S.

(@) Naprezenie nici:  2-5

(5 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Wzor szyty jest dwoma Sciegami do przodu i jednym
sciegiem do tylu tworzgc szew ktoéry tatwo sie nie
rozpruje. Uzyj go, aby wzmocni¢ obszary, takie jak
krocza czy szwy w rekawach.

Ostroznie prowadz materiat podczas szycia,
gdy materiat porusza sie w przéd i w tyt.

Wzmocniony zygzak

(D Scieg: C

(2) Szeroko$¢ sciegu: 2 -5

(3 Dtugos$é éciegu:  S.S.

(@ Naprezenie nici: ~ 2-5

(5 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Szyj na elastycznych materiatach w kazdym miejscu w
ktorym mozesz zastosowac $cieg zygzak.

Z powodzeniem mozna go zastosowac jako scieg ozdobny.
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" Przyszywanie guzikéw

(@ Scieg: C

(2) Szeroko$¢ $ciegu: Dostosuj do otworéw w guziku
(3 Dhugo$¢ sciegu:  Dowolna

(@) Naprezenie nici:  3-7

(® Stopka: Stopka do dziurek B

(& Transport: Opuszczony

Wywlecz igte. Dostosuj szerokosc¢ Sciegu
dopasowujgc jg do rozstawu dziur w guziku
Przekre¢ kotem zamachowym aby
sprawdzi¢ czy igta przechodzi przez obie
igty w guziku. Opus¢ stopke aby
przytrzymac guzik w miejscu. Otwory w
guziku powinny wyréwnac sie ze szczeling
w stopce.

Mozna umiesci¢ na stopce szpilke
aby uformowac trzon.
Upewnij sie ze igta przechodzi przez obie
dziury w guziku.
(1 Szpilka

Nawlecz ponownie igte i szyj okoto 10
Sciegoéw i obetnij obie nici na poczatkach.

Unie$ stopke dociskowg i usun materiat.
Obetnij obie nici pozostawiajgc im zapas na
8" (20 cm).
Poporwadz ni¢ pomiedzy guzikiem a
materiatem poprzez dziury w guziku.
Pociagnij za ni¢ od igty aby wyciggng¢ ni¢ od
szpulki na wierzchnig strone materiatu.
Nawin nitki, aby utworzy¢ trzon i potgcz je ze

soba.
(2 Nié od igty
(3 Ni¢ od spzulki

UWAGA:
Po ukonhczeniu szycia unie$ zgbki transportera.
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Automatyczne obszywanie dziurki

@ Scieg: BH

(2) Szeroko$¢ sciegu: 4 -5

(3 Dlugo$¢ sciegu:  0.5-1

(@) Naprezenie nici:  1-5

(5 Stopka dociskowa: Do automatycznego obszywania
dziurek R

UWAGA:

Wielko$¢ dziurki jest automatycznie dostosowana
poprzez umieszczenie guzika w stopce do
automatycznego obszywania dziurek. Uchwyt na guziki
moze pomiesci¢ guzika w rozmiarze do

2,5cm (1").

Wykonaj dziurke na skrawku docelowego materiatu aby
sprawdzi¢ ustawienia. Podt6z stabilizator pod
elastyczne materiaty.

Unies igte do jej najwyzszej pozycji krecgc kotem
zamachowym w swoim kierunku.

Umies¢ automatyczng stopke do obszywania
tak aby precik znalazt sie tuz pod wyztobieniem
w uchwycie stopki. opusé dZzwignie podnoszenia stopki
aby zatrzasngc¢ stopke w miejscu.
(1 Wyztobienie
(2 Precik

Pociggnij do tytu uchwyt guzika (A) aby go otworzy¢,
nastepnie umies¢ w nim guzik. Docisnij
uchwyt (B) tak by unieruchomi¢ guzik.
(3 Uchwyt guzika

UWAGA:
W przypadku grubych guzikéw zréb dziurke testows.
Jesli guzik nie pasuje do testowej dziurki na guzik,
wydtuzy¢ dziurke poprzez pociggniecie uchwytu
guzika nieco do tytu.

(® Rozsun uchwyt
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Pociggnij za dzwignie do obszywania dziurek
w dét, az do oporu.

(@ Dzwignia do obszywania dziurek

(4] Podnie$ stopke i wprowadz nié od igty
do otworu w stopce. Poporwadz obie nici
do lewej strony. Wtoz materiat pod stopke
i opus¢ igte do materiatu do punktu
startowego. Opus¢ stopke.

(® Ni¢ od igty

(® Ni¢ z bebenka
(@) Punkt startowy
Punkt startowy

UWAGA:
Upewnij sie, ze nie ma przerwy pomiedzy suwakiem
stopki a jej ogranicznikiem. Jesli zostawisz przerwe,
to krawedzie dziurki bedg miaty rézne diugosci.

© Suwak

Ogranicznik stopki

@) Roéznica

(2 W tym miejscu nie powinno by¢ przerwy

Szyj powoli i zatrzymaj maszyne gdy tylko dziurka
bedzie ukonczona.
Maszyna wyszyje najpierw przedni rygiel,
nastepnie lewy bok, tylny rygiel i na koncu prawy
bok.

[6] Podnies$ stopke i usun materiat. Obetnij obie nici
zostawiajgc ok 10cm (4") zapasu. Przeciggnij ni¢
od igly na spodnig strone materiatu. Nastepnie
zwigz obie nitki. Wprowadz szpilke wzdtuz rygla.
Nastepnie otworz dziurke uzywajgc rozpruwacza.
Uwazaj by nie naruszy¢ sciegow.
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Aby obszy¢ kolejng dziurke, ustaw pokretto
wyboru sciegu na “RESET”, potem ponownie na
“0 "’ jak to pokazano na rysunku.

Nastepnie, zwyczajnie nacisnij na rozrusznik
nozny aby obszy¢ identyczng dziurke.

Kiedy dziurka jest ukonczona, pchnij w goére
do oporu dzwignie do obszywania dziurek.

Ustawienie gestosci sciegu dziurki

Aby ustawi¢ gestosé Sciegu dziurki, krec
pokrettem regulacji szerokosci sciegu
w zakresie “

(D Pokretto regulcaji dtugosci $ciegu



N\ Dziurka z kordu

(1 Wzér $ciegu: BH

(2 Szeroko$¢ sciegu:  4-5
(3 Dtugos¢ sciegu: 05-1
(@ Naprezenie nici: 1-5

(5) Stopka dociskowa: Do automatycznego
obszywania dziurek R

Podnies$ stopke do obszywania dziurki, zatéz kord

na ostroge znajdujacy sie z tytu stopki. Przeciggnij
oba konce kordu pod stopka do siebie przez
wyztobienia w przedniej czesci stopki. Zaczep oba
konce kordu o zagbki umieszczone z przodu stopki.
(D Ostroga
2 Zabki
Poprowadz obie nici na lewo. Opus¢ igte
do materiatu do punktu startowego, nastepnie opus¢
stopke. Delikatnie naciskaj na rozrusznik nozny
obszywaj dziurke ponad kordem.
Kolejnos¢ szycia jest identyczna jak przy zwyklej
dziurce.
(3 Ni¢ od igty
(@ Ni¢ z bebenka
(® Punkt poczgtkowy
Pociggnij lewy koniec kordu aby go dociggnag¢
i odetnij jego nadmiar.
DY) Przetnij otwarcie dziurki zgodnie z instrukcjg
% na stronie 26.
o4
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Zwykta dziurka

(1 Wzér $ciegu: BH

(2) Szeroko$¢ sciegu: 4 -5

(3 Dhugo$é éciegu: 0.5 -1

(@) Naprezenie nici:  1-5

(5) Stopka dociskowa: Do obszywania dziurek B

Jesli rozmiar guzika jest wigkszy niz 1" (2.5 cm),
dziurka musi by¢ wykonana w nastepujgcy sposob:

Wymien stopke na stopke do obszywania dziurek B.

Opusc¢ dzwignie obszywania dziurki tak nisko jak to
mozliwe. Poprowadz obie nici na lewg strone.
Opus¢ igte do materiatu w punkcie startowym
whbijajgc ja w punkt poczatkowy, nastepnie opusc¢ stopke.
() Ni¢ gérna
(@ Ni¢ dolna
(3 Punkt poczgtkowy

Szyj przedni rygiel i lewa krawedz dziurki
0 pozadanej dtugosci po czym zatrzymaj maszyne.

[4] Pchnij dzwignie obszywania dziurki do siebie.
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Rozpocznij ponownie prace by uszy¢ tylny rygiel
oraz prawg krawedz dziurki, po czym zatrzymaj
maszyne w punkcie startowym.

[6] Po zakonczeniu pracy wsun dzwignie obszywania
dziurki w kierunku pokazanym na ilustracji.
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Wszywanie zamka

(1D Wzor éciegu: A

(2) Szeroko$¢ $ciegu: 5

(3) Dtugosé sciegu: 1.5-4

(@) Naprezenie nici: 3 -6

(5 Stopka dociskowa: Do zamkéw E

Zaktadanie stopki do zamkow

A: Aby przyszyc¢ lewg strone zamka, przymocuj stopke
za prawg czesc¢ precika.

B: Aby przyszy¢ prawa strone zamka, przymocuj stopke
za lewg cze$¢ drgzka.
(1 Mocowanie
(2) Drgzek stopki

Przygotowanie materiatu

Dodaj 3/8” (1 cm) do dtugosci zamka.
Bedzie to catkowita dtugos¢ otwarcia.
(1) Wierzchnia strona materiatu
2 3/8” (1 cm)
(3 Rozmiar otwarcia
(4) Rozmiar zamka
(® Suwak
(6) Zgbki zamka
(7) Taéma zamka
Spodnia strona materiatu
® Koniec otwarcia

Z16z materiat wierzchnimi stronami do siebie.
Szyj dolny szew w odlegtosci 5/8" (2 cm)
od prawej krawedzi do dolnej pozycji
zatrzymania zamka. Przeszyj kilka sciegow
wstecznych aby zablokowac¢ szew.
Zwieksz dtugos¢ sciego do "4", ustaw
naprezenie nici na "1" i sfastryguj catg
dtugos¢ materiatu.

5/8" (2 cm)

@D Fastryga

(2 Mocowanie $ciegu
@3 Koniec otwarcia
Dolny szew
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Przyszycie zamka

Zamontuj stopke do wszywania zamka
mocujac jg po prawej stronie precika stopki.
Podwin wierzchnig warstwe zapasu szwu,
pozostawiajgc margines materiatu 1/8" (0.4 cm).

(1 Spodnia warstwa

(2 Koniec otwarcia

(3 Zgbki zamka

@ 1/8” (0.4 cm) margines

(5) Wierzchnia warstwa

(& Catkowita dlugo$é otwarcia
(@ Ztozona krawedz

Fastryga

Umies¢ zabki zamka tuz przy krawedzi marginesu
i przyfastryguj tasme zamka do dolnej warstwy
materiatu. Zréwnaj zgbki zamka z krawedzig
marginesu. Przywrd¢ napreznie nici i dlugosé
Sciegu do pierwotnych ustawien. Szyj szew na
catej dlugosci tasmy zamka.

Zatrzymaj maszyne 2" (5 cm) przed suwakiem
z igtg w materiale i podniesiong stopka, po czym
otworz zamek na kilka cali aby przygotowac
droge do szycia.
(@ Suwak
2" (5 cm)

[4] Usun materiat i zapnij zamek. Rozt6z gorng
warstwe materiatu i potéz ptasko na zamku.
Przyfastryguj ta8me zamka do gérnej warstwy
materiatu.

(D Fastrygowanie
(2 Tasma zamka
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Podnies i zdejmij stopke, po czym zatdz jg po lewej

stronie czesci precika stopki.
Rozpoczynajgc tuz ponizej dolnego stopera zamka
szyj w poprzek materiatu do okoto 3/8" (1 cm) od linii
fastrygi.
Obroc tkanine o 90 stopni i szyj szew na catej dtugosci
tasmy zamka. Zanim dotrzesz do suwaka, zatrzymaj
maszyne z opuszczong igtg w materiale i podnie$
stopke. Uzyj rozpruwacza aby otworzy¢ kilka cali
fastrygowanego $ciegu.

(3 Rozpruta fastryga

3/8" (1 cm)

[6] Otworz zamek na kilka cali by utatwi¢ przeszycie.
Na koncu szwu przeszyj klika $ciegéow wstecz by
zabezpieczy¢ $cieg przed spruciem. Po zszyciu
obu stron zamka, uzyj rozpruwacza aby
otworzy¢ scieg fastrygujgcy.
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N Scieg kryty

(1 Wzor $ciegu: ElubF
(2) Szeroko$¢ sciegu: 2 -3
(3 Dlugosé sciegu:  2-3
(@) Naprezenie nici:  1-4

(5 Stopka dociskowa: Do $ciegu krytego G

Przy bardzo grubych tkaninach z tendencjg
do strzepienia, krawedzie powinny by¢ najpierw
obrzucone.
W przypadku lekkich lub srednich materiatow,
podwin brzeg pod materiat, jak na ilustraciji.
Nastepnie ztéz materiat, tak jak przedstawiono to
na rysunku obok, zostawiajgc 1/8”(0.5 cm) zapasu.
(D Spodnia strona materiatu
21/8” (0.5 cm)
(3 Gruby materiat
(@ Lekki lub $redni materiat

Umies$¢ materiat tak, by igta przesuwajgc sie
na lewg strone, przekuwata ztozong krawedz.
Opus¢ stopke dociskowa.

Krecagc srubg wyréwnaj prowadnik w stopce

ze zlozong krawedzig, tak aby igta przekuwata
ztozenie. Jesli igta wkuwa sie za bardzo w lewo,
przesun prowadnik nieco w lewo. Jedli igta nie trafia
w ziozenie, przesun prowadnik nieco w prawo.
Szyj powoli prowadzgc ztozong krawedz wzdtuz
prowadnika.

® Sruba

(® Prowadnik

(@ Ztozona krawedz

[4] Po ukonczeniu szycia, otworz i przeprasuj materiat.
(8) Wierzchnia strona materiatu.

UWAGA:

Jesli igta bedzie whbijata sie za bardzo w lewo,
Sciegi bedg widoczne na wierzchniej stronie
materiatu.
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SCIEGI OZDOBNE
Marszczenie

(D Wzér Sciegu: D

(2) Szerokosé $ciegu: 3 -5

(3 Dhugosé $ciegu S.S.

(@ Naprezenie nici: 1-4

(5 Stopka dosciskowa: Uniwersalna A

Wybierz migkka i lekkg tkanine, takg jak batyst,
gingham lub challis. Utnij trzy razy szerszy
materiat niz szerokosc¢ projektu. Zwieksz
dtugos¢ Sciegu do “4” i zmniejsz naprezenie
nici do “1”. Szyj rzedy prostych sciegow
oddalone od siebie na 3/8” (1 cm) w poprzek
obszaru, ktéry ma by¢ zmarszczony.

(D 3/8” (1 cm)

Zwigz nici po jednej stronie. Pociggnij za nici
z bebenka z drugiej strony, aby réwno
rozprowadzi¢ marszczenia i zabezpieczy¢
nici.

Przywrd¢ naprezenie nici do pierwotnego
ustawienia.

Ustaw naprezenie nici na 3 - 6 i wybierz
marszczgcy wzor sciegu.
Szyj rzedy $ciegéw marszczgcych pomiedzy
Sciggnietymi sciegami.
Po ukonczeniu szycia usun $ciggniete Sciegi.
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Pikowanie

(@ Scieg: A

(2) Szerokos$é $ciegu: 0

(3 Dhlugo$é éciegu:  1.5-4

(@) Naprezenie nici: 3-6

() Stopka: Uniwersalna A
(® Prowadnik krawedziowy

Prowadnik krawedziowy pozwala utrzymac
réwng odlegto$¢ miedzy szwami.
Wprowadz prowadnik w otwér w uchwycie stopki
i ustaw go tak by wyznaczy¢ potrzebng odlegtosé
miedzy sciegami.

(1 Prowadnik krawedziowy

(2) Otwor w uchwycie stopki

Szyj z prowadnikiem krawedziowym sledzgc
za jego pomocg poprzedni rzgd Sciegéw
(3 Odlegtosé miedzy szwami



N Szczypanka

(1 Wzor § ciegu: A

(2) Szerokos$é sciegu: 0

(3 Dtugosé $ciegu:  1.5-4

(@ Naprezenie nici: 2 -6

(5 Stopka dociskowa: Do $ciegu krytego G

Zi6z materiat spodnimi stronami do siebie. Opus$c¢
igte do materiatu na odlegtos¢ 0.1 - 0.2 cm od
ztozonej krawedzi. Opus¢ stopke i kre¢ Srubg by
zréwnac prowadnik na stopce ze ztozong
krawedzia.
Szyj powoli prowadzac krawedz materiatu wzdtuz
prowadnika.
Rozt6z materiat i przeprasuj szczypanki.

(D Sruba

(2) Prowadnik

(3 Ztozona krawedz

Scieg muszelkowy

(D Wzoér $ciegu G

(2) Szerokos$é $ciegu: 5

(3 Dtugos¢ éciegu:  2-3

(@ Naprezenie nici: 6 -8

(5 Stopka dociskowa: Do dziurek B

Uzyj lekkiej tkaniny (na przyktad trykotu).

Zt6z materiat i przeszyj po skosie.

Pozwdl igle przechodzgcej na prawg strone aby
opuscita ztozong krawedz materiatu. Po przeszyciu
roztoz tkanine i przeprasuj zaszewki na jedng strone.

UWAGA:
Zwieksz naprezenie nici by stworzy¢ bardziej
wydatne zaszewki.
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Wiazanka

(M Wzér ciegu: H

(2) Szerokos$é $ciegu: 3 -5

(3 Dtugo$é sciegu:  1-3

(@ Naprezenie nici:  1-4

(5 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Uzyj tego sciegu by potgczy¢ dwa kawatki
materiatu, aby stworzy¢ azurowy wyglad i dodac
interesujgcy wzor. Podwin i docisnij krawedzie
obu materiatéw na okoto 1/2" (1.3cm). Przypnij
dwie krawedzie do papieru lub wydrzyj podtoze
o szerokosci 1/8" (0.3 cm).

(O Papier

Szyj powoli, prowadz materiat, tak aby igta tapata
ztozone brzegi kazdej ze stron.
Po ukonczeniu szycia wydrzyj papier.

Patchwork

(1 Wzér $ciegu: D

(2) Szerokos$é sciegu: 5

(3 Dlugosé sciegu: 1-3

(@) Naprezenie nici: 1-4

(5) Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Zi6z dwie warstwy materiatu wierzchnimi stronami
do siebie. Przeszyj $ciegiem prostym wzdtuz
krawedzi. Roztéz tkaning i zagnij kazdy z zapaséw
SZWU.

Umies¢ materiat pod stopkg, tak aby linia szwu
pokrywata sie ze srodkiem szerokosci stopki.
Opus¢ stopke i szyj wzor wzdtuz linii szwu.

(1 Wierzchnia strona materiatu



7 Aplikacja

(D Wzor sciegu: C

(2 Szeroko$é $ciegu:  3-5

(3) Dtugosé $ciegu: 0.5-1

(@) Naprezenie nici: 1-4

(5 Stopka dociskowa: Do guzikow B
(® Docisk stopki: ‘NI ()

Przyfastryguj aplikacje do materiatu lub przyklej jg
klejem tymczasowym.

Przeszyj wokét aplikacji tak aby igta bedac w prawe;j
pozycji opadata wzdtuz zewnetrznej krawedzi
aplikacji.

Obracanie w narozniku:

Zatrzymaj maszyne i opusc igte do materiatu poza
krawedz aplikacji. Podnies stopke i obro¢ materiat
w nowym Kierunku.

UWAGA:
Po skohczonej pracy ustaw docisk stopki

na "100"(3).
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Dekoracyjne sciegi satynowe
(1 Wzér sciegu: I-L

(2 Szerokos$¢ sciegu: 3 -5

(3) Dtugosé $ciegu: 0.5-1

(@) Naprezenie nici: 1-4

(® Stopka dociskowa: Do dziurek B

Okresl odpowiednig gestosc¢ sciegu poprzez
szycie testowe.

Dla delikatnych materiatow takich jak szyfon,
jesli to konieczne, uzyj pojedynczej warstwy
wydzieralnego stabilizatora.

Zmniejsz nieznacznie naprezenie nici od igty
aby uzsykac lepszy rezultat.

Dekoracyjne $ciegi elastyczne
(D Wzér Sciegu: A-L

(2) Szerokosé $ciegu: 3 -5

(3 Dhugosé¢ Sciegu: S.S.

(@) Naprezenie nici: 1-4

(5 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Dekoracyjne $ciegi elastyczne uzywane sg

w celu dodania do produktow kreatywnego i
spersonalizowanego akcentu. Ostroznie
prowadz materiat podczas szycia, gdy tkanina
porusza sie w przdd i w tyt.



DBALOSC | KONSERWACJA

/\ OSTRZEZENIE:

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny wytgcz jg
z pradu i odtgcz przewdd zasilajgey.

UWAGA:
Nie demontuj maszyny w inny sposoéb niz
ten, opisany w tym rozdziale.
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Czys¢ obudowe maszyny za pomocg migkkiej
Sciereczki i wody z mydtem.

Czyszczenie chwytacza i zabkow tranpsortera

Usun stopke oraz igte. Odkre¢ $ruby mocujgce
pltytke sciegowg za pomocg srubokreta.
Nastepnie zdejmij ptytke Sciegowg i wyciagnij
szpulke.

(D Sruba

Unie$ uchwyt szpulki i usun go.
(2) Uchwyt szpulki

Uzyj pedzelka by usungc¢ kurz i pyt. Wytrzyj uchwyt
szpulki suchg, miekka Sciereczka.

[4] Za pomocg pedzelka wyczysé zgbki transportera
i zespot chwytacza.
(3 Pedzelek
(@) Zgbki transportera

Wyczy$¢ chwytacz za pomocg miekkiej i suchej
Sciereczki.
(® Chwytacz

UWAGA:
Mozesz réwniez uzy¢ odkurzacza.




Wymiana uchwytu szpulki
W16z bebenek do zespotu chwytacza.

Upewnij sie, ze wypustka uchwytu szpulki jest
spasowana ze stoperem.
(O Wypustka

(2 Stoper

Wt6z szpulke.
Przymocuj ptytke sciegowa, wktadajgc dwa trzpienie
w otwory prowadzace w ptytce sciegowej. Dokrec
mocno srube za pomocg srubokreta.
(3 Otwory prowadzgce
@ Sruba
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Rozwigzywanie probleméw

Problem Przyczyna Rozwiagzanie
Zrywa sie nié 1. Ni¢ od igty jest niepoprawnie nawleczona. Strona 13
od igty. 2. Naprezenie nici id igty jest zbyt mocne. Strona 18

3. Igta jest krzywa lub tepa. Strona 9
4. Igta jest niepoprawnie zamocowana. Strona 8
5. Przed rozpoczeciem szycia, ni¢ dolna nie zostata Strona 19
poprawnie wyprowadzona lub ni¢ gérna nie zostata
prawidtowo przetozona pod stopka.
6. Po zakonczeniu szycia materiat nie zostat Strona 19
przeciggniety do tytu.
7. Ni¢ jest za gruba lub za cienka dla igty. Strona 9
Zrywa sie nié 1. Ni¢ z bebenka nie jest prawidtowo nawleczona Strona 12
z bebenka. w uchwycie szpulki
2. Strzepki nici nagromadzity sie w uchwycie szpulki. Strona 41
3. Szpulka jest uszkodzona i nie obraca sie ptynnie. Wymien szpulke.
4. Nic¢ jest Zle nawinieta na szpulke. Przewin szpulke.
Igta sie tamie. 1. Igta jest niepoprawnie zamocowana. Strona 8
2. lgta jest krzywa lub tepa. Strona 9
3. Sruba mocujgca igte jest poluzowana. Strona 8
4. Zastosowano nieodpowiednig stopke. Zmien stopke.
5. Po zakonczeniu szycia materiat nie zostat Strona 19
przeciggniety do tytu.
6. Igta jest za cienka do szytego materiatu. Strona 9
Petli sie ni¢ od igly. 1. Naprezenie nici jest zbyt stabe. Strona 18
2. Rozmiar igty jest nieodpowiedni do uzytej nici. Strona 9
Przepuszcza sciegi. 1. Igta jest niepoprawnie zamocowana. Strona 8
2. Igta jest krzywa lub tepa. Strona 9
3. Igta lub/i ni¢ jest nieprawidtowo dobrana do szytego Strona 9
materiatu.
4. Uzyto zwyktej igty do szycia stretchu, dzianiny lub Strona 9
bardzo cienkiego materiatu.
5. Ni¢ od igty jest niepoprawnie nawleczona. Strona 13
6. Uzyto igly ztej jakoSci. Wymien igte.
Scieg $ciaga materiat. | 1. Naprezenie nici jest zbyt wysokie. Strona 18
2. Ni¢ gorna jest niepoprawnie nawleczona. Strona 13
3. Igta jest zbyt gruba w stosunku do szytego materiatu. | Strona 9
4. Dtugosc Sciegu jest zbyt duza do szytego materiatu. | Skroc¢ Scieg.
* Uzyj stabilizatora do bardzo cienkich materiatéw.
Materiat nie jest 1. Strzepki materiatu utkwity w zgbkach transportera. Strona 41
podawany ptynnie. 2. Scieg jest zbyt krotki. Wydtuz $cieg.
3. Sprawdz czy transport zgbkowy jest wigczony. Strona 6
4. Docisk stopki jest nieprawidtowo ustawiony. Strona 6
Maszyna nie pracuje. 1. Maszyna nie jest podtaczona do pradu. Strona 5
2. Ni¢ zaplatata sie w chwytaczu. Strona 41
3. Koto zamachowe jest ustawione do szpulowania. Strona 11
Znieksztatcony $cieg. | 1. Parametry sciegu s Zle ustawione. Strona 17
Dziurka jest zle 1. Gestos¢ $ciegu jest nieodpowiednio dobrana do Strona 27
obszywana. szytego materiatu.
2. Nie uzyto stabilizatora do elastycznego materiatu. Strona 25
Maszyna 1. Strzepki materiatu utkwity w zgbkach transportera. Strona 41
glosno pracuje. 2. Strzepki nici nagromadzity sie w uchwycie szpulki. Strona 41
1. Docisk stopki jest nieprawidtowo ustawiony. Strona 6

Materiat sie slizga.
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