INSTRUKCJA OBStUGI




WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzgdzenia elektrycznego, powinny by¢ zachowane podstawowe Srodki
bezpieczenstwa, wigcznie z nastepujgcymi:

Ta maszyna zostata zaprogramowana wytgcznie do uzytku domowego.

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczeciem pracy z maszyna.

N|EBEZP|ECZENSTWO — Aby wyeliminowac¢ ryzyko porazenia pragdem:

1. Nigdy nie wolno zostawia¢ maszyny do szycia bez nadzoru, jezeli jest ona podigczona do sieci.
Zawsze od razu po zakonczeniu pracy i przed czyszczeniem nalezy wyjg¢ wtyczke maszyny z gniazdka.

OSTRZEZENlE — Aby ograniczy¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub
obrazen:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy urzgdzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich
obecnosci, konieczny jest nadzor osoby doroste;.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukciji.
Nalezy uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej
instrukciji.

3. Nie wolno uzywaé maszyny, gdy: uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, urzgdzenie dziata niewtasciwie
na skutek upuszczenia lub uszkodzenia, urzadzenie wczesniej wpadto do wody. Gdy zaistniejg powyzsze
okolicznosci, maszyne nalezy zanies¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano naprawy, przeglgdu lub regulaciji.

4. Nie wolno korzysta¢ z urzgdzenia, jesli ktérykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Nalezy
dbac o to, by otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika noznego byty wolne od zalegajgcego kurzu.
5. Nie wolno wtyka¢ ani wklada¢ zadnych obcych obiektéw do otworéw w maszynie.

6. Nie wolno uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam,
gdzie stosowano tlen.

8. Aby odigczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetgczniki, a nastepnie wyjgc
wtyczke.

9. Nie wolno odtgczac urzadzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci,
nalezy chwycic¢ za wtyczke, a nie za przewdd.

10. Nalezy trzymac¢ palce z daleka od ruchomych czesci urzgdzenia, szczegdlnie od igty.

11. Zawsze nalezy uzywac¢ odpowiedniej ptytki sciegowej. Uzycie niewtasciwej ptytki moze spowodowaé
ztamanie igty.

12. Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13. Nie wolno ciggngc¢ ani popychac¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac wygiecie

sie lub ztamanie igty.

14. Nalezy wytgczy¢ maszyne podczas wszelkich czynnosci regulacyjnych przy igle, takich jak
nawlekanie igty, zmiana igty, nawlekanie szpulki bebenka, wymiana stopki dociskowej, itd.

15. Nalezy zawsze wyciggng¢ wtyczke maszyny z gniazdka przy zdejmowaniu obudowy, smarowaniu lub
przy jakiejkolwiek czynnosci konserwacyjnej podanej w instrukcji.

NALEZY ZACHOWAG NINIEJSZA
INSTRUKCJE OBSLUGI

Tylko dla Europy

Ta maszyna do szycia moze by¢ uzywana przez dzieci od 8 roku zycia oraz osoby niepetnosprawne
ruchowo, sensorycznie lub psychicznie, a takze osoby bez odpowiedniej wiedzy i doswiadczenia, o ile
znajdujg sie pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo lub zostaty odpowiednio
poinstruowane oraz rozumiejg zagrozenia zwigzane z uzywaniem maszyny. Dzieci nie powinny bawic
sie maszyng. Czyszczenie i konserwacja maszyny nie powinno by¢ wykonywane przez dzieci bez
nadzoru dorostych oséb.

W przypadku wyzbycia sie maszyny musi by¢ ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z prawem
krajowym odnos$nie do produktow elektrycznych. W razie watpliwosci skontaktuj sie ze

W sprzedawca.
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NAZWY CZESCI
Nazwy czesci

(1 Goérny prowadnik nici

(2) Talerzyk naprezeniowy szpulownika

(3 Wyswietlacz LCD

(@) Duzy uchwyt szpulki

(B Trzpien szpulki

(® Szpulownik

(7) Stoper szpulownika

Otwor na dodatkowy trzpien na szpulke
(9 Panel dotykowy (przyciski funkcyjne)
Suwak kontroli predkosci szycia

@D Przycisk podwojnej igty

(2 Przycisk automatycznego obcinania nici
(3 Przycisk pozycjonowania igty

Gniazdo do podnosnika kolanowego
@9 Przycisk automatycznego ryglowania
Przycisk szycia wstecz

(7 Przycisk start/stop

Wysuwany stolik (pojemnik na akcesoria)
Obcinacz nici

20 Pokrywa czotowa

@D Pokretto regulacji naprezenia nici

22 Szarpak

@3 Pokretto regulaciji docisku stopki

24 Dolny prowadnik nici

@5 Sruba dociskowa iglty

@6 Prowadnik nici przy igielnicy

@) Igta

Stopka dociskowa

@) Przycisk zwalniajgcy plytke

Plytka ostaniajgca szpulke

@D Obcinacz nici

32 Plytka $ciegowa

33 Zagbki transportera

Sruba mocujgca

35 Uchwyt stopki

Dzwignia

3?7 Dzwignia nawlekania igty

Uchwyt

Otwoér na karte sciegéw

Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej
Dzwignia do obszywania dziurek
Wolne ramie

Dzwignia opuszczajgca zgbki transportera
Gniazdo zasilania

Gniazdo rozrusznika noznego
Wigcznik zasilania

Otwory wentylacyjne

Koto zamachowe

Regulator transportu zgbkowego

BEIERIORNO®

UWAGA:
Aby unie$¢ maszyne do szycia, ztap jg za uchwyt
jedng reka i przytrzymaj od spodu druga.

UWAGA:
Wyglad i specyfikacje maszyny mogg ulec zmianie bez
\_ J wczesniejszego powiadomienia.
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Wyposazenie standardowe

Lp. Nazwa czesci Nr. Czesci
1| Stopka uniwersalna A (zamontowana)| 832523007
2 | Stopka do wszywania zamkow E 808852003
3| Stopka do sciegéw ozdobnych F 822804118
4 Stopka do.auto.matycznego 253801004

obszywania dziurek R (w schowku)
5| Stopka owerlokowa C 822801001
6 | Stopka do obrebiania M 822808008
7 | Stopka do $ciegu krytego G 825817009
8 | Zestaw igiet 820827007

Tarcza uchwytu szpulki (duza) X 2
9 (1 kpl. w maszynie) 822020503
10 | Tarcza uchwytu szpulki (mata) X 2 822019509
11 | Dodatkowy trzpien na szpulke 809041004
12 | Szpulka X 4 (1 kpl. w maszynie) 102261103
13 | Srubokret 820832005
14 | Rozpruwacz szwéw/dziurek 647808009
15| Pedzelek 802424004
16 | Karta sciegéw 809801A10
17 | Uchwyt karty $ciegéw 809809008
18 | Papierowa instrukcja 809851289
19 | Instrukcja DVD 809861008
20 | Twardy pokrowiec 404701404

21| Rozrusznik nozny C-1036

U.S.AiKanada 856519004
22| Przewdd Wielka Brytania 830377008
zasilajaey” | Australia 830314018
Europa Kontynentalna| 830335004
23 |Podnosnik kolanowy 846811008
24 | Stolik powiekszajacy pole pracy 808401003
25| Szkto powiekszajgce 20 858415005
26 | Szkto powiekszajgce 40 858415500
27 | Szkto powiekszajgce 60 858415603
28| Zestaw do pikowania 200100007

*Dotgczony przewdd zasilajgcy moze rézni¢ sie od
przedstawionego na ilustraciji.




Stolik powiekszajacy pole pracy

Zakladanie stolika

Zdejmij stolik ostaniajgcy wolne ramie maszyny.
Roztéz nogi stolika powiekszajgcego pole pracy.
Trzymajgc stét, delikatnie wsuh go w prawg strone.

Regulacja wysokosci stolika
Wysokos¢ stolika mozesz wyregulowaé krecac Sruby
ndzek stolika za pomocg Srubokreta.

UWAGA:
Do regulacji wysokosci stolika potrzebny jest srubokret
krzyzakowy.

Podtaczanie podnosnika kolanowego
Podnos$nik kolanowy jest niezwykle pomocny przy szyciu
patchworkéw lub przy pikowaniu, poniewaz umozliwia on
kontrole nad materiatem, podczas gdy kolano kontroluje
stopke dociskowa.
Dopasuj wypustki na podnosniku z wycieciami w
gniezdzie i wsun podnosnik do gniazda.

(1 Podnosnik kolanowy

(2) Gniazdo do podnos$nika kolanowego

(3 Wciecie

(@) Wypustka

Karta sciegow
Wi6z karte sciegéw (1D do uchwytu karty (2. Wsun bolec
(3 do otworu na karte sciegow @).

(1 Karta $ciegéw

(@ Uchwyt karty

(3 Bolec

(@ Otwor na karte Sciegdw

Mozna sie odnies¢ do kazdej ze stron karty Sciegow
poprzez przkrecenie jej.

Mozna réwniez ztozy¢ karte sciegéw do tytlu maszyny,
jesli sie z niej nie korzysta.



PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Podtaczenie do zrédta zasilania

Uzywanie rozrusznika noznego

Wytgcz przetgceznik zasilania.

Umies¢ wtyczke rozrusznika noznego w gniezdzie
rozrusznika. Umies$¢ wtyczke przewodu zasilajgcego w
gniezdzie zasilania. Umie$¢ wtyczke przewodu zasilajgcego
w gniazdku. Wigcz przetgcznik zasilania.

(D Przetgcznik zasilania

(2) Wtyczka rozrusznika noznego

(3 Gniazdo rozrusznika noznego

(@) Wtyczka przewodu zasilajgcego do maszyny
(® Gniazdo zasilania

(8 Wtyczka przewodu zasilajgcego do gniazdka
@ Gniazdo

Rozrusznik nozny

Po podtgczeniu rozrusznika noznego do maszyny
wyswietli sie symbol rozrusznika noznego.

(@ Symbol rozrusznika noznego

/\ OSTRZEZENIE:

Podczas pracy maszyny zawsze obserwuj obszar
szycia i nie dotykaj zadnych ruchomych czesci
maszyny takich jak szarpak, koto zamachowe czy igta.
Zawsze wylgczaj przycisk zasilania oraz odpinaj kabel
zasilania z gniazdka sieciowego gdy:

- zostawiasz maszyne bez opieki

- zdejmujesz lub zaktadasz czesci

- czy$cisz maszyne

Niczego nie ktadz na rozruszniku noznym.

Uzycie maszyny po raz pierwszy

Zanim rozpoczniesz szycie na swojej nowej maszynie,
umies¢ kawatek materiatu pod ptytkg Sciegowg i uruchom
maszyne na kilka minut bez nici. Usun ewentualne
pozostatosci oleju, ktéry moze sie pojawic.

Instrukcje operacyjne:

Oznaczenie “O” na wigczniku informuje, ze maszyna jest
wytgczona.

Do tego modelu maszyny przeznaczony jest rozrusznik
nozny o symbolu YC-485EC-1.

Tylko w USA i Kanadzie:

Dla urzgdzen ze spolaryzowang wtyczkg (jeden bolec
szerszy od drugiego): aby zminimalizowac¢ ryzyko
porazenia prgdem, wtyczka tego rodzaju pasuje do
gniazdka tylko w jednym potozeniu. Jesli nie wchodzi ona
do konca w biezgcym potozeniu, odwrdé jg i sprobuj
ponownie wiozy¢. Nie modyfikuj wtyczki w zaden sposéb.



Uzycie przycisku start/stop

Wytacz przetgcznik zasilania.

Umies¢ wtyczke przewodu zasilajgcego w gniezdzie
zasilania. Umies¢ wtyczke przewodu zasilajgcego w
gniazdku. Wigcz przetagcznik zasilania.

(D Przetgcznik zasilania

(2) Wtyczka przewodu zasilajgcego
(3 Gniazdo przewodu zasilajgcego
(@) Wtyczka kabla zasilajgcego

(® Gniazdo zasilania

(® Przycisk start/stop

UWAGA:
Jesli do maszyny jest podtgczony rozrusznik nozny,
przycisk start/stop bedzie nieaktywny.




Kontrola predkosci szycia

Suwak regulacji predkosci szycia

Predkos$c¢ szycia moze by¢ regulowana w zaleznosci od
potrzeb przy pomocy specjalnego suwaka regulacyjnego.
Aby zwiekszy¢ predkosé szycia, nalezy przesungé suwak
W prawo.

Aby jg zmniejszy¢, nalezy przesung¢ suwak w lewo.

Rozrusznik nozny

Nacisnij na rozrusznik nozny, aby uruchomi¢ maszyne.
Im mocniej naciskamy na rozrusznik, tym maszyna szyje
szybciej.

Maszyna szyje z maksymalng predkoscig poprzez
odpowiednie ustawienie suwaka predkosci szycia.

UWAGA:

Maszyna nie bedzie szy¢, jesli sprobujesz uruchomié jg
z podniesiong stopkg. Symbol stopki zacznie miga¢ na
wyswietlaczu. Obniz stopke dociskowg i nacisnij na
rozrusznik nozny.

Wysuwany stolik

Wysuwany stolik udostepnia dodatkowg powierzchnie

pracy. Mozna jg tatwo zdemontowac, by szy¢ na wolnym

ramieniu.

Aby zdjgé:

Przesun stolik w lewo, jak pokazano na rysunku obok.
(D Stolik

Aby zatozyé:
Pchnij wysuwany stolik tak, aby bolec spasowat sie z
otworem.

(2) Wolne ramie

(3 Bolec

@ Otwor

Pojemnik na akcesoria

Akcesoria przechowywane sg wewnatrz wysuwanego
stolika. Pociggnij za pokrywe w swoim kierunku, aby
otworzy¢ schowek na akcesoria (5).

(B Pojemnik na akcesoria

Szycie na wolnym ramieniu
Wolne ramig jest przydatne przy szyciu rekawow, nogawek,
czy innych cylindrycznych materiatéw.
Mozna go takze uzywac do cerowania skarpet.
(O Wolne ramig
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Przyciski operacyjne maszyny

(D Przycisk start/stop

Wcisnij przycisk start/stop, by rozpoczg¢ prace. Pierwsze
kilka Sciegébw maszyna wykona wolniej. Nastepnie
zacznie szy¢ zgodnie z predkoscig ustawiona na
suwaku.

Maszyna bedzie pracowac powoli tak dtugo, jak tylko
trzymany bedzie przycisk start/stop.

UWAGA:

* Przycisk start/stop nie moze by¢ uzyty jednoczesnie
z podfgczonym rozrusznikiem noznym.

* Maszyna nie bedzie szy¢, jesli sprébujesz uruchomic
ja z podniesiong stopkg. Symbol stopki zacznie
migac na wyswietlaczu. Obniz stopke dociskowg i
nacisnij przycisk start/stop.

(2 Przycisk szycia wstecz

* Gdy ponizsze wzory sciegéw zostaly wybrane:

Tryb 12 Tryb 3
04 07 08 12 09 89 90 91 92

01

I > oo

I I M s R Ip 11 121112
R = < cbcbdhdodo

Maszyna bedzie szyta do tytu tak dtugo, jak dtugo
przycisk szycia wstecz bedzie wcisniety. Zwolnij
przycisk, aby szy¢ do przodu.

Gdy maszyna jest zatrzymana, a rozrusznik nozny nie
jest podtaczony, maszyna bedzie szyta wstecz powoli
tak dtugo, jak dtugo bedzie wcisniety ten przycisk.
Zwolnij przycisk, aby zatrzyma¢ maszyne.

* Gdy ponizsze wzory $ciegow zostaty wybrane:

Tryb1i2

02 03 34 35

9y

Jesli zostang wybrane powyzsze Sciegi, przycisk szycia
wstecz bedzie posiadat specjalne funkcje. Patrz strony
30, 44 i 45 w instrukgciji.

* Jesli inne $ciegi zostaty wybrane:
Jesli wybierzesz inny $cieg poza wymienionymi i
wcisniesz ten przycisk, maszyna natychmiast wykona
Scieg ryglujgcy i zakonczy szycie.

(3 Przycisk automatycznego ryglowania $ciegu
* Gdy ponizsze wzory $ciegéw zostaly wybrane:

Tryb1i2 Tryb 3

01 04 07 08 12 09 89 90 91 92
Lo Y Lo

L1 3m S 3R P11 1210112
b 4o 2 bbb dods

Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania Sciegu,
aby natychmiast wykonac $ciegi ryglujgce. Maszyna
zatrzyma sie automatycznie.

« Jesli inne $ciegi zostaly wybrane:
Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania, aby
wykonac¢ $cieg ryglujgcy na konicu obecnego wzoru.
Maszyna zatrzyma sie automatycznie.
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(@) Przycisk podnoszenia/opuszczania igty
Nacisnij przycisk, aby ustawi¢ igte w gérnej lub dolnej
pozycji.

(5 Przycisk obcinania nici

Wcisnij ten przycisk po zakohczeniu szycia, aby przycigé
nici.

Podczas obcinania nici zacznie miga¢ sygnat (6.

Aby automatycznie obcigc¢ nici na koniec szycia, wybierz
pozadany wzor Sciegu, a hastepnie nacisnij i przytrzymaj
przycisk obcinania nici, az pojawi sie symbol obcinania 7).

Jesli zostat nacisniety przycisk automatycznego ryglowania
lub wzdér miat zaprogramowany $cieg z automatycznym
ryglem, maszyna obetnie nici automatycznie po Sciegu
ryglujgcym (patrz strone 62).

UWAGA:

Przycisk ten nie zadziata w przypadku:

- bezposrednio po wigczeniu zasilania.

- kiedy stopka jest uniesiona przez dzwignie stopki
dociskowe;.

- po nacisnieciu 3 razy z rzedu.

Dla nici #30 i grubszych uzyj obcinacza nici
znajdujgcego sie na przedniej pokrywie (patrz str. 27).

Przycisk podwdjnej igly
Jesli chcesz uzy¢ podwajne;j igty, nacisnij przycisk
podwadjnej igly. Pojawi sie symbol podwdjnej igty (9.

Aby anulowac lub zakonczyé szycie podwadjng igtg, nacisnij
dwukrotnie przycisk podwajnej igty.

UWAGA:

Podczas migania symbolu podwojnej igty, wszystkie
pozostate przyciski bedg nieaktywne. Nacisnij
ponownie przycisk podwojnej igty.

Informacje na temat szycia podwdjng igtg znajduja sie na
stronie 60.
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Wyswietlacz LCD

UWAGA:

Zaktécenia magnetyczne lub elektrostatyczne mogag
powodowac¢ migotanie wyswietlacza.

Nie uzywaj maszyny w poblizu urzgdzen
wytwarzajgcych pole magnetyczne lub elektrostatyczne,
takich jak kuchenki mikrofalowe.

Kiedy maszyna jest wigczona, wyswietlacz LCD pokazuje
nastepujgce informacje:

(1 Wzér sciegu

@ Tryb

(3 Numer wzoru $ciegu

(® Typ stopki dociskowej

(5 Szeroko$é $ciegu

(® Dtugosé $ciegu

Panel dotykowy

(D Przycisk trybu
Kiedy przetgcznik zasilania jest witgczony, bezposredni
wybor wzoru (tryb 1) ustawiony jest automatycznie.
Nacisnij przycisk trybu, aby zmienic tryb.
Patrz strone 24.

(@ Przycisk kasowania
Nacisnij przycisk kasowania, aby skasowac
wprowadzony wzor, i wybierz pierwszy wzor Sciegu z
wybranego trybu.

* W kombinacji wzoréw:
Nacisnij przycisk kasowania, aby skasowac zapamietany
wzor Sciegu. Nacisnij przycisk kasowania, az ustyszysz
brzeczyk, aby skasowac¢ wszystkie zapamietane wzory.
Patrz strone 70.

(3 Przycisk odbicia lustrzanego
Nacisnij przycisk lustrzanego odbicia, aby obréci¢
wybrany wzor w pionie. Patrz strone 63.

@ Przycisk pamieci
Nacisnij przycisk pamieci, aby zapisa¢ wybrany wzor.
Patrz strone 61.

(® Przyciski numeryczne (patrz strong 24)
* Bezposredni wybér sciegu
Mozesz bezposrednio wybra¢ wzory od 01 do 10 w
trybie 1 (tryb bezposredniego wyboru wzoru).
* Wybér wzoru numerycznego
Wprowadz 2-cyfrowy numer wzoru, aby wybrac
pozadany wzor Sciegu w trybach od 2 do 6.
(® Przycisk regulacji szerokos$ci $ciegu
Nacisnij “+” lub “-", aby zmieni¢ szerokosc¢ Sciegu
lub pozycje opadania igty w zaleznosci od
wybranego wzoru. Patrz strony 29, 32, 39 i 50.
(@ Przycisk regulacji diugosci $ciegu
Nacisnij “+” lub “=”, aby zmieni¢ dtugos¢ sciegu
wybranego wzoru. Za pomocg danego przycisku mozesz
réwniez regulowac gestosc¢ dziurki, korygowac rownosé
cery i rozmiar oczka. Patrz strony 29, 32, 39, 44 i 46.

Przycisk kursora
Nacisnij “ <« ” [ub “ » ”, aby przesung¢ kursor w celu
sprawdzenia lub edytowania kombinacji wzoréw.
Patrz strony 69 i 70.



7 Dzwignia stopki dociskowej

Dzwignia stopki dociskowej podnosi i opuszcza stopke
'[ dociskowg. Mozesz podnies¢ stopke o okoto 1/4” (0.7
cm) wyzej niz jej normalna pozycja, aby fatwiej zdjg¢
oo stopke lub umiesci¢ grubszy materiat pod stopka.
(1 Dzwignia stopki dociskowej
(2) Normalna gorna pozycja
(3 Najwyzsza pozycja

N Wymiana stopki dociskowej

A OSTRZEZENIE:

* Przed wymiang stopki dociskowej wytgcz maszyne.

» Do wybranego $ciegu uzyj wiasciwej stopki.
Niewtasciwie dobrana stopka moze uszkodzi¢ igte.
Kazda stopka jest oznaczona literg identyfikacyjna.
(@ Litera identyfikacyjna

Zdejmowanie stopki dociskowej
Unies igte do najwyzszej pozyciji, obracajac koto
zamachowe przeciwnie do ruchu wskazoéwek zegara.
Podnies stopke dociskowg i nacisnij dzwignie z tytu
uchwytu stopki.
(2) Dzwignia
Zakladanie stopki dociskowej
Umies¢ wybrang stopke dociskowg tak, aby precik na
stopce znalazt sie tuz pod rowkiem w uchwycie stopki.
Opus¢ pret dociskowy, aby zablokowaé stopke w miejscu.
(3 Rowek
@ Precik

Zakjadanie i zdejmowanie uchwytu stopki dociskowej

/\ OSTRZEZENIE:
Przed wymianN uchwytu stopki zawsze upewnij sifi, Ue
maszyna jest wyiNczona.

Zdejmowanie uchwytu stopki

Odkrec¢ srube mocujgca, krecac jg srubokretem w lewo.
(D Sruba mocujgca
(2 Uchwyt stopki
@ Srubokret

Mocowanie uchwytu stopki
Dopasuj otwér w uchwycie stopki do gwintowanego otworu
w precie dociskowym.
Ostroznie dokre¢ srube Srubokretem, obracajac jg w prawo.
@ Otwor
(B Gwintowany otwoér

12
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Pokretto regulacji docisku stopki
Docisk stopki mozna regulowacé, obracajgc pokretto
regulacji docisku stopki.
Ustaw docisk pomiedzy “3” a “6” dla zwyktego szycia.
Ustaw docisk pomiedzy “1” a “3” dla szycia cienkich
materiatéw i aplikaciji.
Ustaw docisk pomiedzy “5” a “6” dla szycia ciezkich
tkanin.

(D Pokretto regulaciji docisku stopki

Opuszczanie lub podnoszenie zgbkéw
transportera

Suwak opuszczania zgbkéw transportera znajduje sie z
tytu maszyny u dotu wolnego ramienia.

Aby opusci¢ zgbki, przesuh suwak zgodnie z kierunkiem
strzatki (D.

Aby podnies$¢ zgbki, przesun suwak zgodnie z
kierunkiem strzatki (2), jak pokazano na rysunku obok, i
przekre¢ kotem zamachowym w kierunku do siebie.

Zabki transportera muszg by¢ podniesione do
zwyktego szycia.

Regulacja naprezenia nici od igly
Prawidtowe naprezenie dla $ciegu prostego
Idealny $cieg prosty posiada nici wigzace sie pomiedzy
dwiema warstwami materiatu, jak to pokazano na
rysunku obok (przybliz, aby zobaczy¢ szczegoty).
Jesli spojrzysz na wierzch i spéd szwu, zauwazysz, ze
Sciegi sg rownomiernie roztozone.

(O Ni¢ od igty (gorna nic)

(2 Ni¢ od bebenka (dolna ni¢)

(3 Aby zmniejszy¢

@ Aby zwiekszy¢

Przy regulacji naprezenia nici od igty nalezy pamietac:
im wyzsza wartos¢, tym wieksze naprezenie nici od
igty.

Rezultaty zalezg od:

- sztywnosci i grubosci materiatu

- ilosci warstw materiatu

- typu $ciegu
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Naprezenie jest zbyt mocne
Ni¢ od bebenka pokazuje sie na wierzchniej stronie
materiatu, a $ciegi sg nieréwne. Przekre¢ pokretto na
nizszg wartos$¢, aby zmniejszy¢ naprezenie nici od igty.
(O Ni¢ od igty (gorna nic)
(2 Ni¢ od bebenka (dolna ni¢)
(3 Aby zmniejszy¢
(@) Wierzchnia (prawa) strona materiatu
(5 Spodnia (lewa) strona materiatu

Naprezenie jest zbyt stabe
Ni¢ od igty pojawia sie na spodniej stronie materiatu, a
Sciegi sg nieréwne. Przekre¢ pokretto na wyzszg wartosé,
aby zwiekszy¢ naprezenie nici od igty.

(D Ni¢ od igty (gorna nic)

(2 Ni¢ od bebenka (dolna ni¢)

(3 Aby zwiekszyé

(@ Wierzchnia (prawa) strona materiatu

(® Spodnia (lewa) strona materiatu

Regulacja naprezenia nici dla sciegu zygzak

W idealnym $ciegu zygzak, ni¢ od bebenka nie pojawia
sie na wierzchniej (goérnej) stronie materiatu, a ni¢ od igty
pojawia sie czesciowo na spodniej (dolnej) stronie
materiatu. Spojrz na ilustracje, aby zobaczy¢ prawidtowy
wyglad sciegu. Aby wiasciwie wykonac¢ $cieg, w razie
konieczno$ci wyreguluj naprezenie nici.

Wiasciwe naprezenie nici
Zmniejsz ilos¢ nici od igly widocznej na spodniej (dolnej)
stronie materiatu, nie powodujgc przy tym nadmiernego
marszczenia i nie dopuszczajgc, aby ni¢ od bebenka
pojawita sie na wierzchniej (gérnej) stronie materiatu.
Rezultaty bedg sie rézni¢ w zaleznosci od rodzaju szytego
materiatu, nici i warunkéw szycia.

(1 Wierzchnia (prawa) strona materiatu

(2) Spodnia (lewa) strona materiatu

Naprezenie jest zbyt mocne
Rég kazdego zygzaka jest wyciggniety na wierzchnig
strone materiatu.

(D Wierzchnia (prawa) strona materiatu

(2 Spodnia (lewa) strona materiatu

Naprezenie jest zbyt stabe
Rég kazdego zygzaka jest wyciggniety na spodnig strone
materiatu.

(D Wierzchnia (prawa) strona materiatu
(2 Spodnia (lewa) strona materiatu
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Szkto powiekszajace
Uzyj szkta powiekszajacego, aby przyblizy¢ obszar igty.

Mocowanie szkla powiekszajgcego
Trzymaj wypustke palcami i wtbéz bolec do otworu w
dolnej czesci pokrywy czotowe;.
Popchnij szkto powiekszajgce do géry, aby go
zamocowac. Dostosuj kat, aby uzyskaé najlepszy widok.
(1) Bolec
(2 Otwor

Usuwanie szkta powigekszajacego
Jesli szkto powiekszajgce nie jest uzywane, przesuh go
w lewo lub pociggnij w dét, aby go usungé.

/\ OSTRZEZENIE:

Nie uzywaj ani nie zostawiaj szkto powiekszajgce
bezposrednio na swietle stonecznym, poniewaz moze
to spowodowac pozar lub poparzenie.

Nie patrz na stonce przez szkio powiekszajgce,
poniewaz moze to uszkodzi¢ twoje oczy.

Nie uderzaj ani nie ciggnij zbyt mocno za szkto
powiekszajgce, podczas gdy jest zamontowane,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie.

Wymiana szkta powiekszajacego
Aby zdjg¢ soczewke, popchnij lub pociggnij dzwignie
(D w przeciwng strone, aby wyciggnaé bolec z
soczewki. Wyciggnij soczewke z metalu.
Aby zamocowac¢ soczewke, wtdz jg do metalowej
czesci (3, jak pokazano na rysunku obok.
Popchnij lub pociggnij dzwignie (D w przeciwng
strone, aby zamocowaé soczewke.
Wyzsze liczby (@) oznaczajg wieksze powiekszenie.
(D Dzwignia
(2 Soczewka
(3 Metalowa cze$é
@ Liczba



Y  Wymiana igty

A OSTRZEZENIE:

Przed wymiang igty wytgcz przetgcznik zasilania.
Unies igte do jej najwyzszej pozycji, obracajgc kotem
zamachowym przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara,
oraz obniz stopke dociskowa.

Zle zamocowana igta lub niedokrecona $ruba moga
spowodowac nieprawidtowe dziatanie maszyny oraz
ztamanie igty.

Poluzuj srube dociskowg, krecac nig przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara. Usun igte z zacisku igty.
Umies¢ nowg igte w uchwycie sptaszczong strong do
tytu. Umieszczajgc igte wepchnij jg do gory, az do
trzpienia ograniczajgcego i mocno dokre¢ Srube
mocujgcg przy pomocy srubokreta zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

(D Sruba dociskowa

(2) Sptaszczona strona

Aby sprawdzi¢, czy igta jest prosta, potéz jg sptaszczong
strong na ptaskiej powierzchni (np. na szkle).

Przerwa pomiedzy igtg a ptaskg powierzchnig powinna byc¢
réwna na catej dtugosci. Nigdy nie uzywaj zgietej igty.

p Uszkodzona igta moze trwale uszkodzi¢ materiat i

przeciggna¢ widkna w materiatach takich jak dzianina czy
jedwab.

16
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Tabela tkanin, nici i igiet
» Do zwyklego szycia uzywaj igiet rozmiaru 11/75 lub 14/90.
« Cienkie igty i nici powinny by¢ uzywane do szycia

lekkich materiatéw, aby materiat nie ulegt zniszczeniu.

* Do szycia ciezkich materiatéw nalezy uzywac igiet
odpowiedniej grubosci, aby przektu¢ materiat bez
strzepienia nici od igty.

» Zawsze testuj dobdr nici i igty na fragmencie testowym
materiatu, ktéry bedzie potem uzyty do szycia.

* Podczas szycia powinno sie stosowaé ten sam rodzaj
nici do igly i do szpulki.

* Przy szyciu materiatow elastycznych, bardzo cienkich i
syntetycznych, uzyj niebieskiej igty. Niebieska igta
skutecznie zapobiega przepuszczaniu Sciegow.

Materiat Ni¢ Igta
Batyst
Cionk %"fﬁtta Bawelna #80-100 #9/65-11/75
Ory Syntetyk #80-100 |Igta niebieska
rganza
Krepa
Ptétno
: . |Dzersej Bawetna #50-80
Sredni Sukno Syntetyk #50-80 #11/75-14/90
Polar
Dzins
Ciezki |Tweed Bawetna #40-50
Drelich Syntetyk #40-50 #14/90-16/100
Pikowanie
UWAGA:
1 x igta podwajna, 1 x igta niebieska (#11/75),
2 xigta #11/75 1 1 x igta #14/90 znajdujg sie w pudetku
z igtami (czes$¢ nr. 820827007).




7 Ustawianie szpulki z nicig
Poziomy trzpien szpulki
Podnies$ trzpien szpulki. Umie$¢ szpulke z nicig na
trzpieniu.
Umies¢ duzy uchwyt na szpulke i doci$nij nim szpulke do
wspornika.

(D Trzpien szpulki

(2 Szpulka nici

(3 Duzy uchwyt na szpulke

@ Wspornik

W przypadku uzycia matej lub waskiej szpulki nalezy uzy¢
matego uchwytu na szpulke.
(5 Maty uchwyt na szpulke

Dodatkowy trzpien na szpulke
Uzyj dodatkowego trzpienia na szpulke, jezeli szyjesz
podwadjng igtg lub potrzebujesz nawing¢ szpulke bez
wywlekania maszyny podczas pracy.
Umiesc¢ dodatkowy trzpien na szpulke w otworze.
Dodatkowy trzpien na szpulke powinien by¢ skierowany w
strone talerzyka naprezeniowego szpulownika.
Wyciggnij ni¢ ze szpulki i przeprowadz jg wokoét talerzyka
naprezeniowego, jak pokazano na rysunku obok.

(6 Dodatkowy trzpien na szpulke

(7 Otwor na dodatkowy trzpien

Talerzyk naprezeniowy szpulownika

|
[T u

(e

"\ Szpulowanie
Usuwanie szpulki
Przesun zatrzask zwalniajgcy ptytke w prawo i usun
ptytke ostaniajgca szpulke.
Wyjmij szpulke z uchwytu szpulki.
(D Zatrzask zwalniajgcy ptytke
(2) Ptytka ostaniajgca szpulke
(3 Szpulka

UWAGA:

Uzywaj ptaskich plastikowych szpulek Janome
oznaczonych literkg "J" (4. Uzywanie innych rodzajow
szpulek takich jak szpulki papierowe moze
powodowac problem z szyciem i/lub uszkodzic¢
uchwyt szpulki.

18
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Nawijanie szpulki

UWAGA:
Ustaw suwak predkosci szycia w maksymalnej pozycji
nawijania.

Pociggnij za ni¢ od szpulki i przeprowadz jg przez
talerzyk naprezeniowy szpulownika.
(D Talerzyk naprezeniowy szpulownika

Przeprowadz ni¢ przez otwor w goérnej czesci szpulki od
wewnatrz na zewnatrz.
Umies¢ szpulke na szpulowniku.

(4] Pchnij szpulke w prawo.
Symbol szpulki pojawi sie na wyswietlaczu LCD.

(2) Symbol szpulki

Trzymajgc koncowke nici rekg, uruchom maszyne.
Zatrzymaj maszyne, kiedy na szpulke nawinie sie
kilka warstw nici, po czym obetnij ni¢ tuz przy otworze
szpulki.

(6] Uruchom maszyne ponownie. Kiedy szpulka bedzie w
petni nawinieta, szpulownik zatrzyma sie automatycznie.
Zatrzymaj maszyne i popchnij szpulownik w lewo, aby
przywréci¢ go do jego pierwotnej pozyciji.

UWAGA:
« Nie przesuwaj szpulownika podczas pracy maszyny.

- Nie odkrecaj sruby stopera szpulownika.

Usun szpulke. Obetnij ni¢ jak pokazano na rysunku
obok. Ustaw suwak kontroli predkosci szycia w
pierwotnej pozyciji.



Y Umieszczanie szpulki

& OSTRZEZENIE:

Wytgcz przetgcznik zasilania przed umieszczaniem

o szpulki i nawlekaniem uchwytu szpulki.

1/8 3/8 5/8
] I | I | I

© ( @ @ 1 Umies¢ szpulke w uchwycie szpulki z nicig wychodzgcg

\— ¥ przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, jak pokazane
\ jest na ptytce ostaniajgcej szpulke.
é@ (D Koniec nici
(2 Uchwyt szpulki

(3 Ptytka ostaniajgca szpulke

Przytrzymaj szpulke palcem, aby sie nie obracata.
Przeprowadz ni¢ poprzez przednie naciecie w uchwycie
szpulki.
Przeciggnij ni¢ w lewo tak, aby przeszta pod prowadnikiem.
@ Przednie naciecie
® Prowadnik

Przeciggnij ni¢ w lewo az do szczeliny prowadzacej
oznaczonej numerem "1".
Upewnij sie, ze ni¢ wychodzi z bocznego naciecia
uchwytu szpulki.
(® Szczelina prowadzaca 1
(7 Boczne naciecie

UWAGA:
Jedli ni¢ nie przeszta przez szczeline, nawlecz ni¢
ponownie zaczynajgc od kroku [1].

Kontynuuj przecigganie nici przez szczeling prowadzacg
oznaczong humerem "2" i pociggnij ni¢ w prawo poprzez
szczeline. Ni¢ zostanie przycieta do odpowiedniej dtugosci
i przytrzymana w miejscu.

Szczelina prowadzgca 2
(@ Szczelina (Obcinarka nici)

Wstaw lewg krawedz ptytki ostaniajgcej szpulke do otworu.
Domknij ptytke tak, aby sie wpasowata.
Plytka ostaniajgca szpulke

UWAGA:

Jesli nie zaznaczono inaczej, mozesz rozpoczgc
szycie bez wyciggania nici dolnej. Wycigganie nici
dolnej opisane jest na stronie 23.
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Nawlekanie maszyny

Unie$ stopke dociskowg. Nacisnij
T przycisk pozycjonowania igty (D,
{LJ@ aby unies¢ szarpak do jego
o najwyzszej pozycji.
g (D Przycisk pozycjonowania igty

—

/\ OSTRZEZENIE:
Przed nawlekaniem maszyny wytgcz przetgcznik
zasilania.

Wyltgcz przetgcznik zasilania maszyny.
Poprowadz koncowke nici wokdt gornego prowadnika
nici.

Trzymajac nié blisko szpulki (2), poprowadz jej koniec
w dot wokét ostony naprezacza (3.

@ Szpulka
(3 Ostona naprezacza

Mocno poprowadz ni¢ w gére od prawej do lewej
ponad szarpakiem i w dét przez ucho szarpaka.
() Ucho szarpaka

[4] [5] Przeprowadz ni¢ przez dolny prowadnik nici.
Przeprowadz ni¢ z tylu prowadnika nici igielnicy od
prawej strony.

(® Dolny prowadnik nici
(® Prowadnik nici igielnicy

(6] Do nawlekania igty uzyj nawlekacza igty (patrz strone
22).
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Nawlekacz igty

A OSTRZEZENIE:

Przed uzyciem nawlekacza wytgcz przetgcznik
zasilania.

UWAGA:

* Nawlekacz igty moze by¢ uzywany przy rozmiarach
igiet od #11 do #16 lub z niebieskg igta. Zalecana
grubosé nici od 50 do 90.

Nie uzywaj rozmiaru nici 30 lub grubszych.
* Nawlekacz igty nie moze by¢ uzywany do nawlekania

podwaojnej igty.

Wecisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty (D, aby
unies¢ igte do jej najwyzszej pozyciji.
Wytacz przetgcznik zasilania.
Przeciaggnij ni¢ do géry w lewo nad prowadnikiem
nawlekacza igty.
(3 Prowadnik nawlekacza igty
@ Szczelina

UWAGA:
Upewnij sie, ze ni¢ przechodzi przez szczeline (4)
nawlekacza igty, jak pokazano na rysunku obok.

Pociggnij ni¢ do gory i poprowadz jg od tytu pomiedzy
obcinaczem nici a pokrywg czotowa.
Przeciagnij nic w swoim kierunku, aby jg obcigg¢.

(4] Nacisnij na dzwignie nawlekacza igty w dét do oporu.

UWAGA:
Przed naci$nieciem dzwigni nawlekacza & w dét,
upewnij sie, ze nie ma na nim nici.

Unies nawlekacz powoli tak, aby petla nici zostata
przeciggnieta przez ucho igielne.

(6] Pociggnij petle nici, aby przeciggna¢ koniec nici z
tytu ucha igielnego.

UWAGA:

Jesli ni¢ zostanie pochwycona przez haczyk, a petla
nici sie nie utworzy, usun ni¢ z haczyka i pociaggnij za
nig, aby koncéwka nici przeszta przez ucho igielne.




~\ Wyciagganie nici bebenka

Po uzyciu automatycznego obcinania nici lub po
nawleczeniu szpulki mozesz rozpoczg¢ szycie bez
wyciggania nici bebenka.

Jednakze, jezeli chcesz np. wykonywac Sciegi
marszczgce, wowczas nalezy wyciggngé ni¢ bebenka.

Wyjmij szpulke. Wi6z ponownie szpulke oraz nawlecz
ponownie, zgodnie z instrukcjg na stronie 20, zostaw
okoto 10 cm (4") nici, jak pokazano na rysunku obok.

(D Ni¢ bebenka

UWAGA:

Nie przycinaj nici bebenka przy pomocy obcinacza nici.
(2 Obcinacz nici

Podnies stopke. Delikatnie przytrzymaj nitke lewa reka.
(3 Gérna nitka

Witacz przetgcznik zasilania.
Nacisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty
dwukrotnie i wyciagnij petelke nici dolne;j.
@) Przycisk podnoszenia/opuszczania igty

(4] Przeciagnij okoto 4” - 6” (10 -15 cm) obu nici pod stopka,
a nastepnie do tytu stopki dociskowej.
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Wybér wzoréw sciegéow

Tryb 1

Mozesz bezposrednio wybraé nastepujgce wzory sciegéw

naciskajgc odpowiadajgce im przyciski numeryczne (.
(D Przyciski numeryczne

1 2 3 45 6 7 8 9 0
| [l
1l

| Pt
| | Mm2m =
CID clpcl> (ID c”}) < d

Przyktad: Wybér wzoru $ciegu 4 w trybie 1
Kiedy przetgcznik zasilania jest wigczony, bezposredni
wybér wzoru (tryb 1) jest ustawiony automatycznie.

Nacisnij przycisk wzoru 4, aby wybra¢ wzor sciegu 4.
Zostat wybrany wzor 4 w trybie 1.

Tryby 2-6

Aby wybrac¢ wzor sciegu w trybach 2-6, najpierw nacisnij
przycisk trybu (2), aby wybraé¢ pozgdany tryb.

Za kazdym razem, gdy naciskasz przycisk trybu, numer
trybu (3 wyswietli sie po lewej stronie ekranu, a tryb zmieni
sie w nastepujacy sposoéb:

Tryb 1:  Bezposredni wybor wzoru

Tryb 2-3: Wybdr wzoru $ciegoéw uzytkowych i dekoracyjnych

Tryb 4:  Wybdr wzoru $ciegu dekoracyjnego
Tryb 5:  Wybdr numerdw i liter
Tryb 6:  Wybdr liter europejskich akcentowanych

Numer trybu (3 oznacza wybrany numer trybu.

Aby zapoznac sie z trybami i dostepnymi wzorami
Sciegow, sprawdz karte $ciegéw (patrz strone 5) lub
odniesienie do sciegéw na stronach 77-78.

Wprowadz dwucyfrowy numer pozgdanego wzoru $ciegu
naciskajgc odpowiednie przyciski numeryczne.

() Przycisk trybu

(3 Numer trybu

Przyklad: Wybér wzoru sciegu 66 w trybie 3

Wigcz zasilanie.
Nacisnij dwukrotnie przycisk trybu, aby wybrac tryb 3.

Nacisnij przyciski numeryczne na panelu dotykowym.
Najpierw nacisnij przycisk 6 po czym nacisnij przycisk 6.

Zostat wybrany wzor 66 w trybie 3.
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Tryb ustawien

Aby wejs¢ do trybu ustawien, naciénij i przytrzymaj
przycisk pamieci i wigcz przetgcznik zasilania do momentu
az na ekranie wyswietli sie tryb ustawien. W tym trybie
mozesz ustawic nastepujgce funkcje maszyny.

» Ustawienie dzwieku brzeczyka

Dzwigk brzeczyka moze by¢ wigczony badz wytgczony

w ustawieniach dzwieku brzeczyka. Domysinym

ustawieniem dzwieku brzeczyka jest “ON”.

Wejdz w tryb ustawien.

Aby wylgczy¢ dzwiek brzeczyka, nacisnij przycisk
kursora a symbol “oF” zacznie migac. Nacisnij
przycisk pamieci, aby wytgczy¢ dzwiek brzeczyka.

* Ostrzegawczy dzwiek brzeczyka nie moze by¢

wytgczony

» Ustawienie pozycji zatrzymania igty

Mozesz ustawi¢ pozycje igty w gérze lub w dole tuz po

zatrzymaniu sie maszyny.

Wejdz w tryb ustawien. Nacisnij przycisk trybu, aby
wejs¢ w ustawienia pozycji zatrzymania igty.

Domys$inym ustawieniem pozycji zatrzymania igty jest
“dn”. Aby zmieni¢ pozycje igty, nacisnij przycisk
kursora a symbol “UP” zacznie migac¢.
Nacisnij przycisk pamieci, aby zmieni¢ pozycje
zatrzymania igty na “UP”.

* Regulacja pozycji przyciskéw

Mozesz wyregulowaé pozycje przyciskow, jesli uwazasz,

ze sensor przycisku jest poza aktualng pozycja przycisku.

Wejdz w tryb ustawien. Nacisnij dwukrotnie przycisk
trybu, aby wej$¢ w regulacje pozycji przyciskow.

Pojawi sie ekran regulacji pozycji przyciskéw, a po
prawej stronie ekranu ukaze sie “P1”. Przy pomocy
rozpruwacza, naci$nij () na panelu dotykowym
maszyny.

Na wyswietlaczu LCD pojawi sie “P2”. Nacisnij @
na panelu dotykowym.

(4] Na wyswietlaczu LCD pojawi sie “P3”. Naci$nij @
na panelu dotykowym.

Na wyswietlaczu LCD pojawi sie “P4”. Nacisnij @
na panelu dotykowym.

[6] Na wy$wietlaczu LCD pojawi sie “P5”. Nacisnij &
na panelu dotykowym.

Ekran powrdéci do poczagtkowego ekranu ustawien
regulacji pozyciji przyciskdw. Nacisnij przycisk
pamieci, aby wyj$¢ z ustawienia.
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* Resetowanie ustawien

Nastepujgce niestandardowe ustawienia mozna przywrocié

do pierwotnych ustawien (domysinych ustawien

fabrycznych):

» Ustawienie dzwieku brzeczyka

» Ustawienie pozycji opadania igty

» Regulacja pozycji przyciskow

» Automatyczny wytgcznik czasowy

WejdZ w tryb ustawien. Nacisnij trzykrotnie przycisk trybu,
aby wejs¢ w tryb resetowania.

Nacisnij “»” na przycisku kursora.
Na ekranie pojawi sie potwierdzenie.

Aby zresetowac niestandardowe ustawienia, nacisnij “«”
na przycisku kursora.
Aby anulowac¢ resetowanie, nacisnij
kursora.

“wo

»” na przycisku

[4] Ekran powrdci do trybu resetowania.
Nacisnij przycisk pamieci, aby wyjs¢ z trybu resetowania.

* Automatyczny wyltacznik czasowy

UWAGA:
Ustawienie automatycznego wylgcznika czasowego
jest dostepne w panstwach EU i niektérych regionach,

w ktérych stosowane sg standardy napiecia 200-240 V.

Maszyna sie wytaczy, jesli nie bedzie uzywana w ciggu

ustawionego wczesniej czasu.

Wejdz w tryb ustawien. Nacisnij przycisk trybu 4 razy,
aby wejs¢ w ustawienia automatycznego wytgcznika
czasowedo.

Domyslnym ustawieniem jest 7 godzin i oznaczenie
“07” pojawi sie na ekranie.

Nacisnij przyciski kursorow, aby zwigkszy¢ lub
zmniejszy¢ ustawiong wartos¢. Automatyczny
wytgcznik czasowy moze byc¢ ustawiony od 1 do 12
godzin. Jesli chcesz wylgczy¢ wytgcznik czasowy,
nacisnij i przytrzymaj przycisk kursora, do momentu,
az oznaczenie “oFF" pojawi sie na ekranie.

Nacisnij przycisk pamieci, aby zapisa¢ ustawienie.
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PODSTAWY SZYCIA
Scieg prosty

(1) Wzoér sciegu: TRYB 1: 1-4
TRYB 2: 01-04
(2) Naprezenie nici: 2-6
(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
UWAGA:

Jesli szyjesz za pomocg stopki do sciegéw ozdobnych
F lub stopki do obszywania dziurek R, pociggnij nitke w
lewo i przytrzymaj jg przed rozpoczeciem szycia.

Rozpoczecie szycia

Podnies stopke i umie$¢ materiat tak, by krawedz materiatu
pokrywata sie z linig pomocniczg na ptytce Sciegowe;.
Opusc¢ igte do punktu, w ktérym chcesz rozpoczgc¢ szycie.
Pociagnij nitke do tytu i opusc¢ stopke.

Nacisnij rozrusznik nozny lub wcisnij przycisk start/stop,
aby rozpoczgc¢ szycie.

Delikatnie poprowadz materiat wzdtuz linii pomocniczych
tak, aby materiat swobodnie sie przesuwat.

(D Przycisk start/stop

Zakonczenie s$ciegu
By zamocowac koniec $ciegu, nacisnij przycisk szycia
wstecz i wykonaj kilka Sciegéw wstecz. Maszyna bedzie
szyta wstecz, dopoki przycisk szycia wstecz bedzie
wigczony.

(2) Przycisk szycia wstecz
Nacisnij przycisk szycia wstecz raz, jesli szyjesz Scieg ze
standardowym ryglem (wzér 2, tryb 1) lub ryglem
automatycznym (wzor 3 tryb 1), maszyna zrobi Scieg
ryglujgcy i zatrzyma sie automatycznie.

Obcinanie nici
Aby obcig¢ nici po zakonczeniu szycia, wcidnij przycisk
obcinania nici. Po obcieciu nici igta automatycznie
podniesie sie do gory.
Po odcieciu nici mozesz rozpoczg¢ szycie bez wyciggania
nici bebenka.

(3 Przycisk obcinania nici

UWAGA:

Jesli nacidniesz przycisk obcinania nici z podniesiong
stopka, na ekranie LCD wyswietli sie informacja o
obnizeniu stopki.

Obniz stopke i nacisnij przycisk obcinania nici.

Uzyj obcinacza nici na pokrywie czotowej, aby obcig¢ nici
specjalistyczne lub grube (#30 lub grubsze), w przypadku,
gdy automatyczne obcinanie nici nie dziata poprawnie.
Aby uzy¢ obcinacza nici na pokrywie czotowej maszyny,
usun materiat spod stopki do tytu. Wyciggnij nici do gory i
przesun je miedzy obcinarkg a pokrywg czotowg. Pociggnij
nici do siebie, aby je przycigé¢.

() Obcinacz nici
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Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne.

Podnie$ stopke dociskows.

Obro¢ materiat wokot wbitej igty w pozgdanym kierunku.
Obniz stopke i kontynuuj szycie w nowym kierunku.

UWAGA:

Jesli pozycja zatrzymania igly jest ustawiona w pozycji
gornej, obniz igte naciskajgc przycisk podnoszenia/
opuszczania igly.

Szycie od krawedzi grubego materiatu
Czarny przycisk na stopce uniwersalnej blokuje stopke w
pozycji poziome;j.
Pomaga to przy rozpoczeciu szycia od krawedzi grubego
materiatu lub w poprzek podwiniecia.
Obniz igte do miejsca, od ktérego chcesz rozpoczaé
szycie. Obniz stopke i naciénij na niej czarny przycisk.
Stopka zablokuje sie w pozycji poziomej, co zapobiegnie
zeslizgiwaniu sie stopki.
Przycisk zwolni sie automatycznie po wykonaniu kilku
Sciegow.

(1 Czarny przycisk

(2) Gruby materiat

Linie pomocnicze na plytce sciegowej
Linie pomocnicze sg zaznaczone na ptytce sciegowej i na
pokrywie bebenka.
Numery na ptytce sciegowej wskazujg odlegtosé w
milimetrach i calach do centralnej pozyciji igty.

(D Centralna pozycja igty

Przednie linie pomocnicze sg zaznaczone w odlegtosci
1/4”, 3/8” 1 5/8” od centralnej pozyciji igty.

(2) Linia pomocnicza 1/4”

(3 Linia pomocnicza 3/8”

(@) Linia pomocnicza 5/8”

Skala katowa ma oznaczenia 45, 60, 90 i 120 stopni.
Skala katowa jest pomocna przy szyciu aplikacji (patrz
strone 53).

(B Skala kgtowa
(® Pozioma linia pomocnicza

Obrét na igle pod katem prostym

By szy¢ z réwng odlegtoscig 5/8” od krawedzi po zmianie
kierunku szycia, zatrzymaj maszyne, gdy tylna

krawedz dotrze do poziomych linii pomocniczych na ptytce
$ciegowej (6.

Podnie$ stopke z igtg wbitg w materiat.

Obro¢ materiat na igle 0 90°, opusc¢ stopke i rozpocznij
szycie w nowym kierunku.

(® Pozioma linia pomocnicza

UWAGA:

Jesli pozycja zatrzymania igty jest ustawiona w pozyciji
gornej, nacisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty,
aby jg obnizy¢.




7 Regulacja pozycji opadania igty
Pozycja opadania igty dla $ciegdéw prostych moze byé

/ N\ regulowana od 01 do 05 w trybie 1 i 2 oraz 09-13 w trybie
|
= 1°i° 2°1° 3eb 3i I O I T I T/
. owote bR
+ 4 | i M chefpcpdodhels dhy c|:> c|'|3 i
- - ds d, 6 I 1= CiIi° <12 < iI° <l
. Nacisnij “-” na przycisku regulacji szerokosci sciegu, aby
< > 7/ ?" 8z 9 E przesungg igte w lewo.
) Nacisnij “+” na przycisku regulacji szerokosci $ciegu, aby
MODE CLR {p MEM O %Q przesungc igte w prawo.
\_ Y, (D Przycisk regulacji szerokosci $ciegu

Regulacja ditugosci sciegu
Mozesz regulowaé dtugos¢ sciegu.

— a4 11 2 ‘L 3 Nacisnij “+” na przycisku regulacji dlugosci $ciegu, aby
P &P zwigkszy¢ dtugosc¢ Sciegu.
L 4 4 [ 5 u 6 ;M Nacisnij na przycisku regulacji dtugosci sciegu, aby
| i zmniejszyé dlugo$é Sciegu.
(D Przycisk regulacji dtugosci $ciegu
9 E (2) Dtugos¢ Sciegu

MODE CLR @ MEmM O %¢ UWAGA:
\_ Y, Dtugos¢ Sciegu wstecznego nie moze by¢ wieksza niz
4.0.

>
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Rodzaje $ciegéw prostych

z

Scieg z ryglem standardowym

(D Wzér sciegu: TRYB 1: 2
TRYB 2: 02
(2) Naprezenie nici: 2-6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Uzyj tego sSciegu, aby wzmocni¢ poczatek i koniec szwu
Sciegami wstecznymi. Kiedy osiggniesz koniec szwu,
nacisnij przycisk szycia wstecz jeden raz. Maszyna
wykona cztery $ciegi do tytu, cztery do przodu, po czym
zatrzyma sie automatycznie.

(D Przycisk szycia wstecz

Scieg z ryglem automatycznym

(1 Wzor $ciegu: TRYB 1: 3
TRYB 2: 03
(2) Naprezenie nici: 2-6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Ten unikalny Scieg wykorzystywany jest do tego, by w
niewidoczny sposob zabezpieczy¢ Scieg przed pruciem.
Obniz igte blisko przedniej krawedzi materiatu. Maszyna
wykona kilka $ciegow ryglujgcych w miejscu i bedzie
kontynuowac¢ szycie do przodu.
Kiedy nacis$niesz przycisk szycia wstecz na koncu szycia,
maszyna wykona kilka $ciegéw ryglujgcych w miejscu i
zatrzyma sie automatycznie.

(D Przycisk szycia wstecz

Scieg potrojny elastyczny

(1) Wzér sciegu: TRYB 1: 5
TRYB 2: 05
(2) Naprezenie nici: 2-6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Ten mocny i trwaty Scieg jest rekomendowany do szycia
elastycznych materiatéw. Uzyj go, by wzmocni¢ scieg w
kroku lub pod pachami. Scieg ten $wietnie sie sprawdzi

przy szyciu toreb i plecakéw.



3 N Scieg elastyczny
- @ ;- (1 Wzor $ciegu: TRYB 1: 6
R - TRYB 2: 06 lub 11
\\‘%, } LY T e (2 Naprezenie nici: 3-6
7o = == (3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
/

4 "\  Ten waski $cieg elastyczny zostat zaprojektowany do
wyeliminowania marszczenia sie materiatéw dzianych
oraz skosnych szwoéw.

Uzyj tego sciegu do szycia cienkich materiatéw.

\ %

o) 3 " Scieg dekoracyjny

= 0+ (1 Wzér sciegu: TRYB 3: 10
n = SO
I = 2 S| e o o (@ Naprezenie nici: 3-6
s - 5 === 4575 (3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

L = ) * Moga by¢ réwniez uzyte wzory od 11 do 13 w trybie 3.

" "\ Za pomoca tych sciegéw mozesz uzyskac imitacje
Sciegu recznego przy szyciu garnituréw, blezerow,

fi swetrow i dzinsow.

S %
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Zygzak

(D Wzor éciegu: TRYB 1: 7
TRYB 2: 07 lub 12
(2 Naprezenie nici: 2-6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Zygzak to jeden z najbardziej uniwersalnych i
wszechstronnych sciegow.

Moze stuzy¢ do obrebiania, cerowania, aplikacji, a takze
jako scieg dekoracyjny.

UWAGA:
Uzyj stabilizatora, kiedy szyjesz materiaty elastyczne
takie jak dzianiny, dzersej czy trykot.

Regulacja szerokosci sciegu
Nacisnij “+” na przycisku regulacji szerokosci $ciegu, aby
zwiekszy¢ szerokos¢ Sciegu.
Nacisnij “=” na przycisku regulacji szerokosci $ciegu, aby
zmniejszy¢ szerokos¢ Sciegu.

(D Przycisk regulacji szerokosci $ciegu

(2) Szerokos$é $ciegu

Szerokos¢ sciegu wzoru 07 moze by¢ regulowana bez
zmiany jego centralnej pozycji igty (M) 3.
(3 Centralna pozycja igty

Szerokos¢ sciegu wzoru 12 moze byc¢ regulowana bez zmiany

jego prawej pozyciji igty (R) @.
(@) Prawa pozycja igty

Regulacja diugosci sciegu
Nacisnij “+” na przycisku regulacji dtugosci $ciegu, aby
zwiekszy¢ dlugos¢ Sciegu.
Nacisnij “-” na przycisku regulacji dtugosci Sciegu, aby
zmniejszy¢ diugosc¢ Sciegu.

(D Przycisk regulacji dtugosci $ciegu

(2) Dhugosé $ciegu
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Rodzaje sciegéw obrebiajgcych
Obrebianie sciegiem zygzak

(D Wzér sciegu: TRYB 1: 7
TRYB 2: 07
(2) Naprezenie nici: 3-7

(3 Stopka dociskowa: Owerlokowa C

/\ OSTRZEZENIE:

» Gdy jest wybrany wzor sciegu zygzak 07, na ekranie
wyswietli sie zalecenie uzy¢ stopki "A". Jednak
podczas obrebiania krawedzi nalezy uzywac stopki
owerlokowej C.

* Kiedy uzywasz stopki owerlokowej, ustaw szerokosc¢
Sciegu w zakresie od 5.0 do 7.0 - w przeciwnym
wypadku igta moze uderzac o druciki na stopce.

Umies¢ krawedz materiatu przy prowadniku na stopce.
Szyj prowadzac materiat wzdtuz prowadnika.

(D Prowadnik

Wielokrotny zygzak

(D Wzor sciegu: TRYB 1: 8
TRYB 2: 08
(2) Naprezenie nici: 3-7

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Ten Scieg jest uzywany do obrzucania krawedzi
syntetykdw oraz innych elastycznych materiatow z
tendencjg do marszczenia sie. Szyj wzdtuz krawedzi
materiatu pozostawiajgc odpowiednio duzo tolerancji.
Po szyciu przytnij tolerancje (nadmiar) przy samym
Sciegu.

Ten Scieg doskonale sprawdza sie przy cerowaniu.

Scieg owerlokowy

(D Wzoér sciegu: TRYB 1: 9
TRYB 2: 09
(2) Naprezenie nici: 3-7

(3 Stopka dociskowa: Owerlokowa C

Scieg ten jest potgczeniem zygzaka i $ciegu prostego.
Uzywaj tego $ciegu, jesli nie musisz rozprasowywac
szwu. Umies¢ krawedz materiatu przy prowadniku na
stopce i szyj.

(O Prowadnik

A OSTRZEZENIE:

Kiedy uzywasz stopki owerlokowej, ustaw szerokosé
Sciegu w zakresie od 5.0 do 7.0 - w przeciwnym
wypadku igta moze uderza¢ w druciki na stopce.




Scieg dziany

(D Wzér Sciegu: TRYB 2: 13
(2 Naprezenie nici: 3-6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

-

(T
|
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o

Umies¢ materiat pozostawiajgc tolerancje na 5/8” (1.5 cm).
Po szyciu przytnij nadmiar materiatu przy samym $ciegu
tak, aby nie uszkodzi¢ Sciegéw.

Podwojny scieg owerlokowy

(D Wzor éciegu: TRYB 2: 14
(2 Naprezenie nici: 3-7

(3 Stopka dociskowa: Owerlokowa C
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Tego sciegu uzywa sie do szycia materiatéw, ktére majg
tendencje do mocnego strzepienia sie, jak ptoétno czy
gabardyna. Wykonywane sg jednoczesnie dwa rzedy
Sciegu zygzakowego, aby zapewni¢ doktadniejsze
obrebianie. Umies¢ krawedz materiatu przy prowadniku
stopki i szyj.

(1 Prowadnik

/\ OSTRZEZENIE:

Kiedy uzywasz stopki owerlokowej, ustaw szerokos¢
Sciegu w zakresie od 5.0 do 7.0 - w przeciwnym
wypadku igta moze uderzaé w druciki na stopce.

)
" Scieg obrebiajacy

(D Wzér sciegu: TRYB 2: 15
} (2) Naprezenie nici: 6-8

(3) Stopka dociskowa: Do obrebiania M

V4 @

et e

UWAGA:

Po wybraniu $ciegu obrebiajgcego, na ekranie LCD nie
wyswietli sie litera identyfikacyjna zalecanej stopki. Aby
szy¢ Sciegiem obrebiajgcym, zamocuj stopke do
obrebiania M.

Ten $cieg obrzuca krawedzie materiatu w sposob
podobny co profesjonalne maszyny owerlok.
Umies¢ krawedz materiatu przy prowadniku na stopce i
szyj.

(@ Prowadnik
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@™ ® ™\ Przyszywanie gumki

‘ — (D Wzoér sciegu: TRYB 2: 21

™ 2 ac’ ¥ (2) Naprezenie nici: 1-4

< %é;\‘, " =R _-,-l—} (3 Stopka dociskowa: Do $ciegow ozdobnych F
- J.0C. 3

Wyznacz na gumce ¢wiartki. Dopasuj je odpowiednio do
szwu srodkowego przedniego, Srodkowego tylnego i
bocznych i przypnij gumke do materiatu.

Umies¢ gumke pod stopkg i przyszyj rwnomiernie
rozciggajgc gumke

35



TRYB 2:22

TRYB 2:23

TRYB 2:32

TRYB 2:33

b
N
k
h
)
ﬂ TRYB 2:27
Nl
B!
]
N
)
)

36

Dziurki
Dostepnych jest 12 rodzajow dziurek.

(D Dziurka prostokatna
Najczesciej stosowana do grubych i srednich materiatow.

(2) Dziurka zaokraglona
Najczesciej stosowana do cienkich i Srednich materiatow.
Zwtaszcza do bluzek i odziezy dzieciece;.

(3) Dziurka do delikatnych materiatéw

Tej zaokrgglonych po obu stronach dziurki uzywa sie
najczesciej do bardzo delikatnych materiatow jak

np. jedwab.

() Dziurka odziezowa

Jest bardzo czesto uzywana do $rednich i ciezkich
materiatow. Jest rowniez odpowiednia dla wiekszych i
grubszych guzikow.

(® Dziurka odziezowa zaokraglona
Uzywa sie jej do grubszych guzikéw i sredniej grubosci
materiatow.

(® Dziurka krawiecka
Tej wytrzymatej dziurki uzywa sie do grubszych guzikéw
i grubych materiatow.

(7 Dziurka odziezowa (stozkowe zakonczenie)
Dziurka jest uzywana do szycia odziezy, materiatéw
tkanych itp.

Dziurka odziezowa (wzmochnione zakonczenie)
Ta dziurka jest uzywana do szycia odziezy, kurtek, zwtaszcza
odziezy meskiej, materiatow tkanych, itp.

(9 Dziurka elastyczna
Ta dziurka pasuje do materiatow elastycznych. Moze by¢
réwniez uzywana jako dziurka dekoracyjna.

Dziurka dziana
Ta dziurka przeznaczona jest do materiatéw dzianych.
Moze by¢ rowniez uzyta jako dziurka dekoracyjna.

() Dziurka antyczna

Ta dziurka wyglada tak, jakby byta wyszywana recznie.
Ma atrakcyjny wyglad recznej roboty, co sprawia, ze jest
to tadna dziurka dekoracyjna.

(2 Dziurka na naktadce (obwédka)
Jest to wzor (szablon) dla recznie wykonywanych dziurek.
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Dziurka prostokatna

(D Wzoér sciegu: TRYB 2: 22

(2 Naprezenie nici: 1-4

(3 Stopka dociskowa: Do automatycznego obszywania
dziurek R
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Rozmiar dziurki jest ustalany automatycznie po wstawieniu
guzika w obwoddce, znajdujace;j sie z tytu stopki R.

W obwddce na stopce mieszczg sie guziki o Srednicy od
3/8" (1 cm) do 17 (2.5 cm).

- Po wybraniu dziurki, na ekranie pojawi sie komunikat o
obnizeniu dzwigni do obrzucania dziurki.

UWAGA:

Czasami konieczna jest zmiana rozmiaru dziurki, aby
dopasowac rozmiar dziurki do specyficznego materiatu
lub nici. Wykonaj testowg dziurke na skrawku materiatu,
aby sprawdzi¢ ustawienia.

Domys$ina szerokos$¢ dziurki jest ustawiona dla zwyktych
materiatow. Do materiatow elastycznych lub delikatnych
uzyj stabilizatora.

Szycie
Wyciggnij obsadke na guzik na stopce do obszywania
dziurek R do tytu i umies¢ na niej guzik. Mocno docisnij
guzik obsadka.
(D Obsadka na guzik

UWAGA:

W przypadku grubych guzikéw, wykonaj najpierw
dziurke testowa.

Jesli guzik nie jest dopasowany do dziurki, wydtuz ja,
rozsuwajgc uchwyt guzika w stopce. Dtugosc¢ dziurki
zostanie zwiekszona.

(2) Dodatkowe rozsuniecie

Nacisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty, aby

podniesc igte. Zatdz stopke do obszywania dziurek
R, ustawiajgc bolec w rowku na uchwycie stopki. Dla
tatwiejszego zaktadania stopki mozesz podniesc
uchwyt stopki nieco wyzej poprzez uniesienie dzwigni
stopki dociskowej do ekstra pozycji.
Podnies$ stopke dociskowa.

(3 Wgtebienie

@ Bolec

Przeciggnij ni¢ od igty pod stopkg na lewg strone.
Zaznacz miejsce na dziurke na materiale, po czym
widz materiat pod stopke. Krecgc kotem zamachowym,
opusc igte w miejscu, w ktérym zaczynasz szycie
dziurki

(® Punkt poczatkowy
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[4] Opusc stopke i pociggnij dzwignie do obszywania dziurek
do oporu.
(&) Dzwignia do obszywania dziurek

UWAGA:
Linie odniesienia na stopce do obszywania dziurek
mogaq stuzy¢ jako wskazowki do pozycjonowania.
Upewnij sie, ze nie ma odstepu pomiedzy suwakiem a
koncéwkg, w przeciwnym razie dziurka nie zostanie
obszyta we wtasciwej pozycji.

(7 Brak odstepu

Punkt poczatkowy

(@ Linie odniesienia

Suwak

@D Stoper

(12 Odstep

Rozpocznij szycie, pociggajgc delikatnie za ni¢ od igty
w lewo. Po wykonaniu kilku $ciegow pusc¢ ni¢ i
kontynuuj szycie.

UWAGA:

Jesli rozpoczniesz szycie bez opuszczenia dzwigni do
- obszywania dziurek, na wyswietlaczu ukaze sie

I ,' - ostrzezenie i maszyna zatrzyma sie po kilku sciegach.
Opus¢ dzwignie do obszywania dziurek i rozpocznij
szycie.
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[6] Maszyna bedzie obszywac dziurke wedtug sekwengciji
pokazanej na rysunku obok. Po zakohczeniu
obszywania maszyna zatrzyma sie automatycznie z
podniesiong igta.

Po zakonczeniu szycia, popchnij dzwignie do obszywania
dziurek w gore.
(® Dzwignia do obszywania dziurek

Wyjmij materiat i umies¢ szpilke zaraz pod fastryga,
aby zapobiec przypadkowemu przecieciu $ciegu.
Zréb otwor rozpruwaczem.

13 Szpilka
Rozpruwacz

Dziurka z dwiema warstwami

Aby uszy¢ mocng dziurke, szyj kolejng warstwe dziurki na
uprzednio juz wyszyte;j.

Kiedy dziurka bedzie ukonczona, nie obcinaj nici, po
prostu uruchom maszyne ponownie.

UWAGA:

Jesli materiat podczas szycia dziurki z dwiema
warstwami nie jest podawany ptynnie, nalezy zwigekszy¢
gestos¢ dziurki.

-+ 4L 54
I L}
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Regulacja szerokosci dziurki
Nacisnij “+” na przycisku regulacji szerokosci Sciegu,
aby zwiekszy¢ szerokos¢ dziurki.
Nacisnij “=” na przycisku regulacji szerokosci $ciegu,
aby zmniejszy¢ szerokos¢ dziurki.

(D Przycisk regulacji szerokosci $ciegu

UWAGA:
Szerokos$¢ dziurki mozna regulowac w zakresie od 2.5
do 7.0.

Regulacja gestosci sciegéw w dziurce
Nacisnij “+” na przycisku regulacji dlugosci Sciegu,
aby zmniejszy¢ gestos¢ dziurki.
Nacisnij “=” na przycisku regulacji dtugosci Sciegu,
aby zwiekszy¢ gestos¢ dziurki.

(D Przycisk regulacji dlugosci $ciegu

UWAGA:
Gestos¢ dziurki mozna ustawi¢ w zakresie od 0.2 do
0.8.




It

Ko
K
K>
Ko
K
K>
Ko
K
K>

P<

P<
>
>
S
B
>
S
B
>
B
b

A

OO0

&

XXX

40

Dziurka zaokraglona i do delikatnych materiatéw

(D Wzér Sciegu: TRYB 2: 23i24

(2 Naprezenie nici: 1-4

(3 Stopka dociskowa: Do automatycznego obszywania
dziurek R

Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce
prostokatnej.

Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2.5 do 5.5.
Gestosc¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0.2 do 0.8.

Dziurka odziezowa

(1 Wzér sciegu: TRYB 2: 25-29

(2) Naprezenie nici: 1-4

(3 Stopka dociskowa: Do automatycznego obszywania
dziurek R

Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce
prostokatnej.

Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 5.5 do 7.0.
Gestosc¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0.3 do 0.8.

Uzyj dziurkacza, aby otworzy¢ dziurke odziezowa.
(D Dziurkacz (nie jest na wyposazeniu maszyny)

Dziurka elastyczna i dziurka antyczna

(D Wzér Sciegu: TRYB2: 30i32
(2) Naprezenie nici: 1-4
(3) Stopka dociskowa: Do automatycznego obszywania

dziurek R

Maszyna najpierw wyszyje przedni rygiel i lewy bok.
Po czym wyszyje tylny rygiel i prawy bok i zatrzyma sie
automatycznie.

Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2.5 do 7.0.
Gestos¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0.5 do 1.0
(dziurka elastyczna), od 0.5 do 2.5 (dziurka antyczna).

Dziurka dziana

(D Wzoér éciegu: TRYB 2: 31

(2 Naprezenie nici: 1-4

(3 Stopka dociskowa: Do automatycznego obszywania
dziurek R

Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce
prostokatnej.

Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2.5 do 7.0.
Gestosc¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0.7 do 1.2.
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Obrzucanie dziurki z kordu

(D Wzér sciegu: TRYB 2: 22

(2) Naprezenie nici: 1-4

(3 Stopka dociskowa: Do automatycznego obszywania
dziurek R

Uzyj tej samej procedury, jak przy dziurce prostokatnej.
Dostosuj szerokos¢ $ciegu do grubosci szytego
kordu. Podnies$ stopke dociskowa, zahacz kord o
bolec z tytu stopki dociskowe;j.
Poprowadz korice kordu w swojg strone pod stopka.
Zahacz kord o widetki z przodu stopki.
Opusc¢ igte w materiat w miejscu, gdzie dziurka ma
sie rozpoczynac, po czym opusc¢ stopke.
(D Bolec
(@ Widetki

Uruchom maszyne i rozpocznij obszywanie dziurki.
Kazda ze stron dziurki i rygle bedg szyte ponad
kordem.

Usun materiat z maszyny i obetnij nici.
(3 Ni¢ od igly
(@) Ni¢ bebenka

Pociagnij za luzne konhce kordu, aby je $ciggnac.
Przewlecz kazdy koniec kordu poprzez igte do
recznego szycia. Po czym przeprowadz oba konce na
spodnig strone materiatu i zwigz je ze soba.

UWAGA:
Obetnij obie koncdéwki kordu, jesli kord zostat przyszyty
do materiatu i nie mozna za niego pociaggngcé.
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"\ Dziurka na nakfadce
(D Wzoér éciegu: TRYB 2: 33
] (2 Naprezenie nici: 1-4

(3 Stopka dociskowa: Do automatycznego
obszywania dziurek R

]
N

—/

"\ Dziurka jest obszywana na fragmencie materiatu lub na
naktadce. Dziurka jest przeznaczona do grubszych
materiatéw i nie zaleca sie wyszywania jej na materiatach
lekkich lub cienkich, poniewaz moze powodowaé m.in.
zgrubienie odziezy w miejscu naszycia nakfadki.

Zszyj naktadke z materiatem prawymi stronami do
siebie.
(D Lewa strona naktadki
(2) Prawa strona materiatu

Wybierz wzér 33 w trybie 2.

Wykonaj dziurke na obu materiatach jednoczeénie.
Rozetnij otwdr na guzik, jak pokazano na rysunku obok,
a nastepnie przeciggnij naktadke przez otwér na drugg
strone.

(D Lewa strona naktadki

(2 Prawa strona materiatu

(3 Prawa strona naktadki

Wyciggnij naktadke tak daleko, aby byta widoczna jej
prawa strona. Przeprasuj narozniki materiatéw.

(3 Prawa strona naktadki
(@) Lewa strona materiatu

(4] Zegnij naktadke w poét, aby utworzy¢ otwor.

(D Lewa strona naktadki
(3) Prawa strona naktadki

Przeprasuj obie strony naktadki.
(3® Prawa strona nakladki

s : (@) Lewa strona materiatu
:XX: — 2

(6] /® [6] Recznie zaszyj cze$¢ naktadki igtg z nicig.

(2 Prawa strona materiatu
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Zegnij materiat wzdtuz rozciecia i wykonaj dodatkowy
$cieg wzmacniajacy, aby zabezpieczy¢ klapy fatki.
(@ Lewa strona materiatu
(5 Dodatkowy $cieg wzmacniajgcy

Zwin konce materiatu. Szyj trzykrotnie w przod i w tyt
po tréjkatnym zakonczeniu materiatu.
(D Lewa strona naktadki
(2) Prawa strona materiatu
(@) Lewa strona materiatu

[9] Naktadka powinna zostaé¢ przycieta ok. 7/16™- 5/8~
(1- 1.5 cm) od otworu. Przycinajgc nalezy zaokragli¢
narozniki (jak to pokazano na rysunku obok).

(3 Prawa strona naktadki
(@ Lewa strona materiatu

Obré¢ materiat na lewg strone. Pineskami zaznacz
cztery narozniki (jak to pokazano na rysunku obok).
(® Przod materiatu
@ Materiat

Przewrd¢ wszystkie warstwy i przetnij otwarcie dziurki
na prawej stronie materiatu jak w punkcie [2.
Cztery szpilki wskazujg teraz na narozniki dziurki na
materiale. Zwin brzegi naktadki.

(& Przéd materiatu
(@ Materiat

Recznie szyj wokot otwarcia (jak to pokazano na
rysunku obok).
(® Przbéd materiatu
@ Materiat

Obrzucanie dziurki na naktadce zakonczone.
(@ Materiat
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Cerowanie

(D Wzér sciegu: TRYB 2: 34

(2 Naprezenie nici: 3-6

(3 Stopka dociskowa: Do automatycznego obszywania
dziurek R

Rozpoczecie szycia
Zat6z stopke do obszywania dziurek R i wysun z tytu
oprawke guzika (.
Przeciggnij ni¢ od igty w lewo przez otwér w stopce
dociskowej.
(1) Oprawka guzika
Umies¢ materiat pod stopkg i obniz igte do miejsca, gdzie
chcesz zaczgé szy¢ (2). Nastepnie obniz stopke.
(2) Punkt poczatkowy
Uruchom maszyne. Maszyna wykona $cieg ryglujgcy, 16
rzedéw cery, ponownie scieg ryglujgcy i zatrzyma sie
automatycznie.
(4] Przekre¢ materiat i powtorz szycie w innym kierunku.
(3 3/4” (2 cm)
@ 9/32” (0.7 cm)

Szycie krotszej cery
Aby szy¢ cere krétszg niz 3/4" (2 cm), najpierw zatrzymaj
maszyne po przeszyciu pozgdanej dtugosci (6), po czym
naci$nij przycisk szycia wstecz (.
Wymagana dtugos¢ zostata okreslona (®).
Uruchom maszyne ponownie i szyj do momentu, az zatrzyma
sie automatycznie.

(® Przycisk szycia wstecz

(® Pozgdana dtugos¢

@ Punkt startowy

Szycie cery o takich samych wymiarach
Aby wykonac kolejng cere o tej samej wielkosci po prostu
uruchom maszyne ponownie.

UWAGA:
Aby zresetowaé rozmiar cery, wybierz inny wzér $ciegu
i ponownie wybierz cerowanie.

Korygowanie rownosci cery
Rownos¢ cery mozesz korygowac w nastepujgcy sposob:
“d5” jest domysinym ustawieniem.
Kiedy prawa strona cery jest nizej niz lewa strona, nacisnij
“+” na przycisku regulacji dtugoséci $ciegu (1), aby ustawié¢
wartos¢ od “d6” do “d9” i wyréwnac cere.
Kiedy lewa strona cery jest nizej niz prawa strona, nacisnij
“_” na przycisku regulacji dtugosci sciegu (1), aby ustawic¢
wartos¢ od “d1” do “d4” i wyréwnac cere.

(D Przycisk regulacji dlugosci $ciegu
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Ryglowanie

(D Wzoér sciegu: TRYB 2: 35

(2 Naprezenie nici: 3-6

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

Ryglowania uzywa sie do wzmacniania cze$ci
materiatow takich jak uchwyty plecakéw czy paskow -
tam, gdzie potrzebna jest duza wytrzymatosé szwu.

Rozpoczecie szycia

Uruchom maszyne i szyj do momentu, az zatrzyma sie
automatycznie. Maszyna wykona rygiel o dtugosci 5/8”
(1.5 cm).

@ 5/8” (1.5 cm)

Szycie krotszego rygla
Aby uszy¢ krotszy rygiel niz 5/8” (1.5 cm), najpierw po
wykonaniu sciegu o pozgdanej dtugosci, zatrzymaj
maszyne, po czym nacisnij przycisk szycia wstecz.
Dtugos$¢ rygla zostata okreslona.
Uruchom maszyne ponownie i kontynuuj szycie do
momentu, az maszyna zatrzyma sie automatycznie.
(2) Pozgdana dtugos¢
(3 Przycisk szycia wstecz
(@) Dhugos$é rygla

Szycie rygla o tym samym rozmiarze
Po prostu uruchom maszyne, aby wykonac kolejny rygiel
w tym samym rozmiarze.

UWAGA:
Aby zresetowac rozmiar rygla, wybierz inny wzor
Sciegu i ponownie wybierz ryglowanie.
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Oczko

(D Wzér sciegu: TRYB 2: 36

(2) Naprezenie nici: 1-4

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F

Oczko stosowane jest np. do wykonania otworéw w
paskach itp.
Rozpoczecie szycia
Obniz igte w punkcie poczgtkowym i opus¢ stopke
dociskowg. Uruchom maszyne.
Po zakonczeniu szycia, maszyna zatrzyma sie
automatycznie.

(D Punkt poczgtkowy

Otwoérz oczko szydtem, dziurkaczem lub ostrymi nozyczkami
(nie sg w wyposazeniu maszyny).

Regulowanie ksztattu oczka
Popraw ksztatt oczka w nastepujgcy sposéb:
“L3” jest domys$inym ustawieniem.
Jesli oczka nachodzg na siebie, nacisnij “+” na przycisku
regulacji dtugosci Sciegu, aby poprawi¢ ksztatt oczka.
Jesli oczka sg zbyt roztozyste, nacisnij “—” na przycisku
regulacji dtugosci sciegu, aby poprawi¢ ksztatt oczka.

(D Przycisk regulacji dlugosci $ciegu

UWAGA:
Ksztalt moze by¢ regulowany od wartosci L1 do L5.
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Wszywanie zamka

(D Wzor ciegu: TRYB 1: 1
TRYB 2: 01
(2) Naprezenie nici: 1-4

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
Do wszywania zamkéw E

Zaktadanie stopki do wszywania zamkéw
Dopasuj precik w stopce do wszywania zamkéw E do
rowka w uchwycie stopki.

(D Rowek

(2 Precik

(A): Aby szy¢ lewa strone zamka, zat6z stopke po prawej
stronie precika.

(B): Aby szy¢ prawg strone zamka, zat6éz stopke po lewej
stronie precika.

Przygotowanie materiatu
Pozostaw dodatkowy 1 cm (3/8”) materiatu do dtugosci
zamka. Bedzie to tgczna dlugos¢ otwarcia zamka.

(D Prawa strona materiatu

@ 1cm (3/87)

(3 Dhugosé otwarcia

(@ Rozmiar zamka

(® Koniec otwarcia

Umies$¢ materiat prawymi warstwami do siebie.
Zatoz stopke uniwersalng A szyj do konca otwarcia
pozostawiajgc 2 cm (13/16”) zapasu. Przeszyj wstecz, aby
zablokowac¢ szew.
Recznie zwieksz dtugos¢ sciegu do 5.0 i fastryguj wzdtuz
otwarcia zamka z naprezeniem nici ustawionym na 1-3.
(® Koniec otwarcia zamka
® 2 cm (13/167)
(@ Fastryga
Przeszycie wstecz
@ Sciegi
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Rozpoczecie szycia

Odwin zapas dla szwu po lewej stronie. Zwin spdd zapasu
tak, aby zaktadka miata pomiedzy 0.2 a 0.3 cm (1/87)
marginesu. Umies¢ zabki zamka przy zaktadce i przypnij.
Ustaw dtugos¢ sciegu i naprezenie nici z powrotem do
pierwotnego ustawienia.

(1 0.2-0.3 cm (1/8") marginesu
(2) Zgbki zamka

(3 Ztozenie

(@ Koniec otwarcia zamka

(® Rozmiar otwarcia

Zatoz stopke do wszywania zamkow E po prawej stronie
precika.
Opusc¢ stopke u szczytu zakonczenia otwarcia zamka,
tak, aby igta przechodzita przy zaktadce i tasmie zamka.

A OSTRZEZENIE:

Upewnij sie, ze igta nie uderza w stopke ani w zgbki
zamka, podczas gdy stopka do wszywania zamkow
jest zatozona.

Szyj przez wszystkie warstwy, az do ztozenia.
Zatrzymaj maszyne na tasmie zamka na ok. 5 cm (2")
przed suwakiem.

Lekko opus¢ igte do materiatu.

Podnies stopke i otwérz zamek.

Obniz stopke i przeszyj pozostatos¢ szwu.
(® Suwak
@ 5cm (27



[4] Zamknij zamek i roztéz materiat na ptasko, prawg

strong materiatu skierowang do gory.
Zamien stopke na stopke uniwersalng A.
Ustaw dtugos¢ Sciegu na 5.0, szerokos¢ Sciegu na 3.5
(warto$¢ domysina), a pokretto naprezenia nici na 1-3.
Sfastryguj ze sobg materiat i taSme zamka.

Fastryga

(9 Tasma zamka

Zamien stopke na stopke do wszywania zamkow E.
zamocowang po lewej stronie precika. Ustaw dtugosc¢
i szerokos¢ Sciegu na wartos¢ domysing, a pokretto
naprezenia nici ustaw na “4”.
Szyj wstecz zakonczenie otwarcia do 0.7-1 cm
(3/8”) i obro¢ materiat o 90 stopni.

0.7-1 cm (3/87)

A OSTRZEZENIE:

Upewnij sig, Ze igta nie uderza w stopke ani w zgbki
zamka, podczas gdy stopka do wszywania zamkow
jest zatozona.

(6] Szyjgc poprzez tasme zamka prowadz zgbki zamka
wzdtuz krawedzi stopki.
Zatrzymaj sie okoto 5 cm (2") przed poczatkiem zamka.
Obniz igte do materiatu, podnie$ stopke i usun fastryge.
i 5cm (27
(2 Fastryga

Otworz zamek i obniz stopke i przeszyj brakujgcy szew
pilnujac, by zaktadka byta réwna.
Po zakonczeniu szycia usun Sciegi fastrygujace.

@3 Sciegi fastrygujgce na gérnej czesci materiatu




Obrebianie kryte

(D Wzor éciegu: TRYB 1: 0
TRYB 2: 10 lub 16
(2) Naprezenie nici: 3-6

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegu krytego G

Zi6z materiat lewg strong do gory tak, aby stworzy¢
zaktadke z zapasem 1/4” (0.6 cm).
(D Lewa strona materiatu
@ 1/4” (0.6 cm)

(1) Krawedzie grubych materiatéw, ktére majg tendencje
do strzepienia sig, powinny by¢ najpierw obrzucone.

(2) Brzeg cienkiego materiatu powinien by¢ podwiniety,
jak pokazano na rysunku obok.

Umie$¢ materiat tak, aby ztozenie byto tuz przy prowadniku
stopki.
Opusc stopke dociskowa. Jesli to konieczne, wyreguluj
pozycje opadania igty.

Szyj prowadzgc ztozenie wzdtuz prowadnika.

(3 Ztozenie
(@ Prowadnik

(4] Po skonczeniu szycia, otworz materiat na ptasko.

UWAGA:
Jesli igta wkuwa sie za bardzo w lewo, $cieg bedzie
widoczny na prawej stronie materiatu.

4 I\ Regulacja pozycji opadania igty

Mozesz regulowaé pozycje opadania igly w nastepujgcy

sposob:

----- - AN - Nacisénij “—” na przycisku regulaciji szerokosci $ciegu (D,

I N aby przesunac¢ pozycje opadania igly w prawo.

Nacisénij “+” na przycisku regulacji szerokosci sciegu (1),

O—{ . h aby przesung¢ pozycje opadania igty w lewo.

l (D Przycisk regulacji szerokosci $ciegu

——+ 4L 54 of Wyswietlacz LCD pokazuje odlegtos¢ pomiedzy

« I ?" 8% 95 prowadnikiem a lewg pozycjg opadania igty w milimetrach.
& Pozycja opadania igly moze by¢ regulowana w zakresie

ycja op ary ycreg

MODE CIR @ MEM 03, 0.0 -1.2.
. J
UWAGA:
Pozycja opadania igly moze by¢ zmieniona, ale
| | szerokos¢ $ciegu pozostanie taka sama.
— +

50
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Przyszywanie guzika

(D Wzér sciegu: TRYB 1: 7
TRYB 2: 07
(2 Naprezenie nici: 3-7
(3) Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
@ Feed dog: Opuszczone

Opusc¢ zgbki transportera (patrz strone 13).
Ustaw suwak kontroli predkosci na nizszg wartos$¢.

Dopasuj otwory guzika do poziomego rowka stopki i
opus¢ stopke, aby przytrzymac guzik w miejscu.

Wyreguluj szeroko$¢ sciegu tak, aby igta przechodzita
przez lewg dziurke w guziku.
Przekre¢ kotem zamachowym tak, aby igta przechodzita
przez prawg dziurke w guziku. Jesli to konieczne,
dostosuj szerokos¢ sciegu.

(1) Szerokos$¢ $ciegu (dostosowana do otworéw w guziku)

Przeszyj kilka $ciegow.

Po ukonczeniu szycia obetnij nici pozostawiajgc koncéwki
o dtugosci 4” (10 cm).

Pociggnij za ni¢ bebenka, aby przeciggng¢ nic¢ od igty na
drugg strone materiatu, i zwigz obie nici.

Po ukonczeniu przyszywania guzika podnie$ zgbki
transportera.



Marszczenie

(D Wzoér éciegu: TRYB 1: 1
TRYB 2: 01
S F A (2 Naprezenie nici: 1-4
.0 .0 (3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
Ustaw naprezenie nici na “1” i zwieksz dlugos¢ Sciegu
na 5.0.
Wyciggnij obie nici na okoto 4” (10 cm) i poprowadz je
pod stopka do tytu (patrz strone 23).
Szyj dwie linie Sciegow prostych w odlegtosci 1/4” (0.6 cm)
od siebie. Zwigz nici na poczatku.
UWAGA:
Uzywaj obcinacza nici na pokrywie czotowej (patrz
strone 27).
Pociggnij za nici od szpulki na koncu, aby zmarszczyé
materiat.
[4] (4] Zwigz nici z drugiej strony i rwnomiernie rozprowadz
zmarszczki.
Przygotuj tkanine, aby zamocowa¢ marszczony materiat.
Ustaw naprezenie nici na “4” a dtugos¢ sciegu na “2.4”
(ustawienia domysine).
@ J| 3 TW\T ] Umie$¢ materiat lewg strong (D pod marszczeniem.
| \ \\ \ Szyj Sciegiem prostym miedzy dwoma rzedami
marszczenia.
1/— Usun dwa rzedy sciegow prostych.
UWAGA:
Mozesz przyszy¢ Sciegiem prostym pod dwoma
rzedami marszczenia, aby ukry¢ rzedy przeszyc.

52
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SCIEGI DEKORACYJNE

Patchwork
(1) Wzér sciegu: TRYB 3: 9i31
(2 Naprezenie nici: 3-6

Uniwersalna A
Do $ciegéw ozdobnych F

(3 Stopka dociskowa:

Zamocuj stopke uniwersalng A.
Umies¢ kawatki patchworku prawymi stronami
do siebie.
Wybierz wzoér Sciegu 9 w trybie 3. Szyj prowadzac
krawedz materiatu wzdtuz prowadnika stopki
zachowujac doktadng odlegtos¢ od szwu 1/4”.
(D Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu

Wymien stopke na stopke do Sciegéw ozdobnych F.
Wybierz wzor patchworku 31 w trybie 3. Mogg by¢
réwniez uzyte wzory Sciegéw 27-32 w trybie 3.

Otworz szew na ptasko. Wykonaj $cieg na prawe;j
stronie materiatu centralnie nad linig szwu.

Podziatka katowa na plytce Sciegowej
Mozesz tatwo tgczy¢ fragmenty patchworku pod
pozadanymi kagtami bez znakowania, uzywajgc unikalnej
podziatki katowej na plytce Sciegowe;.
Katy sg oznaczone jako 45°, 60°, 90° i 120° stopni.
Zat6z stopke uniwersalng A podczas korzystania ze skali
katowe;.
Dopasuj krawedz tkaniny do linii prowadzgcej 1/4”.

(3 Linia prowadzgca 1/4”

Scieg muszelkowy

(D Wzér Sciegu: TRYB 2: 18

(2) Naprezenie nici: 6-8

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F

Uzyj cienkiego materiatu (na przyktad trykotu). Zwin
materiat po skosie, jak pokazano na rysunku obok, po
czym przeszyj zaktadke.
Pozwdl, by igta przechodzita tak, aby tworzy¢ krawedz w
ksztatcie muszelki.

(D Skos

(2) Zagieta krawedz

(3 Pozycja opadania prawej igty
Jesli chcesz wykonaé rzedy Sciegdw muszelkowych,
rozstaw rzedy $ciegdéw mniej wiecej o 5/8” (1.5 cm) od
siebie.
Na materiatach dzianych lub miekkich jedwabistych
tkaninach mozna szy¢ Sciegi muszelkowe w dowolnym
kierunku.
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Aplikacja

(D Wzoér éciegu: TRYB 2: 37

@ Naprezenie nici: 1-4

® Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
(@) Docisk stopki: 1-3

* Mozesz réwniez uzy¢ wzordéw $ciegéw 38-53 w trybie 2.

Umies¢ aplikacje na materiale i przypnij jg szpilkami lub
przyfastryguj w miejscu. Opus¢ igte na zewnetrznej
krawedzi aplikaciji.
Szyj, prowadzgc materiat tak, aby igta wkuwata sie wzdtuz
zewnetrznej krawedzi aplikaciji.

(O Aplikacja

(2 Krawedz zewnetrzna
Aby obréci¢ materiat w narozniku, zatrzymaj maszyne z
iglg na zewnetrznej krawedzi aplikaciji.
Podnie$ stopke dociskowg i obro¢ materiat wzgledem
igly, aby zmienic¢ kierunek szycia.

* Regulacja szerokosci sciegu
Wybierz wzér 37 w trybie 2.
Nacisnij “—” na przycisku regulaciji szerokoéci $ciegu (3),
aby zmniejszy¢ szerokos¢ sciegu (5.
Nacisnij “+” na przycisku regulacji szerokosci sciegu 3,
aby zwiekszy¢ szeroko$é $ciegu (®.

(3 Przycisk regulacji szerokosci $ciegu

Szerokos¢ Sciegu bedzie sie zmienia¢ wzgledem centralnej
pozycji opadania igty (@.

(A) Wzory sciegoéw 49-51 majg ustalong lewg pozycje
opadania igly. Jesli zmienisz szerokos¢ sciegu, zmieni
sie prawa pozycja opadania igty.

(B) Wzory sciegow 37-40 majg ustalong centralng pozycje
opadania igty. Szeroko$¢ sciegu zmienia sie
symetrycznie.

(C) Wzory Sciegéw 41-48 i 52-53 majg ustalong prawg
pozycje opadania igty. Jesli zmienisz szerokos¢ sciegu,
zmieni sie lewa pozycja igty.
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Szczypanki

(D Wzoér sciegu: TRYB 1: 4
TRYB 2: 04
(2) Naprezenie nici: 3-6

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegu krytego G

UWAGA:

Po wybraniu wzoru sciegu prostego 04, na ekranie LCD
wyswietli sie stopka uniwersalna A. Aby szy¢
szczypanki, nalezy uzyc¢ stopki do sciegu krytego G.

Zi6z materiat lewymi stronami do siebie.

Wt6z ztozony materiat pod stopke.

Wyréwnaj krawedz zgiecia z prowadnicg na stopce i
opusc¢ stopke.

Szyj prowadzac krawedz zgiecia wzdtuz prowadnika na
stopce.

Otworz materiat i zaprasuj zaktadki na jedng strone.

Fredzle

(D Wzor sciegu: TRYB 2: 37

(2) Naprezenie nici: 1-4

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

Dzieki fredzlom mozna oryginalnie wykonczyé materiaty
typu obrusy czy szale. Wybierz mocny, tkany materiat
taki jak len, z ktérego tatwo mozna usung¢ nici.

Ostroznie natnij materiat. Wyjmij jedno wtokno tkaniny,
bedzie to miejsce gdzie fredzle bedg sie zaczynad.

Obszyj lewa strone materiatu, tak aby Sciegi po prawe;j
stronie znalazty sie na wolnej przestrzeni.

Usun nadmiar wtdkien znajdujgcych sie po prawej
stronie szwu i stwoérz fredzle.



© 3 Merezka
. el (D Wzoér éciegu: TRYB 2: 37
Im <& - .~ (2) Naprezenie nici: 1-4
3 ///;‘\.r AR i (3 Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F
Merezka wykonywana jest tg samg metodg co fredzle.
] Wybierz mocny, tkany materiat taki jak len, z ktérego
mﬂmmm/@ tatwo mozna usungc nici.
-—) Ostroznie natnij materiat. Okres$| szeroko$¢ merezki
usuwajgc wtokno tkaniny z kazdej ze stron materiatu.
Obszyj lewg strone, prowadzgc materiat tak, aby Sciegi
po prawej stronie znalazty sie na wolnej przestrzeni.
Po ukonczeniu lewej strony obré¢ materiat o 180°.
Obszyj druga strone.
Usun witdkna tkaniny miedzy $ciegow.
UL
\_ /
Scieg krzyzykowy
(D Wzoér éciegu: TRYB 2: 87
(2 Naprezenie nici: 3-6

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
* Mozesz réwniez uzyé wzordw $ciegdéw 88-90 w trybie 2.

Mozesz wykonaé projekty wzorami $ciegu krzyzykowego

w dwa razy krétszym czasie od wykonania tego za

pomocg haftu recznego.

Jako materiatu podktadowego uzyj tkaniny o ptaskim splocie
takiego jak len czy wetniana flanela. Jezeli uzywasz
delikatnego materiatu, zastosuj stabilizator wydzierany. Aby
dopasowac wzor, dostosuj szerokosc¢ i dtugos¢ sciegu.

Szyj od $rodka wzoru na zewnatrz.

Jesli naci$niesz przycisk automatycznego ryglowania
Sciegu przed rozpoczeciem szycia, maszyna wykona jeden
Scieg i zatrzyma sie automatycznie.

N J (D Przycisk automatycznego ryglowania
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Wigzanka

(1 Wzor $ciegu: TRYB 2: 69

(2) Naprezenie nici: 3-6

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

* Mozesz rowniez uzy¢ wzordw sciegow 70, 77 w trybie 2
i 31, 32 w trybie 3.

Uzyj tego Sciegu, aby potgczy¢ dwa kawatki materiatu,
aby stworzy¢ azurowy wyglad i dodac interesujgcy
wzor.

Zwin krawedzie materiatu na 5/8” (1.5 cm) i przeprasu;.
Przypnij dwie krawedzie do papieru lub stabilizatora w
odlegtosci 1/8” (0.3—0.4 cm) od siebie.

Szyj powoli, prowadz materiat tak, aby igta fapata
ztozone brzegi kazdej ze stron.
Po ukonczeniu szycia wydrzyj papier.

(1 1/8” (0.3-0.4 cm)

) Papier

Francuski supetek i supetek candlewick

(D Wzér sciegu: TRYB 3: 01-04
(2) Naprezenie nici: 5-8

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

Wybierz wzér sciegu 01 w trybie 3 dla francuskiego
supetka. Wybierz wzor sciegu 02-04 w trybie 3 dla
supetka candlewick.

Zwieksz naprezenie nici w zakresie 5-8.

S %
"\ Obrebek
a SE ™ (D Wzor sciegu: TRYB 2: 56
A e (2) Naprezenie nici: 3-6
qiT.. 7M1 3JC (3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
! ' Lo L.d * Mozesz réwniez uzy¢ wzordw $ciegéw 69 i 86 w
J trybie 3.
Szyj sciegi okoto 3/8” (1 cm) od krawedzi materiatu.
Utnij materiat nad sciegami. Uwazaj, aby nie przecig¢
nici.
G J
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Marszczenie

(1 Wzor ciegu: TRYB 2: 65
- (2) Naprezenie nici: 3 —6’ o
S JC (3 Stopka dociskowa: Do sciegow ozdobnych F
Lo L. * Mozesz rowniez uzy¢ wzordw sciegéw 69, 70, 79-84 i 31-32
w trybie 3.
e "\ Marszczenie jest stosowane do szycia ubran dzieciecych

lub bluzek damskich.

Wybierz migkki i lekki materiat typu batyst lub kraciastg
bawetne. Utnij materiat trzykrotnie szerszy niz
projektowana szerokosé.

Woybierz $cieg prosty, ustaw dtugos¢ sciegu na “5.0” i
Zmniejsz naprezenie nici.

Szyj rzedy sciegow prostych 3/8"(1 cm) od siebie w poprzek
obszaru, ktéry ma by¢ zmarszczony.

UWAGA:
Do obcinania nici uzyj obcinacza nici na pokrywie
czotowej maszyny (patrz strone 27).

Pociggnij za nici od szpulki na koncu, aby zmarszczy¢
materiat.

@ 3/87(1 cm)

(2 Zwigzane nici

Ustaw naprezenie nici na 3-6 i wybierz wzor marszczenia.
Szyj Sciegi marszczgce miedzy rzedami Sciegéw prostych.
YT Y Usun $ciegi proste, wyciggajac je.

(3 Scieg prosty

N )
e @ " Pikowanie malych obszaréw
(1) Wzér sciegu: TRYB 3: 26
o (2) Naprezenie nici: 3-6
= IC (3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
S - * Mozesz rowniez uzy¢ wzordw sciegow 22-25 w trybie 3.
)
e Zaprogramowany tego typu $cieg utatwia pikowanie
matych obszaréw.
Umies¢ watoling pomiedzy pikowang wierzchnig i spodnig
warstwg materiatu.
. J
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Sciegi klamrowe

(D Wzor éciegu: TRYB 3: 33 lub 34
(2) Naprezenie nici: 3-6

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F

Mozesz tgczyé pikowane warstwy za pomocg Sciegu
klamrowego. Wybierz scieg klamrowy.
Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania $ciegu.
Rozpocznij szycie.
Maszyna wykona $cieg klamrowy i $cieg ryglujacy, a
nastepnie zatrzyma sie automatycznie.

(D Przycisk automatycznego ryglowania

Sciegi satynowe

(D Wzor sciegu: TRYB 3: 78

(2) Naprezenie nici: 1-4

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

* Mozesz réwniez uzy¢ wzoréw Sciegow 63-82 i 85-88 w
trybie 3.

Aby uzyskac lepsze rezultaty szycia, nalezy uzy¢
stabilizatora na spodniej stronie materiatu podczas szycia
materiatow elastycznych. Nacisnij przycisk
automatycznego ryglowania, aby zakonczy¢ szycie
WzZoru.

(D Przycisk automatycznego ryglowania

Sciegi dekoracyjne

(D Wzoér éciegu: TRYB 4: 1

(2) Naprezenie nici: 3-6

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F
* Mozesz réwniez uzy¢ wzorow $ciegow w trybie 4.

N /
4 "\ Aby uzyskac lepsze rezultaty szycia, szyjgc sciegami
dekoracyjnymi, starannie wyréwnaj i prowadz materiat.
W razie potrzeby uzyj stabilizatora wydzieranego.
SHESHESIES S SESE
SHESHESI S SIS S S
S %
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"\ Szycie podwéjng igta

— (D Wzoér éciegu: TRYB 3: 66 (przyktad)
b6 " (2 Naprezenie nici: 3-6
AN ——— (3 Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F
ul NN NN
’ .
5%
N | UWAGA:
* Przed rozpoczeciem szycia podwdjng igtg przetestu;j
Sciegi.
B A Do szycia podwdjng igtg uzyj stopki uniwersalnej A

1 lub do $ciegéw ozdobnych F.

* Wytgcz maszyne przed wymiang igty.

* Po ukohczeniu szycia zamien igte podwaojng na igte
pojedynczg.

¢ Rozpoczecie szycia

E Do szycia podwdjng igtg uzyj dodatkowego trzpienia.
Umiesc¢ dwie szpulki z niémi jak to pokazano.

Poprowadz obie nici ze szpulek i nawlecz je poprzez
punkty od [1] do [3].

Przeciggnij ni¢ A poprzez dolny prowadnik nici [4],a
nastepnie poprowadz przez punkty [5], [6], jak pokazano na
rysunku obok. Przeciggnij ni¢ B poprzez przedni otwor w
dolnym prowadniku nici (4], nastepnie poprowadz nic przez
otwor w igle [7]. Upewnij sie, ze nici nie sg splatane.

Wigcz maszyne i wybierz pozgdany wzér Sciegu.
Nacisnij przycisk podwajnej igty ), przeciggnij obie
nitki do tytu lub w lewo od stopki.

(D Przycisk podwaéjnej igty

UWAGA:

J » Chcgc zmieni¢ kierunek szycia, podnies stopke i
obré¢ materiat.

* Kiedy wybierzesz wzér $ciegu nieprzeznaczony do
szycia podwadjng igtg i nacisniesz przycisk podwdjnej

TRYB 1. 2 igly, symbol podwajnej igty zacznie migac¢ na ekranie

’ LCD i odezwie sie dzwiek brzeczyka.

Wzory sciegéw do szycia podwdjng iglg

01 02 03 04 05 06 07 08 11 12 13 18 19 20 21 38

! Lol 3T f Sk C > * W trybie podwadjnej igty nie mogg zosta¢ zapamietane
GLLLAP P pEEE SRS | | o scmgove
30 56 590 65 69 71 72 76 77 78 79 80 81 82 83 84 * Aby obcig¢ nici, uzyj obcinacza nici na pokrywie
M czotowej maszyny.
3 %% § Bé % ) E E > 2 ; } } } * Uzyj nici #60 lub grubszych do szycia podwdjng
86 87 91 93 igta.

OO

g gg?) TRYB 3

05 06 07 09 10 11 12 13 14 15 16 19 21 22 23 27

SEReLlly S FIESEY

28 30 31 32 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 48

FIAVIBLEELIAMESY

52 54 55 63 64 65 66 68 69 70 71 72 73 74 75 76

TEELI0S33 431 5U4F

77 78 79 80 81 83 84 85 86 87 89 90 91 92

; I1 |2 |1 |2
ClD ClD (lD (lD
TRYB 4
11 14 15 16 18 21 25 28 34 37 38 39 47 51 52

(88
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PROGRAMOWANIE KOMBINACJI
WZOROW

Kombinacja wzoréw
Przyktad: Wzér 69 i 78 (tryb 3)

UWAGA:

* Mozna réwniez zaprogramowac wzory w réznych
trybach.

» Sprawdz naprezenie nici podczas szycia prébnego.
Podczas szycia kombinacji wzorow moze byc¢
wymagana reczna regulacja naprezenia nici.

* Mozna zapisa¢ do 50 kombinacji wzoréw sciegow.

* Nie mozna zapisa¢ wzoréw $ciegéw wybranych w
trybie 1 (bezposredni wybor wzoréw) - patrz strone
24,

Wybierz wzor 69 w trybie 3.
Nacisnij przycisk pamieci.

Wybierz wzér 78 w trybie 3.

[4] Nacisnij przycisk pamieci.

Rozpocznij szycie. Kombinacja wzoréw 69 i 78 bedzie
szyta wielokrotnie.

Jesli naci$niesz przycisk automatycznego ryglowania
Sciegu w srodku szycia, maszyna bedzie szyta do
konca biezgcego wzoru, wykona $ciegi ryglujace i
zatrzyma sie automatycznie.

(D Przycisk automatycznego ryglowania
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Programowanie sciegu ryglujgcego
Przyktad: Wzér 66 (tryb 3)

Wybierz wzér 66 w trybie 3.
Nacisnij przycisk pamieci.

Nacisnij przycisk trybu.
Wybierz wzér 78 w trybie 4.
Nacisnij przycisk pamieci.

Umie$¢ materiat i szyj.
Maszyna wykona $cieg ryglujgcy (D, wzor $ciegu 66,
$cieg ryglujgcy (2), po czym zatrzyma sie.
(D Scieg ryglujgcy na poczatku
(@ Scieg ryglujacy na koncu

UWAGA:
Scieg ryglujgcy na poczatku (D jest wstepnie
zaprogramowany.

Programowanie automatycznego obcinania nici

Przyktad: automatyczne obcinanie nici ze wzorami 69 i

78 (tryb 3)

Sprawdz procedure od [1]do [5] w “Programowaniu
kombinacji wzoréw" na stronie 61, aby wprowadzi¢
wzory Sciegow 69 i 78 w trybie 3.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk obcinania nici do momentu,
az symbol nozyczek pojawi sie na wyswietlaczu LCD.
(D Przycisk obcinania nici
2 Symbol obcinania nici

Rozpocznij szycie. Kombinacja wzoréw zostanie
wyszyta i maszyna po wykonaniu $ciegu ryglujgcego
automatycznie obetnie nici.



MEM

o

MEM

Kombinacja wzoru z odbiciem lustrzanym

Przyktad: Wzor 69 (tryb 3) i jego lustrzane odbicie
Wybierz wzér 69 w trybie 3.

Naci$nij przycisk pamieci.

Wybierz wzér 69 w trybie 3.
Nacisnij przycisk lustrzanego odbicia.
Symbol lustrzanego odbicia pojawi sie na
wyswietlaczu LCD.

(1 Symbol lustrzanego odbicia

[4] Naci$nij przycisk pamigci.

Rozpocznij szycie.
Zostanie wyszyta kombinacja wzorow.

UWAGA:

Lustrzane odbicie nie moze by¢ zastosowane do

wymienionych ponizej wzoréw sciegow:

Tryb 1: Wzory $ciegéw 1, 2, 3,5,9i 0.

Tryb 2: Wzory Sciegéw 01, 02, 03, 05, 09, 10, 14, 15,
16, oraz od 22 do 36.

Tryb 3: Wzory sciegéw 01, 02, 09, od 10 do 13, 57, 89,
90 oraz od 93 do 96.

Tryb 4: Wz6r Sciegu 78.

Tryb 5: Wszystkie wzory $ciegow.

Tryb 6: Wszystkie wzory sciegéw.

9 0
. I
C:)C')C:)C”I)
01 02 03 05 09 10 14 15 16 22 23 24 25 26
| M
i
C:)C')C:)C”I)

27 28 29 30 31 32 33 34 35 36

ﬂﬂﬂ%%%ﬂﬂﬂﬂﬂ%*

01 02 09 10 11 12 13 57 89 90 93 94 95 96
T x| ey || Mttt o mom
! ANESERER i &
< =Ret c|:>c_'>c|:> c| |3 c| |3 C|||>c:>c|:> o SR

4
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-
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- - Wszystkie wzory $ciegow
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Szycie kombinacji wzorow od poczatku

Jesli musisz przerwac szycie kombinacji wzoréw i chcesz jg
ponownie uszy¢, naciénij przycisk pamieci, aby wykonac
kombinacje wzoréw od poczatku.

Przyktad: Kombinacja wzoréw 66, 69 i 76 (tryb 3)

Zaprogramuj kombinacje wzoroéw 66, 69 i 76 w trybie 3.
Rozpocznij szycie.

Szycie zostato zatrzymane.

MEM (1 Pozycja zatrzymania
Naci$nij przycisk pamieci.
Maszyna wykona kombinacje wzoréw od poczgtku.
)
Y Wznowienie szycia obecnego wzoru
Jesli musisz zatrzymac szycie kombinacji wzoréw i chcesz
wznowi¢ szycie od niekompletnego wzoru, nacisnij przycisk
lustrzanego odbicia, aby szy¢ od poczatku ostatnio szytego
WZzOoru.
Przyktad: Kombinacja wzoréw 66, 69 i 76 (tryb 3)
Zaprogramuj kombinacje wzoréw 66, 69 i 76 w trybie 3.
Rozpocznij szycie.
M0 ~—--
a uJ F Szycie zostato zatrzymane. Numer kolejnosci szycia pojawi
_"W\'_' Py sie na ekranie LCD.
LT (D Pozycja zatrzymania

(2) Numer kolejnosci szycia

Nacisnij przycisk lustrzanego odbicia.

(4] Nacis$nij przycisk start/stop.
Szycie rozpoczyna sie od poczatku od biezgcego
WZOru.

¥
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Sciegi taczone

Wzory sciegdéw od 89 do 96 w trybie 3 sg Sciegami
taczonymi, ktére sg uzywane do wstawiania sciegéw
prostych po wzorze Sciegu.

Przyktad: Kombinacja wzoréw 57 (tryb 2) i 93 (tryb 3).

Wybierz wzor 57 w trybie 2.

Naci$nij przycisk pamieci.

Wybierz wzér 93 w trybie 3.

[4] Naci$nij przycisk pamieci.

Rozpocznij szycie.
Dwa $ciegi proste zostaty dodane do wzoru $ciegu
57

(D Sciegi taczone

65

UWAGA:
Liczba po prawej stronie symbolu $ciegu wskazuje ilos¢
$ciegow do wstawienia.
Dtugos¢ sciegu i pozycja opadania igty dla wzoréw 89 -
92 i 95 w trybie 3 sg niezalezne od tgczonych wzoréw.
Wzory 93, 94 i 96 w trybie 3 bedg mieli takg sama
dtugos$¢ Sciegu i pozycje opadania igty co poprzedni
wzoér w zaprogramowanej kombinacji wzoréw.

(1 Wzér 93

Uzyj wzordw 95 lub 96 w trybie 3, jesli chcesz dodac
potréjne Sciegi elastyczne.




" g’

Uzyj wzoru $ciegu 00 (puste miejsce) w trybie 5, jesli
chcesz wstawi¢ odstep miedzy wzorami Sciegow.
(2) Puste miejsce

Odstepy (domysina dlugos¢ sciegu)

Wzér 98 (Tryb 5) 2.5 mm

Wz6r 99 (Tryb 5) 3.5 mm

Wzor 00 (Tryb 5) 5 mm
UWAGA:

Mozesz zmienia¢ wielkos¢ odstepu od 0.5 do 5.0,
regulujgc dlugos¢ Sciegu.
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Monogramy

Wybér znaku

W trybach 5 i 6 mozesz zaprogramowac tekst,
wprowadzajgc cyfry i litery.

TRYB 5: Litery/cyfry/symbole
TRYB 6: Litery z europejskim akcentem

Programowanie monogramu

Przykfad: do zaprogramowania “R&B”

Nacisnij przycisk trybu 4 razy, aby wejs¢ w tryb 5.
Wybierz wzor 28.

Naci$nij przycisk pamieci.

(4] Wybierz wzér 82.

Nacisnij przycisk pamieci.

(6] Wybierz wzér 12.

Naci$nij przycisk pamieci.

Rozpocznij szycie.
Maszyna uszyje “R&B” i zatrzyma sie automatycznie.



7\ Odstep

D (A5 N Aby dodaé spacje w monogramie, wybierz wzoér sciegu 98,
HH + 99 lub 00 w trybie 5.
- (1 Wzér 98: Maty rozmiar odstepu (2.5 mm)
o s ,_' '_, (2) Wz6r 99: Sredni rozmiar odstepu (3.5 mm)
L - == (3 Wz6r 00: Duzy rozmiar odstepu (5.0 mm)
@ 00 —=- )
] F
T '-l_l_-
| i 3.3
- )
® (A —- )
U F
Tt I'- l_'l
| J.u
- J
"\ Zmniejszanie wysokosci liter
Aby zmniejszy¢ wysoko$¢ znakéw do mniej wiecej 2/3 ich
e T = \ pierwotnej wielkosci, zaznacz znak za pomocg przycisku
I F kursora i nacisnij “-” na przycisku regulacji szeroko$ci
AN e — ~ Sciegu.
Fa T JC
€ H Lo C.3
- J
( ||~ h A
A AATos
A A
o g Iy e
| M JuCc.a
- J
A UWAGA:
Szerokos$¢ sciegu monogramu nie wskazuje
1iF rzeczywistego rozmiaru znaku. Jest to catkowita
- :,M,_, - wysokos¢ znaku.
e [RA] (i (D Gérna granica
(2 Dolna granica
y - . ©)
7.0 mm AalyE’l 2
3 @
S %
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Y  Wyswietlanie diugiej kombinacji wzoru
Ekran LCD pokazuje tylko jeden wzér na raz. Jesli cata
kombinacja nie jest wyswietlana, nacisnij przycisk

F kursora, aby wyswietli¢ reszte kombinacji.
[ 3]
< Naci$nij prawg strzatke P” (1) na przycisku kursora, aby
S przewingé wzor w prawo.
@5 Nacisnij lewg strzatke “ 4 " (2 na przycisku kursora, aby
przewing¢ wzoér w lewo.
UWAGA:
:'_r'_'? hr @ CP Znaki strzatek (4, ») @ na ekranie LCD wskazujg, w
POV — i L ktérym kierunku znajduje sie kombinacja.
0770
Lol
Po rozpoczeciu szycia kursor pojawi sie pod pierwszym
wzorem i bedzie sie przesuwat w prawo podczas szycia.

Nacisnij ponownie przycisk kursora, aby wyswietli¢
ukryte wzory lub edytowac¢ kombinacje wzorow.
Kursor zacznie migac i mozna bedzie go ustawi¢ w
zgdanej pozyciji.

(1 Prawa strzatka

2 Lewa strzatka

(3 Kursor
p @) Znak strzafki
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Kasowanie i wstawianie wzoru

Przyktad: Kasowanie wzoru “B” i wstawianie “W” w “ABC”.

Nacisnij przycisk kursora, aby przesunac¢ kursor pod
wzor, ktéry ma by¢ skasowany.
Przesun kursor pod wzor “B”.

Nacisnij przycisk kasowania.
Wzér “B” zostanie skasowany.

Wprowadz “W”.
Wzér “W” zostanie dodany pomiedzy “A” i “C”.

(4] Naci$nij przycisk pamieci, aby zapisa¢ nowg kombinacje
WZzoru.

UWAGA:

Nacisniecie i przytrzymanie przycisku kasowania
spowoduje usuniecie wszystkich zaprogramowanych
wzoréw, a ekran LCD powrdéci do wyswietlania
informacji przed zaprogramowaniem.

Duplikowanie wzoru

Przyktad: Duplikowanie “W”.

Nacisnij przycisk kursora, aby przesungc¢ kursor pod wzér,
ktéry ma by¢ zduplikowany.

Nacisnij przycisk pamieci, a "W” zostanie zduplikowane po
wzorze "W”.
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4 7\ Jednolita regulacja $ciegu

Szerokos¢ i dlugosé sciegu zaprogramowanych wzoréw
moze byc¢ regulowana jednolicie.

Przyktad: Regulacja szeroko$ci zaprogramowanego

( 05 = h wzoru $ciegu 06 w trybie 4 i jego odbicia lustrzanego.
- um A —-—
a (1 97 JC
L S I |
- J
D5 )
it » - L
a,. | vl 97 JC
L 2D
g a2 < )
s A . .
—~- Przesun kursor w prawo od ostatnio zaprogramowanego
Wzoru.
P4 <4 4
|
\__ r———¢ J
( —- h Nacisnij przycisk regulacji szerokosci sciegu, aby
ustawi¢ szeroko$c¢ Sciegu.
a AN ——— — ~n H
« [ iy S I
— e, S L UWAGA:
s ~ Diugos¢ sciegu mozna regulowac jednolicie, jesli
zaprogramowane wzory sg z tej samej kategorii ($ciegi
©) @ satynowe lub elastyczne).

Szerokos$¢ Sciegu zaprogramowanych wzoréw bedzie
zmieniona jednolicie.

(D Oryginalna szeroko$¢

(2) Jednolita szeroko$¢

7\ Ujednolicenie pozycji opadania igty

Pozycja opadania igty zaprogramowanych wzoréw
(A) (B) (©) ©®) bedzie sie rozni¢ w zaleznosci od kombinaciji:

> & o o
:‘_,: :<_,: :‘_,: :,_,: (A) Ujednolicona do lewej pozycji, gdy wzory w kombinaciji

: : : : : : ! : majg lewq i centralng pozycje opadania igty.

(B) Ujednolicona do prawej pozyciji, gdy wzory w kombinacji
majg centralng i prawg pozycje opadania igty.

(C) Ujednolicona do centralnej pozycji, gdy wzory w
kombinacji majg lewa i prawg pozycje opadania igty.

(D) Ujednolicona do centralnej pozyciji, gdy wzory w
kombinacji majg lewa, centralng i prawg pozycje
opadania igty.
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7\ Indywidualna regulacja $ciegu

Szerokos¢ i dlugosé sciegu mozna regulowac indywidualnie
dla kazdego wzoru w zaprogramowanej kombinacji wzorow.
Przyktad: Zmiana szerokosci sciegu jednego ze wzoréw w

kombinacji.
Wybierz wzor 66 w trybie 3.
Nacisnij przycisk pamieci.
o o MEM
100
Lo,
Nacisnij przycisk pamieci ponownie.
MEM
Nacisnij przycisk kursora, aby przesung¢ kursor pod drugi
wzor.
AN —— < >
AN RN
Lo, o
[4] Naci$nij przycisk regulacji szerokosci $ciegu, aby zmienic¢
szerokos¢ Sciegu na “3.5”.
o o — e+
0 g
D R A B |

Nacisnij przycisk start/stop.
Maszyna wykona kombinacje wzordéw.
Szerokos¢ sciegu drugiego wzoru w kombinacji zostata
zmieniona.

UWAGA:

Aby wyswietli¢ ustawienia dla kazdego wzoru, przesun
kursor pod zgdany wzdr, a nastepnie nacisnij przycisk
regulacji szerokosci lub dtugosci $ciegu. Ustawienia
zostang wyswietlone na dole ekranu LCD.

Jesli nacisniesz przycisk regulacji szerokosci lub
dtugosci Sciegu, gdy kursor znajduje sie po prawej
stronie ostatniego zaprogramowanego wzoru,
indywidualne ustawienia zostang anulowane i bedg
zastosowane jednolite ustawienia kombinaciji.
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) KONSERWACJA MASZYNY

Czyszczenie zespotu chwytacza i zagbkéw
transportera

/\ OSTRZEZENIE:

Przed rozpoczeciem czyszczenia wytgcz zasilanie i
wyjmij wtyczke z kontaktu.

Nie wolno demontowaé maszyny w sposéb inny niz
opisany w tej sekcji.

A OSTRZEZENIE:

Nie przechowuj maszyny w pomieszczeniach o wysokiej
wilgotno$ci, w poblizu Zzrodet ciepta, w miejscach narazonych
na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.
Przechowuj maszyne w chtodnym suchym miejscu.

UWAGA:

« Wyczys¢ obudowe urzadzenia miekka sciereczkg i
neutralnym mydtem.

- Ta maszyna nie wymaga smarowania.

Nacisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty, aby ja
unies¢, po czym wytgcz zasilanie i wyjmij wtyczke z
kontaktu. Usun igte i stopke dociskowg. Usun ptytke
ostaniajgca szpulke, przesuwajgc przycisk zwalniajgcy
ptytke w prawo. Wyciagnij szpulke i wyczysc¢ jg przy
pomocy pedzelka (mozesz réwniez uzy¢ odkurzacza).
[1] Usun sruby mocujgce ptytke sciegowg za pomocg
Srubokreta dodanego do wyposazenia maszyny.
Zdejmij ptytke sciegowa.
(» Sruby mocujace
(2 Plytka $ciegowa
Unie$ uchwyt szpulki po czym usun go.
(3 Uchwyt szpulki
Wyczys$¢ uchwyt szpulki za pomocg pedzelka.
(@ Pedzelek
[4] Wyczys$¢ zgbki transportera, mechanizm obcinania nici
i zespot chwytacza i za pomocg pedzelka.
(5 Zagbki transportera
(® Zespodt chwytacza
(@ Mechanizm obcinania nici

Wyczys¢ suchg szmatkg Srodek zespotu chwytacza.

Y Mocowanie uchwytu szpulki
WIt6z uchwyt szpulki tak, aby wypustka spasowata sie
ze stoperem w zespole chwytacza.
(D Uchwyt szpulki
(2 Wypustka
(3 Stoper

Przymocu;j ptytke sciegowg za pomocg $rub mocujgcych.
Po wyczyszczeniu maszyny upewnij sie, ze stopka
dociskowa i igta sg zamocowane.

(@) Plytka $ciegowa
(® Sruba mocujaca
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Korekta rozstrojonych sciegéw

Rezultaty szycia mogg sie rézni¢ w zaleznosci od
warunkow szycia t.j. predkosci szycia, rodzaju materiatu,
liczby warstw itp.

Jesli wzory sciegow elastycznych sg zdeformowane,
skoryguj je, obracajgc pokretto regulacji transportu
zgbkowego za pomocg Srubokreta.

Jesli Scieg jest zbyt Scisniety, przesun regulator w
kierunku “+”.

Jesli Scieg jest zbyt rozstrzelony, przesunh regulator w

kierunku “-”.
(D Regulator transportu zgbkowego
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Problemy i dzwieki ostrzegawcze
Jedli ustyszysz dzwiek brzeczyka, a na ekranie ukaze sie ostrzezenie, postepuj zgodnie z ponizszg instrukcja:

Ostrzezenie Przyczyna Rozwiagzanie
= 1. Przycisk start/stop zostat nacisniety, podczas gdy Odtgcz rozrusznik nozny.
[ 1 podtgczony jest rozrusznik nozny.
. S aL 2. Nie dziata rozrusznik nozny. Skontaktuj sie z serwisem
L I A Y | (miga znak rozrusznika) lub ze sklepem, w ktérym
zostata zakupiona maszyna.
a5 =1 1. Maszyne uruchomiono bez opuszczenia stopki Obniz stopke i uruchom
Y ‘I—I‘" = dociskowe;. maszyne ponownie.
.“- ;77; C-'_Zt' 2. Maszyna zatrzyma sie, jesli stopka zostanie Obniz stopke i uruchom
- = podniesiona podczas szycia. maszyne ponownie.
Szpulownik jest przesuniety w prawo. Przesun szpulownik w
s lewo.
, Maszyna zatrzyma sie, jesli przy obszywaniu dziurki Opusc¢ dzwignie
‘1 T R 7&:7 nie obnizono dzwigni do obszywania dziurek. obszywania dziurek i
- '}7_' vy uruchorr_1 maszyne
Y N R ponownie.
: Przycisk szycia podwdjng igtg jest witgczony, podczas gdy |Wybierz wzér odpowiedni
@ 00 oe= {Wl zostat wybrany wzor, nieodpowiedni do szycia podwdjng |do szycia podwdjng igta.
| igha.
S8 soos) [0
Nacisnieto przycisk szycia podwdjng igta, podczas gdy Zamien podwajng igte na
—ZW'— symbol podwdjnej iglty juz widnieje na ekranie igte pojedynczg, po czym
= dotykowym. nacisnij przycisk podwajnej
igty.
Maszyna zatrzymuje sie z powodu przecigzenia. Odczekaj przynajmniej 15
P sek. po czym uruchom
=C o maszyne ponownie. Usun

zaplatane nici z szarpaka,
bebenka lub z mechanizmu

obcinania nici.

Podczas pracy maszyny nie
obnizaj zgbkdw transportera,
nie podno$ stopki dociskowej
ani nie przesuwaj szpulownika.

(E1-E7) Maszyna zle dziata z powodu awarii systemu Skontaktuj sie z serwisem
= elektronicznego. lub ze sklepem, w ktérym
£4 | zostata zakupiona maszyna.

Sygnat dzwiekowy| Sygnat dzwiekowy wigcza sie gdy:

pip Normalne dziatanie.

pip-pip-pip Niewtasciwe polecenie lub dziatanie.

peep Awaria E1-E7.

pip pi-pi-pi-peep |Zakonhczenie obrzucania dziurki.

Podczas pracy maszyny stycha¢ szumienie wewnetrznych silnikow, jest to normalna praca maszyny.
Ekran LCD moze sie nagrza¢ po kilku godzinach nieustannej pracy maszyny.
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Rozwiazywanie probleméw

Problem Przyczyna Odniesienie
Zrywanie nici 1. Gdrna ni¢ zostata niewtasciwie nawleczona. Strona 21
gorne;j 2. Naprezenie nici gérnej jest zbyt mocne. Strony 13-14
3. Igta jest tepa lub krzywa. Strona 16
4. |gta zostata Zle zatozona. Strona 16
5. Gorna i dolna nici nie zostaty prawidtowo umieszczone pod stopkg |Strona 23
podczas rozpoczecia szycia.
6. Ni¢ jest zbyt cienka lub za gruba dla igty. Strona 17
Zrywanie nici 1. Ni¢ dolna nie jest prawidtowo zatozona. Strona 20
dolnej 2. Nagromadzenie zanieczyszczen w bebenku. Strona 73
3. Szpulka jest uszkodzona i nie obraca sie prawidtowo. Wymien szpulke
4. Ni¢ jest luzno nawinieta na szpulke. Strona 19
tamie sie igta 1. Igta zostata Zle zamocowana. Strona 16
2. Sruba mocujaca igte nie jest wystarczajgco dokrecona. Strona 16
3. Nici nie zostaty poprowadzone do tytu po zakonczeniu szycia. Strona 27
4. Igta jest zbyt cienka w stosunku do szytego materiatu. Strona 17
5. Uzyto niewtasciwej stopki dociskowej. Uzyj odpow. stopki
Przepuszczanie 1. Igta jest niepoprawnie zatozona, krzywa lub tepa. Strona 16
Sciegow 2. Igta i/lub nici sg nieodpowiednie do szytego materiatu. Strona 17
3. Nalezy uzy¢ niebieskiej iglty do szycia tkanin elastycznych, Uzyj igty do $ciegu
delikatnych i syntetycznych. elastycznego
4. Gorna nitka zostata niewtadciwie nawleczona. Strona 21
5. Uzyto igty ztej jakosci. Wymien igte
Marszczenie szwow | 1. Naprezenie nici gornej jest za mocne. Strony 13-14
2. Gorna nitka zostata niewfasciwie nawleczona. Strona 21
3. Igta jest zbyt gruba w stosunku do szytego materiatu. Strona 17
4. Dtugos¢ sciegu jest za duza dla danego materiatu. Ustaw krotszy scieg
5. Nie uzyto stabilizatora do szycia cienkiego materiatu. Uzyj stabilizatora
Materiat nie jest 1. W zgbkach znajdujg sie zanieczyszczenia. Strona 73
ptynnie 2. Sciegi sg za drobne. Ustaw dtuzszy $cieg
podawany 3. Zabki transportera nie zostaty ponownie wigczone. Strona 13
Tworzg sie petelki | 1. Naprezenie nici gornej jest zbyt stabe. Strony 13-14
2. Igta jest zbyt gruba lub zbyt cienka w stosunku do rodzaju materiatu. | Strona 17
Maszyna nie 1. Maszyna nie zostata podtgczona do sieci. Strona 6-7
dziata 2. Ni¢ zacieta sie w bebenku. Strona 73
3. Szpulownik nie zostat przesuniety z powrotem w lewo po Strona 19
zakonczeniu szpulowania.
Dziurka zostata 1. Gestosc¢ $ciegu nie odpowiada grubosci tkaniny. Strona 39
Zle obrzucona 2. Dla materiatu elastycznego lub syntetycznego nie uzyto stabilizatora.| Uzyj stabilizatora
3. Nie opuszczono dzwigni do obszywania dziurek. Strona 38
Maszyna pracuje 1. Ni¢ zaplatata sie w chwytaczu. Strona 73
za gtosno 2. W bebenku lub w uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki nici. | Strona 73
Automatyczne 1. Ni¢ jest za gruba dla mechanizmu obcinajgcego nici. Strona 27
obcinanie nici nie
powiodto sie 2. Nici zaplataty sie w mechanizmie obcinania nici. Strona 73
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