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WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzadzenia elektrycznego, powinny by¢ zachowane podstawowe srodki
bezpieczenstwa, wigcznie z nastepujgcymi:

Ta maszyna zostata zaprogramowana wytgcznie do uzytku domowego.

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczeciem pracy z maszyng.

NlEBEZPlECZENSTWO — Aby wyeliminowac¢ ryzyko porazenia prgdem:

1. Nigdy nie wolno zostawia¢ maszyny do szycia bez nadzoru, jezeli jest ona podigczona do sieci.
Zawsze od razu po zakonczeniu pracy i przed czyszczeniem nalezy wyjgé wtyczke maszyny z gniazdka.

OSTRZEZENIE — Aby ograniczy¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub
obrazen:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy urzgdzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich
obecnosci, konieczny jest nadzér osoby doroste;j.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukgji.
Nalezy uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej
instrukcji.

3. Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy: uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, urzadzenie dziata niewtasciwie
na skutek upuszczenia lub uszkodzenia, urzgdzenie wczesniej wpadto do wody. Gdy zaistniejg powyzsze
okolicznosci, maszyne nalezy zanie$¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano naprawy, przegladu lub regulaciji.

4. Nie wolno korzysta¢ z urzagdzenia, jesli ktorykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Nalezy
dbac o to, by otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika noznego byty wolne od zalegajgcego kurzu.
5. Nie wolno wtykac¢ ani wktada¢ zadnych obcych przedmiotéw do otworéw w maszynie.

6. Nie wolno uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam,
gdzie stosowano tlen.

8. Aby odtagczy¢ urzgdzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetgczniki, a nastepnie wyjgc
wtyczke.

9. Nie wolno odtgcza¢ urzadzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wytgczyé maszyne z sieci,
nalezy chwycic¢ za wtyczke, a nie za przewdd.

10. Nalezy trzymac¢ palce z daleka od ruchomych czesci urzgdzenia, szczegdlnie od igty.

11. Zawsze nalezy uzywac¢ odpowiedniej ptytki sciegowej. Uzycie niewtasciwej ptytki moze spowodowac
ztamanie igty.

12. Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13. Nie wolno ciggng¢ ani popychaé¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowaé wygiecie

sie lub ztamanie igly.

14. Nalezy wytagczy¢ maszyne podczas wszelkich czynnosci regulacyjnych przy igle, takich jak
nawlekanie igty, zmiana igty, nawlekanie szpulki bebenka, wymiana stopki dociskowej, itd.

15. Nalezy zawsze wyciggna¢ wtyczke maszyny z gniazdka przy zdejmowaniu obudowy, smarowaniu lub
przy jakiejkolwiek czynno$ci konserwacyjnej podanej w instrukcji.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE OBSLUGI

Tylko dla Europy

Ta maszyna do szycia moze by¢ uzywana przez dzieci od 8 roku zycia oraz osoby niepetnosprawne
ruchowo, sensorycznie lub psychicznie, a takze osoby bez odpowiedniej wiedzy i doswiadczenia, o ile
znajdujg sie pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo lub zostaty odpowiednio
poinstruowane oraz rozumiejg zagrozenia zwigzane z uzywaniem maszyny. Dzieci nie powinny bawi¢
sie maszyng. Czyszczenie i konserwacja maszyny nie powinno by¢ wykonywane przez dzieci bez
nadzoru dorostych osob.

W przypadku wyzbycia sie maszyny musi by¢ ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z prawem
krajowym odnosnie do produktow elektrycznych. W razie watpliwosci skontaktuj sie ze

W sprzedawca.
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OPIS CZESCI

Nazwy czesci

Pokretto regulacji transportu réznicowego
Pokretto regulacji dtugosci sciegu

Koto zamachowe

Stojak na szpulki

Uchwyt szpulki

Bolec na szpulke

Stojak prowadnika nici

Stojak teleskopowy

Uchwyt do przenoszenia

Ptytka prowadnika nici

Pokretto regulacji naprezenia nici chwytacza
Pokretto regulacji naprezenia nici $ciegu z gérnym
przeplotem

Pokretto regulacji naprezenia nici prawej igty
Pokretto regulacji naprezenia nici Srodkowe;j igty
Pokretto regulacji naprezenia nici lewej igty
Sruba regulujgca docisk stopki dociskowe;j
Wysuwana lampka

Chwytacz

Dzwignia chwytacza

Szarpak chwytacza

Pokrywa chwytacza

Dzwignia przetgczania trybu szycia

Przycisk zasilania

Gniazdo zasilania

Otwory wentylacyjne

Dzwignia nawlekacza igty

Obcinacz nici

Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej
Uchwyt stopki dociskowej

Wysuwany stolik

Ptytka Sciegowa

Zabki transportera

Otwory do mocowania opcjonalnych akcesoriéw

Stopka dociskowa

Lewa igta (Schmetz EL X 705 90/14)
Srodkowa igta (Schmetz EL X 705 90/14)
Prawa igta (Schmetz EL X 705 90/14)
Wbudowany nawlekacz igty

Rozszerzacz $ciegu z géornym przeplotem
Dzwignia $ciegu z gérnym przeplotem

DOBRWRIIBR®YIOIIB®YIIIOORNOABLOIIGOR®E RPREOWEI@O® ®®E

Dzwignia zwalniajgca Scieg z gérnym przeplotem

UWAGA:
Aby unie$¢ maszyne do szycia, ztap jg za uchwyt jedng
rekg i przytrzymaj od spodu druga.

UWAGA:
Projekt i specyfikacja moga ulec zmianie bez
wczesniejszego powiadomienia.
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Akcesoria standardowe

Nr. Nazwa czesci Nr. czesci
Zestaw igiet:
(1 |Schmetz EL X 705 80/12 X 3 778805005
Schmetz EL X 705 90/14 X 2
@ | Srubokret (duzy) 784810002
(3 | Srubokret (maty) 792030005
@ |Peseta 624801001
(5 |Siatka na szpulke X 5 624806006
(® | Tarcza uchwytu szpulki X 5 822020503
@ | Pedzelek 802424004
Zacisk 797813005
(@ |Nawlekacz igty 202024002
Stopka przezroczysta 778524007
Sruby do mocowania
akcesoriow
W Zapoznaj sie z instrukcjg 200217134
wyposazenia opcjonalnego
@ | Pojemnik na akcesoria 336401400
. Wielka Brytania C-2064-1
Rozrusznik
@ |, ozny* Australia C-2065-1
Europa kontynentalna C-2060-1
Instrukcja DVD 778803003
@5 |Instrukcja papierowa 778800055
Miekki pokrowiec 795801107

* Dotgczony rozrusznik nozny moze sie rozni¢ od
przedstawionego na ilustracji.
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PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Podtaczenie do zrédta zasilania

A OSTRZEZENIE:

Podczas pracy maszyny zawsze obserwuj obszar
szycia i nie dotykaj zadnych ruchomych czesci
maszyny takich jak szarpak, chwytacze, koto
zamachowe czy igte.

Zawsze wylgczaj przycisk zasilania oraz odpinaj kabel
zasilania z gniazdka sieciowego gdy:

- zostawiasz maszyne bez opieki

- zdejmujesz lub zaktadasz czesci

- czy$cisz maszyne

Nie ktadz niczego na rozruszniku noznym.

Wylgcz zasilanie, podtgcz wtyczke przewodu zasilajgcego
do gniazda w maszynie.

Podtgcz przewdd zasilajgcy do gniazda zasilania.
Wigcz zasilanie w maszynie.

(D Przycisk zasilania

(2) Wtyczka przewodu zasilajgcego
(3 Gniazdo przewodu zasilajgcego
(@) Wtyczka kabla zasilajgcego

(® Gniazdo zasilania

(® Rozrusznik nozny

UWAGA:

Upewnij sie, ze uzywasz kabla zasilajgcego
dostarczonego w zestawie z maszyna.
Poczekaj chwile, az zaswieci sie lampka LED.

Kontrola predkosci szycia

Szybkos$¢ szycia mozna kontrolowa¢ poprzez rozrusznik
nozny.

Im mocniej naciskasz rozrusznik, tym szybciej szyje maszyna.
By przecwiczy¢ kontrolowanie predkosci szycia, naciskaj
rozrusznik stopg przy podniesionej stopce.



Jak kreci¢ kotem zamachowym

Zawsze kre¢ kotem do siebie (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara)

Dopasuj znacznik na maszynie do znacznika na kole
zamachowym podczas nawlekania igiet, przetgczenia
dzwigni trybu szycia lub podnoszenia/opuszczania
rozszerzacza sciegu z gérnym przeplotem.

(D Koto zamachowe
(2) Znacznik na maszynie
(3 Znacznik na kole zamachowym

Otwieranie i zamykanie pokrywy chwytacza
Aby otworzyé: (A)

Przytrzymaj kciukiem pokrywe chwytacza i przesun jg do
oporu w prawo, a nastepnie pociggnij i otworz pokrywe
chwytacza do siebie.

(1 Pokrywa chwytacza
Aby zamknaé: (B)

Unies pokrywe i popchnij jg ku maszynie. Pokrywa
chwytacza sama zatrzasnie sie we wtasciwej pozycji.

UWAGA:
Zamknij pokrywe chwytacza podczas szycia.

Wysuwany stolik

Wysuwany stolik zwieksza powierzchnie do szycia i moze
by¢ tatwo zdemontowany dla szycia na wolnym ramieniu
(patrz strone 40).

Zdemontowanie stolika:

Pociggnij za stolik (od maszyny).
(1 Wysuwany stolik

Mocowanie stolika:

Pchnij stolik, wprowadzajac bolec do otworu, az
zatrzasnie sie w maszynie.

(2 Bolec
(3 Otwor



Wysuwana lampka
Oprdcz podwajnych swiatet LED maszyna jest wyposazona
w wysuwang lampke.
L,Jmieé(: palec w rowku i przesuh ramie lampki do siebie.
Swiatto wigczy sie automatycznie.

() Ramie

(2 Rowek
Ustaw ramie w pozycji wyjsciowej, aby wytgczy¢ lampke.

/\ OSTRZEZENIE:

Nie uderzaj ani nie wywieraj nadmierne;j sity na ramie
wysuwanej lampki do szycia, poniewaz moze to
spowodowac jej uszkodzenie.

Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej
Dzwignia podnoszenia stopki podnosi i obniza stopke.

Unies dzwignie podnoszenia stopki dociskowej przed
nawlekaniem maszyny.

Mozesz podnies¢ stopke o okoto 1.5 mm (1/16") wyzej niz jej
normalna pozycja, wywierajgc wiekszy nacisk na dzwignie
podnoszenia stopki. Pozwala to na wymiane ptytki Sciegowej
oraz umieszczenie grubszej warstwy materiatu pod stopka.
Zawsze opuszczaj dzwignie podnoszenia stopki przed
rozpoczeciem szycia.

(1 Stopka dociskowa

(2) Dzwignia podnoszenia stopki

(3 Normalna gorna pozycja

(@ Najwyzsza pozycja

UWAGA:

» Podczas wktadania ciezkich materiatéw pod stopke
lewa igta moze lekko wystawac z dolnej czesci stopki.
Pamietaj, aby wktadajgc materiat pod stopke,
jednoczesnie podtrzymywac obie strony materiatu
wokot stopki.

To samo dotyczy sytuacji, gdy kohczymy szycie
posrodku grubych materiatéw.

« Gdy dzwignia podnoszenia stopki dociskowe;j jest
podniesiona, wowczas talerzyki naprezacza bedg
otwarte, a naprezenie nici ostabione.

(® Talerzyki naprezacza




Wymiana stopki dociskowej

/\\ OSTRZEZENIE:

Przed wymiang stopki dociskowej wytacz maszyne.

Zdejmowanie stopki dociskowej
Wytgcz maszyne przyciskiem zasilania.

Unies igte do najwyzszej pozyciji, obracajac koto
zamachowe w kierunku do siebie.

Unies dzwignie podnoszenia stopki dociskowej.

Nacisnij dzwignie z tytu uchwytu stopki.
Stopka wowczas odpadnie.

(O Koto zamachowe

(2 Dzwignia

(3 Uchwyt stopki

/\ OSTRZEZENIE:

Nie naciskaj dzwigni od gory.

Zaktadanie stopki dociskowej
Wytgcz maszyne przyciskiem zasilania.
Umies¢ wybrang stopke dociskowg tak, aby precik na
stopce znalazt sie tuz pod rowkiem w uchwycie stopki
(patrz strone 6).
Opus¢ uchwyt stopki, aby zablokowac¢ stopke w miejscu.
Podnie$ dzwignie stopki, aby upewnic sie, ze stopka jest
wiasciwie zamocowana.

(D Uchwyt stopki

(2 Rowek

(3® Precik
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Regulacja docisku stopki

Przy zwyktym szyciu nie jest konieczne dostosowywanie
docisku stopki.

Przy szyciu grubych materiatéw, zwieksz docisk stopki za
pomocg $ruby regulujgcej, krecgc w kierunku “+”.

Przy szyciu cienkich materiatdw, zmniejsz docisk stopki za

“« »

pomocg sruby regulujgcej, krecgc w kierunku “-".
Po szyciu przywrdc¢ srube regulujgcg do normalnej pozyciji.

Przy zwyktym szyciu, zréwnaj linie na $rubie regulujgce;j
z gbérng powierzchnig maszyny.

(@ Linia

(@ Goérna powierzchnia

(3 Sruba regulujgcg

Regulacja dlugosci sciegu
Aby ustawi¢ dlugos¢ Sciegu, przekrec pokretto dlugosci
Sciegu. Im wieksza liczba, tym dtuzszy jest Scieg. Im
mniejsza liczba, tym krotszy scieg.
« Dla zwyktego szycia ustaw diugos¢ $ciegu na 3.

(1 Pokretto regulacji dtugosci $ciegu

(@ Wskaznik

(3 Aby wydtuzyé

(@) Aby skroci¢

Regulacja transportu réznicowego

Regulowac transport réznicowy mozna przy pomocy
pokretta regulacji transportu réznicowego.

Liczba na pokretle wskazuje stosunek pomiedzy
transportem gtéwnym i pomocniczym.

» Ustaw pokretto na 1.0 dla zwyktego szycia.

« Przy szyciu materiatow podatnych na marszczenie, ustaw
pokretto regulatora na nizszg wartos¢.

 Przy szyciu materiatéw elastycznych takich jak dzianiny,
dzersej lub trykot ustaw pokretto regulatora na wyzszg
wartosc.
(D Pokretto regulaciji transportu réznicowego
(2 Znacznik
(3 Aby zmniejszy¢
(@ Aby zwigkszy¢



Regulacja naprezenia nici

Naprezenie nici mozna regulowa¢ za pomocg pokretet
regulacji naprezenia nici oraz dzwigni przetgczania na
tryb szycia lekkiego (patrz strony 26 - 33).

UWAGA:
Dopasuj znacznik na maszynie do znacznika na kole
zamachowym podczas przetgczenia dzwigni.
Unies dZzwignie podnoszenia stopki dociskowej przed
przetgczeniem dzwigni.

(1 Koto zamachowe

(2) Znacznik na maszynie

(3 Znacznik na kole zamachowym

Dzwignia przetaczania trybu szycia
Ustaw dzwignie przetgczania trybu na STD. dla szycia
Srednich i ciezkich materiatow.
Ustaw dzwignie przetgczania trybu na FINE, dla szycia
lekkich materiatow.

(@) Dzwignia przetgczania trybu szycia

(® FINE (dla szycia lekkich materiatow)

(® STD. (dla szycia srednich i ciezkich materiatow)
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Wymiana igty

UWAGA:
Uzywaj igiet Schmetz EL X 705 80/12 lub 90/14. W
zestawie maszyny sg igly Schmetz EL X 705 90/14.

/\ OSTRZEZENIE:
Przed rozpoczeciem wymiany igiet wytgcz maszyne
przyciskiem zasilania i wyciggnij wtyczke z gniazdka.

Przekreé kotem zamachowym w kierunku do siebie, aby
podniesc¢ igte do najwyzszej pozycji.
(1 Koto zamachowe

Poluzuj srube zaciskowg igty, obracajac jg w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara.
Wyjmij igte z zacisku.

@ Sruba zaciskowa igty
(3 Maly srubokret

Za pomocg uchwytu igty wtoz nowg igte do zacisku
ptaska strong do tytu i wsuh jg do géry az do bolca
blokujacego igte.

(@) Plaska strona
(® Bolec blokujgcy
(® Uchwyt igly

Mocno dokrec¢ srube zaciskowg igty, blokujac jg w
miejscu za pomocg uchwytu.

Pociggnij uchwyt w dét, aby go zdjgé.

Sprawdzanie igty

Aby sprawdzi¢ czy igta jest prosta, potdz ja ptaskag strong

na rownej powierzchni (szkle, ptytce sciegowej).

Odlegtos¢ pomiedzy igtg a ptaskg powierzchnig powinna

by¢ rowna na catej dtugos$ci. Nigdy nie uzywaj zgietej igty.
(D Ptaska strona

(2) Réwna powierzchnia
(3 Szpara

UWAGA:

Nigdy nie uzywaj zgietej igly.




Ustawienie stojaka - prowadnika nici
Pociagnij stojak do géry najdalej jak to mozliwe.

Przekreé stojak tak, by rowki przez ktére prowadzone
sg nitki znalazly sie nad bolcami szpulki.

(1 Stojak prowadnika nici

(2 Stup stojaka - prowadnika nici
(® Prowadnik nici

(@ Bolec na szpulke

(® Blokady

UWAGA:
Upewnij sie, ze blokady na stojaku sg ustawione we
wiasciwej pozyciji.

Zakladanie szpulek
Mozesz uzywac dwa rodzaje szpulek.

Szpulki
Aby umiesci¢ szpulki, zamocuj najpierw uchwyty szpulek
na bolcach.

Jesli nitka zeslizguje sie ze szpulki podczas nawlekania
i/lub szycia, zatoz siatke, aby zapobiec petleniu sie nitki.

(D Szpulka
(2 Uchwyt szpulki
(3 Siatka

UWAGA:

Jesli szpulka jest niestabilnie zamocowana, przed
umieszczeniem jej na bolcu nalezy wiozy¢ uchwyt do
stozka szpulki.

Mate szpulki

Kiedy uzywasz matych szpulek nici, usuth uchwyty
szpulek.

(2 Uchwyt szpulki
(@) Mata szpulka nici
(B Bolec na szpulke

Zatéz matg szpulke na trzpien nacietg strong do gory, a
nastepnie zatéz od goéry tarcze uchwytu szpulki.

(® Nacieta strona

(@ Tarcza uchwytu szpulki

1



Nawlekanie maszyny
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/\ OSTRZEZENIE:

Przed nawlekaniem wytgcz maszyne przyciskiem
zasilania.

Przygotowanie do nawlekania nici

(D Ni¢ chwytacza

(2 Ni¢ od lewej igly

(3 Ni¢ od srodkowej igty

(@ Ni¢ od prawej igty

(® Ni¢ od gbrnego przeplotu

Krecagc kotem zamachowym w kierunku do siebie, ustaw
igte w jej najwyzszej pozycji, aby dopasowac znacznik na
maszynie do znacznika ustawienia na kole zamachowym.

(&) Koto zamachowe

(@ Znacznik na maszynie
Znacznik ustawienia na kole zamachowym

UWAGA:
Podczas nawlekania maszyny zawsze podno$ stopke
dociskows.

Podnie$ stopke dociskowa.
(9 Dzwignia podnoszenia stopki

12



Nawlekanie chwytacza
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Otworz ostone chwytacza przesuwajgc jg w prawo (patrz
strone 5).

Obroc¢ koto zamachowe w kierunku do siebie, aby
wyrownac otwory prowadzgce z uchem szarpaka
chwytacza, jak pokazano na rysunku obok.

(1 Otwory prowadzgce
(2 Ucho szarpaka chwytacza
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Nawlecz chwytacz wedtug nastepujacych krokéw:

Przeciggnij ni¢ przez prawy prowadnik nici od tytu do
przodu, jak pokazano obok.

(1 Stojak prowadnika nici

UWAGA:
Jesli ni¢ wychodzi z wyztobienia prowadnika nici,
przeciggnij jg przez otwoér prowadnika, jak pokazano na
rysunku obok.

(2 Wyztobienie

(3 Otwor

Poprowadz ni¢ w ptytke prowadnika nici, jak pokazano
na rysunku obok.

(@ Plytka prowadnika nici

Przeciggnij ni¢ wzdtuz szczeliny, dalej poprowadz przez
pokretto regulacji naprezenia nici.
(B Pokretto regulacji naprezenia
(&) Talerzyki naprezacza

UWAGA:

Przytrzymaj nitke za obydwa konce i pociggnij lekko,
by upewnic sie, ze nitka jest wtasciwie umieszczona
miedzy talerzykami.

(4] Poprowadz ni¢ w dot do prowadnika nici chwytacza (A).
(@ Prowadnik nici chwytacza (A)

UWAGA:

Pociagnij ni¢ tak, aby przeszta przez prowadnik nici
chwytacza (A), jednoczesnie trzymajac jg przy plytce
prowadnika nici.

14
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Obré¢ koto zamachowe kilka razy w kierunku do
siebie, aby wyroéwnac ucho szarpaka chwytacza i
otwory prowadzace.

Przeprowadz ni¢ przez otwory w szarpakach
chwytacza.

Szarpak chwytacza
(9 Otwory prowadzagce

(6] Przeprowadz ni¢ z tytlu prowadnika nici chwytacza (B)
od prawej strony.

Prowadnik nici chwytacza (B)
Pociggnij za pokretto zwalniajgce chwytacz, a chwytacz
przechyli sie w prawg strone dla tatwiejszego dostepu.

@D Pokretto zwalniajgce chwytacz
(2 Chwytacz

Przeprowadz ni¢ przez otwér w prowadniku nici
chwytacza (C), a nastepnie przez otwor w chwytaczu.

Wyciagnij koniec nitki na dtugos¢ 4” (10 cm).

@3 Prowadnik nici chwytacza (C)
Otwoér w chwytaczu

UWAGA:
Mozesz uzy¢ pesety.

@5 Peseta

[9] Aby ustawi¢ chwytacz w poprzedniej pozycji, przesun go
zgodnie z kierunkiem strzalki, jak pokazano na rysunku
obok.

Zamknij pokrywe chwytacza.



Nawlekanie igiet

4 N Nawlecz kazdj z igiet wedtug nastepujacych krokow:

Przeciggnij ni¢ przez lewy prowadnik nici od tytu do przodu,
jak pokazano obok.

(1 Stojak prowadnika nici

UWAGA:
Jesli ni¢ wychodzi z wyztobienia prowadnika nici,
przeciggnij jg przez otwér prowadnika, jak pokazano

: v@ﬁ na rysunku obok.
[ 1 @ Wyzlobienie
¥ (3 Otwor
Poprowadz ni¢ w ptytke prowadnika nici, jak pokazano

na rysunku obok.
(@) Ptytka prowadnika nici

16
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Przeciagnij ni¢ wzdtuz szczeliny, dalej poprowadz przez
pokretto regulacji naprezenia nici.
(® Pokretto regulacji naprezenia
(& Talerzyki naprezacza

UWAGA:
Przytrzymaj nitke za obydwa konce i pociagnij lekko,
by upewnic sig, ze nitka jest wtasciwie umieszczona

miedzy talerzykami naprezacza.

[4] Przeciggnij ni¢ przez prowadnik nici (A) od prawej strony.
(@ Prowadnik nici (A)

Przeciagnij ni¢ w lewo i przeciggnij jg przez prowadnik
nici (B).
[6] Pociggnij ni¢ do gory i poprowadz jg za pokrywg
szarpaka.
Prowadnik nici (B)
(9 Pokrywa szarpaka
Pociagnij ni¢ w dét i przeprowadz jg za prowadnikiem nici
(C) od prawej strony.
Prowadnik nici (C)



Y Nawlecz kazdg z igiet w nastepujgcy sposob:
Lewa igta (A):
Przeciggnij ni¢ za ptytkg prowadnika nici od lewej strony, a
nastepnie miedzy pierwszym a drugim bolcem od lewej
strony.

@D Ptytka prowadnika nici

@2 Bolce

@3 Prowadnik nici przy igielnicy

Srodkowa igta (B):

Przeciggnij ni¢ za ptytkg prowadnika nici od prawej strony,
a nastepnie miedzy dwoma wewnetrznymi bolcami.

Prawa igta (C):

Przeciagnij ni¢ za ptytkg prowadnika nici od prawe;j strony,
a nastepnie miedzy pierwszym a drugim bolcem od prawej
strony.

[9] Poprowadz wszystkie nici za prowadnikiem nici przy
(B) igielnicy od prawej strony.

Nawlecz kazdg igte za pomoca nawlekacza (patrz
"Wbudowany nawlekacz igty" na stronach 19-20).

18
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Wbudowany nawlekacz igty

Nawlecz igty za pomocg wbudowanego nawlekacza igty.

/\ OSTRZEZENIE:

Przed uzyciem nawlekacza wytgcz przetgcznik
zasilania. Upewnij sie, ze rozszerzacz $ciegu z gornym
przeplotem jest schowany w maszynie podczas
korzystania z wbudowanego nawlekacza igty (patrz
strone 38).

UWAGA:
Nie uzywaj nici #30 lub grubszych.

Obro¢ koto zamachowe w kierunku do siebie, aby
dopasowac znacznik na maszynie do znacznika
ustawienia na kole zamachowym.

(1 Koto zamachowe
(2) Znacznik na maszynie
(3 Znacznik ustawienia na kole zamachowym

Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki dociskowe;.
(@) Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej

L: Ustaw dzwignie przetgcznika nawlekacza igty w
pozycji L podczas nawlekania lewej igty.

M: Ustaw dzwignie przetgcznika nawlekacza igty w
pozycji M podczas nawlekania srodkowej igty.

R: Ustaw dzwignie przetgcznika nawlekacza igty
w pozycji R podczas nawlekania prawe;j igty.

(® Dzwignia przetgcznika nawlekacza igty
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(4] Pociggnij dzwignie nawlekacza igty w dot do oporu.
(® Dzwignia nawlekacza igty

Przeciggnij ni¢ wzdtuz prowadnika na dzwigni nawlekacza
igty od lewej pod haczykiem.
@ Prowadnik
Haczyk

[6] Powoli podnie$ dzwignie nawlekacza tak, aby petla nici
zostata przeciggnieta przez igte.

(® Dzwignia nawlekacza igty
(@ Petla

Pociaggnij petle nici i wyciggnij koniec nici do tytu przez
ucho igty.
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Reczny nawlekacz igly

Przytrzymaj nawlekasz z symbolem trojkagta
skierowanym do gory. W6z nitke do wciecia w
ksztatcie litery Y w nawlekaczu.

(D Symbol trojkata
2 Weciecie Y

Umie$¢ wciecie V zaraz nad uchem igty.

Przesun nawlekacz w dot po igle popychajgc go
delikatnie tak, by bolec nawlekacza wszedt do dziurki
w igle.

(3 Weciecie V

(4] Popchnij nawlekacz az bolec nawlekacza wyjdzie przez
ucho igty z petelkg nitki.

(@) Bolec nawlekacza

Wyjmuj nawlekacz z igty powoli pozostawiajgc petelke
nitki za uchem igty. Przy uzyciu haczyka wyciagnij z
drugiej strony petelke.

() Haczyk



Nawlekanie prowadnic i rozszerzacza $ciegu z gérnym przeplotem
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Przygotowanie do nawlekania

UWAGA:
Podnie$ pokrywe rozszerzacza $ciegu z géornym
przeplotem podczas uzywania wbudowanego

nawlekacza igty.

Obro¢ koto zamachowe w kierunku do siebie, aby
dopasowac znacznike na maszynie do znacznika
ustawienia na kole zamachowym.

(D Koto zamachowe
(2 Znacznik na maszynie
(3 Znacznik ustawienia na kole zamachowym

Unies dzwignie podnoszenia stopki dociskowe;j.
(@) Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej

Ustaw dzwignie przetgczania trybu na STD., aby
wykonac¢ scieg z gérnym przeplotem.

(5) Dzwignia przetgczania trybu szycia

(4] Podtoz kawatek materiatu.
Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki dociskowe; i
przeszyj 3 do 5 Sciegéw z géornym przeplotem.
Unies igte do jej najwyzszej pozycji, obracajgc koto
zamachowe w kierunku do siebie, aby dopasowac
znacznik na maszynie do znacznika ustawienia na
kole zamachowym.
Unie$ dzwignie podnoszenia stopki dociskowe;.
Obniz dzwignie sciegu z gérnym przeplotem, aby
ustawic rozszerzacz $ciegu z gérnym przeplotem.
(® Dzwignia $ciegu z gérnym przeplotem
(7 Rozszerzacz $ciegu z gérnym przeplotem




r ~\ Nawlecz ni¢ gérnego przeplotu w nastepujacych
krokach:

Przeciaggnij ni¢ przez prawy prowadnik nici od tytu do
przodu, jak pokazano obok.

(1 Stojak prowadnika nici

UWAGA:
Jesli ni¢ wychodzi z wyztobienia prowadnika nici,
przeciggnij jg przez otwér prowadnika, jak pokazano na

rysunku obok.
(2) Wyztobienie

(3 Otwor

Poprowadz ni¢ w ptytke prowadnika nici, jak pokazano
na rysunku obok.

(@) Ptytka prowadnika nici

UWAGA:

Uzywajgc grubych nici, uzyj zacisku zwalniajgcego
naprezenie.

Umiesc¢ zacisk zwalniajgcy naprezenie w ptytce
prowadnika nici.

Przeciagnij ni¢ wzdtuz szczeliny, dalej poprowadz przez
pokretto regulacji naprezenia nici.

(B Pokretto regulacji naprezenia

(&) Talerzyki naprezacza

UWAGA:

Przytrzymaj nitke za obydwa konce i pociagnij lekko,
by upewnic sie, ze nitka jest wtasciwie umieszczona
miedzy talerzykami naprezacza.

[4] Poprowadz ni¢ przez prowadnik nici (A) od prawej strony.

(2 Prowadnik nici $ciegu z gornym przeplotem (A)
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Nawlecz ni¢ gornego przeplotu w pokazanej

kolejnosci.

UWAGA:
Nie przesuwaj prowadnika nici gérnego przeplotu (E)
w prawo podczas nawlekania.

(@ Prowadnik nici gérnego przeplotu (A)

Prowadnik nici gérnego przeplotu (B)

(@ Prowadnik nici gérnego przeplotu (C)

Prowadnik nici gérnego przeplotu (D)

@ Prowadnik nici gérnego przeplotu (E)

(2 Rozszerzacz $ciegu z gornym przeplotem
Przeciggnij ni¢ gérnego przeplotu pod stopkag
dociskowg po przekatnej, jak pokazano na rysunku
obok i wyciggnij 4” (10 cm) nici.

(3 Stopka dociskowa
Opusc¢ dzwignie podnoszenia stopki dociskowe;j.
Patrz "Poczatek szwu przy sciegu z gérnym przeplotem”
na stronie 38, aby rozpoczg¢ Scieg z gérnym
przeplotem.

UWAGA:
Przytrzymaj nitke za obydwa korice i pociagnij lekko,
by upewni¢ sie, ze nitka jest wtasciwie umieszczona
w prowadniku nici gérnego przeplotu (E).

@D Prowadnik nici gérnego przeplotu (E)
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RODZAJE SCIEGOW | USTAWIENIA NAPREZENIA

Rodzaj materiatu Rozmiar iglty | Rodzaj nici
. . Cien. dzianina, | 80/12 lub
Cienki Cien. dzersej | 90/14 #60-90
Standardowy Dzersej 80/12 lub 460
lub ciezki Polar 90/14
UWAGA:
- W maszynie sg zamontowane igty Schmetz EL
X 705 90/14.
* Nie uzywaj stopki do podwijania (opcjonalnie) do
szycia $ciegu z goérnym przeplotem.

Scieg z gérnym przeplotem

Scieg z gérnym przeplotem szyty jest za pomoca dwdch

lub trzech igiet i pieciu/czterech nitek.

Ten Scieg tworzy dwa lub trzy réwnolegte rzedy Sciegu
prostego po prawej stronie z gérnym przeplotem, idealny do
obrebiania, przyszywania gumek, sciegéw ozdobnych itp.
Istniejg trzy rodzaje Sciegu z gérnym przeplotem:

. Scieg z potréjnym gérnym przeplotem

* Scieg z gornym przeplotem: waski 3 mm (prawy)

« Scieg z gérnym przeplotem: szeroki 6 mm

Scieg z potréjnym gérnym przeplotem
Scieg z potréjnym gérnym przeplotem jest szyty wszystkimi
trzema igtami.
Ten Scieg tworzy trzy rownolegte rzedy $Sciegu prostego i
gorny przeplot po prawej stronie, idealne do obrebiania,
przyszywania gumek, sciegéw ozdobnych itp.
@ Lewa igta

(@ Srodkowa igta
(3 Prawa igla

Scieg z gérnym przeplotem: waski 3 mm (prawy)
Wyjmij lewg igte (patrz strone 10).
Nawlecz chwytacz, prawg i Srodkowg igte.

(2 Srodkowa igta
(3@ Prawa igta

(e o Fo o of) UWAGA:

Dokrec¢ srube zaciskowg igty, ktora nie jest uzywana,
aby nie zgubic¢ sruby.
2 Scieg z gérnym przeplotem: szeroki 6 mm

Wyjmij srodkowg igte (patrz strone 10).
Nawlecz chwytacz, prawg i lewg igte.

@ Lewaigta
(3 Prawa igta

UWAGA:
Dokrec¢ srube zaciskowg igty, ktora nie jest uzywana,
aby nie zgubic¢ sruby.
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"\ Regulacja naprezenia nici

Ustaw regulatory naprezen w nastepujacy sposob:
(1] [1] Dla $ciegu z potréjnym gérnym przeplotem
©oe® ® (1 Regulator naprezenia nici lewej igty 4
(2 Regulator naprezenia nici $rodkowej igty 4
C C C C (3 Regulator naprezenia nici prawej igty 4
(@) Regulator naprezenia nici gérnego przeplotu 4
(5 Regulator naprezenia nici chwytacza: 4

(2] [2] Dla $ciegu waskiego 3 mm (prawy)
® @ @ @ ® (1 Regulator naprezenia nici lewej igty -
(2) Regulator naprezenia nici $rodkowej igty 4
EID c c CE| c (3 Regulator naprezenia nici prawej igty 4
(@) Regulator naprezenia nici gérnego przeplotu 4
(5 Regulator naprezenia nici chwytacza 4

(3] D @ 3 @ ®) [3] Dla $ciegu szerokiego 6 mm

(1 Regulator naprezenia nici lewej igty 4
(2) Regulator naprezenia nici $rodkowej igty -
C CD C C :{ (3 Regulator naprezenia nici prawej igty 4
(@) Regulator naprezenia nici gérnego przeplotu 4
(5 Regulator naprezenia nici chwytacza 4

Sprawdz naprezenie nici testujgc Sciegi na materiale,

N ktory bedzie szyty docelowo.
Wyreguluj naprezenie, jesli bedzie to konieczne.

Prawidtowo wyregulowane naprezenie:

Rzedy Sciegdéw na prawej stronie materiatu sg proste i
. S rowne. Nitka chwytacza tworzy na lewej stronie materiatu
Sewing direction podwojny rzad kwadratow z przekgtnymi.

‘ (D Lewa strona materiatu
(2 Ni¢ chwytacza
(3@ Ni¢ lewej igty
(@ Ni¢ srodkowej igty
(® Ni¢ prawej igty
J (® Ni¢ gornego przeplotu

(D Prawa strona materiatu

/

~
Regulacja naprezenia nici igiet
(A) Jesli naprezenie nici igiet jest za mate:
Zwieksz naprezenie nici igiet i/lub zmniejsz naprezenie nici
gornego przeplotu.
(B) Jesli naprezenie nici igiet jest za duze:
Zmniejsz naprezenie nici igiet i/lub zwieksz naprezenie nici
gornego przeplotu.

J

~

"\ Regulacja naprezenia nici chwytacza

(A) Jesli naprezenie nici chwytacza jest za mate:
Zwieksz naprezenie nici chwytacza i/lub zmniejsz
naprezenie nici od igty i nici gérnego przeplotu.

(B) Jesli naprezenie nici chwytacza jest za duze:
Zmniejsz naprezenie nici chwytacza i/lub zwieksz
naprezenie nici od igty i nici gérnego przeplotu.
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Potréjny scieg drabinkowy
Potréjny Scieg drabinkowy szyty jest trzema igtami i czterema
nitkami.

Ten Scieg tworzy trzy rownolegte rzedy Sciegu prostego po
prawej stronie, idealne do obrebiania, przyszywania gumek,
Sciegdéw ozdobnych itp.

@ Lewa igta

@ Srodkowa igta

(3 Prawa igta

Regulacja naprezenia nici

Ustaw pokretta regulacji naprezenia nici w nastepujgcy
sposob:

(D Regulator naprezenia nici lewej igty 4
(2 Regulator naprezenia nici srodkowe;j igty 4
(3 Regulator naprezenia nici prawej igty 4
(@) Regulator naprezenia nici gérnego przeplotu -
(® Regulator naprezenia nici chwytacza 4

Sprawdz naprezenie nici testujgc sciegi na tym samym
rodzaju materiatu, ktéry bedzie szyty docelowo.
Wyreguluj naprezenie, jesli bedzie to konieczne.

Prawidlowo wyregulowane naprezenie:

Rzedy $ciegdéw na prawej stronie materiatu sg proste i

réwne. Nitka chwytacza tworzy po lewej stronie materiatu

podwdjny rzad kwadratow z przekatnymi.
(1 Lewa strona materiatu
(@ Ni¢ chwytacza
3 Ni¢ lewej igty
(@) Ni¢ srodkowej igty
(® Ni¢ prawej igty
(® Prawa strona materiatu

Regulacja naprezenia nici igiet

(A) Jesli naprezenie nici igiel jest za mate:

Zwieksz naprezenie nici igiet i/lub zmniejsz naprezenie
nici chwytacza.

(B) Jesli naprezenie nici igiet jest za duze:
Zmniejsz naprezenie nici igiet i/lub zwieksz naprezenie
nici chwytacza.

Regulacja naprezenia nici chwytacza

(A) Jesli naprezenie nici chwytacza jest za mate:

Zwieksz naprezenie nici chwytacza i/lub zmniejsz naprezenie
nici igiet.

(B) Jesli naprezenie nici chwytacza jest za duze:
Zmniejsz naprezenie nici chwytacza i/lub zwieksz naprezenie
nici igiet.



Podwaéjny scieg drabinkowy

Podwajny $cieg drabinkowy szyty jest dwiema igtami i
trzema nitkami. Scieg sktada sie z dwéch réwnolegtych
$ciegow prostych po prawej stronie materiatu. Scieg ten
jest czesto wykorzystywany przy wykonczeniu
mankietow, T-shirtéw.

Wyrdzniamy 3 typu tego Sciegu:

* Waski 3 mm (lewy)

* Waski 3 mm (prawy)

» Szeroki 6 mm

Waski 3 mm (lewy)

Usun prawg igte (patrz strone 10). Nawlecz chwytacz,
lewg i srodkows igte.

@ Lewa igta
(2 Srodkowa igta

UWAGA:

Dokre¢ srube zaciskowg igty, ktdra nie jest uzywana,
aby nie zgubi¢ sruby.

Waski 3 mm (prawy)

Usun lewg igte (patrz strone 10). Nawlecz chwytacz,
prawg i Srodkows igte.

@ Srodkowa igta
(3 Prawa igta

UWAGA:

Dokrec¢ srube zaciskowg igty, ktdra nie jest uzywana,
aby nie zgubi¢ sruby.

Szeroki 6 mm

Usun srodkowg igte (patrz strone 10). Nawlecz
chwytacz, lewg i prawg igte.

@ Lewaigta
(3 Prawa igta

UWAGA:
Dokre¢ srube zaciskowg igty, ktéra nie jest uzywana,

aby nie zgubi¢ sruby.
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Regulacja naprezenia nici

Ustaw regulatory naprezen w nastepujacy sposéb:

[1] Dla waskiego 3 mm (lewy)
(1 Regulator naprezenia nici lewej igty
(2 Regulator naprezenia nici $rodkowej igty
(3 Regulator naprezenia nici prawej igty -
(@) Regulator naprezenia nici gornego przeplotu -
(5 Regulator naprezenia nici chwytacza 4

A b

[2] Dla waskiego 3 mm (prawy)
(1 Regulator naprezenia nici lewej igty
(2) Regulator naprezenia nici $rodkowej igty
(3 Regulator naprezenia nici prawej igty
(@) Regulator naprezenia nici gérnego przeplotu
(5 Regulator naprezenia nici chwytacza

L

[3] Dla szerokiego 6 mm
(1 Regulator naprezenia nici lewej igty
(2) Regulator naprezenia nici $srodkowej igty
(3 Regulator naprezenia nici prawej igty
(@) Regulator naprezenia nici goérnego przeplotu
(B Regulator naprezenia nici chwytacza

L

Sprawdz naprezenie nici testujgc sciegi na materiale,
ktory bedzie szyty docelowo.
Wyreguluj naprezenie, jesli bedzie to konieczne.

Prawidlowo wyregulowane naprezenie:

Rzedy sciegéw na prawej stronie materiatu sg proste i
rowne. Nitka chwytacza tworzy na lewej stronie materiatu
rzad kwadratéw z przekgtnymi.

(D Lewa strona materiatu
(2 Ni¢ chwytacza

(3® Ni¢ lewej igty

@ Ni¢ prawej igty

(® Prawa strona materiatu

Regulacja naprezenia nici igiet

(A) Jesli naprezenie nici igiet jest za mate:

Zwieksz naprezenie nici igiet i/lub zmniejsz naprezenie nici
chwytacza.

(B) Jesli naprezenie nici igiet jest za duze:
Zmniejsz naprezenie nici igiet i/lub zwieksz naprezenie nici
chwytacza.

Regulacja naprezenia nici chwytacza
(A) Jesli naprezenie nici chwytacza jest za mate

Zwieksz naprezenie nici chwytacza i/lub zmniejsz naprezenie

nici igiet.

(B) Jesli naprezenie nici chwytacza jest za duze:

Zmniejsz naprezenie nici chwytacza i/lub zwieksz naprezenie

nici igiet.
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Scieg tancuszkowy

Scieg tancuszkowy jest szyty jedng igtg i dwoma nitkami

i ma wyglad fancuszka formujgcego sie po lewej stronie
materiatu.

Ten elastyczny i wytrzymaty Scieg uzywany jest do
taczenia materiatéw dzianinowych, przyszywania gumy,
tasmy itp.

Nawlecz jedng z trzech igiet i chwytacz. Usun nieuzywane
igly (patrz strone 10).

UWAGA:
Dokrec¢ srube zaciskows igty, ktora nie jest uzywana,
aby nie zgubi¢ sruby.

Regulacja naprezenia nici

Ustaw regulatory naprezen w nastepujacy sposob:
(1 Regulator naprezenia nici lewej igty
(2) Regulator naprezenia nici $rodkowej igty
(3 Regulator naprezenia nici prawej igty
(@) Regulator naprezenia nici gérnego przeplotu
(® Regulator naprezenia nici chwytacza

A MDD

UWAGA:
Ustaw naprezenie nici dla igty, ktérej uzywasz.

Sprawdz naprezenie nici testujgc Sciegi na materiale,
ktory bedzie szyty docelowo.
Wyreguluj naprezenie, jesli bedzie to konieczne.

Prawidtowo wyregulowane naprezenie:
Scieg na prawej stronie materiatu jest prosty i réwny.
Ni¢ chwytacza formuje fancuszek.

(O Lewa strona materiatu

(2 Nié chwytacza

(3 Ni¢igly

(@ Prawa strona materiatu
Regulacja naprezenia nici igly
(A) Jesli naprezenie nici igty jest za mate:
Zwieksz naprezenie nici igty i/lub zmniejsz naprezenie nici
chwytacza.

(B) Jesli naprezenie nici igly jest za duze:
Zmniejsz naprezenie nici igty i/lub zwieksz naprezenie nici
chwytacza.

Regulacja naprezenia nici chwytacza

(A) Jesli naprezenie nici chwytacza jest za mate:
Zwieksz naprezenie nici chwytacza i/lub zmniejsz
naprezenie nici igty.

(B) Jesli naprezenie nici chwytacza jest za duze:
Zmniejsz naprezenie nici chwytacza i/lub zwieksz
naprezenie nici igty.



Tabela naprezenia sciegu i nici

Sredni i ciezki materiat

Podczas szycia srednich i ciezkich materiatow, przetacz dzwignie przetgczania trybu szycia na STD. i ustaw
regulatory naprezenia nici zgodnie z ponizszg tabelg. Uzywaj igiet Schmetz EL X 705 80/12 lub 90/14 i nici #90 - #60.
Dla $ciegu z gérnym przeplotem mozesz réwniez uzy¢ nici #30 i #8 (patrz strony 9, 12 - 18, 22 - 31).

Regulatory naprezenia nici ®
Rodzaj $ciegu N:JTer Nl:]:gler ,&% l@c ,S?C I@c I\Cl@ Brzz"é'*%g'z"" Scieg
aty lewej | srodk. |prawej| gorn. ChV\II(}:/t trybu
igy igty | igty | przepl. " | szycia

Scieg z potréjnym
Scieg
iygn‘;r‘ Waski 3 mm (prawy) 4 - 36 | 36 | 26 2-5 STD.
prze-
plotem

Szeroki 6 mm 4 3-6 - 3-6 1-5 2-5 STD.

Potrojny $cieg 4 3-6 3-6 3-6 - 2-5 STD.

drabinkowy
) Waski 3 mm (lewy) 3-6 3-6 - - 2-5 STD.
Scieg
drabin
kowy | Waski 3 mm (prawy) 5 - 3-6 3-6 - 2-5 STD.

Szeroki 6 mm 3-6 - 3-6 - 2-5 STD.

Lewa igta 3-6 - - - 2-5 STD.
.. |
Scieg | §rodkowa igha 2 - 36 | - - 2.5 STD. |
tancu-
szko-
wy Prawa igta - - 3-6 - 2-5 STD.

*W przypadku probleméw z podawaniem materiatu, ustaw pokretto na wyzszg wartosc¢, aby uzyskaé wiekszg dtugosc
Sciegu i utatwi¢ reczne naprowadzanie materiatu.

*Szycie ciezkich materiatébw spowoduje przepuszczanie sciegéw, uszkodzenie igiet lub zerwanie nici.
*Wartosci w danej tabeli sg wartosciami przyblizonymi. Dostosuj ustawienia do swoich preferenciji.
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Tabela naprezenia Sciegu i nici

Lekkie materiaty

Podczas szycia lekkich materiatéw, przetgcz dzwignie przetgczania trybu szycia na FINE i ustaw regulatory
naprezenia nici zgodnie z ponizszg tabelg. Uzywaj igiet Schmetz EL X 705 80/12 lub 90/14 i nici #90 - #60.

Regulatory naprezenia nici ®
A Numer | Numer ) 0) @ Dzwignia -
Rodzaj sciegu ol nici IS% _ Ni¢ l@c | Ni¢ @ prze{%cz. Scieg
lewej | srodk. | prawej | gem. | NI€ | " trybu
igty igly igly " | przepl. | “"WYL | szycia
Potréjny Scieg
drabinkowy 4 2-5 2-5 2-5 - 1-4 FINE
Scieg Waski 3 mm (lewy) 2-5 2-5 - - 1-4 FINE
drabin-
kow
! Waski 3 mm - 25 | 25 - 1-4 FINE
(prawy) 3
Szeroki 6 mm 2-5 - 2-5 - 1-4 FINE
Lewa igta 2-5 - - - 1-4 FINE
Sci . I
P9 | Srodkowa igha 2 ~ | 25 | - ~ | 14 | FINE '
szko- |
W Prawa igta - ~ | 25 | - | 14 | FINE

*W przypadku probleméw z podawaniem materiatu, ustaw pokretto na wyzszg warto$¢, aby uzyskac¢ wiekszg dtugosc
Sciegu i utatwi¢ reczne naprowadzanie materiatu.
*Wartosci w danej tabeli sg wartosciami przyblizonymi. Dostosuj ustawienia do swoich preferenciji.
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~\ Poczatek i koniec szwu

Aby uzyskac lepszy rezultat, uzyj skrawka materiatu na
poczatku Sciegu.

Na koniec szwu mozesz wybra¢ zakonczenie sciegu
tancuszkiem lub bez taiicuszka nici (tancuszek nici to
tancuszek szyty bez materiatu).

Poczatek szwu
Obrdé¢ koto zamachowe w kierunku do siebie, aby ustawic
igte w najwyzszej pozyciji.
Unie$ dzwignie podnoszenia stopki dociskowej i wtoz
kawatek materiatu pod stopke.
Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki dociskowej.
Nacisnij na rozrusznik nozny i zacznij szy¢ powoli.
(1 Koto zamachowe

Zakoncz szycie tuz przed koncem skrawka materiatu.

@) 1A Po skrawku wt6z materiat przeznaczony do szycia, jak
pokazano na rysunku obok, po czym zacznij szy¢ na
wiasciwym materiale.

(2 Skrawek materiatu

3 (3 Wiasciwy materiat
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Zakonczenie szwu tancuszkiem nici

UWAGA:
Ustaw pokretto regulacji dtugosci sciegu na 4 podczas
szycia potrojnego $ciegu drabinkowego.

Zakoncz szycie tuz przed koncem wiasciwego materiatu.
Ustaw pokretto regulacji dtugosci sciegu na 4 i
uruchom maszyne, aby powoli wykonac tancuszek
nici okoto 5" (12 cm) dtugi, jednoczesnie delikatnie
pociggajgc fancuszek nici do tytu.

(1 Pokretto regulacji dtugosci $ciegu

Przetnij tancuszek nici za pomocg obcinacza nici,
pozostawiajgc tancuszek o dtugosci okoto 27 (5 cm)
na koncu materiatu.

(2) Obcinacz nici
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Zakonczenie szwu bez taincuszka nici
Zakoncz szycie tuz przed koncem witasciwego materiatu.
Obroc¢ koto zamachowe w kierunku do siebie, aby
ustawi¢ igte w najwyzszej pozyciji.
(1 Koto zamachowe

Unies dzwignie podnoszenia stopki dociskowe;.
(2) Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej.

Przy uzyciu pesety, pociggnij nici igly przed uchem
igielnym.
Zapobiega to plgtaniu sie nici podczas wyciggania
materiatu.
(3 Peseta

(4] Za pomoca pesety wyciggnij okoto 4" (10 cm) nici od igiet
do przodu spod stopki.

Przetnij nici nozyczkami.
(@ Nozyczki
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(6] Przytrzymaj mocno szew i pociggnij materiat do tytu, a
nastepnie przytnij ni¢ chwytacza za pomocg o
bcinacza nici.

(5 Obcinacz nici

UWAGA:
Pociagnij materiat do tytu, aby nici nie splataty sie w

uchu igielnym.
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Poczatek szwu w sciegu z gérnym przeplotem

Po nawleczeniu nici gérnego przeplotu obrdo¢ koto
zamachowe kilka razy w kierunku do siebie i wykonaj
3 - 5 Sciegbw z gornym przeplotem na skrawku
materiatu.
Odetnij luzng koncowke nici gérnego przeplotu
(D Luzna koncéwka nici gérnego przeplotu

Nacisnij na rozrusznik nozny i zacznij szy¢ powoli.
Zakoncz szycie tuz przed koncem skrawka materiatu.
Po skrawku wtéz materiat przeznaczony do szycia,

jak pokazano na rysunku obok, po czym zacznij
szy¢ na wiasciwym materiale.

UWAGA:
Zawsze utrzymuj niskg lub srednig predkos¢ podczas
szycia $ciegbéw z gérnym przeplotem.

Zakonczenie szwu w sciegu z gérnym przeplotem

Na koncu szwu powoli wykonaj tancuszek nici okoto
5 cali (12 cm) dtugi, jednoczesnie delikatnie przeciggajac
tancuszek nici do tytu (tarcuszek nici to tarficuszek szyty
bez materiatu).

Przetnij tancuszek nici za pomocg obcinacza nici,
pozostawiajgc tancuszek o dtugosci okoto 27 (5 cm)
na koncu materiatu.

(2 Obcinacz nici

Po szyciu unie$ igte do jej najwyzszej pozyciji.
Unie$ dzwignie podnoszenia stopki dociskowe;.
Usun ni¢ goérnego przeplotu z rozszerzacza sciegu z
goérnym przeplotem.

[4] Pociggnij dzwignie zwalniajgcg $cieg z gérnym przeplotem
do siebie, aby umiesci¢ rozszerzacz sciegu z gérnym
przeplotem w maszynie.

(3 Dzwignia zwalniajgca scieg z gornym przeplotem

UWAGA:

Jesli nici zrywaja sie w potowie szycia, zdejmij ni¢
gornego przeplotu z rozszerzacza $ciegu i rozpocznij
nawlekanie maszyny od poczatku. Patrz strony 12 - 18
i 22 - 25.
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Zawigzywanie nici

Dla sciegow drabinkowych i Sciegéw z gérnym
przeplotem

Jesli nici konhcowe sg widoczne na prawej stronie
materiatu, przeciggnij je na lewg strone materiatu przy
uzyciu pincety i zwigz je ze sobg.

Dla sciegéw tancuszkowych
Przy uzyciu pincety przeciggnij nitki na lewg strone
materiatu i zwigz je ze soba.

Problem ze zwijaniem sie materiatu

UWAGA:

» Krecgc kotem zamachowym w kierunku do siebie,
ustaw igte w jej najwyzszej pozycji, aby dopasowac
znacznik na maszynie do znacznika ustawienia na
kole zamachowym.

» Unies$ dzwignie podnoszenia stopki dociskowej.

Gdy wystgpi problem ze zwijaniem materiatu, wykonaj
nastepujgce kroki;
» Ustaw dzwignie przefgczania trybu szycia na "FINE"
(patrz strone 9).
(1 Dzwignia przetgczania trybu szycia
» Ustaw pokretto regulacji naprezenia nici chwytacza na
nizszg wartosc¢ (patrz strony 32 - 33).
* Uzyj cienszej nici (patrz strone 26).

Przepuszczanie Sciegow

Jesli wystgpi problem z przepuszczaniem $ciegéw,

wykonaj nastepujgce kroki;

» Ustaw dzwignie przetgczania trybu szycia na "STD"
lub "FINE" (patrz strone 9).

» Ustaw pokretto regulacji dlugosci sciegu na wiekszg
wartos¢ (patrz strone 8).

* Wyreguluj naprezenie nici (patrz strony 26 - 33).

UWAGA:
Sprawdz, czy wszystkie nici sg prawidtowo nawleczone
(patrz strony 13 - 25).




~\ Obrebianie $ciegiem drabinkowym

Zi6z krawedz lewej strony materiatu i zaprasu;.

Narysuj linie kredg krawieckg na prawej stronie materiatu tak,
aby wyznaczata ona krawedz materiatu.

Umies¢ materiat tak, aby lewa igta opadata po lewej stronie
od wyznaczonej linii.

Obniz stopke dociskowa.

Szyj wzdtuz wyznaczonej linii.

Po zakonczeniu szycia podnie$ stopke dociskowg i wyciggnij
materiat do tytu.

Przeciggnij nici na lewg strone materiatu i zwigz je ze sobg.

(1 Wyznaczona linia

2 Lewa igta

(3 Prawa igta

(@) Prawa strona materiatu

Szycie na wolnym ramieniu

Wysuwany stolik moze by¢ tatwo zdemontowany dla
szycia na wolnym ramieniu takich elementow jak rekawy
czy nogawki.

Zdejmij stolik (patrz strone 5).

Szyj w ten sam sposob jak przy wykanczaniu sciegiem
drabinkowym (patrz "Obrebianie $ciegiem drabinkowym™ na
stronie 40).

Zakoncz szycie okoto 2" (4-5 cm) za poczagtkiem Sciegu i
zatrzymaj maszyne.

Obetnij nici na poczatku i na koncu szycia.
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"\ Zastosowanie potrojnego sciegu drabinkowego
Wykonczenie rekawéw i linii talii

(1 Rekaw

@ Linia talii

%
N , .
Wykanczanie tasmga i koronka
(1 Tasma lub koronka
(2 Prawa strona materiatu
(3 Lewa strona materiatu
%

~ Wszywanie gumy
(D Prawa strona materiatu

(2 Lewa strona materiatu
3 Guma

"\ Scieg dekoracyjny
(1 Prawa strona materiatu
(2 Lewa strona materiatu
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\ KONSERWACJA MASZYNY
Czyszczenie zgbkow transportera i chwytacza

/\ OSTRZEZENIE:

Przed rozpoczeciem czyszczenia wytgcz zasilanie i
wyjmij wtyczke z kontaktu.

Nie wolno demontowa¢ maszyny w sposoéb inny niz
opisany w tej sekgciji.

Wyjmij igty i stopke dociskowg (patrz strony 7 i 10).

Otwdrz pokrywe chwytacza.
Okre¢ $rube zaciskowa.
Unies stopke do jej najwyzszej pozycji i wyjmij ptytke
Sciegowa (patrz strone 7).

(1 Sruba zaciskowa
(2 Plytka sciegowa

Wyczys$¢ strzepki, nagromadzone wokot zgbkdéw, uzywajgc
pedzelka

(3 Pedzelek

(4] Pociggnij za dzwignie chwytacza.
Oczys¢ pedzelkiem chwytacz i jego okolice.
(@) Dzwignia chwytacza

Ustaw chwytacz w pozycji wyjsSciowe;j.
Unies$ dzwignie podnoszenia stopki dociskowej w
najwyzszej pozycji, wymien ptytke sciegowa, igly i stopke
dociskowa.
Zamknij pokrywe chwytacza.

(5 Pokrywa chwytacza

UWAGA:

W czesto uzywanych maszynach zbiera sie kurz oraz
klaczki w miejscach, ktoére sg poza zasiegiem
pedzelka, co moze spowodowac awarie maszyny.
Zalecany jest okresowy serwis maszyny. Skontaktuj sie
ze sklepem, w ktérym kupites maszyne.
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Rozwigzywanie problemow

Problem Przyczyna Odniesienie
Zrywanie nici 1. Gorna ni¢ zostata niewtasciwie nawleczona. Patrz strony 12 - 25
gornej 2. Naprezenie nici gérnej jest zbyt mocne. Patrz strony 26 - 33

3. lIgta jest tepa lub krzywa. Patrz strone 10

4. Igta zostata Zle zatozona. Patrz strone 10

5. Uzyto niewtasciwe;j igty. Patrz strone 10

6. Materiat jest zbyt ciezki. Patrz strony 32 - 33
Igta sie wygina 1. Igta jest wygieta lub stepiona. Patrz strone 10
lub tamie 2. lgta jest niewtasciwie zatozona. Patrz strone 10

3. Sruba mocujgca igte jest poluzowana. Patrz strone 10

4. Materiat jest ciggniety sitg. Nie ciggnij za materiat.

5. Numer igty jest nieprawidtowy. Patrz strone 26

Przepuszczanie
Sciegdw

o0k N~

Igta jest niewtasciwie zatozona.

Igta jest wygieta lub stepiona.
Naprezenie nici nie jest wyregulowane.
Maszyna jest zle nawleczona.

Materiat jest zbyt ciezki.

Numer igly jest nieprawidtowy.

Patrz strone 10
Patrz strone 10
Patrz strony 26 - 33
Patrz strony 12 - 25
Patrz strony 32 - 33
Patrz strone 26

Marszczenie sie
Sciegu

—_

w

Naprezenie nici igly i/lub chwytacza nie jest prawidtowo
wyregulowane.

Dzwignia przetgczania trybu szycia nie jest ustawiona na
wiasciwg wartosc.

Uzyto tatwo rozciggajgcych sie nici, takich jak wetna.

Patrz strony 26 - 33

Patrz strone 9

Use spun.

Materiat nie jest | 1. Stopka dociskowa jest podniesiona. Patrz strone 6
ptynnie 2. Ustawiono staby docisk stopki dociskowe;. Patrz strone 8
podawany 3. W zgbkach znajdujg sie zanieczyszczenia. Patrz strone 42
Maszyna nie 1. Maszyna nie jest podtgczona do zasilania. Patrz strone 4
dziata

N

Rozrusznik nozny jest niewtasciwie poditgczony.
Przycisk zasilania jest wytgczony.

Patrz strone 4
Wigcz przycisk zasilania.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI EC

Producent: Janome Sewing Machine Co., Ltd.

Adres: 1463 Hazama-machi, Hachioji-shi, Tokyo 193-0941, Japonia
Urzadzenie jest zgodne z nastepujgcymi przepisami:

EN 60335-1:2012;A11;A13;A1;A14;A2

EN 60335-2-28:2003;A1;A11

EN 62233:2008

EN 55014-1:2017;A11

EN 55014-2:2015

EN IEC 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013;A1

Wersja 1.00
07/09/2021
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