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WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Niniejsze urzadzenie nie jest zaprojektowane do uzytkowania przez dzieci oraz osoby z ograniczong
sprawnoscig ruchowg, czuciowgq czy intelektualng. Podobnie rzecz sie ma wzgledem oséb
niedoswiadczonych oraz posiadajgcg niktg wiedze na temat urzadzenia. Warunkiem uzytkowania maszyny
przez wyzej wymienionych oséb jest baczna opieka lub kontrola osoby odpowiedzialnej za
bezpieczenstwo takiej osoby.

Dzieci nalezy nadzorowac by nie bawity sie urzgdzeniem.

Korzystajgc z urzadzenia, nalezy zachowac podstawowe $rodki ostroznosci.

Maszyna jest zaprojektowana tylko do uzytku domowego.

N I E B EZPI ECZE N STWO— Aby wyeliminowac ryzyko porazenia prgdem:

1. Nie wolno pozostawiac bez nadzoru urzadzenia podtgczonego do zrédta zasilania. Maszyne do
szycia nalezy wytgczyé niezwtocznie po zakonczeniu pracy oraz przed oczyszczeniem.

OSTRZEZENIE— Aby wyeliminowaé ryzyko porazenia pradem lub innych obrazen:

1. Maszyna nieprzeznaczona jest do zabawy. Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich obecnosci,
konieczny jest Scisty nadzér osoby doroste;j.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy uzywac
tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukgji.

3. Nie wolno uzywac maszyny, gdy: uszkodzony jest przewadd lub wtyczka, urzadzenie dziata niewtasciwie na
skutek upuszczenia lub zniszczenia, urzadzenie wczesniej wpadto do wody. Gdy zaistniejg powyzsze
okolicznosci maszyne nalezy zanies¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przeglagdu, naprawy lub elektrycznej lub mechanicznej regulacji.

4. Nie wolno uzywac urzadzenia jesli ktérykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Nalezy dba¢ o
to, by otwory wentylacyjne tej maszyny do szycia oraz pedatu byly wolne od zalegajacego kurzu, pytu i luznego
materiatu.

5. Nie wolno wtyka¢ ani wktadac zadnych obcych obiektéw do otwordw w maszynie.

6. Nie wolno uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam, gdzie
stosowano tlen.

8. Aby odtaczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy wytaczy¢ wszystkie przetaczniki (ustawic je w pozycji ,0”), a
nastepnie wyjac wtyczke z kontaktu.

9. Nie wolno odtgczac urzadzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wytaczyé maszyne z sieci nalezy chwycié¢

za wtyczke, nie za przewdd.
10.Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzadzenia, szczegdlnie od igty.
11.Zawsze nalezy uzywac odpowiedniej ptytki do igly. Uzycie niewtasciwej ptytki moze ztamac igte.
12.Nie wolno uzywaé wygietych igiet.
13. Nie wolno ciggna¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac wygiecie sie lub

zfamanie iny.
14.Nalezy wyfaczy¢ maszyne (“0”) zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegédlnie dotyczy to

czynnosci takich jak: nawlekanie igty, zmiana igly, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowej.
15.Zawsze nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od zrddta zasilania zanim przystapi sie do zdjecia obudowy, smarowania
lub innej czynnosci regulujacej ujetej w niniejszej instrukgcji.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC

W przypadku wyzbycia sie maszyny, musi by¢ ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie
z prawem krajowym odno$nie produktéw elektrycznych. W razie watpliwosci
WS skontaktuj sie ze sprzedawca.




Spis tresci

Czes¢ 1 Opis maszyny

NaZWY CZEECH ...oveviviiiiiiiiii e 1
Pojemnik na stopKi ..........cccoveeiiiiiiiiiiiiiieeees 2
Stolik (pojemnik na akcesoria).............cccceeeeeneee 2
Zdejmowanie stolika ..............cccocviii i, 3

Czes$¢ Il Przygotowanie do szycia

Podtgczanie zasilania w maszynie ................... 4
ROzrusznik NOZNY ............cooeeviiiiiiiieeee e, 4
Dodatkowa przestrzen pod stopkg ................... 5
Regulacja docisku stopKi..........cccccovvvivieiiinnn.n. 5
Opuszczanie zgbkow transportera ................... 5
Zdejmowanie i zakfadanie stopki ...................... 6
Mocowanie uchwytu stopKi ...........ccccooveeeeennnn 6
Przycisk szycia WsteCz ..........cccoveeeiiieeeeenn. 7
Linie pomocnicze na ptytce Sciegowej .............. 7
WymIana i@ty .....oeeeeeeeeieiiiie e, 8
Tabela doboru igiet ...........cccccooovvviiiiiiiiiieee, 8
Nawijanie SZpulKi.........ccccccevviieeeeeiiiieeee e, 911
Poziomy trzpieh na szpulke ............ccoccveeeennne 9
Dodatkowy trzpien na szpulke ......................... 9
Wycigganie bebenka ............c.ccoociiiiiin. 9
Szpulowanie ... 10
Wkiadanie szpulKi ........cccceeveeeeeiiiiiiiiiiiiiiee, 11
Nawlekanie maszyny ..........cccocccveeeeeeeiieiieenn, 12
Nawlekacz igly ......cooooveiiieee e 13
Wycigganie nitki ze szpulki .............c..c.coennee.. 14
Regulacja naprezenia NiCi ..........ccccceeevivieeees 15
Dostosowywanie naprezenia nici .................... 15
Pokretto wyboru Sciegu ..........cccceeiiiiiiiieenns 16
Pokretto regulacji szerokosci Sciegu ............... 16
Pokretto dtugosci ciegu ..........cccceeiviiiiiinnnns 16
Zmiana pozycji igty .......cooeviiiiiiiieeeeeee e 16

Czes$¢ Il Podstawy szycia
Szycie Sciegiem prostym ........cccceeviiiiennnnn. 17
Zmiana kierunku szycia ...........ccccciiiiiiiiiiinn, 18

Szycie $ciegiem prostym na
grubym materiale...........ccccoiiiiii 18

Czesé IV Sciegi uzytkowe

ZYQZAK..ooi it 19
ODbrzucanie .......ccccccoeiviieeiiiiiee e 19
Obrzucanie z przeszyciem ...........cccccvveeennnee. 20
SCieg tryKOtOWY ......ooveeeeieeeeeeeeeeeeee e 20
Potrojny scieg prosty ........cccovveveieiiiiiieenenn, 21
Scieg elastyCzny ..., 21
Przyszywanie guzikOw ............ccccoociveennnnnnn. 22
Dziurka automatyczna..................cceeunene 23-24
Dziurka standardowa ............cccocoeeeiiiiiiiinnnnnns 25
Dziurka z Kordem ..........ccocceeiiiiiiee e 26
Przyszywanie zamkOow ...........cccccovvvveeeene 2729
SCIEG KIVLY e, 30

Czes¢ V Szycie sciegiem ozdobnym

Satynowe Sciegi ozdobne ..............ccoieeeine 31
Sciegi elastyCzne ..........cocooveeceeeeeeeeeeen, 31
Dostosowywanie sciegéw elastycznych ........ 32
Marszczenie ......cc.oeeveviiiiiii e, 32
PIKOWaNIE ....ooiiiiiiiiiie e 33
ZASZEWKA . ..eeviieiiiiee e 34
Zaszewka muszelkowa ...........ccccceeeiiiiiieenn. 35
Laczenie ..o 35
APIIKACIA ... 36
PatchWork.........oooveiieie e 36
Szycie podWOINGIG .......ceoevveeeceieeeieeeeeee e 37

Czes¢ VI Czyszczenie i konserwacja
Czyszczenie chwytacza ..........ccocoeceeeviee, 38
Rozwigzywanie probleméw........................ 39-40



>

@ @@ &

J

Czesé |
Opis maszyny
Nazwy czesci

(D Okienko informacyjne

(@ Pokretto regulacji dtugosci $ciegu

(3 Pokretto regulaciji szerokosci $ciegu

@ Ogranicznik szpulownika

(® Trzpien szpulownika

® Pojemnik na stopki

@ Instrukcja na pokrywie

Tarcza blokady szpulki (duza)

® Trzpien na szpulki

Pokrywa gérna

@) Pokretto naprezacza gornej nitki

(12 Regulator docisku stopki

@ Pokrywa boczna

Dzwignia do obszywania dziurek

@ Obcinacz nitki

Nawlekacz igty

@ Plytka sciegowa

Plytka ostaniajaca szpulke

Przycisk zwalniajacy ostone szpulki

@0 Stolik z pojemnikiem na akcesoria
(Ostona wolnego ramienia)

@) Przycisk szycia wstecz

@) Szarpak

@ Uchwyt maszyny

@) Koto zamachowe

@ Pokretto wyboru $ciegu

@0 Regulator transportu dolnego
@) Wigcznik zasilania

Gniazdo zasilania

@ Sruba mocujaca igte
Wylacznik transportu dolnego
3) Wolne ramie

32 Stopka dociskowa

33 Dzwignia podnoszenia stopki



Pojemnik na stopki

Kazda stopka dociskowa ma swoje miejsce w
pojemniku. W celu fatwiejszej identyfikaciji
kazde miejsce jest opisane literg. Aby
uzyskac optymalng jakos$¢ szycia zawsze
uzywaj rekomendowanej stopki.

(D Pudetko z igtami

(@ Prowadnik

(3 Stopka do $ciegu krytego G

@ Stopka do podwijania D*

(® Stopka do zamkow E

(® Stopka uniwersalna A

@ Stopka do $ciegéw ozdobnych F
Stopka owerlokowa C

* Stopka do podwijania D nie jest zawarta w
wyposazeniu standardowym.

Stolik (pojemnik na akcesoria)
Akcesoria moga by¢ przechowywane w
stoliku w wolnym ramieniu.

(9 Stolik

Stopka do $ciegu prostego H

@D Stopka do obszywania dziurek R

{2 Stopka do dtugich dziurek B

@3 Srubokret (duzy)

Srubokret (maty)

@5 Pedzelek

Rozpruwacz

(7 Tarcza blokady szpulki (duza zatozona w
maszynie)

Tarcza blokady szpulki (mata)

Szpulki (4 szt.,1 zatozona w maszynie)

20 Dodatkowy trzpien na szpulke

21 File



Zdejmowanie stolika

Stolik
Stolik zapewnia dodatkowg przestrzen dla
szytego materiatu. Po zdemontowaniu mozesz
wykorzysta¢ wolhe ramie w maszynie.

@ Stolik

(@ Wolne ramie

By zdemontowac:
Pociggnij stolik zgodnie z instrukcjg na rysunku.

By zamontowa¢:
Pchnij stolik do konca, zgodnie z instrukcjg na
rysunku.

Wolne ramie¢
Wolne ramig jest przydatne przy szyciu
rekawdw, nogawek spodni czy tez przy
szyciu innych tubalnych fragmentéw odziezy.
Moze byc¢ rowniez przydatne przy cerowaniu
skarpet.

(2 Wolne ramie



Czesc I
Przygotowanie do szycia

Podtaczanie zasilania w maszynie

Przed podtaczeniem maszyny do pradu
upewnij sie, ze napiecie pokazane na
maszynie odpowiada napieciu w sieci.
Wyigcz maszyne. Podigcz przewoéd do
maszyny, nastepnie podtacz go do zasilania.
Wiacz maszyne.

Pracujgc na maszynie, zawsze obserwuj
obszar szycia i nie dotykaj zadnych ruchomych
czesci, takich jak: igta, szarpak czy koto
napedowe.

Zawsze wytgczaj zasilanie i odtgcz przewod
zasilajgcy podczas gdy:

- nie korzystasz aktualnie z maszyny.

- zakfadasz bgdz wymieniasz czesci (np. igta,
zaréwka)

- czy$cisz maszyne

Nie ktadz niczego na pedale.

Aby zminimalizowac ryzyko porazenia prgdem,
przewdd zostat skonstruowany tak, by byta
tylko jedna mozliwo$¢ wpiecia go w maszynie.
Jesli nie mozesz podtgczy¢ przewodu po
prostu go odwroé. Jesli mimo to nie mozesz go
podtaczyc¢, skontaktuj sie z serwisem.

Nigdy nie przerabiaj sam przewodu.

Rozrusznik nozny.

Predkos¢ szycia jest regulowana rozrusznikiem
noznym.

Kontrola predkosci szycia

Czym mocniej docisniesz rozrusznik, tym
szybciej maszyna bedzie pracowaé. Predkosc
moze byc¢ rowniez regulowana za pomocg
przycisku znajdujgcego sie przy regulatorze
obrotow.

Jesli chcesz szy¢ szybko ustaw przetgcznik na
“HIGH” .

Jesli chcesz szy¢ wolniej ustaw przetacznik na
“‘LOW".

* Nie przetgczaj przycisku podczas szycia.



4 - 7\ Dodatkowa przestrzen pod stopka
f Stopka moze by¢ uniesiona wyzej niz jej
standardowa pozycja.

Regulacja docisku stopki

Do standardowego szycia, docisk stopki
powinien by¢ ustawiony na wartos¢ "3". Podczas
szycia aplikacji docisk powinien by¢ ustawiony
na "2". Podczas szycia grubych materiatow,
docisk stopki powinien by¢ ustawiony na "1".

Opuszczanie zagbkéw transportera

Dzwignia opuszczania transportu jest

umieszczona z tytu wolnego ramienia.
(D Dzwignia opuszczania transportu.

A: W celu wytgczenia transportu, przesun dzwignie
zgodnie z instrukcjg na obrazku.

B: W celu wtaczenia transportu, przesun dzwignie
zgodnie z instrukcjg na obrazku.

* Podczas normalnego szycia transport
powinien by¢ wigczony.




Zdejmowanie i zaktadanie stopki

A Uwaga:

Przed wymiang stopki wytgcz zasilanie w
maszynie.

By odtaczyé
Kre¢ kotem zamachowym do siebie by ustawic¢
igte w najwyzszej pozycji. Podnie$ stopke
dociskowg
Wecisnij czerwony przycisk znajdujacy sie z tytu
uchwytu stopki. Stopka zostanie odtgczona

(1 Czerwony przycisk

By zamontowaé

Podczas podfgczania stopki, docisk stopki
powinien byc¢ ustawiony na "3".

Ustaw stopke tak, by poprzeczka stopki
znajdowata sie bezposrednio pod szczeling w
uchwycie. Upus¢ uchwyt stopki, tak by ta
zapieta sie w uchwycie.

Mocowanie uchwytu stopki

By zdemontowac
Odkre¢ srube mocujgcg uchwyt stopki, a
nastepnie zdejmij uchwyt.

(@ Trzpien stopki

@ Uchwyt stopki

3 Sruba mocujgca

By zamocowacé
Zrownaj otwér w uchwycie z otworem w
trzpieniu. Nastepnie wprowadZ srube w otwor i

przykrec ja.



Przycisk szycia wstecz
Maszyna bedzie szyta wstecz tak dtugo jak diugo
przycisk bedzie wcisniety.

Linie pomochnicze na plytce sciegowej
Liczby na ptytce Sciegowej oznaczajg odlegtosc
pomiedzy lewg pozycja igly a linia.

Liczby z przodu plytki wyrazaja odlegtos¢ w
milimetrach.

Liczby z tytu plytki wyrazajg odlegto$¢ w calach.



Wymiana igly

A Uwaga:

Przed wymiang igty wytacz zasilanie w
maszynie.

Krecac kotem w kierunku do siebie,
ustaw igte w najwyzszg pozycje.
Whytacz zasilanie.

Poluzuj srube mocujgca igte, nastepnie
wyjmij igte z uchwytu.
(D Sruba mocujgca igte

Zamocuj nowg igte w uchwycie tak, by ptaska
strona igly znajdowata sie z tytu.
Po wiozeniu igty docisnij jg mocno do géry a
nastepnie za pomocg $rubokretu, dokrec
Srube mocujacy igte.

(@ Ptaska strona igly

(3® Ogranicznik

Aby sprawdzi¢ czy igta jest prosta, potoz jg na
ptaskiej powierzchni, np ptytce $ciegowej albo
na szkle. Odlegtos¢ pomiedzy igtg a ptaskg
powierzchnig powinna by¢ stata.
Nigdy nie uzywaj krzywej igty.

(@) Odlegtosé miedzy igtg a ptaskg powierzchnig

Tabela doboru igiet

* Do standardowego szycia uzywaj igiet
w rozmiarze #11/75 lub #14/90.

* Delikatne tkaniny powinny by¢ szyte
cienkg igtg i cienka nitka.

» Zasadniczo powinno sie uzywac tej
samej nitki u goéry i w bebenku.

* Do szycia elastycznych, bardzo
delikatnych, syntetycznych tkanin uzyj
specjalnej igty.

» Uzyj stabilizatora (np. flizeliny) by
zabezpieczy¢ materiat przed
marszczeniem.

ol =
| SN
\
Tkanina Ni¢
Szyfon Jedwab #80-100
Lekka |Zorzeta |Bawetna #80-100 #9/_65.'1 175
Trycot | Syntetyczna #80-100 Niebieska
Flanela
Jerse Jedwab #50 #11/75-14/90
Srednia Y |Bawetna #50-80 -
Wetna Czerwona
. Syntetyczna
Dzianina
#50-80
Denim 1 | gwab #30-50
Ciezk Tweed #14/90-16/100
IezKa Bawetna #40-50
Plaszcze Syntetyczna
Pikowanie yniety
#40-50

» Zawsze przetestuj igte na mniejszym
kawatku materiatu, zanim rozpoczniesz
szycie na gotowym materiale.




4 7\ Nawijanie szpulki

Poziomy trzpien szpulki

Unie$ delikatnie trzpien nici. Zat6z ni¢ zgodnie z
instrukcjg pokazang na obrazku.

Zamocuj tarcze blokady szpulki, tak aby
unieruchomié¢ szpulke.

(D Duza tarcza blokady szpulki

* Przy mniejszych szpulkach konieczne jest
zastosowanie matej tarczy uchwytu szpulki.
(2 Mata tarcza uchwytu szpulki

Dodatkowy trzpien na szpulke
Dodatkowy trzpien moze zosta¢ wykorzystany
do zamocowania dodatkowej nitki. Takie
rozwigzanie moze sie przydaé, gdy chcemy
nawingc¢ ni¢ na szpulke bez zdejmowania nitki
lub w momencie, gdy szyjemy podwdjng igta.

(1 Dodatkowy trzpien

@ Otwor
(3 Filc
N ) ))
4 "\ Wyciaganie bebenka
%%;;& - Otworz i zdejmij pokrywe ostaniajgca szpulke.

Wyciagnij szpulke.

(O Przycisk zwalniajacy ptytke
2 Plytka ostaniajgca szpulke
(3 Szpulka

Uwaga:

Uzywaj zawsze oryginalnych szpulek Janome
(oznaczone literg “J” (). Uzywanie innych
szpulek, w tym nawinietych papierowych
moze, powodowac problemy z jakoscig
Sciegu. Szpulki takie mogg tez doprowadzi¢
do uszkodzenia chwytacza.
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Szpulowanie

Pociggnij nitke ze szpulki.

Przeprowadz nitke przez prowadnik.
(D Prowadnik nici

Poprowadz nitke wokot naprezacza
szpulownika.
(2 Naprezacz szpulownika

[4] Przeprowadz nitke przez otwor w szpuice.
Nitke przeprowadz od srodka na zewnatrz.

Zatdz bebenek na trzpien szpulownika. Catos¢
pchnij w prawo.
(3 Trzpien szpulownika

(6] Jedna rekg przytrzymaj koniec nici i rozpocznij
szpulowanie.
Po nawinieciu kilku warstw nici, zatrzymaj
maszyne i obetnij nitke tuz przy szpulce.
Nawin szpulke do konca. Przerwij
szpulowani gdy szpulka bedzie petna.

Przesun trzpien szpulownika do wyjsciowej
pozycji przesuwajac go w lewo. Nastepnie
odetnij nitke.



7\ Whkiadanie szpulki do bebenka

Umie$¢ szpulke w bebenku tak aby nitka
rozwijata sie w kierunku przeciwnym do ruchu

=D ,
/ — wskazoéwek zegara.
(1 Bebenek

Przeprowadz nitke przez szczeline A, ktéra
znajduje sie w przedniej cze$ci bebenka.
Pociagnij nitke tak, by przeszta przez
blaszki naprezajace.

(@ Szczelina A

Dalej prowadz nitke wzdtuz prowadnika az

do szczeliny B.
(3 Szczelina B

[4] Wyciagnij ok 15 cm (67) nitki i zamocuj
ptytke ostaniajgca szpulke
(@) Ptytka ostaniajgca szpulke

1/8 3/8 58
-I-I-{
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Nawlekanie maszyny
Za pomocg kota zamachowego ustaw
szarpak w najwyzszej pozycji.

Podnies stopke i nawlecz maszyne wedtug
krokéw od [1] do [6].

Przeciagnij nitke od szpulki i poprowadz jg
przez prowadnik nici. Nastepnie poprowadz
ja przez prawg szczeline.

(™ Prowadnik
(2 Prawa szczelina

Przeprowadz nitke przez prawa szczeline
i pod plytka z prowadnikiem. Nastepnie
przeprowadz ni¢ przez lewg szczeline.

2 Prawy kanat
(3 Ptytka z prowadnikiem
@ Lewy kanat

Przytrzymaj nitke przy szpulce, nastepnie
zdecydowanym ruchem przeprowadz ni¢
przez szarpak. Upewnij sie, ze nié¢
przeszta przez otwor w szarpaku.

(B Otwor w szarpaku

[4] Przeprowadz ni¢ ponownie przez lewy kanat.

Wsun nitke za prowadnik po lewej stronie
igielnicy.
(® Prowadnik przy igielnicy

[6] Nawlecz igte za pomocg nawlekacza
(patrz nastepna strona).
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Nawlekacz igty

Korzystajgc z kota zamachowego ustaw igte w
najwyzszej pozycji. Opus¢ dzwignie nawlekacza
tak, aby haczyk nawlekacza przeszedt przez
ucho igielne.

(D Dzwignia nawlekacza

Obro¢ dzwignie zgodnie z instrukcja
pokazang na ilustracji. Dopilnuj, by
haczyk wszedt oko igty.

Przeprowadz nitke przez prowadnik i pod
haczykiem.

(2 Prowadnik

(3 Haczyk

Pchnij dzwignie nawlekacza zgodnie z
instrukcjg pokazang na ilustraciji.
Petla z nitkg powinna by¢
przeprowadzona przez igte.

@ Petla nici

[4] Wyciggnij nadmiar nici z igty.

Uwaga:

* Nawlekacz moze by¢ uzywany tylko przy
iglach w rozmiarze od #11 (75) do #16
(100). Ni¢ powinna mie¢ grubos¢ od 50
do 90.

* Nawlekacz nie moze by¢ uzywany przy

podwajnej igle.
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Wyciaganie nitki z bebenka
Podnie$ stopke dociskowg. Lewg rekg
przytrzymaj nitke gérna.
(D Ni¢ gérna

Przekreé kotem zamachowym do siebie.
Wykonaj jeden peten obrot. Wyciagnij ni¢
bebenkowg, ciggnac za gorng nitke tak jak
przedstawiono na ilustracji.

Wyciagnij obie nitki na dtugo$¢ ok 15 cm (6") i
przeciagnij je pod stopkg dociskowa.
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Regulacja naprezenia nici

Naprezenie nici powinno by¢ dostosowane do
rodzaju szytego materiatu, liczby warstw oraz
rodzaju Sciegu. W celu regulacji naprezenia
skorzystaj z pokretta naprezacza.

(D Lewa strona materiatu

(2 Prawa strona materiatu

(3 Ni¢ gérna

(@ Ni¢ bebenkowa

Przy idealnym zygzaku nitka dolna nie powinna
by¢ widoczna na prawej stronie materiatu, zas
gorna nitka powinna by¢ delikatnhie widoczna
na lewej stronie materiatu.

(D Lewa strona materiatu

(2) Prawa strona materiatu

(3® Ni¢ gorna

@ Ni¢ bebenkowa

Dostosowywanie naprezenia nici
Ustaw cyfre z wybrang wartoscig przy
znaczniku.

Warto$¢ naprezenia jest zalezna od rodzaju
szytego materiatu liczby warstw rodzaju uzytej
nici, etc.

Jesli naprezenie jest zbyt duze, ni¢
bebenkowa bedzie pojawiac sie na
prawej stronie materiatu

(1 Lewa strona materiatu

(2) Prawa strona materiatu

(3 Ni¢ goérna

(@) Ni¢ bebenkowa (dolna)
Zmniejsz naprezenie ustawiajgc pokretto
regulacji naprezenia na nizszej wartosci.

Jesli naprezenie jest zbyt duze, ni¢ goérna
bedzie przechodzi¢ na lewa strone materiatu
(D Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu
(3 Ni¢ gérna
(@) Ni¢ bebenkowa (dolna)
Zwieksz naprezenie ustawiajgc pokretto
regulacji naprezenia na wyzszej wartosci.
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Pokretto wyboru sciegow
Aby wybrac¢ scieg z ktérego chcesz skorzystac,
nalezy przekreci¢ pokretto programatora tak, by
wybrany $cieg znalazt sie nad czerwonym
znacznikiem.

(D Pokretto programatora

(@ Czerwony znacznik

* Przed zmiang $ciegu nalezy ustawic¢ igte w
najwyzszej pozycji oraz podnies¢ stopke.

Zalecane wartosci dla danego programu sg
widoczne w oknie informacyjnym
(3 Okno informacyjne

Pokretto regulacji szerokosci
Wyzsza cyfra oznacza szerszy $cieg.

Ta maszyna moze szy¢ z maksymalng
szerokoscig $ciegu 6,5mm (1/4").

Znak 1 pokazuje zakres dostepnych ustawien
dla podwajnej igly (rozstaw 2 mm). Czerwona
strefa pokazuje zakres ustawien do obszywania
dziurki.

Uwaga:
Przed ustawianiem szerokosci $ciegu
zawsze ustaw igte w najwyzszej pozyciji.

Pokretto dlugosci sciegu
Wyzsza cyfra oznacza dtuzszy Scieg.
Ustaw pozgdang dtugosc¢ sciegu.

Uwaga:
Dtugosc¢ sciegu jest ustawiana
automatycznie dla sciegéw od 14 do 18.

Zmiana pozycji igly

Dla sciegu nr 10 mozliwa jest zmiana
pozycji igty pomiedzy jej centralng pozycjg a
lewq strona.



Czesc
Podstawy szycia

Szycie Sciegiem prostym

(D Numer $ciegu: 10

(2) Stopka dociskowa  Uniwersalna A lub
do Sciegu prostego H

(3 Naprezenie nici: 2-6

(@) Dhugosé¢ sciegu: 1.5-4

(5) Szerokos¢ sciegu: 0 lub 6.5

* Sciegu prostego mozna uzywacé tylko przy
pozycji igly ustawionej w centralnej pozycji.

A Rozpoczecie szycia

Podnies stopke i umies¢ pod nig tkanine.

Whij igte w tkanine.

Opusc ptytke Sciegowa i przeciagnij ni¢ pod stopka.
Rozpocznij szycie.

Aby zabezpieczy¢ Scieg przed pruciem
naciénij przycisk szycia wstecz i przeszyj
kilka sciegow.

Podnie$ stopke i usun tkanine, jednoczesnie
ciggnac nici w tyt.

Obetnij nitke za pomoca nozyka umieszczonego
Z boku obudowy.
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Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne, przekreé kotem
zamachowym "do siebie" by wbi¢ igte w
materiat.

Podnie$ stopke.

Obré¢ materiat wokot igly by zmienié
kierunek szycia. Opusc¢ stopke i kontynuu;j
szycie w nowym Kierunku.

Szycie sciegiem prostym na grubym
materiale

Opusc¢ igte wbijajgc jg w punkt, od ktérego
zaczniesz szycie.

Lewa reka wcisnij czarny przycisk na stopce
uniwersalnej i zablokuj stopke nad
materiatem.

Opusc¢ stopke drugg reka trzymajac
przycisk lewg reka.

Pusé przycisk i rozpocznij szycie.



Czes¢ IV

Sciegi uzytkowe

Zygzak

(D Numer sciegu: 9

(2) Stopka dociskowa: Uniwersalna A
(3 Naprezenie nici: 2-5

(@ Dtugosc $ciegu: 0.5-3

(® Szeroko$é sciegu:  1-6.5

Zygzak jest stosowany do obrzucania
krawedzi, przyszywania aplikacji,
przyszywania guzikéw, etc.

Obrzucanie

(D Numer $ciegu: 9

(2) Stopka dociskowa: Owerlokowa C
(3 Naprezenie nici: 3-7

(@) Dhugosé sciegu: 1-2

(5) Szerokos¢ sciegu:  5-6.5

é 7\ Obrzucanie ma na celu zabezpieczenie tkanin
przed strzepieniem. Wprowadz krawedz
materiatu obok prowadnika stopki. Nastepnie
szyj pilnujgc, by prowadnik stopki C
znajdowat sie przy krawedzi materiatu.
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Obrzucanie z przeszyciem

(D Numer $ciegu: 17

(2) Stopka dociskowa: Owerlokowa C
(3 Naprezenie nici: 3-7

(4) Dhugosé sciegu: 5

"\  Wprowadz krawedz materiatu obok
prowadnika stopki. Nastepnie szyj pilnujac, by
prowadnik stopki C znajdowat sie przy
krawedzi materiatu. Czarny prowadnik utatwia
prowadzenie materiatu wzdtuz krawedzi.

Y,
Scieg trykotowy
Z> (D Numer $ciegu: 7
<S> @ Stopka dociskowa: Uniwersalna A
> (3 Naprezenie nici: 3-6

(@) Dtugosc sciegu: 0.5-2
(5 Szeroko$é sciegu:  3-6.5

"\ Scieg ten jest stosowany do wykanczania
brzegdéw syntetycznych tkanin oraz materiatéw
majgcych tendencje do marszczenia sie.
Umies¢ tkanine pod stopkg. Rozpocznij szycie
zostawiajgc odrobine odstepu od krawedzi. Po
skonczonej pracy odetnij nadmiar tkaniny.




Potrdojny scieg prosty (elastyczny)

@® 12 @ 2
IH \Q{%\ (® Numer sciegu: . 12
il = (2 Stopka dociskowa:  Uniwersalna A
[ 7 (3 Naprezenie nici: 2-6
n@ (@) Szeroko$é sciegu: 0
213 4
0 >R

7\ Ten $cieg jest zalecany wszedzie tam gdzie jest
potrzebny mocny i elastyczny szew.

Doskonale nadaje sie do wzmocnienia
spodni w kroku badz tez rekawdw.
Jest to réwniez dobry $cieg do
przyszywania uchwytéw w torbach.

Ostroznie prowadz materiat. Podczas szycia
tym &ciegiem maszyna wykonuje dwa $ciegi do
przodu jeden $cieg do tytu.

Przed zszywaniem tym $ciegiem

\_ ) warto uzy¢ fastrygi, by potgczy¢
materiat.
@ Scieg elastyczn
O @ _g g elastyczny
Q‘& (D Numer $ciegu: 11
\\‘*/‘ > (2) Stopka dociskowa:  Uniwersalny A
g (3 Naprezenie nici: 3-6
n@ (@) Szerokos¢ sciegu:  5-6.5
2.3 4
0 =68
N

Wzér 11 jest waskim Sciegiem przeznaczonym do
szycia materiatow z tendencjg do marszczenia.
Po przeszyciu tym Sciegiem, miejsce tgczenie jest
ptaskie.
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Przyszywanie guzikow

@
g (D Numer sciegu: 9
’,,/«\', (2) Stopka dociskowa: Stopka do dziurek B
9 (3 Naprezenie: 3-7
@ () Szeroko$é sciegu:  3-3.5
21345 (® Transport: Wyitaczony
065

\II_[ff /

=
J
N

Utéz guzik w miejscu, w ktérym chcesz go
przyszyc¢. Jesli chesz przyszy¢ guzik na
stupku mozesz uzyd@o tego szpilki. Pot6z jg
na stopce, tak jak to pokazano na obrazku.
Przed rozpoczeciem szycia przekrec koto
zamachowe i upewnij sie, ze igta wbija sie w
otwory w guziku.

Dopasuj ustawienia i rozpocznij szycie.

By wzmocni¢ stupek pod guzikiem, zostaw ok
20 cm (8") nici. Przeprowadz nitke gérna przez
otwoér w guziku i owin jg wokot stupka.
Przeprowadz nitke na lewa strone materiatu i
zawigz supet.

* Po skonnczonym szyciu wigcz zabki
transportera.
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Dziurka automatyczna

(D Rodzaj sciegu: BH

(2) Stopka dociskowa: Stopka do dziurek R

(3 Naprezenie nici: 1-5

(@) Dhugosé¢ sciegu: 0.5-1

(5 Szeroko$¢ sciegu:  4-6.5

* Wielkos¢ dziurki jest automatycznie
dostosowywana do wielkosci guzika
umieszczonego w stopce.

* Maksymalna $rednica guzika ktory mozna
umiescic¢ w stopce to 2,5¢cm (1").

~ ~ * Przed rozpoczeciem szycia wykonaj test na
materiale tego samego typu.

* Uzyj stabilizatora (flizeliny) podczas szycia
dziurek na elastycznych materiatach.

1 Obré¢ koto zamachowe w kierunku do siebie
jednoczesénie ustawiajgc igte w najwyzszej
pozycji. Podnie$ stopke.

Za pomocg pokretta wyboru sciegu, wybierz
program "BH"

Zamocuj stopke do automatycznego
obszywania dziurek R.

Otworz uchwyt w stopce i umie$¢ guzik w
uchwycie.
Zamknij uchwyt w stopce tak, by
guzik mocno przylegat do uchwytu.

Opus¢ dzwignie do obszywania dziurek.




12 10 BH
|

1 == = — 2

10 BH

e |

24

[6] Wprowadz materiat pod stopke
Wykonaj peten obrét kotem
zamachowym.

Przesuh materiat w lewo jednocze$nie
przeciggajgc nitki, rowniez w lewg strone.

Wprowadz materiat pod stopke i opusc igte
w punkt poczatkowy.
Nastepnie opus¢ stopke do obszywania
dziurek.

[9] Szyj powoli. Jak juz maszyna obszyje
dziurke zatrzymaj jg w punkcie poczagtkowym.

* Maszyna szyje najpierw dolng poprzeczke,
potem lewg strone, potem goérng, na koniec
szyta jest prawa strona dziurki.

Obetnij obie nitki pozostawiajac ok 10 cm
(4") Przeprowadz nitke gorng na lewa
strone i zwigz obie nitki.

Wprowadz szpilke w tylng krawedz dziurki.
Nastepnie otworz dziurke uzywajac
rozpruwacza. Uwazaj, by nie
naruszyc sciegow.

Ponowne obszywanie dziurki.
Po skonczonej dziurce, wybierz program nr
“10” [ } ], obracajac pokretto programatora
zgodnie z instrukcjg na rysunku 1. Nastepnie
wré¢ do programu “BH” przekrecajac
pokretto programatora zgodnie z instrukcjg
na ilustracji 2.

Po skonczonej pracy wsun dzwignie do
obszywania dziurek.
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Dziurka standardowa

(1 Rodzaj sciegu: BH

(2 Stopka dociskowa: Stopka do dziurek B
(3 Naprezenie nici: 1-5

(@ Dhugoseé sciegu: 0.5-1

(5 Szerokos$¢ sciegu:  4-6.5

Jesli $rednica guzika przekracza 2.5 cm (17),
dziurka do niego musi by¢ uszyta zgodnie z
ponizszg instrukcja:

Za pomoca kota zamachowego ustaw
igte w najwyzszej pozycji. Podnies stopke.

Ustaw programator na “BH".

Zatéz stopke do obszywania dtugich
dziurek B.

[4] Opu$¢ dzwignie do obszywania dziurek.

Whij igte w punkt poczgtkowy obszywanej dziurki.

[6] Przeszyj przednig poprzeczke, nastepnie lewg
krawedz i zatrzymaj maszyne po
przeszyciu wymaganej dtugosci.

Pchnij dzwignie do obszywania dziurki do siebie
zgodnie z instrukcjg na obrazku.

Szyj tylng krawedz dziurki a nastepnie
prawg krawedz i zatrzymaj maszyne
po skonczonym szyciu.
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Dziurka z kordem

(1 Rodzaj $ciegu: BH

(2 Stopka dociskowa: Stopka do dziurek R
(3 Naprezenie nici: 1-5

(@ Dhugosé sciegu: 0.5-1

(6 Szeroko$é sciegu:  4-6.5

* Instrukcja jak otworzy¢ dziurke oraz jak
uszyc¢ kolejng dziurke, znajdziesz na stronie
24,

Podnies stopke do obszywania dziurki, zatdz
kord na bolec znajdujgcy sie z tytu stopki.

Przeciggnij oba konce kordu pod stopkg do
siebie, przez wyztobienia w przedniej
czesci stopki.

Zaczep oba konce kordu o widetki umieszczone
z przodu stopki.

(4] Whij igte w tkanine w punkcie poczatkowym
dziurki, nastepnie opus¢ stopke.

Powoli rozpocznij szycie dziurki wokét kordu.
Kolejnos¢ szycia jest identyczna jak przy
zwyktej dziurce.

[6] Wysun materiat i odetnij nitki.

Pociagnij lewy koniec kordu w celu
dopasowania, nastepnie odetnij
wystajgce konce.
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Przyszywanie zamkoéw

(1) Rodzaj $ciegu: 10

(2) Stopka dociskowa: Stopka do zamkéw E
(3) Naprezenie nici: 3-6

(4) Dhugosé sciegu: 1.5-4

(5) Szeroko$é sciegu: 0

"\ Mocowanie stopki do zamkow

(A): Aby przyszyc¢ lewg strone zamka, przymocuj
stopke za prawg czesé drazka.

(B): Aby przyszy¢ prawa strone zamka, przymocuj
stopke za prawg czes¢é drgzka.

Przygotowanie materiatu

©

[1]Dodaj 1 cm (3/8") do dtugosci zamka. Bedzie to
catkowita dtugos¢ otwarcia.
(D Prawa strona materiatu
@ 1 cm (3/8")
(3 Catkowita dtugo$c¢ otwarcia
(@ Dtugo$¢ zamka
(® Suwak
(® Zgbki zamka
@ Tasma zamka
Lewa strona materiatu
(@ Koniec otwarcia

Zt6z materiat prawymi stronami (wierzchnimi)
do siebie. Zacznij szy¢ w odlegtosci 2 cm od
krawedzi, rozpoczynajgc szycie od dotu
materiatu i szyjgc do miejsca, w ktérym
zaplanowany jest koniec zamka. Przeszyj
wstecz, by zamocowaé $cieg.

Zwieksz dtugos¢ sciegu do 4, ustaw
naprezenie nici na 1 i szyj dalej fastrygujac
pozostaty odcinek materiatu.

2 cm (5/8")

@) Fastryga

(2 Mocowanie $ciegu

@3 Koniec otwarcia

Szew pod zamkiem
27



Wszywanie zamkow

Zamontuj stopke do wszywania zamka
mocujac ja na prawym drazku stopki.
Zt6z wierzchnig warstwe materiatu tak aby
spodnia wystawata na 0.4 cm (1/8")
tworzgc margines.

(D Spodnia warstwa

(2 Koniec otwarcia

(3 Zgbki zamka

@ 0.4 cm (1/8") margines

(® Gorna warstwa

(® Catkowita dugosé otwarcia
@ Ztozona krawedz

Fastryga

Potdz zgbki zamka tuz przy pozostawionym
marginesie i przyfastryguj tasme zamka do
spodniej warstwy tkaniny. Wyréwnaj zamek do
marginesu. Ustaw normalne napreznie nici i
dtugosc¢ sciegu. Przeszyj zamek na catej
dtugoéci tasmy.

Zatrzymaj szycie 5 cm (2" ) przed zamkiem.
Opusc igte i podnies stopke. Otworz zamek,
by zrobi¢ miejsce na dalsze szycie.

(9 Zamek
5cm (2")

Wyjmij tkanine spod stopki i zapnij zamek.
Roztdz gérng warstwe tkaniny i potdz ptasko
na zamku. Przyfastryguj tasme zamka szyjac
po warstwie wierzchniej.

@D Fastrygowanie
(2 Tasma zamka
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Zdejmij stopke i przymocuj jg montujac jg
na lewej czesci drgzka stopki.
Zacznij szy¢ rozpoczynajgc od miejsca pod
zamkiem. Szyj ok 3/8" (1cm) od fastrygi.
Obroc tkanine o 90 stopni i przeszyj zamek.
Zanim przeszyjesz caty zamek, zatrzymaj
maszyne z opuszczong igtg i podnies
stopke. Nastepnie rozpruj fastryge.
@3 Rozpruwana fastryga

3/8" (1 cm)

[6] Otworz zamek na kilka cm, by utatwié
przeszycie. Nastepnie przeszyj klika
Sciegow wstecz, by zabezpieczyé
Scieg przed spruciem.
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Scieg kryty

(1 Rodzaj sciegu: 8

(2) Stopka dociskowa: Do $ciegu krytego G
(3) Naprezenie nici: 2-4

(@) Dtugo$¢ $ciegu: 1-3

(5) Szeroko$é sciegu:  2-3

Przy bardzo grubych tkaninach z tendencjg
do strzepienia musisz najpierw obrzucié
krawedzie.

Nastepnie zt6z materiat, tak jak przedstawiono
to na rysunku obok, zostawiajgc 04 - 07 cm
(3/16" - 1/4") zapasu.

A: Grube materiaty

B: Cienkie i sredniej grubosci materiaty

(1 Obrzucenie

(2 Lewa strona materiatu

(3 0.4-0.7 cm (3/16"-1/4")

Ustaw materiat tak, by igta po lewej
stronie delikatnie wkuwata sie tylko w
sama krawedz zagiecia. Opus¢ stopke.

Przekrec¢ srube, by ustawi¢ prowadnik wzdtuz
zagietej krawedzi. Ustaw materiat tak, by
igta delikatnie wbijata sie w zagiety materiat.
Jesli igta wbija sie za gteboko, przesun
prowadnik delikatnie w lewo. Jeéli igta nie
trafia w zagiecie, przesun prowadnik
delikatnie w prawo. Szyj powoli prowadzac
krawedz zagiecia po prowadniku.

@ Sruba
(5 Prowadnik
(6) Zagieta krawedz

[4] Odegnij krawedz i przeprasuj materiat.
(7 Prawa strona materiatu

Uwaga:

Jesli igta bedzie wbijata sie zbyt gteboko,
$cieg bedzie widoczny na prawej stronie
materiatu.




Czes¢ 'V
Szycie sciegiem ozdobnym
Satynowe $ciegi ozdobne

(1 Rodzaj sciegu: 3lub4
(2) Stopka dociskowa: do $ciegéw ozdobnych F
(3 Naprezenie nici: 1-4

(4) Dhugo$é $ciegu: 0.5-1
(5) Szeroko$é $ciegu:  3-6.5

Wykonaj test, by uzyskac¢ odpowiednie
wiasciwosci $ciegu. Przy szyciu delikatnych
materiatdow, konieczne moze okazac sie
uzycie flizeliny. Zmien naprezenie nici, by
uzyskac najodpowiedniejszg jakos¢ Sciegu.

Sciegi elastyczne

(1 Rodzaj sciegu: 11,12 15 Ilub 17
(2) Stoka dociskowa: Uniwersalna A
(3 Naprezenie nici: 1-4

(@) Szerokos$¢ sciegu:  3-6.5

Programy 11, 12, 15 oraz 17 majg z gory
ustalong dtugosc, dlatego nie potrzeby
wyznaczania ustawiania na maszynie dtugosci
tych Sciegéw
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Dostosowywanie Sciegéw elastycznych

Jesli $ciegi elastyczne sg nieréwne to
mozna je wyregulowa¢ za pomoca pokretta
balansu transportu dolnego.

W pierwszej kolejnosci ustaw pokretto na
pozycje [P} i sprawdz czy Scieg jest nierowny.

(A) Jesli wzory sg zbyt Sciste to nalezy
przekreci¢ pokretto w kierunku “ + 7.

(B) Jesli wzory sa zbyt rozciggniete to nalezy

przekreci¢ pokretto w kierunku “ - 7.,

Marszczenie

(D Rodzaj sciegu: 2 lub 16
(2) Stopka dociskowa: Uniwersalna A
(3 Naprezenie nici: 1-4

() Szeroko$é sciegu:  3-6.5

Wybierz miekka i lekkg tkanine.
Przygotuj materiat okoto trzy razy szerszy
niz zatozony w projekcie. Ustaw dtugosé
Sciegu na "4" nastepnie ustaw naprezenie
nici na "1". Wykonaj kilka prostych $ciegow
w odstepach ok 1cm (3/8").
@ 1.cm (3/87)

Zwigz jeden koniec nici. Z drugiego
konca pociggnij nitke dolng tak, by
zmarszczy¢ tkanine. Nastepnie zwigz
nitki.

Ustaw pierwotne naprezenie nici.
Przeszyj materiat miedzy sciegami
marszczacymi. Nastepnie usun Sciegi
marszczace.
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Pikowanie

(1) Rodzaj $ciegu : 10

(2) Stopka uniwersalna: Uniwersalna A
(3) Naprezenie nici: 3-6

(4) Dhugosé $ciegu: 1.5-4

(5) Szeroko$é $ciegu: 0

(& Prowadnik krawedziowy

Mocowanie prowadnika krawedziowego
Prowadnik krawedziowy pozwala ci
utrzymac réwng odlegtos¢ miedzy sciegami.
Wprowadz prowadnik w otwér w uchwycie
stopki. Ustaw prowadnik tak, by
wyznaczy¢ potrzebng odlegto$¢ miedzy
$clegamior w uchwycie stopki

(@ Prowadnik krawedziowy

(3 Odlegtos¢ miedzy sciegami

Szycie
Szyj prowadzac prowadnik po poprzednim
Sciegu.
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Zaszewka

(1) Rodzaj sciegu: 10

(2) Stopka dociskowa: Do $ciegu krytego
(3) Naprezenie nici: G2-6

(4) Dlugo$¢ $ciegu: 1.5-3

() Szerokosé: 0

Zt6z materiat prawg strong do siebie. Whij igte
w materiat na odlegto$¢ 0.1 - 0.2 cm od
krawedzi. Opus¢ stopke i dokre¢ $rube, by
ustawic¢ prowadnik przy krawedzi materiatu.
Szyj powoli prowadzgc krawedz materiatu po
prowadniku.
Rozt6z materiat i przeprasuj zaszewke.

™ Sruba

@ Prowadnik

(3 Zagieta krawedz



Zaszewka muszelkowa

(1) Rodzaj $ciegu: 6

(2) Stopka dociskowa: do $ciegéw ozdobnych F
(3) Naprezenie nici: 6-8

(4) Dhugosé sciegu: 2-3

(5) Szeroko$é sciegu:  5-6.5

Uzyj lekkiej tkaniny. Zt6z materiat i przeszyj po
skosie. Igta szyjac po prawej stronie powinna
przechodzi¢ obok krawedzi materiatu, tworzgc
§ciggniecia. Po przeszyciu roztéz tkanine i
przeprasuj zaszewki na jedng strone.

Uwaga:
Zwieksz naprezenie nici, by stworzy¢
bardziej wyrazne zaszewki.

taczenie

(D Rodzaj éciegu: 1,51ub 18

(2) Stopka dociskowa:  Uniwersalna A
(3) Naprezenie nici: 3-6

(@) Dhugosé sciegu: 0.5—1

(5) Szerokos$¢ sciegu:  5-6.5

D ) Uzyj tego sppsobu, by w nietypowy sposép
potgczy¢ dwie warstwy materiatu. Zt6z dwie

warstwy materiatu zaginajgc kazda z nich na

ok 1.5cm (5/8") i przeprasuj.

Zepnij krawedzie razem z wydzieralng

flizeling zostawiajac przestrzen miedzy

krawedziami na ok 0,3cm (1/8")

M 0.3 cm (1/87)

Szyj powoli w taki sposob, aby krawedz
Sciegu tapata obie krawedzie materiatu.
Po skonczonej pracy oderwij flizeline.

SZ S7 S? S7 S? S7 S? S7 <P <2
28 28 &8 &8 &8 &8 &8 &8 &8 8

—— N———7
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Aplikacja

14 @ §>\ (1) Rodzaj $ciegu: 9 lub 14*
% j Z. Sy, (2) Stopka dociskowa:  do $ciegdéw ozdobnych F
2 (3) Naprezenie nici: 1-4
ar ® (4) Dhugosé sciegu: 0.5-1*
) (2034, (5) Szerokos¢ sciegu: 35
// 3 0 3s (® Docisk stopki: 1-2
0 \4 * Program nr 14 ma automatycznie ustawiong
— dtugosc sciegu.

Przyfastryguj aplikacje do materiatu bgdz przyklej
ja klejem tymczasowym.

Przeszyj wokét aplikacji pilnujac, by scieg uktadat
sie na przemian na aplikacji i na materiale.
Zmiana kierunku szycia w narozniku:

Zatrzymaj maszyne i wbij igte w materiat poza
krawedzig aplikacji. Podnie$ stopke i obro¢
tkanine w nowym kierunku.

* Do standardowego szycia ustaw docisk
stopki z powrotem na wartosc¢ 3.

S)
N RRRE =

NA A
\VYAYAYS

Patchwork

(1 Rodzaj sciegu: 1,5lub7

(2) Stopka dociskowa:  Uniwersalna A
(3 Naprezenie nici: 3-6

(@) Diugos¢ $ciegu: 0.5-1

(5) Szeroko$é éciegu:  5-6.5

e
%
m/u‘?

v

O\
—_-

7\ Zt6z dwie warstwy materiatu prawymi stronami
do siebie. Przeszyj na lewej stronie wzdtuz
zagiecia. Rozt6z tkanine i roztéz zagiecia
materiatu w obie strony.

Potdz materiat pod stopka tak, by Ssrodek
taczenia byt na srodku stopki. Opusé stopke i
szyj wybrany $cieg wzdtuz taczenia.

NN NN NN NN AN
vV V.V V V V VYV VY

WA A A A A A A A A

|
|

(
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Szycie podwdjng igta

(1) Rodzaj sciegu: 3,6,9Ilub 10

(2 Docisk stopki: Uniwersalna A
(wzory 9 10) lub do
Sciegéw ozdobnych F
(wzory 3 i 6)

(3 Naprezenie nici: 2-6

(@) Dtugo$¢ sciegu: 0-2.5

Ustaw dtugo$c¢ sciegu zgodnie z informacjg w
okienku informacyjnym (patrz strona 16).

Zamocuj podwdéjng igte ze standardowego
wyposazenia.

/\ UWAGA:

Przed zmiang igly, wytgcz zasilanie.
Instrukcja tu zawarta dotyczy szycia
z podwdéjng igtg ze standardowego
wyposazenia. Uzycie innej igly moze
spowodowac jej ztamanie.

Zamocuj dodatkowy trzpien na szpulke.
Nastepnie zatdéz druga szpulke z niémi i
zablokuj jg tarczg uchwytu szpulki.

(D Dodatkowy trzpien na szpulki.

Przeprowadz obie nitki razem od punktu [1] do
punktu [3].
Upewnij sie, ze nitki nie sg zaplatane.

UWAGA:

Nawlekanie od punktu [1] do [3] jest takie samo
jak dla pojedynczej iglty (patrz strona 12).

(4] Przeprowadz jedng nitke przez lewy prowadnik
przy igielnicy, drugg ni¢ przeprowadz
przez prawy prowadnik.

Nawlecz igty.

J UWAGA:
\_ Y, Korzystajac z podwojnej igly nie wolno uzywaé
nawlekacza wbudowanego w maszynie.
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Czesc VI
Czyszczenie i konserwacja

/\\ UWAGA:

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny
wytgcz jg z pradu i odigcz przewod zasilajacy.

Czyszczenie chwytacza

Czys¢ chwytacz przynajmniej raz w miesigcu.
Wytacz maszyne i odtacz jg od zasilania.
Zdejmij igte i stopke dociskowa.

Uwaga:
Nie demontuj maszyny w inny sposéb
niz ten, opisany w niniejszej instrukcji.

Odkre¢ sruby za pomocg Srubokreta i zdejmij
ptytke sciegowa.
(D Srubokret
(2) Ptytka sciegowa

Wyciggnij uchwyt szpulki (bebenek).
(3 Uchwyt szpulki

Za pomoca pedzelka wyczy$¢ uchwyt szpulki
i zgbki transportera
(@ Pedzelek
(® Zgbki transportera

[4] Przetrzyj kosz chwytacz miekka $ciereczkg
(® miekka $ciereczka

W6z bebenek tak, by blokada bebenka
znajdowata sie obok stopera.
Przykrec ptytke Sciegowa, zatéz igte i
stopke.
(7 Blokada bebenka
Stoper



Rozwiazywanie problemow

Problem Przyczyna Rozwiazanie
Maszyna nie pracuje 1. Nitka zaplatata sie w chwytacz. Strona 38
ptynnie. Maszyna 2. Transport zgbkowy jest zabrudzony. Strona 38
gtosno pracuje.
Zrywa sie nitka 1. Ni¢ gorna jest zle nawleczona. Strona 12
gorna. 2. Naprezenie nici jest zbyt duze. Strona 15
3. lgta jest tepa lub krzywa. Strona 8
4. Igta jest nieprawidtowo wiozona. Strona 8
5. Materiat nie zostat usuniety po skonczonym Strona 17
szyciu.
6. Nitka jest zbyt gruba lub zbyt cienka w stosunku | Strona 8
do uzytej igly.
Zrywa sie nitka 1. Nitka w bebenku jest nieprawidtowo wtozona. Strona 11
spodnia.
2. Bebenek jest zabrudzony. Strona 38
3. Szpulka jest uszkodzona i nie obraca sie

prawidfowo. Zmien szpulke
tamie sie igta. 1. Igta jest nieprawidtowo wtozona. Strona 8
2.lgta jest tepa lub krzywa. Strona 8
3. Sruba mocujaca igte jest niedokrecona. Strona 8
4. Naprezenie gornej nici jest zbyt duze. Strona 15
5. Materiat nie zostat usuniety po skofczonym Strona 17
Szyciu.
6. Igta jest zbyt cienka w stosunku do materiatu. Strona 8
7. Pokretto zmiany $ciegow zostato uzyte podczas | Strona 16
gdy igta byta wbita w materiat.
Maszyna gubi $ciegi. 1. Igta jest nieprawidtowo wiozona. Strona 8
2. lgta jest tepa lub krzywa. Strona 8
3. Uzyto nieodpowiednie igty i/lub nici Strona 8
w stosunku do szytego materiatu
4. Podczas szycia strechu lub dzianiny, uzyto Strona 8
zwyktej igly zamiast igty z niebieskg koncowka.
5. Ni¢ gorna jest nieprawidtowo nawleczona. Strona 12
6. Docisk stopki jest zbyt staby. Strona 5
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Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Maszyna Scigga $ciegi.

1. Naprezenie nici gérnej jest zbyt duze.

2. Ni¢ gorna jest zle nawleczona.

3. lgta jest zbyt gruba w stosunku do szytego
materiatu.

4. Scieg jest zbyt gesty w stosunku do szytego

Strona 15
Strona 12
Strona 8

Zmniejsz gestosé

materiatu. Sciegu.
5. Docisk stopki jest nieprawidtowo ustawiony. Strona 5
* Przy szyciu bardzo cienkich, materiatach
uzyj stablizatora w postaci flizeliny.
Maszyna 1. Naprezenie nitki gérnej jest zbyt stabe. Strona 15
tworzy petelki. 2. Igta jest zbyt gruba lub zbyt cienka w stosunku | Strona 8
do uzytej nitki.
Materiat nie jest 1. Zabki transportera sg zabrudzone. Strona 38
podawany ptynnie. 2. Docisk stopki jest za staby. Strona 5
3. Transport zgbkowy jest wytgczony. Strona 5
Maszyna nie pracuje. | 1. Maszyna nie jest podtgczona do zasilania. Strona 4
2. Ni¢ utkwita w koszu chwytacza. Strona 38
3. Trzpien szpulownika jest ustawiony w pozyciji
do szpulowania. Strona 10

Obszyta dziurka jest
nieréwna.

1. Dlugo$¢ sciegu nie jest dostosowana do
rodzaju szytego materiatu.
2. Materiat jest wciggany lub sie zatrzymuje

3. Nie uzyto stabilizatora przy szyciu
elastycznych materiatow.

Strona 23, 25 oraz
26

Nie ciggnij
materiatu

podczas szycia.
Strona 23
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