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WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzgdzen elektrycznych powinny by¢ zachowane podstawowe Srodki
bezpieczenstwa, wigcznie z nastepujgcymi:

Maszyna jest zaprojektowana tylko do uzytku domowego.

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczeciem pracy z maszyna.

NlEBEZPlECZENSTWO Aby wyeliminowaé ryzyko porazenia pradem:

1.

Nie wolno pozostawiaC bez nadzoru urzgdzenia podtgczonego do zrédta
zasilania. Maszyne do szycia nalezy wylgczy¢ niezwtocznie po zakonczeniu
pracy oraz przed czyszczeniem.

OSTRZEZEN I E Aby wyeliminowac ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub obrazen:

1.

Maszyna nieprzeznaczona jest do zabawy. Gdy urzgdzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich
obecnosci, konieczny jest scisty nadzor osoby doroste;.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy
uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

3. Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy: uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, urzgdzenie dziata niewtasciwie
na skutek upuszczenia lub zniszczenia, urzgdzenie wczesniej wpadto do wody. Gdy zaistniejg powyzsze
okolicznosci, maszyne nalezy dostarczy¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub regulacji.

4. Nie wolno uzywac urzgdzenia jesli ktérykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Nalezy dba¢ o
to by otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika noznego byty wolne od zalegajgcego kurzu.

5. Nie wolno wtyka¢ ani wktada¢ zadnych obcych obiektow do otworéw w maszynie.

6. Nie wolno uzywaé¢ maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwaé maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz
tam, gdzie stosowano tlen.

8. Aby odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetgczniki a nastepnie wyjaé wtyczke.

9. Nie wolno odtgczac urzgdzenia od zasilania ciggngc za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci nalezy
chwyci¢ za wtyczke, nie za przewdd.

10. Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzgdzenia, szczegdlnie od igty.
11. Zawsze nalezy uzywac odpowiedniej ptytki Sciegowej. Uzycie niewtasciwej ptytki moze ztamac igte.
12. Nie wolno uzywac wygietych igiet.
13. Nie wolno ciggng¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia gdyz moze to spowodowac wygiecie sie
lub ztamanie igty.
14. Nalezy wytaczy¢ maszyne (“0”), zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegdlnie dotyczy to
czynnosci takich jak: nawlekanie igty, zmiana iglty, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowe;.
15. Zawsze nalezy odfgczy¢ urzadzenie od zZrddta zasilania, zanim przystgpi do zdjecia obudowy,
smarowania lub innej czynnos$ci regulujgcej ujetej w niniejszej instrukcji.
W przypadku wyzbycia sie maszyny, musi by¢ ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z
prawem krajowym odnosnie produktéw elektrycznych. W razie watpliwos$ci skontaktuj sie ze
W sprzedawca.




SPIS TRESCI

NAZWY CZESCI Dziurka na naktadce ...............coooeeviieeieeieen 36-37

Nazwy czes’,ci _______________________________________________________________ 3 CRIOWANI. ... et e e 38

Wyposazenie standardoWe. ..o 4 Fastrygowanie..........cccoo i 39

Stolik powiekszajacy pole o] = 103V 2R 5 [ o724 (o T 40

Karta $CIEGOW. .........vveeececeeeeeeeeeeeeeeee e 5  Przyszywanie zamkow blyskawicznych...................... 41-43
Obrebianie Kryte ... 44

PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA Przyszywanie gUZIkéW ................................................. 45

PodIgCZanie Zasilania ... 6 MarSZCZENI€........eeveiiiiiieiee e 45

Uzycie maszyny po raz Pi€rWSZY..........ceeevreuveereeinneeeens 6 .

Instrukcje operacyjne: .........cccooivieiiiiiiii e 6 SCIEGI DEKORACYJNE

Kontrolowanie predkos’,ci Szycia ___________________________________ 7 I?atchwork ..................................................................... 46

Stolik powiekszajacy pole PraCy..cccceeeeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeenns 7 Scieg muszelkowy ........................................................ 46

WOINE ramii€........cocuuiiiieeiiiiee e 7 APHKACIA coeeeeeee e 47

Przyciski operacyjne w maszyni€............ccccoeecuvvvvennnnn. 8 V074 0 Y- 01 ¢ TS 47

WYSWIEtacZ LCD.........ooveveeeeeeceeeeeeeeeeeeee e 9 Fredzle..... e 48

Przyciski fUNKCYJNE........oveeeeeeeeeeeee e 9 Merezka..... ..o 48

WYDOT SCIEGOW. ... 9 SCieg KrzyZyKOWY........cooooviiiiiiiiiiiiiics 49

Bezpoéredni Wybor éciegu ____________________________________________ 9 Wiazanka ...................................................................... 49

Regulacja szerokosci $Ciegu...........ueeeveeieaeiiiiiiiiiieeee. 9 Francuski supetek.........ccvveiiiiiiiiiii e 49

Regu|acja d}ugoéci éciegu ____________________________________________ 9 Obrebek ....................................................................... 50

Przycisk pamieci obcinania NiCi.............cccoccevevevennnne.. 9 Marszczenie z przesSzyCiem.......cccvvveeeeeeeeeeeeieiiniieeeen 50

Dzwignia podnoszenia stopKi........cceevvvveeeeeeiiiiciiiinne, 10 I?ikowanie matych obsSzarOw..........cccccveviiiiiiineeene, 51

Regulacja docisku stopKi............eeeeeiiiieeiiiiiiiiiiieeee. 10 Sciegi KIaMrOWe........oveiiiiiii e 51

Zdejmowanie i zaktadnie uchwytu Stopk| ____________________ 10 SCIegI satynowe ............................................................ 51

Pokretto docisku StOPKi...........ccveveveeeeveeeeeeeeeeeeeenne 10 Sciegi dekoracyjne ...........cocooevieiiininiinni, 52

Regulacja naprezenia nici od ighy..........cocooveveveeeeenen. 11-12 Regulacja nieforemnych programéw $ciegowych........ 52

Opuszczanie lub podnoszenie zgbkow transportera.... 13

Pozycjonowanie ighy........cccuvvieiiiiiiiiiie e 13  DBANIE O MASZYNE

Wymiana |g+y ................................................................ 14 Czyszczenie bebenka | Zabkéw transportera _______________ 53

Zaktadanie szpulki Z NiCig............ocovvici 15 Zaktadanie bgbenka...........cccccocoooiurruriueieieieiiiiianen. 53

SZPUIOWANIE......coiiiiiiiiiiece e 15-17 Problemy i dzwieki ostrzegawcze............c..ccccceeuveeen.... 54

Nawlekanie maszyny...........ccccoeveriiieiiniinccieccee, 18 Rozwigzywanie pProblemoOw...........cccoeceeeereeeereeeenne. 55

NaWIEKACZ IGHY ..o 19 Karta $CIBGOW. .......veeeeeeeeeee e 56

Wycigganie nici bebenka............cccouiiiiiiiiiiiiiieen 20

PODSTAWOWE SZYCIE

Szycie Sciegiem pProstym...........ccceceeveeiieieeieieeieeneen 21

Automatyczne obcinanie NiCi...........ccccoeveveevieeeenne. 21

Zmiana Kierunku SZyCia............cceveeevereeeeeeeeenennnn. 22

Szycie przy krawedzi grubych materiatow................... 22

Korzystanie z linii pomocniczych.............cccccveveurnnne. 22

Obracanie materiatu pod kgtem prostym..................... 22

Regulacja pOzyCji ighy ......ccveviveeeieeeeeieeeeeee e 23

Regulacja dtugosci SCiegu..........ccovvuveiiiiniiiiiiiiiiieeen, 23

Scieg ze standardowym ryglem................ccccccocueune... 24

Scieg z automatycznym ryglem...............ccccccccrenne.... 24

Potrojny Scieg elastyCczny.........cccceeeviiiiiiiiiieee, 24

Scieg elastyCzNY.........ccveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 25

Scieg rzemieéIniczy (imitacja $ciegu recznego).......... 25

SCIEG ZYGZAK. ... 26

Obrzucanie sciegiem zygzakK.........ccceeeviiieeeeeiiiiiieeenns 27

Scieg tryKOtOWY ......c.ccciieeeeieieieicececeee e 27

Scieg OWEHOKOWY...........ccovoveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeereeee e, 27

Yo T=Yo o P4T=1 1) 2O 28

Podwojny scieg owerloKOWY...........occeeeiiereiieeenieene. 28

Mocowanie elastyCzne.............cccceeeveeciieieiieceeiene 28

ObSZyWanie AZIUTEK...........c.cceeveeeeeeeeeeeeeee e 29

Dziurka prostokagtna..........ccceeeeeeeiiiiiiiiiee, 30-32

Ptytka stabilizujgca...........cceeveiiiiiiiii 33

Dziurki zaokraglone i do materiatéw delikatnych........ 34

Dziurki 0dZIEZOWE........coiiiiiiiieeiee e 34

Dziurki elastyczne i antyczne...........cccceviiviveeeeneeenn, 34

Obszywanie dziurki Z KOrdu...........ccceevvivieeeiiiiiineenns 35



" NAZWY CZESCI
Nazwy czesci:

(1 Goérny prowadnik nici

(2 Naprezacz szpulownika

(3 Duzy uchwyt szpulki

@) Trzpien szpulki

(® Miejsce na dodatkowy trzpien szpulki
® Szpulownik

(? Hamulec szpulownika

Wyswietlacz LCD

(@ Przyciski funkcyjne

Suwak predkosci szycia

@D Przycisk obcinania nici

@2 Przycisk podniesienia/opuszczenia igty
(3 Przycisk automatycznej blokady
Przycisk szycia wstecz

(5 Przycisk start/stop

Wysuwany stolik (pojemnik na akcesoria)
@2 Zewnetrzny obcinacz nici

Pokrywa czotowa

Pokretto regulacji naprezenia nici

@0 Pokretto regulacji docisku stopki

@) Szarpak

22 Dolny prowadnik nici

@ Sruba dociskowa igty

29 Igta

@ Stopka dociskowa

@0 Przycisk otwierania pokrywy bebenka
@) Pokrywa bebenka

Obcinacz nitki

@9 Plytka $ciegowa

Z3gbki transportera

@D Uchwyt stopki

32 Sruba dociskowa stopki

33 Dzwignia zwalniajgca stopke
Dzwignia do obszywania dziurek

35 Nawlekacz igty

Uchwyt

37 Otwor na karte sciegow

Wolne ramie

<=1\

@,ﬁ : Dzwignia opuszczania zgbkow
@ \ < Dzwignia pod ia stopki
N A 3® zwignia podnoszenia stopki
A 1 o Gniazdo zasilania
® N 0 K @ Gniazdo rozrusznika noznego
;ﬁ\ 'ﬁ Wigcznik zasilania
@ ' 39 Otwory wentylacyjne
@ Koto zamachowe
@) @ Pokretto regulacji podawania
UWAGA:

Aby unies¢ maszyne do szycia ztap jg za uchwyt
jedng rekg i przytrzymaj od spodu druga.

UWAGA:
Lista dodatkowych akcesoriow moze ulec
zmianie.




Wyposazenie standardowe

(D Stopka uniwersalna A
(2) Stopka do zamkow btyskawicznych E
(3 Stopka do $ciegéw ozdobnych F
(@) Stopka do automatycznego obrzucania dziurek R
(5 Ptytka stabilizujgca do obrzucania dziurek
(® Uchwyt do ptytki stabilizujgcej
(7 Stopka do $ciegu krytego G
Stopka do $ciegu owerlokowego C
(9 Stopka krawedziowa 1/4" O
Tarcza uchwytu szpulki x 2 (duza)
@ Tarcza uchwytu szpulki x 2 (mata)
@ Dodatkowy trzpieh na szpulke
(&} Szpulka (5 szt.)
Zestaw igiet
Rozpruwacz szwéw
Pedzelek
@ Srubokret
Karta sciegow
9 Instrukcja papierowa
iy Instrukcja ptyta DVD
Twarda ostona na maszyne
@ Stolik powiekszajacy pole pracy
Rozrusznik nozny
Kabel zasilajgcy*

*Kabel zasilajgcy moze sie rézni¢ wizualnie od tego
przedstawionego na ilustraciji.



Stolik powiekszajacy pole pracy

Zakladanie stolika

Wysun stolik (ostone wolnego ramienia) z maszyny.
Rozt6z nogi stolika powiekszajgcego pole pracy.
Trzymajac stolik obiema rekoma, wsun go delikatnie
do prawej strony.

Regulacja wysokosci stolika

Mozna wyregulowac wysokosc i stabilnos¢ stolika
wzgledem podtoza poprzez regulacje srub
znajdujgcych sie w nogach stolika.

Karta sciegow
Wsun karte sciegéw (D do uchwytu (2). Wtoz
trzpien (3 do otworu na karte sciegow (4.

(D Karta $ciegow

(2 Uchwyt

(3 Trzpien

(@ Otwor na karte sciegow

Jesli nie korzystasz z karty sciegdw mozesz schowac jg
poprzez ztozenie do tytu.




4 Y PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Podtaczanie do zrédta zasilania

Uzycie rozrusznika noznego

Wytacz przetgcznik zasilania.

Umies¢ wtyczke rozrusznika noznego w gniezdzie rozrusznika.
Umies¢ odpowiedni koniec kabla zasilania w gniezdzie w
maszynie. Wtyczke kabla zasilania podtgcz do gniazdka.
Wigcz maszyne przetagcznikiem zasilania.

(D Przetgcznik zasilania

(2) Wtyczka rozrusznika noznego

(3 Gniazdorozrusznika

(@) Wtyczka kabla zasilania do maszyny
(® Gniazdo zasilania

(6 Wtyczka kabla zasilania do gniazdka
@ Gniazdko

Po podtgczeniu rozrusznika noznego do maszyny,
wyswietli sie jego symbol na wyswietlaczu.
Symbol rozrusznika noznego

A OSTRZEZENIE:

Podczas pracy maszyny zawsze obserwuj obszar
szycia i nie dotykaj zadnych ruchomych czesci
maszyny takich jak szarpak, koto zamachowe czy
igta. Zawsze wytgczaj przycisk zasilania oraz odpinaj
kabel zasilania z gniazdka sieciowego gdy:
- zostawiasz maszyne bez opieki
- zdejmujesz lub zaktadasz czesci
- czys$cisz maszyne
Nie ktadz niczego na rozruszniku noznym.
Uzycie maszyny po raz pierwszy
Zanim rozpoczniesz szycie na swojej nowej maszynie,
umies¢ kawatek materiatu pod ptytkg Sciegowg i uruchom
maszyne na kilka minut bez nici. Usun ewntualne
pozostatosci oleju, ktéry moze sie pojawié.

Przycisk start/stop

Wytacz maszyne z zasilania.

Umies¢ odpowiedni koniec kabla zasilania w gniezdzie w
maszynie. Wtyczke kabla zasilania podtgcz do gniazdka.
Wigcz maszyne przetgcznikiem zasilania.

(D Przetgcznik zasilania

(2) Wtyczka kabla zasilania do maszyny
(3 Gniazdo zasilania

(@) Wtyczka kabla zasilania do gniazdka
(® Gniazdko

(® Przycisk start/stop

UWAGA:
Uwaga przycisk start/stop jest nieaktywny, jesli
rozrusznik nozny jest podtgczony do maszyny.

Informacija:
Symbol "O" na przetgczniku zasilania oznacza pozycje
wytgczong "off".

Dla mieszkancéw USA i Kanady

Wiyczka spolaryzowana posiada jeden bolec szerszy od
drugiego. Aby zminimalizowac ryzyko porazenia pragdem
wtyczka tego rodzaju pasuje do gniazdka tylko w jednym
potozeniu. Jesli nie wechodzi ona do koca w biezgcym
potozeniu, odwrd¢ jg i sprobuj ponownie wiozyc. Jesli wtyczka
nadal nie pasuje, wezwij wykwalifikowanego elekiryka aby
zamontowat odpowiednie gniazdko. Nie modyfikuj wtyczki w
zaden sposob.
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Kontrolowanie predkosci szycia

Suwak predkosci szycia

Mozesz ograniczy¢ maksymalng predkosc¢ szycia
uzywajgc suwaka predkosci szycia.

Aby zwiekszy¢ predkosé szycia przesun suwak w
prawo. Aby zmniejszy¢ predkosc¢ szycia przesun suwak
w lewo.

" Rozrusznik nozny
%, Wociskanie rozrusznika noznego pozwala na kontrolowanie
predkos$ci szycia. Im mocniej rozrusznik jest wcisniety, tym
\ szybciej maszyna szyje. Maszyna szyje z maksymalng
\ predkoscig poprzez odpowiednie ustawienie suwaka
predko$ci szycia i petne doci$niecie rozrusznika noznego.
UWAGA:
Przy prébie nacisniecia na rozrusznik nozny, kiedy
& stopka dociskowa nie jest opuszczona, symbol
rozrusznika zacznie miga¢ a maszyna nie zareaguje.
Yy, Opus¢ stopke dociskowg i nacisnij na rozrusznik.
Wysuwany stolik
Wysuwany stolik zwieksza ilos¢ miejsca do szycia i moze
by¢ zdjety jesli chcemy skorzysta¢ z wolnego ramienia.
Aby zdjaé:
Przesun stolik w lewo.
(1 Wysuwany stolik
Aby zatozy¢:
Wsun stolik w prowadnice i dopchnij do prawe;.
(2 Wolne ramig
(3 Prowadnica
@ Otwor
Schowek na akcesoria
Akcesoria mozna wygodnie przechowywaé w schowku.
Pociagnij za pokrywe w swoim kierunku aby otworzy¢
schowek na akcesoria (5.
() Schowek na akcesoria
~

Szycie rekawéw (wolne ramig)

Wolne ramig jest przydatne przy szyciu rekawow,
nogawek, czy innych cylindrycznych materiatow.
Mozna go takze uzywac do cerowania skarpet.

(1 Wolne ramie



2\ Przyciski operacyjne maszyny
> > e (D Przycisk start/stop
W Wocisnij ten przycisk aby uruchomié/zatrzymaé¢ maszyne.
@ @ @ Maszyna wykona kilka pierwszych sciegéw powoli, a
nastepnie przyspieszy do predkosci ustawionej przez
suwak kontroli predkosci szycia. Jezeli przycisk ten

zostanie przytrzymany, to maszyna bedzie pracowata
powoli do czasu jego zwolnienia.

UWAGA:

* Gdy do maszyny podtgczony jest rozrusznik nozny,
przycisk start/stop jest nieaktywny.

« Jesli sprobujesz uruchomi¢ maszyne z podniesiong
stopka - maszyna nie uruchomi sie. Symbol stopki
zacznie migac¢ na wyswietlaczu. Opusc stopke i
ponownie wcisnij przycisk start/stop.

(2 Przycisk szycia wstecznego

- Kiedy zostana wybrane/, 00 |, 03 $*, 06 §", 07Z, 08 lub

55 17;
Maézyna bedzie szyta wstecz tak dtugo, jak dtugo
bedzie wcisniety ten przycisk.

/ Kiedy maszyna jest zatrzymana a rozrusznik nozny nie jest

podtgczony, maszyna bedzie szyta powoli wstecz tak dtugo,
jak dtugo bedzie wcisniety ten przycisk.

. Jesli zostanie wybrany inny scieg;
Jesli wybierzesz inny Scieg poza wymienionymi i wcisniesz
ten przycisk, maszyna automatycznie wykona s$cieg ryglujgcy
i zakonczy szycie.
UWAGA:
Wystepujg specjalne funkcje przy szyciu wstecz, kiedy
zostang wybrane ponizsze programysciegowe: 01C'L ,02.1.,
25 [[[lub 26 .
Patrz instrukcja, strony; 24, 38 i 39.

(@ Przycisk automatycznego ryglowania ]

- Wybierajac ciegi 00 4,03 L, 063,07 ¥, 08 Zlub
55 i°;
Nacfénij przycisk automatycznego ryglowania aby od razu

zamknac $cieg. Maszyna zatrzyma sie automatycznie.

* Kiedy zostanie wybrany inny scieg;
Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania aby zaryglowac
aktualnie wybrany program $ciegowy.
Maszyna zatrzyma sie automatycznie.

(@ Przycisk podnoszenial opuszczania igty
Wcisnij ten przycisk aby podnies¢ bgdz opuscic igte.

(® Przycisk obcinania nici

Wcisnij ten przycisk po zakonczeniu szycia aby przycig¢ nici.
Podczas obcinania nici na wyswietlaczu bedzie migat symbol
nozyczek @).

(® Suwak predkosci szycia
Przy pomocy suwaka predkosci szycia mozna ustawic
maksymalng predkos¢ szycia. Patrz strona 7.



@ 3 @

=y
@ SC U
.,

C‘P ©)

(- A
I - =
Ll 54525
~ A [+] [+
vilv] =] =
> o 6 o
sla || 3 E

Wyswietlacz LCD
Wyswietlacz LCD podczas pracy maszyny pokazuje
nastepujgce informacje:

(1) Zalecany rodzaj stopki dociskowe;j
(2 Numer wybranego $ciegu

(3 Szerokos$é $ciegu

(@) Dtugosé $ciegu

Przyciski funkcyjne
Wybieranie programu sciegowego
Aby wybraé¢ pozgdany program Sciegowy, nacisnij
przyciski strzatek (1 i 2)) do momentu, az numer
pozadanego programu sciegowego sie wyswietli.
Aby zmieni¢ cyfre jednosci 3 numeru programu
$ciegowego, nacisnij przycisk strzatki (1 pod drugg cyfrg
programu sciegowego.
Aby zmieni¢ cyfre dziesigtek (4 numeru programu
$ciegowego, nacisnij przycisk strzatki (2) pod pierwszg
cyfra programu $ciegowego.

(D Przycisk strzatki (jednosci)

(2 Przycisk strzatki (dziesigtki)

(3 Druga cyfra

@ Pierwsza cyfra

Bezposredni wybér programu $ciegowego
Mozesz bezposrenio wybrac¢ Sciegi 00, 06, 09 i 18
poprzez nacisniecie odpowiadajgcym im przyciskom (.
Symbole tych programéw Sciegowych sg odwzorowane na
przyciskach .

Przycisk dostosywania szerokosci sciegu
Naci$nij “+” lub “=” (& aby zmieni¢ szeroko$¢ $ciegu
lub miejsce opadania igty. Patrz strony 23, 26 i 32.

Przycisk dostosywania diugosci sciegu
Naci$nij “+” or “=” (7) aby zmieni¢ dtugos$¢ Sciegu.
Mozesz rowniez tym przyciskiem ustawi¢ gestosé
dziurki, rwnomiernos¢ cerowania oraz wielkos¢
oczka. Patrz strony 23, 26 i 32.

Przycisk pamieci obcinania nici

Aby obcig¢ ni¢ automatycznie po zaryglowaniu
Sciegu, nacisnij przycisk pamieci obcinania nici
(Patrz strona 21).
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Dzwignia podnoszenia stopki
Dzwignia stopki dociskowej podnosi i opuszcza stopke.
Mozesz podnies¢ stopke na wysokos¢ 1/4” (0.7 cm)
wyzej niz jej normalna gérna pozycja w celu fatwiejszego
zdjecia stopki lub aby umiejscowi¢ gruby materiat pod
stopka.

(1 Dzwignia stopki dociskowej

(2 Normalna gérna pozycja

(3 Wyzsza pozycja

Wymiana stopki dociskowej

/\ OSTRZEZENIE

Przed wymiang stopki odtgcz maszyne z zasilania.

Zawsze uzywaj wtasciwej stopki do programu

Sciegowego. Niewtasciwa stopka moze ztamac igte.

Kazda stopka oznaczona jest literg identyfikujaca.

(D Litera identyfikujgca
Usuwanie stopki dociskowej
Krecgc kotem zamachowym przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara unies igte do jej najwyzszej pozyciji.
Unies stopke dociskowa, i nacis$nij na dzwignie
znajdujgcg sie z tytu uchwytu stopki.
Dzwignia

Zaktadanie stopki dociskowej
Umies¢ stopke dociskowg w taki sposob, ze precik na stopce
znajduje sie doktadnie pod rowkiem na uchwycie stopki.
Opusc¢ uchwyt stopki aby zablokowac¢ stopke.

(3 Rowek
@ Precik

Zdejmowanie i zaktadanie uchwytu stopki

AOSTRZEZENIE :
Zanim wykonasz te czynnos¢ odtgcz maszyne z
zasilania.

Usuwanie uchwytu stopki
Odkrec¢ srubke i zdejmij uchwyt stopki dociskowe;j.

Zaktadanie uchwytu stopki

Dopasuj otwér uchwytu stopki z otworem gwintowanym
znajdujgcym sie w drgzku stopki dociskowe;.

W1t6Z Srubke do otworu.

Dokre¢ srubke obracajgc jg zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

(D Srubka

(2) Uchwyt stopki

(3 Otwor

@ Otwor gwintowany

Regulacja docisku stopki

Stopien docisku stopki mozna regulowac pokrettem
znajdujgcym sie z tytu glowicy maszyny.

Ustaw docisk pomiedzy “3” i “6” dla zwyktego szycia.
Ustaw docisk pomiedzy “1” i “3” dla cienkich materiatow i
szycia aplikacji.

Ustaw docisk pomiedzy “5” i “6” dla ciezkich materiatéw.

(D Regulator docisku stopki
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Regulacja naprezenia nici
Naprezenie nici przy sciegu prostym
W prawidtowym Sciegu prostym obie nici wigza sie
miedzy warstwami materiatu. Jesli spojrzysz na wierzch
i spdd sciegu to zauwazysz, ze $ciegi sg rownomiernie
roztozone.

(D Ni¢ igty (gorna)

(2 Ni¢ bebenka (spodnia)

(3 Za stabe

(@) Za mocne

Przy regulacji naprezenia nici igty, im wyzsza zostanie
wybrana wartos¢ na pokretle tym wieksze bedzie jej
naprezenie.

Bedzie to zalezato od:

- sztywnosci i grubosci materiatu

- ilosci warstw materiatu

- rodzaju Sciegu

Naprezenie jest za mocne

Jesli naprezenie jest zbyt duze, ni¢ bebenka pojawi sie
na prawej stronie materiatu. Ustaw pokretto na nizszg
wartos¢, aby zmniejszy¢ naprezenie nici.

M Ni¢ igty (gorna)

(2 Ni¢ bebenka (spodnia)

(3 Aby zmniejszy¢ naprezenie
(@) Wierzchnia strona materiatu
(B Spodnia strona materiatu

Naprezenie jest za stabe
Jesli naprezenie jest za mate, ni¢ od igty bedzie
tworzy¢ petelki na spodniej cze$ci materiatu. Aby
zwiekszy¢ naprezenie nici, ustaw pokretto na wyzszag
wartosc.

M Ni¢ igty (gorna)

(@ Ni¢ bebenka (spodnia)

(3 Aby zwiekszy¢ naprezenie

(@) Wierzchnia strona materiatu

(B Spodnia strona materiatu



N

12

Scieg zygzak

W idealnym Sciegu zygzak, ni¢ bebenka nie pojawia sie
na wierzchniej stronie materiatu, natomiast ni¢ igty
pojawia sie delikatnie na wierzchniej stronie materiatu.
Spojrz na ilustracje aby zobaczy¢ jak powinien
wyglada¢ wtasciwy $cieg.

Regulacja naprezenia
Zmniejszy¢ ilos¢ nici igty widocznej na spodniej stronie
materiatu, nie doprowadzajgc przy tym do
marszczenia, czy tez aby ni¢ bebenka byta widoczna
na wierzchniej stronie materiatu. Rezultat bedzie
zalezat od materiatu, nici i warunkéw szycia.

(1 Wierzchnia strona materiatu

(2) Spodnia strona materiatu

Naprezenie jest za mocne
Rég kazdego zygzaka jest wyciggniety na wierzchnig
strone materiatu.

(1 Wierzchnia strona materiatu

(2) Spodnia strona materiatu

Naprezenie jest za stabe
R&g kazdego zygzaka jest wyciggniety na spodnig
strone materiatu.

(1 Wierzchnia strona materiatu

(2) Spodnia strona materiatu



4 7\ Opuszczanie lub podnoszenie zagbkéw
l @ l transportera.

Suwak odpowiedzialny za te czynno$¢ znajduje sie w
dolnej tylnej czesci wolnego ramienia.
Aby opuscic¢ zgbki transportera przesun suwak w
kierunku ktory wskazuje strzatka (D.
Aby podnie$ zgbki transportera przesun suwak w
kierunku ktory wskazuje strzatka (2), oraz przekrec¢
kotem zamachowym w swoim kierunku.

e

Przy normalnym szyciu zgbki transportera muszg byc¢
podniesione.

UWAGA:
Kiedy chcesz obnizy¢ zgbki transportera zmniejsz
wartos¢ dtugosci sciegu do minimum.

Pozycjonowanie igly
Mozesz ustawic pozycje zatrzymania igty u goéry lub u
dotu, po zatrzymaniu sie maszyny.

Wylgcz maszyne z zasilania.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk pozycjonowania igty (D, i
wtgcz maszyne przyciskiem zasilania. Trzymaj
nacisniety przycisk pozycjonowania igty do momentu
az na wyswietlaczu pojawi sie jej ustawienie.

Igta domysinie ustawiona jest u dotu i symbol “dn”
pojawi sie na wyswietlaczu.

Nacisnij przycisk pozycjonowania igty (.
Pojawi sie symbol “uP” oznaczajacy ze pozycja igty
oo zostata ustawiona u gory.

Naci$nij przycisk START/STOP (2) aby zatwierdzi¢
ustawienie.

13
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Materiat Nié Igta
Batyst
Zorzeta Jedwab #80-100 |Igta niebieska
Cienki | Trykot Bawetna #80-100 #9/65-11/75
Jedwab Syntetyk #80-100
Krepa
Ptétno Igta czerwona
. . Jedwab #50
Sredni giﬁ;ﬁf” Bawetna #50-80 77> 140
Polar Syntetyk #50-80
 |Tweeg eowab #30.50 | BLONEI
Clezki |5 lich Bawetna #40-50
Pikowanie Syntetyk #40-50
NOTE:

1 X niebieska igta (#11/75), 2 x #11/75 igly i 2 x
#14/90 igty sg dotgczone do opakowania z igtami
(Part No. 540401026).

14

Wymiana igty

A OSTRZEZENIE:

Przed wymiang igty odigcz maszyne z zasilania.
Unies igte do jej najwyzszej pozycji krecac kotem
zamachowym w strone przeciwng do ruchu
wskazéwek zegara, i opus¢ stopke dociskowa.
Poluzowana igta lub $rubka mogag spowodowac
nieprawidtowe dziatanie maszyny lub ztamanie igty.

Poluzuj srube i wyjmij igte z uchwytu.

Wsun nowg igte do uchwytu tak aby byta
skierowana ptaska strong do tytu. Wsuwajgc igte
do uchwytu docisnij jg do samego konca.
Dokre¢ srube.

(D Sruba dociskajgca igte
(2 Ptaska strona

Aby sprawdzi¢ czy igta jest prosta , potdz jg sptaszczong
strong na ptaskiej powierzchni (np. na szkle). Przerwa
pomiedzy igtg a ptaskg powierzchnig powinna by¢ réwna
na catej dtugosci. Nigdy nie uzywaj zgietej igty.

Karta materiatéw i igiet

* Generalnie do szycia uzywaj igiet #11/75 lub #14/90

* Cienkie igty i nici powinny by¢ uzywane do szycia
lekkich materiatow.

* Ciezkie materiaty wymagajg igty odpowiednio duzej, aby
mogta przebi¢ materiat bez strzepienia nici igty.

» Zawsze testuj dobor nici i igty na fragmencie
materiatu ktory bedzie potem uzyty do szycia.

* Podczas szycia powinno sie stosowac ten sam
rodzaj nici do igly i do bebenka.

* Przy szyciu materiatéw elastycznych, bardzo cienkich i
syntetycznych, uzyj niebieskiej igty. Niebieskie igty
zapobiegajg przepuszczaniu sciegow.
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Ustawianie szpulki z nicig

Poziomy trzpien szpulki

Podnie$ trzpien szpulki. Umie$¢ szpuke z nicig na
trzpieniu.

Umies¢ duzy uchwyt szpulki i docisnij nim szpulke.

(D Trzpien szpulki

(2 Szpulka

(3 Duzy uchwyt szpulki
@ Wspornik

Matego uchwytu szpulki uzywa sie przy waskich
lub matych szpulkach.
(5 Maty uchwyt szpulki

Dodatkowy trzpien szpulki

Dodatkowy trzpien szpulki stuzy do szpulowania
szpulki bebenka bez konieczno$ci wywlekania nici z
maszyny, jak réwniez do szycia podwdjng igta.
Witéz dodatkowy trzpierh do otworu.

Dodatkowy trzpien powienien by¢ ustawiony w
kierunku naprezacza szpulownika.

Poprowadz ni¢ od szpulki wokét naprezacza
szpulownika jak to pokazano na rysunku.

(& Dodatkowy trzpien szpulki
(@ Otwor na dodatkowy trzpien
Naprezacz szpulownika

Szpulowanie

Usuwanie szpulki z bebenka
Przesun suwak zwalniajgcy pokrywe w prawo i usun
pokrywe bebenka.
Wyciagnij szpulke.
(D Suwak zwalniajgcy pokrywe
(2 Pokrywa bebenka
(3 Szpulka

UWAGA:
Uzywaj ptaskich plastikowych szpulek Janome

szpulek takich jak szpulki papierowe moze

szpulki.

oznaczonych literkg "J" (4). Uzywanie innych rodzajow

powodowac problem z szyciem i/lub uszkodzi¢ uchwyt
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Szpulowanie szpulki

UWAGA:
Przed rozpoczeciem szpulowania ustaw suwak
kontroli predkosci na najszybszg predkosc.

Poprowadz ni¢ od szpulki wokét naprezacza szpulownika.

(1 Naprezacz szpulownika

Poprowadz ni¢ poprzez otwor w szpulce od wewnatrz
na zewnatrz.
Umies¢ szpulke na szpulowniku.

(4] Pchnij szpulke w prawg strone.
Na wyswietlaczu pojawi sie symbol szpulki.
(2) Symbol szpulki

Trzymajgc koncowke nici rekg, uruchom maszyne.
Zatrzymaj maszyne, kiedy szpulka wykona kilka
obrotéw, po czym obetnij pozostatos¢ nici tuz
przy samym otworze szpulki.

(6] Uruchom maszyne. Gdy szpulka bedzie w petni nawinigta
szpulownik zatrzyma sie automatycznie. Zatrzymaj
maszyne, po czym ustaw szpulownik do jego pierwotnej

pozycji.

UWAGA:
Nie przesuwaj szpulownika podczas gdy maszyna
szyje.

Usun szpulke. Obetnij ni¢.
Przywré¢ suwak kontroli predkosci do jego pierwotnej
pozyciji.



4 7\ Umieszczanie szpulki

] . /\ 0STRZEZENIE:
( @ g 38 sig Przed umieszczeniem szpulki czy nawleczeniem
\\\V__/// @ 10 uchwytu szpulki odtgcz maszyne z zasilania.
£ — S
Umies¢ szpulke w uchwycie szpulki z nicig odwijajgcg

sie w przeciwnym kierunku do ruchow wskazowek
zegara jak zobrazowano to na pokrywie bebenka.
(1 Koncowka nici
(2) Uchwyt szpulki
(3 Pokrywa bebenka

Przytrzymaj szpulke palcem zeby sie nie krecita.
Przeprowadz ni¢ poprzez przednie naciecie w uchwycie
szpulki.

Przeciggnij ni¢ w lewo tak aby przeszta pod
prowadnikiem.

@) Przednie naciecie

(® Prowadnik

Przeciggnij ni¢ w lewo az do szczeliny prowadzgcej
oznaczonej numerem "1".
Upewnij sie, ze ni¢ przechodzi przez
boczne naciecie uchwytu szpulki.
(® Szczelina prowadzgca 1
(7 Boczne naciecie

UWAGA:
Jesli ni¢ nie przeszta przez szczeling, nawlecz nic¢
ponownie zaczynajac do kroku [1].

Kontynuuj przecigganie nici przez szczeling prowadzaca
oznaczong cyfrg "2" i pociggnij ni¢ w prawo,
zostanie ona przycieta do odpowiedniej dtugosci
i przytrzymana w miejscu.
Szczelina prowadzaca 2
@ Przycinarka

Wstaw lewa krawedz pokrywy bebenka do otworu.
Domknij pokrywe tak aby sie wpasowata.
Pokrywa bebenka

UWAGA:
Nawlekanie nici spodniej opisane jest na stronie 20.

17



Nawlekanie maszyny

Unies$ stopke dociskowa. Nacisnij
przycisk pozycjonowania igty (D
aby unies¢ szarpak do jego
najwyzszej pozycji.

(1 Przycisk pozycjonowania igty

/\ OSTRZEZENIE:
Przed rozpoczeciem czynnosci nawlekania wytgcz
maszyne z zasilania.

Wytgcz maszyne z zasilania.
Poprowadz koricowke nici dookota
gornego prowadnika nici.

Jedng rekg przytrzymaij nié blisko szpulki 2).
natomiast drugg poprowadz koncéwke nici wzdtuz
prawej szczeliny i dookota spodu ostony
naprezacza (3.

() Szpulka
(3 Ostona naprezacza

Przytrzymujgc ni¢, mocno pociggnij jg w gore i do
szarpaka. Nastepnie przeciggnij jg do przodu przez
ucho szarpaka.

(4] Nastepnie przeciggnij ni¢ w dét, wzdtuz lewego
kanatu i przez dolny prowadnik nici.

Nawlecz igte przy pomocy nawlekacza igty (patrz
str. 19).

18



Nawlekacz igly

A OSTRZEZENIE:
Przed uzyciem nawlekacza odtgcz maszyne z
zasilania.

Opus¢ stopke dociskowg. Nacisnij przycisk
pozycjonowania igty (D aby unies¢ igte do jej
maksymalnej wysokosci. Wytgcz maszyne z zasilania.
Opusc¢ dzwignie nawlekacza tak, aby haczyk
nawlekacza przeszedt przez ucho igielne.

(D Przycisk pozycjonowania iglty
(2) Dzwignia nawlekacz
(3 Haczyk

Przeciggnij ni¢ od lewego prowadnika do prawego
prowadnika i pod haczykiem.
@) Lewy prowadnik
(® Prawy prowadnik

Przeciggnij ni¢ przez prawy prowadnik do siebie.

Powoli unie$ dzwignie nawlekacza. Petla nici powinna
by¢ przeprowadzona przez ucho igielne.

® Petla nici

Pociggnij za dolng czes¢ petli aby wyszta z ucha
igielnego.

UWAGA:

Nawlekacza nalezy uzywac¢ z igtami o grubosciach od
#11 do #16 lub z igtami z niebieskim czubkiem.
Zalecana jest grubo$c¢ nici w przedziale od 50 do 90.

19



Wycigganie nici bebenka
Podnies stopke dociskowg. Przytrzymaj delikatnie

ni¢ lewg reka.

Wylgcz maszyne z zasilania.

Nacisnij dwukrotnie przycisk pozycjonowania
igty aby opusci¢ i podnies¢ igte, aby wyciggnagé
ni¢ bebenka.

(D Przycisk pozycjonowania igty

Przeciggnij okoto 10 cm obu nici pod stopka, a nastepnie

20

do tytu stopki dociskowej.



PODSTAWOWE SZYCIE
Scieg Prosty

(D Wzér Sciegu: 00 do 03

(2) Naprezenie nici: 2do6

(3 Stopka dociskowa Stopka A
UWAGA:

Gdy uzywasz stopki dociskowej F do Sciegow
ozdobnych lub stopki R do automatycznego
obszywania dziurek, przeciggnij ni¢ w lewo.

Rozpoczynanie szycia
Podnie$ stopke dociskowg i ustaw materiat przy liniach
pomocniczych na plytce sciegowej. Obniz igte do
miejsca od ktérego chcesz rozpoczg¢ szycie.
Przeciggnij ni¢ od igty do tytu i opus¢ stopke dociskowa.
Nacisnij rozrusznik nozny lub wcisnij przycisk start/stop,
aby rozpoczg¢ szycie.
Prowadz materiat delikatnie wzdtuz prowadnicy.

(D Przycisk start/stop

Wzmacnianie szwu
Aby wzmocni¢ koncowke szwu, nacisnij przycisk szycia
wstecz i wykonaj kilka $ciegéw wstecznych.
Nacisnij przycisk automatycznego obcinania nici aby
obcigé nic.

(2) Przycisk szycia wstecz

(3 Przycisk automatycznego obcinania nici
Uzyj nozyka wbudowanego w pokrywe czotowg
maszyny aby obcig¢ grubsze nici.

(@) Nozyk

Automatyczne obcinanie nici
Aby ni¢ zostata obcieta automatycznie po $ciegach
ryglujgcych , nacisnij przycisk pamieci obcinania nici .
Symbol nozyczek pojawi sie na wyswietlaczu.

(D Przycisk pamieci obcinania nici

(2 Symbol nozyczek

J— 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27
’- ’- _’. _' ’- . I Jedli zostang wybrane Sciegi typu: |] |] l] [l § QED“”%O
. maszyna obetnie automatycznie nici po zakonczeniu
szycia
/\ /\ + + Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania lub przycisk

szycia wstecz aby przycig¢ ni¢ automatycznie jesli zostaty
wybrane inne $ciegi.

<
<
I
I

UWAGA:
Przy uzyciu nici #30 lub grubszej, uzyj nozyka
wbudowanego w pokrywe czotowg maszyny.

21
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Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne.

Podnies$ stopke dociskowa.

Obré¢ materiat wzgledem igty aby zmieni¢ kierunek
szycia na pozadany.

Opus¢ stopke i rozpocznij szycie w nowym kierunku.

UWAGA:
Jedli igta zatrzymuje sie w pozycji gornej, nacisnij
przycisk pozycjonowania igty aby zmienic jej pozycje.

Szycie grubych materiatléw przy krawedzi

Czarny przycisk znajdujacy sie na stopce standardowe;j
(A) blokuje stopke w pozycji poziome;.

Jest to przydatne przy rozpoczynaniu szycia od krawedzi
grubych materiatow.

Opusc igte do miejsca w ktérym chcesz rozpoczg¢ szycie .
Opus¢ stopke i wcisnij czarny przycisk. Stopka zostanie
zablokowana w horyzontalnej pozycji, co zapobiegnie
slizganiu sie. Przycisk zostanie uwolniony automatycznie
po przeszyciu kilku $ciegow.

(D Czarny przycisk
(2 Gruby materiat

Uzywanie linii pomocniczych
Linie pomocnicze na ptytce sciegowej i na pokrywie
bebenka utatwiajg zmierzenie odlegtosci od krawedzi
materiatu do szwu.
Numery na ptytce pokazujg dystans pomiedzy igtg w
centralnej pozycji a krawedzig materiatu.

@ Igta w centrlanej pozyciji
Przednie linie pomocnicze sg oznaczone 1/4”, 3/8”
i 5/8” od igty w centralnej pozycji.

(2) Przednia linia pomocnicza na 1/4”

(3 Przednia linia pomocnicza na 3/8”

(@ Przednia linia pomocnicza na 5/8”

Skala kagtowa oznaczona jest na 45, 60, 90 i 120 stopni.
Uzyj skali katowej przy szyciu patchworku (patrz str. 46).

(5 Skala katowa
(® Prowadnik kgtowy

Obracanie materiatu pod katem prostym

Aby zachowa¢ 15 mm tolerancji po wykonaniu obrotu
materiatem o 90 stopni, skorzystaj z prowadnicy na
plytce sciegowe;.

Kiedy przdd krawedzi materiatu osiggnie linie
prowadnika kgtowego (&), z atrzymaj maszyne. Podnie$
stopke dociskowg i obro¢ materiat o 90 stopni. Opusé
stopke dociskowg i kontynuuj szycie w nowym
kierunku.

(® Prowadnik katowy

UWAGA:
Jesli igta zatrzymuje sie w pozycji gornej, nacisnij
przycisk pozycjonowania igty aby zmienic jej pozycje.

22
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Regulacja pozyciji igty

Regulacji pozyciji igty mozna dokona¢ dla nastepujgcych
Sciegow:

00 01 02 03 04 55 56

m
m ip |

| |
| |
CID clo clp (ID c}”) c}:) c'}'.)

Pozycja igty dla Sciegdéw prostych moze by¢ regulowana
przyciskiem ustalania szeroko$ci $ciegu.

Nacisnij "+" aby przesung¢ igielnice w prawo.

Nacisnij "-" aby przesuna¢ igielnice w lewo.

(D Przycisk regulacji szerokosci $ciegu

Regulacja dlugosci sciegu
Dtugosc¢ sciegu moze by¢ regulowana poprzez
naciskanie przycisku regulacji dlugosci $ciegu.

Nacisnij "+" aby zwiekszy¢ dtugos¢ sciegu.

Nacisnij "-" aby zmniejszy¢ dlugos¢ Sciegu.
(D Przycisk regulacji dtugosci $ciegu

(2) Dtlugos¢ sciegu
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Scieg ze standardowym ryglem
(D Wzér sciegu: 01

(2) Naprezenie nici: 2do6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Uzyj tego Sciegu aby wzmocni¢ poczatek i koniec szwu
Sciegami wstecznymi. Kiedy osiggniesz koniec szwu,
wcishij raz przycisk szycia wstecz. Maszyna wykona
cztery Sciegi wsteczne, cztery Sciegi w przéd po czym
zatrzyma sie.

(D Przycisk szycia wstecz

Scieg z automatycznym ryglem
(1 Wzér $ciegu: 02

(2) Naprezenie nici: 2do 6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Tego unikalnego sciegu uzywa sie wtedy, gdy
wymagane jest takie zakornczenie szwu, by byto

ono prawie niewidoczne.

Opus¢ igte blisko przodu krawedzi materiatu.
Maszyna wykona kilka $ciegdéw ryglujgcych w miejscu
i bedzie kontynuowac szycie do przodu. Kiedy
nacisniesz przycisk szycia wstecz przy koncu szwu,
maszyna wykona kilka $ciegéw ryglujacych w miejscu,
po czym zatrzyma sie automatycznie.

(D Przycisk szycia wstecz

Potréjny scieg elastyczny

(1 Wzér sciegu: 04

(2) Naprezenie nici: 2do 6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Ten mocny i wytrzymaty $cieg jest wskazany tam,
gdzie potrzebna jest sita i elastycznos¢ szwu. Uzywaj
go do wzmacniania obszardow takich jak rekawy oraz
uchwyty do toreb.
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Scieg elastyczny

(D Wzor $ciegu: 05

(2 Naprezenie nici: 3do6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Ten waski $cieg elastyczny z igtg spozycjonowang po
lewej stronie zaprojektowany zostat do wyeliminowania
marszczenia sie materiatdw dzianych oraz skosnych
SZWOW.

Uzyj tego Sciegu do szycia cienkich materiatow jak trykot
lub dzerse;.

Scieg rzemieslniczy (imitacja $ciegu recznego)
(D Wzér sciegu: 56

(2) Naprezenie nici: 3do6

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

Mozesz uzyskaé swietng imitacje $ciegu recznego,
szczegolnie przydatny przy szyciu garnituréw,
marynarek, swetréw czy denimu.
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Scieg zygzak

(D Wzér Sciegu: 06 lub 07

(2 Naprezenie nici: 3do7

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Zygzak to jeden z najbardziej uniwersalnych i
wszechstronnych sciegéw. Moze stuzy¢ do obrebiania,
cerowania, aplikacji a takze jako $cieg dekoracyjny.

UWAGA:
Uzyj stabilizatora przy szyciu dzerseju, trykotu czy
dzianiny.

Regulowanie szerokosci sciegu
Nacisnij symbol “+” aby zwiekszyc szerokos¢ Sciegu.

Nacisnij symbol “-” aby zmniejszy¢ szerokos¢
Sciegu.

(D Przycisk regulacji szerokosc $ciegu

(2) Szeroko$¢ sciegu

Szerokos¢ sciegu wzoru 06 moze by¢ zmieniona bez
zmiany jego centralnej pozycji igty (M) 3.
(3 Centralna pozycja igty

Szerokos¢ sciegu wzoru 07 moze by¢ zmieniona bez
zmiany jego prawej pozycji igly (R) @.
(@) Prawa pozycja igty

Regulacja dlugosci sciegu
Nacisnij symbol “+” aby zwiekszyc dlugos¢ sciegu.

Nacisnij symbol “-” aby zmniejszy¢ dtugosc¢ Sciegu.

(D Przycisk regulacji dlugo$ci $ciegu
(2) Dtugos$é $ciegu



"\ Obrebianie Sciegiem Zygzak

=A (D Wzér sciegu: 06
17~~~ — (2 Naprezenie nici: 3do7
M = C 7 oIC :
o 5005 (3Stopka dociskowa:  Owerlokowa C
- J

Ve ~ Umiesc¢ krawedz materiatu przy prowadnicy na stopce
i szyj prowadzac materiat wzdtuz prowadnicy.
(O Prowadnica

& OSTRZEZENIE:

Kiedy uzywasz stopki owerlokowej, ustaw szerokos¢
Sciegu na 4,5 lub wiekszg - w przeciwnym wypadku
igla moze uderzac o druciki na stopce.

C
1
- J
/ o " Scieg trykotowy
(D Wzér sciegu: 08

- ——_ (2 Naprezenie nici: 3do7

= e AT (3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

=== LI 50 05
. %
e ~ Ten Scieg jest uzywany do obrzucania krawedzi

syntetykéw oraz innych elastycznych materiatéw z
tendencjg do marszczenia sie. Szyj wzdtuz krawedzi
materiatu pozostawiajgc odpowiednio duzo tolerancji.
Po szyciu przytnij tolerancje (nadmiar) przy samym
Sciegu.

Ten Scieg doskonale sprawdza sie przy cerowaniu.

Scieg owerlokowy

(1 Wzér sciegu: 09

(2) Naprezenie nici: 3do7

(3 Stopka dociskowa: QOwerlokowa C

/ N Scieg ten moze byé uzyty do réwnoczesnego szycia i
obrzucania krawedzi materiatu.
Uzywaj tego sciegu jesli nie musisz rozprasowywac
szwu. Umies¢ krawedz materiatu przy prowadniku na
stopce i szyj.

(1 Prowadnik

UWAGA:
Nie ma mozliwo$ci zmniejszenia szerokosci sciegu
ponizej 4.5, ma to zapobiec uderzeniu igty w stopke.
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Scieg dziany

(1 Wzér sciegu: 10

(2) Naprezenie nici: 3do6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Umies$¢ materiat pozostawiajgc tolerancje na 5/8”
(1.5 cm).

Po szyciu przytnij tolerancje (nadmiar) przy samym
Sciegu. Badz przy tym ostrozny aby nie naruszy¢
Sciegow.

Podwojny scieg owerlokowy

(D Wzér sciegu: 1

(2 Naprezenie nici: 3do7

(3 Stopka dociskowa: Owerlokowa C

Scieg, ktory idealnie sprawdza sie przy szyciu tych

materiatéw, ktére majg tendencje do mocnego strzepienia

sie jak ptétno czy gabardyna.

Wykonywane sg jednoczesnie dwa rzedy $ciegu

zygzakowego aby zapewnic¢ doktadniejsze obrebianie.

Umies¢ krawedz materiatu przy prowadniku stopki i szyj.
(O Prowadnik

UWAGA:
Nie ma mozliwosci zmniejszenia szerokosci sciegu
ponizej 4.5, ma to zapobiec uderzeniu igty w stopke.

Mocowanie gumy

(D Wzér éciegu: 17

(@ Naprezenie nici: 1 do 4

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

Podziel gume na cztery czesci. Dopasuj te czesci do
przednich srodkowych, tylnich srodkowych i bocznych
szwéw i przypnij gume do materiatu.

Umies¢ gume pod stopkg i przyszyj w miejscu gdzie
guma rozcigga sie rownomiernie.
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Obszywanie dziurek
Dostepnych jest 7 nastepujgcych dziurek:

(D Dziurka prostokatna
Najczesciej stosowana do grubych i srednich
materiatow.

(2 Dziurka zaokraglona
Najczesciej stosowana do cienkich i Srednich materiatow,
zwitaszcza do bluzek i odziezy dzieciece;.

(3 Dziurka do materiatéw delikatnych
Najczesciej stosowana do cienkich i delikatnych
materiatow.

(@ Dziurka odziezowa
Najczesciej stosowana do grubych i $rednich
materiatow. Pasuje do duzych i grubych guzikéw.

(® Dziurka elastyczna
Pasuje do rozciggliwych materiatéw. Moze byc¢
stosowana jako dziurka dekoracyjna.

(6 Dziurka antyczna

Przypomina recznie robiong dziurke, idealna dla
cienkich materiatéw, dla luksusowej odziezy szytej
recznie.

(7 Dziurka na naktadce
Z tego szablonu korzysta sie przy recznym szyciu
dziurki na nakfadce.
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Dziurka Prostokatna

(D Wzoér sciegu: 18

(2) Naprezenie nici: 1do 4

(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurki R

Rozmiar dziurki jest ustalany automatycznie po
umieszczeniu guzika w obsadce, znajdujgcej sie z tytu
stopki R. W obsadce na stopce mieszczg sie guziki o
Srednicy od 1 cm do 2.5 cm. Po wybraniu dziurki, ktorej
rozmiar ustalany automatycznie na ekranie pojawia sie
komunikat o obnizeniu dzwigni do obrzucania dziurek.

UWAGA:

Czasami konieczna jest zmiana rozmiaru dziurki, aby
dopasowac rozmiar dziurki do specyficznego materiatu
lub nici. Wykonaj testowg dziurke na skrawku materiatu,
aby sprawdzi¢ ustawienia. Domysina szerokos$¢ dziurki
jest ustawiona dla zwyktych materiatéw. Do materiatow
elastycznych lub delikatnych uzyj usztywniacza.

Szycie
Wyciggnij obsadke na guzik do tytu i umie$¢ na niej
guzik.
(D Obsadka guzika

UWAGA:
Jesli guzik jest bardzo gruby, wykonaj dziurke testowg
na skrawku materiatu.
Jesli po zrobieniu dziurki testowej ciezko jest
dopasowac guzik pod dziurke, mozna jg powiekszyc¢
poprzez lekkie przesuniecie tytu uchwytu guzika.
Dtugosc¢ dziurki zostanie zwiekszona.

(2) Dodatkowy odstep

Nacisnij przycisk pozycjonowania igty.
Zatoz stopke do obrzucania dziurek R ustawiajgc
bolec w rowku na uchwycie stopki.
Dla tatwiejszego zaktadania stopki mozesz podnies¢
uchwyt stopki nieco wyze;.
Podnies$ stopke dociskowa.

(3 Rowek
(4 Bolec

Przeciagnij ni¢ od igty pod stopka na lewg strone.
Zaznacz miejsce obszywania dziurki na materiale, po
czym wsun go pod stopke. Opusc igte w punkcie
startowym szycia poprzez przekrecenie kota
zamachowego.

(® Punkt startowy



[4] Opus$c stopke dociskowsg i pociggnij do oporu za
dzwignie do obszywania dziurek.
(& Dzwignia do obszywania dziurek

UWAGA:
Linie odniesienia na stopce mogg stuzy¢ za prowadniki
pozycjonujgce.
Upewnij sie ze nie ma odstepu pomiedzy suwakiem a
koncoéwksg, w przeciwnym razie dziurka nie zostanie
obszyta we wiasciwej pozyciji.

(7 Brak odstepu

Punkt startowy

(@ Linie odniesienia

Suwak

@D Stoper

(2 Odstep

Rozpocznij szycie, pociggajgc delikatnie za ni¢ od igty w
lewo. Po wykonaniu kilku $ciegéw pusé ni¢ i kontynuuj

szycie.

= R 17 UWAGA:

1 1 _,‘Ii\_ L Jesli rozpoczniesz szycie bez opuszczenia dzwigni

'—’ / L obszywania dziurki, wy$wietlacz LCD wyswietli

! e LI LT ostrzezenie i maszyna zatrzyma sie po wykonaniu
kilku sciegéw. Obniz dzwignie obszywania dziurek i
rozpocznij szycie.

N )
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(6] Maszyna bedzie obszywaé dziurke automatycznie, wedtug
sekwencji pokazanej na rysunku obok. Po skonczeniu
obszywania maszyna zatrzyma sie samoczynnie z
podniesiong igta.

Usun materiat i umie$¢ szpilke tuz pod ryglem aby
zapobiec przypadkowemu naruszeniu $ciegu.
Wytnij otwor rozpruwaczem.

@3 Szpilka
Rozpruwacz

Po obszyciu dziurki, popchnij dzwignie obszywania dziurek
do gory do oporu.
(8 Dzwignia obszywania dziurek

Obszycie dziurki z podwéjng warstwa

Aby wykona¢ mocniejszg dziurke - wykonaj kolejng warstwe
Sciegoéw na warstwie dotychczasowe;j.

Aby to zrobi¢, po skonczeniu szycia po prostu nacisnij
przycisk start/stop (nie podnos wowczas stopki).

UWAGA:

Jesli podczas obszywania podwdjnej dziurki
materiat nie jest podawany ptynnie, zwieksz gestos¢
dziurki.

Regulacja szerokosci dziurki

Nacisnij symbol “+” w przycisku regulacji szerokosci
Sciegu aby zwiekszy¢ szerokos¢ dziurki.

Nacisnij symbol“~" w przycisku regulacji szerokosci
Sciegu aby zmniejszy¢ szerokos¢ dziurki.

(D Przycisk regulujgcy szeroko$¢ $ciegu

UWAGA:
Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2.5 do 7.0.

Regulacja gestosci dziurki
Nacisnij symbol “+” na przycisku regulacji dtugosci
Sciegu, aby zmniejszy¢ gestos¢ dziurki.
Nacisnij symbol “=” na przycisku regulacji dtugosci
Sciegu, aby zwiekszy¢ gestos¢ dziurki.

(D Przycisk regulacji dtugosci $ciegu

UWAGA:
Gestosc¢ dziurki moze by¢ regulowana od 0.2 do 0.8.
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Uzywanie plytki stabilizujgcej
Uzywaj ptytki stabilizujgcej szyjgc na materiatach
rozciggliwych i niestabilnych, a takze ponad szwem.

Przymocuj uchwyt stopki stabilizujgcej do stopki do
obszywania dziurek poprzez wsuniecie stopki w
kanaty uchytu.

(D Uchwyt ptytki stabilizujgcej
(2) Stopka do obszywania dziurek
(3 Kanat

Umies¢ wypustke ptytki stabilizujcgcej w otworze stopki
dociskowe;j.
(@) Wypustka
(® Otwor

Wyciggnij obsadke na guzik do tytu i umie$¢ na niej
guzik. Docisnij jg scisle do guzika. Zat6z stopke do
obszywania dziurek z ptytkg stabilizujgcg na maszyne.
Przewlecz ni¢ igly poprzez otwér w stopce i poprowadz
ja po lewej stroni pomiedzy stopkg a ptytkg
stabilizujgca.

(® Ni¢ igty
(7 Otwor w stopce

Umies¢ materiat pomiedzy stopka a plytkg stabiizujgca.
Wypozycjonuj materiat i opus¢ igte w miejsce
pierwszego wkucia.

Opusc¢ stopke i naci$nij na dzwignie obszywania
dziurki do oporu.
Rozpocznij szycie przytrzymujac delikatnie ni¢ igly
po lewej stronie. Po kilku wkuciach, uwolnij ni¢ igty i
kontynuuj szycie.

Dzwignia obszywania dziurki
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Dziurki zaokraglone i dziurki do materiatéw

delikatnych
(1 Wzér sciegu: 19 - 21
(2) Naprezenie nici: 1do4

(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurki R

Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce
prostokatnej. Szerokos¢ dziurki moze byé
regulowana w zakresie od 2.5 do 5.5. Gestosc¢ dziurki
moze by¢ regulowana w zakresie od 0.2 do 0.8.

Dziurki odziezowe
(1 Wzér sciegu:

(2) Naprezenie nici:
(3 Stopka dociskowa:

21
1do4
Do obszywania dziurki R

Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce
prostokatnej. Szerokos¢ dziurki moze by¢
regulowana w zakresie od 5.5 do 7.0. Gestos¢
dziurki moze by¢ regulowana w zakresie od 0.3 do
0.8.

(1 Uzyj rozpruwacza aby otworzy¢ dziurke.

Dziurka elastyczna i Dziurka antyczna

(1 Wzér sciegu: 22,23

(2) Naprezenie nici: 1do 4

(3) Stopka dociskowa: Do obszywania dziurki R

Maszyna wykona dziurke w kolejnosci pokazanej na
rysunku obok, po czym zatrzyma sie automatycznie.
Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana w zakresie od
25do 7.0.

Gestos¢ dziurki moze byc¢ regulowana w zakresie od 0.5
do 1.0 (dziurka elastyczna), 0.5 to 2.5 (dziurka
antyczna).



Dziurka z kordu

(D Wzér sciegu: 18

(2 Naprezenie nici: 1do4

(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurki R

Aby obrzuci¢ dziurke z kordu, uzyj tej samej procedury

jak przy dziurce prostokatnej.

Majgc podniesiong stopke do obrzucania dziurek R,
zahacz kord o bolec znajdujacy sie z tytu stopki.
Przeciggnij konce kordu do siebie pod stopka ku jej
przodowi.

Zahacz kord o widetki znajdujacy sie z przodu stopki i
zwigz kord.

Obniz igte do materiatu w miejscu, gdzie chcesz
zaczg¢ obrzucanie dziurki, po czym obniz stopke.

(1 Bolec
(2 Widelki

Uruchom maszyne i szyj dziurke.

Kazdy z bokow dziurki i rygle zostang wyszyte
ponad kordem.
Usun materiat z maszyny i obetnij same nici.

3 Ni¢ igly
(@) Ni¢ bebenka

Pociagnij za konce kordu aby go $ciggnac.

Przewlecz kazdg z koncéwek kordu przez igte do
recznego szycia. Po czym przeprowadz obie
koncéwki na wierzchnig strone materiatu i zwigz je ze
soba.

UWAGA:
Obetnij obie koncdwki kordu, jesli sg przyszyte i nie
ma mozliwosci aby za nie pociggngc.




Dziurka na naktadce

(D Wzér Sciegu: 24

(2 Naprezenie nici: 1do4

(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurki R

Dziurka jest obrzucana fragmencie materiatu lub na

nakfadce. Dziurka jest przeznaczona do grubszych
materiatéw i nie zaleca sie wyszywania jej na

materiatach lekkich lub cienkich, poniewaz moze
powodowaé m.in. zgrubienie odziezy w miejscu naszycia
naktadki.

Zszyj naktadke z materiatem prawymi stronami do siebie.

(D Spodnia strona naktadki
(2) Wierzchnia strona materiatu

Wybierz wzor 24.

Wyszyj wzor przez obie tkaniny jednoczesnie.
Rozetnij otwdr na guzik jak pokazano na rysunku
obok, a nastepnie przeciggnij naktadke przez otwor
na drugg strone.

(1 Spodnia strona naktadki

(2) Wierzchnia strona materiatu

(3 Wierzchnia strona naktadki

Wyciggnij naktadke tak daleko, zeby nie byto widac
jej lewej strony. Przeprasuj oba rogi materiatow.

(3 Wierzchnia strona naktadki
(@) Spodnia strona materiatu

(4] Zegnij naktadke w pét aby utworzy¢ otwor.

(1 Spodnia strona naktadki
(3 Wierzchnia strona naktadki

Przeprasuj obie strony naktadki.
(3 Wierzchnia strona nakfadki

i : (@) Spodnia strona materiatu
:XX: — ;

(6] /® (6] Recznie zaszyj czes¢ naktadki, widoczng na
wierzchniej stronie materiatu.
(@) Wierzchnia strona materiatu

36
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Zegnij materiat wzdtuz rozciecia i wykonaj dodatkowy
Scieg wzmacniajgcy aby zabezpieczy¢ klapy tatki.

(®) Spodnia strona materiatu
(5 Dodatkowy $cieg wzmacniajgcy

Zwin konce materiatu. Szyj trzykrotnie w przod i w tyt
po tréjkatnym zakonczeniu materiatu.
(1 Spodnia strona naktadki
(2) Wierzchnia strona materiatu
(4) Spodnia strona materiatu

[9] Naktadka powinna zosta¢ przycieta ok. 1- 1.5 cm
od otworu. Przycinajgc nalezy zaokragli¢
narozniki (jak to pokazano na rysunku obok).

(3 Wierzchnia strona naktadki
(@) Spodnia strona materiatu

Obré¢ materiat na lewg strone. Pinezkami zaznacz
cztery rogi (jak to pokazano na rysunku obok).
(® Przod materiatu
(@ Materiat

Przewrd¢ wszystkie warstwy i przetnij otwarcie
dziurki na prawej stronie materiatu [2.
Cztery przybite szpilki wskazujg teraz na
narozniki dziurki na materiale.
Zwin brzegi naktadki.
(® Przdd materiatu
@ Materiat

Recznie szyj wokot otwarcia (jak to pokazano na rysunku
obok).
(® Przdd materiatu
@ Materiat

Ukonczono obrzucanie dziurki na nakfadce.
(@ Materiat
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Cerowanie

(D Wzoér éciegu: 25

(2 Naprezenie nici: 3do6

(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurki R

Rozpoczecie szycia
Zatoz stopke do obszywania dziurek R i wysun w
niej z tytu obsadke na guzik (0.
Poprowadz ni¢ igty poprzez lewg strone otworu w
stopce.
(1 Obsadka na guzik
Umies¢ materiat pod stopka i obniz igte do miejsca
gdzie chcesz zaczgé szy¢. (2) Nastepnie obniz stopke.
(2) Punkt poczatkowy
Uruchom maszyne. Maszyna rozpocznie od rygla
16 rzedow cery, ponownie rygiel, po czym zatrzyma sie
automatycznie .
[4] Uszyj kolejng warstwe cery na poprzednich szwach
pod odpowiednim kgtem.
(3 3/4” (2 cm)
@ 9/32" (0.7 cm)

Szycie krétszej cery
Aby szy¢ cere krotszg niz 3/4” (2 cm), najpierw zatrzymaj
maszyne po przeszyciu pozgdanej dtugosci (®), po czym
nacisnij przycisk szycia wstecz ().
Zostanie okreslona wymagana dtugosé (6.
Uruchom maszyne ponownie i szyj do momentu az
zatrzyma sie ona autoamtycznie.

(® Przycisk szycia wstecz

(®) Pozgdana dtugo$é

(@ Punkt poczgtkowy

Szycie cery o takich samych wymiarach
Aby wykona¢ kolejng cere o tej samej wielkosci po prostu
uruchom maszyne ponownie.

UWAGA:
Aby zresetowac¢ wymiar cery, wybierz inny wzor
Sciegowy i ponownie wybierz wzér 25.

Regulacja rownowomiernosci cery

Wyreguluj réwnomiernos¢ cery w nastepujacy sposoéb:
“d5” jest wartoscig ustawiong domysinie.

Kiedy prawa strona cery jest nizej niz lewa strona,
nacisnij symbol “+” na przycisku regulacji dtugosci $ciegu
(1 aby ustawi¢ warto$é od “d6” do “d9” i wyréwnac cere.

Kiedy lewa strona cery jest nizej niz prawa strona,
nacisnij symbol “-” na przycisku regulacji dtugosci sciegu

(D aby ustawi¢ warto$¢ od “d1” do “d4” i wyréwnaé cere.

(D Przycisk regulacji dlugosci $ciegu
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Ryglowanie

(D Wzoér sciegu: 26

(2 Naprezenie nici: 3do6

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

Ryglowania uzywa sie do wzmacniania tych
materiatéw, gdzie potrzebna jest duza
wytrzymatos¢ takich jak uchwyty plecakow, paskow
czy kieszeni.

Rozpoczecie szycia
Uruchom maszyne i szyj do momentu, az zatrzyma
sie ona automatycznie. Maszyna wykona rygiel o
dtugosci 1,5 cm. (5/87).

M 1.5¢cm (5/87)

Szycie krotszego rygla

Aby wykonac krétszy rygiel niz 1.5 cm (5/87), najpierw
po wykonaniu $ciegu o pozadanej diugosci zatrzymaj
maszyne, po czym nacisnij przycisk szycia wstecz. Tym
samym zostata zdefiniowana diugosc fastrygi.

(2) Pozgdana dtugo$é
3 Przycisk szycia wstecz
(@ Dtugo$é rygla

Szycie rygla o tym samym rozmiarze
Aby wykonac rygiel o tej samej dlugosci poprostu zacznij
szy¢, dopoki maszyna nie zatrzyma sie automatycznie.

UWAGA:
Aby zresetowac rozmiar rygla, wybierz inny wzor
Sciegowy po czym ponownie wzor 26.




Oczko

© (D Wzér Sciegu: 27
‘:' F_’ (2 Naprezenie nici: 1do4
L ~ ;3 (3 Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F
( "\ Oczka sg stosowane np. do obrebiania otworéw na paskach.

Rozpoczecie szycia

Opusc igte w punkcie poczagtkowym i opus¢ stopke

dociskowg. Uruchom maszyne.

Szyj dopoki maszyna nie zatrzyma sie automatycznie.
(D Punkt poczgtkowy

Otwoérz oczko przy pomocy dziurkacza, lub specjalnych
nozyczek. .

e "\ Regulowanie ksztattu oczka
Popraw ksztatt oczka w nastepujacy sposéb:
“L3” jest wartoscig ustawiong domysinie.

Jesli oczko jest za geste, nacisnij symbol “+” na

i
"n
§§
]
|
L

, [ | przycisku regulacji dlugosci $ciegu.

Jesli oczko jest za rzadkie, naci$nij symbol “~”" na
— D przycisku regulacji dtugosci $ciegu.

/\ /\ + + (D Przycisk regulacji dtugosci $ciegu

\v4 \v4

UWAGA:
Ksztatt moze byc¢ regulowany od wartosci L1 do L5.

| |
\\\\|///4 = V2 N2

S — S
20N N 7

/
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Przyszywanie zamkoéw btyskawicznych
(D Wzoér éciegu: 00
(2 Naprezenie nici: 1do 4
(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
Do wszywania zamkow E

Zakladanie stopki do wszywania zamkoéw
Dopasuj precik stopki do wszywania zamkéw E do
rowka w uchwycie stopki.

(D Rowek

(2 Precik

(A): Aby szyc¢ lewa strone zamka, zat6z stopke po prawej
stronie precika.
(B): Aby szy¢ prawa strone zamka, zatéz stopke po lewej
stronie precika.
Przygotowanie materiatu
Pozostaw dodatkowy 1 cm (3/8") na zamek
btyskawiczny.
Bedzie to tgczna dtugo$¢ otwarcia zamka.
(1 Wierzchnia strona materiatu
@ 1.cm (3/87)
(3 Rozmiar otwarcia
(@) Rozmiar zamka
(5 Koniec otwarcia zamka

Pot6z materiat wierzchnimi stronami do siebie i
wyszyj zakonczenie zamka, zostawiajac tolerancje
ok. 2cm. Wykonaj sciegi wsteczne aby wzmocni¢
szew. Recznie zmien dtugosé¢ scieguna 5.0 i
fastryguj okolice otwarcia zamka (naprezenie nici
zmniejsz do 1-3)

(® Zakonczenie otwarcia zamka
®2cm zapasu

(@ Fastryga

Scieg wsteczne

©@ Szwy
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Rozpoczecie szycia

Odwin zapas dla szwu po lewej stronie. Zwin spéd
zapasu tak aby zaktadka miata pomiedzy 0.2 a 0.3 cm
marginesu. Umies¢ zgbki zamka przy zaktadce i
przypnij je.

Przywré¢ fabryczne ustawienia dla dtugosci Sciegu i
naprezenia nici.

(1 Margines pomiedzy 0.2 a 0.3 cm

(2) Zgbki zamka

(3 Zaktadka

(@) Koniec otwarcia zamka

(5 Rozmiar otwarcia

Zatéz stopke do wszywania zamkow E po prawej stronie
precika.
Opusc stopke u szczytu zakonczenia otwarcia
zamka, tak aby igta przechodzita przy zaktadce i
tadmie zamka.

A OSTRZEZENIE:

Po zatozeniu stopki do zamkdéw btyskawicznych i
ustawieniu szerokosci Sciegu - upewnij sie, ze igta
nie uderzy w stopke dociskowg ani w tasme zamka.

Zatrzymaj maszyne na taSmie zamka na ok. 5 cm
przed suwakiem.
Obniz igte do materiatu, po czym podnies stopke.
Otworz zamek by zrobi¢ miejsce na dalsze szycie.

(® Suwak
@ 5cm
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[4] Wyjmij tkanine z pod stopki i zapnij zamek. Roztoz
gorng warstwe tkaniny i potéz ptasko na zamku.
Zat6z stopke dociskowg A.

Ustaw dtugo$c Sciegu na 5.0 a szerokos¢ na 3.5
(wartosci domysine), a pokretto naprezenia nici na 1.
Przyfastryguj tasme zamka szyjgc po wartstwie
wierzchniej.

Fastryga

(9 Tasma zamka

Zatoz stopke E po lewej stronie precika.
Ustaw dlugos¢ i szerokos¢ sciegu do wartosci
domysinej i naprezenie nici na “4”. Przeszyj wstecz
poprzez zakonczenie otwarcia zamka na dtugosci
0.7-1 cm i przekre¢ materiat pod kgtem 90 stopni.

0.7-1 cm (3/8")

/\ OSTRZEZENIE:

Po zatozeniu stopki do zamkdéw btyskawicznych i
ustawieniu szerokosci sciegu - upewnij sie, ze igta
nie uderzy w stopke dociskowg ani w tasme zamka.

(6] Szyjgc poprzez tasme zamka prowadz zgbki zamka
wzdtuz krawedzi stopki. Zatrzymaj sie okoto 5 cm
(2") przed poczatkiem zamka. Zdejmij fastryge.
Obniz igte do materiatu, po czym podnies$ stopke i
otwdrz zamek.

@ 5cm (27)
(2 Rozpruwana fastryga

Obniz stopke i przeszyj brakujgcy szew pilnujgc by
zaktadka byta réwna.
Po skonczeniu szycia, zdejmij fastryge w gérnej
czesci materiatu.
@3 Fastryga w gornej czesci materiatu
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Obrebianie kryte
(D Wzér Sciegu: 12 lub 13
(2 Naprezenie nici: 1 do 4 (dla wzoru 12)
3 do 6 (dla wzoru 13)
(3) Stopka dociskowa: ~ Stopka do $ciegu krytego G

Zwin materiat w zaktadke jak pokazano na rysunku obok
zostawiajgc 0.5 cm (1/4”) toleranc;ji.
(D Wierzchnia strona materiatu
0.5 cm (1/47)

(1) W przypadku grubych materiatéw, ktére majg tendencje
do strzepinia sie, krawedz powinna by¢ obrzucona na
poczatku.

(2) W przypadku cienkiego materiatu, podwin jego brzeg.

Szyj prowadzgc zgiecie wzdtuz prowadnicy na stopce.
Opus¢ stopke dociskowa.
Jesli jest to konieczne wyreguluj pozycje opuszczania igty.

Szyj prowadzgc ztozong krawedz.
(3) Ztozona krawedz
® Prowadnik

(4] Otworz materiat prawg strong do gory.

UWAGA:
Jesli igla przekuwa sie za daleko na lewo, $cieg bedzie
widoczny na wierzchniej stronie materiatu.

Zmiana pozycji igly
Wyreguluj pozycje igly w nastepujgcy sposob:
Nacisnij symbol “=” na przycisku regulacji szerokosci
$ciegu (D aby przesunaé igte w prawg strone.
Nacisnij symbol “+” na przycisku regulacji szerokosci
$ciegu (1) aby przesungc¢ igte w lewg strone.

(D Przycisk regulacji szerokosci $ciegu

Wyswietlacz LCD pokazuje dystans w milimetrach od
centralnej pozyciji igty.
Pozycja igty moze by¢ zmieniana w zakresie od 0.0 do
1.2,
UWAGA:
Pozycja igty moze by¢ regulowana, ale szerokosc
Sciegu jest niezmienna.




4 "\ Przyszywanie guzikéw

® ® (D Wzor $ciegu: 06
—=A (2) Naprezenie nici: 3do7
%M %%. N (3) Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F
Sk N i (@ Zabki transportera:  Opuszczone
@
=
(. J
e 7\  Obniz zgbki transportera.

Ustaw suwak predkos$ci szycia na najwolniejszg

.\ &(\A predkosc¢. Ustaw dtugosé sciegu na minimum (0.2).

,-’ ’- (D Dhugosé $ciegu (0.2)
’ ’ ’-’ J0M M0 Obniz stopke aby przytrzymaé guzik w miejscu —
S NN NN wyréwnaj kierunek guzika (aby otwory w nim byty
ustawione rowno wzgledem stopki).
Wyreguluj szeroko$¢ sSciegu tak aby igta mogta
N przej$¢ przez lewg dziurke guzika.
Przekreé¢ kotem zamachowym tak aby igta mogta
\V4 przejs¢ przez prawg dziurke guzika. Wyreguluj

szerokos¢ Sciegu jesli to konieczne.
(2 Szerokos¢ Sciegu (dostosowanie odstepu pomiedzy
dziurkami guzika)

Przeszyj kilkakrotnie.

Po ukonczeniu szycia, obetnij nici pozostawiajgc ich
zapas na okoto 10 cm (47).

Pociagnij za ni¢ bebenka aby przeciggna¢ ni¢ od igty
na wierzchnig strone materiatu po czym zwigz obie
nici ze sobg.

Po przyszyciu guzika, unies$ zgbki transportera do ich
normalnej pozycji.

Marszczenie

(D Wzoér $ciegu: 00

(2) Stopka dociskowa: 1

(3) Zabki transportera: Uniwersalna A

Zmniejsz naprezenie nici do “1” oraz zwieksz diugosé
Sciegu do 5.0.

Przeszyj dwa rzedy sciegu prostego oddalone od
siebie na 0.6 cm (1/4"). Zwiaz nici ze soba.

Pociagnij za nici bebenka aby zmarszczy¢ materiat.
Zwigz ze sobg nici i rozprowadz rownomiernie

marszczenia.

45
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SCIEGI DEKORACYJNE

Patchwork

(D Wzér $ciegu: 55146

(2 Naprezenie nici: 3do6

(3 Stopka dociskowa: Stopka krawedziowa O 1/4”
Do $ciegow dekoracyjnych F

* Laczenie patchworku

Ustaw kawatki patchworku prawymi stronami do siebie.
Wybierz $cieg 55. Szyj prowadzgc krawedz
materiatu wzdtuz prowadnika na stopce, co pozwoli
utrzymacé réwng odlegtos¢ szwu.

(1 Spodnia strona materiatu
(2) Wierzchnia strona materiatu

+ Patchwork

Wymien stopke na stopke do $ciegéw ozdobnych F.
Wybierz scieg 46.
Moga by¢ réwniez uzyte $ciegi o numerach 08,
14,42 43.

Otwoérz szwy ptasko wierzchnig strong do gory.
Szyj patchwork wzdtuz linii szwu.

+ Katomierz na ptytce sciegowej

Mozesz szy¢ patchworki pod odpowiednim katem,
korzystajgc z kgtomierza na ptytce Sciegowe;.
Zamieszczono na niej katy 45, 60, 90 oraz 120
stopni. Uzyj w tym przypadku stopki uniwersalnej A.

Scieg muszelkowy

(D Wzér sciegu: 15

(2) Naprezenie nici: 6do 8

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

Uzyj lekkiego materiatu jak np. trykot. Zwin materiat
jak pokazano na rysunku obok, po czym przeszyj
zaktadke.
Pozwdl by igta przechodzita tak, by tworzy¢ krawedz w
ksztatcie muszelki.

@ Igta

(2 Zagiecie

Jesli chcesz wykonaé rzedy Sciegdw muszelkowych,
rozstaw rzedy $ciegdw mniej wiecej o 1,5 cm (5/8")

od siebie.

Mozesz takze szy¢ Sciegiem muszelkowym (w kazdym
kierunku) na dzianinie lub delikatnych tkaninach
jedwabnych.
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Aplikacja

(D Wzér Sciegu: 28, 29-34

(2 Naprezenie nici: 1do 4

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
@ Docisk stopki: 1do3

Umiesc¢ aplikacje na materiale i sfastryguj ja w danym
miejscu, uzywajgc przy tym podktadki, ktéra pozwala na
utrzymanie aplikacji w miejscu.
Prowadz materiat aplikacji tak, aby igta poruszajgc sie w
prawo, przechodzita przez krawedz aplikacji.

(D Aplikacja

2 Krawedz

* Regulacja szerokosci sciegu
Wybierz wzér 28.
Nacisnij symbol “-” na przycisku regulacji szerokosci
$ciegu (3 aby zwiekszyé szerokosé $ciegu (5.
Nacisnij symbol “+” na przycisku regulacji szeroko$ci
$ciegu (3 aby zmniejszy¢ szerokos$é sciegu (6.

(3 Przycisk regulaciji szerokosci $ciegu

Szerokos¢ sciegu bedzie sie zmienia¢ w zaleznosci
od centralnego potozenia igty (4).

(A) Wzér 32 posiada ustalong lewg pozycje igty.

Jesli zmienisz szerokosé¢ $ciegu, zmieni sie prawa
pozycja igty.

(B) Wzér 28 posiada ustalong centralng pozycje igty.
Szerokos$¢ $ciegu bedzie sie zmieniaé symetrycznie.
(C) Wzory 29-31 i 33 majg ustalong prawg pozycje
Sciegu. Jesli zmienisz szerokosc sciegu, zmieni sie lewa
pozycja igty.

Szczypanki
(1 Wzér $ciegu: 03
(2) Naprezenie nici: 3do6

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegu krytego G

Zt6z materiat spodnimi warstwami do siebie.

Wt6z ztozony materiat pod stopke.

Wyrdéwnaj krawedz zgiecia z prowadnicg na stopce i
opusc stopke.

Szyj prowadzgc krawedz zgiecia po prowadnicy na
stopce.

Otworz materiat i zaprasuj zaktadki.
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Fredzle

(D Wzér sciegu: 28

(2 Naprezenie nici: 1do4

(3 Docisk stopki: Do $ciegéw ozdobnych F

Dzieki fredzlom mozna oryginalnie wykonczy¢ materiaty
jak ptotno, szal lub inng tkanine, z ktérej mozna fatwo
wyciggac widkna.

Delikatnie przetnij materiat, tak by nastepnie wyjgc
jedno wtdkno tkaniny - bedzie to miejsce, gdzie
fredzle bedg sie zaczynad.

Obszyj lewg strone materiatu tak, aby sciegi po
prawej stronie znalazty sie na wolnej przestrzeni -
dzieki temu uformujesz fredzle.

Zdejmij nadmiar nici po prawej stronie i utworz fredzle.

Merezka

(D Wzor $ciegu: 28

(@ Naprezenie nici: ~ 1do 4

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

Merezka jest jedng z metod formowania fredzli.
Wybierz mocny tkany materiat, z ktérego tatwo mozna
wyjmowac pojedyncze wtokna (jak np. len).

Delikatnie przytnij materiat. Ustal szerokos¢ merezki,
po czym wyjmij po jednym widknie z kohcodw
materiatu.

Szyj lewg strone, prowadzac materiat tak, by sciegi po
prawej stronie znalazly sie w prézni. Po ukonczeniu
szycia lewej strony, obro¢ materiat o 180°. Szyj
pozostatg czesc.

Zdejmij wtdkna znajdujgce sie pomiedzy Sciegami.



4 Scieg krzyzykowy
(D Wzoér $ciegu: 49, 50-53
(2) Naprezenie nici: 3do6
(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
;- Mozesz wykonac $cieg krzyzykowy tymi wzorami
Sciegow.
Uzyj gtadkiego tkanego materiatu takiego jak len lub
wetniana flanela. Jesli uzywasz delikatnego materiatu,
zastosuj pod spdd wydzieralny stabilizator.
Szyj od $rodka na zewnatrz wzoru.
Jesli przed rozpoczeciem szycia nacisniesz przycisk
automatycznego ryglowania, maszyna wyszyje jeden
scieg krzyzykowy i zatrzyma sie automatycznie.
N J (D Przycisk automatycznego ryglowania
Wigzanka
= F (D Wzér Sciegu: 46,14,42, 43162
L1~ o~ — (2) Naprezenie nici: 3do6
=1 ,_-' "' :'_-:' EI l_.', (3 Stopka dociskowa: Do $ciegow ozdobnych F
N\ Uzyj tego $ciegu aby potgczy¢ dwa kawatki materiatu.
Zwin krawedzie materiatu na okoto 1,5 cmii
przeprasu;.
Zepnij krawedzie z papierem pozostawiajgc miedzy
krawedziami odstep 0,3 - 0,4 cm.
Szyj powoli, prowadzgc materiat, tak aby igta "fapata”
zwiniety fragment po obu stronach.
Po skonczeniu szycia, zdejmij papier.
(1 0.3-0.4 cm (1/87)
(2) Papier
N @ J
o) "\ Francuski supetek
= F (1) Wzér sciegu: 54
? [ (2) Naprezenie nici: ~ 5do 8
Ci’ 1 4525 (3) Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
S %
4 N Wybier wzor 54.
Zwieksz naprezenie nici w przedziale 5-8.
N /
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Obrebek

(1 Wzér sciegu: 35,45i 71

(@ Naprezenie nici:  3do 6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Szyj Sciegi ok. 1 cm wewnagtrz krawedzi materiatu.

Przytnij materiat zostawiajgc pewng tolerancje.
Uwazaj aby nie naruszyc¢ sciegow.

Marszczenie

(D Wzér Sciegu: 6242

(2) Naprezenie nici: 3do6

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F

Marszczenie jest delikatnym dekoracyjnym

zabiegiem stosowanym w ubrankach dzieciecych

lub w damskich bluzkach.

Wybierz lekki materiat jak batyst czy kraciastg bawetne.
Przytnij materiat trzykrotnie szerszy niz projektowana
szerokosc.

Wybierz Scieg prosty, ustaw dtugos¢ sciegu na 5.0 i
zmniejsz naprezenie nici.
Szyj rzedy Sciegéw w odlegtosci 0 1 cm od siebie w
poprzek obszaru, ktéry ma byé pomarszczony. Zwigz nici
wzdiuz jednej krawedzi. Pociggnij za nici z drugiej
strony, aby réwnomiernie rozprowadzi¢ zmarszczki.

(11 cm (3/87)

(2 Zwigzane nici

Ustaw naprezenie nici w przedziale 3—6 i wybierz Scieg
marszczacy.
Wykonaj Sciegi marszczgce pomiedzy nagromadzonymi
rzedami. Zdejmij Sciegi proste znajdujgce sie pomiedzy
nagromadzonymi rzedami

(3 Scieg prosty



Pikowanie malych obszaréw

(1 Wzér Sciegu: 59

(2) Naprezenie nici: 3do6

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F

Program automatycznego pikowania utatwia pikowanie
matych obszaréw materiatu.

Umies¢ wate pomiedzy pikowang wierzchnig a spodnig
czescig materiatu.

Sciegi klamrowe

(1 Wzér sciegu: 63 lub 64

(2) Naprezenie nici: 3do6

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F

Za pomocg $ciegu klamrowego mozesz unieruchomié
pikowaniem warstwy materiatu.
Wybierz $cieg klamrowy.
Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania.
Rozpocznij szycie.
Maszyna wyszyje scieg klamrowy i Scieg ryglowy po
czym zatrzyma sie automatycznie.

(D Przycisk automatycznego ryglowania

Sciegi satynowe

(1 Wzér sciegu: 68, 66-67, 69-74

(2) Naprezenie nici: 1do4

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

Dla uzyskania lepszych rezultatow szycia, w przypadku
uzycia materiatéw elastycznych nalezy uzy¢ stabilizatora
pod wierzchnig strong materiatu .
Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania aby
ukonczy¢ wzor Sciegowy.

(1 Przycisk automatycznego ryglowania
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Sciegi dekoracyjne

(D Wzér Sciegu: 75, 76- 99

(2) Naprezenie nici: 3do6

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F

Dla uzyskania lepszych rezultatow szycia, ostroznie
wyréwnuj i prowadz materiat podczas szycia.

Jesli to konieczne uzyj jako podktad wydzieralnego
stabilizatora.

Regulacja nieforemnych programéw sciegowych
Rezultaty szycia $ciegdw dekoracyjnych mogg zmieniac sie
w zaleznosci od warunkow szycia takich jak predkosé, rodzaj
materiatu, ilos¢ warstw itp.

Jesli wzory sciegéw dekoracyjnych sg zdeformowane,
popraw je poprzez krecenie przy pomocy Srubokreta
pokrettem balansu podawania.

Jesli wzor jest Scisniety, przekre¢ pokrettem w kierunku “+”.

Jesli wzor jest rozlazly, przekre¢ pokrettem w kierunku “".

(D Pokretto balansu podawania



"\ DBANIE O MASZYNE

Czyszczenie bebenka i zabkéw transportera

A OSTRZEZENIE:

Przed rozpoczeciem czyszczenia wytgcz zasilanie i
wyjmij wtyczke z kontaktu.

Nie demontuj maszyny w inny sposéb niz ten, ktory
przedstawiono w niniejszym rozdziale.

AOSTRZEZENIE:

Nie przechowuj maszyny w miejscu o duzej wilgotnosci,
blisko grzejnika, lub bezposredni na swietle stonecznym.
Przechowuj ja w suchym chtodnym miejcu.

UWAGA:
Czys¢ wierzch maszyny miekkg szmatkg i neutralnym
mydtem.

Ustaw igte w jej najwyzszej pozycji, wytgcz maszyne z
zasilania i odtgcz wtyczke. Usun igte i stopke dociskowa.
Usun pokrywe bebenka. Wyciggnij szpulke. Wyczy$¢
pedzelkiem kurz i ktaczki. (Mozesz uzy¢ réwniez
odkurzacza.)

Odkrec¢ srubokretem zestaw srubek na ptytce
Sciegowej. Usun plytke Sciegowa.
(1 Zestaw $rubek
(2 Plytka $ciegowa

Usun uchwyt szpulki.
(3 Uchwyt szpulki
Przeczys¢ pedzelkiem uchwyt szpulki.
(@ Pedzelek
[4] Przeczys¢ pedzelkiem zgbki transportera i chwytacz.
(B Zabki transportera
(® Chwytacz

Przeczys¢ wnetrze chwytacza suchg szmatka.
Mozesz rowniez uzy¢ odkurzacza.

") Zaktadanie uchwytu szpulki
Upewnij sie, ze wypustek uchwytu szpulki znajduje sie
obok stopera. Wtoz szpulke.
(D Uchwyt szpulki
(2 Wypustek
(3 Stoper

Przykrec¢ plytke Sciegowa.
Po przeczyszczeniu maszyny, zatdz igte i stopke
dociskowa.
(@ Ptytka Sciegowa
(5 Zestaw $rubek
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Problemy i dzwigki ostrzegawcze
Jesli ustyszysz dzwiek brzeczyka i pojawi sie ostrzezenie na ekranie LCD, postepuj zgodnie z instrukcja:

Ostrzezenie

Przyczyna

Sproébuj tego:

1. Przycisk start/stop zostat nacisniety podczas gdy
podtgczony jest rozrusznik nozny.

2. Rozrusznik nozny jest nieczynny.

L (ikona rozrusznika miga nieustannie)

Odtgcz rozrusznik nozny.

Skontaktuj sie z serwisem
lub ze sklepem, w ktdrym
zostata zakupiona maszyna.

Uruchomiono maszyne bez opuszczenia stopki.

Obniz stopke i uruchom

T - maszyne.
Ul 3524
Szpulownik jest przesuniety w prawo. Przesun szpulownik w
lewo aby szyc¢.
. Przy obszywaniu dziurki nie obnizono dzwigni do Obniz dzwignie i uruchom
— “—\qzli:— obszywania dziurek. maszyne ponownie.
| R
oL 5004
Maszyna zostata uruchomiona po wstrzymaniu pracy z Odczekaj przynajmniej 15 sek.
Y powodu przetadowania. po czym uruchom maszyne
! e ponownie. Usun zaplatane nici
L0 9524 z szarpaka, bebenka lub z
- = == mechanizmu obcinania nici.
(E1-E7) Maszyna nie pracuje wiasciwie ze wzgledu na problem Skontaktuj sie z serwisem
z obwodem kontrolnym. lub ze sprzedawcag
,- 11 maszyny.
L
Dzwiek Brzeczyk odzywa sie kiedy:
pip Normalna operacja.
pip-pip-pip Nieprawidtowa operacja lub awaria.
peep Wystgpit btad: E1-E7
pip pi-pi-pi-peep  |Ukonczono obszywanie dziurki.

Maszyna podczas pracy wydaje dzwigk, taki jak szumienie wewnetrznych silnikow
- jest to normalna konsekwencja pracy maszyny.
Ekran LCD, po kilku godzinach nieustannej pracy maszyny, moze sie nagrzac.
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Rozwiazaywanie probleméw

Nie uzyto igty do stretchu gdy szyto taki materiat lub inng delikatng
tkanine czy syntetyk.

Problem Przyczyna Odniesienie
Peka ni¢ od igty 1. Ni¢ od igly jest niewtasciwie nawleczona. Strona 18

2. Naprezenie nici jest za mocne. Strona 11-12

3. Igta jest tepa lub krzywa. Strona 14

4. Igta zostata niewtasciwie zatozona. Strona 14

5. Ni¢ od igly przy rozpoczeciu szycia nie byta pod stopka. Strona 21

6. Ni¢ jest za cienka lub za gruba w stosunku do igty. Strona 14
Peka ni¢ od szpulki [1. Ni¢ od szpulki jest niewtasciwie nawleczona. Strona 17

2. W uchwycie szpulki nagromadzity sie ktaczki. Strona 53

3. Szpulka jest uszkodzona i nie obraca sie ptynnie. Zmien szpulke.

4. Ni¢ jest luzno nawinieta na szpulke Strona16
tamie sie igta 1. Igta jest niepoprawnie zatozona. Strona 14

2. Sruba uchwytu igly jest poluzowana. Strona 14

3. Nici nie sg przeprowadzone do tytu po ukonczeniu szycia. Strona 21

4. Igta jest za cienka w stosunku do szytego materiatu. Strona 14

5. Uzyto niewtasciwej stopki dociskowe;. Uzyj wtasciwej stopki
Przepuszczanie 1. Igta jest niepoprawnie zatozona, krzywa lub tepa. Strona 14
Sciegow 2. Igtai/lub nici sg nieodpowiednie do szytego materiatu. Strona 14

3.

Uzyj igty do stretchu

4. Ni¢ od igty jest niewtasciwie nawleczona. Strona 18

5. Uzyto stabej jakosci igty. Zmien igte.
Marszczenie szwow [1. Naprezenie nici jest za mocne. Strona 11-12

2. Ni¢ od igty jest niewtasciwie nawleczona. Strona 18

3. Igta jest za gruba do szytego materiatu. Strona 14

4. Dtugosc Sciegu jest za duza dla danego materiatu. Skroc¢ Scieg.

5. Nie uzyto usztywniacza do szycia bardzo cienkiego materiatu. Uzyj usztywniacza.
Materiat nie jest 1. W zgbkach zaplataty sie ktaczki. Strona 53
ptynnie 2. Sciegi sg za drobne. Wydtuz Scieg.
podawany 3. Nie podniesiono zgbkdéw przy rozpoczeciu "zwyktego szycia". Strona 13
Petle na szwach 1. Naprezenie nici od igly jest za stabe. Strona 11-12

2. lgta jest za gruba lub za cienka do danego materiatu. Strona 14
Maszyna nie 1. Nie podtgczono maszyny i/lub rozrusznika noznego. Strona 6
dziata 2. Nic¢ zaplatata sie w bebenku. Strona 53

3. Szpulownik nie zostat przesuniety z powrotem w lewo po Strona 16

zakonczeniu szpulowania.

Dziurka jest Zle 1. Gestos¢ sciegu jest nieodpowiednia dla danego materiatu. Strona 32
obszyta 2. Dla materiatu elastycznego lub syntetyku nie uzyto usztywniacza. Uzyj usztywniacza.

3. Nie opuszczono dzwigni do obszywania dziurek. Strona 31
Maszyna pracuje za |1. Ni¢ zaplatata sie w bebenku. Strona 53
gtoéno 2. W bebenku lub w uchwycie szpulki nagromadzity sie ktaczki. Strona 53
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Karta sciegow
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