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WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzadzen elektrycznych powinny by¢é zachowane podstawowe Srodki
bezpieczenstwa, wigcznie z nastepujgcymi:

Maszyna jest zaprojektowana tylko do uzytku domowego.

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczeciem pracy z maszyng.

NlEBEZPlECZENSTWO Aby wyeliminowac ryzyko porazenia prgdem:

1.

Nie wolno pozostawiaC bez nadzoru urzgdzenia podtgczonego do zrédta
zasilania. Maszyne do szycia nalezy wytgczy¢é niezwitocznie po zakonczeniu
pracy oraz przed czyszczeniem.

OST RZEZE N I E Aby wyeliminowac ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub obrazen:

1.

2.

No o

©

10.
1.

12.
13.

14.

15.

Maszyna nieprzeznaczona jest do zabawy. Gdy urzgdzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich
obecnosci, konieczny jest Scisty nadzor osoby dorostej.

Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy
uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukciji.

Nie wolno uzywaé maszyny, gdy: uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, urzgdzenie dziata niewtasciwie
na skutek upuszczenia lub zniszczenia, urzgdzenie wczesniej wpadto do wody. Gdy zaistniejg powyzsze
okolicznosci, maszyne nalezy dostarczy¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub regulacji.

Nie wolno uzywacé urzadzenia jesli ktérykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Nalezy dba¢ o
to by otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika noznego byty wolne od zalegajgcego kurzu.

Nie wolno wtyka¢ ani wktada¢ zadnych obcych obiektow do otworéw w maszynie.

Nie wolno uzywac¢ maszyny na wolnym powietrzu.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz

tam, gdzie stosowano tlen.

Aby odfgczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetgczniki a nastepnie wyjgc¢ wtyczke.
Nie wolno odtgczac urzadzenia od zasilania ciagngc za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci nalezy
chwyci¢ za wtyczke, nie za przewdd.

Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzgdzenia, szczegdlnie od igty.

Zawsze nalezy uzywac odpowiedniej ptytki $ciegowej. Uzycie niewtasciwej ptytki moze ztamac igte.

Nie wolno uzywac wygietych igiet.

Nie wolno ciggna¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia gdyz moze to spowodowac wygiecie sie

lub ztamanie igty.

Nalezy wytgczy¢ maszyne (“0”), zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegdlnie dotyczy to
czynnosci takich jak: nawlekanie igty, zmiana igty, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowe;.
Zawsze nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od zrédta zasilania, zanim przystgpi do zdjecia obudowy,
smarowania lub innej czynnosci regulujacej ujetej w niniejszej instrukcji.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC

W przypadku wyzbycia sie maszyny, musi by¢ ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z
prawem krajowym odnos$nie produktéw elektrycznych. W razie watpliwo$ci skontaktuj sie ze
sprzedawca.
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e " NAZWY CZESCI

Nazwy czesci

(D Przycisk start/stop

(2 Przycisk szycia wstecz

(3 Przycisk automatycznego ryglowania
@) Przycisk pozycjonowania igty

(® Przycisk obcinania nici

(® Przycisk podwojnej igty

(@ Suwak kontroli predkos$ci szycia
Panel dotykowy

(@ Otwor na dodatkowy trzpien na szpulke
Stoper szpulownika

@D Szpulownik

(2 Duzy uchwyt szpulki
@3 Trzpien szpulki
Wyswietlacz LCD
(5 Gorny prowadnik nici

Pokretto regulacji docisku stopki

@ Szarpak

Pokretto regulacji naprezenia nici
Pokrywa

@0 Obcinacz nici

@) Nawlekacz igty

@2 Wysuwany stolik (pojemnik na akcesoria)
@3 Igta

@b Sruba dociskowa igty

@5 Uchwyt stopki

26 Ptytka sciegowa

@7 Plytka ostaniajgca szpulke

Przycisk zwalniajagcy ptytke ostaniajgca szpulke

@9 Dzwignia opuszajgca zgbki transportera
Wolne ramie

31 Dzwignia do obszywania dziurek
32 Dzwignia stopki dociskowe;

33 Otwor na karte $ciegow

Uchwyt

35 Koto zamachowe

Przetagcznik zasilania

@7 Gniazdo rozrusznika noznego
Gniazdo zasilania

Rozrusznik nozny

Przewdd zasilania

UWAGA:
Wyglad i specyfikacje maszyny moga ulec zmianie
bez wczesniejszego powiadomienia.




Standardowe akcesoria

(1 Stopka uniwersalna: A (zamontowana w maszynie)
(2) Stopka owerlokowa: C

(3 Stopka do wszywania zamkow: E
(4) Stopka do $ciegéw ozdobnych: F
(5) Stopka do $ciegu krytego: G

(6 Stopka krawedziowa 1/4": O

(7) Stopka do $ciegéw ozdobnych: F2
Stopka do automatycznego obszywania dziurek: R
(@ Komplet igiet

Blokada szpulki ( X 2) (duza)

@D Blokada szpulki ( X 2) (mata)

(2 Dodatkowy trzpien na szpulke

@3 Szpulki ( X 4)

Srubokret

(5 Pedzelek

Rozpruwacz

(7 Karta sciegow

Papierowa instrukcja

Instrukcja DVD

@0 Twarda ostona

@D Stolik powiekszajgcy pole pracy

4 7\ Stolik powiekszajacy pole pracy
+ Zakladanie stolika
Wysun stolik ostaniajgcy wolne ramie maszyny.
Rozt6z nogi stolika powiekszajgcego pole pracy.
Trzymajgc stot obiema rekami delikatnie wsun go
w prawg strone.

- Regulacja wysokosci stolika
Poprzez krecenie Srubami nézek stolika za pomocg
Srubokreta.




Wysuwany stolik
Wysuwany stolik (D) zwieksza ilo$¢ miejsca do szycia
i moze by¢ zdjety jesli chcemy skorzysta¢ z wolnego
ramienia.

(1 Wysuwany stolik

(2 Bolec

(3 Otwor

- Demontowanie wysuwanego stolika
Wysun stolik z maszyny, jak pokazano na rysunku.

* Mocowanie wysuwanego stolika
Pchnij wysuwany stolik, tak aby bolec (2) spasowat sie
z otworem (3).

+ Pojemnik na akcesoria
Akcesoria przechowywane sg wewnatrz wysuwanego
stolika. Pociggnij za pokrywe w swoim kierunku
aby otworzy¢ schowek na akcesoria (@).
(@) Pojemnik na akcesoria

» Wolne ramie
Wolne ramig jest uzyteczne przy cerowaniu skarpetek
i przy naprawie obszardw kolan i mankietow odziezy
dzieciecej.

Karta sciegow
Wsun karte sciegéw (1D do uchwytu karty (2).
Wsun bolec (3 do otworu na karte $ciegow (@).
(D Karta $ciegow
(@ Uchwyt karty
(3 Bolec
(@) Otwor na karte Sciegdw

Mozna sie odnies¢ do kazdej ze stron karty Sciegow
poprzez przkrecenie jej.

Mozna réwniez ztozy¢ karte sciegéw do tytlu maszyny,
jesli sie z niej nie korzysta.
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Dodatkowe informacje:

Symbol "O" na przetgczniku zasilania oznacza pozycje
wytgczong "OFF".

Dla urzgdzenh ze spolaryzowang wtyczkg (jeden bolec
szerszy od drugiego): Aby zminimalizowac¢ ryzyko
porazenia prgdem, wtyczka tego rodzaju pasuje

do gniazdka tylko w jednym potozeniu. Jesli nie wchodzi
ona do konca w biezgcym potozeniu, odwrdoc jg i sprébuj
ponownie wiozy¢. Nie modyfikuj wtyczki w zaden sposob
(dla mieszkancéw USA i Kanady).

PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Podtaczanie do zréta zasilania

« Uzycie rozrusznika noznego

Wytgcz przetgcznik zasilania (.
Umies$¢ wtyczke rozrusznika noznego (2) w gniezdzie
rozrusznika 3. Umies¢ wtyczke przewodu zasilajgcego
@ w gniezdzie zasilania 5). Umie$¢ wtyczke przewodu
zasilajgcego & w gniazdku (7). Wtgcz przetgcznik
zasialnia (.
Po podtgczeniu rozrusznika noznego do maszyny
wys$wietli sie symbol rozrusznika noznego (8.

(D Przetgcznik zasilania

(2) Wtyczka rozrusznika noznego

(3 Gniazdo rozrusznika noznego

(4) Wtyczka przewodu zasilajgcego do maszyny

(5 Gniazdo zasilania

(&) Wtyczka przewodu zasilajgcego do gniazdka

@ Gniazdko

Symbol rozrusznika noznego

+ Uzycie przycisku start/stop
Wytgcz przetgcznik zasilania (1.
Umies¢ wtyczke przewodu zasilajgcego (2
w gniezdzie zasilania 3). Umie$¢ wtyczke przewodu
zasilajgcego 4 w gniazdku (5. Wigcz przetgcznik
zasilania (.
(D Przetgcznik zasilania
(2) Wtyczka przewodu zasilajgcego do maszyny
(3) Gniazdo zasilania
(@) Wtyczka przewodu zasilajgcego do gniazdka
(® Gniazdko

UWAGA:
Przycisk start/stop jest nieaktywny, jesli do maszyny
jest podtgczony rozrusznik nozny.

/\ OSTRZEZENIE:

Podczas pracy maszyny zawsze obserwuj obszar
szycia i nie dotykaj zadnych ruchomych czesci
maszyny takich jak szarpak, koto zamachowe

czy igta. Zawsze wytgczaj przycisk zasilania oraz
odpinaj kabel zasilania z gniazdka sieciowego gdy:
- zostawiasz maszyne bez opieki

- zdejmujesz lub zaktadasz czesci

- czyscisz maszyne

Nie ktadz zadnych przedmiotéw na rozruszniku

noznym.

Uzycie maszyny po raz pierwszy

Zanim rozpoczniesz szycie na swojej nowej maszynie,
umies¢ kawatek materiatu pod ptytkg Sciegowa

i uruchom maszyne na kilka minut bez nici. Usun
ewntualne pozostato$ci oleju, ktéry moze sie pojawic.



Suwak kontroli predkosci szycia

Mozesz ograniczy¢ maksymalng predkosc¢ szycia
uzywajgc suwaka kontroli predkosci szycia.

Aby zwiekszy¢ predkosc¢ szycia przesun suwak

w prawo. Aby zmniejszy¢ predkos¢ szycia przesun
suwak w lewo.

Kontrolowanie predkosci szycia

Nacisnij na rozrusznik nozny aby uruchomi¢ maszyne.
Im mocniej bedziej naciska¢ na rozrusznik nozny,

tym szybciej maszyna bedzie szyta.

Maksymalng predkos¢ szycia mozna ustawié

za pomocg suwaka kontroli predkosci szycia.



"\ Przyciski operacyjne maszyny

N

/ mismin

(D Przycisk start/stop
Obniz dzwignie stopki dociskowe;j.
Naci$nij przycisk start/stop (1) aby uruchomi¢ maszyne.
Maszyna wykona kilka pierwszych sciegéw powoli;
a nastepnie przyspieszy do predkosci ustawionej
za pomocg suwaka kontroli predko$ci szycia.
Nacisnij ponownie start/stop (1 aby zatrzymaé maszyne.

UWAGA:

* Maszyna bedzie szyta wolno tak dtugo jak dtugo
bedzie przytrzymany przycisk start/stop (1.

- Przycisk start/stop jest nieaktywny (D jesli

/@ do maszyny podfgczony jest rozrusznik nozny.
a7y o= + Maszyna nie bedzie szy¢ jesli sprébujesz uruchomic
- oA ja z podniesiong stopkg. Symbol stopki (4) zacznie
....... . JCc 223 migac¢ na wyswietlaczu. Obniz stopke dociskowg
= . L.L i nacisnij przycisk start/stop.

(2 Przycisk szycia wstecz
14 7 8 12 1 55 56
Pl § %Hwtrybie1iw2, e 11 |1 w trybie 3

(N 12 s
CID (ID ID CID (ID

Nacisnij i przytrzymaj przycisk szycia wstecz (2)
aby szy¢ do tytu.
Zwolnij przycisk (2 aby szy¢ do przodu.
Gdy maszyna jest zatrzymana i rozrusznik nozny
odtgczony, naciénij i przytrzymaj przycisk (2) aby
szy¢ powoli do tytu .
Zwolnij przycisk (2 aby zatrzymaé maszyne.

2 3 28 29

Inne $ciegi z wyjatkiem | | I} Z w trybie 1iw 2

Nacisnij przycisk szycia wstecz (2) aby szy¢ $cieg
blokujgcy. Maszyna zatrzyma sie automatycznie.
2 3 28 29

1 & | Zw trybach 1,2
Patrz strony 24, 40 i 41.

(3 Przycisk automatycznego ryglowania
1 4 7 \8 12 1 55 56

o %,.:Ez gnwtrybie1 i2, |, |11+ wtrybie 3

CID (ID :g, CID CID (I:)
Naci$nij przycisk automatycznego ryglowania 3
aby szy¢ scieg blokujgcy. Maszyna zatrzyma sie
automatycznie.

Inne Sciegi
Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania 3
aby szy¢ Scieg blokujgcy na koncu obecnhego

- wzoru. Maszyna zatrzyma sie automatycznie.
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(® Przycisk pozycjonowania igty

Nacisnij przycisk pozycjonowania igty 5,
aby podnies¢ lub opuscic igte.

(® Przycisk obcinania nici
Nacisnij przycisk obcinania nici ®
aby po zakonhczeniu szycia obcigé¢ nici.
Podczas obcinania nici na wyswietlaczu bedzie
migat symbol nozyczek (8.
Po obcieciu nici mozesz kontynuowaé szycie
bez koniecznosci wyciggania nici bebenka.
Aby obcig¢ nici automatycznie po szyciu, wybierz
pozadany wzor $ciegu, a nastepnie nacisnij
i przytrzymaj przycisk obcinania nici, az pojawi sie
symbol nozyczek (9.
Jesli zostat nacisniety przycisk automatycznego
ryglowania lub wzor miat zaprogramowany Scieg
z automatycznym ryglem, wtedy maszyna obetnie nici
automatycznie po Sciegu blokujgcym, po czym
zatrzyma sie.

UWAGA:
Jesli ni¢ ma grubos¢ #30 lub jest grubsza uzyj obcinacza
nici znajdujgcego sie na pokrywie bocznej maszyny.

(@ Przycisk podwojnej igly
Jesli chcesz uzyé podwdjnej igty, nacisnij przycisk
podwajnej igly (7). Pojawi sie symbol podwojnej igty 0.

Aby anulowaé lub zakohczy¢ szycie podwdjng igta,
nacisnij dwukrotnie przycisk podwaojnej igty.

UWAGA:

Podczas migania symbolu podwojnej igty, wszystkie
pozostate przyciski nie bedg odpowiadac. Nacisnij
ponownie przycisk poddjnej igty.

Szycie podwojng igta, patrz strona 48.
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Panel dotykowy

(D Przycisk trybu
Kiedy przetacznik zasilania jest wtgczony, bezposredni
wybér wzoru (tryb 1) ustawiony jest automatycznie.
Nacisnij przycisk trybu aby zmienic tryb.
Patrz strona 18.

(@ Przycisk kasowania
Nacisnij przycisk kasowania aby skasowac zapamigtany
wzor sciegu.
Nacisnij przycisk kasowania, az ustyszysz brzeczyk, aby
skasowac wszystkie zapamietane wzory. Patrz strona 56.

(3 Przycisk obracania
Nacisnij przycisk obracania aby obréci¢ wybrany
wzor w poziomie. Patrz strona 52.
@ Przycisk pamigci
Nacisnij przycisk pamieci aby zapamieta¢ wybrany wzor.
Patrz strona 50.
(® Przyciski numeryczne (patrz strona18)
- Bezposredni wybér sciegu
Mozesz bezposrednio wybraé¢ wzory od 01 do 10
w trybie 1 (tryb bezposredniego wyboru wzoru).
- Wybér wzoru numerycznego
Wprowadz 2-cyfrowy numer wzoru, aby wybrac
pozgdany wzor sciegu w trybach od 2 do 6.
(® Przycisk regulacji szerokosci $ciegu
Nacisnij “+” lub “~” aby zmieni¢ szeroko$¢ sciegu.
Patrz strony 23 i 26.
(@ Przycisk regulacji diugos$ci $ciegu
Nacisnij “+” lub “=” aby zmieni¢ dtugosc¢ sciegu.
Patrz strony 23 i 26.
Przycisk kursora
Nacisnij “ « " lub “ » ” aby przesung¢ kursor w celu
sprawdzenia lub edytowania kombinacji wzorow.
Patrz strona 56.

Wyswietlacz LCD
Kiedy maszyna jest wigczona, wyswietlacz
LCD pokazuje nastepujgce informacje:

(1 Wzér $ciegu

@ Tryb

(3 Numer wzoru sciegu

(@) Typ stopki dociskowej

(5 Szerokos$¢ sciegu

(8 Dlugosé sciegu



Zdejmowanie i zaktadanie uchwytu stopki

A\ osTrRzEZENEE:
Przed zdjeciem/zatozeniem uchwytu stopki wytgcz
(OFF) przetacznik zasilania.

+ Zdejmowanie uchwytu stopki
Usun $rube mocujgcg (D) odkrecajac jg w lewa strone
Srubokretem.
« Zakladanie uchwytu stopki
Dopasuj otwér w uchwycie stopki (2) z nagwintowanym
otworem w precie dociskowym (3). Dopasuj $rube (1) do
otworu. Dokreé $rube (D $rubokretem w prawg strone.
(D Sruba
(2 Uchwyt stopki
(3 Pret dociskowy

Wymiana stopki dociskowej

A OSTRZEZENIE:

Przed wymiang stopki wylgcz przetgcznik zasilania.
Zawsze uzywaj wlasciwej stopki do wybranego
wzoru. Niewfasciwa stopka moze ztamac igte.

+ Zdejmowanie stopki dociskowej
Unies igte do jej najwyzszej pozycji krecac kotem
zamachowym w lewg strone. Podnies stopke i nacisnij
dzwignie (D z tytu uchwytu stopki.
- Zakladanie stopki dociskowej
Umies¢ wybrane stopke tak aby precik (3) stopki
znajdowat sie tuz pod rowkiem (2) uchwytu stopki.
Obniz pret dociskowy aby zablokwac¢ stopke w miejscu.
(D Dzwignia
(2 Rowek
(3 Precik
Dzwignia stopki dociskowej
Dzwignia stopki dociskowej (1 ponosi i opuszcza stopke
dociskowa.
Mozesz podnies¢ stopke o okoto 1/4” (0.6 cm) wyzej niz
normalna goérna pozycja (2) w celu fatwiejszego zdjecia
stopki, lub aby miesci¢ gruby materiat pod stopka.
(1 Dzwignia stopki dociskowej
(2) Normalna gérna pozycja
(3 Najwyzsza pozycja

Pokretto regulacji docisku stopki

Pokretto regulacji docisku stopki podczas zwyktego
szycia powinno by¢ ustawione na "6".

Ustaw docisk pomiedzy “3” a “6” dla aplikacji, cutworku,
merezki, fastrygi i cerowania.

Ustaw docisk pomiedzy “1” a “3” kiedy szyjesz szyfon,
koronke, organdyne i inne cienkie materiaty.

Welur i dzianiny z duzg rozciggliwoscig mogg réwniez
wymagac ustawienia "1".

Przekre¢ pokrettem regulaciji docisku stopki (D i ustaw
pozadany numer.

(D Pokretto regulacji docisku stopki
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Opuszczanie lub podnoszenie zagbkéw
transportera.

Suwak opuszczania zabkow transportera znajduje sie
z tylu maszyny u dotu wolnego ramienia.

(1 Aby opusci¢ zgbki, pchnij suwak zgodnie z kierunkiem
strzatki 1. Ustaw dtugo$¢ sciegu na “0.0” (3.

(2) Aby podnies¢ zgbki, pchnij suwak zgodnie z kierunkiem

strzatki (2), i przekre¢ kotem zamachowym (@) w
swoim kierunku. Zgbki transportera muszg by¢
podniesione do zwyktego szycia.

10
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Wymiana igty

A OSTRZEZENIE:

Przed wymiang igty wytgcz przetgcznik zasilania.

[1] Wytgcz przetgcznik zasialania.
Unies igte do jej najwyzszej pozycji krecac kotem
zamachowym w lewg strone i obniz stopke
dociskowg. Poluzuj $rube dociskowg (D krecac nig
w lewg strone. Usun igte z zacisku igty 2.

Wsun nowg igte do zacisku igly (2) z ptaskg strong
skierowana do tytu. Wsuwajgc igte do uchwytu (2),
pchnij jg do samego konca. Dokre¢ mocno Srube
zaciskowg (1) krecgc nig w prawg strone.

Aby sprawdzi¢ czy igta jest w dobrym stanie, pot6z jg
sptaszczong strong na ptaskiej powierzchni (na
plytce Sciegowej, szkle itp.). Przestrzen pomiedzy
igtg a ptaskg powierzchnig powinna byc rowna.
Nigdy nie uzywaj krzywej lub stepionej igty.
Uszkodzona igta can trwale uszkodzi¢ materiat
i przeciggnie widkna w materiatach takich jak
dzianiny czy jedwab.

(D Sruba zaciskowa

(2) Zacisk igty

Wybér nici i igiet

Standardowo uzywaj igiet o rozmiarze 11/75 lub 14/90.
Cienkie nici i igty powinny by¢ uzywane do szycia
cienkich materiatow, dzieki czemu materiat nie ulegnie

zepsuciu. Grubsze materialy wymagajg igty odpowienio
duzej aby przekiu¢ materiat bez strzepienia nici od igty.
Zawsze testuj dobor nici i igly na fragmencie materiatu,

ktoéry bedzie potem uzyty do szycia.
W zasadzie powinno sie stosowac¢ ten sam rodzaj nici
do igty i do bebenka. Przy szyciu materiatéw

elastycznych, bardzo cienkich i syntetycznych, uzyj igty

z oznaczenim BLUE TIP. Igty te skutecznie zapobiegajg
przepuszczaniu sciegéw.

4 Materiat Nié Igta )
Batyst Jedwabna #80-100|#9/65—-11/75
Zorzeta Bawetniana #80-100
Cienki (Trykot Syntetyk #80-100
Wetna,
Poliester
Bawetna, {edwabna #50 #11/75-14/90
P . |Poliester Bawetniana #60-80
Sredni Dzersej Syntetyk #50-80
Wetna Bawetniana #50 #14/90
Denim Jedwabna #50 #14/90-16/100
Dzersej Bawetniana #40-50
Gruby |Plaszczowy|Syntetyk #40-50
Pikowany |Jedwabna #30 #16/100
Bawetniana #50
N J
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Szpulowanie
« Usuwanie szpulki
Delikatnie przesun w prawo przycisk zwalniajgcy
plytke ostaniajgcg szpulke (D i usun ptytke ostaniajgcg
szpulke 2).
Wyciggnij szpulke.
(D Przycisk zwalniajgcy ptytke ostaniajgcg szpulke
(2 Plytka ostaniajgca szpulke

« Poziomy trzpien na szpulke
Unie$ trzpien na szpulke (D. Umie$¢ szpulke z nicig
na trzpieniu.
Natoz blokade szpulki (2) i dociénij jg mocno do szpulki
Z nicia.
Matej blokady szpulki 3 uzywa sie do waskich lub
do matych szpulek z nicig.
Obniz trzpien na szpulke (1.
(D Trzpien na szpulke
(2) Duza blokada szpulki
(3 Mata blokada szpulki

- Dodatkowy trzpien na szpulke

Dodatkowy trzpien na szpulke (D przeznaczony jest
do szycia podwdjng igtg lub do szpulowania szpulek
bez koniecznosci wywlekania maszyny.
Wsun dodatkowy trzpien na szpulke (1 do otworu (2).
Dodatkowy trzpieh na szpulke powinien by¢
skierowany w strone prowadnika szpulownika (3.

(D Dodatkowy trzpien na szpulke

(2) Otwor na dodatkowy trzpien na szpulke

(3 Prowadnik szpulownika

12
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+ Szpulowanie szpulki

UWAGI:

* Przed szpulowaniem ustaw suwak kontroli predkosci
na najwyzszg predkosc.

» Uzyj szpulek z symbolem "J". c)

Odwin ni¢ ze szpuli.

Poprowadz ni¢ wokét prowadnika nici.

Przprowadz ni¢ przez otwér w gornej czesci szpulki
od wewnatrz na zewnatrz.

[4] Umie$é szpulke na szpulowniku.

Pchnij szpulke w prawo. Symbol szpulki (D
pojawi sie na wyswietlaczu LCD.

(6] Trzymajgc koncowke nici rekg uruchom maszyne.
Zatrzymaj maszyne kiedy szpulka nawinie kilka
warstw nici, po czym obetnij ni¢ tuz przy otworze
szpulki.

Uruchom maszyne ponownie. Kiedy szpulka bedzie
w petni nawinieta, szpulownik zatrzyma sie
automatycznie. Zatrzymaj maszyne i pchnij
szpulownik w lewo, aby przywroci¢ go do jego
pierwotnej pozycji. Obetnij nic.




e 7\ *Umieszczanie szpulki

Umiesc¢ szpulke w uchwycie szpulki z nicig
odwijajgcg sie w przeciwnym kierunku do ruchu
wskazowek zegara.

(D Koniec nici

Poprowadz ni¢ przez pierwszg szczeling 2)
w przedniej czesci uchwytu szpulki.
(2 Szczelina

Przeciggnij ni¢ w lewo, przeslizgujgc ja pomiedzy
dwiema blaszkami naprezeniowymi.

[4] Kontynuuj prowadzenie nici do momentu, az ta
wslizgnie sie do drugiej szczeliny (3.
Woyciagnij okoto 6” (15 cm) nici.

(3 Szczelina

Zatoz ptytke ostaniajgcy szpulke. Sprawdz
poprawnos¢ nawleczenia odnoszac sie do
diagramu (@) znajdujgcego sie na ptytce
ostaniajgcej szpulke.

(@) Diagram nawlekania

14



Nawlekanie maszyny
Unies$ stopke dociskowg. Nacisnij przycisk
pozycjonowania igty (1 aby unie$é szarpak do jego
najwyzszej pozycji.

(D Przycisk pozycjonowania igty

A OSTRZEZENIE:
Przed nawlekaniem maszyny wytgcz przetgcznik
zasilania.

- Nawlekanie maszyny
Poprowadz koricéwke nici wokodt gornego prowadnika
nici.

Trzymajac nié blisko szpulki ), poprowadz jej koniec
w dot wokét ostony naprezacza (3.
(2 Szpulka
(3 Ostona naprezacza

Mocno poprowadz ni¢ w goére od prawej do lewe;j
ponad szarpakiem i w dot przez ucho szarpaka.

(4] Przeprowadz ni¢ przez dolny prowadnik nici.
Przeslizgnij ni¢ od lewej strony z tylu prowadnika
nici igielnicy.

Przewlecz igte od przodu do tytu, lub uzy;j
nawlekacza igty.
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- Nawlekacz igly

/\ OSTRZEZENIE:

Przed uzyciem nawlekacza wytgcz przetgcznik
zasilania.

Obniz stopke dociskowa. Unie$ igte do jej
najwyzszej pozycji. Pchnij w dot dzwignie
nawlekacza (1) do oporu. Haczyk przejdzie od
tytu przez ucho igielne.

(1 Dzwignia nawlekacza

Poprowadz ni¢ z prowadnika (a) 3 do prowadnika (b) @)

i pod haczykiem (2). Poprowadz ni¢ wzdtuz prawej

strony prowadnika (b) @i wsun jg pomiedzy prowadnik

(b) a ptytke przytrzymujgca. 5.
(2 Haczyk
(3 Prowadnik (a)
@ Prowadnik (b)
(® Ptytka przytrzymujgca

Przeuh dzwignie nawlekacza zgodnie z kierunkiem
strzatki, przeciagajac petle nici przez igte.

(4] Przeciagnij ni¢ przez ucho igielne.

UWAGI:

* Nawlekacza nalezy uzywac¢ do igiet o grubosciach
od #11 do i do igiet typu blue tip. Zalecana grubos¢
nici w przedziale od 50 do 90.

» Nawlekacz igty nie moze by¢ uzywany do igty
podwajne;.
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- Wywlekanie nici bebenka
Unies stopke dociskowg. Przytrzymaj delikatnie ni¢
lewg reka.

Naci$nij dwukrotnie przycisk pozycjonowania igty (D
aby opusci¢ i podniesc igte, w celu wyciggniecia nici
bebenka.

(D Przycisk pozycjonowania igty

Przeciagnij okoto 4" do 6” (10 do 15 cm) nici
pod i z tytu stopki dociskowe;j.



4 r— === === 1 N\ Wyboér wzoru

I + Tryb 1

' Mozesz bezposrednio wybraé nastepujgce wzory

' $ciegow naciskajgc odpowiadajgce im przyciski (1.

o
CDED: o | forgommma s
-5)

bbb b EES

VAAANY
\YAVAVAYS
vyvyvyy

(& M ——- h Przyktad: Wybér wzoru sciegu 4 w trybie 1
LA Kiedy przetgcznik zasilania jest wigczony,
- N - bezposredni wybor wzoru (tryb 1) ustawiony jest
. N S N e R | automatycznie.
B! O O B e |
J
ML —- ) Nacisnij przycisk wzoru 4 taby wybraé wzér sciegu 4.
LA Zostat wybrany wzor 4 w trybie 1.
s AN\ D
[y
ammn ll=:.=llll ,- ,‘ -, ’- . ,-

Tryby 2-6

Aby wybra¢ wzor $ciegu w trybach 2—6, najpierw
naci$nij przycisk trybu (2 aby wybra¢ pozgdany tryb.
Za kazdym razem kiedy naciskasz przycisk trybu,
folder (3 wy$wietlany po lewej stronie ekranu zmieni
sie, a tryb zmieni sie w nastepujgcy sposob;

Tryb 1: Bezposredni wybér wzoru

Tryb 2: Wybor wzoru sciegu uzytkowego

Fe 9. b= Tryb 3: Wybor wzoru sciegu dekoracyjnego

Wl ASa TP AT S ECERasu T Tryb 4: Wyb6r numerdw | liter

b ramt dnal i S sy Tryb 5: Wybor liter z akcentem europejskim

Gefisret Tryb 6: Wybor bukw (Cyrylica)

Numer w folderze (3) oznacza wybrany numer

trybu. Aby zapoznac sie trybami i ich dostepnymi
wzorami $ciegow, sprawdz karte sciegéw lub

@ odniesienie do sciegu na stronie 64.

34567890ABCDEFGH |

TUVWXYZabcdel

GodBgéedrijinmsgii

@ 1 1A Wprowadz dwucyfrowy numer pozadanego
wzoru sciegu naciskajgc odpowiednie przyciski

' AN -—
= - numeryczne.
it ™ I’ l' l’ I-' ’-l
Przyktad: Wybor wzoru sciegi 61 w trybie 3
orect( 3§ 3= ) AL
b Util_itv a Wiagcz zasilanie. Naci$nij dwukrotnie przycisk trybu
ecorative - _—— ,
ABC M .,"",’l "o aby wybrac tryb 3.
AAR ——f L
ABB L S -’. -’ '. ,-'
R 'd N/ N\
B't:ﬁf; 7’:,: A Nacisnij przyciski numeryczne na panelu dotykowym.
\ Decorative ‘ - POV N — Najpierw nacisnij przycisk 6 po czym nacisnij przycisk 1.
ARs kb JC 10
ABB L " —'o —' ,¢ ,—')
p < Zostat wybrany wzor 61 w trybie 3.
Direct C 1~
Utility U
\ Decorative | 861 A e
Ans I
aBB | 1,00 0, :1
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Tryb ustawien

Aby wejs¢ do trybu ustawien, nacisnij i przytrzymaj przycisk
pamieci i wigcz przetgcznik zasilania do momentu az

na ekranie wyswietli sie tryb ustawien.

W tym trybie mozesz ustawi¢ nastepujgce funkcje maszyny.

+ Ustawienie dzwieku brzeczyka

Dzwigk brzeczyka moze by¢ wigczony badz wytgczony

w ustawieniach dzwigku brzeczyka. Domysinym

ustawieniem dzwieku brzeczyka jest "ON".

Wejdz w tryb ustawien.

Aby wytgczy¢ dzwiek brzeczyka, nacisnij przycisk
kursora a symbol “oF” zacznie miga¢. Nacisnij
przycisk pamieci aby wytgczy¢ dzwiek brzeczyka.

* Ostrzegajgcy dzwiek brzeczyka nie moze by¢ wytgczony.

Ustawienie pozycji zatrzymania iglty

Mozesz ustawi¢ pozycje igty w gérze lub w dole tuz

po zatrzmaniu sie maszyny.

Wejdz w tryb ustawien. Nacisnij przycisk trybu
aby wejs¢ w ustawienia pozycji zatrzymania igty.

Domysinym ustawieniem pozycji zatrzymania igty
jest “dn”. Aby zmieni¢ pozycje igty, nacisnij
przycisk kurosra a symbol “UP” zacznie migac.
Nacisnij przycisk pamieci aby zmienic pozycje
zatrzymania igty na “UP”.

Regulacja pozycji przyciskow
Mozesz wyregulowaé pozycje przyciskow jesli uwazasz ze
przycisk sensora jest poza aktualng pozycjg przycisku.
Wejdz w tryb ustawien. Nacisnij dwukrotnie przycisk
trybu aby wejs¢ w regulacje pozycji przyciskow.
Pojawi sie ekran regulacji pozycji przyciskéw
i ukaze sie “P1” po prawej stronie ekranu. Przy pomocy
rozpruwacza, nacisnij 1) na panelu dotykowym
maszyny.
Na wyswietlaczu LCD pojawi sie “P2”. Nacisnij @
na panelu dotykowym.
[4] Na wy$wietlaczu LCD pojawi sie “P3”. Nacinij 3
na panelu dotykowym.
Na wyswietlaczu LCD pojawi sie “P4”. Nacisnij @
na panelu dotykowym.
(6] Na wyswietlaczu LCD pojawi sie “P5”. Naci$nij ®
na panelu dotykowym.
Ekran powrdéci do widoku ustawien dzwieku
brzeczyka. Nacisnij przycisk pamieci aby zatwierdzic¢
ustawienie.
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+ Resetowanie ustawien domysinych
Nastepujgce niestandardowe ustawienia mozna
przywrocic¢ do pierwotnych ustawien (domysinych
ustawien fabrycznych):

- Ustawienie dzwigku brzeczyka

- Ustawienie pozycji opadania igty

- Regulacja pozycji przyciskow

Wejdz w tryb ustawien. Nacisnij trzykrotnie przycisk
trybu aby wejs¢ w tryb resetowania.

Nacisnij “ » ” na przycisku kursora.
Pojawi sie ekran potwierdzenia.

Aby zresetowac niestandardowe ustawienia nacisnij,
“ 4" na przycisku kursora.
Aby anulowac reset, nacisnij “ » ” na przycisku kursora.

(4] Ekran powrdci do trybu resetowania.
Nacisnij przycisk pamieci aby wyjs¢ z trybu resetowania.

* Automatyczny wytacznik czasowy

™ -
(]
(K]

UWAGA:

Ustawienie automatycznego wytgcznika czasowego
jest dostepne w panstwach EU i niektorych regionach,
w ktorych stosowane sg standardy napiecia 200-240 V.

Maszyna sie wytgczy, jesli nie bedzie uzywana w ciggu

ustawionego wczesniej czasu.

Wejdz w tryb ustawien. Nacisnij przycisk trybu 4 razy,
aby wejs¢ w ustawienia automatycznego wytgcznika
czasowego.

Domysinym ustawieniem jest 7 godzin i oznaczenie
“07” pojawi sie na ekranie.

Nacisnij przyciski kursorow, aby zwiekszy¢ lub
zmniejszy¢ ustawiong wartos¢. Automatyczny wytgcznik
czasowy moze byc¢ ustawiony od 1 do 12 godzin.

Jesli chcesz wytgczy¢ wytgcznik czasowy, nacisnij i
przytrzymaj przycisk kursora, do momentu, az
oznaczenie “oFF" pojawi sie na ekranie.

Nacisnij przycisk pamieci, aby zapisa¢ ustawienie.

19-2
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Regulacja naprezenia nici od igly dla sciegu
prostego

- Prawidlowe naprezenie

(D Ni¢ igty (gorna ni¢)

(2 Ni¢ bebenka (dolna ni¢)

(3 Aby poluzowac

(@ Aby naprezyé

Idealny Scieg prosty posiada nici wigzgce sie
pomiedzy dwiema warstwami materiatu, jak to
zilustrowano na rysunku obok (przybliz aby zobaczy¢
szczegoty).

Jesli spojrzysz na wierzch i spéd szwu, zauwazysz ze
Sciegi sg rownomiernie roztozone.

Regulujgc naprezenie nici igly, im wyzsza warto$¢,
tym wieksze naprezenie nici od igty.

Rezultaty zalezg od:

- sztywnosci i grubosci materiatu

- ilodci warstw materiatu

- typu $ciegu

* Naprezenie jest zbyt mocne
(M Ni¢ igty (gérna ni¢)
(2 Ni¢ bebenka (dolna ni¢)
(3 Zbyt stabe naprezenie
(@) Wierzchnia (prawa) strona materiatu
() Spodnia (lewa) strona materiatu
Ni¢ bebenka pokazuje sie na wierzchniej stronie
materiatu a Sciegi sg nieréwne. Przekre¢ pokretto na
nizszg warto$¢ ustawienia naprezenia aby zmniejszy¢
naprezenie nici od igty.

* Naprezenie jest zbyt stabe
(D Ni¢ igty (gérna ni¢) )
(2) Ni¢ bebenka (dolna ni¢)
(3 Zbyt mocne naprezenie
(@) Wierzchnia (prawa) strona materiatu
() Spodnia (lewa) strona materiatu
Ni¢ igly pojawia sie na spodniej stronie materiatu
i §ciegi sg nierébwne. Przekre¢ pokretto na wyzszg
wartos¢ ustawienia naprezenia aby zwiekszy¢
naprezenie nici od igty.
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Regulacja naprezenia nici od igly dla sciegu
zygzak

W idealnym $ciegu zygzak, ni¢ bebenka nie pojawia sie
na wierzchniej (gornej) stronie materiatu, a nic igty
pojawia sie czesciowo na spodniej (dolnej) stronie
materiatu.

Spojrz na ilustracje aby zobaczy¢ prawidtowy wyglad.
Aby dopasowac¢ ten wyglad, w razie koniecznosci
wyreguluj naprezenie nici.

+ Poprawne naprezenie
(D Wierzchnia (gérna) strona materiatu
(2) Spodnia (dolna) strona materiatu
Zmniejsz ilos¢ nici igty widocznej na spodniej (dolnej)
stronie materiatu nie powodujgc przy tym
nadmiernego marszczenia i nie dopuszczajgc aby nic¢
bebenka pojawita sie na wierzchniej (gérnej) stronie
materiatu. Rezultaty bedg sie rézni¢ w zaleznosci
od materiatu, nici i warunkéw szycia.

« Naprezenie jest za mocne
(1 Wierzchnia (gérna) strona materiatu
(2) Spodnia (dolna) strona materiatu
Raog kazdego zygzaka jest wyciggniety na wierzchnig
strone materiatu.

- Naprezenie jest za stabe
(1 Wierzchnia (gérna) strona materiatu
(2) Spodnia (dolna) strona materiatu
Rég kazdego zygzaka jest wyciggniety na spodnig
strone materiatu.
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SZYCIE PODSTAWOWE

Szycie sSciegiem prostym

(D Wzér Sciegu: TRYB1: 1
TRYB 2: 01

(2 Naprezenie nici: 2do6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

* Rozpoczecie szycia
Unies stopke i umies¢ materiat tuz przy linii
prowadnicy szwu na ptytce $ciegowej (najczesciej
stosowane 5/8” (1.6 cm) ). Opus¢ igte do punktu,
od ktérego chcesz rozpoczac¢ szycie. Opusc¢ stopke
dociskowg i pociggnij za nici do tytu. Uruchom
maszyne. Delikatnie prowadz materiat wzdtuz linii
prowadnicy, pozwalajgc aby materiat byt naturalnie
podawany.

« Zakonczenie szycia
Aby zwigza¢ koncowki szwu, nacisnij przycisk szycia
wstecz (1) i przeszyj kilka $ciegow wstecznych.
Naci$nij przycisk obcinania nici (2) aby obcigé nici.
(D Przycisk szycia wstecz
(2) Przycisk obcinania nici

Unies stopke dociskowa.
Uzyj obcinacza nici (3) na pokrywie bocznej aby obcigé
grubsze nici.

(3 Obcinacz nici

- Obracanie materiatu pod katem prostym
Aby szy¢ z tym samym dystansem od krawedzi, kiedy
obracamy materiat pod kgtem prostym z jego
krawedzig wzgledem prowadnika szwu 5/8,
zatrzymaj maszyne kiedy przod krawedzi materiatu
osiagnie linie prowadnika kgtowego (1) i unie$ stopke
dociskowg. Przekreé¢ materiat w lewg stone o 90°,
opusc stopke dociskowg i rozpocznij szycie w nowym
kierunku.

(D Prowadnik kgtowy

» Szycie grubego materiatu od krawedzi

Czarny przycisk (D znajdujacy sie na stopce
uniwersalnej, blokuje stopke w pozycji poziome;.
Jest to przydatne przy rozpoczynaniu szycia
od krawedzi grubych materiatow (2) lub przy szyciu
w poprzek szwu.
Opus¢ igte do miejsca, w ktérym chcesz rozpoczaé
szycie.
Opusé stopke i nacisnij czarny przycisk (1. Stopka
zostanie zablokowana w horyzontalnej pozyciji,
aby zapobiec s$lizganiu sie.
Przycisk zostanie zwolniony automatycznie
po przeszyciu kilku Sciegow.

(D Czarny przycisk

(2) Gruby materiat



4 "\ - Plytka $sciegowa
Prowadniki szwu na ptytce sciegowej i na ptytce
ostaniajgcej szpulke pomagajg zmierzy¢ naddatek szwu.
Liczby na ptytce Sciegowej wskazujg odlegto$¢ miedzy
$rodkowg pozycjg igty (1) a krawedzig materiatu (2).

(D Centralna pozycja igty

(2) Krawedz materiatu

Vs

Numer 10 | 20 | 30 | 40 | 1/2 | 5/8 | 3/4 | 1 11/5
(- Dystans | 1012030 /40| — | — | — | — | —
f Dot
I—L® L (cal) — | — | — | — |12 58|34 1 11/%
Przednie prowadniki szwu (3) sg oznaczone na 1/4",
3/8” i 5/8" od centralnej pozycii igty (.

N J (3 Przednie prowadniki szwu

/8 3/8 5/8
[

10

( "\ - Regulacja dtugosci $ciegu

Nacisnij przycisk regulacji dlugosci $ciegu
aby zmieni¢ dlugos¢ sciegu.

Nacisnij “-” aby zmniejszy¢ dtugo$¢ sciegu.
Nacisnij“+” aby zwiekszy¢ dlugos¢ sciegu.

Dtugos¢ sciegu moze by¢ ustawiona od 0.0 do 5.0.
UWAGA:

Dtugo$c¢ Sciegu wstecznego nie moze by¢ ustawiona
N na wiecej niz 4.0.

B
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4 7\ - Regulacja pozycji opadania igly
Pozycja opadania igly moze by¢ ustawiona dla wzoréw
Sciegow prostych 01-05 (Tryb 1 2), i 01-03 (Tryb 3).
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Naci$nij przycisk regulacji szerokosci $ciegu
aby zmieni¢ pozycje opadania igty.
Naci$nij “+” aby przesung¢ igte w prawo (3.
Nacis$nij “~” aby przesung¢ igte w lewo (1.
(D Lewo (0.0)
@ Srodek (3.5)
(3 Prawo (7.0)
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Scieg prosty

(D Wzor $ciegu: TRYB 1: 1lub 4
TRYB 2: 01 lub 04

(2) Naprezenie nici: 2do 6

(3) Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Do zszywania odziezy, zamkow i innych.
Wz6r 04 stuzy do zszywania delikatnych materiatow.

z

Scieg ze standardowym ryglem

(D Wzor $ciegu: TRYB 1: 2
TRYB 2: 02

(2) Naprezenie nici: 2do6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

@ Przycisk szycia wstecz

Uzyj tego Sciegu aby wzmocni¢ poczatek i koniec szwu
Sciegami wstecznymi. Kiedy osiggniesz koniec szwu,
nacisnij raz przycisk szycia wstecz (). Maszyna wykona
cztery Sciegi wsteczne, cztery Sciegi w przéd po czym
zatrzyma sie.

Scieg z automatycznym ryglem

(D Wzér sciegu: TRYB 1: 3
TRYB 2: 03

(2) Naprezenie nici: 2do6

3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

@ Przycisk szycia wstecz

Tego unikalnego $ciegu uzywa sie wtedy,

gdy wymagane jest takie zakonczenie szwu, by byto
ono prawie niewidoczne. Opusc¢ igte blisko przodu
krawedzi materiatu. Maszyna wykona kilka $ciegéw
ryglujgcych w miejscu i bedzie kontynuowac szycie do
przodu. Kiedy naci$niesz przycisk szycia wstecz (@) przy
koncu szwu, maszyna wykona kilka Sciegow ryglujgcych
W miejscu, po czym zatrzyma sie automatycznie.

Potrojny scieg elastyczny

(1) Wzor sciegu: TRYB 1: 5
TRYB 2: 05

(2) Naprezenie nici: 2do6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Ten mocny i wytrzymaty Scieg jest wskazany tam,
gdzie potrzebna jest sita i elastyczno$¢ szwu

aby zapewni¢ komfort i trwatos¢. Uzywaj

go do wzmacniania obszarow takich jak rekawy czy
krocza. Uzywaj rowniez do dodatkowego wzmocnienia
podczas konstruowania przedmiotow takich jak plecaki.
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Scieg elastyczny

(D Wzér sciegu: TRYB 1: 6
TRYB 2: 06 lub 11
(2) Naprezenie nici: 3do6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Ten waski Scieg elastyczny zostat zaprojektowany w celu
wyeliminowania zmarszczek na dzianinach i skosnych
szwach, jednoczesnie umozliwiajgc prasowanie szwu
catkowicie na ptasko.

Scieg rzemiesIniczy
(1 Wzér Sciegu:

(2) Naprezenie nici:

(3 Stopka dociskowa:

TRYB 3:
3do6
Do sciegoéw ozdobnych F

02

Do ozdabiania $ciegiem i konturowania ksztattéw.
Szyj powoli w rogach.

Nowy Scieg rzemieslniczy

(1 Wzor sciegu: TRYB 3:
(2) Naprezenie nici: 3do6
(3 Stopka dociskowa: Do Sciegéw ozdobnych F

03

Do ozdabiania sciegiem i konturowania ksztattow
poprawiajgc wyglad projektu.



Scieg zygzak

_ (D Wzor sciegu: TRYB 1 7
a0l TRYB 2: 07 lub 12
: o = (2 Naprezenie nici: 2do6
:;',:'_ :' /'_‘: (3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
J/
4 N

Zygzak to jeden z najbardziej uniwersalnych

@ i wszechstronnych sciegow.
Moze stuzy¢ do obrebiania, cerowania, aplikacji
- = a takze jako $cieg dekoracyjny.
LA vy UWAGA:

-

Uzyj stabilizatora kiedy szyjesz materiaty
elastyczne takie jak dzianiny, dzersej czy trykot.

(NN

™ -

"

0~ -~
y

(A

Regulacja szerokosci sciegu

Naci$nij przycisk regulacji szeroko$ci $ciegu
aby zmieni¢ szeroko$¢ sciegu (.

Nacisnij “—” aby zmniejszy¢ szeroko$é $ciegu (2.
Nacisnij “+” aby zwiekszy¢ szerokos$¢ sciegu (3.
Szerokos¢ sciegu moze by¢ ustawiona w zakresie
od 0.0 do 7.0.

(4) Szerokosé $ciegu wzoru 07 moze byé zmieniona
bez zmiany jego centralnej pozycji igty (M).
%M gR () Szerokos$¢ sciegu wzoru 12 moze by¢ zmieniona
bez zmiany jego prawej pozyciji igty (R).

Regulacja diugosci sciegu
® Nacisnij przycisk regulacji dlugosci $ciegu
aby zmienié¢ dtugosé $ciegu (D.

= N Naci$nij “—” aby zmniejszy¢ dtugosé $ciegu 2.
LA Naci$nij “+” aby zwiekszy¢ dlugos¢ sciegu 3.
LA _7\’\,_, C Dtugosc¢ sciegu moze by¢ ustawiona w zakresie
= A A od 0.2 to 5.0.
. A
A
@ A Ar®
. )

26
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Wielokrotny zygzak

(D Wzoér $ciegu: TRYB 1: 8
TRYB 2: 08

(2) Naprezenie nici: 3do6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Ten Scieg stuzy do wykanczania szwow na syntetykach
i innych materiatach, ktére majg tendencje

do marszczenia sie. Ten Scieg rownie Swietnie
sprawdzi sie przy cerowaniu i naprawianiu rozdarc.
Umies$¢ materiat z zapasem szwu na 5/8” (1.5

cm). Przytnij nadmiar blisko sciegdw. Uwazaj aby

nie naruszy¢ $ciegow.

z

Scieg owerlokowy

(D Wz6r $ciegu: TRYB 1:9
TRYB 2: 09
(2) Naprezenie nici: 3do7
(3 Stopka dociskowa: Stopka owerlokowa C

Scieg ten moze by¢ uzyty do réwnoczesnego szycia

i obrzucania krawedzi materiatu. Uzyj tego Sciegu jeSli
nie musisz rozprasowywac szwu.

Umies¢ krawedz materiatu przy czarnym prowadniku
na stopce i szyj.

UWAGA:
Szeroko$¢ sciegu powinna by¢ ustawiona w
zakresie 5.0 - 7.0. Igty z niebieskim oznaczeniem sg

rekomendowane do materiatéw elastycznych.
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Scieg dziany

(1 Wzor sciegu: TRYB 2: 13
(2) Naprezenie nici: 3do6
(3 Docisk stopki: Uniwersalna A

Umies¢ materiat pozostawiajgc zapas szwu na 5/8”
(1.5 cm). Przytnij nadmiar blisko $ciegéw.
Uwazaj aby nie naruszy¢ $ciegdéw.

Podwdéjny scieg owerlokowy

(D Wzor sciegu: TRYB2: 14
(2) Naprezenie nici: 3do7
(3 Stopka dociskowa: Owerlokowa C

Tego Sciegu uzywa sie do szycia materiatow, ktére
majg tendencje do mocnego strzepienia sie, jak ptétno
czy gabardyna.

Szyte sg po krawedzi jednoczesnie dwa rzedy $ciegow
zygzak aby zapobiec strzepieniu sie szwdw. Wyreguluj
naprezenie nici tak, aby ni¢ od igty i ni¢ bebenka
spotykaty sie na krawedzi materiatu.

UWAGA:

Szerokos$¢ sciegu powinna byé ustawiona

w zakresie 5.0 - 7.0. Igty typu blue tip
rekomendowane sg do materiatow elastycznych.




Wszywanie zamka

(D Wzor sciegu: TRYB 1: 1
(2 Naprezenie nici: 1do 4
(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Do wszywania zamkéw E

+ Zaktadanie stopki do wszywania zamkéw
Dopasuj precik (2) stopki do rowka (D w uchwycie
stopki.

Aby szy¢ lewg strone zamka, zatoz stopke po prawej
stronie precika (3.
Aby szy¢ prawg strone zamka, zatoz stopke po lewej
stronie precika (4.

(1) Rowek

(2 Precik

(3 Aby szy¢ lewg strone

(@) Aby szy¢ prawg strone

Przygotowanie materiatu
Dodaj 3/8” (1 cm) do dtugosci zamka. Bedzie to tgczna
dtugosc¢ otwarcia zamka.

(1) Wierzchnia strona materiatu
2 3/8" (1 cm)

(3 Rozmiar otwarcia

(4) Diugos¢ zamka

® Suwak

(8 Zagbki zamka

(7 Tasma zamka

Spodnia strona materiatu
(9 Koniec otwarcia zamka

Umies¢ materiaty wierzchnimi stronami do siebie
i szyj w gore do konca otwarcia zamka, z zapasem
szwu na 13/16" (2 cm).
Przeszyj wstecz aby zablokowac¢ szew.
Zatéz stopke uniwersalng i fastryguj wzdtuz otwarcia
zamka ze Sciegiem ustawionym na diugos¢ 4.5.
13/16” (2 cm)
(D Otwarcie zamka (Fastryga)
(2 Sciegi wsteczne
(3 Koniec otwarcia zamka

Szew

~
/

© §§
© |
@\‘ SR

\_

UWAGA:
Przed fastrygowaniem zmniejsz naprezenie nici do 1.

=)
/

- Rozpoczecie szycia
Odwin zapas szwu aby uformowaé podwiniecie

na 1/8” (0.3 cm). Umies¢ zgbki zamka tuz

przy podwinieciu i przypnij je szpilkami.
(D Dolny materiat
(2) Koniec otwarcia zamka
(3) Zgbki zamka
@ 1/8" (0.3 cm)
(5) Spodnia strona gérnego materiatu

(6 Rozmiar otwarcia
@ Podwinigcie

29
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Zatoz stopke do wszywania zamkow po prawe;j
stronie precika. Przeszyj wszystkie warstwy
od konca otwarcia zamka, prowadzgc zabki zamka
wzdtuz krawedzi stopki.

Zatrzymaj maszyne 2" (5 cm) przed osiggnieciem
przez stopke suwaka na tadmie zamka. Unie$
stopke dociskowg. Otwdrz zamek, nastepnie opusc
stopke i szyj pozostatg dtugos¢ szwu.

Suwak
@ 2" (5¢cm)

[4] Zamknij zamek i rozt6z na ptasko gorny materiat
ponad zamkiem. Sfastryguj goérny materiat z tasmg
zamka.

Scieg fastrygujacy

Sciggnij stopke i zatdz jg po lewej stronie precika.
Szyj wstecz w poprzek zakonczenia otwarcia na 3/8”
(1 cm). Obré¢ materiat o 90 stopni i szyj poprzez
odziez i tasSme zamka.
@D Przeszycie wsteczne

[6] Zatrzymaj maszyne 2" (5 cm) zanim stopka dotrze do
suwaka na tasmie zamka. Unie$ stopke dociskowg.
Usun Sciegi fastrygujace.

@ Sciegi fastrygujgce

Otworz zamek, po czym opusé stopke i szyj pozostatg
czes¢ szwu. Po zakonczeniu szycia usun Sciegi
fastrygujace z gérnego materiatu.
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Obrebianie kryte

p——— (1 Wzoér éciegu: TRYB 1: 0

I G TRYB 2: 10 lub 15
(2) Naprezenie nici: 1do 4

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegu krytego G
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Podwin brzeg wierzchnig strong materiatu do gory
aby uformowac zapas 1/4” —7/16" (0.4 — 0.7 cm).
(1 Wierzchnia strona materiatu
@1/4”—-7/16" (0.4 — 0.7 cm)
(1) Krawedzie grubych materiatéw, ktére majg tendencije
do strzepienia sig, powinny by¢ najpierw obrzucone.
(2) Brzeg cienkiego materiatu powinien by¢ podwiniety
jak to przedstawiono na rysunku.

Umie$¢ materiat tak aby ztozenie byto tuz przy prowadniku
stopki. Opus¢ stopke dociskowa. Jesli to konieczne,
wyreguluj pozycje opadania igty. Szyj prowadzac
ztozenie wzdtuz prowadnika.

(3 Ztozenie
@ Prowadnik

Po ukonczeniu szycia roztéz materiat na ptasko.

UWAGA:
Jesli igta wkuwa sie za bardzo w lewo, $cieg bedzie
widoczny po prawej stronie materiatu.

~
J

- Regulacja pozycji opadania igty

Nacisnij przycisk regulacji szerokosci $ciegu
aby zmieni¢ pozycje opadania igty.
(1) Nacisnij “=” aby przesungé¢ pozycje opadania igty

W prawo.
(2) Nacisnij“+” aby przesung¢ pozycje opadania igty

w lewo.
Wyswietlacz LCD pokaze dystans w milimetrach
pomiedzy prowadnikiem a lewg pozycjg opadania igty .
Pozycja opadania igly moze by¢ ustalona w zakresie 0.0
-1.2. Wartos¢ wskazuje dystans pomiedzy prowadnikiem
a lewg pozycjg opadania igty.

(D Lewa pozycja opadania igty

(2 Prowadnik

UWAGA:
Pozycja opadania igty moze by¢ zmieniona,
ale szerokosc¢ Sciegu pozostanie taka sama.

31
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- Scieg wydtuzajacy
Wzory od #55 do #58 w trybie 3 sg Sciegami
wydtuzajgcymi, ktére stuzg do wstawiania prostych
$ciegbw po wzorze sciegu.
Sciegi wydtuzajgce #57 i #58 dziedziczg dtugosé
Sciegu i pozycje opadania igty po poprzednim wzorze
w zaprogramowanej kombinacji wzoréw.
Na stronie 51 znalez¢ mozna wigcej szczegotowych
informacji na temat $ciegéw wydtuzajacych.

Przyktad: Wstawianie dwoéch sciegdw prostych
po wzorze sciegu.
Wybierz wzor 10 (tryb 2).

Nacisnij przycisk pamieci.

Wzér 10 zostat zapamietany.

Wybierz wzér 57 (tryb 3).

Nacisnij przycisk pamigci.
Wzor 57 (2 sciegi proste) zostat zapamietany.

Dwa Sciegi proste zostaty wstawione pomiedzy
Sciegi kryte.

Przyszywanie guzika

(D Wzér sciegu: TRYB 1 7

(2) Naprezenie nici: 3do7

(3 Stopka dociskowa: Do sciegéw ozdobnych F
() Zabki transportera: Opuszczone

Opus¢ zgbki transportera.

Wyrownaj dziurki guzika z poziomym otworem w stopce
dociskowe;j.

Opusé¢ stopke aby przytrzymaé guzik w miejscu.

[4] Wyreguluj szeroko$¢ $ciegu tak aby igta przechodzita
przez lewg dziurke w guziku.

Przekre¢ kotem zamachowym tak aby igta przechodzita
przez prawg dziurke w guziku. Jesli to konieczne,
dostosuj szerokos¢ Sciegu.

[6] Przeszyj kilka Sciegow.

Po ukonczeniu szycia, obetnij nici pozostawiajgc
koncowki o dtugosci od 3" do 4”(okoto 9 cm).

Za pomocg igty do szycia recznego przeciagnij gérng
ni¢ na drugg strone materiatu i zwigz obie nici.

* Po ukonczeniu przyszywania guzika, podnies zgbki
transportera.



©) ~\ Przyszywanie gumki

o = (D Wzér ciegu: TRYB 2: 17
o @ ! F (2 Naprezenie nici: 3do7
NN . . M,/; = (3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
% :

-
. |‘
|§

* Mozna réwniez uzy¢ $ciegu 08 w trybie 2.

—
-
—~
—

N

~\ Wyznacz na gumce ¢wiartki. Dopasuje je odpowiednio do
szwu srodkowego przedniego, srodkowego tylnego i
bocznych i przypnij gumke do materiatu.

Umie$¢ gumke pod stopka i przyszyj rbwnomiernie
rozciggajgc gumke.

33
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Rézne rodzaje dziurek pod guzik i ich zastosowanie

(D Dziurka prostokatna

Najczesciej stosowana do srednich i grubych
materiatdw. Rozmiar dziurki jest automatycznie
okre$lany poprzez umieszczenie guzika w stopce.

(2) Dziurka zaokraglona
Najczesciej stosowana do cienkich i Srednich
materiatdw, zwiaszcza do bluzek i odziezy dzieciecej.

(3 Dziurka do cienkich materiatow
Najczesciej stosowana do cienkich i delikatnych
materiatow takich jak np. cienki jedwab.

(@) Dziurka odziezowa

Najczesciej stosowana do $rednich i grubych
materiatow. Pasuje réwniez do duzych i grubych
guzikow.

(5 Dziurka elastyczna
Pasuje do materiatéw dzianych. Mozna jej uzywac jako
dziurki dekoracyjne;j.

(® Dziurka antyczna

Przypomina recznie wykonang dziurke, idealna

dla cienkich materiatéw, dla luksusowej recznie szytej
odziezy.

(7 Dziurka na nakladce
Z tego szablonu korzysta sie przy recznym szyciu
dziurki na nakfadce.

UWAGI:

+ Szyjac dziurki od 21 do 27, korzystaj z tej samej
procedury jak przy dziurce prostokatnej
(Patrz strony od 35 do 36).

» Rozmiar dziurki jest automatycznie ustalany poprzez
umieszczenie guzika w tylnej czedci stopki
do obszywania dziurek R.

« Uchwyt guzika w stopce jest w stanie pomiesci¢
guzik o rozmiarze 1” (2.5 cm).

+ Czasami wymagana jest zmiana rozmiaru dziurki
w celu dopasowania do okreslonych grubych
lub specyficznych materiatéw i nici.

* Wykonaj testowg dziurke na kawatku materiatu,
w celu sprawdzenia swoich ustawien.

+ Umies¢ guzik na materiale i zaznacz jego goére i dot
aby okresli¢ pozycje dziurki na materiale

* Przy materiatach elastycznych uzywaj stabilizatora.




Dziurka prostokatna

(D Wzor $ciegu: TRYB2: 21
(2 Naprezenie nici: 1do5
(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurek R

(@) Symbol dzwigni
do obszywania dziurek

- Aby szy¢
Nacisnij przycisk pozycjonowania igty aby podnies¢ igte.
Zatoz automatyczng stopke do obszywania dziurek R
zatrzaskujgc precik @ w rowku (1) uchwytu stopki.
(1 Rowek
(2 Precik

Wysun do tytu uchwyt guzika 3 i umie$é w nim guzik.
Pchnij mocno uchwyt dociskajgc guzik.

UWAGA:

Jesli guzik jest bardzo gruby, wykonaj testowg dziurke

na kawatku materiatu.

Jezeli trudno jest dopasowac guzik do dziurki

testowej, mozna wydtuzy¢ dziurke poprzez lekkie

wysuniecie uchwytu guzika do tytu. Dtugos¢ dziurki

pod guzik zostanie zwiekszona.

(3 Uchwyt guzika
(@) Dodatkowy odstep

Pociggnij w dot do oporu dzwignie do obszywania 5)
dziurek.

(® Dzwignia do obszywania dziurek

[4] Wsun rég materiatu pod stopke. Nacisnij dwukrotnie
przycisk pozycjonowania igty. Usun materiat do lewej
aby poprowadzi¢ ni¢ od igty poprzez otwdr w stopce.
Umies¢ materiat pod stopka i opusc¢ igte w punkcie
startowym wyznaczonej dziurki pod guzik ®.

Po czym opus¢ stopke do obszywania dziurek R.
(&) Wyznaczona dziurka pod guzik
(@ Punkt startowy

UWAGA:

Upewnij sie ze nie ma odstepu (0 pomiedzy

suwakiem a stoperem, w innym przypadku dziurka

nie zostanie wyszyta w pozgdanej pozycji.
Suwak
(9 Stoper
Brak odstepu
@D Szyty odstep
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Uruchom maszyne aby obszy¢ dziurke pod guzik.
Dziurka zostanie obszyta automatycznie.
W pierwszej kolejnosci maszyna bedzie szyta
lewy bok dziurki.

(6] Nastepnie maszyna wyszyje tylny rygiel i prawy
bok.

Na koniec maszyna wyszyje przedni rygiel, po czym
zatrzyma sie automatycznie z igtg w gérnej pozyciji.
Maszyna automatycznie obetnie obie nici na kohAcu
szycia, jesli symbol nozyczek jest wyswietlony na
ekranie LCD.

UWAGA:

Jesli rozpoczniesz obszywanie dziurki bez
opuszczenia dzwigni obszywania dziurki, ekran
LCD wyswietli komunikat “bL” a symbol dzwigni
obszywania dziurki 12 zacznie mrugaé. Obniz
dzwignie obszywania dziurki i uruchom maszyne.

Zdejmij materiat i umies¢ szpilke @3 tuz ponizej
rygla aby zapobiec przypadkowemu przecieciu
$ciegéw. Wytnij otwarcie za pomoca rozpruwacza (4.

(3 Szpilka
Rozpruwacz

[9] Po zakonczeniu obszywania dziurki pchnij dzwignie
obszywania dziurki @5 do oporu w gore.
(5 Dzwignia obszywania dziurek



a 7\ Regulacja szerokosci sciegu i gestosci dla
dziurek pod guzik

1 ~—-- . PR
@ col R dh * Regulacja szerokosci sciegu
Nacisnij przycisk regulacji szerokosci $ciegu
aby zmieni¢ szerokosc¢ Sciegu.
Nacisnij przycisk “—” aby zmniejszy¢ szeroko$¢ dziurki (D.
Naci$nij przycisk“+” aby zwiekszy¢ szeroko$¢ dziurki (2.
Szerokos¢ Sciegu, w zaleznosci od wybranej dziurki,
moze by¢ ustawiona w zakresie 2.5 - 7.0.
Domysline ustawienie to “5.0”.

N
I + Regulacja gestosci sciegu
Naciénij przycisk regulacji dugosci $ciegu
':r = aby zmieni¢ gestos¢ Sciegu.
L2 N Nacisnij przycisk “=” aby zwigkszy¢ gestos¢ sciegu
A e S
-~ 7 obszywanej dziurki (.
s )00 L, Nacisnij przycisk “+” aby zmniejszy¢ gestos¢ Sciegu
obszywanej dziurki (2.
Gesto$c¢ Sciegu, w zaleznosci od wybranej dziurki,
moze by¢ ustawiona w zakresie 0.3 - 0.8.
Domysine ustawienie to “0.4”.
N

Dziurka zaokraglona

(D Wzér sciegu: TRYB 2: 22

(2) Naprezenie nici: 1-5

(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurek R

Procedura szycia jest taka sama jak w przypadku dziurki
prostokatnej. Szerokos¢ sciegu moze by¢ ustawiona

w zakresie 2.5 - 5.5. Aby zmieni¢ szerokos¢ sciegu

lub gestos¢ sciegu, patrz dziat wyzej.

Dziurka do cienkich materiatow

(1 Wzér sciegu: TRYB 2: 23

(2) Naprezenie nici: 1-5

(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurek R

Procedura szycia jest taka sama jak w przypadku dziurki
prostokatnej. Szerokos¢ sciegu moze by¢ ustawiona

w zakresie 2.5 - 5.5. Aby zmieni¢ szerokosc¢ sciegu

lub gestosc¢ Sciegu, patrz dziat wyzej.

37



38

Dziurka odziezowa

(1 Wzér sciegu: TRYB2: 24
(2 Naprezenie nici 1-5
(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurek R

Procedura szycia jest taka sama jak w przypadku
dziurki prostokatnej. Uzyj rozpruwacza i dziurkacza (4)
aby otworzy¢ dziurke.

(@ Dziurkacz

Szerokos¢ sciegu moze by¢ ustawiona w zakresie 5.5 - 7.0.
Aby zmieni¢ szerokos¢ lub gestosc¢ sciegu, patrz str. 37.
* Dziurkacz nie jest na wyposazeniu maszyny.

Dziurka elastyczna

(1 Wzér sciegu: TRYB 2: 25

(2) Naprezenie nici 1-5

(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurek R

Maszyna najpierw wyszyje przedni rygiel i lewy bok.

Po czym wyszyje przedni rygiel i prawy bok i zatrzyma
sie automatycznie.

Szerokos¢ sciegu moze by¢ ustawiona od 2.5 do 7.0.
Gestosc¢ sciegu moze by¢ ustawiona od 0.5 do 1.0.

Aby zmieni¢ szerokos¢ lub gestos¢ Sciegu, patrz str. 37.

Dziurka antyczna

(D Wzér sciegu: TRYB 2: 26

(2) Naprezenie nici 1-5

(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurek R

Maszyna najpierw wyszyje przedni rygiel i lewy bok.

Po czym wyszyje przedni rygiel i prawy bok i zatrzyma
sie automatycznie.

Szerokos¢ sciegu moze by¢ ustawiona od 2.5 do 7.0.
Gestosc¢ sciegu moze byc¢ ustawiona od 0.5 do 2.5.

Aby zmieni¢ szerokosc¢ lub gestos¢ sciegu, patrz str. 37.
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Dziurka z kordu

(D Wzér sciegu: TRYB2: 21
(2) Naprezenie nici: 1-5
(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurek R

Procedura szycia jest taka sama jak w przypadku dziurki
prostokatnej. Dostosuj szerokos¢ $ciegu do grubosci
uzytego sznurka. Podnie$ stopke dociskowa, zahacz
sznurek o bolec (D z tytu stopki dociskowe;.

Poprowadz korice kordu w swojg strone pod stopka,
Zahacz kord o widetki 2) z przodu stopki.
Opusc¢ igte do materiatu do miejsca, gdzie dziurka
ma sie ropoczynac, po czym opusc stopke.

(D Bolec

(2) Widetki

Uruchom maszyne i obszywaj dziurke. Kazda ze stron
dziurki i rygle bedg szyte ponad kordem.
Usun materiat z maszyny, i obetnij tylko nici.
(3 Ni¢ od igly (gérna nig)
(@) Ni¢ bebenka (dolna ni¢)

Pociagnij za luzne konhce kordu aby je $ciggnac.
Przewlecz kazdy koniec kordu poprzez igte
do recznego szycia. Po czym przeprowadz oba
konce na spodnig strone materiatu i zwigz je ze soba.

UWAGA:
Obetnij obie koncéwki kordu, jesli kord zostat
przyszyty do materiatu i nie mozna go $ciggnac.
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Cerowanie
(1 Wzér sciegu: TRYB 2: 28
(2) Naprezenie nici: 3-6

(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurek R

* Rozpoczecie szycia

Pociggnij do tytu uchwyt uchwyt guzika (0.

Umies$¢ materiat pod stopkg. Nacisnij dwukrotnie
przycisk pozycjonowania igty. Przesun materiat
do lewej aby przeprowadzi¢ obie nici pod stopka.

Opusc stopke. Uruchom maszyne. Maszyna wyszyje
Scieg blokujgcy, 16 rzeddw cery, ponownie $cieg
blokujgcy i zatrzyma sie automatycznie.

(4] Przekre¢ materiat i powtdrz te czynnos$¢ w innym
kierunku.
Maszyna na koniec szycia obetnie nici jesli
symbol obcinania nici jest wy$wietlony na ekranie
LCD (patrz str. 7).
(1 Uchwyt guzika
(2) Punkt startowy
(3 3/4"(2 cm)
(@) 9/32"(0,7 cm)

+ Szycie krotszej cery
Aby szyC cere krotsza niz 3/4” (2 cm), najpierw
zatrzymaj maszyne po przeszyciu pozgdanej dtugosci (6,
po czym naci$nij przycisk szycia wstecz (©).
Zostanie okreslona wymagana dtugo$é (6.
Uruchom maszyne ponownie i szyj do momnetu,
az zatrzyma sie ona automatycznie.
(8 Przycisk szycia wstecz
(6 Pozgdana dtugo$é
@ Punkt startowy

« Szycie cery w tym samym rozmiarze
Aby wykonac¢ kolejng cere o tej samej wielkosci
po prostu uruchom maszyne ponownie.

* Regulacja réownomiernosci cery
Popraw réwnomiernos¢ cerowania w nastepujgcy
sposob:
Nacisnij przycisk regulacji dtugosci $ciegu
Kiedy prawa strona cery jest nizej niz lewa strona
nacisnij “+” aby wyréwnac cere.
Kiedy lewa strona cery jest nizej niz lewa strona
nacisnij “-” aby wyréwnac cere.



4 @ 3 ™ Mocowanie
(D Wzor sciegu: TRYB 2: 29
29 SN (2 Naprezenie nici: 3-6
% %’é}’\\.’ :,M,_, e (3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
c.u oL Mocowanie stuzy do wzmacniania kieszeni, szwoéw

krokowych, tam gdzie wymagana jest duza wytrzymatosé.

* Rozpoczecie szycia

/

I\ Uruchom maszyne i szyj do momentu az ta zatrzyma sie
automatycznie. Maszyna uszyje rygiel o dtugosci 5/8”
(1.5 cm).

(1) 5/8" (1.5 cm)
Maszyna obetnie nici automatycznie po zakonczeniu
szycia jesli symbol obcinania nici bedzie wyswietlony
na ekranie LCD (patrz str. 7).

- Szycie krotszego rygla
* Ustaw suwak kontroli predkosci na wolng predkosc¢
Aby uszy¢ krotszy rygiel niz 5/8” (1.5 cm),
najpierw zatrzymaj maszyne przed szyciem pozgdanej
dtugosci (2), po czym naciénij przycisk szycia wstecz (3.
Dtugos¢ rygla (@) zostanie okreslona.

Uruchom maszyne ponownie i kontynuuj szycie

ﬁ) do momentu az maszyna zatrzyma sie automatycznie.

P (2 Pozadana dlugos¢
(3 Przycisk szycia wstecz
(4) Dlugosé rygla
(® Punkt startowy

11
11—
b
- @

) - Szycie rygla w tym samym rozmiarze
Aby wykonac rygiel o tej samej dtugosci, po prostu zacznij
% szy¢, dopdki maszyna nie zatrzyma sie automatycznie.
) ~\ Oczko
(D Wzor $ciegu: TRYB 2: 30
= a J0 F @ Naprezeniel nici: 1-4
%@,»\‘, ' -— (3 Stopka dociskowa: Do sciegow ozdobnych F
v II==II ,'_ :,' Oczka sg stosowane np. do obrebiania otworéw w paskach.

~

+ Rozpoczecie szycia
Zatoz stopke do sciegéw ozdobnych F.
Uruchom maszyne. Maszyna po ukonczniu szycia
zatrzyma sie automatycznie.
Maszyna obetnie nici automatycznie po zakonczeniu
szycia jesli symbol obcinania nici bedzie wyswietlony
na ekranie LCD (patrz str. 7).
Otworz oszko za pomocg szydta, dziurkacza
lub nozyczek precyzyjnych.

* Regulacja ksztattu oczka
Popraw ksztatt oczka w nastepujgcy sposéb:
Nacisénij przycisk regulacji dtugosci $ciegu( - +)
aby wyregulowac¢ ksztatt oczka.
Jesli przerwy w oczku sie otwierajg (2, naci$nij “~”
aby poprawi¢ ksztatt oczka. (L1-L2)
Jesli oczko zachodzi na siebie (3), nacisnij “+”
aby poprawi¢ ksztatt oczka. (L4-L5)

UWAGA:
Ksztatt moze by¢ wyregulowany od L1 do L5
) (domyslne ustawienie to L3 ().
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SCIEGI DEKORACYJNE

Scieg muszelkowy

(1 Wzor sciegu: TRYB 2: 16
(2) Naprezenie nici: 6-8
(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

Uzyj lekkiego materiatu (np. trykotu). Zwin materiat

jak pokazano na rysunku obok, po czym przeszyj ztozenie.
Pozwdl igle wkiuwac sie tak, aby tworzyé na ztozonej
krawedzi muszelki. Moze by¢ wymagane nieznaczne
zwiekszenie naprezenia nici. W przypadku szycia rzedéw
Sciegéw muszelkowych odstep pomiedzy rzedami
powienien wynosi¢ co najmniej 5/8” (1.5 cm).

Na materiatach dzianych lub miekkich jedwabistych
tkaninach mozna szy¢ Sciegi muszelkowe w dowolnym
kierunku.

Aplikacja

(1 Wzoér sciegu: TRYB 3: 04

(2) Naprezenie nici: 1-4

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

(@) Pokretto docisku stopki: 3

Umies¢ aplikacje na materiale i przypnij jg szpilkami
lub przyfastryguj ja w miejscu.
Zmniejsz docisk stopki.
Szyj prowadzgc materiat tak, aby igta opadata wzdtuz
zewnetrznej krawedzi aplikaciji.

(D Aplikacja

(2) Krawedz zewnetrzna

Aby obréci¢ materiat w narozniku, zatrzymaj maszyne
z igtg na zewnetrznej krawedzi aplikacji.

Podnies$ stopke dociskowg i obro¢ materiat wzgledem
® igly aby zmieni¢ kierunek szycia.

a | * Regulacja szerokosci sciegu
"8I _‘, :_" '_‘n :_', Wyb_ier;l wzér_04 w trybie"3. o
il e b Naciénij przycisk regulaciji szerokosci éciegu (-~ + J,

aby zmieni¢ szerokosc¢ Sciegu.

) Naci$nij “=”, aby zmniejszy¢ szerokos¢ $ciegu (4).

:in Naci$nij “+”, aby zwiekszy¢ szeroko$¢ sciegu (5.

Szerokos¢ sciegu bedzie sie zmienia¢ wzgledem

= centralnej pozycji opadania igty (®.

. (3 Szerokos¢ sciegu (3.5)

S @ Wzér sciegu 04 (zmniejszona szeroko$é $ciegu)

(® Wzér sciegu 04 (zwiekszona szeroko$¢ $ciegu)
(® Centralna pozycja opadania igty

(A) Wzér sciegu 09 posiada ustalong lewg pozycje

! opadania igty. Jesli zmienisz szerokos¢ Sciegu,

— zmieni sig prawa pozycja opadania igty.

(A) (B) (C) (B) Wzory sciegéw 04, 05 i 06 posiadajg ustalong
centralng pozycje opadania igly. Szeroko$¢ sciegu
bedzie sie zmienia¢ symetrycznie.

(C)Wzory sciegéw 07, 08 i 10 majg ustalong prawag

\_ J pozycje opadania igty. Jesli zmienisz szerokos¢

Sciegu, zmieni sie lewa pozycja igty.

42



y
)

AN

\_

43

Obrebek

(D Wzor $ciegu: TRYB 3: 30
(2) Naprezenie nici: 3-6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

* Moga by¢ rowniez uzyte wzory 29 i 64 w trybie 3.

Szyj sciegi okoto 3/8” (1 cm) wewnagtrz krawedzi
materiatu.

Utnij materiat ponad sciegami. Uwazaj aby nie obcig¢
nici.

Marszczenie

(D Wzér sciegu: TRYB 3: 52

(2 Naprezenie nici: 3-6

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
Do sciegéw ozdobnych F2

Marszczenie jest delikatnym dekoracyjnym zabiegiem
majgcym zastosowanie w ubrankach dzieciecych

lub w bluzkach damskich. Wybierz miekki i lekki materiat
typu batyst lub kraciastg bawetne. Utnij materiat
trzykrotnie szerszy niz projektowana szeroko$¢.

Ustaw dtugos¢ Sciegu na “5.0”, zmniejsz naprezenie nici
do 0 i szyj rzedy prostych sciegéw 3/8” (1.0 cm) od siebie
w poprzek obszaru, ktéry ma by¢ zmarszczony.

UWAGA:
Przed rozpoczeciem szycia pociagnij za ni¢ bebenka
i wyciagnij do tytu ogonek nitki na 4" do 6.

Zwiagz nici wzdtuz jednej krawedzi (1. Pociggnij za nici
bebenka z drugiej strony (spodnie nici) aby rozprowadzi¢
zmarszczenia (2) rownolegle. Szyj $ciegi marszczgce
pomiedzy sciggnietymi rzedami. Usun sciegi proste
wyciggajac je.

(1D Zwigzana krawedz

(2) Zmarszczenia

Szczypanki

(D Wzor sciegu: TRYB 1: 4
TRYB 2: 04

(2 Naprezenie nici: 1-4

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegu krytego G

Zt6z materiat spodnimi stronami do siebie.

Umiesc¢ ztozony materiat pod stopkg do $ciegu krytego.
Zrowanj krawedz ztozenia z prowadnikiem na stopce

i opusc stopke.

Szyj prowadzgc krawedz ztozenia wzdtuz prowadnika.

Otwoérz materiat | zaprasuj zaktadki z jednej strony.
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Laczenie kawatkéw patchworku

(D Wzér sciegu: TRYB3: 01i43

(2) Naprezenie nici: 3-6

(3) Stopka dociskowa: Krawedziowa 1/4” O
Uniwersalna A

Umies¢ kawalki patchworku wierzchnimi stronami
do siebie.
Wybierz wzor sciegu 01 w trybie 3. Szyj prowadzgc
krawedz materiatu wzdtuz prowadnika stopki
zachowujgc doktadng odlegtos¢ od szwu 1/4”.
(1 Spodnia strona materiatu
(2) Wierzchnia strona materiatu

Wybierz wzér $ciegu 43 w trybie 3. Wymienh stopke
na stopke uniwersalng A.

Otwoérz szew na ptasko. Szyj wzor Sciegu 43
na wierzchniej stronie materiatu centralnie nad linig
SZWuU.

* Moga by¢ rowniez uzyte wzory $ciegow 12, 13, 14,
15, 20 lub 21 w trybie 3.

- Podziatka katowa na ptytce sciegowej
Mozesz tatwo tgczy¢ fragmenty patchworku
pod pozgdanymi katami bez znakowania, uzywajgc
unikalnej podziatki kgtowej na ptytce Sciegowe;.
Katy sg oznaczone jako 45, 60, 90 i 120 stopni.

Stippling
(D Wzér sciegu: TRYB 3: 18
(2) Naprezenie nici: 3-6

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F
Do $ciegéw ozdobnych F2
* Mogag by¢ réwniez uzyte wzory sciegéw 16, 17 lub19
w trybie 3.

Zaprogramowany tego typu $cieg jest szybkg i tatwg
metodg do pikowania matych obszaréw.

Umies¢ watoline pomiedzy pikowang wierzchnig i
spodnig warstwg materiatu.



™ Scieg klamrowy

(1 Wzoér éciegu: TRYB3: 22
(2) Naprezenie nici: 3-6
AT (3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

%

"\ Zapomocay $ciegu klamrowego mozesz zabezpieczy¢

i spig¢ pikowane warstwy.

Wybierz wzér sciegu 22 (tryb 3). Nacisnij przycisk
pamieci.

Wybierz wzor $ciegu 92 (tryb 3). Nacisnij przycisk
pamieci.

Rozpocznij szycie. Maszyna po wyszyciu $ciegu
klamrowego zatrzyma sie automatycznie.

- %
Wigzanka
e —= (1) Wzér sciegu: TRYB 3: 45
1J F (2) Naprezenie nici: 3-6

!

—
-
-

- (3 Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F
* Mozna réwniez uzy¢ wzor sciegu 46 w trybie 3.

-

- <
™ -
|~

"~

~

-

~
/

Uzyj tego wzoru aby potgczy¢ dwa kawatki materiatu
tworzgc azurowy wyglad i dodac interesujgcy wzor.
Podwin krawedzie materiatéw 5/8” (1.5 cm) i przeprasu;.
Przypnij do dwéch krawedzi papier lub wydzieralny
stabilizator z przerwg na 1/8” (0.3 to 0.4 cm). Szyj powoli
prowadzgc materiat tak aby igta fapata ztozone brzegi
z kazdej strony.
Po ukonczeniu szycia wydrzyj papier.

(1 1/8” (0.3 - 0.4 cm)
C—— ——] (2 Papier

N

Sciegi satynowe

= (D Wzor Sciegu: TRYB 3: 65

oo F (2 Naprezenie nici: 3-6

(3) Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
Do $ciegow ozdobnych F2

* Mogg by¢ rowniez uzyte wzory $ciegéw od 59 do 66

w trybie 3.

Aby uzyskac lepsze rezultaty szycia, uzywajgc

Sciegow elastycznych lub satynowych, nalezy uzyc¢

stabilizatora na spodniej stronie materiatu.

Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania aby

zakonczy¢ koniec wzoru.

/

8
$

. -
—|~

N\
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N\ Fredzle

(D Wzor $ciegu: TRYB 3: 04
T (2) Naprezenie nici: 3-6
“ o oo (3 Stopka dociskowa: Do sciegéw zodobnych F

~\ Dzieki fredzlom mozna oryginalnie wykornczy¢ materiaty
) typu obrusy czy szale. Wybierz mocny, tkany materiat
taki jak len, z ktérego tatwo mozna usung¢ nici.

Ostroznie natnij materiat. Wyjmij jedno wtdkno tkaniny,
bedzie to miejsce gdzie fredzle beda sie zaczynac.

Obszyj lewg strone materiatu, tak aby Sciegi po prawej
stronie znalazty sie na wolnej przestrzeni.
Usun nadmiar wtdkien znajdujgcych sie po prawej stronie
szwu i stworz fredzle.
LY
\_ /
3 \ Merezka
ML —- (D Wzor sciegu: TRYB 3: 04
o Ut v (2 Naprezenie nici: 3-6
\\3),}‘ 5 a— -',W\-l :’-TZ: (3 Stopka dociskowa: Do $ciegow ozdobnych F
" B R e e
%
- ™ Merezka wykonywana jest tg samg metodg co fredzle.

Wybierz mocny, tkany materiat taki jak len, z ktérego

m/@;\ tatwo mozna usunaé nici.
=7 N

Ostroznie natnij materiat. Okres$| szeroko$¢ merezki
usuwaj¢ widkno tkaniny z kazdej ze stron materiatu.

Obszyj lewg strone, prowadzgc materiat tak aby Sciegi
po prawej stronie znalazty sie na wolnej przestrzeni.
Po ukonczeniu lewej strony obro¢ materiat o 180°.
Obszyj druga strone.
Usun wtokna tkaniny z pomiedzy Sciegow.
UL
\_ /
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Scieg krzyzykowy
(1 Wzér sciegu:

(2) Naprezenie nici:
(3 Stopka dociskowa:

Mode 3: 51

3-6

Do Sciegéw ozdobnych F
Do $ciegéw ozdobnych F2

Mozesz wykonac projekty wzorami $ciegu

krzyzykowego w dwa razy krotszym czasie

od wykonania tego za pomocg haftu recznego.

* Jesli przed rozpoczeciem szycia nacisniesz przycisk
automatycznego ryglowania, maszyna wyszyje jeden
Scieg krzyzykowy i zatrzyma sie automatycznie.

Jako materiatu podktadowego uzyj tkaniny o ptaskim

splocie takiego jak len czy wetniana flanela. Jezeli

uzywasz delikatnego materiatu, zastosuj stabilizator

wydzieralny. Aby dopasowac¢ wzér, dostosuj szerokosé i

diugosc Sciegu.

Wyznacz srodek projektu, a gdy projekt jest ramka,

wybierz punkt startowy.

Policz sciegi krzyzykowe od $rodka projektu w goére

i zaprogramuj liczbe. Uzyj przycisku automatycznego

ryglowania na poczatku i na koncu.

Sciegi dekoracyjne
(1 Wzér sciegu:

(2) Naprezenie nici:

(3) Stopka dociskowa:

TRYB 3:
3-6
Do sciegéw ozdobnych F
Do $ciegéw ozdobnych F2

* Mogg by¢ rowniez uzyte wzory 68 do 90 w trybie 3.

67

Aby uzyskac lepsze rezultaty szycia szyjg¢ sSciegami
dekoracyjnymi, starannie wyréwnaj i prowadz materiat.
W razie potrzeby uzyj stabilizatora wydzieralnego.



"\ Szycie podwojng igla

(1 Wzér sciegu: TRYB 3: 61 (przyktad)
] (2 Naprezenie nici: 3-6

— (3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

Do $ciegéw ozdobnych F2

(0]
e

i
™ -
- -'
™ -
~ ‘| ]
i~
~|~

UWAGI:

* Przed rozpoczeciem szycia podwdjng igtg przetesu;j
Sciegi.

+ Uzyj stopki uniwersalnej A lub stopki do sciegéw
ozdobnych F.

+ Wytgcz maszyne przed wymiang igty.

* Po ukohczeniu szycia zamien igte podwdjng na igte
pojedyncza.

+ Rozpoczecie szycia
Do szycia podwdjng igtg uzyj dodatkowego trzepienia.
Umies¢ dwie szpulki z niémi jak to pokazano.
Poprowadz obie nici ze szpulek i nawlecz je poprzez
punkty od [1] do [6].
Upewnij sie ze obie nici nie splataty sie ze soba.
Wigcz przetgcznik zasilania i wybierz pozgdany wzér.
Nacisnij przycisk podwajnej igty 1, poprowadz obie
nici z tytu lub z lewej strony stopki.

UWAGI:

+ Chcac zmienic¢ kierunek szycia, podnies stopke
i obro¢ materiat.

* Kiedy wybierzesz wzér Sciegu nie do szycia
podwadjng igtg i nacisniesz przycisk podwdjnej igty,
symbol podéjnej igty zacznie migac na ekranie
LCD i odezwie sie dzwiek brzeczyka.

* W trybie podwojnej igty nie mogg zostaé
zapamigtane wzory Sciegowe.

+ Jesli chcesz obcigé nici uzyj obcinacza nici
na pokrywie czotowej maszyny.

+ Uzyj nici #60 lub grubszych do szycia podwdjng
igla.

Wzory Sciegbéw dla szycia podwdjng igla
01 02 03 04 05 06 07 08 11 12

ol dp do db fu S0 i 3
TRYB 1’ 2 CID Cl> C|I> (ID (”I) :E

13 16 17 18 19

FEost

01 02 03 05 12 13 15 16 17 20

LhEPIVISER

21 23 24 27 29 30 38 42 43 45

VEEY ) JEELX

48 49 50 51 52 55 56 59 60 61

PR BUREE L

63 64 65 66 67 69 71 78 82 83

3 )y #IRTHK

9

T

vvyy

TRYB 3

o

EIIET &3 Wi

48



™ PROGRAMOWANIE WZOROW I LITER

Programowanie sciegu ryglujagcego
Przyktad: Wzor #61 (tryb 3)

T - Wybierz wzor 61 (tryb 3).
it Nacisnij przycisk pamieci.

!

-
-

-
.

1™ -
l~
-

o -
)

03 - Wybierz wzor 92 (tryb 3).
- Nacisnij przycisk pamieci.

Umie$¢ materiat i szyj.
Maszyna wyszyje Scieg ryglujgcy, wzoér Sciegu 61,
scieg ryglujgcy po czym zatrzyma sie.
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Programowanie kombinacji wzoréw

Przyklad: Wzory #63, #65 i #64 (tryb 3)

Wybierz wzor 63 (tryb 3).

Nacisnij przycisk pamieci, a wzor $ciegu 63 zostanie
zapamietany.

Wyswietlacz LCD pokazuje tylko 1 znak na raz.
Zapamietany wzor Sciegu zostanie przesuniety
na lewg strone wyswietlacza a kursor zacznie
migac.

[4] Wybierz wzér 65 (tryb 3). Nacisnij przycisk pamieci.

Wybierz wzér 64 (tryb 3). Nacisnij przycisk pamieci.

[6] Zostanie wyszyta seria wzoréw $ciegowych. Jesli
nacisniesz podczas szycia przycisk automatycznego
ryglowania (1), maszyna wyszyje aktualny wzor
i Scieg ryglujgcy, po czym zatrzyma sie
automatycznie.

UWAGA:
Wzory sciegowe mogg by¢ zapamietane do 50
WZOrow.

Programowanie automatycznego obcinania nici

Przyktad: Automatyczne obcinanie nici ze wzorami

#63, #65 i #64 (tryb 3)

Sprawdz procedure [1] do [5] w “Programowaniu
kombinacji wzoréw” aby wprowadzi¢ wzory sciegéw
63, 65 64.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk obcinania nici
do momentu az symbol nozyczek pojawi sie
na wyswietlaczu LCD.

Rozpocznij szycie. Kombinacja wzoréw zostanie
wyszyta i maszyna po wykonaniu $ciegu
ryglujgcego automatycznie obetnie nici.
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55 56 57 58

Sciegi mostkowe
Wzorys #55 do #58 ( dpfefe ) w trybie 3 sg Sciegami

mostkowymi, ktérych uzywa sie do wstawiania
Sciegéw prostych pomiedzy wzory $ciegow.

Wzory mostkowe #57 i #58 przejmujg dtugosé¢ sciegu
i pozycje opadania igty z poprzedniego wzoru

w zaprogramowanej kombinacji wzoréw.

Pozycja opadania igly i dlugos$¢ sciegu wzoréw
#55 |, (tryb 3) i #56 |, (tryb 3) mogg by¢ zmienione.
Jednakze, pozycja opadania igty i dtugo$¢ sciegu
wzorow #57 , (tryb 3) i #58 , (tryb 3) nie moga by¢
zmienione. Pozycja opadania igty i dtugos¢ $ciegu
pozostajg takie same jak w poprzednim wzorze.

UWAGA:

Uzyj $ciegdw mostkowych #55 lub #56 jesli dtugosé
Sciegu poprzedniego wzoru $ciegu jest zbyt mata
(takich jak Sciegow satynowych).

Przyktad: Wzory #22 i #57 (tryb 3)
Wybierz wzér 22 (tryb 3).
Nacisnij przycisk pamieci.
Wybierz wzér 57 (tryb 3).

[4] Nacisnij przycisk pamieci.

Rozpocznij szycie. Dwa $ciegi proste (1 zostaty
wstawione pomiedzy wzor Sciegu 22.

- Wstawianie odstepu pomiedzy wzorami
Przyktad: Wzory #64 i #91
Wybierz wzor 64 (tryb 3).
Naci$nij przycisk pamieci.
Wybierz wzér 91 (tryb 3).
[4] Naci$nij przycisk pamieci.
Rozpocznij szycie. Odstep 5 mm dtugosci
zostanie wstawiony pomiedzy wzorami.

Przestrzenie (domysina dlugos¢ sciegu)

Wzér #91 (tryb 3) 5 mm
Wzér #97 (tryb 41 6) 2.5 mm
Wzor #98 (tryb 41 6) 3.5 mm
Wzoér #99 (tryb 41 6) 5 mm

UWAGA:
Odstep mozna ustawi¢ w przedziale od 0.5 do 5.0
poprzez regulacje dtugosci $ciegu.
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Programowanie lustrzanego odbicia
Przyktad: Wzor #64 (tryb 3) i jego lustrzane odbicie.

Wybierz wzér 64 (tryb 3). Nacisnij przycisk pamieci.

Wybierz wzér 64 (tryb 3).
Nacisnij przycisk lustrzanego odbicia.
Symbol lustrzanego odbicia (D pojawi sie
na wyswietlaczu LCD. Nacisnij przycisk pamieci.

Rzopocznij szycie. Zostanie wyszyta kombinacja
WZOrow.
Naci$nij przycisk automatycznego ryglowania (2).
Maszyna wyszyje obecny wzor i zatrzyma sie
po wyszyciu sciegu ryglujgcego

UWAGA:

Lustrzane odbicie nie moze by¢ zastosowane

do wymienionych ponizej wzoréw sciegow:

Tryb 1: Wzory $ciegéw 1, 2, 3, 5,91 0.

Tryb 2: Wzory $ciegéw 01, 02, 03, 05, 09, 10, 14, 15
i 21 do 30.

Tryb 3: Wzory $ciegéw 01, 02, 03, 11, 55, 57, 58, 91
i 92.

Tryb 4, 5 i 6: Wszytskie wzory $ciegow.

01 02 03 05 09 10 14 15 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

b bEEIEINN0DEENZ
ooz 3

01 02 03 11 55 57 58 91 92

||| | [
” 11 1202 ;'—-3

c') c"'.) c|3 C+D c': "" m v

MODE MODE MODE

Wszystkie wzory Sciegow.
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Szycie od poczatku kombinacji wzoréw

Jesli musisz przerwac szycie kombinacji wzorow

i chcesz jg ponownie uszy¢, nacisnij przycisk

pamieci aby szy¢ od poczatku kombinacje wzordw.
Zaprogramowana kombinacja wzoréw.

Zatrzymaj szycie.

Nacisnij przycisk pamieci.

(4] Maszyna wyszyje od poczatku kombinacje wzoréw.

Wznowienie szycia obecnego wzoru

Jesli musisz zatrzymaé szycie kombinacji wzoréow

i chcesz wznowi¢ szycie od niekompletnego wzoru,
nacisnij przycisk pamieci aby szy¢ od poczatku ostatnio
szytego wzoru.

Zaprogramowana kombinacja wzoréw.

Zatrzymaj szycie.

Nacisnij przycisk lustrzanego odbicia.

[4] Maszyna szyje od poczagtku kombinacje wzorow.
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Programowanie napisow

W trybie 4, 5 lub 6, mozesz zaprogramowac tekst
wpisujgc cyfry lub litery.

Tryb 4: Litery/cyfry/symbole

Tryb 5: Litery z europejskim akcentem

Tryb 6: Cyrylica

Przyktad: Programowanie “Deppé”
Nacisnij przycisk trybu aby wej$¢ w tryb 4

Whpisz 14 aby wybra¢ duzg litere “D”.
Nacisnij przycisk pamieci.

Wopisz 41 aby wybra¢ matg litere “e”.
Nacisnij przycisk pamieci.

7]

Wopisz 52 aby wybra¢ matg litere “p”.

Nacisnij przycisk pamieci.

[4] Wpisz 52 aby wybra¢ matg litere “p”.

Nacisnij przycisk pamieci.

Nacisnij przycisk trybu aby wej$¢ w tryb 5.
Wpisz 51 aby wybraé matg litere (é).
Nacisnij przycisk pamieci.

[6] Rozpocznij szycie.
Zostanie wyszyta seria wzorow.

UWAGA:

pozycji.

Po wyszyciu serii wzordw igta zatrzyma sie w gornej
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Zmniejszanie rozmiaru liter

Przykitad: Zmniejszenie wysokosci symbolu “ ©”

do okoto 2/3 jego oryginalengo rozmiaru.
Nacisnij przycisk trybu aby wejs¢ w tryb 4.
Wpisz 22 aby wybraé¢ duzg litere “L”.

Nacisnij przycisk pamieci.

Wopisz 85 aby wybra¢ symbol “ ) ”.
Nacisnij przycisk regulacji szerokos$ci sciegu
Zmien szerokos¢ Sciegu na “5.0”.

Nacisnij przycisk pamieci.

Wopisz 32 aby wybraé duzg litere “V”.

Nacisnij przycisk pamieci.

Wopisz 15 aby wybra¢ duzg litere “E”.

Nacisnij przycisk pamieci.

Zostanie wyszyta seria wzorow.
Rozmiar symbolu “ ' ” zmniejszony

do wielkosci okoto 2/3 oryginalnego rozmiaru.



Podglad dtugiego tekstu

Wyswietlacz LCD pokazuje do 3 znakéw jednoczesnie.
Jesli wprowadzony tekst sie nie wyswietla, nacisnij
przycisk kursora aby przewing¢ tekst.

56

—a—
F
/—:”'1' — Nacisniecie przycisku kursora powoduje przesuniecie
= kursora i przewijanie tekstu w lewo.
AN A »
T Il s S
o s | [ B I | —
— Nacisniecie przycisku kursora powoduje przesuniecie
A kursora i przewijanie tekstu w prawo.
AN _—
. = - - -
P o 111 L
ey '{? Lo C. ——ﬁ
é) UWAGA:
Trojkatne symbole (1) (2) wskazujg w ktérym
\_ j kierunku sg pozostate znaki.
4 . .
Kasowanie i wstawianie litery (wzoru)
Przyktad: Aby skasowac¢ “ ) 7 z “LD VE” i wstawi¢
A J “O” zamiast “ 07
cCrrac
Juc.J Nacisnij przycisk kursora aby przesungc¢ kursor
pod symbol “ .
M3 —= Nacisnij przycisk kasowania.
UC F
A -—
a 97 JC i E
. N
,;jl:;, —- Wybierz wzér 25 “O”.
A~AA -—
ﬂ B H EEEE. -  — -— —
iii 111 L
LA o co
4] M —- [4] Nacisnij przycisk pamigci. “O” zostato wstawione
ve F pomiedzy “L” i “V”.
AN _—
Rt | | = Wy R
(I LN | L0 !




™\ Duplikowanie litery (wzoru)
Przyktad: Duplikowanie “2” ze znakow “123”

7T~ 1] Przesun kursor pod cyfre “2”.
s |.E ,I (1] Przesun kursor pod cyfre

M JC
U I
0 - Nacisnij przycisk pamieci aby zduplikowaé
[ l’_ F Cyfre 55211.
AN -—
0 JC
L Iy
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Regulacja sciegu programowanych wzoréw
Szerokos¢ i diugos¢ sciegu zaprogramowanych
wzoréow moze by¢ zmieniana jednolicie
lub indywidualnie.
Przyktad: Jednolita zmiana szeroko$ci sciegu.
Wejdz wtryb 3. =
Wybierz wzor 73 (B).

Nacisnij przycisk pamieci.

73

Wybierz wzor 73 ().

[4] Naci$nij przycisk lustrzanego odbicia.
Nacisnij przycisk pamieci.

Przesun kursor na prawo od ostatniego
Zaprogramowanego WZzoru.
Nacisnij przycisk regulacji szerokosci wzoru
aby zmieni¢ szerokos¢ wzoru (5.0).

(6] Seria wzordw zostanie wyszyta.
Szerokosc sciegu zaprogramowanych wzoréw
zostanie jednolicie zmieniona.

« Ujednolicenie pozycji opadania igty
Pozycja opadania igly zaprogramowanych wzorow
bedzie sie rézni¢ w zaleznosci od kombinaciji:

(D Ujednolicenie do lewej strony kiedy wzory
w kombinacji majg pozycje igty na lewo (g)
i w pozycji Srodkowej ($).

(2 Ujednolicenie do prawej strony kiedy wzory
w kombinacji majg pozysécje igly na lewo (g odwrdcone)
i w pozycji Srodkowej ($).

(3 Ujednolicenie do srodka kiedy wzory w korrgbinacji
majg pozycje igty na lewo (g) i na prawo (g odwrécone).

@ Ujednolicenie do srodka kiedy wzory w kombinagiji
majg pozycje igly na lewo (B), prawo (& odwrdcone)
i w pozycji srodkowej( ¥ ).



7\ Przyktad: Indywidualne ustawienie szerokosci Sciegu.

Wejdz w tryb 3.

Wybierz wzér 61 (#).
AN —_— YT . . . .
_', "_', 'l-'l '_, Nacisnij dwukrotnie przycisk pamieci.

Przesun kursor pod drugi wzor $ciegu 61.
(%).

- - ‘k i

[N NN

Lo, o

[4] Nacisnij przycisk regulacji szeroko$ci sciegu aby zmienic
A szeroko$¢ sciegu (3.5).

Seria wzordw zostanie wyszyta.
Szerokosé sciegu zaprogramowanych wzoréw bedzie
wynosi¢ 7 mm i 3.5 mm.
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Korygowanie rozregulowanych wzoréw

Rezultaty szycia elastycznych wzorow mogg sie rozni¢
w zalezno$ci od warunkow szycia takich jak predkosc
szycia, rodzaj materiatu, ilo$¢ warstw itp.

Zawsze testuj szycie na kawatku materiatu, ktérego
chcesz uzyc.

Jesli sciegi elastyczne sg znieksztatcone, popraw je
za pomocg pokretta regulacji Sciegu.

(D Pokretto regulacji $ciegu

20
* Elastyczny wzér sciegu (Przyktad: wzér sciegu 202)
Jesli Scieg jest Scisniety, przekrec pokrettem
regulacji sciegu w kierunku “+”.
Jesli scieg jest rozwlekly, przekre¢ pokrettem regulacji

“w o

Sciegu w kierunku “-”.

+ Regulacja sciegu obszywanej dziurki 26
Jesli prawy rzad jest gestszy, przekre¢ pokrettem
regulacji sciegu w kierunku “+”.
Jesli prawy lewy rzad jest gestszy, przekre¢ pokrettem

regulacji sciegu w kierunku “-".

- Wyréwnanie fastrygi
Jesli Scieg nie osigga pozycji startowej, przekrec
pokrettem regulacji Sciegu w kierunku “+”.
Jesli Scieg nie osigga pozycji powrotnej, przekre¢

“w »

pokrettem regulacji sciegu w kierunku “-”".
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DBANIE O MASZYNE

Czyszczenie zespotu chwytacza i zagbkow
transportera.

/\ OSTRZEZENIE:

* Przed czyszczeniem wytagcz przetgcznik zasilania
i odtgcz maszyne z sieci.

* Nie demontuj urzgdzenia w inny sposéb niz
przedstawiony w tym rozdziale.

/\ OSTRZEZENIE

Nie przechowuj maszyny w pomieszczeniu o duzej
wilgotnosci, w poblizu kaloryfera lub bezposrednio
na stohcu.

UWAGA:

Obudowe maszyny czy$¢ miekkg szmatkg i neutralnym
mydtem.

Po wyczyszczeniu maszyny upewniej sie, ze stopka

dociskowa i igta sg zamocowane.

Nacisnij przycisk pozycjonowania igty aby podnies¢
igte, po czym odtgcz maszyne z zasilania.
Usun igte i stopke dociskowa.
Usun $ruby mocujgce (@ z lewej strony ptytki
$ciegowej 3) za pomocy $rubokreta (1) dodanego
do maszyny. Usun plytke sciegowg (3.
Usun szpulke. Unie$ uchwyt szpulki & po czym
usun go.
Wyczy$é uchwyt szpulki (6) za pomocg pedzelka (4.
Wyczys$¢ zgbki transportera (7), mechanizm obcinania
nici (®) i zespot chwytacza (8) za pomocy pedzelka.
Wyczys¢ suchg szmatkg Srodek zespotu chwytacza.
(D Srubokret
(2 Sruby mocujgce
(3 Ptytka $ciegowa
(@ Pedzelek
(5 Mechanizm obcinania nici
(® Uchwyt szpulki
(?) Zabki tranportera
Zespot chwytacza
* Mozesz réwniez uzy¢ odkurzacza.

Instalowanie uchwytu szpulki

W16z uchwyt szpulki (1 tak aby wypustka 3
spasowata sie ze stoperem (2) zespotu chwytacza.

Wiéz szpulke.

Zatoz plytke $ciegowq i przykrec jg srubami (5.
Po wyczyszczeniu maszyny, upewniej sie ze
stopka dociskowa i igta sg zamocowane.

(D Uchwyt szpulki
(2) Stoper

(3 Wypustka

@ Srubokret

® Sruby mocujace




Problemy i sygnaly ostrzegawcze

(" Sygnaty ostrzegawcze Przyczyna Rozwigzanie )
(1 L—, | - ~a | | Przycisk start/stop nie bedzie reagowat Odtacz rozrusznik nozny
o poniewaz podtgczony jest rozrusznik nozny. i uruchom maszyne.
——be 2 00
L J.a C.C
G J
f i -;:-- 1 | Maszyna nie bedzie szyta poniewaz stopka Opus¢ dzwignie stopki
N dociskowa nie jest opuszczona. dociskowej i uruchom
N N o maszyne ponownie.
T ] T i N R |
B P By Y I
- J
11— Ngp 7 " | Dziurka jest obszywana bez opuszczenia Opus¢ dzwignie
" oL R ‘/‘Ili; dzwigni do obszywania dziurek. obszywania dziurki
A AR i uruchom maszyne
NN onownie
U | p .
- J
4 8 ) | Szpulownik jest przesuniety w prawo. Przesunh szpulownik
w lewo.
- J
(& = N | Maszyna zostata zbyt wczesnie ponownie Odczekaj 15 sekund przed
LOA uruchomiona po tym jak zostata zatrzymana ponownym uruchomieniem.
m AN ——
— I': 3 3 3| | zpowodu przecigzenia. Jesli nici sie zaplataty,
L L B SR Ry Y ) usun je.
(1 Fy = ") | Btad automatycznego obcinania nici, Usun zaplatane nici
. ~n  ——— | | zpowodu problemu z elektronicznymi z zespotu chwytacza.
-1 _-’l '_-, ’_-l ':i komponentami lub zaplataniem sie nici w Jesli po oczyszczeniu
. - ~'T ~'7 | zespole chwytacza. zespotu chwytacza problem
sie powtorzy , skontaktuj sie
z serwisem lub ze sklepem
w ktérym maszyna zostata
zakupiona.
g J
4 - . ; - )
Sygnat dzwiekowy| Dzwiek brzeczka odzywa sie gdy:
Pip Normalna operacja
Pip-pip-pip Nieprawidtowa operacja
Pip-pip-peep Ukonczono obszywanie dziurki
Peep Usterka
N\ J
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Rozwigzywanie problemoéw

.

strzepki nici.

( Problem Przyczyna Odniesienie
Zrywa sie ni¢ od 1. Ni¢ od igty jest niewtasciwie nawleczona. Patrz str. 15, 16
igty. 2. Naprezenie nici od igly jest za mocne. Patrz str. 20, 21

3. Igta jest tepa lub krzywa. Patrz str. 11
4. Igta jest nieprawidtowo zatozona. Patrz str. 11
5. Ni¢ od igly i ni¢ bebenka nie zostaty ustawione pod stopkg podczas | Patrzstr. 17
rozpoczecia szycia.
6. Po ukonczeniu szycia nici nie zostaty poprowadzone do tytu stopki. Patrz str. 22
7. Ni¢ jest za cienka lub za gruba dla igty. Patrz str. 11
R 1. Ni¢ bebenka zostata niewtasciwie nawleczona w uchwycie szpulki. Patrz str. 14
Zrywa sie ni¢ ] ) o o
bebenka. 2. W uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki nici. Patrz str. 61
3. Szpulka jest uszkodzona i nie obraca sig ptynnie. Wymien szpulke.
4. Ni¢ jest luzno nawinieta na szpulke. Patrz str. 13
tamie sie igta. 1. Igta jest niepoprawnie zatozona. Patrz str. 11
2. Sruba uchwytu igly jest poluzowana. Patrz str. 11
3. Nici nie zostaty poprowadzone do tytu po ukonczniu szycia. Patrz str. 22
4. lgta jest za cienka w stosunku do szytego materiatu. Patrz str. 11
5. Uzyto niewlasciwej stopki dociskowej. Wymien stopke
dociskowa.
Maszyna przepuszcza 1. Igta jest niepoprawnie zatozona, krzywa lub tepa. Patrz str. 11
ciegi. 2. lgtai/lub nici sg nieodpowiednie do szytego materiatu. Patrz str. 11
3. Nie uzyto igty typu blue tip gdy szyto stretch, lub inny delikatny Patrz str. 11
materiat czy syntetyk.
4. Ni¢ od igty zostata niewlasciwie nawleczona. Patrz str.15, 16
5. Uzyto stabej jakosci igty. Zmien igte.
Marszczenie szwow 1. Naprezenie nici od igty jest za mocne. Patrz str. 20, 21
2. NI¢ od igly jest niewtasciwie nawleczona. Patrz str. 15, 16
3. Igta jest za gruba w stosunku do szytego materiatu. Patrz str. 11
4. Diugosé¢ sciegu jest za duza dla danego materiatu. Skro¢ Sciegi.
Materiat nie jest 1. W zabkach transportera zaplataty sie strzepki nici. Patrz str. 61
ptynnie podawany. 2. Sciegi sg za drobne. Wydtuz $ciegi.
3. Zabki transportera nie zostaty podniesione do géry. Patrz str. 10
Na $ciegach 1. Naprezenie nici od igly jest za stabe. Patrz str. 20, 21
tworzg sie petle. 2. lIgta jest za gruba lub za cienka dla nici. Patrz str. 11
Maszyna nie dziata. 1. Maszyna nie jest podtgczona do sieci. Patrz str. 4
2. Ni¢ zaplatata sie w zespole chwytacza. Patrz str. 61
3. Szpulownik nie zostat przesuniety z powrotem w lewo po zakonczeniu| Patrz str. 13
szpulowania.
Dziurka nie jest 1. Gestosc¢ Sciegu jest nieodpowiednia dla danego materiatu. Patrz str. 37
poprawnie obszyta. 2. Dla materiatu elastycznego lub syntetyku nie uzyto stabilizatora. Uzyj stabilizatora.
Maszyna nie dziata 1. Ni¢ zaplatata sie w zespole chwytacza. Patrz str. 61
ptynnie i hatasuje. 2. W zespole chwytacza lub w uchwycie szpulki nagromadzity sie Patrz str. 61
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