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Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny nalezy zapoznac sie z ponizszy-
mi zaleceniami.

Podczas korzystania z urzadzenia elektrycznego nalezy zawsze przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenstwa, w tym okreslonych ponize;j:

Przed uzyciem maszyny nalezy doktadnie przeczytad instrukcje.

Instrukcje nalezy przechowywaé w poblizu maszyny. W przypadku przekazania maszyny
osobie trzeciej, nalezy przekazad jg wraz z instrukcja.

Maszyny mozna uzywac wytacznie w suchym miejscu.

Nigdy nie wolno pozostawia¢ maszyny bez nadzoru w obecnosci dzieci lub oséb starszych,
poniewaz moga nie by¢ Swiadome ryzyka zwigzanego z jej uzywaniem.

Urzadzenia moga uzywac dzieci w wieku od lat 8 oraz osoby o ograniczonych zdolnosciach
ruchowych, sensorycznych lub umystowych badZz nieposiadajacych doswiadczenia lub
wiedzy w tym zakresie, o ile odbywa sie to pod nadzorem lub otrzymaja one instrukcje
dotyczace bezpiecznego korzystania z urzadzenia i zrozumiejg niebezpieczenstwo z tym
Zwigzane.

Dzieciom nie wolno bawic sie maszyna.

Dzieciom nie wolno czysci¢ ani konserwowac maszyny bez nadzoru oséb dorostych.

Podczas przygotowania do pracy (zmiana igty, nawlekanie nici, zmiana stopki itp.) nalezy
zawsze wytaczy¢ maszyne.

Od razu po wuzyciu maszyny lub przed przeprowadzeniem prac konserwacyjnych
(czyszczeniem i oliwieniem) nalezy zawsze odtaczy¢ maszyne od zasilania

Zrezygnuj z uruchomienia maszyny, jesli ulegta zamoknieciu.

Nigdy nie nalezy cigga¢ za kabel. Podczas odtgczania maszyny od zasilania nalezy zawsze
trzymac za wtyczke.

W razie uszkodzenia lub awarii lampy LED jej wymiany moze dokonaé¢ wytacznie
autoryzowany serwis.

Nigdy nie wolno ktas¢ zadnych obiektoéw na pedale (regulatorze obrotéw) maszyny.

W razie zablokowania otworéw wentylacyjnych nie wolno uzywaé¢ maszyny. Nalezy
upewnic sie, ze ani otwory wentylacyjne ani pedat nie s3 pokryte kurzem, ktaczkami ani
Scinkami.

Maszyny mozna uzywac¢ wytacznie z regulatorem bedacym w zestawie z maszyng lub
zakupionym w autoryzowanym serwisie.

Gtosnos$¢ prawidtowej pracy maszyny powinna wynosi¢ mniej niz 75 dB(A).

ZACHOWAJ TE INSTRUKCIJE
Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane przez autoryzowany serwis.
Ten produkt przeznaczony jest do uzytku domowego.
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PROSTE | NOWOCZESNE SZYCIE!

Gratulacje!

WHtasnie states sie posiadaczem produktu wysokiej jakosci o wyjgtkowych zaletach. Maszyna posiada naj-
nowsze rozwiqgzania technologiczne oraz konstrukcyjne i jest prosta w uzyciu. Jesli poswiecisz troche czasu
na zapoznanie sie z instrukcjq obstugi, maszyna nie bedzie miata przed Tobq zadnych tajemnic. Nie jest to
zmarnowany czas, ale jedyny sposéb aby w petni wykorzysta¢ mozliwosci maszyny. W razie jakichkolwiek
pytan, skontaktuj sie ze sprzedawcq. Z przyjemnosciq postuzy on radq i pomocqg.

Zyczymy wielu przyjemnych godzin spedzonych na wcielaniu w zycie wtasnych projektow!
A wiec, do dzieta!

tUCZNIK to legendarna polska marka, siegajagca swa tradycjg poczatkéw XX wieku i styngca z do-
skonatej jako$ci maszyn do szycia. Idea postepu technicznego i innowacji przyswiecata inzynierom
firmy od jej narodzin. Poczatki dziatalnosci radomskich Zaktadéw Metalowych EUCZNIK S.A. siegaja
1925 roku. Do roku 1948 produkowano w nich bron, rowery, szlifierki, frezarko-gwinciarki, zamki do
drzwi, maszyny do pisania oraz szeroki asortyment narzedzi. W roku 1948 zaktad zaczat produkowacé
maszyny do szycia. Poczagtkowo byty to maszyny stebnowe dla potrzeb przemystu odziezowego, a
od 1954 roku réwniez modele domowe. Nowoczesne rozwigzania wprowadzone w pierwszych mo-
delach tUCZNIKA zrewolucjonizowaty proces szycia, dajagc kobietom swobode wyboru i wygode
uzytkowania. W 1958 roku dostawy silnikdw do maszyn do szycia dla Zaktadéw £UCZNIK rozpo-
czeto Przedsiebiorstwo ASPA z Wroctawia. Nastepnie Grupa Kapitatowa ASPA - uzyskata licencje na
uzywanie znaku towarowego ,£UCZNIK”, a dwa lata pdzniej kupita prawa do tej marki.

Nasze maszyny s3g nie tylko funkcjonalne, charakteryzuja sie takze niebanalng liniag wzornicza. Marka
kreuje style i trendy w szyciu domowym, a wspétczesny tUCZNIK chce sprawic, by szycie znéw stato
sie przyjemne i modne.

Wejdz po dawke inspiracji na www.lucznik.info i www.galerialucznik.pl/poradnikiszycia

Zapraszamy do odwiedzenia strony internetowej sklepu www.galerialucznik.pl
Znajdziesz tu najwiekszy asortyment maszyn, akcesoriéw do szycia i dodatkéw krawieckich.

Odwiedz nas w salonie firmowym: ul. Miechowity 1, Wroctaw

Stylowy wystrdj salonu i jego przyjazna atmosfera sprawi, ze Twoje szyciowe zakupy stang sie
przyjemnoscia. Zapraszamy réwniez na kursy szycia.
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1. AKCESORIA WYPOSAZENIA STANDARDOWEGO
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Regulator obrotow

Stopka uniwersalna (zamocowana w maszynie)
Stopka do zamkéw

Stopka do obszywania dziurek

Ptytka ostaniajaca zabki transportera
Prowadnik do pikowania

Prujka

Oliwiarka

Igty

10.  Szpulki

11.  Srubokrety

12. Wkretak

+ Pokrowiec przeciwkurzowy (niewidoczny na zdjeciu)
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2. BUDOWA MASZYNY

Witacznik/wytacznik

Pokretto wyboru $ciegéw

Okienko wyboru $ciegu

Raczka

Pokretto regulacji dtugosci $ciegu oraz przejscie na $ciegi streczowe
Pokretto regulacji szerokosci sciegu
Regulator naprezenia nici gérnej

Regulator docisku stopki

Chwytacz nici gérnej (pierwszy)

10.  Chwytacz nici ruchomy

11.  Obcinacz nitki

12.  Stopka uniwersalna

13.  Ptytka $ciegowa

14.  Wolne ramie (pudetko na akcesoria) z wysiegiem
15.  Ogranicznik nawijania nici

16. Dzwignia szycia wstecznego

17. Wyjmowane trzpienie na ni¢ gérna

18.  Trzpien do przewijania nici na szpuleczke
19. Koto reczne

20. Gniazdo wtykowe

21. Dzwignia opuszczania i podnoszenia stopki
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3. STEROWANIE MASZYNA

Nozny regulator obrotow:
Szybkos¢ szycia regulowana jest za pomoca noznego regulatora (rozrusznika obrotéw). Im wiekszy
nacisk, tym wieksza predkos¢ szycia.

Aby podtaczyc regulator obrotéw do maszyny, najpierw podtacz go do gniazda wtykowego w ma-
szynie, a nastepnie podtacz wtyczke drugiego przewodu regulatora do zrédta zasilania.



4. WYSIEG (WOLNE RAMIE)

Wolne ramie jest szczegdlnie przydatne do szycia waskich elementéw odziezy, takich jak rekawy czy
nogawki. Szyjac taki element nasun materiat na wolne ramie i powoli przesuwaj go dookota.
Whetrze wysuwanej czesci wolnego ramienia moze stuzy¢ jako pojemnik na akcesoria.

Odczepianie pojemnika na akcesoria:
Aby umozliwi¢ utworzenie wolnego ramienia (wysiegu) wyjmij pojemnik na akcesoria. Nalezy przy
tym uchwyci¢ pojemnik, lekko docisnac go do przodu i przesungé¢ w lewo.

Doczepianie pojemnika na akcesoria:

Aby doczepi¢ pojemnik na akcesoria ustaw go tak, aby byt na rowni z obudowa maszyny, po czym
WSUN g0 W prawo, az zamocuje sie ha swoim miejscu.

-10-



5. UCHWYT STOPKI

UWAGA!

Przed wymiang stopki lub uchwytu stopki wytgcz maszyne, ustawiajac wtgcznik w pozyc;ji ,0".

Na zatrzaskowy uchwyt stopki mozna zamontowac¢ wiekszos¢ stopek

z oferty. Istniejg takze stopki zaktadane bezposrednio na trzpien maszyny. W celu ich zamontowania
nalezy wczes$niej zdemontowac caty uchwyt.

Mocowanie stopki zatrzaskowej:

1. Podnies dZzwignie podnoszenia i opuszczania stopki, ustaw igte w pozycji gorne;j.

2. Ustaw stopke bezposrednio pod uchwytem.

3. Przytrzymujac dzwignie mocowania stopki (z tytu uchwytu stopki), opus¢ dZzwignie podnoszenia
i opuszczania stopki.

4. Zwolnij nacisk na dzwignie mocowania stopki.

Demontaz/montaz uchwytu stopki:

1. Podnies dZzwignie podnoszenia i opuszczania stopki.
2. Odkrec¢/dokrec srube mocujacy uchwyt stopki (b).
3. Zdejmij/zatéz uchwyt na trzpien (a).

Wiekszosc¢ stopek mocowana jest na zatrzask. Niektore stopki mocuje sie bezposrednio na trzpieniu
(@) = w tym celu musisz zdemontowac¢ uchwyt stopki. Nastepnie natéz stopke bezposrednio na trz-
pien (wazne: zréb to wtasciwie) i dobrze dokreé srube mocujaca.

a—| JL
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Mocowanie prowadnika do pikowania:

Prowadnik do pikowania (g) moze stuzy¢ rowniez do wyznaczania linii szycia, aby tworzony Scieg biegt
réwno. By skorzystac z tej opcji - wetknij prowadnik nici (g) w otwoér znajdujacy sie w tylnej czesci
uchwytu stopki. Ustaw odlegtos¢ wedtug potrzeby.
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6. INFORMACJA O STOPKACH

UWAGA!
Przed wymiang igty wytacz maszyne ustawiajgc wigcznik w pozycji ,0".

Pamietaj, ze zawsze nalezy odpowiednio dobra¢ grubos¢ igty do grubosci materiatu (ciensze igty sto-
suj do szycia cienkich materiatow, natomiast grubsze - do grubszych materiatow). Nalezy tez odpo-
wiednio dobrac grubos¢ nici.

Do maszyny pasuja igty potptaskie wszystkich grubosci, zaréwno do tkanin, jak i do dzianin.

Przed rozpoczeciem szycia zawsze sprawdz stan igty. Skontroluj, czy nie jest ona krzywa, stepiona
badz w inny sposéb uszkodzona.

F

Zdejmowanie igty:

1. Przekre¢ koto reczne tak, aby igta znalazta sie
W najwyzszym mozliwym potozeniu.

2. Przytrzymaj mocno igte.

3. Poluzuj wkret uchwytu igty.

4 Delikatnie wyjmij igte z uchwytu.

Zaktadanie igty:
1. Chwy¢ igte tak, aby ptaska strong byta skierowana
do tytu. \ /
2. W16z igte w uchwyt, a nastepnie mocno jg dopchnij
(do oporu).
3. Dokrec¢ $rube.
4. Poruszaj delikatnie zamocowang igte, aby upewnié
sie, ze jest prawidtowo i stabilnie zamocowana.
Szycie podwadjna igta:

Podwajng igta mozna szy¢ wszystkie Sciegi (prosty, zygzak, Sciegi dekoracyjne) za wyjatkiem Sciegdw
potréjnych - wybor Sciegu B (igta po lewej stronie). Wybor sciegu B (czyli tego z zastosowaniem po-
dwadjnej igty) nie jest mozliwy, igta bedzie zahaczac o ptytke Sciegowa.

Igta podwadjna jest uzywana w celu uzyskania jednoczes$nie dwdch rownolegtych przeszy¢ w odlegto-
$ci 2 mm od siebie.
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W celu szycia podwojng igta:

Wymien igte pojedyncza na podwdjna.

Woyciagnij drugi trzpien na nici w celu zatozenia drugiej szpuli z niémi.

Nawlecz 2 nici gérne (po kolei lub jednoczesnie).

Wybierz odpowiedni scieg.

Dobierz odpowiednie parametry sciegu. Ustaw igte w pozycji srodkowej - regulator
szerokosci $ciegu ustaw na wartos$¢ 2,5 oznaczong symbolem €5 . W przypadku ustawienia
wiekszej szerokosci Sciegu igta bedzie zahaczac o ptytke sciegowa. Naprezenie nici wyreguluj
odpowiednio do uzywanego materiatu.

6. Przed uruchomieniem maszyny sprawdZ przy pomocy kota recznego, czy podczas
wykonywania wybranego s$ciegu igta nie uderza o stopke.

bbb

-14-



7. WYCIAGANIE TRZPIENI NA NIC GORNA

UWAGA!
W modelu Zofia Il 2015 trzpienie na ni¢ gérng sa chowane w obudowie. Aby natozy¢ szpule nici pociagnij za
wystajacy fragment trzpienia i wyciggnij go z obudowy maszyny (do czasu, az ustyszysz ,klik” i poczujesz opor).

Po zakonczeniu szycia mozesz ponownie schowac trzpienie w obudowie maszyny, aby nie ulegty uszkodzeniu.

Podczas zwyktego szycia uzywamy tylko jednego trzpienia na ni¢. Drugi trzpien pozwala zatozy¢ na maszyne
druga szpule nici i przydaje sie podczas szycia podwdjng igta.
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8. PRZEWLJANIE NICI NA SZPULKE

Maszyna do szycia tworzy Scieg przy pomocy dwoch nici - dolnej i gérnej. Na szpulke (ni¢ dolna)
przewijamy nic¢ ze szpuli (ni¢ gérna).

Podczas szycia na szpulce powinna znajdowac sie taka sama ni¢ (pod wzgledem tekstury) jak na szpuli.
Chwy¢ za trzpien na ni¢, wyciggnij go z maszyny i natéz na niego szpule nici.

Przeciagnij nitke ze szpuli przez koto naprezenia (chwytacz przewijania nici) i zahacz nitke o szpulke,
przewlekajac ja od srodka przez otwér w szpulce - tak jak widac to na rys. 2. Nabij szpulke na trzpien
nawijacza, nastepnie przesun trzpien nawijacza ze szpulkag w prawo, przytrzymaj nitke i uruchom

przewijanie poprzez nacisk na rozrus;nik nozny. Szpulka przestanie sie nawija¢, gdy bedzie juz petna
lub jesli zwolnisz nacisk na regulator. Zeby wyja¢ szpulke, odetnij nici i przesun szpulke w lewo - wte-

dy maszyna wréci do trybu szycia.
(&
.)

N

Przy wyjmowaniu lub wktadaniu
szpulki do bebenka igta powinna by¢
ustawiona w najwyzszym potozeniu.
Otwoérz pokrywe ostony chwytacza
(rys. 1) i wyjmij bebenek poprzez
odchylenie jego klapki (rys. 4). Wt6z
szpulke do bebenka w taki sposéb,
aby nitka odwijata sie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Wsun nitke w szczeline be-
benka i przeciaggnij ja pod blaszka
tak, aby weszta do oczka pod spre-
zyna naprezacza (rys. 3). Jesli usty-
szysz ,klik” to znak, ze mocowanie
jest poprawne. Wtedy, trzymajac za
klapke, wtéz bebenek ze szpulkg do
chwytacza i zamknij klapke. Dobrze
wtozony bebenek nie powinien wy-
padac. Wyjeta ze szpuleczki nitka (na dtugos¢ ok. 10-15 cm) powinna znajdowac sie po prawej stronie
bebenka i leze¢ swobodnie na pokrywie ostony, ktdrg nastepnie nalezy zamknaé.
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10. NAWLEKANIE NITKI GORNEJ

Aby uniknac¢ uktucia, przed rozpoczeciem naw-
lekania wytacz maszyne, ustawiajac wiacznik w
pozycji ,,0".

1. Podnies stopke maszyny.

2. Wyjmij trzpien na ni¢ z maszyny i natéz na niego
szpule z ni¢mi (rys. 1). Ni¢ powinna odwijac sie
ze szpuli w kierunku zgodnym z ruchem wska-
zowek zegara (wychodzi¢ jakby ,zza rolki”).

3. Przeprowadz nitke przez kolejne chwytacze,
wedtug kolejnosci wskazanej przez strzatki

(rys. 2-4). Postepuj DOKLADNIE wedtug
kolejnosci pokazanej na rysunkach. Uwaga!
Jeden z chwytaczy jest ruchomy - wysuwa sie
i chowa w obudowie podczas ruchu igty
(rys. 4). Aby go wyciggnaé, pokre¢ kotem
recznym do siebie.

4. Nawlecz igte przewlekajac nitke od przodu
przez jej oczko. Zwrdé¢ uwage, by nitka nie
okrecita sie wokot igty (rys. 5).

5. Przeciggnij ni¢ pod stopka w kierunku tytu
maszyny i pozostaw jg na dtugosc ok. 10-15 cm.

UWAGA!

W przypadku pominiecia jednego z krokéw lub
nieprawidtowego poprowadzenia jednej z nici ma-
szyna nie bedzie dziata¢ prawidtowo!
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11. WYCIAGANIE NITKI DOLNEJ

Aby wyja¢ nitke dolna, lewa reka przytrzymaj nitke gérna, a prawga pokrec kotem recznym do siebie,
wykonujac nim petny obrét. Nastepnie pociaggnij delikatnie nitke gorng do gory. Tym sposobem nitka
dolna powinna zostac wyciggnieta przez otwér w ptytce Sciegowej. Przed rozpoczeciem szycia obie
nitki przetéz pod stopka do tytu i wyciggnij je na ok. 10- 15 cm dtugosci.

12. REGULACJA DEUGOSCI SCIEGU

Pamietaj, ze dtugosc¢ Sciegu nalezy dobrac¢ do rodzaju oraz
grubosci materiatu: im grubszy materiat, tym nitka i igta

réwniez powinny by¢ grubsze. 9
Dtugos¢ Sciegu mozna ustawi¢ w zakresie 0-4 mm. Regu-
lujemy wytacznie dtugosé sciegdw podstawowych (ozna-
4 3 2

czonych kropka) oraz trybéw stuzacych do obszywania
dziurki na guzik. Nie mozna regulowa¢ dtugosci sciegéw

0
z grupy S1iS2. \ / /
\ N

Do obszywania dziurki na guzik wybieramy dtugos$¢ Sciegu ” “r%“\\
w przedziale 0,5-1 mm. /v N 9\
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Przetaczanie na sciegi streczowe (elastyczne):

Aby wybrac $cieg streczowy (elastyczny) z grupy
S1 lub S2 wybierz litere, jaka opisany zostat dany
Scieg, za pomoca pokretta wyboru $ciegu (4), a
nastepnie przekrec¢ tarcze regulatora dtugosci
Sciegu (2) w lewo, na odpowiednig pozycje: S1
lub S2. Obie pozycje znajduja sie ponizej zera na
tarczy regulatora dtugosci sciegu (rys. 2).

Nastepnie dostosuj szerokosc¢ sciegu do szytego
materiatu za pomoca regulatora szerokosci scie-

gu (1).
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13. REGULACJA SZEROKOSCI SCIEGU

Szeroko$¢ $ciegu regulujemy przy pomocy pokretta szerokosci Sciegu w zakresie 0-5 mm. Szerokos$¢
Sciegu zwiekszamy obracajac regulator Sciegu w kierunku wartosci 5. W przypadku szycia z uzyciem
podwajnej igty nigdy nie ustawiaj szerokosci Sciegu wiekszej niz 2,5 (Srodek pokretta oznaczony sym-
bolem kropki w elipsie &5 ).

Pokretto regulacji szerokosci Sciegu stuzy réwniez do ustawienia pozycji igty. Podczas szycia Sciegiem
prostym przy pomocy tego pokretta mozemy wybrac ustawienie lewe (5, 4, 3), sSrodkowe () lub prawe
(2,1,0).
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14. SZYCIE WSTECZNE

Maszyna do szycia wykonuje $cieg przy pomocy dwéch nici: gérnej i dolnej. Aby scieg wygladat pra-
widtowo, obie nitki powinny by¢ pobierane po réwno z gory i z dotu z takg samg sita. W przypadku
wyboru zbyt duzego naprezenia nitka moze sie zerwac, natomiast w przypadku wyboru zbyt matego
naprezenia nitka moze tworzy¢ ,petelki”, a Scieg tatwo bedzie rozprué.

Regulacja naprezenia nitki gérnej:
Regulacji nitki gérnej (rys. 1) dokonujemy poprzez pokretto regulacji naprezenia, ustawiajac wartosc
pomiedzy 1 a 9. Im wieksza wartos¢, tym wieksze naprezenie nici. Naprezenie nalezy dobra¢ do ro-

dzaju szytego materiatu oraz uzytej nici.
Standardowa wartos¢ naprezenia nitki gornej to 3-4. Wychodzac od tej wartosci dopasowujemy na-

prezenie do wykonywanego szycia.
A l&

WHtasciwe naprezenie nitki gorne;j.
Zbyt mate naprezenie nitki gorne;j.
Za duze naprezenie nitki goérnej.

O w >
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Regulacja naprezenia nitki dolnej:

UWAGA!

Ustawienie fabryczne naprezenia bebenka zazwyczaj nie ulega regulacji! Jezeli zauwazysz petelki po
spodniej stronie materiatu, zawsze sprawdz poprawnos¢ nawleczenia maszyny poprzez zdjecie obu
nici i ponowne ich nawleczenie (stosujac sie scisle do instrukcji). Skontroluj takze stan igty. Problemy z
wygladem Sciegu od spodniej strony materiatu sg najczesciej wynikiem nieprawidtowego naprezenia
nici gornej.

Aby sprawdzi¢ naprezenie nitki w bebenku, wyjmij bebenek z maszyny, ztap za nitke (wtozong ze
szpulka do bebenka) i potrzasnij. Jezeli naprezenie jest wtasciwe, nitka powinna rozwing¢ sie dodat-
kowo na dtugosc¢ ok. 2,5-5 cm. Jezeli naprezenie jest za duze, nitka nie odwinie sie lub dtugos¢ od-
winietej nici wyniesie mniej niz 2,5 cm. Natomiast przy zbyt matym naprezeniu nitka odwinie sie na
wieksza dtugoscé.

UWAGA!
Aby wyregulowad naprezenie nici dolnej musisz dokrecié¢ lub odkreci¢ wkretakiem srubke bebenka.
Zrob to bardzo delikatnie i ostroznie, poniewaz srubka ta jest bardzo mata i tatwo jg zgubic.
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15. REGULACJA DOCISKU STOPKI

Docisk stopki maszyny jest ustawiony fabrycznie
i w wiekszosci przypadkéw nie wymaga regulaciji. ( \

W razie potrzeby, mozliwa jest jednak regulacja do-
cisku stopki do konkretnego typu tkaniny (Izejszej
lub ciezszej) poprzez obrécenie regulatora docisku
stopki w sposdb widoczny na obrazku po lewe;. +

likatnych tkanin badZ dzianin nalezy zmniejszy¢
docisk poprzez obrécenie regulatora w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. |

W przypadku szycia z wykorzystaniem bardzo de- ("

W przypadku ciezkich i grubych tkanin badz szycie
z wielu warstw materiatu - zwieksz docisk stopki \ )
poprzez obrécenie regulatora w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara.

-

16. SZYCIE WSTECZNE

Szycie wsteczne wykonuje sie przy uzyciu dzwigni do szycia wstecznego. Taki rodzaj szycia wykorzy-
stujemy najczesciej po to, by wzmocnic¢ Scieg na poczatku szycia badz wzmocnié¢ zakonczenie Sciegu.
Funkcja ta przydaje sie rowniez podczas cerowania.

Aby szy¢ wstecz, wcisnij dzwignie szycia wstecznego (A) do konca i przytrzymaj jg tak dtugo, jak dtu-
gie chcesz wykonac przeszycie, naciskajac przy tym na rozrusznik.

Gdy chcesz przestac szy¢ wstecz, zwolnij nacisk na dzwignie - maszyna wréci wtedy do szycia wprzod.
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17. UCINANIE NITKI

Po zakonczeniu szycia wyciggnij materiat spod stopki ciaggnac go ku tytowi maszyny. Jezeli poczujesz
opor, pokrec delikatnie kotem recznym, aby maszyna dokonczyta wykonanie szwu.

Woystajace nitki wprowadz w szczeline obcinacza, ktéry znajduje sie na lewym boku maszyny (to osto-
niety nozyk stuzacy do bezpiecznego ucinania nitek) i pociagnij nitki do siebie.
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18. WYBOR SCIEGU

Model Zofia Il 2015 posiada 35 programéw szycia. Scieg zmieniamy poprzez obrécenie pokretta wy-
boru $ciegu. W celu ustawienia pozagdanego programu szycia obré¢ pokretto (w lewo lub w prawo)
i ustaw dany scieg tak, aby przypisana mu litera pokazata sie w okienku wyboru $ciegu na maszynie
(patrz: zdjecie).
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Aby wybrac Scieg streczowy (elastyczny) z grupy S1 lub S2, przekre¢ regulator dtugosci Sciegu w
lewo, na odpowiednia pozycje: S1 lub S2. Pozycje te znajduja sie na tarczy pokretta dtugosci $ciegu
ponizej ,0".

Tak wyglada tarcza regulatora
dtugosci sciegu. Pozycje S1 i
S2 znajdujg sie ponizej ,0”".

Uwaga!

Nie jest mozliwe bezposred-
nie przejscie z pozycji 4 do
pozycji S2 - aby wybrac¢ ten
tryb, nalezy przesuwac tarcze
w lewo, ponizej zera, az do
wyboru wtasciwego trybu.
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19. PODSTAWOWE SCIEGI

Stopka uniwersalna - t3 stopka wykonasz wiekszos¢ podstawowych Sciegéw
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1. Stopka prosty (stebnowanie)

2,

e

Sciegiem prostym nazywamy $cieg pojedynczy (érodkowy lub tez przesuniety w lewo/w
prawo) oraz $cieg potrojny (AS1 i AS2). Potrdjny Scieg prosty jest mocniejszy i bardziej
elastyczny niz $cieg pojedynczy.

Scieg ten wykonujemy najczeéciej przy pomocy stopki uniwersalne;j.

Uzywamy go do taczenia i podwijania materiatéw. Do cienszych materiatéw ustaw mniej-
szg dtugosc sciegu, dobierajac przy tym odpowiednio grubos¢ igty oraz nici.

Zygzak

Scieg ten wykonywany jest najczeéciej za pomoca stopki uniwersalne;j.

- Zwykty zygzak (B) moze stuzy¢ do obrzucania, taczenia, podwijania, a takze przyszywania
" sznurkéw oraz guzikow.

Zygzak przerywany - tréjskok (C) lub potréjny (BS1 i BS2) - moze stuzy¢ do wszywania
gumy, tasm elastycznych oraz obszywania brzegéw materiatéw. Dzieki zastosowaniu tego
Sciegu przeszycie jest mocniejsze. Zygzak dobrze sie tez sprawdza sie przy szyciu materia-
tow elastycznych.

Sciegu zygzak mozna uzy¢ réwniez do przyszywania
aplikacji:

Aplikacje umiesé¢ na materiale, po czym przyfastry-

guj lub przypnij ja do niego szpilkami. Nastepnie szyj
powoli wokét brzegéw aplikacji. Na koniec zwigz nitki
(gérna i dolng), aby zapobiec odpruwaniu sie aplikacji.

-26-



3. Scieg kryty

Sciegi kryte mozna wykona¢ za pomoca stopki uniwersalnej lub specjalistycznej stopki G)
do sciegu krytego z ruchomym prowadnikiem, ktéra utatwi prawidtowe wykonanie tego
Sciegu (patrz rowniez: ROZDZIAt.... - do uzupetnienia, kiedy powstanie spis tresci).

Zofia Il 2015 moze wykonac trzy rézne rodzaje $ciegdw krytych: elastyczny dla materia-
tow rozciagliwych, zwykty - dla materiatéw nierozciggliwych i jego odbicie lustrzane.

Sciegiem krytym wykonuje sie pgdszywanie dolnych listew garderoby, a takze obrebia-
nia zaston, spodni i spddnic itp. Scieg ten jest mato widoczny na prawej stronie wyrobu.

Do jego wykonania dobierz odpowiednio grubos¢ igty oraz rodzaj i kolor nici. i

Aby wykonac Scieg kryty (patrz: rysunek ponizej), musisz ztozy¢ materiat lewa strong do 0
gory (1), a nastepnie unie$¢ materiat pod stopka (ruchomy prowadnik w stopce powi-

nien znalez¢ sie pod ztozeniem materiatu). Obré¢ kotem recznym do siebie - woéwczas
igta powinna przektuc brzeg ztozenia (2). Jesli tak sie nie dzieje, wyreguluj ustawienie i
prowadnika (3) krecac srubga do regulacji (4) oraz wyreguluj odpowiednio dtugos¢ scie- —
gu. Szyj powoli, prowadzac brzeg materiatu. Prawidtowo wykonany $cieg powinien
wygladac tak, jak na rysunku, czyli przeszycia powinny by¢ bardzo mato widoczne.

4. Sciegi pozostate

Ozdobne:

o 0 ‘B Do szycia tymi Sciegami wykorzystaj stopke uniwersalng lub specjalng do
sciegbw satynowych (patrz: DO UZUPEENIENIA JAK POWSTANIE SPIS
j E } TRESCI), natomiast do $ciegdéw brzegowych - stopke uniwersalna.
]

Aby uzyskaé odpowiedni wygladu $ciegu, dobierz odpowiednio parame-
try dtugosci i szerokosci szycia.
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Scieg mostkowy (gatazkowy):

m [}o szycia tym $ciegiem wykorzystaj stopke uniwersalna.
Scieg ten moze stuzy¢ do tgczenia dwdch elementdéw odziezy lub wzmocnienia taczenia.

@ @ e @ Sciegi overlockowe:

Do szycia tymi Sciegami mozesz wykorzystac¢ stopke uniwersalng lub
< specjalistyczna stoplge do Sciegu overlockowego (patrz: rozdziat 21, pod-
> punkt 15 - JAK WYZE)).

74 Qﬁ‘ I ;)
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Sciegi te stuza do obrzucania brzegéw materiatéw.

Pamietaj: aby wybrac Scieg overlockowy musisz ustawic regulator dtugosci sciegu w odpowied-
niej pozycji: S1 lub S2 - w zaleznosci od rzedu, w ktérym znajduje sie $cieg. Szerokos¢ Sciegu
mozna dostosowac do wybranej tkaniny.

[ITTTTTTTITTTTTT

5. Przydatne wskazéwki

Rowne prowadzenie Sciegu:
Linie na ptytce $ciegowej moga by¢ pomocne przy réwnolegtym prowadzeniu $ciegu na materia-
le. Pamietaj, by przytozy¢ brzeg materiatu do odpowiednio oznakowane;j linii.

Zmiana kierunku szycia:

1. Zatrzymaj maszyne i przekre¢ koto zamachowe do siebie w taki sposéb, aby igta wbita sie w tkanine.
2. Podnies stopke i obréé materiat, w ktérym znajduije sie igta, w kierunku, w ktérym chcesz szy¢€.

3. Opus¢ stopke i kontynuuj szycie.

Szycie materiatow delikatnych

Podczas szycia materiatéw delikatnych umiesé pod nimi kawatek delikatnego papieru lub flizeli-
ny -utfatwi to ich przesuwanie podczas szycia. Po zakonczeniu szwu podrzyj i usun papier/fizeli-
ne.
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20. WYLACZANIE TRANSPORTERA

W zestawie akcesoriéw znajduje sie
ptytka, ktéra stuzy do ostaniania zagbkéw
transportera (przesuwajacych materiat
podczas szycia).

ostaniania
szycia).

Ptytki ostaniajgcej uzywa sie podczas
przyszywania guzikdw, cerowania oraz
haftu maszynowego.

Ptytke transportera nalezy odpowiednio
zamocowac na ptytce Sciegowe;.

21. PRZYSZYWANIE GUZIKOW

1. Zamocuj ptytke ostaniajaca zabki.

2. Zat6z stopke do przyszywania guzikow.

3. Ustaw odpowiedni $cieg zygzakowy, dopaso-
wany do szerokosci rozstawu dziurek w guziku.

4. Pod stopke podtéz materiat z zaznaczonym
punktem do przyszycia guzika. Opus¢ stopke.
Zawsze wymierzaj odlegtosci kotem recznym, by
precyzyjnie dopasowac odstep.

5. Ostroznie przyszyj guzik.

6. Jezeli chcesz przyszy¢ guzik na tzw. stopce,
umiesc igte na guziku pomiedzy dziurkami.

7. Po przyszyciu guzika wyciggnij dos¢ dtuga ni¢
ze szpuli gérnej, przewlecz jg przez otwor guzika i
obwiaz nig przestrzen pomiedzy guzikiem a mate-
riatem. Na koniec przewlecz nitke na lewa strone
i zwiaz obie nici. Przyszywajac guziki z czterema
dziurkami wykonaj najpierw szycie

Obszywanie dziurek wykonaj za pomocga przezna-
czonej do tego stopki.

UWAGA!
Wykonaj szycie probne. na dziurkach od frontu, a
pozniej na tych znajdujacych sie z tytu.
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Aby odpowiednio obszy¢ dziurke na guzik (rys. 1-6), narysuj najpierw miejsce obszycia na materiale
(odrysuj srednice od guzika), a nastepnie zamocuj stopke na maszyne (podziatka po lewej stronie).

Podt6z materiat z rysunkiem pod stopke tak, aby poczatek obszycia byt umiejscowiony zgodnie z
kolejnymi sciegami obszywania. Ustaw dtugosc¢ sciegu miedzy 0,5-1, a naprezenie nici miedzy 3-5.

Po obszyciu $ciegiem nr 1 wybierz kolejny Scieg - nr 2 - pamietajac, by przed kazda zmiang $ciegu
igta byta wyjeta ponad materiat. Kontroluj szycie kazdego $ciegu. Po obszyciu rozpruj otwér uzywa-

jac do tego prujki.
LT il
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20. WSZYWANIE ZAMKOW (SUWAKOW)

Stopka do suwakéw stuzy do przyszywania zamkéw btyskawicz-
nych. Specjalna ptoza utatwia szycie blisko zagbkéw zamka. Szyj
wybranym $ciegiem prostym dobranym odpowiednio do rodzaju
materiatu.

Wszywaj zamek od gory (od lewej lub prawej strony). Na poczatku
i na koncu przeszyj wstecz w celu wzmocnienie Sciegu.

Stopke do suwakéw mozna wykorzysta¢ rowniez do oblamowania
za pomoca sznurka.

21. AKCESORIA DODATKOWE DO DOKUPIENIA

1. Stopka do obrebiania

Stopka ta stuzy do podwijania brzegéw materiatow lekkich oraz $redniej grubosci przy uzyciu
Sciegu prostego (stebnowania) lub zygzak. By jej uzy¢, nalezy zawing¢ brzeg materiatu dwu-
krotnie, na grubos$¢ ok. 3 mm, podtozy¢ materiat pod stopke, wbi¢ igte i przeszy¢ kilka sciegow.
Kolejnym krokiem jest delikatne pociggniecie nitki do tytu, za stopke. Nastepnie podnies stopke i
umies$¢ zawiniety materiat w spiralce stopki. Przesuwaj materiat do przodu i do tytu, az zahaczy o
spirale, a potem opus¢ stopke. Zacznij szycie utrzymujac brzeg materiatu w spiralce stopki po-
przez delikatne pocigganie go w lewg strone.
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2. Stopka do sznurka

Stopka ta utatwia wszywanie ozdobnych sznurkéw, zytek lub kordonkéw. Do szycia uzywamy
Sciegdw zygzak (podstawowego i przerywanego) lub sciegdw mostkowych. Stopkg mozna przy-
szy¢ od 1 do 3 sznurkow.

By przyszy¢ sznurki do materiatu wt6z je pod odpowiednio wyprofilowang blaszke z rowkami
w stopce, ktdra znajduje sie w jej przedniej czesci. Nastepnie podtdz wszystkie korice sznurkow
pod tylng czes¢ stopki, zostawiajac je wyciaggniete z tytu na dtugos¢ ok. 5 cm.

Opusc stopke i wybierz Scieg oraz jego odpowiednig szerokos¢ i dtugosé tak, aby szew pokrywat
catg szerokosc¢ sznurkow.

3. Stopka do cerowania i haftu

g ¥ &

Stopka (1 - stopka metalowa, 2- stopka zamknieta, 3 - stopka otwarta) stuzy do cerowania, wy-
szywania monogramoéw i haftowania.

Woybierz scieg prosty (stebnowanie) i/lub zygzak, po czym schowaj zabki transportera za pomo-
ca dzwigni lub zakryj je ptytka zakrywajaca. W celu zamontowania stopki, zdemontuj najpierw
uchwyt stopki poprzez odkrecenie sruby mocujacej i zdjecie uchwytu z trzpienia. Nastepnie
zatéz stopke bezposrednio na trzpien i dokrec srube. DZwigienka stopki powinna znajdowac sie
na $rubie mocujacej igte.

Rodzaj $ciegu dostosuj odpowiednio do rodzaju haftu lub wielkosci rozdarcia. Jezeli chcesz zace-
rowac materiat, obszyj najpierw rozdarcie sciegiem prostym, aby zabezpieczy¢ brzeg materiatu.
Nastepnie przeszyj Sciegiem prostym lub zygzakiem srodek rozdarcia (by je wypetnic). Przeszycia
nalezy kontrolowaé¢ manewrujgc materiatem, przesuwajac go do przodu, do tytu i na boki. Pamie-
taj, aby predkos¢ szycia dostosowad do predkosci przesuwania materiatu.
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4. Stopka do marszczenia

Stopka uzywana jest do marszczenia materiatu, pojedynczego lub jednoczesnego marszczenia, a
takze doszywania zmarszczonego materiatu do wierzchniej, gtadkiej warstwy drugiego materiatu.
Szyjac stopka do marszczenia uzywaj zawsze $ciegu prostego (stebnowania) przy ustawieniu naj-
wiekszej dtugosci Sciegu, a takze przy zmniejszeniu naprezenia nici do wartosci ok. 2. Pamieta;j,
ze zawsze nalezy zostawic¢ dtuzsze, wyciggniete nitki (na dtugos¢ ok. 10-15 cm) na poczatku oraz
na koncu szycia, gdyz stopien zmarszczenia przeszytego materiatu mozna regulowacd poprzez
pocigganie za nitke dolna.

Stopka do marszczenia jest odpowiednia do materiatow lekkich i o $redniej grubosci.

W celu zamontowania stopki do marszczenia nalezy najpierw odkrecié¢ srube trzymajaca chwy-
tacz stopki. Uzywaj do tego wkretakéw lub srubokretéw. Nastepnie zamocuj stopke do marsz-
czenia na trzpien i dokreé¢ mocno s$rube, a nitke gérna przetéz przez otwér w stopce.

Jezeli chcesz tylko zmarszczy¢ materiat, podtuz go pod stopke i przeszyj. Wyreguluj marszczenie
na materiale do pozadanego efektu.

Jesli chcesz jednoczesnie marszczy¢ i doszywac materiat, wowczas materiat, do ktérego bedzie-
my doszywacé marszczony materiat, nalezy podwingé, a nastepnie wtozy¢ prawg strong do gory w
szczeline w dolnej czesci stopki. Materiat przeznaczony do marszczenia musisz podtozy¢, rowniez
prawg strong, pod stopke. Szyj powoli, prowadzac réwnolegle oba brzegi materiatu do prawej
krawedzi stopki. Stopka automatycznie powoduje marszczenie materiatu.

5. Stopka do patchworku

Stopka utatwia szycie patchworkow, tagczenie i zszywanie tkanin, a takze wiele innych rodzajéw
przeszyc.

W ofercie dostepne sg zamiennie dwa rodzaje tych stopek:

1. Stopka, ktéra posiada prowadnik krawedziowy na 1/4" (6 mm) wykorzystywana do szycia
Sciegiem prostym (stebnowanie).

2. Stopka z podziatkami poprzecznymi (odlegtos¢ od srodka do brzegu ptozy stopki wynosi 6
mm).

Dwa ztaczone elementy materiatéw (ztozone do siebie prawymi stronami) nalezy podtozy¢ pod
stopke do szycia patchworkdw, po czym opuscic jg tak, aby brzegi materiatow stykaty sie z pro-
wadnikiem krawedziowymi. Nastepnie nalezy szy¢ $ciegiem prostym, powoli prowadzac mate-
riaty wzdtuz prowadnika. Stopka do patchworkdéw zapewnia proste i réwne prowadzenie $ciegu
wzdtuz catosci brzegu taczonych elementéw materiatow.
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. Stopka do sciegu krytego

Stopka utatwia wykonanie $ciegu krytego (patrz: rozdziat
16, punkt 3 - JAK WYZE)).

Posiada ruchomy prowadnik.

Pamietaj, aby szy¢ nig powoli, prowadzac brzeg materiatu
przy jezyku prowadnika. Stosuj minimalne obroty maszyny.

. Stopki do pikowania

Stopki utatwiajg pikowanie przy uzyciu Sciegu do pikowania
lub Sciegu prostego (stebndowki).

Specjalna budowa stopek z okrggtym otworem utatwia
doktadniejsze wymierzenie i prowadzenie materiatu w celu
precyzyjnego i rownego przeszywania kolejnych odcinkow
pikowania. Niektore stopki posiadajg po bokach dodatkowe
znaczniki (podziatki), ktére rowniez moga by¢ bardzo pomocne.

. Stopka do zamkéw krytych

Stopka utatwia wszywanie zamka krytego.
Do wszywania zamka uzyj $ciegu prostego. Prawg strone
zamka przytéz do prawej strony materiatu. Zamek nalezy
najpierw przyfastrygowac lub przypiac szpilkami do ma-
teriatu. Nastepnie materiat z zamkiem podtéz pod stopke.
Wszywanie zamka zacznij od goéry, a zabki z tasmy zamka
umies¢ w prawym rowku stopki. Zgbki z prawej tasmy
umiesc z kolei w lewym rowku stopki.

. Stopka do lamowek zaprasowanych

Stopka utatwia obszywanie brzegdéw tkaniny za pomoca
lamowki zaprasowanej. Specjalna budowa stopki z regulo-
wang pozycja prowadnika laméwki pozwala na ustawienie
odpowiedniej szerokosci lamoéwki (od 5 do 20 mm po jej
ztozeniu). Lamowke przyszywamy sciegiem prostym (steb-
nowanie) lub drobnym zygzakiem.

Stopke do lamowania musisz zamocowac na uchwyt. Na-
stepnie wtéz lamowke w prowadnik w sposéb pokazany na
zdjeciu i dopasuj do niej, za pomoca $ruby, szeroko$¢ pro-
wadnika.

Kolejnym krokiem jest umieszczenie materiatu w szczelinie
prowadnika, do ktorego chcesz doszyc laméwke. Materiat
nalezy wsung¢ pomiedzy ztozong lamoéwke.
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10.Lamowniki + uchwyt
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Lamowniki stuza do podwijania materiatu w celu jego wykonczenia. Dostepne sg w czterech roz-
miarach, ze wzgledu na rézna szerokos¢ podwiniecia:

e lamownik nr 1 - podwija materiat na 0,6 cm (gotowa szerokosc),

e lamownik nr 2 - podwija materiat na 0,9 cm,

e lamownik nr 4 - podwija materiat na 1,5 cm,

e lamownik nr 4 - podwija materiat na 2,2 cm.

Lamowniki moga réwniez stuzy¢ do przyszywania laméwki zaprasowanej.
Przymocuj lamownik do specjalnego uchwytu do lamownikéw (bez uchwytu nie mozna przymo-

cowac lamownika do maszyny), a nastepnie oba ztgczone elementy zamocuj bezposrednio na
trzpieniu maszyny (po wczeséniejszym zdemontowaniu uchwytu stopki). Umies¢ brzeg materiatu

w slimaku stopki i szyj wybranym $ciegiem prostym.

11.Stopka z rolka

Stopka utatwia szycie trudnych (welur, tiul) oraz syntetycznych materiatéw. Specjalna rolka wbu-
dowana w lekka konstrukcje stopki utatwia ptynne przesuwanie warstw materiatéw cienkich,
delikatnych, z wtosiem oraz ,klejacych sie”. Szy¢ wybranym $ciegiem prostym.

-35-



12.Stopka polimerowa (teflonowa)
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Specjalne polimerowe tworzywo, z ktérego wykonana jest stopka, utatwia szycie trudniejszych
oraz ,klejgcych sie” materiatow. Jest Izejsza od tradycyjnej stopki uniwersalnej, dlatego moze by¢
stosowana takze do przeszywania cienszych materiatow.

Stopka utatwia szycie réznymi sciegami uzytkowymi, w tym Sciegiem prostym (stebnowanie)

i zygzakiem. Jest lekka oraz zapewnia lepszy poslizg przy szyciu trudniejszych i syntetycznych
materiatéw. Dzieki swojej budowie nadaje sie do szycia Sciegami ozdobnymi i streczowymi. Przy
uzyciu tej stopki mozna réwniez szy¢ podwodjng igta - wystarczy tylko dobra¢ odpowiedni Scieg.

13.Stopka do sciegu satynowego

Stopka ta stuzy do szycia sciegami satynowymi (zageszczony zygzak). Sg to najczesciej sciegi
dekoracyjne.

Sciegi satynowe to $ciegi powstajace z zageszczonego zygzaka, dlatego plastikowa konstrukcja
stopki utatwia przesuwanie materiatu ze zgrubieniami, ktére powstajg z wykonania $ciegéw sa-
tynowych. Stopka jest przezroczysta, co znacznie utatwia widocznosé podczas szycia Sciegami.

14.Stopka uniwersalna z podziatka
Stopka utatwia szycie roznymi Sciegami uzytkowymi, przede wszystkim Sciegiem prostym (steb-
nowanie) i zygzakiem. Posiada dodatkowg podziatke, ktora utatwia rowne prowadzenie $ciegu.
Dzieki swojej budowie nadaje sie do wszechstronnego wykorzystania.
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15.

16.

Sruba
mocujgca
igte

mocowanie

Stopka do sciegu overlockowego

Stopka do $ciegu overlockowego posiada prowadnik brze-
gowy, ktéry utatwia réwne obszywanie brzegéw materiatu
(patrz: rozdziat 16, punkt 4 - JAK WYZEJ).

By szy¢ z jej pomoca, przyt6z brzeg materiatu do obszycia
bezposrednio do prowadnika.

Stopka z gérnym transportem (kroczaca)

Stopka z gérnym transportem to urzadzenie, ktore pomaga
w ptynniejszym podawaniu tkaniny. Mozesz nig szy¢ do-
wolnym s$ciegiem prostym.

Utatwia réwniez zszywanie kilku warstw materiatu. Dzieki
tej stopce, szyty materiat nie przesuwa sie ani nie marszczy,
poniewaz jest przytrzymywany i podawany zaréwno przez
gorne, jak i dolne prowadnice. Dobrze wspotpracuje m.in. z
takimi materiatami jak batyst, satyna, dzianina czy skaj.
Stopke montuje sie bezposrednio na trzpieniu uchwytu
stopki - zamontuj jg na drazku stopki (trzpieniu) tak, aby
ramie stopki znajdowato sie na $rubie mocujacej igte. Na-
stepnie dokre¢ stopke $rubg mocujaca i uruchom maszyne
na niskich lub $rednich obrotach.

igielnica trzpien

ramie
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17.Stopka do wyszywania wypustek za pomoca kordonka

Stopka stuzy do wyszywania ozdobnych wypustek na ma-
teriale za pomoca kordonkow. Zeby wykona¢ wzér na tka-
ninie, musisz uzy¢ podwojnej igty i szy¢ sciegiem prostym.

Jesli chcesz wykonac wypustki musisz najpierw przyciac
kordonek na dtugos¢ tkaniny w takiej liczbie sztuk, ile
wypustek zamierzasz wyszyc. Przyciety kordonek potéz
pod stopke w maszynie, a nastepnie utéz na nim materiat.
Kordonek powinien znajdowac sie doktadnie pod otwo-
rem posrodku stopki. Szyj powoli, prowadzac materiat i
kontrolujac jednoczesnie odpowiednie utozenie kordonka
pod materiatem. W celu wykonania kolejnych wypustek
przesuwaj materiat z gotowa ozdobag w lewo lub w prawo,
wktadajac go w rowek w stopce. Kolejny kordonek podkta-
damy, tak jak wczesniej, pod stopke (tak, zeby znalazt sie
posrodku stopki) i przeszywamy.

18.Stopka do aplikacji

Stopka do wyszywania haftow/aplikacji stuzy do wy-
szywania ozdobnych Sciegdow w obrebie kota. Stopka

ta pozwala tworzy¢ niezwykta réznorodnosé pieknych i
ozdobnych wzoréw. Nadaje sie do materiatéw odpowied-
nich do wykonania haftu.

Mozliwos¢ szycia podwojng igta.

e Wz6r nalezy dobra¢ do mozliwosci maszyny. Stopka
——— umozliwia wykonanie wzoréw pojedynczych, podwdjnych
i w uktadzie koncentrycznym, a takze $ciegéw przesunie-
tych oraz mieszanych.

Na czas szycia tg stopka schowaj lub zakryj ptytka zabki
transportera, nastepnie zamontuj stopke bezposrednio na
trzpieniu uchwytu stopki. Jezeli to mozliwe, ustaw naj-
wiekszy docisk stopki.

Wybierz wzor i ustaw pokretto naprezenia gornej nici
pomiedzy 1-2, a szerokos$¢ i dtugosc Sciegu (zygzak badz
inny podobny Scieg) w pozadanej wielkosci.

Umiesc¢ tkanine pod przystawka, w centrum tarczy (F),
odkrec srube (E), przesun ptyte (F) w kierunku (+) lub (-)
i ustaw znacznik ustawien (G) w pozagdanym potozeniu.
Nastepnie dokrec srube (E).

Obréc¢ koto zamachowe powoli do siebie, az igta przemie-
$ci sie w dot i ponownie do géry - do najwyzszego poto-
zenia, a nastepnie zatrzymaj koto zamachowe. Wyciagnij
igte powoli, aby dolng nitke mozna byto wyciagnac przez
tkanine do wierzchniej warstwy.

Wykonaj kilka szwéw ryglujacych, aby zablokowac nitki.
Obetnij nitki blisko korica szwu i rozpocznij szycie.
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Obetnij nici, pozostawiajac ja na dtugos$¢ ok. 15 cm (6 cali).
Przewlecz gérna ni¢ na lewa strone tkaniny i zrob wezet.

19.;5topka do $ciegéw overlock z nozykiem

Stopka wyposazona jest w nozyk przycinajacy prawy brzeg
materiatu podczas obszywania go wybranym s$ciegiem over-
lockowym. Utatwia wykonanie Sciegu. Stopka nadaje sie do
szycia wiekszoscig Sciegdw overlockowych, Sciegiem prostym
oraz zygzakiem z mozliwoscig ustawienia wybranej dtugosci i
szerokosci Sciegu.

Zamontuj stopke bezposrednio na trzpieniu uchwytu stopki.

Zamocuj obcinarke boczng (stopke) do maszyny w nastepuja-
cy sposob:

- ramie powinno znalez¢ sie nad srubg igty i zaciskiem,

- przesun gtowe mocujaca od lewej do prawej, aby zaczepié
ja o trzpien,

- dokre¢ (w prawo) srube mocujaca stopke,

- upewnij sie, ze Sruba igty i Sruba mocujaca stopki s mocno
dokrecone,

- przetnij krawedz tkaniny na dtugos$¢ ok. 2 cm (3/4 cala) w
linii sciegu,

- nawlecz igte i przeciagnij gérna i dolng nitke pod stopka, a
nastepnie umiesc je w kierunku podawania,

- umies¢ materiat na ptycie prowadzacej, wetknij lewa strone
tkaniny tak, aby przeszta ponizej stopki i uruchom maszyne
powoli rozpoczynajac szycie,

- dopasuj dtugos¢ sciegu - mozna ustawic rézne rodzaje
obrebien w zaleznosci od potrzeb uzytkownika; w przypadku
bardzo cienkiego materiatu zmniejsz naprezenie nici, a takze
docisk na poprzeczce stopki,

-poprowadz tkanine palcem tak, aby nie przesuwata sie na
bok.

20.Podwdéjna igta

Podwaojna igta stuzy do szycia dekoracyjnych sciegéw,
wyszywania wypustek za pomoca kordonka oraz podwdjnego
stebnowania.

W przypadku szycia z uzyciem podwojnej igty nigdy nie
ustawiaj szerokosci $ciegu wiekszej niz 2,5 (Srodek pokretta
oznaczony symbolem kropki w elipsie ©=2) ).

Aby wykona¢ podwadjne przeszycie nalezy zatozy¢ druga
szpule z niémi na drugi trzpieh. Nastepnie trzeba nawlec
kazda z nici osobno, wedtug instrukcji nawlekania nici gérne;j.

Nici uzywane do tego typu szycia powinny byc takie same
pod wzgledem teksturalnym (grubosg).

Do tego modelu maszyny mozna uzywac réwniez igiet o roz-

stawie innym niz 2 mm, ale tylko w przypadku zastosowania
ich do sciegu prostego.
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22. KONSERWACJA MASZYNY

UWAGA! Odtacz maszyne od zrédta zasilania wyjmujac wtyczke z gniazdka sieciowego.
Nalezy regularnie czysci¢ i oliwi¢ maszyne do szycia.

Zdemontuj stopke (rozdziat 6) oraz igte (rozdziat 7).

Odkrec¢ $srubki mocujace ptytke $ciegowa.

Zdejmij ptytke Sciegowa.

Zdemontuj bebenek (1) oraz odbezpiecz dociski pierscienia.

Wyjmij pierscien dociskowy (2) oraz chwytacz (3).

Delikatng szmatka przetrzyj wszystkie elementy z kurzu.

Delikatnie omie¢ miotetka zabki transportera oraz pozostate elementy bebenka.

Naoliw ruchome czesci (oznaczone strzatkami na zdj.).

Po oczyszczeniu montuj kolejno: chwytacz, pierscien, zablokuj dociskami po obu stronach, zatéz
ptytke sciegowa, a nastepnie dokrec Sruby i widz bebenek.

VWONOULAWN
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23. ROZPOZNAWANIE PROBLEMOW | ICH ROZWIAZANIE

nici lub rozmiar igty

PROBLEM PRZYCZYNA ZALECENIE
Ni¢ gérna 1. Nieprawidtowo nawleczona 1. Nawlecz wg instrukcji
zZrywa sie ni¢ gérna
2. Zbyt duze naprezenie gérnej nici 2. Zmniejsz naprezenie nici gornej
3. Igta krzywa lub stepiona 3. Zmien igte na nowa
4. Nieprawidtowo zamocowana igta 4, Zatéz wg instrukcji
5. Tkanina nie przesuwa sie 5. Sprawdz czy transporter jest wtaczony
6. Nieodpowiednio dobrana grubos¢ 6. Dobierz wg instrukcji
nici
Ni¢ dolna 1. Dolna nitka nieprawidtowo zatozona | 1. Zatéz wg instrukcji
zZrywa sie w bebenku
2. Resztki nici i meszek z tkanin 2. Oczysc bebenek i chwytacz
blokuja ruch wahadtowy bebenka
3. Uszkodzony bebenek 3. Wymien bebenek
Igta tamie sie 1. Zle zamontowana igta 1. Zatéz wg instrukcji
2. Igta krzywa lub stepiona 2. Wymien igte
3. Igta Zle przykrecona 3. Dokrec¢ wkret w uchwycie igty
4., Zbyt duze naprezenie gérnej nitki 4. Zmniejszy¢ naprezenie nici gornej
5. Tkanina nie przesuwa sie podczas 5. Sprawdz czy dtugosc Sciegu ustawio-
szycia na jest na wartosc¢ inng niz O.
6. Zatozona zbyt cienka igta 6. Dobierz wtasciwy rozmiar igty
do tkaniny
7. Pokretto wyboru sSciegu przekrecono| 7.Zawsze wybieraj Scieg pokrettem
przy opuszczonej igle przy igle ustawionej w najwyzszej
pozycji
Maszyna 1. Zle zamontowana igta 1. Zatéz wg instrukcji
przepuszcza 2. Igta krzywa lub stepiona 2. Zmien igte na nowa
Sciegi 3. Nieodpowiednio dobrana grubos¢ 3. Dobierz wtasciwy rozmiar igty i rodzaj

nici do szytej tkaniny

. Specyficzny materiat.

4. Nieprawidtowo nawleczona ni¢ 4. Nawlecz wg instrukcji
gorna
Materiat marszczy | 1.Zbyt duze naprezenie gérnej nitki 1. Zmniejsz naprezenie nici gérnej
sie lub faluje 2. Nieprawidtowo nawleczona ni¢ 2. Nawlecz wg instrukgji
w trakcie szycia gorna 3. Zmniejsz dtugosc Sciegu
3. Ustawiono zbyt dtugi $cieg 4. Podtéz pod materiat kawatek papieru

lub fizeline.

Maszyna petelkuje

. Zbyt mate naprezenie gornej nitki
. Nieodpowiednio dobrana grubos$¢

nici lub rozmiar igty

. Zwieksz naprezenie nici gérnej
. Dobierz wtasciwy rozmiar igty i rodzaj

nici do szytej tkaniny

Materiat nie
przesuwa sie
w trakcie szycia

. Resztki nici i meszek z tkanin

blokuja zabki transportera

. Transporter jest wytaczony
. Zbyt kroétki Scieg

. Oczysé zabki transportera

. Wtacz transporter
. Zwieksz dtugosc Sciegu

Materiat przesuwa
sie niejednostajnie

WN -

. Dtugos¢ sciegu ustawiona na O
. Koniczy sie dolna nitka w bebenku
. Nawijacz znajduje sie w po zycji

nawijania nitki bebenka

WN -

. Zwieksz dtugosc Sciegu
. Nawin nitke na szpuleczke bebenka
. Przesun nawijacz w lewo
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PROBLEM

PRZYCZYNA

ZALECENIE

Maszyna nie dziata

. Maszyna nie jest podtgczona
do zasilania

. Nawijacz znajduje sie w pozycji do

nawijania nitki bebenka

. Nitka zahaczyta o bolec bebenka

1. Wiacz wtyczke do kontaktu
2. Przesun nawijacz w lewo

3. Zatéz prawidtowo szpuleczke i bebenek

Maszyna pracuje
zbyt gtosno lub
wolno

N =

. Nitka zahaczyta o bolec bebenka

. Resztki nici i meszek z tkanin
blokuja zabki transportera

. Maszyna niewystarczajaco
naoliwiona

1. Zatéz prawidtowo szpuleczke i bebenek
2. Oczys¢ zabki transportera

3. Naoliw wg instrukcji

24. ZALEZNOSC MIEDZY TKANINA, NICMI | IGEA

Numer igty Przyktadowy Specyfikacja nitki Specyfikacja nitki
materiat bawetnianej jedwabnej
Nr 70 (#10) Krepa 70-80 100-140
jedwabna
Nr 80 (#12) Poplin, 50-60 80-100
czysty jedwab
Nr 80-90 Wetna, 40-50 60-70
(#12-14) bawetna
Nr 90-110 Wetna 30-40 50-60
(#14-16)
Nr 90-120 Tkanina 30 45-50
(#14-18) dzinsowa
Scieg elastyczny Dzianina 70-80 100-140
Nr 70 (#10)

25. DANE TECHNICZNE MASZYNY

MODEL: Zofia Il
WYMIARY:
- szerokos$é: 38,5 cm

- wysokosé: 29,2 cm
- gtebokos¢: 18,6 cm
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WAGA:

- waga netto. : 6 kg

- waga brutto : 7 kg
IGLY: potptaskie
POBOR MOCY: 70 W

ZASILANIE: 220-240V ~ 50 Hz




INFORMACJA

0 postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym informujemy, ze:

1.Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki
powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy
kontener na odpady).

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowié
zagrozenie dla Srodowiska i zdrowia ludzi, wynikajace z obecnos$ci w sprzecie sktadnikow
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytaczniki,
ptytki obwodéw drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, skladniki takie powinny zostac
zebrane iw odpowiedni sposob przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3. Ta instrukcja zawiera informacje o wszystkich podstawowych parametrach urzgdzenia. Pamietaj,
ze to twoje gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia

i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlnosci poprzez
uczestnictwo w systemie zbierania zuzytych urzadzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo oddaé¢ bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujgcej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikéw niebezpiecznych.

] ZYCZYMY SATYSFAKCJI
Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

IMPORTER:
Aspa ELECTRO Sp. z o0.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw

Importer deklaruje, ze wyréb zostat wyprodukowany zgodnie z Dyrektywg Niskonapieciowa
LVD 2014/35/EU, Dyrektywg o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej EMC 2014/30/EU,
Dyrektywa ws. ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym RoHS 2011/65/EU.
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GWARANCJA Fuczrnit €)

10.

1.

Szanowny Kliencie, zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupionego urzgdzenia pod
warunkiem uzytkowania go zgodnie z_instrukcjg obstugi.

Urzgdzenie objete jest 24-miesieczng gwarancjg od daty zakupu.

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza uprawnien kupujgcego
wynikajgcych z niezgodnosci towaru zumowa.

Urzgdzenie przeznaczone jest wytgcznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego
gospodarstwa domowego.

Wszelkie usterki urzgdzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji bedg usuwane bezptatnie w terminie 14 dni od daty dostarczenia
urzadzenia z kartg gwarancyjng do punktu serwisowego z zatgczonej listy przez wymiane
wadliwych czesci lub ewentualnie (jesli uznamy za stosowne) wymiane catego urzgdzenia na
nowe. Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas naprawy. W razie wymiany towaru na nowy
termin gwarancji biegnie na nowo.

Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za posrednictwem punktu
serwisowego. Adresy punktow serwisowych dostepne sg na stronie www.lucznik.info

Jezeli naprawa lub wymiana urzgdzenia na nowe nie jest mozliwa, kupujgcemu przystuguje
prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

Ustuga gwarancyjna jest Swiadczona wytgcznie po dostarczeniu kompletnego urzgdzenia wraz z
dowodem zakupu oraz wazng kartg gwarancyjng do punktu serwisowego w miare mozliwosci w
oryginalnym opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem. W
razie braku kompletnego opakowania fabrycznego, ryzyko uszkodzenia urzgdzenia podczas
transportu do i z punktu serwisowego ponosi reklamujgcy.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do
wykonania ktérych zobowigzany jest kupujacy we wtasnym zakresie, oraz wymiany/naprawy
elementéw zuzywajgcych sie.

Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszkodzenia urzgdzenia
powstate na skutek:

a) transportuiprzetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci kupujgcego lub stosowania urzgdzenia niezgodnie z
instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) sity wyzszej np.: pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych,
nieprawidiowego napiecia zasilajgcego, normalnego zuzycia w eksploatacji, czy tez innych
czynnikow zewnetrznych powodujgcych np. korozje czy plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji osob innych niz serwis (w
tym rowniez Kupujgcego)

e) uszkodzenia mechaniczne chwytaczy, ostrzenie statego noza dolnego oraz wymiany zarowki.
f) czynnosci regulacyjne oraz wady powstate z podtgczenia owerloka/maszyny do ztego napiegcia.
w razie jakichkolwiek pytan i watpliwosci prosimy o kontakt telefoniczny z serwisem (adres
podany ponizej)

Gwarancjg nie sg objete rowniez urzadzenia, w ktérych numery lub Karte Gwarancyjna w
jakikolwiek sposdb zmieniono, zamazano, usunieto lub zatarto.

Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy, pieczatki
punktu sprzedazy lub tez numer urzgdzenia nie odpowiada numerowi wpisanemu do Karty
Gwarancyjnej.

-45-




12. Gwarancjajest wazna tylko zdowodem zakupu.
13. Gwarancja obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

14. Nalezy zachowac oryginalne wypetnienie (styropian) w przypadku wysytki maszyny do serwisu.

W razie jakichkolwiek probleméw
prosimy o kontakt telefoniczny:
+48 713273138

MASZYNY DO SZYCIA

W razie potrzeby mozecie Panstwo wystac overlocka/maszyne
do serwisu centralnego w Radomiu na adres:

SERWIS CENTRALNY: ASPA Electro Sp. z o. o.
ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 13, fax 048 384 00 26
e-mail: serwis-lucznik@aspa.pl

UWAGA! Nalezy skontaktowac sie z serwisem telefonicznie i zastosowac sie do
aktualnych wskazowek dotyczacych sposobu wysytki urzadzenia.

IMPORTER: ASPA Electro Sp. z 0. o.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw




MASZYNY DO SZYCIA

Fucznik
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z o0.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 13 fax 048 384 00 26

E KuPON GWARANCYUNY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

KARTA

GWARANCYJNA

DOMOWE
MASZYNY DO SZYCIA

Nr fabryczny: ..o

Data produkCji: ...c.oeevveeeeeieeeeeeeeee,

Data sprzedazy:......ccoccoeeeeeeceeeceeeinenen,

Podpis i pieczatka sprzedawcy

D KuPON GWARANCYINY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

C KuPON GWARANCYINY fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

B KuPON GWARANCYINY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

Zapoznatem sie i akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta
UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

A KUPON GWARANCYINY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy
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Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunkunr .................ccocoooviiiinnn.
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalagcznik

dorachunkunr .................ccocooiviinnnn.
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalagcznik

dorachunkunr ..o,
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatagcznik

do rachunkunr ...............c..ccoooiieennen,
Wymieniono
CZESC/ZESPOL .o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Podpis i pieczatka

Opis zgtoszenia

>
S
©
1
S
®
c
8
[
o

Data naprawy

serwisu




