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1.PRZECZYTAJ WSZYSTKIE INSTRUKCJE
OSTRZEZENIE! Aby zmniejszy¢ ryzyko odniesienia obrazen, uzytkownik powinien przeczyta¢ instrukcje obstugi!
Zachowaj te instrukcje do wykorzystania w przysztosci.

2. SYMBOLE BEZPIECZENSTWA

Celem symboli bezpieczeristwa jest zwrécenie uwagi na mozliwe niebezpieczeristwa. Symbole bezpieczeristwa i objasnienia zastuguja na
szczeg6Ing uwage i zrozumienie. Symbole ostrzegawcze same w sobie nie eliminuja zadnego zagrozenia. Instrukcje i ostrzezenia w nich zawarte
nie zastepuja odpowiednich srodkéw zapobiegania wypadkom.

A OSTRZEZENIE!

Przed uzyciem tego urzadzenia nalezy przeczytac i zrozumie¢ wszystkie instrukje dotyczace bezpieczeristwa zawarte w niniejszej instrukgji
obstugi, w tym wszystkie symbole ostrzegawcze, takiejak,,NIEBEZPIECZENSTWOZ,,OSTRZEZENIE”i,,UWAGA". Niezastosowanie si¢ do
wszystkich instrukgji wymienionych ponizej moze spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub powazne obrazenia ciafa.

A OSTRZEZENIE!

Praca z elektronarzedziem moze skutkowac wrzuceniem ciat obcych do oczu, co moze skutkowac powaznym uszkodzeniem oczu. Przed

- ostone zakrywajaca cata twarz. Do stosowania na okularach lub standardowych okularach ochronnych z bocznymi ostonami zaleca sie nosi¢
maske ochronng o szerokim polu widzenia.

W tym punkcie przedstawiono i opisano symbole bezpieczeristwa, ktdre moga pojawic sie na tym produkcie. Przed przystapieniem do
montazu i obstugi przeczytaj, zrozum i postepuj zgodnie ze wszystkimi instrukcjami znajdujacymi sie na urzadzeniu.

OSTRZEZENIE!

0Ogdlne niebezpieczeristwo.

(Niezastosowanie sie do ostrzezenia oznaczonego tym
znakiem moze by przyczyna porazenia pradem, pozaru
lub/i cigzkich obrazen

Przed rozpoczeciem pracy z elektronarzedziem nalezy
uwaznie zapoznac sie z instrukja uzytkowania i
ostrzezeniami bezpieczeristwa w niej zawartymi.

Nie nalezy uzywac ostony do operadji odcinania/przecinania

Odfacz wtyczke sieciowa od gniazdka elektrycznego przed
rozpoczeciem konserwacji lub naprawy

Podczas korzystania z urzadzenia nalezy nosic ochrone

Urzadzenie klasy Il
stuchu.

Europejski znak zgodnosci.
Patrz Deklaracja Zgodnosci w celu uzyskania szczegdtowych
informagji.

Podczas korzystania z produktu nalezy nosic ochrone oczu.

Nie wyrzucaj elektronarzedzi i akcesoriow razem z odpadami
domowymi. Zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢
oddzielnie i oddac do przyjaznego dla Srodowiska zaktadu
recyklingowego.

Podczas korzystania z produktu nalezy nosi¢ maske

2 0@ ®

Zawsze obstuguj dwoma rekami
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3. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

A OSTRZEZENIE!

Przeczytac dotaczone do elektronarzedzia wszystkie ostrzezenia
dotyczace bezpieczeristwa, instrukje, ilustracje i specyfikacje.
Nieprzestrzeganie podanych nizej wszystkich instrukcji moze by¢
przyczyna porazenia pradem elektrycznym , pozaru i/lub powaznych
obrazen.

Zachowac wszystkie ostrzezenia i instrukcje, aby méc skorzystac
znich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach termin, elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

1) A BEZPIECZENSTWO W MIEJSCU PRACY

a) W miejscu pracy utrzymywac porzadek i dobre oswie-
tlenie. Nieporzadek i zte owietlenie przyczyniaja sie do
wypadkow.

b) Nie uzywac elektronarzedzia w srodowiskach wybucho-
wych, spowodowanymi tatwopalnymi cieczami, gazami
lub pytami. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
zapalic pyt lub opary.

¢) Utrzymywac z daleka dzieci i osoby postronne podczas
uzytkowania elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

2) A BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wtyczki elektronarzedzi powinny by¢ dopasowane do
gniazdek. Nigdy w zaden sposob nie przerabiac wtyczki.
Nie uzywac zadnych przedtuzaczy w przypadku elektrona-
rzedzi majacych przewéd z zyta uziemienia ochronnego.
Brak przerdbek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych
zmniejszy ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b) Unikac dotykania powierzchni uziemionych lub zwartych
zmasg, takich jak rury, grzejniki, piece centralnego
ogrzewania i chtodziarki. W przypadku dotkniecia czesci
uziemionych lub zwartych z masa wzrasta ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

C

Nie wystawiac elektronarzedzi na dziatanie deszczu ani
wilgoci. W przypadku przedostania sie do elektronarzedzia
wody wzrosnie ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

d) Nie nadwyrezac przewodu przytaczeniowego. Nie uzywac
przewodu do przenoszenia ani ciagniecia elektronarze-

dzia, ani do wyciagania wtyczki z gniazdka. Utrzymywac
przewdd zasilajacy z daleka od Zrddet ciepta, olejow,
ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub za-
platane przewody przytaczeniowe zwiekszaja ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

e) W przypadku uzywania elektronarzedzia na wolnym
powietrzu, uzywac przedtuzacza przeznaczonego do pracy
na wolnym powietrzu. Uzywanie przewodu przeznaczonego
do pracy na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

f) Gdy uzywanie elektronarzedzia w $rodowisku wilgotnym
jest nieuniknione, jako ochrone przed napieciem zasilania
stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowa-
nie RCD zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

3) A BEZPIECZENSTWO 0SOBISTE

a) Przewidywac, obserwowac, to co sie robi i zachowac roz-
sadek podczas uzytkowania elektronarzedzia. Nie uzywaj
elektronarzedzia, gdy jestes zmeczony lub pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi
podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowa¢ powazne
osobiste obrazenia.

b) Uzywac wyposazenia ochronnego. Zawsze zaktadac
okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich warunkach
wyposazenia ochronneqo, takiego jak maska przeciwpytowa,
obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki uszu, zmniejszy
osobiste obrazenia.

C

Unikac niezamierzonego rozruchu. Przed przytaczeniem
do Zrédta zasilania i/lub przed podtaczeniem akumulatora
oraz przed podniesieniem lub przeniesieniem narzedzia
upewnic sie, ze whacznik elektronarzedzia jest w pozycji
wylaczony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wiacz-
niku lub przyfaczenie elektronarzedzia do sieci zasilajacej przy
whaczniku w pozydji zataczenia moze by¢ przyczyna wypadku.
d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia usuna¢ wszystkie
klucze. Pozostawienie klucza w obracajacej sie czedci elektro-
narzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.

e) Nie wychylacsie. Caty czas stac pewnie i zachowac réwno-
wage. Umozliwi to lepsza kontrole nad elektronarzedziem w
sytuacjach nieprzewidywalnych.

f) Nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nosi¢ luznego ubrania ani
bizuterii. Utrzymywac swoje wiosy i ubrania z dala od czesci
ruchomych. LuZne ubrania, bizuteria i diugie wtosy moga
dostac sie do czesci ruchomych.

g) Jezeli urzadzenia sa przystosowane do przytaczenia
zewnetrznego wyciagu pytu i pochtaniacza pytu, upewnic



sie czy sq one przytaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie
pochfaniaczy pytu moze zredukowac zagrozenia zalezne od
zapylenia.

h) Nie pozwoli¢, aby znajomos¢ narzedzia wynikajaca z
czestego korzystania prowadzita do beztroskiego uzytko-
wania i ignorowania zasad bezpieczeristwa. Nieuwazne
czynnosci mogq powodowac powazne zranienia w ciagu
utamka sekundy.

4) A UZYTKOWANIE | DBALOSC O ELEKTRONARZEDZIE

a) Nie przeciazac elektronarzedzia. Uzywac wiasciwego
elektronarzedzia odpowiednio do jego przeznaczenia.
Wrasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepsza i bezpiecz-
niejsza przy obciazeniu na jakie zostato zaprojektowane.

b

Nie uzywac elektronarzedzia, jesli wtacznik nie zatacza i
nie wytacza. Kazde elektronarzedzie ktdrego nie mozna zata-
cza¢ lub wytacza¢ wiacznikiem, jest niebezpieczne i powinno
zosta¢ naprawione.

C

Odtaczac wtyczke ze zrédta zasilania i/lub usuwac
akumulator, jezeli jest odtaczalny, od elektronarzedzia
przed wykonaniem kazdej nastawy, wymiang czesci lub
przechowaniem. Takie zapobiegawcze Srodki bezpieczeristwa
zmniejszaja ryzyko przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie przechowywac poza
zasiegiem dzieci i nie pozwala¢ osobom niezapoznanym z
elektronarzedziem lub niniejszymi instrukcjami na uzytko-
wanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sa niebezpieczne w
rekach nieprzeszkolonych uzytkownikéw.

e

Konserwowac elektronarzedzia i ich wyposazenie.
Sprawdzac wspétosiowosc lub zakleszczenie sie czesci
ruchomych, sprawdzac, czy nie ma pekniec czesci i wszyst-
kich innych czynnikéw, ktére moga mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Jesli stwierdzi sie uszkodzenia, nalezy
elektronarzedzie przed uzyciem naprawic. Przyczyna wielu
wypadkéw jest niefachowy sposéb konserwacji elektrona-
rzedzia.

f

Utrzymywac narzedzia tnace ostre i czyste. Odpowiednie
utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnacych zmniejsza
prawdopodobienstwo zakleszczenia i utatwia obstuge.

g) Uzywac elektronarzedzia, wyposazenia, koricowek itp.
zgodnie z niniejszymi instruk¢jami, biorac pod uwage
warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposéb, do jakiego nie jest przewidziane,
moze powodowac zagrozenie.

h) Utrzymywac uchwyty i powierzchnie chwytajace suche,
azyste i wolne od oleju i smaru. Sliskie uchwyty i powierzch-
nie chwytajace uniemozliwiaja bezpieczne przenoszenie i
kontrole narzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.

5) & NAPRAWA

a) Naprawe elektronarzedzia zlecac osobie wykwalifiko-
wanej, stosujacej wylacznie oryginalne czesci zamienne.
Zapewni to, Ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie nadal
bezpieczne.

6) A DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA
SZLIFIEREK

6.1) Instrukcje bezpieczeristwa dotyczace wszystkich operacji

Ostrzezenie dotyczace bezpieczeristwa, wspdlne dla operagji
szlifowania, szlifowania szczotka druciang, polerowania lub
ciecia:

a) To elektronarzedzie ma stuzyc jako szlifierka katowa.
Przeczytac wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa,
instrukge, ilustracje i specyfikacje dofaczone do tego
elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie wszystkich ponizszych
instrukcji moze spowodowac porazenie pradem elektrycznym,
pozar i/lub powazne obrazenia.

b) Za pomoca tego elektronarzedzia nie nalezy wykonywac
operadji takich jak szczotkowanie druciane, polerowanie.
Czynnosdi, do ktdrych elektronarzedzie nie zostato zaprojek-
towane, moga stwarzac zagrozenie i spowodowac obrazenia
ciafa.

¢) Nie modyfikowac tego narzedzia tak, aby dziatato w sposéb,
ktory nie zostat specjalnie zaprojektowany, np. i okreslony
przez producenta narzedzia. Taka zmiana moze spowodowa¢

utrate kontroli nad narzedziem i powazne obrazenia ciata.
d

Nie uzywac akcesoridw, ktdre nie zostaty specjalnie
zaprojektowane i zalecane przez producenta narzedzia. Sam
fakt, ze akcesorium mozna podtaczy¢ do elektronarzedzia, nie
zapewnia bezpiecznej pracy.

) Znamionowa predkos¢ obrotowa osprzetu musi by¢ co
najmniej rowna predkosci maksymalnej podanej na elektro-
narzedziu. Akcesoria poruszajace sie szybciej niz ich predkos¢
znamionowa moga peknac i rozleciec sie na kawatki.

f) Srednica zewnetrzna i grubos¢ akcesorium musza miescic sie

w zakresie znamionowej wydajnosci elektronarzedzia. Ak-

cesoria 0 niewfasciwym rozmiarze nie moga by¢ odpowiednio

chronione ani kontrolowane.

g) Wymiary mocowania akcesoridw musza pasowac do wymia-
row elementéw mocujacych akcesoria w elektronarzedziu.
Akcesoria o niewtasciwie dobranym rozmiarze nie moga by¢
odpowiednio chronione ani kontrolowane.

h) Nie uzywac uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym
uzyciem sprawdzic akcesoria, takie jak tarcze Scierne pod
katem odpryskéw i peknie¢, dyski szlifierskie pod katem
pekniec, rozdar¢ lub nadmiernego zuzycia, szczotka
druciana pod katem poluzowanych lub peknietych drutow.




Jedli elektronarzedzie lub akcesorium zostanie upuszczo-
ne, sprawdzic, czy nie jest uszkodzone lub zainstalowac
nieuszkodzone akcesorium. Po sprawdzeniu i zainstalowa-
niu akcesoriéw nalezy ustawic siebie i osoby postronne z
dala od ptaszczyzny obracajacego sie osprzetu i uruchomi¢
elektronarzedzie z maksymalna predkoscia bez obcigzenia
przez jedng minute. Uszkodzone akcesoria zwykle rozpadaja
sie podczas tego testu.

-

Nosic Srodki ochrony indywidualnej. W zaleznosci od
zastosowania elektronarzedzia stosowac ostone twarzy,
gogle ochronne lub okulary ochronne. Stosownie do potrzeb
nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa, ochronniki stuchu,
rekawice i fartuch warsztatowy zdolny do zatrzymania
matych fragmentéw materiatu Sciernego lub obrabianego
przedmiotu. Ochrona oczu musi by¢ w stanie zatrzymac
latajace odtamki generowane przez rézne operacje. Maska
przeciwpytowa lub respirator musza by¢ zdolne do filtrowania
zastek generowanych przez okreslone operacje. Diugotrwate
narazenie na hatas o duzym natezeniu moze spowodowac
utrate stuchu.

0Osoby postronne powinny znajdowac sie w bezpiecznej
odlegtosci od obszaru pracy. Kazda osoba wchodzaca na
obszar pracy musi nosic $rodki ochrony indywidualnej. Frag-
menty przedmiotu obrabianego lub peknietego akcesorium
moga odleciec i spowodowac obrazenia poza bezposrednim
obszarem pracy.

k) Trzymac elektronarzedzie wylacznie za izolowane
powierzchnie chwytne podczas wykonywania czynnosdi,
podczas ktdrych narzedzie tnace moze zetknac sig z ukryty-
mi przewodami lub wiasnym przewodem. Kontakt narzedzia
tnacego z przewodem pod napieciem moze spowodowac,
ze odstoniete metalowe czesci elektronarzedzia stang sie
,pod napieciem’, co moze spowodowac porazenie pradem
elektrycznym operatora.

Przewdd nalezy umiescic z dala od obracajacego sie
akeesorium. W przypadku utraty kontroli, przewdd moze
zostac przeciety lub zaczepiony, a reka lub ramie moga zostac
wciagniete w obracajace sie akcesorium.

m) Nigdy nie odktadac elektronarzedzia, dopoki narzedzie nie
zatrzyma sie catkowicie. Obracajace sie akcesorium moze
chwyci¢ powierzchnie i spowodowac wyrwanie elektronarze-
dzia z rak.

n) Nie uruchamiac elektronarzedzia, niosac je u boku. Przypad-
kowy kontakt obracajacego sie akcesorium moze zahaczy¢
ubranie i spowodowac uszkodzenie ciata.

0) Regularnie czy$¢ otwory wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika bedzie wciggat kurz do wnetrza obudowy,
anadmierne gromadzenie sie sproszkowanego metalu moze
spowodowac zagrozenie elektryczne.

p) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatow
fatwopalnych. Iskry moga spowodowac zapalenie sie tych
materiatow.

q) Nie uzywac akcesoriow, ktére wymagaja ptynnych
$rodkow chtodzacych. Uzywanie wody lub innych ptynnych
$rodkow chtodzacych moze spowodowac porazenie pradem
elektrycznym.

6.2) Dalsze instrukcje bezpieczenistwa dotyczace wszystkich
operadji
Odrzut i zwiazane z tym ostrzezenia

Odrzut to nagta reakcja na zakleszczenie lub zablokowanie
obracajcej sie tarczy, podktadki do papieru Sciernego, szczotki lub
innego akcesorium. Zakleszczenie lub zablokowanie powoduje
gwattowne zatrzymanie obracajacego akcesorium, co z kolei
powoduje niekontrolowany odrzut elektronarzedzia w kierunku
przeciwnym do obrotu elektronarzedzia.

Na przyktad, jesli tarcza Scierna zostanie zablokowana lub
zakleszczona przez obrabiany przedmiot, krawed? tarczy w punkcie
zakleszczenia moze whi sie w powierzchnie materiatu, powodujac
wysuniecie sie lub odrzucenie tarczy. Tarcza moze odskoczy¢ w
kierunku operatora lub od niego, w zaleznosci od kierunku ruchu
tarczy w momencie zakleszczenia. W takich warunkach tarcza
$cierna moze rowniez peknac.

Odbicie jest wynikiem niewfasciwego uzycia elektronarzedzia i/
lub nieprawidtowych procedur lub warunkéw obstugi i mozna go
unikna, stosujac odpowiednie Srodki ostroznosci podane ponizej.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie obiema rekami i tak
ustawic ciato i ramiona, aby méc przeciwstawic sie sitom
odrzutu. Zawsze uzywac dodatkowego uchwytu, jesli jest
dostepny, aby uzyska¢ maksymalna kontrole nad odrzutem
lub reakcja momentu obrotowego podczas rozruchu.
Operator moze kontrolowac reakcje momentu obrotowego
lub sity odrzutu, jesli zostang podjete odpowiednie $rodki
0stroznosci.

b) Nigdy nie umieszczaj dtoni w poblizu obracajacego sie
akcesorium. Akcesorium moze odbic sie od dtoni.

) Nie ustawiac ciata w obszarze, w ktorym elektronarzedzie
bedzie sie porusza¢ w przypadku wystapienia odrzutu.
Odrzut spowoduje odrzucenie narzedzia w kierunku
przeciwnym do ruchu tarczy w miejscu zakleszczenia.

d) Zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas pracy w
naroznikach, przy ostrych krawedziach itp. Unikac odbijania
i zaczepiania akcesoriow. Narozniki, ostre krawedzie lub
odbicia maja tendencje do blokowania obracajacego sie
osprzetu i powodujg utrate kontroli nad narzedziem lub
odrzut.

e

Nie mocowac pity faricuchowej do rzezbienia w drewnie,
segmentowej tarczy diamentowej o szczelinie obwodowej
wiekszej niz 10 mm ani tarczy zebatej. Takie ostrza powoduja
czeste odrzuty i utrate kontroli.

6.3) Dodatkowe instrukcje bezpieczeristwa dotyczace operagji
szlifowania i przecinania



Ostrzezenia bezpieczeristwa dotyczace operacji szlifowania i
przecinania.

a)

=

C

d)

&L

f

=

Uzywac tylko takich typow tarcz, ktore s przeznaczone
dla danego elektronarzedzia oraz okreslonych oston
zaprojektowanych dla wybranej tarczy. Tarcze, dla ktorych
elektronarzedzie nie zostato zaprojektowane nie moga by¢
odpowiednio chronione i s3 niebezpieczne.

Powierzchnia szlifierska tarczy musi by¢ zamontowana
ponizej ptaszczyzny krawedzi ostony. W przypadku
nieprawidtowo zamontowanej tarczy, ktéra wystaje poza
ptaszczyzne, krawedz ostony nie moze by¢ odpowiednio
zabezpieczona.

Ostona musi by solidnie przymocowana do elektronarzedzia
i ustawiona tak, aby zapewni¢ maksymalne bezpieczeristwo,
tak aby jak najmniejsza czes¢ tarczy byta odstonieta w
kierunku operatora. Ostona pomaga chronic operatora przed
odtamkami, przypadkowym kontaktem z tarcza oraz iskrami
mogacymi zapalic odziez.

Tarcz nalezy uzywac wytacznie do okreslonych zastosowan.
Na przyktad: nie szlifowa¢ bokiem tarczy przeznaczonej do
ciecia. Tarcze do ciecia przeznaczone do obrobki materiatu

za pomoca krawedzi, a dziatajace na nie sity boczne moga
spowodowac ich peknigcie.

Do zastosowanej tarczy szlifierskiej nalezy uzywac
wylaaznie nieuszkodzonych kotnierzy mocujacych o
odpowiednim rozmiarze i ksztatcie. Odpowiednie kotnierze
mocujace podtrzymuja tarcze i zmniejszaja ryzyko jej
peknigcia. Kotnierze do tarcz do cigcia moga sie roznic od
kotnierzy do tarcz do szlifowania.

Nie uzywac zuzytych tarcz szlifierskich przeznaczonych dla
wigkszych elektronarzedzi. Tarcza przeznaczona do wigkszego
elektronarzedzia nie nadaje sie do pracy z wieksza predkoscia
obrotowa mniejszego narzedzia i moze peknac.

Uzywajac tarcz dwufunkcyjnych zawsze uzywac
odpowiedniej ostony do w zaleznosci od wykonywanej
pracy. Uzycie niewfasciwej ostony moze nie zapewni¢
pozadanego poziomu ochrony, co moze prowadzic¢ do
powaznych obrazen.

elektronarzedzie bezposrednio na uzytkownika.

o

Gdy tarcza zacina sie lub przerywa cigcie z jakiegokolwiek
powodu, nalezy wylaczy¢ elektronarzedzie i trzymacje
nieruchomo, az tarcza catkowicie sie zatrzyma. Nigdy

nie prébowac wyjmowac obracajcej sie tarczy tnacej z
materiatu, w przeciwnym razie moze wystapic odrzut.
Skontrolowac i podja¢ dziatania w celu wyeliminowania
przyczyny zakleszczenia tarczy.

=

Nie wznawiaj operadji ciecia z tarcza umieszczong w
przedmiocie obrabianym. Nalezy ostroznie wsuna¢
tarcze obracajaca sie z petn predkoscia w obrabiany
materiat. Tarcza moze sie zakleszczy¢, uniesc¢ lub odbic,
jesli elektronarzedzie zostanie ponownie uruchomione w
obrabianym przedmiocie.

e) Obrabiane przedmioty o duzych rozmiarach nalezy
podeprzec, aby zminimalizowac ryzyko zakleszczenia i
odrzutu. Obrabiane elementy o duzych rozmiarach maja
tendencje do uginania sie pod wtasnym ciezarem. Podpory
nalezy umiesci¢ pod przedmiotem obrabianym w poblizu linii
ciecia oraz w poblizu krawedzi przedmiotu obrabianego po
obu stronach.

=

Zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas wykonywania
naciec w istniejacych $cianach lub innych podobnych
elementach. Tarcza moze przecia¢ przewody instalacji gazowej
lub wodnej, przewody elektryczne lub inne obiekty, ktére
moga spowodowac odrzut.

Nie nalezy ciac po krzywej. Przeciazenie tarczy zwigksza

site i podatnosc na skrecanie lub zakleszczanie sie tarczy w
nacieciu oraz mozliwos¢ odrzutu lub pekniecia tarczy, co moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen.

=5

7) Hatas i wibracje

Nos ochronniki stuchu.

Zadeklarowane wartosci catkowitych drgan i zadeklarowana warto$¢
emisji hatasu zmierzono zgodnie ze znormalizowana metoda
pomiaru i mozna je stosowac do poréwnania jednego narzedzia z
innym.

6.4) Dodatkowe instrukcje bezpieczeristwa dotyczace operagji
przecinania Zadeklarowana warto$¢ catkowitych drgan i zadeklarowana wartos¢

Ostrzezenia bezpieczeristwa dotyczace operagji przecinania. emisji hatasu mozna wykorzystac we wstepnej ocenie narazenia.

a) Nie,blokowac” tarczy tnacej ani nie wywiera¢ nadmiernego
nacisku. Nie prébowac wykonywac zbyt gtebokiego A OSTRZEZENIE!

cigcia. Przyktadanie zbyt duzej sity do tarczy tnacej zwieksza Drgania i emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania
obcigzenie i podatnosc na skrecanie lub zakleszczanie sig elektronarzgdzia moze rozni¢ sie od zadeklarowanych wartosci
Sciernicy w nacigciu oraz mozliwos¢ odrzutu lub pekniecia w zaleznosci od sposobu uzytkowania elektronarzedzia , w
tarczy. szczegdlnosci od rodzaju elementu obrabianego.

b) Nie ustawiac ciata w jednej linii za obracajaca sie tarcza.
Kiedy tarcza przesuwa sie od operatora, w przypadku kiedy Konieczne jest okreslenie Srodkow bezpieczeristwa w celu
dojdzie do odrzutu, sita moze skierowac obracajaca si tarczg i ochrony operatora na podstawie oceny narazenia w rzeczywistych

warunkach uzytkowania (z uwzglednieniem wszystkich etapow



cyklu pracy, takich jak czas (oprécz czasu wyzwalania) w ktérym
narzedzie jest wytaczone i kiedy jest nieobciazone).

Jezeli w trakcie korzystania z urzadzenia poczujesz dyskomfort lub
zauwazysz odbarwienie skéry na dtoniach, nalezy natychmiast
przerwac prace. Nalezy zapewni¢ odpowiednie przerwy w pracy. W
przypadku braku zapewnienia odpowiednich przerw moze wystapic
zesp6t wibracyjny dfoni i reki. Nalezy okresli¢ stopien obciazenia

w zaleznosci od rodzaju pracy lub zastosowania urzadzenia oraz
zastosowac odpowiednie przerwy w pracy. Dzieki temu mozliwe
jest znaczne zmniejszenie obciazenia w trakcie catego czasu pracy.
Nalezy minimalizowac ryzyko, na jakie narazony jest operator przez
drgania. Urzadzenie nalezy konserwowac zgodnie z instrukcja
obstugi. W przypadku czestszego stosowania urzadzenia nalezy
skontaktowac sie z dystrybutorem w celu zakupu ew. dodatkow
antywibracyjnych (uchwytéw). Nalezy unikac stosowania
urzadzenia w temperaturach t=10°Ci nizszych. Opracuj plan pracy,
ktéry umotzliwi ograniczenie obciazenia drganiami.

UWAGA!

Nie ma mozliwosci unikniecia obciazenia hatasem wywotanego
przez urzadzenie. Prace o duzej intensywnosci hatasu nalezy
wykonywac w dozwolonym wymiarze i wyznaczonym czasie.
Przestrzegaj czasu na odpoczynek i ogranicz czas trwania pracy
do niezbednego minimum. Dla ochrony wfasnej oraz ochrony
0s6b znajdujacych sie w otoczeniu nalezy stosowac odpowiednie
ochronniki stuchu.

8) Ryzyko resztkowe
Nawet jesli urzadzenie jest uzywane prawidtowo, istnieje ryzyko
resztkowe, ktdrego nie mozna wyeliminowac. Ze wzgledu na rodzaj
i konstrukcje urzadzenia moga wystapic¢ nastepujace potencjalne
zagrozenia:
« kontakt z niezabezpieczonymi tarczami do szlifowania
« kontakt z obracajacymi sie nadal tarc zami do szlifowania
« wyrzut elementéw tarcz do szlifowania oraz innych elementéw
« uszkodzenie stuchu w przypadku niestosowania przewidzianych
ochraniaczy na uszy
« wdychanie pytéw
« porazenie pradem w przypadku dotkniecia nieizolowanych
elementdw elektrycznych konstrukgji.
Nieprzestrzeganie instrukgji zawartych w instrukcji obstugi moze
spowodowac inne ryzyko resztkowe wynikajace z niewtasciwego
uzytkowania.

INSTRUKCJE | INFORMACJE DOTYCZACE OS£ON I TARCZ

Szlifierka katowa dostarczana jest wraz z ostong Typu C
(kombinowana).

W celu dobrania akcesoriéw i oston do zamierzonego zastosowania
nalezy stosowac narzedzia zgodnie z tabela ponizej.

UWAGA!

W przypadku stosowania tarcz o podwdjnym przeznaczeniu
(pofaczenie $cierania i przecinania) mocowanych kotnierzowo,
nalezy stosowac wytacznie ostone tarczy typu A (odcinana) lub typu
C (kombinowana).

A OSTRZEZENIE!

Zawsze uzywaj odpowiedniego typu ostony do zamierzonego
zastosowania. Zabronione jest zaktadanie ostony do szlifowania (Typ
B) do prac zwiazanych z przecinaniem i odcinaniem.

Uzycie niewtasciwej ostony jest zwiazane z nastepujacym ryzykiem

i zagrozeniami:

- W przypadku stosowania ostony tarczy typu A (do ciecia)
do szlifowania czotowego, ostona tarczy moze kolidowac z
obrabianym przedmiotem, powodujac gorsz kontrole nad
urzadzeniem;

- Wprzypadku stosowania ostony tarczy typu B (do szlifowania)
do operadji przecinania tarczami $ciernymi ze Scierniwem istnieje
zwiekszone ryzyko narazenia na emitowane iskry i czastki, a
takze narazenia na odtamki tarczy w przypadku jej pekniecia.

- Podczas uzywania oston tarczy typu A (do przecinania), typu B
(do szlifowania) lub typu C (kombinowana) do operaji cigcia i
obrébki czotowej w betonu lub kamienia, istnieje zwiekszone
ryzyko narazenia na pyti utrate kontroli skutkujaca odrzutem.

- Podczas uzywania ostony tarczy typu A (do ciecia), typu B (do
szlifowania) lub typu C (kombinowana) ze szczotkg druciang
typu tarczy o grubosci wiekszej niz maksymalna dopuszczalna
grubosc, druty moga zaczepic sie 0 ostone, co prowadzi do ich
zerwania.



Zastosowanie Typ akcesorium

Typ ostony

Szlifowanie powierzchniowe Tarcze typu 27, 28, 29

Typ B lub Typ C (ostona tarczy do szlifowania lub
kombinowana)

Tarcze typu 6, 11

Typ D (kubetkowa ostona)

Diamentowe tarcze szlifierskie do kamienia/betonu

Typ E (ostona diamentowej tarczy do szlifowania
powierzchni)

Szlifowanie obwodowe Tarcze typu 1,4

(ostona tarczy szlifierki prostej)

Stozki, walce

Zadna

Odcinanie/przecinanie Tarcze typu 41(1 A), 42 (27A) do metalu

Typ Alub typ C(ostona do przecinania lub kombinowana)

Tarcze typu 41(1 A), 42 (27A) do muréw, betonu

Typ Alub Typ F (ostona do cigcia lub do ciecia kamienia/
betonu)

Tarcza diamentowa do ciecia metalu

Typ Alub typ C (ostona do przecinania lub kombinowana)

Tarcza diamentowa do ciecia kamienia

Typ Alub Typ F (ostona do cigcia lub do ciecia kamienia/
betonu)

Tarcze Scierne do materiatéw innych niz metal lub
kamieri/beton

Typ Alub typ C(ostona do przecinania lub kombinowana)

Podwéjne zastosowanie (potaczenie
ciecia i szlifowania)

Dwufunkeyjna tarcza Scierna

Typ Alub typ C(ostona do przecinania lub kombinowana)

Wycinanie otworéw Diamentowe frezy do otworéw

Zadna

4. DANE TECHNICZNE

Model AGS230
Symbol katalogowy 5054397106
Napiecie znamionowe V] 230 ~
(zestotliwos¢ [Hz] 50
Moc [W] 2400
Predkos¢ obrotowa bez obciazenia [min™] 6000
Klasa ochronnosci [l [
Srednica tarczy [mm) 230
Maksymalna grubos¢ tarczy do ciecia [mm] 2
Maksymalna grubosc tarczy do szlifowania [mm] 8

Typ dedykowanych tarczy [-] korundowe
Poziom ciénienia akustycznego LPA | K=3dB(A) [dB (A)] 92
Poziom mocy akustycznej L, | K=3dB(A) [dB (A)] 100
Poziom wibragji a, ¢ | K=1.5m/s* " szlifowanie powierzchniowe /s’ 7,19
Waga [kq] 57

DODATKOWE FUNKCJE ELEKTRONARZEDZIA

Soft Start (miekki start) oznacza stopniowe zwiekszenie napiecia zasilania majace na celu unikniecie gwattownego skoku pradu i szarpniecia

podczas rozruchu urzadzenia.

Anti-Restart oznacza system zapobiegajacy przed przypadkowym wigczeniem urzadzenia.




10

1. Blokada wrzeciona

2. Dodatkowy uchwyt

3. Przewdd zasilajacy

4. Przycisk wiacz/wytacz z blokada
5. Pokrywa uchwytu szczotek

6. Ostona tarczy

7. Przycisk zmiany pozycji uchwytu

6. PRZEZNACZENIE

UZYCIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Urzadzenie razem z odpowiednia tarcza oraz ostona zahezpieczajaca
przeznaczone jest do szlifowania, ciecia réznych gatunkow stali,
brazu, materiatow z aluminium. Elektronarzedzie uzywa¢ mozna do
ciecia WYLACZNIE zzamontowang specjalng ostong zabezpieczajaca
przeznaczong do ciecia. Elektronarzedzie przeznaczone jest do
obrdbki na sucho.

UZYCIE NIEZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Wszelkie zastosowania, ktdre nie zostaty wymienione powyzej w
rozdziale,UZYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM", 53 niezgodne z
przeznaczeniem. Urzadzenia nie mozna stosowac do nastepujacych
celéw:

7. INSTRUKCJA OBStLUGI

«obrdbka innych materiatdw niz te wymienione w rozdziale
,UZYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM" np. termoplastycznych
tworzyw sztucznych,

« uzyce z tarcza do pilarki,

«  uzycie jako urzadzenie stacjonarne,

- naped dlainnych urzadzen.

AN

Niebezpieczeristwo skaleczenia. Zabronione jest uzywanie
elektronarzedzia bez ostony. Za wszelkie szkody materialne

i osobowe powstate w wyniku niewtasciwego uzytkowania
odpowiada uzytkownik urzadzenia. Stosowanie niewtasciwych lub
nieoryginalnych czesci powoduje utrate gwarandji producenta.

7.1. SPRAWDZ PRZED URUCHOMIENIEM

1) NAPIECIE ELEKTRYCZNE

Przed podtaczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy upewnic
sie, ze napiecie odpowiada danym na tabliczce znamionowej.

2) WEACZNIKZASILANIA

Uwaga!

Przed podtaczeniem narzedzia zawsze sprawdz, czy przetacznik
uruchamia sie prawidtowo, a po zwolnieniu powraca do pozydji
,OFF".

Ze wzgledu na bezpieczeristwo operatora przetacznik nie moze by¢
zablokowany w pozycji, ON" podczas uzytkowania. Gdy przycisk
blokady zostanie catkowicie przesuniety do przodu, przetacznik
uruchomi sie, a narzedzie zacznie dziatac. Podczas uzytkowania
narzedzia zachowuj ostroznosc i utrzymuj mocny chwyt.

3) PRZEDLUZACZ

Jezeli obszar roboczy nie znajduje sie w poblizu przytacza zasilania,
nalezy zastosowac przedtuzacz o odpowiednim przekroju i mocy
znamionowej. Przedtuzacz powinien by¢ mozliwie jak najkrotszy.

4) ZMIANA POZYCJI UCHWYTU GLOWNEGO

A UWAGA!

Imiane pozydji uchwytu gtéwnego mozna wykonac jedynie gdy
urzadzenie jest wyfaczone a wtyczka zasilania jest wyciagnieta z
gniazdka. Urzadzenie posiada mozliwos¢ zmiany potozenia uchwytu
gtownego. W celu zmiany pozydji uchwytu gtéwnego, wcisnij
przycisk blokady, obré¢ uchwyt w rzadana pozycje, a nastepnie
zwolnij przycisk blokady.



5) MONTAZ I NASTAWA OSEONY ZABEZPIECZAJACE)

Ostona zabezpieczajaca chroni przed uszkodzeniami w przypadku pekniecia tarczy podczas pracy. Przed rozpoczeciem szlifowania nalezy
upewnic sie, ze ostona jest zamontowana i zamocowana prawidfowo.

Ostona ochronna tarczy wyposazona jest w dZzwignie zatrzaskowa. Aby zwolni¢ dZzwignie, odchyl uchwyt dZwigni. Aby zablokowac dZwignie,
przesut uchwyt w dof.

$rubokret

Rys. 1 Rys. 2

Skieruj wypukty koniec ostony tarczy do otworu wlotowego przedniej pokrywy, a nastepnie obrd¢ korpus ostony 0 180 stopni (Rys.1) Na koniec
dokrec $rube mocujaca (Rys. 2)

Urzadzenie razem z odpowiednig tarcza do szlifowania i ostong zabezpieczajaca usuwa zadziory odlewnicze. Urzadzenie mozna stosowac tez
do obrabiania réznych gatunkdw stali, materiatow z brazu i aluminium.

6) MONTAZ LUB DEMONTAZ TARCZY SZLIFIERSKIE)

A UWAGA!

Tarcze do szlifowania mozna wymienia¢ wytacznie przy wytaczonym silniku i odtaczonej wtyczce zasilania.

A UWAGA!

Przy stosowaniu tarcz nalezy uzywac ostony ochronnej, kotnierza wewnetrznego, kotnierza zewnetrznego przeznaczonych do stosowania z
takimi tarczami.
«Na gérze urzadzenia znajduje sie blokada wrzeciona. Blokade mozna wcisna¢ wytacznie przy nieruchomej tarczy! Blokada wrzeciona
blokuje wrzeciono, kotnierz mozna zatem tatwo odkreci¢ od wrzeciona w celu wymiany tarczy.
« Dopuszczalna predkos¢ obwodowa podana jest na tarczy i wynosi 80 m/s.
+ Nie wolno stosowac tarcz grubszych niz 8 mm.

1. Zamontuj kotnierz wewnetrzny na wrzecionie, zat6z tarcze na kotnierz wewnetrzny, a nastepnie przykre¢ na wrzecionie kotnierz
zewnetrzny (Rys. 3).

2. W celu dokrecenia kotnierza zewnetrznego docisnij mocno blokade wrzeciona, aby trzpien nie mogt sie obraca, a nastepnie uzyj klucza
(Rys. 3) i mocno dokre¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (Rys. 4).

3. Aby zdjac tarcze, nalezy postepowac zgodnie z procedurg montazu w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA!
Podczas montazu tarczy rowek kotnierza wewnetrznego musi by¢ dopasowany do wrzeciona i mocno dokrecony.

mn
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Blokada wrzeciona

Kotnierz zewnetrzny

@

Klucz do nakretek ——————p

Rys.3

Nalezy upewnic sig, ze zamontowana tarcza szlifierska oraz pozostate elementy zostaty zamontowane zgodnie z instrukcjami producenta.
Nalezy rowniez zwrdci¢ uwage, aby konstrukcja zastosowanej tarczy byta odpowiednia, bez pekniec i uszkodzonej powierzchni. Nalezy rdwniez
upewnic sie, ze tarcza zamontowana jest prawidfowo a kotnierz zewnetrzny jest mocno dokrecony. Patrz rozdziat, Montaz tarczy". Nalezy
stosowac podktadki, jezeli s3 one dostarczane z tarczami do szlifowania wykonanymi z taczonego materiatu Sciemego i jesli sa wymagane.

Nie wolno stosowac oddzielnych tulei redukcyjnych lub adapterow w celu dopasowywania tarcz szlifierskich z wigkszym otworem. Nie wolno
stosowac tarcz do ciecia do obrobki zgrubnej.

7). ROZRUCH PROBNY

Przed uzyciem narzedzia nalezy upewnic sie, ze produkt Scierny jest prawidtowo zamontowany i dokrecony, nastepnie nalezy wtaczy¢
urzadzenie bez obciazenia na 30 sekund w bezpiecznej pozycji. W przypadku wystapienia znacznych drgan lub wad nalezy natychmiast
zatrzymac urzadzenie. W takim przypadku nalezy sprawdzi¢ urzadzenie i poszukac przyczyny.

8) KONTROLA BLOKADY WRZECIONA

Nalezy sprawdzi¢, czy blokada wrzeciona jest odblokowana. W tym celu wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona dwa, trzy razy przed wigczeniem
urzadzenia.

9) UCHWYTBOCZNY

UWAGA: Przed rozpoczeciem pracy zawsze upewnij sig, ze uchwyt boczny jest poprawnie zamocowany. Obie strony gtowicy narzedzia
posiadaja otwory na $ruby do montazu uchwytu bocznego. Przykre¢ uchwyt boczny do narzedzia.

7.2. WSKAZOWKI DOTYCZACE PRACY

1) Nalezy sprawdzi¢, czy napigcie zasilajace jest zgodne z danymi na tabliczce znamionowej.

2) Przed przystapieniem do pracy nalezy upewnic sie, ze materiat $cierny zostat zamontowany prawidtowo i jest dokrecony. Nalezy
uruchomic urzadzenie i pozostawi¢ minute na biegu jatowym w bezpiecznej pozycji roboczej. W przypadku wystapienia znacznych drgan
lub innych wad nalezy natychmiast zatrzymac urzadzenie. W takim przypadku nalezy sprawdzic urzadzenie pod katem usterki. Najlepsze
efekty podczas szlifowania osiaga sie, kiedy tacza szlifierska ustawiona jest pod katem 15-30° wzgledem ptaszczyzny szlifowania (patrz
rys. 4).



A UWAGA!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sig, ze przedmiot
obrabiany jest odpowiednio zamocowany i unieruchomiony

—

R

Rys.4

3)  MONTAZTARCZY

A UWAGA!

Tarcze mozna wymieniac wytacznie przy wytaczonym silniku i odtaczonej wtyczce zasilania.

«Nagérze urzadzenia znajduje sie blokada wrzeciona. Blokade mozna wcisna¢ wytacznie przy nieruchomej tarczy! Blokada wrzeciona
blokuje wrzeciono, kotnierz mozna zatem tatwo odkreci¢ od wrzeciona w celu wymiany tarczy.

Dopuszczalna predkos¢ obwodowa podana jest na tarczy i wynosi 80 m/s.
« Nie wolno stosowac tarcz grubszych niz 8 mm.

Tarcza montowana jest na osi napedowej. W tym celu nalezy poluzowac nakretke kotnierzowa za pomoca klucza krzywkowego. Za
pomocg blokady wrzeciona nalezy zablokowac o$ napedowa (patrz rysunki 1-2).

4) WEACZNIE/ WYLACZANIE

Urzadzenie jest zabezpieczone przed niezamierzonym uruchomieniem. Aby wiaczy¢ urzadzenie, nalezy wcisna¢ dzwignie blokujaca znajdujaca
sie w przedniej czesci wiacznika, w tyt. Dopiero wtedy mozna weisna¢ wiacznik i uruchomic urzadzenie. Aby wytaczyc urzadzenie, nalezy
zwolni¢ whycznik.

5) MONTAZ UCHWYTU BOCZNEGO (DODATKOWEGO)

Przed uruchomieniem nalezy zamocowac na urzadzeniu uchwyt boczny. Uchwyt boczny mozna zamontowac dowolnie w jednej z dwéch
pozycji na boku urzadzenia, w zaleznosci od tego, ktéra pozycja jest najbardziej odpowiednia i zapewnia prawidfowe ustawienie ostony
zabezpieczajacej. Podczas szlifowania nalezy trzymac urzadzenie mocno i pewnie obiema rekami (jedna reka na uchwycie przetacznika, a
druga na uchwycie bocznym).

6) BLOKADA WRZECIONA

Nalezy wcisna¢ blokade wrzeciona, aby zapobiegac obracaniu sie wrzeciona w trakcie montazu lub demontazu osprzetu.

OSTROZNIE!
Nie wolno uruchamiac blokady wrzeciona, gdy wrzeciono sie obraca, moze to spowodowac uszkodzenie urzadzenia. W celu zapewnienia
bezpieczeristwa i niezawodnosci urzadzenia prace naprawcze, konserwacyjne i nastawcze powinny by¢ wykonywane wytacznie przez
autoryzowane przez producenta warsztaty lub centra serwisowe przy uzyciu wytacznie oryginalnych czesci producenta. Uwaga! Nalezy
stosowac przektadki, jezeli takie sq udostepniane i wymagane wraz z narzedziem szlifujacym.

7) OSPRZET:

+ Dodatkowy uchwyt

« Ostona zabezpieczajaca
+ Klucz do kotnierza

+ Kofnierz wewnetrzny

+ Kofnierz zewnetrzny

tak, ze nie stwarza niebezpieczeristwa dla operatora szlifierki.
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8. KONSERWACJA
A OSTRZEZENIE!

Wszelkie prace naprawcze lub konserwacyjne nalezy wykonywac
przy wytaczonym elektronarzedziu i wyciagnietej wtyczce
elektronarzedzia z gniazdka sieciowego.

A OSTRZEZENIE!

Podczas serwisowania nalezy uzywac wytacznie identycznych czesci
zamiennych. Uzycie jakichkolwiek innych czesci moze stworzy¢
zagrozenie lub spowodowac uszkodzenie produktu. Aby zapewni¢
bezpieczenistwo i niezawodnos¢, wszelkie naprawy powinny by¢
wykonywane przez autoryzowany serwis.

Urzadzenie czysci¢ wytacznie na sucho. Do czyszczenia nie
uzywac wody ani detergentow.

Regularna konserwadja szlifierki katowej zapobiega awariom
urzadzenia.

« Urzadzenie przechowywac w suchym pomieszczeniu.

+ Otwory wentylacyjne urzadzenia musza by¢ zawsze czyste.
Aby uniknac ryzyka porazenia pradem elektrycznym, chroni¢
urzadzenie przed pytem i zanieczyszczeniem.

Pyt szlifierski nalezy usuwac z otwordw wentylujacych i z
wnetrza urzadzenia za pomoca sprezonego powietrza.

UWAGA!

Iskry wydobywajace sie czasami z komory silnika s3 zjawiskiem
naturalnym. Jezeli uszkodzony jest przewéd przytaczeniowy
urzadzenia, nalezy go wymieni¢ na specjalny przewéd
przytaczeniowy dostepny u producenta lub w serwisie klienta.

PRACE NAPRAWCZE | KONSERWACYINE MOGA BYC WYKONYWANE
WYLACZNIE PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL. W RAZIE
POTRZEBY POLECAMY CENTRALNY SERWIS GWARANCYJNY STALCO

9. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

PRZECHOWYWANIE

Elektronarzedzie przechowywac w czystym i suchym miejscu z dala
od substandji tatwopalnych. Urzadzenie przechowywac w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

Zaleca sie przechowywac urzadzenia w oryginalnym opakowaniu.

A OSTRZEZENIE!

Ostrza s ostre. Podczas obstugi zespotu ostrzy nalezy nosi¢
antyposlizgowe, mocne rekawice ochronne. Nie umieszczaj dtoni ani
palcéw pomiedzy ostrzami ani w zadnej pozydji, w ktérej mogtyby
zostac przycisniete lub skaleczone. NIGDY nie dotykaj ostrzy ani nie
serwisuj urzadzenia z zainstalowanym akumulatorem.

TRANSPORT

Podczas transportu zabezpieczy¢ urzadzenie przed uszkodzeniami
mechanicznymi i uderzaniami.

Do zatadunku lub roztadunku nie uzywac urzadzen zaciskowych.

0BSLUGA, TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE TARCZ DO
SZLIFOWANIA

Tarcze do szlifowania s3 delikatne, wrazliwe na uderzenia i wstrzasy.
Dlatego nalezy zastosowac szczegdlne Srodki:

+ Nie wolno upuszczac tarcz i nalezy unikac dziatania nagtych sit
uderzeniowych.

+ Nie wolno stosowac tarcz, ktdre upadty lub s3 uszkodzone.

« W trakcie pracy nalezy unikac drgan czy wstrzaséw.

«Nalezy unikac uszkodzenia otworu mocowania.

«Nalezy unikac obciazer powierzchni éciernej.

«Tarcze szlifierskie nalezy przechowywac na ptasko lub
pionowo, w warunkach suchych, bez narazania na wptyw
mrozu i w statej $redniej temperaturze.

« Tarcze szlifierskie nalezy przechowywac w oryginalnym
opakowaniu lub w specjalnych pojemnikach i regatach.

10. GWARANCJA

Produkty s3 objete gwarancja zgodnie z przepisami ustawowymi/
krajowymi (na podstawie dowodu zakupu - paragon, faktura,
dowdd dostawy). Uszkodzenia wynikajace z normalnego zuzycia,
przeciazenia, niewfasciwego uzytkowania lub przechowywania
nie podlegaja gwarangji. W przypadku reklamaji nalezy wystac
urzadzenie w stanie catkowicie zmontowanym do sprzedawcy
lub Serwisu Gwarancyjnego STALCO. Szczegétowe warunki
gwaranji znajduja sie w Karcie Gwarancyjnej dostarczonej wraz z
urzadzeniem.

11. RECYKLING

Produkt ten nie moze by¢ utylizowany z odpadami
komunalnymi. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera niebezpieczne substancje, ktére w przypadku
mmmmm  dostania sie do Srodowiska przenikaja do wod
gruntowych, gleby i powietrza, stwarzajac zagrozenie
dla organizméw zywych i ludzi. Przetwarzaj surowce zamiast je
wyrzucac. Zuzyte urzadzenia zawieraja wartosciowe materiaty
nadajace sie do recyklingu, ktore nalezy dostarczy¢ do ponownego
wykorzystania, aby nie szkodzi¢ Srodowisku naturalnemu i zdrowiu
ludzkiemu przez niekontrolowane usuwanie odpadéw. Zuzyte
urzadzenia nalezy utylizowac z wykorzystaniem specjalnych
systeméw zbidrki odpadow. W celu uzyskania informacji dotyczacej
recyklingu skontaktuj sie z lokalnymi wtadzami lub sprzedawca.



12. DEKLARACJA ZGODNOSCI

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE/UE

Producent:

STALCO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig S.K.A
32-050 Skawina, ul. Ofiar Katynia 1

deklaruje, ze produkt:

Nazwa SZLIFIERKA KATOWA
Model AGS230

Typ SIM-C4-230

Nr katalogowy 5054397106

spetnia zasadnicze wymagania ponizszych dyrektyw oraz norm zharmonizowanych:
Dyrektywa MD 2006/42/WE

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022
ENIEC 62841-2-3:2021+A11:2021

Dyrektywa EMC 2014/30/UE

EN 55014-1:2021

EN 55014-2:2021

ENIEC 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE

Podmiot odpowi za ji technicznej:

STALCO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig S.K.A
32-050 Skawina, ul. Ofiar Katynia 1

Niniejsza deklaracja wydana na wytaczng odpowiedzialnos¢ producenta.

STALCO
Mateusz Marosek

lista\ds‘ certyfikacji prodyktéw

duc
(miejsceidata) (imig i nazwisko), (podpis)

Skawina, 26.09.2024
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13. SCHEMAT ZLOZENIOWY I LISTA CZESCI




LISTA CZESCI

Nr Opis Nr Opis

1 Kotnierz zewnetrzny 45 mm 29 Oprawa tozyska

3 Kotnierz wewnetrzny 30 Wirnik

4 Ostona tarczy 31 Ostona przeciwpytowa

5 Whkret M8x25 32 tozysko 6000

6 Wrzeciono 33 Tuleja tozyskowa

7 Klin 4x5x13 34 Ostona wentylatora

8 Ostona przeciwpytowa 35 Wkret ST 4,8x75F

9 Whkret M5x16 36 Stojan

10 Pokfadka sprezysta 5 37 Pokrywa prawej szczotki

n Podkfadka ptaska 5 38 Obudowa silnika

12 Obudowa przekfadni 39 Whkret ST4,8x75

13 kozysko 6203 40 Pokrywa lewej szczotki

14 Oprawa fozyska f Szczotka weglowa

15 Poktadka sprezysta 4 Ly} Szczotkotrzymacz ze sprezyng
16 Whkret M4x12 LX) Uchwyt lewy

17 Zebatka duza 44 Przycisk zmiany pofozenia uchwytu
18 Pierécien Segera 17 45 Sprezyna

19 tozysko 6092 46 Kondensator 0,33 pf

20 Uchwyt boczny 47 | Softstart

21 Obudowa przekfadni 48 Wytacznik

22 Whkret ST 4,8x35F 49 Uchwyt prawy

23 Kotek blokujacy 50 Wkret ST4,2x16

24 Sprezyna blokujaca 51 Zacisk kablowy

25 | Pierscien Segera 20 52| Ostona przewodu

2% Nakretka M8 53 Przewdd zasilajacy gumowany 3M
27 Zebatka mafa 54 Klucz do nakretek 45 mm

28 tozysko 6301

17
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1. READ ALL INSTRUCTIONS
WARNING! To reduce the risk of injury, the user must read and understand the Operator’s Manual before using
this product. Save these instructions for future reference.

2.SAFETY SYMBOLS

The purpose of safety symbols is to attract your attention to possible dangers. The safety symbols and the explanations with them deserve your
careful attention and understanding. The symbol warnings do not, by themselves, eliminate any danger. The instructions and warnings they give
are no substitutes for proper accident prevention measures.

A WARNING!

Be sure to read and understand all safety instructions in this Operator’s Manual, including all safety alert symbols such as “DANGER,"
“WARNING,” and “CAUTION" before using this tool. Failure to following all instructions listed below may result in electric shock, fire, and/or
serious personal injury.

& WARNING!

he operation of any power tools can result in foreign objects being thrown into your eyes, which can result in severe eye damage. Before
beginning power tool operation, always wear safety goggles or safety glasses with side shields and a full-face shield when needed. We
recommend a Wide Vision Safety Mask for use over eyeglasses or standard safety glasses with side shields.

This point depicts and describes safety symbols that may appear on this product. Read, understand, and follow all instructions on the machine
before attempting to assemble and operate it.

WARNING!
General hazard. (Failure to follow this warning indicated by . . .
this symbol may result in electric shock, fire and/or severe Donot use the guard fo cutting-off/cutting operations.

injury)

Before using the power tool, read the instruction manual
carefully and the safety warings contained therein.

Ensure that the power tool is unplugged from the electrical
socket before carrying out maintenance or repairs.

Wear ear protection when using the product. Class Il device

®0D>

European Conformity Mark. Detailed information can be

Wear eye protection when using the product found in the Declaration of Conformity.

Do not dispose of the power tools and accessories with
household waste. Collect used power tools and accesories
separately and return them to an environmentally friendly
recycling facility.

Wear a mask when using the product.

A 0D@®

Always operate with two hands

@
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3.SAFETY INSTRUCTIONS

A WARNING!

Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with the power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

In the warnings below, the term “power tool” means a mains-
operated power tool (with a power cord) or a battery-operated
power tool (cordless).

1)& Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas
invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such
as in the presence of flammable liquids, gases or dust. Power
tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

¢) Keep children and bystanders away when operating the
power tool. Distraction can cause you to lose control.

2) A Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the
plug in any way. Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools. Unmodified plugs and matching
outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators. There is
an increased risk of electric shock if your body is earthed or
grounded.

¢) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water
entering a power tool will increase the risk of electric shock.

d) Do notabuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool. Keep cord away
from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged or
entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension
cord suitable for outdoor use. Use of a cord suitable for
outdoor use reduces the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable,
use a residual current device (RCD) protected supply. Use of
an RCD reduces the risk of electric shock.

20

3) A Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool. Do not use a power tool
while you are tired or under the influence of drugs, alcohol
or medication. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.

b) Always use personal protective equipment. Personal protec-
tive equipment such as eye protection, dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat and/or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries

C

Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the
off-position before connecting to the battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with your finger
on the switch or energizing power tools that have the switch
on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the
power tool on. A wrench or a key left attached to a moving
part of the power tool may result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at
all times. This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep
your hair and clothing away from moving parts. Loose clothes,
jewelry or long hair can be caught in moving parts.

g) Ifdevices are provided for the connection of dust extraction
and collection facilities, ensure these are connected and
properly used. Use of dust collection can reduce dust-related
hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent use of tools
allow you to become complacent and ignore tool safety
principles. A careless action can cause severe injury within a
fraction of a second.

4) A Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for
your application. The correct power tool will do the job better
and safer at the rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on
and off. Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.

¢) Remove the battery pack, if detachable, from the power
tool and/or activate any battery disabling device before
clearing jammed material, making any adjustments,
changing accessories, cleaning, or storing power tools. Such
preventive safety measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.



d) Store idle power tools out of the reach of children and do the maximum speed marked on the power tool. Accessories

not allow persons unfamiliar with the power tool or these running faster than their rated speed can break and fly apart.
instructions to operate the power tool. Power tools are f) The outside diameter and the thickness of your accessory
dangerous in the hands of untrained users. must be within the capacity rating of your power tool.
) Maintain power tools and accessories. Check for misalign- Incorrectly sized accessories cannot be adequately guarded
ment or binding of moving parts, breakage of parts and any or controlled
other condition that may affect the power tool’s operation. g) The dimensions of the accessory mounting must it the
If damaged, have the power tool repaired before use. Many dimension of the mounting hardware of the power tool.
accident.s are caused by poorly maintained power tools and Incorrectly sized cannot be adequately quarded or controlled.
acessories. h) Do not use a damaged accessory. Before each use inspect
f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained the accessory such as abrasive wheels for chips and cracks,
cutting tools with sharp cutting edges are less likely to bind backing pad for cracks, tear or excess wear, wire brush for
and are easier to control. loose o cracked wires. If power tool or accessory is dropped,
g) Use the power tool, accessories, tool bits, etc. in accordance inspect for damage or install an undamaged accessory. After
with these instructions, taking into account the working inspecting and installing an accessory, position yourself and
conditions and the work to be performed. Use of the power bystanders away from the plane of the rotating accessory
tool for operations different from those intended could result and run the power tool at maximum no-load speed for
in a hazardous situation. one minute. Damaged accessories will normally break apart
h) Keep handles and grasping surfaces dry, dlean and free from during this test time.
oil and grease. Slippery handles and grasping surfaces may i) Wear personal protective equipment. Depending on

lead to unsafe handling and/or loss of control of the tool. application, use face shield, safety goggles or safety glasses.
As appropriate, wear dust mask, hearing protectors, gloves
A and workshop apron capable of stopping small abrasive or
5) Service workpiece fragments. The eye protection must be capable of
) Have your power tool serviced by aqualified repair person stopping flying debris generated by various applications . The
using only identical replacement parts. This will ensure that dust mask or respirator must be capable of filtrating particles
the safety of the power tool is maintained. generated by particular application. Prolonged exposure to
high intensity noise may cause hearing loss.
6) A Additional safety instructions for grinders J) Keep bystanders a safe distance away from work area.
Anyone entering the work area must wear personal
6.1) Safety instruction for all operations protective equipment. Fragments of workpiece or of a broken

accessory may fly away and cause injury beyond immediate

Safety warning common for grinding, sanding,wire brushing, .
y 9 g 9 9 9 area of operation.

polishing or cutting off operations:
k) Hold the power tool by insulated gripping surfaces only,

when performing an operation where the cutting accessory
may contact hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal parts of the

power tool "live" and could give the operator an electric shock.

a) This power tool is intended to function as angle grinder.
Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Position the cord clear of the spinning accessory. If you lose
control, the cord may be cut or snagged and your hand or arm
may be pulled into the spinning accessory.

b) Operations such as sanding, wire brushing are not to be
performed with this power tool. Operations for which the

power tool was not designed may create a hazard and cause
personal injury. m) Never lay the power tool down until the accessory has come

to a complete stop. The spinning accessory may grab the

C
surface and pull the power tool out of your control.

Do not convert this tool to operate in a way which is not
specifically designeg and specified by the tool manufactu-
rer. Such a conversion may result in a loss of control and cause n) Do not run the power tool while carrying it at your side.
serious personal injury. Accidental contact with the spinning accessory could snag your

d) Do not use accessories which are not specifically designed dlothing, puling the accessory into your body.

and specified by the tool manufacturer. Just because the 0) Regularly clean the power tools air vents. The motor’s fan
accessory can be attached to your power tool, it does not will draw the dust inside the housing and excessive accumula-
assure safe operation. tion of powdered metal may cause electrical hazards.

e) The rated speed of the accessory must be at least equal to p) Donot operate the power tool near flammable materials.
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Sparks could ignite these materials.

q) Do not use accessories that require liquid coolants. Using
water or other liquid coolants may result in electrocution or
shock.

6.2) Further safety instructions for all operations
Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged a rotating
wheel, a backing pad, brush or any other accessory. Pinching or
snagging causes rapid stalling of the rotating accessory which in
turn causes the uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the accessory's rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the wor-
kpiece, the edge of the wheel that is entering into the pinch point
can dig into the surface of the material, causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or away from
the operator, depending on direction of the wheels's movement at
the point of pinching. Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and / or incorrect opera-
ting procedures or conditions and can be avoided by taking proper
precautions as given below:

a) Maintain a firm grip with both hands on the power tool
and position your body and arms to allow you to resist
kickback forces. Always use auxiliary handle, if provided,
for maximum control over kickback or torque reaction
during start-up. The operator can control the reaction torque
reactions or kickback forces, if proper precautions are taken

=

Never place your hand near the rotating accessory. Accessory
may kickback over your hand.

o

Do not position your body in the area where power tool
will move if kickback occurs. Kickback will propel the tool in
direction opposite to the wheel's movement at the point of
snagging.

Use special care when working corners, sharp edges etc.
Avoid bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to snag the rotating
accessory and cause loss of control or kickback.

=

&L

Do not attach a saw chain woodcarving blade, segmented

diamond wheel with a peripheral gap greater than 10 mm
or toothed saw blade. Such blades create frequent kickback

and loss of control.

6.3) Additional safety instructions for grinding and cutting-off
operations

Safety warnings specific for grinding and cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are specified for your power tool
and the specific guard designed for the selected wheel.
Wheels for which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of centre depressed wheels must be

mounted below the plane of the guard lip. An improperly
mounted wheel that projects through the plane of the guard
lip cannot be adequately protected.

o

The guard must be securely attached to the power tool and
positioned for maximum safety, so the least amount of
wheel is exposed towards the operator. The guard helps to
protect the operator from broken wheel fragments, accidental
contact with wheel and sparks that could ignite clothing.

d) Wheels must be used only for specified applications. For
example: do not grind with the side of cut-off wheel.
Abrasive cut-off wheels are intended for peripheral grinding.
Side forces applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that are of correct
size and shape for your selected wheel. Proper wheel flanges
support the wheel thus reducing the possibility of wheel
breakage. Flanges for cut-off wheels may be different from

grinding wheel flanges.

—

Do not use worn down wheels from larger power tools. A
wheel intended for larger power tool is not suitable for the
higher speed of a smaller tool and may burst.

When using dual purpose wheels always use the correct
guard for the application being performed. Failure to use the
correct guard may not provide the desired level of guarding,
which could lead to serious injury.

e

6.4) Additional safety instructions for cutting-off operations
Additional safety warnings specific for cutting-off operations:

a) Donot "jam" the cut-off wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive depth
of cut. Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in the cut
and the possibility of kickback or wheel breakage.

=

Do not position your body in line with and behind the
rotating wheel. When the wheel, at the point of operation,
is moving away from your body, the possible kickback may
propel the spinning wheel and the power tool directly at you.

o

When the wheel is binding or when interrupting a cut for
any reason, switch off the power tool and hold it motionless
until the wheel comes to a complete stop. Never attempt to
remove the cut-off wheel from the cut while the wheel is in
motion otherwise kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of wheel binding.

d

Do not restart the cutting operation in the workpiece. Let
the wheel reach full speed and carefully re-enter the cut.
The wheel may bind, walk up or kickback if the power tool is
restarted in the workpiece.

e

Support panels or any oversized workpiece to minimize the
risk of wheel pinching and kickback. Large workpieces tend
to sag under their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the lin of cut and near the edge of the
workpiece on both sides of the wheel.



f) Use extra caution when making a "pocket cut" into existing
walls or other blind areas. The protruding wheel may cut
gas or water pipes, electrical wiring or objects that can cause
kickback.

g) Do not attempt to do curved cutting. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting or binding
of the wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel
breakage, which can lead to serious injury.

7). Noise and vibration

Wear ear protectors.

The declared total vibration and noise emission values were
measured according to a standardised measurement method and
can be used to compare one tool with another.

The declared value for total vibrations and the declared value for
noise emissions can be used in the initial assessment of exposure.

WARNING!

Vibration and noise emissions during actual use of the
power tool may differ from the declared values, depending on the
method of use of the power tool, especially the type of work piece.

Itis necessary to define safety measures to protect the operator
based on an assessment of exposure under actual conditions of use
(taking into account all stages of the work cycle, such as the time
(apart from the trigger time) when the tool is switched off and
when it is unloaded).

If you feel any discomfort or notice discolouration of the skin on
your hands during use, stop working immediately. Take adequate
breaks from work. If adequate breaks are not provided, a hand and
palm vibration syndrome may occur. The degree of load must be
determined according to the type of operation or application of
the tool and appropriate breaks must be applied. This allows for a
significant reduction of the load during the entire working time.
The risk to which the operator is exposed by vibration must be
minimised. The unit must be maintained in accordance with the
operating instructions. If you use the tool more frequently, contact
your distributor to purchase anti-vibration accessories (handles).
Avoid using the tool at temperatures t= 10°Cand lower. Develop a
work plan to reduce vibration load.

NOTE: It is not possible to avoid the noise load caused by the tool.
Noise-intensive work must be carried out to the permitted extent
and within the specified time. Observe the resting time and limit
the duration of the work to the necessary minimum. For your own
protection and the protection of those around you, use suitable
hearing protectors.

8) Residual risk

Even when using the tool as intended, there is residual risk which
cannot be eliminated. The type and design of the tool may give rise
to the following potential hazards:

- contact with unguarded grinding wheels

- contact with grinding wheels still rotating

- ejection of grinding wheel components and other components

- hearing damage if the required hearing protectors are not used

- inhalation of dusts

« electric shock when touching non-insulated electrical

components of the structure.

Non-compliance with the instructions in the operating instructions
may also result in other risks due to improper use.

INSTRUCTIONS AND INFORMATION ON GUARDS AND WHEELS
The angle grinder is supplied with a Type C (combined) guard.

To select accessories and covers for the intended application, use
tools according to the table below.

ATTENTION!

When using dual purpose (combined griding and cutting -off
abrasive) flange mounted wheels, instruction to only use either a
Type A (cut off) or type C (combination) wheel guard.

A WARNING!

Always use the correct type of guard for the intended application. Do
not use the grinding guard (Type B) for cutting or severing work.

The use of an inappropriate guard is associated with the following
risks and hazards:

- When using a Type A (cut -off) wheel guard for facial grinding,
the wheel guard may interfere with the workpiece causing poor
control;

- When using a Type B (grinding) wheel guard for cutting-off
operations with bonded abrasive wheels, there is an increased
risk of exposure to emitted sparks and particles, as well as
exposure to wheel fragments in the event of wheel burst.

- When using a Type A (cut -off), Type B (grinding ) or type C
(combination wheel guards for cutting - off and facial operations
in concrete or masonry, there is an increased risk to exposure to
dust and loss control resulting in kickback.

- When using a type A (cut-off), Type B (grinding) or Type C
(combination) wheel guard with a wheel type wire brush with a
thickness greater than the maximum thickness as specified, the
wires may catch on the guard leading to breaking of wires.

23




24

Application Accessory types

Guard types

Facial grinding Wheel types 27, 28,29

Type B or Type C (grinding or combination wheel guard)

Wheel types 6,11

Type D (cup wheel guard)

Diamond grinding wheels for masonry/concrete

Type E (Diamnond surface grinding wheel guard)

Peripheral grinding Wheel types 1,4

(straight grinder wheel guard)

Cones, plugs

None

Cutting-off Wheel types 41(1 A), 42 (27A) for metal

Type A or Type C (cut-off or combination wheel guard)

Wheel types 41(1A), 42 (27A) for masonry/concrete

Type A or Type F (cut-off or masonry/concrete cut off)

Diamond cutting wheel for metal

Type A or Type C (cut-off or combination wheel guard)

Diamond cutting wheel for masonry

Type A or Type F (cut-off or masonry/concrete cut off)

Abrasive wheels for materials other than metal or

Type A or Type C (cut-off or combination wheel guard)

masonry /concrete
Dual purpose (combined cut off and Dual purpose abrasive wheel Type A or Type C (cut-off or combination wheel guard)
grinding)
Hole cutting Diamond hole cutters None

4. SPECIFICATIONS

Model AGS230
Catalog symbol 5054397106
Rated voltage V] 230 ~
Frequency [Hz] 50
Power [w] 2400
No-load speed [min] 6000
Wheel diameter [mm] 230
Maximum thickness of cutting wheel [mm] 2
Maximum thickness of grinding wheel [mm] 8
Type of dedicated wheels [-] corundum
Protection class [-] Il
Sound pressure level LpA | K=3dB(A) [dB (A)] 92
Sound power level L, | K=3dB(A) [dB (A)] 100
Vibration level a, . | K=1 5m/s? | Surface grinding [m/s%] 7,19
Weight [kg] 57

ADDITIONAL FUNCTIONS OF POWER TOOL

Soft Start means a gradual increase of the power supply voltage in order to avoid a sudden jump of current and jerking during the start-up of

the tool.

Anti-Restart means a system that prevents the tool from being switched on accidentally.




5. DESCRIPTION

1. Shaft lock

2. Additional handle

3. Power cord

4. ON/OFF switch with lock
5. Brush holder cover

6. Safety guard

7. Main handle change possition button

6. INTENDED USE

INTENDED USE

The device, together with a suitable wheel and a safety guard, is
designed for grinding, abrasion of various types of steel, bronze,
aluminium. The power tool may only be used for cutting with
the dedicated safety guard. The power tool is designed for dry
machining.

UNINTENDED USE

Any use that is not listed in the section "INTENDED USE " is not
intended. The device cannot be used for the following purposes:
« processing of materials other than those mentioned in section

"Intended use" e.g. thermoplastics,
use with a saw wheel,
use as a stationary device,

« drive for other devices

A NOTE!

Risk of injury. It is forbidden to use the power tool without the
quard.The user of the tool is liable for all material and personal
damage caused by improper use. The use of third party or
counterfeit parts will void the manufacturer's warranty.

7. OPERATING INSTRUCTIONS

7.1. CHECK BEFORE STARTING

1) ELECTRICALVOLTAGE

Before connecting the tool to mains, make sure that the mains
voltage and frequency of the power source matches the voltage
indicated on the power tool's rating plate.

2) POWER SWITCH

Attention!

Before connecting the tool, always check that the switch activates
properly and returns to the "OFF" position when released.

For operator safety, the switch cannot be locked in the "ON" position
during use. When the lock button is fully pushed forward, the switch
will engage and the tool will begin operating. Use caution and
maintain a firm grip when using the tool.

3) EXTENSION CABLE

If the working area is not close to a power outlet, use an extension
cable of appropriate cross-section and power rating. The extension
cable should be as short as possible.

4) CHANGING THE POSITION OF THE MAIN HANDLE

ATTENTION!
The position of the main handle can only be changed when the
device is turned off and the power plug is removed from the
socket. The device has the ability to change the position of the
main handle. To change the position of the main handle, press the
lock button, rotate the handle to the desired position, and then
release the lock button.

5)  INSTALLATION AND ADJUSTMENT OF THE PROTECTIVE
GUARD

The safety guard protects against damage if the wheel breaks during
operation. Before starting to grind, make sure that the guard is
mounted and fastened correctly.

Direct the convex end of the wheel guard to the inlet hole of the
front guard and then turn the guard body 180 degrees (fig.1) Finish
by tightening the fastening screw (fig. 2) The tool, when used with

a suitable grinding wheel and a safety guard, removes casting burrs.
The tool may also be used to work on various grades of steel, bronze
and aluminium materials.
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screwdriver

Fig.1 Fig.2

6) ASSEMBLY AND DISASSEMBLY OF THE GRINDING WHEEL

A NOTE!

The grinding wheel may only be replaced when the motor is switched off and the power plug is disconnected.

N

When using wheels, use a safety guard, inner flange and outer flange intended for use with this type of wheels.
« Thereis a spindle lock in the upper part of the tool. The lock can only be pressed when the wheel is stationary! The spindle lock locks the
spindle, so that the flange can be easily unscrewed from the spindle forwheel change.
« The permissible peripheral speed is specified on the wheel and is 80 m/sec.
« Do not use wheels thicker than 8 mm.

1. Mount the inner flange on the spindle, mount the wheel on the inner flange and then screw the outerflange on the spindle (Fig. 3).

2. Totighten the outer flange, press the shaft lock firmly so that the shank cannot rotate, then use the spanner (Fig. 3) and tighten firmly
clockwise.

3. Toremove the wheel, follow the mounting procedure in reverse order.

NOTE: When mounting the wheel, the groove of the inner flange must fit to the spindle and be tightened firmly.

Make sure that the mounted grinding wheel and other components are installed in accordance with the manufacturer's instructions. It must
also be ensured that the structure of the wheel used is suitable, free of cracks or damage to the surface. Also make sure that the wheel is
mounted correctly and the wheel nut is tightened firmly. See section "MOUNTING THE WHEEL". Use pads when supplied with grinding wheels
made of combined abrasives and if required. Separate reduction sleeves or adapters must not be used to match grinding wheels with a larger
bore.

Do not use cutting wheels for roughing.

Shaft lock

Outer flange

@

Spanner  m—p

Fig.3



7) TESTSTARTING

Before using the tool, make sure that the abrasive product is
properly mounted and tightened, then switch the tool on without
load for 30 seconds in a safe position. Stop the tool immediately if
there are significant vibrations or defects. In this case, check the tool
and look for the cause.

8) SPINDLE LOCK CONTROL

Check that the spindle lock is unlocked. To do so, press the spindle
lock button two or three times before switching on the tool.

9) SIDE HANDLE

NOTE: Before storting work, always make sure that the side handle
is properly mounted. Both sides of the tool head have screw holes for
mounting the side handle.

Screw the side handle to the tool.

7.2. WORK INSTRUCTIONS

1) Check that the supply voltage complies with the data on the
nameplate.

2) Before starting work, make sure that the abrasive has been
installed correctly and is tightened. Start the tool and leave it
idle for one minute in a safe working position. Stop the tool
immediately in the event of significant vibrations or other
defects. In such a case, check the tool for any defects. The best
grinding results are achieved when the grinding wheel is at the
angle of 15-30° to the grinding plane (see Figure 4).

= /315—30°

AN

Fig.4

A ATTENTION!

Before starting work, make sure that the workpiece is properly
secured and immobilized so that it does not pose a hazard to the
grinder operator.

3) MOUTING THE WHEEL

A NOTE!

The wheel may only be replaced when the motor is switched off and

the power plug is disconnected.

« Thereisa spindle lock in the upper part of the tool. The
lock can only be pressed when the wheel is stationary! The
spindle lock locks the spindle, so that the flange can be easily
unscrewed from the spindle forwheel change.

+ The permissible peripheral speed is specified on the wheel and
is 80 m/sec.

Do not use wheels thicker than 8 mm.

- The wheel is mounted on the drive axle. To do this, loosen the
flange nut with a cam spanner. Block the drive axle by means
of the spindle lock (see Figures 1-2).

4)  SWITCHING THETOOL ON/OFF

To switch on the tool, press the ON/OFF botton and move towards
housing. To switch off the tool, move the ON/OFF botton in oposite
direction.

5) INSTALLATION OF (ADDITIONAL) SIDE HANDLE

Before starting up, mount the side handle on the tool. The side
handle can be mounted in any one of two positions on the side of
the tool, depending on which position is most suitable and ensures
that the safety guard is correctly positioned. When grinding, hold
the tool firmly and securely with both hands (one hand on the
switch handle and the other on the side handle).

6) SPINDLELOCK

The spindle lock must be pressed in to prevent the spindle from
rotating during assembly or disassembly of accessories.

A WARNING: Do not operate the spindle lock when the spindle
is rotating: this may damage the tool. In order to ensure the safety
and reliability of the tool, repair, maintenance and adjustment work
should only be carried out by workshops or service centres
authorised by the manufacturer using only genuine manufacturer's
parts. Note: Use spacers if available and required with the grinding
tool.

Note! Use spacers if available and required with the grinding tool.

7)  ACCESORIERS:

+ Additional handle
« Safety guard

+ Flange spanner

+ Innerflange

« Outerflange
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8. MAINTENANCE
A WARNING!

Any repair or maintenance work must be carried out with the power
tool switched off and the power tool's plug removed from the mains
socket.

A WARNING!

When servicing, use only identical replacement parts. Use of any
other parts may create a hazard or cause product damage. To ensure
safety and reliability, all repairs should be performed by authorized
dealer/distributor.

Only clean the tool when dry. Do not use water or detergents
for cleaning.

Regular maintenance of the angle grinder prevents failures.
« Store the tool in a dry room.

+ The ventilation holes in the tool must always be clean. To avoid
the risk of electric shock, protect the tool from dust and dirt.

Grinding dust should be removed from the ventilation holes
and from inside the tool with compressed air.

NOTE: Sparks sometimes coming out of the engine compartment are
a natural phenomenon. If the tool's connection cable is damaged,

it must be replaced by a special connection cable available from the
manufacturer or customer service.

REPAIR AND MAINTENANCE WORK MAY ONLY BE CARRIED OUT
BY QUALIFIED PERSONNEL. IF NECESSARY, WE RECOMMEND THE
CENTRAL STALCO WARRANTY SERVICE

9. STORAGE AND TRANSPORTATION

STORAGE

Store the power tool in a clean and dry place away from flammable
substances. Keep the device out of the reach of children.

Itis recommended to store the unit in its original packaging.

TRANSPORT

During transport, protect the device against mechanical damage
and impacts.

Do not use clamping devices for loading or unloading.

OPERATION, TRANSPORT AND STORAGE OF GRINDING DISCS
The grinding wheels are delicate, sensitive to shocks and impact.
Specific measures should therefore be taken:
« Do not drop wheels and avoid sudden impact forces.
+ Do not use wheels that have fallen or are damaged.
«Avoid vibrations or shocks during operation.
+Avoid damaging the mounting hole.
« Avoid loads on the abrasive surface.
« Store grinding wheels flat or vertical, in dry conditions,
without frost and at a constant average temperature.
« Store grinding wheels in their original packaging or in special
containers and racks.

10. WARRANTY

The products are guaranteed in accordance with statutory/national
regulations (based on proof of purchase - receipt, invoice, delivery
note). Damage resulting from normal wear and tear, overloading,
misuse or storage is not covered by the warranty. In the event of a
complaint, the device should be sent fully assembled to the seller or
the STALCO Warranty Service. Detailed warranty conditions can be
found in the Warranty Card delivered with the device.

11. RECYCLING

This product must not be disposed of with household
Ewaste. Used electric and electronic equipment contains

dangerous substances which, if they get into the
EE eNvironment, penetrate into groundwater, soil and air,

posing a threat to living organisms and people. Recycle
raw materials instead of throwing them away.
Used devices contain valuable recyclable materials that must be
delivered for reuse in order not to harm the environment and human
health through uncontrolled waste disposal. Used devices should
be disposed of using special waste collection systems. For recycling
information, contact your local authorities or retailer.



12. DEC ION OF CONFORMITY

EC/EU DECLARATION OF CONFORMITY
Manufacturer:

STALCO Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia S.K.A
32-050 Skawina, ul. Ofiar Katynia 1

declares that the product:

Name ANGLE GRINDER
Model AGS230

Type SIM-JC4-230
Catalog No 5054397106

complies with the essential requirements of the following directives and
harmonized standards:

Directive MD 2006/42/EC

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022
EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

Directive EMC 2014/30/EU

EN 55014-1:2021

EN 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

Directive RoHS 2011/65/EU

The body responsible for the preparation of the technical documentation:

STALCO Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscig S.K.A
32-050 Skawina, ul. Ofiar Katynia 1

This declaration is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
STALCO

Mateusz Marosek
prodiktow

Skawina, 26.09.2024

(place i date) (name), (signature)

29



13. ASSEMBLY DIAGRAM AND PARTS LIST

\V/ a4
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PARTS LIST

No. | Description No. | Description

1 Outer Flange 45mm 29 Bear cover

3 Inner Flange 30 Armature assembly
4 Wheel cover 31 Dust ring

5 Screw,M8X25 32 Bearing 6000

6 Spindle 33 Bearing sleeve

7 Key,3X10 34 Wind baffle

8 Anti-dust cover 35 Screw ST4.8x75F

9 Screw M5x14 36 Stator Assembly

10 Spring washer5 37 Right brush cap

n Flat washer 5 38 Motor housing

12 Bearing hox 39 Screw ST4.2X12

13 Bearing 6203 40 Left Brush cap

14 Bearing clamp M Carbon brush

15 Spring washer4 Ly} Coil spring and brush holder
16 Screw M4x12 83 Left handle

17 Big gear 44 Rotary button

18 Circlip 17 45 Button spring

19 Bearing 609Z 46 Capacitor 0.33uf
20 Side handle 47 Soft start

21 Gear box 48 Switch

22 Screw ST4.8X35F 49 Right handle

23 Lock pin 50 Screw ST4.2X16

24 Lock spring 51 Cord clamp

25 | Circlip 10 52| Cord guard

2% Screw M8 53 3 m rubber cable plug
27 Small gear 54 Spanner 45mm

28 Bearing 6301
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