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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: 371

Collet chuck capacity 6.35 mm (1/4") or 6.0 mm
No load speed 32,000 min”'
Overall height 211 mm

Net weight 1.5kg

Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for trimming the edge of laminate
sheet or similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to 62841-2-17:

Sound pressure level (L,4) : 83 dB(A)

Sound power level (Lya) : 94 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to 62841-2-17:

Work mode: rotation without load

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
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Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Trimmer safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3. The trimmer bit shank must match the
designed collet chuck.

4. Only use a trimmer bit that is rated at least equal
to the maximum speed marked on the tool.

5. Wear hearing protection during extended
period of operation.

6. Handle the trimmer bits very carefully.

7. Check the trimmer bit carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged bit immediately.

8.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

9.  Hold the tool firmly.

10. Keep hands away from rotating parts.

11. Make sure the trimmer bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or wob-
bling that could indicate improperly installed bit.

13. Be careful of the trimmer bit rotating direction
and the feed direction.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always switch off and wait for the trimmer bit
to come to a complete stop before removing
the tool from workpiece.

16. Do not touch the trimmer bit immediately after opera-
tion; it may be extremely hot and could burn your skin.

17. Do not smear the base carelessly with thinner, gaso-
line, oil or the like. They may cause cracks in the base.

18. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.

19. Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working with.

20. Place the tool on stable area. Otherwise falling
accident may occur and cause an injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting trimmer bit protrusion

To adjust the bit protrusion, loosen the clamping screw

and move the base up or down as desired by turning

the adjusting screw. After adjusting, tighten the clamp-

ing screw firmly to secure the base.

» Fig.1: 1.Base 2. Scale 3. Bit protrusion 4. Clamping
screw 5. Adjusting screw

Switch action

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
be sure that the tool is switched off.

To start the tool, move the switch lever to the | position.
To stop the tool, move the switch lever to the O position.
» Fig.2: 1. Switch lever

Electronic function

The tool is equipped with the electronic functions for
easy operation.

Indication lamp
» Fig.3: 1. Indication lamp

The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the
mains cord or the controller may be defective. The indi-
cation lamp is lit but the tool does not start even if the
tool is switched on, the carbon brushes may be worn
out, or the controller, the motor or the ON/OFF switch
may be defective.

Unintentional restart proof

The tool does not start with the switch lever in | position
even when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp blinks in red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, return the
switch lever to O position.

Soft start feature

Soft-start feature minimizes start-up shock, and makes
the tool start smoothly.
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ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing trimmer bit

A CAUTION: Do not tighten the collet nut with-
out inserting a trimmer bit, or the collet cone will
break.

A CAUTION: use only the wrenches provided
with the tool.

Insert the trimmer bit all the way into the collet cone and
tighten the collet nut securely with the two wrenches.
To remove the bit, follow the installation procedure in
reverse.

» Fig.4: 1. Loosen 2. Tighten 3. Hold

OPERATION

A CAUTION: Always hold the tool firmly with
one hand on housing. Do not touch the metal part.

1.  Set the base on the workpiece to be cut without
the trimmer bit making any contact.

2. Turn the tool on and wait until the trimmer bit
attains full speed.

3.  Move the tool forward over the workpiece surface,
keeping the base flush and advancing smoothly until
the cutting is complete.

» Fig.5

When doing edge cutting, the workpiece surface
should be on the left side of the trimmer bit in the feed
direction.
» Fig.6: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

When using the straight guide or the trimmer guide,

be sure to keep it on the right side in the feed direc-

tion. This will help to keep it flush with the side of the

workpiece.

» Fig.7: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause

a poor quality of cut, or damage to the trimmer bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut. The proper feed rate will depend on
the bit size, the kind of workpiece and depth of cut.
Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as
well as enable you to check dimensions.

Templet guide

The templet guide provides a sleeve through which the
trimmer bit passes, allowing use of the trimmer with
templet patterns.

» Fig.8

1. Loosen the clamping screw and then remove the

guide holder and the chip deflector.

» Fig.9: 1. Clamping screw 2. Guide holder 3. Chip
deflector

2. Loosen the screws and remove the base
protector.
» Fig.10: 1. Base protector 2. Screws

3.  Place the templet guide on the base, and place
the base protector again. Then secure the base protec-
tor by tightening the screws.

4.  Secure the templet to the workpiece. Place the

tool on the templet and move the tool with the templet

guide sliding along the side of the templet.

» Fig.11: 1. Trimmer bit 2. Base 3. Base protector
4. Templet 5. Workpiece 6. Templet guide

NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the trimmer bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - trimmer bit diameter) / 2

Straight guide

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering.
» Fig.12

1. Attach the guide plate to the straight guide with

the bolt and the wing nut.

» Fig.13: 1. Bolt 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Wing nut

2. Remove the guide holder and the chip deflector

then attach the straight guide with the clamping screw.

» Fig.14: 1. Clamping screw 2. Straight guide 3. Wing
nut 4. Base

3.  Loosen the wing nut on the straight guide and
adjust the distance between the trimmer bit and the
straight guide. At the desired distance, tighten the wing
nut securely.

4.  When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The
guide roller rides the curve and assures a fine cut.

» Fig.15

1. Attach the chip deflector on the groove of the
base.

2. Install the trimmer guide and guide holder on the
base with the clamping screw (A).
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distance between the trimmer bit and the trimmer guide Trimmer bits

by turning the adjusting screw (1 mm per turn). At the

desired distance, tighten the clamping screw (B) to Stra_lght bit
) o » Fig.20
secure the trimmer guide in place.
» Fig.16: 1. Adjusting screw 2. Guide holder
3. Trimmer guide 4. Chip deflector il A L1 L2
6 20 50 15
4. When cutting, move the tool with the guide roller 4
riding the side of the workpiece.
» Fig.17: 1. Workpiece 2. Trimmer bit 3. Guide roller 6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18

MAINTENANCE =

Unit:mm
A CAUTION: Always be sure that the tool is : ;
) . U-grooving bit
switched off and unplugged before attempting to > Fig.21
perform inspection or maintenance. ’
NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner, D A L L2 R
alcohol or the like. Discoloration, deformation or 6 6 60 28 3
cracks may result. 1/4"
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, Unit:
. . . nit:mm
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service V-grooving bit
Centers, always using Makita replacement parts. » Fig.22
Replacing carbon brushes D A 1 L2 o
» Fig.18: 1. Limit mark 174" 20 50 15 90°
Check the carbon brushes regularly. Unit:mm
Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the Drill point flush trimming bit
holders. Both carbon brushes should be replaced at the » Fig.23
same time. Use only identical carbon brushes.
1. Use a screwdriver to remove the brush holder il A il L2 L3
caps. 6 6 60 18 28
2. Take out the worn carbon brushes, insert the new 174"
ones and secure the brush holder caps.
» Fig.19: 1. Brush holder cap Unit:mm

Drill point double flush trimming bit
» Fig.24

OPTIONAL T TS T o o
ACCESSORIES 6 | o | 7o | a0 | 2 |

1/4"
A\ CAUTION: These accessories or attachments Unit:mm
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other Corner rounding bit
accessories or attachments might present a risk of » Fig.25
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose. D A1 A2 L1 L2 L3 R
If you need any assistance for more details regard- 6 25 ® 48 . 5 8
ing these accessories, ask your local Makita Service 174"
Center. 6 20 8 45 10 4 4
NOTE: Some items in the list may be included in the 1/4"
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country. Unit:mm
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Chamfering bit

Ball bearing cove beading bit

» Fig.26 » Fig.32
D A L1 L2 L3 [:] D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 23 46 1" 6 30° 6 20 18 12 8 40 10 5.5 3
6 20 50 13 5 45° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 49 14 2 60°
Unit:mm
Unit:mm Ball bearing roman ogee bit
Cove beading bit > Fig.33
» Fig.27
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 R 6 20 8 40 10 45 25 4.5
6 20 43 8 4 6 26 8 42 12 45 3 6
6 25 48 13 8
Unit:mm
Unit:mm
Ball bearing flush trimming bit
» Fig.28
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Unit:mm
Ball bearing corner rounding bit
» Fig.29
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
114" 21 8 40 10 3.5 6
Unit:mm
Ball bearing chamfering bit
» Fig.30
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
174"
6 20 8 41 1" 60°
Unit:mm
Ball bearing beading bit
» Fig.31
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5.5 4
6 26 12 8 42 12 4.5 7
Unit:mm
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

DANE TECHNICZNE

Model: 371

Srednica uchwytu z tulejg zaciskowa 6,35 mm (1/4") lub 6,0 mm
Predko$c¢ bez obcigzenia 32000 min™
Wysokos$¢ catkowita 211 mm

Masa netto 1,5 kg

Klasa bezpieczenstwa =

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

. Dane techniczne mogag réznié sie w zaleznosci od kraju.

. Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014
Przeznaczenie

Narzedzie jest przeznaczone do przycinania krawedzi
arkuszy z okleiny lub podobnych materiatow.

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazo-
wym pradem przemiennym. Narzedzie ma podwdjng
izolacje, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda elek-
trycznego bez uziemienia.

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o0 norme 62841-2-17:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 83 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 94 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodag
testowg i mozna jg wykorzystaé do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze si¢ rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczeg6lnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3

osiach) okreslona zgodnie z normg 62841-2-17:

Tryb pracy: predko$¢ obrotowa bez obcigzenia

Emisja drgan (a,): 2,5 m/s® lub mniej

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowa i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ poziomu

drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga3 sie rézni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczegolnosci od rodzaju obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jatlowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotaczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.
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OSTRZEZENIA DOTYCZACE

BEZPIECZENSTWA

Ogolne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi
A OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznaé si¢ z ostrze-
zeniami dotyczacymi bezpieczenstwa, instrukcjami,
ilustracjami i danymi technicznymi dotgczonymi do
tego elektronarzedzia. Niezastosowanie si¢ do poda-
nych ponizej instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowa¢ do wykorzy-

stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystgpujace w wymienionych tu
ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia zasilanego z
sieci elektrycznej (z przewodem zasilajgcym) lub do elektro-
narzedzia akumulatorowego (bez przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa dla frezarki

Trzymac elektronarzedzie wytacznie za izolowane
powierzchnie rekojesci, poniewaz przecinarka moze
zetkna¢ sie z przewodem zasilajacym narzedzia.
Przecigcie przewodu elektrycznego znajdujgcego sie pod
napieciem moze spowodowac, ze odstonigte elementy
metalowe elektronarzedzia réwniez znajda sie pod napie-
ciem, grozac porazeniem operatora pragdem elektrycznym.
Nalezy uzywac zaciskow lub innych praktycznych spo-
sobow mocowania obrabianego elementu do stabilnej
podstawy i jego podparcia. Przytrzymywanie obrabianego
przedmiotu reka lub opieranie go o ciato nie gwarantuje sta-
bilnosci i moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem.
Chwyt frezu musi pasowa¢ do odpowiedniego
uchwytu z tuleja zaciskowa.

Nalezy uzywac wylacznie frezu o parametrach

co najmniej odpowiadajacych maksymalnej

predkosci oznaczonej na narzedziu.

Podczas dtuzszej pracy nalezy stosowac

ochronniki stuchu.

Z frezami nalezy obchodzi¢ sig ostroznie.

Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢

doktadnie frez pod katem ewentualnych pek-

nig¢ lub uszkodzen. Popekany lub uszkodzony
frez nalezy niezwtocznie wymienic.

8. Nalezy unikac ciecia gwozdzi. Przed przysta-
pieniem do pracy sprawdzi¢ obrabiany ele-
ment i usuna¢ z niego wszystkie gwozdzie.

9. Narzedzie nalezy trzymaé¢ mocno i pewnie.

10. Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

11. Przed wiaczeniem narzedzia upewnic sie, czy
frez nie dotyka obrabianego elementu.

12. Przed rozpoczeciem obrébki danego elementu

pozwoli¢, aby urzadzenie popracowato przez

chwile bez obciazenia. Zwraca¢ uwage na ewentu-
alne drgania lub bicie osiowe, ktére moga wskazy-
wac na nieprawidtowe zamocowanie frezu.

-

N

w

&

o

No

13. Zwraca¢ uwage na wtasciwy kierunek obrotow
frezu oraz posuwu.

14. Nie pozostawia¢ wlaczonego narzedzia. Narzedzie
mozna uruchomi¢ tylko, gdy jest trzymane w rekach.

15. Przed wyjeciem frezu nalezy wylaczy¢ narzedzie
i zaczekac, az frez catkowicie si¢ zatrzyma.

16. Nie dotyka¢ frezu od razu po zakonczeniu
danej operacji; moze by¢ on bardzo goracy i
spowodowac oparzenie skory.

17. Nie smarowac stopy rozpuszczalnikiem, ben-
zyna, olejem ani inng podobng substancja.
Moze to spowodowac peknigcia w stopie.

18. Niektére materiaty zawierajq substancje chemiczne,
ktére moga by¢ toksyczne. Unikaé¢ wdychania pytu i
kontaktu ze skora. Przestrzegac przepisow bezpie-
czenstwa podanych przez dostawce materiatow.

19. Zawsze nalezy zaktada¢ maske przeciwpytowa/
oddechowa odpowiednig dla danego materiatu
badz zastosowania.

20. Potozy¢ narzedzie na stabilnym podtozu. W przeciw-
nym razie narzedzie moze spa$¢ i spowodowaé obrazenia.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastgpity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

M\PRZESTROGA: Przed rozpoczeciem regulacii
lub sprawdzeniem dziatania narzedzia nalezy
upewni¢ sie, ze jest ono wytaczone i nie podta-
czone do sieci.

Regulacja wysuniecia frezu

Aby wyregulowac¢ wysuniecie frezu, odkreci¢ $rube

zaciskowg i przesung¢ stope do zgdanego potozenia w

gore lub w dot, obracajgc $rube regulacyjng. Po wyre-

gulowaniu potozenia dokreci¢ mocno $rube zaciskowa,

aby zablokowac stope.

» Rys.1: 1. Stopa 2. Podziatka 3. Wysunigcie frezu
4. Sruba zaciskowa 5. Sruba regulacyjna

Dziatanie przetacznika

APRZESTROGA: Przed podiaczeniem narzedzia
do zasilania nalezy zawsze sprawdzi¢, czy jest
ono wylaczone.

W celu uruchomienia narzedzia nalezy przesung¢ dzwi-
gnie przetgcznika do potozenia ,|” (wt.). Aby zatrzymac
narzedzie, nalezy przesungé¢ dzwignig przetgcznika do
potozenia ,0” (wyt.).

» Rys.2: 1. Dzwignia przetgcznika
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Funkcja regulacji elektronicznej

Narzedzie jest wyposazone w funkcje regulacji elektro-
nicznej utatwiajgce jego obstuge.

Kontrolka
» Rys.3: 1. Kontrolka

Kontrolka $wieci si¢ na zielono, gdy narzedzie jest pod-
taczone do zasilania. Jesli kontrolka nie $wieci, przewod
zasilajacy lub sterownik mogty ulec awarii. Jesli kontrolka
Swieci sie, ale narzedzia nie mozna uruchomic, wéwczas
szczotki weglowe moga by¢ zuzyte badz sterownik, silnik
lub przetacznik WE./WYL. moga by¢ uszkodzone.

Zabezpieczenie przed przypadkowym
wilaczeniem

Gdy dzwignia przetacznika znajduje sie w potozeniu ,I” (wt.),
narzedzie nie uruchomi sig nawet po podtgczeniu zasilania.
W takiej sytuacii kontrolka miga na czerwono, wskazujac zadziatanie
urzadzenia zabezpieczajacego przed przypadkowym wigczeniem.
W celu wylgczenia zabezpieczenia przed przypadko-
wym wigczeniem nalezy ponownie ustawi¢ dzwignie
przefgcznika do potozenia ,0” (wyt.).

Funkcja tagodnego rozruchu

Funkcja tagodnego uruchamiania minimalizuje wstrzas
powstajgcy podczas normalnego uruchamiania, dzigki
czemu rozruch narzedzia jest ptynny.

MONTAZ

APRZESTROGA: Przed wykonywaniem jakich-
kolwiek prac przy narzedziu nalezy upewni¢ sie,
ze jest ono wylaczone i odiaczone od zasilania.

Zakladanie i zdejmowanie frezu

A PRZESTROGA: Nie dokrecac¢ nakretki zacisko-
wej bez wsunigtego frezu; w przeciwnym razie
stozek zaciskowy sig ztamie.

MAPRZESTROGA: Uzywac¢ tylko klucza dostarczo-
nego wraz z narzedziem.

Wsuna¢ frez do oporu w stozek zaciskowy i dobrze dokre¢
nakretke zaciskowg dwoma kluczami. Aby wyjac frez, nalezy
wykona¢ czynnosci procedury zaktadania w odwrotnej kolejnosci.
» Rys.4: 1.Odkrecanie 2. Dokrecanie 3. Trzymac nieruchomo

OBSLUGA

MAPRZESTROGA: Narzedzie nalezy zawsze
mocno trzymac z jedna reka na obudowie. Nie
dotykaé metalowych czesci.

1.  Ustawic stope na obrabianym elemencie w taki
sposob, aby frez go nie dotykat.

2. Wigczy¢ narzedzie i poczekac, az frez uzyska peing predkosc.
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3.  Przesuwac rownomiernie narzedzie w przéd po
powierzchni obrabianego elementu, az do zakonczenia
frezowania, tak aby stopa przylegata do powierzchni
obrabianego elementu.

» Rys.5

Podczas frezowania krawedzi powierzchnia obrabia-

nego elementu powinna znajdowac sie po lewej stronie

frezu, patrzac w kierunku posuwu.

» Rys.6: 1.Obrabiany element 2. Kierunek obrotéw frezu
3. Widok z géry narzedzia 4. Kierunek posuwu

Podczas uzywania prowadnicy prostej lub prowadnicy kra-

wedziowej nalezy pamieta¢, aby znajdowaly sig po prawej

stronie, patrzgc w kierunku posuwu. W ten sposéb prowad-

nica bedzie wyréwnana z bokiem obrabianego elementu.

» Rys.7: 1. Kierunek posuwu 2. Kierunek obrotéw frezu
3. Obrabiany element 4. Prowadnica prosta

WSKAZOWKA: Zbyt szybkie przesuwanie narzedzia

do przodu moze skutkowaé powstaniem krawedzi o stabej
jakos$ci wykonczenia lub uszkodzi¢ frez badz silnik. Zbyt
wolne przesuwanie narzedzia do przodu moze spowodo-
wac przypalenie materiatu i zepsu¢ krawedz. Odpowiednia
predko$¢ posuwu zalezy od rozmiaru frezu, rodzaju obra-
bianego elementu i gtebokosci frezowania. Przed rozpo-
czeciem frezowania na docelowym elemencie obrabianym
zaleca sie wykonanie prébnego frezowania na kawatku
odcietego drewna. W ten sposob mozna dokfadnie ocenic,
jak bedzie wygladaé krawedz, oraz sprawdzi¢ wymiary.

Prowadnica kopiujaca

Prowadnica kopiujgca jest wyposazona w tuleje, przez
ktorg przechodzi frez, co umozliwia uzywanie narzedzia
ze wzornikami lub szablonami.

» Rys.8

1. Odkreci¢ $rube zaciskowa, a nastepnie zdjaé

uchwyt prowadnicy i odrzutnik wiérow.

» Rys.9: 1. Sruba zaciskowa 2. Uchwyt prowadnicy
3. Odrzutnik wiérow

2.  Odkrecic $ruby i zdjg¢ ostone stopy.
» Rys.10: 1. Ostona stopy 2. Wkrety

3. Umiesci¢ prowadnice kopiujacg na stopie i ponow-
nie zatozy¢ ostone stopy. Nastepnie zamocowac ostone
stopy za pomoca $rub.

4. Dobrze przymocowac¢ wzornik do obrabianego

elementu. Umies$ci¢ narzedzie na wzorniku i przesuwac

je tak, aby prowadnica kopiujgca przesuwata si¢ wzdtuz

krawedzi wzornika.

» Rys.11: 1.Frez 2. Stopa 3. Ostona stopy 4. Wzornik
5. Obrabiany element 6. Prowadnica
kopiujgca

WSKAZOWKA: Obrabiany element bedzie fre-
zowany w miejscu nieco przesunigtym wzgledem
wzornika. Uwzgledni¢ odlegto$¢ (X) miedzy frezem

a zewnetrzng krawedzig prowadnicy kopiujacej.
Odlegto$¢ (X) mozna obliczy¢ za pomoca nastepuja-
cego wzoru:

Odlegtosé (X) = (Srednica zewnetrzna prowadnicy
kopiujacej - Srednica frezu) / 2
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Prowadnica prosta

Prowadnica prosta jest bardzo przydatna podczas fazo-
wania krawedzi w celu uzyskania prostych krawedzi.
» Rys.12

1.  Przymocowa¢ ptytke prowadzaca do prowadnicy

prostej za pomocg $ruby i nakretki skrzydetkowe;.

» Rys.13: 1. Sruba 2. Plytka prowadzaca 3. Prowadnica
prosta 4. Nakretka skrzydetkowa

2.  Zdja¢ uchwyt prowadnicy i odrzutnik wiéréw, a nastgpnie

zamocowac prowadnice prostg za pomoca $ruby zaciskowej.

» Rys.14: 1. Sruba zaciskowa 2. Prowadnica prosta
3. Nakretka skrzydetkowa 4. Stopa

3.  Poluzowa¢ nakretke skrzydetkowa na prowadnicy prostej i
ustawi¢ odlegto$¢ miedzy frezem a prowadnica prosta. Po usta-
wieniu zadanej odlegtosci dokre¢ dobrze nakretke skrzydetkowa.

4. Podczas frezowania nalezy przesuwac narzedzie
tak, aby prowadnica przylegata do boku obrabianego
materiatu.

Prowadnica krawedziowa

Przycinanie i wyréwnywanie krawedzi, odcinanie forniru z zakrzy-
wionych krawedzi i tym podobne czynno$ci mozna tatwo wykonaé
za pomocg prowadnicy krawedziowej. Rolka prowadzaca podaza
wzdtuz krzywizny i zapewnia precyzyjne frezowanie.

» Rys.15

1.  Zamocowac odrzutnik wiéréw w rowku na stopie.

2.  Przykreci¢ do stopy prowadnice krawedziowg i
uchwyt prowadnicy za pomocg $ruby zaciskowej (A).
3. Poluzowac¢ $rube zaciskowg (B) i ustawi¢ odle-
gto$¢ miedzy frezem a prowadnica krawedziowa,
obracajgc $rube regulacyjng (jeden obrét odpowiada
przesunieciu o 1 mm). Po uzyskaniu zgdanej odlegtosci
dokreci¢ srube zaciskowg (B), aby zamocowa¢ prowad-
nice krawedziowg na miejscu.
» Rys.16: 1. Sruba regulacyjna 2. Uchwyt prowadnicy

3. Prowadnica krawedziowa 4. Odrzutnik wiéréw

4. Podczas frezowania nalezy przesuwac narzedzie
tak, aby rolka prowadzaca przylegata do boku obrabia-
nego materiatu.

» Rys.17: 1. Obrabiany element 2. Frez 3. Rolka prowadzaca

KONSERWACJA

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do prze-
gladu narzedzia lub jego konserwacji upewnic sie,
ze jest ono wylaczone i odtaczone od zasilania.

UWAGA: Nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalni-
kow, alkoholu itp. Srodkéw. Moga one powodo-
wac odbarwienia, odksztalcenia lub peknigcia.

W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI produktu
wszelkie naprawy i réznego rodzaju prace konserwa-
cyjne lub regulacje powinny by¢ przeprowadzane przez
autoryzowany lub fabryczny punkt serwisowy narzedzi
Makita, zawsze z uzyciem oryginalnych czg$ci zamien-
nych Makita.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.18: 1. Oznaczenie limitu

Systematycznie sprawdzac¢ szczotki weglowe.
Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie sigga oznaczenia limitu.
Szczotki weglowe powinny by¢ czyste, aby mozna je
byto swobodnie wsung¢ do opraw. Nalezy wymienia¢
obydwie szczotki jednoczes$nie. Stosowaé wytacznie
identyczne szczotki weglowe.

1.  Za pomoca Srubokreta wyjs¢ zaslepki opraw
szczotek weglowych.

2. Wyjac zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ zaslepkami opraw szczotek.

» Rys.19: 1. Zaslepka oprawy szczotki

AKCESORIA

OPCJONALNE

APRZESTROGA: Zaleca si¢ stosowanie wymie-
nionych akcesoriow i przystawek razem z narze-
dziem Makita opisanym w niniejszej instrukgcji.
Stosowanie innych akcesoriéw lub przystawek
moze by¢ przyczyna obrazen ciata. Akcesoria lub
przystawki nalezy wykorzystywac tylko zgodnie z ich
przeznaczeniem.

W razie potrzeby wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne punkty serwisowe Makita.

WSKAZOWKA: Niektore pozycje znajdujace sie na
liscie mogg byc¢ dotgczone do pakietu narzedziowego
jako akcesoria standardowe. Mogg to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.

Frez prosty

> Rys.20

D A L1 L2

6 20 50 15
1/4"

6 8 50 18
1/4"

6 6 50 18
1/4"

Jednostka: mm

Frez ,,U” do wpustow

» Rys.21
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"

Jednostka: mm
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Frez ,V” do wpustéw

Frez do krawedzi z tozyskiem kulkowym

» Rys.22 » Rys.28
D A L1 L2 [:] D A L1 L2
114" 20 50 15 90° 6 10 50 20

Jednostka: mm

Frez do krawedzi z ostrzem wiertta

1/4"

Jednostka: mm

> Rys.23 Frez do zaokraglen z tozyskiem kulkowym
» Rys.29

D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28 D A1 A2 L1 L2 L3 R
1/14" 6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6

Jednostka: mm

1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Frez do krawedzi z podwojnym ostrzem i ostrzem
wiertta

» Rys.24
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
1/4"

Jednostka: mm

Frez do zaokraglen

» Rys.25
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"

Jednostka: mm

Frez do ukosowania

Jednostka: mm

Frez do ukosowania z tozyskiem kulkowym
» Rys.30

D A1 A2 L1 L2 6

6 26 8 42 12 45°
1/4"

6 20 8 41 1 60°

Jednostka: mm

Frez do profilowania z tozyskiem kulkowym
» Rys.31

D A1 A2 A3 L1 L2 L3
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Jednostka: mm

Frez do profilowania z tozyskiem kulkowym, wklesty
» Rys.32

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 40 10 5,5 3

» Rys.26
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Jednostka: mm

Frez do profilowania, wklesty

Jednostka: mm

Frez ,,esownica rzymska” z fozyskiem kulkowym
» Rys.33

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

» Rys.27
D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

6 26 8 42 12 4,5 3 6

Jednostka: mm

Jednostka: mm
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Tipus: 3711

Patronos tokmany befogadoképessége 6,35 mm (1/4") vagy 6,0 mm
Uresjarati fordulatszam 32000 min™

Teljes magassag 211 mm

Nett6 tdmeg 1,5 kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutaté- és fejlesztdprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrél orszagra kilénbdzhetnek.

. Saly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetés

A szerszam laminalt lemez vagy hasonl6 anyagok
szélének levagasara szolgal.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarolag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek feszultsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld fesziltséggel. A szer-
szam kett6s szigetelési, ezért foldeldvezeték nélkali
aljzatrél is mikodtethetd.

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a 62841-2-17 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (L,a): 83 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 94 dB (A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfelel6en lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

A FIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédat!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktol a hasznalat modjatél, kiilonésen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

A FIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és lresjaratanak mennyiségét az

elinditasok szama mellett).

Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektorésszeg)
az 62841-2-17 szerint meghatarozva:

Uzemmad: terhelés nélkiili fordulatszam
Rezgéskibocsatas (an): 2,5 m/s® vagy kisebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos vizs-
galati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével az
elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok egymassal.

MEGJEGYZES: Arezgés telies értékének segitségével els-
zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat médjatol, kiilonosen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatérozza meg a kezeld
védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket, melyek az
adott munkafeltételek melletti vibracios hatéas becsiilt
mértékén alapulnak (figyelembe véve a munkaciklus
elemeit, mint példaul a gép leallitasanak és iiresjarata-
nak mennyiségét az elinditasok szama mellett).

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EK-megfeleléségi nyilatkozat az Utmutato ,A” mel-
lékletében talalhato.

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETES

A szerszamgépekre vonatkozé

altalanos biztonsagi figyelmeztetések

MAFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat. A kovetke-
z6kben leirt utasitasok figyelmen kivill hagyasa elektromos
aramitést, tlizet és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.
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Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozédas érdekében.

Afigyelmeztetésekben szerepl6 "szerszamgép" kifejezés
az On halozatrol (vezetékes) vagy akkumulatorrdl (veze-
ték nélkili) mikodtetett szerszamgépére vonatkozik.

A szélezbvel kapcsolatos biztonsagi

figyelmeztetések

1. Kizarodlag a szigetelt markolasi feliileteinél
fogva tartsa az elektromos szerszamot, mivel
fennall a veszélye, hogy a vagokés a sajat
vezetékébe Utkozik. A fesziltség alatt [évé veze-
ték elvagasakor a szerszam szabadon allé fém
részei is aram ala kerlilhetnek, és aramutés érheti
a kezel6t.

2. Szoritokkal vagy mas praktikus médon rég-
zitse és tamassza meg a munkadarabot egy
szilard padozaton. Ha a munkadarabot a kezével
vagy a testével tartja meg, az instabil lehet, és a
kezeld elvesztheti uralmat a szerszam felett.

3. Aszélez6 vagoszerszam szaranak illeszkednie
kell a bilincs tokmanyahoz.

4. Csak olyan szélez6 vagészerszamot hasznaljon,
amelynek névleges értéke legalabb egyenl6 a
szerszamon megjelolt legnagyobb sebességgel.

5. Viseljen hallasvédét hosszabb idejii hasznalat soran.

6. Kezelje nagyon 6vatosan a szélezé
vagoszerszamokat.

7. Gondosan ellendrizze a szélez6 vagoszer-
szamot a hasznalat el6tt, repedések vagy
sériilések tekintetében. Azonnal cserélje ki a
megrepedt vagy sériilt szélez6szerszamot.

8. Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet meg-
kezdése el6tt ellendrizze a munkadarabot, és
huzza ki beldle az 6sszes szeget.

9. Biztosan tartsa a szerszamot.

10. Ne nyuljon a forgé részekhez.

11. Ellendrizze, hogy a szélezé vagdszerszam nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a szerszamot.

12. Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje
a rezgéseket vagy imbolygast, amelyek rosz-
szul felszerelt szélez6szerszamra utalhatnak.

13. Figyeljen oda a szélez6 vagoszerszam forgasi
iranyara és az el6rehaladasi iranyra.

14. Ne hagyja a miik6d6 szerszamot felligyelet nél-
kiil. Csak kézben tartva hasznalja a szerszamot.

15. A szélezd vagoészerszam munkadarabbél valo
eltavolitasa el6tt mindig kapcsolja ki a szer-
szamot és varja meg, amig a szélez6 vagoszer-
szam teljesen megall.

16. Ne érjen a szélez6 vagoészerszamhoz kozvet-
leniil a munkavégzést kovetéen; az rendkiviil
forré lehet és megégetheti a borét.

17. Vigyazzon, nehogy véletleniil 6sszekenje az alap-
lemezt higitoval, benzinnel vagy hasonlé anyagok-
kal. Azok az alaplemez megrepedését okozhatjak.

18. Egyes anyagok mérgezo vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.
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19. Mindig hasznalja a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megfelelé6 pormaszkot/gazalarcot.

20. Helyezze a szerszamot stabil helyre. Ellenkez6
esetben a leesés balesetet és sériilést okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabdl eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
eléirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatoban sze-
repl6 biztonsagi eléirasok megszegése stlyos
személyi sériilésekhez vezethet.

A MUKODES LEIRASA

A\VIGYAZAT: Mielstt ellensrzi vagy beallitja, min-
dig bizonyosodjon meg réla, hogy a szerszamot
kikapcsolta és a halézatrol lecsatlakoztatta.

A szélez6 vagoészerszam

kiemelkedésének beallitasa

A szélezészerszam kiemelkedésének bedllitasahoz
lazitsa meg a szoritéanyat, és mozgassa az alaplemezt
szlikség szerint felfelé vagy lefelé a beallitdcsavar elfor-
gatasaval. A bedllitas utan hizza meg a szoritdanyat az
alaplemez rogzitéséhez.
» Abra1: 1. Talplemez 2. Skala 3. Szélez6szerszam
kiemelkedése 4. Szoritécsavar
5. Beallitécsavar

A kapcsol6 hasznalata

A\VIGYAZAT: Az sramforrashoz csatlakoztatasa
elétt mindig ellendrizze, hogy a szerszam ki van
kapcsolva.

A szerszam bekapcsolasahoz csusztassa a kapcsolot
az | poziciéba. A szerszam kikapcsolasahoz csusztassa
a kapcsolét az O pozicidba.

» Abra2: 1.Kapcsoldkar

Elektronikus funkcio

A szerszamot a kdnnyebb hasznalat érdekében elektro-
nikus funkciokkal szerelték fel.

Jelzélampa
» Abra3: 1. Jelz6lampa

Azold jelz6lampa kigyullad, amikor a szerszam csatla-
kozik az aramforrashoz. Ha a jelz6lampa nem gyullad
ki, akkor a halozati kabel vagy a vezérl6 meghibasod-
hatott. Ha a jelzélampa vilagit, de a szerszam mégsem
indul be, még akkor sem, ha a szerszamot bekap-
csolja, akkor a szénkefék elhasznalddhattak, vagy az
elektromos aramkér, a motor vagy a KI-BE kapcsold
meghibasodhatott.
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Nem szandékos uUjrainditast
megel6z6 rendszer

A szerszam a kapcsolokar | bekapcsolt reteszelt hely-
zete mellett sem indul el akkor sem, ha be van dugva a
fali aljzatba.

Ekkor a jelzélampa pirosan villog azt jelezve, hogy bekap-
csolt a szandékolatlan inditast megel6z6 rendszer.

A nem szandékos inditast megel6z6 rendszer kikapcso-
lasahoz allitsa vissza a kapcsolokart az O helyzetbe.

Lagyinditas
Alagyinditasi funkcié minimalizalja az inditasi I6ketet,
és simava teszi a szerszam indulasat.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT: Miel6tt barmilyen munkalatot
végezne rajta, mindig bizonyosodjon meg arrél
hogy a szerszamot kikapcsolta és a halézatrol
lecsatlakoztatta.

A szélez6 vagoszerszam

felhelyezése és eltavolitasa

AVIGYAZAT: Ne huzza meg a befogépatront ha
nincs szélez6 vagoszerszam berakva, kiilonben a
patron kupos része eltorik.

AVIGYAzAT: Mindig csak a szerszamhoz mellé-
kelt kulcsokat hasznalja.

Teljesen tolja be a szélezd vagdszerszamot a befogé-

patron kupos részébe, majd hizza meg a befogépatron
anyajat a két kulccsal. A szélez&szerszam eltavolitasa-
hoz kdvesse a felszerelési eljarast forditott sorrendben.
» Abra4: 1.Lazitsa meg 2. Hizza meg 3. Tartsa meg

MUKODTETES

AVIGYAZAT; Hasznalat kozben mindig erésen,
egyik kezével a burkolatnal megfogva tartsa az
eszkozt. Ne érintse a fém részt.

1.  Helyezze a alaplemezt a vagni kivant munkada-
rabra ugy, hogy a szélez vagoszerszam ne érjen
semmihez.

2. Kapcsolja be a szerszamot és varja meg, amig a
szélez6 vagodszerszam teljes fordulatszamra felporog.

3. Tolja elére a szerszamot a munkadarab fellletén,
egy sikban tartva az alaplemezt, és folyamatosan
haladva elére a vagas befejezéséig.

» Abra5

Szélvagaskor a munkadarab felliletének a szélezd

vagoszerszam bal oldalan kell lennie az elérehaladasi

iranyhoz képest.

» Abra6: 1. Munkadarab 2. Szélezdszerszam forgasi
irdnya 3. A szerszam felsé része feldél nézve
4. Elérehaladasi irany

Ha egyenesvezet6t vagy szélezévezetét hasznal,

ugyeljen ra, hogy azokat az elérehaladasi iranyhoz

képest a jobb oldalon tartsa. Ez segit azt egy sikban

tartani a munkadarab oldalaval.

» Abra7: 1.Elérehaladasi irany 2. Szélezszerszam for-
gasi iranya 3. Munkadarab 4. Egyenesvezetd

MEGJEGYZES: A szerszam tul gyors eléretolasa a
vagas rossz minéségét, vagy a motor, illetve a szé-
lez6 vagdszerszam sériilését okozhatja. A szerszam
tul lassu eléretolasakor megégetheti és felkarcolhatja
a vagast. A megfeleld elérehaladasi sebesség fligg a
szélez8szerszam atmérgjétdl, a munkadarab anyaga-
tél és a vagasi mélységtdl. A vagas megkezdése el6tt
egy adott munkadarab esetében javasolt prébavagast
végezni egy hulladékdarabon. Ez megmutatja, hogy
pontosan hogy fog kinézni a vagas, valamint lehetévé
teszi a méretek ellendrzését.

Sablonvezeto

A sablonvezeté egy olyan hively, amelyen a szélezd
vagoszerszam atmegy, lehetévé téve, hogy a szélez6ét
sablonmintazatokkal hasznalja.

» Abra8

1. Lazitsa meg a szoritdanyat (A), majd tavolitsa el a
vezetétartot és a forgacsterelét.
» Abra9: 1. Szoritdcsavar 2. Vezetdéfogé 3. Forgacstereld

2. Lazitsa meg a csavarokat és tavolitsa el az alaple-
mez véddboritasat.
» Abra10: 1. Alaplemez védéboritasa 2. Csavarok

3.  Helyezze el a sablonvezetét az alaplemezre, és
helyezze vissza az alaplemez véddboritasat. Ezutan régzitse
az alaplemez védéboritasat a csavarok meghuzasaval.

4. ROgzitse a sablont a munkadarabhoz. Tegye a
szerszamot a sablonra és tolja el6re a szerszamot, a
sablonvezetét a sablon oldala mentén csusztatva.
» Abra11: 1. Szélezd vagoszerszam 2. Talplemez
3. Alaplemez véddboritasa 4. Sablon
5. Munkadarab 6. Sablonvezetd

MEGJEGYZES: A munkadarab a sablontdl kismér-
tékben kulénb6zd méretben lesz megmunkalva.
Hagyjon valamekkora tavolsagot (X) a szélezd
vagoszerszam és a sablonvezetd kilsé része
kozott. A tavolsagot (X) a kdvetkez6 képlettel lehet
meghatarozni:

Tavolsag (X) = (a sablonvezeté kiils6é atmérdje -
szélez6 vagoszerszam atmérdje) / 2

Egyenesvezetd

Az egyenesvezet6 hathatds segitség az egyenes
vagashoz éllet6réskor.
» Abra12

1. Csatlakoztassa a vezetSlemezt az egyenesveze-
t6h6z a csavarral és a szarnyasanyaval.
» Abra13: 1.Csavar 2. VezetSlemez

3. Egyenesvezetd 4. Szarnyasanya

2. Tavolitsa el a vezet6tartot és a forgacsterel6t,
majd rogzitse a szoritéanyaval az egyenesvezetét.
» Abra14: 1.Szoritécsavar 2. Egyenesvezetd

3. Szarnyasanya 4. Talplemez
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3. Lazitsa meg a szarnyasanyat az egyenesvezetdn,
és allitsa be a tavolsagot a szélez6 vagoszerszam és
az egyenesvezetd kozott. A kivant tavolsagban huzza
meg a szarnyasanyat.

4. Vagaskor tolja a szerszamot gy, hogy az
egyenesvezetd egy szintben legyen a munkadarab
oldalaval.

Szélezbvezetd

Szélezés, ivelt vagasok kdnnyedén végezhetbk butor-
lapokon és hasonlé munkadarabokon a szélezéveze-
tével. A vezet6gorgd végigmegy az iv mentén, ezzel
biztositva a j6 minéségl vagast.

» Abra15

1.  Csatlakoztassa a forgacsterel6t az alap hornyahoz.

2.  Ezutan szerelje fel a szélez6vezet6t és a vezets-
tartét az alaplemezre a szoritéanyaval (A).

3. Lazitsa meg a szoritdanyat (B), és allitsa be a
tavolsagot a szélezd vagdszerszam és a szélezbévezetd
kozott a szabalyozéesavar elforgatasaval (1 mm fordu-
latonként). A kivant tavolsagnal huzza meg a szorité-
anyat (B) a szélez6vezetd rogzitéséhez.
» Abra16: 1.Beallitocsavar 2. Vezetéfogd

3. Szélezbvezet6 4. Forgacstereld

4. Vagaskor tolja a szerszamot gy, hogy vezeté-

g6rgé a munkadarab oldala mentén haladjon.

» Abra17: 1. Munkadarab 2. Szélezd vagészerszam
3. Vezet6gorgd

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT; Miel6tt a vizsgalatahoz vagy kar-
bantartasahoz kezdene, mindig bizonyosodjon
meg arrél hogy a szerszamot kikapcsolta és a
halézatrél lecsatlakoztatta.

MEGJEGYZES: Soha ne hasznaljon gazolajt,
benzint, higitét, alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
Ezek elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasa érdekében a
javitasokat és mas karbantartasokat vagy beallitasokat
a Makita hivatalos vagy gyari szervizk6zpontjaban

kell elvégezni, mindig csak Makita cserealkatrészeket
hasznalva.

A szénkefék cseréje

» Abra18: 1. Hatarjelzés

Cserélje rendszeresen a szénkeféket.

Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a hatarjel-
zésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa hogy
szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét szénkefét
egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma szénkeféket.

1. Csavarhizoé segitségével tavolitsa el a kefetartd sapkakat.

2. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az Ujakat
és helyezze vissza a kefetartd sapkakat.
» Abra19: 1. Kefetart6 sapka
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OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AVIGYAZAT: Ezen kiegészitoket és tartozékokat
javasoljuk a kézikonyvben ismertetett Makita
szerszamhoz. Barmilyen mas kiegészité vagy tarto-
zék hasznalata a személyi sérilés kockazataval jar. A
kiegészit6t vagy tartozékot csak rendeltetésszeriien
haszndlja.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

MEGJEGYZES: A listan felsorolt néhany kiegészité
megtalalhaté az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészit6ként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.

Szélez6 vagoszerszamok

Egyenes szerszam

» Abra20

D A L1 L2

6 20 50 15
1/4"

6 8 50 18
1/4"

6 6 50 18
1/4"

Mértékegység: mm

U-hornyol6 szerszam

» Abra21
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"

Mértékegység: mm

V-hornyol6 szerszam

» Abra22
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°

Mértékegység: mm

Furéhegyes szintszélez6 vagoszerszam
» Abra23

D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28
1/4"

Mértékegység: mm
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Furéhegyes kettds szintszélez6 vagoszerszam

Golyoéscsapagyas éllemunkalé szerszam

» Abra24 » Abra30
D A L1 L2 L3 L4 D A1 A2 L1 L2 ;]
6 6 70 40 12 14 6 26 8 42 12 45°
1/4" 1/4"
6 20 8 41 1 60°
Mértékegység: mm
Sarokkerekité szerszam Mértékegység: mm
> Abra25 Golyéscsapagyas peremezé szerszam
» Abra31
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8 D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
1/4" 6 20 12 8 40 10 55 4
6 20 8 45 10 4 4 6 26 12 8 42 12 4,5 7
1/4"
Mértékegység: mm
Mértékegység: mm Golyéscsapagyas mélyperemezé szerszam
Ellemunkalé szerszam > Abra32
» Abra26
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
D A L1 L2 L3 0 20 18 12 8 40 10 55
6 23 46 1 6 30° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 50 13 5 45°
Mértékegység: mm
6 20 49 14 2 60°

Mélyperemezd szerszam

Mértékegység: mm

Golyéscsapagyas antik hullam kiképz6 szerszam
» Abra33

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

» Abra27
6 20 8 40 10 45 25 4,5
D A L1 L2 6 26 8 42 12 4,5 3 6
6 20 43 8 4
Mértékegység: mm
6 25 48 13 8

Mértékegység: mm

Golyéscsapagyas szintszélezé szerszam

» Abra28
D L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Golydéscsapagyas sarokkerekité szerszam

Mértékegység: mm

» Abra29
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Mértékegység: mm
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model: 371

Kapacita sklu¢ovadla puzdra 6,35 mm (1/4") alebo 6,0 mm
Volnobezné otacky 32000 min™
Celkova vyska 211 mm

Cista hmotnost 1,5kg

Trieda bezpe¢nosti =

Technické udaje sa mézu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014

Uréené pouzitie

Tento nastroj je ur€eny na orezavanie hran laminato-
vych dosiek a podobnych materialov.

Napajanie

Nastroj sa moze pripojit len k zodpovedajucemu zdroju
s napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku,
a mbze pracovat len s jednofazovym striedavym napa-
tim. Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa
moze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemriova-
cieho vodica.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla Standardu 62841-2-17:

Urover akustického tlaku (L) : 83 dB (A)

Urovei akustického tlaku (Ly,) : 94 dB (A)

Odchylka (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metédy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich u€inkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A\VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu pocas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdsobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
u€inkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické Udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez upozornenia.

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy stcet)
uréena podla Standardu 62841-2-17:

Rezim ¢innosti: volnobezné otacanie

Emisie vibracii (a,) : 2,5 m/s” alebo menej
Odchylka (K): 1,5 m/s”

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii bola
merana podla Standardnej skiSobnej metddy a méze sa
pouzit' na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii sa moze
pouZit aj na predbezné posudenie vystavenia ich U¢inkom.

A VAROVANIE: Enmisie vibracii sa mézu pocas
skuto€ného pouzivania elektrického nastroja odliSovat’
od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti od spésobov
pouzivania naradia a najma typu spractivaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeénostné
opatrenia s cielom chranit' obsluhu, a to tie, ktoré sa
zakladajui na odhade vystavenia G¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (bertc do Gvahy vSetky stcasti
prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty
a kedy bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.

BEZPECNOSTNE VAROVANIA

Vseobecné bezpeénostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vSetky bezpec-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie uréené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov mdze dojst k Urazu elektrickym prudom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.
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VSetky vystrahy a pokyny si odlozte
pre pripad potreby v budicnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpecnostné varovania pre orezavac

1. Elektricky nastroj pri praci drzte len za izolo-
vané uchopné povrchy, pretoze diamantova
rezacka sa moze dostat’ do kontaktu s vlast-
nym kablom. Preseknutie vodi¢a pod napatim
moéze spdsobit’ ,vodivost™ kovovych Casti elektric-
kého nastroja s désledkom zasiahnutia obsluhy
elektrickym pradom.

2. Pomocou svoriek alebo inym praktickym spésobom
zaistite a pripevnite obrobok k stabilnému povrchu.
Pri drzani obrobku rukou alebo oprety proti telu nebude
stabilny a mézete nad nim stratit kontrolu.

3. Stopka orezavacieho bitu sa musi zhodovat's
tvarom puzdra kliestiny.

4.  Pouzivajte len orezavaci bit s menovitymi otac-
kami, ktoré sa minimalne rovnaji maximalnym
otackam vyznaéenym na nastroji.

5.  Pri dlhSej prevadzke pouzivajte chranice sluchu.

6. S frézovacimi bitmi zaobchadzajte so zvyse-
nou opatrnost’ou.

7. Pred pracou dokladne skontrolujte, ¢i oreza-
vaci bit nie je prasknuty alebo inak poskodeny.
Prasknuty alebo poskodeny frézovaci bit
okamzite vymeirite.

8.  Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na
obrobku nie su klince, a pripadné klince odstrante.

9.  Nastroj drzte pevne.

10. Nepriblizujte ruky k otac¢ajucim sa ¢astiam.

11.  Pred zapnutim spina¢a skontrolujte, ¢i sa
orezavaci bit nedotyka obrobku.

12. Skor nez pouzijete nastroj na obrobku,
nechajte ho chvilu bezat'. Sledujte, ¢i nedocha-
dza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré by mohli
naznacovat’ nespravne namontovany bit.

13. Davajte pozor na smer otacania orezavacieho
bitu a smer privodu.

14. Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte nim, len ked’ ho drzite v rukach.

15. Skor nez vyberiete nastroj z obrobku, vzdy
vypnite nastroj a pockajte, kym sa orezavaci
bit uplne nezastavi.

16. Nedotykajte sa orezavacieho bitu hned' po tikone; moze
byt extrémne hortci a méze vam spalit’ pokozku.

17. Zabrante nahodnému znecisteniu zakladne
riedidlom, benzinom, olejom a pod. M6zu
vzniknut’ praskliny v zakladni.

18. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
moézu byt jedovaté. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Precitajte si
bezpecnostné informacie dodavatela materialu.

19. Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovi masku/
respirator pre konkrétny material a pouzitie.

20. Nastroj umiestnite na stabilny povrch. V opac-
nom pripade méze dojst k padu a zraneniu.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto
navode moéze viest' k vaZznemu zraneniu.

OPIS FUNKCII

A POZOR: Pred nastavovanim nastroja alebo
kontrolou jeho funkcie sa vzdy presvedcte, ze je
vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie presahu orezavacieho bitu

Ak chcete nastavit presah bitu, uvolnite upinaciu skrutku
a posunte zakladnu podla potreby nahor alebo nadol
otaCanim nastavovacej skrutky. Po nastaveni pevne
utiahnite upinaciu skrutku, ¢im sa zakladna zaisti.
» Obr.1: 1. Zakladfa 2. Stupnica 3. Presah bitu

4. Upinacia skrutka 5. Nastavovacia skrutka

APOZOR: Pred zapojenim nastroja do siete sa
vzdy uistite, Ze je nastroj vypnuty.

Nastroj spustite posunutim spinacej packy do polohy I.
Ak chcete nastroj zastavit, posurite spinaciu packu do
polohy O.
» Obr.2: 1. Spinacia packa

Elektronické funkcie

Nastroj je kvoli jednoduchs$ej obsluhe vybaveny elektro-
nickymi funkciami.

Kontrolka
» Obr.3: 1. Kontrolka

Pri zapojeni napdjania nastroja sa rozsvieti zelena kon-
trolka. Ak sa kontrolka nerozsvieti, porucha méze byt v
napajacom kabli alebo v regulatore. Kontrolka sa roz-
svieti, ale nastroj sa nespusti ani po zapnuti, méZu byt
opotrebované uhlikové kefky alebo sa pokazil regulator
alebo motor, alebo méze byt pokazeny hlavny spinac.

Zabezpecenie pred neiumyselnym
opatovnym spustenim

Nastroj sa nespusti, ak je packa spinaca v polohe |, a to
ani v pripade, Ze nastroj je pripojeny k sieti.

Tentoraz kontrolka blika nacerveno a signalizuje aktiva-
ciu funkcie zariadenia na zabezpecenie pred nedimysel-
nym opatovnym spustenim.

Ak chcete vypnut zabezpecenie pred neumyselnym opa-
tovnym spustenim, vratte packu spinaca do polohy O.

Funkcia hladkého startu

Funkcia hladkého Startu minimalizuje Startovaci otras a
umozriuje hladké spustenie nastroja.
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ZOSTAVENIE

A POZOR: skor nez zaénete na néastroji robit’
akékol'vek prace, vzdy sa predtym presvedcte, ze
je vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz alebo demontaz

orezavacieho bitu

APOZOR: Neutahujte puzdrovu maticu bez
vlozenia orezavacieho bitu, inak sa puzdrovy
kuzel zlomi.

APOZOR: Vzdy pouzivajte len kluée, ktoré sa
dodavaju s nastrojom.

Orezavaci bit viozte cely do puzdrového kuzela a pevne
utiahnite puzdrovi maticu pomocou dvoch kluc¢ov. Ak
chcete bit vybrat, vykonajte postup montaze v opacnom
poradi.

» Obr.4: 1. Uvolnit 2. Utiahnut 3. Podrzat

PREVADZKA

APOZOR: Nastroj drzte vzdy pevne jednou
rukou za kryt. Nedotykajte sa kovovej ¢asti.

1.  Polozte zakladriu na obrobok, ktory sa ma rezat,
tak, aby sa ho orezavaci bit nedotykal.

2. Potom nastroj zapnite a pockajte, az kym oreza-
vaci bit nedosiahne pInu rychlost.

3. Nastroj posuvaijte vpred po povrchu obrobku,
pri¢om zakladriu drzte v rovine s obrobkom a plynulo
postupujte az do konca rezu.

» Obr.5

Ked budete rezat hranu, povrch obrobku musi byt na

lavej strane orezavacieho bitu v smere posuvu.

» Obr.6: 1. Obrobok 2. Smer ota¢ania bitu 3. Pohlad
z vrchu nastroja 4. Smer posuvu

Ked pouzivate priame vodidlo alebo vodidlo orezavaca,
uistite sa, Ze ste ho nainstalovali na pravej strane v
smere posuvu. Toto vdam pomdze udrzat ho v jednej
rovine so stranou obrobku.
» Obr.7: 1. Smer posuvu 2. Smer otacania bitu

3. Obrobok 4. Priame vodidlo

POZNAMKA: Pohybovanie nastrojom dopredu

prilis rychlo méze zapriginit nizku kvalitu rezu

alebo sa méze poskodit orezavaci bit alebo motor.
Pohybovanie nastrojom dopredu prili§ pomaly méze
spalit' alebo zniéit rez. Spravna miera posuvu zavisi
od rozmeru bitu, druhu obrobku a hibky rezu. Pred
zacatim rezania samotného obrobku sa odporuca
urobit testovaci rez na kiisku odpadu. Tym sa presne
ukaze, ako bude rez vyzerat, a budete tiez moct
skontrolovat rozmery.

Vodidlo vzorkovnice

Vodidlo vzorkovnice obsahuje otvor, cez ktory precha-
dza orezavaci bit, ¢im umoziuje pouzitie orezavaca so
vzorkovnicovymi modelmi.

» Obr.8

1. Uvolnite upinaciu skrutku (A) a potom odmontujte
drziak vodidla a vychylova¢ tlomkov.
» Obr.9: 1. Upinacia skrutka 2. Drziak vodidla

3. Vychylova¢ ulomkov

2.  Uvolnite skrutky a odstrante kryt zakladne.
» Obr.10: 1. Kryt zakladne 2. Skrutky

3. Vodidlo vzorkovnice umiestnite na zakladriu a
znova nainstalujte kryt zakladne. Potom zaistite kryt
zakladne utiahnutim skrutiek.

4.  Zaistite vzorkovnicu na obrobku. Umiestnite

nastroj na vzorkovnicu a pohybujte nastrojom s vodid-

lom vzorkovnice pozdiZ strany vzorkovnice.

» Obr.11: 1. Orezavaci bit 2. Zakladia 3. Kryt zak-
ladne 4. Vzorkovnica 5. Obrobok 6. Vodidlo
vzorkovnice

POZNAMKA: Vyfrézované &asti na obrobku budu
mat mierne odli$né rozmery ako vzorkovnica. Medzi
orezavacim bitom a vonkajs$ou stranou vodidla vzor-
kovnice nechajte vzdialenost (X). Vzdialenost (X) je
mozné vypoditat podla nasledujucej rovnice:
Vzdialenost’ (X) = (vonkajsi priemer vodidla vzor-
kovnice - priemer orezavacieho bitu) / 2

Priame vodidlo

Priame vodidlo sa u¢inne vyuziva na priame rezy pri
vykonavani skosenia hran.
» Obr.12

1. Nasadte vodiacu dosku na priame vodidlo pomo-

cou skrutky a kridlovej matice.

» Obr.13: 1. Skrutka 2. Vodiaca doska 3. Priame
vodidlo 4. Kridlova matica

2.  Demontujte drziak vodidla a vychylova¢ tlomkov a
potom nainstalujte priame vodidlo pomocou upinacej skrutky.
» Obr.14: 1. Upinacia skrutka 2. Priame vodidlo

3. Kridlova matica 4. Zakladna

3. Uvolnite kridlova skrutku na priamom vodidle

a nastavte vzdialenost medzi orezavacim bitom a
priamym vodidlom. V poZadovanej vzdialenosti pevne
utiahnite kridlova maticu.

4.  Pocas rezania pohybuijte s nastrojom s priamym
vodidlom pozdIZ strany obrobku.

Vodidlo orezavaca

Frézovanie, zakrivené rezy v dyhach nabytku a
podobné prace mozno jednoducho vykonat pomocou
vodidla orezavaca. Valec vodidla vedie zakrivenie a
zabezpecuje dokonaly rez.

» Obr.15

1. Namontujte vychylova¢ tlomkov na drazku zakladne.

2.  Namontujte vodidlo orezavaca a drziak vodidla na
zakladfiu pomocou upinacej skrutky (A).

24 SLOVENCINA



3.  Uvolnite upinaciu skrutku (B) a nastavte vzdia-

lenost’ medzi orezavacim bitom a vodidlom orezavaca

oto€enim nastavovacej skrutky (1 mm na otocku). V

pozadovanej vzdialenosti utiahnite upinaciu skrutku (B),

¢im zaistite vodidlo orezavaca na mieste.

» Obr.16: 1. Nastavovacia skrutka 2. DrzZiak vodidla
3. Vodidlo orezavaca 4. Vychylovac
ulomkov

4.  Pocas rezania pohybuijte nastrojom s valcom
vodidla pozdIzZ strany obrobku.
» Obr.17: 1. Obrobok 2. Orezavaci bit 3. Valec vodidla

UDRZBA
APOZOR: Pred vykonavanim kontroly a udrzby

nastroj vzdy vypnite a odpojte od privodu elek-
trickej energie.

UPOZORNENIE: Nepouzivajte benzin, riedidlo,
alkohol ani podobné latky. Mohlo by to spdsobit’
zmenu farby, deformacie alebo praskliny.

Ak chcete udrzat BEZPECNOST a
BEZPORUCHOVOST vyrobku, prenechajte opravy,
udrzbu a nastavenie na autorizované alebo tovarenské
servisné centra Makita, ktoré pouzivaju len nahradné
diely znacky Makita.

Vymena uhlikov

» Obr.18: 1. Medzna znacka

Pravidelne kontrolujte uhliky.

Ak su opotrebované az po medznu znacku, vymerite
ich. Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do
svojich drziakov. Oba uhliky sa musia vymienat naraz.
Pouzivajte len identické uhliky.

1. Veka drziaka uhlikov otvorite skrutkovacom.

2.  Vyberte opotrebované uhliky, zalozZte nové a
zaistite veka drziaka uhlika.
» Obr.19: 1. Veko drziaka uhlika

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

A POZOR: Pre vas nastroj Makita, opisany v
tomto navode, doporu¢ujeme pouzivat’ toto pri-
sluSenstvo a nastavce. Pri pouziti iného prislusen-
stva ¢i nastavcov méze hrozit nebezpecenstvo zrane-
nia oséb. PrisluSenstvo a nastavce sa mézu pouzivat
len na Ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

POZNAMKA: Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt
sucastou balenia nastrojov vo forme $tandardného
prislusenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odlisny.

Frézovacie bity

Rovny bit
» Obr.20

D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"

1/4"

1/4"

Jednotka:mm

Bit na vytvaranie U-drazok

» Obr.21
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"

Jednotka:mm

Bit na vytvaranie V-drazok

» Obr.22
D A L1 L2 ]
1/4" 20 50 15 90°

Jednotka:mm

Zarovnavaci bit s vrtakovym hrotom

» Obr.23
D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28
1/4"

Jednotka:mm

Dvojity zarovnavaci bit s vrtakovym hrotom
» Obr.24

D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
1/4"

Jednotka:mm

Bit na zaobl'ovanie rohov

» Obr.25
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"

Jednotka:mm
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Bit na zosikmenie Obrubovaci bit na rohové listy s gulé¢kovym

» Obr.26 loziskom
» Obr.32
D A L1 L2 L3 ]
6 23 46 1 6 30° D Al | A2 | A3 | A4 | L1 L2 | L3 R
6 20 50 13 5 45° 6 20 18 12 8 40 10 | 55
6 20 49 14 5 60° 6 26 | 22 12 8 42 12 5 5

Jednotka:mm Jednotka:mm

Obrubovaci bit na rohové listy Bit na rimsky lomeny obluk s gul6ékovym loZziskom
» Obr.27 » Obr.33
D A 1 L2 R D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
5 20 43 8 2 6 | 20 | 8 | 40 | 10 | 45 | 25 | 45
5 25 48 13 s 6 | 26 | 8 | 42 | 12 | 45 | 3 6

Jednotka:mm Jednotka:mm

Zarovnavaci bit s gul6¢kovym loziskom

» Obr.28
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Jednotka:mm

Bit na zaobl'ovanie rohov s gul'6ékovym loZiskom

» Obr.29
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Jednotka:mm

Bit na zoSikmenie s gul'6¢kovym loziskom

» Obr.30
D A1 A2 L1 L2 ]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

Jednotka:mm

Obrubovaci bit s gufé¢kovym loziskom
» Obr.31

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Jednotka:mm
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

SPECIFIKACE

Model: 371

Rozmeér klestinového sklicidla 6,35 mm (1/4") nebo 6,0 mm
Rychlost bez zatizeni 32000 min™
Celkova vyska 211 mm
Hmotnost netto 1,5 kg

Trida bezpec€nosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014

Ucel pouziti

Naradi je uréeno k ofezavani laminatu a podobnych
materialQ.

Napajeni

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku, a mtze
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno
dvojitou izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
62841-2-17:

Hladina akustického tlaku (L;»): 83 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 94 dB (A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zku$ebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k pfedbéZnému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A\VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréena podle normy 62841-2-17:

Pracovni rezim: otacky bez zatizeni

Emise vibraci (a,): 2,5 m/s® nebo méné

Nejistota (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych vib-
raci byla(y) zmérena(y) v souladu se standardni zkusebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi sebou.
POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych vibraci
Ize také pouZit k pfedbéZnému posouzeni miry expozice vibracim.

A\VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skuteé¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zplUsobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v tvahu v§echny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.

BEZPECNOSTNI VYSTRAHY

Obecna bezpeénostni upozornéni

k elektrickému naradi

AVAROVANI: Preétste si vSechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. Nedodrzeni v§ech nize uvedenych pokynu
muzZe vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru &i
vaznému zranéni.
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VSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické nafadi vyuzivajici akumulatory.

Bezpecnostni vystrahy k jednorucni frézce

1. Elektrické naradi drzte pouze za izolované ¢asti
drzadel, nebot fezny nastroj miZe narazit na vlastni
napajeci kabel. ZasaZenim vodice pod napétim se mlze
proud pfenést do nechranénych kovovych ¢asti nafadi a
obsluha mUZe utrpét uraz elektrickym proudem.

2. Uchyt'te a podepiete obrobek na stabilni podlozce
pomoci svorek nebo jinym praktickym zpisobem.
Budete-li obrobek drzet rukama nebo zapreny vlastnim

3. Drik ofezavaciho nastroje musi odpovidat
navrzenému sklic¢idlu klestiny.

4.  Pouzivejte pouze takovy ofezavaci nastroj, ktery
ma jmenovitou rychlost minimalné stejnou, jako
je maximalni rychlost vyzna¢ena na naradi.

5.  Piidel$im pouzivani pouzivejte ochranu sluchu.

S ofezavacimi nastroji manipulujte velice opatrné.

7. Pred zahajenim provozu peclivé zkontrolujte
ofezavaci nastroj, zda nevykazuje znamky trh-
lin nebo poskozeni. Popraskany nebo posko-
zeny nastroj je nutno okamzité vymeénit.

8.  Nefezte hiebiky. Pfed zahajenim prace zkontrolujte
obrobek a odstrante z néj vSechny pripadné hiebiky.

9.  Drzte naradi pevné.

10. Nepriblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

11. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
ofezavaci nastroj nedotyka obrobku.

12. Pred pouzitim naradi na zpracovavaném
obrobku jej nechejte na chvili bézet. Sleduijte,
zda nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat $patné vlozeny nastroj.

13. Davejte pozor na smér otaceni ofezavaciho
nastroje a smér pfivodu materialu.

14. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracujte, jen kdyz je drzite v rukou.

15. Pred vytazenim naradi z obrobku vzdy naradi
vypnéte a pockejte, dokud se ofezavaci nastroj
uplné nezastavi.

16. Bezprostiedné po ukonceni prace se nedoty-
kejte ofezavaciho nastroje, protoze miize dosa-
hovat velmi vysokych teplot a popalit pokozku.

17. Davejte pozor, abyste zakladnu neznecistili fedi-
dlem, benzinem, olejem nebo podobnou latkou.
Tyto latky mohou zpusobit trhliny v zakladné.

18. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste
nevdechovali prach nebo nedochazelo ke kon-
taktu s kuizi. Dodrzujte bezpeénostni pokyny
dodavatele materialu.

19. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici pouziti a materialu, se
kterym pracujete.

20. Naradi polozte na stabilni povrch. Jinak maze
spadnout a zpUsobit zranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

o
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A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpecnostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIVANI ¢i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zpusobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCI

MA\UPOZORNENI: Pted nastavovanim nafadi
nebo kontrolou jeho funkce se vzdy presvédcte,
Ze je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Nastaveni vy€nivani ofezavaciho nastroje

Chcete-li upravit vyénivani nastroje, povolte upinaci

Sroub a zakladnu podle potfeby pfesurite nahoru nebo

dolu otacenim stavéciho Sroubu. Po sefizeni zakladnu

zajistéte pevnym dotazenim upinaciho Sroubu.

» Obr.1: 1. Zakladna 2. Stupnice 3. Vy¢nivani
nastroje 4. Upinaci Sroub 5. Stavéci Sroub

Pouzivani spinace

A UPOZORNENJ: Pred pfipojenim nafadi k
elektrickeé siti se vzdy ujistéte, zda je vypnuté.

Naradi se spousti pfesunutim spinaci packy do polohy
,“. Naradi se zastavuje pfesunutim spinaci packy do
polohy ,0".

» Obr.2: 1. Spinaci packa

Elektronické funkce

Naradi je vybaveno elektronickymi funkcemi usnadriuji-
cimi provozovani.

Kontrolka
» Obr.3: 1. Kontrolka

Kontrolka se rozsviti zelené pfi pfipojeni naradi k
elektrické siti. Pokud se kontrolka nerozsviti, mGze byt
vadny napajeci kabel nebo ovlada¢. Pokud kontrolka
sviti, ale naradi se neuvede do chodu ani tehdy, kdyz je
zapnuté, mohou byt opotfebené uhliky nebo mize byt
vadny ovlada¢, motor nebo hlavni vypina¢ (ON/OFF).

Ochrana proti nechténému
opakovanému spusténi

Naradi se spinaci packou v poloze | se nespusti i
presto, Ze je zapojeno do zasuvky.

Kontrolka v tuto chvili ervené blika a signalizuje akti-
vaci ochrany proti nechténému opakovanému spusténi.
Ochranu proti nechténému opakovanému spusténi
zrusite pfesunutim spinaci packy do polohy O.

Funkce mékkého spusténi

Funkce mékkého spusténi omezuje na minimum raz pfi
spusténi a umozriuje hladké spusténi naradi.
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SESTAVENI

A\ UPOZORNENI: Nez zacnete na nafadi prova-
dét jakékoli prace, vzdy se predtim presvédcte, ze
je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Instalace a demontaz orezavaciho

nastroje

A\ UPOZORNENI: Nedotahujte matici klestiny
bez vlozeného orezavaciho nastroje. V opaéném
pripadé dojde ke zlomeni kuzele klestiny.

A\UPOZORNENI: Pouzivejte pouze Klice
dodané spolu s naradim.

Ofezavaci nastroj zcela zasunte do kuzele klestiny a
matici klestiny pevné dotahnéte dvéma klic¢i. Chcete-li
pracovni nastroj demontovat, pouzijte obraceny postup
instalace.

» Obr.4: 1. Povolit 2. Utdhnout 3. Pfidrzte

PRACE S NARADIM
A UPOZORNENI: zaizeni vzdy pevné drzte s

jednou rukou na krytu. Nedotykejte se kovové
casti.

1.  Ustavte zakladnu na obrobek, aniz by doslo ke
kontaktu ofezavaciho nastroje s obrobkem.

2. Naradi zapnéte a pockejte, dokud ofezavaci
nastroj nedosahne plnych otacek.

3. Posunujte naradi dopfedu po povrchu obrobku.
UdrZujte zékladnu rovné a pomalu ji posunujte az do
ukongeni Fezu.

» Obr.5

P¥i fezani hran by se mél povrch obrobku nachazet na
levé strané ofezavaciho nastroje ve sméru prisunu.
» Obr.6: 1. Obrobek 2. Smér otaéeni nastroje

3. Pohled na naradi shora 4. Smér pfivodu

PFi pouziti pfimého voditka nebo voditka ofezavani

dbejte, aby bylo voditko na pravé strané ve sméru

posuvu. Voditko tak zlstane zarovnano se stranou

obrobku.

» Obr.7: 1. Smér pfivodu 2. Smér otaceni nastroje
3. Obrobek 4. Pfimé voditko

POZNAMKA: Budete-li se naradi posunovat pfilis
rychle, muze byt kvalita fezu nizka nebo mize dojit k
poskozeni ofezavaciho nastroje ¢ motoru. Pfi pfili$
pomalém posunovani nafadi mize dojit ke spaleni a
znehodnoceni fezu. Spravna rychlost posunu zavisi
na rozméru pracovniho nastroje, druhu zpracova-
vaného materialu a hloubce Fezu. Pfed zahajenim
Fezani konkrétniho obrobku se doporucuje provést
zku$ebni Fez na kousku odpadniho feziva. Zjistite
tak prfesné, jak bude fez vypadat a sou¢asné budete
moci ovéfit jeho rozméry.

Vodici Sablona

Vodici $ablona pfedstavuje pouzdro, kterym prochazi
ofezavaci nastroj. Umozfiuje pouziti nastroje v kombi-
naci se Sablonami.

» Obr.8

1. Povolte upinaci Sroub a sejméte drzak voditka s
vychylovacem tfisek.
» Obr.9: 1. Upinaci $roub 2. Drzak voditka

3. Vychylovag tfisek

2. Povolte Srouby a demontujte chrani¢ zakladny.
» Obr.10: 1. Chrani¢ zakladny 2. Srouby

3.  Polozte vodici $ablonu na zakladnu a znovu
namontujte chrani¢ zakladny. Poté upnéte chranic
zakladny utazenim Sroubu.

4.  Uchytte Sablonu k obrobku. Umistéte naradi na

$ablonu a pfesunujte nafadi tak, aby se voditko Sablony

posunovalo podél boku Sablony.

» Obr.11: 1. Ofezavaci nastroj 2. Zakladna 3. Chrani¢
zékladny 4. Sablona 5. Obrobek 6. Vodici
Sablona

POZNAMKA: Obrobek bude fezan v mirné odlis-
ném rozméru ve srovnani se Sablonou. Pocitejte se
vzdalenosti (X) mezi ofezavacim nastrojem a vnéjsi
stranou voditka Sablony. Vzdalenost (X) Ize vypocitat
pomoci nasledujiciho vzorce:

Vzdalenost (X) = (vnéjsi pramér voditka Sablony —
pramér ofezavaciho nastroje) / 2

Primé voditko

PFimé voditko je efektivni pomlckou pro provadéni
ptimych fezl pfi srazeni hran.

» Obr.12

1. Uchytte vodici liStu k pfimému voditku pomoci

Sroubu a kfidlové matice.

» Obr.13: 1. Sroub 2. Vodici li$ta 3. Pfimé voditko
4. Kfidlova matice

2. Sejméte drzak voditka a vychylovac tfisek. Poté
namontujte pfimé voditko s upinacim Sroubem.
» Obr.14: 1. Upinaci Sroub 2. Pfimé voditko

3. Kfidlova matice 4. Zakladna

3. Povolte kfidlovou matici na pfimém voditku a
upravte vzdalenost mezi ofezavacim nastrojem a pfi-
mym voditkem. Po dosaZeni poZzadované vzdalenosti
kfidlovou matici pevné dotahnéte.

4.  P¥ifezani posunujte naradi s pfimym voditkem
zaroven se stranou obrobku.

Voditko orezavani

Orezavani, zakfivené fezy v nabytkovych dyhach a
podobnych materialech, Ize snadno provadét pomoci
voditka ofezavani. Valecek voditka projizdi po kfivce a
zajistuje jemny fez.

» Obr.15

1. Dodrazky zakladny upevnéte vychylovag tfisek.

2. Na zakladnu upinacim Sroubem (A) pfimontujte
voditko ofezavani a drzak voditka.

29 CESKY



3.  Povolte upinaci $roub (B) a ota¢enim sefizovaciho
Sroubu upravte vzdalenost mezi orezavacim nastrojem
a voditkem ofezavani (1 mm na otacku). Po dosazeni
pozadované vzdalenosti zajistéte voditko ofezavani na
misté dotaZzenim upinaciho Sroubu (B).
» Obr.16: 1. Stavéci Sroub 2. Drzak voditka

3. Voditko ofezavani 4. Vychylovag tfisek

4.  P¥iFezani posunujte naradi tak, aby se vodici
vale¢ek posunoval po boku obrobku.
» Obr.17: 1. Obrobek 2. Ofezavaci nastroj 3. Vodici valecek

A UPOZORNENI: Nez zacnete provadét kont-
rolu nebo udrzbu naradi, vzdy se presvédcte, ze je

Orezavaci nastroje

PFimy nastroj

» Obr.20

D A L1 L2

6 20 50 15
1/4"

6 8 50 18
1/4"

6 6 50 18
1/4"

Jednotka: mm

Drazkovaci nastroj ,,u“

prasklin.

K zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i
sefizovani provadény autorizovanymi nebo tovarnimi
servisnimi stfedisky spole¢nosti Makita s vyuzitim
nahradnich dili Makita.

Vymeéna uhlikt
» Obr.18: 1. Mezni znacka

Pravidelné kontrolujte uhliky.

Jsou-li opotfebené az po mezni znacku, vymérite je.
UdrzZujte uhliky Cisté a zajistéte, aby se mohly v drza-
cich volné pohybovat. Oba uhliky by se mély vyméno-
vat najednou. Pouzivejte vyhradné stejné uhliky.

1. Pomoci $roubovaku odSroubujte vicka drzakud uhlikd.

2.  Vyjméte opotifebené uhliky, vlioZte nové a opét
vicka drzaka uhlikd namontujte.
» Obr.19: 1. Vicko drzaku uhliku

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENI: Pro natadi Makita popsané
v tomto navodu doporuéujeme pouzivat nasle-
dujici prisluSenstvi a nastavce. P¥i pouZziti jiného
prislusenstvi ¢i nastavcl maze hrozit nebezpedi
zranéni osob. Prislusenstvi Ize pouzivat pouze pro
stanovené ucely.

stvi, obratte se na mistni servisni stfedisko spole¢nosti
Makita.

POZNAMKA: Nékteré polozky seznamu mohou byt
k naradi pfibaleny jako standardni pfislusenstvi.
Pfibalené pfislu$enstvi se mlze v riznych zemich
liit.

. sz : » Obr.21
vypnuté a vytazené ze zasuvky.
POZOR: Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, D A L L2 R
fedidlo, alkohol &i podobné prostfedky. Mohlo by 6 6 60 28 3
tak dojit ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku 1/4"

Jednotka: mm

Drazkovaci nastroj ,,V*

» Obr.22
D A L1 L2 ]
1/4" 20 50 15 90°

Jednotka: mm

Lemovaci nastroj s vrtacim hrotem

» Obr.23
D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28
1/4"

Jednotka: mm

Zdvojeny lemovaci nastroj s vrtacim hrotem
» Obr.24

D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
1/4"

Jednotka: mm

Nastroj na zaoblovani rohu

» Obr.25
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"

Jednotka: mm

30 CESKY



Ukosovaci nastroj Obrubovaci nastroj na listy s kulicCkovym loziskem

» Obr.26 » Obr.32
D A L1 L2 L3 ] D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 23 46 1 6 30° 6 20 18 12 8 40 10 5,5 3
6 20 50 13 5 45° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 49 14 2 60°

Jednotka: mm

Jednotka: mm Profilovaci nastroj Roman Ogee s kuliékovym

Obrubovaci nastroj na listy loZiskem

» Obr.27 » Obr.33
b A P L2 R D | A | A2 | L1 | L2 | L3 |R |R2
6 20 43 8 4 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 25 48 13 8 6 26 8 42 12 45 3 6

Jednotka: mm Jednotka: mm

Lemovaci nastroj s kulickovym loziskem

» Obr.28
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Jednotka: mm

Nastroj na zaoblovani roht s kuliCkovym loZiskem

» Obr.29
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Jednotka: mm

Ukosovaci nastroj s kulickovym loziskem

» Obr.30
D A1 A2 L1 L2 ]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

Jednotka: mm

Obrubovaci nastroj s kulickovym loziskem
» Obr.31

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Jednotka: mm
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogens: 3711

Makc. fiameTp LaHroBoro natpoHa 6,35 mm (1/4 gronmva) abo 6,0 Mm
LLIBMAKICTb Y pexuMi XOnocToro xoay 32000 x8”

BaranbHa Bncota 211 mm

Maca HeTTo 1,5 kr

Knac 6eaneku =

. Ockinbky Hala nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIUHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.

. Y pi3HUX KpaiHax TeXHIYHi XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTu pisHUMK.

. Maca BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2014
Mpu3HayeHHA

Llei iHCTpyMEHT Npu3HaveHnid ANsa nigpisaHHsa kpato nucta
i3 LwapysaToro matepiany abo aHanoriyHnx matepianis.

[xepeno XuBneHHA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknioyaTv nvie Ao axepena
JKMBIEHHS, LLO Mae Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACLKMMU XapakTepucT1kamu, i BiH Moxe npa-
LtoBaTu nuLLe Bif 0aHOMA3HOro Axepena 3MiHHOro
cTpymy. BiH Mae noagiiHy isonsuito, a oTxe Moxe
TaKoX NigknoyaTcs Ao po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.

Lym

PiBeHb WyMy 3a LWkanoto A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3HA4YeHWUI BiAMNOBIAHO A0 cTaHAapTy 62841-2-17:
PiBeHb 3BykoBOro TUCKy (Lya): 83 AB (A)

PiBeHb 3BYyKOBOi MOTYXHOCTi (Lwa): 94 oAb (A)
Moxwmb6ka (K): 3 A6 (A)

NMPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS /i MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS AS1S MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHsI LyMy MOXe TaKoxX
BUKOPWCTOBYBATUCS ATl MONEePeAHbOro OLHIOBaHHS!
BMMUBY.

A\ 0MNEPEXEHHSI: Kopuctyiitecs 3acoGamu
3aXUCTy OpraHiB cnyxy.

A\ OMNEPEKEHHSI: 3anexo ein ymos
BUKOPUCTaHHSA piBeHb WYMy Nifg Yac pakTUYHOT
PO6GOTU eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHsA BibGpaLuii; oco-
6NnuBO CUNbLHO Ha Ue BNnvBae TWn AeTtani, WwWo
06pobnoeETLCA.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: 3abesneuTe HanexHi
3ano6ixHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

Wo BiANOBiAaTMMYTb YMOBaM BMKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBsi
po60o4oro LUKy, AK-OT Y4ac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLjioBaTn Ha

XOnocToMy xoAi nif Yac 3anycky).

BaranbHa BenuymHa Bibpauii (BeKTopHa cyMa TPbOoxX
HanpsiMKiB) BU3Ha4yeHa 3rigHo 3 62841-2-17:

PexuvmM poboTu: o6epTaHHsa 6e3 HaBaHTaXeHHS
BiGpauisi (ay): 2,5 M/c’ a6o MeHLle

Moxubka (K): 1,5 m/c®

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
6yno BMMIipsIHO BiAMNOBIAHO 40O CTaHAAPTHUX METOAIB
TECTyBaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS A1S NOpiB-
HSIHHS! OOQHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
MOXe TaKoX BUKOPWUCTOBYBATUCS A1 NonepefHbOoro
OLiHIOBAHHS! BNMUBY.

AHOHEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Bia ymoB
BUKOPUCTaHHs BiGpauifa nig yac dpakTuyHoi
POo6OTHN eneKkTPoiHCTPYMeHTa Moxe BiApi3Hs-
TUCA Bifg 3aABneHoro 3HaYeHHs BibpaLuii; oco-
6nMBO CUNBLHO Ha Le BNUBaE TUN getarni, Wo
obpobnioeTbeA.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3abesneuTe HanexHi
3anobixHi 3axoam AnsA 3axucTy oneparopa,

Lo BiANOBIAATUMYTb YMOBaM BUKOPUCTAHHSA
iHcTpyMeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bci cknaaosi
po6oyoro LMKy, iK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH NOYMHaE npauloBaTy Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

[eknapauis npo BignoBigHICTb

cTaHgapTtam €C

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[Heknapadito npo BignosigHicTe ctaHgaptam €C Hage-
aeHo B logaTtky A fo uiei iHcTpykuii 3 ekcninyarauii.
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NOMNEPEOXEHHA MNMPO
AOTPUMAHHA TEXHIKU
BES3INEKU

3aranbHi 3acTepexXeHHs Woao
TexHiku 6e3neku npu pooboTi 3
€NeKTPOiHCTPYMeHTaMu1

AﬂOﬂEPE,q}KEHHFI: YBaXHO o3HailoMTecs 3
ycima nonepeixkeHHSIMU NPO AOTPMMaHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKLisiMu, intocTpauismm Ta
TEXHIYHUMU XapaKTePUCTUKaMMU, WO CTOCYIOTLCA
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBnkoHaHHs Byab-
AKMX IHCTPYKLIN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTN 10 YpaXKEeHHS eneKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

36epexiTb yci iIHCTPYKLii 3 Tex-
Hiku 6e3neku Ta ekcnnyaraduii Ha
ManbOyTHE.

8.  YHukauTe pizaHHsA uBAxiB. Mepen noyaTkom
po6oTu ornsAHbTEe poboyy AeTanb Ta B pasi
HaABHOCTI LBAXiB NpubGepiTb ix.

. TpumawnTe iHCTPYMEHT MiLHO.

10. He HabnuxanTe pyku oo geranemu, wo
obepTatoTbCs.

11. He monyckaiTe KOHTaKTy HaKOHEYHMWKa TPU-
Mepa 3 po6oyolo AeTannio A0 YBiIMKHEHHSA
iHCTpymeHTa.

12. TMepea noyaTKOM pi3aHHA AeTani 3anycTiTb
iHCTpPYMeHT Ta faiiTe noMy nonpautoBaTi
AesiKUA Yac Ha xonocTomy xoay. 3Beprante
yBary Ha Bi6pauito a6o HepiBHUI XiA: Lie MoXxe
BKa3yBaTU Ha HenpaBuUilbHE BCTAHOBIIEHHSA
HaKOHeYHMKa.

13. YBaXHO CTeXTe 3a HaNnPAMKOM o6epTaHHA
HaKOHeYHWKa TPMMepa Ta HanpPsIMKOM nopadi.

14. He 3anuwanTe 6e3 HarnNsAAy iHCTPYMEHT, AKUA
npautoe. MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKK
TPMMalo4m Noro B pyKax.

15. O6GoOB’sA3KOBO MicNA BUMKHEHHS iHCTPyMeHTa
3aXAiTb, MOKM HAKOHEYHMK TPUMepa He 3ynu-
HUTbLCS NOBHICTHO, | NULWe ToAi BUManTe
iHCTpPYMeHT 3 aeTani.

16. He TopkanTecsi HAaKOHEe4YHMUKa TpMMepa Bigpa3sy

nicns o6po6ku: BiH Moxe 6yTu Ayxe rapaunm
Ta CNPUYUHUTY ONiKM.

He ponyckaiTe noTpannsHHA Ha OCHOBY
PO34YMHHMKA, 6€H3MHY, onuBu a6o NnoAiGHUX
peyoBUH Yepe3 HeobepexHicTb. BoHn MoXyTb
cTaTV NPUYUHOLO NOABU TPILLMH Ha OCHOBI.

TepMiH «eneKTPOiHCTPYMEHT», 3a3HAYEHUI Y IHCTPYKUIT

3 TEXHikM 6e3neku, CTOCYeTbCSA ENEKTPOIHCTPYMEHTA,

KM PYHKLIOHYE Bif, enekTpomepexi (enekTpoin- 17.
CTPYMEHT 3 kKabenem XuBneHHsi), abo enekTpoiH-

CTPYMeHTa 3 XVBNeHHAM Big 6aTtapei (6e3nposigHuii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

I'Ionepe,qx(eHHﬂ npo AOTPUMAaHHA

npaBus TEXHIKM 6e3neku nig Yac
po60Tu 3 TPUMEpPOM

1. TpumanlTe eneKTPOIHCTPYMEHT TiNbKu 3a cne-
uianbHi i3onboBaHi NOBEPXHi, OCKiNbKK pi3ak
MOX€e 3a4enuTu WHYP iHCTPyMeHTa. Po3pizaHHs
ApOTY Nif HAaNpyrolo MoXe NPU3BeCTU o nepeaa-
BaHHS HanNpyrv [0 OrofNeHnx MeTaneBmx YacTuH
€neKTPOIHCTPYMEHTa 1 10 YpaXKeHHsi onepartopa
eneKTPUYHUM CTPYMOM.

2. BuKopucTOBYWTe 3aTUCKHI NPUCTPOI abo iHLWi
3aco6u, Wwob 3abe3neunTn onopy AeTtani Ta
3aKpinuUTK ii Ha CTiNKiA NoOBepXHi. Y TpUMyBaHHS
netani pykamu abo Tinom He dikcye aetans Ta
MOXe NPU3BECTU [0 BTPATH KOHTPOSIO.

3. XBOCTOBMK HaKOHe4YHMKa TpumMepa mae niaxo-
AUTU A0 HAasIBHOTO LLAHFOBOTO NaTpoHa.

4.  BuKOpUCTOBYNTE TiNbKX HAKOHEYHUK TPMMeEpa,
po3paxoBaHWUM, ik MiHIMyM, Ha MakCUManbHy
po6oyy 4acToTy, 3a3Ha4YeHy Ha iIHCTPYMEHTI.

5.  Mip 4ac TpuBanoi po6oTu cnip HagaraTu
3acobu 3axMCTy opraHiB cnyxy.

6. lMoBoabTecsA 3 HAKOHEYHUKAMM TpUMepa ayxe
ob6epexHo.

7. TMepea noyaTkoM po6oTH peTenbHO nepeBipTe
HaKOHEYHUK TPUMepa Ha HAABHICTb TPILWWH
abo nowkopxeHHA. HeranHo 3aMiHiTb TpicHYTI
a60 nowkKoaKeHi HAKOHEYHUKMU.

18. [eskKi maTepianu MiCTATb TOKCUYHI XiMiyHI
peuyoBuHU. ByabTe o6epexHi, Wob He gony-
CTUTW BAUXAHHA NUITY Ta NOro KOHTAKTY 3i
wkipoto. [loTpumynTecsa npaBun TexHiku 6e3-
neku, nepea6a4yeHMX BUPOGHMKOM maTepiany.

19. O6GoB’sAI3KOBO BUKOPUCTOBYMITE NUNoO3a-
XUCHY Macky abo pecnipaTtop BignoBigHo oo
obnacTi 3acTocyBaHHA Ta maTepiany, AKUi
0bpo6nETLCA.

20. YcTaHOBITb IHCTPYMEHT Ha CTiliKy noBepxHio. B
iHLWOMY pasi iIHCTPYMEHT MOXe BNacTu 1 3aBaatu
TpaBMU.

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKW.

A\ OMNEPENXEHHS: HIKONW HE BTpavaiite
NUNBHOCTI Ta He po3cnabnionTecs Nia Yac Kopuc-
TyBaHHSA BUPOOOM (L0 MOXITMBO MpPKU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianoBiaHUX npaBun 6e3nekn. HEHAINEXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HepoTpumaHHA npaBun
6e3neku, BUKNaaeHUX y Uil iIHCTPYKUii 3 ekcnnya-

Tauii, MoXxe NPU3BECTN O CEPNO3HUX TPaBM.
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C POb

3BOPKA

A OBEPEXHO: MNepep TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU PYHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMeHTa,
060B’s13KOBO NepeKkoHanTecs, WO iHCTPYMEHT
BUMKHEHO W Bia’eAHaHO BiA enekTpomMepexi.

PerynioBaHHs BUCTYNY

HaKOHeYHMKa Tpumepa

LLlo6 BigperynioBaTu BUCTYN HaKOHEYHUKaA, BiAMYCTiTh

3aTUCKHWUI TBUHT | NepecyHbTe OCHOBY Bropy abo BHU3,

HacKinbkv NOTPiGHO, NOBEPTaOYN FBUHT PErynioBaHHS.

BuKoHaBLUW perynioBaHHS, MiLHO 3aTAMHITb 3aTUCKHUI

rBUHT, W06 3aKpinnMTh OCHOBY.

» Puc.1: 1. OcHoga 2. lLikana 3. Buctyn HakoHe4YHUka
4. 3aTUCKHWI rBUHT 5. MBUHT peryntoBaHHsA

A OBEPEXHO: Mepen TMM 5K NiAKNIOYATY
iHCTPYMeHT A0 Mepexi, Heo6XiAHO NnepekoHaTUCs,
L0 NOro BUMKHEHO.

LLlo6 3anycTuTW iHCTPYMEHT, NepecyHbTe Baxinb BMU-
Kava B nonoxeHHs «I». o6 3ynMHUTW iHCTpyMeHT,
nepecyHbTe Baxinb BMVKaya B MONOXeHHs «Ox».

» Puc.2: 1.Baxinb BMuKkava

EnekTpoHHi hyHKUiT

[Ina nonerwweHHs po6oTH iIHCTPYMEHT obnagHaHo enek-
TPOHHUMU PYHKLISIMU.

|H,DMKaTOpHa namMna
» Puc.3: 1.Jlamnoyka iHngukatopa

Konu iHCTpyMeHT nia’eQHyeTbest 40 Mepexi, 3aro-
pPSIETLCA 3eneHa iHagukaTopHa namna. AKLWo iHauKa-
TOpHa fnamna He 3aropsieTbCsl, Lie MoXe CBig4MTV Npo
HEeCnpaBHICTb LUHYpa XMBMNEHHs1 abo KOHTponepa.
AKWwo iHaMKaTopHa namna ropuTb, ane iHCTPyMeHT He
3anyckaeTbCsl, HaBiTb AKLLO BiH YBIMKHEHWI, Lie MOXe
CBIQYATY NMPO Te, Lo rpadpiToBi LLiTKN 3HOLEHi abo
KOHTpOsiep, MOTOP Yv BMUKay € HECMPaBHUM.

3axucT Big BUNaaKoBOro 3anycky

Konu Baxinb nepemvikaya nepebyBae B NONOXEHHi |,
{HCTPYMEHT He 3anyCTUTbCS, HaBiTb SIKLLO Oro Miaknio-
YEHO 0 Mepexi.

Y uboMy BMNaAKy iHAMKaTopHa namna 6numae 4epso-
HVM KONbOPOM, YKa3ytoun Ha CrpaLboBYBaHHS Npu-
CTPOIO, LU0 3axXMLLAE Bif BUNAOKOBOTO 3amnycky.

LLlo6 ckacyBaTu 3ax1CT Bif, BUNaAKOBOrO 3anycky,
NOBEPHITb Baxinb nepemukaya B nonoxeHHs O.

DyHKLis NnaBHOro 3anycky

DyHKLiA NNaBHOro 3anycky MiHiMi3ye puBOK nig Yac
3anycky 1 3abesnedvye NNaBHWUI 3anyck iHCTPyMeHTa.

A OBEPEXHO: Mepen BUKOHAHHAM ByAb-IKUX
POGIT 3 iHCTPYyMEeHTOM 0GOB’sI3KOBO BUMKHITb
/Oro Ta BiAKNIoYiTb BiA enekTpomepexi.

YcTtaHOBRNEHHs1 a60 3HATTSA

HaKOHe4YHMKa Tpumepa

A OBEPEXHO: He 3aTArynTe ramky natpoHa
6e3 yCcTaHOBNEHOro HaKOHEeYHUKa TpUMepa,
iHaKLe KOHYC NaTpoHa Moe 3namaTucs.

A OBEPEXHO: BUKOPUCTOBYMTE TiNbKM Krkoui,
L0 BXOAATH A0 KOMMIEKTY iHCTpyMeHTa.

BcTaBTe HAaKOHEYHVK TPUMEpPA B KOHYC NaTpoHa A0
KiHUS Ta HAAiMHO 3aTAMHITb ranky NnaTpoHa 3a foNoMo-
roto ABOX KntoyiB. LLLOoG 3HSATU HAaKOHEYHUK, BUKOHaWTe
npoueaypy BCTAHOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAAKY.
» Puc.4: 1.BignyctuTun 2. 3atardytu 3. YTpumyBsatu

A OBEPEXHO: 0608’a3k0B0 MiLHO TpuMaiTe
iHCTPYMEHT opHi€l0 pyKoto 3a kopnyc. He Topkai-
Tecsi MeTaneBuX AeTanen.

1. YcTaHOBITb OCHOBY Ha feTarb, Ky NOTPiGHO pisaTu,
TaKUM YMHOM, L6 HaKOHEYHUK TpUMepa ii He TopkaBcs.

2. YBIMKHIiTb IHCTPyMEHT Ta 3a4ekaiiTe, NOKM HaKo-
HeYHWK TpUMepa He Habepe NoBHY LUBUAKICTb.

3. TnaeHo npocyBaiTe iIHCTPyMeHT ynepes no pobo-
4in getani, TpMmMaro4n OCHOBY BpPiBEHb i3 NOBEPXHEID,
[10 3aBEpLUEHHSI pi3aHHs.

» Puc.5

Mip Yac 3HATTS hacok NoBepxHs AeTani noBuHHa ByTu po3Ta-
LIOBaHa 3MiBa Bif HAKOHEYHMKa TPUMepa B HanpsIMKy nogavi.
» Puc.6: 1. Poboua aetanb 2. Hanpsim obepTaHHs
HakoHe4Huka 3. Bug 3Bepxy iHCTpymeHTa
4. Hanpsim nogavi

MMig Yac BUKOpUCTaHHs NPsSIMOT HanpsIMHOI abo HanpsiM-

HOI TpuMepa 060B’sI3KOBO BCTAHOBIIOWTE 1i 3 NpaBoro

60Ky B HanpsMky nogadvi. Lie nonomoxe tpumatm i

BpiBEHb 3 ODOKOBOIO MOBEPXHEID AeTani.

» Puc.7: 1.Hanpsam nogaui 2. Hanpsim o6epTaHHs Hako-
HeuHuka 3. Pobouya fetans 4. MNpsma HanpsimHa

MPUMITKA: Axwo nepecyBaTtu iHCTPYMEHT Bnepes
3aHaATo LWBMAKO, Lie MOXe MPU3BECTMN A0 HU3bKOT
SIKOCTi 06po6KkM ab0 NOLIKOKEHHSI HAKOHEYHMKA
TpMMepa Yn ABUryHa. FAKLLO nepecyBaTu iHCTPYMEHT
Brepe/ 3aHaATo NOBIMbHO, Lie MOXe NpU3BecTy 4o
obnikaHHst abo cnoTBopeHHs npopisy. MNpasunbHa
LWBMAKICTb NoAaYi 3anexuTb Big po3Mipy HaKOHeYHMKa
TpuMepa, TNy AeTani Ta mubuHu pisaxHs. Mepen
TUM SIK TOYMHATW pidaHHs poboyoi geTani, peko-
MeHZ,0BaHO 3pobuTH NPOBHMI PO3pi3 Ha LMaTKY 3
Bigxopais. Lle gactb MOXNMBICTb NOAUBUTUCK, SIK cCame
BUIMSAATVMME NPOPI3, @ TAKOX NepeBipUTU PO3MIpK.
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HanpsimHa wa6bnoHa

HanpsamHa wabnoHa mae rinbay, Kpisb Ky NPOXoAnTb
HaKOHEYHUK TpMMepa, Lo AA€E 3MOry BUKOPUCTOBYBaTH
TpuMmepa i3 wabnoHamm.

» Puc.8

1. BignycTiTb 3aTUCKHWI rBUHT Ta 3HIMITb TPUMaY

HanpsiMHOI i BigbrBay Tupcu.

» Puc.9: 1. 3atuckHuii rBuHT 2. TprMay HanpsiMHoT
3. Bigbusay tnpcu

2.  BignycrTiTe rBUHTK Ta 3HIMiTb NPOTEKTOP OCHOBW.
» Puc.10: 1. MNpoTekTop oCHOBM 2. BUHTHK

3. YcTaHOoBITb HanpsiIMHy WabnoHa Ha OCHOBY Ta
BCTaHOBITb NPOTEKTOP OCHOBM Ha MicLe. [NoTim 3akpi-
NiTb NPOTEKTOP OCHOBW, 3aTArHYBLUW IBUHTHU.

4.  3BakpiniTb WabnoH Ha aeTani. YCTaHOBITb
iHCTPYMeHT Ha wabnoH Ta nepecyBaiiTe iHCTPYMEHT
i3 HanpsiMHoto WabnoHa B3aoBX 6OKOBOI NOBEPXHi
wabrnoHa.
» Puc.11: 1. HakoHe4Huk Tpumepa 2. OcHoBa
3. MpotekTop ocHoBw 4. LLabnoH 5. Poboya
petanb 6. HanpsimHa wabnoHa

MPUMITKA: Poamip npopisy Ha getani aeLuo Bigpis-
HSATMMETbCA BiA po3mipy wabnoHa. 3pobiTe nonpasky
Ha BigcTaHb (X) MiX HaKOHEYHUKOM TpuMepa Ta
30BHILLHIM KpaeM HanpsiMHoi WwabnoHa. BigctaHb (X)
MOXHa po3paxyBaTi 3a Takolo hOpMymoto:

BiactaHb (X) = (30BHilLHi AiameTp HanpsAMHOT
wabnoHa - AiaMeTp HaKOHeYHUKa Tpumepa) / 2

HanpsimHa Tpumepa

O6pi3aHHs, KpMBOMiHiliHe pidaHHs MebneBoi haHepn
TOLLIO MErko BUKOHYBaTM 3a JONOMOrO0 HanpsMHOI
TpuMepa. HanpsimHuid ponuk ige no kpuBin Ta 3abesne-
4y€ YnCTe pi3aHHs.

» Puc.15

1. 3akpiniTb BiabMBaY TMPCK B Na3y Ha OCHOBI.

2. YcTaHOBITb HaNpsiMHy TpMMepa Ta TpuMad
HanpsiMHO| Ha OCHOBY 3a JOMOMOTO0 3aTUCKHOTO
rBuHTa (A).

3.  BianycrTitb 3aTVcKHMI rBUHT (B) Ta Bigperynionte

BiICTaHb MiXX HAKOHEYHNKOM Ta HanpsIMHO Tpumepa,

NOBEPHYBLUM FBUHT peryntoBaHHs (1 MM 3a NOBOPOT).

Ha noTpibHin BiacTaHi 3aTArHiTh 3aTUCKHWI rBUHT (B) Ta

3aKpiniTe Ha MicUi HaNPsAMHY Tpumepa.

» Puc.16: 1. [BuHT perynioBaHHs 2. Tpymay Hanpsim-
Hoi 3. HanpsimHa Tpumepa 4. Bin6vieay
T™Mpcun

4.  Tlig yac pisaHHsi pyxanTte iHCTPYMEHT Tak, wob

pOnVK HanpsIMHOI MLWoB no 6oky poboyoi geTani.

» Puc.17: 1. Pob6oua getanb 2. HakoHe4YHUK Tpumepa
3. Hanpamuuin ponuk

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

MpsiMy HanpsiIMHY 3py4HO BUKOPUCTOBYBATU Anst Npsi-
MWX MPOPI3iB Nif Yac 3HATTA pacok.
» Puc.12

1. lNpuegHanTe HaNpsMHy NNaHKy A0 NPAMOi

HanpsiMHOI 3a fOMoMOroto 6onTa Ta KpULYacToi ranku.

» Puc.13: 1. Bonrt 2. HanpamHa nnaHka 3. MNpsma
HanpsimHa 4. KpuneyacTa raiika

2. 3HiMiTb TPMay HaNpsMHOI Ta BigGuBay Trpcy,

noTiM MPUKPINiTe NPAMY HaNPSMHY 3@ AONOMOrO0

3aTUCKHOTO IBUHTA.

» Puc.14: 1. 3atuckHuii revHT 2. MpsiMa HanpsiMHa
3. KpuneyacTa raitka 4. OcHoBa

3. BignycTiTb kpune4acTy raiiky Ha npsMmii Hanpsam-
Hin Ta BigperyntonTe BiACTaHb MiXX HAKOHEYHUKOM TpU-
Mepa Ta NpsIMOto HanpsiMHot. Ha noTpiGHii BiacTaHi
HafiiHO 3aTArHITb ramky.

4. Tlig vac pisaHHsi pyxanTe iHCTPYMEHT Takum
UYnHOM, LWo6 npsiMa HanpsiMHa nepebyBana BpiBeHb i3
noBepxHeto geTani.

A OBEPEXHO: Mepea TMM sik npoBOAUTM
ornsa abo TexHiYHe 06CnyroByBaHHs iHCTPY-
MeHTa, NepeKkoHanuTecs, WO NOro BUMKHEHO i
Bif’eQHaHO Big Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYMTE ra3oniH,
6eH3uH, po3piAXyBay, CNUPT Ta NoAiGHI peyo-
BUHU. IX BUKOPUCTaHHS MOXe NPM3BECTN A0 3MiHU
Konbopy, Aecopmauii abo NosiBM TPIiLLUMH.

[ns 3a6e3neyeHHst BE3MEKM ta HAOIMHOCTI npo-
Aykuii, il peMoHT, a Takox po6oTu 3 06cnyroByBaHHs
abo perynioBaHHSA NOBUHHI BUKOHYBATUCh YNOBHOBaXe-
HUMK abo 3aBOACHKMMY cepBicHUMM LeHTpamu Makita
i3 BUKOPWCTaHHSIM 3an4acTviH BUPOBHMLTBA KOMMaHii
Makita.

3amiHa BYrinbHUX LLiTOK

» Puc.18: 1. ObmexyBanbHa BigmiTka

PerynsapHo nepeBipsinTe CTaH BYriNbHUX LLiTOK.
3aMiHtonTe iX, KONW 3HOLLEHHS csArae rpaHnyHoI Bia-
MITKW. ByrinbHi WiTkn cnig TpumaTt YUCTUMKM Ta Hesa-
6rnokoBaHUMK, WOG BOHW MOIMX 3aXOAUTU B TPUMaYi.
O6uABI BYrinbHi LWiTKX CMif 3aMiHATU OQHOYACHO.
Mo>xHa BUKOPUCTOBYBATY TiNbKW iA€HTUYHI BYTifbHi
LiTKK.

1. [Ans BUAMaHHSA KOBNAYKIB LLiTKOTPUMaYiB KOpu-
CTYWTEChb BUKPYTKOLO.

2. 3HiMiTb 3HOLLEHI BYrinbHi LWiTKW, BCTaBTe HOBI Ta
3aKpiniTe KOBNAYKW LWiTKOTPUMAYIB.
» Puc.19: 1. Kosnayok LWiTkoTprmaya
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AOOATKOBE NPUNAQAA

A OBEPEXHO: Lle nopaTkoBe Ta 4ONOMIXKHE
obnagHaHHA peKOMeHA0BaHO BUKOPUCTOBY-
BaTyu 3 iHcTpymeHToM Makita, 3a3HauyeHUm y Uin
iHCTpYKUii 3 ekcnnyaTauii. BukopuctanHs 6yab-
SKOTO iHLLIOrO 4OAAaTKOBOIo Ta A0MOMIXHOro obnag-
HaHHS MOXe CTaHOBUTU Hebe3neky TpaBMyBaHHSI.
BukopucToByiiTe AogaTkoBe Ta 4ONOMiKHE obnaa-
HaHHS N1LLIE 32 NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHOCTi oTpMMaTK gonomMory B GinbLu
[eTanbHOMY O3HaWOMITEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTan-
Tecb [0 MiCLLeBOro cepBicCHOro LieHTpy Makita.

MPUMITKA: Jeski eneMeHTU Cnncky MoXyTb BXO-
[UTU 10 KOMMNMEKTY iHCTPYMeHTa ik CTaHAapTHe
npunagas. BoHn MoXyTb Bigpi3HATMCS 3anexXHo Bif
KpaiHu.

HakoHe4Hukn Tpumepa

MpsiMUIA HAKOHEYHUK

» Puc.20

D A L1 L2

6 20 50 15
1/4 pronma

6 8 50 18
1/4 pronma

6 6 50 18
1/4 pronmva

OpavHWLI BUMIPIOBaHHSA: MM

HakoHe4Huk Ans BUpi3aHHa U-noai6Hux nasis
» Puc.21

D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4 pronma

OaunHWL BUMIpIOBaHHS: MM

HakoHe4HuK Ansa BUpi3aHHA V-noAaioHux nasis
» Puc.22

D A L1 L2 [:]
1/4 pronmva 20 50 15 90°

OpuHWL BUMIpIOBaHHSA: MM

HakoHe4HUK TUNa cBepana AnA o6pisaHHA KpaiB
» Puc.23

D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28
1/4 proima

OaunHULI BUMIpIOBaHHS: MM

HakoHe4yHuMK TUNa cBepana Ans noABilHoro o6pi-
3aHHA KpaiB

» Puc.24
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
1/4
Aonva

OanHULI BUMIPIOBaHHS: MM

HakoHeuYHUK AnsA 3aKpyrneHHA KyTiB
» Puc.25

D A1 A2 L1 L2 L3 R

6 25 9 48 13 5 8

1/4
natorima

1/4
atonva

OanHULI BUMIPIOBaHHS: MM

HakoHeuHuk ansa 3HATTA dracok

» Puc.26
D A L1 L2 L3 (*]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

OfUHWLI BUMIPIOBaHHS: MM

HakoHeuYHUMK ANA CKpYrneHHs KpaiB i3 BUKPYKKOHO
» Puc.27

D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

OAnHULI BUMIPIOBaHHS: MM

HakoHeuHuK ans 06pi3aHHA KPaiB i3 KyNbKOBUM MiAWNMHUKOM
» Puc.28

D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 pronima

OfuHWLI BUMIPIOBaHHS: MM

HakoHeYHUK ANnsA 3aKpyrneHHA KyTiB i3 KyNIbKOBUM
NiAWWNHUKOM

» Puc.29
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1{4 21 8 40 10 3,5 6
Aonma

OfuHWL BUMIPIOBaHHS: MM
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HakoHeuHuk Ans 3HATTA pacok i3 KyNIbKOBUM
nigWwunHUKoOm

» Puc.30
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1{4
aroitva
6 20 8 41 1 60°

OpvHWL BUMIpIOBaHHSA: MM

HakoHe4HUK Ans CKpyrneHHs KpaiB i3 KyNbKOBUM
nigwunHUKom
» Puc.31

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

OnuHWL BUMIPIOBaHHS: MM

HakoHeYHUK AN CKPYrNeHHs KpaiB i3 BUKPYXKOHO i3
KyNbKOBUM NiALWWMNHUKOM
» Puc.32

A1 A2 | A3 | A4 L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

OpavHWLI BUMIpIOBaHHS: MM

HakoHeuHuk S-nogi6Hoi hopmMu 3 KynbKOBUM
NigWUNHUKOM
» Puc.33

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6

OpvHWLi BUMIpIOBaHHSA: MM
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: 3711
Capacitatea mandrinei cu con elastic 6,35 mm (1/4") sau 6,0 mm
Turatie in gol 32.000 min”
inaltime totala 211 mm
Greutate neta 1,5 kg

Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata decuparii muchiei suprafetelor
laminate sau a materialelor similare.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numaila o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu 62841-2-17:

Nivel de presiune acustica (Lya): 83 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 94 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

M AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform 62841-2-17:

Mod de lucru: rotatie fara sarcina

Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s® sau mai putin

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zaté(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
in acest manual de instructiuni.
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AVERTIZARI DE SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele pri-
vind siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificati-
ile furnizate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
integrald a instructiunilor de mai jos poate cauza electro-
cutari, incendii si/sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si instruc-
tiunile pentru consultari ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
maginile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta

pentru masina de frezat unimanuala

1. Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate, deoarece cutitul poate intra in
contact cu propriul fir. Taierea unui fir sub ten-
siune poate pune sub tensiune si componentele
metalice expuse ale masinii electrice, existand
pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.

2. Folositi bride sau alta metoda practica de a fixa si spri-
jini piesa de prelucrat pe o platforma stabila. Fixarea
piesei cu mana sau strangerea acesteia la corp nu pre-
zinta stabilitate si poate conduce la pierderea controlului.

3. Tija sculei de frezat trebuie sa se potriveasca
cu mandrina cu bucsa prevazuta.

4.  Utilizati doar o scula de frezat care poate functi-
ona cel putin la viteza maxima marcata pe masina.

5.  Purtati mijloace de protectie a auzului in cazul
unor perioade indelungate de utilizare.

6.  Manipulati masinile de frezat cu deosebita atentie.

7.  Verificati atent masina de frezat cu privire la
fisuri sau la deteriorari inainte de folosire.
inlocuiti imediat o scula fisuraté sau deteriorata.

8.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si scoateti toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

9.  Tineti bine masina.

10. Nu atingeti piesele in migcare.

11. Asigurati-va ca scula de frezat nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta comutatorul.

12. inainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-zisa,
lasati-o sa functioneze in gol pentru un timp.
Incercati sa identificati orice vibratie sau oscilatie
care ar putea indica o instalare inadecvata a masinii.

13. Aveti grija la sensul de rotatie al sculei de
frezat si directia de avans.

14. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o fineti cu mainile.

15. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca
masina de frezat sa se opreasca complet ina-
inte de a scoate masina din piesa prelucrata.

16. Nu atingeti scula de frezat imediat dupa exe-
cutarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.

17.  Nu manjiti neglijent talpa cu diluant, benzina,
ulei sau alte substante asemanatoare. Acestea
pot provoca fisuri in talpa.

18. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

19. Folositi intotdeauna masca de protectie contra prafului
adecvata pentru materialul si aplicatia la care lucrati.

20. Amplasati masina pe o suprafata stabila. In
caz contrar, se pot produce accidente prin cadere,
care pot cauza vatamari corporale.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si famili-
arizarii cu produsul (obtinute prin utilizare repetata) sa
inlocuiasca respectarea stricta a normelor de securi-
tate pentru acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest manual
de instructiuni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIEREA FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va c3 ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Reglarea proeminentei masinii de frezat

Pentru a regla proeminenta sculei, slabiti surubul de
strangere si deplasati talpa in sus sau in jos, dupa cum
doriti, prin rotirea surubului de reglare. Dupa reglare,
strangeti ferm surubul de strangere pentru a fixa talpa.
» Fig.1: 1. Talpa 2. Scala 3. Proeminenta sculei

4. Surub de strangere 5. Surub de reglare

Actionarea intrerupatorului

AATEN]'IE: Inainte de a conecta masina, asigu-
rati-va intotdeauna ca masina este oprita.

Pentru a porni masina, deplasati parghia comutatoare
n pozitia |. Pentru a opri masina, deplasati parghia
comutatoare in pozitia O.

» Fig.2: 1. Parghie de comutare

Functie electronica

Masina este echipata cu functii electronice pentru ope-
rare facila.

Lampa indicatoare
» Fig.3: 1.Lampa indicatoare

Lampa indicatoare lumineaza cu verde atunci cand
masina este conectata la retea. Daca lampa indicatoare
nu se aprinde, cablul de alimentare sau controlerul ar
putea fi defect. Daca lampa indicatoare este aprinsa,
dar masina nu porneste chiar daca este pornita, periile
de carbune ar putea fi consumate sau controlerul, moto-
rul sau comutatorul PORNIT/OPRIT ar putea fi defecte.
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Protectia impotriva repornirii
accidentale

Masina nu porneste cu parghia de comutare in pozitia |
chiar daca masina este conectata la retea.

In acel moment, lampa indicatoare lumineaza intermitent cu rosu,
indicand ca dispozitivul impotriva repornirii accidentale este activat.
Pentru a anula protectia impotriva repornirii acciden-
tale, readuceti parghia de comutare la pozitia O.

Functie de pornire lina

Caracteristica de pornire lind minimizeaza socul de
pornire si permite o pornire lina a masinii.

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Instalarea sau scoaterea sculei de frezat

AATEN]'IE: Nu strangeti piulita cu con elastic
fara a introduce o masina de frezat, deoarece
conul elastic de strangere se va rupe.
AATEN]'IE: Folositi numai cheile livrate cu
masina.

Introduceti masina de frezat pana la capat in conul elas-
tic de strangere si strangeti ferm piulita cu con elastic cu
cele doua chei. Pentru a scoate masina, urmati proce-
dura de montare in ordine inversa.

» Fig.4: 1. Desurubati 2. Strangeti 3. Tineti

OPERAREA

NOTA: Un avans prea rapid al sculei poate avea ca
efect o calitate slaba a frezarii, sau avarierea sculei
de frezat sau a motorului. Un avans prea lent al sculei
poate avea ca efect arderea si deteriorarea profilului.
Viteza de avans adecvata depinde de marimea scu-
lei, tipul piesei de prelucrat si adancimea de taiere.
inainte de a incepe taierea piesei propriu-zise, se
recomanda o taiere de proba pe un deseu de lemn.
Veti putea observa astfel exact aspectul taieturii si
veti putea verifica dimensiunile.

Ghidaj sablon

Ghidajul sablon dispune de un manson prin care trece
scula de frezat, care permite folosirea masinii de frezat
cu modele de sablon.

» Fig.8

1. Slabiti surubul de strangere si apoi indepartati

suportul de ghidaj si separatorul de aschii.

» Fig.9: 1. Surub de strangere 2. Suport ghidaj
3. Deflector de aschii

2. Desurubati suruburile si demontati aparatoarea
talpii.
» Fig.10: 1.Aparatoare talpa 2. Suruburi
3. Asezati ghidajul sablon pe talpa si reinstalati apa-
ratoarea talpii. Apoi fixati aparatoarea talpii strangand
suruburile.
4.  Fixati sablonul pe piesa de prelucrat. Asezati
masina pe sablon si deplasati masina glisand ghidajul
sablon de-a lungul laturii sablonului.
» Fig.11: 1. Scula de frezat 2. Talpa 3. Aparatoare
talpa 4. Sablon 5. Piesa de prelucrat
6. Ghidaj sablon

NOTA: Piesa va fi tiiata la o dimensiune putin diferita
de cea a sablonului. Lasati o distanta (X) intre scula
de frezat si exteriorul ghidajului sablon. Distanta (X)
poate fi calculata folosind urmatoarea ecuatie:

Distanta (X) = (diametrul exterior al ghidajului
sablon - diametrul sculei de frezat) / 2

AATEN]'IE: Tineti intotdeauna masina ferm, cu
o mana pe carcasa. Nu atingeti partea metalica.

1. Asezati talpa pe piesa de prelucrat fara ca scula
de frezat sa intre Tn contact cu aceasta.

2. Porniti masina si asteptati ca scula de frezat sa
atinga viteza maxima.

3.  Deplasati masina inainte pe suprafata piesei de prelucrat,
tinand talpa aliniaté si avansand lin pana la finalizarea taierii.

» Fig.5

Cand executati frezarea muchiilor, suprafata piesei de
prelucrat trebuie sa se afle in partea stanga a sculei de
frezat, in directia de avans.
» Fig.6: 1.Piesa de prelucrat 2. Directie de rotire a sculei

3. Vedere de sus a masinii 4. Directie de alimentare

Cand utilizati ghidajul drept sau ghidajul pentru decu-

pare, asigurati-va ca il mentineti pe partea dreapta in

directia de avans. Acest lucru va ajuta la mentinerea

ghidajului aliniat cu marginea piesei de prelucrat.

» Fig.7: 1. Directie de alimentare 2. Directie de rotire
a sculei 3. Piesa de prelucrat 4. Ghidaj drept

Ghidaj drept

Ghidajul drept se foloseste efectiv pentru taieri drepte
la sanfrenare.
» Fig.12

1.  Atasati placa de ghidare la ghidajul drept cu boltul

si piulita-fluture.

» Fig.13: 1. Surub 2. Placa de ghidare 3. Ghidaj drept
4. Piulita-fluture

2. Demontati suportul ghidajului si deflectorul de

aschii, iar apoi atasati ghidajul drept cu surubul de

strangere.

» Fig.14: 1. Surub de strangere 2. Ghidaj drept
3. Piulita-fluture 4. Talpa

3.  Slabitj piulita-fluture de la ghidajul drept si reglati
distanta dintre scula de frezat si ghidajul drept. La
distanta dorita, strangeti ferm piulita-fluture.

4. Cand frezati, deplasati masina cu ghidajul drept
lipit de fata laterala a piesei de prelucrat.
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Ghidaj pentru decupare

Decuparea, taierea curbelor in furnirurile pentru mobi-
lier si alte asemenea pot fi executate simplu cu ghidajul
pentru decupare. Rola de ghidare urmareste curbura si
asigura o taiere precisa.

» Fig.15

1.  Atasati separatorul de aschii pe canalul talpii.

2. Montati ghidajul pentru decupare si suportul ghi-
dajului pe talpa cu surubul de strangere (A).
3.  Slabiti surubul de strangere (B) si reglati distanta
dintre masina de frezat si ghidajul masinii de frezat
unimanuale prin rotirea surubului de reglare (1 mm per
rotire). La distanta doritd, strangeti surubul de strangere
(B) pentru a fixa ghidajul masinii de frezat unimanuale
n pozitia respectiva.
» Fig.16: 1. Surub de reglare 2. Suportul ghidajului
3. Ghidaj masina de frezat unimanuala
4. Deflector de aschii

4. Cand frezati, deplasati masina cu rola de ghidare
in contact cu fata laterala a piesei de prelucrat.
» Fig.17: 1. Piesa de prelucrat 2. Scula de frezat

3. Rola de ghidare

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodati gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
n caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.

inlocuirea periilor de carbune

» Fig.18: 1. Marcaj limita

Verificati periile de carbune in mod regulat.

Tnlocuiti-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.
Periile de carbune trebuie sa fie in permanenta curate
si sa alunece cu usurinta in suport. Ambele perii de
carbune trebuie inlocuite simultan. Folositi numai perii
de carbune identice.

1.  Folositi o surubelnitd pentru a demonta capacele
suporturilor pentru perii.

2.  Scoateti periile de carbon uzate, introduceti periile
noi si fixati capacul pentru periile de carbune.

» Fig.19: 1. Capacul suportului pentru perii

EN

1

ACCESORII OPTIONALE

AATEN]'IE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile si piesele
auxiliare numai in scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

NOTA: Unele articole din lista pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.

Scule de frezat

Freza dreapta

» Fig.20
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Unitate: mm
Scula pentru nutuire U
» Fig.21
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
Unitate: mm
Scula pentru nutuire V
» Fig.22
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°
Unitate: mm

Freza pentru decupare plana cu varf de burghiu
» Fig.23

D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28
1/4"
Unitate: mm
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Freza pentru decupare plana cu varf de burghiu cu

canal dublu
» Fig.24
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
1/4"
Unitate: mm
Freza de rotunjit muchii
» Fig.25
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"
Unitate: mm
Tesitor
» Fig.26
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Unitate: mm
Freza de faltuit convexa
» Fig.27
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Unitate: mm
Freza pentru decupare plana cu rulment
» Fig.28
D L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Unitate: mm
Freza de rotunjit muchii cu rulment
» Fig.29
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Unitate: mm

Tesitor cu rulment

» Fig.30
D A1 A2 L1 L2 ;]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°
Unitate: mm
Freza de faltuit cu rulment
» Fig.31
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7
Unitate: mm
Freza de falfuit convexa cu rulment
» Fig.32
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55
6 26 22 12 8 42 12 5 5
Unitate: mm
Freza profilata cu rulment
» Fig.33
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
Unitate: mm
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: 371
Spannzangenfutterkapazitat 6,35 mm (1/4") oder 6,0 mm
Leerlaufdrehzahl 32.000 min™
Gesamthohe 211 mm
Nettogewicht 1,5 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist zum Trimmen der Kanten von
Laminatfolien oder ahnlichen Materialien vorgesehen.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild Gibereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
62841-2-17:

Schalldruckpegel (L,a): 83 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 94 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und
speziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Benutzers anhand
einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter den tatsach-
lichen Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung
aller Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und

Leerlaufzeiten des Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt geman 62841-2-17:

Arbeitsmodus: Drehung ohne Last
Schwingungsemission (ay): 2,5 m/s® oder weniger
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kdnnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsachlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitétserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.
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SICHERHEITSWARNUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fur

Einhandfrase

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen, weil das Messer das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt mit
einem Strom flihrenden Kabel kdnnen die freilie-
genden Metallteile des Elektrowerkzeugs eben-
falls Strom flihrend werden, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.

2. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werksttick nur mit der
Hand oder gegen lhren Korper halten, befindet es
sich in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

3. Der Schaft des Frasereinsatzes muss
mit der dafiir ausgelegten Spannzange
iibereinstimmen.

4. Verwenden Sie nur Frasereinsatze, deren
Drehzahl mindestens der auf dem Werkzeug
angegebenen Maximaldrehzahl entspricht.

5. Tragen Sie bei langeren Betriebszeitspannen
einen Gehdrschutz.

6. Behandeln Sie die Frasereinsitze mit grofter
Sorgfalt.

7. Uberpriifen Sie den Frisereinsatz vor
dem Betrieb sorgfiltig auf Risse oder
Beschadigung. Wechseln Sie einen gerissenen
oder beschéadigten Einsatz unverziiglich aus.

8. Vermeiden Sie das Schneiden von Néageln.
Untersuchen Sie das Werkstiick sorgfaltig
auf Nagel, und entfernen Sie diese vor der
Bearbeitung.

. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

10. Halten Sie Ihre Hdnde von rotierenden Teilen

fern.

11.  Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass der Frasereinsatz nicht
das Werkstiick beriihrt.

12. Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentli-
chen Bearbeitung eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen oder
Taumelbewegungen, die auf einen falsch mon-
tierten Einsatz hindeuten kénnen.

13. Achten Sie sorgfiltig auf die Drehrichtung und
die Vorschubrichtung des Frasereinsatzes.

14. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

15. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und
warten Sie, bis der Frasereinsatz zum vollstan-
digen Stillstand kommt, bevor Sie ihn aus dem
Werkstiick herausnehmen.

16. Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Frasereinsatzes unmittelbar nach der
Bearbeitung, weil er dann noch sehr heiB ist
und Hautverbrennungen verursachen kann.

17. Beschmieren Sie die Grundplatte nicht achtlos
mit Verdiinner, Benzin, Ol oder dergleichen.
Diese Stoffe konnen Risse in der Grundplatte
verursachen.

18. Manche Materialien kdnnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

19. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

20. Legen Sie das Werkzeug auf eine stabile
Flache. Anderenfalls kann das Werkzeug herun-
terfallen und schwere Verletzungen verursachen.

BEWAHREN SIE DIESE
ANLEITUNG AUF.

AWARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kénnen schwere Personenschiden
verursachen.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

MONTAGE

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Einstellen der Frastiefe

Lésen Sie zum Einstellen der Frastiefe die
Klemmschraube, und verstellen Sie die Grundplatte
durch Drehen der Einstellschraube wunschgeman nach
oben oder unten. Ziehen Sie die Klemmschraube nach
der Einstellung fest an, um die Grundplatte zu sichern.
» Abb.1: 1. Grundplatte 2. Skala 3. Frastiefe

4. Klemmschraube 5. Einstellschraube

Schalterfunktion

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieBen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass das Werkzeug ausgeschaltet ist.

Zum Einschalten des Werkzeugs schieben Sie den
Schalthebel auf die Position I. Zum Ausschalten des
Werkzeugs schieben Sie den Schalthebel auf die
Position O.

» Abb.2: 1. Schalthebel

Elektronikfunktionen

Das Werkzeug ist flr komfortablen Betrieb mit
Elektronikfunktionen ausgestattet.

Anzeigelampe
» Abb.3: 1.Anzeigenleuchte

Die Anzeigelampe leuchtet griin auf, wenn das
Werkzeug angeschlossen wird. Leuchtet die
Anzeigelampe nicht auf, ist mdglicherweise das
Netzkabel oder die Steuerschaltung defekt. Lauft das
Werkzeug trotz leuchtender Anzeigelampe nicht an,
wenn es eingeschaltet wird, sind mdglicherweise die
Kohlebiirsten abgenutzt, oder die Steuerschaltung, der
Motor oder der EIN/AUS-Schalter ist defekt.

Schutz vor ungewolltem Neustart

Das Werkzeug lauft nicht an, wenn der Schalthebel

auf der Position | steht, selbst wenn der Netzstecker
eingesteckt ist.

In diesem Fall blinkt die Anzeigelampe rot, um anzuzei-
gen, dass die Schutzvorrichtung zur Verhinderung eines
ungewollten Neustarts aktiviert ist.

Um den Schutz vor ungewolltem Neustart aufzuheben,
stellen Sie den Schalthebel wieder auf die Position O.

Soft-Start-Funktion

Die Soft-Start-Funktion reduziert AnlaufstoRe auf
ein Minimum und bewirkt ruckfreies Anlaufen des
Werkzeugs.

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets, dass
es ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

Montage und Demontage des

Frasereinsatzes

A\VORSICHT: zZiehen Sie die Spannzangenmutter
nicht an, ohne dass ein Frasereinsatz eingespannt
ist, weil sonst der Spannzangenkonus bricht.
A\VORSICHT: Verwenden Sie nur die mit dem
Werkzeug gelieferten Schraubenschliissel.

Flhren Sie den Frasereinsatz bis zum Anschlag in den
Spannzangenkonus ein, und ziehen Sie die Spannzangenmutter
mit den zwei Schraubenschliisseln fest. Zum Abnehmen des
Einsatzes wenden Sie das Montageverfahren umgekehrt an.

» Abb.4: 1.Losen 2. Anziehen 3. Halten

BETRIEB

A\VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug stets
mit einer Hand am Gehause fest. Beriihren Sie
nicht den Metallteil.

1.  Setzen Sie die Grundplatte auf das zu bearbei-
tende Werkstlick auf, ohne dass der Frasereinsatz mit
dem Werkstlick in Berihrung kommt.

2. Schalten Sie das Werkzeug ein, und warten Sie,
bis der Frasereinsatz die volle Drehzahl erreicht hat.

3.  Schieben Sie das Werkzeug bei flach aufliegender
Grundplatte gleichmaRig uber die Werkstlickoberflache
vor, bis der Schnitt ausgefihrt ist.

» Abb.5

Beim Kantenfrasen sollte die Werkstiickoberflache auf der
linken Seite des Frasereinsatzes in Vorschubrichtung liegen.
» Abb.6: 1. Werkstlick 2. Einsatz-Drehrichtung
3. Ansicht von der Oberseite des Werkzeugs
4. Vorschubrichtung

Wenn Sie die Geradfiihrung oder die Frasenfiihrung

verwenden, halten Sie die Vorrichtung auf der rechten

Seite in Vorschubrichtung. Dies tragt dazu bei, sie

blindig mit der Seite des Werkstlicks zu halten.

» Abb.7: 1. Vorschubrichtung 2. Einsatz-Drehrichtung
3. Werkstuick 4. Geradfiihrung

HINWEIS: Zu schnelles Vorschieben des Werkzeugs

kann schlechte Schnittqualitat oder Beschadigung des
Frasereinsatzes oder Motors zur Folge haben. Zu langsa-
mes Vorschieben des Werkzeugs kann Verbrennung oder
Beschédigung des Schnitts zur Folge haben. Die korrekte
Vorschubgeschwindigkeit hangt von der Frasergrofe, der Art
des Werkstlicks und der Frastiefe ab. Bevor Sie den Schnitt
am tatsachlichen Werkstiick ausfiihren, ist es ratsam, einen
Probeschnitt in einem Stiick Abfallholz zu machen. Dies gibt
Ihnen die Mdglichkeit, das genaue Aussehen des Schnitts
festzustellen und die Abmessungen zu Gberpriifen.
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Schablonenfiihrung

Die Schablonenfiihrung weist eine Hulse auf, durch die
der Frasereinsatz hindurchgeht, so dass das Werkzeug
mit Schablonenmustern verwendet werden kann.

» Abb.8

1. Losen Sie die Klemmschraube, und entfernen Sie
dann den Fuhrungshalter und den Spaneabweiser.
» Abb.9: 1. Klemmschraube 2. Fiihrungshalter

3. Spaneabweiser

2. Losen Sie die Schrauben, und entfernen Sie die
Gleitplatte.
» Abb.10: 1. Gleitplatte 2. Schrauben

3.  Setzen Sie die Schablonenfiihrung auf die
Grundplatte, und bringen Sie die Gleitplatte wieder an.
Sichern Sie dann die Gleitplatte durch Anziehen der
Schrauben.

4. Befestigen Sie die Schablone am Werkstuck.
Setzen Sie das Werkzeug auf die Schablone,
und bewegen Sie das Werkzeug so, dass die
Schablonenfiihrung entlang der Seitenkante der
Schablone gleitet.
» Abb.11: 1. Frasereinsatz 2. Grundplatte
3. Gleitplatte 4. Schablone 5. Werkstiick
6. Schablonenfiihrung

HINWEIS: Das Werkstiick wird auf eine gering-

fuigig andere GroRe als die Schablone zuge-
schnitten. Halten Sie einen Abstand (X) zwischen
dem Frasereinsatz und der AuBenseite der
Schablonenfiihrung ein. Der Abstand (X) kann mit der
folgenden Gleichung berechnet werden:

Abstand (X) = (AuBendurchmesser der
Schablonenfiihrung - Frasereinsatzdurchmesser)
12

Geradfiihrung

Die Geradfiihrung ist effektiv, um Geradschnitte beim
Anfasen auszufiihren.
» Abb.12

1.  Befestigen Sie die Fiihrungsplatte mit der
Schraube und der Fligelmutter an der Geradflihrung.
» Abb.13: 1. Schraube 2. Fiihrungsplatte

3. Geradfuihrung 4. Fligelmutter

2.  Entfernen Sie den Fihrungshalter und

den Spaneabweiser, und bringen Sie dann die

Geradfiihrung mit der Klemmschraube an.

» Abb.14: 1. Klemmschraube 2. Geradfiihrung
3. Fligelmutter 4. Grundplatte

3. Losen Sie die Flugelmutter an der Geradfiihrung,
und stellen Sie den Abstand zwischen Frasereinsatz
und Geradflihrung ein. Ziehen Sie die Fligelmutter im
gewlinschten Abstand fest.

4. Schieben Sie das Werkzeug beim Frasen so vor,
dass die Geradfiihrung an der Seite des Werkstlicks
anliegt.

Frasenfiihrung

Die Frasenfiihrung erméglicht bequemes Frasen und
gebogene Schnitte in Furnierhélzern fir Mébel und
dergleichen. Die Fuhrungsrolle folgt der Kurve und
gewahrleistet einen sauberen Schnitt.

» Abb.15

1. Bringen Sie den Spaneabweiser an der
Flhrungsnut der Grundplatte an.

2. Montieren Sie die Frasenfiihrung und den
Flhrungshalter mit der Klemmschraube (A) an der
Grundplatte.

3. Losen Sie die Klemmschraube (B), und stellen
Sie den Abstand zwischen dem Frésereinsatz und der
Frasenfihrung durch Drehen der Einstellschraube
ein (1 mm pro Umdrehung). Ziehen Sie die
Klemmschraube (B) am gewiinschten Abstand fest, um
die Frasenfiihrung zu sichern.
» Abb.16: 1. Einstellschraube 2. Fiihrungshalter

3. Frasenfiihrung 4. Spaneabweiser

4. Schieben Sie das Werkzeug beim Frasen so vor,
dass die Fiihrungsrolle an der Seite des Werkstlicks
anliegt.
» Abb.17: 1. Werkstlck 2. Frasereinsatz

3. Fuhrungsrolle

WARTUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel kénnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewabhrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieflicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefihrt werden.

Auswechseln der Kohlebiirsten

» Abb.18: 1. VerschleiRgrenze

Uberpriifen Sie die Kohlebiirsten regelmaRig.
Wechseln Sie sie aus, wenn sie bis zur
VerschleilRgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebursten stets sauber, damit sie ungehindert in
den Haltern gleiten kénnen. Beide Kohleblrsten sollten
gleichzeitig ausgewechselt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebursten.

1.  Drehen Sie die Birstenhalterkappen mit einem
Schraubendreher heraus.

2.  Nehmen Sie die abgenutzten Kohlebirsten her-
aus, setzen Sie die neuen ein, und drehen Sie dann die
Birstenhalterkappen wieder ein.

» Abb.19: 1. Birstenhalterkappe
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SO N D E RZU B E H 0 R EORrbsb;?iztzen-Doppelbﬁndigfréser

. D A L1 L2 L3 L4
A\VORSICHT: bie folgenden Zubehorteile oder
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in 6 6 70 40 12 14
dieser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug 1/4"
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehorteile
oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr Einheit: mm
darstellen. Verwenden Sie Zubehérteile oder .
Vorrichtungen nur fiir ihren vorgesehenen Zweck. Eckenrundungsfréser
» Abb.25
Wenn Sie weitere Einzelheiten bezliglich dieser
Zubehdrteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre D A1 A2 L1 L2 L3 R
Makita-Kundendienststelle. 5 25 9 48 13 5 8
HINWEIS: Manche Teile in der Liste kénnen als 1/4"
Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kdnnen von Land zu Land unterschiedlich sein. 6 20 8 45 0 4 4
1/4"
Frasereinsatze o
Einheit: mm
Geradfraser Fasenfriser
» Abb.20 » Abb.26
D A L1 L2 D A L1 L2 L3 ]
6 20 50 15 6 23 46 11 6 30°
14" 6 20 50 13 5 45°
6 8 50 18 6 20 49 14 2 60°
1/4"
6 6 50 18 Einheit: mm
1/4" Hohlkehlen-Abrundfraser
» Abb.27
Einheit: mm
. D A L1 L2 R
U-Nutenfraser
» Abb.21 6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3 Einheit: mm
1/4" Kugellager-Biindigfraser
» Abb.28
Einheit: mm
- D A L1 L2
V-Nutenfraser
» Abb.22 6 10 50 20
1/4"
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90° Einheit: mm

o Kugellager-Eckenrundungsfraser
Einheit: mm » Abb.29

Bohrspitzen-Biindigfraser
» Abb.23 D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
D A L1 L2 L3 6 21 8 40 10 35 6
6 6 60 18 28 14" | 21 8 40 10 35 6

1/4"
Einheit: mm
Einheit: mm
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Kugellager-Fasenfraser

Kugellager-Hohlkehlen-Abrundfraser

» Abb.30 » Abb.32
D A1 A2 L1 L2 0 D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 26 8 42 12 45° 6 20 18 12 8 40 10 55 3
1/4" 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 8 41 1" 60°
Einheit: mm
Binheit: mm Kugellager-Kamies-Profilfriser
Kugellager-Abrundfraser > Abb.33
» Abb.31
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 20 12 8 40 10 5,5 4 6 26 8 42 12 4,5 3 6
6 26 12 8 42 12 4,5 7
Einheit: mm
Einheit: mm
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H H 3-11-8, Sumiyoshi-cho,
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