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Nazwa i wzoér napisu ARKA RADOM jest zastrzezonym znakiem handlowym
bedgcym wtasnoscig firmy Arka AGD Sp. z o.0.
Swiadectwo Ochronne wydane przez Urzad Patentowy Rzeczypospolitej Polskiej
na podstawie przepiséw ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo wtasnosci przemystowej (Dz.U. z 2013 r., poz. 1410 z p6zn. zm).
Prawo Ochronne nr 291601 z dnia 14 czerwca 2017 r.

Niniejsza instrukcja obstugi zostata opracowana przez firme Arka AGD Sp. z o0.0.
i stanowi wytgczng wtasnos¢ intelektualng firmy Arka AGD Sp. z o0.0..
Powielanie instrukcji obstugi (w catosci lub we fragmentach), drukowanie,
rozpowszechnianie, dokonywanie zmian, ingerowanie w jej forme, ukfad i tre$¢
jest zabronione bez uzyskania zgody firmy Arka AGD Sp. z o0.0.

Dystrybutor:
ARKAAGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 Radom
Telefon centrali: (48) 360 90 41, (48) 360 94 32
E-mail: arkaagd@arkaagd.pl, Strona: www.arkaagd.pl

-2-


mailto:arkaagd@arkaagd.pl,

Uwagi ogolne

Wazne uwagi dla uzytkownika:

1.

2.

Nalezy trzymac palce dtoni z dala od wszystkich czesci ruchomych maszyny.
Szczegolng ostroznos¢ nalezy zachowac w obszarze pracy igty maszyny.
Zawsze nalezy uzywac prawidtowej i nieuszkodzonej ptytki Sciegowej.
Nieprawidtowa badz uszkodzona ptytka sciegowa moze powodowacé zginanie
igly i w konsekwenciji jej ztamanie.

. Nie nalezy uzywac¢ zgietych (skrzywionych) i stepionych igiet.
. W trakcie szycia nie nalezy ciggng¢ ani popycha¢ obszywanego materiatu,

gdyz moze to powodowac zginanie i tamanie igiet.

. Zawsze nalezy wytgcza¢ maszyne wytgcznikiem ,ON/OFF” przed wykonywaniem

takich czynnosci jak:

- wymiana igty,

- nawlekanie igty,

- wyjmowanie i wktadanie szpuleczki z i do bebenka,
- zdejmowanie i zaktadanie stopki dociskowe;j.

. Zawsze nalezy wytgcza¢ maszyne wytgcznikiem ,ON/OFF” oraz odtgczaé

maszyne od zasilania, wyciggajgc wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka

sieciowego, przed wykonywaniem takich czynnosci jak:

- zdejmowanie pokryw maszyny,

- czyszczenie i konserwacja (oliwienie) maszyny,

- wykonywanie regulacji i ustawieri mechanizméw maszyny, jeéli zezwala na to
instrukcja obstugi maszyny.

- nigdy nie nalezy pracowa¢ na maszynie ustawionej na miekkim podtozu,
gdyz grozi to niedroznoscig otworow wentylacyjnych maszyny.

. Zawsze obracac¢ kétkiem recznym w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek

zegara (patrzac od strony koétka), czyli w kierunku do siebie.

. Zawsze nawleka¢ gorng nitke na maszyne przy podniesionej stopce dociskowe;j.
. Podczas uzytkowania maszyny nalezy przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa

oraz zalecen podanych w niniejszej instrukcji obstugi.
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Wazne wskazowki bezpieczenstwa

Podczas uzywania maszyny nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa, wtgcznie z ponizszymi zaleceniami.

Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ doktadnie catg instrukcje obstugi.

Instrukcje obstugi nalezy zachowac (nie wyrzucac), a przy odsprzedazy maszyny
(lub jej nieodptatnemu odstgpieniu) nalezy przekaza¢ urzgdzenie nastepnemu
uzytkownikowi razem z instrukcjg obstugi.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem, zagrozenia zdrowia i zycia
uzytkownika lub uszkodzenia urzadzenia:
1. Maszyny do szycia ARKA RADOM model 885N nalezy uzywac¢ zgodnie
Z jej przeznaczeniem i w sposoOb opisany w instrukcji obstugi.
2. Maszyna nigdy nie powinna by¢ pozostawiona bez opieki w czasie,
gdy jest wtgczona do sieci. Po zakohczonym szyciu oraz przed rozpoczeciem
czyszczenia nalezy maszyne odtgczy¢ od sieci.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, porazenia prgdem, zagrozenia zdrowia i zycia
uzytkownika lub uszkodzenia urzadzenia:

1. Maszyny nalezy uzywac¢ zgodnie z jej przeznaczeniem i w sposob opisany
w instrukcji obstugi. Nie pozostawia¢ wtgczonego urzgdzenia bez nadzoru.

2. Urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku 8 lat i starsze,
przez osoby o ograniczonych zdolnoéciach fizycznych, psychicznych
i czuciowych oraz przez osoby z brakiem doswiadczenia lub znajomosci sprzetu,
gdy sg one nadzorowane przez osobe odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo
i zostaty poinstruowane na temat korzystania z urzgdzenia w sposéb bezpieczny
oraz znajg zagrozenia zwigzane z uzytkowaniem urzgdzenia.

3. Maszyna nie powinna by¢ uzywana jako zabawka. Wzmozona ostroznos¢ jest
zalecana, gdy maszyna jest uzywana w poblizu dzieci.

4. W czasie uzytkowania maszyny nalezy stosowaé¢ wytgcznie wyposazenie
(akcesoria) zalecane przez producenta.

5. Nie nalezy pracowa¢ na maszynie, gdy przewod zasilajgcy jest uszkodzony,
gdy maszyna nie pracuje poprawnie, gdy maszyna jest uszkodzona lub
upadta na podtoge, gdy maszyna jest lub byta zalana woda.

W takich przypadkach nalezy maszyne dostarczy¢ do najblizszego,
autoryzowanego punktu serwisowego w celu sprawdzenia, naprawy oraz
dokonania regulacji elektrycznych i mechanicznych.

6. Zabrania sie samodzielnej wymiany przewodu zasilajgcego.

7. Nie nalezy pracowaé na maszynie, jesli szczeliny wentylacyjne sg niedrozne
(zablokowane). Szczeliny wentylacyjne w maszynie i w noznym regulatorze
predkosci muszg by¢ wolne od strzepkow nici, kurzu i pozostatosci tkanin.

8. Nigdy nie nalezy wrzuca¢ lub wktadac¢ jakichkolwiek przedmiotéw do szczelin
wentylacyjnych. Szczeliny wentylacyjne w maszynie i w regulatorze predkosci
muszg by¢ wolne strzepow, kurzu i pozostatosci tkanin.

9. Nie uzywac¢ maszyny do szycia na wolnym powietrzu.
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Wazne wskazowki bezpieczenstwa - c.d.

10.
11.

12.
13.
14.
15.
16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.
26.

27.

28.

29.

Nie pracowa¢ na maszynie w poblizu rozpylanych aerozoli lub nawiewu tlenu.
Czyszczenie i konserwacja urzadzenia nie powinny byé wykonywane przez
dzieci, chyba ze ukonczyly 8 lat i sg nadzorowane przez odpowiednig osobe.
Przy wytgczaniu maszyny przetaczy¢ przycisk wytgcznika do pozycji "O" (OFF)
i dopiero wowczas wyciggng¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka
sieciowego.

Nie wyciggac wtyczki z kontaktu przez ciggniecie za przewod zasilajgcy.

Nie wyciggac wtyczki z kontaktu mokrymi rekami.

Trzymac palce z dala od wszystkich czesci ruchomych.

Specjalna ostroznosc jest zalecana w obszarze pracujgcej igty maszyny.
Stosowac zawsze witasciwg plytke sciegowg. Niewtasciwa ptytka moze
powodowac famanie igiet i stwarza¢ sytuacje niebezpieczne dla zdrowia.
Zawsze uzywac prostych i ostrych igiet (nie uzywac¢ krzywych i tepych igiet).
Nie ciggng¢ ani tez nie podsuwac tkaniny podczas szycia, gdyz moze to
doprowadzi¢ do ztamania igty.

Wytgczaé maszyne przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci (regulacii)
w obszarze pracy igty, takich jak nawlekanie igty, wymiana igty, zmiana

stopki dociskowej, wktadanie nowej szpuleczki z ni¢émi do bebenka itp.
Zawsze odigczaé¢ maszyne od sieci przed wykonywaniem jakichkolwiek
czynnosci obstugi opisanych w instrukgji takich, jak na przyktad zdejmowanie
pokryw, czyszczenie, smarowanie itp.

Obchodzi¢ sie ostroznie z regulatorem predkosci i unika¢ upuszczania go

na podtoge. Upewnic sie, ze na regulatorze nie lezg zadne niepozadane
przedmioty.

Do podnoszenia i przenoszenia maszyny uzywac¢ wytgcznie specjalnego
uchwytu (rekojesci, wneki) w maszynie.

Chroni¢ maszyne przed wilgocig. Nie przechowywa¢ maszyny w bardzo
cieptym lub wilgotnym miejscu. Nigdy nie nalezy zanurza¢ maszyny w wodzie
lub w innych ptynach, nawet czesciowo.

Nie instalowa¢ maszyny w miejscu, gdzie byta by narazona na diugotrwate
dziatanie promieni stonecznych. Nie ustawia¢ lub przechowywa¢ maszyny

w poblizu zrédet ognia i ciepta.

Nie pracowac na maszynie ustawionej na miekkim podtozu (f6zka, sofy),
ktére mogtoby blokowac¢ dostep do szczelin wentylacyjnych w maszynie.

Nie uzywac zadnych aktywnych chemicznie i zrgcych $srodkéw do mycia
urzgdzenia, takich jak proszki i pasty Scierne, rozpuszczalniki itp.

Nie pozostawiac pracujgcej maszyny bez nadzoru w sytuacji, gdy w poblizu
znajdujg sie dzieci lub osoby niepetnosprawne, o ktérych mowa w punkcie 2
niniejszego rozdziatu.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w wyrobie,

bez uprzedniego powiadamiania odbiorcow, o ile zmiany te nie zmieniajg

w istotny sposéb cech uzytkowych i waloréow eksploatacyjnych urzgdzenia.
Producent i dystrybutor nie ponoszg Zzadnej odpowiedzialnosci za wszelkiego
rodzaju szkody wynikte wskutek uzytkowania maszyny do szycia niezgodnie
Z jej przeznaczeniem oraz zaleceniami niniejszej instrukcji obstugi.




Nozny regulator obrotow

Nozny regulator obrotow czyli regulator predkosci szycia (tzw. pedat) jest uzywany
do sterowania maszyng do szycia.

Pozwala na jej uruchomienie, zatrzymanie oraz regulacje predko$ci szycia.
Nalezy obchodzi¢ sie ostroznie z regulatorem obrotéw i unika¢ upuszczania go na
podtoge.

Regulator nalezy utrzymywaé w czystosci oraz nie ktas¢ na nim zadnych
przedmiotéw.

Z maszynami do szycia ARKA RADOM model 885N nalezy uzywac wytgcznie
oryginalnych regulatoréow obrotéw, przewidzianych przez producenta maszyn,
dostarczonych z maszyng i przystosowanych do zasilania prgdem zmiennym

0 napieciu ~220-240V / 50Hz

Serwisowanie urzadzen z podwojng izolacja

Urzgdzenia posiadajgce podwdjng izolacje zabezpieczajgcg nie wymagaja
uziemienia.

Urzagdzenia te wymagajg natomiast, aby wszelkie przeglady i naprawy instalaciji
elektrycznej wykonywane byty przez wykwalifikowany personel (posiadajgcy
odpowiednie uprawnienia) autoryzowanych punktéw serwisowych lub personel
Serwisu Centralnego dystrybutora.

Przy naprawach instalacji elektrycznej maszyny do szycia powinny by¢ uzywane
wytgcznie oryginalne czesci zamienne, polecane przez producenta.

Maszyny do szycia wykonane w klasie podwadjnej izolacji zabezpieczajgcej sg
specjalnie oznakowane znakiem podwojnej izolacji "[0]" lub napisem "Podwojna
izolacja" ("Double insulation" lub "Double insulated").

Uwagi ogolne

A UWAGA

Przestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji obstugi oraz stosowanie sie do
zawartych w niej wskazowek, gwarantuje nie tylko bezpieczenstwo uzytkowania, ale
zapewnia réwniez diugotrwate uzytkowanie urzadzenia i zapobiega
przedwczesnemu zuzyciu maszyny do szycia.

A UWAGA

Aby zachowac prawo do bezptatnych napraw w okresie gwarancyjnym, wszelkie
naprawy oraz obstuga serwisowa urzadzenia winny by¢ dokonywane wytgcznie
przez autoryzowane punkty serwisowe lub Serwis Centralny dystrybutora.




Budowa maszyny - gléwne czesci sktadowe

Widok maszyny z przodu

Trzpienie szpulek

Naprezacz

nawijacza nici Zderzak

Prowadnik nici Trzpien nawijacza

Pokrywa frontowa

Podciggacz nici .
Pokretto regulacji

gestosci Sciegu

(F;’;oﬁg/v\y: stron dziurki
Pokretto wybierania
wzoru $ciegu

Obcinacz nici

Ptytka Sciegowa

Przycisk Sciegu
wstecznego

Naprezacz nici

Pokrywka bebenka

Przedtuzka wysiegu

UWAGA - WYJASNIENIE:

Przedstawiony powyzej rysunek jest jedynie rysunkiem pogladowym, majgcym na
celu zapoznanie uzytkownika z gtownymi czeSciami sktadowymi maszyny.

W rzeczywistosci wyglad urzgdzenia moze odbiegac¢ w niektorych szczegotach
od przedstawionego rysunku.
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Budowa maszyny - giowne czesci skladowe - c.d.

Widok maszyny z tytu

Prowadnik nici
z tytu pokrywy
/ gornej

Rekojes¢
Kotko reczne (wneka uchwytu)

Wysieg

|(J Wkret mocujacy igty

Il H

UUHHHHHHHHH \ Dzwignia podnosnika

\ 5 drazka stopki
W{acznik 3 9z pKi

ON / OFF jixg

Gniazdo wtyczki
przewodu zasilajgcego

Pokrywa tylna

Widok maszyny w obszarze pracy igielnicy i stopki dociskowej

Dzwignia mechanizmu
nawlekacza igty

Prowadnik nici
nawlekacza igty

UWAGA - WYJASNIENIE:

Przedstawiony powyzej rysunek jest jedynie rysunkiem pogladowym, majgcym na
celu zapoznanie uzytkownika z gtownymi czeSciami sktadowymi maszyny.

W rzeczywistosci wyglad urzgdzenia moze odbiegac¢ w niektorych szczegotach

od przedstawionego rysunku.
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Wyposazenie standardowe maszyny

Ve

Numer czeSci Nazwa czesci
1 888197001 Igta HAX1 (rozmiar # 14/90)
2 888128001 Szpuleczka
3 888184005 Dodatkowy trzpien szpulki
4 000254910 Podktadki filcowe pod szpulke
5 888201009 Wkretak do ptytki Sciegowej
6 888195009 Ptytka zakrywajgca zgbki transportera
7 400217004 Przecinak do dziurek na guziki / szczoteczka
8 8882002109 Stopka do wszywania zamkow btyskawicznych
9 888200008 Stopka do obszywania dziurek na guziki
10 000286217 Igta HAX1 (rozmiar # 11/75) z ostrzem kulkowym




Podiaczenie maszyny do zasilania

UWAGA:
Przed podtgczeniem maszyny do zasilania nalezy sprawdzi¢, czy napiecie na
tabliczce znamionowej maszyny odpowiada napieciu w sieci uzytkownika.

( ) 1. Wetkngé wtyczke srodkowg
przewodu zasilajgcego
w gniazdo w maszynie.

2. Wetkng¢ wtyczke koncowg
oFF przewodu zasilajgcego
% N do gniazdka sieciowego.

: UWAGA:

Maszyna posiada
2-pozycyjny wtgcznik ON/OFF
stuzgcy do wigczania
L ) i wytgczania maszyny.

Regulator obrotéw - sposoéb uzytkowania

( )

Predkosc¢ szycia moze by¢ regulowana poprzez zmiane
nacisku na regulator obrotéw (pedat).
Im wiekszy nacisk tym wieksza predko$¢ szycia.

UWAGI:

1. Przy zdjeciu nogi z regulatora obrotow maszyna
zatrzyma sie samoczynnie.

2. Przed uzyciem maszyny oraz przed jej nawleczeniem
dobrze jest sprawdzic, jak reguluje sie predko$é
Szycia za pomocg regulatora.

Maszyna do szycia jest
wyposazona w oswietlenie
typu LED.

Oswietlenie wigcza sie po
wigczeniu maszyny
wigcznikiem ON/OFF.
Lampka LED o$wietla obszar
roboczy maszyny do szycia,
to jest ptytke sciegowg, stopke
dociskowsg i igte.

W przypadku konieczno$ci
wymiany lampki LED nalezy
wykonac tg czynnos¢

w autoryzowanym punkcie
serwisowym.
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Przediuzka wysiegu - pojemnik na wyposazenie

Ve

Przedtuzka wysiegu pozwala na
zwiekszenie powierzchni roboczej ptyty
maszyny. Po odtgczeniu przedtuzki
wysiegu od maszyny mozna uzytkowac
maszyne jako wolno-ramienna,
szczegolnie przydatng do obszywania
rekawdw, nogawek i innych profili
zamknietych.

- Aby odtgczy¢ przedtuzke wysiegu od
maszyny nalezy jg pociagng¢ w lewo.

- Aby dotgczy¢ przedtuzke wysiegu do
maszyny nalezy przesungc¢ ja w prawo,
jak pokazano na rysunku obok.

zdejmowanie stopki

Ve

.

1. Obréci¢ kotkiem recznym w kierunku
do siebie tak, aby igta znalazia sie
w gérnym skrajnym potozeniu.
Podnies¢ stopke do gory.

2. Nacisna¢ dzwignie z tytu uchwytu
stopki. Stopka wypadnie z uchwytu
samoczynnie.

3. Aby zamocowac¢ stopke nalezy jg
ustawi¢ pod uchwytem stopki tak,
aby kotek stopki znalazt sie doktadnie
pod szczeling uchwytu stopki
a nastepnie opusci¢ w dét drgzek
stopki z uchwytem. Stopka zatrzasnie
sie samoczynnie w uchwycie stopki.




Wymiana igty

( )

A UWAGA:

Przed wymiang iglty nalezy wytgczy¢
maszyne i odtgczy¢ jg od zasilania
wyciagajgc wtyczke przewodu z gniazdka
sieciowego.

\. /

UWAGA:

Zaleca sie okresowe sprawdzanie
stanu igty.

W przypadku stwierdzenia, ze igta jest
skrzywiona, stepiona lub ze ma zagiete
ostrze, nalezy natychmiast wymienié
igte na nowa.

1. Ustawi¢ igte w najwyzszym potozeniu,

pokrecajgc kotkiem recznym w kierunku
do siebie.

2. Poluzowa¢ wkret mocujgcy igty.
3. Wyjac¢ zuzytg igte wyciggajac ja

z uchwytu w kierunku do dotu.

4. Wiozy¢ nowg igte do uchwytu w taki

sposobb, aby sptaszczenie (1) na trzonku
igty (2) znajdowato sie z tytu.

5. Dopchngé pewnie igte w kierunku do

gory, az do oporu (3).

6. Dokreci¢ mocno wkret mocujgcy igty.
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Tabela doboru nici i igiet do szytego materiatu

Typ tkaniny | Rodzaj tkaniny Rodzaj nici Igta (rozm.
Lekkie Batyst, szyfon, krepa,| Bawetniana - pokryta poliestrem, 10/70
jedwab lub 100% poliestrowa, 11/80
lub merceryzowana # 60
Srednie Len, perkal,.muslin, | Bawetniana - pokryta poliestrem, 11/80
wlewet, mikrofibra lub 100% poliestrowa, 14/90

lub merceryzowana # 50

Srednio- Gabardyna, twed, Bawetniana - pokryta poliestrem, 14/90
ciezkie drelich, jeans lub 100% poliestrowa, 16/100
lub merceryzowana # 40
Dzianiny Dzianina pojedyncza,| Bawetniana - pokryta poliestrem, 14/90
dzianina podwdéjna, lub 100% poliestrowa, 16/100
jersey, trykot lub nylonowa

Powyzsza tabela moze by¢ pomocna przy doborze nici i igiet do materiatu,
zwtaszcza dla osoéb, ktére dopiero nabywajg doswiadczenia w zakresie
wykonywania réznych prac krawieckich.

Nalezy jednak pamietac, ze jest to jedynie tabela zawierajgca wskazoéwki dla oséb
poczagtkujgcych.

O ostatecznym rezultacie szycia i jako$ci wykonywanych szwéw decyduje wiaciwy
dobodr nici i igiet, dokonany w oparciu o do$swiadczenie osoby szyjgcej oraz wiasciwe
ustawienie naprezenia nici gérnej w stosunku do nici dolne;j.

Przed przystgpieniem do wtasciwego szycia zaleca sie wykonanie préby na
skrawkach materiatu, ktéry bedzie szyty.

UWAGA:

Zaleca sie uzywanie wytgcznie igiet polecanych przez producenta.

Nie nalezy uzywac igiet uszkodzonych (tepych, krzywych, z uszkodzonym ostrzem).
Nie zaleca sie szycia materiatébw wodoodpornych i metalizowanych.

Nie nalezy tez uzywaé¢ metalizowanych nici, gdyz mogg one powodowac
przyspieszone zuzycie czesci maszyny.

Do szycia materiatéw elastycznych zaleca sie uzywanie igiet z ostrzem kulkowym.
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Trzpienie szpulek

Ve

=|— Szpulka
Szpulka . ~_ Podktadka
Podkiadka g'cowa .
filcowa omocniczy

trzpien

Gtéwny
trzpien
szpulki

.

Wyciggng¢ do goéry metalowy, gtowny
trzpien szpulki.

Umiesci¢ na trzpieniu podktadke filcowa,
a nastepnie wiozy¢ szpulke z niémi

na trzpien.

Wetkng¢ w otwdr w pokrywie pomochiczy
trzpien szpulki (jesli bedzie uzywany).
Umiesci¢ na trzpieniu podktadke filcowa,
a nastepnie wiozy¢ szpulke z niémi

na trzpien.

Ve

Odwing¢ nitke ze szpulki.

Przeciggna¢ nitke przez miedzy dyskami
naprezacza nawijacza tak, jak pokazano
to na rysunku obok.

1. Prowadnik nici

2. Rowek (wgtebienie)

3. Naprezacz nawijacza nici

4. Trzpien nawijacza

Przeciggnac¢ koniec nitki przez otworek
w kotnierzu szpuleczki w kierunku

od strony wewnetrznej na zewnagtrz.
Wtozy¢ szpuleczke na trzpien nawijacza
(poz.4) tak, aby koniec nici znajdowat sie
u gory szpuleczki, a nastepnie przesungc¢
trzpien ze szpuleczkg w prawo.

\ Trzymajgc palcami koniec nitki uruchomi¢

maszyne.
Maszyna zacznie nawija¢ ni¢ na
szpuleczke.

Po okoto 10 sekundach (po cze$ciowym
nawinieciu nici na szpuleczke). zatrzymac
maszyne i ucig¢ koniec nitki.

Uruchomi¢ ponownie maszyne i nawijac¢
szpuleczke do momentu, az trzpien
nawijacza ze szpuleczkg zatrzyma sie
samoczynnie. Przesung¢ trzpieh ze
szpuleczkg w lewo. Zdjgé szpuleczke

z trzpienia i obcig¢ nitke.
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Nawlekanie maszyny nicig z bebenka

(@

o

N

1. Ustawi¢ igte w jej najwyzszym potozeniu,

pokrecajgc kotkiem recznym w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara (w kierunku do siebie).

. Zdjg¢ z maszyny pokrywke bebenka,

naciskajgc i przesuwajgc w prawo
przycisk zwalniania pokrywki bebenka.
Po nacisnieciu przycisku pokrywka
uniesie sie lekko do géry z prawej strony,
co powinno umozliwic jej zdjecie

Z maszyny.

. Wiozy¢ nawinietg szpuleczke do

bebenka w ten sposéb, aby przy
pocigganiu za nitke, szpuleczka
obracata sie w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

. Przeciggnac¢ nitke przez szczeline (A),

a nastepnie pociggngc¢ ja w lewg strone.

. Przytrzymujac palcem dtoni szpuleczke,

pociggngc¢ za nitke i wprowadzi¢ jg
w szczeline az do punktu (B) tak, jak
pokazano to na rysunku obok.

. Zatozy¢ na maszyne pokrywke bebenka,

umiejscawiajac jg i zatrzaskujgc
na ptytce Sciegowej.




Nawlekanie maszyny gorna nitka (nitka ze szpulki)

Ve

N\ )

ﬁ@\_/

J/

Przed nawlekaniem maszyny nitkg gorng
nalezy podnies¢ do gory stopke
dociskowg oraz ustawic igte w gérnym
potozeniu, pokrecajgc kétkiem recznym
w kierunku do siebie.

Nawleka¢ maszyne lewg reka, trzymajac

pewnie nitke palcami prawej dtoni.

1. 2. Nawlec prowadniki nici trzymajgc
nitke palcami obu dtoni.

3. Wprowadzi¢ nitke w szczeline,
pociggng¢ nitke do dotu, a nastepnie
do gory tak, jak pokazano na rysunku.

4. Nawlec dZzwignie podciggacze nici,
wprowadzajgc jg w szczeline dzwigni
w kierunku od prawej do lewej strony.

5. Pociggng¢ nitke w kierunku do dotu
i nawlec prowadnik nici znajdujgcy sie
na uchwycie igty.

6. Nawlec oczko igty w kierunku
od przodu do tytu.

®/ ©




Automatyczny nawlekacz igly (tylko do igiet rozmiar 11, 14 i 16)

(DO

U

4

/

.

. J

1. Opusci¢ stopke dociskowg
2. Ustawic igte w gérnym potozeniu.

3. Opusci¢ powoli dzwignie nawlekacza.
Zaczepi¢ nitke za prowadnik nici.

Ve

~Dzwignia
nawlekaczga

Prowadnik nici
Oczko igty
-~

Haczyk
prowadnika

Haczyk prowadnika

.

4. Opusci¢ dzwignie nawlekacza do jej najnizszej pozycji. Zaczep prowadnika nici

wsunie sie w oczko igty.
5. Zaczepic nitke z haczyk ,A” i pociggna¢

w prawg strone.

Ve

6. Trzymajgc luzno koniec nitki, zwolni¢
dzwignie nawlekacza.
Haczyk przeciggnie nitke przez oczko
igly tworzagc petle, jak na rysunku.

7. Pociagna¢ nitke tak, aby jej koniec
znalazt sie z drugiej strony oczka igty.
Wyciggna¢ nitke na dtugosc¢ okoto
10 cm i utozy¢ pod stopkg dociskows.
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Wyciaganie nici bebenka

1. Podnies¢ stopke dociskows.

Uchwyci¢ koniec gornej nitki
palcami lewej dioni (1)

2. Pokreci¢ prawg rekg kotkiem

recznym w kierunku do siebie
tak, aby igta wykonata petny cykl
ruchu do dotu i w gore.

Przestac obracac kotkiem
recznym w momencie, gdy
dzwignia podciggacza nici
znajdzie sie w gornym potozeniu.
Delikatnie pociggna¢ gérna nitke
tak, aby wyciggng¢ do gory nitke
bebenka (2).

. Wyciagng¢ obie nitki (gorng

i dolng) na odlegto$¢ okoto 15 cm
poza oczko igty (nitka gérna)

i poza otwor w plytce Sciegowe;j
(nitka dolna).

Pociggna¢ obie nitki w kierunku
do tytu i utozy¢ pod stopka
dociskows.
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Wyréwnywanie naprezen nici

Prawidtowe wigzanie nici
w §ciegu prostym

Wierzch
materiatu

Spod
materiatu

( )

Naprezenie nici gornej
jest za duze

Zmniejszy¢
naprezenie

Naprezenie nici gornej
jest za mate

Zwiekszy¢
naprezenie

Prawidtowe wigzanie nici w $ciegu
zygzakowym - gorna nitka jest nieznacznie
rzeciggnieta na lewg stron

Spod p agnie a e
materiatu

. J

Regulowanie naprezenia.
Naprezenie nici gérnej jest
kontrolowane pokrettem naprezacza.
Naprezenie nici szpuleczki

(nici bebenka) jest wyregulowane
fabrycznie i jakiekolwiek zmiany

nie sg konieczne, z wyjatkiem
zastosowania specjalnych Sciegow,
nici i tkanin.

Szycie sciegiem prostym.
Przy szyciu sciegiem prostym
wigzanie nici, dolnej i gérnej,

J . r 7
L Ppowinno nastepowac¢ w $rodku

zszywanych warstw materiatu.
W przypadku nieprawidtowego
wigzania nici, nalezy zmieni¢
naprezenie nitki gornej tak, aby
uzyskac¢ prawidtowe wigzanie.
Przykfady zbyt duzego lub zbyt
matego naprezenia nitki gornej
pokazano na rysunkach obok.

) Szycie sciegiem zygzakowym.

Przy szyciu $ciegiem zygzakowym
lub $ciegami dekoracyjnymi zaleca
sie nieznaczne zmniejszenie
naprezenia nitki gérnej tak,

aby byta ona lekko przeciggana na
lewg strone materiatu.

Zaleca sie wykonanie szycia

) prébnego na kawatku tkaniny,
~ ktéra ma byé obszywana, aby

zaobserwowac wptyw naprezenia
nitki gérnej na wyglad Sciegu.
Regulacji naprezenia nitki gornej
nalezy dokonywaé przy opuszczonej
stopce dociskowe;.

Uwaga:

Doswiadczenie pokazuje,

ze w przypadku 90% wykonywanych
prac krawieckich, zadowalajgcy efekt
szycia uzyskuje sie przy nastawie
tarczy naprezacza nitki gérnej na
wartos¢ ,4".




Wybieranie wzoru sciegu

Znak ustawczy

UWAGA:

Nie nalezy przetgczac pokretta bezposrednio
z cyfry 1 na 17 lub z cyfry 17 na 1.

Nie wolno obracaé pokrettem w kétko.
\Pokretio wybierania wzoru sciegu Grozi to uszkodzeniem maszyny.

Pokretto wybierania wzoru $ciegu stuzy nie tylko do wybierania wzoréw $ciegow,
ale réwniez do regulacji szerokosci i dlugosci Sciegu.

UWAGA:

Przed przystgpieniem do wybierania wzoru sciegu nalezy upewnic sie, czy igta
znajduje sie w géornym potozeniu. Wybieranie wzoru sciegu w sytuacji, gdy igta
znajduje sie w materiale w swoim dolnym potozeniu, grozi uszkodzeniem igty
(skrzywieniem igty) jak rowniez uszkodzeniem materiatu.

Przycisk sciegu wstecznego

4 \

Po nacisnieciu przycisku $ciegu wstecznego
maszyna zaczyna szy¢ sciegiem wstecznym.
Szycie Sciegiem wstecznym jest bardzo
uzyteczne dla wykanczania $ciegow

i wzmacniania koncow szwow.

Maszyna szyje Sciegiem wstecznym tak dtugo,
jak dtugo przycisk $ciegu wstecznego jest
wcisniety. Z chwilg zwolnienia przycisku
maszyna automatycznie wraca do szycia do
przodu.
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Plytka zakrywajaca transporter

Lewe potozenie igly

Aby zamocowac¢ ptytke zakrywajgcyg
transporter nalezy potozyc jg na ptytce
Sciegowej w taki sposéb, aby 2 wystepy
pozycjonujgce weszty w 2 otworki w plytce
Sciegowej.

Plytka zakrywajgca transporter stosowana jest
przy takich pracach krawieckich jak cerowanie
i haftowanie, gdzie materiat przesuwa sie
recznie pod pracujgcg igfg.

P
Pokretto wybierania
wzoru $ciegu

b

§

Maszyna posiada mozliwo$¢ szycia $ciegiem
prostym przy srodkowym lub lewym potozeniu
igty.

Szycie Sciegiem prostym przy lewym
potozeniu igty pozwala lepiej kontrolowaé
Scieg przy obszywaniu krawedzi.

UWAGA:

Przy szyciu $ciegiem prostym przy lewym
potozeniu igty nalezy uzywacé stopki do $ciegu
zygzakowego (stopki uniwersalnej).
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Szycie sciegiem prostym

(USTAWIENIA MASZYNY

6 7 8 9
PRPPPPP
! !
|

Wzér Sciegu

Pokretto wybierania
wzoru $ciegu

IEC

Stopka do $ciegu
zygzakowego

Naprezenie nici
goérnej 2 -6

. Podnies¢ stopke dociskowg i wsungc¢

tkanine pod stopke.

. Utozy¢ nici pod stopka i wyciggnac je

w kierunku do tytu. Opusci¢ stopke.

. Nacisng¢ pedat regulatora obrotow

i rozpoczg¢ szycie. W czasie szycia
delikatnie prowadzi¢ materiat reka.

. Na koncu szwu wcisngc¢ przycisk

Sciegu wstecznego i przeszyc¢ kilka
$ciegbw w celu wzmochienia szwu.

. Podniesc¢ stopke dociskowg

i wysung¢ materiat spod stopki.

. Obcig¢ nici na obcinaczu nici.
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Zmiana kierunku szycia

Vs

1. Zatrzymaé maszyne.

2. Pokreci¢ kétkiem recznym tak, aby igta
przebita materiat i znalazta si¢ w dolnym
potozeniu.

3. Podnies¢ stopke.

4. Obréci¢ materiat wokét ighy i ustawic
w nowym kierunku szycia.

5. Opuscic¢ stopke i kontynuowac szycie.

Szycie sciegiem zygzakowym

(USTAWIENIA MASZYNY

Pokretto wybierania
wzoru sciegu

. Podnies¢ stopke dociskowg
i wsungc tkanine pod stopke.

2. Utozy¢ nici pod stopkg i wyciggng¢
je w kierunku do tytu.
Opusci¢ stopke.

3. Nacisng¢ pedat regulatora obrotéw
i rozpoczg¢ szycie. W czasie szycia
delikatnie prowadzi¢ materiat reka.

4. Na koncu szwu wcisng¢ przycisk
$ciegu wstecznego i przeszyc kilka
$ciegbw w celu wzmocnienia szwu.

5. Podnie$¢ stopke dociskowg
i wysung¢ materiat spod stopki.

1]

nd?

Obcig¢ nici na obcinaczu nici.

Naprezenie nici
gornej2 -5

Stopka do $ciegu
zygzakowego

Scieg zygzakowy jest szeroko
stosowany we wszelkiego rodzaju

/ pracach krawieckich.

1\ Jest stosowany miedzy innymi do
obrebiania krawedzi, przyszywania
guzikéw, do haftowania oraz do wielu
innych prac krawieckich.
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Wszywanie zamkow blyskawicznych

P
USTAWIENIA MASZYNY

7

(@]

Wzér Sciegu

Pokretto wybierania
wzoru $ciegu

Stopka do zamkoéw
btyskawicznych

—)

Naprezenie nici
gornej 3 -6

Obszywanie z zawijaniem brzegu

Umocowac zamek na tkaninie przy
pomocy szpilek (lub fastrygi),

a nastepnie umiesci¢ tkanine pod
stopka.

Przeszy¢ prawg a nastepnie lewg strone
zamka, obracajgc materiat i zmieniajgc
odpowiednio pozycje stopki

(igta powinna mija¢ stopke z tej strony,
gdzie znajduje sie zamek btyskawiczny).

materiatu

(USTAWIENIA MASZYNY

Pokretto
wybierania
wzoru Sciegu

MU </

Stopka do zawijania (cze$¢ opcjonalna
dostepna za dodatkowg optata)

Naprezenie nici
goérnej 2 -6

( )

®©

\. J/

1. Zatozy¢ podwdjnie krawedz
materiatu na szerokos¢ 2.5 mm
oraz na dtugos¢ okoto 8 cm.
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Obszywanie z zawijaniem brzegu materiatu - c.d.

~N

3. Wprowadzi¢ zawiniety ztozony brzeg
materiatu w prowadnik stopki.

.

2. Pokrecajgc kétkiem recznym obnizy¢
igte tak, aby naktuta materiat w miejscu
gdzie bedzie poczatek szwu.

Opusci¢ stopke do zawijania.
Trzymajagc konce nitek (gornej i dolnej)
przeszy¢ 3 - 4 ciegi.

5. Przycig¢ naroze materiatu po skosie
na odlegto$¢ okoto 7 mm tak, jak
pokazano na rysunku obok.

\

4. Opusci¢ stopke do zawijania
i rozpoczg¢ szycie delikatnie unoszac
i prowadzgc materiat z przodu stopki
tak, aby ztozony brzeg materiatu
réwno byt wprowadzany w prowadnik
stopki.

®

. J/
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Scieg trykotowy

(USTAWIENIA MASZYNY

13

Wzér Sciegu

Pokretto wybierania
wzoru $ciegu

T

B

Naprezenie nici
gornej 1 -4

Stopka do $ciegu
zygzakowego

. J/

Scieg czesto uzywany do obrebiania
krawedzi, zapobiegajgcy strzepieniu
sie materiatu. Umiesci¢ materiat pod
stopka dociskowg i prowadzic¢ tak,
aby igta w swoim prawym potozeniu
naktuwata materiat doktadnie na jego
krawedzi.
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Przyszywanie guzikow

Naprezenie nici
goérnej1-4

4 N\
USTAWIENIA MASZYNY
Stopka do $ciegu
zygzakowego
Wzér Sciegu

Pokretto wybierania Plytka zakrywajgca

wzoru $ciegu transporter

Na ptytke Sciegowg zatozy¢ ptytke zakrywajgca
transporter.

Umiesci¢ guzik w zaznaczonym miejscu i opusci¢
stopke.

Miedzy stopke a guzik wtozy¢ szpilke tak, jak
pokazano na rysunku obok (2).

Ustawi¢ szeroko$¢ sciegu na "0" i przeszy¢ kilka
$ciegdw mocujgcych.

Dopasowac szerokos¢ $ciegu zygzakowego do
rozstawu dziurek w guziku.

Pokreci¢ kétkiem recznym i sprawdzié, czy igta
swobodnie przechodzi przez dziurki w guziku.
Wolno przyszy¢ guzik wykonujgc okoto 10
Sciegow.

Ustawic szerokos¢ $ciegu na "0" i wykonac jeszcze
kilka §ciegow zabezpieczajgcych.

Podnies¢ stopke i wyciggnaé szpilke spod szwu
miedzy dziurkami.

Przyszyty guzik pociggng¢ lekko do gory tak, aby
miedzy guzikiem a materiatem byt lekki odstep.

UWAGA:

Aby wzmocni¢ "stopke” guzika nalezy obcig¢ gorng
nitke na dtugos¢ okoto 20 cm od guzika. Nastepnie
przewlec nitke przez jeden z otworkdéw guzika od
gory do dotu i owing¢ nitke kilkanascie razy wokoét
"stopki" guzika. Przewlec nitke na spodnig strone
materiatu zawigza¢ wezet zabezpieczajgcy.
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Szycie sciegiem krytym

,USTAWIENIA MASZYNY o

53

Wzbr Sciegu

Pokretto wybierania
wzoru $ciegu

Naprezenie nici
gornej 3 -6

Stopka do $ciegu krytego
(czesc¢ opcjonalna
dostepna
za dodatkowg optatg)

Scieg kryty jest stosowany do
uzyskania krytych szwoéw,
niewidocznych na prawej stronie
materiatu.

Znajduje gtéwnie zastosowanie przy
szyciu spodnic, sukienek, spodni,
zaston itp.

Przy szyciu Sciegiem krytym zaleca
sie wykorzystanie specjalnej stopki
do &ciegu krytego, ktéra pozwala na
precyzyjne ustawienie Sciegu
wzgledem zatozonej i obszywanej
krawedzi materiatu.

1. Wykonczy¢ krawedZ materiatu.
Przy tkaninach lekkich ztozy¢
i zaprasowac¢ zaktadke
o szerokosci okoto 1,5 cm
lub mniej. Przy tkaninach $rednich
i ciezkich obrebi¢ (obszy¢)
krawedz materiatu.

2. Ztozy¢ materiat tak jak pokazano
na rysunkach ponizej, lewg strong
do wierzchu (do gory).

@

L

Lewa strona
materiatu

Lewa strona
materiatu

Lewa strona
materiatu

materiatu

Lewa strona °

Tkaniny lekkie
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Szycie sciegiem krytym - c.d.

Ve

. J

Porada:

Przed szyciem wtasciwym, zaleca
sie wykonanie prébnego szycia na
kawatku takiego samego materiatu,
ktéry ma by¢ obszywany.

3. Umieéci¢ materiat pod stopkg dociskowa.

Obrocié kotkiem recznym w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara
(do siebie) tak, aby igta znalazta sie

w lewym skrajnym potozeniu. Igta powinna
naktuwac ztozony materiat tuz przy jego
krawedzi. Jedli tak nie jest, nalezy
wyregulowaé potozenie prowadnika stopki
do Sciegu krytego (A), pokrecajac $rubg
regulacyjng prowadnika (B).

Przy prawidtowo wyregulowanym
potozeniu prowadnika stopki, igta powinna
naktuwac materiat tuz przy krawedzi,
zatapujgc w Sciegu pierwsza nitke splotu
tkaniny przy krawedzi ztozenia tak,

jak pokazano na rysunku powyzej.

UWAGA:

Przy ustawianiu miejsca naktucia materiatu
w lewym potozeniu igly, mozna dodatkowo
wykorzysta¢ mozliwosc¢ regulacji szeroko$ci
zygzaka pokrettem wybierania wzoru $ciegu
(zygzak szeroki, zygzak waski).

4. Po zakonhczeniu szycia i rozprostowaniu

ztozonego materiatu, Scieg bedzie ledwie
widoczny na prawej stronie materiatu.
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Obszywanie dziurek na guziki

(USTAWIENIA MASZYNY <E|QQHQ>\
O a a

|

Wzbr Sciegu

Pokretto wybierania
wzoru $ciegu

Naprezenie nici .
gornej 1-5 Stopka do dziurek

J

Mechanizm obszywania dziurek, jaki zawiera
maszyna, pozwala na obszywanie dziurek

w krétkim czasie, bez koniecznosci obracania
tkanina.

1. Unies¢ stopke do gory i wymieni¢ stopke
uniwersalng na stopke do dziurek.
Zaznaczy¢ potozenie i wielkoS¢ dziurki
na tkaninie.

Wsung¢ tkanine pod stopke tak, aby miejsce
zaznaczenia dziurki znajdowato sie
dokfadnie pod stopka.

2. Ustawi¢ pokretto wybierania wzoru $ciegu
na symbol ,d” oznaczajgcy obszycie prawej
strony dziurki i obszy¢ prawg strone dziurki
na zadang dtugosc.

3. Ustawi¢ pokretto wybierania wzoru $ciegu
na symbol ,ac” oznaczajgcy obszycie rygla
dziurki i przeszy¢ kilka $ciegéw ryglujgcych
(5 -7 sciegdw).
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Obszywanie dziurek na guziki - c.d.

4. Ustawi¢ pokretto wybierania wzoru
Sciegu na symbol ,b” oznaczajacy obszycie
lewej strony dziurki i obszy¢ lewa
strone dziurki na Zgdang dlugo$¢.

5. Ustawi¢ pokretto wybierania wzoru
Sciegu na symbol ,ac” oznaczajgcy obszycie
rygla dziurki i przeszy¢ kilka Sciegow
ryglujgcych (5 - 7).

6. Wysung¢ materiat spod stopki i przecigé
delikatnie dziurke, uwazajgc aby nie
uszkodzi¢ szwu.

Przed przecieciem dziurki mozna wpig¢
szpilke przed kohcem dziurki, jak to
pokazano na rysunku obok (6).

Pozwoli to na zabezpieczenie rygla
przed przypadkowym uszkodzeniem
(przecieciem szwu.

UWAGIL:

W celu ustawienia najbardziej odpowiedniej
dtugosci Sciegu zaleca sie wykonanie
prébnego obszycia dziurki na probce tkaniny.

Podczas szycia delikatnych i sztucznych tkanin
zaleca sie lekkie zwigkszenie nacisku stopki,
CO z reguty zapobiega plataniu sie nici

i deformacji szwu.

Dodatkowo zaleca sie stosowanie igiet

z ostrzem kulkowym do szycia delikatnych

i elastycznych tkanin.

~N
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Czyszczenie i konserwacja maszyny

A UWAGA:

Przed przystgpieniem do wykonywania czynno$ci zwigzanych z czyszczeniem
i konserwacjg maszyny, nalezy maszyne wytgczy¢ wytgcznikiem ,ON/OFF”,

a nastepnie odtaczyc¢ jg od zasilania, wyciggajac wtyczke przewodu z gniazdka
sieciowego.

Czyszczenie obszaru pracy chwytacza obrotowego i zgbkéw transportera

( )

@ 1. Obracajgc kétkiem recznym ustawi¢

igle w skrajnym gérnym potozeniu.

( 2. Odkreci¢, przy pomocy wkretaka,
@ dwa wkrety mocujgce ptytke

$ciegowa (1).

Zdja¢ ptytke Sciegowag z maszyny,

wysuwajac jg w kierunku do siebie.

/ \\

) 3. Wyjg¢ z maszyny bebenek (2)




Czyszczenie i konserwacja maszyny - c.d.

( )

@

4. Oczysci¢ obszar pracy chwytacza
i zgbkéw transportera przy pomocy
szczoteczki.
Zaaplikowa¢ po jednej kropli oleju
do maszyn do szycia w miejscach
zaznaczonych strzatkami (A) i (B),
jak pokazano na rysunku obok.

) 5. Umiesci¢ bebenek w chwytaczu
@ obrotowym tak, aby wystep
bebenka (3) znalazt sie na wprost

sprezyny (4).

@ 6. Upewni¢ sie, ze igta znajduje sie

W najwyzszym potozeniu
o n
S L
B -l

i zamontowaé na maszynie ptytke

Sciegowa, przykrecajac jg dwoma
wkretami mocujgcymi, jak
pokazano na rysunku obok.

"ﬂ-

0

!o

o

. J/

Czyszczenie maszyny i noznego regulatora obrotow (pedatu)

Po zakonczeniu uzytkowania maszyny, nalezy maszyne oczyscic ze strzepkow nici,
materiatu i kurzu przy pomocy suchej, miekkiej Sciereczki.

To samo nalezy zrobi¢ z noznym regulatorem obrotow, po czym maszyne oraz
nozny regulator obrotéw odstawi¢ w miejsce, gdzie maszyna jest przechowywana.

Uwagi koncowe

1. Aby zapewnic¢ dtugotrwate i bezproblemowe uzytkowanie maszyny, nalezy stale
utrzymywac jg w czystosci, regularnie czyszczgc i konserwujgc maszyne zgodnie
z zaleceniami niniejszej instrukcji obstugi. Ewentualnych napraw i regulacji nalezy
dokonywac¢ wytgcznie w autoryzowanych punktach serwisowych

2. Do oliwienia maszyny zaleca sie stosowanie specjalnego oleju do maszyn
do szycia, ktéry jest do nabycia w serwisie dystrybutora.
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Problemy i ich usuwanie - uzyteczne wskazéwki

PROBLEM

PRZYCZYNA

KOREKTA

Maszyna nie pracuje
réwno i gtadko oraz
jest gtosna

- Nitka zaplatata sie (zakleszczyta sig)
w mechanizmie chwytacza

- Zabki transportera sg blokowane przez
nadmierng ilo§¢ nagromadzonych
strzepkow materiatu i nici.

Usuna¢ zaplatang nitke; ponownie
nawlec maszyne (str.16 i 17)
Usuna¢ zaplatang ni¢

Oczysci¢ obszar pracy chwytacza
i transportera (str.33 i 34)

Maszyna zrywa nitke
igly (ni¢ gérna)

- Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona

- Naprezenie gornej nitki zbyt duze

- Igta jest zgieta lub tepa

- Igta nie jest prawidtowo zamocowana

- Materiat jest nieprawidlowo prowadzony
w trakcie szycia (jest ciggniety do tytu)

- Nitka jest zbyt gruba lub zbyt cienka
w stosunku do uzywanej igty

- Niewtasciwy rozmiar nici / ni¢ ztej jakosci

Ponownie nawlec maszyne (str.17)
Zmniejszy¢ naprezenie (str.20)
Wymieni¢ igte (str.13)

Sprawdzi¢ mocowanie igty (str.13)
Nie ciggnac i nie popychac
materiatu w trakcie szycia

Dobra¢ prawidtowg nitke do igty
oraz do obszywanego materiatu
Dobrac¢ prawidtowg ni¢ (str.14)

Maszyna zgina
i tamie igly

- Igta nieprawidtowo zamocowana

- Igta jest zgieta lub tepa

- Nie dokrecony wkret mocujacy igte

- Naprezenie gornej nitki zbyt duze

- Materiat jest nieprawidtowo prowadzony
w trakcie szycia (jest ciggniety do tytu)

- Igta jest zbyt cienka do obszywanego
materiatu

- Pokretto wybierania $ciegu zostato uzyte,
gdy igta znajdowata sie w materiale

Prawidtowo zamocowa¢ igte (str.13
Wymieni¢ igte (str.13)

Dokreci¢ wkret (str.13)

Zmniejszy¢ naprezenie (str.20)

Nie ciagna¢ i nie popychac
materiatu w trakcie szycia

Wybrac¢ prawidtowy rozmiar igty

i wymienic¢ igte (str.13 i 14)

Nie zmienia¢ wzoru $ciegu, gdy igta
znajduje sie w dolnym potozeniu

Maszyna zrywa nitke
bebenka (ni¢ dolng)

- Bebenek nawleczony nieprawidtowo

- Bebenek zanieczyszczony strzepkami nici
i materiatu

- Szpuleczka nawinieta nieréwno lub zbyt
duzo nici na szpuleczce

- Szpuleczka uszkodzona i nie obraca sie
swobodnie (bez zacie¢) w bebenku

Nawlec ponownie bebenek (str.16)
Oczysci¢ bebenek oraz obszar
pracy chwytacza (str.33 i 34)

Uzy¢ nowej, prawidtowo nawinietej
szpuleczki (str.15 i 16)

Wymieni¢ szpuleczke z nicig
(str.15i 16)

Maszyna
przepuszcza $ciegi

- Igta zamocowana nieprawidtowo

- Zgieta lub tepa igta

- Niewtasciwy rozmiar igty lub Zle dobrane
nici do obszywanego materiatu

- Igta z ostrzem kulkowym nie jest uzywana
przy szyciu cienkich i rozciggliwych tkanin

- Gérna nitka nie jest prawidtowo nawleczona
na maszyne

Zamocowac¢ prawidtowo igte (str.13
Wymieni¢ igte (str.13)

Dobra¢ wtasciwy rozmiar igly i nici

do obszywanego materiatu (str.14)
Uzywac igty z ostrzem kulkowym

Nawlec ponownie maszyne goérng
nitkg (str.17)

Maszyna marszczy
materiat

- Naprezenie gornej nitki zbyt duze

- Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona

- Igta jest zbyt gruba dla szytego materiatu

- Sciegi sg zbyt dtugie do szytego materiatu

@ Przy szyciu bardzo cienkich materiatow
zaleca sie uzywanie specjalnego podktadu

Zmniejszy¢ naprezenie (str.20)
Ponownie nawlec maszyne (str.17)
Dobra¢ rozmiar igty (str.14)
Wybra¢ inny $cieg (str.21)
Zastosowac flizeline krawiecka

lub inny podktad (np. papierowy)

Maszyna szyje luzne
sciegi lub petli nitki
$ciegu na lewe;j
stronie materiatu

- Naprezenie gornej nitki zbyt mate

- Bebenek nawleczony nieprawidtowo

- Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona

- Rozmiar igty jest zbyt duzy lub zbyt maty
w stosunku do obszywanego materiatu

Zwiekszy¢ naprezenie (str.20)
Nawlec ponownie bebenek
Ponownie nawlec maszyne (str.17)
Dobra¢ rozmiar igty (str.14),
wiasciwy do szytego materiatu

Materiat nie
przesuwa ptynnie
po stopka

- Transporter jest blokowany przez strzepki
nici i materiatu
- Dlugosé¢ sciegu zbyt krétka

Oczysci¢ obszar pracy chwytacza
i transportera (str.33 i 34)
Wybra¢ dtuzszy $cieg (str.21)
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Problemy i ich usuwanie - uzyteczne wskazoéwki - c.d.

PROBLEM PRZYCZYNA KOREKTA
Maszyna ciezko sie |- Nitka zaplatata sie (zakleszczyta sie) Usuna¢ zaplgtang nitke; ponownie
uruchamia w mechanizmie chwytacza nawlec maszyne (str.17)

- Zabki transportera sg blokowane przez
nadmierng ilo§¢ nagromadzonych
strzepkow materiatu i nici.

Usunac¢ zaplatang ni¢
Oczysci¢ obszar pracy chwytacza
i transportera (str.33 i 34)

Maszyna nie daje sig

uruchomi¢

- Maszyna nie jest podtgczona do sieci
- Nitka gérna zablokowata sie w chwytaczu
obrotowym

- Trzpien nawijacza nici jest przesuniety
w prawo

Podtgczy¢ maszyne do sieci (str.11)
Usuna¢ zablokowang nitke.
Oczysci¢ obszar pracy chwytacza

i transportera (str.33 i 34)
Przesung¢ trzpien nawijacza nici

w lewo (str.15)

Gestos¢ sciegédw
obszycia dziurki nie
jest wyrobwnana

- Dlugosé¢ sciegu jest nieodpowiednia dla
obszywanego materiatu

- Sciegi obszycia brzegéw dziurki nie sg
prawidtowo zbalansowane przy pomocy
regulatora

- Materiat jest ciggniety lub popychany
w trakcie szycia

Dobra¢ scieg o innej dtugosci
(str.21)

Zbalansowac $ciegi obszycia
dziurki przy pomocy regulatora
(str.21)

Nie ciggna¢ i nie popychac
materiatu w trakcie szycia

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI

Prosimy zachowac oryginalne opakowanie w okresie gwarancyjnym
Wszystkie powazniejsze naprawy i regulacje winny by¢ dokonywana wytgcznie
w autoryzowanych punktach serwisowych.
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Dane techniczne

Model: 885N

Napigcie pradu zasilajgcego: ~ ~220-240 V
Czestotliwos¢ pradu: 50 Hz

Klasa izolacji: Il

Moc catkowita: 70W

Waga netto / waga brutto: 5.4 kg /6.3 kg
Wymiary opakowania: 427 x 217 x 333 mm

Informacja o serwisie

W razie jakichkolwiek problemow prosimy kontaktowac sie z autoryzowanym
serwisem lub dziatem serwisu dystrybutora:

SERWIS CENTRALNY ARKAAGD Sp. zo.0,,
ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Telefon: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32

Wazna informacja dla uzytkownikéw

INFORMACJA
0 postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy

0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, informujemy ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi
odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekazac do punktu zbierania zuzytego sprzetu
elektrycznego lub sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu tego samego
rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany
procesowi przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi
oraz ochrone $rodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go
tacznie z innymi odpadami grozi administracyjna kara pieniezna i/lub
odpowiedzialno$¢ karna (Ustawa z dnia 11 wrzes$nia 2015 roku o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym - Dz.U. 2015 poz. 1688).

To urzgdzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku.

Po okresie uzytkowania trzeba je zwréci¢ do odpowiedniego punktu zbiérki i nie

wolno umieszczaé go razem z nieposortowanymi odpadam.

Takie dziatanie przyniesie korzys¢ dla srodowiska (tylko w Unii Europejskie;.

Informaciji o adresach punktéw zbidrki zuzytego sprzetu elektrycznego

i elektronicznego udzielajg jednostki samorzadu terytorialnego.
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ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Telefon centrali: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
Telefon do serwisu ogélnego i urzadzen gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10
www.arkaagd.pl

WARUNKI GWARANCJI

o

1. Niniejsze warunki gwarancji obejmujg urzgdzenia wprowadzone na rynek polski
przez firmge ARKAAGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu przy ulicy Strycharska 4,
zwang dalej ,Gwarantem”, od dnia 01.01.2023 i przeznaczone do uzytku w warunkach
gospodarstwa domowego lub podobnego.

Uzytkowanie sprzetu niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi
powoduje utrate gwaranc;ji.

2. Gwarant zapewnia uzytkownika o dobrej jako$ci sprzetu oraz jego trwatosci
i zachowaniu jego funkcji i wtasciwosci w toku zwyktego uzytkowania w czasie trwania
gwarancji.

Gwarant udziela 24-miesiecznej gwarancji liczonej od daty zakupu urzgdzenia.

3. Ujawnione w tym okresie wady usuwane bedg bezptatnie w terminie 14 dni,

a w przypadkach szczegoélnych w okresie do 30 dni, liczac od daty udostepnienia
urzgdzenia Gwarantowi. Gwarant odbiera urzgdzenie na swdj koszt.

4. Gwarant zobowigzuje sie do naprawy towaru lub jego wymiany w rozsgdnym czasie
od chwili, w ktérej zostat poinformowany przez konsumenta o braku zgodno$ci towaru
objetego gwarancja.

Realizacja gwarancji powinna nastgpi¢ bez nadmiernych niedogodnoéci dla
konsumenta, uwzgledniajgc specyfike towaru oraz cel, w jakim konsument go nabyt.

5. Warunkiem niezbednym dla realizacji serwisu jest dostarczenie, wraz z reklamowanym
urzadzeniem, waznej karty gwarancyjnej oraz kserokopii dowodu zakupu.

6. Reklamowane urzgdzenie powinno by¢ kompletne i przygotowane do wysyiki
w opakowaniu, ktore gwarantuje odpowiednio wysokg ochrone przed uszkodzeniami
mechanicznymi podczas transportu przez firme kurierska.

Sprzet dostarczany do naprawy powinien by¢ czysty. Gwarant moze odmoéwic
przyjecia do naprawy sprzetu brudnego. Gwarant pokrywa wszelkie koszty
naprawy lub wymiany towaru, w tym wszelkie koszty optat pocztowych,
przewozu, robocizny i uzytych materiatbw. Gwarant moze zleci¢ naprawe
towaru podmiotom trzecim wytgcznie na swéj koszt. Konsument nie bedzie
ponosit z tego tytutu zadnych kosztow. Jezeli towar zostat zamontowany
przed ujawnieniem sie braku zgodnoéci towaru z umowg, Gwarant demontuje
oraz montuje ponownie sprzet po dokonaniu naprawy lub wymiany, albo zleca
wykonanie tych czynnosci na swoj koszt. Instrukcja reklamacji gwarancyjnej
znajduje sie na stronie Gwaranta: www.arkaagd.pl/serwis

7. Gwarancja nie obejmuje mechanicznych / termicznych / chemicznych oraz
wywotanych skokami napiecia uszkodzen sprzetu i spowodowanych nimi wad
oraz uszkodzen.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek niewtasciwego

lub niezgodnego z instrukcjg uzytkowania oraz montazu sprzetu, wymagajgcego
specjalistycznego podtgczenia do sieci przez osoby z odpowiednimi uprawnieniami
oraz niewtasciwego przechowywania, konserwacji i samodzielnego dokonywania
napraw, przerobek i zmian konstrukcyjnych.

8. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek uzytkowania niezgodnego
z przeznaczeniem sprzetu, wadliwego przechowywania, wadliwego podtgczenia
do instalacji, sity wyzszej i zdarzen losowych.

Karta gwarancyjna - strona "A”
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ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Telefon centrali: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
Telefon do serwisu ogélnego i urzadzen gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10
www.arkaagd.pl

WARUNKI GWARANCJI - c.d.

. Gwarancja nie obejmuje odbarwien, odpryskéw, oraz defektéw estetycznych

urzgdzenia powstatych w toku normalnej eksploataciji.

. Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czynnosci zwigzane z przegladem,

konserwacjg, czyszczeniem i regulacjami opisanymi w instrukcji obstugi.

. Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete cze$ci oraz ich wymiana, ulegajace

naturalnemu zuzyciu podczas normalnej eksploatacji sprzetu, jak: paski, noze,
uszczelki, igty, zardwki, lampki sygnalizacyjne, bezpieczniki itp.

. Czynnosci wynikajace z punktow 10 i 11 wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie

i na wiasny koszt.

. Sprzet zwracany do serwisu powinien posiada¢ doktadny opis usterki oraz dane

kontaktowe zgtaszajgcego. W przypadku pytan prosimy o kontakt telefoniczny
lub e-mailowy z Gwarantem (www.arkaagd.pl/serwis).

. Gwarant moze dokona¢ wymiany, gdy konsument zgda naprawy, lub moze dokonaé¢

naprawy, gdy konsument zagda wymiany, jezeli doprowadzenie do zgodnosci towaru

Zz umowg w sposob wybrany przez konsumenta jest niemozliwe albo wymagatoby
nadmiernych kosztéw dla Gwaranta. Jezeli naprawa i wymiana sg niemozliwe lub
wymagatyby nadmiernych kosztow dla Gwaranta, moze on odméwi¢ doprowadzenia
towaru do zgodnosci z umowg. Przy ocenie nadmiernosci kosztéw dla Gwaranta
uwzglednia sie wszelkie okolicznosci sprawy, w szczegdlnosci znaczenie braku
zgodnosci towaru z umowa, warto$¢ towaru zgodnego z umowg oraz nadmierne
niedogodnosci dla konsumenta powstate wskutek zmiany sposobu doprowadzenia
towaru do zgodnosci z umowg. Konsument nie jest zobowigzany do zaptaty za zwykte
korzystanie ze sprzetu, ktéry nastepnie zostat wymieniony.

. Niniejsza karta gwarancyjna obowigzuje wytgcznie na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

i dotyczy sprzetu wprowadzonego na rynek polski przez Gwaranta oraz kupionego
na terenie Rzeczypospolitej Polskie;.

. Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty sprzedazy, pieczatki sklepu

i podpisu sprzedawcy lub dotgczonego dowodu zakupu lub jego kopii.

. W przypadku braku zgodnosci rzeczy sprzedanej z umowa, kupujgcemu z mocy prawa

przystugujg srodki ochrony prawnej ze strony i na koszt sprzedawcy, a gwarancja nie
ma wptywu na te $rodki ochrony prawne;.

. W zakresie nieuregulowanym niniejszymi postanowieniami stosuje sie przepisy ustawy

z dnia 23 kwietnia 1964 r. - Kodeks Cywilny tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 1360;
ost. zm. Dz.U. z 2022 r. poz. 2339) wraz z pézniejszymi zmianami oraz inne przepisy
prawa polskiego.

. RODO. Administratorem danych osobowych zwigzanych z roszczeniami z niniejsze;j

gwarancji jest Gwarant, tj. firma ARKAAGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu
(ul. Strycharska 4, 26-601 Radom)
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