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Wprowadzenie

Szanowni Panstwo!
Dzigkujemy Panstwu za kupno naszego wyrobu.

Maszyna ta przeznaczona jest do uzytku domowego i ma za zadanie umozliwi¢
Panstwu szycie wszelkiego rodzaju materiatdw poczgwszy od lekkich tkanin,
takich jak organdyna, az do ciezkich drelichéw.

Doktadne zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg obstugi umozliwi Panstwu petne
wykorzystanie bogatych mozliwosci maszyny.

Majgc na wzgledzie ciggty rozwoéj mysli technicznej, prowadzacy do statego
udoskonalania wyrobu, producent zastrzega sobie prawo do zmiany wygladu,
projektu oraz wyposazenia niniejszej maszyny bez uprzedniego powiadomienia.
Maszyny overlock marki ARKA RADOM model 700 S odpowiadajg europejskim
normom dotyczgcych bezpieczenstwa, zaktocen radiowych oraz odpornosci
na porazenie prgdem elektrycznym.

Przejscie odpowiednich badan laboratoryjnych i zgodno$¢ z wymaganiami
sg udokumentowane przyznaniem prawa do uzywania znaku CE.

UWAGA: c €

Owerlok ARKA RADOM model 700 S podlega ciggtej modernizacji, polegajace;j
na wprowadzaniu zmian konstrukcyjnych i technologicznych majgcych na celu
podniesienie jakoSci maszyny, jak rbwniez poprawe jej cech uzytkowych.
Modernizacja ta moze czasami powodowac niewielkie zmiany w wyglgdzie
zewnetrznym maszyny. Z tego wzgledu, zakupiona przez Panstwa maszyna,
moze niekiedy nieco rézni¢ sie w szczegbtach od wygladu maszyny,
prezentowanej na zdjeciach w niniejszej instrukcji obstugi.

Nazwa i wzér napisu ARKA RADOM
jest zastrzezonym znakiem handlowym bedgcym wtasnoscig firmy
Arka AGD Sp. z 0.0.
(Prawo ochronne nr 291601 wydane przez UP Rzeczypospolitej Polskiej)
Wszystkie prawa zastrzezone.

Niniejsza polska wersja jezykowa oryginalnej instrukcji obstugi producenta
zostata opracowana przez firme Arka AGD Sp. z 0.0., w drodze ttumaczenia
z jezyka angielskiego na polski i stanowi wylgczng wtasnos¢ intelektualng
firmy Arka AGD Sp. z o.0..

Powielanie instrukcji obstugi (w cato$ci lub we fragmentach), drukowanie,
rozpowszechnianie, dokonywanie zmian, ingerowanie w jej forme, ukfad i tre$¢
jest zabronione bez uzyskania zgody firmy Arka AGD Sp. z o.0.

Dystrybutor:

ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 Radom
Telefon centrali: (48) 360 90 41, (48) 360 94 32
E-mail: arkaagd@arkaagd.pl
www.arkaagd.pl
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Wazne wskazowki bezpieczenstwa

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego.

Podczas korzystania z urzgdzeh elektrycznych nalezy przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenstwa, wtgcznie z ponizszymi zaleceniami.
Przed rozpoczeciem pracy prosimy doktadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje
obstugi. Instrukcje obstugi nalezy zachowacé (nie wyrzucac), a przy odsprzedazy
maszyny (lub jej nieodptatnemu odstgpieniu) nalezy przekaza¢ maszyne
nastepnemu uzytkownikowi razem z instrukcjg obstugi.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Jak zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym:

Nigdy nie nalezy pozostawia¢ wigczonej maszyny do szycia bez nadzoru.
Gniazdko elektryczne do ktérego jest podtaczana maszyna powinno by¢ tatwo
dostepne.Natychmiast po zakornczeniu pracy oraz przed przystgpieniem

do czyszczenia maszyny, otwieraniem pokryw oraz wykonywaniem czynnosci
regulacyjnych badz naprawczych nalezy wytgczy¢ maszyne i odtgczy¢ od
zasilania (wyciggnaé¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego).

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Jak zmniejszy¢ ryzyko oparzen, pozaru, porazenia pragdem elektrycznym,

poniesienia innych obrazen cielesnych lub uszkodzenia urzadzenia:

- Przed podtgczeniem maszyny nalezy upewni¢ sie, czy parametry pradu
(napiecie, czestotliwos¢) w sieci uzytkownika, odpowiadajg parametrom pradu,
podanym na tabliczce znamionowej maszyny.

- Nie pozwala¢ dzieciom bawi¢ sie maszyng, ktéra nie powinna byé uzywana
jako zabawka. Szczegdlnie wzmozona ostroznosé jest zalecana, gdy maszyna
jest uzywana przez dzieci lub w poblizu dzieci.

- Maszyny nalezy uzywac zgodnie z jej przeznaczeniem i w sposéb opisany
w instrukcji obstugi.

- Urzgdzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku powyzej 8 lat oraz osoby
o ograniczonych zdolnoéciach fizycznych, umystowych i sensorycznych, a takze
przez osoby nie posiadajgce wiedzy lub doswiadczenia w uzytkowaniu tego typu
urzadzen, pod warunkiem, ze bedg one pod nadzorem osoby odpowiedzialnej
za ich bezpieczenstwo lub zostang poinstruowane na temat korzystania
z urzgdzenia w bezpieczny sposob oraz zostang poinformowane
o potencjalnych zagrozeniach i zrozumiejg niebezpieczenstwa zwigzane
z uzytkowaniem urzgdzenia.

- Zabrania sie pracowa¢ na maszynie, gdy kabel zasilajgcy jest uszkodzony,
gdy maszyna jest uszkodzona lub upadta na ziemie, gdy maszyna jest lub byta
zalana wodg. W takich przypadkach nalezy maszyne dostarczy¢ do najblizszego
autoryzowanego punktu serwisowego lub do Serwisu Centralnego dystrybutora
w celu sprawdzenia, naprawy oraz regulacji elektrycznych i mechanicznych.

- Dbac¢ o czystosc¢ i droznos¢ otwordw wentylacyjnych maszyny i regulatora
obrotéw. Chroni¢ przed kurzem, pytem, resztkami nici i $cinkami materiatu.
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Wazne wskazowki bezpieczenstwa - c.d.

- Nie nalezy pracowaé na maszynie jesli szczeliny wentylacyjne sg zablokowane
(niedrozne). Szczeliny wentylacyjne w maszynie i w noznym regulatorze
predkosci muszg by¢ wolne od kurzu, strzepkow nici i skrawkéw tkanin.

Nie wkfada¢ zadnych przedmiotéw do szczelin i otworéw wentylacyjnych.

- Nie uzywa¢ maszyny do szycia na wolnym powietrzu.

- Podczas szycia trzymac palce z daleka od wszystkich ruchomych czesci
maszyny. Szczegolng ostroznos¢ nalezy zachowac w obszarze pracy igiet.

- Zawsze stosowac wtasciwg i nieuszkodzong ptytke sciegowg. Nieodpowiednia
i uszkodzona ptytka Sciegowa moze powodowac tamanie igiet.

- Nie uzywac tepych lub krzywych igiet.

- Podczas szycia nie ciggna¢ i nie popycha¢ materiatu, gdyz mogto by to
spowodowac ztamanie sie igty.

- W trakcie szycia zaleca sie uzywanie okularéw ochronnych.

- Wytgcza¢ maszyne przed wykonaniem jakichkolwiek czynno$ci obstugi
opisanych w instrukcji obstugi, takich jak na przyktad nawlekanie igiet,
chwytaczy, wymiana igiet, zmiana stopki dociskowe;j.

- Zawsze odtgcza¢ maszyn od zasilania przed wykonaniem jakichkolwiek
czynno$ci obstugi opisanych w instrukcji obstugi, takich jak otwieranie pokryw,
smarowanie czesci maszyny itp.

- Nie uzywa¢ maszyny na zewnatrz pomieszczen mieszkalnych..

- Nie uzywa¢ maszyny do szycia, jesli w poblizu rozpylany byt aerozol, tlen
lub inne gazy techniczne.

- Przy wytgczaniu maszyny po zakonczeniu pracy w pierwszej kolejnosci
przetgczy¢ klawisz wigcznika do pozyciji ,0" i dopiero wowczas wyciggngc
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

- Nie wycigga¢ wtyczki przewodu zasilajgcego z gniazdka ciggngc za przewod.

- Nie wyciggac¢ wtyczki z gniazdka mokrymi dtorimi rak.

- Przewdd zasilajgcy urzadzenia nalezy sprawdzaé okresowo i regularnie pod
katem uszkodzen mechanicznych lub termicznych izolacji przewodu
(pekniecia, naciecia, otarcia, wykruszenia, przypalenia, nadtopienia lub inne
uszkodzenia i $lady zuzycia ostabiajgce izolacje).

- Wymiane uszkodzonego przewodu zasilajgcego moze przeprowadzi¢ wytgcznie
autoryzowany punkt serwisowy lub elektryk, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia. Przestrzeganie tej zasady pozwala wyeliminowac
niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym.

- Obchodzi¢ sie ostroznie z noznym regulatorem obrotéw. Unika¢ upuszczania
regulatora na podtoge. Nie ktas¢ na regulatorze zadnych przedmiotow.

- W przypadku uszkodzenia sie lampki oswietlenia LED odda¢ maszyne do
najblizszego autoryzowanego punktu serwisowego lub do Serwisu Centralnego
dystrybutora, celem wymiany lampki LED na nowa.

- Nie uzywa¢ maszyny w wilgotnych pomieszczeniach.

-Nie przechowywa¢ maszyny w bardzo cieptym, zimnym lub wilgotnym miejscu.

- Nie wystawia¢ maszyny na dziatanie promieni stonecznych.

- Nie regulowa¢ samemu naciggu paska silnika. Zleci¢ regulacje naciggu paska
do autoryzowanego punktu serwisowego lub do Serwisu Centralnego.
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Wazne wskazowki bezpieczenstwa - c.d.

- Uzywac¢ zawsze oryginalnych elementow wyposazenia (akcesorioéw),
zalecanych przez producenta.

- Do podnoszenia i przenoszenia maszyny uzywac wytgcznie rekojesci.

- Nigdy nie nalezy uzywac¢ maszyny bez ostony noza obcinajgcego naddatek
materiatu oraz bez prawidtowo zamontowanego stolika (ptyty) Sciegu.

- Zabrania sie wlasnorecznych przerébek maszyny. Stwierdzenie faktu takich
samodzielnych przerdbek przez serwis powoduje automatyczng utrate prawa
do bezpfatnych napraw maszyny w okresie gwarancyjnym.

- Ostrzega sie ponadto, ze takie przerdbki mogg stanowi¢ zagrozenie
dla zdrowia i zycia uzytkownika maszyny.

- Producent nie odpowiada za szkody spowodowane niewtasciwym, niezgodnym
z przeznaczeniem uzytkowaniem maszyny.

- Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania drobnych zmian
konstrukcyjnych bez uprzedniego powiadamiania, o ile zmiany te nie wptywaja
na cechy uzytkowe maszyny.

Serwisowanie urzadzen z podwojng izolacjg

Urzgdzenia posiadajgce podwajng izolacje zabezpieczajgca nie wymagaja
uziemienia. Wymagajg natomiast, aby wszelkie przeglady i naprawy instalacji
elektrycznej wykonywane byty przez wykwalifikowany personel (posiadajacy
odpowiednie uprawnienia) autoryzowanych punktow serwisowych lub personel
Serwisu Centralnego dystrybutora.

Przy naprawach instalacji elektrycznej maszyny do szycia powinny by¢ uzywane
wytgcznie oryginalne czesci zamienne, polecane przez producenta.

Maszyny do szycia wykonane w klasie podwdjnej izolacji zabezpieczajacej sg
specjalnie oznakowane znakiem podwaojnej izolacji @ lub napisem
,Podwadjna izolacja" ("Double insulation").

Nozny regulator obrotéw

Owerloki ARKA RADOM model 700S moga uzywane wytacznie z oryginalnym
noznym regulatorem predkosci szycia firmy FDM model KD-2902 o parametrach
~220-240V, 50-60 Hz, 1,0 A.

A UWAGA

Aby zachowac¢ prawo do bezptatnych napraw w okresie gwarancyjnym, wszelkie
naprawy oraz obstuga serwisowa urzgdzenia winny by¢ dokonywane wytgcznie
przez autoryzowane punkty serwisowe lub Serwis Centralny dystrybutora.
Przestrzeganie zaleceh zawartych w instrukcji gwarantuje nie tylko
bezpieczenstwo uzytkowania, ale zapewnia rowniez dtugotrwate uzytkowanie
urzgdzenia i zapobiega przedwczesnemu zuzyciu maszyny do szycia.
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Podstawowe zalecenia i informacje

Przestrzeganie ponizszych zalecen zapewni bezproblemowg prace maszyny:

Kétko reczne, znajdujgce sie z prawej strony maszyny, nalezy obraca¢ wytgcznie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (w kierunku do siebie). Przed rozpoczeciem pracy oraz po
jej zakonczeniu nalezy podnie$¢ dzwignie podnoszenia stopki. Rozpoczynajgc szycie nalezy
przytrzymac koncowki nitek za stopka i wykonac kilka pierwszych $ciegéow. Nalezy stosowac
wytgcznie igly dobrej jakosci, zwracajgc uwage na to, aby byly odpowiednie do danego materiatu.
Igta nie moze by¢ tepa, zgieta lub uszkodzona w jakikolwiek inny sposob. Nalezy stosowac nici dobre;j
jakosci. Nalezy regularnie czysci¢ i konserwowa¢ maszyne.

Aby zachowac prawo do bezptatnych napraw w okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy oraz
obstuga serwisowa maszyny winny by¢ dokonywane wytgcznie przez Centralny Serwis dystrybutora.
Samodzielne dokonywanie napraw, a zwlaszcza przerébek urzadzenia skutkuje automatycznie utratg
prawa do bezptatnych napraw gwarancyjnych. Stosowanie sie do powyzszych wskazéwek

oraz przestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji obstugi gwarantuje bezpieczenstwo uzytkowania

i zapobiega przedwczesnemu zuzyciu maszyny do szycia typu overlock.
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1. Wybor sciegu

Za pomocg maszyny mozna wykonywac rozmaite typy sciegébw w zaleznosci od zastosowane;j
kombinacji ustawien pozycji igty, sposobdw nawlekania i nastawienia naprezenia nici

Rodzaj $ciegu Rysunek Opis $ciegu, zastosowanie Strona

1. Dwunitkowy
Scieg obrebiajgcy

Jedno-igtowy, dwunitkowy $cieg stosowany 31
do zszywania lekkich bgdz rozciggliwych
materiatéw oraz do obrebiania.

Zmieniajgc pozycje igty mozna uzyskaé
szeroko$¢ obrebienia 3.5 mm lub 5.7 mm *.

2. Dwunitkowy Jedno-igtowy, dwunitkowy $cieg stosowany do 32
standardowy obszywania brzegu materiatu. Nadaje sie na
Scieg ptaskie szwy obrzucajgce oraz na szwy, przy
obrebiajgcy ktorych materiat jest utozony na styk.
rulonowy Zmieniajgc pozycje igly mozna uzyskac

szeroko$¢ obrebiania 3.5 mm lub 5.7 mm *.

3. Trzynitkowy Jedno-igtowy, trzynitkowy $cieg stosowany do 33
Scieg obrzucania i zszywania razem zwyktych tkanin.
obrzucajgcy Zmieniajgc pozycje igty mozna uzyskac

szerokos¢ obrebiania 3.5 mm lub 5.7 mm *.

4. Trzynitkowy Jedno-igtowy, trzynitkowy $cieg stosowany do 34

Scieg do ozdobnego wyszywania tasm i wykonywania
obrzucajgcy szwow ozdobnych przy uzyciu dekoracyjnych
ptaski nici.

Zmieniajgc pozycje igty mozna uzyskaé
szeroko$¢ obrebiania 3.5 mm lub 5.7 mm *.

5. Trzynitkowy
Scieg
dekoracyjny.

Jedno-igtowy, trzynitkowy $cieg stosowany do 35
waskiego obrebiania i do ozdobnego
wyszywania przy uzyciu dekoracyjnych nici.
Zmieniajgc pozycje igty mozna uzyskaé
szeroko$¢ obrebiania 3.5 mm lub 5.7 mm *.

6. Czteronitkowy Dwu-igtowy, czteronitkowy $cieg, idealny do 36
Scieg srednich i ciezkich rozciggliwych materiatow
owerlokowy, takich, jak podwdjne dzianiny i kostiumy
rozciagliwy, kapielowe.

z podwojnym
przeszyciem. -

(514)

* W zalezno$ci od pozycji igly, maszyna moze szy¢ standardowy $cieg 3-nitkowy obrzucajgcy
o szerokosci obrebiania 3,5 mm lub 5,7 mm.
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1. Wybor sciegu - c.d.

W zaleznosci od ustawionej pozyciji igly, maszyna moze szy¢ szwy 3-nitkowe o szerokosci $ciegu
obrebiajgcego 3.5 mm lub 5.7 mm. Podczas obrébki ciezkich materiatbw mozna zwiekszy¢ szeroko$c
obrebiania za pomocg pokretta szerokosci obrebiania (patrz str. 24).

Szeroko$¢ obrebiania 3.5mm 5.7 mm
Uzywana igta Prawa igta Lewa igta
Regulator naprezenia Zielony Niebieski

%

2. Tabela ustawien - praktyczne porady

Tarcza naprezacza nici: Numery pokazane w tabeli
prezentujg $rednie naprezenia dla srednich tkanin
Rodzaj sciegu Pozycja oraz dla standardowych poliestrowych nici # 80 Strona
igty ] Goérny
Niebieski| Zielony |Pomaran.| Zoétty | chwytacz lub
rozdzielacz
1. Dwunitkowy 3.5mm
$cieg obrebiajacy 4.0 2.0 | Rozdzielacz | 34
(502) 5.7.mm
35 1.0 | Rozdzielacz
2. Dwunitkowy 3.5mm
standardowy $cieg 0.5 6.0 Rozdzielacz 35
obrebiajgcy 57 mm
rulonowy (503) 0.5 50 | Rozdzielacz
3. Trzynitkowy $cieg  |3.5 mm Gorny
obrzucajacy 3.0 3.0 3.0 chwytacz 36
(504) 5.7.mm Goérny
3.0 3.0 3.0 chwytacz
4. Trzynitkowy Scieg 3.5 mm Gérny
obrzucajacy 0.5 5.0 7.0 chwytacz 37
plaski 5.7 mm Gorn
- y
(505) 0.5 5.0 7.0 chwytacz
5. Trzynitkowy écieg  |3.5 mm Goérny
dekoracyjny. 3.0 1.0 7.0 chwytacz 38
5.7.mm Goérny
5.0 0.0 8.5 chwytacz
6. Czteronitkowy $cieg Gorny
rozciggliwy, @ 3.0 3.0 3.0 3.0 chwytacz 39
zabezpieczajacy
(514)
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2. Tabela ustawien - praktyczne porady - c.d.

Jesli przesuwa sie pokretta naprezaczy nici w kierunku wyzszych numeréw to wéwczas naprezenie
nici wzrasta. Nastawy naprezaczy nici podane w tabeli na poprzedniej stronie sg nastawami
zalecanymi. Uzytkownik powinien precyzyjnie dobra¢ naprezenia w zaleznoéci do rodzaju szytego
materiatu i rodzaju stosowanych nici tak, aby uzyska¢ najwyzszg jako$c¢ Sciegu. Zaleca sie
przeprowadzenie probnego szycia w celu oceny uzyskiwanego szwu i ewentualnej korekty naprezen
poszczegolnych nici. Korekty nalezy dokonywac stopniowo, co p6t numeru na pokretle naprezaczy.

3. Akcesoria (wyposazenie standardowe)

Do przechowywania akcesoriéw stuzy schowek
(pojemnik), znajdujacy sie w stoliku dostawnym
maszyny (patrz zdjecie obok).

Wyszczegolnienie llos¢
1. Zestaw igiet 1 szt.
2. Wkretak maty 1 szt.
3. Pinceta 1 szt.
4. Rozdzielacz 1 szt.
_ ®
@
)
® ' 4

Pojemnik na akcesoria

ﬁ

4. Informacja o igtach

Wraz z urzgdzeniem dostarczana jest igta gty
rozmiar 90/14 (zamontowana w maszynie).

Igty rozmiaru 100/16 sg przeznaczone gtéwnie 80/11
do obszywania ciezkich materiatow. Doste_pne

Do obszywania |zejszych materiatow zaleca sie rozmiary 90/14
stosowanie igiet o mniejszych rozmiarach (cienszych), 100/16

zgodnie z zaleceniami, zawartymi w tabeli doboru
nici i igiet do materiatu, na stronie 53.

Wyjatkowo, w pilnych przypadkach, mozna stosowac igty do domowych maszyn do szycia,
co jednak wigze sie z pogorszeniem jako$ci sciegdw, gdyz maszyna moze przepuszczac sciegi.
Nalezy réwniez, metodg prob, dobra¢ odpowiednie warto$ci naprezen poszczegdlnych nici.
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5. Gléwne czesci maszyny

AR WN =

(e}

. Maszt prowadnikow nici
. Rekojes¢

. Tarcza naprezacza lewej nici igly (niebieska) # - “#
. Tarcza naprezacza prawej nici igly (zielona)
. Tarcza naprezacza nici gérnego chwytacza

. Tarcza naprezacza nici dolnego chwytacza

. Plytka $ciegowa

. Stolik dostawny (ptyta overlock’a)

. Pokrywa chwytaczy

. Wtacznik napedu i oSwietlenia

. Pokretto dtugosci $ciegu

. Kotko reczne

. Podstawa szpulek z ni¢mi

. Trzymak szpulki

. Trzpien szpulki

. Dzwignia podnos$nika drgzka stopki
. Dzwignia regulacji transportera ro6znicowego
. Dzwignia palca $ciegu

(pomaranczowa)

(z0tta)
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6. Otwieranie pokrywy chwytaczy

A UWAGA

Przed otworzeniem pokrywy chwytaczy nalezy upewni¢
sie, czy owerlock jest wytgczony.

1. Przesung¢ pokrywe chwytaczy w prawo do oporu.
2. Odchyli¢ pokrywe chwytaczy w kierunku do dotu.

A UWAGA

Przed ponownym rozpoczeciem uzytkowania owerloka
nalezy upewnic¢ sie, czy pokrywa chwytaczy jest
zamknieta.

. Chwytacz gorny.

. Ruchomy néz gérny

. Stopka dociskowa

. Stacjonarny n6z dolny

. Chwytacz dolny

. Wysuwny pazurek szeroko$ci $ciegu
. Gatka regulacji szeroko$ci $ciegu

NO O WN -~

8. Przygotowanie do szycia

- Podtgczy¢ wtyczke sznura sieciowego (1) do gniazdka
w maszynie (2).
- Podtaczy¢ wtyczke sznura sieciowego (3) do gniazdka
sieciowego (4).
- Wigcznik zasilania:
*Wcisngc strone przycisku “==" aby wigczy¢
zasilanie ,ON”.
*Wecisna¢ strone przycisku “O” aby wytgczyc
zasilanie ,OFF”
- W celu uruchomienia maszyny i ustalenia jej predkosci
nalezy nacisng¢ pedat noznego regulatora obrotow.
- Im wigkszy bedzie nacisk na pedat regulatora obrotow,
tym wigksza bedzie predko$¢ maszyny.
- W celu zatrzymania maszyny nalezy zdja¢ stope
z pedatu regulatora obrotéw.

A UWAGA

- Przed podtgczeniem maszyny do zasilania nalezy
sprawdzi¢, czy parametry sieci odpowiadajg
parametrom podanym na tabliczce znamionowe;j

maszyny.
- Pedat przenosié ostroznie. Nie upuszczaé. Nie ktas¢ ~ UWAGA:
zadnych przedmiotéw na pedale. Nalezy stosowac¢ wytgcznie regulator
- Podczas wymiany igiet, stopki lub ptytki Sciegowe;j obrotéw dostarczony z maszyng, to jest
nalezy odtgczy¢ maszyne od sieci, wyjmujac wtyczke —regulator firmy FDM, model KD-2902
przewodu z gniazdka sieciowego. o parametrach ~220-240 V, 50-60 Hz, 1,0 A.
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9. Przygotowanie do nawlekania maszyny

Ustawianie prowadnika nici:

* Maszyna jest dostarczana z prowadnikiem
nici ustawionym w obnizonej pozyc;ji.

* Rozciagnij teleskopowy maszt prowadnika nici
na petng wysokos¢.

* Oba potaczenia teleskopowego masztu
prowadnika nici zablokujg sie samoczynnie,
gdy wspornik zostanie rozciggniety do
wiasciwego wymiaru.

* Prowadniki nici ustawi¢ centralnie nad
wrzecionami na szpulki nici.

* Umies¢ nici na stozkowych podstawkach.

UWAGA:

Jesli maszyna jest nawleczona nalezy
wyprostowac nici, aby unikng¢ zapetlenia nici w
momencie rozpoczynania szycia.

Dotaczanie pojemnika na scinki:

Aby dotgczy¢ do maszyny pojemnik na $cinki,
powstajgce przy odcinaniu brzegu materiatu,
wystarczy wsung¢ pojemnik od przodu pod
maszyne tak, aby dwoma zaczepami na ramce
umocowat sie na przednich nézkach maszyny.
Aby zdjg¢ pojemnik z maszyny, wystarczy
pociggna¢ ramke pojemnika w kierunku

do siebie i wysung¢ spod maszyny.

Pojemnik na scinki stanowi czes¢ standardowego
wyposazenia maszyny.
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10. Wyjmowanie i wkladanie (wymiana) igiet

Wyjmowanie igiet:

A UWAGA

Przed przystgpieniem do wymiany igiet nalezy
bezwzglednie wytagczyé maszyne i odtgczyc¢ zasilanie,
wyjmujac wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka
Sciennego.

* Obracac kotkiem recznym w kierunku do siebie,
az igly znajda sie w najwyzszym potozeniu.

* Matym Srubokretem poluzowac (ale nie wykrecac
catkowicie) $ruby ustalajgce igiet.
1. Wkret prawe;j igty
2. Wkret lewej igly
3. Lewa igta
4. Prawa igta

* Przytrzymac igty palcami i podnie$¢ igielnice
do gory. Wyjac¢ igly z uchwytu igiet.

Wktadanie igiet:

00

)

A vwaca @

Przed przystgpieniem do wymiany igiet nalezy

be.zwz_gledme wylaczy¢ maszyne i pdtaczyc za_suanle, Plaska strong do tylu
wyjmujgc wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka )
$ciennego. / ‘\

* Trzymac igte sptaszczeniem trzonka do tytu.

* Wiozy¢ igle w uchwyt tak gteboko, jak tylko jest
to mozliwe.

* Dokreci¢ $rube mocujacy igte.

Uwaga:

Przy wkiadaniu igiet (3) i (4) do gniazd nalezy
poluzowaé obydwa wkrety (1) i (2). Po wtozeniu igiet
nalezy oba wkrety réwnomiernie dokrecié.

UWAGI:

- Przy wyborze igiet nalezy kierowac sie zaleceniami
z tabeli doboru igiet i nici do materiatu (strona 53).

- W przypadku trudnosci z wymiang igiet, mozna
zdja¢ z maszyny ptytke Sciegowa. Po wymianie igty
nalezy z powrotem zatozy¢ ptytke $ciegows.
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11. Nawlekanie maszyny

Diagram (schemat) nawlekania:

* Wewnatrz pokrywy chwytaczy znajduje sie
kolorowy diagram nawlekania maszyny.

* Nawlec maszyne kolejno od punktu 1 do 4.

Oznaczenie koloréw nici na diagramie:

1. Ni¢ chwytacza goérnego................ kolor pomaranczowy
2. Ni¢ chwytacza dolnego...........ccceevveeriieeennnns kolor zétty
3. NiC prawej ighy.....ccccviiiiiiieiiiiciicee kolor zielony
4. Ni¢ lewejigty.... ...kolor niebieski

UWAGA:

Oznaczenie koloréw nici jest umowne i zwigzane jest

z kolorystycznym oznaczeniem poszczeg6inych
naprezaczy nici. Takie oznaczenie ma pomoc
uzytkownikowi w prawidtowym nawleczeniu maszyny.
Uzytkownik sam decyduje o kolorach nici uzywanych
do obszycia materiatu, w zaleznosci od wybranego
Sciegu i pozadanego efektu wizualnego wykonywanych
SzZWOW.

Poprawne nawlekanie maszyny

1) Chwytacz gérny
- nitka pomaranczowa

A UWAGA

Przed przystgpieniem do nawlekania maszyny
nalezy upewni¢ sie, czy przycisk wytgcznika znajduje
sie w potozeniu ,,0” (maszyna wytgczona).

Przed nawlekaniem podnie$¢ stopke dociskowa.
Jesli zerwie si¢ jedna nitka, nalezy ponownie nawlec
maszyne od nowa wszystkimi 4-ma nitkami.

* Nawlec nitke goérnego chwytacza od punktu (1)
do punktu (8) zgodnie ze schematem (diagramem)
nawlekania.

* Przeprowadzi¢ nitke przez prowadnik nici (1) od tytu
do przodu tak, jak pokazano na rysunku obok.
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11. Nawlekanie maszyny - c.d.

- Przeciggnaé¢ nitke przez gorny
prowadnik w ten sposoéb,
aby przy pociagnieciu do dotu
wslizgneta sie pod prowadnik (2).

- Uchwyci¢ nitke palcami obu rak,
a nastepnie przeciggna¢ jg miedzy
dyskami (talerzykami) naprezacza
nici tak, aby wiasciwie weszta
(wslizgneta sie) miedzy dyski (3).

- Nawlec maszyne w obszarze
pracy chwytacza zgodnie
z pomaranczowym diagramem
nawlekania (4 - 7).

- Nawlec oczko gérnego chwytacza
w kierunku od przodu do tytu (8).

UWAGA:

Zaleca sie uzywanie pincety

(w wyposazeniu) przy nawlekaniu
oczka goérnego chwytacza.

- Wyciggna¢ nitke z oczka gérnego
chwytacza na dtugo$¢ okoto 10 cm,
w kierunku do tytu i utozy¢ na ptytce
Sciegowe;.
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11. Nawlekanie maszyny - c.d.

2) Nawlekanie dolnego chwytacza
- nitka zéita

- Nawlec nitke gérnego chwytacza od
punktu (1) do punktu (9) zgodnie ze schematem
(diagramem) nawlekania.

- Przeprowadzi¢ nitke przez prowadnik nici (1)
w kierunku od tytu do przodu tak, jak to pokazano
na rysunku obok.

- Przeciggna¢ nitke przez gérny
prowadnik w ten sposob,
aby przy pociggnieciu do dotu
wslizgneta sie pod prowadnik (2).

- Uchwyci¢ nitke palcami obu rak, a nastepnie
przeciagnac jg miedzy dyskami (talerzykami)
naprezacza nici tak, aby wtasciwie weszta
(wslizgneta sie) miedzy dyski (3).




11. Nawlekanie maszyny - c.d.

- Obroci¢ kotkiem recznym w kierunku do siebie tak,
aby dolny chwytacz znalazt si¢ w skrajnym, prawym
potozeniu.

- Nawlec maszyne w obszarze pracy chwytacza
zgodnie z zottym diagramem nawlekania (4 - 7).

UWAGA:
Zaleca sie uzywanie pincety (w wyposazeniu)
przy nawlekaniu oczka gérnego chwytacza.

- Przy pomocy pincety wyciagna¢ nitke
z prowadnika (7) na dtugos$¢ okoto 4 cm.

- Trzymajgc nadal nitke pincetg, pociggnac jg lekko
tak, aby czubek pincety znajdowat sig nieco pod
prowadnikiem i z jego lewej strony (8).

- Pociggnaé¢ nitke do gory i nawlec prowadnik (8).

- Przeciggna¢ nitke z tytu i ponad gérna krawedzig
lewego chwytacza (9-A).

- Pociggnag¢ nitke delikatnie w dot tak, aby weszta
w szczeling chwytacza (9-B).

- Uchwycic¢ koniec nitki i przeprowadzi¢ nitke przez
oczko w chwytaczu (10).

UWAGA:
Zaleca sie uzywanie pincety (w wyposazeniu)
przy nawlekaniu oczka dolnego chwytacza.

- Nitka powinna utozy¢ sie i by¢ prowadzona w rowku
ostrza dolnego chwytacza.

- Wyciggna¢ nitke z oczka dolnego chwytacza na
dtugos¢ okoto 10 cm i utozyé na wierzchu gérnego
chwytacza a nastepnie pociggng¢ w kierunku do tytu
i potozy¢ na ptytce Sciegowe;j.
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11. Nawlekanie maszyny - c.d.

3) Nawlekanie prawej igty
- nitka zielona

- Nawlec nitke gérnego chwytacza od punktu (1)
do punktu (8) zgodnie ze schematem
(diagramem) nawlekania.

- Przeprowadzi¢ nitke przez prowadnik nici (1)
w kierunku od tytu do przodu tak, jak to pokazano

- Przeciggna¢ nitke przez gorny
prowadnik w ten sposéb,
aby przy pociagnigciu do dotu
wslizgneta sie pod prowadnik (2).

- Uchwycic nitke palcami obu rak, a nastepnie
przeciggna¢ ja miedzy dyskami (talerzykami)
napregzacza nici tak, aby wtasciwie weszta
(wslizgneta sie) miedzy dyski (3).




11. Nawlekanie maszyny - c.d.

- Kontynuowaé nawlekanie maszyny
przeprowadzajac nitke przez prowadniki
nitki (4 - 7).

UWAGA: Sprawdzic¢, czy nitka przechodzi
przez gérng bieznig prowadnika
nici (6).

- Nawlec oczko prawej igty (8)

UWAGA: Zaleca sie uzywanie pincety
przy nawlekaniu oczka igty
(pinceta znajduje sie w zestawie
wyposazenia standardowego).

- Wyciggna¢ nitke poza oczko prawe;j igly
na dtugos¢ okoto 10 cm.

- Pociagna¢ nitke w kierunku do tytu i utozy¢
pod stopkg dociskows.
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11. Nawlekanie maszyny - c.d.

4) Nawlekanie lewej iglty
- nitka niebieska

- Nawlec nitke gérnego chwytacza
od punktu (1) do punktu (7) zgodnie
ze schematem (diagramem) nawlekania.

- Przeprowadzi¢ nitke przez prowadnik nici (1)
w kierunku od tytu do przodu tak,
jak to pokazano na rysunku obok.

- Przeciggnaé¢ nitke przez gérny
prowadnik w ten sposoéb,
aby przy pociagnigciu do dotu
wslizgneta sie pod prowadnik (2).

- Uchwyci¢ nitke palcami obu rgk, a nastepnie
przeciggna¢ jg miedzy dyskami (talerzykami)
naprezacza nici tak, aby wtasciwie weszta
(wslizgneta sie) miedzy dyski (3).
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11. Nawlekanie maszyny - c.d.

- Kontynuowaé nawlekanie maszyny
przeprowadzajgc nitke przez prowadniki
nitki (4 - 6).

UWAGA: Sprawdzic¢, czy nitka przechodzi
przez dolng bieznig prowadnika
nici (5).

- Nawlec oczko lewej igty (7)

UWAGA: Zaleca sig uzywanie pincety
przy nawlekaniu oczka igty
(pinceta znajduje sie w zestawie
wyposazenia standardowego).

- Wyciagna¢ nitke poza oczko prawej
igly na dtugo$¢ okoto 10 cm.

- Pociggnac¢ nitke w kierunku do tytu
i utozy¢ pod stopka dociskowa.

Wazna informacja o nawlekaniu.

- Zawsze nalezy nawlekac nici igiet jako
ostatnie, aby uniknagé¢ btednego
nawleczenia dolnego chwytacza.

- Jesli zachodzi koniecznos¢ ponownego
nawleczenia dolnego chwytacza,
to nalezy postepowac w nastepujgcy
sposoOb i w podanej ponizej kolejnosci:

1) Wyciagna¢ nitke z igly (z igiet).
2) Nawlec dolny chwytacz.
3) Nawlec igte (igty).

Prawidtowe
nawleczenie

Nieprawidtowe
nawleczenie
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12. Zmiana nici na maszynie - metoda wigzania

- Aby zmienic¢ rodzaj lub kolor nici, nalezy nici obcig¢
tuz przy szpulkach (patrz rysunek obok).

- Umiesci¢ nowe szpulki z niémi na trzpieniach nici.

- Zwigzac razem konce nowych nitek z koncami
starych nitek (patrz rysunek obok).

- Obcig¢ konce zwigzanych nitek w odlegtosci
okoto 2-3 cm od wezta (jesli przyciecie bedzie zbyt
krotkie, mniejsze od 2-3 cm, wéwczas nitki moga
sie rozwigzac).

- Pociggna¢ mocno obie nitki tak, aby zacisng¢
wezet (wezly).

- Zanotowac poprzednie ustawienia pokretet
naprgzaczy nici.

- Obroci¢ pokretta naprezaczy nici do dotu,
az do zatrzymania (do oporu).

- Przeciggnac¢ nici przez maszyne (przeciagnag¢ nitki
przez kolejne prowadniki nici), az do momentu,
kiedy wezly zwigzanych nitek dojdg do oczek
w igtach.

- Jesli nitki nie dajg lekko sie przeciagna¢, sprawdzi¢
czy nitki swobodnie odwijaja sie ze szpulek.

- Obcigé nitki i nawlec oczka igiet.

- Przekreci¢ pokretta naprezaczy nici, przywracajac
poprzednie ustawienia.
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13. Jak regulowa¢ dlugos¢ sciegu

- Dla wigkszosci wykonywanych prac krawieckich,
pokretto dlugosci Sciegu nalezy ustawi¢ na dtugosé
Sciegu 3 mm.

- Dla materiatéw ciezszych ustawi¢ dtugosc¢

$ciegu 4 mm. e ‘
- Dla materiatéw Izejszych ustawi¢ dtugo$c¢ Sciegu . /W°

na 2 mm, aby uzyskac¢ jakosciowo dobre szwy, a2

bez marszczenia materiatu. \.

|
-~
-
-
14. Jak regulowac¢ szerokos¢ sciegu
- Zmiane szerokosci sciegu mozna uzyskac poprzez ;
zmiane potozenia igty, lub tez przy pomocy pokretta H %
regulacji szerokosci $ciegu. j %
a
Regulacja szerokos$ci poprzez zmiane j =
potozenia igly. £
S7mm|.
Zmieniajgc pozycje igly mozna uzyskac sciegi (7/32") (7/327) (9/64”)
w zakresie szerokosci podanych ponizej. t 1 1

o . ) Lewa igta/ Lewa igta Prawa igta
a) Szerokos$¢ sciegu, gdy uzywana jest tylko prawa igta
lewa igta, wynosi 5.7 mm.

b) Szeroko$¢ $ciegu, gdy uzywana jest tylko ’: ; 3
prawa igta, wynosi 3.5 mm. B % 3
4 I
. L x o e A a i}
Regulacja szerokosci sciegu przy g i 2 y
pomocy pokretta regulacji szerokosci B B} 2\‘;
L] Al - y
Przy pomocy pokretta mozna uzyskac sciegi 5.2 mm 5.2 mm 3.0 mm |
w zakresie szerokosci podanych ponize;. (13/64" (13/64") (78" I
6.7 6.7 4.5
a) Szerokos$¢ sciegu, gdy uzywana jest tylko (17/211T) ! (17/3?) 1 (11/(231) |
lewa igta, wynosi 5.2 - 6.7 mm. 1 f t
b) Szerokos$¢ Sciegu, gdy uzywana jest tylko Lewa igta/ Lewa igta Prawa igta
prawa igta, wynosi 3.0 - 4.5 mm. prawa igta
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14. Jak regulowa¢ szerokos¢ sciegu - c.d.

Regulacja szerokosci $sciegu przy
pomocy pokretta regulacji szerokosci
Sciegu - c.d.

A UWAGA:

Przed przystapieniem do regulacji maszyny nalezy
upewnic sig, czy przycisk wytacznika znajduje sig

w potozeniu 0" (maszyna wytgczona). |:| 4.5mm
- Przed przystgpieniem do regulacji nalezy otworzy¢ :l ?ﬁitgﬁe%ﬁg;s/ggg

pokrywe chwytaczy w celu utatwienia dostgpu
do elementow maszyny. :l 3.0 mm
- Nacisngé gorny néz w kierunku w prawo i przez
chwile przytrzymac go w tej pozycji.
Pokreci¢ pokrettem regulacji szerokosci $ciegu
w zgdanym kierunku (ustawi¢ zadang szerokosé
$ciegu), biorgc za punkt odniesienia linie
prowadzace na ptytce Sciegowej.

A UWAGA:

Przed przystgpieniem do ponownego uzytkowania
maszyny nalezy zamkng¢ pokrywe chwytaczy.

15. Regulacja nacisku stopki dociskowej

- Sita nacisku stopki dociskowej jest fabrycznie
ustawiona na $rednig warto$¢ nacisku, odpowiednig
do szycia materiatéw $rednich.

- Dla wigkszosci wykonywanych prac krawieckich
i dla wiekszo$ci materiatow nie zachodzi potrzeba
regulacji sity nacisku stopki dociskowej.

Potrzeba taka zachodzi w przypadku szycia
materiatéw ciezkich (grubych) lub bardzo lekkich
(cienkich).

- Dla dokonania regulacji nalezy wtozy¢ koncowke
wkretaka do otworu ,A” w pokrywie gornej
i przekreci¢ wkret regulacyjny ,B” w zgdanym
kierunku.

UWAGA:

Aby ustawi¢ $rednia site nacisku nalezy wykreci¢

(w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara)
az do oporu, wkret regulacyjny, a nastepnie wkreci¢

(w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara) B
wykonujac wkretakiem 6 petnych obrotow.

- Dla lekkich materiatéw - zmniejszy¢ nacisk.

- Dla ciezkich materiatow - zwiekszy¢ nacisk. A
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16. Transport réznicowy

- Transport ré6znicowy jest to mechanizm
maszyny, ktéry umozliwia ,rozciaganie”
lub ,marszczenie” materiatu w trakcie
jego przesuwania pod stopkg dociskowa.
Efekt ,rozciggania” lub ,marszczenia”
materiatu zalezy od r6znicy skoku
miedzy transporterem przednim i tylnym.

- Zakres regulacji wynosi od 1:0.7 do 1:2:0.
Regulacji dokonuje sie przy pomocy
dzwigni regulacji transportu réznicowego,
pokazanej na rysunku obok.

- Stosowanie transportu réznicowego jest
bardzo przydatne przy obrebianiu
materiatéw rozciggliwych lub materiatow
skos$nie ucietych.

- Ustawienie dzwigni regulacji w potozeniu
1:0 powoduje, ze przedni i tylny transporter
pracujg w jednakowym rytmie, co eliminuje
efekt ,rozciggania’lub ,marszczenia”
materiatu.

Obrebianie brzegéw materiatu
z jednoczesnym marszczeniem.

Marszczony $cieg jest czesto uzywany do
wykanczania rekawow, karczkow, gorsetow

z przodu i z tytu, obszycia spodnic itp.,

w materiatach rozciggliwych jak dzianiny i dzersej,
przed wszyciem wykanczanych elementow

do przygotowywanej odziezy.

Ustawienie dzwigni regulacji transportu
réznicowego.

- Ustawi¢ dZzwignie regulacji transportu
réznicowego ponizej oznaczenia ,1:0"
(patrz rysunek obok).

Wykona¢ probne szycie i ustawi¢ dzwignie
tak, aby uzyska¢ zadany efekt i najlepsza
jakosc¢ Sciegu.

- Gdy pokretto diugosci Sciegu jest nastawione
na cyfre ,3" lub wyzsza, dtugos¢ $ciegu zmieni
sie automatycznie na nastawe ,3", gdy dzwignia
regulacji $ciegu bedzie ustawiona w pozyc;ji ,2".

UWAGA:

Dla normalnego obrebiania brzegéw materiatu
(bez marszczenia), ustawi¢ dzwignie regulaciji
transportu ré6znicowego w pozyciji ,,1:0".
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16. Transport réznicowy - c.d.

Obrebianie brzegéw materiatu
z jednoczesnym rozcigganiem.

Obrebianie brzegdbw materiatu z jego
jednoczesnym rozcigganiem jest bardzo
przydatne przy wykanczaniu takich fragmentow
odziezy, jak kotnierzyki i rekawy, uszytej z tkanin
lub luznych dzianin.

Ustawienie dzwigni regulacji transportu
réznicowego.

- Ustawi¢ dzwignie regulacji transportu
réznicowego powyzej oznaczenia ,1:0"
(patrz rysunek obok).

Wykona¢ prébne szycie i ustawi¢ dzwignie
tak, aby uzyskac¢ zadany efekt i najlepszg
jakos¢ sciegu.

- W czasie szycia lekko naprezy¢ szyty
materiat przytrzymujgc materiat dtormi
przed i za stopka dociskowg

UWAGA:

* Jesli stopien rozciggania nie jest odpowiedni
dla materiatu, wowczas tkanina ma tendencje
do odsuwania sig od igty, co skutkuje
niewtasciwym szwem brzegowym.

W takim przypadku nalezy przesung¢ dzwignie
regulacji transportu réznicowego blizej
Srodkowego znacznika.

* Dla normalnego obrebiania brzegéw materiatu
(bez rozciggania), ustawi¢ dzwignie regulacji
transportu ré6znicowego z powrotem
w pozycji ,1:0"
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17. Wyltaczanie gérnego ruchomego noza

A UWAGA:

Przed przystapieniem do roztgczania

lub zatgczania gérnego ruchomego noza
odcinajgcego, nalezy upewnic sig, czy przycisk
wytgcznika znajduje sie w potozeniu ,0”
(maszyna wytgczona).

Umieszczanie gérnego noza

W pozycji spoczynkowej.

- Pokreci¢ kotkiem recznym w kierunku do
siebie tak, aby gérny n6z odcinajgcy znalazt sie
W najwyzszym potozeniu.

- Otworzy¢ pokrywe chwytaczy (patrz str. 11).

Uchwyt ruchomego

- Popchna¢ i przesung¢ uchwyt noza w skrajne noza gormego

prawe potozenie.

- Popchng¢ ,od siebie” dzwignie tak, aby n6z
ustawit sie poziomo.

UWAGA:

Jesli néz zatrzyma sie w gérnej pozyc;ji.

* Obracac kétkiem recznym w kierunku do siebie,
dopdki n6z nie znajdzie si¢ w najwyzszym
potozeniu.

* Nastepnie obroci¢ noz tak, aby ustawit sig¢
W pozycji poziomej.

Zataczanie gornego ruchomego noza
(ustawianie noza w pozycji roboczej)

- Otworzy¢ pokrywe chwytaczy przesunaé
oprawke gérnego noza maksymalnie w prawo
(do oporu).

- Pokreci¢ oprawka (uchwytem) noza w kierunku
do siebie, dopdki néz nie zatrzasnie sie
W pozycji roboczej.

A UWAGA:

Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny
oraz przed jej wigczeniem, nalezy sprawdzic,
czy pokrywa chwytaczy jest zamknieta.
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18. Przeksztatcanie gérnego chwytacza w rozdzielacz

A UWAGA:

Przed przystgpieniem do zaktadania lub
zdejmowania rozdzielacza nalezy upewnic sie,
czy przycisk wytgcznika znajduje sie

w potozeniu ,0” (maszyna wytgczona).

Instalowanie rozdzielacza

- Wiozy¢ kotek (A) rozdzielacza w otwoér (B)
w gornym chwytaczu.

- Dosung¢ wystep pozycjonujacy (C) do gornej
powierzchni chwytacza.

- Wiozy¢ koncowke (D) w otwér (E) w gornym
chwytaczu.

Zdejmowanie rozdzielacza

- Wyja¢ koncowke (D) z otworu (E) w chwytaczu
gornym i odigczy¢ rozdzielacz od chwytacza
gornego.

UWAGA:

Po zdjeciu rozdzielacza z chwytacza gérnego
wtozy¢ rozdzielacz do pojemnika

Z wyposazeniem.

s
R
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19. Szycie na wolnym ramieniu (na wysiegu)

- Maszyne mozna w tatwy sposob przeksztatcic¢
w maszyne wolno - ramienng (wysiegowg) poprzez
odtgczenie stolika dostawnego.

Odtaczanie stolika dostawnego.

- Przesungc¢ stolik dostawny w lewo i zdjg¢ z maszyny,
naciskajac jednoczesnie przycisk (A), znajdujacy sie
pod spodem maszyny (patrz zdjgcie obok).

- Wysieg maszyny (wolne ramig) jest szczegolnie
przydatny przy szyciu zamknietych profili odziezy,
takich jak rekawy, nogawki itp..).

- Umiesci¢ szyty fragment odziezy na wysiegu
i rozpocza¢ szycie.

Dotaczanie (zakladanie) stolika

- Dosungc¢ stolik dostawny do maszyny, ustawi¢
w pozycji zgodnej z profilem wysiegu i przesung¢
w prawo tak, aby stolik zatrzasnat sie w pozyc;ji
roboczej na maszynie.
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20. Standardowy scieg owerlokowy i obrzucanie rulonowe

Szycie standardowym sciegiem

obrebiajagcym (obrzucanie standardowe).

- Ustawi¢ suwak palca regulatora szerokosci szwu
w pozycji ,S”.

UWAGA:
Upewnic sie, czy suwak jest przesuniety do oporu
w kierunku znaku ,,S”.

Szycie standardowym $ciegiem
obrebiajagcym rulonowym.

- Ustawi¢ suwak palca regulatora szerokosci szwu
w pozycji ,R”.

UWAGA:
Upewnic sig, czy suwak jest przesuniety do
oporu w kierunku znaku ,R”.

e

Suwak palca
regulatora szeroko$ci szwu




21. Scieg tancuszkowy i szycie probne

- Gdy maszyna jest juz catkowicie
nawleczona, nalezy zebra¢ wszystkie
nitki razem, utozy¢ nad ptytkg Sciegowag
i wsung¢ pod stopke dociskowa lekko
z jej lewej strony.

- Trzymajac nici lekko je naprezyc.

- Pokrecic kotkiem recznym w kierunku do
siebie, wykonujac 2 - 3 obroty tak, aby
zapoczatkowac proces tworzenia $ciegu
tancuszkowego.

- Opusci¢ stopke dociskowa.

- Przytrzymujgc poczatek $ciegu
tancuszkowego nacisngc¢ regulator obrotéw
i uszy¢ Scieg dtugosci okoto 5.0 - 7.5 cm.

- Umiesci¢ materiat pod przednig czescig
stopki dociskowej i wykonac¢ probne szycie.

UWAGA:

W trakcie szycia nie nalezy ciagna¢
materiatu, gdyz moze to powodowac
odksztafcanie igty, prowadzgc do jej
skrzywienia a nawet ztamania.
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22. Poczatek i koniec szwu

Tworzenie poczatku szwu

- Aby rozpoczg¢ szycie na wiekszosci materiatow,
po nawleczeniu maszyny nalezy zebra¢ wszystkie
nitki razem, wsuna¢ je pod stopke dociskowa,
pociagna¢ w lewg strone i utozy¢ na ptytce Sciegowe;.

- Trzymajac za konce nitek nacisng¢ stopg nozny
regulator obrotow (pedat) i rozpoczac¢ szycie.
Szy¢ do momentu, az utworzy sie tancuszek $ciegu
o dtugosci okoto 7,5 cm.

- Umiesci¢ materiat pod stopka dociskowg i rozpoczg¢
szycie.

UWAGA:

* Do obszywania cigzkich i grubych materiatow
zaleca sie uzywanie igiet SINGER #2022,
rozmiar 100/16.

* Ciezkie i grube materiaty na ogét sa trudniejsze
w obszywaniu niz inne materiaty, gdyz mogg wystapic¢
trudnosci w ich przesuwie pod stopkag dociskowg.

W takich przypadkach zaleca sie rozpoczac¢ szycie
od wykonania naciecia na poczatku szwu o diugosci
okoto 2,5 cm, wzdtuz linii szwu.

* Podnie$¢ stopke dociskowa i ustawic igty w gornej
pozycji. Umiesci¢ materiat z nacieciem tak, aby goérna
krawedz materiatu znajdowata sie przed igtami,

z krawedzig ciecia wyrbwnang obok ostrza noza.

- Opusci¢ stopke dociskowg i rozpoczaé szycie.

UWAGA:

W trakcie szycia nie nalezy ciagna¢ materiatu,
gdyz moze to powodowac¢ odksztatcanie igty,
prowadzac do jej ztamania.

Zakonczenie szwu

- Po zakonczeniu obszywania materiatu, kontynuowac
jeszcze szycie do momentu uformowania sie,
poza materiatem, tancuszka szwu.

- Obcig¢ tancuszek szwu, uformowany poza
materiatem, na dtugosc¢ okoto 7,5 cm.

-32-



23. Sugerowane naprezenia nici

1) 2-nitkowy Scieg obrebiajacy zawijany.

UWAGA:
- Podane wartosci naprezen, sa jedynie
warto$ciami sugerowanymi.

- Na koncowy dobér naprezen majg wptyw:
1) Rodzaj i typ materiatu.
2) Rozmiar igly.
3) Rodzaj, rozmiar oraz zawarto$¢ wtékna w nici.

- Sposob przeksztatcenia gérnego chwytacza
w rozdzielacz (konwerter) jest opisany na stronie 29.

Prawidtowe wyréwnanie (balans) naprezen

- Ustawi¢ kazdg z tarcz naprezacza na warto$¢
podang w tabelce obok i wykona¢ szycie probne.

Jak wyréwnaé naprezenia

- W przypadku, gdy naprezenie nici dolnego
chwytacza jest zbyt duze lub naprezenie
nici igly jest zbyt mate:

a) Przekrecic tarcze naprezacza nici
chwytacza dolnego (kolor zotty)
w kierunku nizszych numeréw lub

b) Przekreci¢ tarcze naprezacza nici igty
(kolor niebieski lub zielony)
w kierunku wyzszych numeroéw.

- W przypadku, gdy naprezenie nici dolnego
chwytacza jest zbyt mate:
a) Przekrecic¢ tarcze naprezacza nici
chwytacza dolnego (kolor z6tty)
w kierunku wyzszych numerow.

POZYCJAIGLY

Szeroko$¢ Sciegu S
Dtugosc¢ Sciegu 2-4
Rozdzielacz Tak

Nitka igty
Nitka dolnego

Prawa chwytacza
strona
materiatu Lewa strona (502)
materiatu
Ustawienie naprezaczy
Materiat Niebieski | Zielony | Pomaran.| Zotty
Lekki 25 Rozdazie- | 10
Sredni 3.5 Rozdzie- | 1 9
Ciezki 4.0 Rozdzie- |1 o
. Ustawienie naprezaczy
Materiat Niebieski | Zielony | Pomaran.| Zoty
Lekki 25 | P 90
Sredni 40 | pedde | 90
Ciezki 50 | poezdze | 99
Nitka igty

Nitka dolnego
chwytacza

Lewa strona
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23. Sugerowane naprezenia nici - c.d.

2) 2-nitkowy $cieg obrebiajgcy rulonowy.

UWAGA:
- Podane warto$ci naprezen, sa jedynie
warto$ciami sugerowanymi.

- Na koncowy dobér naprezen majg wptyw:
1) Rodzaj i typ materiatu.
2) Rozmiar igly.
3) Rodzaj, rozmiar oraz zawarto$¢
widkna w nici.

- Sposo6b przeksztatcenia gérnego chwytacza
w rozdzielacz (konwerter) jest opisany na stronie 29.

Prawidtowe wyréwnanie (balans) naprezen

- Ustawi¢ kazdg z tarcz naprezacza na warto$¢
podang w tabelce obok i wykonac¢ szycie prébne.

Jak wyréwnaé naprezenia

- W przypadku, gdy ni¢ dolnego chwytacza
znajduje sie na spodniej (lewej) stronie
materiatu:

a) Przekreci¢ tarcze naprezacza nici
chwytacza dolnego (kolor z6tty)
w kierunku wyzszych numeroéw lub

b) Przekreci¢ tarcze naprezacza nici igty
(kolor niebieski lub zielony)
w kierunku nizszych numeréw.

- W przypadku, gdy naprezenie nici igty

jest zbyt mate:

a) Przekreci¢ tarcze naprezacza nici igly
(kolor niebieski lub zielony)
w kierunku nizszych numeréw.

b) Przekreci¢ tarcze naprezacza nici
chwytacza dolnego (kolor z6tty)
w kierunku nizszych numeréw.

POZYCJA IGLY

Szeroko$¢ Sciegu S
Dtugos¢ sciegu 2-4
Rozdzielacz Tak

URVAVANAY 4

-------- /

Nitka dolnego
chwytacza

Nitka igty

Prawa
strona
materiaty Lewa strona
materiatu (503)
) Ustawienie naprezaczy
Materiat Niebieski | Zielony | Pomaran.| Zotty
Lekki 0 hozdee | 5.0
Sredni 0.5 Rozdzie- | 50
Cigzki 1.0 Rozdzie- | 5.0
. Ustawienie naprezaczy
Materiat Niebieski | Zielony | Pomaran.| Zotty
Lekki 0 Rozdze- | 5.0
Sredni 05 | pozdze | g0
Ciezki 1.0 | powdde | g5

Nitka dolnego
chwytacza

Prawa strona

Nitka dolnego
chwytacza

-34-




23. Sugerowane naprezenia nici - c.d.

3) 3-nitkowy Scieg owerlokowy

UWAGA:
- Podane wartosci naprezen, sa jedynie
warto$ciami sugerowanymi.

- Na koncowy dobér naprezen majg wptyw:
1) Rodzaj i typ materiatu.
2) Rozmiar igly.
3) Rodzaj, rozmiar oraz zawarto$¢ wtékna w nici.

Prawidtowe wyréwnanie (balans) naprezen

- Ustawi¢ kazdg z tarcz naprezacza na wartos¢
podang w tabelce obok i wykonac¢ szycie prébne.

Jak wyréwnaé naprezenia

- W przypadku, gdy ni¢ gérnego chwytacza
uktada sie na spodniej (lewej) stronie
materiatu:

a) Przekrecic¢ tarcze naprezacza nici chwytacza
gornego (kolor pomaranczowy) w kierunku
wyzszych numeréw lub

b) Przekreci¢ tarcze naprezacza nici dolnego
chwytacza (kolor zoétty) w kierunku nizszych
numerow.

- W przypadku, gdy ni¢ dolnego chwytacza widoczna
jest (pokazuje sie) na wierzchniej (prawej) stronie
materiatu:

a) Przekreci¢ tarcze naprezacza nici dolnego
chwytacza (kolor zétty) w kierunku wyzszych
numerow.

b) Przekreci¢ tarcze naprezacza nici gérnego
chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku
nizszych numerow.

- W przypadku, gdy ni¢ igty jest zbyt luzna,
przekreci¢ tarcze naprezacza nici igty
(kolor niebieski lub zielony) w kierunku wyzszych
numerow.

POZYCJA IGLY

Szeroko$¢ Sciegu S

Dtugos¢ Sciegu 2-4

Nitka gornego chwytacza

Prawa chwytacza
strona
materiatu Z Lewa strona
materiatu  (504)
Materiat Ustawienie naprezaczy
Niebieski [ Zielony |Pomaran.| Zotty
Lekki 25 3.0 3.0
Sredni 3.0 3.0 3.0
Ciezki 3.5 3.0 3.0
Materiat Ustawienie naprezaczy
Niebieski | Zielony | Pomaran.| Zotty
Lekki 25 3.0 3.0
Sredni 3.0 3.0 3.0
Ciezki 3.5 3.0 3.0

Nitka gérnego chwytacza

itka dolnego

Nitka'igty wytacza

c
Prawa strona

. . Lewa strona
Nitka gérnego chwytacza

itka dolnego
Wwytacza

Lewa strona

Nitka igly &%
Prawa strona *“-‘\F/ <

Nitka gérnego chwytacza

Prawa strona

Lewa strona
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23. Sugerowane naprezenia nici - c.d.

4) 3-nitkowy $cieg ptaski

UWAGA:
- Podane warto$ci naprezen, sg jedynie warto$ciami
sugerowanymi.

- Na koncowy dobor naprezen majg wptyw:
1) Rodzaj i typ materiatu.
2) Rozmiar igty.
3) Rodzaj, rozmiar oraz zawarto$¢ wiékna w nici.

Prawidtowe wyréwnanie (balans) naprezen

- Ustawi¢ kazdg z tarcz naprgzacza na warto$¢ podang
w tabelce obok i wykona¢ szycie probne.

Jak wyréwnaé naprezenia

- W przypadku, gdy naprezenie nici dolnego chwytacza
jest zbyt mate:

a) Przekreci¢ tarcze naprezacza nici dolnego
chwytacza (kolor zétty) w kierunku wyzszych
numerow lub

b) Przekreci¢ tarcze naprezacza nici igty
(kolor niebieski lub zielony) w kierunku nizszych
numerow.

- W przypadku, gdy naprezenie nici gérnego chwytacza
jest zbyt mate:

a) Przekrecic¢ tarcze naprezacza nici gérnego
chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku
wyzszych numeréw lub

b) Przekreci¢ tarcze naprezacza nici igty
(kolor niebieski lub zielony) w kierunku nizszych
numerow.

- W przypadku, gdy naprezenie nici igty jest zbyt mate:
a) Przekreci¢ tarcze naprezacza nici igty
(kolor niebieski lub zielony) w kierunku wyzszych
numerow lub
b) Przekreci¢ tarcze naprezacza nici géornego
chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku
nizszych numeréw.

POZYCJAIGLY

Szeroko$¢ Sciegu

Dtugos$¢ Sciegu

T lws e
T

Nitka igty

Nitka

gornego
chwytacza

Prawa
strona

materiatu

--------
T e T i T amm ¥

dolnego
chwytacza

Lewa strona
materiatu

(505)

Materiat Ustawienie naprezaczy
Niebieski [ Zielony | Pomaran.| Zsty
Lekki 0.5 5.0 7.0
Sredni 0.5 5.0 7.0
Ciezki 0.5 5.0 7.0
Materiat Ustawienie naprezaczy
Niebieski | Zielony | Pomaran. 2oty
Lekki 05 5.0 7.0
Sredni 0.5 5.0 7.0
Ciezki 05 5.0 7.0
.............
Nitka igt .
Nitka gérngg ‘|tka igty
chwytacza Nitka dolnego

Prawa strona

Nitka gornego

chwytacza

Prawa strona

chwytacza
Prawa strona

chwytacza

Lewa strona

dolnego

chwytacza

Lewa strona

chwytacza

Lewa strona
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23. Sugerowane naprezenia nici - c.d.

5) 3-nitkowy Scieg obrebiajgcy zawijany

UWAGA:
- Podane wartosci naprezen, sg jedynie warto$ciami
sugerowanymi.

- Na koncowy dobor naprezen majg wptyw:
1) Rodzaj i typ materiatu.
2) Rozmiar igty.
3) Rodzaj, rozmiar oraz zawarto$¢ wiékna w nici.

Prawidtowe wyréwnanie (balans) naprezen

- Ustawi¢ kazdg z tarcz naprgzacza na warto$¢ podang
w tabelce obok i wykona¢ szycie probne.

Jak wyréwnaé naprezenia

- W przypadku, gdy naprezenie nici gérnego
chwytacza jest zbyt mate:
a) Przekrecic¢ tarcze naprezacza nici gérnego
chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku
wyzszych numeroéw.

- W przypadku, gdy naprezenie nici dolnego
chwytacza jest zbyt mate:

a) Przekreci¢ tarcze naprezacza nici dolnego
chwytacza (kolor zétty) w kierunku wyzszych
numeroéw lub

b) Przekreci¢ tarcze naprezacza nici gérnego
chwytacza (kolor zétty) w kierunku nizszych
numerow.

- W przypadku, gdy naprezenie nici igly jest zbyt mate:
a) Przekreci¢ tarcze naprezacza nici igty
(kolor niebieski lub zielony) w kierunku
wyzszych numeréw lub
b) Przekreci¢ tarcze naprezacza nici gérnego
chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku
nizszych numerow.

POZYCJAIGLY

Szerokos¢ Sciegu S
Dtugo$¢ sciegu 2-4

Nitka igty
Nitka
goérnego

e A
' . ewa _strona
materiatu 3% V materiatu
Materiat Ustawienie naprezaczy
Niebieski | Zielony |Pomaran.| Zofty
Lekki 4.0 0 8.0
Sredni 5.0 0 8.5
Ciezki 5.0 0 8.5
Materiat Ustawienie naprezaczy
Niebieski | Zielony | Pomaran.| Zotty
Lekki 25 1.0 7.0
Sredni 3.0 1.0 7.0
Ciezki 3.5 1.0 7.0
Nitka igty tka dolnego
Nitka gornego chwytacza
chwytacza

Prawa strona

Nitka igty
Nitka gornego
chwytacza Nitka igty

Prawa strona Lewa strona

Nitka igly itka dolnego
Nitka gérnego wytacza
chwytacza Nitka\igty

Prawa strona Lewa strona
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23. Sugerowane naprezenia nici - c.d.

5) 4-nitkowy Scieg zabezpieczajacy
ultra rozciagliwy

UWAGA:
- Podane warto$ci naprezen, sa jedynie warto$ciami
sugerowanymi.

- Na konncowy dobér naprezen majg wptyw:
1) Rodzaj i typ materiatu.
2) Rozmiar igty.
3) Rodzaj, rozmiar oraz zawarto$¢ wiékna w nici.

Prawidtowe wyréwnanie (balans) naprezen

- Ustawi¢ kazdg z tarcz naprgzacza na warto$¢ podang
w tabelce obok i wykona¢ szycie probne.

Jak wyréwnac naprezenia

- W przypadku, gdy naprezenie nici gérnego
chwytacza jest zbyt mate:

a) Przekrecic¢ tarcze naprezacza nici gérnego
chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku
wyzszych numeréw lub

b) Przekrecic¢ tarcze nici dolnego chwytacza
(kolor zotty) w kierunku nizszych numeréw

- W przypadku, gdy naprezenie nici dolnego
chwytacza jest zbyt mate:

a) Przekrecic¢ tarcze naprezacza nici dolnego
chwytacza (kolor z6tty) w kierunku wyzszych
numeréw lub

b) Przekreci¢ tarcze naprezacza nici gérnego
chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku
nizszych numeréw.

- W przypadku, gdy naprezenie nici lewej igty
jest zbyt mate:
a) Przekrecic¢ tarcze naprezacza nici lewej igty
(kolor niebieski) w kierunku wyzszych numeréw

- W przypadku, gdy naprezenie nici prawej igty
jest zbyt mate:
a) Przekreci¢ tarcze naprezacza nici prawe;j igly
(kolor zielony) w kierunku wyzszych numeréw

POZYCJAIGLY

Szerokos¢ Sciegu S
Dlugo$¢ $ciegu 2-4
Nitka gérnego chwytacza

‘ ‘ ‘ ‘ ,‘.\L dolnego
/N N W WS chwytacza
Sy )
Nitka /
prawej Nitka
igty lewej

Prawa strona & Lewa strona

Prawa strona igty

materiatu materiatu
(514)
Materiat Ustawienie naprezaczy
Niebieski | Zielony | Pomaran.| Zotty
Lekki 25 2.5 3.0 3.0
Sredni 3.0 3.0 3.0 3.0
Ciezki 3.5 35 3.0 3.0
Nitka gornego chwytacza
Nitka
dolnego
chwytacza

Nitka
dolnego

Prawa strona Lewa strona

Nitka g,érnego chwytacza

Nitka
dolnego

Nitka

prawe;j Nitka/ =

igty lewej igly &

Prawa strona ' Lewa strona
Nitka gornego chwytacza

Lewa strona
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24. Szycie sciegiem rulonowym obrebiajagcym

- Na maszynie mozna szy¢ czterema rodzajami
Sciegu obrebiajgcego \ rulonowego.

- Scieg rulonowy powstaje poprzez zawinigcie
krawedzi materiatu w trakcie szycia (obrebiania).

- Najlepsze efekty, przy szyciu $ciegiem rulonowym,
uzyskuje sie przy szyciu (obrebianiu) materiatow
lekkich, takich jak batyst, tiul, krepa, organdyna itp..

- Sciegu rulonowego nie nalezy stosowaé
do obrebiania cigzkich, grubych i sztywnych
materiatow.

Ustawienia maszyny

- Usunag¢ z maszyny lews igte.
- Ustawi¢ suwak regulatora szeroko$ci szwu
w pozycji ,R”.

- Zréwnac lewy brzeg szwu ze znakiem ,R” na plytce
Sciegowej, pokrecajgc w odpowiednim kierunku

pokrettem szerokosci Sciegu.

- Ustawi¢ pokretto dtugosci $ciegu na oznaczenia
w zakresie ,F - 2" i rozpocza¢ szycie.

- Uzywac¢ igiet rozmiaru 80/11 lub 90/14.

- Do szycia $ciegiem rulonowym mozna uzywac
roznych kombinacji (zestawien) nici.
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24. Szycie sciegiem rulonowym obrebiajacym - c.d.

UWAGA:

Dla uzyskania bardzo dobrego efektu wizualnego -

oraz wtasciwej jakosci Sciegu, zaleca sie, aby gérny POZYCJAIGLY m

chwytacz byt nawleczony nicig wetniano - nylonowa, .

a igta cienkg nicig ogblnego zastosowania. Szeroko$¢ sciegu S
Dtugos¢ sciegu F-2
Rozdzielacz Tak

1) a. 2-nitkowy $cieg obrebiajacy
owerlokowy zawijany

Prawidtowe wyréwnanie (balans) naprezen

- Ustawi¢ kazdg z tarcz naprezacza na warto$¢
podang w tabelce obok i wykona¢ szycie prébne. Prawa
strona

materiatu

Lewa strona
materiatu

Nitka gornego | Ustawienie naprezaczy
chwytacza Niebieski| Zielony |Pomaran.| zety
Poliester 3.0 2.0
Wetn.-nylon. 3.0 2.0

1) b. 2-nitkowy standardowy s$cieg
obrebiajacy rulonowy

Prawidtowe wyréwnanie (balans) naprezen

- Ustawi¢ kazdg z tarcz naprezacza na warto$c )
podang w tabelce obok i wykona¢ szycie prébne. Nitka dolnego
chwytacza
Prawa
strona
materiatu

Lewa strona
materiatu

Nitka goérnego | Ustawienie naprezaczy

chwytacza Niebieski| Zielony | Pomaran.| Zotty

Wetn.-nylon. 2.0 4.0
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24. Szycie sciegiem rulonowym obrebiajacym - c.d.

UWAGA:
Dla uzyskania bardzo dobrego efektu wizualnego POZYCJA IGLY o®e
oraz wtasciwej jakosci Sciegu, zaleca sie, aby goérny
chwytacz byt nawleczony nicig wetniano - nylonowa,
a igta cienka nicig ogélnego zastosowania.

Szerokos¢ $ciegu R
Dtugos¢ sciegu F-2

Nitka gornego chwytacza

2) a. 3-nitkowy standardowy Scieg
obrebiajacy rulonowy

Prawidtowe wyréwnanie (balans) naprezen Nitka igty

- Ustawi¢ kazdg z tarcz naprezacza na warto$¢

podang w tabelce obok i wykona¢ szycie probne. Ptrawa Nitka dolnego
e chwytacza
materiatu

Lewa strona (504)

materiatu
Nitka gornego | Ustawienie naprezaczy
chwytacza Niebieski| Zielony | Pomaran. Zotty
Poliester 3.0 5.0 3.0
Wetn.-nylon. 3.0 3.5 35

2) b. 3-nitkowy $cieg obrebiajacy
rulonowy zawijany nitka gérnego
chwytacza

Nitka igty
Prawidtowe wyréwnanie (balans) naprezen

B L Nitka gornego
- Ustawi¢ kazdg z tarcz naprezacza na warto$c¢ chwytacza
podang w tabelce obok i wykona¢ szycie prébne.

Nitka dolnego
chwytacza

Prawa
strona
materiatu

Nitka igty

Lewa strona

materiatu
Nitka gornego | _Ustawienie naprezaczy
chwytacza Niebieski| Zielony [Pomaran.| Zotty
Poliester 2.0 5.0 7.0
Wetn.-nylon. 2.0 2.0 5.0
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24. Szycie sciegiem rulonowym obrebiajacym - c.d.

Dodatkowe informacje na temat Sciegu
rulonowego obrebiajacego

- Przy rozpoczynaniu szycia przytrzymac palcami
tancuszek $ciegu tak, aby nie zapetlit sie w szew.

- W trakcie szycia zapewni¢ lekkie napiecie
(naprezenie) materiatu w kierunku szycia tak,
aby uzyskac¢ szew o wtasciwej jakosci.

- Minimalna szeroko$¢ szwu rulonowego
obrebiajacego moze wynies¢ okoto 1.5 mm,
poniewaz szeroko$¢ ciecia nie moze by¢ ustawiona
ponizej wartosci 3.5 mm.

Zabezpieczanie szwu rulonowego

- Na koniec szwu nala¢ kilka kropel ptynnego
uszczelniacza szwalniczego.
Po wyschnigciu uszczelniacza obcig¢ nici
przy samym szwie.

UWAGA:
Przed uzyciem uszczelniacza sprawdzic,
czy nie wptywa on na kolor tkaniny.
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25. Rodzaje szwow i techniki szwalnicze

Scieg dekoracyjny ptaski

- Szew dekoracyjny uzyskuje sie przez
wyregulowanie napie¢ nici 3-nitkowego Sciegu
owerlokowego, wykonanie szwu i rozciggniecie
materiatu tak, aby sptaszczy¢ szew.

- Scieg ten moze byé stosowany zaréwno jako $cieg

konstrukcyjny, dekoracyjny lub jako $cieg
ornamentowy.

1) Ustawienie maszyny.

- Usung¢ lewa lub prawg igte.

- Rozpoczg¢ szycie od ustawienia napie¢ nici
dla 3-nitkowego $ciegu owerlokowego
(patrz strona 29).

- Zmniejszy¢ znacznie naprezenie nici igty
(kolor zielony lub niebieski).

- Zmniejszy¢ lekko naprezenie nici gérnego
chwytacza (kolor pomaranczowy).

- Zwiekszy¢ znacznie naprezenie nici dolnego
chwytacza (kolor zotty).

2) Sptaszczanie szwu.

- Ztozy¢ ze sobg spodnie (lewe) strony materiatu tak,
aby szew zostat wykonany na wierzchniej (prawe;j)
stronie odziezy.

- Wykona¢ szew, obcinajac zbedny nadmiar
materiatu.

- Ni¢ igty (kolor zielony lub niebieski) utworzy wzoér ,V”
na spodniej (lewej) stronie materiatu

- Ni¢ dolnego chwytacza rozciggnie sig
prostg linig na krawedzi materiatu.

-----------
T T mmm T mmm T eV ommm Y

Nitka igly
Nitka gérnego
chwytacza

Prawa strona
materiatu

Nitka dolnego
chwytacza
Lewa strona materiatu
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25. Rodzaje szwow i techniki szwalnicze - c.d.

- Rozciggna¢ przeciwne brzegi szwu tak,
aby rozptaszczy¢ szew.

3) Scieg dekoracyjny sptaszczony

- Ustawi¢ gorny ruchomy n6z w pozycji spoczynkowej
(patrz strona 25).
Podczas wykonywania tego szwu materiat nie bedzie
obcinany.

- Ztozy¢ materiat spodnig (lewa) strong do wewnatrz.

- Materiat ustawic tak, aby cze$¢ szwu byta
wykonywana na zewngtrz materiatu.

- Rozciggna¢ przeciwne brzegi szwu tak,
aby rozptaszczy¢ szew.

4) Informacje dodatkowe

- Nalezy doktadnie dobra¢ naprezenia nici.

- W szwach ptaskich najwazniejszg nicig jest ni¢
gornego chwytacza.
Gorny chwytacz nalezy nawlec nicig dekoracyjna,
a igte i dolny chwytacz nicig, ktora nie bedzie rzucata
sie w oczy.

- W celu wykonania szwu drabinkowego nalezy ztozy¢
ze sobg wierzchnie (prawe) strony materiatu.
W tym przypadku najwazniejszg nicig bedzie nic igty,
ktéra utworzy drabinke (A).

strona materiatu
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25. Rodzaje szwow i techniki szwalnicze - c.d.

Wykonywanie szwow krytych.

- W jednej operacji nastepuje obciecie nadmiaru
materiatu oraz jego zszycie i obrebienie.

- Szwy kryte nadajg sie do podszywania brzegéw
dzianin. Zapewniajg mocne wykonczenie i sg przy
tym prawie niewidoczne.

- Usungé¢ lewg igte i ustawi¢ maszyne do szycia
waskiego 3-nitkowego szwu owerlokowego.

UWAGA:
Mozna réwniez uzy¢ 3-nitkowego szwu ptaskiego.

- Ustawi¢ pokretto regulatora dtugoéci sciegu
w pozycji ,4".

- Ztozy¢ trzykrotnie materiat w sposéb, jak pokazano
na rysunku obok i tak, by spodnia warstwa wystawata
spod zagigcia okoto 6 mm.

- Przeszy¢ brzeg materiatu tak, aby igta zaledwie
chwytata krawedz ztozenia.

Wykonywanie fatd.

- Fatdy ozdobne wykona¢ przed obcigciem materiatu.

- Usung¢ lewa igte i ustawi¢ maszyne do szycia
waskiego 3-nitkowego szwu owerlokowego.

UWAGA:
Mozna réwniez uzy¢ szwu rulonowego.

- Ustawi¢ gorny ruchomy n6z w pozycji spoczynkowej
(patrz strona 25).

- Na materiale zaznaczy¢ zgdang ilo$¢ fatd (zakladek)
przy pomocy szpilek i postugujgc sie w tym celu
specjalnym, rozpuszczalnym w wodzie znacznikiem
do oznaczania tkanin.
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25. Rodzaje szwoéw i techniki szwalnicze - c.d.

Wykonywanie fald - c.d.

- Ztozy¢ materiat spodnimi (lewymi) stronami do siebie
i rozpocza¢ szycie.

- Wszystkie fatdy zaprasowa¢ w jednym kierunku
(w jednag strone).

Wykonywanie naroznikéw o kacie prostym.

A

e e e

L Linia ciecia
1) Narozniki zewnetrzne

- Odciag¢ po okoto 2 cm materiatu z kazdej strony naroznika.
Linia cigcia winna by¢ w jednej linii z krawedzig szwu.

- Wykona¢ jeden szew poza punkt (A).

- Podnies¢ igte i stopke dociskowa.
- Wyciggna¢ materiat na dostateczng dlugos¢ do tytu maszyny,
aby uwolni¢ nitke zaczepiona na palcu ptytki Sciegowej.

UWAGA:
Na rysunku obok pominieto stopke, aby pokaza¢ szczegoty.

- Przekreci¢ materiat i opusci¢ stopke tak, aby néz byt
ustawiony réwno z linig ciecia.

- Pociggna¢ do gory luzng ni¢ i rozpoczaé¢ szycie.

2) Narozniki wewnetrzne '
/I
Obcig¢ materiat przy krawedzi szwu. Linia '
ciecia :

Linia nacigcia
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25. Rodzaje szwoéw i techniki szwalnicze - c.d.

2) Narozniki wewnetrzne - c.d.

- Ustawi¢ gorny ruchomy néz w pozycji
wytgczonej (strona 28).

- Szy¢ wzdiuz obcietej krawedzi materiatu. .

- Przeszy¢ materiat do naroznika i ztozy¢
materiat w lewa strone tak, jak pokazano
na rysunku, aby utworzy¢ naroznik.

- Kontynuowa¢ powoli szycie utrzymujgc
krawedz tkaniny w linii prostej,
przesuwajac fatde podczas szycia.

Umieszczanie szpilek

- Szpilki wpina¢ po lewej stronie stopki.
Takie umieszczenie szpilek utatwi ich
wyjmowanie oraz utrzymuje szpilki z dala
od nozy tngcych.

A UWAGA:

Szycie poprzez wpigte szpilki doprowadzi
do zniszczenia ostrzy nozy tngcych.

Zabezpieczanie szwu
tancuszkowego

- Nawlec nicig tancuszkows igte do szycia
recznego, posiadajgca duze oczko
(na przyktad igta do szycia gobelinow).

- Wiozy¢ igte w zakonczenie szwu w celu
jego zabezpieczenia.

UWAGA:
Sposéb zabezpieczenia szwu rulonowego
opisany jest na stronie 42.




25. Rodzaje szwoéw i techniki szwalnicze - c.d.

Wzmacnianie szwow

- Wszycie taSmy w szew powoduje jego wzmocnienie.

- Przetozy¢ tasme przez otwér (wyciecie) w przedniej
czesci stopki.

- Utozy¢ tasme pod stopka.
Tasme skierowac w kierunku do tylu maszyny.
Rozpocza¢ szycie.

- Tadma jest wszywana w materiat razem ze
szwem.

Wykonywanie plecionki

- Gorny ruchomy n6z ustawi¢ w pozycji spoczynkowe;.

- Przez otwér w przedniej czesci stopki przetozy¢ tasme
lub przgdze wetniang.

- Utozy¢ przedze pod stopka i wykonaé tancuszek
0 zadanej dtugosci.

- Spleciony fancuszek moze by¢ uzyty indywidualnie
lub wpleciony pomiedzy w 3 - 4 inne plecionki.
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26. Obstuga eksploatacyjna maszyny

Owerlok wymaga staranniejszej konserwaciji niz
zwykta maszyna do szycia z dwoch powodow:

1) Noze tngce powodujg powstawanie wielu
drobnych, ,wyszarpanych” kawatkow
(strzepkdw) materiatu.

2) Owerlok zazwyczaj pracuje z duzg predkoscig
szycia i w zwigzku z tym wymaga regularnego
oliwienia.

Czyszczenie maszyny

A UWAGA

Przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny
nalezy upewnic sie, czy przycisk wytgcznika
znajduje sie w potozeniu ,,0” (maszyna wytgczona),
a nastepnie odigczy¢ maszyne od zasilania,
wyjmujac wtyczke przewodu zasilajgcego

z gniazdka $ciennego.

- Oczysci¢ rejon pracy chwytaczy i nozy tngcych
z drobnych, poszarpanych kawatkéw materiatu
przy pomocy pedzelka, znajdujgcego sie
w pojemniku na wyposazenie (akcesoria).

Oliwienie maszyny

A UWAGA

Przed przystgpieniem do oliwienia maszyny

nalezy upewni¢ sie, czy przycisk wytacznika
znajduje sie w potozeniu ,,0” (maszyna wytgczona),
a nastepnie odfgczy¢ maszyne od zasilania,
wyjmujgc wtyczke przewodu zasilajagcego

z gniazdka $ciennego.

Aby maszyna pracowata ptynnie i cicho, ruchome
czesci, wskazane na rysunku obok, muszg by¢
czesto smarowane.

UWAGA:

Nalezy uzywac wytgcznie oleju przeznaczonego dla
maszyn do szycia.

Uzywanie innych gatunkéw oleju moze doprowadzi¢
do uszkodzenia maszyny.

Po zakonczeniu oliwienia nalezy wytrze¢
powierzchnie maszyny, aby usunaé nadmiar oleju
przed szyciem.
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26. Obstuga eksploatacyjna maszyny - c.d.

Wymiana noza stacjonarnego

A UWAGA:

Przed przystapieniem do wymiany noza stacjonarnego
(dolnego), nalezy upewni¢ sie, czy przycisk wytgcznika
znajduje sie w potozeniu ,,0” (maszyna wytgczona),

a nastepnie odtgczy¢ maszyne od zasilania, wyjmujac
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka Sciennego.

N6z stacjonarny nalezy wymieni¢, gdy sie stepi.
Noz stacjonarny nalezy wymieni¢ postepujac
stosownie do przedstawionych ponizej zalecen.
Jesli przy wymianie noza wystgpig trudnosci,

to wowczas nalezy zwrécic sie do autoryzowanego

punktu serwisowego.

1. Otworzy¢ przednig pokrywe i ustawi¢ ruchomy
néz gorny (1) w pozycji wytgczonej z pracy
(strona 28).

2. Poluzowac $rube ustalajgca noza stacjonarnego (2)
i wyja¢ noz (3).

3. Umiesci¢ nowy néz stacjonarny w rowku uchwytu
noza stacjonarnego.

4. Dokreci¢ $rube mocujacg noza (2).

5. Ustawi¢ ponownie ruchomy néz goérny (1)

W pozycji robocze;j.

Przechowywanie maszyny

Gdy maszyna nie jest uzywana, nalezy jg odtgczyé od zasilania.

Przykry¢ urzgdzenie winylowg ostong, aby chroni¢ je przed kurzem.

Przechowywa¢ maszyne w miejscu, gdzie nie bedzie narazona na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych lub wilgoci.

Serwisowanie maszyny

W przypadku jakiekolwiek pytan dotyczgcych serwisu i/lub obstugi, nalezy kontaktowac sie
z najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym lub Serwisem Centralnym importera
i dystrybutora (informacje o serwisie znajdujg sie na stronie 54).
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27. Problemy i ich usuwanie

lub zakleszczona
- Zszy¢ grube warstwy materiatu na zwyktej maszynie
do szycia przed obszywaniem na owerloku

Problem Rozwigzanie problemu Strona
Maszyna nie przesuwa | - Zwiekszy¢ dtugos¢ Sciegu 24
prawidtowo materiatu - Zwiekszy¢ nacisk stopki dla ciezkich materiatow 25

- Zmniejszy¢ nacisk stopki dla lekkich materiatow 25
- Sprawdzi¢ nastawienie napedu réznicowego 26
Maszyna tamie igty - Zamocowac prawidtowo igte 14
- Nie ciggng¢ materiatu w trakcie szycia 32
- Dokreci¢ wkret mocujacy igte 14
- Uzy¢ grubszej igty dla ciezkich materiatow 10
Maszyna zrywa nici - Sprawdzi¢ nawleczenie maszyny 15-22
- Sprawdzi¢, czy nitka nie jest splgtana 23
lub zakleszczona
- Zamocowac prawidiowo igte 14
- Zatozy¢ nowg igte, jesli poprzednia jest zgieta 14
lub stepiona
- Zastosowac nici dobrej jakosci 53
- Zmniejszy¢ naprezenie nici 34-42
Maszyna przepuszcza | - Zatozy¢ nowg igte, jesli poprzednia jest zgieta 10
Sciegi lub stepiona
- Dokreci¢ wkret mocujacy igte 14
- Zamocowac prawidtowo igte 14
- Uzy¢ igly innego typu i rozmiaru 10
- Sprawdzi¢ nawleczenie maszyny 15-22
- Zwigkszy¢ nacisk stopki 25
- Zatosowac nici dobrej jakosci 53
Maszyna szyje - Zbalansowac¢ naprezenia nici 34-42
nieregularne $ciegi - Sprawdzi¢, czy nitka nie jest splatana 23
lub zakleszczona
- Sprawdzi¢ nawleczenie maszyny 15-22
Maszyna marszczy - Zmniejszy¢ naprezenie nici 34-42
materiat - Sprawdzié, czy nitka nie jest splatana 23
lub zakleszczona 53
- Zastosowac cienkie nici dobrej jakosci 31
- Zmniejszy¢ diugosé Sciegu 24
- Zmniejszy¢ nacisk stopki dla cienkich materiatow 25
- Sprawdzi¢ nastawienie napedu réznicowego 26
Maszyna nieréwno - Sprawdzi¢ wyréwnanie (wzajemne ustawienie) nozy 51
odcina materiat - Wymieni¢ jeden lub obydwa noze 51
Materiat zakleszcza sie | - Sprawdzi¢, czy pokrywa chwytaczy jest zamknieta 12
w trakcie szycia - Sprawdzi¢, czy nitka nie jest splgtana 23

Maszyna nie pracuje

- Sprawdzi¢, czy maszyna jest prawidtowo podtgczona
do gniazdka sieciowego

12
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28. Tabela doboru igiet i nici do materiatu

Materiat

Ni¢

Igta (Singer #2022)

Tkaniny

Materiaty lekkie:
Lekki len, organdyna, podszewka,
woal, krepa itp.

Bawetna #100
Jedwab/sztuczny jedwab #100
Nici rdzeniowe oplatane #80-90
Poliester #80-100

#11/80

Materiaty srednie:
Muslin, satyna, gabardyna,
materiaty ubraniowe

Bawetna #60-80
Jedwab/sztuczny jedwab #50
Nici rdzeniowe oplatane #60-80
Poliester #60-80

#14/90, #11/80

Materiaty ciezkie:
Drelich, dzins, samodziaty,
zamsze kordowe, flanele itp.

Bawetna #40-60
Jedwab/sztuczny jedwab #40-60
Nici rdzeniowe oplatane #60-80
Poliester #50-80

#14/90, #16/100

Dzianiny

Nici rdzeniowe oplatane #80-90

#11/80

Wetniano-nylonowe
Wetniano-poliestrowe

Trykot. Poliester #60-80

Nici rdzeniowe oplatane #60-80 #14/90, #11/80
Dzersej Poliester #60-80

Bawetna #60-80

Nici rdzeniowe oplatane #60-80 #14/90, #11/80
Welna Poliester #50-60

29. Specyfikacja (dane techniczne)

Wyszczegolnienie

Dane techniczno - uzytkowe

Model

Napigcie znamionowe pradu
Czestotliwo$¢ pradu

Moc znamionowa

Predkos¢ szycia

Dtugos$¢ sciegu (droga przesuwu)
Transport r6znicowy

Szeroko$¢ Sciegu obrzucajgcego
Skok igty

Wznios stopki dociskowej

Igta

llo$¢ nici

Wymiary maszyny (mm):

- szeroko$¢

- gtebokosé

- wysokos$c¢

Waga (kg)

Wymiary opakowania

700 S
~220-240 V
50 Hz
100 W

1300 $ciegbw na minute (maksimum)
1-4 mm (norma: szew rulonowy F-2, zwykte obrebianie 3.0)

1:.0.7-1:2

Szew rulonowy 1.5 mm, zwykte obrebianie 3.0-6.7 (norma: 3.5)

27 mm
4.5-5.0 mm

Singer rodzaj 2022 rozmiar # 11/80, #14/90, #16/100

2,3,4

338 mm
280 mm
265 mm
6.3 kg
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30. Informacje o serwisie:

W razie jakichkolwiek problemdw prosimy kontaktowac sie z autoryzowanym
serwisem lub dziatem serwisu dystrybutora:

Serwis Centralny ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Telefon: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI
Na ostatniej stronie instrukcji obstugi znajduje sie
karta gwarancyjna urzadzenia.

PROSIMY ZACHOWAC ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE
GWARANCYJNYM

Obstuga serwisowa urzadzenia winna by¢ dokonywana wytgcznie przez
autoryzowane punkty serwisowe.

31. Wazna informacja dla uzytkownikéw:

INFORMACJA
o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy

0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, informujemy ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany
z innymi odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekaza¢ do punktu zbierania zuzytego sprzetu
elektrycznego lub sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu tego samego
rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany
procesowi przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi
oraz ochrone srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go
tacznie z innymi odpadami grozi administracyjna kara pieniezna
i/lub odpowiedzialno$¢ karna. (Ustawa z dnia 11 wrzesnia 2015 o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym - Dz.U. 2015 poz. 1688).

To urzgdzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku.

Po okresie uzytkowania trzeba je zwr6ci¢ do odpowiedniego punktu zbidrki

i nie wolno umieszczac go razem z nieposortowanymi odpadam.

Takie dziatanie przyniesie korzy$¢ dla Srodowiska (tylko w Unii Europejskiej).

Informac;ji o adresach punktow zbidrki zuzytego sprzetu elektrycznego

elektronicznego udzielajg jednostki samorzadu terytorialnego.
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ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Telefon centrali: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
Telefon do serwisu ogo6inego i urzadzen gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10
www.arkaagd.pl

WARUNKI GWARANCJI

1. Niniejsze warunki gwarancji obejmujg urzgdzenia wprowadzone na rynek polski
przez firme ARKAAGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu przy ulicy Strycharska 4,
zwang dalej ,Gwarantem”, od dnia 01.01.2023 i przeznaczone do uzytku w warunkach
gospodarstwa domowego lub podobnego.

Uzytkowanie sprzetu niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi
powoduje utrate gwarancji.

2. Gwarant zapewnia uzytkownika o dobrej jakosci sprzetu oraz jego trwatosci
i zachowaniu jego funkgji i wtasciwosci w toku zwyktego uzytkowania w czasie trwania
gwarancji.

Gwarant udziela 24-miesiecznej gwaranciji liczonej od daty zakupu urzadzenia.

3. Ujawnione w tym okresie wady usuwane bedg bezptatnie w terminie 14 dni,

a w przypadkach szczegoélnych w okresie do 30 dni, liczgc od daty udostepnienia
urzadzenia Gwarantowi. Gwarant odbiera urzgdzenie na swoj koszt.

4. Gwarant zobowigzuje sie do naprawy towaru lub jego wymiany w rozsgdnym czasie
od chwili, w ktoérej zostat poinformowany przez konsumenta o braku zgodnosci towaru
objetego gwarancja.

Realizacja gwarancji powinna nastgpi¢ bez nadmiernych niedogodnosci dla
konsumenta, uwzgledniajgc specyfike towaru oraz cel, w jakim konsument go nabyt.

5. Warunkiem niezbednym dla realizacji serwisu jest dostarczenie, wraz z reklamowanym
urzgdzeniem, waznej karty gwarancyjnej oraz kserokopii dowodu zakupu.

6. Reklamowane urzgdzenie powinno by¢ kompletne i przygotowane do wysytki
w opakowaniu, ktére gwarantuje odpowiednio wysokg ochrone przed uszkodzeniami
mechanicznymi podczas transportu przez firme kurierska.

Sprzet dostarczany do naprawy powinien by¢ czysty. Gwarant moze odméwi¢
przyjecia do naprawy sprzetu brudnego. Gwarant pokrywa wszelkie koszty
naprawy lub wymiany towaru, w tym wszelkie koszty optat pocztowych,
przewozu, robocizny i uzytych materiatow. Gwarant moze zleci¢ naprawe
towaru podmiotom trzecim wytgcznie na swoj koszt. Konsument nie bedzie
ponosit z tego tytutu zadnych kosztéw. Jezeli towar zostat zamontowany
przed ujawnieniem sie braku zgodnosci towaru z umowg, Gwarant demontuje
oraz montuje ponownie sprzet po dokonaniu naprawy lub wymiany, albo zleca
wykonanie tych czynnoéci na swoj koszt. Instrukcja reklamacji gwarancyjnej
znajduje sie na stronie Gwaranta: www.arkaagd.pl/serwis

7. Gwarancja nie obejmuje mechanicznych / termicznych / chemicznych oraz
wywotanych skokami napigcia uszkodzen sprzetu i spowodowanych nimi wad
oraz uszkodzen.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek niewtasciwego

lub niezgodnego z instrukcjg uzytkowania oraz montazu sprzetu, wymagajgcego
specjalistycznego podtgczenia do sieci przez osoby z odpowiednimi uprawnieniami
oraz niewtasciwego przechowywania, konserwacji i samodzielnego dokonywania
napraw, przerébek i zmian konstrukcyjnych.
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8.

ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Telefon centrali: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
Telefon do serwisu ogo6inego i urzadzen gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10
www.arkaagd.pl

WARUNKI GWARANCJI - c.d.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek uzytkowania niezgodnego
z przeznaczeniem sprzetu, wadliwego przechowywania, wadliwego podigczenia
do instalacji, sity wyzszej i zdarzen losowych.

. Gwarancja nie obejmuje odbarwien, odpryskéw, oraz defektéw estetycznych

urzadzenia powstatych w toku normalnej eksploataciji.

. Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czynnosci zwigzane z przegladem,

konserwacjg, czyszczeniem i regulacjami opisanymi w instrukcji obstugi.

. Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete cze$ci oraz ich wymiana, ulegajgce

naturalnemu zuzyciu podczas normalnej eksploatacji sprzetu, jak: paski, noze,
uszczelki, igty, zaréwki, lampki sygnalizacyjne, bezpieczniki itp.

. Czynnoéci wynikajgce z punktéw 10 i 11 wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie

i na wiasny koszt.

. Sprzet zwracany do serwisu powinien posiada¢ doktadny opis usterki oraz dane

kontaktowe zgtaszajgcego. W przypadku pytan prosimy o kontakt telefoniczny
lub e-mailowy z Gwarantem (www.arkaagd.pl/serwis).

. Gwarant moze dokona¢ wymiany, gdy konsument zgda naprawy, lub moze dokonaé¢

naprawy, gdy konsument zgda wymiany, jezeli doprowadzenie do zgodnosci towaru

z umowa W sposob wybrany przez konsumenta jest niemozliwe albo wymagatoby
nadmiernych kosztow dla Gwaranta. Jezeli naprawa i wymiana sg niemozliwe lub
wymagatyby nadmiernych kosztéow dla Gwaranta, moze on odmoéwi¢ doprowadzenia
towaru do zgodnosci z umowa. Przy ocenie nadmiernoéci kosztéw dla Gwaranta
uwzglednia sie wszelkie okolicznosci sprawy, w szczegdlnosci znaczenie braku
zgodno$ci towaru z umowg, warto$¢ towaru zgodnego z umowa oraz nadmierne
niedogodnosci dla konsumenta powstate wskutek zmiany sposobu doprowadzenia
towaru do zgodnosci z umowg. Konsument nie jest zobowigzany do zaptaty za zwykte
korzystanie ze sprzetu, ktéry nastepnie zostat wymieniony.

. Niniejsza karta gwarancyjna obowigzuje wytgcznie na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

i dotyczy sprzetu wprowadzonego na rynek polski przez Gwaranta oraz kupionego
na terenie Rzeczypospolitej Polskie;.

. Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty sprzedazy, pieczatki sklepu

i podpisu sprzedawcy lub dotgczonego dowodu zakupu lub jego kopii.

. W przypadku braku zgodno$ci rzeczy sprzedanej z umowa, kupujgcemu z mocy prawa

przystugujg $rodki ochrony prawnej ze strony i na koszt sprzedawcy, a gwarancja nie
ma wpltywu na te srodki ochrony prawne;.

. W zakresie nieuregulowanym niniejszymi postanowieniami stosuje sie przepisy ustawy

z dnia 23 kwietnia 1964 r. - Kodeks Cywilny tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 1360;
ost. zm. Dz.U. z 2022 r. poz. 2339) wraz z pdzniejszymi zmianami oraz inne przepisy
prawa polskiego.

. RODO. Administratorem danych osobowych zwigzanych z roszczeniami z niniejszej

gwarancji jest Gwarant, tj. firma ARKAAGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu
(ul. Strycharska 4, 26-601 Radom)
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