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SZLIFIERKA KATOWA 04-715
UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC

NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem sciernym, pracy z uzyciem szczotek drucianych i
przecinania sciernica.

* Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka
zwykta, szlifierka do szlifowania papierem $ciernym, do
szlifowania szczotkami drucianymi i jako urzadzenie do
przecinania $ciernicowego. Nalezy stosowa¢ sie¢ do wszystkich
wskazoéwek bezpieczenstwa, instrukcji, opiséw i danych,
dostarczonych wraz z elektronarzgdziem. Niestosowanie si¢ do
ponizszych zalecen moze stwarza¢ niebezpieczenstwo porazenia
pradem, pozaru i/lub cigzkich obrazen ciata.

Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane do

polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej, niz

przewidziana czynno$ci roboczej, moze sta¢ si¢ przyczyng
zagrozen i obrazen.

« Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidziany i polecany
przez producenta specjalnie do tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet
daje si¢ zamontowa¢ do elektronarzedzia, nie jest gwarantem
bezpiecznego uzycia.

e Dopuszczalna predko$¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkos$¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajgce
sie z szybszg niz dopuszczalna predkoscig, moze si¢ ztamaé, a
jego czesci odprysnac.

o Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia roboczego musza
odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
niewtasciwych wymiarach nie mogg by¢ wystarczajgco ostonigte
lub kontrolowane.

* Narzedzia robocze z wktadkg gwintowang muszg doktadnie
pasowa¢ na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi
roboczych, mocowanych przy uzyciu kotnierza $rednica otworu
narzedzia roboczego musi by¢ dopasowana do srednicy kotnierza.
Narzedzia robocze, ktére nie mogg by¢ doktadnie osadzone na
elektronarzedziu, obracajg si¢ nieréwnomiernie, bardzo mocno
wibrujg i mogg spowodowaé¢ utrate  kontroli nad
elektronarzedziem.

e W zadnym wypadku nie nalezy uzywaé¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowac
oprzyrzagdowanie, np. $ciernice pod katem odpryskéw i peknieé,
talerze szlifierskie pod katem pekniec, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub ztamanych drutéw. W
razie upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy
sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢ innego,
nieuszkodzonego narzedzia. Jesli narzedzie zostato sprawdzone
i umocowane, elektronarzedzie nalezy wigczy¢ na minute na
najwyzsze obroty, zwracajgc przy tym uwage, by osoba
obstugujaca i osoby postronne znajdujgce si¢ w poblizu, znalazty
sie poza strefg obracajgcego sie narzedzia. Uszkodzone
narzedzia tamig sig najczesciej w tym czasie prébnym.

« Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng pokrywajgca catg
twarz, ochrong oczu lub okulary ochronne. W razie potrzeby
nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego przed matymi
czgstkami $cieranego i obrabianego materiatu. Nalezy chroni¢
oczy przed unoszacymi sig w powietrzu ciatami obcymi,
powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drég
oddechowych muszg filtrowa¢ powstajgcy podczas pracy pyt.
Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres , moze doprowadzi¢ do
utraty stuchu.

« Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaty sie w bezpiecznej
odlegtosci od strefy zasiggu elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje
sie¢ w poblizu pracujgcego elektronarzedzia, musi uzywaé
osobistego wyposazenia ochronnego. Odtamki obrabianego
przedmiotu lub peknigte narzedzia robocze mogg odpryskiwac i

spowodowa¢ obrazenia réwniez poza bezposrednig strefg
zasiegu.

e Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wiasny przewod
zasilajacy, nalezy je trzymac wytacznie za izolowane powierzchnie
rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajgcej moze
spowodowaé przekazanie napiecia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowaé¢ porazenie pradem
elektrycznym.

e Przewdd sieciowy nalezy trzyma¢ z dala od obracajacych sig
narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,
przewdd sieciowy moze zostac¢ przecigty lub wciggniety, a dton lub
cata reka mogg dosta¢ sie w obracajgce sig narzedzie robocze.

¢ Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzgdzia przed catkowitym
zatrzymaniem sig narzedzia roboczego. Obracajace sig narzedzie
moze wej$¢ w kontakt z powierzchnig, na ktérg jest odtozone,
przez co mozna straci¢ kontrolg nad elektronarzedziem.

* Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujgcego sie w ruchu.
Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sig¢ narzedziem
roboczym moze spowodowa¢ jego wciggnigcie i wwiercenie sig
narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujace;.

e Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy, a
duze nagromadzenie pylu metalowego moze spowodowac
zagrozenie elektryczne.

e Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac¢ ich zapton.

o Nie nalezy uzywa¢ narzedzi, ktére wymagajg ptynnych $rodkow
chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych $rodkéw
chtodzacych moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie wskazowki bezpieczenstwa

Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie Ilub
zawadzanie obracajgcego sie narzedzia, takiego jak $ciernica, talerz
szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie sie lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania si¢ obracajgcego narzedzia
roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpnigte w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie sig¢ lub zakleszczy w obrabianym

przedmiocie,nastapi wytaczenie zasilania elektronarzedzia. Gdy

tarcza odzyska mozliwo$¢ obracania sie, szlifierka samoczynnie
zacznie pracowa¢. Ruch $ciernicy (w kierunku osoby obstugujgcej

lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu $ciernicy w

miejscu zablokowania. Oprécz tego $ciernice moga sie réwniez

ztamag. Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikng¢ przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich srodkow ostroznosci.

* Elektronarzgdzie nalezy mocno trzymaé, a ciato i rece ustawi¢ w
pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w skiad
wyposazenia standardowego wchodzi uchwyt dodatkowy, nalezy
g0 zawsze uzywac, zeby mie¢ jak najwiekszg kontrole nad sitami
odrzutu lub momentem odwodzacym podczas rozruchu. Osoba
obstugujgca urzgdzenie moze opanowaé szarpnigcia i zjawisko
odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

* Nie nalezy nigdy trzymac¢ rak w poblizu obracajgcych sie narzgdzi
roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zrani¢ reke.

o Nalezy trzymac¢ sig z dala od strefy zasiggu, w ktérej poruszy sie
elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu,
elektronarzedzie przemieszcza sig¢ w kierunku przeciwnym do
ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

e Szczegolnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie
itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia robocze zostaty odbite
lub by sie one zablokowaty. Obracajgce sie narzedzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce katéw, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to sta¢ sie przyczyng
utraty kontroli lub odrzutu.

e Nie nalezy uzywa¢ tarcz do drewna lub zebatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania i

przecinania sciernicg

e Nalezy uzywa¢ wyigcznie $ciernicy przeznaczonej dla danego
elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej $ciernicy.
Sciernice nie bedace oprzyrzadowaniem danego elektronarzedzia



nie mogg by¢ wystarczajgco ostoniete i nie sg wystarczajgco
bezpieczne.

e Tarcze szlifierskie wygiete nalezy mocowa¢ w taki sposéb aby
zadna ich cze$¢ nie wystawata poza krawedz ostony tarczy.
Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajaca poza krawedz
pokrywy ochronnej nie moze by¢ wystarczajgco ostonigta.

* Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia tak
aby zagwarantowac¢ jak najwiekszy stopien bezpieczenstwa oraz
ustawiona tak, aby czes¢ $ciernicy, odstonieta i zwrécona do
operatora, byta jak najmniejsza. Ostona chroni operatora przed
odtamkami, przypadkowym kontaktem ze $ciernicg, jak réwniez
iskrami, ktére mogtyby spowodowac zapalenie sie odziezy.

. Sciernicy mozna uzywaé tylkko do prac dla nich
przewidzianych. Nie nalezy np. nigdy szlifowa¢ boczng
powierzchnig $ciernicy tarczowej do cigcia. Tarczowe $ciernice
tngce przeznaczone sg do usuwania materiatu krawedzig tarczy.
Wptyw sit bocznych na te $ciernice moze je ztamaé.

e Do wybranej $ciernicy nalezy uzywa¢ zawsze nieuszkodzonych
kotnierzy mocujacych o prawidiowej wielkosci i ksztatcie.
Odpowiednie kotnierze podpierajg $ciernice i zmniejszajg tym
samym niebezpieczenstwo jej ztamania si¢. Kotnierze do $ciernic
tngcych moga rézni¢ sie od kotnierzy przeznaczonych do innych
$ciernic.

* Nie nalezy uzywac zuzytych $ciernic z wigkszych elektronarzedzi.
Sciernice do wigkszych elektronarzedzi nie sa zaprojektowane dla
wyzszej liczby obrotéw, ktéra jest charakterystyka mniejszych
elektronarzedzi i moga sig dlatego ztamacg.

Dodatkowe szczegdlne wskazéwki bezpieczenstwa dla
przecinania sciernica

« Nalezy unika¢ zablokowania si¢ tarczy tnacej lub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich
cieé. Przecigzenie tarczy tnacej podwyzsza jej obciazenie i jej
sktonno$é do zakleszczenia sig lub zablokowania i tym samym
mozliwo$¢ odrzutu lub ztamania sig tarczy.

« Nalezy unika¢ obszaru przed i za obracajacq si¢ tarcza tnaca.
Przesuwanie tarczy tngcej w obrabianym przedmiocie w kierunku
od siebie, moze spowodowac, iz w razie odrzutu, elektronarzedzie
odskoczy wraz z obracajgcy sie tarczg bezposrednio w kierunku
uzytkownika.

e Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrobka podeprzec,
aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego przez
zakleszczong tarcze. Duze przedmioty moga sie ugigé pod
ciezarem wiasnym. Obrabiany przedmiot nalezy podeprzeé¢ z
obydwu stron, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.

e Zachowac szczegdlng ostroznos¢ przy wycinaniu otworow w
scianach lub operowaniu w innych niewidocznych
obszarach. Wgtebiajagca si¢ w materiat tarcza tngca moze
spowodowaé¢ odrzut narzedzia po natrafieniu na przewody
gazowe, wodociggowe, przewody elektryczne lub inne
przedmioty.

Szczegdlne wskazowki

papierem sciernym

bezpieczenstwa dla szlifowania

Nie nalezy stosowac zbyt wielkich arkuszy papieru $ciernego. Przy
wyborze wielko$ci papieru $ciernego, nalezy kierowaé sig
zaleceniami producenta. Wystajgcy poza plyte szlifierskg papier
$cierny moze spowodowac obrazenia, a takze doprowadzi¢ do
zablokowania lub rozdarcia papieru lub do odrzutu.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla pracy z uzyciem

szczotek drucianych

« Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu
dochodzi do utraty kawateczkéw druta przez szczotke. Nie nalezy
przecigza¢ drutdw przez zbyt silny nacisk. Unoszace sie w
powietrzu kawatki drutdw mogg z tatwoscig przebi¢ sig przez
cienkie ubranie i/lub skore.

e Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec kontaktowi
szczotki z ostong. Srednica szczotek do talerzy i garnkow moze
sie zwiekszy¢ przez site nacisku i sity od$rodkowe. Dodatkowe
wskazoéwki dotyczgce bezpieczenstwa

e W narzedziach przystosowanych do mocowania $ciernic z
gwintowym, sprawdzi¢ czy dlugos¢ gwintu $ciernicy jest
odpowiednia do diugos$ci gwintu wrzeciona.

e Nalezy =zabezpiecza¢ obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzgdzeniu mocujgcym lub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

« Nie nalezy dotykac tarcz tnacych i szlifierskich, zanim nie ostygna.

e W przypadku uzycia kotnierza szybkomocujacego nalezy sie
upewni¢ czy kotnierz wewnetrzny osadzony na wrzecionie jest
wyposazony w gumowy pierscien typu o-ring i czy ten pierscien
nie jest uszkodzony. Nalezy réwniez zadba¢ aby powierzchnie
kotnierza zewnetrznego oraz kotnierza wewnetrznego byty czyste.

e Kotnierz szybkomocujgcy stosowa¢ wytacznie z tarczami
Sciernymi i tngcymi. Stosowa¢  wylgcznie nieuszkodzone i
prawidtowo dziatajgce kotnierze.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania $rodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych
$rodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe
doznania urazéw podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktograméw.

1. Uwaga zachowaj szczegodlne $rodki ostroznosci

2. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych!

3. Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu)

4. Stosuj rekawice ochronne

5. Odtacz przewod zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

6. Nie dopuszczaé dzieci do narzedzia

7. Chroni¢ przed deszczem

8. Klasa druga ochronnosci

Dodatkowe funkcje bezpieczenstwa

W przypadku wystgpienia chwilowego zaniku napigcia w sieci lub po
wyjeciu wtyczki z gniazda zasilajgcego z wigcznikiem w pozycji ,,
wigczony”, przed ponownym uruchomieniem nalezy odblokowaé
wigcznik i ustawi¢ go w pozycji wytgczonej.

Dodatkows funkcjg zwigkszajaca bezpieczenstwo uzytkownika jest
odciecie zasilania w szlifierce, w chwili przecigzenia urzadzenia lub
zablokowania tarczy. Gdy tarcza odzyska mozliwo$¢ obracania sie,
szlifierka samoczynnie zacznie pracowac.

UWAGA! Przez caly czas pracy szlifierkg katowa nalezy zachowac
szczeg6lng uwage, aby nie przeoczyé tego momentu.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka katowa jest recznym elektronarzgdziem z izolacjg Il klasy.
Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem
komutatorowym, ktérego predkos$¢ obrotowa jest redukowana za
posrednictwem zebatej przektadni katowej. Moze ona stuzyé
zaréwno do szlifowania jak i cigcia. Tego typu elektronarzedzie jest
szeroko stosowane do usuwania wszelkiego typu zadzioréw z
powierzchni elementéw metalowych, obrébki powierzchniowej spoin,
przecinania rur cienko$ciennych oraz niewielkich elementéw
metalowych itp. Przy zastosowaniu odpowiedniego osprzetu
szlifierka katowa moze by¢ wykorzystana nie tylko do ciecia i
szlifowania ale takze do czyszczenia np. rdzy, powtok malarskich, itp.

Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace naprawcze i
konstrukcyjne nie tylko zwigzane z metalami. Szlifierka katowa moze



by¢ takze stosowana do cigcia i szlifowania materiatéw budowlanych
np. cegta, kostka brukowa, ptytki ceramiczne, itp.

Urzadzenie przeznaczone jest wylacznie do pracy na sucho, nie
stuzy do polerowania. Nie wolno uzywac elektronarzedzia
niezgodnie z jego przeznaczeniem

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem.

« Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajgcych azbest. Azbest jest
rakotworczy.

* Nie obrabia¢ materiatéw ktérych pyly sg tatwo palne lub
wybuchowe. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarzajg sie
iskry ktére mogg spowodowac zapton wydzielajgcych sie oparéw.

« Nie wolno do prac szlifierskich stosowa¢ $ciernic przeznaczonych
do ciecia. Scierice do cigcia pracujg powierzchnig boczng i
szlifowanie powierzchnig czotowg takiej $ciernicy grozi jej
uszkodzeniem a to skutkuje narazeniem operatora na obrazenia
osobiste.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1. Przycisk blokady wrzeciona

Wigcznik

Rekojes¢ dodatkowa

Ostona tarczy

Samozaciskowy kotnierz zewnetrzny

Kotnierz wewnetrzny

Przycisk blokady przed przypadkowym uruchomieniem
Pokrywa szczotki weglowej

9. Blokada rekojesci gtéwnej

10. Dzwignia (ostony tarczy)

* Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

O NGO WA wN

AKCESORIA
. Ostona tarczy 1 szt.
. Klucz specjalny 1 szt.
. Rekojes¢ dodatkowa 1 szt.
. Samozaciskowy kotnierz zewnegtrzny  1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ

Rekojes¢ dodatkowa (3) instaluje sie w jednym z otworéw na gtowicy

szlifierki. Poleca sig stosowanie szlifierki z rekojescig dodatkowa.

Jesli trzyma sig szlifierke podczas pracy oburacz (uzywajac réwniez

rekojesci dodatkowej) wystepuje mniejsze ryzyko dotkniecia rekg do

wirujgcej tarczy lub szczotki oraz doznania urazu podczas odrzutu.

PRZESTAWNA REKOJESC GLOWNA

Przed przystgpieniem do pracy mozna dostosowaé potozenie

rekojesci gtownej szlifierki tak, aby byto ono najdogodniejsze dla

wykonywanej pracy. Rgkojes¢ mozna ustawi¢ w 3 potozeniach

przekrecajac jg 0 90° w lewo lub w prawo w odniesieniu do pozyciji

podstawowe;j.

* Wecisng¢ przycisk blokady rekojesci gtéwnej (9)

e Obroci¢ rekojes¢ gtéwng w wybrane potozenie.

e Rekojes¢ gtdwna automatycznie zablokuje si¢ w wybranym
potozeniu.

MONTAZ | REGULACJA OSLONY TARCZY

Ostona tarczy chroni operatora przed odtamkami,
przypadkowym kontaktem z narzedziem roboczym lub iskrami.
Powinna by¢ ona zawsze zamontowana z dodatkowym
zwréceniem uwagi na to aby jej czes¢ kryjaca zwrocona byta do
operatora.

Konstrukcja mocowania ostony tarczy pozwala na bez
narzedziowe ustawienie ostony w optymalnym potozeniu.
e Poluzowac i odciggajgc dzwignie (10) na ostonie tarczy (4).

e Obroci¢ ostone tarczy (4) w wybrane potozenie.
e Zablokowac, opuszczajgc dzwignie(10).

Demontaz i regulacja ostony tarczy przebiega w odwrotnej kolejnosci
do jej montazu.

WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH
Podczas czynnosci wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywac
rekawic roboczych.

Przycisk blokady wrzeciona (1) stuzy wylacznie do blokowania
wrzeciona szlifierki podczas montazu lub demontazu narzedzia
roboczego. Nie wolno uzywac go jako przycisku hamujacego w
czasie, gdy tarcza wiruje. W takim przypadku moze dojsé¢ do
uszkodzenia szlifierki lub zranienia jej uzytkownika.

MONTAZ TARCZ

W przypadku tarcz szlifujacych lub tnacych o grubosciach
ponizej 3 mm, nakretke samozaciskowa kotnierza zewnetrznego
(5) nalezy nakrecic ptaska powierzchnia od strony tarczy.

* Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).
* Dokreci¢ recznie samozaciskowy kotnierz zewnetrznetrzny (5).
o Poluzowac i zdjg¢ samozaciskowy kotnierz zewnetrzny (5).

o Natozy¢ tarcze aby byta docisnigta do powierzchni kotnierza
wewnetrznego (6).

* Nakreci¢ samozaciskowy kotnierz zewnetrzny (5)

Demontaz tarcz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.
Podczas montazu tarcza powinna by¢ docisnieta do powierzchni
kotnierza wewnetrznego (6) i centrycznie osadzona na jego
podtoczeniu. Wrazie zablokowania sie nakretki samozaciskowej
nalezy uzy¢ klucza specjalnego.

MONTAZ NARZEDZI ROBOCZYCH Z OTWOREM GWINTO-
WANYM
Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (1).
e Zdemontowa¢ wczesniej zamontowane narzedzie robocze — jesli
jest zamontowane.
* Przed montazem zdja¢ oba kotnierze — kotnierz wewnetrzny
(6) i samozaciskowy kotnierz zewnetrzny (5).

* Nakreci¢ czes¢ gwintowang narzedzia roboczego na wrzeciono i
lekko dociggnac.

Demontaz narzedzi roboczych z otworem gwintowanym przebiega w
kolejnosci odwrotnej do montazu.

MONTAZ SZLIFIERKI KATOWEJ W STATYWIE DO SZLIFIEREK
KATOWYCH

Dopuszcza sie uzytkowanie szlifierki katowej w dedykowanym
statywie do szlifierek katowych pod warunkiem prawidtowego
zamontowania zgodnie z instrukcjg montazu producenta statywu.

PRACA / USTAWIENIA

Przed uzyciem szlifierki nalezy skontrolowac stan sciernicy. Nie
uzywaé wyszczerbionych, peknietych lub w inny sposoéb
uszkodzonych s$ciernic. Zuzyta tarcze lub szczotke nalezy przed
uzyciem natychmiast wymieni¢ na nowa. Po zakonczeniu pracy
zawsze trzeba wylaczy¢ szlifierke i odczekaé, az narzedzie
robocze catkowicie si¢ zatrzyma. Dopiero wtedy mozna
szlifierk¢ odtozy¢. Nie nalezy wyhamowywaé obracajacej sie
sciernicy dociskajac ja do obrabianego materiatu.

* Nigdy nie wolno przeciaza¢ szlifierki. Masa elektronarzedzia
wywiera wystarczajacy docisk, aby efektywnie pracowac
narzedziem. Przecigzanie i nadmierne dociskanie moga
spowodowac niebezpieczne pegknigcie narzedzia roboczego.

Jezeli szlifierka upadnie podczas pracy nalezy koniecznie
skontrolowac¢ i ewentualnie wymieni¢ narzedzie robocze w
przypadku stwierdzenia jego uszkodzenia lub odksztatcenia.

Nigdy nie wolno uderza¢ narzedziem roboczym o materiat
obrabiany.

Nalezy unika¢ odbijania tarcza i zdzierania nig materiatu,
szczegolnie przy obrébce narozy, ostrych krawedzi itp. (moze
to wywota¢ utrate kontroli nad elektronarzedziem i
wystapienie zjawiska odrzutu).



e Nigdy nie wolno stosowaé¢ tarcz przeznaczonych do
przecinania drewna od pilarek tarczowych. Zastosowanie
takich tarcz czesto skutkuje zjawiskiem odrzutu
elektronarzedzia, utratg nad nim kontroli i moze prowadzi¢ do
uszkodzenia ciata operatora.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Podczas uruchamiania i pracy szlifierke nalezy trzyma¢ obiema
rekami. Szlifierka jest wyposazona w wigcznik zabezpieczajacy
przed przypadkowym uruchomieniem.

¢ Przesuna¢ przycisk dzwigniowy (7) do przodu.
o Wcisna¢ przycisk wtgcznika (2).

e Zwolnienie nacisku na przycisk wigcznika (2) powoduje
zatrzymanie szlifierki.

Podczas uruchamiania silnik rozpoczyna prace za pomoca
wolnego rozruchu, ktory stuzy do uruchomienia nie
obcigzonego silnika.

Po uruchomieniu szlifierki nalezy odczekaé, az S$ciernica
osiggnie predkos¢ maksymalng dopiero wtedy mozna
rozpoczaé¢ prace. W czasie wykonywania pracy nie wolno
postugiwac sie wigcznikiem, wtaczajac lub wytaczajac szlifierke.
Wiacznik szlifierki moze by¢ obstugiwany jedynie wéwczas, gdy
elektronarzedzie jest odsunigte od obrabianego materiatu.

CIECIE
¢ Ciecie szlifierka katowa moze by¢ wykonywane tylko po linii
prostej.

Nie nalezy cigé materiatu trzymajac go w reku.

Duze elementy nalezy podeprze¢ i zwrdci¢ uwage aby punkty
podparcia znajdowaly sie¢ w poblizu linii cigcia oraz na koncu
materiatu. Materiat utozony stabilnie nie bedzie miat tendencji
do przemieszczania si¢ podczas cigcia.

Mate elementy powinny by¢ zamocowane np. w imadle, przy
uzyciu Sciskoéw, itp. Material nalezy zamocowaé tak aby
miejsce cigcia znajdowato sie¢ w poblizu elementu
mocujacego. Zapewni to wigksza precyzje cigcia.

Nie wolno dopuszcza¢ do drgan lub podbijania tarczy tnacej,
poniewaz pogorszy to jakosc¢ cigcia i moze spowodowac
pekniecie tarczy tnacej.

Podczas cigcia nie nalezy wywiera¢ nacisku bocznego na
tarcze tnaca.
W zaleznosci od rodzaju cigtego materiatu uzywac¢ witasciwej
tarczy tnacej.

Przy przecinaniu materiatu zaleca si¢ aby kierunek posuwu byt
zgodny z kierunkiem obrotu tarczy tnace;j.

Gtebokos¢ ciecia zalezy od $rednicy tarczy.

e Nalezy stosowa¢ tylko tarcze o $rednicach nominalnych nie
wigkszych niz zalecane dla danego modelu szlifierki.

e Przy gtebokich cigciach (np. profile, bloczki budowlane, cegly, itp.)
nie nalezy dopuszcza¢ do styku kotnierzy mocujgcych z
obrabianym materiatem.

Tarcze tnace podczas pracy osiggajq bardzo wysokie
temperatury — nie nalezy ich dotyka¢ nieostonigtymi cze¢sciami
ciata przed ich schtodzeniem.

SZLIFOWANIE

Przy pracach szlifierskich mozna uzywac¢ np. tarcz szlifierskich,
$ciernic garnkowych, tarcz listkowych, tarcz z widkning $cierna,
szczotek drucianych, tarcz elastycznych dla papieru $ciernego, itp.
Kazdy rodzaj tarczy jak i obrabianego materialu wymaga
odpowiedniej techniki pracy i zastosowania wtasciwych $rodkéw
ochrony osobiste;j.

Do szlifowania nie nalezy stosowac¢ tarcz przeznaczonych do
cigcia.

Tarcze szlifierskie przeznaczone sg do usuwania materiatu
krawedzia tarczy.

* Nie nalezy szlifowa¢ boczng powierzchnig tarczy. Optymalny
kat pracy dla tego typu tarcz wynosi 30°.

* Prace zwigzane ze szlifowaniem moga by¢ prowadzone tylko
przy uzyciu odpowiednich dla danego rodzaju materiatu tarcz
szlifierskich.

W przypadku pracy tarczami listkowymi, tarczami z wiékning
Scierng i tarczami elastycznymi dla papieru sciernego nalezy
zwrdéci¢ uwage na odpowiedni kat natarcia.

* Nie nalezy szlifowa¢ catg powierzchnig tarczy.

e Tego typu tarcze znajduja zastosowanie przy obrébce
ptaskich powierzchni.

Szczotki druciane przeznaczone sa gtéwnie do czyszczenia

profili oraz miejsc trudno dostepnych. Mozna nimi usuwaé¢ z

powierzchni materiatu np. rdze, powtoki malarskie, itp

Nalezy stosowa¢ tylko takie narzedzia robocze, ktorych
dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest wyzsza lub réwna
maksymalnej predkosci szlifierki ka j bez obciazenia.
OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE
e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia
kazdorazowym uzyciu.

bezposrednio  po

Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny
lub przedmucha¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

Nie uzywac¢ zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa
sztucznego.

Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$¢ tg
nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub oddac¢
urzgdzenie do serwisu.

Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostgpnym dla dzieci.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
PARAMETR WARTOSC
Napiecie zasilania 230-240 V AC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 3000 W
Znamionowa predkos¢ 6600 min'
obrotowa
Max. $rednica tarczy 230 mm
Wewnetrzna $rednica tarczy 22,2 mm
Gwint wrzeciona M14
Stopien ochrony IP IPX0
Klasa ochronnosci 1]
Masa 5,55 kg
Rok produkciji 2023

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia Lpa = 91 dB(A) K=3dB(A)
akustycznego (szlifowanie)
Poziom ci$nienia
akustycznego (ciecie)
Poziom mocy akustycznej
(szlifowanie)

Poziom mocy akustycznej
(ciecie)

Lra = 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)




Maksymalna Warto$é an = 8 m/s?2 K=1,5 m/s?

przyspieszen
DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego
ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy akustycznej Lwa i
niepewnos$¢ pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z norma
EN 60745.

Wartoéci drgan(warto$¢ przys$pieszen) an i niepewno$¢ pomiaru K
oznaczono zgodnie z normg EN60745, podano ponizej.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat pomierzony
zgodnie z okreslong przez norme EN60745 procedure pomiarowq i
moze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez
uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie
do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze,
jesli nie bedzie wystarczajgco konserwowane, poziom drgan moze
ulec zmianie. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
zwiekszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowaé ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy, kiedy elektronarzedzie jest wytaczone lub kiedy jest wiaczone
ale nie jest uzywane do pracy. W ten sposéb taczna ekspozycja ma
drgania moze sig okaza¢ znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa w celu
ochrony uzytkownika przed skutkami drgan, takie jak: konserwacja
elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak, wiasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet

nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagroZenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie
prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym mu.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wytacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz
631 z pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcii jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy
Topex wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moZe spowodowac pociagniecie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sg w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢  Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie intemetowej gtxservice.pl
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

Wyréb: Szlifierka katowa

Model: 04-715

Nazwa handlowa: NEO TOOLS

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytagczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN [EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sig¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych

dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez
niego po6zniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
Warszawa, 2023-12-19

EN
TRANSLATION (USER) MANUAL

ANGLE GRINDER 04-715

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS
Safety tips for sanding, grinding with sandpaper, working with
wire brushes and cutting with a grinding wheel.

e This power tool can be used as a regular sander, a sandpaper
sander, a wire brush sander and as an abrasive cutter. Follow all
safety instructions, instructions, descriptions and data supplied
with the power tool. Failure to comply with the following may create
a risk of electric shock, fire and/or serious injury.

e This power tool must not be used for polishing. Use of the power
tool for other than the intended work activity may result in hazards
and injuries.

e Do not use an accessory that is not specifically designed and
recommended by the manufacturer for the tool. The fact that an
accessory can be fitted to a power tool is no guarantee of safe use.

e The permissible speed of the working tool used must not be less
than the maximum speed indicated on the power tool. A work tool
rotating faster than the permissible speed may break and parts of
the tool may splinter.

e The outer diameter and thickness of the working tool must
correspond to the dimensions of the power tool. Work tools with
incorrect dimensions cannot be sufficiently shielded or inspected.

e Work tools with a threaded insert must fit exactly onto the thread
on the spindle. For flange-mounted work tools, the diameter of the
work tool bore must match the diameter of the flange. Work tools
that cannot fit exactly on the power tool will rotate unevenly, vibrate
very strongly and may cause loss of control of the power tool.

e Under no circumstances should damaged work tools be used.
Inspect the tooling before each use, e.g. grinding wheels for
chipping and cracking, sanding pads for cracking, wear or heavy
wear, wire brushes for loose or broken wires. If a power tool or
work tool has fallen, check it for damage or use another
undamaged tool. If the tool has been checked and fixed, the power
tool should be switched on to its highest speed for one minute,
taking care that the operator and bystanders in the vicinity are out
of the zone of the rotating tool. Damaged tools usually break
during this testing time.

e Personal protective equipment must be worn. Depending on the
type of work, wear a protective mask covering the entire face, eye
protection or safety goggles. If necessary, use a dust mask,
hearing protection, protective gloves or a special apron to protect
against small particles of abraded and machined material. Protect


mailto:bok@gtxservice.com

your eyes from airborne foreign bodies generated during work. A
dust mask and respiratory protection must filter out dust produced
during work. Noise exposure over a prolonged period , can lead to
hearing loss.

« Ensure that bystanders are at a safe distance from the power tool's
reach zone. Anyone in the vicinity of a working power tool must
use personal protective equipment. Workpiece splinters or broken
work tools can splinter and cause injury even outside the
immediate reach zone.

* When carrying out work where the tool could come into contact
with concealed electrical wires or its own power cable, hold the
tool only by the insulated surfaces of the handle. Contact with the
mains lead may result in voltage being transmitted to metal parts
of the power tool, which could cause an electric shock.

* Keep the mains cable away from rotating work tools. If you lose
control of the tool, the mains cable could be cut or pulled in and
your hand or whole hand could get caught in a rotating work tool.

* Never put the power tool down before the working tool has come
to a complete stop. A rotating tool may come into contact with the
surface on which it is put down, so you could lose control of the
power tool.

* Do not carry a power tool while it is in motion. Accidental contact
of clothing with the rotating power tool may cause it to be pulled in
and the power tool to drill into the operator's body.

« Clean the ventilation slots of the power tool regularly. The motor
blower draws dust into the housing and a large accumulation of
metal dust can cause an electrical hazard.

* Do not use the power tool near flammable materials. Sparks may
ignite them.

« Do not use tools that require liquid coolants. The use of water or
other liquid coolants can lead to electric shock.

Rejection and relevant safety tips

Kickback is the sudden reaction of a power tool to the blockage or
obstruction of a rotating tool such as a grinding wheel, sanding pad,
wire brush, etc. The snagging or blocking leads to a sudden stop of
the rotating work tool. An uncontrolled power tool will thus be jerked
in the direction opposite to the direction of rotation of the working tool.

When, for example, the grinding wheel jams or becomes jammed in
the workpiece, the power supply to the power tool is switched off.
When the wheel regains the ability to rotate, the grinder starts to work
automatically. The movement of the grinding wheel (towards or away
from the operator) is then dependent on the direction of movement of
the wheel at the point of blockage. In addition to this, grinding wheels
can also break. Kickback is the consequence of improper or incorrect
use of the power tool. It can be avoided by taking the appropriate
precautions described below.

e The power tool should be held firmly, with the body and hands in
a position to soften the recoil. If an auxiliary handle is included as
part of the standard equipment, it should always be used in order
to have the greatest possible control over the recoil forces or the
recoil moment at start-up. The operator can control the jerk and
recoil phenomena by taking appropriate precautions.

« Never hold hands near rotating work tools. The working tool may
injure the hand due to recoil.

« Keep away from the range zone where the power tool will move
during recoil. As a result of recoil, the power tool moves in the
opposite direction to the movement of the grinding wheel at the
point of blockage.

* Be particularly careful when machining corners, sharp edges, etc.
Prevent work tools from being deflected or becoming jammed. A
rotating work tool is more susceptible to jamming when machining
angles, sharp edges or if it is kicked back. This can become a
cause of loss of control or kickback.

* Do not use wood or toothed discs. Work tools of this type often
cause recoil or loss of control of the power tool.

Special safety instructions for grinding and cutting with a grinding

wheel

e Only use a grinding wheel designed for the power tool and a guard
designed for the wheel. Grinding wheels that are not tooling for the
particular power tool cannot be sufficiently shielded and are not
sufficiently safe.

* Bent sanding discs must be mounted in such a way that no part of
the disc protrudes beyond the edge of the protective cover. An
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improperly fitted grinding disc protruding beyond the edge of the
protective cover cannot be sufficiently protected.

e The guard must be firmly attached to the power tool to guarantee
the greatest possible degree of safety and positioned so that the
part of the grinding wheel exposed and facing the operator is as
small as possible. The guard protects the operator from splinters,
accidental contact with the grinding wheel, as well as sparks that
could ignite clothing.

e The grinding wheel must only be used for the work intended for it.
Never, for example, grind with the side surface of a cut-off wheel.
Cut-off wheels are designed to remove material with the edge of
the disc. The effect of lateral forces on these grinding wheels may
break them.

¢ Always use undamaged clamping flanges of the correct size and
shape for the selected grinding wheel. Proper flanges support the
grinding wheel and thus reduce the danger of the wheel breaking.
Flanges for cut-off wheels may differ from those for other grinding
wheels.

e Do not use used grinding wheels from larger power tools. Grinding
wheels for larger power tools are not designed for the higher RPM
that is a characteristic of smaller power tools and may therefore
break.

Additional specific
grinding wheel cutting

safety instructions for

¢ Avoid jamming of the cutting disc or too much pressure. Do
not make excessively deep cuts. Overloading the cutting disc
increases its load and its tendency to jam or block and thus the
possibility of discarding or breaking.

* Avoid the area in front of and behind the rotating cutting disc.
Moving the cutting disc in the workpiece away from you may cause
the power tool to fly off with the rotating disc directly towards you
in the event of a kickback.

« Plates or large objects should be supported before machining
to reduce the risk of kickback caused by a jammed disc. Large
workpieces may bend under their own weight. The workpiece
should be supported on both sides, both near the cutting line and
at the edge.

* Take special care when cutting holes in walls or operating in
other invisible areas. The cutting disc plunging into the material
may cause the tool to recoil if it encounters gas pipes, water pipes,
electrical cables or other objects.

Special safety instructions for sanding with sandpaper

Do not use oversized sheets of sandpaper. When selecting the
sanding paper size, follow the manufacturer's recommendations.
Sanding paper protruding beyond the sanding plate can cause injury
and can lead to the paper becoming blocked or torn, or to recoil.

Special safety instructions for working with wire brushes

e It should be taken into account that even with normal use, there is
a loss of pieces of wire through the brush. Do not overload the
wires by applying too much pressure. Airborne pieces of wire can
easily pierce through thin clothing and/or skin.

e If a guard is recommended, prevent the brush from coming into
contact with the guard. The diameter of plate and pot brushes can
be increased by pressure and centrifugal forces. Additional safety
tips

e On tools designed to accept threaded grinding wheels, check that
the length of the grinding wheel thread is appropriate to the length
of the spindle thread.

e The workpiece must be secured. Clamping the workpiece in a
clamping device or vise is safer than holding it in your hand.

e Do not touch the cutting and grinding discs before they have
cooled down.

e When using a quick-action flange, ensure that the inner flange
fitted to the spindle is fitted with a rubber O-ring and that this ring
is not damaged. Also ensure that the surfaces of the outer flange
and inner flange are clean.

e Use the quick-action flange only with abrasive and cutting discs.
Use only undamaged and properly functioning flanges.

ATTENTION: The device is designed for indoor operation.

Despite the use of an inherently safe design, the use of safety
measures and additional protective measures, there is always a
residual risk of injury during work.



Explanation of the pictograms used.

1.Caution Take special precautions

2.Read the operating instructions, observe the warnings and safety
conditions contained therein!

3.Wear personal protective equipment
protection)

4. Wear protective gloves

5.Disconnect the power cord before servicing or repairing.
6.Keep children away from the tool

7.Protect from rain

8.Protection class two

(safety goggles, ear

Additional safety features

In the event of a temporary mains power failure or after removing the
plug from the power socket with the switch in the " on" position, the
switch must be unlocked and set to the off position before restarting.

As an additional feature to increase user safety, the power supply to
the grinder is cut off when the machine is overloaded or the disc is
blocked. When the disc regains the ability to rotate, the grinder will
automatically start working.

ATTENTION: Pay close attention at all times when working with the
angle grinder so as not to miss this moment.

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The angle grinder is a class Il insulated hand-held power tool. The
machine is driven by a single-phase commutator motor, the speed of
which is reduced via a geared angle gear. It can be used for both
grinding and cutting. This type of power tool is widely used for
removing all types of burrs from the surface of metal parts, surface
treatment of welds, cutting through thin-walled pipes and small metal
parts, etc. With the appropriate accessories, the angle grinder can be
used not only for cutting and grinding, but also for cleaning e.g. rust,
paint coatings, etc.

Its areas of use include a wide range of repair and construction work
not only related to metals. The angle grinder can also be used to cut
and grind building materials, e.g. brick, paving stones, ceramic tiles,
etc.

The appliance is intended for dry use only, not for polishing. Do
not misuse the power tool

Misuse.

Do not handle materials containing asbestos. Asbestos is
carcinogenic.

Do not work with materials whose dusts are flammable or explosive.
When working with the power tool, sparks are generated which
may ignite the vapours emitted.

Cut-off wheels must not be used for grinding work. Cut-off wheels
work with the side face and grinding with the front face of such a
wheel may cause damage to the wheel resulting in a risk of
personal injury to the operator.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES

The numbering below refers to the components of the unit shown on
the graphic pages of this manual.

1.Spindle lock button

2.Switch

3.Additional handle

4.Shield
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5.Self-clamping outer flange

6,Inner flange

7.Interlock button to prevent accidental start-up
8.Carbon brush cover

9.Main handle lock

10.Lever (blade guard)

* There may be differences between the drawing and the product.

ACCESSORIES
. Shield 1 pc.
. Special spanner 1 pc.
. Additional handle 1 pc.
. Self-clamping external flange 1pc.

PREPARATION FOR WORK

FITTING AN AUXILIARY HANDLE

The auxiliary handle (3) is installed in one of the holes on the grinder
head. The use of a sander with an auxiliary handle is recommended.
If you hold the sander with both hands while working (also using the
auxiliary handle), there is less risk of your hand touching the rotating
disc or brush and being injured by kickback.

ADJUSTABLE MAIN HANDLE

Before starting work, the position of the main grinder handle can be
adjusted to be most convenient for the work to be performed. The
handle can be adjusted to 3 positions by turning it 90° to the left or
right in relation to the basic position.

e Press the main handle locking button (9)
* Rotate the main handle to the desired position.
e The main handle automatically locks into the selected position.

INSTALLATION AND ADJUSTMENT OF THE SHIELD

The blade guard protects the operator from debris, accidental
contact with the work tool or sparks. It should always be fitted
with extra care taken to ensure that its covering part faces the
operator.

The design of the blade guard attachment allows tool-

free adjustment of the guard to the optimum position.

e Loosen and pull back the lever (10) on the disc guard (4).

« Rotate the disc guard (4) to the desired position.

e Lock by lowering the lever(10).

e Removing and adjusting the disc guard is done in reverse order to
its installation.

TOOL REPLACEMENT
Work gloves must be worn during tool changing operations.

The spindle lock button (1) is only to be used to lock the spindle
of the grinder when mounting or dismounting the work tool. It
must not be used as a brake button while the disc is spinning.
Doing so may damage the grinder or injure the user.

DISC MOUNTING

In the case of grinding or cutting discs with a thickness of less
than 3 mm, the self-locking nut of the outer flange (5) must be
screwed on flat on the disc side.

. Press the spindle lock button (1).

* Tighten the self-clamping external flange (5) by hand.

e Loosen and remove the self-locking outer flange (5).

e Place the disc so that it is pressed against the surface of the inner
flange (6).

e Screw on self-locking external flange (5)

Dismantling of the discs is carried out in the reverse order to

assembly. During assembly, the disc should be pressed against the

surface of the inner flange (6) and seated centrally on its underside.

If the self-locking nut becomes jammed, use a special spanner.

INSTALLATION OF WORKING TOOLS WITH THREADED HOLE
WANY
Press the spindle lock button (1).

e Remove the previously mounted implement - if fitted.
e Remove both flanges before installation - inner flange
(6) and self-clamping outer flange (5).



- Screw the threaded part of the working tool onto the spindle and
tighten slightly.

Disassembly of threaded bore working tools is in reverse order to
assembly.

MOUNTING OF ANGLE GRINDER IN ANGLE GRINDER STAND

It is permissible to use the angle grinder in a dedicated tripod for
angle grinders, provided it is fitted correctly in accordance with the
tripod manufacturer's assembly instructions.

OPERATION / SETTINGS

Check the condition of the grinding wheel before using it. Do not
use chipped, cracked or otherwise damaged grinding wheels. A
worn wheel or brush should be replaced immediately with a new
one before use. When you have finished working, always switch
off the grinder and wait until the working tool has come to a
complete standstill. Only then can the sander be put away. Do
not brake the rotating grinding wheel by pressing it against the
workpiece.

* Never overload the grinder. The weight of the power tool exerts
sufficient pressure to operate the tool effectively. Overloading and
excessive pressure can cause the power tool to break
dangerously.

« If the sander falls during operation, it is essential to inspect and, if
necessary, replace the working tool if it is found to be damaged or
deformed.

* Never strike the work tool against the work material.

* Avoid bouncing and scraping with the disc, especially when
working on corners, sharp edges, etc. (this can cause loss of
control and kickback). (this may result in loss of control of the
power tool and a kickback effect).

« Never use discs designed for cutting wood from circular saws. The
use of such saw blades often results in a recoil phenomenon of
the power tool, loss of control and can lead to injury to the operator.

ON/OFF
Hold the sander with both hands during start-up and operation.
The sander is equipped with a safety switch to prevent accidental
start-up.

e Push the lever button (7) forwards.

e Press the on/off button (2).

« Releasing pressure on the switch button (2) stops the grinder.
During start-up, the engine starts with a slow start, which is used
to start the unloaded engine.

After starting the grinder, wait until the grinding wheel has
reached maximum speed before starting work. The switch must
not be operated while the sander is switched on or off. The
sander switch may only be operated when the power tool is away
from the workpiece.

CUTTING

o Cutting with an angle grinder can only be done in a straight line.

* Do not cut the material while holding it in your hand.

* Large workpieces should be supported and care should be taken
that the support points are close to the cutting line and at the end
of the material. Material placed stably will not tend to move during
cutting.

« Small workpieces should be clamped e.g. in a vice, using clamps,
etc. The material should be clamped so that the cutting point is
close to the clamping element. This will ensure greater cutting
precision.

* Do not allow vibration or tamping of the cutting disc, as this will
impair the quality of the cut and may cause the cutting disc to
break.

* No lateral pressure should be exerted on the cutting disc during
cutting.

* Use the correct cutting disc depending on the material to be cut.

e When cutting through material, it is recommended that the
direction of feed is in line with the direction of rotation of the cutting
disc.

The depth of cut depends on the diameter of the disc.

e Only discs with nominal diameters no larger than those
recommended for the grinder model should be used.
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e When making deep cuts (e.g. profiles, building blocks, bricks,
etc.), do not allow the clamping flanges to come into contact with
the workpiece.

Cutting discs reach very high temperatures during operation -

do not touch them with unprotected parts of the body before

they have cooled down.

SANDING

Grinding work can be carried out using e.g. grinding discs, cup
wheels, flap discs, discs with abrasive fleece, wire brushes, flexible
discs for sandpaper, etc. Each type of disc and workpiece requires a
suitable working technique and the use of appropriate personal
protective equipment.

Discs designed for cutting should not be used for sanding.

Grinding discs are designed to remove material with the edge of
the disc.

¢ Do not grind with the side of the disc. The optimum working angle
for this type of disc is 30° .

e Grinding work must only be carried out using grinding discs
suitable for the material.

When working with flap discs, abrasive fleece discs and flexible

discs for sandpaper, care must be taken to ensure the correct

angle of attack.

« Do not sand with the entire surface of the disc.

e These types of discs are used for machining flat surfaces.

Wire brushes are mainly intended for cleaning profiles and hard-
to-reach areas. They can be used to remove e.g. rust, paint
coatings, etc. from the material surface.

Only work tools whose permissible speed is higher than or equal
to the maximum speed of the angle grinder without load should be
used.

OPERATION AND MAINTENANCE
Unplug the power cord from the mains socket before carrying
out any installation, adjustment, repair or operation.

MAINTENANCE AND STORAGE

e Itis recommended to clean the device immediately after each use.

« Do not use water or other liquids for cleaning.

e The unit should be cleaned with a dry piece of cloth or blown with
low-pressure compressed air.

* Do not use any cleaning agents or solvents, as these may damage
the plastic parts.

o Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to prevent
the unit from overheating.

« [f the power cable is damaged, it must be replaced with a cable of
the same characteristics. This operation should be entrusted to a
qualified specialist or have the appliance serviced.

Always store the device in a dry place out of the reach of children.

Any faults should be rectified by an authorised manufacturer's

service.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATING DATA
PARAMETER VALUE
Supply voltage 230-240 V AC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 3000 W
Rated speed 6600 min'!
Max. disc diameter 230 mm
Internal disc diameter 22.2mm
Spindle thread M14
IP degree of protection IPX0
Protection class ]
Mass 5.55 kg
Year of production 2023
NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level Lpa = 91 dB(A) K=3dB(A)
(grinding)




Sound pressure level
(cutting)

Sound power level
(grinding)

Sound power level (cutting)
Maximum acceleration value

NOISE AND VIBRATION DATA
Information on noise and vibration
The levels of emitted noise, such as the emitted sound pressure level

Lpa and the sound power level Lwa and the measurement uncertainty
K, are given below in the instructions in accordance with EN 60745.

Lra = 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)
an = 8 m/s® K=1.5 m/s®

Vibration values (acceleration value) an and measurement
uncertainty K determined in accordance with EN60745 are given
below.

The vibration level given in this manual has been measured in
accordance with the measurement procedure specified by EN60745
and can be used to compare power tools. It can also be used for a
preliminary assessment of vibration exposure.

The vibration level indicated is representative of the basic use of the
power tool. If the power tool is used for other applications or with
other work tools, and if it is not sufficiently maintained, the vibration
level may change. The reasons given above may result in increased
vibration exposure throughout the working period.

To accurately estimate vibration exposure, it is necessary to take into
account periods when the power tool is switched off or when it is
switched on but not used for work. In this way, the total exposure to
vibration may turn out to be much lower.

Additional safety measures should be put in place to protect the user
from the effects of vibration, such as: maintenance of the power tool
and working tools, securing an appropriate hand temperature, proper
work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically-powered products should not be disposed of with
household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Contact your product dealer or local authority for information
on disposal. Waste electrical and electronic equipment contains

environmentally inert substances. Unrecycled equipment poses a
potential risk to the environment and human health.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "Grupa Topex") informs
that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including, among
others. Its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition, belong
exclusively to Grupa Topex and are subject to legal protection under the Act of 4
February 1994 on Copyright and Related Rights (Journal of Laws 2006 No. 90 Poz.
631, as amended). Copying, processing, publishing, modifying for commercial
purposes the entire Manual and its individual elements, without the consent of Grupa
Topex expressed in writing, is strictly prohibited and may result in civil and criminal
liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warsaw

Product: Angle grinder

Model: 04-715

Trade name: NEO TOOLS

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoOHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the standards:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

This declaration relates only to the machinery as placed on the market
and does not include components

added by the end user or carried out by him/her subsequently.

Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
technical dossier:

Signed on behalf of:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street

02-285 Warsaw

3 rad 1 ar

AL A

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Quality Officer
Warsaw, 2023-12-19

DE
UBERSETZUNG (BENUTZERHANDBUCH)

WINKELSCHLEIFER 04-715

HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE ES 2ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN
Sicherheitstipps zum Schleifen, Schleifen mit Schleifpapier,
Arbeiten mit Drahtbiirsten und Trennen mit einer Schleifscheibe.

e Dieses Elektrowerkzeug kann als normaler Schleifer, als
Schleifpapierschleifer, als Drahtblrstenschleifer und als
Trennschleifer verwendet werden. Befolgen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen, Beschreibungen und Daten,
die mit dem Elektrowerkzeug geliefet werden. Bei
Nichtbeachtung besteht die Gefahr eines elektrischen Schlags,
eines Brands und/oder schwerer Verletzungen.

e Dieses Elektrowerkzeug darf nicht zum Polieren verwendet
werden. Die Verwendung des Elektrowerkzeugs fiir eine andere
als die vorgesehene Arbeitstatigkeit kann zu Gefahren und
Verletzungen flihren.

e Verwenden Sie kein Zubehdr, das nicht speziell fir das Werkzeug
entwickelt und vom Hersteller empfohlen wurde. Die Tatsache,
dass ein Zubehorteil an einem Elektrowerkzeug angebracht
werden kann, ist keine Garantie fir eine sichere Verwendung.

« Die zulassige Drehzahl des verwendeten Arbeitswerkzeugs darf
nicht unter der auf dem Elektrowerkzeug angegebenen
Hochstdrehzahl liegen. Ein Arbeitswerkzeug, das sich schneller
als die zulassige Drehzahl dreht, kann brechen und Teile des
Werkzeugs kénnen absplittern.

e Der AuRendurchmesser und die Dicke des Arbeitswerkzeugs
missen mit den Abmessungen des Elektrowerkzeugs
Ubereinstimmen. Arbeitsgerate mit falschen Abmessungen
kénnen nicht ausreichend abgeschirmt oder gepriift werden.

o Arbeitsgerate mit einem Gewindeeinsatz miissen genau auf das
Gewinde der Spindel passen. Bei angeflanschten Werkzeugen
muss der Durchmesser der Bohrung des Werkzeugs mit dem
Durchmesser des Flansches Ubereinstimmen. Arbeitsgerate, die
nicht genau auf das Elektrowerkzeug passen, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kénnen zum Verlust der
Kontrolle tiber das Elektrowerkzeug fiihren.

e Unter keinen Umstanden dirfen beschadigte Arbeitsgerate
verwendet werden. Uberpriifen Sie die Werkzeuge vor jedem
Gebrauch, z. B. Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse,
Schleifkissen auf Risse, Abnutzung oder starken Verschlei,
Drahtbirsten auf lose oder gebrochene Drahte. Ist ein
Elektrowerkzeug oder Arbeitsgerat heruntergefallen, tberprifen
Sie es auf Beschadigungen oder verwenden Sie ein anderes
unbeschadigtes Werkzeug. Wenn das Werkzeug Uberpriift und
repariert wurde, sollte das Elektrowerkzeug eine Minute lang mit
der héchsten Drehzahl betrieben werden, wobei darauf zu achten
ist, dass sich der Bediener und umstehende Personen nicht im
Bereich des rotierenden Werkzeugs befinden. Beschadigte
Werkzeuge brechen in der Regel wahrend dieser Testzeit.

e Personliche Schutzausriistung muss getragen werden. Tragen
Sie je nach Art der Arbeit eine Schutzmaske, die das ganze
Gesicht bedeckt, einen Augenschutz oder eine Schutzbrille.
Verwenden Sie gegebenenfalls eine Staubmaske, einen
Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder eine spezielle Schiirze, um
sich vor kleinen Partikeln des abgeschliffenen und bearbeiteten
Materials zu schitzen. Schiitzen Sie Ihre Augen vor Fremdkérpern
in der Luft, die bei der Arbeit entstehen. Eine Staubmaske und ein



Atemschutz missen den bei der Arbeit entstehenden Staub
herausfiltern. Larmbelastung Uber einen langeren Zeitraum kann
zu Gehorverlust fiihren.

e Achten Sie darauf, dass sich Unbeteiligte in einem sicheren
Abstand zum Griffbereich des Elektrowerkzeugs aufhalten. Alle
Personen, die sich in der Né&he eines arbeitenden
Elektrowerkzeugs  aufhalten, missen eine personliche
Schutzausriistung  tragen. Splitter von Werkstiicken oder
zerbrochenen Werkzeugen kénnen auch auBerhalb des
unmittelbaren  Greifbereichs  splittern und  Verletzungen
verursachen.

* Halten Sie das Gerat bei Arbeiten, bei denen es mit verdeckten
elektrischen Leitungen oder dem eigenen Netzkabel in Beriihrung
kommen kann, nur an den isolierten Flachen des Griffs. Der
Kontakt mit dem Netzkabel kann dazu fiihren, dass Spannung auf
Metallteile des Elektrowerkzeugs lbertragen wird, was zu einem
elektrischen Schlag filhren kann.

e Halten Sie das Netzkabel von rotierenden Arbeitsgeraten fern.
Wenn Sie die Kontrolle iiber das Geréat verlieren, kénnte das
Netzkabel durchtrennt oder eingezogen werden und lhre Hand
oder die ganze Hand kdnnte von einem rotierenden Arbeitsgerat
erfasst werden.

e Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Arbeitswerkzeug vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Ein
rotierendes Werkzeug kann mit der Oberflache, auf der es
abgesetzt wird, in Berlihrung kommen, so dass Sie die Kontrolle
liber das Elektrowerkzeug verlieren konnten.

« Tragen Sie ein Elektrowerkzeug nicht, wahrend es sich bewegt.
Ein versehentlicher Kontakt der Kleidung mit dem rotierenden
Elektrowerkzeug kann dazu fiihren, dass sie eingezogen wird und
das Elektrowerkzeug sich in den Kdrper des Bedieners bohrt.

e Reinigen Sie die Liftungsschlize des Elektrowerkzeugs
regelméaRig. Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehause, und
eine groBe Ansammlung von Metallstaub kann zu einer
elektrischen Gefahrdung fiihren.

« Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe brennbarer
Materialien. Funken kénnen diese entziinden.

e Verwenden Sie keine Werkzeuge, die flissige Kuhimittel
bendtigen. Die Verwendung von Wasser oder anderen flissigen
KuhlImitteln kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Ablehnung und entsprechende Sicherheitstipps

Rickschlag ist die plétzliche Reaktion eines Elektrowerkzeugs auf
die Blockierung oder Behinderung eines rotierenden Werkzeugs wie
einer Schleifscheibe, eines Schleifpads, einer Drahtbiirste usw. Das
Héangenbleiben oder Blockieren fiihrt zu einem plétzlichen Stillstand
des rotierenden  Arbeitswerkzeugs. Ein unkontrolliertes
Elektrowerkzeug wird also in die der Drehrichtung des
Arbeitswerkzeugs entgegengesetzte Richtung geschleudert.

Wenn z. B. die Schleifscheibe klemmt oder sich im Werkstiick

verhakt, wird die Stromzufuhr zum Elektrowerkzeug abgeschaltet.

Sobald sich die Scheibe wieder drehen kann, beginnt die

Schleifmaschine automatisch zu arbeiten. Die Bewegung der

Schleifscheibe (auf den Bediener zu oder von ihm weg) ist dann

abhangig von der Bewegungsrichtung der Scheibe an der

Blockierstelle. Darliber hinaus konnen Schleifscheiben auch

brechen. Rickschlag ist die Folge einer unsachgemaRen oder

falschen Verwendung des Elektrowerkzeugs. Er kann vermieden
werden, indem die unten beschriebenen VorsichtsmaRnahmen
getroffen werden.

e Das Elektrowerkzeug sollte fest gehalten werden, wobei der
Koérper und die Hande in einer Position sein sollten, die den
Riickstoll dampft. Wenn ein Zusatzhandgriff ~ zur
Standardausristung gehort, sollte er immer verwendet werden,
um die RiickstoRkréfte oder das RickstoRmoment beim Anlassen
so gut wie moglich kontrollieren zu kénnen. Der Bediener kann die
Ruck-  und RickstolRerscheinungen  durch  geeignete
Vorkehrungen kontrollieren.

e Halten Sie niemals die Hande in die Nahe rotierender
Arbeitswerkzeuge. Das Arbeitswerkzeug kann die Hand durch den
RiickstoR? verletzen.

e Halten Sie sich von dem Bereich fern, in dem sich das
Elektrowerkzeug wahrend des RickstofRes bewegen wird. Durch
den RickstoR bewegt sich das Elektrowerkzeug in die

14

entgegengesetzte Richtung zur Bewegung der Schleifscheibe an
der Blockierstelle.

e Seien Sie besonders vorsichtig bei der Bearbeitung von Ecken,
scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass Arbeitswerkzeuge
abgelenkt oder eingeklemmt werden. Ein rotierendes
Arbeitswerkzeug ist bei der Bearbeitung von Winkeln, scharfen
Kanten oder wenn es zuriickgeschlagen wird, anfélliger fir ein
Verklemmen. Dies kann zu einem Kontrollverlust oder Riickschlag
flhren.

e Verwenden Sie keine hoélzernen oder gezahnten Scheiben.
Arbeitsgerate dieser Art verursachen haufig einen Rickschlag
oder den Verlust der Kontrolle iber das Elektrowerkzeug.

i Qehleif

Besondere Sicherhei fiir das 1 und Trennen mit

einer Schleifscheibe

e Verwenden Sie nur eine fiir das Elektrowerkzeug ausgelegte
Schleifscheibe und einen fiir die Scheibe ausgelegten Schutz.
Schleifscheiben, die nicht fiir das jeweilige Elektrowerkzeug
ausgelegt sind, kénnen nicht ausreichend abgeschirmt werden
und sind nicht ausreichend sicher.

¢ Gebogene Schleifteller miissen so montiert werden, dass kein Teil
des Tellers (iber den Rand der Schutzabdeckung herausragt. Ein
unsachgemal montierter Schleifteller, der lber den Rand der
Schutzabdeckung hinausragt, kann nicht ausreichend geschiitzt
werden.

e Die Schutzvorrichtung muss fest mit dem Elektrowerkzeug
verbunden sein, um ein HoéchstmaR an Sicherheit zu
gewahrleisten, und so angebracht sein, dass der dem Bediener
zugewandte, freiliegende Teil der Schleifscheibe so klein wie
méglich ist. Die Schutzvorrichtung schiitzt den Bediener vor
Splittern, versehentlichem Kontakt mit der Schleifscheibe sowie
vor Funken, die die Kleidung entziinden konnten.

o Die Schleifscheibe darf nur fir die dafiir vorgesehenen Arbeiten
verwendet werden. Schleifen Sie z. B. niemals mit der
Seitenflache einer Trennscheibe. Trennschleifscheiben sind so
konstruiert, dass sie das Material mit der Kante der Scheibe
abtragen. Die Einwirkung von Seitenkraften auf diese
Schleifscheiben kann zu deren Bruch fiihren.

e Verwenden Sie immer unbeschadigte Spannflansche in der
richtigen GréRe und Form fir die gewahlte Schleifscheibe.
Richtige Flansche stiitzen die Schleifscheibe und verringern so die
Bruchgefahr der Scheibe. Flansche fiir Trennscheiben kdnnen
sich von denen fiir andere Schleifscheiben unterscheiden.

« Verwenden Sie keine gebrauchten Schleifscheiben von gréfieren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fur groRere
Elektrowerkzeuge sind nicht fir die hoheren Drehzahlen
ausgelegt, die fiir kleinere Elektrowerkzeuge charakteristisch sind,
und kénnen daher brechen.

Zusatzliche spezifische Sicherheitshinweise fur
Schleifscheibenschneiden

e Vermeiden Sie ein Verklemmen der Trennscheibe oder zu
starken Druck. Machen Sie keine zu tiefen Schnitte. Eine
Uberlastung der Méahscheibe erhoht ihre Belastung und ihre
Neigung zum Verklemmen oder Blockieren und damit die
Méglichkeit des Verwerfens oder Bruchs.

e Vermeiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstiick von sich
weg bewegen, kann das Elektrowerkzeug bei einem Riickschlag
mit der rotierenden Scheibe direkt auf Sie zu fliegen.

o Platten oder groBe Gegenstéande sollten vor der Bearbeitung
abgestiitzt werden, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine verklemmte Scheibe zu verringern. GroRe Werkstiicke
kénnen sich unter ihrem eigenen Gewicht verbiegen. Das
Werkstlck sollte auf beiden Seiten abgestiitzt werden, sowohl in
der Nahe der Schnittlinie als auch an der Kante.

e Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Locher in Wande
schneiden oder in anderen unsichtbaren Bereichen arbeiten.
Die in das Material eintauchende Trennscheibe kann einen
RuckstoR verursachen, wenn sie auf Gas- oder Wasserrohre,
Stromkabel oder andere Gegensténde ftrifft.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Schleifen mit

Schleifpapier

Verwenden Sie keine tibergroRen Schleifpapierblatter. Beachten Sie
bei der Auswahl der SchleifpapiergroRe die Empfehlungen des



Herstellers. Schleifpapier, das liber die Schleifplatte hinausragt, kann
Verletzungen verursachen und dazu filhren, dass das Papier
verstopft oder zerrissen wird, oder zu einem Ruickschlag flihren.

Besondere Sicherheitshinweise fiir die Arbeit mit Drahtbiirsten

e Es ist zu beachten, dass auch bei normalem Gebrauch
Drahtstiicke durch die Biirste verloren gehen. Uberlasten Sie die
Drahte nicht, indem Sie zu viel Druck ausiben. In der Luft
befindliche Drahtstiicke kénnen leicht durch diinne Kleidung
und/oder Haut dringen.

e Wenn eine Schutzvorrichtung empfohlen wird, muss verhindert
werden, dass die Biirste mit der Schutzvorrichtung in Beriihrung
kommt. Der Durchmesser von Teller- und Topfbirsten kann durch
Druck und Zentrifugalkréfte vergroRert werden. Zusétzliche
Sicherheitstipps

e Bei Werkzeugen, die flir die  Aufnahme von
Gewindeschleifscheiben ausgelegt sind, ist darauf zu achten,
dass die Lange des Schleifscheibengewindes mit der Lange des
Spindelgewindes libereinstimmt.

e Das Werkstiick muss gesichert werden. Das Einspannen des
Werksticks in eine Spannvorrichtung oder einen Schraubstock ist
sicherer, als es in der Hand zu halten.

e Berlihren Sie die Trenn- und Schruppscheiben nicht, bevor sie
abgekiihlt sind.

e Bei Verwendung eines Schnellspannflansches ist darauf zu
achten, dass der Innenflansch an der Spindel mit einem O-Ring
aus Gummi versehen ist und dieser nicht beschéadigt ist. Achten
Sie auch darauf, dass die Oberflachen des &uReren und inneren
Flansches sauber sind.

e \Verwenden Sie den Schnellspannflansch nur mit Schleif- und
Trennscheiben. Verwenden Sie nur unbeschadigte und
einwandfrei funktionierende Flansche.

ACHTUNG: Das Gerét ist fiir den Betrieb in Innenrdumen

konzipiert.

Trotz einer inhdrent sicheren Konstruktion, der Anwendung von
SicherheitsmaBnahmen und zusétzlichen SchutzmaBnahmen
besteht bei der Arbeit immer ein Restrisiko fiir Verletzungen.

Erlduterung der verwendeten Piktogramme.

1.Achtung Besondere VorsichtsmaRnahmen treffen

Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin enthaltenen
Warn- und Sicherheitshinweise!

3. personliche Schutzausriistung tragen (Schutzbrille, Gehérschutz)
4.tragen Sie Schutzhandschuhe

Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie das Gerat warten oder
reparieren.

6. halten Sie Kinder von dem Werkzeug fern

7. vor Regen schitzen

8.Schutzklasse zwei

Zusatzliche Sicherheitsmerkmale

Bei einem voriibergehenden Stromausfall oder nach dem Ziehen des
Steckers aus der Steckdose, wenn der Schalter auf " on" steht, muss
der Schalter vor der Wiederinbetriebnahme entriegelt und in die
Stellung "off" gebracht werden.

Um die Sicherheit des Benutzers zu erhéhen, wird die Stromzufuhr
zur Schleifmaschine unterbrochen, wenn die Maschine Uiberlastet ist
oder die Scheibe blockiert. Sobald sich die Scheibe wieder drehen
kann, wird die Schleifmaschine automatisch wieder in Betrieb
genommen.
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ACHTUNG: Seien Sie bei der Arbeit mit dem Winkelschleifer immer
sehr aufmerksam, um diesen Moment nicht zu verpassen.

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Der  Winkelschleifer ist ein isolietes  handgehaltenes
Elektrowerkzeug der Klasse Il. Die Maschine wird von einem
einphasigen Kommutatormotor angetrieben, dessen Drehzahl (iber
ein Winkelgetriebe reduziert wird. Er kann sowohl zum Schleifen als
auch zum Trennen verwendet werden. Diese Art von
Elektrowerkzeug wird haufig zum Entfernen aller Arten von Graten
auf der Oberflache von Metallteilen, zur Oberflachenbehandlung von
Schweilnahten, zum Schneiden von diinnwandigen Rohren und
kleinen Metallteilen usw. verwendet. Mit dem entsprechenden
Zubehor kann der Winkelschleifer nicht nur zum Trennen und
Schleifen, sondern auch zum Reinigen von z. B. Rost, Farbschichten
usw. verwendet werden.

Seine Einsatzgebiete umfassen ein breites Spektrum von Reparatur-
und Bauarbeiten, die nicht nur mit Metallen zu tun haben. Der
Winkelschleifer kann auch zum Schneiden und Schleifen von
Baumaterialien verwendet werden, z. B. Ziegel, Pflastersteine,
Keramikfliesen usw.

Das Gerit ist nur fiir den Trockengebrauch bestimmt, nicht zum
Polieren. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht falsch

MiBbrauch.

e Hantieren Sie nicht mit asbesthaltigen Materialien. Asbest ist
krebserregend.

e Arbeiten Sie nicht mit Materialien, deren Staube brennbar oder
explosiv sind. Bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug werden
Funken erzeugt, die die entstehenden Dampfe entziinden kénnen.

« Trennschleifscheiben dirfen nicht fiir Schleifarbeiten verwendet
werden. Trennscheiben arbeiten mit der Seitenflaiche und das
Schleifen mit der Vorderseite einer solchen Scheibe kann zu einer
Beschadigung der Scheibe flihren, was eine Verletzungsgefahr fir
den Bediener darstellt.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die Komponenten
des Gerats, die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs
dargestellt sind.

1. die Taste fiir die Spindelsperre

2.Schalter

3. zusétzlicher Griff

4.Schild

5. selbstklemmender AuBenflansch

6,Innerer Flansch

7. die Verriegelungstaste zur Verhinderung einer versehentlichen
Inbetriebnahme

8. kohlebirstenabdeckung

9. das Schloss des Hauptgriffs

10.Hebel (Klingenschutz)

* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt kommen.

ZUBEHOR

e Schutzschild 1 Stk.
e Spezialschllssel 1 Stk.
e Zusatzlicher Griff 1 Stk.
¢ Selbstklemmender AuRenflansch ~ 1Stk.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

MONTAGE EINES ZUSATZGRIFFS

Der Zusatzhandgriff (3) wird in eine der Bohrungen am Schleiferkopf
eingesetzt. Es wird empfohlen, einen Schleifer mit einem
Zusatzhandgriff zu verwenden. Wenn Sie den Schleifer wahrend der
Arbeit mit beiden Handen halten (auch mit dem Zusatzhandgriff), ist
die Gefahr geringer, dass |hre Hand die rotierende Scheibe oder
Birste beriihrt und durch Rickschlag verletzt wird.

VERSTELLBARER HAUPTGRIFF

Vor Beginn der Arbeit kann die Position des Griffs der
Hauptschleifmaschine so eingestellt werden, dass sie fir die
auszufiihrende Arbeit am besten geeignet ist. Der Griff kann in 3
Positionen eingestellt werden, indem er um 90° nach links oder
rechts im Verhaltnis zur Grundposition gedreht wird.



« Driicken Sie die Verriegelungstaste des Hauptgriffs (9)
« Drehen Sie den Hauptgriff in die gewlinschte Position.
« Der Hauptgriff rastet automatisch in der gewahlten Position ein.

MONTAGE UND EINSTELLUNG DES SCHILDES

Der Blattschutz schiitzt den Bediener vor Schmutz,
versehentlichem Kontakt mit dem Arbeitsgerat oder Funken. Er
sollte immer so angebracht werden, dass sein abdeckender Teil
dem Bediener zugewandt ist.

Die Konstruktion der Messerschutzbefestigung erméglicht eine

werkzeuglose Einstellung des Schutzes auf die optimale Position.

* Losen Sie den Hebel (10) am Scheibenschutz (4) und ziehen Sie
ihn zuriick.

« Drehen Sie den Scheibenschutz (4) in die gewiinschte Position.

e Durch Absenken des Hebels(10) verriegeln.

Der Ausbau und die Einstellung des Scheibenschutzes erfolgen in

umgekehrter Reihenfolge wie der Einbau.

WERKZEUGWECHSEL
Beim Werkzeugwechsel miissen Arbeitshandschuhe getragen
werden.

Der Spindelarretierknopf (1) darf nur zum Arretieren der Spindel
der Schleifmaschine beim Auf- oder Abbau des
Arbeitswerkzeugs verwendet werden. Sie darf nicht als
Bremstaste verwendet werden, wéahrend sich die Scheibe dreht.
Andernfalls kann die Schleifmaschine beschadigt werden oder
der Benutzer kann sich verletzen.

SCHEIBENBEFESTIGUNG

Bei Schleif- oder Trennscheiben mit einer Dicke von weniger als
3 mm muss die selbstsichernde Mutter des AuBenflansches (5)
auf der Scheibenseite flach aufgeschraubt werden.

Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).

Ziehen Sie den selbstspannenden AuRenflansch (5) von Hand an.
Losen und entfernen Sie den selbstsichernden AuRenflansch (5).
Legen Sie die Scheibe so an, dass sie gegen die Oberflache des
inneren Flansches (6) gedriickt wird.

« Selbstsichernder Aufenflansch anschrauben (5)

Die Demontage der Scheiben erfolgtin umgekehrter Reihenfolge wie
die Montage. Bei der Montage muss die Scheibe gegen die
Oberflache des inneren Flansches (6) gedriickt werden und mittig auf
ihrer Unterseite sitzen. Wenn die selbstsichernde Mutter kiemmt, ist
ein Spezialschlissel zu verwenden.

EINBAU VON ARBEITSGERATEN MIT GEWINDEBOHRUNG
WANY

Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).

« Entfernen Sie das zuvor montierte Gerét - falls vorhanden.
* Beide Flansche vor dem Einbau entfernen - innerer Flansch
(6) und selbstklemmendem AuRenflansch (5).

- Schrauben Sie das Gewindeteil des Arbeitsgerates auf die Spindel
und ziehen Sie es leicht an.

Die Demontage von Werkzeugen mit Gewindebohrung erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge wie die Montage.

MONTAGE DES WINKELSCHLEIFERS M
WINKELSCHLEIFERSTANDER

Es ist zulassig, den Winkelschleifer in einem speziellen Stativ fir
Winkelschleifer ~zu  verwenden, vorausgesetzt, es  wird
ordnungsgeman gemaRl der Montageanleitung des Stativherstellers
montiert.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

Priifen Sie den Zustand der Schleifscheibe, bevor Sie sie
verwenden. Verwenden Sie keine abgesplitterten, gerissenen
oder anderweitig beschéddigten Schleifscheiben. Eine
abgenutzte Scheibe oder Biirste sollte vor der Verwendung
sofort durch eine neue ersetzt werden. Schalten Sie die
Schleifmaschine nach Beendigung der Arbeit immer aus und
warten Sie, bis das Arbeitsgerat vollstindig zum Stillstand
gekommen ist. Erst dann kann der Schleifer abgestellt werden.
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Bremsen Sie die rotierende Schleifscheibe nicht ab, indem Sie
sie gegen das Werkstiick driicken.

o Uberlasten Sie die Schleifmaschine nicht. Das Gewicht des
Elektrowerkzeugs bt genigend Druck aus, um das Werkzeug
effektiv zu betreiben. Eine Uberlastung und ein zu hoher Druck
kénnen zu einem geféhrlichen Bruch des Elektrowerkzeugs
flhren.

e Wenn die Schleifmaschine wahrend des Betriebs herunterfallt,
muss das Arbeitswerkzeug unbedingt Gberprift und
gegebenenfalls ausgetauscht werden, wenn es beschadigt oder
verformt ist.

e Schlagen Sie das Arbeitswerkzeug
Arbeitsmaterial.

e Vermeiden Sie das Aufprallen und Schaben mit der Scheibe,
insbesondere bei Arbeiten an Ecken, scharfen Kanten usw. (dies
kann zum Verlust der Kontrolle und zu Riickschlagen fiihren).
(dies kann zum Verlust der Kontrolle lber das Elektrowerkzeug
und zu einem Riickschlag fiihren).

* Verwenden Sie niemals fir das Schneiden von Holz bestimmte
Scheiben von Kreissagen. Die Verwendung solcher Ségeblatter
fiihrt oft zu einem Riickschlag des Elektrowerkzeugs, zum Verlust
der Kontrolle und kann zu Verletzungen des Bedieners fiihren.

EIN/AUS

Halten Sie die Schleifmaschine wéhrend der Inbetriebnahme
und des Betriebs mit beiden Handen fest. Der Schleifer ist mit
einem Sicherheitsschalter ausgestattet, der ein versehentliches
Einschalten verhindert.

niemals gegen das

e Driicken Sie den Hebelknopf (7) nach vorne.

e Driicken Sie die Ein/Aus-Taste (2).

e Wenn Sie den Druck auf den Schaltknopf (2) loslassen, stoppt das
Mahlwerk.

Beim Anlassen startet der Motor mit einem Langsamstart, der

zum Anlassen des unbelasteten Motors verwendet wird.

Warten Sie nach dem Einschalten der Schleifmaschine, bis die
Schleifscheibe die maximale Drehzahl erreicht hat, bevor Sie mit
der Arbeit beginnen. Der Schalter darf nicht betitigt werden,
wahrend die Schleifmaschine ein- oder ausgeschaltet ist. Der
Schalter der Schleifmaschine darf nur betétigt werden, wenn das
Elektrowerkzeug vom Werkstiick entfernt ist.

CUTTING

e Das Schneiden mit einem Winkelschleifer kann nur in einer
geraden Linie erfolgen.

e Schneiden Sie das Material nicht, wahrend Sie es in der Hand
halten.

* GroRe Werkstlicke sollten unterstiitzt werden, und es sollte darauf
geachtet werden, dass die Unterstlitzungspunkte nahe an der
Schnittlinie und am Ende des Materials liegen. Stabil aufgelegtes
Material neigt nicht dazu, sich wahrend des Schneidens zu
bewegen.

e Kleine Werkstiicke sollten z. B. in einem Schraubstock, mit
Zwingen usw. eingespannt werden. Das Material sollte so
eingespannt werden, dass sich die Schneidspitze nahe am
Spannelement  befindet. Dadurch  wird eine  hdohere
Schnittgenauigkeit erreicht.

e Achten Sie darauf, dass die Trennscheibe nicht vibriert oder
gestaucht wird, da dies die Schnittqualitat beeintrachtigt und zum
Bruch der Trennscheibe fiihren kann.

e Beim Schneiden sollte kein seitlicher Druck auf die Trennscheibe
ausgelibt werden.

e Verwenden Sie je nach dem zu schneidenden Material die richtige
Trennscheibe.

e Beim Schneiden durch Material wird empfohlen, dass die
Vorschubrichtung mit der Drehrichtung der Trennscheibe
Ubereinstimmt.

Die Schnitttiefe hangt vom Durchmesser der Scheibe ab.

e Es dirfen nur Scheiben verwendet
Nenndurchmesser nicht groRer ist als
Schleifmaschinenmodell empfohlene.

* Bei tiefen Schnitten (z.B. Profile, Bauklttze, Ziegelsteine, etc.)
dirfen die Spannflansche nicht mit dem Werkstick in Beriihrung
kommen.

deren
das

werden,
der fiur



Trennscheiben erreichen wahrend des Betriebs sehr hohe
Temperaturen - beriihren Sie sie nicht mit ungeschiitzten
Korperteilen, bevor sie abgekiihlt sind.

SANDING

Schleifarbeiten konnen z. B. mit Schleifscheiben, Schleiftopfen,
Facherscheiben, Scheiben mit Schleifvlies, Drahtbirsten, flexiblen
Scheiben fir Schleifpapier usw. durchgefiihrt werden. Jede Art von
Scheibe und Werkstiick erfordert eine geeignete Arbeitstechnik und
die Verwendung einer geeigneten persénlichen Schutzausriistung.

Zum Schneiden bestimmte Scheiben sollten nicht zum Schleifen
verwendet werden.

Schleifscheiben sind so konzipiert, dass sie das Material mit der
Kante der Scheibe abtragen.

e Schleifen Sie nicht mit der Seite der Scheibe. Der optimale
Arbeitswinkel fiir diesen Scheibentyp betragt 30° .

e Schleifarbeiten dirfen nur mit fir das Material geeigneten
Schleifscheiben durchgefiihrt werden.

Bei der Arbeit mit Facherschleifern, Schleifvliesscheiben und

flexiblen Schleifpapierscheiben muss auf den richtigen

Anstellwinkel geachtet werden.

« Schleifen Sie nicht mit der gesamten Oberflache der Scheibe.

* Diese Arten von Scheiben werden fiir die Bearbeitung von flachen
Oberflachen verwendet.

Drahtbiirsten sind hauptsachlich fiir die Reinigung von Profilen

und schwer zugédnglichen Stellen bestimmt. Sie konnen

verwendet werden, um z. B. Rost, Farbschichten usw. von der

Materialoberfliche zu entfernen.

Es diirffen nur Arbeitswerkzeuge verwendet werden, deren
zuldssige Drehzahl groBer oder gleich der maximalen Drehzahl des
Winkelschleifers ohne Last ist.

BETRIEB UND WARTUNG
Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie das Gerat
installieren, einstellen, reparieren oder bedienen.

WARTUNG UND LAGERUNG

e Es wird empfohlen, das Geréat sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

e Verwenden Sie kein Wasser oder andere Flussigkeiten zur
Reinigung.

e Das Gerét sollte mit einem trockenen Tuch gereinigt oder mit
Niederdruck-Pressluft ausgeblasen werden.

« Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Losungsmittel, da diese
die Kunststoffteile beschadigen kénnen.

* Reinigen Sie regelmaBig die Liftungsschlitze im Motorgehause,
um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

* Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es durch ein Kabel mit
den gleichen Eigenschaften ersetzt werden. Uberlassen Sie
diesen Vorgang einem qualifizierten Fachmann oder lassen Sie
das Gerét reparieren.

e Bewahren Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort und
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Etwaige Fehler sollten von einem autorisierten Hersteller-Service

behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

RATING-DATEN
PARAMETER WERT
Versorgungsspannung 230-240 V AC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 3000 W
Nenngeschwindigkeit 6600 mint
Max. Scheibendurchmesser 230 mm
Innendurchmesser der 22,2 mm
Scheibe
Spindelgewinde M14
IP-Schutzgrad IPX0
Schutzklasse 1]
Masse 5,55 kg
Jahr der Herstellung 2023

17

LARM- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel (Schleifen) Lpa = 91 dB(A) K=3dB(A)
Schalldruckpegel Lpa = 90 dB(A) K=3dB(A)
(Schneiden)

Schallleistungspegel Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)
(Schleifen)

Schallleistungspegel Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)
(Schneiden)

Maximaler an = 8 m/s? K=1,5 m/s?
Beschleunigungswert

LARM- UND VIBRATIONSDATEN

Informationen iiber Larm und Vibrationen

Die Pegel der Gerduschabstrahlung, wie der abgestrahlte
Schalldruckpegel Lpa und der Schallleistungspegel Lwa sowie die
Messunsicherheit K, sind in der Anleitung gemaR EN 60745
angegeben.

Nachstehend sind die nach EN60745 ermittelten Schwingungswerte
(Beschleunigungswert) a, und die Messunsicherheit K angegeben.

Der in diesem Handbuch angegebene Schwingungspegel wurde
nach dem in der Norm ENG60745 festgelegten Messverfahren
gemessen und kann zum Vergleich von Elektrowerkzeugen
verwendet werden. Er kann auch fiir eine vorlaufige Bewertung der
Vibrationsbelastung verwendet werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist reprasentativ fiir die
grundlegende Verwendung des Elektrowerkzeugs. Wird das
Elektrowerkzeug filir andere Anwendungen oder mit anderen
Arbeitsgeraten verwendet und wird es nicht ausreichend gewartet,
kann sich der Vibrationspegel andern. Die oben genannten Griinde
kénnen zu einer erhéhten Vibrationsexposition wahrend der
gesamten Arbeitsdauer fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau abzuschéatzen, miissen die Zeiten
beriicksichtigt werden, in denen das Elektrowerkzeug ausgeschaltet
ist oder zwar eingeschaltet ist, aber nicht zum Arbeiten verwendet
wird. Auf diese Weise kann die Gesamtexposition gegeniiber
Vibrationen viel niedriger ausfallen.

Es sollten zusatzliche Sicherheitsmalnahmen ergriffen werden, um
den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen, z.
B.: Wartung des Elektrowerkzeugs und der Arbeitsgerate,

Sicherstellung einer angemessenen Handtemperatur, angemessene
Arbeitsorganisation.
entsorgt werden, sondern missen einer geeigneten Einrichtung zur
Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an Ihren Handler oder
die ortlichen Behdrden, um Informationen zur Entsorgung zu erhalten.
Elektro- und Elektronik-Altgeréte enthalten umweltvertragliche Stoffe.
"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spdtka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "Grupa Topex") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: “Handbuch®),
einschlieflich, unter anderem. Der Text, die Fotografien, die Diagramme, die
Februar 1994 Uber das Urheberrecht und verwandte Rechte (Gesetzblatt 2006 Nr. 90
Poz. 631, in der geanderten Fassung). Das Kopieren, Verarbeiten, Veroffentlichen,
Verandern des gesamten Handbuchs und seiner einzelnen Elemente zu
kommerziellen Zwecken ist ohne schrifiche Zustmmung von Grupa Topex

SCHUTZ DER UMWELT
Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiill
Unrecycelte Gerate stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und
die menschliche Gesundheit dar.
Zeichnungen sowie die Zusammensetzung des Handbuchs gehdren ausschlieRlich der
Grupa Topex und unterliegen dem gesetzichen Schutz geméaR dem Gesetz vom 4.
strengstens untersagt und kann zvil- und strafrechtiiche Konsequenzen nach sich
ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warschau

Produkt: Winkelschleifer

Modell: 04-715

Handelsname: NEO TOOLS

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.
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RU
PYKOBOACTBO NO NEPEBOAY (PYKOBOACTBO
NONb30BATENA)

YIMOBASA LWIN®OBAINBHASA MALLUMHA 04-715

BHUMAHME: BHUMATENIbHO NPOYUTAUTE  [AAHHOE
PYKOBOACTBO NEPEQ NCNONb3OBAHUEM
ANEKTPOUHCTPYMEHTA n COXPAHUTE Ero  Onsa
DANBHENLLENO UCMOMNb30BAHUS.

OCOBbIE MONOXEHMA NO BE30MACHOCTU

CoBeTbl N0 TeXHMKe 6e30NacHOCTM Npy WNMGOBaHNK, 3a4NCTKE
HaxgayHon Oymaroi, paboTe C MPOBOMOYHBLIMM LIETKAMU U
pe3ke wWnudosanbHbLIM KPYrom.

e OTOT 3MIEKTPOMHCTPYMEHT MOXHO WCMOMb30BaTh kak OBbIYHYHO
WN1poBanbHY0  MallMHy, Kak  LNUGOoBanbHy MalnHy C
HaxpayHoi  Oymaroi, Kak WrnncoBanbHyld — MaluHy C
NPOBOJIOYHON LLETKO 1 kak abpa3nBHbIi pesak. CobniogaiTe Bce
VHCTPYKUMM NO TexHuke 6e30nacHOCTW, ykasaHWsi, ONUCaHust 1
[aHHble, Npunaraemble K aneKkTPOUHCTPYMeHTY. HecobniogeHue
HUXEN3NOXKEHHOTo MoXeT npueectn K MopaxeHuo
3r1IEKTPUYHECKUM TOKOM, MOXapy U/Wnu CepbesHbIM TpaBMam.

e OTOT 3M1EKTPOMHCTPYMEHT HeNb3si UCMOMNb30BaTh Afst MOMUPOBKY.
Mcnonb3oBaHne aneKTPOMHCTPYMEHTa He MO Ha3HAYEHMI0 MOXeT
NPUBECTU K ONAcHOCTAM U TpaBMam.

e He ncnonb3ayiiTe NpMHAANEXHOCTH, KOTOpble He pa3paboTaHbl 1
He pekoMeH0BaHb! POM3BOAUTENEM A5l faHHOTO MHCTPYMEHTa.
ToT dhakT, YTO NPUHAANEXHOCTb MOXET ObiTb yCTaHOBMEHa Ha
3rIeKTPONHCTPYMEHT, He SIBNSieTCA rapaHTueit 6esonacHoro
MCMOSb30BaHKS.

e [lonycTmMasi CKOPOCTb BpalLieHWsi Ucronb3yemoro paboyero
VHCTPYMeHTa He A0MKHa BbITb MeHbLLE MaKCUMarbHO CKOPOCTH,
yKa3aHHOW Ha 3MNEKTPOMHCTPYMeHTe. PaBounit UHCTPYMEHT,
BpaljawLuiics  BbicTpee  AOMYCTUMOW  CKOPOCTU,  MOXET
CrnomarbCsi, @ €ro YacTu - Pas3neTeTbCsi Ha OCKOMKY.

e BHelwHuit anameTp 1 TonwmHa paboyero MHCTPYMeHTa [OIDKHbI
COOTBETCTBOBATb pasMepam  3NeKTPOMHCTpyMeHTa. Paboune
VHCTPYMEHTbI C HenpaBWilbHbIMU pasMepamMi He MoryT ObiTb
[10CTaTO4HO 3KPaHMPOBaHbI UM NMPOBEPEHbI.

e Paboyne MHCTpyMEHTbl C pe3b6oBOM BCTaBKOW AOMKHbI TOYHO
cooTBeTCTBOBaTb  pe3bbe Ha wnuHaene. [ns  pabounx
VHCTPYMEHTOB, 3akpermeHHbIX Ha ¢raHue, AnameTp oTBEpCTUSt
paGoyero WHCTPYMeHTa [OMMKEH COOTBETCTBOBATb [JMaMeTpy
crnaHua. PabBoune WHCTPYMEHTbI, KOTOpble HE MOryT TOYHO
npunerate K  3NEKTPOMHCTPYMEHTY,  GyayT  Bpaliatbcs
HepaBHOMEPHO, CUIMbHO BUGPMPOBATL M MOTYT NPUBECTU K NOTEpe
KOHTPOIS! Haf, 3rIeKTPOUHCTPYMEHTOM.

e Hu B koem cnyyae He wucnonb3yiiTe MoBpeXaeHHble paboune
VHCTpyMeHTbl.  OcmatpuBaiiTe  OCHacTKy nepen  KaXabiM
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MCMONb30BaHUEM, HanNpuUMep, LN oBarnbHble Kpyr Ha NpeaMeT
CKOMOB U TPELUVH, LWnndgoBanbHble AUCKVA HA MPeaMET TPeLUyH,
M3HOCA VNN CUMBHOTO M3HOCA, MPOBOMOYHBIE LETKW Ha NpeaMeT
ocrnabneHHbIX WMU  CMOMaHHbIX  npoBogoB. Ecnu  ynan
AMEKTPONHCTPYMEHT UNN paboymnin IHCTPYMEHT, MPOBEPLTE €ro Ha
Hanuuve noBpexaeHun wnn ncnonbayiite Apyro
HEernoBpeXaeHHbIN WHCTPYMEHT. ECN MHCTPYMEHT npoBepeH n
VCMpaBNeH, CreayeT  BKMIOYUTb  3MEKTPOMHCTPYMEHT — Ha
MaKcuMarbHyto CKOPOCTb Ha OfHY MUHYTY, Criefs 3a TeM, YTobbl
onepatop W HaxoAsLmecst NobnM3ocTn NOAN HAaXOAWUIUCH BHE
30HbI AEVICTBUSI BpaLLaloLLErocsi MHCTpyMeHTa. MoBpexaeHHble
MHCTPYMEHTbI OObIYHO MOMAlOTCsl B TeYeHUe 3ITOr0 BpeMeHU
MCMbITaHNS.

e Heobxoaumo 1cnonb3oBaTb CPEACTBA VHAVBUAYANbHOW 3aLLUTI.
B 3aBucumocTu oT Buaa paboT HajaeBaWTe 3aLUTHYIO Macky,
3aKpbIBaOLLYIO BCE NULO, 3aLUUTY ANs a3 Unu 3aLiuTHLIE O4KU.
Mpy HeobBXoAMMOCTU WCMOMb3yMTe MbINE3ALUMTHYIO MAacky,
CpeAcTBa 3aliUTbl OPraHoB Cryxa, 3allWTHble nepyartku unu
cneuvanbHbil - hapTyk Ans  3aWuTbl OT  MENKUX 4acTu,
nctupaemoro u obpabaTbiBaemoro Matepuana. 3awuuwiante
rnasa OT MHOPOAHbIX Ten, obpasyloLmxcsl B BO3AyXe BO Bpemsi
pabotbl. MbinesawuTHas mMacka W CpeacTea 3aliUTbl OpraHoB
[AbIXaHWS1 [JOMKHbI OTCUNBTPOBbLIBATL Mbifb, 0OPa3yHOLLYKCS BO
Bpems paboTbl. [inuTenbHOe BO3AENCTBMUE LyMa MOXET NpUBecTn
K notepe cryxa.

e YBeautecb, 4TO NOCTOPOHHWE NOAM HaxoaAaTcs Ha GesonacHom
paccTosiHAM OT 30HbI AEWCTBUSI 3NEKTPOMHCTPYMeHTa. Bce, KTo
HaxoauTcs B6Nu3yn paboTatoLero aneKTPOMHCTPYMEHTA, AOMKHbI
MCnonbL30BaTh CPEACTBA WHAMBMAYaNbHOW 3awwmuTbl. OCKOMKM
3aroTOBOK WM CrioMaHHble pabouMe WHCTPYMEHTbI  MOryT
pasneteTbCcsi M HaHeCcTM TpaBMy [aXe BHe  30Hbl
HenocpeacTBEHHOM A0CAraeMocTu.

e [pu BbINONHEHMM paboT, NpU KOTOPbIX MHCTPYMEHT MOXeT
conpukacaTbCsl CO CKPbITbIMU 31EKTPUYECKMMMU NPOBOAAMMU UM
Cco6CTBEHHBLIM Kabenem NUTaHus, AepX1Te MHCTPYMEHT TOMbKO 3a
M30MMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU PYKOATKU. KOHTaKT C ceTeBbiM
kabenem MOXeT MpUBECTW K nepejade HanpskeHus Ha
MeTannMyeckue YacTy SNeKTPOUHCTPYMEHTA, HTO MOXET Bbi3BaTb
nopaxeHue aNeKTPUHECKUM TOKOM.

e [lepxute ceTeBoit kabenb Baanu OT BpallaloLMXcsi paboumnx
MHCTpyMeHTOB. Ecnm  Bbl  noTepsieTe  KOHTPONb  Hap,
WNHCTPYMEHTOM, ceTeBoW kabenb MOXeT ObiTb nepepesaH wnu
BTSHYT, a Balla pyka WM BCS pyka MOXeT ronactb BO
BpaLlatoLnicst pabodmnii UHCTPYMEHT.

e Hukoraa He onyckainTe 3neKTPOMHCTPYMEHT A0 NOSTHON OCTAHOBKU
paboyero WHCTpymeHTa. Bpaljawowmuincs MHCTPYMEHT MOXET
COMPUKOCHYTbCS C MOBEPXHOCTbIO, Ha KOTOPYIO OH OMYyLLEH, U Bbl
MOXeTe NoTepsiTb KOHTPOMNb Haf AMEeKTPOUHCTPYMEHTOM.

e He nepeHocuTe 3MEeKTPOMHCTPYMEHT BO BPEMSsi €ro [BWKEHWS.
CryyaiiHoe COMPUKOCHOBEHWE ofexabl C  BpaLlialoLMcs
3rEKTPONHCTPYMEHTOM MOXET MPUBECTU K €ro 3aTsrmBaHuio 1
CBepIieHuIo Tena orneparopa.

e PerynapHo ounwaiite BEHTUNSALMOHHbIE oTBepcTUs
3reKTPONHCTPYMEHTa. BeHTUNSTOp ABuratens BTArVBaeT Nbifb B
Kopnyc, n Gorbluoe CKOMIIeHMe MeTannnyeckon Mbinn MOoXeT
cTaTb NPUYMHOI ONAaCHOCTN NOPaXeHUs ANEKTPUYECKUM TOKOM.

e He ncnone3ynrte NEKTPOUHCTPYMEHT BGNM3M
nerkosocnaMmeHsaoLWmnxesa maTtepuanos. MCKpr MOryT  ux
BOCMNIAaMEHUTb.

e He ucnonbayitTe UHCTPYMEHTBI, ANS KOTOPbIX TpebyeTcs xuakas
OXNaXkAawLas XWAKoCTb. Mcnonb3oBaHWe BOAbl UMW APYrUX
KNOKNX OXNKAAIOLLUMX KUAKOCTEN MOXKET NPUBECTU K MOPAKEHNIO
3MEKTPUYECKVM TOKOM.

OTKa3 1 COOTBETCTBYIOLIME COBETLI N0 6e3onacHoCcTH

Otpaya - 37O BHe3arnHasi peakuusi SMEeKTPOMHCTPYMeHTa Ha
3aKNIMHMBaHME WM 3acOpeHWe BPALLAlOLLErocsi WHCTPYyMEHTa,
Hanpuvep  WNUPOBanNbHOro  kpyra,  LWNUKOBanbHOrO — gucka,
MPOBOIOYHO LLETKM 1 T. 1. 3acTpeBaHue unv 6roknposka NpuBoaAnT
K BHE3amHOM OCTaHOBKe BpallaloLierocs paboyero WHCTpPYMeHTa.
Taknum 06pa3oM, HEKOHTPONMMPYEMbIN 3NEKTPOMHCTPYMeHT Byaer
[epratbCsi B HampaBMeHuu, MPOTUBOMOMOXHOM  HarnpaBIieHUIo
BpallieHnsi pabo4ero MHCTPYMeHTa.

Ecnu, Hanpumep, WNUGOBanbHLIA  KPYr —3aknuHWBaeT — Wnn
3acTpeBaeT B 3arOTOBKE, MUTAHWE  SNEKTPOUHCTPYMEHTa
oTkntoyaeTcs. Korga kpyr BHOBb 06GpeTaeT CnocoGHOCTL BpaLLatbes,



Lunmd)oaaanaﬂ MalwunHa HayvMHaeTt pa60TaTb aBTOMaTU4YeCKn. Ha Hero u noBbIWAET ero CKMOHHOCTb K 3aKMUHUBaHWIO wnu

[BuxeHne WnncosanbHoro Kpyra (B CTOPOHy onepatopa umnu of BrOKMPOBKe 1, KaK CNIEACTBME, K BbIXOAY U3 CTPOS UM MOMOMKE.
HEro) 3aBWCWT OT HanpaBneHus [BWKEHUS Kpyra B MecTe e MW3beraitTe 30HLI Nepea M 3a BPaLAIOWMMCA PEXyLMM
3aknMHNMBaHNs. Kpome Toro, WwimdosanbHbIe Kpyri MOTyT TOMaThbCA. Anckom. MepemelyeHne pexyLIero A1cka B 3aroToBKe B CTOPOHY
OTaada ABNAETCA CreACTBUEM HEMpaBUIBLHOTO UM HEaKKypaTHOro OT Bac MOXeT MpMBECTW K TOMy, 4TO B Cryyae OTAaqYM
MCMOnb30BaHNs BNEKTPOUHCTPYMeHTa. Ee MoXHO nabexatb, NpuHsAB 9MEKTPOUHCTPYMEHT BBIFIETUT C BPALLAIOLLMMCS ANCKOM NPAMO Ha
COOTBETCTBYIOLLNE MEPbl NPEAOCTOPOXXHOCTH, ONUCaHHbBIE HXKE. Bac.

o OneKTPOMHCTPYMEHT CrieyeT AepXarthb Kpenko, Mpu 3TOM KOpryc  MnactHbl wnu KpynHele npeameTbl nepep o6paGotkok
1 PyKW AOMKHbI BbITb PACNONOXeHb! TaK, YTOBbI CMAMNTL oTAaqY. crnepAyeT NoAAEPXMBATL, YTOGLI CHU3UTL PUCK OTAAYM M3-3a
ECAM B CTaHAAPTHYI KOMNNEKTALMIO BXORMT AOMONHUTENbHAS 3aKNMHUBaHMS AMCKa. BoMblune 3aroToBKM MOMYT MPOrHYTHCS
PYKOSITKA, €&  ClIemyeT  WCTIOMbaoBaTe  BCErna,  ToGb! nop coBCTBEHHBIM BECOM. 3aroToBKy cCriefyeT nopaepxusath ¢
MakcuManbHO KOHTPONMPOBATL CUIY OTAA4YN UMM MOMEHT OTAauN obewx CTOPOH, KaK'y IHWM pesa, TaK 1 y Kpas.
npw 3anycke. OnepaTop MOXeT KOHTPONMPOBATL PLIBOK U OTAAYY, * Cobniopaitte  0COBYI0 OCTOPOKHOCTL MpU  BbIpesaHuu
NpUHUMas COOTBETCTBYIOLLME MePbl NPEAOCTOPOXHOCTU. OTBEPCTUM B CTEHax Mnu pabote B APYrUX HeBnauMbIX

« HuKoraa He AepXuTe pykV PALOM C BPALLAIOLIAMMCS PAGOMUMM mecTax. lMorpyxatowmiics B MaTepuan pexylumii Auck MoxeT
MHCTPYMEHTaMY. PaGOMA UHCTPYMEHT MOXET TPaBMUPOBATH BbI3BATb OTA@YY MHCTPYMEHTA MpW CTOMKHOBEHUW C ra3oBbiMU

Tpyb6amu,  BOAONPOBOAHbIMKM  Tpybamu,  SNEKTPUYECKUMU
kabenamu unu apyrumm obbektamu.
Ocobble yka3aHWUA No TeXHUKe 6e30MacHOCTM NpU WnoBaHUN
HaxpavHon Gymaron

PYKy 13-3a oToauu.
e [lepkutecb nopanblle OT 30Hbl AEWCTBUSA, B  KOTOpPOW
AMeKTPOUHCTPYMEHT OGyaeT ABuratbCsi BO Bpems oTaaun. B
pesynbtate  OTAAYM  OMEKTPOMHCTPYMEHT  ABWKETCA B

HanpaeneHmy, NpoTUBOMONOXHOM ABWKEHMIO LWNNGOBATEHOMO He ucnonbayiiTe nucTbl HaxagadHo Gymary GonbLuoro pasmepa. Mpu
Kpyra B MECTe 3aKiMHNBaHNs. Bbifope  pasvepa  wnudoBanbHoil  Gymarn  criedyiiTe
e bByabre 0coGeHHO OCTOPOXHbI Mpu 06paboTke YrnoB, OCTPbIX pekomeHAauMsaM npoussoauTens. BbicTynanue  wnudoBanbHoOM

KPOMOK ¥ T. A. He gonyckaiTe OTKNOHEHWUS WM 3aKNUHUBaHUS
pabounx MHCTpymeHTOB. Bpalawowmincs pabounin MHCTPYMEHT
6onee nogBepxeH 3akNMHWBaHWIO NpY 06paboTke yrnoB, OCTPLIX

Gymaru 3a npefensb! WNUGOBANLHOM NNACTUHLI MOXET NMPUBECTN K
TpaBMe, a Takxke K 3aCOPEHUIo Unu paspbiBy Bymaru, unu K otaade.

KPOMOK WIN MPU OTKIMOHEHUN Ha3ag,. STO MOXET CTaTb NPUYUHON OcoGble ykasaHusi Mo TexHuke Ge3onacHocTu npu pabote c
noTepu KOHTPOMS Unu otaayu. MPOBOJIOYHbLIMMU LEeTKaMN

e He wucnonbayitTe aepessiHHbie unu 3ybuatble gucku. Paboune e CrnieiyeT yuuTbiBaTh, 4TO AaXe NPy HOPMArbHOM UCMONb30BaHUM
WHCTPYMEHTbI TaKOro Tvna 4acTo BbI3bIBAKOT OTAAYY UK nNoTepto yepes LWETKy TepsalTCcsa KYCKU MPOBOMOKW. He neperpy)KaﬁTe
KOHTPOSA HaA 9NEeKTPOUHCTPYMEHTOM. nposoga, npunaras cnuwkom Gonbluoe AasneHve. MNonaslwve B

BO3[yX KYCOYKU MPOBOMOKM MOFYT NIE€rKO MPOTKHYTb TOHKYIO
oaexay UMnu Koxy.

e Ecnu pekomeHayeTcsi UCMONb30BaTh 3aLUMTHBIA  KOXYX, He
[lonyckaiiTe KOHTaKTa LUETKU C KOXyXoM. [luameTp LeTok Ans
Tapernok M KacTplofb MOXET yBenuuuBatbCsi nop AercTevem
[aBNEHNs N LEHTPOGEXHBIX Cur. [ononHUTENbHbIE COBETbI MO
6e3onacHocTu

e Ha  wuHCTpymeHTax, paccuuTaHHbIX ~ Ha  NpUMEHEeHWe
wnmdoBanbHbIX Kpyros ¢ pesbboii, npoBepbTe, YTOObI AnvHa
pesb6bl WNMOBANBLHOTO Kpyra COOTBETCTBOBANa AnvHe peabbbl
wnuHaens.

e 3arotoBka [JomkHa OblTb HaAeXHO 3akpenneHa. 3axumarb
3aroToBKy B 3aXMMHOM YCTPOWCTBE UNu TUckax GesonacHee, Yem
[iepxatb ee B pyKax.

e He npukacanTecb K pexyLlmm 1 WnudoBanbHbIM AUCKaM, Noka
OHUM He OCTbINN.

e [lpu ucnonb3oBaHuM GbiCTpoaencTBytoLero dnaHua yoeamTecs,
YTO BHYTPEHHWI dpnaHel, YCTAHOBMEHHbI Ha LWnuHAene,
OCHalleH pPe3MHOBbIM YMMOTHUTESTIbHbIM  KOMbLUOM U 4YTO 3TO
KOMbLIO He noBpexaeHo. Takke ybeauTtecb, YTO MOBEPXHOCTU
BHELLHEro 1 BHYTPEHHero naHueB YncTble.

e VicnonbayiiTe BbICTPOCHLEMHbI ¢hriaHeL, Tonbko ¢ abpasvBHbIMU U
OTpe3HbIMK Anckamu. Mcnonb3yite TONbKO HEMOBPEXOEHHbIe U
ncnpasHble dnaHubl.

BHUMAHME: YcTpoicTBO npeAHasHayeHo Ans pabortbl B

noMeLLeHUn.

CneuvanbHble yKa3aHWsi MO  TexHMKe Ge3onacHoCTM npu

WnucgoBaHWUM 1 peske ¢ MOMOLLbIO WM OBaNLHOro kpyra

e VicnonbayiTe TOMbKO LWNNGOBANbHLIN KPYr, NpeaHa3HaYeHHbI
ANS [@HHOrO  SNEKTPOUHCTPYMEHTA, W 3aLUMTHBIA  KOXYX,
npeaHasHadeHHbI Ans atoro kpyra. LLUnudoBanbHble kpyry, He
npeaHasHadeHHble ANs KOHKPETHOTO 3MEKTPOUHCTPYMEHTA, He
MOryT BbiTb [OCTATOYHO 3aALLMLLEHbI U HE SIBMSIOTCA JOCTATOMHO
6e3onacHbIMU.

e [HyTble WnNudoBarnbHbIE KPYrv AOMKHbI ObITb YCTAHOBMNEHBI TAKUM
obpasom, 4ToBbl MX YacTb He BbiCTymana 3a Kpai 3aliMTHOro
KOXyxa. HenpaswrnbHO YCTaHOBMEHHbIA LWNMGOBANbHBLIA AUCK,
BbICTYNaLWMUA 3a Kpai 3aLUTHOrO KOXyXa, He MOXeT ObiTb
A0CTaTOMHO 3aLUMLLEH.

e [ins  obecnevyeHnss  MaKCUManbHO  BO3MOXHOW  CTeneHu

6e30nacHOCTY  3alMTHBIA  KOXYX [OMKEH OblTb  HagexHo

3aKpennieH Ha JMeKTPOMHCTPYMEHTE W PacrofnoXeH Takum

obpasom, 4YTobbl YacTb WnMUdOoBanNbLHOTO Kpyra, obpalleHHas K

onepatopy, 6bina kak MOXHO MeHblie. Koxyx sawmuiaer

oneparopa OT OCKOSIKOB, CIly4alHOro KOHTaKTa C LW oBanbHbIM

KPYrom, a Takxe OT UCKP, KOTOpble MOryT BOCNIAMEHNTb oaexay.

. LUnudosanbHbIN Kpyr AOMKEH NCMNONb30BaTLCS TOMBKO

AN NpeaHasHaqeHHbIX Ans Hero paGot. Hukorga He wnudyinTe,

HanpumMep, GOKOBOW MOBEPXHOCTLIO OTPE3Horo kpyra. OTpesHble

KpYrv npeaHasHadYeHbl AN yaaneHns marepuana KpoMKow aucka.

BospeiicTBre GOKOBbLIX CUN Ha 3TW LWUNUPOBANbHbIE KPYTM MOXET

NPUBECTN K UX NMOSTOMKE.

Bcerga wvcnonb3yinTte HenoBpexAeHHble 3aXWMHble naHLbl

npaBunbHOrO  pasmepa U Gopmbl AN BblGpaHHOrO

wnudgosanbHoro kpyra. MNpasunbHble dnaHuel NoaAepXMBaoT

WnNndoBanbHbIA KPYr U TEM CaMblM CHWXAKOT OMacHOCTb €ro

NOSTOMKU. ¢J‘IaHLI,bI ANs OTPE3HbIX KPYroB MOryT OTNiM4atbCA OT

dnaHues AN Apyrux WnndgoBanbHbIX KPyros.

He vncnonbayiiTe oTpaGoTaHHble WU OBanbHbIE KPyru OT Gonee

KPYMHbIX 3NeKTPOUHCTPYMeHToB. LUnudoBaneHble kpyrn ans

BonbLumnx QNEKTPOMHCTPYMEHTOB HE paccyuTaHbl Ha 6onee

BbICOKUEe 060pDTbI, XapakTepHble ana ManbIxX

BNEKTPOUHCTPYMEHTOB, W MO3TOMY MOTYT CIlOMaTtbCA.

HecmoTps Ha wucnonb3oBaHue Ge3onacHoW MO CBOeW CyTU
KOHCTPYKLUK, npumMeHeHne mMep Ge3onacHocTu n
AOMNONHUTENbHBLIX  3alUTHLIX Mep, Bcerga cyliecTByeT
0OCTaTOYHbIN PUCK MONYYEHUsi TPAaBMbl BO BpeMsi paboTbl.

MosicHeHus k UCNOJb3yeMbIM NMUKTOrpamMmam.

[lononHutenbsHble MHCTPYKLUK No TeXHUKe
6e3onacHocTn ans
peska wnudoBanbHLIM KPyrom

e W3beraifiTe 3aKNMHUBaAHMSI peXyLIero AUCKa WAWU CIULIKOM
cunbHoro paeneHusa. He penante cnuwkom rny6okux
nponunos. Meperpyska pexyLLero AUCcka yBeNMYMBaET HarpysKky
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1.Mpenoctepexexune Cobniopante ocobble Mepbl
NPEAOCTOPOXKHOCTH
2.MNpoyTMTe  WMHCTPYKUMIO MO  3Kchnyatauuu,  cobniopaiite

copepxallmecs B Heil npeaynpexaeHns n ycrioeusi 6esonacHocTu!
3.Ucnonb3yiite cpeacTBa MHAMBUAYaNbHOW 3alWTbl (3ALUMTHbIE
OY4KW, CPeACTBa 3alLnTbI yLUe)

4.HapeHbTe 3alWuTHbIE nepyaTku

5.Mepen obcnyxuBaHMeM UMW PEMOHTOM OTCOEAWHWUTE  LUHYP
nuTaHus.

6.He ponyckaiite aeTeit K UHCTPYMEHTY

7.3awuTa ot goxaa

8.Knacc 3awutbl BTOpOit

[ononHutenbHble hyHKUUM Ge3onacHoCTH

B cnyyae BpeMeHHOro OTKIMIOMEHUSI BNEKTPOMUTAHUS WM nocne
U3BMEYEHNs BUIKW M3 PO3ETKW, KOrda BbiKnioyaTenb HaxoguTcs B
nonoxeHun  "BKMIOYEHO", neped  MNOBTOPHbIM  BKIKOYEHVEM
Heobxoanmo pa3bnokupoBaTh BblKMOYaTENb M YCTAHOBUTL €0 B
nonoxeHue "BbIKMOYEHO".

B kayecTBe fONONHUTENBHOW (OYHKLWK, NOBbILLAIOLLEN
6esonacHocTb Nonb3oBaTens, nogaya NUTaHNA Ha WNngoBanbHy
MaLUWHy OTKIIloYaeTCs Npu neperpyske unu 61okMpoBKe Ancka.
Korpa anck BHOBL o6peTaeT cnocobHOCTh BpaLlaThes,
LwndoBanbHas MallMHa aBToMaTM4eCckn BKiodaeTest B paborty.

BHUMAHME: Mpwu paboTe ¢ yrnosoii WwWnngoBanbHON MaLnHO
Bcerga 6yabTe BHUMATENbHbI, YTOObI HE YNYCTUTL 3TOT MOMEHT.

KOHCTPYKUNA U NPUMEHEHUE

Yrnoeas wnudoBanbHas MaluHa - 3TO M30NUPOBAHHbLIA PyYHON
BNEeKTPOMHCTPYMeHT knacca |l. MawwuHa npusoautcs B Aencteue
opHo(asHbIM ABuraTeneM C KOMMYTaTOpOM, CKOPOCTb KOTOPOro
CHWKaeTcs C NOMOLbo  yrnoBoro  pegyktopa. OHa  MOXeT
1CNonb30BaThCs Kak Ans LWNndOoBaHWs, Tak v AN pesku. JToT Tvn
3NEKTPOUHCTPYMEHTA LUMPOKO MPUMEHSIETCS ANSt yaaneHusi Bcex
BWOOB 3ayCEHLEB C MOBEPXHOCTU MeTannuyeckux aetanei,
06paboTky NOBEPXHOCTU CBApPHbIX LUBOB, PE3KW TOHKOCTEHHbIX TPYO
N Menknx MeTansinyeckmx quaneﬁ n T.4. I'Ipm Hanu4nn
COOTBETCTBYIOLMX HACapoK YrmoBylo LUNWUMOBANbHY MalunHy
MOXHO UCNOMNb30BaTh HE TONbLKO ANA pe3ku 1 LUJ'IVICDOBKVI, HO 1 Ansa
OUUCTKW, HaNpUMep, OT PXKaBUUHbI, NTAKOKPACOYHbIX NOKPLITUIA U T.4.

Cdhepbl ee NMPUMEHEHUS BKIHOHAIOT LUMPOKWIA CNEKTP PEMOHTHBIX U
CTpOUTENbHbIX PaBoT, CBS3aHHbIX He TONbKO C MeTannamu. Yrnoeas
WwnudosanbHas MalvHa Takke MOXET UCNONb30BaTLCS ANs Pe3kn
M WNNGOBKN CTPOWUTENbHBIX Marepuanos, Hanpumep, KUpnuya,
6pycyarTky, Kepam14eckor NNUTKK U T.4.

Mpu6op npeaHa3Ha4YeH TOMbKO AfIsi CYXOro UCMOomNb30BaHus!, He
ANA nonupoBku. He ncnonb3yinTe 3reKTPOMHCTPYMEHT He Mo
HasHaYeHuo

Henpaaunbﬂoe ucnonb3oBaHue.

e He pa6oraiite ¢ matepuanamu, cogepxatuumm acbect. Acbecm
516/151eMCS KAHUEPOSEHOM.

e He pa6oraiite ¢ Matepmanamu, nbifib KOTOPbIX BOCMNAMEHSIETCS
unu B3pblBoOnacHa. [lpu pabome ¢ 31eKMpPOUHCMPYMEHMOM
06pa3ylomcsi  UCKpbl, KOMOpble — MOo2ym  80CMIaMeHums
8bldensiouuecs napsl.

e OrtpesHble Kpyrn Henb3s MCMoOnb3oBaTb ANSA  LWNMGOBaNbHbIX
pabor. OmpesHble Kpyau pabomaiom 60Ko8olU CMOPOHOU, a
wnugosaHue nepedHell CMOPOHOU MaKo20 Kpyaa Moxem
pusecmu K rnospexoeHuro Kpyaa, 4Ymo 4pesamo mpasmamu 0ns

orepamopa.
OMUCAHUE FrPA®UYECKUX CTPAHUL,
MpuBedeHHass HWKe HyMepauus OTHOCUTCS K KOMMOHeHTam

YCTPOIACTBa, MOKa3aHHbIM Ha rpaduyecknx CTpaHMLax AaHHOro
pykoBOACTBa.

1.KHonka 6rokMpoBKy WNUHAENs

2.Mepekntoyatens

3.[lononHutenbHas pyyka
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4. Wnt

5.Camo3aXKMMHOIN HapyxXHbI chnaHew,

6, BHyTpeHHui1 hnanew

7.KHonka 6rnokvpoBku Ans NpeaoTBpaLLeHnst CryYanHoro 3anycka
8. KpblLuKa yronbHow weTkn

9.3aMOK OCHOBHOW PyyKmn

10.Pbivar (sawmta nessus)
* Mexzy pUCYHKOM 1 M3Benvem MOryT BbiTb pasnnius.

AKCECCYAPbI

o Lut 1 wr.
o CneumanbHbIi rae4HbIn Koy 1wt
e [lononHuTtenbHas pyyka 1wt
o CaMo3aXxuMHOI BHELLHW ornaHeL, 1w

NOAroTOBKA K PABOTE

YCTAHOBKA JOMONHUTENBLHOW PYUKU

BcnomoratenbHas pykositka (3) ycTaHaBnvBaeTcsi B OOHO W3
oTBepCTUN  Ha  wnudoBanbHo  ronoeke.  Pekomenayertcs
MCnonb30BaTh  LWNMOBANbHYIO MallMHYy CO  BCMOMOraTeribHOw
pykosiTkoi. Ecnu Bo Bpemsi paboTbl Bbl AepxuTe WNUdoBanbHyo
MalmnHy obermn pykamu (Takke WCMonb3ysi BCMOMOraTesibHyo
PYKOSITKY), CHWXAETCsi PWUCK TOro, YTO Balla pyka KOCHeTcs
BpaLLaloLLerocst Ancka Unu LeTkn 1 ByaeT TpaBMUpoOBaHa oTAaqen.

PErYNUPYEMAA OCHOBHASA PYYKA

Mepen Havanom paboTbl MOXHO OTPErynMpoBaTh NOMOXeHe
OCHOBHOW PYKOSITKM LUNMEOBaNbHOM MaLLUHbI TaK, YTOObl OHO Bbino
HanGonee yfo6HbIM NS BbINOMHSAEMO paboTbl. PyKOSiTKY MOXHO
oTperynupoBaTb B 3 NONoXeHusx, NoBepHyB ee Ha 90° Bneso unm
BMPaBo MO OTHOLLEHWIO K OCHOBHOMY MOMOXEHMIO.

* HaxmuTe KHOMKy 6roKMpOBKY OCHOBHOW PYKOSATKY (9)
o [oBepHUTE rMaBHYI PYKOSITKY B HYXHOE MOMOXEHMe.

o OCHOBHast pyyka aBTOMAaTUYecku (UKCUPYETCs B BbIGPAHHOM
MONOXEHNN.

YCTAHOBKA U PEFYNIUPOBKA LLUIMTKA

3alUTHBIA KOXYX HOXa 3aluwaeT onepaTtopa OT Mycopa,
CNy4anHOro KOHTaKTa ¢ pabounMM UHCTPYMEHTOM unu uckp. Ero
cnepayeT yCTaHaBNMBaTb C 0COGON TLWATENLHOCTbLIO, YTOObLI €ro
3aKpbliBaloLas YacTb Gbina o6pallueHa K oneparopy.

KoHCTpyKuus KpenneHms 3alMTHOrO KOXyXa HoXa no3BonseT

6e3 WHCTPYMEHTOB YCTaHOBUTb €ro B oNTUMasibHOe NnosnoXxeHue.

e Ocnabbre 1 otBeauTe Hasap pblyar (10) Ha 3aLWUTHOM KOXYXe
Avicka (4).

o [NoBEPHUTE 3aLUMUTHBIN KOXYX ANCKa (4) B HY>XHOE MOMOXEHME.

* 3abnokwupyiite, onyctvs pbiyar(10).

CHsiTve © perynuposka 3alMTHOrO KOXyXa AUCKa BbIMOMHAKOTCA B
nopsigke, 06paTHOM ero ycTaHoBKe.

3AMEHA MHCTPYMEHTA
Mpu cmeHe MWHCTpyMeHTa Heo6xoauMMo HageBaTb pabouue
nepyaTku.

KHonka 6nokupoBku wnuHaens (1) npeaHasHayeHa Tonbko Ans
6rOKUPOBKMN Ly nbHOW Mpyu MOHTaxe
nwnn OEeMOHTaxe pa60qero WHCTPYMEHTa. Ee Henb3A
ucnonb3oBaTb B KavyecTtBe TOpMO3HOl7| KHOMKN BO Bpems

BpalieHUsi Aucka. OTO MOXeT NpUBECTM K MOBPEXAEHUIo
b HOMN 1| UNN T§ nonb3oBaTens.
KPEMNEHUE HA OUCK

B cnyuae wnudoBanbHbIX UNU OTPE3HbIX AUCKOB TOMNLIMHOW
MeHee 3 MM CaMOKOHTpsLLAsicA ravka BHelwHero cnaHua (5)
[OMKHA ObITb 3aKpy4€eHa CO CTOPOHbI AUCKA.

* Haxmute kHomKy 6rnokvipoBku wnuHaens (1).

* 3aTaHUTe CaMO3aXMMHO BHELLHWIA hriaHel (5) BpyyHyto.

e Ocnabbte U CHUMUTE CaMOMUKCUPYIOLWMIACS BHELHWUA dnaHew,
(5).

o MomecTuTe AMCK Tak, 4TOBbl OH BblN MpyKaT K MOBEPXHOCTU
BHyTpeHHero cnaxua (6).



o [MpukpyTUTE camouKCcHpyoLLUIACs BHELWHWUI chnaHel (5)

[leMOHTax [UCKOB MPOU3BOAUTCS B Mopsiake, 06paTHOM MOHTaXYy.
Mpyu MoHTaxe AMck [omkeH ObiTb MpwkaT K MOBEPXHOCTU
BHyTpeHHero cnaHua (6) u nocaxeH Mo LEHTPY Ha €ro HWXHIOW
CTOpPOHY. ECnu camoKOHTpsALaAcs ranka 3aknuHUT, Ucronb3yinTe
cneumanbHbli raeYHbIN KIoY.

YCTAHOBKA PABOYUX WHCTPYMEHTOB C PE3bBOBbIM
OTBEPCTUEM
WANY

Haxmute kHonky 6rnokupoBsku wnuHaens (1).

o CHMMUTE paHee YCTaHOBMEHHOE OpyAMe - ECNK OHO €CTb.
¢ lNepepn ycTtaHoBKOW CHUMUTe 0ba chnaHua - BHYTPeHHUIA onaHet
(6) 1 camo3aKMMHOW BHeLLHWiA conaxel (5).

- HakpyTuTe pe3boByto YacTb paboyero MHCTpYMeHTa Ha LNMHAENb
1 crierka 3atsiHuTe.

Pasbopka WMHCTpyMeHTOB Ans o6paboTku pe3bboBbIX OTBEpPCTUI
npov3BoAUTCS B nopsiake, obpatHom cbopke.

YCTAHOBKA YITIOBOM LWIN®OBANBLHOA MALUMHBI B
MOACTABKY ANS YINMOBOW LWIN®OBAIIbHON MALLUHBI
[onyckaeTcs vcnonb3oBaHve yrnoBov WNMMOBaNbHOW MaLUHbI Ha
cneuuanbHOM WTatMee An4 yrrnoBbiX mﬂmd)OBaﬂbeIX MallnH, ecnun
OH YCTaHOBIIEH NpaBUilbHO B COOTBETCTBUM C WHCTPYKUMAMW MO
cbopke Npov3BOAUTENS WTATUBA.

PABOTA / HACTPOUKU

Mepen ncnonb3oBaHuemM nposepkTe cocTosiHne
wnudoBanbHoro kpyra. He wucnonb3yite wnudgoBanbHble
KPYru co cKonamu, TpewmHaMm unu Apyrummu noBpexaeHusaMu.
W3HOLWWEHHBIN KPYT UNK WeTKy Nepes UCNoNb3oBaHueM creayet
HeMeANeHHO 3aMeHUTb Ha HoBYyl0. o OkKOHYaHuM paboTbi
BCeraa BblKnioyaiTe WnudoBanbHY0 MaluHy U AoXAuTech
MONHOI OCTaHOBKM paboyero UHCTpymeHTa. Tonkko nocne atoro
wnudoBankHyl0 MalKMHy MOXHO Yy6paTb. He Topmosute
Bpawawmwmincs WwnudgoBanbHbIM  KPYr, NpWKUMas ero K
3aroToBke.

e Hukorga He neperpyxaite wnudgoBanbHy0 MawuHy. Bec
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa OKasblBaeT [AaBreHue, A0CTaTOYHOe
AnsA ero 3dekTMBHOW paboThl. Meperpyska M upe3amepHoe
AaBreHne  MOryT MNpPUBECTM K  OMAacHOM  MONioMKe
3MEeKTPOMHCTPYMEHTA.

Ecnu wnudoBanbHas MawmHa ynana BO Bpemsi pabGoTbl,
HEo6X0AMMO OCMOTPEeTb W, MPU HEOGXOAUMOCTHU, 3aMEHUTb
Paboumii UHCTPYMEHT, eCIIM OH OKaXeTCH NOBPEXAEHHbLIM UNu
AedopMUPOBaHHLIM.

Hukorga He ypapsiiTe pabGouyuii MHCTPYMEHT O pabGouui
marepwuan.

WU36eraiiTe noanpbIrMBaHUs U CKpexeTa AUCKa, 0COGEHHO npu
paboTe Ha yrnax, ocTpbIX KPOMKaXx U T.4. (3TO MOXeT NpuMBecTH
K MoTepe KOHTPOIs 1 oTAave). (3To MOXET NPUBECTM K noTepe
KOHTpONsA Haa 23NeKTPOMHCTPYMEHTOM U BO3HWUKHOBEHUHO
adppekTa otAaum).

Hukoraa He wucnonb3yiTe AWUCKM, NpeAHasHauyeHHble Ans
Pe3kn ApeBecUHbl, C LMPKYNsipHbIX nun. WUcnonb3oBaHue
Takux NWUAbHbIX [AWCKOB 4acTo MPUBOAWMT K oOTAaue
3MEeKTPOMHCTPYMEHTA, NoTepe KOHTPOSSA U MOXET NPUBECTU K
TpaBmam oneparopa.

BKN/BbIKN

Bo Bpemsi 3anycka u paboTbl AepKuTe WNUGOBANbHY0 MALLUHY
obeumn  pykamu.  lUnucbosanbHas  MawwHa  ocHaleHa
NpefoXpaHuTenbHbIM - BbIKMOYaTeNemM  Ans  NpeaoTBpalleHust

crnyyaiiHoro 3arnycka.
e Haxmute Ha kHoOnky pblyara (7) Bnepeq.
e Haxmute KHOMKY BKIOYEHUS/BbIKIOYEHNs (2).

e OcnabneHve [aeneHus  Ha
ocTaHaBnMBaeT KOheMOrKy.

KHOMKY BblKn4yarens

(2)
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anI 3anycke ABuratenb 3anycKaeTcs C MeaArieHHbIM CTapToMm,
KOTOprﬁ ucnonb3yeTcs ana 3anycka HeHarpyxeHHoro
asurartens.

Mocne 3anycka wWnudoBanbHOW MallMHbI MOAOCKAUTE, MOKa
wnucoBanbHLIN KpYr He HabGepeT MaKCUManbHYK CKOPOCTb,
npexae Yem NpUcTynathb k paboTe. 3anpeLiaeTcs Nonb3oBaThCa

BbIKNIOYaTeNieM MpU  BKAKYEHHOW WU BbIK/IOYEHHON
b HOW . Bobikniovatens wnudgoBansHol

MaluMHbl  MOXHO  BKMKOYaTb  TONMbKO  Toraa,  Koraa

SNEeKTPOUHCTPYMEHT  HaxoauTcs Ha  pacCTosiHMuM  OT

obpabaTkiBaemMoi geTanu.

PE3KA

* Pe3aTb yrnosou wnugoBanbHOW MalMHON MOXHO TONbLKO NO
NPAMOW NUHUN.

He pa3pe3aitTe maTtepuan, gepxa ero B pyke.

e Bonbluve 3aroToBKM AOMKHbLI UMETL OMOPbI, U HEOGXOAUMO
cneAuTb 3a TeM, YTOObl TOYKM ONOPbI HAXOAUNUCHL BNU3KO K
NWHMM  pe3a M Ha KoHUue MaTepuana. Marepuan,
PacnonoXeHHbIN YCTONYMBO, He OyaeT ABUraTbLCSA BO BpeMs
pesku.

HeGonblume 3aroToBKM cnepyeT 3aXumaTtb, Hanpumep, B
TUCKax, C MOMOLLbLIO 3axumMoB M T. A. Matepuan cneayert
3aXumaTb Tak, 4TOObI TOYKa pe3aHus Haxogunacb 6nusko K

My Ty. 9TO 06 T GONblUYI0O TOYHOCTL

pesku.

« He pgonyckaiiTe BUGpaLMM NN HaAABNMBaHUS Ha PEXYLUWIA
AMCK, TaK KaK 3TO YXYALUWUT Ka4eCTBO Pe3KU U MOXET NPUBECTH
K MOFIoMKe pexyLuero Aucka.

Bo Bpemsi pe3ku Ha pexyLyuin AUCK He [OMKHO OKa3bIBaTbCA
6oKkoBOe faBneHme.

Wcnonb3yiTe NpaBunbHbIN PEXyLWUA AUCK B 3aBUCUMOCTH OT
MaTepuana, KoTopblit Heo6XxoAMMO paspe3saTh.

Mpu pe3ke maTepuana pekOMeHAYeTCA, YTOGbLI HanpaBneHue

nogaym coBnagano ¢ HanpasfeHWEM BpalleHUsi pexyliero
Ancka.

my6uHa nponuna 3aBUCKT OT AMameTpa Aucka.

® Vlcnonb3yiiTe TONMbKO AWUCKA C HOMUHAmNbHBIM AUAMETPOM, He
NpeBbILAWMM  PEeKOMEHAOBaHHbI  ANs  [aHHOW  mopenn
WN1doBanbHOW MaLUMHbI.

e [pn BbINONHEHUM NYGOKMX NPONMUMOB (Hanpumep, npocunen,
CTpOMTENbHbIX BrOKOB, KUPNWYEN U T.4.) He AonycKanTe KOHTaKTa
3aXUMHBIX hNaHLUEB C 3aroTOBKOWN.

Bo Bpems paboTbl pexylime AWUCKN HarpeBalTCs [0 OYeHb

BbICOKMX TemmepaTtyp - He TMpuKacauteCb K HUM
He3awu weHHbIMW YacTAMM Terna, NoKa OHU He OCTbINNn.

MNECOK

Ansa wnudosaxHus moryT ncnonb3oBaThes, Hanpumep,

WNndoBanbHbIE KPYMM, YalleYHble KpYr1, OTGOMHBIE KPYTU, Kpyru C
abpasvBHLIM BOPCOM, MPOBOMOYHLIE LWETKW, MBKue Kpyrn Ans
HaxxaauHon Bymarv u T.4. [INa Kaxgoro Tuna AUCKOB U 3aroTOBOK
TpebyeTcsi COOTBETCTBYHOLAs TEXHWKA paboTbl U UCMOMNb30BaHUE
COOTBETCTBYHOLUMX CPEACTB WHAVBUAYANBHON 3aLUMTHI.

Ouckn, npeaHasHadeHHble OnA  pe3kn, He  cneagyeTt
30BaTb ANA # (/]
LlnudoBanbHble KpyrM npepHa I ana  yao

MaTepuana ¢ NoMoLLbI KPOMKM Kpyra.
* He wnudyiite GokoBoW cTOpoHOM Aucka. ONTUManbHbIA
pabouui yron ans aToro Tuna gucka cocrtaenset 30°.

o WnudoBanbHble paboTbl AOMKHbI BbIMOMHATLCA TONMBKO C
b HbIX KPYroB, NoAXoAAwWwmX Ans

AaHHOro martepuana.

Mpu pabGote c oOTGOMHLIMM Auckamu, abpasuBHbIMM
brM3ennHOBBLIMU AUCKAMMU U TMGKMMY AUCKaMU 4TI HaXKAAYHOW
6ymaru Heo6xoAUMO creauTb 3a NPaBUNbLHbLIM YITIOM aTaku.



¢ He wnudyite BClo NOBEPXHOCTb AUCKA.

e 3TN TUNbI AUCKOB UCMOMNbL3YIOTCA AN 06paboTKM MIOCKMX
NoBepPXHOCTEW.

npOBOJ‘IO"IHbIe WeTKU npeaHasHa4YeHbl B OCHOBHOM 41151 OYUCTKU
I'IpOd)I/IJ'IeI7I W TPYyAHOOOCTYMNHbLIX MecCT. C ux MOMOLWbK MOXHO
yAanATe C MNOBEPXHOCTU MaTepuana, Hanpumep, pXaBYWHY,
JTaKOKpaco4Hble MNOKPbITUA U T. A.

CnegyeT ucnonb3oBaTb TONMbKO Te pabouvMe WMHCTPYMEHThI,
AoMycTUMan YacToTa BPalIEeHMA KOTOPbIX NPeBbIWaeT Un paBHa
MaKCUMarnbLHOW 4acToTe Bf yrnoBso#n b HOW
MalMHbI 6e3 Harpy3Ku.

SKCMNYATALMA U OBCNYXUBAHUE

Mepea BbinonHeHuem nNioGbIX paboT No ycTaHOBKE, HaCTPOMKe,
PeMOHTY Unu 3KcnnyaTtauun BblHbTE BUMKY LLUHYpa NUTaHUA U3
po3eTku.

OBCNY>XUBAHUE U XPAHEHUE
o PekomeHayeTcst  ounwatb npuGop cpasy rocrie  Kaxaoro
NCNonb30BaHUA.

He MCI'IOJ'II:IByI;ITe AnNs O4UCTKU BOAY UK Apyrue XXUOKOCTW.

yCTpOI?ICTBO crnepyet 4YUCTUTb CyXOIZ TKaHbO WU nNpoayeaTb
CXaTbIM BO34YyXOM noa HeGonbLUM AasneHnem.

He I/ICI'IOJ'Ib3yI7|Te YUCTAWMe cpeacTsa UMM pacTBOPUTENN, TakK Kak
OHU MOTyT NOBpeAUTbL NNAacTUKOBbIE AeTanu.

o Pel'yJ'IHpHO OHMLL[aI;ITe BEHTUNAUMOHHbBIE OTBEpPCTUA B Kopnyce
asurarens, 4TOGbI npenoTBpaTUTh Neperpes yCTpOIZCTEa.

Ecnu kabenb nutaxiuns noBpexgieH, ero HeOGXO,ClMMO 3aMeHUTb Ha
kaberb C TakuMm e xapaktepucTukamu. ATy onepauuio creayet
[10BEPUTL KBANUPULMPOBAHHOMY CMELManuCTy unu caatb npuéop
B CEPBUCHBIN LIEHTP.

Bcerga xpaHuTe YCTPOMCTBO B CYXOM, HEAOCTYNHOM Ans AeTeit
mecTe.

TioBble HencnpaBHOCTW AOIMKHLI YCTPAHATLCS B aBTOPU30BaHHOM
cepsuce npoussoguTens.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Hwxe npvBefeHsl 3Ha4eHust BUBpaLmM (3HaueHne YCKOpeHust) an 1
MOrPeLLHOCT M3MepeHust K, onpefeneHHble B COOTBETCTBUAW C
EN60745.

YpoBeHb BUGpaLuUW, NpUBEAEHHBIN B AaHHOM pyKOBOACTBE, Obin
N3MepeH B COOTBETCTBUM C MPOLIEAYPOI U3MEPEHUsi, yKa3aHHOW B
ctaHaapte EN60745, n moxeT GblTb MCMONb30BaH ANS CPaBHEHWS
ANeKTPOUHCTPYyMeHTOB. OH Takke MoxeT 6blTb MCMonb3oBaH Ans
npeaBapuTerbHON OLEHKN BO3AenCTBUS BUGpaumm.

YKasaHHbIl  ypoBeHb BuOpauun xapaktepeH ansi  6GasoBoro
NCNOMb30BaHUA 3MEKTPOUHCTPYMEHTA. Ecnun BMNEKTPONHCTPYMEHT
ucnone3yetcs ANa Opyrux ueneid unu ¢ apyrumu  patounmu
WHCTpYyMEHTaMu, a TakKe npu HegoCTaTO4HOM TexXHW4YeCKOM
OGCJ'Iy)KIABaHMM, YpOBEHb Bm6paumm MOXeT MU3MEHUTLCA.
anBeﬂeHHble Bbllle MPUYNHBI MOTYT MPUBECTU K MOBbILLEHHOMY
BO3AENCTBUIO BUOpaumn B Te4eHne Bcero paboyero nepuoaa.

[Insi TO4HOW OLIEHKM BO3AENCTBUS BUBpaLmm HeobX0ANMO yunTbIBaTb
nepuoabl, KOrga SMeKTPOUMHCTPYMEHT BbIKIOYEH WM Korda OH
BKIIOYEH, HO He ucnonbayeTcs Ans pabotbl. Takum o6pa3som, obliee
BO37eCTBME BUBpaLMK MOXET OKa3aTbCs ropasao Hike.

[ns 3awuTbl nonb3oBaTens OT BO3AEUCTBMSI BUOPaLMW AOMKHbI
ObITb MPUHSATBI [OMOMHUTENbHbIE Mepbl Ge30MNacHOCTH, Takue Kak:
TexHu4eckoe O0BCnyXvBaHUe SMEKTPOMHCTPYMeHTa W paboumnx
VNHCTPYMEHTOB, ofecreyeHne COOTBETCTBYHOLLEN TemnepaTypbl pyk,
npaBunbHas opraHusaums paboTbl.

OXPAHA OKPYXXAIOLLEW CPEfbI

W3penns ¢ anekTpuyeckum NpUBOAOM He crieayeT BbiGpackbiBaTb
BMecTe C ObITOBbIMW oTxogamn, wux cnegyet caaeatb Ha
COOTBETCTBYIOLUME NPEANPUATAS ANs yTunu3sauum. 3a nHdopmaumen
06 yTunusauum obpaluaitech K NpoaasLy U3Aenns Unu B MECTHbIE
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csiszolokoronggal val6 vagashoz.

e Ez az elektromos szerszam hasznalhaté normadl csiszoloként,
csiszolépapir  csiszoloként,  drotkefés  csiszoldként  és
csiszolévagoként. Kovesse az elektromos szerszammal egydtt
mellékelt 6sszes biztonsagi utasitast, utasitast, leirast és adatot.
Az aldbbiak be nem tartasa aramités, tliz és/vagy sulyos sérilés
veszélyét idézheti eld.

e Eztaz elektromos szerszamot nem szabad polirozasra hasznalni.
Az elektromos szerszamnak a rendeltetésszer(i munkavégzésen
kivlli hasznalata veszélyeket és sériiléseket okozhat.

o Ne hasznaljon olyan tartozékot, amelyet a gyart6 nem kifejezetten

a szerszamhoz tervezett és ajanlott. Az a tény, hogy egy tartozék
felszerelheté egy elektromos szerszamra, nem garancia a
biztonsagos hasznalatra.
A hasznalt munkaeszkdz megengedett sebessége nem lehet
kisebb, mint az elektromos szerszamon feltlintetett maximalis
sebesség. A megengedett sebességnél gyorsabban forgé
munkaeszkoz eltorhet, és a szerszam részei szilankokra
térhetnek.



e A munkaszerszam kiils6 atméréjének és vastagsaganak meg kell
felelnie az elektromos szerszam méreteinek. A nem megfelelé
méretekkel rendelkezé6 munkaeszk6zoket nem lehet megfeleléen
arnyékolni vagy ellendrizni.

« A menetes betéttel ellatott munkaszerszamoknak pontosan ra kell
illeszkednitk az  ors6  menetére. Karimara  szerelt
munkaszerszamok esetében a munkaszerszam furatanak
atméréje meg kell egyeznie a karima atméréjével. Azok a
munkaszerszamok, amelyek nem illeszkednek pontosan a
motoros szerszamra, egyenetlenlil forognak, nagyon erésen
rezegnek, és a motoros szerszam feletti iranyitas elvesztését
okozhatjak.

e Semmilyen  korllmények  kozott sem  szabad  sérilt
munkaeszkozoket hasznalni. Minden hasznalat elétt ellenérizze a
szerszamokat, pl. a csiszolokorongokat forgacsolédas és
repedés, a csiszoldbetéteket repedés, kopas vagy erés kopas, a
drotkeféket laza vagy torott huzalok szempontjabdl. Ha egy
elektromos szerszam vagy munkaeszkdz leesett, ellendrizze,
hogy nem sériilt-e meg, vagy hasznaljon masik, sériillésmentes
szerszamot. Ha a szerszamot ellendrizték és rogzitették, az
elektromos szerszamot egy percre a legnagyobb fordulatszamra
kell bekapcsolni, ligyelve arra, hogy a kezel6 és a kozelben
tartézkodd személyek ne legyenek a forgd szerszam zénajaban.
A sérlilt szerszamok altaldban ezen tesztelési id6 alatt tornek el.

* Személyi véddfelszerelést kell viselni. A munka tipusatdl figgéen
viseljen az egész arcot fed6 védémaszkot, szemvédét vagy
védészemiveget. Szilkség esetén hasznaljon porvédé maszkot,
hallasvédét, védokesztylit vagy specidlis kétényt a csiszolt és
megmunkalt anyag apré részecskéi ellen. Védje szemét a munka
soran keletkezd, levegbben 1évé idegen testektdl. A munka soran
keletkezé port poralarcnak és légzésvéddnek kell kiszlrnie. A
hosszabb ideig tart6 zajterhelés , hallaskarosodashoz vezethet.

* Gondoskodjon arrél, hogy a jardkeldk biztonsagos tavolsagban
legyenek az elektromos szerszam elérési zénajatdl. Mindenkinek,
aki a miikodé elektromos szerszam kozelében tartézkodik, egyéni
véddfelszerelést kell hasznalnia. A munkadarabok szilankjai vagy
a torétt munkaszerszamok a kdzvetlen elérési zénan kivil is
szilankokra térhetnek és sériilést okozhatnak.

e Ha olyan munkakat végez, ahol a szerszam érintkezhet rejtett
elektromos vezetékekkel vagy a sajat tapkabelével, a szerszamot
csak a fogantyl szigetelt fellleténél fogva tartsa. A halézati
vezetékkel vald érintkezés kovetkeztében feszliltség keriilhet az
elektromos szerszam fém részeire, ami aramiitést okozhat.

e Tartsa a halézati kabelt tavol a forgé munkaeszkézoktdl. Ha
elvesziti az ellendrzést a szerszam felett, a halézati kabel
elvagoédhat vagy behizédhat, és a keze vagy az egész keze
beakadhat egy forgé munkaeszkdzbe.

e Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, miel6tt a
munkaszerszam teljesen megallt volna. A forgd szerszam
érintkezhet azzal a felllettel, amelyre letették, igy elveszitheti az
uralmat az elektromos szerszam felett.

* Ne hordozzon elektromos szerszamot, amig az mozgasban van.
Aruhdazat véletien érintkezése a forgd elektromos szerszammal a
ruhdzat behuzodasat és az elektromos szerszamnak a kezeld
testébe furédasat okozhatja.

e Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szell6z6nyilasait. A motorfuvo porszivéd port sziv a hazba, és a
nagy mennyiségli felgyllemlett fémpor elektromos veszélyt
okozhat.

e Ne haszndlja az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kozelében. A szikrak meggyujthatjak azokat.

« Ne hasznaljon folyékony htéfolyadékot igénylé szerszamokat. A
viz vagy mas folyékony hitéfolyadékok haszndlata aramitéshez
vezethet.

Visszautasitas és vonatkoz6 biztonsagi tippek

A visszarlgas az elektromos szerszam hirtelen reakciéja egy forgd
szerszam, példaul egy csiszolokorong, csiszoldbetét, drotkefe stb.
elakadasara vagy akadalyozasara. Az elakadas vagy blokkolas a
forgd munkaeszkodz hirtelen ledllasahoz vezet. A szabalyozatlan
motoros szerszdm igy a munkaszerszam forgasiranyaval ellentétes
irdnyba rantodik.

Ha példaul a készoriikorong elakad vagy beszorul a munkadarabba,
az elektromos szerszam aramellatasa kikapcsol. Amikor a korong
tjra képes forogni, a csiszol6gép automatikusan elkezd dolgozni. A
kdszorlikorong mozgasa (a kezeld felé vagy a kezel6tdl tavolodva)

23

ekkor a korong mozgasiranyatdl fligg az elakadas helyén. Ezen kivdl
a koszoriikorongok is eltérhetnek. A visszarigas az elektromos

szerszam

nem megfeleld6 vagy helytelen hasznalatanak

kovetkezménye. Az alabbiakban leirt megfelel6 o6vintézkedések
megtételével elkerilhetd.

Az elektromos szerszamot szilardan kell tartani, a testet és a
kezeket olyan helyzetben kell tartani, hogy a visszarugast
tompitsa. Ha az alapfelszereltség részét képezi egy
segédfogantyu, akkor azt mindig hasznalni kell, hogy a lehet6
legnagyobb mértékben ellendrizni lehessen a visszarugé eréket
vagy a visszarlgasi pillanatot inditaskor. A kezel6 a megfelel6
dvintézkedések megtételével szabalyozhatia a rantast és a
visszargas jelenségét.

Soha ne tartsa a kezét forgd munkaeszkdzok kozelében. A
munkaszerszam a visszacsapodas miatt megsériilhet a kéz.
Tartsa magat tavol a hatétavolsagtél, ahol az elektromos
szerszdm a visszarligas soran mozogni fog. A visszarlgas
kévetkeztében az elektromos szerszdm a csiszol6tarcsa
mozgasaval ellentétes iranyban mozog a blokkolas helyén.
Kilénésen o6vatosan jarjon el a sarkok, éles szélek stb.
megmunkalasakor. Keriilje el a munkaszerszamok elhajlasat vagy
elakadasat. A forgd munkaszerszamok hajlamosabbak az
elakadasra szogek, éles szélek megmunkalasakor, vagy ha
visszarigjak Oket. Ez az iranyithatésag elvesztésének vagy
visszarligasnak az oka lehet.

Ne hasznaljon fabdl készilt vagy fogazott tarcsakat. Az ilyen
tipusi munkaeszk6zok gyakran okoznak visszarigast vagy az
elektromos szerszam feletti uralom elvesztését.

Kiilonleges biztonsagi utasitisok a csiszolokoronggal torténdé
csiszolashoz és vagashoz

Tovabbi

Csak az elektromos szerszamhoz tervezett csiszoldkorongot és a
koronghoz tervezett véddfellletet hasznaljon. A nem az adott
motoros  szerszamhoz  késziilt  csiszolokorongok  nem
rendelkeznek megfeleld védelemmel, és nem elég biztonsagosak.
A hajlitott csiszolokorongokat gy kell felszerelni, hogy a korong
egyetlen része se nyuljon tul a véddburkolat szélén. A nem
megfeleléen felszerelt, a véddéburkolat peremén tdinyulo
csiszolokorongot nem lehet megfeleléen védeni.

A védoburkolatot a leheté legnagyobb biztonsag érdekében
szilardan rogziteni kell az elektromos szerszamhoz, és ugy kell
elhelyezni, hogy a csiszol6korongnak a lehet6 legkisebb legyen a
kezel6 felé néz6, szabadon 1évo része. A véddburkolat megvédi a

kezel6t a szilankoktdl, a csiszolékoronggal valo véletlen
érintkezéstdl, valamint a szikratél, amely meggyujthatia a
ruhazatot.

Acsiszolokorongot csak a neki szant munkahoz szabad hasznalni.
Soha ne készoriiljon példaul egy vagokorong oldalsé feliiletével.
A vagodkorongokat gy tervezték, hogy a korong élével tavolitsak
el az anyagot. Az oldaliranyu er6k hatdsara ezek a
csiszolokorongok eltérhetnek.

Mindig a kivalasztott csiszolokoronghoz megfelelé méretli és
alaku, sériilésmentes befogd karimékat hasznaljon. A megfelelé
karimak megtamasztjak a csiszoldkorongot, és igy csokkentik a
korong térésének veszélyét. A vagdkorongok karimai eltérhetnek
a tobbi csiszolokorongéitdl.

Ne hasznaljon nagyobb elektromos szerszamokbdl szarmazd
haszndlt csiszolokorongokat. A nagyobb szerszamgépek
csiszolokorongjait nem a kisebb szerszamgépekre jellemz6
magasabb fordulatszamra tervezték, ezért eltérhetnek.

kilonleges biztonsagi utasitasok a

koévetkez6khoz
koszoriikorong vagas

Keriilje a vagotarcsa elakadasat vagy a tul nagy nyomast. Ne
végezzen tal mély vagasokat. A vagotarcsa tulterhelése néveli a
terhelését és az elakadasra vagy blokkolasra valé hajlamat, és
ezaltal a selejtezés vagy torés lehetéségét.

Keriilje a forgo vagotarcsa el6tti és mogotti teriiletet. Ha a
vagotarcsat a munkadarabban Ontél tavolabb mozgatja, akkor az
elektromos szerszam visszarigas esetén a forgd tarcsaval
kozvetlenil On felé repiilhet.

A lemezeket vagy nagyméretii targyakat megmunkalas el6tt
meg kell tdmasztani, hogy csokkentsiik az elakadt tarcsa
okozta visszarugas kockazatat. A nagyméretli munkadarabok
sajat sulyuk alatt meghajolhatnak. A munkadarabot mindkét



oldalrél meg kell tdmasztani, mind a vagasi vonal kézelében, mind
az élénél.

« Legyen kiilonosen 6vatos, ha lyukakat vag a falakon, vagy
mas, nem lathato teriileteken dolgozik. Az anyagba merilé
vagotarcsa visszahatassal jarhat, ha a szerszam gaz- vagy
vizvezetékekkel, elektromos kabelekkel vagy mas targyakkal
talalkozik.

Kiilonleges biztonsagi utasitasok a csiszolépapirral toérténé

csiszolashoz

Ne haszndljon tulméretezett csiszoldpapirt. A csiszolépapir
méretének kivalasztasakor kdvesse a gyartd ajanlasait. A
csiszololapon tulnyuld csiszoldpapir sériilést okozhat, és a papir
eltdombdéséhez, elszakadasahoz vagy visszapattanasahoz vezethet.

Kiilonleges biztonsagi utasitisok a  dr¢ é valé

munkavégzéshez

* Figyelembe kell venni, hogy még normal hasznalat esetén is
eléfordulhat, hogy a kefén keresztiil drétdarabok vesznek el. Ne
terhelje til a huzalokat til nagy nyomas alkalmazasaval. A
levegében szallé drétdarabok kdnnyen atszurhatjak a vékony
ruhazatot és/vagy a bért.

e Ha védoéburkolatot javasolnak, akadalyozza meg, hogy a kefe
érintkezzen a védéburkolattal. A tanyér- és edénykefék atmérdje
nyomas és centrifugdlis er6k hatadsara megnévelhet6. Tovabbi
biztonsagi tanacsok

* Amenetes csiszolékorongok fogadasara tervezett szerszamoknal
ellendrizze, hogy a csiszolékorong menetének hossza megfelel-e
az ors6 menetének hosszanak.

e A munkadarabot rogziteni kell. A munkadarab rogzitése egy
szoritdeszkdzbe vagy csévazba biztonsagosabb, mint a kézben
tartas.

e Ne nyuljon a vago- és csiszolokorongokhoz, amig azok le nem
hiltek.

e Gyorskarima hasznalata esetén Ugyeljen arra, hogy a tengelyre
szerelt bels6é karimara gumi O-gy(ir(it szereljenek, és ez a gy(ri
ne sériiljon meg. Gondoskodjon arrél is, hogy a kiils6 és a belsé
karima fellletei tisztak legyenek.

e A gyorszarnyat csak csiszol6- és vagokorongokkal hasznalja.
Csak sérlilésmentes és megfeleléen mikodd karimakat
hasznaljon.

FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra tervezték.

Az eredendéen Dbiztonsagos kialakitds, a Dbiztonsagi
intézkedések és a tovabbi véddintézkedések alkalmazasa
ellenére a munkavégzés soran mindig fennall a sériilés
kockazata.

A hasznalt piktogramok magyarazata.

1.Vigyazat Kilonleges 6vintézkedések megtétele

2. Olvassa el a haszndlati utasitast, tartsa be az abban foglalt
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

3.viseljen egyéni véddfelszerelést (védészemiveg, fllvéds).

4 .Viseljen védokeszty(it

5. A szervizelés vagy javitas el6tt huzza ki a tapkabelt.

6.Tartsa tavol a gyerekeket a szerszamtol

7.Protect az es6tél

8.Védelem masodik osztaly

Tovabbi biztonsagi funkciok

Ideiglenes halézati dramkimaradas esetén, vagy miutan kihizta a
dugét a konnektorbdl, mikdzben a kapcsold " on" allasban volt, a
kapcsolét Ujraindités el6tt ki kell oldani és kikapcsolt allasba kell
allitani.

A felhasznalé biztonsagat noveld kiegészité funkcioként a gép
tulterhelése vagy a tarcsa elttmddése esetén a csiszoldgép
aramellatasa megszakad. Amikor a tarcsa Ujra képes forogni, a
csiszologép automatikusan elindul.

FIGYELEM: A sarokcsiszoléval végzett munka soran mindig
nagyon figyeljen, nehogy elszalassza ezt a pillanatot.

FELEPITES ES ALKALMAZAS

A sarokcsiszol¢ |l osztalyl, szigetelt kézi elektromos szerszam. A
gépet egyfazisi kommutatoros ~motor hajtia, amelynek
fordulatszamat egy fogaskerekes szdghajtomivel csokkentik.
Csiszoladsra és vagasra egyarant hasznalhaté. Ezt a tipusu
elektromos szerszamot széles kdrben hasznaljak a fémalkatrészek
fellletén 1évé mindenféle maras eltavolitasara, hegesztési varratok
feluletkezelésére, vékonyfali csbévek és kis fémalkatrészek
atvagasara stb. A megfeleld tartozékokkal a sarokcsiszolé nemcsak
vagasra és csiszolasra, hanem pl. rozsda, festékbevonatok stb.
tisztitasara is hasznalhato.

Felhasznalasi teriletei kozé tartozik a javitasi és épitési munkak
széles kore, amelyek nem csak a fémekkel kapcsolatosak. A
sarokcsiszolo épitdanyagok, pl. tégla, térkd, keramialapok stb.
vagasara és csiszolasara is hasznalhato.

A késziiléket csak szaraz hasznalatra szanjak, polirozasra nem.
Ne hasznalja vissza az elektromos szerszamot

Visszaélés.

o Ne kezelje azbeszttartalml anyagokat. Az azbeszt rakkelté.

* Ne dolgozzon olyan anyagokkal, amelyek pora gyulékony vagy
robbanasveszélyes. Az elektromos szerszammal végzett munka
sorén szikrak keletkeznek, amelyek meggydujthatjiak a kibocsatott
g6zdket.

e A vagokorongokat nem szabad csiszolasi munkakhoz hasznalni.
A végokorongok az oldalfeliilettel dolgoznak, és az ilyen korong
eliilsé feliiletével térténd csiszolas a korong sériilését okozhatja,
ami a kezelé személyi sériilésének veszélyét eredményezheti.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a késziléknek a jelen kézikonyv grafikus
oldalain Iathaté elemeire utal.

1.Spindle lock gomb

2.Switch

3.Additional fogantyu

4.Shield

5.Self-clamping kiilsé karima

6, belsé karima

7.Interlock gomb a véletlen inditas megakadalyozasara
8.Carbon kefe burkolat

9.Main fogantyt zar

10.Lever (pengevédd)

* Arajz és atermék kozott eltérések lehetnek.

KIEGESZITOK

e Pajzs 1db.
e Specidlis csavarkulcs 1 db.
o Kiegészité fogantyd 1 db.
o Onfeszité kiilsé karima 1db.
FELKESZULES A MUNKARA

KIEGESZITO FOGANTYU FELSZERELESE

A segédfogantyl (3) a csiszolofej egyik furatdba van szerelve. A
segédfogantylval ellatott csiszolé hasznalata ajanlott. Ha munka
kézben mindkét kezével tartja a csiszolét (a segédfogantyut is
hasznalva), kisebb a veszélye annak, hogy a keze hozzaér a forgé
tarcsahoz vagy keféhez, és a visszartigas miatt megsériil.

ALLITHATO FO FOGANTYU

A munka megkezdése el6tt a fécsiszol6 fogantyljanak pozicidja ugy
allithatd be, hogy az az elvégzendd munka szempontjabdl a
legkényelmesebb legyen. A fogantyu az alaphelyzethez képest 90°
balra vagy jobbra torténé elforditasaval 3 pozicidba éllithatd.

« Nyomja meg a f6 fogantyU reteszelé gombjat (9).



« Forgassa a f6 fogantyut a kivant poziciéba.
* Af6 fogantyu automatikusan rogzil a kivalasztott pozicidban.

A PAJZS FELSZERELESE ES BEALLITASA

A pengevédé védi a kezel6t a tormeléktél, a munkaeszkozzel
valé véletlen érintkezéstdl vagy a szikrazastél. Mindig ugy kell
felszerelni, hogy a védéburkolat fedd része a kezel6 felé nézzen.

A késvédo rogzitésének kialakitasa lehetové teszi a késvédo
szerszam nélkiili beallitasat az optimalis pozicioba.

* Lazitsa meg és huzza vissza a kart (10) a tarcsavédén (4).

* Forgassa el a tarcsavédét (4) a kivant pozicidba.

e Zarja le a kar(10) leengedésével.

A tarcsavédo eltavolitasa és beallitasa a beszerelésével ellentétes
sorrendben torténik.

SZERSZAMCSERE
A szerszamcsere miiveletek soran munkakesztyiit kell viselni.

Az ors6 reteszelégomb (1) csak a csiszologép orséjanak
reteszelésére szolgal a munkaszerszam felszerelésekor vagy
leszerelésekor. Nem szabad fékez6gombként hasznalni,
mikézben a tarcsa forog. Ellenkezé esetben a csiszologép
megsériilhet, vagy a felhasznalé megsériilhet.

TARCSA SZERELES

A 3 mm-nél kisebb vastagsagu csiszol6- vagy vagétarcsak
esetében a kiilsé karima (5) 6nzaré anyéjat a tarcsa oldalan
laposan kell felcsavarozni.

Nyomja meg az orsézar gombot (1).

Kézzel hizza meg az dnfeszitd kiilsé karimat (5).

Lazitsa meg és tavolitsa el az 6nzard kiils6 karimat (5).

Helyezze a tarcsat ugy, hogy az a belsé perem (6) feliiletéhez
nyomadjon.

o Onzaré kiilsé karima felcsavarozasa (5)

Alemezek szétszerelése az Osszeszereléssel ellentétes sorrendben
torténik. Osszeszereléskor a tarcsat a belsé perem (6) feliletéhez
kell nyomni, és kdzépen kell az aljan elhelyezni. Ha az 6nzar6 anya
beszorul, hasznaljon specialis kulcsot.

MENETES FURATTAL RENDELKEZO MUNKAESZKOZOK
BESZERELESE
WANY

Nyomja meg az orsézar gombot (1).

e Tavolitsa el a korabban felszerelt eszkozt - ha van -.

e Szerelés el6tt tavolitsa el mindkét karimat - belsé karima
(6) és az onfeszit6 kiilsé perem (5).

- Csavarja a munkaszerszam menetes részét az orséra, és hlizza
meg kissé.

A menetes furati munkaszerszamok = szétszerelése az

Osszeszereléshez képest forditott sorrendben torténik.

SAROKCSISZOLO SZERELESE SAROKCSISZOLO ALLVANYBA
A sarokcsiszolét szabad sarokcsiszolok szamara kialakitott
allvanyon hasznalni, feltéve, hogy azt az allvany gyartéjanak
Osszeszerelési utasitasai szerint helyesen szerelték fel.

MUKODES / BEALLITASOK
Hasznalat el6tt ellenérizze a csiszolokorong allapotat. Ne
hasznaljon letort, repedt vagy mas médon sériilt

csiszolékorongokat. A kopott csiszolékorongot vagy kefét
hasznalat el6tt azonnal cserélje ki egy ujjal. A munka
befejeztével mindig kapcsolja ki a csiszologépet, és varja meg,
amig a munkaeszkoz teljesen ledll. Csak ezutan lehet a
csiszolégépet elrakni. Ne fékezze a forgé csiszolokorongot a
munkadarabhoz valé nyomassal.

e Soha ne terhelje tul a daralét. Az elektromos szerszam sulya
elegend6 nyomast gyakorol a szerszam  hatékony
miikodtetéséhez. A tulterhelés és a tulzott nyomas az elektromos
szerszam veszélyes torését okozhatja.

e Ha a csiszolégép miikodés kdzben leesik, feltétlendl ellendrizni
kell a munkaeszkozt, és szlkség esetén ki kell cserélni, ha
sérlltnek vagy deformaltnak talalja.

e Soha ne lisse a munkaeszkdzt a munkaanyaghoz.
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o Kerlilje a koronggal valé pattogast és kaparast, kilénésen, ha
sarkokon, éles széleken stb. dolgozik (ez az iranyithatésag
elvesztését és visszarligast okozhat). (ez az elektromos szerszam
feletti iranyitas elvesztését és visszarlgast eredményezhet).

e Soha ne haszndlja a korflirészek favagasra tervezett tarcsait. Az
ilyen fiirészlapok hasznalata gyakran az elektromos szerszam
visszapattanasi jelenségét, az iranyitas elvesztését eredményezi,
és a kezel6 sériiléséhez vezethet.

ON/OFF

Inditds és miikodés koézben mindkét kezével fogja meg a
csiszologépet. Acsiszologép biztonsagi kapcsoldval van felszerelve
a véletlenszerii inditas megakadalyozasara.

* Nyomja el6re a kar gombjat (7).

« Nyomja meg a be/ki gombot (2).

o Akapcsolégomb (2) nyomasanak elengedése ledllitja a daralot.
Az inditds soran a motor lasst inditassal indul, amely a
terheletlen motor inditasara szolgal.

A csiszologép beinditasa utan a munka megkezdése elétt varjon,
amig a csiszolékorong eléri a maximalis fordulatszamot. A
kapcsol6t nem szabad miikodtetni, mikdzben a csiszolégép be-
vagy kikapcsolt allapotban van. A csiszolé kapcsoléjat csak
akkor szabad miikodtetni, amikor az elektromos szerszam tavol
van a munkadarabtol.

VAGAS

e Sarokcsiszol6val csak egyenes vonalban lehet vagni.

* Ne vagja az anyagot, mikdzben a kezében tartja.

e A nagyméretli munkadarabokat meg kell tdmasztani, és tgyelni
kell arra, hogy a tamasztasi pontok kozel legyenek a vagasi
vonalhoz és az anyag végéhez. A stabilan elhelyezett anyag nem
hajlamos elmozdulni a vagas soran.

e Akis méretli munkadarabokat be kell szoritani, pl. csavarkulcsba,
bilincsek segitségével stb. Az anyagot ugy kell régziteni, hogy a
vagasi pont kdzel legyen a régzitéelemhez. Ez nagyobb vagasi
pontossagot biztosit.

e Ne engedje a vagotarcsa vibralasat vagy taposasat, mivel ez
rontja a vagas mindségét, és a vagotarcsa torését okozhatja.

e A véagétarcsara vagas kozben nem szabad oldalirany( nyomast
gyakorolni.

* Avagandé anyagtdl figgéen hasznalja a megfeleld vagokorongot.

e Az anyag atvagasakor ajanlott, hogy a vagétarcsa forgasi
iranyaval egy vonalban legyen a vagas iranya.

e Avagasi mélység a tarcsa atmérgjétol fugg.

e Csak olyan tarcsdkat szabad haszndlni, amelyek névlieges
atmérdje nem nagyobb, mint a csiszolémodellhez ajanlott.

e Mély vagasok (pl. profilok, épitkockak, téglak stb.) készitésekor
ne engedie, hogy a befogd karimdk érintkezzenek a
munkadarabbal.

A vagokorongok miikddés kézben nagyon magas hémérsékletet

érnek el - ne érintse meg Oket védtelen testrésszel, miel6tt

lehiilnének.

HOMOKOZAS

A csiszolasi munkakat pl. csiszoldkorongokkal, csészekorongokkal,
csiszoldlemezekkel,  csiszolévaszonnal ellatott  korongokkal,
drotkefékkel, rugalmas csiszolokorongokkal stb. lehet elvégezni.
Minden korong- és munkadarabtipus megfelel6 munkatechnikat és
megfeleld egyéni védéfelszerelés hasznalatat igényli.

A vagasra tervezett tarcsakat nem szabad csiszolasra hasznalni.

A csiszolokorongokat ugy tervezték, hogy a korong élével
tavolitsak el az anyagot.

e Ne csiszoljon a tarcsa oldalaval. Az optimalis munkaszdg ehhez a
tarcsatipushoz 30 .°

e A csiszolasi munkdkat csak az anyaghoz megfelel6
csiszolokorongokkal szabad elvégezni.
A csiszolokorongokkal, csiszolévaszon korongokkal és

rugalmas csiszolopapir korongokkal valé munkavégzéskor
ugyelni kell a megfelel6 allasszogre.

. Ne csiszoljon a tarcsa teljes feliiletével.



e Az lyen tarcsakat
hasznaljak.

A drétkefék elsésorban profilok és nehezen hozzaférhetd

tipusu sik fellletek megmunkalasara

teriiletek tisztitasara szolgalnak. Hasznalhatok pl. rozsda,
festékbevonatok stb. eltavolitasara az anyagfeliiletrol.

Csak olyan munkaeszkozoket szabad hasznalni, amelyek
megengedett fordulatszama nagyobb vagy egyenlé a

sarokcsiszol6 terhelés nélkiili maximalis fordulatszamaval.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS
Barmilyen telepités, beallitas, javitas vagy miikodtetés el6tt
hazza ki a halézati kabelt a halozati aljzatbol.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

e Javasoljuk, hogy a késziiléket minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

* Ne hasznadljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

e A késziiléket szaraz ruhadarabbal kell megtisztitani,
alacsony nyomasu sdritett levegével fujni.

* Ne hasznaljon semmilyen tisztitészert vagy oldészert, mert ezek
karosithatjak a mlianyag alkatrészeket.

e A motorhaz szell6zényildsait rendszeresen tisztitsa meg, hogy
megakadalyozza a késziilék tiimelegedését.

e Ha a tapkabel megséril, azt egy azonos tulajdonsagokkal
rendelkez6 kabellel kell kicserélni. Ezt a miveletet szakképzett
szakemberre kell bizni, vagy a késziiléket szervizelni kell.
Akésziiléket mindig szaraz, gyermekek eldl elzart helyen tarolja.

Mlnden hibat a gyarté hivatalos szervizének kell kijavitania.

MUSZAKI ELOIRASOK
ERTEKELESI ADATOK

vagy

emlitett okok miatt a munkavégzés teljes id6tartama alatt
megndvekedett vibraciés expoziciét eredményezhetnek.

A vibraciés expozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az id6szakokat, amikor az elektromos szerszam ki van
kapcsolva, vagy amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak
munkara. lly médon a teljes rezgésexpozicié sokkal alacsonyabbnak
bizonyulhat.

A vibracié hatasaitdl valé védelem érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, példaul: az elektromos szerszam és a

munkaeszkézok  karbantartasa, megfelel6  kézhémérséklet
biztositasa, megfelel6 munkaszervezés.
KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyitt artalmatlanitani, hanem megfeleld létesitményekbe
kell vinni artalmatlanitasra. Az artalmatlanitassal kapcsolatos
informaciokért fordulion a termék kereskedéjéhez vagy a helyi
hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
kornyezetvédelmi szempontbdl inert anyagokat tartalmaznak. A nem
Ujrahasznositott berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a

kdrnyezetre és az emberi egészségre.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
székhelye Varsé, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "Grupa Topex") tajékoztat, hogy
a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "kézikényv") tartalménak valamennyi szerzéi joga,
beleértve tobbek kozott. A kézikdnyv szovege, fényképei, 4brdi, rajzai, valamint a
kézikdnyv Osszetétele kizarolag a Grupa Topex tulajdonat képezik, és a szerzi és
szomszédos jogokrol sz6l6, 1994. februar 4-i torvény (a 2006. évi 90. sz. Poz. 631. sz.
térvénycikk, modositott valtozat) értelmében jogi védelem alatt alinak. A kézikdnyv
egészének és egyes elemeinek kereskedelmi céli masolasa, feldolgozasa,
kozzététele, modositasa a Grupa Topex irdsban kifejezett hozzajarulasa nélkiil
szigoruan tilos, és polgari és biintetdjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK-megfeleléségi nyilatkozat

ZAJ- ES REZGES| ADATOK
Hangnyomasszint
(csiszolas)

Hangnyomasszint (vagas)
Hangteljesitményszint
(csiszolas)
Hangteljesitményszint
(vagas)

Maximalis gyorsuldsi érték
ZAJ- ES REZGESI ADATOK

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok
A kibocsatott zajszintek, mint példaul a kibocsatott hangnyomasszint
Lpa és a hangteljesitményszint Lwa , valamint a K mérési

Lra = 91 dB(A) K=3dB(A)

Lra = 90 dB(A) K=3dB(A)
Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)

an = 8 m/s? K=1,5 m/s?

bizonytalansdg az EN 60745 szabvany szerinti hasznalati
utasitasban az aldbbiakban szerepelnek.
Az EN60745 szabvany szerint meghatarozott rezgésértékek

(gyorsulasérték) an és a K mérési bizonytalansag az alabbiakban
szerepelnek.

Az ebben a kézikdnyvben megadott rezgésszintet az EN60745
szabvanyban meghatarozott mérési eljaras szerint mértik, és az
elektromos szerszamok Osszehasonlitdsara hasznalhats. A
rezgésexpozicio elézetes értékelésére is hasznalhato.

A feltiintetett rezgésszint az elektromos szerszam alapvetd
haszndlatara jellemz6. Ha az elektromos szerszamot mas
alkalmazasokhoz vagy mas munkaeszkozokkel egyitt hasznaljak,
és ha nem megfelelen karbantartjak, a rezgésszint valtozhat. A fent
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PARAMETER ERTEK Gyarté: Sp. z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
Téapfesziiltség 230-240 V AC 02-285 Varso
Ellatasi frekvencia 50 Hz Termék: Gyartmany: Sarokcsiszolo
Névleges teljesitmény 3000 W Modell: 04-715
Névleges sebesség 6600 perc’! Kereskede]mi név: NEO TOOLS
Max. tarcsaatmerd 230 mm Sorc n: 00001 + 99999 o L
Belsd tarcsaatmerd 22,2 mm Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyartd kizarolagos feleléssége
Ors6 menet M14 mellett adjuk ki.
1P védelmi fok 1PXO A fentleirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
- - - Gépekrol sz6l6 2006/42/EK iranyelv
\T’?de'm' osztaly gss - Elektromag sszeférhetdségi iranyelv 2014/30/EU
A°$Z§tés o 553 g A 2015/863/EU iranyelvvel modositott 2011/65/EU RoHS iranyelv

Es megfelel a szabvanyok kovetelményeinek:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |EC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.

a végfelhaszndld altal hozzaadott vagy éltala utdlagosan elvégzett.

A miszaki dokumentacié elkészitésére felhatalmazott, az EU-ban
illetéséggel rendelkezd személy neve és cime:

Alairva a kovetkezSk nevében:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna utca

02-285 Varso

3 e . r

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP min&ségligyi tisztvisel

Varso, 2023-12-19

RO
MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR)
POLIZOR UNGHIULAR 04-715

NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL iNAINTE DE A UTILIZA
SCULA ELECTRICA $SI PASTRATIL PENTRU REFERINTE
ULTERIOARE.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA



Sfaturi de siguranta pentru slefuirea, slefuirea cu smirghel,
lucrul cu perii de sarma si taierea cu o roata de slefuit.

e Aceastd unealta electrica poate fi utilizatd ca slefuitor obisnuit,
slefuitor de smirghel, slefuitor cu perie de sarma si taietor abraziv.
Respectati toate instructiunile de siguranta, instructiunile,
descrierile si datele furnizate Tmpreund cu scula electrica.
Nerespectarea celor de mai jos poate crea un risc de
electrocutare, incendiu si/sau ranire grava.

e Aceastd unealtd electricd nu trebuie utilizatd pentru lustruire.
Utilizarea sculei electrice pentru o alta activitate de lucru decat cea
prevazuta poate duce la pericole si vatamari.

* Nu utilizati un accesoriu care nu este conceput si recomandat in
mod specific de catre producator pentru unealta respectiva. Faptul
ca un accesoriu poate fi montat pe o unealtd electricd nu
reprezinta o garantie a unei utilizari sigure.

* Viteza admisa a sculei de lucru utilizate nu trebuie sa fie mai mica
decéat viteza maxima indicata pe scula electrica. O unealta de lucru
care se roteste mai repede decét viteza admisa se poate rupe si
parti ale uneltei se pot sparge.

o Diametrul exterior si grosimea sculei de lucru trebuie s&
corespunda dimensiunilor sculei electrice. Uneltele de lucru cu
dimensiuni incorecte nu pot fi protejate sau inspectate suficient.

o Uneltele delucru cuinsertie filetata trebuie sa se potriveasca exact
pe filetul de pe ax. Pentru uneltele de lucru montate pe flansa,
diametrul alezajului uneltei de lucru trebuie s& corespunda cu
diametrul flansei. Uneltele de lucru care nu se pot potrivi exact pe
scula electrica se vor roti neuniform, vor vibra foarte puternic si pot
cauza pierderea controlului sculei electrice.

e In niciun caz nu trebuie utilizate unelte de lucru deteriorate.
Inspectati uneltele inainte de fiecare utilizare, de exemplu,
discurile de slefuit pentru aschiere si fisurare, placutele de slefuit
pentru fisurare, uzurd sau uzura puternica, perii de sarma pentru
firele slabite sau rupte. Daca o unealta electrica sau o unealta de
lucru a cazut, verificati daca este deteriorata sau utilizati o alta
unealtd nedeterioratad. Daca scula a fost verificata si reparata,
scula electrica trebuie pornita la turatia cea mai mare timp de un
minut, avand grija ca operatorul si persoanele aflate in apropiere
sa nu se afle in zona sculei rotative. Uneltele deteriorate se rup de
obicei in timpul acestui timp de testare.

o Trebuie purtat echipament individual de protectie. in functie de
tipul de munca, purtati o masca de protectie care sa acopere
intreaga fata, ochelari de protectie sau ochelari de protectie. Daca
este necesar, folositi 0 masca de praf, protectie auditiva, manusi
de protectie sau un sort special pentru a va proteja impotriva
particulelor mici de material abrazat si prelucrat. Protejati-va ochii
impotriva corpurilor stréine in suspensie generate in timpul
lucrului. O masca de praf si o protectie respiratorie trebuie sa
filtreze praful produs in timpul lucrului. Expunerea la zgomot pe o
perioada indelungata , poate duce la pierderea auzului.

e Asigurati-va ca persoanele aflate in preajma se afld la o distanta
de siguranta fata de zona de actiune a sculei electrice. Oricine se
afla in apropierea unei scule electrice in functiune trebuie sa
utilizeze echipament de protectie personala. Aschiile pieselor de
lucru sau uneltele de lucru sparte se pot sparge si pot provoca
raniri chiar si in afara zonei de atingere imediata.

e Atunci cand efectuati lucrari in care unealta ar putea intra in
contact cu fire electrice ascunse sau cu propriul cablu de
alimentare, tineti unealta numai de suprafetele izolate ale
manerului. Contactul cu cablul de alimentare poate avea ca
rezultat transmiterea tensiunii catre partile metalice ale sculei
electrice, ceea ce ar putea provoca un soc electric.

o Tineti cablul de alimentare la distanta de uneltele de lucru rotative.
Daca pierdeti controlul sculei, cablul de alimentare ar putea fi taiat
sau tras induntru si mana sau intreaga mana ar putea fi prinsa
intr-o unealta de lucru rotativa.

* Nu puneti niciodata scula electrica jos inainte ca scula de lucru sa
se opreasca complet. O unealta in rotatie poate intra in contact cu
suprafata pe care este pusa jos, astfel incat ati putea pierde
controlul sculei electrice.

* Nu transportati o unealta electrica in timp ce aceasta este in
miscare. Contactul accidental al imbracamintei cu scula electrica
in rotatie poate face ca aceasta sa fie trasa inauntru si scula
electrica sa foreze in corpul operatorului.
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e Curatati cu regularitate fantele de ventilatie ale sculei electrice.
Suflanta motorului atrage praful in carcasa, iar o acumulare mare
de praf metalic poate provoca un pericol electric.

¢ Nu utilizati scula electrica in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile le pot aprinde.

¢ Nu utilizati unelte care necesita lichide de racire. Utilizarea apei
sau a altor lichide de racire poate duce la socuri electrice.

Respingere si sfaturi de siguranta relevante

Repercusiunea este reactia brusca a unei scule electrice la blocarea
sau obstructia unei scule rotative, cum ar fi o roata de slefuit, un
tampon de slefuit, o perie de sarma etc. Incrucisarea sau blocarea
duce la o oprire brusca a sculei de lucru rotative. Astfel, o unealta
electrica necontrolata va fi smucita in directia opusa sensului de
rotatie a sculei de lucru.

Atunci cand, de exemplu, roata de rectificat se blocheaza sau se
blocheaza in piesa de prelucrat, alimentarea cu energie a sculei
electrice este oprita. Atunci cand roata isi recapata capacitatea de
rotatie, polizorul incepe s functioneze automat. Miscarea discului de
rectificat (spre sau departe de operator) depinde apoi de directia de
miscare a discului in punctul de blocaj. In plus, rotile de rectificat se
pot rupe. Repezirea este consecinta utilizarii necorespunzatoare sau
incorecte a sculei electrice. Acesta poate fi evitat prin luarea
masurilor de precautie adecvate descrise mai jos.

e Unealta electrica trebuie tinuta ferm, cu corpul si mainile intr-o
pozitie care s& atenueze reculul. In cazul in care un méaner auxiliar
este inclus ca parte a echipamentului standard, acesta trebuie
utilizat intotdeauna pentru a avea cel mai mare control posibil
asupra fortelor de recul sau a momentului de recul la pornire.
Operatorul poate controla fenomenele de smucitura si recul prin
luarea unor masuri de precautie adecvate.

e Nu tineti niciodatd mainile in apropierea instrumentelor de lucru
rotative. Unealta de lucru se poate rani la mana din cauza
reculului.

e Nu va apropiati de zona de raza de actiune unde scula electrica
se va deplasa in timpul reculului. Ca urmare a reculului, scula
electrica se deplaseaza in directia opusa miscarii discului de
rectificat in punctul de blocare.

o Fiti deosebit de atent la prelucrarea colturilor, a marginilor ascutite
etc. Impiedicati uneltele de lucru s fie deviate sau s se blocheze.
O unealtd de lucru rotativd este mai susceptibila de a se bloca
atunci cand prelucrati unghiuri, muchii ascutite sau daca este
lovitd Tnapoi. Acest lucru poate deveni o cauza de pierdere a
controlului sau de recul.

¢ Nu utilizati discuri din lemn sau dintate. Uneltele de lucru de acest
tip provoaca adesea recul sau pierderea controlului sculei
electrice.

Instructiuni speciale de siguranta pentru slefuirea si taierea cu un

disc de slefuit

« Folositi numai o roata de slefuit proiectata pentru scula electrica si
o protectie proiectatd pentru roata respectiva. Rotile de rectificat
care nu sunt destinate sculei electrice respective nu pot fi protejate
suficient si nu sunt suficient de sigure.

o Discurile de slefuit indoite trebuie montate astfel incat nicio parte
a discului sa nu iasa in afara de marginea capacului de protectie.
Un disc de slefuit montat necorespunzator care depaseste
marginea capacului de protectie nu poate fi protejat suficient.

« Dispozitivul de protectie trebuie sa fie bine fixat pe scula electrica
pentru a garanta cel mai mare grad de siguranta posibil si trebuie
pozitionat astfel incat partea din roata de rectificat expusa si
orientatad spre operator sa fie cat mai mica posibil. Aparatoarea
protejeaza operatorul impotriva aschiilor, a contactului accidental
cu roata de rectificat, precum si a scanteilor care ar putea aprinde
hainele.

o Discul de polizare trebuie utilizat numai pentru lucrarile care fi sunt
destinate. Nu slefuiti niciodata, de exemplu, cu suprafata laterala
a unui disc de debitat. Discurile de debitare sunt concepute pentru
a indeparta materialul cu marginea discului. Efectul fortelor
laterale asupra acestor discuri de rectificat le poate rupe.

e Folositi intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate, de
dimensiuni si forme corecte pentru roata de rectificat selectata.
Flansele corespunzétoare sustin roata de rectificat si reduc astfel
pericolul de rupere a acesteia. Flansele pentru discurile de
debitare pot fi diferite de cele pentru alte discuri de rectificat.



« Nu folositi discuri de rectificat uzate de la unelte electrice mai mari.
Discurile de rectificat pentru uneltele electrice mai mari nu sunt
proiectate pentru turatia mai mare, caracteristicd uneltelor
electrice mai mici, si, prin urmare, se pot rupe.

Instructiuni de siguranta specifice suplimentare pentru
taierea rotilor de rectificat

« Evitati blocarea discului de taiere sau o presiune prea mare.
Nu efectuati taieturi excesiv de adanci. Supraincarcarea
discului de taiere creste sarcina acestuia si tendinta de blocare
sau de blocaj si, prin urmare, posibilitatea de a se arunca sau de
a se rupe.

o Evitati zona din fata si din spatele discului de taiere rotativ.
Deplasarea discului de taiere in piesa de lucru departe de
dumneavoastra poate face ca scula electrica sa zboare cu discul
rotativ direct spre dumneavoastra in cazul unui recul.

e Placile sau obiectele mari trebuie sustinute fnainte de
prelucrare pentru a reduce riscul de recul cauzat de un disc
blocat. Piesele mari se pot indoi sub propria greutate. Piesa de
prelucrat trebuie sustinuta pe ambele parti, atat in apropierea liniei
de téiere, cat si la margine.

o Aveti grija deosebita atunci cand faceti gauri in pereti sau
cénd operati in alte zone invizibile. Discul de taiere care
plonjeaza in material poate provoca reculul sculei daca aceasta
ntalneste tevi de gaz, conducte de apa, cabluri electrice sau alte
obiecte.

Instructiuni speciale de siguranta pentru slefuirea cu smirghel

Nu folositi foi de smirghel supradimensionate. Atunci cand selectati
dimensiunea hartiei de slefuit, respectati recomandarile
producétorului. Hartia de slefuit care depaseste placa de slefuit poate
provoca raniri si poate duce la blocarea sau ruperea hartiei, sau la
reculul acesteia.

Instructiuni speciale de siguranta pentru lucrul cu perii de sarma

e Ar trebui sa se ia in considerare faptul ca, chiar si in cazul unei
utilizari normale, exista o pierdere de bucati de sarma prin perie.
Nu suprasolicitati firele prin aplicarea unei presiuni prea mari.
Bucitile de sarma purtate de aer pot strapunge cu usurintd hainele
subtiri si/sau pielea.

e In cazul in care se recomanda o protectie, impiedicati peria sa
intre in contact cu aceasta. Diametrul periilor pentru pl&ci si vase
poate fi marit prin presiune si forte centrifuge. Sfaturi suplimentare
de siguranta

e La uneltele concepute pentru a accepta discuri de rectificat
filetate, verificati daca lungimea filetului discului de rectificat este
corespunzétoare cu lungimea filetului axului.

e Piesa de lucru trebuie sa fie fixata. Prinderea piesei de prelucrat
intr-un dispozitiv de prindere sau intr-o menghina este mai sigura
decét daca o tineti in mana.

* Nu atingeti discurile de taiere si de slefuire inainte ca acestea sa
se fi récit.

e Atunci cand se utilizeaza o flansa cu actiune rapida, asigurati-va
cé flansa interioara montata pe ax este prevazuta cu un inel O de
cauciuc si ca acest inel nu este deteriorat. De asemenea,
asigurati-va ca suprafetele flansei exterioare si ale flansei
interioare sunt curate.

o Utilizati flansa cu actiune rapida numai cu discuri abrazive si de
taiere. Utilizati numai flanse nedeteriorate si care functioneaza
corespunzator.

ATENTIE: Aparatul este proiectat pentru functionarea in interior.

in ciuda utilizarii unui design intrinsec sigur, a utilizirii masurilor
de sigurantd si a masurilor de protectie suplimentare, exista
intotdeauna un risc rezidual de accidentare in timpul lucrului.

Explicarea pictogramelor utilizate.
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1.Atentie Luati masuri de precautie speciale

2 Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditiile
de siguranta cuprinse in acestea!

3.Purtati echipament de protectie personalad (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi).

4.Wear manusi de protectie

5.Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua lucrari de
intretinere sau reparatji.

6.Pastrati copiii departe de instrument

7.Protect de ploaie

8.Clasa a doua de protectie

Caracteristici suplimentare de siguranta

In cazul unei intreruperi temporare a alimentarii cu energie electrici
sau dupa scoaterea stecherului din priza de alimentare cu
ntrerupatorul in pozitia " on ", intrerupatorul trebuie deblocat si setat
n pozitia off inainte de a reporni.

Ca o caracteristica suplimentara pentru a spori siguranta
utilizatorului, alimentarea cu energie electrica a polizorului este
ntrerupta atunci cand masina este suprasolicitata sau cand discul
este blocat. Atunci cand discul isi recapata capacitatea de rotatie,
polizorul va incepe sa functioneze automat.

ATENTIE: Fiti foarte atenti in permanenta cand lucrati cu polizorul
unghiular pentru a nu rata acest moment.

CONSTRUCTIE S| APLICARE

Polizorul unghiular este o unealta electrica portabila izolata de clasa
II. Aparatul este actionat de un motor monofazat cu colector, a carui
viteza este redusa prin intermediul unui angrenaj unghiular cu
angrenaj. Acesta poate fi utilizat atat pentru slefuire, cat si pentru
taiere. Acest tip de unealta electrica este utilizat pe scara larga pentru
indepartarea tuturor tipurilor de bavuri de pe suprafata pieselor
metalice, tratarea suprafetelor sudurilor, taierea tevilor cu pereti
subtiri si a pieselor metalice mici etc. Cu ajutorul accesoriilor
adecvate, polizorul unghiular poate fi utilizat nu numai pentru taiere
si slefuire, ci si pentru curatarea, de exemplu, a ruginei, a straturilor
de vopsea etc.

Domeniile sale de utilizare includ o gama larga de lucrari de reparatii
si constructii care nu sunt legate doar de metale. Polizorul unghiular
poate fi utilizat si pentru a téia si slefui materiale de constructii, de
exemplu caramizi, pavele, placi ceramice etc.

Aparatul este destinat exclusiv utilizarii pe uscat, nu pentru
lustruire. Nu folositi in mod necorespunzator scula electrica

Utilizarea abuziva.

e Nu manipulati materialele care contin azbest. Azbestul este
cancerigen.

e Nu lucrati cu materiale ale caror pulberi sunt inflamabile sau
explozive. Atunci cand lucrati cu scula electrica, se genereaza
scantei care pot aprinde vaporii emisi.

e Nu trebuie utilizate discuri de taiere pentru lucrari de slefuire.
Discurile de debitat lucreaza cu fata lateral, iar rectificarea cu fata
frontald a unei astfel de discuri poate provoca deteriorarea
discului, ceea ce are ca rezultat riscul de vatdmare corporald a
operatorului.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE



Numerotarea de mai jos se refera la componentele unitatii prezentate
pe paginile grafice ale acestui manual.

1.Butonul de blocare a axului

2.Comutator

3.Maner suplimentar

4.Shield

5. flansa exterioara de autofixare

6, flansa interioara

7.Buton de blocare pentru a preveni pornirea accidentala
8.Carbon perie capacul perie

9.Main maner principal de blocare

10.Parghie (aparatoare de lama)
* Pot exista diferente intre desen si produs.

ACCESORII

e Scut 1 buc.
e Cheie speciala 1 buc.
e Maner suplimentar 1 buc.
.

Flansé& externa cu autofixare 1 buc.
PREGATIREA PENTRU MUNCA

MONTAREA UNUI MANER AUXILIAR

Manerul auxiliar (3) se instaleaza intr-una dintre gaurile de pe capul
polizorului. Se recomanda utilizarea unui slefuitor cu méaner auxiliar.
Daca tineti slefuitorul cu ambele maini in timp ce lucrati (folosind si
manerul auxiliar), exista un risc mai mic ca mana sa atinga discul
rotativ sau peria si sa fie ranita de recul.

MANER PRINCIPAL REGLABIL

Tnainte de inceperea lucrului, pozitia manerului principal al
polizorului poate fi reglata astfel incat sa fie cea mai convenabila
pentru lucrarea care urmeaza sa fie efectuatd. Manerul poate fi
reglat in 3 pozitii prin rotirea acestuia cu 90° spre stanga sau spre
dreapta in raport cu pozitia de baza.

* Apasati butonul de blocare a manerului principal (9)
* Rotiti manerul principal in pozitia dorita.
* Manerul principal se blocheaza automat in pozitia selectata.

INSTALAREA S| REGLAREA SCUTULUI

Aparatoarea lamei protejeaza operatorul de resturi, de contactul
accidental cu unealta de lucru sau de scantei. Acesta trebuie
montat intotdeauna cu o atentie sporitd pentru a se asigura ca
partea sa de acoperire este orientata spre operator.

Designul dispozitivului de fixare a protectiei lamei permite
ajustarea fara scule a protectiei in pozitia optima.

« Slabiti si trageti inapoi parghia (10) de pe protectia discului (4).

* Rotiti aparatoarea de disc (4) in pozitia dorita.

« Blocati prin coborarea manetei(10).

indepartarea si reglarea dispozitivului de protectie a discului se face
in ordine inversa fata de instalarea acestuia.

INLOCUIREA INSTRUMENTELOR
Trebuie purtate manusi de lucru in timpul operatiunilor de
schimbare a sculelor.

Butonul de blocare a axului (1) trebuie utilizat numai pentru a
bloca axul polizorului la montarea sau demontarea sculei de
lucru. Acesta nu trebuie utilizat ca buton de franare in timp ce
discul se invarte. in acest caz, se poate deteriora polizorul sau
se poate rani utilizatorul.

MONTAREA DISCURILOR

in cazul discurilor de slefuit sau de taiat cu o grosime mai mica
de 3 mm, piulita cu autoblocare a flansei exterioare (5) trebuie
insurubata plat pe partea discului.

Apasati butonul de blocare a fusului (1).

Strangeti cu mana flansa externa cu autofixare (5).

Slabiti si indepartati flansa exterioara autoblocanta (5).

Asezati discul astfel incat sa fie presat pe suprafata flansei
interioare (6).

e Surub pe flansa externa cu autoblocare (5)

Demontarea discurilor se face in ordinea inversa asamblarii. in timpul
asamblarii, discul trebuie sa fie apasat pe suprafata flansei interioare

29

(6) si asezat central pe partea inferioara a acesteia. In cazul in care
piulita autoblocanta se blocheaza, utilizati o cheie speciala.

INSTALAREA INSTRUMENTELOR DE LUCRU CU ORIFICIU
FILETAT
WANY

Apasati butonul de blocare a fusului (1).

. Tndepédati dispozitivul montat anterior - daca este montat.

e Se indeparteaza ambele flanse inainte de instalare - flansa
interioara

o (6)si flansa exterioara cu autofixare (5).

- Insurubati partea filetata a sculei de lucru pe ax si strangeti-o usor.

Demontarea uneltelor de lucru cu alezaj filetat se face in ordine
inversa asamblarii.

MONTAREA  POLIZORULUI
POLIZORULUI UNGHIULAR
Este permisa utilizarea polizorului unghiular pe un trepied special
pentru polizoare unghiulare, cu conditia ca acesta sa fie montat
corect in conformitate cu instructiunile de asamblare ale
producatorului trepiedului.

UNGHIULAR IN  SUPORTUL

FUNCTIONARE / SETARI

Verificati starea discului de rectificat inainte de a-l utiliza. Nu
utilizati discuri de rectificat ciobite, crapate sau deteriorate in alt
mod. O roata sau o perie uzata trebuie inlocuita imediat cu una
noud inainte de utilizare. Cand ati terminat de lucrat, opriti
intotdeauna polizorul si asteptati pana cand unealta de lucru se
opreste complet. Abia atunci poate fi pus deoparte slefuitorul.
Nu franati roata de slefuit rotativa prin apasarea acesteia
impotriva piesei de prelucrat.

¢ Nu supraincércati niciodatd masina de tocat. Greutatea uneltei
electrice exercitd o presiune suficientd pentru a actiona eficient
unealta. Supraincércarea si presiunea excesiva pot cauza ruperea
periculoasa a sculei electrice.

e In cazul in care slefuitorul cade n timpul functionrii, este esential
sa se inspecteze si, dacd este necesar, sa se inlocuiasca
instrumentul de lucru daca se constata ca este deteriorat sau
deformat.

¢ Nu loviti niciodata unealta de lucru de materialul de lucru.

o Evitati sarirea si razuirea cu discul, in special atunci cand lucrati
pe colturi, pe muchii ascutite etc. (acest lucru poate cauza
pierderea controlului si reculul). (acest lucru poate duce la
pierderea controlului sculei electrice si la un efect de recul).

* Nu utilizati niciodata discuri concepute pentru taierea lemnului de
la ferastraiele circulare. Utilizarea unor astfel de discuri de
ferastrau are adesea ca rezultat un fenomen de recul al sculei

electrice, pierderea controlului si poate duce la ranirea
operatorului.

ON/OFF

Tineti slefuitorul cu ambele maini in timpul pornirii si

functionarii. Slefuitorul este echipat cu un intrerupator de siguranta

pentru a preveni pornirea accidentala.

o Impingeti spre inainte butonul parghiei (7).

* Apasati butonul pornit/oprit (2).

o Eliberarea presiunii pe butonul de comutare (2) opreste masina de
tocat.

n timpul pornirii, motorul porneste cu o pornire lenta, care este

utilizata pentru a porni motorul neincarcat.

Dupa pornirea polizorului, asteptati pana cand roata de rectificat
a atins viteza maxima inainte de a incepe lucrul. intrerupitorul
nu trebuie actionat in timp ce slefuitorul este pornit sau oprit.
intrerupétorul slefuitorului poate fi actionat numai atunci cand
scula electrica este departe de piesa de lucru.

TAIEREA

e Taierea cu un polizor unghiular se poate face numai in linie
dreapta.

¢ Nu taiati materialul in timp ce il tineti in mana.

e Piesele de lucru mari trebuie sustinute si trebuie avut grija ca
punctele de sprijin sa fie aproape de linia de tdiere si la capatul



materialului. Materialul asezat stabil nu va avea tendinta de a se
misca in timpul taierii.

« Piesele mici trebuie fixate, de exemplu, intr-un menghing, cu
ajutorul unor cleme etc. Materialul trebuie fixat astfel incat punctul
de taiere sa fie aproape de elementul de prindere. Acest lucru va
asigura o0 mai mare precizie de taiere.

e Nu permiteti vibratile sau tasarea discului de taiere, deoarece
acest lucru va afecta calitatea taierii si poate cauza ruperea
discului de taiere.

« In timpul taierii nu trebuie exercitaté nicio presiune laterald asupra
discului de taiere.

* Folositi discul de taiere corect in functie de materialul care
urmeaza sa fie taiat.

e Atunci cand téiati prin material, se recomanda ca directia de avans
sa fie in linie cu directia de rotatie a discului de taiere.

Adancimea de taiere depinde de diametrul discului.

* Trebuie utilizate numai discuri cu diametre nominale nu mai mari
decat cele recomandate pentru modelul de polizor.

e Atunci cand efectuati taieturi adanci (de exemplu, profile, blocuri
de constructii, caramizi etc.), nu permiteti ca flansele de prindere
sa intre in contact cu piesa de prelucrat.

Discurile de taiere ating temperaturi foarte ridicate in timpul

functionarii - nu le atingeti cu parti neprotejate ale corpului

inainte ca acestea sa se fi racit.

NISIPARE

Lucrérile de slefuire pot fi efectuate folosind, de exemplu, discuri de
slefuit, discuri cu cupa, discuri cu lamela, discuri cu fleece abraziv,
perii de sarma, discuri flexibile pentru smirghel etc. Fiecare tip de disc
si de piesa de prelucrat necesitd o tehnicd de lucru adecvata si
utilizarea unui echipament de protectie personala corespunzator.

Discurile concepute pentru tadiere nu trebuie utilizate pentru
slefuire.

Discurile de rectificat sunt concepute pentru a indeparta
materialul cu marginea discului.

e Nu slefuiti cu partea laterala a discului. Unghiul optim de lucru
pentru acest tip de disc este de 30°.

e Lucrérile de rectificare trebuie efectuate numai cu ajutorul
discurilor de rectificat adecvate pentru materialul respectiv.

Atunci cand se lucreaza cu discuri cu lameld, discuri abrazive

din fleece si discuri flexibile pentru smirghel, trebuie avut grija

sa se asigure unghiul de atac corect.

* Nu slefuiti intreaga suprafata a discului.

e Aceste tipuri de discuri sunt utilizate pentru prelucrarea
suprafetelor plane.

Periile de sarma sunt destinate in principal pentru curatarea

profilelor si a zonelor greu accesibile. Ele pot fi utilizate pentru

a indeparta, de exemplu, rugina, straturile de vopsea etc. de pe

suprafata materialului.

Trebuie utilizate numai unelte de lucru a céror viteza admisa este
mai mare sau egala cu viteza maxima a polizorului unghiular fara
sarcina.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte de
a efectua orice operatiune de instalare, reglare, reparare sau
operare.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

e Se recomandd sa curatati dispozitivul imediat dupa fiecare
utilizare.

* Nu folositi apa sau alte lichide pentru curatare.

* Unitatea trebuie curatata cu o bucata de carpa uscata sau suflata
cu aer comprimat de joasa presiune.

* Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora partile din plastic.

* Curatati cu regularitate fantele de ventilatie din carcasa motorului
pentru a preveni supraincalzirea unitatii.

o In cazul in care cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie
nlocuit cu un cablu cu aceleasi caracteristici. Aceasta operatiune
trebuie sa fie incredintatd unui specialist calificat sau sa supuneti
aparatul la service.
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o Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat si ferit de
accesul copiilor.

Eventualele defectiuni trebuie remediate de cétre un service autorizat

al producatorului.

SPECIFICATII TEHNICE

DATE DE CALIFICARE
PARAMETRU VALOARE
Tensiunea de alimentare 230-240 V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 3000 W
Viteza nominala 6600 min't
Diametrul max. al discului 230 mm
Diametrul intern al discului 22,2 mm
Filet de fus M14
Grad de protectie IP IPX0
Clasa de protectie 1l
Masa 5,55 kg
Anul de productie 2023

DATE PRIVIND ZGOMOTUL SI VIBRATIILE

Nivelul de presiune acustica Lra = 91 dB(A) K=3dB(A)
(méacinare)

Nivelul de presiune acustica
(taiere)

Nivelul de putere acustica
(méacinare)

Nivelul de putere acustica
(taiere)

Valoarea maxima a
acceleratiei

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelurile de zgomot emis, cum ar fi nivelul de presiune acustica
emisa Lpa si nivelul de putere acusticd Lwa , precum si incertitudinea
de masurare K, sunt indicate mai jos n instructiunile in conformitate
cu EN 60745.

Valorile vibratiilor (valoarea acceleratiei) an si incertitudinea de
masurare K determinatd in conformitate cu EN 60745 sunt
prezentate mai jos.

Lra = 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)

ah = 8 m/s? K=1,5 m/s?

Nivelul de vibratii indicat in acest manual a fost masurat in
conformitate cu procedura de masurare specificatda de EN60745 si
poate fi utilizat pentru a compara uneltele electrice. De asemenea,
poate fi utilizat pentru o evaluare preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ pentru utilizarea de baza
a sculei electrice. Daca scula electrica este utilizata pentru alte
aplicatii sau cu alte unelte de lucru si daca nu este intretinuta
suficient, nivelul de vibratii se poate modifica. Motivele prezentate
mai sus pot avea ca rezultat o expunere crescuta la vibratji pe toata
perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar sa
se ia in considerare perioadele in care scula electrica este oprita sau
cand este pornita, dar nu este utilizatd pentru lucru. In acest fel,
expunerea totala la vibratii se poate dovedi a fi mult mai mica.

Ar trebui luate masuri de sigurantad suplimentare pentru a proteja
utilizatorul de efectele vibratiilor, cum ar fi: intretinerea sculei electrice
si a instrumentelor de lucru, asigurarea unei temperaturi adecvate
pentru maini, organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele cu alimentare electricad nu trebuie aruncate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie duse la instalatii adecvate pentru a fi
eliminate. Contactati distribuitorul produsului sau autoritatea locala
pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente
electrice si electronice contin substante inerte din punct de vedere
ecologic. Echipamentele nereciclate reprezintd un risc potential

pentru mediu si sdnatatea umana.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spoétka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumita in continuare: "Grupa Topex")
informeaza cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. textul sau, fotografile, diagramele,
desenele, precum si compozitia sa, apartin exclusiv Grupa Topex si fac obiectul
protectiei juridice in temeiul Legii din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si




drepturile conexe (Jumalul Oficial 2006 nr. 90 Poz. 631, cu modificérile ulterioare).
Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a fntregului
Manual si a elementelor sale individuale, fara acordul Grupa Topex exprimat in scris,
este strictinterzisa si poate atrage raspunderea civila si penala.

Declaratia de conformitate CE

Producator: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia

Produs: Polizor unghiular

Model: 04-715

Denumire comerciald: NEO TOOLS

Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea
exclusiva a producatorului.
Produsul descris mai sus este
documente:

Directiva Masini 2006/42/CE
Directiva 2014/30/UE privind compatibilitatea electromagnetica
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE.

Si indeplineste cerintele standardelor:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se referd numai la masinile introduse pe piata si nu
include componentele

adaugate de catre utilizatorul final sau efectuate ulterior de catre acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate s& intocmeasca
dosarul tehnic:

Semnat in numele:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Strada Pograniczna nr. 2/4

02-285 Varsovia

in conformitate cu urmatoarele
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Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Responsabil cu calitatea
Varsovia, 2023-12-19

UA
MOCIBHUK 3 NEPEKINALY (KOPUCTYBAYA)

KYTOBA LUMNI®YBAJIbHA MALLMHA 04-715

NPUMITKA: YBAXHO MPOYUTAUTE LIEW MOCIBHUK MEPEA
BUKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY TA 3BEPEXITb
Moro ans nopAnbLLIOro BUKOPUCTAHHS.

KOHKPETHI 3AXOU BE3MNEKN

MopagauM 3 TexHikm Ge3neku npu wWnicyBaHHi, wWnidyBaHHI
HaXAa4yHUM nanepom, poGoTi 3 APOTAHUMM LWITKAMKU Ta pi3aHHi
wnicyBanbHUM Kpyrom.

e Lleii eneKkTpOIHCTPYMEHT MOXHa BMKOPWUCTOBYBATU K 3BUYANHY
wnicpysanbHy MalluuHy, wnicpyBanbHy MalWHY 3 HaXAa4YHUM
nanepom, LwnidyBanbHy MaluWHy 3 APOTAHOK LWITKOKO Ta SiK
abpasvBHUi pisak. [JoTpUMyWTECH YCiX NpaBUn TEXHIKM Ge3neku,
iHCTPYKUiR, onwcis i [aHux, wo  [ojarTbest no
€reKTPOIHCTPYMEHTY. HEeBUKOHaHHS X BUMOT MOXE Mpu3BecTn
[0 YPaXKEHHsI eNekTPUYHUM CTPYMOM, NOXexi Ta/abo cepro3Hux
TpaBMm.

e Lleii enekTPOIHCTPYMEHT He MOXHa BWKOPWUCTOBYBaTU Anst
nonipysaHHsi. BWKOpUCTaHHS ~ eneKTPOiHCTPYMEHTY He 3a
NpPU3Ha4YEHHSM MOXe NpU3BecTn A0 Hebeaneku Ta TpaBM.

e He BukopucTOBY/iTe npunagds, sike He MpuU3HayeHe Ta He
pekomeHaoBaHe BUPOBHVMKOM Anst AaHOro iIHCTpyMeHTa. Toii dhakT,
Lo NpuUnaaas Moxe Gy Ty BCTAHOBIIEHE Ha eNeKTPOIHCTPYMEHT, He
€ rapaHTielo 6e3ne4HOro BUKOPUCTAHHSI.

e [onyctuma uyactota obepTaHHs poBo4oro iHCTpyMeHTa He
NOBMHHa GyTW MEHLLOI 3a MaKkcMMaribHy 4acToTy obepTaHHs,
3a3Ha4yeHy Ha eneKkTpoiHCTPyMeHTi. Pobounin iHCTpyMEHT, LWwo
obepTaeTbcs WBKUALLE JONYCTUMOI LBWAKOCTI, MOXe 3naMaTucs,
a 11010 YacTVUHU MOXYTb BiJKONOTHCS.
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o 30BHiLWHIA AiameTp i ToBWMHA pobo4Oro iHCTPyMEHTa MOBWHHI
BiAnoBigaT poamipam enekTpoiHCTPYMeHTY. PoGoui iHCTpyMeHTH
3 HEeBIANOBIAHWMK poO3Mipamu He MOXyTb OyTM AOCTaTHBO
3axuieHMmm abo nepesipeHMu.

e Poboui iHCTpyMeHTM 3 pi3bbOBOI0 BCTaBKOK MOBWHHI TOYHO
niaxoamMTn Ao pisbbu Ha wnuHaeni. Ons dnaHueBux poboumnx
iHCTPYMeHTIB AiameTp OTBOPY poBO4Oro iHCTpyMeHTa MOBWHEH
Bignosinatm Aiametpy dnaHud. Pobodi iHCTpymMeHTH, siki He
MOXYTb 6yTV TOYHO BCTAHOBNEHI Ha €NEeKTPOIHCTPYMEHT, ByayTb
obepraTicsl HEpiBHOMIPHO, AyXe CUMbHO BIOpyBaTW i MOXYTb
npu3BECTN A0 BTPATU KOHTPOIIO Haf, eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e 3a xoAHVWX OBCTaBMH He BUKOPUCTOBYWTE MOLUKOAXEHI poBoui
iHCTpymMeHTW. [leped  KOXHMM  BWMKOPUCTaHHSM nepe.ipsiitTe
{HCTPYMeHT, Hanpvknag, wnidyBanbHi KpyrM Ha HasiBHICTb
BigKkonisB i TPILWMH, WnidyBanbHi AUCKWN - HA HASBHICTb TPILLWH,
3Hocy abo CUMbHOTO 3HOCY, APOTSHI LWITKM - Ha HasBHICTb
ocnabneHux abo anamaHux ApoTiB. FAKLLIO eneKTPOoiHCTPYMeHT abo

pobounit  iHCTpyMeHT BnaB, NepeBipTeé MOro Ha HasBHICTb
nowkogkeHs abo  BMKOPUCTOBYMTE  iHIUIMIA  HEYLIKOMKEHUI
iHCTPYMeHT. fKWoOo iHCTPYMEHT nepeBipeHO i 3adikcoBaHo,

©NeKTPOIHCTPYMEHT CIif YBIMKHYTW Ha HalBULLY LUBMAKICTb Ha
OfIHY XBUIMUHY, NEPEKOHaBLUWCh, L0 onepaTop i CTOPOHHI ocobn,
sKi nepebysatoTb NOBNK3Y, 3HAXOAATLCS N03a 30HO 06GEPTOBOrO
iHCTpymeHTY. [owKoaXeHi iHCTPYMEHTM 3a3BMYait namaroTbes
NPOTSAroM LibOro 4acy TecTyBaHHS.

e HeobxiAHO HOCMTK 3acobu iHAMBIAYaNbHOroO 3axucTy. 3anexHo
Bif BMay pobiT, BUKOPUCTOBYITE 3aXMCHY Macky, LLO 3aKpuUBaE BCe
obnuuys, 3acobu 3axucty ouveir abo 3axucHi okynspu. [pu
HeoOXiAHOCTi  BUKOPUCTOBYMTE MPOTUNWIIOBY Macky, 3acobu
3aXUCTy OpraHiB Cryxy, 3axucHi pykaBuyku abo cneuianbHui
dapTyx Ana 3axucTy Bif APIOHMX YacTUHOK WwnicdoBaHoro i
obpobnioBaHoro matepiany. 3axuwanTe odi Bif NOTPANmsHHA B
HUX CTOPOHHIX MpeaMeTiB, L0 YTBOPIOKTLCA B NOBITPI Nia Yac
po6otu. Mpotnunosa mMacka Ta 3acobu 3axXUCTy OpraHiB AUXaHHA
NOBWHHI (INbTPyBaTU NWN, WO YTBOPKETLCS Nif Yac pobotu.
TpuBanuit BNNMB LLIYMY MOXe NPU3BECTV A0 BTPaTH CRyXy.

o [lepekoHaiiTecs, WO CTOPOHHI 0COBM 3HaXoAsATbCS Ha Ge3neyHii
BiACTaHi BiA 30HW [AOCSXKHOCTI €NeKTPOIHCTPYMEHTY. Yci, XTo
nepebyBae Nobnuay NpaLioloyoro enekTpoiHCTPYMEHTY, NOBUHHI
BUKOPUCTOBYBaTM 3acobu iHAMBIAyanbHOTO 3axucTy. Ynamku
3aroToBku abo 3namaHi poGoui iIHCTPYMEHTU MOXYTb PO3NeTiTUCS
i CNPUYMHNTI TPABMU HaBITb 32 MEXaMW 30HN JOCSKHOCTI.

e [lpn BUKOHaHHI pOGIT, A€ IHCTPYMEHT MOXe KOHTaKTyBatu 3
NPUXOBAHNMM ENEKTPUYHUMK NpoBoaamu abo BnacHUM kabenem
XKUBMEHHSA, TPUMANTE IHCTPYMEHT TiNbKV 3a i30MbOBaHi NOBEPXHi
pykosiTkn. KOHTaKT 3 MepexeB/M NPOBOAOM MOXe NpuU3BecTn 0
nepeaadi Hanpyrm Ha MeTanesi YaCTUHN ENEKTPOIHCTPYMEHTY, Lo
MOXe CTaTV NPUHNHOID YPaKEHHS eNIEKTPUYHUM CTPYMOM.

o Tpumaiite MepexeBuin kabenb noaani Big pobounx iHCTPYMEHTIB,
wo obepralTbcA. FAKWO BM  BTpaTUTe  KOHTPONb  Hap,
iHCTpYMEHTOM, MepexeBuii kabenb Moxe nepepisatn abo
BTSIFHYTUCb, @ Bala pyka abo BCS KUCTb MOXe NoTpanuti mig
06epToBuii pOGOYMIA IHCTPYMEHT.

e Hikonn He KknagiTb €neKTPOIHCTPYMEHT [0 MOBHOI  3YNUHKW
poboyoro iHCTpymeHTa. IHCTPYMEHT, Lo oGepTaeTbesi, MoXe
KOHTaKTyBaT/ 3 MOBEpXHEl0, Ha siky BiH MOKMaZeHun, ToMy BU
MOXeTe BTPaTUTU KOHTPOMb Haf, €NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e He nepeHocbTe enNeKTPOIHCTPYMEHT, KOMW BiH PyXaeTbCs.
BvnagkoBuii KOHTaKT ofsry 3 0GepToBUM €neKTPOIHCTPYMEHTOM
MOXe MNpU3BEeCTM [0 WNOro BTArYBaHHA | CBepAsliHHA
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM Tina onepartopa.

o PerynsapHo ouvwanTe BeHTUNALINHI OTBOPU €NEKTPOIHCTPYMEHTY.
BeHTunsTOp ABUryHa BTArye MUy KOPMycC, i BENnnKe CKYMYeHHs
MeTaneBoro MUy MOXe CrPUYMHUT Hebeaneky ypaKeHHs
€nNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e He BMKOPUCTOBYITE €NeKTPOIHCTPYMEHT no6nuay
nerko3anMmncTMx Mmarepianis. Ickpy MOXyTb Mpu3BecTM [0 ix
3aiMaHHs.

e He BuKOpuCTOBYWTE IHCTPYMEHTU, siki NOTPebyloTb  pigKUX
oxonoaxyBanbHUX piavH. BukopuctaHHs Bogn abo iHWuX pigkux
OXONOAXYBarnbHUX PIiOUH MOXe MPU3BECTU [0 YpaeHHs
€neKTPUYHUM CTPYMOM.

BiamoBa Ta BignoBigHi nopaau woao 6e3neku
Binnaya - ue pantoBa peakuis enekTpoiHCTPYMEHTY Ha GrokyBaHHS
abo nepewkoagy  obeptoBoro IHCTpYMEHTY, Hanpwuknag,



wnicpyBanbHOro kpyra, LwnidyBanbHOi LIKYPKW, APOTSHOT LWiTKU
Towo. 3acTpsiraHHsi abo GnokyBaHHs MPW3BOAUTL [0 PanToBOl
3ynuHkn 06epToBOro poBoyoro iHCTPYMeHTY. HekoHTpornboBaHWi
€MeKTPOIHCTPYMEHT, TakuM YuHOM, Oyae pUBKOM nepemiliatucs B
HanpsiMKy,  MPOTUNEXHOMY  HarpsiMKky —obepTaHHs  poGodoro
iHCTpymMeHTa.

Konu, Hanpwvknag, wnicdyBanbHWii Kpyr 3aknuHioe abo 3acTpsie B

3aroToBLji, eNeKTPOXMBINEHHS IHCTPYMEHTa BUMUKaeTbCs. Konu kpyr

BiAHOBINIOE 3AaTHICTL obepTaTucs, LnidyBanbHa MallvHa NoYMHae

npawoBaTty aBToMaTuyHo. Pyx WwnicgyBanbHOro kpyra (4o onepatopa

abo Big HLOro) 3anexuTb Bi4 HaNPAMKY PyXy Kpyra B MOMEHT
3aknuHioBaHHS. KpiM Toro, 3a41cHi kpyr MoxyTb namatucs. Binaaya
€ HacnigkoM HeHanexHoro abo HenpaBUMbHOTO BUKOPUCTAHHS
€NeKTPOIHCTPYMeHTy. Moro  MoXHa  YHUKHYTW, [OTPUMYIOYMCh

BiANOBIAHMX 3an0BiXKHMX 3ax0AiB, ONUCAHUX HUXYE.

e EnekTpoiHCTPyMeHT cnig TpUMaTu MiLHO, po3TallOBYHOMM TiNO i
pykn Tak, Wwo6 nom'sKkwWTM Bigdady. FAKWO B CTaHAapTHY
KOMMneKTauilo BXoAuTb AOMOMiDKHA pykosiTka, il cnip 3aBxau
BMKOPUCTOBYBaTU, LWOG MaTW MaKCUMMarbHWIA KOHTPONMb Haj
cunoto Bigaadi abo momeHTOM Biaaavi nia vac 3anycky. Onepartop
MOXe KOHTpOMioBaTM sBULIA@ puBKAa | BigAadi, BXuBaloun
BiANOBIAHMX 3axoaiB 06epexHOCTi.

e Hikonn He TpumaiiTe pyku 6ins pobounx iHCTPYMEHTIB, LWO
obepratotbes. Pobounii iHCTpYMEHT MoXe TpaBMyBaTh pyKy Yepes
BipAady.

« Tpumaiitecs nogani Bif 30HM Aii, B AKiil eNEeKTPOIHCTPYMeHT Byae
pyxartucs nig  Yac  Bigpavi. B pesynbrari Bignavi
€NeKTPOIHCTPYMEHT PYXaeTbCsl B HANPSIMKY, NPOTUNEXHOMY PyXy
winicpyBanbHOro kpyra B TouLi GMOKyBaHHS.

* bByabre ocobnmBo obepexHi nig yac 06pobku KyTiB, roCTpUX Kpais
Towo. He gonyckaiTe BiaxuneHHst abo 3aknnHIOBaHHS poBoumx
iHCTpyMeHTiB. OBepToBUit POGOUMIA IHCTPYMEHT GinbLU CXUNbHUIA
[0 3aKnuHIOBaHHS Npu o6pobLi KyTiB, rocTpux kpais abo Ko
noro Biaknoae Hasag. Lle Mmoxe ctatm npuunHol  BTpatu
KoHTponto abo Biaaavi.

e He BukopucToByiiTe [fepeB'sHi abo 3yBuacTi aucku. Poboui
{HCTPYMEHTH TaKoro TUMy YacTo CNPUYMHAIOTH Biggady abo BTpaTy
KOHTPOIIO Haf, €NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

OcobnuBi BKa3iBKM 3 TexHiku Ge3nekn nig 4yac wrnidyBaHHA Ta

pi3aHHA 3a Aonomoroo WinidyBanksLHOro kpyra

* BukopucToByiTe TinbKkW LWNicPyBanbHi Kpyru, npusHadeHi ans
[A@HOrO eNneKTPOIHCTPYMEHTY, i 3aXUCHUI KOXYX, NPU3HAYEHNIA Anst
uboro kpyra. LnidyBanbHi kpyru, ki He NpusHayeHi Ans AaHoro
iHCTPYMeHTY, He MOXyTb ByTW AOCTaTHLO 3axWULLEHUMU i He €
[0CTaTHbO Ge3neqHnMU.

e 3irHyTi 3a4nCHi Kpyrv HeOobXiHO BCTaHOBIMIOBATU TakMM YMHOM,
wob xogHa 4acTWHa Kpyra He BUCTynana 3a Kpaw 3aXWCHOro
KOXyxa. HenpaBunbHO BCTAHOBMEHUIA 3a4YUCHWIA  KPYR,  LUO
BUCTYNae 3a Kpaii 3aXMCHOTo KoXyxa, He Moxe ByTn AocTaTHLO
3aXULLEHUM.

e OropomxXeHHs MNOBWHHO OyTM HafiiHO  3akpinneHe Ha
€nNeKTPOIHCTPYMEHTI, Wo6 rapaHTyBaTh MakcumanbHy Geaneky, i
po3TalloBaHe TakMM YMHOM, WO6 BigKkpUTa YaCTUHA 3a4YUCHOrO
Kpyra, cnpsiMoBaHa B 6ik oneparopa, Gyna sikomMora MEHLLO.
BaxuCHWII KOXYX 3axuLLae onepartopa Bifj OCKOIKIB, BUNaAKOBOro
KOHTaKTy 3 3a4MCHUM KPYrom, a TakoX Bif iCKOp, Siki MOXYTb
3ananuTn ogsr.

. 3aunCHWIA Kpyr NOBUHEH BUKOPUCTOBYBATUCS TiNMbKv AN
TUX POGIT, ANs sSKUX BiH Npu3HadeHwin. Hanpuknapg, Hikonu He
wnicyiiTe GiYHOK NOBEPXHEN BiAPI3HOro Kpyra. BiapisHi kpyru
npu3HadeHi Ans 3HATTS MaTepiany Kkpaem kpyra. [is 60koBux cun
Ha Ui 3a4WCHI Kpyrn MOXe Npu3BecTy A0 iX MOMOMKM.

e 3aBxAM  BUKOPUCTOBYNTE  HEYLUKOKEHi  3aTUCKHI  dhnaHui
BiNOBiAHOIO Po3Mipy Ta hopMu Ansi 0GPaHOro 3a4MCHOTO Kpyra.
MpaBunbHo nigiGpani onaxui NiATPUMYOTb 3a4MCHWIA KPYT | TaKUM
YMHOM 3MeHLylTb Hebesneky Woro nonomku. ®PnaHui ans
BiIPi3HNX KPYTiB MOXYTb BiApIi3HATACS BiA hnaHuiB Ans iHWWX
3a4MCHUX KPYTiB.

e He BMKOpUCTOBYIiTE BUKOPUCTaHI LUNicDYBanbHi KPYri Bif, BENMKUX
enekTpoiHCTpymeHTiB.  LUnicpyBanbHi  kpyrn Ans Benukux
eneKTPOIHCTPYMEHTIB  He po3paxoBaHi Ha BWCOKi 0beptu,
XapakTepHi Ans Manux eneKTPOiHCTPYMEHTIB, i TOMy MOXYTb
3namarucsi.

J[opaTKoBi cnewjianbHi iIHCTPYKLIT 3 TexHikn 6e3neku ans
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pi3aHHsA wWnidyBanbHUX KPYriB

e YHuKalTe 3aKNMHIOBaHHA Bigpi3Horo kpyra abo HagMipHoro
TUCKy. He po6iTb HaaTo rmuGoKi npopisn. MNepeBaHTaXeHHs
BiApi3HOro Kkpyra 36inbluye NOro HaBaHTaXEHHs i CXUNbHICTb A0
3aKnuHIOBaHHS abo GrnokyBaHHs, @ OTXKe, NMOBIPHICTb BUKUOAHHS
abo nonomku.

e YHuKaWTe 30HM nepea i 3a BiAPI3HUM Kpyrom, Lo
obepTaeTbcA. NepemillleHHst Biapi3HOro Kpyra B 3aroToBLi Bif
cebe Moxe NpU3BECTY A0 TOTO, LLIO ENEeKTPOIHCTPYMEHT BiANeTUTbL
pa3om 3 06epToBMM KPYrom npsiMo 40 Bac y paasi Bigaavi.

e MMnactuHmM abo Benuki 06'ekTV cnig nigTpUMyBaTu nepen
06po6KoIo, WOOG 3MEHWWUTU PU3MK BipaAadi, CNpUYUHEHOT
3aKNWHIOBaHHAM AUCKa. Benwvki 3arotoBku MOXyTb NpOrvHaTUCs
niA BnacHoto Baroto. 3arotoBky cnip niagTpuMyBaTtn 3 06ox Gokis,
sk 6ina niHii pisaHHs, Tak i Ha kpaio.

* ByakTe oco6nmBo o6epexHi, konNu BUpi3aeTe OTBOPU B CTiHaX
abo npauloeTe B iHWWX HEBUAMMUX Micusax. Pixyunii auck, wo
3aHYpPIOETLCH B Matepian, MOXe CMpUYMHUTM  Bigdady
{HCTPYMeHTa, SIKLLO BiH 3iTKHETLCA 3 ra3oBWMU, BOAOMNPOBIAHUMMN
Tpy6amu, enekTpuiH1MK kabensamm abo iHwWuMK ob'ekTamu.

OcobnuBi BkasiBku 3 TexHikm Gesneku nig wac wnigysaHHA

HaXaa4HUM nanepom

He BukopuvcToByiTe LWwnicyBanbHWiA nanip Benukoro posmipy. Mpu
Bubopi po3amipy wnicpysansHoro nanepy  AOTpUMYWiTeCh
pekomeHAaLit BUpobHuka. LLinipyanbHuii nanip, wo BucTynae 3a
MexXi LWnidyBanbHOI NNacTUHW, MOXe NPU3BECTU [0 TPaBMyBaHHS,
3acTpsraHHs, pospuy abo Biagadi.

CneujanbHi iHCTPYKLUIi 3 TexHiKK 6e3neky Npu po6oTi 3 APOTAHUMMU

witkamm

e Cnin BpaxoByBaTy, LU0 HaBiTb NPU HOPManbHOMY BUKOPUCTaHHI
BinOyBaeTbCsl BTpaTa LUMATOMKiB ApPOTYy Yepe3 wWiTky. He
nepeBaHTaxy/iiTe ApiT, 3aCTOCOBYIOYM 3aHAATO CUIbHUIA TUCK.
LLimaTouku ApOTY, WO BUTaOTL Y NOBITPI, MOXYTb NErko nNpobuTn
TOHKMIA oasr Ta/abo Wwkipy.

e FKWO peKoMeHAyeTbCA BUKOPUCTOBYBATU 3aXMCHWUIA KOXYX, He
AONyCcKanTe KOHTaKTY LWiTKW 3 KOXYXOM. [liaMeTp nnacTuHYacTux i
KOHYCHMX LWITOK MOXHa 36inbwmt nig  Aieo  Tucky Ta
BiALleHTPOBMX cun. [loaaTkoBi Mopaam 3 TexHik1 G6e3neku

e Ha iHCTpymMeHTax, NpusHayeHux Ans pisbboBMX LUNicyBanbHUX
KpyriB, NepekoHaWTecs, O [OBXWHA pi3bbu LnicyBansHoro
Kpyra BiAnoBifae [OBXWHI pidbbu WNUHAENs.

e 3arotoBka MOBMHHA OyTW 3akpinneHa. 3aTtuckaTu 3aroToBKY B
3aTUCKHOMY NpuUcTpoi abo newartax GesneyHille, Hix Tpumaty i B
pyui.

e He TOpkanTeca BIiAPI3HWMX | 3a4YUCHUX KPYriB, MOKA BOHWU He
oxoronu.

o [pun BUKOPUCTAHHI LUBUAKO3HIMHOIO bnaHUsa nepekoHanTecs, LWo
BHYTPILHIN naHelp, BCTAHOBMEHWIA Ha LWNWHAENI, OCHALLEeHUA
ryMOBMM  YLLiNbHIOBANbHUM  KinbueMm, | WO ue Kinbue He
noLukogkeHe. Takox nepekoHanTecs, WO NOBEPXHi 30BHILLHLOTO i
BHYTPILUHBOrO hnaHLs YnCTI.

e Bukopuctosyiite LUIBMAKO3HIMHUIA dnareup  Tinbku 3
abpasvBHUMK Ta BIAPI3HAMU Kpyramu. BukopucToByiTe Tinbku
HeyLIKOKEHi Ta cnpasHi dnaHLi.

YBATA: MNpucTpiii NpUu3Ha4YeHnin A4na po6oTn B NPUMILLEHHI.

HesBaxalounm Ha BMKOPUCTaHHSI Ge3neyHOi 3a CBOEK CYTTHO
KOHCTPYKLii, 3acTOoCyBaHHA 3axo4iB Ge3neku Ta AoAaTKOBUX
3aXMCHMX 3axoAiB, 3aBXAW ICHYE 3alMUILKOBUMA  PU3MNK
TpaBMyBaHHSA nifg 4ac po6oTu.

MosicHeHHs BUKOPUCTAHUX N iKTOrpaM.



1.3acTepexeHHs BxuBaiite ocobnuBux 3axoaiB 06epexHocTi

2. npouuTanTe iHCTpYyKUiloO 3 ekcnnyartauii, AOoTpuUMyWTECh
nonepemkeHb i NpaBun TeXHik1 6eaneku, Wo MICTATLCS B Hil!

3. HocuTM 3acobu iHAMBIAYanbHOro 3axWUCTy (3aXWUCHIi OKymnsipw,
HaBYLUHWKW)

4. HOCIiTb 3aXWCHi pyKaBUYKM

5.MNepen ob6cnyroByBaHHsIM ab6o peMOHTOM Bif'edHaiTe  LIHYp
JKUBMEHHS.

6. TpumaiiTe Aiten nogarni Big iIHCTPYMEHTY

7. 3axuwatu Big Aoy

8. Apyruii knac 3axucTy

MopaTkoBi chyHKLji 6e3nekn

Y pasi TMM4acoBOro BiAKIIOYEHHS enekTpoeHeprii abo nicns
BUIIMaHHA BUMKM 3 PO3ETKN 3 BUMMUKAYEM Y MOMOXKEHHI "yBiMKHEHO",
nepen MOBTOPHUM 3anyckoM HeobxigHO po3GnokyBaT BUMMKaY i
nepeBecTn MOro B NMOMNOXEHHS "BUMKHEHO".

Ak popatkoBa (pyHKUiA ANs niaBuLLeHHs Be3neku kopucTyBaya,
eNeKTPOXUBIIEHHS! LNicPyBanbHOI MaLLMHM BiAKIIOHAETLCS, KON
MalluHa nepeBaHTaxeHa abo auck 3abnokosaHuin. Konu guck
BiAHOBUTb 3AaTHICTb oBepTaTucs, WwinicyBanbHa MaluMHa
aBTOMaTUYHO MOYHe npautoBaTH.

YBATA: Mig yac po6oTu 3 kyTOBOO LUNichyBanbHOW MaLLUHOK
ByabTe 3aBXAW YBaXHi, LWOG He NPonycTUTY Lieii MOMEHT.

KOHCTPYKL|IAA TA 3BACTOCYBAHHSA
KytoBa wnicdyBanbHa MalmHa -
enekTpoiHCTpyMeHT knacy |l MawwvHa npuBoaunTbCca B Aito
oAHOMa3HNM  ABUrYHOM 3  KOMYTaTOpoM,  LUBMAKICTb  SIKOro
3MeHLIYeTbCS 3@  [OMOMOrol0  KyTOBOrO  peayktopa.  Moxe
BUKOPWUCTOBYBATUCSA AK ANA LWNiDyBaHHA, TaK i Ans pisaHHs. Lien tun
€MNeKTPOIHCTPYMEHTY LUMPOKO BUKOPUCTOBYETLCA ANA BUAANEHHS
BCiX BWAIB 3aAupOK 3 MoOBepxHi MeTanesBux paetaneit, obpobku
3BapHUX LWBIB, MPOPI3aHHA TOHKOCTIHHUX Tpy6 | HeBenukux
meTaneBux getanen Towo. 3a 4oNoMOrok BiANOBIAHKX akcecyapis
KyTOBY LWnicpyBanbHy MaluMHY MOXHA BUKOPUCTOBYBATU HE TiMbKu
ANS pisaHHA Ta wWnidyBaHHA, ane 1 Ans 3a4uLLeHHs, Hanpuknag,
ipxi, nakochapBboBUX NOKPUTTIB TOLLO.

ue PyyHUN  i30nbOBaHUN

Cdpepa 1i BUKOPUCTAHHSI OXOMIIHOE LUMPOKWIA CMEKTP PEMOHTHUX i
OyniBenbHUX pobiT, MOB'A3aHUX He Tinbku 3 meTanamu. KyTosa
wnicpyBanbHa MaluMHa TakoX MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA [Ans
pisaHHs Ta wnidyBaHHA OyaiBenbHUX MaTepianis, Hanpuknag,
uernu, GpyKiBKkW, KepamiyHOi MIINTKK TOLLO.

Mpunag npvsHayeHU nuiwie Ans CyXoro BUKOPUCTAHHSA, a He
ANA nonipyBaHHA. He BUKOPUCTOBYMTE €NeKTPOIHCTPYMEHT He
3a NpU3Ha4YeHHAM

3noBXMUBaHHS.

e He npautoiite 3 maTepianamu, Wo MicTaTb asbect. Asbecm €
KaHUepo2eHOM.

e He npautoiite 3 maTtepianamu, Nun siKUX € nerkoanMucTum abo
BUGYxoHebe3neuHum. [1id yac po6omu 3 erneKmpoiHCMpyMeHmMom
YmeopiombsCsi  iCKpU, SKi  MOXymb 3ananumu napu, uwo
8udinsamMsCs.

e Bigpi3Hi KpyrM He MOXHa BMKOPWUCTOBYBaTU ANSA LUNiPYBaHHS.
BidpisHi Kpyau npaytoroms 6i4HOK MOBEPXHEN, a wWirighysaHHs
epedHbLOI0 MOBEPXHEID MAaKo20 Kpyaa Moxe mfpussecmu 00
MOWKOOXEHHSI ~ Kpy2a, WO  MOXe  CrIpUYuUHUMU  Pu3uk
mpaemyeaHHs onepamopa.

OnMUC rPA®IYHUX CTOPIHOK

Hymepauis, HaBegeHa Hwx4ye, BiAHOCUTBCA [0 KOMMOHEHTIB
NPpUCTPOIO, MOKa3aHMX Ha rpadivHmnx CTopiHKax Lporo nocibHuka.

1. kHonka 6nokyBaHHs WNUHAens

2. MNepemukay

3. fjoparkoBa pyuka

4. wnt

5.caMo3aTUCKHWI 30BHILLHIA dhnaHeLlb

6, BHyTpiWwHii onaHeub
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7. kHonka BnokyBaHHs Ans 3anobiraHHsa BUNaAKOBOrO 3anycky
8. KpuLLKa BYTiNbHOT LWiTKN
9 BriokyBaHHSs! ronoBHOT PyyKu

10.Baxinb (3aXMCHUIN KOXYX nesa)
* Mix MarioHKOM | BUPOGOM MOXyTb ByTi BIAMIHHOCTI.

AOOATKU
o Lut 1w
CneujanbHui koY 1wt
1wt

.
e [lopaTtkoBa pyyka
o CaMo3aTUCKHWIA 30BHiLLHIN dhnaHeub 1wwT.

NIAroTOBKA O POBOTH

BCTAHOBIEHHSA AOMOMDKHOI PYYKU

[onomixHa pyyka (3) BCTaHOBMIOETLCS B OAWH 3 OTBOPIB Ha
wnicyBanbHii - ronoBui.  PekomeHOyeTbCA  BUKOPUCTOBYBaTU
winicpysanbHy MalUMHY 3 4OMOMIXKHOIO PyHKOK. SKLLO Mia Yac po6oTu
BM TpumaeTe LWnidyBanbHy MaliMHY [ABOMa pykamu (Takox
BMKOPUCTOBYIOYM  AOMOMDKHY — Py4Ky),  3MEHLUYETbCH  PU3UK
[OTOPKHYTUCS pyKoto 0 06epToBoro Aucka abo LWwiTkv Ta oTpumaTti
TpaBMmy BiA Bigaaui.

PEINYNIbOBAHA OCHOBHA PY4YKA

Mepen novatkom po6OTU NONOXEHHS OCHOBHOT PYKOSITKN
winichyBanbHOi MalMHKM MOXHa BigperynioBaTtu Tak, Lo BoHo Gyno
HaBINbLL 3pYYHUM NS BUKOHAHHS poBoTU. PYKOSITKY MOXHa
BiAperynioBaTtu B 3 MONOXEHHsIX, noBepHyBLUK Ti Ha 90° BniBo a6o
BMpaBo Mo BiJHOLWEHHIO 10 6a30BOr0 NOMOXEHHS.

* HaTuCHITb KHOMKY 6roKyBaHHS ronoBHOI pyKosiTkn (9)
© [MOBEPHITL rONOBHY PYUKy B MOTPIGHE NONOXKEHHS.

e OCHOBHa pyyka aBTOMATUYHO DiKCYETbCH Y

MOMOXEHHI.

BCTAHOBIEHHA TA HANALUTYBAHHSA LLUMTA

3axMCHUI KOXYX 3axMLLae onepaTopa Bif ynamkis, BUNaaKoBoro
KOHTaKTy 3 pobo4um iHCTpymeHToM aGo ickop. Moro 3aexam
cnif BCTaHOBMIOBaTU 3 0COGNMBOIO 0GepexHicTio, Wob ioro
3aKkpuBaloya YacTuHa 6yna cnpsamMoBaHa 4o oneparopa.

BuGpaHomy

KoHcTpyKLUis KpinneHHs 3aXWUCHOro KoXyXxa fiesa [103BONsE

BCTaHOBJIOBAaTU OrO B ONTUMarnbHe NONoXeHHs 6e3

BWUKOPUCTaHHSA IHCTPYMEHTIB.

e Ocnabte i noTArHiTL Hasan Baxinb (10) Ha 3axXUCHOMY KOXYCi
Avicka (4).

* [OBEPHITb 3aXUCHUI KOXYX AucKa (4) y NOTPiGHE NONOXEHHS.

o 3abnokyiTe, onyctusLM Baxinb(10).

BHATTS | perynioBaHHs 3axXMCHOTO KOXyXa [ucka BUKOHYETbCA B
nopsiaKy, 3BOPOTHOMY Or0 BCTAHOBMEHHIO.

3AMIHA IHCTPYMEHTY

PoGoui pykaBuMYkM HeoGXiAHO HOCWUTM Nig 4ac onepauin no
3aMiHi iIHCTPYMeHTY.

KHonka GnokyBaHHa wnuHaens (1) npusHayeHa Tinbku Ansa
GnoKyBaHHA WNUHAENs lWnidyBanbHOI MawuHM nNig  4ac
MOHTaxy abo AeMOHTaxy po6ovoro iHCTpyMmeHTa. i He MoXHa
BUKOPMCTOBYBATHU SIK KHOMKY ranibma nia 4ac o6epTaHHsA Kpyra.
Lle moxe npusBecTV A0 NMOLIKOMAXEHHS wWiichyBanbHOI MalWUHU
a60 TpaBMyBaHHSI KOPUCTYBayva.

KPINNEHHA OAUCKA

Y pa3i BuKopucTaHHsi wnidyBanbHUX abo BiAPI3HUX KpyriB
] 3mMmc HTPSILLYIOCS FalKy 30BHIlLHBOTO

(bnauuﬂ (5) HeoGXiAHO 3aKPYTUTK NNa3om 3 GoKy Kpyra.

* HatucHiTb kHOMKy 6rnokyBaHHs wnuHaens (1).
* 3aTArHiTb CaMO3aTUCKHUIA 30BHiILLHIN donaHeLb (5) Bpy4HYy.
e OcnabTe i 3HIMiTE camobnokyBanbHWUIN 30BHiLLHI draHelp (5).

e [MomicTiTb Auck Tak, Wwob BiH GyB NPUTUCHYTWIA [O NOBEPXHi
BHYTPILLHBbOrO chnaHus (6).

o [MpuKpyTiTe CamobnokyBanbHWA 30BHILLHIA dnaHeub (5)

JeMoHTax AWCKIB 3AINCHIOETLCA B NOPSAKY, 3BOPOTHOMY MOHTaXy.
Mig Yac MoHTaxy AWCK MOBUHEH GYTW NMPUTUCHYTWIA [O NMOBEPXHi



BHYTPiLLHBbOro cpnaHus (6) i nocamxeHnin No LeHTPY Ha NOro HUXKHIN
CTOPOHi. AKLLIO CaMOKOHTPSILLAsCA raiika 3aKknuHuno, ckopuctaiTecs
crevjanbHUM KrioYem.

BCTAHOBINEHHA POBOYUX
OTBOPOM
WANY

HatucHiTb kHonky 6nokyBaHHs wnuHaens (1).

IHCTPYMEHTIB 3 PI3bBOBUM

o 3HIMiTb paHille BCTaHOBNEHWA pobounii opraH, SKWo BiH OyB
BCTaHOBIEHWA.

o 3HimMiTb 06MaBa chnaHLi nepes yCTaHOBKO - BHYTPILLHii (hnaHeLb
(6) i camo3aTUCKHWMIA 30BHILLHIN chnaHeLp (5).

- HakpyTiTb pisbboBy YacTuHy pobo4oro iHCTpyMeHTa Ha WnuHAEnNb i
3nerka 3aTsrHiTb.

Po3bupaHHa  poBoumx iHCTpyMeHTIB 3 pi3bboBMM  OTBOPOM
BinOyBaeTbCA Y 3BOPOTHOMY NOPSAKY A0 36MpaHHS.

KPINNEHHSA KYTOBOI LLNI®YBAINBLHOI MALLMHU B CTIALI ANA
KYTOBOI LLUMNI®YBAINBHOI MALLMHU

[onyckaeTbca BUKOPUCTaHHA KyTOBOI LWnidpyBanbHOI MallMHW Ha
crneujanbHOMy LITaTUBIi ANS KyTOBMX LUMichyBanbHUX MalUuMH 3a
YMOBW MpaBWUIIbHOTO BCTAHOBSIEHHSI BIiAMOBIAHO A0  IHCTPYKLiii
BMPOGHMKa LITaTUBA.

EKCMNYATAUIA / HANALUTYBAHHA

Mepen BMKOpPUCTaHHAM NepeBipTe CTaH wWrigyBanbHOro Kpyra.
He BuKopucTOBYiiTE BiAKONM, TPILLMHM a6GO iHLWWI NOLWKOMKEHHSA
wnicpyBanbHUX KPYriB. 3HOWEHUI KPYT abo WiTKy cnif HerauHo
3aMiHUTM HOBMMM nepepn BukopucTaHHAM. Micns 3akiHYeHHs
poGoTM 3aBXAM BUMMKaNTe wnicdyBanbHy MaluvHy i YekanTe
NOBHOI 3yNUHKU poGoyoro iHcTpyMeHTa. Tinbku nicns uboro
MOXHa npubupatu wnigyBanbHy MawuHy. He ranbmyite
oGepToBUi WNidyBanbHUIA  KPYr, NPUTUCKalOMM Woro pfo
3aroToBKM.

e Hikonn He nepeBaHTaxyiTe wnidyBanbHy MawwuHy. Bara
€NneKTPOIHCTPYMEHTY ~ CTBOPIOE  [OCTaTHiW  TUCK  AnsA
ed)eKTUBHOI PoGOTU iHCTPYMeHTy. [lepeBaHTaXeHHs Ta
HaAMipHWIA TUCK MOXYTb NPU3BECTM 0 HeGE3MeYHOI NONIOMKU
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

Akwo wnicpyBanbHa MawwuHa nagae nig vac po6otu,
HeobXiaHO nepeBipuTH i, 3a HEOBXiAHOCTI, 3aMiHUTK poGouni
iHCTPYMEHT, SIKLLO BiH NolKomKeHU abo aedopmoBaHuUin.

e Hikonu He Bpapsiite
o6pobnioBaHoMy MaTepiany.

po6GoYMM  iHCTPYMEHTOM  no

YHuKanTe niacTpubyBaHHSA Ta WKPAGAHHA AUCKOM, 0COGNMBO
nia yac po6oTM Ha KyTax, FOCTPUX Kpasix Towo (ue Moxe
NpU3BECTM 40 BTPATU KOHTPOIIO Ta edpekTy Biaaadi). (ue moxe
NpuU3BECTU A0 BTPaTU KOHTPOSIO Haf eNeKTPOiHCTPYMEHTOM i
edrekTy Bigaayi).

Hikonn He BMKOPUCTOBYWTE [OUCKM, MpPU3HaYeHi Ans
PO3NUIMIOBAHHA  AEPeBUMHU  Bif  LMPKYNAPHUX  MUIIOK.
BuKOpUCTaHHS TaKMUX MUASINBHUX AUCKIB 4acTo NpU3BOAUTL
A0 AiBMLLA BiaAayvi eNnekTPOiHCTPYMEHTY, BTPaTh KOHTPONIO Ta
MOXe Npu3BecTM 40 TpaBMyBaHHA onepaTopa.
YBIMKHEHO/BUMKHEHO

MNia yac 3anycky Ta po6oTu TpumanTe WripyBanbHy MawwuHy
o6oma pykamu. LlnicpyBanbHa MaluuHa ocHalleHa 3anobikHWUM
BYMUKa4eM A1 3anobiraHHs BUNagKoBOro BBIMKHEHHSI.

e HatucHiTb kHonky Baxens (7) Bnepen.

® HaTWUCHITb KHOMKY YBIMKHEHHS/BUMKHEHHS (2).

e AKWO BiANYCTUTU KHOMKY BUMUKada (2), wnidyBanbHa malunHa
3YMUHUTBLCS.

Mig 4yac 3anycky ABUryH 3anycKaeTbCsi 3 MOBINLHOrO CTapTy,

SIKWA  BUKOPUCTOBYETLCSI [ANA  3anycKy HeHaBaHTaXeHOoro
ABUryHa.
Micna 3anycky wnidyBanbHOI MalWMHN 3a4eKkanTe, MOKU

wnicdyBanbHUM KPYr AOCATHE MakCMManbHOI WBUAKOCTI, nepLu
HiXK Mo4MHaTH po6oTy. 3a6OPOHAETLCA HAaTUCKAaTU Ha BUMMKaY,
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konu wnicyBanbHa MawWuHa YBiIMKHEHa a60 BUMKHeHa.
Bumukay wnicyBanbHOI MallMHM MOXHA BUKOPUCTOBYBaTy
TiNbKM TOAi, KONK eNeKTPOIHCTPYMEHT 3HaXOAUTLCA Ha BiAcTaHi
BiJ 3aroToBKM.

BUPI3AHHA
e PizaHHA KyTOoBOK  WNidyBanbHOK
BUKOHYBaTM TiNbKW MO NPAMiA n

MalinHo MOXHa

He pixTe maTepian, Tpumatouu ioro B pyLui.

Benuki 3arotoBku cnig niaTpUMyBaTM, NpU ULOMY Crif
noaGartu npo Te, Wo6 TOYKU ONopu 3HaxXoAUNUCA GnNU3bLKo Ao
niHii pisaHHA i Ha KiHUi maTepiany. CTaGinbHO po3MmileHun
maTepian He Oyae pyxaTucs nig vac pisaHHA.

HeBenuki 3aroToBKM cnig 3aTUckaTtu, HaNnpuknaa, y newarax,
3a fonomoroto cTpy6umH Towo. MaTtepian cnig 3aTuckaTu Tak,
Wo6 Touka pisaHHA 3HaxoAunacs 6GnM3bLKO [0 3aTUCKHOro
enemenTa. Lle 3a6e3neunThb Ginbluy TOYHICTL pi3aHHSA.

He ponyckauTe BiGpauii abo TpambByBaHHA Bigpi3HOro Kpyra,
OCKiNbKM Lie NOriplWmnTb AKICTL Pi3aHHA | MOXe NpU3BecTU A0
MONOMKM BiApi3HOro Kpyra.

Mip 4ac pisaHHA Ha BIAPI3HWA KPYr HE MOXHA YUHUTK
6OKOBOrO TUCKY.

BukopucToByiTe NpaBUNbHUWA BiAPI3HWIA KPYr 3anexHo BifA
marepiany, AKui NoTpiGHO po3pizaTu.

Mip 4ac npopisaHHA Mmartepiany peKkoMeHAYETLCA, LWo6
HanpsiMOK nopadvi 36iraBcsi 3 HanpsiMKOM oGepTaHHA
BiApi3HOro Kpyra.

MubuHa pisaHHs 3anexuTb B AiameTpa Aucka.

o Cnia BUKOPWUCTOBYBATU TiNMbKWA JUCKU 3 HOMIHANbHUM AiaMeTpoM,
He GiNbLUMM 3a peKOMEHA0BaHWUIA NS AaHOT Mofeni WhidyBanbHOT
MalLLUHU.

e Mig yYac rmubokoro pisaHHs (Hanpuknag, npodinis, GyaiBenbHUX
6nokiB, LIErnu TOLLO) He A0MNYCKaNTe KOHTaKTY 3aTUCKHUX dnaHuiB
i3 3aroToBKOI0.

BigpisHi kpyrv nia uyac poGoTU AocAraloTb AyXe BUCOKMX

TemnepaTyp - He TOpKalTecs iIX He3axMLEeHUMN YacTUHaMM Tina,

MOKN BOHU HE OXOJSIOHYThb.

LUNI®YBAHHA

Ans wnidyBaHHA MOXHa BWKOPUCTOBYBATW, Hanpwuknaz, 3a4ucHi
Kpyru, TapinyacTi Kpyru, MentocTKoBi Kpyru, Kpyrv 3 abpasvBHUM
BOMOKHOM, APOTSAHI LWITKK, THYYKi KPYr ANs HaxgayHoro nanepy
Towo. KoxeH Tn Kpyra Ta 3aroToBKW BUMAarae BiANOBIAHOI TEXHIKW
poBoTU Ta BMKOPUCTaHHS BIANOBIAHWX 3acobiB iHAMBILYanbHOrO
3axucTy.

[AncKW, Npu3HauveHi ANA pi3aHHA, He MOXHa BUKOPUCTOBYBaTH
Ans wnicgyBaHHA.

3auucHi Kpyrm npusHauveHi AnNsi BUAaneHHs martepiany Kpaem
Kpyra.

e He wnidyinte 6iyHOWO CTOpPOHOW Kpyra. OnTUManbHUiA
po6oyunit KyT ANsi UbOro TUMY Kpyra CTaHOBUTb 30° .

o LlnichyBanbHi po6oTU AO3BONSAETLCS BMKOHYBATU TiNbKuU 3a
AonomMoro wniyBanbHUX KpyriB, NpMaaTHUX ANsi 4aHOro
marepiany.

Mip yac po6GoTtu 3 BisinonoAiGHUMYK NENCTKOBUMU Kpyramu,

wnidyBanbHUMKU TapinyacTMMKU KpyramMu Ta rHy4KMMU Kpyrammu

ANsi HAXAAYHOro nanepy Heo6XiAHO CTEXWUTU 3a NpaBUNbHUM

KyTOM aTaKMu.

* He wnichyinte BClo NoBepxHIO AuUcka.

e Li TMNnu pguckiB BMKOPUCTOBYHOTHLCSI ANA O6GPO6GKM MMOoCcKux
NOBEPXOHb.

OpoTsiHi  WiTKN B OCH y npu onsa oy
npociniB i BaXKOAOCTYNHUX Micub. 3 iX JOMOMOro MOXHa
BMAANUTM 3 MOBEpPXHi MaTtepiany, Hanpuknag, ipxy,
nakocap6oBe NOKPUTTS TOLLO.



Cnip BUKOpPUCTOBYBaTU TiNbKK Ti po6oYi iHCTpYMeHTH, AonycTuma
Yyactota o6epTaHHA SAKMX nNepeBullye aGo AOpiBHIOE
MaKCUManbHiA YacToTi o6GepTaHHA KyToBOi LidyBanbHOI
MalluMHKN 6e3 HaBaHTaXeHHs.

EKCMNYATALISA TA OBCNYroBYBAHHSA
I1epe,q Gyﬂb-ﬁKMM BCTaHOBMNEHHAM, HanawTyBaHHAM, pPEMOHTOM
abo ekcnnyarauicto Bia'eAHaNTe WHYP XUBMNEHHSA Bif PO3eTKM.

OBCNYroBYBAHHA TA 3BEPIFAHHA
o PekoMeHAyeTbCA YMCTUTWM MPUCTPIA  oapasy micns
BUKOPUCTAHHS.

3asHayeHuii piBeHb Bibpauii € penpe3eHTaTMBHUM NS OCHOBHOMO
BUKOPUCTaHHS  €MEeKTPOIHCTPYMEHTY. SIKLWO  eneKTPOiHCTPYMEHT
BMKOPUCTOBYETLCA ANst iHWUX LUinei abo 3 iHWuMK poBoyvmu
{HCTpyMEHTamMu, a TakoX MpW  HEAOCTaTHbOMY — TEXHIYHOMY
obcnyroByBaHHi, piBeHb Bibpauii Moxe 3miHuTUCA. BkasaHi Bulle
NPUYNHN MOXYTb NPU3BECTM 0 NiABULLEHHS PiBHS BiGpaLlii npoTsrom
ycboro pobodoro nepioay.

[ins TouHOT ouiHKM BNnmBY Bibpaii HeobxiaHO BpaxoByBaTh nepioau,
KOMW eNneKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHWIA aB0o KOMW BiH YBIMKHEHWIA, ane
He BVKOPUCTOBYETLCS AN poboTh. TakMm YMHOM, 3aranbHUiA BB
BibpaLii Moxe BUSBUTMCS Habarato HUKXYUM.

KOXHOro

[na 3axucTy kopucTyBaya BiA BnnuBy Bibpauii cnig BXuTK
[ofaTkoBux 3axodi 6esnekun, Takux SK: TexHiYHe obCnyroByBaHHS
€NeKTPOIHCTPYMEHTY Ta pobounx iHCTPyMeHTIB, 3abesneveHHs
BiANOBIAHOI TEMNepaTypu pyK, HanexHa opraHisaulis npadi.

3AXUCT HABKONMULLUHbOIO CEPEQOBULLA

He BMKOpPUCTOBYITE ANSA YMLLEHHS BoAy abo iHLWi pignHN.

MpucTpiit  cnig  4MCTUTM Ccyxol raHuipkolo abo npoaysaTu
CTUCHEHWUM MOBITPSIM HU3bKOTO TUCKY.

He BUKOpUCTOBYiTEe MULOYi 3aC06K @G0 PO3UMHHIKM, OCKINbKY BOHM
MOXYTb MOLUKOANTY NNACTUKOBI AeTarni.

BUpoGK 3 eneKTPUUHUM XUBMEHHSIM HEe MOXHA BUKUAATW Pa3oM i3
noGyToBMMM Bigxodamu, ix crif nepeaaBath y BiANoBigHI LEeHTpu Ans
yTunisauii. Ans oTpumaHHs iHdhopmaLlii npo yTunisatiio 38epHiTbCs A0
npofasus Bupoby abo Micuesoi Bnaau. BinnpaubosaHe enektpuuHe
Ta eneKkTpoHHe obragHaHHs MICTUTL EKOMOMYHO IHepTHI PeyoBUHM.
HenepepobneHe obnagHaHHA CTaHOBWUTb MOTEHLiAHWUA PU3NK Ans

PerynsipHo ouuwante BEHTUNSLiAHI OTBOPWU B KOPMYCi ABUTYHa,
Wo6 3anobirtv neperpiBaHHI0 NPUCTPOIO.

Akwo kabenb XUBNEHHS NOLUKOAXEHWI, 10ro HeoBXiAHO 3aMiHUTL
Ha kabenb 3 Takumu X xapaktepuctukamu. Lito onepauijto cnia

[oBipuTK KBanicikoBaHoMy cneujanicty abo sigaatv npunag Ha
cepBicHe 06CnyroByBaHHS.

e 3aBxaun 3bepiraiiTe NpUCTPI y Cyxomy Ta HeAOCTYMHOMYy Ans
niten micui.

Bynb-aki HecnpaBHOCTI Cnif ycyBaTVt B aBTOPU30BaHOMY CEPBICHOMY

LieHTPi BUpOBHMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

PENTUHIOBI JAHI

NAPAMETP LIHHICTb

Hanpyra XuBneHHs 230-240 B BMIHHOIo
CTPYMY

YacToTta XuBneHHs 50 My

HoMiHanbHa NoTyXXHiCTb 3000 W

HomiHanbHa wemnakicts 6600 xa*

MakcumanbHui fiameTp 230 mm

aucka

BHyTpiLLHiV giameTp Ancka 22,2 MM

Hutka wnuHgens M14

CTyniHb 3axucty IP IPX0

Knac saxucty 1]

Meca 5.55 kr

Pik Bunycky 2023

OAHI LOAO LWYMY TA BIBPALIT

PiBeHb 3ByKOBOTrO TUCKY Lea =91 oBb(A) K=3 oB(A)
(WwnidgpyBaHHs)

PiBeHb 3ByKOBOro TUCKY
(pi3aHHs)

PiBeHb 3BYKOBOI NOTY)XXHOCTI
(WwnidgpyBaHHs)

PiBeHb 3BYKOBOI NOTY)XXHOCTI
(pi3aHHs)

MakcumanbHe 3HaYeHHs
NPUCKOPEHHS

AAHI LLOAO LIYMY TA BIBPALIIT

IHdopmauisa npo wywm i BiGpauito

PiBHi BUNPOMiHIOBAHOTO LLYMY, Taki ik piBEHb 3BYKOBOrO TUCKY Lpa Ta
piBeHb 3BYKOBOi MOTYXHOCTi Lwa , a TakoX HEeBU3HAYEHICTb
BUMiptoBaHHs K, HaBedeHi Hwk4e B iHCTPYKLUiaX BignosigHo o EN
60745.

BHaveHHs Bibpauii (3HaYeHHs! MPUCKOPEHHS) an Ta HEBU3HAYEHICTb
BuMiptoBaHHst K, Bu3HayeHi BignosigHo Ao EN60745, Hasenei
HIKYe.

Lra = 90 AB(A) K=3 aB(A)

Lwa = 99 AB(A) K=3 aB(A)

Lwa = 98 AB(A) K=3 aB(A)

an = 8 m/c? K=1,5 m/c?

PieeHb Bibpauii, HaBegeHUn y LbOMy MNOCiBHKKY, ByB BUMIpsiHWIA
BiANOBIAHO A0 MPOLEAYPU BUMIPIOBaHHS, BUM3HA4YeHOI CTaHAapTOM
EN60745, i moxe ©OyTM BUKOpPUCTaHWA ANA  NOPIBHSAHHS
eneKTpoiHCTPyMeHTiB. BiH Takox Moxe OyTu BukopucTaHuii Ans
nonepeaHLoi OLiHKK BNNuBY BibpaLyii.
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HaBKOMLIHBOTO Cepe/1OBULLA Ta 310pOB's Toaei.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa 3
MicuesHaxomkeHHsM y Bapuuasi, ul. MorpaHudHa 2/4 (pani - "Tpyna Topex")
MOBIJOMIISE, LLIO BCi aBTOPChKI MpaBa Ha 3MICT Loro nocibHuka (aani - "MociGHuK"),
BKIlOYalouW, cepeq iHLWIoro, oro TekcT, doTorpadii, cxemn Ta gjiarpamu, Hanexartb
pyni Topex. Voro Tekct, choTorpadii, Cxemu, MasioHku, a Takox ioro KomnoauLis
HarnexaTb BUKMouHO Grupa Topex i nignsiraloTb NMpaBoBOMY 3axMCTy BiAMoOBIAHO A0
BakoHy Bin 4 notoro 1994 p. "Mpo aBTopchke NpaBo i CyMixHi Npaea” (3akoHoaaBuMin
BiCHMK 2006 p. Ne 90 Poz. 631, 3 HacTynHUMM 3MiHaM | fONOBHEHHsIMK). KonitoBaHHS,
06po6ka, ny6rnikaLis, MoavdikaList 3 KoMepLiiHOK MeToto Bckoro MociGHuka abo oro
okpemux enemeHTiB 6e3 ncbMoBoi 3rogn Grupa Topex cyBopo 3aGOpOHEHO i Moxe
NPU3BECTM [0 LMBINBHOT Ta KpUMIHAMBHOT BiANOBIAANBHOCTI.

cz
PREKLAD (UZIVATELSKE) PRIRUCKY

UHLOVA BRUSKA 04-715

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI S|
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO
BUDOUCI POUZIT.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi USTANOVENI
Bezpecnostni pokyny pro brouseni, brouseni brusnym papirem,
praci s draténymi kartaci a fezani brusnym kotoucem.

* Toto elektrické narfadi Ize pouzivat jako béZnou brusku, brusku na
brusny papir, brusku s draténym kartd¢em a jako brusnou frézu.
Dodrzujte vS§echny bezpeénostni pokyny, navody, popisy a Udaje
dodané s elektrickym naradim. Nedodrzeni nasledujicich pokynu
mulze zpusobit nebezpeci urazu elektrickym proudem, pozaru
a/nebo vazného zranéni.

e Toto elektrické nafadi se nesmi pouzivat k lesténi. Pouziti
elektrického naradi k jiné nez urené pracovni ¢innosti mize vést
k nebezpeéi a zranéni.

e Nepouzivejte pfislusenstvi, které neni specidlné navrZzeno a
doporu¢eno vyrobcem pro dané nafadi. Skutecnost, Ze
pfisluSenstvi Ize na elektrické naradi namontovat, neni zarukou
bezpeéného pouzivani.

e Pripustné otacky pouzitého pracovniho nastroje nesmi byt nizsi
nez maximalni otacky uvedené na elektrickém naradi. Pracovni
nastroj, ktery se otaci rychleji, nez je pfipustna rychlost, se mize
zlomit a ¢asti nastroje se mohou odstipnout.

e Vnéjsi primér a tloustka pracovniho nastroje musi odpovidat
rozmérdm elektrického naradi. Pracovni nastroje s nespravnymi
rozméry nelze dostate¢né stinit ani kontrolovat.

e Pracovni nastroje se zavitovou destickou musi pfesné zapadat do
zavitu na vietenu. U pracovnich nastroji s pfirubou musi pramér
otvoru pracovniho nastroje odpovidat priméru pfiruby. Pracovni
nastroje, které presné nepasuji na elektrické naradi, se budou
otaéet nerovnomérné, budou velmi silné vibrovat a mohou
zpusobit ztratu kontroly nad elektrickym naradim.

e V zadném pfipadé nepouzivejte poSkozené pracovni nastroje.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte nafadi, napf. brusné kotouce,
zda nejsou odstipnuté a popraskané, brusné podlozky, zda nejsou




popraskané, opotfebované nebo silné opotfebované, draténé
kartace, zda nejsou uvolnéné nebo pretrzené draty. Pokud
elektrické naradi nebo pracovni nastroj upadl, zkontrolujte, zda
neni poskozeny, nebo pouzijte jiny neposkozeny nastroj. Pokud
byl nastroj zkontrolovan a opraven, zapnéte elektrické naradi na
nejvyssi otacky na dobu jedné minuty a dbejte na to, aby se
obsluha a okolostojici osoby v blizkosti nachazely mimo zénu
rotujiciho nastroje. Poskozené naradi se béhem této doby
testovani obvykle zlomi.

* Je nutné pouzivat osobni ochranné pomucky. V zavislosti na typu
prace noste ochrannou masku zakryvajici cely obli¢ej, ochranu o¢i
nebo ochranné bryle. V pfipadé potieby pouzivejte protiprachovou
masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo specialni zastéru
na ochranu pred malymi ¢&asticemi obruSovaného a
opracovavaného materialu. Chrarite si oci pfed cizimi télesy ve
vzduchu, které vznikaji pfi praci. Prachovd maska a ochrana
dychacich cest musi odfiltrovat prach vznikajici pfi praci.
Dlouhodobé vystaveni hluku , mize vést ke ztraté sluchu.

* Ujistéte se, Zze jsou okolni osoby v bezpetné vzdalenosti od
dosahu elektrického nafadi. Kazdy, kdo se nachazi v blizkosti
pracujiciho elektrického naradi, musi pouzivat osobni ochranné
prostfedky. Ulomky obrobk( nebo zlomené pracovni nastroje se
mohou odstipnout a zpusobit zranéni i mimo bezprostiedni zénu
dosahu.

« P¥i praci, pfi niz by se naradi mohlo dostat do kontaktu se skrytymi
elektrickymi vodi¢i nebo vlastnim napajecim kabelem, drzte naradi
pouze za izolované plochy rukojeti. Pfi kontaktu se sitovym
kabelem muZze dojit k pfenosu napéti na kovové &asti elektrického
naradi, coz mlze zpuUsobit Uraz elektrickym proudem.

* Sitovy kabel udrzujte mimo dosah rotujicich pracovnich nastrojt.
Pokud ztratite kontrolu nad naradim, muze dojit k prefiznuti nebo
vtazeni sitového kabelu a zachyceni vasi ruky nebo celé ruky
rotujicim pracovnim nastrojem.

« Nikdy neodkladejte elektrické naradi dfive, nez se pracovni nastroj
zcela zastavi. Rotujici nastroj se mize dostat do kontaktu s
povrchem, na ktery je odlozen, takze byste mohli ztratit kontrolu
nad elektrickym naradim.

* Neprenasejte elektrické naradi, pokud je v pohybu. Nahodny
kontakt odévu s rotujicim elektrickym naradim maze zplsobit jeho
vtazeni a zavrtani elektrického naradi do téla obsluhy.

e Pravidelné Cistéte vétraci otvory elektrického nafadi. Ventilator
motoru nasava prach do krytu a velké nahromadéni kovového
prachu muze zpUsobit elektrické nebezpeci.

* Nepouzivejte elektrické nafadi v blizkosti hoflavych materiald.
Jiskry by je mohly zapalit.

* Nepouzivejte nafadi, které vyzaduje kapalné chladici kapaliny.
Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich kapalin mize vést
k Urazu elektrickym proudem.

Odmitnuti a pfislusné bezpe¢nostni tipy

Zpétny raz je nahla reakce elektrického nafadi na zablokovani nebo
prekazku rotujiciho nastroje, jako je brusny kotoué, brusny talif,
dratény karta¢ apod. Zaseknuti nebo zablokovani vede k nahlému
zastaveni rotujiciho pracovniho nastroje. Nekontrolovany elektricky
nastroj tak bude trhat ve sméru opacném, nez je smér otaeni
pracovniho nastroje.

Kdyz se napfiklad brusny kotou¢ zasekne nebo se zasekne v

obrobku, vypne se napajeni elektrického nastroje. Jakmile se brusny

kotou¢ opét zacne otacet, bruska zaCne automaticky pracovat.

Pohyb brusného kotouce (smérem k obsluze nebo od ni) je pak

z4avisly na sméru pohybu kotou€e v misté zablokovani. Kromé toho

se mohou brusné kotouce také zlomit. Zpétny réz je dusledkem
nespravného nebo chybného pouzivani elektrického naradi. Lze mu
predejit pfijetim vhodnych opatfeni popsanych nize.

o Elektrické nafadi by mélo byt drzeno pevné, s télem a rukama v
poloze, ktera zmirfiuje zpétny raz. Pokud je soucasti standardniho
vybaveni pomocna rukojet, méla by se vzdy pouzivat, aby bylo
mozné co nejlépe kontrolovat sily zpétného razu nebo moment
zpétného razu pfi spusténi. Obsluha muze kontrolovat jevy trhnuti
a zpétného razu pfijetim vhodnych opatfeni.

e Nikdy nedrzte ruce v blizkosti rotujicich pracovnich nastroju.
Pracovni nastroj muze v dusledku zpétného razu ruku poranit.

« Nepfiblizujte se k oblasti dosahu, kde se elektrické naradi pfi
zpétném razu pohybuje. V dusledku zpétného razu se elektrické
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naradi pohybuje v opaéném sméru, nez je pohyb brusného
kotou€e v misté zablokovani.

e Obzvlasté opatrni budte pfi obrabéni rohu, ostrych hran apod.
Zabrarite vychyleni nebo zaseknuti pracovnich nastroju. Rotujici
pracovni nastroj je nachylnégjsi k zaseknuti pfi obrabéni uhld,
ostrych hran nebo pokud je odkopnut zpét. To se mize stat
pficinou ztraty kontroly nebo zpétného razu.

* Nepouzivejte dfevéné nebo ozubené kotouce. Pracovni nastroje
tohoto typu Easto zpusobuji zpétny raz nebo ztratu kontroly nad
elektrickym naradim.

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni a fezani brusnym

kotou¢em

* Pouzivejte pouze brusny kotou¢ uréeny pro dané elektrické naradi
a ochranny kryt uréeny pro tento kotou¢. Brusné kotouce, které
nejsou uréeny pro konkrétni elektrické naradi, nemohou byt
dostate¢né chranény a nejsou dostate¢né bezpecné.

e Ohnuté brusné kotou¢e musi byt namontovany tak, aby zadna
jejich ¢ast nevycnivala za okraj ochranného krytu. Nespravné
namontovany brusny kotou¢ vy&nivajici za okraj ochranného krytu
nemuze byt dostate¢né chranén.

e Kryt musi byt k elektrickému nafadi pevné pripevnén, aby byla
zaruCena co nejvySsi mira bezpecnosti, a musi byt umistén tak,
aby ¢&ast brusného kotouce, kterd je vystavena a sméfuje k
obsluze, byla co nejmensi. Kryt chrani obsluhu pfed Glomky,
nahodnym kontaktem s brusnym kotou¢em a také pred jiskrami,
které by mohly zapalit odév.

e Brusny kotou¢ se smi pouzivat pouze k praci, pro kterou je uréen.
Nikdy napfiklad nebruste bo&ni plochou fezného kotouge. Rezné
kotou€e jsou uréeny k odstrariovani materidlu hranou kotouce.
Plsobenim bocnich sil na tyto brusné kotouce muze dojit k jejich
zlomeni.

e Vzdy pouzivejte nepoSkozené upinaci pfiruby spravné velikosti a
tvaru pro zvoleny brusny kotou¢. Spravné priruby podpiraji brusny
kotou¢ a snizuji tak nebezpeci jeho zlomeni. Pfiruby pro fezné
kotouce se mohou li$it od pfirub pro ostatni brusné kotouce.

e Nepouzivejte pouzité brusné kotouce z vétSiho elektrického
naradi. Brusné kotouCe pro vétSi elektrické nafadi nejsou
konstruovany pro vyssi otacky, které jsou charakteristické pro
mensi elektrické naradi, a mohou se proto zlomit.

DalSi specifické bezpecnostni pokyny pro
fezani brusnym kotoucem

e Vyvarujte se zaseknuti fezného kotouce nebo pfiliSného
tlaku. Neprovadéjte pfrilis hluboké fezy. Pretizeni fezného
kotou€e zvySuje jeho zatiZzeni a tendenci k zaseknuti nebo
zablokovani, a tim i moznost vyhozeni nebo zlomeni.

* Vyhybejte se prostoru pied a za rotujicim fezacim kotoucem.
Pohyb fezného kotouce v obrobku smérem od vas muze zpusobit,
Ze v pfipadé zpétného razu odleti elektrické nafadi s rotujicim
kotou€em pfimo proti vam.

e Desky nebo velké predméty by mély byt pied obrabénim
podepieny, aby se snizilo riziko zpétného razu zpisobeného
zaseknutym kotoucem. Velké obrobky se mohou ohnout pod
vlastni vahou. Obrobek by mél byt podepien z obou stran, a to jak
v blizkosti linie fezu, tak na okraji.

e P¥i fezani otvorii ve sténach nebo v jinych neviditelnych
oblastech dbejte zvy$ené opatrnosti. Rezny kotoué¢ zanofeny
do materidlu muze zplsobit zpétny réz nastroje, pokud narazi na
plynové potrubi, vodovodni trubky, elektrické kabely nebo jiné
predméty.

Zvlastni bezpe€nostni pokyny pro brouseni brusnym papirem

Nepouzivejte nadmérné listy brusného papiru. Pfi vybéru velikosti
brusného papiru se fidte doporuc¢enim vyrobce. Brusny papir
vycnivajici mimo brusnou desku mlize zpUsobit zranéni a muze vést
k zablokovani nebo roztrzeni papiru nebo k jeho zpétnému odvijeni.

2Zvlastni bezpecnostni pokyny pro praci s draténymi kartaci

e Je tfeba vzit v Uvahu, Ze i pfi béZzném pouzivani dochazi ke
ztratdm kouskl dratu kartaéem. NepretéZujte draty pfili§ velkym
tlakem. Kousky dratu, které se dostanou vzduchem, mohou
snadno prorazit tenky odév a/nebo klzi.

e Pokud je doporuen ochranny kryt, zabrarite kontaktu kartace s
ochrannym krytem. Prumér talifovych a hrncovych kartacu Ize
zvétsit tlakem a odstfedivymi silami. Dal$i bezpe€nostni pokyny



o U nastroju uréenych pro brusné kotouce se zavitem zkontrolujte,
zda délka zavitu brusného kotouce odpovida délce zavitu vietena.

« Obrobek musi byt zajistén. Upnuti obrobku do upinaciho zafizeni
nebo svéraku je bezpe¢néj$i nez jeho drzeni v ruce.

« Nedotykejte se feznych a brusnych kotouct, dokud nevychladnou.

e Pfi pouziti rychloupinaci pfiruby se ujistéte, Ze vnitfni pfiruba
nasazena na vieteno je opatfena pryZzovym O-krouzkem a ze
tento krouzek neni poskozen. Dbejte také na to, aby byly povrchy
vnéjsi pfiruby a vnitfni pfiruby Cisté.

* Rychloupinaci pfirubu pouzivejte pouze s brusnymi a feznymi
kotoudi. Pouzivejte pouze nepoSkozené a spravné fungujici
pfiruby.

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.

Navzdory pouziti prirozené bezpeéné konstrukce,
bezpeénostnich opatieni a dalSich ochrannych opatreni vzdy
existuje zbytkové riziko urazu pfi praci.

Vysvétleni pouzitych piktogramu.

1.Caution Piijméte zvlastni opatieni

2. Prectéte si navod k obsluze, dodrzZujte v ném uvedena upozornéni
a bezpecnostni podminky!

3.Pouzivejte osobni ochranné pomducky (ochranné bryle, ochrana
sluchu).

4.Wear ochranné rukavice

5. Pfed udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel.

6.Chrarite déti pfed nastrojem

7.Protect pfed destém

8.Tfida ochrany dvé

Dalsi bezpeénostni prvky

V pfipadé doCasného vypadku napdjeni ze sité nebo po vytazeni
zastréky ze zasuvky s vypinacem v poloze "zapnuto” je tfeba pfed
opétovnym spusténim vypina¢ odblokovat a nastavit do polohy
vypnuto.

Dals$i funkci zvysujici bezpecnost uzivatele je odpojeni napéjeni
brusky pfi pfetizeni stroje nebo zablokovani kotouce. Jakmile se
kotou¢ opét zacne otacet, bruska automaticky zacne pracovat.

POZOR: P¥i praci s uhlovou bruskou davejte neustale pozor, abyste
tento okamzik nepromeskali.

KONSTRUKCE A POUZITI

Uhlova bruska je izolované rugni elektrické nafadi tfidy Il. Stroj je
pohanén jednofazovym komutatorovym motorem, jehoz otacky jsou
redukovany pomoci Uhlové prevodovky. Lze ji pouzit k brouseni i
fezani. Tento typ elektrického nafadi se Siroce pouziva k
odstrariovani vSech typl otfepli z povrchu kovovych dilt, k
povrchové Upravé svarl, k fezani tenkosténnych trubek a malych
kovovych dilu atd. S vhodnym pfislusenstvim Ize uhlovou brusku
pouzivat nejen k fezani a brouseni, ale také k ¢isténi napt. rzi, natéru
apod.

Jeho vyuziti zahmuje Sirokou $kalu opravarenskych a stavebnich
praci, které se netykaji pouze kovt. Uhlovou brusku Ize pouzit také
k fezani a brouseni stavebnich materialti, napf. cihel, dlazebnich
kostek, keramickych obkladt atd.

Spotiebi¢ je uréen pouze pro suché pouziti, nikoli pro lesténi.
Elektrické naradi nepouzivejte nespravné

Zneuziti.

e Nemanipulujte s materidly obsahujicimi azbest. Azbest je
karcinogenni.

o Nepracujte s materidly, jejichZ prach je hoflavy nebo vybusny. Pii
praci s elektrickym naradim vznikaji jiskry, které mohou vznitit
uvolfiované vypary.

e K brouseni se nesmi pouZivat fezné kotouée. Rezné kotoude
pracuji s boéni plochou a brouseni pfedni plochou takového
kotou¢e mlze zpusobit poSkozeni kotouce, coz mlze vést k
nebezpeci zranéni obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK

NiZe uvedené Eislovani se vztahuje na soucasti jednotky zobrazené
na grafickych strankach této prirucky.
1.Tlacitko zamku vietena

2.Switch

3.Pfidavna rukojet’

4.5tit

5.Self upinaci vnéjsi pfiruba

6, Vnitni pfiruba

7.Tlacitko blokovani proti nahodnému spusténi
8.Carbon kartacovy kryt

9.Hlavni zamek rukojeti

10.Paka (kryt cepele)

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt razdily.

PRISLUSENSTVI

o Stit 1ks.
 Specialni kli¢ 1ks.

e Pridavna rukojet 1 ks.

e Samosvorna vnéjsi pfiruba 1ks.
PRIPRAVA NA PRACI

MONTAZ POMOCNE RUKOJETI

Pomocna rukojet (3) se instaluje do jednoho z otvort na hlavé
brusky. Doporuéuje se pouzivat brusku s pomocnou rukojeti. Pokud
budete brusku pii praci drzet obéma rukama (i s pouzitim pomocné
rukojeti), je mensi riziko, Ze se vase ruka dotkne rotujiciho kotouce
nebo kartace a dojde k poranéni zpétnym razem.

NASTAVITELNA HLAVNi RUKOJET

Pred zahajenim prace Ize nastavit polohu hlavni rukojeti brusky tak,
aby byla pro provadénou praci co nejvhodnéjsi. Rukojet Ize nastavit
do 3 poloh oto¢enim o 90° doleva nebo doprava oproti zakladni
poloze.

« Stisknéte hlavni blokovaci tlagitko rukojeti (9).
e Otocte hlavni rukojet do pozadované polohy.
e Hlavni rukojet se automaticky uzamkne ve zvolené poloze.

INSTALACE A NASTAVENI STITU

Kryt noze chrani obsluhu pied tlomky, nahodnym kontaktem s
pracovnim nastrojem nebo jiskrami. Vzdy je treba dbat na to, aby
jeho kryci cast smérovala k obsluze.

Konstrukce krytu noze umoziiuje nastaveni krytu do optimalni
polohy bez poutziti naradi.

e Uvolnéte a stahnéte packu (10) na ochranném krytu kotouce (4).
e Otocte ochranny kryt kotouce (4) do pozadované polohy.

e Uzamknéte spusténim packy(10).

Demontaz a sefizeni ochranného krytu disku se provadi v opaéném
poradi nez jeho montaz.

VYMENA NASTROJU

PFi vyméné nastroju je nutné nosit pracovni rukavice.

Tlacitko aretace vietena (1) slouzi pouze k aretaci vietena brusky
pfi montazi nebo demontazi pracovniho nastroje. Nesmi se
pouzivat jako brzdové tlacitko pfi otaceni kotouce. Takovy
postup muze vést k po§kozeni brusky nebo ke zranéni uzivatele.

MONTAZ DISKU

U brusnych nebo feznych kotouét o tloustce mensi nez 3 mm
musi byt samojistna matice vnéjsi priruby (5) na strané kotouce
nasroubovana naplocho.

o Stisknéte tlacitko aretace vretena (1).
e Ruéné utahnéte samosvornou vnéjsi pfirubu (5).
o Uvolnéte a sejméte samosvornou vnéjsi prirubu (5).



« Umistéte kotou¢ tak, aby byl pfitlacen k povrchu vnitfni pFiruby (6).
o Sroub na vné&j§i samosvorné piirubé (5)

Demontaz diskli se provadi v opatném poradi nez montaz. Pfi
montazi je tfeba kotou¢ piitisknout k povrchu vnitini pfiruby (6) a
usadit jej centralné na jeji spodni strané. Pokud se samojistici matice
zasekne, pouzijte specialni kli€.

INSTALACE PRACOVNICH NASTROJU SE ZAVITOVYM OTVOREM
WANY

Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).

« Odstrarite dfive namontované naradi, pokud je namontovano.

« Pred instalaci odstrarite obé pfiruby - vnitni pfiruba
(6) a samosvornou vnéj$i pfirubou (5).

- NaSroubuijte zavitovou ¢ast pracovniho nastroje na vieteno a mirné
utahnéte.

Demontaz pracovnich nastroji se zavitovymi otvory se provadi v
opacném poradi nez montaz.

MONTAZ UHLOVE BRUSKY DO STOJANU UHLOVE BRUSKY
Uhlovou brusku je pFipustné pouZivat ve stativu uréeném pro Ghlové
brusky, pokud je spravné namontovan v souladu s montaznimi
pokyny vyrobce stativu.

PROVOZ / NASTAVENI

Pfed pouzitim brusného kotouce zkontrolujte jeho stav.
Nepouzivejte odstipnuté, prasklé nebo jinak poskozené brusné
kotouce. Opotiebovany brusny kotou¢ nebo kartac je tfeba pred
pouzitim okamzité vymeénit za novy. Po ukonceni prace brusku
vzdy vypnéte a pockejte, az se pracovni nastroj zcela zastavi.
Teprve potom je mozné brusku odlozit. Nebrzdéte rotujici brusny
kotou¢ jeho pfitlacenim na obrobek.

e Miynek nikdy nepretéZujte. Hmotnost elektrického naradi vyviji
dostatecny tlak, aby bylo mozné naradi ucinné ovladat. Pretizeni
a nadmémy tlak mohou zpUsobit nebezpetné zlomeni
elektrického naradi.

« Pokud bruska pfi praci spadne, je nutné ji zkontrolovat a pfipadné
vymeénit pracovni nastroj, pokud Zzjistite, Ze je poskozeny nebo
deformovany.

« Nikdy neudefte pracovnim nastrojem o obrobek.

* Vyvarujte se odskakovani a Skrabani kotouce, zejména pfi praci v
rozich, na ostrych hranach apod. (mlze dojit ke ztraté kontroly a
zpétnému razu). (muze to zpUsobit ztratu kontroly nad elektrickym
naradim a zpétny raz).

« Nikdy nepouzivejte kotouce uréené k fezani dfeva z kotoucovych
pil. Pouziti takovych pilovych kotou¢t ma Casto za nasledek
zpétny raz elektrického naradi, ztratu kontroly a muze vést ke
zranéni obsluhy.

ZAPNUTO/NYPNUTO

Béhem spousténi a provozu drzte brusku obéma rukama. Bruska
je vybavena bezpe¢nostnim spinacem, ktery zabrarnuje nahodnému
spusténi.

e Zatladte tlaCitko paky (7) dopredu.

o Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti (2).

e Uvolnénim tlaku na spinaci tlacitko (2) se bruska zastavi.

Pfi spousténi se motor spousti pomalym rozbéhem, ktery slouzi
k nastartovani nezatizeného motoru.

Po spusténi brusky pockejte, az brusny kotou¢ dosahne
maximalnich otacek, a teprve poté zacnéte pracovat. Spina¢
nesmi byt ovladan, pokud je bruska zapnuta nebo vypnuta.
Spina¢ brusky smi byt ovladan pouze tehdy, kdyz je elektrické
naradi vzdaleno od obrobku.

CUTTING

« Rezani Ghlovou bruskou Ize provadét pouze v pfimém sméru.

* Nefezte materidl, kdyz ho drzite v ruce.

« \Velké obrobky by mély byt podepfeny a je tfeba dbat na to, aby
opérné body byly blizko linie fezu a na konci materiélu. Stabilné
umistény materidl nebude mit tendenci se bé&hem fezani
pohybovat.

« Malé obrobky by mély byt upnuty napf. ve svéraku, pomoci svérky
apod. Material by mél byt upnut tak, aby se fezny bod nachazel v
blizkosti upinaciho prvku. Tim se zajisti vétsi pfesnost fezani.
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« Nedovolte vibrace nebo podbijeni fezaciho kotouce, protoze to
zhorsuje kvalitu fezu a mize zpusobit zlomeni fezaciho kotouce.

e Beéhem fezani nesmi byt na fezny kotou€ vyvijen Zadny bo¢ni tlak.

o Pouzijte spravny fezny kotou¢ v zavislosti na fezaném materialu.

o P¥ifezani materialu se doporucuje, aby smér posuvu byl v souladu
se smérem otaceni fezného kotouce.

o Hloubka fezu zavisi na primeéru kotouce.

Pouzivejte pouze kotouge o jmenovitém priméru, ktery neni vétsi
nez prumér doporuceny pro dany model brusky.

e P¥i provadéni hlubokych fezl (napr. profilt, stavebnich bloku,
cihel atd.) nedovolte, aby se upinaci pfiruby dostaly do kontaktu s
obrobkem.

Rezné kotouée dosahuji béhem provozu velmi vysokych teplot -

nedotykejte se jich nechranénymi ¢astmi téla, dokud

nevychladnou.

PiSKOVANI

Brouseni Ize provadét napf. pomoci brusnych kotoucu, kaliskd,
lamelovych kotoud, kotou¢t s brusnym rounem, draténych kartaca,
pruznych kotouct na brusny papir atd. Kazdy typ kotouce a obrobku
vyZaduje vhodnou pracovni techniku a pouziti vhodnych osobnich
ochrannych pomucek.

Kotouce urcené k fezani by se nemély pouzivat k brouseni.

Brusné kotouce jsou uréeny k odstraiiovani materialu hranou
kotouce.

e Nebrousit bo¢ni stranou kotouce. Optimalni pracovni Uhel pro
tento typ kotouce je 30° .

e Brouseni se smi provadét pouze pomoci brusnych kotouct
vhodnych pro dany material.

Pfi praci s lamelovymi kotouci, kotouci z brusného rouna a

pruznymi kotouci na brusny papir je treba dbat na spravny thel

nabéhu.

. Nebruste celou plochou kotouce.
. Tyto typy kotoucu se pouzivaji k obrabéni rovnych
ploch.

Draténé kartace jsou urceny predevsim k ¢isténi profilt a tézko
pristupnych mist. Lze je pouzit napf. k odstranéni rzi, natéra
apod. z povrchu materialu.

Pouzivejte pouze pracovni nastroje, jejichz pfipustné otacky jsou
vyssSi nebo rovny maximalnim otackam uhlové brusky bez zatizeni.

PROVOZ A UDRZBA
Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou
odpojte napajeci kabel od sit'ové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI{

e Doporuéujeme pristroj po kazdém pouziti ihned vycistit.

o K &isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Jednotku je tfeba Cistit suchym hadfikem nebo profouknout
nizkotlakym stlatenym vzduchem.

o Nepouzivejte zadné Cistici prostredky ani rozpoustédla, protoze by
mohly poskodit plastové dily.

e Pravidelné Cistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehiati jednotky.

o Pokud je napajeci kabel poSkozen, je tfeba jej vyménit za kabel se
stejnymi  vlastnostmi. Tuto operaci svéite kvalifikovanému
odbornikovi nebo nechte spotfebi¢ opravit v servisu.

e Pristroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

Pfipadné zavady by mél odstranit autorizovany servis vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE

UDAJE O HODNOCENI
PARAMETR VALUE
Napajeci napéti 230-240 V AC
Napdjeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 3000 W
Jmenovité rychlost 6600 min'!
Maximalni primér kotouce 230 mm
Vnitfni pramér disku 22,2 mm
Zavit vietena M14




Stupeni ochrany IP IPX0
Trida ochrany 1l
Hromadné 5,55 kg
Rok vyroby 2023

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lra =91 dB(A) K=3dB(A)
(brouseni)

Hladina akustického tlaku
(fezani)

Hladina akustického vykonu
(brouseni)

Hladina akustického vykonu
(fezani)

Maximalni hodnota
zrychleni

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Informace o hluku a vibracich
Hladiny vyzafovaného hluku, jako je hladina vyzafovaného

akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa a nejistota
méfeni K, jsou uvedeny niZe v navodu podle normy EN 60745.

Lra = 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)

an = 8 m/s? K=1,5 m/s?

NiZe jsou uvedeny hodnoty vibraci (hodnota zrychleni) as a nejistota
méfeni K stanovena podle normy EN60745.

Uroveri vibraci uvedena v této pfiru¢ce byla zméFena v souladu s
postupem méfeni stanovenym normou EN60745 a Ize ji pouzit k
porovnani elektrického naradi. Lze ji také pouzit pro predbézné
posouzeni expozice vibracim.

Uvedena Uroven vibraci je reprezentativni pro zakladni pouziti
elektrického naradi. Pokud je elektrické nafadi pouzivano pro jiné
ucely nebo s jinymi pracovnimi nastroji a pokud neni dostate¢né
udrzovano, muze se Uroven vibraci zménit. Z vySe uvedenych
duvodt muze dojit ke zvySené expozici vibracim po celou dobu
prace.

Pro pfesny odhad expozice vibracim je nutné vzit v ivahu obdobi,
kdy je elektrické naradi vypnuté nebo kdy je zapnuté, ale nepouziva
se k praci. Timto zplisobem se muze ukazat, Ze celkova expozice
vibracim je mnohem nizsi.

Méla by byt zavedena dalSi bezpecnostni opatfeni na ochranu
uzivatele pfed Ucinky vibraci, napfiklad: udrzba elektrického naradi a
pracovnich nastroju, zajisténi vhodné teploty rukou, spravna
organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku

predstavuje potencialni riziko pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spoleéné s
domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfisluSnych

nebo na mistnim Gfadé. Odpad z elektrickych a elektronickych
zafizeni obsahuje ekologicky inertni latky. Nerecyklované zafizeni

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa se
sidlem ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "Grupa Topex") oznamuje, Ze veskera
autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj. jejiho textu,
fotografii, schémat, nakresu, jakoz i jejiho slozeni, patfi vyhradné spole¢nosti Grupa
Topex a podiéhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. Gnora 1994 o autorském
pravu a pravech s nim souvisejicich (Dz. U. 2006 ¢. 90 Poz. 631, ve znéni pozdéjSich
predpist). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro komeréni ucely
celého manudlu a jeho jednotlivych prvki bez pisemné vyjadieného souhlasu
spolecnosti Grupa Topex je prisné zakdzano a miZe mit za nasledek obc¢anskopravni
a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Vyrobek: Uhlova bruska

Model: 04-715

Obchodni nazev: NEO TOOLS

Sérioveé cislo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vy$e popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smeérnice o strojnich zarizenich 2006/42/ES

Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU
A splfiuje pozadavky norem:
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EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN [EC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaseni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém
bylo uvedeno na trh, a nezahmuje soucasti.

pfidal koncovy uzivatel nebo je proved| dodate¢né.

Jméno a adresa osoby s bydlistém v EU, ktera je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulice Pograniczna 2/4

02-285 Varsava

s - -

AL A

Pawet Kowalski
Referent kvality spole¢nosti TOPEX GROUP

VarSava, 2023-12-19

SK
PREKLAD (POUZIVATELSKEJ) PRIRUCKY
UHLOVA BRUSKA 04-715

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA S|
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO
PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA
Bezpecnostné tipy pre brusenie, brisenie brisnym papierom,
pracu s drotenymi kefami a rezanie brisnym kotticom.

« Toto elektrické naradie mozno pouzivat ako beznu brasku, brasku
s brisnym papierom, brisku s drétenou kefou a ako brasnu frézu.
Dodrziavajte vSetky bezpecnostné pokyny, instrukcie, popisy a
udaje dodané s elektrickym naradim. Pri nedodrzani
nasledujucich pokynov méze vzniknut' riziko Urazu elektrickym
pradom, poziaru a/alebo vézneho poranenia.

e Toto elektrické naradie sa nesmie pouzivat na leStenie.
Pouzivanie elektrického naradia na ind ako uréenu pracovnu
cinnost méze viest k nebezpe€enstvu a zraneniam.

e Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie je Specidlne navrhnuté a
odporucané vyrobcom pre dany nastroj. SkutoCnost, Ze
prisluSenstvo mozno namontovat na elektrické naradie, nie je
zarukou bezpe€ného pouzivania.

e Pripustné otacky pouzitého pracovného nastroja nesmu byt nizsie
ako maximalne otacky uvedené na elektrickom nastroji. Pracovny
nastroj, ktory sa otaca rychlejSie, ako je pripustna rychlost, sa
moze zlomit a €asti nastroja sa mozu odstiepit.

e VonkajSi priemer a hribka pracovného nastroja musia
zodpovedat rozmerom elektrického nastroja. Pracovné nastroje s
nespravnymi rozmermi nie je mozné dostatocne chranit ani
kontrolovat.

e Pracovné nastroje so zavitovou vloZkou musia presne pasovat na
zavit na vretene. V pripade pracovnych nastrojov s prirubou musi
priemer otvoru pre pracovny nastroj zodpovedat priemeru priruby.
Pracovné nastroje, ktoré nedokazu presne priliehat k elektrické mu
naradiu, sa budu otacat nerovnomerne, velmi silno vibrovat a
mozu spdsobit’ stratu kontroly nad elektrickym naradim.

e V Ziadnom pripade nepouzivajte poskodené pracovné nastroje.
Pred kazdym pouzitim skontrolujte naradie, napr. brisne kotuce,
¢i nie su odstiepené a popraskané, brusne podlozky, ¢i nie su
popraskané, opotrebované alebo silno opotrebované, drétené
kefy, €i nie st uvolnené alebo zlomené droty. Ak elektrické naradie
alebo pracovny nastroj spadol, skontrolujte ho, ¢i nie je
poskodeny, alebo pouzite iné neposSkodené naradie. Ak bol nastroj
skontrolovany a opraveny, elektrické naradie by sa malo zapnut
na najvyssie otacky na jednu minutu, pricom treba dbat na to, aby
sa obsluha a okolostojace osoby nachadzali mimo zény
rotujiceho nastroja. Poskodené naradie sa pocas tohto
skusobného &asu zvy€ajne zlomi.

e Musia sa pouzivat osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od
typu prace noste ochrannd masku pokryvajucu celu tvar, ochranu
o¢i alebo ochranné okuliare. V pripade potreby pouzite
protiprachovil masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice alebo



Specidlnu zasteru na ochranu pred malymi Giastockami
obrusovaného a obrabaného materidlu. Chrarite si oéi pred
cudzimi telesami vo vzduchu, ktoré vznikaju pri praci. Prachova
maska a ochrana dychacich ciest musia odfiltrovat prach
vznikajuci pocas prace. DIhodobé vystavenie hluku , moze viest k
strate sluchu.

e Zabezpelte, aby sa okolit¢ osoby nachadzali v bezpecnej
vzdialenosti od zény dosahu elektrického naradia. Kazdy, kto sa
nachadza v blizkosti pracujuceho elektrického naradia, musi
pouzivat osobné ochranné prostriedky. Ulomky obrobkov alebo
zlomené pracovné nastroje sa mézu odstiepit' a sposobit zranenie
aj mimo bezprostrednej zény dosahu.

o Pri pracach, pri ktorych by sa naradie mohlo dostat do kontaktu so
skrytymi elektrickymi vodi¢mi alebo vlastnym napajacim kablom,
drzte naradie len za izolované plochy rukovéte. Kontakt so
sietovym kablom modze mat za nasledok prenos napatia na
kovové Casti elektrického naradia, ¢o moéze sposobit Uraz
elektrickym pradom.

e Sietovy kabel udrzujte mimo dosahu rotujlucich pracovnych
nastrojov. Ak stratite kontrolu nad naradim, sietovy kabel by sa
mohol prerezat alebo vtiahnut a vada ruka alebo cela ruka by sa
mohla zachytit rotujuceho pracovného nastroja.

e Nikdy neodkladajte elektrické naradie skor, ako sa pracovny
nastroj Uplne zastavi. Rotujuci nastroj sa méze dostat do kontaktu
s povrchom, na ktory je poloZeny, takze by ste mohli stratit
kontrolu nad elektrickym nastrojom.

* Neprenasajte elektrické naradie, ked je v pohybe. Nahodny
kontakt odevu s rotujicim elektrickym nastrojom méze spdsobit
jeho vtiahnutie a zavitanie elektrického nastroja do tela obsluhy.

« Pravidelne d&istite vetracie otvory elektrického naradia. Ventilator
motora nasdava prach do krytu a velké nahromadenie kovového
prachu moéze sposobit’ elektrické nebezpecenstvo.

« Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti horfavych materialov.
Iskry ich mozu zapalit.

e Nepouzivajte naradie, ktoré vyzaduje kvapalné chladiace
kvapaliny. Pouzitie vody alebo inych kvapalnych chladiacich
prostriedkov méze viest k Urazu elektrickym pradom.

Odmietnutie a prislusné bezpecnostné tipy

Spatny naraz je nahla reakcia elektrického nastroja na zablokovanie
alebo prekazku rotujuceho nastroja, ako je brasny kotué, brusny
tanier, drotena kefa atd. Zaseknutie alebo zablokovanie vedie k
nahlemu zastaveniu rotujuceho pracovného nastroja.
Nekontrolované elektrické naradie sa tak trhne v smere opacnom,
ako je smer otacania pracovného nastroja.

Ak sa napriklad brasny kotu¢ zasekne alebo sa zasekne v obrobku,
napdjanie elektrického nastroja sa vypne. Ked sa kotu¢ opat zaéne
otacat, briska zacne pracovat automaticky. Pohyb brisneho kotuca
(smerom k obsluhe alebo od nej) potom zavisi od smeru pohybu
kotti¢a v mieste zablokovania. Okrem toho sa mézu brisne kottce
aj zlomit. Spatny naraz je dosledkom nespravneho alebo chybného
pouzivania elektrického naradia. Da sa mu predist prijatim vhodnych
bezpecnostnych opatreni opisanych nizsie.

o Elektrické naradie by sa malo drzat pevne, s telom a rukami v
polohe, ktora zmierfiuje spatny réz. Ak je sucastou Standardného
vybavenia pomocna rukovat, mala by sa vzdy pouzivat, aby ste
mali ¢o najvacsiu kontrolu nad silami spatného razu alebo
momentom spatného razu pri spusteni. Obsluha méze kontrolovat
trhnutie a javy spatného razu prijatim vhodnych bezpeénostnych
opatreni.

e Nikdy nedrzte ruky v blizkosti rotujucich pracovnych nastrojov.
Pracovny nastroj moze v dosledku spatného razu poranit ruku.

o Drzte sa dalej od zény dosahu, v ktorej sa bude elektrické naradie
pocas spatného razu pohybovat. V désledku spatného razu sa
elektrické naradie pohybuje v opacénom smere, ako je pohyb
brisneho kotuca v mieste zablokovania.

e Obzvlast opatrni budte pri obrabani rohov, ostrych hran atd.
Zabrante vychyleniu alebo zaseknutiu pracovnych nastrojov.
Rotujuci pracovny nastroj je nachylnej§i na zaseknutie pri
obrabani uhlov, ostrych hran alebo ak je odkopnuty. To sa méze
stat’ pri¢inou straty kontroly alebo spatného razu.

Nepouzivajte drevené alebo ozubené kotic¢e. Pracovné nastroje
tohto typu €asto spdsobuju spatny raz alebo stratu kontroly nad
elektrickym naradim.
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Osobitné bezpecnostné pokyny pre brisenie a rezanie brisnym

kotuc¢om

o Pouzivajte len brasny kotu¢ uréeny pre dany elektricky nastroj a
ochranny kryt uréeny pre tento kotu¢. Brisne kotuce, ktoré nie su
ur¢ené pre dany elektricky nastroj, nemézu byt dostatotne
chranené a nie su dostatoéne bezpecné.

e Ohnuté brisne koti¢e musia byt namontované tak, aby Ziadna
Gast kotuca nevycnievala za okraj ochranného krytu. Nespravne
namontovany brasny kotu¢ vyénievajici za okraj ochranného krytu
nemoze byt dostatocne chraneny.

e Ochranny kryt musi byt pevne pripevneny k elektrickému naradiu,
aby sa zarucila o najvyssia miera bezpecnosti, a umiestneny tak,
aby bola odkryta ¢ast brusneho koti¢a smerujuca k obsluhe ¢o
najmensia. Kryt chrani obsluhu pred ulomkami, nahodnym
kontaktom s brisnym kotti¢om, ako aj pred iskrami, ktoré by mohli
zapalit odev.

e Brusny koti¢ sa musi pouzivat len na pracu, na ktoru je uréeny.
Nikdy napriklad nebruste bo¢nou plochou rezného kotuca. Rezné
kotice s ur¢ené na odstrafiovanie materialu hranou kotlca.
Pésobenie bo¢nych sil na tieto brisne kotice ich méze zlomit.

e Vzdy pouzivajte neposkodené upinacie priruby spravnej velkosti
a tvaru pre zvoleny brusny kotU¢. Spravne priruby podopieraju
brusny kotli¢ a znizuji tak nebezpecenstvo jeho zlomenia. Priruby
pre rezné kotuce sa mozu lisit od prirub pre iné brasne kotuce.

e Nepouzivajte pouzité brusne kotic¢e z vacSich elektrickych
nastrojov. Brisne kotice pre vacsie elektrické naradie nie su
uréené na vysSie otacky, ktoré su charakteristické pre mensie
elektrické naradie, a preto sa mozu zlomit.

Dalsie $pecifické bezpeénostné pokyny pre
rezanie brasnym koti¢om

e Zabraiite zaseknutiu rezného kotica alebo priliSnému tlaku.
Nevykonavaijte prili$ hlboké rezy. Pretazenie rezného kotuca
zvySuje jeho zatazenie a tendenciu k zaseknutiu alebo
zablokovaniu, a tym aj moznost jeho odhodenia alebo zlomenia.

e Vyhnite sa priestoru pred a za rotujicim rezacim koticom.
Pohyb rezného kottc¢a v obrobku smerom od vas moze sposobit,
Ze v pripade spatného razu odleti elektrické naradie s rotujicim
koti€om priamo k vam.

e Dosky alebo velké predmety by sa mali pred obrabanim
podlozit, aby sa znizilo riziko spatného razu spésobeného
zaseknutym kotucom. Velké obrobky sa moézu ohnut pod
vlastnou vahou. Obrobok by mal byt podoprety z oboch stran, a to
v blizkosti reznej Ciary aj na okraji.

e Pri rezani otvorov v stenach alebo pri praci v inych
neviditelnych oblastiach dbajte na zvysent opatrnost’. Rezaci
kotu¢ ponarajuci sa do materidlu méze spdsobit spatny raz
nastroja, ak narazi na plynové potrubie, vodovodné potrubie,
elektrické kable alebo iné predmety.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre brisenie brisnym papierom

Nepouzivajte nadrozmerné listy brisneho papiera. Pri vybere
velkosti brisneho papiera sa riadte odpord¢aniami vyrobcu. Brasny
papier vy¢nievajlci mimo brusnej dosky moze spdsobit poranenie a
moze viest k zablokovaniu alebo roztrhnutiu papiera alebo k jeho
spatnému odvijaniu.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre pracu s drétenymi kefami

e Je potrebné vziat do Uvahy, Ze aj pri beznom pouzivani dochadza
k ubytku kuskov drétu cez kefu. Nepretazujte droty prilis velkym
tlakom. Vzdu$né kusky droétu moézu lahko prerazit tenky odev
alalebo pokozku.

e Ak sa odporu¢a ochranny kryt, zabrarte kontaktu kefy s
ochrannym krytom. Priemer tanierovych a hrncovych kief sa méze
zv&GSit tlakom a odstredivymi silami. Dalsie bezpe&nostné tipy

e Pri nastrojoch uréenych na brisne kotuce so zavitom skontrolujte,
&i dizka zavitu brasneho kotga zodpoveda dizke zavitu vretena.

e Obrobok musi byt zaisteny. Upnutie obrobku do upinacieho
zariadenia alebo zveraka je bezpecnejsie ako jeho drzanie v ruke.

o Nedotykajte sa reznych a brusnych kotucov, kym nevychladnu.

e Pri pouziti rychloupinacej priruby sa uistite, Ze vnatorna priruba
nasadena na vreteno je vybavena gumovym O-krizkom a Ze tento
krazok nie je poskodeny. TaktieZ sa uistite, Ze povrch vonkajSej
priruby a vnuatornej priruby je Cisty.



* Rychloupinaciu prirubu pouzivajte len s brisnymi a reznymi
kotu¢mi. Pouzivajte len neposkodené a spravne fungujuce
priruby.

UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

Napriek  pouzitiu  prirodzene  bezpecnej konstrukcie,
bezpeénostnych opatreni a d’alSich ochrannych opatreni vzdy
existuje zvySkové riziko Grazu pocas prace.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov.

1.Caution Prijmite osobitné bezpe¢nostné opatrenia

2. Preditajte si navod na obsluhu, dodrziavajte upozornenia a
bezpecnostné podmienky v iom uvedené!

3.Noste osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare, ochrana
sluchu)

4.Wear ochranné rukavice

5. Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.

6.Keep deti pre¢ od nastroja

7 .Protect pred dazdom

8.Druha trieda ochrany

Dalsie bezpeénostné funkcie

V pripade doc¢asného vypadku elektrickej siete alebo po vytiahnuti
zastréky zo zasuvky s vypinatom v polohe "zapnuté" je potrebné pred
opatovnym spustenim vypina¢ odblokovat a nastavit do polohy
vypnuté.

Ako dalia funkcia na zvy$enie bezpecnosti pouzivatela sa privod
energie do brusky prerusi, ked je stroj pretazeny alebo sa kotiu¢
zablokuje. Ked kotuc¢ opat ziska schopnost otacat sa, bruska za¢ne
automaticky pracovat.

POZOR: Pri praci s uhlovou braskou davaijte vzdy pozor, aby ste
tento moment nepremeskali.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Uhlova bruska je izolované ruéné elektrické naradie triedy Il. Stroj je
pohanany jednofazovym komutatorovym motorom, ktorého otacky
sU redukované prostrednictvom uhlovej prevodovky. Moéze sa
pouzivat na bridsenie aj rezanie. Tento typ elektrického naradia sa
Siroko pouziva na odstrafiovanie vSetkych druhov otrepov z povrchu
kovovych dielov, na povrchovi Upravu zvarov, na rezanie
tenkostennych rirok a malych kovovych dielov atd. S vhodnym
prisluSenstvom mozno uhlovu brisku pouzivat nielen na rezanie a
bridsenie, ale aj na Cistenie napr. hrdze, naterov atd.

Oblasti jeho pouzitia zahffiaju Siroku $Skalu opravarenskych a
stavebnych prac, ktoré sa netykaju len kovov. Uhlova briska sa da
pouzit aj na rezanie a brusenie stavebnych materialov, napr. tehal,
dlazby, keramickych obkladov atd.

Spotrebi¢ je uréeny len na suché pouzitie, nie na lestenie.
Elektricky nastroj nepouzivajte nespravne

Zneuzitie.

e Nemanipulujte s materidlmi obsahujicimi azbest. Azbest je
karcinogénny.

« Nepracujte s materialmi, ktorych prach je horfavy alebo vybusny.
Pri praci s elektrickym naradim vznikaju iskry, ktoré mézu vznietit
uvolfiované vypary.

e Na brusenie sa nesmu pouzivat rezné kotice. Rezné kotuce
pracuju bo¢nou stranou a brusenie prednou stranou takéhoto
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kotuca modze spodsobit’ poSkodenie kotuca, o modze viest k riziku
poranenia obsluhy. )
POPIS GRAFICKYCH STRANOK

NizSie uvedené Ccislovanie sa vztahuje na komponenty jednotky
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.
1.Tlacidlo blokovania vretena

2.Switch

3.Pridavna rukovat

4.5tit

5.Self-up vonkajsia priruba

6, Vnutorna priruba

7.Interlock tlacidlo na zabranenie nahodnému spusteniu
8.Carbon kryt kefy

9.Hlavny zamok rukovéte

10.Paka (ochrana cepele)
* Medzi vykresom a vyrobkom mazu byt rozdiely.

PRISLUSENSTVO
o Stit 1ks.
Specialny klug¢ 1ks.
1ks.

.
e Pridavna rukovat
e Samorezna vonkajsia priruba 1ks.

PRIPRAVA NA PRACU

MONTAZ POMOCNEJ RUKOVATE

Pomocna rukovat (3) sa inStaluje do jedného z otvorov na hlave
brusky. Odporuéa sa pouzivat brisku s pomocnou rukovatou. Ak
pocas prace drzite brisku oboma rukami (aj pomocou pomocnej
rukovate), je menSie riziko, Ze sa va$a ruka dotkne rotujuceho kotuca
alebo kefy a porani sa spatnym narazom.

NASTAVITELNA HLAVNA RUKOVAT

Pred zacatim prace je mozné nastavit polohu hlavnej rukovate
brusky tak, aby bola ¢o najvhodnejsia pre vykonavanu pracu.
Rukovat je mozné nastavit do 3 poléh oto¢enim o 90° dofava alebo
doprava vzhladom na zakladnu polohu.

« Stlacte tlacidlo blokovania hlavnej rukovate (9)
e Otocte hlavnu rukovéat do pozadovanej polohy.
e Hlavna rukovat sa automaticky uzamkne vo zvolenej polohe.

INSTALACIA A NASTAVENIE STITU

Kryt noza chrani obsluhu pred tlomkami, nahodnym kontaktom
s pracovnym nastrojom alebo iskrami. Mal by byt vzdy
namontovany s osobitnou pozornostou, aby jeho krycia cast’
smerovala k obsluhe.

Konstrukcia ochranného krytu noza umoziiuje nastavit’
ochranny kryt do optimalnej polohy bez pouzitia naradia.

« Uvolnite a stiahnite paku (10) na ochrannom kryte kotuca (4).

o Otocte ochranny kryt kotuca (4) do pozadovanej polohy.

e Uzamknite spustenim paky(10).

Demontdz a nastavenie ochranného krytu disku sa vykonava v
opacnom poradi ako jeho montaz.

VYMENA NASTROJA
Pocas vymeny nastrojov sa musia nosit' pracovné rukavice.

Tlacidlo aretacie vretena (1) slizi len na zablokovanie vretena
brusky pri montazi alebo demontazi pracovného nastroja.
Nesmie sa pouzivat’ ako tlacidlo brzdy pocas otacania kotuca.
Takyto postup méze poskodit’ brusku alebo zranit’ pouzivatela.

MONTAZ DISKOV

V pripade brusnych alebo reznych kotticov s hribkou mensou
ako 3 mm musi byt samosvorna matica vonkajsej priruby (5) na
strane kotuca naskrutkovana naplocho.

Stlacte tlacidlo blokovania vretena (1).

Ruéne utiahnite samosvornu vonkajsiu prirubu (5).

Uvolnite a odstrarite samosvornu vonkajsiu prirubu (5).
Umiestnite disk tak, aby bol pritlaeny k povrchu vnutornej priruby
(6).

e Skrutka na samosvornej vonkaj$ej prirube (5)

Demontaz diskov sa vykonava v opa¢nom poradi ako montaz. Pri
montazi by sa mal kotu¢ pritlacit k povrchu vnutornej priruby (6) a



usadit centralne na jej spodnej strane. Ak sa samosvorna matica
zasekne, pouzite Specialny klU¢.

INSTALACIA PRACOVNYCH NASTROJOV S OTVOROM SO
ZAvITOM

WANY

Stlacte tlacidlo blokovania vretena (1).
* Odstrarite predtym namontované zariadenie - ak je namontované.

* Pred montazou odstrarite obe priruby - vnatornd prirubu

e (6) a samosvorna vonkajsia priruba (5).

- Naskrutkujte zavitovi €ast pracovného nastroja na vreteno a
mierne ho utiahnite.

Demontaz pracovnych nastrojov so zavitovym otvorom sa vykonava
v opac¢nom poradi ako montaz.

MONTAZ UHLOVEJ BRUSKY DO STOJANA UHLOVEJ BRUSKY
Uhlova bruska sa smie pouzivat na stative uréenom pre uhlové
brisky, ak je spravne namontovany v stlade s montaznymi pokynmi
vyrobcu stativu.

PREVADZKA | NASTAVENIA

Pred pouzitim brisneho kotuc¢a skontrolujte jeho stav.
Nepouzivajte odstiepené, prasknuté alebo inak poskodené
brasne kotiice. Opotrebovany brusny kotuc¢ alebo kefa by sa
mali pred pouzitim okamzite vymenit' za nové. Po skonceni
prace brusku vzdy vypnite a pockajte, kym sa pracovny nastroj
uplne zastavi. Az potom je mozné brusku odlozit. Nebrzdite
rotujuci brasny kotuc jeho pritlaéanim na obrobok.

* Mlyncek nikdy nepretaZujte. Hmotnost elektrického naradia vyvija
dostato¢ny tlak na ucinni prevadzku naradia. PretaZenie a
nadmerny tlak mdzu sposobit nebezpecné zlomenie elektrického
naradia.

e Ak briska pocas prace spadne, je nevyhnutné skontrolovat a v
pripade potreby vymenit pracovny nastroj, ak sa zisti, Ze je
poskodeny alebo deformovany.

« Nikdy neudierajte pracovnym nastrojom o obrobok.

* Vyhnite sa odrazaniu a $krabaniu kottca, najma pri praci v rohoch,
na ostrych hranach a podobne (mdze to spdsobit stratu kontroly a
spatny naraz). (mdze to spdsobit stratu kontroly nad elektrickym
naradim a efekt spatného razu).

« Nikdy nepouzivajte kotu€e ur¢ené na rezanie dreva z kotucovych
pil. Pouzivanie takychto pilovych kotuCov Casto vedie k javu
spatného razu elektrického naradia, strate kontroly a méze viest k
zraneniu obsluhy.

ZAPNUTIENVYPNUTIE
Pocas spustania a prevadzky drzte brusku oboma rukami.
Briska je vybavena bezpec¢nostnym spinacom, ktory zabraruje
nahodnému spusteniu.

o Zatladte tlacidlo paky (7) dopredu.

o Stlacte tlacidlo zapnutia/vypnutia (2).

e Uvolnenim tlaku na spinacie tlacidlo (2) sa mlyncek zastavi.
Pocas Startovania sa motor spusta pomalym startom, ktory sa
pouziva na spustenie nezatazeného motora.

Po spusteni brisky pockajte, kym brusny kotué¢ nedosiahne
maximalne otacky, a az potom zacnite pracovat. Spina¢ sa
nesmie pouzivat', ked je briuska zapnuta alebo vypnuta. Spina¢
brisky sa smie ovladat' len vtedy, ked’ je elektrické naradie
vzdialené od obrobku.

CUTTING

e Rezanie uhlovou briskou sa mdze vykonavat len v priamom
smere.

* Neodrezavajte materidl, ked ho drzite v ruke.

« \elké obrobky by sa mali podopierat’ a treba dbat na to, aby sa
podperné body nachadzali v blizkosti linie rezu a na konci
materialu. Stabilne umiestneny material nebude mat tendenciu sa
pocas rezania pohybovat'.

e Malé obrobky by sa mali upinat napr. do zverdka, pomocou
svoriek atd. Materidl by sa mal upinat tak, aby bol bod rezu blizko
upinacieho prvku. Tym sa zabezpedi vacsia presnost rezania.
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« Nedovolte vibracie alebo podbijanie rezacieho kotuc¢a, pretoze to
zhorsuje kvalitu rezu a méze sposobit zlomenie rezacieho kotuca.

e Pocas rezania nesmie byt na rezny kotu¢ vyvijany Ziadny bocny
tlak.

o Pouzite spravny rezny kotu¢ v zavislosti od rezaného materialu.

e Pri rezani materialu sa odporuca, aby bol smer posuvu v sulade
S0 smerom otacania rezacieho kottca.

o Hibka rezu zavisi od priemeru kotuca.

¢ Mali by sa pouzivat len koti¢e s menovitym priemerom, ktory nie
je vacsi ako priemer odpori¢any pre dany model brusky.

e Pri vykonavani hibokych rezov (napr. profily, stavebné bloky, tehly
atd.) nedovolte, aby sa upinacie priruby dostali do kontaktu s
obrobkom.

Rezné kotice dosahuju poc¢as prevadzky vel'mi vysoké teploty -

nedotykajte sa ich nechranenymi castami tela, kym

nevychladnu.

PIESOK

Brusne prace sa mézu vykonavat napr. pomocou brisnych koticov,
poharikovych kotucov, lamelovych kotucov, kotuov s brisnym
runom, drétenych kefiek, pruznych kotucov na brusny papier atd.
Kazdy typ kotui€a a obrobku si vyZzaduje vhodnu pracovnu techniku a
pouzivanie vhodnych osobnych ochrannych prostriedkov.

Kotuce uréené na rezanie by sa nemali pouzivat’' na brusenie.

Brusne kotuce su uréené na odstrafiovanie materialu hranou
kotuca.

e Nebruste boénou stranou kotu¢a. Optimalny pracovny uhol pre
tento typ kotuca je 30° .

e Brusenie sa musi vykonavat len s pouzitim brdsnych kotucov
vhodnych pre dany material.

Pri praci s lamelovymi koti¢mi, kotu¢mi z brisneho rina a

pruznymi koti¢mi na brisny papier je potrebné dbat’ na spravny

uhol nabehu.

* Nebruste cely povrch kotuca.

« Tieto typy kotucov sa pouzivaji na obrabanie rovnych povrchov.
Drotené kefy su uréené najméd na cistenie profilov a tazko
pristupnych miest. Mozno ich pouzit' na odstrafiovanie napr.
hrdze, naterov atd’. z povrchu materialu.

Mali by sa pouzivat’ len pracovné nastroje, ktorych pripustné
otacky su vyssie alebo rovnaké ako maximalne otacky uhlovej
brusky bez zat'azenia.

PREVADZKA A UDRZBA
Pred akoukofvek instalaciou, nastavenim, opravou alebo
prevadzkou odpojte napajaci kabel zo siet'ovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

e Pristroj sa odporuca &istit ihned po kazdom pouziti.

* Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Pristroj by sa mal &istit suchou handrickou alebo vyfukat
nizkotlakovym stlaéenym vzduchom.

o Nepouzivajte zZiadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze
mozu poskodit plastové Casti.

* Pravidelne Gistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu jednotky.

e Ak je napdjaci kabel poSkodeny, musi sa vymenit za kabel s
rovnakymi vlastnostami. Tuto operaciu zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo nechajte spotrebi¢ opravit' v servise.

e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

Akékolvek poruchy by mal odstranit autorizovany servis vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE

UDAJE O HODNOTENI
PARAMETER HODNOTA
Napajacie napatie 230-240 V AC
Frekvencia dodavky 50 Hz
Menovity vykon 3000 W
Menovita rychlost 6600 min'!
Maximalny priemer kotu¢a 230 mm
Vnutorny priemer disku 22,2 mm
Zavit vretena M14




Stupeni ochrany IP IPX0
Trieda ochrany 1l
Hmotnost' 5,55 kg
Rok vyroby 2023

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku Lra =91 dB(A) K=3dB(A)
(brisenie)

Hladina akustického tlaku
(rezanie)

Hladina akustického vykonu
(brisenie)

Hladina akustického vykonu
(rezanie)

Maximalna hodnota
zrychlenia

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Informacie o hluku a vibraciach

Urovne vyzarovaného hluku, ako je hladina vyZarovaného
akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa a neistota
merania K, sU uvedené nizSie v navode na pouZitie v stlade s
normou EN 60745.

Nizsie s uvedené hodnoty vibracii (hodnota zrychlenia) as a neistota
merania K stanovena v sulade s normou EN60745.

Lra = 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)

an = 8 m/s? K=1,5 m/s?

Uroveri vibracii uvedena v tejto priru¢ke bola namerana v sulade s
postupom merania stanovenym normou EN60745 a moéze sa pouzit
na porovnanie elektrického naradia. Méze sa pouzit aj na predbezné
posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena uroven vibracii je reprezentativna pre zakladné pouzitie
elektrického naradia. Ak sa elektrické naradie pouziva na iné Ucely
alebo s inymi pracovnymi nastrojmi a ak sa dostato¢ne neudrziava,
uroven vibracii sa méze zmenit. Uvedené dévody mézu mat za
nasledok zvySenu expoziciu vibraciam pocas celého pracovného
obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit
obdobia, ked je elektrické naradie vypnuté alebo ked je zapnuté, ale
nepouziva sa na pracu. Takto sa méze ukazat, ze celkova expozicia
vibraciam je ovela nizsia.

Mali by sa zaviest dalSie bezpe¢nostné opatrenia na ochranu
pouzivatela pred Ucinkami vibracii, ako napriklad: udrzba

elektrického naradia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie vhodnej
teploty ruk, spravna organizécia prace.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Elektricky pohariané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym
odpadom, ale mali by sa odniest do prisluSnych zariadeni na
likvidaciu. Informéacie o likvidacii vam poskytne predajca vyrobku
alebo miestny Urad. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni
obsahuje ekologicky inertné latky. Nerecyklované zariadenia
predstavuju potencialne riziko pre Zivotné prostredie a fudské zdravie.
"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "Grupa Topex") oznamuje, Ze vietky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), vratane, okrem iného. Jeho
text, fotografie, schémy, nékresy, ako aj jeho kompozicia patria vylutne spolocnosti
Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo 4. februara 1994 o
autorskom prave a stvisiacich pravach (Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 poz. 631 v zneni
neskorSich predpisov). Kopirovanie, spracovavanie, zverejiiovanie, upravovanie na
komeréné ucely celého manudlu a jeho jednotlivych prvkov bez pisomného suhlasu
spolocnosti Grupa Topex je prisne zakdzané a modZze mat za nasledok
obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost'.

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: Sp.k., ul. Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Vyrobok: Uhlova briska

Model: 04-715

Obchodny nazov: NEO TOOLS

Sérioveé cislo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradni zodpovednost
vyrobcu.

Opisany vyrobok je v stlade s tymito dokumentmi:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU
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A spifia poZiadavky noriem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN [EC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v akej
bolo uvedené na trh, a nezahftia komponenty

prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodato¢ne.

Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technick dokumentaciu:

Podpisané v mene:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 Varsava

3 e . T

AN A

Pawet Kowalski
Pracovnik pre kvalitu spolo¢nosti TOPEX GROUP
VarSava, 2023-12-19

SL
PREVOD (UPORABNISKI) PRIROCNIK

KOTNI BRUSILNIK 04-715

OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA
KASNEJSO UPORABO.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE
Varnostni nasveti za brusSenje, brusenje s smirkovim papirjem,
delo z ziénatimi krtacami in rezanje z brusilnim kolutom.

e To elektricno orodje lahko uporabljate kot navaden brusilnik,
brusilnik z brusnim papirjem, brusilnik z Ziéno krtaco in brusilni
rezalnik. UpoStevajte vsa varnostna navodila, navodila, opise in
podatke, ki so prilozeni elektricnemu orodju. Neupostevanje
naslednjih navodil lahko povzroc¢i nevarnost elektricnega udara,
pozara in/ali hudih poskodb.

e To elektricno orodje se ne sme uporabljati za poliranje. Uporaba
elektricnega orodja za drugo delovno dejavnost, kot je predvidena,
lahko povzro€i nevarnosti in poskodbe.

e Ne uporabljajte dodatne opreme, ki je proizvajalec ni posebej
zasnoval in priporogil za to orodje. Dejstvo, da je mogoce dodatno
opremo namestiti na elektriéno orodje, ni zagotovilo za varno
uporabo.

e Dovoliena hitrost uporabljenega delovnega orodja ne sme biti
manj$a od najveje hitrosti, navedene na elektricnem orodju.
Delovno orodje, ki se vrti hitreje od dovoljene hitrosti, se lahko
zlomi in deli orodja se lahko odlomijo.

e Zunanji premer in debelina delovnega orodja morata ustrezati
meram elektricnega orodja. Delovnih orodij z nepravilnimi
dimenzijami ni mogoce ustrezno zas¢ititi ali pregledati.

* Delovno orodje z navojnim viozkom se mora natancno prilegati na
navoj na vretenu. Pri delovnih orodjih s prirobnico se mora premer
odprtine za delovno orodje ujemati s premerom prirobnice.
Delovna orodja, ki se ne morejo natan¢no prilegati elektricnemu
orodju, se bodo vrtela neenakomerno, zelo mo¢no vibrirala in
lahko povzroéijo izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.

e V nobenem primeru ne smete uporabljati poSkodovanih delovnih
orodij. Pred vsako uporabo preglejte orodje, npr. brusilne plosce,
da se ne bi odlomile in razpokale, brusilne blazinice, da se ne bi
razpokale, obrabile ali mo€no obrabile, Zi¢ne krtace, da ne bi bile
Jice ohlapne ali pretrgane. Ce je elektri¢no ali delovno orodje
padlo, preverite, ali je poskodovano, ali pa uporabite drugo
neposkodovano orodje. Ce je orodje preverjeno in popravijeno, je
treba elektri€no orodje za eno minuto vklopiti na najvisjo hitrost in
pri tem paziti, da so upravljavec in mimoido¢i v blizini zunaj
obmogja vrte¢ega se orodja. Poskodovana orodja se v tem ¢asu
preizku$anja obi€ajno zlomijo.

« Nositi je treba osebno za$¢itno opremo. Glede na vrsto dela nosite
zas¢itno masko, ki pokriva ves obraz, zas¢ito za o¢i ali zas¢itna
ocala. Po potrebi uporabite masko proti prahu, za$¢ito sluha,
zascCitne rokavice ali poseben predpasnik za za$¢ito pred
majhnimi delci bruSenega in obdelanega materiala. O¢i za&citite



pred tujki, ki se prenasajo po zraku in nastajajo med delom. Maska
proti prahu in za$€ita dihal morata filtrirati prah, ki nastane med
delom. Dolgotrajna izpostavljenost hrupu , lahko povzroci izgubo
sluha.

e Zagotovite, da so osebe v blizini na varni razdalji od obmodcja
dosega elektriénega orodja. Vsi, ki se nahajajo v blizini delujoéega
elektricnega orodja, morajo uporabljati osebno zas¢itno opremo.
Odlomki obdelovancev ali zlomliena delovna orodja se lahko
odlomijo in  povzrodijo poskodbe tudi zunaj obmodja
neposrednega dosega.

e Pri delu, pri katerem bi orodje lahko priSlo v stik s skritimi
elektriénimi Zicami ali lastnim napajalnim kablom, drzite orodje le
za izolirane povrSine ro¢aja. Ob stiku z omreznim vodnikom se
lahko napetost prenese na kovinske dele elektri¢nega orodja, kar
lahko povzroéi elektri¢ni udar.

e Omrezni kabel naj bo stran od vrte¢ih se delovnih orodij. Ce
izgubite nadzor nad orodjem, se lahko omrezni kabel prereze ali
potegne vase, vasa roka ali cela roka pa se lahko ujame v vrtece
se delovno orodje.

« Nikoli ne odloZite elektricnega orodja, preden se delovno orodje
popolnoma ustavi. Vrte¢e se orodje lahko pride v stik s povrsino,
na katero je odloZeno, zato lahko izgubite nadzor nad elektri¢nim
orodjem.

* Ne prenasSajte elektricnega orodja, ko je v gibanju. Nakljuéni stik
obladila z vrte¢im se elektricnim orodjem lahko povzroci, da se
oblacilo potegne navznoter in da se elektricno orodje zazre v telo
upravljavca.

* Redno Ccistite prezraCevalne reZe elektricnega orodja. Motorni
ventilator v ohisje vle€e prah, veliko nakopi¢enega kovinskega
prahu pa lahko povzroci elektricno nevarnost.

* Elektricnega orodja ne uporabljajte v bliZini vnetljivih materialov.
Iskre jih lahko vZgejo.

* Ne uporabljajte orodij, ki zahtevajo tekoc¢a hladilna sredstva.
Uporaba vode ali drugih teko€ih hladil lahko povzro¢i elektri¢ni
udar.

Zavrnitev in ustrezni varnostni nasveti

Povratni udarec je nenadna reakcija elektricnega orodja na blokado
ali oviro vrtecega se orodja, kot so brusilni kolut, brusilna plos¢ica,
ziéna krtada itd. Zaradi zatikanja ali blokade pride do nenadne
zaustavitve vrteCega se delovnega orodja. Nenadzorovano
elektricno orodje se tako podrgne v smeri, ki je nasprotna smeri
vrtenja delovnega orodja.

Ce se na primer brusilni kolut zatakne ali zatakne v obdelovancu, se
izklopi napajanje elektricnega orodja. Ko se brusilni kolut ponovno
zacne vrteti, brusilnik zacne delovati samodejno. Gibanje brusilnega
kolesa (v smeri proti upravljavcu ali stran od njega) je nato odvisno
od smeri gibanja kolesa na mestu zamasitve. Poleg tega se lahko
brusilna kolesa tudi zlomijo. Povratni udarec je posledica neustrezne

ali nepravilne uporabe elektricnega orodja. Izognemo se mu lahko z

ustreznimi previdnostnimi ukrepi, opisanimi v nadaljevanju.

e Elektriéno orodje je treba drzati trdno, s telesom in rokami v
takdnem polozaju, da je odboj blazji. Ce je pomozni rodaj del
standardne opreme, ga je treba vedno uporabiti, da bi imeli ¢&im
vedji nadzor nad silami odboja ali momentom odboja ob zagonu.
Upravljavec lahko z ustreznimi previdnostnimi ukrepi nadzoruje
pojava odriva in povratnega udarca.

« Nikoli ne drzite rok v blizini vrte€ih se delovnih orodij. Delovno
orodje lahko zaradi povratnega udarca poskoduje roko.

« Ne priblizujte se obmoc¢ju dosega, kjer se bo elektriéno orodje med
odbojem premikalo. Elektriéno orodje se zaradi odboja premika v
nasprotni smeri od gibanja brusilnega kolesa na mestu blokade.

e Posebno previdni bodite pri obdelavi vogalov, ostrih robov itd.
Preprecite, da bi se delovna orodja odklonila ali zataknila. Vrtljivo
delovno orodje je bolj dovzetno za zatikanje pri obdelavi kotov,
ostrih robov ali ¢e je odbito nazaj. To lahko postane vzrok za
izgubo nadzora ali povratni udarec.

« Ne uporabljajte lesenih ali zobatih diskov. Tovrstna delovna orodja
pogosto povzrocijo odriv ali izgubo nadzora nad elektricnim
orodjem.

Posebna varnostna navodila za brusenje in rezanje z brusilnim
kolutom

e Uporabljajte samo brusilni kolut, ki je namenjen elektricnemu
orodju, in varovalo, ki je namenjeno temu kolutu. Brusilnih kolutov,
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ki niso namenjeni doloenemu elektricnemu orodju, ni mogoce
dovolj zas¢ititi in niso dovolj varni.

e Upognjeni brusilni diski morajo biti namesceni tako, da noben del
diska ne $trli ¢ez rob zasc¢itnega pokrova. Nepravilno names$cen
brusilni disk, ki trli preko roba zas¢itnega pokrova, ne more biti
ustrezno zas¢iten.

e Za$¢ita mora biti trdno pritrjena na elektricno orodje, da se
zagotovi najvecja mozna stopnja varnosti, in namescéena tako, da
je izpostavljeni del brusilnega kolesa, ki je obrnjen proti
upravljavcu, ¢im manjsi. Varovalo varuje upravljavca pred odlomki,
nakljuénim stikom z brusilnim kolesom in iskrami, ki lahko vZgejo
oblacila.

e Brusilni kolut se sme uporabljati samo za delo, ki je zanj
predvideno. Nikoli na primer ne brusite s stransko povrsino
odrezovalnega koluta. Odrezovalna kolesa so namenjena
odstranjevanju materiala z robom diska. U¢inek stranskih sil na ta
brusilna kolesa jih lahko zlomi.

e Vedno uporabljajte nepoSkodovane vpenjalne prirobnice pravilne
velikosti in oblike za izbrani brusilni kolut. Ustrezne prirobnice
podpirajo brusilno kolo in tako zmanj$ujejo nevarnost, da se kolo
zlomi. Prirobnice za odrezovalne krozZnike se lahko razlikujejo od
prirobnic za druge brusilne krozZnike.

e Ne uporabljajte rabljenih brusilnih kolutov iz vecjih elektri¢nih
orodij. Brusilna kolesa za vecja elektri¢na orodja niso zasnovana
za visje Stevilo vrtljajev, ki je znacilno za manj$a elektri¢na orodja,
zato se lahko zlomijo.

Dodatna posebna  varnostna navodila

rezanje brusilnega kolesa

za

¢ lzogibajte se zatikanju rezalnega kroznika ali premo¢nemu
pritisku. Ne delajte preglobokih rezov. Preobremenitev
rezalnega diska poveca njegovo obremenitev in nagnjenost k
zatikanju ali blokiranju ter s tem moznost odmetavanja ali
lomljenja.

* lzogibajte se obmocju pred in za vrte¢im se rezalnim diskom.
Premikanje rezalnega diska v obdelovancu stran od vas lahko v
primeru povratnega udarca povzroi, da elektricno orodje odleti z
vrte¢im se diskom neposredno proti vam.

« Plosce ali velike predmete je treba pred obdelavo podpreti, da
se zmanj$a nevarnost povratnega udarca zaradi zataknjenega
diska. Veliki obdelovanci se lahko upognejo pod lastno tezo.
Obdelovanec mora biti podprt z obeh strani, tako v blizini linije
rezanja kot na robu.

e Pri rezanju lukenj v stene ali na drugih nevidnih obmocjih
bodite Se posebej previdni. Rezalni disk, ki se pogrezne v
material, lahko povzro€i povratni udarec orodja, ¢e naleti na
plinske in vodovodne cevi, elektricne kable ali druge predmete.

Posebna varnostna navodila za brusenje z brusnim papirjem

Ne uporabljajte prevelikih listov brusnega papirja. Pri izbiri velikosti
brusnega papirja upostevajte priporoCila proizvajalca. Brusni papir, ki
$trli izven brusilne ploS¢e, lahko povzroc€i poskodbe in lahko povzrogi
zamasitev ali raztrganje papirja ali odboja.

Posebna varnostna navodila za delo z Zi¢nimi krtacami

e Upostevati je treba, da se tudi pri obicajni uporabi skozi krtato
izgubljajo koscki Zice. Zice ne preobremenite s prevelikim
pritiskom. Kosi Zice, ki se prenasajo po zraku, zlahka prodrejo
skozi tanko obleko in/ali kozo.

« Ce je priporo&eno varovalo, prepredite, da bi $&etka prisla v stik z
varovalom. Premer krta¢ za kroznike in lonce se lahko pove¢a
zaradi pritiska in centrifugalnih sil. Dodatni varnostni nasveti

e Pri orodjih, namenjenih za uporabo brusilnih kolutov z navojem,
preverite, ali dolzina navoja brusilnega koluta ustreza dolzini
navoja vretena.

e Obdelovanec mora biti pritrjen. Pritrditev obdelovanca v vpenjalno
napravo ali primez je varnej$a kot drzanje v roki.

o Ne dotikajte se rezalnih in brusilnih diskov, dokler se ne ohladijo.

e Pri uporabi hitre prirobnice se prepri¢ajte, da je notranja
prirobnica, name$€ena na vreteno, opremljena z gumijastim
tesnilnim obro¢em in da ta ni poSkodovan. Poskrbite tudi, da sta
povrsini zunanje prirobnice in notranje prirobnice Cisti.

e Prirobnico za hitro delovanje uporabljajte samo z brusnimi in
rezalnimi krozniki. Uporabljajte samo neposkodovane in pravilno
delujoce prirobnice.

POZOR: Naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih prostorih.



Kljub uporabi varne zasnove, varnostnih ukrepov in dodatnih
zaséitnih ukrepov med delom vedno obstaja preostala
nevarnost poskodb.

Razlaga uporabljenih piktogramov.

1.Caution Sprejmite posebne previdnostne ukrepe

2.Preberite navodila za uporabo, upo$tevajte opozorila in varnostne
pogoje, ki jih vsebujejo!

3.Nosite osebno zasc¢itno opremo (zascitna o€ala, zascito za uSesa).
4. Wear za$citne rokavice

5.Pred servisiranjem ali popravilom odklopite napajalni kabel.
6.Keep otroke stran od orodja

7.Protect pred dezjem

8.Zas¢ita drugega razreda

Dodatne varnostne funkcije

V primeru zac¢asnega izpada elektricnega napajanja ali po izvleku
vtica iz elektricne vti¢nice, ko je stikalo v polozaju "vkloplieno", je treba
pred ponovnim zagonom stikalo odkleniti in ga nastaviti v polozaj za
izklop.

Dodatna funkcija za vecjo varnost uporabnika je, da se napajanje
brusilnika prekine, ¢e je stroj preobremenjen ali e je disk blokiran.
Ko se disk ponovno zac¢ne vrteti, brusilnik samodejno zacne
delovati.

POZOR: Pri delu s kotnim brusilnikom bodite ves ¢as pozorni, da ne
zamudite tega trenutka.

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Kotni brusilnik je izolirano ro¢no elektri¢no orodje razreda Il. Napravo
poganja enofazni komutatorski motor, katerega hitrost se zmanjSuje
s pomoc¢jo kotnega zobnika. Uporablja se lahko za bruSenje in
rezanje. Ta vrsta elektricnega orodja se pogosto uporablia za
odstranjevanje vseh vrst ostruzkov s povrSine kovinskih delov,
povrsinsko obdelavo zvarov, rezanje skozi tankostenske cevi in
majhne kovinske dele itd. Z ustrezno dodatno opremo lahko kotni
brusilnik uporabljate ne le za rezanje in bruSenje, temve¢ tudi za
¢Giscenje, npr. rje, barvnih premazov itd.

Njegova podrocja uporabe vklju€ujejo Sirok spekter popravil in
gradbenih del, ki niso povezana samo s kovinami. Kotni brusilnik se
lahko uporablja tudi za rezanje in brusenje gradbenih materialov, npr.
opeke, tlakovcev, kerami€nih plos¢ic itd.

Naprava je namenjena le suhi uporabi, ne pa tudi poliranju.
Elektriénega orodja ne uporabljajte napaéno

Zloraba.

« Ne ravnajte z materiali, ki vsebujejo azbest. Azbest je rakotvoren.

* Ne delajte z materiali, katerih prah je vnetljiv ali eksploziven. Pri
delu z elektriénim orodjem nastajajo iskre, ki lahko vZgejo izlo¢ene
hlape.

e Za bruSenje ne smete uporabljati odrezovalnih kolutov.
Odrezovalna kolesa delujejo s stransko stranjo in bruSenje s
sprednjo stranjo takSnega kolesa lahko povzro¢i poskodbe kolesa,
kar lahko povzroci nevarnost osebnih po$kodb upravijavca.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Stevilgenje v nadaljevanju se nanasa na sestavne dele enote,
prikazane na grafi¢nih straneh tega priro€nika.
1.Spindle lock gumb za zaklepanje vretena
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2.Switch

3.Dodatni ro¢aj

4.8¢it

5.Self-clamping zunanja prirobnica

6, notranja prirobnica

7.Interlock gumb za preprec¢evanje nenamernega zagona
8.Carbon krtaco pokrov

9.Glavna kljuéavnica ro¢aja

10. vzvod (zas¢ita rezila)
* Med risbo in izdelkom so lahko razlike.

DODATKI

o Sgit 1 kos.
e Posebni klju¢ 1 kos.
¢ Dodatni roc¢aj 1 kos.
.

Samonapenjalna zunanja prirobnica 1 kos.
PRIPRAVA NA DELO

VGRADNJA POMOZNEGA ROCAJA

Pomozni ro¢aj (3) je namescen v eno od lukenj na glavi brusilnika.
Priporog¢amo uporabo brusilnika s pomoznim rosajem. Ce brusilnik
med delom drzite z obema rokama (tudi z uporabo pomoznega
ro¢aja), je manj$a nevarnost, da se roka dotakne vrteCega se diska
ali krtaCe in se posSkoduje zaradi povratnega udarca.

NASTAVLJIV GLAVNI ROCAJ

Pred zacetkom dela lahko nastavite polozaj glavnega ro¢aja
brusilnika tako, da je najprimernejsi za delo, ki ga Zelite opraviti.
Rocaj lahko nastavite v 3 poloZaje tako, da ga obrnete za 90° v levo
ali desno glede na osnovni polozaj.

« Pritisnite gumb za zaklepanje glavnega ro¢aja (9).
e Glavno rocico obrnite v Zeleni polozaj.
e Glavni ro¢aj se samodejno zaskoci v izbranem polozaju.

NAMESTITEV IN NASTAVITEV SCITA

Varovalo rezila $citi upravljavca pred drobci, nenamernim
stikom z delovnim orodjem ali iskrami. Vedno ga je treba
namestiti in posebej paziti, da je njegov pokrivni del obrnjen
proti upravljavcu.

Zasnova nastavka za zascito rezila omogoca nastavitev zascite v
optimalni polozaj brez uporabe orodja.

e Sprostite in potegnite nazaj vzvod (10) na varovalu diska (4).

e Zavrtite varovalo diska (4) v Zeleni polozaj.

e Zaklenite ga tako, da spustite vzvod (10).

Odstranjevanje in nastavljanje za$cite diska poteka v obratnem
vrstnem redu kot njena namestitev.

ZAMENJAVA ORODJA
Med menjavo orodja je treba nositi delovne rokavice.

Gumb za blokado vretena (1) se uporablja samo za blokado
vretena brusilnika pri montazi ali demontazi delovnega orodja.
Med vrtenjem diska se ne sme uporabljati kot zavorni gumb. S
tem lahko poskodujete brusilnik ali poSkodujete uporabnika.

NAMESTITEV DISKA
Pri brusilnih ali rezalnih plo§¢ah z debelino manj kot 3 mm je
treba samozaporno matico zunanje prirobnice (5) na strani
plosce priviti ravno.

Pritisnite gumb za blokado vretena (1).

Z roko zategnite samozatezno zunanjo prirobnico (5).
Razrahljajte in odstranite samozaporno zunanjo prirobnico (5).
Disko namestite tako, da je pritisnjen na povr§ino notranje
prirobnice (6).

« Vijak na zunaniji prirobnici s samozapiralom (5)

Demontaza diskov poteka v obratnem vrstnem redu kot montaza.
Med sestavljanjem je treba disk pritisniti ob povrSino notranje
prirobnice (6) in ga sredinsko namestiti na njeno spodnjo stran. Ce
se samozaporna matica zatakne, uporabite poseben kljuc.

VGRADNJA DELOVNIH ORODIJ Z NAVOJNO ODPRTINO
WANY

Pritisnite gumb za blokado vretena (1).



e Odstranite predhodno names¢eno orodje, ¢e je bilo nameséeno.

« Pred namestitvijo odstranite obe prirobnici - notranja prirobnica
* (6) in samozatezno zunanjo prirobnico (5).
- Navojni del delovnega orodja privijte na vreteno in ga rahlo privijte.

Demontaza delovnih orodij z navojno odprtino poteka v obratnem
vrstnem redu kot montaza.

NAMESTITEV KOTNEGA BRUSILNIKA V STOJALO ZA KOTNI
BRUSILNIK

Dovoljena je uporaba kotnega brusilnika v namenskem stativu za
kotne brusilnike, ¢e je pravino namescen v skladu z navodili
proizvajalca za montazo stativa.

DELOVANJE / NASTAVITVE

Pred uporabo preverite stanje brusilnega kolesa. Ne uporabljajte
odlomljenih, razpokanih ali kako drugace poskodovanih
brusilnih kolutov. Obrabljeno brusilno kolo ali krtaco je treba
pred uporabo takoj zamenjati z novo. Po konéanem delu vedno
izklopite brusilnik in po¢akajte, da se delovno orodje popolnoma
ustavi. Sele nato lahko brusilnik pospravite. Vrteéega se
brusilnega kolesa ne zavirajte s pritiskanjem na obdelovanec.

« Mlin¢ka nikoli ne preobremenite. TeZa elektricnega orodja ustvarja
zadosten pritisk za ucinkovito delovanje orodja. Zaradi
preobremenitve in prevelikega pritiska se lahko elektricno orodje
nevarno zlomi.

o Ce brusilnik med delovanjem pade, je treba pregledati in po
potrebi zamenjati delovno orodje, ¢e se ugotovi, da je
poskodovano ali deformirano.

* Nikoli ne udarjajte z delovnim orodjem ob obdelovanec.

* |zogibajte se odbijanju in strganju diska, zlasti pri delu na vogalih,
ostrih robovih itd. (to lahko povzroéi izgubo nadzora in povratni
udarec). (to lahko povzro¢i izgubo nadzora nad elektriénim
orodjem in u¢inek povratnega udarca).

« Nikoli ne uporabljajte kroznih Zag, ki so namenjene rezanju lesa.
Uporaba tak$nih Zaginih diskov pogosto povzro€i pojav
povratnega udarca elektricnega orodja, izgubo nadzora in lahko
privede do poskodb upravijavca.

VKLOP/IZKLOP

Med zagonom in delovanjem brusilnik drzite z obema rokama.
Brusilnik je opremlien z varnostnim stikalom, ki preprecuje
nenameren zagon.

e Gumb rocice (7) potisnite napre;j.

e Pritisnite gumb za vklop/izklop (2).

« Ce sprostite pritisk na stikalni gumb (2), se mlindek ustavi.

Med zagonom se motor zazene s pocasnim zagonom, ki se
uporablja za zagon neobremenjenega motorja.

Po zagonu brusilnika pocakajte, da brusilni kolut doseze
najvecjo hitrost, in Sele nato zacénite z delom. Stikala ne smete
uporabljati, ko je brusilnik vklopljen ali izklopljen. Stikalo
brusilnika se sme upravljati le, ko je elektricno orodje
odmaknjeno od obdelovanca.

REZANJE

* Rezanje s kotnim brusilnikom je mogoce le v ravni Crti.

« Materiala ne rezite, ko ga drzite v roki.

* \elike obdelovance je treba podpreti in paziti, da so podporne
tocke blizu linije rezanja in na koncu materiala. Stabilno postavljen
material se med rezanjem ne bo premikal.

« Majhne obdelovance je treba vpenjati, npr. v primez, z objemkami
itd. Material je treba vpenjati tako, da je rezalna tocka blizu
vpenjalnega elementa. To zagotavlja vecjo natanénost rezanja.

* Ne dovolite vibriranja ali tamponiranja rezalnega diska, saj to
poslab$a kakovost rezanja in lahko povzro¢i zlom rezalnega diska.

e Med rezanjem ne smete izvajati stranskega pritiska na rezalni
disk.

e Uporabite ustrezen rezalni disk glede na material, ki ga Zelite
rezati.

e Pri rezanju skozi material je priporocljivo, da je smer podajanja
skladna s smerjo vrtenja rezalnega diska.

Globina reza je odvisna od premera diska.

. Uporabljajte samo diske z nazivnim premerom, ki ni
vedji od premera, priporo¢enega za model brusilnika.

. Pri globokih rezih (npr. profilov, gradbenih blokov, opeke
itd.) ne dovolite, da bi se vpenjalne prirobnice dotaknile
obdelovanca.

Rezalni diski med delovanjem dosegajo zelo visoke temperature

ne dotikajte se jih z nezascitenimi deli telesa, dokler se ne

ohladijo.

PESKANJE
Bru$enje se lahko izvaja npr. z brusilnimi krozniki, krozniki s ¢asami,
lamelnimi krozniki, krozniki z abrazivnim flisom, Zi¢natimi krtacami,

gibljivimi

krozniki za brusni papir itd. Vsaka vrsta diska in

obdelovanca zahteva ustrezno tehniko dela in uporabo ustrezne
osebne zas¢itne opreme.

Diski, namenjeni rezanju, se ne smejo uporabljati za brusenje.

Brusilni diski so zasnovani tako, da odstranjujejo material z
robom diska.

Ne brusite s stranico diska. Optimalni delovni kot za to vrsto diska
je 30°.

Bru$enje lahko izvajate le z brusilnimi krozniki, ki so primerni za
material.

Pri delu z lopatastimi diski, diski iz abrazivnega flisa in
fleksibilnimi diski za brusni papir je treba paziti, da se zagotovi
pravilen kot napada.

Ne brusite celotne povrsine diska.
Te vrste diskov se uporabljajo za obdelavo ravnih povrsin.

Ziéne krtaée so namenjene predvsem &igéenju profilov in tezko
dostopnih mest. Z njimi lahko s povrsine materiala odstranite
npr. rjo, barvne premaze itd.

Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dovoljena hitrost je

vecja ali

enaka najvedji hitrosti kotnega brusilnika brez

obremenitve.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE
Pred kakr$nim koli names¢éanjem, nastavljanjem, popravilom ali
delovanjem izkljucite napajalni kabel iz omrezne vticnice.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

Priporocljivo je, da napravo o istite takoj po vsaki uporabi.

Za cis¢enje ne uporabljajte vode ali drugih teko€in.

Enoto je treba o istiti s suho krpo ali izpihati z nizkotlacnim
stisnjenim zrakom.

Ne uporabljajte istil ali topil, saj lahko poskodujejo plasti¢ne dele.
Redno Cistite prezracevalne reze v ohi§ju motorja, da preprecite
pregrevanje enote.

Ce je napajalni kabel poskodovan, ga je treba zamenjati s kablom
enakih lastnosti. To opravilo je treba zaupati usposobljenemu
strokovnjaku ali pa aparat dati na servis.

Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljiivem
otrokom.

Morebitne napake mora odpraviti pooblas€eni servis proizvajalca.
TEHNIENE SPECIFIKACIWE
PODATKI O OCENJEVANJU

PARAMETER VREDNOST
Napajalna napetost 230-240 V AC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 3000 W
Nazivna hitrost 6600 min't
Najvedji premer diska 230 mm
Notranji premer diska 22,2 mm
Navoj vretena M14
Stopnja za&cite IP IPX0
Zascitni razred 1l

Masa 5,55 kg

Leto izdelave 2023
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

46



Raven zvoénega tlaka Lpa =91 dB(A) K=3dB(A)
(brusenje)

Raven zvoénega tlaka Lpa = 90 dB(A) K=3dB(A)
(rezanje)

Raven zvo¢ne moci Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)
(brusenje)

Raven zvo¢ne moéi Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)
(rezanje)

Najvedja vrednost pospe$ka | an = 8 m/s?> K=1,5 m/s®

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Informacije o hrupu in vibracijah

Ravni emitiranega hrupa, kot sta raven emitiranega zvo¢nega tlaka
Lpa in raven zvo¢ne moci Lwa ter merilna negotovost K, so navedene
spodaj v navodilih v skladu s standardom EN 60745.

V nadaljevanju so navedene vrednosti vibracij (vrednost pospeska)
an in merilna negotovost K, dolotene v skladu s standardom
EN60745.

V tem priro€niku navedena raven vibracij je bila izmerjena v skladu z
merilnim postopkom, dolo¢enim v standardu EN60745, in se lahko
uporablja za primerjavo elektri¢nih orodij. Uporablja se lahko tudi za
predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je znacilna za osnovno uporabo
elektritnega orodja. Ce se elektri¢no orodje uporablia za druge
namene ali z drugimi delovnimi orodji in e ni ustrezno vzdrzevano,
se lahko raven vibracij spremeni. Zaradi zgoraj navedenih razlogov
se lahko izpostavljenost vibracijam v celotnem delovnem obdobju
poveca.

Za natan¢no oceno izpostavljenosti vibracijam je treba upostevati
obdobja, ko je elektricno orodje izklopljeno ali ko je vklopljeno, vendar
se ne uporablja za delo. Na ta nacin se lahko izkaze, da je skupna
izpostavljenost vibracijam veliko manjsa.

Za za$cito uporabnika pred ucinki vibracij je treba sprejeti dodatne
varnostne ukrepe, kot so: vzdrzevanije elektricnega orodja in delovnih
pripomockov, zagotavljanje ustrezne temperature rok, ustrezna
organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA

Ime in naslov osebe s stalnim prebivali§éem v EU, pooblas¢ene za
pripravo tehni¢ne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 Varsava
3 e 1 g

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP pooblaséenec za kakovost

VarSava, 2023-12-19

LT
VERTIMO (NAUDOTOJO) VADOVAS
KAMPINIS SLIFUOKLIS 04-715

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] |RANK| ATIDZIAI
PERSKAITYKITE §] VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

Saugos patarimai, kaip Slifuoti, Slifuoti Svitriniu popieriumi,

dirbti vieliniais Sepediais ir pjauti Slifavimo ratu.

o §j elektrinj jrankj galima naudoti kaip jprastg $lifuoklj, $lifavimo
popieriy, vielinj Sepetj ir abrazyvinj pjoviklj. Laikykités visy saugos
instrukcijy, nurodymy, apraSymy ir duomeny, pateikty kartu su
elektriniu jrankiu. Nesilaikant toliau nurodyty nurodymy, gali kilti
elektros smagio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pavojus.

o Sio elektrinio jrankio negalima naudoti poliravimui. Naudojant
elektrinj jrankj ne pagal paskirtj, gali kilti pavojus ir suzalojimy.

e Nenaudokite priedy, kurie néra specialiai suprojektuoti ir
gamintojo rekomenduojami Siam jrankiui. Tai, kad priedg galima
pritvirtinti prie elektrinio jrankio, dar negarantuoja, kad jis bus
saugiai naudojamas.

« Naudojamo darbo jrankio leistinasis greitis turi bati ne mazesnis
uz didziausig ant elektrinio jrankio nurodytg greitj. Darbo jrankis,
besisukantis grei¢iau nei leistinas greitis, gali suldzti, o jrankio
dalys - suskilti.

lzdelkov na elektriéni pogon ne smete odlagati skupaj z ¢ Darbo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio jrankio
gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odnesti v ustrezne matmenis. Neteisingy matmeny darbo jrankiy negalima
prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se obrnite pakankamai apsaugoti ar patikrinti.
na prodajalca izdelka ali lokaine oblasti. Odpadna elektrina in e Darbo jrankiai su srieginiais jdéklais turi tiksliai priglusti prie
elektronska oprema vsebuje okoljsko inertne snovi. Nerecklirana verpstés sriegio. Darbo jrankiy su flandu atveju darbo jrankio

oprema predstavlja potencialno tveganje za okolje in zdravje ljudi.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa s
sedezem v Varavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "Grupa Topex") obvesca, da
so vse avtorske pravice na vsebini tega prirocnika (v nadaljevanju: "Priroénik"), med
drugim tudi. njegovo besedilo, fotografije, diagrame, risbe in sestavo, pripadajo
izkljuéno druzbi Grupa Topex in so predmet pravnega varstva v skladu z Zakonom o
avtorskih in sorodnih pravicah z dne 4. februarja 1994 (Ur. I. 2006, $t. 90 Poz. 631, s
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega prirocnika in
njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe
Grupa Topex je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovomost.

Izjava ES o skladnosti

Proizvajalec: Sp.k., ul. Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Izdelek: Kotni brusilnik

Model: 04-715

Trgovsko ime: NEO TOOLS

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izklju€no proizvajalec.
Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve standardov:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018

Ta izjava se nana$a samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vkljucuje

sestavnih delov.
ki jih doda kon¢ni uporabnik ali jih izvede naknadno.

angos skersmuo turi atitikti flan§o skersmenj. Darbo jrankiai, kurie
tiksliai netelpa ant elektrinio jrankio, sukasi netolygiai, labai stipriai
vibruoja ir gali prarasti elektrinio jrankio valdymg.

e Jokiu badu nenaudokite sugadinty darbo jrankiy. Prie$ kiekvieng
naudojimg apzitrékite jrankius, pavyzdziui, Slifavimo diskus, ar
néra jskilimy ir jtrakimy, $lifavimo padus, ar jie néra jtrike,
nusidévéje arba stipriai nusidévéje, vielinius Sepecius, ar néra
atsilaisvinusiy arba nutrikusiy viely. Jei elektrinis arba darbo
irankis nukrito, patikrinkite, ar jis nepaZeistas, arba naudokite kitg
nepazeistg jrankj. Jei jrankis patikrintas ir sutvarkytas, elektrinj
irankj reikia jjungti didZiausiu greiciu vienai minutei, stengiantis,
kad operatorius ir Salia esantys paSaliniai asmenys nebity
besisukancio jrankio zonoje. PaZeisti jrankiai paprastai l0zta per §j
bandymo laikg.

« Bdtina dévéti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai nuo
darbo pobidzio, dévékite visg veidg dengiancig apsauging kauke,
akiy apsaugg arba apsauginius akinius. Jei reikia, naudokite
dulkiy kauke, klausos apsaugg, apsaugines pirstines arba
specialig prijuoste, kad apsisaugotuméte nuo smulkiy Slifuojamy ir
apdirbamy medziagy daleliy. Saugokite akis nuo darbo metu
susidaranciy ore esanciy svetimkaniy. Dulkiy kauké ir kvépavimo
taky apsaugos priemonés turi filtruoti darbo metu susidariusias
dulkes. ligg laikg veikiant triuk$mui , gali sutrikti klausa.

e Uztikrinkite, kad pa$aliniai asmenys bity saugiu atstumu nuo
elektrinio jrankio pasiekiamumo zonos. Visi, esantys S$alia
veikian€io elektrinio jrankio, privalo naudoti asmenines apsaugos
priemones. RuoSiniy atplaiSos ar suldze darbo jrankiai gali
atsiskirti ir suzaloti net ir uz artimiausios pasiekiamumo zonos riby.

e Atlikdami darbus, kai jrankis gali liestis su pasléptais elektros
laidais arba savo maitinimo kabeliu, laikykite jrankj tik uz izoliuoty
rankenos pavir$iy. Dél salycio su elektros tinklo laidu jtampa gali



bati perduota j metalines elektrinio jrankio dalis, o tai gali sukelti
elektros smagj.

o Laikykite tinklo kabelj atokiau nuo besisukanciy darbo jrankiy.
Praradus jrankio kontrole, maitinimo laidas gali bati nupjautas arba
jtemptas, o jusy ranka arba visa ranka gali jsipainioti | besisukantj
darbo jrankj.

« Niekada neatidékite elektrinio jrankio, kol darbinis jrankis visiSkai
nesustojo. Besisukantis jrankis gali liestis su pavirSiumi, ant kurio
jis padétas, todél galite prarasti elektrinio jrankio kontrole.

* Neneskite elektrinio jrankio, kai jis juda. Atsitiktinis drabuziy
prisilieimas prie besisukancio elektrinio jrankio gali sukelti jy
jtraukima ir elektrinio jrankio greZima j operatoriaus kiing.

* Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas. Variklio
ventiliatorius jtraukia dulkes j korpusa, o susikaupusios didelés
metalinés dulkés gali sukelti elektros pavojy.

* Nenaudokite elektrinio jrankio $alia degiy medziagy. Kibirkstys
gali jas uzdegti.

* Nenaudokite jrankiy, kuriems reikia skysty auSinimo skys¢iy.
Naudojant vandenj ar kitus skystus ausinimo skyséius, galima
patirti elektros smagj.

Atmetimas ir atitinkami saugos patarimai

Atgalinis smigis - tai staigi elektrinio jrankio reakcija j besisukancio

jrankio, pavyzdziui, $lifavimo disko, $lifavimo pado, vielinio $epecio ir

pan., uzblokavimg ar kliati. Dél uzstrigimo ar uzsikirtimo staiga
sustoja besisukantis darbo jrankis. Taigi nekontroliuojamas elektrinis
jrankis trikéioja prieSinga darbo jrankio sukimosi krypéiai kryptimi.

Kai, pavyzdziui, Slifavimo diskas uZstringa arba jstrigsta ruosinyje,

iSjungiamas elektrinio jrankio maitinimas. Kai $lifavimo diskas vél gali

suktis, Slifuoklis pradeda dirbti automatiskai. Tuomet $lifavimo disko
judéjimas (link operatoriaus arba nuo jo) priklauso nuo disko judéjimo
krypties uzsikirtimo vietoje. Be to, Slifavimo ratai gali sultzti.

Atsitrenkimas yra netinkamo arba neteisingo elektrinio jrankio

naudojimo pasekmé. Jos galima iSvengti imantis toliau aprasyty

atitinkamy atsargumo priemoniy.

o Elektrinj jrankj reikia laikyti tvirtai, kinu ir rankomis taip, kad baty
sudvelninta atatranka. Jei pagalbiné rankena yra standartinés
jrangos dalis, jg visada reikia naudoti, kad baty galima kuo geriau
kontroliuoti atatrankos jégas arba atatrankos momentg paleidimo
metu. Operatorius, imdamasis atitinkamy atsargumo priemoniy,
gali kontroliuoti trikciojimo ir atatrankos reiskinius.

« Niekada nelaikykite ranky prie besisukanciy darbo jrankiy. Darbo
jrankis dél atatrankos gali suzaloti ranka.

e Laikykités atokiau nuo nuotolio zonos, kurioje elektrinis jrankis
judés atatrankos metu. Dél atatrankos elektrinis jrankis juda
priesinga kryptimi nei §lifavimo ratas uzsikirtimo vietoje.

« Bukite ypa¢ atsargus apdirbdami kampus, astrias briaunas ir pan.
Neleiskite, kad darbo jrankiai atsilenkty arba uZzsikirsty.
Besisukantis darbinis jrankis labiau linkgs uzstrigti apdirbant
kampus, astrius krastus arba jei jis atSoka atgal. Tai gali tapti
valdymo praradimo arba atgalinio smagio priezastimi.

« Nenaudokite mediniy ar dantyty disky. Tokio tipo darbo jrankiai
daznai atSoka arba prarandama elektrinio jrankio kontrolé.

Speciallis saugos nurodymai slifuojant ir pjaunant slifavimo disku

« Naudokite tik elektriniam jrankiui skirtg Slifavimo diska ir jam skirtg
apsauga. Slifavimo disky, kurie néra skirti konkregiam elektriniam
jrankiui, negalima pakankamai apsaugoti ir jie néra pakankamai
saugus.

e Sulenkti Slifavimo diskai turi bati pritvirtinti taip, kad jokia disko
dalis nei$sikiSty uz apsauginio dangtelio krasto. Netinkamai
pritvirtintas $lifavimo diskas, iSsikiSgs uz apsauginio dangtelio
kra$to, negali bati pakankamai apsaugotas.

e Apsauga turi bati tvirtai pritvirtinta prie elektrinio jrankio, kad baty
uztikrintas didZiausias jmanomas saugos lygis, ir jrengta taip, kad
Slifavimo disko dalis, kuri yra atidengta ir nukreipta j operatoriy,
baty kuo mazZesné. Apsauga apsaugo operatoriy nuo atplaiSy,
atsitiktinio saly¢io su Slifavimo disku, taip pat nuo kibirks&iy,
galinéiy uzdegti drabuzius.

« Slifavimo diskas turi bati naudojamas tik jam skirtiems darbams
atlikti. Pavyzdziui, niekada neSlifuokite Soniniu pjovimo ratuko
pavirsiumi. Slifavimo diskai skirti medziagai 3alinti disko krastu.
Dél Soniniy jégy poveikio Sie Slifavimo diskai gali sulGzti.

e Visada naudokite nepaZeistus tinkamo dydzio ir formos
prispaudimo flansus, tinkamus pasirinktam $lifavimo ratui. Tinkami
flan$ai palaiko Slifavimo diskg ir taip sumazina jo lGzimo pavojy.
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Atpjovimo diskams skirti flanSai gali skirtis nuo kitiems $lifavimo
diskams skirty flan$y.

« Nenaudokite naudoty $lifavimo disky i$ didesniy elektriniy jrankiy.
Didesniy elektriniy jrankiy $lifavimo diskai néra pritaikyti
mazesniems elektriniams jrankiams bddingam didesniam sukiy
dazniui, todél jie gali suldzti.

Papildomi specialiis saugos nurodymai

Slifavimo disko pjovimas

* Venkite pjovimo disko uzstrigimo arba per didelio spaudimo.
Nedarykite pernelyg giliy pjaviy. Per didelé pjovimo disko
apkrova padidina jo apkrovg ir polinkj uzsikirsti ar uzsiblokuoti,
todél yra tikimybé jj iSmesti ar sulauzyti.

e Venkite vietos prie$ besisukantj pjovimo diska ir uz jo.
Judinant pjovimo diska ruo$inyje tolyn nuo saves, elektrinis jrankis
gali nulékti su besisukangiu disku tiesiai j jus, jei jvykty atatranka.

o Plokstes ar didelius daiktus pries apdirbant reikéty paremti,
kad sumazeéty rizika, jog dél uzstrigusio disko atsiras
atatranka. Dideli ruoSiniai gali sulinkti nuo savo svorio. Ruosinys
turéty bati paremtas i$ abiejy pusiy, tiek prie pjovimo linijos, tiek
prie krasto.

« Biukite ypac¢ atsargis pjaudami skyles sienose arba dirbdami
kitose nematomose vietose. Pjovimo diskas, [siréZzes |
medziagg, gali atsitrenkti | dujy vamzdZius, vandentiekio
vamzdzius, elektros kabelius ar kitus objektus.

Specialis Slifavimo Svitriniu popieriumi saugos nurodymai

Nenaudokite per dideliy $vitrinio popieriaus lapy. Rinkdamiesi
Slifavimo popieriaus dydj, vadovaukités gamintojo
rekomendacijomis. Uz $lifavimo plokstés iSsikiSes $lifavimo popierius
gali suzaloti, taip pat gali uzsikisti, suplysti arba atSokti.

Specialiis saugos nurodymai dirbant su vieliniais Sepeciais

« Reikéty atsizvelgti j tai, kad net ir jprastai naudojant Sepetélj, per ji
prarandami vielos gabaléliai. Neperkraukite laidy per dideliu
spaudimu. Ore esantys vielos gabaliukai gali lengvai prasiskverbti
pro plonus drabuzius ir (arba) oda.

« Jei rekomenduojama naudoti apsauga, neleiskite Sepetéliui liestis
prie apsaugos. Plok$¢iy ir puody Sepeciy skersmuo gali padidéti
dél slégio ir iScentriniy jégy. Papildomi saugos patarimai

e Naudodami jrankius, skirtus S$lifavimo diskams su sriegiu,
patikrinkite, ar lifavimo disko sriegio ilgis atitinka verpstés sriegio
ilgj.

e Ruosinys turi bati pritvirttintas. Saugiau uZzfiksuoti
prispaudimo jtaisu arba spaustuvu, nei laikyti jj rankoje.

* Nelieskite pjovimo ir §lifavimo disky, kol jie néra atvése.

e Naudodami greitojo veikimo flansa, sitikinkite, kad prie veleno
pritvirtintas vidinis flan§as turi guminj O formos Ziedg ir kad Sis
Ziedas néra pazeistas. Taip pat jsitikinkite, kad iSorinio ir vidinio
flanSo pavirsiai yra Svarts.

* Greitojo veikimo flan§g naudokite tik su abrazyviniais ir pjovimo
diskais. Naudokite tik nepazeistus ir tinkamai veikiancius flansus.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

ruosinj

Nepaisant i$ esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy ir
papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada islieka rizika
susizeisti darbo metu.

Naudojamy piktogramy paaiskinimas.

1.Caution Imkités specialiy atsargumo priemoniy

2.Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty jspéjimy
ir saugos salygy!

3.Dévékite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsauga).

4. Wear apsaugines pirstines



5. Prie$§ atlikdami technine priezidrg ar remontg atjunkite maitinimo
laida.

6.Keep vaikus nuo jrankio

7.Protect nuo lietaus

8.Antroji apsaugos klasé

Papildomos saugos funkcijos

Laikinai dingus elektros energijos tiekimui arba iStraukus kiStukg i$
maitinimo lizdo, kai jungiklis yra jjungtoje padétyje, prie$ paleidziant
i naujo, jungiklis turi bati atrakintas ir nustatytas j iSjungimo padétj.

Papildoma naudotojy sauguma didinanti funkcija - $lifuoklio
maitinimas i$jungiamas, kai masina perkraunama arba uZzsikemsa
diskas. Kai diskas veél pradeda suktis, $lifuoklis automatiskai
pradeda veikti.

DEMESIO: dirbdami kampiniu $lifuokliu visada bikite atidds, kad
nepraleistuméte §io momento.

KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS

Kampinis $lifuoklis yra Il klasés izoliuotas rankinis elektrinis jrankis.
Slifuoklj suka vienfazis komutatorinis variklis, kurio stkiy daznj
mazina kampinis reduktorius. Jj galima naudoti ir Slifavimui, ir
pjovimui. Sio tipo elektrinis jrankis plagiai naudojamas visy tipy
Serpetoms nuo metaliniy daliy pavirSiaus $alinti, suvirinimo sidliy
pavirSiui apdoroti, plonasieniams vamzdziams ir smulkioms
metalinéms dalims pjauti ir kt. Su tinkamais priedais kampinj $lifuoklj
galima naudoti ne tik pjovimui ir lifavimui, bet ir valyti, pavyzdziui,
radis, dazy dangas ir pan.

Jo naudojimo sritys apima jvairius remonto ir statybos darbus,
susijusius ne tik su metalais. Kampiniu $lifuokliu taip pat galima pjauti
ir Slifuoti statybines medziagas, pvz., plytas, grindinio trinkeles,
keramines plyteles ir pan.

Prietaisas skirtas tik sausam naudojimui, bet ne poliravimui.
Nenaudokite elektrinio jrankio netinkamai

Piktnaudziavimas.

« Nedirbkite su medziagomis, kuriose yra asbesto. Asbestas yra
kancerogeniskas.

« Nedirbkite su medziagomis, kuriy dulkés yra degios arba sprogios.
Dirbant su elektriniu jrankiu kyla kibirkStys, kurios gali uzdegti
iSsiskiriancius garus.

« Slifavimo darbams negalima naudoti pjovimo disky. Pjovimo diskai
dirba $oniniu pavir§iumi, o S§lifuojant priekiniu tokio disko
pavirSiumi gali bati sugadintas diskas ir dél to gali kilti pavojus
operatoriui susizaloti.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamasias dalis,

pavaizduotas $io vadovo grafiniuose puslapiuose.

1.Spindlio uzrakto mygtukas

2.Switch

3.Papildoma rankena

4.Skydas

5.Self prispaudimo iSorinis flanSas

6, vidinis flansas

7.Interlock mygtukas, apsaugantis nuo atsitiktinio paleidimo

8.Carbon Sepetélio dangtelis

9.Main rankenos uzraktas

10.Lever (aSmeny apsauga)

* Brézinys ir gaminys gali sKirtis.

PRIEDAI

e Skydas 1vnt.

e Specialus verzliaraktis 1 vnt.

* Papildoma rankena 1vnt.

e Savisriegis iSorinis flansas 1 vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

PAGALBINES RANKENOS MONTAVIMAS

Pagalbiné rankena (3) jstatoma j vieng i$ Slifavimo galvutés skyliy.

Rekomenduojama naudoti $lifuoklj su pagalbine rankena. Jei

dirbdami $lifuoklj laikysite abiem rankomis (taip pat ir naudodami

pagalbing rankeng), sumazés rizika, kad ranka palies besisukantj

diskg ar Sepetj ir susizeisite dél atgalinio smagio.

REGULIUOJAMA PAGRINDINE RANKENA

Prie$ pradédami darba, pagrindinio $lifuoklio rankenos padétj galima

sureguliuoti taip, kad ji baty patogiausia atliekamam darbui.

Rankeng galima reguliucti j 3 padétis pasukant jg 90° j kairg arba j

desSine pagrindinés padéties atzvilgiu.

* Paspauskite pagrindinés rankenos fiksavimo mygtuka (9)

* Pasukite pagrinding rankeng j norima padétj.

e Pagrindiné rankena automatikai uZsifiksuoja pasirinktoje
padétyje.

SKYDO MONTAVIMAS IR REGULIAVIMAS

ASmeny apsauga apsaugo operatoriy nuo Siuksliy, atsitiktinio

salycio su darbo jrankiu ar kibirks¢iy. Jj visada reikia montuoti

ypaé atidziai, kad jo dengianéioji dalis bity nukreipta j

operatoriaus puse.

Dél peiliy apsaugy tvirtinimo konstrukcijos galima be jrankiy
reguliuoti apsaugus j optimalia padétj.

« Atlaisvinkite ir patraukite atgal disko apsaugos svirtj (10) (4).

« Pasukite disko apsauga (4)  reikiama padétj.

o UZfiksuokite nuleisdami svirtj(10).

Disky apsauga nuimama ir reguliuojama atvirkstine tvarka nei
montuojama.

IRANKIY KEITIMAS
Atliekant jrankiy keitimo operacijas bitina mivéti darbines
pirstines.

Suklio blokavimo mygtukas (1) naudojamas tik slifuoklio sukliui
uzfiksuoti montuojant arba nuimant darbo jrankj. Jo negalima
naudoti kaip stabdymo mygtuko, kai diskas sukasi. Taip
elgiantis galima sugadinti Slifuoklj arba suzeisti naudotoja.

DISC TVIRTINIMAS

Jei slifavimo arba pjovimo diskai yra mazesnio nei 3 mm storio,
iSorinio flanSo (5) savaime uzsisukanti verzlé turi buti uzsukta
ploksciai disko puséje.

Paspauskite suklio fiksavimo mygtuka (1).

Rankomis priverzkite savaime prispaudziamg iSorinj flan$g (5).
Atlaisvinkite ir nuimkite savaime uzsifiksuojantj iSorinj flansg (5).
|dékite diskg taip, kad jis baty prispaustas prie vidinio flanSo (6)
pavirSiaus.

« Sraigtas su savaiminio fiksavimo i$oriniu flanu (5)

Diskai iSmontuojami atvirkstine tvarka nei montuojami. Montuojant
diskas turi bati prispaustas prie vidinio flanso (6) pavirSiaus ir
centriSkai jsitaises jo apacioje. Jei savisriegé verzlé uZstrigo,
naudokite specialy verzZliaraktj.

DARBO |RANKIY SU SRIEGINE ANGA MONTAVIMAS

WANY

Paspauskite suklio fiksavimo mygtuka (1).

* Nuimkite anks¢iau sumontuotg jrankj, jei jis buvo sumontuotas.
e Prie§ montuodami nuimkite abu flansus - vidinj flansg
(6) ir savaime prispaudziantis iSorinis flansas (5).
- Prisukite darbinio jrankio srieging dalj prie verpstés ir Siek tiek
priverzkite.
Srieginiy angy darbo jrankiy iSmontavimas atliekamas atvirkstine
tvarka nei surinkimas.

KAMPINIO SLIFUOKLIO TVIRTINIMAS KAMPINIO SLIFUOKLIO
STOVE

Kampinj $lifuoklj galima naudoti su kampiniams $lifuokliams skirtu
trikoju, jei jis tinkamai pritvirtintas pagal trikojo gamintojo montavimo
instrukcijas.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

Prie§ naudodami S$lifavimo diska patikrinkite jo bikle.
Nenaudokite suskilusiy, jtrikusiy ar kitaip pazeisty slifavimo
disky. Susidévéjusj slifavimo ratuka arba Sepetj prie$ naudojimg



nedelsdami pakeiskite nauju. Baige darba, visada iSjunkite
Slifuoklj ir palaukite, kol darbo jrankis visiSkai sustos. Tik tada
Slifuoklj galima padéti j vieta. Negalima stabdyti besisukancio
Slifavimo disko, spaudziant jj prie ruosinio.

« Niekada neperkraukite maltinélio. Elektrinio jrankio svoris sukuria
pakankama slégj, kad jrankis veikty efektyviai. Dél perkrovos ir per
didelio slégio elektrinis jrankis gali pavojingai sulazti.

« Jei Slifuoklis darbo metu nukrenta, batina patikrinti ir, jei reikia,
pakeisti darbo jrankj, jei nustatoma, kad jis paZeistas arba
deformuotas.

« Niekada nemuskite darbo jrankiu j apdirbamajg medziaga.

* Venkite disko Sokinéjimo ir braukimo, ypa¢ dirbdami kampuose,
astriuose krastuose ir t. t. (dél to galite prarasti kontrole ir patirti
atatrankg). (dél to gali bati prarasta elektrinio jrankio kontrolé ir
atsirasti atatrankos efektas).

« Niekada nenaudokite disky, skirty medienai pjauti i§ diskiniy
pjakly. Naudojant tokius pjdkly diskus, elektrinis jrankis daznai
atSoka, praranda kontrole ir gali suZaloti operatoriy.

JJUNGTA/ISJUNGTA

ljungimo ir darbo metu S$lifuoklj laikykite abiem rankomis.
Slifuoklis turi apsauginj jungikli kad baty iSvengta atsitiktinio
jjungimo.

* Pastumkite svirties mygtukg (7) j priekj.

* Paspauskite jjungimo / iSjungimo mygtuka (2).

« Atleidus spaudima ant jungiklio mygtuko (2), $lifuoklis sustoja.
Paleidimo metu variklis paleidziamas létuoju paleidimu, kuris
naudojamas neapkrautam varikliui paleisti.

ljunge Slifuoklj, pries pradédami darba palaukite, kol Slifavimo
diskas pasieks maksimaly greitj. Jjungus arba iSjungus $lifuoklj,
negalima naudoti jungiklio. Slifuoklio jungiklj galima valdyti tik
tada, kai elektrinis jrankis yra atokiau nuo ruosinio.

PJOVIMAS

e Pjauti kampiniu $lifuokliu galima tik tiesia linija.

« Nekirpkite medziagos laikydami jg rankoje.

e Dideli ruoSiniai turéty bati paremti ir reikéty pasirdpinti, kad
atramos taSkai baty arti pjovimo linijos ir medziagos gale. Stabiliai
padéta medzZiaga pjaunant nebus linkusi judéti.

* Nedidelius ruoSinius reikia tvirtinti, pvz., spaustuvais, spaustukais
ir pan. Medziaga turéty bati suverziama taip, kad pjovimo taskas
baty arti prispaudimo elemento. Taip bus uZztikrintas didesnis
pjovimo tikslumas.

* Neleiskite pjovimo diskui vibruoti ar tampyti, nes dél to pablogés
pjovimo kokybé ir pjovimo diskas gali sulGzti.

* Pjovimo metu pjovimo diskas neturi bati spaudziamas j Sonus.

« Naudokite tinkamg pjovimo diska, priklausomai nuo pjaunamos
medziagos.

* Pjaunant medziagg rekomenduojama, kad tiekimo kryptis sutapty
su pjovimo disko sukimosi kryptimi.

Pjovimo gylis priklauso nuo disko skersmens.

o Naudokite tik tokius diskus, kuriy vardinis skersmuo yra ne
didesnis nei rekomenduojamas $lifuoklio modeliui.

o Darydami gilius pjavius (pvz., profilius, statybinius blokelius, plytas
irt. t.), neleiskite, kad prispaudimo flan$ai liestysi su ruoSiniu.
Pjovimo diskai darbo metu pasiekia labai auksta temperatiirg -

nelieskite jy neapsaugotomis kiino dalimis, kol jie neatvéso.

SMELIAVIMAS

Slifavimo darbus galima atlikti naudojant, pavyzdziui, $lifavimo
diskus, taurinius diskus, atlenkiamuosius diskus, diskus su
abrazyvine vilna, vielinius Sepecius, lankscius Svitrinio popieriaus
diskus ir kt. Kiekvienam disko ir ruosinio tipui reikia tinkamos darbo
technikos ir tinkamy asmeniniy apsaugos priemoniy.

Pjovimui skirty disky negalima naudoti slifavimui.
Slifavimo diskai skirti medziagai $alinti disko briauna.

« Neslifuokite disko Sonu. Optimalus $io tipo disko darbinis kampas
yra 30°.

o Slifavimo darbai turi bati atliekami tik naudojant $lifavimo diskus,
tinkamus $iai medziagai.
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Dirbant su atlenkiamaisiais diskais, abrazyvinés vilnos diskais ir
lanks¢iais Svitrinio popieriaus diskais, reikia pasirapinti, kad
baty uztikrintas tinkamas atakos kampas.

o Slifucti reikia ne visu disko pavirsiumi.

« Siy tipy diskai naudojami plok$&iam paviriui apdirbti.

Vieliniai Sepediai daugiausia skirti profiliams ir sunkiai
pasiekiamoms vietoms valyti. Jie gali bati naudojami radims,
dazy dangoms ir kt. nuo medziagos pavirsiaus pasalinti.

Naudokite tik tuos darbo jrankius, kuriy leistinasis greitis yra
didesnis arba lygus didziausiam kampinio Slifuoklio greiciui be
apkrovos.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Prie$ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laidg iS elektros
tinklo lizdo.

PRIEZIURA IR SAUGOJIMAS

¢ Rekomenduojama prietaisg valyti i$ karto po kiekvieno naudojimo.

o Valymui nenaudokite vandens ar kity skys¢iy.

¢ Jrenginj reikia valyti sausu audiniu arba pasti mazo slégio suslégtu
oru.

e Nenaudokite jokiy valikliy ar tirpikliy, nes jie gali paZzeisti
plastikines dalis.

e Kad jrenginys neperkaisty, reguliariai valykite variklio korpuse
esancias ventiliacijos angas.

e Jei maitinimo kabelis pazeistas, ji reikia pakeisti tokiy paciy
charakteristiky kabeliu. Sig operacijg reikia patikéti kvalifikuotam
specialistui arba atlikti prietaiso techning priezidra.

e Visada laikykite prietaisg sausoje, vaikams nepasiekiamoje
vietoje.
Bet kokius gedimus turéty Salinti jgaliotasis gamintojo servisas.
TECHNINES SPECIFIKACIJOS
VERTINIMO DUOMENYS
PARAMETRAS VERTE
Maitinimo jtampa 230-240 V KINTAMOSIOS
SROVES
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 3000 W
Vardinis greitis 6600 min.?
Maksimalus disko skersmuo 230 mm
Vidinis disko skersmuo 22,2 mm
Suklio sriegis M14
IP apsaugos laipshis IPX0
Apsaugos klasé 1l
Masé 5,55 kg
Gamybos metai 2023

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lpa = 91 dB(A) K=3dB(A)
(Slifavimas)
Garso slégio lygis
(pjovimas)

Garso galios lygis
(Slifavimas)
Garso galios lygis
(pjovimas)
Didziausia pagreigio verté an = 8 m/s® K=1,5 m/s?
TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Informacija apie triukSma ir vibracija

Skleidziamo triukSmo lygiai, pavyzdziui, skleidziamo garso slégio
lygis Lpa ir garso galios lygis Lwa bei matavimo neapibréztis K, toliau
nurodomi instrukcijose pagal standartg EN 60745.

Lra = 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)

Toliau pateikiamos vibracijos vertés (pagreicio verté) an ir matavimo
neapibréztis K, nustatytos pagal standartg EN60745.

Siame vadove nurodytas vibracijos lygis buvo i$matuotas pagal
EN60745 nurodytg matavimo procedirg ir gali bati naudojamas
elektriniams jrankiams palyginti. Jis taip pat gali bati naudojamas
preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.



Nurodytas vibracijos lygis atitinka pagrindinj elektrinio jrankio
naudojimo blda. Jei elektrinis jrankis naudojamas kitais tikslais arba
lygis gali pasikeisti. Dél pirmiau nurodyty priezasciy per visg darbo
laikotarpj gali padidéti vibracijos poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti |
laikotarpius, kai elektrinis jrankis yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Tokiu bidu bendras vibracijos poveikis gali
biti daug maZesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui: prizidréti elektrinj jrankj ir
darbo jrankius, uztikrinti tinkamg ranky temperatirg, tinkamai
organizuoti darbg.

APLINKOS APSAUGA

Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis

valdZios institucija. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra
ekologiSkai inertiniy medZiagy. Neperdirbta jranga kelia potencialy

atliekomis, juos reikia pristatyti j atiinkamas utilizavimo vietas. Dél
informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéjq arba vietos

pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spoétka komandytowa",
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "Grupa Topex")
informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be
kita ko. jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicijg, priklauso
tik "Grupa Topex" ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy
teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (Zin., 2006, Nr. 90 Poz. 631, su pakeitimais). Kopijuoti,
apdoroti, skelbti, keisti visg vadova ir atskirus jo elementus komerciniais tikslais be
rastiSko "Grupa Topex" sutikimo yra grieZtai draudZiama ir gali uZtraukti civiling ir
baudZiamajg atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: Sp.k., ul. Pograniczna 2/4

02-285 Varsuva

Produktas: Kampinis $lifuoklis

Modelis: 04-715

Prekybos pavadinimas: NEO TOOLS

Serijos numeris: 00001 + 99999

Uz §ig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.

Pirmiau apradytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik rinkai pateiktoms masinoms ir neapima

sudedamujy daliy.

prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.

ES reziduojantio asmens, jgalioto rengti technine dokumentacija,
vardas, pavardé ir adresas:

PasiraSyta:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatvé 2/4

02-285 Varsuva

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP kokybés pareigiinas

VarSuva, 2023-12-19
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TULKOSANAS (LIETOTAJA) ROKASGRAMATA
LENKA SLIPMASINA 04-715

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI
IZLASIET 80 ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI LIETOSANAI.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

Drosibas padomi slipésanai, slipésanai ar smilSpapiru, darbam
ar stieplu birstém un grie$anai ar slipripu.

e So elektroinstrumentu var izmantot ki parasto slipmasinu,
slipmasinu ar smilSpapiru, slipmasinu ar stieplu suku un abrazivo
griezéju. leverojiet visus droSibas noradijumus, instrukcijas,
aprakstus un datus, kas pievienoti elektroinstrumentam.
Neievérojot turpmak noradito, var rasties elektriskas stravas
trieciena, ugunsgréka un/vai smagu traumu risks.

e So elektroinstrumentu nedrikst izmantot puléSanai. Ja
elektroinstrumentu izmantos citai darbibai, nevis paredzétajam
darba uzdevumam, var rasties apdraud&umi un traumas.

e Neizmantojiet piederumus, kas nav TpaSi izstradati un kurus
razotdjs nav ieteicis darbarikam. Tas, ka piederumu var
piestiprinat elektriskajam instrumentam, nav droSas lietoSanas
garantija.

¢ Izmantota darba rika pielaujamais atrums nedrikst bit mazaks par
maksimalo atrumu, kas noradits uz elektroinstrumenta. Darba
instruments, kas griezas atrak par pielaujamo atrumu, var salizt
un instrumenta dalas var saskelties.

e Darba rika aréjam diametram un biezumam jaatbilst
elektroinstrumenta izmériem. Darba rikus ar nepareiziem
izmériem nevar pietiekami aizsargat vai parbaudit.

e Darba instrumentiem ar vitnotiem ieliktniem precizi japiegul
varpstas vitnei. Ar atioku montétiem darba instrumentiem darba
instrumenta urbuma diametram jasakrit ar atloka diametru. Darba
riki, kas nevar precizi piegul elektroinstrumentam, grieZas
nevienmérigi, loti spécigi vibré un var izraisit elektroinstrumenta
vadibas zudumu.

e Nekada gadijuma nedrikst izmantot bojatus darba rikus. Pirms
katras lietoSanas reizes parbaudiet darbarikus, pieméram,
slipéSanas ritenus, lai konstatétu, vai tie nav saplaisajusi un
saplaisajusi, slipéSanas spilventinus, lai konstatétu, vai tie nav
saplaisajusi, nodilusi vai stipri nodilusi, stieplu birstes, lai
konstatétu, vai stieples nav atslabuSas vai saplaisgjusas. Ja
elektroinstruments vai darba riks ir nokritis, parbaudiet, vai tas nav
bojats, vai izmantojiet citu nebojatu instrumentu. Ja darbariks ir
parbaudits un nostiprinats, elektroinstruments uz vienu minati
iesl@dzams ar vislielako apgriezienu skaitu, uzmanot, lai operators
un tuvuma esoSie apkartgjie cilveki atrastos arpus rot&josa
instrumenta darbibas zonas. Bojatie instrumenti parasti salust $aja
parbaudes laika.

o Jalieto individualie aizsardzibas Iidzekli. Atkariba no darba veida
jalieto aizsargmaska, kas nosedz visu seju, acu aizsardziba vai
aizsargbrilles. Ja nepiecieSams, izmantojiet puteklu masku,
dzirdes aizsardzibas Iidzekli, aizsargcimdus vai specialu
priekSautu, lai pasargatu no mazam slipéta un apstradata
materidla dalindm. Aizsargdjiet acis no darba laika gaisa
nonakusiem sveSkermeniem. Ar putek|lu masku un elpo$anas celu
aizsardzibas [lidzekliem jafiltré darba laika radusies putekli.
ligstoSa trokSna iedarbiba var izraisTt dzirdes zudumu.

o Parliecinieties, ka apkartéjie cilvéki atrodas dro$a attaluma no
elektroinstrumenta darbibas zonas. lkvienai personai, kas atrodas
darbojoSos elektroinstrumentu  tuvuma, jalieto individualie
aizsardzibas I1dzekli. Darbariku Skembas vai salauzti darba riki
var Skelties un radit traumas arl arpus tieS8as sasniedzamibas
zonas.

e Veicot darbus, kuros riks var saskarties ar sléptiem elektribas
vadiem vai savu stravas kabeli, turiet riku tikai par roktura
izolétajam virsmam. Saskaroties ar elektrotikla vadu, spriegums
var tikt parnests uz elektroinstrumenta metala dalam, kas var
izraisit elektroSoku.

¢ Nepieskarieties pie stravas kabela rotgjoSiem darba rikiem. Ja
zaudgjat kontroli par darbariku, tikla kabelis var tikt pargriezts vai
ievilkts, un jasu roka vai visa roka var iesprast rotéjo$a darba rika.

e Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu, pirms darba riks nav
pilniba apstajies. Rotgjosais instruments var saskarties ar virsmu,
uz kuras tas ir nolikts, tadéjadi jos varat zaudét kontroli par
elektroinstrumentu.

o Neparnésajiet elektroinstrumentu, kamér tas ir kustiba. Nejausa
apgérba saskare ar rot&josSu elektroinstrumentu var izraisit ta
ievilk§8anu un elektroinstrumenta ieurbSanos operatora kermenr.

e Regulari firiet elektroinstrumenta ventilacijas atveres. Motora
ventilators ievelk puteklus korpusa, un liels metala puteklu
uzkrajums var radit elektriskas stravas apdraud&umu.



* Nelietojiet elektroinstrumentu viegli uzliesmojoSu materialu
tuvuma. Tie var aizdegties no dzirkstelam.

* Neizmantojiet instrumentus, kuriem nepiecieSsams S$kidrs
dzesé&Sanas Skidrums. Udens vai citu 3kidro dzesétaju
izmanto$ana var izraisTt elektro§oku.

Atteikums un attiecigie droSibas padomi

Atsitiens ir elektroinstrumenta péksna reakcija uz rotéjosa
instrumenta, pieméram, slipripas, slipripas, stieplu sukas utt.,
blokésanu vai §kérs|u radiSanu. Aizker$anas vai blokéSanas izraisa
péksnu rotéjosa darba rika apstaSanos. Tadgjadi nekontroléts
elektroinstruments tiek aizkustinats virziena, kas ir pretéjs darba rika
rotacijas virzienam.

Ja, pieméram, slipéSanas ritenis iesprist vai iesprist apstradajama

detala, elektroinstrumenta baroSana tiek atslégta. Kad slipmasinas

ritenis atgUst spéju griezties, slipmasina sak darboties automatiski.

SlipéSanas diska kustiba (virziena uz operatoru vai prom no ta) tad

ir atkariga no diska kustibas virziena blokéSanas vieta. Turklat

slipéSanas riteni var ari sallzt. Atsitiens ir nepareizas vai nepareizas
elektroinstrumenta lietoSanas sekas. No tas var izvairities, veicot
atbilstoSus piesardzibas pasakumus, kas aprakstiti turpmak.

* Elektroinstruments jatur stingri, ar kermeni un rokam tada stavokli,
lai mikstinatu atsitienu. Ja standarta aprikojuma ir ieklauts papildu
rokturis, tas vienmér jaizmanto, lai péc iespéjas labak kontrolétu
atvilces spéku vai atvilces momentu iedarbinaSanas laika.
Operators var kontrolét trieciena un atvilces paradibas, veicot
atbilstoSus piesardzibas pasakumus.

* Nekad neturiet rokas tuvu rotéjosiem darba rikiem. Darba riks var
savainot roku atvelko$anas dél.

* Nepielaujiet, ka elektroinstruments atrodas arpus darbibas zonas,
kur tas parvietosies atvilkuma laika. Atsitiena rezultata
elektroinstruments parvietojas pretéja virziena slipripas kustibai
bloké&Sanas vieta.

« Esiet ipasi uzmanigi, apstradajot stirus, asas malas utt. Nelaujiet
darba instrumentiem atliecties vai iestrégt. Rot&joss darba riks ir
jutigaks pret aizkerSanos, apstradajot lenkus, asas malas vai ja
tas ir atsviests atpakal. Tas var klat par iemeslu kontroles
zudumam vai atsitienam.

o Neizmantojiet koka vai zobainus diskus. Sada veida darba riki
bieZi vien izraisa atsitienu vai elektroinstrumenta kontroles
zudumu.

Ipasi drosibas noradijumi slipésanai un grie$anai ar slipripu

* Izmantojiet tikai elektroinstrumentam paredzéto slipéSanas disku
un tam paredzéto aizsargu. SlipéSanas diski, kas nav paredzéti
konkrétajam elektroinstrumentam, nav pietiekami aizsargati un
nav pietiekami drosi.

o lzliektie slipéSanas diski jauzstada ta, lai neviena diska dala
neizvirzitos arpus aizsargvacina malas. Nepareizi piestiprinatu
slipéSanas disku, kas izvirzas arpus aizsargvacina malas, nevar
pietiekami aizsargat.

e Aizsargam jabat stingri piestiprinatam pie elektroinstrumenta, lai
garantétu péc iespé&jas lielaku drosibu, un novietotam ta, lai
slipripas dala, kas ir atklata un vérsta pret operatoru, bitu péc
iespéjas mazaka. Aizsargs pasarga operatoru no Skembam,
nejauSas saskares ar slipripu, kd arf no dzirkstelam, kas var
aizdedzinat apgérbu.

e SlipéSanas disku drikst izmantot tikai tam paredzétajam darbam.
Nekad nedrikst slipét, pieméram, ar slipéSanas ripas sanu virsmu.
SlipéSanas diski ir paredzéti materiala nonemsanai ar diska malu.
Sanu spéka iedarbiba uz Siem slipéSanas diskiem var tos salauzt.

e Vienmér izmantojiet nebojatus, pareizd izméra un formas
stiprindjuma atlokus, kas atbilst izvélétajam slipripas izméram un
formai. Pareizi piestiprinatie atloki atbalsta slipéSanas disku un
tadéjadi samazina ta lozuma risku. Frézes griezé&jdiskiniem var
atSkirties no citu slipéSanas disku frézém.

e Neizmantojiet lietotus slipéSanas diskus no lielakiem
elektriskajiem instrumentiem. Lielakiem elektriskajiem
instrumentiem paredzétie slipéSanas diski nav paredzéti lielakiem
apgriezieniem minaté, kas raksturigi mazakiem elektriskajiem
instrumentiem, un tapéc tie var saldzt.

Papildu ipasi drosibas noradijumi
slipripas grieSana

e lzvairieties no grieSanas diska aizkerSanas vai parak liela
spiediena. Neveiciet parak dzilus iegriezumus. Parslodze
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palielina grieS8anas diska slodzi un ta tendenci aizkerties vai
blokéties, tadéjadi palielinot ta izmesanas vai ldzuma iespéju.

e lzvairieties no zonas pirms un aiz rotéjosa grieSanas diska.
GrieSanas diska parvietoSana apstraddjama izstradajuma prom
no jums var izraist elektroinstrumenta izlido$anu ar rotéjoso disku
tieSi pret jums atsitiena gadijuma.

o Plaksnes vai lielus priek§metus pirms apstrades ir jaatbalsta,
lai samazinatu diska atsitiena risku, ko var izraisit iespradis
disks. Lieli apstradajamie priekSmeti var saliekties zem sava
svara. Apstradajamais gabals jaatbalsta no abam pusém, gan pie
grieSanas linijas, gan pie malas.

o Esiet 1pasi uzmanigi, kad griezat caurumus sienas vai
stradajat citas neredzamas zonas. Ja griezéjdisks iegrimst
materiala, instruments var atsitinaties, ja tas saskaras ar gazes
caurulém, Gdensvadiem, elektribas kabeliem vai citiem
priek8metiem.

Tpasi droibas noradijumi slipé$anai ar smil§papiru

Neizmantojiet liela izméra smilSpapira loksnes. Izvéloties
smilSpapira izméru, ievérojiet razotdja ieteikumus. SmilSpapirs, kas
izvirzas arpus slipéSanas plaksnes, var radit traumas un var izraisit
papira aizkerSanos vai plisumus, vai ari atsitumu.

Tpasi drosibas noradijumi darbam ar stieplu birstém

e Janem véra, ka, pat normali lietojot, caur birsti tiek zaudéti stieples
gabalini. Neparslogojiet vadus, pielietojot parak lielu spiedienu.
Gaisa nonakusie stieples gabalini var viegli izk|Gt cauri planam
apgérbam un/vai adai.

e Ja ieteicams izmantot aizsargu, nelaujiet birstei saskarties ar
aizsargu. Plak$nu un trauku suku diametru var palielinat spiediens
un centrbédzes spéki. Papildu drosibas padomi

e Instrumentiem, kas paredzéti slipéSanas diskiem ar vitni,
parbaudiet, vai slipéSanas diska vitnes garums atbilst varpstas
vitnes garumam.

e Apstradajamais gabals ir janostiprina. Dro$ak ir detalu saspiest
skava vai savilcgjiericé, neka turét to rokas.

o Nepieskarieties grieSanas un slipéSanas diskiem, pirms tie nav
atdzisusi.

e Jaizmantojat atras darbibas atloku, parliecinieties, ka uz varpstas
piestiprinatais iek$éjais atloks ir aprikots ar gumijas blivgredzenu
un ka Sis gredzens nav bojats. Parliecinieties arT, ka aréja atloka
un iek8éja atloka virsmas ir tiras.

o Atras darbibas atloku izmantojiet tikai ar abraziviem un grie$anas
diskiem. lzmantojiet tikai nebojatus un pareizi funkciongjosus
atlokus.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

Neraugoties uz to, ka tiek izmantota péc bitibas drosa
konstrukcija, droSibas pasakumi un papildu aizsardzibas
pasakumi, darba laika vienmér pastav atlikusais traumu risks.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums.

1.Caution Veikt Tpasus piesardzibas pasakumus

2.1zlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridingjumus
un dro$ibas nosacijumus!

3.Nésajiet individualos aizsardzibas Iidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsarglidzek|us).

4. Wear aizsargcimdi

5.Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas vadu.

6.Keep bérni prom no rika

7.Protect no lietus

8.0tra aizsardzibas klase

Papildu drosibas funkcijas



Ja uz laiku partrokst stravas padeve vai péc kontaktdak$as
iznem$anas no stravas kontaktligzdas, kad slédzis ir ieslégta stavokir,
pirms atkartotas ieslégSanas slédzis ir jaatblok& un janoregulé
izslégta stavokir.

Papildus funkcija, kas palielina lietotaja drosibu, atslédz slipmasinas
stravas padevi, ja masina ir parslogota vai disks ir aizsprostots. Kad
disks atgist rotacijas spéju, slipmasina automatiski sak darboties.

UZMANIBU: Stradajot ar lenka slipmasinu, vienmér pievérsiet
uzmanibu, lai nepalaistu garam $o bridi.

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS

Lenka slipmasina ir Il klases izoléts rokas elektroinstruments. lerici
darbina vienfazes komutatora motors, kura atrums tiek samazinats,
izmantojot lenka zobratu. To var izmantot gan slipéSanai, gan
grie$anai. Sada veida elektroinstrumentu plasi izmanto visu veidu
urbumu nonemsanai no metala detalu virsmas, Suvju virsmas
apstradei, plansienu caurulu un mazu metala detalu grieSanai u. c.
Izmantojot atbilstoSus piederumus, lenka slipmasinu var izmantot ne
tikai grieSanai un slipéSanai, bet ari, pieméram, rdsas, krasas
parklajumu tiriSanai utt.

Tas izmanto$anas jomas ietver plasu remonta un celtniecibas darbu
klastu, kas nav saistiti tikai ar metaliem. Ar lenka slipmasSinu var
griezt un slipét arf celtniecibas materialus, pieméram, kiegelus,
brugakmeni, keramikas flizes u. c.

lerice ir paredzéta tikai sausai lietoSanai, nevis puléSanai.
Neizmantojiet elektroinstrumentu nepareizi

Nepareiza lietosana.

e Nestradajiet ar azbestu saturoSiem materidliem. Azbests ir
kancerogéns.

* Nedarboties ar materialiem, kuru putekli ir viegli uzliesmojo$i vai
spradzienbistami.  Stradajot ar elektroinstrumentu, rodas
dzirksteles, kas var aizdedzinat izdalitos tvaikus.

o SlipéSanas darbiem nedrikst izmantot griez&jdiski. GrieZamie diski
darbojas ar sanu virsmu, un slipésana ar $ada diska priek$éjo
virsmu var izraisit diska bojgjumus, ka rezultata operators var gat
miesas bojajumus.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noradita numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas
paraditas $Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.
1.Spindle bloké&$anas poga

2.Switch

3.Papildu rokturis

4.Shield

5.Self-piekares argjais atloks

6, iek$&jais atloks

7.Interlock poga, lai novérstu nejausu palaisanu
8.Carbon birstes vaks

9.Main roktura slédzene

10.Lever (asmens aizsargs)
* Starp raséjumu un izstradajumu var bt atskiribas.

PIEDAVAJUMI

e Vairogs 1 gab.
e Speciala uzgrieznu atsléga 1 gab.
o Papildu rokturis 1 gab.
o Passtiprinoss argjais atloks 1 gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

PAPILDU ROKTURA UZSTADISANA

Paligrokturis (3) ir ievietots viena no slipmasinas galvas atverém.
leteicams izmantot slipmasinu ar paligrokturi. Ja slipmasinu darba
laika turat abam rokam (arT izmantojot paligrokturi), ir mazaks risks,
ka roka pieskarsies rotéjoSajam diskam vai birstei un tiks ievainota
atsitiena rezultata.

REGULEJAMS GALVENAIS ROKTURIS

Pirms darba uzsak$anas galvena slipmasinas roktura stavokli var
noregulét ta, lai tas batu vispiemérotakais veicamajam darbam.
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Rokturi var noregulét 3 pozicijas, pagriezot to par 90° pa kreisi vai
pa labi attieciba pret pamatpoziciju.

* Nospiediet galvena roktura blokéSanas pogu (9).
o Pagrieziet galveno rokturi vélamaja pozicija.
o Galvenais rokturis automatiski blokéjas izvélétaja pozicija.

VAIROGA UZSTADISANA UN REGULESANA

Asmenu aizsargs pasarga operatoru no gruziem, nejausas
saskares ar darba riku vai dzirkstelam. Tas vienmér jauzstada,
1pasi uzmanigi nodrosinot, lai ta nosedzo$a dala biitu vérsta pret
operatoru.

Asmenu aizsarga stiprinajuma konstrukcija lauj bez
instrumentiem regulét aizsargu optimala stavokii.

o Atbrivojiet un pavelciet atpakal diska aizsarga (4) sviru (10).

o Pagrieziet diska aizsargu (4) vélamaja pozicija.

o Blokéjiet, nolaizot sviru(10).

Disku aizsarga nonem$ana un reguléSana tiek veikta pretéja seciba
neka ta uzstadisana.

INSTRUMENTU NOMAINA
Darbariku mainas laika javalka darba cimdi.

Varpstas blokéSanas poga (1) ir izmantojama tikai slipmasinas
varpstas bloké&Sanai, kad tiek montéts vai demontéts darba
instruments. To nedrikst izmantot ka bremzé$anas pogu, kamér
griezas disks. Sada darbiba var sabojat slipmasinu vai savainot
lietotaju.

DISKA UZMONTESANA

Ja slipésanas vai grieSanas disku biezums ir mazaks par 3 mm,
aréja atloka (5) pasblokéjosais uzgrieznis (5) ir jaskravée
Iidzenuma no diska puses.

Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1).
Pievelciet passpiléjoso aréjo atloku (5) ar rokam.
Atbrivojiet un nonemiet pasblokégjoSo aréjo atloku (5).
Novietojiet disku ta, lai tas batu piespiests pie iek$&ja atioka (6)
virsmas.
o Uzskrivéjams paSbloké&joss aréjais atloks (5)
Disku demontazu veic pretéja seciba ka montazu. Montazas laika
disks japiespiez pie iek$&ja atloka (6) virsmas un janovieto centrali ta
apakSpusé. Ja paSblokéSanas uzgrieznis iesprist, izmantojiet
specialu uzgrieznu atslégu.
DARBA RIKU AR VITNOTU ATVERI UZSTADISANA
WANY
Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1).
* Nonemiet iepriek$ uzstadito instrumentu, ja tas ir uzstadits.
e Pirms uzstadiSanas nonemiet abus atlokus - iek§&jo atloku
(6) un paspiespiezamo aréjo atloku (5).
- Uzskravéjiet darba rika vitnoto dalu uz varpstas un nedaudz
pievelciet.
Vitnota urbuma darba riku demontaza notiek pretéja seciba, neka
montaza.
LENKA SLIPMASINAS MONTAZA LENKA SLIPMASINAS STATIVA
Ir pielaujama lenka slipmaSinas lietoSana ar lenka slipmasinam
paredzétu stativu, ja tas ir pareizi uzstadits saskana ar stativa
razotaja montazas instrukcijam.

DARBIBA / IESTATIJUMI

Pirms slipéSanas diska lietoSanas parbaudiet ta stavokli.
Neizmantojiet Skembas, plaisas vai citadi bojatus slipéSanas
diskus. Nolietots ritenis vai birste pirms lietoSanas nekavéjoties
janomaina pret jaunu. Pabeidzot darbu, vienmér izslédziet
slipmasinu un pagaidiet, [ldz darba instruments pilniba apstajas.
Tikai tad slipmasinu var novietot. Nebremzéjiet rotéjoso slipripu,
piespiezot to pie apstradajamas detalas.

o Nekad neparslogojiet slipmasinu. Elektroinstrumenta svars rada
pietiekamu spiedienu, lai efektivi darbinatu instrumentu. Parslodze
un parmérigs spiediens var izraisit bistamu elektroinstrumenta
lGzumu.



e Ja slipmas$ina darbibas laika nokrit, ir svarigi parbaudit un, ja
nepiecieSams, nomaintt darba riku, ja konstatéts, ka tas ir bojats
vai deforméts.

« Nekad netrieciet darba riku pret apstradajamo materialu.

* |zvairieties no diska atsitieniem un skrapésanas, jo Tpasi stradajot
uz striem, asam malam u.c. (tas var izraisTt kontroles zudumu un
atsitienu). (tas var izraisTt elektroinstrumenta kontroles zudumu un
atsitiena efektu).

* Nekad neizmantojiet kokmaterialu grieSanai paredzétus diskus no
ripzagiem. Sadu zagésanas disku izmanto$ana bieZi vien izraisa
elektroinstrumenta atsitiena paradibu, kontroles zudumu un var
izraisit operatora traumas.

IESLEGTS/IZSLEGTS

Darba uzsak$anas un darbibas laika turiet slipmasinu ar abam

rokam. Slipmasina ir aprikota ar dro$ibas slédzi, lai novérstu

nejausu iedarbinasanu.

* Nospiediet sviras pogu (7) uz prieksu.

* Nospiediet ieslégSanas/izslégsanas pogu (2).

e Atlaizot spiedienu uz slédZa pogu (2), dzirnavinas darbiba tiek
apturéta.

PalaiSanas laika motors tiek iedarbinats ar Iéno iedarbinasanu,

kas tiek izmantota, lai iedarbinatu neapkrautu motoru.

Péc slipmasinas iedarbinasanas pirms darba uzsaksanas
pagaidiet, Iidz slipripas ir sasniedzis maksimalo atrumu. Slédzis
nedrikst darboties, kamér slipmasina ir ieslégta vai izslégta.
Slipmasinas  slédzi drikst darbinat tikai tad, kad
elektroinstruments atrodas talak no apstradajamas detalas.

CUTTING

o GrieSanu ar lenka slipmasinu var veikt tikai taisna Iinija.

* Nepargrieziet materialu, turot to rokas.

e Lieli apstradajamie priekSmeti ir jaatbalsta, un jaraugas, lai
atbalsta punkti atrastos tuvu grieSanas Iinijai un materiala galam.
Stabili novietotais materidls grieSanas laika nebls tendéts
kusteties.

* Nelieli apstradajamie priekSmeti janostiprina, pieméram, skavas,
ar skavam utt. Materials janostiprina ta, lai grieSanas punkts
atrastos tuvu skavas elementam. Tas nodro$inas lielaku grieSanas
precizitati.

* Nepielaujiet grieSanas diska vibraciju vai blietéSanu, jo tas
pasliktinas griezuma kvalitdti un var izraisit grieSanas diska
lGzumu.

e GrieSanas laika uz grieSanas disku nedrikst izdarit sanu
spiedienu.

e Izmantojiet pareizo grieSanas disku atkariba no griezéjama
materiala.

e Griezot caur materialu, ieteicams, lai padeves virziens atbilstu
grieSanas diska rotacijas virzienam.

GrieSanas dzilums ir atkarigs no diska diametra.

e Jaizmanto tikai tadi diski, kuru nominalais diametrs nav lielaks par
slipmasinas modelim ieteikto.

e \Veicot dzilus griezumus (piemé&ram, profiliem, celtniecibas
blokiem, kiegeliem u. c.), nelaujiet fiksacijas atlokiem saskarties ar
apstradajamo detalu.

Darba laika grieSanas diski sasniedz loti augstu temperatiru -

nepieskarieties tiem ar neaizsargatam kermena dalam, pirms tie

ir atdzisusi.

SANDING

SlipéSanas darbus var veikt, izmantojot, pieméram, slipéSanas

diskus, kausveida diskus, lapstindiskus, diskus ar abrazivo vilnu,

stieplu birstes, elastigus diskus smilSpapiram utt. Katram diska un
apstraddjamas detalas veidam ir nepiecieSama piemérota darba
tehnika un pieméroti individualie aizsardzibas I1dzekli.

GrieSanai paredzétus diskus nedrikst izmantot slipésanai.

SlipéSanas diski ir paredzéti materiala nopemsanai ar diska
malu.

o Neslipgjiet ar diska malu. Optimalais darba lenkis $ada veida
diskiem ir 30° .

e SlipéSanas darbus drikst veikt tikai ar materidlam piemérotiem
slipéSanas diskiem.
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e Stradajot ar lapstinu diskiem, abraziviem vilnas diskiem un
elastigiem smilSpapira diskiem, ir jaraugas, lai nodroSinatu
pareizu uzbrukuma lenki.

o Neslipéjiet visu diska virsmu.

Sada veida diskus izmanto plakanu virsmu apstradei.

Stleplu birstes galvenokart ir paredzétas profilu un grati

aizsniedzamu vietu tiriSanai. Tas var izmantot, pieméram, risas,

krasas parklajumu u. c. nonemsanai no materiala virsmas.

Jaizmanto tikai tadi darba riki, kuru pielaujamais atrums ir lielaks
vai vienads ar lenka slipmasinas maksimalo atrumu bez slodzes.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms instaléSanas, reguléSanas, remonta vai darbibas
veikSanas atvienojiet stravas padeves kabeli no elektrotikla
kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA

o lerici ieteicams tirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

o Tiri8anai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

e lerice jatira ar sausu dranu vai jaizpi$§ ar zema spiediena
saspiestu gaisu.

¢ Nelietojiet nekadus tirisanas lidzeklus vai $kidinatajus, jo tie var
sabojat plastmasas detalas.

e Regulari tiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkar$anu.

e Ja stravas kabelis ir bojats, tas janomaina pret tadu pasu Tpasibu
kabeli. ST darbiba jauztic kvalificétam specialistam vai arf ierices

apkopei.

Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.

Jebkurus defektus janoveérs autorizétaja razotaja servisa.

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

RITINGA DATI
PARAMETRS VALUE
Barosanas spriegums 230-240 V MAINSTRAVA
Piegades biezums 50 Hz
Nominala jauda 3000 W
Nominalais atrums 6600 min™*
Maksimalais diska diametrs 230 mm
lek$€jais diska diametrs 22,2 mm
Varpstas vitne M14
|IP aizsardzibas pakape IPX0
Aizsardzibas klase 1]
Masu 5,55 kg
Razo$anas gads 2023

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena limenis Lpa = 91 dB(A) K=3dB(A)
(slipésana)

Skanas spiediena limenis
(grie$ana)

Skanas jaudas limenis
(slipéSana)

Skanas jaudas limenis
(grie$ana)

Maksimala paatrindjuma
vértiba

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Informacija par troksni un vibraciju

Izstarotd trokSna lmeni, pieméram, izstarota skanas spiediena
ITmenis Lpa un skanas jaudas [imenis Lwa un mérijumu nenoteiktiba
K, ir noradtti talak instrukcijas saskana ar EN 60745.

Vibracijas vértibas (paatringjuma vértiba) an un mérjumu
nenoteikitba K, kas noteikta saskana ar EN60745, ir noraditas
turpmak.

Lra = 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)

an = 8 m/s? K=1,5 m/s?

Saja rokasgramata noradtais vibracijas lTmenis ir izmérits saskana
ar standarta EN60745 noteikto mériSanas proceddru, un to var
izmantot, lai salidzinatu elektroinstrumentus. To var izmantot art
vibracijas iedarbibas sakotn&jam novértgjumam.

Noraditais vibracijas ITmenis ir raksturigs elektroinstrumenta

pamatlietoSanai. Ja elektroinstruments tiek izmantots citiem mérkiem
vai kopa ar citiem darba rikiem un ja tas netiek pietiekami uzturéts,



vibracijas lTmenis var mainities. lepriek§ minéto iemeslu dé| var
palielinaties vibracijas iedarbiba visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, ir janem véra periodi, kad
elektroinstruments ir izslégts vai kad tas ir ieslégts, bet netiek
izmantots darbam. Sada veida kopé&ja vibracijas iedarbiba var
izradities daudz mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas iedarbibas, javeic papildu
dro$ibas pasakumi, pieméram, elektroinstrumenta un darba riku

apkope, atbilstoSas rokas temperatiras nodro$inasana, pareiza
darba organizacija.

sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilsto3as utilizacijas vietas.

Lai iegGtu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar sava izstradajuma

izplafitaju vai vietgjo iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu
"Grupa Topex Spétka z ierobeZong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa ar
juridisko adresi VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "Grupa Topex") informé,
ka visas autortiesibas uz $Ts rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu,
ar 1994. gada 4. februara Likumu par autortiestbam un blakustiestbam (OV 20086, Nr.
90 Poz. 631, ar groZijumiem). Visas Rokasgramatas un tas atsevisku elementu
kopésana, apstrade, publicéSana, parveidoSana komercialos nolikos bez Grupa

VIDES AIZSARDZIBA
Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
j : atkritumi satur videi nekaitigas vielas. Neparstradatas iekartas rada
potencialu risku videi un cilvéku veselibai.
tostarp, cita starpa. tas tekstu, fotografijam, diagrammam, zZimé&jumiem, ka ar tas
sastavu, pieder tikai grupai Grupa Topex un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana
Topex rakstiski izteiktas piekriSanas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un
kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: z 0.0. Sp k., ul. Pograniczna 2/4

02-285 Varsava

Izstradajums: Lenka slipmasina

Modelis: 04-715

Tirdzniecibas nosaukums: NEO TOOLS

Sérijas numurs: 00001 + 99999

Si athilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu.

lepriek$ aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:

Masinu direkfiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES

Un atbilst standartu prasibam:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

ST deklaracija attiecas tikai uz tirgd laistajam masinam, un ta neattiecas
uz sastavdalam.

pievieno galalietotajs vai vélak veic pats lietotajs.

Tas ES rezidéjo$as personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits uznémuma varda:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4

02-285 VarSava

' & 1 .

AN £ 9

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP kvalitates specialists

VarSava, 2023-12-19

EE
TOLKIMISE (KASUTAJA) KASIRAAMAT
NURKLIHVIJA 04-715
MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT ENNE

ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED
Ohutusnéuanded lihvimise, lilvapaberiga lihvimise,
traatharjadega t66 ja lihvk ga loikamise kohta.
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Seda elektrilist toodrista saab kasutada tavalise lihvijana,
liivapaberiga lihvijana, traatharjaga lihvijana ja abrasiiviikurina.
Jargige koiki elektrilise tooriistaga kaasas olevaid ohutusjuhiseid,
juhiseid, kirjeldusi ja andmeid. Jargnevate nduete eiramine voib
pdhjustada elektrilddgi, tulekahju ja/voi tdsiste vigastuste ohtu.
Seda elektrilist tOoriista ei tohi kasutada poleerimiseks.
Elektritdoriista kasutamine muuks kui ettendhtud t6oks vdib
pohjustada ohte ja vigastusi.

Arge kasutage lisaseadmeid, mis ei ole tootja poolt spetsiaalselt
tooriista jaoks kavandatud ja soovitatud. Asjaolu, et lisatarvikut
saab elektrilise tooriista kiilge paigaldada, ei taga ohutut
kasutamist.

Kasutatava t6évahendi lubatud kiirus ei tohi olla vaiksem kui
elektritodriistal mérgitud maksimaalne kiirus. Lubatud kiirusest
kiiremini po6rlev tdévahend vdib puruneda ja todriista osad voivad
puruneda.

Toovahendi valislabimddt ja paksus peavad vastama elektrilise
tooriista mddtmetele. Valede mddtmetega tédvahendeid ei saa
piisavalt kaitsta ega kontrollida.

Todriistad, millel on keermestatud sisestus, peavad tépselt sobima
spindli keermele. Servaga varustatud tddvahendite puhul peab
toévahendi ava 1abimdot vastama serva labimdddule.
Toovahendid, mis ei sobi tapselt elektritodriistale, podrlevad
ebaiihtlaselt, vibreerivad vaga tugevalt ja véivad pohjustada
elektritooriista kontrolli kaotamist.

Mitte mingil juhul ei tohi kasutada kahjustatud toévahendeid.
Kontrollige té6vahendeid enne igat kasutamist, nt lihvimisrattad
I6henemise ja pragunemise, lihvimisalused pragunemise,
kulumise v&i tugeva kulumise, traatharjad lahtiste voi katkiste
juhtmete suhtes. Kui elektritoriist voi tddvahend on maha
kukkunud, kontrollige seda kahjustuste suhtes v6i kasutage teist
kahjustamata todriista. Kui tooriist on kontrollitud ja parandatud,
tuleb elektritooriist lilitada Uheks minutiks kdrgeimale kiirusele,
jalgides, et operaator ja ldheduses olevad kdrvalseisjad oleksid
valjaspool poodrleva todriista tsooni. Kahjustatud todriistad
purunevad tavaliselt selle katseaja jooksul.

Tuleb kanda isikukaitsevahendeid. Séltuvalt t66 liigist kandke
kogu nagu katvat kaitsemaski, silmakaitsevahendeid voi
kaitseprille. Vajaduse korral kasutage tolmumaski, kuulmiskaitset,
kaitsekindaid voi spetsiaalset péllukindaid, et kaitsta vaikeste
hodrutud ja téddeldud materjali osakeste eest. Kaitske silmi t66
kaigus tekkivate voorkehade eest. Tolmumask ja hingamisteede
kaitsevahendid peavad filtreerima t66 kaigus tekkiva tolmu.
Pikaajaline muraga kokkupuude , voib pdhjustada kuulmislangust.
Veenduge, et kdrvalseisjad on elektrilise todriista kaeulatuses
ohutusse kaugusesse. Igatks, kes on todtava elektrilise tooriista
laheduses, peab kasutama isikukaitsevahendeid. Todriistade
killud v&i purunenud tédvahendid vdivad puruneda ja pdhjustada
vigastusi ka véljaspool vahetut kaeulatuvusvoondit.

Kui teete t66d, kus tooriist voib kokku puutuda varjatud
elektrijuhtmetega v6i oma toitejuhtmega, hoidke tddriista ainult
kaepideme isoleeritud pindadest. Kokkupuude vérgukaabliga véib
pdhjustada pinge ulekandumist elektritddriista metallosadele, mis
voib pdhjustada elektrilddgi.

Hoidke vérgukaabel pddrievatest tdédvahenditest eemal. Kui
kaotate kontrolli todriista Ule, voib vorgukaabel 1abi 16igata voi
sisse tdmmata ning teie kasi voi kogu kasi voib sattuda pdodrieva
tédvahendi kilge.

Arge kunagi pange elektrilist todriista maha enne, kui tédtav
tooriist on taielikult peatunud. Podrev tooriist voib puutuda kokku
pinnaga, millele see on maha pandud, nii et vbite kaotada kontrolli
elektritooriista (le.

Arge kandke elektrilist tooriista, kui see liigub. Réivaste juhuslik
kokkupuude pd&odrleva elektrilise tooriistaga vib pShjustada selle
sissetdmbumist ja elektrilise tdoriista puurimist operaatori
kehasse.

Puhastage elektrilise tddriista ventilatsiooniavad regulaarselt.
Mootori puhur tdmbab korpusesse tolmu ja suur metallitolmu
kogunemine vdib pdhjustada elektrilist ohtu.

Arge kasutage elektrilist toériista tuleohtlike materjalide lahedal.
Sédemed voivad need siittida.

Arge kasutage téoériistu, mis vajavad vedelat jahutusvedelikku.
Vee vb6i muude vedelate jahutusvedelike kasutamine véib
pohjustada elektril6oki.

d ohutusnduanded

g nine ja



Tagasil6ok on elektrilise tooriista akiline reaktsioon pddrieva tooriista,
naiteks lihvimisrattaga, lihvimislapiga, traatharjaga  jne,
blokeerimisele voi takistusele. Takistus vdi blokeerumine pdhjustab
poorleva  tédvahendi  ootamatu  peatumise.  Kontrollimatu
elektri ist torgub seega todvahendi podrlemissuunale
vastupidises suunas.

Kui naiteks lihvimisratas jaab kinni vo6i takerdub téddeldavasse
detaili, lUlitatakse elektritdoriista toide vélja. Kui lihvketas saab uuesti
poorlemisvdime, alustab lihvmasin automaatselt t66d. Lihvketta
likumine (operaatori suunas voi temast eemale) séltub siis sellest,
millises suunas on ketas ummistumiskohas likunud. Lisaks sellele
véivad lihvimisrattad ka puruneda. Tagasiloéck on elektrilise todriista
ebadige voi vale kasutamise tagajarg. Seda saab valtida allpool
kirjeldatud asjakohaste ettevaatusabindude votmisega.

« Elektrilist tooriista tuleb hoida kindlalt, keha ja kded peavad olema
sellises asendis, et tagasilooki oleks véimalik pehmendada. Kui
lisakdepide kuulub standardvarustuse hulka, tuleks seda alati
kasutada, et kaivitamisel oleks vdimalikult suur kontroll
tagasilédgijdudude voi tagasilddgimomendi ile. Operaator saab
tduke- ja tagasilédginéhtusi kontrollida, rakendades asjakohaseid
ettevaatusabindusid.

e Arge kunagi hoidke kési pdérlevate tdévahendite ldhedal.
To6vahend voib tagasilédgi tottu kasi vigastada.

e Hoidke end eemal leviala tsoonist, kus elektriline t6oriist
tagasilédgi ajal liigub. Tagasilodgi tagajarjel liigub elektritdoriist
blokeerumiskohas lihvketta liikumisele vastupidises suunas.

e Olge eriti ettevaatlik nurkade, teravate servade jne todtiemisel.
Valtige té6vahendite kdrvalejuhtimist v6i kinnijaamist. Poorlev
tédvahend on nurkade, teravate servade totlemisel voi
tagasiléogi korral kergemini kinni jadma. See vdib pdohjustada
kontrolli kaotust voi tagasil6oki.

o Arge kasutage puidust véi hammastatud kettaid. Seda tilipi
todvahendid pdhjustavad sageli tagasilooki voi kontrolli kaotamist
elektrilise tooriista Ule.

Spetsiaalsed ohutusjuhised Ioikamise kohta

lihvketastega

« Kasutage ainult elektrilise tooriista jaoks ettenahtud lihvimisratast
ja ratta jaoks ettendhtud kaitseplaati. Lihvimisrattad, mis ei ole
konkreetse elektrilise todriista jaoks ette nahtud, ei ole piisavalt
kaitstud ja ei ole piisavalt ohutud.

* Painutatud lihvimiskettad tuleb paigaldada nii, et tkski osa ketast
ei ulatu kaitsekatte servast valja. Ebakorrektselt paigaldatud
lihvimisketta, mis ulatub kaitsekatte servast kaugemale, ei ole
piisavalt kaitstud.

« Kaitse peab olema tugevalt kinnitatud elektrilise tédriista kiilge, et
tagada véimalikult suur ohutus ning see peab olema paigutatud
nii, et lihvimisrattale avatud ja operaatori poole suunatud osa oleks
voimalikult vaike. Kaitsekate kaitseb operaatorit killustiku,
juhusliku kokkupuute lihvketastega ning sademete eest, mis
voivad riideid suldata.

e Lihvketast tuleb kasutada ainult selleks ettenahtud té6de
tegemiseks. Arge kunagi lihvige naiteks I8ikeketta kiilgpinnaga.
Loikekettad on mdeldud materjali eemaldamiseks ketta servaga.
Kulgmiste joudude md&ju nendele lihvketastele vdib neid
purustada.

e Kasutage alati kahjustamata kinnitusaarikuid, mis on valitud
lihvketaste jaoks dige suuruse ja kujuga. Korralikud &aarikud
toetavad lihvketast ja vahendavad seega ketaste purunemise
ohtu. Loikeketaste &arikud voivad erineda teiste lihvketaste
aarikutest.

o Arge kasutage suuremate elektriliste tdériistade kasutatud
lihvimisrattasid. Suuremate elektritdériistade lihvimisrattad ei ole
mdeldud vaiksematele elektritdoriistadele omaste kdrgemate
poorete jaoks ja voivad seetbttu puruneda.

lihvimise ja

Taiendavad spetsiifilised ohutusjuhised
lihvimisketta I6ikamine

o Viltige l6ikeketta kinnijadamist vai liiga suurt survet. Arge
tehke liiga siigavaid I6ikeid. Loikeketta Ulekoormamine
suurendab selle koormust ja kalduvust ummistuda véi blokeeruda
ning seelabi ka véimalust, et see voib ara visata v6i puruneda.

« Viltige poorleva ldikeketta ees ja taga asuvat ala. Loikeketta
likumine toéddeldavas detailis teist eemale vdib pdhjustada, et
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elektriline tooriist lendab tagasilodgi korral koos pddrieva kettaga
otse teie poole.

o Plaadid vo6i suured esemed tuleks enne to6tlemist toetada, et
vahendada tagasil66gi ohtu, mida pohjustab kinni jaanud
ketas. Suured to66deldavad detailid véivad oma raskuse all
painduda. Toorik peaks olema mdlemalt poolt toetatud, nii I6ikeliini
lahedal kui ka serva juures.

¢ Olge eriti ettevaatlik, kui I6ikate auke seintesse voi tootate
muudes ndhtamatutes kohtades. Materjali sisse sukelduv
|6ikeketas voib pohjustada tooriista tagasilédgi, kui see puutub
kokku gaasi- vdi veetorude, elektrikaablite voi muude objektidega.

Spetsiaalsed ohutusjuhised liivapaberiga lihvimise kohta

Arge kasutage liiga suuri livapaberilehti. Lihvimispaberi suuruse
valimisel jargige tootja soovitusi. Ule lihviplaadi valjaulatuv lihvipaber
voib pdhjustada vigastusi ja v6ib pdhjustada paberi ummistumist voi
rebenemist voi tagasilooki.

Spetsiaalsed ol PR

p ]] d traatharjadega tootamiseks

e Tuleb arvestada, et isegi tavalise kasutamise korral laheb harja
kaudu traadi tikke kaduma. Arge koormake juhtmeid liiga suure
surve avaldamisega ile. Ohus liikuvad traaditiikid vdivad kergesti
labi 6hukese riietuse ja/véi naha tungida.

e Kui soovitatakse kasutada kaitsepiiret, véltige harja
kokkupuutumist kaitsepiiretega. Plaat- ja potiharjade Iabimddtu
voib suurendada surve- ja tsentrifugaaljbududega. Taiendavad
ohutusnduanded

e Tooriistade puhul, mis on mdeldud keermestatud lihvketaste
vastuvdtmiseks, kontrollige, et lihvketaste keermete pikkus
vastaks spindli keermete pikkusele.

e Toorik peab olema kinnitatud. Tooriku kinnipidamine
kinnitusseadme vai kaaridega on ohutum kui selle kdes hoidmine.

e Arge puudutage Idike- ja lihvimiskettaid enne, kui need on
jahtunud.

o Kui kasutate kiirkinnitusaarikut, veenduge, et spindlile paigaldatud
sisemine aarik on varustatud kummist O-réngaga ja et see rongas
ei ole kahjustatud. Veenduge ka, et vélisaariku ja sisemise aariku
pinnad on puhtad.

o Kasutage kiirkinnitust ainult koos abrasiiv- ja lGikekettadega.
Kasutage ainult vigastamata ja korralikult té6tavaid aarikuid.

TAHELEPANU: Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

Vaatamata ohutu konstruktsiooni, ohutusmeetmete ja
taiendavate kaitsemeetmete kasutamisele, on t66 kaigus alati
olemas vigastuste jadkoht.

Kasutatud piktogrammide selgitus.

1.Ettevaatust Votke erilisi ettevaatusabindusid

2.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi!

3.Kandke isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, kdrvakaitse).

4.Kandke kaitsekindaid

5. Enne hooldust v&i remonti Ghendage toitejuhe lahti.

6.Hoidke lapsed tooriistast eemal

7.Protect vihma eest

8.Kaitse teine klass

Taiendavad turvaelemendid

Ajutise voolukatkestuse korral voi parast pistikupesa eemaldamist

pistikupesast, kui llliti on asendis on",
taaskaivitamist lahti lukustada ja valja lilitada.

tuleb Illiti enne

Taiendava funktsioonina, mis suurendab kasutaja ohutust,
lulitatakse lihvija toide valja, kui masin on llekoormatud véi ketas on



blokeeritud. Kui ketas on taas véimeline pd6rlema, alustab lihvija
automaatselt t66d.

TAHELEPANU: Olge nurklihvijaga téétades alati viga
tahelepanelik, et mitte vahele jaada.

KONSTRUKTSIOON JA KOHALDAMINE

Nurklihvmasin on |l klassi isoleeritud kasitooriist. Masinat ajab
lihefaasiline  kommutaatoriga mootor, mille p&oérlemiskiirust
vahendatakse hammasrataste abil. Seda saab kasutada nii
lihvimiseks kui ka Idikamiseks. Seda tilpi elektrilist tooriista
kasutatakse laialdaselt igat liiki kobestuste eemaldamiseks
metalldetailide pinnalt, keevisdmbluste pinnatodtiuseks, Shukese
seinaga torude ja vaikeste metalldetailide labildikamiseks jne.
Sobivate tarvikutega saab nurklihvijat kasutada mitte ainult
I6ikamiseks ja lihvimiseks, vaid ka naiteks rooste, varvikihi jne
puhastamiseks.

Selle kasutusvaldkondade hulka kuuluvad mitmesugused remondi-
ja ehitust6dd, mis ei ole seotud ainult metallidega. Nurklihvijat saab
kasutada ka ehitusmaterjalide, nt tellise, sillutiskivide, keraamiliste
plaatide jne I6ikamiseks ja lihvimiseks.

Seade on moéeldud ainult kuivaks kasutamiseks, mitte

poleerimiseks. Arge kasutage elektrilist tooriista vaaralt
Vaarkasutamine.

o Arge kasitsege asbesti sisaldavaid materjale. Asbest on
kantserogeenne.

o Arge todtage materjalidega, mille tolm on tuleohtlik vai
plahvatusohtlik. Elektritoriistaga tétades tekivad sddemed, mis
véivad tekitatud aurud siilidata.

e Lihvimistoddel ei tohi kasutada lIGiketerasid. Loikeketastega
tootatakse kiljepinnaga ja sellise ratta esipinnaga lihvimine vo6ib
pohjustada ratta kahjustusi, mille tagajarjel on oht, et operaator
saab kehavigastusi.

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Allpool esitatud numeratsioon viitab kéesoleva kasutusjuhendi
graafilistel lehekilgedel ndidatud seadme komponentidele.
1.Spindliluku nupp

2.Switch

3.Taiendav kaepide

4.Shield

5.Self-clamping vélimine &arik

6, sisemine aarik

7.Interlock nupp, et valtida juhuslikku kaivitamist

8.Carbon harja kate

9.Main kaepideme lukk

10.Lever (tera kaitse)
* Joonise ja toote vahel v6ib olla erinevusi.

ACCESSORIES

* Kilp 1tk.
e Spetsiaalne mutrivétia 1 tk.
« Taiendav kéaepide 1 tk.
o Isekinnitatav valine darik 1tk.

TOOKS ETTEVALMISTAMINE

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Lisakaepide (3) paigaldatakse Uhte lihvimispea avadesse. Soovitatav
on kasutada abikaepidemega lihvijat. Kui hoiate lihvijat té6tamise ajal
mblema kaega (kasutades ka lisakaepidet), on vaiksem oht, et kasi
puudutab podrlevat ketast vdi harja ja saab tagasiloogi tottu
vigastada.

REGULEERITAV POHIKAEPIDE

Enne t66 alustamist saab lihvimisseadme peamise kaepideme
asendit reguleerida nii, et see sobiks kdige paremini tehtava t66
jaoks. Kaepideme saab reguleerida 3 asendisse, keerates seda 90°
vasakule voi paremale vorreldes pdhiasendiga.

* Vajutage pdhikaepideme lukustusnuppu (9).

* Keerake peakaepide soovitud asendisse.

* Peakaepide lukustub automaatselt valitud asendisse.
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KILBI PAIGALDAMINE JA REGULEERIMINE

Terakaitse kaitseb operaatorit prahi, toovahendi juhusliku
kokkupuute v6i sddemete eest. Kaitse tuleb alati paigaldada nii,
et selle kattev osa oleks operaatori poole suunatud.

Terakaitse kinnituse konstruktsioon voimaldab kaitse

optim di distada ilma tooriistadeta.

e Lddvendage ja tommake hooba (10) ketta kaitsekorral (4) tagasi.
o Keerake kettakaitse (4) soovitud asendisse.

e Lukustage hooba(10) langetades.

Kettakaitse eemaldamine ja reguleerimine toimub vastupidises
jarjekorras kui selle paigaldamine.

TOORIISTA ASENDAMINE
Tooriistade vahetamise ajal tuleb kanda téokindaid.

Spindliluk ppu (1) kasutatakse ainult lihvimasina spindli
lukustamiseks tédvahendi paigaldamisel vo6i eemaldamisel.
Seda ei tohi kasutada pidurdusnupuna, kui ketas poodrleb. See
voib kahj lihvimi det voi vigastada kasutajat.

KETTA PAIGALDAMINE

Alla 3 mm paksuste lihvimis- voi loikekettade puhul tuleb
vélimise aariku (5) iselukustuv mutter kruvida plaadi kiiljele
tasakesi kinni.

Vajutage spindliluku nuppu (1).

Pingutage isekinnituvat vélisaarikut (5) kasitsi.

Loédvendage ja eemaldage iselukustuv valimine aarik (5).
Asetage ketas nii, et see surutakse vastu sisemise aariku (6)
pinda.

e Kruviiselukustuva valisaariku kiilge (5)

Plaatide demonteerimine toimub vastupidises jarjekorras kui
kokkupanek. Kokkupaneku ajal tuleb ketas suruda vastu sisemise
aariku (6) pinda ja asetada keskeltlabi selle alumisele kiiljele. Kui
iselukustuv mutter jaab kinni, kasutage spetsiaalset mutrivétit.

KEERMESTATUD AVAGA TOOVAHENDITE PAIGALDAMINE
WANY

Vajutage spindliluku nuppu (1).

* Eemaldage eelnevalt paigaldatud tooriist - kui see on paigaldatud.

e Enne paigaldamist eemaldage mdlemad aarikud - sisemine aarik
(6) ja isekinnituv valisaarik (5).

- Keerake té6vahendi keermestatud osa spindlile ja pingutage seda
veidi.

toimub

Keermestatud  puuriga  téévahendite  lahtivétmine

vastupidises jarjekorras kui kokkupanek.

NURKLIHVIJA PAIGALDAMINE NURKLIHVIJA STATIIVILE
Nurklihvijat on lubatud kasutada nurklihvijate jaoks ettendhtud
statiivil, kui see on nduetekohaselt paigaldatud vastavalt statiivi tootja
koostamisjuhistele.

TOO / SEADED

Kontrollige enne lihvimisrattaga tootamist selle seisukorda.
Arge kasutage I6hutud, pragunenud véi muul viisil kahjustatud
lihvimisrattasid. Kulunud ketas vo6i harja tuleb enne kasutamist
kohe uue vastu vahetada. Kui olete t66 I6petanud, liilitage
lihvimismasin alati vélja ja oodake, kuni téévahend on téielikult
seisma jaanud. Alles siis véib lihvimisseadme dra panna. Arge
pidurdage poorlevat lihvketast, surudes seda vastu toodeldavat
detaili.

e Arge kunagi koormake lihvijat iile. Elektritdériista kaal avaldab
todriista tdhusaks kasutamiseks piisavat survet. Ulekoormus ja
liigne surve véivad pdhjustada elektritdoriista ohtliku purunemise.
Kui lihvija kukub t66 kaigus, tuleb tédvahend kindlasti kontrollida
ja vajaduse korral valja vahetada, kui leitakse, et see on
kahjustatud véi deformeerunud.

Arge kunagi [66ge td6vahendit vastu tédmaterjali.

Valtige kettaga porgatamist ja kraapimist, eriti kui tdotate
nurkades, teravatel servadel jne (see vdib pdhjustada kontrolli
kaotamist ja tagasilooki). (see voib pdhjustada kontrolli kaotamist
elektrilise tooriista Ule ja tagasiloogi efekti).



o Arge kunagi kasutage puidu I6ikamiseks méeldud ketaste ketaste
kasutamist ketassaagidest. Selliste saekettade kasutamine
pdhjustab sageli elektrilise tooriista tagasilodgi nahtust, kontrolli
kaotamist ja vdib pdhjustada operaatori vigastusi.

ON/OFF
Hoidke lihvijat kaivitamise ja tootamise ajal mdélema kaega.
Lihvija on varustatud ohutuslilitiga, et véltida juhuslikku kaivitamist.

* Vajutage hoova nuppu (7) ettepoole.

* Vajutage sisse/valja nuppu (2).

o Lilitusnupule (2) réhu vabastamine peatab lihvimasina.
Kéivitamisel kaivitub mootor aeglase kéivitusega,
kasutatakse koormamata mootori kéivitamiseks.

mida

Parast lihvimasina kaivitamist oodake enne t66 alustamist, kuni
lihvimisrattad on saavutanud maksimaalse poodrlemiskiiruse.
Lilitit ei tohi kasutada, kui lihvija on sisse- v6i véljaliilitatud.
Lihvimisseadme liilitit tohib kasutada ainult siis, kui elektriline
tooriist on toodeldavast detailist eemal.

CUTTING

* Nurklihvijaga saab I6igata ainult sirgjooneliselt.

o Arge Idigake materjali kdes hoides.

e Suured téddeldavad detailid tuleb toetada ja tuleb jalgida, et
toetuspunktid oleksid IGikeliini Iahedal ja materjali otsas. Stabiilselt
asetatud materjal ei kipu I6ikamise ajal likuma.

e Viikesed tdddeldavad detailid tuleb kinnitada nt vaagnas,
klambrite abil jne. Materjal tuleks kinnitada nii, et Idikekoht oleks
kinnituselemendi lahedal. See tagab suurema I6iketapsuse.

o Arge lubage Iikeketta vibratsiooni ega tampimist, sest see
halvendab I6ikekvaliteeti ja voib pdohjustada |Gikeketta
purunemise.

« Loikekettale ei tohi I6ikamise ajal avaldada kiilgsurvet.

« Kasutage diget Idikeketast soltuvalt Idigatavast materjalist.

e Materjali 1abildikamisel on soovitatav, et etteande suund oleks
kooskdlas I6ikeketta podrlemissuunaga.

e Loikesligavus soltub ketta Iabim&ddust.

* Kasutada tohib ainult selliseid kettaid, mille nimilabimoét ei ole
suurem kui lihvimismudeli jaoks soovitatud nimilabimot.

« Siigavate Iigete (nt profiilid, ehitusplokid, tellised jne) tegemisel
arge laske kinnitusaarikutel puutuda toorikuga kokku.

Loikekettad saavutavad t66 ajal vaga korge temperatuuri - arge

puudutage neid kaitsmata kehaosadega enne, kui need on maha

jahtunud.

SANDIMINE
Lihvimistoid saab teha naiteks lihvimiskettade, tassikettade,
klappketaste, abrasiivvillaga ketaste, traatharjade, painduvate

liivapaberi ketaste jne abil. Iga ketas- ja toorikutlilip nduab sobivat
toovotet ja asjakohaste isikukaitsevahendite kasutamist.

Loéikamiseks méeldud kettaid ei tohiks kasutada lihvimiseks.

Lihvimiskettad on méeldud materjali eemaldamiseks ketta
servaga.

o Arge lihvige ketta kiiliega. Optimaalne téénurk selle tiilipi ketaste
puhul on 30 .°

e Lihvimistdid tohib teha ainult materjali jaoks sobivate
lihvimiskettadega.
abrasiivvillakettaga ja liivapaberi paindlike

Lamellkettaga,

| tuleb jélgida, et riinnakunurk oleks dige.

o Arge lihvige kogu ketaste pinda.

e Seda tlilipi kettaid kasutatakse tasaste pindade toé6tlemiseks.
Traatharjad on méoeldud peamiselt profiilide ja raskesti
ligipaasetavate kohtade puhastamiseks. Neid saab kasutada
néiteks rooste, varvikihi jne eemaldamiseks materjali pinnalt.

Kasutada tohib ainult selliseid toévahendeid, mille lubatud kiirus
on suurem voi vordne nurklihviku maksimaalse kiirusega ilma
koormuseta.

KAITAMINE JA HOOLDUS
Enne paigaldamist, reguleerimist, parandamist voi kasutamist
tommake toitejuhe vooluvérgust vilja.
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HOOLDUS JA LADUSTAMINE

e Seadet on soovitatav puhastada kohe parast iga kasutamist.

o Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

o Seadet tuleks puhastada kuiva lapiga v6i puhuda madala réhuga
suruhuga.

o Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, sest
need vdivad kahjustada plastosasid.

e Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
valtida seadme ilekuumenemist.

e Kui toitekaabel on kahjustatud, tuleb see asendada samade
omadustega kaabliga. See toiming tuleb usaldada kvalifitseeritud
spetsialistile voi lasta seadet hooldada.

Hoidke seadet alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.

K0|k vead tuleb kdrvaldada tootja volitatud teeninduses.

TEHNILISED NAITAJAD

RATING ANDMED
PARAMEETER VAARTUS
Toitepinge 230-240 V AC
Tarnesagedus 50 Hz
Nimivdimsus 3000 W
Nimikiirus 6600 mint
Max. ketta 1abimd6t 230 mm
Ketta siselabimdat 22,2 mm
Spindli niit M14
IP kaitse tase IPX0
Kaitseklass Il
Mass 5.55 kg
Tootmi 2023

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirdhu tase (lihvimine) Lra = 91 dB(A) K=3dB(A)
Helirdhu tase (I6ikamine) Lra = 90 dB(A) K=3dB(A)
Helivdimsuse tase Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

(lihvimine)

Helivdimsuse tase Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)
(I6ikamine)

Maksimaalne kiirenduse an = 8 m/s? K=1,5 m/s?
vaartus

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Véljastatud mira tasemed, nagu véljastatud helirdhutase Lpa ja
helivéimsuse tase Lwa ning médtemaaramatus K, on esitatud allpool
juhendis vastavalt standardile EN 60745.

Allpool on esitatud EN60745 kohaselt maaratud
vibratsioonivaartused (kiirenduse vaartus) a, ja modtemaaramatus
K.

Kéaesolevas kasutusjuhendis esitatud vibratsioonitase on méddetud

tavalt EN60745 sa ud mddtmismenetlusele ja seda saab
kasutada elektriliste todriistade vordlemiseks. Seda saab kasutada
ka vibratsioonile kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Naidatud vibratsioonitase on tilpiline elektrilise tOoriista
pohikasutusele.  Kui  elektritdoriista  kasutatakse = muudeks
rakendusteks voi koos teiste tédvahenditega ning kui seda ei
hooldata piisavalt, vdib vibratsioonitase muutuda. Eespool nimetatud
pBhjused véivad pdhjustada suurenenud vibratsioonikoormust kogu
tooperioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tapseks hindamiseks tuleb arvesse vétta
ajavahemikke, mil elektriline tooriist on valja lUlitatud voi kui see on
sisse lulitatud, kuid ei kasutata tooks. Sel viisil voib kogu
vibratsiooniga kokkupuude osutuda palju vaiksemaks.

Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni m&jude eest tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, néiteks: elektrilise tooriista ja
todvahendite hooldamine, sobiva kadetemperatuuri tagamine,
nouetekohane té6korraldus.

KESKKONNAKAITSE



Elektritoitega tooteid ei tohiks havitada koos olmejadtmetega, vaid
need tuleks viia asjakohastesse jaatmekaitluskohtadesse. Teabe
saamiseks kdrvaldamise kohta votke (ihendust oma toote edasimiilja
vOi kohaliku omavali Elektri- ja elek likaseadmete
jaétmed sisaldavad keskkonnasébralikke aineid. Ringlusse vétmata
seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja
inimeste tervisele.

Isega

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, mille
registrijrgne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "Grupa Topex")
teatab, et koik autoridigused kéesoleva késiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule,
sealhulgas muu hulgas Selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ja koostamine kuuluvad
eranditult Grupa Topexile ja on Giguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994. aasta
seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (Teataja 2006 nr 90 Poz. 631,
muudetud kujul). Kogu késiraamatu ja selle Uksikute elementide kopeerimine,
tédtlemine, avaldamine ja muutmine arilistel eesmarkidel iima Grupa Topexi kirjaliku
ndusolekuta on rangelt keelatud ning vib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon
Tootja: Sp. z 0.0. Sp k., ul. Pograniczna 2/4
02-285 Varssavi
Toode: Tootja: nurklihvmasin
Mudel: 04-715
Kaubanimi: NEO TOOLS
Seerianumber: 00001 + 99999
Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/E0
Elektromagpnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab standardite nduetele:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Kaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisena, nagu see on
turule viidud, ja ei h6lma komponente
lisab I6ppkasutaja voi teostab seda hiljem.
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:
Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna tanav
02-285 Varssavi
3 e 1 .
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Pawet Kowalski

TOPEX GROUP Kvaliteediametnik

Varssavi, 2023-12-19
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PBbKOBOACTBO, nPEAU DA WU3NON3BATE

ENEKTPOMHCTPYMEHTA, U IO 3AMNA3ETE 3A BbAELUM
CMNPABKW.

CMNELM®DUYHN PA3MOPEABU 3A BE3OMACHOCT
CbBeTH 3a 6e3onacHOCT Npu WwnandaHe, WnudoBaHe € WKYPKa,
paboTa C TerleHM YeTKU U psidaHe C WNNGOBBLYEH AUCK.

e Toan €IIeKTPOUHCTPYMEHT MOXe Aa Ce U3nona3sa kaTo 0obvKHOBEHa
wnandmalumHa, wnandpmMawmHa ¢ LWKypka, naidmalumHa ¢
TereHa 4eTka M kato abpasvBHa dpesa. CnassanTe BCUYKU
WHCTPYKUUM 3a 6630I‘IaCHOCT, yKasaHusa, OnucaHuna W AaHHWu,
npenocTaBeHn C  eneKTpoOUHCTPYMEHTa. HecnassaHeto Ha
crnefHnTe ykasaHua MoXe fia Cb3fane pMCcK OT TOKOB yaap, noxap
wvnu CEepUO3HO HapaHaBaHe.

e Toan ENEeKTPONHCTPYMEHT He Tpﬂ6Ba Aa ce wu3nonsea 3a
nonupaHe. M3nonssaHeto Ha ENeKTPOMHCTpYyMEeHTa 3a Jpyra
paboTHa fefiHoCT, pasnuyHa oT npefBuaeHarta, Moxe Aa fosene
A0 ONacHOCTU N HAapaHABaHUA.

e He wu3nonaseaiite akcecoapu, KOUTO He ca
npoeKkTMpaHn 1 npenopbyaHn  oT

cneunanHo
npoussogutens 3a

59

MHCTpyMeHTa. PakTbT, Ye [ajeH akcecoap Moxe Aa 6Gbae
MOHTVpPaH KbM ENIeKTPOMHCTPYMEHTa, He € rapaHuus 3a
6e30MacHOTO My U3Morn3BaHe.

[lonycTumaTta CKOpoCT Ha M3Mon3BaHusi paboTeH MHCTPYMEHT He
TpsibBa fa GbAe no-marka oT MakcumanHaTa CKopocT, MocoveHa
BbPXY ENEeKTPOMHCTPyMeHTa. PaboTeH WHCTPYMEHT, KOWTO ce
BbPTM MO-GbP30 OT JornycTMMara CKOPOCT, MOXe fa ce CUHynu n
YacTu OT Hero Aa ce pasnunesT.

BBHWHMAT AnameTbp u aebenvHata Ha pabGoTHUS WHCTPYMEHT
TpsiGBa a CbOTBETCTBAT HA PasMepuTe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.
PaGoTHU MHCTPYMEHTV C HEMpaBUMHU pa3mepu He MoraT fa
6bAaT [OCTaTb4HO A06pe 3aLUTEHN UM NMPOBEPEHN.

PaboTHuTe MHCTPYMeHTU ¢ pe3boBa Brioxka Tpabsa Aa npunsarat
TOYHO KbM pesbaTta Ha wnuHaena. Mpy paboTHU UHCTPYMEHTH C
MOHTVpaH cbnaHel [AvaMeTbpbT Ha OTBOpa Ha paboTHUs
MHCTPYMEHT TpsibBa la CbOTBETCTBA Ha iaMeTbpa Ha raHeua.
PaGoTHU MHCTPYMEHTU, KOUTO He MoraT fa nacHaT TOYHO Ha
€nNeKTPOMHCTPYMEHTa, Le Ce BbPTAT HepaBHOMEpHO, Lie
BUGPMPAT MHOTO CUITHO U MOXe Aa AoBeaaT [0 3ary6a Ha KOHTpon
BbPXY €NeKTPOUHCTPYMEHTa.

Mpn HukakBu obcTosTencTBa He TpsibBa fAa ce um3nonssart
nospeaeHn paboTHn VHCTPYMEHTW. MpoeepsiBaite
VHCTPYMEHTUTE Mpeaun Bcsika ynotpeba, Hanp. WndoBbYHUTE
[MCKOBE 3a OTYynBaHe U HamnyKBaHe, LUNUGOBLYHUTE MOASIOKKM
3a HanykBaHe, U3HOCBaHe UMW CUIHO U3HOCBaHe, TENeHWTe YeTkn
3a pasxnabeHu UM CKbCaHm XULW. AKO eneKTPOUHCTPYMEHT unu
paBoTeH MHCTPYMEHT e naaHan, npoBepeTe ro 3a NoBpean unu
u3non3ssainTte Apyr HEMOBPEAEH UHCTPYMEHT. AKO UHCTPYMEHTLT
e NpOoBEpeH W MomMpaBeH, eneKTPOMHCTPYMEHTBLT TpsibBa fa ce
BKITIOYM HA Hal-BMCOKATa CU CKOPOCT 3a €AHa MWHYTa, Kato ce
BHMMaBa OMepaTtopbT W HaMupaluTe ce Habnu3o CTpaHWYHW
nMua Ja ca M3BbH 30HaTa Ha BBLPTALWMS Ce WHCTPYMEHT.
MoBpeneHnTe MHCTPYMEHTU OBMKHOBEHO Ce cYynBaT npe3 ToBa
BpEMe Ha uanuTBaHe.

TpsibBa fa ce HOCAT NUYHK NpeanasHu cpeacTea. B sasncumocT
oT Buaa Ha pabotaTa HoceTe 3aliMTHa Macka, NokpuBaLLa LAnoTo
nuue, 3aLMUTHX O4MUNa UK NpeanasHK oumna. Ako e Heobxogumo,
u3nonsganTe nNpoTMBOMpPaxoBa Macka, 3aluTa Ha cnyxa,
3alMTHN pbKaBULM WNKM creunanHa npecTunka, 3a Aa ce
npeanasuTe OT Manku 4acTuM OT U3TbpkaH U obpaboTeH
matepuan. lNpeanassanite ounTe CU OT Bb3AYLIHW YYXXAW Tena,
obpasyBaHu no Bpeme Ha pabota. [lpaxoBata macka w
AvixaTenHaTa 3awuTa TpsioBa aa untpupat npaxa, obpasysaH
no Bpeme Ha paboTa. ManaraHeTo Ha LyM 3a NpOAbIDKUTENeH
nepvoz OT BpeMe , MoXe Ja AioBefe Ao 3aryba Ha cnyxa.
YBepeTe ce, Ye OKOMNHUTE ca Ha 6e30MacHO pa3CcTosiHME OT 30HaTa
Ha obcera Ha eneKTPOWMHCTPYMeHTa. Bcekw, KoiiTo ce Hamupa B
6nu3ocT Ao paboTeLy enekTPOUHCTPYMEHT, TpsibBa Aa u3nonasa
NUYHU NpeanasHn cpeactea. OTMOMKW OT AeTalnnu UnNK cHyneHn
pabOTHN MHCTPYMEHTW MoraT Aa ce OTHYNAT W Aa NPUYUHAT
HapaHsiBaHe [J0pV U3BbH 30HaTa Ha HerocpecTBeH obxsar.
Korato ussbpLuBate paboTa, Npu KOSTO UHCTPYMEHTLT MOXe Ja
Brie3e B KOHTaKT CbC CKPUTU eNEeKTPUYECKN NPOBOLHULIN UITU CbC
COBCTBEHMS CU 3axpaHBalLl kaben, ApbXKTe MHCTPYMEHTa camo 3a
M30MnMpaHnTe NOBbPXHOCTU Ha pbxkaTa. KOHTaKTbT C MpexoBus
kaben Moxe Aa [JoBede A0 NpefaBaHe Ha HanpeXeHue KbM
MeTarnHUTe YacTu Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa, KOeTo Moxe fa
NPUYMHN TOKOB yAap.

[pbxTe 3axpaHBalumsi kaben ganey oT BbpTAWM ce paboTHu
VHCTPYMEHTU. AKO W3rybuTe KOHTPOM Haj WHCTPYMEHTa,
3axpaHBaLLMsT kaben mMoxe Aa Gbae npepsizaH UNn U3gbpnaH u
pbKaTa BU UNu LsinaTta B1 pbka MoXe [a nonagHe BbB BbpTiLL, ce
paboTEH MHCTPYMEHT.

Hukora He cnaraiTe ENEKTPOMHCTPYMEHTA, Npeau paboTHUAT
VHCTPYMEHT [1a € CMPsiNl HambiHO. BbpTAWMAT ce MHCTpyMeHT
MOXe [a Bre3e B KOHTaKT C MOBbPXHOCTTA, BbpXy KOATO e
NocTaBeH, M Taka fJa  3arybute  KOHTpon Hap
€MNeKTPOMHCTPYMEHTa.

He npeHacsiiiTe enekTpoMHCTPYMeHTa, [JOKaTo € B ABWXEHME.
CriyyaeH KOHTaKT Ha OOMEKnoTo C  BbpTAWMA  ce
€MNeKTPOMHCTPYMEHT MOXe Aa A0BeAe A0 U3LbprBaHeTo My U 0
npo6vBaHe Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa B TSNIOTO Ha onepatopa.
MouncTBaiiTe  peaoBHO  BEHTUNALMOHHWTE  OTBOPU  Ha
eneKTPOMHCTPYMeHTa. BeHTUnaTopbT Ha MoTopa 3acMykBa npax
B KOpryca W rofisiMoTo HaTpyrnBaHe Ha MeTarieH npax Moxe Aa
[oBefe [0 enekTpuyecka onacHoCT.



e He wn3nonsBsaiTe enekTPOMHCTPyMEHTa B BNNU30CT 4O 3ananumu
marepuanu. Vickpute morar aa rv sananst.

e He w3nonsBaiTe MHCTPYMEHTU, KOUTO  W3UCKBAT  TEYHW
oxnaxaalum TEYHOCTW. M3nonssaHeTo Ha BOga Unu Apyru TEYHU
oxnaxaalum TeYHOCTU MOXeE Aa [OBEAE [0 TOKOB yAap.

OTXBBLPsiHE U CLOTBETHU CLBETH 3a 6e30NacHOCT

OTkaTbT € BHesanHara peakuusi Ha erekTPOMHCTPYMeHTa mnpu
6riokMpaHe Unu NPensTCTBue OT CTPaHa Ha BbpPTSLL Ce UHCTPYMEHT,
Kato Hampumep LWAUGOBbYEH AUCK, LUNMGOBbYHA MOAMOXKKA,
TerieHa yetka W Ap. 3akrnewBaHeTto wnu GnokupaHeTo BOAW A0
BHE3anHo crupaHe Ha BbpTAWMS ce paboTeH MHCTPYMEHT. Mo To3u
HaYMH HEKOHTPOMUPAHUSAT ENEKTPOUHCTPYMEHT e Gbae u3gbpnaH
B rnocoka, obpaTtHa Ha mnocokaTa Ha BbpTeHe Ha paboTHWs
VHCTPYMEHT.

KoraTo Hanpumep WnMdoBbYHUSAT AUCK 3aceAHe UM ce 3akneLuy B

obpaboTBaHus geTain, 3axpaHBaHETO Ha erleKTPOMHCTPYMEHTa ce

usknioysa. Korato AMCKLT Bb3CTaHOBM CMOCOGHOCTTa CU Aa ce

BbpTY, LandmallmMHata 3anoyea fAa paboTu aBTOMaTUYHO.

[BxeHneTo Ha WnndoBbYHUSA AUCK (KbM UMW OT onepatopa) Torasa

3aBMCM OT MocokaTa Ha [ABWKEHWe Ha [ucka B Todkata Ha

6nokvpaHe. B fombIiHEHME KbM TOBa LNMGOBbYHNTE Komnena mMorat
fa ce cuynsaT. OTkaTbT € nocneguua OT HENpaBUMHO UMK

HEMpaBUIHO W3NON3BaHe Ha eneKkTPOMHCTpyMeHTa. Ts Moxe Ada

6bae n3berHata upe3 mpeanpuemaHe Ha MOAXOASLM NpeanasHu

MepKM, OnucaHn no-Aony.

o ENeKTpOMHCTPYMeHTBLT TpsiGBa Aa Ce AbpXy 30paBo, Kato TANoTO
M pblueTe ca B Mo3vuusi, KOSTO Aa CMekyaBa oTkata. Ako B
cTaHgapTHoTo  ofopyABaHe e  BKMOYEHa  AOMbIIHWUTENHa
pbKoxBaTka, TS BUHaM TpsiGBa Ja ce 13Non3ea, 3a Aa ce ocurypu
Bb3MOXHO HaW-roNsiM KOHTPOS BbpXy CUMWUTE Ha oTkata Wiu
MOMeHTa Ha oTkaTa npu nyckaHe. OnepatopbT Moxe fJa
KOHTpONMpa siBNeHUsiTa Ha Tnacbka W oOTkaTa, kaTto B3eme
NoAXoAsLUM NpeanasHn Mepku.

e Hukora He ApbXTe pbLieTe ¢y B BNU30CT A0 BLPTALLYN ce paboTHK
VHCTPYMeHTU. PaBOTHUAT MHCTPYMEHT MOXe Aa HapaHu pbkaTa
nopaau otkar.

* He pgonyckaiite enekTPOMHCTPYMEHTBLT Aa Ce ABWKM B 30HaTa Ha
obxBaTta npu otkaT. B pesynTar Ha oTkata enekTpPOUHCTPYMEHTbLT
ce [BWKM B Nocoka, obpaTHa Ha ABWKEHMETO Ha LWNUGOBLYHUS
[MCK B TOYKaTa Ha GnokupaHe.

e bBbaete ocobeHo BHUMATENHU npu obpaboTkaTa Ha bW, OCTPU
pb6oBe n ap. MNpenoTBpartsBalite OTKNOHSIBAHETO Ha paboTHUTE
VHCTPYMEHTU UMK TSXHOTO 3akrellBaHe. BbptawmsT ce paboteH
MHCTPYMEHT € Mo-NoAatnvMe Ha 3aknelyBaHe npu obpaboTtka Ha
BIMK, OCTPU pbOOBE UK ako e OTXBbpreH Hasaa. ToBa Moxe Aa
CTaHe NpuymnHa 3a 3ary6a Ha KOHTPOI UMK OTKaT.

e He wu3nonssante AbpBeHN uNu 3bOHM auckoBe. PabBoTHuTe
MHCTPYMEHTU OT TO3W TWUM YeCTO NPeaM3BMKBAT OTKaT unu 3aryba
Ha KOHTPOI BbPXY €NEeKTPOMHCTPYMEHTa.

CneuuanHu MHCTPYKUMM 3a Ge3onacHoCT npu wnudoBaHe M

psAsaHe ¢ WNUOBBLYEH ANCK

e V3nonsgante camo WNUGOBLYEH [AUCK, NpPeAHas3HadeH 3a
€NeKTPOMHCTPYMEHTa, U NpeanasuTen, npegHasHaveH 3a gucka.
LUnudosbYHUTE AUCKOBE, KOWTO He ca npeaHa3HadeHu 3a
KOHKPETHUS eNeKTPOMHCTPYMEHT, He MoraT Aa 6baaT 4oCTaTbYHO
[obpe 3aWwmTeHN 1 He ca [oCTaTb4yHO GesonacHu.

e WM3BuTnTe WNNOBLYHN JUCKOBE TpsibBa Aa Ce MOHTMpaT rno
TaKbB Ha4YMH, Y€ HUTO eHa YacT OT AuCKa [a He CTbpYX U3BbH
pbba Ha 3aWuTHUSA Kanak. HenpaBunHO MOHTUPaH LWNUGOBbYEH
[INCK, KOWTO CTbPYM U3BbH pbba Ha 3alUUTHUS Kanak, He MoxXe Ja
6be AOCTaTbYHO 3aLLUTEH.

e [pegnasutensT TpsibBa Aa Obae 34paBoO  3aKPEMEH KbM
€ereKTPOMHCTPYMEHTa, 3a [ja Ce rapaHTMpa Bb3MOXHO Halt-B1COKa
cTeneH Ha GesonacHocT, v Aa Obde pasnonoxeH Taka, 4e
oTkpuTata n obbpHaTa KbM OrnepaTtopa YacT OT LUNUGOBLYHUS
auck fa 6bae Bb3MOXHO Hal-manka. MpegnasutensT npeanassa
ornepartopa OT OCKOJKM, ClyYaeH KOHTAKT C LUMUOBLYHUS ANCK,
KaKTO U OT UCKpY, koUTO Brxa Mornu Aa 3anansT obneknoTo.

e lnudoebunmaT pauck Tpsabea nOa ce wm3non3sa camo 3a
npegsupeHata 3a Hero pabota. Hukora He wnandarite cbc
CTpaHWYHaTa NoBbPXHOCT Ha oTpe3eH Auck. OTpesHuTe guckose
ca npefgHasHaveHu 3a OTCTpaHsiBaHe Ha marepuan ¢ pbba Ha
aucka. Bb3pelficTBMETO Ha  CTpaHUYHWTE CUMKM BbpXy Tean
LWNUPOBBLYHM AUCKOBE MOXE [a M CHyrMu.
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e BuHaru wuanonseanTe HEMOBPELEHW MPUTUCKALLM priaHum
npasuneH pasvep v copma 3a u3bpaHus LWNUMOBLYEH AMUCK.
MpaBunHuTe hraHum NoASbPXKAT LWANGOBBYHUS AUCK U MO TO3U
Ha4MH HamarnsiBaT OnacHOCTTa OT CYyrnBaHe Ha Aucka. dnaHuuTe
3a OTPEe3HU AWCKOBE MoraT Aa Ce pasnuyasaT OT Tesu 3a Apyru
LWNNEOBBLYHM ANUCKOBE.

e He wu3nonseaiTe M3rnonseaHu LWNNMOBLYHM AWCKOBE OT MO-
ronemu enekTpuieckn MHCTpyMmeHTU. LUnudgosbyHUTE AVCKOBE 3a
MO-TONEMU €neKTPOUHCTPYMEHTU HEe ca MNpOeKTUpaHW 3a Mo-
BUCOKM OBOpOTHM, KOMUTO ca XapakTepHu 3a no-mankute
€NeKTPOMHCTPYMEHTY, U Mopaau ToBa Morat fa ce CHynsT.

[onbnHUTeNHN cneumdUYHN MHCTPYKLMK 3a 6e3omacHoCT 3a
psi3aHe ¢ WNndOBBLYEH AUCK

e MW3bsareaiTe 3ak Ha [ AUCK UMK npeKaneHo
cuneH Hatuck. He npaBeTe npekaneHo AbLNGOKMU pa3pesu.
MpekomMepHOTO HaToBapBaHe Ha pexewus AWUCK yBenuyasa
HEroBoTO HaTOBapBaHe W CKIMOHHOCTTa My KbM 3aKmnelyBaHe unm
GrokvMpaHe, a oTTaM W Bb3MOXHOCTTA 3@ W3XBbpNsHe unn
cuynBeaHe.

e W3bsarBaiTe 30HaTa npeA U 3aj BbPTALWMA Ce pexeLly AWUCK.
MpemecTBaHeTO Ha pexewmss Ouck B obpaboTBaHus Aetann
faney  OT Bac Moxe [Ja Aosede [0 OTNUTaHe Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa C BbpPTALLMS Ce ANCK AUPEKTHO KbM Bac B
Crnyyaii Ha oTKar.

e [nouute unu ronemute npeameTH TpsiBa Aa ce nognupat
npean o6paboTkarta, 3a Aa ce HaManu PUCKBLT OT OTKar,
NPUYMHEH OT 3aKnelyeH Auck. fonemuTe AeTannu morar aa ce
orbHaT nog cobcTBeHOTO cu Terno. AetannsT Tpsibea Aa Gbae
NoAnpsiH OT ABeTe CTpaHu, KakTo B Gnv3ocT [0 NUHUSATA Ha
psisaHe, Taka 1 no pbba.

e BbaeTe ocobeHo BHMMaTeNHW, KoraTo U3psisBaTe OTBOpU B
CTEeHW unu paboTuTe B APYrM HeBUANMM 30HMU. [oTansHeTo Ha
pexewms OUCK B MaTepuana Moxe fa AoBede [0 OTKaT Ha
VHCTPYMEHTa, ako Tol ce conbcka ¢ ra3oy Tpb6M, BOJONPOBOAHN
TpB6U, enekTpuyecku kabenu unu apyru npeameTy.

CneunanHu MHCTpPyKuun 3a GesonacHOCT npu wnaidaHe ¢

WKypKa

He wusnonssaiTte npekaneHo ronemu nMUcCToBe LKypka. Korato
usdupate pa3vepa Ha LUKypkata, crnefsanTe npenopbkuTe Ha
npoussoauTensi. LUKkypka, KOSITO CTbpYM W3BbH LUNMGOBbYHATA
nrnoya, Moxe a NPUYMHU HapaHsiBaHe v Aa fosede Ao GriokupaHe
UMK CKbCBaHe Ha XapTusiTa Unu o oTKaT.

CneumanHyM MHCTPYKUMM 3a GesonacHocT npu pabGorta c TeneHu

YeTKn

e TpsbBa fa ce vma npeasua, Ye AOPU NpW HOpManHa ynotpeba
uma 3aryba Ha napyeTa Ten npes uyeTkara. He npertoBapsaiTte
NpoBOAHWLMTE, KaTo npunarate TBbpAe rONsIM  HAaTUCK.
MpeHacsiHWUTe BbB Bb3lyxa Napyerta Ten MoraT IecHO Aa NpobusT
TbHKO 06MeKo n/mnu koxa.

e AKo e npenopbYaH npennasvTen, NpeoTBpaTeTe KOHTaKTa Ha
YyeTkaTa C npegnasvtens. [uameTbpbT Ha YETKUTE 3a MAoYU W
CbAoBe MOXe [a Ce YBEeNnU4M OT HansraHeTo U LeHTpoBexHuUTe
cunu. [IombIHUTENHM cbBETY 3a GesonacHocT

o [py IHCTPYMEHTUTE, NpefHa3Ha4eHn 3a WM OBLYHU AUCKOBE C
pesba, npoBepeTe [fdanu AbfkWHaTa Ha pe3data  Ha
WNUOBBYHNA ANCK CbOTBETCTBA HA AbIDKMHATA Ha pesbata Ha
wnuHaena.

e [letannsT TpsbBa fa 6bAe 3akpeneH. 3akpenBaHeTo Ha AeTaina
B CTAIrallo YCTPOWCTBO Unu B ckoba e no-6e3onacHo, OTKOMKOTO
[ia ro AbpXuTe B pbka.

e He pgokoceaiTe pexelynte u WNUdOBLYHUTE AWCKOBE, NPean Aa
ca U3CTUHanm.

e Korato unsnonaeare cnaHey ¢ 6bp30 AeicTBKE, yBEpETE Ce, Ye
BbTPELUHUAT (priaHel, MOHTMpaH Ha LunuHAena, e cHabgeH ¢
rymeH O-NpbCTEH U Ye TO3M NPBCTEH He e noBpefeH. Cbllo Taka
ce yBepeTe, 4Ye MOBbPXHOCTUTE Ha BBLHLWHKS naHey wu
BbTPeLUHUS chriaHeL| ca YUCTU.

e Wanonssaite Gbp3ogencTBalymsi naHel, camo ¢ abpasvBHU U
pexelumn auckose. Msnonseaite caMmo HENOBPEAEHN U NPaBUITHO
yHKUMOHMPALLM drnaHuu.

BHUMAHUE: YcTpoicTBOoTO € npeaHa3HavyeHo 3a pabota Ha

3aKpuTo.



B'I:I'IPEKVI n3nonsBaHeTo Ha Ge3onaceH no cBosATa CBbLHOCT
,qusaﬁu, usnonseaHeTo Ha MepkKu 3a Ge3onacHocT U
AONBbITHUTESTHN 3alWunTHN MepKwu, BUHarun cbllecTByBa
OoCTaTb4€eH PUCK OT HapaHABaHe No BpeMe Ha pa60Ta.

0ObAcCHeHWe Ha U3NOMN3BaHUTe NMUKTOrPaMu.

1.Caution B3emeTe cneunanHu npeanasHu Mepku

2.MpoyeTeTe  MHCTpyKUMUTE 3@  ekcrnoarauusi, cnassante
cbAbpkalTe ce B TAX MNpeaynpexaeHus U ycrnoBus  3a
6esonacHocT!

3.Hocete nuuHn npeanasHu cpeactea (MpeanasHn ounna, sawuta
Ha ywuTe)

4. Wear 3alWuTHN pbkasuum

5./3kntoveTe 3axpaHBaLus kaben, npeav Aa u3BbpLuBaTe CEPBU3HO
ofcnyxBaHe Unv PeMoHT.

6.Keep gela Aaney ot MHCTPYMEHTa

7 .Protect ot gbxa

8.3awyuta BTOpPU Knac

[onbnHuTenHu dyHkuUMM 3a Ge3onacHocT

B cnyyait Ha BpeMeHHO NpekbCBaHe Ha enekTpudeckara Mpexa unm
crnep v3BaxgaHe Ha Luencena OT KOHTakTa C MpeBkrtoysater B
nonoxeHxue "BKNIOYEHO", NPEBKNOYBATENAT TPAGBa a Ce OTKITIoHM U
Aa ce nocTasu B MosioXeHue "M3KMYeHo", npeam aa ce craptupa
OTHOBO.

KaTo fonbnHuTtenHa gyHKLUMS 3a noBuwaBaHe Ha GeaonacHocTTa
Ha noTpebuTens 3axpaHBaHETO Ha LunadMaluMHaTa ce NpekLCBa,
KoraTo MaluMHaTa e npetoBapeHa unu AncksT e 6rokvpat. Korato
AVCKBT Bb3BBPHE CMOCOBHOCTTA €M a ce BbPTY, LnaidmalumHaTta
aBTOMaTU4HO 3anoysa paboTa.

BHUMAHME: BHumasaite BuHaru, korato paboTtute ¢
broownanda, 3a Aa He NponycHeTe TO31 MOMEHT.

KOHCTPYKUUA U NPUNOXEHME

‘brnownandbT € n3onupaH pbyYeH enekTPOUHCTPYMEHT oT knac Il
MawwvHata ce 3agBwxBa OT egHodaseH koMyTaTopeH ABuraters,
4unTOo 0GOPOTU CE HamarnsiBaT Ypes3 peayKTop € brrosa npefaska.
Tol Moxe Aa ce 13non3ea kakTo 3a WnudoBaHe, Taka 1 3a psi3aHe.
Toan TUN  ENEeKTPOMHCTPYMEHT Ce U3MOon3Ba  LWMPOKO  3a
OTCTpaHABaHe Ha BCUYKM BMOOBE 3a[MpaHUs OT MOBbPXHOCTTA Ha
METanHu 4acTy, 3a NoBbPXHOCTHA 06paboTka Ha 3aBapku, 3a psizaHe
npe3 TbHKOCTEHHU prﬁm n Mankm metanHu 4Yactm un ap. C
nogxogawmTe akcecoapu 'bI'J'IOLLIJ'IaVICb'bT MOXe Oa ce n3rnonssa He
camo 3a psizaHe u wnandaHe, HO 1 3a NOYUCTBaHe, Hanpumep Ha
pbxaa, 6osmKNIACKN NOKPUTUS 1 Ap.

O6nactute My Ha ynotpeba BKITIOYBAT LUMPOK CEKTbP OT PEMOHTHM
M CTPOUTENHMW [eWHOCTM, CBbpP3aHM He caMo C MeTanw.
‘brnownandbT MOXe Aa ce U3Non3ssa u 3a psisaHe v Lwnadaxe Ha
CTPOMTENHW MaTepuanu, Hanp. TyxJiu, NaBeTa, KepaMUyHM MIoYKNA 1
Aap-

YpeabT e npegHasHaueH camo 3a cyxa ynoTtpe6a, a He 3a
nonupaHe. He usnonssaiTe HenpPaBUITHO €NEeKTPOMHCTPYMeHTa

3noynotpeba.

He 6GopaBete c matepuanu, cbabpxawu asbect. Asbecmbm e
KaHUepO2eHeH.

He paGotete ¢ matepuanu, YuMTo npaxoBe ca 3ananuMu unu
ekcnnoanBHu. [Ipu paboma C enekKmMpouHcmpymeHma ce
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rnony4yasam UcKpu, Koumo mozam Oa eb3annameHsIm omoensiHume
napu.

3a LI.IJ1I/ICbOBaHe He TDHSBa Aa ce u3nonseat OTpe3HW OUCKOBE.
Ompﬂssatuume duckose paGomﬂm CbC CmpaHu4yHama cu
nosbpxHocm u wnucboeaHsmo C npeaHama noebpxHOCM Ha
makbe 0uck Moxe 0a dosede 0o nospeda Ha ducka, Koemo 800U
00 puck om HapaHsisaHe Ha onepamopa.

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIU

Homepauusita no-gony ce oTHacsA [0 KOMMOHEHTUTE Ha
YCTPOWCTBOTO, MOKa3aHM Ha rpaduyHUTe CTpaHMUM Ha ToBa
PBKOBOACTBO.

ByToH 3a 3akntouBaHe Ha wnuHaena 1.Spindle

2.Switch

3.[JonbnHutenHa apbxka

4. Wnt

5.Self-npuTuckaHe BbHLWWEH hnaHey,

6, BuTpelueH cdnanew

7.Interlock 6yToH 3a npepoTBpaTABaHe Ha Cny4anHo cTapTvpaHe
8.Carbon yeTka kanak

9.Main gpbixka 3aknoysaHe

10.Lever (npeanasuten Ha ocTpMETO)
* BL3MOXHO € /13 UMa PasfiukiA Mexay YepTexa n NPOAyKTa.

AKCECOAPU

o Lut 1 6p.
e CneuuaneH raeyeH Koy 1 6p.
e [lonbnHuTtenHa ApbXxka 1 6p.
e Camos3sarsraly ce BbHLIeH dnaHel,  16p.

NOArOTOBKA 3A PABOTA

MOHTUPAHE HA CMTOMATATENHA APBXKA

CnomaratenHata Apbxka (3) ce MOHTMpPa B €AuH OT OTBOpUTE Ha
rnaeata Ha lWnaidmaluvHaTa. Mpenopbysa ce U3NON3BaHETO Ha
wnandmalmMHa CbC criomaratenHa Apbxka. AKO  ObpxuTe
wnandmalmMHata ¢ ABeTe CU pble No Bpeme Ha paboTa (kaTo
u3nonaeare 1 criomaratenHata Apbkka), UMa No-Masnbk pUCK pbkaTta
BU [1a [IOKOCHE BbPTALLMSA Ce AUCK UNKU YeTka U [a ce HapaHu ot
oTKar.

PEFYNIMPYEMA OCHOBHA AP BXKA

Mpeau 3anouBaHe Ha paboTta No3vLMsATa Ha OCHOBHATa PbKOXBATKa
Ha Wwnaiia Moxe Aia ce perynupa Taka, Ye Aa e Hai-ynobHa 3a
n3BbpLUBaHaTa paborta. [Jpbxkata Moxe fa ce perynvpa B 3
nosuumu, kato ce 3asbpti ¢ 90° HansIBO UK HAAACHO CNPSIMO
OCHOBHaTa no3nuus.

e HatucHete 6yToHa 3a 3akno4BaHe Ha OCHOBHATa ApbXka (9)

. SaBpreTe 0OCHOBHaTa pbKOXBaTKa B XefaHata no3vums.

e OcHoBHaTa ApbXKa Ce 3aknioyBa aBTOMAaTWYHO B U3bpaHaTa
nosmums.

MOHTAX U HACTPOMKA HA LUUTA

MpeanasuTensT Ha HOXa mpeAnasBa onepaTopa OT OT/IOMKM,
Criy4aeH KOHTaKT C PaGOTHWUS MHCTPYMEHT unu uckpu. Toi
BUHaru TpsibBa Aa ce MOHTMPa, KaTo Ce BHUMaBa NoKpuBawara
My 4YacT Aa e 06'bpHaTa KbM oneparopa.

KoHcTpykuusita Ha npucTaBkaTta 3a  npeanasvTens Ha HoXa

no3BonsiBa 6e3 UHCTPYMEHTH [a ce perynupa npeanasvTensT B

onTUmManHa no3uuus.

o Pa3sxnabete v nagbpnaiTe Hasag nocta (10) Ha npeanasuTens Ha
aucka (4).

o 3aBbpTeTe NpeanasvTens Ha Aucka (4) B xxenaHarta nosvums.

o 3akntoyerte, kato cnycHerte nocta(10).

CeansHeTo 1 perynupaHeTo Ha npegnasutena Ha [gucka ce

M3BbPLUBA B 0GpATEH PeA Ha MOHTUPAHETO My.

3AMAHA HA UHCTPYMEHTU
Mo Bpeme Ha onepauunTe NO CMsIHA HA UHCTPYMEHTUTe TpabBa
Aa ce HOCAT paboTHU pbKaBULM.

ByToHBbT 32 6nokupaHe Ha wnuHAaena (1) Tps6Ba aa ce usnonsea
camo 3a GnokuMpaHe Ha WNUHAENa Ha lnaidMalmHaTa npu
MOHTMpaHe UNU AeMOHTMPaHe Ha PaGoTHMSI UHCTPYMEHT. Toii He
TpsiGBa Aa ce M3NOMn3Ba KaTo cnvpavyeH GYTOH, AOKAaTO AUCKBLT
ce BbpTM. ToBa MOXe J[Ja pJoBeAe [0 noBpea Ha
wnandMallMHaTa Unu Ao HapaHsiBaHe Ha noTpe6uTens.



MOHTAX HA IMCK

Mpu anckoBe 3a wnandaHe unu psisaHe ¢ AebenuHa, no-manka
oT 3 mm, camo3aknoyBallaTa ce raka Ha BbHLWHUA cdnaHel (5)
Tpsi6Ba Aa 6bAe 3aBUTa C MIOCKa CTpaHa OTKbM AMCKa.

e HatucHete 6yToHa 3a GriokmpaHe Ha wnuHaena (1).

* 3aterHete camosarsrauius ce BbHLeH dnaHel (5) ¢ pbka.

e Pa3sxnabete u cBanete camo3aknioyBallMs ce BbHLUEH drnaHey
(5).

e [locTaBeTe Aucka Taka, Ye Aa € NPUTUCHAT KbM MOBBLPXHOCTTA Ha
BbTpeLHus dnaHel (6).

* 3aBMHTBaHe Ha caMo3aKnoYBaLL ce BbHLEH dnaHel (5)

[leMOHTaXbT Ha [AMCKOBETE Ce M3BbLpLIBA B O6GpaTeH ped Ha

MoHTaxa. Mo Bpeme Ha crnobsieaHeTo AuckbT TpsibBa Aa ce

NpUTUCHE KbM MOBLPXHOCTTa Ha BbTpellHus cdnaHel (6) u aa ce

nocTaBM  LEHTpanHo BbpXy AonHata My ctpaHa.  Ako

camo3akrioyBalliaTa ce raiika ce 3akneLyy, M3nonasainTe cneyyaneH

raeyeH Kioy.

MOHTAX HA PABOTHU UHCTPYMEHTU C OTBOP C PE3BA
WANY

HatucHete 6yToHa 3a BnokvpaHe Ha wnuHaena (1).

o OTCTpaHeTe MOHTMPAHOTO npeau ToBa
npucnocobneHune - ako € MOHTUPaHo.
. OTcTpaHeTe pABata rnaHua npeauM MoHTaxa -

BbTpeLLEeH hnaHey,
(6) n camozatsirail, ce BbHLEH raHel (5).

- 3aBuHTETE pe3boBara 4acT Ha PaGOTHWUSI WHCTPYMEHT BbpXy
LINWHAENa W Neko 3aTerHete.

PasrnobsiBaHeTo Ha paboTHUTE MHCTPYMEHTU C pe3boBMu OTBOPU Ce
13BbpLLUBa B 06paTeH pea Ha CrnobsBaHeTo.

MOHTUPAHE HA bITOLUNAA® B CTOUKA 3A IMOLWINAA®
,Elonycmmo e 'bl'ﬂou.lﬂaﬂcb'bT Aa ce 13nossea B creunarneH ctatne 3a
broownandu, npu ycnosue Ye € MOHTUPaH MpaBUHO B
CbOTBETCTBME C MHCTPYKUUUTE 3a MOHTaX Ha npou3soautensd Ha
cTatuBa.

PABOTA / HACTPOWKMN

MpoBepeTe CHLCTOAHUETO Ha WNUGOBBLYHUA AUCK, Npean aAa ro
nsnonsgate. He wu3nonsBanTe CTPynaHW, HanyKaHW unun
nospeAeHu No Apyr HauuH wnugosbYHM Auckose. NUsHoceHNAT
wnavidg-koneno unu Yyetka Tpa6Ba He3abaBHO Aa ce 3aMeHU C
HOB npeau ynotpe6a. Korato npukniouute pa6ota, BuUHaru
U3KnYBanTe WnandmawmMHaTa U U3YaKBalTe, [AoKaTo
paBGoOTHUAT MHCTPYMEHT cnpe HanbnHo. EaBa ToraBa
wnandgmalumHaTa Mmoxe Aa ce npubepe. He cnupaite BbpTAWMA
ce WnndoBBYEH AUCK, KaTo ro NpuTUckaTe KbM obpaboTBaHus
a[eTtann.

e Hukora He npeToBapBaWTe MenHuuUata. Ternoto  Ha
€eNEeKTPOMHCTPYMEHTa ynpaxkHaBa [0CTaTb4yHO Hansrade, 3a ga
pabotn edekTvBHO. MNpeToBapBaHETO U MPEKOMEPHUAT HATUCK
morart fia gosefar 4o ornacHo cHyneBaHe Ha eNnekTPOUHCTPYMEHTa.

* Axo WnaidmalumHaTa nagHe no BpemMe Ha pabota, e Heo6xoaumo
[a ce NpoBepu U, aKko € HeobxoaMMo, Aa ce 3aMeHn paboTHUSAT
WNHCTPYMEHT, aKko Ce YCTaHOBM, Ye e nospeaeH unv AedopMupaHx.

e Hukora He ygpsanTe paboTHWUS WMHCTPYMEHT B 0bGpaboTBaHus
marepuarn.

e W3BsraiiTe nogckadyaHeTo U CTbPXKEHETO Ha Aucka, 0COBeHO Npu
pa6orta no brnu, ocTpu pLGOBE U T.H. (TOBa MOXe Aa A0BeAe A0
3ary6a Ha KOHTPON 1 oTKaT). (ToBa MOXe Ja foBeae Ao 3aryba Ha
KOHTPON BbPXY €MNEKTPONHCTPYMEHTa 1 edheKT Ha oTKaT).

e Hukora He usnonaeanTe AUCKOBE, NPeAHa3Ha4YeHN 3a pssaHe Ha
ABPBO, OT LVPKYNAPHW TPMOHW. M3nonsBaHeTo Ha TakmBa AUCKOBE
4eCTO BOAM A0 ABMEHUETO OTKaT Ha eNneKTpoOUHCTPYMEeHTa, 3ary6a
Ha KOHTpON 1 MOXe Aa ooBeAe A0 HapaHABaHe Ha oneparopa.

BKNIOYBAHE/M3KIMIOYBAHE

[pbxTe WnNMcoBbYHATA MallMHa C ABETE CU PbLe Mo Bpeme Ha
nyckaHe u pa6ora. LLUnandmalwmHara e obopyasaHa ¢ npeanaseH
npeBKIoYBaTen 3a NpefoTBpaTABaHe Ha CryyYaiiHo nyckaHe.

e HatucHete ByToHa Ha nocta (7) Hanpegq.

e HatucHete ByToHa 3a BKnioyBaHe/U3knoYBaHe (2).
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e OTnyckaHeTo Ha HaTucka BbpXy ByToHa Ha npesknioyBaTens (2)
cnupa pabotarta Ha wnadmalumHara.

Mo BpeMe Ha cTapTUpaHeTO ABUraTensiT ce cTapTupa ¢ 6aBeH

CTapT, KOUTO Ce M3MOoN3Ba 3a CTapTUpaHe Ha HeHaTOBapeHWs

ABuraren.

Cnep kaTto cTrapTupate wwnauda, u3vakaiTte, [oKaTo
wnandalmAT ANCK AOCTUrHE MaKCMMariHa CKOpoOCT, npeaun Aa
3ano4yHeTe pabota. [peBkniouyBaTenAT He TpAGBa Aa ce
3afjeicTBa, [AokaTo lnavdmMaluMHaTta e BKMloYeHa wnu
W3KIK4eHa. npeBKnIO‘-IBaTeﬂﬁT Ha LIJﬂllquOB'b“lHaTa MawuHa
MoXe Aa ce 3aAeiicTBa CaMoO KOraTo eneKTPOMHCTPYMEHTLT e
oTaanevyeH ot obpaboTBaHus fetann.

CUTTING

e Ps3zaHeTo c brnownaiid Moxe fa ce U3BbpLUBa camo No npasa
NNHUA.

e He pexerte matepuana, 4OKaTo ro AbpXUTE B pbka.

e [lonemute getavnu TpsibBa Aa ce noanupaTt WM [a ce BHUMaBa
OMNOpHUTE TOYKM Oa ca 6nu3o A0 NUHUATa Ha psi3aHe U B Kpas Ha
mMartepuana. Ma'repmam:T, noctaeeH CTaﬁV]J‘IHO, HAMa Oa unma
CKNOHHOCT Aa Ce ABWXWU NO BpeMe Ha ps3aHe.

e Mankute feTannu Tpsibea [a ce 3akpenear, Hanp. B KNnewm, ¢
nomolita Ha ckobu u Ap. MatepuansT TpsbBa fa ce 3akpenu
Taka, Ye TOuKaTa Ha ps3aHe Aa e 6nu3o Ao 3akpensalws
enemeHT. ToBa LUe OCUrypu NO-ToNsiMa TOYHOCT Ha psidaHe.

e He ponyckaiite BuOpauun unu NpUTUCKaHE Ha peXeLunst AWCK,
Tbii KaTo ToBa ule BfOWM Ka4yeCTBOTO Ha psA3aHe U MoXe Aa
[l0BeAe 10 CUyNBaHe Ha PeXeLLns UCK.

e [lo BpeMe Ha ps3aHe He TpsibBa fJa ce ynpaXHsiBa CTPaHWYeH
HaTUCK BbPXY pexeLwina JUCK.

e l3nonsgaiiTe npaBUMHUS pexell AUCK B  3aBUCUMOCT OT
marepuana, KonTo Le ce pexe.

e Mpu ps3aHe npe3 MaTepuan ce npenopbyea Mocokata Ha
nojaBaHe [la € B CbOTBETCTBME C MOCOKAaTa Ha BbpTeHe Ha
peXeLUmns AnCK.

[bnbounHata Ha psizaHe 3aBUCU OT AnaMeTbpa Ha Aucka.

e TpsbBa Aa ce U3MNON3BaT CaMo [JUCKOBE C HOMUHAMNEH AUaMeTbp,
He No-ronsiM OT NpPenopbYaHNs 3a Moaena Ha WwnardbmalumHara.

e Korato npasuTe AbNGOKK paspesn (Hanp. Npodunm, CTPoOUTENHU
6nokoBe, Tyxn¥ U Ap.), He MO3BONsSBANTE Ha NpUTUCKALLUTE
naHum fa BNu3aT B KOHTaKT ¢ 06paboTBaHus aetann.

Mo Bpeme Ha pa6oTa pexewuTe AUCKOBE AOCTUraT MHOrO

BUCOKM TEMMNepaTypu - He I'M [OKOCBaWTe C He3aWMUTEHU YacTu

Ha TANOTo, NpeAn Aa ca U3CTUHanNWU.

NACBKOCTPYEHE

LLnandaHeTo Moxe Aa ce M3BbplUBa C NOMOLWITA HanpuMmep Ha
WN1dOBLYHN ANCKOBE, YaLLKOBUAHW AUCKOBE, AUCKOBE C Namenu,
AvckoBe ¢ abpasviBHA BbIlHA, TEMEHW YETKW, MBKaBW OWCKOBE 3a
LKypKa 1 Ap. Bcekn TMn Anck v getain usnckea noaxoasila TexHuka
Ha pabota ¥ W3non3BaHe Ha NOAXOASALWM FNUYHW NpeanasHu
cpencTea.

[uckoBeTe, npeAHasHauYeHW 3a psisaHe, He Tpsi6Ba Aa ce
M3non3ear 3a wnandaxe.

LinndoBbYHNTE AUCKOBE Ca MPOEKTMPaHW fAa OTCTpaHABaT
maTepman ¢ pbba Ha aucka.

e He wnudosaiTe cbe cTpaHaTa Ha aucka. OnNTUManHuUsaT paboTeH
‘bIbM 3a T03n TUN guckose e 30° .

o LlUnandaHeto TpsibBa Aa ce WM3BLPLIBA CamMo C MOAXOASLM 3a
Martepuana WnmgoBbYHN NUCKOBE.

KoraTo pa601'm'e C AMUCKOBe C namenw, aSpasuBHu AUCKoBe OT

BbJIHA M MbBKaBU ANCKOBE 3a LWKYpKa, Tpﬂ63a Aa ce BHUMaBa 3a

ocurypsiBaHe Ha nNnpaBUITHUA BbIrbi Ha aTtaka.

e He wnudosaiite usanata NOBbPXHOCT Ha AUCKa.

e Teau BMAOBe AMCKOBE Ce W3MOM3BaT 3a 0bpaboTka Ha MIocku
MOBbPXHOCTH.

TeneHuTe 4eTku ca NpefHa3HaYeHN OCHOBHO 3a MOYMCTBaHe Ha

npocunu 1 TpyaHOAOCTbLAHM MecTa. Te MoraT Aa ce usnonseat

3a OTCTpaHsiBaHe Ha pbXAa, GOAMKUNCKM NMOKPUTUSI U Ap. OT

NOBbLPXHOCTTa Ha MaTepuana.



TpA6Ba ga ce u3nonsBaT camo paGOTHU MHCTPYMEHTH, YMATO
AOMNYCTUMAa CKOPOCT € MOo-BMCOKa MMM paBHa Ha MakcMMarHaTa
CKOpOCT Ha briolunaida 6e3 HaToBapBaHe.

EKCMNOATALMA U NOOOPBXKA

W3knioyeTe 3axpaHBawms Kaben OT enekTpuyeckata Mpexa,
npeau Aa u3BbplIBaTe KaKbBTO M Aa € MOHTaX, HacTpouka,
PEMOHT Unu eKkcnnoarauums.

NOoAAPBXKA U CbXPAHEHUE

e [penopbyBa ce YCTPOWCTBOTO Aa Ce MNouMcTBa BeaHara cnen
BCsika ynoTtpeba.

e He u3nonasaiiTe BoAa Unu Apyru TEYHOCTU 3@ NOYUCTBAHE.

* YcTpoicTBoTo TpsibBa Aa Ce NoYMcTBa ChC CyXa Kbpna unm aa ce
NpoAyXBa CbC CrbCTEH Bb3AYX C HUCKO HamnsiraHe.

e He wusnonseaiTe HWKaKBM MOYUCTBALLM Mpenapati  unu
pasTBOpUTENM, TbI1 KaTto Te mMoraT Aa NoBpeasAT nnacTMacoBuTe
yacTu.

e [ouncTBaliTe PeAoOBHO BEHTUMALMOHHUTE OTBOPU B KOpMyca Ha
ABuUratens, 3a Aa nNpefoTBpaTUTe NperpsiBaHETo Ha ypeaa.

o AKo 3axpaHBalmAT kaben e noBpeneH, Ton TpsioBa Aa ce 3aMeHn
¢ kaben cbC CblUMTe xapakTepucTuku. Tasu onepauus Tpsioea Aa
ce MoBepu Ha kBanuuLMpaH cneuuanucT unu 4a ce U3sbplum
cepBu3HO obcryxBaHe Ha ypeaa.

e BuHaru cbxpaHsiBaiiTe yCTPOCTBOTO Ha CyXO MSICTO, HEAOCTBIMHO
3a geua.

Bcuukn  HeusnpaBHocTM  TpsibBa paa  Gbaat

oTOpu3NpaH CepBU3 Ha NPOVU3BOAUTENS.

TEXHWYECKU CNELUMOUKALIUK

OTCTpaHeHn ot

AAHHU 3A OLIEHABAHE
NAPAMETHP CTOWHOCT
3axpaHBalLlo HanpexeHve 230-240 V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomunHanHa mowHocT 3000 W
HomuHanHa ckopoct 6600 MuH.
MakcumaneH guameTsbp Ha 230 mm
fvcka
BbTpelueH AnameTbp Ha 22,2 Mm
ancka
Pesb6a Ha wnuHaena M14
CreneH Ha 3awura IP IPX0
Knac Ha 3awura 1]
Maca 5,55 kr
oavHa Ha NpoM3BOACTBO 2023

OAHHU 3A LUYMA U BUBPALIMWUTE

HuBO Ha 3BYKOBO HansraHe Lra =91 dB(A) K=3dB(A)
(cMunaxe)

HuBoO Ha 3BYKOBO HansAraHe
(psizaHe)

HuBo Ha 3BYyKOBa MOLLHOCT
(cMunaxe)

HuBo Ha 3BYyKOBa MOLLHOCT
(psizaHe)

MakcumanHa CTOMHOCT Ha
YCKOPEHNETO

OAHHMU 3A WWYMA U BUBPALIMUTE

WUHdopmauumsa 3a wyma u BuGpaumute

HvBata Ha uW3MbYyBaHUS LWyM, KaTo HanpuMep HUMBOTO Ha
M3MBbYBAHOTO 3BYKOBO HansraHe Lpa M HMBOTO Ha 3BykoBata
MOLLHOCT Lwa 1 HeornpepeneHocTTa Ha namepsaHeTo K, ca nocoyeHmn
no-gony B MHCTPyKuunTe B cboTBeTcTBME ¢ EN 60745.

Lra = 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)

an = 8 m/s? K=1,5 m/s?

CTOiiHOCTUTE Ha BWOpauuuTe (CTOMHOCT Ha YCKOPEHWETO) an W
HeorpegeneHocTTa Ha  uamepBaHeTo K, onpegenedn B
cwoTBeTcTBME ¢ ENB0745, ca napeHn no-gony.

HviBoTo Ha B1GpaLmMuTe, NOCOYEHO B TOBA PbKOBOACTBO, € N3MEPEHO
B CbOTBETCTBME C Mpouedypata 3a M3MepBaHe, MocoveHa B
EN60745, n mMoxe p[a ce u3nonssa 3a CpaBHEHWE Ha
eneKkTPOMHCTPYMeHTU. To Moxe [Ja ce um3nonssa U 3a
rpeABapuTernHa oLeHka Ha uanaraHeTo Ha BuGpaLun.
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MoCOYEHOTO HMBO Ha Bmﬁpaumm € NpeacTaBUTENHO 3a OCHOBHAaTa
ynotpeba Ha enekTpoMHCTpyMeHTa. AKO eNeKTPOUHCTPYMEHTBT ce
13rnonsea 3a APy NPUMOXEHWs UNK C APy paboTHU UHCTPYMEHTH
” aKo He ce nogabpKa A0CTaTb4yHO /:Loﬁpe, HUBOTO Ha BVIGpaLlVIVITe
MOXe Oa ce MPOMEHMU. Mocoyenute no-rope npuyMHM Morat na
Aoseaar 40 NOBULLEHO usnaraHe Ha BMGpaL[VIVI npes uenusa paGOTeH
nepwvoa.

3a fa ce HanpaBy TOYHA OLIEHKa Ha eKcroauumsita Ha Bubpauun, e
HeoBxoaMMO fAa ce B3emaT NpeaBur  nepuoguTe,  Korato
€NeKTPONHCTPYMEHTBT € USKITIOYEH UMK KOrato € BKIKYeH, HO He ce
nanonsea 3a pabota. Mo TO3M HaumH oblata ekcnoanuusi Ha
BI/I6paL|I/|I/I MOXe [ja Ce OKa)XXe MHOro rno-Hucka.

TpsbBa Aa ce BbBeAAT JONBIHUTENHU MepPKK 3a GesonacHocT, 3a Ja
ce npeanasu NoTpeGUTENAT OT Bb3AeiCTBMETO Ha BUGpauuuTe, kato
Hanpuvep: MOAAPbXKA Ha ENEeKTPOMHCTPYMeHTa W paGoTHUTE
VHCTPYMEHTU, OCUTypsiBaHe Ha NoAXoAsiLua TemnepaTtypa Ha pbLeTe,
npaBunHa opraHu1saumus Ha paborara.

OMNA3BAHE HA OKOITHATA CPEOA

BaxpaHBaHWTE C eneKTpU4ecTBO MPOAyKTM He Tpsibea ga ce
U3XBBLPNAT 3ae4HO C GUTOBMTE OTMadbuUW, a Aa ce npedasar B
MOAXOASILM CbOPBKEHUS 38 U3XBbPNsIHE. CBbPXETE Ce C ThproseLia
Ha MpoayKTa WM C MECTHWUTE BMacT 3a MHGOPMAaLMsi OTHOCHO
U3XBBPNSHETO. OTnagbLUTe OT eeKTpUYecko W ENeKTPOHHO
oBopyABaHe CbAbPKAaT WHEPTHM 3a OKonHaTa cpeaa BellecTsa.
HepeuvknupaHoTo 06opyaBsaHe NpefiCTaBNsiBa MoTeHUMUaneH puck 3a
okofiHaTa Cpe/ia U YOBELLIKOTO 3ApaBe.

"Grupa Topex Spdlka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cbc
cepanvile BbB Bapluasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatbk "Grupa Topex”)
yBe[joMsiBa, Ye BCUUKM aBTOPCKM MPaBa BbPXY ChABPKAHWETO Ha TOBa PLKOBOACTBO
(HapuyaHo Mo-HaTaThbK "PbKOBOACTBO"), BKMIOYUTENHO, HApea C APYroTo. HEroBus
TEKCT, CHUMKM, Avarpami, YepTexu, Kakto M KOMMosuumsita My, MpuHaanexar
M3KIIOYUTENHO Ha Grupa Topex 1 ca 0BeKT Ha NpaBHa 3aluuTa CbriacHo 3akoHa ot 4
heBpyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NpaBo 1 cpoaHuTe My npasa (B, 6p. 90 ot 2006 r.,
no3. 631, ¢ u3MmeHeHusita). KormpaHeTo, o6paGotkata, nyGnMkyBaHeTo,
MOANMMLIMPAHETO C THPrOBCKA LieM Ha LSNoTo PBKOBOACTBO UM Ha OTAEnHUTE My
enemeHTn 6e3 cbriacueTo Ha Grupa Topex, M3paseHo B MMcMeHa copma, € CTPoro
3abpaHeHo 1 MoXe A1a floBefie A0 FPaXK/AaHCKa U HakasaTerHa OTIOBOPHOCT.

EO aeknapauus 3a cLoOTBETCTBUE
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HR
PRIRUCNIK ZA PRIJEVOD (KORISNIK)
KUTNA BRUSILICA 04-715

NAPOMENA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE
UPOTREBE ELEKTRICNOG ALATA | CUVAJTE GA ZA BUDUCU
UPOTREBU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE
Sigurnosni savjeti za brusenje, bruSenje brusnim papirom, rad
sa zi¢anim ¢etkama i rezanje brusnim kotacem.

* Ovaj elektricni alat moZe se koristiti kao obi¢na brusilica, brusilica
za brusni papir, brusilica za Zi€anu ¢etku i kao abrazivni rezac.
Slijedite sve sigurnosne upute, upute, opise i podatke isporu¢ene
s elektriénim alatom. Nepostivanje sliede¢eg moze dovesti do
opasnosti od strujnog udara, poZara i/ili ozbiljnih ozljeda.

e Ovaj elektricni alat ne smije se koristiti za poliranje. Uporaba
elektriénog alata za drugu radnu aktivnost osim predvidene radne
aktivnosti moze dovesti do opasnosti i ozljeda.

* Ne koristite dodatnu opremu koja nije posebno dizajnirana i
preporugena od strane proizvodata za alat. Cinjenica da se
dodatna oprema moze ugraditi na elektricni alat nije jamstvo
sigurne uporabe.

« Dopustena brzina upotrijeblienog radnog alata ne smije biti manja
od maksimalne brzine navedene na elektricnom alatu. Radni alat
koji se okrece brze od dopus$tene brzine moze se slomiti i dijelovi
alata mogu se rascjepkati.

e Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju odgovarati
dimenzijama elektricnog alata. Radni alati s pogre$nim
dimenzijama ne mogu biti dovoljno zasti¢eni ili pregledani.

* Radni alati s umetkom s navojem moraju to¢no stati na navoj na
vretenu. Za radne alate montirane na prirubnice, promjer provrta
radnog alata mora odgovarati promjeru prirubnice. Radni alati koji
ne mogu toéno stati na elektri¢ni alat rotirat ¢e se neravnomjerno,
vrlo snazno vibrirati i mogu uzrokovati gubitak kontrole nad
elektricnim alatom.

e Ni pod kojim uvjetima ne smije se koristiti oSte¢eni radni alat.
Pregledajte alat prije svake uporabe, npr. brusne kotate za
usitnjavanje i pucanje, brusne jastucice za pucanje, troSenje ili
tesko troSenje, ZiCane Cetke za labave ili slomljene Zice. Ako je
elektriéni alat ili radni alat pao, provjerite ima li oStecenja ili
upotrijebite drugi neosteceni alat. Ako je alat provjeren i fiksiran,
elektriéni alat treba ukljuciti na najve¢u brzinu na jednu minutu,
vodeci raéuna da su operater i promatraci u blizini izvan zone
rotiraju¢eg alata. OS$teceni alati obicno se lome tijekom ovog
vremena testiranja.

e Mora se nositi osobna zastitna oprema. Ovisno o vrsti posla,
nosite zastitnu masku koja pokriva cijelo lice, zastitu za odi ili
zastitne naoCale. Ako je potrebno, koristite masku za prasinu,
zastitu sluha, zastitne rukavice ili posebnu pregacu kako biste se
zastitili od malih Cestica bruSenog i obradenog materijala. Zastitite
oci od stranih tijela u zraku nastalih tijekom rada. Maska za prasinu
i zastita diSnog sustava moraju filtrirati prasinu proizvedenu
tijekom rada. lzloZzenost buci tijekom duljeg razdoblja moze
dovesti do gubitka sluha.

e Provjerite jesu li promatraci na sigurnoj udaljenosti od zone
dosega elektricnog alata. Svatko u blizini radnog elektri¢nog alata
mora koristiti osobnu zastitnu opremu. Krhotine obratka ili
slomljeni radni alati mogu se rascjepkati i uzrokovati ozljede ¢ak i
izvan zone neposrednog dosega.

« Prilikom izvodenja radova gdje alat moze do¢i u dodir s skrivenim
elektriénim Zicama ili vlastitim kabelom za napajanje, drzite alat
samo za izolirane povrsine ru¢ke. Kontakt s mreznim olovom
moze dovesti do prijenosa napona na metalne dijelove elektri¢nog
alata, $to moze uzrokovati strujni udar.

* Mreznikabel drzite podalje od rotirajucih radnih alata. Ako izgubite
kontrolu nad alatom, mrezZni kabel moze se rezati ili povuéi, a ruka
ili cijela ruka mogu se uhvatiti u rotirajuéi radni alat.

« Nikada ne spustajte elektricni alat prije nego $to se radni alat
potpuno zaustavi. Rotiraju¢i alat mozZe do¢i u dodir s povrS§inom na
koju se odlaze, tako da biste mogli izgubiti kontrolu nad elektri¢nim
alatom.

« Ne nosite elektri¢ni alat dok je u pokretu. Slu€ajni kontakt odje¢e
s rotiraju¢im elektricnim alatom moze uzrokovati njegovo
uvlacenje i buSenje elektri¢nog alata u tijelo operatera.
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e Redovito Cistite ventilacijske otvore elektricnog alata. Puhalo
motora uvlaéi prasinu u kuciste, a veliko nakupljanje metalne
prasine moze uzrokovati elektri€nu opasnost.

o Ne koristite elektri¢ni alat u blizini zapaljivih materijala. Iskre ih
mogu zapaliti.

o Ne koristite alate koji zahtijevaju tekuce rashladne tekucine.
Upotreba vode ili drugih tekucih rashladnih sredstava moze
dovesti do strujnog udara.

Odbijanje i relevantni sigurnosni savjeti

Kickback je iznenadna reakcija elektricnog alata na zaceplienje ili
ometanje rotiraju¢eg alata kao $to su brusni kota¢, brusni jastucic,
Zitana cetka itd. PriguSivanje ili blokiranje dovodi do naglog
zaustavljanja rotiraju¢eg radnog alata. Nekontrolirani elektri¢ni alat
tako ¢e se trzati u smjeru suprotnom smjeru rotacije radnog alata.

Kada se, na primjer, brusni kota¢ zaglavi ili se zaglavi u izratku,
napajanje elektricnog alata se iskljucuje. Kada kota¢ povrati
mogucnost okretanja, brusilica pocinje raditi automatski. Kretanje
brusnog kota¢a (prema ili od operatera) tada ovisi o smjeru kretanja
kotaca na mjestu zagepljenja. Osim toga, brusni kotadi takoder se
mogu slomiti. Povratni udarac posljedica je nepravilne ili nepraviline
uporabe elektricnog alata. To se moze izbjeéi poduzimanjem
odgovarajucih mjera opreza opisanih u nastavku.

o Elektricni alat treba ¢vrsto drzati, s tijelom i rukama u poloZaju da
omekSaju trzaj. Ako je pomoéna rucka ukljuena kao dio
standardne opreme, uvijek je treba koristiti kako bi imala najveéu
mogucu kontrolu nad silama trzaja ili trenutkom trzaja pri
pokretanju. Operater moze kontrolirati pojavu trzaja i trzaja
poduzimanjem odgovarajuc¢ih mjera opreza.

* Nikada se nemojte drzati za ruke u blizini rotiraju¢ih radnih alata.
Radni alat moze ozlijediti ruku zbog trzaja.

e Drzite se podalje od zone dometa u kojoj ¢e se elektri¢ni alat
kretati tijekom trzaja. Kao rezultat trzaja, elektri¢ni alat se kre¢e u
suprotnom smjeru od kretanja brusnog kotaca na mijestu
zacepljenja.

e Budite posebno oprezni pri obradi kutova, ostrih rubova itd.
Sprijecite odbijanje ili zaglavljivanje radnih alata. Rotirajuci radni
alat osjetljiviji je na zaglavljivanje prilikom obrade kutova, ostrih
rubova ili ako se vrati natrag. To mozZe postati uzrok gubitka
kontrole ili povratnog udarca.

* Ne koristite drvo ili nazubljene diskove. Radni alati ove vrste ¢esto
uzrokuiju trzaj ili gubitak kontrole nad elektri€nim alatom.

Posebne sigurnosne upute za brusenje i rezanje brusnom ploéom

o Koristite samo brusni kota¢ dizajniran za elektricni alat i $titnik
dizajniran za kota€. Brusni kotaci koji nisu alati za odredeni
elektricni alat ne mogu biti dovoljno zasti¢eni i nisu dovoljno
sigurni.

« Savijeni diskovi za brusenje moraju biti montirani tako da nijedan
dio diska ne strSi izvan ruba zastitnog poklopca. Nepravilno
postavljen brusni disk koji strsi izvan ruba zastitnog poklopca ne
moze biti dovoljno zasti¢en.

o Stitnik mora biti Evrsto priévrééen na elektriéni alat kako bi se
zajaméio najve¢i mogucéi stupanj sigurnosti i postavio tako da dio
brusnog kotac¢a koiji je izloZzen i okrenut prema operateru bude $to
maniji. Stitnik Stiti operatera od krhotina, sludajnog kontakta s
brusnim kotacem, kao i iskri koje bi mogle zapaliti odjecu.

e Brusni kota¢ smije se koristiti samo za rad namijenjen za njega.
Nikada, na primjer, ne brusite bo¢nom povr§inom odrezanog
kotac¢a. Odrezani kotadi dizajnirani su za uklanjanje materijala s
rubom diska. U¢inak bo¢nih sila na ove brusne kotace moze ih
slomiti.

e Za odabrani brusni kota¢ uvijek koristite neoSte¢ene prirubnice
ispravne veli¢ine i oblika. Pravilne prirubnice podupiru brusni kota¢
i tako smanjuju opasnost od pucanja kotaCa. Prirubnice za
odrezane kotace mogu se razlikovati od onih za ostale brusne
kotace.

e Ne koristite rabljene brusne kotae od vecih elektri¢nih alata.
Brusni kotaci za vece elektri¢ne alate nisu dizajnirani za veci broj
okretaja u minuti, Sto je karakteristika manjih elektricnih alata i
stoga se moze slomiti.

Dopunski  specifican sigurnost
rezanje brusnih kotaca

upute za

* lzbjegavajte zaglavljivanje reznog diska ili preveliki pritisak.
Nemojte praviti pretjerano duboke rezove. Preopterecenje



reznog diska povecava njegovo opterecenje i sklonost
zaglavljivanju ili blokiranju, a time i mogu¢nost odbacivanja ili
loma.

« Izbjegavajte podrucje ispred i iza rotirajuceg diska za rezanje.
Pomicanje diska za rezanje u izratku dalje od vas mozZe uzrokovati
da elektri¢ni alat odleti s rotirajué¢im diskom izravno prema vama u
sluéaju povratnog udarca.

* Ploce ili velike predmete treba podrzati prije strojne obrade
kako bi se smanjio rizik od povratnog udara uzrokovanog
zaglavljenim diskom. Veliki radni komadi mogu se saviti pod
vlastitom tezinom. Radni komad treba poduprijeti s obje strane,
kako blizu linije rezanja tako i na rubu.

* Posebno pazite pri rezanju rupa u zidovima ili radu na drugim
nevidljivim podruéjima. Disk za rezanje koji se uranja u materijal
moze uzrokovati trzaj alata ako naide na plinske cijevi, vodovodne
cijevi, elektricne kabele ili druge predmete.

Posebne sigurnosne upute za brusenje brusnim papirom

Nemojte koristiti prevelike listove brusnog papira. Prilikom odabira
veli¢ine brusnog papira slijedite preporuke proizvodaca. Brusni papir
koji strdi izvan brusne plo¢e moze uzrokovati ozljede i moze dovesti
do zacepljenja ili kidanja papira ili ustuknuéa.

Posebne sigurnosne upute za rad sa zicanim ¢etkama

e Treba uzeti u obzir da ¢ak i uz normalnu uporabu dolazi do gubitka
komada Zice kroz ¢etku. Nemojte preopterecivati Zice primjenom
previSe pritiska. Komadi Zice u zraku lako se mogu probiti kroz
tanku odjecui / ili kozu.

« Ako se preporucuje Stitnik, sprijecite da ¢etka dode u kontakt sa
Stitnikom. Promjer Cetkica za ploce i lonce moze se povecati
tlakom i centrifugalnim silama. Dodatni sigurnosni savjeti

* Na alatima dizajniranim za prihva¢anje brusnih kotaca s navojem
provjerite odgovara li duljina navoja brusnog kotac¢a duljini navoja
vretena.

e Radni komad mora biti osiguran. Stezanje obratka u steznom
uredaju ili $kripcu sigurnije je od drzanja u ruci.

e Ne dodirujte diskove za rezanje i bruSenje prije nego $to se
ohlade.

e Kada koristite prirubnicu za brzo djelovanje, provjerite je i
unutarnja prirubnica postavljena na glavno vreteno opremljena
gumenim O-prstenom i da taj prsten nije oSte¢en. Takoder
osigurajte da su povrsine vanjske prirubnice i unutarnje prirubnice
Ciste.

e Prirubnicu za brzo djelovanje koristite samo s abrazivnim i reznim
diskovima. Koristite samo neostec¢ene i pravilno funkcioniraju¢e
prirubnice.

PAZNJA: Uredaj je dizajniran za rad u zatvorenom prostoru.

Unato¢ primjeni inherentno sigurnog dizajna, primjeni
sigurnosnih mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji
preostali rizik od ozljeda tijekom rada.

Objasnjenje koristenih piktograma.

1.0Oprez Poduzmite posebne mjere opreza

2.Procitajte  upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvjeta sadrzanih u njima!

3.Nosite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastita za usi)
4 Nosite zastitne rukavice

5.0dspojite kabel napajanja prije servisiranja ili popravka.

6.Drzite djecu podalje od alata

7.Zastitite od kiSe

8.Druga klasa zastite

Dodatne sigurnosne znacajke
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U slucaju privremenog nestanka struje ili nakon uklanjanja utikaca iz
uticnice s prekidatem u poloZaju " on", prekida¢ se mora otkljuati i
postaviti u iskljueni poloZaj prije ponovnog pokretanja.

Kao dodatna znacajka za povecanje sigurnosti korisnika, napajanje
brusilice prekida se kada je stroj preopterecen ili je disk blokiran.
Kada disk povrati moguénost okretanja, brusilica ¢e automatski
podeti raditi.

PAZNJA: Obratite paznju u svakom trenutku pri radu s kutnom
brusilicom kako ne biste propustili ovaj trenutak.

IZGRADNJA | PRIMJENA

Kutna brusilica je ru¢ni elektriéni alat klase Il izoliran. Stroj pokrece
jednofazni komutatorski motor, &ija se brzina smanjuje putem
zupcanika pod kutom. MoZe se koristiti i za brusenje i za rezanje.
Ova vrsta elektri¢nog alata Siroko se koristi za uklanjanje svih vrsta
neravnina s povr$ine metalnih dijelova, povrSinsku obradu zavarenih
spojeva, rezanje kroz tankoslojne cijevi i male metalne dijelove itd.
Uz odgovarajuci pribor, kutna brusilica moze se koristiti ne samo za
rezanje i brusenje, ve¢ i za ¢i§¢enje, npr. hrde, premaza za boje itd.
Njegova podruéja uporabe ukljuéuju Sirok raspon popravaka i
gradevinskih radova koji se ne odnose samo na metale. Kutna
brusilica moZe se koristiti i za rezanje i mljevenje gradevinskog
materijala, npr. opeke, kamena za poplocavanje, keramickih plocica
itd.

Uredaj je namijenjen samo za suhu uporabu, a ne za poliranje.
Nemojte zloupotrijebiti elektricni alat

Zloupotrijebiti.

« Ne rukujte materijalima koji sadrze azbest. Azbest je kancerogen.

« Ne radite s materijalima ¢ija je prasina zapaljiva ili eksplozivna. Pri
radu s elektricnim alatom stvaraju se iskre koje mogu zapaliti
emitirane pare.

e Grani¢ni kotaci ne smiju se koristiti za bruSenje. Odrezani kotaci
rade s bo¢nom stranom, a bruSenje prednjom stranom takvog
kota¢a moze uzrokovati ostecenje kotaca $to dovodi do opasnosti
od tjelesnih ozljeda operatera.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente jedinice prikazane
na grafickim stranicama ovog priru¢nika.

1.Gumb za zaklju¢avanje vretena

2.Switch

3.Dodatna rucka

4.5tit

5.Samo-stezanje vanjske prirubnice

6,Unutarnja prirubnica

7.Gumb za blokiranje radi spriecavanja slu¢ajnog pokretanja
8.Poklopac karbonske ¢etke

9.Glavna brava ru¢ke

10.Poluga (Stitnik noza)

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.

PRIBOR

o Stit 1 kom.

e Posebni klju¢ 1 kom.

e Dodatni pokaziva¢ 1 kom.

e Samoblokiraju¢a vanjska prirubnica 1 kom.
PRIPREMA ZA RAD

UGRADNJA POMOCNE RUCKE

Pomoc¢na ru€ka (3) ugradena je u jednu od rupa na glavi brusilice.
Preporucuje se uporaba brusilice s pomoé¢nom ru¢kom. Ako brusilicu
drzite s obje ruke tijekom rada (takoder pomo¢u pomocne rucke),
manji je rizik da ¢e vasa ruka dodirnuti rotirajuci disk ili ¢etku i biti
ozlijedena povratnim udarcem.

PODESIVA GLAVNA RUCKA

Prije poetka rada, polozaj glavne rucke brusilice moze se podesiti
tako da bude najprikladniji za radove koji se izvode. Ru¢ka se moze



podesiti na 3 polozaja okretanjem 900 ulijevo ili udesno u odnosu
na osnovni poloZaj.

« Pritisnite gumb za zaklju¢avanje glavne rucke (9)
e Zakrenite glavnu rucku u Zeljeni polozaj.
e Glavna ru¢ka automatski se zaklju¢ava u odabrani polozaj.

UGRADNJA | PODESAVANJE STITA

Stitnik noza $titi operatera od krhotina, sluéajnog kontakta s
radnim alatom ili iskri. Uvijek bi trebao biti opremljen s
dodatnom paznjom kako bi se osiguralo da je njegov pokrovni
dio okrenut prema operateru.

Dizajn $titnik oStrice prilog omogucuje podesSavanje Stitnika bez
alata u optimalni polozaj.

« Otpustite i povucite polugu (10) na Stitniku diska (4).

o Zakrenite Stitnik diska (4) u Zeljeni polozaj.

e ZakljuCajte spustanjem poluge (10).

Uklanjanje i podeSavanje stitnika diska vr$i se obrnutim redoslijedom
u odnosu na njegovu ugradnju.

ZAMJENA ALATA
Radne rukavice moraju se nositi tijekom operacija mijenjanja
alata.

Gumb za zakljucavanje vretena (1) smije se koristiti samo za
zakljuéavanje vretena brusilice prilikom montaze ili demontaze
radnog alata. Ne smije se koristiti kao gumb kocnice dok se disk
okreée. To moze ostetiti brusilicu ili ozlijediti korisnika.

MONTAZA DISKA

U slucaju brusenja ili rezanja diskova debljine manje od 3 mm,
samozaklju¢avaju¢éa matica vanjske prirubnice (5) mora biti
pri¢vr$éena na ravnu stranu diska.

Pritisnite gumb za zaklju¢avanje vretena (1).

Ruéno zategnite samosteznu vanjsku prirubnicu (5).

Otpustite i uklonite samozaklju¢avajucu vanjsku prirubnicu (5).
Postavite disk tako da bude pritisnut uz povrSinu unutarnje
prirubnice (6).

e Zavijte vanjsku prirubnicu koja se sama zakljucava (5)
Demontaza diskova provodi se obrnutim redoslijedom do montaze.
Tijekom montaze disk treba pritisnuti na povrSinu unutarnje
prirubnice (6) i sjediti centralno na donjoj strani. Ako se
samozakljuavajuc¢a matica zaglavi, upotrijebite poseban kljué.

UGRADNJA RADNIH ALATA S NAVOJNIM OTVOROM
WANY
Pritisnite gumb za zaklju¢avanje vretena (1).
* Uklonite prethodno montirani nosa¢ - ako je ugraden.
« Uklonite obje prirubnice prije ugradnje - unutarnju prirubnicu
(6) i samostezanje vanjske prirubnice (5).
- Zavijte navojni dio radnog alata na vreteno i lagano zategnite.
Rastavljanje radnih alata s provrtom navoja obrnuto je redoslijedom
montaze.
UGRADNJA KUTNE BRUSILICE U KUTNI STALAK ZA BRUSILICU
Dopusteno je koristiti kutnu brusilicu u namjenskom stativu za kutne

brusilice, pod uvjetom da je pravilno postavljena u skladu s uputama
proizvodaca stativa za montazu.

RAD / POSTAVKE

Prije upotrebe provjerite stanje brusnog kotaca. Ne koristite
usitnjene, napuknute ili na drugi nac¢in oSte¢ene brusne kotace.
IstroSeni kota¢ ili ¢etku prije uporabe treba odmah zamijeniti
novim. Kada zavrSite s radom, uvijek iskljucite brusilicu i
pricekajte da se radni alat potpuno zaustavi. Tek tada se
brusilica moze odloziti. Ne kocite rotirajuéi brusni kotac
pritiskom na radni komad.

« Nikada nemojte preopterecivati brusilicu. Tezina elektricnog alata
vr§i  dovoljan pritisak za ucinkovito rukovanje alatom.
Preoptere¢enje i prekomjerni pritisak mogu uzrokovati opasno
lomljenje elektri¢nog alata.
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e Ako brusilica padne tijekom rada, bitno je pregledati i, ako je
potrebno, zamijeniti radni alat ako se utvrdi da je oStecen ili
deformiran.

o Nikada ne udarajte radni alat o radni materijal.

e Izbjegavajte odskakanje i struganje s diskom, osobito pri radu na
uglovima, o$trim rubovima itd. (to moze uzrokovati gubitak
kontrole i povratni udarac). (to moze dovesti do gubitka kontrole
nad elektri¢nim alatom i povratnog ucinka).

¢ Nikada nemojte koristiti diskove namijenjene rezanju drva iz
kruznih pila. KoriStenje takvih listova pile Cesto rezultira
fenomenom trzaja elektriénog alata, gubitkom kontrole i moze
dovesti do ozljeda operatera.

UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

Tijekom pokretanja i rada drzite brusilicu s obje ruke. Brusilica je
opremljena sigurnosnim prekidaéem kako bi se sprijecilo slu¢ajno
pokretanje.

o Pritisnite tipku poluge (7) prema naprijed.

o Pritisnite tipku za ukljucivanje/isklju¢ivanje (2).

o Otpustanje pritiska na gumb prekidaca (2) zaustavlja brusilicu.
Tijekom pokretanja motor se pokrec¢e sporim pokretanjem, koje
se koristi za pokretanje istovarenog motora.

Nakon pokretanja brusilice pricekajte da brusni kota¢ postigne
maksimalnu brzinu prije pocetka rada. Prekidacem se ne smije
upravljati dok je brusilica uklju¢ena ili isklju¢ena. Prekidacem
brusilice moze se upravljati samo kada je elektri¢ni alat udaljen
od obratka.

REZANJE

¢ Rezanje kutnom brusilicom moze se obaviti samo u ravnoj
liniji.

« Nemojte rezati materijal dok ga drzite u ruci.

e Treba podrzati velike izratke i paziti da su potporne tocke
blizu linije rezanja i na kraju materijala. Materijal postavljen
stabilno nece imati tendenciju kretanja tijekom rezanja.

e Male izratke treba stegnuti, npr. u Skripcu, pomocu stezaljki
itd. Materijal treba stegnuti tako da je tocka rezanja blizu
steznog elementa. To ¢e osigurati vecu preciznost rezanja.

« Nemojte dopustiti vibracije ili nabijanje reznog diska, jer ¢e to
narusiti kvalitetu reza i moze uzrokovati pucanje reznog
diska.

o Tijekom rezanja na rezni disk ne smije se vrsiti bocni pritisak.

« Koristite ispravan disk za rezanje ovisno o materijalu koji se
reze.

« Prilikom rezanja materijala preporucuje se da smjer napajanja
bude u skladu s smjerom rotacije reznog diska.

Dubina rezanja ovisi o promjeru diska.

e Treba koristiti samo diskove nominalnih promjera koji nisu ve¢i od
onih preporu¢enih za model brusilice.

o Prilikom izrade dubokih rezova (npr. profili, gradevni blokovi, cigle
itd.), Ne dopustite da prirubnice za stezanje dodu u dodir s
izratkom.

Diskovi za rezanje postizu vrlo visoke temperature tijekom rada

- ne dodirujte ih nezasticenim dijelovima tijela prije nego $to se

ohlade.

BRUSENJE

BruSenje se moze izvesti pomoc¢u npr. brusnih diskova, kotaca za
case, preklopnih diskova, diskova s abrazivnim runom, Zi¢anih ¢etki,
fleksibilnih diskova za brusni papir itd. Svaka vrsta diska i obratka
zahtijeva odgovaraju¢u radnu tehniku i uporabu odgovarajuce
osobne zastitne opreme.

Diskovi dizajnirani za rezanje ne smiju se koristiti za brusenje.

Brusni diskovi dizajnirani su za uklanjanje materijala s rubom
diska.

o Nemojte brusiti sa strane diska. Optimalni radni kut za ovu vrstu
diska je 300 .

e BruSenje se smije
prikladnih za materijal.

Pri radu s preklopnim diskovima, abrazivnim diskovima od flisa

i fleksibilnim diskovima za brusni papir mora se paziti da se

osigura ispravan kut napada.

izvoditi samo pomoc¢u brusnih diskova



« Nemojte brusiti cijelom povrSinom diska.

e Ove vrste diskova koriste se za obradu ravnih povrsina.

Ziéane &etke uglavnom su namijenjene &iséenju profila i teSko
dostupnih podrucja. Mogu se koristiti za uklanjanje npr. hrde,
premaza za boje itd. s povrSine materijala.

Trebaju se koristiti samo radni alati ¢ija je dopustena brzina veca
ili jednaka maksimalnoj brzini kutne brusilice bez opterecenja.

RAD | ODRZAVANJE
Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice prije izvodenja
bilo kakve instalacije, podesavanja, popravka ili rada.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

* Preporucuje se ¢is¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

e Za ¢iS¢enje nemojte koristiti vodu ili druge tekucine.

e Jedinicu treba odistiti suhim komadom tkanine ili
niskotlaénim komprimiranim zrakom.

* Ne koristite sredstva za ¢iS¢enje ili otapala jer ona mogu ostetiti
plasti¢ne dijelove.

* Redovito &istite ventilacijske otvore u ku¢istu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje jedinice.

e Ako je kabel za napajanje o$te¢en, mora se zamijeniti kabelom
istih karakteristika. Ovu operaciju treba povjeriti kvalificiranom
struénjaku ili servisirati uredaj.

« Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

Sve kvarove treba ispraviti ovlasteni proizvodacev servis.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
PODACI OCJENJIVANJA

puhati

PARAMETARSKI VRIJEDNOST
Napon napajanja 230-240 V AC
UcCestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna shaga 3000 W
Nazivna brzina 6600 M1
Maksimalni promjer diska 230 mm
Unutarnji promjer diska 22,2 mm
Navoj vretena M14

IP stupanj zastite IPX0

Klasa zastite 1]

Misa 5,55 kg
Godina proizvodnje 2023

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka LPA =91 dB(A) K=3dB(A)
(brusenje)

Razina zvuénog tlaka

(rezanje)

Razina zvuéne snage

(brusenje)

Razina zvuéne snage

(rezanje)

Maksimalna vrijednost
ubrzanja

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Informacije o buci i vibracijama

Razine emitirane buke, kao $to su razina emitiranog zvuénog tlaka
LpAi razina zvuéne snage LWA i mjerna nesigurnost K, navedene su
u nastavku u uputama u skladu s normom EN 60745.

LPA = 90 dB(A) K=3dB(A)

LWA = 99 dB(A) K=3dB(A)

LWA = 98 dB(A) K=3dB(A)

ah =8 m/s2 K=1,5 m/s2

Vrijednosti vibracija (vrijednost ubrzanja) ah i mjerna nesigurnost K
utvrdene u skladu s EN60745 navedene su u nastavku.

Razina vibracija navedena u ovom priruéniku izmjerena je u skladu s
postupkom mjerenja koji je odredila EN60745 i moze se koristiti za
usporedbu elektri¢nih alata. Takoder se moze koristiti za preliminarnu
procjenu izloZenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija reprezentativha je za osnovnu uporabu
elektricnog alata. Ako se elektri¢ni alat koristi za druge primjene ili s
drugim radnim alatima, a ako nije dovoljno odrzavan, razina vibracija
moze se promijeniti. Gore navedeni razlozi mogu dovesti do
povecane izloZenosti vibracijama tijekom radnog razdoblja.

Da bi se to¢no procijenila izloZenost vibracijama, potrebno je uzeti u
obzir razdoblja kada je elektri¢ni alat iskljuCen ili kada je ukljucen, ali
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se ne koristi za rad. Na taj se nacin moze pokazati da je ukupna
izloZenost vibracijama mnogo niza.

Trebalo bi uvesti dodatne sigurnosne mjere kako bi se korisnika
zastitilo od ucinaka vibracija, kao $to su: odrzavanje elektricnog alata

i radnih alata, osiguravanje odgovarajuce temperature ruku, praviina
organizacija rada.

ve¢ ih treba odnijeti u odgovarajuée objekte za odlaganje. Za

informacije o odlaganju obratite se prodavacu proizvoda ili lokalnoj

vlasti. Otpadna elektricna i elektronitka oprema sadrzi ekoloSki
"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa sa
sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u dalinjem tekstu: "Grupa Topex")
obavjestava da sva autorska prava na sadrZaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu:
veljate 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (Joumal of Laws 2006 No. 90 Poz.
631, kako je izmijenjen). Kopiranje, obrada, objavijvanje, izmjena cjelokupnog
Prirugnika i njegovih pojedinaénih elemenata, bez suglasnosti Grupe Topex izraZene u

ZASTITA OKOLISA
Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s ku¢nim otpadom,
j : inertne tvari. Nereciklirana oprema predstavlja potencijalni rizik za
okoli§ i ljudsko zdravlje.
"Priruénik"), ukljuéujudi, izmedu ostalog. Njegov tekst, fotografije, dijagrami, crteZi, kao
i sastav, pripadaju isklju¢ivo Grupi Topex i podlijeZzu pravnoj zastiti prema Zakonu od 4.
pisanom obliku, strogo je zabranjeno i moZe rezultirati gradanskom i kaznenom
odgovorno$céu.

Izjava EZ-a 0 sukladnosti

Proizvodac: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4

02-285 Varsava

Proizvod: Kutna brusilica

Model: 04-715

Trgovacki naziv: NEO TOOLS

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdaje se pod isklju¢ivom odgovomoscu

proizvodaca.

Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom

2015/863/EU

| zadovoljava zahtjeve standarda:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ova izjava odnosi se samo na strojeve koji su stavljeni na trziste i ne

uklju€uje komponente

dodao krajniji korisnik ili ga je naknadno izvrSio.

Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlaStene za pripremu

tehnickog dosjea:

Potpisano u ime:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.K.

2/4 Pograniczna ulica

02-285 VarSava

= - | -
A LN X aued

Pawet Kowalski
Sluzbenik za kvalitetu TOPEX GRUPE
Varsava, 2023-12-19

SR
NPUPYYHUK 3A NPEBORHEHE (KOPUCHUK)

YFAOHU MEXYPUL, 04-715

HAMNOMEHA : NAXIbUBO NPOYUTAJTE OBAJ NPUPYYHUK NPE
KOPULLIREHA AJATKE 3A HAMAJAKE U 3AOPXWUTE TA 3A
BYOYRE PE®EPEHLIE.

CNEUM®UYHE BE3BEAHOCHE OOPEABE
CaBeTn 3a neckawe, Melawe LWMMUPIOM, pag ca XW4aHOM
4YeTKMLIOM U cederseM TOUKMhoMm 3a mMelwarse.

e Ogaj anar 3a Hanajake ce MoXe KOPUCTUTK Kao obuyaH LwaHaep,
LUIMMPITIO, XW4YaHa UeTKuLa 1 kao abpasneHu cekan. Cnegute cea
6e3befHOCHa ynyTCTBa, ynyTCcTBa, OfMUce W mopatke fare y3
anatky 3a Hamajare. AKO Ce He MpUKIbyuuTe criefexemM, mohe



CTBOPUTU PU3NK Of €NEKTPUMHOT Fboka, nohapa u/unu o36urbHUX
noepega.

Oea anaTtka 3a Hanajate ce He CMe KOPUCTUTU 3a Morupake.
Kopuwhete anaTke 3a Hanajawe 3a Apyre ocum npeasuheHe
papHe akTUBHOCTU MOXe [OBECTU [0 ONacHOCTM U NoBpeaa.

He kopucTuTe npupyyYHWMK Koju Huje noceBHO AusajHupaH u
npenopyy4eH oa ctpaHe npouseofaya 3a anatky. Unwenunua aa
cayvecHuK Mohe Aa ce yKrnonuy anar 3a Hanajake Huje rapaHumja
3a curypHy ynotpeoby.

[o3BorbeHa 6p3nHa anara koja ce KOpUCTU He cMe BUTK Maka of
MakcumanHe 6panHe HasHaveHe Ha anaTy 3a Hanajamwe. Anarka
3a paf koja ce potupa Bpxe of AocTyrnHe 6p3vHe mMoxe Aa ce
Criomu, a AienoBm anara Mory fja ce pacnplue.

Mpeunnk u pebrbvHa anata 3a pag  Mopajy ogrosapaTn
AVWMeH3vjama anata 3a Hanajake. PagHe anatke ca
HeUCnpaBHOM AMMEH3WjOM He MOry Ce AOBOSbHO LUTUTUTW WUMn
npernegary.

PapHe anatke ca yMETHYTUM KOHaLIOM MOPajy Ta4HO CTaTh Ha HUT
Ha BpeTeHu. 3a npunoxeHe anare, NPeYHUK anara 3a paj mopa
fa ce noayaapa ca npeyHukom cnadre. PagHe anatke koje He
MOry TayHO CTaTu Ha anatky 3a Hanajake poTupahe ce
HenpaeeaHo, BUGPUPaAjy BEOMa CHaXHO U MOry Mpoy3pokoBaTh
ry6uTak KOHTpore anatke 3a Hanajame.

Hwu nop kojum okonHocTuMa He 61 Tpebano kopucTuti owTteheHe
papHe anatke. [Mpernepaj ToukoBe npe cBake ynoTpeGe, Ha
npumjeHy Toukuha 3a Wwubakse 1 Wrbalkake, neluyaHe jacTyye 3a
KpeKatbe, HOLLbY UMK TELLKY HOLLKY, XudaHe YeTkuue 3a nabase
1N nornomrbeHe xuue. AKo je anatka 3a Hanajatbe unu anarka
3a paf nana, NposepuTe Aa nNu Uma owTtehersa Unn KOpUcTUTE
apyry HeowrteheHy anatky. Ako je anatka npoeepeHa U
nonpaerbeHa, anatka 3a Hanajare 61 Tpebano aa ce ykrbyun Ha
tberoBy HajsuLly 6p3uHy Ha jenaH MUHyT, 6puHyhn ce na onepatep
M nocmatpaun y OGnuavHM Hucy y 30HW potupajyher anara.
OwrteheHe anatke ce 06W4YHO Npenome TOKOM OBOr BpemeHa
TecTupara.

JNnvHa 3arbTUTHa onpema ce Mopa HOCUTU. Y 3aBWCHOCTW of
BPCTe paja, HOCWTe 3alUTUTHY Macky koja npekpusa Lieno nuue,
3aWTUTY ounjy unu Ge3bepHocHe Haouune. Ako je notpe6Ho,
KOPUCTUTE MacKy 3a MpalluHy, 3alWTUTy Cchnyxa, 3alTUTHe
pyKaBuLie Unn cneuvjanHy Keuerby 3a 3aluTuUTy of Manux uectuua
owteheHor 1 MalMHcKor Matepuwjana. 3arbTUTUTe CBOje Oun of
Ba3/yrbHO NPEHOCUBKX CTPAHMX Temna reHepucaHnx TOKOM paja.
Macka 3a nparbuHy W pecnupaTtopHa 3arbTuTa Mopajy Aa
dunTpupajy nparbuHy npoussegeHy Tokom nocna. ManoheHoct
Gyun Tokom npopyheHor nepuoga mohe AoBecTu Ao rybuTka
cnyxa.

YBepuTe ce Aa Cy NponasHULM Ha CUrYpPHOj YAArbeHOCTU Of 30He
pocera anara 3a Hanajawe. Cako y 6nuauHu anarta 3a cTpyjy
Mopa fia KOPUCTU NIMMHY 3arbTUTHY onpemy. Komaawxu paga unu
CNOMIbEHN PafHK anaty Mory [la ce orbTeTe W 13a3oBy noBpeay
MakK 1 BaH 30He HenocpeaHor Aocera.

Kapa ce pagv o usonauvoHom npocTopy rae je anatka Morna aa
[lofle y KOHTaKT ca MPUKIbyYEHUM enekTPUYHUM Xuuama unu
concTBeHMM kabnom 3a Hanajawe, APXUTE anat camo 3a
u3onaunoHe nosplunMHe Apluke. KOHTakT ca rmaBHUM ONOBOM
MOXe A0BeCcTU [0 NpeHoca HanoHa Ha MeTanHe Aenose anata,
WTo 61 MOTrMO Aa N3a3oBe ENEKTPUYHM LLIOK.

OpxuTe kabnoBe nogarbe of poTvpara pafgHux anara. Ako
13rybute KOHTPOIy Haj anarom, rnasHW kabn ce moxe ncehu unu
nosyhw, a pyka unu uena pyka mMory fja ce 3akadve y potupajyhoj
papHoj anatu.

Hukap He cnycTv anar 3a Hanajakwe npe Hero rbTo Ce anartka 3a
pap noTnyHo 3aycTaBu. AnaTka 3a poTvpare MOoXe Aa CTynu y
KOHTaKT ca MOBPLUMHOM Ha KOjOj je cTaBaHa, Tako Aa MoxeTe Aa
13rybute KOHTPOIy Ha/l anarTom 3a Hanajamse.

He Hocu anart 3a Hanajawe Aok je y nokpety. CriyyajaH KOHTakT
onehe ca anaTom 3a poTvpae MOXe [a 13a30Be MNoBraveHe u
anar 3a cTpyjy 3a byluete Tena oneparepa.

PeoBHO o4nCTUTEe BEHTUNALMOHE CIIOTOBE anarta 3a Hanajawe.
MoTtopH gyBan yBnawv mnparbWHYy Yy cTamnau W Benuka
akymynauuvja MeTanHe nparbvHe Mohe [Ja M3a3oBe enekTpumHy
OnacHoCT.

He kopuctv anat 3a Hanajawe 6nu3y 3anarbmeux MaTtepujana.
BapHuLe ux mMory 3ananutu.
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e He kopucTuTe anate Koju 3axTeBajy TEeUHE pacxnapueave.
Ynotpe6a Boge UMW APYrUX TEYHWUX PacxnapHUX pacxnagHux
opraHa MOXe [OBECTU A0 ENEKTPUYHOT LLIOKA.

Opbujar-e u peneBaHTHU caBeTn o 6e3beaHOCTH

Kukbak je nsHeHagHa peakuuja anarta 3a Hanajare Ha 6rokagy vnu
ONCTPyKUMjy poTupajyher anata kao LITO Cy Tovak 3a Meluare,
newyann 6nok, xuua uta. OwTtehewe unu Gnokupare 4oBOAW A0
U3HEHaJHOr  3aycTaBrbatba poTupajyher anata 3a  paa.
HekoHTponucaHa anatka 3a Hanajawe he Tako 6utn msgpkaHa y
CYNpOTHOM CMepy Of CMepa poTaLuje anara 3a paj.

Ka/:(a ce, Hanpumep, Toukuh 3arnaev unu ce 3arnaeu Yy pagHom geny,

Hanajawe anarta 3a Hanajake je uckibyyeHo. Kaga toyak nospatut

cnocoBHocT poTtupama, mexypuh noynke pa pagun

ayTomartcku.KpeTare Touka 3a Meluake (ka onepartopy unu garbe)
3aBUCK O CMepa KpeTaka Touka Ha Tauku Gnokaae. Mopepn Tora,

TOYKOBYU 3a MeLlLake Takofe Mory aa ce crnome. MuTo je nocnegvua

HenpaBWITHOT UNK HeucrnpasHOr kKopuliherwa anatke 3a Hanajame.

Moxe ce wu3behu npedysumamwe  oproeapajyhux — mepa

NpefoCTPOXHOCTU OnucaHe UCMoA.

e Anatka 3a Hanajawe 61 Tpebano YBPCTO Aa ce APXU, Ca TENOM U
pykama y nosuuuju aa omekrba KonymHy. Ako je nomohHn
perynatop ykrbyuyeH kao [eo CTaHaapaHe onpeme, Tpebano 6u
yBeKk Ja ce kopuctu Aa 6u ce umana Hajseha moryha koHTpona
Hag cunama 3a YTpolWak Wnu TpeHyTak 3a yBujawe npu
nokpetatby. Oneparep Mohe a KOHTpoONUIbe heHoMeHe KpeTeHa
W Tp3aja Npeay3nMajyxxu oarosapajyxe Mepe npeaocTpohHOCTU.

e Hukag ce He gphu 3a pyke 6nu3y potupajyxer anata. Anatka 3a
paj mMoxe Aa nospeau pyky 36or ykoLeka.

e [lpxuTe ce noparbe of 30He oncera y kojoj he ce anatka 3a
Hanajake nomepaty Tokom nokpeta. Kao pesyntat notewkoha,
anatka 3a Hanajawe ce kpehe y CynpoTHOM CMepy Ka KpeTaky
TouKa 3a Mellak-e Ha Tauku Gnokagae.

e bByaute noceGHO naxrbuBKM Kaja cauvkbaBaTe YInoBe, OWTpe
vBnue, uta. Cnpeuute Aa pagHe anatke Gydy cKkpeHyTe unu
nocTaHy 3akpyeHe. Anatka 3a poTupamwe pafa je noanohHuja
3arnaerbMBak-e NPy Malliekby YrnoBa, OLITPUX UBKLA UMK aKo ce
BpaTth yHasag. OBO MOXe NocTaTu y3pok ryGuTtka KoHTpone unm
muTa.

e He kopucTute apBeHe unu 3yBHe Auckose. PagHe anatke oBor
TUNa YeCTO U3a3uBajy YTPOLLKE Unu rybutak KOHTporne anarke 3a
Hanajawe.

Moce6GHa curypHOCHa ynyTCcTBa 3a Meluatbe U celerbe TOUKOM

e Kopuctute camo Tomak 3a Merbewe Au3ajHMpaH 3a anat 3a
Hanajawe W WyBap AM3ajHMpaH 3a Tomak. TOYKOBW KOjU ce He
3anaxy 3a ogpefeHn anar 3a Hanajawe He Mory GUTW 0BOSLHO
3alWTUREHN U HACY [OBOIBLHO Ge3beaHn.

e CaBMTW WIMMPIAW OUCKOBM MOpajy Aa Ce MOHTUpajy Ha TakaB
HauuH Aa HUjedaH 4eo Ancka He NpoTMYe N3BaH MBULIE 3aLUTUTHOT
omoTa. HegonuyHo npunaroarbvMeB AWUCK 3a MeLleHwe Koju ce
NpoTexe U3BaH MBMLE 3aLLTUTHOT OMOTa He MoXe BUTU [JOBOIbHO
3awTuheH.

e Crpaxap Mopa G1TH YBPCTO NPUKIbYYEH Ha anar 3a Hanajake Aa
6v rapaHTOoBao Hajgehu Moryhu cTeneH 6esbegHocTv w
NO3MLIMOHMPAaH Tako [a je Ae0 TOYKa KOju je U3MOXKEH N CyodeH ca
onepartepom LTO je Mawe moryhe. WyBap rbTuTi onepartopa of
KPXOTWHE, CIyuajHOr KOHTakTa ca TOWKOM 3a Gpycewe, kao n
BapHuLaMa koje 61 Morne fa nane ofexy.

. Tonak 3a Merbewe Ce Mopa KOpWUCTUTW caMo 3a paj,
KOjU je HameweH 3a wera. Hvukag , Ha npumep, He merbu ca
6OMHOM MOBPIbUHOM oOAceneHor Touka. OfceyYeHW TOHKOBU Cy
AM3ajHMpaHu 3a yKnamwakwe matepujana ca usmum gucka. Edexar
cure Ha OBe TOMKOBe 3a Jbrienake Mohe fja ux criomu.

e YBek KkopucTute HeowTeheHe npuyspwheHe npukrbyvake
ogroBapajyhe BenuunHe W obnuka 3a w3abpaHu Toyak 3a
Mewamne. Oagroeapajyxa kpvuna nogphasajy Tonak 3a MINenHocT n
TUME CMatbyjy OMacHOCT of JloMewa ToukoBa. PnaHre 3a
ofcevieHe TOMKOBE MOry [a Ce pasnuKyjy of OHUX 3a [pyre
TovKoBe.

e He kopuctuTe ToukoBe 3a Mellewe U3 Behux anata. Meletbe
To4koBa 3a Behe anartke 3a Hanajakwe Huje AW3ajHMPaHo 3a BULLK
PTM «koju je kapakTepucTMka MakMx anaTtku 3a Hanajake W 3aTo
MOXe [ia ce NpekuHe.



[NopaTHe nHdopmaumje cneundunyHO 6e36egHoCcTU
n 6e3begHoCcTU ynyTcTBa 3a 3a

ceyer-e TO4YKa 3a mewlame

. VI36eraBajTe oMeTawke AUCKa 3a ce4vyer-e UM npeBesiukor
nputucka. He npaeuTe npeTepaHe nAyGoke pe3soBe.
MpeonTepehewe Ancka 3a cedewe nosehaea ontepehewse n
CKIMOHOCT Ka oMeTaky nnu 6J'IOKI/IpaH:y n cammm TUm MOI’thOCT
onbauusar-a Unu pasdujarsa.

* MW3beraBajte obnact ucnpea u usa potupajyher aucka 3a
ceyerse. pemellTare ANCKa 33 CeYeHe Y PafHOM [eny Moxe
13a3BaTv Aa anatka 3a Hanajare OANeTU ca poTuparem Aucka
[AVPEeKTHO Ka Bama y cryyajy muTa.

* [noye unu Benukmn objekT Tpebano 6u Aa 6yay noapxaHu
npe mawiewa Kako 61 ce cmMawMo PU3MK o4 MUK-MUTA N3a3BaH
OMeTaHuM AMCKOM.BeJ'IMKe pagHe pemMmek-Aeno ce mory caButu
nopg concteeHom TehuHom. PagHo geno 6u Tpebano aa 6yne
nogpxaHo ca obe cTpaHe, kako 6nuay NMHUje ceverba U Ha MBULN.

* TMoce6Ho ce GpuHWUTe Kapga ceyeTe pyne y 3uaoBuMa vnu
onepuwlete y Apyrum Hesuabusum obnactuma.Cevetrse ancka
Koju ce ybalyje y maTepujan Moxe npoy3pokoBaTh Ja ce anarka
ykona ako Haufje Ha racHe LieBW, LEBM 3a BOAY, €neKTpuyHe
kabnose unu apyre objekte.

Moce6Ha curypHocHa ynyTcTBa 3a neckawe LWMUProM

He kopuctute npeyBsenuuyaHe nuctoBe nanuvpa of necka. Kapa
usabepeTe BENWUMHY Nanupa 3a LWMUPITbEtbe, CreanTe npenopyke
npouseohava. MewdaHn nanup Koju ce NpoTexe M3BaH NibadHe
nnoye MoXxe n3a3BaTu NoBpedy U MoXe [OBECTV o Tora Aa nanvp
nocTaHe GrokMpaH unu uwyenax, unu Aa ce Nokocw.

Moce6Ha curypHocHa ynyTcTBa 3a paj, ca XXU4aHUM YeTKMuama

e Tpeba y3eTn y o63vp Aa Yak 1 y3 HopmanHy ynotpeby noctoju
rybutak fgenosa xuue kpo3 yeTkuuy. He npeontepexyj huue
nputuckom. [lenoeu huue y Basgyxy Mory nako npoGuTi TaHky
ofexy uunu kohy.

« Ako Cce npenopyuyje 1yBsap, CpennTe NeTKULY Aa 0Pe Y KOHTaKT
ca uyeapeMm. MpenHUK nnoya u YeTkMua ca JoHUMMa MoxXe ce
nosehat NPUTUCKOM W LEHTpUcyranium cunama. [JdopaTHu
capeTy 3a 6esbegHocT

e Ha anatmma koju Cy Au3ajHMpaHW [a npuxsaTe TO4KOBe 3a
Mellare KOHLa, NpoBepuTe a N je AyXuHa TouKa 3a Mellake
npuKnagHa ayXwHu BpeTeHe.

e PapHo pgeno mopa 61T ocurypaHo. CTesake paga y ypepajy 3a
cTesame UNu SbTunarbLy je curypHuje og apharea y pyuu.

e He aupajte auckoBe 3a ceyere M MelleHe Npe Hero WTo ce
onape.

e Kapa kopuctute npupy6uHy 3a 6p3y akuujy, yBepute ce aa je
YHYTparbisy MPUPYUHUK NPUKIbYWEH Ha BpETeHYy YKNonrbeH
rymeHum O-NpCcTEHOM M [a 0Baj NPCTEH HUje OrbTEXeH. Takope
ocurypaj pa Cy noBpSbMHE —crorbarbker npupybuHa u
YHYTparbhux NpupyGuHa nicte.

e KopucTute npupybuHy 3a 6p3y akuujy camo ca abpasvBHUM ©
cevyeHnm auckosuma. Kopuctute camo HeolTeheHe 1 npasunHo
YHKLMOHanHe dnaxre.

MATRHA : Ypepaj je ausajHupar 3a yHyTparbty onepauujy.

Ynpkoc kopuwhewy HexepeHuujanHo Ge3begHor Au3sajHa,
ynotpeGe G6e36eAHOCHUX Mepa M [OAATHMX 3AWTUTHUX Mepa,
YBEK NocToju pU3nK oA noBpeae TOKOM paja.

OGjarbhete ynorpebe nukTorpama.

1. OnpesHo npepy3muTe nocebHe mepe onpesa
2 .lNpouutajTe ynyTcTBa 3a paj, nocmatpajte yrnosopewa u
6e36enHoCHe ycrnoBe Koju cy caapxaHu osae!
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3. HocuTe nnyHy 3aluTuTHy onpemy (CUrypHOCHe Haovape, 3alTuTy
yxa)

4 . HocuTe 3alUTUTHE pykaBuLe

5 .Mckrbyuute kabn 3a Hanajake npe cepauca Unu nonpaske.

6 .[ipxu geuy nogarse of anata

7 . 3awTnTa of Kuwe

8 . awTnTHa knaca 2

MonatHe 6e36eaHoOCHe hyHKUMje

Y cnyyajy HeycneliHe CTpyje NPUBpPEMEHWX FNaBHUX W3BOpa UMK
HaKOH yKnatbaka yTukadya ca npekupgada y nosauumju "oH", npekmaay
Mopa GUTK OTKIby4aH M MOCTaBIbEH Ha UCKIby4YeHy mosuuujy npe
MOHOBHOT NMOKpeTaka.

Kao pogatHa dyHKuvja 3a noBeharbe 6e36e4HOCTU KOpUCHMKa,
Hanajate Mexypa ce UCKIby4e kaja ce MallnHa npeonTepeTy unu
Kaja je avck 6nokupaH. Kaga avck noBpaTtn MoryRHOCT poTupatka,
mexypuh he ayTomaTcku noyeTvi aa pagu.

MNaxa : 06paTuUTe NaxKwy CBE BpEME Kaaa paguTe ca yrHOM
Mexypuhom Aa He NPonycTUTE 0Baj TPEHyTaK.

WU3rPAOHA U MPUMEHA

YraoHn wmexypuh je wn3ornoBaHu anat 3a Hanajawe knace WW.
MarbuHa je BoheHa MOTOpoM ca jegHOM ha3oM, Koja ce CMmakyje
6p3unHoM onpeme. Mosxe ce KOPUCTUTU U 3a MeLLeHe U cevere. OBaj
TN anaTta 3a Hanajakbe Ce LUMPOKO KOPWUCTU 3a yKnarbake CBUX
Bpcta Oypa ca nOBpLIMHE MeTaHWX AenoBa, MNOBPLUMHCKOT
TpeTMaHa 3aBapuBaya, CeYeHe TaHKUX LEBU U Mamux MeTanHux
nenosa, uta. Ca ogrosapajyhum npuGopoMm, YriH1 MEXYPUY MOXe ce
KOPUCTUTU He CaMo 3a Ceyetse U MeLLEHE, Hero 1 3a Ynlhetse ppe,
npenuBa 6oje, uta.

HoeHe 06racTu ykrbyuyjy WMPOK CriekTap nomnpaskv 1 rpafeBUHCKNX
pajioBa He camo Be3aHuX 3a MeTane. YrHU Mexypuhu ce Takohe
MOry KOPUCTUTY 3a UceLare 1 MeLuetse rpafeBUHCKOr MaTtepujana,
e.r. umrne, nnouuLe 3a nasnaky, kepamuyke niodnLe uUTA.

Anapar je HameHl€H camo 3a CyBYy ynoTpe6y, a He 3a nonupate.
He 3noynotpe6aj anar 3a Hanajawe

To je 3noynoTpe6a.

e He pykyjTe ce marepujanuma koju cagpxe acbect. Acbecm je
KapyuHo2eHU.

e He paau ca martepujanuma uunje cy nparbvHe 3anarbuee wnu
eKcnnosusHe. Kada padume ca anamom 3a Hanajare, 2eHepuwly
ce eapHuye Koje Moy Oa modcmaky emumosaHe ucrapusaqe.

o TOVKOBU CE HE CMEjy KOPUCTUTM 3a Merbetbe. OdceyeHu moykosu
pade ca 6OUHUM NUUEM U Mewakr-eM ca rMpedHuM NUyemM makeoe
moyka mMoay usazeamu owmeherbe moyka wmo 6u pe3ynmuparno
PU3UKOM NIUYHUX Moepeda onepamepa.

OrMUC NrPA®UYKNX CTPAHULIA

HymepuBare ce 0gHOCU Ha KOMMOHEHTE jeAuHULE npukasaHe Ha
rpachnyKkUM CTpaHULEamMa OBOT MPUPYYHMKA.

1 [yrme 3a 3akrbyyaBar-e BpeTeHa

2 .Mpekunpay

3 .JopatHa perynaTtopHa perynaropa

Tbtut 4.

5 . Camo3afoBorbHa u3nasHa npvpybuHa

6 ,YHyTparbtba npupybuHa

7 MuTepnok ayrme fa 6u ce cnpeunno cnyyajHo nokpeTame
8 .Kap6oH YeTkuua noknonua

9 .IMaeHa perynartopHa 6pasa

10 .Monyry (4yBap ceunsa)

* Moxaa noctoje paanuike uamely LpTexa i NpoMaBona.

NPUBOP 3A NPUBOP
. WTuToBM , WITUTOBKU 1ny.
. CneuwjanHu cneuuanuHep 1ny
. HopatHn perynatop 1 nu.

e Camobnokupajyha cnoreHa npupy6Huua 1 kom.
NPUNPEMA 3A PAL



YKNMAMAHE MOMOTRHOI PEMNYNIATOPA

MomohHa Apuwka (3) uHcTanupaHa je y jeaHoj o4 pyna Ha rnmaeu
mexypa. [lpenopydyje ce kopuwhewe LWwaHaepa MNOMORHUM
Aplkama. Ako WwaHaep apxute obema pykama fok pagute (Takohe
KOpUCTUTE MoMOhHy perynartop), MoCTOju Make pusuka Aa pyka
[OOVPHE POTUPajyXXu AUCK N YeTknLy 1 Byae noBpeheHa MUTKOM.

NOAECUBU MMABHU PEINYJIATOP

lMpe noyeTka paga, nosvumja rMaBHoOr perynatopa Mexypa Moxe ce
npunaroguTy Tako Aa byae HajnorogHuja 3a obaBrbake nocna.
Perynatop ce moxe nogecuT Ha 3 nosauuuje Tako WTo he ra
okpeHy TV 900 HaneBo MM Ha AECHO Y penauuju ca OCHOBHUM
nornoxajem.

o [MpuTUCHWTE AyrMe 3a 3aKibyyaBake rmaBHor perynaropa (9)

¢ PotupajTe rnaBHu perynatop Ha XXerbeHu nomnoxaj.

e [NaBHM perynartop ce ayTOMaTCKW 3akrbyyaBa Ha u3abpaHy
nosuuujy.

WHCTANALMJA U MOAELLUABAHE LUTUTA

WyBap orbTpuue FLTUTM onepaTtopa oA KPXOTWUHA, criyuajHor

KOHTaKTa ca anaTom unu BapHuuama. YBek 6u Tpeb6ano aa ce

yKrionu ca goaaTHOM G6pUrom Kako 6u ce ocurypano aa ce keH
AeO0 ca NoKpuBaw-€M Cyouu ca oneparepom.

[u3ajH npojekta Yysap ceuuBa npunor
omoryhaBa GesonacHo nogelaBaise YyBapa Ha

onTUManHy nosuuujy.

e Monyctute 1 nosyuute nonyry (10) Ha yyBap Aucka (4).

o PotupajTe yyBap gucka (4) Ha xerbeHy nosuuujy.

o 3akrbyyajTe Tako WTo cnycTute nonyry(10).

Yknaware UM nopellasawe uysapa Aucka ce paau obpHyTUM

penocneaom uHcTanauvje.

3AMEHA ANATA

PapHe pykaBuue Mopajy Aia ce HOce TOKOM onepauuje npomeHe
anara.

BpeTeHo Ayrme 3a 3akrbyvaBawse (1) ce KopucTu camo 3a
3akrbyyaBatbe BpeTeHe mexypuha NpuUnMkoM MoHTMpaka unu
cMakera pafHe anarte. He cme ce KOpUCTUTM Kao Ayrme 3a
KOYHMLY AOK ce AUCK BPTU. To Moxe owTeTUTM mexypuhe unu
NOBPEAUTU KOPUCHMKA.

MOHTAXY AUCKA

Y cnyuajy mewera Unu cevewa auckosa AebrbuHe Make oA 3
MM, opax Koju ce cam 3aKrby4yaBa Ha M3ra3sHOM NpUpPyGHUKY (5)
Mopa 6UTU 3aBPHYT Ha PaBHOj CTPaHU AuUckKa.

o MpuUTUCHWTE AyrMe 3a 3akrbyyaBake BpeTeHa (1).

o MpuTerHu crnorbatltby NpupyouHy (5) pykom.

e OnabaBuTe 1 YKINOHUTE U3nasHy NpupyouHy (5).

o [ocTaBnTe AWCK Tako Aa ce NPUTUCHY Ha MOBPLUMHY YHYTparbhe
npupy6uHe (6).

e llipac Ha cnorbalubemM NpukbyLKy (5)

Ykupare AvckoBa ce M3Boan y 0BpHYTOM peaocrneny 3a MOHTaXy.

Tokom MoHTaxe Anck Tpeba NPUTUCHYTW Ha MOBPLUMHY YHYTPaLlHe

npupy6uHe (6) 1 ceamTu LEHTPanHO Ha HEroBoj AOHUM CTpaHama.

AKo ce oparbunx 3arfiaBu, KOPUCTY CrieLmjantn Kibyu.

WHCTANALUJA PAOHUX AITATA CA PYMOM HA KOHLY

Y peny, y peay.

MputncHuTe gyrme 3a 3akrbyyaBare BpeTeHa (1).

® YKIIOHN TMPEeTXOOHO MOCTaBIbEHY WMMMEMEHTUPaHy - ako je
npuknagHa.

® YkroHn oba
npupybuHa
(6 ) 1 camo3afoBorbHe n3nasHe npupy6uHe (5).

npupybuHa Mpe uHCTanauuje - YHyTpalltba

- BajebuTe feo anara 3a paj Ha BPeTeHy U 3aTerHu Masno.
PacTaBrbatbe anara ca HUTMMa je obpHyTO.
MOHTAXY YIMHE MEXYPUTRE Y CTAHAY 3A MEXYPURE Y YINY
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[103BOrbEHO j€ KOPUCTUTM Mexypuhe y HamelITeHOM Tpumogy 3a
yrnHe mexypuhe, Nof YCNoBOM [a je UCNPaBHO MOAELLEH Y cknagy
ca ynyTcTBUMa npoussohaya Tpunoaa.

OMNEPALIUJA / MOCTABKE

MpoBepu cTake TouKa npe Hero rbTo ra ynorpeburs. Hemoj ga
KOPUCTU/b WWMNC, Hanykao WNW Ha APYrM HauuH OrbTeTo
TOMKOBe 3a Merbekse. M3HorLeH Tovak unu YeTkuua Tpe6a ogmax
3aMeHUTM HOBUM npe ynoTpe6e. Kapa 3aBpluuTe ca pagom, yBek
UCKIbYyuYUTe GpycunurbTe M cavekajTe ga ce anaTtka 3a paj
nortnyHo 3actanu. Camo Taga ce caHgep mohe cknonutu. He
KOMM pOTMPajyXXu TOUaK NPUTUCKAjyXKu ra y3 paaHo Aerno.

e Hukap He npeontepexyj Opycunuuy. TexunHa anata 3a
Hanajake BpLUM AOBOfbaH NPUTUCAK Aa eUKacHO ynpasrba
anartkama. lpeonTepehewe M NpekoMepHU NpUTUCaK Mory
onacHo fja u3a3oBy npeonTtepehexe eNeKTPUHHOM eHeprujom.

AKko caHaep nafjHe TOKOM onepauuje, Of CYLWTUHCKOT je
3Hayaja 3a MHCNEKUMjy 1, aKo je NoTpebGHO, 3aMeHUTe paaHy
anaTka aKo ce 3a To ca3Ha Aa je owTeheHa unu agecopmucaHa.

Hukap He Hanapaj anat 3a paf NPOTMB MaTepujana 3a pag.

WU3beraBajTe ckakake u Ynwhewe ca AUCKOM, HAPOUYUTO Kaaa
paauTe Ha yrnoBuma, OWTPUM MBULaMa UTA. (TO MOXe Aa
nU3a3oBe ryouTak KOHTporne u mMuTa). (0BO MOXe AOBeCTU A0
ry6utka KOHTpone Haj anaToMm 3a Hanajake M edpekarta
MUTOOLUKOF yAapa).

Hukap He KOpuCTM AUCKOBe Av3ajHUpaHe 3a ceuvewse ApBeTa
U3 KPYXHUX TecTepa. Yno‘rpeGa TakBUX ce4yumBa 4ecTo
pe3yntupa peHOMeHOM anaTtke 3a Tp3awe, ryGUTKOM
KOHTPOre 1 MOXe A0BECTN A0 NoBpeAe onepartepa.
WCKIbYUEHO MCKILYUEHO

[phute rbrbaHky obema pykama TOKOM cTapTa M onepauuje.
CaHOep je OnpemrbeH CUrypHOCHUM MNpekujanom Aaa  crnpeuv
cnywvajaH cTapr.

o MpuTKCHYU Ayrme 3a nonyry (7) yHanpea.

o [MputncHute ayrme "OH/O UCKIbyneHo" (2).

o [MpuTHCKOM Ha AiyrMe npekuaaya (2) sayctaerba ce Mexypud.

Tokom nokpeTawa, MOTOP MOYUHE CMOPUM CTapTOM, Koju ce
KOPMCTU 3a NokpeTatbe HeonTepehetba MoTopa.

HakoH nokpeTtawa mexypa, cauekajte ga Toukuh 3a Mmeware
AOCTUrHE MaKcUManHy Gp3uHy npe noveTtka papaa. Mpekuaay He
CcMe [la ce KOPUCTM [OK je caHAep UCKIbYYEeH UNU UCKIbYYeH.
MpeknAaay 3a WwaHaep MoXe a ce KOPUCTU caMo Kaja anaTka 3a
Hanajawe Huje Ha paAHOM MecTy.

CEYEHE U CEYEHE
e Cenere ca YrmHOM Mexypwxem mohe ce ypagutu camo y
npaBoj NUHUjU.

He ceuun maTtepujan aok ra aphums y pyum.

Benuke pagHe pemek-geno Tpe6a noapxaTtu u Tpeba nasuTu
Aa cy Tauyke noapluke OGnNu3y nuHWje ceuyerwa M Ha Kpajy
matepujana. MaTepujanu koju cy y ctanHom ctuny Hehe
TEXWUTH Aa ce kpehe TokoM ceuerba.

Mane pagHe pemek-geno 6u Tpe6ano ga 6yay cTerHyTe e.r. y
NnopokKy, KopucTexu ctere, uta. Matepujan Tpeba na Gyne
cTer/beH Tako Ja je Tauka ceuewa Gnuly enemeHTa 3a
cTe3awe. OBo he ocurypatv Behy npeum3HOCT cevera.

He no3sonute BuGpaumje Unm npuUKIby4ete UceveHor aucka,
jep he TO OWTETUTM KBanWUTET ceyewa U MOXEe W3a3BaTh
npekua cedera AnUCKa.

TokoM ceyewsa He 61 TpeGano BPLINTM NPUTUCAK HA Cevetby
Aucka.

Kopuctute ucnpaBaH AUCK 3a ceyewe Yy 3aBUCHOCTU of
maTepujana koju Tpe6a ncehu.

Mpunukom ceuvew-a mMaTepujana npenopydyje ce ga je cmep
beena y npasLy poTauuje UCEYEHOT ANCKa.

[ly6uHa pesa 3aBUCH OF NPEUHUK ANCKa.



o Tpe6a KOPUCTUTI CaMO AUCKOBE Ca HOMUHAMHWUM NPEYHULIMMA KOjU
HUCy Behn Of OHUX MpernopyyeHnx 3a Moaen Gpycunuue.

e [punukom npaBrbewa Ay6okMx pe3oBa (Ha MNpuM. npoduna,
rpafeBuHapHux 6rokoBa, UMIMK, WUTA.), He AOMYLITajy LTenake
NpYpY Y KOHTaKT ca pagHOM LUTUMALLKOM.

Ceyere AMCKOBa AOCTMXKE BeOMa BUCOKe TeMnepaType TOKOM
onepauuje - He ,qupajTe ux He3awTuheHux AernoBa Tena npe Hero
WTO Ce oxnagu.

CEHOMHTI (CEHOWHT -

Mewwatbe ce Moxe obaBrbatT KopucTehu e.r. AUCKOBE 3a MIlevatrse,
TOuKOBE 3a LMUprne, cnan auckose, AUCKOBE ca abpasvBHUM
pyHama, XUYaHOM YeTKWULOM, hNeKCMBUNHUM [UckoBUMA 3a
wmuprnndy, uta. Ceaka BpCTa AWCKa WM pajHUX [ena 3axtesa
oarosapajyhy pagHy TexHuky u ynotpeby oaroeapajyhe nnuHe
3alUTUTHE onpeme.

[OuckoBu Au3ajHupaHu 3a cevere He Tpeba KopucTUTM 3a
ceuerse.

Meletbe AUCKOBa je AU3ajHUPaHO 3a yKnakake MaTepujana ca
MBULM AuckKa.

¢ He Merbu ca 6onmHom aucka. OnTMManHu pagHu yrao 3a oBaj
TMN aucka je 300 .

e Bpywewe paga ce Mopa ob6aBrbaTu camo Kopuwherem
[AVCKoBa 3a GpylleHe NOrogHNUM 3a MaTepujan.

Kapa papute ca c¢nan pauckoBuma, abpasMBHUM PyYHUM

AUcKoBuma wu d)ﬂeKcMGMnHMM AUCKOBMMA 3a wWwmuprnactu

WMUPrnacTux WMUprna, Mopare ce No6puMHyTM Aa ce ocurypa

TayaH yrao Hanaga.

¢ He necak ca Lenom noBpLMHOM AUCKa.

e OBM TUMOBM [OUCKOBa C€ KOPUCTE 3a Mallehe PaBHUX
noBpLUKHA.

XKuue cy yrnaBHOM HaMeseHe 3a Ynwhekse npoduna n o6nacTu

Koje je Tewko goctuhu. Mory ce KOpUCTUTU 3a yKnawame phe,

6oje uta.

Tpeba KOpMCTUTM caMo pafiHe anaTtke Yuja je AO3BOrbEHa Gp3nHa
Beha wunu jegHaka MakcumanHoj Op3vHM Mexypa yrna 6e3
onTtepehetsa.

OMEPALUJA N OOPXKABAHE

Wwyenute kabn 3a Hanajake U3 rMaBHe MPUKILYYKOr Npe Hero
WTO M3BpWKUTE 6uNo Kojy WHcTanauujy, npunarohaBatbe,
nonpasky unu onepauujy.

OAPXABAHE U CKITAQULLTE

e MNpenopy4yyje ce da ogmax HaKoH cBake ynotpebe ouncTuTe
ypehaj.

He kopucTute Bogy unu Apyre Te4HOCTH 3a Ymwihetse.

JeauHuuy Tpeba ouUCTUTH CyBUM NapUETOM TKaHWHE UMW pasHeTU
HUCKUM MPUTUCKOM KOMMPECOBAHWUM BasAyXOM.

He kopuctute areHTe 3a unwhere vnu paspelumsay, jep OHu
MOry OLUITETUTU NNacTuyHe genose.

PefoBHO uMCTUTe BEHTUNAUMOHE BEHTWUNaUWoHe OTBOpe Y
MOTOPHUM CTaHoBMMa fAa 6ucTe cnpeuvnu fa ce jeguHuua
nperpeje.

e AKo je kabn 3a Hanajare owTeheH, Mopa BUTK 3amereH kabrom
ucTX kapaktepuctuka. OBa onepauuja 6u Tpebano pa Gyne
noBepeHa KBannWKOBaHOM creuujanucTu wnu ga ce anapar
cepBucHpa.

* YBek ycknagurbTv ypepaj Ha CyBOoM MecTy BaH JoxBaTa JeLe.

Cse kBapoBe Tpeba aa peanuayje ycnyra oenaliheHor npovasohava.

TEXHWUYKE CNELUMOUKALNJIE

NOJALIM O OLIEKUBAHY
NAPAMETAP : BANYE (BAN
NAPAMETAP
HanoH cHabpeBawa 230-240 B ALY
YyecTtanocT cHabgeBawa 50 X3
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Ouer-eHa cHara 3000 W
OuetbeHa 6panHa 6600 MH1
MpeunHuk gucka 230 MM
YHyTpaLlku NpenHuK gnucka 22.2 Mm
BpeTteHa HUT M14 . M14
WM cTeneH 3awTute MMNXo (Urnxo
Knaca 3awrture nn .
MacosHa maca 5.55 kr
oauHa npousBoaH-e 2023

NoJAuUu O BYUU U BUBPALIMJU

HwuBo 3ByyHOr nputncka JINA =91 gB(A) K = 3aB(A)
(Melene)

HwBo 3By4HOr NpuTUCKa
(ceuere)

HwuBo Hanajatea 3Byka
(Mewene)

HwuBo Hanajatea 3Byka
(ceuere)

MakcumarHa BpegHocT
y6p3ama

nopALM O bYUU U BUBPALIMIU
Wndopmaumje o 6yum u Bubpauujama
HuBon emutupaHe Gyke, Kao LITO Cy €MWTAPaH HWBO 3BYYHOT

nputucka JIMA n HuBo 3By4He cHare JIWA n HeussecHocT mepe K,
Aatvi cy ucnod y ynyTcTeuma y cknapy ca EH 60745.

TNA = 90 aB(A) K = 3aB(A)

JNIWA =99 nb(A) K = 3aB(A)

JNIWA =98 ab(A) K = 3aB(A)

Ax =8 m/c2 K= 1.5 m/c2

BpeaHocTu Bubpaumje (BpeaHocT yop3ama) v Hen3BECHOCT Meper-a
K ytBpheHa y cknagy ca EN60745 ce gajy ncnog.

HuBo BMGpaumje Koju je AaT y OBOM NPUPYYHUKY MEPEH je Y cknaay
ca npoueanypom Mepera HaBegeHom EN60745 1 Moxe ce KopucTutu
3a nopehere anaTtku 3a Hanajawe. Takohe ce Moxe KopuCcTUTK 3a
NpenUMUHAPHY NPOLIEHY N3NOXEHOCTU BUGpaLmjama.

HasHaueHu H1BO BUGpaLmje NpeacTaBrba OCHOBHY ynotpeby anatke
3a Hanajake. AKO Ce anaTtka 3a Hanajawe KOpUCTW 3a [pyre
annukauvje wnu 3a [apyre pajHe anatke, a ako Ce He ofpxasa
[I0BOSbHO, HWBO BUGpaLnje Moxe [fa ce npomeHn. Pasnosu
HaBEe[EeHW ropeHaBeaeHn Mory A0BeCTV A0 nosehara U3NoXeHoCTH
BubpaLmjama ToKOM pafHor nepuoga.

[da 6ucTe npeuusHo MNPOLEHUNM W3NOXEHOCT BUGpauunjama,
HEOMNXoAHO je y3eTn y 063up nepvofe kaaa je anartka 3a Hanajare
VCKIbYYeHa Unu kaga ce yKiby4uu, anu ce He KopucTu 3a nocao. Ha
Taj Ha4uH, YKyrNHa M3MNOXeHOoCT Bubpauujama mMoxe GUTU MHOro
HWXa.

Tpebano 6v na ce yBene popatHe mepe GesbenHocTn fa 6u ce
3alTUTMO KOPUCHUK of edekata BuGpaunje, kao LWTO Cy:
oApxaBatbe anara 3a Harnajawe u anam 3a paf, obesbefuBarbe
ogroBapajyhe  Temnepatype  pyke, ogrosapajyha  pagHa
opraHusaumja.

3ALUTUTA XXKMBOTHE CPEOVHE

Mpou3Boan Ha enekTpuuHy eHeprujy He 61 Tpebarno aa ce pacxoae
oTnazfiom 3a [omaNhMHCTBO, HEro fa ce oasoae y ogroeapajyhe
oGjekre 3a cmehe. OBpaTuTe Ce NPoaaBLY NPOWU3BOAA UMK NOKANHOM
ayTopuTteTy 3a MHchopmaumje o pacxoau. OTnajgHa enekTpudHa u
€neKTPOHCKa Onpema Cafipu EKOMoWKe WHEPTHe CyncTaHLue.
HepeumknupaHa onpema mnpefcTaBrba MOTEHUWanHM pU3NK Mo
XKMBOTHY CPE/IMHY W JbY/ICKO 3/paBrbe.

"l'pyne Tonex Crioyrka 3 OfPaHULBOHT oArowuessvanuuancume” Cnonka
KOMaHZyTowa Ca CBOjOM PErCTPOBaHOM KaHLienapujom y Bapreasu, yn. MorpaHnisHa
2/4 (y yHajmrby: "Tpyne Tonex") oGaBeluTasa Aa Cy CBa ayTopcka npasa y cagpxajy
OBOT MpYpyyHMKa (y 0BOM yTuUCKy: "PyuHo"), ykrbyuyjyhu, uamehy octanor. Hoeros
TekcT, hoTorpadmje, Avjarpamu, LPTEXM, KaO U HEroB CacTas, NpUnajaajy CKIbY4MBO
[pyna Tonex-y 1 Noanexy 3akoHCKOM 3aLUTUTW npema ATy of 4. Konupatse, obpaga,
oGjaBrbvBate, U3MeHa y KomepuujanHe CBpXe LernokynHi MpUpyuYHUK U Herosu
noje/iMHau 1y enemeHTH, 6e3 carnacHoctu Mpyre Tonex U3paxeHe HanMCMeHo, CTPOro
je 3aGpar-eHo 1 Moxe pesynTucaTy rpaliaHCKoM U KDUBIYHOM OArOBOPHOLLY.

GR
ErXEIP1AIO META®PAZHE (XP'HZTH)
FQNIAKOZ AEIANTHPAZ 04-715



IHMEIQZH: AIABAITE MNPOZEKTIKA TO MAPON EIXEIP1AIO
MNPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPFAAEIO KAl
QOYAAZTE TO A MEAAONTIKH ANA®OPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAETAZ
TupBouAés ao@alsiag yia Agiavon, Asiavon pe yuaAoéxopro,
£pYaOia NE CUPPATIVEG BOUPTOEG KAl KOTTH PE TPOXO Agiavong.

e AuTO TO nAeKTpIKO €pyaAeio pTTOpei va XPnoipotroindei wg
kavoviké  Tpifeio, TpIREio  pE  yuoAdxapto,  TpIREio  pE
ouppaTéBoupToa Kal WG KOPTNG AEIavVTIKWY. AKOAOUBAOTE OAEG TIG
odnyieg ac@aAeiag, TIG 0dnyieg, TIG TIEPIYPAPEG Kal Ta deSOpéva
TIOU TTOPEXOVTAl PE TO NAEKTPIKO epyaAeio. H pn tApnon twv
TIAPOKATW WTTOPEi va dnuioupyAoel kivduvo nAekTpotrAngiag,
TIUPKayIGg fi/kal coBapou TPaUNaATIGHOU.

e AuTo TO nAekTpIKG epyaleio dev TIPETTEI VO XPNOIPOTIOIEITAI YIa
oTiABwon. H xprion Tou nAekTpikoU epyaleiou yia GAAn amé tnv
TIPOBAETTOEVN dpaaTnPIOTNTA Epyaaiag PTTOPEi va odnyroel oe
KIVOUVOUG Kal TPaUNATIONOUG.

e Mnv xpnoiyotrolgite agegoudp Tou dev €xouv OXedIAOTEN Kal dev
ouvIoTWVTal €BIKE aTd TOV KATAOKEUAOTH yia To epyaAeio. To
YEYOVOG OTI éva e§APTNUA PTTOPET va TOTTOBETNOET O€ éva NAEKTPIKS
epyaleio dev atoTeAei eyydnon ac@aloug Xprong.

e H emTpemépevn TaxUTNTA TOU XPNOIMOTTOIOUMEVOU €pyaAgiou
epyaoiag Sev TTPETTEl va gival pIKPOTEPN atéd Tn péyioTn TaxuTnTa
TIoU avaypd@eTal oTo NAEKTPIKG epyaleio. ‘Eva epyaAeio epyaciag
TIOU TTEPIOTPEPETAI TAXUTEPA ATTO TNV ETMITPETIOPEVN TOXUTNTA
utopei  va  omdoel kal  PEPn TOU  €pyoAgiou  PTTOpPEl  va
BpupparoTouv.

e H e§wrepikry SIGUETPOG Kal TO TIAXOG ToUu epyaleiou epyaciag
TIPETTEI VO QVTIOTOIXOUV OTIG SIOOTACEIG TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou.
EpyaAcia epyaaiog pe AavBaopéveg SiaoTdoelg dev UTTopouv va
BwpaKIOTOUV 1} va eEAeyXBOUV ETTAPKWG.

e Ta epyoAcia epyaoiog pe €vOeTOo pe OTEipwHA TIPETTEL vVa
£QapUOlouV aKpIBWG OTO OTTEipwa TNG aTpdkTou. Ma epyaleia
epyaoiag pe QAGvTdo, n JIGUETPOG TNG OTIAG Tou epyaAeiou
epyaciag TPETTEl Vo TAIPIGZEl pE T BIdueTpo TNG @AGvTdag. Ta
epyaAeia pyaciag TTou Sev PTTopoUV Vo eQapPdoouY aKpIBWG aTo
NAeKTPIKG  epyaleio Ba  TEpIOTPEPOVTAl  avopoIGpopPa, Ba
SovouvTal TTOAU €vTova Kol EVOEXETAl VO TIPOKOAETOUV OTTWAEIC
TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EPYOAEiOU.

e g Kapia TIEPITTTWON Oev  TIPETTEl  va  XPnOIYoTTolodvTal
KateoTpappéva epyoreia epyaciog. EAEyxeTe Ta epyaAcia TTpIv aTréd
K&Be xprion, T.X. TOug TPoxoUg Agiavong yia otmokdOAAnan Kai
pwypég, Ta pagiAdpia Agiavong yia pwypég, @Bopd f évrovn
®Bopa, TIG TUPPATIVEG BoUPTOES yia XaAapd i OTTaopéva oUppaTa.
Edv éva nAekTpikd epyaleio i epyaleio epyaciag Exel TTEOEI,
eAEyETE TO yIa {NMIEG 1) XPNOIPOTIOINOTE éva GAAO epyaleio TTou dev
€xel utrooTei {nuIEG. EGv To epyaleio €xel eAeyXBei kai dlopBwbEei,
TO nNAEKTPIKO €pyaAeio Tpémel va TeBei ot Aeimoupyia otnv
uynAdTEPN TaXUTNTO VIO Eva AETTTO, PPOVTICOVTAG O XEIPIOTAG Kal
Ol TTAPEUPIOKOUEVOI OTNV TIEPIOKT VO BpiokovTal EKTOG TNG dwvng
TOU TTEPIOTPEPOUEVOU €EPYOAEiOU. Ta KATEOTPOUHEVA EPYOAEia
ouvRBwGg oTTave Kard Tn SIAPKEIN aUTOU TOU XPOVOU SOKIMNAG.

e T[pémel va @OPIETAl  ATOUIKOG TTPOOTATEUTIKOG  €SOTTAIOUOG.
Avéloya pe To €id0g TNG epyaciag, va QOPATe TTPOCTATEUTIKN
pdoka TTou va KaAUTITEI OAGKANPO TO TIPOOWTTO, TTPOCTATEUTIKA
péma A yuahid acaleiag. Edv eival ammapaitnTo, XpnoIpoTToInoTE
pdoka okdvNnG, TTPOCTOTEUTIKO OKONG, TTPOOTATEUTIKG YAvTIa N
€101k} TTOBIG yia TNV TTPOOTACIA OTO TA PIKPA CwaTidIa TOU
Aelaopévou kal katepyacpévou UAIKoU. MpooTateloTe Ta pdaTia 0og
aTrd To AEPOPETAPEPOUEVA EEVA CWHATA TTOU dNMIOUPYOUVTal KOTE
N didpkela TNG epyaaiag. H pdoka okévng Kai n avarveuoTIKA
TIPOOTACIA TIPETTEI VO QIATPGPOUV TN GKOVN TTOU TTapAyeTal KATG
N didpkela TNG epyaaiag. H ékBeon og B6puBo yia TTapareTapévo
XPOVIKO SIG0TNHA , UTTOPET va 0ONYAOEI OE ATTWAEIA AKONG.

e BeBaiwbeite 6T o1 Tapeupiokduevol Bpiokovial oe ao@aAn
améoTaon amd Tn qvn epBéAeiag Tou nAekTpiKOU epyaAeiou.
‘Omrolog BpiokeTal KOVTG Ot NAEKTPIKG €PYaAEio TTou Aerroupyei
TIPETTEl VO XPNOIYOTIOIEI OTOUIKG TTPOOTATEUTIKO €EOTTAIONG. Ta
Bpadopara Tou Tepayiou epyaciag A Ta OTTaopéva epyoAsia
epyooiag  ptropeil  va BpuppaTioTolv KAl va  TTPOKOAéCOUV
TpaupaTIoPS akdUn Kal EKTOG TNG diueong {wvng pPEAEING.

e Ortav exTeeiTe epyacieg OmMou TO epyaAeio ptropei va €pBel o€
ETTAPr) HE KPUPMPEVA NAEKTPIKE KOAWDIa 1) TO BIKG Tou KaAWSIo
TpoYodoaiag, KPardte TO €Pyaleio pOvo amd TIG HOVWHEVES
em@aveieg TNG AaBAg. H emmagr| pe 1o kaAwdio SikTUou PTTopEi va
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£x€l WG aTmoTéAeopa Tn PETAd0ON TAoNG OTa PETAAAIKA pépn Tou
NAEKTPIKOU €PYaAEiou, YeEyovog TIOU WTTOPEI VA  TTPOKOAECEI
nAekTpOTIANGiaL.

o Kpartiote 10 KOAWDIO OIKTUOU HOKPIG OTIO TTEPIOTPEPOPEVT
epyaheia epyaoiag. Edv xdoete Tov éAeyxo Tou epyaAeiou, TO
KaAWdI0 SIKTUOU PTTOPET VO KOTTEN ) va TpanyTei Kal To Xépl oag
OAOKANpo TO Xépl OOG pTTOpEi  va Trayideutei of  éva
TIEPIOTPEPOHEVO EpYaAEio Epyaoiag.

e [loté Pnv a@rvete To NAEKTPIKG EPYOAEIO KATW TIPIV TO €PYaAEio
epyaoiag oTaparioel evieAwg. ‘Eva TrepioTpepduevo epyaleio
uTTopei va €pBel o ETTAQR HE TNV EMQPAVEIQ OTNV OTIOIQ EXEl
TOTTOBETNOEI, OTTOTE UTTOPE] va XAOETE TOV €AEYXO TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou.

o Mnv peTa@épeTte éva NAeKTPIKO EpyaAEio evw BpiokeTal o€ Kivnon.
H Tuxaia £TTa@r TOU POUXIOHOU HE TO TTEPIOTPEPOUEVO NAEKTPIKO
epyaAeio ptropei va TTpokaAéael TNV €Agn Tou kail Tn dIGTPNaN Tou
NAEKTPIKOU £PYOAEIOU OTO CWHA TOU XEIPIOTH.

o KoBapileTe TOKTIKA TIG OXIOPEG €§aEPIOPOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. O avepioTApag Tou KivntApa TpaBdel okévn oOTo
TePiBANUA Kal pia peYaAn cuoowpeuon PETAAAIKAG OKOVNG UTTOPEI
Va TIPOKAAEDE NAEKTPIKG KivOUVO.

e Mnv xpnoiyoTroieite TO NAEKTPIKG €PYaAEio KOVTA Ot €UPAEKTA
UAIkG. O1 oTTIvBrpeg evOEXETAI VO Ta ava@AEGOUV.

e Mnv xpnoipoTroleite pyaleia TTou amaiTodv uypd YUkTIKG péoa. H
XPon vepou 1 GAAWY UYPWYV WUKTIKWY HETWV UTTOPET va 0dnyRoEl
ae nAekTpoTTAngia.

AToppIyn Kal OXETIKEG OUHBOUAEG aapaleiag

H avarmdnon eivai n {a@vikn avTidpaon evog nAekTpikoU epyaAeiou

OT0 WPTTAOKGPIOHA f TNV TIAPEUTIOdION €VOG TTEPIOTPEPOHUEVOU

epyaAeiou, OTIwG évag TPoxdg Asiavong, éva pagiAdpr Asiavong, pia

auppdatvn Bouptoa K.AT. H eptrAokn fj To pTTAoKApIoUa odnyei oe

Ea@VIKN SIOKOTTA TOU TIEPIOTPEPOHEVOU epyaleiou epyaaiag. ‘Eva un

eAeyxOHeVO nNAekTPIKG epyoAgio Ba  TpavTtoxTel €101 TTPOG TNV

kareUBuvon Tou gival avTiBeTn oo TN QOPA TTEPIOTPOPRG TOU
epyaAeiou epyaaiag.

Orav, yia TTapddelypa, o Tpox0g Agiavang UTTAOKAPEI 1) PTTAOKAPEI OTO

Tepdxio epyaciag, n Tapoxr PEUMATOG OTO NAEKTPIKG €pyaAeio

amevepyotroleital.  Otav 0 TPoX0G avakTAoel Tn  duvatotnTa

TIEPIOTPOPNG, O AslavTipag apXiel va Asitoupyei autépara. H kivnon

Tou TPOXoU Agiavang (TTpog 1} até Tov XEIpIoTH) eSapTdTal TOTE ATTO

TNV KaTEUBUVAN Kivnang Tou TpoXoU OTo onueio ePTTAOKAG. ETTITTAéoV,

ol Tpoxoi Agiavong PTropouv €TTiong va oTrdoouv. To KAWTonua ival

N OUVETTEI TNG OKATAAANANG 1) E0QOAPEVNG XPAONG TOU NAEKTPIKOU

epyaAeiou. Mropei va amogeuxBei pe T ARWn Twv KATGAANAwv

TIPOPUAGEEWY TTOU TTEPIYPEPOVTAI TTOPAKATW.

e To nAekTPIKG €pyaAgio TIPETTEI VO KPATIETAI OTABEPG, PE TO CWHA
Kal Ta Xépla o€ B€an TTou va PaAakwvel TNV avdkpouan. Edv pia
BonénTik AaBr TepihapBaveral otov Bacikd €EoTTAIoPS, Ba
TIPETTEI TTAVTA VO XPNOIPOTIOIETAI VIO va UTTAPXEI O PEYOAUTEPOG
duvardg €Aeyxog Twv OuVAUEwV avakpouong f NG POTING
avdkpouang Kard Tnv ekkivnan. O XeIPIOTAG UTTopei va eAEyEel Ta
QaIVOUEVA  TPAVTAYHATOG Kal  avakpouong AapBdvovtag  Tig
KATAAANAES TIPOQUAGEEIG.

e T[oTé PNV KPATATE TA XEPIA KOVIA OE TTEPIOTPEPOHEVA EPYOAEID
epyaoiag. To epyaleio epyaciag UTTOPEI va TPAUPATIOE TO XEPI
Adyw NG avakpouong.

o KparnBeite pakpid amd tn dwvn ePBEéAEIag OTTOU TO NAEKTPIKO
epyaheio Ba kivnBei kard Tnv avakpouon. Q¢ amoTéEAEOHA TNG
avakpouong, To NAEKTPIKG €PYOAEIO KIVEITQI TTPOG TNV avTiBeTn
KaTeUBuvon amé TNV Kivnon Tou TPoxoU Agiavong OTo onpeio Tou
HTTAOKOPIoATOG.

e Na eiote 1010iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV ETTEEEPYALEOTE YWViEG,
AIXPNPESG AKPEG K.ATT. ATTOQEUYETE TNV EKTPOTIT I} TNV EUTTAOKK TwV
epyaheiwv epyaciag. ‘Eva mepioTpepduevo epyaAeio epyaciag
gival o EMPPETTEG O€ EUTTAOKN KATE TNV KATEPYATIa YWVIWY,
AXPNPWY OKHWV 1 av KAWTodEl TTpog Ta Triow. AUTO PTTopEi va
yivel airia aTrwAEIag Tou EAEyXOoU 1} KAWTOIAG.

e Mnv xpnaoipotoigite {UAIVOUG 1} 0dovTwToUg diokoug. Ta epyaAeia
epyaoiag autoy Tou TUTTOU TIPOKOAOUV ouxvda avatidnon A
ammwAeIa EAEyXOU Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.

E1dikég odnyieg ao@aAgiag yia Tn Asiavon Kai TNV KOTIH JE TPOXO

Agiavong

e XpnaipoTrolgite pévo €vav Tpoxd Agiavang TTou €xel OXeDIOOTET yia
TO NAEKTPIKG €PYOAEiO Kal éva TTPOCTATEUTIKO TTOU E€XEl OXEDIAOTEN



yia Tov Tpox0. O1 Tpoxoi Agiavang trou dev atroTeAoUv epyaleio yia
TO OUYKEKPIMEVO NAEKTPIKO  epyaAeio  Oev  pmmopolv  va
TIPOOTATEUBOUV ETTAPKWG Kal OEV EiVal ETTAPKWG AOPAAEIG.

o O1 Auyiopévol diokol Agiavang TIPETTEl va TOTTOBETOUVTAI PE TETOIO
TPOTIO WOTE Kavéva PEPOG Tou SIOKOU va PNV TIPOEEEXE! TTEPA ATTO
TNV GKpn Tou TIPOCTaTEUTIKOU KOoAUPparog. ‘Evag akatdAAnAa
ToTToBeTNPEVOG BioKOG Agiavong TTou TTPOEgExel TTépa atd Tnv
GKkpn TOU  TTPOOTATEUTIKOU  KaAUWPOTOG Oev  pTTOpEl  va
TTIPOCTATEUBE! ETTAPKWG.

e To TIPOCTOTEUTIKO TTPETTEI VA €ival OTABEPE OUVOEDEPEVO PE TO
NAEKTPIKOG EPYOAEio, WOTE va DIGTPOAIZETAI O HEYAAUTEPOG duvaTdG
BaBuo6g acpaAeiag, Kal va ival TOTTOBETNPEVO ETOI WOTE TO THAPA
Tou TpoxoU Aciavong Trou eival ekTeBeIuévo Kal avTikpidel Tov
XEIPIOTA va gival 600 TO duvaTdv PIKPOTEPO. To TTPOOTATEUTIKO
TIpooTaTeVEl TOV XEIPIOTH amd Bpalopara, Tuxaia £TTaQnR PE ToV
TPOxO Agiavong, kaBwg kai atd aTiverpeg TTou Ba utropoucav va
ava@AEgouv Ta pouxa.

. O Tpox6G Agiavong TIPETTEN va XPNOIPOTIOIETAl HOVO Yia
TIG epyaaieg TTou TrpoopifovTal yi' auTév. MoTé, yia TTapddelypa, dev
emTpéTETal N Agiavon pe TNV TTAdIVA em@dveia evog diokou
aTroKOTTAG. OI TPOXOI ATTOKOTIAG £XOUV OXEDIQOTE! yia va agaipolv
UAIKO pe TNV Gkpn Tou Oiokou. H emidpaon Twv TAEUPIKWY
Suvdpewv og autoUg TOoug TPOXoUG Agiavong WTTOPEi va Toug
OTIAOEI.

Xpnoiyotrolgite TavTa ABIKTEG PAAVTLEG OUOPIENG PE TO CWOTO
péyeBog kai oxAHa yia Tov emmAeypévo Tpoxd Aciavong. O
KaT@AANAEg @AGVT{eg oTnpifouv Tov TPoxd Agiavong kai €101
pelwvouv Tov Kivduvo Bpauong Tou TpoxoUu. O @AGvTgeg yia
SiOKOUG OTTOKOTIAG EVOEXETAI VO DIOPEPOUV OTTO EKEIVEG VI GAAOUG
TpOXOoUG Agiavong.

Mnv xpnoiuoToigite Xpnoigotroinuévoug TpoxoUg Agiavang ammod
peyoAUTEpa  nAekTpikd  epyaAeia. O1  Tpoxoi Agiavong yia
peyoAUTEPO NAEKTPIKG epyaleia Sev eival oxediaapévol yia TIg
UYNAGTEPEG OTPOPEG VG AETITO TTOU E€ival XapaKTNPIOTIKG Twv
MIKPOTEPWY  NAEKTPIKWY  EPYOAEIWV KAl OUVETIWG UTTOPEl  va
OTIGO0UV.

MNpoéobereg  €18Ikég
KOTT) TPpoXoU Agiavang

odnyieg ag@aAgiag  yia

e ATOQUYETE TNV EUTTAOKI TOU SiOKOU KOTIIG 1} TNV UTTEPROAIKN
migon. Mnv kavere utrepBoAikd Badiég koTrég. H uTreppopTWON
Tou SioKOU KOTTAG augdvel To QOPTIO TOU Kal TNV TAON ToUu va
MTIAOKAPEl 1) va  UTTAOKAPEl KOl OUVETIWG TNV mOavetnTa
améppiyng 1 Bpadong.

e ATOQUYETE TNV TEPIOX HIMPOOTA Kal THOW amWd TOV
TEPIOTPEPOPEVO SioKO KOTNG. H peTaKivnon Tou 8iokou KOTTAG
OTO TEPAXIO EPYAOIOG HOKPIG aTTd E0GG UTTOPET VO TTPOKAAETEI TRV
€KTIVOEN TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU PE TOV TTEPIOTPEPOUEVO DioKO
KATEUBEIQV TIPOG TO PEPOG 0OG OE TIEPITITWON KAWTOIAG.

e O1 MAGKEG N Ta pEYGAX QVTIKEIPEVO TTPETTEI va oTnpijovTal
TPIV ATT6 TNV KATEPY AT YIa VA PEIWOET O KivEUVog KAWToIdg
TToU TPoKaAgiTal amd pTrAokapiopévo dioko. Ta peyGAa
Tepdxia uTTOPEi va Auyioouv uTré To BAPOG TOuG. To TEUGXIO TTPETTEN
va uttooTnpigeTal Kal atré TIg 8U0 TTAEUPEG, TOOO KOVTA OTN YPOHUA
KOTIAG 600 Kal oTNV AKpPn.

e Na gioTe 1510iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV AVOIYETE TPUTTEG OF
ToiXoug | Otav epydaleote ot GAAEG adpareg mepioxég. O
diokog koG Tou BubifeTal 0TO UAIKO WTTOPEI VA TIPOKOAECE!
avakpouon Tou epyaAgiou, €dv ouvavTAoel OCwAAVEG aepiou,
OWANAVEG vEPOU, NAEKTPIKE KOAWDIA 1) GAAG QVTIKEIPEVA.

Eidikég 0dnyieg ac@alsiag yia 1o TPiWipo ue yuaAoxapto

Mnv xpnoigotroieite utreppey€Bn @UAAa yuaAdxaptou. Kard tnv
emAoyr) Tou peyéBoug Tou XapTioU Agiavong, akoAouBnoTe TIg
OUOTAOEIG TOU KATOOKEUOOTH. XapTi Agiavong Trou TTPOEEEXEl TTEPQ
ammd TV TAdKa Agiavong UTTOPET va TTPOKAAEDEl TPAUUATIONS KOl
pTropei va odnynoel oe PTTAOKGPIoHa 1) OKiOIO Tou xapTioU 1 o€
avakpouarn.

Eidikég odnyieg aoc@aleiog yia TNV Epyacia HE CUPUATIVEG

BoUpToeg

e Oa Trpémel va An@Bei uTréYn OTI OKOUN KAl PE KAVOVIKH XPran,
UTTAPXEl ATTWAEIQ KOPUATIWY oUppaTog péow TnG Bouptoag. Mnv
UTTEPQPOPTWVETE Ta GUPHOTA OOKWVTAG UTTEPPOAIKA Trieon. Ta
OQEPOUETAPEPOUEVD  KOUPATIO OUPUATOG MTTOpoUV eUKOAA va
Siatrepdoouv Ta AeTTTé pouxa fi/kai To déppa.
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e Edv ouvioTaral TTpooTaTeEUTIKG, EUTTOdIOTE TN BoUpToa va £€pBel o€
ETTAPH) PE TO TTPOOTATEUTIKG. H BIGUETPOG TwV BOUPTOWV TATWY
Kal Soxeiwyv PTropei va augnBei atd Tnv Trieon Kal TIG PUYOKEVTPES
duvapeig. Mpdobeteg oUPPBOUAEG aoPaAeiag

e 310 epyaAeia Tou €xouv oxedlaoTel yia va déxovtal TpoxoUug
Aciavong pe oTreipwpa, EAEYETE OTI TO PAKOG TOU OTTEIPWUATOG TOU
TPOXoU Agiavang eival KATAAANAO yia TO UAKOG TOU OTTEIPWHOTOG
TNG aTPAKTOU.

o To TePAxIO epyaciag TPETTel va gival ac@aliopévo. H oUo@ign Tou
Tepayiou o€ pia didTagn ouo@igng i ot pIa péyyevn eival
ao@aAéaTEPN ATTO TO VA TO KPATATE OTO XEPI TOG.

e Mnv ayyideTe Toug BiOKOUG KOTING Kal Agiavang TTpIV KPUWOOUV.

e Ortav xpnoipotroleite AGvT{a Taxeiag Acitoupyiag, BeBaiwbeite 6T
n €owTePIK QAGVT{a TTOU TIpocapudleTal oTov dgova eival
epodiaopévn pe eAaaTikd dakTUAIo O kail 6TI 0 SAKTUAIOG auTHG dev
€xel umooTei {nuid. BeBaiwBeite emiong 6T oI £mM@Aveieg TNG
€EWTEPIKNAG PAGVTIOG Kal TNG ECWTEPIKAG PAAVTaG eival KaBapég.

e XpnoiygotroinoTe Tn @AGvTa TaxEiag AsiToupyiag HOvo pe diokoug
Agiavong kai KOTAG. XpnoioTroieiTe pévo GBIKTEG Kal OwoTd
AeiToupyIkég AGVTEEG.

MPOZOXH: H ouokeun éxel

ECWTEPIKOUG XWPOUG.

oxedlaoTei yia Asitoupyia o€

Mapd TN Xpron £vog eyyevwg ac@aloldg oxediaopol, Tn xpRon
HETPWV QOQAAEIAG KOl TTPOOBETWY TTPOCTATEUTIKWV HETPWY,
UTTAPXEl TTAVTA £VAG UTTOAEITTOUEVOG KiVOUVOG TPAUHATIOHOU
KOTG TN SIGPKEIA TNG EPYATIAG.

ETegynon Twv XpnoIJOTTOIOUHEVWY EIKOVOYPAUUATWY.

1.Mpoooxn AdBeTe eIBIKEG TIPOPUAGEEIG

2.Ai0BdoTe TIg 0dnyieg AsiIToupyiag, TNPAOTE TIG TIPOEISOTTOINOEIG KAl
TOUG 6POUG ACPOAEIg TTOU TTEPIEXOVTAI OE QUTEG!

3.®opare efomAiopd  atopikAg TpooTaciag (yuaAid ao@aleiag,
WTONOTTIOES)

4.DopéaTe TTPOCTATEUTIKA YAVTIa

5.ATT00UVSE0TE TO KAAWBIO TpoPodoaiag TIPIV atrd Tn ouvTipnon r
TNV ETTIOKEUN.

6.Keep maidid pakpid até 1o epyaAeio

7.Protect amé 1 Bpoxn

8.MpooTaaia karnyopiag dUo

Mpo6odeTa XAPAKTNPIOTIKA aoPaAEiog

2¢€ TIEPITITWAON TTPOCWPIVAG SIOKOTTAG TOU NAEKTPIKOU PEUUATOG A PETG
TNV 0Qaipeon Tou @ig até Tnv Trpida pe To dIakOTITN oTn Béon " on", o
BIakOTITNG TTPETTel va EekAeIdwOei kai va 1eBgi o Béon off Tpiv amd
TNV ETTAVEKKiVNON.

Qg TPOOBETO XAPAKTNPIOTIKG yia TNV algnan TG acPAAEIag Tou
XPAOTN, N TTapoxr PEUPATOG GTOV HUAO JIaKOTITETAI OTAV TO
HNXAVNUa UTTEPPOPTWVETAI 1) 0 BioKog PTTAOKAPEl. OTav o diokog
QAVOKTACEI TN duvaTodTNTA TIEPIOTPOPNG, O HUAOG Ba apyioel
autépaTa Va AEITOUPYEI.

MPOZOXH: Na gioTe TAVTA TTPOCEKTIKOI OTAV EPYALEDTE PE TOV
YWVIOKO AEIaVTAPA, WOTE Va Jn XEOETE QUTA TN OTIYUN.

KATAZKEY'H KAl EPAPMOI'H

O ywviakdg Aelaviipag eival €éva HOVWHEVO NAEKTPIKG €PYOAEIO
XEIPOG katnyopiag Il. To pnyxdvnua Kiveital amd évav Povo@acikd
KIVNTAPQ PE HETayWYEQ, N TaXUTNTA TOU OTTOIOU HEIWVETAI HEOW EVOG
ywviakoU ypavadiou. MTopei va xpnoigotroin®ei 1éoo yia Agiavon



600 kKkal yia KOT. AUuT6G o TUTOG nAeKTpIKOU  epyaheiou
XPNOIPOTIOIEITAI EUPEWG VIO TNV aPaipeon SAWV TwV TUTIWV YPEQWV
ammd TNV EMQPAVEIR PETOANIKWY EEQPTNHATWY, TNV ETTIQAVEIAKH
£TTeCEPYATia GUYKOANAOEWY, TNV KOTTH) CWAAVWY PE AETTTA TOIXWHATA
KAl MIKPWV  HETOAAIKWV  €EapTnUdTwy KA. Me Ta kat@AAnAa
€CapTAMATA, O YwVIakdg AElavTpag PTTOpPEi va Xpnaipotroindei oxl
HOVO yia KOTTA Kal Agiavon, aAAd Kal yia kaBapiopd TT.X. OKOUPIGG,
EMOTPWOEWV BAPAG K.ATT.

Or Topeig xpriong Tou TepIAapBdvouv  éva  eupU  QACHA
ETTIOKEUAOTIKWY KAl KATAOKEUAOTIKWY EPYACIWV TToU dev OoxeTidovTal
pHovo pe péToAAa. O ywviakdg AsiavTipag WTTopei  €miong va
XPNOIPOTIOINGED yia TNV KOTIH KAl TO TPOXIOHA OIKOSOMIKWY UAIKWV,
T1.X. TOUBAQ, KUBOAIBOI, Kepapikd TTAAKIDIO K.ATT.

H ocuokeun TpoopileTal pévo yia oTeyviy Xprnon Kai Oxi yia
oTiABwon. Mnv kavete kakn Xpion Tou NAeKTPIKOU £pyaAgiou

Karaxpnon.

e Mnv xepigeote UAIkG TTou TrEpIEouV apiavto. O apiavrog eivar
KQApKIVOyOVOS.

e Mnv epyaleoTe pe UNIKG TwV OTTOIWY O OKOVEG gival EUPAEKTEG 1)
EKPNKTIKEG. Kard v epyaoia pe 10 NAEKTPIKG  epyaleio
dnuioupyouvrar omivOrpes Tou pmopel va avagAééouv Toug
EKTTEUTTONEVOUS QTOUS.

e O1 TPOXOIi OTTOKOTIAG SEV TTPETTEI VO XPNOIPOTIOIOUVTAI VIO EPYOTIEG
Agiavaong. Or Tpoxoi arrokoTTrig epyadovral ue v mAaivr dyn kai n
Agiavon pe v pmpoonviy éyn evog TETOIOU TPOXOU WTTOPEi va
mpokaAéoel {nuiG oTov Tpox6é e amotéAsoua Tov  Kivouvo
TPQUUATIOOU TOU XEIPIOTH.

MNEPIFPA®'H TQN FPAGIKQN ZEATAQN

H apibunon tou akoAouBei avagépeTal oTa eapTApaTa NG Hovadag

TIOU aTTEIKOVIJOVTAl OTIG YPAPIKEG OENIDEG TOU TTAPOVTOG EYXEIPISIOU.

1.Spindle KoupTTi KAEIBWHATOG

2.Switch

3.Additional AaBr

4. AoTrida

5.Self-ouykpdrnon e§wrepiki GAGvTIa

6, Ecwrepiki @AGvTa

7.Interlock KoupTTi yIa TV ATTOQUYR TUXAIOG EKKIVNONG

8.Carbon kéAuppa BoupToag

9.Main kAeidapid AaBrg

10.MoyA6G (TTPoCTaTEUTIKG AETTiIdAG)
* EVBEXETal VO UTIGPXOUV BIAQOPEG HETAEY TOU OXEBIOU Kal TOU TIPGIGVTOG.

AZEZOYAPIA

e AoTrida 1 TEp.
o EIBIKS kAe1di 1 TEp.
e [pdoBetn Aapn 1 Tep.
o E&wrepiki @AGvT{a auToouyKpdTnong 1TUX.

MPOETOIMAZIA A EPTFAZIA

TOMNOG®ETHZH BOHOHTIKHZ AABHZ

H BonBnTikr) AaBn (3) ToTroBeTEITON O pia ATTO TIG OTTEG TNG KEQPAANG
TOU pUAou. ZuvioTdral n xprion TpiBeiou pe BondnTikA AaBr). Edav
KpOTaTE TO TPIBEiO Ko pE Ta dUO xépia Kard Tnv epyacia
(xpnolpoTrolwvTtag eTmiong T BondnTikA Aar), UTTAPXEl HIKPOTEPOG
KiVOUVOG TO XéplI 0OG va ayyigel Tov TEPIOTPEPOUEVO BioKo 1 TN
BoUpToa Kal va TPaUUATIOTET OTTO KAWTOIEG.

PYGMIZOMENH K'YPIA AABH

Mpiv amd Tnv évapén Tng epyaciag, n 6£on tng KUpIag AaBhg Tou
AelavTApa pTTopEi va pubpioTei waoTe va gival o BoAIKA yia Tnv
epyaoia TTou TTPOKeITal va ekTEAEOTEL. H AaBr| ptmopei va pubpioTei o€
3 Béoeig oTPEPOVTAG TNV KaTd 90° TTPog Ta apIoTePd i} TIPOG Ta DEGIq
oe axéon pe T BaoikA Bon.

o [MiéoTe TO KOUNTTI ACPEAIONG TNG KUpPIag AaBAg (9).

o [MepioTpéwTe TNV KUPIa Aafr) oTnv emBupunTr| B€on.

o H kUpia AaBA ac@alilel autépata oTnv emmAeypévn B€on.

EMKATAZTAZH KAI P'YOMIZH THZ AZITIAAZ

To TTPOCTATEUTIKO TNG AETidag TTPOOTATEUEI TOV XEIPICTH ATTO
Bpavopata, TUXaAia ETTAPN PE TO EpyaAEio epyaciag | omvenpeg.
Oa TTPETTEI TTAVTA VA TOTTOBETEITAI PE 1IB1QITEPN TTPOCOXI WOTE TO
HEPOG TTOU TO KAAUTITEI VA EiVal OTPAPMEVO TTPOG TOV XEIPIOTH.
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O oxedlaop6g Tou £§apTANATOG TpocTaTiag

NG Aeidag emITPETTEl TN PUBUICN TNG TTPOCTATIOG OTN BEATIOTN

0éon Xwpig epyaAeia.

o XahapwaoTte kal TPaBAgTe TPog Ta Tiow To HOxAO (10) oTo
TIPOCTATEUTIKG diokou (4).

* [NepIoTPEYTE TO TTPOCTATEUTIKG dioKou (4) oTnv emBuunTr Béon.

o KAeidwoTe kateBadovtag 1o poxAd(10).

H agaipean kai n pUBUION TOU TTPOCTATEUTIKOU OiOKOU YiVETal PE TNV

avTioTpoPn CeIpd atd TNV TOTTOBETNOT) TOU.

ANTIKATAZTAZH EPFAAEIQN

Kartd 1ig epyaoicg aAAayng epyaAeiwv TTPETTEI VO QOPATE YAVTIA

£pyaoiag.

To koupuTri aoPAAIONG ATPAKTOU (1) TIPETTEI VA XPNOIPOTIOIEi Tl
HOvVO yia TNV ao@dAion Tou dfova Tou AsgiavTipa KOaTd Tnv
TOroB£TNON i TNV ATTOCUVAPHOASGYNOT ToU epyaAgiou epyaadiag.
Agv TPETTEI VA XPNOIPOTIOIEITOI WG KOUMTTi PPEVOU VW O Siokog
mepioTpépeTal. KAt T€T010 pTTopei va TpokaAéoel {nuid oTov
Ag1avTiApa A va TPAUPATIOEI TOV XPROTN.

TOMNOOETHZH A1ZKOY

ZTnV TEPITTWON Siokwv Agiavong i KOTTAG PE TTAX0G HIKPOTEPO
amé 3 mm, TO OUTOOUVTNPOUUEVO Tragipadl Tng e§wTepIKng
@Aavtiag (5) Tpémer va BidwveTal £miTTES0 OTNV TTAEUPd Tou
diokou.

o MNaroTe T0 koUpTT aoPaAiong TG atpdkTou (1).

* XQigTe TNV ESWTEPIKA PAGVTI auTOOUYKPATNONG (5) HE TO XEPI.

* XahapwoTte Kal aQaIPEDTE EGWTEPIKNA PAavTda
auToouykpdatnong (5).

o ToTroBeTrOTE TO BioKO £TOI WOTE va TECETAl OTNV ETTIPAVEIA TNG
£0WTEPIKAG PAAVTLOG (6).

* BidwoTe TV e§wrepIKr) AGVTIa autoao@dAiong (5)

H atroouvappoAdynon Twy diokwv Yivetal Je TNV avtioTpon oeipd

amé TN ouvappoAdynan. Katé Tn ouvappoAdynaon, o diokog TIpETTEl

va mEGETal OTNV EMQAVEIR TNG EOWTEPIKNAG PAGVTIOG (6) Kal va

£OpAdeTal KEVTPIKG OTNV KATW TTAEUpd Tou. EGv TO autoao@aiifopevo

TIAgIPAd! PTTAOKAPEI, XPNOIHOTIOINOTE £V €IBIKO KAEISI.

EFKATAZTAZH EPTAAEIQN EPTFAZIAZ ME OITH ME ZMNEIPQMA
WANY

MaToTe TO KOUPTTi ao@EAIoNG TNG aTpdkTou (1).

mv

o AQuIpETTE TO TIPONYOUMEVWS TOTTOBETNUEVO €pyOAEio - edv
UTTBPXEL.
o Agaipéote Kkal TIG 800 QAAVT{eG TTpIV OTTO TNV €ykatdoTtoon -
E0WTEPIKA AGVTLa
(6) kau TNV e§wtePIK PAGVTIO aUTOOUYKPATNONG (5).
- BIBWOTE TO TUAPA JE OTTEIPWHA TOU £PYAAEiOU EpyaTiag aTov Ggova
Kal 0QigTE TO EAAPPA.

H ammoouvappoAdynon Twv epyaleiwy epyaciog Ye OTTEIpwHa YiveTal
HE TNV avTiIOTPOPN CEIPG OTTO T GUVAPHOAOYNON.

TOMNOOETHZH FQNIAKO'Y AEIANTHPA ZE BAIH MQNIAKOY
AEIANTHPA

EmTtpémetar n xpAon Tou ywviakoU Agiaviipa o€ €101KO TPITTOd0 yia
ywviakoUg AglavTipeg, utté TNV TPoUTToBeon T €Xel TOTTOBETNOET
OwOoTd cUPPWVA PE TIG 0dNYieg GUVAPPOAGYNGNG TOU KATOOKEUQOTH
Tou TpiTTIOd0U.

AEITOYPIIA/ PYOMIZEIZ

EAéyére TNV KaTdOTOON TOU TPOXOU Agiavong TPIV  TOV
XPNOIUOTTOINCETE. Mn XPNOIPOTIOIEITE OTIaC UEVOUG,
payiopévoug 1| ME GAAO TPOTTO KATECTPOAMHEVOUG TPOXOUG
Agiavong. ‘Evag @Bappévog Tpoxog n pia @Bapupévn Bolptoa
TPETEl Vo avTIKabioTartal apéowg pe évav kaivoUpylo Trpiv ammd
™ XpnAon. Otav TeAelwoeTe TNV gpyacia  oag, va
QTTEVEPYOTIOIEITE TIAVTA TOV AEIQVTHAPA KAl VO TTEPIMEVETE UEXPI
VO OTOUATACEI EVTEAWG TOo epyaleio epyaciag. Movo ToTE
MTTOPEITE va amopakpUveTe To TpIBeia. Mnv @pevdapere Tov
MEPICTPEPOPEVO TPOXO Agiavong miéfoviag Tov TAvVWw OTO
TepdyIo epyaciag.



MoTté punv uTreEpPOPTWVETE Tov PUAO. To BAPOG TOU NAEKTPIKOU
EPYOAEIOU OOKEI ETMOPKN THECN YIO TNV OTTOTEAECHOATIKNA
AgiToupyia Tou epyaleiou. H utreppopTwon kai n utrepBoAikn
Tigon pmopei va TpokaAéoouv emikivduvn 6padon Tou
NAEKTPIKOU £pyaAgiou.

Edv 1o TpIfcio méoel Katd Tn Sidpkeia TNG AsiToupyiag, ival
ATTAPAiTNTO Va ETIOEWPNOETE Kal, €AV €ival oTTaPaAiTNTO, VO
AVTIKOTAOTAOETE TO epyalcio epyaciag, £dv diamoTwoOEi OTI
£X€1 UTTOOTEI NUIG N TTApPaAOPPWON.

Moté pn xTUTrdTE To Epyalcio epyaadiag oTo UAIKG epyaaiag.

o ATo@uyeTE TIG avatrndnoeIg Kal Ta fuoipata pe 1o Sioko,
€101KG 6TV EPYATETTE O YWVIEG, AIXHNPEG GAKPEG K.ATT. (QUTO
HTTopEi va TpokaAéoel ammwAeia eAéyxou Kal KAWToNUa). (autd
pTTopei va TTPoKOAECEl ATTWAEIA €AEYXOU TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou kai paivopevo kickback).

Moté unv xpnoiyoTroisite SioKoUg TToU £XoUv OXESINOTEI yia
kot §0Aou amé Siokompiova. H xprion TéTolwv Siokwv
TpIovioU odnyei ouxvd Ot @QaIVOPEVO avAKPOUONG Tou
NAekTpIKOU epyaleiou, amwAsia eAéyxou Kol MTIOPE v
0odnynoel o€ TPAUUATIONO TOU XEIPIOTH.

ON/OFF

KpartioTe 1o TpIfeio Kai pe Ta 800 XEPIa KATA TNV EKKIVNON Kol
T Agitoupyia. To TpiBeio gival e§oTTAiopéVo pe SIakdTITN aopaAsiag
Y10 TNV aTTOQUYR TUXAiag EKKIVNONG.

® JTTPWETE TO KOUNTT TOU HOXAOU (7) TTPOG TOl EPTTPOG.

o [arroTe TO KOUWTTI EvepyoTTOiNONG/aTTIEVEPYOTTOINONG (2).

o AmeAeuBepwvoVTag TNV TTiEAN OTO KOUWTT SIAKATITN (2) oTapard o
HUAOG.

Kard Tnv €KKivnon, o KIVNTAPOG EKKIVEITOI NE apyn EKKivnon, n
oTroia XPNOIPOTIOIEITAI VI TNV €KKIVON TOU KIVATAPA XWPig
@oprTio.

MeTd TNV €KKivnon Tou A€IavTAPQ, TTEPINEVETE PEXPI O TPOXOG
Agiavong va @Tacel oTn PEYIOTN TAXUTNTA TIPIV §EKIVIOETE TNV
epyaoia. O SIAKOTITNG Bev TPETTElI VO EVEPYOTIOIEITAI EVW O
AglavTApag gival gvepyotroinuévog 1 amrevepyotroinpévog. O
BSIAKOTITNG TOU AEIOVTIPA EMITPETETAI VO AEITOUPYET HOVO OTAV
TO NAEKTPIKO EPYOAEio gival HAKPIA ATTO TO TEPAXIO EPYATIAG.

KOMH

e H KOT| HE YwVIOKO TPOXO MTTOpEi va yivel povo oe gubeia
yPopHn.

Mnv KOBETE TO UAIKO EVW TO KPATATE OTO XEPI OOG.

Ta peydAa Tepdyia Oa TPETTEl va UTTOOTNPIJOVTal Kal Ba TTPETTEl
va AauBdvetal pépIpva WOTE Ta  onpeia oTAPIENG va
BpioKOVTaI KOVTA OTN YPAMUT KOTTHG KOl 0TO TEAOG TOU UAIKOU.
To uAik6 Trou ToTroBeTeiTal OTABEpG Bev Ba  TEivEl va
HETOKIVEITAI KATA TNV KOTTH.

Ta MIKPA TEPAXIO TTPETTEI VO OTEPEWVOVTAI TT.X. OE HEYYEVI, HE
OQIYKTAPEG K.ATT. To UAIKO TTPETTEI VO OTEPEWVETAI £TOI WOTE
TO ONMEIO KOG va BPiOKETAI KOVTA OTO OTOIXEiO OCUCPIENG.
AuTé Ba e§ao@aliosl peyaAUTEPN aKPiBEIO KOTTAG.

Mnv emiTpémeTe KpadaopoUg | CUNTTIECT) TOU SioKOU KOTTAG,
KaBwg auTé Ba PEIWOEN TNV TTOIGTNTA TNG KOTTAG KAl UTTOPEi va
mpokaAéoel Bpalon Tou SioKou KOTAG.

e Katd Tnv komn Sev TPETEl va aoKEiTal TTAEUPIKN TTiEon OTO
dioko KOTAG.

XpnoipotoInoTe To CwoTo ioko KOTNAG avaAoya pE TO UAIKO

TTOU TTPOKEITAI VA KOTTEI.

¢ Otav k6BeTe UAIKO, OCUVICTATAI N KATEUBUVON ThG TPpoYodoTiag
va gival oUPQWVI PE TNV KATEUBUVOT TTEPIOTPOYPNG TOU SioKou
KOTTAG.

To BaBog KOTIAG e€apTdTal atrd TN SIGUETPO TOu dioKou.

e OQa TIPETTEl va XpnolpoTrololvTal P6vo OioKOl HJE OVOMPOOTIKA

SIGETPO OXI HEYOAUTEPN OTTO EKEIVN TTOU CUVICTATAI VIO TO HOVTEAO
TOU HUAOU.
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e Orav kavete Babiég KOTTEG (TT.X. TTPOPIA, dOMIKA oToIxXEia, TOURAA
K.ATT.), NV a@rVeTe TIG PAGVTeG oUOPIENG va €pBouv o€ eTTaPn HE
TO TEPAXIO EPYQATiag.

O1 Siokol KOTrG PTAvouVv o€ TTOAU uynAég BepOKPATiEg KATA T

Asitoupyia - UNv TOug OYYIiJETE UE OTTPOCTATEUTA MEPN TOU

OWUATOG TIPIV KPUWCOUV.

AMMOAYBHZH

O epyacieg Aciavong ptropolv va ekTeAolvtal Tr.X. HE Oiokoug
Agiavong, kutreAAoeideig Tpoxoug, diokoug pe TITepUyIa, diOKOUG PE
AelavTiKG TpiXwHO, CUPUATIVEG BOUPTOEG, EUKAUTITOUG BIOKOUG YIa
yuaAdxapTo K.ATT. K&Be T0TT0G Siokou Kai TEHayiou atraiTei KATAAANAN
TEXVIKA €pyaciag kal Xprion KOTGAANAOU QTOHIKOU TTPOCTOTEUTIKOU
e¢ommAiopoU.

O1 &iokol Tou €xouv oOXedlaoTei yla Kot Sev Tpémel va
XpnoigotroloUvTal yia Agiavon.

O1 Siokol Agiavong £xouv OXESINOTEI yia VO a@aipoUV UAIKG HE
TNV dkpn Tou Siokou.

e Mnv 1piBete pe TNV TAeupd Tou Siokou. H BEATIOTN ywvia
£pyaoiag yia autév Tov TUTro Siokou givar 30 .°

* O1 gepyaoieg Agiavong wpémel va ekTeAoUVTaI HOVo pe Siokoug
Agiavong katdAAnAoug yia 1o UAIKG.

Orav epyddeote pe Siokoug pe TITEPUYIA, SiOKOUG HE AEIOVTIKG

TPIXWHA KOl EUKAUTITOUG BiOKOUG yia YUAAOXAPTO, TTPETTEl Vo

SiveTal TTPOCOXH) OTN CWOTH YwVia TTPooBOANG.

* Mnv TpiBeTe OAGKANPN TNV ETIPAVEIA TOU SioKoU.

e AuToi ol TUTTol 8iCKWV XPNOIPOTToloUVTal VI TNV KATEPYATia
ETITESWV ETTIPAVEIWV.

O1 cuppdaTIVEG BOUPTOEG TTPOOPIOVTaI KUPIWG YIa TOV KaBapIouo

mMPOoPiA Kol  BUOTIPOOITWY  TEPIOXWY.  Mtopolv  va

Xpnoigotmoinbouv  yia TNV aQAipEon  TL.X. OKOUPIAG,

EMOTPWOEWV XPWHATOG K.ATT. ATTO TNV EMIPAVEIA TOU UAIKOU.

Oa TPETEl VA XPNoIPoTIoloUVTal HOVO EPYOAEia Epyaciag Twv
OTIoIWV N EMTPETTOUEVN TaAXUTNTA gival peyoAUTEPN 1 ion pe TN
HEYIOTN TOXUTNTO TOU YWVIAKOU AEIOVTAPA XWPIG PopTio.
AEITOYPI'IA KAl ZYNTHPHZH

ATrooUVB£0TE TO KOAWSIO TPOPOBOTiAg ATrd TNV I TTPIV AT
OTTOIOBNTTOTE EYKATAOTACT), PUBUION, ETTIOKEUN 1) A€ITOUpYia.

ZYNTHPHZH KAI ATOO'HKEYZH

® YUVIOTATOI va KaBOPIJeETE Tn OUOKEUN QUEOWG HETA aTTé KABE
xerion.

* Mnv xpnoipoTolgite vepd i GAAa uypd yia KaBapiopd.

o H povada Ba pétrel va kaBapileTal Pe £va oTEYVO KOPPATI UQaoua
A VO QUOGEI PE TIETTIECPEVO aéPa XaUNAAG TTiEonG.

e Mnv XpnaolpoTroIEiTE KABAPIOTIKG 1} SIGAUTIKG, KOBWG QUTA UTTOPET
va TTPokaAéoouv {nuId oTa TTAAOTIKG PEPN.

o KaBapilete TOKTIKG TIG OXIONEG €€agpiopol oTo TIEPIBANUA Tou
KIVNTAPA YO VO aTTOQUYETE TNV UTTEPBEPHAvVON TNG HOVADAG.

e Edv 10 KaAWOIO Tpo@odooiag €xel UTTOOTEl {nuId, TTPETTEl va
avTikatooTaBel e éva KaAwdio pe Ta idia xapakTnpioTikd. H
epyaoia auth TTPETTEl va avaTedei o€ eEEIDIKEUPEVO €18IKO T va Yivel
0£pPIG TNG CUOKEUNG.

o QUAGOOETE TTAVTA TN CUOKEUT OE OTEYVO PEPOG HOKPIG aTTo TTaIdId.

Tuxov BAGBeg Ba Trpémrel va armrokabioTavial atméd £€ouciodoTnévo
O£pPIg TOU KATAOKEUAOTH.

TEXNIK'EZ NMPOAIATPA®EZ

AEAOMENA AZIONOIMHEHZ
NAPAMETPO AZIA
Tdon Tpogodoaiag 230-240 V AC
2uxvéTnTa Tpoodoaiag 50 Hz
OvopagaTIKr 10XUg 3000 W
OvopagaTik TaxuTnTa 6600 Aetrrért
Méyiotn didueTpog diokou 230 mm
EowTtepikn SidiueTpog diokou 22,2 mm




ITeipwpa dEova M14
BabBpog mpooTaciag IP IPX0
Karnyopia rpooTagciog 1l

Madla 5,55 kg
‘ETog rapaywyrg 2023

AEAOMENA GOP YBOY KAl AONHZEQN

2TE0UN NXNTIKAG TTiEang Lra =91 dB(A) K=3dB(A)
(Aeiavon)

2TE0UN NXNTIKAG TTiEaNng
(korrr)

Emitredo nxnTikAg 10X00g
(Aeiavon)

Emitredo nxnTikAg 10x00g
(xotA)

MéyIoTn TIpr EMTaXUVONG an = 8 m/s® K=1,5 m/s®

AEAOMENA GOPYBOY KAI AONHZEQN

MAnpogopieg yia To 86pufo Kal ToUg Kpadaopoug

Ta emimeda Tou ekmeUTTOPEVOU BopUBOU, OTIWG N EKTTEPTIOHEVN
oTadun NXNTIKAG TTieong Lpa Kai n oTdOun nXnTIKAG 10X00G Lwa Kai n
aBeBaidtnTa pérpnong K, divovTal TapakdTtw oTig odnyieg oUppwva
ue To TrpdTuTIo EN 60745,

Lra = 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)

O1 Tipég dévNong (Tipr emMTaXUVONG) an Kal N aBeBaidTnTa péTPNong
K trou Trpoodiopifovtal oupgwva pe 1o TTPdTUTIo ENB0745 divovtal
TIAPOKATW.

To emiTTedO KPASACUWY TTOU QVAPEPETAI OTO TTAPOV EYXEIPIDIO £XEI
peTpnBei olppwva pe T diadikacia PéTpnang TTou KabopideTal aTmd
10 TIPdTUTIO EN60745 Kai uTTopei va XxpnaoipoTroindei yia Tn ouykpion
NAEKTPIKWY epyaleiwv. MTopei eTriong va XpnoigotroinBei yia pia
TIPOKATAPKTIKI a§loAdynan Tng ékBeong oe kpadaopoUg.

To avaypapOpeVo ETTITTESO KPASACUWY €ival QVTITIPOCWTTEUTIKO TNG
BaolkAg xpriong Tou nAekTpikoU epyaAeiou. Edv TO nAekTpIKd
epyaAeio xpnaolpoTroleital yia GAAEG e@appoyég i pe GAAa epyaAeia
£pyaciag Kal €av SV OUVTNPEITAI ETTAPKWG, TO ETTITTEDO KPAdATHWY
evOExeTal va aAAGgel. O TTapamdvw Adyor evaExeTal va 0dnyRoouv
oe augnuévn €kBeon oe kpadaopoug ka®' OAn Tn Sidpkela TNG
£pyaociag.

Mo v akpiBi extipnon Tng ékBeong o€ Kkpadaopoulg, eival
amapaitnTo va An@Bouv umdyn ol TePiodol KT TIG OTIoIEG TO
NAEKTPIKG  epyaleio  eival  ammevepyorroinuévo  r otav  eival
EVEPYOTTOINUEVO OAAG BEV XpNOIPOTIOIEITAl yia Epyacia. Me auTév Tov
TPOTIO, N OUVOAIKA £kBeon of KpadaopoUg UTTopei va atrodelxOei
TIOAU XaunAdTEPN.

Oa mpémel va AapBdvovtal TTPOoBETa PETPA GOQaAEiag yia TV
TIPOOTACIA TOU XPAOTN OTTO TIG ETITITWOEIG TWV dOVACEWY, OTIWG:
ouvTAPNON TOU NAEKTPIKOU epyaleiou Kal Twv epyaAtiwv epyaciag,
£Ea0@ANION KATGAANANG BepUOKPOTiag XEPIWY, OWOTH opydvwaon

NG epyaaiag.
MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ
Ta nAexTpokivnTa TTPoi6vTa dev TTPETTEI va amToppimTovTal padi pe Ta
OIKIaKG aTToppippaTa, oAAG TTPETTEl va JETa@EpovTal OE KATEAANAESG
EYKATOOTACEIG YIa ammdppiyn. ETKOVWVYACTE e TOV QVTTTPOOWITO
TOU TTPOIGVTOG OAG ) TV TOTTIKA apXr| YIa TTANPOPOPIEG TXETIKA HE TN
81G0eon. Ta amdBANTa NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAITHOU
TrepiEKouv TrepIBaAAOVTIKG adpaveig ouoieg. O pn avakuKAwHEVOG
€COTTAIONOG  evéxel SuvnTiKG Kivduvo yia To TepIBAAAov Kai Tnv
avOpwivn uyeia.
"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa pe
£6pa ot Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (o1o £§ig: "Grupa Topex") evnuepuwvel O OAa
Ta TIVEUPATIKG SIKQIWUATA ETTI TOU TTEPIEXOHEVOU TOU TIAPAVTOG eyxelpidiou (aTo €§Ag:
"Eyxeipidio"), ouptrepiAapBavopéviy, PETagy GAAwv. To KEIPEVO, TIG QWTOYPAPIES, T
SlaypdupaTa, Ta ox£dIa, KaBWwg Kal T CUVOEGT) Tou, AVIKOUV aTTOKAEIOTIKG 0TV Grupa
Topex Kai UTTOKEIVTaI GE VOIKT| TTpOOTaCia CUPPWVA PE Tov VOPO TG 4ng DeBpouapiou
1994 Trepi TIVEUPATIKAG IBIOKTNOIAG KAl OUYYEVIKWY SIKaiwpaTwy (PEK 2006 apif. 90
Poz. 631, omwg TpomomoiBnke). H avriypagr, emegepyaoia, dnpooicuon,
TPOTTOTTOINON VIO EUTTOPIKOUG OKOTTOUG OAGKANPOU TOU EYXEIPISIOU KAl TWV ETTIHEPOUG
oToIXEiwv Tou, Xwpig TN ypoTm ouykard®eon mg Grupa Topex, arrayopeveTal
QUOTNPG KAl PTTOPE! VA ETIPEPE! AOTIKEG KAl TIOIVIKEG EUBUVEG.

ARAwon cuppépewong EK
KaraokeuaoTtig: Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02-285 BapooBia

Mpoidv: Mpoidv: Mwviakdg TPOXOG
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MovtéAo: 04-715

Eptropikni ovopacia: NEO TOOLS

Zeip1akog apiBpog: 00001 + 99999

H mmapouoa SAAwWON CUPPOPPWONG EKJIDETAI PE ATTOKAEIOTIKY EUBUVN
TOU KATOOKEUAOTH.

To TIPOIGV TToU TTEPIYPAPETAI AVWTEPW CUHHOPPUIVETAI HE T akOAouBa
£yypaga:

0dnyia 2006/42/EK yia T pnXoviuata

Od8nyia nAekTpopayvnTikig oupBarorntag 2014/30/EE

Odnyia RoHS 2011/65/EE 61rwg TpoTroTroinénke amwéd Tnv odnyia
2015/863/EE

Kar TTAnpoi TIg aTTaITAOEIG TWV TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015+A11:2022- EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN |IEC 55014-1:2021- EN IEC 55014-2:2021- EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021- EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

H mrapoloa SrAwon agopd Pévo Ta pnxavhpara OTrwg diaTiBevtal otnv
ayopd kai dev TrepIAapBavel e§apTApaTa

TpooTiBevial amd Tov TEAKS XprioTn 1 TIpayuaToTrololvTal  aTrd
QAUTOV/QUTAY €K TWV UCTEPWV.

Ovoparemvupo kai SiguBuvon Tou kaoroikou Tng EE Tou eivan
£§0UCI000TNUEVOG VA TTPOETOIUATEI TOV TEXVIKO PAKEAO:

YTroypdageTal £§ ovopaTog:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 0d6g Pograniczna

02-285 Bapoopia

R rl .

A A

Pawet Kowalski
Y1retBuvog TroiéTnTag g TOPEX GROUP

Bapoofia, 2023-12-19

ES
MANUAL DE TRADUCCION (USUARIO)
AMOLADORA ANGULAR 04-715

NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR
LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO PARA FUTURAS
CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD
Consejos de seguridad para lijar, esmerilar con papel de lija,
trabajar con cepillos de alambre y cortar con muela abrasiva.

e Esta herramienta eléctrica puede utilizarse como lijadora normal,
lijadora de papel de lija, lijadora de cepillo de alambre y cortadora
abrasiva. Siga todas las indicaciones de seguridad, instrucciones,
descripciones y datos suministrados con la herramienta eléctrica.
El incumplimiento de lo siguiente puede crear un riesgo de
descarga eléctrica, incendio y/o lesiones graves.

o Esta herramienta eléctrica no debe utilizarse para pulir. El uso de
la herramienta eléctrica para una actividad distinta a la prevista
puede provocar riesgos y lesiones.

* No utilice un accesorio que no esté especificamente disefiado y
recomendado por el fabricante para la herramienta. El hecho de
que un accesorio pueda montarse en una herramienta eléctrica
no es garantia de uso seguro.

e La velocidad admisible del util de trabajo utilizado no debe ser
inferior a la velocidad maxima indicada en la herramienta
eléctrica. Un util de trabajo que gire a una velocidad superior a la
permitida puede romperse y partes del util pueden astillarse.

o El didmetro exterior y el grosor del util de trabajo deben coincidir
con las dimensiones de la herramienta eléctrica. Los Uutiles de
trabajo con dimensiones incorrectas no pueden protegerse ni
inspeccionarse suficientemente.

e Los utiles con inserto roscado deben encajar exactamente en la
rosca del husillo. En el caso de utiles con brida, el diametro del
orificio del util debe coincidir con el diametro de la brida. Los utiles
que no encajen exactamente en la herramienta eléctrica giraran
de forma irregular, vibrardn con mucha fuerza y pueden provocar
la pérdida de control de la herramienta eléctrica.

e En ningun caso deben utilizarse herramientas de trabajo dafiadas.
Inspeccione las herramientas antes de cada uso, por ejemplo, las
muelas para comprobar si estan astilladas o agrietadas, las



almohadillas de lijado para comprobar si estan agrietadas,
desgastadas o muy desgastadas, los cepillos de alambre para
comprobar si hay alambres sueltos o rotos. Si se ha caido una
herramienta eléctrica o de trabajo, compruebe si estd dafada o
utilice otra herramienta que no esté dafada. Si se ha comprobado
y arreglado la herramienta, se debe encender la herramienta
eléctrica a su velocidad maxima durante un minuto, teniendo
cuidado de que el operario y las personas que se encuentren
cerca estén fuera de la zona de la herramienta giratoria. Las
herramientas dafadas suelen romperse durante este tiempo de
prueba.

* Se debe llevar equipo de proteccion personal. Dependiendo del
tipo de trabajo, utilice una mascara protectora que cubra toda la
cara, proteccion ocular o gafas de seguridad. En caso necesario,
utilice una mascara antipolvo, proteccion auditiva, guantes de
proteccion o un delantal especial para protegerse de las pequefias
particulas de material abrasivo y mecanizado. Protéjase los ojos
de los cuerpos extrafos suspendidos en el aire que se generan
durante el trabajo. La mascara antipolvo y la proteccion
respiratoria deben filtrar el polvo producido durante el trabajo. La
exposicion prolongada al ruido puede provocar pérdida de
audicion.

* Asegurese de que los transelntes se encuentren a una distancia
segura de la zona de alcance de la herramienta eléctrica. Toda
persona que se encuentre cerca de una herramienta eléctrica en
funcionamiento debe utilizar un equipo de proteccion individual.
Las astillas de piezas de trabajo o herramientas de trabajo rotas
pueden astillarse y causar lesiones incluso fuera de la zona de
alcance inmediato.

e Cuando realice trabajos en los que la herramienta pueda entrar
en contacto con cables eléctricos ocultos o con su propio cable de
alimentacion, sujete la herramienta unicamente por las superficies
aisladas del mango. El contacto con el cable de red puede
provocar la transmision de tensién a las partes metdlicas de la
herramienta eléctrica, lo que podria causar una descarga
eléctrica.

* Mantenga el cable de alimentacion alejado de los Utiles de trabajo
giratorios. Si pierde el control de la herramienta, el cable de
alimentacion podria cortarse o ser arrastrado y su mano o toda su
mano podria quedar atrapada en una herramienta de trabajo
giratoria.

« No deposite nunca la herramienta eléctrica antes de que el util de
trabajo se haya detenido por completo. Una herramienta en
rotaciéon puede entrar en contacto con la superficie sobre la que
se apoya, por lo que podria perder el control de la herramienta
eléctrica.

e No transporte una herramienta eléctrica mientras esté en
movimiento. El contacto accidental de la ropa con la herramienta
eléctrica en rotacion puede hacer que ésta sea arrastrada y que
la herramienta eléctrica perfore el cuerpo del operario.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la herramienta
eléctrica. El soplador del motor arrastra polvo a la carcasa y una
gran acumulacién de polvo metalico puede provocar un riesgo
eléctrico.

« No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales inflamables.
Las chispas podrian inflamarlos.

* No utilice herramientas que requieran refrigerantes liquidos. El
uso de agua u otros refrigerantes liquidos puede provocar
descargas eléctricas.

Rechazo y consejos de seguridad pertinentes

El contragolpe es la reaccién repentina de una herramienta eléctrica
ante el bloqueo u obstruccién de una herramienta giratoria, como
una muela abrasiva, una almohadilla de lijado, un cepillo de alambre,
etc. El enganche o bloqueo provoca una parada repentina del util
giratorio. De este modo, una herramienta eléctrica incontrolada se
sacudira en direccién opuesta al sentido de giro de la herramienta
de trabajo.

Cuando, por ejemplo, la muela se atasca o se atasca en la pieza de
trabajo, se desconecta la alimentacién de la herramienta eléctrica.
Cuando la muela recupera la capacidad de giro, la rectificadora
comienza a funcionar automaticamente. El movimiento de la muela
(hacia o desde el operario) depende entonces de la direccion de
movimiento de la muela en el punto de atasco. Ademas, las muelas
también pueden romperse. El contragolpe es consecuencia de un
uso inadecuado o incorrecto de la herramienta eléctrica. Puede
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evitarse tomando las precauciones adecuadas que se describen a

continuacion.

e La herramienta eléctrica debe sujetarse firmemente, con el cuerpo
y las manos en una posicién que suavice el retroceso. Si se
incluye una empufiadura auxiliar como parte del equipamiento de
serie, debera utilizarse siempre para tener el mayor control
posible sobre las fuerzas de retroceso o el momento de retroceso
en la puesta en marcha. El operador puede controlar los
fendmenos de sacudida y retroceso tomando las precauciones
adecuadas.

e No acerque nunca las manos a las herramientas de trabajo
giratorias. La herramienta de trabajo puede lesionar la mano
debido al retroceso.

¢ Manténgase alejado de la zona de alcance en la que se movera
la herramienta eléctrica durante el retroceso. Como resultado del
retroceso, la herramienta eléctrica se mueve en direcciéon opuesta
al movimiento de la muela abrasiva en el punto de bloqueo.

e Tenga especial cuidado al mecanizar esquinas, bordes afilados,
etc. Evite que los Utiles se desvien o se atasquen. Un util de
trabajo giratorio es mas susceptible de atascarse al mecanizar
angulos, aristas vivas o si se echa hacia atras. Esto puede ser
causa de pérdida de control o contragolpe.

o No utilice discos de madera o dentados. Este tipo de herramientas
suelen provocar retrocesos o pérdidas de control de la
herramienta eléctrica.

Instrucciones especiales de seguridad para amolar y cortar con

muela abrasiva

e Utilice unicamente una muela disefiada para la herramienta
eléctrica y un protector disefiado para la muela. Las muelas que
no estén disefiadas para la herramienta eléctrica concreta no
pueden protegerse suficientemente y no son lo bastante seguras.

e Los discos de lija doblados deben montarse de forma que ninguna
parte del disco sobresalga del borde de la cubierta protectora. Un
disco de lijado mal montado que sobresalga del borde de la
cubierta protectora no puede estar suficientemente protegido.

e El protector debe estar firmemente sujeto a la herramienta
eléctrica para garantizar el mayor grado de seguridad posible y
colocado de forma que la parte de la muela abrasiva expuesta y
orientada hacia el operario sea lo mas pequefia posible. El
protector protege al operario de las astillas, del contacto
accidental con la muela, asi como de las chispas que podrian
prender fuego a la ropa.

e El disco de amolar sélo debe utilizarse para el trabajo previsto.
Por ejemplo, nunca esmerile con la superficie lateral de un disco
de corte. Los discos de corte estan disefiados para eliminar
material con el borde del disco. El efecto de las fuerzas laterales
sobre estos discos de amolar puede romperlos.

o Utilice siempre bridas de sujecion en buen estado y del tamafio y
la forma correctos para la muela abrasiva seleccionada. Las
bridas adecuadas sujetan la muela abrasiva y reducen asi el
peligro de rotura de la muela. Las bridas para discos de corte
pueden diferir de las de otros discos de amolar.

o No utilice muelas usadas de herramientas eléctricas mas grandes.
Las muelas abrasivas para herramientas eléctricas mas grandes
no estan disefiadas para las RPM mas altas que son una
caracteristica de las herramientas eléctricas mas pequefas y, por
lo tanto, pueden romperse.

Instrucciones de seguridad especificas adicionales para
corte de muelas

e Evite que el disco de corte se atasque o que se ejerza
demasiada presiéon. No realice cortes excesivamente
profundos. La sobrecarga del disco de corte aumenta su carga y
su tendencia a atascarse o bloquearse y, por tanto, la posibilidad
de descarte o rotura.

e Evite la zona situada delante y detras del disco de corte
giratorio. Si aleja el disco de corte de la pieza de trabajo, la
herramienta eléctrica puede salir despedida con el disco giratorio
directamente hacia usted en caso de contragolpe.

e Las placas u objetos grandes deben apoyarse antes del
mecanizado para reducir el riesgo de contragolpe causado
por un disco atascado. Las piezas grandes pueden doblarse por
su propio peso. La pieza debe apoyarse en ambos lados, tanto
cerca de la linea de corte como en el borde.



« Tenga especial cuidado al hacer agujeros en paredes o al
operar en otras zonas invisibles. El disco de corte que se hunde
en el material puede hacer que la herramienta retroceda si
encuentra tuberias de gas, tuberias de agua, cables eléctricos u
otros objetos.

Instrucciones especiales de seguridad para el lijado con papel

de lija

No utilice hojas de lija demasiado grandes. Al seleccionar el tamafio

del papel de lija, siga las recomendaciones del fabricante. El papel

de lija que sobresalga de la placa de lijado puede provocar lesiones

y puede hacer que el papel se bloquee o se rompa, o que retroceda.

Instrucciones especiales de seguridad para trabajar con cepillos

de alambre

e Debe tenerse en cuenta que, incluso con un uso normal, se
producen pérdidas de trozos de alambre a través del cepillo. No
sobrecargue los alambres aplicando demasiada presion. Los
trozos de alambre transportados por el aire pueden atravesar
facilmente la ropa fina y/o la piel.

e Si se recomienda un protector, evite que el cepillo entre en
contacto con él. El didmetro de los cepillos para platos y
recipientes puede aumentar por la presién y las fuerzas
centrifugas. Consejos de seguridad adicionales

e En las herramientas disefiadas para aceptar muelas roscadas,
compruebe que la longitud de la rosca de la muela sea adecuada
a la longitud de la rosca del husillo.

« La pieza de trabajo debe estar sujeta. Sujetar la pieza de trabajo
en un dispositivo de sujecion o tornillo de banco es mas seguro
que sujetarla con la mano.

* No toque los discos de corte y desbaste antes de que se hayan
enfriado.

e Cuando utilice una brida de accién rapida, asegurese de que la
brida interior instalada en el husillo estd provista de una junta
térica de goma y de que esta junta no estd dafiada. Asegurese
también de que las superficies de la brida exterior y la brida interior
estén limpias.

« Utilice la brida de accion rapida sélo con discos abrasivos y de
corte. Utilice Unicamente bridas que no estén dafiadas y que
funcionen correctamente.

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en

interiores.

A pesar del uso de un disefio intrinsecamente seguro, del
empleo de medidas de seguridad y de medidas de proteccion
adicionales, siempre existe un riesgo residual de lesiones
durante el trabajo.

Explicacion de los pictogramas utilizados.

1.Precaucion Tome precauciones especiales

2.jLea el manual de instrucciones y observe las advertencias y
condiciones de seguridad que contiene!

3.Llevar equipo de proteccion individual (gafas de seguridad,
proteccién auditiva).

4.Llevar guantes de protecciéon

5.Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar cualquier
tarea de mantenimiento o reparacion.

6.Mantenga a los nifios alejados de la herramienta

7 .Proteger de la lluvia

8.Proteccion clase dos

Elementos de seguridad adicionales
En caso de fallo temporal de la red eléctrica o después de
desenchufar el aparato de la toma de corriente con el interruptor en
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posiciéon " on ", es necesario desbloquear el interruptor y ponerlo en
posicién " off " antes de volver a ponerlo en marcha.

Como caracteristica adicional para aumentar la seguridad del
usuario, la alimentacion eléctrica de la amoladora se corta cuando
la maquina se sobrecarga o el disco se bloquea. Cuando el disco
recupera la capacidad de girar, la amoladora empieza a funcionar
automaticamente.

ATENCION: Preste mucha atencién en todo momento cuando
trabaje con la amoladora angular para no perderse este momento.

CONSTRUCCION Y APLICACION

La amoladora angular es una herramienta eléctrica manual aislada
de clase Il. La maquina se acciona mediante un motor monofasico
de conmutacién, cuya velocidad se reduce a través de un engranaje
angular. Puede utilizarse tanto para amolar como para cortar. Este
tipo de herramienta eléctrica se utiliza ampliamente para eliminar
todo tipo de rebabas de la superficie de piezas metdlicas, el
tratamiento superficial de soldaduras, el corte de tubos de paredes
finas y piezas metdlicas pequefias, etc. Con los accesorios
adecuados, la amoladora angular puede utilizarse no sélo para cortar
y amolar, sino también para limpiar, por ejemplo, éxido, capas de
pintura, etc.

Sus ambitos de uso incluyen una amplia gama de trabajos de
reparacion y construccion no solo relacionados con los metales. La
amoladora angular también puede utilizarse para cortar y amolar
materiales de construccion, como ladrillos, adoquines, baldosas de
ceramica, etc.

El aparato esta destinado tinicamente para uso en seco, no para
pulir. No utilice indebidamente la herramienta eléctrica

Uso indebido.

e No manipule materiales que contengan amianto. El amianto es
cancerigeno.

e No trabaje con materiales cuyos polvos sean inflamables o
explosivos. Al trabajar con la herramienta eléctrica se generan
chispas que pueden inflamar los vapores emitidos.

e Los discos de corte no deben utilizarse para trabajos de amolado.
Los discos de corte trabajan con la cara lateral y el amolado con
la cara frontal de un disco de este tipo puede provocar dafios en
el disco, con el consiguiente riesgo de lesiones personales para
el operario.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracién que figura a continuaciéon hace referencia a los
componentes de la unidad que se muestran en las paginas graficas
de este manual.

1.Botdn de bloqueo del husillo

2.Cambiar

3.Asa adicional

4.Escudo

5.Brida exterior de sujecion automatica

6,Brida interior

7.Botén de enclavamiento para evitar la puesta en marcha accidental
8.Cubierta de escobillas de carbén

9.Bloqueo de la empufiadura principal

10.Palanca (proteccién de la hoja)
* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

ACCESORIOS
e Escudo 1 ud.
Llave especial 1 ud.
1 ud.

.
e Asa adicional
* Brida exterior de autoapriete 1ud.

PREPARACION PARA EL TRABAJO

INSTALACION DE UNA EMPUNADURA AUXILIAR

El mango auxiliar (3) se instala en uno de los orificios del cabezal de

la amoladora. Se recomienda utilizar una lijadora con mango auxiliar.
Si sujeta la lijadora con ambas manos mientras trabaja (utilizando



también el mango auxiliar), hay menos riesgo de que su mano toque
el disco giratorio o el cepillo y se lesione por contragolpe.

ASAPRINCIPAL AJUSTABLE

Antes de empezar a trabajar, se puede ajustar la posicion de la
empufiadura de la amoladora principal para que resulte mas
cémoda para el trabajo que se va a realizar. La empufiadura puede
ajustarse en 3 posiciones girandola 90° hacia la izquierda o hacia la
derecha en relacion con la posicion basica.

* Pulse el boton de bloqueo de la empufadura principal (9)

« Gire la empuiadura principal hasta la posicion deseada.

e La empufadura principal se bloquea automaticamente en la
posicion seleccionada.

INSTALACION Y AJUSTE DEL ESCUDO

El protector de la cuchilla protege al operario de los residuos,
del contacto accidental con la herramienta de trabajo o de las
chispas. Debe montarse siempre con especial cuidado para que
la parte que lo cubre quede orientada hacia el operador.

El disefio de la fijacion de la proteccion de la cuchilla permite

ajustar la proteccion a la posicién 6ptima sin necesidad de

herramientas.

« Afloje y tire hacia atras la palanca (10) de la proteccién del disco
(4).

* Gire la proteccion del disco (4) hasta la posicion deseada.

* Bloquee bajando la palanca(10).

El desmontaje y ajuste del protector del disco se realiza en orden

inverso a su instalacion.

SUSTITUCION DE HERRAMIENTAS
Deben utilizarse guantes de trabajo durante las operaciones de
cambio de herramientas.

El botén de bloqueo del husillo (1) sélo debe utilizarse para
bloquear el husillo de la amoladora al montar o desmontar el atil
de trabajo. No debe utilizarse como botdon de freno mientras el
disco esté girando. Si lo hiciera, podria dafar la amoladora o
lesionar al usuario.

MONTAJE DE DISCOS

En el caso de discos de desbaste o corte con un grosor inferior
a 3 mm, la tuerca autoblocante de la brida exterior (5) debe
enroscarse plana por el lado del disco.

Pulse el botén de bloqueo del husillo (1).

Apriete a mano la brida exterior de autoapriete (5).

Afloje y retire la brida exterior autoblocante (5).

Coloque el disco de forma que quede presionado contra la
superficie de la brida interior (6).

o Atornillar brida exterior autoblocante (5)

El desmontaje de los discos se realiza en orden inverso al montaje.
Durante el montaje, el disco debe presionarse contra la superficie de
la brida interior (6) y asentarse centrado en su parte inferior. Si la
tuerca autoblocante se atasca, utilice una llave especial.

INSTALACION DE HERRAMIENTAS DE TRABAJO CON ORIFICIO
ROSCADO
WANY

Pulse el botén de bloqueo del husillo (1).

* Retire el implemento montado anteriormente, si lo hubiera.

* Retire ambas bridas antes de la instalacion - brida interior
(6) y brida exterior de sujecion automatica (5).

- Enrosque la parte roscada del util de trabajo en el husillo y apriétela
ligeramente.

El desmontaje de los utiles de roscar se realiza en orden inverso al
de montaje.

MONTAJE DE AMOLADORA ANGULAR EN SOPORTE DE
AMOLADORA ANGULAR

Esta permitido utilizar la amoladora angular en un tripode especifico
para amoladoras angulares, siempre que se monte correctamente
de acuerdo con las instrucciones de montaje del fabricante del
tripode.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES
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Compruebe el estado de la muela antes de utilizarla. No utilice
muelas astilladas, agrietadas o daifiadas de cualquier otro modo.
Una muela o cepillo desgastado debe sustituirse
inmediatamente por uno nuevo antes de su uso. Cuando haya
terminado de trabajar, apague siempre la amoladora y espere
hasta que la herramienta de trabajo se haya detenido por
completo. Sélo entonces podra guardarse la amoladora. No
frene la muela abrasiva giratoria presionandola contra la pieza
de trabajo.

* No sobrecargue nunca la amoladora. El peso de la herramienta
eléctrica ejerce presion suficiente para que ésta funcione
eficazmente. La sobrecarga y una presién excesiva pueden hacer
que la herramienta eléctrica se rompa peligrosamente.

e Si la lijadora se cae durante el funcionamiento, es esencial
inspeccionar y, en caso necesario, sustituir la herramienta de
trabajo si se detecta que esta dafiada o deformada.

* No golpee nunca el util contra el material de trabajo.

« Evite rebotar y raspar con el disco, especialmente al trabajar en
esquinas, bordes afilados, etc. (esto puede provocar la pérdida de
control de la herramienta eléctrica y un efecto de contragolpe).
(esto puede provocar la pérdida de control de la herramienta
eléctrica y un efecto de contragolpe).

« No utilice nunca discos disefiados para cortar madera de sierras
circulares. El uso de tales discos de sierra suele provocar un
fenémeno de retroceso de la herramienta eléctrica, pérdida de
control y puede ocasionar lesiones al operario.

ENCENDIDO/APAGADO

Sujete la lijadora con ambas manos durante la puesta en marcha
y el funcionamiento. La lijadora esta equipada con un interruptor de
seguridad para evitar una puesta en marcha accidental.

e Empuje el botén de la palanca (7) hacia delante.

e Pulsa el botén de encendido/apagado (2).

e Al dejar de presionar el botén interruptor (2), la amoladora se
detiene.

Durante el arranque, el motor arranca con un arranque lento, que

se utiliza para arrancar el motor sin carga.

Después de poner en marcha la amoladora, espere hasta que la
muela haya alcanzado la velocidad maxima antes de empezar a
trabajar. El interruptor no debe accionarse mientras la lijadora
esté encendida o apagada. El interruptor de la lijadora sélo debe
accionarse cuando la herramienta eléctrica esté alejada de la
pieza de trabajo.

CORTE

e El corte con una amoladora angular sélo puede hacerse en linea
recta.

* No corte el material mientras lo sostiene en la mano.

e Las piezas grandes deben apoyarse y debe procurarse que los
puntos de apoyo estén cerca de la linea de corte y al final del
material. EI material colocado de forma estable no tendera a
moverse durante el corte.

e Las piezas pequefias deben sujetarse, por ejemplo, en un tornillo
de banco, con abrazaderas, etc. El material debe sujetarse de
modo que el punto de corte esté cerca del elemento de sujecion.
Esto garantizard una mayor precision de corte.

* No permita que el disco de corte vibre o se apisone, ya que esto
perjudicara la calidad del corte y puede provocar la rotura del
disco de corte.

o Durante el corte no debe ejercerse ninguna presion lateral sobre
el disco de corte.

o Utilice el disco de corte adecuado en funcién del material a cortar.

e Al cortar a través de material, se recomienda que la direccién de
avance esté en linea con la direccion de rotacion del disco de
corte.

La profundidad de corte depende del diametro del disco.

e Solo deben utilizarse discos con didmetros nominales no
superiores a los recomendados para el modelo de amoladora.

e Al realizar cortes profundos (por ejemplo, perfiles, bloques de
construccién, ladrillos, etc.), no permita que las bridas de sujecion
entren en contacto con la pieza de trabajo.



Los discos de corte alcanzan temperaturas muy elevadas
durante su funcionamiento - no los toque con partes del cuerpo
desprotegidas antes de que se hayan enfriado.

ARENADO

Los trabajos de rectificado pueden realizarse, por ejemplo, con
discos de desbaste, muelas de vaso, discos de laminas, discos con
vellén abrasivo, cepillos de alambre, discos flexibles para papel de
lija, etc. Cada tipo de disco y de pieza requiere una técnica de trabajo
adecuada y el uso de equipos de proteccion individual apropiados.

Los discos disefiados para cortar no deben utilizarse para lijar.

Los discos de amolar estan disefiados para eliminar material
con el borde del disco.

* No amolar con el lateral del disco. El angulo de trabajo éptimo
para este tipo de disco es de 30° .

e Los trabajos de amolado sélo deben realizarse con discos de
amolar adecuados para el material.

Al trabajar con discos de laminas, discos de vellon abrasivo y

discos flexibles para papel de lija, hay que tener cuidado de

asegurar el angulo de ataque correcto.

« No lije con toda la superficie del disco.

« Estos tipos de discos se utilizan para el mecanizado de superficies
planas.

Los cepillos de alambre estan destinados principalmente a la

limpieza de perfiles y zonas de dificil acceso. Pueden utilizarse

para eliminar, por ejemplo, 6xido, capas de pintura, etc. de la

superficie del material.

Solo deben utilizarse herramientas de trabajo cuyo numero de
revoluciones admisible sea superior o igual al nimero de
revoluciones maximo de la amoladora angular sin carga.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente
antes de realizar cualquier operacion de instalacion, ajuste,
reparacion o funcionamiento.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

e Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de
cada uso.

* No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

e Launidad debe limpiarse con un pafio seco o con aire comprimido
a baja presion.

« No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian
danfar las piezas de plastico.

* Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad.

e Si el cable de alimentacion esta dafiado, debe sustituirse por otro
de las mismas caracteristicas. Esta operacion debe confiarse a un
especialista cualificado o hacer revisar el aparato.

e Guarde siempre el aparato en un lugar seco y fuera del alcance
de los nifios.

Cualquier averia debe ser subsanada por un servicio técnico

autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DATOS DE CLASIFICACION
PARAMETRO VALOR
Tension de alimentacion 230-240 V CA
Frecuencia de suministro 50 Hz
Potencia nominal 3000 W
Velocidad nominal 6600 min'!
Diametro méx. del disco 230 mm
Diametro interior del disco 22,2 mm
Rosca de husillo M14
Grado de proteccion IP IPX0
Clase de proteccién 1]
Masa 5,55 kg
Afio de produccién 2023
DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES
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Nivel de presion sonora Lpa =91 dB(A) K=3 dB(A)
(molienda)

Nivel de presion sonora Lpa = 90 dB(A) K=3dB(A)
(corte)

Nivel de potencia sonora Lwa = 99 dB(A) K=3 dB(A)
(molienda)

Nivel de potencia sonora Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)
(corte)

Valor maximo de an = 8 m/s? K=1,5 m/s?
aceleracion

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Informacion sobre ruido y vibraciones

Los niveles de ruido emitido, como el nivel de presion acustica
emitida Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa y la incertidumbre de
medicién K, se indican a continuacion en las instrucciones de
conformidad con la norma EN 60745.

A continuacién se indican los valores de vibracién (valor de
aceleracion) an y la incertidumbre de medicion K determinados de
conformidad con la norma EN60745.

El nivel de vibraciones indicado en este manual se ha medido de
acuerdo con el procedimiento de medicién especificado por la norma
EN60745 y puede utilizarse para comparar herramientas eléctricas.
También puede utilizarse para una evaluacion preliminar de la
exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado es representativo del uso basico de
la herramienta eléctrica. Si la herramienta eléctrica se utiliza para
otras aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, y si no se
mantiene suficientemente, el nivel de vibraciones puede variar. Las
razones expuestas anteriormente pueden provocar un aumento de
la exposicién a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para calcular con precision la exposicién a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la herramienta
eléctrica estd apagada o cuando esta encendida pero no se utiliza
para trabajar. De este modo, la exposicion total a las vibraciones
puede resultar mucho menor.

Deben establecerse medidas de seguridad adicionales para proteger
al usuario de los efectos de las vibraciones, tales como:
mantenimiento de la herramienta eléctrica y de las herramientas de
trabajo, aseguramiento de una temperatura adecuada de las manos,
organizacién adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse con
la basura doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones
adecuadas para su eliminacion. Péngase en contacto con el
distribuidor del producto o con las autoridades locales para obtener
informacion sobre su eliminacion. Los residuos de aparatos eléctricos
y electronicos contienen sustancias inertes para el medio ambiente.
Los aparatos no reciclados suponen un riesgo potencial para el medio
ambiente y la salud humana.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "Grupa Topex") informa
que todos los derechos de autor del contenido de este manual (en adelante: "Manual'),
incluyendo, entre otros. Su texto, fotografias, diagramas, dibujos, asi como su
composicion, pertenecen exclusivamente a Grupa Topex y estan sujetos a proteccion
legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre Derechos de Autor y Derechos
Conexos (Diario de Leyes 2006 N° 90 Poz. 631, en su version modificada). La copia,
procesamiento, publicacion, modificacion con fines comerciales de todo el Manual y de
sus elementos individuales, sin el consentimiento de Grupa Topex expresado por
escrito, esta estrictamente prohibida y puede dar lugar a responsabilidades civiles y
penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia

Producto: Amoladora angular

Modelo: 04-715

Nombre comercial: NEO TOOLS

Numero de serie: 00001 + 99999

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

los siguientes



Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RUSP 2011/65/UE modificada por
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se refiere Unicamente a la maquina tal como se

comercializa y no incluye los componentes
afiadido por el usuario final o realizado por él posteriormente.

Nombre y direcciéon de la persona residente en la UE autorizada a

preparar el expediente técnico:
Firmado en nombre de:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Calle Pograniczna, 2/4

02-285 Varsovia

AN A

Pawet Kowalski
Responsable de Calidad del GRUPO TOPEX
Varsovia, 2023-12-19

IT
MANUALE DI TRADUZIONE (UTENTE)

SMERIGLIATRICE ANGOLARE 04-715

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE
PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLO
PER FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

Consigli di sicurezza per la levigatura, la smerigliatura con la
carta vetrata, la lavorazione con le spazzole metalliche e il taglio
con la mola.

e Questo elettroutensile pud essere utilizzato come levigatrice
normale, levigatrice con carta abrasiva, levigatrice con spazzola
metallica e come taglierina abrasiva. Seguire tutte le norme di
sicurezza, le istruzioni, le descrizioni e i dati forniti con
I'elettroutensile. La mancata osservanza di quanto segue puod
comportare il rischio di scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

* Questo elettroutensile non deve essere utilizzato per la lucidatura.
L'uso dell'elettroutensile per attivita diverse da quelle previste pud
comportare rischi e lesioni.

e Non utilizzare un accessorio non specificamente progettato e
raccomandato dal produttore per l'utensile. Il fatto che un
accessorio possa essere montato su un elettroutensile non &
garanzia di sicurezza.

e La velocita consentita dell'utensile di lavoro utilizzato non deve
essere inferiore alla velocita massima indicata sull'elettroutensile.
Un utensile di lavoro che ruota a una velocita superiore a quella
consentita pud rompersi e parti dell'utensile possono scheggiarsi.

e |l diametro esterno e lo spessore dell'utensile di lavoro devono
corrispondere alle dimensioni dell'elettroutensile. Gli utensili di
lavoro con dimensioni errate non possono essere sufficientemente
schermati o ispezionati.

e Gli utensili da lavoro con inserto filettato devono adattarsi
esattamente alla filettatura del mandrino. Per gli utensili da lavoro
montati su flangia, il diametro del foro dell'utensile da lavoro deve
corrispondere al diametro della flangia. Gli utensili da lavoro che
non si adattano esattamente all'elettroutensile ruotano in modo
irregolare, vibrano molto e possono causare la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

e Non utilizzare in nessun caso strumenti di lavoro danneggiati.
Ispezionare gli utensili prima di ogni utilizzo, ad esempio le mole
per la smerigliatura per verificare la presenza di scheggiature e
crepe, i pad di levigatura per verificare la presenza di crepe, usura
o forte usura, le spazzole metalliche per verificare la presenza di
fili allentati o rotti. Se un elettroutensile o un utensile da lavoro &
caduto, controllare che non sia danneggiato o utilizzare un altro
utensile non danneggiato. Se l'utensile & stato controllato e
riparato, &€ necessario accendere I'elettroutensile alla massima
velocita per un minuto, facendo attenzione che I'operatore e gli

la Directiva
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astanti nelle vicinanze siano fuori dalla zona di rotazione
dell'utensile. Gli utensili danneggiati di solito si rompono durante
questo periodo di prova.

o E necessario indossare i dispositivi di protezione individuale. A
seconda del tipo di lavoro, indossare una maschera protettiva che
copra tutto il viso, una protezione per gli occhi o occhiali di
sicurezza. Se necessario, utilizzare una maschera antipolvere,
una protezione per |'udito, guanti protettivi o un grembiule speciale
per proteggersi dalle piccole particelle di materiale abraso e
lavorato. Proteggere gli occhi dai corpi estranei aerodispersi
generati durante il lavoro. Una maschera antipolvere e una
protezione delle vie respiratorie devono filtrare la polvere prodotta
durante il lavoro. L'esposizione al rumore per un periodo
prolungato pud portare alla perdita dell'udito.

e Assicurarsi che gli astanti siano a distanza di sicurezza dalla zona
di azione dell'elettroutensile. Chiunque si trovi nelle vicinanze di
un elettroutensile in funzione deve utilizzare i dispositivi di
protezione individuale. Le schegge dei pezzi o gli utensili da lavoro
rotti possono scheggiarsi e causare lesioni anche al di fuori della
zona di portata immediata.

e Quando si eseguono lavori in cui l'utensile potrebbe entrare in
contatto con fili elettrici nascosti o con il proprio cavo di
alimentazione, tenerlo solo per le superfici isolate
dellimpugnatura. Il contatto con il cavo di alimentazione pud
provocare la trasmissione di tensione alle parti metalliche
dell'utensile, causando una scossa elettrica.

e Tenere il cavo di alimentazione lontano da strumenti di lavoro
rotanti. Se si perde il controllo dell'utensile, il cavo di alimentazione
potrebbe essere tagliato o tirato e la mano o lintera mano
potrebbe rimanere impigliata in un utensile di lavoro rotante.

« Non posare mai |'elettroutensile prima che I'utensile di lavoro si sia
completamente fermato. Un utensile in rotazione potrebbe entrare
in contatto con la superficie su cui € stato appoggiato, con il rischio
di perdere il controllo dell'elettroutensile.

e Non trasportare un elettroutensile mentre & in movimento. |l
contatto accidentale degli indumenti con [I'elettroutensile in
rotazione pud provocare lo stiramento degli stessi e la
perforazione dell'elettroutensile nel corpo dell'operatore.

e Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'elettroutensile.
Il soffiatore del motore aspira la polvere nell'alloggiamento e un
grande accumulo di polvere metallica pud causare un rischio
elettrico.

e Non utilizzare [I'elettroutensile in prossimita di
infiammabili. Le scintille potrebbero incendiarli.

« Non utilizzare strumenti che richiedono refrigeranti liquidi. L'uso di
acqua o di altri liquidi refrigeranti pud provocare scosse elettriche.

materiali

Rifiuto e suggerimenti per la sicurezza

Il contraccolpo & la reazione improvvisa di un elettroutensile al blocco
o all'ostruzione di un utensile rotante come una mola, un tampone di
levigatura, una spazzola metallica, ecc. L'impigliamento o il blocco
porta a un arresto improvviso dell'utensile rotante. Un elettroutensile
non controllato subisce quindi uno scossone in direzione opposta al
senso di rotazione dell'utensile di lavoro.

Quando, ad esempio, la mola si inceppa o si incastra nel pezzo,
I'alimentazione dell'elettroutensile viene interrotta. Quando la mola
riprende a ruotare, la smerigliatrice inizia a lavorare
automaticamente. Il movimento della mola (verso o lontano
dall'operatore) dipende dalla direzione di movimento della mola nel
punto di blocco. Inoltre, le mole possono rompersi. Il contraccolpo €
la conseguenza di un wuso improprio o non corretto
dell'elettroutensile. Pud essere evitato adottando le opportune
precauzioni descritte di seguito.

e L'elettroutensile deve essere tenuto saldamente, con il corpo e le
mani in posizione tale da attenuare il rinculo. Se la dotazione
standard prevede un'impugnatura ausiliaria, questa deve essere
sempre utilizzata per avere il massimo controllo sulle forze di
rinculo o sul momento di rinculo all'avvio. L'operatore pud
controllare i fenomeni di strappo e rinculo prendendo le opportune
precauzioni.

e Non tenere mai le mani vicino a strumenti di lavoro rotanti.
L'utensile di lavoro pud ferire la mano a causa del contraccolpo.

e Tenersi lontani dalla zona in cui l'elettroutensile si muove durante
il rinculo. A causa del contraccolpo, I'elettroutensile si muove in
direzione opposta al movimento della mola nel punto di blocco.



« Prestare particolare attenzione durante la lavorazione di angoli,
spigoli vivi, ecc. Evitare che gli utensili di lavoro vengano deviati o
inceppati. Un utensile rotante € piu soggetto a incepparsi durante
la lavorazione di angoli, spigoli vivi o se viene spinto indietro.
Questo puod essere causa di perdita di controllo o di contraccolpo.

* Non utilizzare dischi di legno o dentati. Utensili di questo tipo
spesso causano contraccolpi o perdita di controllo
dell'elettroutensile.

Istruzioni speciali di sicurezza per la smerigliatura e il taglio con la

mola

« Utilizzare esclusivamente una mola progettata per I'elettroutensile
e una protezione progettata per la mola. Le mole che non sono
progettate per I'elettroutensile in questione non possono essere
sufficientemente protette e non sono sufficientemente sicure.

e | dischi abrasivi piegati devono essere montati in modo che
nessuna parte del disco sporga oltre il bordo del coperchio di
protezione. Un disco abrasivo montato in modo scorretto che
sporge oltre il bordo del coperchio di protezione non pud essere
sufficientemente protetto.

* La protezione deve essere fissata saldamente all'elettroutensile
per garantire il massimo grado di sicurezza possibile e deve
essere posizionata in modo che la parte della mola esposta e
rivolta verso I'operatore sia la pill piccola possibile. La protezione
protegge l|'operatore da schegge, dal contatto accidentale con la
mola e da scintille che potrebbero incendiare gli indumenti.

e La mola deve essere utilizzata solo per il lavoro a cui & destinata.
Ad esempio, non si deve mai smerigliare con la superficie laterale
di una mola da taglio. Le mole da taglio sono progettate per
rimuovere il materiale con il bordo del disco. L'effetto delle forze
laterali su queste mole pud romperie.

« Utilizzare sempre flange di serraggio non danneggiate, di forma e
dimensioni corrette per la mola selezionata. Le flange corrette
sostengono la mola e riducono il rischio di rottura. Le flange per le
mole da taglio possono essere diverse da quelle per le altre mole.

« Non utilizzare mole usate di utensili elettrici piu grandi. Le mole
per utensili pit grandi non sono progettate per il numero di giri pit
elevato che caratterizza gli utensili piu piccoli e possono quindi
rompersi.

Ulteriori istruzioni
taglio della mola

di sicurezza specifiche per

« Evitare di inceppare il disco di taglio o di esercitare una
pressione eccessiva. Non eseguire tagli eccessivamente
profondi. Il sovraccarico del disco di taglio aumenta il suo carico
e la sua tendenza a incepparsi 0 a bloccarsi, con conseguente
possibilita di scarto o rottura.

o Evitare l'area davanti e dietro il disco di taglio rotante.
L'allontanamento del disco di taglio dal pezzo in lavorazione pud
far volare I'elettroutensile con il disco rotante direttamente verso
di voi in caso di contraccolpo.

« Piastre o oggetti di grandi dimensioni devono essere
sostenuti prima della lavorazione per ridurre il rischio di
contraccolpi causati da un disco inceppato. | pezzi di grandi
dimensioni possono piegarsi sotto il loro stesso peso. Il pezzo in
lavorazione deve essere sostenuto su entrambi i lati, sia vicino alla
linea di taglio che sul bordo.

« Prestare particolare attenzione quando si praticano fori nelle
pareti o si opera in altre aree non visibili. |l disco da taglio che
si immerge nel materiale pud causare il contraccolpo dell'utensile
se incontra tubi del gas, tubi dell'acqua, cavi elettrici o altri oggetti.

Istruzioni speciali di sicurezza per la levigatura con carta

abrasiva

Non utilizzare fogli di carta vetrata di dimensioni eccessive. Per la
scelta del formato della carta abrasiva, attenersi alle
raccomandazioni del produttore. La carta abrasiva che sporge oltre
la piastra di levigatura pud provocare lesioni e pud causare
I'intasamento o lo strappo della carta o un contraccolpo.

Istruzioni speciali di sicurezza per il lavoro con le spazzole

metalliche

e Occorre tenere presente che, anche con un uso normale, si
verifica una perdita di pezzi di filo attraverso la spazzola. Non
sovraccaricare i fili applicando una pressione eccessiva. | pezzi di
filo trasportati dall'aria possono facilmente perforare gli indumenti
sottili e/o la pelle.
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e Se e consigliata una protezione, evitare che la spazzola entri in
contatto con la protezione. Il diametro delle spazzole per piatti e
pentole pud essere aumentato dalla pressione e dalle forze
centrifughe. Ulteriori suggerimenti per la sicurezza

o Negli utensili progettati per accogliere mole filettate, verificare che
la lunghezza del filetto della mola sia adeguata alla lunghezza del
filetto del mandrino.

e |l pezzo da lavorare deve essere fissato. Bloccare il pezzo in un
dispositivo di serraggio o in una morsa & piu sicuro che tenerlo in
mano.

e Non toccare i dischi di taglio e di rettifica prima che si siano
raffreddati.

¢ Quando si utilizza una flangia ad azione rapida, assicurarsi che la
flangia interna montata sul mandrino sia dotata di un O-ring in
gomma e che questo anello non sia danneggiato. Assicurarsi
inoltre che le superfici della flangia esterna e della flangia interna
siano pulite.

o Utilizzare la flangia ad azione rapida solo con dischi abrasivi e da
taglio. Utilizzare solo flange non danneggiate e correttamente
funzionanti.

ATTENZIONE: Il dispositivo & progettato per il funzionamento in

ambienti interni.

Nonostante l'utilizzo di un design intrinsecamente sicuro,
I'impiego di misure di sicurezza e di misure di protezione
aggiuntive, esiste sempre un rischio residuo di lesioni durante il
lavoro.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati.

1.Attenzione Prendere le dovute precauzioni

2. Leggere le istruzioni per l'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza ivi contenute!

3. Indossare dispositivi di protezione personale (occhiali di sicurezza,
protezioni per le orecchie).

4. Indossare guanti protettivi

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi di
manutenzione o riparazione.

6.Tenere i bambini lontani dallo strumento

7.Proteggere dalla pioggia

8.Protezione classe due

Caratteristiche di sicurezza aggiuntive

In caso di interruzione temporanea dell'alimentazione di rete o dopo
aver tolto la spina dalla presa di corrente con l'interruttore in posizione
"on", l'interruttore deve essere sbloccato e portato in posizione "off"
prima di riavviarlo.

Come ulteriore caratteristica per aumentare la sicurezza dell'utente,
I'alimentazione della smerigliatrice viene interrotta quando la
macchina é sovraccarica o il disco € bloccato. Quando il disco
riprende a ruotare, la smerigliatrice entra automaticamente in
funzione.

ATTENZIONE: prestare sempre molta attenzione quando si lavora
con la smerigliatrice angolare per non perdere questo momento.

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La smerigliatrice angolare & un elettroutensile portatile isolato di
classe Il. La macchina & azionata da un motore monofase a
commutazione, la cui velocita viene ridotta tramite un ingranaggio
angolare. Puo essere utilizzata sia per smerigliare che per tagliare.



Questo tipo di elettroutensile & ampiamente utilizzato per la
rimozione di tutti i tipi di bave dalla superficie delle parti metalliche, il
trattamento superficiale delle saldature, il taglio di tubi a parete sottile
e di piccole parti metalliche, ecc. Con gli accessori appropriati, la
smerigliatrice angolare puo essere utilizzata non solo per tagliare e
smerigliare, ma anche per pulire, ad esempio, la ruggine, i
rivestimenti di vernice, ecc.

Le sue aree di utilizzo comprendono un‘ampia gamma di lavori di
riparazione e costruzione non solo legati ai metalli. La smerigliatrice
angolare puo essere utilizzata anche per tagliare e smerigliare
materiali da costruzione, ad esempio mattoni, pietre da
pavimentazione, piastrelle di ceramica, ecc.

L'apparecchio é destinato esclusivamente all'uso a secco e non
alla lucidatura. Non utilizzare in modo improprio I'elettroutensile

Uso improprio.

e Non maneggiare materiali contenenti amianto. L'amianto &
cancerogeno.

e Non lavorare con materiali le cui polveri sono infiammabili o
esplosive. Quando si lavora con lelettroutensile, si generano
scintille che possono incendiare i vapori emessi.

e Le mole da taglio non devono essere utilizzate per i lavori di
smerigliatura. Le mole da taglio lavorano con la faccia laterale e
I'affilatura con la faccia anteriore di una mola di questo tipo puo
causare danni alla mola con il rischio di lesioni personali per
I'operatore.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'unita
illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.
1.Pulsante di blocco del mandrino

2.Interruttore

3.Maniglia supplementare

4.Scudo

5.Flangia esterna autobloccante

6, flangia interna

7 .Pulsante di interblocco per prevenire I'avvio accidentale
8.Copri spazzola in carbonio

9.Blocco della maniglia principale

10.Leva (protezione della lama)
* Possono esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

ACCESSORI

e Scudo 1 pz.

e Chiave speciale 1 pz.

* Maniglia supplementare 1 pz.

« Flangia esterna autobloccante 1 pezzo.

PREPARAZIONE AL LAVORO

MONTAGGIO DI UNA MANIGLIA AUSILIARIA

L'impugnatura ausiliaria (3) € installata in uno dei fori sulla testa della
smerigliatrice. Si raccomanda l'uso di una levigatrice con
impugnatura ausiliaria. Se durante il lavoro si tiene la levigatrice con
entrambe le mani (utilizzando anche I'impugnatura ausiliaria), si
riduce il rischio che la mano tocchi il disco rotante o la spazzola e si
ferisca a causa del contraccolpo.

MANIGLIA PRINCIPALE REGOLABILE

Prima di iniziare il lavoro, & possibile regolare la posizione
dellimpugnatura principale della smerigliatrice in modo che sia piu
comoda per il lavoro da eseguire. L'impugnatura pud essere
regolata in 3 posizioni ruotandola di 90° a sinistra o a destra rispetto
alla posizione di base.

* Premere il pulsante di bloccaggio della maniglia principale (9)

« Ruotare la maniglia principale nella posizione desiderata.

* La maniglia principale si blocca automaticamente nella posizione
selezionata.

INSTALLAZIONE E REGOLAZIONE DELLO SCHERMO

La protezione della lama protegge I'operatore da detriti, contatti
accidentali con l'utensile di lavoro o scintille. Deve essere
sempre montata facendo attenzione che la sua parte di
copertura sia rivolta verso I'operatore.
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Il design dell'attacco della protezione della lama consente di
regolare la protezione nella posizione ottimale senza l'ausilio di
attrezzi.

o Allentare e tirare indietro la leva (10) della protezione del disco (4).
* Ruotare la protezione del disco (4) nella posizione desiderata.

e Bloccare abbassando la leva(10).

Lo smontaggio e la regolazione della protezione del disco avvengono
in ordine inverso rispetto al suo montaggio.

SOSTITUZIONE DEGLI STRUMENTI
Durante le operazioni di cambio degli utensili & necessario
indossare guanti da lavoro.

Il pulsante di blocco del mandrino (1) deve essere utilizzato solo
per bloccare il mandrino della smerigliatrice quando si monta o
si smonta l'utensile di lavoro. Non deve essere utilizzato come
pulsante di frenata durante la rotazione del disco. Cio potrebbe
danneggiare la smerigliatrice o ferire l'utente.

MONTAGGIO DEL DISCO

Nel caso di dischi da smerigliatura o da taglio con uno spessore
inferiore a 3 mm, il dado autobloccante della flangia esterna (5)
deve essere avvitato in piano sul lato del disco.

Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

Serrare a mano la flangia esterna autobloccante (5).

Allentare e rimuovere la flangia esterna autobloccante (5).
Posizionare il disco in modo che sia premuto contro la superficie
della flangia interna (6).

Avvitare la flangia esterna autobloccante (5)

Lo smontaggio dei dischi avviene in ordine inverso rispetto al
montaggio. Durante il montaggio, il disco deve essere premuto
contro la superficie della flangia interna (6) e posizionato
centralmente sul lato inferiore. Se il dado autobloccante si inceppa,
utilizzare una chiave speciale.

INSTALLAZIONE DI STRUMENTI DI
FILETTATO
WANY

Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

LAVORO CON FORO

* Rimuovere 'attrezzo precedentemente montato, se presente.
e Rimuovere entrambe le flange prima dell'installazione - flangia
interna
(6) e la flangia esterna autobloccante (5).

- Awvitare la parte filettata dell'utensile di lavoro sul mandrino e
stringere leggermente.

Lo smontaggio degli strumenti di lavoro per fori filettati avviene in
ordine inverso rispetto al montaggio.

MONTAGGIO DELLA SMERIGLIATRICE ANGOLARE NEL
SUPPORTO PER SMERIGLIATRICE ANGOLARE

E consentito utilizzare la smerigliatrice angolare su un treppiede
dedicato alle smerigliatrici angolari, purché sia montato
correttamente secondo le istruzioni di montaggio del produttore del
treppiede.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

Controllare le condizioni della mola prima di utilizzarla. Non
utilizzare mole scheggiate, incrinate o comunque danneggiate.
Una mola o una spazzola usurata deve essere sostituita
immediatamente con una nuova prima dell'uso. Al termine del
lavoro, spegnere sempre la smerigliatrice e attendere che
l'utensile di lavoro si arresti completamente. Solo allora la
levigatrice pud essere riposta. Non frenare la mola rotante
premendola contro il pezzo da lavorare.

e Non sovraccaricare mai la smerigliatrice. Il peso
dell'elettroutensile esercita una pressione sufficiente a farlo
funzionare in modo efficace. Il sovraccarico e la pressione
eccessiva possono causare la rottura pericolosa
dell'elettroutensile.

e Se la levigatrice cade durante il funzionamento, & essenziale
ispezionare e, se necessario, sostituire |'utensile di lavoro se
risulta danneggiato o deformato.

* Non sbattere mai |'utensile di lavoro contro il materiale da lavorare.



« Evitare di rimbalzare e raschiare con il disco, soprattutto quando
si lavora su angoli, spigoli vivi, ecc. (cid puo causare la perdita di
controllo e un effetto di contraccolpo). (questo pud causare la
perdita di controllo dell'elettroutensile e un effetto di contraccolpo).

« Non utilizzare mai dischi progettati per il taglio del legno da seghe
circolari. L'uso di tali lame spesso provoca un fenomeno di rinculo
dell'elettroutensile, la perdita di controllo e pud causare lesioni
all'operatore.

ON/OFF

Tenere la levigatrice con entrambe le mani durante I'avviamento
e il funzionamento. La levigatrice & dotata di un interruttore di
sicurezza che impedisce l'avvio accidentale.

« Spingere in avanti il pulsante della leva (7).

* Premere il pulsante di accensione/spegnimento (2).

* Rilasciando la pressione sul pulsante di commutazione (2) si
arresta la smerigliatrice.

Durante I'avviamento, il motore si avvia con una partenza lenta,

che viene utilizzata per avviare il motore scarico.

Dopo aver avviato la smerigliatrice, attendere che la mola abbia
raggiunto la velocita massima prima di iniziare il lavoro.
L'interruttore non deve essere azionato mentre la levigatrice &
accesa o spenta. L'interruttore della levigatrice pud essere
azionato solo quando I'elettroutensile & lontano dal pezzo in
lavorazione.

TAGLIO
« |l taglio con una smerigliatrice angolare pu6 essere eseguito solo
in linea retta.

« Non tagliare il materiale mentre lo si tiene in mano.

* | pezzi di grandi dimensioni devono essere sostenuti e occorre fare
attenzione che i punti di appoggio siano vicini alla linea di taglio e
all'estremita del materiale. Il materiale posizionato in modo stabile
non tendera a muoversi durante il taglio.

* | pezzi piccoli devono essere bloccati, ad esempio, in una morsa,
con morsetti, ecc. Il materiale deve essere bloccato in modo che il
punto di taglio sia vicino all'elemento di bloccaggio. Cio garantira
una maggiore precisione di taglio.

« Non permettere che il disco di taglio sia sottoposto a vibrazioni o
a rincalzi, in quanto ci6 compromette la qualita del taglio e pud
causare la rottura del disco stesso.

« Durante il taglio non si deve esercitare alcuna pressione laterale
sul disco di taglio.

« Utilizzare il disco da taglio corretto in base al materiale da tagliare.

e Quando si taglia il materiale, si raccomanda che la direzione di
avanzamento sia in linea con la direzione di rotazione del disco di
taglio.

La profondita di taglio dipende dal diametro del disco.

e Utilizzare solo dischi con diametro nominale non superiore a
quello consigliato per il modello di smerigliatrice.

e Quando si eseguono tagli profondi (ad es. profili, blocchi da
costruzione, mattoni, ecc.), evitare che le flange di serraggio
entrino in contatto con il pezzo.

Durante il funzionamento, i dischi da taglio raggiungono

temperature molto elevate: non toccarli con parti del corpo non

protette prima che si siano raffreddati.

SABBIATURA

| lavori di smerigliatura possono essere eseguiti utilizzando, ad
esempio, dischi abrasivi, mole a tazza, dischi lamellari, dischi con
vello abrasivo, spazzole metalliche, dischi flessibili per carta vetrata,
ecc. Ogni tipo di disco e di pezzo da lavorare richiede una tecnica di
lavoro adeguata e l'uso di dispositivi di protezione individuale
appropriati.

I dischi progettati per il taglio non devono essere utilizzati per la
levigatura.

| dischi di smerigliatura sono progettati per rimuovere il
materiale con il bordo del disco.

« Non macinare con il lato del disco. L'angolo di lavoro ottimale per
questo tipo di disco e di 30°.

« | lavori di rettifica devono essere eseguiti solo con dischi adatti al
materiale.
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Quando si lavora con dischi lamellari, dischi in vello abrasivo e
dischi flessibili per carta vetrata, & necessario prestare
attenzione al corretto angolo di attacco.

* Non carteggiare l'intera superficie del disco.

e Questi tipi di dischi sono utilizzati per la lavorazione di superfici
piane.

Le spazzole metalliche sono destinate principalmente alla

pulizia di profili e aree difficili da raggiungere. Possono essere

utilizzate per rimuovere dalla superficie del materiale, ad

esempio, ruggine, vernici, ecc.

Si devono utilizzare solo utensili di lavoro la cui velocita ammessa
@ superiore o uguale alla velocita massima della smerigliatrice
angolare senza carico.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima
di effettuare qualsiasi installazione, regolazione, riparazione o
operazione.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

e Siraccomanda di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni
utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e L'unita deve essere pulita con un panno asciutto o soffiando con
aria compressa a bassa pressione.

« Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero danneggiare le
parti in plastica.

e Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'alloggiamento
del motore per evitare il surriscaldamento dell'unita.

e Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere sostituito
con un cavo delle stesse caratteristiche. Questa operazione deve
essere affidata a uno specialista qualificato o alla manutenzione
dell'apparecchio.

e Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto e fuori dalla
portata dei bambini.

Eventuali guasti devono essere eliminati da un servizio di assistenza

autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE
DATI DI VALUTAZIONE

PARAMETRO VALORE
Tensione di alimentazione 230-240 V. CA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 3000 W
Velocita nominale 6600 min*
Diametro massimo del disco 230 mm
Diametro interno del disco 22,2 mm
Filetto del mandrino M14
Grado di protezione IP IPX0
Classe di protezione 1l

Massa 5,55 kg
Anno di produzione 2023

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa = 91 dB(A) K=3dB(A)
(rettifica)

Livello di pressione sonora
(taglio)

Livello di potenza acustica
(macinatura)

Livello di potenza sonora
(taglio)

Valore massimo di
accelerazione

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Informazioni su rumore e vibrazioni

I livelli di rumore emessi, come il livello di pressione sonora emesso
Lpa e il livello di potenza sonora Lwa e l'incertezza di misura K, sono
indicati di seguito nelle istruzioni in conformita alla norma EN 60745.

Lra = 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)

an = 8 m/s? K=1,5 m/s?

| valori di vibrazione (valore di accelerazione) an e lincertezza di
misura K determinata in conformita alla norma EN60745 sono indicati
di seguito.



Il livello di vibrazioni indicato in questo manuale & stato misurato in
conformita alla procedura di misurazione specificata dalla norma
EN60745 e pud essere utilizzato per confrontare gli utensili elettrici.
Pud anche essere utilizzato per una valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.

II livello di vibrazioni indicato € rappresentativo dell'uso di base
dell'elettroutensile. Se [I'elettroutensile viene utilizzato per altre
applicazioni o con altri strumenti di lavoro, e se non viene sottoposto
a una manutenzione sufficiente, il livello di vibrazioni pud cambiare.
| motivi sopra indicati possono comportare un aumento
dell'esposizione alle vibrazioni per tutto il periodo di lavoro.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, & necessario
tenere conto dei periodi in cui I'elettroutensile & spento o acceso ma
non utilizzato per il lavoro. In questo modo, I'esposizione totale alle
vibrazioni puo risultare molto piti bassa.

E necessario adottare ulteriori misure di sicurezza per proteggere
l'utente dagli effetti delle vibrazioni, come ad esempio: la
manutenzione dell'elettroutensile e degli strumenti di lavoro, la
garanzia di un'adeguata temperatura delle mani, una corretta
organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture adeguate per lo
smaltimento. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al
rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche contengono sostanze inerti per I'ambiente.

Le apparecchiature non riciclate rappresentano un rischio potenziale
per lambiente e la salute umana.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "Grupa Topex") informa che
tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"),
compresi, tra gli altri. Il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua composizione
appartengono esclusivamente a Grupa Topex e sono tutelati dalla legge del 4 febbraio
1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 Poz. 631, e
successive modifiche). La copia, l'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a fini
commerciali dell'intero Manuale e dei suoi singoli elementi, senza il consenso di Grupa
Topex espresso per iscritto, € severamente vietata e pud comportare responsabilita
civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE
Produttore: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02-285 Varsavia
Prodotto: Smerigliatrice angolare
Modello: 04-715
Nome commerciale: NEO TOOLS
Numero di serie: 00001 + 99999
La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del produttore.
Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva macchine 2006/42/CE
Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE.
E soddisfa i requisiti degli standard:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina cosi
come immessa sul mercato e non include i componenti
aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.
Nome e indirizzo della persona residente nell'UE autorizzata a preparare
il fascicolo tecnico:
Firmato a nome di:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Via Pograniczna
02-285 Varsavia
ar < v

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita del gruppo TOPEX

Varsavia, 2023-12-19

NL
VERTALING (GEBRUIKERS)HANDLEIDING
HAAKSE SLIJPMACHINE 04-715

OPMERKING: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN
BEWAAR DE HANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
Veiligheidstips voor schuren, slijpen met schuurpapier, werken
met staalborstels en zagen met een slijpschijf.

« Dit elektrische apparaat kan worden gebruikt als een gewone
schuurmachine, een schuurmachine met schuurpapier, een
schuurmachine met draadborstel en als een doorslijpmachine.
Volg alle veiligheidsinstructies, instructies, beschrijvingen en
gegevens die bij het elektrische apparaat worden geleverd. Als het
volgende nietin acht wordt genomen, kan er gevaar ontstaan voor
elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

o Dit elektrische apparaat mag niet worden gebruikt voor polijsten.
Gebruik van het elektrische apparaat voor andere dan de
bedoelde werkzaamheden kan leiden tot gevaren en letsel.

e Gebruik geen accessoires die niet specifiek ontworpen en
aanbevolen zijn door de fabrikant voor het gereedschap. Het feit
dat een accessoire op een elektrisch apparaat kan worden
gemonteerd, is geen garantie voor veilig gebruik.

* De toegestane snelheid van het gebruikte gereedschap mag niet
lager zijn dan de maximumsnelheid die op het elektrische
gereedschap staat aangegeven. Een werkgereedschap dat
sneller draait dan de toegestane snelheid kan breken en delen van
het gereedschap kunnen versplinteren.

e De buitendiameter en dikte van het werkgereedschap moeten
overeenkomen met de afmetingen van het elektrische
gereedschap. Werkgereedschap met onjuiste afmetingen kan niet
voldoende worden afgeschermd of geinspecteerd.

e Gereedschap met schroefdraad moet precies op de schroefdraad
op de spindel passen. Voor op een flens gemonteerde
uitrustingsstukken moet de diameter van de boring van het
uitrustingsstuk overeenkomen met de diameter van de flens.
Gereedschap dat niet precies op het elektrische gereedschap
past, draait ongelijkmatig, trilt zeer sterk en kan de controle over
het elektrische gereedschap verliezen.

e Gebruik in geen geval beschadigd gereedschap. Inspecteer het
gereedschap voor elk gebruik, bijv. slijpschijven op afschilfering en
barsten, schuurpads op barsten, slijtage of zware slijtage,
draadborstels op losse of gebroken draden. Als een elektrisch
gereedschap of uitrustingsstuk is gevallen, controleer het dan op
schade of gebruik een ander onbeschadigd gereedschap. Als het
gereedschap gecontroleerd en gerepareerd is, moet het elektrisch
gereedschap gedurende een minuut op de hoogste snelheid
worden ingeschakeld, waarbij ervoor moet worden gezorgd dat de
bediener en omstanders in de buurt zich buiten de zone van het
draaiende gereedschap bevinden. Beschadigd gereedschap
breekt meestal tijdens deze testtijd.

e Persoonlijke beschermingsmiddelen moeten worden gedragen.
Draag, afhankelijk van het soort werk, een beschermingsmasker
dat het hele gezicht bedekt, oogbescherming of een
veiligheidsbril.  Gebruik indien nodig een stofmasker,
gehoorbescherming, beschermende handschoenen of een
speciaal schort om je te beschermen tegen kleine deeltjes van
geschuurd en bewerkt materiaal. Bescherm je ogen tegen
vreemde voorwerpen in de lucht die tijdens het werk ontstaan. Een
stofmasker en ademhalingsbescherming moeten het stof filteren
dat tijdens het werk vrijkomt. Langdurige blootstelling aan lawaai
kan leiden tot gehoorverlies.

e Zorg ervoor dat omstanders zich op een veilige afstand van de
reikzone van het elektrische gereedschap bevinden. ledereen die
zich in de buurt van een werkend elektrisch apparaat bevindt,
moet persoonlijke beschermingsmiddelen gebruiken.
Werkstuksplinters of gebroken werkgereedschap kunnen ook
buiten de directe reikzone versplinteren en letsel veroorzaken.

e Wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het apparaat in
contact kan komen met verborgen elektrische draden of zijn eigen
stroomkabel, houd het apparaat dan alleen vast aan de
geisoleerde oppervliakken van de handgreep. Contact met het
netsnoer kan resulteren in de overdracht van spanning naar



metalen onderdelen van het elektrische apparaat, wat een
elektrische schok kan veroorzaken.

e Houd de voedingskabel uit de buurt van draaiende
gereedschappen. Als u de controle over het apparaat verliest, kan
het netsnoer worden doorgesneden of naar binnen worden
getrokken en kan uw hand of hele hand vast komen te zitten in
een draaiend gereedschap.

e Zet het elektrische apparaat nooit neer voordat het werktuig
volledig tot stilstand is gekomen. Een draaiend gereedschap kan
in contact komen met het opperviak waarop het is neergezet,
waardoor u de controle over het elekirische apparaat kunt
verliezen.

* Draag een elektrisch apparaat niet terwijl het in beweging is. Als
kleding per ongeluk in contact komt met het draaiende elektrische
apparaat, kan deze naar binnen worden getrokken en kan het
elektrische apparaat zich in het lichaam van de gebruiker boren.

* Maak de ventilatiesleuven van het elektrische apparaat regelmatig
schoon. De motorventilator zuigt stof aan in de behuizing en een
grote opeenhoping van metaalstof kan elektrisch gevaar
veroorzaken.

e Gebruik het elektrische apparaat niet in de buurt van ontvlambare
materialen. Vonken kunnen deze ontsteken.

e Gebruik geen gereedschap waarvoor vloeibare koelmiddelen
nodig zijn. Het gebruik van water of andere vioeibare koelmiddelen
kan leiden tot elektrische schokken.

Afwijzing en relevante veiligheidstips

Terugslag is de plotselinge reactie van een elektrisch gereedschap
op de blokkering of obstructie van een roterend gereedschap zoals
een slijpschijf, schuurzool, draadborstel, enz. De blokkering leidt tot
een plotselinge stop van het roterende gereedschap. Een
ongecontroleerd elektrisch gereedschap zal dus een rukbeweging
maken in de richting tegengesteld aan de draairichting van het
werkgereedschap.

Wanneer de slijpschijf bijvoorbeeld vastloopt of vastloopt in het

werkstuk, wordt de stroomtoevoer naar het elektrische gereedschap

uitgeschakeld. Wanneer de schijf weer kan draaien, begint de
slijpmachine automatisch te werken. De beweging van de slijpschijf

(naar de bediener toe of van de bediener af) is dan afhankelijk van

de bewegingsrichting van de schijf op het punt van blokkering.

Daarnaast kunnen slijpschijven ook breken. Terugslag is het gevolg

van onjuist of verkeerd gebruik van het elektrische gereedschap. Het

kan worden vermeden door de juiste voorzorgsmaatregelen te
nemen die hieronder worden beschreven.

* Het elektrische gereedschap moet stevig worden vastgehouden,
met het lichaam en de handen in een positie die de terugslag
verzacht. Als een extra handgreep deel uitmaakt van de
standaarduitrusting, moet deze altijd worden gebruikt om de
grootst mogelijke controle te hebben over de terugslagkrachten of
het terugslagmoment bij het starten. De gebruiker kan de
terugslagverschijnselen onder controle houden door de juiste
voorzorgsmaatregelen te nemen.

e Houd uw handen nooit in de buurt van draaiende
gereedschappen. Het werkgereedschap kan de hand verwonden
door terugslag.

« BIijjf uit de buurt van het bereik waar het elektrische gereedschap
zal bewegen tijdens terugslag. Als gevolg van de terugslag
beweegt het elektrische gereedschap in de tegenovergestelde
richting van de beweging van de slijpschijf op het punt van
blokkering.

e Wees vooral voorzichtig bij het bewerken van hoeken, scherpe
randen, enz. Voorkom dat het gereedschap wordt afgebogen of
vastloopt. Een roterend gereedschap kan eerder vastlopen bij het
bewerken van hoeken, scherpe randen of als het wordt
teruggetrapt. Dit kan leiden tot controleverlies of terugslag.

e Gebruik geen houten of getande schijven. Dit soort gereedschap
veroorzaakt vaak terugslag of verlies van controle over het
elektrische gereedschap.

Speciale veiligheidsinstructies voor slijpen en doorslijpen met een

slijpschijf

e Gebruik alleen een slijpschijf die is ontworpen voor het elektrische
gereedschap en een beschermkap die is ontworpen voor de schijf.
Slijpschijven die niet zijn ontworpen voor het specifieke elektrische
gereedschap kunnen niet voldoende worden afgeschermd en zijn
niet voldoende veilig.
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e Gebogen schuurschijven moeten zo worden gemonteerd dat geen
enkel deel van de schijf buiten de rand van de beschermkap
uitsteekt. Een verkeerd gemonteerde schuurschijf die buiten de
rand van de beschermkap uitsteekt, kan niet voldoende worden
beschermd.

e De afscherming moet stevig aan het elektrische gereedschap
bevestigd zijn om de grootst mogelijke veiligheid te garanderen en
moet zo geplaatst zijn dat het deel van de slijpschijf dat
blootgesteld wordt en naar de gebruiker gericht is, zo klein
mogelijk is. De beschermkap beschermt de gebruiker tegen
splinters, toevallig contact met de slijpschijf en vonken die kleding
kunnen ontsteken.

¢ De slijpschijf mag alleen gebruikt worden voor het werk dat ervoor
bedoeld is. Slijp bijvoorbeeld nooit met het zijvlak van een
doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn ontworpen om materiaal te
verwijderen met de rand van de schijf. Het effect van zijwaartse
krachten op deze slijpschijven kan ze breken.

e Gebruik altijd onbeschadigde opspanflenzen van de juiste grootte
en vorm voor de geselecteerde slijpschijf. Juiste flenzen
ondersteunen de slijpschijff en verminderen zo het gevaar van
breken van de schijf. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen
verschillen van die voor andere slijpschijven.

e Gebruik geen gebruikte slijpschijven van grotere elektrische
gereedschappen. Slijpschijven voor groter elektrisch gereedschap
zijn niet ontworpen voor het hogere toerental dat kenmerkend is
voor kleiner elektrisch gereedschap en kunnen daarom breken.

Aanvullende specifiecke veiligheidsinstructies

voor

slijpschijf snijden

« Vermijd het vastlopen van de snijschijf of te veel druk. Maak
geen te diepe sneden. Overbelasting van de snijschijf verhoogt
de belasting en de neiging om vast te lopen of te blokkeren en dus
de kans op afwerpen of breken.

« Vermijd het gebied voor en achter de roterende snijschijf. Als
u de snijschijf in het werkstuk van u af beweegt, kan het elektrische
gereedschap bij een terugslag wegvliegen met de roterende schijf
direct naar u toe.

e Platen of grote voorwerpen moeten ondersteund worden
voordat ze bewerkt worden om het risico van terugslag door
een vastgelopen schijf te verkleinen. Grote werkstukken
kunnen doorbuigen onder hun eigen gewicht. Het werkstuk moet
aan beide kanten ondersteund worden, zowel bij de snijlijn als aan
de rand.

* Wees extra voorzichtig bij het zagen van gaten in muren of op
andere onzichtbare plaatsen. Als de snijschijf in het materiaal
duikt, kan het gereedschap terugspringen als het in aanraking
komt met gasleidingen, waterleidingen, elektriciteitskabels of
andere voorwerpen.

Speciale veiligheidsinstructies voor schuren met schuurpapier

Gebruik geen te grote vellen schuurpapier. Volg de aanbevelingen
van de fabrikant bij het kiezen van het formaat schuurpapier.
Schuurpapier dat buiten de schuurplaat uitsteekt kan letsel
veroorzaken en kan ertoe leiden dat het papier verstopt raakt of
scheurt, of dat het terugspringt.

Speciale veiligheidsinstructies voor het werken met staalborstels

e Houd er rekening mee dat er zelfs bij normaal gebruik stukjes
draad door de borstel verloren gaan. Overbelast de draden niet
door te veel druk uit te oefenen. In de lucht zwevende stukjes
draad kunnen gemakkelijk door dunne kleding en/of huid prikken.

e Als een beschermkap wordt aanbevolen, voorkom dan dat de
borstel in contact komt met de beschermkap. De diameter van
plaat- en potborstels kan worden vergroot door druk en
centrifugale krachten. Extra veiligheidstips

e Controleer bij gereedschappen die ontworpen zijn voor
slijpschijven met schroefdraad of de lengte van de schroefdraad
van de slijpschijf overeenkomt met de lengte van de schroefdraad
van de as.

o Het werkstuk moet worden vastgezet. Het werkstuk in een klem of
bankschroef klemmen is veiliger dan het in je hand houden.

* Raak de snij- en slijpschijven niet aan voordat ze zijn afgekoeld.

e Als u een snelflens gebruikt, zorg er dan voor dat de binnenflens
op de spindel voorzien is van een rubberen O-ring en dat deze



ring niet beschadigd is. Zorg er ook voor dat de oppervlakken van
de buitenflens en de binnenflens schoon zijn.

e Gebruik de snelkoppelflens alleen met schuur- en
doorslijpschijven. Gebruik alleen onbeschadigde en goed
werkende flenzen.

ATTENTIE: Het apparaat is ontworpen voor gebruik binnenshuis.

Ondanks het gebruik van een inherent veilig ontwerp, het
gebruik van veiligheidsmaatregelen en extra beschermende
maatregelen, is er altijd een restrisico op letsel tijdens het werk.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen.

1. Voorzichtig Neem speciale voorzorgsmaatregelen

2.lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht!

3.Draag persoonlijke  beschermingsmiddelen
gehoorbescherming)

4.Draag beschermende handschoenen

5.Trek de stekker uit het stopcontact voor onderhoud of reparatie.
6.Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap
7.Beschermen tegen regen

8.Bescherming klasse twee

(veiligheidsbril,

Extra veiligheidsfuncties

In het geval van een tijdelijke stroomstoring of nadat de stekker uit het
stopcontact is gehaald met de schakelaar in de stand "aan", moet de
schakelaar worden ontgrendeld en in de stand "uit" worden gezet
voordat u het apparaat opnieuw opstart.

Als extra functie om de veiligheid van de gebruiker te vergroten,
wordt de stroomtoevoer naar de slijpmachine onderbroken wanneer
de machine overbelast is of de schijf geblokkeerd is. Wanneer de
schijf weer kan draaien, begint de slijpmachine automatisch te
werken.

ATTENTIE: Let altijd goed op wanneer je met de haakse slijper
werkt om dit moment niet te missen.

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De haakse slijper is een geisoleerd handgereedschap van klasse II.
De machine wordt aangedreven door een eenfasige
commutatormotor, waarvan de snelheid wordt gereduceerd via een
haakse tandwieloverbrenging. Het kan gebruikt worden voor zowel
slijpen als doorslijpen. Dit type elektrisch gereedschap wordt veel
gebruikt voor het verwijderen van alle soorten bramen van het
oppervlak van metalen onderdelen, opperviaktebehandeling van
lasnaden, snijden door dunwandige pijpen en kleine metalen
onderdelen, enz. Met de juiste accessoires kan de haakse slijper niet
alleen worden gebruikt voor snijden en slijpen, maar ook voor het
reinigen van bijvoorbeeld roest, verflagen, enz.

Het toepassingsgebied omvat een breed scala aan reparatie- en
constructiewerkzaamheden, niet alleen met betrekking tot metalen.
De haakse slijper kan ook worden gebruikt voor het snijden en slijpen
van bouwmaterialen, zoals baksteen, straatstenen, keramische
tegels, enz.

Het apparaat is alleen bedoeld voor droog gebruik, niet voor
polijsten. Gebruik het elektrische gereedschap niet verkeerd

Misbruik.
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e Hanteer geen materialen die asbest bevatten. Asbest is
kankerverwekkend.

o Werk niet met materialen waarvan de stof ontvlambaar of explosief
is. Bij het werken met het elektrische gereedschap ontstaan
vonken die de vrijkomende dampen kunnen ontsteken.

e Doorslijpschijven  mogen niet gebruikt ~worden  voor
slijpwerkzaamheden. Doorslijpschijven werken met de zijkant en
slijpen met de voorkant van een dergelijke schijf kan schade aan
de schijf veroorzaken, wat kan leiden tot persoonlijk letsel bij de
gebruiker.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De nummering hieronder verwijst naar de onderdelen van het

apparaat die worden weergegeven op de grafische pagina's van

deze handleiding.

1.Spindelvergrendelknop

2.Schakelaar

3.Extra handvat

4.Schild

5. Zelfklemmende buitenflens

6,Binnenflens

7. Vergrendelknop om per ongeluk opstarten te voorkomen

8.Koolstofborstelafdekking

9. Vergrendeling hoofdhandgreep

10.Hendel (mesbeschermer)
* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

ACCESSOIRES
e Schild 1 stuk.
Speciale sleutel 1 stuk.
1 stuk.

.
e Extra handvat
o Zelfklemmende buitenflens 1 stuks.

VOORBEREIDING OP HET WERK

EEN EXTRA HANDGREEP MONTEREN

De extra handgreep (3) wordt geinstalleerd in een van de gaten op
de schuurkop. Het gebruik van een schuurmachine met een extra
handgreep wordt aanbevolen. Als u de schuurmachine tijdens het
werken met beide handen vasthoudt (en ook de extra handgreep
gebruikt), is er minder risico dat uw hand de draaiende schijf of
borstel raakt en letsel oploopt door terugslag.

VERSTELBARE HOOFDHANDGREEP

Voordat je met het werk begint, kan de positie van de handgreep
van de hoofdslijpmachine worden aangepast zodat deze het meest
geschikt is voor het uit te voeren werk. De handgreep kan in 3
posities worden gezet door hem 90° naar links of rechts te draaien
ten opzichte van de basispositie.

« Druk op de vergrendelknop van de hoofdhandgreep (9)

« Draai de hoofdhendel in de gewenste positie.

« De hoofdhandgreep vergrendelt automatisch in de geselecteerde
positie.

INSTALLATIE EN AFSTELLING VAN HET SCHILD

De mesbescherming beschermt de bediener tegen vuil, toevallig

contact met het uitrustingsstuk of vonken. Hij moet altijd worden

gemonteerd met extra zorg om ervoor te zorgen dat het

afdekkende deel naar de bediener is gericht.

Dankazij het ontwerp van de bevestiging van de beschermkap kan

deze zonder gereedschap in de optimale positie worden gezet.

e Draai de hendel (10) op de schijfbescherming (4) los en trek deze
terug.

o Draai de schijfbescherming (4) in de gewenste positie.

e Vergrendel door de hendel (10) te laten zakken.

Het verwijderen en afstellen van de schijfbescherming gebeurt in

omgekeerde volgorde van de installatie.

VERVANGING VAN GEREEDSCHAP
Tijdens het verwisselen van
werkhandschoenen worden gedragen.

gereedschap  moeten

De asblokkeerknop (1) mag alleen worden gebruikt om de as van
de slijpmachine te blokkeren bij het monteren of demonteren
van het uitrustingsstuk. Hij mag niet gebruikt worden als
remknop terwijl de schijf draait. Dit kan de slijpmachine
beschadigen of de gebruiker verwonden.



SCHIJFBEVESTIGING

Bij slijp- of doorslijpschijven met een dikte van minder dan 3 mm
moet de zelfborgende moer van de buitenflens (5) vlak aan de
schijfzijde worden vastgeschroefd.

Druk op de spilvergrendelknop (1).

Draai de zelfklemmende buitenflens (5) met de hand vast.

Draai de zelfborgende buitenflens (5) los en verwijder hem.
Plaats de schijf zodat deze tegen het opperviak van de binnenste
flens (6) wordt gedrukt.

« Schroef op zelfborgende buitenflens (5)

De demontage van de schijven gebeurt in omgekeerde volgorde van
de montage. Tijdens de montage moet de schijf tegen het oppervlak
van de binnenflens (6) worden gedrukt en centraal op de onderkant
worden geplaatst. Gebruik een speciale sleutel als de zelfborgende
moer vastloopt.

INSTALLATIE VAN WERKGEREEDSCHAP MET DRAADGAT
WANY

Druk op de spilvergrendelknop (1).

* Verwijder het eerder gemonteerde werktuig - indien aanwezig.
« Verwijder beide flenzen voor installatie - binnenflens
(6) en zelfklemmende buitenflens (5).

- Schroef het schroefdraadgedeelte van het uitrustingsstuk op de as
en draai het iets vast.

Demontage van werkgereedschap met schroefdraadboring gebeurt
in omgekeerde volgorde van montage.

MONTAGE VAN HAAKSE
SLIJPMACHINEHOUDER

Het is toegestaan om de haakse slijper te gebruiken in een speciaal
statief voor haakse slijpers, op voorwaarde dat het correct
gemonteerd is in overeenstemming met de montage-instructies van
de fabrikant van het statief.

SLWJPER IN HAAKSE

BEDIENING / INSTELLINGEN

Controleer de staat van de slijpschijf voordat je deze gebruikt.
Gebruik geen afgebrokkelde, gebarsten of anderszins
beschadigde slijpschijven. Een versleten schijf of borstel moet
voor gebruik direct worden vervangen door een nieuwe. Als je
klaar bent met werken, schakel dan altijd de schuurmachine uit
en wacht tot het gereedschap volledig tot stilstand is gekomen.
Pas dan kan de schuurmachine worden opgeborgen. Rem de
draaiende slijpschijf niet door deze tegen het werkstuk te
drukken.

« Overbelast de slijpmachine nooit. Het gewicht van het elektrische
apparaat oefent voldoende druk uit om het apparaat effectief te
laten werken. Overbelasting en te hoge druk kunnen leiden tot
gevaarlijke breuk van het elektrische gereedschap.

e Als de schuurmachine valt tijdens het gebruik, is het essentieel om
het gereedschap te inspecteren en, indien nodig, te vervangen als
het beschadigd of vervormd blijkt te zijn.

« Sla het gereedschap nooit tegen het werkmateriaal.

« Vermijd stuiteren en schrapen met de schijf, vooral bij het werken
aan hoeken, scherpe randen enz. (dit kan leiden tot verlies van
controle en terugslag). (dit kan leiden tot verlies van controle over
het elektrische gereedschap en terugslageffect).

e Gebruik nooit schijven van cirkelzagen die ontworpen zijn voor het
zagen van hout. Het gebruik van dergelijke zaagbladen resulteert
vaak in een terugslagverschijnsel van het elektrische
gereedschap, verlies van controle en kan leiden tot letsel bij de
bediener.

AANUIT

Houd de schuurmachine tijdens het opstarten en gebruik met
beide handen vast. De schuurmachine is uitgerust met een
veiligheidsschakelaar om per ongeluk starten te voorkomen.

* Duw de hendelknop (7) naar voren.

« Druk op de aan/uit-knop (2).

* Als je de druk op de schakelknop (2) loslaat, stopt de molen.
Tijdens het starten start de motor met een langzame start, die
wordt gebruikt om de onbelaste motor te starten.
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Wacht na het starten van de slijpmachine tot de slijpschijf de
maximale snelheid heeft bereikt voordat u met het werk begint.
De schakelaar mag niet worden bediend terwijl de
schuurmachine is in- of uitgeschakeld. De schakelaar van de
schuurmachine mag alleen worden bediend als het elektrische
gereedschap uit de buurt van het werkstuk is.

SNIJDEN

¢ Snijden met een haakse slijper kan alleen in een rechte lijn.

¢ Snijd het materiaal niet terwijl je het in je hand houdt.

e Grote werkstukken moeten ondersteund worden en er moet op
gelet worden dat de steunpunten zich dicht bij de snijlijn en aan
het uiteinde van het materiaal bevinden. Materiaal dat stabiel
geplaatst is, zal tijdens het snijden niet bewegen.

o Kleine werkstukken moeten bijvoorbeeld in een bankschroef of
met kiemmen worden vastgeklemd. Het materiaal moet zo worden
opgespannen dat het snijpunt zich dicht bij het spanelement
bevindt. Dit zorgt voor een grotere snijprecisie.

o Laat de snijschijf niet trillen of stampen, omdat dit de kwaliteit van
de snede vermindert en de snijschijf kan breken.

e Tijdens het snijden mag er geen zijdelingse druk worden
uitgeoefend op de snijschijf.

e Gebruik de juiste snijschijf afhankelijk van het te snijden materiaal.

e Bij het doorsnijden van materiaal wordt aanbevolen dat de
aanvoerrichting in lijn is met de draairichting van de snijschijf.

De zaagdiepte is afhankelijk van de diameter van de schijf.

e Gebruik alleen schijven met een nominale diameter die niet groter
is dan aanbevolen voor het slijpmodel.

* Bij diepe zaagsneden (bijv. profielen, bouwstenen, bakstenen,
enz.) mogen de klemflenzen niet in contact komen met het
werkstuk.

Snijschijven bereiken zeer hoge temperaturen tijdens gebruik -

raak ze niet aan met onbeschermde lichaamsdelen voordat ze

zijn afgekoeld.

SCHUREN

Slijpwerkzaamheden kunnen worden uitgevoerd met bijvoorbeeld
slijpschijven,  komschijven, lamellenschijven, schijven met
schuurvlies, staalborstels, flexibele schijven voor schuurpapier, enz.
Elk type schijf en werkstuk vereist een geschikte werktechniek en het
gebruik van geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen.

Schijven die zijn ontworpen voor snijden mogen niet worden
gebruikt voor schuren.

Slijpschijven zijn ontworpen om materiaal te verwijderen met de
rand van de schijf.

o Slijp niet met de zijkant van de schijf. De optimale werkhoek voor
dit type schijf is 30° .

e Slijpwerkzaamheden mogen alleen worden uitgevoerd met
slijpschijven die geschikt zijn voor het materiaal.

Bij het werken met lamellenschijven, schuurvliesschijven en

flexibele schijven voor schuurpapier moet worden gelet op de

juiste invalshoek.

e Schuur niet met het hele oppervlak van de schijf.

e Deze soorten schijven worden gebruikt voor het bewerken van
vlakke oppervlakken.

Draadborstels zijn voornamelijk bedoeld voor het reinigen van

profielen en moeilijk bereikbare plaatsen. Ze kunnen worden

gebruikt om bijvoorbeeld roest, verflagen enz. van het

materiaaloppervlak te verwijderen.

Gebruik alleen gereedschappen waarvan de toegestane snelheid
hoger is dan of gelijk is aan de maximale snelheid van de onbelaste
haakse slijper.

BEDIENING EN ONDERHOUD
Haal de stekker uit het stopcontact voordat u overgaat tot
installatie, aanpassing, reparatie of bediening.

ONDERHOUD EN OPSLAG

e Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk gebruik
schoon te maken.

e Gebruik geen water of andere vloeistoffen om schoon te maken.



e Het apparaat moet worden schoongemaakt met een droge doek
of worden doorgeblazen met perslucht onder lage druk.

e Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, want deze
kunnen de plastic onderdelen beschadigen.

e Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig
schoon om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

* Als het netsnoer beschadigd is, moet het vervangen worden door
een snoer met dezelfde eigenschappen. Laat dit over aan een
gekwalificeerde vakman of laat het apparaat nakijken.

* Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het bereik
van kinderen.

Eventuele storingen moeten worden verholpen door een erkende

servicewerkplaats van de fabrikant.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

BEOORDELINGSGEGEVENS
PARAMETER WAARDE
Voedingsspanning 230-240 V WISSELSTROOM
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 3000 W
Nominale snelheid 6600 min
Max. schijfdiameter 230 mm
Inwendige schijfdiameter 22,2 mm
Spindeldraad M14
IP-beschermingsgraad IPX0
Beschermingskl 1]
Massa 5,55 kg
Jaar van productie 2023

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdrukniveau (malen) Lra = 91 dB(A) K=3dB(A)
Geluidsdrukniveau (snijden) Lpa = 90 dB(A) K=3dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

(malen)

Geluidsvermogensniveau Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)
(snhijdend)

Maximale an = 8 m/s? K=1,5 m/s?

versnellingswaarde
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Informatie over geluid en trillingen

De niveaus van het uitgestraalde geluid, zoals het uitgestraalde
geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa en de
meetonzekerheid K, worden hieronder gegeven in de instructies
volgens EN 60745.

Trillingswaarden (versnellingswaarde) an en meetonzekerheid K
bepaald in overeenstemming met EN60745 worden hieronder
gegeven.

Het trillingsniveau in deze handleiding is gemeten volgens de
meetprocedure van EN60745 en kan worden gebruikt om elektrisch
gereedschap te vergelijken. Het kan ook worden gebruikt voor een
voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen.

Het aangegeven ftrillingsniveau is representatief voor het
basisgebruik van het elektrische gereedschap. Als het elektrische
apparaat wordt gebruikt voor andere toepassingen of met andere
gereedschappen, en als het niet voldoende wordt onderhouden, kan
het trillingsniveau veranderen. De hierboven genoemde redenen
kunnen leiden tot een verhoogde blootstelling aan ftrillingen
gedurende de hele werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het elektrische
gereedschap s uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar niet
voor het werk wordt gebruikt. Op deze manier kan de totale
blootstelling aan trillingen veel lager uitvallen.

Er moeten extra veiligheidsmaatregelen worden genomen om de
gebruiker te beschermen tegen de effecten van ftrillingen, zoals:
onderhoud van het elektrische gereedschap en de gereedschappen,
zorgen voor een geschikte handtemperatuur, goede werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING
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Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk
afval worden weggegooid, maar moeten naar een geschikte
afvalverwerkingsfaciliteit worden gebracht. Neem contact op met uw
leverancier of de plaatselijke autoriteiten voor informatie over
afvalverwerking. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat milieu-inerte stoffen. Niet-gerecyclede apparatuur vormt een

potentieel risico voor het milieu en de menselijke gezondheid.

"Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa met
zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "Grupa Topex") deelt mee dat alle
auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hiema: "Handleiding”), met
inbegrip van onder andere. De tekst, foto's, diagrammen, tekeningen en de
samenstelling ervan behoren uitsluitend toe aan Grupa Topex en vallen onder de
wettelijke bescherming van de wet van 4 februari 1994 betreffende het auteursrecht en
de naburige rechten (Staatsblad 2006 nr. 90 Poz. 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren,
verwerken, publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van het volledige
Handboek en de afzonderlijke elementen ervan, zonder de schriftelijke toestemming
van Grupa Topex, is ten strengste verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke
aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warschau

Product: Haakse slijper

Model: 04-715

Handelsnaam: NEO TOOLS

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder volledige
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de
handel wordt gebracht en niet op componenten

toegevoegd door de eindgebruiker of later door hem/haar uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd
is om het technisch dossier voor te bereiden:

Ondertekend namens:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna-straat

02-285 Warschau

3 e 1 s

W Lo £ 4

Richtlijn

Pawet Kowalski
Kwaliteitsmedewerker TOPEX GROEP
Warschau, 2023-12-19

PT
MANUAL DE TRADUGAO (UTILIZADOR)

REBARBADORA ANGULAR 04-715

NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR
A FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-O PARA REFERENCIA
FUTURA.

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA
Conselhos de segurancga para lixar, esmerilar com lixa, trabalhar
com escovas de arame e cortar com uma mo.

e Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada como lixadeira
normal, lixadeira de lixa, lixadeira de escova de arame e como
cortador abrasivo. Siga todas as instrugdes de seguranga,
instrugdes, descricbes e dados fornecidos com a ferramenta
eléctrica. O ndo cumprimento do que se segue pode criar um risco
de choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

e Esta ferramenta eléctrica ndo deve ser utilizada para polir. A
utilizagdo da ferramenta eléctrica para outra atividade que néo a
prevista pode provocar riscos e ferimentos.



Nao utilize um acessoério que ndo tenha sido especificamente
concebido e recomendado pelo fabricante para a ferramenta. O
facto de um acessorio poder ser montado numa ferramenta
eléctrica ndo é garantia de uma utilizagao segura.

A velocidade admissivel da ferramenta de trabalho utilizada ndo
deve ser inferior & velocidade maxima indicada na ferramenta
eléctrica. Uma ferramenta de trabalho a rodar a uma velocidade
superior a permitida pode partir-se e partes da ferramenta podem
estilhacar-se.

O diametro exterior e a espessura da ferramenta de trabalho
devem corresponder as dimensdes da ferramenta eléctrica.
Ferramentas de trabalho com dimensdes incorrectas ndo podem
ser suficientemente protegidas ou inspeccionadas.

As ferramentas de trabalho com um inserto roscado devem
encaixar exatamente na rosca do fuso. No caso de ferramentas
de trabalho montadas em flanges, o didametro do furo da
ferramenta de trabalho deve corresponder ao diametro da flange.
As ferramentas de trabalho que ndo se encaixam exatamente na
ferramenta eléctrica rodam de forma irregular, vibram muito
fortemente e podem causar a perda de controlo da ferramenta
eléctrica.

Em circunstancia alguma devem ser utilizadas ferramentas de
trabalho danificadas. Inspecionar as ferramentas antes de cada
utilizagdo, por exemplo, més de esmeril quanto a lascas e
fissuras, discos de lixa quanto a fissuras, desgaste ou desgaste
acentuado, escovas de arame quanto a fios soltos ou partidos. Se
uma ferramenta eléctrica ou de trabalho tiver caido, verifique se
esta danificada ou utilize outra ferramenta ndo danificada. Se a
ferramenta tiver sido verificada e reparada, a ferramenta eléctrica
deve ser ligada a sua velocidade mais elevada durante um
minuto, tendo o cuidado de o operador e as pessoas que se
encontrem nas proximidades estarem fora da zona da ferramenta
em rotagdo. As ferramentas danificadas partem-se normalmente
durante este periodo de teste.

E obrigatério o uso de equipamento de protegdo individual.
Consoante o tipo de trabalho, usar uma mascara de proteg¢do que
cubra todo o rosto, protegdo ocular ou 6culos de seguranca. Se
necessario, utilizar uma mascara anti-p6, protegéo auditiva, luvas
de prote¢do ou um avental especial para protegédo contra
pequenas particulas de material abrasivo e maquinado. Proteger
os olhos dos corpos estranhos em suspensdo no ar gerados
durante o trabalho. Uma mascara contra o p6 e uma protegéo
respiratéria devem filtrar o pé produzido durante o trabalho. A
exposic¢éo ao ruido durante um periodo prolongado pode provocar
a perda de audi¢ao.

Certifique-se de que as pessoas que se encontram nas
proximidades estdo a uma distancia segura da zona de alcance
da ferramenta eléctrica. Qualquer pessoa que se encontre nas
proximidades de uma ferramenta eléctrica em funcionamento
deve utilizar equipamento de protegéo individual. Lascas de pegas
de trabalho ou ferramentas de trabalho partidas podem estilhagar
e causar ferimentos mesmo fora da zona de alcance imediato.
Ao executar trabalhos em que a ferramenta possa entrar em
contacto com fios eléctricos ocultos ou com o seu préprio cabo de
alimentacdo, segure a ferramenta apenas pelas superficies
isoladas do punho. O contacto com o cabo de alimentagdo pode
provocar a transmissdo de tensdo a partes metdlicas da
ferramenta eléctrica, o que pode causar um choque elétrico.
Mantenha o cabo de alimentagdo afastado de ferramentas de
trabalho rotativas. Se perder o controlo da ferramenta, o cabo de
alimentagdo pode ser cortado ou puxado e a sua m&o ou a méo
inteira pode ficar presa numa ferramenta de trabalho rotativa.
Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a ferramenta de
trabalho estar completamente parada. Uma ferramenta em
rotagdo pode entrar em contacto com a superficie sobre a qual é
pousada, o que pode fazer com que perca o controlo da
ferramenta eléctrica.

N&o transporte a ferramenta eléctrica quando esta estiver em
movimento. O contacto acidental da roupa com a ferramenta
eléctrica em rotagé@o pode fazer com que esta seja puxada para
dentro e a ferramenta eléctrica perfure o corpo do operador.
Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo da ferramenta
eléctrica. O ventilador do motor aspira o p6 para dentro da caixa
e uma grande acumulagdo de p6 metalico pode causar um perigo
elétrico.
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o Nao utilize a ferramenta eléctrica perto de materiais inflamaveis.
As faiscas podem provocar a sua ignigéo.

e Néao utlize ferramentas que necessitem de liquidos de
refrigeragdo. A utilizagdo de agua ou de outros liquidos de
refrigeragdo pode provocar choques eléctricos.

Rejeicao e conselhos de segurancga relevantes

O coice é a reagdo sUbita de uma ferramenta eléctrica ao bloqueio
ou obstrugdo de uma ferramenta rotativa, como uma mo, um disco
de lixa, uma escova de arame, etc. O entalamento ou bloqueio leva
a uma paragem subita da ferramenta de trabalho rotativa. Uma
ferramenta eléctrica descontrolada é assim sacudida na diregao
oposta a diregédo de rotagdo da ferramenta de trabalho.

Quando, por exemplo, a mé encrava ou fica encravada na pega de
trabalho, a alimentag&o eléctrica da ferramenta eléctrica é desligada.
Quando a mé recupera a capacidade de rotagdo, a rebarbadora
comega a trabalhar automaticamente. O movimento da mé (em
diregdo ao operador ou para longe dele) depende entdo da diregao
de movimento da mé no ponto de bloqueio. Para além disso, as més
também podem partir. O recuo é a consequéncia de uma utilizagao
incorrecta ou inadequada da ferramenta eléctrica. Pode ser evitado
tomando as precaugdes adequadas descritas abaixo.

e A ferramenta eléctrica deve ser segurada com firmeza, com o
corpo e as maos numa posigdo que atenue o recuo. Se o
equipamento de série incluir um punho auxiliar, este deve ser
sempre utilizado para controlar o mais possivel as forgas de recuo
ou o momento de recuo no arranque. O operador pode controlar
os fenémenos de solavanco e de recuo tomando as precaugdes
adequadas.

e Nunca coloque as maos perto de ferramentas de trabalho
rotativas. A ferramenta de trabalho pode ferir a méo devido ao
recuo.

e Mantenha-se afastado da zona de alcance onde a ferramenta
eléctrica se move durante o recuo. Devido ao recuo, a ferramenta
eléctrica move-se na diregdo oposta ao movimento da mé no
ponto de bloqueio.

e Ter especial cuidado ao maquinar cantos, arestas vivas, efc.
Evitar que as ferramentas de trabalho sejam desviadas ou fiquem
encravadas. Uma ferramenta de trabalho rotativa é mais
suscetivel de ficar encravada ao maquinar angulos, arestas vivas
ou se for pontapeada para tras. Isto pode tornar-se uma causa de
perda de controlo ou de retrocesso.

e Na&o utilizar discos de madeira ou dentados. Ferramentas de
trabalho deste tipo provocam frequentemente recuo ou perda de
controlo da ferramenta eléctrica.

Instrucdes especiais de seguranca para retificar e cortar com uma

mé

e Utilize apenas um disco de rebarbar concebido para a ferramenta
eléctrica e um resguardo concebido para o disco. As mds que ndo
sdo concebidas para a ferramenta eléctrica em causa ndo podem
ser suficientemente protegidas e ndo s&o suficientemente
seguras.

e Os discos de lixa dobrados devem ser montados de modo a que
nenhuma parte do disco sobressaia para além do bordo da
cobertura de prote¢do. Um disco de lixa mal montado que
sobressaia para além do bordo da cobertura de protegdo nédo
pode ser suficientemente protegido.

e O resguardo deve estar firmemente fixado a ferramenta eléctrica
para garantir o maior grau de seguranga possivel e posicionado
de modo a que a parte da mé exposta e virada para o operador
seja 0 mais pequena possivel. O resguardo protege o operador
de estilhagos, do contacto acidental com a mé, bem como de
faiscas que possam incendiar a roupa.

e A mo s6 deve ser utilizada para os trabalhos a que se destina.
Nunca, por exemplo, desbastar com a superficie lateral de um
disco de corte. Os discos de corte sdo concebidos para remover
material com a borda do disco. O efeito de forgas laterais sobre
estes discos de retificagdo pode quebra-los.

o Utilize sempre flanges de fixagao nao danificadas, com o tamanho
e a forma correctos para a mé selecionada. As flanges correctas
suportam a moé e reduzem assim o perigo de quebra da mé. As
flanges para discos de corte podem ser diferentes das flanges
para outros discos de retificagdo.

¢ Nao utilize més usadas de ferramentas eléctricas maiores. As més
para ferramentas eléctricas maiores ndo foram concebidas para



as rotagbes mais elevadas que sdo caracteristicas das
ferramentas eléctricas mais pequenas e podem, por isso, partir-
se.

Instrugdes de seguranga especificas adicionais para
corte de més

« Evitar o encravamento do disco de corte ou uma pressao
excessiva. Nado efetuar cortes demasiado profundos. A
sobrecarga do disco de corte aumenta a sua carga e a sua
tendéncia para encravar ou bloquear e, por conseguinte, a
possibilidade de se desfazer ou partir.

« Evite a zona a frente e atras do disco de corte rotativo. Se o
disco de corte for deslocado para longe de si na pega de trabalho,
a ferramenta eléctrica pode voar com o disco rotativo diretamente
na sua diregdo em caso de coice.

* Placas ou objectos grandes devem ser apoiados antes da
maquinagao para reduzir o risco de retrocesso causado por
um disco encravado. As pegas de trabalho grandes podem
dobrar-se devido ao seu préprio peso. A pega de trabalho deve
ser apoiada em ambos os lados, tanto perto da linha de corte
como na aresta.

e Tenha especial cuidado ao fazer furos em paredes ou ao
trabalhar noutras areas invisiveis. A penetragdo do disco de
corte no material pode fazer com que a ferramenta recue se
encontrar tubos de gas, tubos de agua, cabos eléctricos ou outros
objectos.

Instrugoes especiais de segurancga para lixar com lixa

N&o utilize folhas de lixa demasiado grandes. Ao selecionar o
tamanho do papel de lixa, siga as recomendagdes do fabricante. O
papel de lixa que se projecta para além do prato de lixa pode causar
ferimentos e pode levar a que o papel fique bloqueado ou rasgado,
ou a um recuo.

Instrucdes especiais de segurancga para trabalhar com escovas de

arame

* Deve ter-se em conta que, mesmo com uma utilizagdo normal, ha
uma perda de pedagos de fio através da escova. Né&o
sobrecarregar os fios aplicando demasiada presséo. Os pedagos
de arame transportados pelo ar podem facilmente perfurar a
roupa fina e/ou a pele.

« Se for recomendada uma protegao, evitar que a escova entre em
contacto com a protegédo. O didametro das escovas de pratos e
panelas pode ser aumentado por presséo e forgas centrifugas.
Conselhos de seguranga adicionais

« Nas ferramentas concebidas para receber mos roscadas, verificar
se o comprimento da rosca da mé é adequado ao comprimento
da rosca do fuso.

* Apeca de trabalho deve ser fixada. Fixar a pega de trabalho num
dispositivo de fixagdo ou num torno é mais seguro do que segura-
la com a méo.

* Nao tocar nos discos de corte e de trituragdo antes de estes terem
arrefecido.

e Quando utilizar uma flange de agao rapida, certifique-se de que a
flange interior instalada no veio esta equipada com um anel O-ring
de borracha e que este anel nao esta danificado. Certifique-se
também de que as superficies da flange exterior e da flange
interior est&o limpas.

e Utilizar a flange de ag&o rapida apenas com discos abrasivos e de
corte. Utilizar apenas flanges ndo danificadas e a funcionar
corretamente.

ATENGAO: O aparelho foi concebido para funcionar em

interiores.

Apesar da utilizagdo de uma concecéo intrinsecamente segura,
da utilizagdo de medidas de seguranca e de medidas de
protecao adicionais, existe sempre um risco residual de leses
durante o trabalho.

Explicagao dos pictogramas utilizados.
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1.Cuidado Tomar precaugdes especiais

2. ler o manual de instrucdes, respeitar as adverténcias e as
condi¢des de seguranga nele contidas!

3. usar equipamento de protecéo individual (6culos de seguranga,
protegao auricular)

4. usar luvas de protegédo

5. desligue o cabo de alimentagdo antes de efetuar qualquer
manutengao ou reparagao.

6. manter as criangas afastadas da ferramenta

7. proteger da chuva

8.Protegéo classe dois

Caracteristicas de seguranca adicionais

Em caso de corte temporario da alimentagdo eléctrica ou depois de
retirar a ficha da tomada com o interrutor na posigdo "on", é
necessario desbloquear o interrutor e coloca-lo na posigéo "off" antes
de voltar a ligar o aparelho.

Como carateristica adicional para aumentar a seguranga do
utilizador, a alimentagao eléctrica do moinho é cortada quando a
maquina esta sobrecarregada ou o disco esta bloqueado. Quando o
disco recupera a capacidade de rodar, a rebarbadora comega a
funcionar automaticamente.

ATENCAO: Prestar sempre muita atengao ao trabalhar com a
rebarbadora para ndo perder este momento.

CONSTRUGAO E APLICAGAO

Arebarbadora é uma ferramenta eléctrica manual isolada de classe
Il. A maquina é accionada por um motor de comutador monofasico,
cuja velocidade é reduzida através de uma engrenagem angular.
Pode ser utilizada tanto para retificar como para cortar. Este tipo de
ferramenta eléctrica € amplamente utilizado para remover todos os
tipos de rebarbas da superficie de pegas metalicas, tratamento de
superficie de soldas, corte de tubos de paredes finas e pequenas
pecas metalicas, etc. Com os acessoérios adequados, a rebarbadora
pode ser utilizada ndo sé para cortar e lixar, mas também para limpar,
por exemplo, ferrugem, revestimentos de tinta, etc.

As suas areas de utilizagdo incluem uma vasta gama de trabalhos
de reparagdo e construgdo ndo so relacionados com metais. A
rebarbadora também pode ser utilizada para cortar e lixar materiais
de construgéo, por exemplo, tijolo, pedras de pavimentagéo, azulejos
de ceramica, etc.

O aparelho destina-se apenas a ser utilizado a seco e nao para
polir. Nao utilizar incorretamente a ferramenta eléctrica

Utilizagao incorrecta.

e Na&o manusear materiais que contenham amianto. O amianto é
cancerigeno.

e Nao trabalhar com materiais cujos pds sejam inflamaveis ou
explosivos. Ao trabalhar com a ferramenta eléctrica, sdo geradas
faiscas que podem inflamar os vapores emitidos.

e Os discos de corte ndo devem ser utilizados para trabalhos de
retificagdo. Os discos de corte trabalham com a face lateral e o
desbaste com a face frontal de um disco deste tipo pode causar
danos no disco, resultando num risco de ferimentos pessoais para
o operador.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS



A numeragéo que se segue refere-se aos componentes da unidade
apresentados nas paginas graficas deste manual.

1. botdo de bloqueio do fuso

2.Mudar

3. pega adicional

4.Escudo

5. flange exterior de auto-aperto

6,Flange interior

7. botédo de bloqueio para evitar o arranque acidental
8. tampa da escova de carvao

9. fecho da pega principal

10.Alavanca (protegdo da lamina)
* Podem existir diferencas entre o desenho e o produto.

ACESSORIOS

e Escudo 1 peca.

e Chave especial 1 unid.

* Pega adicional 1 pega.

* Flange externa de auto-aperto 1 pega.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

MONTAGEM DE UM PUNHO AUXILIAR

O punho auxiliar (3) é instalado num dos orificios da cabega da
rebarbadora. Recomenda-se a utilizagdo de uma lixadeira com uma
pega auxiliar. Se segurar a lixadeira com as duas méos enquanto
trabalha (utilizando também o punho auxiliar), hd menos risco de a
sua mao tocar no disco rotativo ou na escova e ser ferida por um
coice.

PEGA PRINCIPAL AJUSTAVEL

Antes de comegar a trabalhar, a posi¢éo do punho principal da

rebarbadora pode ser ajustada para ser mais conveniente para o

trabalho a ser efectuado. O punho pode ser ajustado em 3 posi¢des,

rodando-o 90° para a esquerda ou para a direita em relagdo a

posigédo basica.

e Premir o botdo de bloqueio do punho principal (9)

* Rode o manipulo principal para a posicéo pretendida.

e A pega principal bloqueia automaticamente na posicdo
selecionada.

INSTALAGAO E REGULAGAO DA BLINDAGEM
A protecdo da lamina protege o operador de detritos, do
contacto acidental com a ferramenta de trabalho ou de faiscas.
Deve ser sempre montada com o cuidado de assegurar que a
parte que a cobre fica virada para o operador.

O design da fixagdo da protecdo da lamina permite o

ajuste sem ferramentas da protecido para a posigao ideal.

o Desapertar e puxar para tras a alavanca (10) da protegao do disco
(4).

e Rodar o resguardo do disco (4) para a posigdo pretendida.

e Bloquear baixando a alavanca(10).

A remocéo e a regulagdo do resguardo do disco s&o efectuadas na

ordem inversa a da sua instalagao.

SUBSTITUICAO DE FERRAMENTAS
Devem ser usadas luvas de trabalho durante as operacdes de
mudanca de ferramentas.

O botao de bloqueio do veio (1) deve ser utilizado apenas para
bloquear o veio da rebarbadora ao montar ou desmontar a
ferramenta de trabalho. Nao deve ser utilizado como botédo de
travado enquanto o disco estiver a rodar. Se o fizer, pode danificar
a rebarbadora ou ferir o utilizador.

MONTAGEM DE DISCOS

No caso de discos de desbaste ou de corte com uma espessura
inferior a 3 mm, a porca autoblocante da flange exterior (5) deve
ser aparafusada de forma plana no lado do disco.

Premir o botdo de bloqueio do mandril (1).

Apertar manualmente a flange externa de auto-aperto (5).
Desapertar e retirar a flange exterior autoblocante (5).

Colocar o disco de modo a que fique pressionado contra a
superficie da flange interior (6).

« Parafuso da flange externa autoblocante (5)
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A desmontagem dos discos é efectuada na ordem inversa a da
montagem. Durante a montagem, o disco deve ser pressionado
contra a superficie da flange interior (6) e assente centralmente na
sua parte inferior. Se a porca de autobloqueio ficar presa, utilizar uma
chave especial.

INSTALAGAO DE FERRAMENTAS DE TRABALHO COM FURO
ROSCADO
WANY

Premir o bot&o de bloqueio do mandril (1).

o Retirar a alfaia anteriormente montada - se existir.
e Retirar as duas flanges antes da instalagéo - flange interior
(6) e flange exterior autoblocante (5).

- Enroscar a parte roscada da ferramenta de trabalho no fuso e
apertar ligeiramente.

A desmontagem das ferramentas de trabalho de furos roscados é
efectuada na ordem inversa a da montagem.

MONTAGEM DA REBARBADORA NUM SUPORTE PARA
REBARBADORA

E permitido utilizar a rebarbadora num tripé especifico para
rebarbadoras, desde que este seja corretamente montado de acordo
com as instrugées de montagem do fabricante do tripé.

FUNCIONAMENTO / DEFINIGOES

Verificar o estado da mé antes de a utilizar. Nao utilize més
lascadas, rachadas ou danificadas de qualquer outra forma.
Uma mé ou escova gasta deve ser imediatamente substituida
por uma nova antes de ser utilizada. Quando tiver terminado o
trabalho, desligue sempre a lixadora e espere até que a
ferramenta de trabalho esteja completamente parada. S6 entao
a lixadeira pode ser guardada. Nao travar a roda de lixa rotativa
pressionando-a contra a peca de trabalho.

e Nunca sobrecarregue a rebarbadora. O peso da ferramenta
eléctrica exerce presséo suficiente para operar a ferramenta de
forma eficaz. Uma sobrecarga e uma presséo excessiva podem
provocar uma rotura perigosa da ferramenta eléctrica.

e Se a lixadeira cair durante o funcionamento, é essencial
inspecionar e, se necessario, substituir a ferramenta de trabalho
se esta estiver danificada ou deformada.

¢ Nunca bater com a ferramenta de trabalho contra o material a
trabalhar.

« Evite saltar e raspar com o disco, especialmente ao trabalhar em
cantos, arestas vivas, etc. (isto pode causar perda de controlo e
efeito de coice). (isto pode provocar a perda de controlo da
ferramenta eléctrica e um efeito de coice).

e Nunca utilize discos concebidos para cortar madeira em serras
circulares. A utilizagdo de tais discos de serra resulta
frequentemente num fenémeno de recuo da ferramenta eléctrica,
perda de controlo e pode provocar ferimentos no operador.

LIGADO/DESLIGADO

Segure a lixadeira com as duas maos durante o arranque e o
funcionamento. A lixadeira estd equipada com um interrutor de
segurancga para evitar um arranque acidental.

e Empurrar o botdo da alavanca (7) para a frente.

e Prima o botéo ligar/desligar (2).

e Ao libertar a presséo sobre o bot&o interrutor (2), o moinho para.
Durante o arranque, o motor arranca com um arranque lento,
que é utilizado para arrancar o motor sem carga.

Depois de ligar a rebarbadora, esperar que a mé atinja a
velocidade maxima antes de comecar a trabalhar. O interrutor
nao deve ser acionado enquanto a lixadeira estiver ligada ou
desligada. O interrutor da lixadeira s6 pode ser acionado
quando a ferramenta eléctrica estiver afastada da peca de
trabalho.

CORTE

e O corte com uma rebarbadora s6 pode ser feito em linha reta.

e Nao cortar o material enquanto o segura na méo.

e As pegas de trabalho de grandes dimensdes devem ser apoiadas
e deve ter-se o cuidado de os pontos de apoio estarem proximos



da linha de corte e na extremidade do material. O material
colocado de forma estavel ndo tera tendéncia a mover-se durante
o corte.

* As pegas de trabalho pequenas devem ser fixadas, por exemplo,
num torno, com pingas, etc. O material deve ser fixado de modo
a que o ponto de corte fique proximo do elemento de fixagéo.
Deste modo, garante-se uma maior preciséo de corte.

« Nao permitir a vibragdo ou a compactagdo do disco de corte, pois
isso prejudicara a qualidade do corte e podera provocar a rutura
do disco de corte.

« Nao deve ser exercida qualquer pressao lateral sobre o disco de
corte durante o corte.

e Utilizar o disco de corte correto em fungdo do material a cortar.

e Ao cortar o material, recomenda-se que a diregdo de avango
esteja alinhada com a diregéo de rotagéo do disco de corte.

A profundidade de corte depende do diametro do disco.

e S0 devem ser utilizados discos com diametros nominais nao
superiores aos recomendados para o modelo de rebarbadora.

e Ao efetuar cortes profundos (por exemplo, perfis, blocos de
construgdo, tijolos, etc.), ndo deixe que os flanges de aperto
entrem em contacto com a pega de trabalho.

Os discos de corte atingem temperaturas muito elevadas

durante o funcionamento - ndo lhes toque com partes

desprotegidas do corpo antes de terem arrefecido.

LIXO

O trabalho de retificagdo pode ser efectuado utilizando, por exemplo,
discos de retificagdo, rodas de copo, discos de aba, discos com velo
abrasivo, escovas de arame, discos flexiveis para lixas, etc. Cada
tipo de disco e de peca de trabalho requer uma técnica de trabalho
adequada e a utilizagdo de equipamento de protecdo individual
apropriado.

Os discos concebidos para cortar ndo devem ser utilizados para
lixar.

Os discos de rebarbar sdo concebidos para remover material
com a extremidade do disco.

* Nao esmerilhar com a parte lateral do disco. O angulo de trabalho
6timo para este tipo de disco é de 30° .

e Os trabalhos de retificagdo sé podem ser efectuados com discos
de retificagdo adequados ao material.

Ao trabalhar com discos de laminas, discos de velo abrasivo e

discos flexiveis para lixas, deve ter-se o cuidado de garantir o

angulo de ataque correto.

* Nao lixar com toda a superficie do disco.

e Estes tipos de discos sdo utilizados para a maquinagem de
superficies planas.

As escovas de arame destinam-se principalmente a limpeza de

perfis e de areas de dificil acesso. Podem ser utilizadas para

remover, por exemplo, ferrugem, revestimentos de tinta, etc. da

superficie do material.

S6 devem ser utilizadas ferramentas de trabalho cuja velocidade
admissivel seja superior ou igual a velocidade maxima da
rebarbadora angular sem carga.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO
Desligue o cabo de alimentagao da tomada de corrente antes de
efetuar qualquer instalacéo, ajuste, reparacédo ou operagao.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

* Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente apds cada
utilizagdo.

* Nao utilizar 4gua ou outros liquidos para a limpeza.

e Aunidade deve ser limpa com um pano seco ou soprada com ar
comprimido a baixa presséo.

* Nao utilizar produtos de limpeza ou solventes, uma vez que estes
podem danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento da unidade.

* Se o cabo de alimentagdo estiver danificado, deve ser substituido
por um cabo com as mesmas caracteristicas. Esta operagdo deve
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ser confiada a um especialista qualificado ou mandar reparar o
aparelho.

e Guardar sempre o aparelho num local seco e fora do alcance das
criangas.

As eventuais falhas devem ser corrigidas por um servigo autorizado

do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

DADOS DE CLASSIFICAGAO
PARAMETRO VALOR
Tensao de alimentacéo 230-240 V AC
Frequéncia de alimentagéo 50 Hz
Poténcia nominal 3000 W
Velocidade nominal 6600 min™
Diametro méaximo do disco 230 mm
Diametro interno do disco 22,2 mm
Rosca do fuso M14
Grau de protecéo IP IPX0
Classe de protegao 1l
Massa 5,55 kg
Ano de produgédo 2023

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES

Nivel de presséo sonora Lra = 91 dB(A) K=3dB(A)
(triturac@o)

Nivel de presséo sonora
(corte)

Nivel de poténcia sonora
(trituracdo)

Nivel de poténcia sonora
(corte)

Valor méaximo de aceleracdo | an = 8 m/s? K=1,5 m/s?

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES

Informagdes sobre o ruido e as vibragoes

Os niveis de ruido emitidos, tais como o nivel de pressdo sonora
emitido Lpa e o nivel de poténcia sonora Lwa e a incerteza de
medigdo K, sdo indicados a seguir nas instrugdes, em conformidade
com a norma EN 60745.

Lra = 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)

Os valores de vibragdo (valor de aceleragédo) an e a incerteza de
medigéo K determinados em conformidade com a norma EN60745
sé&o indicados a seguir.

O nivel de vibragao indicado neste manual foi medido de acordo com
o procedimento de medicdo especificado pela norma EN60745 e
pode ser utilizado para comparar ferramentas eléctricas. Também
pode ser utilizado para uma avaliagéo preliminar da exposi¢do a
vibragdes.

O nivel de vibragéo indicado é representativo da utilizagéo basica da
ferramenta eléctrica. Se a ferramenta eléctrica for utilizada para
outras aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, e se a sua
manutencéo nao for suficiente, o nivel de vibragdo pode mudar. As
razdes acima referidas podem resultar num aumento da exposicdo
a vibragdes durante o periodo de trabalho.

Para calcular com exatidao a exposigéo as vibragdes, é necessario
ter em conta os periodos em que a ferramenta eléctrica esta
desligada ou em que estéa ligada mas néo é utilizada para trabalhar.
Desta forma, a exposicdo total as vibragdes pode revelar-se muito
inferior.

Devem ser tomadas medidas de seguranca adicionais para proteger
o utilizador dos efeitos das vibragdes, tais como: manutengéo da
ferramenta eléctrica e das ferramentas de trabalho, garantia de uma
temperatura adequada para as maos, organizacdo adequada do
trabalho.

PROTECGAO DO AMBIENTE

Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
lixo doméstico, mas devem ser levados para instalagdes adequadas
para eliminagdo. Contacte o revendedor do produto ou as autoridades
locais para obter informagdes sobre a eliminagdo. Os residuos de
equipamentos eléctricos e electronicos contém substancias inertes
para o ambiente. O equipamento n&o reciclado representa um risco

potencial para o ambiente e para a salde humana.

"Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa com




sede social em Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "Grupa Topex") informa que
todos os direitos de autor sobre o conteido deste manual (doravante: "Manual"),
incluindo, entre outros. O seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a
sua composigao, pertencem exclusivamente ao Grupa Topex e estdo sujeitos a
protegéo legal ao abrigo da Lei de 4 de fevereiro de 1994 relativa aos direitos de autor
e direitos conexos (Diario Oficial de 2006 n.° 90 Poz. 631, conforme alterado). A copia,
processamento, publicagéo, modificagéo para fins comerciais de todo o Manual e dos
seus elementos individuais, sem o consentimento expresso por escrito do Grupa
Topex, ¢ estritamente proibida e pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragdo CE de Conformidade

Fabricante: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02-285 Varsévia

Produto: Rebarbadora angular

Modelo: 04-715

Nome comercial: NEO TOOLS

Numero de série: 00001 + 99999

Esta declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto descrito acima estd em conformidade com os seguintes

documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redacdo que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,
EN IEC 63000:2018

Esta declaragdo refere-se apenas a maquina tal como colocada no

mercado e nado inclui os componentes

adicionadas pelo utilizador final ou por ele realizadas posteriormente.
Nome e enderego da pessoa residente na UE autorizada a preparar o
dossier técnico:

Assinado em nome de:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Rua Pograniczna, 2/4

02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Responsavel pela qualidade do GRUPO TOPEX
Varsovia, 2023-12-19

FR
MANUEL DE TRADUCTION (UTILISATEUR)

MEULEUSE D'ANGLE 04-715

NOTE : LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D'UTILISER
L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE POUR TOUTE
REFERENCE ULTERIEURE.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES EN MATIERE DE SECURITE
Conseils de sécurité pour le pongage, le meulage avec du papier
de verre, le travail avec des brosses métalliques et le découpage
avec une meule.

e Cet outil électrique peut étre utilisé comme ponceuse ordinaire,
ponceuse a papier de verre, ponceuse a brosse métallique et
comme découpeuse abrasive. Respectez toutes les consignes de
sécurité, instructions, descriptions et données fournies avec l'outil
électrique. Le non-respect des consignes suivantes peut entrainer
un risque d'électrocution, d'incendie et/ou de blessures graves.

e Cet outil électrique ne doit pas étre utilisé pour le polissage.
L'utilisation de I'outil électrique a d'autres fins que celles prévues
peut entrainer des risques et des blessures.

« N'utilisez pas un accessoire qui n'est pas spécifiquement congu et
recommandé par le fabricant pour I'outil. Le fait qu'un accessoire
puisse étre monté sur un outil électrique ne garantit pas une
utilisation sare.

e La vitesse admissible de I'outil de travail utilisé ne doit pas étre
inférieure a la vitesse maximale indiquée sur I'outil électrique. Un
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outil de travail tournant a une vitesse supérieure a la vitesse
autorisée peut se briser et des parties de I'outil peuvent se briser.

e Le diameétre extérieur et I'épaisseur de l'outil de travail doivent
correspondre aux dimensions de I'outil électrique. Les outils de
travail dont les dimensions sont incorrectes ne peuvent pas étre
suffisamment protégés ou inspectés.

e Les outils de travail munis d'un insert fileté doivent s'adapter
exactement au filetage de la broche. Pour les outils de travail
montés sur une bride, le diamétre de |'alésage de I'outil de travail
doit correspondre au diametre de la bride. Les outils de travail qui
ne s'adaptent pas exactement a I'outil électrique tourneront de
maniére irréguliere, vibreront trés fortement et risqueront de
provoquer une perte de contrdle de I'outil électrique.

e |l ne faut en aucun cas utiliser des outils de travail endommagés.
Inspectez I'outillage avant chaque utilisation, par exemple les
meules pour vérifier qu'elles ne sont pas ébréchées ou fissurées,
les patins de pongage pour vérifier qu'ils ne sont pas fissurés, usés
ou tres usés, les brosses métalliques pour vérifier que les fils ne
sont pas laches ou cassés. Si un outil électrique ou un outil de
travail est tombé, vérifiez qu'il n'est pas endommagé ou utilisez un
autre outil non endommagé. Si l'outil a été vérifié et réparé, l'outil
électrique doit étre mis en marche a sa vitesse maximale pendant
une minute, en veillant a ce que l'opérateur et les personnes se
trouvant a proximité soient hors de la zone de I'outil en rotation.
Les outils endommagés se brisent généralement pendant cette
période d'essai.

e Le port d'équipements de protection individuelle est obligatoire.
Selon le type de travail, porter un masque de protection couvrant
I'ensemble du visage, une protection oculaire ou des lunettes de
sécurité. Si nécessaire, utilisez un masque anti-poussiere, des
protections auditives, des gants de protection ou un tablier spécial
pour vous protéger contre les petites particules de matériaux
abrasés et usinés. Protégez vos yeux des corps étrangers en
suspension dans l'air générés pendant le travail. Un masque anti-
poussiére et une protection respiratoire doivent filtrer les
poussiéres produites pendant le travail. L'exposition au bruit sur
une période prolongée peut entrainer une perte d'audition.

e Veillez & ce que les personnes présentes se trouvent a une
distance slre de la zone de portée de Il'outil électrique. Toute
personne se trouvant a proximit¢ d'un outil électrique en
fonctionnement doit utiliser un équipement de protection
individuelle. Les éclats de pieces ou les outils de travail cassés
peuvent se briser et causer des blessures méme en dehors de la
zone de portée immédiate.

e Lors de travaux ou l'outil pourrait entrer en contact avec des fils
électriques dissimulés ou avec son propre cable d'alimentation,
tenez I'outil uniquement par les surfaces isolées de la poignée. Le
contact avec le cable d'alimentation peut entrainer la transmission
d'une tension aux parties métalliques de I'outil électrique, ce qui
peut provoquer un choc électrique.

e Tenez le cable d'alimentation & I'écart des outils de travail rotatifs.
Si vous perdez le controle de I'outil, le cable d'alimentation peut
étre coupé ou tiré et votre main ou toute la main peut étre happée
par un outil de travail en rotation.

e Ne posez jamais I'outil électrique avant que I'outil de travail ne soit
complétement arrété. Un outil en rotation peut entrer en contact
avec la surface sur laquelle il est posé, et vous pourriez perdre le
contréle de I'outil électrique.

e Ne portez pas un outil électrique lorsqu'il est en mouvement. Le
contact accidentel d'un vétement avec I'outil électrique en rotation
peut le faire rentrer et l'outil électrique percer le corps de
I'opérateur.

o Nettoyez régulierement les fentes d'aération de I'outil électrique.
Le ventilateur du moteur aspire la poussiére dans le boitier et une
accumulation importante de poussiére métallique peut entrainer
un risque électrique.

e Nutilisez pas l'outil électrique a proximité de matériaux
inflammables. Les étincelles peuvent les enflammer.

o N'utilisez pas d'outils nécessitant des liquides de refroidissement.
L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de refroidissement peut
entrainer une électrocution.

Rejet et conseils de sécurité pertinents

Le rebond est la réaction soudaine d'un outil électrique au blocage
ou a l'obstruction d'un outil rotatif tel qu'une meule, un patin de
pongage, une brosse métallique, etc. L'accrochage ou le blocage



entraine un arrét soudain de l'outi de travail en rotation.
L'accrochage ou le blocage entraine un arrét soudain de I'outil de
travail en rotation. Un outil électrique non contrélé sera donc secoué
dans la direction opposée au sens de rotation de I'outil de travail.

Lorsque, par exemple, la meule se bloque ou se coince dans la piece
a usiner, l'alimentation électrique de I'outil est coupée. Lorsque la
meule retrouve sa capacité de rotation, la rectifieuse se met
automatiquement en marche. Le mouvement de la meule (vers ou
loin de I'opérateur) dépend alors de la direction du mouvement de la
meule au point de blocage. En outre, les meules peuvent également
se casser. Le rebond est la conséquence d'une utilisation
inappropriée ou incorrecte de I'outil électrique. Il peut étre évité en
prenant les précautions appropriées décrites ci-dessous.

e L'outil électrique doit étre tenu fermement, avec le corps et les
mains dans une position permettant d'atténuer le recul. Si une
poignée auxiliaire fait partie de I'équipement standard, elle doit
toujours étre utilisée afin d'avoir le plus grand contréle possible sur
les forces de recul ou le moment de recul au démarrage.
L'opérateur peut controler les phénoménes de secousses et de
recul en prenant les précautions nécessaires.

* Ne tenez jamais les mains a proximité d'outils de travail rotatifs.
L'outil de travail peut blesser la main en raison du recul.

e Se tenir a I'écart de la zone de portée ou l'outil électrique se
déplacera pendant le recul. Sous I'effet du recul, I'outil électrique
se déplace dans la direction opposée au mouvement de la meule
au point de blocage.

« Soyez particulierement vigilant lors de l'usinage d'angles, d'arétes
vives, etc. Empéchez les outils de travail d'étre déviés ou de se
coincer. Un outil de travail rotatif est plus susceptible de se bloquer
lors de I'usinage d'angles, d'arétes vives ou s'il est repoussé. Cela
peut entrainer une perte de contréle ou un rebond.

* Ne pas utiliser de disques en bois ou dentés. Les outils de travail
de ce type provoquent souvent un recul ou une perte de controle
de l'outil électrique.

Consignes de sécurité particulieres pour le meulage et le

trongonnage a l'aide d'une meule

« N'utilisez qu'une meule congue pour l'outil électrique et un
protecteur congu pour la meule. Les meules qui ne sont pas
congues pour l'outil électrique en question ne peuvent pas étre
suffisamment protégées et ne sont pas suffisamment sires.

e Les disques de pongage courbés doivent étre montés de maniére
a ce qu'aucune partie du disque ne dépasse le bord du capot de
protection. Un disque abrasif mal monté dépassant le bord du
capot de protection ne peut pas étre suffisamment protégé.

e Le protecteur doit étre solidement fixé a I'outil électrique pour
garantir le plus haut degré de sécurité possible et étre positionné
de maniére a ce que la partie de la meule exposée et faisant face
a l'opérateur soit la plus petite possible. Le protecteur protége
I'opérateur contre les éclats, le contact accidentel avec la meule,
ainsi que les étincelles qui pourraient enflammer les vétements.

e La meule ne doit étre utilisée que pour le travail auquel elle est
destinée. Il ne faut jamais, par exemple, meuler avec la surface
latérale d'un disque a trongonner. Les meules a trongonner sont
congues pour enlever de la matiére avec le bord du disque. L'effet
des forces latérales sur ces meules peut les briser.

« Utilisez toujours des brides de serrage en bon état, de taille et de
forme adaptées a la meule choisie. Les brides appropriées
soutiennent la meule et réduisent ainsi le risque de rupture de la
meule. Les brides des meules a trongonner peuvent étre
différentes de celles des autres meules.

e N'utilisez pas de meules usagées provenant d'outils plus
puissants. Les meules des outils plus puissants ne sont pas
congues pour la vitesse de rotation plus élevée qui caractérise les
outils plus petits et peuvent donc se casser.

Consignes de sécurité spécifiques supplémentaires pour
coupe de la meule

o Evitez de bloquer le disque de coupe ou d'exercer une
pression trop forte. Ne faites pas de coupes trop profondes.
Une surcharge du disque de coupe augmente sa charge et sa
tendance a se coincer ou a se bloquer et donc la possibilité de se
débarrasser ou de se casser.

« Evitez la zone située devant et derriére le disque de coupe
rotatif. Si vous éloignez le disque de coupe de la piece a travailler,
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vous risquez de faire voler l'outil avec le disque en rotation
directement vers vous en cas de rebond.

e Les plaques ou les objets de grande taille doivent étre
soutenus avant l'usinage afin de réduire le risque de rebond
causé par un disque bloqué. Les piéces de grande taille peuvent
se plier sous leur propre poids. La piéce doit étre soutenue des
deux cotés, a la fois pres de la ligne de coupe et sur le bord.

o Faites particuliéerement attention lorsque vous découpez des
trous dans les murs ou que vous travaillez dans d'autres
zones invisibles. Le disque de coupe plongeant dans le matériau
peut faire reculer I'outil s'il rencontre des tuyaux de gaz, des
conduites d'eau, des cables électriques ou d'autres objets.

Consignes de sécurité particuliéres pour le pongage au papier

de verre

Ne pas utiliser de feuilles de papier de verre trop grandes. Lors du
choix de la taille du papier abrasif, suivez les recommandations du
fabricant. Le papier abrasif qui dépasse du plateau de pongage peut
causer des blessures et peut entrainer le blocage ou la déchirure du
papier, ou un recul.

Instructions spéciales de sécurité pour le travail avec des brosses

métalliques

e |l faut tenir compte du fait que, méme dans le cadre d'une
utilisation normale, il y a une perte de morceaux de fil a travers la
brosse. Ne surchargez pas les fils en appliquant une pression trop
forte. Les morceaux de fil en suspension dans l'air peuvent
facilement percer les vétements fins et/ou la peau.

e Si une protection est recommandée, il faut éviter que la brosse
n'entre en contact avec la protection. Le diamétre des brosses a
assiettes et a casseroles peut augmenter sous l'effet de la
pression et de la force centrifuge. Conseils de sécurité
supplémentaires

e Sur les outils congus pour recevoir des meules filetées, vérifiez
que la longueur du filetage de la meule est adaptée a la longueur
du filetage de la broche.

e La piece doit étre fixée. Il est plus sir de serrer la piece dans un
dispositif de serrage ou un étau que de la tenir a la main.

¢ Ne pas toucher les disques de coupe et de meulage avant qu'ils
n‘aient refroidi.

e En cas d'utilisation d'une bride a action rapide, s'assurer que la
bride intérieure fixée a la broche est équipée d'un joint torique en
caoutchouc et que ce dernier n'est pas endommagé. Veillez
également a ce que les surfaces de la bride extérieure et de la
bride intérieure soient propres.

« Nutiliser la bride a action rapide qu'avec des disques abrasifs et
des disques a découper. N'utiliser que des brides intactes et en
bon état de fonctionnement.

ATTENTION : L'appareil est congu pour fonctionner a I'intérieur.

Malgré I'utilisation d'une conception intrinséquement sire, de
mesures de sécurité et de mesures de protection
supplémentaires, il existe toujours un risque résiduel de
blessure pendant le travail.

Explication des pictogrammes utilisés.

1.Attention Prendre des précautions particulieres

2 Lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient !

3. porter des équipements de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives)

4. porter des gants de protection

5. débrancher le cordon d'alimentation avant de procéder a I'entretien
ou a la réparation.

6. tenir les enfants a I'écart de I'outil



7. protéger de la pluie
8.Protection classe deux

Dispositifs de sécurité supplémentaires

En cas de panne de courant temporaire ou aprés avoir retiré la fiche
de la prise de courant alors que linterrupteur est en position
"marche", linterrupteur doit étre déverrouillé et placé en position
"arrét" avant de redémarrer.

Pour accroitre la sécurité de I'utilisateur, I'alimentation électrique du
broyeur est coupée lorsque la machine est surchargée ou que le
disque est bloqué. Lorsque le disque retrouve sa capacité de
rotation, la meule se remet automatiquement en marche.

ATTENTION : Soyez toujours trés attentif lorsque vous travaillez
avec la meuleuse d'angle afin de ne pas manquer ce moment.

CONSTRUCTION ET APPLICATION

La meuleuse d'angle est un outil électroportatif isolé de classe Il. La
machine est entrainée par un moteur monophasé a collecteur, dont
la vitesse est réduite par un renvoi d'angle. Elle peut étre utilisée pour
le meulage et le découpage. Ce type d'outil électrique est largement
utilisé pour I'élimination de toutes sortes de bavures a la surface des
pieces métalliques, le traitement de surface des soudures, le
découpage de tuyaux a parois minces et de petites piéces
métalliques, etc. Avec les accessoires appropriés, la meuleuse
d'angle peut étre utilisée non seulement pour couper et meuler, mais
aussi pour nettoyer, par exemple, la rouille, les couches de peinture,
etc.

Ses domaines d'application comprennent un large éventail de
travaux de réparation et de construction, qui ne sont pas uniquement
liés aux métaux. La meuleuse d'angle peut également étre utilisée
pour couper et poncer des matériaux de construction, par exemple
des briques, des pavés, des carreaux de céramique, etc.

L'appareil est destiné a une utilisation a sec uniquement, et non
au polissage. Ne pas utiliser I'outil électrique a mauvais escient

Mauvais usage.

Ne pas manipuler de matériaux contenant de |'amiante. L'amiante est
cancérigéne.

Ne pas travailler avec des matériaux dont les poussiéres sont
inflammables ou explosives. Le travail avec l'outil électrique
génére des étincelles qui peuvent enflammer les vapeurs émises.

Les meules a trongonner ne doivent pas étre utilisées pour les travaux
de meulage. Les meules a trongonner travaillent avec la face
latérale et le meulage avec la face avant d'une telle meule peut
endommager la meule et entrainer un risque de blessure pour
l'opérateur.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de

I'appareil présentés dans les pages graphiques de ce manuel.

1. bouton de verrouillage de la broche

2.Interrupteur

3.poignée supplémentaire

4.Bouclier

5. bride extérieure auto-serrante

6,Bride intérieure

7. bouton de verrouillage pour éviter un démarrage accidentel

8. Couvercle du balai de carbone

9. verrouillage de la poignée principale

10.levier (protection de la lame)
* Il peuty avoir des différences entre le dessin et le produit.

ACCESSOIRES

* Bouclier 1 pc.
o Clé spéciale 1 pc.
* Poignée supplémentaire 1 pc.
« Bride extérieure auto-serrante 1pc.

PREPARATION AU TRAVAIL

MONTAGE D'UNE POIGNEE AUXILIAIRE
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La poignée auxiliaire (3) est installée dans I'un des trous de la téte
de la ponceuse. Il est recommandé d'utiliser une ponceuse équipée
d'une poignée auxiliaire. Si vous tenez la ponceuse a deux mains
pendant le travail (en utilisant également la poignée auxiliaire), il y a
moins de risque que votre main touche le disque ou la brosse en
rotation et soit blessée par le rebond.

POIGNEE PRINCIPALE REGLABLE

Avant de commencer a travailler, il est possible de régler la position
de la poignée de la meuleuse principale pour qu'elle soit la plus
pratique possible pour le travail a effectuer. La poignée peut étre
réglée sur 3 positions en la tournant de 90° vers la gauche ou la
droite par rapport a la position de base.

* Appuyer sur le bouton de verrouillage de la poignée principale (9)

e Tourner la poignée principale dans la position souhaitée.

e La poignée principale se verrouille automatiquement dans la
position sélectionnée.

INSTALLATION ET AJUSTEMENT DU BOUCLIER

Le protége-lame protége I'opérateur des débris, du contact
accidentel avec I'outil de travail ou des étincelles. Il doit toujours
étre monté en veillant particulierement a ce que sa partie
couvrante soit orientée vers I'opérateur.

La conception de la fixation du protége-lame permet de régler

sans outil le protége-lame dans la position optimale.

e Desserrer et tirer vers |'arriére le levier (10) de la protection du
disque (4).

e Tourner la protection du disque (4) dans la position souhaitée.

« Verrouiller en abaissant le levier(10).

Le démontage et le réglage de la protection du disque s'effectuent

dans l'ordre inverse de son installation.

REMPLACEMENT D'OUTILS
Le port de gants de travail est obligatoire lors des opérations de
changement d'outils.

Le bouton de verrouillage de la broche (1) ne doit étre utilisé que
pour verrouiller la broche de la meuleuse lors du montage ou du
démontage de I'outil de travail. Il ne doit pas étre utilisé comme
bouton de frein lorsque le disque tourne. Cela pourrait
endommager la meuleuse ou blesser I'utilisateur.

MONTAGE DU DISQUE

Dans le cas de disques de meulage ou de coupe d'une épaisseur
inférieure a 3 mm, I'écrou autobloquant de la bride extérieure (5)
doit étre vissé a plat du c6té du disque.

Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).

Serrer a la main la bride extérieure auto-serrante (5).

Desserrer et retirer la bride extérieure autobloguante (5).

Placer le disque de maniére a ce qu'il soit appuyé contre la surface
du flasque intérieur (6).

e Visserla bride extérieure autobloquante (5)

Le démontage des disques s'effectue dans l'ordre inverse du
montage. Lors du montage, le disque doit étre pressé contre la
surface du flasque intérieur (6) et placé au centre de sa face
inférieure. En cas de blocage de I'écrou autobloquant, utiliser une clé
spéciale.

INSTALLATION D'OUTILS DE TRAVAIL AVEC TROU FILETE
WANY

Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).

o Retirer I'outil précédemment monté - s'ily en a un.
o Retirer les deux brides avant l'installation - bride intérieure
(6) et la bride extérieure auto-serrante (5).

- Visser la partie filetée de I'outil de travail sur la broche et serrer
légerement.

Le démontage des outils de travail a alésage fileté s'effectue dans

I'ordre inverse de I'assemblage.

MONTAGE DE LA MEULEUSE D'ANGLE DANS LE SUPPORT DE

LA MEULEUSE D'ANGLE

Il est possible d'utiliser la meuleuse d'angle sur un trépied dédié aux

meuleuses d'angle, a condition qu'il soit monté correctement,

conformément aux instructions de montage du fabricant du trépied.



FONCTIONNEMENT / REGLAGES

Vérifiez I'état de la meule avant de I'utiliser. N'utilisez pas de
meules ébréchées, fissurées ou autrement endommagées. Une
meule ou une brosse usée doit étre remplacée immédiatement
par une neuve avant d'étre utilisée. Lorsque vous avez terminé
votre travail, éteignez toujours la ponceuse et attendez I'arrét
complet de I'outil de travail. Ce n'est qu'a ce moment-la que la
ponceuse peut étre rangée. Ne freinez pas la meule en rotation
en la pressant contre la piéce a usiner.

* Ne surchargez jamais la meuleuse. Le poids de l'outil électrique
exerce une pression suffisante pour faire fonctionner ['outil
efficacement. Une surcharge et une pression excessive peuvent
entrainer une rupture dangereuse de I'outil électrique.

* Si la ponceuse tombe en cours d'utilisation, il est indispensable
d'inspecter et, le cas échéant, de remplacer I'outil de travail s'il est
endommagé ou déformé.

* Ne jamais frapper l'outil de travail contre le matériau a travailler.

« Evitez de faire rebondir et de racler le disque, en particulier lorsque
vous travaillez sur des coins, des arétes vives, etc. (cela peut
entrainer une perte de controle et un effet de rebond). (cela peut
entrainer une perte de controle de l'outil et un effet de rebond).

« N'utilisez jamais de disques congus pour couper du bois a partir
de scies circulaires. L'utilisation de telles lames de scie entraine
souvent un phénomeéne de recul de I'outil électrique, une perte de
contrdle et peut blesser I'opérateur.

ON/OFF

Tenir la ponceuse a deux mains lors de la mise en route et de
I'utilisation. La ponceuse est équipée d'un interrupteur de sécurité
qui empéche toute mise en marche accidentelle.

« Pousser le bouton du levier (7) vers I'avant.

e Appuyez sur le bouton marche/arrét (2).

e Le fait de relacher la pression sur le bouton de linterrupteur (2)
arréte le broyeur.

Lors du démarrage, le moteur démarre avec un démarrage lent,

qui est utilisé pour démarrer le moteur non chargé.

Aprés avoir mis la meule en marche, attendez qu'elle ait atteint
sa vitesse maximale avant de commencer a travailler.
L'interrupteur ne doit pas étre actionné lorsque la ponceuse est
en marche ou a I'arrét. L'interrupteur de la ponceuse ne doit étre
actionné que lorsque I'outil électrique est éloigné de la piéce a
travailler.

COUPE

« La coupe avec une meuleuse d'angle ne peut se faire qu'en ligne
droite.

* Ne pas couper le matériau en le tenant dans la main.

e Les grandes piéces doivent étre soutenues et il faut veiller a ce
que les points d'appui soient proches de la ligne de coupe et a
I'extrémité du matériau. Le matériau placé de maniére stable
n'aura pas tendance a bouger pendant la découpe.

e Les petites piéces doivent étre serrées, par exemple dans un étau,
al'aide de pinces, etc. Le matériau doit étre serré de maniére a ce
que le point de coupe soit proche de I'élément de serrage. La
matiére doit étre serrée de maniére a ce que le point de coupe soit
proche de I'élément de serrage.

* Ne laissez pas le disque de coupe vibrer ou se tasser, car cela
nuirait a la qualité de la coupe et pourrait entrainer la rupture du
disque de coupe.

e Aucune pression latérale ne doit étre exercée sur le disque de
coupe pendant la coupe.

« Utilisez le disque de coupe approprié en fonction du matériau a
couper.

e Lors de la découpe du matériau, il est recommandé d'aligner le
sens de I'avance sur le sens de rotation du disque de découpe.

La profondeur de coupe dépend du diametre du disque.

. Seuls les disques dont le diamétre nominal n'est pas
supérieur a celui recommandé pour le modéle de meuleuse doivent
étre utilisés.

. Lors de coupes profondes (profilés, blocs de
construction, briques, etc.), les brides de serrage ne doivent pas
entrer en contact avec la piéce a usiner.

Les disques de coupe atteignent des températures trés élevées
pendant leur fonctionnement - ne les touchez pas avec des
parties du corps non protégées avant qu'ils n‘aient refroidi.

SANDING

Les travaux de meulage peuvent étre effectués a l'aide, par exemple,
de disques abrasifs, de meules boisseau, de disques a lamelles, de
disques avec toison abrasive, de brosses métalliques, de disques
flexibles pour papier de verre, etc. Chaque type de disque et de piéce
a usiner nécessite une technique de travail adaptée et |'utilisation
d'équipements de protection individuelle appropriés.

Les disques congus pour la coupe ne doivent pas étre utilisés
pour le pongage.

Les disques de meulage sont congus pour enlever de la matiére
avec le bord du disque.

e Ne pas meuler avec le coté du disque. L'angle de travail optimal
pour ce type de disque est de 30° .

e Les travaux de meulage ne doivent étre effectués qu'avec des
disques de meulage adaptés au matériau.

Lors de l'utilisation de disques a lamelles, de disques a toison

abrasive et de disques flexibles pour papier de verre, il faut

veiller a ce que I'angle d'attaque soit correct.

« Ne poncez pas toute la surface du disque.

e Ces types de disques sont utilisés pour l'usinage de surfaces
planes.

Les brosses métalliques sont principalement destinées au

nettoyage des profils et des zones difficiles d'accés. Elles

peuvent étre utilisées pour éliminer, par exemple, la rouille, les

couches de peinture, etc. de la surface du matériau.

Seuls les outils de travail dont la vitesse autorisée est supérieure
ou égale a la vitesse maximale de la meuleuse d'angle sans charge
doivent étre utilisés.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant
avant d'effectuer toute installation, tout réglage, toute réparation
ou toute opération.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e |l est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement apres
chaque utilisation.

e Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

o L'appareil doit étre nettoyé avec un chiffon sec ou soufflé avec de
I'air comprimé a basse pression.

o Nutilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils
peuvent endommager les piéces en plastique.

* Nettoyez régulierement les fentes d'aération du carter du moteur
pour éviter que I'appareil ne surchauffe.

« Sile cable d'alimentation est endommagé, il doit étre remplacé par
un cable de mémes caractéristiques. Cette opération doit étre
confiée a un spécialiste qualifié ou faire réparer I'appareil.

e Conservez toujours l'appareil dans un endroit sec et hors de
portée des enfants.

Toute anomalie doit étre corrigée par un service agréé du fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

DONNEES D'EVALUATION
PARAMETRE VALEUR
Tension d'alimentation 230-240 V AC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 3000 W
Vitesse nominale 6600 min't
Diamétre max. du disque 230 mm
Diamétre interne du disque 22,2 mm
Filetage de la broche M14
Degré de protection IP IPX0
Classe de protection 1l
Masse 5,55 kg
Année de production 2023
DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS




Niveau de pression
acoustique (broyage)
Niveau de pression
acoustique (coupe)
Niveau de puissance
acoustique (broyage)
Niveau de puissance
acoustique (coupe)
Valeur d'accélération
maximale

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Informations sur le bruit et les vibrations

Les niveaux de bruit émis, tels que le niveau de pression acoustique
émis Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa , ainsi que
l'incertitude de mesure K, sont indiqués ci-dessous dans les
instructions conformément a la norme EN 60745.

Lra = 91 dB(A) K=3dB(A)

Lra = 90 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 99 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 98 dB(A) K=3dB(A)

an = 8 m/s? K=1,5 m/s?

Les valeurs de vibration (valeur d'accélération) a et I'incertitude de
mesure K déterminées conformément a la norme EN60745 sont
indiquées ci-dessous.

Le niveau de vibration indiqué dans ce manuel a été mesuré
conformément a la procédure de mesure spécifiée par la norme
EN60745 et peut étre utilisé pour comparer les outils électriques. Il
peut également étre utilisé pour une évaluation préliminaire de
I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué est représentatif de |'utilisation de base
de l'outil électrique. Si l'outil électrique est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, et s'il n'est pas
suffisamment entretenu, le niveau de vibration peut changer. Les
raisons susmentionnées peuvent entrainer une exposition accrue
aux vibrations tout au long de la période de travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes pendant lesquelles
I'outil électrique est éteint ou lorsqu'il est allumé mais non utilisé pour
le travail. De cette maniére, I'exposition totale aux vibrations peut
s'avérer beaucoup plus faible.

Des mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en
place pour protéger I'utilisateur des effets des vibrations, telles que :
I'entretien de I'outil électrique et des outils de travail, la mise en place
d'une température appropriée pour les mains, une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés avec
les ordures ménagéres, mais doivent étre déposés dans des
installations appropriées pour étre éliminés. Contactez votre
revendeur ou les autorités locales pour obtenir des informations surla
mise au rebut. Les déchets d'équipements électriques et
électroniques  contiennent des  substances inertes  pour
I'environnement. Les équipements non recyclés présentent un risque
potentiel pour I'environnement et la santé humaine.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, dont
le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : "Grupa Topex")
informe que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : "Manuel"),
y compris, entre autres. Son texte, ses photographies, ses diagrammes, ses dessins,
ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a Grupa Topex et font I'objet
d'une protection juridique en vertu de la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les
droits connexes (Joumal officiel 2006 n° 90 Poz. 631, telle que modifiée). La copie, le
traitement, la publication, la modification a des fins commerciales de l'ensemble du
manuel et de ses différents éléments, sans l'accord écrit de Grupa Topex, sont
strictement interdits et peuvent entrainer des responsabilités civiles et pénales.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02-285 Varsovie

Produit : Meuleuse d'angle

Modeéle : 04-715

Nom commercial : NEO TOOLS

Numéro de série : 00001 + 99999

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU
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Et répond aux exigences des normes :

EN 62841-1:2015+A11:2022 ; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021

EN |IEC 55014-1:2021 ; EN IEC 55014-2:2021 ; EN |IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021 ;

EN IEC 63000:2018

Cette déclaration ne conceme que la machine telle qu'elle est mise sur
le marché et n'inclut pas les composants

ajoutés par |'utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.

Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a préparer
le dossier technique :

Signé au nom de :

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 rue Pograniczna

02-285 Varsovie

3 e r

1A DA X 9
Pawet Kowalski
GROUPE TOPEX Responsable de la qualité

Varsovie, 2023-12-19



