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Tasfiye

Elektrikli el aleti, aksesuar ve ambalaj malzemesi cevre dostu
bir yontemle tasfiye edilmek lizere tekrar kazanim merkezine
gonderilmelidir.

E Elektrikli el aletlerini evsel ¢oplerin icine

atmayin!
Sadece ABiiilkeleri icin:
Eski elektrikli el aletleri ve elektronik aletlere iliskin
2012/19/EU sayili Avrupa Birligi yonetmeligi ve bunlarin tek
tek (ilkelerin hukuklarina uyarlanmasi uyarinca, kullanim
omriinii tamamlamis elektrikli el aletleri ayri ayri toplanmak
ve gevre dostu bir yontemle tasfiye edilmek iizere yeniden
kazanim merkezlerine gonderilmek zorundadir.
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Wskazowki bezpieczenstwa

0gdlne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
pracy z elektronarzedziami

N OSTRZEzENIE Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazowkami do-
tyczacymi bezpieczenstwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazd-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazer ciata.
Nalezy zachowac wszystkie przepisy i wskazowki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.
Pojecie "elektronarzedzie" odnosi si¢ do elektronarzedzi za-
silanych energig elektryczng z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami
(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre oswietlenie. Nieporzadek i brak wtasciwego
o$wietlenia sprzyjajg wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu tatwopalnych cie-

czy, gazow lub pytow. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktére moga spowodowac zapton py-
téw lub opardw.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwrdci¢ uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynnikirozpraszajace
mogg spowodowac utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w zadnej sytuacji i w zaden sposob modyfi-
kowac wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowac¢ zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
ilodowki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno naraza¢ na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie sie wody do wnetrza
obudowy zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

» Nie uzywac przewodu zasilajacego do innych celéw.
Nie wolno uzywacé przewodu do przenoszenia ani prze-
suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowacé
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewdd. Przewdd
nalezy chronic¢ przed wysokimi temperaturami, nalezy
go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-
mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-
wody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Uzywajac elektronarzedzia na Swiezym powietrzu, na-
lezy upewnic sie, ze przedtuzacz jest przeznaczony do
pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

» Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-
rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podiaczyc¢ je do
zrodta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
réznicowopradowy. Zastosowanie wytacznika ochron-
nego réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowa¢
czujnosé, kazda czynnos¢ wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciata.

» Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizaja ryzyko obrazen ciata.
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» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrédta
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic
sie, ze wiacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wylaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wigczniku/wytaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wtaczonego narzedzia, moze sta¢
sie przyczyng wypadkow.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
$ciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciata.

» Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac o stabilna pozycje przy pracy i zachowanie
rownowagi. Dzieki temu mozna bedzie tatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wiosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czescei.

» Jezeli producent przewidziat mozliwos¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
nic sie, ze sa one podtaczone i sg prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.

» Nie wolno dopuscic, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac ciezkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

» Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-
bra¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktérym
nie mozna sterowac za pomoca wtacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiang osprzetu lub przed odtozeniem elek-
tronarzedzia nalezy wyjac wtyczke z gniazda sieciowe-
g0 i/lub usuna¢ akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

» Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywaé w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktdre nie sa z nim obeznane
lub nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sg nie-
bezpieczne.
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» Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
jai nie sa zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktore moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawi¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kow spowodowanych jest niewtasciwg konserwacia elek-
tronarzedzi.

» Nalezy stale dbac o czystos¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i sa tatwiejsze w
obstudze.

» Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych zich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

» Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis

» Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten
sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy z
wyrzynarkami

» Podczas wykonywania prac, przy ktorych narzedzie
skrawajace mogtoby natrafic na ukryte przewody
elektryczne lub na wiasny przewad zasilajacy, elektro-
narzedzie nalezy trzymac wyltacznie za izolowane po-
wierzchnie. Kontakt z przewodem elektrycznym pod na-
pieciem moze spowodowac przekazanie napiecia na nie-
izolowane cze$ci metalowe elektronarzedzia, grozac po-
razeniem pradem elektrycznym.

» Nalezy zastosowac zaciski lub inne podobne narze-
dzia, aby zabezpieczy¢ i unieruchomic obrabiany ele-
ment na stabilnym podtozu. Trzymanie obrabianego ele-
mentu w reku lub podpieranie go ciatem nie zapewnia od-
powiedniej stabilnosci i moze prowadzi¢ do utraty kontro-
li nad nim.

» Rece nalezy trzymac z dala od zakresu dziatania pilar-
ki. Nie wktadac rak pod obrabiany element. Przy kon-
takcie z brzeszczotem istnieje niebezpieczenstwo zranie-
niasie.

» Przed przytozeniem elektronarzedzia do przedmiotu
obrabianego, nalezy je uruchomic. W przeciwnym wy-
padku narzedzie robocze moze zablokowac sie w obrabia-
nym materiale i spowodowac odrzut.

Bosch Power Tools
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» Nalezy zwréci¢ uwage, by podczas ciecia stopa bez- wykonywanie cie¢ w linii prostej i krzywej, pod katem do
piecznie przylegata do obrabianego przedmiotu. 45°. Nalezy wzia¢ pod uwage zalecenia dotyczace brzeszczo-
Skrzywiony brzeszczot moze sie ztamac lub doprowadzi¢ tow.
do odrzutu. . L.

» Po zakonczeniu pracy elektronarzedzie nalezy wyla- Przedstawione graficznie komponenty
czy¢. Brzeszczot mozna wyjac z obrabianego materia- Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odno-
tu dopiero wtedy, gdy catkowicie sie on zatrzyma. si sie do schematu elektronarzedzia na stronach graficznych.
Mozna w ten sposéb unikna¢ odrzutu i bezpiecznie odto- (1) Blokada wiacznika/wytacznika

2y¢ elektronarzedzie.

» Przed odtozeniem elektronarzedzia nalezy poczekac,
az znajdzie sie ono w bezruchu. Narzedzie robocze mo-

(2) Wiacznik/wytacznik
(3) Kraciec odsysajacy

7e sie zablokowa¢ i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad (4) Adapter do odsysania pytu”
elektronarzedziem. (5) Waz odsysajqcya)

» Nalezy stosowac wytacznie brzeszczoty nieuszkodzo- (6) Magazynek na brzeszczoty (PST 800 PEL/
ne i znajdujace sie w nienagannym stanie. Wygiete lub PST 8000 PEL/PST 8500 PEL)
nieostre brzeszczoty moga sie ztamac, mie¢ negatywny (7) Stopa

wptyw na linie ciecia, a takze spowodowac odrzut.

» Nie wolno wyhamowywac brzeszczotu poprzez wywie- (8) Dzwignia regulacji ruchu oscylacyjnego

ranie bocznego nacisku. Brzeszczot moze ulec uszko- (9) Wiacznik funkcji nadmuchu powietrza
dzeniu, ztamaniu lub spowodowa¢ odrzut. (10) Pokrywa ochronna do odsysania pytu

» Nalezy uzywaé odpowiednich detektoréw w celu zlo- (PST 800 PEL/PST 8000 PEL/PST 8500 PEL)
kalizowania instalacji lub zwracic sie o pomoc do lo- (11) Stopka do kontroli linii ciecia Cut Control
kalnego dostawcy ustugi. Kontakt z przewodami znajdu- (PST 800 PEL/PST 8000 PEL/PST 8500 PEL)
jacymi sie pod napigciem moze doprowadzi¢ do powsta- (12) Okienko do kontroli linii ciecia Cut Control
nia pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie (PST 800 PEL/PST 8000 PEL/PST 8500 PEL)

przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.

Whikniecie do przewodu wodociggowego powoduje szko-

dy rzeczowe lub moze spowodowaé porazenie elektrycz- (14) Uchwyt brzeszczotu

ne. (15) Rolka prowadzaca
(16) Brzeszczot”

Opis urzadzenia i jego zastosowania (17) Ostona przeciwodpryskowa®

(13) Rekojesc¢ (powierzchnia izolowana)

Nalezy przeczytaé wszystkie wskazowki (18) Uchwyt na osprzet
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia. Nie- (19) Zabezpieczenie przed dotykiem
przestrzeganie wskazowek dotyczacych bez- (20) $ruba stopy

pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do

porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub (21) Skalakata cigcia

powaznych obrazer ciata. (22) Znacznik ciecia 0° (PST 800 PEL/PST 8000 PEL/
Prosze zwrdci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku PST8500 PEL)
instrukcji obstugi. (23) Znacznik ciecia 45° (PST 800 PEL/PST 8000 PEL/
L . PST 8500 PEL)
Uzycie zgodne z przeznaczeniem a) Osprzet ukazany na rysunkach lub opisany w instrukcji uzyt-
. . . kowania nie wchodzi w standardowy zakres dostawy. Kom-
Urzqd;em_e przeznagzlone jest do.wykonywanla na statym pletny asortyment wyposazenia dodatkowego mozna zna-
podtozu cie¢ i wykrojow w drewnie, tworzywach sztucznych, lez¢ w naszym katalogu osprzetu.
metalu, ptytach ceramicznych i gumie. Jest odpowiednie do
Dane techniczne
Wyrzynarka PST 750 PE PST 750 PEL PST 800 PEL
PST 8000 PEL
PST 8500 PEL
Numer katalogowy 3603 CA05.. 3603 CA06.. 3603CA01..
Kontrola linii cigcia Cut Control - = °
Sterowanie predkoscia skokowa ° ° °
Ruch oscylacyjny ° ° °
Moc nominalna W 530 520 530
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PST 750 PE PST 750 PEL PST 800 PEL

PST 8000 PEL
PST 8500 PEL

Moc wyjsciowa w 290 290 290
Predkos$¢ skokowa bez obciazenia n, min~! 500-3000 500-3000 500-3000
Skok mm 20 20 20
Maks. gteboko$¢ ciecia

- wdrewnie mm 75 75 80
- waluminium mm 12 12 12
- wstali (weglowej) mm 5 5 5
Kat ciecia (w lewo/w prawo) maks. ° 45 45 45
Waga zgodnie z EPTA-Procedure 01:2014 kg 1,9 1,9 1,9
Klasa ochrony =T =T @/

Dane obowigzuja dla napiecia znamionowego [U] 230 V. Przy napieciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjalnych wersji pro-

duktu sprzedawanych w niektérych krajach dane te mogg sie roznic.

Informacje o emisji hatasu i drgan

Wartosci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
zEN62841-2-11.

Okreslony wg skali A poziom hatasu emitowanego przez
urzadzenie wynosi standardowo: poziom ci$nienia akustycz-
nego 85 dB(A); poziom mocy akustycznej 96 dB(A). Nie-
pewnos¢ pomiaru K = 5 dB.

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Wartosci taczne drgan a,, (suma wektorowa z trzech kierun-
kow) i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN62841-2-11:

ciecie ptyty wiérowej brzeszczotem T 144 D:

ayp = 13m/s”, K = 3m/s,

ciecie blachy metalowej brzeszczotem T 118 A:

Ay = Tm/s’, K=1,5m/s’.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowana proce-
durg pomiarowg i mogg zostac¢ uzyte do poréwnywania elek-
tronarzedzi. Mozna ich takze uzy¢ do wstepnej oceny pozio-
mu drgan i poziomu emisji hatasu.

Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezenta-
tywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Je-
zeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wiasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom emisji ha-
tasu moga roznic sie od podanych wartosci. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie poziomu drgan
i poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby doktadnie oceni¢ poziom drgan i poziom emisji hatasu,
nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie jest
uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga Spowo-
dowacd obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w
czasie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, ma-

jace na celu ochrone osoby obstugujacej przed skutkami eks-

pozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i na-
rzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury,

aby nie dopuscic do wyziebienia rak, wtasciwa organizacja
czynnosci wykonywanych podczas pracy.

Montaz

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

Zaktadanie/wymiana brzeszczotu

» Podczas montazu i wymiany narzedzia roboczego na-
lezy uzywac rekawic ochronnych. Narzedzia robocze s3
bardzo ostre, a przy dtuzszym uzytkowaniu moga roz-
grzac sie do wysokich temperatur.

Wyhor brzeszczotu

Lista zalecanych brzeszczotéw znajduje sie na koficu niniej-
szej instrukcji obstugi. Nalezy stosowac wytacznie brzesz-
czoty z chwytem typu T lub brzeszczoty uniwersalne z chwy-
tem typu U 1/4". Brzeszczot nie powinien by¢ dtuzszy niz
wymaga tego zaplanowane ciecie.

Do cie¢ o bardzo matych promieniach krzywizn nalezy stoso-
wac waski brzeszczot.

Zaktadanie brzeszczotu (zob. rys. A)

» Nalezy oczysci¢ chwyt brzeszczotu przed jego zamo-
cowaniem. Zabrudzony chwyt nie daje sie bezpiecznie
zamocowac.

PST 800 PEL/PST 8000 PEL/PST 8500 PEL: W razie potrze-

by nalezy zdja¢ pokrywe ochronng (10).

Przesuna¢ uchwyt brzeszczotu (14) do gory, w kierunku

oznaczonym strzatka. Wsuna¢ brzeszczot (16), zebami w

kierunku ciecia, w uchwyt brzeszczotu, az do oporu.

Podczas mocowania brzeszczotu nalezy zwrécié uwage, aby

jego grzbiet znalazt sie w rowku rolki prowadzacej (15).

» Nalezy skontrolowaé, czy brzeszczot jest dobrze osa-
dzony. Niewtasciwie zamocowany brzeszczot moze wy-
pas¢ i spowodowac obrazenia.

Bosch Power Tools
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Wyjmowanie brzeszczotu (zob. rys. B)

Przesuna¢ uchwyt brzeszczotu (14) do gory, w kierunku
oznaczonym strzatka i wyjac brzeszczot (16).

Jezeli brzeszczot nie daje sie wyjac, nalezy przestawic¢ dzwi-
gnie regulacji (8) na maksymalny stopien ruchu oscylacyjne-
go i nacisna¢ uchwyt brzeszczotu (14) przesuwajac go lekko
do przodu (maks. 0 2 mm).

Magazynek na brzeszczoty (zob. rys. C) (PST 800 PEL/
PST 8000 PEL/PST 8500 PEL)

W magazynku na brzeszczoty (6) mozna przechowywac
maksymalnie sze$¢ brzeszczotdw o dtugosci do 110 mm.
Brzeszczoty nalezy uktadaé w taki sposob, by zaczep (T) le-
zat w przewidzianej do tego celu wnece w magazynku. Mak-
symalnie trzy brzeszczoty moga by¢ utozone jeden na dru-
gim.

Zamkna¢ magazynek na brzeszczoty i wsung¢ go do oporu w
otwor w stopie (7).

Ostona przeciwodpryskowa (zob. rys. D)

Ostona przeciwodpryskowa (17) (osprzet) zapobiega wy-
szczerbianiu krawedzi podczas ciecia drewna. Ostone prze-
ciwodpryskowa mozna stosowac tylko w przypadku niekté-

rych rodzajow brzeszczotdw i tylko podczas cigcia prostopa-

dtego (kat ciecia 0°). Podczas ciecia z wykorzystaniem osto-
ny przeciwodpryskowej nie mozna przestawic stopy (7) do
tytu, aby fatwiej cig¢ blisko krawedzi.

Ostone przeciwodpryskowg (17) nalezy wsunac od dotu w
stope (7) (wyztobieniem do gory, tak jak to pokazano na ry-
sunku).

Kontrola linii ciecia Cut Control (PST 800 PEL/
PST 8000 PEL/PST 8500 PEL)

Kontrola linii ciecia Cut Control umozliwia precyzyjne pro-
wadzenie elektronarzedzia wzdtuz zaznaczonej na obrabia-
nym elemencie linii ciecia. W sktad zestawu Cut Control
wchodzi okienko (wziernik) (12) ze znacznikami linii ciecia i
stopka (11) do zamocowania na elektronarzedziu.

Mocowanie zestawu Cut Control do stopy (zob. rys. E)
Zamocowac okienko (wziernik) kontroli linii ciecia

Cut Control (12) w uchwytach na stopce (11). Nastepnie
lekko $cisnac stopke i wsungé do uchwytu na osprzet (18)
stopy (7) az do zablokowania w zapadce.

Odsysanie pytow/wiorow

Pyty niektorych materiatéw, na przyktad powtok malarskich
z zawartoscig ofowiu, niektérych gatunkdw drewna, minera-

tow lub niektorych rodzajéw metalu, moga stanowic zagroze-

nie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami lub
przedostanie sie ich do ptuc moze wywotac reakcje alergicz-
ne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub oséb
znajdujacych sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytéw, np. debiny lub buczyny uwazane sg
za rakotworcze, szczegolnie w potaczeniu z substancjami do
obrdbki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Mate-
riaty, zawierajgce azbest moga byc¢ obrabiane jedynie przez
odpowiednio przeszkolony personel.

- Oile jest to mozliwe, nalezy zawsze stosowac system od-
sysania pytu, dostosowany do rodzaju obrabianego mate-
riatu.

- Nalezy zawsze dbac o dobrg wentylacje stanowiska pracy.

- Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej z pochtania-
czem klasy P2.

Nalezy przestrzegac aktualnie obowigzujacych w danym kra-

ju przepiséw, regulujgcych zasady obrébki réznego rodzaju

materiatow.

» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z fatwoscig zapalic.

Pokrywa ochronna (zob. rys. F i G) (PST 800 PEL/

PST 8000 PEL/PST 8500 PEL)

Pokrywe ochronng (10) nalezy zamontowac przed podtacze-
niem elektronarzedzia do systemu odsysania pytu.

Nalezy zatozy¢ pokrywe ochronng (10) na elektronarzedzie
w taki sposdb, aby Srodkowy uchwyt zaryglowat sie na za-
bezpieczeniu przed dotykiem (19), a dwa zewnetrzne
uchwyty zaryglowaty sie w wycieciach obudowy.

Pokrywe ochronng (10) nalezy zdjac przed przystapieniem
do prac niewymagajacych stosowania systemu odsysania
pytu oraz do ciecia pod katem. W tym celu nalezy $cisnac po-
krywe na wysokosci zewnetrznych uchwytéw oraz zdjaé ja,
pociagajac do przodu.

Podtaczenie systemu odsysania pytu

Zatozy¢ adapter do odsysania pytu (4) (osprzet) na waz
odsysajacy (5) (osprzet) az do styszalnego zablokowania.
Podtaczy¢ adapter do odsysania pytu (4) do kroc¢ca
odsysajacego (3) na elektronarzedziu, a waz odsysajacy (5)
do odkurzacza (osprzet).

Zestawienie odkurzaczy, ktére mozna podtaczyc¢ do elektro-
narzedzia, znajduje sie na koricu niniejszej instrukcji obstugi.
Aby osiggnac optymalny efekt odsysania pytu nalezy w miare
mozliwosci zastosowac ostone przeciwodpryskowg (17).

Po podtaczeniu systemu odsysania pytu nalezy wytaczy¢
funkcje nadmuchu powietrza.

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego
materiatu.

Do odsysania szczegolnie niebezpiecznych dla zdrowia py-
tow rakotworczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.

Praca

Tryby pracy

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda.

Regulacja ruchu oscylacyjnego

Regulowana czterostopniowa oscylacja brzeszczotu zapew-
nia optymalne dostosowanie predkosci, mocy i jakosci ciecia
do wtasciwosci obrabianego materiatu.

Za pomoca dzwigni (8) mozna regulowac ruch oscylacyjny,
takze w przypadku pracujacego narzedzia.

B e w0 ruch oscylacyjny wytaczony
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Optymalny dla konkretnego zastosowania stopien oscylacji
mozna dobrac jedynie droga prob. Nastepujace wskazowki
moga utatwi¢ dobor:

- Oscylacja powinna by¢ tym mniejsza (lub catkowicie wy-
taczona), im dokfadniejsze ma by ciecie (gtadkie krawe-
dzie bez wyszczerbien).

- Do obrobki materiatéw cienkich (np. blach) ruch oscyla-
cyjny nalezy wytaczyé.

- Obrobke materiatow twardych (np. stali) nalezy prowa-
dzi¢ przy niskim stopniu oscylacji.

- Podczas obrébki migkkich materiatow oraz cigcia drewna
zgodnie z rysunkiem stojow mozna uzy¢ wysokiego stop-
nia oscylacji.

Ustawianie kata ciecia (zob. rys. H)

Aby cia¢ pod katem, nalezy pochyli¢ stope (7) w prawo lub

lewo w zakresie do 45°.

Podczas cie¢ pod katem nie wolno stosowac pokrywy
ochronnej (10) ani ostony przeciwodpryskowe;j (17).

- Zdjac ostone przeciwodpryskowa (17).
- PST 800 PEL/PST 8000 PEL/PST 8500 PEL: Zdja¢ po-

krywe ochronng (10) oraz wysuna¢ magazynek na brzesz-

czoty (6) ze stopy (7).

- Poluzowac $rube (20) i lekko przesunaé stope (7) w kie-
runku kréc¢ca odsysajacego (3).

- W celu ustawienia precyzyjnego kata ciecia stopa posiada
wgtebienia blokujace przy 0°, 22,5° oraz 45°. Przechyli¢
stope (7) zgodnie ze skala (21) do wybranej pozycji. W
celu ustawienia innych warto$ci potozen katowych nalezy
wykorzysta¢ katomierz.

- Nastepnie przesunac¢ stope (7) do oporu w kierunku
brzeszczotu (16).

- Dokreci¢ ponownie $rube (20).

Kontrola linii ciecia przy cieciach pod katem
(PST 800 PEL/PST 8000 PEL/PST 8500 PEL)

(22)  (12) (1) (7) | [(23) (21)

Dla ufatwienia kontroli linii ciecia na okienku (wzierniku)
Cut Control (12) znajduije sie znacznik ciecia 0° (22) oraz
po jednym znaczniku ciecia 45°(23) dla cie¢ po prawej lub
po lewej stronie pod katem 45° zgodnie ze skalg (21).
Znacznik ciecia dla cie¢ pod katem od 0° do 45° mozna uzy-
skac proporcjonalnie. Mozna go dodatkowo zaznaczyé na
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okienku (wzierniku) Cut Control (12) za pomoca zmywalne-
go markera, a potem w fatwy sposob usunag.

W przypadku cie¢ precyzyjnych nalezy uprzednio wykonac
ciecie probne.

Przestawianie stopy (zob. rys. H)

Do ciecia blisko krawedzi mozna przestawic stope (7) do ty-
tu.

PST 800 PEL/PST 8000 PEL/PST 8500 PEL: Wysung¢ ma-
gazynek na brzeszczoty (6) ze stopy (7).

Poluzowac $rube (20) i przesuna¢ stope (7) az do oporu w
kierunku kréc¢ca odsysajacego (3).

Dokreci¢ ponownie $rube (20).

Po przestawieniu stopy (7) mozliwe jest tylko ciecie prosto-
padte do powierzchni (kat 0°). Oprocz tego nie wolno stoso-
wac kontroli linii ciecia Cut Control ze stopkg (11) oraz
ostona przeciwodpryskowa (17).

Funkcja nawiewu powietrza

Dzieki funkcji nadmuchu powietrza, ktdra usuwa wiory, uzyt-
kownik moze przez caty czas obserwowac linie ciecia.

Wigczanie funkcji nadmuchu: W przy-
padku prac zwigzanych ze znaczng emi-
sja pytu i wioréw, np. podczas obrobki
gf drewna, tworzyw sztucznych itp., nale-
2y przesunac wigcznik (9) w kierunku
kréc¢ca odsysajacego.

Wytaczanie funkcji nadmuchu: W przy-
padku obrébki metalu oraz pracy z pod-
taczonym systemem odsysania pytu na-
lezy przesunaé wiacznik (9) w kierunku
brzeszczotu.

\;\é
S

Uruchamianie

» Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napiecie
zrodta pradu musi zgadza¢ sie z danymi na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia. Elektronarzedzia
przeznaczone do pracy pod napieciem 230 V mozna
przytaczac rowniez do sieci 220 V.

Wiaczanie/wylaczanie

Aby wiaczy¢ elektronarzedzie, nalezy nacisng¢ wtacznik/wy-
tacznik (2).

Aby zablokowa¢ wiacznik/wytacznik (2), nalezy po wcisnie-
ciu przesunac¢ blokade (1) w prawo lub lewo.

Aby wytaczyé elektronarzedzie, nalezy zwolni¢ wiacznik/wy-
tacznik (2). Jezeli wigcznik/wytacznik (2) byt zablokowany,
nalezy najpierw go nacisng¢, a nastepnie zwolnic.

Sterowanie predkoscia skokowa

Predkos¢ skokowa wiaczonego elektronarzedzia moze regu-
lowac bezstopniowo, w zaleznosci od sity nacisku na wiacz-
nik/wytacznik (2).

LZejszy nacisk na wigcznik/wytacznik (2) oznacza niska
predkosc skokowa. Wraz ze zwiekszajaca sie sitg nacisku ro-
$nie predkos¢ skokowa.

Bosch Power Tools
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Wymagana liczba skokoéw zalezna jest od materiatu i warun-
kow pracy; mozna ja ustali¢ w drodze préb.

Zmniejszenie liczby skokow zaleca sie podczas przyktadania
brzeszczotu do obrabianego przedmiotu oraz podczas wyko-
nywania cie¢ w tworzywie sztucznym i w aluminium.

Dtuzsza praca z niska predkoscia skokowa moze spowodo-
wac silne nagrzanie sie elektronarzedzia. Aby przywrdcic¢
prawidtowg temperature, nalezy wyja¢ brzeszczot i wigczyé
elektronarzedzie na ok. 3 min. z maksymalna predkosciag
skokowa.

Wskazowki dotyczace pracy

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» W razie zablokowania si¢ brzeszczotu nalezy natych-
miast wylaczy¢ elektronarzedzie.

» Przy obrabianiu matych lub cienkich przedmiotéw na-
lezy uzywac zawsze stabilnego podtoza lub stotu pilar-
skiego (osprzet).

Nalezy cia¢ z umiarkowanym dociskiem, aby osiggnac wyso-

ka jakos¢ linii ciecia.

W efekcie wykonywania cie¢ wzdtuznych po linii prostej w

grubym drewnie (>40 mm) mozliwe jest uzyskanie nierow-

nej linii ciecia. W takim przypadku do cie¢ precyzyjnych zale-
ca sie stosowanie pilarki tarczowej firmy Bosch.

Ciecie wgtebne (zob. rys. 1)

» Ciecia wgtebne moga by¢ wykonywane wytacznie w
miekkich materiatach, takich jak drewno, ptyta gipso-
wo-kartonowa itp.!

Do cigcia wgtebnego nalezy uzywac tylko krotkich brzeszczo-

tow. Ciecie wgtebne jest mozliwe tylko przy zachowaniu kata
ciecia 0°.

Przytozy¢ elektronarzedzie przednig krawedzig stopy (7) do
obrabianego przedmiotu w taki sposob, aby brzeszczot (16)
nie dotykat obrabianego przedmiotu i wigczyc¢ elektronarze-
dzie. W przypadku elektronarzedzia z regulacja predkosci
skokowej nalezy nastawic je na maksymalng predko$¢. Moc-
no docisnac elektronarzedzie do obrabianego elementu i po-
woli zagtebi¢ brzeszczot w obrabianym elemencie.

Po tym, jak stopa (7) oprze si¢ catg powierzchnig na obra-
bianym materiale, mozna cig¢ dalej wzdtuz zaplanowane; li-
nii cigcia.

Chtodziwo i smar

Ze wzgledu na nagrzewanie sie materiatu nalezy przy cieciu
metali nanosi¢ wzdtuz linii ciecia $rodki chtodzaco-smaruja-
ce.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytaczenio-

wego, nalezy zlecic ja firmie Bosch lub autoryzowanemu ser-

wisowi elektronarzedzi Bosch, co pozwoli uniknac¢ ryzyka za-
grozenia bezpieczenstwa.

Nalezy regularnie czysci¢ uchwyt brzeszczotu. W tym celu

nalezy wyjac brzeszczot z elektronarzedzia i lekko postukac

elektronarzedziem o réwng powierzchnie.

Silne zanieczyszczenie elektronarzedzia moze doprowadzi¢

do zaktocen w dziataniu. Dlatego materiaty silnie pylace nie

powinny by¢ ciete od dotu oraz narzedziem trzymanym nad
gtowa osoby obstugujace;.

» W ekstremalnych warunkach pracy nalezy w miare
mozliwosci zawsze korzystac z systemu odsysania py-
tu. Nalezy tez czesto przedmuchiwac otwory wentyla-
cyjne i stosowac wytacznik ochronny réznicowoprado-
wy. Podczas obrobki metali moze dojs¢ do osadzenia sie
wewnatrz elektronarzedzia pytu metalicznego, mogacego
przewodzi¢ prad. Moze to mie¢ niekorzystny wptyw na
izolacje ochronng elektronarzedzia.

W przypadku zatkania wylotu widréw nalezy wytaczy¢ elek-

tronarzedzie, zdemontowac system odsysania pytu i usunac

zalegajacy pyt i wiory.

Rolke prowadzaca (15) nalezy od czasu do czasu nasmaro-

wac jedng kroplg oleju.

Nalezy regularnie kontrolowac stan rolki prowadzacej (15).

W przypadku stwierdzenia zuzycia musi ona zosta¢ wymie-

niona przez autoryzowany serwis firmy Bosch.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwa-
cji nabytego produktu oraz dostepu do cze$ci zamiennych,
prosimy zwracac sie do punktéw obstugi klienta. Rysunki
techniczne oraz informacje o czesciach zamiennych mozna
znalez¢ pod adresem: www.bosch-pt.com

Nasz zespdt doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie
na wszystkie pytania zwigzane z produktami firmy Bosch
oraz ich osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. z 0.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Jutrzenki 102/104

02-230 Warszawa

Na www.serwisbosch.com znajda Panstwo wszystkie szcze-
goty dotyczace ustug serwisowych online.
Tel.: 22 7154450

Faks: 22 7154440

E-Mail: bsc@pl.bosch.com
www.bosch-pt.pl

Pozostate adresy serwisow znajduja sie na stronie:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses
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