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Niniejsza maszyna SINGER model 14T968DC zostala przetestowana przez

GS (Certyfikacja materiatow elektrotechnicznych) wedtug norm europejskich i
odpowiada przepisom dotyczacym bezpieczernstwa elektrycznego oraz eliminacji
zakiocen. Zgodnosé produktu dokumentuje symbol GS oraz oznaczenie CE.
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Nazwa i wzér napisu SINGER oraz logo ,S” firmy SINGER typu ,kamea”
jest zastrzezonym znakiem handlowym bedacym wtasnoscig firmy
The Singer Company Limited S.a.r.l. lub firm stowarzyszonych.
(4710719F - English © 2020 The Singer Company Limited S.a.r.l¢’0r, its Affiliates)
Wszystkie prawa zastrzezone.

Niniejsza polska wersja jezykowa oryginalnej instrukcji obstugi firmy SINGER
zostata opracowana przez firme Arka AGD Sp. z 0.0. i stanowi wytgczng
wiasno$¢ intelektualng firmy Arka AGD Sp. z o0.0..

Powielanie instrukcji obstugi (w catosci lub we fragmentach), drukowanie,
rozpowszechnianie, dokonywanie zmian, ingerowanie w jej forme, ukfad i tre$¢
jest zabronione bez uzyskania zgody firmy Arka AGD Sp. z o.0.

Dystrybutor:

ARKAAGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 Radom
Telefon centrali: (48) 360 90 41, (48) 360 94 32
E-mail: arkaagd@arkaagd.pl
www.arkaagd.pl



[] Wprowadzenie

Witamy w rodzinie uzytkownikéw maszyn do szycia SINGER
i gratulujemy zakupu nowej maszyny do szycia ze znakiem SINGER,
ktory jest od ponad 160 lat synonimem jakosci szycia.
Domowe maszyny do szycia SINGER sg projektowane dla réznych odbiorcow,
o réznym stopniu zaawansowania w zakresie technik szycia
S3 zaprojektowane tak, aby przynosi¢ uzytkownikom radosc¢ z szycia,
tworzenia i pozwala¢ osiggac uzasadniong satysfakcje z efektéw koncowych
wykonywanych prac krawieckich.
Jest dla nas bardzo wazne, aby uzytkownicy poznali maszyne i jej mozliwosci
krok po kroku.

Przed rozpoezeciem uzytkowania maszyny zalecamy zapoznac sie szczegotowo
z instrukcjg obstugi maszyny, ktéra zawiera tatwe do zrozumienia szkice i opisy.
Przed urdachoemieniem maszyny nalezy upewnic sie, czy napiecie sieciowe
zgadza sie z'napieciem, podanym na tabliczce znamionowej urzgdzenia.
Maszyna ta przeznaczona jest do uzytku domowego i ma za zadanie umozliwi¢
Panstwu szycie wszelkiego rodzaju materiatébw poczgwszy od lekkich tkanin,
takich jak organdyna az do ciezkich drelichow.

Prosimy pamietac¢, ze zawsze mozecie Panstwo uzyskac¢ dodatkowg pomoc
wchodzgeha haszg strone www.arkaagd.pl
lub kontaktujgc sie z naszymi specjalistami z Serwisu Centralnego.
Maszyna do szycia SINGER typu overlock, model 14T968DC w petni odpowiada
europejskim normom dotyczgcych bezpieczenstwa i zaktdcen radiowych
Przejscie odpowiednich badan laboratoryjnych i zgodnos$¢ z wymaganiami
sg udokumentowane przyznaniem prawa do uzywania znaku CE oraz GS.
Producent zastrzega sobie prawo do zmian konstrukcyjnych urzadzenia
i jego osprzetu w zwigzku z rozwojem produktu.

JesteSmy zawsze gotowi, aby stuzy¢ Panstwu pomoca i mamy nadzieje,
ze polubicie swojg nowg maszyne dorszycia SINGER.
Szczesliwego Szycial

Przestrzeganie ponizszych zalecen zapewni bezproblemowg prace
maszyny do szycia SINGER:

Kotko reczne, znajdujgce sie z prawej strony maszyny, nalezy obraca¢ wytgcznie
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (w kierunkd do siebie).
Przed rozpoczeciem pracy oraz po jej zakohczeniu nalezy podnies¢ dzwignie

podnoszenia stopki.
Rozpoczynajgc szycie nalezy przytrzymac koncowki nitek za stopkg i wykonaé
kilka pierwszych $ciegow.
Nalezy stosowac wytgcznie igly firmy SINGER, zwracajgc uwage na to,
aby byty odpowiednie do danego materiatu.
Igty nie mogg by¢ tepa, zgiete lub uszkodzone w jakikolwiek inny sposéb.
Nalezy stosowac nici dobrej jakosci.
Nalezy regularnie czysci¢ i konserwowac¢ maszyne.

Zyczymy Panstwu wielu przyjemnie spedzonych i tworczych chwil
z maszyng do szycia SINGER.
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[[] Wazne zalecenia bezpieczenstwa

Ta maszyna do szycia zostata zaprojektowana zgodnie z norma

IEC/EN 60335-2-28 oraz UI1594. Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do
uzytku domowego. Podczas korzystania z urzgdzen elektrycznych nalezy
przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczenstwa, wigcznie z ponizszymi
zaleceniami. Przed rozpoczeciem pracy prosimy dokfadnie przeczyta¢ niniejszg
instrukcje obstugi. Instrukcje obstugi nalezy zachowac (nie wyrzucac),

a przy odsprzedazy maszyny (lub jej nieodptatnemu odstgpieniu) nalezy

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Jak wyeliminowa¢ niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym:
Nigdy nie nalezy pozostawia¢ wigczonej maszyny do szycia bez nadzoru.
Gniazdko elektryczne do ktdrego jest podtagczana maszyna powinno by¢ tatwo
dostepne.Natychmiast po zakornczeniu pracy oraz przed przystgpieniem

do czyszczenia maszyny, otwieraniem pokryw oraz wykonywaniem czynnosci
regulacyjnych wytgczy¢ maszyne wytgcznikiem, a nastepnie wyciagna¢ wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego. Przy wycigganiu wtyczki

zawsze chwyta¢ palcami za wtyczke. Zabrania sie wyciggania wtyczki z gniazdka
poprzez ciggniecie za przewdd.zasilajgcy.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Jak wyeliminowaé niebezpieczenstwo oparzen, pozaru, porazenia pradem
elektrycznym, poniesienia innych obrazen cielesnych lub uszkodzenia
urzadzenia:

- Nie pozwala¢ dzieciom bawi¢ sie maszynag, ktéra nie powinna by¢ uzywana
jako zabawka. Podczas szycia na maszynie W ebecnosci dzieci, lub w ich
poblizu, nalezy zachowac¢ szczegblng ostroznosc:

- Urzgdzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku,powyzej 8 lat oraz osoby
o ograniczonych zdolnosciach fizycznych, umystowychi sensorycznych, a takze
przez osoby nie posiadajgce wiedzy lub doswiadczenia w tuzytkowaniu tego typu
urzgdzen, pod warunkiem, Ze bedg one pod nadzorem osoby odpowiedzialnej
za ich bezpieczenstwo lub zostang poinstruowane na temat korzystania
Z urzgdzenia w bezpieczny sposob oraz zostang poinformowane
o potencjalnych zagrozeniach i zrozumiejg niebezpieczenstwa zwigzane
z uzytkowaniem urzadzenia.

- Dzieci bez nadzoru nie powinny czysci¢ i konserwowac sprzetu.

- Uzywac¢ maszyny wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zgodnie
z zatgczong instrukcjg obstugi.

- Stosowac wylgcznie oryginalne akcesoria, zalecane przez producenta oraz
wymienione w instrukcji obstugi.

- Nie uzywac maszyny, jesli przewod zasilajgcy lub wtyczka sg uszkodzone,
jesli maszyna nie dziata prawidtowo, je$li maszyna spadta i uszkodzita sie lub
jesli wpadta do wody. W takim przypadku nalezy odda¢ maszyne do
kontroli, naprawy i regulacji w najblizszym autoryzowanym punkcie serwisowym
lub bezposrednio u dystrybutora.
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[[] Wazne zalecenia bezpieczenstwa - c.d.

- Przewdd zasilajgcy urzadzenia nalezy sprawdzaé okresowo i regularnie
pod katem uszkodzen mechanicznych lub termicznych izolacji przewodu
(pekniecia, naciecia, otarcia, wykruszenia, przypalenia, nadtopienia lub inne
uszkodzenia i $lady zuzycia ostabiajgce izolacje).

- Wymiane uszkodzonego przewodu zasilajgcego moze przeprowadzi¢ wytgcznie
autoryzowany punkt serwisowy lub elektryk, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia. Przestrzeganie tej zasady pozwala wyeliminowac
niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym.

- Nie uzytkowa¢ maszyny z zakrytymi otworami wentylacyjnymi. Dbaé o czysto$¢
i droznos¢ otwordw wentylacyjnych maszyny i regulatora obrotéw. Chroni¢ przed
kurzem, pytem, resztkami nici i Scinkami materiatu. Nie wktada¢ zadnych
przedmiotow do.etworéw wentylacyjnych.

- Podczas szycia,trzymac palce z daleka od ruchomych cze$ci maszyny.
Szczego6lng ostroznoeé¢ nalezy zachowac¢ w obszarze pracy igtly.

- Zawsze stosowaé/wiasciwg i nieuszkodzong ptytke $ciegowa. Nieodpowiednia
i uszkodzona ptytka sciegowa moze powodowac tamanie igiet.

- Nie uzywac tepych lub kezywych igiet.

- Podczas szycia nie ciggna¢ i nie.popychac¢ materiatu, gdyz mogto by to
spowodowac ztamanie sie ighy.

- Podczas szycia zaleca sie uzywanie ekularow ochronnych.

- Wytaczy¢ maszyne do szycia przetgcznikiem ("0") przy wykonywaniu
jakichkolwiek czynnos$ci w obrebievigiet; jak na przyktad nawlekanie igiet,
wymiana igty, wymiana stopki dociskowej itp.

- Nie uzywa¢ maszyny na zewnatrz pomieszczen mieszkalnych.

- Nie uzywac¢ maszyny do szycia, jesli w poblizu rozpylany byt aerozol
lub gazy techniczne.

- Zawsze nalezy wytgczy¢ maszyne i odtgczyé'od.zasilania przed otwieraniem
jakichkolwiek pokryw, przed konserwacjg maszyny lub przed wykonywaniem
jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z obstugg maszyny:

- Nie stosowac przedtuzaczy, dodatkowych adapteréw i'wytgcznikbw czasowych.

- Przed odtgczeniem maszyny od zasilania nalezy wszystkie przetgczniki
i przyciski ustawi¢ w pozycji "0" i dopiero wéwczas wyciggng¢€ wtyczke przewodu
zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

- Przy wyciagganiu wtyczki z gniazdka zawsze chwyta¢ palcami za'wtyczke.
Zabrania sie wyciggania wtyczki z gniazdka poprzez ciggniecie za przewod
zasilajgcy.

- Nozny regulator predkosci szycia (tzw. pedat) jest uzywany do sterowania
maszyny do szycia. Pozwala na uruchomienie i zatrzymanie maszyny oraz na
regulacje predkosci szycia. Nalezy obchodzi¢ sie ostroznie z regulatorem
predkosci i unika¢ upuszczania go na podfoge. Regulator nalezy utrzymywac
w czystosci oraz nie ktas¢ na nim zadnych przedmiotow.

- Nie uzywa¢ maszyny do szycia w wilgotnych pomieszczeniach lub gdy maszyna
jest wilgotna.

- Nie zanurza¢ maszyny, jej czesci, przewodu zasilajgcego oraz noznego
regulatora predkosci szycia w wodzie i nie spryskiwa¢ tych elementéw wodg,
gdyz takie postepowanie grozi porazeniem przez prad elektryczny.
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[[] Wazne zalecenia bezpieczenstwa - c.d.

- Nie instalowa¢ maszyny w miejscu, gdzie byta by narazona na diugotrwate
dziatanie promieni stonecznych.

- Nie ustawiac¢ lub przechowywaé maszyny w poblizu zrédet ognia i ciepfa.

- Nie uzywac¢ zadnych aktywnych chemicznie i zragcych srodkéw do mycia
maszyny do szycia, takich jak proszki i pasty $cierne, rozpuszczalniki itp.

- W przypadku, gdy lampka LED os$wietlajgca pole szycia ulegnie uszkodzeniu,
nalezy wymieni¢ lampke na nowg w autoryzowanym punkcie serwisowym
lub w Serwisie Centralnym dystrybutora.

- Nie uzywac¢ maszyny, jesli przewod tgczacy nozny regulator predkosci
Zz maszyng ulegnie uszkodzeniu lub bedzie nosit $lady zuzycia ostabiajgce
izolacje. W.takim przypadku nalezy odda¢ maszyne do kontroli i naprawy
w najblizszym autoryzowanym punkcie serwisowym lub bezposrednio
w Serwisie Centralnym dystrybutora.

- Wymiany uszkodzonégo przewodu moze dokonac wytgcznie autoryzowany
punkt serwisowy, Serwis Centralny dystrybutora.

- Maszyna do szycia posiada podwojng izolacje zabezpieczajgcag. Naprawa
osprzetu elektrycznego takiej maszyny moze by¢ dokonana jedynie przez
wykwalifikowany personel autoryzowanego punktu serwisowego lub Serwisu
Centralnego dystrybutora. Przy naprawie nalezy uzywa¢ wytgcznie oryginalnych
czesci zamiennych.

- Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w wyrobie,
bez uprzedniego powiadamiania odbiorcow, o ile zmiany te nie zmieniajg
w istotny sposéb cech uzytkowych i waloréw eksploatacyjnych urzgdzenia.

- Producent i dystrybutor nie ponosza zadnej odpowiedzialno$ci za wszelkiego
rodzaju szkody wynikte wskutek uzytkowania,maszyny do szycia niezgodnie
Z jej przeznaczeniem oraz zaleceniami niniejszej instrukcji obstugi.

[] serwisowanie urzadzen z podwd@jng izolacja

Urzadzenia posiadajgce podwdjng izolacje zabezpieczajgca nie wymagajg
uziemienia. Wymagaja natomiast, aby wszelkie przeglady i naprawy instalaciji
elektrycznej wykonywane byty przez wykwalifikowany personel (posiadajacy
odpowiednie uprawnienia) autoryzowanych punktéw serwisowych’lub personel
serwisu dystrybutora. Przy naprawach instalacji elektrycznej maszyny do szycia
powinny by¢ uzywane wytgcznie oryginalne czesci zamienne, polecane przez
producenta. Maszyny do szycia wykonane w klasie podwaéjnej izolacji
zabezpieczajgcej sg specjalnie oznakowane znakiem podwdjnej izolaciji @
lub napisem "Podwdjna izolacja" ("Double insulation" lub "Double insulated").

[] uwagi dodatkowe (regulator predkosci, glosno$é maszyny)

Domowa maszyna do szycia SINGER typu overlock, model 14T968DC

moze by¢ uzywana wytgcznie z oryginalnym noznym regulatorem predko$ci.
Poziom gtosnosci maszyny uzytkowanej w normalnych warunkach nie przekracza
poziomu 75 dB.
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1 Wybor sciegow i automatyczne ustawienie naprezenia nitki

Niniejsza maszyna moze tworzyc rézne rodzaje sciegow w zaleznosci od pozycji igly, sposobu nawlekania, ustawienia ciggu oraz
uzycia konwertora na prawym chwytaczu.

Rodzaj sciegu ATD: Ustawione automatyczne naprezenie Strona
- Podwdjny Scieg Do tworzenie ciegu dekoracyjnego stostje
prosty sie 2-nitkowy Scieg prosty i 2 igle. Scieg
mozna szy¢ w dowolnej odlegtosci od brzegu
materialu poprzez wylaczenie prawego 38
ATD: D chwytacza i ruchomego noza.
T Scieg tworzony przez 1 igte oraz dwie nitki
- Podwdj stosowany do materialéw lekkich lub
owerlqk_owy elastycznych. Jest idealny do walcowego
obrebiajacy A doszczelniania. Zmieniajac pozycje igly,
- mozna uzyskat szerokost szwu wynoszacg 41
ATD:D
4 mm albo 6 mm.
ATD:G
E P;’d‘:;@j{'y scieg Scieg tworzony przez 1 igte oraz dwie nitki
OOIDSIH Y] stosowany do obrebiania powszechnych
matenatow. Idealny do robienia ptaskich
szwow oraz krytych obrzezy Zmieniajac 42
pozycje igly, mozna uzyskac szeroko$¢ szwu
wynoszacy 4 albo 6 mm
- Potrbjny Scieg Scieg tworzony przez 1 igle oraz trzy nitki.
owerlokowy Stosowany do obrebiania oraz szwow
zwyktych materiatéw. Zmieniajgc pozycje
igly, mozna uzyskac szerokosté szwu 43
wynoszaeg 4 mmdub 6 mm.
: Ij'qtréjny plaski_ Scieg tworzony przez 1 igle oraz trzy nitki
$cieg dekoracyjny stosowany do obrzezy, taczenia, szycia
dekoracyjnego nitkg ozdobng. Zmieniajac
pozycje igty, mozna uzyskat szerokest szwu 44
ATD:F wynoszaca 4 lub 6 mm.
- Scieg 3-nitkowy Scieg tworzony przez 2 igly oraz trzy
elas.;ty_czpy nitki przeznaczony do lekkich materiatow,
e wyjatkowo elastycznych jak np. trykot.
zabezpieczajgcym 45
ATD:G
- Scieg 4-nitkowy Scieg tworzony przez 2 igly oraz cztery
elas.itgcz_w nitki przeznaczony do cigzkich materiatow
zet;sc atialliy elastycznych jak np. materiat na
Z2UEIDICCSVE kapielowki lub podwéiny trykot. 46
ATD: A

- 225 -




Rodzaj sciegu ATD: Ustawione automatyczne naprezenie Strona
8. Sl:i'eg_ P‘?‘-'ZW"”"Y Scieg zabezpieczajacy jest polaczenie
ze Sciegiem i g
g 5 podwojnego Sciegu owerlokowego oraz
abezpieczajacym. podwojnego Sciegu prostego.
47
ATD: D
9. Szeroki scieg Scieg piecionitkowy jest potaczeniem
piecionitkowy potrojnego sciegu owerlokowego oraz
podwojnego Sciegu prostego. Szeroki szew
tworzy lewa igfa. 48
Obrebianie oraz szycie przebiega
ATD: 4 jednoczesnie.
10. V_\qu_ki 5069 x Scieg tworzy kombinacja potrjnego
P'Qﬂﬂm_ﬂ(ﬂwh_v‘ ‘ sciegu owerlokowego oraz podwojnego
zabezpieczajacy sciegu prostego. Waski szew tworzy prawa
igta. Obrebianie oraz szycie przebiega 48
Jednoczesnie.
11. Waski Scieg kryty Scieg kryty tworzony 2 igtami i 3 nitkami
(2,8 m) uZzywany na materiatach elastycznych, jak
np. dzianiny itp.
Waski szew tworzy igla lewa i Srodkowa. 51
AT
12. Szeroki Scieg Scieg krytyfworzony 2 igtami i 3 nitkami
kryty (5,6 mm) uzywany na matenatach elastycznych, jak
np. dzianinyitps
51
Szeroki scieg tworzy igta lewa oraz prawa.
13. Potrojny $cieg S_cieg kryty lwmzu_ny Jiglamii 4 nitkarn_i
kryty (5,6 mm) uzywany na materiatach elastycznych, jak
np. dzianiny itp. Scieg potrojny twerzg igly 52
lewa, srodkowa oraz prawa.
AT
14. Potréjny $cieg ATAVATAW AN, Scieg tworzony przez jedna igle oraz 3
owerlokowy, e nitki stosowany do utworzenia waskiego,
rulonowy zrolowanego brzegu lub dekoracyjnej 55

krawedzi
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* W zaleznosci od ustawionej pozycji igly maszyna moze szyc¢ dwu- lub trojnitkowo w szerokosci 4 mm lub 6 mm.

Przy obszywaniu ciezkich materialéw mozna jeszcze zwiekszyt szerokos¢ szwu za pomoca pokretia szerokosci Sciegu.
(zob. str. 31)

Szerokosé Sciegu 40mm 6 mm
obrebiajacego

Zastosowana igla Prawa igta owerlokowa Lewa igla owerlokowa
Pokretlo naprezenia nitki niebieski pomaranczowy
Ustaw. delikatnie
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2 Podreczny diagram

Prawidiowe nawleczenie/naprezenie: Przy uzyciu

Al s|D L automatycznego naprezenia (ATD), prawidlowe
Rodzaj igly Tl LI E | 7 |Po¥ea | naprezenie nitki ustawia sie automatycznie. Strona
D c |9
Pomarafczow Miebieska TFislona Czerwona Brazows

1 |Podwdjny Sciegprosty | D | N | N | C ® ] 39
Podwajny scieg D|2 N L ° ® 41
2 | owerlokowy obrebiajacy
G|2 | N|L L L] 41
E|l2 | N|L ® [ ] 42
3 Podwajny scieg
obrebiajgcy
E 2 N L ® ® 42
L Al N[N]|L ® ® ® 43
Potrajny scieg
4 | owerlokowy
B | NN | L o ® ® 43

4.0 mm
Flz | S ‘ ° ° ® 44
5 | Poirjny plaski =
scieg dekoracyjny 6.0 mm
Flz|n|L ‘ o o o 44
Dog
Scieg 3-nitkowy
6 | elastyczny e sciegiem G|l2 | N|L ‘i ] ] L] 45
zabezpieczajgcym
Scieg 4-nitkowy
7| elastyczny ze Sciegiem A|N[IN|L ] ° ° ® 46
zabezpieczajacym
Scieg poczwaorny
8 |ze Sciegiem | N|N|L L ® o L 47
zabezpieczajacym
g |Szeroki scieg BIN|N|L i ® ™ Y ™ ™) 48
piecionitkowy
Waski scieg
10 | piecionitkowy AlnInN|L L ] ® ® ® ® 48
zabezpieczajacy
- 2.6 mm
11 Waski 5cieg kryty K NIl N c ® ® ® 51
L 5.6 mm
12 Szeroki scieg kryty H N N c ® ® ° 51
ajny Sci 5.6 mm
ha Potrajny scieg kyty J Nlnle ‘i ° ° ° ° 52
Potrajny Scieg
14 | owerlokowy, rulonowy C|1|N|L ® ® e 95

ATD or automatycznego naprezenia nitki
DF: Inna stopka - Pozycja gémego chwytacza

*W przypadku wybrania 1, 11, 12, 13, przekreci¢ ndz gomy na dét, przesungé regulator szerokosci $ciegu na oznaczenie R i zmieni¢
pokrywe chwytacza z (A) na (B).

*Ustawienie automatycznego naprezenia wykonano na podstawie Srednio ciezkich matenatow ze standardowa poliestrowa zaw.

# 60. Mozna Je wykorzystywac prawie stale. W przypadku szycia cienszych lub grubszych materiatéw, naprezenie nitki nalezy
ustawiac stopniowo i bardzo delikatnie.
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Znajdujg sie w pojemniku na akcesoria
Srubokret (duzy)
Nozyk

Kapturek szpulki

Siatka szpulki

Olejarka

Srubokret (maly)

Pinceta

Komplet igiet

Pedzelek

10 Kapturek szpulki

11 VWymowalny pojemnik
na odpady 1 w opakowaniu

12 Pokrywa ma: 1 w opakowaniu

1

13 Oslona nozyl :

W0oo N LN =
[3) [ GN] | Y RN

*

@ Z niniejszym owerlokiem nalezy stosowaé wylacznie plaskie
igly przemyslowe, ktore wykluczajg mozliwos¢ odwrotnego
zatozenia igly.

@ Nigdy nie zaklada¢ standardowych igiet przeznaczonych do
maszyn domowych.

@® Owerlok dostarczamy z igtami firmy Singer SINGER # 2022
w rozmiarze 14/90.

@ Nalezy stosowac wylgcznie igly # 2022 dostarczone z
maszyng o rozmiarze 14/90 oraz 11/80.
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1. Teleskopowy prowadnik nitki

2. Prowadnik

3. Regulator naprezenia nitki igly lewe] (pomarariczowy)

4. Regulator naprezenia nitki igly prawej (niebieski)

5. Regulator naprezenia nitki gormego chwytacza (zielony)

6. Regulator naprezenia nitki dolnego chwytacza (czerwony)

7. Regulator naprezenia nitki chwytacza tancuszkowego
(brazowy)

8. Pokrywa transportera

9. Wysieg

10. Pokrywa chwytaczy

11. Wylacznikiwigcznik maszyny oraz oswietlenia

12. Regulator diugosci sciegu

13. Pokretlo reczne

14. Podstawa szpulek

15 Adapter szpulki

16. Trzpien szp!

17. Pojemnik na odpad

18. regulator automa

19. Stolik prowadzenia Scil
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S Ouwieranie pokeywy chuyiacza

Maszyna musi byt odigczona od zasilania.
«  Wecisngé pokrywe w prawo, az sie przesunie.
« Przyciagnac¢ pokrywe do siebie.

Przed rozpoczeciem szycia upewnic sig, czy pokrywa jest
zamknieta.

Chwytacz gérny
Ruchomy néz
Stopka
Mieruchomy noz
Doalny chwytacz

1
2.
3.
4.
5.
6
7
8
9

+ Podigczyt przewad maszyny do gniazdka.
«  Wiozyt wtyczke przewodu do gniazdka elektrycznego.

+  Wigcznik gtowny: Przelgczyc 1 na ,ON"- wigczone
Przetaczyé ,0" na ,OFF- wylaczone

» W celu uruchomienia maszyny, nacisnac na pedal. Pedalem
reguluje sig rowniez szybkost szycia.

« Im wigkszy nacisk na pedal, tym szybciej maszyna szyje.

+ Aby zatrzymac maszyne, nalezy zdja¢ noge z pedatu.

. Chwytacz sciegu krytego ;

_ Palec szerokosci szwu

. Konwertor

. Starter gomego chwytacza :

Uwagal
Nalezy stosowac wylacznie pedat dostarczony z maszyna.

\

J
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Zalozenie:

+  Wsuna¢ pojemnik pod pokrywe chwytaczy.
Przycisnac lewa strone pojemnika do czesci odcinajacej tam,
gdzie wypadajg Scinki.

Wyjecie: i
« Aby wyjac pojemnik, nalezy c c , Jak pokazano na
rysunku i pociagnaé do siebie.
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10 Przygotowanie maszyny do nawlekania

Ustawienie teleskopowego prowadnika nitki

Chwycit teleskopowy prowadnik i umiescic go tak, jak
pokazano na rysunku obok.

Maszyna jest dostarczana z opuszczonym teleskopowym
prowadnikiem nitki.

Wyciagnat prowadnik do gory.

Przy prawidtowym ulozeniu zaskoczg wzajemnie obydwie
czesci teleskopu.

Ustawi¢ prowadniki nitek nad trzpieniami szpulek.

Wsuna¢ szpulki na adaptery na trzpieniach szpulek.

Uwaga: Maszyna jest teraz gotowa do szycia. Na stronie 30
podano informacje dotyczace wigzania nitek.

Siatka ochronna zapobiegajaca zeslizgnigeciu
sie nitki

W przypadku stosowania nici syntetycznych, ktore szybko
zeslizguja sie ze szpulki, nalezy od spodu zalozy¢ siatke
ochronna. Koncowka nitki powinna lezec na gorze siatki tak,
Jjak pokazano na rysunku.

Kapturek na szpulki

W przypadku uzywania zwyktych nici nalezy na szpulke
nasungct kapturek, bedacy wyposazeniem maszyny, tak, jak
pokazano na rysunku.
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11 Wyjmowanie i wkiadanie igiet

Pozycja igly

« Ten typ maszyny umozliwia zalozenie 5 igiet tak, jak
pokazano na rysunku, jednak najwyzej 3 igly mogg
funkcjonowat podczas szycia. Nie nalezy probowac
wykorzystywac podczas szycia 4 - 5 igiel.

+ Instrukcja obstugi odnosi si¢ do roznych pozycji igty wedtug
rysunku pokazujacego prawidlowe umieszczenie igly w

uchwycie.

Uwaga: W przypadku zalozenia dwdch igiel, lewa igla
owerlokowa jest troche wyzej, niz prawa. W przypadku zalozenia
igiet sciegu krytego igta srodkowa bedzie troche wyzej, niz
prawa, natomiast igla lewa bedzie wyzej, niz srodkowa.

Wymiana igiet

A Uwagal

Przed wymiang igiel nalezy odigczyt maszyne od#rodia
zasilania.

+ Zapomoca kota recznego ustawic igle w najwyzszej pozycji.

+  Wiozy¢ pod stopke gruby kawalek materiatu (filc). Wbic'igly
tak, aby potowa ich dhugosci weszla w material.

+ Poluzowat srube regulacyjng igly za pomoca matego
Srubokreta. Przytrzymac igly palcem i uniesc iglice. Igy
zostang w materiale.

A Lewa igta owerlokowa

B. Prawa igta owerlokowa

C. Lewa igfa do sciegu krytego

D. Srodkowa igta do Sciegu krytego
E. Prawa igta do Sciegu krytego

Zatozenie nowej igly

» Chwycic igte ptaska strong do tytu.

«  Wsunat igle w uchwyt maksymalnie gieboko.

+ Aby ulatwic zakladanie, opuscic igle do otworu w plytce
igtowe], tam sie wyrowna. Nastepnie nalezy wecisnat jg do
gory.

Uwaga: Wkiadajac igty do otworéw A albo B nalezy zluzowac

obydwie srubki A & B. Po zalozeniu igiet nalezy je ponownie

dokrecic.

Do tej maszyny nalezy stosowac igly # 2022_ Nie stosowac
zwyktych igiet do maszyn domowych.
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Pewa igta owerlokowa

Prawa igla owerlokowa
L
[ 11 ]

A
B Prawa igla do
Cc

Sciegu krytego
Igta do ciegu prostego 1

E Lewa igta do Sciegu —

krytego /
Nawleczona MNawleczona iga
E prawy igla do D lewia | prawa do
0 0 o oo 0 0
DUDT oo slele)
vy

7 e

Plaska strong do tytu




12 Nawlekanie maszyny d OODDD I
lolole

JACH

Diagram nawlekania: $cieg obrebiajacy, zabezpieczajacy

» Rozréznienie nitek w kolorach znajduje sie po wewnetrznej
stronie pokrywy chwytaczy.

Wi

« Maszyne nawlekac w kolejnosci od 1 do 5 wedtug rysunku.

Uwaga: Przy sciegu owerlokowym i prostym nitki przechodzg
przez gorna pokrywe tak, jak pokazano na rysunku.

Kolorowe kody.szycia; Scieg obrebiajacy, zabezpieczajacy

1 Nitka gornego chwytacza - zielony

2 Nitka dolnego chwytacza - czerwony

3 Nitka chwytacza tancuszkowego - brazowy

4 Nitka igly prawej - niebieski

5 Nitka igly do sciegu fancuszkowego - pomaranczowy

Diagram nawlekania: $cieg kryty

+ Rozréznienie nitek w kolorach znajduje sigpo wewnetrznej
stronie pokrywy chwytaczy.

+ Maszyne nawlekac w kolejnosci od 1 do 4 wedtug rysunlu.

Uwaga: przy Sciegu krytym nitki przechodze przez pokrywe
dzwigni.

Kolorowe kody szycia: Scieg kryty

1 Nitka chwytacza do Sciegu krytego - brazowy
2 Nitka igly prawej - zielony

3 Nitka igly srodkowej - niebieski

4 Nitka igly lewej - pomarariczowy
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Prawidtowe nawlekanie maszyny

A Uwagal

Upewni¢ sig, czy maszyna jest odigczona od Zrodia zasilania.
Uwaga: Instrukcje umieszczone na tej stronie i na stronach
kolejnych pomoga w prawidiowym nawleczeniu maszyny. Przed
nawlekaniem nalezy przeczytac tabele z rodzajami sciegow,
ustawieniami, uchwytami igiet 1| oznaczonymi kolorem drogami
nitek.

» Nawlekac tak, jak pokazano na rysunku, w kolejnosci od 1
do 9.

« Podniest stopke dociskowa, aby poluzowat naprezenie
talerzykow.

Uwaga: Stopke dociskowgpodnesi si¢ za pomocg opuszczenia
dzwigni. Umozliwia fatwy transport matenatu podczas szycia.

* Przewlec nitke od tylu do przodu przez prowadnik 1.

+ Nawlec prowadnik pokrywy gomej
przeciagajac nitke w dot, az
przeslizgnie sie pod prowadnik.
Nastepnie przeciagnaé nitke
wokot prawe] strony docisku tak,
jak pokazano na rysunku.

+  Przytrzymac nitke migdzy palcami i wsuna¢ ja miedzy tarcze
zaciskowe. Sciggnigcie nitki w dot ustabilizuje jej prawidiowa
pozycje miedzy tarczami dociskowymi 3.
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» Podczas nawlekania chwytacza obserwowat zielong
linig (4 - 9)

+ Przewlec nitke przez otwor gormego chwytacza od przodu do
tytu 9.
Uwaga: Upewnic sig, czy nitka przechodzi za dolnym
chwytaczem.

Uwaga: Do nawlekania chwytacza nalezy uzywac pesety.

» Przewlec okolo 10 cm przez chwytacz, a nastepnie przelozyt
|a do tyiu na plytke Sciegowa.

2 Nawlekanie dolnege chwytacza - kolor czerwony

+ Nawlec dolny chwytacz wedtug rysunku w kolejnosci
od 1-10.

+ Zdvihnite patku a tym uvolnite napinaci disk.

« Podniest stopke dociskowa, aby poluzowac naprezenie U @ @ &
talerzykow. /)

» Nawlec prowadnik pokrywy gomej
przeciggajac nitke w dot,
az przeslizgnie si¢ pod prowadnik.
MNastepnie przeciagnaé nitkg
wzdtuz prawej strony docisku tak,
jak pokazano na rysunku.
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+ Przytrzymac nitkg migdzy palcami i wsunac jg miedzy tarcze
zaciskowe. Sciggnigcie nitki w dot ustabilizuje jej prawidiowa
pozycje miedzy tarczami dociskowymi 3.

= Przekrecic¢ kolo reczne w kiefunku od siebie, az dolny
chwytacz znajdzie sig'w prawym maksymalnym wychyleniu
(ok. 5- 10 mm).

+ Podczas nawlekania chwytacza obserwowac czerwong linig,
zachowat kolejnosc 4 - 10.

Uwaga: Do nawlekania chwytacza nalezy uzywac pesety.

* Przewlec nitke za pomocy pesety z lewe) strony w prawa tak,
jak pokazano na rysunku 4.

« Nastepnie przewlec nitke za pomocg pesety od przodu do
tytu tak, jak pokazano na rysunku 5.

» Przewlec nitke przez otwor chwytacza (A) od przodu do tylu.
Wyciagnaé ok. 10 cm nitki. Umiescic nitke we wagtebieniu
V (B). Przytrzymac nitke lewa reka i weisnac dzwignie
(C) zgodnie ze strzatkg w celu przewleczenia nitki przez
prowadnik (D).
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3 Nawlekanie ct Jas o sci

krytego - kolor brazowy
Nawlec chwytacz wediug rysunku w kolejnosciod 1 - 11.

Podniesc stopke dociskowa, aby poluzowat naprezenie
talerzykow.

Przewlec nitke od tylu do przodu przez prowadnik 1.

i
(_m | ]

Nawlec prowadnik pokrywy gémej
przeciggajac nitke w dét,

az przeslizgnie sig pod

prowadnik 2.

Nastepnie przeciagngt nitke
wzdtuz prawe] strony docisku tak,
jak pokazano na rysunku.

Przytrzymac nitke miedzy palcami | wsuna¢ jg miedzy tarcze
zaciskowe. Sciggniecie nitki w dot ustabilizuje jej prawidiowa,

pozycje miedzy tarczami dociskowymi 3.

®
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» Przekreci¢ kolo reczne w kierunku od siebie, az dolny
chwytacz znajdzie sie¢ w prawym maksymalnym wychyleniu,
ok 10 mm).

« Podczas nawlekania chwytacza obserwowac brazowa linig,
zachowat kolejnosc 4 - 11.

Uwaga: Do nawlekania chwytacza nalezy uzywac pesety.

+ Przewlec nitke za pomoca pesety przez otwor prowadnika 4.

* Przewlec nitke za pomoca pesety przez przedni otwor
prowadnika 5.

* Przewlec nitke przez otwor chwytacza (A) do przodu do tytu.
Whyciagnat ok. 10 cm nitki. Umiescic nitke we wglebieniu)y w
pozydji (B). Przytrzymac nitke lewa reka 1 weisnac dowignie
(C) zgodnie ze strzatkg w celu przewleczenia nitki przez
prowadnik (D).

na zacisku ighy) g ® a\ ) ) 0
+ Nawlec prawa igte wedtug rysunku w kolejnosci 1 - 9. I.‘" \
2) i l
®
+ Podniest stopke dociskowa, aby poluzowac naprezenie 5
talerzykow. -f_ﬁ)ﬂ 3 3 3 3 3
@ ]
e —
]
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Przewlec nitke od tylu do przodu przez prowadnik 1.

Nawlec prowadnik pokrywy gomej
przeciggajac nitkgwdot,

az przeslizgnie sig pod

prowadnik 2.

Nastepnie przeciagna¢ nitke
wzdluz prawej strony docisku tak;
Jak pokazano na rysunku.

+  Przytrzymac nitke miedzy palcami i wsunag jg migdzy tarcze
zaciskowe. Sciggnigcie nitki w dot ustabilizuje jej prawidiowa

pozycje miedzy tarczami dociskowymi 3.

Kontynuowac nawlekanie wedtug punktow 4 - 8.

Uwaga: Upewnic sig, czy nitka przechodzi tylng strong
prowadnika nitki 5, dolng drogg 6. Nastepnie skontrolowac, czy
nitka przechodzi przednig droga prowadnika nitki 7 i prawym

prowadnikiem nitki 8.

+ Przed nawlekaniem igly nalezy sie upewnic, czy nitka
przechodzi tylng strong prowadnika nitki w dolnej czesci ighy.

DD




MNawlec ucho prawe) igly 9.

Uwaga: L atwiej bedzie nawlekac nitke peseta.

Nitka musi przechodzic tylng drogg prowadnika nitki.

Whyciagnac ok. 10 cm nitki przez ucho igly | pozostawic.

Przetozyc¢ nitke do tylu, pod stopke dociskowa.

5 Nawlekanie igly do Sciegu prostego - kolor
pomaranczowy (D'na zacisku igly)

MNawlec lewa igle wedlug,rysunku w kolejnosci 1 - 9.

Podniesc stopke dociskowa; aby poluzowat naprezenie
talerzykow.

Przewlec nitke od tylu do przodu przez prowadnik 1.

Nawlec prowadnik pokrywy gémej
przeciggajac nitke w dét, az
przeslizgnie sig pod prowadnik 2.
Nastepnie przeciagnaé nitke
wzdluz prawej strony docisku tak,
Jak pokazano na rysunku.
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*  Przytrzymac nitke migdzy palcami i wsunag jg miedzy tarcze
zaciskowe. Sciggniecie nitki w dot ustabilizuje jej prawidiowa / \ \
pozycje miedzy tarczami dociskowymi 3. \

@ -

+ Kontynuowac nawlekanie wedtug punktow 4 - 8.

Uwaga: Upewni¢ sig, czy nitka'przechodzi dolng drogg,
prowadnika nitki 5, prowadnikiem. 8 | do gory. Nastepnie
skontrolowac, czy nitka przechedzi Srodkowa drogg prowadnika
nitki 71 8.

Uwaga: Do 4-nitkowego owerloku zastosowac igte A.

Przed nawlekaniem igty nalezy sie upewnic, czy nitka
przechodzi tylng droga nitki w dolnej czesci zacisku ighy.

Uwaga: Do Sciegu prostego: Zastosowac igte D.

+ Przed nawlekaniem igly nalezy sie upewnic, czy nitka
przechodzi przednia droga nitki w dolnej czesci zacisku igty.

« Nawlec ucho lewej igly 9.
Uwaga: tatwie] bedzie nawlekac nitke peseta.
+ Nitka musi przechodzi¢ tylng droga prowadnika nitki.

+  Wyciagnac ok. 10 cm nitki przez ucho igly | pozostawic.

* Przetozyc nitke do tyiu, pod stopke dociskowa.
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1) Nawlekanie lewe] igly do Sciegu k [s]
(pomaranczowy) (C na zacisku igty) U
+ Nawlec igte wedtug rysunku w kolejnosci 1 - 9.
—1

+ Podniest stopke dociskowa, aby poluzowac naprezenie
talerzykow.

+ Przewlec nitkg od tylu do przoeduprzez prowadnik 1. // \

» Nawlec prowadnik pokrywy gomej
przeciggajac nitke w dot,
az przeslizgnie sie pod
prowadnik 2.
Nastepnie przeciagnaé nitke
wzdluz prawej strony docisku tak,
Jak pokazano na rysunku.

+ Przytrzyma¢ nitke migdzy palcami i wsunac jg miedzy tarcze
zaciskowe. Sciggniecie nitki w dot ustabilizuje jej prawidiowa
pozycje miedzy tarczami dociskowymi 3.




« Kontynuowac nawlekanie wedtug punktow 4 - 8

Uwaga: Wsunact nitke w przednie wgtebienia prowadnika nitki
5 i pokrywe dzwigni 6. Nitka powinna wélizng¢ sie do lewego
otworu prowadnikéw 7 i 8.

*  Przed nawlekaniem igly nalezy sie upewnic, czy nitka
przechodzi przednig drogg prowadnika nitki w dolnej czesci
zacisku ighy.

+ Nawlec ucho lewej igty 9.
Uwaga: t atwiej bedzie nawlekac nitke pgsetg.
»  Whyciagnac ok. 10 cm nitki przez ucho'igly | pozostawic.

+ Przelozyc nitke do tyiu, pod stopke dociskowa,

2)Nawlekanie Srodkowej igly do Sciequ krytego/prostego
(kolor niebieski) (D na zacisku ighy)

« Nawlec igle wedtug rysunku w kolejnosci 1 - 9.

« Podniest stopke dociskowa, aby poluzowat naprezenie
talerzykow.
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Przewlec nitke od tytu do przodu przez prowadnik 1.

MNawlec prowadnik pokrywy gémej
przeciggajac nitke w dd,
az przeslizgnie sigpod

prowadnik 2:
MNastepnie przeciaggnac nitke
wzdtuz prawej strony dogisku tak,

jak pokazano na rysunku.

+ Przytrzymac nitke miedzy palcami i wsuna¢ jg migdzy tarcze
zaciskowe. Sciggniecie nitki w dét ustabilizuje jej prawidiowa,

pozycje miedzy tarczami dociskowymi 3.

srodkowego otworu prowadnikow 7 1 8.

+ Przed nawlekaniem igty nalezy sie upewnic, czy nitka
przechodzi przednia droga prowadnika nitki w dolnej czesci
zacisku igly do sciegu krytego i prostego.

N

Kontynuowa¢ nawlekanie wedtug punktow 4 - 8.

Uwaga: Wsunac nitke w przednie wgtebienia prowadnika nitki
5 do otworu pokrywy dzwigni 6. Nitka powinna wsliznac sie do
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Nawlec ucho srodkowe;j igty 9.

Uwaga: t atwie] bedzie nawlekac nitke peseta.

Wyciagnat ok. 10 cm nitki przez ucho igly i pozostawic.

Przetozy¢ nitke do tylu, pod stopke dociskowa.

3) Nawlekanie prawej do Sciequ krytego - (kolor zielony) (E (/
na zacisku ighy) U
+ Nawlec prawa igle wedlug rysunku w kolejnosci 1 - 9.
* Podniest stopke dociskowa, aby poluzowac naprezenie
talerzykow.
* Przewlec nitke od tylu do przodu przez prowadnik 1.
U

* Nawlec prowadnik pokrywy gomej
przeciggajac nitke w dot,

az przeslizgnie si¢ pod

prowadnik 2.

Nastepnie przeciggnac nitke
wzdiuz prawe) strony docisku tak,
jak pokazano na rysunku.
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+ Przytrzymac nitkg migdzy palcami i wsunac jg miedzy tarcze
zaciskowe. Sciggnigcie nitki w dot ustabilizuje jej prawidiowa
pozycje miedzy tarczami dociskowymi 3.

« Kontynuowa¢ nawlekanie wedlug'punktow 4 - 8.

Uwaga: Upewnit sie, czy nitkajprzechodzi tylng drogg
prowadnika nitki 5. Wsuna¢ nitke do otworu pakrywy dzwigni
6 . Nastepnie skontrolowac, czy nitka przechodzi prawa drogg
prowadnika nitki 7 18.

+ Przed nawlekaniem igly nalezy sie upewni€, czy nitka
przechodzi przednig droga prowadnika nitki w dolnej czesel
zacisku igly do sciegu krytego.

« Nawlec ucho prawej igly 9.
Uwaga: tatwiej bedzie nawlekac nitke peseta,
= Wyciagnac ok. 10 cm nitki przez ucho igly i pozostawic.

» Przelozy¢ nitke do tytu, pod stopke dociskows.
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+ Aby wymienic nitke na nitke innego rodzaju lub koloru,
nalezy odcigc nic¢ przy szpulce.

Zatozy¢ nowg szpulke na trzpien nitki.

o starej. Odciac wolne korce,
. Odcigc wolne konce, pozostawiajgc
ch koncowek moze dojsé do

» Mocno pociggnac za nitke w sprawdzenia, czy wezel
Jest dobrze zawigzany.

+ Podniest stopke dociskowa, aby poluzowac na nie
talerzykdw.

* Przeciggnat nitke jednym ciggiem przez catg maszyne.

+ W przypadku trudnosci z przewleczeniem nitki skontrolowac
punkty przewlekania oraz chwytacze.

+ W momencie, gdy supelek znajdzie sig przy uchu igly, nalezy
przerwac przewlekanie.

+ Odcigc supetek i przewlec nowa nitkg przez ucho igty.
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14 Ustawianie diugosci Sciegu
+ Zazwyczaj dlugosé $ciegu powinna wy¢ ustawiona na N*.

* Przy szyciu ciezszych materiatow ustawi¢ diugosc sciegu na
4 mm

+  Przy szyciu lekkich materiatow ustawic¢ diugosc¢ Sciegu na 2
mm.

o - o
15 Ustawianie szerok*cwgu

» Szerokos¢ szwu owerlokowego mozna ustawic poprzez

Zmiang pozycjl ighy oraz za pomoca regulatora szerokosci
Sciegu

Ustawianie szerokosci szwu poprzez zmiang
pozycji igly

+ Szew owerlokowy mozna ustawi¢ za poprzez zmiang pozyeji
igly w nastepujgcy sposob:

al przy uzyciu wytgcznie lewej igly 6 mm

b/ przy uzyciu wytgcznie prawe) igly 4 mm

cf przy uzyciu igly do Sciegu prostego 8 mm

Ustawianie szerokosci szwu za pomoca
regulatora szerokosci sciegu

+ Za pomoca regulatora szerokosci $ciegu mozna jeszcze
zwiekszyt szerokos¢ w zakresie podanym ponizej:

al przy uzyciu wytgcznie lewe] igly 5 - 7 mm

b/ przy uzyciu wytgcznie prawej igly 3,0 - 5,0 mm

¢/ przy uzyciu igly do $ciegu prostego 7,8 - 9,8 mm
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Regulator szerokosci sciegu

Tak, jak pokazano na rysunku: Aby zwiekszyt¢ szerokosc sciegu,
nalezy przekrecic pokretto zgodnie z ruchem wskazowek zegara.
Aby zmniejszy¢ szerokos¢ Sciegu, nalezy krecic w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

«?
K

= Docisk stopki do szycia srednio ciezkich materialow jest \g
ustawiony fabrycznie.

+ Dla wiekszosci materiatow nie jest konieczne ustawianie
docisku stopki. Jednak w przypadku cigzkich lub bardzo
lekkich materialow regulacja docisku stopki moze sie okazac
po prostu niezbedna.

« W takim przypadku, znak N oznacza normalny docisk,
1 - lekki docisk, 5 -najwiekszy docisk.

+ Dla lekkich materiatow - zmniejszy¢ docisk.

* Dla cigzkich matenatow - zwigkszyt docisk.
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17 Dyferencijat - transport roznicowy

= Transport roznicowy jest to system pozwalajacy na
marszczenie lub rozcigganie maternatu poprzez zmiane
posuwu transportera przedniego i tylnego.

+ Transport roznicowy mozna ustawi¢ w zakresie
od 1:0,6-1:20. Ustawianie przebiega za pomocg
regulatora (dzwigni) transportu réznicowego /patrz: rysunek
obok!.

» Transport roznicowy jest niezwykle pomocny przy obrebianiu
materiatow elastycznych oraz matenatow cietych po skosie.

+  Przy ustawieniu regulatora transportu réznicowego na ,N*
przesuw wynosi 1: 1.

Obrebianie marszczone

+ Marszczone obrebianie stosuje sie do marszczenia rekawow,
pasow przednich oraz tylnych, brzegow, sukni itp. szytych z
materiatow elastycznych jakimi sg.np: tkaniny lub swetry.

Ustawianie regulatora transportu réznicowego

+ Ustawic regulator transportu réznicowego w pozycji
srodkowe] N“. Ustawienie stosunku réznicowego zalezy od
szytego matenatu | zadanym marszczeniu, dlatego tez przed
szyciem zalecamy wykonanie proby i ewentualnej regulacji
stosunku wediug potrzeb.

Wskazowka: Przy normalnym obrebianiu ustawic regulator
transportu réznicowego na ,N“.
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Obrebianie stretchowe

+ Obrebianie stretchowe jest idealny do szycia ozdobnych
kotnierzy, rekawow, brzegow sukienek itp. przy cienkich i
tkanych materiatach.

Ustawianie regulatora transportu réZnicowedo

* Ustawic regulator transportu réznicowego w pozycji
Srodkowej N°.

* Podczas szycia szwu delikatnie naprezy¢ matenat,
przytrzymujac szew przed i za stopka.

Uwaga: Jesli nie ustawiono prawidiowej ilosci stretchu

w odniesieniu do rodzaju szytego materiatu, materiat

bedzie wychylac sie spod igty 1 krawedz zostanie obszyta
nieprawidiowo. W takim wypadku nalezy ustawic regulator blizej
pozycji srodkowej.

* Przy normalnym szyciu nalezy ustawic z powrotem regulator
transportu réznicowego w pozycji srodkowej ,N*.
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A Uwagal

Upewni¢ sig, czy maszyna jest odigczona od Zrodia zasilanial
Unieruchomienie noZa

+ Otworzyc pokrywe gornego chwytacza (str. 12).

+  Waisnac uchwyt ruchomego noza maksymalnie w prawo.

+ Kreci¢ nozem w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
Zegara, az noz ustawi sie w pozycji nieruchomej.

ﬁ
Pt

Ustawienie noza w pozycji roboczej

+ Otworzyc pokrywe chwytaczy.
+ Wrcisng¢ uchwyt ruchomego noza maksymalnie w prawo.

+ Kreci¢ nozem w kierunku ruchu wskazowek zegara, az noz
ustawi si¢ w pozycji robocze).

A Uwagal

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zamknac pokrywe
chwytaczy.
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A Uwagal

Upewni¢ sig, czy maszyna jest odigczona od zrodta zasilanial

Jesli w gornym chwytaczu nie ma nitki, nalezy wsunac
konwertor w géme oczko chwytacza.

Zastosowanie konwertora

+ Aby zatozyc konwertor, nalezy podniesc bialg dzwignie
na konwertorze tak, aby wlozy¢ koniec w otwor gomego

'%/1_

+ Przy uzywaniu nawleczonego gornego chwytacza, konwel
musi by¢ odtgczony.

Unieruchomienie gérnego chwytacza

«  Aby unieruchomi¢ konwertor, nalezy wcisng¢ w dot
umieszczong na konwertorze biata dzwignie.
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Szycie zwyklym Sciegiem owerlokowym

+ Ustawi¢ pokretto wyboru sciegu rolujgcego na N tak, aby
trzpien szerokosci szwu ustawit sie w zadane] pozycji.

Uwaga: Upewnic sig, czy pokretto zostato przesunigte tak
daleko, jak to mozliwe w kierunku oznaczenia N.

ﬁ
Pt

Szycie Sciegiem rolujgcym (krawedzie
walcowe)

+ Ustawi¢ regulator szycia rolujgcego na R tak, aby przestawit
sig trzpien szerokosci szwu.

Uwaga: Upewnic sig, czy regulator szycia rolujgcego zostal
przesuniety tak daleko, jak to mozliwe w kierunku oznaczenia R.
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21 Szycie $ciegiem prostym
(lancuszkowym) i szycie probne

Uwaga: Ponizsze wskazowki nie dotyczg sciegu krytego.

Przy szyciu sciegiem krytym nalezy postepowac zgodnie z

instrukcjami podanymi w rozdziale ,Szycie sciegiem krytym® na

str. 49.

» Po catkowitym nawleczeniu maszyny, nalezy ulozyc
wszystkie nitki na ptytce Sciegowe), troche w lewo, pod
stopke.

»  Chwycic nitki i naprezy¢ je delikatnie.

* Przekreci¢ koto reczne w kierunku od siebie, wykonujac 2 - 3
obroty.

+ Opuscic stopke dociskowa.

*  Przytrzymywac utworzony tancuszek reka i uszy¢ tancuszek
o diugosci 5 - 7,5 cm.

+ Umiesci¢ materiat pod stopkadwykonac probke.

Uwaga: Podczas szycia nie ciggngaé materialy, poniewaz
mogtoby to zdeformowac igty 1 moze prowadzic do ich ztamania.

* Po wykonaniu prébnego $ciegu kontynuowac szycie z
opuszczong stopka i wykonac 15 - 20 cm lancuszka.

Uwaga: W przypadku probleméw z tworzeniem farncuszka
podczas szycia, nalezy lekko pociggnac materiat do tylu.

*  Odcigc nitke.

Uwaga: Po kazdym nowym nawleczeniu maszyny nalezy
wykonat ww. probke | wedlug potrzeby ustawi¢ naprezenie nitki.

+ Znak A na uniesione] stopce oznacza pozycje igly. Nalezy
stosowac to oznaczenie jako pomoc przy prowadzeniu
materiatu.
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22 Zalecane ustawienie naprezenia nitki ATD.D

1) Podwdéjny taricuszek

Wybierajac dany Scieg mozna automatycznie ustawic

naprezenie za pomoca regulatora automatycznego naprezenia

(ATD). Regulacja naprezenia nitki zalezy od:
1. rodzaju i grubosci materiatu

2. rozmiaru igly

3. grubosci i rodzaju nitki.

* Dlugosct sciegu przy podwojnym tancuszku nalezy ustawic na

wigkszg wartos¢ niz 2 mm.

Prawidlowe zréwnowazenie

+ Ustawi¢ regulator naprezenia na D tak, jak pokazano na

rysunku obok i wykonac probke na materiale.

+ W przypadku, gdy naprezenie nitki iglowe) jest zbyt luzne:
- Ustawic regulator nitki igtowej/ niebieski/ na wyzszej

wartosci.

- Albo, ustawi¢ regulator nitki chwytacza farncuszkowego

Ibrazowy/ na nizsze] wartosci.

Pozycja igly

Regulator szycia rolujgcego R
Dhugosc Sciegu 2-4
Pozycja gdbmego chwytacza C

Nitka
chwytacza
tancuszkowego

Tyt

Materiat Regulatory naprezenia
i [ [RE [P — —
Srednio ciezki [ = ] [ e

Nitka
chwytacza

Nitka iglowa tancuszkowegq

Tyl
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Szycie

Podwajny Scieg prosty (faricuszkowy) jest szyty dwiema nitkami,
jedna igfa i chwytaczem. W trakcie zwyklego szycia maszyna
odcina brzeg matenatu.

Scieg mozna szy¢ w dowolnej odlegtosci od brzegu materiatu
poprzez unieruchomienie noza lub gormego chwytacza z
wykorzystaniem regulatora szerokoSci szwu.

A Uwagal

Upewnit sig, czy maszyna est odigczona od zrodta zasilanial

a) Unieruchomienie noza
* Instrukcje dotyczace unieruchomienia noza podano na
stronie 35.

b) Unieruchomienie gérnégo ch cZa

« Kreci¢ pokrettem dopéki tizpien nie ustawi sig w swojej
prawe] pozycji maksymalnej. W.przeciwnym razie grozi
niebezpieczenstwo.

= Worisnat przelgcznik w lewo i do géry weelu wybrania Sciegu
krytego/prostego, w lewo i na dolw celu wybrania sciegu
owerlokowego.

c) Uruchomienie gérnego ch cza

« Kreci¢ pokrettem dopdki trzpien nie ustawi sig w swoje]
prawe] pozycji maksymalnej. W przeciwnym razie grozi
niebezpieczenstwo.

= Worisnat przelgcznik w lewo i do géry w celu wybrania Sciegu
krytego/prostego, w lewo 1 na dot w celu wybrania sciegu
owerlokowego.

d) ZatoZenie prowadnika Sciegu
« Otworzyc pokrywe chwytaczy.

« Z/Zdjac ostong noza i zatozyt prowadnik szerokoSci sciegu.

+ Skala na plytce prowadnika pokazuje odlegtosc od ighy.
Stosowac jako pomoc przy kontroli odlegtosc miedzy igta,
faricuszkiem i brzegiem materialu.

) Poczatek j koniec szveia
« Na poczatku szycia lekko pociagnac tancuszek do tylu, az
igly przejdzie przez materiat.

« Na poczatku szycia, po nawleczeniu maszyny, wykonac ok.
2 - 3 cm $ciegu na $cinku materiatu, utworzy¢ tancuszek.

« Po zakonczeniu szycia lekko pociggngt materiat do tytu i
utworzyt koniec fancuszka.
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2) 2-nitkowy obrebiajacy scieg walcowy

Wybierajgac dany Scieg mozna automatycznie ustawic
naprezenie za pomoca regulatora automatycznego naprezenia
(ATD).

Regulacja naprezenia nitki zalezy od:

1. rodzaju i grubosci materiatu

2. rozmiaru igly

3. grubosci i rodzaju nitki.

Prawidl . -

» Ustawic kazdy regulator naprezenia nitki na D albo G tak, jak
podajg tabele z prawej strony 1 wykonac probke szycia na
skrawku matenatu.

Wyregulowanie

+ W przypadku, gdy naprezenie nitki chwytacza jest zbyt duze
albo naprezenie igly zbyt luzne:
- Ustawic regulator dolnego chwytacza/ czerwony/ na nizszej
wartoscl.
- Albo, ustawic regulator nitki igtowej /niebieski lub
pomaranczowy/ na wyzszej wartosci.

» Jesli naprezenie nitki dolnego chwytacza jest zbyt luzne:
- Ustawic regulator nitki dolnego chwytacza (czerwony) na
wyzsze] wartosci.
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3) 2-nitkowy scieg owerlokowy ﬂ.TD:E \

Wybierajgc dany Scieg mozna automatycznie ustawic Pozydja igly

naprezenie za pomoca regulatora automatycznego naprezenia

(ATD).

Naprezenie nitki mozna wyregulowac w zaleznosci od:

1. rodzaju i grubosci materiatu Regulator szycia rolujacego N

2. rozmiaru ighy FPS N

3. grubosci i rodzaju nitki. Dhugos¢ Sciegu e
Konwertor zastosowac

+  UWyregulowanie gémego chwytacza za pomoca.
konwertora, patrz: str. 36.

Prawidiowe zrownowazenie

» Ustawi¢ regulater naprezenia nitki na E zgodnie z tabelg i
wykonat probke szycia naskrawku mateniatu.

Materiat Requlatory naprezenia
Srednio ciezki [ o Jromew] o ]

Wyrequlowanie

» W przypadku, gdy nitka dolnego chwytacza znajduje sie z
tytu matenatu:
- Ustawi¢ regulator naprezenie dolnego chwytacza
(czerwony) na wyzszej wartosci
- Albo ustawit regulator naprezenia nitki igtowej /niebieski
lub pomarariczowy/ na nizszej wartosci.

= Jedli nitka iglowa jest zbyt luzna:
- Ustawi¢ regulator nitki iglowej /niebieski lub pomarariczowy/
na wyzszej wartosci.
- Albo ustawic regulator nitki dolnego chwytacza /czerwony/a
nizszej wartosci.
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4) 3-nitkowy Scieg owerlokowy

Wybierajac dany Scieg mozna automatycznie ustawic
naprezZenie za pomoca regulatora automatycznego naprezenia
(ATD).

Naprezenie nitki mozna wyregulowac w zaleznosci od:

1. rodzaju i grubosci materiatu

2. rozmiaru igty

3. grubosci | rodzaju nitki.

Prawidlowe zrownowazenie

* Ustawi¢ regulator naprezenia nitki na A albo B zgodnie z
tabelg i wykonac probke szycia na skrawku materiatu.

Wyregulowanie

* W przypadku, gdy nitka dolnego chwytacza znajduje sie z
tytu materiatu:
- Ustawi¢ regulator naprgzenia nitki dolnego chwytacza
(zielony) na wyzszej wartosci
- Albo ustawic regulator naprezenia nitki iglowej /czerwony/
na nizszej wartosci.

« Jesli nitka dolnego chwytacza jest widoczna po prawej
stronie materiatu:
- Ustawic regulator naprezenia nitki dolnego chwytacza
(czerwony) na wyzszej wartosci.
- Albo ustawic regulator naprezenia nitki gdrego chwytacza
(zielony) na nizszej wartosci.

« Jesl nitka igiowa jest zbyt luzna:
- Ustawi¢ regulator nitki iglowe] /niebieski lub pomaranczowy/
na wyzsze] wartoscl.
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5) 3-nitkowy ptaski scieg dekoracyjny /ATDF \

Whybierajgc dany Scieg mozna automatycznie ustawic Pozycja igty

naprezenie za pomoca regulatora automatycznego naprezenia o )

(ATD). oo || [@oo

Naprezenie nitki mozna wyregulowac w zaleznosci od:

1. rodzaju i grubosci materiatu Regulator szycia rolujgcego N

2. rozmiaru ighy FpE 5.4

3. gruboéci i rodzaju nitki. Diugost éciegu :
Konwertor nie

Prawidlowe zréwnowazenie

+ Ustawi¢ regulator naprezenia nitki na F zgodnie z tabelg i
wykonac probke szycia na skrawku materiatu. Nitka ig

Materiat Regulatory naprezenia

Srednio ciezki [« [ o o]

Materiat Regulatory naprezenia
F\:rlwa'lle;ebeﬂu | Zielony Im | Brazowy

Sredniociezki | ® | [ [ & |

Wyrequlowanie

+ Jesli naprezenie nitki dolnego chwytacza jest zbyt luzne:
- Ustawi¢ regulator naprgzenia nitki doinego chwytacza
(czerwony) na wyzszej wartosci.
- Albo ustawit regulator naprezenia nitki igtowej /niebieski
lub pomaranczowy/ na nizszej wartosci.

» Jesli naprezenie nitki gormego chwytacza jest zbyt luzne:
- Ustawi¢ regulator naprezenia nitki gérnego chwytacza
(zielony) na wyzszej wartosci.

- Albo ustawit regulator naprezenia nitki igtowej /niebieski
lub pomaranczowy/ na nizszej wartosci.

« Jesli naprezenie nitki iglowej jest zbyt luzne:
- Ustawic regulator naprezenia nitki iglowej /niebieski lub
pomaranczowy/ na wyzszej wartosci.
- Albo ustawi¢ regulator naprezenia nitki gornego chwytacza
(zielony) na nizsze] wartosci.
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6) 3-nitkowy Scieg elastyczny ze Sciegiem

zabezpieczajacym

Wybierajac dany Scieg mozna automatycznie ustawic

naprezenie za pomoca regulatora automatycznego naprezenia

(ATD).

MNaprezenie nitki mozna wyregulowac w zaleznosci od:
1. rodzaju 1 grubosci matenatu

2_rozmiaru igly

3. grubosci i rodzaju nitki.

Prawidlowe zréwnowazenie

« Ustawic regulator naprezenia nitki na G zgodnie z tabelg i

wykonac probke szycia na skrawku materiatu.

Wyregulowanie

+ Jesl naprezenie nitki dolnego chwytacza jest zbyt luzne:
- Ustawic regulator naprezenia nitki dolnego chwytacza

(czerwony) na wyZszej wartosci.

« Jesli naprezenie nitki lewej igly jest zbyt luzne:
- Ustawic regulator naprezenia nitki lewej ighy
(pomararnczowy) na wyzszej wartosci.

« Jesl naprezenie nitki prawe] igly jest zbyt luzne

- Ustawic regulator naprezenia nitki prawej igly (niebieski) na

wyzsze] wartosci.
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7) 4-nitkowy scieg elastyczny ze Sciegiem
zabezpieczajacym

Wybierajac dany Scieg mozna automatycznie ustawic
naprezenie za pomoca regulatora automatycznego naprezenia
(ATD).

Naprezenie nitki mozna wyregulowac w zaleznosci od:

1. rodzaju i grubosci materiatu

2. rozmiaru igly

3. grubosci i rodzaju nitki.

Prawidlowe zréwnowazenie

» Ustawi¢ regulator naprezenia nitki na A zgodnie z tabelg i
wykonac probke szycia na skrawku mateniatu.

Wyregulowanie

+ Jesl nitka gérnego chwytacza jest widoczna z tylu mateniatu:
- Ustawic regulator naprezenia nitki gérnego chwytacza
(zielony) na wyzszej wartosci.

- Albo ustawic regulator naprezenia nitki dolnego chwytacza
(czerwony) na nizszej wartosci.

+ Jesli nitka dolnego chwytacza pojawi si¢ z przodu materiatu:
- Ustawic regulator naprezenia nitki dolnego chwytacza
(czerwony) na wyzZszej wartosci.

- Albo ustawi¢ regulator naprezenia nitki gornego chwytacza
(zielony) na nizsze] wartosci.

« Jesli nitka lewej igly jest zbyt luzna:
- Ustawic regulator naprezenia nitki lewej ighy
(pomaranczowy) na wyzsze] wartosci.

« Jesli nitka prawej igty jest zbyt luzna:
- Ustawic regulator naprezenia nitki prawej igly (niebieski) na
wyZsze] wartosci.
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8) Scieg poczwérny ze $ciegiem
zabezpieczajacym

Wybierajac dany Scieg mozna automatycznie ustawic
naprezenie za pomoca regulatora automatycznego naprezenia
(ATD).

Naprezenie nitki mozna wyregulowac w zaleznosci od:

1. rodzaju i grubosci materiatu

2. rozmiaru igly

3. grubosci i rodzaju nitki.

Prawidlowe zréwnowazenie

» Ustawic¢ regulator naprezenia nitki na | zgodnie z tabelg i
wykonac probke szyela na skrawku mateniatu.

Wyregulowanie

+ Jesli nitka dolnego chwytacza pojawi sie z przodu mateniaiy®
- Ustawic regulator naprezenia nitki dolnego chwytacza
(czerwony) na wyzszej wartosci.

- Albo ustawic regulator naprezenia nitki gérnego chwytacza
(zielony) na nizszej wartosci.

+ Jesl nitka prawej igty jest zbyt luzna:
- Ustawic regulator naprezenia nitki prawej igly (niebieski) na
wyzsze] wartosci.

« Jesli nitka igly tancuszkowej jest zbyt luzna:
- Ustawic regulator naprezenia nitki igly fancuszkowej
(pomaranczowy) na wyZszej wartosci.
- Albo ustawic regulator naprezenia nitki chwytacza
fancuszkowego (brazowy) na nizszej wartosci.
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9) 5-nitkowy $cieg zabezpieczajacy

Wybierajac dany scieg mozna automatycznie ustawic
naprezenie za pomoca regulatora automatycznego naprezenia
(ATD).

MNaprezenie nitki mozna wyregulowaé w zaleznosci od:

1. rodzaju 1 grubosci matenatu

2. rozmiaru igly

3. grubosci i rodzaju nitki.

Prawidlowe zréwnowazenie

+ Ustawi¢ regulator naprezenia nitki na B zgodnie z tabela 1
wykonac probke szycia na skrawku materiatu.

Wyregulowanie

+ Jesl nitka gérnego chwytacza jest widoczna z tylumateriatu:

- Ustawic regulator naprezenia nitki gérnego.chwytacza
(zielony) na wyzszej wartosci.

- Albo ustawic regulator naprezenia nitki dolnego chwytacza
(czerwony) na nizszej wartosci.

+ Jesl nitka dolnego chwytacza pojawi sie z przodu matenatu:
- Ustawic regulator naprezenia nitki dolnego chwytacza
(czerwony) na wyzszej wartosci.

- Albo ustawic regulator naprezenia nitki gornego chwytacza
(zielony) na nizszej wartosci.

» Jesl nitka lewej igly jest zbyt luzna:
- Ustawic regulator naprezenia nitki lewe) igty (niebieski) na
wyzsze] wartosci.

» Jesli nitka chwytacza tancuszkowego jest zbyt luzna:
- Ustawic regulator naprezenia nitki igty tancuszkowe)
(pomaranczowy) na wyzszej wartosci.

- Albo ustawic regulator naprezenia nitki chwytacza
fancuszkowego (brazowy) na nizszej wartosci.
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23 Szycie sciegiem krytym

+ Niniejsza maszyna tworzy 3-nitkowy $cieg kryty o szerokosci
5,6 mm.

+  Scieg kryty stosuje sie do niewidocznego obrebiania,
przyszywania guzikow, podwijania brzegow koszulek itp. Jest
uzupetnieniem piaskich Sciegow laczacych.

+  Scieg kryty nadaje sie do zastosowania na materiatach
elastycznych oraz na dzianinach.

+ Nie zaleca sig uzywania tego $ciegu na materiatach takich
jak dzins. Nalezy uwazac przy ustawianiu naprezenia,
poniewaz Scieg moze wypuszczat wzor | zrywac nitki.

« Jesli maszyna przerywa wzor lub zrywajg sie nitki, nalezy
wymienic igly | ostroznie wyregulowac naprezenie nitki (1/4
numeru).

\ -

A Uwaga!

Upewnic sig, czy maszyna jest odigczona od zrodiaZasilanial
+  Otworzyt pokrywe chwytacza (patrz: str. 12)

+ Unieruchomi¢ gorny chwytacz (patrz: str. 40)

* Unieruchomi¢ gérny néz ruchomy (patrz: str. 35)

+  Ustawic regulator szerokosci $ciegu na ,R" (patrz: str. 37)
Ustawi¢ transport C/L.

+  Whyjac prawa igle obrebiajaca (B) oraz lewa igle obrebiajaca
(A).

+ Do 3-nitkowego sciegu krytego 5,6 mm zatozy¢ prawa igle
do $ciegu krytego (E), Srodkowa igle do sciegu krytego (D)
oraz lewa igte do sciegu krytego (C) (str. 25 - 29)

» Przewlec nitkg przez igly (E), (D) oraz (C) do chwytacza
sciegu krytego (kolor brazowy) (patrz: str. 20 - 21).

« Zatozy¢ ptytke prowadnika sciegu (patrz: str. 40)

» Skala na plytce oznacza odleglosc od lewej igly do $ciegu Smdl-ccn{va | ]
krytego. Stosowat jg jako pomoc podczas prowadzenia igly do Sciegu
brzegu materiatu. krytego (D)
25mm
»  Otwory w plytce zaprojektowano w celach zamontowania TE)

dodatkowych czesci wyposazenia, ktore mozna dokupic. W
tym celu nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca.

« Zamknat pokrywe chwytacza.
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Dalsze informacje o sciegu krytym

Na poczatku i na korcu szycia

Uwaga: Podczas szycia sciegiem krytym nalezy postepowac
wedlug ponizszych wskazowek, poniewaz tworzenie tancuszka
na koricu szycia nie jest mozliwe.

Na poczatku szycia:
+ Podnies¢ stopke za pomoca dZzwigni.
* Umiesci¢ matenat pod stopka, za igia.

» Opuscic¢ stopke dociskowa.

Uwaga: W przypadku rozpoczecia szycia od $rodka materiatu,

ustawic materiat na zgdanym miejscu.
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Zalecane ustawienie naprezenia dla
podwéjnego sciegu krytego

Wybierajac dany Scieg mozna automatycznie ustawic
naprezenie za pomoca regulatora automatycznego naprezenia
(ATD).

Maprezenie nitki mozna wyregulowac w zaleznosci od:

1. rodzaju i grubosci materiatu

2. rozmiaru ighy

3. grubosci | rodzaju nitki.

« Diugosc¢ sciegu krytego ustawic za pomoca N (2,5 mm).

Prawidlowe zréwnowazénie

» Ustawic regulator naprezenia nitkina K albo H zgodnie z
tabelq i wykonac probke szycia na skrawku materiatu.

Wyregulowanie

« Jesli nitka chwytacza Sciegu krytego jest zbyt luzna:
- Ustawi¢ regulator naprezenia tej nitki (brazowy) na wyzszej
wartosci.

» Jesli nitka lewej ighy do sciegu krytego jest zbyt luzna:
- Ustawic regulator naprezenia nitki lewe) ighy
(pomaranczowy) na wyzszej wartosci.

- Albo ustawit regulator naprezenia nitki chwytacza
(brazowy) na nizszej wartosci.

+ Jesli nitka prawej igly do Sciegu krytego jest zbyt luzna:
- Ustawic regulator naprezenia nitki prawej igly (niebieski)
albo (pomaranczowy) na wyzsze] wartoscl.
- Albo ustawit regulator naprezenia nitki chwytacza
(brazowy) na nizszej wartosci.

« Jesli wierzch materiatu miedzy nitka igly i z tylu materiatu
bedzie sie unosic (za ciasny):
- Ustawic regulator naprezenia nitki chwytacza (brazowy) na
nizszej wartosci.
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Zalecane ustawienie naprezenia dla
potréjnego sciegu krytego

Wybierajgac dany Scieg mozna automatycznie ustawic
naprezZenie za pomoca regulatora automatycznego naprezenia
(ATD).

Naprezenie nitki mozna wyregulowac w zaleznosci od:

1. rodzaju i grubosci materiatu

2. rozmiaru ighy

3. grubosci | rodzaju nitki.

+ Diugost sciegu krytego ustawic¢ za pomoca N (2,5 mm).

Priiiid . Lo

« Ustawi¢ regulator naprezenia nitki na J zgodnie z tabelg i
wykonac prébke szycia na skrawku materiatu.

Wyregulowanie
« Jesli nitka chwytacza Sciegu krytego jest zbyt luzna;

- Ustawic regulator naprezenia tej nitki (brazowy) na wyzszej
wartosci.

« Jesli nitka lewej ighy do Sciegu krytego jest zbyt luzna:
- Ustawi¢ regulator napregzenia nitki lewej ighy
(pomarariczowy) na wyzszej wartosci.

- Albo ustawic regulator naprezenia nitki chwytacza
(brazowy) na nizsze] wartosci.

« Jesli nitka srodkowej igty do Sciegu krytego jest zbyt luzna:
- Ustawi¢ regulator naprezenia nitki Srodkowej ighy do $ciegu
krytego (niebieski) na wyzszej wartosci.
- Albo ustawic regulator naprezenia nitki chwytacza sciegu
krytego (brazowy) na nizszej wartosci.

« Jesli nitka prawej igly jest zbyt luzna:
- Ustawi¢ regulator naprezenia nitki prawej igly do $ciegu
krytego (zielony) na wyzszej wartosci.
- Albo ustawic regulator naprezenia nitki chwytacza sciegu
krytego (brazowy) na nizszej wartosci.

« Jesli wierzch materiatu miedzy nitkg igly i z tytlu materiatu
bedzie sie unosit (za ciasny):
- Ustawi¢ regulator naprezenia nitki chwytacza sciegu
krytego (brazowy) na nizszej wartosci.
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Zabezpieczenie nitki na zakoriczeniu szwu

Ze wzgledu na to, ze szwy tworzone Sciegiem krytym placza sie
przy wcigganiu nitki chwytacza na koncu szycia, zakonczenie
szwu nalezy zabezpieczyt w nastepujgcy sposdb:

+  Przy szyciu przez krawedz materialu zwigzac nitki
wychodzgce z brzegow materiatu (dwie lub trzy nitki).
Najpierw zwigzat ze soba nitki iglowe, nastepnie zwiazac je
z nitkami chwytacza.

» Przy szyciu posrodku matenatu, wyciggnat nitka igtowe z tylu
materiatu (dwie lub trzy nitki) | zwigzac je ze sobg takgjak
opisano powyzej.

» Odcigc zbgdne, wiszace nitki.
Uwaga: Na poczatku szycia szwy sig zazwyczaj nie placza,

jednak dla pewnosci nalezy zaszyt je na koricu szycia na
brzegu materiatu.
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24 Szycie brzegu zwijanego (walcowego)
+ Niniejsza maszyna moze wykonac cztery rodzaje brzegow
zwijanych.

» Brzeg zwijany tworzy sie poprzez zlozenie i obrebienie
brzegu matenatu.

« Do szycia brzegu zwijanego najlepsze sa lekkie materiaty,
jak np. krepa, batyst itp.

+ Ciezkie i grube materiaty nie nadajg sie do robienia brzegow
zwijanych.

Uwaga: Brzeg zwijany tworzy wylgcznie prawa igta obrebiajgca.

Ustawienie maszyny

A Uwagal

Upewni¢ sig, czy maszyna jest odigczona od Zrodia zasilanial

»  Wyjac lewa igte obrebiajaca, igte do sciegu prostego | prawg
igte do Sciegu krytego.

« Ustawic regulator brzegu walcowego na R.
+  Wyrownac lewa krawedz plytki regulatora brzegu walcowego
z oznaczeniem R na plytce Sciegowej w zaleznosci od

potrzeb.

« Ustawic regulator diugosci Sciegu na 1 - 2, dzigki temu szew
bedzie delikatny.

+ Stosowac igly SINGER 2022 # 14/90 albo 2022 #11/80.

« Nici: Do szycia brzegu zwijanego mozna zastosowac rozne
faczenia nici.
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Uwaga: Aby brzeg zwijany byt pigkny, zalecamy nawlec gérny /f \
chwytacz nitkg nylonowa a iglg z dolnym chwytaczem - lekkg

normalng nicig.
. ow
Pozyqja igly
ooo
Regulator szycia rolujgcego R
Dlugosé sciegu 1-2
Konwertor nie
1) 3-nitkowy Scieg zwykly do tworzenia Nitka gémego chwytacza

brzegu zwijanego

Prawidlowe zrownowaienie

« Ustawi¢ regulater'naprezenia nitki na A zgodnie z tabelq i
wykonac prébkeszycia na skrawku materiatu.

ATD:A
Lekki Regulatory naprezenia
material  |Pomawcs |Nisbieski | Zislony | Cmwery | Brezowy
Poliester o [ .
Nylon . ] .

2) 3-nitkowy brzeg walcowy zwijany przez
chwytacz gorny

Prawidlowe zrownowazenie

« Ustawi¢ regulator naprezenia nitki na C zgodnie z tabelg i
wykonac prébke szycia na skrawku matenafu.

Nitka iglowa
ATD:C
Lekki Requlatory naprezenia
matenatl  |Fomamic |Nisbieski | Ziclony | Camwery | Brazowy
Poliester o . .
Nylon L] [ ] [ ]
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Uwaga: Aby brzeg zwijany byt piekny, zalecamy nawlec dolny / \\
chwytacz nitkg nylonowa a igle z dolnym chwytaczem - lekkg

normalng nicig.
Pozyda igly %=
@ Gomy chwytacz. Przelgczyc gorny chwytacz na konwertor oavd Doo
(str. 36).
Regulator szycia rolujgcego R
Dlugost sciegu 1-2
Konwertor zastosowac
3) 2-nitkowy normalny brzeg walcowy Nitka dolnego chwytacza
P idi I .

» Ustawic regulator naprezenia nitki na E zgodnie z tabelg i
wykonac probke szycia na skrawku mateniatu.

ATD:E
Lekki Regulatory naprezenia
material  |Poveraiz [Nisbieski | Zietony | Cammwery | Brazowy
Nylon [« T ]

4) 2-nitkowy brzeg walcowy zwijany przez
chwytacz dolny

Prawidt . g

« Ustawic regulator naprezenia nitki na D zgodnie z tabelg i
wykonac probke szycia na skrawku materiatu.

ATD:D
Lekki Regulatory naprezenia
material | Pomarsioz [Mistieski | Zislony | Comnwory | Brazony
Poliester hd b
Nylon ] [ ]
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Dodatkowe wskazowki dotyczace brzegu zwijanego

*  Przytrzymac fancuszek na poczatku szycia, dzigki czemu nie
dojdzie do skrecania szwu.

« Aby szew byt bardziej delikatny (drobniejszy), nalezy lekko
naprezyc materiat w kierunku szycia.

+ Maksymalna szerokost sciegu przy szyciu brzegu zwijanego
wynosi ok. 1;5'mm, Z uwagi na minimalng szerokosc
odcinania 3,5 mm.

Zabezpieczenie lafncuszka brzegu zwijanego

» Na koniec szwu nanies¢ krople kleju. Pozostawic do
zaschniecia i odcigé tanicuszek jak najblize] szwow.

Uwaga: Przed uzyciem kleju wykonac probke na skrawku
materiatu, czy nie dojdzie do zmiany kolordw materiatu.
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25 Warianty sciegow oraz techniki szycia

Szycie pfaskim sciegiem dekoracyjnym

Scieg ptaski powstanie przy ustawieniu 2- lub 3-nitkowego
Sciegu owerlokowego oraz rozciagnigciem materiatu w
kierunku od siebie po uszyciu szwu.

Scieg plaski stosuje sie jako Scieg Sciagajacy, dekoracyjny
lub tylko jako Scieg ornamentalny.

1) Ustawienie maszyny

2)

Wyjact lewa albo prawa igie.

Rozpoczat od nawleczenia oraz wyregulowania ATD-E
dla podwidjnego Sciegu owerlokowego (strona 42) albo
3-nitkowego plaskiego ATD-F (str. 44).

Scieg plaski
Zlozy¢ materiat strong lewg do wewnatrz i szyc $ciegiem
dekoracyjnym po wiasciwe] stronie matenatu.

Szyc z jednoczesnym odcinaniem zbytecznego materiatu.

Nitka igtowa /niebieski lub pomaranczowy/ utworzy z tytu
materiatu V.

Nitka dolnego chwytacza bedzie przechodzi¢ doktadnie na
brzegu materiafu.

Poprzez rozciggnigcie przeciwleghych stron szwu powstang,
5ciegi plaskie.
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3) Plaski scieq dekoracyjny

* Unieruchomi¢ ruchomy noz (patrz: str. 35). Maszyna nie
bedzie odcinaé materialu przy Sciegu.

+ Zlozyc do siebie tylowe strony materiatu.

* Polozyt materiat tak, aby czes¢ sciegu wychodzita poza
brzeg materiafu.

* Poprzez rozciagniecie przeciwlegiych stron szwu powstang
Sciegi ptaskie.

4) Dalsze wskazowki dotyczace sciegu plaskiego

* Do szycia sciegiem plaskim jest potrzebne prawidlowe
ustawienie naprezenia nitki.

* Nitka gomego chwytacza jest nitka dominujaca dla Sciegu
plaskiego. Z tego wzgledu nalezy nawlec gomy chwytacz
wyraZna nitkg dekoracyjna, natomiast igle oraz dolny
chwytacz nawlec nitkami niewyraznymi.

» Aby utworzyc scieg prazkowy nalezy szy¢ szew
prawidiowymi stronami do siebie. Dominujaca bedzie nitka
iglowa, ktéra tworzy prazki /A/.
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Sitie slepého lemu overlockom

* Szycie krytego brzegu, odciecie niepotrzebnego materiatu
oraz obrzucanie krawedzi przebiega jednoczesnie.

»  Owerlokowy brzeg kryty jest najstosowniejszy przy szyciu
tkanin do utworzenia prawie niewidocznego zakonczenia.

*  Wyjac lewq igte i ustawi¢ maszyne na waski Scieg
owerlokowy 3-nitkowy (patrz: str. 43)

Uwagaa: Dla tego typu szycia mozna rowniez zastosowac
scieg ptaski 3-nitkowy (patrz: str. 44)

+ Ustawi¢ dugosc sciegu na 4.

« Odwroci¢ material na lewg strone oraz ponownie na prawg
strone tak, aby 6 mm przekraczalo miejsce zlozenia.

+ Szyct na wyslnicte] krawedzi brzegu tak, aby igta prawidiowo
chwytata krawedz zlozenia.

Uwaga: Do szycia sciegu krytego zalecamy uzycie stopki do
Sciegu krytego. (patrz: str. 68).

Szycie zakladek

+ Dekoracyjne zaktadki nalezy szy¢ na materiale jeszcze przed
jego pocigciem.

+  Wyjac lewa igte 1 ustawic maszyne na waski Scieg
owerlokowy 3-nitkowy (patrz: str. 43).

Uwaga: Do szycia ta technika mozna zastosowac réwniez Scieg
obrebiajgcy walcowy.

« Unieruchomi¢ ruchomy noéz (patrz: str. 35)

+ Wyprobowat na matenale zgdang ilost dekoracyjnych
zakladek.
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+ Ztozyt matenat, robigc zaktadki lewymi stronami do siebie 1
rozpoczat szycie.

+ Przeprasowat zakladki w jednym kierunku.

Szvci :

1. R6g zewnetrzny
+  Wycia¢ okoto 2 cm materialu od rogow na linii cigcia.

+ Szyc do punktu A oraz jeden $cieg za krawedzigmateriau i
zatrzymac maszyne.

+ Podniesc igte oraz stopke.

« Sciagna¢ materiat do tylu maszyny tak, aby uwolnita sie nitka
trzymana w fapaczu plytki $ciegowej.

Uwaga:
Na rysunku usunieto stopke, aby byta widoczna plytka
Sciegowa.

+ Przekreci¢c materiat, opuscic stopke tak, aby néz cigcia
znajdowat sie na linii odcinania brzegu materiatu.

+ Puscié nitke 1 rozpoczat szycie.
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2. Rog wewnetrzny

» Odcig¢ material na krawedzi szwu.

» Szyc wzdiuz odcigtego brzegu matenatu.
+ Szyc do miejsca ziozenia. (Zostawic igle w materiale).

* Podniesc stopke dociskewa (Zostawic igte w materiale).

»  Szyc powoli, przytrzymujgc zgiecie w liniijprostej, podczas
przesuwania miejsca zgiecia podczas szycia.

Przymocowanie szpilkami

+  Whkladac szpilki z lewej strony od stopki. Dzieki temu'dajg sie
tatwo wyjac 1 nie dostang sie pod néz ciecia.

A Uwagal

Szycie przez szpilki uszkodzitoby i zniszczyto ostrze noza.

Zabezpieczenie fancuszka

« Nawlec utworzony tancuszek w igle z wielkim uchem (igta
tapicerska).

+  Wiozy¢ igte do konca szwu i zaszyt nitke.

Uwaga: W celu zabezpieczenia fancuszka walcowego brzegu,
nalezy postepowac wedlug wskazowek podanych na str. 57.
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Wzmocnienie szwu
»  Wiozenie tasmy do szwu owerlokowego ustabilizuje szew.
+  Wiozyt tasme do przedniego otworu stopki dociskowej.

« Ulozyt tasme pod stopkg do tytu i szy¢ szew.

« Tasma zaszyje sie podczas szycia szwl.

Obrebianie za pomoca fancuszka
«  Unieruchomi¢ ruchomy noz.
+  Wiozy¢ sznurek lub tasme w przedni otwor stopki.

+ Przelozyc sznurek lub tasme do tylu pod stopke i uszyc
fancuszkiem zadang diugosc.

» Otoczony tancuszkiem sznurek lub tasme mozna uzywac
pojedynczo lub mozna je sples¢ w pofrojne lub poczworne
warkocze.
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26 Konserwacja maszyny v N

Owerlok jest bardziej wymagajacy, niz zwykla maszyna do
szycia, glownie z dwoch powoddw:

1. Podczas szycia powstaje wskutek odcinania materiatu
wigksza ilos¢ odpadu i kurzu.

2. Wieksza szybkos¢ owerloku wymaga czestszego
smarowania wewnetrznych podzespotow.

Czyszczenie maszyny

A Uwagal

Przed czyszczeniem nalezy odtgczyc urzadzenie od Zrodta
zasilania.

+ Nalezy regulamie czysci¢ obszarroboczy chwytaczy i nozy
za pomoca suchego pedzelka; az do catkowitego usuniecia
Scinkow i kurzu.

O

Smarowanie maszyny

A Uwagal

Przed smarowaniem nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od zrodta
zasilania.

+ Miejsca smarowania oznaczone na rysunku nalezy
smarowac regularnie.

Uwaga: Stosowac olej przeznaczony do maszyn do szycia.
Zastosowanie innego oleju moze uszkodzic maszyne.
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miana nieruchomego noza

A Uwagal

Przed wymiang nieruchomego noza nalezy odiaczy¢ urzadzenie
od Zrodla zasilania.

« Nieruchomy noz nalezy wymienic, jesli sie stepit.

» Nieruchomy noz nalezy wymieni¢ wedtug ponizszych
wskazowek. Jesli przy wymianie noza pojawig sie jakies
problemy, nalezy skontaktowac¢ sig z punktem serwisowym
firmy SINGER, ktory wykona cate ustawienie.

* Upewnic sie, czy maszyna jest odigczona od zrodia
zasilania.

+ Otworzyé pokrywe chwytacza i ustawic ruchomy chwytacz
gorny (a) w pozycji roboczej.

* Poluzowat srube regdlacyjna nozy (b) i wyja¢ ruchomy néz
goérny (a).

* Pokrecic kotem recznym w celu maksymalnego obnizenia
ruchomego uchwytu noza.

* W tej pozycji wiozyt ruchomy noz w szczeling uchwytu'noza
i upewnit sie, czy ostrze noza znajduje sie ok. 0,5 - 1 mm
pod powierzchnig nieruchomej zyletki (d).

» Dokreci¢ srubke ruchomej czgsci gormego noza (b).
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Wymiana zarowki /’

A Uwagal

Jwagar ) . L Srubka ostony zarowki
Przed wymiang zarowki nalezy odigczyc maszyne od Zrodia
zasilania. l
+ Zarowke mozna zakupi¢ w sklepach z produktami firmy 810 :I.
SINGER. Przy kupnie nalezy pokazac starg zarowke, aby

nie doszto do pomytki.

» Jesli na tabliczce znamionowe] maszyny podane napiecie
wynosi 110 - 120 V, nalezy poprosi¢ o zarowke zgodna z
nastepujaca specyfikacja:

Typ bagnetowy 110 - 120V, 15 W
Ksztalt zamika T - 20

Oprawa E 12

Diugost¢ faczna 48:mm

+  Wykreci¢ srube oslony Swiatia | weiskajac ostone delikatnie
do tytu, otworzyc ja w lewo, a nastepnie zdjgé z maszyny
tak, jak pokazano na rysunkusWykreeic zarowke w lewo i
wyjac. Zakiadajac nowa zarowke nalezy wcisnac ja w obrecz
i wkreci¢ w prawo.

A Uwaga!

Przed wyjeciem zarowki upewnic sie, czy jest zimna,

é Wyjecie 3 Zatozenie
Ostrzezenie:

Przed podigczeniem maszyny do pradu nalezy z powrotem \ /
zatozyc ostone oswietlenia.

+ Jesli na tabliczce znamionowe] maszyny podane napigcie
wynosi 200 - 240 V, nalezy poprosi¢ o zaréwke zgodna z
nastepujaca specyfikacja:

Typ Edison /oprawa gwintowa/ 200 - 240 V, 15 W
Ksztalt zamika T - 22

Oprawa E 14

Diugos¢ faczna 56 mm

+  Whykreci¢ srubke ostony zarowki, lekko wcisnac ostong,
otworzyc w lewa strone i zdjac z maszyny. Aby wyjac
zarowke, nalezy wykrecic jg w lewo. Aby zalozy¢ zarowke,
nalezy wkrecac jg w prawo, patrz: rysunek.

Wyjecie Zatozenie
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27 Dodatkowe akcesoria maszyny

» Cena maszyny do szycia nie obejmuje je] dodatkowego
wyposazenia.

Uwaga: Nie uzywac z maszyng czesci od innych typow maszyn,
poniewaz zastosowanie nieprawidiowych elementow, gtownie
stopek, moze prowadzi¢ do uszkodzenia igiel, nozy lub catego
urzgdzenia.

« Stopka typu snap-on pozwala na szybka i tatwg wymiane.

A Uwagal

Przed wymiang stopek nalezy sie upewnic, czy maszyna jest
odigczona od zrodia zasilania.

Zatrzaskowa stopka dociskowa

Zdejmowanie
+ Podnies¢ stopke oraz trzpien stopki maksymalnie wysoko.

+  Wecisngt czerwong dzwignie (A) na tylnej stronie widetek
pod igielnica, podniest za pomoca dzwigni trzpien stopki
maksymalnie wysoko 1 przytrzymujac dzwignie w tej pozycji
zdjac uchwyt.

Wymiana
» Polozyt stopke na plytce Sciegowe] pod widetkami tak, aby

kolec (C) stopki lezat pod wecieciem (B) widetek. Nastepnie
opuscic trzpien stopki dociskowej.

+ Jesli nie jest mozliwe umieszczenie stopki pod widetkami,
nalezy za pomocg dZwigni podniesc trzpien stopki
maksymalnie wysoko i w takie] pozycji umiescic uchwyt pod
widetkami. Nastepnie dzwignig opusci¢ trzpien stopki.

« Zapomoca podniesienia stopki dociskowej nalezy
sprawdzic, czy stopka wpadia w widetki.
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Specjalne stopki jako akcesoria dodatkowe

1) Stopka do przyszywania elastycznej

+ Stopke stosuje sig do przyszywania elastycznej tasmy.
Pozwala ustawi¢ naprezenie tasmy w zaleznosci od potrzeb.

2) Stopka do szycia $ciegu krytego

» Stopka nadaje sie do szycia mankietoéw przy sukniach
1 spodniach oraz wszedzie tam, gdzie Scieg ma byc
niewidoczny.

3) Stopka do marszczenia
+ ldealna stopka do szycia mankietow, obrebiania,
marszczonych sukni itp.

» Nadaje sie do zszywania dwdch materiatow, gdy dolny
materiat jest marszczony w trakcie jednej operacji.

4) Stopka do przyszywania korali/peretek

+ Stopka stosowana do przyszywania korali, peretek itp.

5) Stopka do przyszywania koronek

+ Stopka wykorzystywana do przyszywania koronki na brzegu
materiatu lub w jakimkolwiek innym migjscu.

6) Stopka d e

+ Stopka nadaje sie do wszywania tasmy wzmacniajacej itp.
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28 Tabela usterek i rozwiazywanie

problemow
Usterka Rozwigzanie problemu Strona

Materiat si¢ nie przesuwa Przedtuzy¢ diugosc Sciegu 31
Zwiekszy¢ docisk stopki przy ciezkich materiatach 32
Zmniejszy¢ docisk stopki przy lekkich materiatach 32

tamig sig igly Wiozy¢ igte w uchwyt prawidiowo 15
Nie ciagna¢ materiatu podczas szycia 38
Dokreci¢ srube igly w uchwycie 15
Zastosowat wieksza igle przy szyciu ciezkich mateniatow 15

Zrywa sie nitka Skontrolowac, czy maszyna jest nawleczona prawidlowo 16~29
Skontrolowac, czy nitka nie jest przewieszona lub przycisnieta 30
Wiozye prawidiows igle 15
Wiozyt nowa igle, stara moze byc zgieta lub tepa 9
Zastosowac nitke lepszej jakosci 70
Zmniejszyc naprezenie nitki 34~49

Przeskoki Sciegow Wiozy¢ nowa igle, stara moze by¢ zgieta lub tepa 9
Dokrecic srube igly 15
Skontrolowac, czy igla zostala zalozona prawidlowo Zmieni¢ typ lub 15
rozmiar gty 15
Skontrolowac, czy maszyna jest nawleczona prawidiowo 16~29
Zwiekszyé docisk stopki 32
Zastosowac nitke lepszej jakosci 70

Sciegi sa nierowne Wyregulowac naprezenie nitki 39~49
Skontrolowac, czymnitka nie jest przewieszona lub przycisnieta 30
Skontrolowaé; czy maszyna jest nawleczona prawidlowo 16~29

Materiat sie zacina Poluzowat naprezenie nitki 39~52
Skontrolowac, czy nitka nie jest przewieszona lub przycisnieta 30
Zastosowac ciensza | lepsza jakaesciowo nitke 70
Skrocic diugosc Sciegu 31
Zmniejszy¢ docisk stopki przy lekkich materiatach 32

Ciecie nie jest regularme Skontrolowac wyréwnanie nozy 65
Wymienit jeden albo obydwa noze 65

Tkanina si¢ marszczy Przed szyciem zalozyc pokrywe chwytaczy 12
Skontrolowac, czy nitka nie jest przewieszona lub przycisnigta 30
Scisnac¢ grube warstwy materialu zwyklgmaszyng przed szyciem na
owerloku

Nie mozna uruchomic Podiaczyt maszyne do pradu. 12

maszyny
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29 Materialy, igty, nicie - tabela

Materiat Nie Igta Singer
Cat. No. 2022
Tkaniny
Lekki Jedwab # 100 #11/80

Len, organa, batyst, krepa itp.

Bawetna # 100
Syntetyk # 80 - # 90
Poliester # 80 - # 90

Srednio ciezki
muslin, Scheersucker, satyn,
gabardyna, popelina itp

Bawetna # 60 - # 80
Jedwab # 50

Syntetyk # 60 - # 80
Poliester # 60 - # 80

#14/90; #11/80

Cigzki Bawelna # 40 - # 60 # 14/90

Oxford, Denim, tweed, Manchester, Jedwab # 40 - # 60

serz Syntetyk # 60 - # 80
Poliester # 50-# 80

Dzianiny

Trykot Syntetyk # 80 - # 90 #11/80
Poliester # 60 - # 80

Zorzeta Syntetyk # 60 - # 80 # 14/90; # 11/80

Poliester # 60 - #80
Bawelna # 60 - # 80

Weina /tkana, dziana/

Syntetyk # 60 - # 80
Roliester # 50 - # 60

MNylon z domieszka wetny
Poliester z domieszka wetny

#14/90; # 11/80
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30 Dane techniczne

Specyfikacja

Opis

Predkosc szycia
Dtugost sciegu ftransport/
Stosunek transportu réZznicowego

Szerokosc sciegu owerlokowego

Rozstaw igiet do sciegu krytego

Podniesienie igielnicy
Podniesienie stopki dociskowej
Igta

Liczba nici

Wymiary maszyny

Ciezar

1300 obr./min.
1-4 mm (zwykte szycie, brzeg walcowy 1 - 2, obrebianie 2 5)
1:0,6 - 1:2 (dotyczy maszyn z transportem roznicowym)

Brzeg walcowy 1,5 mm, zwykie obrebianie 3,0 - 9,8 mm, standardowe 4
mm

2-iglowa: 2,8 mm (waski) albo 5,6 mm (szeroki)
3-iglowa: 5,6 mm

27 mm

4.5 mm

SINGER #2022 (EL x 702) #14, #11
2-5

Szerokost 360 mm

Diugosé 290 mm

Wysokos¢ 300 mm

9,0kg
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[] Informacje o serwisie:

W razie jakichkolwiek probleméw prosimy kontaktowac sie z autoryzowanym
serwisem lub dziatem serwisu dystrybutora:

Serwis Centralny ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Telefon: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI
Na ostatniej stronie instrukcji obstugi znajduje sie
karta gwarancyjna urzadzenia.

PROSIMY ZACHOWAC ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE
GWARANCYJNYM

Obstuga serwisowa urzgdzenia winna by¢ dokonywana wytacznie przez
autoryzowane punkty serwisowe.

[] wazna informacja-dla uzytkownikow:

INFORMACJA
0 postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgeym z wprowadzenia ustawy

0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznymyinformujemy ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany
Z innymi odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekaza¢ do punktu zbierania zuzytego sprzetu
elektrycznego lub sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetuitego samego
rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany
procesowi przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi
oraz ochrone Srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go
tgcznie z innymi odpadami grozi administracyjna kara pieniezna
i/lub odpowiedzialnos¢ karna. (Ustawa z dnia 11 wrzes$nia 2015 o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym - Dz.U. 2015 poz. 1688).

To urzadzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku.

Po okresie uzytkowania trzeba je zwréci¢ do odpowiedniego punktu zbidrki

i nie wolno umieszczaé go razem z nieposortowanymi odpadam.

Takie dziatanie przyniesie korzy$¢ dla Srodowiska (tylko w Unii Europejskiej).

Informaciji o adresach punktéw zbiorki zuzytego sprzetu elektrycznego

elektronicznego udzielajg jednostki samorzgdu terytorialnego.
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KARTA GWARANCYJNA - strona "A"

ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Telefon centrali: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
Telefon do serwisu ogélnego i urzadzen gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10
www.arkaagd.pl

Vi

WARUNKI GWARANCJI OD DNIA 01.01.2023

1. Niniejsze warunki gwarancji obejmujg urzadzenia wprowadzone na rynek polski
przez firmg ARKAAGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu przy ulicy Strycharska 4,
zwang dalej ,Gwarantem”, od dnia 01.01.2023 i przeznaczone do uzytku w warunkach
gospodarstwa domowego lub podobnego.

Uzytkowanie sprzetu niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi
powoduje utraté gwarancji.

2. Gwarant zapewnia uzytkownika o dobrej jakosci sprzetu oraz jego trwatosci
i zachowaniu jego funkgcji i wtasciwosci w toku zwyktego uzytkowania w czasie trwania
gwarancji.

Gwarant udziela 24-miesiecznej gwaranciji liczonej od daty zakupu urzadzenia.

3. Ujawnione w tym okresieiwady usuwane bedg bezptatnie w terminie 14 dni,

a w przypadkach szczegélnych w okresie do 30 dni, liczac od daty udostepnienia
urzadzenia Gwarantowi. Gwarant'odbiera urzadzenie na swdj koszt.

4. Gwarant zobowigzuje sie do naprawy-towaru lub jego wymiany w rozsgdnym czasie
od chwili, w ktorej zostat poinformowany, przez konsumenta o braku zgodnoéci towaru
objetego gwarancja.

Realizacja gwarancji powinna nastgpi¢#€ez nadmiernych niedogodnosci dla
konsumenta, uwzgledniajgc specyfike towaru oraz cel, w jakim konsument go nabyt.

5. Warunkiem niezbednym dla realizacji serwisu jest dostarczenie, wraz z reklamowanym
urzgdzeniem, waznej karty gwarancyjnej oraz kserokopii dowodu zakupu.

6. Reklamowane urzgdzenie powinno by¢ kompletne’i przygotowane do wysytki
w opakowaniu, ktore gwarantuje odpowiednio wysokg ochrone przed uszkodzeniami
mechanicznymi podczas transportu przez firme kurierska.

Sprzet dostarczany do naprawy powinien by¢ czysty. Gwarant moze odmoéwic
przyjecia do naprawy sprzetu brudnego. Gwarant pokrywa wszelkie koszty
naprawy lub wymiany towaru, w tym wszelkie koszty optat pocztowych,
przewozu, robocizny i uzytych materiatbw. Gwarant moze zleci¢ naprawe
towaru podmiotom trzecim wytgcznie na swoj koszt. Konsument nie bedzie
ponosit z tego tytutu zadnych kosztow. Jezeli towar zostat zamontowany.
przed ujawnieniem sie braku zgodno$ci towaru z umowg, Gwarant demontuje
oraz montuje ponownie sprzet po dokonaniu naprawy lub wymiany, albo zleca
wykonanie tych czynnosci na swoj koszt. Instrukcja reklamacji gwarancyjnej
znajduje sie na stronie Gwaranta: www.arkaagd.pl/serwis

7. Gwarancja nie obejmuje mechanicznych / termicznych / chemicznych oraz
wywotanych skokami napiecia uszkodzen sprzetu i spowodowanych nimi wad
oraz uszkodzen.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek niewtasciwego

lub niezgodnego z instrukcjg uzytkowania oraz montazu sprzetu, wymagajgcego
specjalistycznego podtgczenia do sieci przez osoby z odpowiednimi uprawnieniami
oraz niewfasciwego przechowywania, konserwacji i samodzielnego dokonywania
napraw, przerébek i zmian konstrukcyjnych.
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8.

ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Telefon centrali: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
Telefon do serwisu ogélnego i urzadzen gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10
www.arkaagd.pl

WARUNKI GWARANCJI OD DNIA 01.01.2023 - c.d.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek uzytkowania niezgodnego
z przeznaczeniem sprzetu, wadliwego przechowywania, wadliwego podtaczenia
do instalacji, sity wyzszej i zdarzen losowych.

. Gwarancja_nie obejmuje odbarwien, odpryskéw, oraz defektow estetycznych

urzadzenia powstatych w toku normalnej eksploataciji.

. Ustugami gwaraneyjnymi nie sg objete czynnosci zwigzane z przeglgdem,

konserwacjg, czyszczeniem i regulacjami opisanymi w instrukcji obstugi.

. Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czeéci oraz ich wymiana, ulegajgce

naturalnemu zuzyciu podczas normalnej eksploatacji sprzetu, jak: paski, noze,
uszczelki, igty, zaréwki, lampki sygnalizacyjne, bezpieczniki itp.

. Czynnoséci wynikajgce z punktow 10 i 11 wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie

i na wtasny koszt.

. Sprzet zwracany do serwisupowinien posiada¢ doktadny opis usterki oraz dane

kontaktowe zgtaszajgcego. W przypadku pytan prosimy o kontakt telefoniczny
lub e-mailowy z Gwarantem (www.arkaagd.pl/serwis).

. Gwarant moze dokona¢ wymiany, ‘gdy’kopsument zgda naprawy, lub moze dokona¢

naprawy, gdy konsument zgda wymiany, jezeli doprowadzenie do zgodnosci towaru

Z umowg W sposob wybrany przez konsumenta jest niemozliwe albo wymagatoby
nadmiernych kosztow dla Gwaranta. Jezeli naprawa i wymiana sg niemozliwe lub
wymagatyby nadmiernych kosztow dla Gwaranta, moze on odmoéwi¢ doprowadzenia
towaru do zgodnosci z umowag. Przy ocenie nadmiernosci kosztéw dla Gwaranta
uwzglednia sie wszelkie okoliczno$ci sprawy, wiszczegolnosci znaczenie braku
zgodnosci towaru z umowa, warto$¢ towaru zgodnego z umowa oraz nadmierne
niedogodnosci dla konsumenta powstate wskutek zmiany sposobu doprowadzenia
towaru do zgodnosci z umowg. Konsument nie jest zobowigzany do zaptaty za zwykte
korzystanie ze sprzetu, ktory nastepnie zostat wymieniony.

. Niniejsza karta gwarancyjna obowigzuje wytgcznie na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

i dotyczy sprzetu wprowadzonego na rynek polski przez Gwaranta, oraz-kupionego
na terenie Rzeczypospolitej Polskie;.

. Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty sprzedazy, pieczatki sklepu

i podpisu sprzedawcy lub dotgczonego dowodu zakupu lub jego kopii.

. W przypadku braku zgodno$ci rzeczy sprzedanej z umowa, kupujagcemu z mocy prawa

przystugujg srodki ochrony prawnej ze strony i na koszt sprzedawcy, a gwarancja nie
ma wptywu na te $rodki ochrony prawne;.

. W zakresie nieuregulowanym niniejszymi postanowieniami stosuje sie przepisy ustawy

z dnia 23 kwietnia 1964 r. - Kodeks Cywilny tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 1360;
ost. zm. Dz.U. z 2022 r. poz. 2339) wraz z pézniejszymi zmianami oraz inne przepisy
prawa polskiego.

. RODO. Administratorem danych osobowych zwigzanych z roszczeniami z niniejszej

gwarancji jest Gwarant, tj. firma ARKAAGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu
(ul. Strycharska 4, 26-601 Radom)
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KARTA GWARANCYJNA
Wyrob: Overlock do uzytku domowego "SINGER" 14T968DC

NF faDIYCZNY: ..o
Data Sprzedazy: .....ccoooe i

Pieczatka sklepu

Podpis sprzedawcy

Adnotacje Serwisu Centralnego ARKAAGD Sp. z 0.0.
o dokonanych naprawach

Data

zgtoszenia Opis naprawy

Data
wykonania

Podpis i pieczatka
montera
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