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Ogélne zasady bezpieczenistwa

Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia nalezy przeczytac i zapoznac sie ze
wszystkimi sSrodkami ostroznosci i procedurami bezpieczenstwa. Nalezy Scisle prze-
strzegac wszystkich srodkéw ostroznosci. Upewnij sie, ze urzadzenie jest prawidto-
wo zmontowane i dziata prawidtowo.

Nalezy przestrzega¢ zasad obstugi:

- Kazdorazowo przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢, czy nie jest ona uszkodzo-
na. Nie uzywaj urzadzenia w przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen lub
wad.

- Upewnij sie, ze miejsce pracy jest czyste i ptaskie.

- Nie demontuj urzadzenia ani nie zmieniaj jego struktury w zaden sposob bez
upowaznienia. Nie wolno modyfikowac systemu operacyjnego.

- Nie pozostawiaj urzagdzenia bez nadzoru podczas pracy. Nalezy zwraca¢ uwage czy
dziata ono prawidtowo.

- Wnetrze urzadzenia nalezy utrzymywac w czystosci. Pozostatosci i widry nagroma-
dzone podczas ciecia i grawerowania sg niebezpieczne i moga spowodowacd pozar.
Regularnie usuwaj wiory i pozostatosci wewngatrz obszaru roboczego.

- Urzadzenie dziata prawidtowo w temperaturze od 10°C do 30°C. Nie

Nie uzywaj urzagdzenia w temperaturze nizszej niz 0°C.

- Podczas obroébki laserowej nalezy upewnic sie, ze obrabiany obiekt jest catkowicie
zakryty obudowg ochronna.

Bezpieczenstwo lasera

W normalnych warunkach laser jest blokowany przez korpus urzadzenia i obudowe
ochronng podczas pracy. Przed uzyciem xTool F1 do obrobki obiektu, nalezy upew-
ni¢ sie, ze obudowa ochronna jest sciggnieta. Jesli obudowa ochronna nie moze w
petni zakry¢ obiektu, nalezy zatozy¢ okulary ochronne, ktére ochronig oczy przed
promieniami lasera o dtugosci fali 455 nm i 1064 nm. Urzgdzenie posiada przetacz-
nik blokady bezpieczenstwa. Jesli urzadzenie zostanie poruszone podczas pracy,
przestanie dziata¢, aby zapobiec obrazeniom oséb.

- Nie uzywaj urzadzenia, gdy jakakolwiek jego czes¢ jest zdemontowana. Usuniecie
jakiejkolwiek czesci moze spowodowac odstoniecie systemu laserowego i uszkodze-
nie urzadzenia.

- Nie nalezy grawerowac ani cig¢ materiatéw zawierajgcych PVC lub winyl (obrébka
tworzyw sztucznych nie jest zalecana). Materiaty te (oraz inne materiaty zawierajgce
chlor) mogg generowac zragce opary, ktére sg niezwykle szkodliwe dla ludzkiego ciata
i mogg spowodowac uszkodzenie urzgdzenia.

- Nie nalezy grawerowac ani cig¢ zadnych nieznanych materiatéw. Odparowanie lub
stopienie wielu materiatéw, w tym miedzy innymi PVC i poliweglanu, moze uwalnia¢
szkodliwy dym.



Bezpieczeristwo pozarowe

Nie pozostawiaj Materiaty palne
® urzadzenia bez nalezy trzymac z dala
nadzoru, gdy pracuje. od urzadzenia.

Urzadzenie wykorzystuje wigzke lasera o wysokiej gestosci do napromieniowania
materiatu, ktéry ma by¢ ciety lub grawerowany, tak aby podgrza¢ powierzchnie
materiatu i odparowac materiat bez spalania. Jednak wiekszo$¢ materiatéw jest z
natury tatwopalna i moze ulec zaptonowi, tworzac otwarty ptomien, ktéry moze
spali¢ urzadzenie (nawet jesli jest wykonane z materiatow trudnopalnych).
Doswiadczenie pokazuje, ze ciecie wektorowe laserem najprawdopodobniej
spowoduje powstanie otwartego ptomienia.

Nalezy uwaznie przeczytac ponizsze ostrzezenia i sugestie:

- Upewnij sie, ze miejsce pracy jest dobrze wentylowane, aby wytworzony dym
mogt zosta¢ odprowadzony na czas.

- Nie uktadaj materiatow (zwtaszcza organicznych, takich jak papier) wokét urzadze-
nia. Mogg one powodowac rozprzestrzenianie sie ptomieni i zwiekszac ryzyko
zaptonu materiatu.

- Nie pozostawiaj pracujacego urzadzenia bez nadzoru. Jesli urzadzenie pracuje z
btedami ustawien i jest pozostawione bez nadzoru przez dtuzszy czas, lub jesli
wystgpi usterka mechaniczna lub elektryczna, moze dojs¢ do pozaru.

- Urzadzenie nalezy regularnie czysci¢. Nadmierne nagromadzenie pozostatosci i
wioréw po cieciu i grawerowaniu zwieksza ryzyko pozaru. Wewnetrzny obszar
roboczy nalezy okresowo czysci¢, aby upewnic sie, ze wewnatrz urzgdzenia nie ma
zadnych pozostatosci ani odpryskéw.

- Nalezy upewnic sie, ze obszar wokot urzgdzenia jest czysty, bez materiatéw tatwo-
palnych, materiatéw wybuchowych lub lotnych rozpuszczalnikdéw, takich jak
aceton, alkohol lub benzyna.

- Nalezy przechowywac gasnice i przeprowadzac jej regularne przeglady i konser-
wacje.

- Gdy xTool F1 tnie lub graweruje tatwopalne materiaty z niskg predkoscia i wysokg
mocg. Materiaty te mogg ulec zaptonowi, tworzgc otwarty ptomien. W przypadku
pojawienia sie otwartego ptomienia nalezy w pore przerwac prace.



Bezpieczenstwo elektryczne

Nalezy uwaznie przeczytac ponizsze ostrzezenia i sugestie:

- Nie nalezy otwierac zadnego panelu dostepu na urzgdzeniu, gdy jest ono podtgczo-
ne do zasilania. Przypadkowy kontakt z zasilaczem moze spowodowac obrazenia.

- Nie nalezy dotyka¢ zadnych obszaréw elektronicznych rekami lub innymi narze-
dziami, gdy urzadzenie jest podtgczone do zasilania.

Znaki ostrzegawcze i instrukcje

W xTool F1 znaki ostrzegawcze i instruktazowe sg oznaczone w miejscach, w ktérych
moze dojs¢ do obrazen ciata lub uszkodzenia przed i/lub w trakcie pracy. Jesli znak
zostanie uszkodzony lub zgubiony, nalezy go natychmiast wymienic. Aby wydruko-
wac potrzebny znak, mozna uzy¢ ponizszego szablonu.
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Opis produktu

1 Obudowa ochronna

2 Wskaznik logo

3 Uchwyt obudowy ochronnej
4 Soczewka polowa

5 Ostona obiektywu

6 Pokretto

7 Przycisk kadrowania

8 Port rozszerzenia

9 Port USB (typ Q)

10 Zdejmowana ptyta bazowa
11 Wylot dymu

12 Przetgcznik zasilania

13 Port zasilania

14 Port zarezerwowany

15 Port oczyszczacza dymu



Opis wskaznika

Wskaznik Logo

Wskaznik logo

Wskaznik pokretta

Wskaznik pokretta

Stan urzadzenia

@ Biaty Brak pofaczenia z oprogramowaniem

@ oty Ustawienia sieciowe

@ Niebieski Potaczono z oprogramowaniem
Solid on @ Zielony Zadanie wykonane

@ Fioletowy Aktualizacja oprogramowania

@ Czerwony Wystepuja wyjatki

) Migajacy Wyjfgtki Wystepgja na Wy%gczniku

= czerwony krancowym w kierunku pionowym
Blinking @ Niebieski Wykonywanie zadania
Goingoft | 0 FSLE MY S utpeni pe o minutach o




Specyfikacja

Wymiary: 164 mm x 235 mm x 334 mm

Rodzaj potaczenia: Wi-Fi, USB

Moc wejsciowa: 24V, 5 A, 120 W

Modut lasera: Laser diodowy 455 nm (Swiatto niebieskie); Laser podczerwony 1064
nm (Swiatto podczerwone)

Moc lasera: 10 W (455 nm); 2 W (1064 nm)

Wewnetrzny obszar roboczy: 100 mm x 100 mm

Maksymalna predkosc¢ przetwarzania: 3000 mm/s

Uzycie

Przed rozpoczeciem przetwarzania upewnij sie, ze ostona obiektywu zostata zdjeta.




Potaczenie z oprogramowaniem

Urzagdzenie mozna obstugiwa¢ za pomocg oprogramowania xTool
Creative Space (XCS).

(1) Odwiedz naszg strone internetowg, aby pobraé oprogramowanie:
xtool.com/software

(2) Uzyj kabla USB, aby podtgczy¢ xTool F1 do komputera.

(3) Postepuj zgodnie z instrukcjami online, aby korzysta¢ z oprogramo-
wania: support.xtool.com

@ Jesli dostarczony kabel USB jest niekompatybilny z komputerem,

S halezy uzy¢ adaptera (nie znajduje si¢ w zestawie).




Umies$¢ materiat

Upewnij sie, ze zdejmowana ptyta bazowa jest zainstalowana na

podstawie.
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Jesli chcesz cig¢ laserowo materiat,
zaleca sie uzycie tréjkatnego
pryzmatycznego panelu robocze-
go. Moze on zmniejszy¢ obszary
spalone podczas obrébki mate-
riatu i chroni¢ ptyte bazowa.




E Ustaw ostros¢ laserow

Obrdé¢ pokretto, aby przesunaé modut lasera w goére i w dét. Gdy
czerwone i niebieskie punkty $wietlne zbiegna sie, ogniskowanie jest
prawidtowe.

padia odlegtos¢ od gérnej powier-
zchni podstawy do powierzchni
obrabianego materiatu. Wprowadz
pomiar do oprogramowania, a
urzadzenie automatycznie ustawi
ostrosc.

Mozna réwniez zmierzy¢ prosto-
S

Rozpocznij przetwarzanie

Postepuj zgodnie z instrukcjami oprogramowania, aby rozpoczaé
przetwarzanie materiatu.



Uzyj elementu pozycjonujgcego w ksztatcie litery L

Podczas przetwarzania wsadowego element pozycjonujacy w ksztatcie litery L
moze pomadc w umieszczeniu materiatu w tej samej pozycji za kazdym razem.




Rozszerzenie funkg;ji

Oczyszczacz pytu Mocowanie obrotowe
N L 4
Wiecej rozszerzen funkcji mozna znalez¢ na stronie support.xtool.com.
S
Konserwacja

Czyszczenie obiektywu

- Scenariusz: Podczas obrobki laserowej
czesto powstaje dym. Gdy na powierzchni
soczewki polowej, przez ktérg przechodza
promienie lasera, gromadzi sie zbyt duzo
pytu, wydajnos¢ grawerowania i ciecia moze
ulec pogorszeniu, a soczewka moze ulec
uszkodzeniu. Aby zapewni¢ prawidtowe
przechodzenie promieni lasera przez
soczewke polowa, nalezy jg czysci¢ w odpo-
wiednim czasie.

- Narzedzia: sciereczka do czyszczenia

Upewnij sig, ze ostona
S obiektywu jest zdjeta.




Czyszczenie wentylatora wyciggowego

- Scenariusz: Podczas obrobki laserowej czesto powstaje pyt. Gdy zbyt duzo pytu
gromadzi sie w wentylatorze wyciggowym i wylocie, wydajno$¢ wyciggu bedzie
zmniejszona. Aby zapewni¢ skuteczne odprowadzanie dymu, nalezy w odpowied-
nim czasie wyczysci¢ wentylator wyciggowy i wylot dymu.

- Narzedzia: mata szczoteczka, Srubokret krzyzakowy (brak w zestawie)
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A Aby uniknaé przedostawa-
nia sie pytu do wnetrza
urzadzenia, nalezy je lekko
przechylié.




Uproszczona deklaracja zgodnosci

Producent: Makeblock Co., Ltd.
Adres: 4th Floor, Building C3, Nanshan iPark, No.1001 Xueyuan Avenue, Nanshan
District, Shenzhen, Guangdong Province, Chiny

Produkt: Grawer laserowy
Model: F1

Wyrob jest zgodny z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/53/UE z
dnia 16 kwietnia 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkow-
skich dotyczgcych udostepniania na rynku urzgdzen radiowych i uchylajgca dyrek-
tywe 1999/5/WE.

Deklaracja zgodnosci dostepna na stronie internetowe;:
https://files.innpro.pl/xTool

Czestotliwos¢ radiowa: 2412~2472MHz
Maks. moc czestotliwosci radiowej: <20dBm
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Ochrona $rodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywa Unii Europejskiej, nie moze by¢
umieszczany facznie z innymi odpadami komunalnymi. Podlega on selektywnej zbiérce i
recyklingowi w wyznaczonych punktach. Zapewniajac jego prawidtowe usuwanie, zapobiegasz
potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla $rodowiska naturalnego i zdrowia ludzkiego.
System zbierania zuzytego sprzetu zgodny jest z lokalnie obowigzujgcymi przepisami ochrony
$rodowiska dotyczacymi usuwania odpaddw. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna
uzyska¢ w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w ktérym produkt zostat
zakupiony.

Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii Europejskiej (UE), dotycza-
cych zagadnien zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong $rodo-
wiska, okreslajgcych zagrozenia, ktére powinny zosta¢ wykryte i wyeliminowane.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukgcji obstugi, stworzonej przez produ-
centa.

Szczegbtowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora / producenta dostepne na
stronie internetowej https://serwis.innpro.pl/gwarancja

Produkt nalezy regularnie konserwowac (czysci¢) we wilasnym zakresie lub przez
wyspecjalizowane punkty serwisowe na koszt i w zakresie uzytkownika. W przypadku braku
informacji o koniecznych akcjach konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w instrukcji
obstugi, nalezy regularnie, minimum raz na tydzien ocenia¢ odmienno$¢ stanu fizycznego
produktu od fizycznie nowego produktu. W przypadku wykrycia lub stwierdzenia jakiejkolwiek
odmiennosci nalezy pilnie podja¢ kroki konserwacyjne (czyszczenie) lub serwisowe. Brak
poprawnej konserwacji (czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu odmiennosci moze
doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia wynikajgce z zaniedbania.



