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s NIEBEZPIECZEN-
STWO!

Aby zabezpieczyC sie przed porazeniem
KARTA DOBORU MATERIALU, NICI I IGIEL. 53  Pradem:
1. Maszyny nie wolno pozostawia¢ bez
SPECYFIKACJE 54 nadzoru, gdy jest podtgczona.
Podsumowanie techniczne 5 2. Zawsze odtgczyé maszyne od zré-
dta pradu przed czyszczeniem.
3. Promieniowanie LED. Nie spoglg-

dac¢ bezposrednio w zrodto Swiatta.
Produkt klasy 1M LED.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW 52

OSTRZEZENIE!

Aby unikng¢ pozaru, poparzenia, poraze-

nia pradem lub skaleczenia:

1. Uzywa¢ maszyne wytgcznie do
celow opisanych w tej instrukciji.
Uzywac¢ wytgcznie dodatki, czesci i
akcesoria zalecane przez produ-
centa.

2. Nie pozwoli¢, aby urzgdzenie byto
uzywane jako zabawka. Zwiekszy¢
uwage, jesli maszyna jest uzywana
w poblizu dzieci. Maszyna nie jest
przeznaczona do uzywania przez
dzieci oraz osoby z obnizong spraw-
noscig umystowg i manualng oraz
osoby niedoswiadczone i z brakiem
wiedzy na temat szycia. Wyjatkiem
jest, gdy taka osoba pracuje pod
nadzorem doswiadczonego instruk-
tora, ktéry wezmie odpowiedzial-
nos¢ za bezpieczenstwo tej osoby i



bedzie udzielat odpowiednich wska-
zoéwek. Aby upewnic sie, ze dzieci
nie uzywajg maszyny jako zabawke,
nalezy zawsze nadzorowac¢ ich

prace.

Nigdy nie uruchamia¢ maszyny, gdy:

e wtyczka lub przewdd sg uszko-
dzone,

e maszyna nie dziata prawidtowo,

e maszyna zostata upuszczona lub
uszkodzona,

e maszyna zostata zawilgocona.

. Oddac¢ maszyne do naprawy do ser-

wisu Dystrybutora BERNINA.

. Nigdy nie uzywac¢ maszyny z zatka-

nymi otworami wentylacyjnymi.
Utrzymywac otwory wentylacyjne w
czystosci, bez pozostatosci nici,
kurzu lub resztek materiatu.

. Nie zbliza¢ palcéw do ruchomych

elementéw owerloka. Specjalng
uwage nalezy zwréci¢ w okolicach
igiet i nozy.

. Nigdy, niczego nie wktada¢ do zad-

nych otworow w maszynie.

. Nie uzywa¢ maszyny na zewnatrz

pomieszczen.

. Nie uzywa¢ maszyny w miejscach,

gdzie uzywane sg produkty w spreju
lub znajduje sie zrodto tlenu.

. Nie popychac ani nie ciggng¢ mate-

rialu podczas pracy. Moze to powo-
dowac tamanie igiet.

10. Wytaczy¢é maszyne - przetgczyc

wytgcznik w pozycje «0», gdy wyko-
nywane sg regulacje w obrebie igiet,
np. nawlekanie, wymiana igty, naw-
lekanie chwytaczy Ilub wymiana
stopki

11. Zawsze odtgczy¢ maszyne wtyczke

od gniazda zasilania, gdy bedzie
otwierana obudowa lub bedg doko-

nywanie inne prace naprawcze opi-
sane w tej instrukcji obstugi.

12. Nie uzywacC krzywych lub tepych

igiet.

13. Zawsze uzywac oryginalng ptytke

Sciegowg BERNINA. Niewtasciwa
ptytka moze powodowacC tamanie
igiet.

14. Maszyna zostata wykonana =z

podwdéjnym systemem izolacji (z
wyjatkiem USA i Kanady). Uzywaé
wyltacznie oryginalnych czesci
zamiennych. Przeczyta¢ instrukcje
serwisowania urzgdzen podwdjnie
izolowanych.

15. Uzywac wytgcznie rozrusznik nozny

dostarczony wraz z tym urzgdze-
niem. (Typ 4C-316B, wylgcznie dla
USA i KANADY).



Wszystkie prawa
zastrzezone

Ze wzgleddéw technologicznych, witasciwo-
sci, funkcje, czesci i akcesoria maszyny
mogg podlega¢ modyfikacjom w dowolnym
momencie, bez wczesniejszego powiada-
miania i podawania przyczyny. Akcesoria
dotgczane jako standardowe lub kolorystyka
maszyny mogg by¢ rézne w zaleznosci od
kraju przeznaczenia.

SERWISOWANIE
URZADZEN PODWOJ-
NIE IZOLOWANYCH

W produktach podwdjnie izolowanych,
zapewniono dwa systemy izolacji zamiast
uziemienia. Zamiast uziemienia wyko-
nano produkt z podwojnym systemem
izolacji i nie nalezy samodzielnie dora-
bia¢ uziemienia do urzgdzenia. Serwiso-
wanie urzgdzen podwdjnie izolowanych
wymaga specjalistycznej wiedzy i
powinno by¢ wykonywane przez wykwa-
lifikowany personel. Cze$ci zamienne do
urzgdzen podwojnie izolowanych muszg
by¢ identyczne z oryginalnymi czesciami
pochodzgcymi z produktu. Produkty
podwojnie izolowane sg oznaczone
dwoma stowami: «Double insulation» lub
«Double insulated».

Produkt moze byc¢ rowniez oznaczony
symbolem

/\ OSTRZEZENIE:

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do
uzytku domowego. Jesdli maszyna jest
uzytkowana intensywnie lub komercyjnie,
wymaga czestszej konserwacji i serwiso-
wania.

Elementy zuzyte mechanicznie poprzez
intensywng lub komercyjng eksploatacje,
nie bedg wymieniane bezptatnie, nawet w
okresie gwarancji. Decyzja co do spo-
sobu realizacji takiej naprawy, zalezy
wytacznie od decyzji lokalnego Dystrybu-

tora BERNINA.

UWAGA:

Jesli maszyna byta przechowywana w
zimnym pomieszczeniu, nalezy jg pozo-
stawi¢ w cieptym pomieszczeniu na
godzine przed uzyciem.

ZACHOWAJ TE
INSTRUKCJE
OBSLUGI!

Tylko dla Europy: Urzgdzenie moze byc¢
uzywane przez dzieci powyzej 8 roku
zycia lub osoby z obnizong sprawnoscig
ruchowg lub umystowg lub przez osoby
bez wiedzy i doswiadczenia w zakresie
obstugi urzadzen do szycia, jedynie pod
nadzorem, po odebraniu szkolenia z
zakresu obstugi i zrozumieniu potencjal-
nych zagrozen. Dzieci nie mogg trakto-
wac urzgdzenia jako zabawke. Czyszcze-
nie i konserwacja urzgdzenia nie moga
by¢ prowadzone przez dzieci bez nad-
zoru.

Kraje poza Europg (poza USA i Kanadg):
Urzadzenie moze by¢ uzywane przez
osoby (réwniez dzieci) z obnizong spraw-
noscig ruchowg lub umystowg lub przez
osoby bez wiedzy i doswiadczenia w
zakresie obstugi urzadzeh do szycia,
jedynie pod nadzorem osoby odpowie-
dzialnej za ich bezpieczenstwo, po ode-
braniu przeszkolenia zakresu obstugi i
bezpieczenstwa. Nalezy nadzorowaé
dzieci, aby nie traktowaty urzgdzenia jako
zabawke.




BUDOWA OWERLOKA

Nazwa czesci owerloka

~
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® Wyciggany stojak na nici ® stolik do szycia

@) Raczka do przenoszenia Pokrywa chwytacza

® Pokretto naprezenia nici (zotty) Q) Przetgcznik swiatta/zasilania
@ Pokretto naprezenia nici (zielony) @ Pokretto dtugosci sciegu

® Pokretto naprezenia nici (niebieski) @3 Koto zamachowe

® Pokretto naprezenia nici (czerwony) Stojak na nici

@ Trzpien na ni¢ @5 Naktadka antywibracyjna

Plytka sciegowa Pojemnik na $cinki



@ Dzwignia podnoszenia stopki

Pokretto transportu réznicowego
Pokretto regulacji szerokosci obcinania
@0 Regulator docisku stopki

) Stopka standardowa



AKCESORIA

Na wyposazeniu

D Srubokret (duzy)

@ oliwiarka

3 siatka na szpulke (4x)

@ Zapasowy gorny néz

(® Blokada szpulki (4x)

® Pedzelek

@ Zestaw igiet (ELx705)
Nawlekacz igiet/ prowadnik igiet

:(,‘

©) Srubokret imbusowy (maty)
Pinceta

@) Adapter goérnego chwytacza
(2 Naktadka antywibracyjna (4x)
@3 Pokrowiec

Pojemnik na Scinki

Informacja na temat igiet

Owerlok wymaga specjalnych igiet poétptaskich
(ELx705).

Prosze nie stosowa¢ innych rodzajéw lub
rozmiaréw igiet pétptaskich do pracy z tym
owerlokiem.

Igly ELx705 w rozmiarze 80/12 sg dostarczone jako
standardowe wraz z tym owerlokiem.

Uzywa¢ wytacznie igly ELx705 w rozmiarach
70/10 - 90/14.
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JAK OTWORZYC POKRYWE
CHWYTACZY

A OSTRZEZENIE:

Upewnic¢ sie, ze urzadzenie jest wytgczone.

1. Przesung¢ pokrywe chwytaczy maksymalnie w
prawo.
2. Opusci¢ pokrywe chwytaczy w dot.

A OSTRZEZENIE:

Upewni¢ sie, ze pokrywa chwytaczy zostata
zamknieta, przed rozpoczeciem szycia.

Gtéwne elementy za pokrywa chwy-
taczy

(1) Gorny chwytacz
(2) Gorny noz (ruchomy)
(3) Stopka standardowa
(4) Staty n6z dolny
(5) Dolny chwytacz
(

6) Dzwignia sciegu rolujgcego

PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Przetacznik zasilania

—  Podtgczy¢é wtyczke rozrusznika noznego do
gniazda w maszynie.

—  Podtgczy¢ wtyczke rozrusznika noznego do
gniazda zasilania.

—  Przetagczy¢ na pozycje " | ", aby wtgczy¢ zasila-
nie "ON"

—  Przetgczy¢ na pozycje "O", aby wytgczy¢ zasi-
lanie "OFF"

Rozrusznik nozny

—  Aby uruchomi¢ maszyne i regulowac predkos¢
pracy, nalezy naciskac na rozrusznik nozny.

— Im mocniej zostanie docisniety rozrusznik, tym
szybciej pracuje owerlok.

—  Aby zatrzymaé owerlok, nalezy zdja¢ noge z
rozrusznika noznego

A OSTRZEZENIE:

Uzywaé wytgcznie rozrusznik nozny dostar-
czony wraz z tym urzgdzeniem. (Typ 4C-316B,
wylgcznie dla USA i KANADY). Uwaznie prze-
czytac “Ostrzezenia” na kolejnej stronie instruk-

Cji.




* Informacja na temat polaryzacji wtyczki
(TYLKO DLA USA | KANADY)

Wtyczka zasilajgca w urzgdzeniu ma polaryzowang
wtyczke (jeden wtyk jest szerszy od drugiego).
Wtyczka pasuje do gniazda zasilajgcego tylko w jedng
strone, aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia prgdem.
Jesli wtyczka nie miesci sie do gniazda, obroci¢
wtyczke.

Jesli wtyczka nadal nie pasuje, prosze zamoéwic
wizyte elektryka w celu wymiany gniazda
zasilajgcego. Nie modyfikowaé wtyczki w zaden spo-
séb.

A OSTRZEZENIE:

— Upewni¢ sie, ze napiecie w naszym gniezdzie zasilania jest takie samo jak w specyfikacji tego urza-

dzenia

— Ostroznie przenosic rozrusznik nozny, aby nie upusci¢ go na podtoge. Upewni¢ sig, ze na rozruszniku
nie zostang potozone inne obiekty, gdy owerlok nie bedzie uzywany.

— Odtgczy¢ wtyczke od gniazda zasilania podczas wymiany igiet, stopki lub gdy maszyna bedzie pozo-
stawiona bez opieki. Zmniejszy to ryzyko przypadkowego uruchomienia maszyny przez nacisniecie na

rozrusznik nozny.

Pojemnik na scinki

* Aby zamocowaé

—  Zamocowac pojemnik na scinki (1) na pokrywie
chwytaczy.

—  Upewni¢ sie, ze pojemnik na s$cinki zostat doci-
$niety w dot (2).

— Upewni¢ sie, ze lewa strona pojemnika na
Scinki (3) zostata zamocowana w poblizu nozy,
w uchwycie mocujgcym.

Zdejmowanie
Pociggna¢ pojemnik na scinki w gore, zgodnie
z instrukcjg (4).
Aby zdja¢ (5), pociagna¢ pojemnik do siebie.

11
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PRZYGOTOWANIE DO NAWLE-
KANIA

Przygotowanie teleskopowego sto-

jaka na nici

—  Wyjac¢ sktadany stojak na nici z gérnej czesci
styropianu a nastepnie wsung¢ go w uchwyt jak
pokazano na ilustracji z lewej strony.

— Rozktadany stojak na nici jest dostarczany w
gornej czesci styropianu.

—  Maksymalnie rozciggnaé stojak na nici.

— Dwa miejsca potgczenia w teleskopie zatrza-
sng sie we wiasciwych pozycjach, gdy sg pra-
widtowo ustawione.

—  Ustawi¢ gorny prowadnik nici nad poszczegol-
nymi trzpieniami na nic.

—  Umiesci¢ szpule z ni¢mi na naktadkach antywi-
bracyjnych na trzpieniach na nici.

Siatka na szpulke

Uzywajac nici syntetycznych, ktdre same rozwijajg sie
ze szpulki, nalezy stosowa¢ siatki na szpulki (1)
naktadajgc je od dotu szpulki, pozostawiajgc luzny
fragment nici na gérze szpulki.

Blokada szpulki

Uzywajac mate szpulki nici, zabezpieczy¢ je bloka-
dami szpulki (2), dostarczonymi w akcesoriach urza-
dzenia (3).



JAK WYLACZYC GORNY NOZ

A OSTRZEZENIE:

Upewnic¢ sie, ze urzadzenie jest wytgczone.

* Aby ustawié néz w pozycji, w ktorej nie
pracuje

—  Otworzy¢ pokrywe chwytaczy (patrz strona 10).

—  Pociggna¢ uchwyt gérnego noza (1) maksymal-
nie w prawo.

—  Obréci¢ uchwytem noza (2) przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara, aby zablokowat sie
W pozycji wytgczonej.

* Aby ustawié néz w pozycji do pracy

—  Otworzy¢ pokrywe chwytaczy.

—  Pociggna¢ uchwyt gérnego noza (1) maksymal-
nie w prawo.

—  Obréci¢ uchwytem noza (2) zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara, aby zablokowat sie w pozy-
cji do pracy.

A OSTRZEZENIE:

Zawsze zamkng¢ pokrywe chwytaczy przez
rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem.

13



ADAPTER GORNEGO CHWY-
TACZA

A OSTRZEZENIE:

Upewnic¢ sie, ze urzadzenie jest wytgczone.

14

Gdy gorny chwytacz nie bedzie nawleczony, nalezy
przetozy¢ haczyk adaptera przez oczko gdérnego
chwytacza.

Mocowanie adaptera gérnego chwy-
tacza

—  Aby zamocowac¢ adapter gornego chwytacza,
przetozy¢ haczyk adaptera (1) przez oczko
gornego chwytacza.

—  Wecisng¢ adapter w dot i zamocowaé go w
uchwycie (2) blokujgc na pozycji oczko w ada-
pterze.

Zdejmowanie adaptera gérnego
chwytacza

Planujac prace z nawleczonym gérnym chwytaczem,
nalezy usung¢ adapter gérnego chwytacza.

— Aby wyjag¢ adapter gornego chwytacza, pod-
nie$¢ adapter z uchwytu (3) zgodnie z ilustra-
cja.

SCIEG OWERLOKOWY | SCIEG
ROLUJACY

Szycie sciegiem owerlokowym

Przestawi¢ palec sciegowy na pozycje "N", aby przy-
gotowac¢ maszyne do pracy standardowym $ciegiem
owerlokowym.

A WSKAZOWKA:

Upewnic sie, ze palce Sciegowy zostata maksy-
malnie przesuniety na pozycje "N".




Szycie sciegiem rolujagcym
Przestawi¢ palec Sciegowy na pozycje "R", aby scho-

wac palec Sciegowy i przestawi¢ owerlok do pracy
Sciegiem rolujgcym.

WSKAZOWKA:

Upewni¢ sie, ze palce $ciegowy zostata maksy-
malnie przesuniety na pozycje "R".

N JAK WYJMOWAC | MOCOWAC
IGLY

Pozycje igiet

W tym owerloku mozna zamocowac 2 igly w
uchwycie igiet.

— Instrukcja obstugi wskazuje jakie pozycje igiet
wybra¢ w zaleznosci od wybranego $ciegu.

0 ) 0 WSKAZOWKA:

Jesli obie igly sg zamocowane, lewa igta bedzie
zamocowana nieznacznie wyzej niz prawa.

(A) Lewa Igta (LN)
(B) Prawa Igta (RN)

15



Aby wyja¢ igteligly

WSKAZOWKA:

Upewnic sie, ze maszyna jest odtgczona od zro-
dfa zasilania przed wyjeciem igty/igiet.

—  Obréci¢ kotem zamachowym przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara, aby igty ustawity sie
W najwyzszej pozycji.

—  Przytrzyma¢ igte do wyjecia za pomocg zata-
czonego uchwytu iglty (przechowywany jest w
pokrywie chwytaczy).

—  Poluzowa¢ srube przytrzymujgcg igte i wyjac ja.

(A) Lewa igta (LN)
(B) Prawa igta (RN)

Aby zamocowac igtel/igty

—  Trzymac igte ptaska czescig do tytu (1) .

—  Wsung¢ igte w uchwyt maksymalnie do gory.

— Podczas mocowania igty, jesli najpierw wsunie
sie jg w otwor plytki Sciegowej, igta ustawi sie
pod odpowiednim katem do otworu w uchwycie
igiet. Nastepnie wsung¢ igte do gory.

16

WSKAZOWKA:

Podczas mocowania igty (A) lub (B) w uchwy-
cie, nalezy poluzowa¢ (3) srube (A) lub (B)
Srubokretem imbusowym.

Po zatozeniu igiet, dokreci¢ $ruby mocujace igty

().




PRZEGLAD IGIEL

Maszyna moze wykonywac wiele rodzajow Sciegoéw, w zaleznosci od tego, ktére igty sg zamocowane, sposobu

nawleczenia, warto$ci naprezen nici lub zastosowania adaptera gérnego chwytacza.

mm w zaleznosci od pozyciji igty.

# Rodzaj sciegu Zastosowanie Strona
- iy 2—igtowy 4—nitkowy $cieg, zalecany do $rednich
4-Nitkowy Owerlok ze $ciegiem

1 ) Y . 9 i ciezkich materiatow elastycznych, takich jak | 38

zabezpieczajacym podwojne dzianiny lub odziez kapielowa.
2—igtowy 3-nitkowy $cieg, zalecany do lekkich,

2 | 3-Nitkowy Scieg Super Elastyczny bardzo elastycznych materiatdw, takich jak trykot | 37
lub elastan.

3 1-iglowy 3—nitkowy $cieg, zalecany zabezpiecza-

3 | 3—Nitkowy Scieg owerlokowy szeroki nia lub zszywania pospolitych materiatow. 34

4 | 3-Nitkowy Scieg owerlokowy waski Mozna uzyska¢ $cieg o szerokosci 4 mm lub 6
mm w zalezno$ci od pozycji igty.
1-igtowy 3-nitkowy, zalecany jako $cieg dekora-

5 | 3-Nitkowy Scieg Plaski szeroki cyjny na tgczeniu dwdch materiatéw, mozliwy do

j wykonania réwniez nicig dekoracyjna. 35

6 | 3-Nitkowy Scieg Ptaski waski Mozna uzyska¢ $cieg o szerokosci 4 mm lub 6
mm w zaleznos$ci od pozyciji igty.
1-iglowy 3-nitkowy $cieg, do wykanczania kra-

7 | 3-Nitkowy Scieg Waski wedzi delikatnych materiatow. 41
1-iglowy 3-nitkowy $cieg, do tworzenia waskich
podwinie¢ na krawedzi.

8 | 3—Nitkowy Scieg Rolujgcy Do celéw dekoracyjnych, mozna uzyé nitke| 41
dekoracyjng w gérnym chwytaczu i cienka, stan-
dardowag nitke w dolnym chwytaczu i igle.

2-Nitkowy Zawinigty Scieg owerlo- 1-iglowy 2—Nitkowy $cieg, uzywany do obrzuca-
9 | kowy, szeroki nia materiatow lekkich lub elastycznych. 39
10 | 2-Nitkowy Zawiniety Scieg owerlo- Mozna uzyska¢ $cieg o szerokosci 4 mm lub 6
kowy, waski mm w zaleznos$ci od pozyciji igty.
1-igtowy 2-Nitkowy $cieg dekoracyjny, wykony-
11 | 2-Nitkowy Scieg Ptaski szeroki wany na tgczeniu dwoch materiatdw, mozliwy do
| \\\\\ wykonania réwniez nicig dekoracyjna. 36
12 | 2-Nitkowy Scieg Ptaski waski \\\\ Mozna uzyska¢ $cieg o szeroko$ci 4 mm lub 6
mm w zaleznos$ci od pozyciji igty.
. A . 1-igtowy 2-Nitkowy $cieg do tworzenia delikat-
13 | 2-Nitkowy Scieg Rolujacy nych podwinigé. 42
] (NI 2 1-igtowy 2-Nitkowy $cieg, do zabezpieczania
14 | 2-Nitkowy Scieg owerlokowy szeroki I krawedzi pospolitych materiatow. 33
15 | 2-Nitkowy Scieg owerlokowy waski Mozna uzyskaé écieg o szerokosci 4 mm lub 6

17



W zalezno$ci od wybranych pozycji igly, maszyna moze pracowac jako owerlok 2-, 3- oraz 4-nitkowy, z szero-
koscig sciegu 4 mm lub 6 mm.

Dodatkowo, do obrzucania grubych materiatéw, szerokos¢ szwu mozna zwigekszy¢, obracajac pokrettem regu-
lacji szerokosci obcinania. (Patrz strona 27).

Szerokos¢ sciegu 4.0 mm (waski) 6.0 mm (szeroki)
Zamocowana igta Prawa igta Lewa igta
Pokretto naprezenia nici w igle| Zielony Zotty
Dtugos¢ sciegu = Dlugos¢ $ciegu
DF = Transport réznicowy
CW = Szerokos$¢ obcinania
Palec $ciegowy = Pozycja palca ii
$ciegowego :;
p - - - i
ozycja igly Pozycje igiet =
LN = Lewa Igta z \
RN = Prawa Igta
UL = Gérny chwytacz
LL = Dolny chwytacz
Wstepne ustawienia maszyny Naprezenie nici
Rodzaj sciegu
Dtlugosc Palec Pozycja Czer-
DF cw Zotty Zielony | Niebieski
Sciegu Ssciegowy igly wony
1 4-Nitkowy Owerlok ze Sciegiem 2.5 1 6 N (ee] | 40 4.0 4.0 4.0
zabezpieczajgcym
2 3-Nitkowy Scieg Super Elastyczny 2.5 1 6 N @ 4.0 4.0 Jio 3.5
3 3—Nitkowy Scieg owerlokowy szeroki 2.5 1 6 N 3.0 - 4.0 3.5
4 3-Nitkowy Scieg owerlokowy waski 2.5 1 6 N - 4.0 4.0 4.0
5 3—Nitkowy Scieg Plaski szeroki 2.5 1 6 N 0.0 - 4.0 7.5
6 3-Nitkowy Scieg Ptaski waski 2.5 1 6 N - 0.0 4.5 7.5
7 3-Nitkowy Scieg Waski 1.5 1 5 R - 4.0 5.0 4.5
8 3-Nitkowy Scieg Rolujacy 1 1 5 R - 4.0 4.5 6.5
2-Nitkowy Zawiniety Scieg owerlokowy, A
9 szeroki 25 1 6 N 2.5 - | 3.0
2-Nitkowy Zawiniety Scieg owerlokowy,
10 waski 2.5 1 6 N - 4.5 Qio[ 3.5
1 2-Nitkowy Scieg Ptaski szeroki 2.5 1 6 N 0.0 - 4.0
12 2-Nitkowy Scieg Ptaski waski 25 1 6 N - 0.0 A 4.5
13 2-Nitkowy Scieg Rolujacy 1 1 5 R - 4.5 | 4.0
14 2-Nitkowy Scieg owerlokowy szeroki 2.5 1 6 N 0.0 - “io 4.0
15 2-Nitkowy Scieg owerlokowy waski 2.5 1 6 N - 0.0 ~3] 4.5

Im wyzsza warto$¢ na pokretle naprezenia nici, tym wieksze naprezenie nici. Warto$ci naprezen nici oraz pozostate ustawienia wskazane na
tej stronie instrukcji obstugi, sa jedynie USTAWIENIAMI WSTEPNYMI i nalezy je samodzielnie przetestowac.

Wyregulowa¢ parametry owerloka w zaleznosci od rodzaju i grubosci nici, igiet oraz materiatu. Dla uzyskania lepszych efektéw, wartosci napre-
zen zmienia¢ w etapach co p6t jednostki.
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NAWLEKANIE MASZYNY

Schemat nawlekania

+ Sciegi owerlokowe

—  Diagram nawlekania wedtug koloréw, znajduje
sie wewnatrz pokrywy chwytaczy, jako szybka
pomoc przy nawlekaniu.

—  Nawlec urzgdzenie w kolejnosci (1)—(4).

WSKAZOWKA:

Nici przechodzg pod obudowg podciggacza, jak
pokazano na schemacie.

System nawlekania wedtug kolorow

« Sciegi owerlokowe

(1) Ni¢ gornego chwytacza (Niebieski)
(2) Ni¢ dolnego chwytacza (Czerwony)
(3) Nic prawej igty (Zielony)
4) Ni¢ lewej igty (Z6tty)

(
(5) Gorna warstwa materiatu
(

5
6) Lewa strona materiatu

19



") Nawlekanie gérnego chwytacza
(Niebieski)

A OSTRZEZENIE:

Upewnic¢ sie, ze urzadzenie jest wytgczone.

— Podnies¢ stopke, aby wylgczy¢ naprezacze
nici.

— Nawlec urzadzenie, wedtug zamieszczonego
schematu (1)—(8).

/
.

~
)

—  Przetozy¢ nitke przez metalowy prowadnik od
tytu do przodu (1).

—  Nawlec prowadnik przed naprezaczem przecia-
gajac ni¢ w lewo, az zablokuje sie w prowad-
niku (2). Nastepnie przeprowadzi¢ jg z prawe;j
strony wstepnego naprezacza.

—  Trzymajac ni¢ palcami, przeciggng¢ ni¢ pomie-
dzy talerzykami naprezacza w dot upewniajgc
sie, ze ni¢ weszta pomiedzy talerzyki napreza-
cza (3).

20



— Nawlec przelotki w pokrywie chwytaczy, kieru-
jac sie niebieskimi oznaczeniami (4)—(8).

—  Nawlec oczko gérnego chwytacza od przodu to
tytu (8).

WSKAZOWKA:

Upewni¢ sig, ze nitka przechodzi za dolnym
chwytaczem.

Zastosowanie pincety znajdujgcej sie na wypo-
sazeniu przyspieszy proces nawlekania.

Nawlekanie dolnego chwytacza

(Czerwony)

— Podnies¢ stopke, aby wytgczyé naprezacze
nici.

— Nawlec dolny chwytacz jak pokazano na sche-
macie (1)—(9).

—  Przetozy¢ nitke przez metalowy prowadnik od
tytu do przodu (1).

—  Nawlec prowadnik przed naprezaczem przecia-
gajac ni¢ w lewo, az zablokuje sie w prowad-
niku (2). Nastepnie przeprowadzi¢ jg z prawe;j
strony wstepnego naprezacza.

21
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— Trzymajgc nitke w palcach, przeciggna¢ nic¢
pomiedzy talerzykami naprezacza w dot upew-
niajgc sie, ze ni¢ weszta pomiedzy talerzyki
naprezacza (3).

—  Obrdci¢ kotem zamachowym, az dolny chwy-
tacz odsunie sie okoto 5-10 mm od ptytki Scie-
gowej.

—  Nawlec wszystkie przelotki w komorze chwyta-
czy, kierujgc sie czerwonymi oznaczeniami

(4)—(9).

WSKAZOWKA:

Zastosowanie pincety znajdujgcej sie na wypo-
sazeniu przyspieszy proces nawlekania.

— Za pomocg pincety, przeprowadzi¢ nitke od
lewej do prawej strony przez metalowg prze-
lotke (4).

—  Nawlec oczko chwytacza (A) od przodu w tyt.
—  Wyciggna¢ okoto 10 cm nici.

— Nalezy umiesci¢ nitke w nacieciu o ksztaifcie V
(B) na nawlekaczu.

— Trzymajgc koniec nici lewa reka, popchnaé
dzwignie nawlekacza (C) na pozycje nawleka-
nia (D).



Nawlekanie Prawej igly (Zielony)
(B na uchwycie igiet)

A OSTRZEZENIE:

Upewni¢ sie, ze urzgdzenie jest wytgczone.

— Podnies¢ stopke, aby wytgczy¢ naprezacze
nici.
—  Nawlec prawg igte zgodnie ze schematem (1)—

).

—  Przetozy¢ nitke przez metalowy prowadnik od
tytu do przodu (1).

—  Nawlec prowadnik przed naprezaczem przecia-
gajac ni¢ w lewo, az zablokuje sie w prowad-
niku (2). Nastepnie przeprowadzi¢ jg z prawej
strony wstepnego naprezacza.

—  Trzymajgc ni¢ palcami, przeciggngc¢ ni¢ pomie-
dzy talerzykami naprezacza w dét upewniajgc
sie, ze ni¢ weszta pomiedzy talerzyki napreza-
cza (3).
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—  Kontynuowac¢ zgodnie z ilustracjg (4)—(9).

WSKAZOWKA:

Przepusci¢ nitke za metalowymi przelotkami
prowadzgcymi (5) a nastepnie dolnym nacie-
ciem w ostonie podciggacza (6).

Nastepnie przepusci¢ nitke, przez prawy pro-
wadnik nad uchwytem igiet (7) oraz prawg prze-
lotke na uchwycie igiet (8).

Przed nawleczeniem igty, nawlec przelotke w dolnej
czesci uchwytu igiet.
—  Nawlec prawg igte (9).

WSKAZOWKA:

Zastosowanie pincety, znajdujacej sie w akce-
soriach, utatwia proces nawlekania.

— Nici musza znajdowac sie za przelotkg na nici.
Wyciggng¢ okoto 10 cm nici do tytu, za igty.
Nici przeciggnaé¢ pod stopka.

Nawlekanie lewej igly (Z6ity)
(A na Uchwycie igiet)

A OSTRZEZENIE:

Upewni¢ sie, ze urzgdzenie jest wytgczone.

— Podnies¢ stopke, aby wylgczy¢ naprezacze
nici.
—  Nawlec lewg igte zgodnie ze schematem (1)-

9).

—  Przetozy¢ nitke przez metalowy prowadnik od
tytu do przodu (1).



—  Nawlec prowadnik przed naprezaczem przecia-
gajac ni¢ w lewo, az zablokuje sie w prowad-
niku (2). Nastepnie przeprowadzi¢ jg z prawe;j
strony wstepnego naprezacza.

—  Trzymajgc ni¢ palcami, przeciggngc¢ ni¢ pomie-
dzy talerzykami naprezacza w dét upewniajgc
sie, ze ni¢ weszta pomiedzy talerzyki napreza-
cza (3).

—  Kontynuowaé zgodnie z ilustracjg (4)—(9).

WSKAZOWKA:

Przepusci¢ nitke za metalowymi przelotkami
prowadzgcymi (5) a nastepnie dolnym nacie-
ciem w ostonie podciggacza (6).

Nastepnie przepuscié¢ nitke, przez lewy prowad-
nik nad uchwytem igiet (7), oraz lewgprzelotke
na uchwycie igiet (8).

Przed nawleczeniem igty, nawlec przelotke w dolnej
czesci uchwytu igiet.

Nawlec lewsg igte (9).

WSKAZOWKA:

Zastosowanie pincety, znajdujacej sie w akce-
soriach, utatwia proces nawlekania.

Nici muszg znajdowac sie za przelotkg na nici.

Wyciggng¢ okoto 10 cm nici do tytu, za igty.
—  Nici przeciggna¢ pod stopka.
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4 Y JAK WYMIENIC NICI

Dowigzywanie nici
—  Aby zmieni¢ rodzaj lub kolor nici, odcigé¢ nici w
poblizu szpulek.

N
7\

(e ]
—  Umiesci¢ nowe szpulki na stojaku na nici.
—  Zwigzac konce starych nici z poczatkami nowy
S na supet. Odcig¢ koncoéwki nici, pozostawiajgc
okoto 2-3 cm. Jesli nici bedg odciete zbyt bli-
R sko supta, mogg sie rozwigzac.
% — Rozciggng¢ obie nici od siebie, aby sprawi¢
[ wytrzymatosc¢ supta.
— Podnies¢ stopke, aby wylgczy¢ naprezacze
= nici.

—  Przeciggac¢ przez maszyne nitki, pojedynczo.
— Jedli nitki nie przemieszczajg sie swobodnie
n sprawdzi¢, czy nie zaplgtaty sie wokot przelotek
‘ ‘ lub pod stojakiem na nici.
— Podczas przeciggania nici przez igty, ZATRZY-
MAC NAWLEKANIE gdy supty nici znajda sie
przed igtami.

—  Odcig¢ supty nici i nawlec igty.

26
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Regulacja owerloka

Pokretto diugosci sciegu
— Dla wiekszosci prac zalecana dtugos¢ Sciegu
wynosi ® = 2.5,

—  Ustawi¢ dtugos¢ sciegu na 2.5 — 4 podczas
szycia na grubszych materiatach.

— Podczas szycia $ciegami waskimi lub roluja-
cym, ustawic¢ dlugos¢ sciegu pomiedzy 1 2.

—  Krétszy Scieg zapobiega marszczeniu sie mate-
riatu.

Szerokos¢ sciegu

Szerokos$¢ sciegu reguluje sie poprzez zmiane pozycji
igiet oraz ustawienie szerokosci obcinania materiatu,
za pomocg pokretta.

* Regulacja szerokosci poprzez zmiane
pozycji igiet

Szerokos$¢ sciegu mozna regulowac poprzez zmiane

pozycji igiet.

(a) Podczas szycia lews igtg
6 mm (15/64")

(b) Gdy szycie odbywa wytgcznie prawg igtg
4 mm (10/64")

e Pokretto szerokosci obcinania

Przestawienie pozycji pokretta szerokosci obcinania,
pozwala regulowaé szerokos$¢ $ciegu w przedstawio-
nym ponizej zakresie.

(a) Uzywajac lewej igly
5-7 mm (13/64"-17/64")
(b) Uzywajgc tylko prawej igty
3-5 mm (1/8"-17/64")
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—  Obrdci¢ pokrettem szerokosci obcinania prze-
ciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby zwiek-
szy¢ szerokos$¢ obcinania a zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, aby zmniejszyé szerokosé
obcinania.

Docisk stopki

Docisk stopki zostat wstepnie wyregulowany w
fabryce, do pracy ze $redniej grubosci materiatami.
Dla wigkszos$ci rodzajow materiatu, regulacja docisku
stopki nie bedzie konieczna. Jednakze, w przypadku
materiatow lekkich lub ciezkich moze zachodzi¢
konieczno$¢ samodzielnej regulacji docisku stopki.
W takim przypadku, uzy¢ "®" jako normalny docisk, "L"
jako lzejszy docisk, oraz "H" jako wiekszy docisk
stopki.

— Dla lekkich materiatow, nalezy obnizy¢ docisk

stopki.
— Dla ciezkich materiatow, nalezy zwiekszy¢
S docisk stopki.
- Wykonac¢ prébne szycie, aby ustali¢ wiasciwy
docisk stopki.
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TRANSPORT ROZNICOWY

Transport réznicowy to system ktory "rozcigga"
lub "marszczy" materiat, poprzez zmiane pred-
kosci pracy zgbkow przednich w odniesieniu do
zgbkéw tylnych.

Warto$¢ transportu rdéznicowego nastawiana
jest w zakresie 0.6-2.0. Regulacja dokonywana
jest poprzez przestawienie pokretta zaznaczo-
nego na ilustracji z lewej strony.

Zastosowanie transportu réoznicowego jest naj-
bardziej efektywne podczas obrzucania mate-
riatdw elastycznych lub cietych tasm.
Ustawienie "1" na pokretle oznacza brak réz-
nicy w predkosci pracy zgbkéw (ustawienie
1:1).

Marszczenie (1-2.0)

Marszczenie w owerloku mozna wykorzysta¢ podczas
wykanczania rekawéw, ramion, podwinie¢ spédnic,
opasek itp., na materiatach elastycznych takich jak
dzianiny lub jersey, przed zszyciem odziezy.

Aby przestawi¢ pokretto transportu
réznicowego na marszczenie
Ustawi¢ pokretto transportu réznicowego na
wartos¢ wiekszg niz "1".
Wartos$¢ regulacji zalezy od rodzaju materiatu
od stopnia planowanego marszczenia.

Po przestawieniu pokretta zawsze wykonaé
probne szycie.

UWAGA:

Dla normalnego szycia owerlokiem, ustawi¢
transport réznicowy na “1”.
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Rozcigganie (1-0.6)

Rozciggniete szwy owerlokowe stuzg jako dekoracja
wokot rekawow, spodnic itp., na luzno dzianych mate-
riatach lub tkaninach. Zapobiega to rowniez falowaniu
delikatnych materiatow.

e Aby przestawi¢ pokretto transportu
réznicowego na rozcigganie

—  Aby rozcigga¢, ustawi¢ pokretto transportu réz-
nicowego w przedziale 1 do 0.6.

— Podczas szycia, delikatnie naprezy¢ materiat,
delikatnie trzymajgc szew przed i za stopka.

30

UWAGA:

Jesli wartos¢ “rozciggania” jest niewtasciwa dla
danego materiatu, moze on przesuwac sie na
bok. W takim przypadku wyglad $ciegu moze
by¢ nieprawidiowy.

W takim przypadku, przestawi¢ pokretto trans-
portu réoznicowego blizej oznaczenia wyjsciowej
wartosci.

Upewni¢ sie, ze transport réznicowy jest prze-
stawiony na “1” przez powrotem do normalnego
szycia.




~
)

PROBNE SZYCIE

7 —  Po zakonczeniu nawlekania maszyny, przecig-
gnac¢ wszystkie nici do tytu, pod stopka.

L ] —  Opuscic¢ stopke, aby wtaczy¢ naprezacze nici.
—  Trzymajgc konce nici, delikatnie naprezy¢ nici.

—  Obréci¢ kotem zamachowym do siebie 2 lub 3

ﬁ razy, aby sprawdzi¢ formowanie fancuszka
Sciegow.

—  Trzymajac fancuszek sciegu, nacisng¢ na roz-
rusznik nozny, az powstanie fancuszek dtugosci
5-7.5 cm (2-3").

—  Umiesci¢ materiat pod stopka i wykona¢ probne
szycie.

UWAGA:

Nie ciagngé¢ materiatu podczas szycia, ponie-
waz mozna w ten sposéb uszkodzi¢ lub ztamac

igty.

—  Po zakonczeniu wykonywania probki, kontynu-
owac szycie z opuszczong stopkg, az powsta-
nie tancuszek $ciegow o dtugosci 15-20 cm
(6-8").

UWAGA:

Jesdli bedzie problem z wyjeciem materiatu
nalezy go delikatnie pociagng¢ w tyt.

—  Odcig¢ nici.

UWAGA:

Zawsze po zmianie nawleczenia maszyny,
wykonaé¢ nowy tancuszek sciegdéw i wykonac
probne szycie, aby sprawdzi¢ poprawnosc¢
naprezen nici.

Informacja

Oznaczenia na stopce (1) oznaczajg pozycje igiet
zamocowanych w maszynie. Oznaczenia te utatwiajg
prowadzenie materiatu podczas szycia.
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Pozycja igly

Patrz strona 15

Palec Sciegowy | N Patrz strona 14/15
Dtugosc¢ sciegu | 2.5-4 Patrz strona 27
Adapter ~3] Patrz strona 14

Kolorowy system nawlekania nici - patrz strona 19.
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WYKONYWANIE SCIEGOW
OWERLOKOWYCH
2—-Nitkowy Zawiniety Owerlok (#9/#10)

UWAGA:

—  Ponizsze naprezenia sg wytgcznie sugero-
wane.
—  Ustawienie naprezenia zalezy od:

1. Rodzaju i grubosci materiatu
2. Rozmiaru igly
3. Grubosci i rodzaju stosowanych nici

* Wiasciwy balans

—  Ustawi¢ zalecane wartosci naprezen i wykonac¢
probne szycie na skrawku materiatu.

Materiaty $redniej Naprezenia nici

grubosci

Z6tty Zielony | Niebieski | Czerwony

: 2-Nitkowy Zawiniety scieg owerlokowy, qukig

Materiaty $redniej Naprezenia nici

grubosci

Zétty | Zielony | Niebieski | Czerwony

* Jak wtasciwie ustawi¢ naprezenia nici

Gdy naprezenie nici w dolnym chwytaczu jest zbyt

wysokie lub naprezenie w igle jest zbyt niskie:

—  Przestawi¢ pokretto naprezenia nici w dolnym
chwytaczu (czerwony) na nizszg wartosé.

—  Lub przestawi¢ pokretto naprezenia nici w igle
(zotty lub zielony) na wyzszy numer.

Gdy ni¢ dolnego chwytacza jest zbyt luzna;
—  Obrdci¢ pokretto naprezenia nici dolnego chwy-
tacza (czerwony) na wyzszg wartosc.



2—-Nitkowy Owerlok (#14/#15)

UWAGA:

—  Ponizsze naprezenia sg wytgcznie sugero-
wane.

—  Ustawienie naprezenia zalezy od:

1. Rodzaju i grubosci materiatu
2. Rozmiaru igty

Pozycja igly ) Patrz strona 15 3. Grubosci i rodzaju stosowanych nici

* Wiasciwy balans

Palec Sciegowy | N Patrz strona 14/15

—  Ustawi¢ zalecane wartosci naprezen i wykonac¢
Diugos¢ éciegu | 2.5-4 Patrz strona 27 probne szycie na skrawku materiatu.
Adapter \ﬁ] Patrz strona 14

Kolorowy system nawlekania nici - patrz strona 19.

Naprezenia nici

: Materiaty sredniej
i grubosci

Zétty | Zielony | Niebieski | Czerwony

Naprezenia nici

: Materiaty $redniej
: grubosci

Zétty | Zielony | Niebieski | Czerwony

e Jak wtasciwie ustawi¢ naprezenia nici
N  Gdy ni¢ dolnego chwytacza pozostaje na lewej stronie
materiatu:
—  Obrdci¢ pokretto naprezenia nici dolnego chwy-
tacza (czerwony) na wyzszg wartosc.

/

.’L.,.\.,.\.’.\.,.\.i\..‘ 7\ Gdy ni¢ w igle jest zbyt luzna:
‘I‘\“\_‘/‘\‘I‘\‘A\ —  Obréci¢ pokretto naprezenia nici w igle (zotty
SRR lub zielony) na wyzszg warto$é.

—  Lub, obréci¢ pokretto naprezenia nici w dolnym
chwytaczu (czerwony) na mniejszg wartosc.
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Pozycja igty

Patrz strona 15

Palec sciegowy

Patrz strona 14/15

Dtugosc¢ sciegu

Patrz strona 27

Adapter

Patrz strona 14

Kolorowy system nawlekania nici - patrz strona 19.
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3—-Nitkowy scieg owerlokowy (#3/#4)

UWAGA:

—  Ponizsze naprezenia sg wytgcznie sugero-
wane.
—  Ustawienie naprezenia zalezy od:

1. Rodzaju i grubosci materiatu
2. Rozmiaru igly
3. Grubosci i rodzaju stosowanych nici

*  Wiasciwy balans

—  Ustawi¢ zalecane wartosci naprezen i wykonac
prébne szycie na skrawku materiatu.

Materiaty $redniej Naprezenia nici

grubosci

Zéty | Zielony | Niebieski | Czerwony

Naprezenia nici

: Materiaty sredniej
i grubosci

Zotty Zielony | Niebieski | Czerwony

* Jak wtasciwie ustawi¢ naprezenia nici

Gdy ni¢ gérnego chwytacza pozostaje na lewej stronie

materiatu:

—  Obrdci¢ pokrettem naprezenia nici w gérnym
chwytaczu (niebieski) na wyzszg wartosé.

—  Lub, obrdci¢ pokretto naprezenia nici w dolnym
chwytaczu (czerwony) na nizszg wartos¢

Gdy ni¢ dolnego chwytacza pojawia sie na prawej

stronie materiatu:

—  Obrdci¢ pokretto naprezenia nici dolnego chwy-
tacza (czerwony) na wyzszg wartosc.

—  Lub, obréci¢ pokretto naprezenia nici gérnego
chwytacza (niebieski) na nizszg wartosc.

Gdy ni¢ w igle jest zbyt luzna
—  Obrdci¢ pokretto naprezenia nici w igle (zotty
lub zielony) na wyzszg wartos¢.



Pozycia igly )

Patrz strona 15

Palec Sciegowy | N

Patrz strona 14/15

Dtugos¢ sciegu

Patrz strona 27

Adapter -

Patrz strona 14

Kolorowy system nawlekania nici -

patrz strona 19.
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3—Nitkowy Scieg Ptaski (#5/#6)

UWAGA:

—  Ponizsze naprezenia sg wytgcznie sugero-
wane.
—  Ustawienie naprezenia zalezy od:

1. Rodzaju i grubosci materiatu
2. Rozmiaru igly
3. Grubosci i rodzaju stosowanych nici

* Wiasciwy balans

—  Ustawi¢ zalecane wartosci naprezen i wykonac¢
prébne szycie na skrawku materiatu.

Materiaty $redniej Naprezenia nici

grubosci

Zotty | Zielony | Niebieski | Czerwony :

Naprezenia nici

Materiaty Sredniej
grubosci

Zotty Zielony | Niebieski | Czerwony

* Jak wtasciwie ustawi¢ naprezenia nici
Gdy ni¢ gérnego chwytacza pozostaje na lewej stronie
materiatu:

—  Obrdci¢ pokretto naprezenia nici dolnego chwy-
tacza (czerwony) na wyzszg wartosc.

Gdy ni¢ gérnego chwytacza jest zbyt luzna;
—  Obrdci¢ pokrettem naprezenia nici w goérnym
chwytaczu (niebieski) na wyzszg wartosc.

—  Obrdci¢ pokretto naprezenia nici dolnego chwy-
tacza (czerwony) na wyzszg wartosc.

Gdy ni¢ w igle jest zbyt luzna:

—  Obrdci¢ pokretto naprezenia nici w igle (zotty
lub zielony) na wyzszg wartos¢.

—  Lub, obréci¢ pokretto naprezenia nici gérnego
chwytacza (niebieski) na mniejszg wartosé.
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Pozycja igty

Patrz strona 15

Palec $ciegowy

Patrz strona 14/15

Dtugos¢ sciegu

2.5-4

Patrz strona 27

Adapter

~7

Patrz strona 14

Kolorowy system nawlekania nici -

patrz strona 19.
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2—Nitkowy Scieg Ptaski (#11/#12)

UWAGA:

—  Ponizsze naprezenia sg wytgcznie sugero-
wane.
—  Ustawienie naprezenia zalezy od:

1. Rodzaju i grubosci materiatu
2. Rozmiaru igly
3. Grubosci i rodzaju stosowanych nici

* Wiasciwy balans

—  Ustawi¢ zalecane wartosci naprezen i wykonac¢
prébne szycie na skrawku materiatu.

Materiaty $redniej Naprezenia nici

; grubosci 2oty

Zielony | Niebieski Czerwonyé

Materiaty $redniej Naprezenia nici

; grubosci 2oty

Zielony | Niebieski Czerwony;

* Jak wtasciwie ustawi¢ naprezenia nici

Gdy naprezenie nici w dolnym chwytaczu jest zbyt

wysokie lub naprezenie w igle jest zbyt niskie:

—  Przestawi¢ pokretto naprezenia nici w dolnym
chwytaczu (czerwony) na nizszg wartosé.

—  Lub, obréci¢ pokretto naprezenia nici w igle
(zotty lub zielony) na wyzszg wartosc.

Gdy ni¢ dolnego chwytacza jest zbyt luzna;
—  Obrdci¢ pokretto naprezenia nici dolnego chwy-
tacza (czerwony) na wyzszg wartose.



Patrz strona 15

Pozycja igly

Palec Sciegowy | N Patrz strona 14/15

Dtugosc¢ sciegu | 2.5-4 Patrz strona 27

Adapter ~3] Patrz strona 14

Kolorowy system nawlekania nici - patrz strona 19.
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3—Nitkowy Scieg Super Elastyczny
(#2)

UWAGA:

—  Ponizsze naprezenia sg wyfgcznie sugero-
wane.

—  Ustawienie naprezenia zalezy od:

1. Rodzaju i grubosci materiatu
2. Rozmiaru igty

3. Grubosci i rodzaju stosowanych nici

¢ Wiasciwy balans

—  Ustawic zalecane wartosci naprezen i wykonac¢
probne szycie na skrawku materiatu.

3—Nitkowy Scieg Super Elastyczny #2

Naprezenia nici

Materiaty sredniej
grubosci

Zotty Zielony | Niebieski | Czerwony

* Jak witasciwie ustawi¢ naprezenia nici

Gdy ni¢ dolnego chwytacza jest zbyt luzna;

—  Obrdci¢ pokretto naprezenia nici dolnego chwy-
tacza (czerwony) na wyzszg wartosc.

Gdy ni¢ w lewej igle jest zbyt luzna;
—  Przestawi¢ pokretto naprezenia nici w lewej igle
(zotty) na wyzszg wartosc.

Gdy ni¢ w prawej igle jest zbyt luzna;
—  Obrdci¢ pokretto naprezenia nici w igle (zielony)
na wyzszg wartosc.
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Patrz strona 15

Pozycja igty

Palec sciegowy | N Patrz strona 14/15

Dtugosc¢ sciegu | 2.5-4 Patrz strona 27

Patrz strona 14

Adapter -

Kolorowy system nawlekania nici - patrz strona 19.

4—-Nitkowy sScieg owerlokowy ze
Sciegiem zabezpieczajacym (#1)

UWAGA:

—  Ponizsze naprezenia sg wytgcznie sugero-
wane.

—  Ustawienie naprezenia zalezy od:

1. Rodzaju i grubosci materiatu
2. Rozmiaru igly
3. Grubosci i rodzaju stosowanych nici

* Wiasciwy balans

—  Ustawi¢ zalecane warto$ci naprezen i wykonaé¢
prébne szycie na skrawku materiatu.

. 4-Nitkowy Owerlok ze sciegiem zabezpiecza- :

Materiaty $redniej Naprezenia nici

grubosci

Zotty Zielony | Niebieski | Czerwony

By \ 2 [s0] 02 [
) TR N Tl _ * Jak wtasciwie ustawi¢ naprezenia nici
,4" N Gdy ni¢ gérnego chwytacza pozostaje na lewej stronie
materiatu:
—  Obrdci¢ pokrettem naprezenia nici w gérnym
chwytaczu (niebieski) na wyzszg wartosc¢.
—  Lub, obréci¢ pokrettem naprezenia dolnej nici
~ (czerwony) na nizszg wartosc.
&T,’i\f,"\r,’i\?!‘\?,"\-”\“ Gdy ni¢ dolnego chwytacza pojawia sie na prawej
N NN &j stronie materiatu:
%\\4‘) —  Obrdci¢ pokretto naprezenia nici dolnego chwy-
X)) @ tacza (czerwony) na wyzszg wartosc.
28 @ —  Lub, obréci¢ pokretto naprezenia nici gérnego
- % chwytacza (niebieski) na mniejszg warto$¢
4 Gdy ni¢ w lewej igle jest zbyt luzna;
—  Obrdci¢ pokretto naprezenia nici w igle (z6tty)
na wyzszg wartosc.
/
4 ﬁﬁiﬁiﬁiﬁiﬁﬁqf\ Gdy ni¢ w prawej igle jest zbyt luzna;
“.’v" —  Obréci¢ pokretto naprezenia nici w prawej igle
m‘m‘m‘m‘w/\‘\\ (zielony) na wyzsza wartost.
'\\‘\ e
e
6 €
\ /
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WYKONYWANIE SCIEGOW
ROLUJACYCH

—  Maszyna moze wykonywaé 3 rodzaje Sciegéw
rolujgcych.

— Scieg rolujgcy delikatnie podwija krawedz
obrzucanego materiatu.

— Najlepiej do tego celu nadajg sie materiaty lek-
kie, takie jak: tiul lub krepa itp.

—  Scieg rolujgcy nie nadaje sie do materiatéw
twardych lub ciezkich.

UWAGA:

Scieg rolujgcy mozna wykonywaé tylko prawg
igta.

UWAGA:

Aby uzyskac tadniejszy $cieg rolujgcy, mozna w
gornym chwytaczu uzy¢ nici nabtyszczanych i
zwyktych, cienkich nici w igle i w dolnym chwy-

taczu.

Przygotowanie owerloka

A OSTRZEZENIE:

Upewnic¢ sie, ze urzgdzenie jest wytgczone.

—  Wyjac¢ lewa igte z owerloka.

—  Przestawi¢ palec Sciegowy na pozycje R.

—  Ustawi¢ szerokos$¢ obcinania pomiedzy 5 a 6.
—  Ustawi¢ dtugosc¢ sciegu pomiedzy 1 a 2.

Igta:
e — N\  ELx705
o~
<= Nici:

Mozna uzy¢ wielu kombinacji nici podczas wykonywa-
nia $ciegéw rolujgcych.




Dodatkowe informacje na temat
sciegow rolujacych

Przytrzymac konce nici z tancuszka Sciegu, aby
podczas rozpoczynania szycia, nie zostaty
wciggniete w szew.

Delikatnie naprezy¢ materiat w kierunku szycia,
aby osiggna¢ tadniejszy Scieg.

Minimalna szerokosc¢ sciegu rolujgcego wynosi
okoto 1/16" (1.5 mm), poniewaz szeroko$c¢
Sciegu nie mozna ustali¢ ponizej wartosci 9/64"
(3.5 mm).

* Aby zabezpieczy¢ taincuszek nici w
sciegu rolujagcym
—  Zastosowac ptynne zabezpieczenie $ciegu na
koncach szwu. Pozostawi¢ do wyschniecia a
nastepnie odcig¢ nadmiar nici blisko szytego
materiatu.
UWAGA:
Sprawdzi¢ czy ptyn zabezpieczajgcy nie powo-
duje odbarwienia materiatu, przed natozeniem
na materiat wtasciwy.
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3—Nitkowy Scieg Waski (#7)

UWAGA:

Dla lepszego efektu $ciegu, mozna uzy¢ nici
nabtyszczanych w gérnym i dolnym chwytaczu i
zwyktg, cienka nitke w igle.

*  Wiasciwy balans

Pozycja igty Patrz strona 15 - Ustawi¢ zalecane wartosci naprezen i wykonaé
prébne szycie na skrawku materiatu

Palec sciegowy | R Patrz strona 14/15
Diugos¢ sciegu | 1-2 Patrz strona 27 3-Nitkowy Scieg Waski #7
Adapter - Patrz strona 14 Lekkie materialy Naprezenia nici

Zétty | Zielony | Niebieski | Czerwony

Kolorowy system nawlekania nici - patrz strona 19.

i Poliester 4.0 5.0 4.5
4 N ..
R e e e e ) ¢ Nici nabtyszczane 4.0 3.0 4.0
BOER, | oNcibemeene| LA 1301800
B e ,/& 2
S A
Lo
\ %
3—Nitkowy Scieg Rolujacy (#8)
UWAGA:
Dla lepszego efektu $ciegu, mozna uzy¢ nici
nabtyszczanych w gornym chwytaczu i zwykta,
cienkg nitke w igle oraz dolnym chwytaczu.
*  Wiasciwy balans
o —  Ustawi¢ zalecane wartosci naprezen i wykonaé
Pozycja igly Patrz strona 15 probne szycie na skrawku materiatu
Palec sciegowy | R batrs stona 1415 | r pm— Wo— F—————
3-Nitkowy Scieg Rolujacy #8
Dtugos¢ sciegu 1-2 Patrz strona 27 Napreienia nici
Lekkie materiaty - _ — :
Adapter _ Patrz strona 14 Zotty Zielony | Niebieski Czerwonyé
Poliester 4.0 4.5 6.5
p ~ Nici nabtyszczane 4.5 0 6.5
,4 .................................................................................................
[T A
S
- %
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2-Nitkowy Scieg Rolujacy (#13)

UWAGA:

Dla lepszego efektu $ciegu, mozna uzy¢ nici
nabtyszczanych w dolnym chwytaczu i zwyktg,
cienka nitke w igle.

e Wiasciwy balans

. —  Ustawi¢ zalecane wartosci naprezen i wykonac¢
Pozycja igly Patrz strona 15 probne szycie na skrawku materiatu
Palec sciegowy | R Patrzstrona 14115 |
i 2-Nitkowy Scieg Rolujacy #13 ;
D*ugoéé é(:legu 1_2 Patrz strona 27 ..................................................................................................
: L ekki terial Naprezenia nici :
¢ Lekkie materia ;
Adapter | Patrz strona 14 Y Zotty Zielony | Niebieski | Czerwony :
. IS :
- N Poliester 4.5 | 4.0
Nici nabtyszczane 4.0 ™= 3.5

S /

Kolorowy system nawlekania nici - patrz strona 19.
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ODMIANY SCIEGOW | TECH-
NIKI SZYCIA

Jak wykonaé Dekoracyjny Scieg
Ptaski

Scieg ptaski uzyskujemy przez regulacje naprezen w
2— lub 3—nitkowym $ciegu owerlokowym, a nastepnie
rozciggnigcie dwoch materiatow na ptasko.

Scieg ptaski moze by¢ uzywany jako dekoracyjny lub
do zszywania dwdch elementow.

Przygotowanie owerloka

—  Mozna uzy¢ prawa lub lewsg igte.

—  Nawlec owerlok i ustawi¢ naprezenia nici dla
2—nitkowego $ciegu ptaskiego (strona 36) lub
3—-nitkowego Sciegu ptaskiego (strona 35).

N

Scieg ptaski

—  Ztozy¢ dwa materiaty lewymi stronami do sie-
bie, aby wykona¢ scieg dekoracyjny na prawe;j
stronie materiatu.

—  Wykonac scieg, odcinajgc nadmiar materiatu.

— Ni¢ zigty (zétty lub zielony) bedzie tworzy¢ V na
lewej stronie materiatu.

— W 3-nitkowym $ciegu ptaskim, ni¢ z dolnego
chwytacza bedzie tworzy¢ linie proste na kra-
wedzi materiatu. Ni¢ gérnego chwytacza bedzie
znajdowac sie na gorze Sciegu.

— W 2-nitkowym S$ciegu ptaskim, ni¢ dolnego
chwytacza bedzie znajdowaé sie na goérze

- ~N Sciegu.
— — Rozciggng¢ obie warstwy materiatu od siebie,
" aby uzyskac ptaski $cieg.
f\7 /
\ = /
3
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Dekoracyjny Scieg Ptaski
—  Wylgczy¢ gorny néz (strona 13). Materiat nie
bedzie odcinany podczas szycia.

—  Zilozy¢ materiat lewg strong do srodka.

—  Umiejscowi¢ materiat tak, aby cze$¢ szwu
wychodzita poza materiat.

—  Rozciggng¢ obie warstwy materiatu od siebie,
aby uzyskac ptaski scieg

Dodatkowe informacje na temat Scie-

gow Plaskich

—  Naprezenie nici musi by¢ ustawione poprawnie,
aby dato sie rozciggng¢ materiat na ptasko.

— Ni¢ gérnego chwytacza jest najlepiej widoczna
w 3-nitkowym $ciegu ptaskim.

— Ni¢ dolnego chwytacza jest najlepiej widoczna
w 2-nitkowym $ciegu ptaskim.

— W miejscu najbardziej eksponowanym, warto
uzy¢ ni¢ dekoracyjna.

— Do szycia s$ciegiem "drabinkowym", ztozy¢
materiat prawg strong do srodka.

— Nitka z igly bedzie najlepiej widoczna w $ciegu
(A).



Jak wykonaé Scieg kryty na ower-
loku

W jednej operacji mozna odcig¢ naddatek materiatu,
zabezpieczy¢ krawedz materiatu oraz wykona¢ pod-
winiecie.

Scieg kryty wykonany na owerloku najlepiej sprawdza
sie na dzianinach. Mozna wykonac¢ trwate, prawie
niewidoczne podwiniecie.

Uzy¢ prawej iglty i wyregulowa¢ owerlok na waski 3—
nitkowy $cieg owerlokowy. (Patrz strona 34)

—  Ustawi¢ pokretto dtugosci $ciegu na 4.

—  Zitozy¢ podwiniecie do lewej strony materiatu a
nastepnie ponownie na prawg strone materiatu
z przesunieciem 1/4" (6 mm) poza krawedz
podwiniecia.

— Szy¢ na wydluzonym brzegu podwiniecia,
pozwalajgc maszynie jedynie nieznacznie prze-
bija¢ krawedz podwiniecia.

UWAGA:

Dostepna jest opcjonalna stopka do $ciegu kry-
tego (Patrz strona 51).

Jak wykona¢ bizowanie

—  Bizowanie nalezy wykona¢ na materiale przed
wycieciem z niego elementu do zszycia.

—  Uzy¢ prawej igly i wyregulowa¢ owerlok na
waski 3-nitkowy $cieg owerlokowy. (Patrz
strona 34)

—  Wylgczy¢ gorny noz. (Patrz strona 13)

—  Oznaczy¢ na materiale dowolng liczbe biz za
pomocg pisaka znikajgcego.

UWAGA:

Do tej techniki mozna uzy¢ zaréwno 3-nitkowy
Scieg rolujacy jak 3-nitkowy waski $cieg owerlo-
kowy.
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—  Ztozy¢ materiat lewymi stronami do siebie i
szy¢.

—  Zaprasowac¢ cato$¢ bizowania na jedng strone.

Jak szy¢é w naroznikach

* Naroznik zewnetrzny

—  Odcig¢ okoto 2 cm (51/64") od naroznika, row-
nolegle do krawedzi $ciegu owerlokowego.

—  Wykona¢ przeszycie poza punkt (A) i zatrzy-
mac sie.

—  Podnies¢ igte i stopke.

—  Przeciggna¢ materiat nieznacznie do tytu, aby
uwolnic¢ nici z palca sciegowego na ptytce Scie-
gowej.

UWAGA:

Przedstawiona ilustracja nie zawiera stopki do
szycia.

—  Obrdci¢ materiat i opuscic stopke tak, aby gérny
noéz ustawit sie na linii Sciegu.

— Naciaggna¢ luzne nici i rozpocza¢ szycie w
nowym kierunku.



Wewnetrzny naroznik
Nacig¢ wewnetrzny naroznik w linii szycia (1)
jak na ilustracji.
Szy¢ wzdtuz krawedzi.

Szy¢ do zaktadki materiatu. (Pozostawic igte w
materiale)

UWAGA:

Przedstawiona ilustracja nie zawiera stopki do
szycia.

Podnies¢ stopke. (Pozostawic igte w materiale)
Poprawi¢ zaktadke tak, aby powstata prosta
linia $ciegu

Obroci¢ materiat i opusci¢ stopke tak, aby gorny
noz ustawit sie na linii Sciegu.

Naciggng¢ luzne nici i rozpocza¢ szycie w
nowym kierunku.

A OSTRZEZENIE:

Szycie z pozostawionymi szpikami w materiale
moze powodowac uszkodzenie nozy.

Umieszczanie szpile

Szpilki mocowac¢ na lewo od stopki. W ten spo-
séb szpilki mozna fatwo usungé i pozostang
poza zasiegiem nozy owerloka.

Zabezpieczanie tancuszka sciegu
Nawlec igte do szycia recznego z duzym
oczkiem, nitkami z tancuszka $ciegu.
Przeciggngc tancuszek sciegu wewnatrz sciegu
owerlokowego i pomiedzy dwie warstwy mate-
riatu.
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KONSERWACJA URZADZENIA

Owerlok wymaga czestszej konserwacji niz zwykta

maszyny do szycia, z dwéch powodow:

1. Tworzy sie duza ilos¢ resztek przy obcinaniu
nozy owerloka.

2. Owerlok pracuje z duzg predkos$cig i wszystkie
pracujgce elementy muszg by¢ naoliwione.

Czyszczenie maszyny

A OSTRZEZENIE:

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny,
odtgczy¢ przewdd zasilajgcy od gniazda w Scia-
nie.

—  Wyczysci¢ okolice nozy i chwytaczy z kurzu i
resztek, suchym pedzelkiem.

Oliwienie maszyny

OSTRZEZENIE:

Przed oliwieniem maszyny, odtgczyé
przewod zasilajgcy od gniazda w Scianie.

— Zaznaczone na schemacie punkty oliwienia,
nalezy oliwi¢ REGULARNIE.

WSKAZOWKA:

Uzywac¢ wylgcznie oleju do maszyn. Uzywanie
niewtasciwego oleju moze uszkodzi¢ maszyne.
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AV

0.5~1Tmm

AN

Wymiana gérnego noza

A OSTRZEZENIE:

Przed wymiang gornego noza, odtgczy¢ prze-
wod zasilajacy od gniazda w Scianie.

(b)
(©)

(d)

Gdy gorny noz nie obcina wiasciwie, wymienic
go na nowy.

Gorny néz mozna wymieni¢ zgodnie z zatgczo-
nym schematem, jednak w razie jakichkolwiek
probleméw z wymiang, prosimy o kontakt z
serwisem.

Upewni¢ sie, ze zasilania zostato odtgczone.
Otworzy¢ pokrywe chwytaczy, aby odtgczy¢
gorny néz.

Poluzowac¢ srube mocujgcg noz

Wyja¢ gorny noz i obréci¢ kotem zamachowym,
aby uchwyt gérnego noza znalazt sie w najniz-
szej pozyciji.

W tej pozycji, zamocowaé nowy gorny noéz,
upewniajgc sie, ze krawedz gornego noza znaj-
dzie sie okoto 0.5-1.0 mm pod powierzchnig
dolnego noza.

Dokreci¢ srube mocujgcg noz.
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AKCESORIA OPCJONALNE

Do owerloka mozna naby¢ inne specjalistyczne akce-
soria.

WSKAZOWKA:

Nie stosowa¢ stopek od innych urzadzen. Zasto-
sowanie niewtasciwych stopek moze spowodo-
wac uszkodzenie nozy, igiet i ptytki Sciegowe;.

W urzadzeniu zastosowano stopki zatrzaskowe dla
ich tatwiejszej wymiany.

Stopki zatrzaskowe

Zdejmowanie
—  Obrdci¢ kolem zamachowym, aby podnies¢ igty
do najwyzszej pozyciji.

—  Podniesc¢ stopke.

— Nacisng¢ oznaczong na czerwono dzwignie (A)
znajdujgcy sie z tytlu uchwytu stopki, podnies¢
uchwyt stopki do najwyzszej pozycji a nastep-
nie wyjg¢ stopke.

Mocowanie stopki

— Umiesci¢ stopke na ptytce Sciegowej, pod
uchwytem stopki tak, aby trzpien mocujagcy na
stopce (C) znalazt sie pod nacieciem w uchwy-
cie stopki (B). Nastepnie opusci¢ uchwyt stopki.

— Jedli stopka nie moze sie zmiesci¢ pod uchwy-
tem stopki, podnie$¢ uchwyt stopki na najwyz-
szej pozycji i wsung¢ stopke trzymajgc uchwyt
stopki w najwyzszej pozycji. Nastepnie opusci¢
uchwyt stopki.

—  Podnies¢ uchwyt stopki, aby uzyska¢ pewnosc,

ze stopka zostata zamocowana poprawnie.



Stopki dostepne opcjonalnie

Stopka do gumy/tasmy

Stopka jest uzywana do doszywania gumy do
materiatu. naprezenie gumy mozna regulowac
pokrettem na stopce.

Stopka do sciegu krytego
Stopka utatwia prowadzenie materiatu podczas
pracy $ciegiem krytym.

Stopka do marszczenia
Stopka jest uzywana do marszczenia spédnic,
rekawow itp.
Stopke mozna réwniez uzywac¢ do zszywania
dwéch warstw materialtu z jednoczesnym
marszczeniem dolnej warstwy.

Stopka do cekinéw/koralikow

Stopka stuzy do naszywania ozdobnych tasm z
cekinéw lub koralikéw.

Stopka do bizowania

Stopka utatwia wszywanie sznurka podczas
bizowania.

Stopka do naszywania wstazek

Stopka utatwia naszywanie wstgzek lub tasm
na materiat.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Usterka Rozwiagzanie Pomoc na stronie
Materiat jest 1. Zwiekszy¢ dlugos¢ sciegu. 27
|'ao_da_wany niewta- | > zwiekszy¢ docisk stopki na grubym materiale. 28
sciwie. 3.  Zmniejszy¢ docisk stopki na lekkim materiale. 28
tamanie igiet. 1. Zamocowac igte poprawnie. 16

2. Nie ciggng¢ materiatu podczas szycia. 31

3. Dokreci¢ srube mocujgcy igly. 16

4. Zastosowac grubszg igte na grubszym materiale. 16
Zrywanie nici. 1. Nawlec owerlok ponownie. 19-25

2. Sprawdzi¢ czy ni¢ nie jest poplatana lub zablokowana. 26

3. Zamocowac igte poprawnie. 16

4. Zamocowac¢ nowg igte, dotychczasowa moze by¢ uszko- | 9

dzona.

5. Stosowaé wytgcznie nici wysokiej jakosci. 53

6. Obnizy¢ naprezenia nici. 31-38
Przepuszczanie 1. Zamocowac¢ nowg igte, dotychczasowa moze by¢ uszko- | 9
sciegow. dzona. Stosowac¢ wylgcznie igty ELx705.

2. Dokreci¢ $rube mocujacy igty. 16

3. Zamocowac igly poprawnie. 16

4. Zmieni¢ rodzaj lub grubo$¢ igiet. 16

5. Nawlec owerlok ponownie. 19-25

6. Zwiekszy¢ docisk stopki. 28

7. Uzywacé nici wysokiej jakosci. 53
Nieréwne sciegi. 1. Wyregulowa¢ naprezenia nici. 31-38

2. Sprawdzi¢ czy ni¢ nie jest poplatana lub zablokowana. 26

3. Nawlec owerlok ponownie. 19-25
Materiat jest 1. Obnizy¢ naprezenia nici. 31-38
marszczony. 2. Sprawdzi¢ czy ni¢ nie jest poplatana lub zablokowana. 26

3. Zalozyc ciensze nici wysokiej jakosci. 53

4. Ustawi¢ mniejszg dtugos¢ sciegu. 27

5. Zmniejszy¢ docisk stopki na lekkich materiatach. 28
Nieréwne odcina- | 1. Sprawdzi¢ potozenie nozy. 49
nie materiatu. 2. Wymieni¢ jeden lub oba noze. 49
Materiat blokuje 1. Zamknac¢ pokrywe chwytaczy przed rozpoczeciem szycia. | 10
sie. 2. Sprawdzi¢ czy ni¢ nie jest poplatana lub zablokowana. 26

3. Scisngé grube warstwy materiatu na normalnej maszynie

do szycia, przed pracg na owerloku.

Maszyna nie 1. Podtgczy¢ zasilanie do maszyny i wtgczyc¢ jg. 10
dziata wtasciwie. | 2 zamkna¢ pokrywe chwytaczy.
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KARTA DOBORU MATERIALU, NICI | IGIEL

Tkaniny
Materiat Nici Igty ELx705
Batyst Bawetna: #100
Organdyna Jedwab/ Sztuczny jedwab: ~ #100
Lekkie #80/12
Woal Przedza: #80 — #90
Krepa Poliester: #80 — #100
Muslin
Bawetna: #60 — #80
Bawetna barwiona
. . Jedwab/ Sztuczny jedwab:  #50
Materiaty $rednie Satyna #90/14, #80/12
Przedza: #60 — #80
Gabardyna
Poliester: #60 — #80
Broadcloth
Tkanina Oxford
Bawetna: #40 — #60
Jeans
Jedwab/ Sztuczny jedwab: #40 — #60
Materiaty ciezkie Tweed #90/14
Przedza: #60 — #80
Serza
Poliester: #50 — #80
Sztruks
Dzianiny
Materiat Nici Igty ELx705
Przedza: #80 — #90
Lekkie Trykot #80/12
Poliester: #60 — #80
Przedza: #60 — #80
Materiaty $rednie Jersey Poliester: #60 — #80 #90/14, #80/12
Bawetna: #60 — #80
Przedza: #60 — #80
Poliester: #50 — #60

Materiaty ciezkie

Wetna (tkanina,
dzianina)

Nici nabtyszczane

Wetna poliestrowa

#90/14, #80/12
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SPECYFIKACJE

Podsumowanie techniczne

Formacje sciegow

15 Sciegow
1-2 igly
2 chwytacze

System igiet

ELx705

Szerokos$¢ obcinania

5-7 mm od lewej igly
3-5 mm od prawej igty

Dtugos¢ sciegu

1-4 mm (standard: $cieg rolujgcy 1-2, standard: $cieg owerlokowy 2.5)

Transport réznicowy

rozcigganie 1-0.6
Marszczenie 1-2

Wznios stopki

4.5 mm

Oswietlenie

LED

Predkos¢ pracy

1300 Sciegéw na minute.

Rozrusznik nozny

Typ 4C-316B
dla (USA/Kanada)

Typ 4C-316C / 4C-326C / 4C-326G /
4C-345G

dla pozostatych krajow

Rozmiary (D x S x W) mm

336 x 263 x 294

Waga (kg)

7.2 kg
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