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Please read these instructions before operating the product.
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Spis tresci
*Informacie o laserze
* Bezpieczenstwo uzytkownika
* tadowanie akumulatora
* Korzystanie z bloku mocujacego
*Wiaczanie lasera
« Sprawdzanie doktadnosci lasera
* Korzystanie z lasera
* Konserwacja
* Rozwiazywanie probleméw
* Serwis i naprawy
*Dane techniczne

Informacje o laserze

Laser FMHT77596 to produkt laserowy klasy 2. Narzedzia
laserowe mozna uzywac do ustalania pozycji w poziomie
i w pionie.

Bezpieczenstwo uzytkownika

PL Wytyczne dotyczace bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okreslaja stopien zagrozenia
oznaczony danym stowem. Prosze przeczyta¢ instrukcje
i zwraca¢ uwage na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczenistwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia grozi doznaniem $miertelnych lub cigzkich
obrazer ciafa.

OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenistwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecania moze grozi¢ doznaniem $miertelnych lub
cigzkich obrazeri ciafa.

PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenistwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecania moze prowadzi¢ do obrazeri ciata od
lekkiego do $redniego stopnia.

A
A

UWAGA: Informuje o czynno$ciach nie powodujgcych
obrazen ciafa, lecz mogacych prowadzic do szkéd
materialnych.

W razie j pytan lub
tego narzedna lub innych narzedzi firmy Stanley, odW|edz
strong http://www.2helpU.com.

Deklaracja zgodnosci WE

Stanley o$wiadcza niniejszym, ze produkt FMHT77596 jest zgodny
Z kluczowymi wymogami i pozostatymi postanowieniami dyrektywy
1999/5/WE.

Petny tekst deklaracji zgodnosci WE mozna zaméwic¢ pod
adresem Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Belgia, lub pobrac z nastepujacej strony
internetowej: www. 2helpu.com.

OSTRZEZENIE:

Uwaznie przeczytac instrukcje w catosci.
Nieprzestrzeganie ostrzezen i tresci instrukcji moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.

ZACHOWAC INSTRUKCJE
OSTRZEZENIE:

A"‘,,,’na,, ienic ie I . Nie
demontowac ani nie modyfikowac lasera. Wewnqtn
nie ma zadnych el 6w, ktére wymagaja
konserwacji przez uzytkownika. W przeciwnym razie
moze dojs¢ do uszkodzenia wzroku.

OS TRZEZENIE

A

Uzycie
e/ementow sterU/acych przeprowadzenie regulacji
albo wykonanie procedur innych od opisanych

w tej instrukcji moze prowadzic do narazenia na
niebezpieczne promieniowanie.

Etykieta na laserze moze zawiera¢ nastepujace symbole.

Symbol Znaczenie

\ Wolty

mW Miliwaty

& Ostrzezenie przed laserem
nm Diugos¢ fali w nanometrach
2 Laser klasy 2




Oznaczenia ostrzegawcze

Dla wygody i bezpieczenstwa uzytkownlka na laserze

A

A

zostaly nastepuja
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy6 ryzyko
obrazen, uzytkownik musi przeczytac instrukcje
obstugi.

OSTRZEZENIE: PROMIENIOWANIE
LASEROWE. NIE PATRZEC W PROMIEN.
Produkt laserowy klasy 2.

STANLEY.
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TYPE 1: 72VDC = 20Ah 14.4Wh

FNTTTS95

Jezeli urzadzenie jest uzywane w sposéb nieokreslony
przez producenta, moze zostac osfabiona ochrona
zapewniona przez ten sprzet.

Nie uzywac ia w strefach zagrozony
na przyktad w poblizu palnych cieczy, gazéw lub pylow
To narzedzie moze wytworzyc iskry powodujgce zapfon pytéw
lub oparéw.

Nieuzywany laser przechowywac w miejscu ef
dla dzieci i innych nieprzeszkolonych oséb. Lasery sq
niebezpieczne w rekach niewprawnego uzytkownika.

izia MUSI wykony

wykwalifikowany personel serwisu. Czynno$ci serwisowe
lub konserwacyjne wykonane przez niewykwalifikowany
personel moga prowadzic do obrazen ciafa. Aby

odszukac najblizszy serwis Stanley, wejdz na strone
http:/fwww.2helpU.com.

P
Ser

Nie uzywac przyrzadow optycznych, jak lub
teodolit z luneta, do obserwacji wiazki lasera.

W przeciwnym razie moze dojsc do uszkodzenia wzroku.

Nie umieszczac lasera w pozycji, ktéra moze
spowodowac, ze ktos celowo lub przypadkowo spojrzy
w promien lasera. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia wzroku.

Nie umieszczac lasera w poblizu powierzchni odbijajacej
Swiatto, ktéra moze odbic promier lasera w kierunku
oczu jakiej$ osoby. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia wzroku.

Wytaczaé laser, gdy nie jest uzywany. Pozostawienie
wigczonego lasera zwigksza ryzyko spojrzenia w promier lasera.

Nie modyfikowac lasera w Zaden sposéb. Modyfikacja
narzedzia moze prowadzic do niebezpiecznego narazenia na
promieniowanie laserowe.

Nle obsluglwac lasera w poblizu dzieci i nie pozwala¢
bstt ¢ lasera. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do powaznego uszkodzenia wzroku.

Nie usuwac etykiet g ych ani nie og

ich czytelnosci. Usunigcie etykiet moze spowodowac
przypadkowe narazenie uzytkownika lub innych 0sob na
promieniowanie.

Stawiac laser pewnie na poziomej powierzchni. Jesli
laser sie przewréci, moze doj¢ do uszkodzenia lasera lub
powaznych obrazer ciafa.

Bezpieczenstwo osobiste

W czasie korzystania z lasera zachowac czujno$c, patrze¢
uwaznie i kierowac sie zdrowym rozsadkiem. Nie uzywac

lasera, jezeli jest sie zmeczonym, pod wptywem narkotykdw,

alkoholu czy lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
laserem moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.

Uzywac srodkéw ochrony osobistej. Zawsze zakfadac
okulary ochronne. W zalezno$ci od warunkéw pracy, sprzet
ochronny, taki jak maska przeciwpylowa, buty robocze

o dobrej przyczepnosci, kask i ochronniki stuchu zmniejszajq

szkody dla zdrowia.

Uzytkowanie i konserwacja narzedzia

Nie uzywac lasera, jesli przetacznik Zasilanie/Blokada
transportowa nie pozwala na wigczanie lub wytaczanie
lasera. Narzedzie, ktérego pracy nie mozna kontrolowac
wigcznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

Postepowac zgodnie z instrukcjami w sekcji Konserwacja

niniejszej instrukcji. Korzystanie z nieautoryzowanych czesci

lub nieprzestrzeganie instrukcji z sekcji Konserwacja moze
prowadzi¢ do ryzyka porazenia pradem lub obrazeri ciafa.
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Bezpieczne korzystanie z akumulatora

Laser FMHT77596 jest zasilany przez akumulator litowo-jonowy.

OSTRZEZENIE:

W celu ograniczenia ryzyka obrazen, uzytkownik
powinien przeczytac instrukcje obstugi urzadzenia,

a takze informacje zwigzane z bezpieczng pracq
lasera oraz bezpiecznym uzytkowaniem akumulatora.

tadowanie akumulatora

Do tadowania akumulatora litowo-jonowego lasera uzywa¢
tadowarki dotaczonej do lasera FMHT77596.

Whozy¢ wtyczke elektryczng znajdujaca sig na jednym
koncu fadowarki do gniazdka elektrycznego
(Rysunek © @).

A Na tylnej $ciance lasera $ciagna¢ ostone gniazda zasilania
na bok (Rysunek © @).

Wiozy¢ mniejsza koncowke tadowarki w gniazdo zasilania
lasera (Rysunek © ®).

B Poczekat na catkowite natadowanie akumulatora,
Dioda LED zasilania (Power) $wieci podczas tadowania
akumulatora.

5] Gdy dioda LED zasilania zgasnie, odtaczy¢ tadowarke od
gniazdka elektrycznego i od gniazda zasilania lasera.

6] Weisna¢ ostone gniazda zasilania na miejsce tak, aby
zastoni¢ gniazdo zasilania lasera.

Kiedykolwiek laser nie jest uzywany, przesuna¢ przetacznik
Zasilanie/Blokada transportowa do potozenia Zablokowane/
WYLACZONE (Rysunek ® ®), aby oszczgdzac energie
akumulatora.

Korzystanie z bloku mocujacego

Na dolnej $ciance lasera znajduje sig ruchomy blok (Rysunek ®).

+ Aby uzy¢ magnesow z przodu lasera (Rysunek ® ®) w celu
zamontowania lasera na bocznej $ciance stalowej belki,
nie wysuwac ruchomego bloku (Rysunek ® ). Pozwoli
to na ustawienie punktu skierowanego w dét réwnolegle do
krawedzi belki stalowej.

Alad

+ Aby ¢ laser nad | nay (przy
pomocy uchwytu wielofunkcyjnego lub statywu), wyciaga¢
ruchomy blok, az zatrzasnie si¢ w poprawnym potozeniu
(Rysunek ® ®@). Pozwoli to na wyswietlanie punktu lasera
skierowanego w dét przez otwér montazowy 5/8-11 i na
obracanie lasera w otworze montazowym 5/8-11 bez zmiany
pozycji lasera w pionie.

Wiaczanie lasera

Postawi¢ laser na gtadkiej, ptaskiej i poziomej powierzchni.

Przesuna¢ przetacznik Zasilanie/Blokada transportowa w
potozenie Odblokowane/WLACZONE (Rysunek ® @).

Zgodnie z rysunkiem @ @, weisna¢ @) raz, aby wyswietlic
3 punkty (nad, przed i pod laserem), i drugi raz, aby
wyswietlic dodatkowo 2 punkty po lewej i prawej stronie
lasera.

Sprawdzi¢ promienie lasera. Laser jest samopoziomujacy.
Jedli laser jest przechylony na tyle, ze nie jest wstanie
sie wypoziomowac (> 4°), promienie lasera beda btyska¢
dwukrotnie, a symbol [) na panelu sterowania bedzie stale
migac (Rysunek @ ®).

Jedli promienie lasera migaja, laser nie jest
wypoziomowany (lub ustawiony w pionie) i NIE NALEZY
GO UZYWAC do okreslania lub oznaczania poziomu
lub pionu. Sprébowa¢ przestawi¢ laser na pozioma,
powierzchnig.

B Jesli JAKIEKOLWIEK z ponizszych stwierdzen jest
PRAWDZIWE, wykona¢ czynnosci z sekcji Sprawdzanie
dokfadnosci lasera PRZED UZYCIEM LASERA do pracy.

« Laser jest uzywany pierwszy raz (jesli laser byt
narazony na dziatanie skrajnych temperatur).

+ Od jakiegos$ czasu nie sprawdzano doktadnosci lasera.
* Mogto doj$¢ doupuszczenia lasera.

Sprawdzanie dokfadnosci lasera

Narzedzia laserowe sg szczelnie zamknigte i skalibrowane
fabrycznie. Zaleca sie przeprowadzenie kontroli doktadnosci
przed pierwszym uzyciem lasera (jesli laser byt narazony

na dziatanie skrajnych temperatur), a nastepnie regularne
sprawdzanie dokladno$ci w celu zagwarantowania doktadnosci
pracy. Podczas wykonywania kontroli doktadnosci opisanej

W niniejszej instrukcji, przestrzega¢ ponizszych zalecen:




+ Uzywac jak najwigkszej powierzchni/odleglosci, jak najbardziej Jesli zmierzona odleglos¢ jest wigksza niz Dopuszczalna

zblizonej do zasiegu roboczego. Im wigksza powierzchnia/ odlegtos¢ miedzy P1 a P3 dia odpowiedniej Odleglosci
odlegtosc, tym tatwiej zmierzy¢ dokladnosc lasera. migdzy $cianami w ponizszej tabeli, laser nalezy odda¢ do
+ Ustawi¢ laser na gladkiej, ptaskiej i stabilnej powierzchni, regulacji w autoryzowanym serwisie.
poziomej w obu kierunkach. — —
Odlegto$¢ migdzy Dopuszczalna odlegto$¢
* Zaznaczy¢ $rodek promienia lasera. $cianami miedzy P1a P3
20 (6,0m) 9/64” (3,6 mm)
Doktadnos$¢ wyswietlania punktu poziomego 30' (9,0 m) 7/32" (5,4 mm)
- wypoziomowanie 50’ (15,0 m) 11/32’ (9 mm)
75' (23,0 m) 916" (13,8 mm)

Sprawdzenie kalibracji poziomej lasera wymaga dwoch
r20 16 v ':h.sﬁl.a" yeh sig co bm Powtorzy¢ kroki od 2 do 8, aby sprawdzi¢ dokfadnos¢

(20 stdp) od siebie. prawego punktu, a nastepnie lewego punktu, dopilnowujac, by
sprawdzany punkt lasera byt skierowany w strong danej $ciany.

Umiescic laser na statywie i wkreci¢ gwintowane pokretio
na statywie w gwint Zeniski na laser.

WEACZYC laser i nacisna¢ @) dwa razy, aby wyswietlic Doktadnos¢ wyswietlania punktu pionowego
punkty nad, przed i pod laserem oraz po lewej i prawej stronie  Kontrole kalibracji pionu lasera mozna wykona¢ z najwieksza
lasera. doktadnoscia wtedy, gdy dostepna jest znaczna wysokosc,

najlepiej 7,5 m (25 stop), z jedng osobg ustawiajaca laser na

podtodze, a drugg osoba w poblizu sufitu, ktéra zaznaczy punkt

lasera na suficie.

Zaznaczy¢ punkt P1 na podiodze (Rysunek ® @).

Ustawic laser 5-8 cm (2™-3") od pierwszej $ciany. Aby
przetestowa¢ przedni punkt lasera, dopilnowa¢, aby przod
lasera byt skierowany w strong $ciany (Rysunek ® ().

Zaznaczy¢ polozenie punktu lasera na pierwszej $cianie jako )
punkt P1 (Rysunek ® @). WEACZYC laser i nacisnac raz @), aby wyswietiic punkty nad,

przed i pod laserem.

Obrocic laser 0 180° i zaznaczy¢ polozenie punktu lasera na

drugiej $cianie jako punkt P2 (Rysunek ® @). Ustawic laser tak, aby dolny punkt byt ustawiony centralnie na

punkcie P1 i zaznaczy¢ $rodek punktu gomego na suficie jako

B Ustawic laser 5-8 cm (2'-3") od drugiej $ciany. Aby punkt P2 (Rysunek ® ).
przetestowac przedni punkt lasera, dopilnowac, aby przod
lasera byt skierowany w strone Sciany Obrécic laser o 180°, uwazajac, aby utrzymac dolny punkt
(Rysunek ® @), a nastepnie regulowac wysokos¢ lasera, az w centrum punktu P1 zaznaczonego na podiodze (Rysunek
punkt lasera znajdzie si¢ na punkcie P2. ®0)

Obrocié laser o 180 i skierowaé punkt lasera blisko punktu P1 Zaznaczy¢ $rodek gomego punktu wyéwietionego na suficie
na pierwsze] §cianie i zaznaczy¢ punkt P3 (Rysunek ® @). jako punkt P3 (Rysunek ® @).

B Zmierzy¢ odleglosé w pionie miedzy punkiami P1 a P3 na B Zmierzyc odlegost miedzy punktami P2 i P3.
pierwszej cianie.
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Jesli zmierzona odlegtos¢ jest wigksza niz Dopuszczalna EZaznaczy(: potozenie pierwszego prostokatnego promienia
odlegtos¢ miedzy P2 a P3 dla odpowiedniej Odlegtosci jako punkt P6 na podtodze jak najblizej punktu P1
migdzy sufitem a podtoga w ponizszej tabeli, laser nalezy (Rysunek © ®).

oddat do regulacji w autoryzowanym serwisie. Zmierzy(: odlegto$¢ miedzy punktami P1 a P6

Odlegto$¢ migdzy Dopuszczalna odleglosé (Rysunek © ®).
sufitem a podioga migdzy P2 a P3 I Jesii zmierzona odleglosé jest wigksza niz Dopuszczalna
15" (4,5 m) 1/16"(1,8 mm) odlegtos¢ miedzy P1 a P6 dla odpowiedniej Odlegtosci
20" (6 m) 3/32” (2,4 mm) (D1) w ponizszej tabeli, laser nalezy odda¢ do regulacji
309 m) 9/64” (3,6 mm) w autoryzowanym serwisie.
40' (12 m) 3/16” (4,8 mm) Dopuszczalna odlegtosé
L. L. . . Odlegtos¢ (D1) migdzy
Doktadno$¢ wyswietlania punktu poziomego P1aP6
- prostokatnosé 25'(7,5m) 3/32” (2,2 mm)
Sprawdzenie prostokatnosci promieni lasera wymaga 30'(9m) 7/64” (2,7 mm)
pomi ia o diugosci co najmniej 10 m (35 stép). 50' (15 m) 3/16"(4,5 mm)
Wszystkie oznaczenia mozna wykona¢ na podiodze, . .
umieszczajac cel przed promieniem poziomym lub ObFOC]C laser 0 180°, aby przedni poziomy punkt byt
prostokatnym i przenoszac potozenie na podioge. ustawiony na punkt P5 (Rysunek © ®).
UWAGA: Aby zapewnic dokladnose, odleglosé (D1) od P1 do BB Zaznaczye polozenie drugiego prostokatnego promienia
P2, P2 do P3, P2 do P4 P2 do P5 powinna by¢ rowna. jako punkt P7 na podiodze jak najblizej punktu P1
(Rysunek @ @).
1 . . ,
o Zz;r;:;:z;e;:]tijggpéna podiodze w jednym koricu Zmierzyé odlegto$¢ migdzy punktami P1 a P7
s : (Rysunek © @).

WEACZYC laser i nacisnaé @ dwa razy, aby wyswietli¢
punkty nad, przed i pod laserem oraz po lewej i prawej
stronie lasera.

T Jesli zmierzona odleglo$¢ jest wieksza niz Dopuszczalna
odlegtos¢ miedzy P1 a P7 dla odpowiedniej Odlegtosci
(D1) w ponizszej tabeli, laser nalezy odda¢ do regulacji

Ustawi¢ laser tak, aby dolny punkt byt ustawiony centralnie W autoryzowanym serwisie.

na punkcie P1 i dopilnowac, aby punkt przedni byt —
skierowany w strone przeciwleglego korica pomieszczenia . Dopus.zczalna odlegtosc
(Rysunek © ). Odlegtos¢ (D1) miedzy P1aP7
Korzystajac z celu do przeniesienia pofozenia przedniego % ,(7'5 m) 3/32" (2,2 mm)
poziomego punktu na $cianie na podfoge, zaznaczy¢ 30°(9 m) 7/64” (2,7 mm)
punkt P2 na podiodze, a nastepnie punkt P3 na podiodze 50" (15 m) 3/16"(4,5 mm)

(Rysunek © @).

Przestawic laser do punktu P2 i ustawi¢ przedni poziomy KOI'ZYStanIe ¥4 Iasera

punkt ponownie na punkt P3 (Rysunek @ @).

6] Korzystajac z celu do przeniesienia potozenia przedniego Wskazowki eksploatacyjne

poziomego punktu na $cianie na podioge, zaznaczyé + Zawsze zaznaczac $rodek promienia wyswietlanego przez
potozenie dwdch prostokatnych promieni jako punkty P4 laser.
i P5 na podiodze (Rysunek © @). « Skrajne zmiany temperatury moga powodowaé

Obroci¢ laser 0 90°, aby przedni poziomy punkt byt przemieszczanie si¢ czesci wewnetrznych, co moze wpltywaé
ustawiony na punkt P4 (Rysunek © ®). na dokfadno$c. Sprawdza¢ dokfadnos¢ czesto podczas pracy.
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Jedli laser zostanie upuszczony, sprawdzi¢, czy nie utracit
kalibraciji.

Dopoki laser jest poprawnie skalibrowany, poziomuje sie
samoczynnie. Kazdy laser jest fabrycznie skalibrowany tak,
aby sie samoczynnie poziomowac, jesli tylko ustawiony jest

na plaskiej powierzchni o $rednim odchyleniu od poziomu do

+4°. Rgczna regulacja nie jest konieczna.
Stawiac laser na gladkiej, ptaskiej i poziomej powierzchni.

Wylaczanie lasera

Przesuwac przetacznik Zasilanie/Blokada transportowa

w potozenie WYLACZONE/Zablokowane

(Rysunek ® ®), gdy laser nie jest w uzytku. Jesli przetacznik
nie zostanie przesuniety w potozenie zablokowane, laser nie
wylaczy sie.

Korzystanie z lasera w potaczeniu z akcesoriami

OSTRZEZENIE:

Poniewaz akcesoria producentow innych niz Stanley

nie zostaty przetestowane w potaczeniu z tym

laserem, ich uzycie w pofaczeniu z laserem moze by¢

niebezpieczne.

Uzywac wylacznie akcesoriow Stanley zalecanych dla tego
modelu. Akcesoria odpowiednie dla jednego lasera, mogq
powodowac ryzyko obrazeri ciata w pofaczeniu z innym
laserem.

Na spodzie lasera znajduja sie gwinty wewnetrzne 1/4-20 i 5/8-

11 (Rysunek ®), ktére pozwalajg na montaz aktualnych lub
przysztych akcesoriow Stanley. Uzywa¢ wytacznie akcesoriow

Stanley przeznaczonych do uzytku z tym laserem. Postepowac

zgodnie z instrukcja dotaczong do akcesorium.

Zalecane akcesoria przeznaczone do uzytku w potaczeniu z tym
laserem mozna zakupi¢ oddzielnie u lokalnego sprzedawcy lub

W autoryzowanym serwisie. Aby uzyska¢ pomoc

w odszukaniu akcesorium, prosze skontaktowac sig

z najblizszym serwisem Stanley lub wej$c¢ na nasza witryng
internetowa;: http://lwww.2helpU.com.

Korzystanie z uchwytu w ksztatcie L

Uchwytu w ksztalcie L mozna uzywaé w potaczeniu z laserem
punktowym FMHT77596 (Rysunek ®). Uchwyt

w ksztalcie L jest wyposazony w gwint zewnetrzny 1/4-20,

do ktérego mocuije sie laser, a takze magnesy i otwér do
zawieszenia lasera na Scianie.

Konserwacja

« Kiedy laser jest wytaczony, oczysci¢ zewnetrzne czesci
wilgotng $ciereczka, wytrze¢ laser suchg $ciereczka do
sucha, a nastepnie schowac laser do dotgczonego do
zestawu pudetka.

Mimo ze zewnetrzne powierzchnie lasera sa odporne
na dziatanie rozpuszczalnikow, NIGDY nie uzywac
rozpuszczalnikéw do czyszczenia lasera.

Nie przechowywac lasera w temperaturze ponizej -20°C
(-5°F) lub powyzej 60°C (140°F).

Aby zachowa¢ doktadnos¢ pracy, czesto sprawdza¢
poprawnos¢ kalibracji lasera.

Kontrolg kalibracji i inne czynnosci konserwacyjne lub
naprawy mozna wykona¢ w serwisie Stanley.

Rozwigzywanie problemow

Laser sie nie wiacza

Dopilnowac, aby akumulator litowo-jonowy lasera byt
catkowicie natadowany.

« Chroni¢ laser przed woda i wilgocia.

(120°F), nie WLACZY sie. Jesli laser byt przechowywany

w skrajnie wysokiej temperaturze, pozwoli¢ mu ostygna¢.
Laser nie ulegnie uszkodzeniu, jesli uzyje sie przefacznika

Zasilanie/Blokada transportowa przed ostygnieciem do
prawidtowej temperatury robocze;j.

Promienie lasera migaja

Lasery moga poziomowac sig automatycznie do przecigtnego

odchylenia 0 4° we wszystkich kierunkach. Jesli laser jest

pochylony tak bardzo, ze wewnetrzny mechanizm nie moze sig
automatycznie wypoziomowac, promienie lasera beda miga¢,

informujac o przekroczeniu limitu pochylenia. MIGAJACE
PROMIENIE LASERA NIE SA WYPOZIOMOWANE ANI
USTAWIONE W PIONIE | NIE NALEZY ICH UZYWAC DO

OKRESLANIA POZIOMU LUB PIONU. Sprébowat przestawi¢

laser na bardziej pozioma powierzchnie.

Jesli laser bedzie rozgrzany do temperatury powyzej 50°C
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Promienie lasera caly czas sie poruszaja

Laser to precyzyjne urzadzenie. Dlatego, jesli nie zostanie ustawiony na stabilnej (i nieruchomej powierzchni), laser bedzie
prébowat si¢ wypoziomowaé. Jesli promienie lasera caly czas sie poruszajg, sprobowac ustawic laser na stabilniejszej
powierzchni. Ponadto postara¢ sie wyszuka¢ stosunkowo ptaska i pozioma powierzchnie, aby laser byt stabilny.

Serwis i naprawy
Uwaga: Demontaz lasera powoduje utrate gwarancji na produkt.

Aby zapewnié BEZPIECZENSTWO i NIEZAWODNOSC produktu, naprawy, konserwacie i regulacje nalezy przeprowadzaé w
autoryzowanym serwisie. Czynno$ci serwisowe lub konserwacyjne wykonane przez niewykwalifikowany personel mogq prowadzi¢
do ryzyka obrazen ciata. Aby odszukac najblizszy serwis Stanley, wejdz na strong http://www.2helpU.com.

Dane techniczne

FMHT77596
Zrodto $wiatta Diody laserowe
Dtugos¢ fali lasera 510 -530 nm widoczna
Moc lasera <1,0 mW PRODUKT LASEROWY KLASY 2
Zasieg roboczy 45 m (150 stop)
Dokfadnos¢ - wszystkie punkty z wyjatkiem punktu dolnego +2 mm na 10 m (£5/64" na 10")
Doktadnos¢ - punkt w dot +4 mm na 10 m (£5/16” na 30°)
Temperatura robocza -10°C do 50°C (14°F do 122°F)
Temperatura przechowywania -20°C do 60°C (-5°F do 140°F)
Srodowisko QOdporno$¢ na wodg i pyt zgodnie z IP54




