Instrukcja obstugi
do maszyn
Redstar RO9S/R10S/R20S
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WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Przy uzywaniu urzgdzen elektrycznych nalezy zawsze przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenstwa podanych ponizej:

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczeciem pracy.

NIEBEZPIECZENSTWO- aby zminimalizowaé ryzyko
porazenia pradem:

1. Maszyna nigdy nie powinna byae pozostawiona bez dozoru, jezeli
jest podtgczona do pradu.

2. Zawsze wytgczaj zasilanie przed konserwacjg i po skonczonej
pracy.

OSTRZEZENIE - aby zminimalizowaé ryzyko poparzenia,
pozaru, porazenia pragdem czy zranienia:

1. Przeczytaj uwaznie instrukcje przed uruchomieniem maszyny.

2. Przechowuj instrukcje wraz z maszyng aby mogty skorzysta¢ z
niej takze osoby trzecie.

3. Uzywaj maszyny w suchym pomieszczeniu.

4. Nigdy nie pozostawiaj urzgdzenia bez opieki z dzie¢mi lub osobami
starszymi, poniewaz mogg one nie by¢ w stanie oszacowac ryzyka.

5. To urzadzenie moze by¢ uzywane przez osoby w wieku od 8 lat i
powyzej oraz 0soby o ograniczonej sprawnosci fizycznej,
sensorycznej lub umystowej jak tez z brakiem doswiadczenia i
wiedzy, jezeli pozostajg pod nadzorem lub zostaty przeszkolone
i zachowajg szczegolne srodki ostroznosci.

6. Urzadzenie to nie moze stuzy¢ do zabawy dzieciom.
7. Czyszczenie i konserwacja nie moze by¢ wykonane
przez dzieci bez nadzoru.

8. W celu wykonania jakichkolwiek czynnosci w poblizu igty, takich
jak nawlekanie nici, wymiana igty,lub wymiana stopki maszynie
nalezy wytaczy¢ jg przetgcznikiem do pozyciji ("O").

9. Zawsze odigcz urzgdzenie od zasilania, jezeli zostawiasz go bez
nadzoru, aby unikng¢ zranienia po przypadkowym wtgczeniu.

10. Zawsze odigcz urzgdzenie od zasilania kiedy czyscisz,wymieniasz zaréwke
czy oliwisz maszyne.
11. Nie nalezy uzywacé urzadzenia, jesli jest mokro lub w wilgotnym
Srodowisku.
12. Nigdy nie nalezy ciggng¢ za przewdd, zawsze odtgcz urzadzenie
trzymajac za wtyczke.
13. Jesli lampy LED sg uszkodzone lub zniszczone muszg by¢ zastgpione przez
serwis lub osoby do tego uprawnione.
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Nigdy nie ktadz niczego na regulatorze obrotow.

Nigdy nie uzywaj urzadzenia, jezeli sg zablokowane otwory
wentylacyjne urzadzenia lub czesci sg zabite pytem i resztkami
materiatéw.

Maszyna moze by¢ uzywana wytgcznie z dedykowanym regulatorem
obrotéw,aby unikng¢ zagrozenia. Jesli regulator obrotéw jest uszkodzony lub
uszkodzony jest kabel regulator obrotéw musi by¢ wymieniony w catosci
przez wykwalifikowany serwis firmowy.

Kabel zasilajgcy regulatora obrotéw nie moze by¢ wymieniony. Jezeli jest on
zniszczony nalezy wymienic caty regulator obrotow.
Poziom hatasu przy normalnej pracy jest mniejszy niz 75 dB (A).

Nie wyrzucaj urzagdzen elektrycznych wraz z odpadami
komunalnymi, nalezy zanie$¢ urzgdzenie do odpowiednich do tego punktow.

Zasiegnij informacji o systemie i punktach zbierania.

Jezeli urzadzenia elektryczne sg usuwane na sktadowiska lub
wysypiska, niebezpieczne substancje mogg przedostac sie do
waod gruntowych i uszkodzi¢ zdrowie.

W przypadku wymiany urzgdzenia na nowe, sprzedawca jest
prawnie zobowigzany do odebrania starego urzadzenia..

Urzgdzenie nie moze by¢ uzywane przez osoby (w tym dzieci) o
ograniczonych zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych,
badz tez z brakiem doswiadczenia i wiedzy, chyba ze otrzymaty one nadzér
lub instrukcje. (Dla os6b spoza Europy)

Dzieci musza by¢ nadzorowane i poinformowane, aby nie bawi¢ sie
urzgdzeniem. (Dla osdb spoza Europy)

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE

Ta maszyna przeznaczona jest wytgcznie do uzytku domowego.

Pamigtaj, aby korzysta¢ z maszyny do szycia w zakresie temperatur od 5 ° C
do 40 ° C. Jesli temperatura jest zbyt niska, urzgdzenie moze nie dziata¢
normalnie.
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Podstawowe czesci maszyny
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Pokretto regulacji naprezenia nitki
Dzwignia podnoszenia nitki
Dzwignia szycia wstecz

N6z w obudowie

Stolik i pojemnik na akcesoria
Pokretto szerokosci $ciegu
(w zaleznosc¢i od modelu)

Ogranicznik napetniania dolnej
szpulki

Pokretto dtugosci $ciegu
Koto wyboru $ciegow

Nawlekacz igty
(w zaleznosci od modelu)

Dzwignia automatu dziurki
(jedynie w modelu R20S)

Plytka $ciegowa

Sruba przykrecajaca igte
Stopka

Poziomy trzpien na nici
Trzpien do napetniania dolnej
szpulki

Miejsce na pionowy trzpien
Koto reczne

Whytgcznik gtowny

Gniazdo zasilania
Prowadnik nitki

Prowadnik gornej nitki
Raczka

Podnosnik stopki



Akcesoria

Akcesoria w wyposazeniu

+ Standard

Stopka standardowa
2. Stopka do zamkéw

3. Stopka do obszywania dziurek
(‘a. model RO9S,R10S, b. model
R20S)

Stopka do przyszywania guzikéw
Przecinak/szczoteczka

Igty
Krazki trzymajgce szpulke nici
. Szpulki (3x)
10. L-Srubokret
11. Podktadka filcowa
12. Trzpien pionowy

4
5.
6. Prowadnik do pikowania
7
8
9

13. Plytka do cerowania
14. Pojemnik na olej

« Akcesoria dodatkowe
15. Stopka do Sciegu satynowego

16. Stopka do Sciegu
overlockowego

17. Stopka do podwijania
18. Stopka do kordonka
19. Stopka do Sciegu krytego

20. Stopka do cerowania /
haftowania

21. Stopka do marszczenia
22. Stopka do pikowania
23. Stopka kroczaca

Uwaga |
Aby zakupi¢ akcesoria dodatkowe

nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem firmy.




Podtaczenie maszyny do zrodia zasilania

Maszyna powinna by¢ odtgczana od zrodta
zasilania i wytgczona przetgcznikiem
gtéwnym (pozycja "O") gdy nie jest
uzywana lub przed montazem lub
demontazem jej czesci.

Przed podtgczeniem zasilania upewnij sie,
ze napiecie podane na tabliczce
znamionowej jest zgodne z gtéwnym
zrodtem zasilania.

Umies¢ urzadzenie na stabilnym stole.

1. Podigcz urzadzenie do zrodta zasilania,
zgodnie z ilustracjg

2. Wigcz wiacznik zasilania ("1").

Lampka o$wietlajgca zaswieci sig, gdy
przetgcznik zostanie wtgczony.

+» Polaryzacja wtyczki

Urzadzenie posiada polaryzowang wtyczke (jeden
bolec szerszy).

Aby zredukowac ryzyko porazenia pradem wtyczka
ta moze zosta¢ umieszczona w polaryzowanym
gniazdku tylko w jednej pozycji. Jezeli wtyczka nie
wchodzi w petni do gniazdka nalezy umiescic jg w
odwrotnej pozycji. Jezeli nadal nie pasuje nalezy
skontaktowac sie z elektrykiem. Nie wolno w zaden
sposob modyfikowac wtyczki.

«» Regulator obrotéw

\ Gdy urzadzenie jest wylgczone, wiéz wtyczke
regulatora obrotow do gniazda w maszynie.
Wigcz urzgdzenie, a nastepnie powoli nacisnij
regulator obrotéw, aby rozpocza¢ szycie.
Pus¢ regulator obrotéw, aby zatrzymac
maszyne.
Uzytkownik moze szybko nacisng¢ jedynie
raz na regulator obrotéw, aby zmieni¢
potozenie igty i jednoczesnie ustawi¢ pozycje
stop.

W przypadku watpliwosci zwigzanych z
podtgczeniem maszyny nalezy skontaktowacé
sie z wykwalifikowanym elektrykiem.




| Przygotowanie
maszyny




Szanowni Panstwo ,

Gratulujemy zakupu maszyny do szycia. JesteSmy przekonani, iz bedg Panstwo
zadowoleni z jej funkcji i precyzji szycia. W celu podniesienia jakosci szycia, ZALECANE
JEST PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIM MASZYNY SMAROWANIE CHWYTACZA.

Chwytacz

Pierscien

Szczelina

A Uwaga WAZNE!

Odtacz przewédd zasilajacy od

gniazdka sciennego przed wykonaniem
jakiejkolwiek konserwacji, w przeciwnym
razie moze dojs¢ do obrazen lub porazenia
pradem.

Usun plytke sciegowa

Przekre¢ koto reczne, az igta zostanie catkowicie
podniesiona. Usun pojemnik na akcesoria, a
nastepnie otworz pokrywe na zawiasach. Odkre¢
Srube ptytki Sciegowej srubokretem.

Oczys¢ powierzchnie urzadzenia

Jesli powierzchnia maszyny do szycia jest
zabrudzona, lekko zanurz szmatke w wodzie

z ptynem, wyci$nij jg mocno, a nastepnie wytrzyj
powierzchnie. Wytrzyj powierzchnie ponownie
suchg szmatka.

Nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikow
organicznych ani detergentow

Usun bebenek. Przesun dwa ramiona mocujgce
chwytacz na zewnatrz. Zdejmij pierscien i wyjmij
chwytacz. Wyczys¢ miekkg szmatka.

(D Bebenek

(2 Ramiona mocujace chwytacz

@ Pierscien mocujacy

@Chwytacz

Nasmaruj w punktach (1-2 krople)
olejem wazelinowym do maszyn do szycia.

UWAGA! Nie wolno stosowac¢ oleju jadalnego.

Zatozy¢ chwytacz (1) tak aby trzpien (3)

wszedt w szczeline (4), pierscien

chwytacza (2) i zamkng¢ dwa ramiona mocujgce
(5).Ponownie zatézy¢ bebenek,

dolng szpulke i ptytke Sciegowg

@ Chwytacz

(2 Pierscien mocujgcy

®) Trzpien

@) Szczelina

() Ramiona mocujgce chwytacz



Zaktadanie stolika

Aby zdja¢ stolik przytrzymaj go w pozycji
poziomej i ruchem w lewo wysun delikatnie.

Aby zatozy¢ wsun go delikatnie ruchem w
prawo.

Whetrze stolika moze by¢ stosowane jako
pojemnik na akcesoria.

Aby otworzy¢ pojemnik nalezy podnie$¢
klapke w miejscu wskazanym strzatka.

«» Wolne ramie

Wolne ramige jest przydatne przy szyciu
nogawek, rekawdéw czy innych waskich rzeczy.

Podnosnik stopki stuzy do podnoszenia lub
opuszczania stopki.

Podczas szycia wielowarstwowych lub
grubych tkanin stopka moze by¢ podniesiona
dodatkowo recznie,aby zapewni¢
wystarczajacy ilos¢ miejsca do szycia.

Igta musi by¢ podniesiona do najwyzszej
pozyciji.




Nawijanie nici na szpulke

Postepuj zgodnie z kolejnoscig numeréw i zobacz odpowiednie ilustracje ponizej.

1. Umiesc¢ szpulke i uchwyt szpulki na
trzpieniu szpulki. Aby uzyskac lepszg
jakos¢ szycia, wybierz odpowiedni
rozmiar krgzka zabezpieczajgcego
zamocuj nim szpulke.

@ Duzy krazek
@ Maly krazek

2. Wt6z nitke w prowadnik nitki.

3. Przeciag nitke w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara przez dyski naprezacza.

4. Przeciggnij koniec nitki przez otwor w
szpulce jak na ilustracji. Delikatnie zatéz
szpulke na trzpien nawijacza tak aby w
otwor (1) weszta sprezynka (2)

@ Otwor
@ Sprezynka

5. Pociagnij szpulke w prawo.




6. Przytrzymaj koniec nitki reka.

7. Nacisnij regulator obrotéw, aby zaczg¢ proces
nawijania szpulki.

8. Po kilku obrotach zatrzymaj nawijanie i obetnij
pozostatos¢ nitki od gory. Kiedy szpulka sie
napei nitka szpulka zaczyna sie obracac powoli.
Wtedy zatrzymaj maszyne i pociagnij szpulke w
lewo.

9. Przetnij nitke i $ciag szpulke ruchem do gory.

Aby maszyna dziatata w trybie szycia, a
nie nawijania szpulki, przesun trzpien
nawijania szpulki ruchem w lewo do
pozycji pierwotnej. Wtedy sprzegto
zostanie przestawione w pozycje szycia.

Uzyj szpulki, ktéra zostata prawidtowo
nawinigta nicig, w przeciwnym razie
moze dojs¢ do ztamania igty lub
naprezenia nici bedzie nieprawidtowe.




Zakladanie szpulki
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A Uwaga!!

Odfacz maszyne od zasilania poz. ("O").

Podczas wktadania lub wyjmowania
szpulki igte nalezy podnie$¢ do
maksymalnego gornego potozenia.

Usun stolik do szycia, a nastepnie otworz
pokrywe.

@ Pokrywa

Pociggnij bebenek za sprezynowy
zatrzask. Usun szpulke bebenka.

@ Sprezynowy zawias

Trzymaj bebenek jedng reka. Wioz
szpulke tak, aby nitka odkrecata sie
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
(strzatka).

Wyciggnij nitke z gniazda pod sprezyng
naprezacza i przez otwor. Pozostaw okoto 10
cm nici.

@ Slot

@ Sprezynka naprezacza

@ Otwor

@ Pozostaw 10cm

Przytrzymaj bebenek za zawiasowy
zatrzask. Umiesc bebenek tak aby palec
bebenka (2) wszedt w wycigcie (3) u gory
jak pokazano na ilustracji. Zamknij pokrywe.
) Zatrzask

2 Palec

(@Wyciecie

Jesli szpulka nie zostanie prawidtowo
umieszczona z powrotem w maszynie,
wypadnie ona natychmiast po rozpoczeciu
szycia.




Zaktadanie gérnej nitki

Postepuj zgodnie z kolejnosciag numeréw i zobacz odpowiednie ilustracje ponizej.
Wazne jest prawidlowe nawlekanie, aby uzyska¢ dobrg jako$¢ szycia. W przeciwnym
razie wystapi kilka problemow.

E
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A Uwaga
Odiacz maszyne od zasilania poz. ("O").

Podnies stopke.

2. Przekre¢ kotem recznym do siebie, aby
igta znalazta sie w najwyzszej pozycji.

3. Zaloz szpulke nici na poziomy trzpien
Aby uzyskac lepszg jakos$¢ szycia,
wybierz odpowiedni rozmiar krgzka
blokujgcego szpulki.

(D Duzy krazek
(2 Maly krgzek

1"



\ 4. Nitke ze szpulki wtéz w prowadnik nici

5. Poprowadz ni¢ z przodu i przeciggnij ni¢ przez
sprezyne naprezajaca, jak pokazano na
rysunku.

6. Ruchem w dét umies¢ nitke w dyskach
naprezajacych ktore decydujg o wlasciwym
naprezeniu

7. Nastepnie poprowadz ni¢ w dét i do gory jak
pokazano strzatkami.

8. Pociagnij ni¢ do gory, a nastepnie przetdz jg
przez oko dzwigni podnoszenia. Nastepnie
poprowadz ni¢ w dot.

9. Nastepnie przetdz nitke za poziomy prowadnik
i przez igte od przodu do tytu. Wyciagnij okoto
10 cm nici za stopke.

12



Uzycie nawlekacza igly (modele R10S i R20S)
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A Uwaga
Odtgcz maszyne od zasilania poz. ("O").

Opus¢ podnosnik stopki. Podnie$ igte do
najwyzszej pozycji, obracajgc kotem
recznym do siebie, az znak (1) bedzie
zgodny z linig na maszynie.

@ Znak
@) Linia na maszynie

Przesun w dot dzwignie nawlekacza igly lewa
rekg ,dwoma palcami ( jak na rysunku) i
przetdz nitke prawa rekg pod prowadnik jak na
rysunku

@ Prowadnik

Przesun dzwignie nawlekacza maksymalnie w
dot dwoma palcami tak daleko jak to mozliwe.
Nawlekacz igly automatycznie przekreci sie, a
haczyk (1) chwytajacy przechodzi przez ucho
igly (UWAGA:haczyk jest wygiety w dot)

D Haczyk
@ Igta

Trzymaj nitke z przodu prawg rekg i upewnij

sie ,ze jest pod haczykiem w $rodku nawlekacza
( widoczne widetki ),pod haczykiem.

Nastepnie prawg reke podnies¢ nitke lekko do
gory ponad poziom nawlekacza i przesun reke do
siebie.

® Haczyk

Trzymaj ni¢ luzno ,lekko popusé i powoli
jednoczesnie zwolnij dzwignie nawlekacza.
Haczyk obraca sie i przechodzi przez nitke przez
ucho igly tworzgc petle.Przeciggnij ni¢ przez ucho
igty.



Wyciaganie nici z bebenka

/ Przytrzymaj gorng ni¢ lewa reka. Obréc
7 — pokretto do siebie (przeciwnie do ruchu
wskazoéwek zegara), aby opusci¢ igte w dot
) pod ptytkg $ciegowa, a nastepnie podnies
Jg, aby podnies¢ dolng nic.

Delikatnie pociggnij za gérna ni¢, aby
wciggnac szpulke przez otwor ptytki
sciegowej. Ni¢ szpulki pojawi sie w petli.

Pociggnij obie nici do tytu pod stopkag
dociskowa.

Twoja maszyna jest nawleczona i gotowa
do szycia, postepuj zgodnie z instrukcjami
w rozdziale "Rozpoczecie szycia", aby
rozpoczac szycie.
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Wymiana igty

Zmieniaj igte regularnie, szczegélnie gdy wykazuje oznaki zuzycia lub powoduje
problemy.

@ >
@ﬁ
@T >
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Podczas wykonywania ponizszych
czynnosci wytgcz przetgcznik zasilania "O"!

Obré¢ pokretto do siebie, aby podnies¢ igte,
nastgpnie poluzuj srube zacisku igly, aby
wyjac igte.

@ Sruba mocujgca

Zawsze umieszczaj nowg igte ptaska strong
do tytu.

Wecisnij igle w zacisk, az dotknie sworznia i
zatrzyma sie. Nastepnie zabezpiecz jg,
dokrecajac srube zacisku igty.

(@ Ptaska strona do tytu

(2 Sworzen

Igta musi by¢ prosta.

Problem moze wystapic jezeli:

@ Igta jest krzywa
@) Igta jest tepa
®) Igta jest zniszczona

W przypadku zastosowania igiet grubszych
niz 90, konieczny jest kontakt z serwisem w
celu prawidlowego ustawienia maszyny.



Dobér igiet/materiatéw/nici

ROZMIAR IGLY MATERIAL NITKA
65/9 - 75/11 Lekka, cienka bawetna, woal, Cienka nitka bawetniana,
jedwab,muslin, cienkie dzianiny, nylonowa lub poliestrowa.
— trykoty, jersey,krepa, poliester,

tkaniny koszulowe.

80/12 O sredniej gruboosci bawetna, satyna Wiekszosé dostepnych nici to
pffétno zaglowe, podwojne dzianiny, | nisi $redniej grubosci ,
— cienka wetna. odpowiednie do tych materiatow
i igiet. Do tkanin syntetycznych
90714 Bawetna $redniej grubosci, wetna, galtekzy gzyw?c n|ICI pr?lle.s.trowych,
ciezsze dzianiny, denim, frotte. 0 tkanin naturainych nicl
) ¢ y bawetnianych. Uzywac tej samej
nitki jako gérnej i dolnej.
100/16

Ciezkie wetny, materiaty ptaszczowe,
- > obiciowe, skoéra i tworzywa sztuczne.

Generalnie, cienkie nici sg uzywane do cienkich materiatéw, grube do grubych.

2. Zawsze testuj gwint i rozmiar igly na matym kawatku tkaniny, ktéry bedzie uzywany do
faktycznego szycia.

3. Uzyj tej samej nitki do igty i szpulki
4. Uzyj stabilizatora pod materiaty elastyczne oraz zastosuj odpowiednig stopke.

5. Zaleca sie stosowanie igly 90/14 podczas haftowania na cigzkich materiatach lub
produktach stabilizujgcych (np. Dzins, spieniona pianka itp.). Igta 75/11 moze sie zgig¢ lub
ztamaé, co moze spowodowacé obrazenia.

6. W przypadku przezroczystej nylonowej nici zawsze uzywa;j igty 90/14 - 100/16. Ta sama
ni¢ jest zwykle uzywana w szpulce .
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Zmiana stopki

Podczas wykonywania ponizszych czynnosci
wytacz przetgcznik zasilania "O"!

¢ Zdejmowanie stopki

Zwolni¢ stopke poprzez podniesienie dzwigni
(1) umieszczonej z tytu stopki.

@ Dzwignia

«» Mocowanie stopki

Obnizy¢ uchwyt stopki, az naciecie uchwytu
(1) znajdzie sie doktadnie nad trzpieniem
stopki (2)

@ Wyciecie
@ Trzpien

+ Scigganie uchwytu stopki dociskowej

Podnies$ podnosnik stopki. Przytrzymaj
uchwyt stopki, nastepnie odkre¢ srube za
pomocg zatgczonego Srubokreta L.

@ Trzpien
(2 Uchwyt stopki

« Mocowanie prowadnika

Zamocowac¢ prowadnik (2) w szczelinie stopki
jak pokazano na rysunku. Wyregulowacé
odlegto$¢ w zaleznosci od potrzeb

dla podwinie¢, zaktadek, itp. (4)

@) Szczelina
@ Prowadnik
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Naprezenie nici

Wiasciwe ustawienie naprezenia jest wazne przy szyciu. Nie ma pojedynczego
ustawienia napiecia odpowiedniego dla wszystkich funkcji sciegu i tkanin.

Podstawowe ustawienie napiecia nitki: "4".
---

Normalne naprezenie nici w szyciu
prostym.

@ Gérna ni¢

@ Dolna ni¢

@ Prawa strona
@ Lewa strona

Naprezenie nici jest zbyt luzne dla szycia
Sciegiem prostym. Przekre¢ pokretto na
WyZszy numer.

Naprezenie nici jest za duze do szycia
prostym $ciegiem. Ustaw pokretto na nizszy
numer.

Normalne naprezenie nici dla Sciegu zygzak
i szycia ozdobnego.

Dla wszystkich $ciegéw ozdobnych szycia
zawsze uzyskasz tadniejszy $cieg i mniejszg
grubos¢ materiatu.

Prawidtowe naprezenie nici wystepuje, gdy
niewielka ilos¢ gornej nici pojawia sig na
dolnej stronie tkaniny.
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| szycie
Podstawowe




Jak wybra¢ scieg

Aby wybrac¢ Scieg, wystarczy obroéci¢ pokretto
wyboru wzoru. Pokretto wyboru wzoru moze
by¢ obracane w dowolnym kierunku.

i |
Aby wybraé scieg prosty wybierz " { "lub " | "
za pomocg pokretta wyboru wzoru.

W przypadku $ciegu zygzakowego wybierz
wzor "Wt Jub " § " za pomocg pokretta
wyboru wzoru.
Dostosuj dtugos$c¢ Sciegu i szerokos$¢ sciegu
zgodnie z uzywanym materiatem.

Aby uzyskac inne wzory, obro¢ pokretto
dtugosci sciegu na "S1" lub "S2", wybierz
zgdany wzér za pomocg pokretta wyboru wzoru.
W modelu R10S mamy pozycje S1 w modelu
R20S pozycje "S1"i"S2")

(@ Pokretto szerokosci $ciegu (jedynie model R20)
(2 Pokretto dlugosci $ciegu
® Pokretto wyboru $ciegu

20
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Uzywamy stopke uniwersalng.

+ Ustawienie dtugosci sciegu

Obro6¢ pokretto diugosci Sciegu, a diugosc
poszczegdlnych $ciegow zmniejszy sie, gdy
pokretto zblizy sie do "0". Dtugosc
poszczegdlnych sciegow wzrosnie, gdy tarcza
zblizy sie do "4".

Moéwigc ogdlnie, im grubszy materiat, ni¢ i igta,
tym dtuzszy powinien by¢ Scieg.

Jesli urzadzenie nie ma funkcji wybierania
dtugosci sciegu, uzyj pokretta wyboru wzoru,
aby wyregulowac dtugos¢ sciegu.

«» Zmiana pozycji igly (model R20S)

Pozycje igly dla Sciegdw prostych mozna
zmienic, regulujgc pokretto szerokosci sciegu.

"0" to Srodek, a "5" to petna prawa pozycja igty.
(regulacja wystepuje jedynie w modelu R20S)

Jesli urzadzenie nie ma funkcji wybierania
szerokosci Sciegu, uzyj pokretta wyboru wzoru,
aby wyregulowac potozenie iglty (wystepuje w
modelach R09S i R10S)
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Uzywamy stopke uniwersalng.

«» Ustawienie dtugosci $ciegu

Gestos¢ sciegow zygzakowatych wzrasta, gdy
ustawienie dtugosci sciegu zbliza sig do "0".

Zgrabne $ciegi zygzakowate zwykle osigga sie
przy "2,5" lub ponizej.

Zamkniete $ciegi zygzakowe (blisko siebie) sg
okreslane jako $cieg satynowy.

Jesli urzadzenie nie ma funkcji wybierania
dtugosci Sciegu, uzyj pokretta wyboru wzoru,
aby wyregulowac dtugosc¢ sciegu( wystepuje w
modelach R09S i R10S)

+ Regulacja szerokosci $sciegu

Szerokos$¢ zwieksza sie wraz z przesunigciem
szerokosci $ciegu w zakresie "0-5".

Szeroko$¢ moze by¢ zmniejszona na
dowolnych wzorach. (rys(a)- regulacja
szerokosci zygzaka w modelu R20S)

Jesli urzadzenie nie ma funkcji wybierania
szerokosci $ciegu, uzyj pokretta wyboru
wzoru ( rys (b) ), aby wyregulowac
potozenie igty.

(wystepuje w modelach R09S i R10S)



Zaczynamy szy¢

Upewnij sie, ze dobrates odpowiednig nitke i igte do tkaniny oraz uzywasz
sugerowanej stopki przed rozpoczeciem szycia.

OFF ON 1. Przestaw witgcznik zasilania na ("I").

2. Obro¢ pokretto do siebie (przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara), aby ustawic igte w
1 najwyzszej pozycji.

3. Podnies stopke.
/7 Obro6¢ pokretto wyboru wzoru, aby

/} wybrac Scieg.

4. Umiesc¢ tkanine pod stopka, przeprowadz ni¢
od stopka, a nastepnie wyciggnij okoto 10
cm nici w kierunku tylnej czesci urzadzenia.

M 10cm

5. Obro¢ pokretto do siebie (przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara), aby opusci¢ igte w tkaning
na poczatku Sciegu.

6. Opusc¢ stopke.
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7. Powoli nacisnij regulator nozny, aby rozpocza¢

szycie. Pusc¢ sterownik nozny, aby zatrzymac
3\ maszyne.

Mozesz uzy¢ szycia wstecznego do
wigzania i wzmacniania szwéw, naciskajac
dzwignie szycia wstecznego. Prosze
zapoznac sie z rozdziatem "Przydatne
umiejetnosci”, aby uzyskac wiecej
informacji.

8.0bro¢ pokretto do siebie (przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara), aby podnies¢
igte. Podnies$ podnosnik stopki i zdejmij
materiat.

9. Poprowadzi¢ obie nici do boku ptyty
czotowej i do obcinacza nitek. Pociggnij
nitki w dot, aby je przecig¢

(D N6z obcinajgcy nitki
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Przydatne umiejetnosci

Rézne sposoby uzyskiwania lepszych rezultatéw przy szyciu Twoich projektéw sg opisane
ponizej. Zapoznaj sie z tymi wskazéwkami przed startem .

Wyniki zalezg od rodzaju tkanin i Sciegéw. Prosze uzy¢ tej samej tkaniny do testu szycia i
koniecznie wykona¢ go przed szyciem projektu.

Sprawdz takze naprezenie nici oraz dlugosc¢ i szerokos¢ $ciegu.

Poniewaz wyniki roznig sie w zaleznosci od rodzaju $ciegu i warstw tkaniny, nalezy wykonac¢
probne szycie w takich samych warunkach, jakie bedg stosowane w projekcie.

«» Szycie do tylu

Odwrotne szycie stuzy do zabezpieczania
$ciegu na poczatku i na koncu $ciegu.
Nacisnij dzwignie szycia wstecznego i
wykonaj 4-5 sciegow. Maszyna bedzie szyta
do przodu po zwolnieniu dzwigni szycia
wstecz.

«» Szycie po krzywej

Nieznacznie zmieniaj kierunek szycia, aby
szy¢ wokot krzywej

Podczas szycia po krzywej uzyj $ciegu
zygzag i ustaw $cieg o mniejszej dtugosci.
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+* Szycie naroznikéw

Zatrzymaj maszyne do szycia, gdy
dojdziesz do rogu. Wbij igte w tkanine.
Podnies stopke dociskowg. Uzyj iglty jako
przegubu i obréc¢ tkaning o 90 °.

Opus¢ stopke i kontynuuj szycie.

+» Szycie materiatéw elastycznych

Potacz fastrygg dwa materiaty i potem
swobodnie je szyj bez $ciggania.

@ Fastryga

+ Szycie cienkich materiatéw

Podczas szycia cienkich tkanin $ciegi moga
byc¢ Zle wyrdwnane lub tkanina moze nie by¢
podawana prawidtowo. W takim przypadku
umies¢ cienki papier lub materiat stabilizujgcy
pod tkaning i zszyj go razem z tkaning.

Po szyciu usun admiar papieru.

(@ Stabilizator lub cienki papier

+» Szycie ciezkich materiatow

Mozesz umiesci¢ cienki karton lub materiat
o tej samej grubosci z tylu Sciegu Mozna
takze poméc recznie w przesuwie materiatu.

@ Karton lub materiat



| Sciegi uzytkowe




Scieg elastyczny

Uzyj sciegu elastycznego do szycia tkanin rozciagliwych. Rozcigga sie on wraz z
materiatem i nie zrywa sie.

Dobry do tatwego szycia dzianin oraz
materiatéw takich jak denim.

Mozna go takze uzy¢ jako $cieg ozdobny
szyty po wierzchu tkaniny.

@ Scieg elastyczny
@ Scieg prosty

Stopka uniwersalna

+ Scieg elastyczny potréjny

Scieg prosty potrojny jest stosowany w
celu dodania potréjnego wzmocnienia
materiatéw elastycznych.

====p
====0
====

Stopka uniwersalna

< Zygzak potréjny

Scieg w ktérym kazde ramie jest szyte 3
krotnie. Przeznaczony do szwow
wzmocnionych, podwinig¢ i elementow
dekoracyjnych. Zygzak tréjstopniowy
przeznaczony jest do sztywnych materiatow
jak denim, sztruks, itp.

28



Wszywanie elastycznej tasmy

Kiedy wszywamy elastyczna tasme musimy pamigeta¢ ze po wszyciu jej wymiary beda
zupetnie inne niz przed. Dlatego bardzo wazne jest odmierzenie wtasciwej dtugosci tasmy.

Uzywamy stopki uniwersalnej

Przypnij elastyczng tasme do lewej strony
tkaniny w kilku punktach, aby upewnic sie, ze
tasma jest rbwnomiernie umieszczona na
tkaninie.

@ Szpilka
2 Tasma elastyczna
® Lewa strona

Przyszywaj elastyczng tasme do
tkaniny, rozciggajgc tasme tak, aby
byta tej samej dtugosci co tkanina

Ciagnac tkanine za stopka lewg reka,
rozciggaj tkanine z przodu stopki prawag
reka.

Podczas szycia upewnij sig, ze igta nie
dotyka zadnych szpilek, w przeciwnym
razie igla moze sie zgig¢ lub ztamac.
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Scieg obrzucajacy

Scieg szyty wzdtuz krawedzi tkaniny, aby zapobiec jej strzgpieniu.

30

Uzyj stopki zwyktej.

Szyj $ciegiem obrzucajacym wzdtuz
krawedzi tkaniny, tak aby igta spadta na
krawedz tkaniny po prawej stronie.

@ Punkt wkiucia igty



Scieg slepy

Zabezpiecza i podwija spod spodnicy i spodni, $cieg ten bedzie niewidocznym po

prawej stronie tkaniny.

]

AN

@ )
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Uzyj zwyktej stopki

b Scieg $lepy do tkanin twardych
Ar1Scieg $lepy do materiatéw elastycznych.

Prosze wykonac test szycia i uzy¢ tej
samej tkaniny co w projekcie.

Ztozy¢ tkanine, jak pokazano,lewa strong
do gory.

@ Lewa strona

@ 5mm

® Do ciezkich materiatéw

@ Scieg obrzucajacy

® Do cienkich i $rednio ciezkich materiatow

Umies¢ tkanine pod stopkg. Obroé kotem
recznym do przodu, az igta przebije fatd
tkaniny idealnie na brzegu .

(@ Punkt wkiucia igty po lewej stronie

Szy¢ powoli, prowadzgc tkanine ostroznie
wzdtuz krawedzi prowadnicy.
Odwrdé¢ tkanine.

@D Lewa strona
@ Prawa strona



1-Automatyczne wykonywanie dziurek
(jedynie w modelu R20S)

Dziurki sa wykonywane do wielkosci guzika.

W przypadku tkanin elastycznych lub cienkich zaleca sie stosowanie
stabilizatora do lepszego szycia dziurki. Nieznacznie zmniejsz naprgzenie goérnej
nici, aby uzyska¢ lepsze wyniki.

Uzyj stopki do wykonywania dziurek

Prosze wykonac test szycia i uzyc tej
samej tkaniny co w projekcie.

Zaznacz pozycje dziurki na guziki na tkaninie.

Maksymalna dtugos¢ dziurki to 3cm.
(Catkowita $rednica + grubos¢ guzika.)

Rozmiar dziurki jest okreslany przez wielko$¢
guzika umieszczonego w stopce do dziurek.

Pociagnij do tytu i otwérz pojemnik na guzik w
stopce do dziurek. Umies¢ guzik w pojemniku
i zamknij pojemnik.

Zatoz stopke do dziurek z umieszczonym w
niej guzikiem.

Ni¢ powinna przej$¢ przez otwor w stopce, a
nastepnie umiescic jg pod stopg.

Umiesci¢ tkaning pod stopka, tak aby znak
linii startu byt umieszczony w srodku stopki.

(D Punkt startu
Wybierz program dziurki pod guzik. Ustaw

zadane parametry czyli szeroko$c¢ i dtugosc
Sciegu.
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Pociagnij dzwignie dziurki pod guzik do
dotu i umies¢ jg za wspornikiem w stopce
dziurki pod guzik.

(D Dzwignia automatu dziurki
@ Wspornik

Lekko przytrzymaj koniec gérnej nici i
rozpocznij szycie. Pociggnij dwie nitki razem.

Uwaznie prowadz kierunek materiatu reka.

Przed zatrzymaniem maszyna
automatycznie zabezpieczy i zakonczy
rygiel Sciegiem wzmacniajgcym.

Podnie$ stopke i przetnij nitke. Jesli chcesz
szy¢ nastepng wystarczy jedynie podnie$¢
stopke. Mozna wtedy startowac od pozyc;ji
poczatkowe;.

Po zakonczeniu podnies dzwignie
automatu dziurki do najwyzszej pozyciji.

@ Dzwignia automatu dziurki

Uzyj przecinaka do przecigcia dziurki. Uwazaj
aby nie przecig¢ nitek wykonanej dziurki.
Uzyj szpilki dla zabezpieczenia rygla.

Podczas przecinania dziurki za pomoca
przecinaka, nie nalezy uktadac dtoni w
kierunku ciecia, aby nie doszto
przypadkowo do ich przecigcia.




4-Stopniowa dziurka pod guzik (w
modelach R09S i R10S)

Dziurki moga by¢ dostosowane do wielkosci guzika.
W przypadku tkanin elastycznych lub cienkich zaleca si¢ stosowanie stabilizatora
do lepszego szycia dziurki. Nieznacznie zmniejsz naprezenie gornej nici, aby

uzyskac lepsze wyniki.

2™ a3 ——— W\
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Uzywac stopki do dziurek.

Prosze wykonac test szycia i uzyc tej
samej tkaniny co w projekcie.

Zmierzy¢ srednice i grubosé guzika i dodaé
3 mm dla rygiel, aby uzyska¢ prawidtowg
dtugos¢ dziurki; zaznacz rozmiar dziurki na
tkaninie.

Umies¢ materiat pod stopka, tak aby
oznaczenie na stopce byto w tym réwne z
poczgtkowym zaznaczeniem na tkaninie.
Opusc¢ stope, tak aby srodkowa linia dziurki
zaznaczona na tkaninie byla réwna ze
srodkiem stopki do dziurek.

@ Wymiar guzika
@ Srodek stopki do dziurek
®3mm

Postepuj zgodnie z 4-etapowg sekwencja,
zmieniajgc od jednego kroku do drugiego za
pomocg pokretta wyboru wzoru. Podczas
przechodzenia od etapu obrzucenie-rygiel-
obrzucenie-rygiel nalezy sig upewnic, ze igta
jest podniesiona przed przekreceniem
pokretta wyboru wzoru do nastgpnego kroku.
Uwazaj, aby nie szy¢ zbyt wielu $ciegow w
punktach ryglow 2 i 4.

Wytnij srodek dziurki, uwazajgc, aby nie
przecig¢ zadnych Sciegéw po obu stronach.
Uzyj szpilki jako stopera dla zabezpieczenia
przed przecieciem.

Podczas przecinania dziurki za pomocg
przecinaka, nie nalezy uktada¢ dtoni w
kierunku ciecia, aby nie doszito
przypadkowo do ich przeciecia.
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(model R20S)

34

% Wykonywanie dziurek na
elastycznych materiatach

Przy materiatach elastycznych nalezy
podiozy¢ pod stopke grubg nitke

lub kordonek. Przy wykonywaniu dziurki
kolumny dziurki pokryjg kordonek.

Kredka krawieckg zaznaczy¢ pozycje dziurki
na materiale.

Zatozy¢ grubg ni¢ od tytu stopki, przetozy¢
koncoéwki do przodu, utozy¢ w rowkach stopki
i tymczasowo zwigzac.

Opuscic stopke i rozpocza¢ szycie.
Po zakonczeniu obszywania delikatnie

pociggna¢ konce nitki wzmacniajgcej aby jg
naprezyc¢ i obcigé nadmiar nitki.

@ Lewa strona

Sugeruje sie uzycie stabilizatora przy
szyciu dziurki wzmacnianej sznurkiem.




Przyszywanie guzika

Guziki moga by¢ przyszyte za pomoca maszyny do szycia. Mozna przyszy¢ guziki
z 2 lub 4 otworami.

Uzyj ptytki do cerowania i przyszywania
guzikow.

Zaléz plytke na maszyne.

Umies¢ guzik pod stopka, a nastepnie opusc
stopke. Wybierz prosty $cieg i zszyj kilka
zabezpieczajgcych sciegow.

Model maszyny bez tarczy szerokosci:
Wybierz szeroko$¢ zygzaka zgodnie z
odlegtoscig miedzy dwoma otworami na
guziku.

Model maszyny z tarczg szerokosci:
Wybierz Scieg zygzakowaty i dostosuj
szerokos¢ Sciegu zgodnie z odlegtoscia
miedzy dwoma otworami w guziku.

Obroé¢ pokretto, aby sprawdzié, czy igta
przechodzi dokfadnie w lewy i prawy otwér w
guziku.Powoli przyszywaj guzik okoto 10
Sciegami.

Wybierz prosty $cieg i zszyj kilka
zabezpieczajgcych sciegow.

W przypadku przyciskow z 4 otworami,
przeszyj najpierw dwa przednie dwa otwory,
a nastepnie przeszyj przez dwa tylne otwory.

Po zakonczeniu pracy wyjmij ptytke do
cerowania i przyszywania guzikow.
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Wszywanie zamkow

Stopke mozna ustawi¢ do wszycia po kazdej stronie zamka blyskawicznego, krawedz
stopki prowadzi zamek btyskawiczny, aby zapewni¢ proste umiejscowienie.

T % —_——
|
Do 1.5~3

Uzyj stopki do zamkéw

Stopke do zamka nalezy uzywac tylko do
szycia sciegiem prostym. Mozliwe, ze igta
moze uderzy¢ w stopke i ztamac sie
podczas szycia innych wzoréw.

Podczas szycia upewnij sie, ze igta nie
dotyka zamka btyskawicznego, w
przeciwnym razie igta moze zgiac sie lub
ztamac.

«» Wszywanie zamka centralnego

Potéz prawe strony tkaniny razem. Zszyj

2 cm od prawej krawedzi dolnej pozycji
zamka btyskawicznego. Zszyj kilka sciegow
wstecznych w celu zamocowania. Zwieksz
dtugos¢ sciegu do maksimum, ustawic
naprezenie ponizej 2 i fastryguj pozostata
dtugos¢ tkaniny.

Nacisnij otworz naddatek szwu. Umiescic¢
zamek btyskawiczny w dot na naddatku szwu
z zabkami przy linii sciegu. Zamocuj go na

@% r miejscu.

D Lewa strona

@ 2cm
® 5mm

@ Fastryga
® Sciegi wsteczne

Zalbéz stopke do zamkow.
(D zatéz stopke na prawy trzpien do szycia lewej
zamka z lewej strony

(2 Zatéz stopke na lewy trzpien do szycia zamka
z prawej strony strony
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Szyj wokét zamka. Usun fastryge.

«» Wszywanie zamka bocznego

Pot6z prawe strony tkaniny razem. Zszyj
dolny szew 2 cm od prawej krawedzi dolnej
pozycji zamka btyskawicznego. Zszyj kilka
Sciegow wstecznych w celu zamocowania.
Zwiekszy¢ dtugos¢ Sciegu do maksimum,
ustawi¢ naprezenie ponizej 2 i podlac
pozostatg dtugos¢ tkaniny.

Zwin z powrotem w lewo naddatek szwu.
Przekre¢ pod prawym naddatek szwu, aby
utworzy¢ 3mm zagiecie.

@ Lewa strona

® 2cm
® 5mm

@ Fastryga
(® Szycie wstecz

® 3mm

Przymocuj stopke zamka btyskawicznego.
Zatoz uchwyt stopki na prawy trzpien do
szycia lewej strony zamka btyskawicznego.
Przyszy¢ zamek btyskawiczny do kawatka
tkaniny z dodatkowymi 3mm, zaczynajac od
konca zamka.

Zatrzymaj maszyne w odlegtosci okoto 5 cm
od gornej czesci zamka btyskawicznego. Whij
igle w tkanine, podnie$ dzwignie stopki, a
nastepnie otworz zamek btyskawiczny i
kontynuuj szycie.

@ 3mm
(@ Koniec zamka

® 5cm
(@ Zamek
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Odwro6¢ materiat z prawej strony. Wybierz
lewy trzpien stopki do szycia prawej strony
zamka btyskawicznego.

Przeszyj przez dolny koniec i prawg strone
zamka btyskawicznego.

@ Nizszy koniec

Zatrzymaj maszyne w odlegtosci okoto 5 cm
od gornej czesci zamka btyskawicznego.
Usun fastryge i otwdrz zamek btyskawiczny.
Dokoncz szycie.

Marszczenie

Idealny do odziezy i wystroju domu. Dziata najlepiej na cienkich i Srednio ciezkich
tkaninach.

QT

Uzyj stopki uniwersalnej

-—--p

Wykonaj jeden lub kilka rzedéw w $ciegu
prostego. Jezeli wymagane jest silne
zmarszczenie materiatu nalezy

poluzowac¢ naprezenie gornej nitki ponizej 2, tak
aby dolna nitka byta luzno utozona na lewej
stronie materiatu.

Pociggna¢ dolng nitke aby zmarszczy¢ materiat.

D Nitka dolna
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Plaster miodu

To ozdobny $cieg stworzony przez zszywanie lub haftowanie na powierzchni materiatu.
Stuzy do ozdabiania przodu bluzek lub mankietéw. Scieg to "plaster miodu" i dodaje
tkaninie elastycznosci i elastycznosci. Idealny do zszywania na ptasko warstw
materiatu.

Uzyj stopki uniwersalnej.

Zwiekszy¢ dtugos¢ sciegu do maksimum,
ustawi¢ naprezenie ponizej 2 i wykonaj
fastryge w odlegtosci 1 cm na obszarze, na
ktéorym mamy szy¢ sciegiem "plaster miodu".

@ 1cm
() Fastryga

Pociagnij za nitki dolne (ze szpulki) i
rébwnomiernie. Zabezpiecz nitki na drugim

4 @ koncu.

B @ Nitka dolna (ze szpulki)

Zmniejsz napiecie, jesli to konieczne, i
szyj $ciegi dekoracyjne migedzy Sciegami
prostymi.

Usun fastryge.
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Cerowanie, haftowanie i szycie

monogramow
P~
MNW% P 35

@D w—p
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+ Przygotowanie do haftowania
i szycia monogramow

* Tamborek nie jest w wyposazeniu maszyny

Zaloéz plytke do cerowania, haftowania.

Zdejmij stopke dociskowa i uchwyt stopki.
Narysuj pozgdany napis lub wzér na
powierzchni tkaniny.

Rozciggnij tkaning na tamborku tak mocno,
jak to mozliwe.

Umies¢ tkaning pod igtg. Upewnij sig, ze
zgbki sg opuszczone do najnizszego
potozenia.

Przekre¢ kotem recznym do siebie, aby
przeciggnac nitke ze szpulki przez tkanine.
Zszyj kilka szwow zabezpieczajgcych w
punkcie poczatkowym.

Przytrzymaj obrecz kciukiem i palcem,
obiema rekami jednoczes$nie naciskajgc
materiat sSrodkowym i trzecim palcem i
przytrzymujgc tamborek.

Trzymaj palce z dala od ruchomych
czesci, zwlaszcza igiet.

Po zakonczeniu pracy $ciagnij ptyte do
cerowania.




< Cerowanie

Najpierw przeszyj brzegi otworu, aby
zabezpieczy¢ nici. Pracujgc od lewej do
prawej, szyj przez otwor ciggtym ruchem.
Obro¢ tamborek o 1/4 i powtarzaj te operacje
az cata powierzchnia do cerowania

bedzie pokryta rzedami $ciegoéw..

Cerowanie odbywa sie przy wylgczonej
pracy zabkéw. Przemieszczanie tkaniny
jest kontrolowane przez operatora.
Konieczna jest koordynacja predkosci
szycia i ruchu tkaniny.

+ Haftowanie

Przeszyj kontur haftu, przesuwajgc
tamborek. Utrzymuj statg predkosc.

Woypetnij projekt ruchami konturu do
wewnatrz. Trzymaj $ciegi blisko siebie.

Otrzymamy dtuzsze Sciegi, przesuwajac
tamborek szybciej i krétsze Sciegi,
przesuwajgc obrecz wolniej.

Zabezpiecz haft za pomocg $ciegodw
wzmacniajgcych.

« Szycie Monograméw

Szyj ze statg predkoscia, przesuwajgc
tamborek powoli wzdtuz napisu.

Kiedy napis zostanie ukonczony, zabezpiecz
go za pomoca sciegdw wzmacniajgcych na
koncu projektu.
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Pikowanie

Pikowanie tkanin polega na zszywaniu dwdch tkanin, przedzielonych dla ocieplenia,
miekka, gruba wetng, bawetng lub innym materialtem. Ma to gtéwnie na celu
réwnomierne roztozenie materiatu ocieplajacego, daje tez pewne mozliwosci dla
artystycznego projektowania i wykonania tkaniny. Gérna warstwa jest zwykle
tworzona przez wiele potaczonych ze sobg geometrycznie uksztattowanych kawatkow

materiatéw.

-—--0

)
N |
t
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Uzyj stopki uniwersalnej oraz prowadnika
do pikowania.

«» Uzycie prowadnika do pikowania

Do uchwytu stopki zatéz prowadnik do
pikowania i ustaw zgdang odlegt6s¢
prowadnika.

Przesuwaé materiat wykonujgc kolejne
rzedy Sciegéw, prowadnik powinien
przesuwac sie po poprzednio wykonanym
rzedzie Sciegow.

Uzyj stopki uniwersalnej

«» Laczenie kawatkow tkaniny

Potéz dwa kawatki tkaniny prawg strong i
szyj prostym $ciegiem.

Przeszyj je $ciegiem w odlegtosci 5 mm od
brzegu.

Szyj, aby bok stopki byt utozony wzdtuz
krawedzi tkaniny

@ Lewa strona
@ 5mm
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Uzyj stopki uniwersalne;j.

«» Szycie patchworkéw

Potéz dwie tkaniny, prawg strone i szyj
uzywajgc $ciegu prostego.

Otworz i zaprasuj na ptasko.

@ Lewa strona

Pracujac po prawej stronie tkaniny, umies¢
Srodek stopki na linii szwu tgczonych tkanin i
zszyj wybranym $ciegiem .



Aplikacje

Mozesz tworzy¢ i przyszywa¢ aplikacje, wycinajac inny kawatek materiatu w ksztatt i
uzywajac go jako ozdoby.

Uzyj stopki uniwersalnej.

Wytnij projekt aplikacji i przyfastryguj go na
tkaninie. Szyj powoli wokot krawedzi projektu.

@ Fastryga

Przytnij nadmiar materiatu. Nie przecinaj
zadnych sciegow. Usun fastryge.

Scieg merezkowy

Szycie w otwartej przestrzeni pomigdzy materiatami to "Fagoting”. Jest stosowany w
bluzkach i odziezy dzieciecej. Scieg ten jest bardziej dekoracyjny, gdy uzywana jest
grubsza ni¢.

| -

Uzyj stopki uniwersalnej

Oddziel zagiete krawedzie kawatkéw tkaniny
odstepem 4 mm i sklej je na kawatku
cienkiego papieru lub rozpuszczalnego w
wodzie arkusza stabilizatora.

@ 4mm

(2 Cienki papier lub rozpuszczalny stabilizator
®Fastryga

Dopasuj srodek stopki do $rodka dwoch
kawatkow tkaniny i rozpocznij szycie.

Po zakonczeniu szycia usun stabilizator i
fastryge.
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Sciegi muszelkowe

Powtarzalny wzor w ksztatcie fali, ktory wyglada jak muszle, nazywany jest "Sciegiem
muszelkowym". Stuzy do ozdabiania obrozy bluzek i krawedzi projektéw dziania.

Uzyj stopki uniwersalnej

§ -

% Sciegi muszelkowe na brzegu

Szyj wzdtuz brzegu tkaniny, uwazajgc, aby
nie szy¢ bezposrednio na krawedzi tkaniny.

Aby uzyskac lepsze wyniki, natoz skrobie
natryskowg na tkanine i nacisnij gorgcym
zelazkiem, zanim zostanie zszyta.

: e

& 2~3 3~5

Przytnij materiat blisko Sciegéw, uwazajac,
aby nie przecig¢ Sciegow.

Uzyj stopki uniwersalnej

«» Wykonczenie muszelkowe

Uzyj lekkiej tkaniny (np. Trykotu). Ztéz
tkanine wzdtuz polaryzaciji.

Gdy igta przesunie sig¢ w prawo, pozwdl igle
po prostu opusci¢ ztozong krawedz tkaniny.

Po zszyciu otw6rz tkaning i zaprasu;.
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Konserwacja i
rozwigzywanie
problemow
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Konserwacja

Odfacz przewdd zasilajgey od

gniazdka $ciennego przed wykonaniem
jakiejkolwiek konserwacji, w przeciwnym
razie moze doj$¢ do obrazen lub porazenia
pradem.

+ Oczys¢ powierzchnie urzadzenia

Jesli powierzchnia maszyny do szycia jest
zabrudzona, lekko zanurz szmatke w wodzie
z ptynem, wycisnij jg mocno, a nastepnie
wytrzyj powierzchnie. Wytrzyj powierzchnie
ponownie suchg szmatka.

Nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikow
organicznych ani detergentéw

< Usun plytke sciegowa

Przekrec¢ kofo reczne, az igta zostanie
catkowicie podniesiona. Usun pojemnik na
akcesoria, a nastepnie otworz pokrywe na
zawiasach. Odkrec $rube ptytki Sciegowej
Srubokretem.

«» Oczys¢ okolice zabkow

Wyczys¢ okolice zgbkdw i szpulki za
<= -—) pomocg pedzelka.
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«» Oczys¢ i nasmaruj chwytacz

Resztki tkaniny i nici musza by¢ regularnie
usuwane. Podczas wktadania lub

f wyjmowania szpulki igte nalezy podnies¢ do
maksymalnej wysokosci.

Usun bebenek. Przesun dwa ramiona
mocujace chwytacz na zewnatrz. Zdejmij
pierscien wyjmij chwytacz. Wyczys¢ miekka
szmatka.

() Bebenek

(2) Ramiona mocujace chwytacz
® Pierscien mocujacy

@ Chwytacz

Nasmarowac w punktach (1-2 krople) olejem
do maszyn do szycia.

Nie wolno stosowac¢ oleju jadalnego!

Zatozy¢ chwytacz (1) tak aby trzpien (3)
wszedt w szczeline (4), pierscien
chwytacza (2) i zamkng¢ dwa ramiona
mocujace (5).Ponownie zatézy¢ bebenek,
dolng szpulke i ptytke Sciegowg

D Chwytacz

@) Pierscien mocujgcy

® Trzpien

@ Szczelina

(® Ramiona mocujgce chwytacz
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Poradnik rozwigzywania probleméw

Przed wezwaniem serwisu nalezy z wyprzedzeniem sprawdzi¢ ponizej porady w
rozwigzywaniu problemoéw, jesli problem nadal wystepuje, skontaktuj sie z najblizszym
sprzedawcag lub lokalnym centrum serwisowym.

1. Nieprawidtowo zatozona nitka | 1. Ponownie zatozy¢ nitke. 1
2. Zbyt silne naprezenie nitki 2. Obnizy¢ naprezenie nitki 18
3. Zbyt gruba nitka do igty 3. Zatozy¢ grubszg igte. 16
Zrywanie
gf"’::_‘el 4. Nieprawidtowo zatozona igta 4. Ponownie zatozy¢ igte
nitki
( Ptaska strong do tytu ) 15
5. Nitka zablokowana na trzpieniu | 5. Odblokowa¢ ni¢ na trzpieniu 1
6. Uszkodzona igta 6. Zat6z nowg igte. 15
. |1. Nieprawidtowo zatozony 1. Wyja¢ i ponownie zatozy¢
Zrywanie bebenek wyciagna¢ nitke. Powinna 10
dolnej rozwijac¢ sie bez oporu.
nitki 2. Nieprawidtowo zatozona dolna |2.Sprawdz dolng szpulke 10
nitka i bebenek.
1. Nieprawidtowo zatozona igta 1. Ponownie zatozy¢ igte
15
(Ptaska strong do tytu)
Przepuszcza| 2- I9ta jest zniszczona. 2. Zat6éz nowg igte. 15
$ciegi 3. Igta ztej grubosci zostata uzyta. | 3. Dobrac¢ igte do nitki i materiatu. 16
4. Stopka zostata Zle zatozona. 4. Sprawdz i zatéz poprawnie 17
stopke.
5. Maszyna nie jest nawleczona. |5. Nawlecz goérna nitke. T
1. Igta jest zniszczona. 1. Zat6z nows igte. 15
2. Nieprawidtowo zatozona igta. | 2- Ponownie zatozy¢ igte. 15
(Ptaska strona do tytu)
3. Igta ztej grubosci zostata uzyta. | 3. Dobrac igte do nitki i materiatu. 16
4. Zatozono nieprawidtowa stopke.| 4. Zatoz prawidtowg stopke. B
tamie
igly 5. Igta jest nie przykrecona 5. Przykrec¢ igte srubokretem. 15
odpowiednio.
6. Zle dobrana stopka do sciegu. |6. Zatdz zalecang stopke do
sciegu. -
7. Zbyt silne naprezenie nitki 7. Obnizy¢ naprezenie nitki 18
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1. Nieprawidtowo zatozona nitka | 1. Ponownie zatozy¢ nitke.. 1
) 2. Szpulka jest Zle nawinieta 2. Nawin szpulke prawidiowo 8
Scieg
jestluzny |3 Biedna kombinacja igta/materiaf 3. Grubos¢ igly musi odpowiadaé 16
/nitka grubosci materiatu i nitki
4. Zte naprezenie nici 4. Ustaw prawidtowe naprezenie 18
1. Igta jest zbyt gruba do materiatu/ 1. Dobierz odpowiednig igte 16
Sciagniete
szwy 2. Nieprawidiowa dtugos$¢ sciegu |2. Ustaw prawidtowa dtugos¢ sciegu 22
3. Zbyt silne naprezenie nitki 3. Obniz naprezenie nitki 18
1. Zbyt silne naprezenie nitki 1. Obniz naprezenie nitki 18
2. Nieprawidtowo zatozona nitka |2. Ponownie zatozy¢ nitke. "
Sciegi 3. Igta jest zbyt gruba do materiatu |3. Dobierz igte i nitke do materiatu
zmarszcz 16
one 4. Dlugos¢ $ciegu nieprawidtowa |4. Zastosuj mniejszg dtugosc 29
sciegu.
5. Szyjesz na cienkim materiale |5. Podtdz stabilizator 26
L 1. Zle dobrana stopka do $ciegu | 1. Zatéz prawidiowg stopke.
Sciegi sa -
znieksztatc 2. Nitka gérna ma zbyt duze 2. Obniz naprezenie nitki 18
one naprezenie
; 1. Nitka jest zaplatana w chwytaczu| Zdja¢ gorna nitke,wyja¢ bebenek.
Nitka Obréci¢ kotem recznym do przodu
zablokowata 2. Zabki dolne sa zabite nitkami | "y tyhu | usunac nitki. 46
maszyne oraz pytem Nasmarowa¢ maszyne.
1. Pyt lub olej nagromadzity sie 1. Oczys¢ zabki, chwytacz 47
na chwytaczu lub igielnicy
Maszyna |2 Igta jest krzywa lub ztamana 2. Zatéz nowa igte 15
pracuje 3.Nitka jest zaplatana w chwytaczu |Zdja¢ gorna nitke,wyja¢ bebenek.
gtosno Obroci¢ kotem recznym do przodu 46
4. Zabki dolne sa zabite nitkami | | do tytu i usunac nitki.
oraz pytem Nasmarowac maszyne.
1. Nic ztej jakosci. 1. Wybierz ni¢ lepszg jakosciowo. 16
2. Szpulka jest nawinieta 2. Nawin szpulke prawidtowo
Nieréwny nieprawidtowo 8
Scieg
3. Materiat zostat rozciggniety 3. Absolutnie nie pomagaj maszynie
podczas szycia w podawaniu materiatu -
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Maszyna
nie
dziata

1. Maszyna nie jest wigczona.

1. Wigcz maszyne.

2. Stopka jest podniesiona

2. Opusc¢ stopke do pracy.

3. Maszyna jest odtgczona od
pradu.

3. Podtgcz maszyne do pradu
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Gratulujemy zakupu naszych produktéw.

Informujemy, ze $wiadczymy ustugi serwisowe w systemie “od drzwi do drzwi”.
Wystarczy sie tylko z nami skontaktowaé telefonicznie lub przez nasza strone
internetowa. Odbierzemy od Panstwa maszyne i odeslemy na nasz koszt.

Nie musisz wychodzi¢ z domu, tylko zadzwon do Nas.

W celu zgtoszenia Panstwa maszyny do naszego Serwisu bardzo prosimy o kontakt telefoniczny:
(12) 4118421 lub 4127369 lub 509911309

Mozna od razu zgtosic takg reklamcje przez Naszg strong internetows :
www.maszynydoszycia.pl Bedzie szybciej i wygodniej dla Panstwa.

1.Przez zaktadke po prawej stronie na Naszej stronie -Kontakt z serwisem - wysytacie Panst formularz
zgtoszeniowy przyjecia maszyny do serwisu.Bardzo prosimy o wypetnienie i przesla-nie do nas przez
nacisniecie “wyslij”.

2.Po otrzymaniu formularza, zostaniecie Panstwo poinformowan (e-mailem, lub telefonicznie )

o terminie odbioru maszyny przez kuriera DPD, o statucie naprawy oraz terminie odeslani produktu do
Panstwa.

KARTA GWARANCYJNA
IWAZNA Z DOWODEM ZAKUPU/

WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarancji udziela sie na okres 24 miesiecy od daty sprzedazy produktu. W ramach promocji
“5 lat Gwarancji dla Ciebie “, Gawarant udziela dodatkowych gwarancji na 36 miesiecy.
Regulamin 5 lat Gwarncji dla Ciebie dostepny jest na stronach www.maszynydoszycia.pl lub
infolinia 12 411 84 21.

2. Uprawnienia z tytutu gwarancji moga by¢ realizowane jedynie po przedstawieniu przez uzytkownika
waznej Karty Gwarancyjnej wraz z dowodem zakupu ( lub kopig ). Karta Gwarancyjna bez wpisanego
modelu urzadzenia, numeru fabrycznego, daty sprzedazy, podpisu i pieczeci Sprzedajgcego oraz
podpisu Kupujgcego, ktory potwierdza o zapoznaniu sie z warunkami gwarancji jest niewazna.

3. Niniejsza Karta Gwarancyjna jest jedynym dokumentem uprawniajagcym do swiadczen
gwarancyjnych, w przy-padku jej utraty nie wydaje sie dokumentéw zastepczych.
4. Kupujacy akceptuje Warunki Gwarancji wiasnorecznym podpisem na Karcie Gwarancyjne;j.



5.Do wykonywania napraw gwarancyjnych uprawniony jest wytacznie serwis centralny. Wykonanie
naprawy przez osoby nieupowaznione oraz naruszenie plomb urzgdzenia powoduje uniewaznienie
gwarancji. Fakt oraz date naprawy, punkt serwisowy potwierdza wpisem w Karcie Gwarancyjnej.
Okres gwarancji przedtuza sie o czas przebywania sprzetu w naprawie. Samowolne zmiany wpisow
w Karcie Gwarancyjnej powodujg utrate praw wynikajgcych z gwarancji.
6. Maszyna przeznaczona jest do uzywania wytgcznie w warunkach indywidualnego gospodarstwa
domowego, zgodnie z instrukcjg obstugi z ktdra obligatoryjnie kazdy kupujgcy musi sie zapoznaé
przed pierwszym urucho-mieniem maszyny. W przypadku stwierdzenia, ze klient nie zapoznat sie z
instrukcjg obstugi przed jej pierwszym uruchomieniem i dokonat nieprawidtowego zamontowania i
uruchomienia maszyny, sprzedawca lub gwarant ma prawo odmowi¢ przyjecia reklamacji z tytutu
gwarancji. W przypadku stwierdzenia przez Gwaranta lub punkt serwisowy eksploatacji maszyny
niezgodnej z jej przeznaczeniem, tj. wykorzystywania urzgdzenia do celéw za-wodowych lub
zarobkowych, przemystowych, chatupnictwa, rzemiosta, gwarancja zostaje uniewazniona, a napra-wa
moze by¢ wykonana wytgcznie odpfatnie na koszt wiasciciela sprzetu. Uniewaznienie gwarancji
nastepuje rowniez w przypadku nie zastosowania sig do instrukcji obstugi lub brakiem jej znajomosci.
7. Kupujgcemu przystuguje prawo zgdania obnizenia ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny od
wad, jezeli w okresie gwarancji wykonano 4 naprawy tej samej, istotnej wady produktu, a produkt
nadal wykazuje wade. lub Gwarant stwierdzi na piSmie, ze usuniecie wady nie jest mozliwe. Wymianie
podlega tylko ta cze$¢ sktadowa produktu, w ktérej wystgpita wada. Sprzet zwracany do wymiany
musi by¢ kompletny, bez uszkodzen mechan-icznych. Jednoczes$nie Konsument, ktory zakupit
maszyne ponosi odpowiedzialno$¢ z Ustawy z dn. 30.05.2014 o prawach konsumenta.

9. Niespetnienie i nie przestrzeganie w/w warunkéw gwarancji powoduje uniewaznienie gwarancji.
10.0dpowiedzialno$¢ Gwaranta ograniczona jest trescig niniejszej gwarancji i obejmuje tylko wady
powstate z przyczyn tkwigcych w sprzedanym produkcie. Gwarancja obowigzuje na terytorium Polski
11.Niniejsza gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien Kupujgcego
wynikajgcych z niezgodnosci towaru z umowg o ktérej mowa w ustawie z dn. 30.05.2014.
12.Gwarancjg nie sg objete: czynnosci opisane w instrukcji obstugi, do wykonania ktérych uzytkownik
zobowigzany jest we wtasnym zakresie lub przez autoryzowany serwis : instalacja maszyny ,
konserwacja maszyny, czyszczenie maszyny, wymiana zaréwek,zatozenie wszystkich nici,wymiana
bezpiecznikow, ptytek sciegowych, szpulek, wymiana bebenkéw w maszynie.

-wszystkie czynnosci regulacyjne, w tym rowniez regulacja i ustawienie chwytacza(y), parametrow
$ciegu, naprezenia nitki gornej i dolnej, regularne konserwowanie maszyny przez zakrapianie olejem
wg. wskazéwek w instrukcji obstugi.

-wszystkie czynnosci dotyczgce konserwacji maszyny; czyszczenie chwytaczy, transportera
materiatdw, naprezaczy nici do ktorej zobowigzany jest uzytkownik maszyny zgodnie z zapisami
instrukcji obstugi, usuwania resztek materiatow, lub nici z maszyny i jej podzespotéw, ktére pozostajg
przy szyciu i uzywaniu maszyny.

-czesci maszyn posiadajgce okreslong zywotnosc¢, naturalnie zuzywajgce sie podczas eksploatacji
sprzetu, tj. : igty, zaréwki, paski, chwytacze, ptytki $ciegowe, zgbki transportera, stopki, bezpieczniki,
silniki, silniki maszyn, silniki krokowe oraz inne napedy podzespotéw, rozrusznik do maszyny ,
uchwyty stopki.

-wymiana w/w czesci uszkodzonych mechanicznie lub naturalnie zuzywajacych sie oraz wszystkie
uszkodzenia me chaniczne w tym chwytaczy, ptytek sciegowych, igielnicy, bebenka, naprezaczy, igiet,
stopek, obudowy, trzpieni do szpulek, wskaznikéw $ciegu, regulatora obrotéw oraz podzespotéw lub
czesci uszkodzonych termiczne, chem-iczne i wszystkie inne spowodowane dziataniem badz
zaniedbaniem uzytkownika albo dziataniem sity zewnetrznej (zmiany napiecia sieci, wytadowania
atmosferyczne, itp.). W przypadku maszyn elektronicznych nakazuje sie bezwzgledne stosowanie
stabilizatoréw napigcia.

-uszkodzenia wynikte na skutek stosowania nieoryginalnych akcesoriéw i czesci, przerébek, zmian
konstruk-cyjnych i napraw dokonywanych przez Kupujacego lub osoby trzecie, nieupowaznione do
wykonywania napraw.

-uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwej lub niezgodnej z instrukcjg obstugi sprzetu lub innych
przyczyn lezgcych po stronie uzytkownika.



13. Dodatkowo Producent, Sprzedawca oraz Gwarant zaleca wykonanie (odptatnego) przegladu
technicznego oraz konserwacji minimum raz na 12 miesiecy w zaleznosci od eksploatacji maszyny. W
przypadku watpliwosci co do wykonania takiego przegladu Kupujgcy musi sie kontaktowac listownie
lub za pomocg poczty elektronicznej lub osobiscie z Gwarantem w celu ustalenia czy maszyna
wymaga takiego przegladu. Dane kontaktowe Gwaranta zna-jduje si¢ w karcie gwarancyjnej.
Wykonany przeglad musi zosta¢ odnotowany w karcie gwarancyjnej. Bez takiej adnotacji przeglad jest
nie wazny. Wykonanie przegladu nie zwalnia klienta z przestrzegania warunkéw gwarancji oraz
przestrzegania instrukcji obstugi.

14. Za wady maszyny, Producent, Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn o ktérych mowa w pkt
12 oraz:

-zrywanie nici, petelkowanie nici lub glo$na praca poniewaz moze to by¢ wynikiem btednej obstugi
maszyny lub subiektywne odczucie, zta jakos$¢, szerokosc¢ Sciegu, niesatysfakcjonujgca lub
nieprawidtowa praca maszyny, ktéra moze by¢ spowodowana przez zte ustawienie paramentow
maszyny lub nie znajomos$¢ obstugi lub brakiem zapo-znania sie z instrukcja obstugi

-zte lub nieprawidtowe ustawienie naprezenie goérnej i dolnej nitki, nieprawidtowa praca chwytacza
oraz maszyny spowodowana ztym ustawieniem i regulacjg maszyny, do ktorej prawidtowej regulaciji
jest zobowigzany klient, ktory uzywa maszyne.

-nieprawidtowe wyswietlanie haftu, wzoru i rodzaju $ciegéw lub innych parametréow na ekranie
elektronicznym maszyny lub wyswietlaczu, ktéry moze by¢ spowodowany spadkiem napiecia,
uszkodzonym bezpiecznikiem, in-nymi przypadkami zewnetrznymi.

15. Gwarant zastrzega sobie prawo uzaleznienia ostatecznego uznania reklamacji od jej pozytywnego
rozpatrzenia przez producenta sprzetu.

16. Za konsumenta uwaza sie osobe fizyczng dokonujgcg z przedsiebiorcg czynnosci prawnej
niezwigzanej bezposrednio z jej dziatalnoscig gospodarczg lub zawodowa. Za Klienta uwaza sie
nabywce towaru. Gwaran tem jest wystawca Karty Gwarancyjnej, ktéry gwarantuje jakos¢ produktu
oraz zapewnia ochrone gwarancyjng i okresla uprawnienia kupujacego w przypadku stwierdzenia
wad.

ADNOTACJE O NAPRAWACH

Data przyjecia Data odbioru Opis naprawy, wymienione
sprzetu do naprawy| sprzetu z naprawy czesci, podpis i piecze¢ serwisu




Gratulujemy zakupu naszych produktéw.

!jnfor[nujemy, ze $Swiadczymy ustugi serwisowe w systemie “od drzwi do

rzwi”.

Wystarczy sie tylko z nami skontaktowac¢ telefonicznie lub przez nasza

ﬁtronte internetowa. Odbierzemy od Pannstwa maszyne i odeslemy na nasz
oszt.

Nie musisz wychodzi¢ z domu, tylko zadzwon do Nas.
W celu zgtoszenia Panstwa maszyny do naszego Serwisu bardzo prosimy

o kontakt telefoniczny (12) 4118421 lub 4127369 lub 509911309 Mozna od razu
zgtosi¢ takg reklamcje przez Naszg strone internetowsq :

www.maszynydoszycia.pl Bedzie szybciej i wygodniej dla Panstwa.
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SERWIS CENTRALNY: Krakéw ul. Wieniawskiego 62,
Telefon 12-41 27 369

GWARANT: WIKING POLSKA SP. Z 0.0. 31-436 KRAKOW UL. WIENIAWSKIEGO 62
E-MAIL: HUSQVARNA@MASZYNYDOSZYCIA.PL

REGULAMIN 5-LETNIEJ GWARANCJI DOSTEPNY JEST NA STRONIE WWW.MASZYNYDOSZYCIA.PL
NAZWA SPRZETU........ccocemrimimimnniciscnnnns NUMER KARTY GWARANCYJNEJ ..o
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DATA SPRZEDAZY:
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Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

 Zrywanie nici, petelkowanie nici lub gto$na praca poniewaz moze to by¢ wynikiem btednej obstugi
maszyny lub subiektywne odczucie, zta jakos$¢ ,szerokos¢ Sciegu ,nie satysfakcjonujgca lub nie
prawidtowa praca maszyny , ktéra moze by¢é spowodowana przez zte ustawienie

paramentéw maszyny lub nie znajomos¢ obstugi lub brakiem zapoznania sie z instrukcja obstugi.

« Zte lub nieprawidtowe ustawienie naprezenie gornej i dolnej nitki ,nieprawidtowa praca chwytacza oraz
maszyny spowodowana ztym ustawieniem i regulacjg maszyny, do ktorej prawidtowej regulaciji jest
zobowigzany klient, ktéry uzywa maszyne.

* Nieprawidtowe wys$wietlanie haftu ,wzoru i rodzaju sciegéw lub innych parametréw na ekranie
elektronicznym maszyny lub wyswietlaczu,ktéry moze by¢ spowodowany spadkiem napiecia,
uszkodzonym bezpiecznikiem ,innymi przypadkami zewnetrznymi.

» Kupujgcemu przystuguje prawo zgdania obnizenia ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny od wad,
jezeli:

- W okresie gwarancji wykonano 2 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt nadal wykazuje
wade.

- Gwarant stwierdzi na pi$mie, ze usuniecie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega tylko ta czes¢
sktadowa produktu, w ktorej wystgpita wada.

» Sprzet zwracany do wymiany musi by¢ kompletny, bez uszkodzen mechanicznych. Jednoczes$nie
Konsument, ktéry zakupit maszyne ponosi odpowiedzialno$é z Ustawy z dn.30.05.2014 o prawach
konsumenta.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi sie zapozna¢ z instrukcjg obstugi. Zgodnie z ustawa o
prawach konsumenta (ustawa z dnia 30.05.2014 roku R4/art34/u4) konsument ma prawo do odstagpienia
od umowy w ciagu 14 dni. Jednoczes$nie konsument ponosi odpowiedzialno$¢ za zmniejszenie wartosci
rzeczy z ustawy z dnia 30.05.2014 roku R4/art34/u4.

W przypadku gdy nabywcg produktéw jest klient nie bedgcy konsumentem strony wytgczajg
odpowiedzialnos¢ z tytutu rekojmi (Podstawa prawna art.558 par.1 K.C oraz art.22/1 K.C).



1. Zuzyty sprzet nie moze by¢ umieszczany razem z innymi odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekazac¢ do punktu zbierania zuzytego sprzetu elektrycznego, lub

sprzedawcy przy zakupie nowego sprzetu tego samego rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany procesowi
[r— przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi oraz Srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go tgcznie z

innymi odpadami grozi kara grzywny (Ust. z dn. 29.07.2005. O zuzytym sprzecie

elektrycznym i elektronicznym).

021K6P2701(A)(PL)



	Pusta strona
	Pusta strona
	Pusta strona
	Pusta strona
	IM_KX0P(PL)(1809149).pdf
	Pusta strona
	Pusta strona
	Pusta strona
	Pusta strona
	IM_KX0P(PL)(1809149).pdf
	Pusta strona


	Pusta strona
	Pusta strona



