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INTRODUCTION

Thank you for choosing and trusting
the Qoltec Coating Thickness Gauge.
We are confident that this product
will meet your expectations. This
manual will guide you through the
installation and operation of the
device. It includes essential safety
instructions for proper use and setup.
If you have any questions after
reading the manual, please contact
our Customer Service Department.

ABOUT THE PRODUCT

The device measures the thickness of non-
conductive coatings on metals and non-
magnetic coatings on ferromagnetic
materials (e.g., iron, nickel). Ideal for
measuring paint on car bodies and coatings
on metal components. Equipped with a
probe using magnetic induction and eddy
current technology, it automatically
identifies the substrate and calculates
coating thickness.

1. Automatic shutdown instruction.

2. Statistical display (average, minimum,
maximum, number)

3. Measurement reading

4. Probe mode: automatic (AUTO), magnetic
induction (F), vortex (NFE)

5. Substrate properties (Fe: iron; NFE: non-iron)
6. Low power indicator
7. Unit switching (um micron, mm mm, Mill mils)
8. Up key (unit switch)

9. Right (zero calibration, switching average
/minimum / maximum / number)

10. Down key (backlight switch, automatic
shutdown switch)

11. Left key (probe mode switch, clear statistics)
12. Switch machine

13. Probe

14. Standard diaphragm

15. Substrate to be tested

Note: if the @@ symbol is displayed, the battery
is normal, and if the £ symbol is displayed, it
means that the battery is almost exhausted and
must be exhausted.

SAFETY INSTRUCTIONS

1. Use the device only as intended and in
accordance with the user manual.

2. Keep the device out of reach of children.
3. Never touch the device with wet hands
while it is powered.

4, Calibrate the device only following the
manufacturer's guidelines.

5. Clean the device using appropriate
cleaning agents and materials.

6. Avoid exposing the device to extreme
temperatures and humidity.

BATTERY INSTRUCTION

1. Prepare 2 AAA batteries.

2. Remove the back cover of the device.
3. Install the batteries, ensuring the correct
polarity as indicated in the battery
compartment.

BASIC CALIBRATION PROCEDURE

Note: Always perform calibration before
measuring coating thickness!

1. Basic calibration is required in the
following cases:

- First-time use of the device.

- After extended periods of non-use.

- When changing the substrate material.
Calibration involves 7 points, with
measurements in millimeters (mm).
Prepare 6 calibration sheets with the
following thicknesses:

0.04-0.06 mm; 0.09-0.11 mm; 0.22-0.28
mm; 0.45-0.55 mm; 1.90-1.05 mm;
1.90-2.00 mm

Ensure the device and calibration materials
are clean. Enter the basic calibration mode
in the device. Sequentially place the
calibration sheets according to their
thicknesses, following the instructions on
the device screen. After completing each
point described below, ensure the results
are saved. Repeat the procedure for each
calibration sheet according to their
thicknesses and the displayed values on
the LCD until all calibration points are
configured.

ENTERING CALIBRATION MODE:

1. Press and hold the “Up” button, then
press “ON" to turn on the device.

2. The LCD will display a full sensor screen,
followed by a “Bl" sound.

3. The display will show 00 mm, and the
symbol “CAL" will appear in the bottom-
right corner.

4. Release the "Up” button to confirm
calibration mode.

ZERO CALIBRATION

Zero calibration improves measurement
accuracy and should be performed before
each test:

1. Gently press the probe onto an
uncoated aluminium base.

2.The LCD display should show 0.00.
3.You will hear a double beep (“BI-BI")
indicating the completion of zero
calibration.

POINT CALIBRATION (EXAMPLE: SECOND
POINT):

1. Move the probe away from the surface.
The LCD display will show 0.05 mm.

2. Place the probe on the aluminium base
with the calibration sheet of the thickness
indicated on the display.

3. Gently press the probe onto the sheet.
4. If the value on the display differs from
the thickness of the sheet, use the “Up”
and “Down” buttons to adjust the value.
5. After setting the correct value, remove
the probe.

6. You will hear a double beep (“Bi-Bi"),
indicating the completion of the second
calibration point.

CALIBRATION COMPLETION

After completing calibration at all points,
the device will return to standby mode,
ready for operation.

SWITCHING PROBE MODE

Press the “Left” button to switch the probe
operating mode:

Automatic Mode (AUTO): The device
automatically detects the probe type and
performs the appropriate measurement.
Recommended for users unsure of the
correct mode.

Magnetic Induction Mode (Fl): Measures
ferromagnetic substrates such as steel or
iron.

Eddy Current Mode (N): Recommended for
thin coatings and precise measurements.

STATISTICAL DATA MANAGEMENT

Note: The device supports storing up to 50
measurement results. Once the limit is
reached, new data will overwrite the
oldest entries.

1. Click the Right button to switch between
different types of statistical data:

Average (AVG): The average value of the
saved measurements, Minimum (MIN):
The lowest recorded result, Maximum
(MAX): The highest recorded result, Count
(COUNT): The number of recorded data
entries (up to 50)

2. Press and hold the Left button for
approximately 3 seconds to Clear all saved
statistical data and begin collecting new
statistics from zero.

BACKLIGHT AND AUTOMATIC POWER-
OFF

1. Press the “Down” button to toggle the
backlight on or off.

2. Press and hold the “Down” button for
approximately 3 seconds to: Enable or
disable the automatic power-off function.
If the function is enabled and the device
remains unused for 3 minutes, it will
automatically power off.

Technical specification: 3)]

Probe

F probe N probe

Magnetic
induction

Measuring Eddy current
principle effect

Measuring
range

0~2000um

Precision

+(3%+1um)

Resolution

0Oum~999um(1um)

Zero
calibration

Support

Statistics

Average, minimum,
maximum, number

Unit

um,mm,mils

Minimum
convex radian

5mm

Minimum
concave radian

25mm

Minimum
measured area

Diameter 20mm

Min substrate
thickness

0.2mm

Max measuring
speed

2 readings
per second

Power supply

2 x 1.5V batteries

Operating
environment

Temperature:
0~50°C 20 ~ 90%rh

Preservation
environment

Temperature:
-10 ~ 60°C 20 ~ 90%rh

Device
dimensions

50x122mm

Producent:

NTEC sp.z0.0.

ul. Chorzowska 448,
4

qoltec.com
WEEE/BDO: 000137497
Made in China

4-100 Gliwice, Polska | Designed in Europe

qoltec.pl
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WPROWADZENIE

Dziekujemy za zaufanie i wybor
miernika grubosci powtok Qoltec.
JesteSmy przekonani, Ze produkt
spetni Paistwa oczekiwania.
Niniejsza instrukcja przeprowadzi
Paistwa przez proces instalacji i
uzytkowania urzadzenia. Zawiera
wazne instrukcje bezpieczefistwa
dotyczace obstugi

i prawidtowego montazu. Jesli majg
Paistwo jakiekolwiek pytania po
zapoznaniu sie z instrukcjg, prosimy
a kontakt z Dziatem Obstugi Klienta.

0 PRODUKCIE

Urzadzenie mierzy grubos¢ powtok
nieprzewodzacych na metalach oraz
niemagnetycznych na ferromagnetycznych
(np. zelazo, nikiel). Idealne do pomiaru farb
na karoseriach i powtok na elementach
metalowych.

1. Instrukcja automatycznego wytaczania

2. Wyswietlanie statystyczne (Srednia,
minimum, maksimum, liczba)

3. Odczyt pomiarow

4. Tryb sondy: automatyczny (AUTO), indukgji
magnetycznej (F), wirowy (NFE)

5. Wiasciwosci podtoza (Fe: zelazo; NFE: nie
zelazo)

6. Wskaznik niskiego poziomu energii
7. Przefaczanie jednostek (um mikron, mm mm, Mill mils)
8. Przycisk w gore (przetacznik urzadzenia)

9. Prawo (kalibracja zera, przetaczanie Sredniej /
minimum / maksimum / liczba)

10. Klawisz w dot (przetacznik podswietlenia,
przetacznik automatycznego wytgczania)

11. Lewy przycisk (przetacznik trybu pracy
sondy, czyszczenie statystyk)

12. Wytgcznik

13. Sonda

14. Membrana wzorcowa

15. Podtoze, ktére ma byc badane

Uwaga: jesli wySwietlany jest symbol B,
bateria jest normalna, a jesli wyswietlany jest
symbol [}, oznacza to, ze bateria jest prawie
wyczerpana i musi zosta¢ wymieniona.

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

1. Uzywaj urzadzenia zgodnie z jego
przeznaczeniem, zgodnie z instrukcjg
obstugi.

2. Przechowuj urzadzenie w migjscu
niedostepnym dla dzieci.

3. Nigdy nie dotykaj urzadzenia mokrymi
rekami podczas pracy z zasilaniem.

4, Kalibruj urzadzenie wytgcznie zgodnie
z wytycznymi producenta.

5. Czy5¢ urzadzenie uzywajac odpowiednich
srodkow i materiatow.

6. Unikaj ekspozycji na ekstremalne
temperatury i wilgotnos¢.
INSTALACJA BATERII

1. Przygotuj 2 baterie ARA.

2. Zdemontuj tylng czes¢ obudowy
urzadzenia.

3. Zainstaluj baterie, pamietajac o
zachowaniu wtasciwej polaryzacji, zgodnie
z oznaczeniami w komorze baterii.

PROCEDURA KALIBRAC]I PODSTAWOWE)

Uwaga : Pomiar grubosci lakieru zawsze
zaczynamy od kalibracji !

1. Kalibracja podstawowa jest wymagana
w nastepujacych przypadkach:

- Pierwsze uzycie urzadzenia.
- Dtuzszy okres nieuzywania,
- Zmiana materiatu podtoza.

Kalibracja odbywa sie w 7 punktach
kalibracyjnych, a jednostka miary jest mm.

Przygotuj 6 arkuszy kalibracyjnych o
okreslonych grubosciach:

0,04-0,06 mm; 0,09-0,11 mm; 0,22-0,28
mm; 0,45-0,55 mm; 1,90-1,05 mm;
1,90-2,00 mm

Upewnij sie, ze urzadzenie i materiaty
kalibracyjne sa czyste. Wprowadz tryb
kalibracji podstawowej w urzadzeniu.
Umieszczaj kolejno arkusze kalibracyjne
zgodnie z ich gruboSciami, postepujac
zgodnie z instrukcjg na ekranie urzagdzenia.
Po zakoriczeniu kazdego punktu opisanego
ponizej upewnij sig, ze wyniki zostaty
zapisane. Powtarzaj procedure dla
kazdego z arkuszy kalibracyjnych, zgodnie
z ich grubosciami i wySwietlanymi
wartosciami na LCD, az wszystkie punkty
kalibracyjne zostang skonfigurowane.
WPROWADZENIE TRYBU KALIBRAC)I

1. Przytrzymaj przycisk ,w gore”, a
nastepnie nacisnij przycisk ,ON", aby
wigczy€ urzadzenie.

2. Na wyswietlaczu LCD pojawi sie petny
ekran czujnika, a nastepnie ustyszysz
sygnat dzwiekowy ,BI".

3. Wyswietlacz pokaze 00 mm, a w
prawym dolnym rogu ekranu zobaczysz
symbol ,CAL".

£4.Zwolnij przycisk ,w gore”, aby
potwierdzi¢ wejscie w tryb kalibracji.
KALIBRACJA ZEROWA

Kalibracja zerowa zwigksza doktadnosé
pomiaréw urzadzenia i powinna by¢
przeprowadzana przed kazdym testem.

1. Delikatnie docisnij sonde do
niepowlekanej aluminiowej podstawy.

2. WysSwietlacz LCD powinien pokazac
wartos¢ 0,00.

3. Ustyszysz podwojny sygnat dzwiekowy
.BI-BI", co oznacza zakonczenie kalibracji
zerowej.

KALIBRACJA PUNKTOWA

1. Oddal sonde od powierzchni — na
wysSwietlaczu LCD pojawi sie wartos¢ 0,05
mm.

2. Umies¢ sonde na aluminiowej
podstawie z arkuszem kalibracyjnym o
grubosci wskazanej przez wyswietlacz.

3. Delikatnie nacisnij sonde na arkusz.

4. Jesli wartosc na wySwietlaczu r6zni sie
od grubosci arkusza, uzyj przyciskow
.gora”i,dot", aby dostosowac wartosc.

5. Po ustawieniu wtasciwej wartosci odsun
sonde.

6. Ustyszysz sygnat dzwiekowy ,Bi-Bi", co
oznacza zakonczenie kalibracji drugiego
punktu.

ZAKONCZENIE KALIBRAC)I

Po przeprowadzeniu kalibracji we
wszystkich punktach urzadzenie powréci
do trybu gotowosci do pracy.
PRZEtACZANIE TRYBU PRACY SONDY
Nacisnij przycisk ,w lewo”, aby przetaczyc
tryb pracy sondy.

Tryb automatyczny (AUTO): Urzadzenie
automatycznie rozpoznaje typ sondy i
dokonuje odpowiedniego pomiaru.

Tryb dla uzytkownikow, ktérzy nie sg
pewni, ktéry tryb bedzie odpowiedni.
Tryb indukgji magnetycznej (Fl): Pomiar
podtozy ferromagnetycznych, takich jak
stal czy zelazo.

Tryb pradéw wirowych (N): zalecany w
przypadku cienkich powtok i precyzyjnych
pomiarow.

OBStUGA DANYCH STATYCZNYCH

Uwaga : Urzadzenie obstuguje zapis
maksymalnie 50 wynikdw pomiaréw. Po
osiagnieciu limitu nowe dane zastepuja
najstarsze.

1. Kliknij prawy klawisz, aby przetgczac
pomigdzy r6znymi typami danych
statystycznych: Srednia (AVG): Srednia
wartos¢ z zapisanych pomiaréw, Minimum
(MIN): Najnizszy zarejestrowany wynik.,
Maksimum (MAX): Najwyzszy
zarejestrowany wynik, Liczba (COUNT):
llos¢ zarejestrowanych danych (do 50).

2. Przytrzymaj lewy klawisz przez okoto 3
sekundy, aby: Wyczy3cic wszystkie
zapisane dane statystyczne i rozpoczac
zbieranie nowych statystyk od zera.
PODSWIETLENIE | AUTOMATYCZNE
WYtACZANIE

1. Nacisnij “przycisk w dot", aby wytaczyc
lub wiaczyc podswietlenie.

2. Przytrzymaj przycisk ,Down"” przez
okoto 3 sekundy, aby:

Wiaczy€ lub wytaczyé funkcje
automatycznego wytaczania.

Jedli funkcja jest wtaczona, a urzadzenie
pozostaje nieuzywane przez 3 minuty,
nastapi automatyczne wytgczenie.

Specyfikacja techniczna PL

Sonda

Sonda F Sonda N

Indukcja
magnetyczna

Zasada Efekt pradu
pomiaru wirowego

Zakres
pomiarowy

0~2000um

Precyzja

*(3%+1um)

Rozdzielczos¢

0Oum~999um(Tum)

Kalibracja
zerowa

Obstugiwana

Statystyki

Srednia, minimum,
maksimum, liczba

Jednostka

um, mm, mils

Min. wypukty
wypukty

5mm

Min. promien
wklgstosci

25mm

Min. powierzchnia
pomiarowa

Srednica 20mm

Min. grubosc
podtoza

0.2mm

Maks. predkosc
pomiaru

2 odczyty
na sekunde

Zasilanie

2 baterie 1.5V

Temperatura
pracy

Temperatura:
0~50°C 20 ~ 90%rh

Przechowywanie

Temperatura:
-10 ~ 60°C 20 ~ 90%rh

Wymiary
urzadzenia

50x122mm

Producer:
NTEC sp. 2 0.0.

ul. Chorzowska 448,
44-100 Gliwice, Poland

qoltec.com
WEEE/BDO: 000137497
Wyprodukowano w Chinach
Zaprojektowano w Europie

qoltec.pl
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