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Tarcze diamentowe do cigcia
57T300 - 577321

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

UWAGA!

Nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi, stosowac si¢ do ostrzezen i warunkéw

bezpieczenstwa w niej zawartych.

e Typ tarczy odpowiednio do cigtego materiatu i parametréw maszyny (ilos¢
obrotéw/min., $rednica walka, moc).

« Nie powigksza¢ otworu mocujgcego tarczy.

« Dokfadnie i pewnie zamocowaé¢ tarcze na maszynie zgodnie ze strzatkami
kierunku obrotéw. Przed montazem oczysci¢ watek i dyski dociskajgce tarcze.

e Dba¢ o nalezyty stan techniczny tozysk, watka napedowego, dyskéw
dociskowych i pier§cieni redukcyjnych maszyny.

« Ciecie rozpoczynaé i kontynuowac ptynnie i powoli, nie naciskajac na maszyne.
Catkowicie wystarczajacy jest nacisk wynikajacy z cigzaru maszyny. Zbyt duzy
nacisk powoduje przyspieszone zuzycie tarczy.

e Cig¢ tylko w linii prostej, nie przekrzywia¢ tarczy w stosunku do powierzchni

ciecia, nie dopuszcza¢ do zakleszczenia i do niekontrolowanego
przemieszczania sie materialu wzgledem tarczy, pewnie zamocowaé ciety
materiat.

* Nie przekracza¢ dopuszczalnych predkosci i zalecanych gtebokosci cigcia.
Giebsze cigcia wykonywac w kilku przejsciach.

e Podczas cigcia na sucho tarcza musi by¢ okresowo, tagodnie wycofywana w
szczelinie, aby mogta bez obcigzenia nabra¢ odpowied nich obrotéw i
samoczynnie schtodzi¢ sig.

* Stosowanie tarcz do materiatéw tngcych znacznie zmniejsza ich trwato$é.

« Stosowanie tarcz uniwersalnych do cigcia materiatéw tracych moze powodowacé
ich szybsze zuzycie, natomiast do cigcia materiatéw twardych moze prowadzi¢
do ich ,stepienia” i przegrzania.

e Przy cigciu materialu wiasciwego dla danej tarczy nastgpuje samoistne
Lostrzenie” sig¢ segmentéw. W przypadku ,stepienia” sig tarczy (objawy: silne
iskrzenie) nalezy tarcze ,naostrzy¢” poprzez przecigcie krétkiego odcinka w
$ciernym materiale (piaskowiec, asfalt, cegta itp.

e Przy cieciu na mokro stosowac réwnomierny, niezbyt silny nacisk przy mozliwie
statym posuwie i rownomiernym, obfitym schtadzaniu woda; uzywac wytgcznie
maszyn z transformatorem bezpieczerstwa.

« Nie dopuszcza¢ do ciecia luznego podtoza lub podioza wykonanego z materiatu
o innych wiasnosciach niz materiat cigty.

* Niedopuszczalna jest praca tarczg uszkodzong, z rysami na dysku stalowym,
nieréwnomiernie zuzytg, z wykruszonymi segmentami.

e Pracowa¢ wytgcznie w kasku, okularach ochronnych i ubraniu ochronnym,
przestrzegac¢ przepisow BHP.

e Stosowaé wytacznie maszyny z zalecanymi przez ich producentéw ostonami
tarcz.

e Przy cieciu na sucho uzywa¢ masek przeciwpylowych i odkurzaczy
odpylajacych.

e Podstawg reklamacji nie moze by¢ tempo zuzywania si¢ segmentéw tngcych
wynikajace z: zastosowania do innego niz wskazany dla niej typ materiatu,
szczegdlnych wiasnosci danego typu materiatu, stosowania niezalecanej
predkosci i gtebokosci cigcia, zlego stanu technicznego maszyny,
nieodpowiedniej techniki cigcia.

* Aby jakakolwiek reklamacja mogta by¢ rozpatrywana, reklamowana tarcza musi
posiada¢ co najmniej 50% wysokosci segmentu diamentowego (czesci
roboczej).

e W przypadku jakichkolwiek watpliwosci kontaktowac sie ze sprzedawca.

PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA
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1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw bezpieczenstwa w
niej zawartych!

2.Niedozwolone do szlifowania czotowego

3.Stosowac ostone tarczy

4.Niedozwolone cigcie uszkodzong tarczg

5.Do cigcia na mokro

6.Stosuj $rodki ochrony osobistej: okulary ochronne, ochrona stuchu, maska
przeciwpytowa

7.Stosuj srodki ochrony osobistej: rekawice ochronne

DANE ZNAMIONOWE

Srednica tarczy| Wysok Cigcie na Typ tarczy Dopuszczalne

(mm) 0s¢ sucho/mokro max. obroty|
segmen| maszyny
tu (obr./min/)
diamen
towego
(mm)

115 5 mokry Petna 13200

125 5 mokry Peina 12200

180 5 mokry Peina 8600

230 5 mokry Petna 6600

115 7 mokry/suchy 13200

125 7 mokry/suchy 13200

150 7 mokry/suchy 10000

180 7 mokry/suchy 8600

230 7 mokry/suchy 6600

115 7 mokry/suchy Turbo 13200

125 7 mokry/suchy Turbo 12200

150 7 mokry/suchy Turbo 10000

230 7 mokry/suchy Turbo 6600

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie
prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wytgcznie do GTX Poland i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz
631 z pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdinych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggnigcie
do odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.

ENGLISH (EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

Diamond cutting discs
57T300 - 577321

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

NOTE!

Read the operating instructions carefully, follow the warnings and safety conditions

contained therein.

« Type of blade according to the material to be cut and the machine parameters
(speed/min., bout diameter, power).

« Do not enlarge the disc mounting hole.

« Carefully and securely fasten the disc to the machine in accordance with the
direction arrows. Clean the shaft and the disc pressure discs before mounting.

« Ensure that the bearings, drive shaft, pressure discs and reduction rings of the
machine are in good working order.

e Start and continue cutting smoothly and slowly, without applying pressure to the
machine. The pressure resulting from the weight of the machine is completely
sufficient. Excessive pressure results in accelerated disc wear.

e Cutonlyin a straight line, do not twist the blade in relation to the cutting surface,
do not allow jamming and uncontrolled movement of the material in relation to
the blade, securely clamp the cut material.

« Do not exceed the permitted speeds and recommended cutting depths. Make
deeper cuts in several passes.

During dry cutting, the blade must be periodically, gently withdrawn in the slot
so that it can acquire the corresponding rotation without any load and cool itself.

« The use of discs for cutting materials significantly reduces their durability.

e The use of multi-purpose discs for cutting friction materials can cause them to
wear more quickly, while for cutting hard materials it can lead to 'dulling' and
overheating.

«  When cutting disc-specific material, the segments themselves "sharpen". If the
disc becomes "dull" (symptom: severe sparking), the disc must be "sharpened"
by cutting a short segment in an abrasive material (sandstone, asphalt, brick,
etc.).

«  When wet cutting, use even, not too strong pressure with as constant a feed rate
as possible and even, abundant water cooling; only use machines with a safety
transformer.

* Do not allow loose substrate or substrate made of material with different
properties to the material to be cut.

e It is not permissible to work with a damaged disc, with scratches on the steel
disc, unevenly worn, with chipped segments.

«  Work only with helmet, safety goggles and protective clothing, observe health
and safety regulations.

e Only use machines with the disc guards recommended by their manufacturers.

e Use dust masks and dust extractors when dry cutting.

e A complaint cannot be based on the rate of wear of the cutting segments
resulting from: application to a type of material other than that indicated for it,
special properties of the type of material in question, use of a cutting speed and
depth not recommended, poor technical condition of the machine, inadequate
cutting technique.



e For any complaint to be considered, the disc being complained about must have

at least 50% of the diamond segment height (working part).
e Ifin any doubt, contact the seller.

PICTOGRAMS AND WARNINGS
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1.Read the operating instructions, observe the wamings and safety conditions contained

therein!

2.Not permitted for grinding

3.Use a shield

4.No cutting with a damaged disc

5.For wet cutting

6.Wear personal protective equipment: safety glasses, hearing protection, dust mask
7.Use personal protective equipment: protective gloves

RATING DATA

Disc  diameter| Diamon Dry/wet cutting | Shield type Permissible

(mm) d max. i
segmen speed (rpm)
t height|
(mm)

115 5 wet Full 13200

125 5 wet Full 12200

180 5 wet Full 8600

230 5 wet Full 6600

115 7 wet/dry 13200

125 7 wet/dry 13200

150 7 wet/dry 10000

180 7 wet/dry 8600

230 7 wet/dry 6600

115 7 wet/dry Turbo 13200

125 7 wet/dry Turbo 12200

150 7 wet/dry Turbo 10000

230 7 wet/dry Turbo 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa with its

registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland ") informs
that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including among
others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as "Manual"),
including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal protection
pursuant to the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of
Laws 2006 No. 90 ltem 631 as amended). Copying, processing, publishing, modifying
for commercial purposes the entire Manual as well as its individual elements without the
written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal
liability.

YKPAIHCBKA (UA) B
NEPEKMAL OPUMHANIBHOI IHCTPYKLYI

AnmasHi BiapisHi kKpyrv
57T300 - 577321

KOHKPETHI 3AXOW BE3MNEKU

YBArA!

YBaXHO NpounTaiTe iHCTPYKLIto 3 ekcrinyatallii, [0TpUMyiiTech nonepekeHs i npaBun
TexXHiku 6e3neku, Lo MICTATLCA B Hild.

Tvn nonoTHa BIANOBIAHO A0 MaTepiany, WO po3pi3aeTbCsi, i napameTpis
MaLuMHK (LWBMAKICTE 0BepTaHHs/XB, AiaMeTp KaHaBKM, NOTYXHICTb).

He 36inbLuyiiTe oTBip ANs KpinNneHHs gucka.

O6epexHO Ta HafiHO 3aKpiniTb AMCK HA MalUMHI BiANOBIAHO AO CTPINOK, WO
BKa3YI0Tb HAaNPsiMOK. Mepe ] BCTAHOBNEHHSIM OYUCTITL Ban i MPUTUCKHI AUCKA.
MepekoHaiiTecs, WO NIAWWNHAKA, NPUBOOHUIA Barn, NPUTUCKHI AWCKM Ta
peAyKLUiiHi KinbLs MalMHK 3HaXoAsTbCSt B pOGOYOMY CTaHi.

MounHaiTe i NPOAOBXKYMTE pi3aHHs MNABHO i NOBINLHO, 63 TUCKY Ha MaLLUUHY.
Twcky, WO BUHWKaE Nia Aielo Bark MalUWHK, LINKOM AoCTaTHLOo. HaamipHWiA Tuck
NPU3BOANTL 0 MPUCKOPEHOTO 3HOCY Kpyra.

PixTe Tinbku no npsamii niHii, He nepekpy4yiTe Ne3o MO BiAHOLWEHHI A0
MOBEPXHi Pi3aHHsi, He [OMyCKaNTe 3aKMMHIOBAHHS i HEKOHTPOMIBOBAHOTO PYXY

e BuKopuCTaHHs yHiBepcanbHUX KpyriB Ans pisaHHs pUKLiiHUX MaTepianis
MOXe NpU3BECTM A0 iX LBWUALIOTO 3HOCY, @ ANs pisaHHA TBepAMX MaTepianis -
[0 "3aTynneHHs" Ta neperpisy.

e [in yac pisaHHs cneuudiyHOro AnNs Kpyra marepiany CerMeHTu cami
"zaTouyloTbes". FKWO AWCK "3aTynuecs" (O3Haka: CUnbHE ICKPiHHS), Woro
HeobXiAHO "3aTounTU", BUPI3aBLLK KOPOTKUIA CErMeHT B abpa3snuBHOMY maTepiani
(nickoBuK, acchansT, Lerna ToLwlo).

e [lpn MOKpPOMY pi3aHHi BUKOPUCTOBYINTE PIBHOMIPHUIA, HE HAATO CUMBHUIA TUCK 3
skomMora GinbLUOK  LUBMAKICTIO nojadi i piBHOMipHe, psicHe BoasiHe
OXONMOMKEHHS;;,  BUKOPUCTOBYITE  Tiflbk  BEpcTaTM i3 3aXUCHUM
TpaHCchopMaToOpOM.

e He ponyckaiiTe BWKOPUCTAHHS HeLinbHOI nigknagkw aGo  nigknagky,
BUrOTOBNEHOI 3 MaTepiany, WO BiAPI3HAETLCA 3@ BMacTUBOCTAMM  BiA
martepiany, Sk pixeTbCs.

e He ponyckaeTbCsi poGoTa 3 MOLWKOAXKEHUM [UCKOM, 3 MOAPSNUHAMU Ha
CTaneBoMy [MUCKY, HEePIBHOMIDHO 3HOLLEHMM, 3 BiIKONIOTUMM CerMeHTamm.

e [pautoiiTe TiNbkM B Kacui, 3axXMCHUX OKynsipax | 3axUCHOMY O[s3i,
[AOTPUMYITECH NPABIAN OXOPOHY NPaLli Ta TexHiki Geaneku.

e BMKOpPUCTOBY/iTE ~ MalWHW  TiNbKM 3 3aXMCHUMW  KOXyXamu  AMUCKiB,
PEeKOMEHA0BaHMMM iX BUPOGHUKaMM.

* i Yac cyxoro pisaHHsi BUKOPUCTOBYWTE NMMOBI Mack Ta NUMOBIACMOKTYBaui.

* Pexnamauis He MOXe IPyHTyBaTWCA Ha LUBUAKOCTI 3HOCY PiKY4MX CErMEHTIB, L0
€ HacniAKkoM: 3aCTOCYBaHHs At iHLIOTO TUMY MaTepiany, Hix 3a3HayeHo Ans
HBOrO, 0COBMBIX BNACTUBOCTEN BiANOBIAHOTO TUNY MaTepiarny, BUKOPUCTaHHS
WBMAKOCTI Ta MMNUGMHM pi3aHHsl, WO He PeKOMEeHAOBaHi, NOraHoro TeXHIYHOro
CTaHy MalUNHM1, HEeHaNeXHOT TEeXHIKN pisaHHs.

e [ins Toro, wjo6 Gyae-sika ckapra Gynia poarnsHyTa, AUCK, Ha SIKUIA CKapkaTbes,
MOBMHEH MaTu He MeHLue 50% BUCOTY anmasHoro cermeHTa (poGouoi HacTuHK).

e Y pasi 6yab-AKk1x CyMHIBIB 3BepTaiTecs 40 NpoaaBLs.

MIKTOrPAMU TA NONEPEMKEHHA
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1.MpouuTaiite iHCTPyKUilo 3 ekcnnyartauii, AOTPUMYMTECH MOMepemkeHb i npaBun
TeXHik1 6e3neku, Lo MICTATLCA B Hilt!

2.He [A0NyCKaEeTbCs ANt WichyBaHHs

3.BMKOPUCTOBYWATE LUNT

4. He piXTe NOLIKOZKEHUM AUCKOM

5. AN MOKPOTO pi3aHHsA

6. HocuTM 3acobu iHAMBIAYaNbHOTO 3aXMCTY: 3aXMCHI OKYNSipU, 3acobu 3aXMCTy opraHiB
Cryxy, MMNoBY Macky

7. BUKOPWCTOBY#ITE 3acOBM iHAMBIAYanbHOIO 3aXUCTY: 3aXUCHI PyKaBUYKN
PEWTUHIOBI JAHI

AiameTtp aucka| Bucora | Cyxe/mokpe pisaHHs| Tun wurta Aonyctuma
(mm) anmasH MaKcumarnbHa
oro WBMUAKICTL
cermeH MaLIMHN
Ta (Mm) (06/xB)
115 5 MOKpUW MoBHUI 13200
125 5 MOKpUi MoBHUM 12200
180 5 MOKpUi MoBHuin 8600
230 5 MOKpUi MoBHuin 6600
115 7 MoKpui/cyxui CermeHnToBaH | 13200
wii
125 7 MoKpui/cyxui CermeHToBaH | 13200
wi
150 7 MoKpui/cyxui CermeHTtoBaH | 10000
wid
180 7 MoKpui/cyxui CermeHTtoBaH | 8600
wii
230 7 MoKpui/cyxum CermeHToBaH | 6600
wi
115 7 w/cyxuin Typ6o 13200
125 7 w/cyxuin Typ6o 12200
150 7 Alcyxwis Typ6o 10000
230 7 i " Typ6o 6600

Matepiany no BiJHOLIEHHIO [0 Ne3a, HafiiiHo 3aTucKaiTe po3pisaHuii maTepian.
e He nepesuLlyiiTe [103BONEHY LWBMAKICTL | peKOMeHJOBaHy MUBUHY pisaHHs.

FnnbLwi Npopiau BUKOHYITe 3a Kinbka Npoxofis.

e i Yac cyxoro pisaHHA ne3o HeobXiaHO nepioAnyHo, obepexHo BUTAryBaTH 3
npopisy, Wo6 BoHO Morno 6es HaBaHTaxeHHs HabyTu BignosiaHoro obepTaHHs

i oxonoguTucs.
e BukopucTaHHs OMCKiB  ANS  pisaHHA  MaTepianiB  3Ha4YHO  3MEHLLye
[OBroBiYHICTb.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa 3

MicLieaHaxompkeHHsIM y Bapuwasi, ul. lMorpaHuyHa 2/4 (pani: "GTX Monblwga")

noBiAOMIISiE, WO BCi aBTOPChbKI NMpaBa Ha 3MICT Liboro nocibHuka (aani: "MociGHnk"), B
TOMY umCHi, cepeq iHLLOro, Hanexars iit. Bci aBTopchbki npaBa Ha 3MICT Liboro nociGHuka
(mani - "MociGHuK"), BKMloYatoun, ane He oBMeXylounCh, MOro TekcT, doTorpadii,
CXeMW, MartoHK1, a TakOX WOro KOMMoauujlo, Hanexartb BukmiouHo GTX Poland i
niAnsiraloTe NPaBoOBOMY 3axucTy BianosiaHo Ao 3akoHy BiA 4 motoro 1994 p. "Mpo
aBTOpChKE MPaBo i CyMikHi Npasa" (To6To 3akoHogaBumin BicHuk 2006 p. Ne 90, noa.
631, 3 HacTynHumu 3miHamu). KonitoBaHHsi, 06pobka, ny6nikauis, Moaudikauis 3
KOMEPLINHOI MeTo BCbOro [MocCiGHWKa, a TakoX WOro OKPEMWX enemeHTiB 6e3
nncemoBoi 3rogu GTX Monblua cyBopo 3a6opoHEHO | MOXe NPU3BECTU [0 LMBINBHOT
Ta KpUMiHanbHoI BiANOBIAanNbHOCTI.



ROMANIA (RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

Discuri de taiere diamantate
57T300 - 577321

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

NOTA!

Cititi cu atentie instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditile de

siguranta continute in acestea.

o Tipul de lama in functie de materialul care urmeaza sa fie taiat si de parametrii
masinii (viteza/min., diametrul muchiei, putere).

o Nu mariti orificiul de montare a discului.

« Fixati cu atentie si in siguranta discul pe masina in conformitate cu ségetile de
directie. Curatati arborele si discurile de presiune ale discului nainte de
montare.

e Asigurati-va ca rulmentii, arborele motor, discurile de presiune si inelele de
reducere ale masinii sunt in stare buna de functionare.

o incepeti si continuati taierea usor si incet, fara a aplica presiune asupra masinii.
Presiunea rezultatd din greutatea masinii este complet suficientd. Presiunea
excesiva duce la uzura accelerata a discului.

e Taiati numai in linie dreapta, nu rasuciti lama in raport cu suprafata de taiere,
nu permiteti blocarea si miscarea necontrolatd a materialului in raport cu lama,
prindeti bine materialul taiat.

* Nu depasiti vitezele permise si adancimile de taiere recomandate. Efectuati
téieri mai adanci in mai multe treceri.

e in timpul taierii in uscat, lama trebuie retrasa periodic, usor, in fanta, astfel incat
sa poatad dobandi rotatia corespunzatoare fara nicio sarcina si sa se raceasca.

e Utilizarea discurilor pentru taierea materialelor reduce semnificativ durabilitatea
acestora.

« Utilizarea discurilor multifunctionale pentru téierea materialelor de frecare poate
duce la uzura lor mai rapida, in timp ce pentru taierea materialelor dure poate
duce la "opacizare" si supraincalzire.

e La taierea materialului specific discului, segmentele se "ascut". Daca discul
devine "mat" (simptom: scantei puternice), discul trebuie "ascutit" prin taierea
unui segment scurt intr-un material abraziv (gresie, asfalt, caramida etc.).

e La tdierea umeda, utilizati o presiune uniforma, nu prea puternica, cu o rata de
avans cat mai constanta posibil si o récire uniforma si abundenta cu apa; utilizati
numai masini cu transformator de siguranta.

« Nu permiteti utilizarea unui substrat liber sau a unui substrat fabricat din material
cu propnetatl diferite de cele ale materialului care urmeaza sa fie taiat.

e Nu este permis sa lucrati cu un disc deteriorat, cu zgarieturi pe discul de otel,
uzat neuniform, cu segmente ciobite.

e Lucrati numai cu cascé, ochelari de protectie si imbracéaminte de protectie,
respectati reglementarile privind sanatatea si siguranta.

« Utilizati masinile numai cu aparatoarele de disc recomandate de producétorii
acestora.

e Utilizati masti de protectie impotriva prafului si extractoare de praf la taierea
uscata.

e O reclamatie nu se poate baza pe rata de uzura a segmentelor de taiere care
rezultd din: aplicarea la un alt tip de material decat cel indicat pentru acesta,
proprietatile speciale ale tipului de material in cauza, utilizarea unei viteze si
adancimi de taiere nerecomandate, starea tehnica precara a masinii, tehnica de
taiere necorespunzatoare.

« Pentru ca orice reclamatie s fie luata in considerare, discul care face obiectul
reclamatiei trebuie sa aiba cel putin 50% din inéltimea segmentului de diamant
(partea activa).

« Daca aveti indoieli, contactati vanzatorul.

PICTOGRAME $I AVERTISMENTE
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1.Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditile de siguranta
continute in acestea!

2.Nu este permis pentru méacinare

3.Utilizati un scut

4.Nu taiati cu un disc deteriorat

5.Pentru tiiere umeda

6.Purtati echipament individual de protectie: ochelari de protectie, protectie auditiva,
masca de praf

7.Utilizati echipament de protectie individuald: manusi de protectie

DATE PRIVIND RATINGUL

Diametrul Inaltime Taiere Tipul scutului | Viteza

discului (mm) a uscata/umeda maxima
segmen admisa a
tului de|
diaman
t (mm)

115 5 umed Complet 13200

125 5 umed Complet 12200

180 5 umed Complet 8600

230 5 umed Complet 6600

115 7 13200

125 7 13200

150 7 10000

180 7 8600

230 7 6600

115 7 umed/uscat Turbo 13200

125 7 umed/uscat Turbo 12200

150 7 umed/uscat Turbo 10000

230 7 umed/uscat Turbo 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu

sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumit in continuare: "GTX Polonia ")
informeaza ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor asupra
continutului acestui manual (denumit in continuare "Manual"), inclusiv, dar faré a se
limita la textul, fotografiile, diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin
exclusiv GTX Polonia si fac obiectul protectiei juridice in conformitate cu Legea din 4
februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi
2006 nr. 90, articolul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea,
modificarea Tn scopuri comerciale a intregului manual, precum si a elementelor sale
individuale, féra acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate avea ca
rezultat réspunderea civila si penala.

MAGYARORSZAG (HU)
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

Gyémant vagékorongok
57T300 - 577321

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

MEGJEGYZES!

Olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast, kovesse az abban foglalt

figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket.

e Akés tipusa a vagando anyagnak és a gép paramétereinek (fordulatszam/perc,
vagasi atméro, teljesitmény) megfeleléen.

* Ne novelje meg a tarcsa rogzitéfuratat.

o Ovatosan és biztonsagosan régzitse a tarcsat a géphez az iranyjelz6 nyilaknak
megfeleléen. Szerelés elétt tisztitsa meg a tengelyt és a tarcsa nyométarcsait.

e Gy6zédjon meg arrol, hogy a gép csapagyai, hajtdtengelye, nyomotarcsai és
redukcios gydrii jo allapotban vannak.

« Inditsa el és folytassa a vagast egyenletesen és lassan, anélkiil, hogy nyomast
gyakorolna a gépre. A gép stlyabdl eredé nyomas teliesen elegendd. A tulzott
nyomas a tarcsa gyorsabb elhasznalodasat eredményezi.

e Csak egyenes vonalban vagjon, ne csavarja el a pengét a vagasi feliilethez
képest, ne engedje meg az anyag elakadasat és ellendrizetlen mozgasat a
penge viszonylataban, szoritsa be biztonsagosan a vagott anyagot.

« Ne Iépje tul a megengedett sebességeket és az ajanlott vagasi mélységeket. A
mélyebb vagasokat tobb menetben végezze el.

e A szaraz vagas soran a pengét idészakosan, ovatosan vissza kell huzni a
nyilasba, hogy a megfelelé forgast terhelés nélkiil el tudja végezni, és lehdljon.

e A korongok hasznalata az anyagok vagasahoz jelentésen csokkenti azok
tartossagat.

e A tobbcélu tarcsak surlédé anyagok vagasahoz valé hasznalata gyorsabb
kopéast okozhat, mig a kemény anyagok vagasa esetén "tompulashoz" és
tulmelegedéshez vezethet.

e Lemezspecifikus anyag vagasakor maguk a szegmensek "élesednek”. Ha a
tarcsa "tompa" lesz (tlnet: erGs szikrazas), a tarcsat "élesiteni” kell egy rovid
szegmens csiszoldanyagba (homokkd, aszfalt, tégla stb.) vagasaval.

« Nedves vagaskor egyenletes, nem tul erés nyomast alkalmazzon, a lehetd
legegyenletesebb el6tolasi sebességgel és egyenletes, béséges vizhiitéssel;
csak biztonsagi transzformatorral ellatott gépeket hasznaljon.

* Ne engedje, hogy a vagandé anyagtol eltéré tulajdonsagokkal rendelkezd
anyagbdl késziilt laza vagy laza aljzatot vagjon.

*» Nem megengedett sérilt tarcsaval dolgozni, ha az acéltarcsan karcolasok,
egyenetleniil kopott, letért szegmensek vannak.

e Csak sisakban, védészemivegben és védbruhazatban dolgozzon, tartsa be az
egészségligyi és biztonsagi el6irasokat.

e Csak a gyarto altal ajanlott tarcsavédével ellatott gépeket hasznaljon.

e Szaraz vagaskor hasznaljon porvédé maszkot és porelszivot.

* Areklaméacié nem alapozhaté a vagészegmensek kopasi sebességére, amely a
kévetkez6kbdl adoédik: az adott anyagtipustdl eltéré anyagtipuson valé
alkalmazas, a kérdéses anyagtipus kiilénleges tulajdonsagai, nem ajanlott
vagasi sebesség és vagasi mélység alkalmazasa, a gép rossz miszaki allapota,
nem megfelelé vagasi technika.

* Ahhoz, hogy egy reklaméciét figyelembe lehessen venni, a reklamalt korongnak
a gyémantszegmens magassaganak legalabb 50%-at el kell érnie (munkarész).

e Ha barmilyen kétség mertil fel, forduljon az eladéhoz.

PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK
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1.0lvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be az abban foglalt figyelmeztetéseket és
biztonsagi feltételeket!
2.Nem megengedett a csiszolas
3.Haszndljon pajzsot
4.No vagas sérillt tarcsaval
5.For nedves vagas
6.Viselien egyéni véddfelszerelést: védészemiiveget, hallasvédét, porvédé maszkot.
7.Hasznaljon egyéni védéfelszerelést: védokesztydit

ERTEKELESI ADATOK

Téarcsa atmérdje| Gyéma Pajzs tipusa | Megengedett

(mm) ntszeg vagas maximalis
mens gépfordulatsz
magass am
aga (fordulat/perc)|
(mm)

115 5 nedves Teljes 13200

125 5 nedves Teljes 12200

180 5 nedves Teljes 8600

230 5 nedves Teljes 6600

115 7 d 4 alt | 13200

125 7 d 4 alt | 13200

150 7 a 10000

180 7 8600

230 7 d 4 alt | 6600

115 7 nedves/szaraz Turbo 13200

125 7 nedves/szaraz Turbo 12200

150 7 nedves/szaraz Turbo 10000

230 7 a Turbo 6600

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,

székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat, hogy
a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga,
beleértve tobbek kozott. A jelen kézikonyv (a tovabbiakban: "Kézikonyv") tartaimanak
valamennyi szerz6i joga, beleértve tébbek kozott a széveget, fényképeket, diagramokat,
rajzokat, valamint a kéziknyv &sszetételét, kizarélag a GTX Poland tulajdona, és a
szerzbi jogrol és a szomszédos jogokrdl szolo 1994. februar 4-i térvény (azaz a
madositott 2006. évi 90. sz. térvénycikk 631. pontja) értelmében jogi védelem alatt all.
A kézikonyv egészének és egyes elemeinek masolasa, feldolgozasa, kozzété
kereskedelmi céli modositasa a GTX Poland irasos hozzajaruldsa nélkil szigordan
tilos, és polgari és biintetdjogi feleldsségre vonast eredményezhet.

ITALIA
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

Dischi da taglio diamantati
57T300 - 577321
DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA
NOTA!

Leggere attentamente le istruzioni per l'uso, attenersi alle avvertenze e alle condizioni

di sicurezza in esse contenute.

e Tipo di lama in base al materiale da tagliare e ai parametri della macchina
(velocita/min., diametro della bocca, potenza).

e Non allargare il foro di montaggio del disco.

« Fissare accuratamente e saldamente il disco alla macchina seguendo le frecce
di direzione. Prima del montaggio, pulire I'albero e i dischi di pressione del disco.

e Assicurarsi che i cuscinetti, I'albero di trasmissione, i dischi di pressione e gli
anelli di riduzione della macchina siano in buone condizioni di funzionamento.

* Avviare e proseguire il taglio in modo dolce e lento, senza esercitare pressione
sulla macchina. La pressione derivante dal peso della macchina & del tutto
sufficiente. Una pressione eccessiva provoca un'usura accelerata del disco.

e Tagliare solo in linea retta, non torcere la lama rispetto alla superficie di taglio,
non permettere inceppamenti e movimenti incontrollati del materiale rispetto alla
lama, bloccare saldamente il materiale tagliato.

« Non superare le velocita consentite e le profondita di taglio consigliate. Eseguire
tagli piti profondi in piu passate.

o Durante il taglio a secco, la lama deve essere periodicamente e delicatamente
ritirata nella scanalatura in modo che possa acquisire la rotazione
corrispondente senza alcun carico e raffreddarsi.

* L'utilizzo di dischi per il taglio di materiali riduce notevolmente la loro durata.

* L'uso di dischi multiuso per il taglio di materiali d'attrito pud causare un'usura pit
rapida, mentre per il taglio di materiali duri pud portare all'opacizzazione e al
surriscaldamento.

e Quando si taglia un materiale specifico per il disco, i segmenti stessi si "affilano".
Se il disco diventa "opaco” (sintomo: forti scintille), il disco deve essere "affilato”

tagliando un breve segmento in un materiale abrasivo (arenaria, asfalto, mattoni,
ecc.).

« Nel taglio a umido, utilizzare una pressione uniforme e non troppo forte con una
velocita di avanzamento il piti possibile costante e un raffreddamento ad acqua
uniforme e abbondante; utilizzare solo macchine con trasformatore di sicurezza.

« Non consentire l'uso di substrati sciolti o di materiali con proprieta diverse da
quelle del materiale da tagliare.

« Non ¢ consentito lavorare con un disco danneggiato, con graffi sul disco in
acciaio, usurato in modo irregolare, con segmenti scheggiati.

* Lavorare solo con casco, occhiali di sicurezza e indumenti protettivi, rispettare
le norme di salute e sicurezza.

« Utilizzare solo macchine con le protezioni dei dischi raccomandate dai rispettivi
produttori.

Utilizzare maschere antipolvere e aspiratori per il taglio a secco.

Un reclamo non pud essere basato sul tasso di usura dei segmenti di taglio
derivante da: applicazione a un tipo di materiale diverso da quello indicato per
esso, proprieta speciali del tipo di materiale in questione, utilizzo di una velocita
e di una profondita di taglio non raccomandate, cattive condizioni tecniche della
macchina, tecnica di taglio inadeguata.

* Affinché un reclamo venga preso in considerazione, il disco oggetto del reclamo
deve avere almeno il 50% dell'altezza del segmento di diamante (parte
funzionante).

e In caso di dubbio, contattare il venditore.

PITTOGRAMMI E AVVERTENZE
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1.Leggere le istruzioni per 'uso, osservare le avvertenze e le condizioni di sicurezza in
esse contenute!
2. Non & consentito macinare
3. Utilizzare uno scudo
4. Non tagliare con un disco danneggiato
5.Per il taglio a umido
6. Indossare i dispositivi di protezione individuale: occhiali di sicurezza, protezione
dell'udito, maschera antipolvere.
7.Utilizzare i dispositivi di protezione individuale: guanti di protezione

DATI DI VALUTAZIONE

Diametro del| Altezza Taglioa Tipo di scudo | Velocita

disco (mm) del secco/umido massima
segmen consentita
to della
diaman macchina
tato (giri/min)
(mm)

115 5 bagnato Completo 13200

125 5 bagnato Completo 12200

180 5 bagnato Completo 8600

230 5 bagnato Completo 6600

115 7 13200

125 7 13200

150 7 10000

180 7 8600

230 7 6600

115 7 bagnato/asciutto Turbo 13200

125 7 i Turbo 12200

150 7 /asci Turbo 10000

230 7 /asci Turbo 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ") informa che tutti
i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), inclusi tra gli
altri. Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito "Manuale"),
compresi, ma non solo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua
composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti a tutela
legale ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi
(Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631 e successive modifiche). La copia,
l'elaborazione, la pubblicazione e la modifica a fini commerciali dellintero Manuale e dei
suoi singoli elementi senza il consenso scritto di GTX Poland sono severamente vietati
e possono comportare responsabilita civili e penali.

FRANCE (FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
Disques de coupe diamantés
57T300 - 577321

DISPOSITIONS SPECIFIQUES EN MATIERE DE SECURITE
REMARQUE !



Lisez attentivement le mode d'emploi et respectez les avertissements et les conditions

de sécurité qu'il contient.

o Type de lame en fonction du matériau a couper et des paramétres de la machine
(vitesse/min, diamétre du bout, puissance).

* Ne pas agrandir le trou de montage du disque.

« Fixez soigneusement et solidement le disque & la machine en suivant les fleches
de direction. Nettoyez I'arbre et les disques de pression du disque avant le
montage.

e Assurez-vous que les roulements, l'arbre d'entrainement, les disques de
pression et les anneaux de réduction de la machine sont en bon état de
fonctionnement.

e Commencez et continuez a couper doucement et lentement, sans exercer de
pression sur la machine. La pression exercée par le poids de la machine est tout
a fait suffisante. Une pression excessive entraine une usure accélérée des
disques.

e Coupez uniquement en ligne droite, ne tordez pas la lame par rapport a la
surface de coupe, ne laissez pas le matériau se coincer ou se déplacer de
maniére incontrélée par rapport a la lame, serrez fermement le matériau coupé.

e Ne pas dépasser les vitesses autorisées et les profondeurs de coupe
recommandées. Effectuer des coupes plus profondes en plusieurs fois.

e Pendant la coupe a sec, la lame doit étre périodiquement retirée doucement
dans la fente afin qu'elle puisse acquérir la rotation correspondante sans charge
et se refroidir.

e L'utilisation de disques pour couper des matériaux réduit considérablement leur
durabilité.

« L'utilisation de disques polyvalents pour la coupe de matériaux de friction peut
entrainer une usure plus rapide, tandis que pour la coupe de matériaux durs,
elle peut conduire a un "émoussement” et a une surchauffe.

e Lors de la découpe d'un matériau spécifique au disque, les segments eux-
mémes "s'affltent". Sile disque devient "terne" (symptéme : fortes étincelles), il
doit étre "affiité" en coupant un court segment dans un matériau abrasif (grés,
asphalte, brique, etc.).

e Lors du découpage a I'eau, utilisez une pression réguliére et pas trop forte avec
une vitesse d'avance aussi constante que possible et un refroidissement a I'eau
régulier et abondant ; n'utilisez que des machines dotées d'un transformateur
de sécurité.

e Ne pas laisser de substrat meuble ou constitué d'un matériau ayant des
propriétés différentes de celles du matériau a découper.

« |l est interdit de travailler avec un disque endommagé, avec des rayures sur le
disque d'acier, avec une usure irréguliére, avec des segments ébréchés.

« Ne travaillez qu'avec un casque, des lunettes de sécurité et des vétements de
protection, et respectez les régles de santé et de sécurité.

e Nutilisez que des machines équipées des protections de disques
recommandées par leur fabricant.

« Utilisez des masques et des aspirateurs a poussiéres lors de la coupe a sec.

* Une réclamation ne peut étre fondée sur le taux d'usure des segments de coupe
résultant : de I'application @ un type de matériau autre que celui indiqué, des
propriétés particuliéres du type de matériau en question, de I'utilisation d'une
vitesse et d'une profondeur de coupe non recommandées, d'un mauvais état
technique de la machine, d'une technique de coupe inadéquate.

« Pour qu'une plainte soit prise en considération, le disque faisant I'objet de la
plainte doit avoir au moins 50 % de la hauteur du segment de diamant (partie
travaillante).

« Encas de doute, contactez le vendeur.

PICTOGRAMMES ET AVERTISSEMENTS
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1.lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les conditions de sécurité qu'il
contient !
2. interdit pour le broyage
3. utiliser un bouclier
4. pas de découpe avec un disque endommagé
5. pour la coupe humide
6. porter un équipement de protection individuelle : lunettes de sécurité, protection
auditive, masque anti-poussiére.
7. dtiliser des équipements de protection individuelle : gants de protection

DONNEES D'EVALUATION

Diamétre du| Hauteur| Coupe Type de| Vitesse

disque (mm) du séche/humide bouclier maximale
segmen autorisée de|
t de| la  machine|
diaman (tr/min)
t (mm)

115 5 humide Complet 13200

125 5 humide Complet 12200

180 5 humide Complet 8600

230 5 humide Complet 6600

115 7 humide/! é 13200

125 7 i é 13200

150 7 10000

180 7 humide/! é 8600

230 7 humide/! é 6600

115 7 i Turbo 13200

125 7 Turbo 12200

150 7 Turbo 10000

230 7 humide/sec Turbo 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, dont le

siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : " GTX Poland ") informe
que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : " Manuel "), y compris
entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel (ci-aprés
dénommé "Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses photographies, ses
diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a
GTX Poland et font l'objet d'une protection juridique conformément a la loi du 4 février
1994 sur les droits d'auteur et les droits connexes (c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n°
90, article 631, tel qu'amendé). La copie, le traitement, la publication, la modification &
des fins commerciales de I'ensemble du manuel ainsi que de ses éléments individuels
sans le consentement écrit de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent
entrainer des responsabilités civiles et pénales.

) DEUTSCH(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

Diamant-Trennscheiben
57T300 - 577321

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

HINWEIS!

Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgféltig durch, beachten Sie die darin enthaltenen

Warnhinweise und Sicherheitsvorschriften.

e Der Messertyp richtet sich nach dem zu schneidenden Material und den
Maschinenparametern (Geschwindigkeit/Min., Durchmesser des
Schneidkopfes, Leistung).

« VergroRern Sie die Montagebohrung der Scheibe nicht.

« Befestigen Sie die Scheibe sorgfaltig und sicher gemaR den Richtungspfeilen
an der Maschine. Reinigen Sie vor der Montage die Welle und die
Scheibendruckscheiben.

* Vergewissern Sie sich, dass die Lager, die Antriebswelle, die Druckscheiben
und die Untersetzungsringe der Maschine in einwandfreiem Zustand sind.

« Beginnen und setzen Sie den Schnitt langsam und gleichmaRig fort, ohne Druck
auf die Maschine auszuiiben. Der Druck, der durch das Gewicht der Maschine
entsteht, ist véllig ausreichend. UbermaRiger Druck fiihrt zu beschleunigtem
Scheibenverschleif.

e Schneiden Sie nur in einer geraden Linie, verdrehen Sie die Klinge nicht im
Verhaltnis zur Schnittflache, lassen Sie kein Verklemmen und keine
unkontrollierte Bewegung des Materials im Verhéltnis zur Klinge zu, klemmen
Sie das geschnittene Material sicher ein.

« Uberschreiten Sie nicht die zuldssigen Geschwindigkeiten und empfohlenen
Schnitttiefen. Machen Sie tiefere Schnitte in mehreren Durchgangen.

« Beim Trockenschnitt muss die Klinge in regelmaRigen Abstanden sanft aus dem
Schlitz herausgezogen werden, damit sie ohne Belastung die entsprechende
Drehbewegung aufnehmen und sich abkihlen kann.

Die Verwendung von Scheiben zum Schneiden von Materialien verringert deren
Lebensdauer erheblich.

« Die Verwendung von Mehrzweckscheiben zum Schneiden von Reibmaterialien
kann zu einem schnelleren Verschleif fiihren, wahrend sie beim Schneiden von
harten Materialien zu "Abstumpfung" und Uberhitzung filhren kann.

e Beim Schneiden von scheibenspezifischem Material "scharfen" sich die
Segmente selbst. Wenn die Scheibe "stumpf' wird (Symptom: starke
Funkenbildung), muss die Scheibe "geschérft" werden, indem ein kurzes
Segment in ein abrasives Material (Sandstein, Asphalt, Ziegel usw.) geschnitten
wird.

e Beim Nassschneiden gleichméaBigen, nicht zu starken Druck bei mdglichst
konstantem Vorschub und gleichméaRiger, reichlicher Wasserkiihlung
verwenden; nur Maschinen mit Sicherheitstransformator einsetzen.

e Es darf kein loser Untergrund oder ein Untergrund aus einem Material mit
anderen Eigenschaften als dem zu schneidenden Material verwendet werden.

e Es ist nicht zuldssig, mit einer beschadigten Scheibe, mit Kratzern auf der
Stahlscheibe, mit ungleichmaRig abgenutzten oder abgesplitterten Segmenten
zu arbeiten.

e Nur mit Helm, Schutzbrille und
Arbeitsschutzbestimmungen beachten.

e Verwenden Sie nur Maschinen mit den vom Hersteller empfohlenen
Scheibenschutzvorrichtungen.

* Verwenden Sie beim Trockenschneiden Staubmasken und Staubabsaugungen.

e Eine Beanstandung kann nicht auf die Abnutzung der Schneidsegmente
gestitzt werden, die sich aus folgenden Griinden ergibt: Anwendung auf einem
anderen als dem dafiir angegebenen Material, besondere Eigenschaften des

Schutzkleidung arbeiten,



betreffenden Materials, Verwendung einer nicht empfohlenen
Schnittgeschwindigkeit und -tiefe, schlechter technischer Zustand der
Maschine, unzureichende Schneidetechnik.

e Damit eine Reklamation berlicksichtigt werden kann, muss die beanstandete
Scheibe mindestens 50 % der Hoéhe des Diamantsegments (Arbeitsteil)
aufweisen.

* Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an den Verkaufer.

PIKTOGRAMME UND WARNHINWEISE
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Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin enthaltenen Warn- und
Sicherheitshinweise!
2. zum Schleifen nicht zugelassen
3. ein Schild verwenden
4. kein Schneiden mit einer beschadigten Scheibe
5. flir Nassschnitt
6. personliche Schutzausriistung tragen: Schutzbrille, Gehérschutz, Staubmaske
7. personliche Schutzausriistung verwenden: Schutzhandschuhe

RATING-DATEN

o Tpu cyxoit peske nessue HEOGXOAMMO NEPUOANYECKI aKKyPaTHO BLIBOAUTL U3
nasa, 4Tobbl OHO MO0 MPUOBPECTM CoOTBETCTBYIOLlEE BpalleHne 6es
Harpy3Kku 1 OCTbITb.

* Vcnonb3oBaHue [AWCKOB [NA PE3KA MATepuarnos 3HAYMTENbHO CHIKAET MX
[I0NTOBEYHOCTb.

«  Vcnonk3oBaH1e MHOTOLIENEBBIX IUCKOB A5 PE3KI PPUKLMOHHBIX MaTepuarnos
MOXeT NpuBeCTM K ux Gonee GbICTPOMY W3HOCY, @ AMs Pe3ku TeepabiX
MaTepwarnos - K "3aTynneHuo” n neperpesy.

e TMpu peske MmaTepuana, XapakTepHOro AMs [WCKa, CErMeHTbl camu
"saTaumsatotca". Ecnu  AucK CTaHOBMTCS "TynbiM"  (CUMNTOM: CUrbHOE
WCKpeHWe), ero HeobxoauMo "3aTounTb", Bblpe3aB KOPOTKUIA CErMEHT B
abpa3sneHoM MaTepuane (necyaHuk, acansT, KUPNKY 1 T. A.).

e [lpu BnaxHoi peske WCMONb3yiATe PaBHOMEPHOE, HE CIMLIKOM CufbHOe
[laBneHne C MaKCUMarnbHO BO3MOXHOW CKOPOCTBIO MOAAYN W PaBHOMEPHOE,
06UNbHOE BOASHOE OXNAXKAEHWE; UCTIOMNb3YITE TOMBKO MALLNHBI C 3aLNTHBIM
TpaHcopmMaTopoMm.

« He ponyckaiiTe puIXMoi MOAMOXKA MMM MOAMOXKA W3 MaTepuana, CBOMCTBa
KOTOPOrO OTAUYAIOTCS OT CBOWNCTB Pa3pe3aemMoro Matepuarna.

e He ponyckaeTcs paboTa C MOBPEXAEHHbIM AMCKOM, C LapanuHamn Ha
CTarnbHOM AN1CKE, HEPABHOMEPHO U3HOLLIEHHBIM, CO CKOMOTBIMI CErMeHTaMu.

o PaBorailTe TOMLKO B Kacke, 3aLUMTHbIX O4KaX 1 3aLMTHOM oaexae, cobniopalite
npasuna TexHNkv 6e30NacHOCTM 1 oxpaHbl Tpyaa.

e Vcnomb3yiiTe  MalUMHBI  TOMBKO G 3alUMTHBIMM  KOXYXaMU  [WCKOB,
PEKOMEH0BAHHbIMU VX NPOU3BOANTENSMA.

o Tlpu cyxoit peske UCMONb3yATe NbINE3aLNTHLIE MACKM U MbINEOTCOCkI.

e Peknamauusi He MOXeT GbiTb OCHOBaHa Ha CKOPOCTU W3HOCA PEXYLLNX
CerMeHTOB B peaynbTaTe: NPUMEHEHUs MaTepuana, OT/INYHOTO OT yKa3aHHOro
ANs Hero, 0coBbIX CBOWCTB MaTepuarna, UCMorb30BaH!s He PEKOMEHA0BaHHO
CKOPOCTU U FMYBUHbI PEe3aHMsi, MNOXOTO TEXHUYECKOrO COCTOSIHUA MalUHbI,
HenpaBuUmbHOM TEXHWKN Pe3aHMs.

e Y106kl xanoba Gbina paccmMoTpeHa, AWCK, Ha KOTOpbIA noaaeTtcst xanoba,
[OMKeH UMeTb He MeHee 50% BbICOTLI anMasHoOro cermerTa (paboveit YacTm).

o ECnuy Bac BO3HUKIM COMHEHMS, CBSOKUTECH C NPOAABLIOM.

MUKTOrPAMMbI U NPEQYNPEXAEHUA
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1.MpoyTUTE WHCTPYKUMIO MO 3KCnnyaTauwW, cobniofanTe copepxalumecs B Hei

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa mit Sitz

in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"), einschlieBlich
unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden:
"Handbuch"), einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf den Text, die Fotos, die
Diagramme, die Zeichnungen sowie die Komposition, gehéren ausschlieRlich GTX
Polen und unterliegen dem rechtlichen Schutz gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994
uber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631
mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten, Veréffentlichen, Andern des gesamten
Handbuchs sowie seiner einzelnen Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die
schriftiche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und
strafrechtliche Folgen haben.

PYCCKMI (RU] .
NEPEBOA OPUMMHASBHBIX MHCTPYKLMA

AnmasHile oTpesHble Kpyru
57T300 - 577321

OCOBbIE NMONOXEHWUA NO BE3OMACHOCTU

BHUMAHMUE!

BHMMaTenbHO  MpouMTaiiTe  MHCTPYKUMIO MO aKcnryaTaumw, — cobriopaiite

ConEepXaLUNECs B HEW NPeayNPEeXAEHNs 1 yCrioBus Ge30nacHoCTA.

e Tun HOXa B 3aBMCUMOCTI OT Pa3pe3aeMoro MaTepuana u napameTpoB cTaHka
(ckopocTb/MUH., AMAMETP PacTOMKW, MOLLHOCTb).

* He yBenuuuBaiite oTBepCTUE AMs KDEMMEHWUs AnUCKa.

e OCTOPOXHO W HafeXHO 3akpenuTe AMCK Ha MallMHe B COOTBETCTBUM C
yKa3aHusMK cTpenok. Mepez yCTaHOBKOM OUYNCTUTE Ban U MPUXKIMHbIE INCKN.

e Y6eauTech, HTO NOAWMMNHWAKA, TNPUBOAHOA Ban, HaXUMHbIE ANCKA 1
PE/lyKUMOHHBIE KOMbLa MaLLIMHBI HAXOAATCA B XOPOLLIEM PaBoyeM COCTOSHIM.

e HaunHaiiTe W npogorKaiTe MUIEHWE MNEBHO W MEASIEHHO, He oOKasblBas
[i@BNeH1s Ha MaluuHy. [1aBneHus), oGyCoBMNEHHOTO BECOM MalUMHBI, BrOMHE
[I0CTaTO4HO. Ype3mepHoe AaBMeHNe NPUBOAUT K YCKOPEHHOMY U3HOCY AUCKa.

e PexbTe TOMbKO MO NPSIMON NIMHWM, HE NOBOPaYMBAIITE NE3BUE OTHOCUTENBHO
pesxyLLeil NOBEPXHOCTH, HE AOMYCKalTe 3aKMMHUBAHWS U HEKOHTPONNPYEMOro
[BWKEHWs MaTepuana OTHOCUTENbHO f1e3BUSl, HafeXHO 3axumaiTe
paspesaHHbIi MaTepuarn.

* He npeBblwaiiTe AONYCTUMYIO CKOPOCTb U PEKOMEHAYeMYIo rMyGIHY pe3aHms.
BoinonHsiiTe Gonee rmy6oki1e NPonubl 3a HECKOMLKO NPOXOAOB.

s 1 ycnosus 6esonacHocTu!
2.He ponyckaetcs Ans wnudosaHns

4.He pe3aTb C NOBPEXAEHHBIM AUCKOM
6./cnonb3yiTte cpeacTBa WHAMBWOYanbHOW 3alMTLI: 3alMUTHLIE OWKM, CpeacTsa

3aLYWTHI OPraHOB CNYXa, NbINE3ALUNTHYIO MacKy
7.Mcnonbayitte cpeacTsa MHAMBUAYaNbHON 3aLLUMTLI: 3aLLUMTHBIE NepyaTku

PENTUHIOBbIE JAHHBIE

Durchmesser der| Hohe Trocken- Typ der| Zulassige
Scheibe (mm) des INassschnitt Abschirmung | max.
Diaman i
tsegme hzahl (U/min)
nts
(mm)
115 5 nass andi 13200
125 5 nass andi 12200
180 5 nass andi 8600
230 5 nass andi 6600
115 7 /trock i 13200
125 7 /trock i 13200
150 7 i 10000
180 7 8600
230 7 1 jert_| 6600 P vais
115 7 nass/trocken Turbo 13200 3.Mcnonkayiite WMt
125 7 nass/trocken Turbo 12200 M
5.[insA BNaxHon pesku
150 7 nass/trocken Turbo 10000
230 7 nass/trocken Turbo 6600

p Aucka| Bi C I Tvn wwuta Monyctuman
(mm) anmasH peska MaKcumarnbHa
oro i CKOPOCTh)
cermeH BpalleHus
Ta (Mm) MaLMHbI
(06/MuH)
115 5 MOKpbIV MonHbin 13200
125 5 MOKpbIN MonHbin 12200
180 5 MOKPbIV MonHbi 8600
230 5 MOKPbIV MonHbin 6600
115 7 BRAXHbI/Cyxon CermeHtupos | 13200
aHHbIN
125 7 BRaXHbIiA/cyxon CermenTtupos | 13200
aHHLIN
150 7 BRaXHbIiA/cyxon Cermentupos | 10000
aHHbIN
180 7 BRAXHbI/Cyxon CermeHTupos | 8600
aHHbIN
230 7 BRaXHbIiA/cyxon CermeHTupos | 6600
aHHbLIN
115 7 ilcyxoih Typ6o 13200
125 7 ilcyxoih Typ6o 12200
150 7 BRaXHbI/cyxon Typ6o 10000
230 7 BRaXHbIi/cyxoin Typ6o 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ¢
lopuanyeckum agpecom B Bapuiase, yn. Pograniczna 2/4 (ganee: "GTX Poland")
CooBLLaET, YTO BCE aBTOPCKUE NpaBa Ha Coaep)aHne JaHHOro PyKoBOACTBa (Aanee:
"PykoBoacTBo"), BKMloYasi, cpeau npoyero. Bce aBTopckvie npasa Ha copepaHve
AaHHOTO PYKOBOACTBA (Aanee "PykoBOACTBO"), BKMIOYAs, HO HE OrpaHWN4MBasiCb ero
TeKCTOM, poTorpachusiMi, CXemami, PUCYHKamMu, a Takke ero KOMMo3uunet,
npuHaanexar wucknouMtensHo GTX Poland v noagnexar npaBoBoi oxpaHe B



COOTBETCTBUU C 3aKOHOM OT 4 cheBpans 1994 rona 06 aBTOPCKOM NPaBe ¥ CMEXHbIX
npasax (T.e. 3akoHoaaTenbHbIN BecTHUK 2006 roga Ne 90 nyHKkT 631 ¢ nonpaskamu).
KonmposaHue, o6paboTka, nyGnuKauuns, U3VEHeHNe B KOMMEPHYECKMX Liensx BCero
PykoBoficTBa, a Takke ero oTaenbHbIX aneMeHTos 6e3 nucbMeHHoro cornacua GTX
Poland cTporo 3anpelueHo 1 MOXeT MoBneyb 3a COBON rPaxaaHCkylo W YroroBHY
OTBETCTBEHHOCTb.

_ CESKA REPUBLIKA (CZ)
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

Diamantové fezné kotouce
57T300 - 577321

ZVLASTNI BEZPECNOSTNI USTANOVENI

POZOR!

Peclivé si prectéte navod k obsluze, dodrzujte v ném uvedena upozornéni a

bezpecnostni podminky.

e Typ noze podle fezaného materialu a parametrii stroje (otacky/min, pramér
vyvodu, vykon).

* NezvétSujte montazni otvor disku.

e Peclivé a bezpecné pfipevnéte kotou¢ ke stroji podle smérovych Sipek. Pred
montaZi ocistéte hridel a pfitlacné kotouce.

* Zkontrolujte, zda jsou loZiska, hnaci htidel, pfitlacné kotouce a redukéni krouzky
stroje v dobrém stavu.

* Spustte a pokracujte v fezani plynule a pomalu, bez vyvijeni tlaku na stroj. Tlak
vyplyvajici z hmotnosti stroje je zcela dostagujici. Nadmémy tlak vede ke
zrychlenému opotiebeni kotouce.

e ReZte pouze v pfimém sméru, neotadejte niZ vzhledem k Ffezné ploge,
nedovolte zasekavani a nekontrolovany pohyb materidlu vzhledem k nozi,
fezany material bezpecné upnéte.

* Neprekracujte povolené rychlosti a doporu¢ené hloubky fezu. Hlubsi fezy
provadéjte na nékolik prichodu.

« P¥ifezani na sucho je tfeba niiz pravidelné jemné vysouvat do drazky, aby mohl
bez zatiZzeni nabyt odpovidajici rotace a ochladit se.

e Pouziti kotoucl pro fezani materialil vyrazné snizuje jejich Zivotnost.

e Pouziti vicet¢elovych kotouct pro fezani trecich materialti mize zpusobit jejich
rychlej$i opotiebeni, zatimco pfi fezani tvrdych materiali muze vést k "otupeni”
a prehrati.

« Pifezani specifického materialu kotouce se segmenty samy "brousi". Pokud se
kotou¢ "otupi" (pfiznak: silné jiskfeni), je tfeba jej "nabrousit" vyfiznutim
kratkého segmentu v abrazivnim materialu (piskovec, asfalt, cihla atd.).

e PFi mokrém fezani pouZivejte rovnomérny, ne pfili§ silny tlak s co nejstalejsi
rychlosti posuvu a rovnomérné, vydatné chlazeni vodou; pouZivejte pouze stroje
s bezpecnostnim transformatorem.

* Nepouzivejte volny podklad nebo podklad z materialu s jinymi vlastnostmi, nez
ma fezany materidl.

* Neni pfipustné pracovat s po§kozenym kotouc¢em, se Skrabanci na ocelovém
kotougi, nerovnomérné opotifebovanym, s odstipnutymi segmenty.

e Pracujte pouze s pfilbou, ochrannymi brylemi a ochrannym odévem, dodrZujte
bezpecnostni a hygienické predpisy.

* Pouzivejte pouze stroje s kryty kotouct doporuc¢enymi jejich vyrobci.

« P¥ifezani za sucha pouzivejte protiprachové masky a odsavace prachu.

* Reklamace nemuze byt zaloZzena na rychlosti opotiebeni feznych segmentt v
dusledku: pouziti na jiny druh materidlu, nez je pro néj uréen, zvlastnich
vlastnosti daného druhu materidlu, pouZiti nedoporucené rychlosti a hloubky
Fezu, $patného technického stavu stroje, nevhodné techniky fezani.

e Aby mohla byt reklamace uznana, musi mit reklamovany disk alespori 50 %
vysky diamantového segmentu (pracovni &asti).

* V pfipadé pochybnosti kontaktujte prodejce.

PIKTOGRAMY A VYSTRAHY
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1. Prectéte si ndvod k obsluze, dodrzujte v ném uvedena upozornéni a bezpe¢nostni
podminky!
2.Neni povoleno brouseni
3.Pouzijte stit
4.No fezani s poskozenym diskem
5.Pro mokré fezani
6.Pouzivejte osobni ochranné prostfedky: ochranné bryle, ochranu sluchu,
protiprachovou masku.
7.Pouzivejte osobni ochranné prostfedky: ochranné rukavice

UDAJE O HODNOCENI

Pramér  disku| Vyska Rezéni za Typ &titu Pfipustné
(mm) diaman sucha/mokra maximalni
tového otacky stroje|
segmen (ot./min.)
tu (mm)
115 5 mokré Uplny 13200
125 5 mokré Uplny 12200
180 5 mokré Upliny 8600
230 5 mokré Upliny 6600
115 7 mokry/suchy Segmentovan | 13200
é
125 7 mokry/suchy Segmentovan | 13200
é
150 7 mokry/suchy Segmentovan | 10000
é
180 7 mokry/suchy Segmentovan | 8600
é
230 7 mokry/suchy Segmentovan | 6600
é
115 7 mokry/suchy Turbo 13200
125 7 mokry/suchy Turbo 12200
150 7 mokry/suchy Turbo 10000
230 7 mokry/suchy Turbo 6600

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa se
sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "GTX Poland ") oznamuije, Ze veskera
autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj. Veskera autorska
prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné véetné jejiho textu,
fotografii, schémat, nakresu, jakoZ i jejiho sloZeni, nalezi vyhradné spole¢nosti GTX
Polsko a podléhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. Unora 1994 o autorském
pravu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakont 2006 €. 90 polozka 631 v platném
znéni). Kopirovani, zpracovavani, zvefejfiovani, upravovani pro komeréni tcely celého
manudlu i jeho jednotlivych prvkil bez pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland je
pfisné zakazano a muize mit za nasledek ob&anskopravni a trestnépravni odpovédnost.

SLOVENSKO (SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

Diamantové rezné kotuce
57T300 - 577321

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

POZOR!

Pozorne si pretitajte navod na obsluhu, dodrzZiavajte v fiom uvedené upozornenia a

bezpe&nostné podmienky.

e Typ noza podla rezaného materialu a parametrov stroja (otacky/min, priemer
zaberu, vykon).

* Nezvacsujte montazny otvor disku.

* Kotu¢ opatrne a bezpecne pripevnite k stroju podla smerovych Sipok. Pred
montaZzou ocistite hriadel a pritlacné kotuce kotuca.

* Skontrolujte, ¢i s loZiska, hnaci hriadel, pritlacné kotice a redukéné kruzky
stroja v dobrom technickom stave.

e Zacnite a pokracuijte v rezani plynulo a pomaly, bez vyvijania tlaku na stroj. Tlak
vyplyvajuci z hmotnosti stroja je Uplne postacujici. Nadmerny tlak vedie k
zrychlenému opotrebovaniu kotica.

* Rezte len v priamom smere, nekritte néz vzhladom na reznu plochu, nedovolte
zaseknutie a nekontrolovany pohyb materidlu vzhfadom na néz, bezpetne
upnite rezany material.

o Neprekradujte povolené rychlosti a odporiéané hibky rezu. Hibsie rezy
vykonavajte na niekolko priechodov.

* Pocas rezania na sucho sa musi ndz pravidelne jemne vysuvat v drazke, aby
mohol bez zatazenia nadobudnut zodpovedajlcu rotaciu a ochladit sa.

« Pouzivanie koticov na rezanie materialov vyrazne znizuje ich Zivotnost.

* Pouzivanie viacucelovych koticov na rezanie trecich materialov méZe spdsobit
ich rychlejsie opotrebovanie, zatial ¢o pri rezani tvrdych materidlov méze viest
k "otupeniu” a prehriatiu.

e Pri rezani $pecifického materialu kotuca sa segmenty samy "naostria". Ak sa
kotu¢ "otupi" (priznak: silné iskrenie), musi sa "naostrit" rezanim kratkeho
segmentu v abrazivnom materidli (pieskovec, asfalt, tehla atd.).

e Pri_ mokrom rezani pouzivajte rovnomerny, nie prili§ silny tlak s ¢o
najkonstantnejSou rychlostou posuvu a rovnomerné, vydatné chladenie vodou;
pouzivajte len stroje s bezpecnostnym transformatorom.

* Nedovolte, aby sa rezal volny podklad alebo podklad vyrobeny z materidlu s
inymi vlastnostami, ako ma rezany material.

« Nie je pripustné pracovat s poSkodenym kotticom, so $krabancami na ocelovom
kotugi, nerovhomerne opotrebovanym, s nastiepenymi segmentmi.

e Pracuijte len s prilbou, ochrannymi okuliarmi a ochrannym odevom, dodrziavajte
zdravotné a bezpe€nostné predpisy.

« Pouzivajte len stroje s ochrannymi krytmi koti¢ov odporG¢anymi ich vyrobcami.

* Prirezani za sucha pouzivajte protiprachové masky a odsavace prachu.

e Reklamécia neméze byt zaloZzend na rychlosti opotrebovania reznych
segmentov v désledku: pouzitia na iny typ materidlu, ako je pref urceny,
$pecialnych vlastnosti daného typu materialu, pouzitia rychlosti a hibky rezu,
ktoré nie s odporucané, zlého technického stavu stroja, nevhodnej techniky
rezania.

e Aby mohla byt staznost postdend, musi mat reklamovany disk aspor 50 %
vysky diamantového segmentu (pracovnej Easti).

eV pripade akychkolvek pochybnosti kontaktujte predavajiceho.

PIKTOGRAMY A VYSTRAHY
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1. Pregitajte si navod na obsluhu, dodrZiavajte upozornenia a bezpe¢nostné podmienky
v fiom uvedené!

2.Nie je povolené brusenie

3.Use &tit

4.No rezanie s poskodenym diskom

5.For mokré rezanie

6.Noste osobné ochranné prostriedky: ochranné okuliare, ochranu sluchu,
protiprachovi masku

7.Pouzivajte osobné ochranné prostriedky: ochranné rukavice

UDAJE O HODNOTENI

* Koristenje viSenamjenskih diskova za rezanje frikcijskih materijala moze
uzrokovati njihovo brze trosenje, dok za rezanje tvrdih materijala moze dovesti
do "otupljivanja’ i pregrijavanja.

e Prilikom rezanja materijala specificnog za disk, sami segmenti se "izostravaju".
Ako disk postane "dosadan” (simptom: jako iskrenje), disk se mora "naostriti"
rezanjem kratkog segmenta u abrazivnom materijalu (pje$¢enjak, asfalt, opeka
itd.).

« Kod mokrog rezanja koristite ravnomjeran, ne prejak pritisak sa $to je moguce
konstantnijom brzinom pomaka i ravnomjernim, obilnim hladenjem vodom;
Koristite samo strojeve sa sigurnosnim transformatorom.

« Ne dopustite labavu podlogu ili podlogu izradenu od materijala s drugadijim
svojstvima od materijala koji se reZe.

* Nije dopusteno raditi s otecenim diskom, s ogrebotinama na &eliénom disku,
neravnomjerno istroSenim, s usitnjenim segmentima.

« Radite samo s kacigom, zastitnim nao¢alama i zastitnom odjec¢om, pridrzavaijte
se zdravstvenih i sigurnosnih propisa.

* Koristite samo strojeve sa Stitnicima diskova koje preporu€uju njihovi
proizvodaci.

e Prilikom suhog rezanja koristite maske za prasinu i usisivace prasine.

e Prituzba se ne moze temeljiti na stopi troSenja reznih segmenata koja je
posliedica: primjene na vrstu materijala koja nije za nju naznac¢ena, posebnih
svojstava doti€ne vrste materijala, uporabe nepreporuc¢ene brzine i dubine
rezanja, loSeg tehni¢kog stanja stroja, neodgovarajuce tehnike rezanja.

« Da bi se bilo kakva reklamacija mogla uzeti u obzir, disk na koji se Zali mora
imati najmanje 50% visine dijamantnog segmenta (radni dio).

Priemer  disku| Vyska Rezanie za Typ titu Pripustné ¢ Ako ste u nedoumici, obratite se prodavatelju.
(mm) diaman suchalvihka maximalne PIKTOGRAMI | UPOZORENJA
tového otacky strojal
segmen (ot./min.)
tu (mm) &
115 5 mokré Uplny 13200 -
125 5 mokré Upliny 12200
180 5 mokré Uplny 8600 1 2 3 4
230 5 mokré Uplny 6600
115 7 mokry/suchy Segmentovan | 13200 /Qx'
¢ ()
125 7 mokry/suchy Segmentovan | 13200 [
— < 5 6 7
150 7 mokry/suchy Segmentovan | 10000 1.Progitajte upute za uporabu, pridrZavajte se upozorenja i sigurnosnih uvjeta sadrzanih
é u njima!
180 7 mokry/suchy Segmentovan | 8600 2. Nije dopusteno za mijevenje
é 3. Koristite stit
- - 4.No rezanje ostec¢enim diskom
230 7 mokry/suchy Segmentovan | 6600 5. Za mokro rezanje
é 6. Nosite osobnu zastitnu opremu: zastitne naocale, zastitu za sluh, masku za prasinu
115 7 mokry/suchy Turbo 13200 7. Koristite osobnu zastitnu opremu: zastitne rukavice
125 7 mokry/suchy Turbo 12200 PODACI OCJENE
150 7 mokry/suchy Turbo 10000 Promjer  diska| Visina | Suho/mokro rezanje| Vrsta stita Dopustena
230 7 mokry/suchy Turbo 6600 () dljaman MELAEIE
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa so tnog bmn.a stroja
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuje, Ze v8etky Seomen (o/min)
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane. ta (mm)
V3etky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane 115 5 mokar Pun 13200
jej textu, fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria vyluéne spoloénosti 125 5 mokar Pun 12200
GTX Polsko a podliehaju pravnej ochrane podla zdkona zo 4. februdra 1994 o 180 5 " P 8600
autorskych a stvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni mokar un
neskorsich predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, tprava na komeréné 230 5 mokar Pun 6600
ucely celej prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného stihlasu spolognosti 115 7 /s irani | 13200
GTX Poland je prisne zakdzané a mdze mat za nasledok obcianskopravnu a 125 7 irani | 13200
trestnopravnu zodpovednost.
150 7 10000
HRVATSKA (HR) 180 7 8600
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA 230 7 P irani | 6600
Dijamantni rezni diskovi 115 7 mokro/suho Turbo 13200
57T300 - 577321 125 7 mokro/suho Turbo 12200
POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE 150 7 mokro/suho Turbo 10000
BILJESKA! 230 7 mokrolsuho Turbo 6600

Pazljivo procitajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i sigurnosnih uvjeta

sadrzanih u njima.

e Vrsta ostrice prema materijalu koji se reze i parametrima stroja (brzina/min.,
promjer smjera, snaga).

* Nemojte povecavati otvor za montazu diska.

e Pazljivo i sigurno pricvrstite disk na stroj u skladu sa strelicama smjera. Prije
montaZe odistite osovinu i tlaéne diskove diska.

* Uvjerite se da su lezajevi, pogonska osovina, tlacni diskovi i redukcijski prstenovi
stroja u dobrom radnom stanju.

* Pokrenite i nastavite rezati glatko i polako, bez pritiska na stroj. Tlak koji proizlazi
iz teZine stroja potpuno je dovoljan. Prekomjerni pritisak rezultira ubrzanim
troSenjem diska.

e Rezite samo u ravnoj liniji, ne uvijajte ostricu u odnosu na povrsinu rezanja, ne
dopustite zaglavljivanje i nekontrolirano pomicanje materijala u odnosu na
ostricu, sigurno stegnite rezani materijal.

* Nemojte prekoraciti dopustene brzine i preporucene dubine rezanja. Napravite
dublje rezove u nekoliko prolaza.

* Tijekom suhog rezanja, ostrica se mora povremeno, lagano povlaciti u utor kako
bi mogla dobiti odgovarajucu rotaciju bez ikakvog opterec¢enja i ohladiti se.

o Koristenje diskova za rezanje materijala zna¢ajno smanjuje njihovu trajnost.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa sa
sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poljska") obavjestava
da sva autorska prava na sadrzaj ovog prirunika (u daljnjem tekstu: "Prirucnik"),
ukljudujuci, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrzaj ovog Priru¢nika (u daljinjem
tekstu "Priru¢nik"), ukljuéujuci, ali ne ogranicavaju¢i se na njegov tekst, fotografije,
dijagrame, crteZe, kao i njegov sastav, pripadaju iskljucéivo GTX Poland i podlijezu
pravnoj zastiti u skladu sa Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskom pravu i srodnim
pravima (tj. Kopiranje, obrada, objavljivanje, izmjena u komercijalne svrhe cijelog
priruénika kao i njegovih pojedinacnih elemenata bez pisanog pristanka GTX Poland
strogo je zabranjeno i moZe rezultirati gradanskom i kaznenom odgovorno$¢u.

LIETUVA (LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJU VERTIMAS
Deimantiniai pjovimo diskai
57T300 - 577321

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

DEMESIO!

AtidZiai perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty jspéjimy ir saugos
reikalavimy.



e Peiliy tipas priklauso nuo pjaunamos medZiagos ir masinos parametry
(greitis/min., iSpjovos skersmuo, galia).

* Nedidinkite disko montavimo angos.

* Atsargiai ir patikimai pritvirtinkite diskg prie masinos pagal krypties rodykles.
Prie$ montuodami nuvalykite veleng ir disko prispaudimo diskus.

o |sitikinkite, kad masinos guoliai, varantysis velenas, prispaudimo diskai ir
reduktoriaus Ziedai yra techniskai tvarkingi.

* Pjovimg pradékite ir tgskite tolygiai ir létai, nespausdami masinos. Visiskai
pakanka spaudimo, atsirandancio dél masinos svorio. Dél per didelio spaudimo
sparciau dévisi diskas.

* Pjaukite tik tiesia linija, nesukite peilio pjovimo pavir§iaus atzvilgiu, r

medziagai uzsikirsti ir nekontroliuojamai judéti peilio atzvilgiu, tvirtai uzspauskite
pjaunamg medziagg.

* Nevirdykite leistino greicio ir rekomenduojamo pjovimo gylio. Gilesnius pjavius
atlikite keliais vaZiavimais.

e Pjaunant sausuoju badu asmenys turi biti periodiskai Svelniai iStraukiami i$
griovelio, kad be apkrovos jgyty atitinkama sukimosi kryptj ir atvésty.

« Naudojant diskus medziagoms pjauti gerokai sumazéja jy patvarumas.

« Naudojant jvairios paskirties diskus trinties medziagoms pjauti, jie gali grei¢iau
susidévéti, o pjaunant kietgsias medziagas - "nutrupéti” ir perkaisti

e Pjaunant diskams budingg medZiaga, patys segmentai "astréja". Jei diskas
tampa "nuobodus" (simptomas: stiprus kibirk3¢iavimas), diskg reikia "paastrinti"
trumpg segmentg iSpjaunant abrazyvinéje medziagoje (smiltainis, asfaltas,
plytosirt. t.).

* Pjaudami $lapiuoju badu, naudokite tolygy, ne per stipry slégj, kuo pastovesnj
pastimos greitj ir tolygy, gausy ausinimg vandeniu; naudokite tik masinas su
apsauginiu transformatoriumi.

* Neleiskite naudoti palaido pagrindo arba pagrindo, pagaminto i§ medziagos,
kurios savybés skiriasi nuo pjaunamos medziagos savybiy.

o Draudziama dirbti su paZeistu disku, su jbréZimais ant plieninio disko, netolygiai
nusidévéjusiu, su suskilusiais segmentais.

« Dirbkite tik su $almu, apsauginiais akiniais ir apsaugine apranga, laikykités
sveikatos ir saugos taisykliy.

* Masinas naudokite tik su gamintojy rekomenduojamomis disky apsaugomis.

e Pjaudami sausuoju bidu naudokite dulkiy kaukes ir dulkiy siurblius.

e Skundas negali bati grindziamas pjovimo segmenty nusidévéjimo greiciu,
atsiradusiu dél: pjovimo ant kitos nei nurodyta medZiagos rusies, ypatingy
atitinkamos medziagos rsies savybiy, nerekomenduojamo pjovimo greicio ir
gylio, blogos masinos techninés biklés, netinkamos pjovimo technikos.

e Kad skundas baty nagrinéjamas, skundziamas diskas turi bati bent 50 %
deimantinio segmento (darbinés dalies) aukscio.

o Jei kyla abejoniy, kreipkités j pardavéjg.

PIKTOGRAMOS IR |SPEJIMAI
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1. Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty jspéjimy ir saugos salygy!
2 Neleidziama $lifuoti
3.Use skydas
4.No pjovimo su pazeistu disku
5.For $lapio pjovimo
6.Dévékite asmenines apsaugos priemones: apsauginius akinius, klausos apsauga,
dulkiy kauke
7.Naudokite asmenines apsaugos priemones: apsaugines pirstines

IVERTINIMO DUOMENYS

Disko skersmuo| Deiman| Sausas/drégnas |Skydo tipas | Leistinas
(mm) tinio pjovimas maksimalus
segmen masinos
to greitis
aukstis (aps./min.)
(mm)
115 5 $Slapia Visas 13200
125 5 Slapia Visas 12200
180 5 Slapia Visas 8600
230 5 Slapia Visas 6600
115 7 Slapi 13200
S
125 7 Slapi 13200
S
150 7 $lapi 10000
s
180 7 $lapi 8600
S
230 7 Slapi 6600
s
115 7 §lapias/sausas Turbo 13200
125 7 $lapi Turbo 12200
150 7 Slapias/sausas Turbo 10000
230 7 Slapias/sausas Turbo 6600
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” "Spétka komandytowa",

kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland ")
informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be
kita ko. Visos autoriy teisés | Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, bet
neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicija,
priklauso tik GTX Poland ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d.
Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinio Nr. 90, 631
punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg
vadova ir atskirus jo elementus be rastisko "GTX Polska" sutikimo yra grieztai
draudZiama ir gali uZtraukti civiling ir baudziamajg atsakomybe.

LATVIJA (L
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS

Dimanta grieSanas diski
57T300 - 577321

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

PIEZIME!

Rapigi izlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridingjumus un droSibas

nosacijumus.

e Asmenu tips atbilsto$i griezéjamajam materidlam un ma$inas parametriem
(atrums/min., grieznes diametrs, jauda).

« Nepalieliniet diska montazas atveri.

« Uzmanigi un drosi piestipriniet disku pie madinas saskana ar virziena bultinam.
Pirms montéZzas notiriet varpstu un diska spiediena diskus.

o Parliecinieties, ka maSinas gultni, piedzinas varpsta, spiediena diski un
reducéSanas gredzeni ir darba kartiba.

« Saciet un turpiniet griezt vienmérigi un Iéni, neizmantojot spiedienu uz masinu.
Spiediens, ko rada masinas svars, ir pilnigi pietiekams. Parmérigs spiediens
izraisa paatrinatu diska nodilumu.

, neaizgrieziet asmeni attieciba pret grieanas virsmu,
nepielaujiet materiala aizkeranos un nekontrolétu materiala kustibu attieciba
pret asmeni, drosi nostipriniet griezto materialu.

* Nepérsniedziet atlauto atrumu un ieteicamo grieSanas dzilumu. Dzilakus
griezumus veiciet vairakos piegajienos.

e Sausas grieSanas laika asmens periodiski viegli jaizvelk no slota, lai tas bez
slodzes varétu apgut atbilstoSu rotaciju un atdzist.

« Disku izmantodana materialu grie$anai ievérojami samazina to izturibu.

o Daudzfunkcionalu disku izmanto$ana berzes materialu grieSanai var izraisit to
atraku nodilumu, savukart cietu materidlu grieSanai tas var izraisit
"sadeldéSanu" un parkarsanu.

* Griezot diskam specifisku materialu, segmenti pasi "asinas". Ja disks k|Gst
"blavs" (simptoms: spéciga dzirksteloSana), disks ir "jauzasina”, nogriezot Tsu
segmentu abraziva materiala (smilsakmens, asfalts, kiegelis utt.).

e Griezot ar slapjo grie$anu, izmantojiet vienmérigu, ne parak spécigu spiedienu
ar péc iespéjas nemainigu padeves atrumu un vienmérigu, bagatigu dzesésanu
ar tdeni; izmantojiet tikai masinas ar drosibas transformatoru.

* Nepielaujiet valigu substratu vai substratu, kas izgatavots no materiala ar
atskirigam ipaSibam neka griezéjamajam materialam.

e Nav atlauts stradat ar bojatu disku, ar skrapgjumiem uz térauda diska,
nevienmérigi nodilusu, ar kembu segmentiem.

e Stradat tikai ar kiveri, aizsargbrillém un aizsargapgérbu, ievérot droSibas un
veselibas aizsardzibas noteikumus.

* Izmantojiet tikai masinas ar razot3ja ieteiktajiem disku aizsargiem.

e Sausas grieSanas laika izmantojiet puteklu maskas un puteku nostcgjus.

e Sudzibu nevar pamatot ar grieSanas segmentu nodiluma atrumu, kas radies, ja:
griezums tiek veikts uz cita veida materiala, neka noradits, Tpasas attieciga
materiala veida TpaSibas, tiek izmantots neatlauts grieSanas atrums un dzilums,
slikts masinas tehniskais stavoklis, neatbilsto$a grieSanas tehnika.

* Lai sudziba tiktu izskatita, diska, par kuru iesniegta stidziba, augstumam jabat
vismaz 50 % no rombveida segmenta (darba dalas).

* Jarodas Saubas, sazinieties ar pardevéju.

PIKTOGRAMMAS UN BRIDINAJUMI
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1.Izlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridindjumus un drosibas
nosacijumus!

2.Nav atlauts slipésanai

3.1zmantojiet vairogu

4.No grieSanas ar bojatu disku

5. mitrai grieSanai

6.Nésgjiet individualos aizsardzibas lidzeklus: aizsargbrilles, dzirdes aizsardzibu,
puteklu masku.

7.1zmantojiet individualos aizsardzibas lidzek|us: aizsargcimdi

* Pri mokrem rezanju uporabljajte enakomeren, ne premocan pritisk s &im bolj
konstantno hitrostjio podajanja in enakomerno, izdatno vodno hlajenje;
uporabljajte le stroje z varnostnim transformatorjem.

« Ne dovolite, da bi bila podlaga ohlapna ali izdelana iz materiala z drugaénimi
lastnostmi, kot jih ima material, ki ga je treba razrezati.

« Ni dovolieno delati s poSkodovanim diskom, z praskami na jeklenem disku,
neenakomerno obrabljenim, z odlomljenimi segmenti.

e Delajte le s Celado, zascitnimi ocali in za3Citnimi oblacili ter upoStevajte
zdravstvene in varnostne predpise.

* Stroje uporabljajte le z za$¢itnimi plod¢ami, ki jih priporocajo njihovi proizvajalci.

« Pri suhem rezanju uporabljajte protipraSne maske in sesalnike za prah.

« Pritozba ne more temeljiti na hitrosti obrabe rezalnih segmentov, ki je posledica:
uporabe na vrsti materiala, ki ni navedena za to, posebnih lastnosti zadevne
vrste materiala, uporabe hitrosti in globine rezanja, ki nista priporoceni, slabega
tehni¢nega stanja stroja, neustrezne tehnike rezanja.

« Da se lahko pritoZzba obravnava, mora imeti disk, ki je predmet pritozbe, vsaj 50
% visine diamantnega segmenta (delovnega dela).

« Ce dvomite, se obrnite na prodajalca.

PIKTOGRAMI IN OPOZORILA

®
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RITINGA DATI
Disku  diametrs| Dimant Sausa/mitra Vairoga tips | Pielaujamais
(mm) a grieSana maksimalais 1 4
segmen masinas
ta apgriezienu r\?:-.
augstu skaits { {
ms (apgr./min) (A
= GUY)
115 5 slapj$ Pilns 13200 5 6 7
125 5 slapjs Pilns 12200 1. Pyeberitg navodila za ugorabo, upostevajte opozorila in varnostne pogoje iz njih!
2.Ni dovoljeno za brusenje
180 5 slapj$ Pilns 8600 3.Use &6t
230 5 slapj$ Pilns 6600 4.No rezanje s poSkodovanim diskom
15 7 - — 13200 5.Za mokro rezanje
6.Nosite osebno za$¢itno opremo: zas¢itna ocala, zaS¢ito sluha, masko proti prahu
125 7 j$ e 13200 7.Uporabljajte osebno zaséitno opremo: zascitne rokavice
150 7 j$ 8 10000 PODATKI O OCENJEVANJU
180 7 j$ & 8600 Premer diska| Visina | Suho/mokro rezanje| Vrsta scita Dovoljena
230 7 j$ & 6600 (mm) diaman najvecja
115 7 slapj&/sauss Turbo 13200 fnega hitrost - stroja
segmen (vrtljaji naj
125 7 slapj$/sauss Turbo 12200 ta (mm) minuto)
150 7 I Turbo 10000 115 5 mokra Celoten 13200
230 7 i Turbo 6600 125 5 mokra Celoten 12200
"GTX Poland Spdtka z ierobezong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
juridisko adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ") informé, 180 5 mokra Celoten 8600
ka visas autortiesibas uz &Ts rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu, 230 5 mokra Celoten 6600
tostarp, cita starpa. Visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta - 115 7 i 13200
"Rokasgramata") saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam, 125 7 13200
Zimgjumiem, ka ari uz tas kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir -
paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februdra Likumu par 150 7 10000
autortiestbam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu Véstnest Nr. 90, 631. punkts 180 7 / i 8600
ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas, ka arf tas atsevisku elementu kopé&$ana, 230 7 i 6600
apstrade, publicésana, parveido$ana komercialos nolikos bez GTX Poland i
piekriSanas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un krimina 115 7 mokro/suho Turbo 13200
125 7 mokro/suho Turbo 12200
SLOVENSKI (SL) 150 7 mokro/suho Turbo 10000
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
230 7 mokro/suho Turbo 6600

Diamantni rezalni diski
57T300 - 577321

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE

POZOR!

Pozomo preberite navodila za uporabo, upotevajte v njih navedena opozorila in

varnostne pogoje.

* Vrsta rezila je odvisna od materiala, ki ga je treba rezati, in parametrov stroja
(hitrost/min., premer izreza, moc).

* Ne povecuite luknje za pritrditev diska.

e Previdno in varno pritrdite disk na stroj v skladu s smernimi pus€icami. Pred
pritrditvijo ocistite gred in tlacne diske diska.

* Prepricajte se, da so lezaji, pogonska gred, tlacni diski in redukcijski obrocki
stroja v dobrem stanju.

e Rezanje zacnite in nadaljujte gladko in pocasi, brez pritiska na stroj. Pritisk
zaradi teZe stroja je povsem zadosten. Prevelik pritisk povzrogi pospe$eno
obrabo diska.

e Rezite samo v ravni &rti, ne zasukajte rezila glede na rezalno povrsino, ne
dovolite zatikanja in nenadzorovanega premikanja materiala glede na rezilo,
odrezani material varno vpnite.

e Ne prekoracite dovoljenih hitrosti in priporocenih globin rezanja. Globlje reze
izvajajte v vec¢ prehodih.

e Med suhim rezanjem je treba rezilo obéasno nezno umakniti v rezo, da se lahko
brez obremenitve ustrezno zavrti in ohladi.

e Uporaba diskov za rezanje materialov znatno zmanj$a njihovo trajnost.

e Uporaba ve¢namenskih kroZnikov za rezanje materialov, ki se lahko hitro
obrabljajo, pri rezanju trdih materialov pa lahko pride do tupljenja in pregrevanja.

o  Prirezanju specifitnega materiala za disk se segmenti sami "izostrijo". Ce disk
postane "dolgoasen" (simptom: moc¢no iskrenje), ga je treba "nabrusiti" z
rezanjem kratkega segmenta v abrazivni material (pe$cenjak, asfalt, opeka itd.).

10

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obve$ca, da
so vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju: "Priro¢nik"), med
drugim tudi. Vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju: "priro¢nik"),
med drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in sestavi,
pripadajo izklju¢no druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva v skladu z
zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2008, t.
90, tocka 631 s spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega
priroénika in njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez pisnega
soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civino in
kazensko odgovornost.

BBJITAPUA (BG
MPEBOA HA OPUTMHAITHUTE UHCTPYKUUMN

[vamaHTeHn AMCKoBe 3a pa3saHe
57T300 - 577321

CMEUV®UYHU PA3MOPENBU 3A BE3OMACHOCT

BHUMAHUE!

MpoyeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKLMMUTE 3a eKcnroaTaums,, cnassaiiTe Chabpxalte

ce B TAX NpeaynpexaeHus 1 ycrnosus 3a 6esonacHocT.

e Bug Ha HOXa B 3aBMCMMOCT OT MaTepwana, KoiWTo Tpsabsa aa ce pexe, W
napameTpuTe Ha MalunHaTa (CKOPOCT/MUH., AnaMeTbp Ha ByTa, MOLLHOCT).

* He yronewmsBaiiTe 0TBOpa 3a MOHTUpaHe Ha Aucka.

e BHMMAaTENHO M CUrypHO 3akpeneTe Aucka KbM MaluMHaTa B CbOTBETCTBUE CbC
cTpenkuTe 3a nocoka. MouncTeTe Bana M NpuUTMCKalUMTE AWCKOBE Ha AMCKa
npean MoHTaxa.

YBepeTe ce, Ye narepuTte, 3adBMXBALUMAT Ban, NpUTUCKaLLMTE AWUCKOBE U
PEAYKUMOHHMTE NPLCTEHN Ha MalunHaTa ca B 406po paboTHO CbCTosHMe.



e 3anoyHeTe M MPOABLINKETE PA3aHETO MnaeHO U 6aBHo, 6e3 fa ynpaxHsisare
HaTUCK BbPXY MaluMHata. HaTUCKbLT, KOWTO ce monyyasa OT TernoTo Ha
MalLWHaTa, € HAMBIHO A0CTaTbYeH. MPEKOMEPHUAT HATUCK BOAV [0 YCKOPEHO
M3HOCBaHe Ha avcka.

* PexeTe camo No NpaBa NUHNS, HE YCyKBaiiTe OCTPMETO MO OTHOLIEHUE Ha
pexeljata MOBLPXHOCT, He AOMyCKAiTe 3aKmellBaHe W HEKOHTPONMPaHo
[IBUKEHNe Ha MaTepuana no OTHOLIEHWE Ha OCTPUETO, 3akpeneTe 3ApaBo
OTps3aHUs Matepuar.

* He npesuLIaBaiTe paspeLeHUTE CKOPOCTV U NPENOPBLUNTENHUTE AbNBOUMHIA
Ha psi3aHe. V13BbpLuBaiiTe NO-4bNGOKA CPE30BE Ha HAKOMKO NPEMUHABaHMS.

« o Bpeme Ha CyxoTO psizaHe OCTPUETO TpsiGBa NEPUOANYHO fa Ce M3Terns
BHUMATENHO B THE3/10TO, 3a 1a MOXe Aa NpuaoBue CLOTBETHATa poTaLus Ge3
HaToBapBaHe U Aa ce oXnaau.

o 1I3MI0N3BaHETO Ha AVCKOBE 3a psisaHe Ha MaTepuany 3HauuTenHo Hamansisa
TAXHATA U3APBKINBOCT.

o V13N0N3BaHETO Ha MHOTOMYHKLMOHANHM INCKOBE 3a psidaHe Ha (HPUKLMOHHN
maTepuani Moxe Aa A0BeAE AO No-GbP30TO UM U3HOCBAHE, a MpW ps3aHe Ha
TBbpPAW MaTepuanu - o "3aTbnsBaHe" 1 nperpsiBaHe.

e Tpu pssaHe Ha cneuvdUMyeH 3a Avcka MmaTepuar camuTe CErMeHTV ce

. (CHMNTOM: CUINHO UCKPEHE), INCKBLT TpsiGBa
[la ce "HaTOuK", KaTo Ce M3pEexXe KpPaTbK CEerMeHT B abpaauBeH matepuan
(nsAcbYHUK, accpanT, Tyxna u ap.).

e Tlpu MOKPO psidaHe W3MON3BailTe PABHOMEPEH, HE MHOTO CUMEH HaTUCK C
BbL3MOXHO Hal-MOCTOsIHHA CKOPOCT Ha MoAaBaHe U PaBHOMEPHO, OBUNHO BOAHO
oxnax/aaHe; U3nonsganTe camo MalLWHW C NpeanaseH TpaHcgopmaTop.

« He pgonyckaiiTe HacuneH cy6eTpat unm cy6eTpar, 3paboTeH oT MaTepuan Cbe
CBOWCTBA, Pa3fNiHN OT Te3N Ha psi3aHusi MaTtepuan.

« He e fonyctumo fa ce paBoTy C NOBPEAEH ANCK, C APACKOTUHM MO CTOMaHEHMS!
[INCK, HEPABHOMEPHO M3HOCEH, C OTUYNEHN CETMEHTH.

e PaGoteTe camo ¢ kacka, NpeanasHM ounna 1 3aluTHO obnekno, cnassaiTe
npasunaTa 3a 3ApaBOCNOBHN 1 Ge30NacHN YCroBus Ha TPYA.

« VI3non3gaiiTe MalLMHX CaMo C NPeAnasnTeni Ha AUCKOBETE, NpenopbyaHi ot
TEXHUTE NPON3BOANTENN.

«  VI3non3gaiiTe NPOTUBONPAXOBM MACk 1 NMPaXOCMYKauKi Mpy CyXo psidaHe.

* )KanGaTa He MOXe [la Ce OCHOBaBa Ha CTeNeHTa Ha U3HOCBaHE Ha pexeLuTe
CermMeHTM, KOITO € Pe3ynTaT OT: NpunaraHe KbM BUA MaTepuan, pasnuyeH ot
MOCOYEHNsI 3a HEro, CrieumarniHv CBOWNCTBA Ha BBLNPOCHUS BUA Matepuan,
M3Non3eaHe Ha CKOpoCT W AbMBOYMHA Ha psi3aHe, KOUTO He ca NpenopbyaHu,
TIOLLIO TEXHUYECKO CLCTOSIHUE Ha MaLLMHATA, HEMOAXOAALLA TEeXHWKa Ha Pi3aHe.

e 3a pa 6bae pasrnegaHa Besika xanba, AUCKLT, 3a KolTo ce nopjasa xanba,
TpsibBa Aa uma noHe 50 % OT BUCOYMHATA Ha [AMaMaHTEHUS CEerMeHT
(paBoTHaTta vacr).

* AKO UMaTe CbMHEHWs!, CBbPXETE Ce C NpoaaBaya.

MUKTOrPAMU U NPEOYNPEXOEHUA

©®
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1.MpoyeTteTe MHCTPYKUMWUTE 3a ekcnroaTtauums, cnassanTe CbAbpXaluTe ce B TaX
npeaynpexaeHns n ycnosns 3a GesonacHocT!

2.He e paspelueHo 3a cMUnaHe

3.Use wut

4.No psizaHe ¢ NoBpeaeH ANCK

5.3a MOKpO psizaHe

6.Wear nuuH1 NpeanasHu cpeacTsa: NpeanasHu o4nna, 3allunuTa Ha cryxa, Macka 3a
npax

7./3non3Baiite NU4HW NpenasHin CPeACTBa: 3aLUTHIA PbKaBULIM

OAHHU 3A OLIEHABAHE

AvameTbp Ha| Bucouu | Cyxo/mokpo ps3saHe | Bug Ha wuta | flonyctuma

Auncka (mm) Ha Ha MakcumanHa
avamaH CKOPOCT  Ha|
TeHus MalumHaTa
cermeH (rom)
T (mm)

115 5 MOKBP Mbnexn 13200

125 5 MOKbP Mbnexn 12200

180 5 MOKbP Mbnexn 8600

230 5 MOKbP Mbnexd 6600

115 7 MOKpo/cyxo CermeHTupaH | 13200

125 7 MOKpo/cyxo CermeHTupaH | 13200

150 7 MOKpo/cyxo CermeHTupaH | 10000

180 7 CermeHTupaH | 8600

230 7 MOKpo/cyxo CermeHTUpaH | 6600

115 7 MOKpo/cyxo Typ6o 13200

125 7 MOKpo/cyxo Typ6o 12200

150 7 MOKpo/cyxo Typ6o 10000

230 7 MOKpo/cyxo Typ6o 6600

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa cbc
cefanvuie BbB Bapluasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuiaHa no-Hatatbk "GTX Poland ")
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MHhOPMMPA, Ye BCUYKM aBTOPCKY NPpaBa BbPXY Ch/IbPKAHNETO Ha TOBA PLKOBOACTBO
(HapuyaHo no-HaTaTbk "PBKOBOACTBO"), BKIHOYMTENHO U. Beuuku aBTOpckv npasa
BbDXY CbABPKAHMETO Ha TOBA PBLKOBOACTBO  (HApUYaHO  MO-HaTaTbK
"PbkoBOACTBOTO"), BKMIOUYMTENHO, HO HE CaMO, BbPXY HETOBUSI TEKCT, CHUMKM,
[narpamu, YepTexXM, KakTo U BbPXY KOMMO3ULMSITA My, MPUHAANEXaT U3KITKUUTENHO
Ha GTX Monwwa n ca o6ekT Ha NpaBHa 3aLLnTa CbrnacHo 3akoHa oT 4 cheBpyapn 1994
r. 33 aBTOPCKOTO NpaBo U cpoaHUTe My npaea (T.e. B, 6p. 90 ot 2006 r., nosuums 631
C u3meHeHusiTa). KonupaHeTo, o6paGoTeaHeTo, NyGnvkyBaHeTo, MOAUMULINPaHETO C
TBProBcka Lien Ha LSNoTo PBKOBOACTBO, KaKTO 1 Ha OTAEMHU HEroBu enemeHTH 6e3
nucMeHoTo cbrmacve Ha GTX Monwa e cTporo 3abpaHeHo ¥ Moxe fa AoBeae o
TpaXaaHcKa 1 HakasaTesiHa OTTOBOPHOCT.

CPBWJA (SR)
MNPEBOA OPUTMHATHUX YNYTCTABA

ujamaHT 3a ceyer-e AUCKOBa
57T300 - 577321

NOCEBHE BE3BEAJHOCHE OAPEABE

HOTA!

MaxrbMBo npounTajTe ynyTcTBa 3a ynotpeBy, npatute ynosopera u GeabeaHocHe

YCrIOBE CafpXaHe y Hemy.

* Tun ceunsa npema maTepujarny Koju ce ceve 1 napameTpuma malumHe (6pavHa
/ MUH., NnpeyHnk Gop6e, cHara).

e He yBehaBajTe OTBOP 3a MOHTaXy Aucka.

o TaxrbMBO M CUTYPHO MPUYBPCTUTE AUCK HA MALUMHY Y CKMady ca cTpenuuama
npaeua. O4MCTMTE BPATMINO 1 IUCKOBE NPUTMICKA IUCKA NPE MOHTAXE.

* VYeepuTe ce fa Cy mnexajeBu, MOrOHCKA OCOBMHA, AWUCKOBM MpuUTUCKA W
PEAYKLMOHM NPCTEHOBY MalLVHE Cy Y 06POM PaaHOM CTatby.

o TloYHMTE 1 HaCTaBNTE Ca CEeHEeH-EM IMaTKo 1 Nonako, 6e3 NPUTMCKa Ha MaLLIMHY.
MpuTUCak KojU NPOU3UNA3N M3 TEXWHE MallWHe je CacBUM [OBOSbaH.
MpeTepaHu npuTucak foBoau Ao ybp3aHor xabarba ancka.

*  W3pexuTe camo y NpaBoj NMHMjW, HE OKPENUTE CEYMBO Y OAHOCY Ha MOBPLLNHY
3a pesate, He [O3BONUTE 3arNaBrbuBate W HEKOHTPOMUCAHO KpeTare
matepujana y ofjHoCy Ha CEUMBO, CUTYPHO CTETHUTE MCEYEHU MaTepujarn.

« He npena3aute 103B0rbeHe Gp3nHe 1 NpenopyyeHe AyGuHe cevera. Hanpasute
Ay6rbe pe3oBe y HEKONUKO Nponasa.

* TOKOM CyBOr pesatba, CEe4nBO Ce MOpa MEpPUOANYHO, NaraHo nosyhu y oTsop
Tako Aa Moxe Aa aobuje ogroeapajyhy potauujy 6e3s ukakeor ontepehera n
oxnaau ce.

e Ynotpeba pauckoBa 3a pesawe MaTepujana 3HauajHO CMakbyje HMXOBY
M3APXKILUBOCT.

e YnotpeGa BUMLIEHAMEHCKAX AMCKOBA 3a Ceuere Tpewa martepujana Moxe
[I0BECTV [10 HMXOBOT GPXKEr HOLLEH:a, 10K 38 CeyeH-e TBPAMX MaTepujarna Moxe
[I0BECTV 10 &QYOT;0TyNsbUBaKA&GYOT; 1 NPerpeBaksa.

e [punukom pesara maTepujana cneumduyHOr 3a AWUCK, Camu CerMeHTn ce
&qyoT;usowTpasajy&qyot;. Ako auck noctaHe  &qyoT;nocanaH&qyor;
(cumnToM: 036UrbHO WCKpewe), AUCK Mopa 6uTn &qyoT;u3oLTPeH&QqyoT;
pesarem KkpaTkor cermeHTa y abpasvBHOM maTepujany (newdap, acdant,
uurna, uta.).

* Kana MOKpO Cederbe, KOpUCTUTE Yak, He MpeBuile jak MpUTMCak ca LWTo je

Moryhe —KOHCTaHTHWjOM Gp3vHOM Myera W  PaBHOMEPHUM, OGUMHAM
xnahewem Boae; Kopuctute  camo  MalMHE  Ca  CUTYPHOCHWM
TpaHcopMaToOpoM.

* He nossonute nabasy noanory unu Noanory HanpaerbeHy of Matepujana ca
pasnuuUTUM CBOJCTBMMA Y OAHOCY Ha MaTepujan Koju ce ceve.

e Huje possorbeHo paguT ca owTeheHUm auckom, ca orpeboTuHama Ha
YEMMYHOM AVCKY, HEPABHOMEPHO UCTPOLLIEHUM, Ca YCUTHEHUM CErMeHTUMA.

e PaauTe camo Ca KauMrom, 3alWTUTHAM Hao4apuma M 3aluTuTHoM onehom,
nowTyjte 3aapascTeeHe u 6eabeaHocHe nponuce.

* KopucTuTe camo MaluMHe ca WTUTHALMMA /ANCKa NPenopyyeHM Of CTpaHe
HMXOBUX Npon3sofava.

« KopucTuTe mMacke 3a npaLunHy 1 yCUCMBaYe NPaLLMHE Kafa CyBO Ceuetbe.
YKan6a ce He MOXe 3acHMBaTU Ha cTonu xabatba cerMeHaTa 3a pesate koja je
pesynTaT Ha: NpUMeHe Ha BPCTYy MaTtepujana Koju HWje HasHa4eH 3a Hera,
noce6GHKX CBojcTaBa BpCTe MaTtepujana y nutary, ynotpede 6paunHe n yuxe
ceyera koja Ce He Mpernopydyje, fOWEr TEeXHUYKOr CTarba MallnHe,
HeaflekBaTHe TEXHUKE Ceyetba.

e 3a 6uno kojy xanby fa ce pa3MoTpu, ANUCK KOjU Ce Kanu Mopa UMaTi Hajmatbe
50% ofi BUCUHE AWjaMaHTCKOT CEerMeHTa (pagHu Aeo).

* Ako cTe y 61no kakeoj Heaoymuum, obpatute ce NnpoaasLyy.

MUKTOrPAMU U YNO3OPEHA
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1. MpouuTajTe ynyTcTea 3a ynoTpeBy, nowuTyjTe ynosopetsa 1 GeabeaHocHe ycriose
caapxaHe y kemy!
2 .HoT po3BorbeHo 3a GpyLuere
3 .Kopuctute wrmt
4 .Ho ceyerse owreheHum auckom
5 .d0Op MOKPO Ceyerbe
6 .Beap -0Ba N4Ha 3aLUTUTHA ONPEMa: 3aLUTUTHE Haouape, 3alUTUTa Crlyxa, Macka 3a
npaLmHy
7 .Yce NuHy 3alUTUTHY ONpemy: 3allTUTHe pyKaBuLe



PEJTUHI MOOATAKA

Mpeunuk Auckal Aujama CyBo / Mmokpo Tun wruta Mo3BorbeHa

(mm) HT ceyerbe Makc. 6p3uHal
cermeH MalumHe (pnm)
T
BUCHHA
(Mm)

115 5 Bnahna Myn 13200

125 5 Bnahna Myn 12200

180 5 Bnahna Myn 8600

230 5 BnahHa MyH 6600

115 7 MOKpo / cyBo 13200

125 7 MOKpO / CyBO 13200

150 7 MOKpO / CyBO 10000

180 7 Mokpo / cyso 8600

230 7 MoKpo / cyBo 6600

115 7 MOKpo / cyBO Typ6o 13200

125 7 MOKpo / cyBO Typ6o 12200

150 7 MOKpo / cyBO Typ6o 10000

230 7 MOKpo / cyBO Typ6o 6600

&qyot;I TX MonaHg Cnélka 3 orpaHWL3oHg oanowmnesananHosuma&qyot; Cnolka
KoMaHayTowa ca ceauwTtem y Bapwasy, yn. MorpaHnusHa 2/4 (y Aarbem TekcTy:
&qyot; TKC Morbcka&qyot;) obaBeluTaBa a Cy CBa ayTopcka NpaBa Ha cajpkaj OBor
ynyTcTBa (y Aarbem TekcTy: &qyoT;MpupyqHnk&qyoT;), ykibyyyjyhu, namehy octanor.
CBa aytopcka npaBa Ha cafpkaj OBOr MpupyYHMKa (y [arbeMm TekcTy
&qyor;Mpupy4Hnk&QyoT;), YKIbydyjyhu, anu He orpaHu4aBajyin ce Ha H-ero TekcT,
oTorpacuje, Avjarpame, LipTEXe, Kao U HEroB cacTas, Npunagajy uckrbyunso MKC
MonaHza 1 noanexy NpaeHoj 3aLLTUTK Y cknady ca 3akoHom of ¢ebpyapa KCHYMKC,
KCHYMKC o ayTtopckom npaBy v cpoaHum npasuma (Tj. Yaconuc 3akoHa KCHYMKC
6p. KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca nameHama u gonyHama). Konvparse, obpana,
objaBrbuBatbe, MOAUGUKOBaHE Y KOMEpUMjanHe CBpXe Leror MpupyqHUKa, Kao u
HEroBUX MojeauHayHux enemeHata 6e3 nucmene carnacHoct [TKC Morbcka je
CTPOro 3a6parbeHo 1 MOXe [10BECTY 10 palaHCke 1 KPUBUYHE OfIFOBOPHOCTM.

META®PAZH TQN APXIKQN OAHITQN
Aiapavréviol Siokol koTig
57T300 - 57T321

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAEIAZ

ZHMEIQZH!

AIaBACTE TIPOTEKTIKA TIG 0dNyieg AeIToupyiag, akoAoUBAOTE TIG TTPOEISOTIOINTEIG Kal TOUG

6poUG ACPAAEIQG TTOU TTEPIEXOVTAI OE QUTEG.

e TUTmog Aemidag avaAoya pe TO TTPOG KOTIA UAIKG Kal TIG TTAPAUETPOUG TNG
Hnxavig (Tax0TnTa/AeTITé, SIGPETPOG KOTTG, 10XUG).

e Mnv dieupUveTE TNV OTTH TOTTOBETNONG TOU BiTKOU.

e ZTEPEWOTE TIPOOEKTIKA KAl HE AOPAAEIR TO SIOKO OTO UNXAVNHA OUPPWVA E T
BéAn karevBuvong. KaBapioTe Tov G§ova kai Toug Siokoug Trieong Tou Siokou
TPIV atrd TV TOTTOBETNON.

o BeBaiwbeite 611 Ta £dpava, o agovag peTadoong kivnong, ol diokol TTieang Kai ol
SakTUAIOI JEIWONG TOU PNXavAHATOG BpicKovTal O€ KaAr KAaTaoTaon A&iToupyiag.

e ZEKIVAOTE KAl OUVEXIOTE TNV KOTTA OJOAG Kol apyd, XWwPig va aoKEiTe TTieon oTo
unxavnua. H Tieon mou TPOKUTITEl atmd To BAPOG TOU PNXAVAWGTOG Eival
amoAUTwg eTapkng. H utrepBoAikr Trieon €xel wg amotéAeoua Tnv TaxuTepn
@Bopd TwV dioKWV.

e Koyte pévo oe eubeia ypaupr, pnv oTpiBete T Aetrida ot oxéon ME TNV
EMQAVEIR KOTIAG, PNV ETTPETIETE EUTIAOKN Kol QVEEEAEYKTN pETakivnon Tou
UNIKOU O€ OXETN PE TN AETTIOA, OTEPEWOTE PE AOPAAEI TO KOUHEVO UNIKO.

e Mnv uTrEpBaiVETE TIG ETITPETTIOUEVEG TAXUTNTEG KAl TA GUVIOTWHEVA BABN KOTIAG.
Kavte BaBUTePEG KOTTEG PE TTOAAG TTEpAoaTa.

o Kartd tn didpkeia TG ENPrg KOTIAG, N AETTida TTPETTEI v ATTOCUPETAI TIEPIODIKG
Kai omaAd oV UTIOBOXI|, (WOTE VO UTTOPEl va ATOKTAGE! TNV QvTIoTOIXN
TIEPIGTPOPH XWPIG POPTIO KAl VA KPUKITEL.

e H xprion diokwv yia TNV KOTTA UAIKWV PEILVEI TNUAVTIKG TNV QVTOXT TOUG.

e H xprion diokwv TOAATTAWV XpAGEWV yia TNV KOTTA UNIKWV TPIBAG UTTOpEi va
TIPOKAAEDEI TaUTEPN POOPA TOUG, EVW) VIO TNV KOTTH OKANPWY UAIKWV PTTOPET var
odnyroel o€ "BduTwua” Kal uTTEPBEPPavaT.

o Kard tnv Kot €81KWV UAIKWY yia diokoug, Ta idia Ta Turjparta "akoviovrar”. Eav
0 diokog yivel "BapTTég" (CUNTITWHA: £VTOVOG OTTIVENPIoUASS), 0 BioKOog TTPETTE!
va "akovioTel" k6BovTag éva UIKPO TpApa Ot éva AElavTikG UNIKG (Wauppitng,
GOQaATOG, TOUBAQ K.ATT.).

e Kard tnv uypr KOTIT|, XPNOIUOTIOINCTE OHOIOOP®N, OXI TTOAU I0XUpH TTiEON HE
600 10 duvardv oTabepd PUBHG TTPOWONG Kal OHOIGHOPPN, GpBovn YUEN e
VEPO- XPNOILOTIOINOTE HOVO UNXAVANATA PE JETAOXNUATIOTH) AOPAAEIQg.

o Mnv a@rivete Xahapd uTTéOTPWHA A UTTGOTPWHA ATTO UAIKO HE OSIAPOPETIKEG
1816TNTEG ATT6 TO TIPOG KOTTA UNIKO.

e Aev emTPETETAI N €PYACia UE KATEOTPAUUEVO OiOKO, HE YPATOOUVIEG OTOV
XaAUBBIVO Bioko, pE avopoldpopen @Bopd, Ye OTTaopEVa TUARPATA.

* Na epyddeoTe pévo pe Kpavog, YuaNid ao@aAeiag Kal TTPOOTATEUTIKG POUXIOUO,
Va TNPEITE TOUG KAVOVIOHOUG UYEIAG Kal aoQAAEINg.

e XpNOIUOTIOIEITE HOVO PNXAVIAHOTA PE TO TIPOCTATEUTIKA SIOKWYV TTOU OUVICTWVTAI
aTrd TOUG KOTOOKEUAGTEG TOUG.

o XpPNOIUOTIOIEITE JAOKEG OKOVNG KAl ATTOPPOPNTAPEG OKAVNG KATA TV PR KOTTH.

e H katayyehia dev ptropei va Bagifetal aTo puBU6 GOOPAG TWV TUNUATWY KOTTAG
TTOU TTPOKUTTTEl ATTO: EQUPUOYr Of TUTTO UAIKOU SIa@QOpPETIKO aTTé QUTOV TToU
evdeikvuTal yia autod, eIBIKEG IBIGTNTEG TOU €v Adyw TUTTOU UAIKOU, Xprion Wn
OUVIOTWHEVNG TaxUTNTag Kal BABOUG KOTIAG, KOKM TEXVIKA KAtdoTtacn Tou
HNXavApaTog, akat@AANAN TEXVIKF KOTTAG.
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e Ta va Anebei uméyn omoladhToTe KatayyeAia, o Biokog yia Tov OTroio
uTToBAaAAETaI N KaTayyeAia TTPETTEN va £xel TOUAdXIoToV To 50% Tou Uyoug Tou
BIapavTEVIOU TUAKATOG (TUAKA EpYaCiag).

e Edv éxete omroiadrmoTe ap@IBOAia, ETTIKOIVWVIAOTE PE TOV TTWANTH.

EIKONOrPAMMATA KAI MPOEIAOMOI'HZEIZ

®®
2 3 4
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6 7
1.Al0BdoTe TIG 0dnyieg Aermoupyiag, TNPACTE TIG TIPOEIBOTIOINCEIG KAl TOUG OPOUg
AOQAAEIOG TTOU TTEPIEXOVTAI O€ QUTEG!
2.Aev emITRETTETAN VIO GAEON
3.XpnoIYoTIOINoTE aoTTida
4.No Kot JE KaTeaTpappévo dioko
5.Ma uypr kot
6.Popare £0TTAIOUO ATOUIKAG TTPOOTaCING: YuaNid acalsiag, TTpooTadia akorg,
Hdoka oKévNg
7.Xprion aTopIkoU TTPOCTATEUTIKOU EEOTTAICHOU: TTPOCTATEUTIKA YAVTIO

AEAOMENA AZIOAOMHEHZ

AiGpeTpog “Yyog Znpifuypn kot | TUTTOg Emitpemopev
Sigkou (mm) TURHAT aomidag n pEYIOTN|
og TaXUTNTA
JlapavT| HNXaviparog
100 (oTpogég avdl
(mm) AemrT6)
115 5 uypo MARpng 13200
125 5 uypo MARpng 12200
180 5 uypo MARpng 8600
230 5 uypo MARpng 6600
115 7 uypdloTeyvo Tunuatotron | 13200
pévo
125 7 uypo/oTeyvo Tunparotroin | 13200
pévo
150 7 uypdl/oTeyvo Tunuatotroin | 10000
pévo
180 7 uypdl/oTeyvo Tunuatotroin | 8600
pévo
230 7 uypo/oTeyvo Tunparotroin | 6600
pévo
115 7 uypd/oTeyvo Turbo 13200
125 7 uypdl/oTeyvo Turbo 12200
150 7 uypo/oTEYVO Turbo 10000
230 7 uypo/oTEYVO Turbo 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa pe €5pa

atn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (egegrg: "GTX Poland ") evnuepwver 6T OAa Ta
TIVEUHOTIKG DIKQIMOTA ETTi TOU TTEPIEXOUEVOU TOU TIAPOVTOG EYXEIPISIOU (EPEENG:
"Eyxeipidio"), cuptrepiAapBavopévwy HETAgU GAwy. OAa T TIVEUPATIKG SIKAIWHOTA ETTH
TOU  TIEPIEXOMEVOU  Tou  TIapovTog  eyxelpidiou  (e@egic:  "Eyxelpidio”),
oupTrepIAapBavopévwy  PETASD GAAWV TOU  KEIPEVOU, TWV  QWTOYPAPIWDY, TwV
SlaypapHATWY, Twv OXESiWY, KaBWG Kal TNG OUVBETT|G TOU, aviKOUV aTTOKAEIOTIKE 0TV
GTX Poland kol UTTOKEVTal OF VOMIKY) TTPOOTACI CUMQWVA PE TOV VOO TNG 4ng
DePpouapiou 1994 TTepi TIVEUPATIKAG IBIOKTNTIOG KAl CUYYEVIKWY SIKAIWPATWY (3nA.
E@nuepida Tng KuBepviioewg 2006 apiB. 90, onueio 631, dmwg Tpotrotroinénke). H
avTiypa@r], €me€epyaaia, dnUOCIEUTT, TPOTIOTIOINGN YIA  EUTIOPIKOUG  OKOTTOUG
0AOKANPOU TOU EYXEIPIDIOU KABWIG Kal TWV ETTIUEPOUG OTOIXEIWY TOU XWPIG TN YPaTTTH
ouykardBeon Tng GTX Poland amayopeUeTal QuoTnpd Kal UTTOPET VA ETTIPEPEI AOTIKEG
Kall TIOIVIKEG EUBUVEG.

NIDERLAND (NL)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

Diamantdoorslijpschijven
57T300 - 577321

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

OPMERKING!

Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door en volg de waarschuwingen en

veiligheidsvoorschriften op die erin staan.

e Type blad afhankelijk van het te zagen materiaal en de machineparameters
(snelheid/min., boutdiameter, vermogen).

« Vergroot het montagegat van de schijf niet.

« Bevestig de schijf voorzichtig en stevig op de machine in overeenstemming met
de richtingspijlen. Reinig de as en de drukschijven van de schijf voordat u ze
monteert.

e Controleer of de lagers, aandrijfas, drukschijven en reductieringen van de
machine in goede staat verkeren.



* Start en vervolg het snijden soepel en langzaam, zonder druk uit te oefenen op
de machine. De druk die ontstaat door het gewicht van de machine is volledig
voldoende. Te veel druk leidt tot versnelde slijtage van de schijf.

e Snijd alleen in een rechte lijn, verdraai het mes niet ten opzichte van het
snijoppervlak, laat het materiaal niet klemmen en ongecontroleerd bewegen ten
opzichte van het mes, klem het gesneden materiaal stevig vast.

e Overschrijd de toegestane snelheden en aanbevolen zaagdieptes niet. Maak
diepere zaagsneden in meerdere gangen.

« Tijdens het droogzagen moet het blad regelmatig voorzichtig in de sleuf worden
teruggetrokken, zodat het onbelast de bijbehorende rotatie kan aannemen en
zichzelf kan afkoelen.

e Het gebruik van schijven voor het doorslijpen van materialen vermindert hun
duurzaamheid aanzienlijk.

e Het gebruk van multifunctionele schijven voor het =zagen van
wrijvingsmaterialen kan leiden tot snellere slijtage, terwijl het voor het zagen van
harde materialen kan leiden tot 'dof worden’ en oververhitting.

« Bij het snijden van schijfspecifiek materiaal "slijpen" de segmenten zelf. Als de
schijff "bot" wordt (symptoom: ernstige vonken), moet de schijf worden
"geslepen” door een kort segment in een abrasief materiaal (zandsteen, asfalt,
baksteen, enz.) te snijden.

e Gebruik bij nat zagen een gelijkmatige, niet te hoge druk met een zo constant
mogelijke voedingssnelheid en gelijkmatige, overvioedige waterkoeling; gebruik
alleen machines met een veiligheidstransformator.

e Zorg dat er geen losse ondergrond is of ondergrond gemaakt van materiaal met
andere eigenschappen dan het te snijden materiaal.

e Hetis niet toegestaan om te werken met een beschadigde schijf, met krassen
op de stalen schijf, ongelijkmatig versleten, met afgebrokkelde segmenten.

* Werk alleen met helm, veiligheidsbril en beschermende kleding en houd u aan
de gezondheids- en veiligheidsvoorschriften.

e Gebruik alleen machines met de door de
schijfoeschermers.

* Gebruik stofmaskers en stofafzuigers bij droogzagen.

« Eenklacht kan niet gebaseerd zijn op de mate van slijtage van de snijsegmenten
als gevolg van: toepassing op een andere materiaalsoort dan daarvoor is
aangegeven, speciale eigenschappen van de materiaalsoort in kwestie, gebruik
van een niet aanbevolen snijsnelheid en -diepte, slechte technische staat van
de machine, inadequate snijtechniek.

e Om een klacht in overweging te kunnen nemen, moet de schijf waarover wordt
geklaagd minstens 50% van de hoogte van het diamantsegment (werkgedeelte)
hebben.

« Neem bij twijfel contact op met de verkoper.

PICTOGRAMMEN EN WAARSCHUWINGEN
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1.Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en veiligheidsvoorschriften in
acht!

2.Niet toegestaan voor slijpen

3.Gebruik een schild

4.Niet snijden met een beschadigde schijf

5.Voor nat snijden

6.Draag persoonlijke beschermingsmiddelen: veiligheidsbril, gehoorbescherming,
stofmasker

7.Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen: beschermende handschoenen

BEOORDELINGSGEGEVENS

fabrikant aanbevolen

Diameter  schijf| Diaman | Droog/nat snijden | Type schild | Toelaatbaar
(mm) tsegme max.
nthoogt machinetoere
e (mm) ntal (tpm)
115 5 nat Volledig 13200
125 5 nat Volledig 12200
180 5 nat Volledig 8600
230 5 nat Volledig 6600
115 7 /droog 13200
rd
125 7 / g 13200
rd
150 7 /droog 10000
rd
180 7 / g 8600
rd
230 7 / g 6600
rd
115 7 nat/droog Turbo 13200
125 7 nat/droog Turbo 12200
150 7 nat/droog Turbo 10000
230 7 nat/droog Turbo 6600
"GTX Polen Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa met
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maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hiema: "GTX Polen")
informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hiema:
"handleiding"), met inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de inhoud van
deze handleiding (hierna te noemen "handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt
tot de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren
uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming op grond
van de wet van 4 februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z.
Journal of Laws 2006 nr. 90 Item 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken,
publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de
afzonderlijke elementen zonder schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten
strengste verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

PORTUGAL (PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

Discos de corte de diamante
57T300 - 577321

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA

NOTA!

Ler atentamente o manual de instrugdes, respeitar os avisos e as condigbes de

seguranca nele contidos.

« Tipo de lamina de acordo com o material a cortar e os parametros da maquina
(velocidade/min., diametro do batedor, poténcia).

* Nao alargar o orificio de montagem do disco.

« Fixar o disco na maquina com cuidado e de forma segura, de acordo com as
setas de diregdo. Limpar o veio e os discos de pressdo do disco antes da
montagem.

« Verificar se os rolamentos, o eixo de acionamento, os discos de pressédo e os
anéis de redugdo da maquina estdo em bom estado de funcionamento.

« Iniciar e continuar o corte de forma suave e lenta, sem exercer pressao sobre a
maquina. A pressao resultante do peso da maquina é totalmente suficiente.
Uma pressé@o excessiva provoca um desgaste acelerado do disco.

e Cortar apenas em linha reta, nao torcer a ldamina em relagdo a superficie de
corte, ndo permitir o encravamento e o movimento descontrolado do material
em relagdo a lamina, fixar firmemente o material cortado.

e Nao exceda as velocidades permitidas e as profundidades de corte
recomendadas. Efetuar cortes mais profundos em varias passagens.

« Durante o corte a seco, a lamina deve ser periodicamente retirada com cuidado
da ranhura, para que possa adquirir a rotagdo correspondente sem qualquer
carga e arrefecer.

e A utilizagdo de discos para cortar materiais reduz significativamente a sua
durabilidade.

« A utilizagéo de discos multiusos para cortar materiais de friccdo pode provocar
um desgaste mais rapido, enquanto que para cortar materiais duros pode levar
ao "embotamento” e ao sobreaquecimento.

* Ao cortar material especifico do disco, os proprios segmentos "afiam-se". Se o
disco ficar "cego" (sintoma: faiscas graves), o disco deve ser "afiado" cortando
um segmento curto num material abrasivo (arenito, asfalto, tijolo, etc.).

* No corte a humido, utilizar uma press&o uniforme e ndo demasiado forte, com
uma velocidade de avango téo constante quanto possivel e um arrefecimento a
4gua uniforme e abundante; utilizar apenas maquinas com transformador de
seguranga.

o Nao permitir que o substrato solto ou o substrato feito de material com
propriedades diferentes das do material a cortar.

Nao é permitido trabalhar com um disco danificado, com riscos no disco de ago,
com desgaste irregular, com segmentos lascados.

« Trabalhar apenas com capacete, 6culos de protecdo e vestudrio de protegéo,
respeitar as normas de salde e seguranga.

« Utilizar apenas maquinas com os protectores de disco recomendados pelos
respectivos fabricantes.

Utilizar mascaras e extractores de poeiras durante o corte a seco.

Uma reclamag&o no pode ser baseada na taxa de desgaste dos segmentos
de corte resultante de: aplicagéo a um tipo de material diferente do indicado,
propriedades especiais do tipo de material em questdo, utilizagdo de uma
velocidade e profundidade de corte nio recomendadas, mau estado técnico da
maquina, técnica de corte inadequada.

« Para que uma reclamag3o seja considerada, o disco objeto de reclamagao deve
ter pelo menos 50% da altura do segmento diamantado (parte util).

o Em caso de duvida, contactar o vendedor.

PICTOGRAMAS E AVISOS
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1. ler o manual de instrugdes, respeitar as adverténcias e as condigdes de seguranca
nele contidas!

. ndo é permitido moer

utilizar um escudo

né&o cortar com um disco danificado

para corte himido

usar equipamento de protegdo individual: 6culos de seguranga, protegéo auditiva,
mascara contra poeiras

7. utilizar equipamento de protegéo individual: luvas de protegdo

DADOS DE CLASSIFICAGAO

Dos LN



Diametro do| Altura | Corte a seco/imido | Tipo de| Velocidade

disco (mm) do escudo méaxima
segmen admissivel da|
to de méquina
diaman (rpm)
te (mm)

115 5 humido Completo 13200

125 5 hamido Completo 12200

180 5 hamido Comp 8600

230 5 hamido Ci 6600

115 7 ami 13200

125 7 hamidol/: 13200

150 7 hamidol/: 10000

180 7 8600

230 7 6600

115 7 huamido/seco Turbo 13200

125 7 huamido/seco Turbo 12200

150 7 humido/seco Turbo 10000

230 7 himido/seco Turbo 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa com
sede social em Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Polénia") informa que
todos os direitos de autor sobre o contelido deste manual (doravante: "Manual"),
incluindo, entre outros. Todos os direitos de autor do contetido deste manual (a seguir
designado por "Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas,
desenhos, bem como a sua composi¢do, pertencem exclusivamente & GTX Poland e
estdo sujeitos a protegdo legal nos termos da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre
direitos de autor e direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006 n.° 90, ponto 631,
conforme alterado). A copia, processamento, publicagdo, modificagdo para fins
comerciais de todo o Manual, bem como dos seus elementos individuais, sem o
consentimento escrito da GTX Poland é estritamente proibida e pode resultar em
responsabilidade civil e criminal.

) ESPARNA (ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

Discos de corte de diamante
57T300 - 577321

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

iNOTA!

Lea atentamente el manual de instrucciones y respete las advertencias y condiciones

de seguridad que contiene.

e Tipo de cuchilla en funcién del material a cortar y de los parametros de la
maquina (velocidad/min., diametro de perforacion, potencia).

* No agrande el orificio de montaje del disco.

« Fije el disco a la maquina con cuidado y de forma segura siguiendo las flechas
de direccion. Limpie el eje y los discos de presion del disco antes del montaje.

* Asegurese de que los cojinetes, el eje de transmision, los discos de presién y
los anillos reductores de la maquina estén en buen estado de funcionamiento.

« Inicie y continte el corte suave y lentamente, sin ejercer presion sobre la
maquina. La presion resultante del peso de la maquina es completamente
suficiente. Una presion excesiva provoca un desgaste acelerado del disco.

e Corte sélo en linea recta, no tuerza la cuchilla en relacion con la superficie de
corte, no permita atascos ni movimientos incontrolados del material en relacion
con la cuchilla, sujete firmemente el material cortado.

« No sobrepase las velocidades permitidas ni las profundidades de corte
recomendadas. Realice cortes mas profundos en varias pasadas.

« Durante el corte en seco, la cuchilla debe retirarse periédicamente con suavidad
en la ranura para que pueda adquirir la rotacién correspondiente sin carga y
enfriarse.

e El uso de discos para cortar materiales reduce considerablemente su
durabilidad.

« Eluso de discos polivalentes para cortar materiales de friccion puede hacer que
se desgasten mas rapidamente, mientras que para cortar materiales duros
puede provocar "embotamiento” y sobrecalentamiento.

e Al cortar material especifico del disco, los propios segmentos se "afilan”. Si el
disco se "desafila" (sintoma: chispas intensas), debe "afilarse” cortando un
segmento corto en un material abrasivo (arenisca, asfalto, ladrillo, etc.).

e En el corte humedo, utilice una presién uniforme, no demasiado fuerte, con un
avance lo mas constante posible y una refrigeracion por agua uniforme y
abundante; utilice inicamente maquinas con transformador de seguridad.

* No permita que se corte sustrato suelto o sustrato hecho de material con
propiedades diferentes a las del material a cortar.

* No esta permitido trabajar con un disco dafiado, con arafiazos en el disco de
acero, desgastado de forma desigual, con segmentos astillados.

e Trabaje solo con casco, gafas de seguridad y ropa protectora, respete las
normas de salud y seguridad.

e Utilice unicamente maquinas con los protectores de disco recomendados por
sus fabricantes.

* Utilice mascaras antipolvo y extractores de polvo al cortar en seco.

e Una reclamacion no puede basarse en la tasa de desgaste de los segmentos
de corte resultante de: aplicacién a un tipo de material distinto del indicado para
él, propiedades especiales del tipo de material en cuestion, utilizaciéon de una
velocidad y profundidad de corte no recomendadas, mal estado técnico de la
magquina, técnica de corte inadecuada.

e Para que una reclamacién sea tomada en consideracion, el disco objeto de la
reclamacion debe tener al menos el 50% de la altura del segmento de diamante
(parte operativa).

* En caso de duda, péngase en contacto con el vendedor.
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PICTOGRAMAS Y ADVERTENCIAS
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1.jLea el manual de instrucciones y observe las advertencias y condiciones de
seguridad que contiene!

2.No esta permitido moler

3.Utiliza un escudo

4.No cortar con un disco dafiado

5.Para corte himedo

6.Llevar equipo de proteccion personal: gafas de seguridad, proteccion auditiva,
mascara antipolvo.

7.Utilizar equipos de proteccion individual: guantes de proteccion

DATOS DE CLASIFICACION

Diametro del| Altura Corte en Tipo de| Velocidad

disco (mm) del seco/humedo escudo maxima
segmen| admisible de
to de la  maquinal
diaman (rpm)
te (mm)

115 5 himedo Completo 13200

125 5 himedo Completo 12200

180 5 himed: Completo 8600

230 5 himed: Completo 6600

115 7 himedol: 13200

125 7 / 13200

150 7 I 10000

180 7 h dols 8600

230 7 h dols 6600

115 7 humedo/seco Turbo 13200

125 7 I Turbo 12200

150 7 h dols Turbo 10000

230 7 himedol: Turbo 6600

"GTX Polonia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia ") informa
que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en adelante:
"Manual"), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor sobre el contenido de
este Manual (en adelante: "Manual"), incluyendo entre otros su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX
Polonia y estan sujetos a proteccion legal de conformidad con la Ley de 4 de febrero de
1994 sobre Derechos de Autor y Derechos Conexos (es decir, Diario de Leyes 2006 N
°90 Tema 631 en su version modificada). La copia, el procesamiento, la publicacion y
la modificacion con fines comerciales de todo el Manual, asi como de sus elementos
individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX Polonia, estan estrictamente
prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

EESTI (EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE

Teemantlbikekettad
57T300 - 577321

KONKREETSED OHUTUSNOUDED

MARKUS!

Lugege hoolikalt kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja ohutustingimusi.

* Tera tilp vastavalt IGigatavale materjalile ja masina parameetritele (kiirus/min,
1abimaot, veimsus).

» Arge suurendage ketta kinnitusauku.

« Kinnitage ketas ettevaatlikult ja kindlalt masina kiilge vastavalt suunanooltele.
Enne paigaldamist puhastage vélli ja ketta survekettaid.

« Veenduge, et masina laagrid, veovdlli, survekettad ja reduktorirongad on heas
todkorras.

o Alustage ja jatkake IGikamist sujuvalt ja aeglaselt, avaldamata masinale survet.
Masina raskusest tulenev surve on taiesti piisav. Liigne surve pdhjustab ketaste
kiiremat kulumist.

e Loika ainult sirgjooneliselt, &ra keera tera I6ikepinna suhtes, &ra lase materjali
takerdumist ja kontrollimatut likumist tera suhtes, kinnita I6igatud materjal
kindlalt kinni.

o Arge lletage lubatud kiirusi ja soovitatud Idikamissiigavusi. Tehke siigavamaid
|6ikeid mitme kaiguga.

« Kuivaldikamise ajal tuleb tera perioodiliselt ettevaatlikult pessa tagasi tommata,
et see saaks ilma koormuseta vastava pddrlemise omandada ja jahtuda.

o Ketaste kasutamine materjalide I6ikamiseks vahendab oluliselt
vastupidavust.

« Mitmeotstarbeliste ketaste kasutamine hddrduvate materjalide I16ikamiseks voib
pdhjustada nende kiiremat kulumist, samas kui kdvade materjalide Iikamisel
voib see pohjustada "timpsumist" ja lilekuumenemist.

nende



o Ketas-spetsiifilise materjali I6ikamisel "teritavad" segmendid ise. Kui ketas
muutub "tuhmiks" (slimptom: tugev saddemete teke), tuleb ketas "teritada",
I6igates liihikese segmendi abrasiivses materjalis (liivakivi, asfalt, telliskivi jne).

* Margloikamisel kasutage uhtlast, mitte liga tugevat survet, véimalikult pidevat
etteandekiirust ja Ghtlast, rikkalikku vesijahutust; kasutage ainult ohutustrafoga
masinaid.

e Arge lubage lahtist voi Idigatavast materjalist erinevatest omadustest
valmistatud aluspinda.

e Eiole lubatud to6tada kahjustatud kettaga, mille teraskettal on kriimustused, mis
on ebatihtlaselt kulunud, mille segmendid on katkised.

e Tootage ainult kiivri, kaitseprillide ja kaitseriietusega, jargige tervisekaitse- ja
ohutusndudeid.

« Kasutage ainult masinaid, millel on tootja poolt soovitatud kettakaitse.

o Kuividikamisel kasutage tolmumaski ja tolmuimejat.

o Kaebuse aluseks ei saa olla Idikesegmentide kulumise kiirus, mis tuleneb
jargmistest asjaoludest: té6tlemine muu kui selleks ettenahtud materjalitiitibiga,
kdnealuse materjalitiilibi eriomadused, soovitusest erineva I6ikekiiruse ja -
sligavuse  kasutamine, masina halb tehniline seisund, ebapiisav
I6ikamistehnika.

* Selleks, et kaebust saaks arvesse vétta, peab kaebuse objektiks olev ketas
olema vahemalt 50% teemantldike kdrgusest (tootav osa).

* Kahtluse korral votke Uihendust miilijaga.

PIKTOGRAMMID JA HOIATUSED

®
2 3
ORI @

Gy
5

6 7
1.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja ohutustingimusi!
2. ei ole lubatud lihvida
3.Kasutage kilpi
4.No I6ikamine kahjustatud kettaga
5. marja I6ikamise jaoks
6.Kandke isikukaitsevahendeid: kaitseprillid, kuulmiskaitse, tolmumask.
7 Kasutage isikukaitsevahendeid: kaitsekindaid.

RATING ANDMED

Ketta 18bim66t| Teeman Kuiv/marg Kilbi tiiiip Masina

(mm) tiike I6ikamine lubatud

korgus maksimaalne
(mm) kiirus (rpm)

115 5 marg Taielik 13200

125 5 marg Taielik 12200

180 5 mérg Taielik 8600

230 5 mérg Tiielik 6600

115 7 a it [ 13200
ud

125 7 a i it [ 13200
ud

150 7 a i it [ 10000
ud

180 7 a i it | 8600
ud

230 7 a i it | 6600
ud

115 7 Turbo 13200

125 7 Turbo 12200

150 7 Turbo 10000

230 7 Turbo 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ") teatab,
et koik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraam: isule, sealhulgas
muu hulgas. K&ik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule,
sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning selle
koostisele, kuuluvad eranditult GTX Poland'ile ja on diguskaitse all vastavalt 4. veebruari
1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (s.o. Teataja 2006
nr 90, punkt 631, muudetud kujul). Kogu késiraamatu ja selle Uksikute elementide
kopeerimine, toéétlemine, avaldamine ja muutmine érilistel eesmarkidel ima GTX
Poland'i kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ning véib kaasa tuua tsiviil- ja
kriminaalvastutuse.
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