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Informacje wstepne

Nazwa i wzor napisu SINGER oraz logo ,S” firmy SINGER,typu ,kamea”
jest zastrzezonym znakiem handlowym bedgcym wiasnoscig firmy
The Singer Company Limited S.a.r.l. lub firm stowarzyszonych.
(4710719F - English © 2020 The Singer Company Limited S.a.r.l. orits Affiliates)
Wszystkie prawa zastrzezone.

Niniejsza polska wersja jezykowa oryginalnej instrukcja obstugi
domowych elektronicznych maszyn do szycia ,SINGER”
model C5950, C5955, C5980Q, C5985 Patchwork Plus

zostata opracowana przez firme Arka AGD Sp. z 0.0.,
w drodze ttumaczenia z jezyka angielskiego na polski i stanowi wytgczng wtasnosc intelektualng
firmy Arka AGD Sp. z 0.0..
Powielanie instrukcji obstugi (w catosci lub we fragmentach), drukowanie,
rozpowszechnianie, dokonywanie zmian, ingerowanie w jej forme, uktad i tres¢
jest zabronione bez uzyskania zgody firmy Arka AGD Sp. z 0.0.

Dystrybutor:
ARKAAGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 Radom
Telefon: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
E-mail: arkaagd@arkaagd.pl
www. arkaagd.pl
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Wazne zalecenia bezpieczenstwa

Ta

maszyna zostata zaprojektowana zgodnie z normg IEC/EN 60335-2-28 oraz UL 1594.

Maszyny do szycia "SINGER" model C5950 / C5955 / C5980Q / C5985 Patchwork Plus

Sg

przeznaczone wytgcznie do uzytku domowego.

Podczas uzywania maszyny nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa,
wigcznie z ponizszymi zaleceniami.

Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ dokfadnie catg instrukcje obstugi.

Przestrzeganie wszystkich zalecen pozwoli unikng¢ ewentualnych zagrozen dla zdrowia
oraz szkdd materialnych.

Instrukcje obstugi nalezy zachowacé (nie wyrzucac), a przy odsprzedazy maszyny

(lub jej nieodptatnemu odstgpieniu) nalezy przekaza¢ urzgdzenie nastepnemu uzytkownikowi
razem z instrukcjg obstugi.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem, zagrozenia zdrowia i zycia uzytkownika lub
uszkodzenia urzgdzenia:

1

2.

. Maszyny do szycia SINGER model C5950 / C5955 / C5980Q / C5985 Patchwork Plus,
nalezy uzywac zgodnie z4€j przeznaczeniem oraz w sposob opisany w instrukcji obstugi.
Maszyna nigdy nie powinna'by¢ pozostawiona bez opieki w czasie, gdy jest podtgczona
do sieci. Natychmiast po zakonczeniu pracy oraz przed przystgpieniem do czyszczenia
maszyny, przed otwieraniem pokryw oraz przed wykonywaniem czynnosci regulacyjnych
badz naprawczych nalezy wycigghgc wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.
. Przy wyciagganiu wtyczki z gniazdka zawsze,chwytac palcami za wtyczke.

Zabrania sie wyciggania wtyczki z gniazdka poprzez ciggniecie za przewdd zasilajgcy.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, porazenia prgdem, zagrozenia zdrowia i zycia uzytkownika
lub uszkodzenia urzadzenia:

1.
2.

4.

5.

.6.

7.

Maszyny nalezy uzywac zgodnie z jej przeznaczeniem i w,Sposob opisany w instrukcji obstugi.
Urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku'powyzej 8 lat oraz osoby o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, umystowych i sensorycznych, a takze przez osoby nie posiadajgce
wiedzy lub doswiadczenia w uzytkowaniu tego typu urzgdzen, pod warunkiem, ze bedg one
pozostawac pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczéhstwo oraz ze zostang
poinstruowane na temat korzystania z urzgdzenia w bezpieczny.sposéb i poinformowane

o potencjalnych zagrozeniach i zrozumiejg niebezpieczenstwa zwigzane z uzytkowaniem
urzgdzenia.

. Maszyna nie powinna by¢ uzywana jako zabawka. \Wzmozona ostroznos¢ jest zalecana,

gdy maszyna jest uzywana w obecnosci dzieci lub w ich poblizu.

W czasie uzytkowania maszyny nalezy stosowac¢ wytgcznie wyposazenie zalecane przez
producenta.

Przed wtozeniem wtyczki do gniazdka nalezy upewnic sie, czy napiecie w sieci uzytkownika
zgadza sie z napieciem podanym na tabliczce znamionowej urzadzenia (~220-240'V)
Podtgczajgc urzadzenie do pradu nalezy uwazac, aby dzieci nie miaty do niego dostepu.
Jakakolwiek manipulacja z maszyng jest dla dzieci niebezpieczna i z tego wzgledu zakazana
przez producenta maszyny.

Maszyne nalezy zawsze wytgczy¢ przed:

a) ustawianiem, b) wymiang igiet,

c) nawlekaniem nici, d) wymiang ptytki Sciegowej,

f) wymiang stopki, g) wymiang i ustawianiem nozy,

h) otwieraniem pokryw, i) smarowaniem,

j) czyszczeniem mechanizméw maszyny,

k) wyciggnieciem wtyczki z gniazdka sieciowego.
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Wazne zalecenia bezpieczenstwa - c.d.

8.

10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

17.

18.
19.
20.
21.
22.
23.

24.
25.

26.

27.

28.

29.

Wtyczke przewodu zasilajgcego maszyny nalezy wyciggac z gniazdka zawsze:
- przed przenoszeniem urzgdzenia lub jakgkolwiek inng manipulacja,

- przed pozostawieniem urzgdzenia bez nadzoru,

- przed obstugg eksploatacyjng maszyny (czyszczenie, oliwienie, regulacje),

- przed dluzszym okresem nie uzytkowania maszyny.

. Nie nalezy pracowac¢ na maszynie, gdy przewod zasilajgcy jest uszkodzony, gdy maszyna nie

pracuje poprawnie, gdy maszyna jest uszkodzona lub upadta na podtoge, gdy maszyna jest
lub byta zalana wodg. W takich przypadkach nalezy maszyne natychmiast odtgczy¢ od pradu
i dostarczy¢ do najblizszego, autoryzowanego punktu serwisowego w celu sprawdzenia,
naprawy oraz dokonania regulacji elektrycznych i mechanicznych.

Zabrania sie samodzielnej wymiany przewodu zasilajgcego. Wymiane uszkodzonego
przewodu/zasilajgcego moze przeprowadzi¢ wytgcznie autoryzowany punkt serwisowy

lub elektryk, posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia. Przestrzeganie tej zasady
pozwala wyeliminowac niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym.

Nie nalezy pracewac,na maszynie, jesli szczeliny wentylacyjne sg niedrozne (zablokowane).
Szczeliny wentylagyjne w maszynie i w noznym regulatorze obrotdw muszg by¢ wolne od
strzepkow nici, Kurzu 1 pozostatosci tkanin.

Nigdy nie nalezy wrzucac lub wktadac jakichkolwiek przedmiotéw do szczelin wentylacyjnych
maszyny i regulatora.obrotéw.

Obchodzi¢ sie ostroznie zregulatorem obrotow i unika¢ upuszczania go na podtoge.
Upewnic sie, ze na regulatorze nie lezg zadne niepozgdane przedmioty.

Stosowac zawsze wtasciwg ptytke sciegowg. Niewtasciwa ptytka moze powodowac tamanie
igiet i stwarzac sytuacje niebezpieczne. dla zdrowia.

Stosowac wytgcznie igly, jak i inne akcesoria zalecane przez producenta.

Zawsze uzywac prostych i ostrych igiet (nie uzywac krzywych, zgietych i tepych igiet).
Trzymac palce z dala od wszystkich czesci ruchemych maszyny. Specjalna ostroznos¢ jest
zalecana w obszarze pracujgcych igiet maszyny. Zaleca sie uzywanie okularow ochronnych
W czasie szycia.

W przypadku awarii oswietlenia LED nalezy dostarczy¢ maszyne do autoryzowanego punktu
serwisowego celem naprawy przez wykwalifikowany personel. Zabrania sie samodzielnegj
naprawy i wymiany lampki LED.

Nie ciggng¢ ani tez nie podsuwac tkaniny podczas szycia, gdyz moze to doprowadzi¢ do
ztamania igiet, uszkodzenia igiet, uszkodzenia stopki‘daciskowej i ptytki Sciegowe.

Nie uzywac maszyny do szycia na wolnym powietrzu.

Nie pracowac¢ na maszynie w poblizu rozpylanych aerozoli lub nawiewu tlenu.

Zabrania sie uzytkowania maszyny ustawionej na miekkim podtezu“(np. na poscieli, materacu
itp.) gdyz moze dojs¢ do zastoniecia otworéw wentylacyjnych i dowprzegrzania urzgdzenia.
Przy wytgczaniu maszyny przetgczy¢ przycisk wytgcznika do pozycji "O" (OFF) i dopiero
wowczas wyciggngc wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

W celu wyciggniecia wtyczki z gniazdka nie ciggnac¢ za przewdd zasilajgcy lecz chwycic

za wtyczke.

Nie wyciggac¢ wtyczki z kontaktu mokrymi rekami.

Do podnoszenia i przenoszenia maszyny uzywac wytgcznie rekojesci umieszczongj

na pokrywie goérnej maszyny.

Chroni¢ maszyne przed wilgocig. Nie przechowywa¢ maszyny w bardzo cieptym lub
wilgotnym miejscu. Nigdy nie zanurza¢ maszyny, jej czesci, przewodu zasilajgcego oraz
noznego regulatora obrotéw w wodzie i nie spryskiwaé tych elementéw wodg, gdyz takie
postepowanie grozi porazeniem przez prad elektryczny.

Nie instalowaé maszyny w miejscu, gdzie byta by narazona na dtugotrwate dziatanie promieni
stonecznych. Nie ustawia¢ lub przechowywac¢ maszyny w poblizu Zzr6det ognia i ciepta.

Nie uzywac zadnych aktywnych chemicznie i zrgcych srodkdw, takich jak proszki i pasty
Scierne, rozpuszczalniki itp., do mycia i czyszczenia maszyny.

Nie pozostawiacC podtgczonej do zasilania maszyny bez nadzoru, gdy w poblizu znajdujg sie
dzieci lub osoby niepetnosprawne, o ktérych mowa w punkcie 2 niniejszego rozdziatu.
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Wazne zalecenia bezpieczenstwa - c.d.

30. Maszyna do szycia posiada podwdjng izolacje zabezpieczajgcg. Naprawa osprzetu
elektrycznego takiej maszyny moze by¢ dokonana jedynie przez wykwalifikowany personel
autoryzowanego punktu serwisowego lub Serwisu Centralnego dystrybutora.

31. Przy naprawie maszyny oraz jej osprzetu elektrycznego nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych
czesci zamiennych.

32. Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy wynosi 75 dB(A). W przypadku, gdy maszyna
do szycia pracuje zbyt gtosno, nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z autoryzowanym
punktem serwisowym lub Serwisem Centralnym dystrybutora.

33. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w wyrobie, bez uprzedniego
powiadamiania odbiorcéw, o ile zmiany te nie zmieniajg w istotny sposob cech uzytkowych
i waloréw.eksploatacyjnych urzgdzenia.

34. Producent i dystrybutor nie ponoszg zadnej odpowiedzialnosci za wszelkiego rodzaju szkody
wynikte wskutek uzytkowania maszyny do szycia niezgodnie z jej przeznaczeniem oraz
zaleceniami niniejszej instrukcji obstugi.

Serwisowanie-urzgdzen z podwdjng izolacjg

Urzadzenia posiadajgce podwojng izolacje zabezpieczajgcag nie wymagajg uziemienia.
Urzadzenia te wymagajg natemiast, aby wszelkie przeglady i naprawy instalacji elektrycznej
wykonywane byly przez wykwalifikowany personel (posiadajgcy odpowiednie uprawnienia)
autoryzowanych punktéw serwisowyeh lub personel Serwisu Centralnego dystrybutora.
Przy naprawach instalacji elektrycznejimaszyny do szycia powinny by¢ uzywane wytgcznie
oryginalne czesci zamienne, polecane przez producenta.

Maszyny do szycia wykonane w klasie podwojnej izolacji zabezpieczajgcej sg specjalnie
oznakowane znakiem podwojne;j izolacji[O]"lubfiapisem "Podwojna izolacja"

("Double insulation" lub "Double insulated").

Uwagi ogolne dotyczgce uzytkowania maszyny

A UWAGA

Przestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji obstugi oraz stosowanie sie do zawartych w niej
wskazowek, gwarantuje nie tylko bezpieczenstwo uzytkowania, ale zapewnia réwniez dtugotrwate
uzytkowanie urzgdzenia i zapobiega przedwczesnemu zuzyciu maszyny-do szycia.

A UWAGA

Aby zachowac prawo do bezptatnych napraw w okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy oraz
obstuga serwisowa urzadzenia winny by¢ dokonywane wytgcznie przez autoryzowane punkty
serwisowe lub Serwis Centralny dystrybutora.
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Wprowadzenie

Przeznaczenie maszyny

W instrukcji opisano optymalne sposoby uzytkowania maszyny do szycia oraz jej konserwacje.
Ten produkt nie jest przeznaczony do uzytku przemystowego ani komercyjnego.
Dodatkowg pomoc mozna znalez¢ w Internecie pod adresem www.arkaagd.pl.

Przeglad maszyny (opis gtbwnych czesci maszyny)

12.

+) (+) (+) (+)A8c..
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=== =@

123ABC

4 oY I

. Dzwignia opuszczania zgbkéw transportera (z tylu maszyny) - przesuwajgc dzwignie

w jedng lub w drugg strone mozna wigczac i wytgcza€ przesuw materiatu pod stopkg
(podnosi¢ lub opuszczac zgbki transportera).

. Dostawny stolik wysiegu / Pojemnik na wyposazenie - umozliwia,zwiekszenie powierzchni

stotu maszyny oraz stuzy do przechowywania akcesoriow (wypesazenia maszyny).

. Obcinacz nici - stuzy do obcinania koncéw nitek po zakonczonym szyciu
. Szczeliny do nawlekania - stuzg do nawlekania nitki gérnej na maszyne, wprowadzenia nitki

miedzy talerzyki naprezacza nici oraz do nawleczenia oczka podciggacza nici gorne;.

. Przycisk sciegu wstecznego - Po nacisnieciu i przytrzymaniu przycisku, maszyna zaczyna

szy¢ do tytu. Po zwolnieniu maszyna wraca do szycia do przodu. Funkcja wykerzystywana
do wzmacniania poczagtku i konca szwu.

. Przycisk Start / Stop - stuzy do uruchamiania i zatrzymywania maszyny, gdy nie jest uzywany

nozny regulator predkosci szycia (pedat).

. Tarcza regulacji naprezenia nici - pozwala na regulacje i optymalne dostosowanie

naprezenia nitki gérnej do szytego Sciegu, obszywanego materiatu i stosowanych nici.

. Przyciski sterowania maszyng - umozliwiajg regulacje predkosci szycia i potozenie igty.
. Wyswietlacz - wyswietla wybrany $cieg oraz jego ustawienia (parametry).

10.
11.

Kotko reczne - Pozwala na ustawienie igty oraz podciggacza nici w zgdanym potozeniu.
Przyciski funkcyjne - pozwalajg kontrolowac dtugosc¢ i szerokos¢ ciegu, jak rowniez
pamie¢ wzorow dla sciegow alfanumerycznych.

szycia Sciegdbw Alfanumerycznych.

Wysuwana tabliczka wzoréw sciegéw - przedstawia wzory i numery wszystkich $ciegow,
dostepnych w maszynie.
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Wprowadzenie

Gtobwne czesci w obszarze pracy igty

O©CONOOOAPL,WN--

. Pltytka sciegowa <tworzy ptaskg powierzchnie, po ktérej jest przesuwany materiat.

. Zabki transportera - przesuwajg obszywany materiat pod stopkg dociskowg.

. Stopka dociskowa - dociska materiat do zgbkdw transportera.

. Wkret mocujacy uchwytu/stopki - stuzy do zamocowania uchwytu na drgzku stopki

. Uchwyt stopki - stuzy doymocowania stopek dociskowych na maszynie.

. Przycisk zwalniajacy stopke dociskowg - stuzy do zwolnienia stopi z uchwytu.

. Dzwignia mechanizmu obszywania dziurek na guziki - umozliwia obszywanie dziurek.
. Wbudowany nawlekacz igly - utatwia szybkie i tatwe nawleczenie oczka igty.

. Drazek stopki - umozliwia zamocowanie uchwytu stopki dociskowe;.

10.
11.
12.
13.
14.

Wkret mocujacy igly - mocuje igte.

Prowadnik nici - umozliwia prowadzenie i przesuw nitki w trakcie szycia.

Prowadnik nici przy uchwycie igty -umozliwia prowadzenie i przesuw nitki w trakcie szycia.
Pokrywa bebenka i szpuleczki - zabezpiecza szpuleczke z dolng nitkg w trakcie szycia.
Przycisk zwalniajacy pokrywe bebenka i szpuleczki - nacisng¢, aby otworzy¢ pokrywke.

Gtowne czesci w gornej czesci maszyny

QONOOAPL,WN-
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. Naprezacz nawijacza szpuleczki

. Prowadniki nici na pokrywie gornej

. Stopka dociskowa - stuzy do przenoszenia maszyny.

. Poziomy trzpien szpulki - stuzy do zamocowania szpulki z nicig na maszynie

. Otwér na dodatkowy trzpien szpulki - stuzy do zamocowania pionowego trzpienia szpulki.
. Trzpien nawijacza szpuleczki - stuzy do zaktadania i nawijania szpuleczki.

. Ogranicznik nawijacza szpuleczki - stuzy do zatrzymania

. Wbudowany nawlekacz igly - utatwia szybkie i fatwe nawleczenie oczka igty.

. Drazek stopki - umozliwia zamocowanie uchwytu stopki dociskowe;j.
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Wprowadzenie - c.d.

Akcesoria standardowe

@ @ B® = [®< 1.Szpuleczka przezroczysta typu
ST

SINGER Class 15 (4 szt.)
= . Podktadka filcowa (1 szt.)
. Zestaw 2-ch naktadek szpulki, duzej
i matej (1 kpl.)
4. Pomocniczy trzpien szpulki (1 szt.)

5. Nozyk do rozcinania dziurek
@ @ i rozpruwania szwow / szczoteczka
S = @ 6. Wkretak typu,L” (1 szt.)

@ 7. Prowadnik krawedziowy szwu

(do pikowania itp.)
Akcesoria standardowe (nie pokazane na rysunku)

- Zestaw igiet.

- Nozny regulator obrotéw (pedat rozrusznika).
- Przewdd zasilajacy.

- Dodatkowy dostawny ptaski stét roboeczy.

Stopki dociskowe

Stopka uniwersalna (T) (zamocowana do maszyny w chwili dostawy).

D;U Stopka ta stuzy do ogoélnego szycia wiekszosci rodzajow tkanin. Spdd stopki jest
ptaski, dzieki czemu materiat pedczas szycia jest mocno dociskany do zgbkow
transportera. Posiada rowniez szerokg szczeling, dzieki czemu igta moze
przesuwac sie od lewej do prawej, w zaleznosci od tego, ktory Scieg jest szyty.

( Stopka do sciegu krytego (F)

Uzywana do szycia $ciegéw krytych. Stopka posiada regulowany prowadnik,
ktory prowadzi ztozong fatde materiatu wzdtuz jej krawedzi i pozwala precyzyjnie
wyregulowac miejsce naktucia iglty miejscu ztozeniasmateriatu.

Stopka do zamkoéw btyskawicznych (1)
T Stopka stuzy do wszywania zamkdw btyskawicznych. Stopke mozna zamocowac
Eﬂjﬂ po obu stronach uchwytu stopki, w zaleznos$ci od tego, ktéra strona zamka
btyskawicznego jest wszywana.

w Stopka do obszywania dziurek na guziki w jednym cyklu (D)
Stopka z tytu posiada miejsce na guzik, stuzgce do ustawienia wielkosci dziurki.
= Maszyna uszyje dziurke na guzik pasujgcg do rozmiaru guzika.
)
o
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Wprowadzenie - c.d.

Stopki dociskowe - c.d.

Stopka do sciegu dekoracyjnego (A)

Uzywana gtownie do szycia Sciegdw zygzakowych (Sciegdéw satynowych)

o dtugosci mniejszej niz 1,0 mm, oraz innych $ciegow uzytkowych lub sciegdéw
dekoracyjnych. Kanatek na spodniej stronie stopki zostat zaprojektowany tak,
aby ptynnie przechodzit przez szwy.

Stopka otwarta
Uzywana gtownie do sciegdéw satynowych, szytych na aplikacjach oraz do innych
form dekoracyjnego obszywania materiatow.

Stopka‘'do przyszywania guzikow (H)
Stopka stuzy do fatwego i wygodnego przeszywania guzikéw, stosowana

bfd alternatywnie dosrecznego ich przyszywania. Stopka przytrzymuije i pozycjonuje
guzik, pozwalajgc jednoczesnie na obserwacje dziurek w guziku.

Stopka do wszywania sznurka (M.) - modele C5950 i C5955

Ta stopka umozliwia przyszywanie ozddb powierzchniowych do tkanin za pomocag
sznurkéw, cienkich warkoczykow, nici hafciarskiej pryarn.

Moze byc¢ rowniez uzywana do zbierania tkanin.

Stopka réownomiernego przesuwu ~modele C5980 i C5985
Stopka do réwnomiernego podawania materiatu, czasami nazywana stopka
kroczgca, jest uzywana do szycia kilku warstw materiatu, szczegolnie podczas

pikowania. Swietnie nadaje sie rowniez do.szycia materiatobw z witosiem lub
meszkiem, aby zapobiec ich przesuwaniu'sig podczas szycia. Stopka ma wiasny
zestaw zgbkéw transportujgcych, ktore wspotpracujg z systemem podawania
maszyny do szycia,zapewniajgc idealne podawanie materiatu.

Stopka do pikowania - modele C5980 i C5985.

Stopka dociskowa ,Quarter Inch Piecing” jest uzywana do pikowania

gem- z 1/4-calowymi dodatkami na szwy. Moze by¢ uzywana do matych(projektow

} z wagskimi dodatkami na szwy, takich jak ubranka dla niemowlat i ubranka dla lalek.
Czerwone linie pomocnicze na stopce pomagajg opanowac¢ wykonywanie idealnych
naroznikdw. Uzywaj tylko Sciegu prostego z tg stopkg i upewnij sie, ze po
pokreceniu kétkiem recznym w kierunku do siebie, igfa trafia centralnie w otwor w
stopce.

Stopka do $ciegu w rowku pomaga doktadnie szy¢ w szwach kotder,

‘ Stopka do sciegu w rowku - modele C5980 i C5985
ubran i innych projektéw.
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Wprowadzenie - c.d.

Stopki dociskowe - c.d.

Przejrzysty widok przez stopke umozliwia doktadne wyrownanie rzedow Sciegow.
Pionowe linie pomagajg rozmieszczac rzedy, a poziome linie pomagajg wyréwnac
punkty poczgtkowe.

} 1 Stopka do szycia wieloliniowego (réwnolegtego) - modele C5980 i 5985

Stopka do cerowania - modele C5980 i 5985
Stopka do cerowania $wietnie nadaje sie do pikowania swobodnego, gdy jest
uzywana ze Sciegiem prostym, przy opuszczonych do dotu, zgbkach transportera.

T ' ,; Zwalnia tkanine, gdy igta znajduje sie w pozycji gornej, umozliwiajgc swobodne
\g\ przesuwanie tkaniny w celu pikowania, monogramowania i haftowania.

Akcesoria opcjonalne, dostepne za dodatkowg optatg

Akcesoria opcjonalne (dodatkowe) sg dostepne w Serwisie Centralnym dystrybutora.
Aby uzyskac szczegbdtowg informacje, nalezy skontaktowac sie z Serwisem Centralnym.
Dane kontaktowe podane sg na stronie 42 niniejszej instrukcji obstugi.
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Wprowadzenie - c.d.

Przeglad sciegow

Wybor sciegéw uzytkowych i wzoréw sciegéw dekoracyjnych.

Sciegi opisane w ponizszej tabeli to sciegi uzytkowe, uzywane gtéwnie do szycia uzytkowego.
Najczesciej uzywane $ciegi sg drukowane obok przyciskow wyboru $ciegu z przodu maszyny
(menu $ciegu 1). Te Sciegi sg wybierane przez dotkniecie odpowiedniego przycisku (jesli menu 1
jest aktywne). Sciegi w menu 1-3 sg drukowane na wykresach $ciegéw,ktére mozna wyciggnaé na
dole maszyny. Podczas szycia uzywaj naprezenia nici miedzy 3-5. Zawsze testuj Scieg na
kawatku resztek materiatu i w razie potrzeby dostosuj naprezenie.

:

Zastosowanie

Scieg prosty.

< D;U Podstawowy Scieg uzywany do szycia. Najczestszym zastosowaniem Sciegu
! Srodkowa or; prostego jest zszywanie dwoch kawatkow materiatu.
| poZycja ighy J”L
e Scieg prosty U;H Do kazdego rodzaju szycia.
} Lewa o
| pozycja igty j&
ﬁ) Scieg p_rosty D;U Mpcniejszy niz zwykh_/ égieg prgsty, dq s_zycia na ela_sltycznych dzianinach.
n potrojny = Uzywany do wzmacniania szwdw odziezy sportowej i do szwow
il (rozciagliwy) JJ\ zakrzywionych, ktére muszg wytrzymywac duze naprezenia.
@ Scieg T Do szwow w tkaninach trykotowych i elastycznych
§ elastyczny =
A
Scieg I=] Bardzo wszechstronny $cieg do szycia dekoracyjnego, aplikaciji,
zygzakowy T przyszywania ozdob i nig'tylko.
DAY
::> Scieg T Do obszywania i zapobiegania pruciu sie materiatu.
<& zygzakowy o) Moze by¢ rowniez uzywany do'naprawiania rozdaré
e wielokrotny J”L i wszywania taém i gumkek.
Wzmocniony U;H Do tgczenia ze sobg krawedzi tkanin i szycia ozdobnego.
Scieg =
zygzakowy J‘”\
Scieg D;U Do jednoczesnego zszywania i obszywania materiatu.
owerlokowy T Do $rednich i srednio-ciezkich materiatow elastycznych.
A
<' Scieg kryty Do szycja podwiniec, gdzie écieg je§t praktyczpie piewidpczny _
: z prawej strony materiatu. Stosuje sie je do spddnic, sukienek, spodni, zaston
<. itp. wykonanych z materiatdw nieelastycznych.
Rozciggliwy Do szycia podwinie¢, gdzie Scieg jest praktycznie niewidoczny
Scieg kryty z prawej strony materiatu. Stosuje sie je do odziezy i innych projektow

wykonanych z elastycznych dzianin

—’—/—,——’—

Scieg ukosny
obrzucajgcy

Do jednoczesnego zszywania i obszywania materiatu.
Do $rednich i ciezkich materiatow elastycznych.
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Wprowadzenie - c.d.

Przeglad sciegow - c.d.

Scieg Do wykonywania ozdobnych obszy¢ i zakltadkowych szwoéw.
owerlokowy Do wszywania ozdobnych paskéw i tasiemek.
zamkniety Zalecany do tkanin rozciggliwych, srednich i ciezkich.

Scieg Do wzywania elastycznych wktadek, ozdobnych szwéw, marszczen,

~Plaster miodu”

wszywania podszewek i podszywania.

Sciegi@bszycia

Do obszywania dziurek na guziki w dekoracjach domowych, ubraniach,

dziurki, wyrobach rzemieslniczych i nie tylko.
rygiel prosty.
Rygiel dziurki Do obszywania dziurek na guziki na lekkich tkaninach.

zaokrgglony

Rygiel dziurki
zaokrgglony
i wzmocniony

Do obszywania dziurek na guziki na lekkich tkaninach.

Rygiel dziurki
typu oczko

Do'ebszywania dziurek w szytych na miare kurtek, ptaszczy itp.

Rygiel dziurki
typu oczko,
wzmochiony

Do obszywania.dziurek\w szytych na miare kurtek, ptaszczy itp.

Oba rygle
zaokrgglone

Do obszywania dziurek w dekaracjach domowych, ubraniach, wyrobach
rzemiesiniczych i nie tylko.

Al

1A

Elastyczna
dziurka
na guzik

Do obszywania dziurek w tkaninach elastycznych.

Wzmocniona
elastyczna
dziurka

Do obszywania dziurek w grubych dzianinach i tkaninach elastycznych.

Scieg
cerujgcy

Do cerowania i naprawiania matych dziur w ubraniach roboczych, dzinsach
i innych rodzajach odziezy.

Scieg typu
,0Czko”

Do wyszywania oczek w paskach, tasmach itp.

Scieg do
przyszywania
guzikow

Do przyszywania guzikdw.
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Wprowadzenie - c.d.

Sciegi dekoracyjne

Oprocz Sciegdw uzytkowych, Twoja maszyna posiada Sciegi dekoracyjne i liternicze.

Podczas szycia tych Sciegow zaleca sie uzycie stabilizatora pod tkaning, aby zapobiec
ewentualnemu marszczeniu sie tkaniny przez geste $cieqi.

Pomocne jest rbwniez nieznaczne zmniejszenie naprezenia gornej nici.

Zawsze testuj $cieg na kawatku resztek tkaniny i w razie potrzeby dostosuj naprezenie goérnej nici.
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Tabelki referencyjne (przewodnik sciegow)
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Pod ptytg maszyny znajdujg sie wyciggane

o przodu tabelki referencyjne sciegdbw

(przewodniki po Sciegach).
Dzieki tabelkom mozna szybko i tatwo znalez¢

ozgdany wzdr Sciegu i poznac jego numer,

co utatwia sterowanie maszyna.
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Przygotowanie do szycia

Rozpakowanie maszyny

Po wyjeciu maszyny z pudetka i usunieciu catego opakowania oraz plastikowej torby, nalezy
wytrze¢ doktadnie maszyne, szczegdlnie wokot igty i ptytki Sciegowej, aby usungc olej przed
szyciem.

UWAGA:

Maszyna do szycia zostata skonstruowana i wyregulowana tak, aby zapewniac¢ jak najlepsze
efekty szycia oraz jakos¢ sciegow w normalnej temperaturze pokojowe;.

Ekstremalnie wysokie i niskie temperatury mogg mie¢ wptyw na wynik szycia.

Podtgczanie maszyny do zasilania

W wyposazeniustandardowym maszyny
znajduje sie przewod zasilajgcy oraz nozny
regulator obrotéw (pedat rozrusznika).
W prawym dolnym regurmaszyny znajdujg sie
gniazda przytgczeniowe oraz przycisk wtgcznika,
przetgczany w pozycje,0” (maszyna wytgczona)
oraz I’ (maszyna wigczona):
1. W pierwszej kolejnosci nalezy podtgczyc¢
przewod zasilajgcy do gniazdka
w prawym dolnym rogu maszyny (A).
Podtaczy¢ przewdd do gniazdka Sciennego:
2. Nacisng¢ przetgcznik (B) do pozycji
", aby wigczy¢ zasilanie i oSwietlenie.

:

L— —

Predkos¢ szycia reguluje sie poprzez nacisni€cie
rozrusznika noznego.

Postepowanie po zakonczeniu szycia i przechowywanie maszyny

1. Po zakonczeniu szycia nalezy maszyne wytgczy¢ gtdwnym wigcznikiem ( 1/ O).
Po wytgczeniu w maszynie moze jeszcze pozostac energia‘resztkowa.
Moze to spowodowac, ze swiatto pozostanie wtgczone jeszcze przez kilka sekund
po wytgczeniu maszyny.
To zjawisko jest czym$ normalnym w przypadku urzgdzen energéoszczednych i nie Swiadczy
o ztym funkcjonowaniu bgdz uszkodzeniu maszyny.
2. Nastepnie nalezy wyciggna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka‘Sciennego,
a nastepnie odtgczy¢ przewod od maszyny.
3. Owingc¢ przewdd wokot noznego regulatora obrotéw, aby utatwi¢ przechowywanie:
4. Umiesci¢ wszystkie akcesoria w pojemniku na wyposazenie.
Wsung¢ pojemnik na wyposazenie / dostawny stolik wysiegu na maszyne.
5. Umiesci¢ nozny regulator predkosci wraz z owinietym wokot niego przewodem zasilajgcym
w wolnej przestrzeni, miedzy ptytg a ramieniem maszyny.
. Zatozy¢ miekki pokrowiec na maszyne, aby zabezpieczy¢ jg przed kurzem i brudem.
. Maszyne odstawi¢ w bezpieczne miejsce, najlepiej niedostepne dla matych dzieci,
w ktorym nie bytaby narazona na uszkodzenia mechaniczne, wilgo¢ lub na bezposrednie
promieniowanie stoneczne.

~N o

-15 -



Przygotowanie do szycia - c.d.

Wolne ramie / Wyjmowany pojemnik na wyposazenie

Wyjmowany pojemnik na wyposazenie

stuzy do przechowywania stopek, igiet

i innych akcesoriow, stanowigcych e
wyposazenie maszyny. <@ PUSH

Pojemnik na akcesoria spetnia jednoczesnie ]:

funkcje dostawnego stolika do ramienia
wysiegu, przez co mozna zapewnic¢ wieksza,
ptaskg powierzchnie robocza.

Po zdjeciu stolika mozna szy¢ na ramieniu
wysiegusy€o bardzo utatwia obszywanie profili
zamknietych; takich,jak nogawki, rekawy,
kotnierzyki itp .«

G CE— —— >

Aby skorzystac¢ z/wolnego ramienia, nalezy wysung¢ dostawny stolik / pojemnik

na akcesoria w lewos

Po wysunieciu dostawnego stolika mozna otworzy¢ pojemnik na akcesoria, wktadajgc palec
w rowek po lewej stronie pejemnika (A) i ostroznie otworzy¢ pojemnik.

Aby zamontowac z powrotem,/nalezy zamkniety pojemnik na akcesoria wsung¢ na maszyne
i przesungC w prawo, az do zatrzasniecia na zaczepie.

Po zamocowaniu, zaczep utrzymujespojemnik na akcesoria bezpiecznie przymocowany

do maszyny.

Dzwignia podnoszenia stopki

Dzwignia stopki dociskowej znajduje sie
z tytu gtowicy maszyny do szycia.
Dzwignia stuzy do podnoszenia

i opuszczania stopki.

Przy nawlekaniu maszyny nalezy
podnies¢ dzwignie do gory.

Przed rozpoczeciem szycia nalezy
dzwignie opuscic¢ do dotu.

Podnoszac dzwignie stopki, a nastepnie
podciggajac jg jeszcze bardziej w gore, ‘
zwiekszymy dodatkowo przestrzen

pod stopkg, co umozliwi umieszczenie
grubszych warstw zszywanych

materiatéw pod stopka.

Nozyk do obcinania nici

Aby uzy¢ nozyka do obcinania nici, nalezy
przeciggngc nitke (nici) od tytu do przodu tak,
jak pokazano na rysunku obok.

Dzieki temu konce nici pozostang
wystarczajgco diugie, aby gbérna nitka

nie wysuneta sie z oczka igty w momencie,
gdy uzytkownik maszyny zacznie szy¢
ponownie.

-16 -



Przygotowanie do szycia - c.d.

Trzpienie szpulki

Maszyna posiada dwa trzpienie szpulki, @
trzpien gtéwny i trzpien pomocniczy szpulki.
Trzpienie przeznaczone sg do réznych rodzajéw nici.

Trzpien gtéwny szpulki pracuje w pozycji poziomej
(ni¢ rozwija sie ze szpulki) i jest przeznaczony

do szycia normalnymi niémi na standardowych yd

szpulkach.

Trzpienspomocniczy pracuje w pozycji pionowe;j @ ]
(szpulka z njcig sie'obraca) i jest uzywany przy

szyciu specjalnymi ni€émi, nawinietymi na nietypowe |

szpulki o niestandardowych wymiarach.
Przy szyciu igtg podwéjng nalezy uzy¢ obydwu //_\
trzpieni szpulki, gtbwnego i pomocniczego.

Gléwny trzpien szpulki.

Umiesci¢ szpulke z nicig na trzpieniu szpulki.

Upewnic sie, ze ni¢ odwija sie ze.szpulki w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
i nasungc¢ nasadke szpulki.

Nalezy uzy¢ naktadki na szpulke nieco wiekszej niz szpulka z nicig.

W przypadku szpulek o mniejszej sSrednicy (A) nalezy uzy¢ mniejszego krgzka przed szpulka.
W przypadku szpulek o wiekszej srednicyy(B) nalezy,uzy¢ wiekszego krgzka (nasadka) przed
szpulka.

Ptaska strona nasadki szpulki powinna by¢ moeno docisnieta do szpulki.

Pomiedzy nasadkag szpulki a szpulkg nici nie powinno by¢ wolnego miejsca.

UWAGA:

Nie wszystkie szpulki nici sg produkowane w ten sam sposob.

Jesli wystepujg problemy z nitkg, nalezy obrocic¢ szpulke'w edwrotng strone lub zastosowac
pionowy (pomocniczy) trzpien szpulki.

Pomocniczy trzpien szpulki.

Pomocniczy trzpien szpulki uzywany jest podczas
szycia nicmi specjalnymi lub przy szyciu igtg
podwojna.

Wtozy¢ pomocniczy trzpieh szpulki do otworu

w gornej czesci maszyny (A).

Umiesci¢ podktadke filcowg pod szpulkg nici.

Ma to na celu zapobieganie zbyt szybkiemu
rozwijaniu sie nici.

Nie nalezy umieszczac nasadki szpulki na pionowym
(pomocniczym) trzpieniu szpulki, poniewaz mogtoby
to utrudnia¢ bgdz uniemozliwia¢ obracanie sie
szpulki.

-17 -



Przygotowanie do szycia - c.d.

Nawijanie szpuleczki

—

@@

1. Umiesc¢ szpulke zinicig na trzpieniu szpulki. Wsun nasadke szpulki mocno na trzpien szpulki.
2. Umie$¢ ni¢w prowadnicy nici (A) od przodu do tytu. Przeprowadz ni¢ zgodnie z ruchem
wskazdéwek zegara wokot tarczy naprezajgcej nawijanie szpulki (B), upewniajgc sie,
ze ni¢ jest prawidtiowo-weszta miedzy tarczki naprezacza.
3. Przeciagnij ni¢ przez otwor w szpuleczce (C) od wewnatrz w kierunku na zewnatrz.
4. Umie$¢ szpuleczke na wrzecionie nawijacza szpuleczki. Upewnij sie, ze szpuleczka jest
mocno docisnieta do dotu:
5. Przesun wrzeciono nawijania szpulki w prawo. Przytrzymaj koniec nici i nacisnij pedat,
aby rozpocza¢ nawijanie. Po kilku.ebrotach zdejmij stope z pedatu, aby zatrzymac¢ nawijanie.
Odetnij nadmiar nici nad szpuleczkg,upewniajgc sie, ze przycinasz go blisko kotnierza.
Nacisnij pedat sterowania noznego, aby'wznowi¢ nawijanie. Gdy szpuleczka jest petna,
nawijanie szpuleczki zwolni i zatrzyma sie automatycznie.
UWAGA:
Mozesz rowniez rozpoczgc¢ nawijanie, naciskajgc dtugo przycisk start/stop. Gdy wrzeciono
nawijajgce jest przesuniete w prawo, na wysSwietlaczu pojawia sie ikona nawijania szpulki (D).
6. Przesun wrzeciono nawijajgce szpulke w lewo=Wyjmij szpulke i odetnij nic.

UWAGA:
Gdy wrzeciono nawijania szpuleczki jest przesuniete w.prawe; maszyna nie bedzie szyc¢. Przed
szyciem upewnij sie, Ze wrzeciono szpulki jest przesunieteiz powrotem do pozycji szycia (w lewo).

Wktadanie szpuleczki do bebenka
A UWAGA:

Przed wykonaniem tej czynnosci, nalezy wytaczyc¢
maszyne wytgcznikiem (pozycja wytgcznika ,0”).

1. Zdejmij ostone szpulki (A), naciskajgc maty
przycisk po prawej stronie ostony (B) w prawo.

2. Wtéz szpulke do bebenka z nicig odwijajgcy sie
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

3. Czubkiem palca na szpulce pociggnij ni¢ lekko
w prawo i pod prowadnicg (C), a nastepnie
w lewo.

4. Kontynuuj prowadzenie nici w goére w lewo
i wokot krzywej (D).

5. Przeciagnij ja w do6t kanatu w kierunku przodu
i do nozyka nici szpulki (E).
Zatdz ostone szpulki i pociggnij ni¢ w prawo,
aby odcig¢ nadmiar nici.
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Nawlekanie maszyny nicig gorng (nicig igty)

WAZNE!

Upewnij sie, Ze stopka dociskowa jest
podniesiona, a igta znajduje sie w najwyzszej
pozycji, obracajgc kotko zamachowe w kierunku
do siebie.

Jest to bardzo wazne, aby zapewnic,
prawidfowe nawleczenie maszyny.
Niewykonanie tego moze skutkowac stabg
JakoScig Sciegu, po rozpoczeciu szycia.

[

'
!

1. Umie$¢ ni€ nadrzpieniu szpulki i zamontu;j
odpowiednio rozmiarowg nasadke szpulki.

2. Przeciggnij ni¢ do'prowadnika nici (A)
od przodu do tytu i prowadnika nici (B) od tytu
do przodu. Przeeiggnij ni¢ miedzy tarczami
naprezajgcymi (C).

3. Kontynuuj przecigganie nici w dot przez prawg
szczeling nawlekania, wokét punktu zwrotnego, Widok maszyny z gory
a nastepnie z powrotem wigore przezlewag
szczeling nawlekania.

E

Ty e

4. Przeciggnij ni¢ z prawej strony do dzwigni pedciggacza nici (D) i w dot przez lewg szczeling
nawlekania, do dolnego prowadnika nici (E) i'do prowadnika nici igty (F).
5. Nawlecz oczko igty nitkg, w kierunku od przodudo tytu.

P

-

T

P <
"—G)
.

Sl

.....

¢l

Widok maszyny od przodu
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Nawlekacz igty

Wbudowany nawlekacz igty umozliwia szybkie i tatwe

nawleczenie igty. Obréci¢ kétko reczne do siebie,

az igta znajdzie sie w najwyzszej pozyciji.

Zalecane jest rowniez obnizenie stopki.

1. Przesung¢ dzwignie (A), po lewej stronie gtowicy
szyjacej, aby pociagng¢ nawlekacz igty catkowicie
w dot. Metalowe ostonki zakryjg igte, a maty haczyk
przejdzie przez ucho igty (B).

2. Umiescic ni¢€ od tytu nad prowadnikiem nici (C)
i podsmatym haczykiem (D).

3. Delikatnie’zwolni¢ dzwignie nawlekacza igty.
Haczyk przeciggnie ni¢ przez ucho igty i utworzy @l

petle za igltg. Wyeiggngc¢ petle nici poza igte.
4. Podniesc¢ stopke i umiescic pod nig nic.
5. Wyciaggna¢ okota™10 cm nici poza ucho igty.

Zapobiegnie to wypadaniu_nitki z maszyny
PO rozpoczeciu szycias

UWAGA:

Nawlekacz igty jest przeznaczony dosnawlekania igiet w rozmiarze 75 - 100. Nie mozna uzywac
nawlekacza do igiet rozmiaru 70lubsmniejszych, oraz do igiet podwdjnych. Istniejg rowniez
opcjonalne akcesoria, ktore wspomagajgireczne nawlekanie oczka igty.

gty
Igta maszyny do szycia odgrywa wazng role w'skutecznym i efektywnym szyciu.

Nalezy uzywac wytgcznie igiet wysokiej jakosciy, Poleca sie stosowanie igiet systemu 130/705H.
Opakowanie z igtami dotgczone do maszyny zawiera igty w najczesciej uzywanych rozmiarach.

A UWAGA:

Nalezy upewnic sig, czy igta jest wtasciwie dobrana do nigi. Grubsze i mocniejsze nici wymagaja
igty z wiekszym oczkiem. Jesli oczko igly jest za mate w'stosunku do rozmiaru nici, to nawlekacz
igly moze nie dziata¢ prawidtowo. Igta powinna by¢ odpowiednio dobrana do materiatu.

Aby unikng¢ famania sie igiet, nalezy obszywaé materiaty z niskg lub $rednig predkoscia.

Igly uniwersalne
Igty uniwersalne majg lekko zaokraglone zakonczenie i sg dostepne
w réznych rozmiarach. Do ogdlnego szycia réznych rodzajow materiatow.

C — C )y
Q < o  Igly do materiatéw rozciagliwych (do ,,stretchu”)
e ———
———
SE==——

Igty posiadajg kulkowe ostrze i specjalny ksztatt, ktéry zapobiega
przepuszczaniu $ciegow w przypadku naprezenia materiatu.

Igty do dzinsu
Igty do dzinsu majg ostro zakonczony koniec, ktory pozwala na penetracje
ciasno tkanych tkanin bez odginania sie igty. Do szycia ptétna, dzinsu, itp..

Igly do haftowania
Igta do haftu ma specjalny szpic, lekko zaokrgglony czubek i nieco wieksze
oczko, aby zapobiec uszkodzeniu nici i materiatu.

Igty skrzydetkowe
Igty skrzydetkowe majg szerokie przedtuzenia po kazdej stronie, co utatwia
robienie dziurek w materiale podczas szycia sciegdw brzegowych.
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Wazna informacja dotyczgca igiet

Nalezy czesto zmieniac igte. @  ———

Z reguty igty nalezy wymieniac —
co 6-8 godzin rzeczywistego Sl e

6_8 czasu szycia.

Zawsze nalezy uzywac prostej igly z ostrym
zakonczeniem.

Przed szyciemynalezy upewnic sig, ze grot igty

nie jestwygiety lub uszkodzony (A).
Uszkodzona'igta(B) moze spowodowaé
przepuszczanie sciegow, ztamanie igty

lub zrywanie nici. @
Moze to rowniez spowodowac uszkodzenie

ptytki Sciegowej.

Nie nalezy uzywaé asymetrycznych igiet

podwdjnych (C), gdyz megg.one uszkodzié

maszyne do szycia.

Wymiana igty
A UWAGA:

Ze wzgledbw bezpieczenstwa, przed wymiang igly,snalezy wytaczy¢ maszyne wytgcznikiem
(przycisk wytacznika w pozycji ,O”).

Wybra¢ igte odpowiednig do materiatu i rodzajuspracy krawieckiej, ktéra bedzie wykonywana.
Obraocic¢ kotem recznym w do siebie tak, aby igta ustawitarssie w swoim najwyzszym potozeniu.

1. Poluzowac¢ wkret mocujacy igty.
Jesli Sruba jest mocno dokrecona i nie daje
sie odkrecic¢ palcami, to woéwczas nalezy uzy¢
narzedzia wielofunkcyjnego z wyposazenia
maszyny, aby pomédc w poluzowaniu $ruby.

2. Wyjac igte z uchwytu igty.

3. Wtozy¢ nowg igte w otwor w uchwycie igty,
wkfadajac jg sptaszczeniem do tytu.

4. Wcisngc¢ igte maksymalnie gteboko, az do
wyraznie wyczuwalnego oporu. Dokreci¢
mocno wkret mocujacy igty.

UWAGA:

Przed rozpoczeciem wymiany igty, zaleca sie
umieszczenie matego kawatka papieru

lub materiatu pod obszarem igty, nad otworem
w ptytce Sciegowej, aby igta nie wpadta
przypadkowo do maszyny.
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Tabela doboru nici i igiet do obszywanego materiatu

Rodzaj materiatu Rodzaj nici Rodzaj igty Rozmiar igty
Materiaty lekkie: Nici uniwersalne SINGER
cienka zorzeta, woal, tafta, | poliestrowe, bawetniane, 2000 lub 2020 9/70 - 11/80
jedwab itp. jedwabne
Materiaty Srednie: Nici uniwersalne SINGER
pika, len, bawetna, satyna, | poliestrowe, bawetniane, 2000 lub 2020 11/80 - 14/90
cienki sztruks, welwet itp. | maszynowe do pikowania
Materiaty ciezkie: Nici uniwersalne SINGER
gabardyna, tweed, poliestrowe, mocne nici 2000 lub 2020 14/90 - 16/100
drelichgsztruks itp. zszywajgce dekoracyjne
Materiaty rozciggliwe: Nici uniwersalne SINGER 14/90
podwaojna dzianina, trykot, poliestrowe 2001 lub 2045 igta do dzianin i materiatow
spandex, jerseyitp. rozciggliwych
Bluzy, kostiumy kgpielowe; Nici uniwersalne SINGER 11/80 - 14/90
podwadjna dzianina, swetry. poliestrowe 2001 lub 2045 igta do dzianin i materiatow
robione na drutachqitp. rozciggliwych
Lekka skéra itp. Nici uniwersalne SINGER
poliestrowe, mocne nici 2032 do skory 14/90 - 16/100
zszywajgce dekoracyjne

Naprezenie nici

Do regulowania naprezenia nici gornej stuzy pokretto
znajdujgce sie na goérze maszyny. W zaleznosci od

tkaniny, nici itp. moze zajs¢ koniecznos¢ . dostosowania
naprezenia nici goérnej tak, aby uzyskac¢ jak'najlepszg

jakosc¢ i trwatoS¢ Sciegu oraz efekt szycia.

W przypadku wiekszosci wykonywanych prac .
krawieckich, nici powinny tgczy¢ sie w srodku, pomiedzy
dwiema warstwami zszywanych materiatow (A).

Jesli ni¢ dolna jest widoczna na wierzchu materiatu,
naprezenie nitki igty jest zbyt duze (B). @ II-I-I-I-I-I-I-I
Nalezy zmniejszy¢ naprezenie nitki igty. | e

Jesli gérna nitka jest widoczna na spodniej stronie materiatu, naprezenieynitki jest zbyt mate (C).
Nalezy zwiekszyC naprezenie nici igty. W przypadku $ciegow dekoracyjnych oraz dziurek na
guziki, goérna nitka powinna by¢ widoczna na spodniej stronie materiatu, co poprawia wyglad
Sciegdw. Zaleca sie wykonanie probnego szycia na skrawku materiatu i sprawdzenie Sciegu.

Szycie z wytgczonym transporterem (szycie bez przesuwud materiatu)

Podczas przyszywania guzikéw lub wykonywania prac

krawieckich, w ktorych nie jest wskazane, aby materiat “
byt przesuwany pod stopka, nalezy wytgczy¢ przesuw m

materiatu, obnizajgc zgbki transportera.

Dzwignia obnizania i podnoszenia zgbkow transportera é) é}

znajduje sie z tytlu wolnego ramienia.
1. Aby opusci¢ zgbki transportera, nalezy przesungé dzwignie w lewo (Transporter w doét).
2. Aby podnies$¢ zgbki transportera, nalezy przesung¢ dzwignie w prawo (Transporter do gory).

UWAGA:
Zgbki transportera nie podniosg sie natychmiast po przetgczeniu dzwigni.
Nalezy wykonac jeden petny obrot kotkiem recznym, pokrecajgc kotko w kierunku do siebie.
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Wymiana stopki
A vwrca

Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci w obszarze pracy igty (wymiana igty, wymiana
stopki, mocowanie prowadnika krawedziowego, wymiana szpuleczki w bebenku, odkrecanie ptytki
Sciegowej, czyszczenie obszaru pracy chwytacza), nalezy bezwzglednie wytgczy¢ maszyne
(przetgczy¢ klawisz wytgcznika do pozycji ,0”).

1. Przed wymiang stopki dociskowej,
nalezy upewnic sie, ze igta znajduje sie
W swojejnajwyzszej pozycji oraz, ze
stopka dociskowa jest podniesiona.
Przycisk zwalniania stopki dociskowe]
wystaje z tytu uchwytu stopki dociskowe;j.
Nacisnij przycisk, aby zwolni¢ stopke
dociskowa.

2. Aby dotgczy¢ stopke do uehwytu stopki,
nalezy zgra¢ potozenie poprzecznego
trzpienia stopki ze szczeling w uchwycie
stopki.

Wcisngc¢ stopke dociskowg wszczeline
tak, aby zatrzasneta sie na swoim
miejscu.

UWAGA:

Jesli masz trudno$ci z umieszczeniem stopki dociskowejiw prawidtowej pozycji, przytrzymaj
przycisk zwalniajgcy podczas opuszczania stopki dociskowej.

Uzyj kciuka, aby ostroZnie poprowadzi¢ stopke dociskowg'do prawidtowej pozycji, a stopka
zatrzaSnie sie na Swoim miejscu.
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Przyciski sterujgce maszyny

Przycisk sciegu wstecznego

Reverse Button

Przycisk sciegu wstecznego ma dwie rézne funkcje, w zaleznosci

od wybranego $ciegu. Sciegi uzytkowe ($ciegi nr 1-6), $ciegi uzytkowe
i dekoracyjne (Sciegi nr 01). Naciénij i przytrzymaj przycisk, aby szy¢
wstecz. Zwolnij go, aby wznowi¢ szycie do przodu. Maszyna szyje
tylko wstecz, dopdki przycisk Sciegu wstecznego jest wcisniety.

Przycisk sciegéw wiazacych

Tie-Off

€

Przycisk Start / Stop
Start/Stop

Po nacisnieciu maszyna natychmiast szyje trzy sciegi wigzgce

i zatrzymuje sie automatycznie.Sciegi uzytkowe ($ciegi nr 7-23),
$ciegi uzytkowe i dekoracyjne (Sciegi nr 02—71), alfabet.
Nacisnij przycisk wstecz, a maszyna uszyje 3 Sciegi wigzgce,
a.nastepnie zatrzyma sie automatycznie.

Przycisk START/STOP stuzy do uruchamiania i zatrzymywania maszyny
bez uzycia pedatu. Nacisnij dtuzej, aby rozpoczgc¢ szycie i nacisnij
ponownie, aby zatrzymac szycie.

Przycisk pozycjonowania igty Géra / Dot

Needle Up/Down

Nacisnij przycisk pozycjonowania igty Goéra / Dét, aby przesungc igte
w dot lub w goére. Ustawienie pozycji zatrzymania igty jest zmieniane
w tym samym czasie. Mozesz rowniez dotkng¢ pedatu sterowania,
aby podnies¢ lub opusci¢ igte.

Suwak regulacji predkosci szycia
Speed Control Lever \Wszystkie $ciegi w Twojej maszynie do szyeciamajg wstepnie ustawiona,

zalecang predkosc¢ szycia. Mozesz dostosowac predkos¢ za pomocg
suwaka regulacji predkosci szycia. Przesuh dzwignie 'w lewo, aby
zmniejszy¢ predkos$¢, i w prawo, aby zwiekszy¢ predkoscé.

Nie mozesz wybrac wyzszej predkosci niz domysina maksymalna
predkos¢ dla wybranego $ciegu.
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Panel sterujgcy maszyny

Funkcje na panelu sterowania maszyny

stuzg do wybierania i dostosowywania $ciegow .

i programowania czcionek. @—’
Kazda z funkgciji jest wymieniona i opisana ponizej.

1. Przycisk trybu

2. Wyswietlacz

3. Przygiski funkcji

Wyswietlacz

Na wysSwietlaczu mozesz zobaczy¢ aktualny $cieg z ustawiong dtugoscia, szerokoscig
i rekomendowang stopkg dociskowa.
Mozesz takze zobaczy¢ aktywne funkcje, takie jak szycie dziurek i nawijanie szpulki.

Menu sciegow

Nacisnij, aby przetgczac sie miedzy poszczegolnymi menu Sciegow.
Istniejg trzy menu sciegow:

1. Sciegi uzytkowe,

2. Sciegi uzytkowe i dekoracyjne,

3. Alfabet.

Wybrane menu jest wyswietlane na wyswietlaczu.

Szerokosc¢ sciegu / Pozycja igly

Po wybraniu Sciegu maszyna automatycznie ustawia najlepszg szerokosc¢ sciegu.

Domysine ustawienie jest wyswietlane na wysSwietlaczu.

Szeroko$¢ $ciegu mozna regulowaé w zakresie 0—7 mm.

Niektore Sciegi majg ograniczong szerokosc Sciegu.

Zwigksz szerokos$c¢ sciegu, naciskajac ,+”, zmniejsz jg, naciskajgc -

Po wybraniu Sciegu prostego lub wzmocnionego $ciegu prostego, przycisk Szerokosci sciegu
stuzy do regulacji potozenia igty.

Po naciénieciu ,+” potozenie igty przesuwa sie w prawo.

Po naci$nieciu ,-” igta przesuwa sie w lewo.

Dlugos¢ sciegu

Po wybraniu $ciegu maszyna automatycznie ustawia najlepszg dtugosc¢ sciegu.
Ustawienie domysine jest wyswietlane na wys$wietlaczu.

Dtugo$¢ $ciegu mozna regulowaé w zakresie od 0 do 4,5 mm.

Niektore Sciegi majg ograniczong dtugosé.

Zwigksz dtugos¢ Sciegu, naciskajgc ,+”,zmniejsz jg, naciskajac ,-".

Przyciski wybierania sciegéow

Odpowiednie numery $ciegdéw sg wyswietlane na wykresach sciegow, dostepnych w prawym
dolnym rogu maszyny, pod panelem sterowania Sciegiem.

Wybierz tryb, a nastepnie naciénij przyciski (+) lub (-) Pattern Adjustment,

aby wybra¢ numer zgdanego $ciegu.

-25-



Obstuga maszyny - c.d.

Tryb szycia

Wyswietlacz w trybie szycia

Tryb szycia to pierwszy widok na wysSwietlaczu po wigczeniu maszyny.

Tutaj znajdziesz wszystkie podstawowe informacje potrzebne do rozpoczecia szycia.
Tutaj rowniez mozesz dostosowac ustawienia sciegu.

Domys$lnie wybrany jest $cieg prosty.

1. Wskaznik trybu pracy

2. Pozycja zatrzymania iglty (Gora / Dét) @ @ @

3. Wskaznik nawijania szpuleczki i J [ I

4. Zalecana stopka dociskowa WA & @

5. Numer Sciegu - u' H ATDEFH
(wskazuje aktualnie wybrany Scieg) - e A — e

6. Wskaznik dzwignifobszycia dziurki na guzik ‘-' ‘-‘ o s
(wskazuje, ze wybraho $cieg obszycia dziurki) ABC T e 100 00,000 0

7. Szeroko$¢ Sciegu’(wskazuje aktualng - - T i T / T - T
szerokos¢ dla wybranego Sciegu)

8. Dlugosc sciegu (wskazuje aktualng dtugosc @ @

dla wybranego $ciegu)
Wywieranie sciegu
Maszyna ma trzy menu Sciegow.
Menu 1 zawiera sciegi uzytkowe'. _ .
Menu 2 zawiera $ciegi dekoracyjne. | o © [ |[="--° A
Menu 3 zawiera Sciegi alfanumeryczne.

Tutaj znajdziesz znaki alfanumeryczne, ‘ ‘ ' - -
ktorych mozesz uzy¢ do tworzenia sekwengii. | J O I
Po wiaczeniu maszyny aktywowany - ‘-‘ ‘ 8 0,080

jest tryb wzoru i Scieg prosty (A) i wybierany | |

jest scieg (nr 1) (B). i
Nacisnij ,przycisk trybu” (C), aby przetgczac sie e

miedzy menu Sciegow.

Aktualnie wybrany tryb jest wyswietlany + [+
na wyswietlaczu(A).

Wybierz tryb, a nastepnie nacisnij dwa lewe

przyciski (+) lub (-) regulacji wzoru (D), -/ |-

aby wybra¢ numer Sciegu,ktory chcesz uzywac.
Aby wybrac¢ $cieg w innym menu, najpierw
musisz zmienic tryb, a nastepnie wybrac Scieg.
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Tryb szycia

Tworzenie sekwencji

1.

Litery wybiera sie, naciskajgc (+) i (-) dwoch
przyciskow funkcyjnych, znajdujgcych sie
po lewej stronie (A).

. Spojrz na tabele sciegdéw (B), aby zobaczy¢,

ktory numer Sciegu odnosi sie do ktérej litery
lub numeru.

Aby zaprogramowac ,SINGER”, bedzie to
Scieg numer 29, 19, 24, 17, 15, 28 (B).

. Po wybraniu kazde;j litery nacisnij strone (+)

przycisku funkcyjnego ABC(C) przez dwie
sekundy, aby ustysze¢ dwa sygnaty
dzwiekowe.

. Teraz mozesz wyszyésstowo ,SINGER”.

Maszyna wyszyje zapisang sekwencje liter
| zatrzyma sie, gdy sekwencja zostanie
ukonczona.

Aby powtorzy¢ sekwencje,nacisnij pedat
sterowania lub przycisk Start / Stops:

Dodawanie sciegu

1.

2.

Gdy zostanie popetniony btad, na przyktad
pominiesz ,E"w SINGR.

Uzywajgc przycisku funkcji szerokoéci Sciegu
(+/-) przewin do 4 litery z 5 wprowadzonych
Sciegdw (04/05). (Te liczby sg wyswietlane
pod ikonami szeroko$ci i dtugosci

na wyswietlaczu)

. Uzywajgc strony (+/-_ przyciskow regulacji

wzoru, przewin do litery E, numer 15.
Nacisnij strone + przycisku ABC,
aby wprowadzi¢ litere.

. Zapisz nowg pisownie stowa, naciskajgc

strone (+) przycisku funkcji ABC przez dwie
sekundy. Teraz jestes gotowy do wyszycia
stowa ,SINGER”.

Usuwanie sciegu

+
+

ABC
01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15

123456789 0ABCDE

16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

FGHIJKLMNOPQRST

31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
UVWXYZAAAAAAACE
EEEGI T I ITNOOOXEDS
BBUUUU =+ - x + _ () .,
25800 "N # S

% &0 L3

1. Uzywajac przycisku funkciji (+/-) Szerokosé Sciegu, przewin do pozyciji $ciegu,

2.

ktory chcesz usungc.
Nacisnij strone (-) przycisku funkcji ABC.

3. Zapisz edytowang sekwencje, naciskajgc strone (+) przycisku funkcji ABC przez dwie sekundy.

Czyszczenie pamieci

1. Nacisnij i przytrzymaj strone przycisku funkcji ABC, az wszystkie zaprogramowane

Sciegi znikna.

2. Zapisz, naciskajgc strone (+) przycisku funkcji ABC przez dwie sekundy.
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Szycie - informacje ogdlne

Obok kazdego Sciegu lub techniki szycia, opisane;j
w tej czesci instrukcji, znajduje sie tabelka przedstawiajgca

zalecane parametry $ciegu oraz stopke.
Zobacz przyktadowg tabelke (rysunek z prawej strony)

z podanymi wartosciami szerokosci $ciegu,
dtugosci Sciegu, naprezenia nitki gérnej oraz rodzajem
rekomendowanej stopki dociskowe;j.

UWAGA: A. Scieg _

Niektore tkaniny zawierajg nadmiar barwnika, B. Stopka dociskowa

co mozespowodowac zabarwienia na innych tkaninach, C. Szerokosc Sciegu w mm
ale takze naimaszynie do szycia. D. Dtugosc sciegu w mm
Takie zabarwiehia moga byé bardzo trudne E. Naprezenie nitki gornej

lub niemoZzliwe do usuniecia.

Polar i tkaniny dzinsowe, szczegolnie w kolorze czerwonym
i niebieskim, czesta'zawierajg duzo barwnika.

Jesli podejrzewasz, Zze Twoja.tkanina / ubranie gotowe
zawiera za duzo barwnika, zawsze upierz jg wstepnie
przed szyciem, aby unikng¢ zabarwien.

UWAGA:

Aby uzyskac najlepszy efekt szycia, uzyj tej samej nici
na gorze i na szpuleczce.

Jesli szyjesz nicmi specjalnymi / dekaracyjnymi,

uzyj zwyktej nici do szycia na szpuleczce wbebenku.

Rozpoczynanie szycia - Scieg prosty

N/ | ——— |

(patrz tabelka z prawej strony).

Ustaw maszyne na scieg prosty o
|
l
|

Podnies stopke i umie$¢ pod nig materiat,

obok linii prowadzacej naddatek szwu 35 |2040] 3-5

na plytce sciegowe;. Ustawienie dla $ciegu prostego

Na pokrywie szpuleczki znajduje sie linia

prowadzgca 1/4" (6 mm). P
Umies$¢ gorng ni¢ pod stopka. @ i’
Opus¢ igte do punktu, od ktérego chcesz zaczgc.
Przesun nici do tytu i opus¢ stopke.

Nacisnij pedat noznego regulatora obrotow.
Delikatnie prowadz materiat wzdtuz prowadnika
szwu, pozwalajgc maszynie podawac¢ materiat (A).
Jesli ni¢ dolna nie zostanie podciggnieta, D;U
stanie sie to automatycznie po rozpoczeciu szycia. -
Aby zabezpieczy¢ poczatek szwu, nacisnij

i przytrzymaj dzwignie szycia wstecz.

Uszyj kilka sciegow wstecznych.

Zwolnij dzwignie biegu wstecznego, a maszyna

ponownie zacznie szy¢ do przodu (B).

Zmiana pozycji igty

Niektére czynnosci szycia mozna wykonac tatwiej poprzez zmiane potozenia igty, np. przeszycie
kotnierzyka lub wszycie zamka btyskawicznego.
Potozenie igly mozna dostosowac za pomocg przycisku szerokosci sciegu.
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Zmiana kierunku szycia

Aby zmienic¢ kierunek szycia, zatrzymaj maszyne
i opusc igte, obracajgc kotkiem recznym w
kierunku do siebie.

Podnie$ stopke dociskowg.

Obracaj materiat wokoét igty, aby zmienié kierunek
szycia wedtug uznania.

Opus¢ stopke dociskowg i kontynuuj szycie

w nowym kierunku.

Wykanczanié szwu

Nacisnij i przytrzymaj dzwignie sciegu wstecznego i przeszyj kilka $ciegdéw wstecz, gdy dojdziesz
do konca szwu.

Zwolnij przycisk i ponownie przeszyj do konca szwu.

To zabezpieczy szew i Szwy.si€ nie rozwigzg.

Obra6¢ kotkiem recznym w Kierunku do siebie, aby ustawic igte w jej najwyzszej pozycji.

Podnie$ stopke dociskowg i zdejmij z maszyny materiat, ciggnac nitki do tytu.

Przeciggnij nici do gory i do obcinaczamici tak, aby nitki zostaty obciete na odpowiednig dtugosc¢
a nitka nie wypadta z oczka igty,«gdy,zaczniesz nastepny szew.

Prosty Scieg rozciggliwy

Scieg ten jest mocniejszy niz zwykty $cieg.prosty; o

poniewaz jest $ciegiem potrojnym i elastycznym. i YV | e |
Scieg prosty rozciggliwy moze by¢ stosowany i 35 25 3.5
do grubych, rozciggliwych materiatbw, szwow i i _

w kroku, ktére sg narazone na duze obcigzenia
oraz do stebnowania ciezkich materiatow.

Ostroznie prowadz materiat podczas szycia, m
gdy materiat porusza sie do przodu i do tytu. [[}

Ustawienie dla prostego Sciegu rozciggliwego
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Scieg zygzakowy wieloetapowy

Do obrzucania surowych krawedzi materiatow
stuzy wieloetapowy Scieg zygzakowy.

Upewnij sie, ze igta przebija materiat po lewe]
stronie i obrzuca krawedz po prawe;j stronie.
Sciegu mozna réwniez uzywac jako $ciegu
elastycznego, aby umozliwi¢ rozciggniecie
szwow podczas szycia dzianin.

Scieg uko$ny obrebiajgcy

Ukosny scieg obrebiajgcy jednoczes$nie tworzy
szew i obrzuca krawedz materiatu.

Bardzo popularny $cieg stosowany do materiatéw

elastycznych (tkaniny elastyczne, dzianiny).

~\/

3.0-5.0

1.0

3-5

Ustawienie dla Sciegu zygzakowego wieloetapowego

A A A A 4
4NN NN
v v v v v

LEN

5.0

2.5

3-5

Uszyty szew jest bardziej elastyczny niz zwykte
szwy, jest poza tym bardzo trwaty i szybko szyty.
Umiesc¢ materiat pod stopka, wyrownujgc jej brzeg

stopki dociskowej z krawedzig tkaniny.

Po zakonczeniu szwu odetnij nadmiar materiatu

poza szwem.

WSKAZOWKA:
Mozesz takze uzyc¢ stopki do sciegu krytego,
aby szy¢ na samym brzegu materiatu.

Wyreguluj ustawienie stopki i pozwal jej prowadzi¢

materiat wzdtuz jego krawedzi.

Zawsze najpierw przetestuj szycie na kawatku
materiatu, poniewaz wynik moze sie roznic

w zaleznoSci od rodzaju i jakosci materiatu.

Ustawienie dla ukosnego Sciegu obrebiajgcego

17

~
k
~

/

/

~
~
k

T
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Scieg owerlokowy zamkniety

Zamkniety scieg owerlokowy mozna stosowac
do szycia materiatow elastycznych o Sredniej

i wiekszej gramaturze.

Uzyj tego Sciegu do obszywania materiatow
elastycznych (A) i szlufek (B).

Zt6z rgbek na lewg strone i zszyj zamknietym
owerlokiem z prawej strony.

Odetnij nadmiar tkaniny.

Scieg kryty

Scieg kryty stuzy do wykonywania niewidocznych

podwinie¢ na spodnicach, spodniach i prejektach

wystroju wnetrz.

Istniejg dwa rodzaje $ciegu krytego:

1. Zalecany do tkanin $rednich i grubych.

2. Zalecany do Srednich i grubych tkanin
rozciggliwych.

1. Wykoncz surowy brzeg obszycia, jesli szyjesz
tkanine.. W przypadku wiekszos$ci dzianin
nie ma potrzeby najpierw wykanczac¢ surowego
brzegu.

2. Zt6z i wyprasuj naddatek obszycia na lewg
strone.

3. Zt6z obszycie z powrotem na siebie, tak aby
okoto 3/8” (1 cm) wykonczonego brzegu
wystawato poza zagiecie.

Lewa strona Twojego projektu powinna teraz
by¢ skierowana do gory.

4. Umieéc¢ tkanine pod stopkg dociskowg tak,
aby zagiecie przebiegato wzdtuz prowadnika
krawedzi (A).

5. Kiedy igta wychyli sie w strone zagiecia,
powinna ztapac¢ niewielkg ilos¢ tkaniny.

Jesli sciegi sg widoczne po prawej stronie,
wyreguluj prowadnice krawedzi (A), obracajac
Srube regulacyjng (B), az Scieg, ktoéry tapie
zakladke, bedzie ledwo widoczny.

——|

g

o | @ | 35 |[1.520] 3-5

Ustawienie dla Sciegu krytego

=~ >
><' >
1
L <
=
L >
F
A
N
é
Tkaniny zwykte Tkaniny rozciggliwe

Prawa strona materiatu
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Cerowanie i naprawianie

/| ~——— | N\

Naprawa duzych dziur
Aby zakry¢ duze dziury, nalezy w uszkodzonym
miejscu przyszy¢ nowy kawatek materiatu.

=i

40-6.0f 20 3-5

Przyfastryguj nowy kawatek materiatu na

uszkodzonym obszarze po prawej stronie Ustawienie dla Sciegu zygzakowego
materiatu.

Przeszyj krawedzie materiatu $ciegiem > (1] ~\\/ | —— | «\»
zygzakowym lub wielostopniowym Sciegiem < e

zygzakowym -~ 50 |[1.0-20| 3-5
Przytnijyuszkodzony obszar blisko szwu z lewej

strony matefiatu, Ustawienie dla sciegu zygzakowego wieloetapowego

Naprawa rozdar¢

W przypadku rozdaréypostrzepionych krawedzi
lub matych dziurekawarto potozy¢ kawatek
materiatu na lewej stronie materiatu.
Podkfadana tkanina wzmacnia/uszkodzony
obszar.

Pot6z kawatek materiatu pod‘uszkodzonym
materiatem.

Musi by¢ nieco wiekszy niz uszkodzony obszar.
Zszyj uszkodzony obszar $ciegiem zygzakowym
lub wieloetapowym zygzakiem.

Przytnij kawatek materiatu uzyty jako
wzmocnienie.
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Cerowanie i naprawianie

Naprawa matych dziur i rozdaré

Matg dziurke lub rozdarcie mozna tatwo

zacerowac Sciegiem cerujgcym.

Ten Scieg automatycznie szyje mate Sciegi tam

i z powrotem, aby zakry¢ mate dziurki lub

rozdarcia.

Nawlecz maszyne nicig w kolorze mozliwie

najbardziej zblizonym do materiatu.

1. Wybierz $cieg cerujacy.

2. Sciegreerujgcy jest uzywany razem ze stopkg
do dziurek. Zmierz dtugosc¢ rozdarcia/dziury.
Przesun dzwignie uchwytu guzika (A) na
odpowiednig dtugos¢.Odlegtos¢ pomiedzy
dzwignig uchwytu guzika a ogranicznikiem (B)
to przyblizona dtugosc¢ sciegu cerujgcego.
Maksymalna dtugos¢ to okote,1 1/4” (3 cm).
(Jesli rozdarcie jest dtuzsze,powtorz Scieg).

3. Zamontuj stopke do dziurek do maszyny.
Umies¢ materiat pod stopkg dociskows.
Wyrownaj materiat tak, aby détrezdarcia
znajdowat sie nieznacznie powyzejSrodka
stopki dociskowej (C).

4. Opusc¢ dzwignie dziurki na guziki (D) 'do kenca
i odsun jg od siebie. Dzwignia dziurki na.guziki
powinna miesci¢ sie miedzy dzwignig uchwytu
guzika (A) a ogranicznikiem (B).

5. Rozpocznij szycie. Maszyna zatrzyma sie
automatycznie po zakonczeniu Sciegu
cerujgcego. Przesun tkanine i powtarzaj,
az caty uszkodzony obszar zostanie pokryty.

UWAGA:

Aby cerowanie byto jeszcze trwalsze, umiesc

tkanine pod dziurkg/rozdarciem przed szyciem.

ANNI

Ustawienie dla $ciegu do cerowania
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Obszywanie dziurek na guziki w jednym cyklu

Twoja maszyna pozwala na uszycie dziurki na
guzik idealnie dopasowanej do wielkosci guzika.

Tkanina powinna by¢ wzmocniona i/ lub
ustabilizowana w miejscach, w ktérych majg by¢

wykonane dziurki na guziki. Ustawienie dla $ciegu

obszywania dziurki na guzik
1. Zaznacz na materiale pozycje poczatkowg
dziurki na guzik (A).
2. Na stopcesdo obszywania dziurek w jednym
cyklu; otworz obsade guzika, popychajgc M
dzwignie do tytu,(B). Wtoz guzik. | — ]
Popchnij uchwyt guzika do przodu, az guzik ‘ ‘
zostanie zablokowany (C). Guzik okres$li ‘
®)

dtugos¢ dziurki. Odlegtos¢ miedzy dzwignig

obsady guzika (B) a zderzakiem (D)

wyznacza dtugosc¢ dziurkina guzik. T
3. Zamocuj na maszynie'stopke do obszycia

)
dziurek w jednym cyklu. @;: |
4. Upewnij sie, ze ni¢ zostata przeciggnieta @\

przez otwér w stopce i umieszezona

H CO H i==x=
pod stopka. ' '
5. Umies¢ materiat pod stopka tak,
aby oznaczenie na materiale pokrywato‘sie < Y N v

ze $rodkiem stopki do dziurek (E).

6. Opusc¢ dzwignie dziurki na guzik i delikatnie
popchnij jg do tytu (F). Dzwignia powinna sig
znalez¢ miedzy dzwignig obsady guzika (B) F
a zderzakiem (D). o]

7. Przytrzymaj koniec gdrnej nici i rozpocznij

szycie. Dziurke na guziki wykonuije sie od ' s D
przodu stopki do tytu. Zatrzymaj szycie po
zakoniczeniu dziurki na guzik. © ¢

8. Po zakonczeniu obszycia dziurki na guzik - WW
podnie$ stopke.Popchnij dzwignie
mechanizmu obszycia dziurki catkowicie
do gory.

9. Aby zabezpieczy¢ rygiel, nawlecz koniec
gornej nitki na igte do szycia recznego,
przeciagnij na lewg strone i zawigz koniec
przed odcieciem nadmiaru nitki.

10. Uzyj przecinaka do szwow i rozetnij dziurke

od obu koncéw w kierunku srodka (G).

Jesli chcesz uszyc kolejng dziurke na guzik,
nie przesuwaj dzwigni dziurki na guzik

po zakonczeniu obszycia dziurki.

Zamiast tego odepchnij jg ponownie od siebie.
Obszyj kolejng dziurke na guzik.

UWAGA:
Zawsze wykonaj probng dziurke na kawatku
materiatu.
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Wszywanie zamkow btyskawicznych

Wszywanie zamkow btyskawicznych
Stopke do zamkdw btyskawicznych mozna
zamocowac po prawej lub lewej stronie igty, co
utatwia wszycie obu stron zamka btyskawicznego.

?
|
|
|

d

~wn/

<]
3.5

2.0-3.0

Aby wszy¢ prawg strone zamka, zamocuj stopke
w pozycji lewej stopki (A).

Aby wszy¢ lewg strone zamka btyskawicznego,
zamocuj stopke w prawej pozycji stopki (B).

Wszywanie krytego, centralnego zamka

blyskawicznego

1. Ztéz kawatki tkaniny prawymi stronami do siebie
i zepnij szpilkami. Zaznacz diugos¢ zamka
btyskawicznego na tkaninie.

2. Przyfastryguj zamek btyskawiczny, korzystajgc

z naddatku na szew(uzyj$ciegu prostego @

o diugosci Sciegu 4 mm, naprezeniu nici 2).
Fastryguj do konca oznaczenia zamka
btyskawicznego (C).

3. Ustaw maszyne na Scieg prosty, przeszyj kilka
Sciegow wstecznych i przeszyj reszte szwu,
korzystajgc z podanego naddatku na'szew (C).

4. Nacisnij otwarte naddatki szwéw. Umiesc prawg
strone zamka btyskawicznego po lewej stronie
szwu, zaklej tasma (D).

5. Odwro¢ projekt, upewniajac sie, ze prawa
strona jest skierowana do gory.

Zatoz stopke do zamkdw btyskawicznych
po lewej stronie igty (A).

6. Przeszyj prawg strone zamka, az do jego @

konca, pamietajgc o sciegu wstecznym

na poczatku (E).

Zatrzymaj sie z igtg wbitg w materiat, podnies
stopke i obré¢ projekt, aby przeszy¢ dét zamka
btyskawicznego.

7. Przymocuj stopke do zamkéw po prawej stronie
igly (B).Zszyj pozostatg strone zamka tak samo,
jak pierwszg strone (F).

. Odwrdé¢ projekt, aby usung¢ tasme z tytu.

. Odwrdé¢ projekt ponownie na prawg strone
i usun $ciegi fastrygujgce.

© 0o

Ustawienie dla $ciegu

do wszywania zamkow btyskawicznych

[T
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Szycie Sciegiem pikujgcym o wyglgdzie $ciegu wykonanego recznie

Symuluj wyglad pikowania recznego za pomocg o

, . . . . - o — N
Sciegu pikowania recznego. Nawlecz igte p [l ~V\/

przezroczystg nicig lub nicig, ktora pasuje do b i } )
koloru gérnej czesci materiatu.Nawlecz szpulke 35 [20-30] 6-9

nicig w kolorze, ktéry pasuje lub kontrastuje Ustawienie dla Sciegu pikujacego

z gorng czeécig materiatu, w zaleznosci od 0 wygladzie sciegu wykonanego recznie
wygladu, jaki chcesz uzyska¢ w swoim projekcie

(ni¢ szpulki pojawi sie nagdrnej czesci tkaniny). e

Aby uzyskac.doktadny wyglad pikowania 4
recznego, wazne jest, aby Scieg byt szyty \ \
przy uzyciu wysokiego naprezenia nici. 9%, %%, i
Upewnij sie, ze'naprezenie jest ustawione y 1 |
zgodnie z zaleceniami wtabeli Sciegow. > w § |
Szyj wzdtuz jednego ze szwow swojego projektu e F J
lub wokoét aplikacii. Efekt pikowania recznego - o
powstaje, gdy nic¢ szpulki jest haciggana do
gornej czesci materiatu.dzyj prowadnicy
pikowania, aby wykonac rowne rzedy pikowania
kanatowego lub pikowania echa, jak pokazano
na ilustracji. Wt6z prowadnice dopikowania

w rowek z tytu uchwytu stopki dociskowej A. Nitka dolna (nitka szpuleczki)
i dostosuj jej potozenie do projektu. B. Nitka gérna (nitka igty)

Przyszywanie guzikow

tatwo i szybko przyszyj guziki specjalnym ~\/

$ciegiem do przyszywania guzikow. O 4
1. Wybierz $cieg do przyszywania guzikow. b 35 i 0.4
2. Opus¢ zgbki transportujgce. : -

3. Zamontuj stopke do przyszywania guzikdw Ustawienia dla $ciegu

W Swojej maszynie. do przyszywania guzikow

5. Umiesc projekt pod stopkg dociskowa, umies¢
guzik pod stopka, wyrdbwnujgc go ze znakiem
na materiale. Opusc¢ stopke dociskowg (B).

6. Obréc¢ pokretto reczne bardzo powoli w swojg
strone, aby upewnic sie, ze igta przejdzie przez
otwory. W razie potrzeby dostosuj szerokos¢
Sciegu(C).

7. Rozpocznij szycie z niskg predkoscia.
Maszyna zatrzyma sie automatycznie po kilku
Sciegach.

8. Pozostaw dtugi koniec nici i przeciggnij go pod
guzikiem. Nawin koniec nici wokot trzonka.

9. Za pomocg igty do szycia recznego przeciggnij
ni¢ na lewg strone materiatu i zabezpiecz.

10. Aby ponownie witgczy¢ zgbki transportera,
przesun dzwignie zebdéw podajgcych
z powrotem do normalnej pozyciji szycia,

a nastepnie obrdc¢ koto reczne o jeden petny
obrot w kierunku do siebie.

4. Zaznacz miejsce przyszywania guzika ‘

pisakiem (A).

@‘/@
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Obsluga eksploatacyjna

Czyszczenie maszyny

Aby maszyna do szycia dziatata dobrze, nalezy jg czesto czysci¢. Maszyna nie wymaga
smarowania (oliwienia). Wytrzyj zewnetrzng powierzchnie maszyny miekkg szmatkg, aby usung¢
nagromadzony kurz, strzepki materiatu i resztki nici.

A UWAGA: Przed przystapieniem do czyszczenia maszyny, nalezy jg obowigzkowo
wytgczy¢€ za pomocg wiacznika / wytgcznika maszyny (przycisk wytacznika w pozycji’O”),
a nastepnie odtgczy¢ od zasilania, wyciggajgc wtyczke przewodu z gniazdka sieciowego.

%’/I./II![ e
[ [] |

LI NG

Czyszczenie obszaru pracy szpuleczki.

A UWAGA: Ustawi¢ igte w jej najwyzszym

potozeniu, pokrecajac kotkiem recznym do siebie.

Zdejmij stopke. Zsun astone szpuleczki i wyjmij
szpuleczke. Wykre¢'sruby z ptytki Sciegowej za pomocag
narzedzia wielofunkcyjnego. Podnie$ i wyjmij ptytke
Sciegowg. Wyczysc zgbkistransportera i obszar
szpuleczki za pomocg szczoteczki znajdujgcej sie

w wyposazeniu. Umies¢ ptytke sciegowg nad zgbkami
transportera, wymien i dokreC Sruby. Zatoz stopke
dociskowg, wtdz szpuleczke i zatdéz pokrywe,szpuleczki.

Czyszczenie maszyny pod bebenkiem

A UWAGA: Ustawi¢ igte w jej najwyzszym

potozeniu, pokrecajgc kdtkiem recznym do siebie.

Wyczy$¢ obszar pod bebenkiem po wykonaniu kilku
projektow lub za kazdym razem, gdy zauwazysz
nagromadzenie wtdkien w obszarze bebenka.

Zdejmij stopke. Zsun ostone szpuleczki i wyjmij
szpuleczke. Zdejmij plastikowg czesc¢ ptytki Sciegowej,
zsuwajac ja. Wykrec¢ sruby z ptytki Sciegowej za pomocg
narzedzia wielofunkcyjnego. Podnie$ i wyjmij ptytke
Sciegowg. Wyjmij bebenek, podnoszac go do goéry. Jest
to tatwiejsze, jesli podczas podnoszenia popchniesz go
lekko w lewo lub w prawo. Oczy$¢ obszar szczoteczkag
lub suchg szmatka.

UWAGA:

Nie wdmuchuj powietrza w obszar bebenka.

Kurz i wtokna zostang wdmuchniete do urzgdzenia.

Wsungc¢ ,rozwidlony” koniec bebenka (A) pod jego ptytke
przytrzymujaca (B) i pod zgbki transportera. Przesun
lekko bebenek od prawej do lewej, az prawidtowo wsunie
sie w bieznie chwytacza (C). Aby upewni¢ sie, ze
bebenek zostat prawidtowo zatozony, obrd¢ pokretto do
siebie. Bieznia chwytacza (C) powinna swobodnie UWAGA:

obracac¢ sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek Regularnie czy$¢ obszar pracy bebenka
zegara. Umie$¢ ptytke sciegowg nad zgbkami podajnika, i szpuleczki z ktaczkow i resztek nici.
yvk')z’i dokre¢ Sruby. Zatoz s_topke, witdz szpuleczke Sprawdzaj obszar za kazdym razem,

i zatéz pokrywke szpuleczki. gdy odkrecasz plytke $ciegowa.
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Problemy, ich przyczyny, sposéb naprawy - poradnik

Problem

Prawdopodobna przyczyna

Sposbdb naprawy (korekta)

Maszyna petli nici
na spodniej stronie
tkaniny.

- Petle nici na spodniej stronie materiatu
zawsze wskazujg, ze gbérna ni¢ nie zostata
prawidtowo nawleczona.

Dzieje sie tak, gdy gérna ni¢ nie zostata
prawidtowo wprowadzona miedzy talerzyki
naprezacza nici i nie zostata przeciggnieta
przez szczeline w dzwigni podciggacza
nici tak, aby znalez¢ sie w oczku
podciggacza nici.

Nawlecz maszyne, pamietajgc o podniesieniu
podnosnika stopki przed rozpoczeciem
nawlekania, tak aby ni¢ mogta prawidtowo
wslizgneta sie miedzy talerzyki naprezacza
oraz zostata przewleczona przez szczeline
dzwigni podciggacza nici.

Aby sprawdzi¢, czy nawleczono maszyne

prawidtowo, wykonaj ten test:

- Podnie$ podnos$nik stopki i nawlecz goérng
czes¢ maszyny.

- Nawlecz igte, ale nie wktadaj jeszcze nici pod
stopke. Gdy pociagniesz goérng ni¢ w lewo,
powinna ona ciggna¢ sie swobodnie.

- Opué¢ podnos$nik stopki. Gdy pociggniesz
go6rng ni¢ w lewo, powiniene$ poczu¢ opor.
Oznacza to, ze maszyna zostata prawidtowo
nawleczona.

- Umie&¢ ni¢ pod stopka, a nastepnie wyciggnij
dolng nitke (ni¢ szpuleczki). Wsun oba konce
nici pod stopke i pociagnij je do tytu.

Opusc stopke i rozpocznij szycie.

Jesli opuscisz dzwignie podnosnika stopki w dét,

ale ni¢ bedzie nadal dawata sie swobodnie

ciggnac, bez oporu, niezaleznie od tego, czy
dZwignia jest podniesiona czy opuszczona,
oznacza to, Ze nawlektes nieprawidtowo.

Usun gérng ni¢ i nawlecz maszyne ponownie.

Maszyna zrywa dolng
nitke (ni¢ szpuleczki).

- Szpuleczka jest nieprawidtowo,wtozona
do bebenka i bebenek jest nieprawidtowo
nawleczony nicig szpuleczki.

- Nawiniecie szpulki jest zbyt petne
lub nieréwne.

- Bebenek zanieczyszczony strzepkami
materiatu i resztkami nici.

- Uzywana jest niewtadciwa szpulka.

- Sprawdz, czy szpuleczka jest prawidtowo
umieszczona w bebenku i czy bebenek jest
prawidtowo nawleczony. Nawlecz prawidtowo.

- Ni¢ szpuleczki mogta by¢ nieprawidtowo
wprowadzona w naprgzacz nawijacza
podczas procesu nawijania szpulki.

-Wyczys¢ bebenek.

- Zmieni¢ szpuleczke na prawidfowa.

UWAGA:

Zawsze uzywaj-szpuleczek tego samego typu,
ktore zostaty dostarczone z maszyna.

Nie uzywaj szpuleczek.zastepczych.

Ni¢ szpuleczki
(dolna nitka) widoczna
na wierzchu tkaniny.

- Zbyt duze naprezenie nici gorne;j.

- Nitka gorna blokuje sie w prowadnikach
nitki lub szczelinach do nawlekania,
co powoduje jej dodatkowe naprezenie.

- Nitka szpuleczki nie jest naprezona
w bebenku.

- Zmniejsz naprezehie gornej nici.

- Sprawdz nawleczeniedmitki gérnej.
Oczys¢ prowadniki nici | szczeliny
z nagromadzonego brudu (strzepki materiatéw,
resztki nici) i sprawdz, czy'ni¢ moze swobodnie
sie poruszaé.po sciezce nawlekania.

- Nawlecz ponownie bebenek nitkg szpuleczki.

Trudnos$ci w nawijaniu
szpuleczki.

- Nitka jest luzno nawinieta na szpuleczke.

- Trzpien nawijacza szpuleczki nie jest
catkowicie wtgczony, dlatego szpuleczka
nie nawija sie prawidtowo.

- Szpuleczka nawija sie nieprawidtowo,
poniewaz koniec nici, wychodzacy

z otworu w Kkotnierzu szpuleczki, nie byt
trzymany na poczatku procesu nawijania.

- Nawih ponownie szpuleczke, upewniajgc sie,
ze nitka jest dobrze przewleczona przez
naprezacz nawijacza.

- Przed rozpoczeciem nawijania sprawdz, czy
trzpien nawijacza szpuleczki zostat catkowicie
przesuniety w prawo do pozycji roboczej.

- Przed rozpoczeciem nawijania przytrzymaj
mocno koncéwke nici i poczekaj,
az szpuleczka zostanie cze$ciowo nawinieta,
a nastepnie zatrzymaj maszyne, aby przycia¢
koncéwke nici blisko kotnierza szpuleczki.
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Obsluga eksploatacyjna - c.d.

Problemy, ich przyczyny, sposéb naprawy - poradnik c.d.

Problem

Prawdopodobna przyczyna

Sposbdb naprawy (korekta)

Maszyna marszczy
materiat w trakcie
szycia.

- Naprezenie nici gornej jest zbyt duze.
- Dtugos¢ &ciegu jest zbyt krétka

dla obszywanego materiatu.
- Niewtasciwie dobrana igta (rodzaj

i rozmiar) do obszywanego materiatu.

- Zmniejsz naprezenie nici gorne;.
- Zwieksz dtugos¢ Sciegu.

- Dobierz prawidtowy rodzaj i rozmiar
igly do obszywanego materiatu.

Tkanina tuneluje pod
szwami

- Tkanina nie jest odpowiednio
ustabilizowana dla wybranego rodzaju
Sciegu i jego gestosci (np. $ciegi bardzo
geste, satynowe, z reguty wymagajg
zastosowania stabilizatora.

- Dodaj stabilizator tkaniny pod tkanina,
aby zapobiec tunelowaniu Sciegow.

Maszyna jest bardzo
gtosna (hatasuje)
podczas szycia

- Gérna nitka nie znajduje sie w dzwigni
podciggacza nici.

- Gorna nitka jest zablokowana.

- Nawlecz maszyne ponownie, upewniajgc sie,
ze dzwignia podciggacza nici znajduje sie
W najwyzszej pozyciji.
Obrd¢ kétko reczne maszyny do siebie i ustaw
dzwignie podciggacza nici w jej najwyzszej
pozycji tak, aby w trakcie nawlekania maszyny
nitka wslizgneta sie w szczeline dzwigni
i znalazta sie w jej oczku.

- Sprawdz, czy ni¢ nie zaczepita sie na szpulce
lub za nasadkg szpulki.

Maszyna nie przesuwa
materiatu pod stopka
w trakcie szycia.

- Podnosnik stopki nie zostat opuszczony
i stopka nie dociska materiatu do
zgbkéw transportera.

- Dzwignia podnoszenia i opuszczania
zgbkow transportera mogtaizostaé
przywrécona do pozycji,;gérnej’; ale kotko
reczne nie wykonato jeszczepetnego
obrotu, aby wigczy¢ zabki transportera.

- Dtugos¢ Sciegu jest ustawiona nazero.

- Przed rozpoczeciem szycia opusé podnosnik
stopki. Nie ,pchaj” ani nie ,ciggnij” materiatu
podczas szycia.

- Nalezy podnies¢ zgbki transportera i ponownie
wigczy¢, obracajgc kotko reczne o jeden petny
obrot.

- Zwiekszy¢ dtugosci Sciegu.

Maszyna nie dziata

- Trzpieh nawijacza szpuleczki znajduje sie
W pozycji roboczej (przesuniety w prawo).

- Przewod zasilajacy i/lub rozrusznik nozny
nie sg prawidtowo podtgczone.

- Uzywana jest niewtasciwa szpuleczka.

- Przesunac trzpien nawijacza szpuleczki w lewo
(do pozycji wylgczonej).

- Upewnij sie, ze przewdd zasilajgcy/rozrusznik
nozny sg prawidtowo podtgczone do maszyny.

- Zawsze uzywaj szpuleczek tego samego typu,
ktore zostaty dostarczone z maszyna.
Nie uzywaj szpuleczek zastepczych.

Maszyna tamie igty
w trakcie szycia

- Wygieta, tepa lub uszkodzona igta.

- Zty rozmiar igty do materiatu.

- Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona.
- ,Pchanie” lub ,ciggniecie” tkaniny.

- Wyrzu¢ zuzytg igte, uzyj nowej igty.

- Uzyj igly odpowiednig do rodzaju tkaniny.

- Nawlecz od nowa goérngynitke na maszyne

- Nie pchaj/ciggnij recznie materiatu w trakcie
szycia, ale pozwdl, ‘aby zgbki transportera
maszyny same przesuwaty materiat pod stopkg
podczas jej prowadzenia dtonia.

Nawlekacz igty nie
dziata.

- Igta nie znajduje sie w prawidtowej
pozycji.
- Igta wtozona nieprawidtowo.

- Igta jest wygieta.
- Uszkodzony sworzen haka.

- Podnie$ igte do najwyzszej pozycji, obracajgc
kotkiem recznym w kierunku do_siebie.

- W16z igte do uchwytu igly, dopychajac ja
maksymalnie do géry, az do oporu.

- Usun wygietg igte, uzyj nowej igly.

- Nawlekacz iglty wymaga wymiany. Skontaktuj
sie z autoryzowanym punktem serwisowym.

Maszyna przepuszcza
Sciegi

- Igta wtozona nieprawidtowo.

- Zle dobrana igta do obszywanego
materiatu.
- Wygieta, tepa lub uszkodzona igta.

- Sprawdz, czy ptaska strona gornej czesci igty
jest skierowana w strone tytu maszyny, a igta
jest wiozona w uchwyt igty, az do oporu,

a nastepnie dokre¢ Srube mocujacy igty.

- Uzyj odpowiedniego rodzaju i rozmiaru igty
do obszywanego materiatu.

- Wyrzu€ zuzytg igte i uzyj nowe;j igty.

-39 -



Obsluga eksploatacyjna - c.d.

Problemy, ich przyczyny, sposéb naprawy - poradnik c.d.

Problem

Prawdopodobna przyczyna

Sposbdb naprawy (korekta)

Maszyna znieksztatca
wzory $ciegow

- ,Pchanie” lub ,ciggniecie” tkaniny
podczas szycia.

- Nieprawidiowe ustawienie dlugosci
Sciegu.

- Wybrana technika szycia oraz wzoér
Sciegu wymagajg uzycia stabilizatora
pod spodem tkaniny.

- Nie pchaj/ciggnij recznie materiatu w trakcie
szycia, ale pozwdl, aby zgbki transportera
maszyny same przesuwaty materiat pod stopkg
podczas jej prowadzenia dtonig.

- Dostosuj ustawienie dtugosci sciegu
do szytego wzoru $ciegu.

- Dobierz i umies¢ odpowiedni stabilizator
pod tkaning.

Nitki nie'tworzg
wigzania lub placzag
sie na poczatku
szycia.

- Nitka gbrna i dolna nie zostaty prawidtowo
umieszczone pod stopkg przed
rozpoczeciem szycia.

- Szycie rozpoczeto sie bez materiatu
pod:stopka dociskowa.

- Wybrana technika szycia oraz wzor
Sciegu wymagajg uzycia stabilizatora
pod spodem tkaniny.

- Przed rozpoczeciem szycia upewnij sie,
ze zaréwno goérna, jak i dolna nitka znajdujg
sie pod stopkg dociskows i sg pociagniete
w kierunku do tytu maszyny.

- Umies¢ materiat pod stopkg, upewniajgc sie,
ze igta wchodzi w materiat.
Lekko przytrzymaj oba konce nitek podczas
wykonywania pierwszych sciegow.

- Dobierz i umies¢ odpowiedni stabilizator
pod tkaninag.

Maszyna zrywa gérng
nitke w trakcie szycia.

- Nitka gorna blokuje sie gdzie$s na swojej
Sciezce przesuwu:

- Maszyna nie jest prawidtowomawleczona.

- Zbyt duze naprezenie gornej nitki.

- Sprawdz, czy nitka nie zaczepita sie o szpulke
Z nicig (nierbwne miejsca na samej szpulce)
lub za nasadkg szpulki (jesli ni¢ wypadta za
nasadke szpulki i w zwigzku z tym nie moze
swobodnie przechodzi¢ przez swojg Sciezke
przesuwu na gtowicy maszyny),

- Usun catkowicie gérng ni¢, podnie$s podnosnik
stopki dociskowej, nawlecz ponownie
maszyne, upewniajgc sie, ze ni¢ znajduje sie
w oczku dzwigni podciggacza nici (podnie$
dzwignie podciagacza nici do najwyzszej
pozyciji, obracajgc kétko reczne w kierunku
do siebie).

-Zmniejsz naprezenie gornej nici
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Specyfikacja techniczna

Dane techniczne

Wyszczegolnienie Dane
Napiecie pragdu zasilajgcego: 230V
Czestotliwos¢ pradu zasilajgcego: 50 Hz
Klasa zabezpieczenia (izolacji): ll-ga
Rodzaj oswietlenia obszaru szycia: LED
Moc znamionowa: 70W

Predkes¢ szycia:

Maximum 800 +/- 10 Sciegdw / minute

Wznios stopki.dociskowe;j: 6,0 mm
Szerokos$¢ Sciegu: 0,0-7,0 mm
Dtugos¢ Sciegu: 0,0-4,5mm
Wymiary maszyny (dtugo$¢ xsszerokosc x gtebokosé): 443 x 188 x 295 mm
Waga netto / brutto maszyny: 5,8 kg /8,1 kg

UWAGA:

Techniczne dane mogag ulec zmianie; wskutek modernizacji wyrobu, bez uprzedniego
powiadamiania uzytkownikdw maszyn o tym fakcie, o ile wprowadzone ulepszenia nie zmieniajg
funkcji uzytkowych i walorow eksploatacyjnychmaszyny do szycia.
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Informacje koncowe

Informacja o serwisie

W razie jakichkolwiek problemoéw prosimy kontaktowaé sie z autoryzowanym serwisem
lub dziatem serwisu dystrybutora:

SERWIS CENTRALNY
ARKA AGD Sp. zo.o.
ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Tel.: (48) 360 91 40 wewn. 24 / (48) 360 94 32 wewn. 24

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI
PROSIMY ZACHOWAC ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE GWARANCYJNYM

Obstuga serwisowa urzadzenia winna by¢ dokonywana wytgcznie
przez autoryzowane punkty serwisowe.

Wazna informacja.dla uzytkownikow

&
7

INFORMACJA
0 postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy
o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, informujemy ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢'umieszczany z innymi odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekazac do punktu zbierania zuzytego sprzetu,elektrycznego lub
sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu tego samego rodzajus

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany. procesowi
przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi oraz ochrong Srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go tgéznie z innymi
odpadami grozi administracyjna kara pieniezna i/lub odpowiedzialnos¢ karna
(Ustawa z dnia 11 wrzesnia 2015 roku o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym
Dziennik ustaw 2015 pozycja 1688).

To urzadzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku.

Po okresie uzytkowania trzeba je zwroci¢ do odpowiedniego punktu zbidrki i nie wolno
umieszczac go razem z nie posortowanymi odpadam.

Takie dziatanie przyniesie korzy$¢ dla srodowiska (tylko w Unii Europejskiej).

Informacji o adresach punktéw zbiérki zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
udzielajg jednostki samorzadu terytorialnego.

-42 -



KARTA GWARANCYJNA - strona "A”

" ARKA AGD Sp. z o.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM

Telefon do serwisu ogoélnego i urzgdzenh gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10
www.arkaagd.pl

WARUNKI GWARANCJI

B W Telefon.: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
A |

1. Niniejsze warunki gwarancji obejmujg urzagdzenia wprowadzone na rynek polski

N

w

przez firme ARKA AGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu przy ulicy Strycharska 4,
zwangrdalej ,Gwarantem”, od dnia 01.01.2023 i przeznaczone do uzytku w warunkach
gospodarstwa domowego lub podobnego.

Uzytkowanie sprzetu niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi

powoduje utrate gwarancji.

. Gwarant zapewnia uzytkownika o dobrej jakoéci sprzetu oraz jego trwatosci

i zachowaniu jégo funkcji i wtasciwosci w toku zwyktego uzytkowania w czasie trwania
gwaranciji.
Gwarant udziela 24*migesiecznej gwarancji liczonej od daty zakupu urzgdzenia.

. Ujawnione w tym okresie wady usuwane bedg bezptatnie w terminie 14 dni,

a w przypadkach szczegolnychsw okresie do 30 dni, liczgc od daty udostepnienia
urzgdzenia Gwarantowi. Gwarant odbiera urzgdzenie na swoj koszt.

. Gwarant zobowigzuje sie do naprawy tewaru lub jego wymiany w rozsgdnym czasie

od chwili, w ktérej zostat poinformowany przez konsumenta o braku zgodno$ci towaru
objetego gwarancja.

Realizacja gwarancji powinna nastgpic¢#ez nadmiernych niedogodnosci dla
konsumenta, uwzgledniajgc specyfike tewary oraz cel, w jakim konsument go nabyt.

. Warunkiem niezbednym dla realizacji serwisu jest dostarczenie, wraz z reklamowanym

urzgdzeniem, waznej karty gwarancyjnej oraz kserokopii dowodu zakupu.

. Reklamowane urzgdzenie powinno by¢ kompletne i przygotowane do wysyiki

w opakowaniu, ktére gwarantuje odpowiednio wysokg ochrone przed uszkodzeniami
mechanicznymi podczas transportu przez firme Kurierska.

Sprzet dostarczany do naprawy powinien by¢ czysty. Gwarant,moze odmowic
przyjecia do naprawy sprzetu brudnego. Gwarant pokrywa wszelkie koszty
naprawy lub wymiany towaru, w tym wszelkie koszty optat pocztowych,
przewozu, robocizny i uzytych materiatow. Gwarant moze zleci¢ naprawe
towaru podmiotom trzecim wytgcznie na swoj koszt. Konsument nie bedzie
ponosit z tego tytutu zadnych kosztow. Jezeli towar zostat zamontowany
przed ujawnieniem sie braku zgodnosci towaru z umowg, Gwarant demontuje
oraz montuje ponownie sprzet po dokonaniu naprawy lub wymiany, albo,zleca
wykonanie tych czynnosci na swoj koszt. Instrukcja reklamacji gwarancyjnej
znajduje sie na stronie Gwaranta: www.arkaagd.pl/serwis

. Gwarancja nie obejmuje mechanicznych / termicznych / chemicznych oraz

wywotanych skokami napiecia uszkodzen sprzetu i spowodowanych nimi wad

oraz uszkodzen.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek niewtasciwego

lub niezgodnego z instrukcjg uzytkowania oraz montazu sprzetu, wymagajgcego
specjalistycznego podtgczenia do sieci przez osoby z odpowiednimi uprawnieniami
oraz niewfasciwego przechowywania, konserwacji i samodzielnego dokonywania
napraw, przerobek i zmian konstrukcyjnych.
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" ARKA AGD Sp. z o.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM

Telefon do serwisu ogoélnego i urzgdzenh gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10
www.arkaagd.pl

WARUNKI GWARANCJI - c.d.

B W Telefon.: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
A |

. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek uzytkowania niezgodnego

Z przeznaczeniem sprzetu, wadliwego przechowywania, wadliwego podtgczenia
do instalacji, sity wyzszej i zdarzen losowych.

. Gwarangja nie obejmuje odbarwien, odpryskéw, oraz defektéw estetycznych

urzgdzenia powstatych w toku normalnej eksploatac;i.

Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czynnosci zwigzane z przeglagdem,
konserwacjq, czyszczeniem i regulacjami opisanymi w instrukcji obstugi.

Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czesci oraz ich wymiana, ulegajgce
naturalnemu zuzyciu pedtzas normalnej eksploatacji sprzetu, jak: paski, noze,
uszczelki, igly, zaréwki, lampki sygnalizacyjne, bezpieczniki itp.

Czynnosci wynikajgce z punktéw 10 i 11 wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie

I na wtasny koszt.

Sprzet zwracany do serwisu powinien posiadac¢ doktadny opis usterki oraz dane
kontaktowe zgtaszajgcego. W przypadku pytan prosimy o kontakt telefoniczny

lub e-mailowy z Gwarantem (www.arkaagd.pl/serwis).

Gwarant moze dokona¢ wymiany,'\gdy*konsument zgda naprawy, lub moze dokonac
naprawy, gdy konsument zgda wymiany, jezeli doprowadzenie do zgodnosci towaru

z umowg W sposob wybrany przez konsumenta jest niemozliwe albo wymagatoby
nadmiernych kosztéw dla Gwaranta. Jezeli naprawa i wymiana sg niemozliwe lub
wymagatyby nadmiernych kosztow dla Gwaranta, moze on odmoéwi¢ doprowadzenia
towaru do zgodnosci z umowg. Przy ocenie nadmiernesci kosztéw dla Gwaranta
uwzglednia sie wszelkie okolicznosci sprawy, w szczegolnosci znaczenie braku
zgodnosci towaru z umowg, warto$¢ towaru zgodnego z umowg oraz nadmierne
niedogodnosci dla konsumenta powstate wskutek zmiany sposobu doprowadzenia
towaru do zgodnosci z umowg. Konsument nie jest zobowigzany do zaptaty za zwykte
korzystanie ze sprzetu, ktory nastepnie zostat wymieniony.

Niniejsza karta gwarancyjna obowigzuje wytgcznie na terenie Rzeezypospolitej Polskiej
i dotyczy sprzetu wprowadzonego na rynek polski przez Gwaranta oraz kupionego

na terenie Rzeczypospolitej Polskie;.

Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty sprzedazy, pieczatki sklepu

I podpisu sprzedawcy lub dotgczonego dowodu zakupu lub jego kopii.

W przypadku braku zgodnoSci rzeczy sprzedanej z umowa, kupujgcemu z mocy prawa
przystugujg srodki ochrony prawnej ze strony i na koszt sprzedawcy, a gwarancja nie
ma wptywu na te srodki ochrony prawnej.

W zakresie nieuregulowanym niniejszymi postanowieniami stosuje sie przepisy ustawy
z dnia 23 kwietnia 1964 r. - Kodeks Cywilny tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 1360;

ost. zm. Dz.U. z 2022 r. poz. 2339) wraz z pdzniejszymi zmianami oraz inne przepisy
prawa polskiego.

RODO. Administratorem danych osobowych zwigzanych z roszczeniami z niniejszej
gwarancji jest Gwarant, tj. firma ARKA AGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu

(ul. Strycharska 4, 26-601 Radom)
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