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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI)

PILARKA UKOSOWA
52G206

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA URZADZENIA
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC
JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOtOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SRODKI OSTROZNOSCI:

« Nie uzywac tarcz tnacych, ktére sg uszkodzone lub zdeformowane.

« Wymieni¢ wktadke stotu, gdy sie zuzyje.

« Stosowac tylko tarcze tnace zalecane przez producenta, ktére
spetniaja wymagania normy EN 847-1.

« Nie stosowac tarcz tngcych wytwarzanych ze stali szybkotnace;j.

« Stosowac srodki ochrony osobistej takie jak:

- ochronniki stuchu aby zredukowac ryzyko utraty stuchu,

- ostone oczu,

- ochrone drég oddechowych aby zredukowac ryzyko wziewania
szkodliwych pytéw;

- rekawice do obstugi tarcz tnacych (tarcze tnace powinny by¢
trzymane za uchwyt, gdy tylko to jest mozliwe) oraz innych
chropowatych materiatow.

« Podtaczyc system odciggu pytéw podczas ciecia drewna.
BEZPIECZNA PRACA:

« Nalezy dobra¢ tarcze tnaca do rodzaju materiatu, ktéry ma byc¢
ciety.

« Nie wolno uzywac pilarki do ciecia materiatéw innych niz zalecane
przez producenta.

« Niewolno uzywac pilarki bez ostony lub, gdy jest ona zablokowana.

« Nalezy upewnic sig, ze ramie jest solidnie zamocowane podczas
ciecia uko$nego.

« Podtoga w okolicy maszyny powinna by¢ dobrze utrzymana i bez
luznych materiatéw jak wiéry i inne odpadki.

« Nalezy zapewni¢ odpowiednie oswietlenie ogdlne lub lokalne.

« Pracownik obstugujacy maszyng powinien by¢ odpowiednio
przeszkolony w zakresie uzytkowania, obstugi i pracy maszyna.

o Stosowa¢ jedynie ostre tarcze tnace. Zwraca¢ uwage na
maksymalna predkos$¢ zaznaczong na tarczy tnacej.

« Upewnic sig, ze zastosowane podktadki dystansowe i pierscienie
wrzeciona sg odpowiednio zastosowane zgodnie z zaleceniami
wytwaorcy.

Jezeli pilarka jest wyposazona w laser, wymiana na inny typ lasera
jest niedopuszczalna. Naprawy powinny by¢ wykonywane przez
producenta lasera lub przez autoryzowanego przedstawiciela.

« Nalezy zawsze upewnia¢ sie przed rozpoczeciem pracy czy
maszyna jest przymocowana do stotu.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania sSrodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania
urazéw podczas pracy.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA URZADZENIA LASEROWEGO

Urzadzenie laserowe zastosowane w konstrukcji elektronarzedzia
jest klasy 2, o maksymalnej mocy <1mW, przy dlugosci fali
promieniowania 650 nm. Takie urzadzenie nie jest niebezpieczne dla
wzroku, jednak nie wolno patrze¢ bezposrednio w kierunku zrédta
promieniowania (zagrozenie chwilowa $lepota).

OSTRZEZENIE. Nie wolno patrze¢ bezposrednio na wigzke $wiatta
laserowego. Grozi to niebezpieczenstwem. Nalezy przestrzegac nizej
podanych zasad bezpieczenstwa.

« Urzadzenie laserowe nalezy uzytkowa¢ zgodnie z zaleceniami
producenta.

« Nigdy nie wolno umysinie i nieumysinie kierowa¢ wigzki laserowej
w kierunku ludzi, zwierzat lub obiektu innemu niz materiat
obrabiany.

« Nie wolno doprowadzi¢ do przypadkowego skierowania wiagzki
Swiatta laserowego ku oczom oséb postronnych i zwierzat przez
okres dtuzszy niz 0,25 s na przyktad kierujac wiazke Swiatta
poprzez lusterka.

« Zawsze trzeba upewnic sie czy Swiatlo lasera jest skierowane
na materiat, ktéry nie ma powierzchni odbijajacych. Btyszczaca
blacha stalowa nie pozwala na stosowanie Swiatta laserowego,
gdyz mogtoby wéwczas dojs¢ do niebezpiecznego odbicia swiatta
w kierunku operatora, 0séb trzecich i zwierzat.

« Nie wolno wymienia¢ zespotu laserowego na urzadzenie innego

typu. Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane przez
producenta lub osobe autoryzowana.

SWIATLO LASEROWE, PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE PATRZEC NA PROMIEN LASERA

URZADZENIE LASEROWE KLASY 2
Diugosé fali: 650 nm; Moc: < 1 mW
EN 60825-1:2007

Regulacje inne niz wymienione w niniejszej instrukcji groza
niebezpieczenistwem narazenia sie na promieniowanie laserowe!
BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka ukosowa przeznaczona jest do przecinania kawatkéw drewna
pasujacych do wielkosci urzadzenia. Nie nalezy stosowac jej do
przecinania drewna opatowego. Pilarke nalezy stosowac¢ wytacznie
zgodnie z jej przeznaczeniem. Proby uzycia pilarki do innych celéw
niz podano bedzie traktowane jako uzytkowanie niewtfasciwe.
Pilarke nalezy wykorzystywac¢ wytacznie z odpowiednimi tarczami
tngcymi, z zebami z naktadkami z weglikéw spiekanych. Pilarka
ukosowa zostata zaprojektowana do lekkich prac w warsztatach oraz
do samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno stosowa¢ urzadzenia niezgodnie z jego
przeznaczeniem!
OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.

1. Ostona stata

2. Sruba mocujaca tarcze tnaca
3. Rekojesc¢ zasadnicza

4. Ostona tarczy tnacej

5. Tarcza tnaca

6. Listwa oporowa

7. Przedtuzacz stotu

8. Pokretto blokady stotu roboczego
9. Pokretto blokady gtowicy

10. Krdciec odprowadzania pytu
11. Dzwignia ostony tarczy tnacej
12. Wiacznik

13. Uchwyt transportowy

14. Pokrywa szczotki weglowej
15. Sworzen blokady gtowicy

17. Podziatka katowa

18. Wktadka stotu

19. Sto6t roboczy

20. Przycisk blokady wrzeciona



21. Pokretlo mocowania obrabianego materiatu
22, Pokretto blokady docisku pionowego

23. Laser

24. Wiacznik lasera

25. Zasobnik na baterie

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem
OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH
UWAGA

OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

O®>E

INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Klucz szesciokatny - 1szt.

2. Docisk pionowy -1 szt.

3. Wysuwne przedtuzacze stotu -3 szt
PRZYGOTOWANIE DO PRACY

PRZENOSZENIE PILARKI

e Przy przenoszeniu pilarki nalezy upewni¢ sie, czy jej gtowica
zostata zabezpieczona w skrajnym dolnym potozeniu.

®

« Sprawdzi¢ czy pokretto blokady stotu roboczego, pokretto blokady
gtowicy i inne elementy zabezpieczajace sg pewnie dokrecone.

e Przy przenoszeniu pilarki nalezy chwyci¢ ja za uchwyt
transportowy (13). Nie wolno przenosi¢ pilarki chwytajac za
rekojes¢ zasadnicza (3).

MONTOWANIE PILARKIUKOSOWEJ NA STOLE WARSZTATOWYM

Zaleca sie, aby pilarka byta pewnie zamocowana do stotu
warsztatowego lub stojaka, wykorzystujac przewidziane do tego
otwory montazowe w podstawie pilarki ($rub mocujacych nie
wiaczono do dostawy), co gwarantuje bezpieczne jej dziatanie i
eliminuje ryzyko niepozadanych przemieszczen urzadzenia w czasie
pracy.

OPEROWANIE RAMIENIEM WYSIEGNIKOWYM (GLOWICA)

Ramie wysiegnikowe ma dwa potozenia goérne i dolne. Aby zwolni¢
ramie wysiegnikowe z zablokowanego potozenia dolnego nalezy:

®

®

« Nacisna¢ ramie wysiegnikowe i trzymac przycisniete ku dotowi.
« Odciggna¢ sworzen blokady gtowicy (15) (rys. B).

« Podtrzymywad ramie wysiegnikowe w miare jak podnosi sie ono
do swego potozenia gérnego.

Aby zablokowac ramie wysiegnikowe w dolnym potozeniu nalezy:
« Nacisng¢ i przytrzymac dzwignie ostony tarczy tnacej (11) (rys. C).

» Wywrze¢ nacisk w dét na ramie wysiegnikowe do momentu az
znajdzie sie ono w potozeniu dolnym.

» Wecisnac¢ sworzen blokady gtowicy (15).

MONTAZ PRZEDLUZACZY STOLU

« Wiozy¢ konce przedtuzaczy stotu (7) w otwory, znajdujace sie po
obu stronach podstawy pilarki.

« Wyregulowac dtugos¢ przedtuzaczy stotu.

« Zamocowac za pomoca pokretet blokad.

DOCISK PIONOWY

Docisk pionowy moze by¢ montowany w podstawie pilarki po
obu stronach stotu roboczego i daje sie w petni przystosowa¢ do
wielkosci materiatu przecinanego. Nie wolno pracowac pilarka, jesli
nie zostat uzyty docisk pionowy.

®
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« Zamontowac docisk pionowy w jednym z otworéw w podstawie
pilarki.

« Dokreci¢ pokretto blokady docisku pionowego (22) i pokretto
mocowania (21).

PRACA / USTAWIENIA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych
przy pilarce trzeba sie upewni¢, ze zostata ona odtaczona od sieci
zasilajacej. Aby zapewnic sobie bezpieczne, doktadne i wydajne
dziatanie pilarki, nalezy wszystkie procedury regulacyjne
wykonywac w catosci.

Po zakonczeniu wszystkich czynnosci regulacyjnych i
nastawczych nalezy upewnic¢ sie czy zostaly zabrane wszystkie
klucze. Sprawdzi¢ czy wszystkie gwintowane elementy ziaczne
sa odpowiednio dokrecone.

Dokonujac czynnosci regulacyjnych sprawdzi¢ czy wszystkie
elementy zewnetrzne dzialaja prawidilowo i sa3 w dobrym
stanie. Jakakolwiek czes¢ zuzyta czy uszkodzona powinna
zosta¢ wymieniona przez wykwalifikowany personel przed
rozpoczeciem uzytkowania pilarki.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiadac wielkosci napiecia podanego
na tabliczce znamionowej pilarki.

Pilarke mozna wiaczac tylko wtedy, gdy tarcza tnaca jest odsunieta
od materiatu przewidzianego do obrébki.

Wiaczanie

« Wecisnac¢ i przytrzymac przycisk wtacznika (12) (rys. D).
Wytacznie

» Zwolni¢ nacisk na przycisk wiacznika (12).
SPRAWDZANIE | REGULACJA USTAWIENIA KATOW

Konieczne jest sprawdzenie i ewentualne ustawienie katow
przed przystapieniem do uzytkowania, co zapewni doktadnos¢
wykonywanej pracy.

SPRAWDZENIE | REGULACJA PROSTOPADLEGO USTAWIENIA
TARCZY TNACEJ WZGLEDEM STOLU ROBOCZEGO

« Poluzowac pokretto blokady gtowicy (9).

« Ustawi¢ gtowice w skrajnym prawym potozeniu (prostopadtym w
stosunku do stotu roboczego) i dokreci¢ pokretto blokady gtowicy
(9).

» Poluzowac pokretto blokady stotu roboczego (8).

« Ustawic¢ stot roboczy w potozenie 0° i dokreci¢ pokretto blokady
stotu roboczego (8).

« Nacisnag¢ dzwignie ostony tarczy tnacej (11) i opusci¢ gtowice
pilarki do skrajnego potozenia dolnego.

« Sprawdzi¢ prostopadtos¢ ustawienia tarczy tnacej w stosunku do
stotu roboczego (rys. E).

Podczas dokonywania pomiaréw nalezy upewni¢ sig, aby
przyrzad pomiarowy nie dotyka do zeba tarczy tnacej gdyz ze
wzgledu na grubosci naktadki z weglika spiekanego pomiar
moze by¢ niedoktadny.

Jesli zmierzony kat nie wynosi 90° to konieczna jest regulacja, ktora
przeprowadza sie nastepujaco:

« Poluzowac nakretke zabezpieczajaca i obracac srube regulacyjna
(@) (rys. F) w prawo lub w lewo, aby zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ kat
nachylenia tarczy tnacej (5).

« Po ustawieniu prostopadtego potozenia tarczy tnacej w stosunku

do stotu roboczego zezwoli¢ gtowicy na powrét do potozenia
gérnego.

Przytrzymujac (a)

zabezpieczajaca.

Srube regulacyjna dokreci¢  nakretke

Opusci¢ gtowice w dot i ponownie sprawdzi¢ czy ustawiony kat
odpowiada wskazaniom na podziatce nachylenia gtowicy (b)
(rys. F).
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Podobna regulacje nalezy przeprowadzi¢ dla kata 45° przechytu
gtowicy dla ciecia ukosowego wykorzystujac srube regulacyjna
(d) (rys. G) umieszczong po przeciwnej stronie ramienia
wysiegnikowego.

USTAWIENIE STOLU ROBOCZEGO DLA OPERACJI PRZECINANIA
POD KATEM

Obrotowe ramie wysiegnikowe (gtowica) pozwala na przecinanie
materiatu pod dowolnym katem w zakresie od potozenia
prostopadtego do 45° w lewo lub w prawo.

« Odciggna¢ sworzen blokady gtowicy (15) zwalniajagcy ramie
wysiegnikowe zezwalajac, aby ramie wysiegnikowe powoli
uniosto sie do potozenia gérnego.

« Poluzowac pokretto blokady stotu roboczego (8).

e Obréci¢ ramie wysiegnikowe w lewo lub w prawo do osiagniecia
pozadanej wartosci kata na podziatce katowej (17) stotu
roboczego (19).

« Zablokowa¢ dokrecajac pokretto blokady stotu roboczego (8).

Ustawienie dowolnego kata mozna doktadnie wyregulowa¢
korzystajac z podziatki katowej wyskalowanej, co jeden stopien.
Mimo, ze podziatka jest wystarczajgco doktadna dla wiekszosci
wykonywanych prac, to jednak zaleca sie sprawdzenie ustawienia
kata przecinania za pomoca katomierza lub innego przyrzadu do
mierzenia katéw.

USTAWIENIE RAMIENIA WYSIEGNIKOWEGO (GLOWICY) DLA
OPERACJI PRZECINANIA UKOSOWEGO

Ramie wysiegnikowe moze by¢ nachylane w lewo pod dowolnym
katem w zakresie od 0° do 45° - dla przecinania ukosowego (rys. I).

« Odciaggna¢ sworzen blokady gtowicy (15) zwalniajac ramie
wysiegnikowe i zezwalajac, aby ramie wysiegnikowe powoli
uniosto sie do potozenia goérnego.

« Poluzowac pokretto blokady gtowicy (9).

« Nachyli¢ ramie wysiegnikowe w lewo pod pozadanym katem,
ktéry mozna odczyta¢ na podziatce katowej (b) wykorzystujac
wskaznik (c) (rys. F).

« Dokreci¢ pokretto blokady gtowicy (9).

Jesli zachodzi potrzeba wyregulowania ustawienia obu katow
(w obu ptaszczyznach, poziomej i pionowej), dla przecinania
kombinowanego, to zawsze w pierwszej kolejnosci nalezy
ustawia¢ kat przecinania ukosowego.

USTAWIENIE LASEROWEJ WIAZKI PROWADZACEJ

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych
przy pilarce ukosowej nalezy upewni¢ sig¢, ze zostala ona
odlaczona od zasilania.

Przy ustawianiu wiazki prowadzacej lasera nie wolno patrzec
bezposrednio na wiazke lub jej odbicie na powierzchni
lustrzanej. zesp6t urzadzenia laserowego nalezy wytaczag, jesli
laser nie jest wykorzystywany.

Zespot urzadzenia laserowego wysyta wigzke $wiatta laserowego
pokazujacg linie na materiale, po ktérej bedzie przebiegato
przecinanie tarcza tnaca. Odpowiednie ustawienie linii padania
wigzki laserowej zostato wyregulowane podczas procesu
produkcyjnego. Niemniej przy pracach precyzyjnych ustawienie
powinno zosta¢ sprawdzone przed przystapieniem do operacji
ciecia.

« Ustawic stét obrotowy (19) w potozeniu, dla ktérego wskaznik kata
obrotu pokrywa sie z punktem 0° na podziatce (17), a wskaznik
kata nachylenia gtowicy pokrywa sie z punktem 0° na podziatce
kata nachylenia gtowicy.

« Zamocowac¢ na stole kawatek materiatu

odpadowego.

(19) odpowiedni

« Wykonac ciecie czesciowe.

e Zwolni¢ ramie wysiegnikowe i pozostawi¢ materiat odpadowy
zamocowany na stole pilarki.

« Ustawi¢ przycisk wtacznika lasera (24) w potozenie wigczony ,1”
(rys. H).

®

®
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« Rzutowana wigzka Swiatta powinna by¢ réwnolegta do rzazu po
cieciu.

« Jesli wigzka nie jest rownolegta, nalezy poluzowac wkret mocujacy
,d” modut laserowy i obraca¢ modut do momentu uzyskania
réwnolegtego potozenia wigzki (rys. J).

« Dokreci¢ wkret mocowania modutu laserowego.

Pyt powstaly przy cieciu moze zatrzymac swiatlo lasera, dlatego
tez, co jakis czas trzeba generator oczyscic.

URUCHOMIENIE PILARKI

Przed nacisnieciem przycisku wiacznika nalezy upewni¢ sie czy
pilarka zostata wtasciwie zmontowana i wyregulowana zgodnie
ze wskazéwkami podanymi w niniejszej instrukcji. Pilarke
mozna wiacza¢ tylko wtedy, gdy tarcza tnaca jest odsunieta od
materiatu przewidzianego do obrébki.

Opisywana pilarka zostata zaprojektowana dla oséb praworecznych.
« Nacisna¢ przycisk wtacznika (12).

« Zezwoli¢, aby silnik pilarki osiggnat petna predkos¢ obrotowa.

« Nacisna¢ dzwignie (11) uwalniajaca ostone tarczy tnacej.

« Upewnic sie, ze rece znajduja sie z dala od tarczy tnacej.

« Obnizy¢ ramie wysiegnikowe ku materiatowi obrabianemu.

« Wykonac ciecie.

ZATRZYMANIE PILARKI

« Zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (12) i odczeka¢, az tarcza
tnaca catkowicie przestanie sie obracac.

« Unies¢ ramie wysiegnikowe pilarki, odsuwajac je od materiatu
obrabianego.

Nalezy pamieta¢, ze po wytgczeniu pilarki jej elementy ruchome
jeszcze przez jaki$ czas wiruja. nie wolno zatrzymywac tarczy
tnacej pilarki wywierajac na nig nacisk boczny.

UWAGI
PILARKA

Odpowiednie unieruchomienie przecinanego materiatu
zapewnia peilna kontrole pracy urzadzeniem, co pozwala na
unikniecie niebezpieczenstwa uszkodzenia ciala. nie wolno
podejmowac¢ proby przytrzymywania krotkich kawatkow
materiatu reka!

DOTYCZACE WLASCIWEGO POSLUGIWANIA SIE

« Upewnic sie, ze tarcza tnaca jest w dobrym stanie technicznym.
Wydajnos¢ pilarki oraz jako$¢ przecinania sa bezposrednio zalezne
od stanu tarczy tnacej.

« Nie wolno postugiwac sie tepymi tarczami tngcymi.

« Nalezy stosowac wytacznie tarcze tnace przewidziane dla danej
pilarki.

e Aby uzyska¢ najlepszy rezultat nalezy cia¢ wolnym plynnym
ruchem.

« Nie wolno wykorzystywac¢ pilarki do przecinania metalu lub
wyrobéw ceramicznych.

« Nigdy nie wolno stosowac tarcz sciernych.
« Zawsze nalezy mocno dociska¢ materiat do listwy oporowe;j.

« Aby zapobiec poszarpaniu dolnej krawedzi ciecia nalezy umiesci¢
pod materiatem wifasciwym kawatek materiatu odpadowego i
przecinac oba kawatki materiatu rownoczesnie.

« Aby nabra¢ wprawy w postugiwaniu sie pilarka zaleca sie dokona¢
kilku cie¢ prébnych na materiale odpadowym.

« Jesli katy przecinania zmieniajg sie przy kolejnych operacjach
ciecia, sprawdzi¢ zamocowanie pokretta blokady stotu roboczego
oraz pokretta blokady gtowicy przed kolejnym uruchomieniem
pilarki.

« Podziatki katowe sa wystarczajagco doktadne dla wiekszosci
zastosowan, niemniej jednak zaleca sie sprawdzenie ustawienia
katéw za pomoca katomierza lub innego przyrzadu pomiarowego.

Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku na tarcze tnaca.
Praca zostanie wykonana lepiej i bezpieczniej, gdy pilarka
pracuje z wlasciwa dla siebie intensywnoscia.
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OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyja¢
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

« Odciggna¢ sworzen blokady gtowicy (15) uwalniajac ramie
wysiegnikowe.

« Zezwoli¢ na ptynny powrét ramienia wysiegnikowego do jego
potozenia gérnego.

Nacisna¢ i przytrzymac dzwignie blokady ostony przesuwnej (11).

« Odsunac ostone przesuwna (4) ku gorze, aby uzyska¢ dostep do
Sruby mocujacej tarcze tnaca (5).

« Nacisng¢ i przytrzymac dzwignie blokade wrzeciona (20) (moze
zaj$¢ koniecznos¢ obrécenia tarczy tnacej w celu zablokowania
wrzeciona).

« Wykrecic¢ srube mocujaca tarcze tnaca (2), postugujac sie kluczem
znajdujacym sie w wyposazeniu w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara (gwint lewy!) (rys. K).

« Zwolni¢ dzwignie blokady wrzeciona (20) i usung¢ srube mocujaca
tarcze tnaca i kotnierz zewnetrzny.

« Przed montazem oczysci¢ wszystkie czesci, ktdre maja byc
zamontowane.

» Natozy¢ nowa tarcze tnaca na kotnierz wewnetrzny.

» Umiesci¢ nowa tarcze tnaca w potozeniu, w ktérym bedzie petna
zgodnos¢ ustawienia zebow tarczy tnacej i umieszczonej na niej
strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczona na
ostonie statej (1).

Natozy¢ kotnierz zewnetrzny i dokreci¢ Srube mocujaca tarcze
tngca w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara przy
wcisnietej dzwigni blokady wrzeciona.

« Zwolni¢ ostone przesuwna (4) do potozenia pierwotnego (ostona
przesuwna powinna catkowicie zastonic tarcze tnaca).

« Upewnic sie czy ostona przesuwna (4) zajmuje wtasciwe potozenie
i swobodnie porusza sie w czasie unoszenia i opuszczania ramienia
wysiegnikowego.

Nigdy nie wolno podejmowac¢ préb modyfikacji wrzeciona

silnika, aby dostosowac je do wspétpracy z tarczami o innych

wymiarach lub tez usuwac ktérakolwiek z oston.

Wrzeciono silnika ma wykonane dwa sptaszczenia, ktére
odpowiadaja uksztattowaniu kotnierza zewnetrznego
mocujacego tarcze tnaca. Nalezy zalozy¢ tak kotnierz
zewnetrzny, aby byl odpowiednio osadzony na wrzecionie
silnika.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby zamontowac tarcze tnaca zebami
ustawionymi we wilasciwym kierunku. Kierunek obrotu
wrzeciona pokazuje strzatka na obudowie pilarki.

Po zamontowaniu tarczy tnacej nalezy sprawdzi¢ pokrecajac
reka czy tarcza tnaca obraca sie swobodnie.

WYMIANA BATERII W MODULE LASEROWYM

Modut laserowy zasilany jest przez dwie baterie 1,5V typu AAA.

« Wcisnac i unies¢ pokrywe zasobnika na baterie (25) (rys. L).

« Usunac zuzyte baterie.

« Wtozyc¢ nowe baterie, upewniajac sie czy zachowana jest wtasciwa
biegunowos¢.

« Zamontowac pokrywe zasobnika na baterie.
CZYSZCZENIE

« Po zakonczeniu pracy starannie usuna¢ wszelkie kawatki
materiatu, wioéry i pyt z powierzchni stotu roboczego oraz obszaru
wokot tarczy tnacej i jej oston.

» Upewnic sie, ze szczeliny wentylacyjne obudowy silnika sa drozne
oraz czy nie ma w nich wiéréw lub pytu.

« Utrzymywac w stanie czystym wszystkie rekojesci i pokretta.

VERTO

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie
jednoczesnie wymiany obu szczotek.

« Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (14).
« Wyjac zuzyte szczotki.

« Usuna¢ ewentualny pyt weglowy za pomoca
powietrza.

sprezonego

« Wtozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie
wsunac sie do szczotkotrzymaczy).

« Zamontowac pokrywy szczotek weglowych (14).

Po wykonaniu wymiany szczotek nalezy uruchomic¢ pilarke
bez obcigzenia i odczekac troche, az szczotki dopasuja sie do
komutatora silnika. Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych
wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.
PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE
Pilarka ukosowa
Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwosc zasilania 50 Hz
Moc znamionowa ST:1200W 56:
25%1500W
z[;gccii:;jrfigbrotowa wrzeciona bez 5000 min
Zakres ciecia katowego +45°
Zakres ciecia ukosowego 0° +45°
Srednica zewnetrzna tarczy tnacej 210 mm
Srednica otworu tarczy tnacej 30 mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Wymiary przecinanego 450% 0° 60 x 70 mm
materiatu pod katem / pod
skosem 45°x 45° 30x70 mm
0°x 45° 30x 105 mm
Klasa ochronnosci I
Urzadzenie laserowe klasy 2
Maksymalna moc lasera <1mW
Diugosc fali lasera A=650nm
Masa 7,95 kg
Rok produkgji 2017

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom cisnienia akustycznego: Lp, = 99,6 dB(A) K = 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, = 115,6 dB(A) K = 3 dB(A)

Warto$¢ wazona przyspieszenia drgan: a, = 6,01 m/s> K= 1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA / CE

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich

zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla srodowiska naturalnego. Sprzet nie

poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla srodowiska
i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w
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tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze
jej kompozycji, naleza wylacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej
zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach
pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z p6zn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie,
publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i
poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie,
jest surowo zabronione i moze spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci
cywilnej i karnej.

Deklaracja Zgodnosci WE

/EC Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
/Manufacturer/

/Gydrté/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska
Wyrob Pilarka ukosowa
/Product/ /Mitre saw/

/Termék/ / Gérfiirész/

Model

/Model./ 52G206

/Modell/

Numer seryjny

/Serial number/ 00001 + 99999

/Sorszdm/

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/Theabovelistedproductisinconformitywiththefollowing UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE

/EMC Directive 2014/30/EU /
/2014/30/EK Elektromdgneses dsszeférhet6ség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE

/RoHS Directive 2011/65/UE/
2011/65/EK RoHS

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 61029-1:2009/A11:2010 ; EN 61029-2-9:2012/A11:2013;
AfPS GS 2014:01 PAK ; EN 55014-1/A2:2011; EN 55014-2/A2:2008;
EN 61000-3-2/A2:2009; EN 61000-3-3:2013 ; EN 62321:2009

Jednostka notyfikowana

/Noified body/
/Bejelentett szervezet/

TUV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrasse 65, 80339 Miinchen,
Germany NB. 0123

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 12

/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolsé két szamjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej

/Name and address of the person who established in the
Community and authorized to compile the technical file/
/A mlszaki dokumentdcié Gsszedllitdsdra felhatalmazott, a kbzésség
teriiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime./

Pawet Szopa
ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

QENHT isxf:&k
Pawet Szopa
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent /
/A GRUPA TOPEX Minéségligyi meghatalmazott képvisel6je/

Warszawa, 2016-04-21



GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zatgczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny
GTX Service

Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

tel. +48 22 573 03 85
fax. +48 22 573 03 83
e-mail service@gtxservice.pl

Sie¢  Punktéw  Serwisowych do napraw gwarancyjnych
i pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej
gtxservice.pl

Grupa Topex zapewnia dostepnos¢ czesci zamiennych oraz
materiatéw eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi.

Petna oferta czesci i ustug na gtxservice.pl. Zeskanuj kod QR i wejdz:

GTX

SERVICE
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

MITRE SAW
52G206

CAUTION: BEFORE USING THE TOOL READ THIS MANUAL CAREFULLY
AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

PRECAUTIONS:

« Do not use damaged or deformed cutting blades.
« Replace table insert when it is worn out.

e Use only cutting blades that are recommended by the
manufacturer and comply with the standard EN 847-1.

« Do not use cutting blades made of high speed steel.

« Use personal protection measures, such as:
- earmuff protectors to reduce risk of hearing damage,
- eye shield,
- respiratory system protection to reduce risk of harmful dusts
inhalation,
- gloves for cutting blades maintenance (hold cutting blades by
holder whenever possible) and other rough materials.

« Connect dust extraction system when cutting wood.
SAFE OPERATION:
« Match cutting blade with material that you plan to cut.

« Never use mitre saw for cutting materials other than specified by
the manufacturer.

« Do not use the saw without guard or when the guard is blocked.
« Ensure that saw arm is well fixed when making a mitre cut.

« Floor close to the machine should be kept tidy and without loose
materials like scobs and other wastes.

« Provide appropriate top or spot lighting.

» Machine operator should be trained for use, operation and
working with the machine.

« Use only sharp cutting blades. Observe maximum speed marked
on the cutting blade.

o Ensure that spacing washers and spindle
accordingly to the manufacturer instructions.

rings are used

« If the mitre saw is equipped with laser, replacement with laser of
another type is forbidden. Repairs should be carried out by the
manufacturer or authorized representative.

» Before starting to work always ensure the machine is fixed to a
bench.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is always
a small risk of operational injuries.

SAFETY RULES FOR LASER DEVICE

Laser device used in the power tool design is the class 2 with maximum
power below TmW and wavelength 650 nm. Such device is not
dangerous to your eyes, however do not look directly at the source of
the light (temporary blindness hazard).

WARNING. Do not look directly at the source of laser beam. It may
cause hazards. Follow the below safety rules.

o Use the laser device in accordance to the manufacturer’s

instructions.

« Do not, either intentionally or unintentionally, point the laser
beam at people, animals or any object other than processed
material.

« Do not bring to accidental pointing the laser beam at bystanders’
or animals’ eyes for a period longer than 0.25 second, for instance
by pointing the laser beam at mirrors.
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« Always ensure the laser beam is directed at material which does
not have any reflective surfaces. Reflective steel sheet does
not allow for laser use, because it might cause hazardous light
reflection directed at operator, bystanders or animals.

« Do notreplace laser unit with device of other type. All repairs must
be carried out by the manufacturer or authorized person.

LASER LIGHT, LASER RADIATION
DO NOT LOOK AT THE LASER BEAM

LASER DEVICE CLASS 2
Wavelength: 650 nm; Output: < 1 mW
EN 60825-1:2007

@ Adjustments other than described in this manual put in danger
of exposition to laser radiation!

CONSTRUCTION AND USE

Mitre saw is designed for cutting wooden pieces that match with the
tool size. Do not use the saw for cutting firewood. Use the mitre saw
accordingly to its purpose only. Attempts to use the mitre saw for
purposes other than specified will be considered an improper use.
Use the mitre saw only with appropriate cutting blades with teeth
with sintered carbide inserts. Mitre saw is designed for light duty
works in workshops and for individual, amateur activities (tinkering).

ﬁ Use the tool according to the manufacturer’s instructions only!

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the

drawing pages of this manual.

1. Stationary guard

2. Bolt for cutting blade fixing

3. Main handle
4. Cutting blade shield

5. Cutting blade

6. Fence

7. Table extension

8. Work table locking knob
9. Head locking knob
10.Dust extraction outlet
11.Cutting blade shield lever
12.Switch

13.Transport handle
14.Carbon brush cover
15.Head locking pin

17. Angle scale

18. Table insert

19. Work table

20. Spindle lock button

21. Work piece locking knob

22, Vertical pressure locking knob

23. Laser
24. Laser switch

25. Battery compartment

* Differences may appear between the product and drawing

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION
A WARNING

@ ASSEMBLY/SETTINGS
@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIE

1. Hex key -1 pce
2. Vertical pressure -1 pce
3. Slidable table extensions -3 pcs

PREPARATION FOR OPERATION

CARRYING THE MITRE SAW

the mitre saw.

@- Ensure the head is locked in the lowest position when carrying

®

®

®

JAN
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« Make sure that work table locking knob, head locking knob, and
other safety parts are tightened firmly.

« When carrying the mitre saw grip the transport handle (13). Do
not carry the saw when holding main handle (3).

INSTALLATION OF MITRE SAW ON A WORKBENCH

It is recommended to firmly fix the mitre saw to a workbench or a
stand with the use of fixing holes designed for such purpose. They
are located on the mitre saw base (fixing bolts are not included) and
guarantee safe operation and eliminate risk of unwanted machine
shifts during operation.

USING THE SAW ARM (HEAD)

There are two positions of the saw arm, upper and lower. To release
the saw arm from locked lower position, do as follows:

« Press and hold down the arm.

« Pull the head locking pin away (15) (fig. B).

« Hold the saw arm as it lifts to its upper position.

To lock the saw arm in lower position, do as follows:

« Press and hold the cutting blade shield lever (11) (fig. C).
« Press down the saw arm until it reaches its lower position.
« Press in the head locking pin (15).

INSTALLATION OF TABLE EXTENSIONS

« Insert ends of table extensions (9) into holes located at both sides
of the saw base.

« Adjust length of table extensions.
« Fix with the locking knobs (24).
VERTICAL PRESSURE

Vertical pressure can be installed in the saw base at either side of the
work table and is fully adjustable to size of the object to be cut. Do
not use the saw without using vertical pressure.

« Install the vertical pressure in one of the holes in the saw base.

« Tighten the vertical pressure locking knob (25) and work piece
locking knob (27).

OPERATION / SETTINGS

Ensure the mitre saw is disconnected from power supply
network before starting any adjustments. To ensure safe, precise
and efficient mitre saw operation, proceed with all adjustment
procedures as a whole.

After finishing all the setting and adjustment procedures ensure
that all keys are collected. Check that all threaded joining
elements are properly tightened.

When making adjustments check that all external parts work
properly and are in good condition. Any worn or damaged part
must be replaced by qualified personnel before starting to use
the mitre saw.



SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate
of the saw.

A\

Switch on the mitre saw only when cutting blade is away from
the material that is to be cut.
Switching on
@ « Press and hold the switch button (12) (fig. D).
Switching off
« Release pressure on the switch button (12).
CHECKING AND ADJUSTMENT ANGLE SETTINGS

It is necessary to check and adjust angles before starting to use
the tool, it will ensure precision of the process.

®

CHECKING AND ADJUSTMENT OF PERPENDICULAR POSITION
OF CUTTING BLADE AND WORK TABLE

» Loosen the head locking knob (9).

Set the head in the extreme right position (perpendicular to the
work table) and tighten the head locking knob (9).

Loosen the work table locking knob (8).

Set the work table in 0° position and tighten the work table
locking knob (8).

Press the cutting blade shield lever (11) and lower the saw head to
the extreme down position.
« Ensure the cutting blade is perpendicular to the work table (fig. E).

When making measurements make sure that measurement
device does not touch any cutting blade tooth, otherwise the
measurement may be inaccurate due to thickness of sintered
carbide insert.

@
®

In case the measurement angle is different than 90°, the following
adjustment is necessary:

« Loosen securing nut and turn the adjustment bolt (a) (fig. F)
clockwise or counter-clockwise to increase or decrease cutting
blade (5) tilt angle.

« When perpendicular position of cutting blade and the work table
is set, allow the head to return to its upper position.

« Hold the adjustment bolt (a) and tighten the protection nut.

» Lower the head and check again that the angle previously set
matches readings on the head tilt scale (b) (fig. F).

Carry out similar adjustment for 45° head bevel angle, using
adjustment bolt (d) (fig. G) located on the opposite side of the
extension arm.

®
®

SETTING THE TABLE FOR MITRE CUTTING

Rotational saw arm (head) allows for cutting the material at any
angle from the range of 45° left or right from the perpendicular
position.

« Pull the head locking pin (15) that releases saw arm and allow the
saw arm to lift slowly to upper position.
» Loosen the work table locking knob (8).

« Turn the saw arm left or right so the required value is shown on the
angular scale (17) of the work table (19).

« Lock by tightening the work table locking knob (8).

Any angle can be set precisely with the use of angular scale that
is scaled every degree. Even though the scale is accurate enough
for most of performed tasks, it is recommended to double-
check the cutting angle with protractor or other device for angle
measurements.

®

SETTING SAW ARM (HEAD) FOR BEVEL CUTTING

Saw arm can be tilted left at any angle from the range of 0° to 45° for
bevel cutting (fig. I).

®

« Pull the head locking pin (15) that releases saw arm and allow the
saw arm to lift slowly to upper position.

« Loosen the head locking knob (9).

VERTO

« Tilt the saw arm left to desired angle that you can read on angular
scale (b) with the marker (c) (fig. F).

« Tighten the head locking knob (9).

If you need to set both angles (in both planes, horizontal and
vertical) for compound cutting, always set the bevel cutting first.

JAN

SETTING LASER GUIDING BEAM

Ensure the mitre saw is disconnected from power supply before
starting any adjustments.

Do not look at the source of the laser beam or its reflection
on reflective surface when setting laser guiding beam. Always
switch off the laser unit when the laser is not used.

Laser device assembly generates laser beam that projects line on the
material that shows how the material will be cut. Setting of laser line
projection was adjusted during production process. Nevertheless
check this settings before starting to cut for precise works.

®

« Setthe turntable (19) to the position where the table angle marker
shows 0° on the scale (17), and marker for head tilt measurement

shows 0° on the scale for head bevel angle.

Fix piece of waste material to the table (19).
Make partial cut.

Release saw arm and leave waste material fixed to the saw table.

Set the laser (24) switch button to ON position ‘I’ (fig. H).

Projected light beam should be parallel to the previously made
kerf.

If the beam is not parallel loosen the screw “d” that fixes laser
module and turn the module until the beam is parallel to the kerf
(fig.J).

Tighten screw that fixes laser unit.

Dust arising from cutting may obstruct laser beam, therefore it
is necessary to clean the generator from time to time.

®

SWITCHING ON THE MITRE SAW

Before pressing the switch button ensure that the mitre
saw is assembled and adjusted properly and accordingly to
instructions from this manual. Switch on the mitre saw only
when cutting blade is away from the material that is to be cut.
Described mitre saw is designed for right-handed persons.

¢ Press the switch button (12).

« Allow the saw motor to reach full rotational speed.

« Press the lever (11) that releases blade protective shield.

« Keep your hands away from cutting blade.

« Lower saw arm towards processed material.

« Make a cut.

STOPPING THE MITRE SAW

« Release pressure on the switch button (12) and wait until the
cutting blade stops completely.

« Lift the saw arm to move it away from the processed material.

Remember that rotating parts of the saw rotate for some time
after the tool has been switched off. Do not stop cutting blade
by applying side pressure.

INSTRUCTIONS FOR PROPER USE OF THE MITRE SAW

Properly fixed processed material ensure full control over tool
operation. This allows to avoid risk of body injury. Do not try to
hold short pieces of material with your hand!

« Ensure the cutting blade is in good technical condition. Mitre saw
@ efficiency and quality of cut depend on condition of cutting blade.
» Do not use blunt blades.

« Use cutting blades allowed for given type of the mitre saw only.
» To get the best results make a cut with slow, smooth move.

« Do not use the mitre saw for cutting metal or ceramics.

13
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« Do not use grinding discs.
« Always press the material hardly to the fence.

« To prevent tears on lower cutting edge place piece of waste
material under the processed material and cut both pieces at a
time.

« To get familiar with using the mitre saw make several cuts using
waste pieces of material.

« When cutting angles change from one cut to another, prior to
switching the mitre saw again ensure the work table locking knob
and head locking knobs are tightened.

« Angular scales are accurate enough for most of performed tasks,
it is however recommended to double-check the cutting angles
with protractor or other device for angle measurements.

Do not apply excessive force on cutting blade. Work is performed
better and safer when the mitre saw works with its own specific
rate.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before
commencing any activities related to installation, adjustment,
repair or maintenance.

CUTTING BLADE REPLACEMENT

)

« Press and hold the movable shield locking lever (11).

Pull the head locking pin (15) to unlock the saw arm.

Allow smooth return of the saw arm to upper position.

« Take the movable shield (4) up to access the cutting blade (5)
fixing screw.

Press and hold the spindle lock lever (20) (turning the cutting
blade may be necessary to lock the spindle).

e Use the included spanner to unscrew the cutting blade (2) fixing
screw. Turn clockwise (left-hand thread!) (fig. K).

Release the spindle lock lever (20) and remove screw that fixes
cutting blade and outer collar.

« Clean all parts to be installed prior to installation.
« Put new cutting blade onto the inner collar.

« Place new cutting blade so blade teeth and arrow on the blade
match direction of the arrow on the stationary shield (1).

« Put the outer collar on, press and hold spindle locking lever and
tighten the cutting blade fixing screw counter-clockwise.

« Release the movable shield (4) to its default position (the shield
must fully cover the cutting blade).

« Ensure the movable shield (4) is in correct position and moves
freely when lifting or lowering the saw arm.

Never attempt to modify the motor spindle to adjust it for
operation with cutting blades of different sizes, never remove
any of the guards.

@ The motor spindle is flattened in two places, that match shape of
the outer flange for fixing cutting blade. Install the outer flange
so it is properly seated on the motor spindle.

When installing cutting blade observe correct direction of
the teeth. Arrow on the saw body shows direction of spindle
rotation. Once the cutting blade is installed, rotate it manually
to ensure it is free to move.
BATTERY REPLACEMENT IN LASER UNIT
@ Laser assembly is powered with two AAA batteries, 1.5 V.
« Push and lift battery compartment lid (25) (fig. L).
« Remove empty batteries.
« Insert new batteries. Observe polarity.
« Install battery compartment lid.
CLEANING

« When the work is finished, remove thoroughly all pieces of

material, scobs and dust from the work table area, area around
cutting blade and its shields.

« Ensure the ventilation holes of the motor casing are pervious,
there are no scobs or dust.

« Keep clean all handles and knobs.
REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Replace immediately worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked
motor carbon brushes. Always replace both brushes at a time.

« Unscrew and remove carbon brush covers (14).
« Remove used brushes.
« Remove any carbon dust with compressed air.

« Insert new carbon brushes (brushes should easily move into
brush-holders).

« Fix carbon brush covers (14).

After the brushes are replaced start the mitre saw with no load
and wait until the brushes fit to the motor commutator. It is
recommended to entrust replacement of carbon brushes only to a
qualified person. Only original parts should be used.

@ All faults should be repaired by service workshop authorized by the

manufacturer.
TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS
Mitre Saw
Parameter Value

Supply voltage 230V AC
Current frequency 50 Hz
Rated power S;';O/i ?(5)\(;\(/)\;6
Spindle rotational speed with no load 5000 min™
Mitre cutting range +45°
Bevel cutting range 0° + 45°
Outer diameter of cutting blade 210 mm
Hole diameter of cutting blade 30 mm

0°x 0° 60 x 105 mm
Cutting capacity (material 450x0° 60x70 mm
size) angle / bevel 450 x 450 30 x 70 mm

0°x 45° 30x 105 mm
Protection class I
Class of laser device 2
Maximum laser power <1mw
Laser wavelength A=650nm
Weight 7,95 kg
Year of production 2017

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS
Sound pressure: Lp, = 99,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Sound power: Lw, = 115,6 dB(A) K = 3 dB(A)

Weighted value of vibration acceleration: a,=6,01 m/s> K=1,5m/s?

ENVIRONMENT PROTECTION / CE

Do not dispose of electrically powered products with household
* Right to introduce changes is reserved.

wastes, they should be utilized in proper plants. Obtain information on
waste utilization from your seller or local authorities. Used up electric
and electronic equipment contains substances active in natural
environment. Unrecycled equipment constitutes a potential risk for
environment and human health.

14
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UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

SCHRAGSAGE
52G206

ACHTUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES GERATES
GRUNDLICH DIE VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND
BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
SICHERHEITSMASSNAHMEN:

« Verwenden Sie keine Schneidescheiben, die beschddigt oder
verformt sind.

« Tauschen Sie den Tischeinsatz beim Verbrauch aus.

« Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen
Schneidescheiben, die den Anforderungen der Norm EN 847-1
entsprechen.

« Verwenden Sie keine Schneidescheiben, die aus SS-Stahl
hergestellt worden sind.

« Verwenden Sie geeignete persdnliche Schutzausriistung wie:

- Gehorschutz, um das Risiko des Gehorverlusts zu reduzieren,

- Augenschutzabdeckung,

- Schutz fur lhre Atemwege, um das Risiko der Inhalation von
schadlichen Stauben zu reduzieren;

- Handschuhe zum Umgehen von Schneidescheiben (halten Sie
die Schneidescheiben moglichst am Haltegriff) und anderen
rauen Stoffen.

» Beim Holzschneiden
Absaugungssystem an.

SICHERER BETRIEB:

« Passen Sie die Schneidescheibe an die Art des zu schneidenden
Stoffs an.

schlieBen Sie das System an das

« Verwenden Sie nie die Schrdagsage zum Schneiden von Stoffen, die
vom Hersteller nicht empfohlen sind.

» Verwenden Sie die Kreissdge nie ohne Abdeckung oder falls sie
gesperrtist.

« Stellen Sie sicher, dass der Arm beim Schrdgschneiden fest
montiert ist.

» Der FuBboden in der Umgebung der Maschine soll sauber, ohne
lose Materialien wie Spdne oder andere Abfélle, gehalten werden.

o Der Bediener der Maschine soll entsprechend betriebs- und
bedienungsmaBig geschult werden.

» Verwenden Sie nur scharfe Schneidescheiben. Beachten Sie die
max. Drehzahl, die auf der Schneidescheibe angegeben ist.

» Stellen Sie sicher, dass die eingesetzten Distanzelemente und
Spindelringe gemafll den Anweisungen des Herstellers verwendet
werden

Wird die Schragsdge mit Laser ausgestattet, so ist der Austausch
gegen einen anderen Lasertyp unzuldssig. Mit Reparaturen ist der
Laser-Hersteller bzw. der autorisierte Vertreter zu beauftragen.

« Vor dem Betrieb stellen Sie sicher, dass die Maschine fest am Tisch
montiert ist.

ACHTUNG! Das Geridt ist fir den Betrieb in Innenrdaumen
bestimmt.

Trotz dem Einsatz einer sicheren Konstruktion, von
Sicherheitseinrichtungen und zuséatzlichen Schutzeinrichtungen
besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des
Gerites.

SICHERHEITSREGEL FUR EIN LASERGERAT

In der Konstruktion des Elektrowerkzeugs wurde ein Lasergerat
der Klasse 2 mit der maximalen Leistung von <1 mW bei der
Strahlungswellenldnge von 650 nm verwendet. Dieses Lasergerat
ist nicht fur lhr Sehvermdgen schadlich. Man darf aber nicht
direkt in der Richtung der Strahlungsquelle schauen (Gefahr durch
momentane Blindheit).
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WARNUNG. Schauen Sie nicht direkt in das Biindel des Laserlichtes. 19. Arbeitstisch

Es ist gefahrlich. Beachten Sie folgende Sicherheitsregel. 20. Taste der Spindelarretierung

e Das Lasergerdt soll gemaB den Hinweisen des Herstellers

gebraucht werden 21. Regler fiir Werkstlickspannung
uchtw .

22, Verriegelungsregler fur Vertikalandruck
e Richten Sie niemals - gewollt oder ungewollt - das Biindel 9 gsreg

des Laserlichtes auf Menschen, Tiere oder Objekt, das kein zu 23. Laser
bearbeitetes Objekt ist. 24. Laserschalter
« Lassen Sie nicht, dass das Biindel des Laserlichtes zufalligerweise 25. Batteriefach

in die Augen von beistehenden Personen oder Tieren fiir langer
als 0,25 s gerichtet wird, z.B. beim Richten des Laserlichtbiindels
mittels Spiegel. BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN
« Uberpriifen Sie stets, dass das Laserlicht auf das Material gerichtet
ist, auf dem es keine reflektierenden Flachen gibt. Glanzendes
Stahlblech lasst die Verwendung des laserlichtes nicht zu, denn es

konnte zu einer gefdhrlichen Lichtreflexion kommen, die auf den f

* Es kdnnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten

ACHTUNG

Bediener, Dritte und Tiere gerichtet ist.
9 WARNUNG
« Tauschen Sie die Lasereinheit gegen keinen anderen Geratetyp

aus. Lassen Sie alle Instandsetzungen durch den Hersteller oder

eine autorisierte Fachkraft ausfiihren. MONTAGE/EINSTELLUNGEN

LASERLICHT, LASERSTRAHLUNG INFORMATION

NICHT IN DEN LASERSTRAHL SCHAUEN .

LASERGERAT DER 2. KLASSE AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

Wellenlange: 650 nm; Leistung: < 1 mW

EN 60825-1:2007 1. Sechskantschlissel - 1St
2. Vertikalandruck -1 St.
3. Ausziehbare Tischverlangerungen -3 St

Die von den in dieser Betriebsanleitung angegebenen

Regulierungen abweichenden Regulierungsarbeiten drohen BETRIEBSVORBEREITUNG
damit, dass Sie der Laserbestrahlung ausgesetzt werden!

TRAGEN DER SCHRAGSAGE
@ « Beim Tragen der Schréagsége stellen Sie sicher, dass der Kopf in der

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Schragsage ist fur das Durchschneiden von Holzblocken

unteren Endposition gesichert worden ist.
entsprechend der GrofBe des Gerdtes bestimmt. Verwenden Sie P 9

das Gerit nicht zum Schneiden von Brennholz. Setzen Sie die « Stellen Sie sicher, dass der Regler der Arbeitstischverriegelung,
Schrigschneide nur bestimmungsgemaRB ein. Samtliche Versuche, der Regler fiir Kopfverriegelung und andere Sicherheitselemente
die Schrégsége zu anderen Zwecken als angegeben zu verwenden, fest angezogen sind.

gelten als der bestimmungsgemaBe Gebrauch des Gerates. « Beim Tragen der Schrigsige greifen Sie das Gerdt am

Verwenden Sie die Schragsiage nur mitgeeigneten Schneidescheiben, Transporthaltegriff (13). Die Motorkettensage darf am

mit Verzahnung mit HM-Kappe. Die Schrigsige ist geeignet fiir die Haupthaltegriff nicht getragen werden (3).

Ausfuihrung von leichten Arbeiten in Dienleistungswerkstatten sowie SCHRAGSAGE AUF DEM WERKSTATTTISCH MONTIEREN

Arbeiten, die Zuhause selbst durchgefihrt werden (Heimwerker). Es wird empfohlen, dass die Schragsage auf dem Werkstatttisch oder
f} NichtbestimmungsgeméiBe Verwendung des Elektrowerkzeugs @Gestell fest montiert wird, wobei dazu die Montage&ffnungen im
ist nicht zugelassen! Gestell der Schragsage verwendet werden (Im Lieferumfang sind
keine Montageschrauben enthalten), um den sicheren Betrieb zu

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN gewahrleisten und ungewiinschte Verschiebung beim Betrieb zu

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente vermeiden.

des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden. AUSLEGERARM (KOPF) BEDIENEN

1. Feste Abdeckung Der Auslegerarm hat eine obere und eine untere Position. Um den
2. Befestigungsschraube fir Schneidescheibe Auslegerarm aus der verriegelten unteren Position freizugeben,

3. Haupthaltegriff gehen Sie wie folgt vor:

4. Schneidescheibenabdeckung « Den Auslegerarm driicken und nach unten gedrickt halten.

5. Schneidescheibe « Den Verriegelungsbolzen zurlickziehen (15) (Abb. B)

6. Anschlagleiste « Den Auslegerarm festhalten bis er in seine obere Position kommt.

Um den Auslegerarm in der unteren Position zu verriegeln, gehen
Sie wie folgt vor:

« Den Hebel der Schneidescheibenabdeckung (11) (Abb. ) driicken

7. Tischverlangerung

8. Regler der Tischverriegelung

9. Regler fiir Kopfverriegelung und gedriickt halten.

10. Staubabsaugstutzen e Den Auslegerarm nach unten driicken bis er in seine untere

11. Hebel fiir Schneidescheibenabdeckung Position kommt.

12. Hauptschalter « Den Verriegelungsbolzen driicken (15).

13. Transporthaltegriff TISCHVERLANGERUNGEN MONTIEREN

14. Abdeckung der Kohlebiirste @- SFeck_gn Sie die .En.dung.en .der Tischverléngerunger.\ (9) in
die Offnungen hinein, die sich auf den beiden Seiten des

15. Bolzen fiir Kopfverriegelung Maschinengestells befinden.

17. Winkelteilung « Regulieren Sie die Lange der Tischverlangerungen.

18. Tischeinlage « Montieren Sie sie mit Verriegelungsreglern (24).

16



VERTIKALANDRUCK

Der Vertikalandruck kann am Maschinengestell auf den beiden
Seiten des Arbeitstisches montiert werden und l&sst sich véllig an
die GroRBe des Werkstlicks anpassen. Die Schragsage darf nicht ohne
Vertikalandruck verwendet werden.

« Montieren Sie den Vertikalandruck in einer der Offnungen im
Maschinengestell.

« Ziehen Sie den Verriegelungsregler fiir Vertikalandruck (25) und
Regler fur Werkstiickspannung (27).

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

Bevor Sie mit irgendwelchen Einstellungsarbeiten an der
Schragsdage anfangen, stellen Sie sicher, dass das Gerit von der
Stromversorgung getrennt ist. Um einen sicheren, prazisen und
effizienten Betrieb der Schragsage zu gewahrleisten, fiihren Sie
alle Regulierungsprozeduren komplett durch.

Nach der Ausfiihrung aller Regulierungs- und
Einstellungsarbeiten stellen Sie sicher, dass alle Schliissel
gesammelt worden sind. Priifen Sie, ob alle Gewindeelemente
entsprechend zugedreht sind.

A\

Bei der Ausfiihrung von Einstellungsarbeiten priifen Sie, ob
alle externen Elemente richtig funktionieren und in gutem
Zustand sind. VerschleiB3te oder beschadigte Teile miissen sofort
von der Fachkraft vor dem weiteren Gebrauch der Schragsdge
ausgetauscht werden.

EIN-/AUSSCHALTEN

Die netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen,
der im typenschild der Schragsage angegeben worden ist.
Die Schrégsage darf nur dann eingeschaltet werden, wenn
die Schneidescheibe von dem zu bearbeitenden Material
weggezogen ist.

I\

Einschalten
» Die Taste des Schalters (12) driicken und gedriickt halten (Abb. c).

Ausschalten

®

« Den Schalter (12) freigeben.
WINKELEINSTELLUNGEN PRUFEN UND REGULLIEREN

Es ist notig vor dem Gebrauch, die Winkeleinstellungen zu
prifen und ggf. einzustellen, um die Prazision der Bearbeitung
zu gewahrleisten.

SENKRECHTE EINSTELLUNG DER SCHNEIDESCHEIBE ZUM
ARBEITSTISCH PRUFEN UND REGULIEREN

« Den Regler fiir Kopfverriegelung (9) 16sen.

®

Den Kopf in der rechten Endlage (senkrecht zum Arbeitstisch)
bringen und den Regler fiir Kopfverriegelung (9) zudrehen.

Den Regler der Tischverriegelung (8) 16sen.

Den Arbeitstisch in die Stellung 0° bringen und den Regler der
Tischverriegelung (8) zudrehen.

Den Hebel fiir Schneidescheibenabdeckung (11) driicken und den
Sagenkopf in die untere Endlage bringen.

Die senkrechte Lage der Schneidescheibe zum Arbeitstisch
kontrollieren (Abb. E).

Beim Messen stellen Sie sicher, dass das Messgerdt die
Verzahnung der Schneidescheibe nicht beriihrt, denn sonst
kann die Messung wegen der Starke des Aufsatzes aus
Hartmetall nicht genau ausfallen.

®

Falls der gemessene Winkel nicht 90° betrédgt, ist die Regulierung
notwendig, die folgendermaBen auszufiihren ist:

« Die Kontermutter [6sen und die Einstellschraube (a) (Abb. F) rechts
oder links drehen, um den Neigungswinkel der Schneidescheibe
(5) zu erhdhen oder zu reduzieren.

» Nach der senkrechten Einstellung der Schneidescheibe zum
Arbeitstisch abwarten bis der Kopf in die obere Position gebracht
wird.

®

®

®
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« Die Kontermutter anziehen und dabei die Einstellschraube (a)
gegenhalten.

« Den Kopf nach unten bringen und sicher stellen, dass der
eingestellte Winkel der Anzeige auf der Winkelteilung der
Kopfneigung (b) (Abb. F) regulieren).

Flhren Sie eine dhnliche Regulierung fur den Kopfwinkel 45° fir
Schragschneiden durch. Dazu verwenden Sie die Einstellschraube
(d) (Abb. G), die sich gegentliber dem Auslegerarm befindet.

ARBEITSTISCH FUR DAS SCHRAGSCHNEIDEN EINSTELLEN

Der schwenkbare Auslegerarm (Kopf) lasst das Material beliebig
unter dem beliebigen Winkel im Bereich von der senkrechten
Position bis zum Winkel von 45° links oder rechts schneiden.

Ziehen Sie den Verriegelungsbolzen (15) zurlick, der den
Auslegerarm freildsst, und warten, bis der Auslegerarm in die
obere Position gebracht wird.

Den Regler der Tischverriegelung (8) 16sen.

Schwenken Sie den Auslegerarm nach links oder rechts bis der
gewlinschte Winkel in der Winkelteilung (17) des Arbeitsisches
(19) erreicht wird.

Verriegeln Sie diese Lage durch Zudrehen des Reglers der
Tischverriegelung (8).

Die Einstellung eines beliebigen Winkels kann man prazise ausfiihren,
indem man die Winkelteilung mit der 1-Grad-Skalierung in Anspruch
nimmt. Obwohl die Winkelteilung fiir die meisten Anwendungen
ausreichend ist, wird es empfohlen, die Winkeleinstellung mit einem
Winkelmesser oder einem anderen Instrument zur Winkelmessung
Zu messen.

EINSTELLUNG DES AUSLEGERARMS FUR DAS

SCHRAGSCHNEIDEN

Der Auslegerarm kann unter einem beliebigen Winkel nach links
im Bereich von 0° bis 45° fur das Schragschneiden (Abb. 1) geneigt
werden.

(KOPFES)

« Ziehen Sie den Verriegelungsbolzen (15) zurlick, der den
Auslegerarm freildsst, und warten, bis der Auslegerarm in die

obere Position gebracht wird.
Den Regler fiir Kopfverriegelung (9) 16sen.

Neigen Sie den Auslegerarm nach links unter dem gewiinschten
Winkel, den man auf der Winkelteilung (b) mit der Anzeige (c)
(Abb. F) ablesen kann.

Den Regler fiir Kopfverriegelung (9) anziehen.

Falls es notig ist, die Einstellung beider Winkel (horizontal und
vertikal) fiir das kombinierte Schneiden zu regulieren, stellen
Sie stets zuerst den Winkel fiir das Schréagschneiden ein.

Bevor Sie mit irgendwelchen Einstellungsarbeiten
an der Schrdgsdge anfangen, stellen Sie sicher, dass
das Gerat von der Stromversorgung getrennt ist.

Beim Einstellen des Laserstrahles darf man nicht direkt in den
Laserstrahl oder sein Widerspiegelung schauen. Schalten Sie
das Lasermodul aus, falls der Laserstrahl nicht verwendet wird.

Das Lasermodul sendet ein Laserlichtblindel, die als eine Linie auf
dem zu bearbeitenden Material zu sehen ist. Nach dieser Linie wird
die Schneidescheibe beim Schneiden gefiihrt. Eine entsprechende
Einstellung des Laserlichtblindels wurde werksmaBig reguliert.
Bei prdzisen Arbeiten soll man jedoch die Einstellung vor dem
Schneiden priifen.

Den Drehtisch (19) in der Position einstellen, in der die
Drehwinkelanzeige sich mit dem Punkt 0° auf der Winkelteilung
(17), und die Kopfneigungsanzeige mit dem Punkt 0° der
Winkelteilung der Kopfneigung tiberdeckt.

Auf dem Tisch (19) ein geeignetes Abfallstiick des Materials
anbringen.

Das partielle Schneiden durchfiihren.

Den Auslegerarm frei geben und das angebrachte Abfallmaterial
auf dem Tisch der Schragsage lassen.

Den Laserschalter (24) in die (Ein) Position 1" (Abb. H) bringen.
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« Das geworfene Lichtbindel soll parallel an die zu schneidende
Linie verlaufen.

e Falls das Lichtbliindel nicht parallel verlauft, die
Befestigungsschraube ,d” fir das Lasermodul 16sen und das
Lasermodul so lange drehen, bis das Lichtbindel parallel verlauft
(Abb. J).

« Die Befestigungsschraube flr das Lasermodul zuschrauben.

Der beim Schneiden entstehende Staub kann das Laserlicht
dampfen. Deswegen sollen Sie ab und zu den Lasergenerator
reinigen.

BETATIGUNG DER SCHRAGSAGE

Bevor Sie den Hauptschalter betatigen, stellen Sie sicher,
dass die Schrdgsdage richtig angebracht und gemaB den o. g.
Anweisungen eingestellt ist. Die Schrdagsdage darf nur dann
eingeschaltet werden, wenn die Schneidescheibe von dem zu
bearbeitenden Material weggezogen ist.

Die beschriebene Schragsage wurde fir rechtshandige Bediener
entworfen.

Die Taste des Schalters (12) driicken.

Abwarten, bis der Motor der Schragsdge die volle Drehzahl
erreicht.

Den Hebel (11) driicken und die Scheibenabdeckung freilassen.

Prifen, dass die Hande sich weit weg von der Schneidescheibe
befinden.

Den Auslegerarm nach unten zu dem zu bearbeitenden Material
bringen.

Den Schnitt ausfiihren.
SCHRAGSAGE STOPPEN

« Den Druckknopf des Schalters (12) freigeben und abwarten, bis
die Schneidescheibe komplett zum Stillstand kommt.

e Den Auslegerarm der Schragsdge nach oben weg vom Material
bringen.

Beachten Sie, dass nach Ausschalten der Kreissdge ihre
bewegliche Elemente eine Zeit lang immer noch rotieren. Die
Schneidescheibe der Schriagsage darf nie durch einen seitlichen
Druck angehalten werden.

HINWEISE ZUM RICHTIGEN UMGANG MIT DER SCHRAGSAGE

Die entsprechende Befestigung des zu schneidenden Materials
gewdhrleistet volle Kontrolle iiber das Gerdt und somit das
Risiko von Korperverletzung zu verhindern. Versuchen Sie nie
kurze Materialstiicke mit der Hand festzuhalten!

« Stellen Sie sicher, dass die Schneidescheibe in einem
einwandfreien Zustand ist. Die Leistung der Schrégsdge sowie
die Schnittqualitdit Hagen unmittelbar mit dem Zustand der

Schneidescheibe ab.
Verwenden Sie nie stumpfe Schneidescheiben.

Setzen Sie nur die fir die jeweilige Schragsdge geeigneten
Schneidescheiben ein.

Um ein besseres Ergebnis zu erreichen, schneiden Sie langsam
und stufenlos.

Verwenden Sie die Schrdagsdge nie zum Schneiden von Metall-
oder Keramikware.

Verwenden Sie nie Schleifscheiben.
Driicken Sie immer das Material an die Aschlagleiste an.

Um das Reif3en der unteren Schnittkante zu vermeiden, legen Sie
unter das richtige Material ein Stiick Abfallmaterial und schneiden
dann beide Materialstlicke gleichzeitig durch.

Um die Bedienung der Schrdgsdge zu beherrschen, wird es
empfohlen, einige Schnittversuche mit dem Abfallmaterial
durchzuftihren.

Falls sich die Schneidewinkel in den ndchsten Schnittvorgdangen
andern, prifen Sie die Befestigung des Reglers der
Arbeitstischverriegelung und des Reglers der Kopfneigung, bevor
Sie die Schragsage wieder betatigen.

AN

AN

®
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« Obwohl die Winkelteilungen fiir die meisten Anwendungen
ausreichend sind, wird es empfohlen, die Winkeleinstellung
mit einem Winkelmesser oder einem anderen Instrument zur
Winkelmessung zu messen

Uben Sie keinen iibermiBigen Druck auf die Schneidescheibe
aus. Die Aufgabe wird besser und sicherer ausgefiihrt, wenn die
Schrégsage mit der richtigen Intensitat betrieben wird.

BEDIENUNG UND WARTUNG

oder
der

Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur-
Bedienungsarbeiten trennen Sie den  Stecker
Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.

AUSTAUSCH DER SCHNEIDESCHEIBE

Den Verriegelungsbolzen (15) abziehen und den Auslegerarm
freigeben.

Abwarten bis der Auslegerarm stufenlos in die obere Position
kommt.

Den Hebel der verschiebbaren Scheibenabdeckung (11) driicken
und gedriickt halten.

Die verschiebbare Abdeckung (4) nach oben schieben, um den
Zugang zur Schraube zur Befestigung der Schneidescheibe (5) zu
erreichen.

Den Hebel der Spindelverriegelung (20) driicken und gedriickt
halten (es kann no6tig werden, die Scheibe zu drehen, um die
Spindel zu verriegeln).

Die Schraube zur Befestigung der Schneidescheibe (2) mit dem
mitgelieferten Schliissel im Uhrzeigersinn (linkes Gewinde!)
abschrauben (Abb. K).

Den Hebel der Spindelverriegelung (20) 16sen und die Schraube
zur Befestigung der Schneidescheibe sowie den Auflenflansch
entfernen.

Vor der Montage alle Teile, die zu montieren sind, reinigen.
Eine neue Schneidescheibe auf den Innenflansch auflegen.

Eine neue Schneidescheibe in die Position bringen, in der die
eingestellte Verzahnung vollkommen mit der Richtung des Pfeils
auf der festen Abdeckung (1) Ubereinstimmt.

Den AuBenflansch auflegen und die Schraube zur Befestigung der
Schneidescheibe gegen den Uhrzeigersinn beim angedriickten
Hebel der Spindelarretierung festschrauben.

Die verschiebbare Abdeckung (4) in die Startposition bringen (sie
soll die Schneidescheibe komplett abdecken).

Stellen Sie sicher, dass die verschiebbare Abdeckung (4) sich in
der richtigen Position befindet und beim Anheben und Senken
des Auslegerarms frei bewegt.

Versuchen Sie nie, die Motorspindel zu modifizieren, um
sie an den Betrieb mit Schneidescheiben mit abweichenden
Abmessungen anzupassen, bzw. jegliche Schutzabdeckung zu
entfernen.

stellen, die der
Befestigung der

Die Motorspindel besitz zwei flache

Gestaltung des &uBeren Flansches zur
Schneidescheibe entsprechen. Den &duBeren Flansch
so anlegen, dass er richtig in der Motorspindel sitzt.
Beachten Sie, dass die Schneidescheibe mit der Verzahnung in
richtigerRichtungmontiertwird.DieDrehrichtungderSpindeldes
Elektrowerkzeugs zeigt der Pfeil auf dem Gehéause der Kreissédge.
Nach dem Einbau der Schneidescheibe priifen Sie sie mit der
Hand auf Freigdangigkeit.

AUSTAUSCH VON BATTERIEN IM LASERMODUL

Das Lasermodul wird mit zwei Batterien 1,5 V vom Typ AAA
betrieben.

« Driicken Sie die Abdeckung des Batteriefachs (25) (Abb. L) und
anheben.

« Entferne Sie alte Batterien.



« Legen Sie neue Batterien ein und stellen Sie sicher, dass die
richtige Polaritat vorliegt.

« Montieren Sie die Abdeckung des Batteriefachs wieder.
REINIGUNG

« Stellen Sie sicher, dass die Luftungsschlitze des Motorgehauses
nicht gestopft sind und keine Spéne und keinen Staub enthalten.

Nach der Beendigung der Arbeit entfernen Sie alle Reste des
Materials, Spane und den Staub aus dem Tisch und aus dem
Bereich um die Schneidescheibe und derer Abdeckung.

« Halten Sie alle Haltegriffe und Regler sauber.
KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschleiflten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen
Kohleblirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden
immer gleichzeitig beide Kohlebirsten ausgetauscht.

« Die Birstenabdeckungen (14) herausschrauben.
« Verschleif3te Biirsten abnehmen.
« Mit Druckluft den eventuellen Kohlenstaub entfernen.

« Neue Kohleblrsten einsetzen (die Kohlebursten sollen sich frei in
die Burstenaufnahmen einschieben lassen).

« Die Burstenabdeckungen (14) wieder montieren.

@ Nach dem Austausch von Biirsten die Schriagsage mit
Leerlaufdrehzahl betdtigen und etwas abwarten, bis die Biirsten
sich an den Motorkommutator anpassen. Lassen Sie die

unter Verwendung von Originalersatzteilen austauschen.

Alle Storungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER
NENNWERTE
Schragsdage
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung $1:1200W S6:
25%1500W
Leerlaufdrehzahl Spindel 5000 min"'
Winkelschnittbereich +45°
Schrdgschnittbereich 0° +45°
AuBerer Durchmesser der 210 mm
Schneidescheibe
Offnungsdurchmesser der 30 mm
Schneidescheibe
0°x 0° 60 x 105 mm
Abmessungen des 450 x 0° 60 x 70 mm
geschnittenen Materials
Winkel / Schrage 45°x 45° 30x70 mm
0°x 45° 30x 105 mm
Schutzklasse I
Lasergerat Klasse 2
Max. Laserleistung <1Tmw
Laser-Wellenlange A =650nm
Masse 7,95 kg
Baujahr 2017
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LARM-UND SCHWINGUNGSANGABEN
Schalldruckpegel Lp, = 99,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Schalleistungspegel Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Gewogener Wert der Schwingungsbeschleunigung:
a, =6,01 m/s> K=1,5m/s?

UMWELTSCHUTZ / CE

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmdill,
sondern einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren. Fragen
Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen tber die
Entsorgung. Elektro- und Elektronik-Altgerdte enthalten Substanzen,
die flir die Umwelt nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht
zugefiihrte Geréat stellt eine potentielle Gefahr fur die Umwelt und
Gesundheit der Menschen dar.

)74

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex ") teilt
mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung
(nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a. derer Text, Bilder, Schemata,
Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angeho6ren und
laut Gesetz Uber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994
(GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden.
Das Kopieren, Verarbeiten, Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten
Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fir kommerzielle Zwecke ohne
Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil-
und strafrechtlich verfolgt werden.



VERTO

MEPEBOJ OPUTMHAJIbHOU MHCTPYKLUN

TOPLIOBO-YCOBOYHAA NMUNA
52G206
BHVMAHME: MEPEA HAYAJIOM SKCTIYATALIUN
SNEKTPOMHCTPYMEHTA CNEAYET BHUMATE/IBHO MPOYUTATH

OAHHOE PYKOBOACTBO W COXPAHWTb EMO0 B KAYECTBE
CMPABOYHOIO MATEPUANA.

NMPABUJIA TEXHUKU BE3OINACHOCTU

MEPbI NTPEAOCTOPOXHOCTU

« He paboTtaiite ¢ noBpeXpeHHbIMW UM [ehOPMUPOBAHHBIMM
NUABbHBIMU JUCKaMK.

e 3aMeHuTe BKNaAbiw CToNa B cnyyae ero n3Hoca.

« PaGoTtaliTe C nNWIbHBIMA  AWCKaMK,  PEKOMEHAOBAHHbLIMU
npou3BoauTeNemM 1 oTBevyawl M TpeboBaHuam cTaHgapTta EN
847-1.

e 3anpelaeTca MCNonb3oBaTb MUbHble AWCKM C 3ybbAmu 6e3
TBEPAOCTNIABHbIX KaPOWAHBIX Hamaek.

o Monb3ynTtecb cpefcTBaMm UHANBUAYANbHON 3aLMTbl, @ UMEHHO:

- 3alMTHbIMW HAYLIHWKaMW ANA NpeAoTBpaLLeHnA NoTepn cnyxa,

- CcpencTBamuy 3alyMThl rnas,

- CcpefcTBamMy 3aWnTbl AblXaTeNbHbIX NyTen ANA COKpaleHuA
BPefHOro BO34eNCTBMA Mbiu,

- pabouumn nepyaTkamu AnA paboTbl C NUIbHBIMU AUCKAMU W
npoYMMy OCTPbIMK MaTepuanamm (N0 BO3MOXKHOCTU, fepKute
ONCKM C MOMOLLbIO CNEeLNanbHOro aepxaTtens).

» Bo Bpemsa pacnuna gpeBecuHbl MOAKOYANTE BbITAXKKY MbliN.
BE3OMNACHAA PABOTA

o MunbHbBIN AnCK non6|/|pa|?1Te B 3aBUCMMOCTW OT BMAa mMaTepuana,
npegHasHa4YeHHOro anAa pacnuna.

e Muna npegHasHayeHa Ana pacnuia gpesecunHbl N p,peBOI'IOAOGHbIX
mMaTepunanos; pa60Ta C ApyruMmm matepuanamMmun sanpetieHa.

. 3anpeu.1aeTCﬂ pa6OTaTb Cc nunon 6e3 YCTAHOB/IEHHbIX 3alWNTHbIX
KOXXYXOB 1N eC/ini OHU 3a6ﬂOKI/IpOBaHbI.

o MpucTynas K HaKMNOHHOMY pacnuiy, yb6eanTecb, uTO MAEYO
HafieXkHO 3adrKCMpPOBaAHO.

« Mon B 30He PaboTbl C MUSION [OMKEH ObITb OUMLLEH OT Mycopa U
CTPYXKMU.

« ObecneybTe Xopoulee ocBelleHNE Ha pa60qu mMecTe.

» O3HakombTeCb C TpebOBaHUAMU MO YXOAy 3a WHCTPYMEHTOM K
npasuiamMm sKcriyaTauunm.

e MNMonb3yntecb OCTPbIMM  MWIbHBIMA  AUCKaMy;  obpawanTte

ancke.

BHMMaHWE Ha MaKCMMallbHYO CKOPOCTb, YKa3aHHYlO Ha NMWibHOM f

. y6e}:u/|Ter, YTO ncnonblyemblie AUCTaHLMOHHbIE KOJibLa 1 KOJNbLia
wnnHaena yctaHOB/E€Hbl B COOTBETCTBUMM C peKoOMeHAaunammn
nponssoanTenAa.

e« Ecnn nuna ocHalweHa nasepHbiM YCTPOWCTBOM, ero 3ameHa
nasepHbIM  YCTPOWCTBOM  [pYyroro  TuWna  KaTeropuyecku
3anpelyeHa. PEMOHT fla3epHOro ycTponcTBa AOMKEH NPOBOAUTL
ero Npou3BoAMTENb UM aBTOPU30BaHHAA CEPBUCHaA MacTepcKas.

o Mpuctynas K paboTe, NMpoBepbTe KpenneHue Muiabl K CTONy-
BEPCTaKy.

BHUMAHMUE!
nomeueHmns.

NHCTPYMeHT cnyXut pana pa6oTbl BHYTpM

HecmoTpss Ha 6e30MmacHyl0 KOHCTPYKLUMIO, MNpeanpuHATbie
3alMTHbIe Mepbl U UCMOJNIb30BaHNe CPeACTB 3alunTbl, Bcerga
cylecTByeT HEKOTOPbI OCTaTOUYHbI PUCK NONY4YeHUs TPaBMbl
BO Bpems pa6oTbl.
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NPABUNIA TEXHUKU BE3ONACHOCTU TMPU PABOTE C
JIASEPHbIM YCTPONCTBOM

JlasepHoe  yCTPOWCTBO,  WCMONb30BaHHOE B  KOHCTPYKLUU
3NEeKTPONHCTPYMEHTa, OTHOCUTCA K JNa3epHbIM YCTPOMCTBaM 2
Knacca, MakcumasnbHasA MOLWHOCTb cocTaBnAeT 1 UBT, AnvHa BOMHbI
nlasepHoro msnyyeHna 650 HM. [laHHOe yCTPOWCTBO He ABNAeTCA
OonacHbIM ANA 3peHNA, OJHAKO, 3anpeLlaeTca CMOTPeTb Ha MCTOYHUK
n3nyyeHns (OMacHOCTb BPEMEHHOW CIenoThl).

BHUMAHMUE! 3anpelyjaeTca cMOTPETb Ha Na3epHbIN Jyy. TO onacHo.
Cobniopalite TpeboBaHMA 6e30MacHOCTN.

« JlazepHoe yCTPOICTBO UCMOJIb3yiiTe B COOTBETCTBUM C yKa3aHUAMMN
npoun3BoauTens.

o 3anpeljaeTca HanpaBfATb Ja3€pHbIA Nyd Ha Nofel, MUBOTHbIX
VAN JPYyro 06beKT, a TONbKO Ha NpeAHa3HauyeHHbIn Ana pacnuna
maTtepwuan.

« 3anpewaeTca BbI3bIBaTb CUTyauuUW CAYYaNHOro HampasneHus
Na3epHOro flyya B rnasa JIlOAEeN 1 XKMUBOTHbIX B TeyeHue 6onee
0,25 ceKyHA, HanpUMep, HanpasAAs Na3epHblil yY NPU NOMOLK
3epkana.

« Heobxofnmo ybeanTbCA, UTO NlazepHbIi yy 6yaeT HanpasfieH Ha
MaTepuan, He UMeloLNn oTpaxaloLwWwmx noBepxHocTen. bnecrtawasn
NNCTOBAA CTajib He NO3BONAET NPVMEHATb JIa3e€PHbIN JyY, Tak Kak
3TO MOXeT Bbi3BaTb OMacHOe OTpaKeHue Jiyya B HanpasieHUun
nonb3oBaTeNsa, NOCTOPOHHUX JINL U XKNBOTHbIX.

* 3anpelaeTca 3aMeHATb JlazepHoe YCTPOWCTBO YCTPONCTBOM
MHOro Tuna. PeMOHT [onXeH MPOBOAUTL NMPOW3BOAUTENb UK
YMOJIHOMOYEHHbI Creunanmnct.

JIASEPHbIV MYYOK, IASEPHOE U3/TYYEHUE
HE CMOTPUTE B MY4YOK

JIA3EPHAA AMMAPATYPA KNACCA 2
AnvHa BonHbI: 650 HM; MowHocTb: < 1 MBT
EN 60825-1:2007

Hactpoiika nasepa, BbixojgAwWwas 3a paMKM HacCTPOMKM,
onucaHHOW B [aHHOM pPYKOBOACTBe, YpeBaTa OMacCHOCTbIO
nasepHoro o6nyyeHuns!

KOHCTPYKUUA U NMTPUMEHEHUE

TOpLI,OBO-yCOBOLIHaﬂ nnMna npefHasHadeHa A[nAa pacnuia KyckoB
ApPeBeCUHbI, pa3Mepbl KOTOPbIX COOTBETCTBYKT pasmepy nwubl.
3anpeu4aeTca ncnosibsoBaTb NNy onAa pacnuna 4POB. 3ar|peu4aeTcn
NPUMEHATb NUNy He MO Ha3Ha4YeHWIo. [MonbITKN Mcnonb3oBaHUA
nunbl gna uenen, He PeKOMEeHOOBaHHbIX B JAaHHOM PYKOBOACTBE,
CYUTAOTCA NPUMEHEHNEM WHCTPYMeHTa He MNOo Ha3HadeHuto.
Muna pgonxHa pa60TaTb NCKNKYNTENBbHO C NUAbHBIMU ANCKaMWU C
TBEpAOCnNaBHbIMU Kap6VI,EleIMI/I Hanankamun. Muna npegHasHavyeHa
ANA nerknx pa60T B CEPBUCHbIX MAaCTepPCKNX, a Takxe AnA pa60T,
BbIMO/IHAEMbIX MaCTepaMI/I-J'I}O6VITeJ1ﬂMVI.

3anpeuwaerca
Ha3HaueHuio!

NPUMEHATb  dNEKTPOMHCTPYMEHT He no
OMUCAHME K TPAONYECKNM U3OBPAXKEHNAM

MepeuncneHHasa  HWXKe  HymepauuWsa  KacaeTcd  31eMeHTOB
WNHCTPYMEHTa, MPEeACTAaBMIEHHbIX HA CTpaHuuax C rpapuyeckummu
n306pakeHnAMN.

1. 3aWMTHBIN KOXYX

2. KpenexHblii 60NT NUIbHOTO AUCKa

3. OcHOBHasA pyKoATKa

4. KoXyx nuabHOro gmcka

5. MunbHbIN ANCK

6. lnaHka-orpaHnuuTenb

7. YpnvHuTenb ctona

8. BUHT ¢ukcaymm paboyero ctona nusbl
9. BUHT ¢puKcaLmm rosioBkKu

10. NaTtpy60K Ans oTBOAA NbIIU

11. Pbiyar Koxyxa nuabHOro gncka



®

®

®

12. KHonKa BKoYeHnA

13. PykoATKa Ana TpaHCNOPTUPOBKM
14. KpbllWKa YyronbHOM WeTKn

15. WtndT dmkcauum nneya (ronoBkm)
17. WWkana paboyero ctona nusbl
18. Bknagbiw cTtona

19. Pabouuii cton nunbl

20. KHoMKa 6I0KMPOBKY WNUHAENA
21. 3aKMM 3aroToBKM

22, BUHT durKcaumm 3axkmma
23.Jlazep

24, KHornKa BKJloueHunsa nasepa

25. OTcek baTtapeek

* BHeWHWN BUA NPUOBPETEHHOrO 3MEKTPOUHCTPYMEHTa MOXET He3HaunTeNbHO
OT/INYATBLCA OT U306PAKEHHOTO HAa PUCYHKE

OMUCAHUE K TPAONYECKM U3OBPAXEHNAM
BHVMAHWE

A BHVMMAHWE - ONMACHOCTDb!

@ CBOPKA/HACTPOWMKA

0,

NHOOPMALINA

OCHALLEHUE U AOMNMONMHUTENbHbIE MPUHAANEXKHOCTU

1. Kntou wecturpaHHbIn -1 wr

2. 3axum -1 wr

3. YanuHutenu ctona -3 wT
NnoArOTOBKA K PABOTE

NMEPEHOCKA NMWUJibl

« [lepen nepeHOCKON NWbl C MeCTa Ha MecTo ybeanTech, 4To nieyo
(ronoBka) MHCTpyMeHTa 3adUKCUPOBAHO B KpaMHEM HUXKHEM
NONOXEeHUN.

BuHT ¢ukcauuy pabouero ctona, BUHT GMKCaLWUM FONOBKM U
LpYyrue KpenexHble 31eMeHTbl [JOSIXKHbI ObITb HAEXHO 3aTAHYTHI.

« lMopHnmanTe nuny 3a
TpaHcnopTupoBky (13).
OCHOBHYI0 PyKOATKY (3).

KPEMJIEHUE NMJIbl K CTONTY-BEPCTAKY

PYKOATKY, MpefHasHauYeHHyl AnAa
3anpelaetcs MNepeHoCuTb nuay 3a

PekomeHpyeTCcA HapeXHO MPUKPenuTb MWy K CTONy-BepcTaKy
WK CTONKE, NCMONb3yA NPefyCMOTPEHHbIE ANIA 3TOM0 MOHTaXHble
OTBEPCTMA B OCHOBaHWW Muibl (KpenexHble GONTbl He BXOAAT
B KOMMJIEKT MOCTaBKM), 3TO rapaHTupyet 6e3onacHyio paboty
WUHCTPYMeHTa U npefynpexpaaeT nepeMelieHne nuibl BO BpPemMsA
paboThbl.

MJIEYO (FTOJIOBKA)

[neyo MOXHO (bl/lKCVIpOBaTb B ABYX MOJIOXKEHNAX - BEPXHEM W”
HUXKHEM. YTobbI paSﬁJ‘IOKMpOBaTb nneyo, HaxogAauweeca B HMXKHEM
NOJNIOKEHNN:

o HaxXmuTe Ha naeyo n NpuaepKmuTe B HXKHEM MONOXKEHWN.
o OTTAHMTE WTNPT dMKcaymm nneva (15) (puc. B).

o [lpupepxunBante nneyo BO BpemMA ero nogbemMa B BepxHee
nonoxeHwue.

Y1006bl 326/10KNPOBATH MIEYO B HVXHEM MONOXKEHWNN:
» HaxmunTe n npuaepxnTe pblyar Koxyxa ancka (11) (puc. C)

» HaXnmanTe Ha nneyo Ao Tex Nop, Noka OHO He NPUMET HUXHee
nonoxeHue.

o Haxmunte wtndTt dukcauymm nneva (15).

®

®
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MOHTAX YANVHUTENEN CTONA

e BcTaBuTb KOHUbI yanuHuTenen ctona (7)
pacnonoxeHHble C ABYX CTOPOH OCHOBaHUA MubI.

B 0TBepcCTUA,

« OTperynupoBaTb AJINHY YAAVHUTENEN.
» 3aKkpenuTb BUHTaMWU.
3AXKUM

3aXnM MOXHO 3aKkpennATb C ABYX CTOPOH pabouyero ctona wu
perynmpoBathb B 3aBMCUMOCTY OT Pa3MepOB 3aroToBKU. 3anpeLyaeTcs
paboTaTtb ¢ nuon 6e3 3axuma.

. 3aerI‘II/ITb 3aKMM B OfHOM 13 OTBEPCTUIN B OCHOBaHUM NUbI.

o 3aTAHYTb BUHT drKcaumm (22) n oTperynnposatb 3axuma (21).

PABOTA/HACTPOUKA

Mpuctynaa K Kakum-1n6o pAeilcTBMAM, CBA3AHHbIM C
perynupoBkoii, y6eantecb, YTO Nuia OTKAIOYEHA OT CeTU. ANA
obecneyeHnsa 6GesonacHoi, To4YHOW N 3¢pdeKTMBHOIN pPabGoTbl
nNnbl, H06X0AMMO BbINONIHATD NOMHbIN LUK PErynnpoBOYHbIX
pa6or.

Mocne 3aBeplwieHNA perynnupoBKN y6egutecb, YTo BCe raeyHble
Kntoun y6paHbl n3 pa6oueii 30HbI Nuibl. NpoBepbTe 3aTAXKKY
BCeX pe3b6OBbIX COeANHEHMIA.

Bo Bpems perynMpoBKM npoBepbTe npaBunbHylo pa6oty
BCEX HapYXHbIX 3/IeMEHTOB NWbl, a TaKkKe UX TeXHU4YecKoe
coctosHne. [oBpexAeHHble WM W3HOWIEHHbIE 3JIEMEHTbI
AOJKHDbI 6bITb 3aMeHeHbl Nepes HavyaioM 3KCnyaTauumn Nubl.
BKJTIIOYEHUE/BbIKJIIOYEHUE

HanpseHune ceTn OMKHO COOTBETCTBOBATb HaNpsXKeHUIo,
yKa3saHHOMY Ha WunbAuKe Nnbl.

Muny MOXKHO BKNIOYMTb NPU YC/IOBUN, YTO OHA He NpuKacaeTca
K 3arotoBKe.

BknioueHne

* HaxmuTte n npuaepxnte KHOMNKY BKAoueHUa (12) (puc. d).
BbiknioueHmne

» OTnycTnTE KHOMKY BKOYeHNA (12).

NMPOBEPKA M HACTPOWKA YIJ10B PACINUJIA

Mpucrynas K paboTe He06Xx0AMMO NPOBEPUTb HACTPOIIKY YrNOB,
4TO6bI 06EecneunTb TOYHOCTb pacnuna.

NMPOBEPKA n YCTAHOBKA NMUJIbHOIo ANCKA
NEPNEHAUKYJIAPHO PABOYEMY CTONY MUJIbI

« OcnabbTe BUHT PpuKcauum nneva (9).

« [locTaBbTe nneyo B KpainHee npasoe nosioXKeHune

(mepneHpauKynspHo pabouyemy CTONy NuAbl) U 3aTAHWUTE BUHT
dukcaymn (9).

« OcnabbTe BUHT puKcauum paboyero ctona nunbl (8).

o YcTaHoBMTEe pabounin cton B nosioxeHne 0° 1 3aTAHUTE BUHT
dukcaunn (8).

o HaxmuTe Ha pbluar Koxyxa nuabHoOro gucka (11) m onyctute
MeYo NUbl B KPaHee HUKHEee MosoXeHue.,

» [poBepbTe nepneHanKynaApHOCTb NUNbHOINO ANCKa OTHOCUTENIbHO

pabouero ctona nuabl  (C  NOMOLWbI  M3MEPUTENbHOrO
NHCTPyMeHTa) (pmc. E).
Bo BpemMsa npoBepkM U3IMepuUTeNbHbIi WHCTPYMEHT He

AOJIXKEeH KacaTbcA 3y6beB ANCKa, TaK KaK Wn3-sa TOJILWWNHbI
TBepAaocn/iaBHbIX HaMmaeK pe3ysibTaT U3MepeHnAa MoXeT 6bITb
HEeTOYHbIM.

Ecnn  nonyuyeHHbln yron He paBeH 90° ero HeobxoguMmo
OTperynmpoBaTb:
« OcnabbTe npefoxpaHUTeNbHyl0 raiky W MoBopauunBaiiTe

perynmpoBouYHbI BUHT (@) (puc. F) BnpaBo unu BneBo, 4ToObI
YBENNUYNUTb AN YMEHbBLUUTb YTroN HakoOHa NUIbHOTO Auncka (5).
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« OTperynupoBas neprneHanKynApHOe NonoKeHne NUIbHOro ancka
OTHOCUTENIbHO paboyero cTona Nubl, NO3BOMbTE NeYy BEPHYTbCA
B BEPXHEe NoJioXKeHue.

« Mpupepxusan perynmpoBOYHbIN BUHT (a), 3aTAHUTE

nNpeAoXPaHNTENbHYIO ranky.
« OnyctuTe nieyo BHU3 U MOBTOPHO MPOBEpPbTE COOTBETCTBUE
ycTaHoBneHHoro yrna wkane (b) (puc. F).

AHanornyHo oTperynupyiTe yron 45° HaknoHa nneva pAanA
HaKMOHHOrO pacnuia C MOMOLLbI0 perynupoBoyHoro BuHTa (d)
(puc. G), PacrosnioKEeHHOTO C NPOTUBOMOMNOXKHOW CTOPOHbI Meya.

YCTAHOBKA MNOBOPOTHOro CTOJIA ANA PACNUNA noAa
yriaom

Mneyo (ronoBka) pAaeT BO3MOXHOCTb pacnuAMBaTb MaTepuan
noa MpPou3BOJiIbHLIM YIAIOM B Auana3oHe OT NepneHAnKynAapHOro
nosioxeHus fo 45° Bneso unv BNpaso.

o OTTAHWTE 1 noBepHUTe WTUPGT drkcauum (15), utobbl 0ocBOGOAUTDL
M1€40 U NePeMecTuTb B BEPXHEE MOJOXKEHMe.

o OcnabbTe BUHT PpUKcaLmm pabouero ctona (8).

« [loBepHMTe NneYo BAEBO AN BNPaBO, YTOObI 3aJaTb HEOOXOANMbIA
yron Ha wkane (17) pabouero ctona (19).

« 3akpenuTe BUHT dmKcaumm paboyero ctona nusnbl (8).

C NOMOLLbIO WKaJbl MOXHO OTPEerynmpoBaTb Noboii yron. HecmoTpa
Ha TO, UTO TOYHOCTb LWIKasbl AOCTAaTOYHA ANsA GONbLIMHCTBA paborT,
peKoMeHAYeTCA NPOBEPATb HACTPOIKY yrna pacnuiaa ¢ NMomoLblo
yrnomepa nmbo Lpyroro N3MepuTenbHOro MHCTPYMEHTA.

YCTAHOBKA MJIEYA (FOJIOBKWU) ANA HAKJIOHHOIO PACNUJIA

Mneyo MOXHO HaKNOHATb BNEBO MO MNPOWU3BOMbHbIM YIrIOM B
nnanasoHe ot 0° fo 45° — gnsA HaknoHHoro pacnuna (puc. I).

o OTTAHWTE 1 NnoBepHUTe WTUPGT drkcauum (15), utobbl ocBOGOAUTL
nieyo 1 NepemMecTrTb B BEPXHeE NMoJIoXKeHue.

« OcnabbTe BUHT PpuKcaumm nneva (9).

« HaknoHunTe nneuyo BNeBO v yCTaHOBMTe nof TpebyembiM yriom C
nomolybto wkansl (b) n ykasatensa (c) (puc. F).

« 3akpenuTe BUHT dMKcauuy ronoskm (9).

Ecnu perynupoBku Tpe6yioT o6a yrna gna KOM6MHNPOBaHHOTO
pacnuna (B BepTUKaJibHOU U FOPU3OHTaNbHON MNNOCKOCTAX),
B nepByl ouepeAb Heo6XoAMMO OTperynupoBaTb Yron
HaKJ/IOHHOrOo pacnuna.

HACTPOWKA JIASEPHOTO IY4A

Mpuctynaa K Kakum-nu60 peryinpoBOYHbIM [ENCTBUAM
cnepyetr y6eanTbCcA, UTO nNuAa OTKAOYEHa OT  ceTh.
Bo BpemA perynmpoBKu nasepHoro ny4a 3sanpeujaerca
CMOTpEeTb Ha /lasepHbIil yY WAN ero oTpaxeHne B 3epKasibHol
noBepxHOCTU. BbiKnoyaTbh nasepHoe ycTpoicTBO, KOrfja OHO He
ncnonb3yerca.

NINHWIO Ha MaTepuane, No KOTOpon OyAeT MATV NUIbHbLIA AWUCK
BO BpPEeMA pacnuioBKU. JIMHWA Na3epHOro jyya oTperynmpoBaHa
$abpuyHo. OgHaKo BO BpeMs TOUHbIX PaboT 3TO crefyeT NpoBepuTb
nepep Hayanom pacnuaoBKy.

@ﬂaaepHoe YCTPOWCTBO FreHepUpPYeT Na3epHblii Ny, n3obpaxaowuin

e YCTaHOBUTb MOBOPOTHbIN cTON (19) B MonoxeHne, Npu KOTOPOM
yKasaTesb yrna nosopota coBnageT ¢ 0° Ha wkane (17), a ykasaTenb
yrna HaknoHa nneva cosnageTt ¢ 0° Ha WKane yrna HakfoHa nieva.

« 3aKkpenuTb Ha cTosne (25) HeHy>KHbI KyCOK MaTepuana.
o BbIMOMHWTD YaCTUYHYIO PACNIUNOBKY.
« OcBO6OAWTL NNEYO 1 OCTAaBUTb MaTepuan Ha CTosie Nusbl.

o YCTaHOBUTb KHOMKY BKOYEHUs nasepa (24)
«BKtoyeHo» 1" (puc. H).

B NOJIOXKeHne

e [eHepupyemMblin nasepHbIn  Ny4y [ONXKeEH
BbINOSIHEHHOMY NpPONuY.

6bITb  Na panneneH

o Ecnn nasepHblii nyy He napanneneH, HeobxoAnmo ocnabuTb
KpenexHbln 6ont ,d” nasepHoro ycTpowcTBa U MoBOpayMBaTtb
YCTPOWCTBO A0 TeX NOp, MoKa fla3epHblIii Nyy He OyaeT napannenex
(puc. J).

e 3aTAHYTb KpenexHblil 6ONT Na3epHOro yCTponcTBa.

Mbinb, o6pasyiowasnca BO BpeMs pacnunoBKM, MOXKET CHN3UTb
APKOCTb NasepHOro nyuya, No3TOMY reHepaTop Heo6xopumo
nepuoamnyYecKn ounaTh.

NYCK Nnbl

Mepep HaXkaTMeM KHOMKM BKAOYeHUA Heobxoaumo y6eautbcs,
YTO nMNUAa HAAEXHO 3aKpenneHa W OTperyinpoBaHa B
COOTBETCTBUM € YKa3aHUAMW, NpPUBEAEHHbIMU B AAHHOM
pykoBopcTBe. Muny MOXKHO BKNIOUUTHb TONbKO MpU YCNOBUW,
4YTO OHa He MpUKAcaeTcA K MaTepuany, npefgHa3HauYeHHOMY AnA
pacnuna.

@ Muna npegHasHayeHa AnA NPaBoOPYKMX Nonb3oBaTenen.

* Haxmute KHOMNKy BKtoyeHua (12).
o [lo3BonbTe ABMraTento JOCTUYb MNOTHOW CKOPOCTU BPaLLeHUA.
« HaxmuTe Ha pbluar (11), ocBo6OXAAOWNIA 3aLUTHBIN KOXKYX.

o Y6enutecb, UTo PyKU He HaxomAtcA B paboueit 30He MUIbHOIO
nnckKa.

e OnycTuTe nieyo K 3aroToBke.
 BbinonHute pacnun.
OCTAHOBKA NiJibl

o OTNycTTe KHOMKY BKAoYeHUa (12) v NOAOXAWTE A0 MOJHOM
OCTaHOBKW NUbHOMO ANCKA.

« MoaHMMUTE Mie4yo Nunbl, OTOABWras ero ot obpabaTbiBaeMoro
maTtepuana.

MomMHUTe, uYTO nocCne BbIKAIYEHUA NWIbl ee NoABUXKHbIE

@ 3NeMeHTbl BpaljaloTCcA elle B TeYeHWe HeKOTOporo BpeMeHW.
3anpeljaeTca ocTaHaBANBaTh NWIbHbIN ANCK, HAXKMMaA Ha Hero
c60Ky.

PEKOMEHAALMK NO SKCNNYATALUN NUNbI

MpaBunbHoe 3aKpensieHne 3aroToBKM obGecneuynBaeT MOJHbIN
KOHTpoONb Haj paboToil MHCTPYMeHTa M no3BonsAeT nsbexaTtb
TenecHbix noBpexpaeHuii. KaTteropuueckn
npuaepxnBaTb KOPOTKMNE 3aroToBKN pykoii!

3anpewjaeTca

. Y6e,E|VITer B Xopouwem TeXHNYECKOM COCTOAHUKX NNIbHOIO ANCKa.
npOI/I3BO,E|I/ITeJ1bHOCTb nMnbl U Ka4yeCTBO pacnuia HanpAamyto
3aBUCAT OT COCTOAHMA NUNBbHOIO ANCKa.

. 3anpeu4aeTcs| NOoNb30BaATbCA 3aTYMJIEHHbIMU NUNbHBIMU ANCKaMW.

« Vcnonb3yiiTe AWCKW, NpefHa3HaueHHble AnA paboTbl C AaHHON
nunon.

e YTOG6bI YNyywuTtb pesynbraTt paboTbl,
MeZJ/IEHHO 1 MaBHO.

cnenyer BeCcT  AUCK

* 3anpewaeTca pacnuamneBatb MU0 MeTann WM Kepamuyeckne
n3genus.

. 3anpeu.|,aeTca yCTaHaBMBaTb Ha nuny LIJJ'IVId)OBaﬂbeIe ANCKWN.
. XOpOLIJO npmx(mmal?ﬁe 3aroToBKY K NjlaHKe-orpaHuynTento.

e YT106bI MONYUnTb GONEE YNCTYIO HUXKHIOI KPOMKY MocC/ie pacnuna,
NoA pacnuanBaemblii MaTepuan ciefyeT MOANOXUTb 06pe3oK
[IOCKM 1 pacnunnBaTtb 06a Kycka OAHOBPEMEHHO.

» PekomeHpyeTcA MOTPeHVMPOBATLCA W HECKONbKO pa3 BbIMOJIHUTb
NPOGHbIN Pacnus, UCMONb3yA HEHYXKHblE KyCKM MaTepurana.

o Ecnu yrnbl pacnuna mM3meHATCA NpW KaxAaol nocnepyioLen
onepauuu, NpoBepbTe KpenneHue BUHTa ¢ukcaymm pabouero
cTona v BUHTa puKcaumm nneya nepeq cnepyiolen onepaymen.

e HecmoTpss Ha TO, 4TO TOYHOCTb WKafbl [OCTaTOYHa Afs
60/bLIMHCTBA PaboT, peKOMEHYEeTCA NPOBEPATb HACTPONKY YrioB
pacnuna ¢ nomouwbio yriomepa WAy LPYroro U3MepuTesisHoro
VNHCTPYMEHTa.

He HaXmmaiiTe Ha NUNbHBbIN ANCK ¢ 6onbwnm ycunuem. Pa6ota
6ynet 6e3onacHoii n 6onee 3¢ppeKkTBHON, ecnn nuna Gyger
pa6oTaTb B HOpManbHOM pexume.
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TEXHUWYECKOE ObCJZ1YXKUBAHUE

Mpucrtynasa K KaKUmM-nn60 AencTBUAM, CBA3aHHbIM cO CO6OpKOIA,
perynupoBKoil, PeMOHTOM WAuM o6GcnyXuBaHuem, ciaeapyet
o6A3aTeNnbHO BbIHYTb BUJKY LWIHYpa NUTaHUA WHCTPYMeHTa u3
poseTKu.

3AMEHA NMUJIbHOTO ANCKA

.
@ .
* Haxmnte n npngepxmnte pbluar 6J'IOKVIpOBKVI NOABUMXHOIO KOXYyXa

(11).

« MoAHUMUTE NOABUXKHbIN KOXYX BBEPX (4), UTOObI MONYUNTb AOCTYN
K KpeneXHOMY BUHTY NUIbHOTO Auncka (5).

OTTAHUTE cTepXKeHb ¢uKkcaymu (15), ocBoboxgan nneyvo.

Mo3BosbTE Myievy NIaBHO BEPHYTHCSA B BEPXHEE MOJNOXKEHNE.

o Haxmnte v npupepxute pblyar 610KMPOBKU wWwnuHgens (20)
(MOXeT NoABUTbCA HEOOXOAMMOCTb MOBEPHYTb MUIIbHbBIN AUCK C
Lenbto 6IOKMPOBKY WNMHAENS).

« OTBUHTWTE KPEMeXHblii BUHT MUABHOIO AMCKa (2), noBopaymsas
ero no 4yacosoW cTpenke (neas pe3bbal) ¢ nomoulbio Knioua,
KOTOpPbI BXOAUT B KOMMIeKT o6opyaosaHua (puc. K).

o Onyctute pblyar 6GROKMPOBKKM WwnuHAensa (20) un  ypanuTe
KpenexHbl BUHT NMUIbHOTO ANCKa C HAPYXHbIM dnaHLem.

o [lepeg yCTaHOBKOW HOBOrO MWAbHOIO AUCKA OYUCTUTE BCe
3/1eMeHTbl, KoTopble byfeTe ycTaHaBAUBATb.

» HapieHbTe HOBbIV NUIbHBIN ANCK Ha BHYTPEHHWI dnaHeL.

« YCTaHOBUTE HOBBIN AUCK B MONOXKEHME, B KOTOPOM 3ybbA AUCKA
W pacrnonoxeHHble Ha HeM CcTpenku 6yayT cooTBeTCTBOBaTb
HanpaBsJfieHNI0, YKa3aHHOMY CTpesikaMi Ha HEMoOABMXHOM KOXyxe
(1).

o HapgeHbTe HapyXHbIl ¢naHey u 3aTAHWTE KPEneXHbli BUHT
NUAbHOTO AMCKa NPOTUB YaCOBOW CTPESIKY, MPY HaXXaToM pbluare
61OKNPOBKM WINUHAENS.

« YcTaHOBUTE MOABUMXKHbIN KOXYX AUCKA (4) B UICXOQHOE NOSIOXKeHne
(KOXYX [OMKEH MOMHOCTbIO 3aKPbITb MUIbHbBIN ANCK).

« Yb6enutecb, YTOo MOABVXHbLIN KOXYX (4) 3aHMMaeT MpaBuiibHoe
NnosioXKeHne 1 CBOOOAHO MepemellaeTcs BO Bpems nogbema u
onyckKaHus nneuva.

AeMoHTaX 3awMTHbIX KOXYX0B, a TaKXxe MOAIII(I)IIIKaI.lI/IiI
wnuHpena agsurartena c yenbtko IIPVICHOCOGHEHI/IH ero K pa60're
C AUCKaMun, HenpepHa3sHaYyeHHbIMWU AnA AaHHOI‘I’I nunbl,

KaTeropu4yecku sanpeujeHbl.

Bnaropapa cneuymnanbHoii ¢opme, WNUHAENb U HaPYXHbIN
¢naHey nNOTHO coeaAnHAIOTCA APYr C APYrom, MO3TOMY,
ycTaHaBAIMBasA HapyXHblli  ¢naHey, cneaute 3a  ero
NpaBUNbHbIM PpPacnofioKeHWemM Ha LWnuHAene pABuratens.
O6palwaiiTe BHUMaHWe Ha MPaBUNbHYIO YCTAaHOBKY MUJIbHOTO
Aucka (npaBunbHoe HanpaBneHue 3y6beB). HanpaBneHue
BpalleHNA WNNHAEeNA yKasbiBaeT CTpesika Ha Kopnyce nuibl.
Mocne ycraHOBKM NMWIbHOrO AWCKa, NoBpaljaiiTe ero pykoii,
yTO6bI NPOBEPUTb CBO6GOAHOE BpalleHme.

3AMEHA BATAPEEK B JIA3EPHOM YCTPOWUCTBE

JlazepHoe ycTpolicTBO nuTaeTcs oT AByx 6atapeek 1,5 B Tuna AAA.
@ « HaxaTb Ha KpbILWWKy oTceKa 6aTapeek, UTobbl OTKPbITL (25) (puc. L).

e BblHYTb MCMONb30BaHHblE HaTapenKu.

» BcTaBuTb HOBblE GaTapeliku, cobnoaan NONAPHOCTb.

+ 3aKpbITb KPbILWKY OTCeKa.

YNCTKA

. y6ELII/ITer, UYTO BEHTUNALUNOHHbIE OTBEPCTUA B KOpnyce ABuratens
He 3aKyNnopeHbl, N B HAX OTCYTCTBYET MblJ1b N CTPYXKa.

Mocne 3aBepuieHnAa pa6OTbI yoannte BCe KyCKWM MaTepuana,
CTPYXKY U Nblib N3 BKafblla CTOMa, a TakXe BOKPYr nuibHOro
ANCKa N KOXKYyXa.

« CoxpaHAiTe B YNCTOTe PYKOATKU U BUHTbI GUKCcaLnK.

VERTO
3AMEHA YTOJIbHbIX LLETOK

M3HOWeHHble yrofibHble WeTKW pABuratens (4AUHOW MeHee 5

@MM), WeTKn ¢ obropeswein MNOBEPXHOCTbIO WAM LapanuHamu
cnefyeT HemMefNeHHO 3aMeHWTb. 3aMeHUTb cregyeT obe LWeTKu
OiHOBPEMEHHO.

o OTBMHTUTE KPbIWKMN WeToK (14).
o BbIHbTE N3HOLWEHHbIE LWETKU.
o Yganute yronbHyio nbifib CKaTblM BO3YXOM.

o BcTaBbTe HOBble YrofbHble WETKM (WeTKM LOMKHbl CBOOOAHO
nepemelyaTbCa B WieTKOAepKATENAX).

e 3aKpenuTe KpbllWKN WweTok (14).

Mocne 3ameHbl YrosibHbiX LWeTOoK panite nune I'IOpaGOTaTb
Ha XoJiocTOM XoAy AnA NOAroHKu pa60qe|7| 4yacTn WeToK K
KOJI/IeKTopy ABuratens. 3ameHy YrosibHbIX LWeTOoK nopyqaﬁlre
KBaﬂI/Id)I/IU,I/IpOBaHHOMy cneyuanunucty un ucnonb3y|7|'re TOJNIbKO
OopurnHanbHble 3anacHble YacTu.

Bce Henonapgkm JONXKHbBI YCTPAHATLCA YNONMHOMOYEHHO CepPBUCHOMN
cny601 npon3BoauTens.

TEXHUYECKUE MMAPAMETPbI

HOMWHAJIbHbBIE AAHHbIE

TopuoBo-ycoBouHasa nuna
MapameTp BenuunHa
Hanps»xeHune nutaHma 230V AC
YacTtoTa TOKa nuTaHmA 50 Hz
HomunHanbHasa MoLHOCTb S1:1200W 56:
25%1500W
:::;s;i:pamemn wnuHaens, 6es 5000 min”
[lnana3oH pacnuna nog yriom +45°
[nana3oH HaKNOHHOro pacnuna 0° +45°
BHeLwHW AnameTp NUAbHOro AnCKa 210 mm
)rillmms:,n:;fo nmz:;auoquoro oTBepCTUA 30 mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Pa3mepbl maTepriana npu 450 % 0° 60 x 70 mm
pacnune nog yrinom /
HaK/IOHOM 450 x 45° 30x 70 mm
0°x 45° 30x 105 mm
Knacc 3awuTbl 1]
Knacc nasepHoro ycTponcraa 2
MakcrmanbHaa MOLWHOCTb Nasepa <1mW
[InnHa nasepHoI BOSHbI A =650nm
Macca 7,95 kg
o Bbinycka 2017

WHOOPMALINA OB YPOBHE LUYMA U BUBPALLIUN

YpOBeHb akycTnueckoro fasnexus: Lp, = 99,6 ab(A) K= 3 gb(A)

YpoBeHb akycTuyeckon mowHoctu: Lw, = 115,6 gb(A) K = 3 gb(A)
BubpoyckopeHue a, = 6,01 m/c>K = 1,5 m/c’

3ALUNTA OKPYXXAIOLIEN CPE/IbI

SnekTponpubopbl He cregyeT BbibpacbiBaTb BMeCTe C AOMALIHUMMN
otxopamu. VIx cneflyeT nepeaatb B CneLManbHbli MyHKT yTUAM3ALMUN.
MHdopmaumio Ha TeMy yTUAM3aLMK MOXET NPeAoCTaBUTb NMpoaaseL
V30EeNVA WA MeCTHble BAAcTU. DNEKTPOHHOE U 3MeKTpuyeckoe
obopynoBaHue, oTpaboTaBLlee CBOW CPOK IKCMyaTaumu, COAepKnT
onacHble [N1A OKpy»Kalowen cpedbl BeljecTBa. HeyTunusnposaHHoe
o6opyAoBaHve  MPEeACTABNAET  MOTEHUMANbHYIO  yrposy  Ans
OKpY»KatoLLeil cpebl 1 300PoBbs N0Aei.

)74

* OcTaBnAem 3a coboi NPaBo BBOAUTb U3MEHEHNA.
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VERTO

Komnanua ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnosciy” Spotka
komandytowa, pacnonoxeHHan B Baplwase no aapecy: ul. Pograniczna 2/4 (nanee
» Grupa Topex”) coobujaeT, 4To BCe aBTOPCKMe NpaBa Ha coflepXKaHune HacToALlei
VHCTPYKUuuK (panee ,VIHCTpyKumAa”), B T.4. TeKCT, poTorpadpum, cXembl, PUCYHKMN
N YyepTexu, a TakKXe KOMMOHOBKa, NpuHagsexar WUCKAKYUTESIbHO KOMNaHUn
Grupa Topex W 3awuiieHbl 3akoHOM OT 4 ¢eBpana 1994 roga 06 aBTOpCKOM
npaBe U CMeXHbIX npaBax (BecTHUK 3akoHopaTenbHbix aktoB PM N2 90 nos. 631
c nocnen. usm). KonupoBaHue, BocmpousBefeHue, My6nuKauus, W3MeHeHUe
3/1EMEHTOB MHCTPYKUMU 6€3 MUCbMeHHOro cornacus KomnaHum Grupa Topex
CTPOro 3arnpeljeHo U MOXeT MoBJeyb 3a COOOI rpaxAaHCKyl U YronoBHYI0
OTBETCTBEHHOCTb.

UHOOPMALUA O JATE U3TOTOBJIEHUA
YKA3AHA B CEPUUHOM HOMEPE, KOTOPbIU
HAXOAUTCA HA USAEJTUN

Mopagok pacwrdpoBKy MHPOPMALMM CeayoWwnii:

2XXXYYV## 22

roe

2XXX - rog n3rotoBnieHuns,
YY - mecAay nsrotoBneHns
V- Kop ToproBoii MapKu (nepBas 6ykBa)

#*%%% - nOpAAKOBbIN HOMep nspenna

UN32omosneHo 8 KHP 0na GRUPA TOPEX Sp. z o.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285
Warszawa, Monewa
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MEPEKJIAJ IHCTPYKLII 3 OPUTIHAJTY

MUIKA-CTYCNO
52G206
MPUMITKA: MEPEA TUM AK MPUCTYNATU A0 EKCNAYATALI

YCTATKYBAHHA  C/IIA  YBAXHO O3HAMOMUTUCA 3 LIEIO
IHCTPYKL|IEIO V1 3BEPETTW 1T B LOCTYMHOMY MICLII.

[MPABUJIA TEXHIKW BE3NEKU 11 YAC
KOPUCTYBAHHA NMUJIKOKO - CTYCJIOM

3ACOBU BE3NEKMN:

« He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATH NOLWKOAXKEHI UM ebopMoBaHi
MUAbHI ANCKN.

e Bknaguw crtony cnif 3amiHUTM Ha HOBWUWN, AK TiNbKM CTapui
3HOCUTbBCA.

« He ponyckaeTbca 3acTtocyBaTu iHWI NWAbHI AUCKN HIXK Ti, WO
pekomeHaoBaHi BUpOOHMKOM i BignoBigaoTb Hopmi EN 847-1.
KaTeropnyHo He AOMNYCKa€ETbCA BUKOPUCTOBYBATU MUAbHI AUCKN 3i
WBMAKOpPIi3anbHOI CTani.

« PekomeHAyeTbCA BMKOPUCTOBYBATU 3acoby ocobucToi 6esneku,

TaKi AK:

- 3aXMCHi HaBYLIHUKM ANA 3aXUCTY OPraHiB cnyxy;

—- KO3MPOK AJ1A 3aXMCTy OpraHiB 30py;

- 3aci6 obepiraHHA opraHiB AMXaHHA ANA 3aXUCTY Bif BAWXaHHSA
WKigAMBOro nuny;

- pyKaBuui [O npaui 3 NUAbHMMUK AUCKamMu (MUAbHI AUCKK Chif
TPMMATU 3a JepXKak MUIbHOFO AWCKY, AKLO Le MOXIMBO) Ta
iHW MMM NpeaMeTaMin 3 LIOPOXOBATOK MNOBEPXHEID.

« PekomeHZyeTbcA Nif'€aHyBaTW 3aco6U BiACUCaHHA nuay nig yac
PO3TUHY iepeBUHMN.

BE3MEKA MPALI:

o MunbHUA guck nigbupatoTb BifNOBIAHO JO TUMy MaTepiany, WO
nignArae pos3nuioBaHHIO.

e He ponyckaeTbcAa 3acTocyBaTu MWAKY [0  PO3NUIIOBAHHA
MaTepianiB iHWOro TUMy, Hi>k peKOMeHJ0BaHi BUPOOHMKOM.

« He gonyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATU NMUIKY 6€3 3aXUCHOTO KOXYXY,
abo Taky, Wo € 3abnoKoBaHa.

o Cnif nepekoHaTWUCA, WO MexaHi3M NUAKM Mifg 4ac pi3aHHA 3
Haxunom (0CbOBMIA PO3NKA) MILLHO 3aKpinaeHUA.

« [ignora foBKona yctaTkyBaHHA NOBUHHA 6yTW PiBHOIO, CTiNKOIO, 1
BifIbHOO Bif APIGHUX MaTepianiB uM Takumx, WO 3[aTHi 3cyBaTuUCA,
AK, HaNpWKnag, TMpca uu iHwi Bignaaw.

o OCBIiTNEHHA NOBUHHO 6yTVI [OCTATHIM, 3arafbH1UM Y1 MiCLLEBUM.

« Onepatop ycTaTKyBaHHA TMOBUHEH MNPOWTU  BiANOBIAHUN
iHCTPYKTaX i NpaKkTWKy 3 06CNyroByBaHHA 1 eKcnnyaTauii.

« PekoMeHIy€eTbCcA BMKOPWUCTOBYBaATW TiNbKU [JobGpe HarocTpeHi
NUAbHI ANCKW. 3BepTaiiTe yBary Ha 3HAa4YeHHA MaKCUManbHO
[OMNYyCTUMOT WBMAKOCTI, BKa3aHOT Ha MUIbHOMY AUCKY.

o Cnip nepekoHaTUCH, WO 3acTOCYyBaHHA PerynoBanbHUX LWanb
i nepcHiB wWnuHaena BigbyBa€eTbCA 3rifHO 3 peKoMeHZauiaMu
BMPOGHNKa.

e AKWo Bawa mopenb MWIKW MOCIJAE NasepHUn npunag, 3amiHa
MOro Ha iHWWI IHWOro TUMNY He [ONyCKaeTbCA. byab-AKi peMOHTHi

pob6OTU  MOBWHHI  BUKOHYBAaTWCA  BUK/IOYHO  BUPOOHUKOM
nasepHoro npunagy abo aBTOPM30BaHWUM MNpPeACTaBHUKOM
BUPOOHMKa.

o Mepen TMM AK npucTynatu Jo poboTtw, cCnig B nepuwy vepry
YNEBHUTUCA, LLO YCTaTKyBaHHA MiLlHO 3aKpinneHe Ha BepcTarTi.

YBATA! VYcratKyBaHHA nMNpusHavyeHe [0 eKcnayaTtauii y
NPUMilLLeHHAX | He NPpU3HaYeHe ANA npaui Ha3oBHi.

He 3Ba)kaloum Ha 3acTocyBaHHA 6e3neyHOi KOHCTPYKUii,
BMKOPUCTAHHA 3aco6iB 6Gesneku © popaTkoBUX 3acobis
0Cco6MCTOro 3axmcTy, 3aBXKAM ICHYE 3aNMWKOBUI PU3UK
TpaBMaTuU3My nif Yyac npaui.



NPABUJIA TEXHIKM BE3NEKM NIA YAC KOPUCTAHHA
JIABEPHUM NPUCTPOEM

JlazepHun npunag, wo BUKOPUCTAHUN B KOHCTPYKUiT
eNIeKTPOIHCTPYMEHTA, HaNneXuTb A0 Knacy 2 1 Nocifae MakCUManbHy
NOTYXHicTb < 1 MBT, npn Yomy poBXuHa XBWAI CTaHOBUTb 650 HM.
Takuin npunag He HanexuTb A0 HebesdneuHux ana 3opy. OpHak,
He peKOMeHAYETbCA AUBMTUCA 6Ge3nocepefHbO B  [XKepeno
BMXOAY Jla3epHOro npomeHA (WO 3arpoXye KOPOTKOTPUBANMM
3acninneHHam).

3ACTEPEXXEHHA! He ponyckaetbca puButuca 6e3nocepenHbo
B [)Kepesio BUXOAY na3epHoro npomeHs. Lle € HebesneyHum.
[oTpumynTecb HMXKYEHaBELEHUX NPaBUI TEXHIKN 6e3neKku.

« JlazepHuii npunag cnip ekcrlyatyBaTy 3rifjHO 3 peKomeHzauismu
BMPOOGHMKa.

o KateropuuHo He [OMNYCKAETbCA, HABMWCHO YU HEHABMMUCHO,
CKepOoBYBATUN MyYOK JIa3ePHMX MPOMEHIB B HANPAMKY 0Cib, TBapuH
UM CTOPOHHIX 06'EKTIB HiXK TOI, WO 1Oro 06pobniotoTh.

« He  ponyckaeTbca  fonpoBagXyBaTu A0 BMMafKOBOro
CKepOoBYyBaHHSA MyyKa J1Ta3epHOro CBiTNa B O4i CTOPOHHIX 0OCi6 um
TBapWUH Ha yac, Wo nepesuwye 0,25 cek., HanNpuKNag, LWAAXOM
BiAGUTTA NyuKa CBiTNa A3epKanbLem.

« 3aBXAuW Cnif NepeKkoHaTUCA, Yn nasepHe CBITNO He € CKePOBaHNM
Ha maTepian, Wo nocigae BiA6UBHY noBepxHio. He fonyckaeTbcA
BMKOPUCTOBYBATW Ja3epHUiA MPOMiHb Ha ONUCKyYill CTanbHIN
MAAaCcTUHI, OCKIIbKM BOHa MOXe CTaTu MPUYMHOI0 Hebe3neyHoro
ABMWA BiOWTTA Na3epHOro CBiTNa B HanpsMKYy onepaTopa,
CTOPOHHIX 0Ci6 UM TBapuH.

« He ponyckaeTbcA 3amiHATM nasepHuWint Mopynb, BOYAOBaHWA
B npwunag, Ha iHWWA BigMiHHOro Tuny. byab-AKi pPeMOHTHI
po6OTV MOBUHHI BUKOHYBATWCA BUKIIOYHO BUPOOGHMKOM 4K
aBTOPM30BaHMM CreLianicToMm.

JA3EPHE CBIT/O, IA3EPHUI NPOMIHb
HE IVBUTICSA HA NASEPHI NPOMIHb

JNIA3EPHWN MPUCTPIA, KNAC 2
[DlosxuHa xsuni 650 HM; MoTyxHicTb: < 1 MBT
EN 60825-1:2007

B pasi BunHeHHA 6yAb-AKMX iHWWX HanawTyBaHb, HiX Ti, Wo
3rapaHi B Ljiil iHCTPYKLii, onepaTop HapaXeHuil Ha Hebe3neky,
o noB’A3aHa 3 gi€lo 1a3epHUX NPOMeHiB!

BYAOBA | MIPU3HAYEHHA

He ponyckaeTbca BMKOpMCTOBYBaTW 1i  ANA  PO3NUIOBYBAaHHA
nannBHOI AepeBMHW. 3aCTOCOBYBaTU MWIKY CAif BUKIOYHO 3a ii
npusHayeHHAM. Cnpobu 3acTOCYyBaHHA NUKU A0 iHWKX LWinen, HiX Ti,
L0 3a3HayYeHi B Uil iIHCTPYKLT, PO3LIHIOITbCA AK eKCrayaTalia He 3a
npusHayeHHAM. B nunui cnig 3acTtocoByBaTn BUKIOYHO BiANOBiAHI
OVCKU NWMbHI 3 3y6uaMuM 3 TBEPAOCMIaBHUMM Hanankamu. Munka-
CTycno npu3HayeHa A0 BUKOHAaHHA HeCKNagHWX onepauin B
HeBeIMKNX MaiCTePHAX Ta [0 aMaTOPCbKMX NpaLib.

He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBaTU €/IEKTPOIHCTPYMEHT He 3a
Mpn3HaYeHHAM.
onnc MAJIOHKIB

Mepenik enemeHTIB 30BHILHbOrO BUMNAQY €NeKTPOIHCTPYMEHTY, WO
3a3HauYeHUN HWXKYEe, CTOCYETLCA MaOHKIB A0 L€l IHCTPYKLUii.

1. KoxXyx, WO »XOPCTKO 3aKpinneHunn

2. [BWHT, WO NPUTATYE NUAbHNI ANCK

3. PykiB'Aa ocHOBHe

4. 3axUCHWIN KOXYX MUJIbHOTO JUCKY

5. JWCK nunbHUIA

6. OnopHa nnaHka

7. EnemeHTU po3lumpeHHsa poboyoi NoBepxHi cTony
8. Koneco 6nokyBaHHs pob6oyoro ctony

9. Pyuka 6110KyBaHHA roniBku

10. MNauiBOK BifCMOKTYBaHHA nNuny
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11. Baxinb KOXyXy ANCKY MUAbHOrO

12. KHOMKa BBIMKHEHHA

13. TpaHcnopTHe pykKiB'aA

14. KpuwKa 3-Haf BifCiKy 3 BYTiNbHUMM LiTOYKaMK

15. LLIBopiHb aBapiliHOro 6510KyBaHHA ANCKY NMUIBHOTO

17. LWWkana KyTa noBopoTy po6oyoro cTony

18. Bknaguw ctony

19. Pobouii cTin

20. KHomnKa 6/10KyBaHHA WnvHAens

21. Pyuka 6nokyBaHHsA 06pobnioBaHoOro maTtepiany

22, Koneco 610KyBaHHA MexaHi3aMy BEPTUKaNbHOro JOTUCKAHHA

NMNNbHOTO ANCKY

23.Jlazep

24. KHonKa BBIMKHEHHSA NlazepHOro npunagy

25. batapenHuni Biacik

*

ICHye MOXNWBICTb BIAMIHHOCTI MiX aKTUYHUM  30BHIWIHIM  BUrNAZOM

€NeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TakKUM, WO 306paxeHNii Ha MantoHKY

OMUC TPADIYHUX CUMBOJIB

O®>E

YBATA!

3ACTEPEXKEHHA

MOHTAX/HANALITYBAHHA

IHOOPMALIA

NMPUHANEXHOCTI N AKCECYAPU

1.

Kntou TopueBuid WWecTUrpaHHUN -1 wT
2. [lotuckay BepTUKanbHUN -1 wr
3. EnemeHTU BMCYBHi po3wpeHHA poboyoi

noBepXxHi cTony -3 wr

nigrotoBKA o PO6OTU

TPAHCMOPTYBAHHA NUJIKN

Mepen TPaHCMOPTYBaHHAM eNeKTPOIHCTPYMEHTY cnig
YNeBHUTUCS, WO WNAVHAENb MUK 3a6/I0KOBaHUI Bif obepTaHHA
N NnepeBefeHNN B KPANHE HUXKHE NONOXKEHHA.

Baxinb 6510KyBaHHA pob0YOro CTosy, Kosieco 6I0KyBaHHA FOiBKY
M iHWi enemeHTV 6NOKYBaHHA PYXOMUX YacCTUH MUKW MOBUHHI
6yTV MiLLHO 3aTArHYTI.

Mig vac TpaHCnNopTyBaHHA NWUNKY-CTycNo cnifg niginmatn 3a
TpaHcnopTyBanbHe pykis'a (13). He pgonyckaeTbcA nepeHoCUTn
MUKy 32 OCHOBHE PyKiB's.

MOHTAX MUIKU-CTYCJIA HA CTOJIELLHIO BEPCTATY

PeKOMeH,qy€TbCH BCTaHOBUTU ” MiLl,HO 3aKpin|/|T|/| nnnKy-cTtycno
Ha CTONewWHi BepCTaTy 4mMm OKpemMoMmy CTONNKY, CKOPUCTaBWUCb 3
MOHTa>XHUX OTBOpiB, WO 3HaXogATbCA B OCHOBI NMUAKK (MOHTaXHi

FBUHTU B KOMMJIEKT MOCTAaBKU He BXOAATb),

3aBgAKn  4yomy

rapaHTyetbcA 6e3neka ¢QyHKLiOHYBaHHA Ta YCYBa€TbCA PU3MK
He6a)kaHOro nepemilleHHA ycTaTKyBaHHA Nig yac npawi.

OMNEPYBAHHA MEXAHI3MOM NMUJIbHOIO ANCKY

MexaHi3m nocigae fBa NOMIOXKEHHA: BEPXHE i HUXHE. LL|o6 3pyuimnTn
nneye 3 rosiiBKO 3 3a6/IOKOBAHOrO HVXXHbOTO MOJNOXKEHHA, CNif
nocTynaTh HaCTYMHUM YNHOM:

HaTncHyTn Ha nneye 3 roniBkol N yTpMMyBaTW HaTUCHYTMM [O
pony.
BigTArtu weopiHb 6110KyBaHHsA ronisku (15) (man. B).

Cnig npuTpumyBaTW nneye 3 rofiiBKOIO B Mipy TOro, AK BOHO
NifiMaeTbCA Bropy [0 CBOrO BEPXHbOTO MONIOMKEHHSA.



VERTO

LLlo6 3a6bnoKyBaTu nieye 3 rofliBKOK B HUXHbOMY MOJIOXKEHHI, cnif
nocTynaTu HaCTYMHVM YUHOM:

e HATUCHYTW i NMPUTPUMATU Baxinb KOXYXy MuiabHOro Ancky (11)
(man. C).

« HaTucHyTV Ha nneue 3 roniBKo 3BEPXY, aX BiH OMYCTUTHCA B CBOE
HVKHE MOMOXKEHHS.

o BcTaBWTW WBOPiHb 610KyBaHHA ronisku (15).

MOHTAX BUCYBHUX EJIEMEHTIB PO3LUUPEHHA POBOYOI
MNOBEPXHI CTONY

®

. BigperymosaTVl AOBXWUHY BUCYHEHHA enemeHTiB cTony.

BcTaBMTH OKpaiiky eneMeHTiB po3wWwrpeHHs ctony (7) B oTBOPM, WO
3HAXoAATbCA 3 060X 6OKIB OCHOBY MUJIKK.

« 3adikcyBaTu WAAXOM NPUTATHEHHS Kifl 6/10KyBaHHSA.
BEPTUKAJIbHE AOTUCKAHHA

MexaHi3m BepPTMKaNbHOIo JOTUCKAHHA AOMYCKAE MOHTaXK B OCHOBY

@ nuakn-ctycna 3 obox 6okiB pobouyoro ctony Ta NpuAaTHUA AO
BUKOPUCTAHHA A0 0O6pOoOKM WMaTKiB MaTepiany 6yab-aKoi OBXUHU
B MeXKaX PO3MipHMX HOPM. He JonycKaeTbca KOPUCTYBaTUCA NMIKOI0
6e3 3aCTOCYyBaHHA MeXaHi3My BEPTUKANIbHOTO JOTUCKAHHA.

e MexaHi3M BepTUKaNbHOro JOTUCKAHHA CNif 3aKpinuTX B OAHOMY 3
OTBOPIB B OCHOBI NUKN.

o MNpuUTArtTM pyuky ONOKYBaHHA MeXaHi3My BEepTUKaJIbHOTrO
LOTUCKaHHA (25) Ta pyuKy 610KyBaHHA 06p06toBaHOro MaTepiany
(27).

NMOPAJOK PObOTU/POBOYI HAJIALLITYBAHHA

Mepep TMM AK NPOBOANTN perlamMmeHTHi po6oTH Y1 peMOoHTYBaTu

Aenexrpoiuc-rpymem, oro cnip BUMKHYTU I Big'eaHaTn Bip
mepexi. o6 rapaHTyBaTM 6e3neyHe, TOYyHe Ta BUAATHe
¢yHKUiOHYyBaHHA nNUNKKN, BCi pernameHTHi po6oTu cnip
BMKOHYBaT/ B NOBHOMY 06cA3i.

Micna 3akiHYeHHA pernameHTHUX po6iT i HanawTyBaHb cnig
YNeBHUTUCH, WO BcCi Knwoui npubpani. Cnig yneBHMTUCA, WO
BCi HapisHi 3’egHyBanbHi enemeHTN AOTATHYTI BignoBigHUM
ymHom. Mig yac perynioBaHHA cNif yNeBHUTUCA, WO BCi 30BHiWIHI
efleMeHTU AiloTb NPaBUIbHO 1 3HaXOAATbCA B fl06pOMY CTaHi.
ByAb-AKi 3yXWUTi uM nowKopXKeHi enemMeHTW NOBMHHI OyTn
3amiHeHi KBanipikoBaHMM nepcoHanom, nepuw HiXXK NUNKy 6yae
AOMNYyLIEHO A0 eKcnayaTauii.

BMWUKAHHA | BUMUKAHHA
ﬁ Hanpyra »xuBneHHA B Mepexi NoBMHHa BignosigaTun

XapaKTepucTukam, BKasaHUM B Tabnuui Ha nunui.

Munky ponyckaeTbcAa BMUKaTH TiNnbKu ToAi, Konu ii BigBegeHO
Bif MmaTepiany, wo nignarae o6po6ui.

@BBiMKHeHHﬂ
e HaTuUCHyT® N yTpMMyBaTW HAaTUCHYTOK KHOMKY BBIMKHEHHA (12)
(man. D).

BUMKHEHHA
e BignyctuTy KHOMKY BBIMKHeHHs (12).
KOHTPOJ1b I PEFTYJIOBAHHAHAJNIALWUTYBAHHA KYTA PO3NUNYy

Mepw HiXK 3axoAuTUCb BUKOPUCTOBYBaTUM MWAKY, CAif
BCTAaHOBUTM KYT pO3Nuiy 4Yu nepesBipTUTN NpaBubHIiCTb 1ioro
BCTAHOBJIEHHH, WO FapaHTY€ TOYHICTb BUKOHaHHA onepaLuii.

KOHTPOJIb BEPTUKAJIbHOCTI BCTAHOBJIEHHA MWJIbHOro
ANCKY BIAHOCHO POBOYOro CTONY

@

« MNocnabutn Koneco 6M0KyBaHHA poboyoro cTony (8).

MNocnabutn Koneco 6510KyBaHHA ronisku (9).

BigBectn roniBky po i KpaWHbOro MpPaBOro MOMOXKEHHA
(nepneHAUKYNSIPHOrO BiAHOCHO MAOWMUHU poboyoro cTony) W
NPUTATHYTU KONleco 610KyBaHHA ronisku (9).

« BctaHOBUTU pobounii cTin B nonoxkeHHaA 0° i 3adikcyBaTy WAAXOM
NPUTATHEHHA Koneca 6/10KyBaHHA poboyoro ctony (8).

e HaTuUCHyTV Ha BaXinb KOXyxy AMCKY nunbHoro (11) i onyctuTu
roniBky NUAKK-CTycna Ao it KpanHbOro HUXHbOMO MOMTIOXKEHHA.

o [MepeBipuT BepTUKaNbHICTb BCTAaHOBMEHHA MWIbHOTO AUCKY
BifHOCHO poboyoro ctony (man. E).

Mip yac BUKOHAHHA BUMipIOBaHb CNifj NepeKoHaTUCA, WO TaKui
BUMiplOBaIbHUI iHCTPYMEHT He TOpPKa€TbcA 3y6us nunabHOro
AVCKY, OCKINbKM, 3Ba)KalouuM Ha TOBLIMHY TBepAoOCnAaBHOI
HanaKku, NoKasaHHA MOXe BUABUTNCA HETOYHUM.

AKWO KyT BUABMTbCA He piBHMM 90° , moTpibHe perynioBaHHA,
npouefypa AKOro NosiAra€ B HaCTyNnHomy:

o [ocnabut 3axvcHy HakpyTKy 1 KPyTUTW PerynoBanbHUN FBUHT
(a) (man. F) BnpaBo um BniBO, W06 BigNOBIAHO 36iNbWNTA UK
3MEHLUWTU KYT Haxuiy NUAbHOTo AnckKy (5).

o [lepeBipvBLIN NepneHANKYNAPHICTb NMONOXEHHA MUAbHOTO ANCKY
BiAHOCHO nAoWMHN poboyoro CTONy, AOMYCKAETbCA BifBECTM
roniBKy f10 il BEPXHbOTO MONOXEHHA.

o MMpuTpumyoumn peryntoBanbHUA rBUHT (@), AOTBUHTUTU 3axMUCHY
HaKpyTKy.

o [JOTUCHYTM MeXaHi3M roniBK1 [ONi N NMOBTOPHO MepeBipuTh, Yn
BCTAaHOBNEHWIN KyT BiANOBifa€e MNoOKasaHHAM Ha lWKani Haxuny
ronisku (b) (man. F).

AHarnoriuHy nepeBipKy npoBafAaTb ANA KyTa 45° Haxuny mexaHismy
roniBKM ANA PO3NWIOBAHHA Nif HaxXWIOM 3 BUKOPUCTaHHAM
perynioBanbHoro reuHTa (d) (man. G), wWwo po3sTawoBaHuil 3

npoTUNeXHoro 60Ky MexaHiamy nneuva.

PETYNIIOBAHHA TMOJIOXEHHA POBOYOro <ctony pana
Po3nuay Nig KYTom

O6epTaHUN MexaHi3M MUAKK (WNUHAens) [O3BOJIAE PO3NWoBaTH
maTepian nig f4OBiNbHMM KyTOM B fiana3oHi 45° BniBo um BnNpaBo Bij
BepPTMKanbHOI BiCi ANCKY.

« BigTArtu weopiHb 6510KyBaHHA (15), WO 3BiNbHAE MEXaHi3M NUAKK,
W06 TOW NOBINbHO MiAHABCA B BEPXHE MONOXKEHHSA.

 MocnabunTn Koneco 61oKyBaHHA poboyoro cTony (8).

« [loBepHyTU MexaHi3M NUIKK BAIiBO Y/ BNPaBoO, ax Oyae AOCATHYTO
6a)kaHWI KyT MOBOPOTY Ha LWKani KyTta nosopoTy (17) po6ouoro
crony (19).

o 3adikcyBaTy WNAXOM NPUTATHEHHA Koneca 610KyBaHHA poboyoro
crony (8).

JOBINbHWI KYT MOXHa 3 TOYHICTIO BCTaHOBWTW, CKOPWUCTaBLUUCH

®3i WKany 3 noginkamy 3 Kpokom 1 rpagyc. Xoya TOYHICTb LWKann
€ BUWCOKOW, OAHaK Mif Yac BMKOHAaHHA pPOGIT pekomeHAYyeTbCA
nepeBipATN TOYHICTb KyTa 3a AONOMOrO0 TPAHCMNOPTMPA UM iHLWOro
npunagy AnAa BUMIpOBaHHA KyTiB.

PEFVJIIOBAHHA TMOJIOXKEHHA MEXAHI3MY MUWIKU AnA
PO3MUNY 3 HAXWUJIOM (OCbOBUI PO3MNIJ)

MexaHi3am nnevya 3 roniBKol AOMNYCKAETbCA HaxWNATW BNIBO Nif
[OBiNbHMM KyTOM Bif 0° 0 45° 3 MeTOl0 0CbOoBOro po3nuiy (man. I).

« BigTArtu weopiHb 6110KyBaHHA roniBku (15), WO 3BiNbHAE MeXaHi3m
NUAKK, Wo6 ToN NOBiINbHO NiGHABCA B BEPXHE MONOMKEHHS.

 MocnabuTn Koneco 6110KyBaHHA roniBku (9).

« Haxunutn mexaHi3m nneva 3 rofiBKoio BAiBO Mif 6akaHVM KyTOM,
KopucTytounch 3i wkanu (b) Ta nonoxeHHa nosHauku (c) (man. F).

o [puTAarTu Koneco 6510KyBaHHA roniskm (9).

B pasi noTtpe6u pisaHHA maTepiany nig Kom6iHoBaHMM KyTom (B
060X nnowuHax, nig pagianbHiMm i ocboBUM KyTamu), To B nepuy
yepry cnig BigperynioBaTn MexaHi3m nneya Ha KyT Haxuny.

HANALWTYBAHHA JIASEPHOIO NYYKA AK OPIEHTUPA

Mepep TMM AK NPOBOANTN pernameHTHi po60TN Y peMOHTYBaTH
eneKTpPOiHCTPYMEHT, Noro cnig BUMKHYTU W Big'€egHaTu Big
MepeXi KNUBNeHHA.

He6e3neuyHo pAuBuTUCA 6Ge3nocepeAHbOo B [Kepeno BUXOAY
nasepHoro npomeHa a6o Ha oro Big6MTTA BiA A3epKanbHOI
nosepxHi. B pasi BigcyTHocTi notpe6m B BMKOpPUCTaHHI
nasepHuUn Npunag cnig BUMKHYTH.
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JlazepHuin npunag reHepye ny4yok nasepHoro CBiTna, Wo Mo3Havyae
Ha MaTepiani niHilo, B3JOBX AKOI Hanexu THYTW. HanawTtyBaHHA
NiHii NagiHHA Na3epHOro CBiTNia BCTAHOBJIEHO Ha 3aBOAiI BUPOOHUKA.
OpfHak, nepw HiXX BUKOHYBATW MpeuunsinHi npaui pekomeHAyeTbCA
nepesipATN NPaBUbHICTb NAaAiHHA NPOMeHSA.

®

« BcTtaHoBUTY 06epTaHuii CTin (19) a NONOXKEHHSA, B AKOMY NOKa3HUK
NMoBOpPOTy BKasye Ha 0° Ha wkani (17), Ha NOKasHWK Haxuny
MeXxaHi3aMy NuiKky Bkasye Ha 0° Ha noginui KyTa Haxmny mexaHiamy
NUAKN.

« 3akpinutun Ha cToni (19) niaxoaAwWMn WMmaT MaTepiany 3 Bignagis.
o BrKOHaTK YyacTKOBUI Nponun.

e Bignyctutn mexaHism nuaku, ane 3anuwunTi WMaT MmaTepiany
3aKkpinieHum Ha o6epTaHOMy CTOMI MUSIKK.

e BcTaHOBUTWM KHOMKY BBIMKHEHHA nasepa (24)

BBIMKHYTO «I» (Man. H).

B MNOJIOXKEHHA

« BigpobpaxeHa nasepom NiHiA NOBUHHA 6yTW NapanenbHo Lo NiHil
nponwuny.

e AKWO nNiHiA nasepy He € napanenbHOi A0 MiHIT nponuay, cnig
nocnabuTu reuHT «d», WO KPinuTb nasepHuii npunag, i nosepTtatu
noro, ax niHis nasepy He 6yae napanensHoto (man. J).

o [IpUTATHYTW IBUHT, WO KPIiNUTb NasepHui npunag.

Mun, wWo noBcTae BHaCNifOK pPO3NUIOBYBaHHA MaTepiany,
3p4aTeH MPUrAYWWUTU CBiTNO na3epHOro MNpoMeHsA, TOoMy
reHepaTop peKOMeHAYETbCA NepioguYHO YNCTUTH.

BBIMKHEHHA NUNKN

Mepep TMM AK HAaTUCHYTW KHOMKY BBiIMKHEHHA YCTaTKyBaHHA,
cnip yNneBHUTUCA, WO NWAKY MiLlHO 3aKpinsiieHo 1 HanalwToBaHO
3rigHO 3 peKomeHAaLiasMN, BKasaHUMM B Ui iHcTpyKuii. Munky
AOMYCKaETbCA BMUKATN TiNbKn ToAgi, Konm ii BigBeAeHo BiA
maTepiany, wo nignAarae o6po6ui.

@ Lto nnnKy-cTycno CKOHCTPYMOBaHO ANA NpaBsLUiB.

e HaTWCHYTU KHOMNKY BBIMKHEHHA (12).

+ 3auekaTu, ax ABUTYH MUKW OCATHE MOBHY LWBUAKICTb 06epTaHHA.
o HatucHyTn Baxinb (11), Wo 3BiNbHAE KOXYX AUCKY.

* YNeBHUTUCA, WO PYKN HE TOPKAIOTbCA MUIbHOTO JUCKY.

« OnycTUTK MexaHi3m NUAKN Ao mMaTtepiany, Wo nignarae o6pobui.

» BukoHaTtv nponun.

BUMKHEHHA NUNKN

e Bignyctutn KHONKY BBIMKHEHHA (12) 1 3ayeKkaTu, AOKN NUAbHWIA
[WCK He 3yNMUHUTLCA MOBHICTIO.

o MigHATM MexaHi3M MUKW, BUTATILN 3 06po6NoBaHOro MmaTepiany.

Cnig nam’atatu, WO nicNA BUMKHEHHA MNWIKA KHOMKOIO
BBiIMKHEHHA NUNbHUIA AUCK NUAKN We AeAKNi Yac PyXa€eTbcs.
He ponycka€eTbcA HamaraTUcA 3yNUHUTUA NUIbHUIA AUCK LWAAXOM
TUCHEHHS Ha HbOrO 3 6OKY.

YBAT LLOA0 NPABUJIbHOITO KOPUCTYBAHHA NUJIKOIO

HanexHe 3HepyweHHA 06po6GnIOBAaHOro MaTepiany rapaHTye
MOBHUIN KOHTPONb MNif Yac nNpaui Ha ycTaTKyBaHHi, L0 f03BONAE
CKOpPOTUTU pU3UNK TpaBmaTusmy. He ponyckaetrbca niginmarn
Cnpo6y NpUTPMMYyBaHHA KOPOTKMX LWIMAaTKIiB MaTepiany pykoto
nig yac ix nepeTuHy!

« lMepep TMM AK NpUCTynaTn Ao pobOTW NUIIKOW, CNif YNEBHUTUCA,
WO NUAbHUI AUCK € B BO6poMy cTaHi. LUBNAKICTb po3nnnioBaHHA
Ta AKICTb 3pi3y 6e3nocepefHbo 3anexaTtb Bif CTaHy MWIbHOTO
LNCKY.

e He ponyckaetTbcA KOPUCTYBaHHA MWIKOK 3 He3arocTpeHuMu
3y6uamn.

®
JAN
®

« He ponyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBAaTM B MWL AWCKK, WO He
npu3HayeHi AnAa gaHoi NUIKK.

« [1nA pocArHeHHA Hanbinbl epeKTUBHOrO pesynbTaTy PO3TUH Cif
BMKOHYBaTV MIaBHUM PYXOM.

» He ponyckaeTbcAa BUKOPUCTOBYBATU NUIKY AUCKOBY ANA PO3NUy
MeTany U Kepamiku.

A\
®
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» KaTeropuuHo He [OMNycKaeTbcA
wnidyBanbHUX KPYriB.

BUKOPUCTaHHA B nunui

« Cnif 3aBXAM MiLHO JOTUCKATN MaTepian A0 HaNPAMHOI MaTepiany.

« o6 3ano6irT 3KoNam Ha HVXKHI oKpanui matepiany, cnig nig
mMaTepiasiom NOKNacTu WMaTt matepiany 3 BignafiB N nepetvHaTtu
oburaBa WMATK/ OAHOYACHO.

» o6 HabpaTucAa XxUcTy B OnepyBaHHi MUIIKOI, PeKOMEeHIYETbCA
NoTpeHyBaTMCA Ha LUMaTKax MaTepiany 3 Biagxofis.

o AKWO KyTU MepeTuHy 3MiHIOTbCA Wopa3sy nig 4Yac 4yeprosoi
onepauii posnuny, cnif nepeBipnTM MILHICTb 3aTATHEHHA Koneca
6nokKyBaHHA 06epTaHOro ctony abo Koneca 6MOKyBaHHA rofiBKM
MUKW, MepPL HiXK BBIMKHYTU NMUTKY 3HOBY.

o XOua TOYHICTb WKaNMX € BUCOKOK I AOCTaTHbOW ANs GiNblOCTI
po6iT, peKoMeHAY€ETbCA NepeBiPATM TOUYHICTb KyTa 3a AOMOMOro
TPaHCNOPTMPa YK iHWOro Npunagy AnA BUMipOBaHHA KyTiB.

He ponyckaeTbcA CNpUUYMHATUA HAAMIpHUIA TUCK Ha NUAbHUIA
Auck. Hain6inbw AkicHUi Ta 6e3neuHunin epeKkT gocaraeTbca nig
yac npaui NUIKM 3a HOpManbHUX YMOB.

3bEPITAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

Mepep TMM AK perynioBaTn, PeMOHTYBaTN eNeKTPOiHCTPYMEHT
Yy BCTAHOBNIOBATW BUTPaTHi MaTepiann, ycraTKyBaHHA cnif
BUMKHYTU KHONKOIO BBIMKHEHHA 1 BUTATTN BUAENKY 3 PO3eTKMN.

3AMIHA MUNbHOIO AUNCKY

o BigTArHiTe WBOpPiHb 6GMOKYBaHHA roniBku (15), AKWiA AO3BONAE
MexaHi3my (rofiBLi) NMUAbHOTO AUCKY pyXxaTuncs.

« 3ayekaliTe, AOKM MeEXaHi3M MoBiNbHUM PyXOM He noBepHeTbCA A0
cBoro FOpiIJJHbOFO MONOXEeHHA.

o HaTucHiTh i NnpuTprmanTe Baxinb 6/I0KYBaHHA 3CYBHOTO KOXYXY
(11).

« BigcyHbTe 3cyBHUI KOXYX (4) fgoropu, wob oTpumaTti AOCTYN A0
FBUHTA, AKNIA KPINUTb NUAbHUI ONCK (5).

o HaTucHite i npuTprmaiiTe Baxinb 6NOKyBaHHA wWnuHaens (20)
(MOXnMBO, 3HagobUTbCcA O06EepHYTU NUABHUA ANCK 3 MeTol
6/10KyBaHHA WNMHAENSA).

e BUrBMHTITb FBUHT, AKWNI KPINUTb NUAbHUIA ANCK (2), 32 LONOMOTOI0
Knioya (NocTava€eTbCA B KOMIMIEKTI) Y HaNPAMKY 3a roAVHHNKOBOIO
cTpinkoto (niga pisbba!l) (man. K).

« BignycTiTb Baxinb 6noKyBaHHA wWnuHAenA (20) i BUTATHITb MBUHT,
AKUIN KPINUTb NUABbHUIA ANCK | 30BHILLHIN KOMIp.

e [lepw HiXX BCTAaHOBNOBATU HOBUW MUAbHUN AUCK, OYUCTITb YCi
YaCTUHW, AKI NigNAraTb BCTAHOBNEHHIO.

» HapiHbTe HOBMI NMUAbHWIA ANCK Ha BHYTPILLHIA KOMIp.

e BcTaHOBITb HOBWMI NWABHUIM [AWUCK 3riAHO 3 HaNpPAMKOM WOro
o6epTaHHA, TOGTO HaMPsMOK CTPINKM Ha MWIbHOMY [AWCKY Ta
CTPINKM Ha HepyXOMill YacTUHi KoXyxy (1) nunbHOro [ucky
NMOBMWHHI cniBnacTu.

e HapiHbTe 30BHIWHIN KOMIp i NPUTArHITb FBUHT, AKUA NPUTAry€E
NUAbHUA AWUCK Y HanpAMKY MpOTW TOAVWHHUKOBOI CTPiNKu,
O[IHOYACHO HATUCHYBLUM BaXiNb 6/I0KyBaHHA WNUHAENS.

e BignycTiTh 3CyBHUMI KOXYX (4), W06 TOW MOBEPHYBCA Y BUXigHe
MONOXeHHA (3CYBHUI KOXYX MOBWHEH TMOBHICTIO 3aKkpuBaTtu
NUAbHUIA ONCK).

» YNeBHITbCA, WO 3CYBHUI KOXYX (4) 3aKpuMBa€ NUIbHUN [UCK
NPaBUbHO i BiIbHO PyXa€eTbCA Nif Yac NiAHIMAHHA 1 OMyCKaHHA
MeXxaHi3aMy NUAbHOro ANCKY

KaTteropuuHo He AOMNYCKaETbCA niginmarn cnpo6u
BNpoBaf)keHHA mopaundikauiii B KOHCTPYKUil0 wWNuHAens
iHCTpyMeHTa 3 MeTOl0 NPUCTOCYBaHHA 1oro Ao cniBnpaui 3
NUIbHUMMN AUCKaMM iHWUX PO3MipiB 4n 3HiMaTn 6yAb-AKMiA 3i
WITaTHNX KOXYXiB.

WnuHpenb aBUryHa nocipae Asi packu, wo BignosigaoTb nasam
B 30BHilULHbOMY KOMIipi, 0 KPinuTb NUAbHUIA ANCK. 30BHIilIHIN
KOMip cnig HagiT™m TakMM 4YMHOM, W06 BiH ONMHMBCA MiUHO
HagiTUM Ha wWnuHgeni.
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Cnip 3BepHYyTM oco6nuBYy yBary, Wo6 BCTaHOBUTU NWIbHUI
AUCK Y NPaBUNbHOMY HanpamKy. Hanpsamok o6epTaHHAa Bany
3a3Ha4YeHMI CTPINIKOIO Ha KOXKYCi MUAKM.

MicnAa 3amiHM ANCKY NUAbHOTO CNif, YNeBHUTUCA, YU BiH
PYXa€TbCA BiNIbHO, WAXOM NPOKPYYYBaHHA Oro pyKoto.
3AMIHA ENNEMEHTIB »KUBJIEHHA B NTA3EPHOMY NMPUNAAI
JNazepHuii npunag X1MBMTbCA Bif ABOX 6aTapeiiok 1,5 B tuny AAA.

o HaTucHyTu i1 BigKpWTK KpULKy 6aTapeiiHoro BiAciky (25) (man. L).
« BuTArtu posnagosaHi 6atapenku.

« Bknactu HoBi 6aTapeiiku, 36epiratoumn HanexxHy NoAAPHICTb.

« [ocTaBnTU Ha MicLe KpULWKY 6aTapeinHoro Biaciky.

YTPUMAHHA B YACTOTI

« [lo 3aBepleHi NpaLi Ha ycTaTKyBaHHI cnig npubpaTtn BCi WMaTKK
BiANaAis, TMPCY 1 Ny 3 NOBEPXHi poboYOro CTosly, a TaKOX MiCLib
[IOBKOJ1a NMUIbHOTO AMNCKY Ta NOr0 KOXYXiB.

e YNeBHUTUCH, WO BEHTUNALINHI WiANHN B KOPNYCi eNeKTPoABUryHa
€ UNCTUMW N He 3aTyNAITbCA TUPCOI, B HUX HE HAKOMUUYYETbCA
nvn.

« Bci pykiB'A 1 Koneca NOBWHHI yTPUMYBaTUCA B YNCTOTI.
3AMIHA BYTUIbHUX LWITOK

ByrinbHi WiToukM B ABUTYHI, WO 3HOCUNICA (TOBTO KOopoTwWi 3a 5 MMm),
crnaneHi um TPIiCHyTI, cnig HeranHo 3amiHUTW. 3aBXAW CNif 3aMiHATK
06U aBI WiTOUYKM OAHOYACHO.

e 3HATM KOpNYC 3i WiTo4okK (14).
o YCYHYTU 3yXUTW LWITKK.
e YCYHYTW BYTifibHW N 3@ JOMOMOrOI0 CTUCIOrO NOBITPA.

e BKnacTu HOBI BYrifibHi WiTOYKMN (BOHM NMOBUHHI BiNbHO BCTaBUTUCA
[0 WiTKOBTPUMYBaUiB).

« BcTaHOBUTM KOpMycC BiACIKY LWiTOYOK (14).

Micna 3amiHM wWiToK cnipg BBIMKHYTM NWAKY Ha ANOBOMY
xo4i W 3avyeKaTu, MOKWM LWITKM pAonacyloTb [0 KOJNeKTopy
ABUryHa. 3amiHy BYFilbHUX WIiTOYOK 3aBXAW CNig Aopyvyartu
KBanidpikoBaHMM cneyianictam Ta BUKOPUCTOBYBaTU BUKJIIOYHO
opuriHanbHi 3an4YacTuHNU.

B pasi 6yab-AKMX Hemonagok Cnif 3BepTaTUcs 4O aBTOPU3OBAHOIo
CEPBICHOTO LIeHTPY BUPOOHUKaA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKHA

Munka-ctycno
XapakTepucrtuka MokasHunk
Hanpyra xuBneHHa 230 B 3m.ctp
YacroTa cTpymy 50Ty
HomiHanbHa NoTyHicTb >1:1200BT 6:
y 25%1500BT
LBungkictb 06epTiB WnuHaens 6e3 5000 x5
HaBaHTa)KeHHsA
MakcumanbHuii  KyT MOBOPOTY MUKW +45°
(pagiasnibHOro posnuy) -
MakcumanbHuin KyT Haxuny (0CbOoBOro 0° = 45°
posnuny) '
[iameTp 30BHILIHIN ANCKY NUIBHOIO 210 mm
[liameTp HacajoBoro OTBOPY [MUCKY 30 M
NUAbHOTO
0°x 0° 60 x 105 Mm
Po3mipu posnuniosaHoro 450 % 0° 60 X 70 MM
MaTepiany nif KyTom
MoBOPOTY/Nif KyTom Haxuny | 45° X 45° 30x70 Mm
0°x 45° 30x 105 mm
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Knac enektpoizonauii Il

MpucTpin nasepHun, knac 2
MakcumanbHa NoTy»KHiCTb nasepa < 1MmBT
[oBxunHa xBuni nasepa A =650HM
Bara 7,95 kr
Pik BUrotoBneHHa 2017

IHOOPMALUIA MPO PIBEHDb WWYMY | KOJINBAHb
PiseHb Tucky ranacy: Lp, = 99,6 dB(A) K = 3 dB(A)
PiBeHb akycTM4HOT noTyHOCTI: Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)

3HaueHHs BibGpauil (NpUCKOpeHHA KonuBaHb): a, = 6,01 m/s?

h
K=1,5m/s?

OXOPOHA CEPEJOBULLA/CE

3yXuUTi NPOAYKTW, WO NPaulolTb Ha eNeKTPUYHOMY KVBMEHHI, He
cnip BUKMAATV pa3om 3 nobyToBMMM Bifxopamu, a yTuni3oByBaTV B
cneyianbHWX 3aknapax. BinomocTi npo yTunisauilo MoXxHa oTpumati
B MpofaBUA NpoAykuii us B oOpraHax MicLeBOi afAMiHicTpauii.
BianpavuboBaHi eneKTpryHi Ta eneKTPOHHI Npunagm MiCTATb PeYOBUHN,
Lo He € CNPUATAVBUMU ANA NPUPOAHOro cepeposulla. ObnagHaHHaA,
Lo He NnepefaeTbcA A0 NepepobKm, MoXe CTaHOBUTK Hebe3neky Ans
cepeAoBMLLa Ta 3A0POB'A NIOANHN.

)i¢

* BUpO6HUK 3an1wwae 3a co60t0 NpaBo BHOCKTW 3MiHU.

«Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig» Spdtka komandytowa,
3 lopuanyHolo agpecoto B Bapwasi, ul. Pograniczna 2/4, (tyT i pani 3rapyBaHe
AK «Grupa Topex») cnoBilaE, Wo BCi aBTOPCbKi MpaBa Ha 3MiCT AaHOI iHCTPYKUiT
(TyT i pani HasuMBaHOI «IHCTPYKLiA»), B TOMy Ha ii TEKCT, pO3MilleHi CBITANHYU,
CXeMaTUUHi PUCYHKU, KPECTIEHHA, a TaKoX PO3TallyBaHHA TEKCTOBUX i rpadiuHmMx
efleMeHTIB HanexaTb BMKMOYHO Ao Grupa Topex i 3acTepexxeHi BignosigHo Ao
3akoHy Bif 4 nioToro 1994 poky «[po aBTOpcbKe MpaBo 1 CNopiAHeHi npasa»
(avB. opraH fgepxapyky Monbuwi «Dz. U» 2006 N2 90 n. 631 3 nopanbl. 3m.).
KonitoBaHHA, nepepobka, nybnikauisa, nepepobka B KOMEpUiHUX Uinax BCi€l
IHCTPYKLIT 4n okpemux i enemeHTiB 6€3 NMcbMoBOro fo3sosny Grupa Topex cyBopo
3ab60poHeHe. HepoTprMaHHA [0 L€l BUMOrW TATHe 3a CO60I0 UMBINbHY Ta KapHY
BiANOBiIAaNbHICTb.
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@ o A lézereszkozoket a gyartd utasitasainak megfelel6en hasznalja.
EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA . TI|OS a lézersugarat szar\dekolsan vagy véletlenl ’e?wbere!(re,
allatokra, a megmunkdlandé munkadarabon kiviil masra
. L iranyitani.
GERFURESZ

Tilos a lézersugarat emberek, allatok szemére iranyitani 0,25
52G206 masodpercnél hosszabb idére, akar véletlendil is, pl. tiikrozo feltlet

P 3 . kozvetitésével.
FIGYELEM: A BERENDEZES UZEMBEHELYEZESE ELOTT FIGYELMESEN

OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST, ES ORIZZE MEG KESGBBI * Minden esetben gy6z6djon meg arrél, hogy annak a

FELHASZNALAS CELJARA. feliletnek, amelyre irdnyitani akarja a sugérnyaldbot,

B ; . nincsenek-e visszatlikr6zé részei. A fényes acéllemez kizérja

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK a lézerfény hasznalatdt, mivel ez a sugarnyaldb veszélyes

i i visszatlkroz6déséhez vezethet a gép kezel6je, mas személyek
BIZTONSAGI SZABALYOK: vagy allatok irdnydba.

« Ne hasznéljon sérilt, deformalédott flrésztarcsat.

Tilos a beszerelt lézereszkdzt mas tipusira cserélni. Barmiféle
javitast csak a gyarté vagy 4&ltala meghatalmazott személy
végezhet.

« A munkaasztal betétet elhasznalédasa esetén cserélje Ujra.

« Csakagyartoaltalajanlott,azEN 847-1 szabvény kovetelményeinek
megfeleld flirésztarcsat hasznaljon.

LEZERSUGARZAS!
NE NEZZEN KOZVETLENUL A LEZER SUGARABA.

Ne hasznaljon gyorsacélbol készult firésztarcsat.

2.0SZTALYBA SOROLT LEZER BERENDEZES.
Hullam} 650 Nm; Teljesitmény: < 1 mW
EN 60825-1:2007

Hasznélja a megfelel6 személyes védbeszkozoket:

hallasvédelmi eszkdzoket a hallasromlas kockazatanak

csokkentésére,

szemvédd eszkozt,

légzésvédelmi eszkozoket, hogy csokkentse a karos porok

belégzésével jaré kockazatokat,

- védoOkeszty(it a flrésztarcsak és mas éles, durva felilet( targyak
megfogasahoz (a flirésztarcsakat lehetéség szerint ne az éliknél FELEPITES, RENDELTETES
fogva tartsa).

@ A fentiekben megadottaktdl eltéré rendszabalyok alkalmazasa
a lézersugar okozta veszélyek el6idézését vonhatja maga utan.

A gérflrész a méreteinek megfelelé nagysagu fadarabok vagasara
szolgal. Ne hasznalja tlizifa apritasara. A gérflrészt kizardlag
BIZTONSAGOS MUNKAVEGZES: rendeltetésének megfeleld célra hasznalja. A flirész megadottaktdl
kell eltéré célra torténd alkalmazéasa rendeltetésellenes hasznélatnak
mindsul. A flrészt kizardlag a hozza alkalmas, vidiabetétes fogazatu
flrésztarcsdval szabad hasznalni. A gérflirészt konnyG kisipari,

+ Ne csatlakoztasson a korflirészhez a gyartoi elSirastol eltérd valamint otthoniamatér (barkécs) céld felhasznalas céljara tervezték.
vagoszerszamot.

» Favagasakor alkalmazzon porelszivast.

o« A flirésztéarcsat a vagandd anyagnak megfeleléen
megvdlasztani.

. . . . Tilos az elektromos kéziszerszamot rendeltetésétol eltéro célra
o A flrész Gtzemeltetése tilos védéboritas nélkul, és akkor is, ha az alkalmazni.

megszorult.

Gérvéagas el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a tartokar megfeleléen AZ ABRAK ATTEKINTESE
rogzitve lett-e. Az alkalmazott szamozas a kilon oldalakon talalhaté, a szerszamok
részelemeit bemutato dbrak jeloléseit koveti.

« A gép koril a padlé legyen jo allapotban, tartsa tisztan, takaritson

el mindenféle szemetet, faforgacsot, hulladékot. 1. Fix védéboritas
« Gondoskodjon a kielégité altalanos és helyi megvilagitasrol. 2. Tarcsardgzitd csavar
« A gép kezel6jét megfelel6 oktatasban kell részesiteni a berendezés 3. Vagomarkolat

kezelésérdl, hasznalatardl, a munkavégzés maodjardl. P e e
! ! 9 ) 4, A flrésztarcsa véddboritasa

Kizarélag megfeleléen megélezett flirésztarcsat hasznaljon. Vegye

) . N L . 5. Furésztarcsa
figyelembe a tarcsan feltiintetett maximalis sebességet.

6. Vezetéléc

Ellenérizze, hogy az orson a gylrlk és a tavtartd alkatrészek a

gyartoi eléirdsoknak megfelel6en vannak-e felszerelve. 7. Munkaasztal hosszabbit6 elem
» Ha a flirészgép lézerfeltéttel felszerelt, a feltét cseréje mas tipusu 8. Munkaasztal r8gzité forgatdgomb
lézerre tilos. Azon barmiféle javitast csak a lézerfeltét gyartdja 9. Afej régzitésének forgatogombja

vagy az altala meghatalmazott képviselet végezhet. .
10. Porelvezetd csonk

« A munkavégzés megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a berendezés 11. A fiirészts cdéboritasinak 16kari
rdgzitve van-e a mahelyasztalhoz. . A flirésztarcsa véddéboritasanak emeldkarja

FIGYELEM! A szerszam beltéri alkalmazasra szolgal. 12. Inditékapcsold

13. Szallit6 fogantyu
Az 6nmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi i 3
megoldasok és kiegészité védofelszerelések alkalmazasa 14. Szénkefe fedél
mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kozben 15. Vagodfej reteszeld csapszeg

bekodvetkezo balesetek minimalis veszélye. 17. Szégskala

A LEZERESZKOZ BIZTONSAGI ELOIRASAI 18. Asztalbetét

Az elektromos kéziszerszamra felszerelt lézereszkéz a 2. osztalyba 19. Munkaasztal

sorqlt, mazumalls fe”esnmenye <1mW,.huIIamhossza ,650 nm 20. Ors6zar gomb

Az ilyen lézereszkozok a szemre nem jelentenek veszély, ettdl . )
fuggetlenil kerilje a kozvetlen belenézést a fényforrasba (ez 21. Munkadarab leszorit6 forgatégomb
pillanatnyi vaksagot okozhat). 22. A fliggdleges leszoritas rogzitécsavarja
FIGYELMEZTETES. Tilos kozvetlenil a lézerfénybe nézni. 23. Lézer

Ez veszélyes lehet. Tartsa be az alabb felsorolt biztonsagi
rendszabdlyokat.
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24, A lézer kapcsoldja
25. Elemtart6

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

FIGYELEM
A FIGYELMEZTETES

OSSZESZERELES / BEALLITAS

TAJEKOZTATO
TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK
1. Hatszogkulcs -1db
2. Fuggdleges leszoritd -1db
3. Kihuzhato asztalhosszabbité elem -3db

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A FURESZGEP SZALLITASA

« Szallitas el6tt ellendrizze, hogy a vagodfej rogzitve van-e az also
végallasban.

« A munkaasztal reteszelés és a vagoéfej reteszelés forgatdbgombja,
és minden mas biztositéelem legyen megfelel6 erével meghuzva.

« A flrészgépet megemeléséhez fogja meg a (13) széllito
fogantyunal fogva. Tilos a flirészgépet a vagomarkolatnal fogva
megemelni.

A GERFURESZ FELSZERELESE A MUHELYASZTALRA

Ajanlott a flirészgép biztos rogzitése a miuhelyasztalhoz, a

@gép talpan talalhato, erre szolgédlé rogzitéfuratokon keresztil
(a rogzitécsavarok nincsenek mellékelve), igy hasznéalhato
biztonsdgosan a berendezés, és igy klszobdlhetd ki a haszndlat
soran a gép varatlan elmozdulasanak kockazata.

A TARTOKAR (VAGOFEJ) HASZNALATA

A tartékarnak két allasa van, alsé és felsé. A tartokar alsé helyzetében
reteszelésének oldasdhoz az aldbbiak szerint jarjon el:

« A kart nyomja lefelé, igy tartsa meg.

e Huzza el a (15) reteszel§ csapszeget (B. abra). Folyamatosan
tartva a tartdkart engedje, hogy a felsé allasba emelkedjen.

A tartokar reteszeléséhez az alsé helyzetben az alédbbiak szerint

jarjon el:

« Nyomija le és igy tartsa meg a (11) flirésztarcsa véddboritasanak
emeldkarjat (C. abra).

« Nyomja le a tartékart addig, mig eléri alsé helyzetét.

« Nyomja be a (15) reteszeld csapszeget.

A MUNKAASZTAL HOSSZABBITO ELEM FELSZERELESE

« A (7) hosszabbité elemek végeit csusztassa a gérflrész
talpazatanak két oldalan talalhato furatokba.

« Allitsa be az elemek megkivant hosszlsagat.
« RoOgzitse a rogzitécsavarokkal.
A FUGGOLEGES LESZORITO

A flggbleges leszoritd felszerelheté a gérflirész talpazatanak
mindkét oldaldn, és szabadon hozzaigazithaté a vagandé
munkadarab méretéhez. Tilos a flirész hasznalata leszorité nélkiil.

« Szerelje fel a figgdleges leszoritét a flrész talpazatdnak egyik
furataba.

« Huzza meg a fliggéleges leszoritds (22) rogzitécsavarjat és a (21)
munkadarab leszorité forgatégombot.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

Barmilyen beallitasi miivelet megkezdése el6tt ellendrizze,
hogy a fiirészgép aramtalanitva lett-e a haldézati csatlakozé
kihuzasaval. A fiirészgép biztonsagos, pontos és hatékony
miikodéséhez minden szabalyozasi miiveletsort teljes
egészében végre kell hajtani.

AN

A szabalyozasi, beallitasi miiveletek befejezése utan ellendrizze,
hogy minden szerszamot, kulcsot eltavolitott-e. ellendrizze az
Osszes csavarkotést, hogy meg vannak-e jol huzva.

A szabalyozasi miiveletek végrehajtasa soran ellendrizze azt
is, hogy a berendezés lathato elemei megfeleléen miikodnek-e
és allapotuk kielégit6-e. Barmilyen elhasznalédott vagy sériilt
alkatrészt a fiirészgép hasznalatba vétele el6tt szakemberrel
cseréltessen ki.

A BE- ES KIKAPCSOLAS

A halodzati fesziiltség egyezzen meg a flirészgép gyari
adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.

A fiirészgépet csak akkor szabad beinditani, ha a fiirésztarcsa
nem érintkezik a vagandoé anyaggal.
Bekapcsolas

@ « Nyomja meg és tartsa lenyomva a (12) inditékapcsolot (D. abra).
Kikapcsolas
« Engedje fel a (12) inditékapcsolét.
A SZOGEK ELLENORZESE ES BEALLITASA

A szogek ellendrzése, és sziikség esetén beadllitasa az
iizembehelyezés el6tt elengedhetetlen a pontos munkavégzés
érdekében.

A FURESZTARCSA MUNKAASZTALHOZ  VISZONYITOTT
MEROLEGESSEGENEK ELLENORZESE, BEALLITASA

@:

« Lazitsa meg a munkaasztal régzitését a (8) forgatdgombbal.

Lazitsa meg a fej rogzitésének (9) forgatdégombjat.

Allitsa a vagofejet jobb oldali szélsé helyzetbe (a munkaasztalra
merdlegesen), és rogzitse a (9) vagofej rogzité forgatdégombbal.

« Allitsa az asztalt 0° helyzetbe és hlizza meg a (8) munkaasztal
régzité forgatégombot.

« Nyomja le a flirésztarcsa védéboritasanak (11) emel6karjat és
engedje le a vagofejet alsé végallasba.

e Ellen6rizze a  flirésztarcsa  munkaasztalhoz

merdlegességét (E. abra).

viszonyitott

Mérés kozben ligyeljen arra, hogy a mérdeszkoz ne érintse
a flirésztarcsa fogainak vidiabetétjeit, mivel azok eltéré
vastagsaga miatt a mérés pontatlan lesz.

®

Ha a mérés eredménye nem 90°, az aldbbi modon el kell végezni a

beallitast:

« Lazitsa meg a biztosit6é anyacsavart, és az (a) szabalyzocsavar balra
vagy jobbra forgatasaval (F. abra) csokkentse, vagy novelje az (5)
flirésztarcsa d6lésszogét.

« Miutdn a munkaasztalhoz viszonyitva merélegesen bedllitotta a
flirésztarcsat, engedje a vagofejet visszatérni felsé allasaba.

« Az (a) szabdlyzécsavart nem engedve elmozdulni hizza meg a
biztosité anyacsavart.

« Engedje le a vagofejet, és ismételten ellendrizze, hogy a d6lésszog
megegyezik-e a (b) (F. abra).

Hasonléan végezze el a fenti bedllitdsokat a vagofej 45°-os

@déntésével a ferdevagdshoz, a tartékar masik oldalan taldlhaté (d)
szabalyzdcsavar segitségével (G. abra).

A MUNKAASZTAL BEALLITASA GERVAGASHOZ

Az elfordithaté vagofej (tartokar) lehetévé teszi az anyag vagasat
barmilyen szogben, derékszdgtél 45°-ig jobbra vagy balra.

« A tartdkar felszabaditasahoz huzza ki és forditsa el a vagofej (15)
reteszel6 csapszegét, és engedje a vagodfejet lassan a felsé allasba
emelkedni.
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« Lazitsa meg a munkaasztal rogzitését a (8) forgatbgombbal.
« Forditsa el a vagdfejet jobbra vagy balra, a (19) munkaasztal (17)
szogskalajan a kivant szog eléréséig.

« Rogzitse a munkaasztalt a (8)

forgatégombbal.

munkaasztal-rogzité

A kivant vagasi szog pontosan bedllithaté az egy fokos osztasu
szogskala segitségével. Fliggetleniil attdl, hogy a beosztas kielégitd
pontossagu a legtobb feladathoz, ajanlott a vagasi szog ellendrzése
szogmérdvel vagy mas, szogmérésre szolgalo eszkozzel.

A TARTOKAR (A VAGOFEJ) BEALLITASA FERDEVAGASHOZ

A tartdkar a vagofejjel balra 0° - 45°-0s szogben szabadon donthet6
ferdevagashoz (I abra).

« A tartokar felszabaditasahoz huzza ki és forditsa el a vagodfej (15)
reteszel6 csapszegét, és engedje a vagofejet lassan a felsé allasba
emelkedni.

Lazitsa meg a vagodfej rogzitésének (9) forgatbgombijat.

« DoOntse a vagofejet balra, a kivant szogbe, amelynek leolvasasara a
(b) szogskalan az (e) mutaté szolgal (F. abra).

« Huzza meg a vagofej rogzitésének (9) forgatdbgombjat.

Ha sziikségessé valik mindkét szog beallitasa (mindkét sikban,
azaz vizszintben és fiiggdlegesen is) kombinalt vagashoz,
el6szor mindig a ferdevagast kell beallitani.

A VEZETO LEZERSUGAR BEALLITASA

Barmilyen beadllitasi miivelet megkezdése el6tt ellendrizze,
hogy a gérfiirész aramtalanitva lett-e a haldzati csatlakozo
kihuzasaval. A vezeté lézersugar beallitasa kozben tilos
kozvetlen a lézer sugaraba vagy annak visszatiikr6zédésébe
nézni. A lézeregységet ki kell kapcsolni, ha azt nem hasznalja.

A lézeregység altal kibocsatott lézersugdr megjeldli a
megmunkéalandé munkadarabon azt a vonalat, ahol a flirésztarcsa
az anyagot vagni fogja. A lézersugar vetiilési vonala a gyartas soran
be lett szabdlyozva. Ettél fuggetlenll a beallitast ellendrizni kell
nagyobb pontossdagot megkdvetel6 munkdk megkezdése el6tt.

Allitsa a (19) forgbasztalt abba az éllasba, ahol az elforditasi sz6g
mutatdja a (17) szogskalan a 0°-ra mutat, a d6lésszég mutatdja
pedig a vagofej d6lésszog skalan mutat a 0°-ra.

Erésitsen a (19) munkaasztalra egy megfelel6 hulladékdarabot.

« Végezzen részleges vagast.

Engedje fel a vagofejet, a bevagott hulladékdarabot pedig hagyja
a munkaasztalra erdsitve.

A lézeregység kapcsolojat (24) allitsa ,1” bekapcsolt helyzetbe
(H. rajz).

o A lézersugar
vagasvonallal.

vetiletének péarhuzamosnak kell lennie a

« Ha a vetilet nem péarhuzamos, lazitsa meg az (d) |ézeregység
rogzitécsavarjat és forgassa el az egységet addig, mig a vetilet
parhuzamos nem lesz a vagdasvonallal (J. rajz).

» Huzza meg a lézeregység rogzitécsavarjat.

A vagas soran keletkezé por a lézer fényét tompithatja, ezért a
sugarforrast idonként tisztitsa meg.

A FURESZGEP BEINDITASA

Az Inditégomb megnyomasa elé6tt ellenérizze, hogy a flirészgép
helyesen lett-e Gsszeszerelve és a beallitasok is megfelelnek
a jelen hasznalati utasitasban leirtaknak. A flirészgépet csak
akkor szabad beinditani, ha a fiirésztarcsa nem érintkezik a
vagandoé anyaggal.

A targyalt flirészgép jobbkezes alkalmazasra készdlt.
« Nyomja be a (12) inditékapcsolét.

« Hagyja, hogy a flirészgép meghajtomotorja
fordulatszamat.

elérje teljes

« Nyomja le a flrésztarcsa véddboritasanak (11) emeldkarjat.

« Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kezeit a flrésztarcsatdl tavol tartja.
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« Sillyessze a vagotarcsat a munkadarabra.
« Megkezdheti a vagast.
A FURESZGEP LEALLITASA

« Engedje fel a (12) inditdgombot és varja meg, mig a flirésztarcsa
teljesen megall.

« Emelje fel a vagofejet a munkadarabrol.

Ne feledkezzen meg arrdl, hogy a fiirész kikapcsolasa utan
annak mozgé elemei csak egy kis id6 eltelte utan allnak le
teljesen. Tilos a flirésztarcsa megallitasa oldaliranyG nyomas
kifejtésével.

MEGJEGYZESEK A GERFURESZ HELYES HASZNALATAHOZ

A vagandé anyag megfelel6 rogzitése lehetévé teszi a
berendezés miikodése folotti teljes uralmat, ez pedig
elkeriilhetové teszi az esetleges sériilések bekovetkeztének
veszélyét. Tilos a rovid anyagdarabok kézzel torténé lefogasaval
probalkozni!

« Ellenérizze, hogy a flrésztarcsa kifogastalan mszaki allapotban
van-e. A flrészgép teljesitménye és a vagas mindsége Jelentds
mértékben fligg a flrésztarcsa allapotatol.

« Ne hasznaljon életlen flirésztarcsakat.

« Kizardlag az adott flirészgép tipusanak megfelel flirésztarcsat
alkalmazzon.

« A legjobb eredmény elérése érdekében a vagast végezze lassu,
folyamatos el6tolassal.

« Tilos a flirészgépet fém vagy keramia vagasara hasznalni.
« Tilos csiszolétarcsakat hasznalni.
» A munkadarabot nyomja szorosan a vezetdlécre.

« Azalso vagatperem felszakitdasanak megakadalyozasara helyezzen
egy hulladék anyagdarabot a munkadarab ala, és egyutt vagja at
Oket.

« Aflirészgép hasznalataban a megfelel6 gyakorlat megszerzéséhez
végezzen prébavagdasokat hulladék anyagdarabokon.

« Ha a vagasi szogek valtozék az egymast kovetd vagasoknal,
minden soron kovetkezd vagas el6tt ellenérizze, hogy a
munkaasztalt reteszel6 forgatdgomb és a vagofej dontést rogzitd
forgatégomb meg van-e eléggé huzva.

o A szogskaldkon a beosztas kielégité pontossagu a legtobb
feladathoz, ettdl fliggetlenil ajanlott a vagasi szogek ellenérzése
szogmérdvel vagy mas, szogmérésre szolgalo eszkozzel.

Ne gyakoroljon tulzott nyomast a fiirésztarcsara. A vagast
pontosabban és biztonsagosabban végezheti a flirészgép sajat
munkaintenzitasaval dolgozva.

KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi
miivelet megkezdése el6tt aramtalanitsa a szerszamot a
halézati csatlakoz6 kihazasaval.

A FURESZTARCSA CSEREJE

Hazza ki a vagofejet reteszelé (15) csapszeget, oldva ezzel a
tartokar rogzitését.

« Engedje a tartokart lassan, folyamatos mozgassal a felsé allasaba
emelkedni.

« Nyomja le és igy tartsa meg a mozgé védéboritas (11) emelbkarjat.

Tolja el a flirésztarcsa (4) védéboritasat folfelé, hogy hozzaférjen a
(5) flrésztarcsat rogzité csavarhoz.

« Nyomja le és tartsa lenyomva az (20) orsézér reteszt (szlikségessé
valhat a flrésztarcsa elforditasa az orsé reteszeléséhez).

Csavarja ki a tartozékok kozoétt megtaldlhaté kulccsal a (2)
flrésztarcsat rogzité csavart az 6ramutatd jardsanak megfeleld
irdnyba (balos menet!) (K. abra).

» Engedje ki az (20) orsézar reteszt és tavolitsa el a flirésztarcsat
rogzité csavart és a kilsé gydrdt.
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Osszeszerelés el6tt tisztitsa meg az dsszes alkatrészt.

Helyezze fel az uj flrésztarcsat a belsé gylrdn.

o Azujflirésztarcsatolyan helyzetben helyezze fel, hogy fogazatanak
allasa, illetve a tarcsan taldlhatd nyil irdnya megegyezzen a (1) fix
védoéburkon talalhaté nyil irdnyaval.

e Helyezze vissza a kilsé gy(rit, és az ors6zar reteszt benyomva
tartva hlzza meg a flrésztarcsa rogzité csavart az dramutatd
jarasaval ellentétes iranyba csavarva.

« A (4) mozgathatd védoboritast engedje vissza eredeti helyzetébe
(a véddboritasnak teljesen el kell fednie a flirésztarcsat).

o Ellendrizze, hogy a (4) mozgathaté védoéboritas rendeltetés
szerinti helyzetében van-e, és szabadon mozog a tartokar
felemelésénél és leengedésénél.

Tilos mas méretii fiirésztarcsak hasznalatahoz a féorso
atalakitasaval probalkozni. Tilos barmely véddboritast
eltavolitani.

megegyez6 alaku, kétoldalt lapitott. A kiilsé gyiriit ugy
helyezze fel a féorséra, hogy az arra megfelel6en illeszkedjen.

A féorsé a flirésztarcsat rogzité kilsé gyiri furataval

iranyba nézzenek. A féorsoé forgasiranyat a korflrész hazan nyil
mutatja.

A flirésztarcsa felszerelése utan ellendrizze, hogy forgasat nem
akadalyozza-e valami.
ELEMCSERE A LEZEREGYSEGBEN

@ A lézeregység dramellatasat két AAA tipusu, 1,5 V-os elem biztositja.

« Nyomja be és emelje fel a (25) elemtarto fedelét (L. rajz).Tavolitsa
el a kimerilt elemeket.

e Helyezze be az Uj elemeket, forditson figyelmet a pdlusok
helyzetére.

« Szerelje vissza az elemtart6 fedelét.
TISZTITAS

« A munka befejeztével gondosan tavolitson el minden hulladékot,
forgacsot és flirészport a munkaasztalrol, a flrésztarcsa és
védobboritdsanak kornyezetébdl.

« Ellendrizze, hogy a motorhéz szell6zényilasai atjarhatok-e, nem
kerllt-e beléjik faforgacs, flirészpor.

« Folyamatosan tartsa tisztan a markolatokat és forgatégombokat.
A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznélédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy elrepedt
szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét minden esetben
egydutt kell kicserélni.

« Csavarja ki a szénkefék (14) fedeleit.
« Vegye ki az elhasznalodott szénkeféket.
« Fuvassa ki az esetleg felgyllemlett grafitport sdritett levegével.

o Helyezze be az Uj szénkeféket (a szénkeféknek lazdn kell
becsuszniuk a szénkefetartokba).

« Csavarja vissza a szénkefék (14) fedeleit.

A szénkefék cseréje utan inditsa be a gérfiirészt terhelés nélkiil,

@ és jarassa egy darabig, hogy a szénkefék hozzakopjanak a
forgorész kommutatorahoz. A szénkefék cseréjét ajanlott
képzett szakemberrel végeztetni, és ajanlott eredeti
alkatrészeket hasznalni.

Barmiféle felmerilé6 meghibasodas javitasat bizza a gyari
markaszervizre.
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MUSZAKI JELLEMZOK
MUSZAKI ADATOK
Gérflirész
Jellemzé Erték
Halozati fesziiltség 230V AC
Halozati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény >1:1200W 56
25%1500W
Az orso Uresjarati fordulatszama 5000 min"’
Gérvagasi tartomany +45°
Sz6gvagasi tartomany 0° +45°
A flirésztarcsa kilsé atmérdje 210 mm
A flrésztarcsa furatatméréje 30 mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Munkadarab méretek 45°x0° 60x 70 mm
gérvagas/szogvagas 450 x 450 30 x 70 mm
0°x 45° 30x 105 mm
Erintésvédelmi besorolasi osztaly I
A lézer berendezés besorolasi osztalya 2
A lézer maximalis teljesitménye: <1Tmw
A lézer hulldamhossza A =650nm
Tomeg 7,95 kg
Gyartasi év 2017

Z ES REZGESVEDELMI ADATOK
Hangnyomas-szint: Lp, = 99,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lw, = 115,6 dB(A) K = 3 dB(A)

Egyenértéki sulyozott rezgésgyorsulas: a, = 6,01 m/s> K=1,5 m/s?

KORNYEZETVEDELEM / CE

Az elektromos UzemU termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel,
hanem azt adja le hulladékkezelésre, hulladékgydjtésre szakosodott
helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat a

termék kereskeddjétdl, vagy a helyi hatésagoktdl. Az elhasznalédott

elektromos és elektronikai berendezések a természeti kornyezetre hatéd
anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, ujrahasznositasnak
nem alavetett berendezések potencidlis veszélyforrast jelentenek a
kornyezet és az emberi egészség szamara.

* A valtoztatas joga fenntartva!

A ,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
(székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex”) kijelenti,
hogy a jelen hasznalati utasitas (tovabbiakban ,Hasznélati Utasitas”) tartalmaval
- ideértve tobbek kozott annak szovegével, a felhasznalt fényképekkel,
vazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel - kapcsolatos Osszes
szerz6i jog a Grupa Topex kizardlagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi
védelem alatt allnak, az 1994. februar 4-i, a szerzéi és ahhoz hasonlé jogokrol
sz6l6 torvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Torvénykozlony) 2006. évf. 90. szam
631. tétel, a késébbi véltozasokkal). A Hasznalati Utasitas egészének vagy barmely
részletének haszonszerzés céljabol torténé masolasa, feldolgozasa, kozzététele,
megvaltoztatasa a Grupa Topex irdsos engedélye nélkil polgarjogi és biintetdjogi
felelGsségre vonas terhe mellett szigordan tilos.



TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU CIRCULAR RABATABIL
52G206

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA SCULELOR ELECTRICE TREBUIE CITITE
ATENT INSTUCTIUNILE SI PASTRATE PENTRU VIITOR.

PRESCRIPTII AMANUNTITE DE SECURITATE

MIJLOACE DE PRUDENTA:

» Nuintrebuintati panze circular, care au defecte sau sunt deformate.

o Adausul mesei trebuie inlocuit, atunci cand va fi uzat.

« Utilizati numai panze circular recomandate de producator, care
corespund cerintelor normei EN 847-1.

« Nuintrebuintati panze circulare executate din otel rapid.

« Intrebuintati mijloace de protejare personala si anume:

- antifoane cu scopul de a reduce riscul pierderii auzului,

- aparatore pentru ochi,

- aparatori ale cailor respiratorii, cu scopul de a reduce riscul
inhalarii prafului daunator,

- manusi pentru deservirea panzelor circulare ( discurile taietoare
cat si a altor materiale rugoase trebuie tinute de manier, atunci
cand exista posibilitatea)

« Taind lemn utilizati exhausori de praf.
SECURITATEA LUCRULUI:

« Alegeti panze circulare corespunzatoare tipului materialului,
care-| veti taia.

» Nu utilizati ferdstrdul la tdierea altor materiale in afard de cele
recomandate de producator.

» Nu este permis sa utilizati ferastraul fara scuturi sau in cazul in care
scutul este blocat.

« Trebuie sa te asigur ca, in timpul tdierii. bratul capului rabatabil
este fixat foarte solid.

In jurul utilajului, dusumeaua trebuie sa fie curatd, adica sa nu fie
pe ea materiale pulverulente, ca aschii sau alte reziduuri.

« Lalocul de muncd, trebuie asigurata iluminarea corespunzatoare,
atat locala cat si cea generala.

o Lucratorul care utilizeaza utilajul, trebuie sa fie scolarizat
corespunzator referitor la deservirea utilajului.

Intrebuintati doar discuri tdietoare bine ascutite, finnd atent la
viteza de rotire maxima inscrisa pe disc.

« Trebuie sa te asiguri ca elementele distansatoare si inelele
arborelui sunt corespunzator utilizate conform recomadarilor
producatorului.

« Daca ferastraul este dotat cu laser, nu este permisa inlocuirea
laserului cu altul, de alt tip de laser. Eventualele reparatii trebuie
sa fie efectuate doar de producatorul laserului, sau de reprezentul
lui autorizat.

« Totdeauna, fnainte de a incepe lucrul trebuie verificat daca
ferastraul este bine fixat de banc.

Remarca! Utilajul serveste la lucrari in interiorul incaperilor.

Cu toate ca am proiectat constructia cioanului cat se poate de
sigura, cu toate ca in timpul lucrului se utilizeaza mijloace de
protectie cat si mijloace suplimentare de securitate, totusi exista
riscul remanent de a suferi leziuni.

PRINCIPII DE SECURITATE REFERITOR LA UTILAJE CU LASER

Laserul utilizat in constructia utilajului face parte din clasa a 2-a, cu
o putere maxima de < TmW, cu lungimea undei de radiatie de 650
nm. Asemenea utilaje nu sunt periculoase pentru ochi, totusi nu este
permis de a te uita direct spre sursa de radiatie ( pericol de orbire
momentana).
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AVERTISIMENT. Nu este permis de a te uita direct la lumina laserului.
Este periculos. Trebuie respectate indrumarile specificate mai jos.

o Utilajul tnzestrat cu laser trebuie utilizat in conformitate cu
recomandarile producatorului.

« Nici odata sa nu indrepti fasciculul laserului, intentionat sau
intamplator spre oameni si animale sau spre alte obiecte in afara
de materilaul prelucrat.

» Nu este permis de a indrepta intamplator fasciculul laserului spre
ochii persoanelor sau a animalelor pe o durata mai lunga de 0,25 s
de exemplu prin intermediul oglinzii.

« Totdeauna trebuie sa te asiguri ca razele laserului nu se vor
reflecta din materialul prelucrat, adica materialul nu are suprafete
reflectante. De exemplu tabla de otel nu permite utilizarea
luminei laserului, deoarece apare pericolul ca razele reflectate sa
fie indreptate spre operator, sau spre alte persoane sau animale.

» Nu este permisa inlocuirea laserului cu alt tip de laser. Tot felul de
reparatii trebuie sa fie efectuate de producator sau de persoane
autorizate de el.

LUMINA DE LASER, RADIATII DE LASER
NU PRIVILA RAZELE LASERULUI

UTILAJ CU LASER DE CKASA 2-a
Lungimea under: 650 nm; Putere: < 1T mW
EN 60825-1:2007

Orice reglare in afara de cele specificate in instructiunile de fata
cauzeaza pericol de a se expune la radiatiile laserului!
CONSTRUCTIA SI DESTINATIA

Ferastraul circular rabatabil este destinat pentru tdierea bucatilor
de lemn care incap in utilaj. Nu -| utilizati la tdierea lemnelor
pentru foc.(pentru sobe ). Ferastraul trebuie utilizat exclusiv numai
la lucrari pentru care este destinat. Orice incercare de al utiliza la
alte scopuri, in afara de cele mentionate, va fi tratata ca utilizare
necorespunzatoare destinatiei. Ferastraul trebuie utilizat totdeauna
numai cu panze circulare corespunzatoare, cu dintii pe care sunt
aplicate pastile din metal dur. Ferastraul rabatabil a fost conceput
pentru a fi utilizat la lucrari usoare de renovare cat si la lucrari
individuale de catre amatori (mesterire).

Nu este permis de a utiliza utilajul in dezacord cu destinatia lui!

DESCRIEREA PGINILOR GRAFICE

Numerele de mai jos se refera doar la elementele utilajului prezentat
in paginile grafice ale prezentei instructiuni

1. Aparatoarea fixa

2. Surbub de fixarea discului taietor
3. Manier principal

4. Aparatoarea discului tdietor

5. Discul taietor

6. Stinghie limitatoare (ghidaj)

7. Prelungitorul mesei

8. Buton de blocarea mesei de lucru
9. Buton de blocarea capului

10. Racord (stut) de eliminarea prafului
11. Parghia aparatoarei discului tdietor
12. Intrerupator

13. Manier de transport

14. Capacul periilor de carbune

15. Bolt de blocarea capului

17. Scara unghiurilor

18. Adausul mesei

19. Masa de lucru

20. Buton de blocarea arborelui



VERTO

21. Buton p/t fixarea materialului prelucrat
22, Buton p/t blocarea apasdtorului vertical
23, Laser

24. Intrerupatorul laserului

25, Magazia bateriilor

* Pot apare mici difernte intre figura si produs.

DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE
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INZESTRAREA SI ACCESORIILE

AVERTISIMENT

MONTAJ / ASEZARI

INFORMATII

1. Cheie hexagonald -1 buc
2. Apadsator vertical -1 buc
3. Prelungitorul extensibil al mesei -3 buc

PREGATIREA PENTRU LUCRU

TRANSPORTAREA FERASTRAULUI

« Transportand ferdstrdul trebuie sa te asiguri dacd capul a fost
asigurat pe pozitia extrema de jos.

« Verifica daca parghia de blocarea mesei de lucru, butonul de
blocarea capului cat si alte elemente de asigurare sunt bine
stranse.

« Ridicand ferastraul trebuie tinut de manierul de transport (13). Nu
este voie de a transporta ferastraul tinandu-l de manierul principal
(3).

MONTAREA FERASTRAULUI RABATABIL PE BANC

Se recomanda ca ferastraul sa fie sigur fixat pe banc sau pe stativ,

@utilizénd orificiille de montaj de pe placa de baza a ferastraului
(suruburile nu sunt furnizate in set), asigurand in acest mod
actionarea lui sigura, eliminand totodata si deplasarea lui nedorita,
in timpul utilizarii.

OPERAREA CU BRATUL RABATABIL (CU CAPUL DE TAIERE)

Bratul rabatabil are doua pozitii , superioara si inferioara. Cu scopul
de a elibera bratul blocat pe pozitia inferioara trebuie procedat dupa
cum urmeaza:

« Apasa si tine bratul apasat in jos.
« Scoate boltul de blocare (15) (fig.B)

« Tine bratul rabatabil in timpul in care el se ridica spre pozitia
superioara.

Pentru blocarea bratului rabatabil pe pozitia inferioara trebuie:
« Apasat si tinut apasata parghia scutululi mobil (11) (fig. C).

« Apasa bratul rabatabil in jos pana la momentul in care va ajunge
pe pozitia inferioara.

« Baga boltul de blocarea capului (15).
MONTAREA PRELUNGITORULUI MESEI DE LUCRU

« Capetele prelungitorului (7) trebuie introduse in orificiile din baza
ferastraului, care se gasesc pe ambele parti.

« Lungimea prelungitorilor se ajusteaza dupa necesitate.
« Apoi trebuie fixate cu butonul de blocare.
APASATORUL VERTICAL

Apasatorul vertical poate fi montat la baza ferastraului, pe ambele
parti ale mesei de lucru, fiind adaptabil pentru marimea materialului
prelucrat. Nu este permis de a lucra cu ferastraul fara utilizarea
apasatorului vertical.

« Apasatorul vertical se monteaza in unul din orificille bazei
ferastraului.

« Strange butonul de blocarea apasatorului vertical (22) si butonul
de fixare (21).

LUCRUL /AJUSTAREA

Inainte de a efectua ori ce fel de activitati referitor la instalare,
ajustare, reparatie sau alta deservire stecarul conductei de
alimentare trebuie neaparat scos din priza cu tensiune. cu
scopul asigurarii efectuarii lucrului in securitate, randamentului
maxim si corectitudinii de lucru ferastraului, trebuie ca toate
activitatile de ajustare si asezare sa fie facute in intregime.

dupa executarea tuturor activitatilor de ajustare si de asezare
trebuie sa te asiguri ca ai dat la o parte toate cheile. Verifica daca
toate elementele imbinate cu filet sunt bine si corect stranse.
executand activitatile de reglare, trebuie sa te asiguri ca toate
elementele exterioare functioneaza corect si daca sunt in buna
stare de functionare. Inainte de a incepe utilizarea ferastraului,
orice piesa defectata sau uzata neaparat trebuie inlocuita, de
catre persoane calificate in acest domeniu.

PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu tensiunea
de pe placta de fabricatie a ferastraului. Ferastraul poate fi
pornit numai in cazul in care discul taietor este indepartat de
materialul prevazut pentru prelucrare.

Pornirea
@ « Apasa si tine apasat butonul intrerupatorului (12) (fig. D).
Oprirea
o Elibereaza apasarea butonului (12).
VERIFICAREA SI AJUSTAREA UNGHIURILOR

Pentru a asigura executarea eficace si exacta a lucrului respectiv,
neaparat inainte de utilizare, trebuie verificat si eventual ajustat
unghiul de taiere.

VERIFICAREA SI AJUSTAREA DISCULUI
PERPENDICULAR FATA DE MASA DE LUCRU.

@ « Usureaza butonul de blocarea capului (9).

o Ajusteaza capul pe pozitia extrema din dreapta (perpendicular
fata de masa de lucru) si strange butonul de blocarea capului (9).

TAIETOR

« Usureaza strangerea butonului de blocarea mesei de lucru (8).

e Ajusteaza masa de lucru pe pozitia 0° si strange butonul de
blocarea mesei de lucru (8).

« Apasa parghia apdratoarei discului taietor (11) si coboara capul
ferastraului pe pozitia extrema de jos.

« Verifica perpendicularitatea ajustarii discului taietor fata de masa
de lucru (fig. E).

In timpul efectuarii masurarilor, trebuie sa fii atent ca nu cumva
aparatul de masurat sa atinga dintii discului taietor, deoareace
grosimea pastilei de metal dur depaseste grosimea discului,
deci masurarea poate fi necorecta.

Daca unghiul masurat nu este de 90° este necesara ajustarea, care se
face in modul urmator:

o Usureazd strangerea piulita de siguranta si roteste surubul de
ajustare (a) (fig. F) spre dreapta sau spre stanga, cu scopul de a
mari sau micsora unghiul de inclinarea discului taietor (5).

« Dupa ajustarea perpendiculara a discului taietor fata de masa de
lucru, permite capului ferastraului sa revina la pozitia lui de sus.

e Tine nemiscat surubul de ajustare (a) si strange piulita de
siguranta.

e Coboard capul jos si verifica din nou daca unghiul ajustat
corespunde cu indicatiile de pe scara inclinarii capului (b), (fig. F).

In acelas mod se procedeaza la ajustarea inclindrii capului sub
unghi de 45° pentru tdierea pe diagonala, intrebuintand surubul de
ajustare (d) (fig. G) care este situat pe partea cealata a bratului.
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AJUSTAREA MESEI DE LUCRU PENTRU TAIEREA SUB UNGHI DE
INCLINARE

Bratul rabatabil (capul) permite taierea materialelor sub unghi de
inclinare arbitrar, intre planul vertical pana la 45° spre dreapta sau
spre stanga.

« Trage si intoarce boltul de blocare (15) eliberand bratul, cu scopul
de a se ridica lent pana la pozitia lui superioara.

« Usureazad strangerea butonului de blocarea mesei de lucru (8).

Intoarce bratul rabatabil spre dreapta sau spre stanga, cu scopul
de a obtine pe scara unghiurilor (17), de pe masa de lucru (19),
valoarea unghiului preferat.

» Blocheaza masa de lucru (8) strangand butonul de blocare.

Ajustarea a oricarui unghi se poate obtine facand uz de sacra divizata
in grade. Cu toate c3, scara este suficient divizata pentru necesitatile
cel mai des intrebuitate, totusi se recomanda verificarea unghiului
respectiv cu un echer sau cu alt tip de mdsurator de unghiuri.

AJUSTAREA BRATULUI RABATABIL
OPERATIA DE TAIERE DIAGONALA

Bratul poate fi inclinat, pentru tdiere diagonald, in gama intre 0° si
45° (fig. I).

« Trage boltul de blocare (15) eliberand bratul rabatabil cu scopul
de a seridica lent pana la pozitia superioara.

(CAPULUI) PENTRU

« Usureazad strangerea butonului de blocarea capului (9).

« Apleaca bratul rabatabil spre stanga sub unghiul preferat, unghi
care poate fi citit pe scara unghiurilor (b) dupa indicatorul (c)
(fig. F).

e Insurubeaza butonul de blocare (9).

In cazul in care este necesara ajustarea sub ambele unghiuri (in
ambele planuri, orizontala si verticala) la taierea combinata,
in primul rand trebuie ajustat intai unghiul de taiere in plan
diagonal.

AJUSTAREA FASCICOLULUI LASERULUI DE GHIDARE

Inainte de incepe orice activitate de reglare la ferastraul
circular rabatabil, trebuie sa te asiguri ca este deconectat dela
alimentarea cu tensiune.

Ajustand fascicolul laserului de ghidare nu este voie sa te uiti la
el direct sau indirect din reflectare. Ansamblul utilajului de laser
trebuie deconectat totdeauna cand nu este utilizat.

Ansamblul utilajului de laser trimite un fascicol luminos de laser
aratand linie pe materialul de prelucrat, pe care se va deplasa discul
taietor. Linia corespunzatoare a fascicolului este reglata in procesul
de productie. Totusi, se recomanda ca la taierea cu precizie, inainte
de tdiere sa se verificie linia.

« Ajusteaza masa rotativa de lucru (19) pe pozitia in care indicatorul
unghiului de rotire coincide cu punctul 0° de pe scard (17), iar
indicatorul unghiului de inclinarea capului coincide cu punctul 0°
de pe scara unghiurilor de inclinarea capului.

Pe masa (19) se fixeaza o bucata de material rebut.

« Executd tdierea partiala.

Elibereaza bratul rabatabil, lasand materialul rebut fixat pe masa
ferastraului.

« Butonul intrerupatorului de laser (24) aseaza-| pe pozitia anclasat
A7 (fig. H).

Fascicolul luminos al. laserului trebuie sa cada pe taietura.

« Daca fascicolul nu este paralel, trebuie usurata strangerea
surubului ,d” de fixarea modulului de laser, intorcand modulul
pana ce fascicolul va fi paralel (fig. J).

« Strange surubul de fixarea modulului de laser.

Praful taierii poate opri lumina laserulu, de aceea generatorul
trebuie curatat periodic.

PORNIREA FERASTRAULUI

Inainte de a apasa butonul intrerupatorului, trebuie sa te
asiguri ca ferestraul este bine montat si reglat corespunzator

®
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indrumarilor de mai sus ale prezentei instructiuni. Ferastraul
poate fi pornit numai atunci cand discl taietor este indepartat
de materialul prevazut pentru prelucrat.

Ferastraul descris nu a fost conceput pentru stangaci.

« Apasa butonul intrerupétorului (12).

o Permite motorului sa prinda viteza plind de rotire.

» Apasa parghia (11) spre a elibera scutul discului taietor.

« Asigura-te cda, mainile tale sunt indepadrtate de discul taietor.

« Coboara bratul rabatabil spre materialul de prelucrat.

« Se poate incepe tdierea.

OPRIREA FERASTRAULUI

o Elibereaza apasarea butonului intrerupatorului (12), asteapta un
pic, pana ce discul tdietor se va opri.

» Ridica bratul rabatabil
materialul prelucrat.

al ferastraului, indepartandu-l dela

Trebuie sa tii minte ca, dupa oprirea ferastraului, elementele
in miscare se mai rotesc un timp. Se interzice oprirea lor prin
apasarea laterala asupra discului taietor.

REMARCA REFERITOR LA DESERVIRE CORESPUNZATOARE A
FERASTRAULUI

Fixarea corespunzatoare a materialului prelucrat, asigura
controlul asupra utilizarii utilajului, fapt care evita pericolul
leziunilor corporale. este interzis de a tine cu mana materialului
prelucrat!

« Asigura-te ca, discul taietor este in buna stare tehnica. Eficacitatea
ferastraului cat si calitatea taierii depinde direct de straea discului
tdietor.

« Nu este permis de a utiliza discuri tdietoere tocite.

o Trebuie sa utilizezi doar discuri prevazute pentru ferastraul
respectiv.

« Cu scopul de a obtine cele mai bune rezultate, ferastraul trebuie
deplasat in miscare moderata.

* Nu este permis de a utiliza ferastraul la taierea metalelor sau a
produselor ceramice.

« Nu este permis de a utiliza discuri abrazive.

» Totdeauna materialul prelucrat trebuie sa fie bine apasat spre
stinghia limitatoare.

» Pemtru a evita destramarea marginei de jos a tdieturii trebuie sa
pui sub materialul prelucrat, o alta bucata de material rebut, tdind
ambele bucati simultan.

» Cu scopul de a avea deprindere referitor la utilizarea ferastraului,
se recomanda de face cateva taieri de proba pe materiale de rebut.

« In cazul in care unghiurile de taiere vor fi schimbate la urmatoarele
taieri, totdeauna trebuie verificata fixarea butonului de blocarea
mesei de lucru cat si a butonului inclinarii capului, la fiecare
pornire a ferdstraului.

« Cu toate cd, scara este suficient divizatd pentru necesitatile cel
mai des intrebuitate, totusi se recomanda verificarea unghiului
de taiere respectiv, cu un echer sau cu alt tip de mdsurator de
unghiuri.

Nu apasa cu forta mare asupra discului taietor. Lucrul va fi mult
mai corect si mai sigur, in cazul in care ferastraul lucreaza cu
intensitatea lui caracteristica.

DESERVIREA SI INTRETINEREA

Inainte de incepe orice activitate de instalare, ajustare, reparare
sau deservire la ferastraul circular, trebuie sa scoti stecarul din
priza de alimentare cu tensiune.

SCHIMBAREA DISCULUI TAIETOR

« Retrage boltul de blocarea capului (15), eliberand bratul.

« Permite ca bratul, sa revina lent, pe pozitia lui de sus.

« Apasad si tne apasta maneta de blocarea aparatorei glisante (11).
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« Ridica in sus, aparatoarea glisanta (4), ca sa poti avea acces la
surubul de fixarea discului tdietor (5).

e Apasa si tne apasta maneta de blocarea arborelui (20) (poate fi
necesara rotirea discului taietor, cu scopul de a bloca arborele).

« Desurubeaza, cu cheia din inzestrare, surubul de fixarea discului
taietor (2), (care are filet de stanga), actionand cheia in acord cu
mersul acelor de ceasornic (fig.K).

o Elibereaza maneta de blocarea arborelui (20) si indeparteaza
surubul de fixarea discului taietor cat si saiba exterioara.

« Inainte de a monta noul disc, trebuie curdtate toate piesele, care
vor fi montate.

o Pune, pe saiba interioard, noul disc taietor.
« Discul, trebuie montat cu dintii indreptati in directia de rotire

corespunzdtoare (vezi sageata de pe disc si de pe apdratoarea
discului taietor) (1).

e Pune saiba exterioara, apasa maneta de blocarea arborelui si
strange surubul de fixarea discului taietor, in directia contrara
mersului acelor de ceasornic.

o Elibereaza apdratoarea glisantd (4) pe pozitia ei primara
(aparatoarea glisanta trebuie sa acopere, in intregime discul
taietor).

« Verifica, daca aparatoarea glisanta (4) e pozitionata corespunzator
si se gliseaza usor, in timp ce se ridica si coboara bratul capului.
Nici odata nu incerca de a modifica arborele motorului, sau
sa elimini aparatoarele, cu scopul de a pasui la posibilitatea

colaborarii ferastraului cu discuri care au alte dimensiuni.

Arborele motorului are aplatisari in doua locuri care, corespund
cu forma gulerului exterior de fixarea discului taietor. Gulerul
exterior trebuie amplasat in asa mod incat sa fie corect asezat
pe arborele motorului.

Discul taietor trebuie montat cu dintii indreptati in directia

corespunzatoare de taiere. Directia rotirii discului taietor este
aratata de sageata de pe carcasa ferastraului.

Dupa ce ai montat discul taietor , trebuie sa-l rotesti manual,
spre a verifica daca nu are obstacole, trebuie sa se roteasca lejer.
SCHIMBAREA BATERIILOR IN MODULUL LASER

Modulul laser este alimentat de doua baterii de 1,5V tip AAA.

« Scoate capacul magaziei pentru baterii, apasandu-I (25) (fig. L)

« Scoate bateriile uzate.

« Baga bateriile noi, asigurandu-te cd polaritatea este corecta.

» Monteaza la loc capacul magaziei bateriilor.

CURATAREA

« Dupa terminarea lucrului, suprafata locului de lucru, aparatoarele
si discul ferastraului, trebuie curédtate de tot felul de resturi de
material, de aschii si de praf.

« Verifica daca orificiile de ventilarea motorului sunt curate, fara
aschii si fara praf.

« Toate manierele si butoanele trebuie mentinute totdeauna curate.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBUNE

Cérbunii motorului uzati (mai scurti de 5 mm), arsi sau plezniti

trebuie imediat ilocuiti cu altii noi. Totdeauna, ambii carbuni trebuie

schimbati simultan.

« Desfa capacele periilor (14)

« Scoate carbunii uzati.

e Cu un jet de aer comprimat elimina eventualul praf de carbune
adunat.

« Introdu carbunii noi ( trebuie sd intre lejer in port perii).
« Monteaza la loc capacele periilor (14).

Dupa schimbarea periilor ferastraul trebuie pornit fara sarcina
permitand sa mearga un timp scurt, pentru ca periile sa se
»aseze” pe colectorul motorului. Se recomanda ca schimbarea
periilor sa fie facuta exclusiv de persoana calificata in acest

domeniu si care va intrebuinta doar piese originale.
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Tot felul de defecte trebuie sa fie eliminate de un servis autorizat al
producatorului.

PARAMETRII TEHNICI

DATE NOMINALE

Ferastrau rabatabil
Parametrul Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala S1:1200W 56
25%1500W
Viteza de rotirea axului, fara sarcina 5000 min™'
Reglarea unghiului de inclinare in plan +a5°
orizontal -
Reglarea unghiului de inclinare in plan 0° = 45°
vertical ’
Diametrul exterior al. panzei de ferastrau 210 mm
Diametrul gaurei panzei 30 mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Dimensiunile materialului 450 % 0° 60 x 70 mm
la taiere in plan orizontal/
vertical 450 x 459 30x 70 mm
0°x 45° 30x 105 mm
Clasa protejdrii Il
Clasa utilajului de laser 2
Puterea maxima a laserului <1mW
Lungimea undei laserului A =650nm
Greutate 7,95 kg
Anul productiei 2017

DATE REFERITOR LA ZGOMOT SI VIBRATII
Nivelul presiunii acustice: Lp, = 99,6 dB(A) K = 3 dB(A)
Nivelul puterii acustice: Lw, =115,6 dB(A) K= 3 dB(A)

Valoarea acceleratiei vibratiilor: a, = 6,01 m/s> K= 1,5 m/s?

PROTECTIA MEDIULUI/ CE

Produsele cu alimentare electricd nu trebuie aruncate impreuna cu
deseurile menajere, ele trebuie predate pentru eliminare unor unitati
speciale. Informatiile cu privire la eliminarea acestora sunt detinute de
vinzatorul produsului sau de autoritatile locale. Echipamentul electric
si electronic uzat contine substante care nu sunt indiferente pentru
mediul inconjurator. Echipamentul nesupus reciclarii constituie un
pericol potential pentru mediu si séndtatea umana.

hi¢

* Se rezerva dreptul de a face modificari.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa cu
sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 ( mai departe :,Grupa Topex”) informeaza
ca, toate drepturile autorului referitor la prezenta instructiune ( mai departe
Jnstructiuni”), adica texturile ei, fotografiile inserate, schemele, desenele , cat si
compozitia ei, depind exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept
in conformitate cu legea din 4 februarie 1994, referitor la drepturile autorului
si drepturile inrudite ( Monitorul Oficial 2006 nr 90 pozitia 631 cu modificarile
ulerioare). Copierea, transformarea, publicarea, modificarea instructiunilor, in
intregime sau numai unor elemente cu scop comercial, fara acceptul in scris al
firmei Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta poate fi trasd la raspundere
civila si penala.
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PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI

POKOSOVA PILA
52G206

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ZARIZENI SI PECLIVE PRECTETE
TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTN/ POKYNY

BEZPECNOSTNI OPATRENI:

« Nepouzivejte poskozené nebo zdeformované pilové kotouce.

« Vyménte podlozku stolu, je-li opotiebena.

« Pouzivejte pouze pilové kotouce doporucované vyrobcem, které
splnuji pozadavky normy EN 847-1.

« Nepouzivejte pilové kotouce z rychlofezné oceli.

« Pouzivejte osobni ochranné prostiedky, jako napf.:
- chrénice sluchu pro snizeni rizika ztraty sluchu,
- kryt na ochranu od¢i,
- prostiedky na ochranu dychacich cest pro snizeni rizika
vdechnuti $kodlivého prachu,
- rukavice pro manipulaci s pilovymi kotouci (pilové kotouce
drzte pokud mozno za Uchyt) a jinymi drsnymi materialy.

« Prifezéni dieva pfipojte systém odvadéni prachu.
BEZPECNY PROVOZ:

Pilové kotouce vybirejte podle druhu fezaného materialu.

Nepouzivejte pilu k fezéani jinych material(, nez jaké doporucuje
vyrobce.

Pila se nesmi pouzivat bez krytu nebo v pfipadé, Zze je kryt
zablokovan.

Pii pokosovém fezani se presvédite, zda je rameno fadné
upevnéno.

Podlaha v okoli stroje by méla byt dobfe udrzovana a nemély by se
na ni nachazet neupevnéné materialy, napf. tfisky a jiné odpadky.

Je tieba zajistit vhodné celkové ¢i mistni osvétleni.

Osoba obsluhujici stroj by méla absolvovat pfislusné 3Skoleni
ohledné pouzivani a obsluhy stroje.

Pouzivejte vyhradné ostré pilové kotouce. Dodrzujte maximalni
rychlost vyznacenou na pilovém kotoudi.

Presvédclte se, zda jsou pouzité distan¢ni podlozky a krouzky
vietene spravné nasazeny v souladu s doporucenimi vyrobce.

Je-li pila vybavena laserem, pak je vyména za jiny typ laseru
nepfipustna. Opravy smi provadét pouze vyrobce laseru nebo
jeho autorizovany zéstupce.

« Pred zahajenim c¢innosti se vzdy presvédcte, zda je stroj ptipevnén
ke stolu.

POZOR! Zatizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pfes pouziti konstrukce bezpecné z podstaty véci, pouzivani
zajistujicich prostiedki a dodateénych ochrannych prostiedkaii,
vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO POUZIiVANi LASEROVEHO
ZARIZENI

V konstrukci elektrického néaradi bylo pouzito laserové zatizeni tfidy
2, o maximalnim vykonu < TmW, pfi vinové délce zéfeni 650 nm.
Takové zafizeni neohrozuje zrak, nedivejte se viak pfimo smérem ke

zdroji zafeni (nebezpeci docasné slepoty).

UPOZORNENI Nedivejte se pfimo do laserového paprsku. Je to
nebezpecné. Respektujte nize uvedené bezpecnostni pokyny.

« Pouzivejte laserové zafizeni v souladu s doporucenimi vyrobce.

« Nikdy umyslné nebo neumysiné nezamérujte laserovy paprsek na
lidi, zvitata nebo jiné objekty, nez je obrabény material.

I\
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o Zabrante nadhodnému zaméreni laserového paprsku do oci
nepovolanych osob a zvitat po dobu del$i nez 0,25 s, napf. pfi
vedeni paprsku prostiednictvim zrcatek.

« Vzdy je nutno se presvéddit, zda je laserovy paprsek zaméreny
na material, ktery nema reflexni povrch. Leskly ocelovy plech
neumoznuje pouziti laserového paprsku, protoze by tak mohlo
dojit k nebezpe¢nému odrazeni paprsku smérem k osobé
obsluhujici naradi, tretim osobam a zvifatim.

« Nevyménujte laserovou jednotku za zatizeni jiného typu. Veskeré
opravy musi provadét vyrobce nebo autorizovand osoba.

LASEROVY PAPRSEK, LASEROVE ZARENI
NEDIVEJTE SE DO LASEROVEHO PAPRSKU

LASEROVE ZARIZEN( 2. TRIDY
Vinova délka: 650 nm; Vykon: < 1 mW
EN 60825-1:2007

PFi nastaveni, které se lisi od nastaveni uvedeného v tomto
navodu, hrozi nebezpeci zpiisobené laserovym zarenim!
KONSTRUKCE A POUZITI

Pokosova pila je urcena k fezani kust dieva odpovidajicich velikosti
zafizeni. Nesmi se pouzivat k rezéni palivového dfivi. Pilu je nutno
pouzivat vyhradné v souladu s jejim urcenim. Pouziti pily k jinym
nez uvedenym Uceldim je chapano jako pouziti v rozporu s uréenim.
Pouzivejte pilu pouze s vhodnymi pilovymi kotouci, se zuby s
destickami ze slinutého karbidu. Pokosové pila byla navrzena pro
leh¢i prace v dilndch a pro provadéni kutilskych praci.

Zatizeni je nutno pouzivat v souladu s jeho uréenim!

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené cislovani se vztahuje k prvkim zafizeni znazornénym
na vyobrazenich v tomto navodu.

1. Pevny kryt

2. Upevnovaci sroub pilového kotouce

3. Hlavni rukojet

4. Kryt pilového kotouce

5. Pilovy kotouc¢

6. Dorazova lista

7. Néstavec stolu

8. Otocny knoflik pro blokovani pracovniho stolu
9. Otocny knoflik pro blokovani hlavy

10. Hrdlo pro odvadéni prachu

11. Packa krytu pilového kotouce

12. Zapinac

13. Pfenaseci uchyt

14. Kryt uhlikového kartéace

15. Svornik pro blokovani hlavy

17. Uhlova stupnice

18. Podlozka stolu

19. Pracovni st(l

20. Tlacitko pro blokovéni vietene

21. Otoc¢ny knoflik pro uchyceni obrabéného materidlu
22, Otoc¢ny knoflik pro blokovéni vertikalniho dorazu
23. Laser

24, Zapinac laseru

25. Zasobnik na baterie

* Skute¢ny vyrobek se muze lisit od vyobrazeni.
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POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR
A UPOZORNEN(

MONTAZ/NASTAVENI

INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Sestihranny kli¢ -1ks

2. Vertikdlni doraz -1ks

3. Vysuvné nastavce stolu -3 ks
PRIPRAVA K PRACI

PRENASENI PILY

« Zkontrolujte, zda jsou otoc¢ny knoflik pro blokovani pracovniho

stolu, oto¢ny knoflik pro blokovani hlavy a jiné zajistovaci prvky
pevné utazené.

poloze.

« Pii pfenaseni pilu drzte za prenaseci uchyt (13). Nedrzte pilu pfi
pfendseni za hlavni rukojet (3).

MONTAZ POKOSOVE PILY NA DILENSKY STUL

Pro bezpecny provoz a snizeni rizika nechténého premisténi

@zah’zeni béhem provozu se doporucuje pevné primontovani pily
k dilenskému stolu nebo ke stojanu pomoci k tomu uréenych
montaznich otvorl nachazejicich se v podstavci pily (upevriovaci
Srouby nejsou soucasti dodavky).

MANIPULACE S VYSUVNYM RAMENEM (HLAVOU)

Vysuvné rameno ma dvé polohy - horni a dolni. Pro uvolnéni
vysuvného ramene ze zablokované dolni polohy postupujte
nasledovné:

« Pritlacte na vysuvné rameno a drzte je stlacené dold.
« Odtahnéte svornik pro blokovani hlavy (15) (obr. B).

« Podpirejte vysuvné rameno podle toho, jak se zveda do své horni
polohy.

Pro zablokovéni vysuvného ramene v dolni poloze postupujte
nasledovné:

« Stisknéte a pridrzte packu krytu pilového kotouce (11) (obr. C).
« Tlacte vysuvné rameno dold, dokud se neocitne v dolni poloze.
« Zatlacte svornik pro blokovéni hlavy (15).

MONTAZ NASTAVCU STOLU

« Vlozte konce nastavcu stolu (7) do otvord po obou stranach
podstavce pily.

« Seridte délku nastavcl stolu.
« Upevnéte je pomoci oto¢nych blokovacich knoflik(.
VERTIKALNi DORAZ

Vertikdlni doraz Ize pfimontovat k podstavci pily po obou stranach
pracovniho stolu a lze jej zcela pfizplsobit velikosti fezaného
materidlu. Pila se nesmi pouzivat bez vertikdIniho dorazu.

« Namontujte vertikédIni doraz do jednoho z otvorli v podstavci pily.

« Utdhnéte otoc¢ny knoflik pro blokovani vertikélniho dorazu (22) a
otoc¢ny knoflik pro uchyceni (21).

PROVOZ / NASTAVENI

Pfed zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych se sefizovanim
pily se presvédcte, zda byla odpojena od napajeci sité. Pro
bezpecny, presny a efektivni provoz pily je treba kompletné
provadét veskeré sefizovaci ukony.

Po dokonceni sefizovani a nastavovani se presvédcte, zda
byly odstranény vSechny klice. Zkontrolujte, zda jsou vSechny
zavitové spoje spravné utazené.

Pfi provadéni sefizovani zkontrolujte, zda vsSechny vnéjsi
prvky spravné funguji a zda jsou v dobrém stavu. Opotiebené
¢i poskozené soucasti musi byt vyménény kvalifikovanym
personalem pied zahajenim pouzivani pily.

ZAPINANI / VYPINANI

Sitové napéti musi odpovidat velikosti napéti uvedené na
typovém stitku pily.

Pilu zapinejte pouze v p¥ipadé, ze je pilovy kotouc oddalen od
obrabéného materialu.

Zapinani
@ « Stisknéte a pridrzte tlacitko zapinace (12) (obr. D).
Vypinani
« Uvolnéte stisk tlacitka zapinace (12).
KONTROLA A SERIZENI NASTAVENI{ UHLU
Pro pfesnost vykonavané cinnosti je nutna kontrola a pfipadné

sefizeni nastaveni uhlu pfed zahajenim této ¢innosti.

KONTROLA A SERIZENI KOLMEHO NASTAVENi PILOVEHO

KOTOUCE VUCI PRACOVNIMU STOLU

@

« Povolte otoc¢ny knoflik pro blokovéani pracovniho stolu (8).

Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani hlavy (9).

Nastavte hlavu Uplné doprava (kolmo vici pracovnimu stolu) a
utahnéte oto¢ny knoflik pro blokovani hlavy (9).

« Nastavte pracovni stil do polohy 0° a utdhnéte otoc¢ny knoflik pro
blokovani pracovniho stolu (8).

Stisknéte packu krytu pilového kotouce (11) a spustte hlavu pily
uplné dola.

« Zkontrolujte kolmost nastaveni pilového kotouce vici pracovnimu
stolu (obr. E).

Béhem méfeni se méFici pfistroj nesmi dotykat zubu pilového
kotouce, protoze vzhledem k tloustce desticky ze slinutého
karbidu muze dojit ke zkresleni vysledkii méfeni.

Pokud naméreny Uhel necini 90°, pak je nutné jej sefidit nasledujicim
zpUsobem:

« Povolte pojistnou matici a otdcejte regula¢nim Sroubem (a)
(obr. F) doprava nebo doleva pro zvétseni ¢i zmenseni uhlu
naklonéni pilového kotouce (5).

« Po nastaveni kolmé polohy pilového kotouce vici pracovnimu
stolu vratte hlavu do horni polohy.

« Pridrzujte regulacni sroub (a) a utahnéte pojistnou matici.
« Spustte hlavu doll a znovu zkontrolujte, zda nastaveny uhel
odpovida indikaci na stupnici naklonéni hlavy (b) (obr. F).

Podobnym zplsobem sefidte Ghel 45° naklonéni hlavy pro pokosové
fezani pomoci regula¢niho Sroubu (d) (obr. G) nachazejiciho se na
opacné strané vysuvného ramene.

NASTAVENI PRACOVNIHO STOLU PRO REZANi POD UHLEM

Otocné vysuvné rameno (hlava) umoziuje fezédni materidlu pod
libovolnym uhlem v rozsahu od kolmé polohy do 45° doleva nebo
doprava.

o Odtdhnéte svornik pro blokovani hlavy (15) pro uvolnéni
vysuvného ramene tak, aby se vysuvné rameno pomalu pfemistilo
do horni polohy.

« Povolte otoc¢ny knoflik pro blokovéni pracovniho stolu (8).

« Otocte vysuvné rameno doleva nebo doprava, dokud nedosahnete
pozadovaného uhlu na Uhlové stupnici (17) pracovniho stolu (19).

« Utdhnéte otoc¢ny knoflik pro blokovani pracovniho stolu (8).

Je mozné pifesné nastavenilibovolného thlu pomoci Uhlové stupnice
s délenim po jednom stupni. Ackoliv je stupnice dostate¢né presna
pro vétsinu provadénych cinnosti, doporucuje se zkontrolovat uhel
fezu Uhlomérem nebo jinym pfistrojem pro méfeni Ghla.
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NASTAVENI VYSUVNEHO RAMENE (HLAVY) PRO POKOSOVE
REZANI

Vysuvné rameno lze naklonit doleva pod libovolnym uhlem v
rozsahu od 0° do 45° - pro pokosové fezani (obr. I).

« Odtdhnéte svornik pro blokovani hlavy (15) pro uvolnéni
vysuvného ramene tak, aby se vysuvné rameno pomalu pfemistilo
do horni polohy.

« Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani hlavy (9).

Naklonte vysuvné rameno doleva pod pozadovanym thlem, ktery
Ize precist na uhlové stupnici (b) pomoci indikatoru (c) (obr. F).

« Utdhnéte otocny knoflik pro blokovani hlavy (9).

@ Pokud je nutné sefizeni obou uhli (v obou rovinach, horizontalni
i vertikalni) pro kombinované fezani, pak je vzdy nejprve tieba
nastavit thel pro pokosové rezani.

NASTAVENI VODICIHO LASEROVEHO PAPRSKU

Pied zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych se sefizovanim
Apokosové pily se presvédcte, zda byla odpojena od napajeci
sité. Pfi nastavovani vodiciho laserového paprsku se nedivejte
pfimo do paprsku nebo jeho odrazu od zrcadlového povrchu.
Laserovou jednotku je tieba vypnout, pokud laser nepouzivate.

materialu, ktery bude fezén pilovym kotoucem. Spravné nastaveni
drahy dopadu laserového paprsku bylo sefizeno béhem vyroby. Pfi
presnych pracich je vsak nutnd kontrola nastaveni pfed zahajenim
fezani.

@Laserové jednotka emituje laserovy paprsek zobrazujici ¢aru na

« Nastavte otocny stll (19) do polohy, ve které se indikator uhlu
otoceni kryje s bodem 0° na stupnici (17) a indikator uhlu sklonu
hlavy s bodem 0° na stupnici thlu sklonu hlavy.

Pfipevnéte ke stolu (19) vhodny kus pfebyte¢ného materialu.

« Provedte ¢astecné fezani.

Uvolnéte vysuvné rameno a nechte material pfipevnény ke stolu
pily.

Nastavte tlacitko zapinace laseru (24) do polohy zapnuto ,1” (obr.
H).

« Vrzeny paprsek by mél byt rovnobézny s provedenym fezem.

« Neni-li paprsek rovnobézny, pak je treba povolit upeviiovaci Sroub
,d” laserového modulu a otdcet modulem, dokud nedoséhnete
rovnobézné polohy paprsku (obr. J).

« Utdhnéte upevnovaci sroub laserového modulu.

@ Prach vznikajici pfi Fezani mize zadrzet laserovy paprsek, proto
je také nutno v urc¢itém intervalu generator distit.
SPUSTENI PILY

@ Pied stisknutim tlac¢itka zapinace se presvédcte, zda byla pila
spravné smontovana a sefizena v souladu s pokyny uvedenymi

v tomto navodu. Pilu zapinejte pouze v pfipadé, Ze je pilovy
kotouc oddalen od obrabéného materialu.
Popisovana pila byla navrzena pro pravaky.
@ « Stisknéte tlacitko zapinace (12).
« Vyckejte, az motor pily dosahne plnych otacek.
« Stisknéte packu (11) pro uvolnéni krytu pilového kotouce.

« Presvédcte se, zda se ruce nachdzeji v bezpec¢né vzdélenosti od
pilového kotouce.

« Spustte vysuvné rameno doll k obrabénému materialu.
« Provedte fezani.
ZASTAVENI PILY

« Uvolnéte stisk tlac¢itka zapinace (12) a vyckejte, az se pilovy kotou¢
Uplné zastavi.
e Odsunte vysuvné rameno pily od obrabéného materidlu a
nadzvednéte je.
Nezapomerte, Ze se pohyblivé soucasti pily po jejim vypnuti

je§té po néjakou dobu otaceji. Je zakazano zastavovat pilovy
kotou¢ zatlacenim zboku.

VERTO

POKYNY KE SPRAVNEMU POUZiVANI PILY

Spravné upevnéni fezaného materialu poskytuje plnou kontrolu
nad praci zafizeni, diky ¢emuz lze eliminovat nebezpeci
poranéni. Je zakazano pridrzovat kratké kusy materialu rukou!

®

« Nepouzivejte tupé pilové kotouce.

Presvédcte se, zda je pilovy kotou¢ v dobrém technickém stavu.
Vykonnost pily a kvalita fezu pfimo zavisi na stavu pilového
kotouce.

« Je tfeba pouzivat vyhradné pilové kotouce urc¢ené pro danou pilu.

» Pro co nejlepsi vysledek je nutno provadét fezani pomalym,
plynulym pohybem.

« Nepouzivejte pilu k fezani kovu nebo keramickych vyrobka.
« Nikdy nepouzivejte brusné kotouce.
« Vzdy je treba pevné pfitlacit material k dorazové listé.

« Abyste zabranili roztfepeni dolni hrany fezu, podlozte material
vhodnym kusem prebytecného materidlu a fezte oba kusy
materialu najednou.

« Pro ziskani zru¢nosti pfi pouzivani pily se doporucuje provést
nékolik zku$ebnich fezd na pfebyte¢ném materialu.

« Pokud maiji byt thly fezu pfi dalS$im fezani jiné, zkontrolujte pred
dal$im spusténim pily upevnéni oto¢ného knofliku pro blokovani
pracovniho stolu a oto¢ného knofliku pro blokovéni hlavy.

« Uhlové stupnice jsou dostate¢né pfesné pro vétsinu aplikaci,
doporucuje se vsak kontrola nastaveni Uuhld pomoci Uhloméru
nebo jiného méficiho pfistroje.

@ Na pilovy kotou¢ piilis netlacte. Pfi spravné intenzité pila
pracuje lépe a bezpecnéji.
PECE A UDRZBA
ﬁ Pied zahajenim jakychkoliv cinnosti spojenych s instalaci,

sefizovanim, opravami nebo udrzbou je nutno vytahnout
zastréku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

VYMENA PILOVEHO KOTOUCE

Odtdhnéte svornik pro blokovani hlavy (15) pro uvolnéni

vysuvného ramene.

» Vyckejte, az se vysuvné rameno plynule pfemisti zpét do horni
polohy.

« Stisknéte a pfidrzte packu pro blokovani posuvného krytu (11).

« Odsunte posuvny kryt (4) nahoru, abyste se dostali ke Sroubu,
kterym je upevnén pilovy kotouc (5).

« Stisknéte a pfidrzte packu pro blokovani vietene (20) (muze

se stat, ze bude nutné otocit pilovym kotoucem, aby doslo k

zablokovani vietene).

Vysroubujte upevnovaci sroub pilového kotouce (2) pomoci klice,
ktery je soucasti dodavky, ve sméru hodinovych rucicek (levy
zavit!) (obr. K).

Uvolnéte packu pro blokovani vietene (20) a odstrarnte upevrnovaci

sroub pilového kotouce a vnéjsi ptirubu.

« Pfed montazi ocistéte viechny casti, které maji byt namontovany.

« Nasadte novy pilovy kotou¢ na vnitini pfirubu.

« Nasadte novy pilovy kotouc¢ tak, aby smér zubl kotouce a na ném
umisténé Sipky plné odpovidal sméru Sipky vyznacenému na
pevném krytu (1).

« Nasadte vnéjsi pfirubu a dotdhnéte upevnovaci Sroub pilového

kotouce proti sméru hodinovych rucicek pfi stisknuté pacce pro

blokovani vietena.

Uvolnéte posuvny kryt (4) do pGvodni polohy (posuvny kryt by
mél zcela zakryt pilovy kotouc).

Presvédcte se, zda je posuvny kryt (4) ve spravné poloze a zda se
pfi zvedani a spousténi vysuvného ramene doll volné pohybuje.

Nikdy se nepokousejte o uUpravu vietene motoru za tucelem
jeho prizpusobeni pro pouzivani kotoucu jinych rozméri ani
neodstranujte zadné kryty.

39



VERTO

Vieteno motoru ma dvé zplosténi, ktera odpovidaji tvaru vnéjsi
@ upeviovaci pfiruby pilového kotouce. Vnéjsi prirubu je tieba
spravné nasadit na vieteno motoru.

Je tfeba dbat na to, aby zuby namontovaného pilového
kotouce smérovaly spravnym smérem. Smér otaceni vietene je
znazornén Sipkou na krytu pily.

Po namontovani pilového kotouce rucné zatocte kotoucem pro
kontrolu, zda se volné otadi.
VYMENA BATERIi V LASEROVEM MODULU
Laserovy modul je napajen dvéma bateriemi 1,5V typu AAA.
@ « Stisknéte a nadzvednéte kryt zasobniku na baterie (25) (obr. L).
« Vyjméte spotiebované baterie.

« Vlozte nové baterie. Dbejte pfi tom na to, aby byla dodrzena
spravna polarita.

« Namontujte kryt zdsobniku na baterie.
CISTENI
@ « Po dokonceni ¢innosti peclivé odstrante veskeré zbytky materiélu,

tfisky a prach z povrchu pracovniho stolu a okoli pilového kotouce
a jeho kryta.

o Zkontrolujte, zda jsou ventila¢ni Stérbiny v krytu motoru
prichodné a zda v nich nejsou tfisky nebo prach.

« Udrzujte v ¢istoté vsechny rukojeti a oto¢né knofliky.
VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opottebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartace motoru je tieba neprodlené vyménit. Vzdy je treba vyménit
soucasné oba kartace.

« Odsroubujte kryty uhlikovych kartact (14).

« Vyjméte opotiebované kartace.

« Odstrante pfipadny uhlikovy prach pomoci stlaceného vzduchu.

« Vlozte nové uhlikové kartace (kartace by mély jit volné zasunout
do drzakl kartaca).

« Namontujte kryty uhlikovych kartaca (14).

Po provedeni vymény kartaca pilu spustte bez zatiZzeni a

@ vyckejte chvili, az se kartace prizpisobi komutatoru motoru.
Uhlikové kartace by méla vyménovat pouze kvalifikovana osoba
za pouziti originalnich dild.

@Ve§keré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu

vyrobce.
TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE
Pokosova pila
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC
Napajeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon S1:1200W 56:
25%71500W
Otacky vietene bez zatizeni 5000 min"!
Rozsah fezani pod uhlem +45°
Rozsah pokosového rezani 0°+45°
Vnéjsi prameér pilového kotouce 210 mm
Prdmér otvoru pilového kotouce 30 mm
0°x Q° 60 x 105 mm
Rozméry fezaného materialu | 45° % 0° 60x 70 mm
pod uhlem / pod tkosem 450 x 450 30 x 70 mm
0°x 45° 30x 105 mm
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Trida ochrany I

Laserové zafizeni tfidy 2
Maximalni vykon laseru <1mW
VInova délka laseru A=650nm
Hmotnost 7,95 kg
Rok vyroby 2017

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku: Lp, = 99,6 dB(A) K = 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)

Véazena hodnota zrychleni vibraci: a, = 6,01 m/s> K= 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI / CE

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim odpadem,
nybrz je odevzdejte k likvidaci v pfislusnych zavodech pro zpracovani
odpadu. Informace ohledné likvidace Vdm poskytne prodejce nebo
mistni Ufady. Pouzitd elektrickd a elektronickd zafizeni obsahuji latky

Skodlivé pro zivotni prostiedi. Nerecyklovana zafizeni predstavuji
potencidlni nebezpeci pro Zivotni prostiedi a zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
se sidlem ve Var3avé, na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen: ,Grupa Topex ") informuje,
ze veskerd autorskad prava k obsahu tohoto navodu (dale jen: ,ndvod”), vcetné
m.j. textu, pouzitych fotografii, schémat, vykrest a také jeho uspofadani, nélezi
vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zakona ze dne 4. inora
1994, o autorskych pravech a pravech pfibuznych (sbirka zdkonG z roku 2006 ¢.
modifikovani celého navodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro komeréni tcely bez
pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné zakdzano a mize mit za nasledek
obcanskopravni a trestni stihani.
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PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE

POKOSOVA PiLA
52G206

POZOR: PREDTYM, AKO ZACNETE POUZIVAT ELEKTRICKE NARADIE,
JE POTREBNE SI POZORNE PRECITAT TENTO NAVOD A USCHOVAT HO
NA DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

PREVENTIVNE OPATRENIA:

« Nepouzivajte pilové kotluce, ktoré su
zdeformované.

poskodené alebo

« Ked je podlozka stola opotrebovand, vymerite ju.

Pouzivajte iba pilové kotuc¢e odporicané vyrobcom, ktoré spliiaju
poziadavky normy EN 847-1.

« Nepouzivajte pilové kotuce vyrobené z rychloreznej ocele.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany, ako napriklad:
- chranice sluchu, aby ste obmedzili riziko poskodenia sluchu,

- ochranu o¢i,
- ochranu dychacich ciest, aby ste znizili riziko vdychnutia

nebezpecného prachu,

- rukavice na obsluhu pilovych kottcov (pilové kotuce by sa mali
drzat za rukovat vzdy, ked je to mozné), ako aj inych drsnych
materialov.

« Prirezani dreva zapojte systém odvéadzania prachu.
BEZPECNOST PRI PRACI:

» Vlyberte pilovy kotu¢, ktory je primerany vzhladom na druh
materidlu, ktory planujete rezat.

« Pilu nepouzivajte na rezanie inych materidlov, ako odporuca f

vyrobca.
« Nepouzivajte pilu bez krytu alebo vtedy, ked je kryt zablokovany.

« Pri pileni Sikmych rezov sa ubezpelte, ze rameno je dbkladne
upevnené.

« Podlaha v okoli zariadenia by mala byt dobre udrziavana a bez
volnych ¢asti, ako su hobliny a iné odpadky.

» Zabezpeclte primerané osvetlenie, a to bud celkové alebo lokalne.

Pracovnik obsluhujuci zariadenie by mal byt primerane vyskoleny
v oblasti pouzivania a obsluhy zariadenia a préci s nim.

« Pouzivajte vyhradne ostré pilové kotuce. VSimajte si maximalnu
rychlost uvedent na pilovom kotuci.

« Ubezpecte sa, Zze pouzité distancné podlozky a kruzky vretena su
pouzité spravne a v sulade s odporucaniami vyrobcu.

« Ak je pila vybavend laserom, jeho vymena za iny typ je
nepripustna. Opravy musi vykondvat vyrobca lasera alebo jeho
autorizovany zastupca.

« Pred zacatim prace sa vzdy ubezpecte, ¢i je zariadenie upevnené
k stolu.

POZOR! Zariadenie slGzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie,
pouzivaniu bezpecnostnych prostriedkov a dodatocnych
ochrannych prostriedkov, vzdy existuje minimalne riziko vzniku
urazov pri praci.

BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE LASEROVE ZARIADENIE

Laserové zariadenie, ktoré je sucastou konstrukcie elektrického
néaradia, je zariadenim 2. triedy, s maximalnym vykonom < 1 mW,
s vinovou dizkou ziarenia 650 nm. Takéto zariadenie nepredstavuje
nebezpecenstvo pre zrak, avsak nie je vhodné pozerat sa priamo v
smere zdroja Ziarenia (hrozba docasnej straty zraku).

UPOZORNENIE. Nepozerajte sa priamo do zvazku laserového svetla.
Je to nebezpecné. Dodrziavajte nizSie uvedené bezpecnostné
predpisy.
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« Laserové zariadenie pouzivajte podla odporucani vyrobcu.

« Nikdy Uumyselne ani neumyselne nesmerujte zvazok laserovych
ltcov na ludi, zvierata ani na iné objekty, ako je obrabany material.

« Vyhybajte sa ndhodnému nasmerovaniu zvazku laserového
svetla do oci okolostojacich 0séb a zvierat na cas dlhsi ako 0,25 s
napriklad nasmerovanim zvazku luc¢ov cez zrkadla.

« Vzdy sa ubezpecte, ¢i su laserové [ice nasmerované na material,
ktory neméa reflexné plochy. Pri lesklom stolovom plechu nie
je dovolené pouzitie laserového svetla, pretoze by tu mohol
vzniknut nebezpecény odraz lucov v smere obsluhujucej osoby,
tretich os6b a zvierat.

« Je zakadzané vymienat laserové zariadenie za zariadenie iného
typu. Vsetky opravy musia byt vykondvané vyrobcom alebo
opravnenou osobou.

LASEROVE SVETLO, LASEROVE ZIARENIE
NEPOZERAJTE SA NA LASEROVY LUC

LASEROVE ZARIADENIE 2. TRIEDY
Vinova dizka: 650 nm; Vykon: < 1 mW
EN 60825-1:2007

Ina manipulacia ako ta, ktora je uvedena v tomto navode moéze
sposobit riziko vystavenia sa laserovému ziareniu!
KONSTRUKCIA A POUZITIE

Pokosova pila je ur¢end na rezanie kuskov dreva zodpovedajucich
rozmerom zariadenia. Nepouzivajte ju na pilenie palivového dreva.
Pilu pouzivajte iba v stlade s jej ur¢enim. Pokusy pouzit pilu na iné
ciele, ako je uvedené, budu povazované za nevhodné pouzivanie.
Pilu pouzivajte vyhradne s vhodnymi pilovymi koti¢mi, so zubami s
dostickami zo spekaného karbidu. Pokosova pila bola navrhnuta na
[ahké prace v dielnach, ako aj na samostatné domace majstrovanie.

Naradie nepouzivajte v rozpore s jeho uréenim!

VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI

NizSie uvedené (islovanie sa vztahuje na sucasti zariadenia
zobrazené v grafickej casti tohto navodu.

1. Pevny kryt

2. Upevnovacia skrutka pilového kotuca
3. Hlavna rukovat

4. Kryt pilového kotuca

5. Pilovy kotuc

6. Dorazova lista

7. Predlzovacie opierky pracovného stola

8. Ovladacie koliesko blokovania pracovného stola
9. Ovladdacie koliesko blokovania hlavy

10. Hrdlo na odvéadzanie prachu

11. Packa krytu pilového kotuca

12. Spinac

13. Prepravna rukovat

14. Kryt uhlikovej kefky

15. Aretacny ¢ap hlavy

17. Uhlova stupnica

18. Podlozka stola

19. Pracovny stdl

20. Aretacné tlacidlo vretena

21. Ovladacie koliesko na upevnenie obrabaného materialu
22. Ovladacie koliesko blokovania zvislého upevnenia
23. Laser

24, Spinac lasera

25. Zasobnik na batérie

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat
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VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK

POZOR
A UPOZORNENIE

MONTAZ/NASTAVENIA

INFORMACIA

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Hexagonalny klu¢ -1ks
2. Zvislé upevnenie -1ks
3. Vysuvné predlzovacie opierky stola -3 ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

PRENASANIE PiLY

« Skontrolujte, ¢i je ovladacie koliesko blokovania pracovného stola,

ovladacie koliesko blokovania hlavy a iné zaistujuce suciastky
pevne utiahnuté.

Pri prenasani pily sa uistite, ¢i je jej hlavica zaistend v krajnej
spodnej polohe.

« Pri prenasani pily ju treba uchopit za prepravnu rukovét (13). Nie
je dovolené prendsat pilu za hlavnu rukovat (3).

MONTAZ POKOSOVEJ PiLY NA PRACOVNOM STOLE

Odporuca sa, aby bola pila dobre upevnena k pracovnému stolu

@alebo stojanu, pomocou montéznych otvorov v podstavci pily,
ktoré su na tento Ucel ur¢ené (montazne skrutky nie su sucastou
prislusenstva), ¢o zarucuje jej bezpecnu pracu a znizuje riziko
neziaduceho pohybu zariadenia pocas préce.

MANIPULACIA S POHYBLIVYM RAMENOM (HLAVOU)

Pohyblivé rameno ma dve polohy - hornt a dolnu. Ked chcete
pohyblivé rameno uvolnit zo zablokovanej dolnej polohy,
postupujte nasledovnym spésobom:

« Zatlacte pohyblivé rameno smerom dole a drzte ho pritisnuté v
tejto polohe.

« Odtiahnite aretacny ¢ap hlavy (15) (obr. B).

« Pridrziavajte pohyblivé rameno pocas jeho stipania do hornej
polohy.

Ak chcete pohyblivé rameno zablokovat v dolnej polohe, postupujte
nasledovnym sp6sobom:

« Pritlacte a pridrzte packu krytu pilového kotuca (11) (obr. C).

e Tlac¢te na pohyblivé rameno smerom dolu az dovtedy, kym sa
nenachadza v dolnej polohe.

« Zatlacte aretacny ¢ap hlavy (15).
MONTAZ PREDLZOVACICH OPIEROK STOLA

« Vlozte konce predlzovacich opierok stola (7) do otvorov, ktoré sa
nachadzaju po oboch stranach podstavca pily.

« Nastavte dlzku predlzovacich opierok stola.
« Upevnite pomocou ovladacich koliesok blokovania.
ZVISLE UPEVNENIE

Zvislé upevnenie méze byt montované v podstavci pily po obidvoch

@stranéch pracovného stola a da sa Uplne prisposobit rozmerom
rezaného materidlu. Nie je dovolené pracovat s pilou, ak nie je
pouzité zvislé upevnenie.

« Namontujte zvislé upevnenie do jedného z otvorov v podstavci
pily.

« Utiahnite ovladacie koliesko blokovania zvislého upevnenia (22) a
ovladacie koliesko na upevnenie obrabaného materialu (21).

PRACA / NASTAVENIA

Vzdy skor, ako zac¢nete nastavovat pilu, uistite sa, ¢i je odpojena
od napadjacej siete. Aby ste si zaistili bezpecnu, presnu a Gc¢innu
pracu pily, vSetky prace pri nastavovani vykonavajte bez
prerusenia. Po skonceni vSetkych regulaénych a nastavovacich
c¢innosti sa ubezpecte, ¢i su vybraté vsetky kltce. Skontrolujte,
¢i su vsetky spajacie zavitové suciastky spravne utiahnuté.
Pri vykonavani nastavovacich prac skontrolujte, ¢i vsetky
vonkajsie suciastky pracuju spravne a st v dobrom stave. Kazda
opotrebovana alebo poskodena suciastka musi byt vymenena
kvalifikovanym personalom pred zacatim prace s pilou.

ZAPINANIE / VYPINANIE

Napatie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napitia uvedenej
na popisnom Stitku pily.
Pilu zapinajte iba vtedy, ked'je pilovy kotu¢ odsunuty od
materidlu, ktory planujete obrabat.

Zapinanie

@ « Stlacte a pridrzte tlacidlo spinaca (12) (obr. D).
Vypinanie
« Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (12).
KONTROLA A REGULACIA NASTAVENIA UHLOV

@ Je nevyhnutné skontrolovat a pripadne nastavit uhly predtym,
ako pristupite k praci, ¢o zaruci presnost vykonavanej prace.

KONTROLA A REGULACIA KOLMEHO NASTAVENIA PILOVEHO
KOTUCA VZHELADOM NA PRACOVNY STOL.

pracovny stol) a dotiahnite ovladacie koliesko blokovania hlavy

(9).

« Uvolnite ovladacie koliesko blokovania pracovného stola (8).

Uvolnite ovladacie koliesko blokovania hlavy (9).

Hlavu nastavte do krajnej pravej polohy (kolmej vzhladom na

« Pracovny st6l nastavte do polohy 0° a dotiahnite ovladacie
koliesko blokovania pracovného stola (8).

Pritlac¢te packu krytu pilového kotuca (11) a spustite hlavu pily do
krajnej spodnej polohy.

« Skontrolujte kolmé nastavenie pilového kotuca vzhladom k
pracovnému stolu (obr. E).

Pri vykonavani merani sa uistite, Ze meraci nastroj sa nedotyka
zuba pilového kottica, pretoze vzhladom na hribku dosticky zo
spekaného karbidu, m6ze byt meranie nepresné.

Ak namerany uhol nema hodnotu 90°, je potrebna regulacia, ktoru
treba vykonat nasledovnym spésobom:

« Uvolnite zaistujucu maticu a otacajte regulacnou skrutkou (a)
(obr. F) doprava alebo dolava, aby ste zvacsili alebo zmensili uhol
sklonu pilového kotuca (5).

e Po nastaveni kolmej polohy pilového kotuc¢a vzhladom k
pracovnému stolu umoznite navrat hlavy do hornej polohy.

e Pri sucasnom pridrziavani regulacnej skrutky (a) dotiahnite
zaistujucu maticu.

« Spustite hlavu do spodnej polohy a opat skontrolujte, ¢i nastaveny
uhol zodpoveda oznaceniu na stupnici sklonu hlavy (b), (obr. F).

Podobné nastavenie vykonajte pre 45%ovy uhol sklonu hlavy pre
Sikmé rezy pri pouziti requlacnej skrutky (d) (obr. G) umiestnenej na
protilahlej strane pohyblivého ramena.

NASTAVENIE PRACOVNEHO STOLA NA VYKONAVANIE REZOV
POD UHLOM

Otacacie pohyblivé rameno (hlava) umoziuje rezanie materidlu pod
[ubovolnym uhlom v rozmedzi od kolmej polohy az po 45-stupriovy
uhol napravo alebo nalavo.

« Odtiahnite areta¢ny cap hlavy (15) uvoliiujuci pohyblivé rameno
a pockajte, kym sa pohyblivé rameno pomaly zdvihne do hornej
polohy.

« Uvolnite ovladacie koliesko blokovania pracovného stola (8).
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« Otocte pohyblivé rameno nalavo alebo napravo, az kym
nedosiahnete pozadovanu hodnotu uhla na uhlovej stupnici (17)
pracovného stola (19).

« Zablokujte dotiahnutim ovlddacieho kolieska blokovania

pracovného stola (8).

Nastavenie fubovolného uhla je mozné presne nastavit pri pouziti
uhlovej stupnice s vyzna¢enym kazdym jednotlivym stupriom.
Napriek tomu, Ze stupnica je dostato¢ne presna pre vacsinu
vykondvanych prac, predsa sa odporuca skontrolovat nastavenie
uhla rezu pomocou uhlomera alebo iného néstroja na meranie
uhlov.

®

NASTAVENIE POHYBLIVEHO
VYKONAVANIE SIKMYCH REZOV

Pohyblivé rameno méze byt naklonené pod fubovolnym uhlom v
rozmedzi od 0° do 45° - pri Sikmych rezoch (obr. ).

RAMENA (HLAVY) NA

®

« Odtiahnite aretac¢ny cap hlavy (15), uvolnite pohyblivé rameno
a pockajte, kym sa pohyblivé rameno pomaly zdvihne do hornej
polohy.

« Uvolnite ovladacie koliesko blokovania hlavy (9).

« Naklonte pohyblivé rameno dolava pod pozadovanym uhlom,
ktory mozno od¢itat na uhlovej stupnici (b) pri pouziti ukazovatela
(c) (obr. F).

« Utiahnite ovladacie koliesko blokovania hlavy (9).

Ak je potrebné upravit nastavenie obidvoch uhlov (v oboch
rovinach, vodorovnej aj zvislej), na kombinované rezanie, vzdy
treba najprv nastavovat uhol sikmého rezu.

AN

NASTAVENIE ZAMERIAVACIEHO LASEROVEHO ZVAZKU

Pred zacatim vsetkych nastavovacich ¢innosti pri pile sa uistite,
¢i je odpojena od napajania.

Pri nastaveni zameriavacieho laserového zviazku sa nepozerajte
priamo na zvazok alebo na jeho odraz na reflexnom povrchu.
Systém laserového zariadenia vypinajte vzdy, ked sa laser
nepouziva.

Systém laserového zariadenia vysiela zvazok laserovych lucov, ktory
ukazuje na materiali ¢iaru, po ktorej bude pilovy kotu¢ vykonavat rez.
Spravne nastavenie linie dopadu laserového zvéazku bolo vykonané
pri vyrobnom procese. Napriek tomu, pri pracach vyzadujucich si
presnost by sa malo pred zacatim rezania skontrolovat.

®

« Nastavte otocny stol (19) do polohy, v ktorej sa ukazovatel uhla
otacania prekryva s bodom 0° na stupnici (17), a ukazovatel uhla
sklonu hlavy sa prekryva s bodom 0° na stupnici uhla sklonu hlavy.

« Upevnite na stole (19) vhodny kusok odpadového materiélu.
« Vykonajte ¢iasto¢ny rez.

« Uvolnite pohyblivé rameno a nechajte odpadovy materidl
upevneny na stole pily.

u

Nastavte tlac¢idlo spinaca lasera (24) do polohy zapnuté ,I
(obr. H).

Premietany zvazok lucov by mal byt paralelny so zarezom po
rezani.

« Ak zvazok nie je rovnobezny, uvolnite skrutku ,d” upinajicu
laserovy modul a otdcajte modul, az kym nedosiahnete
rovnobeznu polohu laserového zvéazku (obr. J).

« Dotiahnite upevnovaciu skrutku laserového modulu.

Prach, ktory vznikne pri rezani moze stimit svetlo lasera, preto
treba raz za ¢as generator ocistit.

UVEDENIE PiLY DO CHODU

Skor, ako stladite tlacidlo spinaca, uistite sa, ¢i je pila spravne
zmontovana a nastavena v stlade s pokynmi uvedenymi v tomto
navode. Pilu je dovolené zapinat iba vtedy, ked je pilovy kotué
odsunuty od materialu, ktory planujete obrabat.

@Této pila bola navrhnuta pre pravakov.
« Stlacte tlacidlo spinaca (12).

« Pockajte, kym motor pily dosiahne maximélnu rychlost otacania.

®

A\
®

A\
®
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« Stlacte packu (11) uvolniujucu kryt pilového kotutca.

« Uistite sa, ¢i mate ruky v bezpecnej vzdialenosti od pilového
kotuca.

« Pritiahnite pohyblivé rameno smerom dolu k obrabanému
materialu.

« Vykonajte rez.

ZASTAVENIE PILY

« Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (12) a pockajte, kym sa pilovy
kotu¢ uplne prestane otacat.

« Zdvihnite pohyblivé rameno pily a vzdialte ho od obrabaného
materialu.

Nezabudajte na to, Ze po vypnuti pily sa jej pohyblivé suciastky
este nejaky cas otacaju. Nie je dovolené zastavovat pilovy kotué
pily tak, ze nan budete vyvijat bocny tlak.

POZNAMKY K SPRAVNEMU POUZIVANIU PiLY

Primerané znehybnenie rezaného materialu zabezpecuje uplnu
kontrolu nad pracou s elektrickym naradim, ¢o umoznuje
vyhnut sa riziku zranenia. Nepokusajte sa pridrziavat kratke
kusky rezaného materialu rukou!

» Uistite sa, ze pilovy kotu¢ je v dobrom technickom stave.
Vykonnost pily a kvalita rezania priamo zavisia od stavu pilového
kotuca.

« Nepouzivajte tupé pilové kotuce.

« Pouzivajte vyluc¢ne pilové kotuce urcéené pre danu pilu.

» Na dosiahnutie najlepsieho vysledku rezte pomalym plynulym
pohybom.

» Pilu nepouzivajte na rezanie kovov alebo keramickych vyrobkov.

« V ziadnom pripade nepouzivajte brusne kotuce.

« Material vzdy silno pritlacajte k dorazovej liste.

» Aby ste sa vyhli poskriabaniu spodného okraja rezania, umiestnite
pod samotnym materidlom kisok odpadového materialu a rezte
oba kusky materialu stcasne.

« Aby ste ziskali zru¢nost pri praci s pilou, vykonajte niekolko
skusobnych rezov na odpadovom materiali.

o Ak sa uhly rezania menia po za sebou nasledujucich rezaniach,
pred opatovnym uvedenim pily do chodu skontrolujte upevnenie
ovladacieho kolieska blokovania stola, ako aj ovlddacieho kolieska
blokovania hlavy.

Uhlové stupnice su dostatocne presné pre vacsinu prac, napriek
tomu sa vSak odporuca skontrolovat nastavenie uhlov pomocou
uhlomera alebo iného nastroja na meranie.

Na pilovy kotu¢ nevyvijajte nadmerny tlak. Praca bude
vykonana lepsie a bezpecnejsie, ked' pila pracuje svojou
typickou intenzitou.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skoér, ako zaénete akukolvek éinnost suvisiacu s instaldciou,
nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vyberte konektor
napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

VYMENA PILOVEHO KOTUCA

« Aretacny cap hlavy (15) odtiahnite a pohyblivé rameno uvolnite.

« Umoznite plynuly néavrat pohyblivého ramena do jeho hornej
polohy.

« Stlacte a pridrzte areta¢nu packu posuvného krytu (11).

« Posuvny kryt (4) odsunte smerom hore, aby ste ziskali pristup k
skrutke upeviujucej pilovy kotuc (5).

« Stlacte a pridrzte aretacnu packu vretena (20) (mdze byt potrebné
otocit pilovy kotu¢, aby sa vreteno zablokovalo).

« Skrutku upevnujicu pilovy kotuc (2) odskrutkujte pomocou kltca,
ktory je sucastou prislusenstva, v smere pohybu hodinovych
ruciciek (lavy zavit!) (obr. K).



VERTO

AN

®

®

®

o Aretacnu packu vretena (20) uvolnite a skrutku upevnujucu pilovy
kotuc a vonkajsiu manzetu vytiahnite.

« Pred montéazou ocistite vsetky casti, ktoré maju byt namontované.
« Na vonkajsiu manzetu zalozte novy pilovy kotuc.

« Novy pilovy kotu¢ zalozte tak, aby sa v jeho polohe uplne
zhodovalo nastavenie zubov pilového kotu¢a a na rnom
umiestnenej Sipky so smerom, ktory ukazuje Sipka umiestnena na
pevnom kryte (1).

« Zalozte vonkajsiu manzetu a utiahnite skrutku upeviujicu pilovy
kotu¢ proti smeru hodinovych ruciciek pri sucasne stlacenej
aretacnej packe vretena.

« Posuvny kryt (4) uvolnite do povodnej polohy (posuvny kryt by
mal celkom zakryt pilovy kotuc)

« Uistite sa, ¢i je posuvny kryt (4) v spravnej polohe a volne sa
pohybuje pocas dvihania a spustania pohyblivého ramena.

V ziadnom pripade sa nepokusajte modifikovat vreteno motora,
aby ste ho prispdsobili na pracu s kottiié¢mi s inymi rozmermi,
alebo skladat niektory z krytov.

Vreteno motora ma dve splostenia, ktoré zodpovedaju forme
vonkajsej manzety upeviujicej pilovy kotu¢. Vonkajsiu
manzetu zalozte tak, aby bola spravne nasadena na vretene
motora. Dbajte na to, aby ste pilovy koti¢ namontovali so
zubami nastavenymi spravnym smerom. Smer otacania vretena
ukazuje Sipka na kryte pily.

Po namontovani pilového kotuca ho rukou potocte, aby ste
skontrolovali, ¢i sa pilovy kotuc volne otaca.

VYMENA BATERIi V LASEROVOM MODULE

Laserovy modul je napajany dvomi 1,5V batériami typu AAA.

« Pritlacte a zodvihnite kryt zdsobnika na batérie (25) (obr. L).

« Odstrante opotrebované batérie.

« Zalozte nové batérie a uistite sa, ¢i su spravne dodrzané poly.

« Zalozte kryt zasobnika na batérie.

CISTENIE

« Po skonceni préace starostlivo odstrante vietky zvysky materiélu,
piliny a prach z povrchu pracovného stola, ako aj z okolia pilového
kotuca a jeho krytov.

« Uistite sa, ¢i su vetracie otvory plasta motora priechodné a ¢i sa v
nich nenachadzaju piliny alebo prach.

« Udrziavajte v Cistote vsetky rukovate a ovladacie kolieska.
VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové
kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa sucasne vymienaju
obidve kefky.

« Odkrutte kryty uhlikovych kefiek (14).
« Vyberte opotrebované kefky.
« Pomocou stla¢eného vzduchu odstrante pripadny uhlikovy prach.

o Zalozte nové uhlikové kefky (kefky by sa mali volne zasunut na
drziaky).

« Zalozte kryty uhlikovych kefiek (14).

Po dokonceni vymeny kefiek uvedte pilu do pohybu naprazdno
a chvilu pockajte, kym sa kefky prispésobia komutatoru motora.
Vymenu uhlikovych kefiek zverte vyhradne kvalifikovanej
osobe pri pouziti originalnych suciastok.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom
vyrobcu.
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TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
Pokosova pila
Parameter Hodnota
Napajacie napdtie 230V AC
Frekvencia napajania 50 Hz
Nominalny vykon ST:1200W 56:
25%1500W
Pocet otacok vretena pri volnobehu 5000 min™!
Rozsah rezania pod uhlom +45°
Rozsah Sikmého rezania 0° + 45°
Vonkajsi priemer pilového kotuca 210 mm
Priemer otvoru pilového kotuca 30 mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Rozmery rezaného materialu | 45°X0° 60x70 mm
rez pod uhlom / $ikmy rez 450 x 450 30 x 70 mm
0°x 45° 30x 105 mm
Ochranna trieda I
Laserové zariadenie triedy 2
Maximalny vykon lasera <1mW
Vlnové dizka lasera A =650nm
Hmotnost 7,95 kg
Rok vyroby 2017

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII
Hladina akustického tlaku: Lp, = 99,6 dB(A) K = 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)

Zistena hodnota zrychleni vibracii: a, = 6,01 m/s> K= 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA / CE

Vyrobky napajané elektrickym pridom sa nesmu likvidovat spolo¢ne s
domacim odpadom, ale maju byt odovzdané na recyklaciu na uréenom

mieste. Informéaciu o recyklacii poskytne predajca vyrobku alebo
miestne organy. Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia
obsahuju latky negativne posobiace na Zivotné prostredie. Zariadenie,

ktoré nie je odovzdané na recyklaciu, predstavuje moznu hrozbu pre
Zivotné prostredie a ludské zdravie.

* Pravo na zmenu je vyhradené.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa
so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex”) informuje, ze
vsetky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba: ,Navod”), v rdmci toho
okrem iného k jeho textom, uvedenym fotografiam, obrazkom a k jeho strukture,
patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla
zakona zo dna 4. februara 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. 2006
Nr 90 Poz 631 v znenineskorsich zmien). Kopirovanie, spracovéavanie, publikovanie,
uprava tohto Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych ¢asti na komeréné ucely,
bez pisomného suhlasu spolo¢nosti Grupa Topex, je prisne zakazané a méze mat
za nasledok obcianskopravne a trestnopravne doésledky.



PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

ZAJERALNA ZAGA
52G206

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ORODJA JE TREBA POZORNO
PREBRATI SPODNJA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALJINJO
UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

VARNOSTNA NAVODILA:

« Ne uporabljajte poskodovanih ali deformiranih rezilnih plos¢.

« Zamenjajte vlozek mize, ko se obrabi.

« Uporabljajte samo rezilne plosce, ki jih priporo¢a proizvajalec in
izpolnjujejo zahteve standarda EN 847-1.

Ne uporabljajte rezilnih plo3¢, izdelanih iz hitroreznega jekla.

Uporabljajte osebna zas¢itna sredstva, kot so:

- protihrupni nausniki za zmanj$anje moznosti izgube sluha,

- zaslon za odi,

- zastito dihalnih poti za zmanjsanje moznosti vdihavanja
skodljivih plinov,

- rokavice za oskrbo rezilnih plo3¢ (rezilne plosce je treba vedno,
¢e je to mozno, prijemati za vpenjalo) ali drugih hrapavih
materialov.

« Med rezanjem lesa je treba prikljuciti sistem za odsesavanje
Zaganja.

VARNO DELO:
« Izbrati je treba rezanemu materialu primerno rezilno plosco.

. Zage ni dovoljeno uporabljati za rezanje materialov, ki jih
proizvajalec ne priporoca.

- Zage ni dovoljeno uporabljati brez zaslona, ali ¢e je zablokirana.

« Treba se je prepricati, da je rama trdno pritrjena med zajeralnim
rezanjem.

« Tla v blizini stroja morajo biti dobro vzdrzevana in brez prosto
leZze¢ih materialov, kot so okrusc¢ki in drugi odpadki.

« Treba je poskrbeti za ustrezno osvetlitev, lokalno in splosno.

» Operater stroja mora biti ustrezno seznanjen z uporabo, oskrbo
in delom s strojem.

Uporabljati je treba le ostre rezilne plos¢e. Upostevati je treba
maksimalno hitrost, oznaceno na rezilni plosci.

Prepricati se je treba, da so uporabljeni distan¢niki in obroci
vretena ustrezno uporabljeni, skladno s priporocili proizvajalca.

« Ce je zaga opremljena z laserjem, ni dovoljena menjava laserja z
drugim tipom laserja. Popravila mora opraviti proizvajalec laserja
ali pooblasceni predstavnik.

« Pred pricetkom dela se je treba vedno prepricati, da je stroj
pritrjen na mizo.

POZOR! Naprava je namenjena notranjemu delu.

Navkljub Ze v osnovi varni konstrukciji, uporabi varovalnih
sredstev in dodatnih zascitnih sredstev med delom vedno
obstaja tveganje poskodbe.

VARNOSTNI PREDPISI ZA LASERSKO NAPRAVO

Laserska naprava v konstrukciji elektricnega orodja je 2. razreda, z
maksimalno mocjo <1 pW, pri valovni dolzini zar¢enja 650 nm. Taka
naprava ni nevarna za vid, vendar pa ni dovoljeno zreti neposredno
v smer vira Zarcenja (nevarnost kratkotrajne slepote).

OPOZORILO Gledanje neposredno v zarek laserske svetlobe ni
dovoljeno. To je lahko nevarno. Treba je upostevati spodaj dane
varnostne predpise.

« Lasersko napravo je treba uporabljati v skladu s priporocili
proizvajalca.
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Zavestno ali nezavestno usmerjanje laserskega snopa proti
ljudem, zivalim ali drugim objektom kot proti delovhemu
materialu ni dovoljeno.

Paziti je treba, da ne pride do naklju¢nega stika, npr. z usmeritvijo
laserskega snopa na ogledala, laserskega zarka z o¢mi drugih oseb
dlje kot za 0,25 s.

o Laserski zarek je treba vedno usmeriti na material, ki nima
odbojnih povrsin. Svetleca jeklena plocevina ni primerna za
uporabo laserskega Zarka, ker bi lahko prislo do nevarnega odbitja
svetlobe v smeri uporabnika, drugih oseb in Zivali.

« Laserske naprave ni dovoljeno zamenjati z napravo drugega tipa.
Vsa popravila mora opraviti proizvajalec ali pooblas¢ena oseba.

LASERSKA SVETLOBA, LASERSKO ZARCENJE
NE GLEJTE V LASERSKI ZAREK

LASERSKA NAPRAVA RAZREDA 2
Valovna dolzina: 650 nm; Mo¢: < 1 mW
EN 60825-1:2007

Druge regulacije kot te, omenjene v pricujocih navodilih, lahko
povzrodijo izpostavljenost na lasersko zarcenje in so zato lahko
nevarne!

SESTAVA IN UPORABA

Zajeralna zaga je namenjena za zaganje kosov lesa, ki se prilegajo
velikosti orodja. Uporaba orodja za zaganje drv za kurjavo ni
dovoljena. Zago je treba uporabljati izklju¢no v skladu z njenim
namenom. Poskus uporabe Zage v druge namene, kot so podani, bo
ocenjen kot neustrezna uporaba. Zago je treba uporabljati izklju¢no
z ustreznimi rezalnimi plos¢ami z zobniki s prevleko iz volframovega
karbida. Zajeralna Zaga je projektirana za lahka dela v storitvenih
delavnicah in za samostojno amatersko delo (naredi si sam).

Uporaba elektrichega orodja, ki ni v skladu z njegovim
namenom, ni dovoljena!
OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje oSstevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na grafi¢nih straneh pricujocih navodil.

1. Stalni zaslon

2. Pritrdilni vijak rezilne plos¢e
3. Glavni rocaj
4, Zaslon rezilne plosce

5. Rezilna plosca

6. Oporna letev

7. Podaljsek mize

8. Gumb blokade delovne mize

9. Gumb blokade glave

10. Prikljucek za odvajanje prahu

11. Vzvod zaslona rezilne plosce

12. Vklopno stikalo

13. Transportni rocaj

14. Pokrov oglene $¢etke

15. Svornik blokade glave

17. Kotna skala

18. Vlozek mize

19. Delovna miza

20. Tipka blokade vretena

21. Gumb za pritrditev obdelovanega materiala
22, Vrtljivi gumb blokade navpi¢nega pritiska
23. Laser

24. Vklop laserja

25. Prostor za baterijo

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom
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OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR
A OPOZORILO

NAMESTITEV/NASTAVITVE

INFORMACIJA

OPREMA IN PRIBOR

1. Inbus klju¢ - 1 kos
2. Navpic¢ni pritisk - 1 kos
3. lzvle¢ni podaljski mize - 3 kos

PRIPRAVA NA UPORABO

PRENOS ZAGE

« Preverite, ali so gumb za blokado delovne mize, gumb blokade
glave in drugi varovalni elementi trdno priviti.

Pri prenosu zage se je treba prepricati, da je glava zage zavarovana
v skrajnem spodnjem polozaju.

. Zago je treba pri prenosu prijeti za transportni ro¢aj (13). Zage ni
dovoljeno prenasati z glavnim roc¢ajem (3).

MONTIRANJE ZAJERALNE ZAGE NA DELOVNI MIZI

Priporoca se trdna pritrditev Zzage na delavno mizo ali stojalo, z
uporabo za to namenjenih montaznih odprtin (7) v podstavku Zage
(pritrdilni vijaki niso prilozeni), kar zagotavlja varno delovanje zage
in odpravlja tveganje premikanja orodja med delom.

OPERIRANJE Z RAMENOM (GLAVO)

Rama ima 2 polozaja, zgornjega in spodnjega. Za sprostitev rame iz
zablokiranega spodnjega polozaja je treba:

« Pritisnite ramo in jo drzite pritisnjeno navzdol.

« lzvlecite svornik blokade glave (15) (slika B).

« Pridrzite ramo, Ce se ta dviga v svoj gornji polozaj.

Za blokiranje rame v njenem spodnjem polozaju je treba:

« Pritisnite in pridrzite vzvod zaslon rezilne plosc¢e (11) (slika C).

« Potisniti ramo navzdol, dokler se ne nahaja v spodnjem polozaju.
« Sprostite svornik blokade glave (15).

MONTAZA PODALJSKA MIZE

« Nastavite dolzino podaljska mize.

Konec podaljska mize (7) vlozite v odprtine, ki se nahajajo na obeh
straneh podstavka Zage.

« Pritrdite s pomocjo vrtljivih gumbov blokade.
NAVPICNI PRITISK

Navpicni pritisk je mogoce namontirati na podstavek zage na obeh
straneh delovne mize in ga je mogoce popolnoma prilagoditi na
velikost rezanega materiala. Brez uporabe navpi¢nega pritiska ni
dovoljeno delati z zago.

« Navpicni pritisk namontirajte v eno izmed odprtin na podstavku
Zage.

« Privijte gumb blokade navpi¢nega pritiska (22) in pritrdilni gumb
(21).

UPORABA / NASTAVITVE

Pred pricetkom kakrsnih koli regulacijskih dejavnosti na zagi se

Aje treba prepricati, da je ta izklopljena iz napajalnega omrezja.
da bi zagotovili varno, natancno in u¢inkovito delovanje zage, je
treba vse regulacijske postopke opraviti v celoti.

Po zakljucku vseh regulacijskih in nastavitvenih dejavnosti se
je treba prepricati, da so vsi kljuci odstranjeni. Prepricati se je
treba, da so vsi spojni navojni elementi ustrezno priviti.

Pri opravljanju regulacij je treba preveriti, ali vsi zunanji
elementi pravilno delujejo in so v dobrem stanju. Kakrsen koli
obrabljen ali poskodovan del mora pred pricetkom del z zago
zamenjati kvalificirana oseba.

VKLOP / IZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, podane
na oznacni tablici zage.

Zago je mogoce vklopiti le takrat, ko je rezilna ploséa
odmaknjena od za delo predvidenega materiala.

Vklop
@ « Pritisnite in pridrzite tipko vklopnega stikala (12) (slika D).
1zklop
« Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (12).
PREVERJANJE IN REGULACIJA NASTAVITVE KOTOV

Pred pricetkom uporabe je treba nujno preveriti in po potrebi
nastaviti kote, kar zagotavlja natan¢nost opravljanega dela.

PREVERJANJE IN REGULIRANJE PRAVOKOTNE NASTAVITVE
REZALNE PLOSCE GLEDE NA DELOVNO MIZO

@:

« Sprostite gumb blokade delovne mize (8).

Sprostite gumb blokade glave (9).

Glavo nastavite v skrajni desni polozaj (pravokotno glede na
delovno mizo) in privijte gumb blokade glave (9).

« Delovno mizo nastavite v polozaj 0° in privijte gumb blokade
delovne mize (8).

« Pritisnite vzvod zaslona rezilne plosce (11) in spustite glavo Zage
v skrajni spodnji polozaj.

« Preverite pravokotnost nastavitve rezilne plosce glede na delovno
mizo (slika E).

Med opravljanjem meritev se je treba prepricati, da se merilni
pripomocek ne dotika zoba rezalne plosce, saj je zaradi debeline
prevleke iz volframovega karbida meritev lahko netocna.

Ce izmerjeni kot ne znasa 90° je nujna regulacija, ki se opravi na
naslednji nacin:
« Sprostite varovalno matico in obracajte regulacijski vijak (a)
(slika F) v desno ali levo, da bi povecali ali zmanjsali kot nagiba
rezalne plosce (5).

« Po nastavitvi pravokotnega polozaja rezilne plos¢e glede na
delovno mizo je treba pustiti, da se glava vrne v gornji polozaj.

« Ob drzanju regulacijskega vijaka (a) privijte varovalno matico.

« Spustite glavo navzdol in ponovno preverite, ali nastavljeni kot
ustreza skali nagiba glave (b) (slika F).

Podobno regulacijo je treba opraviti za kot 45° nagiba glave za
zajeralno rezanje z uporabo regulacijskega vijaka (d) (slika G), ki je
namescen na nasprotni strani rame.

NASTAVITEV DELOVNE MIZE ZA REZANJE POD KOTOM

Obracajoca se rama (glava) omogoca rezanje materiala pod

poljudnim kotom v obmo¢ju od navpi¢nega polozaja do 45° v levo

ali desno.

« lzvlecite svornik blokade glave (15) s ¢imer sprostite ramo stroja,
da se rama pocasi dvigne v zgornji polozaj.

« Sprostite gumb blokade delovne mize (8).

« Obrnite ramo stroja v levo ali desno, dokler ne dosezete zeleno
vrednost kota na kotni skali (17) delovne mize (19).

« S privitiem gumba blokade delovne mize (8) zablokirajte.

kotne skale z oznako za vsako stopinjo. Kljub temu, da je skala dovolj
natan¢na za vecino del, se priporoc¢a nastavitev kota s pomocjo
kotomera ali drugega pribora za merjenje kotov.

@ Nastavitev poljudnega kota je mogoce natanc¢no nastaviti z uporabo

NASTAVITEV RAME (GLAVE) ZA ZAJERALNO REZANJE

@ Rama je lahko nagnjena v levo pod poljudnim kotom v obmoc¢ju od
0° do 45° - za zajeralno rezanje (slika I).
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Izvlecite svornik blokade glave (15) s ¢imer sprostite ramo stroja,
da se rama pocasi dvigne v zgornji polozaj.

Sprostite gumb blokade glave (9).

« Nagnite glavo stroja v levo pod Zelenim kotom, ki ga je mogoce z
uporabo kazalca (c) razbrati na kotni skali (b) (slika F).

« Privijte gumb blokade glave (9).

@ V primeru potrebe po nastavitvi obeh kotov (v obeh ravneh,
navpicni in vodoravni) za kombinirano rezanje je treba najprej
nastaviti kot zajeralnega rezanja.

NASTAVITEV LASERSKEGA VODILNEGA ZARKA

Pred pricetkom kakrsnih koli regulacijskih
dejavnosti na zajeralni zagi se je treba prepricati,
da je ta izklopljena iz napajalnega omrezja.

Pri nastavitvi vodilnega laserskega zarka ni dovoljeno gledati
neposredno v zarek ali na njegovo odbitje z zrcalne povrsine.
Lasersko napravo je treba ugasniti, ¢e se laser ne uporablja.

Laserska naprava oddaja laserski zarek, ki prikazuje ¢rto na materialu,

@ po kateri bo potekalo rezanje z zaginim listom. Ustrezna nastavitev
linije padanja laserskega zarka je bila opravljena med procesom
izdelave. Vendar pa je treba pri preciznih delih pred pri¢etkom del
preveriti nastavitev.

» Obracalno mizo (19) nastavite v polozaj, v katerem se kazalec kota
obrata pokriva s tocko 0° na skali (17), kazalec kota nagiba glave
pa se pokriva s tocko 0° na kotni skali nagiba glave.

Na mizo (19) pritrdite ustrezen kos odpadnega materiala.

Opravite postopno rezanje.

Spustite glavo stroja in pustite odpadni material pritrjen na mizi
Zage.

Nastavite vklopno tipko laserja (24) v polozaj vklopa I (slika H).
« Oddajani svetlobni zarek se mora prilegati sledi reza.

« Ce se zarek ne prilega, je treba sprostiti pritrdilni vijak ,d”
laserskega modula in obracati modul, dokler se polozaj zarka ne
ujema (slika J).

« Privijte pritrdilni vijak laserskega modula.

@ Pri rezanju nastali prah lahko prekrije lasersko svetilko zato je
treba tudi zato od casa do casa odcistiti generator.
ZAGON ZAGE

Pred pritiskom vklopne tipke se je treba prepricati, da je bila

iaga pravilno zmontirana in nastavljena v skladu z nasveti,
podanimi v pri¢ujo¢ih navodilih. Zago je mogoce vklopiti le
takrat, ko je rezilna plos¢a odmaknjena od za delo predvidenega
materiala.

Opisana Zaga je izdelana za desnicarje.
@ « Pritisnite vklopno tipko (12).

« Pocakajte, da motor zage doseze polno vrtilno hitrost.

o Pritisnite vzvod (11), ki sprosca zaslon rezilne plosce.

« Prepricajte se, da imate roke stran od rezilne plosce.

« Spustite ramo stroja k obdelovanemu materialu.

« Opravite rezanje.

ZAUSTAVITEV ZAGE

« Sprostite pritisk na vklopni tipki (12) in pocakajte, da se rezilna
@ plos¢a popolnoma ustavi.

« Dvignite ramo stroja, s ¢imer jo odmaknete od obdelovanega
materiala.

@ Upostevati je treba, da se po izklopu Zage njeni elementi Se
nekaj c¢asa vrtijo. Rezilne plosce ni dovoljeno ustaviti z vrSenjem
bocnega pritiska nanjo.

OPOZORILA GLEDE PRAVILNE UPORABE ZAGE

Ustrezna negibnost obdelovanega materiala zagotavlja popolni
nadzor pri delu z orodjem, kar preprecuje nevarnost poskodbe
telesa. Kratkih materialov ni dovoljeno prijemati z roko!
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Prepricati se je treba, da je rezilna plos¢a v dobrem tehni¢nem
stanju. Ucinkovitost Zage in kakovost rezanja sta neposredno
odvisni od stanja rezilne plosce.

®

Uporaba topih rezilnih plos¢ ni dovoljena.

Uporabljati je treba izklju¢no za dano zago predvidene rezilne

plosce.

» Za doseganje najboljsih rezultatov je treba rezati s pocasnim in
neprekinjenim gibanjem.

« Zage ni dovoljeno uporabljati za rezanje kovine ali kerami¢nih
izdelkov.

« Nikoli ni dovoljena uporaba brusilnih plosc¢.

» Vedno je treba moc¢no pritiskati material k oporni letvi.

« Da bi zagotovili gladki rez spodnjega dela materiala, je treba pod
obdelovani material namestiti kos odpadnega materiala in oba
kosa hkrati prerezati.

« Da bi pridobili izkusnje z upravljanjem Zzage je priporocljivo
opraviti nekaj poskusnih rezov na odpadnih materialih.

« Ce se koti rezanja menjajo pri nadaljnjih rezanjih, je treba pred
naslednjim zagonom zage preveriti pri¢vrstitev gumba blokade
delovne mize in gumba blokade glave.

« Oznacbe kotov so dovolj natan¢ne za vecino operacij, vendar je
priporocljivo preveriti nastavitev kotov s pomocjo kotomera ali
drugega pribora za merjenje kotov.

Ni dovoljeno izvrSevati prekomernega pritiska na rezilno

plosco. delo bo opravljeno bolje in varneje, ¢e zaga deluje s sebi
primerno intenzivnostjo.

OSKRBA IN HRANJENJE

Pred vsakrsnimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo,
popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla
iz omrezne vticnice.

MENJAVA REZILNE PLOSCE

@®:

« Pritisnite in pridrzite vzvod blokade premi¢ne zascite (11).

Dlzvlecite svornik blokade glave (15), da sprostite izvle¢no roko.

Omogodite, da se izvle¢na roka tekoce vrne v zgornji polozaj.

« Odmaknite premi¢no zascito (4) navzgor, da bi omogocili dostop
do pritrdilnega vijaka rezilne plosce (5).

« Pritisnite in pridrzite vzvod blokade vretena (20) (mogoce je treba
obrniti rezilno plosco, da se zablokira vreteno).

» Odvijte pritrdilni vijak rezilne plosce (2), pri tem uporabite prilozen
klju¢, v smeri urinega kazalca (levi navoj!) (slika K).

« Sprostite vzvod blokade vretena (20) in odstranite pritrdilni vijak
rezilne plosce in zunanjo prirobnico.

¢ Pred montazo ocistite vse dele, ki bodo namesceni.

« Na notranjo prirobnico namestite novo rezilno plosco.

» Novo rezilno plos¢o namestite tako, da se bodo zobje plosce in
puscice na njej ujemali s smerjo, ki jo kaZze puscica na stalni zasditi
(1.

« Namestite zunanjo prirobnico in privijte pritrdilni vijak rezilne
plosce v nasprotni smeri urinega kazalca ob pritisnjenem vzvodu
blokade vretena.

« Sprostite premi¢no zascito (4) v prvotni polozaj (premicna zascita
mora v celoti zastreti rezilno plosco).

« Prepricajte se, da je premicna zascita (4) v ustreznem polozaju in
se prosto premika med dviganjem in spus¢anjem izvle¢ne roke.
Nikoli ni dovoljeno opravljati poskusov spremembe vretena
motorja, da bi ga prilagodili za delo s plos¢ami drugih dimenzij,

ali pa odstraniti kateri koli zaslon.

Na vretenu motorja sta 2 ploski povrsini, ustrezajo¢ obliki

zunanje prirobnice, ki pritrjuje rezilno plos¢o. Zunanjo
prirobnico je treba tako namestiti, da se prilega vretenu
motorja.
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Paziti je treba, da so zobje namescene rezilne plosce obrnjeni
v pravilno smer. Smer vrtenja vretena elektricnega orodja kaze
puscica na ohisju zage.
Po montazi rezilne plosce je treba z roko obrniti rezilno plosco,
da bi preverili, ¢e se rezilna plosca prosto premika.
MENJAVA BATERIJE V LASERSKEM MODULU

@ Laserski modul napajata dve bateriji 1,5V tipa AAA.
« Pritisnite in dvignite pokrov prostora za baterijo (25) (slika L).
« Odstranite izrabljeno baterijo.

« Vlozite novo baterijo, prepricajte se, da je baterija pravilno
polarizirana.

« Namestite pokrov prostora za baterijo.
CISCENJE
@- Po zaklju¢ku dela je treba skrbno odstraniti vse kose materiala,

ostrus¢ke in prah s povrsine delovne mize in obmocja okrog
rezilne plosce in njenih zaslonov.

e Prepricajte se, da so prezraCevalne reze na ohi$ju motorja
prepustne in da v njih ni ostrusckov ali prahu.

« Skrbite, da bodo vsi rocaji in rocke v Cistem stanju.
MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali pocene oglene 3cetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti
menjavo obeh 3¢etk.

« Odvijte pokrov oglenih $c¢etk (14).
« lzvlecite izrabljene scetke.
« S komprimiranim zrakom odstranite morebitni ogleni prah.

« Vlozite nove oglene $cetke (S¢etke se morajo prosto pomakniti do
drzal s¢etk).

« Namestite pokrov oglenih sc¢etk (14).

@ Po menjavi $cetk je treba zagnati zago brez obremenitve in malo

pocakati, dokler se sc¢etke ne prilagodijo na komutator motorja.
Postopek menjave oglenih $cetk je priporocljivo zaupati
izklju¢no kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

@Vse napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Zajeralna zaga
Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivha moé S$1:1200W Sé6:
25%71500W
Vrtilna hitrost vretena brez obremenitve 5000 min"’!
Obmogje kotnega rezanja +45°
Obmocje zajeralnega rezanja 0° = 45°
Zunanji premer zaginega lista 210 mm
Premer odprtine zaginega lista 30 mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Mere rezanega materiala 45°x0° 60x70 mm
pod kotom / zajeralno 450 x 450 30 x 70 mm
0°x 45° 30x 105 mm
Razred zacite Il
Laserska naprava razreda 2
Maksimalna moc laserja <1Tmw
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Valovna dolzina laserja A =650nm
Teza 7,95 kg
Leto izdelave 2017

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 99,6 dB(A) K = 3 dB(A)
Stopnja zvo¢ne moci: Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja vibracij: a, = 6,01 m/s*> K=1,5 m/s?

VAROVANJE OKOLJA/CE

Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z gospodinjskimi
odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki
o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali
lokalnih oblasteh. Izrabljeno elektri¢no in elektronsko orodje vsebuje
okolju skodljive snovi. Orodje, ki ni oddano v reciklaZzo, predstavlja
potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do sprememb.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
s sedezem v Vardavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju , Grupa Topex"),
sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju
»Navodila”) med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami, kakor tudi sestavo,
izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske zascite v skladu z zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 st.
90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje
Navodil v komercialne namene, kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez
pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do civilne in
kazenske odgovornosti.



ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS

STACIONARUS DISKINIS PJUKLAS
52G206

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS |JRANKIU, |DEMIAI
PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA NAUDOJIMUISI
ATEITYJE.

DETALIOS SAUGAUS DARBO TAISYKLES

ATSARGUMO PRIEMONES

« Nenaudokite pazZeisty arba deformuoty pjovimo disky.

« Pakeiskite susidévéjusig stalo jpjovos plokstele.

« Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus, EN 847-1 norma
atitinkancius, pjovimo diskus.

« Nenaudokite greitapjovio plieno pjovimo disky.

« Naudokite asmeninés apsaugos priemones:
- klausos apsaugos priemones, siekdami sumazinti apkurtimo
rizika;
- akiy apsaugos priemones;

- kvépavimo taky apsaugos priemones, siekdami sumazinti rizikg

ikvépti kenksmingy dulkiy;

- apsaugines pirstines, imdami pjovimo diska (esant galimybei
pjovimo diskus laikykite uz laikikliy) bei kitas Siurkscias
medziagas.

» Pjaudami medieng, prijunkite dulkiy nusiurbimo sistema.
SAUGUS DARBAS
« Pjaunamai medziagai pritaikykite tinkama pjovimo diska.

e Su stacionariu diskiniu pjaklu nepjaukite kity, gamintojo
nerekomenduojamy, medziagy.

arba, kai dangtis yra uzblokuotas.

« Nedirbkite su stacionariu diskiniu pjaklu be apsauginio dangcio f

Prie$ atlikdami jstrizg pjavj, jsitikinkite, kad mechanizmas yra gerai
pritvirtintas.

« Grindys, darbo su jrenginiu zonoje, turi bati stabilios, Svarios, ant
jy negali métytis drozlés ir kitos atliekos.

Uztikrinkite tinkama darbinés patalpos arba darbo vietos
apsvietima.

« Su jrenginiu dirbantis asmuo turi bati atitinkamai apmokytas
naudotis ir aptarnauti jrenginj.

« Naudokite tik astrius pjovimo diskus, atkreipkite démesj j
didziausia greitj, nurodyta ant pjovimo disko.

|sitikinkite, kad naudojamos atstumy nustatymo detalés ir suklio
ziedai yra sumontuoti taip, kaip rekomenduoja gamintojas.

« Jeigu diskinis pjaklas turi jmontuota lazerinj jtaisg, negalima jo
keisti kito tipo lazeriniu jtaisu. Remonto darbus gali atlikti lazerinio
jtaiso gamintojas arba autorizuoto serviso atstovas.

Prie$ pradédami dirbti, jsitikinkite, ar jrenginys pritvirtintas prie
darbastalio.

DEMESIO! Jrankis skirtas vidaus darbams.

Nepaisant to, kad gaminant jrankj jo konstrukcijoje jtaisyti
apsaugos elementai ir papildomos apsaugos priemonés, darbo
metu, iSlieka pavojus susizaloti.

SAUGAUS DARBO SU LAZERINIU JTAISU TAISYKLES

Irenginio konstrukcijoje jmontuotas 2 klasés lazerinis jrenginys, kurio
didziausia galia esant 650 nm spinduliui yra <1 pW. Sis jrenginys
nekenkia regéjimui, taciau tiesiogiai ziaréti j spindulio projektavimo
zona negalima (laikino apakinimo pavojus).

JSPEJIMAS: Neziarékite | tiesioginj lazerio spindulj. Tai pavojinga.
Laikykités isvardinty saugumo taisykliy.

« Lazerinj jrenginj naudokite taip, kaip rekomenduoja gamintojas.

« Niekada, samoningai ar nesagmoningai, nekreipkite tiesioginio
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lazerio spindulio j Zzmones, gyvinus arba kitus objektus, iSskyrus
apdorojama medziaga.

« Venkite atsitiktinai j pasaliniy asmeny ar gyviny akis nukreipta
tiesioginj lazerio spindulj laikyti ilgiau nei 0,25 s., pavyzdziui, nuo
blizgaus pavirSiaus atsispindintj lazerio spindulj jo nustatymo
metu.

Visada jsitikinkite, ar medziagoje, | kurig nukreiptas lazerinis
spindulys, néra Sviesa atspindinciy pavirsiy. Nenaudokite lazerio
spindulio esant blizgiai plieninei skardai, tai gali sukelti pavojinga
Sviesos blyksnj ir apakinti dirbantjjj, treciuosius asmenis ar
gyvanus.

Lazerinio jtaiso nekeiskite kito tipo jrenginiu. Visus remonto darbus
privalo atlikti gamintojas ar autorizuoto serviso darbuotojas.

LAZERIO SPINDULYS,
LAZERINIS SPINDULIAVIMAS
NEZIUREKITE | TIESIOGIN] LAZERIO SPINDUL|

2 KLASES LAZERINIS JRENGINYS
Spindulio ilgis: 650 nm; Galia: < 1 mW
EN 60825-1:2007

Kiti, Sioje instrukcijoje neisvardinti, nustatymai gali sukelti
pavojy susijusj su lazeriniu spinduliavimu!
KONSTRUKCLJA IR PASKIRTIS

Stacionarus diskinis pjuklas skirtas medienos ruosiniy, tinkanciy
irenginio matmenims, pjovimui. Nenaudokite jo medienos kuro
pjovimui. Stacionary diskinj pjukla naudokite tik pagal paskirtj.
Stacionaraus diskinio pjuklo naudojimas kitiems nei nurodyta
tikslams  bus laikomas netinkamu naudojimu. Stacionary
diskinj pjakla naudokite tik su jam tinkanciais pjovimo diskais,
turin¢iais karbidu dengtus dantukus. Stacionarus diskinis pjaklas
sukonstruotas lengviems darbams dirbtuvése bei mégéjiskiems
darbams (meistravimui).

Draudziama jrenginj naudoti ne pagal paskirtj!

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.

1. Apsauginis dangtis

2. Pjovimo disko tvirtinimo varztas
3. Pagrindiné rankena

4. Apsauginis pjovimo disko dangtis

5. Pjovimo diskas

6. Atraminé plokstelé

7. Staloilginimo jtaisas

8. Darbastalio blokavimo rankenélé

9. Pjovimo mechanizmo blokavimo rankenélé
10. Dulkiy ispatimo vamzdelis

11. Pjovimo disko dangcio svirtis

12. Jungiklis

13. Rankena pernesimui

14. Angliniy Sepetéliy dangtis

15. Galvutés blokavimo kaistis

17. Skalé kampui nustatyti

18. Stalo jpjovos plokstelé

19. Darbastalis

20. Suklio blokavimo mygtukas

21. Apdorojamo ruosinio tvirtinimo rankenélé
22, Blokavimo rankenélé vertikaliam pjaviui
23. Lazeris

24, Lazerio jungiklis

25. Baterijy skyrius

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.
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PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO
A PERSPEJIMAS

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

INFORMACIJA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Sesiakampis raktas -1vnt.
2. Vertikalus spaustuvas -1 vnt.
3. Istraukiami stalo ilginimo jtaisai -3vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

STACIONARAUS DISKINIO PJUKLO PERNESIMAS

« Patikrinkite, ar darbastalio rankenélé, pjovimo mechanizmo

blokavimo rankenélé ir kiti apsauginiai elementai yra tvirtai
priverzti.

Prie$ pernesant stacionary diskinj pjukla, jsitikinkite, kad jo
pjovimo mechanizmas pilnai nuleistas ir pritvirtintas.

« Keldami stacionary pjukla laikykite jj uz pernesimui skirtos
rankenos (13). Neneskite laikydami uz pagrindinés rankenos (3).

STACIONARAUS DISKINIO PJUKLO MONTAVIMAS ANT
DARBASTALIO

Stacionary diskinj pjukla, priverziant jj per tam skirtas, jrenginio

@pagrinde esancias, angas, rekomenduojame pritvirtinti ant
darbastalio ar stovo (tvirtinimo varzty komplekte néra), tai
uztiktina jo saugy veikima ir neleidZia jrenginiui judéti darbo metu.
Stacionaraus diskinio pjaklo pagrinde yra tvirtinimo ertmés.
PJOVIMO MECHANIZMO VALDYMAS (GALVUTE)

Paslankus pjovimo mechanizmas turi dvi padétis, virSutine ir
apatine. Norédami atlaisvinti jo apatinés padéties fiksavima, atlikite
Siuos veiksmus:

« pjovimo mechanizma palenkite Zemyn ir laikykite;
« atitraukite galvutés blokavimo kaistj (15) (pav. B);
« prilaikykite j virsy kylantj pjovimo mechanizma.

Norédami uzblokuoti nuleista pjovimo mechanizma, atlikite Siuos
veiksmus;

« paspauskite ir prilaikykite pjovimo disko dangcio svirtj (11) (pav.
Q);

« pjovimo mechanizma spauskite j apacia tol, kol jis nusileis;
« paspauskite galvutés blokavimo kaistj (15).
STALO PAILGINIMO |[TAISO MONTAVIMAS
@ « Staloilginimo jtaiso (7) galus jstatykite j abejuose pjuklo pagrindo
Sonuose esancias ertmes.
« Stalo ilginimo jtaisa istraukite tiek kiek reikia.
« Pritvirtinkite blokavimo rankenélémis.
VERTIKALUS SPAUSTUVAS

Vertikaly spaustuva galima tvirtinti prie pjaklo pagrindo plokstés
abejose darbastalio pusése bei nustatyti pritaikant pjaunamos
medziagos matmenims. Nedirbkite

vertikalaus spaustuvo.

su pjuklu nepritvirtine
« Vertikaly spaustuvag pritvirtinkite vienoje iS pjuklo pagrinde
esanciy ertmiy.

« Prisukite vertikalaus spaustuvo tvirtinimo varztg (22) ir tvirtinimo
rankenéle (21).

DARBAS IR NUSTATYMAI

Pries pradédami bet kokius stacionaraus diskinio pjuaklo
reguliavimo darbus, jsitikinkite, kad jis iSjungtas iS elektros
itampos 3altinio. norédami uztikrinti saugy, tiksly ir veiksminga
stacionaraus diskinio pjuklo veikima visus reguliavimo
veiksmus atlikite iki galo.

Baige visus reguliavimo ir nustatymo darbus patikrinkite, ar
nuéméte visus reguliavimo raktus. Patikrinkite, ar visi srieginiai
tvirtinimo elementai yra tinkamai priverzti.

Reguliuodami jsitikinkite, kad visi iSoriniai elementai veikia
gerai, patikrinkite jy bukle. Bet kurig susidévéjusia ar pazeista
detale, pries pradedant naudoti stacionary diskinj pjakla, turi
pakeisti kvalifikuoti meistrai.

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Tinklo jtampa turi atitikti jtampa, nurodyta stacionaraus
diskinio pjaklo nominaliy duomeny lenteléje. diskinj pjakla
galima jjungti tik tada, kai jo pjovimo diskas nesiliecia prie
numatytos apdoroti medziagos.

ljungimas

« Paspauskite ir laikykite jjungimo mygtuka (12) (pav. D).
ISjungimas

« Atleiskite jjungimo mygtuka (12).

KAMPY REGULIAVIMAS IR NUSTATYMU PATIKRINIMAS

PrieS§ pradedant pjauti, butina nustatyti
nustatyma patikrinti,
tikslumas.

pjovimo kampa,
taip uztikrinamas atliekamo darbo

PJOVIMO DISKO NUSTATYMAS STATMENAI DARBASTALIUI,
NUSTATYMO PATIKRINIMAS.

@

« Atsukite darbastalio (8) blokavimo rankenéle.

Atsukite galvutés blokavimo rankenéle (9).

Galvute sukite iki galo j deSine puse (statmenai darbastaliui) ir
prisukite galvutés blokavimo rankenéle (9).

Darbastalj nustatykite ties atzyma 0° ir prisukite darbastalio (8)
blokavimo rankenéle.

Paspaude pjovimo disko (11) apsauginio dangcio svirtj, galvute

nuleiskite iki galo j apacia.

« Patikrinkite, ar pjovimo diskas nustatytas statmenai darbastaliui
(pav. E).

Matuodami jsitikinkite, kad matavimo jrenginys nesiliecia prie

pjovimo disko dantuky, kadangi dél karbido sluoksnio, esancio

ant disko dantuky, iSmatavimas gali bati netikslus.

Jeigu iSmatuotas kampas néra lygus 90° jj batina sureguliuoti, tai
atliksite sekanciu badu:

« atsuke tvirtinimo verzle, kad sumazintuméte ar padidintuméte
pjovimo disko (5) pasvirimo kampa, reguliavimo varzta (a) (pav. F)
sukite j deSine arba kaire puse;

« pjovimo diskg nustate statmenai darbastaliui leiskite pjovimo
mechanizmui (galvutei) pakilti j virsy;
« prilaikydami reguliavimo varzta (a) prisukite tvirtinimo verzle;

« Galvute nuleiskite j apacia ir patikrinkite, ar nustatytas kampas
sutampa su parodymais, esanciais galvutés pasvirimo kampo
skaléje (b), (pav. F).

Taip pat reguliavimo varztu (d) (pav. G), esanciu kitoje alkinés
puséje, nustatomas 45° galvutés pasvirimo kampas jstrizam pjaviui.
DARBASTALIO PADETIES NUSTATYMAS PJUVIUI KAMPU

Pasukamas pjovimo mechanizmas (galvuté) suteikia galimybe atlikti

pjavj pageidaujamu staciu kampu j kaire ir deSine iki 45°.

« Atitrauke galvutés blokavimo kaistj (15) atlaisvinkite pjovimo
mechanizma, leiskite jam létai pakilti j virsy.

« Atlaisvinkite darbastalio (8) blokavimo rankenéle.

« Pjovimo mechanizmg pasuke | kaire arba deline puse,
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naudodamiesi kampine skale (17) nustatykite reikiama darbastalio
(19) kampa.

« Prisukite darbastalio (8) blokavimo rankenéle.

Naudojantis kampine skale, sugraduota vieno laipsnio vertés
padalomis, galima tiksliai nustatyti reikiama kampa. Nepaisant to,
kad daugumai atliekamy pjaviy skalés tikslumo pakanka, nustatyta
kampa rekomenduojame patikrinti kampainiu arba kitu kampy
matavimo prietaisu.

PJOVIMO MECHANIZMO (GALVUTES) NUSTATYMAS PJUVIUI
ISTRIZAI

|strizam pjaviui atlikti, pjovimo mechanizmg galima palenkti
reikiamu nuo 0°iki 45°kampu (pav. I).

« Patraukite galvutés blokavimo kaistj (15) ir leiskite mechanizmui
létai pakilti iki galo j virsy.

Atsukite galvutés blokavimo rankenéle (9).

« Pjovimo mechanizma, reikiamu kampu kurio verté matoma
kampinéje skaléje, pagal rodiklj (b) (pav. F), palenkite j kaire.

« Prisukite galvutés blokavimo rankenéle (9).

Prireikus reguliuoti abiejy kampy nustatymus (abejose
plokstumose, horizontalioje ir vertikalioje) misriam pjaviui, visy
pirma reikia nustatyti jstrizo pjavio kampa.

LAZERINIO SPINDULIO NUSTATYMAS

Pries pradédami, bet kokius stacionaraus diskinio pjaklo
reguliavimo darbus jsitikinkite, kad jis iSjungtas i$ jtampos
Saltinio.

Lazerinio spindulio nustatymo metu negalima Ziuréti j tiesioginj
spindulj arba jo atspindj blizgiame pavirsiuje. Nesinaudojant
lazeriniu jrenginiu jj reikia iSjungti.

Lazerinis jrenginys ant medziagos pavirSiaus projektuoja Sviesos
spindulio linija per kurig bus atliekamas pjavis. Lazerinio jtaiso
nustatymai buvo atlikti gamybos proceso metu. Taciau pries
atliekant tikslius pjavius jtaiso nustatyma reikia patikrinti.

« Pasukama stalg (19) nustatykite j tokig padétj, kad postkio kampo
rodiklis skaléje (17) sutapty su tasku 0° o pjovimo mechanizmo
palenkimo kampo rodiklis skaléje sutapty su tasku 0°.

Prie stalo (19) pritvirtinkite nereikalinga medziagos gabalélj.

Atlikite dalinj pjavj.

Atleiskite pjovimo mechanizmo valdymo rankena, perpjauta
medziagos gabalélj palikite pritvirtinta prie diskinio pjuklo stalo.

Lazerio jungiklj nustatykite (24) ties padétimi jjungtas,l” (pav. H).

bati lygiagreti atliktam

Projektuojama spindulio
bandomajam pjaviui.

linijja turi

« Jeigu spindulys néra lygiagretus, atlaisvinkite tvirtinimo verzle ,d”
lazerio modulis ir sukite modulj tol, kol spindulys taps lygiagretus
(pav. J).

« Prisukite lazerinio modulio tvirtinimo varzta.

Dulkés, kylanc¢ios pjovimo metu, gali sumazinti lazerinio
spindulio matomuma, todél praéjus tam tikram laiko tarpui
generatoriy reikia nuvalyti.

STACIONARAUS DISKINIO PJUKLO IJUNGIMAS

Prie$ paspausdami jjungimo mygtuka, patikrinkite, ar diskinis
pjuklas surinktas ir sureguliuotas tinkamai, pagal nuorodas
esandias Sioje instrukcijoje. Diskinj pjukla galima jjungti tik
tada, kai pjovimo diskas yra atitrauktas nuo pjovimui paruostos
medziagos.

Aprasytas diskinis pjuklas yra sukonstruotas desiniarankiams

asmenims.

« Paspauskite jjungimo mygtuka (12).

« Palaukite, kol diskinio pjuklo variklis veiks didZiausiais sukiais.

« Paspaude dangcio svirtj (11) atlaisvinkite apsauginj disko dangtj.
« Atleiskite apsauginio disko dangcio svirtj (17).

« Jsitikinkite, kad rankos pakankamai atitrauktos nuo pjovimo disko.
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« Pjovimo mechanizma nuleiskite Zemyn
medziagos.

prie apdorojamos

« Atlikite pjavj.
STACIONARAUS DISKINIO PJUKLO ISJUNGIMAS

« Atleiskite jjungimo mygtuka (12) ir palaukite, kol pjovimo diskas
nustos suktis.

« Pakéle pjovimo mechanizma atitraukite jj nuo apdorojamos
medziagos.

Nepamirskite, kad iSjungus diskinj pjukla, jo judantys elementai
dar kurj laika sukasi. Nestabdykite pjovimo disko spausdami jj
is Sono.

PASTABOS, SKIRTOS TEISINGAM STACIONARAUS DISKINIO
PJUKLO NAUDOJIMUI

Tinkamas pjaunamos medziagos pritvirtinimas leidzia
kontroliuoti darbo su jrenginiu eigq ir padeda iSvengti kano
suzalojimy pavojaus. Mazy pjaunamos medziagos gabaléliy
nelaikykite ranka!

« Jsitikinkite, kad pjovimo diskas yra techni$kai tvarkingas. Diskinio
pjiklo veiksmingumas bei pjavio kokybé yra tiesiogiai susije su
pjovimo disko bukle.

Nesinaudokite atSipusiais pjovimo diskais.

Naudokite tik siam diskiniam pjuklui skirtus pjovimo diskus.

Norédami pasiekti geresnj rezultata, pjaudami, mechanizma
stumkite létai ir tolygiai.

Nenaudokite diskinio pjaklo metaliniy ir keramikiniy medziagy ar
ju gaminiy pjovimui.

Niekada nenaudokite slifavimo disky.

Pjaunama medziaga visada tvirtai prispauskite prie atramos.

Norédami iSvengti apatinés krastinés pleiséjimo, po pjaunamu
ruosiniu padékite pjaunamos medziagos atliekos gabalélj ir vienu
metu pjaukite abu medziagos gabalélius.

Kad jgytuméte gebéjimg naudotis  diskiniu
rekomenduojame atlikti keleta bandomujy pjaviy.

pjaklu,

Jeigu, sekanciy pjuviy metu pjovimo kampas keiciasi, tai pries
sekantj diskinio pjuklo jjungima patikrinkite darbastalio blokavimo
rankenélés bei galvutés blokavimo rankenélés tvirtinimus.

Kampinés skalés yra pakankamai tikslios, nepaisant to, nustatyta
kampa rekomenduojame patikrinti kampainiu ar kitu kampy
matavimo jtaisu.

Pjovimo disko nespauskite pernelyg stipriai. Darba atliksite
geriau ir saugiau tada, kai diskinis pjuklas veiks jam numatytu
galingumu.

APTARNAVIMAS IR SANDELIAVIMAS

Pries atlikdami bet kokius jrengimo, reguliavimo, remonto ar
aptarnavimo darbus istraukite elektros laido kistuka is elektros
lizdo.

PJOVIMO DISKO KEITIMAS

« Atitrauke pjovimo galvos blokavimo varztg (15) atlaisvinkite
pjovimo mechanizmo alkane.

Leiskite pjovimo mechanizmo alktnei létai pakilti j virsy.

Paspauskite ir prilaikykite slankaus dangcio blokavimo svirtj (11).

« Slanky dangtj (4) pakéle j virsy pasieksite pjovimo disko tvirtinimo
varzta (5).

» Paspauskite ir prilaikykite suklio blokavimo svirtj (20) (kad
uzblokuoti suklj, pjovimo diska gali prireikti pasukti).

« Komplekte esanciu raktu, laikrodzio rodyklés kryptimi issukite
pjovimo disko tvirtinimo varzta (2) (kairysis sriegis) (pav. K).

Atsukite suklio blokavimo svirtj (20) ir isSimkite pjovimo disko
tvirtinimo varzta bei nuimkite iSorine junge.

Prie$ uzdédami, nuvalykite visas tvirtinamas detales.

« Antvidinés jungés uzdékite nauja pjovimo diska.
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« Nauja pjovimo diska uzdékite taip, kad rodyklé ant pjovimo disko,
nurodanti pjovimo dantuky kryptj sutapty su rodyklés, esancios
ant stabilaus dangcio kryptimi (1).

« Uzdékite iSorine junge ir jspaude suklio uzrakta, priesinga
laikrodzio rodykléms kryptimi prisukite pjovimo disko tvirtinimo
varzta.

« Nuleiskite slanky dangtj (4) (slankus dangtis turi visiskai uzdengti
pjovimo diska).

« Patikrinkite slankaus dangcio (4) padétj bei, ar jis lengvai juda
pakeliant ir nuleidziant pjovimo mechanizmo alkine.

Niekada neperdarinékite suklio, norédami tvirtinti kitokiy
matmeny pjovimo diskus arba nuimti bet kurj apsauginj dangt;.

Suklys turi dvi plokstumas, pritaikytas pjovimo diska

tvirtinam':ios iSorinés jungés formai. ISorine junge ant suklio
uzdékite tinkamai. Uzdédami pjovimo diska, atkreipkite démesj
i tinkama jo dantuky kryptj. Suklio sukimosi kryptis pazyméta
rodykle, esancia ant diskinio pjuklo korpuso.

Pritvirtinta pjovimo diska pasuke ranka, patikrinkite, ar jis

sukasi lengvai.

BATERIJY KEITIMAS LAZERINIAME |TAISE

Elektrinio jtaiso jtampos 3altinis yra dvi 1,5V tipo AAA baterijos.
@ « Paspauskite ir nuimkite baterijy skyriaus dangtj (25) (pav. L).

« I$imkite senas baterijas.

« |dékite naujas baterijas, atkreipkite démesj | nurodyta
poliariskuma.

« Prisukite baterijy skyriaus dangt;.
VALYMAS

« Baige darba, nuo darbastalio ir detaliy esanciy prie pjovimo disko
bei apsauginiy dangciy, nuvalykite visus pjautos medziagos
likucius, drozles ir dulkes.

« Patikrinkite, ar neuzsikiSusios ventiliacinés ertmeés bei, ar jose néra
drozliy ir dulkiy sankaupy.

« Nuvalykite kreipianciuosius ratukus ir sutepkite juos nedideliu
kiekiu klampaus tepalo.

« Visos rankenos ir rankenélés turi bati Svarios.
ANGLINIY §EPETELIU KEITIMAS

Susidéveéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius
anglinius 3epetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada kei¢iami
iskart abu angliniai Sepetéliai.

« Atsukite angliniy Sepetéliy dangtj (14).
« ISimkite susidévéjusius Sepetélius.
« Suslégto oro srautu pasalinkite susikaupusias anglies dulkes.
« ]dékite naujus anglinius Sepetélius (angliniai Sepetéliai j laikiklius
jsideda lengvai).
« Priverzkite angliniy Sepetéliy dangtelj (14).
@ Pakeitus anglinius Sepetélius, jrankj reikia jjungti ir leisti
veikti be apkrovos, kol angliniai Sepetéliai pritaps prie variklio
rotoriaus.

Anglinius Sepetélius, naudodamas originalias atsargines
detales, gali pakeisti tik kvalifikuotas asmuo.

@Visq rasiy gedimai turi bati Salinami autorizuotame gamintojo
servise.
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TECHNINIAI DUOMENYS
NOMINALUS DUOMENYS
Stacionarus diskinis pjaklas
Dydis Verté
Tinklo jtampa 230V AC
|tampos daznis 50 Hz
Nominali galia ST:1200W 56:
25%1500W
ASies sukimosi greitis be apkrovos 5000 min'
Pjavio kampas +45°
|strizo pjavio kampas 0°+45°
ISorinis pjovimo disko skersmuo 210 mm
Pjovimo disko kiaurymés skersmuo 30 mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Pjaunamos medziagos 450 x 0° 60 x 70 mm
matmenys Pjovimas kampu
ir jstrizai 45°x 45° 30x 70 mm
0°x 45° 30x 105 mm
Apsaugos klasé I
Lazerinio jrenginio klasé 2
Maksimali lazerio spindulio galia <1mW
Lazerio spindulio ilgis A=650nm
Svoris 7,95 kg
Pagaminimo metai 2017

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IRVIBRACJA
Garso slégio lygis: Lp, = 99,6 dB(A) K = 3 dB(A)
Garso galios lygis: Lw, = 115,6 dB(A) K = 3 dB(A)

Vibracijos pagreiCio verté: a, = 6,01 m/s> K=1,5 m/s’

APLINKOS APSAUGA IR CE

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos

reikia atiduoti | atitinkamg atlieky perdirbimo jmone. Informacijos
apie atlieky perdirbimg kreiptis | pardavéja arba vietinés valdzios
institucijas. Susidévéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai

kenksmingy medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai
kelia pavojy aplinkai ir Zzmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
(toliau: ,Grupa Topex”), kurios buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4
informuoja, kad visos Sios instrukcijos (toliau: ,instrukcija“) autorinés teisés,
tai yra Sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai bei jy
iSdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario
4 dieng, dél autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006
mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais).Neturint
rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti
panaudojant komerciniams tikslams visa ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybeé.
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o Vienmér ir japarliecinas, ka lazerstars ir vérsts uz materialu,
@ kuram nav atstarojosas virsmas. Spidosai térauda loksnei nedrikst
INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO ORIGINALVALODAS izmantot lazergaismu, jo tad lazergaisma var atstaroties pret
* operatoru, treSo personu un dzivniekiem.
SLIPZAGIS o Lazerierici nedrikst nomainit pret cita tipa ierici. Visa veida
52G206 remontdarbi ir javeic razotajam vai sertificétai personai.

UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROINSTRUMENTU,

S 1 T A LAZERGAISMA,
NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT DOTO INSTRUKCIJU UN SAGLABAT A s
TO. NESKATITIES LAZERA STARA
= v - 2 KLASES LAZERA IERICE
DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI Vilna garums: 650 nmy; jauda: < 1 mW

EN 60825-1:2007

PIESARDZIBAS LIDZEKLI:

« Nedrikst izmantot bojatus vai deformétus zaga diskus.
« Nomainit galda ieliktni, kad tas nolietosies. @ Cita veld.a regu'laa!as, k_uras nav m‘metas d.OE?ja |.nstrukcua, var
novest pie nopietniem lazera starojuma kaitéjumiem!
« Ir jaizmanto tikai razotaja ieteiktie zaga diski, kas atbilst normas )
EN 847-1 prasibam. UZBUVE UN PIELIETOJUMS

« Nedrikst izmantot zaga diskus no atrgriezosa térauda. Slipzagis ir domats to koksnes gabalu parzagésanai, kuri atbilst
elektroinstrumenta lielumam. Slipzagi nedrikst izmantot malkas
zagésanai. Tas ir jaizmanto tikai saskana ar ta izraudzisanu. Ja
slipzagis tiek ekspluatéts citadak, neka ir minéts $aja instrukcija,

« Irjalieto tadi personigas aizsardzibas lidzekli ka:
- dzirdes aizsargi, lai samazinatu dzirdes zuduma risku,

— acu aizsargi, s - X _ - . vo . Y .
P 9 . S o . - . tad 3ada riciba tiek traktéta ka neatbilstosa lietosana. Slipzagis

- elposanas celu aizsargi, lai samazinatu kaitigo vielu ieelposanas R L o e s i ; . .
risku ir jaizmanto tikai ar atbilstoSiem zaga diskiem, kuriem ir zobi ar

cietsakauséjuma uzliktniem. Slipzagis tika ieprojektéts vieglajiem
darbiem darbnicas un amatierdarbibam.

ﬁ Elektroinstrumentu nedrikst izmantot nesaskana ar ta

- cimdi, kas domati zaga disku (zaga diski jatur aiz speciali tam
paredzétam vietam), ka ari citu raupju materialu apkalposanai.

« Pieslégt putek]u nostksanas sistému koksnes zagésanas laika.
DROSS DARBS:

« Zaga disks ir japiemeklé tam materiala veidam, kas ir jazagé.

izraudzisanu!

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

e - e il oy eme e . Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem instrumenta elementiem,
« Arslipzagi drikst zagét tikai razotaja ieteiktos materialus. I, " o=
kuri ir minéti dotas instrukcijas grafiskaja dala.

« Slipzagi nedrikst izmantot bez aizsega vai tad, kad tas ir noblokéts. S
g 1. Pastavigais aizsegs

o Slipzagésanas laika ir japarliecinas, ka plecs ir atbilstosi

piestiprinits. 2. Zaga diska nostiprinatajskrave

w

. Pamatrokturis

Gridai elektroinstrumenta tuvuma ir jabat tirai, bez skaidam vai

citiem atkritumiem. 4. Zaga diska aizsegs
« Ir janodrosina atbilsto3ais visparéjais vai vietéjais apgaismojums. 5. Zaga disks
« Darbiniekam, kas apkalpo elektroinstrumentu, ir jabut atbilstosi 6. Balsta liste
apmacitam slipzaga lietosanas un apkalposanas sféra. 7. Galda pagarinatajs
o Ir jalieto tikai asi zaga diski, ir japievérS uzmaniba diska 8. Darbgalda blok&sanas grieztuvite

maksimalam atrumam, kas atrodas uz ta. . . B
9. Galvas blokésanas grieztuvite

Parliecinaties, ka izmantojamas distances dalas un darbvarpstas

gredzeni tiek izmantoti saskana ar razotaja rekomendacijam. 10. Putek|u novadisanas iscaurule

11. Zaga diska aizsega svira

Ja slipzagis ir aprikots ar lazeri, tad to nedrikst nomainit pret cita
tipa lazeru. Ta remonts ir javeic lazera razotajam vai sertificeétam 12. Slédzis
parstavim. 13. Transportésanas rokturis
. P{rms' d.arl_va u?saksanas ir japarliecinas, ka elektroinstruments ir 14. Oglekla suku vaks
piestiprinats pie darba galda.

15. Galvas blokésanas pulka
17. Lenku skala

18. Galda ieliktnis

UZMANIBU! lerice ir domata arpustelpu darbiem.

Neskatoties uz instrumenta drosu konstrukciju un pielietotiem
aizsardzibas lidzekliem, darba laika vienmér pastav risks iegut
traumas. 19. Darbgalds

LAZERA IERICES DROSIBAS NOTEIKUMI 20. Darbgalda blokésanas poga

Elektroinstrumenta lazera ierice ir Il elektroaizsardzibas klases ierice
ar maksimalo jaudu <1 mW un starojuma vilna garumu 650 nm. $ada 22. Spailu blokéanas grieztuvite
ierice ir drosa redzei, tomér nedrikst skatities tiesi starojuma avota 23. Lazers

(var rasties islaicigais aklums).

21. Apstradajama materiala stiprinasanas grieztuvite

- _ 24, Lazera slédzis
BRIDINAJUMS. Nedrikst tiesi skatities lazera gaismas stara. Tas nav

drosi. Ir jaievéro zemak minétie drosibas noteikumi. 25. Bateriju tvertne

- R, - v oeme . . . * Zimé&jums un izstradajums var nedaudz atdkirties
« Lazerierice ir jaizmanto saskana ar razotaja ieteikumiem.

« Aizliegts tisam vai netisam virzit lazera gaismas kaliti cilvéka,
dzivnieka vai cita objekta pusé, iznémums - apstradajamais
materials.

« Lazergaismas kaliti nedrikst nejausi virzit nepiederoso cilvéku vai
dzivnieku acis uz laiku, kas ir ilgaks par 0,25 s, pieméram, virzot
gaismu ar spoguli.
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SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME
A BRIDINAJUMS

MONTAZA/IESTATIJUMI

INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Sesstdra atsléga -1 gab.
2. Spaile -1 gab.
3. Izbidamie galda pagarinataji -3 gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM
SLIPZAGA PARNESANA
« Parbaudit, vai darbgalda blokésanas grieztuvite, galvas blokésanas
grieztuvites un citi nodrosinatajelementi ir stingri aizskravéti.

Parnesot slipzagi, ir japarliecinas, ka ta galva atrodas maléja
apakséja stavokli.

« Slipzaga parnesanas laika tas ir jatur aiz transportésanas roktura
(13). Slipzagi nedrikst parnest, turot to aiz pamatroktura (3).

SLIPZAGA MONTAZA DARBA GALDA

Ir ieteicams, lai slipzagis batu stingri piestiprinats pie darba galda

@vai statna, izmantojot tam paredzétas montazas atveres slipzaga
pamatné (nostiprinatajskraves nav pievienotas komplektacijai), kas
garanté ta drosu darbibu un izslédz ierices nevélamo parvietosanas
risku darba laika.

DARBIBAS AR IZLICES PLECU (GALVU)

Izlices plecam ir divi stavokli: aug$éjais un apakséjais. Lai atbrivotu
izlices plecu no noblokéta apakséja stavokla, nepiecieSams rikoties
sekojosi:

« Uzspiest uz pleca un turét to nospiestu uz leju.

« Atvilkt galvas blokésanas pulku (15) (B zim.).

« Pieturét plecu ta celsanas laika lidz savam augséjam stavoklim.
Lai noblokétu izlices plecu apakséja stavokli, nepieciesams rikoties
sekojosi:

« Uzspiest un pieturét zaga diska aizsega sviru (11) (C zim.).

« Spiest izlices plecu uz leju lidz bridim, kad tas nonaks apakséja
stavokli.

« lespiest galvas blokésanas pulku (15).
GALDA PAGARINATAJU MONTAZA

« lelikt galda pagarinataju (7) galus atverés, kas atrodas slipzaga
pamatnes abas pusés.

« Noregulét galda pagarinataja garumu.
« Piestiprinat ar blokésanas grieztuvitém.
SPAILES

Spailes var montét slipzaga pamatné abas darbgalda pusés un
regulét, atkariba no apstradajama materiala lieluma. Aizliegts
stradat ar slipzagi bez spailém.

« Piestiprinat spailes viena no slipzaga pamatnes atverém.

o Aizgriezt spailu blokésanas grieztuviti (22) un apstradajama
materiala stiprinasanas grieztuviti (21).

DARBS/ IESTATIJUMI

Pirms veikt jebkadas slipzaga regulacijas darbibas,
Anepieciehms parliecinaties, ka elektroinstruments ir atslégts
no elektrotikla. Lai nodrosinatu drosu, precizu un produktivu
slipzaga darbibu, visas regulacijas darbibas nepiecieSams
veikt pilniba. Pabeidzot regulaciju un iestatiSanas darbibas,

nepiecieSams parliecinaties, ka visas atslégas ir iznemtas. Ir
japarbauda, vai visi skravelementi tika atbilstosi aizskravéti.

Veicot regulacijas darbibas, nepieciesams parliecinaties, ka
visi aréjie elementi darbojas pareizi un atrodas laba tehniska
stavokli. Izlietota vai bojata dala ir janomaina kvalificétam
personalam pirms slipzaga lietosanas uzsaksanas.
IESLEGSANA/ IZSLEGSANA

Tikla spriegumam ir jaatbilst slipzaga tabula dotajam
nominalajam spriegumam.

Slipzagi drikst ieslégt tikai tad, kad tas ir atbidits no
apstradajumam paredzéta materiala.

@ leslégsana
« Nospiest un turét slédza (12) pogu (D zim.).

Izslégsana

« Samazinat nospiedienu uz slédza (12) pogu.

LENKU IESTATIJUMA PARBAUDE UN REGULACIJA

Pirms lietoSanas obligati japarbauda un, iespéjams, jauzstada
lenki, kas nodrosinas veicama darba precizitati.

ZAGA DISKA PERPENDIKULARA NOVIETOJUMA PARBAUDE UN
REGULACIJA ATTIECIBA PRET DARBGALDU

@ « Atlaist galvas blokésanas grieztuviti (9).

Izvietot galvu maléja labaja stavokli (perpendikulari
darbgaldu) un noblokét galvas blokésanas grieztuviti (9).

pret

Atlaist darbgalda blokésanas grieztuviti (8).

« Novietot darbgaldu 0° stavokli un aizgriezt darbgalda blokésanas
grieztuviti (8).

« Nospiest zaga diska aizsega sviru (11) un nolaist slipzaga galvu

lidz maléjam apakséjam stavoklim.

« Parbaudit, vai zaga disks ir novietots perpendikulari attieciba pret
darbgaldu (E zim.).
@ Veicot mérijumus, parliecinaties, ka mérinstruments nesaskaras
ar zaga diska zobiem, jo cietsakauséjuma uzliktnu biezuma dél
mérijumu rezultats var bat neprecizs.

Ja izméritais lenkis nav 90°, tad to nepiecieSams noregulét sekojosa
veida:
« Atlaist aizsarguzgriezni un griezt regulacijas skravi (a) (F zim.)

pa labi vai pa kreisi, lai palielinatu vai samazinatu zaga diska (5)
iestatijuma lenki.

« lestatot zaga disku perpendikulari pret darbgaldu, laut galvai
atgriezties augséja stavokli.
« Pieturot regulacijas skravi (a), aizgriezt aizsarguzgriezni.

« Nolaist galvu uz leju un atkal parbaudit, vai iestatitais lenkis atbilst
lenkim uz galvas noliekuma skalas (b) (F zim.).

Lidzigu regulaciju var veikt 45° lielam galvas noliekumam, kas

nepieciesams slipzagésanai, ar regulacijas skraves palidzibu (d)

(G zim.), kas atrodas izlices pleca pretéja pusé.

DARBGALDA IESTATIJUMI ZAGESANAI ZEM LENKA

Pagriezamais izlices plecs (galva) lauj parzagét materialu zem

jebkura lenka sekojo3a diapazona: no 90° lidz 45° pa labi un pa kreisi.

« Atvilkt galvas blokésanas pulku (15), kas atbrivo izlices plecu,
laujot, lai tas Ienam pacelas lidz augséjam stavoklim.

« Atlaist darbgalda blokésanas grieztuviti (8) .

« Pagriezt izlices plecu pa kreisi vai pa labi, lidz tiks sasniegts
vélamais lenka lielums uz darbgalda (19) lenku skalas (17)

« Noblokét, aizgriezot darbgalda blokésanas grieztuviti (8).

Jebkura lenka iestatijumus var precizi noregulét, izmantojot lenku
skalu. Neskatoties uz to, ka lenku skala ir pietiekosi preciza lielakajai
veicamo darbu dalai, tomér ir ieteicams parbaudit lenka iestatijjumus
ar transportieri vai ar citu lenka mérisanas ierici.
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IZLICES PLECA (GALVAS) IESTATIJUMI SLIPZAGESANAI

Izlices plecu var noliekt zem jebkura lenka diapazona no 0° lidz 45°,
kas ir noderigs slipzagésanai (I zim.).

« Atvilkt galvas blokésanas pulku (15), atbrivojot izlices plecu un
laujot, lai plecs pamazam ienemtu augséjo stavokli.

Atlaist galvas blokésanas grieztuviti (9).

« Noliekt izlices plecu pa kresi zem vajadziga lenka, kuru var nolasit
no lenku skalas (b) ar raditaja (c) palidzibu (F zim.).

« Noblokét galvas blokésanas grieztuviti (9).

Ja pastav nepiecieSamiba noregulét abu lenku iestatijumus
(abas plaknés - horizontalaja un vertikalaja) kombinétai
zagésanai, tad vienmeér, pirmam kartam, nepiecieSams iestatit
slipzagésanas lenki.

VADOSA LAZERA STARA IESTATIJUMI

Pirms veikt jebkadas slipzaga regulacijas iestatijumus,
nepiecieSams parliecinaties, ka tas ir atslégts no elektrotikla.
Vadosa lazera stara iestatijumu laika nedrikst skatities tiesi
lazerstara vai ta atstarojuma spogulvirsma. Lazerierices
kompleksu nepiecieSams izslégt, ja lazeris netiek izmantots.

Lazerierices komplekss sUta lazergaismas staru, kas rada liniju, pa

kuru materials tiks pargriezts ar griezéjdisku. Atbilstosi lazerstara

linijas iestatijumi tika noreguléti iericés razosanas laika. Tomeér
precizo darbu laika pirms grieSanas procediras uzsakSanas Sis
iestatijums ir japarbauda.

« lestatitgriezamogaldu (19)tadastavokli, kurgalda pagriezienlenka
raditajs norada 0° punktu uz galda pagriezienlenka iestatijumu
skalas (17), bet galvas pagriezienlenka raditajs norada uz 0°
punktu uz galvas pagriezienlenka iestatijumu skalas.

 Piestiprinat uz galda (19) atbilstosu materiala gabalu.

Veikt daléjo pargriesanu.

Atbrivot izlices plecu un atstat materialu piestiprinatu pie slipzaga
galda.

leslégt lazera (24) slédza pogu,1” (H zim.).

Proicétam lazerstaram ir jaatrodas paraléli izzagéjumam.

» Ja lazerstars nav paraléls, tad nepiecieSsams atlaist lazerierices
stiprinoSo skravi ,d” un griezt to lidz bridim, kad tiks iegats
paralélais lazerstara stavoklis (J zim.),.

« Aizgriezt lazerierices stiprinoso skravi.

Pargriesanas laika radusies putekli var samazinat lazergaismas

starojuma intensitati, tapéc ari generators ik péc noteikta laika

ir janotira.

SLIPZAGA IEDARBINASANA

Pirms nospiest slédza pogu, nepiecieSsams parliecinaties, ka

slipzagis tika atbilstosi piestiprinats un noreguléts saskana

ar ieteikumiem, kas atrodas dotaja instrukcija. Slipzagi

drikst ieslégt tikai tad, kad zaga disks ir novietots nomalus

apstradasanai paredzétam materialam.

Aprakstamais slipzagis ir ieprojektéts labrociem.

» Nospiest slédza (12) pogu.

« Laut, lai slipzaga dzinéjs sasniedz pilnu griesanas atrumu.

« Nospiest sviru (11), atbrivojot zaga diska aizsegu.

« Parliecinaties, ka rokas atrodas drosa attaluma no zaga diska.

« Pietuvinat izlices plecu pie apstradajama materiala.

« Veikt zagésanu

SLIPZAGA APTURESANA

« Samazinat nospiedienu uz slédza (12) pogu un uzgaidit, kamér
disks pilnigi parstas griezties.

« Pacelt slipzaga
materiala.

izlices plecu, novirzot to no apstradajama

Jaatceras, ka peéc slipzaga izslégSanas ta kustigie elementi
turpina kadu laiku rotét. Slipzagi nedrikst apstadinat, spiezot
uz to no saniem.
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PIEZIMES, KAS ATTIECAS UZ ATBILSTOSU SLIPZAGA

LIETOSANU

Atbilstosa zagéjama materiala fiksacija nodrosina pilnu kontroli
par elektroinstrumenta darbibu, kas lauj izvairities no miesas
bojajumiem. Nedrikst pieturét ar roku mazus materiala gabalus!

« NepiecieSams parliecinaties, ka zaga disks atrodas laba tehniska
stavokli. Slipzaga produktivitate un kvalitate ir tiesi atkariga no
zaga diska stavokla.

Izmantot tikai asus zaga diskus.
« Irjaizmanto tikai tie zaga diski, kas ir paredzéti dotajam slipzagim.

« Lai gutu vislabako rezultatu, nepiecieSams zagét ar lénam un
pladenam kustibam.

Slipzagi nedrikst izmantot metala vai keramisko izstradajumu
parzagésanai.

Aizliegts izmantot slipésanas diskus
« Materials vienmeér ir stingri japiespiez pie balsta listes.

o Lai izvairitos no zagéjuma apakséjas malas skrambam, zem
apstradajama materiala nolikt nevajadzigo materiala gabalu un
tad abus materialus parzagét vienlaicigi.

o Lai gUtu iemanas darba ar slipzagi, ir ieteicams veikt paris
izméginajuma zagéjumus uz nevajadzigiem materialiem.

« Ja parzagesanas lenkis mainas pie nakamam zagésanas
operacijam, ir japarbauda darbgalda un galvas blokésanas
grieztuvites stavokli pirms nakamas slipzaga ieslégsanas.

« Lenku skalas ir pietiekosi precizas lielakajai zagésanas darbu dalai,
tomeér ir ieteicams parbaudit lenku iestatijumus ar transportieri vai
ar citu lenka mérisanas ierici.

Nespiest parmérigi uz zaga disku. Darbs tiks izpildits labak un

drosak, ja slipzagis stradas ar sev atbilstosu intensitati.

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instalaciju,

regulaciju, remontdarbiem vai apkalposanu, izpemt

kontaktdaksu no kontaktligzdas.

ZAGDISKA NOMAINA

« Atvilkt galvas blokésanas pulku (15), atbrivojot izlices plecu.

« Laut, lai izlices plecs laideni pacelas ta augséja stavokli.

» Nospiest un pieturét parvietojama aizsega blokésanas sviru (11).

o Atvilkt parvietojamo aizsegu (4) augsup, lai atbrivotu pieeju
skravei, kas nostiprina zagdisku (5).

« Nospiest un pieturét darbvarpstas blokésanas sviru (20)
(iespéjams vajadzés griezt zagdisku, lai noblokétu darbvarpstu).

Izskravét zagdiska (2) nostiprinatajskravi, izmantojot aprikojuma
esosu atslégu, griezot to pulkstenraditaja virziena (kreisa vitne!)
(K zim.).

Atlaist darbvarpstas blokésanas sviru (20) un nonemt zagdiska
nostiprinajumskravi un aréjo atloku.

« Pirms montazas attirit visas dalas, kuras ir jamonteé.

« Uzlikt jauno zagdisku uz iek3éja atloka.

Novietot jauno zagdisku tada stavokli, kur zagdiska zobu stavoklis
un uz ta esosas bultas virziens pilnigi atbilstu bultai, kas atrodas
uz pastaviga aizsega (1).

o Uzlikt aréju atloku un aizgriezt zagdiska nostiprinatajskravi
pretéji pulkstenraditaja virzienam pie nospiestas darbvarpstas
blokésanas sviras.

o Atlaist parvietojamo aizsegu (4) lidz sakotnéjam stavoklim
(parvietojamam aizsegam nepiecieSams pilnigi aizsegt zagdisku).

Parliecinaties, ka parvietojamais aizsegs (4) ienem atbilstosu
stavokli un brivi kustas izlices pleca pacel$anas un nolaisanas laika.
Aizliegts meéginat veikt dzinéja darbvarpstas modifikacijas,
lai piemérotu to darbam ar citu izméru diskiem, ka ari nonemt
jebkadu aizsegu.
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Dzinéja darbvarpstai ir divi saplacinajumi, kas atbilst aréja
@ atloka formai, kas stiprina zaga disku. Aréjais atloks ir jauzliek
ta, lai tas batu atbilstosi iesédinats uz dzinéja darbvarpstas.
Ir japievérs uzmaniba tam, lai piestiprinatu zaga disku
ar atbilstosa virziena novietotiem zobiem. Darbvarpstas
grieSanas virzienu norada bultina uz slipzaga korpusa.
Péc zagdiska piestiprinasanas nepiecieSams parbaudit ta brivo
griesanos, parvietojot to ar roku.
BATERIJAS NOMAINA LAZERIERICE
@ Lazerierice tiek barota ar divam AAA tipa baterijam 1,5 V.
« Nospiest uz bateriju tvertnes vaka (25)un pacelt to (L zim.).
« lznemt izlietotas baterijas.

« lelikt jaunas baterijas, parliecinoties, ka tika ievérota pareiza
polaritate.

« Piestiprinat bateriju tvertnes vaku.
TIRISANA

« Péc darba pabeigsanas nepieciesams likvidét visus materiala
gabalus, skaidas un puteklus no darbgalda virsmas, ka ari apkart
zaga diskam un ta aizsegiem.

o Parliecinaties, ka dzinéja korpusa ventilacijas spraugas ir
parejamas un tajos nav skaidu vai puteklu.

« Visiem rokturiem un grieztuvitém ir jabat tiram.
OGLEKLA SUKU MAINA

Izlietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja oglekla
sukas nepiecieSams uzreiz nomainit.

Vienmér vienlaicigi ir jamaina abas sukas.

o Atskravét oglekla suku vaku (14).

« lznemt izlietotas sukas.

« Nonemt eventualos oglekla puteklus ar saspiesta gaisa palidzibu.
« lelikt jaunas oglekla sukas (sukam ir viegli jaieslid suku turétajos).
« Piestiprinat oglekla suku vakus (14).

@ Péc oglekla suku mainas nepieciesams ieslégt slipzagi, laut

tam padarboties tuksgaita lidz bridim, kamér sukas pielagosies
dzinéja kolektoram. Oglekla suku mainu ir ieteicams veikt tikai
kvalificétai personai, kura izmanto tikai originalas nomainamas
dalas.

@ Jebkura veida defektus ir janoveérs tikai razotaja sertificétajos servisa

centros.
TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALIE DATI
Slipzagis
Parametrs Vértiba
Spriegums 230V AC
Frekvence 50 Hz
Nominala jauda ST:1200W 56:
25%1500W
Darbvarpstas griesanas atrums tuksgaita 5000 min™!
Lenka pargriesanas diapazons +45°
Slipas pargriesanas diapazons 0°+45°
Griezéjdiska aréjais diametrs 210 mm
Griezéjdiska atveres diametrs 30 mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Pargriezama materiala izmari | 45°x0° 60x70 mm
zem lenka / slipi 450 % 45° 30x 70 mm
0°x 45° 30x 105 mm

Elektroaizsardzibas klase I

Lazera ierices klase 2
Makismala lazera jauda <1mW
Lazera vilna garums A =650nm
Masa 7,95 kg
Razosanas gads 2017

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM
Akustiska spiediena limenis: Lp, = 99,6 dB(A) K = 3 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)

Veértiba, kas méra vibraciju paatrinajumus; a, = 6,01 m/s> K= 1,5 m/s’

VIDES AIZSARDZIBA / CE

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem.
Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem uznémumiem. Informaciju
ﬁ par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie varas organi.

Nolietotas elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas
vielas. lerice, kura netika pak|auta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada
potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

*Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
(turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul. Pograniczna 2/4, informé,
ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”)
saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam, shémam,
zimé&jumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir
aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam
un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.).
Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade, publicésana
vai modificésana komercijas mérkiem bez Grupa Topex rakstiskas atlaujas ir
stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai
administrativas atbildibas.



ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE

NURGASAAG
52G206

TAHELEPANU: ENNE SEADMEGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE
HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES
HILISEMAKS KASUTAMISEKS!

TAIENDAVAD OHUTUSJUHISED

OHUTUSTARVIKUD:

. Arge kasutage kahjustatud véi deformeerunud |6ikekettaid.

« Kui sae alusplaat on kulunud, vahetage see vilja.

« Kasutage ainult tootja poolt soovitatud |dikekettaid, mis vastavad
normi EN 847-1 néuetele.

« Arge kasutage kiirliketerasest |6ikekettaid.

« Kasutage isikukaitsevahendeid, nagu:

- kuulmiskaitsevahendid, et vdhendada kuulmiskahjustuste ohtu,

- silmakatteid,

- respiraatorit, et vahendada kahjuliku tolmu sissehingamise
ohtu,

- kaitsekindaid loikekettaste (voimalusel tuleb l6ikekettaid hoida
alati kdepidemest) ja muude abrasiivsest materjalist detailide
kasitsemisel

« Puidu saagimiseks lilitage sisse tolmueemaldussisteem.
OHUTU TOO:
« Valige I6igatava materjali omadustele vastav |dikeketas.

« Kasutage saagi vaid tootja poolt soovitatud materjalide
|6ikamiseks.

« Arge kasutage saagi ilma kaitsekatteta ega juhul, kui kate on
blokeeritud.

« Nurga all saagimisel veenduge, et kdepide oleks korralikult
kinnitatud.

« Seadme ldheduses peab poérand olema sile ja puhas, vaba
lahtistest materjalidest nagu laastud ja muu sodi.

« Tagage piisav Uld- voi kohtvalgustus.

» Seadme kasutaja peab olema labinud vastava seadme kasutamse
alase koolituse.

« Kasutage vaid teravaid saekettaid. PGorake téhelepanu saekettal
toodud maksimaalsele pédrdekiirusele.

« Veenduge, et kasutaksite kinnitusdetaile ja spindli kinnitusrongast
vastavalt tootja soovitustele.

« Kuisaag on varustatud laseriga, on keelatud selle véaljavahetamine
teist tllpi laseri vastu. Parandust6od peab teostama laseri tootja
voi selle volitatud esindaja.

« Enne t606 alustamist veenduge, et seade oleks kindlalt laua kiilge
kinnitatud.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides
Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu t66
valtel, turvavahendite ja lisaohutusvahendite kasutamisele,
eksisteerib seadmega to6tamise ajal alati vdike kehavigastuste
tekkimise oht.

LASERSEADME OHUTUSE ALUSED

Elektritooriistas kasutatav laserseade kuulub klassi 2, selle
maksimaalne véimsus on <1 mW 650 nm pikkuse laserkiire juures.
Selline seade ei ole nagemisele kahjulik, kuid ei ole soovitatav
vaadata otse kiirgusallika suunas (ndgemise ajutise kaotuse oht).

HOIATUS! Keelatud on vaadata otse laservalgusti kiire suunas. See
on ohtlik. Jérgige alltoodud ohutuspéhiméotteid.

« Kasutage laserseadet kooskélas tootja soovitustega.
. Arge iial suunake laserkiirt meelega véi kogemata inimestele,
loomadele voi esemetele, mida te parasjagu seadmega ei tootle.
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« Viltige laserkiire juhuslikku sattumist korvaliste isikute voi
loomade silma pikemaks ajaks kui 0,25 sekundit, naiteks kui viite
valguskiirt peeglist méoda.

« Jélgige, et laserkiir oleks suunatud objektile, millel ei ole
peegeldavaid pindu. Terasest saetera ei vodimalda kasutada
laservalgustit, sest sellelt voib laserkiir ohtlikul viisil peegelduda
seadmega t00taja, kolmandate isikute voi loomade suunas.

« Keelatud on vahetada laserikomplekti muud tulpi seadmete
vastu. Usaldage koikvoimalikud parandusté6d tootjale voi tootja
poolt volitatud isikule.

LASER, LASERKIIRGUS,
ARGE VAADAKE LASERKIIRT
2. KLASSI LASERSEADE

Lainepikkus: 650 nm; Voimsus: < 1 mW
EN 60825-1:2007

Seadme reguleerimine muul viisil, kui kirjeldatud kaesolevas
juhendis, voib tekitada ohtlikku laserkiirgust.
EHITUS JA KASUTAMINE

Nurgasaag on méeldud seadme suurusega sobivate puitdetailide
I6ikamiseks. Arge kasutage seadet kiittepuude saagimiseks. Saagi
tohib kasutada ainult vastavalt selle maaratud otstarbele. Katsed
kasutada saagi madratust erinevatel eesmarkidel kasitletakse kui
vaarkasutamist. Kasutage saagi eranditult ainult koos vastavate
|6ikeketastega, millel on kdévasulamalustega hambad. Nurgasaag
on moeldud kergemateks t66deks todkodades voi kasutamiseks
amatooridele koduses majapidamises (meisterdamiseks).

Keelatud on kasutada seadet vastuolus selle maaratud
otstarbega!
JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel toodud
seadme elementide numeratsioonile.

1. Pusikate

2. Saeketta kinnituspolt
3. Pohikaepide
4. Loikeketta kate

5. Loikeketas

6. Piirikliist

7. Laua pikendus

8. Toodlaua luku nupp

9. Saepea lukustusnupp

10. Tolmukogumisotsak

11. Loikeketta katte kang.

12. Tooluliti

13. Transportkdepide

14. Susiharja kate

15. Saepea lukustustihvt

17. Nurgaskaala

18. Laua sisekate

19. Té6laud

20. Spindli lukustusnupp

21. Nupp to6deldava materjali kinnitamiseks
22, Vertikaalketta luku nupp

23. Laser

24, Laseri lUliti

25. Patarei hoidik

*V6ib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel
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KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

. TAHELEPANU
A ETTEVAATUST

&

PAIGALDUS/SEADISTAMINE

VARUSTUS JA TARVIKUD

1. Kuuskantvoti -1tk

2. Vertikaalne pitskruvi -1tk

3. Lahtikdivad laua pikendused -3tk
ETTEVALMISTUS TOOKS

SAE TRANSPORTIMINE

« Kontrollige, et todlaua luku nupp, saepea lukustusnupp ja muud
ohutuselemendid oleksid piisavalt tugevalt kinnitatud.

Enne sae transportimist veenduge, et saepea oleks fikseeritud
darmisesse alumisse asendisse.

« Sae tostmisel hoidke seadet alati kdepideme transportavast (13).
Keelatud on tosta kettsaagi pohikdepidemest.

NURGASAE PAIGALDAMINE TOOLAUA KULGE

Soovitatav on kinnitada saag tugevalt t66laua voi statiivi kilge,
kasutades selleks paigaldusavasid sae aluses (kinnituskruvid ei ole
saega kaasas). See tagab sae ohutuma t00 ning valistab seadme
soovimatu liikkumise té6tamise ajal.

KONSOOLKAEPIDEME (SAEPEA) KASITSEMINE
Konsoolkdepidemel on kaks asendit: Ulemine
Konsoolkdepideme vabastamiseks lukustatud asendist:

« Vajutage kdepide alla ja hoidke seda tugevalt alumises asendis.

ja alumine.

« Tommake Ules saepea luku tihvt (15) (joonis B).

« Tommake kaepidet Ulespoole niipalju, et see touseks oma
llemisse asendisse.

Konsoolkdepideme lukustamiseks alumisse asendisse:

« Vajutage alla l6ikeketta katte kang (11) alla ja hoidke selles
asendis (joonis C).

« Suruge konsoolkdepidet allapoole kuni see saavutab oma alumise
asendi.

« Tommake saepea lukustustihvt (15) Ules.
LAUA PIKENDUSE PAIGALDAMINE

@- Asetage laua pikenduste (7) otsad avaustesse sae aluse mélemal
kiljel.

« Reguleerige laua pikenduste pikkus parajaks.
« Kinnitage Lukustusnuppude abil.
VERTIKAALNE PITSKRUVI

Vertikaalse pitskruvi saab paigaldada sae aluse kilge todlaua

@Uhele voi teisele poolele ja reguleerida seda olenevalt té6deldava
materjali mé6tudest. Keelatud on kasutada saagi ilma paigaldatud
vertikaalse pitskruvita.

« Paigaldage pitskruvi Ghte avaustest sae aluses.

o Keerake kinni vertikaalse pitskruvi
kinnitusnupp (21).

lukustusnupp (22) ja

TOOTAMINE / SEADISTAMINE

Enne kui alustate sae juures mistahes reguleerimistoiminguid,
Aveenduge, et seade oleks vooluvorgust valja liilitatud. Sae

ohutu, tipse ja efektiivse t66 tagamiseks sooritage koik

reguleerimistoimingut tépselt ja pohjalikult.

Kui olete lopetanud reguleerimis- ja seadistustoimingud,
veenduge, et koik votmed oleksid seadmelt eemaldatud.
Veenduge, et koik keeratavad elemendid oleksid korralikult
kinni keeratud.

Reguleerimistoiminguid sooritades kontrollige, et koik
seadme sisemised elemendid toimiksid korralikult ja oleksid
heas tehnilises seisus. enne sae kasutuselevotmist laske
kvalifitseeritud tootajatel vilja vahetada koéik kulunud véi
vigastatud osad.

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vorgu pinge peab vastama sae nominaaltabelis toodud
pingetugevusele.

Saagi tohib sisse lilitada ainult siis, kui saeketas ei puutu
kokku tootlemiseks moeldud materjaliga.

Sisselllitamine:
@- Vajutage lulitinupp (12) alla ja hoidke selles asendis (joonis D).
Valjaliilitamine
« Vabastage to6liliti nupp (12).
NURKADE SEADISTUSE KONTROLLIMINE JA REGULEERIMINE
Tehtava t66 tipsuse tagamiseks tuleb enne t66 alustamist
kontrollida ja vajadusel reguleerida nurkade seadistust.

TOOLAUA SUHTES TAISNURGA ALL ASETSEVA SAEKETTA
KONTROLLIMINE JA REGULEERIMINE

@ « Vabastage saepea lukustusnupp (9).

Seadistage saepea parempoolsesse &darmisesse asendisse
(toolauaga paralleelsesse) ja fikseerige saepea lukustusnupuga
(9).

Vabastage to6laua luku nupp (8).

Seadistage t66laud asendisse 0° ja keerake to6laua luku nupp (8)
kinni

Vajutage alla saeketta katte kang (11) ja langetage saepea
alumisse ddrmisesse asendisse.

Kontrollige, kas |dikeketas asetseb todlaua suhtes tdisnurga alla
(joonis E).

@ Mootmise ajal jalgige, et mooteseade ei puutuks vastu
saeketta hambaid, sest kovasulamist katte paksus voib muuta
mootmistulemuste tapsust.

Kui nurga moéotmistulemus on erinev kui 90°, tuleb nurk reguleerida
jargnevalt:

« Vabastage ohutusmutter ja keerake reguleerimispolti (a) (joonis
F) paremale voi vasakule, et suurendada véi vahendada saeketta
(5) kaldenurka.

o Parast seda, kui olete seadistanud saeketta todlaua suhtes
taisnurga alla, laske saepeal tagasi Gilemisse asendisse tousta.

« Hoidke reguleerimismutrist (a) ja keerake peale kinnitusmutter.

« Laske saepea alla ja kontrollige, kas seadistatud nurk vastab
naidikutele saepea kalde skaalal (b) (joonis F).

Sarnaselt reguleerige saepea 45° kaldenurga jaoks, kasutades
konsoolkdepideme vastaskuljel paiknevat reguleerimispolti (d)
(joonis G).

TOOLAUA PAIGALDAMINE SAAGIMISEKS NURGA ALL

Poorlev konsoolkdepide (saepea) vbimaldab saagida materjali
mistahes nurga all horisontaalsest asendist kuni 45° nurga all
vasakule voi paremale.

« Tommake saepea lukustustihvt (15) lles ja keerake seda pisut,
lastes saepeal aeglaselt Gilemisse asendisse tousta.

« Vabastage to6laua luku nupp (8).

« Keerake konsoolkdepidet vasakule voi paremale kuni soovitud
nurga saavutamiseni to6laua (19) nurgaskaalal (17).

« Asendi fikseerimiseks keerake té6laua luku nupp (8) kinni.
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Vabalt valitud loikenurga saab reguleerida kasutades kraadise
tapsusega jaotust nurgaskaalal. Kuigi nurgaskaala on piisavalt tapne
enamiku t66de jaoks, on soovitatav kontrollida reguleeritud nurka
malli v6i muu nurgamddteseadme abil.

KONSOOLKAEPIDEME (SAEPEA) REGULEERIMINE KALDLOIKE
ASENDISSE

Kaldldikamiseks saab konsoolkdepidet keerata kaldu paremale véi
vasakule vabalt valitud nurga all vahemikus 0° kuni 45° (joonis I).

o Tommake saepea lukustustihvt (15) Ules ja keerake seda pisut,
lastes saepeal aeglaselt Glemisse asendisse tdusta.

« Vabastage saepea lukustusnupp (9).

» Keerake saepead vasakule soovitud nurga all, mille saate vilja
arvestada nurgaskaala (b) jérgi kasutades naidikut (c) (joonis F).

« Keerake kinni saepea lukustusnupp (9).

Kui tekkib vajadus reguleerida molemat nurka (mélemal
tasapinnal, nii horisontaalsel kui ka vertikaalsel) kombineeritud
saagimiseks, reguleerige alati esimesena vilja kaldloike nurk.

LASERJUHTKIIRE SEADISTAMINE

Enne alustate jarkamissae juures mistahes
reguleerimistoiminguid, veenduge, et seade oleks
vooluvorgust vilja liilitatud.

Laserjuhtkiire seadistamisel ei tohi vaadata otse laserkiirt voi
selle peegeldust mistahes ldikivalt pinnalt. Kui te laserit ei
kasuta, liilitage laserseade valja.

Laserseade heidab tdddeldavale materjalile laservalguskiire, mis
nditab joont, mida modda peaks saagimise ajal liikuma ldikeketas.
Laserkiire vastav langemisjoon on vdlja reguleeritud seadme
tootmise ajal. Tdpsemate to6de puhul tuleb siiski enne saagimise
alustamist kiire seadistust kontrollida.

« Seadistage poordlaud (19) asendisse, kus nurga naidik Uhtib
punktiga 0° nurgaskaalal (17) ning saepea kaldenurga naidik Ghtib
punktiga 0° saepea kaldenurga skaalal.

Paigaldage lauale (19) sobiv tukk jadkmaterjali.
« Teostage osalise sligavusega ldige.

« Vabastage saepea ja jatke jaakmaterjal kinnitatuna saelauale.

Lilitage laseri (24) lulitinupp asendisse 1" (joonis H).

Tekkiv laserkiir peab olema paralleelne tekkinud saejoonega.

« Kui kiir ei ole sellega paralleelne, vabastage lasermooduli
kinnituskruvi,d” ja keerake moodulit kuni kiire paralleelse asendi
saavutamiseni (joonis J).

« Keerake lasermooduli kinnituskruvi kinni.

Saagimisel tekkiv tolm voéib laserkiirt tuhmistada, seeparast
puhastage laserit teatud aja tagant.

SAE KAIVITAMINE

Enne sae tooliliti nupule vajutamist veenduge, et saag oleks
korralikult kinnitatud ja reguleeritud vastavalt kdesoleva

juhendi nouetele. Saagi tohib sisse liilitada ainult siis, kui

saeketas ei puutu kokku tootlemiseks méeldud materjaliga.

Kirjeldatav saag on méeldud paremakaelistele isikutele.

« Vajutage tooliliti nupp (12) alla.

o Laske sae mootoril saavutada maksimaalne pddrlemiskiirus.
« Vajutage alla l6ikekette katte vabastuskang (11).

» Veenduge, et teie kded asuksid |6ikekettast eemal.

« Laske saepea toodeldavale materjalile.

» Teostage saagimisoperatsioon.

SAE SEISKAMINE

» Vabastage tooldliti nupp (12) ja oodake, et saeketas seiskuks
taielikult.

« Tostke saepea lles, eemaldades selle toodeldavalt materjalilt.
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Arvestage, et parast sae valjaliilitamist poorlevad selle liikuvad
osad veel monda aega. Keelatud on peatada saeketast avaldades
sellele survet kiiljelt.

SAE KASUTAMIST PUUDUTAVAD HOIATUSED

Toodeldava materjali korralik kinnitamine tagab parema
kontrolli seadme t66 iile ja vahendab kehavigastuste tekke
ohtu. Arge iiritage hoida viiksemaid materjalitiikke kdega!

efektiivsus ja I6ikekvaliteet s6ltuvad otseselt 16ikeketta seisundist.
» Keelatud on kasutada nirisid |6iketeri.
« Kasutage eranditult vaid antud saele mdeldud l6ikekettaid.
« Parima tulemuse saavutamiseks saagige vaba ja sujuva liigutusega.

« Keelatud on kasutada saagi metalli voi keraamiliste toodete
saagimiseks.

« Keelatud on kasutada koos saega lihvkettaid.

» Vajutage toodeldav materjal alati tugevalt vastu piirikliistu.
Et valtida alumise l6ikeserva narmendamist, asetage toodeldava
materjali alla tikk jadkmaterjali ja saagige mélemad materjalitiikid
korraga.

» Saega tootamise harjutamiseks on soovitatav teha paar
proovisaagimist jadkmaterjalil.
o Kui kasutate jarjestikustel saagimisoperatsioonidel erinevat

saagimisnurka, kontrollige enne sae uuesti kdivitamist, et tédlaua
lukustusnupp ja saepea lukustusnupp oleks piisavalt kévasti kinni
keeratud.

Nurgajaotused on piisavalt tdpsed enamiku toode jaks, sellele
vaatamata on soovitatav reguleeritud nurgad tle kontrollida malli
v6i muu nurgamodtmisseadme abil.

Arge suruge ldikekettale liiga tugevalt. Tootulemus on parem ja
t66 ohutum, kui saag tootab talle endale omase intensiivsusega.

HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne mistahes paigalduse, reguleerimise, paranduse voi
hooldusega seotud tegevuse alustamist tommake seadme
toitejuhe vooluvérgust vilja.

LOIKEKETTA VAHETAMINE

« Konsoolkdepideme
lukustustihvt (15).

vabastamiseks témmake lahti saepea

« Tehke konsoolkdepidemega tdispoore kuni selle joudmiseni
Ulemisse asendisse.

Vajutage alla liugkatte lukustuskang (11) ja hoidke selles asendis.

« Nihutage liugkate (4)
kinnituspoldile (5).

lles, et padseda ligi loikeketta

Vajutage spindli lukustuskang alla (20) ja hoidke selles asendis
(véimalik, et spindli lukustamiseks on vaja ldikeketast pisut
poorata).

Keerake kellaosuti liikumise suunas valja I6ikeketta kinnituspolt
(2), kasutades selleks seadmega kaasas olevat votit (vasakkeere!).
(joonis K).

« Vabastage spindli lukustuskang (20),
kinnituspolt ja valimine voru.

eemaldage |6ikeketta

Enne paigaldamist puhastage kéik paigaldatavad osad.
» Asetage uus loikeketas sisemisele vorule.

e Seadke uus loikeketas asendisse, milles loikeketta hammaste
suunda nditav nool l6ikekettal langeb tdielikult kokku pusikattel
(1) paikneva noole suunaga.

Paigaldage védlimine voéru ja keerake l6ikeketta kinnituspolt
kinni kellaosuti lilkumise suunale vastupidises suunas (spindli
lukustuskang peab seejuures olema alla vajutatud).

Vabastage liugkate (4) tagasi selle algasendisse (liugkate peab
|6ikeketa taielikult katma).

« Veenduge, et liugkate (4) oleks diges asendis ja libiseks vabalt
konsoolkdepideme tostmise ja langetamise ajal.
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Arge piiiidke mingil viisil iimber teha mootori spindlit
eesmdrgiga kasutada koos sellega teistsuguste mootudega
loikekettaid. Samuti drge eemaldage kumbagi katet.

@ Mootori spindlil on kaks lamedat pinda, mis vastavad l6ikeketta
valimise kinnitusvéru kujule. Paigaldage vdlimine voru nii, et
see istuks digesti mootori spindlile.

Jalgige, et paigaldatava saeketta hambad jadksid oigesse
suunda. Spindli pé6rlemissuunda naitab nool sae korpusel.

Kui olete saeketta paigaldanud, liikake see kasitsi poorlema,
veendumaks, et ketas poorleb vabalt.
LASERMOODULI PATAREI VAHETAMINE
Lasermoodul saab toite kahelt 1,5V AAA tllpi patareilt.

@ « Vajutage patareihoidiku (25) kate alla ja eemaldage see (joonis L).
« Eemaldage kasutatud patareid.
« Paigaldage uued patareid, jdlgides, et need asetseksid diget pidi.
« Paigaldage patareihoidiku kate.
PUHASTAMINE

o Pdrast t66 lopetamist eemaldage hoolikalt koéik puidutiikid,
laastud ja tolm todlaualt ning I6ikeketta ja selle katte iimbruselt.

« Veenduge, et ventilatsiooniavad mootori korpuses oleksid vabad,
et neis ei oleks laaste ega tolmu.

« Hoidke puhtana kéik kdepidemed ja nupud.
SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (lihemad kui 5 mm) véi rebenenud sisiharjad
tuleb koheselt valja vahetada. Vahetage alati mélemad harjad
korraga.

« Eemaldage harjade katted (14).
« Eemaldage kulunud harjad.
« Eemaldage 6hujoa abil sdetolm.

« Paigaldage uued sisiharjad (harjad peavad mahtuma vabalt
harjahoidjasse).

« Paigaldage harjade katted (14).

Parast harjade vahetamist kdivitage saag ilma koormuseta ja

oodake pisut, et harjad sobituksid mootori kommutaatoriga.
Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi.

Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud
hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALSED VOIMSUSED

Jarkamissaag
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Vérgusagedus 50 Hz
Nimivéimsus ST:1200W 56:
25%1500W
Po6rlemiskiirus ilma koormuseta 5000 min"'
Nurksaagimise ulatus +45°
Kaldsaagimise ulatus 0°+45°
Loikeketta sisemine ldbimoot 210 mm
Loikeketta ava ldbimoot 30 mm
0°x Q° 60 x 105 mm
Saetava materjali mé6dud 45°x0° 60 x70 mm
nurga all /kalde all 450 x 450 30 x 70 mm
0°x 45° 30x 105 mm
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Kaitseklass I
Laserseadme klass 2
Laseri maksimaalne véimsus <1Tmw
Laserlaine pikkus A=650nm
Mass 7,95 kg
Tootmisaasta 2017

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED
Helirbhutase: Lp, = 99,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Miira véimsustase: Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)

Méddetud vibratsioonitase: a, = 6,01 m/s*> K=1,5m/s?

KESKKONNAKAITSE / CE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, viige need kaitlemiseks

vastavasse asutusse. Infot toote utiliseerimise kohta annab miitja voi
kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised ja elektroonilised seadmed
sisaldavad keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertéétlemata seade

kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

* Tootjal on 6igus muutusi sisse viia.

»Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex ") informeerib,
et koik kdesoleva juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode,
skeemide, jooniste, samuti selle llesehitusega seotud autoridigused kuuluvad
eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja
muude sarnaste diguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos
hilisemate muudatustega). Kogu juhendi voi selle osade kopeerimine, té6tlemine
ja modifitseerimine kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on
rangelt keelatud ning voéib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.



NMPEBO/] HA OPUTUHAJIHATA UHCTPYKLUA

HACCTOJIEH UNPKYJIAPEH TPUOH
52G206
BHMMAHME: MPEAM MPUCTBMBAHE KbM  YMOTPEBA HA
YCTPOWCTBOTO  CJIEIBA BHWMATENIHO OA CE MPOYETE

HACTOALWATA WHCTPYKUMA W TA OA CE NA3M C UEN NO-
HATATDBLUHO U3MON3BAHE.

NMoJJPOBbHU NPABUJIA 3A BE3OIMNACHOCT

NMPEAOXPAHUTENIHU MEPKI:

» [la He ce 13MON3BaT peXeLn ANCKOBE, KOUTO Ca NMOBPEeAeHN Unn
nedopmupaHm.

« [la ce nogMeHu BNOXKaTa Ha macaTa, KoraTto ce n3xabu.

o la ce m3nonseat camo pexewn aAuckoBe npenopbyBaHM OT
nponssoanTenAa, OTroBapAlWM Ha W3NCKBaHMATA Ha HOpMmaTa
EN 847-1.

o« [la He ce wu3nonN3BatT pexewwy [AUCKOBE u3paboTeHu OT
6bp3opexella CTOMaHa

« [la ce n3non3eat cpeAcTBa 3a IMYHA 3alMTa KaTo:

- NpeAnasHy HayLWHWLN C Len peayumpaHeTo Ha pucka 3a 3aryba
Ha cnyxa,

- NpeAnaseH eKkpaH 3a ouute,

- 3alMTa Ha JMXaTeNIHUTe NbTULWA C Len pefyLupaHeTo Ha pUcka
3a BAMULIBAHE Ha BPeJjHUN Npaxose,

- pbKaBMUM 3a 0OCNyXBaHE Ha pexewm AWCKOBe (pexewmTe
AncKoBe TpAbGBa Aa 6bAaT AbPKaHU 33 APBKKMTE TOraBa, Korato
TOBa € Bb3MOXHO) 1 Ha iPYru rpanasu Matepranu

« [la ce BKNOUM cucTeMaTa 3a OTBEX[aHe Ha NpaxoBeTe No Bpeme Ha
pPA3aHeTOo Ha AbpBeCcuHaTa.

BE3OMACHA PABOTA:

« CnepBa fAa ce nsbepe CbOTBETHUA PeXely AMCK 33 BUAA MaTepuan,
KOWTO LWe 6bAe pA3aH.

« He 6uBa pa ce wu3nonsea TPUOHaA 3a pA3aHe Ha MaTepunanu

PasnnyHM OT NpenopbYBaHNTE OT MPOU3BOAUTENA.

« He ce paspewaBsa 13non3BaHeTo Ha TpuoHa 6e3 3awuta wuim
KoraTo e 61oKrpaH.

« CnepgBa pa ce y6e;w|M Aajin pamMoTO € CONIMAHO NMpUuKpeneHo no
BpemMe Ha pA3aHeTO CbC CKOCABaAHe.

o oabT B 64A130CT A0 MaluMHaTa TpAbBa ga e gobpe noaabpKaH
1 6e3 pascunaHy matepuany oT poja Ha CTbProTUHW UK APYrK
oTnagbum.

o« CneBa fga ce OCUMTYpM CbOTBETHOTO O6OWO WAW SIOKASIHO
ocBeT/ieHMe.

o PaboTHUKBT 06CNyXBal, WHCTPYMeHTa TpAbBa Aa e CbOTBETHO
ob6yueH B 06n1acTTa Ha ynotpebarta 1 obcny>KBaHETO Ha MalUMHaTa.

BHMMAHVE Ha MaKCMMaJiHaTa CKOpOCT 06o3HauyeHa
pexewmsa AUCK.

BBPXY

« [la ce u3non3eart camo ocTpy pexewm anckose. [la ce obpbuia f

o CnegBa pa ce yb6efum pfanu W3MNON3BaHUTE AUCTAHLUOHHM
enemMeHTH 1 NPbCTEHNTE Ha WNMHAENA Ca NPABUIHO VU3MOM3BaHN
CbI1AaCHO NPEnopbKUTE HA MPOV3BOANTENA.

« B criyyaii, ue UMPKYNAPHUAT TPUOH e CHabeH ¢ nasep, nogmsaHaTa
My C ApYr BUA Nnasep e HefonycTima. PemoHTuTe cnefBa aa 6baat
M3BbPLWBAHM OT MPOU3BOAUTENA HA Na3epa WAW OT OTOPM3MPaH
npeacrasumTen.

« CnepBa fa ce ybeaum npegn npuctbneaHe Kbm paboTta fanu
MallMHaTa e NpuKperneHa Kbm macara.

BHMUMAHME! YcTpoiicTBOoTO cnyXu 3a pa6oTa B nomelleHusTa.
Bbnpekn ynotpe6aTa Ha 6e3onacHa Mo NPUHLUN KOHCTPYKLUS,
N3MON3BaHETO Ha OCUTYPUTENHU U AONBAHUTENHWN 3alWUTHU

CpeAcTBa, BMHArM CblUeCTBYBAa MUHUMaNEH PpPuUCK oOT
HapaHABaHMA NO Bpeme Ha pa6ora.
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APMHUMNN 3A BE3ONACHOCT OTHOCHO JIA3EPHOTO
YCTPOWNCTBO

JlasepHOTO  yCTPOWCTBO W3MON3BaHO B  KOHCTPyKUMATa Ha
eNIeKTPOUHCTPYMEHTa e 2 Knac, C MakCcMmanHa MOWHoCT < 1 pW,
npu Ab/MKMHA Ha u3nbysawata BbaHa 650 nm. TakoBa yCTPONCTBO
He e OMacHO 3a 3peHneTo, HO He 6UBa Jia ce rnefa HemoCcpeaCcTBEHO
B MOCOKa Ha M3TOYHMKA Ha u3nbuBaHe (CblyecTBYBa OMACHOCT OT
MOMEHTHO oc/iensaBaHe).

NPEAYNPEXAEHUE. He 6uBa pa ce rnefa HeMmoCPeACTBEHO KbM
CHonMa nasepHa ceeTnvHa. ToBa e cBbp3aHo c onacHocT. CnefBa Aa ce
cnasBarT [OJyNnoCoYeHUTE NPUHLMMNK 33 6€30MacHOCT.

. ﬂa3epHOTO yCTpOIZCTBO cnegBa ga Cce mM3nonsea CbrnacHo
npenopbKNTE Ha NPOU3BOAUTENA.

o Hukora He 6VBa YMWLNEHO WAN HEYMWLUNEHO [a Ce€ HacouyBa
Na3epPHUS CHOM B MOCOKA Ha XOpa, XMBOTHU WU APYru 06eKTu
0CBeH KbM 06paboTBaHMA Npegmer.

« He 6uBa fa ce fonycka ciyyaiHOTO HacoOYBaHe Ha CHOMa fla3epHa
CBETIMHA KbM OYMTE Ha CTPAHUYHWN NKLA UIW XUBOTHU 3@ Nepunopa
no-Agbnbr ot 0,25 s Hanpumep 4Ype3 HacouYBaHe Ha CBETANHHUA
CHOM C MomoLyTa Ha ornepana.

e BuHarn cnepBa ja ce ybeaum pfanu nasepHata CBeTAIMHA e
HacouyeHa KbM MaTepuan, KOWTO HAMa OTpa3ABaLLM MOBBPXHOCTHU.
BrnectAwaTa cTomaHeHa namapriHa He NO3BOJIsABa Aa Ce U3MO3Ba
flazepHa CBETAMHA, MOHeXe 6M MOrno fa ce CTUrHe A0 OMacHo
OTpa3siBaHe Ha CBeT/AMHATa B MOCOKA Ha onepatopa, TpeTu nuua
NN KUBOTHU.

» He ce pa3peluaBa nogmsaHaTa Ha N1a3epHaTta cucTema C yCTPOMCTBO
oT Apyr Tvn. BcAKakBy pemMoHTU cnefBa fa 6baaT M3BbPLIBAHYN OT
NPOU3BOANTENA NN OT OTOPU3MPAHO NKLE.

JIA3EPHA CBET/IMHA, TA3EPHO U3/Tb4BAHE
HE [MIEJAUTE KbM JIA3EPHUA TbY

JIA3EPHO YCTPOWCTBO BTOPU KJTAC
[AbnxuHa Ha BbaHata: 650 nm; MowHocT: < 1 mW
EN 60825-1:2007

Perynauun pasnnyHm ot NocoyeHnTe B HacToALaTa MHCTPYKLUNA
6uxa mornu ga npegn3BUKaT ONacHOCT OT U3JlaraHe Ha Jla3epHo
nsnbuBaHe!

KOHCTPYKLUMA U NMPUNOXEHUE

HacTonHMAT UMpKynApeH TPMOH e npefHa3HauyeH 3a pA3aHe Ha
napueta gbpBecrHa OTroBapsAWM Ha pa3Mepa Ha YCTPOMCTBOTO.
3abpaHsBa ce 13MON3BaHETO My 3a psA3aHe Ha [bpBa 3a OTOMJIEHME.
TprOHBT Aa ce M3Non3Ba CaMo CbracHO MpefHa3aHauyeHNeTo My.
OnuTnTe TPUOHBT Ja GbAe U3MON3BaH 3a APYry Uenu we 6baat
CuMTaHu 3a HenpaBwuiaHa ynotpeba. TpuvoHbBT cnegBa Aa 6Gbhe
M3MNON3BaH €4VWHCTBEHO CbC CbHOTBETHUTE peXewwu AUCKOBE, CbC
3b6U 1 HaKNagKn OT MeTaNloKepaMUyHy TBbPAN crinasu. HacTonHuAat
LUMPKYNAPEH TPVOH e NPOeKTNPaH 3a N3BbpLUBaHE Ha JleCHY paboTn
B paboTunHMUMTE ¥ 33 CaMOCTOSITeNHA NobWTeNncka [felHoCT
(mancTopeHe).

He ce paspewaBsa n3nonsBaHeTo Ha YCTPOMNCTBOTO 3a AeHOCTH,
PasNNyYHU OT HErOBOTO NpeAHa3HavYeHne
ONMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULUN

MpencTaBeHOTO MO-A0NY HOMepMpaHe Ce OTHACA 3a eNleMeHTUTe
Ha YCTPOWCTBOTO, MPEACTaBEHU Ha rpaduUuHMTE CTPaHULUM Ha
HacTosALaTa MHCTPYKLMA.

1
2

HenopaswmkeH 3awmnTeH KOXYX

BonT 3a 3aKkpenBaHe Ha pexewuns QUCK

[maBHa pbKoxBaTKa

KoXyx Ha pexewma anuck
. Pexew gnck
OrpaHuuuTenHa neTea

Yobnxuten Ha macaTa

® N O U s~ W

BbpTOK Ha 6nokrpoBKaTa Ha paboTHaTa Maca
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9. BbpTOK Ha 6noKMpoBKaTa Ha rnasata

10. HakpaliHuK 3a oTBexAaHe Ha npaxa

11.J10CT Ha KOXyXa Ha pexeLmna AUcK

12. MNyckoB 6yTOH

13. [IpbxKa 3a NnpeHacaHe

14. Kanak Ha BbriepogHarta yeTka

15. bonT Ha 6noknpoBKaTa Ha rnaeaTa

17.brnosa ckana

18. Bnoxka Ha macaTa

19. PaboTHa maca

20. byToH 3a 6510KMpPOBKa Ha WNnHAena

21. BbpToK 3a 3aKpenBaHe Ha 06paboTBaHMA MaTepuan
22. BbpTOK Ha 6noKMpoBKaTa Ha BepTuKanHaTta cTara
23.J1a3zep

24. MNyckoB 6yTOH Ha narepa

25. KoHTellHep 3a 6atepun

* Moxe fja UMa pasnnKkn mexay yeptexa n nsgenvneto

OMNCAHUE HA U3MON3BAHUTE TPAONYHU CUMBOJIN

BHUMAHUE
A MPEOYNPEXIOEHVE

EKUNMNPOBKA N AKCECOAPU

MOHTAX/HACTPOWKN

NHOOPMALINA

1. LllecTtobrbneH Koy -16p.

2. BepTukanHa ctara -16p.

3. Yabaxutenu Ha macaTa -36p.
noAgroToBKA 3A PABOTA

NMPEHACAHE HA TPUOHA

» [Npn npeHacAHeTO Ha TpMOHa cneasa Aa ce ybeaum fanu rnasata
My e GUKCHpaHa B KPaliHO [OJHO MOJIOXKEHNe.

« MMpoBepsABaMe Aanu BbPTOKbT Ha GrOKMpoOBKaTa Ha paboTHata
Maca, BbPTOKbT Ha OGNOKMpOBKAaTa Ha rfaBata U OCTaHanute
buKcmpalwy enemeHT ca fobpe 3aKpeneHu.

« pun noBguraHeTo Ha TpUOHa TpsAbGBa [a ro XBaHeM 3a ApbXKKaTa
3a npeHacaHe (13). He ce paspelwaBa 13n0/3BaHETO Ha rNaBHaTa
pbKOxBaTKa (3).

MOHTAX HA LUNPKYNAPHUA TPUOH KbM PABOTHATA MACA

MpenopbyBa Ce CUFypHOTO MPUKPenBaHe Ha TPMOHa KbM paboTHaTa
mMaca WAM KbM CTOWKaTa, WM3MOM3BalKM 3a LenTa MOHTaXHuTe
OTOBOPY B OCHOBaTa Ha TpuoOHa (KpenexHuTe 6GoOnToBe He ca
BK/IOYEHN B KOMMJeKTa) , KoeTo ocurypsaBa 6e30nacHOTO My
bYHKLMOHMPAHE U eNIMMUHMPA PUCKA OT HeXXeNaHW U3MeCcTBaHNA Ha
YCTPOWCTBOTO MO BpeMe Ha paboTa.

OBC/NIYKBAHE HA PAMOTO (FN1ABATA)

PamoTo 1Ma fiBe nonoxeHuns 3a GUKCMpaHe — FOPHO 1 JOMHO. 3a Aa
0cBO6OAMM PaMOTO HaMMpaLLO Ce B AONHO MoNoXeHue, TpsAbBa Aa
NnocTbrnBamMe Mo CefHNA HauWH:

« HaTuckame pamoTo v ro npupbpKame HaTUCHATO HaAoMy.
« M3gbpnBame 60nTa Ha 6noKMpoBKaTa Ha rnasata (15) (uepr. B).

« MNogabpKame pamoTo MO Bpeme Ha HEeroBoTo MoBAUraHe KbM
FOPHOTO NONOXeHne.

3a Aa 6HOKVIpaM€ PamMmoTO B [JOJIHO NMONOXeHue, Tpﬂ6Ba Aa
nocTbnBame no cnefHnA HaunH:
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« HaTuckame v npuabpKame IoCTa Ha KOXyXa Ha pexewmsa OUcK
(11) (uepr. C).

« Hatnckame
noJsioXKeHue.

Hafosny pamoTo [OKaTo CTurHe Ao  [AO0JIHOTO

« [bxame 60nTa Ha 61oKMpPOBKaTa Ha rnaeata (15).
MOHTAX HA YOBJIXKUTENIUTE HA MACATA

o Mbxame YADBXKNTENNTE Ha MacaTa (7) B OTBOpPUTE OT ABETE CTPaHU
Ha OCHOBAaTa Ha TPWOHa.

e Perynupame gbikuHaTta Ha yaobIKATeNIMTe Ha MacaTa.
e 3akpensame Nocpe[CTBOM BbPTOKa Ha 6noKnpoBsKaTa.
BEPTUKAJIHA CTATA

BepTukanHata cTAra mMoxe Aa 6bAe MOHTMpaHa B OCHOBaTa Ha
TproHa OT ABeTe CTpaHu Ha paboTHaTa mMaca U MOXe U3UsANo fAa
6bAe npurofieHa Kbm pasmepute Ha obpaboTBaHUA MaTepuman. He
ce pa3spelaBa paboTara C TproHa 6e3 M3Mo3BaHeTo Ha BepTrKaHa
cTAra.

» MoHTupame BepTuKanHaTta CTAra B €4UH OT OTBOPUTE B OCHOBATa
Ha TPMOHa.

« 3aTArame BbpTOKa Ha 6NIOKMPOBKaTa Ha BepTMKanHata cTara (22) n
BbPTOKa 3a 3aKkpensaHeTo (21).

PABOTA / HACTPOUKU

Mpean aa NpUCTbNMM KbM KakBUTO M fAa 6uno peliHoCTM no
perynupoBKaTa Ha TPUOHa, cnefBa Aa ce y6eaum pann Ton e
nU3KAYeH oT mpexarta. C Len ocurypaBaHeTo Ha 6e3onacHa,
npeyusHa n epeKkTnBHa pa6oTa Ha TPMOHA, cnefBa TOYHO fAa ce
N3NbAHABAT BCMYKM NpoLieAypu No perynupoBKara.

Cnep NpuUKniO4YBaHETO Ha BCUYKN AenHoCTN no perynnpoBKaTa
n Ha(TpOﬁBaHeTO cnepBa ga ce YGEAIIIM Aajin ca OTCTPaHeHUN
BCUYKN raevyHu Kno4vose. nposepasame Aann BCNYKN pe36os|/|
eJieMeHTHn ca AoGpe 3aBUHTEHMN.

N3BbpluBaikn feMHOCTUTE NO peryaupoBKaTa nposepsiBame
Aann BCMYKW BbHIWHW eNemMeHTU AeicTBaT MpaBWIHO U ca
B A06po cbcTosHMe. Bcnukm msxabeHnm M noeBpepeHu 4vactu
cnegBa fAa 6bAaT nogmeHeHW OT KBanuduuupaH nepcoHan
npeau NPUCTbNBAHETO KbM eKCnjloaTaLyuaTa Ha TPMOHa.

BKJIIOYBAHE / UBKNNIOYBAHE

HanpexeHueTo Ha MpexKaTa TpA6Ba fja CbOTBETCTBa NO pasmep
Ha HanpeXeHNeTo NOCOYEHO Ha TabenKaTa C TEXHUYECKMN AaHHU
Ha TpuoHa.TpuoHa Moxe fja BK/IIOYMM CaMo Npu ycroBue, e
pexewmnaT ANCK He ce JOKOCBa 10 MaTepurana npefgHasHa4yeH
3a o6paboTKa.

BkniouBaHe

« HaTuckame n npugbpkame nyckosusa 6yToH (12) (uepT. D).
UskniouBaHe

« OcBob6oxpfaBame nyckosus 6yToH (12).

NPOBEPKA U PEFYJINPAHE HA HACTPOMKATA HA bIIUTE

Heo6xoanmo e aa ce NPOBEPAT U €BEHTYANHO fa Ce HaCTPOAT
brANTE Npean fa ce NpUCTbAM KbM ynoTtpebata, KoeTo e
oCUrypu npeumnsHoOCT Ha U3BbpliBaHaTa pa6ora.

MPOBEPKA W PEIMYJINPAHE HA TNEPNEHAWKYJIAPHOTO
PA3MNOJIOXEHME HA PEXELWMA ANCK CMPAMO PABOTHATA
MACA.

« Pa3xnabBame BbpTOKa 3a 6110KMpOBKaTa Ha rnasarta (9).

« NocTaBAme rnasarta B KpanHo OACHO nosioxeHve
(nepneHAnKyNApHO cnpsmMo paboTHaTa Maca) 1 3aTArame BbpToKa
Ha 6noKnMpoBKaTa Ha rnasara (9).

« Pa3xnabBame BbpTOKa Ha 611oKMpoBKaTa Ha paboTHaTa maca (8).

« HamecTBame paboTHaTa Maca B nonoxeHuve 0° 1 3aTArame BbpTOKa
Ha 6nokmpoBKaTa Ha paboTHaTa maca (8).

« HaTuckame nocta Ha KoXyxa Ha pexewma guck (11) u ceaname
r1iaBaTta B KPanHo JOJIHO MOJSIOXKEHMe.



« MpoBepABaMe  fann  pexewuar AUCK e
neprneHanKynApHoO cnpaAmo paboTHaTta maca (rys. E).

Pa3nonoXxeH

Mpwn n3BbpIBaHETO Ha U3MepBaHNATa cnefBa Aa ce nNposepu
Aann nsmepBaTeNIHUAT ypea He ce Aonupa A0 3b6a Ha pexewmnsa
ANCK, NMOHeXe npeaBua Ha AEGEJ'IIIIHaTa Ha HaKnagkata OT
MeTaloKepaMNYHN TBBPAN CMJTAaBN N3MepBaHeTO MOXKe Aa 6bae
HEeTO4YHO.

Mpn nonoxeHve, Ye NMEPEHUAT brba He e 90° , To Heobxoanma e
perynmpoBKa, KOATO Ce M3BbPLUBA MO CIeJHUA HAUNH :

« Pasxnabesame duKcupalaTta rarika 1 3aBbpTame perynupalms
BUHT (a) (4epT. F) HagACHO unm HanABO 3a Aa yBeIUYUM WK
HaManuMm brofla Ha HaK/IOHEHVE Ha pexewmns aunck (5).

o Cnep nNOCTUraHETO Ha MENeHAMKYNAPHOTO TMOJNOXEHUe Ha
pexewmnsa AUCK Cnpamo paboTHaTa Maca ocTaBsAMe rnasaTa fja ce
BbPHE B FOPHO MOJSIOXKEHME.,

o Mpuabpxakn perynupawyma BUHT (a) 3aTArame ¢ukcmpaliarta
ranka.

« CBanAme rnaBaTa Hajony U OTHOBO NpoBepsABamMe fanu
HAaCTPOEHUAT brbjl OTrOBapA Ha MOKa3aHMATa Ha CKanata Ha
HakfoHeHneTo Ha rnasata (b) (uepr. F).

Mon6Ha perynupoBKa TpsbBa fJa ce M3BbPWK Npu broa 45° Ha
HaKJIOHABaHe Ha rfiaBata Npu pA3aHeTo CbC CKOCABaHe U3MOoN3Baiky
perynupauwms BUHT (d) (4epT. G) pa3nonoxxeH Ha NPOTUBOMOJIOXKHATA
CTpaHa Ha pamoTo.

HACTPOMKA HA PABOTHATA MACA 3A PA3AHE NOJ bIrbi

BbpTAwoTo pamo (rnaBa) Mo3BosABa fa Ce pexe matepuana nog
NPOU3BOJMIEH bIb/l B AMAMNA30HA OT MOJSIOKEHNE NepneHANKYIAPHO
Ha 45° HaNsABO UMM HAAACHO.

« M3pgbpnBame 6Gonta Ha OnokumpoBKaTa Ha rnasata (15)
ocBoboXAaBally pamoTo, MO3BOJIABANKA HA PAaMOTO MOCTENEeHHO
[la ce BAWTHE [10 TOPHO MOJIOXKEHME.

« Pa3xnabBame BbpTOKa Ha 6noKMpoBKaTa Ha paboTHaTa maca (8).

« 3aBbpTamMe pPamoTO HaNABO WM HAAACHO AOKATO MOCTUTHEM
KenaHuA brbf Ha brnosaTta ckana (17) Ha paboTHaTa maca (19).

« OcBoboxpaBame 6yToHa Ha 6noKnpoBKarta (3).

» Bbnokupame 3aBbpTaliku BbpTOKa Ha B/I0KMPOBKaTa Ha paboTHaTa
maca (8).

HacTpoiiBaHeTo Ha OBONEH BIbJl MOXKe Aa 6bAe TOYHO peryampaHo
nocpefcTBOM bryioBaTa ckana C TOYHOCT A0 eAuyH rpaayc. Bbnpeku,
Ye cKanaTa e [AOCTaTbyHO MpeumsHa npu OGOMAWMHCTOBOTO OT
M3BbPLIBaHMTE paboTu, TO MpenopbYBa Ce NpoBepKaTa Ha brbia Ha
pA3aHe C MoOMoLYTa Ha BIIOMep WA Ha APYr ypen 3a n3mepBaHe Ha
brAN.

HACTPOMKA HA PAMOTO
CKOCABAHE

PamoTo moxe fa 6bae HakNOHABAHO HANABO NOJ NPOV3BOMIEH BIbJl
B Anana3oHa ot 0° fo 45° - 3a pA3aHe CbC cKocABaHe (uepT. I).

(TNMABATA) 3A PA3AHE CbC

« M3gbpneame 6onTa3a 6n1oKNpoBKa Ha rnaeara (15) oceoboxaasaly
paMoTO ¥ MO3BOJIABaME PamMOTO MOCTENEeHHO Aa Ce BAUTHEe [o
rOpHOTO MONOXEHME.

« Pa3xnabeame BbpTOKa Ha 6110KMpPOBKaTa Ha rnasarta (9).

« HaBexJame pamMoOTO HanABO MOJ XefaHuA brbf, KONTO MoXe Ja
6bae oTyeTeH C nomouiTa Ha brnosaTa ckana (b) vsnonssankm
nHankaTopa (c) (rys. F).

« 3aTArame BbPTOKa Ha GSIOKMpOBKaTa Ha rnasarta (9).

AKo cblLlecTByBa Heo6XOAMMOCT OT peryniupoBKa Ha fBaTta

brbna (B ABeTe NIOCKOCTM - XOPU3OHTallHa U BepTuKanHa), c uen

KOM6VIHIIIPBHO pA3aHe, TO BUHarun cneaBa NnbpBO Aa ce HacTpou
brbjia 3a pA3aHe CbC CKOCABaHe.

HACTPOWKA HA JIAZEPHUA NIbY

Mpean ga NpUCTBNMM KbM KaKBUTO M Aa 6uno genHocTu no
perynupoBKaTa Ha TPUOHa, cnefBa fAa ce y6eaum pann Tom e
N3KAIOUYEH OT MpeXKaTa.
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Mpwn HaCTpOI;IKaTa Ha Jla3epHUNA NbY He Cce pa3pellaBa rnegaHeTo
Ha JNa3epHuNA nAb4Y WM Ha orpefajsHoOTO MYy OTpaXxeHue.
JlasepHata cucrema TpﬂﬁBa Aa 6'bAe n3Knw4YBaHa npn
noJsioXKeHue, 4e He e n3noss3BaHa.

JlazepHaTa cucTeMa reHeprpa CHOM fla3epHa CBET/IMHa MoKa3Balya
NIVHWA BbPXYy MaTepuana, Mo KOATO LWe NpemMuHaBa PA3aHeTo ¢
pexewna AWCK. HacTpoikata Ha nasepHus by e peryaupaHa
babpruHo Mo Bpeme Ha NPOU3BOACTBEHMA Mpouec. Bbrnpekn ToBa
npv M3BbPLIBAHETO Ha Mpeun3Hn paboTu HacTpolKaTa cneasa fa
6bAe NpoBepeHa Npean NPUCTbRNBaHe KbM PA3aHEeTo.

Moctagame BbpTAWaTa Maca (19) B NOMIOXEHME, NPU  KOETO
MHAWKATOPDBT Ha brbfla Ha BbpTeHe cbBrnaga ¢ 0° Ha ckanara (17),
a VHAMKATOPBT HA brbjla Ha HaKJIOHA Ha rnaearta cbBnaga ¢ 0° Ha
cKanaTta Ha brrb/jla Ha HaKJIOHa Ha rfiasara.

» 3akpenBame KbM MacaTa (19) HeHy>KHO napue maTepuan.
» /I3BbpLiBamMe YaCTUYHOTO pA3aHe.

« OcBoboxfaBame pamMoOTO U OCTaBAME HEHYXHUA MmaTepuan
nprKpeneH KbM mMacara.

« HactpoiiBame nyckoBusi 6yTOH Ha Jfiazepa (24) B nosioxeHue
,BKntoyeHo” 1" (uepT. H).

o [eHepupaHMAT nasepeH nby TpAbBa fga O6bje ycnopedeH Ha
npopesa oT pA3aHeTo.

« [pu NoNoXeHe, e NbUBT HE € YCNOoPeaeH CefBa Aa pa3xnabum
KpenexHua 6ont ,d” Ha nasepHUA Moayn W Aa BbPTMM MoAyna
[OKaTO Ce NOCTUIHE YCNOPeAHO NOSIOXKeHMe Ha cHomna (YepT. J).

e 3aBUHTBame KpenexHuna 60NT Ha NnasepHunAa mopyn.

MpaxbT o6pasyBaly, ce Npu pA3aHETO MoXKe fa 3aAbpXKu
nasepHUsA NbY , 3aTOBa e He06X0AMMO reHepaTopa NePNoOJNYHO
Aa ce NouYncTBa.

BKJIIOYBAHE HA TPUOHA

npenw HaTUCKaHeTO Ha nycKoBuA 6yTOH ceaBa Aa nposepum
Aann TPNUOHDT € NPaBWIHO MOHTUPaH U peryanpaH cbriacHo
YKa3aHMNATa NOCOYeHN B HacCToAlWlaTa WHCTPyKUuuA. TpI/IOH'bT
MoXe Aaa 6'bF|e BKJ/IIOY€H CaMO NMpu NoJsioXKeHne, Ye pexewmar
AUCK e oTAaJieyeH OoT npeaBunaeHna 3a OGPaGOTKa MaTepuan.

TpVOHBT e NpeAHa3HaueH 3a AeCHOPbKY Ninua.
« Hatuckame nyckoBus 6yToH (12).

» [la ce pafie Bb3MOXHOCT TPMOHBT A AOCTUTHE MbJHA CKOPOCT Ha
obopoTuTe.

« HaTtuckame nocta (11) ocBob6oxaaBaLy KoxXyxa Ha AUcCKa.

o Y6expaBame ce, e pblETe HY Ce HaMUpaT Jasiey OT pexewwus
[NCK.

« HaBexpame pamoTo KbM 06paboTBaHUA MaTepuan.
« /i3BbpLiBame pA3aHeTo.
N3KNIOYBAHE HA TPUOHA

« OcBoGoXpaaBame nyckoBua 6yToH (12) M M34yakBame [OKAToO
pexewWwmnaT ANCK OKOHYATENHO NpecTaHe aa ce BbpTy.

« MoBgvrame pamoTo Ha TPUOHA OTAPBNBANKN ro OT 06paboTBaHKA
martepwuan.

MomHeTe, 4Ye cnep W3KNIOYBAHETO HAa TPUOHA HeroBuTe
NOABWXHU eNeMeHTW UN3BeCTHO Bpeme npoab/KaBaT Aa
ce BbpTAT. He 6MBa Aa ce cnupa pexewmsa AUCK Ha TPUOHA
OKa3BalKu BbpPXY HEro CTpaHN4YeH HaTUCK.

YKA3AHUA OTHOCHO NPABUWJIHOTO W3NON3BAHE HA
TPUOHA

MpaBunHOTO 3aKpensiBaHe Ha o6na6orBaHMA MaTepuan
ocurypsiBa NbJieH KOHTPOJ BbpXy pab6oTata Ha MHCTPYMEHTa,
nosBonsBal, pa ce wusberHe oOMNacHOCTTa OT TenecHU
yBpexpaaHua. He ce paspewaBa npugbpXKaHeTo Ha Manku
napueTta oT maTepuana c pbka!

o Y6expaBame ce, ye pexewwuaT OUCK € B A06PO TeXHUYecko
cbcToAHMe. EGeKTMBHOCTTA Ha TPMOHA U KAYeCTBOTO Ha pPsA3aHeTo
Ca NpPAKO 3aBUCUMK OT TEXHUYECKOTO CbCTOSIHME Ha peXKelus
[INCK.
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He ce pa3pelaBa n3non3BaHeTo Ha ANCKOBE C U3TbMNEHU OCTpMeTa.

[la ce uv3non3Bat efVMHCTBEHO [WCKOBe MpeAHa3HauyeHu 3a
[afeHNs TPUOH.

C uyen MocTUraHeTo Ha OMNTUMAaneH pesynat TpsabBa Aa pexem
6aBHO 1 NNaBHo.

He ce pa3pewaBa N3No0A3BaHETO Ha TPMOHA 3a pA3aHe Ha MeTanu
nnn KepammnyHmn n3pnennsa.

He ce pa3pelsaBa n3non3BaHeTo Ha a6pa3I/IBHI/I ANCKoBe.

CnepgBa BUHArK 34paBoO Aa Ce MPUTUCKA MaTepuana  KbMm
orpaHuynTenHaTa neTsa.

C uen aa ce n3berHat HepaBHOCTU Ha lONHATa CTPaHa Ha pA3aHeTo,
cneABa Aa NoANoXMM nof 06paboTBaHNA MaTepuan napye Abpeo
1 [a pexem ABeTe napyeta MaTepuan efHOBPEMEHHO.

3a fa nocturHem epeKkTUBHYM pe3ynTaTy npu paboTaTta C TPUOHa,
cnefBa Aa MOTPEHMPAME, KaTO M3PEXeM HAKOJKO napyera
HeHyXeH mMaTepuarn.

Mpy nonoxeHne, Yye bIAUTE Ha MpecUYaHe Ce MPOMEHAT Mpw
rnopeaHnWTe pA3aHuA, TO Npean Aa BKYMM TPUOHA, cCleasa
[la NPOBepPVM 3aKPENBaHETO Ha BbPTOKa Ha OGNOKMpoBKaTa Ha
paboTHaTa Maca 1 BbpTOKa Ha 6110KMpoBKaTa Ha rnasara.

brnosute ckanum ca [OCTaTbYyHO MpPELM3HM MNpY  MOBEYETO
OT KM3BbpWBaHWTE paboTW, BbBMPeKW TOBa Ce MpenopbyBa
npoBepKaTta Ha brbfia 3a ps3aHe C MOMOLYTA Ha BFIIOMEP MU Ha
APYr ypea 3a M3MepBaHe Ha bru.

He 6uBa ga ce oka3Ba MpeKomMepeH HATUCK BbPXY pexewums
Auck. PaboraTa we 6bAe nsBbplueHa no-gobpe n no-6esonacHo,

AKO TPUOHDT pa60Tv| cnopo6aBallya 3a HEro MHTEH3NBHOCT.

OBbCJIYXKBAHE U T104APbXXKA

Mpeau ga NpuCcTbNMM KbM KakBUTO M Aa 6uno genHoctu no
VHCTaNIMpPaHeTo, peryinpaHeTo, peMOHTa Unu o6cnyKBaHeTo,

TpA6Ba Aa M3BagMM Liencena Ha 3axpaHBawma Kaben ot
MpPEeXOBUA KOHTAKT.

NOAMAHA HA PEXELLNA ANCK

®

M3BapeTe 60nTa 3a 6510KMPOBKa Ha rnasarta (15) ocBoboxaaBankm
pamorTo.

[Mo3BoneTe Ha PaMOTO NMOCTEMEHHO Aa Ce BbpHe B CBOETO FOPHO
nonoxeHwune.

HaTucHeTe u 3agpbXTe NocTa 3a OGNOKMPOBKA Ha MOABMXKHMWA
KOXyX (11).

M3pgbpnaiiTe noABMXHMA KOXYyxX (4) Harope, 3a fa ocurypute
[OCTHN 10 BUHTa 3aKpenBaly pexewmsa anck (5).

HatucHeTe ” 3apgpbXTe nocTa 3a OMOKMPOBKA Ha WNUHAena
(51) (MoXe fa ce HaNoXy OOPDBLIAHETO Ha peXxewmnsa AUCK C uen
6/I0KMpPAHETO Ha WNUHAena).

OTBUHTBaTE BMHTa 3aKpenBall pexewmusa ANCK (2), M3non3Banku
K/lloYa B KOMMJIEKTA, B MOCOKA Ha [BMXEHME Ha YaCOBHMKOBATa
cTpenka (nsBa pesb6al) (uepr. K).

OcBoboxpaBaTe nocTa 3a 6nokMpoBka Ha wnuHgena (20) wu
OTCTpaHABaTE BMHTA 3aKpenBal, pexewus AWCK U BbHWHWA
dnaHeu.

Mpean MoHTaXa nouncreTe BCUYKM YacTU, KOUTO TpAGBa Aa 6baaT
MOHTUPaHU.

Cnoxete HOB pexew ANCK BbpXYy BbHLWHWA d)naHeu.

CnoxeTe HOBUA pexew ANCK B MOJIOXEHWME, B KOETO We nMa Nb/IHO
CbOTBETCTBME CbC MOCOKATA NMNOKa3aHa OT CTpeJikaTa BbPXY KOXYXa

(1).

CnoxeTte BbHWHUA CIDJ'IaHeLl, n 3aTerHete BWHTa 3aKpenBaly
pexewna QUCK B NMOCOKa NPOTMBOMOJIOXKHA Ha ABUXEHMETO Ha
YaCOBHMKOBATa CTpenKa npun HaTUCHaAT JIOCT 3a 6ﬂ0KI/IpOBKa Ha
wnuHaena.

OcBobGoXpaBaTe MOABMXHUA KOXYX (4) OO MbPBOHAYaIHOTO
nosioxeHue (MNOABMXHUAT KOXYX TpA6GBa u3uAno fAa 3akpue
pexewma guck).

MpoBepeTe ganu NOABMKHUAT KOXYX (4) ce Hammpa B NPaBuUIHO

nonoxeHne un CBO60,D,HO ce OBMXW NO BpemMe Ha noBauUraHeTo u
CBaJIAHETO Ha pamMoOTO.

B HuKakbB cnyyan He 6uBa pa ce npeanpuemar onuTH
3a moauduumpaHeTo Ha WINWHAENa Ha pABUratena ¢ uen
npuroaaBaHeTo My KbM AMCKOBe C Apyru pasmepmn wam pa ce
npemaxBa HAKOII OT 3alUTHUTE KOXKYCH.

@

LinnHaensT Ha pBUraTtens uUMa ABe CNJECHaANocTH,
OTroBapAT Ha oOuYepTaHMWATa Ha BbHWHMA ¢naHey Kpensw

KouTto

pexewmns ANCK. BbHWHMAT ¢pnaHey Tpa6Ba fa 6bae MOHTUPAH
Taka, ye Aa 6bae NpaBUNHO pPa3noONoXKeH BbPXY WNNHAENA Ha
ABUraTens.

CnepgBa pga ce o6bpHe BHMMaHMe Ha TOBa ANCKbLT Aa 6bae

MOHTMpPaH TaKa,

ye 3b6UTE My pfa ca pa3nosioxXeHnm B

npaBunHa nocoka. lMocokaTta Ha BbpTeHe Ha wWNMHAena e
noka3aHa NOCPeACTBOM CTpeska BbpXy Kopryca Ha TpUOHa.

Cnep MOHTMpaHeTo

Ha pexewmna ANCK nposepaBame

NnocpeAcCcTBOM 3aBbpTaHe C pbKa fanu [UCKBT C€ BbPTU
cBob6opHoO.

NOAMAHA HA BATEPUWUTE B IASEPHUA MOoayn
@ﬂaaepHMﬂT Mofyn e 3axpaHBaH oT fBe 6aTtepun 1,5V Tin AAA.

HaTnckame 1 noBgurame Kanaka Ha KoHTeliHepa 3a 6aTepumnTe (25)
(yeprT. L).

OTcTpaHsaBaMe U3pasxoaBaHuUTe Gatepum.

Cnarame HoBUTe 6aTep|/||/| B CboTBETCTBME C TMNOCOYeHaTa

NONAPHOCT.

MoHTVpame Kanaka Ha KOHTelHepa.

MOYUNCTBAHE

®

Cneg npuknuyBaHe Ha paboTa cTapaTenHO OTOCTpaHABame
BCAKAKBY MapyeTa MaTepuas, CTbProTUHM 1 NPax OT NOBbPXHOCTTA
Ha paboTHaTa Maca, a CblWO Taka U OKOJIO pexewms AWUCK 1
HEroBuUTe KOXYCK.

MpoBepsABame Aanv BEHTWNALMOHHUTE OTBOPU Ha Kopryca Ha
fBuratena ca NPOXOAMMW W Jann HAMA B TAX CTbProTMHU WK
npax.

[la ce nogabpKaT YNCTU BCUYKN PbKOXBATKN U BbPTOLN.

CMAHA HA BbIMMEPOAHUTE YETKUN

@ynmpe6eHMTe (mo-kbc oT 5 mm),

ni3ropenn wunu cyyneHu

BbIIEPOAHN 4YeTKUM Ha [Buratens cfeiBa BefjHara fJa 6bpat
noameHeHu. BuHaru ce nogMeHAT efHOBPEMEHHO [IBETE YeTKU.

OTBUHTBaMe KamauyuTe Ha BbriepogHuTe etk (14).
M3Baxkpgame ynotpebeHuTe yeTku.

I'Ipelvlaxsame €BeHTyaslHnA BbraepoAeH npax C nomowtTa Ha
CrbCTEH Bb3A4yX.

Cnarame HOBWTE BbIMEPOAHUN YeTKK (UeTKnuTe TpabBa Aa Bnv3aT
CBOOOJHO B YeTKOABPKAUMUTE).

MoHTMpame KanauuTte Ha BbriepoaHuTe yetku (14).

Cnep nogMAHaTa Ha YeTKUTe c/iefBa Aa ce BKAUM TPWOHa 6es3
HaTOoBapBaHe N fAa ce N34Yaka N3BeCTHO BpemMe JOKAaTO YeTKuTe

ceé HarogAT KbM KoJieKTopa Ha ABurartens. Onepauvm'ra no
CMAHaTa Ha BbriepoaHNTe YeTKN npenopbyBame fa noBepuTte

N3KNIYNTENTHO

Ha KBaJ'IIIId)I/II.IIIIpaHO nuue M3nNon3BamnKu

OPpUrNHaNHWN YacTun.

BcakakbB BUA HeM3npaBHOCTM 61 TpAbGBano Aa 6baaT OTCTpaHABaHU
OT OTOPU3MPAHUNA CEPBUC Ha NPON3BOANUTENA.
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TEXHUYECKU TTAPAMETPU
HOMWHANIHU AAHHN
HacToneH unpkKynsapeH TpuoH
MapameTbp CroiHoCT
3axpaHBalLLo HanpexeHne 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeTO 50 Hz
HomunHanHa mowHocT ST:1200W S6:
25%1500W
S:f:;c;BgiszTeHe Ha WnuHaena 6e3 5000 min”
[lnanasoH Ha pA3aHeTo NoA brbn +45°
[lnana3oH Ha pA3aHeTo CbC CKoCABaHe 0° +45°
BbHLIeH AnameTbp Ha pexeLymna Auck 210 mm
[nameTbp Ha OTBOPA Ha pexeLma QUCK 30 mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Pasmepu Ha 06paboTBaHMA | 450 x OO 60 x 70 mm
mMaTepuas nog bron/ no
CKOC 45°x45° 30x 70 mm
0° x 45° 30x 105 mm
Knac Ha 3awuTa ]
Knac Ha na3epHOTO yCTPOWCTBO 2
MakcrmanaHa MOLHOCT Ha nasepa <1mW
[ObnxKnHa Ha nasepHaTa BbJiHa A=650nm
Maca 7,95 kg
[ogrHa Ha Npomn3BoACTBO 2017

OAHHU 3A WWYMA U BUBPALUUTE
HuBo Ho akycTnuHOTO HannAraHe: Lp, = 99,6 dB(A) K = 3 dB(A)
HuBO Ha akycTnuyHaTta BowHoCT: Lw, = 115,6 dB(A) K = 3 dB(A)

Vi3mepeHa CTONHOCT Ha BUBpaLMOHHNTE ycKopeHus: a, = 6,01 m/s?
K=1,5m/s?

OITA3BAHE HA OKOJIHATA CPE/]JA / CE

EneKkTpuyeckn 3axpaHBaHuUTe n3genus He TpAGBa Aa ce U3XBbPAAT C
[lOMalLHWTe OTMagbLy, a TpA6Ba fJa ce Npefaaar 3a ornon3oTBopsBaHe
B CbOTBETHUTE 3aBoAu. MHPopmaLmsa 3a ONon3oTBOPABAHETO MOXe

fla 6bAe nonyyeHa oT NpojaBaya Ha U3AeNneTo OT MeCTHUTE BaCTy.

HerogHoOTO eneKTpMYecKo 1 eneKTPOHHO O6OpyABaHe CbAbpXa
HenacvBHM cy6CTaHUMM 3a ecTecTBeHata cpepa. O6opyasaHeTo,
HeOTAAZIeHO 3a peLVKNpaHe, NpeaCcTaBABa NOTEHLUMAHa 3anaxa 3a
OKOJHaTa Cpefia 1 3a 34paBeTo Ha xopara.

* 3ana3Ba ce NpaBOTO 3a M3BbpPLUBAHE Ha MPOMEHN.

»Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
CcbC cefanuvie BbB Bapwasa Ha ul. Pograniczna 2 / 4 (HapMyaHa no-HaTaTbk:
,Grupa Topex”) nHpopmupa, ye BCAKaKBM aBTOPCKU NpaBa BbpXY CbAbpKaHUETO
Ha HacToAlaTa UHCTPYKUMA (HapuyaHa no-HaTaTbK: ,MIHCTPYKLMA”), BKOYBALLMN
MeXAY APYroTO HeMHNA TEKCT, TOMECTEHUTE CHUMKM, CXEMU, YePTEXN, @ CbLLO Taka
HelHMTe KOMNOo3nuynuM, NpuHaanexaT n3knountenHo Ha Grupa Topex n nognexar
Ha NpaBHa 3alMTa CbracHo 3akoHa oT 4 pespypapu 1994 roanHa 3a aBTOPCKOTO
npaeo 1 cpofHUTe My npasa (BUX [bpxaseH BecTHUK 2006 N° 90 nos. 631 c no-
HaTaTblWHUTe npomeHn). KonupaHeTo, Bb3NpoU3BexAaHETO, My6nukysaHeTo,
MoandMLMPAHETO C KOMepYecKa Len Ha uanaTta MHCTpyKuMsA, KakTo 1 OTAeNHUTE N
enemeHTun 6e3 cbrnacmeto Ha Grupa Topex M3paseHo B NUCMeHa Gpopma, € CTPOro
3abpaHeHo 1 MOXe Aa foBeAe A0 NPUBANYAHETO KbM rpax/jaHcKa U HakasaTesnHa
OTFOBOPHOCT.

65

VERTO

PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA

NAGIBNA PILA
52G206

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA
PAZLJIVO PROCITAT UPUTE ZA UPOTREBU | SPREMITI IH ZA DALJNJE
KORISTENJE.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

MJERE OPREZA:

« Ne koristite oStecene ili deformirane ploce za rezanje.
» Zamijenite potro3eni ulozak stola.

« Koristite samo one rezne ploce koje preporuca proizvodac i koje
ispunjavaju zahtjeve norme EN 847-1.

Ne koristite rezne ploce izradene od brzorezuéeg celika.

Koristite sredstva osobne zastite kao $to su:

- Stitnike sluha kako biste minimalizirali rizik od gubitka sluha,

- Sredstvo za zastitu ociju,

- Sredstva za zastitu disnih puteva kako biste minimalizirali rizik
od udisanja stetnih prasina,

- Rukavice za rad s reznim plo¢ama (rezne ploce drzite za drsku
uvijek kad je to moguce), te drugim hrapavim materijalima.

« Tijekom rezanja drva ukljucite sistem za odvod prasine
SIGURAN RAD:

« Odaberite plo¢u za rezanje koja odgovara materijalu koji cete
rezati.

» Ne koristite pilu za rezanje drugih materijala osim onih koje je
predvidio proizvodac.

Ne koristite pilu bez zastite, ili kad je ona blokirana.

« Uvjerite se da je drska solidno pri¢vrs¢ena za vrijeme nagibnog
rezanja.

» Podloga ispod uredaja treba biti dobro odrzavana i bez materijala
kao sto je piljevina ili drugi otpadci.

Osigurajte odgovarajucu rasvjetu — opcu ili lokalnu.

» Djelatnik koji opsluzuje uredaj treba biti odgovarajuce obrazovan
za rad i koristenje uredaja.

Koristite iskljucivo ostre plocCe za rezanje, obratite pozornost na
najvisu brzinu koja je oznacena na plodi za rezanje.

Provjerite jesu li bo¢ni dijelovi i dijelovi prstenova vretena
primijenjeni na odgovaraju¢i nacin sukladno sa preporukama
proizvodaca.

« Ako je pila opremljena laserom, nije dopusteno promijeniti drugi
tip lasera. Popravke treba izvoditi proizvodac lasera ili autorizirani
predstavnik.

« Uvjerite se prije pocetka rada jeli uredaj pricvrsc¢en za stol.

POZOR! Uredaj sluzi za koristenje u zatvorenom prostoru.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih
sredstava i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji djelomicni
rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

SIGURNOSNA PRAVILA ZA LASERSKE UREDAJE

Laserski uredaj primijenjen u konstrukciji elektri¢nog alata je klase 2,
najvece snage < TmW, kod duzine vala zra¢enja 650 nm. Takav uredaj
nije Stetan za vid no ipak ne smijete gledati neposredno u smjeru
izvora zracenja (postoji opasnost od trenutne sljepoce).

UPOZORENJE. Ne smijete gledati neposredno u snop laserskog
svjetla. To moze dovesti do opasnosti. Pridrzavajte se dolje
navedenih pravila o sigurnosti.

« Laserski uredaj koristite sukladno uputama proizvodaca.

» Nikad ne smijete namjerno ili slu¢ajno usmjeravati lasersku zraku
u smjeru osoba, zivotinja ili na objekte koje ne obradujete.

« Ne dozvolite da zraka laserskog svjetla bude slu¢ajno usmjerena
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ka oc¢ima trecih osoba i Zivotinja u razdoblju duljem od 0,25 s na
primjer usmjeravajudi zraku preko ogledala.

« Uvijek provjerite jeli lasersko svjetlo usmjereno na materijal koji
nema bljestavu povrsinu. Bljestava celi¢na plo¢a ne dozvoljava
koristenje laserskog svjetla jer bi moglo do¢i do opasnog odbijanja
svjetla u smjeru operatora, trecih osoba ili Zivotinja.

« Ne smijete mijenjati laserski sklop na uredaj drugog tipa. Sve
popravke treba izvoditi proizvodac ili autorizirana osoba.

LASERSKO SVJETLO, LASERSKO ZRACENJE
NE GLEDAJTE NA LASERSKU ZRAKU

LASERSKI UREDAJ KLASE 2
Duljina vala: 650 nm; Snaga: < 1 mW
EN 60825-1:2007

@ Drugacije postavke regulacija od onih koje su u ovim uputama
prijete opasnostima koje izaziva lasersko zracenje.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Nagibna pila je namijenjena za rezanje komada drveta koji
odgovaraju veli¢ini uredaja. Ne koristite uredaj za rezanje drva
za ogrjev. Pilu koristite samo sukladno s njenom namjenom.
Koristenje pile u druge namjene nego $to je navedeno smatrat ce
se nepravilnim koristenjem. Pilu koristite isklju¢ivo s odgovaraju¢im
plo¢ama za rezanje sa zupcima i s nastavcima od legura. Nagibna pila
je projektirana za izvodenje laganih radova u usluznim radionicama,
te raznih poslova iz podrucja samostalne amaterske aktivnosti (sam
svoj majstor).

Elektri¢ni alat se smije koristiti samo sukladno sa njegovom
namjenom!
OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se nalaze
na grafi¢kim prikazima ovih uputa.

1. Stalna zastita

2. Vijak za pri¢vrsc¢ivanje rezne ploce
3. Glavna drska

4. Zastita rezne ploce

5. Rezna ploca

6. Grani¢ni rubnik

7. Nastavak za stol

8. Gumb blokade radioni¢kog stola
9. Gumb blokade glave

10. Nastavak za odvod prasine

11. Poluga zastite rezne ploce

12. Preklopnik

13. Transportna drska

14. Poklopac ugljene cetkice

15. Klin blokade glave

17. Kutna skala

18. Podlozak stola

19. Radionicki stol

20. Gumb blokade vretena

21. Gumb za pri¢vrsc¢ivanje izratka
22, Gumb za blokadu okomite stezaljke
23. Laser

24, Preklopnik lasera

25. Spremnik za baterije

* Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda

®

®

®

®

AN
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OPIS GRAFICKIH ZNAKOVA

&

‘ POZOR

UPOZORENJE

@ MONTAZA/POSTAVKE

INFORMACIJA

DIJELOVI I DODATNA OPREMA

1. Sesterokutni klju¢ -1 kom.

2. Okomita stezaljka -1 kom.

3. Pomic¢ni nastavci za stol -3 kom.
PRIPREMA ZA RAD

PREMJESTANJE PILE

Kod premjestanja pile provjerite da li je njena glava osigurana u
krajnje donjim polozaju.

Poluga blokade radionickog stola, gumb blokade glave i drugi
elementi za osiguranje moraju biti ¢vrsto stegnuti.

Kod podizanja pile drzite ju za transportnu drsku (13). Nemojte
premjestati pilu havatajuci je za glavni rukohvat (3).

MONTIRANJE NAGIBNE PILE NA RADIONICKI STOL

Preporu¢amo da pilu ¢vrsto stegnete na radionicki stol ili drza¢
koristeci za to predvidene montazne otvore u osnovi uredaja (vijci
za pri¢vricivanje nisu isporuceni), $to garantira njen siguran rad i
eliminira rizik od nezeljenog premjestanja uredaja tijekom rada.

RUKOVANJE ELASTICNIM RAMENOM (GLAVOM)

Elasti¢no rame ima dva polozaja gornji i donji. Kako biste oslobodili
elasti¢no rame iz blokiranog donjeg polozaja morate:

Stisnuti elasti¢no rame i drzati stisnuto prema dolje.
Povucdi klin blokade glave (15) (crtez B).

Pridrzati rame kad se postepeno dize prema svojem gornjem
polozaju

Kako biste blokirali elasti¢cno rame u donjem polozaju morate:

Stisnuti i pridrzati polugu zastite rezne ploce (11) (crtez C).

Pritisnuti prema dolje elasti¢no rame sve do trenutka dok ne dode
u donji polozaj.

Stisniti klin blokade glave (15).

MONTAZA NASTAVKA ZA STOL

Rubove nastavka za stol (7) stavite u otvore koji se nalaze na obje
strane osnove pile.

Regulirajte duzinu nastavka za stol.

Pri¢vrstite ga uz pomo¢ vijaka za blokadu.

OKOMITA STEZALJKA

Okomitu stezaljku mozete montirati na osnovu pile na obje strane
radioni¢kog stola , moguce je potpuno prilagoditi stezaljku velic¢ini
izratka. Ne smijete koristiti pilu bez upotrebe okomite stezaljke.

Montirajte okomitu stezaljku na jedan od otvora na osnovi pile.

Pricvrstite gumb za blokadu okomite stezaljke (22) i gumb za
pri¢vrscivanje (21).

RAD /POSTAVKE

Prije nego pocnete bilo Sto raditi u postavkama na pili,
provjerite da li je uredaj iskljuéen iz mreze. Kako biste si
osigurali besprijekoran i siguran rad pile morate izvoditi u
potpunosti sve procedure za regulaciju. Nakon zavrsetka
svih radnji na regulaciji i postavkama provjerite da li ste uzeli
sve kljuceve. Provjerite jesu li svi spojni elementi s maticama
pravilno stegnuti.Tijekom radnji na regulacijama provjerite da li
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svi vanjski elementi pravilno rade i da li su u dobrom stanju. Bilo NAMJESTANJE ELASTICNOG RAMENA (GLAVE) ZA OPERACIJU
koji ostecen ili istrosen dio prije pocetka koriStenja pile treba REZANJA POD NAGIBOM

zamijeniti kvalificiran djelatnik. @ Elasti¢cno rame moze biti nagnuto pod Zeljenim kutem u opsegu od

UKLJUCGIVANJE / ISKLJUCIVANJE 0° do 45° - za rezanje pod nagibom (crtez I).
Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan
na nazivnoj tablici pile.Pilu mozete ukljuciti samo kad je rezna
ploc¢a udaljena od materijala namijenjenog za obradivanje.

» Odvucite klin blokade glave (15) koji oslobada elasti¢cno rame i
dozvolite da se elasti¢no rame pomalo podigne u gornji polozaj.

Popustite gumb blokade glave (9).

Ukljuéivanje . Nagvr?ite'elastiéno rame u Iijevo.podhieljenirp kEJtem koji!'e moguce
procitati na kutnoj skali (b) koristeci pokazivac (c) (crtez F).

« Stisnite i pridrzite gumb preklopnika (12). (crtez D).
snite pridrzte gumb p pnika (12). ( 2D) « Stegnite gumb za blokadu glave (9).

@ Ako se pojavi potreba za regulacijom postavki za oba kuta (na
oba nivoa, horizontalnom i okomitom), za kombinirano rezanje,

Iskljucivanje

« Prestanite drzati gumb preklopnika (12).

PROVJERA | REGULACIJA POSTAVKI KUTOVA tada uvijek na prvom mjestu treba namjestiti kut nagibnog
. . . . . . . .. rezanja.
@ Kako biste si osigurali preciznost u izvodenim radnjama, prije
pokretanja uredaja morate provjetiti i eventualno namjestiti NAMJESTANJE LASERSKE ZRAKE VODILJE
kutove.

Prije pocetka bilo kakvih radnji koje su vezane uz regulaciju
PROVJERA | REGULACIJA OKOMITOG NAMJESTENJA REZNE Zf \ nagibnepileobaveznoseuvjeritedajeistaisklju¢enaiznapajanja.

PLOCE U ODNOSU NA RADIONICKI STOL Kod namjestanja laserske zrake vodilje nikad ne smijete gledati
. neposredno na zraku ili na njen odraz na zrcalnoj povrsini.
@ * Popustite polugu blokade glave (9). Laserski sklop iskljucujte ako laser ne koristite neko vrijeme.
« Namjestite glavu u krajnje desni polozaj (okomiti u odnosu na
radioni¢ki stol) i pri¢vrstite polugu blokade glave (9). Laserski sklop 3alje svjetlosnu lasersku zraku koja pokazuje liniju

na materijalu po kojoj ¢e se rezati plo¢com za rezanje. Odgovarajuce
postavke pada linije laserske zrake ve¢ su regulirane za vrijeme

Popustite vijak za blokadu radioni¢kog stola (8).

« Namijestite radionic¢ki stol u polozaj 0°i pri¢vrstite vijak za blokadu proizvodnog procesa. No, ipak, kod preciznih radova postavke
radioni¢kog stola (8). svejedno treba provjeriti prije pristupanja operaciji rezanja.

« Stisnite polugu zastite rezne ploc¢e (11) i spustite glavu pile u « Namjestite okretni stol (19) u polozaj za koji je pokazatelj kuta
krajnje donji polozaj. okretanja istovjetan s tockom 0° na skali (17), a pokazatelj kuta

nagiba glave je istovjetan s tockom 0° na skali kuta nagiba glave.

Provjerite da li je rezna plo¢a u okomitom polozaju u odnosu na
radionicki stol (crtez E).

Pri¢vrstite na stolu (19) odgovarajuci komad otpadnog materijala.

Tijekom mjerenja provjerite da li mjerilo nije u dodiru sa « lzvedite djelomi¢no rezanje.

zupcima rezne plole, jer zbog debljine naviake od legura » Oslobodite elasti¢no rame i ostavite otpadni materijal pri¢vri¢en

rezultat mjerenja moze biti netocan.

na stol pile.
@Ako kut koji ste mjerili nema 90° tada obavezno na slijedec¢i nacin « Namijestite preklopnik lasera (24) u polozaj ukljucen 1" (crtez H).
izvedite regulaciju: « Stvorena laserska zraka treba biti usporedna sa rezom nakon
« Popustite maticu-osigurac i okredite vijak za regulaciju (a) (crtez piljenja
F) prema desno ili lijevo, kako biste smanijili ili povecali kut nagiba

« Ako zraka nije usporedna, popustite vijak za pri¢vric¢ivanje ,d”
laserski modul i modul okrec¢ite do trenutka dok ne dobijete
» Nakon $to namjestite okomiti polozaj rezne ploce u odnosu na usporedni polozaj zrake (crtez J).
radionicki stol, dopustite povratak glave u gornji polozaj.

rezne ploce (5).

« Stegnite vijak za pri¢vrscivanje laserskog modula.

« Pridrzite vijak za regulaciju (a) i pri¢vrstite maticu-osigurac. @ Pradina koja nastaje kod rezanja moze zadrZati svjetlo lasera i
« Spustite glavu prema dolje i ponovo provjerite da li namjesteni kut stoga svako malo morate cistiti generator uredaja.
odgovara vrijednostima na skali nagiba glave (b) (crtez F).

. L . . . . POKRETANJE PILE
Slicnu regulaciju izvedite za kut 45° nagiba glave za nagibno rezanje
koristeci vijak za regulaciju (d) (crtez G) koji se nalazi na suprotnoj @ Prije nego stisnete gumb preklopnika provjerite je li pila
pravilno montirana i regulirana prema uputama koje sadrze
doti¢ne naputke. Pilu mozete ukljucivati samo onda kad je
NAMJESTANJE RADNOG STOLA ZA OPERACIJU REZANJA POD odmaknuta od materijala koji je predviden za obradivanje.

KUTEM
Dotic¢ni uredaj je projektiran za desnjake
Okruglo elasti¢no rame (glava) omogucava rezanje materijala pod @ rentu ) J& projektiran z )

« Stisnite gumb preklopnika (12).

zeljenim kutem u opsegu od pravokutnog poloZaja do 45° u lijevo

strani elasti¢cnog ramena.

ili u desno. « Dozvolite da motor uredaja dostigne punu brzinu okretaja.
» Odvucite klin za blokadu glave (15) koji oslobada elasti¢no rame « Stisnite polugu (11) koja oslobada zastitu rezne ploce.

i dozvoljava da se elasticno rame polagano podigne u gornji o . ) ;

polozaj. « Provjerite da li drzite ruke podalje od rezne ploce.

. Popustite gumb blokade stola (8). « Spustite elasti¢no rame na obradivani materijal.

« Elasti¢cno rame okrenite u lijevo ili u desno dok ne postignete * lzvrsite rezanje.

zeljenu vrijednost kuta na kutnoj skali (17) radnog stola (19). ZAUSTAVLJANJE PILE
 Blokirajte ga stezu¢i gumb za blokadu stola (8). » Prestanite drzat gumb preklopnika (12) i pricekajte dok se ploc¢a
potpuno prestane okretati.

Namjestanje zeljenog kuta mozete to¢no namjestiti koristeci se
kutnom skalom koja je podjeljena za po jedan stupanj. Kutne « Podignite elasticno rame pile, odmicu¢i ga od obradivanog
skale su dovoljno to¢ne u vecini slu¢ajeva u kojima se primjenjuju, materijala.

kmedut.im, ﬁrzporuéamoddg provj.erite.pistavke kutova uz pomoc @ Pamtite da nakon zaustavljenja pile njeni pokretni elementi
utomjera ili drugog uredaja za mjerenje kutova. jo$ uvijek se okre¢u. Nemojte zaustavljati plo¢u pile tako da ju
pritiscete sa strane.
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NAPOMENE VEZANE UZ PRAVILNO KORISTENJE PILE

A\

Pravilno pri¢vri¢ivanje rezanog materijala osigurava punu
kontrolu rada s uredajem, $to omogucava da se izbjegne

opasnost od ostecenja tijela. Ne smijete pridrzavati rukom
kratke komade materijala.

®

Provjerite je lirezna plo¢a u dobrom tehni¢kom stanju. Iskoristivost
pile i kvaliteta rezanja su neposredno ovisni o stanju rezne ploce.

Ne smijete koristiti tupe rezne ploce.
Koristite iskljucivo rezne ploce predvidene za konkretnu pilu.

Kako biste postigli bolji rezultat rezite laganim ravnomjernim
pokretom.

Ne smijete koristiti pilu za rezanje metala ili keramickih proizvoda.
Nikad ne smijete koristiti brusne ploce.
Uvijek morate ¢vrsto stezati materijal uz vodilicu materijala.

Kako biste sprijecili trganje donjeg ruba rezanja, ispod pravog
materijala stavite komad otpadnog materijala i istovremeno rezite
oba komada.

Kako biste se uvjezbali u koristenju uredaja, preporucamo da
izvedete nekoliko probnih rezova na otpadnom materijalu.

Ako se kod sljede¢ih rezova mijenjaju kutovi rezanja, prije
sljedeceg pokretanja uredaja provjerite stanje stegnutosti gumba
za blokadu stola i gumba za blokadu glave.

Kutne skale su dovoljno to¢ne u vecini slucajeva gdje se
primjenjuju, medutim preporu¢amo da provjerite postavke
kutova uz pomo¢ kutomjera ili drugog uredaja za mjerenje.

Nemojte prejako pritiskati na reznu plocu. Vas ce rad biti bolji
i sigurniji kad ¢e uredaj raditi sa intenzitetom koji mu najvise

odgovara.

JAN

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova na instaliranju, postavkama, rukovanju ili
popravljanju pile izvadite utika¢ iz mrezne uti¢nice.

IZMJENA REZNE PLOCE

@:

A\

Odvucite klin blokade glave (15) oslobadajuci elasti¢no rame.
Dozvolite da se elasticno rame bez zapreka vrati u njegov gornji
polozaj.

Pritisnite i pridrzite polugu blokade pomic¢nog stitnika (11).
Pomi¢ni Stitnik (4) pomaknite prema gore kako biste imali pristup
vijku za pri¢vrscivanje rezne ploce (5).

Pritisnite i pridrzite polugu blokade vretena (20) (moze se pojaviti
potreba za nuzno okretanje rezne ploce s ciljem blokade vretena).
Odvrnite vijak za pri¢vrsc¢ivanje rezne ploce (2), koristeci se
klju¢em koji je sastavni dio opreme u smjeru kretanja kazaljki na
satu (lijevi navoj!) (crtez K).

Oslobodite polugu blokade vretena (20) i odstranite vijak za
pri¢vrscivanje rezne ploce i vanjskog stitnika.

Prije montaze ocistite sve dijelove koje Zelite montirati.
Namjestite novu reznu plocu na unutarnji stitnik.

Namijestite novu reznu plo¢u u polozaj u kome ¢e biti potpuno
uskladena s postavkama zubaca rezne ploce i strelicom koja je na
njoj sa smjerom koji pokazuje strelica koja se nalazi na $titniku (1).

Namjestite vanjski Stitnik i stegnite vijak koji pri¢vrs¢uje reznu
plo¢u u suprotnom smjeru od smjera kretanja kazaljki na satu pri
spustenoj poluzi blokade vretena.

Oslobodite pomicni Stitnik (4) u prvotni polozaj (pomicni Stitnik
mora potpuno prekriti reznu plocu).

Uvjerite se da li se pomicni stitnik (4) nalazi u pravilnom polozaju
i slobodno se mice za vrijeme podizanja i spustanja elasti¢nog
ramena.

Nkada nemojte izvoditi bilo kakve modifikacije vretena kako
biste ga prilagodili suradivanju s plocama drugih dimenzija niti

odstranjivati neku od postojecih zastita.

Vreteno motora ima dva uravnanja, koji odgovaraju obliku
vanjskog obruca koji pri¢vrscuje reznu plocu. Vanjski obru¢

namjestite tako da bude smjesten na vreteno motora.

Obratite pozornost da montirate reznu ploc¢u sa zupcima
namjestenim u pravilnom smjeru. Smjer okretaja vretena
pokazuje strelica na kudistu pile. Nakon Sto motirate reznu
plocu, poretanjem ruke provjerite da li se rezna ploca slobodno
okrece.

ZAMJENA BATERIJA U MODULU LASERA

®.

Modul lasera se napaja iz dvije baterije 1,5V tipa AAA.

Stisnite i podignite poklopac spremnika za baterije (25) (crtez L).
Odstranite potroSene baterije.
Stavite nove baterije pazedi pri tome na polove.

Montirajte poklopac spremnika.

CISCENJE

®

Nakon zavrsetka rada pazljivo odstranite sve komade materijala,
iverje i prasinu iz povrsine radinonickog stola te povrsine oko
rezne ploce i njezinih zastita.

Provjerite da li su otvori za ventilaciju propusni i da li se u njima ne
nalazi prasina ili iverje.

Sve drske i gumbe odrzavajte Cistima.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

®

Istrosene (krace od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene cetkice
motora treba odmah promijeniti. Uvijek mijenjajte istovremeno obje

Cetkice .

Odvinite poklopce cetkica (14).
Izvadite istrosene Cetkice.

Uklonite eventualnu ugljenu prasinu uz pomo¢ zraka pod
pritiskom.

Namjestite nove ugljene cetkice (Cetkice se trebaju lagano
namjestiti na drzace cetkica).

Montirajte poklopce ¢cetkica (14).

Nakon izmjene cetkica ukljucite uredaj bez opterecenja i
malo pricekajte da se cetkice prilagode komutatoru motora.

Preporu¢amo da se za zamjenu ugljenih cetkica obratite
ovlastenom autoriziranom servisu i koristite originalne dijelove.

@ Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI
NOMINALNI PODACI
Nagibna pila
Parametar Vrijednost
Napon napajana 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna naga S1:1200W S6:
25%1500W
Brzina okretaja vretena bez opterecenja 5000 min"!
Opseg kutnog rezanja +45°
Opseg kosog rezanja 0° +45°
Vanjski promjer rezne ploce 210 mm
Promjer otvora rezne ploce 30 mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Dimenzije rezanog 450 0° 60 x 70 mm
materijalna pod kutom /
nagibom 45%x 45° 30x70 mm
0° x 45° 30x 105 mm
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Klasa zaistite Il

Uredaj klase lansera 2
Najveca snaga lansera <1mW
Duzina vala lasera A=650nm
TeZina 7,95 kg
Godina proizvodnje 2017

PODACIVEZANI UZ BUKU I TITRAJE
Razina akusti¢nog pritiska: Lp, = 99,6 dB(A) K = 3 dB(A)
Razina akusti¢ne snage: Lw, = 115,6 dB(A) K = 3 dB(A)

Vrijednost ubrzanja titraja: a, = 6,01 m/s> K= 1,5 m/s?

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena.

VRIJEDNOST UBRZANJA TITRAJA

Elektricne proizvode ne bacajte zajedno s kuénim otpacima vec
ih zbrinite na odgovaraju¢im mjestima. Informacije o mjestima
zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne sluzbe.
Istroseni elektri¢ni i elektronicki alati sadrze supstance koje mogu
Stetiti okolisu. Nezbrinuti proizvodi mogu biti opasni po zdravlje ljudi
i za okolis.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa sa
sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex”) daje
na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”),
ukljucujuci test, slike, sheme, crteze te takoder njihove kompozicije pripadaju
isklju¢io Grupa Topex - u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od
dana 4. veljace 1994 godine, o autorskim pravima i slicnim pravima (N.N. 2006
Br. 90 Stavak 631 ukljucujuci i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje,
publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedina¢nih
njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex -a koje je dano u pismenom obliku,
je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekrsajne i krivicne odgovornosti.
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PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA

TESTERA ZA SASECANJE
52G206

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBE UREDAJA POTREBNO JE
PAZLJIVO PROCITATI DOLE NAVEDENO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA
SE U DALJEM KORISCENJU.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

MERE OPREZA:

« Ne koristiti ploce za secenje koje su ostecene ili deformisane.

o Promeniti ulozak na stolu, kada se iskoristi.

Koristiti isklju¢ivo plo¢e za secenje koje preporucuje proizvodac,
koje ispunjavaju zahteve norme EN 847-1.

« Ne koristiti plo¢e za secenje koje su napravljene od brzoreznog
celika.

Koristiti sredstva za li¢nu zastitu kao Sto su:

- Stitnike za sluh, kako bi se smanjio rizik od gubljenja sluha,

— zastitu za odi,

- zastitu za disajne puteve, kako bi se smanjio rizik prilikom
isparavanja Stetnih gasova,

- rukavice za rukovanje plocama za secenje (ploce za secenje
treba drzati za drsku kad god je to moguce) ili drugim grubim
materijalima.

« Ukljuciti sistem za odvod prasine prilikom secenja drva.
BEZBEDAN RAD:

« Potrebno je odabrati plocu za secenje prema vrsti materijala koji
treba da se sece.

« Zabranjeno je koristiti testeru za secenje materijala drugacijih od
onih koje preporucuje proizvodac.

« Zabranjeno je koristiti testeru bez zastite ili kada je ona blokirana.

« Potrebno je uveriti se da je rame dobro pri¢vri¢eno za vreme
secenja ukoso.

» Podloga u okolini uredaja mora biti dobro odrzavana i bez lakih
materijala kao $to su iverje i drugi otpaci.

« Radnik koji koristi uredaj mora biti odgovaraju¢e obrazovan u
oblasti upotrebe i koris¢enja uredaja.

Koristiti isklju¢ivo ostre ploce za secenje, obratiti paznju na
maksimalnu brzinu oznacenu na ploci za secenje.

Uveriti se da upotrebljeni delovi kao i prstenovi vretena jesu
odgovarajuce primenjeni, i u skaldu sa preporukama proizvodaca.

« Ukoliko testera poseduje laser, primena drugacijeg tipa lasera nije
dozvoljena. Popravku je potrebno da obavi proizvodac¢ lasera ili
ovlas¢eni predstavnik.

« Potrebno je uveriti se pre pocetka posla da li je masina pri¢vrs¢ena
za sto.

PAZNJA! Uredaj sluzi za obavljanje poslova van prostorija.

| pored posedovanja bezbednosne konstrukcije od same osnove,
posedovanja sigurnosnih mera i dodatnih zastitnih mera, uvek
postoji delimican rizik od povreda tokom obavljanja posla.

SAVETI ZA BEZBEDNOST LASERSKOG UREPAJA

Laserski uredaj koji se primenjuje u konstrukciji elektrouredaja je
klase 2, sa maksimalnom snagom <1 pW, pri talasnoj duzini zra¢enja
650 nm. Ovakav uredaj je Stetan za vid, a isto tako zabranjeno
je gledati direktno u pravcu izvora zracenja (preti opasnost od
trenutnog slepila).

UPOZORENJE. Zabranjeno je direktno gledati u snop laserskih
zraka. Preti opasnoscu. Potrebno je pridrzavati se dole datih saveta
za bezbednost.

« Laserske uredaje potrebno je koristiti u skladu sa savetima
proizvodaca.

« Strogo je zabranjeno namerno ili slucajno uperiti snop laserskih
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zraka u pravcu ljudi, Zivotinja ili predmeta koji ne predstavljaju
materijal za obradu.

Zabranjeno je slu¢ajno navoditi snop laserskih zraka prema o“ima
ljudi i Zivotinja sa strane, duze od 0,25 s, na primer upravljaju’i
snop zraka prema ogledalu.

Uvek treba biti siguran da je svetlo lasera upereno prema
materijalu “ija povrsina nije re'ektivna. Sjajni “eli'ni lim ne
dozvoljava upotrebu laserskog svetla, jer bi u svakom momentu
moglo do”i do opasnog odbijanja zraka u pravcu operatera, drugih
osoba i zivotinja.

Zabranjeno je menjati agregat lasera sa ure ajima drugog tipa. Sve
vrste popravki duzan je da obavi proizvo,a”ili ovla§“ena osoba.

LASERSKO SVETLO, LASERSKO ZRACENJE
NE GLEDAJTE U LASERSKI ZRAK

LASERSKI UREDAJ KLASE 2
Talasna duzina: 650 nm; Snaga: < 1 mW
EN 60825-1:2007

Bilo kakve regulacije osim navedenih u daljem uputstvu, prete
izlaganju opasnosti laserskom zracenju!

IZRADA | NAMENA

Testera za sasecanje namenjena je za se’enje delova drveta koji
odgovaraju veli“ini ure aja. Zabranjeno je koristiti je za se“enje drva
za ogrev. Testeru treba koristiti isklju“ivo u saglasnosti s njenom
namenom. Pokusaji upotrebe testere u druge svrhe, suprotne od
navedenih, tretira’e se kao nepravilna upotreba. Testeru treba
koristiti isklju“ivo sa odgovaraju’im plo“ama za se’enje, sa zubima
koji imaju naglavke od pe“enog karbida. Testera za sasecanje
projektovana je za lake poslove usluznih radionica ili samostalne
amaterske delatnosti (majstorisanje).

Zabranjeno je koristiti elektrouredaj ukoliko to nije u skaldu s
njegovom namenom!
OPIS GRAFIKI STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente ure.aja koji su
predstavljeni na gray“kim stranicama dole datog uputstva

1. Celi¢na zastita

2. Pri¢vrsni navrtanj plo“e za se“enje
3. Zadnja drska

Zastita ploce za se“enje

Ploca za secenje

Grani¢nik otpora

Produzni deo stola

Tocki¢ za blokadu radnog stola
Tocki¢ za blokadu glavice

10. Crevni prikljucak za odvod prasine
11. Poluga zastite ploce za se¢enje
12. Starter

13. Transportna drika

14. Poklopac ugljenih “etki

15. Zavoranj blokade glavice

17. Ugaona skala

18. Ulozak stola

19. Radni sto

20. Taster za blokadu vretena

21. Rudica za pri¢vr¢ivanje materijala koji se obra, uje
22, Rucica za blokadu vertikalne stege
23. Laser

24, Starter lasera

25. Spremiste za baterije

* Mogu se pojaviti razlike izme u crteza i proizvoda.

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA
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UPOZORENJE

MONTIRANJE/PODESAVANJA

A\
®
®

INFORMACIJA
WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Inbus klju¢ -1 kom.
2. Vertikalna stega -1 kom.
3. Produzetak stola na izvla“enje -3 kom.
PRIPREMA ZA RAD

PRENOSENJE TESTERE

®

Prilikom prenosenja testere potrebno je uveriti se da je glava
ostala osigurana u krajnje donjem polozaju.

Poluga za blokadu obrtnog stola, zavoranj blokade glavice i drugi
sigurnosni elementi moraju biti sigurno pricvrsceni.

Prilikom podizanja testere potrebno je uhvatiti je za transportnu
drsku (13). Zabranjeno je prenositi testeru hvatajudi je za zadnju
drsku (3).

MONTIRANJE TESTERE ZA SASECANJE NA RADNI STO

Preporucuje se, kako bi testera bila pravilno pri¢vri¢ena za radni
sto ili stalak, koristiti za takva mesta predvidene montazne otvore
koji se nalaze na postolju testere (pri¢vrsni navrtnji nisu uklju¢eni u
opremu), sto garantuje siguran rad i eliminise rizik od nezenjenog
pomeranja uredaja za vreme rada.

UPRAVLJENJE RAMENOM (GLAVICOM)

Rame ima dva polozaja, gornji i donji. Da bi se rame oslobodilo iz
blokiranog donjeg polozaja potrebno je:

0,

®

o Pritisnuti rame i drzati pritisnuto ka dole.
« Odvrnuti zavoranj za blokadu glavice (15) (slika B).

e Pridrzavati rame dok se slobodno podize do svog gornjeg
polozaja.

Kako bi se rame blokiralo u donjem polozaju potrebno je:
« Pritisnuti i pridrzati polugu zastite ploce za secenje (11) (slika C).

« Pritisnuti rame ka dole, sve do momenta dok se ono ne nade u
svom donjem polozaju.

« Pritisnuti zavoranj za blokadu glavice (15).
MONTIRANJE PRODUZETKA STOLA

Postaviti krajeve produzetka stola (7) u otvore, koji se nalaze na
obe strane postolja testere.

Podesiti duzinu produzetka stola.
o Pricvrstiti uz pomo¢ rucice za blokadu.
VERTIKALNA STEGA

Vertikalna stega moze da se montira na postoje testere, na obe strane
radno stola, i moze se u potpunosti pri“vrstiti na ve“inu materijala za
se“enje. Zabranjeno je raditi testerom ukoliko vertikalna stega nije
upotrebljena.

®

« Montirati vertikalnu stegu u jedan od otvora na postolju testere.

e Zavrnuti rucicu za blokadu vertikalne stege (22) i rucicu za
pri“vr§Tivanje (21).

RAD / POSTAVKE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama podesSavanja testere,
potrebno je uveriti se da je testera iskljucena iz struje. Da bismo
obezbedili sebi siguran, precizan i produktivan rad testerom,
potrebno je obaviti sve operacije podeSavanja u potpunosti.

AN
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Nakon zavrsetka svih operacija regulacija i podesavanja
potrebno je uveriti se da su uklonjeni svi kljucevi. Proveriti da li
su svi elementi spojeni navrtnjima pravilno zavrnuti.

Zavrsavajuci sa operacijama podesavanja proveriti da li svi
spoljni elementi rade ispravno i da li su u dobrom stanju. Bilo
koji deo koji je iskoriS¢en ili ostecen mora biti zamenjen od
strane kvalifikovane osobe pre pocetka upotrebe testere.
UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na
nominalnoj tabeli testere.

Testera moze da se ukljuci tek onda kada je odmaknuta od
materijala koji je predviden za obradu.

Ukljudivanje

« Pritisnuti i pridrzati taster startera (12) (slika D).
Iskljuc¢ivanje

« Otpustiti pritisak na taster startera (12).

PROVERAVANJE | REGULACIJA POSTAVLJANJA UGLOVA

Neophodno je proveravanje i eventualno postavljenje uglova
pre pristupanja koriS¢enju, jer to obezbeduje preciznost
prilikom obavljanja posla.

PROVERAVANJE | REGULACIJA VERTIKALNOG POSTAVLJANJA
PLOCE ZA SECENJE U ODNOSU NA RADNI STO.
» Odvrnuti tocki¢ za blokadu glavice (9).

« Postaviti glavicu u krajnje desni polozaj (vertikalno u odnosu na
radni sto) i zavrnuti tocki¢ za blokadu glavice (9).

« Odvrnuti tocki¢ za blokadu radnog stola (8).

Postaviti radni sto u polozaj od 0° i zavrnuti tocki¢ za blokadu
radnog stola (8).

Pritisnuti polugu zastite ploce za secenje (11) i spustiti glavicu
testere do krajnje donjeg polozaja.

Proveriti da je ploca za secenje postavljena vertikalno u odnosu
na radni sto (slika E).

Za vreme obavljanja merenja potrebno je uveriti se da uredaj
za merenje ne dolazi u dodir sa zubima ploce za se¢enje, posto,
uzimajué¢i u obzir debljinu nakladki od pecenog karbida,
merenje moze biti neprecizno.

Ukoliko izmereni ugao ne iznosi 90° neophodno je izvrsiti regulaciju,
koja se izvodi na sledeci nacin:

« Otpustiti navrtanj koji obezbeduje i okrenuti navrtanj za regulaciju
(a) (slika F) u desno ili u levo, kako bi se povecao ili smanjio ugao
naginjanja ploce za secenje (5).

« Nakon postavljanja vertikalnog polozaja ploc¢e za secenje u
odnosu na radni sto, omoguciti glavici da se vrati u gornji polozaj.

Pridrzavajuc¢i navrtanj za regulaciju (a) zavrnuti navrtanj koji
obezbeduje.

Spustiti glavicu u donji polozaj i ponovo proveriti da li postavljeni
ugao odgovara onom koji je prikazan na indikatoru naginjanja
glavice (b) (slika F).

Sli¢nu regulaciju potrebno je obaviti i za ugao od 45°nagiba glavice
za secenje ukoso, koristeci navrtanj za regulaciju (d) (slika G) koji je
postavljen na suprotnoj strani ramena.

POSTAVLJANJE RADNOG STOLA ZA OPERACIJU SECENJA POD
UGLOM

Obrtno rame (glavica) omogucava presecanje materijala pod
odabranim uglom u opsegu od vertikalnog polozaja do 45° u levo
ili u desno.

 lzvudi zavoranj za blokadu glavice (15) oslobadajuci rame, kako bi
rame lagano moglo da se podigne do gornjeg polozaja.

Otpustiti tocki¢ za blokadu radnog stola (8).

« Okrenuti rame u levo ili u desno sve dok se ne dobije Zeljena
vrednost ugla na ugaonoj skali (17) radnog stola (19).

Zablokirati, zavréudi tockic za blokadu radnog stola (8).
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Postavljanje Zeljenog ugla moze precizno da se regulise upotrebom
ugaone skale koja je podeljena na po jedan stepen. lako je skala
sasvim dovoljna za vecinu poslova koji se obavljaju, preporucuje se
provera postavljanja ugla presecanja uz pomo¢ uglomera ili nekog
drugog uredaja za merenje uglova.

POSTAVLJANJE RAMENA (GLAVICE) ZA OPERACIJU KOSOG
PRESECANJA

Rame moze biti nagnuto u levo pod Zeljenim uglom u opsegu od 0°
do 45° - za operaciju kosog presecanja (slika I).

« Izvuéi zavoranj za blokadu glavice (15) oslobadaju¢i rame i
dopustajuci da se rame polako podize do gornjeg polozaja.

« Odvrnuti tocki¢ za blokadu glavice (9).

« Nagnuti rame u levo, pod zeljenim uglom, ¢ija se vrednost moze
procitati na ugaonoj skali (b) koriste¢i indikator (c) (slika F).

« Zavrnuti tocki¢ za blokadu glavice (9).

Ukoliko postoji potreba da se reguliSu postavke oba ugla (u obe
ravni, horizontalnoj i vertikalnoj), za kombinovano presecanje,
uvek najpre treba postaviti ugao kosog presecanja.

PODESAVANJE NAVODENOG LASERSKOG SNOPA

Pre pristupanja bilo kakvim regulacijama na testeri za
sasecanje potrebno je uveriti se da je ona iskljucena iz struje.
Prilikom podesavanja navodenog laserskog snopa zabranjeno
je direktno gledati u snop ili u njenu refleksiju na povrsini
ogledala. Agregat laserskog uredaja treba iskljuciti ukoliko se
laser ne koristi.

Agregat laserskog uredaja odasilje snop laserskog svetla pokazujudi
liniju na materijalu, po kojoj treba da se napravi presecanje plo¢om
za secenje. Odgovarajuce podesavanje linije laserskog snopa koji se
spusta podeseno je prilikom procesa proizvodnje. Bez obzira na to,
prilikom obavljanja preciznih poslova podesavanja treba obaviti pre
pristupanja operaciji se¢enja.

« Postaviti obrtni sto (19) u polozaj, za koji se indikator ugla obrtanja
poklapa sa tackom od 0° na skali (17), a indikator ugla savijanja
glave se poklapa sa tackom od 0° na skali ugla savijanja glave.

Pri¢vrstiti na sto (19) odgovarajuci deo otpadnog materijala.

Izvrsiti delimi¢no presecanje.

« Osloboditi rame i ostaviti otpadni materijal koji je pri¢vrs¢en na
stolu testere.

Postaviti starter lasera (24) u polozaj ukljucen 1" (slika H).

« Projektovani snop svetla mora biti ravan sa rezom testere
predvidenim za secenja.

« Ukoliko snop nije ravan, potrebno je otpustiti pri¢vrsni navrtanj
,d” laserskog modula i okretati modul do momenta postizanja
poravnanja polozaja sa snopom (slika J).

o Zavrnuti pri¢vrsni navrtanj laserskog modula.

Prasina koja nastaje u toku sec¢enja moze smetati laserskom
svetlu, pa je zbog toga potrebno s vremena na vreme odistiti
generator.

POKRETANJE TESTERE

Pre pritiskanja tastera startera potrebno je uveriti se da je
testera pravilno montirana i podesena u skladu sa datim
savetima u uputstvu. Testera moze da se uklju¢i samo tada
kada je ploca za secenje udaljena od materijala predvidenog za
obradu.

Opisana testera projektovana je za osobe koji su desnjaci.

« Pritisnuti taster startera (12).

« Dopustiti da motor testere dostigne punu brzinu obrtaja.

« Pritisnuti polugu (11) koja oslobada zastitu ploce za secenje.

« Uveriti se da se ruke nalaze dalje od ploce za secenje.

« Spustiti rame prema materijalu koji se obraduje.

« lzvrsiti secenje.
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ZAUSTAVLJANJE TESTERE

« Otpustiti pritisak na taster startera (12) i sacekati da ploca za
secCenje potpuno prestane da se obrce.

« Podi¢i rame testere, odizuci ga od materijala koji se obraduje.

Potrebno je zapamtiti da nakon sSto se testera iskljuci, njeni
pokretni elementi obréu se joS neko vreme. Zabranjeno je
zaustavljati plocu za se¢enje primenjujuci bo¢ni pritisak na nju.

© ®

SAVETI ZA PRAVILNO KORISCENJE TESTERE

Odgovarajuc¢e onemogucavanje kretanja materijala koji se sece
osigurava punu kontrolu rada sa uredajem, sto omogucava da
se izbegnu opasnosti od telesnih povreda. Zabranjeno je vrsiti
probe pridrzavanja kratkih delova materijala rukom!

« Uveriti se da je plo¢a za secenje u dobrom tehni¢ckom stanju.
Efikasnost testere ili nacina presecanja neposredno je povezana sa
stanjem ploce za secenje.

® B>

« Zabranjeno je koristiti tupe ploce za secenje.

« Potrebno je koristiti iskljucivo ploce za secenje koje su predvidene
za datu testeru.

« Kako bi se postigao najbolji rezultat potrebno je se¢i slobodnim,
laganim pokretom..

e Zabranjeno je koristiti testeru za secenje metala ili keramickih
proizvoda.

« Strogo je zabranjeno koristiti ploce za brusenje.
« Uvek treba ¢vrsto pricvrstiti materijal do grani¢nika otpora.

« Kako bi se izbeglo kidanje donjeg dela seenja, potrebno je
postaviti ispod odgovarajuceg materijala deo otpadnog materijala
i presecati oba komada materijala istovremeno.

« Kako bi se prikupila vestina u koris¢enju testere, preporucuje se
obavljanje nekoliko probnih se¢enja na otpadnom materijalu.

« Ukoliko se uglovi presecanja menjaju pri narednim operacijama
secenja, proveriti da li je pri¢vrséen tocki¢ blokade radnog stola ili
tockic za blokadu glavice pre sledeceg pokretanja testere.

« Ugaone skale su dovoljno precizne za vecinu potreba, ipak
preporucuje se proveravanje postavki uglova uz pomo¢ uglomera
ili nekog drugog uredaja za merenje uglova.

Ne treba vrsiti prekomerni pritisak na plocu za se¢enje. Posao ce
biti bolje i sigurnije obavljen ukoliko testera radi sa intenzitetom
koji je najpravilniji za nju.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanju bilo kakvim operacijama vezanim za
instaliranje, regulaciju, popravku ili koriS¢enje, potrebno je
iskljuciti uti¢nicu iz strujnog utikaca.

PROMENA PLOCE ZA SECENJE

« Pritisnuti i pridrzati tocki¢ za blokadu pokretne zastite (11).

Izvudi zavoranj blokade glavice (15) oslobadajuci krak.

Dozvoliti da se krak lagano vrati u svoj gornji polozaj.

« Pomeriti pokretnu zastitu (4) na gore, kako bi se doslo do
pri¢vrsnog navrtnja ploce za secenje (5).

o Pritisnuti i pridrzati ru¢icu za blokadu vretena (20) (moze se
pojaviti potreba da se ploca za secenje okrene kako bi se vreteno
blokiralo).

« Odyviti pri¢vrsni navrtanj ploce za secenje (2), sluzedi se klju¢em iz
pribora, u pravcu kazaljki na satu (levi navoj!) (slika K).

o Otpustiti ruc¢icu za blokadu vretena (20) i ukloniti pricvrsni
navrtanj ploce za secenje i spoljasnji prsten.

« Pre montaze ocistiti sve delove koji treba da budu montirani.

« Postaviti novu ploc¢u za secenje na unutrasnji prsten.

o Postaviti novu ploc¢u za secenje u polozaj u kojem ce biti
najzgodnije da se postave zubi poce za secenje i na kojoj ce biti
postavljena strelica sa pravcem kretanja koji pokazuje strelica koja
se nalazi na stalnoj zastiti (1).

« Postaviti spoljasnji prsten i pricvrstiti pri¢vrsni navrtanj ploce za
secenje, u smeru suprotnom od kretanja kazaljki na satu, dok je
pritisnuta rucica za blokadu vretena.

« Osloboditi pokretnu zastitu (4) do prvobitnog poloZaja (pokretna
zastita treba potpuno da zaklanja plocu za secenje).

« Uveriti se da pokretna zastita (4) ima pravilan polozaj i da se
slobodno krece kada se krak podize i spusta.

Strogo je zabranjeno vrsiti probe modifikacija vretena motora,
kako bi se omogucilo da radi sa plocama za secenje drugih
dimenzija, kao i uklanjati bilo koju od zastita.

Vreteno motora ima napravljena dva spljostena mesta, koja

@ odgovaraju obliku prstena koji pri¢vrSc¢uje ploc¢u za secenje.
Spoljni prsten potrebno je postaviti tako da pravilno naleze na
vreteno motora.

Potrebno je obratiti paznju da se ploc¢a za secenje montira
sa zubima okrenutim u pravilnom smeru. Pravac obrtaja
vretena pokazuje strelica koja se nalazi na kucistu testere.
Nakon montiranja ploce za secenje, potrebno je proveriti,
okrecuci je rukom, da li se ploca za secenje slobodno obrce.
PROMENA BATERIJA U LASERSKOM MODULU

@ Laserski modul poseduje dve baterije od 1,5V tipa AAA.
« Pritisnuti i skinuti poklopac spremista za baterije (25) (slika L).
« Izvaditi iskoriS¢ene baterije.

« Staviti nove baterije, uverivii se da je postavljena pravilna
polarnost.

« Montirati poklopac spremista za baterije.
CISCENJE

@ .
« Uveriti se da su ventilacioni otvori motora prohodni ili da u njima
nema iverja ili prasine.

Nakon zavrsetka posla pazljivo ukloniti sve delove materijala,
iverje i prasinu sa povrsine radnog stola ili predela oko ploce za
seCenje i njene zastite.

« Odrzavati u ¢istom stanju sve drske i rucice.
PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoris¢ene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene cetke
motora potrebno je odmah zameniti. Uvek se menjaju obe cetke
istovremeno.

« Odvrnuti poklopac za ugljene cetke (14).
« lzvaditi iskoris¢ene cetke.

« Ukloniti eventualnu ugljenu prasinu uz pomo¢ kompresovanog
vazduha.

« Staviti nove ugljene cetke (¢etke moraju slobodno da leze u
drzac¢ima za cetke).

« Montirati poklopac za ugljene cetke (14).

@ Nakon obavljanja promene ugljenih cetki, potrebno je pokrenuti
testeru bez opterecenja i sacekati malo, kako bi se ¢etke uklopile
sa komutatorom motora. Operaciju promene ugljenih cetki

originalne delove.

@ Sve vrste popravki duzan je da obavi ovlaséeni servis proizvodaca.
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TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Testera za sasecanje
Parametar Vrednost
Napon 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nominalna snaga S1:1200W 56:
25%71500W

Brzina obrtaja vretena bez opterecenja 5000 min'
Opseg ugaonog zaseka +45°
Opseg kosog zaseka 0° + 45°
Spoljasnji pre¢nik ploce za secenje 210 mm
Precnik otvora ploce za secenje 30 mm

0°x 0° 60 x 105 mm
Dimenzije materijala za 450 % 0° 60 x 70 mm
secenje pod uglom / pod
kosinom 45°x 45° 30x70 mm

0°x 45° 30x 105 mm
Klasa bezbednosti I
Laserski uredaj klase 2
Maksimalna snaga lasera <1mW
Duzina laserskog talasa A=650nm
Masa 7,95 kg
Godina proizvodnje 2017

PODACIVAZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE
Nivo akusti¢nog pritiska: Lp, = 99,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivo akusti¢ne snage: Lw, = 115,6 dB(A) K = 3 dB(A)

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja: a, = 6,01 m/s> K= 1,5 m/s?

ZASTITA SREDINE / CE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce,
* Zadrzava se pravo unosenja izmena.

vec ih treba predati u otpadne sirovine u odgovarajuéim ustanovama.
Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda ili gradska
vlast. Iskoris¢eni uredaj elektricni ili elektronski sadrzi supstance
osetljive za zivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju
potencijalno narusavanje Zivotne sredine i zdravlja ljudi.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa
sa sediStem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu: ,Grupa Topex”)
informiSe da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu:
,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavljene fotografije,
sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskulju¢ivo Grupa Topex -u i podlezu
pravnoj zastiti u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim
pravima i slicnim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim
izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije,
celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex -a u pismenoj
formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako

gradansku tako i sudsku.
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MPOZOXH: MPOTOY
EPTAAEIOY, OOEIAETE

METAQPAZH TOY [TIPQTOTYINOY TQN OAHIIQN
XPHXHX

OANTZOMPIONO
52G206

ZEKINHXEI H XPHXH TOY HAEKTPIKOY
NA AIABAXZETE MPOXEKTIKA TIX MAPOYXEX

OAHTIEXZ XPHXHX KAI NATIXZ AIATHPHZETE QX BOHOHMA.

KANONEZ AXQANEIAX

MPOAHNTIKA METPA:

Mnv epydleote pe €NATTWHATIKOUG 1 aANOlwpéVOuC SioKOUG
KOTTAG.

AVTIKATAOTAOTE TNV MPOEKTAON TNE BAoNC epyaciag oe mepintwon
@Bopag TnG.

Na epydleoTte pe Toug §iCKOUC KOTIC TTOU GUVIOTA O KATAOKEVAG TG
Kall TTOU avTIoTOolXOUV OTIG AMAITAOELG Tou TpoTtumiou EN 847-1.

AmayopeUeTal va Xpnolpormoleite Siokoug KomnG pe odoviwon
Xwpic Aemideg kapPidiouv okANPOU KPAUATOG.

XPNOIWOTIOLEITE HETPA TNG ATOUIKNAG TTpooTaciag, AToL:

- MpooTaATEVTIKEG WTOAOTIOEG YIa ATTOTPOTIH TNG ATTWAELAG OKONG,
- Métpa mpootaciag Twv o@OaAuWy,

- Métpa mpoOoTACiag TWV AVATIVEUCTIKWV 00wV Yylo MEeiwon
emidpaong tng mapaybeioag okévng,

Favtia mpootaciag Katd TNV epyacia pe Toug 6ioKOUG KOTTAG Kal
pe AN alpnpda avTikeipeva (Kpatdte toug Siokoug Katd To
Suvatd PE €10IKO TTPOCAPHOYEQ).

JUVSEETE TNV avappo@noN TNG 0KOVNE KATdA TNV Korr E0Aou.

AZOANHZ EPTAZIA

EmAé€te To Sioko Komn¢ avaloya pe To €idog TOu TPOG KOTH
UAIKOU.

To @altoompiovo mpoopiletal yia komr {UAOU Kal CUVAQWV
UVAIKWV. H gpyacia pe dAa uAIKd amayopeUeTal.

Amayopeletal va €pyaleote PE TO PAATOOTpPIOVO  XWPIC
EYKATEOTNUEVA TO TIPOOTATEUTIKA TIEPIBARMOTA i €av  Ta
nepIBAfpata givat ac@aliopéva.

MpoPaivovtag otnv ekTéAeon TN KEKAIUEVNC KOTTAG, BePatwbeite
OTL 0 Bpaxiovag éxel oTepewOei yepd.

O@eileTe va TNPEeiTe TO MATWHA EVTOC Tou Tediou AelToupyiag Tou
@aAtoompiovou og kabapry Katdotaon, Xwpic amoppippata Kat
pwidia.

Alao@aliote KAAO @WTIOPO TOU PEPOUG EpYATiag.

Meletiote TIC amaitioelg Slatpnong Tou €pyaAgiou Kal TOug
KAVOVEG Xprong.

Xpnotpomoleite aixunpoug diokoug Komn¢ kat AapBdvete um’ oPiv
000G TN HEYLOTN avVaAYPAPOUEVN TaxUTNTA EMAVW 0TO Si{oKo.

Befaiwbeite 611 o1 xpnotpomoinBévteg ocuvdeopol kat ol SAaKTUALOL
TNG ATPAKTOU €XOUV £YKATAOTAOE CUMPWVA UE TIC CUCTATELG TOU
KATOOKEVAOTH.

Eav 1o @aktoompiovo gival epodiacpévo pe katadeiktn Aéilep,
auoTNPEA ATTAYOPEVETAL N AVTIKATACTACH TOU HE PNXaviopd dAlou
Tumou. H emokeur) tou katadeiktn Aéilep mMpémel va ekTeNeiTal
amd TOV KATAOKELAOTH Tou N} To €ouctoSoTNUéEVO EpYaAOTnPLO
TEXVIKAG UTTOOTNPIENG.

MpoPaivovtag otnv epyaocia, eléyéte
@ahtoomnpiovou oTov ayKo gpyaciag.

™ OTEPEWON TOU

MPOXOXH! To epyaleio éxel oxediaotei yia tn Asirovpyia o€
KA£10TOUG XWPOUG.

Mapd TNV ac@al KATACOKEUN Tou gpyaleiou, ta An@Oévta
HéTpa ac@algiag Kal Tn Xpion TwV HEGWV TPOOTAGIAG, TTAVTOTE
umapyxel Kamotov Badpol eAAoxeVwv Kivéuvog Tpauvpaticpuol
KAaTd Tnv gpyacia.



VERTO

A\

KANONEXZ AX®ANEIAZ KATATHN EPTAZIA METON KATAAEIKTH
NEIZEP

O XPNOIUOTIOIOUUEVOC OTNV KATAOKEUN TOU NAEKTPIKOU €PYAAEiOU
katadeiktng Aéilep, amotelei katadeiktn Aéllep katnyopiag 2, n
péytotn 1oxug givat 1 pW, 1o prKog KUpAToG akTivoBoliag Aéilep —
650 nm. O mapwv katadeiktng dev amoteAei kivduvo yia Tnv 6paon,
anmayopeveTal OUWE va Koltate ameuBeiag TNV mnyn aktivooliag
(kivéuvog mpoowpIvig TVPEAWONG).

MPOXOXn! Amayopevetal va Kottdte ameuBeiag Tnv aktiva Aéilep.
Eivat emkivéuvo. Tnpeite TIG analthoel acpaleiag.

« Xpnotpomolgite Tov Katadeiktn Aéilep cUPPWVA UE TIG UTTOSEIEEL
TOU KOTOOKEVAOTH.

« AmayopeUetal va KaTteuBUvete TNV akTiva Aélep TPOC TOUg
avBpwmoug, Ta {wa 1 oTISATTOTE AANNO EKTOC TOU TIPOC emeepyaaia
UAIKOU.

« AmayopeveTal va TIPOKAAEITE KATAOTACELG TuxXaiag KatevBuvong
¢ aktivag Aétlep ota patia Twv avBpwnwv 1 Twv (wwv S1apKelag
peyahutepng twv 0.25 deutepolémtwy, T.X. KateubBivovtag Tnv
aktiva Aétlep pe tn PonBeta Tou kaBpémtn.

« Eival avaykaio va Befaiwdeite 611 n aktiva Aéilep katevBUveTal
TIPOG TO UAIKO, TO 0TT0i0 Sev TTEPIEXEL AVTAVAKAAOTIKEG EMIPAVEIEC.
To avoeidwto atodAl Sev emTpémel TN XpHon TG aktivag Aéilep,
eMeldn) auTto PMmopei va TPokahéoel TNV emikivduvn avtavdkiaon
TIPOG TOV XEIPLOTH, i} 0 dAN\a mpdowma kat {wa.

o AmayopeUetal va avtikaBiotdte Tov katadeiktn Aélep pe
punxaviopd aiou tumou. H emokeun mpémel va avalaufBdavetat
and ToV KOTAOKEUAOTH 1 apuosio €181KO.

AEZMH AEIZEP, AKTINOBOAIA AEIZEP

MHN KOITATE XTH AEZMH

ZYIKEYH AEIZEP KATHIOPIAY 2

Mrkog kOpatog: 650 n/m; loxc: < 1 mW
EN 60825-1:2007

H mépav tng meplypa@opevng oTi¢ mapoucseg odnyieg puOuion
Tou Aéllep, pumopei va amoteAéoel Kivouvo amo Tnv akTivooAnon
Néwlep!

KATAZKEYH KAI XPHIH

To @aAtoomnpiovo mpoopiletal yia komr EVAIVWY TeEpayiwy, Ta Heyédn
TWV OTIO{WV AVTIOTOIXOUV 0TO HéyeO0C Tou TIplovioU. ATTayopeveTal
Va XPNOIUOTIOLEITE TO TIPLOVL Yla KO Kauoo§uAwv. AmayopeleTal
VA XPNOIYOTIOLIEITE TO TIPIOVL TIEPAV TOU OKOTIOU KATOOKEUNG TOU.
Ot TPOoOTABEIEG VA XPNOIUOTIOLEITE TO TIPLOVL Yla OKOTOUG TTou Sev
OLVIOTWVTAL OTIC TAPOoUOEG 0dnyieg ekhapPdvovtal wg xprion tou
epyaleiov mépav Tou OKOTIOU KATAOKEUNRCG Tou. To @aAtcompiovo
TIPETTEL VA AEITOUPYE( ATTOKAEIOTIKA PE TOUG 6I0KOUC KOTING PE AeTTiSEC
kapBidiov okAnpou kpduatoc. To mpidvi mpoopiletal yia eAa@pPEC
£pyacieq oe epyaoTtnpla TEXVIKAG umooThApiEng kabwg kat yia
EKTENOUUEVEG OTIO EPACITEXVEG EPYAOIEG.

AmayopeUETal va XPNOIHOMOLEITE TO NAEKTPIKO epyaleio mépav
TOU OKOTTOU KATAGKEVRG TOU!
NEPITPA®H =TIZ EIKONEZ

H xpnolgomoloUpevn oTnv mapakAtw Aiota apibunon, agopd
eapTripata Tou gpyaleiov, ta omoia mapoucidlovtal oTIG OeNibEC
UE TIG EIKOVEG.

. MNpootateuTiko mepifAnua

KoxAiag ouykpdtnong Tou 8iokou KOG

. Baowkn xepohafn

MNpootateuTiko mepifAnua Tou §iockou KOG

. Aiokog KOTAG
. TEPHATIKOG TIEPLIOPLOTAG
. Mpoéktaon Tn¢ Bdonc epyaciag

O N O U1 A W N =

. Koxhiag ac@daAiong tng tpamnelag epyaciog
9. KoxAiag ao@aiiong tng KEQANAG
10. Akpo@Uaoio amoBoAR¢ okdvng

11. MoxAOG TOU TPOOTATEVUTIKOU TEPIBARATOC TOU Si0KOU KOTIAG
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12. Kopufio ekkivnong

13. Xelpoafin petagpopdg

14. Kamaxt yriktpag avpaka

15. Meipog aoc@dhiong Tou Bpayiova (TNG KEPAAAG)
17. KAipaka tn¢ Bdaoncg epyaciog

18. AUNaKAG KOTING

19. Tpanela epyaciag

20. KopBio eumAOKAC TNG aTPAKTOU

21. ZQLyKTAPAG Tou TTPOG eme&epyacia UAIKOU
22. KoxAiag ao@dhiong Tou o@iyKtripa

23. Néwlep

24, Koppio evepyomoinong Aélep

25. KOTog pmataplwv

* H gu@Avion Tou NAEKTPIKOU EPYANEIOU TTOU QTTOKTHOATE UMOPE va EXEL MIKPEG
Slapopéc amd autd NG EIKOVAG.

NEPIFPA®H TQN EN XPHZH FPA®OIKQN XYMBOAQN
A MPOXOXH - KINAYNOX!
@ ~YNAPMOAOTHXZH/XYNTONIZMOXZ

MAHPOOOPIEX

EZAPTHMATA KAI ENINAEON ANTAAAAKTIKA

1. E€aywvo kAeldi -1 TEM.
2. Z@IyKTApag -1 Tep.
3. Mpoektdoelg TnG Bdong epyaciag -3 TeM.

MPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

METAKINHZH TOY OAATZOMNPIONOY

@- Mptv amd Tn PETAKIVNON TOU TIPIOVIOU Ot AANO UEPOC, OPEINETE

va BePawbeite 611 0 Bpayiovag (n Ke@alry) Tou gpyaleiou gival
ouyKpatnuévog o€ TeAeiwg kdtw Béon.

O koxAiag aopdhiong tng tpdnelag epyaciag, o KoxAiag ac@aiiong
™G KEPAAAG Kal AMa €§apTAMATA OUYKPATNONG TIPETEL va
oUoQIXTOVV YyePQ.

* AVUYWVETE TO QAATOOTIPIOVO KPATWVTAC TO amd tn Xelpohafn
n omoia eival oxediaopévn yla petagopd (13). Amayopeletal
VA PETAPEPETE TO QAATOOTIPIOVO KPATWVTIAG TO Ao TN Bacikn
XelpoAaPn (3).

ITEPEQXIH TOY OAATZIOMNPIONOY EMITOY NATKOY EPFAZIAZ

JUVIOTATAL VO OTEPEWVETE TO GAANTOOTIPIOVO YEPA €Mi TOU TTAYKOU
epyaciag, xpnolpomowwvtag Tig mpoPAepbeioeg yI' autd 1o okomod
OTéC OTEPEéwonG oTn Bdon Tou @aAtcompiovou (Ta MmMOUAOVIA
ouykpdtnong Sev mephapPfdvovtal 0To O€T TNG TPOURBELaC), PO
Slao@AAion NG ao@aloUg AeIToupyiag Tou Epyaleiou Kal amoTponn
METATOMIONG TOU GAATOOTIPiOVOU KATA TN AelToupyia Tou.

BPAXIONAZ (KE®AAH)

AUvaote va ac@alilete tov Bpayiova oe Sduo Béong - dvw Kat
KAtw. Ma va TPayUaToTmoI0ETE TNV ATTEUTAOKN Tou Bpayiova mou
Bpioketal otnv KATW B€0nN:

« MéoTe Tov Bpayiova Kal KPATAOETE TOV 0TNV KATw B€on.
« ‘EA§ate Tov meipo ao@daliong tou Bpayiova (15) (€ik. B).
« Kpatdre tov Bpayiova katd tnv aviPpwor Tou otnv dvw Béon.

lMa va mpaypatonmolnoeTe TNV UMAOKN Tou Bpayiova mou Bpioketal
otnv Katw Béon:

o [€0TE KAl KPATNOTE TO HOXAO TOU TTPOOTATEUTIKOU TTEPIBAUATOG
Tou 6iokou komi¢ (11) (g1K. ).



« Aokeite mieon otov Bpayiova womou va KatéRel oTnv KAtw B€on.
« [iéote Tov meipo ao@diiong tou Bpayiova (15) mpog Ta péoa.
ZYNAPMOAOIHZIH NPOEKTAZEQN THX BAXHX EPTAZIAX

« Elodyete TI¢ akpéG Twv MpoeKTAoewy NG BAong epyaciag (7) oTig
omég amd Ti¢ Suo MAeLPEG TNG BAong Tou YalToompiovou.

o PuBuUioTE TO UAKOC TWV TIPOEKTACEWV.
o JUYKPOTAOTE M€ TOUG KOXAIEG.
ZOIFKTHPAX

AUVOOTE VA OTEPEWVETE TO OQLYKTAPA Ao TIG SUO TIAEUPEG TNG
Tpamnelag epyaociag kal va tov pubuilete avdhoya e 1o péyebog
Tou TIpO¢ emeepyacia Tepayiov. AmayopeveTal va epyalecTe Pe TO
@aAtoompiovo Xwpig To oPLyKTHPA.

o YTEPEWOTE TO OQIYKTAPA Ot pia amd TIg omég otn Pdon Tou
@altoomnpiovou.

o Y@ifte TOoV KOYAia ao@dAiong (22) kat puBuioTe To o@LykTipa (21).

EPIAZIA/XYNTONIZMOX

SEKIVWVTAG OTIOIECONTIOTE EVEPYEIEG TIOU  APOPOUV TN
pUBUION, o@eileTe va BeBaiwdeite 0TI TO Qaltocompiovo eival
amocuvdedepévo amdé To Siktvo mapoxng pevparog. Mpog
gac@alion ™G ac@alovg, akpiBoUG Kal AmOTEAECUATIKAG
gpyaciag, o@eilere ve eKkteleite T PUOMION  TARPWG.
Katomyv oAokKARpwonNG TOU OUVTOVIOHOU/TNG pUOuIoNG,
BePaiwBOeite 6T 6Aa Ta pnXavIKA KAE1S1a £xouv agatlpeBei anoé To
nedio epyaciag tov @altrocomnmpiovou. EAéyEte Tn oVO@IEN GAWV
TWV OTMEIPWTWV CUVEECHWV.

Kata tn puOpion eAéyéte T OWOTH Asitoupyia OAwWV Twv
e§WTEPIKWY £§apTNUATWY TOU QaAtconpiovou, KaBw¢ Kat Tnv
TEXVIKN TOUG Katdotaon. Znpwbévta | Bapuéva e§aptipara
TMPEMEL VA avTiKataotadouv mptv TNV EKKivhon TnG Xprong tou
@altoonpiovou.

ENEPTOMOIHZH/ANENEPTOMNMOIHZH

H taon tou S1KTUOU MAPOXIG PEUNATOG TPETTEL VA AVTIOTOIXE(
oTNV avaypa@opEVN TAGH 0TO MVAKiSlo oTolygiwv Tou
@altoomnpiovou.

Mmop&ite va EVEPYOTIOI|CETE TO PAATCOTIPiOVO UTTO TRV
npoinmeBeon otI Sev EpYeTal O EMAQP) HE TO TPOG eMe§epyacia
TEpAyto.

Evepyomoinon

« [liéoTe Kal KpaTHOTE TO KoPio ekkivnong (12) (eik. D).
Angvepyomoinon

» XoAapwoTe 10 KopPio ekkivnong (12).

EAErXOz KAI PYOMIZH MOIPQN KOMHZ

Mpofaivovtag otnv epyacia, opeilete va eAéyfete Tn pUOUION
TWV HOlPWV KOMNAG, WOTE va e§ac@alioete TRV akpifeia tng
KOMNG.

EAEFXOX KAl ETKATAXITAXIH TOY AIZKOY KOMHXI KAOETA

MPOX THN TPANEZA EPTAZIAZ

» XahapwaoTte Tov KoxAia aoc@daliong Tou Bpayiova (Tng Ke@ang) (9).

« TomoBetnote Tov Bpayiova oe teleiwg Sefla Béon (kabeta mpog
v tpdmnela epyaciag) kat o@ifTe Tov KoxAia aoc@daiiong (9).

o XoAapwoTe Tov KoyAia ac@daliong tng tpamnelag epyaoiag (8).

» TomoBetnote TNV Tpdnela gpyaciag otnv Béon 0° kal oifte Tov
KoxAia aoc@daAiong (8).

o Méote 10 pOXAO TOU MPOOTATEVUTIKOU TEPIBARATOG Tou Siokou

komr¢ (11) kat kateBdoTe Tov Bpayiova Tou @aAToomnpiovou oTnV
Katwtatn 6éon.

ENéyEte (ue epyaleio pétpnong) Tnv KaBeTOTNTA TOU §iOKOU KOTING
w¢ mpog TNV Tpdnela epyaciag (gik. E).

Kata tov éAeyxo, To gpyaleio pérpnong dev mpémel va épxeral
ot ema@n pe Ta dovria tou Siokou, emeldy AOyw TOou Mdaxoug
TwV Aemidwv okAnpoU KPANATOG TO AMOTEAEGHA TG METPNONG
gvdéxetal va givar avakpiféc.
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VERTO

Eav n &nuioupynbeioa ywvia dev icovtal pe 90°, xprilel pUOUIONG:

o XoAapwote 10 TEPIKOXAIO ao@AANONG KAl OTPEYTE TOV KOXAia
pubuiong (a) (eik. F) mpog ta 6&€€1d ) mpog Ta aploTeEPd, WOTE va
AUENOETE 1} va HELWOETE TN Ywvia KAiong Tou diokou KOTAG (5).

Katomv pubuiong tng kdBetng B€ong Tou SioKoU KOTIAG WG TTIPOG
v tpdanela epyaciag, aprote Tov Ppayiova va emavéNBel otnv
avw Béon.

o Kpatwvtag tov koxhia puOuiong (a)
aoc@dhiong.

o@ite 1O mEPIKOXAIO

« Katefdote tov Ppaxiova kat emavaldfete Ttov éleyxo NG
avtioTolyiag Tng emAgypévng ywviag otnv KAipaka (b) (gik. F).

Tnpwvtag v idla dadikacia, pubuiote TN ywvia 45° kAiong Tou
Bpaxiova yia Tnv KeKAIHéVN KOTIN HE TOV KOoxAia puBuiong (d) (€ik. G)
mou Bpioketal otnv avtifetn mAeupd Tou Bpayiova.

EFTKATAZTAZH THZ TPAMEZAX EPFAZIAZ A KOMH YNO rQNIA

O Bpaxiovag (n ke@ahn) mpoopépel Tn SuvatdtnTa va KOPBETE TO
UAIKO uTtd €AelBepn ywvia mpog ta aplotepd f mpog ta deld, otnv
KAipaKa amo tnv KA0eTn Béon €wg Tig 45°.

o EN§ate kal otpéPte TOV TEipO ao@dhiong (15), wote va
anmodeopevoeTe TOV Bpayiova Kal va TOV PETAKIVAOETE OTNV AVW
0¢on.

o XoAapwoTe Tov KoyxAia ac@daAliong tng tpanelag epyaciag (8).

o TTpéYTe TOV Bpayiova mMpog Ta aptotepd f mpog ta Se€id, wote va
emAé€ete TNV emBuPNTA ywvia otnv KAigaka (17) tng tpdmelag
epyaoiag (19).

o Y@ifte TOoV KOXAia ao@AAiong Tng Tpamnelag epyaciag (8).

’

H kd0B¢e ywvia dUvatal va pubuiotei pe ) BoriBela Tng KAipakac. Map
0TI, OJWG, N aKpifela TNG KApakag ival EMaPKAG yia TNV TAEloPn@ia
TWV EPYACLWY, CUVIOTATAL Va EAEYXETE TN pUOUION TN YWVIAG KOTING
HE YWVIOUETPO 1} AANO epyaleio pétpnong.

EFKATAZTAXZH TOY BPAXIONA (KE®AAHX) FIA KEKAIMENH
KOMH

AUvaoTte va KAivete To Bpayiova mPog Ta aploTepd, umo ehevBepn
ywvia otnv kAipaka amd 0° €éwg 45° yia kekAipévn Ko (€ik. ).

o ‘EANEate kal oTpEYPTE TOV TMEipO ao@diiong (15) mpog anodéopeuon
ToU Bpaxiova, Kal HETAKIVAOTE 0TNV Avw B€on.

* XoAapwoTe 10 KoyAia ac@dAiong tou Bpayiova (9).

» leipete Tov Bpayiova mpog Ta aploTepd Kal EyKATAOTAOTE UM
v emBuunth ywvia pe tn Bondeta tn¢ kAipakag (b) kat tou
katadeiktn (c) (k. F).

« Ao@aliote Tov KoxAia ao@ANonG TNG KEPAANG (9).

Eav kat ot duo ywvieg xpri{ouv puBuiong yia cuvduvaouévn Komn
(oe kaBeto kai opi{ovtio emimedo), ogeilere MpwTioTWG Vva
puBuiceTe TN ywvia TNG KEKAIMEVNG KOTTAG.

PYOMIZH THZ AKTINAZ AEIZEP

ZEKIVWVTAC OMTOIECSATTOTE SPaCTNPIOTNTEG PUOMIONG, OPEiNETE
va Befaiwbdeite oT1 To MPIOVI gival amoouvdedepévo amdé To
S8ikTUO MaPOX G NAEKTPIKOU PEUHATOG.

Kata tn Sidpkeia tng puduiong tng aktivag Aéilep, amayopevetal
va Kottate amevdeiag Tnv aktiva Aéi{ep | TNV AvTtavakAacn tng
GTNV YUOAIGTEPN EMQPAVELIA. ATTEVEPYOTIOIEITE TOV KATASEIKTN
Aéwlep OTav S€v TOV XPNOIHOTIOLEITE.

O katadeiktng Aélep mapayet aktiva Aéilep mou ameikovilel ypapun
EMAVW OTO UAIKO, To omoio Ba kOPel o SioKoG KOTAG KATA TNV
enefepyaoia. H ypappun tng aktivag Aéilep givat puBuiopévn and tov
KOTAOKEVAOTH. ‘OPwC, KATA TNV €KTEAECN €PYACIWV TTIOU ATIAITOUV
peYAAn akpiPela, opeilete va v eAéyéete mpoTol EeKivroeTe TNV
Komn.

« PuBuiote tnv meplotpepopevn Pdon epyaciag (19) otnv Oéon,
KOTd Tnv omoia 0 KATASEIKTNG YOIpWV TTEPIOTPOPNG TG Bdong
epyaoiag Ba oupminTtel pe 0° TNV KAipaka (17), kat o Katadeiktng
HolpWV KAICEWG TNG KEPAANG Ba cupminTel pe 0° otnV KAipaKa
HOlpWV KAMOEWG TNG KEPAANG.



VERTO

« XTepewoTe endvw otn Bdon gpyaciag (19) éva TURKA Tou UAIKOU
mou Sev XpeldleoTe.

o [PaypaToToI0TE TNV UEPLKN KOTTH.

o AmeleuBepwoTte Tov PBpayiova Kal a@AoTe TOo UMIKO emdvw oOTn
Baon gpyaciag Tou mploviov.

« Metakiviote 1o KopBio evepyomoinong tou Aéilep otnv (24) Béon
«gvepyomolinuévor ,1” (k. H).

« H aktiva Aéilep mou mapdyestal mpEmel va gival mTapAAANAn Ue TV
mpaypatomnoinBeioa komn.

« Eav n aktiva Néilep Sev eivat mapdMnAn, xpeldletal va
XOAapwoeTe ToV KoXAia ouykpdatnong ,d” Tou katadeiktn Aéilep
Kal va oTpéPeTte ToV Katadeiktn, éw¢ dtou n aktiva Aéllep yivel
mapdAANAn (gik. J).

o Ypite Tov KOXAia ouykpdtnong tou katadeiktn Aéilep.

H oko6vn mov dnpiovpyeital Katd TNV KO HIMOPE( va HEIWOEL TNV

@WTEIVOTNTA TNG akTivag Aélep, CUVENTWG N YevviTpla Aéilep

XPetaletal cuoTNHATIKG KaBapiopo.

@

EKKINHZH TOY OAATZONPIONOY

Mpwv amé tnv mieon Tou KoMPiov EeKKivnong, o@eileTe va
BeBaiwBOeite 0TI TO PaAtcompiovo gival cTaOepd oTEPEWHEVO Kal
GUVTOVIOUEVO CUp@PWVA HE TIG uTodei§elg mov mapovaotalovrtat
OTI( TMaPOUCEG O0dnyieg. MUMOPEiTE va EVEPYOTOINOCETE TO
@altoomnpiovo pévo umoé tnv mpoimoBeon OTI dev épxetal o€
EMa@r HE To Mpo¢ emefepyacia UAIKO.

@To @altoomnpiovo mpoopiletal yla Se€IOKEIPEC XPHOTEG.

« MMiéote To KOpPio ekkivnong (12).

o AVauévete PEXPL O KIVNTAPAG va €MITUXEL TN HEYIOTN TOaXUTNTA
TEPIOTPOPNG.

o MMiéote 10 HOXAO (11) 0 omoiog amoSeopuelEl TO TPOOTATEUTIKO
nepiPAnua.

« BeBalwbeite 011 Ta Xépla oag Sev Bpiokovtal oto medio Aeitoupyiag
Tou 6ioKOU KOTIAG.

« Katefdote Tov Bpayiova oto mpog eme§epyacia Tepdyto.
« ExteAéoTe Komn.
AKINHTOMNOIHXZH TOY OAATZOMPIONOY

« Xahapwote 1o kopPio ekkivnong (12) kal avapévete Tnv MARPEN
akilvntomoinon Tou §ioKou KOTNG.

®

« Avupwote Tov Ppayiova @altoomnpiovou  amo

emefepyacpévo tepdylo.

TOou TO

‘EvOupeioTe 0TI KATOMIV ATMEVEPYOTTOINONG TOU QaAToOTpiovou,
Ta KIvnTa tou pépn cuvexi{ouv va mePLoTpEéPovTal yla KAmoto
XPOVIKO S1doTnpa. ATayopeVUETAL VA GTANATATE TO Si0KO KOTG
méLovTag Tov amd 1o mAdt.

IYITAZEIZ A TH XPHIH TOY GAATZONPIONOY

H owotn otepéwon tov mpog eme§epyacia tepayiov e§acalilet
Tov AR PN éAgyXo TnG AsiToupyiag Tou epyalEiov Kal amo@uyn
owpatikWV BAapwv. AucTnpd amayopeveTal va 6TnpileTe Ta umo
KOTIN TEMAXIA MIKPOU HKOUG HE To Xépt!

AN
®

« BeBalwBeite yla tnv KaAn TeEXVIKA KatdoTtaon tou §{oKou KOTHG.
H mapaywylkdtnTa Tou GARToOTPIOVOU Kal N ToloTNTA TNG KOTING
dueoa e€apTWVTAL ATIO TNV KATAOCTAON TOU §{OKOU KOTTAG.

« AmayopeUETal va XPNOLUOTIOLEITE OTOMWHEVOUC S{OKOUG KOTING.

« Xpnotporoleite Siokoug o1 omoiol eival oxedlaopévol

Aertoupyia pe 1o mMapodv @aiToomnpiovo.

yla

o Mla va PBeATioeTe TO OTOTENECHA TNG €pyaAciag, oQeilete va
eloayete To 6ioKO apyd Kat opaid.

o AmayopeUeTal va KOPBETE UE TO GANTOOTPIOVO UETANNO 1] KEPAMIKA
€ion.

« Amayopevetal va xpnotpgomoleite diokoug Aeiavong.

o Epapudlete 1o eme€epyalOpevo TEPAXIO OPIKTA OTOV TEPUATIKO
TEPLOPLOTH.

AN

®
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o [la va €ival n KATw akpn mo Agia KATOMmV KOTAG, OQEiNeTE va
TomoBeToeTE TUAMA ocavidag kKdtw amd 1o TPOG emegepyacia
UAIKO Kal va KOPBETE Ka Ta SUo TEPAXIA TAUTOXPOVWG.

e YuvioTdTal va KAveTe eAOKNON KAl VO EKTENECETE PEPIKEG POPES
SOKIMAOTIKN KOTIj XPNOIHOTIOIWVTAG TUAMATA UAIKOU Tou Sev
XpelaleoTe.

« Edv ol ywvieg Kom¢ petaBalovTal pe KAOe emopevn Ko, ENEYETE
NV ac@alion Tou KoxAia ac@diiong tng Tpdmelag epyaciag Kat
TOU KoXAia aoc@daAiong Tou Bpayiova mpiv amd Tnv eMOUEVN KOTIH.

Map’ 6T n akpifela TnG KAipakag eivat emMapkg yla tnv mheloPnia
TWV EPYAOLWY, CUVIOTATAL va €NEyXETE TN PUBUION TNG ywviag
KOTING HE YWVIOUETPO 1 AANO £pYOAEiO HETPNONG.

Mnv aokeite peydAn mieon oto dioko Komn¢G. n epyacia 6a
gival Mo ac@ali¢ Kal amoTeAECHATIKN, €AV TO QAATcompiovo
AEITOUPYEI KAVOVIKA.

TEXNIKH >YNTHPHXH

MpofBaivovtag O& OMOIEGSHTIOTE EVEPYEIEC TIOU  APOPOUV
gyKatdotacn, pUOHION, EMOKEVN 1| OUVTHPNON, OPEINETE va
APAIPECETE TO PEVHATOANTITH TOU KAAWSiou mapoxn¢ pevpATOq
ToU gpyal€giov amd To pevpatrodotn.

ANTIKATAZTAZIH AIZKOY KOMHX

« EAN§ate TOV Tmeipo ao@dhiong (15), ameheuBepwvovtag Tov
Bpayiova.

« Agpnote tov Bpayiova va emavéNBel opald otnv dvw Béon.

o MMéoTe KAl OUYKPATAOTE TOV HMOXAO QOCQAAIONG TOU KivnToU
npo@ulaktipa (11).

o AvePdoTe ToV KIvNTO TPOPUAAKTHPA (4) EMTAVW WOTE VA EXETE TNV
npoofaocn otn Bida cuykpdtnong tou Siokou Kom¢ (5).

« [M€0Te Kal OCUYKPATAOTE TOV HOXAO ao@AAlong TnG atpdkTou (20)
(umopei va xpelaoTei va oTpEPeTe TOV SIOKO KOTING PUE OKOTIO TNV
ao@AALoN TNG ATPAKTOU).

o ZeBidwote T Pida ouykpdtnong Ttou Siokou Komng (2)
oTpP€PoVvTdg TV deflooTpoa (aplotepd omeipwpal) pe To KAelSi
mou mepINapUBAveTal 0TN CUOKELAGIA Tou gpyaleiou (gik. K).

KateBaote Tov poxAd ac@ANong TnG aTpdKTou (20) KAl aQalpEoTE
™ Bida ouykpdatnong tou diokou KomNG padli pe TNV e§WTEPIKA
@Aavtla.

« Mpv amod v TomoBéTnon Kawvoupylou Siokou Komn¢ Kabapiote
OAa ta e€aptripata ta omoia Oa TomobeTrOETE.

« TomoBeTOTE TOV KAVOUPYI0 SiOKO KOTING EMAVW OTNV E0WTEPLKN
@Aavtla.

« TomoBetrioTe TOV Kalvoupylo Sioko Komg otn Béon otnv omoia ta
SovTtia tou Siokou Kkal Ta BéAn emdvw Tou Ba avtioTolkolv oTNV
KateLBuvon mou KatadelkvUETAL HE TA BEAN EMAVW OTOV OKivnTO
npo@ulaktipea (1).

o TomoBetiote Tnv efwtepiky @Advtla kat oeifte ™ Pida
OUYKPATNONG TOu 8iOKOU KOTINC ApLOTEPOCTPOPA, |IE TIIECUEVO TOV
HOXAO AO@ANIONG TNG ATPAKTOU.

« TomoBeTOTE TOV KIVNTO MPOPUAAKTAPA Tou Siokou KON (4) oTnV
apxIKr Tou B€on (o Mpo@UAAKTAPAG TTPETEL VA KAAUYEL TENEIWG TOV
SioKO KOTING KOXYX).

o BeBaiwBeite 0Tl 0 KIvnTOC MPOQUAAKTAPAC (4) Ppioketal otn
owoTH B€on Kal HETAKIVEITAL AVEUTOSIOTA KATA TNV aviPwaon Kal
v kataBifaon Tou Bpayiova.

H anmoouvappoléynon Twv MPOOTATEUTIKWV MEPIBANMATWY,
KaOwg Kal N HETATPOMH TNG ATPAKTOU TOU KIVNTHPA HUE GKOMO
TNV MPOCUPUOYN TOU OTn A&iToupyia HE Toug SioKOUG KOTAG
mou 8gv mpoopilovral yla To mapov @altoomnpiovo, avetnpd
amayopgvovTal.

Xdapn oto €181k6 oXfpa, N ATPAKTOG Kal N e§wTePIKR @Aavtla
O@IKTA g@Aantovral TOUG, OUVEMWG, &gyKabiotwvtag Ttnv
e§wteptkl @Aavil{a mpooéxere va TomoBernOei owota
Emi TG aTPAKTOU TOU Kivnthpa. [poocéxete Tn owotnh
gyKatdotacn Ttou J&iokou Komng (owoty KatevObuvon TG
080vTwong Ttou). H KatevBuvon MEPIGTPOPNE TNG ATPAKTOU



Katadeikvietat To BENOG EMAVW OTO TOU (PAATCOmpiovou.
Katémv eykatdotacng Tou 8iokou KOTNG, GTPEYPTE TOV TO XEpL,
WOTE va eAEyEeTE TNV EAEVOEPN TEPIGTPOPI TOU.

ANTIKATAZTAZH MMNATAPIQN ZTO KATAAEIKTH AEIZEP

@ O katadeiktng Aéilep tpopodoTteital pe duo umatapieg 1,5 V tumou
AAA.

» [11€0TE TO KATIAKI TOU KUTOUG UITATAPLWYV Yla Va avoiete (25) (€.
L)

o A@alpéoTe TIG uratapieg, n mepiodog xpriong Twv omoiwv €Ange.

o El0AyeTE KAIVOUPLEG UTTATAPIEG, TNPWVTAC TNV TTOAIKOTNTA.

« KAeioTe TO KATTIAKL TOU KUTOUG UITATAPLWV.

KAOAPIZMOZ

« Katémv ohokAjpwong tng epyaciag, agaipéote dAa ta TURUATA
TOU UAIKOU, Ta pvidla Kal Tn oKovn amod Tov avAaka KOTTAG, Kabwg
Kal yOpw améd 1o §i0KO KOTIAG Kal TO TPOOTATEVTIKO TIEPIBANUA.

» Befaiwbeite o011 o1 omég €€0EPIOUOU TOU CWHATOG TOU KIvNThpa
Sev eival paypéveg, Kal péoa o’ autég Sev UTIAPYXOLV N oKOvN Kal
Ta pwidia.

o Alatnpeite OAeC TIG XEIPOAAPEC Kal OAOUG TOUG KOXAiEC ao@ANONG
o€ kaBapn kataotaon.

ANTIKATAZTAZH WHKTPQN ANOPAKA

D®Bapuéveg Yriktpeg dvBpaka Tou KivnTrApa (UnKoug Atydtepou amd

@ 5 XI\loOTd), YAKTPEG HE Kapévn em@avela fj ydapoipata mpémel va
avtikataotabolv apeca. OPEINeETE va AVTIKATAOTHOETE Kal TIG dUo
PAKTPEG TAUTOXPOVWC.

o ZeB1dwoTe Ta Kamakia Twv YnkTpwv (14).

o AQalpéoTe TIC POAPUEVEC PNKTPEC.

o Apalpéote Tn okOVN AvOpaKaA LE CUUTTIECUEVO aépa.

o EloAyeTe TIC KAVOUPLEC YNKTPEC AvOpaKa (0l YAKTPES TIPETEL Va
HETAKIVOUVTAL EAEVOEPA OTOUC TIPOCUPUOYEIG PNKTPWV).

o JTEPEWOTE TA KATIAKIA TWV PNKTPWV (14).

Katomyv avtikatdotaong twv YnKIipwv dvOpaka, o@eilete

vu AQPNCETE TO TPIOVI va AEITOUPYNCEL XWPIC PopTio yla
TPOGAPHOYH TWV AEITOUPYIKWV E£§APTNUATWV TWV PNKIPWV
avlpaka oTov METAAAAKTN TOU KivnThApd. Zuviotatat va
AVAOETETE TNV  AVTIKATACTACNH TwWV YPnKIpwv AavOpaka
AMOKAEIGTIKA OTOV apUOSIo €181K6. XPNOIMOTOIEITE MOVO
avBevTIKa avTaAAaKTIKA.

‘ONe¢ ol Ouoleltoupyie¢ mpémel va  emokevalovial amo 1o
€€0uU01080TNUEVO CUVEPYEIO TOU KATAOKEVAOTH.

TEXNIKEX [TAPAMETPOI
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
®daltrconpiovo
Napapetpot Agieg

Téon 230V AC
ZuxvOTNTA TOU TTAPEXOMEVOU PEVHATOC 50 Hz
OVOLIAGTIKA 1OY0 S1:1200W S6:

paoTi toxve 25%1500W
Zux\{ornw MEPIOTPOPAC TC ATPAKTOU 5000 min'
Xwpic gopTtio
KAipaka polpwv Komm¢ umé ywvia +45°
KAipaKa Holpwv KEKAIPEVNG KOTTAG 0° +45°
E€wtepikn S1apeTpog Tou Siokou KOT¢ 210 mm
A}ausrpoq ™me omng Tomofétnong Tou 30 mm
Siokou Ko
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VERTO

0°x 0° 60 x 105 mm
Mey£6n Tou UAIkoU TTou 450 x 0° 60 x 70 mm
ene€epyadletat umd ywvid /
KEKAUEVDL 45°x 45° 30x70 mm

0°x 45° 30x 105 mm
Tomog mpootaciag 1]
Katnyopia tTou katadeiktn Aétlep 2
Méylotn 1oxug Tou Aéilep <1TmW
Mnkog Tou KUpatog Aétlep A =650nm
Bdapog 7,95 kg
'ETOG KATAOKEVAG 2017

NAHPO®OPIEZ FIA ENINEAO ©OPYBOY

Emimedo akouoTIkAG mieong: Lp, = 99,6 dB(A) K = 3 dB(A)

EnimeSo akouoTIKNAG 1oXVOGC: Lw, =115,6 dB(A) K= 3 dB(A)

Méon otabuiopévn TIUA TNG EMTAXUVONG TNG TMAAUIKAG Kivnong:
a, =6,01 m/s> K=1,5m/s?

MPOXTAZIA MEPIBAAAONTOZX

HAEeKTPIKEG OUOKEVEG Sev TIPEMeL va amoppinmTovTal padi e TA OIKIOKA
anoppippata aA\d va mapadidovtal 0To €18IKO TUAKA aVAKUKAWGNG.

Tig MANPOYOPIES YIa TO BEa aVaKUKAWONG UITOPEL va 0ag TIG TTAPEXEL
0 TMWANTAG TOU TIPOIGVTOG i Ol TOTIIKEG apXéC. HAEKTPOVIKOG Kal

NAEKTPIKOG EEOTMAIOHOG, TO XPOVIKO TTEPIBWPLO AEITOUPYIAG TOU OTToIOL
€Nnge, mepiéxel emkivduveg yla to mepiBAlov ouaieq. EEomhiopde, o
ormoiog Sev €xel UTIOOTEI AVOKUKAWON, amOTENE( EVOEXOMEVO KivOuvo
yla 1o epIBANoV Kal TRV avBpwmivn uyeia.

* Me em@UAagn aAaywv.

H etaipeia ,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa, n omoia &dpevel otn Bapoofia otn SievBuvon: Pograniczna
str. 2/4 (amokahoVpevn €@e€ic n « Grupa Topex»), mpoegldomolei 6TL 6Aa Ta
TIVEVHATIKA SiKalwUaTta SnUIoupyoU yia TO TTEPIEXOHUEVO TWV TTAPOUoWY 0dNnylwv
(amokahoUpevwY e@efng ol «Odnyiec») cupmepAapBavopévwy Tou KeIPévou, Twv
PWTOYPAPIWY, S1AYPAHUATWY, EIKOVWV Kal OXeSiwV, KaBWG Kal Tng oTolxeloBeoiag,
QAVAKOUV ATTOKAEIOTIKA oTnV eTalpeia Grupa Topex Kal mpootatevovTal ue To Nopo
mePi SIKAWMUATOG SNUIOVPYOU Kal CLYYEVWY SIKAlwHATWY amo Tig 4 OeBpouvapiou
Tou €Toug 1994 (EvnuEPWTIKO SEATIO TWV VOHOBETNUATWY TNG AnpokpaTtiag Tng
MoAwviag Ap. 90 ApB. 631 pE TIC UTTOUEVEC HETATPOTIEC). AVTIypa@Hr, avamapaywyr,
Snpoaiguon, ahhayr) Twv OTOIXEIWV TWV 0SNYIWV XWPIE TNV £yypaen €ykplon tng
etalpeiag Grupa Topex auoTnPAd amayopEVETAL KAl UTTOPE( va 0dnynoel o€ éyepon
TOWVIKWV Kal GAWV adlwoewv.



VERTO

TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL

INGLETADORA
52G206

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ES NECESARIO
LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS FUTURAS
CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

MEDIDAS DE SEGURIDAD:

« No utilice discos que estén dafados o deformados.

« Cambie el inserto de la mesa cuando se desgaste.

« Utilice sélo discos de corte recomendadas por el fabricante y que
cumplan con los requisitos de la norma EN 847-1.

« No utilice discos de corte fabricados con acero rapido.
« Use el equipo de proteccion individual, como:
- proteccién auditiva para reducir el riesgo de pérdida de la
audicién,
- proteccién para los ojos,

- proteccién respiratoria para reducir el riesgo de inhalaciéon de
polvos nocivos,

- guantes para el manejo de discos de corte (discos de corte
deben sujetarse por el mango, siempre que sea posible) y otros
materiales asperos.

« Conecte el sistema de extraccion de polvo durante el corte de la

madera.

TRABAJO SEGURO:

« Seleccione los discos de corte de acuerdo con el tipo de material
a cortar.

« No utilice la ingletadora para cortar materiales que no sean los
recomendados por el fabricante.

« No debe utilizar la ingletadora sin proteccién o cuando la
proteccion esté bloqueada.

« Aseglrese de que el brazo esté bien sujeto durante el corte
diagonal.

libre de materiales sueltos, tales como astillas de madera u otros
residuos.

o El suelo alrededor de la herramienta debe estar bien mantenido y ﬁ

« Debe garantizar iluminacién adecuada, general o local.

« El operario de la herramienta debe estar debidamente capacitado
en el uso y el manejo del dispositivo.

« Utilice solo discos de corte afilados, preste atencion a la velocidad
maxima marcada en el disco.

« Aseglrese de que las piezas separadoras y anillos del husillo
utilizados sean correctamente usados, de acuerdo con las
recomendaciones del fabricante.

« Sila ingletadora estd equipada con un laser, el cambio del laser
por uno de otro tipo estd prohibido. Las reparaciones deben
ser realizadas por el fabricante del laser o por un representante
autorizado.

« Por favor, antes de empezar el trabajo asegurese que la
herramienta esté sujeta a la mesa.

iATENCION! La herramienta sirve para trabajar en los interiores.
A pesar de que la estructura de esta herramienta es segura
y aunque se apliquen medios de seguridad y protecciones
adicionales, siempre existe el riesgo minimo de sufrir lesiones
durante el trabajo.

REGLAS DE SEGURIDAD PARA EL DISPOSITIVO LASER

El dispositivo laser utilizado en la herramienta es de clase 2, con
potencia maxima de <1mW, de longitud de onda de radiaciéon de
650 nm. Este dispositivo no es inseguro para la vista, pero no se debe
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mirar directamente a la fuente de radiacion (existe riesgo de ceguera
temporal).

ADVERTENCIA. No mire directamente la luz laser. Es peligroso.
Observe las siguientes instrucciones de seguridad.

« Eldispositivo laser debe utilizarse de acuerdo con las instrucciones
del fabricante.

« Nunca debe, intencionadamente o no, dirigir el rayo laser en la
direccion de personas, animales o un objeto que no sea el material
trabajado.

« No debe accidentalmente dirigir el rayo laser hacia los ojos de
personas que se encuentran cerca, ni animales, por un periodo
superior a 0,25 segundos. Tampoco debe hacerlo si la luz se refleja
en un espejo.

« Siempre debe asegurarse de que la luz laser se dirija hacia material
que no tenga superficies reflectantes. No se puede utilizar laser
con chapa de acero reflectante, ya que podria provocar un
reflejo peligroso de la luz laser hacia el usuario, tercera persona
o animales.

« No sustituya el dispositivo laser por un equipo de otro tipo. Todas
las reparaciones deben realizarse por el fabricante o por una
persona autorizada.

LUZ LASER, RADIACION LASER
NO MIRE AL RAYO LASER

DISPOSITIVO LASER CLASE 2
Longitud del rayo: 650 nm; Potencia: < 1 mW
EN 60825-1:2007

iManipulacion otra que la especificada en este manual provoca
riesgo de exposicion a la radiacién laser!
ESTRUCTURAY APLICACION

La ingletadora esta disefiada para cortar piezas de madera que
coinciden con el tamafo de la herramienta. No la utilice para cortar
lefa. La ingletadora solo debe utilizarse para los fines previstos. Los
intentos de uso de la sierra para fines otros de los aqui indicados
se considerardn un uso inadecuado. La ingletadora se debe utilizar
solamente con los discos de corte apropiadas con dientes con
pastillas de carburo. La herramienta se ha disefiado para trabajos
ligeros en talleres de servicios y para uso no profesional (bricolaje).

Se prohibe utilizar esta herramienta para usos diferentes de los
aqui indicados.
DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo
mostradas en la imagen al inicio de la instruccion.

Proteccidn fija
Tornillo de sujecion del disco de corte
Empufadura principal

Proteccién del disco de corte

1.

2.

3.

4.

5. Disco de corte
6. Tope

7. Ampliacién de la mesa

8. Bloqueo de la mesa de trabajo

9. Rueda de bloqueo del cabezal

10. Boquilla de extraccién de polvo

11. Palanca de la proteccion del disco de corte
12. Interruptor

13. Empunadura de transporte

14. Tapa del cepillo de carbon

15. Pasador de bloqueo del cabezal

17. Escala angular

18. Insercion de la mesa de trabajo

19. Mesa de trabajo



20. Bloqueo de husillo

21. Rueda de sujecion de la pieza trabajada
22. Bloqueo de la presion vertical

23, Laser

24, Interruptor del laser

25. Caja de pilas

* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.
DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS
ATENCION
A ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACIONES

INFORMACION
UTILES Y ACCESORIOS

1. Llave hexagonal -1 ud.
2. Presion vertical -1 ud.
3. Ampliacién de la mesa -3 uds.

PREPARACION PARA TRABAJAR
TRANSPORTE DE LA INGLETADORA

« Al transportar la ingletadora asegurese de que su cabezal esté
asegurado en la posicidn inferior extrema.

o Compruebe que el boton de bloqueo de la mesa de trabajo,
bloqueo del cabezal giratorio y otros elementos de seguridad
estén bien apretados.

« Al transportar la sierra sujétela por la empufadura de transporte
(13). No transporte la ingletadora sujetandola por la empuiadura
principal (3).

MONTAJE DE LA INGLETADORA SOBRE LA MESA DE TALLER

Se recomienda que la ingletadora esté sujeta a la mesa de trabajo

CD o al caballete utilizando siempre los orificios de montaje en la base
de la ingletadora, lo que garantizara su correcto funcionamiento y
eliminard el riesgo de movimientos adversos de la maquina durante
su funcionamiento.

MANIPULACION DEL BRAZO DEL CABEZAL

El cabezal tiene dos posiciones, la superior y la inferior. Para liberar el
cabezal de la posicién de bloqueo inferior debe:

« Presionar el cabezal hacia bajo y mantenerlo en la posicion
inferior.

« Tirar el pasador de bloqueo del cabezal (15) (imagen B).
« Sujetar el cabezal mientras va subiendo a su posicién superior.
Para bloquear el cabezal en la posicién inferior debe:

« Pulsar y mantener la palanca de proteccién del disco de corte (11)
(imagen C).

» Ejercer presion sobre el cabezal hacia bajo hasta que llegue a la
posicion inferior.

o Pulse el pasador de bloqueo del cabezal (15).
MONTAJE DE LA AMPLIACION DE LA MESA

« Inserte los extremos de la ampliacién de la mesa (7) con orificios
en ambos lados de la base de la ingletadora.

« Ajuste la longitud de la ampliacién de la mesa.
« Sujete con ruedas de bloqueo.
PRESION VERTICAL

La presion vertical puede montarse en la base de la ingletadora
a ambos lados de la mesa de trabajo y se puede adaptar
completamente al tamafio de material cortado. No trabaje con la
ingletadora sin utilizar la presiéon vertical.

VERTO

« Instale la presion vertical en uno de los orificios de la base de la
ingletadora.

« Apriete el botén de bloqueo de la presién vertical (22) y la rueda
de sujecién (21).

TRABAJO /AJUSTES

Antes de ajustar la herramienta es necesario desenchufarla de
la toma de corriente. Para asegurar un trabajo seguro, preciso y
eficaz de la sierra debe cumplir detalladamente todas las tareas
de ajustes.

Después de terminar de ajustar la herramienta debe asegurarse
de que haya retirado todas las llaves de ajuste. Compruebe que
todos los elementos de junta estén bien colocados.

Al ajustar la herramienta compruebe que todos los elementos
exteriores funcionen bien y que cumplan con todos los
requisitos necesarios para un funcionamiento correcto.
Cualquier pieza desgastada o dafiada debe cambiarse por un
personal cualificado antes de volver a usar la ingletadora.

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension en red debe coincidir con las indicaciones en la placa
de caracteristicas técnicas de la sierra. La ingletadora se puede
activar solo cuando el disco de corte esta retirado del material
a procesar.

@ Puesta en marcha

» Pulsey sujete el interruptor (12) (imagen D).

Desconexion

« Suelte el interruptor (12).
COMPROBACION Y AJUSTE DE LA CONFIGURACION DE LOS
ANGULOS

Es necesario comprobar y, posiblemente, configurar los angulos

antes de utilizar la herramienta para asegurar la precision de
trabajo.

COMPROBACION Y AJUSTE DEL ANGULO RECTO DE LA POSICION
DEL DISCO DE CORTE SEGUN LA MESA DE TRABAJO.

@ « Afloje el bloqueo del cabezal (9).

» Coloque el cabezal en la posicion extrema derecha (perpendicular
en relacién con la mesa de trabajo) y apriete el bloqueo del
cabezal (9).

Afloje el bloqueo de la mesa de trabajo (8).

« Ajuste la mesa de trabajo en la posicion 00 y apriete el bloqueo de
la mesa de trabajo (8).

Presione la palanca de la proteccién del disco de corte (11) y baje
el cabezal de la sierra a la posicion inferior extrema.

« Compruebe el ajuste perpendicular del disco de corte con relacién
a la mesa de trabajo (imagen E).

@ Durante la medicion, asegurese de que el instrumento de
medicion no toque los dientes del disco de corte porque debido
al grosor de la capa carburo la medicion puede ser inexacta.

@ Si el angulo medido no es 90° se debe realizar ajustes de la siguiente
manera:

« Afloje latuerca de seguridad y gire el tornillo de ajuste (a) (imagen
F) hacia la derecha o la izquierda para aumentar o disminuir el
angulo del disco (5).

« Después de ajustar la posicion perpendicular del disco de corte
con relacién a la mesa de trabajo deje que el cabezal vuelva a su
posicién superior.

« Mientras sujeta el tornillo de ajuste (a) apriete la tuerca de
seguridad.

« Baje el cabezal y vuelva a comprobar que el angulo se ajusta a las
indicaciones de la escala de inclinacién del cabezal (b) (imagen F).

Un ajuste similar debe llevarse a cabo para dngulo de inclinacién 45°
para corte biselado utilizando el tornillo de ajuste (d) (imagen G)
situado en el lado opuesto del brazo del cabezal.
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AJUSTE DE LA MESA DE TRABAJO PARA CORTES ANGULARES

El de brazo giratorio (cabezal) permite realizar el corte del material
en cualquier angulo en el intervalo desde la posicion 90° a 45° a la
izquierda o la derecha.

« Tire el pasador de bloqueo del cabezal (15) que suelta el brazo
del cabezal permitiendo que el brazo se levante a su posicion
superior.

« Afloje el bloqueo de la mesa de trabajo (8).

« Gire el brazo hacia la izquierda o hacia la derecha para alcanzar
los valores de los dngulos deseados comprobandolos en la escala
angular (17) de la mesa de trabajo (19).

« Bloquee apretando el bloqueo de la mesa de trabajo (8).

Ajuste de cualquier dngulo se puede configurar con precision
utilizando la escala angular con divisién grado por grado. Aunque
la escala es suficientemente precisa para la mayoria de los trabajos,
es recomendable comprobar el angulo de corte usando un
transportador u otro instrumento para medir &ngulos.

AJUSTE DEL CABEZAL PARA CORTES ANGULARES

El brazo del cabezal se puede inclinar a la izquierda en cualquier
angulo en el intervalo de 0° a 45° - para corte en bisel (imagen ).

®

« Tire el pasador de bloqueo del cabezal (15) que suelta el brazo
del cabezal permitiendo que el brazo se levante a su posicion
superior.

« Afloje el bloqueo del cabezal (9).

« Incline el brazo a la izquierda colocandolo en el angulo deseado,
que se puede leer en la escala angular (b) usando el indicador (c)
(imagen F).

« Apriete el bloqueo del cabezal (9).

Si necesita ajustar la configuracion de ambos angulos (en ambos
planos, horizontal y vertical) para el corte combinado, siempre
el primer paso es ajustar el angulo de corte en bisel.

CONFIGURACION DEL RAYO LASER GUIA
Antes de empezar a ajustar la sierra debe asegurarse de que la

herramienta esté desconectada de la red de alimentacion.

Al ajustar el rayo laser guia no debe mirar directamente al rayo
o su reflejo en la superficie del espejo. El dispositivo laser debe
estar apagado cuando no se utiliza el laser.

El dispositivo laser lanza un rayo de luz laser que muestra una linea
sobre el material a cortar con el disco de corte. Ajuste apropiado de
la linea del rayo laser se ajusta durante el proceso de fabricacion.

Sin embargo, para trabajos de precision la configuracidon se debe
comprobar antes de cortar.

« Coloque la mesa giratoria (19) en la posicién para la cual el valor
de dngulo coincide con el punto 0° en la escala (17), y el indicador
del angulo de inclinacion del cabezal coincida con el punto 0° en
la escala de inclinacién del cabezal.

« Sujete en la mesa (19) la pieza adecuada de material de desecho.
« Realice un corte parcial.

« Suelte el brazo y deje el material de desecho montado en la mesa
de la ingletadora.

« Coloque el interruptor del laser (24) en la posicién ,1” (imagen H).
« Elrayo proyectado debe ser paralelo al corte.

« Sielrayo no es paralelo, afloje el tornillo de fijacion ,d” del médulo
laser y gire el médulo hasta que la posicidn del rayo sea paralelo
(imagen J).

« Apriete el tornillo de sujecién del médulo laser.

El polvo y la suciedad que se realizan durante el corte pueden
impedir que se vea el rayo laser, asi que de vez en cuando debe
limpiar el diodo.

PUESTA EN MARCHA DE LA INGLETADORA

Antes de pulsar el interruptor, asegurese de que la ingletadora
esté correctamente montada y se ajusta a las instrucciones
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dadas en este manual. La ingletadora se puede activar solo
cuando el disco de corte esta retirado del material a procesar.
La ingletadora descrita esté disefiada para diestros.

« Pulse el interruptor (12).

« Deje que el motor de la ingletadora alcance la méxima velocidad.
e Presione la palanca (11) liberando la proteccion del disco de corte.
« Asegurese de tener las manos alejadas del disco de corte.

« Baje el brazo del cabezal hacia el material tratado.

« Realice el corte.

DETENCION DE LA INGLETADORA

« Suelte el interruptor (12) y espere que el disco de corte se detenga
por completo.

« Levante el brazo de la ingletadora retirandolo de la pieza tratada.

Tenga en cuenta que cuando se apaga la ingletadora sus partes
moviles siguen girando un tiempo. No debe parar el disco de
corte ejerciendo presion lateral sobre el disco.

NOTAS PARA EL USO CORRECTO DE LA INGLETADORA

La inmovilizaciéon correcta del material cortado garantiza un
control total sobre el dispositivo, lo que evita el riesgo de
lesiones corporales.

iNo trate de sujetar piezas cortas con la mano!

« Asegurese de que el disco de corte esté en buen estado. El
rendimiento de la ingletadora y la calidad de corte dependen
directamente del estado del disco de corte.

« No utilice discos de corte sin afilar.
« Solo utilice discos de corte previstos para este tipo de ingletadoras.

« Para obtener mejores resultados, corte con un movimiento fluido
y lento.

« No utilice la ingletadora para cortar metal o cerdmica.
« Nunca utilice discos abrasivos.
« Siempre presione firmemente el material al tope.

« Para evitar desgarre del borde inferior debe colocar debajo del
material un trozo de material de desecho y cortar dos trozos del
material a la vez.

« Para conseguir habilidad utilizando la ingletadora se recomienda
hacer algunos cortes de prueba en el material de desecho.

« Si los 4ngulos de corte cambian con las operaciones de corte
sucesivas, compruebe la sujecion del bloqueo de la mesa de
trabajo y el bloqueo del cabezal antes de poner la ingletadora en
marcha de nuevo.

« Lasescalasangulares son suficientemente precisos para la mayoria
de usos, sin embargo, se recomienda verificar las posiciones de los
angulos usando un transportador u otro instrumento.

No ejerza una presion excesiva sobre el disco de corte. El trabajo
se realizara mejor y de forma mas segura si la ingletadora
trabaja con la intensidad adecuada.

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es
necesario desenchufarla de la toma de corriente.

CAMBIO DE DISCO DE CORTE

Tire el pasador de bloqueo del cabezal (15) soltando el cabezal.

« Deje que el brazo del cabezal vuelva a su posicion superior.

« Mantenga pulsada la palanca de bloqueo de la proteccion movil
(11).

Retire la proteccién (4) hacia arriba para obtener acceso al tornillo
de sujecién del disco de corte (5).

« Mantenga pulsada la palanca de bloqueo de husillo (20) (puede
que tenga que girar el disco de corte para bloquear el cabezal).



Retire el tornillo que fija el discos de corte (2), utilizando la llave,
que esta incluida, en la direccion de las agujas del reloj (rosca
izquierda) (imagen K).

Suelte la palanca para bloquear el husillo (20) y retire el tornillo
que fija el disco de corte y el cuello exterior.

« Antes del montaje, limpie todas las piezas a montar.
« Coloque el nuevo disco de corte sobre el cuello interior.

» Coloque un nuevo disco de corte en la posicion en la que la flecha
sobre el disco se ajuste con la direccion senalizada por la flecha
sobre la proteccion fija (1).

« Coloque el cuello exterior y apriete el tornillo de ajuste en la
direccion opuesta a las agujas de reloj con la palanca de bloqueo
del husillo pulsada.

o Suelte la proteccion movil (4) para que vuelva a su posicién
original (la proteccién movil debe cubrir completamente el disco
de corte).

« Asegurese de que la proteccion movil (4) esté en la posicién
correcta y se mueva libremente al elevarse y bajar el brazo del
cabezal.

Nunca intente modificar el husillo del motor para adaptarlo al

trabajo con discos de diferentes tamaios o eliminar cualquiera
de las protecciones.

El husillo del motor tiene dos aplanamientos, que corresponden
a la configuracion del cuello exterior de montaje del disco de
corte. Debe colocar el cuello exterior de tal manera que esté
colocado correctamente sobre el husillo del motor.

Debe prestar atencion para montar el disco de corte con los
dientes en la direccion correcta. La flecha sobre la carcasa de la
sierra indica la direccién de giro del husillo.

Después de montar el disco de corte debe comprobar que el
disco gira libremente moviéndolo con la mano.

CAMBIO DE PILA EN EL MODULO LASER

El médulo laser se alimenta con dos pilas 1,5V tipo AAA.

« Pulsey retire la tapa de pilas (25) (imagen L).

« Retire las pilas desgastadas.

« Coloque las pilas nuevas asegurandose de que los polos coincidan
bien.

« Monte la tapa de pilas.

LIMPIEZA

» Después de terminar el trabajo debe eliminar cualquier trozo de
material y polvo de la base y de los alrededores del disco de corte
y de su proteccion.

« Asegurese de que los orificios de ventilacion de la caja del motor
estan despejados y que no haya virutas o el polvo.

« Mantenga limpios todas las empuiaduras y ruedas.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbdén en el motor que estén desgastados (es decir

cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos deben

estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar los
dos cepillos a la vez.

Retire las tapas de los cepillos de carbon (14).

« Retire los cepillos desgastados.

Elimine el polvo, si es necesario, con un chorro de aire comprimido.

« Coloque cepillos de carbén nuevos (los cepillos deben colocarse
facilmente en los portacepillos).

« Coloque las tapas de cepillos de carbén (14).

Después de cambiar los cepillos de carbon debe poner la sierra
en marcha en vacio y esperar 1-2 minutos hasta que los cepillos
se ajusten al conmutador del motor. El cambio de cepillos de
carbon debe realizarse Unicamente por personas cualificadas
que utilicen piezas originales.
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Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico
autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS NOMINALES

Ingletadora
Parametro técnico Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 51:1200W
S6 25%: 1500 W

Velocidad de giro del husillo en vacio 5000 min"’!
Alcance de corte angular +45°
Alcance de corte biselado 0° + 45°
Didmetro exterior del disco de corte 210 mm
Diametro del orificio del disco de corte 30 mm

0°xQ° 60 x 105 mm
Dimensiones  del material | 450 0o 60 x 70 mm
cortado de forma angular /
en bisel 450 x 459 30x 70 mm

0° x 45° 30x 105 mm
Clase de proteccion ]
Dispositivo laser clase 2
Potencia maxima del laser <1mwW
Longitud del rayo laser A=650 nm
Peso 7,95 kg
Afo de fabricaciéon 2017

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES
Nivel de presion acustica: Lp, = 99,6 dB(A) K =3 dB(A)
Nivel de potencia acustica: Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)

Valor de aceleracion de las vibraciones: a, = 6,01 m/s> K=1,5 m/s?

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL / CE

Los dispositivos eléctricos no se deben desechar junto con los residuos
tradicionales, sino ser llevados para su reutilizacion a las plantas
de reciclaje especializadas. Podra recibir informacion necesaria del
vendedor del producto o de la administracion local. Equipo eléctrico
y electrénico desgastado contiene sustancias no neutras para el medio
ambiente. Los equipos que no se sometan al reciclaje suponen posible
riesgo para el medio ambiente y para las personas.

)¢

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
con sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa Topex”) informa
que todos los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones
(a continuacién: “Instrucciones”), entre otros, para su texto, fotografias incluidas,
esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa
Topex y estd sujeto a la proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero
de 1994 sobre el derecho de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicion 631
con enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con
fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin el permiso
expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicion
puede acarrear la responsabilidad civil y penal.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

TRONCATRICE RADIALE
52G206

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE LEGGERE
CON ATTENZIONE IL PRESENTE MANUALE, CHE VA CONSERVATO CON
CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

PRECAUZIONI:

« Non utilizzare lame danneggiate o deformate.

« Sostituire il rivestimento del tavolo, quando & consumato.

« Utilizzare solo lame consigliate dal produttore, conformi ai
requisiti della norma EN 847-1.

« Non utilizzare lame in acciaio rapido.

« Utilizzare i seguenti dispositivi di protezione individuale:
- protezioni per l'udito, per ridurre il rischio di perdita dell’'udito,
- protezioni per gli occhi,

- protezioni per le vie respiratorie, per ridurre il rischio
d’inalazione di polveri nocive,

- guanti per la manipolazione delle lame (le lame devono essere
tenute per l'attacco, per quanto & possibile) ed altri materiali
taglienti.

« Durante il taglio del legno collegare il sistema di aspirazione delle

polveri.
UTILIZZO IN PIENA SICUREZZA:
« Scegliere una lama adeguata al tipo di materiale da tagliare.

« Non & consentito utilizzare la troncatrice per tagliare materiali
diversi da quelli indicati dal produttore.

« Non & consentito utilizzare la troncatrice senza protezione, o con
la protezione bloccata.

« Durante il taglio obliquo accertarsi che il braccio sia fissato
saldamente.

« Il pavimento nelle vicinanze dell’elettroutensile deve essere in

o Assicurare un‘adeguata illuminazione generale o locale.

buono stato, sgombro da materiali come segatura ed altri rifiuti. f

e Gli operatori addetti all'utilizzo dell’elettroutensile devono
essere adeguatamente formati circa I'uso e la manutenzione
dell’elettroutensile.

« Utilizzare solamente lame affilate, rispettare la massima velocita di
rotazione indicata sulla lama.

o Accertarsi che i distanziatori e gli anelli dell'alberino siano
utilizzati secondo le indicazioni del produttore.

« Se la troncatrice e equipaggiata di laser, & vietato sostituirlo con
un tipo di laser differente. Le riparazioni devono essere effettuate
dal produttore del laser o da un rappresentante autorizzato.

« Prima di iniziare il lavoro, accertarsi che lo strumento sia fissato
al tavolo.

ATTENZIONE! L'elettroutensile non deve essere usato per lavori
all’aperto.

Nonostante I'impiego di una struttura intrinsecamente sicura,
si consiglia l'uso di dispositivi di sicurezza e dispositivi di
protezione a causa dei rischi residui di lesioni durante il lavoro.

NORME DI SICUREZZA PER L'APPARECCHIO LASER

L'apparecchio laser utilizzato nell’elettroutensile & di classe 2,
con potenza massima <1mW, con lunghezza d'onda di 650 nm.
Tale apparecchio non e pericoloso per gli occhi, tuttavia é vietato
guardare direttamente in direzione della fonte dei raggi (rischio di
cecita temporanea).
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AVVERTENZA. E vietato guardare direttamente il raggio di luce
laser. E pericoloso. Rispettare le seguenti norme di sicurezza.

« L'apparecchio laser deve essere utilizzato secondo le indicazioni
del produttore.

« Non dirigere mai, volontariamente o involontariamente il raggio
laser in direzione di persone, animali o oggetti diversi dal
materiale in lavorazione.

« E vietato permettere che il raggio di luce laser sia diretto
accidentalmente verso gli occhi di persone e animali presenti,
per un tempo superiore a 0,25 secondi, per esempio orientando il
raggio di luce per mezzo di uno specchio.

« Bisogna sempre accertarsi che il raggio laser sia diretto su
materiali che non presentino superfici riflettenti. Nel caso della
lamiera di acciaio lucida & vietato utilizzare la luce laser, in quanto
potrebbe avere luogo una pericolosa riflessione della luce in
direzione dell'operatore e di persone e animali presenti.

« E vietato sostituire il gruppo laser con apparecchi di altro tipo.
Tutte le riparazioni devono essere eseguite dal produttore o da
una persona autorizzata.

LUCE LASER, RADIAZIONE LASER
NON GUARDARE IL RAGGIO LASER

DISPOSITIVO LASER DI CLASSE 2
Lunghezza d'onda: 650 nm; Potenza: < 1 mW
EN 60825-1:2007

Regolazioni diverse da quelle riportate nel presente manuale
costituiscono un rischio di esposizione ai raggi laser!
CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

La troncatrice radiale trova applicazione nel taglio di elementi in
legno, con dimensioni adatte alle dimensioni dell’elettroutensile.
Non deve utilizzata per tagliare legna da ardere. La troncatrice deve
essere utilizzata in modo conforme alla sua destinazione d'uso.
Tentativi di utilizzo della troncatrice per scopi diversi da quanto
indicato, verranno considerati come utilizzo inappropriato. La
troncatrice deve essere utilizzata unicamente con lame adatte, con
denti e placchette al carburo di tungsteno. La troncatrice radiale
e stata progettata per lavori leggeri in laboratori e officine, e per
I'attivita amatoriale (hobbistica).

E vietato utilizzare I'apparecchio in modo non conforme alla sua
destinazione d'uso!
DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La seguente numerazione si riferisce agli elementi dell’'utensile
mostrati nelle pagine grafiche di questo manuale d'istruzioni.

1. Protezione fissa

2. Vite di fissaggio della lama

3. Impugnatura primaria

4. Protezione della lama

5. Lama

6. Guida di battuta

7. Prolunga del tavolo

8. Manopola di blocco del piano di lavoro
9. Manopola di blocco della testa

10. Raccordo di scarico polveri

11. Leva della protezione della lama
12. Interruttore

13. Maniglia di trasporto

14. Coperchio delle spazzole in grafite
15. Manopola di blocco della testa

17. Scala angolare

18. Inserto del tavolo

19. Tavolo da lavoro



20. Pulsante di blocco dell’alberino

21. Manopola di fissaggio del pezzo lavorato
22. Manopola di blocco del morsetto verticale
23. Laser

24, Interruttore del laser

25, Scomparto batterie

* Possono avere luogo differenze tra il disegno ed il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI
@ INFORMAZIONE

EQUIPAGGIAMENTO ED ACCESSORI

NOTA

AVVERTENZA

MONTAGGIO / REGOLAZIONE

1. Chiave a brugola -1 pz.
2. Morsetto verticale -1 pz.
3. Prolunghe estendibili del tavolo -3 pz.

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

TRASPORTO DELLA TRONCATRICE

« Prima di trasportare la troncatrice, accertarsi che la testa sia stata
bloccata in posizione abbassata al massimo.

« Controllare che la manopola di blocco del piano di lavoro, la
manopola di blocco della testa e gli altri elementi di fissaggio
siano serrati a fondo.

o Per il trasporto della troncatrice, afferrarla tramite la maniglia
di trasporto (13). Non e consentito trasportare la troncatrice
afferrandola tramite la maniglia principale (3).

MONTAGGIO DELLA TRONCATRICE RADIALE SUL BANCO DA
OFFICINA

Si consiglia di fissare stabilmente la troncatrice sul banco da officina

@ o0 su un sostegno, utilizzando i fori di montaggio previsti a tal scopo,
posti sulla base della troncatrice (viti di fissaggio non fornite),
per garantire un funzionamento in piena sicurezza, eliminando il
rischio di spostamenti indesiderati dell’elettroutensile durante il
funzionamento.

AZIONAMENTO DEL BRACCIO MOBILE (TESTA)

Il braccio mobile ha due posizioni estreme, superiore ed inferiore.
Per sbloccare il braccio mobile dalla posizione di blocco inferiore,
agire nel seguente modo:

« Premere e tenere premuto il braccio mobile verso il basso.
« Estrarre il perno di blocco della testa (15) (dis. B).

« Accompagnare il braccio mobile nel suo sollevamento fino alla
posizione superiore.

Per bloccare il braccio mobile in posizione inferiore:

« Premere e mantenere premuta la leva della protezione della lama
(11) (dis. C).

« Premere in basso il braccio mobile fino al momento in cui
raggiunge la posizione inferiore.

« Premere il perno di blocco della testa (15).
MONTAGGIO DELLA PROLUNGA DEL TAVOLO

« Inserire I'estremita della prolunga del tavolo (7) nei fori posti su
entrambi i lati della base della troncatrice.

« Regolare la lunghezza della prolunga del tavolo.
« Fissare con l'ausilio delle manopole di blocco.
MORSETTO VERTICALE

@ Il morsetto verticale pud essere montato alla base della troncatrice
su entrambi i lati del piano di lavoro e pud essere completamente
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adattato alle dimensioni del materiale lavorato. Non adoperare la
troncatrice in assenza del morsetto verticale.

« Montare il morsetto verticale in uno dei fori sulla base della
troncatrice.

» Serrare la manopola di blocco del morsetto verticale (22) e la
manopola di fissaggio (21).

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONI

Prima di intraprendere qualsiasi operazione di regolazione
della troncatrice, assicurarsi che questa sia stata scollegata
dalla rete di alimentazione. Per garantire un funzionamento
preciso, efficiente ed in piena sicurezza della troncatrice,
tutte le operazioni di regolazione devono essere eseguite
integralmente.

Al termine di tutte le operazioni di regolazione, assicurarsi
che tutte le chiavi siano state rimosse dall’elettroutensile.
Controllare che tutti gli elementi filettati siano stati
opportunamente serrati.

Eseguendo le operazioni di regolazione, controllare che tutti
gli elementi esterni funzionino correttamente e siano in
buono stato. Ogni parte consumata o danneggiata deve essere
sostituita da personale qualificato prima di iniziare I'utilizzo
della troncatrice.

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione

Aindicato sulla targhetta identificativa della troncatrice. La
troncatrice puo essere accesa solo quando la lama non si trova a
contatto con il materiale in lavorazione.

Accensione
« Premere e mantenere premuto il pulsante dell'interruttore (12)
(dis. D).

Spegnimento

« Rilasciare il pulsante dell'interruttore (12).
CONTROLLO E REGOLAZIONE DELL'ANGOLO DI TAGLIO

E necessario verificare ed eventualmente regolare gli angoli

prima dell’utilizzo, ci6 assicurera l'accuratezza del lavoro
eseguito.

CONTROLLO E REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE
PERPENDICOLARE DELLA LAMA RISPETTO AL PIANO DI LAVORO.

@ « Allentare la manopola di blocco della testa (9).

« Collocare la testa nella posizione estrema destra (perpendicolare
rispetto al piano di lavoro) e serrare la manopola di blocco della
testa (9).

Allentare la manopola di blocco del piano di lavoro (8).

Collocare il piano di lavoro in posizione 0° e serrare la manopola di
blocco del piano di lavoro (8).

« Premere la leva della protezione lama (11) ed abbassare la testa
della troncatrice fino alla posizione estrema inferiore.

Verificare l'ortogonalita della regolazione della lama rispetto al
piano di lavoro (dis. E).

Durante le misurazioni assicurarsi che lo strumento di misura

non tocchi il dente della lama, poiché a causa dello spessore
della placchetta in carburo di tungsteno la misurazione
potrebbe essere inesatta.

Se I'angolo misurato non e di 90° & necessario effettuare la sequente
regolazione:

« Allentare il controdado e ruotare la vite di regolazione (a) (dis. F)
a destra o sinistra per aumentare o diminuire l'inclinazione della
lama (5).

« Dopo avere effettuato la regolazione della posizione
perpendicolare della lama di taglio consentire alla testa di tornare
nella posizione superiore.
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« Tenendo la vite di regolazione (a) serrare il controdado.

« Abbassare nuovamente la testa e verificare che I'angolo regolato
corrisponda all'indicazione della scala d'inclinazione della testa
(b) (dis. F).

Una regolazione simile deve essere effettuata per l'angolo
d’'inclinazione di 45° della testa per il taglio inclinato, tramite la vite
di regolazione (d) (dis. G) posta sul lato opposto del braccio mobile.

REGOLAZIONE DEL PIANO DI LAVORO PER LE OPERAZIONI DI
TAGLIO OBLIQUO

Il braccio mobile girevole (testa) permette di tagliare il materiale con
un angolo a scelta, nell'ambito dalla perpendicolarita fino a 45° a
destra o a sinistra.

o Tirare il perno di blocco della testa (15) che libera il braccio
mobile, permettendo a quest’ultimo di sollevarsi lentamente fino
alla posizione superiore.

« Allentare la manopola di blocco del piano di lavoro (8).

« Ruotare il braccio mobile a destra o a sinistra fino a raggiungere il
valore desiderato dell’angolo orizzontale sulla scala graduata (17)
del piano di lavoro (19).

« Bloccare, serrando la manopola di blocco del piano di lavoro (8).

E possibile regolare un angolo a scelta utilizzando la scala
graduata, con intervalli di un grado. Nonostante la scala graduata
sia abbastanza precisa per la maggior parte delle lavorazioni, si
consiglia tuttavia di controllare la regolazione dell’angolo di taglio
con un goniometro o con altro strumento per la misurazione degli
angoli.

REGOLAZIONE DEL BRACCIO MOBILE
OPERAZIONI DI TAGLIO INCLINATO

Il braccio mobile puod essere inclinato a destra o sinistra, con un
angolo verticale a scelta, nell'ambito da 0° a 45° per il taglio inclinato
(dis. 1).

o Tirare il perno di blocco della testa (15) che libera il braccio
mobile, permettendo a quest’ultimo di sollevarsi lentamente fino
alla posizione superiore.

(TESTA) PER LE

« Allentare la manopola di blocco della testa (9).

« Inclinare il braccio mobile a sinistra all'inclinazione desiderata, che
puo essere letta sulla scala graduata (b) sfruttando l'indicatore (c)
(dis. F).

« Serrare la manopola di blocco della testa (9).

Se risulta necessario regolare entrambi gli angoli (su entrambi i
piani, orizzontale e verticale) per un taglio combinato, bisogna
sempre regolare per primo I'angolo verticale di taglio inclinato.

REGOLAZIONE DEL RAGGIO LASER DI GUIDA

Prima di intraprendere qualsiasi operazione di regolazione della
troncatrice radiale, assicurarsi che questa sia stata scollegata
dall’alimentazione.

Durante la regolazione del raggio laser di guida é vietato
guardare direttamente il raggio o il suo riflesso su una superficie
speculare. L'unita laser deve essere spenta, se il laser non viene
utilizzato.

L'unita laser proietta sul materiale un raggio di luce laser che mostra
la linea lungo la quale la lama eseguira il taglio. La regolazione
della direzione del raggio laser é stata eseguita durante il processo
di produzione. Tuttavia in caso di lavorazioni di precisione, la
regolazione deve essere verificata prima di iniziare le operazioni di
taglio.

« Regolare il tavolo girevole (19) nella posizione in cui l'indicatore
dell’angolo di rotazione corrisponde al punto 0° sulla scala
graduata (17), e lindicatore dell’angolo d'inclinazione della
testa corrisponde al punto 0° sulla scala graduata dell’angolo
d’inclinazione della testa.

« Fissare sul tavolo (19) un frammento adatto di materiale di scarto.
« Effettuare il taglio parziale.

« Rilasciare il braccio mobile e lasciare il materiale di scarto fissato
sul tavolo della troncatrice.
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« Spostare il pulsante dell'interruttore del laser (24) nella posizione
di acceso,I” (dis. H).

« |l raggio laser proiettato deve essere parallelo al solco del taglio.

« Se il raggio non & parallelo, allentare la vite di fissaggio ,d”
dell’'unita laser e ruotare l'unita fino ad ottenere una proiezione
parallela del raggio (dis. J).

« Serrare la vite di fissaggio dell'unita laser.

La polvere prodotta durante il taglio puo fermare il raggio laser,
anche per questo bisogna periodicamente pulire il generatore.
AVVIO DELLA TRONCATRICE

Prima di premere il pulsante dell’interruttore, assicurarsi che la
troncatrice sia stata correttamente montata e regolata, secondo
le indicazioni riportate nel presente manuale. La troncatrice puo
essere accesa solo quando la lama non si trova a contatto con il
materiale in lavorazione.

La troncatrice descritta e stata progettata per I'uso da parte di
persone destrorse.
« Premere il pulsante dell'interruttore (12).

« Permettere che il motore della troncatrice raggiunga la massima
velocita di rotazione.

« Rilasciare la leva (11) che libera la protezione della lama.

« Assicurarsi che le mani si trovino a distanza dalla lama.

« Abbassare il braccio mobile verso il materiale in lavorazione.
« Effettuare il taglio.

ARRESTO DELLA TRONCATRICE

« Rilasciare il pulsante dell'interruttore (12) ed attendere che lalama
si fermi completamente.

« Sollevare il braccio mobile della troncatrice, allontanandolo dal
materiale in lavorazione.

Siricorda che dopolo spegnimento della troncatrice, gli elementi
mobili di quest’ultima possono rimanere in movimento. Non &
consentito fermare la lama esercitando una pressione laterale
su quest’ultima.

AVVERTENZE PER IL CORRETTO UTILIZZO DELLA TRONCATRICE

Il fissaggio corretto del materiale in lavorazione garantisce il
controllo completo dell’elettroutensile, consentendo di evitare
il rischio di lesioni corporali. E vietato tenere con le mani pezzi
di materiale di dimensioni ridotte!

« Assicurarsi che la lama sia in buone condizioni. Lefficienza della
troncatrice e la qualita del taglio dipendono direttamente dallo
stato della lama.

« Evietato utilizzare lame non affilate.
« Utilizzare unicamente lame adatte ad una determinata troncatrice.

« Per ottenere migliori risultati si consiglia di tagliare con un
movimento lento ed uniforme.

« E vietato utilizzare la troncatrice per tagliare metalli o prodotti
ceramici.

« Evietato utilizzare dischi abrasivi.
« Premere sempre a fondo il materiale sulla guida di battuta.

« Per evitare danneggiamenti del bordo inferiore del taglio,
collocare sotto il materiale lavorato un pezzo di materiale di scarto
e tagliare entrambi i pezzi contemporaneamente.

« Per prendere confidenza con la troncatrice si consiglia di effettuare
un paio di tagli di prova su del materiale di scarto.

« Se gli angoli di taglio cambiano in successive operazioni di taglio,
prima del successivo avviamento della troncatrice controllare
il fissaggio della manopola di blocco del piano di lavoro e della
manopola di blocco della testa.

« Le scale graduate sono abbastanza precise per la maggior parte
delle applicazioni, si consiglia tuttavia di controllare la regolazione
degli angoli con un goniometro o con un altro strumento di
misura.
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Non esercitare un’eccessiva pressione sulla lama. Il lavoro viene
effettuato in modo migliore e con maggior sicurezza quando la
troncatrice opera secondo la sua velocita naturale.

SERVIZIO E MANUTENZIONE

Prima di procedere con qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o servizio, & necessario scollegare il
cavo di alimentazione dalla presa di rete.

SOSTITUZIONE DELLA LAMA

 Estrarre il perno di blocco della testa (15) liberando il braccio
mobile.

o Permettere che il braccio mobile ritorni dolcemente nella

posizione superiore.

« Premere e mantenere premuta la leva di blocco della protezione
mobile (11).

Spostare la protezione mobile (4) verso l'alto, per ottenere
I'accesso alla vite di fissaggio della lama (5).

« Premere e mantenere premuta la leva di blocco dell’alberino
(20) (puod essere necessario ruotare la lama per poter bloccare
I'alberino).

« Svitare la vite di fissaggio della lama (2) utilizzando la chiave
fornita a corredo, ruotando in senso orario (filettatura sinistrorsa!)
(dis. K).

Rilasciare la leva di blocco dell’alberino (20) e rimuovere la vite di
fissaggio della lama e la flangia esterna.

« Prima dell'installazione pulire tutti i pezzi che devono essere
montati.

« Montare la nuova lama sulla flangia interna.

Collocare la nuova lama nella posizione in cui i denti della lama
e le frecce presenti su quest’ultima corrispondono perfettamente
alla freccia presente sulla protezione fissa (1).

« Montare la flangia esterna e serrare in senso antiorario la vite
di fissaggio della lama, tenendo premuta la leva di blocco
dell’alberino.

Rilasciare il coperchio mobile (4) per farlo ritornare nella posizione
di partenza (la protezione mobile deve coprire completamente la
lama).

« Assicurarsi che la protezione mobile (4) assuma la posizione
corretta, e che si muova liberamente durante il sollevamento e
I'abbassamento del braccio mobile.

Non intraprendere interventi volti a modificare I'alberino
del motore, per adattare quest’ultimo all’utilizzo di lame di
dimensioni differenti o tentare di rimuovere qualsiasi delle
protezioni.

L'alberino del motore possiede due scassi, che corrispondono
alla forma della flangia esterna per il montaggio della lama.
Montare la flangia esterna in modo tale che questa sia
posizionata correttamente sull’alberino del motore.

Fare attenzione a montare la lama con i denti rivolti nella giusta
direzione. Il senso di rotazione dell’alberino & mostrato dalla
freccia sul rivestimento della troncatrice.

Dopo aver montato la lama, controllare se la lama ruota
liberamente, facendola ruotare con la mano.

SOSTITUZIONE DELLA BATTERIA NELL'UNITA LASER

L'unita laser & alimentata con due batterie da 1,5V di tipo AAA.

« Premere e sollevare il coperchio dello scomparto batterie (25)
(dis. L).

« Estrarre le batterie esaurite.
« Inserire le nuove batterie, assicurandosi di rispettare la polarita.

« Rimontare il coperchio dello scomparto.
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PULIZIA

@- Al termine del lavoro asportare accuratamente tutti i pezzi di

materiale, i trucioli e la polvere, dal rivestimento del piano di
lavoro e dalla zona attorno alla lama ed alla sua protezione.

« Verificare che le feritoie di ventilazione del rivestimento del
motore non siano ostruite e che non vi siano trucioli o polvere.

« Mantenere pulite tutte le impugnature e le manopole.
SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Le spazzole in grafite del motore consumate (con spessore inferiore
a 5 mm), bruciate o incrinate devono essere immediatamente
sostituite. Entrambe le spazzole in grafite devono essere sostituite
contemporaneamente.

« Svitare il coperchio delle spazzole in grafite (14).

 Estrarre le spazzole consumate.

« Rimuovere l'eventuale polvere di grafite, per mezzo di aria
compressa a bassa pressione.

« Inserire le nuove spazzole in grafite (le spazzole di grafite devono
entrare comodamente nel fermaspazzole).

« Rimontare il coperchio delle spazzole in grafite (14).

Dopo la sostituzione delle spazzole in grafite, avviare
I'elettroutensile a vuoto e attendere 1-2 minuti, affinché le
spazzole si adattino al commutatore del motore. La sostituzione
delle spazzole in grafite deve essere eseguita esclusivamente da
personale qualificato, utilizzando ricambi originali.

Qualsiasi tipo di difetti devono essere rimossi da un punto di
assistenza tecnica autorizzato dal produttore.

PARAMETRI TECNICI
DATI NOMINALI
Troncatrice radiale
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale S1:1200W
S6 25%: 1500 W

Velocita del mandrino a vuoto 5000 min”
Ambito di taglio obliquo - angolo orizzontale +45°
Ambito di taglio inclinato - angolo verticale 0°+45°
Diametro esterno della lama 210 mm
Diametro del foro della lama 30 mm

0°x 0° 60 x 105 mm
Dimensioni del materiale
tagliato obliquamente (angolo | 4>°X0° 60x70 mm
orizzontale) / taglio inclinato | 4504 450 3070 mm
(angolo verticale)

0° x 45° 30x 105 mm
Classe d'isolamento Il
Apparecchio laser di classe 2
Potenza massima del laser <1TmwW
Lunghezza d'onda del laser A=650nm
Peso 7,95 kg
Anno di produzione 2017

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica: Lp, = 99,6 dB(A) K =3 dB(A)
Livello di potenza acustica: Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)

Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni:

a, =6,01 m/s*> K=1,5m/s?
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PROTEZIONE DELL’AMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere
smaltite con i rifiuti domestici, ma consegnate a centri autorizzati per
E il loro smaltimento. Informazioni circa lo smaltimento sono fornite dal

venditore dell'apparecchiatura o dalle autorita locali. Le apparecchiature
elettriche ed elettroniche usate contengono sostanze nocive per
I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio
potenziale per I'ambiente e per la salute umana.

* Ci siriserva il diritto di effettuare modifiche.

La,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:,, Grupa Topex”) informa
che tutti i diritti d’autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito:
»,Manuale”), che riguardano, tra l'altro, il testo, le fotografie, gli schemi e i disegni
contenuti e anche la sua composizione, appartengono esclusivamente alla Grupa
Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul
diritto d'autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631
con successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica
a scopo commerciale, sia dell'intero Manuale che di singoli suoi elementi, senza
il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano
responsabilita civile e penale.
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