Spawarka transformatorowa do spawania DEDRA /

tukowego Model: DESa195

INSTRUKCJA OBSLUGI
z Kartg Gwarancyjng

Sygnalizacja zadziatania
zabezpieczenia termicznego

Wiacznik spawarki

Pokretto nastaw
pradu spawania

A

Podczas pracy spawarkg zaleca sie zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa pracy, w celu unikniecia wybuchu pozaru, porazenia prgdem elektrycznym lub
obrazenia mechanicznego.

Przed przystgpieniem do eksploatacji urzgdzenia prosimy uprzejmie o0 zapoznanie sie z
trescig Instrukcji Obstugi. Prosimy o zachowanie Instrukcji.

Rygorystyczne przestrzeganie wskazowek i zalecen zawartych w Instrukcji Obstugi
wptynie na przedtuzenie zywotnosci Panstwa spawarki.
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1. Przeznaczenie spawarki

Spawarka transformatorowa jest przeznaczona do spawania tukowego elektrodg otulong (metoda
MMA). Spawarke cechujg niewielkie rozmiary, mobilnos¢, dobre efekty spawania.

Spawarka model: DESa195 przeznaczona jest do spawania recznego elektrodami otulonymi takich
materiatdw jak stale konstrukcyjne,stopowe inne metale lekkie oraz zeliwa. Mozna nig pracowac¢ z
zastosowaniem elektrod o Srednicach od 2 mm do 3,2 mm, w zaleznosci od Zzgdanego pradu spawania,
potrzeb i rodzaju wykonywanej operacji za pomocg spawarki. Spawarki przystosowane sg do zasilania o
napieciu 230V lub 400V ,~50 Hz.

2. Ograniczenia uzycia

W konstrukcji i budowie spawarki nie przewidziano zastosowan urzgdzenia do celéw profesjonalnych/
zawodowych i zarobkowych. Spawarka przeznaczona jest wytgcznie do uzytku nieprofesjonalnego.
Samowolne zmiany w budowie mechanicznej, elektrycznej, wszelkie modyfikacje, czynnosci
obstugowe nie opisane w Instrukcji Obstugi bedg traktowane za bezprawne i powodujg natychmiastowg utrate
Praw Gwarancyjnych. Niezgodne z przeznaczeniem uzytkowanie, bgdz niezgodnie z zaleceniami i
wskazoéwkamizawartymiw Instrukcji Obstugi, spowoduje natychmiastowg utrate Praw Gwarancyjnych.
UWAGA!!!
¢ Nie umieszczac spawarki na podtozu pochytym, niestabilnym lub sypkim
e Praca urzgdzen sterowanych drogg radiowg moze zosta¢ zaktdcona przez spawarke. Nalezy odpowiednio
przygotowaé miejsce pracy.
e Pracujgc na otwartej przestrzeni nalezy spawac w taki sposob, aby nie oslepia¢ innych oséb (nalezy ostoni¢
tuk)
e Praca urzadzen elektronicznych (np. rozrusznik serca, urzgdzenia medyczne, laptopy) moze zostac
zaktocona poprzez pole elektromagnetyczne pracujgcej spawarki.
e Zabroniona jest praca w pomieszczeniach zapylonych lub zakurzonych. Spawarke umiesci¢ w
pomieszczeniu wolnym od kurzu i brudu, o swobodnej cyrkulacji powietrza i sprawnie dziatajgcg instalacjg
odciggows.
e Zabroniona jest praca w pomieszczeniach z dostepem wilgoci. Nie uzytkowac spawarki przy temperaturze
powyzej40° C
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« Zastosowane przewody:
Przekrdj przewodu zasilajgcego 3x2,5mm2
Przekroj / dtugos¢ przewoddw spawalniczych 25mm2/1,5m/1,5m..
Nie przecigza¢ spawarki. Przestrzega¢ okreslonego cyklu pracy (wspoétczynnik X, patrz Tabela nastaw i
cyklu pracy) przy nastawach prgdowych podczas spawania.
Nie stosowac spawarki do rozmrazania rur

/ X 10% 40% 60% \

X - Cykl pracy
Tabeil? nastaw 12 180 A 90 A 74 A I, - Znamionowy prad spawania
I CyKlu pracy U, - Napiecie w stanie obcigzenia

U2 27,2V 236V 23V

Przyjmuje sie, iz czas petnego cyklu pracy wynosi 10 min (Przyktadowo: X = 60%
K oznacza, ze obcigzenie trwa 6 min. za$ po cyklu nastepuje przerwa 4 min.) /

3. Dane techniczne

Model spawarki transformatorowe;j DESa195
Napiecie zasilajgce 230V Iub400V ~ 50 Hz
Maksymalny prgd spawania 180A+5%
Napiecie w stanie obcigzenia przy maksymalnym pradzie spawania 27,2V
Zakres regulacji pradu spawania 70-180A
Roboczy cykl pracy 10%
Maksymalna srednica elektrody mocowana w uchwycie do elektrody 4mm

System chtodzenia wentylator/powietrze
Waga 19kg
Wymagane zabezpieczenie 20A

Stopien ochrony IP21S

4. Bezpieczenstwo pracy
A UWAGA Nalezy dokfadnie zapoznac¢ sie z trescig tego rozdziatu celem maksymalnego

ograniczenia mozliwosci powstania urazu, badz wypadku spowodowanego
niewlasciwa obstuga lub nieznajomoscig Przepiséw Bezpieczenstwa Pracy.

Ogdlne warunki bezpieczenstwa miejsca pracy urzadzenia.

e Nalezy utrzymywac strefe pracy urzgdzenia w porzgdku i czystoSci. Nieporzadek lub pozostawienie
materiatow palnych w poblizu miejsca pracy spawarki moze by¢ przyczyng powstania poZaru.

« Nie pracowac urzgdzeniem w poblizu Srodkow wybuchowych (tatwopalnych, gazow, pytu itp.). Podczas
pracy urzgdzeniem wytwarzane sg iskry oraz ogien moggce by¢ przyczyng zaptonu co w konsekwencji
moze doprowadzi¢ do powstania pozaru.

e Dzieci nie mogg przebywac¢ w poblizu urzgdzenia w trakcie jego pracy. Urzgdzenie musi byc¢ tak
przechowywane, aby byto niedostepne dla dzieci. Przebywanie osob trzecich moze skutkowac utratg
kontrolinad urzgdzeniem.

« Nie wolno zastaniac wlotow i wylotow powietrza do urzgdzenia. Spowoduje to szybkie przegrzanie.

» Nie wolno zblizac¢ rgk lub dotyka¢ elementow mocowania elektrod podczas pracy urzgdzenia. Moze to
skutkowaé poparzeniem.

« Bezpieczenstwo elektryczne

« Wityczka musi by¢ dostosowana do gniazda zasilajgcego. Zabronione jest uzywanie przewodow, w
ktorych wtyczka byta przerabiana. Zabronione jest uzywanie adapterow wtyczki z uziemieniem
ochronnym. Niemodyfikowane wtyczki i odpowiednie gniazda zmniejszajg ryzyko powstania wypadku.

» Instalacja elektryczna, do ktorej podtgczona jest spawarka, musi spetniaC wymogi ochrony
przeciwporazeniowej. W szczegolnoSci musi by¢ wyposazona w sprawnie dziatajgce uziemienie ochronne.
W przypadku braku takiej instalacji nalezy przez podigczeniem spawarki zleci¢ jej wykonanie przez
uprawnionego elektryka.

» Unikac kontaktu z nieuziemiong powierzchnig np.: lodowek, radiatorow, rur. Porazenie prgdem jest wieksze,
gdy ciato uzytkownika jest uziemione.

« Nie wystawiacC urzgdzenia na dziatanie deszczu i wilgoci. Przedostanie sie wody do urzgdzenia zwieksza
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« Dbac o przewodd zasilajgcy. Nigdy nie uzywac przewodu do przenoszenia narzedzia, ciggniecia lub
wyciggania wtyczki z kontaktu. Przewod zasilajgcy chroni¢ przed dziataniem ciepfa, oleju, ostrych
krawedzi lub ruchomymi czesciami urzgdzenia. W razie stwierdzenia uszkodzenia przewodu sieciowego
nalezy go bezwzglednie wymieni¢. Czynnosc te powinien wykonac uprawniony elektryk a w okresie
gwarancyjnym jedynie autoryzowany serwis Dedra EXIM.

« Uzytkujgc spawarke, jezeli zachodzi taka potrzeba, nalezy uzywac odpowiednich przedtuzaczy
elektrycznych. Zastosowanie odpowiedniego przedtuzacza wyposazonego w gniazdo | wtyczke z
uziemieniem ochronnym zmniejsza ryzyko porazenia prgdem. Stosowanie przedtuzaczy bez uziemienia
ochronnego jest zabronione.

« JezZeli urzgdzenie pracuje w wilgotnej atmosferze siec¢ zasilajgca musi by¢ wyposazona w zabezpieczenie
réznicowo - prgdowe (RDC).

Bezpieczenstwo osob

» Podczas pracy spawarkg zachowac ostroznosc. Nie wolno wigczac urzgdzenia, gdy jest sie
zmeczonym, pod wptywem lekow, alkoholu lub innych srodkoéw odurzajgcych. Nieuwaga lub
nieumiejetne uzytkowania moze by¢ przyczyng powstania urazu ciata, zniszczenia mienia, poparzenia
Skory a nawet powstania pozaru.

« Nie wolno blokowac otworow wilotowych i wylotowych spawarki.

e Nie uzywacC urzgdzenia w opadach atmosferycznych a takze w warunkach mocno podwyzszonej
wilgotnoSci.

« W trakcie pracy urzgdzeniem powstajg spaliny, ktore sg szkodliwe dla zdrowia. W trakcie spawania
powstajg bardzo szkodliwe gazy takie jak dwutlenek i tlenek wegla, dwutlenek siarki itp. Nagromadzenie
sie spalin w pomieszczeniu powoduje silne zatrucia. W zwigzku z tym zabroniona jest praca urzgdzenia
w pomieszczeniu o niesprawnej lub nieistniejgcej wentylacji. W przypadku pojawienia sie objawow
zatrucia, takich jak bole gtowy, nudnosci, wymioty, ostabienie nalezy bezwzglednie wytgczy¢ spawarke,
szybko opusci¢ pomieszczenie i skonsultowac z lekarzem. Pomieszczenie nalezy bardzo doktadnie
wywietrzy¢ a nastepnie zleci¢ sprawdzenie dziatania wentylacji przez wykwalifikowanego i
uprawnionego kominiarza.

~ Nie wolno uzywac produktow w aerozolach (spray) w pomieszczeniu, gdzie pracuje spawarka, moze to
spowodowac wybuch lub pozar.

« Nie wolno uzywac spawarki w pomieszczeniach, w ktorych wystepuje silne zapylenie np.maka, pyt drzewny,
skrawki papieru itp.

Bezpieczenstwo pracy ze spawarkami

- Nalezy dbac o porzgdek w miejscu pracy . Nieporzgdek moze byc przyczyng wypadkow.

- Przed rozpoczeciem pracy nalezy zadbac o dobre o$wietlenie stanowiska.

- Spawarke moze uzytkowac osoba, ktora doktadnie zapoznata sie i zrozumiata tre$c Instrukcji Obstugi

- W czasie pracy nalezy stosowac srodki ochrony osobistej: fartuch spawalniczy, rekawice spawalnicze,

maske spawalniczg i odpowiednie obuwie o antyposlizgowej podeszwie.

- Stosowac okulary ochronne podczas oczyszczania Spoiny.

- Stanowisko spawalnicze powinno by¢ wyposazone w sprawnie dziatajgcqg instalacje odciggows.

- Stanowisko spawalnicze powinno by¢ oddzielone ekranem ochronnym.

- Zabronione jest uzytkowanie urzgdzenia w wilgotnym lub mokrym pomieszczeniu.

- Zabronione jest pozostawianie urzgdzenia na deszczu.

- Zabronione jest uzytkowanie spawarki w miejscach, w ktorych znajdujg sie ciecze tatwopalne lub gazy.

- Podczas pracy nie dotykac cze$ci uziemionych jak kaloryfery, przewody wodne, chtodziarki itp..

- Spawarke nalezy wtgczac do sieci zasilajgcej jedynie na czas pracy. Po wigczeniu zasilania w miejscu pracy

nie mogg przebywac osoby niepowofane. Urzgdzenie jest szczegdlnie niebezpieczne dla dzieci, dlatego

nalezy dotozy¢ szczegolnej troski, by urzgdzenie byto absolutnie niedostepne dla dzieci.

- Zabronione jest uzytkowanie urzgdzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

- Wszelkie czynnoSci obstugowe nalezy wykonywac przy wyjetej z gniazdka wtyczce.

- Nie demontowac obudowy urzgdzenia

- Sprawdza¢ kazdorazowo przed uruchomieniem urzgdzenia stan oston | wszelkich elementow

bezpieczenstwa pracy. Nie pracowac z uszkodzonymi, wymienic na wolne od wad.

- Przewdd zasilajgcy oraz ewentualnie zastosowany przedtuzacz chroni¢ przed nadmiernym cieptem, olejami

oraz ostrymi krawedziami.

- Przedtfuzacz stosowany przy pracy powinien zapewnia¢c swobodng eksploatacje, a dtugosc przewodu

powinna byc tak dobrana by jego nadmiar nie przeszkadzat w pracy.

- Nie ciggngc¢ za przewdd przytgczeniowy odtgczajgc wtyczke z gniazdka.
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- Przed rozpoczeciem spawania nalezy unieruchomic obrabiany materiat za pomocg sciskow lub imadfa.

- Podczas pracy przyjac pozycje wykluczajgcg przewrdcenie sie. Sta¢ pewnie.

- Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy spawarkg nalezy kontrolowac¢ stan przewodu zasilajgcego,
przewodow spawalniczych, uchwytow elektrod i pozostatych stosowanych przewodow prgdowych. Nie
pracowac uszkodzonymi. Uszkodzone wymienic na wolne od wad.

- Przed pierwszym podtgczeniem spawarki nalezy sprawdzi¢ czy napiecie zasilajgce odpowiada oznaczeniu
na tabliczce znamionowej urzgdzenia. Gniazdko zasilajgce powinno byc¢ wyposazone w zacisk ochronny.

- Zabronione jest pozostawianie urzgdzenia podtgczonego do sieci bez dozoru. Kazdorazowo po zakonczeniu
pracy obowigzkowo odtgczy¢ wtyczke od sieci zasilajgcey.

_Spawarke przechowywaé w pomieszczeniu suchym bez dostepu wilgoci. Przewody
pradowe odfaczyé i zwingé. Sktadowaé urzgdzenie w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Jednakze nawet jesli spawarka jest eksploatowana zgodnie z Instrukcjg Obstugi
niemozliwe jest catkowite wyeliminowanie pewnego czynnika ryzyka zwigzanego z jej
konstrukcja i przeznaczeniem .

W szczegolnosci wystepuja nastepujace ryzyka:

Poparzenia.

Zatrucia gazami, spalinami lub oparami.

Uszkodzenia wzroku.

Wzniecenia pozaru.

Porazenia pradem elektrycznym.

Negatywnego oddziatywania pola elektromagnetycznego na zdrowie spawacza. -/

5. Podtgczenie do sieci

Przed pierwszym podtgczeniem spawarki upewnic¢ sie, czy napiecie zasilania odpowiada podanej na
tabliczce znamionowej wartosci.

Instalacja zasilajgca spawarke powinna by¢ wykonana przewodem miedzianym o minimalnym
przekroju 3 x 2,5 mm 2, powinna by¢ poprowadzona od bezpiecznika o wartosci 20A (np. nadmiarowo
prgdowego serii S300 (C)), i winna spetniac¢ przepisy bezpieczenstwa uzytkowania.

Nie podtaczacinie uzytkowac spawarki jezeli sie€ zasilajgca nie posiada przewodu ochronnego.

Instalacja zasilajgca winna by¢ wykonana przez uprawnionego elektryka. W przypadku korzystania z
przedtuzaczy nalezy uzy¢ przedtuzacza przystosowanego do nominalnego obcigzenia i wyposazonego w
przewdd ochronny. Przewodd elektryczny utozy¢ tak, aby w czasie pracy nie byt narazony na przeciecie,
przepalenie lub stopienie. Nie uzywac uszkodzonych przedtuzaczy.

Spawarka dostarczana jest bez wtyczki zasilajgcej. Przed rozpoczeciem uzytkowania spawarki nalezy
zamontowac wtyczke zasilajgca na napiecie 400V. Czynnos$c¢ ta musi by¢ wykonana przez uprawnionego do
tego elektryka.

Nie ciggnac¢ za kabel zasilajgcy wyjmujgc wtyczke z gniazdka.

6. Przygotowanie do pracy
W opakowaniu wraz ze spawarkg znajdujg sie miedzy innymi przewdd spawalniczy z uchwytem

elektrodowym oraz przew6d masowy z zaciskiem materiatu, kotka transportowe, uchwyt,przytbica, miotek.
Przed rozpoczeciem pracy spawarkg nalezy jg zmontowac:

1. Przykreci¢ do gornej czesci obudowy uchwyt za pomocg 2 dotgczonych wkretow.
2. Zmontowac kétka umozliwiajgce wygodny transport (zdjecie 2):
- Ztytu urzadzenia, w obudowie spawarki znajduje sie otwor, w ktéry nalez wsungc¢ o$ kdtek
- Natozyc¢ kétka na os.
- Za pomoca pierscieni ustalajgcych zamocowac je.
- Zatozy¢ ostone.
Spawarke mozna zasila¢ napieciem z sieci o napieciu 230V lub napieciem 400V ( nalezy uzy¢ adaptor).
3. Dodatkowo nalezy wyposazy¢ spawarke w odpowiednig wtyczke zasilajgca (patrz pkt 6. Podtgczenie do
sieci)
. Praca spawarkg jezeli napiecie zasilajgce jest 400V
Informujemy, Zze spawarka, po wyjeciu z opakowania ustawiona jest fabrycznie na prace napieciem

N

400V.

Upewnic sie, ze sieC zasilajgca jest wyposazona w przewdd ochronny. Stosujgc przedtuzacz upewnic
sie, ze jest on tréjzytlowy (z przewodem ochronnym), a przekroj zyt jest przystosowany do nominalnego
obcigzenia.

W lewym gérnym rogu przedniego panelu znajduje sie ,gtowny” przetgcznik funkcyjny z mozliwymi
nastawami ,230V”, ,0",,400V”. Zderzak zabezpieczajgcy dokrecony jest pod warto$cig 400V (zdjecie 3).
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Chcac uruchomic¢ spawarke pokretto nalezy obroci¢ w lewg strone.
Do spawarki opcjonalnie mozna dokupi¢ adaptor wyposazony w gniazdko dla 400V i we wtyczke dla 230V.
Uzywajgc zasilania 400V nalezy korzysta¢ z adaptora (zdjecie 5).

Praca spawarka jezeli napiecie zasilajgce jest 230V

W przypadku gdy chcemy przetgczy¢ spawarke z 400V na 230V nalezy postepowacé zgodnie z ponizszymi
krokami:

1. Wytgczy¢ spawarke ustawiajgc przetgcznik funkcyjny w potozeniu ,,0".

2. Odtgczy¢ spawarke od sieci zasilajgce;.

3. Odkreci¢ zderzak (do nastawu pradu)

4. Zderzak nalezy zamontowac pod znakiem 230V.

UWAGA!!:

Przed kazdorazowym uruchomieniem spawarki nalezy upewnic sie, czy zderzak jest prawidtowo ustawiony
uniemozliwiajgc wigczenie nieodpowiedniego napiecia.

7. Wtaczanie spawarki

Wtyczke od przewodu sieciowego spawarki nalezy wtozy¢ do gniazda zasilajgcego, nastepnie nalezy gtowny
przetgcznik funkcyjny kolor ”czerwony” z pozyc;ji 0" przestawi¢ na wybrany prad 230V lub 400V.

Zdjecie 2 y Zdjecie 3
W

W przypadku koniecznosci spawania w miejscu odlegtym od zZrodta zasilania i ze wzgledu na mozliwe
znaczne spadki napiecia w przewodzie zasilajgcym, nalezy stosowac przediuzacze o przekroju zyt co
najmniej 2,5 mm kwdr. Przedtuzacz musiby¢wyposazonyw przewdd ochronny.

W dolnej czesci srodka panelu sterujgcego spawarki (nad kratkg wentylacyjng) znajduje sie pokretto
nastaw prgdu spawania. Wartos¢ ustawionego prgdu odczytujemy ze skali, ktéra znajduje sie w gérnej czesci
obudowy spawarki (okienko).Pokrecajgc pokrettem mozemy ustawi¢ odpowiednig wartosS¢ prgdu spawania
(A) odczytujgcja ze skali.

8. Uzytkowanie spawarki
Spawanie
Spawanie tukowe elektrodg otulong jest to proces, w ktérym trwate potgczenie uzyskuje sie poprzez
stopienie cieptem tuku elektrycznego rdzenia elektrody otulonej i metalicznych sktadnikow otuliny elektrody
oraz materiatu spawanego. Otulina elektrody w zaleznoéci od rodzaju elektrody wytwarza podczas procesu
spawania odstone gazowg tuku chronigc go przed dostepem atmosfery, wprowadza do obszaru spawania
pierwiastki odtleniajgce i wytwarza powtoke zuzlows.

Do podstawowych parametréw spawania zaliczamy natezenie prgdu spawania (regulowane, zadawane
przez spawacza pokrettem nastaw pradu), napiecie tuku elektrycznego (regulowane przez spawacza
odstepem elektrody od materiatu), predko$¢ spawania (regulowana przez spawacza zwalnianiem lub
przyspieszaniem posuwu recznego elektrody) oraz Srednica elektrody i jej potozenie wzgledem ztgcza.

Z powyzszych wzgledow przebieg procesu spawania jest w bardzo znaczgcym stopniu uzalezniony od
wiedzy, doswiadczenia, umiejetnoscii praktyki spawajgcego.

Zaleca sie dla mniej wprawnych operatoréw wykonanie préb spawania.
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Przed przystgpieniem do pracy nalezy obowigzkowo wykonac wszelkie czynno$ci opisane wczesniej.
Szczegdblng uwage zwrocic na wszelkie elementy zwigzane z bezpieczenstwem pracy i przygotowaniem
stanowiska pracy, oczyszczeniem materiatu przeznaczonego do spawania oraz przygotowaniem urzgdzenia
do pracy.

Oczysci¢ materiat przeznaczony do spawania w miejscach nanoszenia spoiny i w miejscu mocowania
uchwytu zaciskowego materiatu. Rdze, farbe, lakier i tym podobne zabrudzenia usung¢ za pomoca szczotki
drucianej, papieru $ciernego lub chemicznie przez odttuszczenie. Oczyszczenie elementéw do spawania
recznego wykonac na szerokosci ok. 25mm.

Wszelkie zanieczyszczenia materiatu nalezy usungé, gdyz w czasie spawania powodujg wydzielanie sie
duzych ilosci gazéw i tlenkow, a dodatkowo sg przyczyng powstawania pecherzy lub wtrgcen tlenkow w
spoinie, co pogarsza wytrzymato$¢ potgczenia spawanego.

Przewody prgdowe podtgczone sg do spawarki na state. Wtgczy¢ wtyczke do sieci zasilajgcej, gtowny
przetgcznik funkcyjny musi by¢ ustawione na ,,0". Osadzi¢ uchwyt zaciskowy na materiale przeznaczonym do
spawania, zamocowac elektrode otulong w uchwycie. Ustawi¢ zderzak nastawu prgdu, w takiej pozycji, aby
umozliwiat wtgczanie odpowiedniego napiecia. Wigczy¢é spawarke i nastawi¢ pokrettem wymagany prad
spawania. Chcgc zwiekszy¢ prgd spawania nalezy obréci¢ duze pokretto na srodku panelu gtbwnego w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Zajarzyc¢ tuk poprzez zwarcie elektrody z materiatem i
uniesienie elektrody na odlegtoS¢ pozwalajgcg na utrzymanie tuku, lub poprzez pocieranie elektrodg o
powierzchnie przedmiotu. Najbardziej stabilne spawanie uzyskuje sie jezeli odlegto$¢ pomiedzy koncem
elektrody, a materiatem spawanym wynosi od 1 do 1,5 raza Srednicy elektrody. Zwiekszenie tej odlegtosci
bedzie powodowato, ze spawanie bedzie przebiegato niestabilnie. tuk zawsze zajarzamy w strefie spoiny,
ktérg mamy nanies$¢. Nalezy pamietac, ze kgt ustawienia elektrody w stosunku do spawanej powierzchni
rowniez wptywa na jakos$¢ spawani. Najlepsze jakoS¢ spawania osiggana jest jezeli kgt zawiera sie pomiedzy
70-80 stopni do przodu. Po spawaniu oczysci¢ spoine usuwajgc resztki zuzla za pomocg mtotka. Nie ktasc
kolejnej spoiny na nie oczyszczong powierzchnie.

W przypadku zbyt intensywnej i dtugotrwatej pracy zatgcza sie uktad zabezpieczenia. Transformator
spawarki wyposazony jest w zabezpieczenie termiczne, ktére ma na celu zabezpieczy¢ urzgdzenie przed
przegrzaniem sie przy duzym obcigzeniu prgdowym spawarki. W przypadku, gdy zabezpieczenie zadziata
zostaje automatycznie odciete zasilanie. Wtedy na panelu przednim zaswieci sie z6ita kontrolka. Wentylator
spawarki dziata dalej studzgc elementy sterujgce obwodem spawania. Po pewnym czasie, zaleznym od stanu
termicznego przecigzenia oraz od temperatury otoczenia dioda gasnie nalezy jeszcze odczekac ~5-10 minut.
W czasie chtodzenia nie odtgczac spawarki od sieci.

W trakcie pracy nie nalezy uwazac, aby otwory wentylacyjne spawarki nie byty zastoniete. Nie przykrywac
spawarki. W przypadku koniecznoéci ochrony spawarki np. przed deszczem nalezy wykonaé ostone na
zasadzie parasola lub wigtv. Przeptyw powietrza chtodzgcego musi bvé swobodnv.

Zdjecie 4

9. Biezgce czynnosci obstugowe

Biezgce czynnosci obstugowe prowadzi¢ nalezy przy wyjetej z gniazdka wtyczce.
Sprawdzi¢ kazdorazowo stan techniczny spawarki, przewody prgdowe, stan obu uchwytéw. Sprawdzic
stan przewodu zasilajgcego. W przypadku wykrycia jakichkolwiek nieprawidtowosci usungc je.

Przy kazdej okazji, szczegblnie po zakonczeniu pracy oczyszczacC wloty powietrza wentylatora
chtodzgcego obwody spawarki. Czynno$¢ tg najlepiej wykonywac przy pomocy sprezonego powietrza.
Utrzymywaé w czystosci oba uchwyty przewodéw prgdowych. Spawarke przechowywa¢ w pomieszczeniu
suchym bez dostepu wilgoci. Przewody prgdowe odtgczyC i zwingc¢. Skladowaé urzgdzenie w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

Nalezy zwraca¢ uwage na czystosc¢ gniazda przewodu prgdowego, przegrzewanie sie tych miejsc
Swiadczy o nieprawidtowym styku, co wptywa bezposrednio na jakos¢ spawania.
Nigdy nie wolno moczy¢, ani spryskiwac urzgdzenia.
Nie uzywac srodkdw chemicznych do czyszczenia, gdyz mogg one zniszczy¢ elementy plastikowe.
Zwracac szczegdblng uwage na przewody sieciowy, spawalnicze.
Spawarka transformatorowa DESa195 strona: 7



10. Elektrody

Dobdr srednicy elektrody otulonej oraz jej rodzaju do spawanego materiatu jest bardzo istotnym
parametrem poprawnego wykonania operacji spawania. Srednica elektrody ma istotny wptyw na ksztatt
spoiny oraz na gteboko$¢ wtopienia. Zwiekszenie $rednicy elektrody, przy statym natezeniu pradu obniza
gtebokos¢ wtopienia i zwieksza szerokosc¢ spoiny.

Elektrody otulone mogg mie¢ srednice: 1,6 - 2,0 - 2,5 - 3,2 - 4,0 - 6,0 - 8,0mm. Dtugosci elektrod sg
uzaleznione od $rednic elektrod i przyktadowo wynoszg: dla elektrod o srednicy 2,5mm; 250 - 300 - 350 mm,
adla elektrod o srednicy 3,2 mm; 300 - 350 -400 -450 mm.

Oznaczenie elektrod otulonych wedtug PN-EN 499 - “Spawalnictwo. Materialty dodatkowe do
spawania. Elektrody otulone do recznego spawania tukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych.
Oznaczenie”, sktada sie zo$miu symboli, np.

E 46 3 INi B 5§ 4 H5

T A A A A I
Zawarto$¢ wodoru w stopiwie

Zalecane pozycje spawania

Metoda

Wiasnosci wytrzymatosciowe

Temperatura pracy tamania Uzysk elektrody i rodzaj pradu

Symbol sktadu chemicznego

11. Usterki

Symbol rodzaju otuliny elektrody

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Wskaznik zasilania nie Swieci
sie, wentylator nie dziata, brak
pradu nawyjsciu.

Przewdd zasilajgcy jest Zle
podtgczony lub uszkodzony

W gniazdku nie ma napiecia
sieciowego

Uszkodzony wtgcznik

Wcisngé wtyczke gtebiej,
sprawdzi¢ przewod zasilajgcy

Sprawdzi¢ napiecie w gniazdku
lub czy nie zadziatat
bezpiecznik

Wymienié wiacznik na nowy

Wskaznik zasilania Swieci sie,
wentylator nie dziata lub dziata
chwile, brak prgdu na wyjsciu.

Napiecie sieci inne niz 220-240
Vv

Spawarka moze znajdowac sie
w trybie awaryjnym

Wigczy¢ wtyczke w gniazdko
zasilajgce o napieciu 230 V ~
50 Hz

Wytaczy¢ spawarke na 2-3 min i

Wskaznik (dioda)
zabezpieczenia termicznego
nie Swieci sie, brak pragdu na
wyjsciu.

Wskaznik (dioda)
zabezpieczenia termicznego
Swieci sie, brak pradu na
wyjsciu

Uszkodzone lub zle
podtgczone jeden Ilub oba
przewody prgdowe: uchwytu
elektrody i uchwytu

zaciskowego

Zadziatato zabezpieczenie
termiczne

Zatgczy¢ ponownie

Sprawdzi¢ oba przewody i ich
podtgczenie. Zacisngc
poprawnie lub wymieni¢ na
nowe w razie potrzeby

Odczekaé,
ostygnie

az urzgdzenie

12. Uwagi koncowe, kompletacja

Kompletacja
Wraz z urzgdzeniem, jako jego wyposazenie wchodzg:

1. Przewdd spawalniczy 12mm2 z uchwytem elektrody (1szt.) dtugosci 1,5m - zamocowany na state,

2. Przewdd masowy (1 szt.) z zaciskiem $rednicy 12mm2 i dtugosci 1,5m do podtgczenia przewodu do masy,
do przedmiotu obrabianego, w celu zapewnienia petnego obwodu -zamocowany na state , 3. Maska
ochronna(1szt.), 4. Szybka spawalnicza (1 szt.), 5. Szczotka z mtoteczkiem (1 szt.),
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Uwagi koncowe

Przy zamawianiu czesSci zamiennych, prosimy opisa¢ uszkodzong cze$¢ podajgc orientacyjny termin
zakupu spawarki.Do spawarki mozna dokupi¢ przytgcze (kabel przejsciowy) do zasilania spawarki o nr
katalogowym DESAQ16K.
W okresie gwarancyjnym, naprawy dokonywane sg na zasadach podanych w Karcie Gwarancyjnej.
Reklamowany produkt prosimy przekaza¢ do naprawy w miejscu zakupu (sprzedawca jest obowigzany do
przyjecia reklamowanego produktu), albo przesta¢ do Serwisu Centralnego DEDRA EXIM. Adres podany jest
ponizej oraz w Karcie Gwarancyjnej. Spawarka powinna by¢ na czas transportu starannie zabezpieczona
przed uszkodzeniami (opakowanie oryginalne). Prosimy dotgczy¢ Kare Gwarancyjng wystawiong przez
Importera oraz dowod zakupu. Beztych dokumentéw naprawa bedzie taktowana jako pogwarancyjna

Po okresie gwarancyjnym naprawy wykonuje Serwis Centralny. Uszkodzony produkt nalezy wystac¢ do

Serwisu (koszt wysytki pokrywa uzytkownik).

DEDRA-EXIM Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych lub
kompletacyjnych bez uprzedniego powiadamiania.

13. Informacja dla uzytkownikow o pozbywaniu sie

urzgdzen elektrycznych i elektronicznych
(dotyczy gospodarstw domowych)

\ J

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub dotgczonej do nich dokumentacji informuje, ze
niesprawnych urzgdzen elektrycznych lub elektronicznych nie mozna wyrzucac razem z odpadami bytowymi.
Prawidtowe postepowanie w razie koniecznoéci utylizacji, powtérnego uzycia lub odzysku podzespotdéw
polega na przekazaniu urzgdzenia do wyspecjalizowanego punktu zbiérki, gdzie bedzie przyjete bezpfatnie.
Informaciji o lokalizacji miejsc zbiorki zuzytego sprzetu udzielajg wtadze lokalne np. na swoich stronach
internetowych .

Prawidtowa utylizacja urzgdzenia umozliwia zachowanie cennych zasobdw i unikniecie negatywnego
wptywu na zdrowie i Srodowisko, ktére moze by¢ zagrozone przez nieodpowiednie postepowanie z
odpadami.

Nieprawidtowa utylizacja odpaddw zagrozona jest karami przewidzianymi w odpowiednich przepisach
lokalnych.

Uzytkownicy w krajach Unii Europejskiej
W razie koniecznosci pozbycia sie urzgdzen elektrycznych lub elektronicznych, prosimy skontaktowac sie
z najblizszym punktem sprzedazy lub z dostawca, ktorzy udzielg dodatkowych informaciji.

Pozbywanie sie odpadéw w krajach poza Unig Europejska
Taki symbol dotyczy tylko krajéw Unii Europejskiej.
W razie potrzeby pozbycia sie niniejszego produktu prosimy skontaktowac sie z lokalnymi wkadzami lub
ze sprzedawcg celem uzyskania informacji o prawidtowym sposobie postepowania.

Wyprodukowano dla:
DEDRA - EXIM Sp. z o.0.
05-800 PRUSZKOW ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777; fax (22) 73-83-779
e-mail info@dedra.com.pl
Serwis: wew. 129,165;
serwis@dedra.com.pl
www.dedra.com.pl

Wszelkie prawa zastrzezone. Niniejsze opracowanie jest chronione prawem autorskim. Kopiowanie lub rozpowszechnianie
Instrukcji Obstugi we fragmentach albo w cato$ci bez zgody DEDRA-EXIM zabronione
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OPIS PIKTOGRAMOW ZASTOSOWANYCH NA OPAKOWANIU | TABLICZCE
ZNAMIONOWEJ URZADZENIA

Nakaz: stosowac rekawice ochronne/

Przeczyta¢ instrukcje

Nakaz stosowania ostony twarzy (maska spawalnicza)

Ostrzezenie: inne niebezpieczenstwa

Ostrzezenie o promieniowaniu podczerwonym

podczerwien
ultrafiolet
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DEDRA EXIM Sp.zo.o.

05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8
tel: (+48/22) 73-83-777
fax: (+48/22)73-83-779 e 4

http: //www . dedra .pl

e-mail: info@dedra.pl Karta Gwarancyjna

Pieczec¢ sprzedawcy

Nr katalogowy: DESa195
Nazwa: Spawarka transformatorowa

Data i pOdPIS ......ovvvvvvvvvvvmnvssssennines Numer partii: .......ooovveeiiiiiiiee e

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien
kupujgcego wynikajgcych z przepiséw o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie z warunkami techniczno - uzytkowymi
opisanymi w Instrukcji Obstugi. Udzielamy gwarancji na okres 24 miesiecy liczac od daty zakupu
uwidocznionej w niniejszym dokumencie. Gwarancja obowigzuje na catym terenie Rzeczypospolitej
Polskiej i UE. Adresy serwiséw dla poszczegdlnych krajéw dostepne sg na stronie www.dedra.pl. W
przypadku braku serwisu dla danego kraju zobowigzania gwaranta realizuje serwis centralny.
Reklamacja winna by¢ zgtoszona pisemnie w okresie trwania gwarancji.
2. Gwarantowi przystuguje uprawnienie do wyboru sposobu zaspokojenia uznanych roszczenh
gwarancyjnych (nieodptatna naprawa, wymiana produktu na nowy lub odstgpienie od umowy).
3. Gwarancja obejmuje wytgcznie uszkodzenia powstate w okresie obowigzywania gwarancji, ktére
wyniknety z przyczyn tkwigcych w sprzedanym produkcie lub nieprawidtowosci spowodowanych ztg
technologig wykonania.
4. Wady ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuniete przez DEDRA-EXIM w terminie nie
dtuzszym niz 14 dni roboczych od dnia dostarczenia do serwisu. Czas naprawy moze sie przedtuzy¢ w
wypadku konieczno$ci sprowadzenia czesci niezbednych do naprawy, o czym uzytkownik zostanie
powiadomiony.
5. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do punktu sprzedazy. Warunkiem rozpatrzenia
reklamacjijest:
- przedstawienie prawidtowo wypetnionej Karty Gwarancyjnej,
- przedstawienie dokumentu potwierdzajgcego fakt dokonania zakupu wraz z datg sprzedazy
(np. paragon, faktura VAT)
- dostarczenie petnej kompletacji zgodnie z punktem ,kompletacja” w instrukcji obstugi.
6. Gwarancja nie obejmuje wad powstatych w wyniku:
- uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,
- przecigzenia urzgdzenia, prowadzgcego do uszkodzenia silnika, elementéw  przekfadni
mechanicznejlub innych elementéw urzgdzenia,
- dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione,
- dokonywania modyfikacji w konstrukcji,
- uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami i czynnikami
zewnetrznymi,zanieczyszczeniem mikrosrodowiska
- uszkodzenh bedgcych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania
niewtasciwych smaréw, olejéw, sSrodkow konserwujgcych
7. Gwarancji nie podlegajg czesci ulegajgce naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji takie jak:
bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, linki napedowe, paski klinowe, uchwyty
narzedziowe, koncowkirobocze elektronarzedzi(pity tarczowe, wiertta, frezy, itp.).
8. Tabliczka znamionowa urzgdzenia powinna by¢ czytelna. Reklamowany egzemplarz nalezy
doktadnie zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami w transporcie. Na ile to mozliwe dostarczy¢ w
oryginalnym opakowaniu.

Oswiadczenie Nabywcy
Warunki gwarancji sg mi znane, co potwierdzam wtasnorecznym podpisem:

data i miejsce podpis konsumenta
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