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Przenosnik tasmowy

Element mocujacy A

Kabel potaczeniowy

Lista przedmiotéw
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Auto Streamline™ Conveyor

Element mocujacy B Sruba M4*10
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Instructions

Skrécona instrukcja obstugi

Instrukcje bezpieczenstwa

Wkretak 3 mm
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Element mocujacy C

Zestaw mocujacy do xTool F1 Ultra

%

Wkretak 2,5 mm

Zestaw mocujacy do xTool F2 Ultra
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Montaz przenosnika do xTool F2 Ultra

RCRC,

©

Wkretak 2,5 mm

Sruba M4*8

Element mocujacy D

Przenosnik tasmowy
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Element mocujacy C Sruba M4*8 Wkretak 2,5 mm

RCRC,

Sruba M4*8 Whkretak 2,5 mm
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< dwodch elementach
mocujacych.
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Montaz przenosnika do xTool F1 Ultra
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Przenosnik tasmowy Element mocujacy B Sruba M4*10 Wkretak 3 mm

s(}' Umies¢ element mocujacy B w
= prawidtowym kierunku.

06



T e

xTool F1 Ultra Element mocujacy A Sruba M4*10 Wkretak 3 mm

Sruba M4*10 Whkretak 3 mm
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Wyrdwnaj otwory w dwoch
elementach mocujacych.
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Kabel potaczeniowy
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Obrobka materiatéw partiami

Obszar przetwarzania

Docisnij przed obrébka ostone ochronna
na tyle, aby wystawata nie wiecej niz5 mm
nad materiatem.

Urzadzenia xTool F2 Ultra uzyto jako przyktadu. W taki sam sposob z przenosnikiem mozna uzywac urzadzenia xTool F1 Ultra.

Upewnij sig, ze uzywasz identycznych materiatow.
Umieszczajac materiaty podczas obrébki, nie wktadaj rak do obszaru przetwarzania, aby uniknac¢ obrazen skory.
Upewnij sie, ze materiaty nie stykaja sie ani nie pokrywaja sie wzajemnie.
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s@' Aby dowiedziec sie o szczegdtach, jak do obrébki partiami uzywac urzadzenia xTool F1 Ultra lub xTool F2
= Ultra z przenosnikiem, przejdz do witryny support.xtool.com.
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Obrébka duzych materiatow

> Potozenie obrébcze
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@ Docisnij przed obrébka ostone ochronna na
= tyle, aby wystawata nie wiecej niz5 mm nad
E§ materiatem.
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Urzadzenia xTool F2 Ultra uzyto jako przyktadu. W taki sam sposdb z przenosnikiem mozna uzywac urzadzenia xTool F1 Ultra.

Przy obrobce duzych materiatow urzadzenie kieruje wigzke lasera jedynie na linie Srodkowa przenosnika, a

poniewaz materiat przesuwa sie od strony prawej do lewej, to czes¢ materiatu lezaca na lewo od tej linii sSrodkowej
zostaje nieobrobiona.

Przyktad:
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Aby dowiedzie¢ sig, jak do obrébki duzych materiatéw uzywac urzadzenia xTool F1 Ultra lub xTool F2 Ultra z
przenosnikiem, przejdz do witryny support.xtool.com.
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