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Instrukcja obstugi






Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Korzystajac z urzadzenia elekirycznego, nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych zaleceh dotyczacych
bezpieczenstwa, tgcznie z nastepujgcym zaleceniem:
Przed przystapieniem do uzytkowania tej maszyny do szycia nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO - Aby ograniczy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym:

Urzadzenia podifaczonego do zasilania nie pozostawia¢ bez dozoru.

2. Natychmiast po zakonczeniu pracy i przed czyszczeniem wyjmowacé wtyczke urzadzenia z gniazdka
elektrycznego.

3. Maszyne do szycia wyposazono w lampke diodowa. Jesli zostanie ona przepalona, musi jg wymienic
producent lub jego punkt serwisowy, aby nie doszto do zagrozenia.

OSTRZEZENIE - Aby ograniczy¢ ryzyko oparzen, pozaru, porazenia pragdem elektrycznym

lub obrazen ciata:

1. Nie pozwala¢, aby urzadzenie stuzyto jako zabawka. Zachowac szczegdlng uwage i ostroznosé, gdy
urzgdzenie uzytkujg dzieci, lub gdy jest ono uzytkowane w ich poblizu.

2. Korzysta¢ z urzadzenia wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem okreslonym w niniejszej instrukcji. Uzywac
wylgcznie wyposazenia dodatkowego zalecanego przez producenta, zgodnie z niniejszg instrukcja.

3. Urzadzenia nie wolno nigdy obstugiwaé, gdy uszkodzony jest przewdd elektryczny lub wtyczka, gdy
urzadzenie nie dziata prawidtowo, upadto, ulegto uszkodzeniu lub wpadio do wody. Aby sprawdzi¢ lub
naprawi¢ urzadzenie badz przeprowadzi¢ jego regulacje elektryczng lub mechaniczna, nalezy je odda¢ do
najblizszego autoryzowanego dealera lub punktu serwisowego.

4. Nigdy nie uzytkowa¢ maszyny do szycia z zatkanymi otworami wentylacyjnymi. Z otworéw wentylacyjnych
maszyny do szycia oraz pedatu usuwac kurz, ktaczki i strzepki materiatu.

5. Trzymac¢ palce z dala od wszelkich ruchomych czesci. Szczegdlng ostroznosé zachowaé w poblizu igly
maszyny do szycia.

6. Zawsze korzysta¢ z odpowiedniej ptytki Sciegowej. Niewtasciwa plytka sciegowa moze by¢ przyczyng
ztamania igly.

7. Nie uzywac wygietych igiet.

8. Nie ciggna¢ ani nie popycha¢ materiatu podczas szycia. Moze to spowodowaé odgiecie igly i w
konsekwencji jej ztamanie.

9. Przed przystapieniem do wykonania jakiejkolwiek czynnosci w obszarze igly, takiej jak: nawlekanie igty,
wymiana igty, nawlekanie szpulki lub wymiana stopki i wymiana lampki ustawi¢ wytgcznik maszyny do
szycia w potozeniu wytaczenia ("O").

10. Zawsze przed zdjeciem pokryw, smarowaniem lub przeprowadzaniem jakichkolwiek wykonywanych przez
uzytkownika regulacji serwisowych wymienionych w instrukcji obstugi wyjmowa¢ wtyczke przewodu
maszyny do szycia z gniazdka elektrycznego.

11. Nie wolno upuszcza¢ ani wsuwac¢ zadnych przedmiotow do zadnego z otwordw.

12. Nie korzysta¢ z urzadzenia na zewnatrz pomieszczen.

13. Nie uzytkowac urzadzenia w miejscach, w ktérych wykorzystywane sg aerozole lub w ktérych podawany
jest tlen.

14. Aby odigczy¢ zasilanie, przestawi¢ wszystkie elementy sterujace do potozenia wytaczenia ("O"), a
nastepnie wyja¢ wtyczke z gniazdka.

15. Nie wyjmowac wtyczki, ciggnac za przewdd. Podczas wyjmowania wtyczki trzymaé wtyczke, a nie przewod.

16. Poziom cisnienia akustycznego w normalnych warunkach pracy wynosi 75 dB(A).

17. Gdy urzadzenie dziata nieprawidlowo, nalezy je wytaczy¢ i wyjac wtyczke.

18. Nigdy nie umieszczac zadnego przedmiotu na pedale sterujgcym.

19. Tego urzadzenia nie powinny obstugiwa¢ osoby (w tym dzieci) o ograniczonych mozliwosciach fizycznych,
czuciowych lub umystowych ani osoby nieposiadajgce doswiadczenia lub wiedzy, chyba ze znajdujg sie
pod opieka osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo lub zostaty poinstruowane przez te osobe o
sposobie uzytkowania urzadzenia.

20. Nalezy pilnowac¢ dzieci, uniemozliwiajgc im zabawe urzgdzeniem.

21. Zawsze przed pozostawianiem maszyny do szycia bez dozoru wycigga¢ wtyczke z gniazdka, aby nie
dopusci¢ do obrazen spowodowanych przypadkowym wigczeniem urzadzenia.

22. Nie wolno eksploatowa¢ maszyny do szycia, gdy jest mokra lub znajduje sie w wilgotnym $rodowisku.

23. Przechowywac instrukcje obstugi maszyny do szycia w odpowiednim miejscu w poblizu maszyny i
dotaczy¢ instrukcje do maszyny do szycia podczas przekazywania maszyny innej osobie.

ZACHOWAC TE INSTRUKCJE

Ta maszyna do szycia jest przeznaczona wytacznie do uzytku domowego.
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Gléwne czesci maszyny

. Gorny nastawnik naciggu nitki

. Gérny nastawnik naciagu nitki

. Nastawnik naciggu nitki/ chwytak gérny
. Nastawnik naciaggu nitki/ chwytak dolny
. Nastawnik nitki/ chwytak dwunitkowy/ ostona chwytaka $ciegu
. Pokretto regulujace nacisk stopki

. Uchwyt igty

. Stopka dociskowa

. Ptytka sciegowa

10. Pokretto regulujgce szerokos¢ szwu
11. Okienko widoku szerokos$ci szwu

12. Wolne ramie

13. Dzwignia chwytaka nitki

14. Ostona ostrza

15. Ostona chwytaka

16. Regulacja docisku stopki

17. N6z do obcinania nitki w obudowie
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Gléwne czesci maszyny

18. Prowadnik nici

19. Prowadnik teleskopowy nitki

20. Trzpien szpuli

21. Uchwyt szpuli

22. Tarcza szpuli

23. Stojak prowadnika nici

24. Tylny prowadnik nici

25. Pokretto regulujgce dtugo$¢ sciegu
26. Regulator podajnika réznicowego
27. Kotko reczne

28. Wigcznik zasilania

29. Pedat sterowania



Gléwne czesci maszyny

30. Chwytacz gorny

31. Chwytacz dolny

32. Chwytacz sciegu tancuszkowego

33. Regulacja szerokosci Sciegu

34. Ruchome goérne ostrze

35. Podajnik nici dla chwytaka dwunitkowego / ostony chwytaka $ciegu
36. Pokretto regulacji ostrza gérnego

37. Staty néz dolny

* PociggngC za ostone w prawo i otworzy¢ do siebie.




Akcesoria

. Stolik sciegu tancuszkowego
. Nici

. Uchwyt szpuli (5X)

. Siatka nitki (5X)

. Ostona szpuli - duza (5X)
. Zestaw igiet

. Tarcza szpulki (5X)

. Pojemnik na odpady

. Prowadnik nitki

. Urzadzenie zaktadania igty
. Gérne ostrze

. Klucz

. Butelka z olejem

. Prowadnik brzegowy

. Srubokret

. Klucz szesciokatny

. Peseta

. Pedzelek

. Prowadnica ostrza

. Skrzynka na akcesoria

. Miekki pokrowiec
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Otwarcie obudowy/ Pojemnik na scinki

Otwarcie obudowy
Nalezy przesuna¢ czes¢ obudowy w prawo i otworzyé.

"
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Pojemnik na $cinki

Wiozy¢ goérny zatrzask pojemnika na $cinki do
gornego otworu obudowy.

Nalezy przesuwaé¢ dolng czes¢ pojemnika do

momentu, az dolny zatrzask przesunie sie do
dolnego otworu na obudowie .

: = Aby wyciagna¢ pojemnik na scinki nalezy powtérzy¢
powyzszg procedure w odwrotnym Kierunku.




Prowadnik teleskopowy nitki/ Podktadki piankowe

| Uchwyty szpuli/ Siatka na nitki/ Krazki blokujace

Prowadnik teleskopowy nitki

Pociggna¢ prowadnik teleskopowy nitki do gory, do
najwyzszej pozycji.

Aby zapewni¢ optymalne dostarczenie nitki nalezy
powoli przekreca¢ czesci nitki dopdki wypusty
blokujgce nie bedg na wiasciwym miejscu.

Podktadki piankowe/ Uchwyty szpuli

Przy wykorzystaniu duzych stozkéw (5,000 - 10,000
mm) beda pomocne piankowe podktadki i uchwyty
stozka.

W przypadku nitki syntetycznej, podktadki piankowe
bedg fapa¢ zsunietg nitke, co pomoze w rozwijaniu
nitki bez przestojow.
Uchwyty szpuli wykorzystywane sg do odpowiedniego
zamocowania szpuli.

Siatka na nitki

Nici syntetyczne bardzo szybko rozwijajg sie ze
szpulki. Dlatego tez siatki nici zostaty dotaczone, aby
utatwi¢ wykorzystanie takich nici. Nalezy pociagna¢
siatke nitki (umieszczong w skrzynce z akcesoriami)
przez szpule od dotu. Umiejscowi¢ szpule na
uchwycie tgczac dolng czesé nitki ze szpula.

Krazki blokujace
Krazki blokujace (umieszczone w skrzynce z

akcesoriami) wykorzystywane sg do matych szpul z
nieregularnymi koncéwkami.

Umiejscowi¢ krazek blokujacy na szpulce. Nalelezy
sie upewni¢, czy tarcza z gabki znajduje sie pod
szpulka.




Pozycje igiet

Istnieje mozliwo$¢ wyboru pieciu pozycje igiet. Mozna
szy¢ maksymalnie trzema igtami réwnolegle. Pozycje
igty to L 1, L2, L3, R1 i R2. Wkret zabezpieczajacy
znajduje sie powyzej kazdej z igiet.

Uwaga: Jesli iglty sq zaktadane przy R2 i R1,
lewa igtfa znajduje sie nieco wyzej niz prawa.

Jesli igly sg zaktadane przy L2 i L3, lewa igta
znajduje sie nieco nizej niz prawa.

Jesli igly sg zaktadane przy L1 i L3, lewa igta réwniez
znajduje sie nieco nizej niz prawa.

Jesli igty sg zaktadane przy L1, L2 i L3, lewa igta
znajduje sie w najnizszym punkcie.




Wymiana igty

A Wylaczenie zasilania

Aby wyjaé igte: nalezy obnizyC stopke i podnie$¢
igte(y) do najwyzszej pozycji. Wyciggna¢ urzadzenie
do wymiany igiet ze skrzynki z akcesoriami i pchng¢
nad igtg tak daleko jak to mozliwe. Poluzowac¢ (ale
nie zdejmowac) wkret zabezpieczajagcy za pomocg
klucza do wkretéw z gniazdem sze$ciokatnym i wyjac
igte.

Aby zalozyc¢ igte: nalezy wlozy¢ igte do otworu A
urzagdzenia do wymiany igiet tak, aby ptaska czes¢ B
igly znajdowata sie naprzeciwko urzadzenia. Wiozy¢
igte do uchwytu igly tak daleko jak to mozliwe (mozna
pchna¢ reka) i zakreci¢ wkret zabezpieczajacy. Wyjaé
urzadzenie do wymiany igiet.

Uzywac igiet typu EL X 705 CF.




Podiaczanie maszyny do zrédia zasilania

Uwaga: Po zakonhczeniu uzytkowania maszyny, a takze przed przystapieniem do
zamontowania lub wymontowania jej czesci, zawsze wyjmowac wtyczke maszyny z gniazda

WLACZENIE

(@]
WYLACZENIE

B Podiaczanie maszyny

Przed podtaczeniem maszyny do zasilania sprawdzi¢, czy wartosci napiecia i czestotliwosci
podane na maszynie odpowiadajg parametrom zasilania.

Ustawi¢ maszyne na stabilnym stole.

1. Wtozy¢ dwuotworowg wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazda maszyny.
2. Wiozy¢ wtyczke przewodu zasilajacego do gniazdka elektrycznego.

3. Wiaczy¢ wytgcznik zasilania.

4. Po wiaczeniu zasilania zaswieci sie lampka maszyny do szycia.

Aby odtaczy¢ zasilanie, nalezy ustawi¢ wytacznik zasilania w potozeniu wytaczenia, a nastepnie
wyjac¢ wtyczke z gniazdka elektrycznego.

Informacje na temat wtyczki spolaryzowanej

To urzadzenie wyposazono we wtyczke spolaryzowang (jeden ptaski
bolec jest szerszy od drugiego), aby ograniczy¢ ryzyko porazenia
pradem elektrycznym. Taka wtyczke mozna poditgczy¢ do
spolaryzowanego gniazdka tylko w jeden sposob.

Jezeli wtyczka nie pasuje do gniazdka, nalezy jg odwrdcic. Jezeli nadal
nie pasuje, nalezy skontaktowac sie z uprawnionym elektrykiem. Nie
modyfikowac wtyczki w zaden sposdb.




Rozpoczecie szycia

| gl = | Do wilaczonej maszyny nalezy podtaczy¢ pedat.

W celu rozpoczecia szycia nalezy wigczy¢ maszyne,
a nastepnie powoli naciska¢ pedat.

Aby zatrzyma¢ maszyne nalezy powoli zwalnia¢
pedat regulujacy

I
G

B Pedat sterujacy

Uwaga: W razie watpliwosci co do odpowiedniego podigczenia maszyny do zrodia
zasilania nalezy skonsultowa¢ sie z wykwalifikowanym elektrykiem. Jesli maszyna
znajduje sie w stanie spoczynku nalezy wyciagng¢ wtyczke z gniazdka.

Pedat regulujacy mozna wykorzysta¢ z urzadzeniem 4C-316B (110-120V)/ 4C326G
(220-240 V).

Pokretto regulujgce nacisk stopki

Pokretto regulujgce nacisk stopki jest odpowiednie dla
Srednich materiatéw. Dla wiekszosci maszyn, stopki
nie nalezy zmienia¢. W razie pracy z grubszym lub
ciezszym materiatem nalezy zmieni¢ nacisk stopki. W
tym przypadku, istnieje wybér szedciu pozycji. Nacisk
stopki nalezy odpowiednio dopasowa¢ za pomocg
pokretta regulujgcego. Ustawienie standardowe to "N".

(&~ Uwaga: Nalezy obnizy¢ stopke przed regulacjg
pokretta. Dzieki temu bedzie mozna tatwiej
regulowac pokrettem.




Nawlekanie prowadnika nitki

Umiejscowi¢ szpule na dolnej czesci nitki ze szpula.
Na siatce szpulki potozy¢ tarcze z nitka, podktadki
piankowe i ostony stozkowe. Nawlec nici od tytu do
przodu przez prowadnik nitki zgodnie z kodami.

Podnie$s¢ uchwyt do noszenia. Nawlec nitke pod
uchwytem do noszenia na tylny prowadnik nitki.
Przeciggna¢ dwoma rekami, az nitka przejdzie pod
prowadnikiem. Przeciggna¢ ni¢ pomiedzy tarczami
naciggu i pociggna¢ tak, aby znalazta sie pomiedzy
tarczami naciggu. Ztozy¢ uchwyt do noszenia do
przodu.

(&~ Uwaga: Nize w sekwencji 1 do 5.




Nawlekanie gérnego chwytaka

Gorny chwytak (zielony)
Przekreci¢ kota do siebie, az gdérny chwytak (30)
osiggnie gorng pozycje.

Nawlec nitki w szeregu od 1 do 9. Niektére z
prowadnikéw nitki s’ oznaczone na zielono.

Nawlec nitki w prowadnikach od 1 do 7. Przeciggnaé
nitke przez goérny prowadnik 8 od gory i przeciggnac
w dot dopoki lewy nie przejdzie przez prowadnik.

Z przodu, przeprowadzi¢ nitke przez oko 9 gérnego
chwytaka. Przeciagng¢ okoto 10cm nitki przez
zaczep i umiejscowi¢ go pod stopka.




Nawlekanie dolnego chwytaka

Nawlekanie dolnego chwytaka (ré6zowy)

Przekreci¢ kota napedowe do siebie, az dolny
chwytak (31) osiagnie odpowiednig pozycje po
prawe;j.

Nawlec nitki w szeregu od 1 do 9. Niektére z
prowadnikéw nitki sg oznaczone na rézowo.

Pchna¢ dzwignie (a) w dot i zaczepi¢ nitke na
prowadniku (b). Przesung¢ nitke z przodu do tytu
przez otwor po prawej stronie chwytaka. Przeciggna¢
nitke z tytu do lewej pod stopkg zostawiajgc 10cm.



Chwytacz sciegu fancuszkowego

Podwojny $cieg (niebieski)

Przekreci¢ koto napedowe do siebie, az chwytacz
Sciegu fancuszkowego (32) osiggnie odpowiednig
pozycje po prawe;.

Nawlec nitki w szeregu od 1 do 12. Niektore z
prowadnikéw nitki sg oznaczone na purpurowo.

Nawlec nitki w szeregu od 1 do 8. Przeciggna¢ nitke
pod zaczepem 9 i przez prowadnik nitki 10.

(@:’ Uwaga: W przypadku prowadnikéw nitki 6 i 7,
nitka jest umiejscowiona na gérnej powierzchni i
nie przechodzi przez nie.




Chwytacz sciegu fancuszkowego

Nacisng¢ dzwignie A do gory i zaczepi¢ ni¢ do otworu
B. Patrz, ilustracja po prawe;j.

(&~ Uwaga: Dzwignia powréci do swojej wyjsciowej
pozycji, gdy tylko rozpocznie sie szycie.

= B C Z przodu, przeprowadzi¢ nitke przez oko C goérnego
chwytacz $ciegu tancuszkowego.

Przeciggng¢ okoto 10cm nitki przez zaczep i
umiejscowi¢ go na lewo pod stopka.




Nawlekanie igiet

Nawlec nitki w szeregu od 1 do 8.

Nitka musi przejs¢ przez dolny otwér w prowadniku
nitki 5.

Przeciggng¢ okoto 10cm nitki przez zaczep i
umiejscowi¢ go na lewo pod stopka.

Przy szyciu za pomocg igiet L1, L2 lub L3 nalezy
wykorzystac¢ prowadnik nitki A.




Nawlekanie igiet

Wyjatek: nawlekanie igiet L3 podczas szycia
piecionitkowym szwem bezpieczenstwa (Prog. 20),
czteronitkowym szwem bezpieczenstwa (Prog. 19)
lub dwunitkowym szwem (Prog. 04) - nawleka¢ w
sekwencji 1 do 9.

Uwaga: W przypadku podwdjnego szwu
faricuchowego (prog. 04) nalezy nawlekac¢ za
pomocg zielonego naciggu. —

Nitka musi przejs¢ przez gérny otwor w prowadniku
nitki 5.

Przeciggng¢ okoto 10cm nitki przez zaczep i
umiejscowic¢ go na lewo pod stopka.




Nawlekanie igiet

Wazne: Igly nalezy nawlekaé na koncu, aby nitki nie

',J / szty pod chwytakiem, jak pokazano na rys. 1, ale nad
—— A0 chwytakiem, zgodnie z rys. 2. Je$li nie zostanie
N zachowana sekwencja, nitka moze sie zerwaC i
|| . bedzie brakowac¢ czesci szwu.
R E— = Jedli nitka sie zerwie nalezy wyciggng¢ nitke z oka i

ﬁi g/\ ponownie nawlec nitke na igte.




Prowadnik igty

\_ A Wylaczenie zasilania

Podnies¢ igte do najwyzszej pozyciji i obnizy¢ stopke.
Umiejscowi¢ nitke biegnacg od A prowadnika igty
(prowadnik igty znajduje sie w skrzynce z
akcesoriami). Jeden z dwoch tréjkatdow musi by¢
skierowany w gore.

Umiejscowi¢ prowadnik igty przy rowku igty.
Przesung¢ w dot, tak jak oko igty i lekko dostawi¢
prowadnik do igty. To spowoduje przejscie przez oko,
a igta zostanie automatycznie nawleczona.

Uwaga: Jesli nacisk bedzie zbyt mocny,
prowadnik moze sie ugigc i nie bedzie mozna go
wykorzystywac do nawlekania igty.

Teraz mozna wykorzysta¢ prowadnik igty do
przeciggniecia petli nitki do tytu.




Podsumowanie sciezek nawlekania i sekwencji
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tréjnitkowy rabek, waski (L1/ L2/ L3)

szew fancuchowy (L3)




Podsumowanie sciezek nawlekania i sekwencji
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Program 05 Program 06
dwunitkowa blokada ptaska, waska (R2) dwunitkowa blokada ptaska, szeroka (R1)
Program 07
dwunitkowa serza, waska (R2)
Program 08
dwunitkowy rgbek (R2)
Program 09
dwunitkowe zagiecie, rolowany rgbek (R2)
(3] QO 0O

5]
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il I % Il = L I % I =
Program 10 Program 11
tréjnitkowy szew brzegowy, waski (R2) trojnitkowy szew brzegowy, szeroki (R1)
Program 13 Program 12
trojnitkowa blokada ptaska, waska (R2) trojnitkowa szerza, szeroka (R1)
Program 16 _ Program 14
tréjnitkowy rabek ptaski (R2) trojnitkowa blokada ptaska, szeroka (R1)

Program 17
tréjnitkowe zagiecie, rolowany rgbek (R2)



Podsumowanie sciezek nawlekania i sekwencji
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Program 15

dwuigtowy, trojnitkowy szew brzegowy
(R1/ R2)

Program 18
czteronitkowy szew brzegowy (R1/ R2)

Program 19

czteronitkowy szew bezpieczenstwa,
szeroki (L3/ R1)

Program 20

piecionitkowy szew bezpieczenstwa,
szeroki (L3/ R1)




Obcinak nitki

Na zakonczenie szwu naszy¢ szew tancuchowy od
15 cm do 20 cm i przeciagna¢ z tytu do przodu przez
obcinak nitki (17). Nastgpi odciecie nitki.

Umiejscowi¢ materiat przed igtami. Jesli to konieczne,
ucig¢ okoto 3 cm wzdtuz linii ciecia za pomocg
nozyczek. Obnizy¢ stopke i rozpocza¢ szycie. Szew
tancuchowy bedzie wyszywany automatycznie.

(@D Uwaga: Ta technika nie moze by¢ wykorzystana
dla piecionitkowych szwow bezpieczenstwa,
czteronitkowych szwoéw bezpieczenstwa,
podwdjnego szwu tfancuchowego, zrolowanego
rgbka lub do szycia materiatu (programy 01-03).




Wiaczanie gérnego noza

A Wytaczenie zasilania

Usuna¢ chwytak ciecia i otworzy¢ przednig cze$cC i
blat obrotowy. Podnies¢ gérny néz (34) do najwyzszej
pozycji za pomocg kota napedowego. Pchnac¢
pokrettem w celu obnizenia gérnego noza (36) do
prawej.

Przekreci¢ pokretto do siebie dopdki gérny ndz nie
znajdzie sie w najnizszej pozycji. Nastapi wytaczenie
gornego noza.

Wigczanie gornego noza. Pchngé pokrettem w celu
obnizenia goérnego noza (36) do prawej i przekrecic¢
n6z do momentu klikniecia. Zamkna¢ przednig czesc
i blat obrotowy, ponownie zatozy¢ chwytak ciecia.




Suwak szerokosci sciegu obrotowego

Wspornik
Dla standardowych szwéw blokujacych:

Dla wszystkich standardowych szwoéw blokujacych
(np. programy 02, 04) wspornik szycia (33) pozostaje
W swojej pozycji.

Dla rabkéw rolowanych

Usung¢ chwytak ciecia i otworzy¢ przednig czes¢
obudowy. Pociagna¢ za pokretto A na wsporniku (33)
do prawej, a nastepnie w doét, az do wytgczenia.

Przy tym ustawieniu mozna szy¢ rabki rolowane. To
ustawienie jest takze wykorzystywane do szycia
Sciegdbw ostonowych, podwdjnych tancuchowych
(programy 02, 04)




Dwunitkowy konwerter

Aby wiaczy¢é dwunitkowy konwerter

Pokreci¢ kotem napedowym dopdki dolny chwytak
nie znajdzie sie w gornej pozycji.

Obnizy¢ konwerter i wiozy¢ zaczep na dolny chwytak.

Aby wylaczy¢ dwunitkowy konwerter

Pokreci¢ kotem napedowym dopdki dolny chwytak
nie znajdzie sie w gornej pozyciji.

Wyciggna¢ zaczep z oczka chwytaka i podniesé
konwerter do goéry dopodki nie znajdzie sie w
odpowiedniej pozycji.




Wytaczenie gérnego chwytaka

Goérny chwytak (30) mozna wytaczy¢é za pomocg
dzwigni (13). Usuna¢ chwytak ciecia i otworzy¢
przednig czes¢ obudowy. Pokreci¢ kotem
napedowym dopoki dolny chwytak nie znajdzie sie w
dolnej pozyciji.

Nacisng¢ dzwignie gornego chwytaka (13) w doét i w
lewo. Pokreci¢ kotem napedowym, aby upewni¢ sie,
ze chwytak jest wytgczony.

Aby wtagczy¢ gorny chwytak pchna¢ dzwignie (13) do
prawej. Przekreci¢ kotem napedowym dopdki nie
ustyszy sie charakterystycznego klikniecia. Zamkna¢
przednig czes¢ i stdt obrotowy, ponownie zatozy¢
chwytak ciecia.

o
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Usuwanie prowadnika noza

Usung¢ chwytak ciecia i otworzy¢ przednig czes¢
obudowy. Pociagna¢ prowadnik noza (14) do gory.

Zatozy¢ prowadnik noza pod zatrzaskiem A i pchngé
do przedniego prowadnika.

Wazne uwagi przy szyciu $ciegiem poddjnie
tancuszkowym

Wskazéwka dotyczaca szycia sciegiem krytym Stot do
szycia oznaczony jest roznymijednostka mimiary. Cyfry
na gorzepodane sg w cm. Cyfryna dole w calach.

Uwaga: Stét do szycia (akcesorium) jest
@ dotgczony w ten sam sposob.




Ustawianie szerokosci szwu

Za pomocg pokretta regulacyjnego szwu (10) wybraé
wartos¢ szerokosci od 3,5 do 6,0 mm, wybor
szerokosci zostanie wyswietlony w okienku podgladu
(11). (Podwdjny Scieg tancuchowy zostanie wyszyty z
przerwg od 6,5 do 9 mm.)

Rysunek A: JeSli petle wystajg poza krawedz szwu
nalezy przekreci¢ pokrettem regulacyjnym szwu do
gory i przesuna¢ goérny noz (34) do prawe;j.

Rysunek B: Jesli petle sg wciggane do wewnatrz
krawedzi szwu nalezy przekreci¢ pokrettem
regulacyjnym szwu w dot i przesuna¢ gorny néz (34)
do lewe;.

(& Uwaga: Gorny rzad cyfr na tarczy dotyczy
szeroko$ci Sciequ standardowego Sciegu 3-
nitkowego. Ustawienia szerokosci od 4,8 mm do

P
L

P

<} 5.0 mm mierzone sq od igly R1 do zewnetrznego
brzegu materiatu. Ta szerko$¢ maleje co 2.0 mm

) w przypadku zastosowania igty R2, kiedy

. . szerokoSc¢ Sciequ moze wahac sie w przedziale

' miedzy 3,0 mm a 4.8

Z

3.0 mm

4.8 mm




Wymiana stopki

A Wylaczenie zasilania

Od lewej strony wsun prowadnik krawedzi (znajdujacy
sie w pojemniku z akcesoriami) w uchwyt prowadnika
A. Prowadnik moze by¢ dowolnie regulowany poprzez
przesuwanie go w prawg lub lewg strone.

Prowadnik krawedzi przystosowany jest do szycia w
rownych odstepach $ciegiem drabinkowym

lub podwéjnym tancuszkowym.




Wymiana gornego ostrza

A Wytaczenie zasilania

Wyjmowanie: Ustaw 3.5mm szerokosci szwu.
Zabezpiecz ostrze zanim poluzujesz $rube (A) za
pomoca klucza zamieszczonego w pojemniku na
akcesoria. Nastepnie usuh gérne ostrze.

Zataczanie: Zatgcz nowe ostrze i delikatnie dokreé
srube. Kre¢ pokrettem recznym az ostrze znajdzie sie
w mozliwie najnizszej pozyciji.

W tej pozycji przednia krawedz gérnego ostrza musi
by¢ 0.5 to 1.0mm nizej czes¢ ostra. Jezeli gorne
ostrze zostato prawidtowo zamocowane, mozesz
dokreci¢ srube mocujaca. Odkre¢ srube ruchomego

T[ noza gornego.

0.5-1.0 mm




Szew ostonowy, zasady szycia

Programy Zastosowanie Pozycja igty : : Naciag nitki

Program 01 Dekoracyjne rabkowanie i H I N [ — —
rurkowanie tkanin
rozciggliwych. 2.5 505050 — — 1.0
2L3 1R2
Program 02 Rabkowanie tkanin |l U
rozciggliwych oraz szycie
dekoracyjne. 30 | 50(5050 — — 1.0
1 213 1R2

———————

Rabkowanie tkanin bardzo |{ U

kowanie :
dokormoyine, e 30 | 50504550 — 1.0

Program 03

1 23 1R2

Program 04 E Zszywanie oraz obszywanie ¥

bardzo trwatych tkanin tj.

pokrycia tapicerki oraz 3.0 50130 — — — 15
jeans, rowniez szycie
dekoracyjne. 1 213 1R2

Program 05 [\ARNAAI | Dekoracyjne zszywanie

tkanin rozciggliwych lub
SULUUUUUAL obszywanie tkanin lekkich. 20 | 55| — 15 — 6.0 —

1 23 1R2

Program 06 [V | Zszywanie lub dekoracyjne
obszywanie tkanin

JLLALLALTL rozciagliwych. 20 | 55|15 — — 6.0 —
1 213 1R2
Program 07 | Obszywanie lekkich tkanin. Y
880083840884 20 | 55| — 50 — 25 —
1 213 1R2
Program 08 ['HHHHHARE | Obszywanie i dekorowanie Y
bardzo drobnych tkanin.

10 | 55| — 15 — 50 —

1 213 1R2
Program OQPM%M Obszywanie i dekorowanie H
drobnych tkanin. 10 55| _ 30 — 30 —
1 2L3 1R2
Program 10 POBOOO0G | Obszywanie lekkich, H
TATATATTATATATATAT strzgpiacych sig tkanin. 20 | 55| — 353525 —
1 213 1R2

Brazowy | Zielony § Zielony m



Szew ostonowy, zasady szycia

Programy Zastosowanie Pozycja igty : Naciag nitki

Program 11 [} Obszywanie mocnych, Y ) —
tatwo strzepigcych sie
tkanin. 30 | 55|30 — 1.01.0 —
1 213 1R2
Program 12 M Ll | Obszywanie mocnych, v
niestrzepiacych si
OUB0BBOBB00L i iacyen sie 20 | 50|45 — 0575 —
1 213 1R2
Program 13 Dekoracyjne obszywanie
tkanin rozciagliwych oraz
tkanin sredniej wagi 20 | 55| — 053.06.0 —
1 213 1R2
Program 14 MWAAAAAN Dekoracyjne obszywanie v
tkanin rozciagliwych oraz
\[ tkanin $redniej wagi. 20 | 55|05 — 257.0 —
1 213 1R2
Program 15 RXXXRRR] | Zszywanie i obszywanie U
lekkich, bardzo
LI rozciggliwych tkanin. 20 | 5514020 — 1.0 —
1 213 1R2
Program 16/CCCEBETL Obszywanie tkanin Y
Srednich i lekkich oraz
L wykonczenia 1.0 | 55| — 253520 —
dekoracyjne
1 213 1R2
Program 17 Obszywanie tkanin H
Srednich i lekkich oraz
JUULUOULUU0C wykonczenia 1.0 | 55| — 3.0206.0 —
dekoracyjne.
1 213 1R2
Zszywanie wszystkich by
rodzajéw materiatow, a
przede WSZyStklm tych 25 55 35 20 20 15 —_
rozciggliwych.
1 213 1R2
Zszywanie mocnych HH
bt 25 | 80(3005— 4015
1 213 1R2
Program 20 @?’{W"fj:{ Zszywanie mocnych H H
T E";gﬂ‘;"r;’fzwem 30 | 85(3.0251.01.01.5
1 213 1R2

ponssicial Brazowy | Zielony J Zieiony JNiebieski
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18.
19.
20.

Dane Techniczne Redstar Coverlok 5.0.

Wielkos¢ - 365 x 348 x 293 mm
Waga - 7,9 kg

Rodzaj igiet — EI 705 80/12,90/14
Igty - 3 —igly

llos¢ nici - 2, 3, 4, 5 nitek

llos¢ sciegdw — 20 (16)

Max. szybkos¢ — 1100 sp/m

LCD ekran - X

Moc silnika - 120 W

Oliwienie maszyny - reczne
Szerokos¢ sciegu — 3,0-9,0 mm
Scieg dwyigtowy - 5,0 mm
Dtugos¢ sciegu — 0,5 do 4,0 mm
Wysokos¢ stoku (stopki) — 2 stopniowa 4,5 + 2 mm
Dost. nici (system) — pionowy x 5
Transport réznicowy - 0,5 -2,0
Pole pracy - 98 mm

Nacisk stopki — 5 stopni

N6z obcinajacy — wytaczalny

Montaz stopek — zatrzaskowy



nalezy skorzystaé z odrebnych pojemnikéw lub punktéw zbidrki tego typu odpaddw.
Aby zasiegnha¢ informacji odnosnie dostepnych systeméw sortowania odpadow,
nalezy skontaktowac sie z urzedami administracji lokalnej.

Jesli urzadzenia elektryczne sktadowane sg na wysypiskach $mieci, substancje
niebezpieczne mogg wyciec do wod podziemnych i przedosta¢ sie do tancucha
pokarmowego, ze skutkiem szkodliwym dla zycia i zdrowia cztowieka.

Podczas wymiany starych urzadzen elektrycznych na nowe sprzedawca jest
zobowigzany na mocy prawa odebra¢ stare urzadzenie do utylizacji, przynajmniej bez
dodatkowych optat.

E: Nie nalezy wyrzuca¢ urzadzen elektrycznych wraz z innymi odpadami komunalnymi,
|

Za wady maszyny, Producent, Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

- Zrywanie nici, petelkowanie nici lub gtosna praca poniewaz moze to by¢ wynikiem btednej
obstugi maszyny lub subiektywne odczucie, zta jako$¢ ,szerokos¢ sciegu,nie satysfakcjonujaca lub
nie prawidtowa praca maszyny, ktéra moze by¢ spowodowana przez zte ustawienie paramentéw
maszyny lub nie znajomosc¢ obstugi lub brakiem zapoznania sie z instrukcja obstugi.

« Zte lub nieprawidtowe ustawienie naprezenie gérnej i dolnej nitki, nieprawidtowa praca
chwytacza oraz maszyny spowodowana ztym ustawieniem i regulacjg maszyny, do ktérej
prawidtowej regulacji jest zobowiagzany klient, ktéry uzywa maszyne.

- Nieprawidtowe wyswietlanie haftu ,wzoru i rodzaju sciegéw lub innych parametréw na ekranie
elektronicznym maszyny lub wyswietlaczu, ktéry moze by¢ spowodowany spadkiem napiecia,
uszkodzonym bezpiecznikiem, innymi przypadkami zewnetrznymi.

+ Kupujacemu przystuguje prawo zadania obnizenia ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny
od wad, jezeli:

- W okresie gwarancji wykonano 5 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt nadal
wykazuje wade.

- Gwarant stwierdzi na pismie, ze usuniecie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega tylko ta
czes$¢ sktadowa produktu, w ktérej wystapita wada.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi sie zapoznac z instrukcja obstugi.
Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny zaleca sie wykonanie testu na danym
materiale. Nie kazdy materiat z uwagi na jego grubos¢, jakos¢, rozciagliwosé
nadaje sie do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW KONSERWACYJNYCH
MASZYNY PRZYNAJMNIEJ RAZ NA 6 MIESIECY W AUTORYZOWANYM SERWISIE

021L1A2701(PL)



