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POLSKI (PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

Zestaw do potaczen kieszeniowych, 5 el.: 55-251

OSTRZEZENIE:

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, nalezy najpierw zapozna¢ sig¢ z
niniejszg instrukcjg obstugi oraz instrukcjami obstugi wszelkich
uzywanych elektronarzedzi. Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne z
ostonami bocznymi. Przed uzyciem tego akcesorium nalezy upewni¢
sig, ze jest ono kompatybilne z urzadzeniem. Nie uzywaj tego
akcesorium, jesli jakas czes¢ jest uszkodzona lub jej brakuje.

UWAGA:

Nalezy zacisng¢ obrabiany element i przyrzad w taki sposéb, aby nie
poruszaty sie podczas pracy. Nie uzywaj rgk do przytrzymywania
przyrzadu i/lub przedmiotu obrabianego. Nieprawidtowe zamocowanie
przyrzadu lub przedmiotu obrabianego moze spowodowaé¢ wypadek
skutkujgcy powaznymi obrazeniami. Patrz rysunek D.

PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA

A |

2 3
1.Przeczytaj instrukcje, zapoznaj sie z jej trescig i zachowaj do
pdzniejszego wykorzystania
2.Zachowaj ostroznosé
3.Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej okulary ochronne

PRZEZNACZENIE

Zestaw do wykonywania niewidocznych i precyzyjnych potaczen przy
uzyciu wkretow do drewna w materiatach drewnianych oraz
drewnopodobnych. Zasadniczym elementem zestawu jest przyrzad
przeznaczony do wykonywania otworéw pod odpowiednim katem.

ZAWARTOSC ZESTAWU rys. A:

Oznaczenie Opis
1 Bit do wkrecania wkretow
2 Wiertlo
3 Klucz ampulowy
4 Ogranicznik gtebokosci wiercenia
5 Szablon katowy

WIERCENIE OTWOROW KIESZENIOWYCH

Patrz rysunki B, C, D.

Ten produkt zostat zaprojektowany, aby poméc w szybkim i

doktadnym wierceniu otworéw kieszeniowych w elementach o grubosci

nie wigkszej niz 38 mm (1-1/2").

e Umie$¢ przyrzad w poblizu krawedzi obrabianego przedmiotu i
ustaw go zgodnie z grubos$cig materiatu.

e W przypadku elementdw o grubosci 13mm (1/2”) przyrzad rys. A5
powinien wystawa¢ za materiat na 6mm (%4”) rys. B1.

e W przypadku elementéw 18mm (3/4”) przyrzad rys. A5 powinien
znajdowac¢ sie réwno z krawedzig rys. B2.

e W przypadku elementéw o grubosci 38 mm (1-1/2") przyrzad rys.
A5 powinien znajdowac sie w odlegtosci 31mm (1-1/4") od krawedzi
rys. B3.

e Jesli obrabiany przedmiot ma inng grubo$¢, do okreslenia

wymaganego potozenia nalezy uzy¢ skrawkéw materiatu.

Przymocuj przyrzad rys. A5 do przedmiotu obrabianego za pomocg

zaciskdw. Zacisng¢ obrabiany przedmiot na stabilnej powierzchni,

aby nie poruszat sie podczas pracy. Nie uzywaj rgk do

przytrzymywania przyrzadu i/lub przedmiotu obrabianego rys. D.

Umies¢ ogranicznik gtebokosci rys. A4 wiercenia na wiertle rys. A2

i ustaw go zgodnie z grubo$cig materiatu:

Grubos¢ 13mm (1/2”) ogranicznik na pozycji 1 na wiertle rys. C1.

Grubos$¢ 18mm (3/4”) ogranicznik na pozycji 2 na wiertle rys. C2.

Grubos$¢ 38mm (1-1/2”) ogranicznik na pozycji 3 na wiertle rys. C3.

Jesli obrabiany przedmiot ma inng grubo$¢ rozmiar, nalezy uzy¢

odpadéw materiatu, aby okresli¢ wymagane potozenie.

e Za pomocy dostarczonego klucza szesciokatnego rys. C5 dokrec i
zamocuj ogranicznik rys. C6 na wiertle.

e Nalezy zamontowa¢ wiertto z ogranicznikiem w wiertarce lub
wkretarce (brak w zestawie).

o Ustaw wiertarke lub wkretarke udarowg na niskg predko$é i upewnij
sie, ze obraca sie do przodu (prawe obroty).

WSKAZOWKA: Zbyt wysoka predkosé moze spowodowaé

uszkodzenie lub zniszczenie przyrzadu i/lub przedmiotu obrabianego.

UWAGA: W przypadku korzystania z wiertarki udarowej nalezy

upewni¢ sig, ze narzedzie dziata w trybie wiercenia. Uzywanie

narzedzia w trybie "udaru" moze spowodowa¢ uszkodzenie przyrzadu
i/lub przedmiotu obrabianego.

e Umies¢ koncowke wiertta w prowadnicy adaptera rys. A5 i nacisnij
spust wigcznika, aby uruchomi¢ wiertarke.

e Przesun wiertto wewnatrz uchwytu i wsun je w obrabiany przedmiot,
wywierajgc nacisk wystarczajgcy do utrzymania wiercenia. Nie
weciskaj wiertta na sitg. Pozwdl narzedziu wykonac¢ prace.

e Zatrzymaj wiercenie, gdy ogranicznik dojdzie do korca.

* Powtdrz ten proces, aby wywierci¢ kolejne konieczne otwory.

Wykonanie potgczen ukrytych:

e + Umie$¢ obrabiany materiat z otworami kieszeniowymi przy drugim
obrabianym elemencie.

e Wkre¢ wkrety za pomoca koncdwki do wkrecania rys. A1, aby
wykonaé potgczenie.

e Rozmiar wkretu wymaganego do wykonania potgczenia rézni sie w
zaleznosci od grubosci materiatu.

e Grubo$¢ materiatu 13mm (1/2”) wkrety o dtugosci 25mm (1)

e Grubo$¢ materiatu 18mm (3/4”) wkrety o dtugosci 32mm (1-1/4”)..

e Grubo$¢ materiatu 38mm (1-1/2”) wkrety o dlugosci 64mm (2-1/27).

UWAGA: Przed skreceniem taczonych elementéw potgcznie mozna

wzmocni¢ klejem do drewna.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz
oddac¢ je do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat
utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty
sprzet zawiera substancje nieobojetne dla $srodowiska naturalnego.
Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla

$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedzibg

w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa

autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,

zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg

wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego

1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z

pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach

komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegolnych jej elementow, bez zgody GTX

Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggniecie

do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji

zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail

bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych

dostepna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GTY SERVICE meim
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ENGLISH (EN)

TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
Pocket jointing set, 5 el.: 55-251

WARNING:
To reduce the risk of injury, read this manual and the instructions for
any power tools you use first. Always wear safety glasses with side



shields. Before using this accessory, make sure that it is compatible
with the appliance. Do not use this accessory if any part is damaged or
missing.

NOTES:

Clamp the workpiece and jig in such a way that they do not during
operation. Do not use your hands to hold the jig and/or workpiece.
Incorrect clamping of the jig and/or workpiece may cause an accident
resulting in serious injury. See figure D.

PICTOGRAMS AND WARNINGS

A |

1 2 3
1.Read the manual, familiarise yourself with its contents and keep it for
future reference
2.Be careful
3.Use personal protective equipment safety goggles

PREPARATION

A set for making invisible and precise connections using wood screws
in wood and wood-like materials. The core component of the set is a jig
designed to make holes at the correct angle.

CONTENTS OF THE KIT Fig. A:

Designation Description
1 Screwdriver bit
2 Drill
3 Ampoule spanner
4 Drill depth limiter
5 Angle template
DRILLING OF POCKET HOLES

See figures B, C, D.

This product is designed to help you quickly and

accurate pocket hole drilling in workpieces no thicker than 38 mm (1-

1/2").

e Place the jig near the edge of the workpiece and position it
according to the thickness of the material.

e For components 13mm (1/2") thickthe instrument Fig. A5 should

extend behind the material by 6mm (%4") Fig. B1.

18mm (3/4") pieces, the instrument of Fig. A5 should be flush with

the edge of Fig. B2.

e For 38mm (1-1/2") thick components, the figure A5 gauge should

be 31mm (1-1/4") from the edge of figure B3.

If the workpiece has a different thickness, scraps of material should

be used to determine the required position.

Clamp the workpiece with the workpiece clamps in Fig. A5. Clamp

the workpiece on a stable surface so that it does not move during

operation. Do not use your hands to hold the jig and/or workpiece

fig. D.

Place the drilling depth stop fig. A4 on the drill bit fig. A2 and adjust

it according to the thickness of the material:

Thickness 13mm (1/2") stop at position 1 on drill bit Fig. C1.

Thickness 18mm (3/4") stop at position 2 on drill bit Fig. C2.

e Thickness of 38mm (1-1/2") stop at position 3 on drill bit figure C3.

If the workpiece is a different size thickness, use waste material to

determine the required position

e Using the supplied hexagonal spanner fig. C5 tighten and fix the

stop fig. C6 on the drill.

A drill with a stop must be fitted to the drill or screwdriver (not )

e Set the drill or impact driver to a low speed and that it rotates
forwards (clockwise)

TIP: Too high a speed may cause

damage to or destruction of the jig and/or workpiece.

NOTE: When using an impact drill, ensure that the tool is operating in

drill mode. Using the tool in "impact" mode may damage the tool and/or

the workpiece.

e Place the drill bit in the adapter guide fig. A5 and press the switch
trigger to start the drill.

e Slide the drill bit inside the chuck and push it into the workpiece,
applying enough pressure to hold the drill. Do not force the drill. Let
the tool do the work.

« Stop drilling when the stop reaches the end.

e Repeat this process to drill the next necessary holes.

Making hidden connections:

« - Place the workpiece with pocket holes against the other workpiece.

e Screw in the screws using the screwdriver bit Fig. A1 to make the
connection.

e The size of the screw required for the joint varies depending on the
thickness of the material.

e Material thickness 13mm (1/2") screws 25mm (1") long

e Material thickness 18mm (3/4") screws 32mm (1-1/4") long....

e Material thickness 38mm (1-1/2") screws 64mm (2-1/2") long.

NOTE: The joint can be strengthened with wood glue before screwing

the parts together.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Products should not be disposed of with household waste, but should

be handed in for disposal at suitable facilities. Contact your product
dealer or local authority for information on disposal. Used equipment

contains substances that are not harmful to the environment.
Unrecycled equipment poses a potential risk to the environment and
human health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland ") informs that
all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including among
others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as "Manual”),
including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal protection
pursuant to the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of
Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing, publishing, modifying for
commercial purposes the entire Manual as well as its individual elements without the
written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal
liability.

YKPAIHCEKA (UA) 3
NEPEKNAL OPUTHAMNBLHO! IHCTPYKLIII

Habip ans 3'egHaHHA KuweHb, 5 en.: 55-251

MOMNEPEMKEHHA:

o6 3MeHWUTU PpU3NK TpaBMyBaHHs, criodaTky npouuTante uen
nocibHUK Ta iHCTPYKUii A0 BCIX eneKTPOIHCTPYMEHTIB, $iki BuW
BUKOPUCTOBYETE. 3aBXAW HOCITb 3aXMCHI OKYNsIpU 3 BIYHUMM LLMTKAMU.
Mepen BMKOPUCTAHHAM LbOrO akcecyapa nepekoHanmTecs, WO BiH
CYMICHUI 3 IHCTPYMeHTOM. He BMKOpPUCTOBYNTE LeW akcecyap, SKLIO
6yAb-sika AeTanb nowkomkeHa abo BiACYTHS.

MNPUMITKW:

3aTunckaliTe 3aroToBKy i NPUCTOCYBaHHS TakUM YWMHOM, LOG BOHW He
pyxanucs nig yac po6oTu. He BUKOPUCTOBYINTE PyKU ANS YTPUMYBaHHS
3aroToBku Ta/abo npucTocyBaHHs. HenpasunbHe 3aTUcKaHHs onpaBkut
Ta/abo 3aroToBKM MOXE MPU3BECTU A0 HELLACHOro BUMAZKY, L0 MOXe
CNPUYMHUTK Cepito3Hi TpaBmu. [iMB. pucyHok D.

MIKTOrPAMU TA NONEPEMKEHHA

I\l | ™
-

1 2 3
1. NnpoyuTaiite NocibHuK, 03HanoMTECS 3 NOro 3MICTOM i 36epexiTb noro
NSt NOAanbLLIOTO BUKOPUCTaHHS

2. 6ynbTe obepexHi
3.BMKOPUCTOBYIiTE 3aCOBM iHAMBIAYaNbHOTO 3aXMCTY 3aXUCHI OKYNApW

NIArOTOBKA

Habip Ans CTBOPEHHS1 HEMOMITHUX | TOYHMX 3'€AHAHb 3a [OMOMOToK
wypynis no Aepesy B [AepeBUHi Ta AepeBoOnofibHuMX marepianax.
OCHOBHMM KOMMOHEHTOM Habopy € KONOBOPOT, MpU3HayYeHun Anst
BUKOHaHHSA OTBOPIB N NPaBUIIbHAM KyTOM.




3MICT HABOPY Puc. A:

Mpu3HayeHHsA Onuc
1 Hacagka ans BUKpyTok
2 Opunb.
3 AMNYNbHUIA KN4
4 O6mMexyBay rMubuHW cBepaAniHHS
5 LLla6noH kyTa

CBEPANIHHA KULLEHBKOBUX OTBOPIB

Aus. pucyHku B, C, D.

Llen npoayKT cTBOPEHWiA, 06 AONOMOITY BaM LUBWAKO i

TOYHE CBepAniHHA KWLLEHbKOBUX OTBOPIB Y 3aroToBKax TOBLLUMHOK [0

38 mm (1-1/2").

e [lomicTiTb NpUcTOCYyBaHHS Bins Kpato 3aroToBKM | po3TaLlyiTe Noro
BiANOBIAHO [0 TOBLUMHWU MaTepiany.

o [1nsa petanei ToBwwmHow 13 mm (1/2") iHcTpymeHT Puc. A5 noBuHeH

BUCTyNaTn 3a matepian Ha 6 mm (%4") Puc. B1.

18 mm (3/4"), iHcTpymeHT puc. A5 noBuHeH ByTn BpiBeHb 3 Kpaem

puc. B2.

o [ins petanen ToBwwmHOW 38 MM (1-1/2") kanibp cirypu A5 noBuHeH
3HaxoauTucs Ha BiacTani 31 mm (1-1/4") Big kpato dpirypu B3.

e FAKu|O 3aroToBKa Mae PisHy TOBLLWHY, AN BU3HAYEHHs1 HeobxiaHoro

MONOXEHHS Crif BUKOPUCTOBYBaTW 06pi3kv maTtepiany.

3aTUCHITb 3aroToBKy 3a [OMOMOrOI0 3aTUCKaYiB [rsi 3aroTOBOK Ha

puc. A5. 3akpiniTb 3aroToBKy Ha CTilKili NOBEpXHi, W06 BOHa He

pyxanacs nig 4ac po6oTv. He BuMKOpWUCTOBYWTE pyku Ans

YTPUMaHHS NPUCTOCYBaHHA Ta/abo 3aroTosku, Man. D.

BcraHoBiTb 06MexyBay rmmbuHn ceepaniHHa puc. A4 Ha ceepano

puc. A2 i BigperynioiTe Moro BiANOBIAHO A0 TOBLUMHM MaTepiany:

e Caeppano ToBwwmHOW 13 MM (1/2") 3ynnHWTK B no3uuii 1 Ha cBepani,
puc. C1.

e Csepano ToBwmHO 18 MM (3/4") 3ynuHuTucs B nosuuii 2 Ha
ceepani puc. C2.

e ToBwmHa 38 MM (1-1/2") 3ynuHsieTbest B no3uuii 3 Ha cepani,
pucyHok C3.

e FKLO 3aroToBKa Mae iHLLYy TOBLLMHY, BUKOPUCTOBYIiTE Biaxoaum, o6
BU3HAYUTV HeoOXiaHY no3uLiio

e 3a [J0NOMOrolo WECTUrPaHHOrO KIoya, Lo BXOAUTL A0 KOMMMEKTY
nocravaHHs, puc. C5 3aTsrHiTb i 3adikeyiite ynop puc. C6 Ha apuni.

e Ha ppunb a6o wypynoBepT HeOGXiAHO BCTAHOBWUTU CBEPANO 3
ynopom (He )

e YcTaHoBiTb Apunb abo ygapHuii ApuUnb-LLYPYNoBEPT Ha HU3bKY
wBunakicte, wWob BiH obepTaBca Brnepea (3a roAWHHUKOBOD
CTpinkot)

Mopapa: 3aHaATo BUCOKA LWBUAKICTE MOXE NPU3BECTU A0

MOLUKOPKEeHHS1 abo pyiiHyBaHHsS onpaBku Ta/abo 3aroToBKu.

MPUMITKA: MNMpwn BUKOpWCTaHHI yaapHOro Apunsi nepekoHanTecs, Wwo

IHCTPYMEHT — npauoe B pexumi  cBepaniHHsA.  BukopucTtanHs

iHCTpyMeHTa B pexumi "yaap" moxe npu3BecTW A0 MOLUKOKEHHS

iHCTpyMeHTa Ta/abo 3aroToBKu.

e BcraBTe cBepano B Hanpaensiovy agantepa, man. A5 i HaTUCHITb
KYPOK BUMMKaya, o6 3anycTUTH CBEpASIO.

e BcraBTe cBepAno B NaTpoH i MPOLUTOBXHITb Or0 B 3aroTOBKY,
npvknagawym [ocTaTHin Tuck, wob yTpumaTtun ceepano. He
npuknagarite 3ycunb [o cBepana. [lo3BonbTe iHCTPYMEHTY
BUKOHaTV po6oTy.

e 3ynuHiTL CBepANiHHA, KON ynop Aiiae A0 KiHUs.

e [loBTOpITb Ll npouec, Wob NPOCBEPANUTU HACTYMHI HeoOXiaHi
oTBOPY.

BcraHoBneHHs npyvxoBaHUX 3B'A3KIB:

e - T[loknapfiTb 3aroToBKYy 3 OTBOPaMM ANs1 KALLEHb Ha iHLLY 3aroTOBKY.

e BKpyTiTb rBUHTU, BUKOPUCTOBYIOUM BUKPYTKY 3 Hacaakow puc. A1,
o6 BMKOHATY 3'€qHAHHS.

e Po3mip rBuHTa, HeoOXigHOro Ans 3'e4HaHHsA, 3anexwuTb Bif
TOBLUMHW MaTepiany.

e ToBwwHa matepiany 13 mm (1/2") rBuHTM goBxuHOWL 25 Mm (1")

e ToBwwHa matepiany 18 mm (3/4") rBuHTM poBxwuHOKL 32 MM (1-
1/4")....

e ToswuHa matepiany 38 mMm (1-1/2") rBUHTY AOBXMHOKW 64 MM (2-
172").

MPUMITKA: TMepen Tum, sk 3'egHatv getani Mk coboto, MoxHa

3MILHUTY MicLie 3'eHaHHsI 3a AOMOMOrOI0 Kreto Anst AepeBa.

3AXUCT HABKOJTULLIHBbOIO CEPEAOBULLA

Bupo6un He MoXHa BUKMAATM pa3oM i3 NobyToBuMM Biaxoaamu, ix cnia
nepepaBaTU Ha yTuniauilo y BianoigHi UeHTpU. [INA OoTpUMaHHs
iHdpopmauii Npo yTunisauiio 3BepHiTbCA 4O npoaasus Bupoby abo
micueBoi Bnaau. BukopucraHe obnagHaHHs MICTUTb PEYOBUHW, siki He
€ WKANMBUMK ANSi HABKOMMLLIHBLOTO Cepeaosulia. HeytunizosaHe
obnafgHaHHA CTaHOBUTbL MOTEHLIAHMIA PU3NK [N HABKOMMLLHLOrO
Cepe/ioBuLLa Ta 3A0POB's Nioaeil.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa 3
MicLe3HaxomkeHHaM y Bapiuasi, ul. Morpanuyxa 2/4 (nani: "GTX Monblua”) nosinomnse,
L0 BCi @BTOPCLKi NpaBa Ha 3MICT LsOoro nocibHuka (gani: "MociGHUK"), B ToMy unchi,
cepeq iHLWOrO, Hanexarb ii. Bci aBTopchki NpaBa Ha 3MICT LpOro MmociGHuka (aani -
"MociBHUK"), BKMtoYatoun, ane He OBMEXYIoUMChb, MOro TekcT, chotorpaddii, cxemu,
ManioHK1, a TakoX oro Komnoauuito, Hanexatb BukniouHo GTX Poland i nignsraoTs
NpaBOBOMY 3axWCTy BiANoBigHo Ao 3akoHy Big 4 ntotoro 1994 p. "Mpo aBTOpCHKE NPaBo
i cymixHi npaBa" (To6T0 3akoHogaBunin BicHuk 2006 p. Ne 90, nos. 631, 3 HacTynHUMK
amiHamu). KonitoBaHHsi, 06pobka, ny6nikauis, mMoaudikalis 3 KOMEpLIHO METOK
BCboro MociGHWKa, a TaKoX oro okpemux enemeHTiB 6e3 nucbMoBoi arogu GTX Monblya
CyBOpO 3a60POHEHO i MOXe NPU3BECTU A0 LIMBINbHOT Ta KpUMIHANBHOT BiANOBIAANBHOCTI.

ROMANIA (RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

Set de imbinare de buzunar, 5 el.: 55-251

AVERTISMENT:

Pentru a reduce riscul de ranire, cititi mai intai acest manual si
instructiunile pentru orice unelte electrice pe care le utilizati. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie cu scuturi laterale. Tnainte de a utiliza
acest accesoriu, asigurati-va ca este compatibil cu aparatul. Nu utilizati
acest accesoriu daca vreo piesa este deteriorata sau lipseste.

OBSERVATII:

Prindeti piesa de prelucrat si jigul astfel incat acestea sa nu in timpul
functionarii. Nu va folositi mainile pentru a prinde jigul si/sau piesa de
lucru. Prinderea incorectd a jigului si/sau a piesei de prelucrat poate
provoca un accident soldat cu vatamari grave. A se vedea figura D.

PICTOGRAME $I AVERTISMENTE
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1.Cititi manualul, familiarizati-vd cu continutul acestuia si pastrati-l
pentru consultare ulterioara

2.Fii atent
3.Utilizati echipament de protectie individuala ochelari de protectie

PREGATIRE

Un set pentru realizarea de conexiuni invizibile si precise folosind
suruburi de lemn in lemn si materiale aseméanatoare lemnului.
Componenta de baza a setului este un jig conceput pentru a face gauri
la unghiul corect.

CONTINUTUL KITULUI Fig. A:

Desemnare Descriere
1 Bit de surubelnita
2 Foraj
3 Cheie pentru fiole
4 Limitator al adancimii de gaurire
5 Sablon unghiular

GAURIREA GAURILOR DE BUZUNAR

A se vedea figurile B, C, D.

Acest produs este conceput pentru a va ajuta rapid si

gaurire precisa a gaurilor de buzunar in piese cu o grosime de cel mult

38 mm (1-1/2").

e Asezati sablonul aproape de marginea piesei de prelucrat si
pozitionati-l in functie de grosimea materialului.



e Pentru componente de 13 mm (1/2") grosime, instrumentul Fig. A5
trebuie sa se extinda in spatele materialului cu 6 mm (%4") Fig. B1.

e bucati de 18 mm (3/4"), instrumentul din Fig. A5 trebuie sa fie la
acelasi nivel cu marginea Fig. B2.

e Pentru componentele cu grosimea de 38 mm (1-1/2"), gabaritul
figurii A5 trebuie sa fie la 31 mm (1-1/4") de marginea figurii B3.

« Dacd piesa de prelucrat are o grosime diferita, trebuie utilizate resturi

de material pentru a determina pozitia necesara.

Prindeti piesa de prelucrat cu clemele pentru piese de prelucrat din

figura A5. Prindeti piesa de prelucrat pe o suprafata stabila, astfel

fncat aceasta sa nu se miste in timpul functionarii. Nu va folositi

mainile pentru a tine sablonul si/sau piesa de prelucrat fig. D.

Asezati opritorul de adancime de gaurire fig. A4 pe burghiul fig. A2

si reglati-l in functie de grosimea materialului:

Grosime 13mm (1/2") oprire la pozitia 1 pe burghiu Fig. C1.

Grosime 18mm (3/4") oprire la pozitia 2 pe burghiu Fig. C2.

* Grosimea de 38 mm (1-1/2") se opreste la pozitia 3 pe figura C3 a
burghiului.

e Dacéd piesa de prelucrat are o grosime diferita, utilizati materialul
rezidual pentru a determina pozitia necesara

e Cu ajutorul cheii hexagonale furnizate fig. C5 strangeti si fixati
opritorul fig. C6é pe burghiu.

e Un burghiu cu opritor trebuie montat pe burghiu sau pe surubelnita
(nu)

e Setati burghiul sau masina de gaurit la o viteza mica si rotiti-| inainte
(in sensul acelor de ceasornic)

SFAT: O viteza prea mare poate cauza

deteriorarea sau distrugerea sablonului si/sau a piesei de prelucrat.

NOTA: Atunci cand utilizati un burghiu cu impact, asigurati-va ca

unealta functioneaza in modul de gaurire. Utilizarea sculei in modul

"impact" poate deteriora scula si/sau piesa de prelucrat.

e Asezati burghiul in ghidajul adaptorului fig. A5 si apasati
declansatorul comutatorului pentru a porni burghiul.

e Glisati burghiul in interiorul mandrinei si impingeti-l in piesa de
prelucrat, aplicand suficienta presiune pentru a mentine burghiul.
Nu fortati burghiul. Lasati unealta sa faca treaba.

* Opriti gaurirea atunci cand oprirea ajunge la capat.

* Repetati acest proces pentru a gauri urmétoarele gauri necesare.

Realizarea de conexiuni ascunse:

* - Asezati piesa de prelucrat cu gauri de buzunar impotriva celeilalte
piese de prelucrat.

o Insurubati suruburile folosind bitul de surubelnits Fig. A1 pentru a
realiza conexiunea.

* Dimensiunea surubului necesar pentru imbinare variaza in functie
de grosimea materialului.

¢ Grosimea materialului Suruburi de 13 mm (1/2") lungime 25 mm (1")

* Material grosime 18mm (3/4") suruburi 32mm (1-1/4") lung....

e Grosimea materialului 38mm (1-1/2") suruburi 64mm (2-1/2")
lungime.

NOTA: imbinarea poate fi intdrita cu clei de lemn inainte de

nsurubarea pieselor.

PROTECTIA MEDIULUI
Produsele nu trebuie eliminate impreund cu deseurile menajere, ci
trebuie predate pentru eliminare la unitdti adecvate. Contactati
dealerul produsului sau autoritatea locala pentru informatii privind
eliminarea. Echipamentele folosite contin substante care nu sunt
4 ~ N l|daundtoare mediului. Echipamentele nereciclate prezintd un risc
potential pentru mediu si sdnatatea umana.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumit in continuare: "GTX Polonia ")
informeazé cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor asupra
continutului acestui manual (denumit in continuare "Manualul"), inclusiv, dar fard a se
limita la textul, fotografiile, diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin
exclusiv GTX Polonia si fac obiectul protectiei juridice in conformitate cu Legea din 4
februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi
2006 nr. 90 punctul 631, cu modificérile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea,
modificarea in scopuri comerciale a intregului manual, precum si a elementelor sale
individuale, fara acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate avea ca rezultat
raspunderea civila si penala.

MAGYARORSZAG (HU) o
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

Zsebvarrokészlet, 5 el.: 55-251

FIGYELEM:

A sériilésveszély csokkentése érdekében el6szor olvassa el ezt a
kézikényvet és a hasznalt elektromos szerszamok hasznalati
utasitdsait. Mindig  viselien  oldalsé ellatott
védbszemiiveget. A tartozék hasznalata elétt gy6zédjon meg arrdl,
hogy az kompatibilis a késziilékkel. Ne hasznalja ezt a tartozékot, ha
barmelyik alkatrésze sériilt vagy hianyzik.

MEGJEGYZESEK:

Régzitse a munkadarabot és a fogét ugy, hogy miikodés kdzben ne
legyen. Ne haszndlja a kezét a jig és/vagy a munkadarab fogasara. A
jig és/vagy a munkadarab helytelen rogzitése sulyos sériilést okoz6
balesetet okozhat. Lasd a D abrat.

PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK
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1.Olvassa el a kézikdnyvet, ismerkedjen meg a tartalmaval, és 6rizze
meg a késébbi hasznalatra.

2.Legyen 6vatos

3.Hasznaljon egyéni védéfelszerelést védészemiiveget
ELOKESZITES

Készlet lathatatlan és pontos kotések készitéséhez facsavarokkal
faban és fahoz hasonlé anyagokban. A készlet kozponti eleme a
megfeleld szogben torténd lyukak készitésére tervezett allvany.

A KESZLET TARTALMA A. 4bra:

Megnevezés Leiras
1 Csavarhuzéhegy
2 Furd
3 Ampullakulcs
4 Furasi mélységkorlatozd
5 Sz6g sablon
ZSEBFURATOK FURASA

Lasd a B, C, D abrat.

Ezt a terméket Ugy tervezték, hogy segitsen gyorsan és

38 mm (1-1/2") vastagsagnal nem vastagabb munkadarabok pontos

zsebfurasa.

e Helyezze a fogét a munkadarab széléhez kozel, és az anyag
vastagsaganak megfeleléen pozicionalja.

e 13 mm (1/2") vastagsagu alkatrészek esetén a miiszernek (A5 abra)
6 mm-rel (") kell az anyag mogé nyulinia (B1 abra).

e 18 mm-es (3/4") darabok esetén az AS5. abra eszkdzének egy
vonalban kell lennie a B2. abra élével.

e 38 mm (1-1/2") vastagsagu alkatrészek esetén az A5 abran
szerepldé mérészelvénynek 31 mm-re kell lennie a B3 abra szélétol.

e Ha a munkadarab kilénb6z6 vastagsagu, akkor a sziikséges
pozicié meghatarozasahoz anyagdarabokat kell hasznalni.

e Rogzitse a munkadarabot az ~ A5. abran lathato
munkadarabrogzitékkel. Rogzitse a munkadarabot egy stabil
felliletre, hogy az ne mozduljon el miikddés kdzben. Ne hasznalja a
kezét a jig és/vagy a munkadarab tartasara abra. D.

e Helyezze el a furasi mélységiitkoz6t, abra. Ad-et a furofejre, abra.
A2, és allitsa be az anyag vastagsaganak megfeleléen:

e Vastagsag 13 mm (1/2") megallas a furdszar 1. pozicidjanal C1 abra.

* Vastagsag 18 mm (3/4") megallas a furészar 2. poziciojanal C2 abra.

e A 38 mm (1-1/2") vastagsagu furészar vastagsdga a C3 abran
szerepl6 furészar 3. poziciéjanal alljon meg.

e Ha a munkadarab kilénbdzé vastagsagu, a sziikséges pozicid
meghatarozasahoz hasznalja a hulladékanyagot.

e A mellékelt hatszdgletli csavarkulccsal, abra. C5 meghuzza és
rogziti az Utkoz6t, abra. C6 a furégépen.



e A furégépre vagy csavarhuzéra egy Utkdzével ellatott farot kell
szerelni (nem ).

« Allitsa a furégépet vagy iitvecsavarozét alacsony fordulatszamra, és
ugy, hogy elérefelé (az 6ramutaté jarasaval megegyezd iranyba)
forogjon.

TIPP: A tul nagy sebesség a

a szerkenty( és/vagy a munkadarab sérilése vagy megsemmisilése.

MEGJEGYZES: Ha itvefarét hasznal, gyézédjén meg arrél, hogy a

szerszam furé (zemmodban mikodik. A szerszam “ltvefurd”

lizemmodban térténé hasznalata karosithatja a szerszamot és/vagy a

munkadarabot.

* Helyezze a furéfejet az adaptervezetébe, abra. A5, és nyomja meg
a kapcsol6 ravaszat a furé elinditasahoz.

e Csusztassa a furofejet a tokmanyba, és nyomja be a
munkadarabba, elegend6 nyomast gyakorolva a furd
megtartasahoz. Ne eréltesse a furét. Hagyja, hogy a szerszam
végezze a munkat.

o Allitsa le a farast, amikor a megallo eléri a végét.

e Ismételie meg ezt a folyamatot a kdvetkezd sziikséges lyukak
farasahoz.

Rejtett kapcsolatok létrehozasa:

e - Helyezze a zsebfuratokkal ellatott munkadarabot a masik
munkadarabhoz.

e Csavarja be a csavarokat az A1 abran

Designazione Descrizione
1 Punta di cacciavite
2 Trapano
3 Chiave per fiale
4 Limitatore  della  profondita  di
perforazione
lathato 5 Sagoma angolare
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-
3
1. Leggere il manuale, familiarizzare con il suo contenuto e conservarlo
per future consultazioni.
2. Fare attenzione

3.Usare gli occhiali di sicurezza dell'equipaggiamento di protezione
personale

PREPARAZIONE
Un set per realizzare connessioni invisibili e precise con viti da legno in
legno e materiali simili. Il componente principale del set & una dima

progettata per eseguire i fori con I'angolazione corretta.
CONTENUTO DEL KIT Fig. A:

csavarhuzoheggyel a csatlakozashoz.
e A kotéshez sziikséges csavar mérete az anyag vastagsagatol
fliggéen valtozik.
* Anyagvastagsag 13mm (1/2") csavarok 25mm (1") hosszuak
* Anyagvastagsag 18mm (3/4") csavarok 32mm (1-1/4") hosszu....
* Anyagvastagsag 38mm (1-1/2") csavarok 64mm (2-1/2") hossztak.
MEGJEGYZES: Az illesztést a részek Osszecsavarozasa eldtt
megerésithetjliik ragasztéval.

KORNYEZETVEDELEM

A termékeket nem szabad a haztartdsi hulladékkal egyutt
artalmatlanitani, hanem megfelelé |étesitményekben kell leadni
artalmatlanitasra. Az artalmatlanitassal kapcsolatos informaciokért
fordulion a termék forgalmazéjahoz vagy a helyi hatésaghoz. A
hasznalt berendezések olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem
karosak a kornyezetre. A nem Ujrahasznositott berendezések
potencidlis kockazatot jelentenek a kornyezetre és az emberi
egészségre.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat, hogy
a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak valamennyi szerz6i joga,
beleértve tébbek kozott. A jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "Kézikdnyv") tartalmanak
valamennyi szerzéi joga, beleértve tobbek kozott a széveget, fényképeket, diagramokat,
rajzokat, valamint a kézikdnyv Osszetételét, kizarélag a GTX Poland tulajdona, és a
szerzbi jogrél és a szomszédos jogokrél szold 1994. februar 4-i torvény (azaz a
modositott 2006. évi 90. sz. torvénycikk 631. pontja) értelmében jogi védelem alatt all. A
kézikényv egészének és egyes elemeinek masolasa, feldolgozasa, kozzététele,
kereskedelmi célti modositasa a GTX Poland irasos hozzéjaruldsa nélkil szigordan tilos,
és polgari és biintetdjogi feleldsségre vonast eredményezhet.

ITALIA (IT)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

Set per giunzioni a tasca, 5 el.: 55-251

ATTENZIONE:

Per ridurre il rischio di lesioni, leggere prima questo manuale e le
istruzioni degli utensili elettrici utilizzati. Indossare sempre occhiali di
sicurezza con protezioni laterali. Prima di utilizzare questo accessorio,
accertarsi che sia compatibile con I'apparecchio. Non utilizzare questo
accessorio se una parte & danneggiata o mancante.

NOTE:

Bloccare il pezzo da lavorare e la morsa di fissaggio in modo che non
si verifichino durante il funzionamento. Non utilizzare le mani per tenere
la morsa di fissaggio e/o il pezzo da lavorare. Un serraggio errato della
morsa di fissaggio e/o del pezzo da lavorare pud causare incidenti con
gravi lesioni. Vedere la figura D.

PITTOGRAMMI E AVVERTENZE

ESECUZIONE DI FORI PER TASCHE

Vedere le figure B, C, D.

Questo prodotto & stato progettato per aiutarvi a

foratura accurata in pezzi di spessore non superiore a 38 mm (1-1/2").

* Posizionare la dima vicino al bordo del pezzo e posizionarla in base
allo spessore del materiale.

e Per componenti di 13 mm (1/2") di spessore, lo strumento Fig. A5
deve sporgere dietro il materiale di 6 mm (%4") Fig. B1.

e pezzi da 18 mm (3/4"), lo strumento della Fig. A5 deve essere a filo
con il bordo della Fig. B2.

e Per componenti di 38 mm (1-1/2") di spessore, il calibro della figura
A5 deve trovarsi a 31 mm (1-1/4") dal bordo della figura B3.

e Se il pezzo in lavorazione ha uno spessore diverso, &€ necessario

utilizzare degli scarti di materiale per determinare la posizione

necessaria.

Bloccare il pezzo in lavorazione con i morsetti della Fig. AS5.

Bloccare il pezzo da lavorare su una superficie stabile in modo che

non si muova durante I'operazione. Non utilizzare le mani per tenere

la morsa di fissaggio e/o il pezzo in lavorazione Fig. D.

* Posizionare l'arresto di profondita di foratura fig. A4 sulla punta fig.
A2 e regolarlo in base allo spessore del materiale:

e Spessore 13 mm (1/2") arresto in posizione 1 sulla punta Fig. C1.

e Spessore 18 mm (3/4") arresto in posizione 2 sulla punta Fig. C2.

e Lo spessore di 38 mm (1-1/2") si ferma alla posizione 3 della figura
C3 della punta.

e Se il pezzo da lavorare ha uno spessore diverso, utilizzare il

materiale di scarto per determinare la posizione richiesta.

Utilizzando la chiave esagonale in dotazione fig. C5, stringere e

fissare la battuta fig. C6 sul trapano.

o |l trapano o l'avvitatore deve essere dotato di un fermo (non ).

e Impostare il trapano o l'avvitatore a percussione su una velocita
bassa e che ruoti in avanti (in senso orario).

SUGGERIMENTO: una velocita troppo elevata pu6 causare

danni o distruzione della morsa di fissaggio e/o del pezzo.

NOTA: Quando si utilizza un trapano a percussione, assicurarsi che

l'utensile funzioni in modalita "trapano". L'utilizzo dell'utensile in

modalita "impatto" pud danneggiare l'utensile e/o il pezzo in
lavorazione.

* Posizionare la punta nella guida dell'adattatore fig. A5 e premere il
pulsante per avviare il trapano.

e Farscorrere la punta del trapano all'interno del mandrino e spingerla
nel pezzo, esercitando una pressione sufficiente a trattenere la
punta. Non forzare la punta. Lasciare che sia I'utensile a fare il
lavoro.

« Interrompere la foratura quando l'arresto raggiunge la fine.



« Ripetere questa procedura per praticare i successivi fori necessari.

Creare connessioni nascoste:

e - Posizionare il pezzo con i fori per le tasche contro l'altro pezzo.

« Avvitare le viti con la punta del cacciavite Fig. A1 per realizzare il
collegamento.

* La dimensione della vite necessaria per il giunto varia a seconda
dello spessore del materiale.

e Spessore del materiale 13 mm (1/2") viti lunghe 25 mm (1")

* Materiale spessore 18 mm (3/4") viti 32 mm (1-1/4") lungo....
Spessore del materiale 38 mm (1-1/2") viti lunghe 64 mm (2-1/2").

NOTA il giunto puod essere rafforzato con colla per legno prima di

avvitare le parti.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti non devono essere smaltiti con i rifiuti domestici, ma devono
essere consegnati per lo smaltimento presso strutture adeguate. Per
informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al rivenditore del prodotto o
alle autorita locali. Le apparecchiature usate contengono sostanze
non dannose per |'ambiente. Le apparecchiature non riciclate
rappresentano un rischio potenziale per I'ambiente e la salute umana.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”. Spétka komandytowa con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ") informa che tutti i diritti
d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), inclusi tra gli altri.
Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito "Manuale"), compresi,
ma non solo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti a tutela legale ai sensi della
legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006
n. 90 voce 631 e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione e la
modifica a fini commerciali dellintero Manuale e dei suoi singoli elementi senza il
consenso scritto di GTX Poland sono severamente vietati e possono comportare
responsabilita civili e penali.

FRANCE (FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

Jeu de joints de poche, 5 piéces : 55-251

AVERTISSEMENT :

Pour réduire les risques de blessures, lisez d'abord ce manuel et les
instructions des outils électriques que vous utilisez. Portez toujours des
lunettes de sécurité munies d'écrans latéraux. Avant d'utiliser cet
accessoire, assurez-vous qu'il est compatible avec I'appareil. N'utilisez
pas cet accessoire si une piéce est endommagée ou manquante.

NOTES :
Serrez la piéce et le gabarit de maniére a ce qu'ils ne se touchent pas
pendant l'opération. Ne vous servez pas de vos mains pour tenir le
gabarit et/ou la piéce. Un serrage incorrect du gabarit et/ou de la piece
peut provoquer un accident entrainant des blessures graves. Voir
figure D.

PICTOGRAMMES ET AVERTISSEMENTS
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1. lire le manuel, se familiariser avec son contenu et le conserver pour
toute référence ultérieure.

2. faire attention

3. utiliser des équipements de protection individuelle - lunettes de
sécurité

PREPARATION

Kit permettant de réaliser des assemblages invisibles et précis a l'aide
de vis a bois dans le bois et les matériaux apparentés. L'élément
central du kit est un gabarit congu pour réaliser des trous a l'angle
correct.

CONTENU DU KIT Fig. A :

Désignation Description
1 Embout de tournevis
2 Perceuse
3 Clé a ampoules
4 Limiteur de profondeur de forage

[ 5 [ Gabarit d'angle |

PERGAGE DE TROUS DE POCHE

Voir figures B, C, D.

Ce produit est congu pour vous aider rapidement et

percage précis de trous de poche dans des pieces dont I'épaisseur ne

dépasse pas 38 mm (1-1/2").

e Placez le gabarit prés du bord de la piéce et positionnez-le en
fonction de I'épaisseur du matériau.

e Pour les piéces d'une épaisseur de 13 mm (1/2"), l'instrument Fig.
A5 doit dépasser le matériau de 6 mm (%4") Fig. B1.

e 18mm (3/4"), l'instrument de la Fig. A5 doit étre aligné avec le bord
de la Fig. B2.

e Pour les composants d'une épaisseur de 38 mm (1-1/2"), la jauge
de la figure A5 doit étre située a 31 mm (1-1/4") du bord de la figure
B3.

« Sila piece a une épaisseur différente, il convient d'utiliser des chutes
de matériau pour déterminer la position requise.

e Serrez la piece a l'aide des serre-piéces de la figure A5. Fixez la
piéce sur une surface stable afin qu'elle ne bouge pas pendant
I'opération. Ne pas utiliser les mains pour tenir le gabarit et/ou la
piece fig. D.

e Placer la butée de profondeur de pergage fig. A4 sur le foret fig. A2
et réglez-la en fonction de I'épaisseur du matériau :

* Epaisseur 13mm (1/2") butée a la position 1 sur le foret Fig. C1.

« Epaisseur 18mm (3/4") arrét a la position 2 sur le foret Fig. C2.

« Epaisseur de 38mm (1-1/2") arrétée a la position 3 sur la figure C3
du foret.

o Silapiece est d'une épaisseur différente, utiliser le matériau de rebut
pour déterminer la position requise.

* A l'aide de la clé hexagonale fournie fig. C5, serrer et fixer la butée
fig. C6 sur la perceuse.

e Un foret avec une butée doit étre monté sur la perceuse ou le
tournevis (pas ).

e Réglez la perceuse ou la visseuse a chocs a une vitesse faible et
faites en sorte qu'elle tourne vers l'avant (dans le sens des aiguilles
d'une montre).

CONSEIL : Une vitesse trop élevée peut entrainer

endommager ou détruire le gabarit et/ou la piece a usiner.

REMARQUE : Lors de Iutilisation d'une perceuse a percussion,

assurez-vous que l'outil fonctionne en mode pergage. L'utilisation de

I'outil en mode "impact" peut endommager I'outil et/ou la piéce.

e Placer la méche dans le guide de I'adaptateur fig. A5 et appuyez
sur la gachette de l'interrupteur pour démarrer la perceuse.

« Faites glisser le foret dans le mandrin et poussez-le dans la piéce a
travailler, en appliquant une pression suffisante pour maintenir le
foret. Ne forcez pas le foret. Laissez I'outil faire le travail.

« Arréter le forage lorsque la butée atteint la fin.

Répétez ce processus pour percer les prochains trous nécessaires.

Etabllr des connexions cachées :

e - Placez la piéce avec les trous de poche contre I'autre piéce.

e Visser les vis a l'aide de 'embout de tournevis Fig. A1 pour réaliser
la connexion.

e La taille de la vis nécessaire pour le joint varie en fonction de
I'épaisseur du matériau.

o Epaisseur du matériau Vis de 13 mm (1/2") 25 mm (1") de long

o Epaisseur du matériau Vis de 18 mm (3/4") 32 mm (1-1/4") long....

e Epaisseur du matériau 38mm (1-1/2") vis 64mm (2-1/2") de long.

NOTE : Le joint peut étre renforcé avec de la colle a bois avant de

visser les pieces ensemble.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits ne doivent pas étre jetés avec les ordures ménageéres,
mais doivent étre remis pour élimination & des installations
appropriées. Contactez le revendeur du produit ou les autorités
locales pour obtenir des informations sur ['‘¢limination. Les
» || équipements usagés contiennent des substances qui ne sont pas
nocives pour l'environnement. Les équipements non recyclés
présentent un risque potentiel pour I'environnement et la santé
humaine.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa, dont le




siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : " GTX Poland ") informe
que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : " Manuel "), y compris
entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel (ci-aprés dénommé
"Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses photographies, ses
diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a8 GTX
Poland et font I'objet d'une protection juridique conformément a la loi du 4 février 1994
sur les droits d'auteur et les droits connexes (c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90,
article 631, tel qu'amendé). La copie, le traitement, la publication, la modification & des
fins commerciales de I'ensemble du manuel ainsi que de ses éléments individuels sans
le consentement écrit de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des
responsabilités civiles et pénales.

DEUTSCH(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

Taschenfugenset, 5 El.: 55-251

WARNUNG:

Um die Verletzungsgefahr zu verringern, lesen Sie zuerst dieses
Handbuch und die Anleitungen fiir alle Elektrowerkzeuge, die Sie
verwenden. Tragen Sie immer eine Schutzbrille mit Seitenschutz.
Vergewissern Sie sich vor der Verwendung dieses Zubehérs, dass es
mit dem Gerat kompatibel ist. Verwenden Sie dieses Zubehor nicht,
wenn ein Teil beschadigt ist oder fehlt.

ANMERKUNGEN:

Spannen Sie das Werkstiick und die Vorrichtung so ein, dass sie sich
wahrend des Betriebs nicht bewegen. Benutzen Sie nicht Ihre Hande,
um die Vorrichtung und/oder das Werkstiick zu halten. Ein falsches
Einspannen der Vorrichtung und/oder des Werkstlicks kann zu einem
Unfall mit schweren Verletzungen fiihren. Siehe Abbildung D.

PIKTOGRAMME UND WARNHINWEISE
ﬁ' /\
2 3
1. lesen Sie das Handbuch, machen Sie sich mit dem Inhalt vertraut
und bewahren Sie es zum spateren Nachschlagen auf

2. vorsichtig sein

3. personliche Schutzausriistung verwenden, Schutzbrille
VORBEREITUNG

Ein Set zur Herstellung unsichtbarer und praziser Verbindungen mit
Holzschrauben in Holz und holzéhnlichen Materialien. Das Herzstlick
des Sets ist eine Vorrichtung, mit der Locher im richtigen Winkel
gebohrt werden kénnen.

INHALT DES SATZES Abb. A:

Bezeichnung Beschreibung
1 Schraubendrehereinsatz
2 Bohrer
3 Ampullenschliissel
4 Bohrtiefenbegrenzer
5 Schablone Winkel

BOHREN VON SACKLOCHERN

Siehe Abbildungen B, C, D.

Dieses Produkt wurde entwickelt, um lhnen zu helfen, schnell und

Prazises Bohren von Taschenléchern in Werkstiicken mit einer Dicke

von maximal 38 mm (1-1/2").

e Legen Sie die Vorrichtung in der Nahe der Werkstiickkante an und

positionieren Sie sie entsprechend der Materialstérke.

Bei Bauteilen mit einer Dicke von 13 mm (1/2") sollte das Instrument

Abb. A5 um 6 mm (%4") hinter dem Material hervorstehen Abb. B1.

18mm (3/4") Stiicke, das Instrument von Abb. A5 sollte biindig mit

der Kante von Abb. B2 sein.

e Bei 38 mm (1-1/2") dicken Bauteilen sollte die Lehre der Abbildung
A5 31 mm (1-1/4") von der Kante der Abbildung B3 entfernt sein.

e Wenn das Werkstlick eine andere Dicke hat, sollten Materialreste
verwendet werden, um die erforderliche Position zu bestimmen.

e Spannen Sie das Werkstlick mit den Werkstlickklemmen in Abb.
A5 ein. Spannen Sie das Werkstlick auf einer stabilen Oberflache
ein, damit es sich wahrend des Betriebs nicht bewegt. Verwenden
Sie |hre Hande nicht zum Halten der Vorrichtung und/oder des
Werkstiicks. D.

e Setzen Sie den Bohrtiefenanschlag Abb. A4 auf den Bohrer Abb.
A2 und stellen Sie ihn entsprechend der Materialstarke ein:

* Dicke 13mm (1/2") Anschlag bei Position 1 auf dem Bohrer Abb. C1.

* Dicke 18mm (3/4") Anschlag bei Position 2 auf dem Bohrer Abb. C2.

* Dicke von 38 mm (1-1/2") Anschlag bei Position 3 auf Bohrer
Abbildung C3.

e Wenn das Werkstiick eine unterschiedliche Dicke hat, verwenden
Sie das Abfallmaterial, um die erforderliche Position zu bestimmen.

* Mit dem mitgelieferten Sechskantschliissel Abb. C5 ziehen Sie den
Anschlag Abb. C6 an der Bohrmaschine.

¢ An der Bohrmaschine oder dem Schraubenzieher muss ein Bohrer
mit Anschlag angebracht sein (nicht )

o Stellen Sie die Bohrmaschine oder den Schlagschrauber auf eine
niedrige Drehzahl ein, so dass er sich vorwarts (im Uhrzeigersinn)
dreht.

TIPP: Eine zu hohe Geschwindigkeit kann zu

Beschadigung oder Zerstérung der Spannvorrichtung und/oder des

Werkstlicks.

HINWEIS: Wenn Sie eine Schlagbohrmaschine verwenden, stellen Sie

sicher, dass das Werkzeug im Bohrmodus arbeitet. Die Verwendung

des Werkzeugs im "Schlag"-Modus kann das Werkzeug und/oder das

Werkstlick beschadigen.

e Setzen Sie den Bohrer in die Adapterfiihrung Abb. A5 und driicken
Sie den Schalterausléser, um den Bohrer zu starten.

e Schieben Sie den Bohrer in das Bohrfutter und driicken Sie ihn in
das Werkstlick, wobei Sie geniigend Druck ausliben, um den
Bohrer zu halten. Setzen Sie den Bohrer nicht mit Gewalt ein.
Lassen Sie das Werkzeug die Arbeit machen.

« Beenden Sie das Bohren, wenn der Anschlag das Ende erreicht.

e Wiederholen Sie diesen Vorgang, um die nachsten notwendigen
Lécher zu bohren.

Versteckte Verbindungen herstellen:

e - Legen Sie das Werkstlick mit den Sackléchern gegen das andere
Werksttick.

e Schrauben Sie die Schrauben mit dem Schraubendrehereinsatz
Abb. A1 ein, um die Verbindung herzustellen.

e Die GroRe der Schraube, die fiir die Verbindung bendtigt wird,
héngt von der Dicke des Materials ab.

e Materialstarke 13mm (1/2") Schrauben 25mm (1") lang

e Materialstarke 18mm (3/4") Schrauben 32mm (1-1/4") lang...
Materialstarke 38mm (1-1/2") Schrauben 64mm (2-1/2") Iang

HINWEIS Die Verbindung kann mit Holzleim verstarkt werden, bevor
die Teile zusammengeschraubt werden.
missen bei einer geeigneten Einrichtung abgegeben werden.
Wenden Sie sich fiir Informationen zur Entsorgung an Ihren
Produkthéndler oder an die értlichen Behérden. Gebrauchte Geréte
enthalten Substanzen, die fir die Umwelt unbedenklich sind.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa mit Sitz
in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"), einschlielich
unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden:
und unterliegen dem rechtlichen Schutz gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 {iber
Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit
Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten, Verdffentlichen, Andern des gesamten
Handbuchs sowie seiner einzelnen Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die

SCHUTZ DER UMWELT
Die Produkte diirfen nicht mit dem Hausmdill entsorgt werden, sondern
Unrecycelte Geréte stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und
die menschliche Gesundheit dar.
"Handbuch"), einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf den Text, die Fotos, die
Diagramme, die Zeichnungen sowie die Komposition, gehéren ausschlieRlich GTX Polen
schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und
strafrechtliche Folgen haben.

PYCCKUWH (RU) .
NEPEBOM OPUMMHAJIbHBLIX MHCTPYKLUA

HaGop kapmaHHbIX cyraHok, 5 an.: 55-251



NPEAYNPEXOEHUE:

Y106bl CHU3NTb PUCK MOMNyYeHWUst TpaBMbl,
[aHHOe  pYKOBOACTBO UM MHCTPYKUMM K  UCMONb3yeMbIM
aneKTpouMHCTpyMeHTaMm. Bcerga HapeBaiTe 3aluTHble O4YKM  C
6GokoBbIMK LMTKamK. Mepes UcCMonb30BaHMEM [aHHOMO akceccyapa
ybeautecb, 4TO OH coBmecTuM ¢ npubopom. He wcnonb3yinte 310
npucnocobnexve, ecnu Kakas-nMbo [feTanb NOBpexaeHa uUnn
OTCYTCTBYET.

NPUMEYAHUSA:

3axXMuUTe 3aroToBKY M OCHACTKY Tak, YTOObl OHW He MeLanu apyr Apyry
BO Bpems paboTbl. He ucnonbayiTe pyku ONs yaepxaHusi OCHaCTK1
nvnu 3arotoBku. HenpaBWmbHbIA 3aXWM OCHACTKM W/WNW 3aroTOBKM
MOXET MPUBECTU K HECHACTHOMY CIy4alo U cepbe3HbiM TpaBmMam. CMm.
pucyHok D.

MUKTOrPAMMbI U NPEAYNPEXAEHUA

cHayana npouutante

@ [
' e
R

1.MpouTTe PYKOBOACTBO, O3HAKOMLTECH C €0 COAEPXKaHUeM W
COXpaHuTe ero Ans AanbHewnLIero UCnonb3oBaHNs

2.Byasre oCTOPOXHbI

3.4CNoNb30BaTh CPEACTBA MHAMBUAYAmNLHOW 3aLLUMTLI 3aLLUMTHBIE O4KM

NOoAroToBKA

HaGop Ans co3aaHusi HEBUAUMBIX M TOUHBIX COEANHEHU C MOMOLLbI0
LIYpyroB B ApeBecUHe M AepeBonofobHbIX MaTtepuanax. OCHOBHbIM
KOMMOHeHTOM Habopa siBsieTcs NpucnocobreHue, NpegHasHadYeHHoe
AN151 BBINOMHEHWS OTBEPCTUI MOA NPaBUIbHLIM YITOM.

COOEPXAHUE KOMMJIEKTA Puc. A:

HasHaueHue Onucanue
1 Buta ansa otBepTku
2 Csepno
3 aeyHbIN KNty ANnst amnyn
4 OrpaHuyuTtens rmy6uHbl cBepreHuns
5 YrnoBoii WwabnoH

CBEP/IEHUE OTBEPCTUM N1 KAPMAHOB

Cm. pucyHku B, C, D.

OTOT NpoAyKT NpeaHa3HayeH Ans Toro, YTo6bl NOMOYb BaM GbICTPO 1

TOYHOE CBeprieHre kKapMaHHbIX OTBEPCTUI B 3aroTOBKaX TOMLIMHON He

Gonee 38 mm (1-1/2 proiima).

e YCTaHOBWUTE 3aXMMHOE MpUCMOCOGNEHNE y Kpasi 3aroTOBKU W
pacrnonoxumTe ero B COOTBETCTBUM C TONLLMHOI MaTepuana.

e [ins petanen TonwwmHon 13 mm (1/2 arovima) nHctpymeHT Puc. A5
[OMKEH BbICTYNaTb 3a Matepuan Ha 6 mm (% atoiima) Puc. B1.

o 18 Mm (3/4 groiima), MHCTPYMeHT puc. A5 fomkeH BbiTe 3anoanuuo
c kpaem puc. B2.

e [Ins petanei TonwwHoun 38 mm (1-1/2 atorima) kanubp pucyHka A5
AOIMKEH HaxoanTbCsA Ha paccTosiHum 31 mm (1-1/4 grovima) oT kpas
pucyHka B3.

e Ecnu 3aroToBka uMeeT AOpYrylo TONWMHY, ANs onpeaeneHus

TpebyeMoro  MonoXeHwWs  criedyeT  WUCMofb3oBaTb  06pesku

Mmatepuana.

3axmnTe 3aroToBKy C MOMOLLULIO 3aXUMOB [MNsi  3aroTOBOK,

nokasaHHbix Ha puc. A5. 3axmuTe 3aroToBKy Ha YCTOWYMBOW

NoOBEPXHOCTU, YTOGLI OHa He ABWranack Bo Bpemsi paboTbl. He

MCMOSb3YiATe PYKU ANs YAEPXKaHWsi OCHACTKW W/Unn 3aroToBku puUc.

YCTaHOBUTE OrpaHuuuTenb rMyouHbl cBepneHust puc. A4 Ha
cBepro puc. A2 v oTperynupynTe ero B COOTBETCTBUM C TOSLLMHON
MaTepuana:

TonwwmHa 13 mm (1/2 arorima) Ynop B nonoxexnn 1 Ha caeprie Puc.
C1.

e TonwwHa 18 mm (3/4 aroiima) Ynop B nonoxeHuu 2 Ha ceeprnie Puc.
C2.

* Ynop TonuwwmHoi 38 mm (1-1/2 Aroiima) B nosuumm 3 Ha pucyHke C3.

o Ecnu 3arotoBka MMeeT pasHylo TOSLLMHY, UCTONb3yiTe OTXOAb! AN
onpegeneHus TpebyemMoro nonoxeHus

o C nomolLLbio BXOAALLEro B KOMMMEKT LECTUrpaHHOro krntoya puc. C5
3aTsHWUTe 1 3akpenuTe ynop puc. C6 Ha cepne.

e Ha gpenb unu wypynoBepT HeoGXOAMMO YCTaHOBUTHL CBEPMO C
orpaHuuuTenem (He ).

e YCTaHOBWUTE HU3KYID CKOPOCTb BpaLlEHUs [Apenu Wnu yaapHon
Apenu, 4Tobkl oHa Bpallanack Bnepea (Mo 4acoBoi cTpenke).

COBET: CnuLuKOoM BbICOKasi CKOPOCTb MOXeET NPUBECTY K

MOBPEXAEHWe NN paspyLLEeHe OCHACTKV U/UIKU 3aroTOBKM.

NPUMEYAHME: MNpu ncnonb3oBaHuu yaapHoi apenu ybeautecs, 4To

VHCTPYMEHT paboTaeT B pexume cBeprieHusi. Vcnonb3osaHve

WHCTPYMeHTa B pexwume "yaap" MOXeT MpUBECTU K MOBPEXAEHWIO

VHCTPYMEHTa U/ 3aroTOBKU.

e YcTaHoBWTE CBEpPrio B Hanpaenswllylo agantepa puc. A5 u
HaXXMWTe KHOMKY BKITIOYEHUs, YTOGbI 3amyCTUTL CBEPIIO.

e BcraBbTe cBepno B naTtpoH W BAaBUTE ero B 3aroTOBKY,
npvknagbiBas JOCTaToOuHOE AaBneHue Ans yaepxaHus ceepna. He
faBuTe Ha cBepno. Mo3BonbTe WHCTPYMEHTY BbIMOMHSATL CBOK
paborty.

o OcTaHoBUTe CBeprieHKe, Koraa Yrnop AOCTUTHET KOHLA.

e [loBTopuTe 3TOT npouecc, 4ToGbl NPOCBEPNUTL Ccreayloline
HeobXoanMble OTBEPCTUS.

Co3spaaHue CKpbITbIX CBA3E:

e - [omecTuTe 3aroToBKy C OTBEPCTUAMW ANsi KAPMAHOB HaNPOTUB
[pYroi 3aroToBKM.

e 3akpyTUTe BUHTbI C MOMOLLbIO OTBEPTKU-6UTLI puc. A1, 4TOGLI
BbINONHUTL COEANHEHNe.

e Paswep wypyna, Heo6XoAMMOro Ansi COeAVHEHWs], 3aBUCUT OT
TOJLLVWHBI MaTepuana.

e TonwwuHa matepuana 13 mm (1/2") BUHTBI gnvHoi 25 mm (1")

e TonwuHa wmatepuana 18 mm (3/4") BuHTBI 32 mm (1-1/4")
ANWHHBIE....

TonwwuHa MaTepmana 38 mm (1-1/2"), anuHa BUHTOB 64 MM (2-1/2").

I'IPVIME‘-IAHVIE Mepen ckpyyvBaHuem petanenl MOXHO YKpenuTb

coeMHeHVe kneem Ans Aepesa.

OXPAHA OKPY)XAIOLLEN CPEQbI

V3penns He cnesyeT BbiGpackIBaTh BMECTE C BLITOBLIMIA OTXOAAMM,
UX crefyeT cAasaTb Ha YTUNM3aUMio B COOTBETCTBYIOLLME
yupexaenus. 3a uHpopmauven o6 yTunusauum obpaijaitecs K
npozaaBLy N3Aennsi UNN B MECTHbIE OpraHbl BNacTu. Mcnonb3osaHHoe
ofopyaoBaHMe CONEPXAT BELecTBA, He HaHocslMe Bpeda
okpyxaioweri  cpege.  HeyTunusuposaHHoe — 0GopyfoBaHue
NpeACTaBnsieT NoTeHUMarbHbLIA PUCK ANs OKPYXalolleil cpedsl v
300pOBbSI M0AEN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa c
topuanyeckum agpecom B Bapuase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: "GTX Poland")
CooBILeT, 4To BCe aBTOPCKVE NPaBa Ha ComepkaHne aHHOTO PyKOBOACTBA (fanee:
"PykoBOACTBO"), BKMtOvasi, cpeau npoyero. Bce aBTopckve npaBa Ha copepkaHue
[aHHoro pykoBoAcTBa (manee "PykoBofcTBO"), BKMOYas, HO He OrpaHNuMBasich ero
TEKCTOM, hOTOrpachUsiMM, CXEMaMW, PUCYHKAMW, a Takke ero KOMMo3uLmeil,
npuHaanexar uckioumtensHo GTX Poland M noanexaT npaBoBoW oOxpaHe B
cooTBeTcTBUM C 3aKoHOM OT 4 cheBpans 1994 ropa 06 aBTOPCKOM MpaBe W CMEXHbLIX
npagax (T.e. 3akoHoaaTenbHbIN BecTHUK 2006 roga Ne 90 nyHkT 631 ¢ nonpaskamm).
Konuposanue, obpaboTka, nybnukaumsi, W3MeHeHUe B KOMMEPYECKUX Lensix BCEro
PykoBOACTBa, @ TaKke ero oTAenbHbIX anemMeHToB 6es nucbmeHHoro cormacua GTX
Poland cTporo 3anpelyeHo 1 MOXeT noBreyb 3a cOBOM rPaAaHCKyl U YroroBHYIO
OTBETCTBEHHOCTb.

. CESKA REPUBLIKA (CZ)
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

Kapesni spojovaci sada, 5 el.: 55-251

VAROVANI:

Abyste snizili riziko poranéni, prectéte si nejprve tento navod k obsluze
a navod k pouziti veskerého elektrického naradi, které pouzivate. Vzdy
pouzivejte ochranné bryle s boénimi Stity. Pfed pouzitim tohoto
prisluSenstvi se ujistéte, Ze je se spotfebicem kompatibilni.
Nepouzivejte toto pfislusenstvi, pokud je néktera jeho ¢ast poskozena
nebo chybi.

POZNAMKY:



Obrobek a pfipravek upnéte tak, aby se béhem prace nespojovaly.
Nepouzivejte ruce k pfidrzovani pfipravku a/nebo obrobku. Nespravné
upnuti pfipravku a/nebo obrobku mize zpUsobit nehodu s nasledkem
vazného zranéni. Viz obrazek D.

PIKTOGRAMY A VYSTRAHY

AN

1.Prectéte si navod k obsluze, seznamte se s jeho obsahem a
uschoveijte si jej pro budouci pouziti.

2.Budte opatrni

3.Pouzivejte osobni ochranné prostredky, ochranné bryle

PRIPRAVA

Sada pro vytvareni neviditelnych a pfesnych spoju pomoci vrutl do
dfeva a dfevu podobnych materiall. Zakladni souéasti sady je
pfipravek uréeny k vytvareni otvori pod spravnym uhlem.

OBSAH SOUPRAVY Obr. A:

Oznaceni Popis

Sroubovaci bit

Vrtak

Kli¢ na ampule
Omezovac hloubky vrtani
Sablona Ghlu

VRTANI KAPESNICH OTVORU

Viz obrazky B, C, D.

Tento produkt je navrzen tak, aby vdm pomohl rychle a

pfesné vrtani kapesnich otvorl do obrobku o tloustce maximalné 38

mm (1-1/2").

« Umistéte pripravek k okraji obrobku a nastavte jej podle tloustky
materialu.

e Pro soucasti o tloustce 13 mm (1/2") by mél nastroj obr. A5

pfesahovat za material o 6 mm (%4") obr. B1.

18 mm (3/4"), nastroj na obr. A5 by mél byt v jedné roviné s okrajem

na obr. B2.

e Pro soucasti o tloustce 38 mm (1-1/2") by méla byt rozte¢ na
obrazku A5 31 mm (1-1/4") od okraje obrazku B3.

e Pokud ma obrobek jinou tloustku, je tfeba pro uréeni poZzadované

polohy pouzit kousky materialu.

Obrobek upnéte pomoci upinact obrobku na obr. A5. Obrobek

upnéte na stabilni povrch, aby se béhem prace nepohyboval.

Nepouzivejte ruce k pfidrzovani pfipravku a/nebo obrobku obr. D.

Umistéte zarazku hloubky vrtani obr. A4 na vrték obr. A2 a

nastavte jej podle tloustky materialu:

Tloustka 13 mm (1/2") zastavte na pozici 1 na vrtaku Obr. C1.

Tloustka 18 mm (3/4") zastavte na pozici 2 na vrtaku Obr. C2.

Tloustka 38 mm (1-1/2") se zastavi na pozici 3 na obrazku C3

vrtaku.

e Pokud ma obrobek jinou tloustku, pouzijte pro uréeni pozadované
polohy odpadni material.

e Pomoci dodaného $estihranného klice obr. C5 utahnéte a upevnéte
doraz obr. C6 na vrtacku.

e Na vrtaéce nebo Sroubovaku musi byt nasazena vrtacka s dorazem
(ne).

« Nastavte vrtacku nebo pfiklepovy Sroubovak na nizké otacky, aby
se otacely dopfedu (ve sméru hodinovych rucicek).

TIP: Prili§ vysoka rychlost muze zplsobit.

poskozeni nebo zni¢eni pipravku a/nebo obrobku.

POZNAMKA: P¥i pouziti ptiklepové vrtacky se ujistéte, ze naradi

pracuje v rezimu vrtani. Pouziti naradi v rezimu "pfiklep" muze vést k

poskozeni naradi a/nebo obrobku.

e Vlozte vrtak do vodiciho adaptéru obr. A5 a stisknéte spoust
spinace pro spusténi vrtacky.

=
3

aB(WN|=

e Zasunte vrtak do skli¢idla a zatlacte jej do obrobku dostateénym
tlakem, aby vrtak drzel. Na vrtak nepusobte silou. Nechte nastroj
pracovat.

« Prestaiite vrtat, jakmile doraz dosahne konce.

Tento postup opakuijte pfi vrtani dal$ich potfebnych otvort.

Vytvarenl skrytych spojeni:

e - Obrobek s otvory pro kapsy pfiloZzte k druhému obrobku.

e Pomoci Sroubovaciho bitu obr. A1 zasroubuijte Srouby a provedte
pfipojeni.

e Velikost Sroubu potfebného pro spoj se li§i v zavislosti na tloustce
materialu.

o Tloustka materialu 13 mm (1/2") Srouby o délce 25 mm (1")

o Tloustka materialu 18 mm (3/4") Srouby 32 mm (1-1/4") dlouhé...
Tloustka materialu 38 mm (1-1/2") Srouby o délce 64 mm (2-1/2" )

POZNAMKA Pred seSroubovanim dilt Ize spoj zpevnit lepidlem na
dfevo.
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Vyrobky by se nemély likvidovat spole¢né s domovnim odpadem, ale
mély by se odevzdat k likvidaci ve vhodnych zafizenich. Informace o
likvidaci ziskate u prodejce vyrobku nebo na mistnim Gfadé. PouZzité
zafizeni obsahuje latky, které nejsou Skodlivé pro Zivotni prostiedi.
. J[Nerecyklované zafizeni pfedstavuje potencialni riziko pro Zivotni
prostiedi a lidské zdravi.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa se sidlem
ve Var$aveé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "GTX Poland ") oznamuije, Ze veskera autorska
prava k obsahu této pfirucky (dle jen "pfirucka"), véetné mj. Veskera autorska prava k
obsahu této prirucky (dale jen "pfiru¢ka"), mimo jiné véetné jejiho textu, fotografii,
schémat, nakresu, jakoZ i jejiho slozeni, nalezi vyhradné spole¢nosti GTX Polsko a
podléhaji pravni ochrané podle zékona ze dne 4. Unora 1994 o autorském pravu a
pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakont 2006 &. 90 polozka 631 v platném znéni).
Kopirovani, zpracovavani, zvefejfiovani, upravovani pro komeréni Ucely celého manualu
i jeho jednotlivych prvk( bez pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland je pfisné
zakazano a mize mit za nasledek ob&anskopravni a trestnépravni odpovédnost.

SLOVENSKO (SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

Sada na spajanie vreciek, 5 el.: 55-251

VAROVANIE:

Aby ste znizili riziko poranenia, preéitajte si najprv tento navod a
navody na pouzitie vSetkych elektrickych nastrojov, ktoré pouzivate.
Vzdy pouzivajte ochranné okuliare s bo¢nymi Stitmi. Pred pouzitim
tohto prisluSenstva sa uistite, Ze je kompatibilné so spotrebi¢om. Toto
prisluSenstvo nepouzivajte, ak je niektora cast poSkodena alebo
chyba.

POZNAMKY:

Obrobok a pripravok upnite tak, aby sa po€as prace nezasekavali. Na
pridrziavanie pripravku a/alebo obrobku nepouzivajte ruky. Nespravne
upnutie pripravku a/alebo obrobku méze spdsobit nehodu s nasledkom
vazneho zranenia. Pozri obrazok D.

PIKTOGRAMY A VYSTRAHY

AN

1 2
1.Precitajte si priru¢ku, oboznamte sa s jej obsahom a uschovajte si ju
pre buduce pouZzitie
2.Be opatrny
3.Use osobné ochranné prostriedky ochranné okuliare

PRIPRAVA

Suprava na vytvaranie neviditelnych a presnych spojov pomocou
skrutiek do dreva a materialov podobnych drevu. Zakladnou sucastou
slpravy je pripravok uréeny na vytvaranie otvorov pod spravnym
uhlom.

OBSAH SUBORU Obr. A:

=
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Oznacenie Popis
1 Skrutkovaci bit
2 Vitacka




3 KIué€ na ampulky
4 Obmedzovaé hibky vftania
5 Sabléna uhla

VRTANIE VRECIEK

Pozri obrazky B, C, D.

Tento produkt je navrhnuty tak, aby vdm pomohol rychlo a

presné vftanie vreciek do obrobkov s hribkou maximalne 38 mm (1-

1/2").

* Umiestnite pripravok k okraju obrobku a nastavte ho podra hrabky
materialu.

e V pripade komponentov s hrubkou 13 mm (1/2") by mal nastroj obr.

A5 presahovat za material o 6 mm (%4") obr. B1.

18 mm (3/4"), nastroj na obr. A5 by mal byt v jednej rovine s okrajom

na obr. B2.

e V pripade komponentov s hribkou 38 mm (1-1/2") by mala byt
mierka na obrazku A5 vzdialena 31 mm (1-1/4") od okraja obrazka
B3.

e Ak ma obrobok int hribku, na uréenie pozadovanej polohy by sa

mali pouzit’ kiisky materialu.

Obrobok upnite pomocou obrobkovych svoriek na obr. A5. Obrobok

upnite na stabilny povrch, aby sa po¢as prace nepohyboval.

Nepouzivajte ruky na pridrziavanie pripravku a/alebo obrobku obr.

D.

Umiestnite hibkovy doraz vitania obr. A4 na vrtdk obr. A2 a

nastavte ho podfa hribky materialu:

Hrubka 13 mm (1/2") sa zastavi na pozicii 1 na vrtaku Obr. C1.

Hrubka 18 mm (3/4") zastavte na pozicii 2 na vrtaku Obr. C2.

e Hrubka 38 mm (1-1/2") sa zastavi na pozicii 3 na obrazku C3.

e Ak ma obrobok int hribku, pouzite odpadovy material na uréenie
pozadovanej polohy

e Pomocou dodaného Sesthranného kluca obr.
upevnite doraz obr. C6 na vitacke.

o Na vitacke alebo skrutkovaci musi byt nasadeny vrtak s dorazom
(nie )

« Nastavte vitacku alebo priklepovy vitaci skrutkovac na nizke otacky
a na otacanie dopredu (v smere hodinovych ruciciek).

TIP: Prili§ vysoka rychlost moze sposobit’

poskodenie alebo zni¢enie pripravku a/alebo obrobku.

POZNAMKA: Pri pouzivani priklepovej vitagky sa uistite, e naradie

pracuje v reZime vitania. Pouzivanie nastroja v rezime "priklep" moze

poskodit’ nastroj a/alebo obrobok.

* Vlozte vrtak do vodiaceho adaptéra obr. A5 a stlacenim spinacej
packy spustite vitacku.

e Viozte vrtdk do sklucovadla a zatlacte ho do obrobku, pricom
vyvijajte dostatocny tlak, aby vrtak drzal. Na vrtak netlacte silou.
Nechajte nastroj, aby vykonal pracu.

e Zastavte vitanie, ked zarazka dosiahne koniec.

* Tento postup zopakuijte pri vitani dalSich potrebnych otvorov.

Vytvaranie skrytych spojeni:

e - Obrobok s vreckami priloZte k druhému obrobku.

e Skrutky zaskrutkujte pomocou skrutkovacieho bitu obr. A1, aby ste
vytvorili spojenie.

e Velkost skrutky potrebnej pre spoj sa liSi v zavislosti od hrubky
materialu.

o Hrubka materialu 13 mm (1/2") skrutky s dizkou 25 mm (1")

e Hrubka materialu 18 mm (3/4") skrutky 32 mm (1-1/4") dIhé...

Hrubka materialu 38 mm (1-1/2") Skrutky s dizkou 64 mm (2- 1/2“)

C5 utiahnite a

POZNAMKA Pred priskrutkovanim dielov. moZno spoj spevnit
lepidlom na drevo.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Vyrobky by sa nemali likvidovat' spolu s domovym odpadom, ale mali
by sa odovzdat na likvidaciu vo vhodnych zariadeniach. Informéacie o
likvidacii ziskate od predajcu vyrobku alebo od miestneho uradu.
Pouzité zariadenie obsahuje latky, ktoré nie s $kodlivé pre Zivotné
< » || prostredie. Nerecyklované zariadenie predstavuje potencialne riziko
pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so sidlom
vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuije, Ze v3etky autorské
prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane. V3etky autorské

prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane jej textu,
fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria vyluéne spolo¢nosti GTX Poland
a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo 4. februara 1994 o autorskom prave a
sUvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorSich
predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, prava na komeréné ucely celej
prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného suhlasu spoloénosti GTX Poland
je prisne zakdzané a mdze mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu
zodpovednost.

HRVATSKA (HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

Komplet za spajanje dzepova, 5 el.: 55-251

UPOZORENJE:

Kako biste smanijili rizik od ozljeda, prvo progitajte ovaj priru¢nik i upute
za sve elektri¢ne alate koje koristite. Uvijek nosite zastitne naocale s
bocnim &titnicima. Prije upotrebe ovog pribora, provjerite je i
kompatibilan s uredajem. Nemojte koristiti ovaj pribor ako je bilo koji dio
oStecen ili nedostaje.

BILJESKE:

Stegnite radni komad i $ablonu na takav nacin da to ne ¢ine tijekom
rada. Nemojte rukama drzati $ablonu i/ili radni komad. Nepravilno
stezanje Sablone i/ili obratka mozZe uzrokovati nesre¢u koja moze
dovesti do teskih ozljeda. Vidi sliku D.

PIKTOGRAMI | UPOZORENJA

B /'\
H
1 2
1. Progitajte priru¢nik, upoznajte se s njegovim sadrzajem i saCuvajte
ga za buducu upotrebu

2.Be oprezni

3. Koristite zastitne naocale za osobnu zastitnu opremu

PRIPREMA

Set za izradu nevidljivih i preciznih spojeva pomocu vijaka za drvo u
drvu i materijalima sli¢nim drvu. Osnovna komponenta seta je $ablona
dizajnirana za izradu rupa pod ispravnim kutom.

SADRZAJ KOMPLETA SI. A:

*

Oznaka Opis
1 Bit odvijaca
2 Svrdlo
3 Klju¢ za ampule
4 Ograniciva¢ dubine busenja
5 Predlozak kuta

BUSENJE DZEPNIH RUPA

Vidi slike B, C, D.

Ovaj je proizvod dizajniran da vam pomogne brzo i

Precizno busenje dZepnih rupa u izratcima ne debljim od 38 mm (1-

1/2").

« Postavite Sablonu blizu ruba obratka i postavite je prema debljini
materijala.

e Za komponente debljine 13 mm (1/2") instrument SlI. A5 trebao bi se
protezati iza materijala za 6 mm (1/4") SI. B1.

o Komadi od 18 mm (3/4"), instrument na slici A5 treba biti u ravnini s
rubom slike B2.

e Za komponente debljine 38 mm (1-1/2"), mjeraé A5 trebao bi biti
31 mm (1-1/4") od ruba slike B3.

e Ako radni komad ima razli€itu debljinu, za odredivanje potrebnog

poloZaja treba koristiti ostatke materijala.

Stegnite radni komad pomocu stezaljki za radni komad na slici A5.

Stegnite radni komad na stabilnu povr$inu tako da se ne pomice

tijekom rada. Nemojte rukama drzati $ablonu i/ili radni komad sl. D.

Postavite grani¢nik dubine busenja sl. A4 na svrdlo sl. A2 i podesite

ga prema debljini materijala:

* Debljina 13 mm (1/2") grani¢nik na polozZaju 1 na svrdlu SI. C1.

* Debljina 18 mm (3/4") grani¢nik na polozZaju 2 na svrdlu SI. C2.



Debljina grani¢nika od 38 mm (1-1/2") na polozaju 3 na svrdlu na

svrdlu na slici C3.

e Ako je radni komad razli¢ite debljine veli¢ine, upotrijebite otpadni
materijal za odredivanje potrebnog polozaja

e Pomoc¢u isporuenog Sesterokutnog klju¢a sl. C5 zategnite i

pricvrstite grani¢nik sl. C6 na busilici.

Busilica sa zaustavljanjem mora biti postavljena na busilicu ili odvija¢

(ne)

e Postavite busilicu ili udarni odvija¢ na malu brzinu i da se okrece
prema naprijed (u smjeru kazaljke na satu)

SAVJET: Prevelika brzina moze uzrokovati

ostecenje ili unistenje Sablone i/ili obratka.

NAPOMENA: Kada koristite udarnu busilicu, provjerite radi li alat u

nacinu busenja. Koristenje alata u nacinu rada "udar" moze ostetiti alat

i/ili radni komad.

e Postavite svrdlo u vodilicu adaptera sl. A5 i pritisnite okida¢
prekidaca za pokretanje busilice.

e Gurnite svrdlo unutar stezne glave i gurnite ga u radni komad,
primjenjujuci dovoljan pritisak da drzite busilicu. Nemojte forsirati
busilicu. Neka alat obavi posao.

e Zaustavite buSenje kada grani¢nik dode do kraja.

« Ponovite ovaj postupak za busenje sljedecih potrebnih rupa.

Stvaranje skrivenih veza:

e - Postavite radni komad s dZepnim rupama na drugi radni komad.

e Uvrnite vijke pomoc¢u nastavka odvijaéa Sl. A1 kako biste

uspostavili vezu.

Veli¢ina vijka potrebnog za spoj varira ovisno o debljini materijala.

Debljina materijala 13 mm (1/2") vijci duljine 25 mm (1")

Debljina materijala 18 mm (3/4") vijci duljine 32 mm (1-1/4").

« Debljina materijala 38 mm (1-1/2") vijci duljine 64 mm (2-1/2").

NAPOMENA: Spoj se moZe ojacati ljepilom za drvo prije spajanja

dijelova.

ZASTITA OKOLISA

Proizvodi se ne smiju odlagati s kuénim otpadom, ve¢ ih treba predati
na odlaganje u odgovarajuce objekte. Obratite se prodavacu
proizvoda ili lokalnim vlastima za informacije o odlaganju. Rabliena
oprema sadrzi tvari koje nisu Stetne za okoli$. Nereciklirana oprema
Z_____* J|predstavija potencijalni rizik za okoli$ i ljudsko zdravije.
"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa sa
sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poljska") obavjestava
da sva autorska prava na sadrZaj ovog priruénika (u dalinjem tekstu: "Priruénik"),
ukljuéujuci, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrzaj ovog Priruénika (u daljnjem
tekstu "Prirucnik"), ukljucujuci, ali ne ogranicavajuéi se na njegov tekst, fotografije,
dijagrame, crteZe, kao i njegov sastav, pripadaju iskljuc¢ivo GTX Poland i podlijezu pravnoj
zastiti u skladu sa Zakonom od 4. velja¢e 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj.
Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena u komercijalne svrhe cijelog prirucnika kao i
njegovih pojedinaénih elemenata bez pisanog pristanka GTX Poland strogo je
zabranjeno i moZe rezultirati gradanskom i kaznenom odgovorno$cu.

LIETUVA (LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJU VERTIMAS

Kiseninis junggéiy rinkinys, 5 el.: 55-251
|SPEJIMAS:
Kad sumazintuméte susizalojimo rizikg, pirmiausia perskaitykite §j
vadovg ir visy naudojamy elektriniy jrankiy instrukcijas. Visada
dévékite apsauginius akinius su Soniniais skydais. Prie§ naudodami §j
priedg jsitikinkite, kad jis suderinamas su prietaisu. Nenaudokite Sio
priedo, jei kuri nors dalis yra pazeista arba jos triksta.
PASTABOS:
Suspauskite ruosinj ir stakles taip, kad darbo metu jie nesusidurty.
Nelaikykite stakliy ir (arba) ruosinio rankomis. Netinkamas sgvarzos ir
(arba) ruosinio uzspaudimas gali sukelti nelaimingg atsitikima, kurio
metu gali bati sunkiai suzalotas Zmogus. Zitrékite D paveiksla.
PIKTOGRAMOS IR |SPEJIMAI

i& /'\
-
1.Perskaitykite vadova, susipazinkite su jo turiniu ir saugokite jj ateityje.

2.Bukite atsargis

3.Use asmeninés apsaugos priemonés apsauginiai akiniai
PARUOSIMAS

Rinkinys, skirtas nematomoms ir tikslioms jungtims medienoje ir |
medieng panaSiose medziagose atlikti naudojant medsraig€ius.
Pagrindiné rinkinio sudedamoji dalis yra staklés, skirtos skyléms
tinkamu kampu padaryti.

RINKINIO TURINYS A pav:

=
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Pavadinimas Aprasymas
1 Atsuktuvo antgalis
2 Greztuvas
3 Ampuliy verZliaraktis
4 Grezimo gylio ribotuvas
5 Kampinis $ablonas

KISENINIY SKYLIY GREZIMAS

Zr. B, C, D paveikslélius.

Sis produktas sukurtas taip, kad padéty greitai ir

tikslus kiSeniniy skyliy grezimas ne storesniuose kaip 38 mm (1-1/2")

ruosiniuose.

e Padékite stakles prie ruoSinio krasto ir nustatykite jas pagal
medziagos storj.

e 13 mm (%") storio komponenty instrumentas A5 pav. turi bati 6 mm
(%4") uz medziagos B1 pav.

e 18 mm (3/4") gabaléliy, A5 pav. priemoné turi bati vienoje
plokStumoje su B2 pav. krastu.

e 38 mm (1-1/2") storio komponentams A5 paveikslélio matuoklis turi
bati 31 mm (1-1/4") atstumu nuo B3 paveikslélio krasto.

« Jei ruosinys yra skirtingo storio, reikiamai padéciai nustatyti reikéty

naudoti medziagos atraizas.

Suspauskite ruosinj A5 pav. pateiktais ruoSinio spaustuvais.

UzZspauskite ruoSinj ant stabilaus pavirSiaus, kad darbo metu jis

nejudéty. Rankomis nelaikykite stakliy ir (arba) ruosinio pav. D.

Jstatykite grezimo gylio ribotuvg pav. A4 ant grazto pav. A2 ir

sureguliuokite jj pagal medziagos storj:

e Storis 13 mm (1/2") stabdys 1 greZtuvo padétyje C1 pav.

e Storis 18 mm (3/4") stabdys 2 grezimo grazto padétyje C2 pav.

* 38 mm (1-1/2") storio stotelé C3 paveikslélyje esancioje 3 padétyje.

e Jei ruosSinys yra skirtingo storio, reikiamai padéciai nustatyti
naudokite atliekas.

o Naudodami pridedamag SeSiakampj verzliaraktj pav. C5 priverzkite ir
uzfiksuokite ribotuvg pav. C6 ant grazto.

e Prie grazto arba atsuktuvo turi bati pritvirtintas graztas su ribotuvu
(ne).

* Nustatykite nedidelj greZtuvo arba smaginio greztuvo sukimosi greitj,
kad jis suktysi j priekj (pagal laikrodZio rodykle).

PATARIMAS: Per didelis greitis gali sukelti

jtaiso ir (arba) ruosinio sugadinimas arba sunaikinimas.

PASTABA: Naudodami smuginj greztuva jsitikinkite, kad jrankis veikia

grezimo rezimu. Naudojant jrankj smaginio grezimo rezimu, galima

sugadinti jrankj ir (arba) ruo$in;.

e |dékite grazta | adapterio kreipiancigja pav. A5 ir paspauskite
jungiklio gaiduka, kad pradétuméte grezti.

e |stumkite grazta j griebtuvg ir jstumkite jj j ruoSinj, spausdami tiek,
kad graztas laikytysi. Nespauskite grazto jéga. Leiskite jrankiui
atlikti darba.

« Sustabdykite grezima, kai stotelé pasiekia gala.

« Pakartokite §j procesg, kad iSgreztuméte kitas reikalingas skyles.

Paslépty sgsajy karimas:

e - Padékite ruoSinj su kiSeninémis skylémis prie kito ruoSinio.

e Prisukite varZtus naudodami atsuktuvo antgalj A1 pav., kad
atliktuméte sujungima.



Junggiai reikalingo varzto dydis priklauso nuo medziagos storio.
Medziagos storis 13 mm (1/2") varztai 25 mm (1") ilgio
MedZiagos storis 18 mm (3/4") varztai 32 mm (1-1/4") ilgio....
MedZiagos storis 38 mm (1-1/2") varztai 64 mm (2-1/2") ilgio.
PASTABA: Prie§ prisukant detales varztais, sujungimg galima
sutvirtinti medzio klijais.

APLINKOS APSAUGA

Produkty negalima iSmesti kartu su buitinémis atliekomis, juos reikia
atiduoti Salinti j tam pritaikytas vietas. Dél informacijos apie $alinimg
kreipkités | gaminio pardavéjg arba vietos valdZios institucija.
Panaudotoje jrangoje yra medzZiagy, kurios nekenkia aplinkai.
Neperdirbta jranga kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zzmoniy sveikatai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spétka komandytowa", kurios
registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland ")
informuoja, kad visos autoriy teisés | $io vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be
kita ko. Visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, bet
neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicija,
priklauso tik GTX Poland ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d.
Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. Jstatymy leidinio Nr. 90, 631 punktas
su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg vadovg ir
atskirus jo elementus be rastisko "GTX Polska" sutikimo yra grieZtai draudziama ir gali
uztraukti civiline ir baudziamajg atsakomybe.

__ LATVWA(LV)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS

Kabatas savienojumu komplekts, 5 el.: 55-251

BRIDINAJUMS:

Lai samazinatu traumu risku, vispirms izlasiet $o rokasgramatu un visu
izmantoto elektrisko instrumentu lietoSanas instrukcijas. Vienmér
valkajiet aizsargbrilles ar sénu aizsargu. Pirms ST piederuma lietoSanas
parliecinieties, vai tas ir saderigs ar ierici. Neizmantojiet $o piederumu,
ja kada dala ir bojata vai tas nav.

PIEZIMES:

Stipriniet apstradajamo detalu un stendu t3, lai tie nebdtu darba laika.
Nelietojiet rokas, lai turétu stendu un/vai apstradajamo izstradajumu.
Nepareiza stiprinajuma ierices un/vai apstradajamas detalas fikséSana
var izraisit nelaimes gadijumu, kas var izraisit nopietnas traumas.
Skatit D attélu.

PIKTOGRAMMAS UN BRIDINAJUMI

® [
I\l | ™
-
2
1.1zlasiet rokasgramatu, iepazistieties ar tas saturu un saglabajiet to
turpmakai lietosanai.

2.Be uzmanigi
3.I1zmantojiet individualos aizsardzibas lldzeklus, aizsargbrilles

PREPARATION
Komplekts neredzamu un precizu savienojumu izgatavoSanai,
izmantojot kokskrives koksné un koksnei Iidzigos materialos.
Komplekta galvenais komponents ir stends, kas paredzéts caurumu
izgatavo$anai pareiza lenki.

Komplekta SASTAVDALAS attéls A:

Apraksts

Skravgrieza bit

Urbis

Ampulu atsléga

UrbSanas dziluma ierobezotajs
Lenka veidne

KABATAS CAURUMU URBSANA

Skatit B, C, D attélus.

Sis produkts ir izstradats, lai palidzétu jums &tri un

preciza kabatas caurumu urb$ana ne biezakos izstradajumos par 38
mm (1-1/2").

Apzimé

B WIN(=

* Novietojiet stendu pie sagataves malas un novietojiet to atbilstosi
materiala biezumam.

e 13 mm (1/2") bieziem komponentiem instrumentam AS5. attéla

japaliek aiz materiala par 6 mm ('4") B1. attéla.

* 18 mm (3/4") gabaliem, A5. att. instrumentam jabat viena liment ar
B2. att. malu.

e 38 mm (1-1/2") biezam detalam A5 attéla mériericei jabat 31 mm
(1-1/4") attdluma no B3 attéla malas.

* Ja sagataves biezums ir atSkirigs, vajadzigas pozicijas noteikSanai

jaizmanto materiala atgriezumi.

Piestipriniet apstradajamo detalu ar A5. attéla redzamajam skavam.

Piestipriniet apstradajamo detalu uz stabilas virsmas, lai ta darbibas

laikd nekustétos. Neizmantojiet rokas, lai turétu stendu un/vai

apstradajamo detalu. att. D.

Novietojiet urbSanas dziluma ierobezotaju att. A4 uz urbja fig. A2

un noregulégjiet to atbilstosi materiala biezumam:

Biezums 13 mm (1/2") apstéaties 1. pozicija uz urbja 1. attéls. C1.

Biezums 18 mm (3/4") apstéties 2. pozicija uz urbja C2. attéls.

e 38 mm (1-1/2") biezums apstajas 3. pozicija C3 attela.

Ja sagataves biezums ir dazada izméra, izmantojiet atlikumu, lai

noteiktu vajadzigo poziciju.

Izmantojot komplekta ieklauto seSstira uzgrieznu atslégu 1. att. C5

pievelciet un nostipriniet ierobezotaju att. C6 uz urbja.

Urbim vai skravgriezim jabat aprikotam ar ierobeZotaju (ne ).

iestatiet urbi vai triecienurbjmasinu uz zemu apgriezienu skaitu, lai

ta grieztos uz prieksu (pulkstenraditdja kustibas virziena).

PADOMS: Parak liels atrums var izraistt

stenda un/vai apstradajamas detalas bojajumu vai iznicinasanu.

PIEZIME: Ja izmantojat triecienurbjmasinu, parliecinieties, vai

instruments  darbojas urbSanas rezima. Darbarika lietoSana

triecienurb$anas rezZima var sabojat instrumentu un/vai apstradajamo
detalu.

o levietojiet urbi adaptera virzitaja attéla. A5 un nospiediet slédza
spradu, lai iedarbinatu urbi.

e levelciet urbi skavotdja un iesprauciet to apstradajamaja
priek§meta, pielietojot pietiekamu spiedienu, lai urbis noturétos.
Nepievelciet urbi ar spéku. Laujiet darbarikam veikt darbu.

e Partrauciet urbSanu, kad aizbidnis sasniedz galu.

e Atkartojiet So procesu, lai izurbtu nakamos nepiecieSamos
caurumus.

Slépto savienojumu veido$ana:

* - Novietojiet sagatavi ar kabatas caurumiem pret otru sagatavi.

e Lai izveidotu savienojumu, ieskravéjiet skraves, izmantojot
skravgrieZza uzgaliti A1 attela.

e Savienojumam nepiecieS§amas skrives izmérs ir atkarigs no
materiala biezuma.

o Materiala biezums 13 mm (1/2") skraves 25 mm (1") garas

e Materiadla biezums 18 mm (3/4") skrives 32 mm (1-1/4") garas...
Materiala biezums 38 mm (1-1/2") skrives 64 mm (2-1/2") garas

PIEZIME Savienojumu var nostiprinat ar koka [imi pirms detalu

saskriivéSanas.

VIDES AIZSARDZIBA

Produkti nav jaiznicina kopa ar sadzives atkritumiem, bet janodod
iznicinaSanai piemérotas vietas. Lai iegttu informaciju par utilizaciju,
sazinieties ar izstradajumu izplatitaju vai vietéjo iestadi. Lietotas
iekartas satur vielas, kas nav kaitigas videi. Neparstradatas iekartas
rada potencialu risku videi un cilvéku veselibai.

"GTX Poland Spétka z ierobeZong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa ar juridisko
adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ") informé, ka visas
autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu, tai skaita,
cita starpa. Visas autortiesibas uz $§is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata”)
saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam, zZim&jumiem, ka art
uz tas kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir paklautas tiesiskai
aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara Likumu par autortiestbam un
blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu Véstnesis Nr. 90, 631. punkts ar grozijumiem).
Visas Rokasgramatas, ka arf tas atseviSku elementu kopéSana, apstrade, publicé$ana,
parveidosana komercialos nolikos bez GTX Poland rakstiskas piekrianas ir stingri
aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un kriminalatbildibas.



SLOVENSKI (SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

Zepni komplet za spajanje, 5 el.: 55-251

OPOZORILO:

Da bi zmanj$ali nevarnost poskodb, najprej preberite ta priro¢nik in
navodila za vsa elektri¢cna orodja, ki jih uporabljate. Vedno nosite
zascitna ocala s stranskimi $citniki. Pred uporabo te dodatne opreme
se prepric¢ajte, da je zdruzljiva z napravo. Ne uporabljajte te dodatne
opreme, Ge je kateri koli del poSkodovan ali manjka.

OPOMBE:

Obdelovanec in pripravek vpnite tako, da se med delovanjem ne bosta
poskodovala. Prijemala in/ali obdelovanca ne drzite z rokami.
Nepravilno vpenjanje pripravka in/ali obdelovanca lahko povzrogi
nesre¢o s hudimi telesnimi poSkodbami. Glejte sliko D.

PIKTOGRAMI IN OPOZORILA

i& /\
1 2 3
1.Preberite priro¢nik, se seznanite z njegovo vsebino in ga shranite za
poznej$o uporabo.

2.Bodite previdni
3.Use osebno zas¢itno opremo varnostna ocala

PRIPRAVA

Komplet za izdelavo nevidnih in natanénih povezav z lesnimi vijaki v
lesu in lesu podobnih materialih. Osrednji sestavni del kompleta je
priprava, ki je zasnovana za izdelavo lukenj pod pravilnim kotom.

Vsebina kompleta Slika A:

Poimenovanje Opis
1 Bit vijacnika
2 Vrtalnik
3 Klju¢ za ampule
4 Omejevalnik globine vrtanja
5 Sablona za kote
VRTANJE ZEPNIH LUKENJ

Glej slike B, C in D.

Ta izdelek je zasnovan tako, da vam pomaga hitro in

natanéno vrtanje Zepnih lukenj v obdelovance, debelej$e od 38 mm (1-

1/2").

* Pripomocek postavite ob rob obdelovanca in ga namestite glede na
debelino materiala.

e Pri sestavnih delih debeline 13 mm (1/2") mora instrument Slika A5

segati za material za 6 mm (%4") Slika B1.

18 mm (3/4"), instrument s slike A5 mora biti poravnan z robom

slike B2.

e Za sestavne dele debeline 38 mm (1-1/2") mora biti merilo na sliki
A5 oddaljeno 31 mm (1-1/4") od roba slike B3.

e Ce je debelina obdelovanca druga¢na, je treba za dologitev

potrebnega poloZaja uporabiti koS¢ke materiala.

Obdelovanec vpnite z objemkami za obdelovance na sliki AS5.

Obdelovanec vpnite na stabilno povrsino, da se med delovanjem ne

premakne. Ne uporabljajte rok za drzanje pripravka in/ali

obdelovanca sl. D.

Postavite omejevalnik globine vrtanja fig. A4 na vrtalni nastavek

obr. A2 in ga nastavite glede na debelino materiala:

Debelina 13 mm (1/2") zaustavite na polozaju 1 na svedru Slika C1.

Debelina 18 mm (3/4") zaustavite na poloZaju 2 na svedru Slika C2.

Debelina 38 mm (1-1/2") se ustavi na polozaju 3 na sliki C3.

« Ce je debelina obdelovanca druga&na, uporabite odpadni material
za dolocitev potrebnega polozaja.

e S prilozenim $Sestilojemnim klju¢em sl.
omejevalnik sl. C6 na vrtalnik.

e Na vrtalnik ali izvija¢ je treba namestiti vrtalnik z omejevalnikom (ne

)-

C5 privite in pritrdite

e Vrtalnik ali udarni motor nastavite na nizko hitrost in na vrtenje naprej
(v smeri urinega kazalca).

NASVET: Previsoka hitrost lahko povzro¢i

poskodbe ali uni¢enje pripravka in/ali obdelovanca.

OPOMBA: Pri uporabi udarnega vrtalnika se prepri¢ajte, da orodje

deluje v naginu vrtanja. Ce orodje uporabljate v udarnem nacinu, lahko

poskodujete orodje in/ali obdelovanec.

* Vstavite svedra v vodilo adapterja sl. A5 in pritisnite sprozZilec stikala
za zagon vrtalnika.

« Vrtalnik potisnite v drzalo in ga potisnite v obdelovanec z zadostnim
pritiskom, da vrtalnik drzi. Ne pritiskajte na vrtalnik s silo. Dovolite
orodju, da opravi delo.

* Prenehajte z vrtanjem, ko stopka doseze konec.

» Ta postopek ponovite in izvrtajte naslednje potrebne luknje.

Ustvarjanje skritih povezav:

e - Obdelovanec z Zepnimi luknjami postavite ob drugi obdelovanec.

e Vijake priviite z izvijaénim nastavkom Slika A1, da vzpostavite
povezavo.

e Velikost vijaka, potrebnega za spoj, je odvisna od debeline
materiala.

e Debelina materiala 13 mm (1/2") vijaki dolZine 25 mm (1")

e Debelina materiala 18 mm (3/4") vijaki 32 mm (1-1/4") dolgi...

Debelina materiala 38 mm (1-1/2") vijaki dolzine 64 mm (2- 1/2")
OPOMBA Pred vijacenjem delov lahko spoj utrdite z lepilom za les.
VARSTVO OKOLJA
I1zdelkov ne smete odlagati skupaj z gospodinjskimi odpadki, temve¢
jih morate oddati v odstranitev v ustreznih obratih. Za informacije o
odstranjevanju se obrnite na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti.
Uporabliena oprema vsebuje snovi, ki niso $kodljive za okolje.
Nerecklirana oprema predstavlja potencialno tveganje za okolje in
zdravije ljudi.
"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obves¢a, da so
vse avtorske pravice na vsebini tega prirocnika (v nadaljevanju: "Priro¢nik"), med drugim
tudi. Vse avtorske pravice na vsebini tega priroénika (v nadaljevanju: "prirocnik"), med
drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in sestavi, pripadajo
izkljuéno druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva v skladu z zakonom z dne
4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006, &t. 90, tocka 631 s
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega prirocnika in
njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe
GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzroéi civilno in kazensko odgovornost.

EBLIrAPUS (BG)
MPEBO HA OPUrMHANHWUTE UHCTPYKLIUN

KomnnekT 3a 4)ko6HU cbeguHeHus, 5 en.: 55-251

NPEAYNPEXAEHUE:

3a [a HamanuTe pucka OT HapaHsiBaHe, MbpBO MpodveTeTe ToBa
PBKOBOACTBO U UHCTPYKLUNUTE 32 BCUYKU €NEeKTPUYECKN NHCTPYMEHTN,
KOWUTO u3nonaeate. BuHaru HoceTe npegnasHn oyuna CbC CTPaHUYHU
wutoBse. I'Ipe,qm Aa n3nonsearte TO3N akcecoap, ce yBepete, 4Ye Tol €
CbBMeCTUM C ypeaa. He uanonaeaite 1031 akcecoap, ako HAKoA YacTt
€ nospeaeHa unu nuncea.

3ABENEXKW:

3arerHeTe feTanna u npucnocobneHneTo no TakbB HauKH, Ye Aa He ce
npeykaT no Bpeme Ha pabota. He usnonssaiiTe pbleTe cu, 3a da
ObpXuTe  npucrnocobnenneto  u/unu  obpaboTBaHus  AeTaiin.
HenpaBunHoto  3axBallaHe Ha  npucriocobneHvetro  w/munu
obpaboTBaHua [eTann Moxe Aa AoBede A0 3rornonyka, KosTo Aa
foBefe A0 Cepuo3Hn HapaHsiBaHus. Buxre courypa D.

MUKTOrPAMU U NPEAYNPEXOEHUA
B /'\
-
1 2 3
1.MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO, 3aM03HaNTe Ce CbC ChAbPXaHNETO My 1
ro 3anaseTe 3a 6baeLn cnpasku

2.BbaeTe BHUMATENHM
3.Use nuyHu npegnasHn cpeacTea npeanasHn ouuna




NOAroToBKA

KOMMNeKT 3a OCbLIECTBSBAHE HA HEBUMAUMM U MPELM3HU BPB3KU C
nomoLLTa Ha BUHTOBE 3a AbPBO B 4bPBO ¥ AbPBOMNOAOGHM MaTepuani.
OCHOBHUSIT ~ KOMMOHEHT ~Ha KOMMMekta e  npucrnocobnexue,
npefHasHaqeHo 4a Npasy OTBOPU MOA MpaBUeH brbi.

CbAbPXAHUE HA KOMMJEKTA ®urypa A:

HavmeHoBaHue OnucaHue
1 Butose 3a oTBepTKa
2 CoHpax
3 Kntoy 3a amnynu
4 OrpaHnunten Ha AbnbounHata Ha
npobusaxe
5 LabnoH 3a brbn

NPOBUBAHE HA OTBOPU 3A XKOB

BwxTte dourypu b, B, I.

Tosun nNpoayKT e cb3aafeH, 3a a BY NomorHe 6bp3o 1

TO4YHO NpobuBaHe Ha AXO6HW OTBOPU B AeTannu ¢ aebenuHa He no-

ronsima ot 38 mm (1-1/2").

* [ocraBeTe npucnocobneHneto 6nm3o Ao pvba Ha AeTaina u ro
nosvuuoHupaiite cnopes aebennHarta Ha matepuana.

e 3a komnoHeHTn ¢ gebenmHa 13 mm (1/2") MHCTpyMeHTBT cour. A5

TpsbBa aa nanusa 3ag matepuana ¢ 6 mm (Y4") cour. B1.

18 mm (3/4"), UHCTPYMeHTBT oT cour. A5 TpsibBa Aa e Ha eAHO HUBO

c pbba Ha ¢ur. B2.

e 3a komnoHeHTH ¢ aebenunHa 38 mm (1-1/2") kanubbpbT Ha courypa
A5 Tpsibea aa e Ha 31 mm (1-1/4") oT pbba Ha curypa B3.

e Ako geTannbT e ¢ pasnnyHa gebenvHa, Tpsabsa Aa ce u3anonssar

napyeta MaTepuar, 3a Ja ce onpefenu Heobxogumara noauumsi.

3aTerHete geraiina ¢ nomolyTa Ha ckobute 3a AeTaiinu oT dmr.

A5. 3aterHeTe AeTaiina BbpXy ctabunHa NoBbPXHOCT, Taka Ye Ja

He ce ABMXW no Bpeme Ha paboTa. He nanonseaiite pbLeTe cu, 3a

Aa AbpxuTe npucnocobneHneto u/vunu obpaboTBaHus fetann

cur. D.

MocTaBeTe orpaHnyuTens 3a AbnbovnHa Ha npobusare dur. A4

BbpXy cBpeasnioto ¢mr. A2 v ro perynupante B 3aBUCUMOCT OT

nebenvHata Ha MaTepuana:

e [lebenuHa 13 mm (1/2") cton Ha no3uums 1 Ha cepeanoto dur. C1.

e [leGenuHa 18 mm (3/4"), cTon Ha no3uums 2 Ha cepeanoto dur. C2.

e [lebenuHa Ha orpaHuuutens 38 mm (1-1/2") Ha nosuvums 3 Ha
curypa C3 Ha cBpeanoro.

e Ako gebenvHaTa Ha AeTtaiina e ¢ pasnuyeH pasmep, U3nonssaiTte
oTnafgbyeH MaTtepuan, 3a ja onpeaenuTe Heobxoaumara nosuLms.

e li3nonsBaiiTe nNpPeaoCcTaBEHUs! LIeCTObrbfieH ky  ¢ur. C5
3aTerHete n pykcupaiiTe orpaHnunTens dour. C6 Ha GopmalumHaTta.

e Ha GopmawwuHaTa wnu otBepTkaTta TpsbBa Aa Obae MOHTMpaH
orpaHuyuten (He ).

e HacTpoitTe 6GopmaluMHaTa WNM yOapHUS BUHTOBEPT Ha HUCKW
o6opoTu, Taka Ye Aa ce BbPTY Hanpes (Mo YacoBHWMKOBATA CTPEnKa).

CBBET: lNpekaneHo BMcokaTa CKOPOCT MOXe Aa NPUYNHN

NoBpeAa UK yHULLIOXKaBaHe Ha NPUCMocoBneHneTo U/Mnm Ha aeTaina.

3ABENEXKA: KoraTto usnonssate ygapHa 6opmalunHa, yBepeTe ce,

Ye MHCTPYMEHTBLT paboTu B pexum Ha npobuBaHe. 3nonssaHeTo Ha

VHCTPYMEHTa B pexum "yaap" Moxe Ja noBpean UHCTpYMeHTa u/unm

netaiina.

e [locTtaBeTe cBpeanoTo BbLB Bodaya Ha apantepa dwmr. A5 n
HaTWCHeTe crycbka Ha MNpeBkntoYBaTens, 3a fja craptupate
CBpPEAnoTo.

* BkapaiiTe cBpeanoTo B NaTPOHHWKA W O HaTUCHeTe B AeTanna,
KaTo npunarate JoCTaTbyeH HaTUCK, 3a Aa 3aAbpXuTe CBPEANoTo.
He nacunBaiite cBpegnoto. OctaBeTe MHCTPYMEHTa Ja CBbpLUK
pabortara.

* CnpeTe npo6uBaHeTo, KOraTo OrpaHUYMTENAT AOCTUTHE Kpast.

e [loBTOopeTe TO3M npouec, 3a fAa npobuete creapawuTe
HeobxoauMmn oTBOPU.

Cb3paBaHe Ha CKpUTU BPb3KK:

e -TlocTaBeTe AeTaina c Ao6HW OTBOPW CPELL ApYrusi AeTanr.

e 3aBbpTeTe BUHTOBETE C MOMOLLTA HAa HaKpaWHWKa Ha oTBepTKaTa
cur. A1, 3a ga HanpaswuTe Bpb3KaTa.

e Pa3mepbT Ha BMHTA, HeobXoOUM 3a CbeavHeHueTo, Bapupa B
3aBucuMocT oT AebenuHaTta Ha maTepuana.

e [lebenuHa Ha maTepuana 13 mm (1/2") BUHTOBE C AbMKUHA 25 MM
(1

e [lebenuHa Ha matepuana 18 mm (3/4") BuHtoBe 32 MM (1-1/4")
ObIDKUHA.....

e [lebenuHa Ha maTepuana 38 mm (1-1/2") BuHTOBE C AbMXVHa 64
mm (2-1/2").

3ABENEXKA: CbeanHeHVeTo Moxe fa ce 3asapasu C nenuno 3a

ABbPBO, NPeau Aa ce 3aBUHTHAT YacTuTe.

OMA3BAHE HA OKONMHATA CPEQA

MpopykTute He TpsiGBa Aa Ce W3XBLPMAT 3aefHO C GUTOBMTE
oTnaabLUM, a Aa ce NpeAaBaT 3a W3XBLPMsHE B MOAXOAALM
cbopbXeHusi. CBbpkKeTe ce C Tbproseua Ha Npoaykta M ¢
MECTHUTE BRacT 3a WHPOPMALMS OTHOCHO W3XBLPMAHETO.
* | Manon3saHoTo 060py/iBaHe CbAbPXa BELIECTBA, KOUTO He Ca BPeaHN
3a okornHara cpeaa. HepeunknupaHoTto obopyasaHe npeacTasnsiea
NOTEeHUManNeH PUCK 3a OKoHaTa CpPe/a W HOBELLKOTO 3/paBe.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig" Spotka komandytowa cbc
cenanvule Bbe Bapuasa, yn. Pograniczna 2/4 (Hapuyana no-Hatatbk "GTX Poland ")
MHOPMUPa, Ye BCUUKM aBTOPCKM MpaBa BbPXY CbAbPXKaHMETO Ha TOBa PLKOBOACTBO
(Hapu4aHo Mo-HaTaTbk "PbKOBOACTBOTO"), BKMIOYMTENHO U. Bouukn asTopcku npasa
BbpPXY CbAbPKAHUETO Ha TOBa PbKOBOACTBO (HapUiaHo No-HaTaTbk "PbkoBoACTBOTO"),
BKIMIOUUTESTHO, HO HE CamOo, BbPXY HETOBUS TEKCT, CHAMKMA, AMarpamm, YEepTexu, Kakto v
BBbPXY KOMMO3MLMSITA My, NpUHaAnexar usknountenHo Ha GTX Monwa u ca o6ekT Ha
npaBHa 3aluTa cbrmacHo 3akoHa oT 4 ceBpyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MpaBo W
cpogHute My npasa (T.e. B, 6p. 90 or 2006 r., noavums 631 ¢ u3MeHeHusiTa).
KonupaHeTo, obpaGoTeaHeTo, ny6nnkysaHeTo, MOAUMULMPAHETO C ThProBcka Len Ha
UANOTO PHKOBOACTBO, KAKTO W Ha OTZENHY HeroBi eneMeHT1 6e3 NMCMEHOTO Chimache
Ha GTX lMNonwwa e cTporo 3abpaHeHo 1 MoXe Aa AoBeae A0 rpaxaaHcka U HakasaTenHa
OTFOBOPHOCT.

CPBWJA (SR)
NPEBOA OPUMMHATHUX YMYTCTABA

Cer 3a cnajatbe LJenoBa, 5 en.: 55-251

YMNO30PEKE:

[a 6ucTe cmarunu pusvK oa nospeaa, NPOYUTATE OBO YNYTCTBO W
yNyTCTBa 3a CBe eNeKTpUYHe anare Koje NpBo KOPUCTUTE. YBEK HocUTe
3alWTUTHe Haodape ca GoOYHUM wWTuUTOBMMA. [pe ynotpeGe oBor
npubopa, yBepuTte ce fa je komnatubunaH ca ypehajem. Hemojte
KOPUCTUTU OBY [OAATHY OMpPeMy ako je 6uno koju Aeo owTeheH unm
HepocTaje.

BENELLKE:

CTerHuTte pagHu komag, v LabroHy Ha TakaB HauuH Aa He TOKOM paja.
HemojTe kopucTWTV pyke Aa ApXuTe jur u / unu pagHu npeamer.
HenpaBunHo cTtesatbe WwabnoHe v / Unu pagHor npeameTa Moxe Aa
n3asoBe Hecpehy koja AoBoau Ao 036urbHKX nospeda. Mornepajre
cnuky i .

MUKTOrPAMU 1 YNO3OPEHA

AN

1 2
1 .MNMpounTajTe ynyTcTBO, YNO3HajTe Ce cCa HEroBUM cafpxajem u
JyBajTe ra 3a 6ygyhy ynotpeby
2 .be onpesaH
3 .Yce 3alTUTHE Haoyape 3a NUYHY 3alTUTHY onpemy

MPUMPEMA

CerT 3a n3papay HEBUASBUBUX U NPELM3HMX Be3a NOMoNy Bujaka 3a ApBo
y ApBeTy U MaTepujanuma Hanvk apsety. OCHOBHa KOMMOHEHTa ceTa
je wabnoHa AusajHMpaHa Aa Hanpasu pyne nog NpasuM Yriom.

CAOPXAJ KOMMMETA ®wur. A:

O3Haka Onuc
1 LLipaduurep 6ut
2 Byrbunuuy
3 Amnyna Krbyy
4 OrpaHunymeay ay6uHe Bywersa




[ 5 [ Wa6noH yrna

BYLLEHE LIEMHUX PYNA

MNornenajte cnuke B, U, A.

Ogaj npousBop je An3ajHMpaH Aa BaMm nomorHe 6p3o 1

npeuusHo Len Byllere pyna y pagHum komaguma He aebron oa 38 Mm

(1-1/2&qyor;).

o [octaBuTe WwabnoHy 6nm3sy nBKLIEe pagHOr kOMaja v nocTaBuTe ra
y cknagy ca AebrenHom matepujana.

e 3a komnoHeHTe AebrenHe 13mm (1/2 &qyoT;) nHcTpymeHT Cn. A5

Tpeba fa ce npoTexe n3a matepujana sa 6mm (1/4&qyort;) Cn.B1.

18mm (3/4&qyoT;) KomMaga, uHcTpymeHT Ha cn. A5 Tpeba fa byne

Yy paBHUHKW ca nBuuom @ur. B2.

e 3a 38mm (1-1/2&qyoT;) nebene komnoHeHTe, cburypa A5 rayre
Tpeba aa 6yae 31mm (1-1/4&qyort;) og uBnue cnuke B3.

e AKO pagHu KOMaa UMa pasnuuuTy AebrbuHy, 3a oapefuBatbe

XerbeHor nonoxaja Tpeba KOPUCTUTW OcTaTke MaTepujana.

CTerHute pafHu npegMmeT ca cTesarbkama pagHor npegmeTa Ha
cn. A5 . MNpuuBpcTnTe pagHW koMag Ha cTabunHy NOBPLUMHY Tako
[a ce He noMepa TokoM pafa. HemojTe KOpUCTUTY pyke Aa ApxuTe
jvrn/ vnu pagHu npeamet cn. i .

MocTaBuTe Ay6uHy Gylera 3a 3aycTaBrbare dur . A4
cepano cn. A2 unoaecute ra npema AebrbuHN MaTtepujana:
e [JlebrouHa 13mm (1/2&qyoT;) 3aycTaButi Ha noauumjn 1 Ha Byprujy

®ur. C1 .

e [lebrbuHa 18mm (3/4&qyoT;) 3aycTaBuTH Ha nosuumju 2 Ha Bypruje
®ur. C2 .

e [le6brbuHa 38mm (1-1 / 2&qyoT;) 3aycTaBUTM Ha no3vumiu 3 Ha
cepano cnuum C3.

e Ako je pagHu komap AebrbvHe pasnuunTe BErMuMHe, KopucTuTe
oTnagHu maTtepujan fa 6ucte ogpeannu noTpebHy nosvumjy

e Kopuwherem WCNOpYyYeHOr LUECTOYraoHor Krby4a cn. C5
3aTerHnTe u npuuBpcTuTe cTon cn. C6 Ha Gyumnuuu.

e Bbywwunuua ca 3aycTaBrbakeM Mopa 6uTM nocTaBrbeHa Ha
Bywmnuuy unm oagsujay (He )

o [Mogecute GywmnuLy unn yaapHu apajsep Ha many 6p3uHy u aa ce
poTvpa Hanpef (CMepy kasasrbke Ha caTy)

CABET : T[peenuka 6p3nHa moxe n3assatu

owTehetbe Unu yHULWTeHe WabnoHe 1 / unu pagHor npeameTta.

HAMOMEHA : Kapa kopuctuTe yaapHy 6ywunuuy, yBepute ce aa
anat pagu y pexumy Oywewa. Kopuwhewe anata y pexumy
&qyoT;yT1Laj&QqyoT; MOXe OLITETUTV anat u / Unu pagHu nNpeamer.

e [locTtaBuTe Gywwunuuy y Boauy agantepa cn. A5 1 nputucHuTe
npekuaay 3a nokpetarse Gymnuue.

o [ypHuTe Byprujy yHyTap cTe3He rnaBe 1 rypHuUTe ra 'y pagHu komap,
npumemyjyhin [0BOrbHO npuTcka Aa Apxute Oywmnuuy. He
opcupajte Gywmnuuy. Heka anat o6asu nocao.

« 3aycraBuTe Byluere Kafja ce 3aycTaBy Kpaj.

« [loHoBWTe oBaj noctynak aa Gucte usbywnnu cnegehe notpebHe
pyne.

MpaBrbetbe CKpUBEHNX Besa:

e - MocTaBuTe pagHW MpeaMeT ca LienHWM pynama npoTUB Apyror
pagHor npegmeTa.

e 3aBuwjTe Bujke nomohy 6uTa opBujaya
yCrocTaBunu Besy.

e BenuuuHa Bujka noTpeGHOr 3a Cnoj Bapupa Yy 3aBUCHOCTW Of
AebrbrHe MaTepujana.

e [lebrbuHa matepujana 13mm (1/2&qyort;) Bujum 25mm (1&qyorT;)
pyradak

e [lebrbumHa matepujana 18mm (3/4&qyot;) Bujum 32mm  (1-1 /
4&qyoT;) pyravak ...

e [lebrbmHa matepujana 38mm (1-1 / 2 &qyorT;) Bujum 64mm (2-1 /2
&qyoT;) ayravak.

HAMOMEHA : Cnoj ce Moxe ojayaTtit NENKoM 3a [IpBO Npe Hero LWTo

ce [enosu cnoje.

SAWUTUTA XXUBOTHE CPEAVHE

Ha

dur. A1 na 6ucte

Mpoussosie He TpeGa ognarati ca kyhHuMm oTnazgom, Beh nx TpeGa
npeaatn Ha oanarakwe y ofrosapajyhum objektuma. Obpatute ce
CBOM Mpofasly MpOM3BOAA MMM  NOKanHUM  BRacTuma 3a
nHpopmaumje o oanarary. KopuwheHa onpema cazpxu cyncraHue
KOje HUCY LITETHE MO XWBOTHY cpeavHy. Hepeuuknupana onpema
NpeAcTaBrba NOTEHLMjaNHN PU3NK 3a KUBOTHY CPEAVHY W TbyfCKO
3apasrbe.
&qyor;I TX TMonaHn Cnélka 3 orpaHuU3oHg opnowueasvanHosuna&gyot; Cnotka
KoMaHayTowa ca ceauwTem y Bapwasw, yn. MorpaHuusHa 2/4 (y parbem TekcTy:
&qyoT; ' TKC Morbcka&qyoT;) obaBeluTaBa Aa Cy CBa ayTopcka npasa Ha caapkaj OBor
ynyTtcTBa (y Aarbem TekcTy: &qyoT;MpupyqHuk&aqyoT;), ykrbyuyjyhn, uamehy ocrarnor.
Cea aytopcka npaBa Ha Caapkaj OBOr MpUPyYyHMKa (y [Jarbem  TekcTy
&qyoT;MpupyYHNK&QYOT;), YKIbydyjyhn, anu He orpaHnyaBajyhn ce Ha H-EroB TEKCT,
otorpaduje, Avjarpame, LpTEXe, Kao W HEroB cactas, Npunagajy uckbyunso [MKC
MonaHa v noanexy NpaBHoj 3alUTUTK y cknagy ca 3akoHom of debpyapa KCHYMKC,
KCHYMKC o ayTopckom npasy v cpogHum npasuma (Tj. Yaconuc 3akona KCHYMKC 6p.
KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca uamenama u ponyHama). Konupawe, ofpapa,
objaBrbnBarbe, MoAUdUKOBae Yy KoMepuMjanHe CBpXe LIeNor MpUpYYHUKa, Kao W
HEroBUX NojeauHaYHnX enemerata 6e3 nucmere carnacHocti MKC Morbcka je cTporo
3abparbeHo 1 Moe 10BECTM 10 rpafjaHCke U KPUBUYHE OfIFOBOPHOCTM.

EAAAAA (GR)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHITQN

ZeT appoAoynpdTwy To€TNgG, 5 el.: 55-251

MPOEIAOMOIHZH:

Ma va peiwoete Tov Kivduvo Tpaupatiopou, diaBdoTe TpwTa autd To
€YXEIPIBIO Kal TIG 03NYiES YIa Ta NAEKTPIKG EPYAAEiT TTOU XPNOIUOTIOIEITE.
Dopdte TAvTa yuoAid oo@aAeiag pe TTAeUpikéG aoTideg. Mpiv
XPpnoIdoTroinoeTe autd 1o £§dpTUa, BeRaiwbeite Ol gival oupBard pe
N ouokeur). Mnv xpnoidoTioieite auté TO €§APTNNO €8V KATTOIO
€CAPTNHA €XEI UTTOOTET CNUIG ) AEiTTEI

ZHMEIQZEIL:

Z@igTe TO TEPAXIO KQI TNV TTPECA PE TETOIO TPOTIO WATE VA PNV TO KAvouv
Kard Tn didpKela TG AeIToupyiag. Mnv XpnoIPOTIOIEITE Ta XEPIO OAG YT
Vo KPATATE TO jig Kai/r) To Tepdylo epyaaiag. H AavBacuévn auo@ign Tou
jig f/kal Tou Tepayiou epyaciog uTOpEi va TTPoKaAéoEl atixnua He
atmoTéAeopa coBapd TpaupaTiopd. BAétre oxnua D.

EIKONOIrPAMMATA KAI MPOEIAOMOI'HZEIZ
K /'\ ‘e
-
1 3
1.AlaBdoTe 1O e€yxeIpidlo, €§OIKEIWOEITE pE TO TTEPIEXOUEVO TOU Kal
QUAGETE TO yia HEANOVTIKH avagpopd.
2.Na €ioTe TTPOCEKTIKOT

3.XpNOIYOTTIOINGTE TTPOCTATEUTIKG YUOAIG ao@aAgiag yia Tov aTopikd
TTPOCTATEUTIKG £EOTTAIOUO

MPOETOIMAZIA

ZET YIO TNV KATAOKEUT adOpaTWV Kol aKpIBwY cuvdéoewv Pe Bideg UAou
oe §UAo kal UAIkG TTou poiddouv pe §UAo. To Baoikd ouoTaTikd Tou OET
ival éva O€T TTOU €XEl OXEDIAOTEN yIa VO avoiyel TPUTTEG UTTG TN OWOoTH
ywvia.

MEPIEXOMENA TOY ZET Eik. A:

Ovopaoia Mepiypaen
1 Mriypa katoaBidiod
2 Tputravi
3 ApTtroUAa KAEISI
4 MeplopioTrig B&Boug didTpnang
5 MpdTutio ywviag

AIANOI=H OITON TZEMHZ

BAéme oxnpara B, I, A.

AuTé TO TTPOIdV £XEI OXEDIOOTE yIa va oag Bonbroel va

akpIBr) d1GvoIgn OTTWYV TOETING O€ TEPAXIA TIAXOUG OXI HEYAAUTEPOU OTTO

38 mm (1-1/2").

e ToTroBeTAOTE TO €pYaAEio KOVTE OTNV GKPN TOU TEPOXIOU Epyaoiag
Kal TOTTOBETAOTE TO avaAoya UE TO TIAX0G Tou UAIKOU.



Ma egaptipata axoug 13mm (1/2") 1o épyavo Eik. A5 mpéter va

€TTeKTEIVETAN TTIOW ATT6 TO UNIKG KaTd 6mm (V4") Eik. B1.

Tepdxia 18mm (3/4"), o 6pyavo Tng Eik. A5 Ba Trpétrel va gival oTo

idlo emitredo pe TNV 6kpn Tng Eik. B2.

MNa e€aptrpata maxoug 38mm (1-1/2"), To pétpo Tou oxRuartog A5

Tpémel va atéxel 31Tmm (1-1/4") amd v dkpn Tou oxApaTog B3.

e Edv TO Tepdxio €xel JlaQoOpeTIkO TIAX0G, Ba  Tpémel  va

XpnaoipotroinBolv  KoPpAaTIa UAIKOU yia Tov TTPOCdIopIoHS NG

amairouyevng Béong.

Z@igTE TO TEPGXIO PE TOUG OPIYKTAPEG Tepayiou Tou ZX. A5. Z@ifte

TO TEYAXIO OE OTABEPN EMPAVEIQ, WOTE VA PNV METAKIVEITAI KATA TN

didpkela TNG AsiToupyiag. Mnv xpnoIPOTIOIEITE TA XéPIO 0OG IO VO

KPATATE TO jig Kai/fj To TEPdYIO Epyaciag €Ik. D.

TomoBeTroTe TO aTOoTr BABOUG didTPNONG €IK. A4 GTO TPUTTAVI EIK.

A2 kal puBpioTe To avaAoya pE TO TTAXOG TOU UAIKOU:

e [laxog 13mm (1/2") otdon otn Béon 1 oTo TpUTIAVI ZX. C1.

e [axog 18mm (3/4") otaparioTe o Béon 2 oTo Tputdvi Eik. C2.

e [laxog 38mm (1-1/2") otaparioTte atn 6éon 3 oto oxApa C3 Tou
TpuTTaviou.

e Edv 10 TEpdXIO £XEI DIOPOPETIKG TIAKOG, XPNOIUOTIOINTTE TO AXPNOTO
UAIKO yIO va TTpoadIopicETE TNV aTraitoUuevn Béon.

e XpnoIPOTIOIWVTAG TO TTAPEXOUEVO €aywVviKO KAeIdSi €Ik. C5 o@igte
KOI OTEPEWOTE TO OTOTT €1K. C6 OTO TPUTTAVI.

e XT0 TPUTTAVI I} 0TO KaToORidI TIPETTEl VO TOTTOBETNOET TPUTTAVI JE OTOTT
(ox1)

e PuBpioTte TO TPUTTAVI | TO XTUTINTAPI O€ XaPNAR TaxUTnTa Kol va
TIEPIOTPEPETAI TTPOG Ta EUTTPOG (SE§I6OTPOPA).

ZYMBOYAH: MoAU uwnAR Tax0TnTa ITTOPET Va TIPOKAAETEL

{nMIG A KATaoTPO®Pn TNG SIATagNG r/Kal Tou TeEPaxiou epyaciag.

ZHMEIQZH: Otav XpnoIYOTIOIEITE KPOUTTIKO TPUTTAVI, BERaiwBEeiTe OTI

10 epyaleio AeiToupyei o€ Aeitoupyia Tputtaviou. H xprion Tou epyaAeiou

oe AsiToupyia "KpouaoTIKoU" TpUTTavioU PTTopEi va TTpokaAéoel {nuid oTo

epyaAeio fi/kal aTo TEPAXIO EpYaTiag.

e TOTTOBETAOTE TO TPUTTAVI OTOV 0BNyO TIpooapuoyéa €IK. A5 Kal
TIOTACTE TN OKAVOAAN TOu SIOKOTITN VIO Va §EKIVAOEI TO TPUTTAVI.

e YUPETE TO TPUTTAVI PECA OTO TOOK KOl OTIPWETE TO OTO TEPAXIO
£pYQOiag, AOKWVTAG GPKETH TTIECT YIA VA OUYKPATNBEi TO TPUTTAVI.
Mnv miédeTe TO TPUTTAVI. AQrOTE TO EPYaAEio va KAVel TN SOUAEIG TOU.

e XTOpOTAOTE TN BIGTPNON &TAV TO OTOTT PTACEI OTO TEAOG.

e EmavaAdBete authi Tn dI0dIKACIO yIO VA OVOIEETE TIG ETTOPEVEG
aTTapaAiTNTEG OTTEG.

Anpioupyia KpUPWY CUVOETEWV:

e - TomoBeTAOTE TO TEPAXIO WE TIG OTTEG TOETING TTAvWw OTO GAAO
TEPAXIO.

e Bidworte TIg Bideg Xpnoiyotroiwvtag To KatoaBidl Eik. A1 yia va
TTPAYUATOTIOINCETE TN OUVOEDT.

e To péyeBog Tng Bidag TTOU aTTQITEITAI yia TNV €vwan TTOIKIAAEI
avaAoya pe To TTaX0G Tou UAIKOU.

e Tdxog uhikoU 13mm (1/2") Bideg prikoug 25mm (1")

e [laxog uhikoU 18mm (3/4") Bideg 32mm (1-1/4") uAKog....

e Tdxog uhikoU 38mm (1-1/2") Bideg prikoug 64mm (2-1/2").

IHMEIQZH: O oUvdeopog PTropei va evioxubei pe kOAAa §UAou Trpiv

BIdWoETE TO PEPN PETAEY TOUG.

MPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ

Ta mpoidvra dev TIPETEI va aTroppiTITOVTal WO HE T OIKIAKA

armoppiypata, aAAd Tpémel va Trapadidovral yia améppiyn o€

KOTAAANAEG £YKOTAOTAOEIG. ETTIIKOIVWVAGTE PE TOV QVTITTPOOWTTIO TOU
TIPOIOVTOG oag fi TNV TOTTIKA apxr yia TTANPOQOpIEG OXETIKA UE TN
81608eon. O xpNoIPOTIOINUEVOG EOTTAIOHOG TTEPIEXEI OUTIEG TTOU DV
eival emBAaeig yia 1o TepIBaAAov. O pn avakukAwPEvog eEOTTAIOHGG
£VEXEI BUVNTIKG KivOUVO yia TO TIEPIBAAAOV Kal TNV avOpwTTIvi UYEIa.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa pe édpa
otn BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (ege€ig: "GTX Poland ") evnueplver 6T dha Ta
TIVEUATIKG DIKQIWPOTA ETTi TOU TTEPIEXOUEVOU TOU TTAPOVTOG EyXelpIdiou (£@e€nc:
"Eyxeipidio"), cuptrepdapBavopévwy petagy dAAwv. OAa Ta TIVEUATIKG SIKalWpaTa ETTH
TOU TIEPIEXOHEVOU Tou Tapéviog  eyxelpiSiou (epegng: "Eyxeipidio”),
oupTepIAaPBaVOUEVWY  HETAEU GAAWV  TOU  KEIPEVOU, TWV  QWTOYPAPILY, TWV
SlaypappaTwy, Twv oXediwy, KaBWG Kal TNg oUVBETTIG TOU, aviiKouv OTTOKAEIOTIKG aTnV
GTX Poland kai utdkevTal O€ VOpIKYy TIpOoTacia CUP@QWVA PE TOV VOPO TNG 4ng
DeBpouapiou 1994 Trepi TIVEUUATIKAG IBIOKTNOIOG KAl GUYYEVIKWY SIKAIWHETWY (BNA.
Epnuepida g KuBepvioewg 2006 apiB. 90, onueio 631, dmwg tpotrotroinienke). H

avTiypagry, ETTEEEPYQTia, SNUOTIEUDT), TPOTIOTIOINGN I EUTTOPIKOUG OKOTTOUG OAGKANPOU
TOU £yXeIPIBIOU KABWG Kal TwV ETTIMEPOUG OTOIXEIWY TOU XWPIG T YPATITH CUYKATGBEDN
Tng GTX Poland atrayopeletal auoTnpd Kal PTTOPET Va ETIIPEPE OOTIKEG KAl TIOIVIKEG
€UBUVEG.

NIDERLAND (NL)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

Zakscharnierset, 5 el.: 55-251

WAARSCHUWING:

Om het risico op letsel te verkleinen, leest u eerst deze handleiding en
de instructies voor elk elektrisch gereedschap dat u gebruikt. Draag
altiid een veiligheidsbril met zijkapjes. Controleer voordat u dit
accessoire gebruikt of het compatibel is met het apparaat. Gebruik dit
accessoire niet als een onderdeel beschadigd is of ontbreekt.

OPMERKINGEN:

Klem het werkstuk en de mal zo vast dat ze tijdens het gebruik niet in
de weg zitten. Gebruik uw handen niet om de mal en/of het werkstuk
vast te houden. Verkeerd klemmen van de mal en/of het werkstuk kan
een ongeluk veroorzaken met ernstig letsel tot gevolg. Zie afbeelding
D.

PICTOGRAMMEN EN WAARSCHUWINGEN

£ /'\
-
1 3
1.Lees de handleiding, maak uzelf vertrouwd met de inhoud en bewaar
deze voor toekomstig gebruik.

2.Wees voorzichtig

3.Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen veiligheidsbril
VOORBEREIDING

Een set voor het maken van onzichtbare en nauwkeurige verbindingen
met houtschroeven in hout en houtachtige materialen. Het belangrijkste
onderdeel van de set is een mal die ontworpen is om gaten onder de
juiste hoek te maken.

INHOUD VAN DE KIT Fig. A:

Aanwijzing Beschrijving
1 Schroevendraaier bit
2 Boor
3 Ampul sleutel
4 Boordieptebegrenzer
5 Hoeksjabloon

BOREN VAN POCKET GATEN

Zie figuren B, C en D.

Dit product is ontworpen om je te helpen snel en

nauwkeurig boren van pocketgaten in werkstukken die niet dikker zijn

dan 38 mm (1-1/2").

e Plaats de mal in de buurt van de rand van het werkstuk en
positioneer deze volgens de dikte van het materiaal.

e Voor onderdelen met een dikte van 13 mm (1/2") moet het
instrument Fig. A5 6 mm (%4") achter het materiaal uitsteken Fig. B1.

e Stukken van 18 mm (3/4"), het instrument van Fig. A5 moet gelijk
liggen met de rand van Fig. B2.

e Voor onderdelen met een dikte van 38 mm (1-1/2") moet het profiel
A5 31 mm (1-1/4") van de rand van profiel B3 zitten.

* Als het werkstuk een andere dikte heeft, moeten restjes materiaal
worden gebruikt om de vereiste positie te bepalen.

e Klem het werkstuk met de werkstukklemmen in Afb. A5. Klem het
werkstuk op een stabiele ondergrond, zodat het tijdens het werk niet
verschuift. Gebruik uw handen niet om de mal en/of het werkstuk
vast te houden fig. D.

« Plaats de boordiepteaanslag fig. A4 op de boor fig. A2 en stel hem
af op de dikte van het materiaal:

Dikte 13 mm (1/2") stop op positie 1 op de boor Fig. C1.

o Dikte 18 mm (3/4") stop op positie 2 op de boor Fig. C2.



Dikte van 38 mm (1-1/2") stoppen op positie 3 op boorcijfer C3.

o Als het werkstuk een andere dikte heeft, gebruik dan afvalmateriaal
om de vereiste positie te bepalen.

o Gebruik de meegeleverde inbussleutel fig. C5 de aanslag fig. C6é op
de boormachine.

e Er moet een boormachine met een aanslag op de boormachine of
schroevendraaier worden gemonteerd (niet )

e Stel de boormachine of de slagschroevendraaier in op een lage
snelheid en dat deze naar voren (met de klok mee) draait.

TIP: Een te hoge snelheid kan leiden tot

schade aan of vernieling van de mal en/of het werkstuk.

OPMERKING: Wanneer u een klopboormachine gebruikt, moet u

ervoor zorgen dat het gereedschap in boormodus werkt. Als u het

gereedschap in de "slag"-modus gebruikt, kan het gereedschap en/of
het werkstuk beschadigd raken.

« Plaats de boor in de adaptergeleider fig. A5 en druk op de trekker
van de schakelaar om de boor te starten.

e Schuif de boor in de boorhouder en duw hem in het werkstuk,
waarbij u voldoende druk uitoefent om de boor vast te houden.
Forceer de boor niet. Laat het gereedschap het werk doen.

« Stop met boren wanneer de stop het einde bereikt.

* Herhaal dit proces om de volgende benodigde gaten te boren.

Verborgen verbindingen maken:

e - Plaats het werkstuk met de pocketgaten tegen het andere
werkstuk.

« Draai de schroeven vast met behulp van de schroevendraaierbit
Fig. A1 om de verbinding te maken.

« De grootte van de schroef die nodig is voor de voeg hangt af van
de dikte van het materiaal.

* Materiaaldikte 13mm (1/2") schroeven 25mm (1") lang

« Materiaaldikte 18 mm (3/4") schroeven 32 mm (1-1/4") lang...
Materiaaldikte 38 mm (1-1/2") schroeven 64 mm (2-1/2") Iang

OPMERKING Je kunt de verbinding verstevigen met houtlijm voordat

je de delen aan elkaar schroeft.
MILIEUBESCHERMING
Producten mogen niet met het huishoudelijk afval worden
j i Gebruikte apparatuur bevat stoffen die niet schadelijk zijn voor het
milieu. Niet-gerecycleerde apparatuur vormt een potentieel risico voor
het milieu en de menselijke gezondheid.
"handleiding"), met inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de inhoud van
deze handleiding (hierna te noemen "handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt
tot de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren
publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de
afzonderlijke elementen zonder schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten strengste
verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

weggegooid, maar moeten worden ingeleverd bij geschikte
afvalverwerkingsbedrijven. Neem contact op met uw productdealer of
de plaatselijke autoriteiten voor informatie over afvalverwijdering.
"GTX Polen Spédtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa met
maatschappelike zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Polen")
informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelike bescherming op grond
van de wet van 4 februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z.
Journal of Laws 2006 nr. 90 Iltem 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken,

PORTUGAL (PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

Conjunto de junta de bolso, 5 el.: 55-251

AVISO:

Para reduzir o risco de ferimentos, leia primeiro este manual e as
instrucbes de quaisquer ferramentas eléctricas que utilize. Utilize
sempre 6culos de protegdo com protecgdes laterais. Antes de utilizar
este acessorio, certifique-se de que é compativel com o aparelho. Nao
utilize este acessorio se alguma peca estiver danificada ou em falta.

NOTAS:

Fixar a peca de trabalho e o gabarito de modo a que néo fiquem presos
durante o funcionamento. Nao utilizar as maos para segurar o gabarito
e/ou a pega de trabalho. Uma fixagao incorrecta do gabarito e/ou da
pega de trabalho pode provocar um acidente que resulte em ferimentos
graves. Ver figura D.
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PICTOGRAMAS E AVISOS

ﬂ /!\
1. ler o manual, familiarizar-se com o seu contetido e guarda-lo para
referéncia futura

2. ter cuidado
3. utilizar equipamento de protecéo individual 6culos de seguranga

PREPARAGAO

Um conjunto para efetuar ligagdes invisiveis e precisas com parafusos
para madeira em madeira e materiais semelhantes a madeira. O
componente central do conjunto é um gabarito concebido para fazer
furos no angulo correto.

CONTEUDO DO KIT Fig. A:

=
3

Designagao Descrigao
1 Broca de chave de fendas
2 Perfurar
3 Chave de ampolas
4 Limitador de profundidade de
perfuragdo
5 Modelo de angulo

PERFURAGAO DE FUROS DE BOLSO

Ver figuras B, C e D.

Este produto foi concebido para o ajudar de forma rapida e

perfuragdo precisa de furos de bolso em pegas de trabalho com uma

espessura ndo superior a 38 mm (1-1/2").

e Colocar o gabarito perto da borda da pega de trabalho e posiciona-
lo de acordo com a espessura do material.

e Para componentes com 13 mm (1/2") de espessura, o instrumento
Fig. A5 deve prolongar-se 6 mm (%4") atras do material Fig. B1.

e Pecas de 18 mm (3/4"), o instrumento da Fig. A5 deve ficar nivelado
com o bordo da Fig. B2.

e Para componentes com 38 mm (1-1/2") de espessura, o gabarito
da figura A5 deve estar a 31 mm (1-1/4") da borda da figura B3.

e Se a pega de trabalho tiver uma espessura diferente, devem ser
utilizadas amostras de material para determinar a posigdo
necessaria.

* Fixar a peca de trabalho com as pingas da pega de trabalho da Fig.
Ab. Fixar a pega de trabalho numa superficie estavel para que ndo
se mova durante a operagédo. Ndo utilizar as méos para segurar o
gabarito e/ou a pega de trabalho fig. D.

e Colocar o limitador de profundidade de perfuragéo fig. A4 na broca
fig. A2 e ajuste-o de acordo com a espessura do material:

e Espessura 13mm (1/2") parar na posi¢éo 1 da broca Fig. C1.

e Espessura 18mm (3/4") parar na posigao 2 da broca Fig. C2.

« Espessura do batente de 38 mm (1-1/2") na posigéo 3 da figura C3
da broca.

e Se a peca de trabalho tiver uma espessura de tamanho diferente,
utilizar o material residual para determinar a posi¢do necessaria

e Utilizando a chave hexagonal fornecida fig. C5, aperte e fixe o
batente fig. C6 no berbequim.

e O berbequim ou a chave de parafusos devem ser equipados com
um batente (ndo )

e Colocar o berbequim ou a aparafusadora de impacto a uma
velocidade baixa e que rode para a frente (sentido dos ponteiros do
relégio)

DICA: Uma velocidade demasiado elevada pode causar

danos ou destruicdo do gabarito e/ou da pega de trabalho.

NOTA: Quando utilizar um berbequim de impacto, certifique-se de que

a ferramenta esta a funcionar no modo de perfuragédo. A utilizagéo da

ferramenta no modo "impacto” pode danificar a ferramenta e/ou a peca

de trabalho.

e Colocar a broca na guia do adaptador fig. A5 e prima o gatilho do
interrutor para iniciar a perfuragéo.



« Introduza a broca no interior da bucha e empurre-a para a pega de
trabalho, aplicando pressao suficiente para segurar a broca. Nao
force a broca. Deixe a ferramenta fazer o trabalho.

e Parar a perfuragédo quando o batente chegar ao fim.

Repita este processo para efetuar os proximos furos necessarios.

Estabelecer ligagdes ocultas:

e - Colocar a pega de trabalho com furos de bolso contra a outra pega
de trabalho.

« Aparafusar os parafusos com a broca de chave de fendas Fig. A1
para efetuar a ligagao.

* O tamanho do parafuso necessario para a junta varia consoante a
espessura do material.

* Espessura do material Parafusos de 13 mm (1/2") 25 mm (1") de
comprimento

* Espessura do material Parafusos de 18 mm (3/4") Parafusos de 32
mm (1-1/4") compridos....

e Espessura do material 38 mm (1-1/2") parafusos 64 mm (2-1/2") de
comprimento.

NOTA: A junta pode ser reforgada com cola para madeira antes de

aparafusar as pegas.

PROTECGAO DO AMBIENTE
Os produtos ndo devem ser eliminados juntamente com o lixo

domeéstico, mas devem ser entregues para eliminagéo em instalagdes
adequadas. Contacte o revendedor do produto ou as autoridades

locais para obter informagdes sobre a eliminagdo. O equipamento
» l|usado contém substancias que ndo s&o prejudiciais para o ambiente.
O equipamento ndo reciclado representa um risco potencial para o
ambiente e para a salide humana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa com sede
social em Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Polénia") informa que todos os
direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: "Manual"), incluindo, entre
outros. Todos os direitos de autor do contelido deste manual (a seguir designado por
"Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem
como a sua composigdo, pertencem exclusivamente @ GTX Poland e estdo sujeitos a
protecdo legal nos termos da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor e
direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006 n.° 90, ponto 631, conforme alterado). A
copia, processamento, publicagdo, modificagéo para fins comerciais de todo o Manual,
bem como dos seus elementos individuais, sem o consentimento escrito da GTX Poland
é estritamente proibida e pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

ESPANA (ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

Juego de juntas de bolsillo, 5 el.: 55-251

ADVERTENCIA:

Para reducir el riesgo de lesiones, lea primero este manual y las
instrucciones de las herramientas eléctricas que utilice. Utilice siempre
gafas de seguridad con proteccion lateral. Antes de utilizar este
accesorio, aseglrese de que es compatible con el aparato. No utilice
este accesorio si alguna pieza esta dafiada o falta.

NOTAS:

Sujete la pieza de trabajo y la plantilla de tal manera que no durante el
funcionamiento. No utilice las manos para sujetar la plantilla y/o la
pieza de trabajo. La sujecion incorrecta de la plantilla y/o la pieza de
trabajo puede provocar un accidente con resultado de lesiones graves.
Véase la figura D.

PICTOGRAMAS Y ADVERTENCIAS

K /'\ 2
-

1.Lea el manual, familiaricese con su contenido y consérvelo para

futuras consultas.

2.Ten cuidado
3.Utilizar gafas de proteccion personal

PREPARACION
Juego para realizar uniones invisibles y precisas con tornillos para
madera en madera y materiales similares. EI componente principal del

juego es una plantilla disefiada para hacer agujeros en el angulo
correcto.

CONTENIDO DEL KIT Fig. A:

Designacion Descripcion
1 Punta destornillador
2 Taladro
3 Llave de ampolla
4 Limitador ~de  profundidad de
perforacién

5 Plantilla angular

TALADRADO DE AGUJEROS

Véanse las figuras B, C, D.

Este producto esta disefiado para ayudarle de forma rapida y

taladrado preciso de agujeros ciegos en piezas de trabajo de espesor

no superior a 38 mm (1-1/2").

e Coloque la plantilla cerca del borde de la pieza y sittela en funcién
del grosor del material.

e Para componentes de 13 mm (1/2") de grosor, el instrumento Fig.
A5 debe sobresalir por detras del material 6 mm (%4") Fig. B1.

* piezas de 18mm (3/4"), el instrumento de la Fig. A5 debe estar aras
con el borde de la Fig. B2.

e Para componentes de 38 mm (1-1/2") de grosor, la galga de la
figura A5 debe estar a 31 mm (1-1/4") del borde de la figura B3.

* Si la pieza tiene un grosor diferente, se deben utilizar trozos de

material para determinar la posicion requerida.

Sujete la pieza de trabajo con las mordazas de la Fig. A5. Sujete la

pieza de trabajo sobre una superficie estable para que no se mueva

durante la operacion. No utilice las manos para sujetar la plantilla

y/o la pieza de trabajo fig. D.

e Coloque el tope de profundidad de perforacion fig. A4 en la broca
fig. A2 y ajustelo en funcién del espesor del material:

* Espesor 13mm (1/2") tope en la posicién 1 de la broca Fig. C1.

e Espesor 18mm (3/4") tope en la posicion 2 de la broca Fig. C2.

* Espesor del tope de 38 mm (1-1/2") en la posicion 3 de la figura C3
de la broca.

e Sila pieza tiene un grosor de tamafio diferente, utilice material de
desecho para determinar la posicién necesaria

e Con la llave hexagonal suministrada fig. C5 apriete y fije el tope fig.
C6 en el taladro.

e En el taladro o atornillador debe colocarse un tope (no )

e Ajuste el taladro o el atornillador de impacto a una velocidad baja y
que gire hacia delante (en el sentido de las agujas del reloj)

CONSEJO: Una velocidad demasiado alta puede provocar

dafos o destruccion de la plantilla y/o de la pieza de trabajo.

NOTA: Cuando utilice un taladro de impacto, asegurese de que la

herramienta funciona en modo taladro. El uso de la herramienta en

modo "impacto" puede dafar la herramienta y/o la pieza de trabajo.

e Coloque la broca en la guia del adaptador fig. A5 y pulse el gatillo
del interruptor para poner en marcha el taladro.

* Deslice la broca dentro del portabrocas e introduzcala en la pieza
de trabajo, aplicando suficiente presion para sujetar la broca. No
fuerce la broca. Deje que la herramienta haga el trabajo.

« Detenga la perforacion cuando el tope llegue al final.

e Repita este proceso para taladrar los siguientes agujeros
necesarios.

Establecer conexiones ocultas:

e - Coloque la pieza con los agujeros contra la otra pieza.

« Atornille los tornillos con la punta de destornillador Fig. A1 para
realizar la conexion.

e El tamaiio del tornillo necesario para la junta varia en funcién del
grosor del material.

e Espesor del material Tornillos de 13 mm (1/2") de longitud 25 mm
(1"

o Espesor del material 18mm (3/4") tornillos 32mm (1-1/4") largo....

e Espesor del material 38mm (1-1/2") tornillos 64mm (2-1/2") de
largo.

NOTA: La union puede reforzarse con cola para madera antes de

atornillar las piezas.



PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos no deben desecharse con la basura doméstica, sino
que deben entregarse para su eliminacién en instalaciones
adecuadas. Péngase en contacto con el distribuidor del producto o
con las autoridades locales para obtener informacion sobre su
eliminacion. Los aparatos usados contienen sustancias que no son
perjudiciales para el medio ambiente. Los equipos no reciclados
suponen un riesgo potencial para el medio ambiente y la salud
humana.

"GTX Polonia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia ") informa
que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en adelante:
"Manual"), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor sobre el contenido de
este Manual (en adelante: "Manual"), incluyendo entre otros su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX
Polonia y estan sujetos a proteccion legal de conformidad con la Ley de 4 de febrero de
1994 sobre Derechos de Autor y Derechos Conexos (es decir, Diario de Leyes 2006 N ©
90 Tema 631 en su versién modificada). La copia, el procesamiento, la publicacion y la
modificacién con fines comerciales de todo el Manual, asi como de sus elementos
individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX Polonia, estan estrictamente
prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

EESTI (EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE
Taskuliitmiskomplekt, 5 el.: 55-251
HOIATUS:
Vigastusohu vahendamiseks lugege esmalt kéesolevat
kasutusjuhendit ja koigi kasutatavate elektriliste tooriistade

kasutusjuhendeid. Kandke alati kilgkattega kaitseprille. Enne selle
lisaseadme kasutamist veenduge, et see sobib seadmega kokku. Arge
kasutage seda lisaseadet, kui moni osa on kahjustatud vai puudub.

MARKUSED:

Kinnitage toorik ja rakiste nii, et need ei oleks t66 kaigus. Arge kasutage
kasi rakiste ja/vi tooriku hoidmiseks. Jigi ja/voi tooriku vale kinnitus
voib pdhjustada dnnetuse, mis vdib pdhjustada tosiseid vigastusi. Vt
joonist D.

PIKTOGRAMMID JA HOIATUSED

ANk
-

1.Lugege kasutusjuhend labi, tutvuge selle sisuga ja hoidke see

edaspidiseks kasutamiseks alles.

2.0le ettevaatlik
3.Kasutage isikukaitsevahendeid ja kaitseprille

VALMISTAMINE

Komplekt nahtamatute ja tapsete Ghenduste tegemiseks puidukruvide
abil puidus ja puidulaadsetes materjalides. Komplekti
pdhikomponendiks on rakiste, mis on mdeldud dige nurga all olevate
aukude tegemiseks.

KASUTUSKOMPLEKTI SISU Joonis A:

Nimetus Kirjeldus
1 Kruvikeeraja otsik
2 Puur
3 Ampulli mutrivétja
4 Puurimissiligavuse piiraja
5 Nurk malliga

TASKUAVADE PUURIMINE

Vt joonised B, C, D.

See toode on loodud selleks, et aidata teil kiiresti ja

tapne taskuldikepuurimine kuni 38 mm (1-1/2") paksusega toorikutes.

* Asetage rakiste tooriku serva ldhedale ja asetage see vastavalt
materjali paksusele.

e 13 mm (1/2") paksuste komponentide puhul peaks seade joonisel
A5 ulatuma materjali taha 6 mm (%4") joonisel B1.

e 18 mm (3/4") tikkide puhul peaks joonise A5 instrument olema
joonise B2 servaga samal tasapinnal.
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e 38 mm (1-1/2") paksuste komponentide puhul peaks joonise A5
gabariit olema 31 mm (1-1/4") kaugusel joonise B3 servast.

e Kui toorik on erineva paksusega, tuleks vajaliku

méaéaramiseks kasutada materjalilike.

Kinnitage toorik joonisel A5 esitatud toorikuklambritega. Kinnitage

toorik stabiilsele pinnale, et see ei liguks t66 ajal. Arge kasutage

kasi, et hoida rakiste ja/voi téddeldavat detaili joon. D.

e Asetage puurimissiigavuse piiraja fig. A4 puuriotsale joon. A2 ja
reguleerige seda vastavalt materjali paksusele:

e Paksus 13 mm (1/2") peatub puurimisplaadi positsioonil 1, joonis
C1.

e Paksus 18 mm (3/4") peatub puurimisplaadi positsioonis 2, joonis
Cc2.

e Paksus 38 mm (1-1/2") peatub C3 joonisel oleva puurimispuuri
positsioonil 3.

e Kui toorik on erineva paksusega, kasutage ndutava asendi
madramiseks jaatmeid.

e Kasutades kaasasolevat kuuskantvétit joonis. C5 pingutage ja
kinnitage stopper joon. C6 puurile.

e Puurile voi kruvikeerajale peab olema paigaldatud stopperiga puur
(mitte ).

e Seadistage puur- véi I66kpuurmasin madalale kiirusele ja et see
podrieb ettepoole (paripaeva).

TIPP: Liiga suur kiirus véib pohjustada

rakiste ja/voi detaili kahjustumine voi havimine.

MARKUS: Léokpuuri kasutamisel veenduge, et tooriist todtab

puurimisreziimis. Tooriista kasutamine 166kpuurireZiimis voib tdoriista

jalvoi toddeldavat detaili kahjustada.

* Asetage puurimispistoda adapteri juhikusse joonis. A5 ja vajutage
lUliti paastikule, et kaivitada puur.

e Likake puurpuuripesa puuripesasse ja suruge see tooriku sisse,
rakendades piisavalt suurt survet, et puur piisiks kinni. Arge suruge
puuri jduga. Laske téoriistal t66d teha.

e Ldopetage puurimine, kui stopper jouab [puni.

« Korrake seda protsessi jargmiste vajalike aukude puurimiseks.

Varjatud seoste loomine:

e - Asetage taskuaukudega toorik teise tooriku vastu.

o Keerake kruvid sisse, kasutades kruvikeeraja otsikut joonisel A1,

et teha (ihendus.

Uhendamiseks vajaliku kruvi suurus séltub materjali paksusest.

Materjali paksus 13mm (1/2") kruvid 25mm (1") pikad

Materjali paksus 18mm (3/4") kruvid 32mm (1-1/4") pikad....

Materjali paksus 38mm (1-1/2") kruvid 64mm (2-1/2") pikad.

MARKUS: Enne osade kokku kruvimist vgib iihenduskohta tugevdada

puuliimiga.

KESKKONNAKAITSE

Tooteid ei tohi havitada koos olmejaatmetega, vaid need tuleb anda

kdrvaldamiseks bi jaatmekai Teabe

saamiseks korvaldamise kohta votke lihendust oma toote edasimiitja
voi kohaliku omavalitsusega. Kasutatud seadmed sisaldavad aineid,

* J]|mis ei ole keskkonnale kahjulikud. Taaskasutamata seadmed

kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste

tervisele.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa, mille

registrijargne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ") teatab,

et kéik autoridigused kaesoleva késiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule, sealhulgas
muu hulgas. K&ik autoridigused kéesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule,
sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning selle
koostisele, kuuluvad eranditult GTX Poland'ile ja on Giguskaitse all vastavalt 4. veebruari

1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr

90, punkt 631, muudetud kujul). Kogu kasiraamatu ja selle iksikute elementide

kopeerimine, to6tlemine, avaldamine ja muutmine arilistel eesmarkidel ilma GTX Poland'i

kirjaliku néusolekuta on rangelt keelatud ning véib kaasa tuua tsivil- ja
kriminaalvastutuse.

asendi

itadesse.




