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Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Podczas korzystania z urzgdzeh elektrycznych nalezy zawsze przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenstwa, w tym ponizszych.

Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny do szycia nalezy sie zapoznaé ze
wszystkimi instrukcjami.

NIEBEZPIECZENSTWO - Aby ograniczyé ryzyko porazenia pradem

elektrycznym:

1. Nie nalezy nigdy pozostawiac bez dozoru wigczonego urzadzenia.

2. Zawsze odtgczaj to urzgdzenie od gniazdka elektrycznego bezposrednio po uzyciu
i przed czyszczeniem.

OSTRZEZENIE, Aby zmniejszyé niebezpieczenstwo oparzen, pozaru, porazenia pradem
elektrycznym, obrazen ciata:

1. Nie dopuszcza¢ do uzywania maszyny jak zabawki. Podczas uzywania tego urzgdzenia przez dziecilub wich
poblizu nalezy zachowac szczegdlng ostroznose.

2. Maszyny uzywac¢ wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem opisanym w instrukcji. Stosowacé tylko osprzet
zalecany przez producenta i opisany w instrukciji.

3. Nie uruchamia¢ maszyny, jezeli jej kabel lub wtyczka ulegta uszkodzeniu, nie dziata prawidtowo, jesli zostata
upuszczona lub uszkodzona albo zalana wodg. W takiej sytuacji odda¢ urzadzenie do najblizszego
autoryzowanego dealera lub serwisu w celu sprawdzenia, naprawy lub regulacji elektrycznej albo
mechanicznej.

. Nigdy nie uzywac¢ maszyny, jesli ma zatkane otwory wentylacyjne. Otwory wentylacyjne maszyny i noznego
regulatora obrotéw nie moga by¢ zanieczyszczone kurzem, resztkami materiatu itp.

. Trzymac palce z dala od ruchomych czesci. Szczegding uwage nalezy zwrécié na igte maszyny do szycia.

. Zawsze stosowac prawidtowe ptytki Sciegowe, jako ze uzycie nieprawidtowej ptytki grozi ztamaniem igty.

. Nie wolno uzywac zgietych igiet.

. Podczas szycia nie ciggng¢ ani nie popycha¢ materiatu. Moze to spowodowac odchylenie igty skutkujgce jej
ztamaniem.

9. Dokonujgc jakichkolwiek regulacji w poblizu igty, takich jak nawlekanie, jej wymiana, nawlekanie szpulki
bebenka, wymiana stopki dociskowej lub zmiana zaréwki, nalezy wytgczyé maszyne do szycia (ustawic
wigcznik w potozeniu ,O”).

10. Zawsze wylgcza¢ maszyne z gniazdka elektrycznego podczas zdejmowania oston, smarowania lub

wykonywania regulacji opisanych w niniejszej instrukcji obstugi.

11. Nie wrzucac ani nie wstawia¢ zadnych przedmiotéw do otworéw maszyny.

12. Nie uzywa¢ maszyny na zewnatrz pomieszczen.

13. Nie uzywac maszyny w miejscach, gdzie rozpylane sg aerozole lub w pomieszczeniach, gdzie podawany
jesttlen.

14. Aby odtgczy¢ urzadzenie, nalezy ustawi¢ wszystkie elementy sterowania w pozycji Wyt. (,0”), po czym wyjgc
wtyczke z gniazdka.

15. Nie odfgcza¢ wtyczki od gniazdka, ciggnac za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci, nalezy ciggna¢ za
wtyczke, a nie za przewadd.

16. Nie uzywac maszyny w warunkach parowych.

17. Nie uzywaé maszyny, jesli poziom hatasu przekracza 75 dB(A).

18. Jezeli maszyna nie jest uzywana, nalezy jg wytgczy¢ lub odtgczy¢ od sieci.

19. Nie umieszczac¢ maszyny na niestabilnych powierzchniach, takich jak t6zko, sofa, itp.

20. Tej maszyny nie mogg uzywacé osoby (réwniez dzieci) o uposledzeniu fizycznym, sensorycznym lub
umystowym badz osoby, ktére nie majg doswiadczenia ani wiedzy na temat urzadzenia, chyba ze sg pod
nadzorem odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo osoby dorostej lub zostata ich przeszkolona co do obstugi
urzgdzenia.
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ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE

Ta maszyna do szycia jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego.
Maszyny do szycia nalezy uzywac w zakresie temperatur od 5°C do 40°C. Je$li temperatura jest zbyt niska,
maszyna moze nie dziata¢ prawidtowo.
Aby przenies¢ maszyne do szycia, nalezy przytrzymac uchwyt do przenoszenia reka, a drugg rekg
podeprze¢ maszyne do szycia.



Proste i nowoczesne szycie!

Gratulacje! Zostate$ wtascicielem wyjgtkowego produktu polskiej marki tucznik — maszyny do szycia.
Co sprawia, ze jest ona tak wyjgtkowa? Ot6z to wtasnie z maszynami do szycia wigze sie nasza
historia, ktéra przeplata sie z historig Polski. Chcieliby$my podkresli¢ cztery kluczowe daty z bogatej
dziatalno$citucznika.

* 1925 rok — poczatek dziatalno$ci radomskich Zaktadéw Metalowych tucznik. Wtedy wszystko sie
zaczeto — od produkcji broni, roweréw, szlifierek, frezarko-gwinciarek, zamkéw do drzwi, maszyn do
pisania oraz szerokiego asortymentu narzedzi.

* 1948 rok — w 30. rocznice odzyskania przez Polske niepodlegtosci Zaktady tucznik rozpoczynajg
produkcje maszyn stebnowych. To wyrazny ukton w strone przemystu odziezowego.

* 1954 rok — na rynku pojawiajg sie nowe typy materiatdw syntetycznych, a ich zastosowanie pozwala
na wprowadzenie profesjonalnego sprzetu poza fabryczne hale. Zaktady tucznik wypuszczajg wiec
pierwsze maszyny do szycia do uzytku domowego. | to wtasnie od tego czasu jestesmy w Waszych
domach. To na tucznikach uczyty sie szy¢ Wasze prababcie, babcie, mamy, a teraz trafilismy do
Ciebie.Nowoczesne rozwigzania wprowadzone w pierwszych modelach maszyn do szycia z logo
tucznika na korpusie zrewolucjonizowaty proces szycia, dajgc swoim uzytkownikom swobode
wyboru i wygode uzytkowania.

W 1958 roku dostawy silnikdéw do maszyn rozpoczeto Przedsiebiorstwo ASPA z Wroctawia. Z czasem
Grupa Kapitatowa ASPA uzyskata licencje na uzywanie znaku towarowego tucznik, a nastepnie
kupita prawa do tej marki.

* 2025 rok — nasza marka dotgcza do grona 100-latkow. Z tej okazji wprowadzamy na rynek nowa linie
maszyn do szycia ,Tradition&Precision”, tgczacg najlepsze cechy legendarnych tucznikéw z no-
woczesnymi rozwigzaniami.

W ten sposob ta wyjatkowa, jubileuszowa maszyna z linii , Tradition&Precision” trafita w Twoje rece.
Przekazujemy Ci réwniez instrukcje obstugi, ktéra pozwoli Ci w petni wykorzysta¢ mozliwosci, jakie
oferuje Twoja nowa maszyna. Jesli po jej lekturze bedziesz mie¢ pytania, skontaktuj sie ze
sprzedawcg, naszym serwisem lub salonem firmowym Galeria tucznik — chetnie postuzymy radag
ipomoca.

Cieszymy sie, ze dotgczasz do Spotecznosci Lucznika, ktdra kreuje style i trendy w szyciu domowym.
To dla nas zaszczyt, ze inspirujemy kolejne pokolenia. Doktadamy wszelkich staran, by szycie byto nie
tylko modne, ale tez przyjemne, kreatywne i ekscytujgce.

Zyczymy wielu godzin spedzonych na rozwijaniu tej niezwyklej pasjii realizacji wtasnych projektow!
Po dawke inspiracji zapraszamy na www.galerialucznik.pl/pl/blog oraz na www.lucznik.info.
Odwiedz tez koniecznie strone internetowg naszego sklepu www.galerialucznik.pl. Znajdziesz tam

najwiekszy asortyment maszyn, akcesoriéw do szycia i dodatkéw krawieckich, a takze mate AGD do
domu, kuchniidla urody.

Jesli bedziesz we Wroctawiu, nie zapomnij odwiedzi¢ nasz salon firmowy Galeria tucznik przy
ul. Dlugosza 59-75. Jego stylowy wystrdj i przyjazna atmosfera sprawig, ze Twoje zakupy bedg
prawdziwg przyjemnoscig. Od razu mozesz takze umowic¢ sie na kursy szycia prowadzone przez
nasze specijalistki.
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Budowa maszyny

. (7]
Przéd maszyny

2 B 1. Pokretto do regulacji
9 naprezenia nici gornej
. Regulacja docisku stopki
. Chwytacz ruchomy
. Dzwignia szycia wstecznego
. Wbudowany nozyk do
obcinania nici
. Ptytka $ciegowa
. Pokretto do regulaciji
szeroko$ci Sciegu
. Ogranicznik nawijania nici
na szpulke
9. Pokretto ustawienia
pozycji igty
10. Pokretto do regulaciji
dtugosci Sciegu
11. Pokretto wyboru $ciegéw
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Obszar igty

1. Automatyczny nawlekacz igty

2. Ostona chwytacza

3. Sruba mocujgca igte

4. Stopka dociskowa uniwersalna

5. Uchwyt niski matic — do
montowanie stopki

Tyt maszyny

1. Poziomy trzpien na szpule
nici gérnej

2. Trzpieh nawijania szpulki
dolnej

. Otwor na dodatkowy trzpien

. Koto reczne

. Pokretto regulacji balansu
obszycia dziurek na guziki

6. Wigcznik/wytgcznik

7. Gniazdo zasilania

8. Prowadnik nici nawijanej
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. Prowadnik nici gérnej
0. Chowana rgczka do
przenoszenia
11. Dzwignia podnoszenia/
opuszczania stopki
12. Suwak wytgczajgcy zgbki
transportera




Stolik poszerzajacy pole pracy

1. Szufladka do przechowywania
akcesoriéw

2. Podpérki podpierajgce stolik
z regulacja

Akcesoria

~

5 (6) @ 8
w0 ©
)
Pp— N LT O
® 19 = i @
4 D)
=D
13 14

Wymienione elementy znajduja
sie¢ w schowku na akcesoria:

Standardowe

1. Stopka uniwersalna
(zamontowana na maszyne)
2. Stopka do wszywania zamkow
3. Stopka do obszywania dziurek
na guziki
. Stopka do przyszywania
guzikow
. Prujka ze szczoteczkg
. Prowadnik do pikowania
. Zapasowe igty
. Ogranicznik na trzpien gornej
szpuli (duzy)
9. Ogranicznik na trzpien gornej
szpuli (maty)
10. Zapasowe szpulki
11. Wkretak
12. Filcowa podktadka pod szpule
13. Dodatkowy trzpien
14. Stolik poszerzajacy pole pracy
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Opcjonalne

. Stopka do sciegu satynowego

. Stopa do $ciegu owerlokowego

. Stopa do podwijania
i obrebiania

. Stopka do wszywania sznurka

. Stopka do sciegu krytego

. Stopka do cerowania/
haftowania

. Stopka do marszczenia

. Stopka do pikowania

. Stopa z gérnym transportem
(kroczgca)

10. Podwdjna igta
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Podtaczanie maszyny do zrédta zasilania

Uwaga:

Zawsze upewnij sie, ze urzgdzenie jest odtgczone od zrédta zasilania,
a wytgcznik gtéwny jest wytgczony ("O"),
gdy urzadzenie nie jest uzywane oraz przed wtozeniem lub wyjeciem czesci.

Przed podtgczeniem zasilacza
upewnij sie, ze napiecie podane
na tabliczce znamionowej jest
zgodne z napieciem sieciowym.

Umies¢ urzgdzenie na stabilnym
stole.

1. Podtgcz urzgdzenie do zrodta
zasilania zgodnie z ilustracja.

2. Ustaw przetgcznik zasilania
w pozycji wigczonej ("1").

Wigcznik rownoczesnie
uruchamia maszyne i oswietlenie.
Maszyna jest gotowa do pracy.

Sterowanie nozne

Gdy urzadzenie jest wytgczone,
wtoz wtyczke do gniazda
zasilania w urzadzeniu.

Wigcz maszyne, a nastepnie
powoli nacisnij regulator obrotéw,
aby rozpoczgc¢ szycie.

Zwolnij regulator obrotow, aby
zatrzymac maszyne.

Uwaga:

W razie watpliwosci dotyczgcych podtaczenia urzgdzenia do zrédta zasilania
nalezy skonsultowa¢ sie z wykwalifikowanym elektrykiem.







Wolne ramie¢

Wolne ramie

Szycie z uzyciem wolnego
ramienia jest przydatne do
szycia elementow, takich jak

'I nogawki spodni czy mankiety.

Dwustopniowy podnosnik stopki

Dzwignia stopki umozliwia
podnoszenie i opuszczanie stopki.

W przypadku szycia
wielowarstwowego lub grubych
tkanin, stopke mozna dodatkowo
podnies¢ recznie (dociskajgc

i przytrzymujgc dzwignie do
maksymalnego oporu), aby
zapewnic¢ wystarczajgcg ilos¢
miejsca na podfozenie materiatu.

Uwaga:

Podczas podktadania materiatu i podnoszenia stopki igta musi zawsze
znajdowac sie w najwyzszej pozycji.
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Instalacja montazu stolika poszerzajgcego pole pracy

Podazaj za strzatkg i przygotu;j
stolik poszerzajacy pole pracy
poprzez roztozenie podpoérek
(zgodnie ze strzatkami na
rysunku).

Zamontu;j stolik poszerzajgcy
pole pracy poprzez przesuniecie
W prawo, az zatrzasnie sie

w urzgdzeniu.

Wyreguluj podporki, aby stolik
stat stabilnie.

A. Zatrzask
B. Otwoér

Stolik poszerzajgcy pole pracy
moze pomoc w szyciu wiekszych
kawatkow materiatu.

Szufladka do przechowywania akcesoriéw

Wyciagnij szufladke na akcesoria
zgodnie z kierunkiem strzatki.
Mozesz przechowywac w niej
akcesoria do szycia.
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Regulacja docisku stopki

Docisk stopki maszyny jest ustawiony fabrycznie i w wiekszosci przypadkéw nie wymaga regulaciji.
Podstawowe ustawienie docisku stopkito ,,2”.

W razie potrzeby, mozliwa jest jednak regulacja docisku stopki do konkretnego typu tkaniny (Izejszej
lub ciezszej) poprzez obrdcenie regulatora docisku stopki w sposéb widoczny na obrazku po lewe;.

W przypadku szycia z wykorzystaniem np. rozciggliwej dzianiny lub skér nalezy zmniejszy¢ docisk
poprzez obrdcenie regulatora w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

W przypadku delikatnego, wyslizgujgcego sie materiatu — zwieksz docisk stopki poprzez obrécenie
regulatora w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

e
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Nawijanie szpulki

Aby uzyskaé wysoka jakos¢ szycia, wazne jest prawidtowe nawlekanie nici. W przeciwnym

razie moga wystapi¢ problemy z pracg maszyny.

7
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1. Umiesc¢ szpule nici z pasujgcym
ogranicznikiem na trzpieniu
szpulki.

Aby uzyskac lepszg jakos$¢
szycia, wybierz odpowiedni
rozmiar ogranicznika szpulki dla
nici i zamocuj go obok szpulki.

(1) Duzy ogranicznik na trzpien
gornej szpuli
Maty ogranicznik na trzpien
gornej szpuli

2. Przeciggnij ni¢ przez
prowadnik.

3. Owin ni¢ wokot naprezacza
zgodnie z ruchem wskazowek
zegara.

4. Nawlecz szpulke bebenka od
wewnetrznej strony, jak na
rysunku i nabij na nawijacz.

5. Przesun nawijacz szpulki
w prawo. Przestawiajac w ten
sposéb maszyne na
przewijanie. Wigcz maszyne.



6. Przytrzymaj koniec nici.

7. Nacisnij regulator obrotow,
aby rozpoczgé nawijanie
szpulki.

8. Zwolnij nacisk na regulator po
kilku obrotach i obetnij
trzymany koniec nici tak
blisko szpulki, jak to mozliwe.
Nacisnij znéw na regulator.
Kiedy szpulka bedzie miata
odpowiedni nawdj, zwolnij
nacisk i przetnij ni¢. Przesun
nawijacz w lewo.

9. Zdejmij szpulke ruchem
do gory.

Uwaga:

Dopodki nawijacz szpulki
znajduje sie w pozycji nawijania
(prawo), maszyna nie bedzie
szyta, a koto reczne pozostanie
zablokowane. Pamietaj, aby
przesungc¢ nawijacz w lewo,

aby rozpoczac prace.

Uwaga:
Nalezy uzywac szpulki
z prawidtowo nawinietg nicia,
W przeciwnym razie igta moze
sie ztamac lub naprezenie nici
bedzie nieprawidtowe.




Instalacja szpulki w bebenku

Uwaga:
Ustaw przetgcznik zasilania
w pozycji off ("O").

Podczas wktadania lub
wyjmowania szpulki igta i stopka
muszg by¢ podniesione.

Otworz pokrywe szpulki,
naciskajgc przycisk zwalniajgcy
w prawo (zgodnie ze strzatkg).

@ Przycisk zwalniajgcy

Wt6z szpulke do bebenka tak,
aby ni¢ biegta w kierunku
przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara (zgodnie ze
strzatkg na rysunku).

Prowadz ni¢ zgodnie ze
strzatkami na rysunkach
po lewe;j.

Przeciagnij ni¢ przez
szczeline (A).

Delikatnie przytrzymujgc palcem
gorng czesc¢ szpulki przeciggnij
ni¢ do prowadnika nici szpulki
(zgodnie z rysunkiem).

W punkcie (B) znajduje sie
obcinacz nici.

Aby odcig¢ nadmiar nici,
pociggnij ni¢ do siebie.

Zamknij pokrywe szpulki.
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Nawlekanie gérnej nici na maszyne

Aby uzyska¢ wysoka jakos¢ szycia, wazne jest prawidtowe nawlekanie nici. W przeciwnym
razie moga wystapic¢ problemy z praca maszyny.

wyk.  wk Uwaga:
. Ustaw przetacznik zasilania
o 1! I w pozycji off ("O").
*'f 1. Dopdki nawijacz szpulki

znajduje sie w pozycji do
nawijania (prawo), maszyna
nie bedzie szyta, a koto reczne
pozostanie zablokowane.
Pamietaj, aby przesungé
nawijacz w lewo, aby
rozpoczgé prace.

Podnie$ stopke dociskowg za
pomocg dzwigni.

2. Podnies$ igte, krecac do siebie
kotem recznym, do jej
najwyzszej pozyciji.

3. Unies poziomy trzpien szpuli,
aby umieséci¢ na nim szpule
nici i natéz ogranicznik
odpowiedni do rozmiaru szpuli.
Ni¢ zat6z tak, aby obracata sie
w przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara.

@ Duzy uchwyt na szpule

@ Uchwyt na matg szpule
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4. Umies¢ ni¢ w prowadniku.

5. Poprowadz ni¢ i przeciagnij
przez sprezyne napinajaca,
jak na rysunku

6. Poprowadz ni¢ w dét prawym
kanatem modutu naprezacza
i wzwyz kanatem lewym.
Podczas tego etapu najlepie;j
przytrzymac ni¢ pomiedzy
szpulkg a prowadnikiem.

7. Pod koniec tego ruchu
przeciagnij ni¢ od prawej do
lewej przez oczko ze szczeling
w podnosniku/

8. Nastepnie poprowadz ni¢ za
prowadnikiem znajdujagcym
sie nad igtg i w dét ku
czubkowi igly.

Wyciagnij okoto 15-20 cm nici
i poprowadz przez oczko igly
w strone od siebie, ku tytowi
maszyny. Mozesz zrobi¢ to
manualnie lub przy uzyciu
automatycznego nawlekacza
nici na igte. Przytnij ni¢ za
pomocg nozyka w obudowie

Wskazéwka:

uzyj plastikowej szpuli nici
naktadanej na trzpien.
Zapewni to prawidtowg prace
maszyny. Stosowanie nici
gornej nawinietej na tekture
moze powodowac
nierdbwnomierne rozwijanie
nici — tektura moze sie
deformowac.
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Korzystanie z nawlekacza igly

t
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Uwaga:
Ustaw przetgcznik zasilania
w pozycji off ("O").

Nawlekacz igty moze
wspotpracowac z igtami od
75/11 do 100/16 do domowych
maszyn do szycia.

Opusc¢ podnosnik stopki. Obréé
koto reczne do siebie, aby
ustawic igte i dzwignie chwytacza
W najwyzszym potozeniu.

Nacisnij nawlekacz igty zgodnie
z rysunkiem i przeciggnij ni¢
przez prowadnik nici.

Docisnij nawlekacz igty do oporu.

(Nawlekacz igty obraca sie
automatycznie do pozyciji
nawlekania, a trzpien haczyka
przechodzi przez oczko igty).

Przeciggnij nitke pomiedzy
wypustkami, przed igta, tak
aby znalazta sie pod trzpieniem
haczyka.

Przytrzymaj luzno ni¢ i powoli
zwolnij dzwignie. Haczyk obréci
sie i przeciggnie ni¢ przez oczko
igly, tworzac petelke.

Przeciagnij ni¢ przez oczko igty.



Wyciaganie nici dolnej
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Przytrzymaj gérna nic lewa reka.
Obrao¢ kotem recznym do siebie
(w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara), aby opuscic
igte ponizej ptytki Sciegowej, kre¢
dalej kotem, aby nastepnie
podnies¢ jg, aby poprowadzic ni¢
dolng do gory.

Delikatnie pociggnij za gérna nic,
aby przeprowadzi¢ ni¢ dolng
przez otwor w ptytce Sciegowe;j.
Ni¢ dolna wyjdzie w petli.

Przeciagna¢ obie nici do tytu pod
stopka.



Wymiana igty

Wymieniaj igte regularnie, zwlaszcza gdy wykazuje oznaki zuzycia lub powoduje
problemy w pracy.

© 0O

¢
; f
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Uwaga:

Ustaw przetgcznik zasilania
w pozycji O ("O") podczas
wykonywania ponizszych

czynnosci!

Obro¢ pokretto do siebie, aby
podnies¢ igte, a nastepnie
poluzuj Srube mocujacy igte,
aby jg wyjac.

(1) Sruba mocujaca igte

Podczas wktadania nowej igty
nalezy trzymac ptaska strone
trzonka skierowang do tytu.

Wprowadz igte tak gteboko,
jak to mozliwe (1). Nastepnie

zabezpiecz jg, dokrecajgc srube
zacisku igty.

Igty muszg by¢ w idealnym
stanie.

Mozliwe jest wystgpienie
problemow w wyniku uzycia:

(D) Wygietej igly

(2) Tepej igty

@ Igty z uszkodzonym czubkiem



Dobér igty i nici do rodzaju tkaniny

TKANINA NICI ROZMIAR
IGLY
Lekkie Cienka bawetna, woal, sierza, Cienka i delikatna ni¢ 9-11(60-75)
materiaty jedwab, muslin, quiana, bawetniana, nylonowa
tgczenia, wiazania, trykoty, lub z poliestru.
deszczy, krepa, tkany —
poliester, materiaty koszul.
Sredniej Sredniej ciezkosci tkaniny Wiekszo$¢ 12(80)
ciezkosci bawetniane, satyna, twarda sprzedawanych nici to nici
tkaniny tkanina bawetniana ptétno Sredniej grubosci,
zaglowe, dzianiny podwojnie odpowiednie dla tych grup _ ==
tkane, lekkie materiaty tkanin o tej samej igle.
wetniane. Najlepsze rezultaty daje
uzywanie poliestrowych
Sredniej Sredniej ciezkoéci tkaniny nici w przypadku 14(90)
ciezkosci bawetniane - ptétno wiekszo$éci Srednich
tkaniny bawetniane, tkaniny wetniane, i ciezszych tkanin. —
ciezsze materiaty tkane, Nici bawetniane sg D
tkaniny frotte, cienki dzins. najlepsze w przypadku
tkanin z naturalnych
Ciezkie Ciezkie tkaniny typu ptétno, przedz. 16(90-110)
tkaniny tkaniny wetniane, tkaniny Nalezy zawsze uzywac tej
namiotowe i pikowane do samej nici jako nici gornej,
uzytku zewnetrznego, dzins, jak i dolnej. - >
materiat tapicerski (lekki do
Srednio ciezkiego).

Uwaga

Ogdlnie rzecz biorgc, cienkie nici i igly sg uzywane do szycia cienkich tkanin, grubsze nici i igty sg
uzywane do szycia ciezkich tkanin.

Zawsze testuj rozmiar nicii igty na matym kawatku materiatu, ktéry bedzie uzywany do szycia.

Uzyj tej samej nicido igty i szpulki.

W przypadku delikatnych lub rozciggliwych tkanin uzyj stabilizatora lub podktadu i wybierz
odpowiednig stopke.

Zaleca sie uzywanie igty 90/14 do haftowania na ciezkich tkaninach lub produktach stabilizujgcych
(np. dzins, pianka poliuretanowa itp.). Igta 75/11 moze sie wygig¢ lub ztamaé, co moze
spowodowac obrazenia.

W przypadku przezroczystej nici nylonowej nalezy zawsze uzywac igty 90/14 - 100/16. Ta sama ni¢
jestzwykle uzywana do nawlekania szpulkiigornej nici.

W przypadku stosowania igiet cienkich 60-70, moze by¢ konieczne manualne nawleczenie igty.
Automatyczny nawlekacz moze nie poradzic¢ sobie z tak matym oczkiem
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Wymiana stopki

Wiekszos¢ stopek jest montowana zatrzaskowo do uchwytu Matic, ale niektore, takie jak np. do
marszczenia sg montowane bezposrednio na precie stopki. Musimy w takim wypadku zatozy¢ stopke

w miejsce uchwytu.

-23-

Uwaga:

Przed wykonaniem
jakiejkolwiek z powyzszych
czynnosci nalezy ustawi¢
wigcznik zasilania w pozycji
OFF (Wyt.) ("O").

Zdejmowanie stopki

Unies stopke za pomocg dzwigni
podnoszenia i opuszczania
stopki. Nacisnij dzwignie (1),

a stopka sie odtgczy.

Mocowanie stopki

Obniz trzon stopki za pomoca
podnosnika stopki, do momentu,
kiedy odciecie (1) znajduje sie
bezposrednio nad trzpieniem (2).
Stopka zamocuje sie
automatycznie.

Zdejmowanie i mocowanie
trzonu stopki

Podnie$ pret stopki (1)

za pomocg podnosnika stopki.
Uchwyt Matic (2) zdejmuje sie
i mocuje zgodnie z rysunkiem.

Mocowanie prowadnicy
do obrabiania/pikowania
Zamocuj prowadnice

do obrabiania/pikowania (2)
zgodnie z rysunkiem.
Dostosuj odpowiednio

do szytych rgbkow, fatd,
pikowania itp.



Podnoszenie lub opuszczanie zabkdéw transportera
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Suwak (1) do transportu
materiatu jest widoczny

na podstawie z tytu maszyny
do szycia.

Przesuwajgc dzwignie

do potozenia (2), spowoduje

to obnizenie zgbkdw transportera,
przydatne na przyktad podczas
przyszywania guzikow.

Chcac kontynuowaé normalne
szycie, nalezy przesungc¢
dzwignie do potozenia (3).

Uwaga:

Po zakonczeniu pracy
(np. przyszywanie guzikow,
cerowanie w ruchu
swobodnym, haftowanie
i monogramowanie), nalezy
przesungc¢ dzwignie podajnika
do pozycji podniesionej w celu
szycia ogolnego.




Regulacja naprezenia nici

Prawidlowe ustawienie naprezenia jest wazne podczas szycia. Nie ma jednego ustawienia
naprezenia odpowiedniego dla wszystkich funkcji sciegu i tkanin. Natomiast najbardziej
uniwersalne wartosci dla klasycznych tkanin (bawetna) to 3-5 — oznaczone odpowiednio na

maszynie.

1]
e
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Podstawowe ustawienie
naprezenia nici: "4".

Standardowe naprezenie nici
dla szycia sciegiem prostym.

(D Ni¢ gérna
(2) Szpulka dolna
(3) Prawa strona materiatu

(4) Lewa strona materiatu

Naprezenie nici jest zbyt mate
dla szycia sciegiem prostym.
Aby zwiekszy¢ naprezenie,
ustaw regulator na wyzsza
wartosc¢.

Naprezenie nici jest zbyt duze
dla szycia sciegiem prostym.
Aby zmniejszy¢ naprezenie,
ustaw regulator na nizszg
wartosc¢.

Normalne naprezenie nici
do szycia zygzakowego
i dekoracyjnego.

W przypadku szycia
dekoracyjnego zawsze uzyskasz
tadniejszy $cieg i mniej
marszczen materiatu.

Prawidtowe naprezenie nici jest
wtedy, gdy niewielka iloS¢ gornej
nici pojawia sie na spodniej
stronie materiatu.






Jak wybra¢ wzoér
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@ Pokretto ustawienia
pozycji igty
Pokretto regulacji szerokosci
Sciegu

(3) Pokretto regulacji dtugosci
Sciegu

(4) Pokretto wyboru $ciegu

Aby wybrac Scieg, wystarczy
obrdci¢ pokretto wyboru Sciegu.
Pokretto wyboru $ciegu mozna
obraca¢ w dowolnym kierunku.

Aby wybrac¢ sposrod sciegow |
prostych, nalezy wybraé wzoér " "
za pomocg pokretta wyboru
sciegu. Dostosowac¢ diugos¢
Sciegu za pomocg pokretta
wyboru dtugosci $ciegow.

W przypadku sciegu
zygzakowego wybierz wzér g
za pomocg pokretta wyboru
Sciegu. Dostosuj dtugosc¢

i szerokos¢ sciegu zaleznie
od uzywanego materiatu.

Aby uzyskac pozostate Sciegi,
obro¢ pokretto diugosci Sciegu
na "S1" lub "S2", wybierz zgdany
wzér za pomocg pokretta wyboru
Sciegu.

UWAGA!

Przy zmianie $ciegu igta
ZAWSZE musi by¢
podniesiona ponad ptytke
Sciegowg




Prosty Scieg — ustawienia i mozliwosci

0.5
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Stosowanie stopki uniwersalnej.
Regulacja dtugosci sciegu

Obracaj pokretto dtugosci $ciegu,
a dtugos¢ poszczegodlnych
Sciegdw bedzie sie zmniejszac,
gdy pokretto bedzie zbliza¢ sie
do wartosci "0". Dtugosc¢
poszczegoélnych sciegow
zwiekszy sie, gdy pokretto zblizy
sie do wartosci "4".

Ogoalnie rzecz biorgc, im grubszy
materiat, ni¢ i igta, tym dtuzszy
powinien byc¢ Scieg.

Dtugos¢ sciegu — mozesz
regulowac¢ pomiedzy 0-4.

Im mniejsza wartosé, tym Scieg
bedzie gestszy. Standardowe
ustawienie to 2-3.

Ustawienia pozycji iglty

Pozycje igly dla sciegéw
prostych mozna zmieni¢
uzywajgc pokretta ustawienia
pozyciji igty. Ilgte mozna ustawié
w trzech pozycjach.

Dla normalnej pracy, zalecane
jest ustawienie srodkowej
pozycji igty. W przypadku szycia
réwnolegtych linii lub na
krawedzi materiatu, zmien
ustawienie pozycji igty na lewe
lub prawe.

W przypadku stosowania igty
podwajnej, wybierz srodkowe
ustawienie igty.

(D Scieg prosty

(2 Scieg zygzak

L. Lewa pozycja igty

M. Srodkowa pozycja igty
R. Prawa pozycja igty



Scieg zygzakowy - ustawienia i mozliwosci

0.5
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Stosowanie stopki uniwersalnej.

Regulacja dtugosci sciegu

Gestosc¢ sciegdéw zygzakowatych
zwieksza sie, gdy ustawienie
dtugosci $ciegu zbliza sie do "0".

Zgrabne sciegi zygzakowate sg
zwykle osiggane na poziomie
"2,5" lub nizszym.

Zamkniete Sciegi zygzakowe
(blisko siebie) sg okreslane jako
Scieg satynowy.

Regulacja szerokosci sciegu

Szerokos¢ zwieksza sie w miare
przesuwania pokretta szerokosci
Sciegu w zakresie "0-6".

Szeroko$¢ moze byé
zmniejszona dla kazdego wzoru.



Rozpoczecie szycia

Przed rozpoczeciem szycia upewnij sie, ze igty i nici sg dobrane odpowiednio do przeszywanej

tkaniny.

wyk.
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. Ustaw przetgcznik zasilania

w pozycji wigczonej ("I").

. Obrdé¢ koto reczne do siebie

(przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara), aby
ustawic¢ igte w najwyzszej
pozyciji.

. Podnies podnosnik stopki.

Obrad¢ pokretto wyboru Sciegu,
aby wybra¢ scieg. Dobierz
odpowiednie ustawienia
szerokosci i dlugosci sciegu
uzywajac odpowiednich
pokretet.

. Umies¢ materiat pod stopka,

przeprowadz ni¢ pod stopka,
a nastepnie wyciggnij okoto
10 cm nici na tyt maszyny (1).

. Obré¢ koto reczne do siebie

(przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara), aby
opuscic igte do materiatu na
poczatku szycia.

. Opusc¢ podnosnik stopki.

Nigdy nie rozpoczynaj szycia
z podniesiong stopka.

UWAGA!

Pamietaj, ze podczas zmiany
Sciegu oraz jego ustawien igta
musi by¢ caty czas w goérze,
w innym wypadku moze ulec
uszkodzeniu.




7. Powoli wcisnij regulator
obrotéw, aby rozpoczg¢
szycie. Zwolnij go, aby

W zatrzymacC maszyne.

8. Po zakonczeniu szycia obr6é
koto reczne do siebie
(w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara),
aby podniesc¢ igte. Podnie$
podnosénik stopki i usun
materiat.

9. Poprowadz obie nici do boku
maszyny, do obcinacza nici
(1). Pociggnij nici w dot, aby
je przecigc.
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Przydatne umiejetnosci

Ponizej opisano rézne sposoby na osiggniecie lepszych rezultatéw podczas szycia. Skorzystaj z tych
wskazdéwek podczas szycia swojego projektu.

Wyniki zalezg od rodzaju tkanin i sciegdw. Zalecamy uzycie tego samego materiatu, z ktérego
wykonany jest projekti wczesniejsze wykonanie testu szycia.

Do probnego szycia uzyj kawatka materiatu i nici, ktore sg takie same jak te uzyte w projekcie i sprawdz
naprezenie nici oraz dtugoséiszerokosc sciegu.

Poniewaz wyniki réznig sie w zaleznosci od rodzaju $ciegu i warstw szytego materiatu, wykonaj
probne szycie w takich samych warunkach, jakie bedg uzywane w projekcie.

Szycie wsteczne

Szew wsteczny stuzy do
zabezpieczania i wzmacniania
nici na poczatku i na koncu szwu,
aby zapobiec jego pruciu.
Czynnosc¢ te wykonujemy przy
szyciu $ciegiem prostym.

Nacisnij i przytrzymaj dzwignie
szycia wstecznego i wykonaj
4-5 Sciegow.

Maszyna bedzie szy¢ do przodu
po zwolnieniu dzwigni.

Szycie po tuku

Nieznacznie zmien kierunek
szycia, aby szy¢ po tuku.

Podczas szycia po tuku przy
uzyciu sciegu zygzakowego,
wybierz krotszg diugos¢ sciegu,
aby uzyskac drobniejszy Scieg.
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Szycie po rogu/kacie prostym

Zatrzymaj maszyne do szycia po
dotarciu do naroznika.

Opus¢ igte na materiat. Podnie$
stopke. Uzyj igty jako osi obrotu
i obré¢ materiat o 90°.

Opusc stopke i wzndéw szycie.

Szycie tkanin elastycznych

Potgcz ze sobg kawalki
materiatu, a nastepnie zszyj bez
rozciggania tkaniny.

@ Fastryga

Szycie cienkich tkanin

Podczas szycia cienkich tkanin
sciegi mogg byc¢ zle wyrdwnane
lub tkanina moze nie by¢
prawidtowo podawana. Jesli tak
sie stanie, umies¢ cienki papier
lub materiat stabilizujgcy pod
tkaning i zszyj go razem

z tkaning.

Po zakonczeniu szycia oderwij
nadmiar papieru.

@ Materiat stabilizujacy
lub papier
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Szycie ciezkich tkanin

Czarny przycisk po prawej
stronie stopki dociskowej
zablokuje stopke dociskowg

W pozycji poziomej, jesli
wcishiesz go przed
opuszczeniem stopki dociskowe;j.

Zapewnia to rwnomierne
podawanie materiatu na
poczatku szwu i pomaga przy
szyciu wielu warstw materiatu,
np. przy szyciu przez szwy
podczas obszywania dzinsow.

Gdy osiggniesz punkt
zwiekszonej grubosci, opusc igte
i podnies podnosnik stopki
dociskowej. Nacisnij czubek
stopki do linii poziomej i wcisnij
czarny przycisk, a nastepnie
opusc stopke i kontynuuj szycie.

Czarny przycisk zwalnia sie
automatycznie po wykonaniu
kilku sciegow.

Z tytlu szwu mozna umiesci¢
tekture lub gruby materiat o tej
samej grubosci. Mozna tez
podeprzec¢ stopke podczas
podawania recznego i szycia
w kierunku ztozonej strony.

@ Karton lub gruba tkanina






Scieg elastyczny

Uzywaj tego sciegu do dzianin trykotowych lub innych elastycznych materiatéw. Scieg ten
umozliwia rozcigganie szwu bez zrywania nici.

- i rozciggliwe, i taczg tkaniny
bez zrywania nici. Dobrze
sprawdzajg sie w tkaninach
tatwych do splgtania i dzianych.
Nadajg sie rowniez

do odpornych tkanin, takich jak
dzins.

Sciegi elastyczne sg mocne
=

(1) Scieg elastyczny

(2 Scieg prosty

Stosowanie stopki uniwersalnej

Prosty scieg elastyczny

Prosty scieg elastyczny jest
stosowany do dodania
potrojnego wzmocnienia do
Sciegow elastycznych i duzej
odpornosci.

Uzywanie stopki uniwersalnej

Zygzakowaty Scieg elastyczny

Potrojny zygzakowy Scieg
elastyczny stosuje sie do
mocnych tkanin, takich jak dzins,
popelina, itp.




Szycie elastycznych tkanin i wszywanie elastycznej tasmy

Gdy tasma elastyczna jest przymocowana do mankietu lub talii ubrania, gotowe wymiary beda
takie, jak rozciggnieta tasma elastyczna. Dlatego konieczne jest uzycie odpowiedniej dlugosci
tasmy elastyczne;j.

Stosowanie stopki uniwersalne;.

Przypnij elastyczng tasme

do lewej strony materiatu w kilku
punktach, aby upewnic¢ sie, ze
tasma jest rownomiernie utozona
na materiale.

(1) Szpilka
(2) Tagma elastyczna

(3 Lewa strona

Przyszyj elastyczng tasme
do tkaniny, rozciggajgc jg tak,
aby miata takg samg dtugosé
jak tkanina.

Podczas ciggniecia materiatu za
stopka lewg reka, prawa rekg
pociggnij materiat za sworzen
znajdujacy sie najblizej przodu
stopki.

UWAGA!
Podczas szycia nalezy
upewnic sie, ze igta nie
dotyka zadnych szpilek,
W przeciwnym razie igta
moze sie wygigé lub ztamac.




Scieg owerlokowy

Szycie sciegiem owerlokowym (obrzucajacym) wzdluz krawedzi tkaniny, aby zapobiec jej
strzepieniu.

Stosowanie stopki uniwersalnej.

—-\/'\/\/\
3~5 o .
Szycie $ciegu obrzucajgcego
e wzdtuz krawedzi tkaniny tak,
‘g" ze igta przekracza krawedz
:!— 1 tkaniny po prawej stronie.
‘b
B
1:: (1) Punkt opadania igty
P
A

Scieg kryty

Zabezpiecz d6t spodnicy lub spodni sciegiem krytym na prawej stronie materiatu.

Stosowanie stopki uniwersalnej.

(1) scieg kryty do tkanin
1~2 3~6 elastycznych.

(2 Scieg kryty do tkanin
(1)(2 mocnych.

UWAGA!
Zalecamy uzycie tego samego
materiatu co w projekcie
i wczesniejsze wykonanie
testu szycia.

~| - —| - Zt6z materiat, jak pokazano

ﬁ? na rysunku, lewg strong do gory.

(1) Odwrotna (lewa) strona

O (25 mm

(3) Dla cigzkich tkanin

(5% (@) Scieg obrzucajacy

(5) Dla lekkich/érednich tkanin

@-.‘\ I'“\ f‘\ J‘\ !“\ C‘\ l‘\ ’
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Umiesc¢ tkanine pod stopka.
Obroc¢ kotem recznym do siebie,
az igta przemiesci sie catkowicie
w lewo. Igta powinna lekko
naktuwac brzeg ztozenia
materiatu. Jezeli nie naktuwa,
wyreguluj odpowiednio
szerokos¢ sciegu.

@ Punkt opadania iglty

Szyj powoli, starannie
prowadzgc materiat wzdtuz
krawedzi prowadnicy.
Odwrd¢ tkanine.

(1) Lewa strona

(2) Prawa strona

Czterostopniowe obszywanie dziurek na guziki

Wielkosé¢ dziurki na guzik mozesz dostosowaé do wymiaréw guzika. Obszywanie dziurek na
guziki to szybki i wydajny proces. Zaleca sie jednak, aby zawsze éwiczy¢ obszywanie dziurek
na guziku z uzyciem préobki wybranego materiatu i stabilizatora.

100 Sy = ™

(RHiHH 6

-39-

Stosowanie stopki do dziurek
na guziki.

UWAGA!
Zalecamy uzycie tego
samego materiatu co

w projekcie i wczesniejsze
wykonanie testu szycia.




Zmierz Srednice i grubos¢

guzika i dodaj 3 mm na rygle,
m i aby uzyskac¢ prawidtowg dtugos$¢
dziurki; zaznacz rozmiar dziurki
na materiale. Umies¢ materiat
pod stopka, tak aby oznaczenie
na stopce do dziurek pokrywato
sie z oznaczeniem poczgtkowym
na materiale. Opusc¢ stopke, tak
aby linia Srodkowa dziurki
zaznaczona na materiale
pokrywata sie ze srodkiem
stopki do dziurek.

(1) Rozmiar dziurki

(2) Srodek stopki do dziurek

33 mm

Postepuj zgodnie z 4-etapowg
sekwencjg, zmieniajgc sie

Z jednego kroku na drugi za
pomocg pokretta wyboru wzoru.
Podczas przechodzenia z kroku
do kroku w procesie dziurki na
guziki, upewnij sie, ze igta jest
podniesiona przed przekreceniem
pokretta wyboru wzoru na
nastepny krok. Uwazaj, aby nie
szy¢ zbyt wielu sciegéw

w krokach 2 i 4.

Uzyj prujki, aby przecigC srodek
dziurki na guziki. Uwazaj, aby

nie przecig¢ obszycia, w tym

celu uzyj szpilki jako ogranicznika
W miejscu fgczenia.

UWAGA!

Podczas wycinania dziurki na
guziki za pomoca prujki, nie
nalezy umieszczac rak
w kierunku ciecia,

W przeciwnym razie moze
dojs¢ do obrazen.
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Wykonywanie dziurki na guziki na elastycznych tkaninach

Obszywanie dziurek na guziki na
tkaninach elastycznych wymaga
zaczepienia ciezkiej nici lub
sznurka pod stopkg dziurki na
guziki. Po obszyciu dziurki, nozki
obrzucajg sznurek.

Oznacz pozycje dziurki na guziki
na tkaninie za pomoca kredy
krawieckiej. Zamocuj stopke do
dziurek na guziki. Zaczep ciezkg
nic z tytu stopki do dziurek na
guziki, nastepnie poprowadz
dwa konce nici do przodu stopki
i wtoz je do rowkdw, a nastepnie
tymczasowo zwigz. Opusc
stopke i rozpocznij szycie.

Ustaw szerokos¢ sciegu tak, aby
odpowiadata $rednicy kordonka.

Po zakonczeniu szycia delikatnie
pociggnij ciezkg ni¢, aby usunagé
luzne nici. Skrzyzuj ciezkg ni¢
przed igtg i nawlecz konce nici
na duzg igte, przeciagnij na lewag
strone i zawigz konce przed
odcieciem nadmiaru nici.

@ Lewa strona

UWAGA!
Zaleca sie szycie z materiatem
stabilizujgcym pod tkaning.

Gestosc¢ sciegu po prawej i lewej
stronie dziurki mozna regulowac
za pomocg pokretta regulacji
balansu dziurki na guzik.

To pokretto powinno byé
zazwyczaj W pozycji neutralnej
(pomiedzy ,+7i,-")

Jesli $cieg lewej kolumny dziurki
jest zbyt gesty, nalezy obrdcic
pokretto w lewo (,+”).

Taki obrot pokretta rozrzedzi
Scieg lewej kolumny.

Jesli Scieg lewej kolumny jest
zbyt rzadki, nalezy obrdcic
pokretto w prawo (,—").

Obrot pokretta w prawo zagesci
Scieg lewej kolumny.



Przyszywanie guzikéw

Guziki mozna przyszy¢ za pomocg maszyny do szycia. Mozna przymocowa¢ guziki z 2 lub 4

otworami.
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Stosowanie stopki do
przyszywania guzikow.

Przesun suwak, aby opusci¢
zagbki transportujgce (1).

Umieé¢ guzik pod stopkag
W 0zhaczonym migjscu,
a nastepnie opusc stopke.

Wybierz Scieg prosty i wykonaj
kilka szwow zabezpieczajgcych.

Wybierz scieg zygzakowy

i dostosuj szerokos¢ $ciegu do
odlegtosci miedzy dwiema
dziurkami guzika.

Przekrec¢ koto reczne, aby
sprawdzi¢, czy igta wchodzi
doktadnie w lewy i prawy otwor
przycisku.

Powoli przyszyj guzik,

wykonujgc okoto 10 sciegow.
Wybierz $cieg prosty i wykonaj
kilka Sciegdw zabezpieczajgcych.

W przypadku guzikéw z 4
dziurkami, przeszyj najpierw
dwie przednie dziurki, przesun
materiat do przodu, a nastepnie
przeszyj dwie tylne dziurki.

Po zakonhczeniu pracy przesun
suwak, aby podnies¢ zgbki
transportujgce (1).



Wszywanie zamka

Stopke do wszywania zamkéw mozna ustawié do szycia po kazdej stronie zamka
blyskawicznego, krawedz stopki prowadzi zamek btyskawiczny, aby zapewni¢ proste utozenie.

M
!
5

| -

Stosowanie stopki do wszywania
zamkow.

UWAGA!
Stopka do wszywania zamkow
powinna by¢ uzytkowana
z maszyng ustawiong tylko do
szycia $ciegiem prostym.
Nalezy zachowac ostroznosc,
wybierajgc pozycje igty, gdyz
igta moze uderzy¢ w stopke
i ztamac sie w przypadku
szycia ze zmieniong pozycja
igty lub w przypadku
dowolnego innego wzoru.

PESES
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Zaktadanie wysrodkowanego
zamka btyskawicznego

Zt6z prawe strony tkaniny razem.
Wykonaj szew dolny 2 cm od
prawej krawedzi do dolnej pozyciji
zatrzymania suwaka. Wykonaj
kilka szwow wstecz, aby
zabezpieczyC¢ przed pruciem.
Zwigksz dtugosc¢ sciegu do
wartosci maksymalnej, ustaw
naprezenie nici ponizej 2

i sfastryguj pozostatg czes¢
materiatu.

Odgnij krawedz materiatu od
szwu. Umieé¢ suwak skierowany
przodem do dotu na krawedzi
materiatu, z zgbkami przy linii
szwu. Sfastryguj tasiemke
suwaka, aby sie nie przesuwata.

(@ Lewa strona

@ 2cm

@ 5 mm

@ Fastryga

® Szwy $ciegu wstecznego
(zabezpieczajace)

Zamocuj stopke do wszywania
zamkow btyskawicznych z lewej
(2) lub prawej (1) strony, zaleznie
od tego, z ktorej strony bedzie
przebiegac obszycie.



‘--_- \

o F
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Przyszyj suwak dookota,
a nastepnie wypruj fastryge.

Zakladanie bocznego zamka
btyskawicznego

Zt6z prawe strony tkaniny razem.
Wykonaj szew dolny 2 cm od
prawej krawedzi do dolnej
pozycji zatrzymania suwaka.
Wykonaj kilka szwow wstecz,
aby zabezpieczy¢ przed pruciem.
Zwigksz dtugos¢ sciegu do
wartosci maksymalnej, ustaw
naprezenie nici ponizej 2

i sfastryguj pozostatg czes¢
materiatu.

Zt6z tkanine z powrotem na lewg
strone naddatku szwu. Obroci¢
pod prawg strong naddatku szwu,
aby utworzy¢ zagiecie 3 mm.

(D Lewa strona

@ 2cm
@ 5 mm

@ Fastryga
®) Sciegi wsteczne
® 3 mm

Zamocuj stopke do zamkéw
btyskawicznych. Zamocuj prawg
szpilke do przyszycia lewej
strony zamka btyskawicznego.
Przyszyj zamek btyskawiczny do
kawatka materiatu z naddatkiem
3 mm, zaczynajgc od konca
zamka.

Zatrzymaj maszyne okoto 5 cm
od gérnej krawedzi zamka
btyskawicznego. Opus¢ igte na
materiat, podnies dzwignie stopki,
a nastepnie otwdrz zamek
btyskawiczny i kontynuuj szycie.

@ 3 mm
@ Koniec zamka btyskawicznego

@ 5cm
@ Zamek btyskawiczny



Odwroc¢ materiat prawg strong
na zewnatrz. Przymocuj lewg
szpilke, aby przyszy¢ prawg
strone zamka btyskawicznego.

Zszyj dolny koniec i prawg
strone zamka btyskawicznego.

Dolny koniec

Zatrzymaj maszyne okoto 5 cm
od gornej krawedzi zamka
btyskawicznego. Usun fastryge
i otwdrz zamek btyskawiczny.
Zszyj pozostatg czes¢ szwu.

Idealny zarowno do odziezy, jak i dekoracji wnetrz. Najlepiej sprawdza sie na cienkich i Srednio

ciezkich tkaninach.

& I

-

AN

LoV M

T

-45 -

Stosowanie stopki uniwersalnej.

Przed rozpoczeciem szycia
nalezy sprawdzi¢, czy gérna

i dolna ni¢ sg juz wyciggniete

na okoto 5 cm, aby pozostawi¢
wystarczajgco duzo miejsca na
szycie. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w rozdziale "Nawlekanie
nici dolnej".

Ustaw naprezenie ponizej 2.
Wykonaj pojedynczy rzad
(lub wiele rzedow) $ciegdw
prostych.

Pociggnij nitke na szpulke

i rbwnomiernie roztéz
marszczenia. Zabezpiecz nici
na drugim konhcu.

@ Ni¢ szpulkowa



Przymarszczanie

Scieg dekoracyjny tworzony przez zszywanie lub haftowanie nad marszczeniami nazywany
jest przymarszczeniem. Jest on uzywany do ozdabiania przodu bluzek lub sukienek. Scieg ten
dodaje tkaninie tekstury i elastycznosci.

M Zastosowuj stopke uniwersalng
u do naszycia prostych linii
oddalonych od siebie 0 1 cm na

catym obszarze. Pomocne moze
byc¢ lekkie zmniejszenie
naprezenia nitki gornej, tak aby
nitka dolna mogta by¢ pdzniej
wyciggnieta w celu zmarszczenia
tkaniny.

Zwigksz dtugosc¢ sciegu do
maksimum, ustaw naprezenie
ponizej 2 i linie fastrygowania
1 cm w poprzek obszaru, ktory
ma by¢ obszyty.

@ 1cm

@ Fastrygowanie

Zwigz nici wzdtuz jednej
krawedzi. Pociggnij nitki dolne
i rownomiernie rozprowadz
marszczenie. Zabezpiecz nitki
na drugim koncu (1).

Zmniejsz naprezenie, jezeli
zachodzi potrzeba, i szyj $ciegi
wzorem dekoracyjnym pomiedzy
Sciegami prostymi.

Wyciagnij $ciegi marszczace.
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Szycie w trybie swobodnym
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Przesun suwak, aby opusci¢
zgbki transportujace.

D Pozycja opuszczonych
zgbkow

Wymontuj uchwyt stopki

i zamocuj stopke do cerowania
do drgzka uchwytu stopki.
Dzwignia powinna znajdowac
sie za srubg uchwytu igty.
Palcem wskazujgcym wcisnij
stopke do cerowania mocno od
tytu i dokreé srube.

Zdejmij stopke i uchwyt stopki.

Narysuj zadany napis lub wzér
na powierzchni tkaniny.

Rozciggnij materiat miedzy
tamborkiem tak mocno, jak to
mozliwe.

Umies¢ materiat pod igta.
Upewnij sie, ze stopka jest
ustawiona w najnizszej pozycji.

Obroci¢ koto reczne do siebie,
aby przeprowadzi¢ ni¢ dolng
przez materiat. Wykonaj kilka
Sciegobw zabezpieczajgcych

w punkcie poczgtkowym.

Przytrzymaj tamborek kciukiem

i palcem wskazujgcym obu dtoni,
dociskajgc materiat Srodkowym

i trzecim palcem i podpierajgc
zewnetrzng czes¢ tamborka
matym palcem.

UWAGA!
Trzymac palce z dala
od ruchomych czeéci,

zwilaszcza igiet.

UWAGA!
Po zakonczeniu pracy
przesun suwak, aby podniesé
zgbki transportujgce.

@ Pozycja podniesionych
zgbkow
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Cerowanie

Przeszyj najpierw wokot
brzegéw dziury, aby
zabezpieczy¢ nitki. Szyj przez
otwor, przemieszczajgc
tamborek w tyt i do przodu pod
igta. Na kazdym koncu obszaru
przeszywaj za szew konturowy,
utrzymujac linie sciegéw ciasno
rozstawione i o rownej dtugosci.
Gdy otwér bedzie wypetniony,
obrdo¢ prace i pokryj obszar
liniami $ciegéw poprzecznych.

UWAGA!
Cerowanie w ruchu
swobodnym wykonuje sie bez
uzycia wewnetrznego systemu
transportowego maszyny.
Ruch tkaniny jest kontrolowany
przez szyjacego, najlepiej
poprzez uzycie tamborka
(brak w zestawie). Konieczne
jest skoordynowanie predkosci
szycia i przemieszczania

Haftowanie

Szyj wzdtuz konturu wzoru,
przesuwajgc taborek. Wybierz
wzor sciegu zygzakowego

i wyreguluj pozgdang szerokos¢
Sciegu. Podczas szycia dopilnuj
utrzymywanie statej predkosci.

Wypehnij wzor, pracujac od
konturu w kierunku do wewnatrz.
Uktadaj Sciegi blisko siebie.

Dtuzsze Sciegi mozna uzyskac,
przesuwajgc szybciej tamborek,
a krotsze $ciegi przy wolniejszym
przemieszczaniu tamborka.

Na koncu zabezpiecz sciegami
wzmachniajgcymi, naciskajgc
przycisk automatycznego
blokowania.

Naszywanie monogramoéw
Wybierz wzor Sciegu
zygzakowego i wyreguluj
pozgdang szeroko$¢ Sciegu.
Szy¢ ze statg predkoscig
przesuwajgc tamborek powoli
wzdtuz liter.

Gdy litera bedzie ukonczona,
zabezpiecz haft Sciegami
wzmacniajgcymi, naciskajgc
przycisk automatycznego
blokowania.



Warstwa maty pomigdzy gérng i dolng warstwa tkaniny nazywana jest "pikowaniem". Gérna
warstwa jest zwykle tworzona przez wiele geometrycznie uksztattowanych kawatkéw
materiatéw potaczonych ze soba.

A Stosowanie stopki uniwersalne;
: :: < T z prowadnikiem /stopki do
. %’ a~4 pikowania.

Korzystanie z prowadnicy
krawedziowej/pikowania

Wsun prowadnice krawedziowa/
do pikowania do otworu

w uchwycie stopki i ustaw
zgdany rozstaw.

Przeszyj pierwszy rzad i przesun
tkanine do szycia kolejnych
rzedow, z prowadnicg biegngca
wzdtuz poprzedniego rzedu
Sciegow.

Stosowanie uniwersalnej stopki.
taczenie kawatkéw materiatu

Umies¢ dwa kawatki materiatu
prawg strong do siebie i zszyj
Sciegiem prostym.

Potacz kawatki materiatu

z naddatkiem szwu wynoszgcym
5 mm.

Szyj z bokiem stopki
wyréwnanym z krawedzig
materiatu.

(1) Lewa strona

(2 5mm
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Stosowanie stopki uniwersalnej.
Naszywanie sciegow
dekoracyjnych

Umies¢ dwie tkaniny prawymi
stronami do siebie i zszyj je

Sciegiem prostym.

Roztéz naddatek szwu
i rozprostuj go na ptasko.

@ Lewa strona

Pracujgc na prawej stronie
tkaniny, ustaw $rodek stopki

na linii szwu potgczonych tkanin
i naszyj szew.

Aplikacja

Mozesz tworzy¢ aplikacje, wycinajac inny kawalek materialu w ksztatt i uzywajac go jako

dekoracji.
M Stosowanie stopki uniwersalne;.
g R el NV\/\ U
@ 0.5~1 3~6

]

Wytnij wzor aplikacji

i przyfastryguj go do materiatu.
Szyj powoli wokét krawedzi
WZOru.

(1) Fastryga

Przytnij nadmiar materiatu poza
szwami. Upewnij sie, ze nie
przecigtes zadnych szwoéw.
Usun fastryge.
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Szycie w poprzek otwartego szwu nazywane jest merezka. Stosuje si¢ go na bluzkach i odziezy
dzieciecej. Scieg ten jest bardziej dekoracyjny, gdy uzywana jest grubsza nié.

r M
& |
S o

Scieg potokragty

Stosowanie stopki uniwersalnej.

Oddziel zagiete krawedzie
kawatkéw tkaniny szczeling
0 szeroko$ci 4 mm

i przyfastryguj je na kawatku
cienkiego papieru lub
rozpuszczalnego w wodzie
arkusza stabilizatora.

@D 4 mm
(2 Cienki papier lub stabilizator

rozpuszczalny w wodzie

@) Fastryga

Ustaw srodek stopki w linii
wzgledem $rodka dwoch
kawatkéw tkaniny i rozpocznij
szycie.

Po zszyciu usun stabilizator
i Sciegi fastrygi.

Powtarzajacy sie wzor w ksztatcie fali, ktory wyglada jak muszle, nazywany jest pétokragtym.
Jest on uzywany do ozdabiania kotnierzy bluzek i krawedzi projektow dziewiarskich.
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Stosowanie stopki uniwersalnej.
Rabek potokragly

Zt6z tkanine, prawymi stronami
do siebie. Szyj wzdtuz ztozonej
krawedzi w sposob pokazany
na ilustraciji.

Odetnij tkanine wzdtuz szwu,
pozostawiajgc naddatek

o szeroko$ci 3mm na zszycie.
Natnij naddatek.

Przewrd¢ tkanine, wypchnij
zakrzywiony szew na
powierzchnie i wyprasuj go.



Stosowanie stopki uniwersalnej.

Obszywanie pétokragte

Uzyj lekkiego materiatu
(na przyktad trykotu).

Zt6z materiat wzdtuz skosu.

Gdy igta odchyli sie w prawo,
pozwdl, aby igta omineta
ztozong krawedz materiatu.

Po zszyciu otworz materiat
i wyprasuj zaktadki na ptasko
Z jednej strony.
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Konserwacja

UWAGA!
Przed przystgpieniem do
jakichkolwiek czynnosci
nalezy odtgczy¢ przewdd
zasilajgcy od gniazda
sieciowego, w przeciwnym
razie moze dojs¢ do obrazen
lub porazenia prgdem.

Czyszczenie powierzchni
maszyny

Jesli powierzchnia maszyny
do szycia jest zabrudzona,
lekko zwilz szmatke tagodnym
detergentem, dobrze wycisnij,
a nastepnie przetrzyj
powierzchnie maszyny.
Nastepnie przetrzyj
powierzchnie ponownie suchg
szmatka.

Nie uzywaj zadnych
rozpuszczalnikdw organicznych
ani detergentéw.

Czyszczenie chwytacza

Ktaczki i resztki nici moga

72N \ ©) gromadzi¢ sie w chwytaczu,
\Z ®/ zaktocajac rownomierne
dziatanie maszyny. Nalezy

= f regularnie sprawdzac i w razie
P —_— s
3 potrzeby oczyszczac
. mechanizm $ciegowy.
(] -—p
(1) = O Wyjmij igte stopke i uchwyt
L ) stopki.

Zdejmij pokrywe bebenka
i wyciagnij szpulke.

Odkre¢ sruby na ptytce
Sciegowej, a nastepnie zdejmij
ptytke Sciegows.

(D Pokrywa begbenka
@ Sruby
(3 Ptytka Sciegowa

Oczys$¢ obudowe bebenka
szczoteczka lub suchg, miekkg
szmatka.
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Rozwigzywanie probleméw przewodnik

Przed wezwaniem serwisu nalezy zapozna¢ sie¢ z ponizszymi wskazéwkami dotyczacymi rozwigzywania
probleméw, a jesli problem nadal wystepuje, nalezy skontaktowa¢ sie z punktem nabycia lub najblizszym
autoryzowanym serwisem.

Problem Przyczyna Rozwigzanie Odniesienie
do strony
Scigganie 1. Nieprawidtowo nawleczona nitka igty. 1. Ponownie nawlec nitke do maszyny. 17
szwu 2. Zbyt duze naprezenie nitki igly. 2. Zmniejszy¢ naprezenie nici. 25
3. Ni¢ jest zbyt gruba dla igty. 3. Wybierz wigkszy rozmiar igty. 22
4. Igta nie jest wiozona prawidtowo. 4. Wyjac¢ i ponownie witozy¢ igte 21
(ptaska strong do tytu).
5. Ni¢ jest nawijana wokét trzpienia szpulki. | 5. Zdjgé szpule i nawing¢ ni¢ na szpulke. 17
6. Igta jest uszkodzona. 6. Wi6z nows igte. 21
Zerwanie 1. Pojemnik na szpulke nie jest prawidtowo | 1. Wyjmij i ponownie wtéz bebenek, 16
nici szpulki wiozony. a nastepnie pociagnij za nic.
2. Szpulka jest Zle nawleczona. 2. Sprawdz, czy szpulka i pojemnik na szpulke 16
znajdujg sie w prawidtowej pozycji.
Pominiete 1. Igta nie jest wiozona prawidtowo. 1. Wyja¢ i ponownie wiozy¢ igte 21
szwy 2. Igta jest uszkodzona. (ptaska strong do tytu).
2. Wi6z nows igte. 21
3. Uzyto igty o niewtasciwym rozmiarze. 3. Wybierz igte pasujgcg do nici. 22
4. Stopka nie jest prawidtowo zamocowana. | 4. Sprawdz i zamontuj stopke ponownie. 23
5. Urzadzenie nie jest prawidtowo 5. Ponownie nawlec gérna nic. 17
nawleczone.
Ztamanie igty 1. Igta jest uszkodzona. 1. Wt6z nowsg igte. 21
2. Igta nie jest prawidtowo wiozona. 2. W16z igte prawidtowo (ptaskg strong do tytu). 21
3. Niewtasciwy rozmiar igty do materiatu. 3. Wybierz igte odpowiednig do nici i materiatu. 22
4. Podtgczona jest niewtasciwa stopka. 4. Wybierz odpowiednig stopke. -
5. Sruba mocowania igly jest poluzowana. 5. Za pomoca srubokreta dokre¢ srube. 21
6. Stopka dociskowa nie jest odpowiednia 6. Zatoz stopke odpowiednig do rodzaju -
dla rodzaju szytego Sciegu. szytego $ciegu.
7. Zbyt mocne naprezenie gornej nici. 7. Poluzuj naprezenie gornej nici. 25
Luzne szwy 1. Urzadzenie nie jest prawidtowo 1. Ponownie nawlec ni¢ gorna. 17
nawleczone.
2. Szpulka nie jest prawidlowo nawleczona. | 2. Nawlecz szpulke zgodnie z ilustracja. 14
3. Kombinacja igta/tkanina/nitka jest 3. Rozmiar igty musi pasowac do tkaniny i nici. 22
nieprawidtowa. 4. Popraw naprezenie nici. 25
4. Naprezenie nici jest nieprawidtowe.
Zbieranie sie 1. Igta jest zbyt gruba dla materiatu. 1. Wybierz odpowiedni rozmiar igty. 22
SZWOW 2. Dlugosc $ciegu jest nieprawidtowa. 2. Dostosuj dtugos¢ Sciegu. 28
3. Naprezenie nici jest zbyt duze. 3. Poluzuj naprezenie nici. 25
Marszczenie 1. Naprezenie nici igtowej jest zbyt duze. 1. Poluzuj naprezenie nici. 25
SZWOW 2. Ni¢ igty nie jest prawidtowo nawleczona. | 2. Ponownie nawlec maszyne. 17
3. Igta jest zbyt ciezka dla szytego 3. Wybierz igte odpowiednig do nici i materiatu. 22
materiatu.
4. Dtugosc Sciegu jest zbyt duza dla 4. Ustaw krotszg dugosé sciegu. 28
materiatu.
5. Szycie na cienkim materiale. 5. Zszyj z materiatem stabilizujgcym 33
pod tkaning.
Wzory sg 1. Stopka nie jest dopasowana do wzoru. 1. Wybierz odpowiednig stopke. -
znieksztatcone 2. Naprezenie nici iglowej jest zbyt duze. 2. Poluzuj naprezenie nici. 25
Zablokowanie 1. Ni¢ zaplatana w chwytaczu. Zdejmij gorng ni¢ i pojemnik na szpulke, obroé 54
maszyny 2. Zgbki transportujgce sg wypetnione pokretto do tytu i do przodu i usun resztki nici.
ktaczkami.
Urzadzenie 1. Na chwytaczu lub igielnicy zebrat sie ptyn| 1. Wyczys¢ chwytacz i zgbki transportera. 54
jest gtosne lub olej.
2. Igta jest uszkodzona. 2. Wtoz nowsg igte. 21
3. Ni¢ zaplatana w chwytaczu. Zdejmij gorng ni¢ i pojemnik na szpulke,
4. Zgbki transportujgce sg wypetnione obré¢ pokretto do tytu i do przodu i wyjmij 54
ktaczkami. pozostatosci nici.
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Rozwigzywanie probleméw przewodnik

Problem Przyczyna Rozwiagzanie Odniesienie
do strony
Nieréwne $ciegi, 1. Ni¢ niskiej jakosci. 1. Wybierz ni¢ lepszej jakosci. 22
nierébwny posuw 2. Szpulka jest nawleczona nieprawidtowo. | 2. Wyjmij pojemnik na szpulke i ni¢, 16
a nastepnie wioz je prawidtowo.
3. Tkanina zostata naciggnieta. 3. Nie ciggnij za materiat podczas szycia, -
pozwdl, aby zostat on wchtonigty przez
maszyne.
Maszyna do szycia 1. Urzadzenie nie jest wigczone. 1. Wigcz urzgdzenie. 9
nie dziata 2. Podnosnik stopki jest podniesiony. 2. Opus¢ podnosnik stopki. 11
3. Urzadzenie nie jest podigczone. 3. Podtacz przewdd zasilajgcy do 9
gniazdka elektrycznego.
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DANE TECHNICZNE MASTERCRAFT 100.100

MODEL: MasterCraft 100.100 WYMIARY:

szerokos$é: 41,1 cm
gtebokosé: 17,5 cm
wysokos¢: 27,8 cm

LICZBA WZOROW SCIEGOWYCH: 24 WAGA:
waga netto: 6,9 kg
waga brutto: 8,3 kg

REGULACJA DLUGOSCI SCIEGU: od 0 do 4,5 mm POBOR MOCY: 90W

REGULACJA SZEROKOSCI SCIEGU: od 0 do 6 mm ZASILANIE: 220-240V ~50Hz

REGULACJA NAPREZENIA NICI GORNEJ: od 0 do 9
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Ce Z

INFORMACJA

o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznymi elektronicznym informujemy, ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami.Sprzet taki
powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy
kontener na odpady).

2. Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowic
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi, wynikajgce z obecnosci w sprzecie sktadnikow
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytaczniki,
ptytki obwodow drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zostac
zebrane iw odpowiedni sposob przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3. Ta instrukcja zawiera informacje o wszystkich podstawowych parametrach urzgdzenia. Pa-
mietaj, ze twoje gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego
uzycia i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlnosci poprzez
uczestnictwo w systemie zbierania zuzytych urzgdzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo oddac bezpfatnie w sklepie, w ktéorym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujgcej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikow niebezpiecznych.

) ZYCZYMY SATYSFAKCJI
ZUZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

Importer:
Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
51-162 Wroctaw, ul. Macieja Miechowity 1

MAGAZYN GLOWNY :
ul. Bierutowska 81 bud. A
51-317 Wrocltaw

Importer deklaruje, ze wyréb zostat wyprodukowany zgodnie z z Dyrektywg Niskonapieciowag
LVD 2014/35/EU, Dyrektywg o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej EMC 2014/30/EU oraz
Dyrektywg ws. ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym RoHS2 2011/65/EU.
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KARTA GWARANCYJNA

MASZYNY DO SZYCIA MasterCraft 100.100

Szanowny Kliencie jako Importer towaru zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupionego urzgdzenia pod
warunkiem uzytkowania go zgodnie z dotgczong do niego instrukcjg obstugi.
Urzadzenie objete jest 36-miesigczng gwarancjg liczong od daty zakupu.

1. Gwarancja na Sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza $rodkéw ochrony prawnej,
ktére przystuguja Kupujacemu z mocy prawa ze strony i na koszt Sprzedawcy.

2. Urzgdzenie przeznaczone jest wytgcznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego gospodar-
stwa domowego.

3.  Wszelkie usterki urzadzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji usuwane beda w rozsagdnym czasie, nie pézniej niz do 21 dni roboczych od
chwili, w ktorej Gwarant zostat poinformowany przez Kupujgcego o usterce.

4. Usuniecie usterki urzadzenia nastepuje poprzez jego naprawe lub wymiane, przy czym Gwarant
moze dokona¢ wymiany, gdy Kupujacy zgda naprawy, Gwarant moze tez dokona¢ naprawy, gdy
Kupujacy zada wymiany, jezeli usunigcie usterki w sposob wybrany przez Kupujgcego jest niemoz-
liwe albo wymagatoby nadmiernych kosztéw po stronie Gwaranta. Jezeli wymiana urzadzenia na
nowe jest niemozliwa, Kupujacemu przystuguje prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

5. W przypadku wymiany urzadzenia na nowe Kupujacy moze zosta¢ zobowigzany do zapfaty za
obnizenie wartosci urzadzenia, ktére nie wynika ze zwyktego korzystania z niego.

6. Ustuga gwarancyjna jest $wiadczona po udostepnieniu przez Kupujgcego kompletnego urzgdze-
nia wraz z dowodem zakupu (paragonu, faktury itp.) oraz Kartg Gwarancyjng. Urzadzenie nalezy
udostepni¢ — w miare mozliwosci — w oryginalnym opakowaniu lub innym opakowaniu, odpowiednio
zabezpieczajgcym urzgdzenie przed uszkodzeniem lub zdekompletowaniem.

7. Odbidr urzadzenia przez lub w imieniu Gwaranta mozliwy jest:

- w Punkcie Serwisowym,

- w Punkcie Sprzedazy - zgtoszenia do Serwisu Gwaranta dokonuje Sprzedawca Detaliczny
w imieniu Kupujacego (uprawnionego),

- bezposrednio od Kupujgcego za posrednictwem wskazanego przez Gwaranta podmiotu
$wiadczacego ustugi kurierskie na koszt Gwaranta - nastepuje to po wczes$niejszym dokona-
niu zgtoszenia pod numerem telefonu /+48/ 48 384 00 13 lub za posrednictwem adresu e-mail:
serwis-lucznik@aspa.pl i uzyskaniu numeru zgtoszenia serwisowego.

Kupujacy zobowigzany jest udostepni¢ urzadzenie do odbioru przez Serwis Gwa-
ranta za  posrednictwem  wskazanego przez ~Gwaranta podmiotu  $wiadczgcego
ustugi kurierskie. W przeciwnym razie koszt dostarczenia urzadzenia oraz ryzyko powstania
uszkodzen w transporcie ponosi Kupujacy.

8. Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do wykonania
ktorych zobowigzany jest Kupujgcy we wiasnym zakresie i na wiasny koszt.

9. Gwarancja nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszkodzenia urzgdzenia powstate
na skutek:

a) transportu i przetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci Kupujgcego lub wykorzystywania urzgdzenia niezgodnie
z instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych, nieprawidtowego na-
piecia zasilajacego, normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez innych czynnikdw zewnetrznych
powodujacych np. korozje czy niedajgce sie usung¢ zabrudzenia lub plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji oséb innych niz Serwis
Gwaranta (w tym réwniez Kupujgcego).

10. Gwarancjg nie sg objete rowniez urzadzenia, w ktérych Karte Gwarancyjng w jakikolwiek sposéb
zmieniono, zamazano, usunieto lub zatarto.

11.  Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy oraz pieczatki
Punktu Sprzedazy.

12. Gwarancja obowigzuje jedynie w zakresie w niej okre$lonym na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej
i dotyczy wylgcznie urzadzen marki tucznik wprowadzonych do obrotu przez firme ASPA Electro
Sp. z 0.0. na terytorium Polski.

13. Z zastrzezeniem wyjgtkow okreslonych powyzej, do postanowien niniejszej Karty Gwarancyjnej
zastosowanie majg odpowiednie przepisy Kodeksu cywilnego oraz Ustawy o prawach konsumenta.

IMPORTER/GWARANT: SERWIS GWARANTA:

ASPA Electro Sp. z o.0. ul. Lubelska 89/95
ul. Miechowity 1 26-603 Radom
51-162 Wroctaw tel. /+48/ 48 384 00 13

e-mail: serwis-lucznik@aspa.pl
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MASZYNY DO SZYCIA
Lucznik
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o0.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-603 Radom
tel. 048 384 00 13

[ KuPON GWARANCYUNY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

KARTA

GWARANCYJNA

DOMOWE
MASZYNY DO SZYCIA

Nrfabryczny: ..o

Data produkCji: .....covevveeeeeieeeeeeeieee,

Data Sprzedazy:......cocoveevveeveecereenee,

Podpis i pieczgtka sprzedawcy

D KUPON GWARANGYINY Fucznit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

C KUPON GWARANCYINY Fuczrik

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

B KuPON GWARANCYINY Luczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

Zapoznatem sie i akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta

UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

A KUPON GWARANCYINY <fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy
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Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESCIZESPOL ..

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESCIZESPOL ..

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESCIZESPOL ..

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

do rachunkunr ...
Wymieniono
CZESCIZESPOL ..

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Podpis i pieczatka

Opis zgtoszenia
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Data naprawy

serwisu




