WIELOFUNKCYJNA MASZYNA DO SZYCIA

INSTRUKCJA OBStLUGI



WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

W czasie uzytkowania urzgdzenia elektrycznego nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych
zasad bezpieczenstwa, w tym:

Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny nalezy sie zapoznac z ponizszymi zaleceniami.
NIEBEZPIECZENSTWO — aby unikngé porazenia pradem:

1. Maszyny podtgczonej do sieci nie wolno nigdy pozostawia¢ bez nadzoru.

2. Nie nalezy pozostawia¢ maszyny podtgczonej do sieci. Kazdorazowo po zakonczeniu
uzytkowania lub przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny, nalezy wyjac¢ wtyczke
z gniazdka.

3. Wytgczyé maszyne z sieci przed wymiang zaréwki. Zaréwke nalezy wymieniaé na zaréwke
LED tego samego typu.

OSTRZEZENIE: Aby unikngé poparzenia, pozaru, porazenia pragdem lub zranien:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Nalezy zachowa¢ szczegdlne srodki ostroznosci,
jesli maszyna jest uzywana przez dzieci lub w ich obecnosci.

2. Maszyne nalezy uzytkowac tylko do celéw opisanych w niniejszej instrukcji. Nalezy stosowaé
wyposazenie zalecane przez producenta i opisane w niniejszej instrukgji.

3. Maszyny nie nalezy uzytkowac¢, gdy przewdd lub wtyczka sg uszkodzone, gdy wystepuja
zaktocenia w jej funkcjonowaniu, gdy maszyne upuszczono lub gdy zostata ona uszkodzona,
badz tez gdy upuszczono jg do wody. W takich przypadkach nalezy zwréci¢ maszyne do
najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub punktu serwisowego w celu dokonania jego
przegladu, naprawy lub regulacji elektrycznych badz mechanicznych.

4. Nie nalezy korzysta¢ z maszyny w przypadku zatkania wlotéw powietrza zapewniajgcego
wentylacje. Nalezy zapewni¢, ze wszystkie otwory wentylacyjne maszyny i pedatu sterowania
sg wolne od wszelkich zanieczyszczen, kurzu i $cinkdw materiatu.

5. Nalezy trzymac palce z daleka od wszelkich poruszajgcych sie czesci. Podczas wykonywania
czynnosci w okolicy igty maszyny nalezy zachowac szczegodlng ostroznosc¢.

6. Nalezy zawsze stosowac plytki dostosowane do wybranej igty. Uzycie niewtasciwej ptytki moze
doprowadzi¢ do ztamania igty.

7. Nie uzywaé wykrzywionych igiet.

8. W trakcie szycia nie nalezy ciggna¢ ani popychac tkaniny. Mogtoby to wykrzywi¢ igte
i doprowadzi¢ do jej ztamania.

9. Podczas wykonywania jakichkolwiek poprawek w sgsiedztwie igty, takich jak nawlekanie nici,
wymiana igty, nawlekania na bebenek czy zmiana stopki nalezy ustawi¢ wytgcznik w potozeniu
off (wyt.) (,O”).

10. Przed zdejmowaniem pokryw, oliwieniem lub wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci

konserwacyjnych opisanych w niniejszej instrukcji nalezy zawsze odtaczy¢ maszyne
z gniazda zasilajgcego.

11. Nie wolno wktada¢ zadnych przedmiotéw do otworéw maszyny.

12. Z maszyny nie wolno korzysta¢ na wolnym powietrzu,

13. Maszyna nie moze by¢ uzytkowana w sgsiedztwie rozpylaczy, ani w pomieszczeniach,

w ktorych rozpylany jest tlen.
14. Aby wytgczy¢ maszyne, nalezy ustawi¢ wszystkie wytaczniki w pozycji off (wyt.) (,0”),
a nastepnie wyja¢ wtyczke z gniazda.

15. Nie wytgczac¢ maszyny, ciggnac za przewod. Aby odtgczy¢ maszyne z gniazda, nalezy

chwyci¢ za wtyczke, a nie za przewdd.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI
Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego.
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Akcesoria

Wyposazenie standardowe (1)

Wyposazenie opcjonalne (2)

a. Stopka uniwersalna |.  Stopka do przyszywania guzikéw
b. stopka do suwakow m. Stopka do Sciegu krytego
c.  4-stopniowa stopka do dziurek n. Podwdjna igta
d. Plytka do haftowania o. Stopka do cerowania/haftowania
e. Prowadnik do pikowania/obrebiania p. Stopka do marszczenia
f.  Przecinak do dziurek/pedzelek g. Stopka do wszywania sznurka
g. Oliwa r.  Stopka do obrebiania i podwijania
h.  3igly s. Stopka do pikowania
i. 3 szpulki t.  Stopka do $ciegu satynowego
j.  Wkretaki (maty, duzy) u. Stopka do Sciegu owerlokowego
k.  Srubokret
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Mocowanie wolnego ramienia

Przytrzymaj wolne ramie w pozycji poziomej, a nastepnie
wepchnij je w kierunku wskazywanym przez strzatke. (1)

@ ) Whnetrze wolnego ramienia moze stuzy¢ jako pojemnik na
akcesoria.

Aby otworzy¢ pojemnik, podnie$ go w miejscu
wskazywanym przez strzatke. (2)
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Podtaczanie maszyny do zrodta zasilania

Uwaga:

Przed wktadaniem lub wyjmowaniem czesci maszyny nalezy
zawsze sie upewnic, ze nieuzywana maszyna jest odfgczona
od zrodta zasilania, a gtowny wigcznik jest w potozeniu ,,O”.

* Niniejsza maszyna jest wyposazona we wtyczke z uziemieniem,
ktorg nalezy podtgczac¢ do odpowiedniego gniazda pradu
elektrycznego.

» Poditgcz maszyne do zrodta zasilania, jak pokazano na rysunku.
(1/2)

» Wigcznik zasilania znajduje sie nad skrzynkg zaciskéw. Maszyna
zacznie dziata¢ po ustawieniu wigcznika w pozycji ,I”. (1)

* Po przestawieniu wigcznika w pozycje ,|” automatycznie wigcza
sie lampka do szycia.

* Aby uruchomi¢ maszyne, nacisnij pedat sterowania (3). Predkos¢
szycia maszyny reguluje sie poprzez odpowiednie naciskanie
pedatu.

Uwaga:

W przypadku watpliwosci dotyczgcych podtgczania maszyny do
Zrodta zasilania nalezy sie skonsultowac sie z wykwalifikowanym
elektrykiem. Nieuzywang maszyne nalezy odtgczy¢ od zrodta
zasilania poprzez odtgczenie przewodu zasilajgcego.




Dwustopniowa dzwignia regulacji docisku stopki

Regulacja docisku stopki

Podczas szycia kilku warstw lub grubych tkanin stopke
mozna podnies¢ do drugiego stopnia nacisku, co utatwia

prace.

Docisk stopki maszyny jest ustawiony fabrycznie i nie
wymaga szczegolnej regulacji do konkretnego typu tkaniny
(lekkiej lub ciezszej).

Jednakze w razie potrzeby mozliwa jest regulacja docisku
stopki poprzez obrocenie regulatora docisku stopki
w sposob widoczny na obrazku po lewe;j.

W przypadku szycia z uzyciem bardzo cienkich tkanin
nalezy zmniejszy¢ docisk poprzez obrécenie regulatora
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara,

a w przypadku ciezkich i grubych tkanin — zwiekszy¢
docisk poprzez obrdcenie regulatora w kierunku zgodnym
z ruchem wskazoéwek zegara.




Mocowanie uchwytu stopki

Uwaga:

Przed wykonaniem jakichkolwiek z ponizszych czynno$ci nalezy
wytgczy¢ maszyne poprzez ustawienie wigcznika zasilania

w pozycji ,,O”.

Unies igte tak, aby znalazta sie w najwyzszej pozycji i podnies¢
dzwignie stopki. Zamocuj uchwyt stopki (b) do igielnicy stopki (a).
M

Mocowanie stopki:

Obniz uchwyt stopki (b) do momentu, kiedy rowek bedzie
dokfadnie nad poprzeczka (d). (2)

Obniz uchwyt stopki (b), a stopka (f) automatycznie sie zamocuje.

Zdejmowanie stopki:

Podnies stopke.

Obluzuj stopke poprzez podniesienie dzwigni (e) znajdujacej sie
z tytu uchwytu stopki. (3)

Mocowanie prowadnika nici:
Przymocuj prowadnik nici (g) w otworze jak na rysunku. Ustaw
odlegto$¢ zaleznie od typu obrabiania, zaktadek itp. (4)




Nawijanie nici na szpulke bebenka

(@ ) Umies¢ pustg szpulke na trzpien obrotowy do nawijania.

........ o Przewlecz ni¢ ze szpuli przez talerzyk naprezacza szpulki
) do nici. (1)
Q
@

Recznie owin ni¢ kilka razy wokot pustej szpulki w kierunku
zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara. Wepchnij szpulke
g w prawo do zatrzasniecia do pozycji nawijania szpuli. (2)
\—/

Delikatnie nacisnij pedat sterowania. Nawijanie szpulki
sie zatrzyma, kiedy bedzie ona petna. Popchnij szpulke

s o@o w lewo do pozycji szycia i zdejmij ja.
=N
\_ J

Uwaga:

Kiedy trzpien obrotowy do nawijania
szpulki jest w pozycji do nawijania
szpulki, maszyna nie szyje, a kotfo
zamachowe sie nie obraca.

Aby rozpoczgc szycie, popchnij trzpien
obrotowy w lewo (do pozycji szycia).

a. Stojaczek na ni¢




Wkiadanie szpulki do bebenka

Uwaga:

Przed wktadaniem lub wyjmowaniem szpulki do bebenka przetgcz
wigcznik zasilania w pozycje ,,O”.

Podczas wktadania lub wyjmowania szpulki igta musi byé zawsze
W najwyzszej pozyciji.

» Otworz pokrywe chwytacza. (1)

Jedng reka przytrzymaj bebenek. Wt6z szpulke tak, aby ni¢
przechodzita w kierunku ruchu wskazéwek zegara (wskazanym
przez strzatke). (2)

Przeciggnij ni¢ przez szczeline oraz przeprowadz w doét i w lewo
do momentu jej wyjscia przez otwdr podajgcy (prostokatny

— transporter) znajdujgcy sie pod sprezyna. (3)

Przytrzymaj bebenek za zatrzask. (4)

W16z bebenek catkowicie to chwytacza czétenkowego i zwolnij
zatrzask. Upewnij sie, ze metalowy bolec pasuje do wyciecia
znajdujgcego sie w gornej czesci chwytacza czétenkowego. (5)
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Zmiana igty

Uwaga:
Przed wktadaniem lub wyjmowaniem igty
ustaw wigcznik zasilania w pozycji ,,O”.

W przypadku zrywania nici lub opuszczania
szwow nalezy natychmiast wymienic igte.
Wybierz odpowiedni typ i rozmiar igty
dopasowany do tkaniny uzywanej do szycia.
Obré¢ koto zamachowe do siebie, do momentu,
kiedy igta bedzie w najwyzszym potozeniu.

Poluznij $rube zaciskajacy igte (A); dokrec jg

z powrotem po wiozeniu nowej igty. (1)

Ptaska koncoéwka igty powinna by¢ skierowana
do tytu. (B)

Wepchnij igte w gore (C) do zatrzasku, tak
gteboko, jak to mozliwe.

Doktadnie dokre¢ $rube zaciskajgcy igte.

Igta do szycia musi by¢ zawsze prosta i ostra,
aby umozliwia¢ ptynne szycie. Igte wykrzywiong
(A), tepa (B) lub z uszkodzong koncéwka (C)
nalezy wymienic.

-1 -



Przekladanie gornej nici

& Uwaga:
Przed nawijaniem ustaw wigcznik
zasilania w pozycji ,O”.

Unies igielnice tak, aby znajdowata sie
W najwyzszym potozeniu. Postepuj
doktadnie wedtug kolejnosci czynnosci
pokazanej na rysunkach. W przypadku
pominiecia jednego z krokéw lub
nieprawidtowego zamocowania nici

w jednej z prowadnic nici maszyna nie
bedzie szyta prawidtowo. (1-5)

Przeciggaj ni¢ w dét do prowadnicy
nici igielnicy. Przeciggnij ni¢ przez
oczko igty od przodu. Pozostaw okoto
10 cm (4 cale) nici luznej za igtg. (6)

-12 -



Automatyczne narzedzie do przeciggania nici (opcja dodatkowa)

Unies igielnice tak, aby znajdowata sie
W najwyzszym potozeniu.

Nacisnij dzwignie (A) w dot.

Ni¢ skreca sie automatycznie do pozycji
nawlekania (B).

Owin ni¢ wokét haka (C).

Przeprowadz ni¢ z przodu igty, wokot
haka (D), od dotu w gére.

Zwolnij dzwignie (A).

Przeprowadz ni¢ przez oko igty.

Uwaga:
Ustaw wigcznik zasilania w pozycji (,0”).

-13-



Naprezenie nici

Uwaga:

Naprezenie nici na szpulce zostato
uregulowane fabrycznie i zwykle nie
ma potrzeby zmiany jego ustawienie.

Naprezenie dolnej nici

Aby sprawdzi¢ naprezenie nici na
szpulce, wyjmij bebenek i szpulke
Z maszyny oraz przytrzymaj
bebenek zawieszony na nici.
Potrzgsnij raz czy dwa. Jesli
naprezenie jest prawidtowe, ni¢
rozwinie sie na dtugos¢ 2,5-5 cm
(1-2 cali). Jesli naprezenie jest zbyt
duze, ni¢ sie nie rozwinie. Jesli ni¢
jest zbyt luzna, rozwinie sie na
dtugosc¢ wiekszg niz 5 cm.

Aby wyregulowac¢ naprezenie,
przekre¢ matg srube znajdujaca sie
z boku bebenka. (1)

Naprezenie gornej nici

Podstawowe ustawienie naprezenia nici: 4. (2)

Aby zwiekszy¢ naprezenie, obrd¢ pokrg
regulatora do goéry, zwiekszajgc wartos(
naprezenia.

Aby zmniejszy¢ naprezenie, obro¢ pok
regulatora w dét, zmniejszajac jego wa

A. Normalne naprezenie nici
B. Zbyt duze naprezenie nici
C. Zbyt mate naprezenie nici

-14 -



Przecigganie w gore dolnej nici

Lewa reka przytrzymaj gorng nic.
Prawg rekg obroc¢ koto zamachowe
do siebie do momentu, kiedy igta
uniesie sig¢ do najwyzszej pozyciji. (1)

Delikatnie przeprowadz ni¢ z igly przez
ni¢ z bebenka, tworzgc petelka.

Gaorna ni¢ powinna ztapac¢ ni¢ z bebenka
w petelke.

Przeciggnij ni¢ z igty w swojg strone,
a ni¢ dolna wyjdzie z bebenka, tworzgc
duzg petelke. (2)

Pociggnij obie nici na dlugos¢ okoto
15 cm (6 cali) od siebie, prowadzac je
pod stopka.

-15-



Szycie wstecz

Szycie wstecz stuzy do zakonczenia szwu poprzez przymocowanie
koncowki nici, a takze do wszelkiego wzmocnienia szwu.

Przy koncu szwu nacisnij dzwignie szycia wstecz w dét i delikatnie
dotknij pedatu sterowania. Przeszyj kilka szwéw wstecz. Zwolnij
dzwignie, a maszyna bedzie znowu szyta do przodu. (A)

Wyjmowanie obszywanego materiatu

Obro¢ koto zamachowe do siebie, aby unie$¢ dzwignie podnoszaca
ni¢ do najwyzszej pozycji. Podnie$ stopke i wyciagnij tkanine.

Przytrzymaj ni¢ za stopka. Obiema rekami przeprowadz ni¢ przez
szczeline (B) znajdujgcg sie z tytu igielnicy i nacisnij w dot, aby
odcigé ni¢. Mozesz rowniez uzy¢ przecinaka z boku maszyny.

-16 -



Dobieranie igty / tkaniny / nici

PRZEWODNIK WYBORU IGIEL, TKANIN, NICI

ROZMIAR IGLY TKANINA NIC
9-11 (65-75) Lekkie tkaniny z cienkiej bawetny, woalu, | Cienka i staba ni¢ bawetniana,
serzy, jedwabiu, muslinu, Qiany, tgczenia, | nylonowa lub z poliestru
wetniane wigzania, trykoty, dzersej, krepa,
tkany poliester, tkaniny koszulek i bluzek
12 (80) Sredniej ciezko$ci tkaniny bawetniane, Wiekszos$¢ sprzedawanych nici to
satyna, twarda tkanina bawetniana nici $redniej wielkosci, odpowiednie
Jkettlecloth”, ptétno zaglowe, tkaniny dla tych grup tkanin i rozmiaréw nici.
podwadjnie tkane, lekkie tkaniny wetniane | Najlepsze rezultaty daje uzywanie
- poliestrowych nici w przypadku
14 (90) Sredniej ciezkosci tkaniny bawetniane materiatéw syntetycznych oraz
— ptétno bawetniane, tkaniny wetniane, bawetnianych w przypadku tkanin
ciezsze materiaty tkane, tkaniny frotte, z naturalnych przedz. Nalezy
dzins zawsze uzywac tej samej nici jako
nici gornej, jak i dolnej.
16 (100) Ciezkie tkaniny typu ptétno, tkaniny
wetniane, tkaniny namiotowe i pikowane
do uzytku zewnetrznego, dzins, materiat
tapicerski (lekki do $redniociezkiego)
18 (110) Ciezkie wetniane materiaty, tkaniny Mocne nici, nici do dywanow. (Nalezy
ptaszczowe, materiat tapicerski, niektére | stosowaé¢ duzy docisk stopki — wysokie
skory i tkaniny winylowe wartosci tego ustawienia).

WAZNE: Dopasuj rozmiar igty do rozmiaru nici oraz ciezaru tkaniny.

WYBOR IGLY | MATERIALU

IGLY WYJASNIENIE TYP MATERIALU
HAX 1 Standardowe, ostre nici, w rozmiarach Materiaty z naturalnej przedzy — wetna,
15x 1 od cienkiej do duzej: od 9 (65) do 18 (110)] bawetna, jedwab itp. Qiana.
Niezalecane w przypadku tkanin
podwajnie tkanych.
15x 1/705H Igty potkulkowe zaostrzone: od 9 (65) Tkaniny naturalne, syntetyczne,
(SIN) do 18 (110) mieszane z poliestrem. Dzianiny-

poliestry, tgczenia, trykot, podwajnie
lub pojedynczo tkane. Mozna ich
uzywac zamiast igiet 15x 1 do szycia
wszystkich tkanin.

15x 1/705HS
(SUK)

Igly petne kulkowe zaostrzone: od 9 (65)
do 18 (110)

Dzianiny swetrowe, lycra, elastyczne
materiaty na stroje kapielowe.

130 PCL Igty do skory: od 12 (80) do 18 (110) Skora, winyl, materiat tapicerski
(pozostawiajg mniejsze otwory niz
standardowe duze igty).

Uwaga:

1. Do szycia uzytkowego i prac dekoracyjnych mozna dokupi¢ igty podwadjne.
2. Podczas szycia z uzyciem igty podwojnej regulator szerokosci szwu nalezy ustawi¢ na warto$c

co najmniej 2,5.

3. Rozmiary igiet w Europie oznaczone sg numerami 65, 70, 80 itp. Rozmiary igiet w USA i Japonii
oznaczone sg numerami 9, 11, 12 itp.
4. Nalezy czesto wymienia¢ igte (w przyblizeniu po kazdym uszyciu sztuki odziezy) i/lub po pierwszym
zerwaniu nici lub opuszczeniu $ciegu.
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Wybér odpowiedniego sciegu
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Aby otrzymac Scieg prosty, ustaw
pokretto wyboru $ciegu w pozyciji ,A” (4).
Za pomocg regulatora dtugosci Sciegu
dostosuj dtugos¢ (2). Obracajgc pokretto
regulacji szerokosci $ciegu, mozesz
wybra¢ dowolng pozycjeg igty (1).

Aby otrzymac $cieg zig-zak, ustaw
pokretto wyboru $ciegu w pozycji ,B” (4).
Dostosuj dlugos¢ (2) i szeroko$¢ sciegu
(1) zaleznie od typu uzywanego materiatu.

Aby otrzymac dowolny inny $cieg
widoczny w goérnym rzedzie na panelu
wyrobu $ciegu, wybierz litere znajdujaca
sie nad sciegiem poprzez obrocenie
pokretta wyboru $ciegu. Dostosuj
dtugos¢ i szerokos¢ sciegu za pomocg
regulatoréw, zgodnie z wymaganymi
ustawieniami.

Aby otrzymac dowolny inny $cieg
widoczny w drugim rzedzie, ustaw
pokretto regulatora dtugosci $ciegu

w pozycji ,S1”, wybierz wymagany $cieg
i dostosuj szeroko$¢ Sciegu za pomoca
regulatora szerokosci Sciegu.

Aby otrzymac dowolny inny $cieg
widoczny w trzecim rzedzie, obroc
pokretto regulatora dtugosci sciegu

w pozycje ,S2”, wybierz wymagany
Scieg i dostosuj szerokos$¢ sciegu za
pomoca regulatora szerokosci $ciegu.

1. Regulator szerokosci $ciegu
2. Regulator dtugosci $ciegu
3. Wyswietlacz wyboru $ciegu
4. Pokretto wyboru $ciegu

5. Dzwignia szycia wstecz
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Szycie $ciegiem prostym i potozenie igty

-

/

~

Obré¢ pokretto wyboru $ciegu tak, aby
wyswietlacz wyrobu $ciegu wskazywat
wybér Sciegu prostego.

Mozna przyjgc, ze im grubszy materiat,
ni¢ i igta, tym dtuzszy powinien byc¢
Scieg.

Wybierz pozycje igly od lewej do prawej,
zmieniajgc ustawienie regulatora
szerokosci $ciegu (1) z 0 na 5.

1. Regulator szerokosci $ciegu
2. Regulator dtugosci sciegu
3. Wyswietlacz wyboru $ciegu
4. Pokretto wyboru $ciegu

5. Dzwignia szycia wstecz
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Szycie $ciegiem zig-zak

~\ Obroc¢ pokretto wyboru $ciegu w pozycje ,B”.

Funkcja regulatora szerokosci sciegu

Maksymalna szerokos$¢ $ciegu zig-zak to 5. Mozna jg
zmniejszac przy dowolnym $ciegu. Szerokos¢ zwieksza sie,
obracajgc regulator Sciegu zig-zak miedzy wartosciami 0-5.
W przypadku szycia z uzyciem podwajnej igty nigdy nie
ustawiaj szerokosci wigkszej niz 2,5. (1)

Funkcja regulatora dlugosci sciegu podczas szycia
sciegiem zig-zak

Gestosc¢ Sciegdw zig-zak wzrasta, kiedy ustawienie regulatora
dtugosci sciegu zbliza sie do wartosci 0. Drobny $cieg zig-zak
zwykle mozna otrzymac po ustawieniu regulatora na wartos¢
2,5 lub nizsza. (2)

Scieg satynowy

Kiedy dtugos¢ $ciegu jest ustawiona na warto$¢ miedzy 0-1,
szwy sg bardzo blisko siebie i dajg efekt tzw. Sciegu
satynowego, stosowanego do obrzucania dziurek do guzikow
i jako $cieg dekoracyjny.

Podczas szycia cienkich tkanin zaleca sie stosowanie flizeliny

/ / Szycie cienkich tkanin:
na lewej stronie tkaniny.
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Scieg kryty / szew bielizniany

*Stopka do $ciegu krytego jest dotgczona w wyposazeniu standardowym

Stosowane do obrgbiania, szycia firan, spodni, koszul itp.

M Scieg kryty do elastycznych tkanin. Pozycja D pokretta wyboru.

A4 Scieg kryty / bielizniany do mocnych tkanin. Pozycja E lub F
pokretta wyboru.

Ustaw parametry maszyny zgodnie z rysunkami.

Uwaga:
Obrabianie z uzyciem $ciegu krytego wymaga praktyki. Przed
przystapieniem do szycia zawsze zrob test szycia.

Zt6z materiat, jak pokazano na rysunku, z lewg strong skierowang
na zewnatrz. (1)

Umies¢ tkanine pod stopka. Recznie przekre¢ koto zamachowe do siebie,
do momentu kiedy igta przesunie sie do korica w lewo. Igta powinna
wtedy lekko przeku¢ miejsce ztozenia materiatu. Jesli tego nie robi,
odpowiednio dostosuj szerokos$¢ sciegu (2). Ustaw prowadnik (3),
przekrecajac pokretto (4), aby prowadnik lekko opart sie na ztozeniu
materiatu. Szyj powoli, naciskajac lekko pedat sterowania i prowadzac
tkanine wzdtuz krawedzi prowadnika.

a. Szerokos$¢ Sciegu
— b. Dlugos¢ Sciegu
) rE—— c. Stopka dociskowa
d d. Wzor $ciegu
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Scieg owerlokowy

*Stopka do obrzucania nalezy do wyposazenia opcjonalnego, nie
dotgczonego do tej maszyny.

Szwy tgczace, zlozenia, widoczne obrebianie.

Ustaw regulator dtugosci $ciegu w pozycji ,S1”.
Szerokos$¢ sciegu mozna dostosowac do wybranej tkaniny.

Scieg owerlokowy elastyczny: E

Do delikatnych dzianin, dzerseju, krawedzi dekoltu wokot szyi,
Sciggaczy. (A)

Podwojny scieg owerlokowy: E

Do delikatnych dzianin, ubran recznie robionych na drutach,
szwoOw tgczacych. (B)

Wszystkie $ciegi owerlokowe sg odpowiednie do szycia i sktadania
krawedzi oraz widocznych szwow tgczacych jednoczesnie.

W przypadku sktadania w zakonczeniu igta powinna przechodzi¢ tuz
nad krawedzig tkaniny.

& Uwaga:
Uzywaj nowych igiet, igiet kulkowych lub do $ciegow elastycznych.

[TTTTTTTTTTTTT
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Przyszywanie guzikéw

Zamontuj ptytke do haftu do ptytki igly jak na rysunku. (1)

Zmien stopke dociskowg na stopke do przyszywania guzikéw.

Ut6z materiat pod stopkg. Utdéz guzik w odpowiednim miejscu i obniz
stopke. Ustaw pokretto wyboru $ciegu na $ciegu zig-zak ,, E Ustaw
szerokos¢ Sciegu na wartosé od 3 do 5, zaleznie od odlegtosci miedzy
dwoma otworami guzika. Obré¢ koto obrotowe, aby sprawdzi¢, czy igta
wchodzi prosto do lewego i prawego otworu guzika. Ustaw pokretto
wyboru $ciegu w potozeniu $ciegu prostego ,, i ” i wykonaj kilka $ciegow,
aby zamocowac koniec nitki. Ustaw pokretto wyboru $ciegu w potozeniu
Sciegu zig-zak ,, E i powoli przyszyj guzik, wykonujgc okoto 10 szwow.
Ustaw pokretto wyboru sciegu w pozycji sciegu prostego ,, i ” i wykonaj
kilka $ciegow, aby zamocowac koniec nitki. (2)

W razie potrzeby pozostawienia przerwy miedzy nicig a guzikiem umiesc
igte do cerowania na guziku i przeszyj (3). W przypadku guzikow z 4
otworami przyszyj najpierw dwa przednie otwory (2), popchnij materiat
do przodu, a nastepnie przyszyj dwa tylne otwory. (3)
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Szycie uzytkowe

Przygotowanie

1. Zdejmij stopke uniwersalng i zatéz stopke do obszywania dziurek
na guziki.

2. Zmierz $rednice i grubos$¢ guzika. Dodaj do tego 0,3 cm (1/8 cala)
grubosci szwu mocujgcego i oznacz ksztatt dziurki na tkaninie.

3. Umies¢ materiat pod stopka tak, aby oznaczenie na stopce do
obszywania dziurek na guziki przylegato do punktu poczatkowego
oznaczenia na tkaninie. Obniz stopke, aby linia Srodkowa oznaczenia
dziurki do guzika na tkaninie przylegata do srodkowej czesci stopki do
obszywania dziurek.

Ustaw regulator wyboru dtugosci szwu w pozycji miedzy 0,5 a 1, aby
okresli¢ gestos¢ sciegu.

Uwaga:

Gestos¢ sciegu bedzie zaleze¢ od tkaniny.

Przed obszywaniem dziurki guzika zawsze nalezy przeprowadzi¢
test obszywania dziurki na uzywanej tkaninie.

Postepuj zgodnie z 4-krokowg procedura, przechodzgc miedzy krokami
wraz ze zmiang $ciegu poprzez obrocenie pokretta wyboru $ciegu.
Uwazaj, aby nie wykonac zbyt wielu sciegdw w krokach 2 i 4. Uzyj
przecinaka do szwoéw i przetnij dziurke na guzik z obu stron ku $rodkowi.

M N




Suwaki i lamowki

Dopasuj ustawienia maszyny, jak pokazano na rysunkach.

Ustaw pokretto wyboru sciegu w pozycji ,A”.

Ustaw regulator dtugosci $ciegu na wartosci miedzy 1 a 4 (zaleznie od
grubosci tkaniny).

Stopke do wszywania suwakéw mozna ustawi¢ w pozycji prawej lub
lewej, zaleznej od strony stopki, po ktérej suwak bedzie wszywany. (1)

Aby przeszy¢ uchwyt suwaka, obniz igte do tkaniny, podnie$ stopke
dociskowg i popchnij uchwyt suwaka za stopke. Obniz stopke
i kontynuuj szycie.

Mozna réwniez szy¢ wzdtuz dtugosci tasmy do obszywania brzegow,
aby wszy¢ lamoéwke. (2)
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Szycie z uzyciem stopki do obrebiania

* Stopka do obrabiania nalezy do wyposazenia opcjonalnego,
nie dotgczonego do tej maszyny.

Do obrabiania delikatnych materiatow.

Ustaw parametry maszyny, jak pokazano na rysunkach. Ustaw pokretto
wyboru $ciegu w pozycji ,A”.

Utéz odpowiednio krawedz tkaniny. Przy poczagtku rabka zwin krawedz
podwadjnie na szeroko$¢ ok. 3 mm (1/8 cala) i przeszyj 4-5 $ciegdw, aby
zamocowac koniec materiatu. Lekko pociggnij ni¢ do tytu. Wtéz igte

w materiat, podnies$ stopke dociskowg i przeprowadz zwiniety materiat
do przewijaka na stopce.

Delikatnie pociggnij krawedz tkaniny do siebie i obniz stopke.
Zacznij szy¢, prowadzac tkanine do przewijaka, trzymajgc prosto
i lekko w lewo. (2)
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3-stopniowy Scieg zig-zak

Przyszywanie koronki oraz elastycznych tkanin, cerowanie,
reperowanie, umacnianie krawedzi.

Ustaw parametry maszyny, jak pokazano na rysunkach. Ustaw pokretto
wyboru $ciegu w pozyciji ,C”.

Umies$¢ kawatek materiatu w odpowiednim miejscu. Diugos¢ Sciegu
mozna skrocic, aby otrzymac bardzo geste Sciegi. (1)

Podczas reperowania rozdar¢ zaleca sie uzycie kawatka tkaniny jako
podkfadki w celu umocnienia rozdarcia. Grubo$¢ $ciegu mozna zmienié,
regulujgc dtugosé sciegu. Najpierw obszyj cze$¢ srodkowa, a nastepnie
wokot obu bokoéw. Zaleznie od typu tkaniny i uszkodzenia materiatu
przeszyj od 3 do 5 rzedow. (2)
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Wybér sciegu

\VAV/AR:"

®

Potréjny Scieg prosty: (1/3)
Ustaw pokretto wyboru sciegu w pozycji ,A”.

Do trwatych szwow tgczgcych.

Ustaw regulator dtugosci $ciegu w pozycji ,S1”.
Maszyna uszyje dwa $ciegi do przodu i dwa $ciegi
do tylu. Zapewnia to potréjne wzmocnienie.

Potrojny Scieg zig-zak: (2/4)
Ustaw pokretto wyboru sciegu w pozycji ,B”.

Do trwatych szwow tgczgcych, obrabiania i szwéw
dekoracyjnych.

Ustaw regulator dtugosci $ciegu w pozycji S1.
Ustaw szeroko$c¢ sciegu miedzy 3 a 5.

Potrojny scieg zig-zak jest odpowiedni do mocnych
materiatow, takich jak dzins, sztruks itp.

[l ]
[l
[l
[l
[l \
[l
Il
[l
[l
[l
[l
[l
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Scieg siatkowy

Szwy fgczace, obrabianie, szycie koszulek, do bielizny itp.
Ustaw parametry maszyny, jak pokazano na rysunkach.

Tego $ciegu mozna uzywac do wszystkich typoéw dzerseju
oraz materiatéw tkanych. (1)

Szyj w odlegtosci 1 cm (1/4 cala) od krawedzi tkaniny i przytnij
nadmiar materiatu. (2)

Ustaw pokretto wyboru $ciegu w pozycji ,C’.
Ustaw regulator dtugosci $ciegu w pozycji ,S1”.
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Szycie z uzyciem stopki do wszywania sznurka

* Stopka do wszywania sznurka nalezy do wyposazenia opcjonalnego,
nie dotgczonego do tej maszyny.

Stuzy do przyszywania elementow dekoracyjnych, wyszywania
poduszek, obrusow itp.

Ustaw parametry maszyny, jak pokazano na rysunkach. Wiele $ciegow
nadaje sie do wszywania sznurka, np. zig-zak, potrojny zig-zak, Sciegi
dekoracyjne.

Wprowadz sznurek miedzy sprezyne pokrywajgca otwor na sznurek

i stopke. Sznurek powinien przechodzi¢ przez otwodr. Mozna wszy¢
jeden, dwa lub trzy sznurki. Szeroko$¢ sciegu dostosowuje sie zaleznie
od liczby sznurkéw i wybranego typu $ciegu. (1/2)
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Swobodne cerowanie

* Stopka do cerowanie nalezy do wyposazenia opcjonalnego,
nie dotgczonego do tej maszyny.

Ustaw parametry maszyny, jak pokazano na rysunkach. Zat6z ptytke
do haftu. (1)

Zdejmij zacisk stopki dociskowe;j. (2)

Przymocuj stopke do cerowania do igielnicy. Dzwignia (A) powinna
znajdowac sie za srubg zaciskows igty (B). Palcem wskazujgcym
od tytu mocno docisénij stopke do cerowania i dokre¢ srube (C). (3)

Najpierw szyj wokét krawedzi otworu (aby przymocowac koniec nici). (4)
Pierwszy rzad: zawsze szyj od lewej do prawej. Obrd¢ materiat o Va
obrotu i dalej przeszyj.

Zaleca sie uzywanie pierscienia do cerowania, poniewaz utatwia on
szycie i daje lepsze efekty.
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Praktyczne sSciegi

Ustaw parametry maszyny, jak pokazano na rysunkach.
Ustaw regulator szerokosci $ciegu i regulator dtugosci $ciegu
odpowiednio do szytej tkaniny.

Obrebianie muszelkowe (A)

Do dekorowania krawedzi.

Odpowiednie do obszywania krawedzi delikatnych i elastycznych tkanin.
Wiekszy $cieg powinien przechodzi¢ tuz nad krawedzig tkaniny, dajgc
efekt podobny do muszelki.

Scieg poétksiezycowy (B)

Do wykonczenia delikatnych krawedzi, wzdtuz krawedzi tkaniny.
Dtugos¢ sciegu nalezy ustawi¢ na wartos¢ od 0,5 do 1,0.

Scieg trapezowy (C)

Do ptaskich szwoéw tgczacych, szycia elastycznych, widocznych rgbkow.
Ten $cieg nadaje sie do stosowania w przypadku mocnych, grubszych
materiatow.

A
A
N\ e
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Cerowanie

» Ustaw odpowiednig dtugosc¢ $ciegu za pomocg pokretta
wyboru $ciegu.

+ Ustaw pokretto wyboru $ciegu na $cieg prosty, a igte
w centralnej pozycji.

« U6z tkanine do cerowania pod stopka dociskowg, razem
z materiatem podszewkowym do przyszycia.

 Obniz stopke dociskowg i szyj do przodu lub do tytu, korzystajgc
z dzwigni szycia wstecz.

» Powtarzaj ten ruch do momentu wypetnienia obszaru cerowania
rzedami Sciegow.

Instrukcje dotyczace szycia wstecz znajdujg sie na stronie 16.
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Przyszywanie koronek

» Ustaw odpowiednig dtugosc¢ sciegu za pomoca regulatora
diugosci Sciegu.

» Ustaw pokretto wyboru $ciegu na $cieg prosty, a igte w centralnej
pozyciji.

* Zt6z tkaning na krawedzi (ok. 6 mm [1/4 cala]).

» Utz koronke pod zwinietg krawedzig materiatu, tak aby lekko
naktadata sie ona na materiat zgodnie z wzorem koronki.

* Przeszyj krawedz zwinietego materiatu.

» Mozesz dodac¢ element dekoracyjny, wybierajgc szew satynowy
do przyszycia koronki.
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Przyszywanie aplikacji

» Ustaw odpowiednig dtugos$c¢ $ciegu za pomoca regulatora
dtugosci Sciegu.

 Ustaw pokretto wyboru $ciegu na Scieg zig-zak.
* Wybierz ustawienie niewielkiej szerokosci sciegu zig-zak.
» Wytnij wzor aplikacji i przyfastryguj jg do tkaniny.

» Odetnij nadmiar materiatu wychodzacy poza $cieg. Uwazaj,
aby nie ucig¢ zadnych sciegow.

» Wyjmij ni¢ fastrygujaca.

» Zawigz ni¢ na goérze i na dole aplikacji, aby szycie sie nie rozpruto.
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Podwdéjna igta

» Ustaw odpowiednig dtugo$c¢ sciegu za pomoca regulatora
dtugosci Sciegu.

» Ustaw pokretto wyboru $ciegu na Scieg prosty, a igte w centralnej
pozyciji; ustaw szeroko$¢ na wartosc 2,5.

» Upewnij sie, ze dwie nici uzywane do szycia za pomocg igty
podwajnej majg taki sam ciezar. Mozesz uzy¢ jednego lub dwdch koloréw.

» Wi6z igte podwdjng w ten sam sposob, jak igte pojedyncza.
* Ptaska strona igty powinna by¢ skierowana do tytu.

» Podstepuj zgodnie z instrukcjami nawlekania nici na pojedynczg igte.
Nawlecz kazdg igte osobno.

Uwaga:

Podczas szycia z uzyciem igty podwdéjnej zawsze szyj powoli i utrzymuj
niskg predko$c, aby zapewni¢ wykonanie dobrej jakoSci Sciegow.
Podczas uzywania igty podwadjnej do Sciegu zig-zak upewnij sie, ze
pokretto wyboru szeroko$ci $ciegu jest ustawione na warto$¢ od 0 do
2,5. Nie uzywayj igty podwajnej przy ustawieniu wiekszym niz 2,5.

i
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Pikowanie

*Stopka do pikowania nalezy do wyposazenia opcjonalnego,
nie dotgczonego do tej maszyny.

Ustaw parametry maszyny, jak pokazano na rysunkach.
Wprowadz prowadnik do pikowania do uchwytu stopki dociskowej
i ustaw odpowiednig odlegtos¢.

Przesuwaj tkanine i szyj kolejne rzedy z pomocg prowadnika
przesuwajgcego sie po wczesniejszym rzedzie.

Uwaga:

Stopka dociskowa widoczna na rysunkach to opcjonalna stopka do
pikowania, ktéra nie jest dotgczona do tej maszyny. W razie braku tej
stopki mozna jg zastgpic¢ stopkag uniwersalng.

——— >

-37-



Marszczenie

* Stopka do marszczenia nalezy do wyposazenia opcjonalnego,
nie dotgczonego do tej maszyny.

Ustaw parametry maszyny, jak pokazano na rysunkach.

1. Przymocuj stopke do marszczenia.

2. Przeszyj jeden lub wiele rzedow sciegiem prostym.

3. Jesli potrzeba gestszego marszczenia, zmniejsz naprezenie gornej
nici do warto$ci ponizej 2, aby dolna ni¢ lezata pod spodem materiatu.

4. Pociggnij dolng ni¢, aby zebra¢ wiecej materiatu.

Uwaga:

Stopka dociskowa widoczna na rysunkach to opcjonaina stopka do
marszczenia ktora nie jest dotgczona do tej maszyny. W razie braku
tej stopki mozna jg zastgpic stopkg uniwersalng i recznie marszczy¢
materiat, zmniejszajgc naprezenie ponizej wartosci 2 i pociggajgc
dolng nic, aby zebra¢ materiat.
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Patchwork

Te $ciegi stuzg do tgczenia dwoch kawatkdw tkaniny przy
jednoczesnym pozostawieniu miejsca miedzy ich krawedziami.

1. Zt6z krawedzie dwoch kawatkéw tkaniny, tworzgc rgbek
i przefastryguj krawedzie do cienkiego kawatka papieru,
zostawiajgc miedzy nimi niewielkg odlegtosc.

2. Ustaw pokretto wyboru sciegu na wartos¢ ,,G”.
Ustaw regulator dtugosci sciegu na wartos¢ ,,S1”.

3. Przeszywaj wzdtuz krawedzi, delikatnie pociggajac obie nici
przy rozpoczynaniu szycia.
* W tym przypadku do szycia uzyj grubszej nici niz zwykle.

4. Po szyciu usun szew fastrygujgcy i przyfastrygowany papier.
Zakoncz, wigzgc wezly na lewej stronie przy poczatku i koncu
szwoOw tgczacych.
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Konserwacja

Uwaga:

Przed wktadaniem lub wyjmowanie jakichkolwiek cze$ci,

a takze przed czyszczeniem nalezy zawsze sie upewnic,

Ze maszyna jest wytgczona od zrodta zasilania, a gtowny
wigcznik jest ustawiony w pozycji ,,O”.

Zdejmowanie ptytki Sciegowej:

Obré¢ koto zamachowe do momentu, kiedy igta jest

W najwyzszej pozycji. Otworz zatrzask pokrywy przedniej

i odkre¢ srube mocowania ptytki igly za pomocg wkretaka. (1)

Czyszczenie transportera
Wyjmij bebenek i wyczys¢ caty ten obszar za pomocag
dotgczonej szczoteczki. (2)

Czyszczenie i oliwienie chwytacza:

Wyjmij bebenek. Otworz tapki dociskowe naktadki nozy
chwytacza (a) na zewnatrz. Wyjmij naktadke nozy
chwytacza (b) i chwytacz (c), a nastepnie wyczys¢ za
pomocg miekkiej $ciereczki. Naoliw we wskazanych
punktach (d) oliwg do maszyny do szycia(1-2 kroplami).
Obré¢ koto zamachowe do momentu ustawienia nozy (e)

w pozycji po lewej. Wymien chwytacz (c). Wymien naktadke
nozy chwytacza i zatrzasnij z powrotem fapki dociskowe.
W16z bebenek i szpulke oraz wymien ptytke sciegowa.

Wazne: Chwytacz nalezy regularnie czysci¢ z ktaczkow

i nitek pozostajgcych z tkanin. Maszyne nalezy serwisowac
w regularnych odstepach czasu w jednej z naszych agencji
serwisowych.
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Przewodnik dotyczacy rozwigzywania probleméw

Problem Przyczyna Rozwiazanie
Zrywa sie 1. Ni¢ w maszynie nie jest prawidtowo 1. Ponowne nawlecz ni¢ w maszynie.
gorna nié. nawleczona.
2. Zbyt duze naprezenie nici 2. Zmniejsz naprezenie nici (ustaw mniejszg
wartos¢).
3. Ni¢ jest zbyt gruba do wybranej igty. 3. Wybierz wiekszg igte.
4. Igta jest nieprawidtowo wiozona. 4. Wyjmij i ponownie wtéz igte (ptaska strona
ma by¢ skierowana od Ciebie).
5. Ni¢ zaplatata sie wokét stojaka na 5. Wyjmij zwijak i nawin ni¢ na zwijak.
szpulki nici.
6. Igta jest uszkodzona. 6. Wymien igte.
Zrywa sie 1. Bebenek jest nieprawidtowo wtozony. 1. Wyjmij i ponownie wt6z bebenek i pociagnij
dolna ni¢. ni¢. Powinna ona rozwijac¢ si¢ z tatwoscia.
2. Ni¢ jest nieprawidtowo nawleczona 2. Sprawdz szpulke i bebenek.
w bebenku. 3. Zmniejsz naprezenie dolnej nici, postepujac
3. Zbyt duze naprezenie dolnej nici zgodnie z opisem.
Maszyna 1. Igta jest nieprawidtowo wiozona. 1. Wyjmij i ponownie w6z igte (ptaska strona
opuszcza $ciegi. ma by¢ skierowana od Ciebie).
2. Igta jest uszkodzona. 2. Wiz nowg igte.
3. Uzyto igty w niewtasciwym rozmiarze. 3. Wybierz igte, ktéra pasuje do nici i tkaniny.
4. Stopka jest nieprawidtowo wiozona. 4. Sprawdz mocowanie i prawidtowo w6z

stopke.

Igta sie tamie. 1. Igta jest uszkodzona. 1. Wiz nowg igte.
2. Igta jest nieprawidtowo wiozona. 2. Prawidtowo w6z igte (ptaska strona ma by¢
skierowana od Ciebie).
3. Uzyto igty w niewtasciwym rozmiarze 3. Wybierz igte, ktéra pasuje do nici i tkaniny.
do szytego materiatu.
4. Uzyto niewtasciwej stopki. 4. Wybierz odpowiednig stopke.
Pojawiaja sie 1. Ni¢ w maszynie nie jest prawidtowo 1. Sprawdz, czy ni¢ jest dobrze nawleczona.
luzne Sciegi. nawleczona.
2. Ni¢ jest nieprawidtowo nawleczona 2. Nawlecz ni¢ w bebenku zgodnie z instrukcjg
w bebenku. na rysunku.
3. Nieprawidtowe potgczenie dobranej 3. Rozmiar igly musi pasowac¢ do szytej tkaniny
igly, nici, tkaniny. i uzywanej nici.
4. Naprezenie nici jest nieprawidtowe. 4. Popraw naprezenie nici.
Szwy powodujg 1. Igta jest zbyt gruba do szytej tkaniny. 1. Wybierz drobniejszg igte.
zbieranie lub 2. Dlugos$¢ $ciegu zostata nieprawidtowo | 2. Popraw ustawienie dtugosci $ciegu.
marszczenie ustawiona.
materiatu. 3. Zbyt duze naprezenie nici 3. Poluznij ni¢ (zmniejsz naprezenie).

Sciegi sg nieréwne,
podawanie jest
nieréwne.

-

. Uzyto nici niskiej jakosci.

2. Ni¢ jest nieprawidtowo nawleczona
w bebenku.

3. Pociagnigto szytg tkanine.

-

. Wybierz ni¢ lepszej jakosci.
2. Wyjmij begbenek i ponownie nawlecz ni¢.

w

. Podczas szycia nie ciggnij tkaniny. Pozwal,
aby maszyna sama jg przesuwata.

Maszyna bardzo
gtos$no pracuje.

1. Maszyna wymaga naoliwienia.

2. W chwytaczu lub igielnicy nagromadzity
sie klaczki lub oliwa.

3. Uzyto oleju niskiej jakosci.

4. Igta jest uszkodzona.

-

. Naoliw czesci zgodnie z opisem.

2. Wyczysc¢ chwytacz i transporter zgodnie
z opisem.

3. Uzywaj wytacznie dobrej jakosci oliwy do
oliwienia maszyny.

4. Wymien igte.

Maszyna sie zacina.

-

. Ni¢ zablokowata sie w chwytaczu.

Wyjmij gérna ni¢ i bgbenek. Rgcznie przekrgé
koto zamachowe do tytu i do przodu oraz wyjmij
resztki nici. Naoliw zgodnie z opisem.
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INFORMACJA

o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajagcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym informujemy, ze:

1.Zuzyty sprzet elekiryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki
powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy
kontener na odpady).

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowic
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi, wynikajgce z obecnosci w sprzecie sktadnikow
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
ptytki obwoddéw drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zostaé
zebrane iw odpowiedni sposéb przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3.Dane o masie sprzetu zawiera informacja o pozostatych podstawowych parametrach urzadzenia (w
zatgczeniu). Gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i
odzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlnosci poprzez uczestnictwo w
systemie zbierania zuzytych urzadzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo oddac bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujacej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikéw niebezpiecznych.

] ZYCZYMY SATYSFAKCJI
Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

IMPORTER:

Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY:

Aspa ELECTRO Sp. z o0.0.
ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 48 384 00 31, fax 48 384 00 26

e-mail: serwis-lucznik@aspa.pl

Importer deklaruje, ze wyrob zostat wyprodukowany
zgodnie z Dyrektywag Niskonapieciowg 73/23/EEC wraz ze zmianami zawartymi w
Dyrektywie 93/68/EEC oraz z Dyrektywg o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 89/336/EEC
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10.

1.

GWARANCJA

Szanowny Kliencie, zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupionego urzgdzenia pod
warunkiem uzytkowania go zgodnie z_instrukcja obstugi.

Urzadzenie objete jest 24-miesieczng gwarancja od daty zakupu.

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza uprawnien kupujacego
wynikajacych z niezgodnosci towaru zumowa.

Urzgdzenie przeznaczone jest wylgcznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego
gospodarstwa domowego.

Wszelkie usterki urzgdzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji bedg usuwane bezptatnie w terminie 14 dni od daty dostarczenia
urzadzenia z kartg gwarancyjng do punktu serwisowego z zatgczonej listy przez wymianeg
wadliwych czesci lub ewentualnie (jesli uznamy za stosowne) wymiane catego urzadzenia na
nowe. Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas naprawy. W razie wymiany towaru na nowy
termin gwaranc;ji biegnie na nowo.

Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za posrednictwem punktu
serwisowego. Adresy punktow serwisowych zawiera zatgczony do niniejszej karty gwarancyjnej
wykaz.

Jezeli naprawa lub wymiana urzgdzenia na nowe nie jest mozliwa, kupujgcemu przystuguje
prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

Ustuga gwarancyjna jest $wiadczona wytacznie po dostarczeniu kompletnego urzadzenia wraz z
dowodem zakupu oraz wazng kartg gwarancyjng do punktu serwisowego w miare mozliwosci w
oryginalnym opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem. W
razie braku kompletnego opakowania fabrycznego, ryzyko uszkodzenia urzadzenia podczas
transportu do i z punktu serwisowego ponosi reklamujacy.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do
wykonania ktérych zobowigzany jest kupujacy we wiasnym zakresie, oraz wymiany/naprawy
elementéw zuzywajgcych sie.

Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszkodzenia urzadzenia
powstate na skutek:

a) transportu i przetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci kupujgcego lub stosowania urzgdzenia niezgodnie z
instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) sity wyzszej np.: pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych,
nieprawidtowego napiecia zasilajgcego, normalnego zuzycia w eksploatacji, czy tez innych
czynnikow zewnetrznych powodujgcych np. korozje czy plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji oséb innych niz serwis (w
tym réwniez Kupujgcego)

Gwarancjg nie sg objete réwniez urzadzenia, w ktérych numery lub Karte Gwarancyjna w
jakikolwiek sposéb zmieniono, zamazano, usunieto lub zatarto.

Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy, pieczatki
punktu sprzedazy lub tez numer urzgdzenia nie odpowiada numerowi wpisanemu do Karty
Gwarancyjnej.
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12. Gwarancja jest wazna tylko zdowodem zakupu.
13. Gwarancja obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

14. Jezeli w okolicy nie ma punktu serwisowego, wadliwe urzgdzenie wraz z Kartg Gwarancyjng
oraz dowodem zakupu nalezy wystac pocztg na koszt odbiorcy na nizej podany adres gwaranta.

W przypadku jakichkolwiek problemow
prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

MASZYNY DO SZYCIA

Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw

SERWIS CENTRALNY:
Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 48 384 00 31, fax 48 384 00 26
e-mail: serwis-lucznik@aspa.pl

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyroboéw.
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MASZYNY DO SZYCIA

IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

E KuPON GWARANCYINY fucznik €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

KARTA

GWARANCYJNA

DOMOWE
MASZYNY DO SZYCIA

Nr fabryczny:
Data produkCji: ....ovveverveereveciere e

Data sprzedazy:.....c.ccoeecervveeinrecieresieeenn

Podpis i pieczatka sprzedawcy

D KuPON GWARANCYINY fuczrit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

C KUPON GWARANCYINY ucznit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

B kupoN GWARANCYINY Fucznik €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

Zapoznatem sig i akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta
UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

/A KUPON GWARANCYINY ofauczreit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy




Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPON ...

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Opis zgtoszenia

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

do rachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPON ...t

Podpis i pieczagtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOY ...

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Opis naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ...

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

do rachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ...

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Podpis i pieczatka

serwisu




