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Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Podczas korzystania z urzadzenia elektrycznego nalezy zawsze przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenstwa, w tym okreslonych ponize;:

Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny nalezy sie zapoznaé z poniz-
szymi zaleceniami.

NIEBEZPIECZENSTWO - aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym:
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Urzadzenia podigczonego do sieci nie wolno nigdy pozostawiaé bez nadzoru.
Od razu po uzyciu lub przed czyszczeniem urzadzenie nalezy zawsze odtgczy¢ od zasilania.

Przed uzyciem maszyny nalezy doktadnie przeczytac¢ instrukcje.

Instrukcje nalezy przechowywac¢ w odpowiednim miejscu w poblizu maszyny. W przypadku
przekazania maszyny osobie trzeciej nalezy przekazac jg wraz z instrukcja.

Maszyny mozna uzywac wytgcznie w suchym miejscu.

Nie wolno nigdy pozostawiaé maszyny bez nadzoru w obecnoéci dzieci lub oséb starszych,
poniewaz mog3g nie by¢ Swiadome ryzyka zwigzanego z maszyna.

Urzadzenia mogg uzywac dzieci w wieku od lat 8 oraz osoby o ograniczonych zdolno$ciach
ruchowych, sensorycznych lub umystowych badz nie posiadajgcych doswiadczenia lub wiedzy
w tym zakresie o ile odbywa sie to pod nadzorem lub otrzymajg one instrukcje dotyczgce
bezpiecznego korzystania z urzgdzenia i zrozumiejg niebezpieczenstwo z tym zwigzane.
Dzieciom nie wolno bawi¢ sie maszyna.

Dzieciom nie wolno czysci¢ ani konserwowa¢ maszyny bez nadzoru oséb dorostych.

Przed przygotowaniem do pracy (zmiang igty, nawlekaniem nici przez maszyne, zmiang stopki
itp.) nalezy zawsze wytgczy¢ maszyne.
Aby unikng¢ urazu w wyniku odpowiedniego wigczenia maszyny, przed pozostawieniem
maszyny bez nadzoru nalezy jg zawsze wytgczyc.

Przed zmiang lampy lub przeprowadzaniem prac konserwacyjnych (olejeniem, czyszczeniem)
nalezy zawsze odfgczy¢ maszyne od zasilania.

Nie wolno uzywaé¢ maszyny w wilgotnym srodowisku lub w przypadku jej zamoczenia.

Nigdy nie nalezy pocigga¢ za kabel. Podczas odtgczania maszyny od zasilania nalezy zawsze
trzymac za wtyczke.

W razie uszkodzenia lub awarii lampy LED nalezy jg wymieni¢. Wymiany moze dokonac¢
producent lub jego przedstawiciel serwisu bgdz tez inna wykwalifikowana osoba, co zapewnia
ochrone przed ewentualnym ryzykiem zwigzanym z wymiana.

Nie wolno nigdy ktas¢ zadnych obiektéw na pedale.

W razie zablokowania otworéw wentylacyjnych nie wolno uzywaé maszyny. Nalezy upewnié
sie, ze ani otwory wentylacyjne ani pedat nie sg pokryte kurzem, fuzlem ani $cinkami.
Maszyny mozna uzywac wytgcznie z pedatem typu C-8001.

Cisnienie akustyczne podczas prawidtowej pracy urzadzenia jest nizsze niz 75 dB(A).
Urzadzen elektrycznych nie wolno wyrzucac jako nieposortowanych odpadéw komunalnych.
Nalezy ztozy¢ je do odpowiednich punktow zbidrki.

Informacje na temat dostepnych systemdw zbidrki mozna uzyskac, kontaktujgc sie z lokalnymi
organami rzgdowymi.

W przypadku utylizacji urzgdzen elektrycznych w sktadowiskach lub na wysypiskach smierci
szkodliwe substancje moge sie przedosta¢ do wod gruntowych, a w rezultacie do tancucha
pokarmowego i stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia.

W razie wymiany starych urzgdzen na nowe sprzedawca ma prawny obowigzek przyjgc stare
urzadzenie i bezptatnie je zutylizowac.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZE INSTRUKCJE

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego.



Proste i nowoczesne szycie!

Gratulacje!

Witasnie states sie posiadaczem produktu wysokiej jakosci o wyjgtkowych zaletach. Maszyna posiada
najnowsze rozwigzania technologiczne oraz konstrukcyjne i jest prosta w uzyciu. Jesli poswiecisz
troche czasu na zapoznanie sie z instrukcjg obstugi, maszyna nie bedzie miata przed Tobg zadnych
tajemnic. Nie jest to zmarnowany czas, ale jedyny sposéb jak w petni wykorzysta¢ mozliwosci
maszyny. W razie jakichkolwiek pytan, skontaktuj sie ze sprzedawcy. Z przyjemnoscig postuzy on
radgipomoca.

Awiecdo dzieta!
Zyczymy wielu przyjemnych godzin spedzonych na wcielaniu w zycie wtasnych projektow!

LUCZNIK to legendarna polska marka, siegajgca swg tradycjg poczatkdw XX wieku, stynie
z doskonatej jakosci maszyn do szycia. Idea postepu technicznego i innowacji przyswiecata
inzynierom firmy od jej narodzin. Poczatki dziatalno$ci radomskich Zaktadéw Metalowych LUCZNIK
S.A. siegajg 1925 roku. Do roku 1948 produkowano w nich bron, rowery, szlifierki, frezarko-gwinciarki,
zamki do drzwi, maszyny do pisania oraz szeroki asortyment narzedzi. W roku 1948 zaktad zaczat
produkowaé maszyny do szycia. Poczgtkowo byty to maszyny stebnowe dla potrzeb przemystu
odziezowego, a od 1954 roku réwniez modele domowe. Nowoczesne rozwigzania wprowadzone
w pierwszych modelach LUCZNIKA zrewolucjonizowaly proces szycia, dajgc kobietom swobode
wyboru i wygode uzytkowania. W 1958 roku dostawy silnikdw do maszyn do szycia dla Zakladéw
LUCZNIK rozpoczeto Przedsiebiorstwo ASPA z Wroctawia. Nastepnie Grupa Kapitatowa ASPA -
uzyskata licencje na uzywanie znaku towarowego ,L UCZNIK", a dwa lata pézniej kupita prawa do tej
marki.

Nasze maszyny sg nie tylko funkcjonalne, ale charakteryzujg sie takze niebanalng linig wzornicza.
Marka kreuje style i trendy w szyciu domowym, a wspétczesny LtUCZNIK chce sprawi¢, by szycie
znow stato sie przyjemne i modne.

Wejdz po dawke inspiracji na www.lucznik.info i www.galerialucznik.pl/poradnikiszycia

Zapraszamy do odwiedzenia strony internetowej sklepu www.galerialucznik.pl
Znajdziesz tu najwiekszy asortyment maszyn, akcesoriéw do szycia i dodatkow krawieckich.

Odwiedz nas w salonie firmowym: ul. Miechowity 1, Wroctaw.

Stylowy wystroj salonu i jego przyjazna atmosfera sprawi, ze Twoje szyciowe zakupy stang sie
przyjemnoscig. Zapraszamy rowniez na kursy szycia.
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ZACHOWAJ TA INSTRUKCJE
Naprawy powinny by¢ wykonywane przez autoryzowane zaktady ustugowe.
Ten produkt przeznaczony jest do uzytku domowego.
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Przyciski sterowania maszyng

A. Przyciski robocze (patrz strona 24/25)

1.

Przycisk start/stop
Nacisniecie przycisku powoduje uruchomienie lub zatrzymanie pracy maszyny.

. Przycisk szycia wstecz

Przytrzymanie tego przycisku w pozycji w dot pozwala na wykonanie szwéw wstecz
lub wzmacniajacych przy matej predkosci.

. Przycisk automatycznego blokowania

Przytrzymanie tego przycisku w pozycji w dot pozwala na wykonanie szwéw blokujgcych
natychmiast lub na koniec szycia obecnie wybranego $ciegu, z automatycznym zakohczeniem
szycia.

. Przycisk podnoszenia/opuszczania igly

Nacisniecie tego przycisku umozliwia ustawienie iglty w pozycji w gére lub w dot. Igta bedzie
zaprogramowana, by zatrzymywac sie w wybranej pozycji do momentu ponownego nacisniecia
przycisku.

. Przyciski funkcyjne (patrz strona 26/27/28)

. Przycisk wyboru trybu

Nacisniecie tego przycisku umozliwia wybor trybu bezposredniego, trybu $ciegu uzytkowego
i dekoracyjnego, trybu liter drukowanych, trybu kaligraficznego oraz konturowania liter.

. Przyciski regulacji szerokosci sciegu

Nacisniecie tego przycisku pozwala na regulacje szerokosci Sciegu zig-zak.
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7. Przyciski regulacji dtugosci sciegu
Nacisniecie tego przycisku pozwala na regulacje dtugosci Sciegu.

8. Przycisk regulacji podwojnej igty
Nacisniecie tego przycisku pozwala na ustawienie zakresu szerokosci podczas szycia z uzyciem
podwajne;j igty.

9. Przycisk szycia lustrzanego
Nacisniecie tego przycisku pozwala na szycie odbicia lustrzanego sciegu.

10. Przycisk przedtuzenia
Z uzyciem tego przycisku sciegi od 28 do 51 mozna przedtuza¢ nawet to pieciokrotnej wartosci
ich normalnej diugosci.

C. Przycisku wyboru (patrz strona 29/30)

11. Przycisk edycji
Nacisniecie tego przycisku umozliwia ustawienie dodatkowego $ciegu w przypadku szycia
w kombinacji sciegdéw dekoracyjnych.

12. Przycisk pamieci
Nacisniecie tego przycisku umozliwia zapisanie lub przechowywanie utworzonej kombinaciji
Sciegébw w pamieci.

13. Przycisk czyszczenia
Nacisnigcie tego przycisku umozliwia usuniecie nieprawidtowo wybranego lub wprowadzonego
do pamieci Sciegu.

14. Bezposredni wybor sciegéw lub przyciski numerowane
Bezposredni dostep do $ciegow lub przyciski numerowane, ktérych nacisniecie umozliwia
wybdr numeru wybranego sciegu.

15. Dzwignia regulacyjna ograniczajgca predkosé
Przesuniecie tej dzwigni pozwala na zmiane predkosci szycia.

Ekran LCD

- Scieg

Podwdjna igta Sugerowana stopka i litera
Szycie wstecz identyfikacyjna
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Dolna pozycja B O Mi——— Dzwigk
igly wytgczony

Numer $ciegu

Szerokos$¢ sciegu

Dtugos¢ sciegu

e Alfabet
Sugerowana stopka i litera
f identyfikacyjna
Uv (] N
i _—— o
i o 55
\ \
| |
Szerokos$¢ sciegu Naprezenie
* Pamieé

Edycja $ciegow

<
>
A
=

Tryb edycji ——
Grupa pamigci

Numer obecnej
jednostki

Catkowita liczba
jednostek

Szycie $ciegu zapisanego w pamieci

Tryb zapisywania |
pamieci




* Przedtuzanie

Przedtuzenie

22 J“.L k=l —— Stopien przediuZenia

mnd [Fll) - o 24

Schemat sciegow

Fragment oznaczony kolorem na schemacie ponizej pokazuje jednostke kazdego $ciegu.
» Sciegi

Sciegi bezposrednie — 10

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0
(> Yo B o Wil ) ~ =
R < < %
::m§§z§E-§
o > £
A Sciegi grupowe - 100
00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
@ ~ S EmMaMa
I h = EE EE= EE ==
] [N WM W W S

N
N
N
w
N
N
N
a
N
(e}
N
\‘
N
(o8}
w
—

A
YT
wAJE
VvV &
L 4 &
0

€
42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59
¢
=zZ
333 4
2 2%
60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79

(0]
o
(o]
—
(0]
N
[00]
@
(o]
&
o)
[$)]
(0]
»
(o]
\I
(0]
(o]
[00]
O
[(o]
o
O
—
[(e]
N
[(e]
w
©
=
[(e]
[¢)]
[(e]
()]
©
\l
©
[e5]
[(e]
©
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B Sciegi grupowe — 100

00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 1M1 12 13 14 15 16 17 18 19
X
*
*
20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39
i~
N
i~
40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59
v R
v K
60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79
80 81 82 83 84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96 97 98 99

13 - :

* Alfabety

Styl drukowany
01 02 03 04 05 06 07

—
N
w
N
(@)
o
~
(0 3=

21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36

KLMNOPQRSTUVWXYZ
47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62
K ImnoPdrstuvwxyz
7 78 79 8

3 74 ?§ 76 77 78 79 _p 81 82 83 84 §5 86 87 88
axxeeéeénooesi CuldB&

—

—

—

N}

—

w

—

N

—

I3

—

o

—

N

—

™
~ N N -
MY —5 &8 Oo

89 90 91 92 93 94
?21_7

© - —_ - o
- 9 Q):l o o ©©

o]
~8 a3 ok T

Styl kaligraficzny

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
723 456 7 8 970
7 2

1112 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36
ABCDETGHIIFRLMN O PLARSESTUVWNX YL

37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62
alt ¢ d e /// IHK i S K mn o T r s fowrwert x
63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84 85 86 87 88
A AANCCCUG G awé e éé i d oo i ¢iald
89 90 91 92 93 94 95 96 97

27 7 . . =7 )
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Akcesoria

1 2 3 4
PN
2 e
o 0o @

006186008 006905008 006H1A0004 006907008

5 6 7 8 9
Taoee o

006904008 006172008 006914008 006084009 R12373209
10 1" 12 13 Standardowe
& e ——p .E. —, ., 1.Stopka uniwersalna (T)
b 2. Stopka do suwakow (1)
TA10943209 006015009 R60033209 006012008 3 Stopka do dziurek (D)
4. Stopka do obrebiania (E)
14 15 16 5. Stopka do sciegu krytego (F)
6. Stopka do $ciegu satynowego (A)
N = == @ 7. Stopka do przyszywania guzikow
8. Szpulka (x 3)
006008001 006099008 9. Uchwyt szpulki (duzy)
10. Uchwyt szpulki (maty)
11. Filc pod trzpieh szpulki
17 18 19 12. Dodatkowy trzpien szpulki
13. Wkretak (duzy i maty)
% % 14. Prowadnik do pikowania
(K) (P 15. Pedzelek/obcinacz nici

006900008 006813008 006916008 16. Igta (x 3)

21
f'/
Rb Opcjonalne
=
006016008 006917008 17. Stopka do obrebiania (K)

18. Stopka do wszywania sznurka (M)
19. Stopka do pikowania (P)

20. Stopka do cerowania/haftowania
21. Stopka do marszczenia

22. Stopka kroczgca

23. Podwdjna igta

24. Sztywny pokrowiec

25. Przedtuzenie stotu

23

006020008

3 Uwaga:
- Akcesoria znajdujg sie w pojemniku na akcesoria.
- Do tej maszyny nie dotgczono akcesoriow opcjonalnych, ale sg one dostepne jako akcesoria
specjalne i mozna je kupic u lokalnego sprzedawcy.

-12 -



Podtaczanie maszyny do zrédta pradu

A Uwaga:

W razie nieuzywania maszyny lub przed zaktadaniem lub zdejmowaniem jej czesci nalezy zawsze sie
upewnic¢, ze maszyna jest odtgczona od zrddta pragdu a gtéwny wtgcznik jest w pozycji ON (Wt.) (,0”).
Po wytgczeniu maszyny musi uptyngé troche czasu zanim moc powytgczeniowa zostanie zuzyta
w ukfadzie elektrycznym. Swiatetko nie wytgcza sie natychmiast po wytgczeniu zasilania. Jest to
normalne zjawisko w przypadku urzgdzen energooszczednych.

* Podigczanie maszyny

Przed podtgczeniem zasilania nalezy sie upewnic, ze napiecie i natezenie wskazane na maszynie jest
zgodne z parametrami elektrycznymi sieci.

Umiesci¢ maszyne na stabilnym stole.

1. Podigczy¢ przewod zasilania do maszyny, wktadajgc dwupinowg wtyczke do skrzynki zaciskowej.
2. Podtgczy¢ wtyczke przewodu zasilania do gniazdka elektrycznego.

3. Wigczy¢ wigcznik zasilania.

4. Po wigczeniu wigcznika zaswieci sie lampa do szycia.

Aby odtgczy¢ maszyne, nalezy przestawi¢ wigcznik zasilania w pozycje off (wyt.), a nastepnie wyjac
wtyczke z gniazdka.

Informacje na temat wtyczki o okreslonej biegunowosci
To urzadzenie jest wyposazone we wtyczke o okreslonej biegunowosci
(jeden nozyk szerszy niz drugi) w celu zmniejszenia ryzyka porazenia
prgdem elektrycznym. Wtyczka ta pasuje do gniazdka o okreslonej
\ biegunowosci tylko w jednym potozeniu. Jesli wtyczka nie wchodzi
w petni do gniazdka, nalezy obroci¢ wtyczke. Jesli wtyczka wcigz nie
pasuje, nalezy sie skontaktowa¢ z wykwalifikowanym elektrykiem.
Jakiekolwiek modyfikowanie wtyczki jest zabronione.
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Nawijanie nici na szpulke bebenka

Umiescic¢ ni¢ i uchwyt szpulki na trzpien na szpulke.
W przypadku mniejszych szpulek nici nalezy umiesci¢
uchwyt szpulki mniejszg strong przy szpulce lub uzyé
matego uchwytu szpulki.

Zatrzasng¢ ni¢ na prowadniku nici.

Nawinaé¢ ni¢ wokot nawijajgcych dyskéw naprezajgcych
szpulki w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara.

V'
=) /
Przewlec kohcowke nici przez jedng z dziurek w szpulce, jak
pokazano na rysunku, i umiescic¢ pustg szpulke na trzpieniu.
(D
1'%
>
Pchngé¢ szpulke w prawo.
-
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a Po przesunieciu trzpienia nawijajgcego szpulke w prawo
(pozycja nawijania szpulki) na ekranie LCD wyswietli sie
symbol -&

Po przesunieciu trzpienia w lewo (pozycja szycia) symbol
zniknie z ekranu LCD.

N Mocno przytrzymaé koncowke nici jedng reka.

a Nacisnaé¢ pedat noznego sterowania lub przycisk Start/Stop,

aby rozpoczg¢ nawijanie szpulki.
o )
- “
(@)
X
8]

g Po kilku obrotach szpulki zatrzymac¢ prace maszyny i odcigé

\ o ni¢ w poblizu otworu szpulki. Kontynuowac¢ nawijanie szpulki
az do jej zapetnienia nicig. Po petnym nawinieciu szpulki
silnik zatrzyma sie automatycznie. Zatrzyma¢ prace maszyny.
Przesung¢ trzpien nawijania szpulki w lewo.

a MN\/\

Odcig¢ ni¢, a nastepnie zdjg¢ szpulke.

3 Uwaga:

Po przesunieciu przetgcznika nawijania szpulki w prawo (pozycja nawijania szpulki) maszyna nie
bedzie szyta, a koto zamachowe nie bedzie sie obracaé. Aby rozpoczaé szycie, nalezy przesungc
przetgcznik nawijania szpulki w lewo (pozycja szycia).
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Wkiladanie szpulki bebenka

A Uwaga:

Przed wiozeniem lub wyjeciem szpulki nalezy
ustawi¢ wtgcznik zasilania w pozyciji off (wyt.) (,O”).

Podczas wktadania lub wyjmowania szpulki
igla musi sie znajdowa¢ w pozycji maksymalnie
uniesione;.

Otworzy¢ ptytke ostaniajaca igte.

Wiozy¢ szpulke do bebenka, prowadzgc ni¢
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara (strzatka).

Przeciggng¢ ni¢ przez szczeline (A).

/

Delikatnie przytrzymac palcem gorng czes¢ szpulki.
Przeciggna¢ ni¢ zgodnie z oznaczeniami strzatek
do prowadnika nici ptytki Sciegowej od punktu A
do B.

Przeciagngé ni¢ zgodnie z oznaczeniami strzatek
do prowadnika nici ptytki $ciegowej od punktu B do
C. Aby odcigé¢ nadmiar nici, nalezy przeciggnac jg
z powrotem nad nozykiem thgcym w punkcie C.
Zamkngc¢ ptytke ostaniajgca igte.

-16 -



Nawlekanie gornej nici

0 [eNeNeNeNo}

O],
OO

OO00O
000000

000000

3 Uwaga:

Prawidtowe przeprowadzenie nici jest szczegdlnie wazne.
Nieprawidtowe przeprowadzenie nici moze spowodowac
kilka probleméw podczas szycia.

Nalezy zacza¢ od maksymalnego podniesienia igly

i stopki w celu poluzowania dyskéw naprezajacych.

Umiesci¢ ni¢ i uchwyt szpulki na trzpieniu. W przypadku
mniejszych szpulek nici nalezy umiesci¢ uchwyt szpulki
mniejszg strong przy szpulce lub uzy¢ mniejszego uchwytu
szpulki.

Przeprowadzi¢ ni¢ od szpulki przez gorny prowadnik nici.
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@0

Przeprowadzi¢ ni¢ wokét prowadnika nici, pociggajgc
ja przez wstepnie naprezajgca sprezyng zgodnie
z ilustracja.

Nawlec ni¢ na modut naprezenia, przeciggajac jg przez
srebrne dyski.

.

Nastepnie przeprowadzi¢ ni¢ w dot i wokot
sprezynowego chwytacza regulacyjnego.

W gérnej czesci przeprowadzié ni¢ z prawej do lewej
strony przez oczko podciggacza nici. Nastepnie
przeprowadzi¢ ni¢ ponownie w dot.

Przeprowadzi¢ ni¢ z tylu ptaskiego, poziomego
prowadnika nici przez metalowg petle.

Przeciggna¢ koncowke nici przez igte od przodu do tytu
i pociggngc¢ okoto 10 cm nici.

Nawlec igte za pomocg nawlekacza nici (patrz nastepna
strona).
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Korzystanie z nawlekacza nici

.
1 -

[ S e
" | =
\ [
s S
.‘ —

A Uwaga:

Ustawi¢ wigcznik zasilania w pozycji off (wyt.)
(-O").

Maksymalnie podnies¢ igte i obnizy¢ stopke.

Powoli obnizy¢ nawlekacz nici i przeciggng¢ nic¢
przez prowadnik nici, jak pokazano na rysunku,
a nastepnie pociggng¢ w prawo.

Nawlekacz nici automatycznie przejdzie do
pozycji nawlekania, a zakrzywiona szpilka
przejdzie przez oko igty.

Przetozy¢ nié z przodu igty.

Luzno przytrzymac ni¢ i powoli zwolni¢ dzwignie.
Zakrzywiona szpilka obrdci sie i przejdzie przez
oko igty, tworzgc petelke.

Przeciggna¢ ni¢ przez oko igty.
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Podnoszenie dolnej nici

Przytrzymaé gorng ni¢ lewg rekg. Obroci¢ koto
zamachowe do siebie (przeciwnie do ruchu
wskazoéwek zegara), obnizajgc, a nastepnie
podnoszac igte.

Delikatnie pociggng¢ gorng ni¢, aby
przeprowadzi¢ ni¢ z bebenka przez otwor
w ptytce Sciegowej. Ni¢ z bebenka wyjdzie,
tworzgc petelke.

Przeciggna¢ obie nici do tytu, prowadzac je pod
stopka.

Obcinanie nici

Unies¢ stopke.
Wyja¢ materiat, pociggna¢ nici na lewo od siebie
i obcigc¢ je przy pomocy odcinacza nici.

Nici obcina sie na odpowiedniej dlugosci, aby mozliwe
byto rozpoczecie nowego szwu.
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Dwustopniowy podnosnik stopki

Podnos$nik stopki umozliwia podnoszenie
i opuszczanie stopki.

W przypadku szycia kilku warstw materiatu
lub grubych tkanin stopke mozna podnie$¢
na drugi stopien w celu utatwienia uktadania
materiatu.

3 Uwaga:
Igta musi by¢ zawsze w najwyzszym potozeniu.
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Rozpoczynanie szycia

A~ —

A Uwaga:
W razie watpliwosci w zakresie podtgczania maszyny do zrodia prgdu nalezy sie
skonsultowac¢ z wykwalifikowanym elektrykiem.

Przewdd zasilania mozna odtgczac tylko, jesli maszyna nie jest w uzyciu.

* Przycisk start/stop

Maszyna zacznie dziataé po nacisnieciu przycisku
start/stop, a przestanie pracowaé po jego
ponownym nacisnieciu.

Na poczatku szycia maszyna bedzie pracowac
powoli.

Ograniczajagcy regulator predkosci umozliwia
kontrole predkosci szycia. Aby zwiekszy¢ predkosc¢,
nalezy przesung¢ regulator w prawo.

Aby zmniejszy¢ predkos¢ szycia, nalezy go
przesungc¢ w lewo.

e Sterowanie nozne
Przy wytgczonej maszynie podtgczy¢ wtyczke
pedatu sterowania do ztgcza w maszynie do szycia.

Wigczy¢ maszyne i powoli naciska¢ pedat
sterowania, aby zaczg¢ szycie.

Zwolni¢ pedat sterowania, aby zatrzymac prace
maszyny.
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Podstawowe ustawienie naprezenia: ,4”

mate L duze - Aby zwiekszy¢ naprezenie, nalezy obracic¢ pokretto na
naprezenie naprezenie kolejny numer wyzej. Aby zmniejszy¢ naprezenie, nalezy
< m > obrdci¢ pokretto na kolejny numer nizej.
[ A 4— - Prawidlowe ustawienie naprezenia jest kluczowe, aby

1 zapewni¢ dobrg jakos¢ szycia.

- W przypadku szycia dekoracyjnego najlepszy scieg
i mniej marszczenia materiatu mozna uzyskac, kiedy
goérna ni¢ znajduje sie pod tkaning.

Wierzch Normalne naprezenie nici do szycia prostych sciegéw.

P

Goérna ni¢

Ni¢
z bebenka

Lewa strona

Naprezenie nici jest zbyt mate do szycia prostych sciegow.
Nalezy obréci¢ pokretto na wyzszy numer.

| o T o

Naprezenie nici jest zbyt duze do szycia prostych sciegow.
Nalezy obrocic¢ pokretto na nizszy numer.

o

Normalne naprezenie nici dla $ciegu zig-zak i Sciegoéw
dekoracyjnych.

SOOI
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Zmiana stopki
A Uwaga:

Przed wykonaniem ponizszych czynnosci nalezy wytgczy¢
zasilanie (,0”).

Zaktadanie uchwytu stopki
Podnies¢ pret stopki (a).
Zatozy¢ uchwyt stopki (b), jak pokazano na rysunku.

Zaktadanie stopki

Opusci¢ uchwyt stopki (b) do momentu, kiedy Ztobienie (c)
znajduje sie bezposrednio nad precikiem (d).

Nacisnac tylng dzwignie (e).

Opusci¢ uchwyt stopki (b), a stopka (f) zostanie automatycznie
przymocowana.

Zdejmowanie stopki
Podniesc¢ stopke.
Nacisna¢ tylng dzwignie (e), a stopka sie odczepi.

Zaktadanie prowadnika do pikowania

Witozy¢ prowadnik do pikowania (g) do otworu, jak pokazano
na rysunku. Przymocowac zaleznie od wymaganych rgbkéw,
zaktadek itp.
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Zestawienie typoéw stopek

STOPKA ZASTOSOWANIE | IGLA STOPKA ZASTOSOWANIE | IGLA
Ogolne szycie, Szycie sciegbw
Sciegi satynowych
patchworkowe, \Né¢) 2]
) dekoracyjne, J ¢
Stopka m.arszczgenie, scieg [y B
uniwersalna (T) | wigzany itp. % ; 0Doe

])
° aam?% T
= suvakon R o oogo (A) ))3§)§§

Stopka do 3 i 3
suwakow ) 3
Obszywanie dziurek
od guzikdw, Sciegi Pikowanie
do cerowania ;% ®
LT |
E Stopka do |

pikowania (P)

do dziurek .
(opcjonalna)

od guzikéw (D)

Wszywanie Swobodne
sznurka cerowanie,

% haftowanie,
Stopkg do ; % mg)nogramowanie
wszywania cerowania/ !
sznurka haftowania |

% Obrebianie
" g8 | ],0
Stopka do Stopka do

obrebiania (E) marszczenia

Marszczenie H ﬁ

Szycie sciegu Przyszywanie

g krytego @ guzikdéw
° S E ? Stopka do § O H

Stopka do $ciegu|  ° przyszywania
krytego (F) guzikow

% Waskie obrebianie Ta stopka utatwia

zapobiegac
o i ) T A nierownemu
opka do [ N odawaniu warstw

obrebiania ' Stopka N Bikowanych,
zaktadek (K) kroczgca wiosowatych
(opcjonalna) (opcjonalna) i trudnych tkanin.

3 Uwaga:

- Podwodjna igta jest opcjonalna. Nie zostata ona dotgczona razem z akcesoriami.
- Podczas szycia z uzyciem podwajnej igly szerokos¢ Sciegu nalezy ustawi¢ na wartos¢
€O najmniej ,,5,0”.
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Dopasowywanie igty/tkaniny/nici

INSTRUKCJA WYBORU IGLY, TKANINY I NICI

ROZMIAR IGLY

TKANINY

NiC

9-11 (70-80)

Lekkie tkaniny z cienkiej bawetny, woalu, serzy,
jedwabiu, muslinu, Qiany, tgczenia, bawetniane
wigzania, trykoty, dzersej, krepa, tkany poliester,
tkaniny koszulek i bluzek

Cienka i staba ni¢ bawetniana,
nylonowa, z poliestru lub z poliestru
z oplotem bawetnianym

11-14 (80-90)

Sredniej ciezkosci tkaniny bawetniane, satyna,
ptétno zaglowe, tkaniny podwdjnie tkane, lekkie
tkaniny wetniane

Wiegkszos¢ sprzedawanych nici to nici
Sredniej wielkosci, odpowiednie dla
tych grup tkanin i rozmiaréw nici.
Najlepsze rezultaty daje uzywanie

14 (90) Sredniej ciezkosci tkaniny bawetniane — ptétno poliestrowych nici w przypadku
bawetniane, tkaniny welniane, ciezsze materiaty | materiatéw syntetycznych oraz nici
tkane, tkaniny frotte, dzins bawetnianych w przypadku tkanin

z naturalnych przedz. Nalezy zawsze

16 (100) Ciezkie tkaniny typu ptétno, tkaniny wetniane, uzywac tej samej nici jako nici gérnej,
tkaniny namiotowe i pikowane do uzytku jak i dolne;j.
zewnetrznego, dzins, materiat tapicerski (Iekki
do $redniego)

18 (110) Ciezkie wetniane materiaty, tkaniny ptaszczowe, | Mocne nici, nici do dywandw.

materiat tapicerski, niektére skory i tkaniny
winylowe

o Uwaga:

- Z reguty drobne nici i igty stosuje sie do szycia cienkich materiatéw, a grube nici — do szycia
ciezkich materiatow.

- Zawsze nalezy sprawdzi¢ ni¢ i rozmiar igly na matym kawatki materiatu, ktéry bedzie uzyty
podczas szycia.

- Do igly i bebenka nalezy uzy¢ tej samej nici.

- W przypadku delikatnych lub elastycznych materiatow nalezy uzy¢ podktadu.
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Wymiana igty

A Uwaga:

Przed wykonaniem ponizszych czynnosci
nalezy wytgczyc¢ zasilanie (,0”).

Igte nalezy zmienia¢ regularnie, szczegdlnie
jesli widoczne s3a $lady jej zuzycia lub
powoduje ona problemy podczas szycia.
Igte nalezy zatozy¢ zgodnie z instrukcjami
pokazanymi na rysunkach.

A. Poluznic¢ srube zaciskajacg igte, a po
wymianie igty na nowg ponownie dokrecic
srube. Plaska strona powinna by¢
skierowana do tytu.

B. Wprowadzi¢ igte mozliwie najdale;j.

Igly musze by¢ w idealnym stanie.
Problemy mogg wynika¢ z uzycia:

- zagietych igiet,

- tepych igiet,

- igiet o0 uszkodzonych koncowkach.

Podnoszenie i opuszczanie transportera

-27 -

Przy zdjetym stoliku do szycia dzwignia
regulacji transportera jest widoczna
w podstawie z tytu maszyny.

Przesuniecie dzwigni do pozycji == (b)
spowoduje obnizenie transportera na
przyktad podczas przyszywania guzika.
W razie potrzeby kontynuowania szycia
w ustawieniu standardowym, nalezy
przesung¢ dzwignie w potozenie aaa (a),
aby podnies¢ transporter.

Transporter sie nie podniesie, jesli koto
zamachowe nie zostanie obrocone, nawet
jesli dzwignia jest przesunieta w prawo.
Aby unies¢ transporter, nalezy wykonac
obrét.



Przyciski robocze

Przycisk podnoszenia/

L
opuszczania igty x
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ﬂ
~
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—
00000 gﬂ

Przycisk
automatycznego o
blokowania 8 8 8 8
Przycisk szycia wstecz 8 8 8
ONONGO
Przycisk start/stop \O O O L

* Przycisk start/stop

/
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Maszyna zacznie dziataC po nacisnieciu
przycisku start/stop, a przestanie pracowac
po jego ponownym nacisnigciu.

Na poczatku szycia maszyna bedzie
pracowaé powoli.

Predkos¢ szycia bedzie sie stopniowo
zwieksza¢ do momentu osiggniecia predkosci
szycia ustawionej za pomoca regulatora
ograniczajgcego predkosc.

Pedat sterowania musi by¢ oditgczony, aby
mozliwe byto wykonanie tej czynnosci.

Nalezy wybrac sciegi bezposrednie 1-5 lub
Scieg 00 w grupie A, dzieki czemu maszyna
bedzie szyta wstecz. Podczas szycia wstecz
na ekranie LCD wy$wietli sie strzatka () .
Po zwolnieniu przycisku maszyna bedzie
szyta do przodu.

W razie nacisnigcia przycisku szycia wstecz
przed rozpoczeciem szycia maszyna bedzie
na state szyta wstecz. Aby wigczy¢ szycie do
przodu, nalezy ponownie nacisngc przycisk.

W przypadku wybrania sciegéw bezposrednich
6-9, sciegow 01-13, 28-29 z grupy A lub
Sciegéw wzmacniajgcych 00-99 z grupy B

przy niskiej predkosci maszyna automatycznie
przestanie pracowac po nacisnieciu przycisku
szycia wstecz.



Przyciski robocze

* Przycisk automatycznego blokowania

Po wybraniu $ciegéow bezposrednich 1-4 lub
00 z grupy A, po nacisnieciu przycisku
automatycznego blokowania maszyna od razu
wykona 3 szwy blokujgce, a nastepnie
przestanie pracowac.

Do momentu zatrzymania pracy maszyny na
ekranie LCD bedzie sie wyswietlat symbol ®

Po wybraniu $ciegéw bezposrednich 5-9 lub
01-13, 29-29 z grupy A lub 00-99 z grupy B,
po nacisnieciu przycisku automatycznego
blokowania maszyna wykona 3 szwy blokujgce
po zakonczeniu szycia biezgcego sciegu,

a nastepnie automatycznie przestanie
pracowac.

Funkcja ta zostanie anulowana po ponownym
nacisnieciu przycisku lub wybraniu innego
sciegu.

Do momentu zatrzymania pracy maszyny na
ekranie LCD bedzie sie wyswietlat symbol ]

* Przycisk podnoszenia/opuszczania igty
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Przycisk ten umozliwia wyboér pozycji
igly w gorze lub w tkaninie w momencie
zatrzymania szycia przez maszyne.

Po nacisnieciu przycisku, przy zwréceniu
strzatki (wyswietlanej po prawej stronie od
ikony iglty na ekranie LCD) w gére igta
zatrzyma sie w najwyzszym potozeniu.

Po nacisnieciu przycisku, przy zwroceniu
strzatki (wyswietlanej po prawej stronie od
ikony igty na ekranie LCD) w dét igta zatrzyma
sie w najnizszym potozeniu.



Przycisku funkcyjne

—
0

Przyciski regulacji szerokosci

Sciegu
Przycisk wyboru trybu

Przycisk regulacji dlugosci
Sciegu

Przycisk regulacji podwdjnej
igty

Przycisk szycia lustrzanego

Przycisk przedtuzenia

* Przycisk regulacji szerokosci sciegu
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Po wyborze Sciegu maszyna automatycznie
ustawi zalecang szeroko$¢ sciegu, ktora
bedzie widoczna jako numer wyswietlany na
ekranie LCD. Szerokos¢ sciegu mozna
regulowac, naciskajgc przyciski regulacji
szerokosci Sciegu.

Niektére Sciegi majg ograniczong szerokosé.

Aby otrzymaé wezszy $cieg, nalezy nacisngc
przycisk ,—” (lewy). Aby otrzymac szerszy
Scieg, nalezy nacisna¢ przycisk ,+” (prawy).
Szeroko$¢ sciegu mozna regulowac w zakresie
pomiedzy 0.0 a 7.0.

Niektore Sciegi majg ograniczong szerokosc.

W przypadku wybrania sciegéw bezposrednich
1-4 lub 00 z grupy pozycje igty reguluje sie za
pomocg przyciskow regulacji szerokosci $ciegu.
Nacisniecie przycisku ,~” (lewy) spowoduje
przesuniecie igty w lewo, a nacisniecie
przycisku ,+” (prawy) — przesuniecie igly

w prawo. Wyswietlane numery zmienig sie od
0.0 (pozycja lewa) do 7.0 (pozycja skrajnie na
prawo). Wstepnie ustawiona srodkowa pozycja
igly bedzie oznaczona liczbg 3.5.



Przycisku funkcyjne

* Przyciski regulacji dlugosci sciegu

e T
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* Przycisk wyboru TRYBU
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Po wyborze $ciegu maszyna automatycznie
ustawi zalecang dtugo$¢ sciegu, ktéra bedzie
widoczna jako numer wyswietlany na ekranie
LCD. Ditugos¢ sciegu mozna regulowac,
naciskajgc przyciski regulacji dtugosci Sciegu.

Aby skroci¢ dtugos¢ sciegu, nalezy nacisngé
przycisk ,-” (lewy). Aby otrzymaé dtuzszy $cieg,
nalezy nacisngc przycisk ,+” (prawy). Diugosc¢
sciegu mozna regulowa¢ w zakresie 0.0-4.5.
Niektére $ciegi majg ograniczong dtugosc.

Po wtgczeniu maszyny lampka LED bedzie sie
$wieci¢ przy trybie bezposrednim ¥ .
Nacisniecie przycisku spowoduje zmiane
podswietlenia LED do kolejnego trybu, jak
pokazano na rysunku.

5 tryb bezposredni wyboru $ciegéw
¢ tryb $ciegow uzytkowych i satynowych:
* wybr trybu za pomocg przyciskow
numerowanych
tryb sciegéw dekoracyjnych:
wybdr znakoéw za pomocg przyciskéw
numerowanych
A tryb liter drukowanych:
wybér znakow za pomocg przyciskow
numerowanych
S tryb liter kaligraficznych:
wybor znakéw za pomocg przyciskow
numerowanych

okt

* Przycisk przedtuzenia (patrz str. 59)

Sciegi 28-51 z grupy A mozna przediuzyé do
pieciokrotnej wartosci ich normalnej dtugosci,
naciskajgc przycisk = .

Po zmianie szerokosci lub dtugosci Sciegu
dostepny jest wiekszy wybor wzordw.



Przycisku funkcyjne

* Przycisk szycia lustrzanego (patrz str. 60)

Za pomocg przycisku 4\ mozna uzyskac
@ @ @ szew w odbiciu lustrzanym Sciegéw
bezposrednich 1-9, 00-13 i 28-29 z grupy A
oraz sciegéw 00-99 z grupy B. Maszyna
bedzie dalej szyta w odbiciu lustrzanym do
ponownego nacisniecia przycisku szycia
w odbiciu lustrzanym. Funkcja odbicia

A lustrzanego zostanie rowniez anulowana po
N wybraniu innego Sciegu.

000
0JO0
00,

Funkcja odwzorowania lustrzanego $ciegu
wyswietla sie na ekranie LCD.

33 23

L

* Przycisk podwadjnej igty (patrz str. 61)

Za pomocg podwojnej igly mozna szy¢ Sciegi
bezposrednie 1-9, 00-13 i 28-29 z grupy A
oraz 00-99 z grupy B w dwoch réwnolegtych

—_— "\
@ @ @ @ liniach tego samego sciegu z uzyciem dwéch
réznych nici.
@ @ @ Nacisnieciu przycisku I spowoduje automaty-
\ czne zmniejszenie maksymalnej szerokosci

Sciegu w celu dostosowania do szycia
podwdjng igtg. Ponowne nacisniecie przycisku
spowoduje powr6t do szycia z uzyciem
pojedynczej igty.
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Przyciski wyboru

le
(- .
N § ) Przycisk edycji
° Przycisk pamieci
0 0o00o°| yosepamiest
ooce Przycisk czyszczenia
O O OT
O O O ). Bezposredni wybor $ciegow
O O C lub przyciski numerowane
\O O O L
~ N

m—/

* Przyciski bezposredniego wyboru sciegéw i przyciski

numerowane
@ @ @ Wybor sciegow uzytkowych widocznych obok
przyciskow numerowanych jest mozliwy

©:0:0 ot ket
1@ :® 1@
10

Bezposrednie wybor Sciegéw

-
-
llllﬂ

Przyciski numerowane

Za ich pomocg mozna wybra¢ odpowiedni
U* O T $cieg.
- > Z wyjatkiem trybu bezposredniego wyboru

sciegdw, inne tryby mozna wybra¢ poprzez
nacisniecie odpowiedniego numeru
(na przyktad scieg 60).

-33-



Przyciski wyboru

* Przycisk edycji

* Przycisk pamieci

* Przycisk czyszczenia

-34-

W razie potrzeby modyfikacji ustawien w trybie
pamieci nalezy uzy¢ przyciskow regulaciji
szerokosci sciegu ,+” lub ,—” i wybra¢ Scieg

do modyfikacji, a nastepnie nacisng¢ przycisk
EDIT (Edytuj). Dla wybranego $ciegu wigczony
zostanie tryb edycji i zaswieci sie lampka LED.
Dostepna bedzie funkcja ustawien recznych
szerokosci i dtugosci $ciegu, odbicia
lustrzanego, przedtuzenia i automatycznego
blokowania zapamietanych sciegow. Ponowne
nacisniecie przycisku EDIT (Edytuj) spowoduje
wyjscie z trybu edyciji i powrét do trybu pamieci.

Nacisniecie przycisku ,M” spowoduje
wigczenie trybu pamieci i zapisanie kombinaciji
znakow lub sciegdw dekoracyjnych.
Nacisniecie przycisku ,+” lub ,~” (regulacja
szerokosci $ciegu) w trybie pamieci spowoduje
zatwierdzenie zapisanego Sciegu.

3 Uwaga:

Sciegéw z trybu bezposredniego oraz $ciegéw
14-27 z grupy A nie mozna zapisac.

Nalezy go nacisng¢ w przypadku wybrania
nieprawidtowego znaku. Kazde naci$niecie
przycisku usuwa jeden znak. Nacisniecie tego
przycisku umozliwia usuniecie dodanego
Sciegu podczas szycia kombinacji znakéw lub
Sciegow dekoracyjnych.



Przydatne umiejetnosci

» Szycie rogow

1. Zatrzymac¢ prace maszyny po dojsciu

do rogu.

2. Recznie opuscic¢ igte w tkanine lub po
jednorazowym nacisnieciu przycisku
podnoszenia/opuszczania igty.

. Podniesé¢ stopke.

. Uzy¢ igly jako trzpienia i obrdci¢ tkanine.

. Opuscic¢ stopke i wznowi¢ szycie.

ok, w

» Szycie wstecz

Szycie wstecz stuzy do zabezpieczania nici
na poczatku i na koncu szwu.

Nalezy nacisngc¢ przycisk szycia wstecz

i wykonac 4-5 szwdw.

Po zwolnieniu przycisku maszyna zacznie
ponownie szy¢ do przodu.

* Wolne ramie

Szycie z wolnym ramieniem jest wygodne
w przypadku szycia cylindrycznych
elementdw, takich jak rgbki nogawek spodni
czy mankiety.




Przydatne umiejetnosci

tkanina

3

Karton lub ciezka
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* Montaz przedtuzenia stolika

* Przedtuzenie stolika nalezy do akcesoridéw opcjonal-
nych. Nie jest wiec dotgczonego do tej maszyny.

Zdjac¢ stolik do szycia i pojemnik na akcesoria,
przesuwajac je w lewo.

Postepowac zgodnie ze strzatkg i odgigé ndzke
przedtuzenia stolika.

Zatrzasng¢ element (A) przediuzenia stolika w migjscu
(B) maszyny.
Przedtuzenie moze utatwi¢ przesuwanie podczas szycia.

» Szycie z uzyciem
ciezkich tkanin

Nacisniecie tylnego przycisku po prawej
stronie stopki przed opuszczeniem stopki
umozliwia blokowanie stopki w pozycji
poziomej. Zapewnia to réwnomierne
podawanie materiatu na poczatku szwu

i utatwia szycie wielu warstw tkanin, np.

W razie szycia przez szwy podczas obrebiania
dzinséw.

W miejscu, gdzie materiat jest grubszy nalezy
opuscic igte i podniesé stopke. Nacisngé
przéd stopki i weisng€ czarny przycisk,

a nastepnie opuscic stopke i kontynuowac
szycie.

Po wykonaniu kilku szwoéw czarny przycisk
zwolni sie automatycznie.

Z tytlu szwu mozna rowniez umiesci¢ kolejny
kawatek materiatu o tej samej grubosci lub
recznie podeprzeé stopke w momencie
podawania materiatu i szycia w kierunku
zwinietej czesci.



Potozenie igty i dlugos¢ sciegu

* Zmiana potozenia igly

Te ustawienia majg zastosowanie tylko do sciegéw
bezposrednich 1-4 lub 00 z grupy A. Wstepnie
ustawione potozenie do potozenie Srodkowe (3.5).
Nacisniecie przycisku regulacji szerokosci sciegu ,—"
powoduje przesuniecie igly w lewo. Naci$niecie
przycisku regulacji szerokosci $ciegu ,+” powoduje
00 20 35 50 7.0 przesuniecie igly w prawo. Rysunek punktowy

i numer na ekranie LCD wskazujg wybrane
potozenie igly.

| * Zmiana diugosci sciegu
I | Aby skréci¢ diugos¢ sciegu, nalezy nacisngc
| | przycn:s!< ,re_gulacp diugosm sciegu - Aby zwugksgyc
| dtugosc¢ Sciegu, nalezy nacisng¢ przycisk regulaciji
| | dtugosci $ciegu ,+”.

Z zasady im grubsza tkanina, ni¢ i igta, tym dtuzszy
05 10 20 30 45 $cieg nalezy wybrac.

Sciegi zig-zak
&

NA A
\AVYA VAN
v VvV Vv

I * Regulacja szerokosci sciegu

| Maksymalna szeroko$¢ sciegu zig-zak wynosi 7.0.

| Mozna jg jednak zmniejszy¢ w dowolnym wzorze.
Szerokosc¢ zwieksza sie, naciskajgc przycisk

| regulacji szerokosci $ciegu ,+” (w zakresie 0.0-7.0).

* Regulacja dlugosci sciegu
Gestos¢ sciegu zig-zak zwieksza sie, kiedy dtugosc
Sciegu dochodzi do wartosci 0.3.

Schludne $ciegi zig-zak zwykle uzyskuje sie przy
ustawieniu 1.0-2.5.

Zamkniete Sciegi zig-zak (bardzo blisko siebie)
okresla sie jako Sciegi satynowe.
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Scieg elastyczny

-38 -

Sciegu tego nalezy uzywaé w przypadku
dzianin, trykotu lub innych tkanin elastycznych.
Zapewnia on elastycznos¢ szwu bez rwania
nici.

Jest to Scieg odpowiedni do strzepigcych sie
tkanin i dzianin, a takze do tgczenia
wytrzymatych tkanin, takich jak dzins.

Sciegi te nadajg sie rowniez do wykorzystania
jako wierzchnie $ciegi dekoracyjne.

Scieg prosty elastyczny stosuje sie w celu
zapewnienia potréjnego wzmochienia szwow
elastycznych i odpornych na zuzycie.

Potrojny Scieg elastyczny zig-zak jest
odpowiedni do sztywnych tkanin, takich jak
dzins, popelina, sztywna bawetna itp..



Sciegi do obrebiania

Szycie z uzyciem $ciegéw do obrebiania po brzegach tkaniny w celu zapobiegniecia

strzepienia sie.
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* Korzystanie ze stopki
do obrebiania

Zmieni¢ stopke na stopke do obrebiania (E).

Przeszy¢ tkanine na krawedzi wedtug
prowadzenia stopki do obrebiania.

A Uwaga:

Stopki do obrebiania nalezy uzywaé¢ wytgcznie
do szycia Sciegow 05 i 08, przy szerokosci
Sciegow nie mniejszej niz 5.0. W przeciwnym
wypadku (przy uzyciu innego $ciegu lub
nieodpowiedniej szerokosci) igta moze uderzy¢
w stopke i sie ztamac.

» Korzystanie ze stopki
uniwersalnej

Zmieni¢ stopke na uniwersalng.

Przeszy¢ i obrebi¢ wzdtuz krawedzi tkaniny,
tak aby igta przechodzita nad krawedzig po
prawej stronie.



Scieg kryty

Zabezpiecza dolng krawedz spodnic i nogawek spodni szwem krytym bez $ladéw szwow
widocznych na prawej stronie tkaniny.

9 A-03 A-04
111
$ é g o 2.5~4.0
5mm 5mm
e et

1 1 !
lewa szew lewa
strona obrebiajgcy  strona

1.0~2.0

9: Scieg kryty dla materiatéw tkanych
A-03: Scieg kryty dla materiatow elastycznych
A-04: Scieg kryty dla materiatow elastycznych

3 Uwaga:

Szycie z uzyciem $ciegu krytego wymaga
praktyki. Zawsze przed szyciem nalezy
wykonac szycie probne.

Ztozy¢ tkanine, jak pokazano na rysunku,
z lewa strong na wierzchu.

Umiescic¢ tkanine pod stopka. Recznie obrocic¢
koto zamachowe do przodu do momentu
catkowitego przesuniecia igty w lewo. Powinna
ona ledwo przektu¢ zaktadce materiatu. Jesli
tak sie nie stato, nalezy odpowiednio
dostosowac szerokosc¢ sciegu.

Dopasowac¢ prowadnik (b), obracajgc pokretto

(a) tak, aby prowadnik lekko opierat sie na
zaktadce.

Szy¢ powoli, ostroznie prowadzac tkanine
wzdtuz krawedzi prowadnika.

Odwing¢ tkanine.
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Przyszywanie guzikéw

25
~~A
O @ 2.5~4.5

4
S
AR 7
o
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1_____|
e 5 Dl P

Wybra¢ Scieg 25 z grupy A, aby uzyskacé
Scieg do przyszywania guzikow. Zmienié
stopke na stopke do przyszywania guzikow.

Przesung¢ dzwignie transportera w pozycje
2aa , aby opuscic transporter.

Umiesci¢ materiat pod stopke. Utozy¢ guzik
w odpowiednim miejscu i opusci¢ stopke.

Wyregulowac¢ szerokos¢ sciegu do wartosci
2.5-4.5, zaleznie od odlegtosci miedzy
dziurkami guzika.

Obrdci¢ koto zamachowe, aby sprawdzi¢,
czy igla wchodzi prosto do lewej i prawe;j
dziurki guzika.

Przed rozpoczeciem szycia nacisng¢
przycisk automatycznego blokowania, aby
automatycznie szy¢ szwy wzmacniajgce na
poczatku i na koncu kazdego szwu.

W razie potrzeby uzycia trzonka
(przyszywanie do ptaszczy lub marynarek)
nalezy umiesci¢ na guziku igte do cerowania
i rozpoczac szycie.

a W przypadku guzikéw z 4 dziurkami nalezy

najpierw przyszy¢ dwie gérne dziurki,
przesung¢ materiat dalej, a nastepnie
przeszy¢ dwie pozostate, dolne dziurki.

3 Uwaga:

Po zakonczeniu szycia transport zgbkowy
nalezy przesung¢ w potozenie -AAA. | aby
unies¢ transporter.
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Obszywanie dziurki od guzika

Mozliwe jest obszywanie dziurki od guzika dostosowanej do wielkosci guzika.
W przypadku delikatnych lub elastycznych tkanin zaleca si¢ korzystanie ze stabilizatora
w celu uzyskania lepszego obszycia dziurki.
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0: do lekkich i sredniociezkich tkanin
A-14: do lekkich i Sredniociezkich tkanin
A-15: do lekkich i Sredniociezkich tkanin
A-16: do ciezszych tkanin
A-17: do lekkich lub Sredniociezkich

tkanin
A-18: do ciezkich tkanin
A-19: do dzinsu lub szycia spodni
A-20: do dzinsu lub tkanin elastycznych
z grubym splotem
A-21: do tkanin elastycznych

o Uwaga:

Przed rozpoczeciem obszywania dziurki
od guzika nalezy poéwiczy¢ obszywanie
na kawatku tego samego materiatu.

Zaznaczy¢ na tkaninie miejsce na dziurke od
guzika. Maksymalna dtugos¢ dziurki to 3 cm
(1 3/16 cala) (suma $rednicy i grubosci guzika).

Zatozy¢ stopke do obszywania dziurek,
wyciggna¢ ptytke trzymajgca guzik i utozyé
guzik.

Rozmiar dziurki zalezy od wielkosci guzika
utozonego na ptytce.

Ni¢ powinna przechodzi¢ przez otwor

w stopce, a nastepnie pod nig.

Wybra¢ $cieg do obszywania dziurek.
Ustawic szerokos¢ i dtugosc¢ sciegu zaleznie
od wymaganej szerokosci dziurki i gestosci
Sciegu.

Umiesci¢ tkanine pod stopkg z oznaczong
przednig krawedzig dziurki utozong centralnie
w linii stopki go dziurek.



Obszywanie dziurki od guzika

Pociagnaé¢ dzwignie obszywania dziurki do
konca w dét i umiesci¢ jg za wspornikiem na
stopce do dziurek.

3 Uwaga:

Przy wyborze sciegu obszywania dziurki od
guzika na ekranie LCD wyswietli sie symbol
R (PusH] ‘_‘[jj , aby przypomnie¢ o opuszczeni dzwigni

obszywania dziurki.
i

BT
o ol

==
¥

Przed rozpoczeciem szycia przytrzymac nié¢
reka.

3 Uwaga:

Delikatnie podawaj ni¢ reka.

Przed zakohczeniem szycia maszyna
automatycznie wykona szew zabezpieczajgcy
po obszyciu dziurki.
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Obszywanie dziurki od guzika

*Dziurki sg obszywane od przodu (od stopki) do tytu, jak pokazano na rysunku.
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Unies¢ stopke i odcigé nic.

Aby ponownie obszy¢ te samg dziurke od
guzika, nalezy unies¢ stopke (ktdra wréci do
pozycji poczgtkowe;j).

Po obszyciu dziurki nalezy unies¢ dzwignie
az do oporu.

A Uwaga:

Po obszyciu dziurki od guzika nalezy unies¢
dzwignie obszywania dziurki do konca, do jej
pozycji poczgtkowej dla szycia innych szwow.

-44 -



Obszywanie dziurki od guzika

puEE ==
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Przecig¢ srodek dziurki od guzika, zachowujgc
ostroznosc, aby nie przecigé szwéw po obu
stronach. Uzy¢ szpilki jako blokady (fastryga),
aby nie przecig¢ za daleko.

3 Uwaga:

Przy przecinaniu dziurki od guzika za pomocg
obcinacza nie wolno ktasé rgk w kierunku
ciecia, gdyz moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia ciata.

e Dziurka od guzika
w elastycznych tkaninach

W przypadku obszywania dziurek od guzika
w elastycznych tkaninach pod stopkg do
obszywania dziurek nalezy zagig¢ ciezkg ni¢
lub sznurek.

Przymocowa¢ stopke do obszywania dziurek
i zagig¢ kordonek z tytu stopki.
Przeprowadzi¢ dwa konce kordonku do
przedniej czesci stopki i umiescic je

w szczelinach, a nastepnie tymczasowo
zwigzacé je w tym miejscu. Opusci¢ stopke

i rozpoczac szycie.

Ustawi¢ szerokos¢ $ciegu tak, by odpowiadata
srednicy kordonku.

Po zakonczeniu szycia pociggng¢ delikatnie
kordonek, aby wyjgc¢ wszelkie luzne kawalki,
a nastepnie przycig¢ nadmiar nici.

3 Uwaga:

Zaleca sie uzycie flizeliny z tyty tkaniny.



Scieg fastrygowy

1.0~3.0 0.3~1.0
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Wybra¢ scieg 22 z grupy A, aby uzyskacé
Scieg fastrygowy. Zmienic stopke na te do
obszywania dziurek od guzikéw.

Pociggna¢ uchwyt guzikéw do tytu.
Ustawi¢ ptytke prowadnika guzikow na
stopce do obszywania dziurek na
odpowiednig dtugosc¢.

Umiesci¢ tkanine tak, aby igta znajdowata
sie 2 mm (1/16 cala) przed miejscem,

w ktérym ma sie zaczg¢ szycie, a nastepnie
opusci¢ stopke.

Przeprowadzi¢ goérng ni¢ w doét przez otwor
w stopce. Pociggna¢ dzwignie obszywania
dziurek dot. Dzwignia znajduje sie z tytu
wspornika na stopce do obszywania dziurek.
Nalezy delikatnie przytrzymac koncéwke
gornej nici w lewej rece, a nastepnie
rozpoczgé szycie.

W wyniku tych czynnosci powstajg szwy
fastrygowe.

Dla przyktadu rysunek pokazuje procedure
fastrygowania krawedzi kieszeni.



Scieg do obszywania otworéw okraglych

Sciegi do obszywania otworéw okragtych stuza do wykonywania dziurek w pasku lub

podobnych aplikacji.
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A-23: do obszywania dziurek na paskach itp.
A-24: do obszywania dziurek na paskach itp.

Wybrac¢ $cieg 23 lub 24 grupy A, aby uzyskac¢
Scieg do obszywania otworéw okrggtych.
Zatozy¢ stopke A.

Za pomocg przyciskow regulacji szerokosci
$ciegu ,—” lub ,+” wybra¢ rozmiar otworu.
Rozmiar otworu:

A. maty: 5,0 mm (3/16 cala)

B. Sredni: 6,0 mm (15/64 cala)

C. duzy: 7,0 mm (1/4 cala)

Opuscic¢ igte do tkaniny w miejscu poczatku
szwu, a nastepnie opusci¢ dzwignie stopki.
Po zakonczeniu szycia maszyna
automatycznie wykona szwy wzmacniajgce,
a potem przestanie pracowac.

Wycig¢ otwor w srodku za pomocg przebijaka

punktowego.

* Przebijak punktowy nie jest dotgczony do
maszyny.

3 Uwaga:

- W przypadku korzystania z przebijaka
punktowego, przed przebiciem otworu
nalezy pod tkaning umiesci¢ gruby papier
lub inny arkusz ochronny.

- W przypadku korzystania z cienkiej nici $cieg
moze by¢ chropowaty. W takim wypadku
nalezy dwukrotnie obszy¢ otwor, wykonujgc

jeden szew na drugim.



Scieg do cerowania
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Wybra¢ $cieg 26 lub 27 z grupy A, aby
otrzymacé $cieg do cerowania. Zmieni¢ stopke
na stopke do obszywania dziurki od guzika.

Sfastrygowac razem goérng i dolng tkanine.
Wybraé potozenie igty. Opusci¢ stopke nad
srodkowg czescig rozdarcia.

Pociagna¢ uchwyt guzika do tytu.

Ustawi¢ ptytke prowadnika guzika na stopce
do obszywania dziurki od guzika na
odpowiedniej dtugosci.

Wielkosc¢ jednego cyklu cerowania moze by¢
rézna.

Maksymalna dtugos¢ szwu wynosi 2,6 cm

(1 cal), a maksymalna szeroko$¢ szwu — 7 mm
(9/32 cala).

a. Dlugos¢ szwu

b. Szerokos¢ szwu



Scieg do cerowania

Utozyc tkanine tak, aby igta znajdowata sie
2 mm (1/16 cala) przed fragmentem, ktéry ma
by¢ cerowany, a nastepnie opusci¢ dzwignie
stopki.

3 Uwaga:

Przy opuszczaniu stopki nie wolno pchac
przedniej czesci stopki. W przeciwnym
wypadki szew cerowania moze nie by¢
odpowiedniej wielkosci.

Przeprowadzi¢ gérng ni¢ w dét przez otwor
w stopce.
Pociggna¢ dzwignie obszywania otworu
dziurki od guzika w doét. Dzwignia znajduje sie
za wspornikiem stopki do obszywania dziurek
od guzikéw.
Nalezy delikatnie przytrzymac koncéwke
gornej nici w lewej rece, a nastepnie zaczg¢
szycie.

3 Uwaga:

Przy wyborze sciegu do obszywania dziurki

od guzika lub cerowania na ekranie LCD
wyswietli sie symbol M , aby przypomnieé

0 opuszczeniu dzwigni do obszywania dziurek.

a Szwy do cerowania sg wykonywane
= n R w kierunku z przodu stopki do tytu, jak
=> H”m = Wm => pokazano na rysunku.
A 3 Uwaga:

Jesli tkanina sie nie przesuwa, na przyktad
dlatego, ze jest zbyt gruba, nalezy zwiekszyc¢
dtugosc¢ sciegu.

Jesli zakres szwu jest zbyt duzy, zaleca sie
kilkukrotne wykonanie szwéw (lub uzycie
Sciegu krzyzowego), aby uzyskac lepsze
rezultaty.
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Wszywanie suwakow

Ta stopka stuzy do obszywania kazdej strony suwaka. Krawedz stopki prowadzi suwak,
zapewnhiajac jego proste utozenie.
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3.5 1.5~3.0
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A Uwaga:

Stopki do wszywania suwakéw nalezy uzywac
wytgcznie do $ciegdw prostych z igta

w potozeniu posrodku szerokosci. W przypadku
szycia innych szwéw moze dojs¢ do uderzenia
igta w stopke i jej ztamania.

 Wszywanie

wysrodkowanego suwaka

Utozy¢ tkaniny prawymi stronami do siebie.
Przeszy¢ dolny szew 2 cm od prawej krawedzi
do dolnej krawedzi suwaka w miejscu jego
zakonczenia. Wykonac kilka szwéw wstecz

w celu zabezpieczenia szwu. Maksymalnie
zwiekszy¢ dtugosc¢ Sciegu, ustawi¢ naprezenie
ponizej 2 i sfastrygowac tkanine na pozostatej
dtugosci.

Odgig¢ krawedz materiatu od szwu. Umiescic¢
suwak skierowany przodem do dotu na
krawedzi materiatu, z zgbkami przy linii szwu.
Sfastrygowac tasiemke suwaka.

Przymocowa¢ stopke do wszywania suwakow.
Przed szyciem lewej strony suwaka nalezy
przymocowac bolec stopki z prawej strony
uchwytu.

Przed szyciem prawej strony suwaka nalezy
przymocowac bolec stopki z lewej strony
uchwytu.

Obszywanie suwaka wokot.

3 Uwaga:
Podczas obszywania nalezy uwazac, aby igta
nie dotykata suwaka. W przeciwnym wypadku

moze dojs¢ do zgiecia lub ztamania igty.

Wypru¢ fastryge i nacisngc.



Wszywanie suwakow
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 Wszywanie suwaka

bocznego
Utozy¢ tkaniny prawymi stronami do siebie.
Przeszy¢ dolny szew 2 cm od prawej
krawedzi do dolnej krawedzi suwaka
w miejscu jego zakonczenia. Wykona¢ kilka
szwow wstecz w celu zabezpieczenia szwu.
Maksymalnie zwigkszy¢ dlugos¢ sciegu,
ustawi¢ naprezenie ponizej 2 i sfastrygowac
tkanine na pozostatej dtugosci.

Zwing¢ do tytu do lewej krawedzi materiatu
od szwu.

Obréci¢ pod prawag krawedzig materiatu od
szwu, aby otrzymac¢ 3-milimetrowg (1/8 cala)
zaktadke.

Przymocowac stopke do wszywania
suwakow. Przed szyciem lewej strony
suwaka nalezy przymocowac bolec stopki
z prawej strony uchwytu. Przed szyciem
prawej strony suwaka nalezy przymocowac
bolec stopki z lewej strony uchwytu stopki.

Przeszy¢ lewa strone suwaka od dotu
do gory.

Odwrdci¢ tkanine na drugg strone oraz
przeszy¢ przez dolng koncowke i wzdtuz
prawej strony suwaka.

Zatrzymac sie okoto 5 cm (2 cale) od goérnej
koncowki suwaka. Przeszy¢ pozostatg czesé.



Waskie zakladki

Stopka do zawijania materiatu jest uzywana do sciegéw na waskich zaktadkach, zwykle
stosowanych w tylnej czesci koszul, obrusach i wzdtuz krawedzi falbanek

1 * Stopka do zawijania nalezy do akcesoriéw
@ % ~W\ | -——— opcjonalnych. Nie jest dotgczona do maszyny.
i [

3.5 1.5~3.0

Zwing¢ krawedz materiatu na okoto 3 mm
(1/8 cala), a nastepnie zwing¢ ponownie 3 mm
na diugosci ok. 5 cm (2 cale) wzdtuz krawedzi
materiatu.

Wprowadzi¢ igte w zaktadke, obracajgc koto
zamachowe do siebie, i opusci¢ stopke.
Wykona¢ kilka szwéw i unies¢ stopke.
Umiesci¢ zaktadke w spiralnym otworze stopki
do zawijania. Przesuwa¢ materiat do tytu i do
przodu do momentu utworzenia zawiniecia.

Opuscic stopke i rozpoczg¢ szycie, powoli
prowadzgc nieobszytg krawedz tkaniny przed
stopkag do zawijania, wyréwnujac jg do
zwiniecia w stopce.
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Wszywanie sznurka

Umozliwia ozdabianie z uzyciem od 1 do 3 sznurkéw lub nici dekoracyjnych.

Stopka pozwala na szycie na sznurku, umozliwiajac ozdabianie zwinietym Sciegiem
marynarek lub kamizelek, badz tez szycie na trzech pasmach w przypadku ozdabiania czesci
granicznych. Do wszywania sznurka mozna uzy¢ przedzy bawetnianej, przedzy welnianej,
muliny ozdobnej, przedzy koronkowej, cienkiej wetny lub wtéczki lily.

* Stopka do wszywania sznurka jest opcjonalna i nie jest dotgczona do maszyny.

* Pojedynczy sznurek

Zaznaczy¢ wzér na tkaninie.

Utozy¢ sznurek w srodku szczeliny stopki do
wszywania sznurka przez otwér z prawej strony.
Umieéci¢ sznurek pod szczelinami stopki do
wszywania sznurka i pociggngc¢ ok. 5 cm (2 cale)
sznurka za stopke.

Szczeliny pod stopkag utrzymajg sznurek na
miejscu podczas wszywania szwow na sznurku.
Wybra¢ $cieg i wyregulowac jego szerokosc,
aby szew tylko pokrywat sznurek.

Opuscic stopke i powoli szy¢, prowadzac
sznurek na wzorze.

P>
@

NA A

* Potréjny sznurek

Zaznaczy¢ wzor na tkaninie.

Utozy¢ trzy sznurki w szczeliny stopki do
wszywania sznurka przez otwér z prawej strony.
Umiesci¢ sznurek pod szczelinami stopki do
wszywania sznurka i pociggngc ok. 5 cm (2 cale)
sznurka za stopke.

Szczeliny pod stopkg utrzymajg sznurek na
miejscu podczas wszywania szwow na sznurku.
Wybrac¢ scieg i wyregulowac jego szerokosc,
aby szew tylko pokrywat sznurek.

Opusci¢ stopke i powoli szy¢, prowadzac
sznurek na wzorze.
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Szycie z uzyciem sciegu satynowego
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Stopka ta umozliwia szycie sciegow
satynowych i dekoracyjnych. Stopka ta ma
petne wciecie w podstawie i umozliwia tatwe
szycie grubych szwow z zastosowaniem
bliskich Sciegow zig-zak, a takze zapewnia
rownomierne podawanie tkaniny.

\V/ AV

\WANY/

W przypadku szycia $ciegu satynowego lub
dekoracyjnego mozliwa jest regulacja dtugosci
i szeroko$ci wzoru poprzez nacisniecie
przyciskow regulacji szerokosci i dlugosci
Sciegu. Nalezy sprawdzac¢ ustawienia na
fragmentach materiatu do momentu uzyskania
odpowiedniej dtugosci i szerokosci.

3 Uwaga:

W przypadku szycia bardzo cienkich
tkanin zaleca sie korzystanie z flizeliny
pod materiatem.
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Pikowanie

Uktadanie warstw podszycia miedzy gérnymi i dolnymi warstwami tkaniny nazywa si¢
pikowaniem. Gorng warstwe tworzy zwykle wiele potaczonych ze sobg geometrycznych

kawatkow materiatu.

é;) A M
| ;ﬁ% 35 | 1.0~3.0
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* Stopka do pikowania jest opcjonalna i nie
dotgczono jej do maszyny.

Wprowadzi¢ prowadnik do pikowania
w uchwycie stopki zgodnie z rysunkiem
i ustawi¢ wymagang odlegtosé.

Przeszy¢ pierwszy rzad i przesung¢ tkanine do
kolejnych rzedéw za pomocg prowadnika
prowadzgcego wczesniejszy rzad szwu.

3 Uwaga:

Aby unikng¢ uszkodzenia maszyny, podczas
szycia z uzyciem stopki do pikowania nalezy
korzystac tylko z centralnego potozenia igty.



Stopka do marszczenia stuzy do marszczenia materiatéw. Jest idealna zaré6wno do
marszczenia ubran, jak i elementéw dekoracyjnych domu. Najlepiej sprawdza si¢
w przypadku cienkich do sredniociezkich materiatéw.

1
?
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=~ 3.5 4.5

* Stopka do marszczenia jest opcjonalna i nie
dotgczono jej do maszyny.

* Marszczenie tkaniny

Zdja¢ uchwyt stopki i zatozy¢ stopke do
marszczenia, obnizajgc naprezenie ponizej
wartosci 2.

Umiesci¢ materiat do marszczenia pod stopka

Z jej prawej strony.

Wykona¢ jeden rzad szwu, utrzymujgc
nieobszytg krawedz tkaniny réowno z prawg
krawedzig stopki. Szwy powodujg automatyczne
marszczenie materiatu.

Scieg ten jest odpowiedni dla lekkich do
Sredniociezkich materiatow. W przypadku lekkich
materiatéw takich jak batyst czy koronka
marszczen bedzie wiece;.

* Jednoczesne marszczenie
I przyszywanie marszczonego

materiatu
Znalez¢ otwor w stopce do marszczenia
Korzystajgc z otworu, mozna zmarszczy¢ dolng
warstwe tkaniny, jednoczesnie przyszywajac jg
do ptaskiej warstwy wierzchniej, np. paska lub
gornej czedci sukienki.
- Zdjg¢ uchwyt stopki i zatozy¢ stopke do
marszczenia.
- Umiesci¢ tkanine do marszczenia pod stopkag
Z jej prawej strony.
- Umiesci¢ wierzchnig warstwe tkaniny po
prawej stronie, skierowang w dot pod otworem.
- Prowadzi¢ dwie warstwy jak pokazano na
rysunku.

o Uwaga:

- W przypadku sprawdzania maszyny w celu
dokonania poprawek i uzyskania odpowiednigj
objetosci nalezy korzystac z fragmentow
tkaniny, scinek lub rozciggliwego materiatu.
Utatwia to okreslenie potrzebnych poprawek
oraz zmian w projekcie. Uzywang tkanine
nalezy zawsze sprawdzic przy tej samej
gestosci wtokien, ktéra bedzie zastosowana
w konhcowej wersji projektu.

- Nalezy szy¢ z niskg lub $rednig predkoscia,
gdyz zapewnia to wiekszg kontrole nad
zachowaniem tkaniny.
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Marszczenie ozdobne (scieg typu ,,wafelki’)

Scieg dekoracyjny tworzony przez szew lub zdobienie nad marszczeniem to $cieg typu
»,wafelki”’. Uzywa sie go do zdobienia przedniej czesci bluzek lub mankietéw. Wzbogaca on
strukture tkaniny i dodaje jej elastycznosci.

Z uzyciem stopki uniwersalnej wykonac¢ szwy
fastrygowe w odlegtosci 1 cm (3/8 cala) od
siebie, przez caty obszar marszczenia.

Zwigzaé nici wzdtuz krawedzi.
Pociggna¢ nici z bebenka i rowno roztozyé
marszczenie. Zabezpieczy¢ nici z drugiej strony.

Ni¢
z bebenka

W razie potrzeby zmniejszy¢ naprezenie
i wykonac¢ szwy Sciegiem dekoracyjnym
pomiedzy szwami prostymi.

Wypru¢ fastrygowanie.
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Swobodne cerowanie, haftowanie i monogramowanie

a

B
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* Stopka do cerowania/haftowania jest
opcjonalna i nie jest dotgczona do maszyny.

Ustawic¢ transport zgbkowy w potozeniu
Zax, aby obnizy¢ transporter.

Zdjg¢ uchwyt stopki i zatozy¢ stopke do
cerowania na pret uchwytu stopki.

Dzwignia (a) powinna znajdowac sie za $rubg
mocowania igty (b). Nalezy palcem
wskazujgcym nacisngé tylng czesc¢ stopki do
cerowania i dokreci¢ Srube (c).

e Cerowanie

Najpierw obszy¢ krawedzie otworu (w celu
przymocowania nici). Szyjgc od lewej do
prawej, zaszy¢ otwor statym i ciggtym ruchem.
Obrdéci¢ materiat o Va i obszy¢ pierwszy
wykonany szew, powoli przesuwajgc materiat
i obszar dziury, aby odpowiednio oddzielaé
nici i unikng¢ duzych odlegtosci miedzy nimi.

3 Uwaga:

Swobodne cerowanie uzyskuje sie bez
udziatu wewnetrznego systemu podawania
maszyny. To operator kontroluje ruchy tkaniny.
Konieczne jest kontrolowanie predkosci
szycia i ruchéw materiatu.



Swobodne cerowanie, haftowanie i monogramowanie
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* Haftowanie

Wybra¢ Scieg zig-zak i ustawi¢ odpowiednig
szerokos$c¢ sciegu.

Wyszy¢ kontur wzoru, obracajgc koto do
cerowania. Utrzymac stalg predkos¢ szycia.

Wypetnié wzor, postepujgc od konturu do
wnetrza wzoru. Zachowac bliskg odlegtosé
SZWOW.

Szybsze poruszanie kotem do cerowania
pozwala uzyskac dtuzsze szwy. Aby uzyskaé
krotsze szwy, nalezy wolniej poruszac kotem.

Na koniec zabezpieczy¢ wzér szwami,
naciskajgc przycisk automatycznego
blokowania.

« Monogramowanie

Wybra¢ $cieg zig-zak i ustawi¢ odpowiednig
szerokos$c¢ Sciegu.

Wyszyc¢ litery wzoru, powoli przesuwajgc nad
nimi koto do cerowania. Utrzymac statg
predkos¢ szycia.

Po zakonczeniu wyszywania litery,
zabezpieczy¢ jg szwami zabezpieczajgcymi,
naciskajgc przycisk automatycznego
blokowania.

* Koto do cerowania/haftowania nie jest
dotgczone do maszyny.

3 Uwaga:

Po zakonczeniu wyszywania nalezy ustawi¢
transport zgbkowy w potozeniu .aaa_, aby
unies¢ transporter.



Stopka kroczaca

* Stopka kroczaca jest opcjonalna i nie jest dotgczona
do maszyny.

Nalezy jej stosowaé tylko w razie koniecznosci. Jesli nie jest to konieczne, nalezy zawsze
probowac szy¢ bez stopki kroczacej.

Stopka utatwia prowadzenie tkaniny i umozliwia lepszy widok szwu w przypadku korzystanie ze
standardowej stopki.

Ta maszyna oferuje wysokiej jakosci $ciegi odpowiednie do wielu réznych tkanin, od delikatnego
szyfonu, az po wiele warstw dzinsu.

Stopka kroczgca wyréwnuje podawanie gornych i dolnych warstw materiatu i utatwia dopasowanie
kratki, paskow i wzoréw. Pozwala réwniez unikngé nierébwnego podawania trudnych do szycia
materiatow.

Unie$¢ podnosnik stopki, aby podniesc¢ pret stopki.

Zdja¢ uchwyt stopki, odkrecajgc (przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara) srube mocujgcg pret stopki.

Przymocowac¢ do maszyny stopke kroczaca:

- Ramie (a) powinno by¢ stabilnie umieszczone nad srubg
i zaciskiem (b) igty.

- Wsung¢ plastikowg gtowice mocujgcg (c) z lewej do prawej
tak, aby byta stabilnie umieszczona na precie stopki.

- Opuscic¢ pret stopki.

- Wymienic¢ i dokreci¢ (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara)
srube mocujgcg pret stopki.

- Upewnic sie, ze sruba iglty i mocujgca pret stopki sg dobrze
dokrecone.

— N
q

Przeciggna¢ ni¢ z bebenka do gory i umiescic jg oraz nic¢
z igty za mocowaniem stopki kroczgce;j.

Ty A
_//’—)-‘ >

%
&

V)
S(

(
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Scieg wigzany

Scieg stosowany do szycia przez otwarty szew nosi nazwe ,Sciegu wigzanego”. Stosuje sie
do w bluzkach oraz ubraniach dla dzieci. Scieg ten jest bardziej dekoracyjny w przypadku
uzycia grubszej nici.

14 B

Oddzieli¢ zwiniete krawedzie kawatka
tkaniny na odlegtos¢ 4 mm (1/8 cala)

i sfastrygowac je na kawatku cienkiego
papieru lub rozpuszczalnego w wodzie
arkusza stabilizacyjnego.

Wyréwnac srodek stopki ze srodkiem
miedzy dwoma kawatkami materiatu
i rozpoczac szycie.

Po zakonczeniu szycia wyjg¢ papier.

Scieg patchworkowy

A-08 A-86

IR ERE

Ztozyé dwa kawatki tkaniny prawymi stronami

I ' 4 > do siebie i przeszy¢ $ciegiem prostym.
[
[
I
: Otworzy¢ krawedzie od szwu i rozprostowaé
@ I ® je na ptasko.
1 I 2

Ustawi¢ srodkowg czes¢ stopki na linii szwu
potgczonych kawatkéw materiatu i przeszy¢
po szwie.
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Wykanczanie sciegiem muszelkowym

Powtarzajacy sie wzér w ksztalcie fali, ktéry wyglada jak muszle, nosi nazwe sciegu
muszelkowego. Stosuje sie go na kotnierzach bluzek i do dekoracji krawedzi.

a2 * Brzeg muszelkowy

Ztozyc¢ tkanine prawg strong i przeszyc¢
wzdtuz krawedzi.

Obcig¢ tkanine wzdtuz szwu, pozostawiajgc
margines 3 mm (1/8 cala) umozliwiajacego
zszycie. Natnij margines.

Y|

2N
L
S

Zta strona

tkaniny

Obrocic¢ tkaning na druga strone i odgigé
pofalowany szew na wierzch. Zaprasowac.

e Obszywanie krawedzi
muszelkowej

Obszy¢ krawedz tkaniny, uwazajac, aby nie
szy¢ bezposrednio na krawedzi.
* Lepsze rezultaty mozna uzyskac¢ dzieki
spryskaniu tkaniny krochmalem
i przeprasowaniu gorgcym zelazkiem przed
rozpoczeciem szycia.

Obcig¢ wzdtuz szwow.
* Nalezy uwazag, by nie przecigé szwow.
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A-28 A-29 A-30 A-31 A-32 A-33 A-34 A-35 A-36 A-37 A-38 A-39 ’\/\/\/\

Pl\z>]>):=0¢

A-40 A-41 A-42 A-43 A-44 A-45 A-46 A-47 A-48 A-49 A-50 A-51

INTWPINE

Sciegi pokazane powyzej mozna
@ @ @ przedtuzac¢ nawet do pieciokrotnej wartosci
ich standardowej dtugosci. Nalezy nacisng¢

@ @ @ przycisk przedtuzenia.
@ ©® ©

2.5~7.0 0.3~1.0

Na ekranie LCD wys$wietli sie ikona
przedituzenia oraz $ciegu.

W razie zmiany szerokosci lub dtugosci

. sciegu dostepny jest wiekszy wybor
— x1— normalna dtugos¢ $ciegow.
——x2 ——
MN/‘NMNWWWMNVW\WW 3 Uwaga:
’ X3 ! Sciegi 28-51 z grupy A mozna jednoczesnie
wWN\N\W\WMMWWWWWWm przediuzac i stosowac¢ w odbiciu lustrzanym.
I x4 i
: x5 |
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Odbicie lustrzane

3 Uwaga: n
Dla $ciegéw bezposrednich i oraz 14-27 z grupy A odbicie lustrzane jest niedostepne.
Sciegi w odbiciu lustrzanym mozna réwniez fgczy¢ z innymi.

Wybraé $cieg.

Nacisng¢ przycisk lustra.
Na ekranie LCD wyswietli sige ikona odbicia
- lustrzanego oraz wzoér sciegu.
I =
N
A\ l ;
- Fin ok
B 1 i
wro R -~ ] 500 5-5

A. Szycie normalnego sciegu
A B. Szycie odbicia lustrzanego
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Uzywanie podwdjnej igty

3 Uwaga:

Niezaleznie od rodzaju szycia, w przypadku uzywania
podwojnej igly nalezy zawsze korzystaé ze stopki T.

-65 -

Wtozy¢ podwajng igte.

A Uwaga:

Niezaleznie od rodzaju szycia, w przypadku
uzywania podwojnej igty nalezy zawsze
korzysta¢ ze stopki uniwersalnej (T).

Nalezy uzywac wytgcznie zestawdw
podwadjnej igly z maksymalng odlegtoscig
igiet rowng 2 mm.

Postepowac zgodnie z instrukcjami
nawlekania pojedynczych igiet z uzyciem
poziomedo trzpienia na szpulke. Przewlec
ni¢ przez otwér w lewej igle.

Drugi trzpien na szpulke (dotagczony

z akcesoriami) nalezy ustawi¢ w otworze
na gorze maszyny. Przewlec igte przez
pozostate punkty, omijajgc prowadnik nici
nad igtg oraz przeprowadzajgc ni¢ przez

prawg igte.

Osobno nawlec kazdg igte.

3 Uwaga:
Upewnic sie, ze obie nawleczone nici wazg
tyle samo. Mozna uzy¢ jednego lub dwéch

kolorow.

Nacisna¢ przycisk podwajnej igty,

a maszyna automatycznie zmniejszy
maksymalng szerokos¢ szycia z uzyciem
podwojne;j igty.

Wybra¢ scieg i rozpoczg¢ szycie. Mozna _
uzy¢ wszystkie $ciegi poza bezposrednimi ||
oraz 14-27 z grupy A. Dwie linie szwu sg
do siebie rownolegte.

o Uwaga:

Aby zapewni¢ wysoka jakos$¢ szwdéw

z uzyciem podwdjnej igly, nalezy zawsze
postepowac powoli i utrzymywacé niskg
predkos¢ szycia.



Zbior wzordéw do wykorzystania w przysztosci. Zapisane wzory nie znikajg po wytgczeniu maszyny.
Mozna je wykorzysta¢ w dowolnym czasie. Jest to szczegdlnie wygodne w przypadku takich wzorow,
jakimiona, ktérych mozna czesto uzywac.

3 Uwaga: S
Wiele wzoréw wybranych z trybow | ¥ A mozna tagczy¢ i szyé razem.

Ta maszyna ma 4 moduty pamieci programéw, a kazdy modut moze pomiesci¢ 20 jednostek
sciegow.

Wzordw z trybu bezposredniego oraz 14-27 z grupy A nie mozna wprowadzi¢ do pamieci.
Wszystkie jednostki w pamieci mozna edytowac i ustawia¢ dla nich takie funkcje, jak dlugosc czy
szerokos¢ sciegu, przedtuzenie, odbicie lustrzane, automatyczne blokowanie.

* Laczenie wzoréw lub liter
Nacisng¢ przycisk MODE (Tryb), aby \ wybrac

g0 odpowiednig grupe wzoréw sposrod i i A g ha
7o przedniej obudowie.
¥ o Wybrana grupa zostanie oznaczona zapalona kontrolg
N LED.
Ao
s 0

MODE

. Nacisngc¢ przycisk M, aby otworzyc¢ tryb pamieci.

W srodkowej czesci wyswietli sie kolejne okno ekranu.
Kiedy kursor zacznie miga¢, mozna wybra¢ numer
w module pamigci.

U‘ ® T Nacisngé liczbe z modutu pamieci (np. 2).

Ekran pamieci wyswietli sie automatycznie.
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Nacisng¢ numer wybranego wzoru (np.. 60).

N
e

ol

E Wybrany wzér wyswietli sie na ekranie LCD.

i

o /o~ ] -—— Bl o 5-5

<
»>

=18

Lo

il

Powtorzy¢ kroki 5, 6 dla innych wzordw, aby je zapisaé
W pamieci.

o Uwaga:

Maszyna wyda dzwiek ,bip” w przypadku zapetnienia
pamieci w catosci 20 jednostkami wzorow.

g Nacisng¢ przycisk M, aby wyj$¢ z trybu pamigci
i powrdéci¢ do ekranu standardowego.

A Uwaga:

Wybrany wzdér mozna usung¢ z pamieci po
wytgczeniu maszyny, jesli po zakonczeniu wyboru nie
nacisnieto ponownie przycisku M...

e Dodawanie wzorow lub liter

R W trybie pamieci nacisng¢ przycisk regulacji szerokosci
U H S $ciegu do momentu wyswietlenia wybranego numeru,
—— — a nastepnie dodac nowy Scieg.

28 ﬂt
M2
anﬁf i) -—— [El] o 24
Ue ﬂ Nacisngé numer sciegu (np.. 31). Wprowadzony
P 3 zostanie wybrany $cieg.
[ M 1
E1 =
-

Mo
7 o6/ 11 ,Ka.,- wm— [ 2
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* Edycja sciegéw

I -
——

s
o

o6

L M2
L9/ 19~ llE] - [ o 24

0—4

\ﬂB P

UA
E%E!E.B.
|
T -t ] o [ 20 24
[1G/19) =™ ——
- a——

Xy o R

U 4 = LAl Y S P

T 4

D R Il & B il |

a—:

L M2 - = .
197 49 = @ T e [ D2

Za pomoca przycisku do regulacji szerokosci Sciegu
wybra¢ wzoér do edycji w trybie pamieci.

Nacisng¢ przycisk EDIT (Edytuj), aby edytowa¢ wzor.
Dtugos¢ i szerokos¢ Sciegu, przedtuzenie, odbicie
lustrzane i automatyczne blokowanie mozna ustawic
recznie.

3 Uwaga:

Dtugos¢ sciegu, szerokosc¢ sciegu, przedtuzenie,
odbicie lustrzane i automatyczne blokowanie mozna
ustawi¢ recznie.

Nacisng¢ przycisk EDIT (Edytuj) po zakonczeniu edycji,
aby wrdci¢ do stanu przegladania.

* Usuwanie wzorow lub liter

_— 2o
[ m 4
N

b=

Me

05/ 10 —v-"-"l.l' -——m S i)
[/ —

R

[ M [

'.'1 &
Y ERY

/s o lE - ] 20 24
- —

yll Za pomoca przycisku do regulacji szerokosci Sciegu
wybra¢ wzor do usuniecia w trybie pamieci.

Nacisng¢ przycisk C, aby usungé wybrany wzér,
a nastepny wzor przesunie sie do przodu.

-68 -



* Przywolywanie i szycie zapamietanego wzoru

Nacisnaé przycisk M, aby wej$é do trybu pamieci.
Nastepnie wpisa¢ numer modutu pamieci, kiedy kursor
zacznie migac.

Whpisa¢ numer modutu pamieci (np.. 2).

Na ekranie LCD wyswietli sie pierwszy wzoér
z wybranego modutu pamieci.
Wybraé wzor lub wyszuka¢ go w pamieci za pomocg
przyciskow szerokosci sciegéw ,— lub ,+”.

Nacisng¢ pedat sterowania lub przycisk start/stop, aby
wiaczy¢ maszyne.

Ekran wyswietl biezacy wzor Sciegu.

a Nacisng¢ przycisk M, aby wyjs¢ z trybu pamieci
i wréci¢ do normalnego ekranu.
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Funkcje ostrzegawcze

* Wyswietlanie sie¢ animowanych komunikatéw ostrzegawczych

Maszyna do szycia napotyka na problem
Animowany komunikat oznacza, ze doszto do skrecenie
lub zablokowania nici, a 0$ kota zamachowego sie nie
rusza. Rozwigzanie tego problemu mozna znalez¢

w podreczniku rozwigzywania problemoéw na stronie 71
lub 72. Po rozwigzaniu problemu maszyna bedzie dalej
szyta

* Wyswietlanie sie animowanych komunikatéw zawierajgcych
instrukcje

Nawiniecie szpulki bebenka
Nawijak szpulki bebenka jest w trakcie nawijania.

Opusci¢ dzwignie obszywania dziurki od guzika
UA T 4] Po wybraniu dowolnego $ciegu do obszywania dziurki
L Fusd] 3P0 od guzika lub cerowania na ekranie LCD wyswietli sie
(¥ g 7
symbol przypominajgcy o opuszczeniu dzwigni
A "|||"||"|"||"|"|"|I Obszywania dziurki.
PR

mind e e B
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Funkcje ostrzegawcze

* Dzwiek ostrzegawczy ,,bip”

- podczas prawidtowej pracy: 1 dzwiek

- podczas nieprawidtowej pracy: 3 krotkie dzwieki

- w przypadku wystgpienia problemu z maszyng uniemozliwiajgcego szycie: 3 krotkie dzwieki

Oznacza to, ze doszto do skrecenie lub zablokowania nici, a 0$ kota zamachowego sie nie rusza.

Rozwigzanie tego problemu mozna znalez¢ w podreczniku rozwigzywania problemow na stronie 71
lub 72. Po rozwigzaniu problemu maszyna bedzie dalej szyta.

Przesuniecie trzpienia do nawijania
szpulki bebenka w lewo

Jesli szpulka bebenka jest petna lub trzpien
do nawijania szpulki bebenka jest

w prawidtowym potozeniu, po nacisnieciu
dowolnego przycisku maszyna wyda dzwiek
ostrzegawczy (3 razy dzwiek ,bip”).

3 Uwaga:

Jesli problem dalej wystepuje, nalezy sie skontaktowac¢ z lokalnym sprzedawca.

A Uwaga:

Jesli podczas szycia ni¢ sie zablokuje wewnagtrz haczyka i zablokuj igte, uniemozliwiajgc jej
poruszanie sie, w razie dalszego naciskania pedatu sterowania wytgcznik bezpieczenstwa catkowicie
wytgczy prace maszyny. Aby zrestartowa¢ maszyne, nalezy ustawic przetacznik on/off w potozenie
OFF (Wyt.), a nastepnie ponownie ustawic¢ go w potozeniu ON (WH.).
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Dzwiek brzeczyka

ON

OFF

/

Nacisngé przycisk EDIT (Edycja)
i jednoczesnie wtgczy¢ przetgcznik
zasilania.

Tryb mozna wybraé, naciskajgc przyciski
regulacji szerokosci $cieg ,+” lub ,—".
Wybraé odpowiedni tryb dzwieku: on :k (wt.)
lub off & (wyt.).

Nacisng¢ przycisk EDIT (Edycja).
Oznaczenie ustawienia dzwieku brzeczyka
wyswietli sie na ekranie LCD po jego
wigczeniu.
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Konserwacja
A Uwaga:

Przed czyszczeniem ekranu i powierzchni maszyny nalezy odtgczy¢ przewod zasilania od gniazdka
sieciowego. W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do porazenia prgdem elektrycznym lub innego
uszkodzenia ciata.

= e Czyszczenie ekranu
W razie zabrudzenia przedniego panelu nalezy go delikatnie
wytrze¢ migkka, suchg Sciereczka.
° Nie wolno stosowaé¢ Zadnych organicznych rozpuszczalnikow
y ani detergentéw.
O 0O \ \
OO0 \

* Czyszczenie powierzchni maszyny do szycia

W razie zabrudzenia powierzchni maszyny nalezy lekko zmoczy¢ Scierke w fagodnym detergencie,
wycisngc jg i przetrze¢ powierzchnie. Po ponownym czyszczeniu w tej sposob nalezy jeszcze raz
przetrze¢ powierzchnie suchg Sciereczka.

A Uwaga:

Maszyna jest wyposazona w lampe LED 100 mW. W razie potrzeby wymiany lampy nalezy sie
skontaktowac z najblizszym autoryzowanym sprzedawca.

* Czyszczenie chwytaka
Nagromadzenie scinek lub nici przy chwytaku wptywa na prawidtowg prace maszyny. Nalezy
regularnie sprawdzac i czysci¢ mechanizm sciegowy, zaleznie od potrzeb.

A Uwaga:

Przed przeprowadzaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy odtgczy¢é maszyne od
zasilania.

Zdjac¢ ptytke sciegowsq i bebenek.
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Konserwacja

Zdjac igte, stopke i uchwyt stopki. Odkreci¢ srube mocujgca
ptytke sciegowg i zdjgc ptytke.

Wyczyscic transporter i obudowe bebenka za pomoca
szczotki, a nastepnie miekkiej, suchej szmatki.
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Poradnik rozwigzywania probleméw

Przed skontaktowaniem sie z centrum serwisowym nalezy sprawdzi¢ ponizsze problemy
i rozwigzania. Jesli mimo to problem wcigz wystepuje, nalezy sie skontaktowac¢ z miejscem zakupu lub

najblizszym autoryzowanym sprzedawca.

nici.

Problem Przyczyna Rozwigzanie
Zrywa sie gorna nic. 1. Ni¢ w maszynie nie jest prawidtowo 1. Ponowne nawlec ni¢ w maszynie.
nawleczona. 2. Zmniejszy¢ naprezenie nici (ustawi¢
2. Zbyt duze naprezenie nici mniejszg wartosc).
3. Nic¢ jest zbyt gruba do wybranej igty. 3. Wybra¢ wiekszg igte.
4. Igta jest nieprawidtowo wiozona. 4. Wyja¢ i ponownie wtozy¢ igte (ptaska
5. Ni¢ zaplatata sie wokot trzpienia szpulki strona ma by¢ skierowana od

uzytkownika).

6. Igta jest uszkodzona 5. Wyjgc¢ zwijak i nawing¢ ni¢ na zwijak.
6. Wymienic igte.
Zrywa sie dolna nic. 1. Bebenek jest nieprawidtowo wiozony. 1. Wyja¢ i ponownie wtozy¢ bebenek
2. Ni¢ jest nieprawidtowo nawleczona i pociagna¢ ni¢. Powinna ona rozwija¢
w bebenku. sie z tatwoscia.

. Sprawdzi¢ szpulke i bebenek.

[eNé N

. Przymocowana jest nieprawidtowa stopka.
. Sruba zacisku igty jest poluzowana.
. Uzyta stopka jest niewtasciwa dla

wybranego typu Sciegu.

. Naprezenie nici gérnej jest zbyt duze.

[N w

Maszyna opuszcza 1. Igta jest nieprawidtowo wiozona. 1. Wyjaé i ponownie wtozy¢ igte (ptaska
Sciegi. 2. Igta jest uszkodzona. strona ma by¢ skierowana od
3. Uzyto igly w niewtasciwym rozmiarze. uzytkownika).
4. Stopka jest nieprawidtowo wtozona. 2. Wtozy¢ nows igte.
5. Ni¢ w maszynie jest nieprawidtowo 3. Wybrac igte, ktéra pasuje do nici.
nawleczona. 4. Sprawdzi¢ i prawidtowo przymocowac
stopke.
5. Ponownie nawlec ni¢.
Igta sie famie. 1. Igta jest uszkodzona. 1. Wiozy¢ nowsg igte.
2. Igta jest nieprawidtowo wtozona. 2. Prawidlowo wtozy¢ igte (ptaska strona
3. Dobrano nieprawidtowy rozmiar igty skierowana od uzytkownika).
do tkaniny. . Wybrac igte, ktéra bedzie pasowac do

nici i tkaniny.

. Wybra¢ odpowiednig stopke.
. Dokreci¢ srube za pomocg wkretaka.
. Przymocowac¢ odpowiednig stopke dla

wybranego typu $ciegu.

. Zmniejszy¢ naprezenie nici gorne;.

Pojawiajg sie luzne
Sciegi.

N

» W

. Ni¢ w maszynie jest nieprawidtowo

nawleczona.

. Szpulka bebenka jest nieprawidtowo

nawleczona.

. Wybrano ztg konfiguracje igty/tkaniny/nici.
. Ustawiono nieodpowiednie naprezenie nici

N —~

» W

. Sprawdzi¢ nawleczenie nici.
. Nawlec szpulke bebenka zgodnie

z instrukcjami na rysunku.

. Rozmiar igly musi by¢ odpowiedni dla

tkaniny i nici.

. Poprawi¢ naprezenie nici.

Szwy powodujg 1. Igta jest za gruba do wybranej tkaniny. 1. Wybraé mniejszj igte.
zbieranie lub 2. Ustawiono nieprawidtowg dtugos¢ sciegu. | 2. Ponownie ustawi¢ dtugos$c¢ Sciegu.
marszczenie materiatu. 3. Ustawiono za duze naprezenie nici. 3. Zmniejszy¢ naprezenie nici.

Szew sie marszczy.

AN -~

. Naprezenie nici jest zbyt duze.

. Ni¢ igty jest nieprawidtowo nawleczona.
. Igta jest za ciezka do szytego materiatu.
. Skrocona dtugosé sciegu jest za duza

dla wybranego materiatu.

» WN =

. Zmniejszy¢ naprezenie nici.
. Ponownie nawlec ni¢ w maszynie.
. Wybrac¢ igte, ktéra bedzie odpowiednia

do nici i tkaniny.

. Zadbac¢ o duza gestos¢ szwow.

Szwy sg znieksztatcone

WN =

. Uzyto niewtasciwej stopki.
. Naprezenie nici igly jest za duze.
. Dlugos¢ sciegu jest nieodpowiednia dla

wybranej tkaniny.

WN =

. Wybra¢ prawidtowg stopke.
. Zmniejszy¢ naprezenie nici.
. Wyregulowa¢ scieg.
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Poradnik rozwigzywania probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Maszyna sie zacina

1.
2.

Ni¢ zablokowata sie w chwytaku.

Transporter jest zablokowany $cinkami.

1.

Zdja¢ gorna ni¢ i szpulke bebenka.
Przekreci¢ recznie koto zamachowe
do tytu i do przodu oraz usung¢
pozostatosci po niciach.

Maszyna bardzo gto$no
pracuje.

_

(S winN

. Na chwytaku lub precie igly zebraty sie

Scinki lub olej.

. Igta jest uszkodzona.
. Z wewnetrznego silnika wydobywa sie

lekki dZzwiek mruczenia.

. Ni¢ utkneta w chwytaku.
. Transporter jest zablokowany $cinkami.

A WN

. Wyczyscic¢ chwytacz i transporter

zgodnie z opisem.

. Wymieni¢ igte.
. Jest to normalne zjawisko.
.1 5. Zdjg¢ goérna ni¢ i szpulke bebenka.

Przekreci¢ recznie koto zamachowe
do tytu i do przodu oraz usung¢
pozostatosci po niciach.

Sciegi s nieréwne,

podawanie jest nieréwne.

—

. Uzyto nici niskiej jakosci.
. Nic¢ jest nieprawidtowo nawleczona

. Wybra¢ ni¢ lepszej jakosci.
. Wyjac¢ szpulke bebenka i ponownie

[e2Né)}

ze podigczony jest pedat sterowania.

. Ni¢ utkneta w chwytaku.
. Maszyna nie jest podtgczona.

w bebenku. nawlec ni¢.
3. Pociaggnieto szytg tkanine. 3. Podczas szycia nie ciggnac¢ tkaniny.
Pozwoli¢, aby maszyna sama jg
przesuwata.
Maszyna do szycia nie 1. Maszyna nie jest wtgczona. 1. Wigczy¢ maszyne.
dziata 2. Nie nacisnieto przycisku start/stop. 2. Nacisna¢ przycisk start/stop.
3. Podnosnik stopki jest uniesiony. 3. Opusci¢ podnosnik stopki.
4. Nacisnieto przycisk start/stop, mimo 4. Nie korzystac z przycisku start/stop

przy podtgczonym pedale sterowania.
Aby uzy¢ przycisku start/stop, nalezy
odtagczy¢ pedat.

. Zdja¢ gorna ni¢ i szpulke bebenka.

Przekreci¢ recznie koto zamachowe
do tytu i do przodu oraz usung¢
pozostatosci po niciach.

. Podtaczyc¢ wtyczke zasilania do

gniazdka zasilania.
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INFORMACJA

o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznymi elektronicznym informujemy, ze:

1.Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki
powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy
kontener na odpady).

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowe]j utylizacji zuzytego sprzetu, stanowié
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi, wynikajgce z obecnosci w sprzecie sktadnikéw
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
ptytki obwodow drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zosta¢
zebrane iw odpowiedni sposéb przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3.Dane o masie sprzetu zawiera informacja o pozostatych podstawowych parametrach urzagdzenia (w
zatgczeniu). Gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i
odzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie tow szczegdlnosci poprzez uczestnictwow
systemie zbierania zuzytych urzadzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo oddac bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujacej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikow niebezpiecznych.

_ ZYCZYMY SATYSFAKCJI
Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

IMPORTER:
Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw

Importer deklaruje, ze wyréb zostat wyprodukowany zgodnie z Dyrektywg
Niskonapieciowg LVD 2014/35/EU, Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnety-
cznej EMC 2014/30/EU, Dyrektywa ws. ograniczenia stosowania niektérych niebez-
piecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym ROHS2 2011/65/EU.
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GWARANCJA Fuczrnit €)

10.

1.

Szanowny Kliencie, zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupionego urzadzenia pod
warunkiem uzytkowania go zgodnie z_instrukcjg obstugi.

Urzgdzenie objete jest 24-miesieczng gwarancjg od daty zakupu.

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza uprawnien kupujgcego
wynikajgcych z niezgodnosci towaru zumowa.

Urzgdzenie przeznaczone jest wytgcznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego
gospodarstwa domowego.

Wszelkie usterki urzgdzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji bedg usuwane bezptatnie w terminie 14 dni od daty dostarczenia
urzadzenia z kartg gwarancyjng do punktu serwisowego z zalgczonej listy przez wymiane
wadliwych czesci lub ewentualnie (jesli uznamy za stosowne) wymiane catego urzgdzenia na
nowe. Okres gwarancji ulega przediuzeniu o czas naprawy. W razie wymiany towaru na nowy
termin gwaranc;ji biegnie na nowo.

Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za posrednictwem punktu
serwisowego. Adresy punktéw serwisowych dostepne sg na stronie www.lucznik.info

Jezeli naprawa lub wymiana urzadzenia na nowe nie jest mozliwa, kupujgcemu przystuguje
prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

Ustuga gwarancyjna jest Swiadczona wytgcznie po dostarczeniu kompletnego urzgdzenia wraz z
dowodem zakupu oraz wazng kartg gwarancyjng do punktu serwisowego w miare mozliwosci w
oryginalnym opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem. W
razie braku kompletnego opakowania fabrycznego, ryzyko uszkodzenia urzgdzenia podczas
transportu do i z punktu serwisowego ponosi reklamujacy.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do
wykonania ktérych zobowigzany jest kupujgcy we wtasnym zakresie, oraz wymiany/naprawy
elementoéw zuzywajgcych sie.

Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszkodzenia urzadzenia
powstate na skutek:

a) transportui przetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci kupujgcego lub stosowania urzgdzenia niezgodnie z
instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) sity wyzszej np.: pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych,
nieprawidtowego napiecia zasilajgcego, normalnego zuzycia w eksploatacji, czy tez innych
czynnikow zewnetrznych powodujgcych np. korozje czy plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji oséb innych niz serwis (w
tym rowniez Kupujgcego)

e) uszkodzenia mechaniczne chwytaczy, ostrzenie statego noza dolnego oraz wymiany zaréwki.
f) czynnosci regulacyjne oraz wady powstate z podtgczenia owerloka/maszyny do ztego napiecia.
w razie jakichkolwiek pytan i watpliwosci prosimy o kontakt telefoniczny z serwisem (adres
podany ponizej)

Gwarancjg nie sg objete rowniez urzadzenia, w ktérych numery lub Karte Gwarancyjna w
jakikolwiek sposob zmieniono, zamazano, usunieto lub zatarto.

Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy, pieczatki
punktu sprzedazy lub tez numer urzadzenia nie odpowiada numerowi wpisanemu do Karty
Gwarancyjne;.

www.lucznik.info




12. Gwarancja jest wazna tylko zdowodem zakupu.
13. Gwarancja obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

14. Nalezy zachowa¢ oryginalne wypetnienie (styropian) w przypadku wysytki maszyny do serwisu.

W przypadku jakichkolwiek probleméw
prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

MASZYNY DO SZYCIA

¢
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY:
Aspa ELECTRO Sp. z o0.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyrobéw.

www.lucznik.info




MASZYNY DO SZYCIA

IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z o0.0.
ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

& KUPON GWARANCYINY <fucznit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczgtka sprzedawcy

KARTA

GWARANCYJNA

DOMOWE
MASZYNY DO SZYCIA

Nr fabryczny: ..o

Data produkciji: ....oeveeeeeeeeeeeeeeee

Data sprzedazy:......ccccooooeeeereececeeienen

Podpis i pieczatka sprzedawcy

D KuPON GWARANGYINY <fucznik €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczagtka sprzedawcy

C KUPON GWARANCYINY Fucznik €D

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

B KUPON GWARANCYINY <ucznit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

Zapoznafem sie i akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta

UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

A\ KUPON GWARANCYINY Fuucznit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy




Odcinek niniejszy stanowi zatagcznik

do rachunkunr ...
Wymieniono
CZESE/ZESPOL ..

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

do rachunkunr ...
Wymieniono
CZESCE/ZESPO! e

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

do rachunkunr ...
Wymieniono
CZESCE/ZESPO! e

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

dorachunkunr ...,
Wymieniono
CZESC/ZESPO! oot

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

do rachunku nr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPO! ..

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Opis zgtoszenia

3
o
S
e
2
o
o

Data naprawy

Podpis i pieczatka
serwisu
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