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PL  AKUMULATOROWA FREZARKA GORNOWRZECIONOWA YT-82194

EN  CORDLESS ROUTER

DE  AKKU-OBERFRASE

RU  AKKYMYISITOPHAS] ®PE3EPHASI MALUMHA
UA  AKYMYJISITOPHA ®PE3EPHA MALLIMHA

LT AKUMULIATORINE VERTIKALIOJO FREZAVIMO MASINA
LV AKUMULATORA VIRSFREZE

CZ AKUMULATOROVA HORNi FREZKA

SK  AKUMULATOROVA HORNA FREZA

HU  AKKUS FELSGMARO

RO  MASINA DE FREZAT CU ACUMULATOR

ES  FRESADORA DE SUPERFICIE A BATERIA

FR  DEFONCEUSE SANS-FIL

IT  FRESATRICE VERTICALE A BATTERIA

NL  SNOERLOZE BOVENFREES

GR  KAOETH ®PEZA MINATAPIAS

BG  AKYMYJIATOPHA OGEP®PE3A

PT  TUPIA SEM FIO
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1. obudowa

2. uchwyt

3. wiacznik

4. blokada wiacznika

5. regulacja obrotow

6. podstawa wielofunkcyjna

7. przystawka do frezowania krawgdziowego
8. prowadnica do frezowania w linii prostej
9. prowadnica do frezowania po fuku

10. adapter do instalacji odciggu pytu

1. klucz do mocowania frezu

12. gniazdo akumulatora

13. dzwignia ustawienia wysokosci

)
[

Kopnyc

[nepxarenb

BbIKIKO4aTENb

6rokvpoBka BbIKmio4aTens

perynvpoBka CkopocT BpaLLeHns
MHOTOMYHKLVOHambHas NOACTaBKa
npucriocobreHye Ans (hpe3epoBaHMs KPOMOK

. HanpaensioLLast Anst ppe3epoBaHns Mo MPSAMOi
. HanpaensioLLast Ansi pe3epoBaHIs Mo KpUBOI
10. apanTep NOAKNIOYeHNA NbiNeynaBnMBaloLLEro YCTPOACTBa
11. raeyHblit KoY ANs kpennexns pesbl

12. tHe3ao akkymynsTopa

13. pblyar peryn1poBKy BbICOTbI

OONDOTP N =

Lv

korpuss

rokturis

ieslegsanas slédzis

slédZa blokétajs

grieSanas atruma reguléSana
multifunkcionala pamatne
pierice malu frézésanai

. vadikla frézéSanai taisna [inij
9. vadikla frézésanai izliekta Iinija

10. adapteris puteklu nosiikSanas sistémas uzstadisanai
11. atsléga frézes stiprinaSanai

12. akumulatora ligzda

13. augstuma reguléSanas svira

PNDA LN =

HU

1. héz

2. fogantyu

3. kapcsoldgomb

4. kapcsolégomb retesz

5. fordulatszam beallitas

6. multifunkcionalis talp

7. élmaro feltét

8. vezet6sin egyenes vonall marashoz
9. vezet6sin ivelt marashoz

10. porelszivo adapter

11. maréfej rogzitd kulcs

12. akkumulator csatlakozoaljzat
13. magassagallitd kar

FR IT

1. carter

2. poignée

3. interrupteur marche-arrét

4. verrouillage de l'nterrupteur marche-arrét
5. régulateur de vitesse

6. semelle multifonction

7. embout de fraisage de bord

8. guide de fraisage droit

9. guide de fraisage courbe

CZ SK HU RO ES FR IT

EN

1. housing

2. handle

3. power switch

4. power switch lock

5. speed control

6. multifunctional base

7. edge milling attachment

8. guide for straight cutters

9. curved milling guide

10. dust extraction system adapter
11. wrench for fixing the milling cutter
12. battery socket

13. height adjustment lever

UA

1. kopnyc

2. KPOHLUTENH

3. BuMMKay

4. briokyBaHHs BUMMKa4a

5. perynoBaHHs 06epTia

6. BaratodyHKLioHanbHa nigcTaska

7. npucTpilt Ans thpe3epyBaHHs KpOMKH
8. HanpsMHa Anst MPsiMOro dpe3epyBaHHst
9. HanpamHa Ans dpe3epyBaHHs Mo Ay3i
10. apanTep Ans CUCTEMM BUTSIKKY ANy
11. Koy AN KpinnexHs dpesn

12. rHisgo akymynsTopa

13. Baxinb perynioBaHHs BUCOTH

cz

1. pouzdro

2. rukojet

3. spina¢

4. blokada spinace

5. regulace otacek

6. multifunkéni zakladna

7. nastavec pro frézovani hran

8. voditko pro pfimé frézovani

9. voditko pro frézovani v oblouku
10. adaptér pro instalaci odsavani prachu
11.KIi¢ k upevnéni frézy

12. z&suvka baterie

13. péka pro nastaveni vysky

RO

1. carcasa

2. maner

3. comutator de alimentare

4. blocare comutator electric

5. buton de reglare a vitezei

6. baza multifunctionala

7. accesoriu de frezare a marginilor
8. ghidaj pentru taiere in linie dreapta
9. ghidaj de frezare suprafete curbate
10. conector de extragere a prafului
11. cheie pentru prinderea frezei

12. compartiment acumulatori

13. maneta de ajustare a inaltimii

1. alloggiamento

2. impugnatura

3. pulsante di accensione

4. blocco del pulsante di accensione
5. regolatore di velocita

6. base multifunzionale

7. accessorio per la fresatura dei bordi
8. guida per la fresatura rettilinea

9. guida per la fresatura curva

NL GR BG PT HR AR
DE

1. Gehéduse

2. Griff

3. Ein-/Aus-Schalter

4. Schaltersperre

5. Drehzahlregler

6. Multifunktionssockel

7. Kantenfrasvorrichtung

8. Fiihrung fir gerades Parallelfrasen

9. Fiihrung fir gebogenes Parallelfrésen
10. Staubabsaugadapter

11. Schraubenschliissel zum Befestigen der Frase
12. Akkusockel

13. Hohenverstellhebel

LT

1. korpusas

2. laikiklis

3. jungiklis

4. jungiklio uZraktas

5. apsisukimy reguliavimas

6. daugiafunkcinis pagrindas

7. kradty frezavimo priedas

8. tiesaus frezavimo kreiptuvas

9. Frezavimo lanku kreiptuvas

10. dulkiy iStraukimo montavimo adapteris
11. frezos montavimo verzliaraktis
12. akumuliatoriaus lizdas

13. aukscio reguliavimo svirtis

SK

1. plast

2. drZiak

3. zapinaé

4. blokada zapinaca

5. nastavenie otacok

6. multifunkény podstavec

7. nadstavec na frézovanie hran

8. vodidlo na priamociare frézovanie
9. vodidlo na frézovanie po obliku
10. adaptér na pripojenie odsévania prachu
11. kIu¢ na upevriovanie frézy

12. priehradka akumulatora

13. paka nastavenia vysky

ES

1. carcasa

2. soporte

3. interruptor de encendido

4. bloqueo del interruptor

5. regulador de velocidad

6. base multifuncional

7. accesorio de fresado de cantos
8. guia de fresado en linea recta
9. guia de fresado en curva

10. adaptador para la instalacion de extraccion de polvo
11. llave para fijar la fresa

12. toma de bateria

13. palanca de ajuste de altura

NL

1. behuizing

2. handvat

3. schakelaar

4. schakelaarslot

5. toerentalregeling

6. multifunctionele basis

7. hulpstuk voor kantfrezen

8. geleider voor rechte frezen

9. geleider voor gebogen frezen

10. adaptateur du systeme d'aspiration de poussiere
11. clé de fixation de la fraise

12. logement de la batterie

13. levier de réglage de la hauteur

I NS TRUKCJA

10. attacco per l'impianto di aspirazione della polvere
11. chiave per il fissaggio della fresa

12. vano di alloggiamento della batteria

13. leva di regolazione dell'altezza

ORY G/

NALNA

10. adapter voor stofafzuigsysteem

11. sleutel voor het bevestigen van de frees
12. accucontactdoos

13. hendel voor hoogteaanpassing
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GR

1. mhaioio

2. hapy

3. diakéTrTng Aeitoupyiag

4. aopahion SiakoTrTn

5. pUByION TEPIOTPOPWY

6. moAuerroupyikr Bdon

7. €€apTnHa yia ppelpiopa akpuwv

8. 0dnydg yia ppeddpiopa o€ eubeia ypapur
9. 0dnyog yia PpeldpIoua O€ KAPTIUAN

10. TpooappoyEag yia Tn avappoenan okévng
11. kAeidi yia T oTEpEwan TG Ppédag

12. ymodoy1 pratapiag

13. poxAdg puBpiong Uyoug

HR

1 kuciste

2. rucka

3. prekidat

4. zaklju¢avanje prekidaca

5. podeSavanje brzine

6. viSenamjenska baza

7. dodatak za rubno glodanje

8. vodilica za pravocrtno glodanje

9. vodilica za kruzno glodanje

10. adapter za instalaciju za usisavanje prasine
11. Klju¢ za stezanje rezaca

12. uticnica za bateriju

13. poluga za podesavanje visine

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpoynTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTarh iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdoTe Tig 0dnyieg xprang
lpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte priruénik

S i
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Stosowac ochrone drég oddechowych

Use respiratory protection

Atemwege schiitzen!

TpUMEHATD 3alLUTY AblXaTenbHbIX NyTel
Kopucryittecs 3ax1cToM AnxanbHIX WsXis
Taikyti kvépavimo taky apsaugg

Lietojiet elposanas traktu aizsardzibu

Pouzivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
PouZivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznaljon légzésvéds alarcot

Utilizati aparatori ale céilor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Utiliser une protection respiratoire

Utilizzare la protezione respiratoria

Gebruik ademhalingsbescherming
XpnolyoTIoINOTE AVATIVEUOTIKF TTPOCTaCa
V3nonaBaitte pecnupatopHa sawura

Usar protecao respiratoria

Koristite zastitu za disanje

sl leall e p2iil
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BG

1. kopnyc

2. pbKoxsaTka

3. ByTOH 3a BKIIO4BaHE

4. 6nok1poBka Ha 6yToHa 3a BKMioYBaHe
5. perynupaxe Ha oGopotuTe

6. MHOrOyHKLMOHaNHa 0cHoBa

7. npucTaBka 3a (pe3oBaHe Ha prbose

8. HanpaBnsBalLia 3a (hpe3oBaHe o npasa NuHUS
9. HanpaBnsBalLia 3a hpe3oBaHe no kpuea nHHs

10. apanTep 3a MOHTaX Ha NPaxoyrnoBuTen
11. kntod 3a 3aKpenBake Ha dpesa

12. rHe3no 3a akymynatopa

13. nocT 3a perynupae Ha BUCO4MHaTa

AR
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Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
Monb30BaTbCS 3ALMTHBIMY O4KaMIA
Kopucryittech 3axucHmMn okynsipamm
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

Pouzivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnotyotroioTe Ta yuaNid TpoaTaaiag
W3nona3saiiTe 3awwuTHM o4mna

Usar 6culos de protegéo

Koristite zatitne naocale

Al & jldas pssd

0O RYG

|

PT

1. armacao

2. suporte

3. botéo ligar/ desligar

4. bloqueio do interruptor

5. controlo da velocidade

6. base multifuncional

7. acessorio de fresagem de arestas
8. guia de fresagem em linha reta

9. guia de fresagem em curva

10. adaptador para instalagdo de extragéo de pd
11. chave para fixar a fresa

12. tomada de bateria

13. alavanca de ajuste de altura

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Tragen Sie Gehdrschutz

Monb30BaTbCs CPEACTBaMM 3alLUUTLI CyXa
Kopucrtyitech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes drosibas lidzek|u

Pouzivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming

XpnolpoTroInoTe Tig waoTideg
/3nonaBaitte cpeAcTBa 3a 3alLuTa Ha cnyxa
Use protegdo auditiva

Nosite zastitu za sluh

SN PRESH

N ALNA
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilos¢ odpadéw oraz zmniejszy¢
stopnien wykorzystania zasobéw naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze
stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowac negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazng role w przyczynianiu sig do
ponownego uzycia i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wigcej informacji o wtasciwych metodach recyklingu mozna uzyska¢ u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste
equipment should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural
resources. Uncontrolled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the
environment. The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate
recycling methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den értlichen Behdrden oder
Ihrem Handler.

3TOT CUMBON UHPOPMUPYET O 3anpeTe NOMELLATb UHOLIEHHOE BMIEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE 0GOpY/AOBaHHE (B TOM uucre 6atapen 1 akkyMynaTopbl) BMECTE C ApyruMi
oTxopamu. M3HolueHHoe obopyaoBaHue [OMKHO cobupaTbCst CENEKTUBHO W MepenaBarbes B TOUKy cOopa, 4Tobbl obecneunTs ero nepepabotky v yTunusauuio, Ans
TOr0, YTOGbI OrPaHUYUTL KOMMYECTBO OTXOAOB, M YMEHBLIMTb UCMOMb30BaHUE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMpYeMblit BEIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COAepXaluuxcs B
MEKTPUYECKOM 1 SNIEKTPOHHOM 0BOPY/I0BaHNM, MOXET NPeCTaBNSTL Yrpody ANs 3A0POBbS YeNoBeka, 1 NPUBOAUTL K HEraTUBHbIM U3MEHEHNUSIM B OKpYXalolLeit cpefe.
[lomaluHee X03AICTBO WrpaeT BaxHYK Ponb MW NOBTOPHOM WCMONB3OBAHMNA W YTUNM3ALMM, B TOM YMCTIE, YTUNU3ALMM U3HOLEHHOTO 0BopyAoBaHMs. MoapoGHyo
MHEPOPMALIMIO O NPaBUTIbHBIX METOAAX YTUMIA3ALIMNA MOXHO MONY4MTb Y MECTHBIX BMACTeV UM Y NPoAaBLa.

Lleit cumeon nosigomnsie npo 3a60POHY PO3MILLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eneKTPOHHOro obnapHaHHs (B TOMY YWCTi akyMynsTopiB), y TOMY YuCAi 3 iHWMMM
Binxonamu. BinnpauboBate obnaaHaHHs noBuHHO GyT BUGIPKOBO 3i6paHo | nepeaaHo B NyHKT 36opy Ans 3abesneyeHHs oro nepepobky i BIAHOBNEHHS, LLOG 3MeHILIMT
KinbKICTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX PECYPCiB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HEBE3NEUHNX KOMMOHEHTIB, LLIO MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€eneKTPOHHOMY o6naaHaHHi, Moxe NpeacTaBnaTv Hebeaneky ANS 3A0POB’S NIOAVHY | BUKNUKATY HEraTVBHI 3MiHW B HABKONMMLUHBOMY CepeAoBMLLi. FOCNOAapCTBO Biairpae
BaXNMBY POfb Y PO3BUTKY MOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIHOBNEHHS, BKIOHal0 M yTUni3aLliio BUKOpUCTaHoro oBnaaHaHHs. binblu AeTanbHy iHdopmaLliio npo npasubHi
MeToAM YTUNi3aLlii MoxHa oTpuMaTy y MicLiesoi Bnaau abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama iSmesti panaudota elektring ir elektronine jrangq (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siunciama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo btidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&7s simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoganas limeni. Elektnska]as un elektroniskajas iekartas ietverto blstamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radit cilveku veselibas apdraudejumu un izraistt
negativas izmainas apkal idé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizé; izmantosanas un regeneracuas tostarp nolietoto iekartu parstrades veicina$ana. Vairak
informacijas par ‘atbilstosam otrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulatord) spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a sniZil stupef vyuzivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje dulezitou roli pfi pispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, vcetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Grad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elekirickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunélneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnozstvo odpadov
a zmenguje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpecnych Iatok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, moze ohrozovat ludské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazda domacnost ma déleit lohu v procese opatovného pouzitia a opétovného ziskavania surovin, vratane
recyklacie, z opotrebovanych zariadenti, BlizSie informécie o spravnych metddach recyklécie vam poskytne miestna samosprava alebo predajca.

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziléket (tobbek kdzott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egylitt kidobni. Az elhasznalt késziiléket szelektiven gylijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes er6forrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelelé gydjtépontban Ujrafeldolgozés és Ujrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus készlilékben talalhatd veszélyes dsszetevok ellendrizetlen
kibocsatasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kdmyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
késziilék ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfeleld médjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatésagoktol vagy a termék
értékesitdjétol szerezhet.

Acest simbol indica faptul c& deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sénatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodériile joaca un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legdturd cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacién y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener més informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un rdle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non pud essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le
apparecchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la
quantita di rifiuti e diminuire 'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche pud costituire
il rischio per la salute umana e causare gli effetti negativi sull'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero,
compreso il riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elekirische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlijke componenten in elekirische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oUpBolo deiyvel OTI amayopeUeTal n amOPPIYN XPNOIKOTIONUEVOU NAEKTPIKOU Kal nAekTpoviKoU €E0TAIOHOU (OUPTIEPIAGUBAVOPEVWY TWY PTTATOPIWY Kol
OUOOWPEUTWV) e GAa améBAnTa. O xpnoipotoloUpevog e§omAiopdg Ba Tpémel va cuMéyeTal EMAEKTIKG kal va ammooTéAeTal oe anpeio auMoyrg yia va e§ao@aNioTei n
avakUKAwoT Tou Kai n avakTnor Tou yia T peiwon Twv amoBAfTwy Kai T peiwon Tou Babuol xprong Twv QuoIKWY Topwv. H avegéheykTn ameAeuBépwan emkiviuvwy
OUOTATIKWV TTOU TIEPIEKOVTAI OTOV NAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKG €GOTTAIoG pTTopei var amoteAéael amelAr yia Ty avBpuwmvn uyeia kol va TpokaAéaer apvnTikéG ahhayég
070 QuOIKG TrepIBGAoV. To voikokupid SiadpapariZel onpavTikd poAo aTnv GUMBOAY TNV ETTAVaYPNOIKOTIOINGN KAl avaKTon, oupTepAauBavopévng TG avakukAwong,
Xpnotpotronpévou egomAiopiou. Ma TepiooéTepeg TANPOPOpIEG OXETIKA e TIG KATAANAEG PEBABOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVAGTE e TIG TOTTIKEG APXES 1) TOV TTWANTH.

To31 CUMBON MH(DOPMYPA, HE M3XBLPIIHETO Ha M3XaBEHOTO ENEKTPUECKO U ENeKTPOHHO 0BopyABaHE (BKIH4MTENHO GaTepun 1 akymynaTopu) 3aeaHo ¢ GutosuTe orna-
AbLW e 3aBpaxeHo. Maxabetxoto obopyasate Tpsisa Aa ce CuOUpa OTAENHO U Aa Ce Npefaje B NyHkTa 3a cbbupate Ha TakuBa OTMagbLK, 3a A4a Ce OCUTYpU HEroBOTO
PeLMKnMpaHe 1 Onon3oTBOpsIBaHe, Aa Ce HamMank KONMYECTBOTO Ha OTNafbLMTE U a Ce HaMany pasxoda Ha NPUPOAHY PECYPCH. HEKOHTPOMMPAHOTO M3nyckaHe Ha onacHu
CbCTaBKY, CbIbPKALLM Ce B ENEKTPUYECKOTO 1 ENIEKTPOHHOTO 0GOpYABaHE, MOXE Aa MPEACTABNSBA 3annaxa 3a HYOBELLKOTO 34pase v Aa NPUUUHY OTPULIATENHI MPOMEHN B
okonHaTa cpefia. [loMakvHCTBOTO Urpae BaxHa porsi B MpUHOCA 3a NOBTOPHATA YMoTpeda i 0nor3oTBOPSIBAHETO, BKIIOYUTENHO PELIMKIIMPAHETO Ha 3xabeHoTo oBopyaBaHe.
3a noBeye MH(hOpMaLVsi OTHOCHO MPaBUIHUTE METOAM 3a PELIMKIpaHe, MONS, CBbPXeETe Ce C MEeCTHUTE BNacT Ui ¢ NpofaBaya.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagdo de recursos naturais. A libertagdo ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a satde humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektri¢na i elektronicka oprema (ukljucujuéi baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba
skupljati selektivno i predati na sabirno mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanjila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koritenja prirodnih
resursa. Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrzanih u elektricnoj i elektronickoj opremi moZe predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne
promjene u prirodnom okoliSu. Ku¢anstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljucujui recikliranje otpadne opreme. Za vise informacija o ispravnim
metodama recikliranja obratite se lokalnim vlastima ili prodavacu.
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Frezarka stuzy do obrobki drewna i materiatdw drewnopochodnych za pomoca frezéw trzpieniowych. Wyposazenie frezarki w
prowadnice utatwia frezowanie w linii prostej i po tuku. tatwa mozliwo$¢ podiaczenia odciagu pytu czyni prace bezpieczniejsza.
Dzigki zasilaniu akumulatorowemu mozliwa jest praca w miejscach pozbawionych tatwego dostepu do sieci elektroenergetycznej.
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia zalezna jest od wtasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE PRODUKTU

Narzedzie jest dostarczane w stanie kompletnym, ale wymaga czynnosci przygotowawczych przed przystapieniem do pracy.
Wraz z frezarkg dostarczane sg przystawki umozliwiajace rézne rodzaje frezowania, prowadnice, przystawka odciggu pytu oraz
tuleja umozliwiajaca zamontowanie frezéw o mniejszej $rednicy uchwytu. W sktad wyposazenia nie wchodzg frezy, akumulator
zasilajacy oraz fadowarka akumulatora.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Nr katalogowy YT-82192
Napiecie sieci [Vd.c] 18
Obroty znamionowe [min”'] 8000 - 26 000
Skok zespotu frezowego [mm] 55
Srednica trzpienia frezu [mm] 6,8
Klasa izolacji ll
Stopien ochrony IPX0
Poziom hatasu
- ci$nienie akustyczne L, £ K, [dB (A)] 78,0£3,0
-moc akustyczna L , K , [dB (A)] 89,0+£3,0
Drgania a, + K [m/s?] 247+15
Masa [kg] 1,78
Rodzaj akumulatora Li-lon

Deklarowana warto$¢ emisji hatasu zostata zmierzona za pomoca standardowej metody badar i moze by¢ uzyta do poréwnania
jednego narzedzia z drugim. Deklarowana warto$¢ emisji hatasu moze zostac¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycii.
Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan zostata zmierzona za pomocg standardowej metody badan i moze by¢ uzyta do poréwnania
jednego narzedzia z drugim. Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan moze zostac¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycji.

Uwaga! Emisja drgan podczas pracy narzedziem moze sie rézni¢ od zadeklarowanej wartosci, w zaleznosci od sposobu uzycia
narzedzia.

Uwagal! Nalezy okresli¢ Srodki bezpieczenstwa majace chroni¢ operatora, ktdére sg oparte na ocenie narazenia w rzeczywistych
warunkach uzytkowania (wliczajac w to wszystkie czesci cyklu pracy, jak na przykiad czas kiedy narzedzie jest wylgczone lub
pracuje na biegu jatowym oraz czas aktywaciji).

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA ELEKTRONARZEDZI

Ostrzezenie! Nalezy zapozna¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami bezpieczenstwa, ilustracjami oraz specyfikacjami
dostarczonymi z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo do
powaznych urazow.

Zachowa¢ wszystkie ostrzezenia oraz instrukcje do przysztego odniesienia sie.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w ostrzezeniach odnosi sig do wszystkich narzedzi napedzanych pradem elektrycznym zaréwno
przewodowych, jak i bezprzewodowych.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami
wypadkow.

Nie nalezy pracowa¢ elektronarzedziami w srodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym palne ciecze,
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gazy lub opary. Elektronarzedzia generuja iskry, ktére moga zapali¢ pyt lub opary.
Nie nalezy dopuszczac dzieci i 0s6b postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac utrate kontroli.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowaé do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie wolno stosowa¢ zadnych adapteréw wtyczki z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowana wtyczka
pasujaca do gniazdka zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

Nie nalezy narazac elektronarzedzi na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocia. Woda i wilgo¢, ktdra dostanie sie
do wnetrza elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przecigza¢ kabla zasilajacego. Nie uzywac kabla zasilajacego do noszenia, ciggniecia lub odfaczania wtyczki
od gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi
czesciami. Uszkodzenie lub splatanie kabla zasilajacego zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywac przediuzaczy przeznaczonych do pracy poza
pomieszczeniami zamknigtymi. Uzycie przediuzacza przystosowanego do pracy na zewnatrz pomieszczen zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowa¢ urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Pozostan czujny, zwracaj uwage na to, co robisz i zachowuj zdrowy rozsadek podczas pracy elektronarzedziem. Nie
uzywaj elektronarzedzia bedac zmeczonym lub pod wplywem narkotykow alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi
podczas pracy moze prowadzi¢ do powaznych urazéw osobistych.

Uzywaj srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj ochrone wzroku. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak maski
przeciwpylowe, przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejszajg ryzyko powaznych urazéw osobistych.
Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu. Upewnij sig, ze wiacznik elektryczny jest w pozycji ,wylaczony” przed
podiaczeniem do zasilania ilub akumulatora, podniesieniem lub przenoszeniem elektronarzedzia. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem na wigczniku lub zasilenie elektronarzedzia, gdy wigcznik jest w pozycji ,wigczony” moze prowadzi¢ do
powaznych urazéw.

Przed wigczeniem elektronarzedzia usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktore zostaty uzyte do jego regulacji. Klucz
pozostawiony na obracajgcych sie elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.

Nie siegaj i nie wychylaj si¢ zbyt daleko. Utrzymuj odpowiednia postawe oraz rownowage przez caty czas. Pozwoli to na
fatwiejsze zapanowanie nad elektronarzedziem w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Ubieraj si¢ odpowiednio. Nie zaktadaj luzniej odziezy lub bizuterii. Utrzymuj wiosy oraz odziez z dala od ruchomych
czesci elektronarzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub dugie wlosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do podiaczenia odciggu pytu lub gromadzenia pytu, upewnij sig, ze zostaly one
podiaczone i uzyte prawidtowo. Uzycie odciggu pylu zmniejsza ryzyko zagrozen zwigzanych z pytami.

Nie pozwdl, aby doswiadczenie nabyte z czestego uzycia narzedzia spowodowaly beztroske i ignorowanie zasad
bezpieczenstwa. Beztroskie dziatanie moze spowodowac¢ powazne urazy w utamku sekundy.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj elektronarzedzia wlasciwego do wybranego zastosowania. Wiasciwe
elektronarzedzie zapewni lepszg i bezpieczniejszg prace jezeli zostanie uzyte do zaprojektowanego obcigzenia.

Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wiacznik elektryczny nie umozliwia wigczenia i wytaczenia. Narzedzie, ktdre nie daje sie
kontrolowa¢ za pomoca wigcznika sieciowego jest niebezpieczne i nalezy je odda¢ do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajacego i/lub zdemontuj akumulator, jezeli jest odiaczalny od elektronarzedzia przed
regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia. Takie $rodki zapobiegawcze pozwolg na uniknigcie
przypadkowego wigczenia elektronarzedzia.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostgpnym dla dzieci, nie pozwoél osobom nieznajacym obstugi elektronarzedzia lub
tych instrukcji postugiwac sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.
Konserwuj elektronarzedzia oraz akcesoria. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan lub zacig¢ ruchomych
czesci, uszkodzen czesci oraz jakichkolwiek innych warunkéw, ktore moga wplynaé na dziatanie elektronarzedzia.
Uszkodzenia nalezy naprawi¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkéw jest spowodowanych przez niewtasciwe
konserwowane narzedzia.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace z ostrymi krawedziami
jest mniej skionne do zakleszczania i jest tatwiej kontrolowa¢ je podczas pracy.

Stosuj elektronarzedzia, akcesoria oraz narzedzia wstawiane itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorac pod
uwage rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane, moze spowodowac powstanie
niebezpiecznej sytuacji.
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Rekojesci oraz powierzchnie do chwytania utrzymuj suche, czyste oraz wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i
powierzchnie do chwytania nie pozwalajg na bezpieczng obstuge oraz kontrolowanie narzedzia w niebezpiecznych sytuacjach.

Naprawy
Naprawiaj elektronarzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewni to wtasciwe bezpieczenstwo pracy elektronarzedzia.

DODATKOWE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA FREZAREK

Trzymaj narzedzie za izolowane powierzchnie rekojesci, poniewaz narzedzie moze wejs¢ w kontakt z wkasnym kablem
zasilajagcym. Przeciecie kabla ,pod napigciem” moze spowodowa¢, ze metalowe czesci narzedzia takze znajdg sie ,pod
napieciem” i porazi¢ operatora.

Stosuj Sciski lub inne wtasciwe sposoby do zabezpieczenia i utrzymania obrabianego elementu do stabilnej platformy.
Trzymanie obrabianego elementu za pomoca rak lub za pomocg innych czesci ciata spowoduje niestabilno$¢ i moze prowadzi¢
do utraty kontroli.

Przeznaczenie narzedzia

Narzedzie stuzy do obrdbki drewna za pomocy frezéw trzpieniowych prowadzonych od gory materiatu po jego powierzchni.
Mozna takze obrabia¢ materiaty drewnopochodne jak ptyty MDF, widrowe, sklejke itp.

Zabroniona jest obrébka innych materiatdw niz drewno i materiaty drewnopochodne takich, jak: np. tworzywa sztuczne czy
metale. Zabronione jest wykorzystanie narzedzia jako stacjonarnego oraz jako napedu do innych narzedzi. Uzytkownik ponosi
odpowiedzialno$¢ za wszystkie szkody wynikte z niewtasciwego wykorzystania narzedzia.

Ryzyko resztkowe

Nawet jezeli narzedzie bedzie poprawnie wykorzystywane nalezy sie liczy¢ z wystepowaniem ryzyka resztkowego, ktérego nie
mozna unikng¢. Z budowy oraz przeznaczenia narzedzia wynikajg nastepujace zagrozenia: kontakt z wirujgcym narzedziem
tngcym; wyrzucenie narzedzia wstawianego lub jego fragmentow; wyrzucenie pylu i kawatkow drewna; wdychanie pytu
powstajacego podczas pracy; uszkodzenie stuchu w przypadku nie stosowania ochronnikéw; porazenie pradem przy dotknieciu
nieizolowanych czesci narzedzia. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powstania
zagrozen wynikajgcych z niewtasciwego uzytkowania.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa

Zawsze podczas pracy narzedzie nalezy trzymac za izolowane uchwyty. Narzedzie wstawiane moze wej$¢ w kontakt z kablem
zasilajgcym narzedzie lub z innym ukrytym przewodem ,pod napieciem”. Taki kontakt moze spowodowaé, ze nieizolowane czesci
narzedzia takze znajda sie pod napigciem i mogg spowodowac porazenie operatora.

Obrabiane przedmioty nalezy zawsze zamocowac do stabilnej podstawy, np. stotu roboczego. Nigdy nie trzyma¢ obrabianego
materiatu za pomoca rak, ndg lub innych czesci ciata. Poprawne zamocowanie obrabianego materiatu zmniejszy ryzyko utraty
kontroli nad narzedziem i kontaktu ciata z ruchomymi czesciami narzedzia. W przypadku obrébki dtugich elementéw nalezy je
podeprze¢ w poblizu miejsca obrdbki oraz w poblizu koricdw elementu. Diugie elementy majg tendencje do zginania sie pod
wiasnym cigzarem. Podpory nalezy ustawic tak, aby zginajace sie czesci elementéw nie pochwycity narzedzia roboczego.
Nalezy stosowaé tylko frezy o $rednicy uchwytow podanych w instrukcji. Nie przerabia¢ uchwytu frezu w celu dopasowania do
gniazda narzedzia. Stosowac tuleje i nakretke przeznaczong do danej Srednicy uchwytu. Przed montazem frezu nalezy upewni¢
sig, ze jego predko$¢ obrotowa jest wieksza lub rowna predko$ci obrotowej narzedzia.

Obrdbka niektérych materiatéw moze generowac pyt, ktérego wdychanie moze by¢ szkodliwe. Zawsze podczas pracy nalezy
stosowac maski przeciwpytowe. Nalezy takze podigczy¢ narzedzie do instalacji odciggu pytu za kazdym razem jak to jest moZliwe.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ narzedzie oraz narzedzie wstawiane pod katem uszkodzen. W przypadku zauwazenia
jakichkolwiek uszkodzen nie nalezy podejmowac pracy do czasu ich usuniecia.

Podczas pracy zawsze nalezy stosowac $rodki ochrony osobistej: ochrong oczu, ochrone stuchu, maski przeciwpytowe, stréj
ochronny z diugimi rekawami i nogawkami, rekawice, kask oraz petne obuwie z podeszwa antyposlizgowa. Diugie wlosy nalezy
upiac.

Wszystkie czynnosci zwigzane z montazem i regulacjg nalezy przeprowadzac przy wytaczonym zasilaniu narzedzia. Akumulator
zostat odgczony od gniazda narzedzia. Przed podiaczeniem narzedzia do zasilania nalezy sig upewnic, ze wigcznik znajduje sig
W pozycji wytgczony.

Przed uzyciem frezu nalezy sie upewni¢, ze jego krawedzie tnace sg pozbawione uszkodzen i s odpowiednio naostrzone.
Uszkodzone krawedzie thgce moga spowodowac: odskakiwanie ich od obrabianego materiatu, nierownomierne efekty pracy i by¢
przyczyna pgkniecia frezu. Nieostre krawedzie bedg wymagaty zwiekszonej sity docisku frezu do obrabianego materiatu, co moze
spowodowac przypalenie materiatu, a takze by¢ przyczyna pekniecia frezu.

Nie stosowac frezow o wigkszej $rednicy niz wymiary otworu w podstawie. Frez po zamontowaniu we wrzecionie frezarki nie
powinien blokowa¢ obnizania i podnoszenia obudowy frezarki.
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OBSLUGA NARZEDZIA

Przygotowanie do pracy

Narzedzie oraz akcesoria wyja¢ z opakowania i usunac jego wszystkie elementy. Zaleca sie zachowa¢ opakowanie, ktére moze
by¢ pomocne podczas przechowywania i transportu narzedzia.

Upewni¢ sig, ze podczas wszystkich czynnosci regulacyjnych i montazowych narzedzie jest odtgczone od sieci zasilajacej.
Akumulator zostat odtgczony od gniazda narzedzia.

Montaz uchwytow

Uchwyty zamontowac w ich gniazdach. Uchwyt ma specjalnie uksztattowang powierzchnie montazowa tak, aby pasowat do
gniazda. Kazdy uchwyt zamocowac dokrecajac $rube (I1).

Zabronione jest postugiwanie sie frezarkg bez poprawnie zamontowanych obu uchwytéw.

Montaz i demontaz frezu

Ostrzezenie! Ze wzgledu na ryzyko zranienia sig ostrymi krawedziami frezu, montaz nalezy przeprowadzi¢ w rekawicach
ochronnych.

tatwiej bedzie mozna przeprowadzi¢ montaz frezu przed zamocowaniem przystawki roboczej. Jezeli jednak $rednica frezu jest
wieksza niz otworu w przystawce roboczej, montaz frezu nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu przystawki roboczej.

Wybra¢ frez o $rednicy uchwytu wymienionej w tabeli z danymi technicznymi. Nacisna¢ i przytrzymac przycisk blokady wrzeciona
i kluczem odkreci¢ nakretke mocujaca. Jezeli $rednica uchwytu frezu jest mniejsza niz tulei wewnatrz nakretki nalezy uzy¢
dotaczonej tulei redukeyjnej (I1l). Nakretke z frezem nalezy nakreci¢ na gwint wrzeciona, a nastepnie naciskajac i przytrzymujac
blokade wrzeciona, mocno i pewnie dokreci¢ nakretke za pomoca klucza (IV).

Demontaz frezu przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.

Montaz przystawki roboczej

Frezarka zostata wyposazona w podstawe wielofunkcyjng oraz przystawke do frezowania krawedziowego. Mozna uzy¢ tylko
jednej przystawki na raz. Przed montazem przystawki nalezy zdemontowac aktualnie zamontowang przystawke.

Poluzowa¢ $rube mocujaca podstawy, obudowe frezarki wsung¢ w otwor podstawy tak, aby prowadnice na jej obwodzie trafity
w wyciecia na obwodzie otworu, a nastepnie dokreci¢ $rube mocujaca podstawy. Poprawnie zamontowang podstawe nie da sig
zdemontowac inaczej niz przez poluzowanie $ruby mocujace;.

Przystawke do frezowania krawedziowego nalezy zamocowa¢ wsuwajac jej pierscien zatrzaskowy na korpus frezarki (XIV).

Obstuga podstawy wielofunkcyjnej

Podstawa posiada prowadnice do ustawienia gteboko$ci frezowania. Przed rozpoczeciem ustawiania wysokosci nalezy sie
upewni¢, ze zostata odblokowana dzwignia blokujgca ustawienia wysokosci. Do ustawienia stuzy limiter sktadajacy sie z preta
mocowanego $rubg oraz obrotowa prowadnica schodkowa znajdujaca sie w podstawie (V1).

Zakres ruchu frezu w pionie mozna odczyta¢ na skali znajdujacej sie po drugiej stronie obudowy (VII). Nad skala znajduje sie
pokretto, ktdrego obrét pozwala na ograniczenie gérego zakresu w jakim ma si¢ porusza¢ w pionie frez.

Wysokosc¢ frezarki wzgledem podstawy wielofunkcyjnej mozna zablokowac na dowolnym poziomie obracajac dzwignie blokujaca.

Podstawa wielofunkcyjna posiada mozliwo$¢ zamontowania jednej z dwoch prowadnic. Do frezowania réwnolegtego w linii
prostej (VIII) i do frezowania réwnolegtego po fuku (XI).

Do wybranej prowadnicy nalezy zamocowa¢ prety za pomoca $rub (VIIl), (XI). Nastepnie prety wsungé w otwory w podstawie i po
ustawieniu prowadnicy w pozadanej pozycji, nalezy zablokowac jg za pomocg pokretet (IX), (XII).

Prowadnice nalezy ustawi¢ tak, aby przesuwata sie¢ po krawedzi obrabianego materiatu (X). Prowadnica do frezowania
réwnolegtego jest wyposazona tylko w dwie ptyty oporowe, a prowadnica do frezowania po fuku w rolke obrotowa. Wysokos¢ rolki
mozna wyregulowa¢ za pomocg fgcznika, a nastepnie zablokowac¢ za pomoca pokretta.

Od spodu postawy mozna takze zamontowac plytke kopiujaca, ktdra pozwala na skopiowania wzoru frezowania z szablonu.
Uwaga! Srednica frezu musi by¢ mniejsza niz $rednica otworu w ptytce kopiujacej. Kotnierz otworu nalezy skierowa¢ w dot
narzedzia. Plytke przykreci¢ za pomoca wkretéw od spodu podstawy (XIII). Ze wzgledu na wysokos$¢ kotnierza, szablon powinien
mie¢ co najmniej 5 mm grubo$ci. Szablon nalezy zamocowa¢ na obrabianym materiale i tak prowadzi¢ frezarke, aby kotnierz
otworu w plytce kopiujacej miat caty czas kontakt z krawedzig szablonu. Frez bedzie wycinat wzor, kopiujac szablon.

Obstuga przystawki do frezowania krawedziowego

Po zamocowaniu przystawki nalezy ustawi¢ gteboko$¢ frezowania luzujac pokretto taczace obie czesci przystawki, a nastepnie
nalezy wyregulowa¢ potozenie dolnej czesci przystawki. Gleboko$¢ frezowania mozna odczyta¢ na skali umieszczonej na
przystawce. Po ustawieniu odpowiedniej gtebokosci nalezy dokreci¢ pokretto blokujac potozenie dolnej czesci przystawki.
Frezarke z przystawka prowadzi¢ w taki sposob, aby stopa przystawki przylegata do powierzchni, a frez byt prostopadty wzgledem
obrabianej krawedzi (XV).
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Frezowanie po okregu (XVII) )
Mozna uzy¢ tylko jednego preta i koficéwki do frezowania po okregu. Sruba kofcowki stanowi o$ obrotu.

Odcigg pytu

Przystawka wielofunkcyjna umozliwia montaz adaptera do zewngtrznej instalacji odciggu pytu powstajgcego podczas pracy, np.
za pomocg odkurzacza przemystowego. Adapter nalezy zamocowac do przystawki i zamocowa¢ za pomoca $ruby (XVI). Sruby
nie nalezy dokrecac zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ adaptera. Po drugiej stronie obudowy znajduje sie podnoszona ostona, ostona
powinna by¢ podniesiona zawsze podczas pracy. Ostone mozna opusci¢ w celu fatwiejszego montazu i demontazu frezu.

Jako instalacje odciggu pytu mozna wykorzysta¢ odkurzacz przemystowy. Nie zaleca sig wykorzystywac odkurzacza domowego,
ktory nie jest przystosowany do pochtaniania pytu powstajgcego podczas obrdbki drewna i moze ulec uszkodzeniu podczas takiej
pracy. Do przytacza narzedzia nalezy zawsze podigczaé waz elastyczny, ktdry zapewni swobode operowania narzedziem. Nalezy
tak utozy¢ waz, aby nie wszedt w kontakt z narzedziem wstawianym podczas pracy. Jezeli $rednica weza odkurzacza jest rézna
od $rednicy przytacza, nalezy uzy¢ adaptera (dostepnego osobno).

Przystawka do frezowania krawedziowego nie umozliwia montazu przystawki od odciagu pytu.

Ustawianie predkosci obrotowej

Frezarka umozliwia ptynng regulacje predko$ci obrotowej w zakresie podanym w tabeli z danymi technicznymi. Predko$¢ jest
ustawiana za pomocg pokretta, im wyzsza widoczna liczba tym wyzsza predkos$¢ obrotowa. Predko$¢ obrotowg nalezy dobra¢ w
zaleznosci od rodzaju obrabianego materiatu i $rednicy frezu. Im mniejsza $rednica frezu oraz im twardsze drewno tym wyzsze
obroty mozna ustawi¢. Nalezy jednak pamietac, ze zbyt wysoka predko$¢ moze spowodowac przypalanie obrabianego materiatu.
Zaleca sig przeprowadzi¢ préby na materiale odpadowym.

Ostrzezenie! Nie zmienia¢ nastawy predkosci obrotowej podczas pracy narzedzia pod obcigzeniem.

Akumulator zasilajacy

Do zasilania mozna uzy¢ tylko jednego z wymienionych akumulatoréw Li-lon YATO 18 V: YT-82842, YT-82843, YT-82844, YT-
82845, ktére mozna tadowaé tylko za pomoca tadowarek YATO YT-82848 lub YT-82849. Zabronione jest uzytkowanie innych
akumulatoréw o innym napieciu znamionowym i nie pasujacych do gniazda akumulatora urzadzenia. Zabronione jest przerabianie
gniazda illub akumulatora, aby je dopasowa¢ do siebie.

Akumulator wsung¢ w gniazdo zasilania stykami skierowanymi do wnetrza narzedzia, az do momentu zdziatania zatrzasku
akumulatora. Upewni¢ sie, ze akumulator nie wysunie si¢ podczas pracy. Odtaczy¢ akumulator nalezy przez naci$nigcie i
przytrzymanie zatrzasku, a nastepnie wysuniecie akumulatora z obudowy narzedzia.

Uruchamianie i zatrzymywanie frezarki

Przed uruchomieniem frezarki nalezy jg chwyci¢ oburgcz za uchwyty lub za izolowane czesci obudowy, a nastepnie upewnic sie,
ze frez nie ma kontaktu z zadnym przedmiotem. Nacisna¢ przycisk blokady wigcznika, narzedzie przejdzie w tryb gotowosci,
zadwiecy sig lampki do$wietlajgce obszar pracy. Nacisnigcie wigcznika uruchomi narzedzie. Urzadzenie posiada tzw. ,miekki
rozruch” co oznacza, ze osigga maksymalng lub ustawiong predko$¢ obrotowg stopniowo sie rozpedzajac. Chroni to uzytkownika
przed naglym szarpnigciem ze strony urzadzenia, co moze doprowadzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem podczas jego
uruchamiania.

Po uruchomieniu frezarke nalezy trzyma¢ uruchomiong przez ok. 30 sekund przed przystapieniem do pracy. Jezeli w tym
czasie nie zostang stwierdzone, zadne nieprawidtowe objawy pracy w postaci np. zwigkszonych wibracji, zwiekszonego hatasu,
podejrzanego zapachu lub dymu wydobywajgcego sie z narzedzia mozna przystapic do pracy.

Zatrzymanie narzedzia nastepuje po nacisnieciu wigcznika. Po wytaczeniu narzedzia frez moze jeszcze wirowaé przez jaki$ czas.
Przed odtozeniem narzedzia nalezy odczeka¢ do catkowitego zatrzymania obrotow frezu. nacisna¢ przycisk blokady wigcznika.
Narzedzie mozna zatrzymac takze przez nacisniecie przycisku blokady wigcznika. Jezeli narzedzie zostanie pozostawione bez
reakcji przez 10 sekund w trybie gotowosci, samoczynnie sig wytgczy. Pod$wietlenie zgasnie po uptywie 5 sekund.

Frezowanie (XVIII)

Kierunek obrotu wrzeciona jest zaznaczony za pomocg strzatki na podstawie oraz na obudowie. Frezowanie nalezy przeprowadzi¢
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara dla frezowania zewnetrznego i zgodnie z ruchem wskazéwek zegara dla frezowania
wewnetrznego. Zapobiegnie to przeskakiwaniu frezu i zapewni dobry rezultat frezowania.

Predko$¢ przesuwania frezarki nalezy dobra¢ eksperymentalnie, zaleca sie przeprowadzi¢ préby odpadach wykonanych z tego
samego materiatu co zamierzone frezowanie. Im mniejsza predko$¢ przesuwania tym lepszy rezultat frezowania. Zbyt wolna
predkos$¢ moze jednak doprowadzi¢ do przypalenia frezowanej powierzchni i zostawic na niej trwate $lady.

Porady przydatne przy frezowaniu

Frezarke podczas frezowania nalezy prowadzi¢ ptynnym ruchem w jednostajnym tempie. Im bardziej ptynne prowadzenie tym
wyzsza jakos¢ frezowania.

Unika¢ uderzania frezem w obrabiany materiat.

Pozwoli¢ frezarce osiggng¢ ustawione obroty i dopiero rozpoczaé frezowanie.

Jezeli zajdzie potrzeba kontynuowania frezowania. Frez do $ladu nalezy wprowadzaé przy petnej predkosci obrotowej. Pozwoli to
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unikna¢ zakleszczenia sie frezu w obrabianym materiale.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji wyciagnij wtyczke narzedzia z gniazdka
sieci elektrycznej. Po zakonczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewngtrzne i
ocene: korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, droznosci szczelin
wentylacyjnych, iskrzenia szczotek, gtosnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomiernosci pracy. W okresie gwarancji
uzytkownik nie moze domontowac elektronarzedzi, ani wymienia¢ zadnych podzespotéw lub czesci sktadowych, gdyz powoduje
to utrate praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie, lub w czasie pracy, sg sygnatem
do przeprowadzenia naprawy w punkcie serwisowym. Po zakoriczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki,
rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub
suchg szmatkg bez uzycia $rodkéw chemicznych i ptyndw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmatka.
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PRODUCT OVERVIEW
The plunge router is used to process wood and wood-based materials using shank cutters. The plunge router is equipped with
guides to facilitate straight and angle milling. The possibility of easily connecting the dust extraction system makes work safer.

The battery power supply allows working in places without easy mains access. The correct, reliable, and safe operation of the
appliance depends on its proper use, therefore:

Read the entire instructions manual before the first use of the tool and keep it for future reference.

The supplier shall not be liable for any damage resulting from failure to comply with the safety instructions and recommendations
specified in this instructions manual.

PRODUCT ACCESSORIES
The tool is delivered complete but requires preparation before beginning operation. The plunge router is supplied with different

attachments allowing various milling methods, guides, dust extraction attachment, and a sleeve for mounting milling cutters with
a smaller handle diameter. The cutters, battery and battery charger are not supplied.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Catalogue No. YT-82192
Mains voltage [VDC] 18
Rated rppm [min] 8,000 - 26000
Milling unit stroke [mm] 55
Cutter shank diameter [mm] 6,8
Insulation class Il
Protection rating IPX0
Noise level
-sound pressure L, +K , [dB (A)] 78,0+3.0
-sound power L , + K [dB (A)] 89,0£3.0
Vibration a, + K [m/s?] 24715
Weight [kg] 1.78
Battery type Li-lon

The declared noise emission value has been measured using the standard test method and can be used to compare one tool to
another. The declared noise emission value can be used in the preliminary exposure assessment.

The declared total vibration value has been measured using the standard test method and can be used to compare one tool to
another. The declared total vibration value can be used in the initial exposure assessment.

Caution! The vibration emission during tool operation may differ from the declared value, depending on the manner the tool is
used.

Caution! Safety measures to protect the operator, which are based on an assessment of exposure under actual conditions of
use (including all parts of the work cycle, such as the time when the tool is switched off or idle and the activation time), must be
specified.

GENERAL WARNINGS FOR THE SAFETY OF POWER TOOLS

Warning! Read all safety warnings, illustrations and specifications provided with this power tool. Failure to do so may
result in electric shock, fire or serious injury.
Keep all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” used in warnings applies to all tools driven by power both wired and wireless.

Workplace safety

Keep the workplace well-lit and clean. Disorder and poor lighting can be causes of accidents.

Do not work with power tools in an environment with an increased risk of explosion, containing flammable liquids, gases
or vapors. Power tools generate sparks that can ignite dust or fumes.

Children and third persons should not be allowed to enter the workplace. Loss of concentration can result in loss of control.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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Electrical safety

The plug of the electric cable must match the power socket. You must not modify the plug in any way. Do not use any
plug adapters with earthed power tools. An unmodified plug that fits the outlet reduces the risk of electric shock.

Avoid contact with earthed surfaces such as pipes, radiators and coolers. Grounding the body increases the risk of electric shock.
Do not expose power tools to contact with atmospheric precipitation or moisture. Water and moisture that gets inside the
power tool increases the risk of electric shock.

Do not overload the power cable. Do not use the power cord to carry, pull or unplug the power plug from the power outlet.
Avoid contact of the power cable with heat, oils, sharp edges and moving parts. Damage or entanglement of the power cord
increases the risk of electric shock.

In the case of working outside closed rooms, use extension cords intended for work outside closed rooms. The use of an
extension cord adapted for outdoor use reduces the risk of electric shock.

When using a power tool in a humid environment is unavoidable as a protection against supply voltage use a residual
current device (RCD). The use of RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, pay attention to what you do and keep common sense while working with the power tool. Do not use a power
tool when you are tired or under the influence of alcohol or medication. Even a moment of inattention while working can
lead to serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. The use of personal protective equipment such as dust
masks, anti-slip safety shoes, helmets and hearing protection reduce the risk of serious personal injury.

Prevent accidental operation. Make sure that the electric switch is in the “off” position before connecting to the power
supply and / or battery, lifting or moving the power tool. Moving the power tool with the finger on the switch or powering the
power tool, when the switch is in the “on” position can lead to serious injuries.

Before turning on the power tool remove any keys and other tools that were used to adjust it. The key left on the rotating
parts of the power tool can lead to serious injuries.

Do not reach and do not lean too far. Keep the right attitude and balance all the time. This will allow easier control over the
power tool in case of unexpected work situations.

Dress accordingly. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep your hair and clothing away from moving parts of the
power tool. Loose clothing, jewelry or long hair can be caught by moving parts.

If the devices are fitted for the connection of dust extraction or dust collection, make sure that they are connected and
used properly. The use of dust extraction reduces the risk of dust hazards.

Do not let the experience acquired from frequent use of the tool resulted in carelessness and ignoring safety rules.
Carefree action can cause serious injuries in a fraction of a second.

Use and care of the power tool

Do not overload the power tool. Use the power tool appropriate for the selected application. The right power tool will pro-
vide a better and safer job if used according to the designed load.

Do not use the power tool, if the electric switch does not allow switching on and off. Power tool, which cannot be controlled
by means of a power switch is dangerous and must be returned for repair.

Disconnect the plug from the power socket and / or remove the battery if it is detachable from the power tool before
adjusting, changing accessories or storing the tool. Such preventive measures will allow you to avoid accidentally turning on
the power tool.

Keep the tool out of the reach of children, do not let people who do not know how to operate the power tool or these
instructions use a power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check the tool for mismatches or jams of moving parts, damage to parts and any
other conditions that may affect the operation of the power tool. Damage must be repaired before using the power tool.
Many accidents are caused by incorrectly maintained tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp edges are less prone to jamming and are
easier to control when working.

Use power tools, accessories and inserted tools etc. in accordance with these instructions, taking into account the type
and conditions of work. The use of tools for work other than designed is likely to result in a dangerous situation.

Handles and gripping surfaces must be dry, clean and free from oil and grease. Slippery handles and gripping surfaces do
not allow for safe operation and control of the tool in dangerous situations.

Repairs

Repair the power tool only in authorized facilities using only original spare parts. This ensures proper operation safety of
the power tool.

ADDITIONAL SAFETY WARNINGS FOR PLUNGE ROUTERS

Hold the tool by the insulated surfaces of the handle, as the tool may come into contact with its power cord. Cutting the
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“live” cable may cause the metal parts of the tool to become “live” and electrocute the operator.
Use clamps or other appropriate means to secure and hold the workpiece on a stable platform. Holding the workpiece with
your hands or other parts of your body will cause instability and can lead to loss of control.

Intended use of the tool

The tool is used for processing wood by means of shank cutters guided from the top of the workpiece along its surface. It is also
possible to process wood-based materials such as MDF panels, chipboards, plywood, etc.

The processing of materials other than wood and wood-based materials, such as plastics or metals, is prohibited. Do not use
the tool as a stationary tool or as a drive for other tools. The user is liable for all damage resulting from improper use of the tool.

Residual risks
Even if the tool is used correctly, there are residual risks that cannot be avoided. The following hazards arise from the construction
and use of the tool: contact with the rotating cutting tool; ejection of the inserted tool or its parts; ejection of dust and pieces of
wood; inhalation of dust generated during work; hearing damage if no hearing protection is used; electrocution when touching
non-insulated parts of the tool. Failure to follow the instructions in the manual may be the cause of other hazards resulting from
improper use.

Additional safety instructions

Always hold the tool by the insulated handles when working. The inserted tool may come into contact with the tool's power cord
or with another hidden “live” wire. Such contact may cause uninsulated parts of the tool to become live and may electrocute the
operator.

Always attach the workpieces to a stable base, e.g. a work table. Never hold the workpiece with your hands, legs or other body
parts. The correct clamping of the workpiece will reduce the risk of losing control of the tool and body contact with moving parts
of the tool. When processing long workpieces, support them near the machining point and near their ends. Long elements tend
to bend under their weight. The supports must be positioned so that the bending parts of the components do not catch the tool.
Use only milling cutters with the diameter of the handles specified in the instructions manual. Do not rework the milling cutter
handle to fit the tool socket. Use the sleeve and nut to match the diameter of the handle. Before installing the milling cutter, make
sure that its rotational speed is greater than or equal to the rotational speed of the tool.

Processing some materials can generate dust which can be harmful if inhaled. Always use dust masks during operation. You
should also connect the tool to the dust extraction system whenever possible.

Check the tool and the inserted tool for damage before each use. If you notice any damage, do not begin work until the damage
has been repaired.

Wear personal protection equipment during work: eye protection, hearing protection, dust mask, protective clothing with long
sleeves and legs, protective gloves, helmet and footwear with anti-slip soles. Long hair should be tied up.

All activities related to the assembly and adjustment must be carried out with the tool power supply disconnected. The battery
has been disconnected from the tool socket. Make sure the power switch is in the “off” position before connecting the tool to the
power supply.

Before using the milling cutter, make sure that the cutting edges are free from damage and properly sharpened. Damaged cutting
edges can cause the milling cutter to jump away from the workpiece, cause uneven work results and the milling cutter to crack.
Imperfect edges will require the milling cutter to be pressed with greater force against the workpiece, which can cause the work-
piece to burn and also cause the milling cutter to crack.

Do not use milling cutters with a larger diameter than the dimensions of the opening in the base. After mounting the milling cutter
in the plunge router spindle it should not block the lowering and lifting of the plunge router housing.

TOOL OPERATION

Preparing for operation

Take the tool and accessories out of the packaging and remove all its parts. It is recommended to keep the packaging, as it can
be reused for storage and transport of the tool.

Make sure that the tool is disconnected from the mains during all adjustment and assembly operations. The battery has been
disconnected from the tool socket.

Mounting of handles

Fit the handles into their sockets. The holder has a specially shaped mounting surface to fit the socket. Secure each handle by
tightening the screw (1l).

Itis forbidden to operate the router without both handles correctly fitted.

Milling cutter assembly and disassembly

Warning! Due to the risk of injury from sharp edges of the milling cutter, the assembly must be carried out using protective gloves.
It will be easier to assemble the milling cutter before attaching the working attachment. However, if the diameter of the milling
cutter is larger than the hole in the working attachment, install the milling cutter after the assembly of the working attachment.
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Select the milling cutter with the handle diameter listed in the technical data table. Press and hold the spindle lock button and
unscrew the clamping nut using a wrench. If the diameter of the milling cutter handle is smaller than the sleeve inside the nut, use
the supplied reduction sleeve (Ill). The nut with the milling cutter should be screwed onto the spindle thread, then by pressing and
holding the spindle lock, tighten the nut firmly and securely using a wrench (IV).

To disassemble the milling cutter, follow the above procedure in reverse order.

Installation of the working attachment

The router is equipped with a multifunctional base and an attachment for edge milling. You can only use one attachment at a time.
Before installing the attachment, the currently installed attachment must be removed.

Loosen the base retaining screw, slide the router housing into the base hole so that the guides on the perimeter of the router hit
the notches on the perimeter of the hole, then tighten the base retaining screw. A correctly installed base cannot be removed other
than by loosening the fixing screw.

Secure the edge cutting attachment by sliding its snap ring onto the router body (XIV).

Operation of the multifunctional base

The base has a guide for setting the milling depth. Ensure that the height setting locking lever is unlocked before starting height
setting. A limiter with a screw-mounted rod and a rotating stepped guide located in the base (V1) is used for setting.

The range of vertical movement of the cutter can be read on the scale on the other side of the housing (VII). Above the scale, there
is a knob to adjust the upper range within which the cutter is to move vertically.

The height of the router relative to the multifunctional base can be locked at any level by turning the locking lever.

The multifunctional base has the option of fitting one of two slides. For parallel cutting in a straight line (VIII) and for parallel cutting
in a curve (XI).

Fasten the bars to the chosen guide with screws (VII1), (XI). Then insert the rods into the holes in the base and, once the guide is
in the desired position, lock it in place using the knobs (IX), (XII).

Position the guide so that it slides along the edge of the workpiece (X). The parallel cutting guide is equipped with only two stop
plates and the curved cutting guide with a rotating roller. The height of the roller can be adjusted with a link and then locked in
place with a knob.

A copy plate can also be fitted to the underside of the stand to copy the cutting pattern from a template. Caution! The diameter of
the cutter must be smaller than that of the hole in the copy plate. The flange of the hole should be pointed downwards on the tool.
Screw the plate in place with screws from the underside of the base (XIII). Due to the height of the flange, the template should be
at least 5 mm thick. The template should be fixed on the workpiece and the router guided in such a way that the flange of the hole
in the copy plate is in contact with the edge of the template at all times. The cutter will cut the pattern by copying the template.

Operating the edge cutting attachment

After fixing the attachment, adjust the cutting depth by loosening the knob connecting the two parts of the attachment, and then
adjust the position of the lower part of the attachment. The cutting depth can be read on a scale located on the attachment. Once
the correct depth has been set, tighten the knob locking the position of the lower attachment. Guide the router with the attachment
so that the foot of the attachment is against the surface and the cutter is perpendicular to the edge to be machined (XV).

Circular cutting (XVII)
Only one rod and a circle cutter can be used. The tip screw is the axis of rotation.

Dust extraction

The multifunction attachment also allows the installation of an adapter for an external system extracting dust generated during
operation, e.g. by means of an industrial vacuum cleaner. Fix the adapter to the attachment and assemble it with a screw (XVI). Do
not tighten the screw too much to avoid damaging the adapter. On the other side of the housing there is a lifting cover, the cover
should always be raised during operation. The cover can be lowered for easier installation and removal of the cutter.

An industrial vacuum cleaner can be used as a dust extraction system. It is not recommended to use a household vacuum cleaner,
which is not suitable for absorbing dust generated during wood processing and may be damaged during such work. Always con-
nect a flexible hose to the tool connection, which allows the tool to operate freely. Position the hose so that it does not come into
contact with the inserted tool during operation. If the diameter of the vacuum cleaner hose differs from the connection diameter,
use the adapter (available separately).

The edge cutting attachment does not allow the dust extraction attachment to be fitted.

Adjusting the rotational speed

The plunge router rotational speed can be adjusted smoothly within the range specified in the technical data table. The speed is
set using the knob. The higher the visible number, the higher the rotational speed. The rotational speed must be selected accord-
ing to the type of workpiece and the diameter of the milling cutter. The smaller the diameter of the milling cutter and the harder the
wood, the higher the speed which can be set. Please note, however, that too high a speed can cause the workpiece to burn. It is
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recommended to carry out tests on waste material.
Warning! Do not change the rotational speed setting while the tool is running under load.

Battery

Only one of the following YATO Li-lon 18 V batteries can be used to power the tool: YT-82842, YT-82843, YT-82844, YT-82845,
which can only be charged with YATO YT-82848 or YT-82849 chargers. It is forbidden to use other batteries with a different rated
voltage and not matching the device battery socket. It is forbidden to modify the socket or battery to make them match.

Slide the battery into the socket with the contacts facing inside the tool until the battery latch engages. Make sure that the battery
will not slide out on its own during operation. Disconnect the battery by pressing and holding the latch and then pulling the battery
out of the tool housing.

Starting and stopping the plunge router

Before starting the plunge router, hold it with both hands on the handles or isolated housing elements and make sure that the
milling cutter does not come into contact with any objects. Press the switch lock button, the tool enters standby mode, the lights
illuminating the work area light up. Pressing the switch will activate the tool. The unit has what is known as a ‘soft start’, meaning
that it reaches its maximum or set speed by gradually accelerating. This protects the user from a sudden jerk from the device,
which can lead to a loss of control of the tool during its start-up.

After the start-up, hold the plunge router running for approx. 30 seconds before starting work. You can start working if no abnormal
working symptoms are detected during this time, e.g. increased vibration, increased noise, suspicious smell or smoke coming
from the tool.

The tool stops when the switch is pressed. After switching off the tool, the milling cutter will keep spinning for some time. Wait until
the cutter rotation has come to a complete stop before putting the tool down. Press the switch lock button.

The tool can also be stopped by pressing the switch lock button. If the tool is left unused for 10 seconds in standby mode, it will
automatically switch off. The light will go out after 5 seconds.

Cutting (XVIII)

The rotation direction of the spindle is indicated by an arrow on the base and on the housing. Cutting must be carried out coun-
ter-clockwise for external cutting and clockwise for internal cutting. This prevents the milling cutter from jumping and ensures a
good cutting result.

The speed of guiding the plunge router should be adjusted experimentally, it is recommended to carry out tests using waste made
of the same material as the intended workpiece. The slower the guiding speed, the better the milling result. However, too slow a
speed may cause the surface being milled to burn and leave permanent marks on it.

Tips for milling

During milling, the plunge router should be guided by a smooth motion at a uniform speed. The smoother the guiding motion, the
higher the milling quality.

Avoid hitting the workpiece with the milling cutter.

Allow the plunge router to reach the set speed and only then start milling.

If milling must be continued, enter the milling cutter into the track at a full rotational speed. This will prevent the milling cutter from
being jammed in the workpiece.

MAINTENANCE AND OVERHAUL

CAUTION! Before carrying out any adjustment, servicing or maintenance work, unplug the tool from the power outlet. Having
finished working with the workpiece/material, inspect the power tool for damage by visually inspecting the exterior and the body
and the handles. Check the power cord and its rubber gland, the action of the ON/OFF switch, the vents for clogging, the motor
brushes for sparking, the noise of the bearings and the drive transmission, and how the power tool starts and runs. During the
warranty period, the user is not allowed to disassemble the tool or replace any components or parts, as this will void the warranty
rights. Any irregularities found during overhaul or the operation signal the need for repair at a service centre. For this purpose,
contact the manufacturer. Having finished your work, clean the housing, the vents, all switches, all handles and guards with
compressed air (at 0.3 MPa maximum), a brush or a dry cloth. Do not use any chemicals or cleaners. Do not use sharp tools for
cleaning. Remove the circular saw and clean the inside of the guards, the fixing of the circular saw, as well as the saw itself from
dust and other impurities generated during operation. Clean handles, knobs and other adjusting parts with a dry, clean cloth.
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BESCHREIBUNG DES WERKZEUGS

Die Frasmaschine ist fiir die Bearbeitung von Holz und Holzwerkstoffen mit Schaftfrasern ausgelegt. Die Frasmaschine ist mit
Fiihrungen ausgestattet, die das Frasen an geraden Linien und Bogenfrasen ermdglichen. Der einfache Anschluss der Staub-
absaugung macht die Arbeit sicherer. Dank der Akkuversorgung ist es mdglich, an Orten zu arbeiten, die keinen Zugang zum
Stromnetz haben. Der storungsfreie, sichere und zuverlassige Betrieb des Gerates hangt von seinem ordnungsgemalen Ge-
brauch ab, deshalb:

Lesen Sie daher vor dem Betrieb die gesamte Bedienungsanleitung durch und bewahren Sie sie auf.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden, die sich aus der Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und der Bestimmungen dieser
Bedienungsanleitung ergeben.

PRODUKTAUSSTATTUNG
Das Geréat wird komplett geliefert, muss jedoch vor Arbeitsbeginn vorbereitet werden. Die Frasmaschine wird mit Aufsatzen fiir

verschiedene Frasarten, Fiihrungen, Staubabsaugung und einer Hillse fir die Montage von Frasen mit einem kleineren Giriff-
durchmesser geliefert. Fraser, Akku und Batterieladegerét sind nicht im Lieferumfang enthalten.

TECHNISCHE DATEN
Parameter | MaReinh it Wert
Art. Nr. YT-82192
Netzspannung [Vd.c] 18
Nenndrehzahl [min”'] 8.000 - 26000
Fréaskorbhub [mm] 55
Durchmesser des Schaftes [mm] 6,8
Schutzklasse 1l
Schutzart IPX0
Lérmpegel
- Schalldruck L, £ K , [dB (A)] 78,0+3,0
- Schallleistung L , £ K , [dB (A)] 89,0£3,0
Schwingungspegel a, £ K [m/s?] 247415
Gewicht [kg] 1,78
Akkutyp Li-lon

Der angegebene Larmemissionswert wurde nach einem Standardpriifverfahren gemessen und kann zum Vergleich eines Werk-
zeugs mit einem anderen verwendet werden. Der angegebene Larmemissionswert kann fir eine vorldufige Expositionsbewertung
verwendet werden.

Der angegebene Gesamtschwingungswert wurde mit dem Standardprifverfahren gemessen und kann zum Vergleich des Werk-
zeugs mit einem anderen verwendet werden. Der angegebene Gesamtschwingungswert kann fir die erste Expositionsbewertung
verwendet werden.

Achtung! Die Schwingungsemission wahrend des Werkzeugbetriebs kann je nach Einsatz des Werkzeugs vom angegebenen
Wert abweichen.

Achtung! Zum Schutz des Bedieners sind Sicherheitsmalnahmen festzulegen, die auf einer Bewertung der Exposition unter tat-
séchlichen Einsatzbedingungen (einschlieBlich aller Teile des Arbeitszyklus, wie z. B. der Zeit, in der das Werkzeug ausgeschaltet
ist oder im Leerlauf anlauft, sowie der Aktivierungszeit) beruhen.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE

Warnung! Alle mit diesem Elektrowerkzeug / dieser Maschine mitgelieferten Sicherheitshinweise, Abbildungen und Spezi-
fikationen griindlich lesen. Bei Nichtbeachten ist elektrischer Schlag, Brand oder ernsthafte Verletzungen nicht auszuschlieRen.

Alle Warnungen sowie Anleitungen fiir mégliche Bezugnahme aufbewahren.

Der in den Warnungen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug / Maschine® betrifft alle Werkzeuge / Maschinen mit dem Netz- oder
kabellosen Elektroantrieb.

Sicherheit am Arbeitsplatz
Arbeitsplatz gut beleuchtet und sauber halten. Bei Unordnung oder schwacher Beleuchtung kann es zu Unféllen kommen.
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Elektrowerkzeuge / Maschinen nicht in einer Umgebung mit erhohter Explosionsgefahr, mit brennbaren Fliissigkeiten,
Gasen oder Dampfen gebrauchen. Bei Einsatz von Elektrowerkzeugen / Maschinen kann der Funkenflug zr Staub- oder Dampf-
entzlindung fiihren.

Kinder und Unbefugte fern vom Arbeitsplatz halten. Bei reduzierter Konzentration kann die Kontrolle Uber das Werkzeug
verloren gehen.

Elektrische Sicherheit

Der Stecker des Stromkabels muss fiir die Steckdose geeignet sein. Stecker niemals modifizieren. Keine Steckeradapter
mit geerdeten Elektrowerkzeugen / Maschinen verwenden. Originalstecker, die zur Steckdose passen, minimieren die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Beriihrung geerdeter Flachen, wie Rohre, Heizkérper, Kiihlgerate, vermeiden. Die Erdung auf den Kérper erhdht die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gegen direkte Regen- oder Schneeeinwirkung schiitzen. Dringt Wasser oder Feuchte ins
Elektrowerkzeug / die Maschine, erhoht sich die Gefahr eines méglichen elektrischen Schlages.

Stromkabel nicht iiberlasten. Gerdt am Stromkabel werde tragen, noch ziehen, Gerét durch Ziehen des Steckers und
nicht des Stromkabels elektrisch abschalten. Kontakt des Stromkabels mit Warme, Olen, scharfen Kanten und beweg-
lichen Teilen vermeiden. Ein beschadigtes oder verwirrtes Stromkabel erhdht die Gefahr eines elektrischen Schlages.

Bei der Arbeit im Freien nur Verlédngerungskabel fiir den Einsatz im Freien verwenden. Mit derartigen Verlangerungskabeln
wird die Gefahr eines elektrischen Schlages minimiert.

Ist der Einsatz der Elektrowerkzeugen / Maschinen in einer feuchten Umgebung unvermeidbar, sind Stromschutzvorrichtun-
gen zum Schutz gegen die Versorgungsspannung einzusetzen. Dadurch wird die Gefahr eines elektrischen Schlages minimiert.

Personliche Sicherheit

Immer achtsam bleiben, alle Tatigkeiten vorsichtig durchfiihren und Zurechnungsfahigkeit bei der Arbeit mit Elektro-
werkzeugen / Maschinen behalten. Elektrowerkzeuge / Maschinen bei Miidigkeit oder unter Einfluss von Alkohol, Drogen
oder Arzneimitteln nicht bedienen. Nur eine kurze Unachtsamkeit kann bei der Arbeit ernsthafte Kérperverletzungen herbei-
fiihren.

Personliche Schutzausriistungen verwenden. Schutzbrille immer tragen. Personliche Schutzausriistungen, wie Staubschutz-
masken, rutschfreies Schutzschuhwerk, Schutzhelme und Gehdrschutz, reduzieren die Gefahr emnsthafter Korperverletzungen.
Unerwartete Inbetriecbnahme des Gerates vermeiden. Vor dem Netz- / Akkuanschluss oder Vertragen des Elektrowerk-
zeuges / der Maschine sicherstellen, dass der Steuerschalter auf ,Aus“ steht. Wird das Elektrowerkzeug / die Maschine
mit dem Finger auf dem Steuerschalter vertragen oder mit dem Steuerschalter auf ,Ein“ angeschlossen, kann es zu ernsthaften
Kérperverletzungen fiihren.

Alle Schliissel und andere Werkzeuge, die zur Einstellung des Elektrowerkzeuges / der Maschine verwendet wurden,
vor Einschalten des Gerates entfernen. Ein an den rotierenden Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine zurlick-
gelassener Schliissel kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Nicht zu weit greifen oder sich beugen. Fiir eine korrekte Korperstellung wahrend der Arbeit sorgen. Dadurch kann das
Elektrowerkzeug / die Maschine bei unerwarteten Situationen bei der Arbeit einfacher beherrscht werden.

Entsprechende Schutzkleidung tragen. Lose Kleidung oder Schmuck nicht tragen. Lose Haare und die Kleidung fern
von beweglichen Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine halten. Lose Kleidungsstiicke, Schmuck oder lange
Haare kdnnen durch diese Komponenten erfasst werden.

Sind die Gerite fiir den Anschluss einer Staubabsaugung ausgelegt, sicherstellen, dass sie korrekt angeschlossen und
betrieben wird. Mithilfe einer Staubabsaugung wird die Gefahr ernsthafter Kérperverletzungen minimiert.

Nicht zulassen, dass die bei der hdufigen Bedienung von Elektrowerkzeugen / Maschinen gewonnenen Erfahrungen
zur Unachtsamkeit und Ignorierung der Sicherheitsgrundsatze fiihren. Das unvorsitichige Vorgehen kann blitzschnell zu
Korperverletzungen fihren.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gebrauchen und pflegen

Elektrowerkzeug / Maschine nicht {iberlasten und nur fiir den geplanten Einsatz gebrauchen. Ein entsprechendes Elektro-
werkzeug / eine Maschine kann eine leistungsstérkere und sicherere Arbeit gewahrleisten, wird das Gerét fiir die beabsichtigte
Beanspruchung eingesetzt.

Elektrowerkzeug / Maschine nicht iiberlasten, wenn die Ein- und Ausschaltung mit dem Steuerschalter nicht moglich ist.
Kann keine Kontrolle tiber das Elektrowerkzeug / die Maschine mit dem Steuerschalter gewahrleistet werden, stellt es eine Gefahr
dar und das Gerat ist dann reparieren lassen.

Stecker des Stromkabels ziehen und/oder (abbaubaren) Akku demontieren, bevor eine Einstellung, der Zubehdrwechsel
oder die Lagerung des Elektrowerkzeuges / der Maschine durchgefiihrt wird. Durch diese Sicherheitsmafinahmen kann eine
unerwartete Inbetriebnahme des Elektrowerkzeuges / der Maschine verhindert werden.

Elektrowerkzeug / Maschine fern von Kindern lagern, Elektrowerkzeug / Maschine durch Personen, die in der Gerate-
bedienung oder diesen Anleitungen nicht unterwiesen sind, nicht bedienen lassen. Von nicht unterwiesenen Personen
bediente Elektrowerkzeuge / Maschinen stellen eine Gefahr dar.

Elektrowerkzeuge / Maschinen und Zubehor ordnungsgemaR warten. Elektrowerkzeuge / Maschinen auf nicht zusammen-
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passende oder verklemmte Werkzeuge, beschadigte Komponenten oder sonstige Falle kontrollieren, die Funktion des
Elektrowerkzeuges / der Maschine beeintrachtigen konnen. Alle Schiaden vor Einsatz des Elektrowerkzeuges / der Maschi-
ne beheben lassen. Viele Unfélle werden durch eine mangelhafte Wartung des Elekirowerkzeuges / der Maschine herbeigefiihrt.
Schneidwerkzeuge immer sauber und gescharft halten. OrdnungsgemaR gewartete scharfkantige Schneidwerkzeuge ver-
klemmen sich selten und kénnen bei der Arbeit besser kontrolliert werden.

Nur Elektrowerkzeuge / Maschinen, Zubehor oder sonstige Anbauwerkzeuge usw. nach dieser Bedienungsanleitung ein-
setzen, dabei die Art und die Bedingungen der jeweiligen Arbeit beriicksichtigen. Werden Werkzeuge nicht bestimmungs-
gemanR eingesetzt, kann es zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Handgriffe und Haleflaichen immer trocken, sauber, 61- und schmierstofffrei halten. Durch verschmutzte Handgriffe und Hal-
teflachen wird eine sichere Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeuges / der Maschine bei gefahrlichen Situationen unméglich.

Reparaturen
Elektrowerkzeug / Maschine nur in entsprechenden Vertragswerkstatten unter Einsatz von Originalersatzteilen reparie-
ren lassen. Dadurch wird eine entsprechende Arbeitssicherheit des Gerates gewahrleistet.

ZUSATZLICHE WARNHINWEISE ZUR SICHERHEIT VON FRASMASCHINEN

Halten Sie das Gerat an den isolierten Griffflichen fest, da das Gerat mit dem eigenen Netzkabel in Beriihrung kommen
kann. Das Schneiden des ,unter Spannung stehenden* Kabels kann Metallteile der Frasmaschine unter Spannung setzen, so-
dass der Benutzer einen Stromschlag bekommt.

Sichern und stiitzen Sie das Werkstiick mittels Klemmen oder auf andere Art und Weise auf einer stabilen Plattform.
Das Halten des Werkstiicks mit den Handen oder anderen Korperteilen fiihrt zu Instabilitat sowie kann zum Verlust der Kontrolle
fihren.

Bestimmung des Gerats

Das Gerét ist fiir die Holzbearbeitung mit Schaftfrésern ausgelegt, die von der Oberseite des Werkstticks entlang seiner Ober-
flache gefiihrt werden. Es ist auch maglich, Holzwerkstoffe wie MDF-Platten, Spanplatten, Sperrholz usw. zu verarbeiten.

Die Verarbeitung anderer Materialien als Holz und Holzwerkstoffe, wie Kunststoffe oder Metalle, ist verboten. Es ist unzuléssig,
das Gerét als stationares Werkzeug oder als Antrieb fir andere Werkzeuge zu verwenden. Der Benutzer haftet fir alle Schaden,
die durch unsachgemaRen Gebrauch des Geréts entstehen.

Restrisiko

Auch bei bestimmungsgemafer Verwendung kdnnen Restrisiken auftreten, die sich nicht vermeiden lassen. Die folgenden Ge-
fahrdungen ergeben sich aus der Konstruktion und dem Zweck des Geréts: Kontakt mit dem rotierenden Schneidwerkzeug;
Herausschleudern von Einbauwerkzeug oder dessen Teilen; Herausschleudern von Staub und Holzstlicken; Einatmen von Staub,
der bei der Arbeit entsteht; Gehérschaden, falls kein Gehdrschutz getragen wird; Stromschlag bei Berthrung nicht isolierter Teile
des Gerates. Bei Nichtbeachtung der Hinweise in der Bedienungsanleitung kdnnen weitere Gefahrdungen durch unsachgemaien
Gebrauch entstehen.

Zusétzliche sicherheitshinweise

Halten Sie das Gerét bei der Arbeit immer an den isolierten Griffen. Das Einbauwerkzeug kann mit dem Netzkabel des Gerates
oder mit einem anderen versteckten ,unter Spannung stehenden Kabel in Berlihrung kommen. Dies kann nicht isolierte Teile des
Gerétes unter Spannung setzen, sodass der Benutzer einen Stromschlag bekommt.

Befestigen Sie die Werkstiicke immer auf einem stabilen Untergrund, z.B. einer Werkbank. Halten Sie das Werkstiick niemals mit
Handen, Beinen oder anderen Kérperteilen fest. Die richtige Befestigung des Werkstiicks verringert das Risiko, dass der Benutzer
die Kontrolle tber das Gerét verliert und mit beweglichen Teilen des Geréts in Berlihrung kommt. Bei der Bearbeitung von langen
Werkstiicken sollten Sie diese in der Nahe der Bearbeitungsstelle und an den Enden des Werkstiicks abstitzen. Lange Werk-
stiicke konnen sich unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Die Stiitzen mussen so positioniert sein, dass gebogene Teile der
Werkstiicke das Arbeitswerkzeug nicht erfassen.

Verwenden Sie nur Frasen mit einem in der Bedienungsanleitung angegebenen Schaftdurchmesser. Der Fraserschaft darf in
keiner Weise verandert und an die Buchse des Geréts angepasst werden. Verwenden Sie eine Hulse und eine Mutter, die fir den
Schaftdurchmesser geeignet sind. Vor der Montage der Frase ist sicherzustellen, dass seine Drehzahl der Drehzahl des Gerates
entspricht oder héher ist.

Bei der Behandlung bestimmter Materialien kann Staub entstehen, der beim Einatmen gesundheitsschédlich sein kann. Verwen-
den Sie beim Arbeiten immer Staubmasken. Sie sollten das Gerat nach Méglichkeit auch an die Staubabsaugung anschlieRen.
Vor jedem Gebrauch sollten das Gerat und das Einbauwerkzeug auf Beschadigungen Uberpriift werden. Wird ein Schaden fest-
gestellt, verwenden Sie das Gerat erst dann, wenn der Schaden behoben ist.

Tragen Sie bei der Arbeit immer persnliche Schutzausriistung: Augenschutz, Gehdrschutz, Staubmasken, Schutzkleidung mit
langen Armeln und Beinen, Handschuhe, Helm und festes Schuhwerk mit rutschfester Sohle. Lange Haare sollten gebunden
werden.

Alle Montage- und Einstellarbeiten missen bei ausgeschalteter Stromversorgung des Gerétes durchgefiihrt werden. Der Akku

ORIGINALANLEITUNSG



DE

wurde von der Werkzeugbuchse getrennt. Vergewissern Sie sich, dass sich der Ein-/Ausschalter in der Aus-Position befindet,
bevor Sie das Gerét an die Stromversorgung anschlieen.

Vergewissern Sie sich vor dem Einsatz der Frése, dass ihre Schneidkanten frei von Beschédigungen und richtig gescharft sind.
Beschadigte Schneidkanten kdnnen vom Werkstiick wegspringen, zu ungleichmaBige Arbeitsergebnisse und zum Bruch der
Frése fiihren. Unscharfe Kanten erfordern eine erhdhte Druckkraft der Frése auf das Werkstiick, was dazu fiihren kann, dass das
Werkstiick brennt und die Frase bricht.

Verwenden Sie keine Fréasen mit einem groReren Durchmesser als das Loch in der Grundplatte. Die Frase darf, wenn er in der
Frasspindel eingebaut ist, das Absenken und Anheben des Frasmaschinengehéuses nicht blockieren.

WERKZEUGBETRIEB

Vorbereitung zum Betrieb

Nehmen Sie das Gerat und das Zubehér aus der Verpackung und entfernen Sie alle Teile. Es wird empfohlen, die Verpackung
aufzubewahren. Sie kann wahrend der Lagerung und des Transports des Gerates niitzlich sein.

Stellen Sie sicher, dass das Gerat wahrend aller Einstell- und Montagevorgange vom Stromnetz getrennt ist. Der Akku wurde von
der Werkzeugbuchse getrennt.

Montage von Halterungen

Montieren Sie die Halterungen in ihren Sockeln. Die Halterung hat eine speziell geformte Montageflache fiir den Sockel. Befesti-
gen Sie jede Halterung durch Anziehen der Schraube (Il).

Es ist verboten, die Frasmaschine zu betreiben, wenn beide Halterungen nicht korrekt angebracht sind.d.

Montage und Demontage der Frése

Warnung! Aufgrund der Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten der Frase muss die Montage mit Schutzhandschuhen durch-
gefiihrt werden.

Vor dem Anbringen des Arbeitsaufsatzes ist die Montage der Frase einfacher. Ist jedoch der Durchmesser der Frase groRer als
das Loch im Arbeitsaufsatz, so sollte die Montage der Frase nach dem Aufsetzen des Arbeitsaufsatzes erfolgen.

Wahlen Sie eine Frase mit dem in der Tabelle der technischen Daten aufgefiihrten Schaftdurchmesser aus. Driicken und halten
Sie die Spindelarretierungstaste und Iésen Sie die Haltemutter mit einem Schraubenschliissel. Wenn der Schaftdurchmesser der
Frase kleiner als der Durchmesser der Hiilse in der Mutter ist, verwenden Sie die mitgelieferte Reduzierhilse (I11). Die Mutter mit
der Frése sollte auf das Spindelgewinde aufgeschraubt werden. Ziehen Sie dann die Mutter mit dem Schiissel fest und sicher an,
wahrend Sie die Spindelarretierung gedriickt halten (1V).

Demontieren Sie die Frase in umgekehrter Reihenfolge.

Montage des Arbeitsaufsatzes

Die Frasmaschine ist mit einem Multifunktionssockel und einer Kantenfrasvorrichtung ausgestattet. Jeweils kann nur eine Vor-
richtung verwendet werden. Vor der Installation der neuen Vorrichtung muss die derzeit installierte Vorrichtung entfernt werden.
Lésen Sie die Befestigungsschraube des Sockels, schieben Sie das Gehause der Frasmaschine so in die Bohrung des Sockels,
dass die Fiihrungen am Umfang der Frasmaschine auf die Kerben am Umfang der Bohrung treffen, und ziehen Sie die Befesti-
gungsschraube des Sockels wieder fest. Ein korrekt installierter Sockel kann nur durch Lésen der Befestigungsschraube entfernt
werden.

Sichern Sie die Kantenfrasvorrichtung durch Aufschieben des Sprengrings auf den Fraskérper (XIV).

Bedienung des Multifunktionssockels

Der Sockel verfiigt iiber eine Fiihrung zur Einstellung der Frastiefe. Stellen Sie sicher, dass der Hohenverstellhebel entriegelt ist,
bevor Sie mit dem Einstellen der Hohe beginnen. Fir die Einstellung wird ein Begrenzer verwendet, der aus einer geschraubten
Stange und einer drehbaren Stufenfiihrung besteht, die sich im Sockel (V1) befindet.

Der Bereich der vertikalen Bewegung des Frasers kann auf der Skala auf der anderen Seite des Gehauses (VII) abgelesen wer-
den. Oberhalb der Skala befindet sich ein Drehknopf, mit dem der obere Bereich, in dem sich der Fraser vertikal bewegen soll,
begrenzt werden kann.

Die Hohe der Oberfrase im Verhaltnis zum Multifunktionssockel kann durch Drehen des Feststellhebels in jeder Hohe arretiert
werden.

Der Multifunktionssockel bietet die Méglichkeit, eine von zwei Fiihrungen zu montieren: Fuhrung fiir gerades Parallelfrasen (VIII)
und Fihrung fiir gebogenes Parallelfrasen (VIII)

Befestigen Sie die Stangen mit den Schrauben (VIII), (XI) an der gewahlten Fiihrung. Stecken Sie dann die Stangen in die Locher
des Sockels und arretieren Sie die Fiihrung, sobald sie sich in der gewlinschten Position befindet, mit den Kndpfen (IX), (XII).
Stellen Sie die Fiihrung so ein, dass sie an der Kante des Werkstticks entlang gleitet (X). Die Fiihrung fiir gerades Parallelfrasen
ist mit nur zwei Anschlagplatten und die Fihrung fiir gebogenes Parallelfrdsen mit einer Drehrolle ausgestattet. Die Hohe der
Rolle kann mit einem Gelenk eingestellt und dann mit einem Knopf arretiert werden.
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An der Unterseite des Sockels kann auch eine Kopierplatte angebracht werden, um das Frasmuster von der Schablone zu
kopieren. Achtung! Der Durchmesser des Frésers muss Kleiner sein als der Durchmesser der Offnung in der Kopierplatte. Der
Flansch der Offnung sollte am Werkzeug nach unten gerichtet sein. Schrauben Sie die Platte mit Schrauben von der Unterseite
des Sockels (XIIl) fest. Aufgrund der Hohe des Flansches sollte die Schablone mindestens 5 mm dick sein. Die Schablone muss
auf dem Werkstlick befestigt und die Frasmaschine so gefiihrt werden, dass der Flansch der Offnung in der Kopierplatte jederzeit
mit dem Rand der Schablone in Kontakt ist. Der Fraser schneidet das Muster aus, indem er die Schablone kopiert.

Bedienung der Kantenfrésvorrichtung

Nach dem Anbringen der Vorrichtung stellen Sie die Frastiefe ein, indem Sie den Knopf I6sen, der die beiden Teile der Vorrichtung
verbindet, und dann die Position des unteren Teils der Vorrichtung einstellen. Die Frastiefe kann auf einer Skala an der Vorrichtung
abgelesen werden. Sobald die richtige Tiefe eingestellt ist, ziehen Sie den Knopf an, der die Position der unteren Befestigung
festhalt. Flhren Sie die Frasmaschine mit der Vorrichtung so, dass der Ful der Vorrichtung an der Oberflache anliegt und der
Fraser senkrecht zur zu bearbeitenden Kante steht (XV).

Kreise frésen (XVII)
Es konnen nur ein Stab und ein Kreisfraser verwendet werden. Die Kopfschraube ist die Drehachse.

Staubabsaugung

Der Multifunktionssockel erméglicht die Montage eines Adapters an einer externen Anlage zur Absaugung des bei der Arbeit
entstehenden Staubs, z.B. mit einem Industriestaubsauger. Der Adapter sollte am Aufsatz befestigt und mit der Schraube (XVI)
befestigt werden. Ziehen Sie die Schraube nicht zu fest an, um den Adapter nicht zu beschadigen. Auf der anderen Seite des Ge-
hauses befindet sich ein Hebedeckel, der wahrend des Betriebs immer angehoben sein sollte. Die Schutzvorrichtung kann zum
leichteren Ein- und Ausbau des Frasers abgesenkt werden.

Ein Industriestaubsauger kann als Staubabsaugung eingesetzt werden. Es wird nicht empfohlen, einen Haushaltsstaubsauger
zu verwenden, der nicht geeignet ist, den bei der Holzbearbeitung entstehenden Staub aufzunehmen und bei diesen Arbeiten
beschédigt werden kann. Schliefen Sie immer einen flexiblen Schlauch an den Gerétanschluss an, um die Betriebsfreiheit zu
gewahrleisten. Verlegen Sie den Schlauch so, dass er wahrend des Betriebs nicht mit dem Einbauwerkzeug in Beriihrung kommt.
Wenn der Schlauchdurchmesser des Staubsaugers vom Durchmesser des Anschlusses abweicht, verwenden Sie den Adapter
(separat erhéltlich).

Die Kantenfrasvorrichtung erlaubt es nicht, die Staubabsaugung zu montieren.

Drehgeschwindigkeitseinstellung

Die Frasmaschine ermdglicht eine stufenlose Drehzahlregelung innerhalb des in der Tabelle mit den technischen Daten ange-
gebenen Bereichs. Die Drehzahl wird Uber das Einstellrad eingestellt. Je hoher die angezeigte Zahl, desto héher die Drehzahl.
Die Drehzahl muss entsprechend der Art des zu bearbeitenden Materials und dem Durchmesser der Frase gewahlt werden. Je
kleiner der Durchmesser der Frase und je harter das Holz, desto héher kann die Drehzahlgeschwindigkeit eingestellt werden. Es
ist jedoch zu beachten, dass eine zu hohe Geschwindigkeit zum Verbrennen des Werkstiicks fiihren kann. Es wird empfohlen,
Versuche an Abfallstoffen durchzufiihren.

Warnung! Andern Sie die Drehzahleinstellung nicht, wahrend das Gerat unter Last lauft.

Wiederaufladbarer Akku

Zur Stromversorgung kann nur einer der aufgefiihrten YATO 18 V Li-lon-Akkus verwendet werden: YT-82842, YT-82843, YT-
82844, YT-82845, die nur mit den Ladegeraten YATO YT-82848 oder YT-82849 aufgeladen werden konnen. Es ist verboten,
andere Akkus mit einer anderen Nennspannung zu verwenden, die nicht mit dem Akkufach des Gerétes Ubereinstimmen. Es ist
verboten, das Akkufach und/oder den Akku umzubauen, um sie anzupassen.

Stecken Sie den Akku mit den Kontakten zum Inneren des Gerats in die Steckdose, bis die Akkuverriegelung einrastet. Stellen
Sie sicher, dass der Akku wéhrend des Betriebs nicht herausrutscht. Trennen Sie den Akku durch Driicken und Halten der Ver-
riegelung und anschlieBendes Herausziehen des Akkus aus dem Gehduse des Werkzeugs.

Starten und Stoppen der Frasmaschine

Fassen Sie die Frasmaschine vor der Inbetriebnahme mit beiden Handen an den Griffen oder an den isolierten Gehduseteilen
an und achten Sie darauf, dass die Frasmaschine keinen Gegenstand beriihrt. Driicken Sie die Schaltersperrtaste, das Gerat
schaltet in den Standby-Modus, die Beleuchtung des Arbeitsbereichs leuchtet auf. Durch Driicken des Ein/Aus-Schalters wird das
Werkzeug aktiviert. Das Gerat verfugt iiber einen so genannten ,Sanftanlauf‘, d. h. es erreicht seine maximale oder eingestellte
Geschwindigkeit durch allmahliches Beschleunigen. Dies schiitzt den Benutzer vor plétzlichem Rucken des Geréts, was zu einem
Verlust der Kontrolle tiber das Gerét wahrend des Anlaufs fiihren konnte.

Lassen Sie die Frasmaschine nach dem Start etwa 30 Sekunden lang laufen, bevor Sie fortfahren. Werden in dieser Zeit keine
anormalen Symptome des Betriebs, wie z.B. erhdhte Vibrationen, erhdhte Gerdusche, verdéchtige Gerliche oder Rauch aus dem
Gerét festgestellt, konnen Sie mit der Arbeit beginnen.

Das Werkzeug stoppt, wenn der Ein/Aus-Schalter gedrtickt wird. Nach dem Abschalten des Gerats kann sich die Frase noch
einige Zeit drehen. Warten Sie, bis die Drehung des Frasers zum Stillstand gekommen ist, bevor Sie das Werkzeug absetzen.
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driicken Sie die Taste fr die Schaltersperre.
Das Werkzeug kann auch durch Driicken der Schaltersperrtaste angehalten werden. Wenn das Gerét im Standby-Modus 10
Sekunden lang nicht reagiert, schaltet es sich automatisch aus. Die Hintergrundbeleuchtung erlischt nach 5 Sekunden.

Frésen (XVIII)

Die Drehrichtung der Spindel wird durch einen Pfeil auf der Grundplatte und am Fréskorb gekennzeichnet. Das Frasen muss
beim AuRenfrasen gegen den Uhrzeigersinn und beim Innenfrasen im Uhrzeigersinn erfolgen. Dadurch wird ein Uberspringen der
Frase verhindert und ein gutes Frasergebnis gewahrleistet.

Die Vorschubgeschwindigkeit der Frasmaschine sollte experimentell gewahlt werden. Es wird empfohlen, Versuche an Abféllen
durchzufiihren, die aus dem gleichen Material wie das Werkstlick bestehen. Je niedriger die Vorschubgeschwindigkeit, desto
besser das Frasergebnis. Eine zu langsame Geschwindigkeit kann jedoch zum Verbrennen des Werkstiicks fiihren, was dauer-
hafte Flecke verursacht kann.

Tipps zum Frésen

Beim Frésen sollte die Frasmaschine mit gleichméaRiger Geschwindigkeit und mit gleichmaRigem Vorschub gefiihrt werden. Je
gleichmaBiger der Vorschub, desto hoher die Frasqualitat.

Vermeiden Sie es, mit einer Frase auf das Werkstiick zu schlagen.

Lassen Sie die Frasmaschine die eingestellte Drehzahl erreichen und beginnen Sie erst dann mit dem Frasen.

Wenn Sie mit dem Frasen fortfahren miissen, fiihren Sie die Frasmaschine mit voller Geschwindigkeit in den Schnitt ein. Dadurch
wird verhindert, dass die Frase in das Werksttick einklemmt.

WARTUNG UND INSPEKTIONEN

ACHTUNG! Stecker des Stromkabels vor jeder Einstellung, Inspektion oder Reinigung ziehen. Nach beendetem Einsatz sind die
Komponenten des das Elektrowerkzeugs: Geratekorper und Haltegriff, Stromkabel mit Stecker und Flexhalterung auf Beschaffen-
heit visuell, Steuerschalter auf Funktion, Liiftungsschlitze auf Durchgangigkeit, Kohlenbiirsten auf Funkenbildung, Lager und Ge-
triebe auf Gerdusche, das Werkzeug selbst auf fehlerfreien Start und gleichmaRigen Lauf zu priifen und zu beurteilen. Wahrend
der Garantiedauer ist es dem Betreiber nicht erlaubt, das Gerét zu demontieren sowie andere Komponenten oder Bestandteile
als die folgend genannten, bei sonstigem Verlust der Garantieanspriiche, auszutauschen. Samtliche UnregelméaRigkeiten, die
wahrend des Betriebes oder bei einer Inspektion festgestellt, werden, sind ein Anzeichen fiir eine in der Vertragswerkstatt an-
stehende Reparatur, dazu sollte der Hersteller kontaktiert werden. Gehause, Liftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und
Schutzverkleidungen nach beendeter Arbeit bspw. mit Druckluft (bei maximal 0,3 MPa), mit einem Pinsel oder einem trockenen
Lappen ohne Chemie- und Reinigungsmittel reinigen. Keine scharfen Gegenstande fiir die Reinigung verwenden. Demontieren
Sie die Kreissage und reinigen Sie die Innenseite der Abdeckungen, die Befestigung der Kreissage sowie die Sage selbst von
Staub und anderen Verunreinigungen, die wéhrend des Betriebs entstehen. Reinigen Sie Griffe, Knépfe und andere Verstellele-
mente mit einem trockenen, sauberen Tuch.
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XAPAKTEPUCTWUKA U30ENUA

®pe3epHblil CTAHOK MCMIONb3yeTCa Ans 00paboTkn [peBeciHbl 1 IPEBECHBIX MaTepUanos C MOMOLLbI XBOCTOBbIX dhpes. Ppe-
3epHblli CTAHOK OCHALLEH HanpaBnsioLLMMK ANs NPSMOTO 1 M3OTHYTOrO (hpe3epoBaHms. BO3MOXHOCTL NErkoro NoaKMtYeHNs
nbineynaenuBatoLLEero ycTpoicTaa Aenaet paboty Gonee besonacHol. braroaaps MMTaHMio OT akkyMynsTOPOB MOXHO pabotatb
B MecTax, fe HeT nerkoro foctyna k anektpoceTy. MpasunbHasi, HagexHas v GesonacHasi paboTta MHCTPYMeHTa 3aBUCHT OT
npaBUMbHOM JKCMNyaTaLyn, No3ToMmy:

Mpexpe 4em NPUCTYNUTL K paboTe C UHCTPYMEHTOM, He06X0AMMO NPOYUTAThL PYKOBOACTBO W XPaHUTL ero BGNIN3N MecTa
npoBegeHus paoor.

MocTaBLUMK He HECET OTBETCTBEHHOCTY 3a YLUepb, BOSHUKILMIA B pe3ynbTate HeCOBMIOAEHs NpaBun TeXHIKY Ge3onacHocTh 1
peKOMeHZAALMI HACTOSILLETO PYKOBOACTBA.

AKCECCYAPbI 1A MPOAYKTA

YCTPOIACTBO NOCTABMSETCS B KOMMMEKTHOM COCTOSIHUM, HO TPEBYET NPOBEAEHIS NOATOTOBUTENbHBIX AEACTBHIA Neped Havyanom
ucnonb3oBaHus. GpesepHbIit CTAHOK MOCTaBNAETCS B KOMMMEKTE C HAcaAKaMy, NO3BONSHOLMMIA BLINONHSTL PasnuyHble BUAbI
(hpe3epoBaHWsl, C HaMPaBMSIOLLMMK, HACAZKa NblNeyraBNMBAIOLLEO YCTPOACTBA W MYGTON s MOHTaXa (pes ¢ MeHbLLIMM Ana-
METPOM NaTpoHa. B cocTae akceccyapos He BXOAAT (pesbl, akkyMymsTop v 3apsfiHOE YCTPOCTBO.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

Mapametp E| ¥ 3HaveHune
Ne no karanory YT-82192
Hanpsixenue cetn [B noc. 1] 18
HomuHanbHasi ckopocTb BpaLLeHus [MuH] 8000 - 26000
LLiar pesepHoro arperata [mm] 55
[lnameTp xBOCTOBMKA (ppe3bl [mm] 6,8
Knacc nsonsiuum I}
CreneHb 3awuTsl IPX0
YposeHb Wwyma

- 3BykoBoe Aasnexve L, + K , [B (A)] 78,0£3,0
- aKycTdeckas mowroctb L, + K [B (A)] 89,0£3,0
Bubpaunm a, K [mic?) 24715
Bec [kr] 1,78
Tun akkymynsatopa Li-lon

3asBneHHoe 3Ha4eHne 3MUCCm Lyma Bbino M3MEepeHo C 1CNoNb3oBaHNEM CTaHAAPTHOTO METOAA UCMbITaHMA U MOXET UCMOMb-
30BaTbCA 3151 CPABHEHNS OAHOTO MHCTPYMEHTA C ApYrM. 3asiBneHHOe 3HaYEHUe 3MUCCUM LLyMa MOXET BbITb UCTIONB30BAHO NpK
nepBoHaYanbHoN OLieHKe BO3AENCTBIS.

3asBneHHoe obluee 3HayeHne BMOGPaLMK ObINO M3MEPEHO C MCMONb30BaHMEM CTaHAAPTHOTO METOAA WCTbITaHWA N MOXET
1CMONb30BaTbCS AMNS CPABHEHINS OAHOTO MHCTPYMEHTA C ApyriM. 3aseneHHoe obLuee 3HaueHe BUOpaLv MOXET ObITb NCToNb-
30BaHO Npy NEPBOHaYaMNLHON OLieHKe BO3AENCTBYS.

BHumarme! 3Hauerme BubpaLnm Bo Bpems paboTbl C MHCTPYMEHTOM MOXET OTANYATLCA OT 3aABMEHHOMO 3HA4EHNs B 3aBUCUMOC-
TV OT CNocoba UCMOMb30BaHNS MHCTPYMEHTA.

Bhumanue! Heobxoaumo onpeaenuTs Mepsl 6e30MacHOCTY s 3aLUMThI NONb30BaTENs, KOTOPble OCHOBAHbI Ha OLieHKe BO3ael-
CTBWS B pearbHbIX YCIOBUSIX MCMONb30BaHNS (BKMKOYas BCe YacTin paboyero uukna, Hanpymep, KOraa MHCTPYMEHT BbIKIHOYEH 1nu
paboTaeT Ha X0NOCTOM XOAY ¥ BpeMs akTiBaLmK).

OBLLUME NPEAOCTEPEXEHWA, KACAIOLLUMECA BE30NACHOCTW NEKTPOUHCTPYMEHTOB

Mpenoctepexenue! CneayeT 03HaKOMUTLCA CO BCEM NPeAOCTEPEXEHNAMN N0 6e30NacHOCTH, UNNIOCTPALIMAMM U criell-
UhUKaLMAMMU, KOTOPbIE AOCTABNANUCH C ITUM 3MEKTPOMHCTPYMEHTOM / MaluuHoi. HecobGnioaeHue nx MoXeT NpuBecTy
K 3NEKTPUYECKOMY NOpPaXeHUH0, NoXapy UNK K Cepbe3HbIM TpaBMaMm.

CoxpaHuTb BCE NPELOCTEPEXEHUS M MHCTPYKLMK ANst ByayLUero OTHECEHWS.

TOHSITSH «3MEKTPOUHCTPYMEHT / MalLMHaY, UCTIOMNb30BaHHbIE B MPEAOCTEPEXEHMSIX, OTHOCUTCS KO BCEM UHCTPYMEHTaM / MaLlu-
HaM, KOTOpble NPUBOASITCS B A CTBIE SMEKTPUIECKIM TOKOM, Kak MPOBOAHbIX, Tak 1 BECNPOBOAHBIX.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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BesonacHocTb paboyero Mecta

Pabouee MecTo crieayeT COXpaHATh MPU XOPOLUEM OCBELLIEHUM 1 B YMcTOTe. Becropsaok v criaboe ocBeLLeHne MoryT BbiTb
MPUYMHAMU BO3HUKHOBEHUS CIy4aeB.

He cnepyet paGoTatb 3neKTPOMHCTPyMeHTaMy /| MallMHaMK B Cpefe C YBenMUYeHHbIM PUCKOM B3PbIBa, KOTOPLINA COAEPKUT
roproYMe XUAKOCTH, rasbl UMK Napbl. ANEKTPOUHCTPYMEHTbI / MaLLMHbBI TEHEPUPYIOT UCKPbI, KOTOPLIE MOTYT 3a)eYb Mbifb K Napb.
He cnepyet ponyckatb AeTeit M MOCTOPOHHMX NUL| K paboyemy MecTy. [oTepst KOHLEHTpaLMY MOXET CTaTb MPUYUHON NOTEpH
KOHTpONS.

AnekTpuyeckas 6e3onacHoCTb

Llitencens npoBogda AOMKEH NOAXOAUTL K ceTeBo po3eTke. He nonaraetcs MogudmumpoBath WTENCenM Kakum-nu6o
MHbIM cnoco6om. He nonaraeTcs NpMMEHATL HUKaKUX aAanTepoB LITENCENs ¢ 3a3eMNEHHbIMU 3NEKTPOUHCTPYMEHTaMK
| mawmHamm. He MOAMULMPOBAHHBIN LUTENCENb, NOAXOAALLMIA K PO3ETKE, YMEHbLUAET PUCK MOPaXEHIS! 3MEKTPUYECKIM TOKOM.
CnepyeT n3beratb KOHTaKTa C 3a3eMIIEHHbIMW TaKUMU MOBEPXHOCTAMMU, Kak TpyObl, oborpeBaTeny 1 XonoAunbHUKN.
3asemneHue Tena yBennumBaeT puck NopaxeHst aNeKTPUIECKUM TOKOM.

He crnepyer noasepratb aNeKTPOMHCTPYMEHTbI | MalLMH HA KOHTaKT ¢ aTMOC(epHbLIMU 0CaAKaMM MNM BNaxHOCTLI0. Boga
11 BNAXHOCTb, KOTOPast NPOHUKHET BHYTPb AMEKTPOMHCTPYMEHTA / MaLUMHBI, YBENNYMBAET PUCK MOPAKEHNS ANEKTPUYECKIM TOKOM.
He npotsaruBath nutarowmin kabenb. He npumeHsTL nuTatowwero kabens, 4ToObl HOCUTb, TAHYTb WU OTCOEAMHATH
LITENncenb OT CeTeBOW PO3eTKU. VI3beraTb koHTaKTa nuTaloLyero kabens ¢ TeNnoM, Macnamu, OCTPLIMU KPOMKaMM 1 MOLBYKHbI-
MM YacTsmu. [oBpexaeHre U cnyTbiBaHWe NUTAlOLEro kabens YBENuYMBAET PUCK MOPAKEHNS 3NEKTPUYECKIM TOKOM.

B cny4ae paboTbl BHe 3aKpbITbIX NOMELLEHNN, CrieayeT NPUMEHATb YANVHUTENN, NPeHa3HavYeHHble Ans paboTbl BHe
3aKpbITbIX NOMeLYeHuiA. Vicnonb3oBaHue yanuHUTens, npucnocobnerHoro Ans paboTbl HAPYXy MOMELLEHIIA, YMEHbLUAET pUCK
MOPAXKEHNS 3NEKTPUYECKIM TOKOM.

B cnyyae, Koraa npvMmMeHeHWe 3NEKTPOMHCTPYMEHTa | MalMH BO BNaXHOW cpefe ABNSETCA HeM3BeXHbIM, TorAa Kak
3alUMTY OT HanpsKEHUs| NUTaHUS CreAyeT NPUMEHsATb YCTpoicTBO AvddepeHumansHoro Toka (YAT) [aHen. residual
current device, RCD]. Mpumerenne YT yMeHbLUAET PUCK MOPAXKEHNS SNEKTPUYECKIM TOKOM.

MepcoHanbHas 6e30nacHoCTb

Bynb 6auTtenen, obpaluai BHUMaHUe Ha TO, 4TO Aenaellb, U XpaHu 34paBblii Paccynok BO Bpems paboThbl ¢ aneKTpo-
MHCTPYMEHTOM | MaLwWHOW. He NpUMEHSI 3NEKTPOMHCTPYMEHTa / MalLMHbI, Gyay4u NepeyTOMIEeHHbIM UK MOZ BO3AENCTBIUEM
HapKOTWKOB arnKorons Unu nexkapcTs. [laxe MUHyTa HEBHUMaHWS BO BPEMS pPaboTbl MOXET MPUBECTU K CEPbe3HbIM NepcoHanb-
HbIM TPaBMaMm.

MpumeHsi cpeacTBa NepcoHanbHOM 3awmThl. Bcerga HaknagbiBan 3aWwmTy 3peHus. [pumeHeHne CPeacTB nepcoHansHoM
3aLUMTI, TaKUX Kak Nbine3alLuTHbI PECnpaTop, NPOTUBOCKOML3ALLAS 3aluTHas 00yBb, KACkv W 3aLUMTHIKY CIyXa, yMEHbLIAKT
PUCK Cepbe3HbIX NEPCOHAMNbHBIX TPaBM.

MpepoTBpalyai cnyyaiHblii BBOA B feNCTBUE. YOeauCh, YTO aneKTPUYecKui BKNoYaTenb nepea NoAcoeAMHEHNEM K
NUTaHNI M/UNK aKKyMYNSTOpPY, NOAHECEHUEM UMK NEPEHOCKON AMEKTPOMHCTPYMEHTa | MaLUMHbI, HAXOAUTCA B NO3MLINK
«BbIKIIOYEH». [lepeHocka 3MeKTPOMHCTPYMEHTa / MallMHbI C NanbLeM Ha BKMKOYaTene UM MuTaHue 3neKTPOMHCTpyMeHTa /
MaLLWHbI, KOTAa BKMIOYaTeNb HaXOAUTCS B NO3MLIM «BKMIOYEH), MOXET NPUBECTI K Cepbe3HbIM TpaBMa.

lMepepn BKNIOYEHNEM| aNEKTPOMHCTPYMEHTA | MalLMHBLI CHUMM BCE KIHOUM U ApYrie NHCTPYMEHTLI, KOTOpbie O6binu nc-
nomnb30BaHbI NS ero perynupoBku. Kntod, 0CTaBneHHbI Ha BpaLLatenbHbIX aneMeHTax HCTPYMEHTa / MaLLMHBI, MOXET BECTH
k Cepbe3HbIM TpaBMaM.

He npotsirnBai pyKy 1 He BbICOBbIBaNCA OYEHb Aaneko. YAepxuBan COOTBETCTBYHOLIEE NONOXEHNE, @ TaKkke paBHOBE-
Ccye Ha NPOTSHKEHWUN BCEro BpeMeHM. OT0 NO3BONKT Nerye OBNaAeTb ANEKTPOUHCTPYMEHTOM / MaLLMHOW B Cryyae Henpensu-
AEHHbIX CUTYaLyiA BO BpeMs paboTbl.

CooTBeTcTBEHHO ofieBalicsi. He HapeBail Gonee cBoboAHYHo oaexay unu brxyTepuio. Yaepxveal BONOCH! 1 OAeXAy B OT-
[JaneHun oT NOfBUKHbIX YacTel aNeKTPOUHCTPyMeHTa / MawwmHbl. CBoBoaHas opexaa, BuxyTepust U AnnHHbIE BONOCH MOTYT
ObITb CXBaYEHbI NOABWKHBIMM YACTAMM.

Ecnu ycTpoiicTBa npucnocobneHb! Ans NpUCoeAvHERNs BbITSKKN| NbINW UK HAaKONMEHWS NbInK, y6eANCh, Y4TO OHU Bbinu
NoACOeAVHEHbI W UCMOMNb30BaHbI NPaBUNbHO. [TPUMEHEHE BBITSKKI MbIM YMEHbLIAET PUCK YIPO3, CBA3aHHBIX C MbINAMM.

He no3Bonb, 4To6bI ONbIT, NPUOBPETEHHBIN YaCTbIM UCMONbL30BaHNEM MHCTPYMEHTa | MalLMHbI, NOBReKnM 6e33a60THOCTL
1 MrHOpMpOBaHue NpaBun Ge3onacHocTH. be33aboTHoe AENCTBIE MOXET MPUBECTY O CEPbE3HbIX TPABM B OfHY AO0M0 CEKYHAbI.

Jkcnnyarauus v 3a6oTNMBOCTL 06 ANEKTPOMHCTPYMEHTE / MaluHe

He neperpy:ait aneKTpoMHCTPYMEHT / MawwmHy. [pUMEHAN aNeKTPOMHCTPYMEHT / MalLMHY, COOTBETCTBYHOWUIA ANA Bbi-
6paHHoro npumeHeHus. COOTBETCTBYIOLLNIA SNEKTPOUHCTPYMEHT / MallmHa obecnewnT nyyiyto 1 Gonee BesonacHyio paborty,
ecnu ByaeT Ucnonb3oBaH A5 CPOEKTUPOBAHHOI HarpysKku.

He npumeHsiit aneKTPOMHCTPYMEHT | MaLUWHY, €CNIN ANEKTPUYECKMIA BKNIOYaTenb He AenaeT BO3MOXHbIM BKIH4eHMe|
U BbIKNIOYeHUe. VIHCTPYMEHT / MalLMHa, KOTOPbIA He aeTCst KOHTPOMMPOBATH NPU MOMOLLM CETEBOO BbIKMKOYaTENs SBNseTcs
OMacHbIM 1 ero CreayeT CAaTh B PEMOHT.

OTcoeanHu WTencenb OT NUTatoLei PO3ETKM /MNKU AEMOHTUPY aKKyMYNsToOp, eChu ABNSETCS OTKNIOYaeMbIM OT anek-
TPOMHCTPYMeHTa | MaLKHbI Nepes PerynmpoBKoi, 3aMeHON NPUHAANEKHOCTEI UMM XPaHEeHUEM MHCTPYMEHTa / MaLUKHBI.
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Takvie npesoXpaHUTEnbHbIE MEPOMPUSTUS MO3BONST N3DeXaTb Cry4aitHoro BKIOYEHS ANEKTPOMHCTPYMEHTA / MaLUMHBI.

XpaHu MHCTPYMEHT B HeJOCTYNHOM [N1Al AeTei MecTe, He NO3BOMb NULIAM, He3HALMM 06CNYKUBAHNS ANEKTPOUHCTPY-
MeHTa /| MaLNHbI UK 3TUX MHCTPYKLIUIA, NONb30BaTLCA INEKTPONHCTPYMEHTOM / MALIMHOW. ONEKTPOVHCTPYMEHTbI / MaLLm-
Hbl ONaCHbI B PyKkax NoNb3oBaTeneil, He NPOLLEALLMX KypChbl NOATOTOBKM.

MpoBoaAK TeXHNYECKUI yXO[ 3a INEKTPOMHCTPYMEHTaMM | MallMHAMK, a TaKKe 3a NPUHAANEXHOCTLIO. [1poBEpSil HCTPY-
MEHT / MaLLWHY MOA YTTIOM HECOOTBETCTBIS UMK HAaCEYeK MOABIKHBIX YacTeld, MOBPEXAEHMIA YacTell, a Takke Kakux-nubo [pyrnx
YCIOBMI, KOTOPbIE MOTYT MOBANSATL HA AEICTBIE ANEKTPOMHCTPYMEHTa / MalLMHbl. MoBpeXaeHns cneayeT NOYUHUTL nepen
MCnoNnb30BaHNeM 3NEKTPOUHCTPYMeHTa / MawwuHbI. MHOTO CryyaeB Bbl3BaHbl HECOOTBETCTBEHHbIM TEXHUYECKUM YXO[OM 3a
NHCTPYMEHTaMM / MaLLMHamy.

PexyLune MHCTPYMeHTbI CrieAyeT YAepXXMBaTh B YUCTOTE U B 330CTPEHHOM COCTOSIHUM. PeXyLLie MHCTPYMEHTBI C OCTPbIMI
KpOMKamm C COOTBETCTBEHHO MPOBEAEHHBIM TEXHUYECKIM YXOLO0M SBMSIOTCA MEHee CKMOHHBIMY K 3aLLeMIeHMio/3aKkMHNBaHNIO
11 MOXHO Nerye KOHTPONMPOBATb MX BO BpeMst paboT.

TpuMeHsAI 3NeKTPOUHCTPYMEHTI / MaLLMHbI, TPUHAANEKHOCTU U UHCTPYMEHTI, KOTOPbIE BCTABMNSAKTCA U T.A. COMNacHo
C [JaHHbIMM MHCTPYKLMAMM, NPUHUMAA BO BHUMaHWe BUA W yCnoBus paboTbl. MpuMeHeHne MHCTPYMEHTOB Ans Apyro
paboTbl, Yem Ans KOTOPOW BbinNK CNPOEKTUPOBAHbI, MOXET MPUBECTY [0 BO3HNKHOBEHNS OMACcHON CUTyaLyN.

PyKkosiTM 1 NOBEPXHOCTM ANA XBaTKM COXPAHAN CYXUMM, YUCTLIMM, @ Takke CBOGOAHLIMK OT Macna v Masu. Ckonb3kve
PYKOSITW 11 MOBEPXHOCTU ANS XBATKW HEe MO3BONSIOT Ha GesonacHoe obenyxuBaHue, a Takke KOHTPONMPOBAHWUE UHCTPYMeEHTa /
MalLLMHbI B ONaCcHbIX CUTYaLsX.

PeMOHTbI
PeMOHTHMpYI4 3NeKTPOMHCTPYMEHT / MaLLMHY TOMbLKO B YYPEXAEHUsX, UMEIOLLMX Ha 3TO CNyxebHble NpaBa, koTopble Npu-
MEHSIOT TOMNbLKO OpUrMHanbHbIe 3anyacTu. OBecneyb aTy COOTBETCTBYHLLLYIO GE30MacHOCTb PaboTbl AMEKTPOUHCTPYMEHTA.

OOMONHUTENbHBIE NPEAYNPEXOEHWA OTHOCUTENBHO BE3ONACHOCTU ®PE3EPHbLIX UHCTPYMEHTOB

[TlepXuTe MHCTPYMEHT 3a U30NMPOBAHHbLIE NOBEPXHOCTH PyyeK, Tak Kak UHCTPYMEHT MOXeET conpuKacaTbCs ¢ COBCTBEH-
HbIM LIHYPOM NUTaHKA. [Nepepesanue kabens noa HanpsHkeHNeM MOXET MPUBECTY K TOMY, YTO METANNNYECKNe YacTi MHCTPY-
MeHTa ByayT HaxoAUTLCS N0 HAaNPSXKEHNEM 1 NOPa3NTb ANEKTPUYECKUM TOKOM OnepaTopa.

Wcnonb3yiiTe 3aXuUMbl MnK Apyriue COOTBETCTBYHOLME CPeACcTBa Ans (hMKCaLMK U yAepKaHUSA 3ar0TOBKMU Ha YCTONYMBOM
nnatcopme. [lepka 3aroToBKy pykamu Uiy [pYTUMK YaCTSMK Tena MOXET Bbi3BaTb HECTAOWMBbHOCTb M MPUBECTW K MoTepe
KOHTpOnS.

HasHayeHue uHcmpymeHma

VIHCTpyMeHT ncnonbayetcs Ans AepesoobpaboTku ¢ MOMOLLBK XBOCTOBBIX (Ppe3, KOTOpbIE HAMpaBRsOTCA CBEPXY MaTepuana
B/OMb €ro NOBEPXHOCTH. Takke BO3MOXHa 06paboTka peBecHbIX MaTepuanos, Takux kak MO®, ACM, daHepa v T.4.
3anpetuaetcs 06paboTka WHBIX MaTepuarnos, KpOMe APEBECHHbI U APEBECHBIX MaTepUaroB, Takux kak nnacTtMacchl Unu me-
Tannbl. 3anpeLyaeTcs 1Cnomnb30BaTb MHCTPYMEHT B KAa4ecTBe CTALWOHAPHOTO UNM NPUBOAA ANs APYIUX MHCTPYMeEHTOB. [Momb-
30BaTefb HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a MtoB0IA yLepd, BOHUKLLMA B pe3ynbTaTe HeHaMeXaLLero UCnonb3oBaHNs HCTPYMEHTa.

OcmamoyHbIl puck

[laxe npu NpaBuNbHOM WCMOMb30BAHAM UHCTPYMEHTA CYLLECTBYET OCTATOYHBIA PUCK, KOTOPOTO HEBO3MOXHO M3BexaTb. KoH-
CTPYKLMS! 1 UCTIONb30BAHNE UHCTPYMEHTA COMPSKEHbI CO CNEAYIOLMMM OMACHOCTSMI: KOHTAKT C BPaLLALLMMCS PEXYLIAM UH-
CTPYMEHTOM; BbIGPOC BCTABNEHHOTO MHCTPYMEHTA U €r0 YacTel; BbIGPOC MbiN U KyCKOB iepeBa; BablxaHue obpasytoLLelics
npy paboTe Mbinu; HapyLLEeHWe CriyXa Npy OTCYTCTBUN CPEACTB 3aLUuThI; Yap TOKOM NpU MPUKOCHOBEHNM K HEM3ONMPOBAHHBIM
yacTaM MHCTpymeHTa. HecobriofeHne pekoMeHaaLuii, COnepxalUmxcsi B PYKOBOLCTBE MO 3KCMyaTaLyn, MOXET NPUBECTH K
BO3HMKHOBEHMIO OMACHOCTY B pesyribTaTe HenpaBuIbHOTO MCMONb30BaHMUS.

LononHumensHbie UHCmMpyKyuu no besonacHocmu

Mpw pabote Bceraa fAepxUTE MHCTPYMEHT 3a N30MMPOBaHHbIE PYuKi. BCTaBMEHHBII MHCTPYMEHT MOXET CompuKkacaTbes C ce-
TEBbIM LLHYPOM MHCTPYMEHTa WM C APYrUM CKPbITbIM kabenem nof, HanpsikeHneM. Takoi KOHTaKT MOXET NPUBECTM K TOMY, YTO
HeN30MMpoBaHHbIE YaCTU MHCTPYMEHTA OKaXyTCs NOA HaMPSKEHNEM, YTO MOXET MPUBECTM K MOPaXeHuio onepaTopa.

Bceraa 3akpennsiiTe 3aroToBKi Ha MPOYHOM OCHOBAHWM, HaNpUMep, Ha paboyem cTone. Hukoraa He AepxuTe 3aroToBKy pykamu,
Horamu unu Apyriumn YacTsmu Tena. MpaBunbHoe 3akpenneHue 3aroToBKW CHUKAET PUCK NOTEPW KOHTPONS Haf, MHCTPYMEHTOM
11 ero KOHTaKTa C MoABWXKHbIMK YacTamu. Mpu 06paboTke AMMHHBIX 3aroTOBOK NojonpuTe ux B6nnan Toukn o6pabotki n Bonnan
KOHLIOB 3aroToBKM. [INMHHbIE 3NEMEHTbI CKNOHHbI CrubaThes nof cobCTBEHHBIM BeCoM. Onopbl [AOMKHbI BbiTb pacnonoxeHs
Takum 06pa3om, YToBbI CrubatoLLMecs YacT KOMMOHEHTOB He 3axBaTbiBany PaboUNi MHCTPYMEHT.

cnonbayitte thpesbl TONbKO C AUaMETPOM NaTPOHOB, Yka3aHHbIM B PYKOBOACTBE. He nepepenbiBaiite naTpoH dpessl Ans agan-
TauMW K nasy WHCTPYMeEHTA. Vicnonbayiite BTYNKY W raliky, COOTBETCTBYtOLME AMameTpy natpoHa. epen ycTaHoBKoOW dpesbl
ybenuTech, YTo ee MOBOPOTHAs CKOPOCTb 6OMbLLE MNK PaBHA CKOPOCTI MHCTPYMEHTa.

Mpy 06paboTke HEKOTOPbIX MaTepKanoB MOXeT 06pa3oBbIBATLCA Mbifb, KOTOPAst MOXET ObITb BPEAHO Npu BAbIXaHWM. Bo Bpems
paboTbl BCera UCTonbayiiTe NPOTUBONbINEBLIE MACKM. VIHCTPYMEHT Takke CrefyeT no BO3MOXHOCTY MOAKIIOYATb K YCTaHOBKE
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nbineyaanexHns.

lMepepn kaxabiM 1CMOMb30BaHMEM MPOBEPLTE MHCTPYMEHT W BCTaBMSIEMOE Opyaue Ha noBpexaeHus. Ecnu Bbl 3ameTuTe Ka-
kve-nnbo noBpexaeHus, He paboTaiiTe 40 Tex Nop, Noka NOBPEXAEHNe He DYAET yCTpaHeHo.

Bo Bpemsi paboTbl ncnonb3yiite CpeAcTBa MHAVBMAYaNbHOM 3aLyMThl: CPEACTBA 3aLUNTLI OPraHOB CIyXa, 3aLUNTHBIE O4KM, 3aLT-
HYI0 OfleXaY C ANMHHBIMU PyKaBaMy W LUTaHUHAMK, 3aLLUTHbIE NepYaTKi, LUNEM W LeMbHYK 06YBb C HECKOMb3SILLEIA NOAOLIBON.
[InuHHbIe Bonocsl HYxHO cobpaTb.

Bce paboTbl, CBA3aHHbIE C YCTAHOBKOW W PErynupoBKOM AOMKHbI BbIMOMHATLCS MPU BbIKIHOYEHHOM SMEKTPONUTAaHUN UHCTPY-
MeHTa. AKKyMynFITOp OTCOe[MHEH OT rHesa MHCTPYMEHTa. I'Iepen NOAOKIYEHUEM UHCTPYMEHTa K 3NeKTpoCeTH yﬁe,CLVITer, 470
BbIKMIO4aTeNb NMUTaHUS HAXOBUTCS B BbIKIKOYEHHOM MOMOXEHIM.

lMepen ncnonb3oBaHnem pesbl y6eauTech, YTO pexyLLMe KPOMKW He MOBPEXAEHBI U NPaBUMbHO 3aTodeHbl. HencnpasHbie pe-
XKyLLME KPOMKN MOTYT NPpUBECTU K COCKaK1BaHuo d)peabl C 3aroToBKKW, HepaBHOMEPHbLIM pe3ynbrataM pa60TbI 1 BbITb I'IpI/NVIHOI7I
packarnbiaHus pe3bl. HeocTpble kpoMki TpebyrT NOBLILIEHHOTO YCUnus 3axiuma (pesbl k 0bpabaTbiBaeMoMy Matepuany, 4to
MOXET NPUBECTU K NPUrOPaHnI0 Matepuana u ObiTb I'IpI/NI/IHOVI packanbeiBaHnA CbpeSbI.

He vcnonbayitte pesbl Anametpom 6onblue, Yem AuameTp OTBEPCTUSt B OCHOBaHWW. Ppesa nocne yCTaHOBKM Ha LNMHAEMb
(hpe3epHOro MHCTPYMEHTA He [OMMKHa BrokupoBaTh Onyckanue 1 MOAbEM kopryca (Ppe3epHOro MHCTPYMeHTa.

AKCMIYATALUA NHCTPYMEHTA

[Modzomoska K akcrmyamayuu

/13BneKiTe MHCTPYMEHT 1 MPUHAANEXHOCTM 13 YNaKOBKM 1 yAanuTe BCe ee YacTi. PekomMeHayeTcs COXpaHnUTb YNakoBky, koTopas
MOXET NPUrOANTLCS BO BPEMS XPaHEHS W TPAHCTIOPTUPOBKY MHCTPYMEHTA.

YbeauTech, YTO MHCTPYMEHT OTKITIOYEH OT CETU MUTaHWS BO BPEMS BbINONHEHMS MiobbiX OnepaLmii Mo perynupoBke 1 coopke.
AKKyMYNSTOp OTCOEAVHEH OT rHe3Aa NHCTPyMeEHTa.

Monmax depxameneli

YcTaHoBuTE fiepkateni B rHesaa. [lepxatens MMeeT MOHTaXKHYI0 NOBEPXHOCTb CrieLanbHOM hopMbl ANst YCTAHOBKY B THE3A0.
3akpenuTe kaxablil aepxatenb, 3aTsHys BUHT (11).

3anpelLyaeTcs akcnnyaTnposaTh (Ppe3epHbIi CTaHOK Be3 NPaBUIbHO YCTaHOBMEHHbIX 06OUX fepxaTeneit.

Cbopka u pasbopka ¢hpe3bl

BHumaHwe! 113-3a onacHOCT TpaBMMPOBAHNS OCTPBIMM KpasiMu (pe3a MOHTaX AOMKEH BbINOMHATLCS C MCMONb30BAHWEM 3a-
LUMTHBIX NEpYaToK.

ByaeT npoLue BbINOMHUTL MOHTaX (pesbl, Npexae YeM 3akpenuTs pabodyto Hacaaky. OpHako, ecnu anameTp dpessl Gonblue,
4em 0TBEpCTME B paboyen Hacaake, MOHTax pesbl CrieayeT NPou3BOANTL NOCNe NPUKpeneHus paboyei Hacaakm.

Bribepute dpesy ¢ AnameTpom naTpoHa, ykasaHHbIM B TabnuLe TEXHNYECKUX AaHHbIX. HaxmuTe 1 ynepxusaiite kHonky 6no-
KMPOBKY LUMMHAENS 1 OTBEPHUTE 3aXUMHYI0 raiiky raeqHbIM kioyoM. Ecnn swametp natpoHa hpessl MeHblUe AnameTpa BTYNKA
BHYTPY raitku, ucnonb3yiite peaykumoHHyto BTynKy (11l) u3 komnnexta noctasku. [aiky ¢ hpe3oi HaBUHTUTE Ha pe3bOy WnnHAE-
ns, 3aTeM, NpUXaB W yaepxueas 6nokMpaTop LWNMHAENS, KPENnko 1 HaAEXHO 3aTAHYTH raiiky ¢ NOMOLLbIO kiioya (1V).

CHsThe dpesbl BLINONHUTE B 0GpaTHOM NOpPsAKe.

MoHmax paboyell Hacadku

®pe3epHblil CTAHOK OCHALLEH MHOTO(yHKLMOHAMNBHOI MOACTaBKOM M NpucrocobneHnem ans dpesepoBanmus kpomok. OgHoBpe-
MEHHO MOXHO WUCMOMb30BaTh TONMbKO OHO NpucnocobneHye. Mepen ycTaHoBKOM NpucnocodneHns HeobXoanMo CHATL TekyLlee
YCTaHOBMEHHOE Mpucnocobnenme.

OcnabbTe BUHT kpenneHns NofCTaBky, BCTaBLTE KOPMYC (pesbl B OTBEPCTME MOACTABKM Tak, 4ToDbI HanpaBnstoLLye No nepume-
TPy (hpe3bl nonanu B Nasbl N0 MepUMETPY OTBEPCTHS, 3aTeM 3aTAHUTE BUHT KpENNeHWst NOACTaBKU. [paBUNbHO YCTaHOBEHHYIO
MOACTABKY HeNb3st CHATb MHaYe, YeM O0CMabue BUHT KpENMeHMS.

3akpenuTe npucnocobnenne ans (pe3epoBaHms KPOMOK, HafIBHYB €r0 CTOMOPHOE KoNbLo Ha kopnyc dpesepHoro cTaHka (XIV).

3Kennyamayus MHO20QyHKYUOHabHOU nodcmasku

Ha nopcraske nmeetcs HanpasnsoLas Ans yCTaHoBKW rMybuHbl hpesepoBakms. [epea Hayanom yCTaHoBKM BbICOTbI ybeau-
TeCh, YTO pblyar GMOKUPOBKYM YCTAHOBKM BbICOTHI Pa3bnokupoBaH. [Ina HACTPOIKY UCTIONL3YETCS OrpaHNYMTENb, COCTOALMA 13
CTEPXHS C BUHTOBBIM KPENMEHNEM 1 BpaLLaloLLercs CTyneHYaTol HanpasnsioLLen, pacrnonoxeHHon B nogctaske (V).
[lnanasoH BepTuKanbHOro nepemeLLeHnst ppesbl MOXHO CYMTaThb Mo LKane Ha Apyroi ctopoHe kopnyca (VII). Hag wkanoi Ha-
XOAMTCA pyyKa peryn1poBKy, BpaLLeHne KOTOPOI NO3BONSIET OrPaHNIMTb BEPXHIIA A1anasoH, B KOTOPOM (bpesa [oMmkHa nepe-
MeLLaTbCs no BepTukany.

BbicoTa ppesepoBanbHOrO CTaHka OTHOCKTENBHO MHOTOMYHKLIMOHANbHO NOACTaBKM MOXET ObiTb 3admKc1poBaHa Ha Nobom
YPOBHE MyTEM NOBOPOTA pbiyara GroKkUPOBKM.

Ha MHOrodyHKUKMOHaNbHOM NOACTaBKe MOXHO YCTaHOBUTL OAHY W3 [BYX HanpasnsoLwuX. [ns napannensbHoro dpeseposanms no
npamoit (VIII) v ans napannensHoro hpeseposakus no kpueoi (XI).
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3akpenuTe CTepxHM Ha BbibpaHHoN Hanpaensioweli ¢ nomollbto BuHTOB (VIII), (XI). 3aTem BCTaBbTe CTEpXHN B OTBEPCTUS B
OCHOBaHMI W, KOTla HanpaBnsoLLas 3aiMeT HyXXHOE MonoxeHue, 3adukeupyitte ee ¢ nomoLbto pyyek (IX), (XII).
OTperynupyiite HanpasnAtoLLyto Tak, YToBbl OHa ckombauna no kpato 3arotosku (X). Hanpaensiowas Ans napannensHoro dpe-
3epOBaHMA OCHALLEHa TOMbKO [BYMS YMOPHBLIMM NNacTMHaMy, a HanpasnstoLas (pesepoBaHus No KpUBOW - BPaLLALLMMCS
ponukoM. BeicoTa ponuka perynupyeTcs ¢ NOMOLLbIO TSr, @ 3aTeM (UKCUpyeTcs py4Kon.

Ha HikHelt CTOpOHE NOACTaBKM MOXHO Takxke YCTaHOBUTb KONUPOBaNbHYHO NAACTIHY ANst KONMPOBaHWS WabnoHa dpesepoBaHus
¢ wabnoHa. Brumanne! [inametp dpesbl 4OmKeH ObiTb MeHbLUE AnameTpa OTBEPCTUS B KOMMPOBanbHOW nnactuHe. ®natel|
0TBEpPCTIS JOMKeH ObiTb HaMpaBNeH B HIKHIOK YaCTb MHCTPYMeEHTA. [pUKpYTUTE NNACTIHY NPY MOMOLLM BUHTOB C HUXHEN CTO-
poHbl ocHoBaHus (XIII). /3-3a BbiCOTbI (hnaHLia TonwmHa WwabnoHa aomkHa BbiTb He MeHee 5 Mm. LabnoH cnedyeT 3akpenuThb Ha
3aroTOBKe 1 HanpaBnsTb (Pe3epHblii CTaHOK TakuM 06pa3oM, 4Tobbl driaHeL; 0TBEPCTUS B KOMMPOBANBHON NNACcTUHE NOCTOSHHO
conpukacancs ¢ kpaem LwabnoHa. Ppesa BbIPEXET AeTanb, KONUPYS LWabMoH.

3kennyamayus npucrocoberus 01 (hpe3eposarust KDOMOK

lMocne yctaHoBKK npucnocobnerns oTperynupyiite rmy6uHy hpesepoBanms, ocriabus pyuky, COBAMHSAIOLLYIO ABE YaCTI NPUCMO-
cobneHns, a 3atem OTPerynupyiTe NonoXeHne HIkHel YacTv npucnocobnenms. MmybuHy dpesepoBaHis MOXHO CYMTaTb Ha
LuKarne, pacrnonoxeHHoI Ha NpucnocobneHn. Nocne YCTaHOBKI HYXHO TNYOUHbI 3aTAHUTE PyuUKY, (IMKCUPYHOLLYIO NONOXeHe
HWXKHell YacTin npucnocobnerns. Hanpaensitte dpe3epHbiii CTaHOK ¢ npucnocobnernem Tak, 4Tobbl HOXKa MpuUcnocobnenms
npunerana k NoBepXHOCTY, a dpe3a bbina nepneHavkynspHa obpabatbiBaemoit kpomke (XV).

®pe3seposanue o okpyxHocmu (XVII)
MoxHo MCronb3oBaTh TOMBKO OfMH CTEPKEHD 1 HAKOHEYHUK ANst (hPe3epOBaHIs MO OKPYKHOCTU. BUHT HakoHeuHMKa SBNseTCS:
OCbH0 BPALLEHMS.

YdaneHue nbinu

MHorodyHKLMOHaNbHOE MpUCTocoBreHne Takke No3BOMSET yCTaHaBNMBATL afanTep ANs BHELUHe CUCTEMbI YaaneHus nbiny,
reHepypyemoil Bo Bpemst paboTbl, HanpyumMep, ¢ MOMOLLBI0 MPOMBILLIIEHHOTO Nbinecoca. AnanTep JOMKeH ObITb NPUKPENneH K Ha-
caake v 3akpenneH BuHTOM (XVI). He 3aTsirnBaiiTe BUHTBI CIIMLLKOM CUbHO, YTOBbI HE NoBpeanTb afantep. Ha apyroli cTopoHe
Kopryca HaxomuTcsi MogbeMHas Kpblllka, BO BpeMsi paboThl KpbILLKka BCeraa AomkHa ObiTb nogHsiTa. KpbILuky MOXHO onycTuTb
Anst 06nervyeHmns yCTaHoBKM 1 CHATUS GOpesbl.

B kayecTBe cucTeMbl NbiNeyaaneHis MOXHO CMOMb30BaTh MPOMBILLNEHHBIN Mblnecoc. He pekoMerayeTcs 1enonb3osath GbITo-
BOV NbINECOC, KOTOPbIN HE MOAXOANT ANs NOIMOLLEHUS Nbink, 06pasytoLuelics npu 0bpaboTke AepeBa, 1 MOXET ObiTb NOBPEXAEH
BO BpeMsi Takix paboT. Bceraa noacoenmHsiiTe rmbkuii wnaHr k natpybky MHCTpyMeHTa, YTobbl MIHCTPYMEHT Mor cBOGOAHO pabo-
TaTb. PacnonoxuTe LnaHr Tak, 4Tobbl OH He conpuKacarncs ¢ MHCTPYMEHTOM, BCTaBMsiEMbIM BO BpeMsi paboTsl. Ecnn anametp
LunaHra nbinecoca oTMYaeTcs oT AvameTpa natpybka, Ncnonb3yiiTe NepexoaHuK (MprobpeTaeTcs OTAEMbHO).
MpucnocobrieHne ans pe3epoBaHisi KPOMOK He NO3BONSIET YCTAHOBUTL HACAKY AMs YAaneH!s nbiniu.

YemaHoeka ckopocmu epalyeHust

PerynupoBka nepenpukeHust (hpe3epHOro MHCTPYMEHTa BO3MOXHA B [Mana3oHe, yka3aHHOM B Tabnuue C TEXHUYECKUMI AaH-
HbIMW. CKOpOCTb YCTaHaBNMBAETCS C NOMOLLbHO Perynstopa, Yem Gonblue BUAMMOE YMCIO, TEM Bbille BpaLLaTensHasi CKopoCTb.
CkopocTb AlomkHa BbIGUPaThLCS B 3aBUCUMOCTI OT TUNa obpabaTbiBaeMoro Matepuana v auameTpa pessl. Yem MeHblue auna-
MeTp (hpesbl 1 YeM TBEPXKE APEBECUHA, TEM BbILLE MOXET BbiTb YCTaHOBNEHHAS CKOPOCTb. OHAKO CreayeT NOMHMTb, YTO CANLL-
KOM BbICOKasi CKOPOCTb MOXET MPUBECTM K MPUrOPaHII0 3aroToBKW. PekoMeryeTcst npoBecTi npoby Ha MaTtepuane, 3a4ncreH-
HOM K OTX0ZaM.

BHumatme! He namensiite HacTpoliky CKopocTU BpaLLeHus Bo Bpems paboTbl MHCTPyMEHTa NMog, Harpy3Kkoi.

AKKyMynsmop numaHusi

[ns nuTaHus yCTPOCTBa MOXHO 1CMONb30BaTh TOMbKO OAMH U3 yKasaHHbIX akkymynsTopos Li-lon YATO 18 V: YT-82842, YT-
82843, YT-82844, YT-82845, koTopble MOXHO 3apsikaTb TOMbKO C MOMOLLbH 3apsigHbix yeTporicTe YATO YT-82848 wnm YT-
82849. 3anpellaeTcs 1cnonb3oBaTh Apyrue akkyMynsTopbl C ApYrMM HOMUHAMbHbIM HanpsikeHeM, He NOAXoasLLMe K pasbemy
YCTPOICTBA NS akkyMynsTopa. 3anpeLyaeTtcs nepenensiBatb pasbem innu akkyMmynsTop, 4Tobbl NOAOTHATh WX APYr K ApYTy.
BcraBbTe akkymynsTop B pa3beM, KOHTaKTbl JOMKHbI ObiTb HAanpaBneHbl BHYTPb MHCTPYMEHTa A0 Tex nop, noka He cpabotaet
3alLenka akkymynsitopa. Y6eauTech, U4To akkymMynsTop He OTCOEAMHIUTCS BO BPeMst paboThl. AKKyMyNsTOp MOXHO OTCOEAUHUT,
HaXvmast 1 yaepxuBas 3alLenKy, a 3aTem 13Bnekast akkyMymnsTop U3 Kopnyca MHCTPyMeHTa.

3anyck u ocmaHoska ¢hpe3epHo20 UHCMpyMeHma

Mepen 3anyckom (hpe3epHOro MHCTPYMEHTa fiepxuTe ero 0benmu pykamu 3a pyyku nbo 3a M30NMpoBaHHbIE ANEMEHTbI kopnyca
1 3aTeM ybeuTech, YTO OH He COnpUKacaeTcs ¢ kakumu-nbo npesmeTamu. HaxmuTe KHOMKy GrIOKUPOBKM BIKMOYATENS!, UHCTPY-
MEHT NepeiiaeT B PeXxuM OX1AaHWS, 3aropsTcs Namnoyky, oceluatolmre paboyyto 3oHy. Haxatue Ha BblkniouaTenb 3anyckaet
WHCTPYMEHT. YCTPOWNCTBO MMEET TaK Ha3blBaeMblli «MNaBHbIA MyCK», YTO 03HAYaET, YTO OHO AOCTUraeT MakCUManbHOM Unu 3a-
AaHHOI CKOPOCTU MyTeM MOCTENEHHOTO YCKOPeHMs. ITO 3alLMLLAET NoMb30BaTENS OT BHE3AMHOTO PhiBKa YCTPOMCTBA, YTO MOXET

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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MPUBECTM K NMOTEPE KOHTPONS HaZ MHCTPYMEHTOM BO BPEMS €ro 3amycka.
Mocre 3anycka HEOBXOAMMO yAEpKMBaTb 3anyLUeHHbIA Ppe3epHbIi MHCTPYMEHT npubn. 30 cekyHa. Ecnu B TeyeHue aToro Bpe-
MeHM He ByaeT 0DHapyXeHO HUKakux aHOMamnbHbIX Paboynx CUMMTOMOB, HampuUMep, MOBBLILIEHHOW BUOPALMM, MOBBILIEHHOTO
LUyMy, NO03PUTENBHONO 3anaxa Unu [biMa OT MHCTPYMEHTa, MOXHO NpUCTynaTh k pabote.

VIHCTPYMEHT OCTaHaBNMBAETCS MPU HAXaTM Ha BblKMioaTenb. [ocne BbIKMOYEHNst MHCTPYMEHTa (hpe3a MOXET eLLe HEKOTopoe
Bpems BpallaTbesi. [pexae Yem OTNOXUTb MHCTPYMEHT, [JOKAMTECH MOMHONM OCTAHOBKM BpalLeHWst (pesbl, HaXMUTE KHOMKY
BnoKMpOBKM BbIKMKO4aTENs!.

VIHCTpYMEHT Takoke MOXHO OCTAHOBMTb, HaXxaB Ha KHOMKY GrOKMPOBKM BbIKkMYaTens. Ecnn octasnTb MHCTPYMEHT Be3 peakumi
Ha 10 CekyH B pexuMe OXupaHus, oH aBToMaTyecku oTkniovaeTcs. [oAcBeTka noracHeT Yepes 5 cekyH.

®peseposanue (XVIII)

HanpasneHue BpalleHus WwnuHaens 0603Ha4eHo CTPENKON Ha OCHOBaHWM U Ha kopnyce. [ins BHelwHero dpe3epoBaHus dpe-
3epoBaHue JOMMKHO MPOM3BOANTLCS MPOTUB YACOBOW CTPENKM, @ ANs BHYTPEHHETO - N0 4acoBOW CTpenke. 910 npefoTepaLlaeT
cockakvBaHue dpesbl 1 0becneynBaeT XopoLUmil pesynsTaT (pesepoBaHus.

YacToTa BpalLLeHns (hpe3epHoro MHCTPyMeHTa A0MKHa ObiTb BbibpaHa 3KkCnepuMEHTanbHO, pekoMeHAYEeTCs NpoBecT npoby Ha
0TX0fax M3 TOro e MaTepuana, YTo 1 npeanonaraemoe pesepoBaHie. Yem MeaneHHee YactoTa BpalleHus, TeM nyyLue pe-
3ynbrar (pesepoBaHisg. OgHaKo CAULLKOM MeAfIeHHast CKOPOCTb MOXET NMPUBECTM K MPUropaHnio dpe3epoBaHHON NOBEPXHOCTH
11 OCTaBUTb Ha Heil NOCTOSHHbIE Crefpl.

Cosembl 10 (hpe3seposaHuio

Bo Bpems dpesepoBaHns (hpesepHblii CTAHOK [OMKEH [ABUraTbCA MNaBHO U C paBHOMEPHOW CkopocTbio. Yem Gonee nnasHoe
BEfIeHMe, TeM BblLLE Ka4eCTBO (ppesepoBaHms.

V136eraiiTe ynapoB hpe3oii no 3aroToBKe.

Mo3BonsTe (hpe3epHOMY UHCTPYMEHTY OCTUTHYTb 3aAaHHON YaCcTOTbl BPALLEHNS ¥ TONbKO NOCNE 3TOTO HAYHUTE (pe3epoBkKy.
Ecrn 6ynet Heobxoaumo, npopomxkaitte dpeseposaHie. Gpesy BBOAUTE B crief hpesepoBaHNS Ha NOMHON CKOPOCTU. JTO Mpe-
A0TBPATUT 3aKNHNBaHWE (Pe3bl B 3arOTOBKE.

TEXHWUYECKWIA YXO[ U TEXOCMOTPbI

BHVMMAHVE! Mpexae Yem npucTynuTb K perynupoBke, 0BCRYXUBAHUIO UM TEXHUYECKOMY OBCIYX1BaHWIO, BbIHBTE BUTKY WH-
CTPyMeHTa 13 po3eTki. Mocne 3aBepLueHnst paboTbl IPOBECTI OCMOTP 1 OLIEHKY TEXHUYECKOTO COCTOSIHUS UHCTPYMEHTA: kopryca,
JAepxarteneit, CETeBoro NpOBOAA C BUIKOM W TMBKUM MPUCOEAMHERNEM, (DYHKLIMOHMPOBAHIS 3MEKTPUYECKOTO BbIKITKOYATENS, MPOXo-
AMMOCTb BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTWIA NS OTBOAA BO3AYyXa, OTCYTCTBIS UCKPEHWS LLETOK, OTCYTCTBMS LuyMa npyu paboTe noawmn-
HIKOB W LUECTEPEH, UCMPABHOCTb 3anycka W paBHOMEPHOCTb PaboTbl. B TeueHMe rapaHTUiHOro nepuoaa nonb3oBaTens He MOXET
pa3dupaTb MHCTPYMEHT U 3aMEHSITb Kakue-NBO 3neMeHTbI UMk KOMMOHEHTBI, Tak kak 3T0 NPUBEAET K MOTepe rapaHTUitHbIX NpaB.
Bce HenpaBunibHOCTY, Habnioaaemble Mpi TEXOCMOTpPe Wnk BO Bpemst paboTbl, SBNAIOTCS ykasaHuem ANst NPOBEAEHNst peMOHTa
B CEPBUCHOM LIEHTPE, Npu 3TOM crieayeT 0bpatutbes k mpoussoguTento. Mocne 3aBepluenns paboTbl, KOpMyC, BEHTUMALMOHHbIE
OTBEPCTYSA, NepeKmioyaTent, [ONONHUTENbHBIA [epXaTenb 1 3aLUMTHbII KOXYX CNeayeT O4UCTUTb, HanpUMep, CTPYel CXaToro Bos-
ayxa (naenenvem, He npesbilwatolym 0,3 MrTa), cyxoit MArkoi TKaHbH0 M KUCTOUKON, B€3 MCTIoNb30BaHNS XMMUYECKHX BELLIECTB
W YUCTALLIAX XIUAKOCTEN. He ncnonb3yiTe OCTpble MHCTPYMEHTHI Ans YNCTKW. CHUMUTE AVCKOBYIO MUY 1 OYUACTUTE BHYTPEHHIOKD
MOBEPXHOCTb KOXYXOB, KPENMeHe AUCKOBOM NUMbl, @ Takke camy My OT MbiNu 1 ApYrAX 3arpsisHeHuiA, BO3HUKAIOLLX BO BpeMS
paboTbl. PerynsipHo YncTiTe PYKOSITKY, PyYKiA M [ipyrvie PerynnpyioLume anemMeHTbl CyXOi, YCTON TKaHbIO.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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XAPAKTEPUCTWUKA BUPOBY

®pe3epHuii BepcTaT BUKOPUCTOBYETLCA NSt 0OPObKM JEpEBHN | JepeBHNX MaTepiani 3a JONOMOrOK0 XBOCTOBUX thpes. Ppe-
3epHUA BEpCTaT OCHALLEHWIA HAaNPSIMHUMM ANS NPSIMOTO | BUTHYTOTO thpesepyBaHHs. MOXNMBICTb NMErkoro MigKMio4eHHs nunos-
TOBIHOKHOTO NPUCTPOD PoBMTL poboTy Ginblu Be3neyHow. 3aBaski JKEPeny KUBMEHHS Bi akyMynsTopa MOXHa npaLioBaTy
B MicLisiX, A€ HEMaE Mnerkoro AocTyny Ao enekTpomepexi. MpaBunbHa, HagiitHa i 6esneyHa poboTa iHCTpYMeHTa 3anexuThb Bia
npaBumbHOI excrnyaradii, Tomy:

Mepuw Hix npucTyNuTH A0 POBOTH 3 IHCTPYMEHTOM, HEODXiAHO O3HANOMUTUCS 3 IHCTPYKLiEHD 3 eKkcnnyaTauii i 36eperty
il Ans NoAanbLoro BUKOPUCTAHHS.

lMocTauanbHuK He Hece BiANOBiAanbHOCTI 3a LKOAY, Siki BUHMKIA BHACNIAOK HELOTPUMAHHS NpaBun TeXHikV 6e3neku i pekomeH-
[JaLii, 3aMiLLEHVX Y Liiit iIHCTPYKLT.

OCHALLEHHA NPUCTPOLO

[MpucTpili NoCTaBNSETHCH B KOMMNEKTHOMY CTaHi, ane BUMarae NpoBeAEHHS MIArOTOBYMX Aili Nepes novaTkoM BUKOPUCTaHHS.
®pe3epHuii BepcTaT NOCTABNSETLCA Pa30M HacaaKami, L0 J03BONSIOTh 3AIACHIOBAT Pi3Hi BUAK (pe3epyBaHHs, 3 HANPSMHMU
LUIMHAaMK, 3'€AHaHHSIMI NUNOBMOBIIOKHOTO MPUCTPOKO | MyATOK0 AN MOHTaXY (Pe3 3 MEHLLMM AiaMeTPOM naTpoHa. Y koMnnekt
MOCTaBKM He BXOAATb (hpesi, akyMynsiTop XUBNEHHS Ta 3apsaHUiA NPUCTPIA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

Mapametp 0, i 3HaueHHs
Howmep katanory YT-82192
Hanpyra mepexi [B nocr.cTpymy] 18
HominanbHe obepranHs [xs1] 8000 - 26000
Kpoxk chpesepHoro arperary [mm] 55
[liameTp xBOCTOBMKa (hpesu [mm] 6,8
Knac isonsiwji I}
CryniHb 3axucty IPX0
PieHb wymy

- 3ByKkoBUA TeK L, + K, [aB(A)] 78,0£3,0
- aKycTyHa notyxsicts L, £ K, [aB(A)] 89,0£3,0
Bibpauii a, £ K [m/c?] 247415
Maca [kr] 1,78
Bua akymynstopa JliTiA-ioHHmA

3asBreHe 3HaueHHs BUNPOMIHIOBAHHS LLyMy Byno BIMIpsHO 3a ONOMOr0t0 CTaHAapTHOro MeTody BUNpobyBaHb | Moxe ByTu Bu-
KopuCTaHe ANsl NOPIBHAHHS OAHOTO IHCTPYMEHTY 3 iHLWMM. 3asiBNEHe 3HaYEHHS BUNPOMIHIOBAHHS LYMY MOXe ByTh BUKOPUCTaHO
NPV NEPBUHHIN OLHLi BNNKBY.

3asiBreHe 3aranbHe 3HaueHHs BibpaLili 6yno BUMIpSHO 3 BUKOPUCTAHHSM CTaHAAPTHOTO MeToAy BUMPOBYBaHb i MOXeE BUKOpH-
CTOBYBATUCS 115 NOPIBHSHHA OJHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWMM. 3asiBreHe 3aranbHe 3HaueHHs BibpaLlin Moxe 6yTv BUKOpUCTaHo npu
NEPBUHHIN OLjiHLi BNAKMBY.

YBara! 3HaueHHs Bibpauiit nig Yac poboTu 3 IHCTPYMEHTOM MOXE BIAPI3HATUCA Bif 3a9BNEHOT0 3HAYEHHS 3anexHo Bif cnocoby
BIKOPUCTAHHS! IHCTPYMEHTA.

Ygara! HeobxiaHo Bka3aty 3axoau 6e3neku Ansi 3axucTy KopuUCTyBaya, siki 3aCHOBaHI Ha OLLHLI BNAMBY B pearnbHUX yMoBax B-
KOPUCTaHHS (BKTMHOYato4y BCi YaCTUHM poBOYOTo LVKITY, HanpuKNag, Yac, KON iHCTPYMEHT BUMKHEHII abo NpaLiloe Ha XOnocToMy
XOfly, @ TaKOX Yac 3anycky).

3ATANbHI 3ACTEPEXEHHA, LLIO CTOCYIOTbCA BE3NEKW ENEKTPOIHCTPYMEHTIB

3actepexeHHs! HanexuTb o3HaoMUTUCA 3i BCiMa 3acTepexxeHHAMM Woao Geaneku, intocTpauisamu i cneumdikaliamm,
AIKi AOCTABAANMCA 3 UMM eNeKTPOIHCTPYMEHTOM | MalumHO. HenoTpuMaHHs ix Moxe NMPUBECTW A0 €NEKTPUYHOI Mopasky,
noxexi abo A0 CepinosHNX TpaBM.

36eperTy Bei 3acTepexeHHs i iIHCTPYKLIT AN MalibyTHLOrO BiAHECEHHS.

[TOHATTS «ENeKTPOIHCTPYMEHT / MalHay, BUKOPUCTaHI B 3aCTEPEXEHHSX, BIAHOCUTLCA 4O BCIX IHCTPYMEHTIB / MaLLMH, ki npu-
BOASATLCS B Ait0 ENEKTPUYHUM CTPYMOM, SIK MPOBIZHWX, TaK | 6e3npoBigHMX.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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Be3neka po6oyoro micus

PoGouye micue Hanexutb 36epiratu npu AoGpoMy ocBiTNEHHI Ta B uucToTi. besnap i cnabke ocBiTneHHs MoXyTb 6yTv npu-
YMHaMM BUHVKHEHHS BUNajKiB.

He HanexuTb npautoBaTit enekTPOiHCTPYMEHTamMM | MaliMHaMy B cepeaoBMLLI i3 36iNbLIEHNM PU3UKOM BUOYXY, SKUi
MiCTUTb roptoui piAuHK, ra3u a6o napu. EnekTpoiHCTPyMEHTY / MaLLMHV TeHepYHOTb icKpH, siki MOXYTb 3ananuTi nun abo napy.
He HanexuTb fonyckaty AiTeii i CTOPOHHiX 0ci6 [0 po6oyoro micus. Brpata koHLEHTpaLi MOXe CTaTih MpU4NHOK BTpaTy
KOHTpONHO.

EnektpuyHa 6e3neka

Llirencens npoBoAy NOBUHEH MiAXOAUTH [0 MepexeBoi po3eTku. He HanexuTb moaudikyBaTu wrenceni AkMM-Hebyab
iHWKM cnoco6om. He HanexuTb 3aCTOCOBYBaTM XOAHNX aAanTepiB WTENCcens i3 3a3eMNeHUMI eneKTPOIHCTPYMeHTamm |
MalumHamu. He MoaundikoBaHui LTeNncenb, WO Nacye 40 PO3ETKN, 3MEHLLYE PU3NK NOPa3Ku ENEKTPUHIM CTPYMOM.

HanexuTb yHUKaTh KOHTaKTY i3 3a3eMNeHUMM TaKUMM NOBEPXHAMM, K TpyOu, obirpiBaui i xonoAgunbHUKN. 3a3eMneHHs
Tina 30inbLUye PU3NK NOPa3KK ENEKTPUYHIM CTPYMOM.

He HanexwTb HapaxaTu eneKkTPOIHCTPYMEHTM / MalLMHU Ha KOHTAKT 3 aTMOC(epHUMM onaaaHHAMM abo BonoricTio. Boga
i BONOFICTb, fika MPOHIKHE BCEPEANHY eNEKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLiHK, 36inbluye PU3NK NOPasku eNneKTPUYHIM CTPYMOM.

He npotsirysath XuBMnbHUI kabenb. He 3acTocoByBaTH XUBUMLHOIO Kabento, o6 HOCUTH, TArHYTH aGo BimeAHYBaTH
Tencenb Bif MepPexeBoi PO3ETKU. YHUKATV KOHTAKTY XUBUNbHOrO Kabenio 3 TENNoM, Macnamu, roCTPUMM KpOMKaMM i
pyXoMuUMK YacTUHaMK. [oLLKomKeHHS abo CnnyTyBaHHS XUBIMMBLHOTO kabento 36inbLUye puaik Nopaskv enekTPUYHIM CTPYMOM.
Y pasi po6oTi no3a 3aKpUTUMM NPUMILLEHHAMU, HaneXuTb 3aCTOCOBYBATH NOAOBXKYBaYi, NPU3HaYeHi Ans podboTu nosa
3aKPUTUMM NPUMILLEHHAMN. BUKOpUCTaHHS NO[OBXYBaYa, MPUCTOCOBAHOTO ANt POBOTY Ha30BHI MPUMILLEHb, 3MEHLLYE PU3NK
nopasKkit eNeKTPUIHAM CTPYMOM.

Y pagi, konu 3acTocyBaHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY / MaLuMHN Y BONOTOMY CEpeAO0BMULLi € HEMUHYYMM, TO SIK 3aXUCT Bif Ha-
NPYrv XWUBMEHHs HaNeXuTb 3acTOCOBYBATU NPUCTPiN AudbepeHuianbHoro ctpymy (MAC) [aHen. residual current device,
RCD]. 3acTocysahHs IMC 3MeHLLye puank nopaskv enekTpUYHUM CTPYMOM.

MepcoHanbHa Ge3neka

Bynb nunbHum, 3BepTait yBary Ha Te, Lo pobuLL, Ta Gepexu 3A0pOBMIA FNY3A NiA Yac POGOTH 3 eNEKTPOIHCTPYMEHTOM /
MaLwuHoto. He 3acTocoByii eNneKTPOiHCTPYMEHTY / MalluHu, Gyay4n nepeBTOMNEHUM aGo NiA BANMBOM HapKOTUKIB anko-
ronto abo nikiB. HaBiTb XB1NMHa HeyBary nig Yac poboTi MoXe MPUBECTU 0 CEPIHO3HNX NEPCOHANbBHMX TPABM.

3acTocoByit 3aco61 NepcoHanbHOro 3axucTy. 3aBkay Haknaaai 3axucT 3opy. 3acTocyBaHHs 3ac06iB NepCcoHanbHOro 3axu-
CTY, Takux SIK NMNO3axu1CHNIA pecripaTop, NPOTUKOB3KE 3aXV1CHE B3YTTS, KACKY i 3aXMCHIKI CITyXY, 3MEHLLYIOTb PU3IK CEPIO3HMX
MepCoHanbHUX TPaBM.

3anobGiran BunagkoBoMy BBeAEHHIO B fito. [lepekoHancs, Wo enekTpUYHUIA BMUKAY nepea NifegHaHHAM 4O XKUBMEHHSA
i akymynsTopa, nigHeceHHsIM abo NepeHeCEeHHAM eNEeKTPOIHCTPYMEHTY | MalLMHU, 3HaXOAUTLCA B NO3MLLT «BUMKHEHUIY.
lepeHeceHHs enekTPOIHCTPYMEHTY / MALLMHW 3 NarbLeM Ha BMUKaYi a0 KVBMEHHS €NEKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHM, KON BMUKaY
3HAXOAMUTLCS B NO3NLiT «BKIIOYEHMIAY, MOXE MPUBECTM A0 CEPVIO3HUX TPaBM.

lMepepn BKNIOYEHHAAM €NEKTPOIHCTPYMEHTY | MalLMHU 3HIMU BCi KMHONi Ta iHWI iIHCTPYMeHTK, siki Gynu BUKOpUCTaHi ans
1A0ro peryntoBaHHs. Knioy, 3anuwenmit Ha obepTanbHux enemerTax iHCTPYMEHTY / MaLLMHK, MOXe BECTU 10 CEPIO3HMX TPaBM.
He nporaryii pyku i He BUCOBYIACA Aiy)e Aaneko. YTpUMYiA BiANOBiAHe NONOXEHHS, 8 TaKoX piBHOBAry NPOTAromM BCbOro
yacy. Lle 103BonuTb nerile 0BOMOAITY ENEKTPOIHCTPYMEHTOM / MaLLMHOIO Y BUNaKy HenepenbayeHux cutyaLiit nig yac poboty.
BipnosigHo opsraiica. He HapiBan BinbHiwui ogsar a6o GixyTepito. YTpumyit Bonoccs i ogar Ha BigAaani Big pyxomux
YaCTWH eneKTPOIHCTPYMeHTY | MawmHu. BinbHuit oagr, ixyTepis abo AoBre Bonoccs MOXyTb BYTU CXOMMeEHi pyXoMuMK Ya-
CTUHaMW.

SIKWO NPUCTPOI NPUCTOCOBAHI ANS NPUEAHAHHA BUTATY NNy abo HaKOMNEHHs NUny, nepekoHaincs, Wo BOHK Gynu npu-
€[HaHi i BUKOPUCTaHi NPaBMMbHO. 3aCTOCYBaHHS BUTAY MUY 3MEHLLYE PU3NK 3arpo3, 3B)s13aHIX 3 NUIOM.

He no3Bonb, wWo6u AocBia, NpuadaHWin YacTUM BUKOPUCTAHHSAM iHCTPYMEHTY | MalUMHU, CPUYMHUNK 6e3TYPBOTHICTD i
irHopyBaHHs npaBun 6e3neku. be3TypboTHa Aist MOXe NPUBECTI 40 CEPHO3HNX TPaBM 3a OAHY YaCTKy CEKYHAU.

Ekcnnyarauis i AGainuBicTb 3a eNeKTPOIHCTPYMEHT / MalnHy

He nepeHaBaHTaxyi enekTpOiHCTPYMEHT / MaLMHY. 3aCTOCOBYM eNEKTPOIHCTPYMEHT / MaluMHy, BinnoBiaHui Ans Bubpa-
HOrO 3aCTOCYBaHHS. BifnoBiaHuil enekTPOiHCTPYMEHT / MaLLMHa 3abe3nednTb kpaly i 6esneyHity poboty, skwo byae Bukopuc-
TaHUA NS CNPOEKTOBAHONO HABAHTAKEHHS.

He 3acTocoByil eneKTpoiHCTPYMEHT / MaLMHY, SKLO eNEKTPUYHMIA BMUKaY He POOUTH MOXIMBUM BKIIOYEHHS | BUKNHO-
YeHHsI. IHCTPYMEHT / MalunHa, kvt He AAeTbCS KOHTPOMIOBATM 3a [ONOMOTOI0 MEPEXEBOro BUMUKaYa € Hebe3neyHM i oro
HanexuTb 3AaTi Ha PEMOHT.

BimenHai wrencenb Bif XMBUNbHOI PO3ETKM Ta IEMOHTYN aKyMyNATOP, AKWO € TaKUM, WO BiAKMIOYAETLCA Bif enek-
TPOIHCTPYMEHTY | MaliMHK nepeq perynioBaHHAM, 3amiHOK npunagas abo 36epiraHHAM iHCTPYMEHTY | MawmHu. Taki
3anoBikHi 3aX0au JO3BONSTH YHUKHYTW BUNAAKOBOTO BKIIOYEHHS ENEKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHM.

Bepexu iHCTpyMeHT B HeOCTYyNHOMY ANs AiTeil MicLj, He AO3BOMb 0COGaM, O He 3HAKTb 0GCNYroBYBaHHS €NEKTPO-
iHCTPYMEHTY / MawwuHM abo LMX IHCTPYKLIN, KOPUCTYBATUCA ENEKTPOIHCTPYMEHTOM | MaLMHOK. EnekTpoiHCTpymeHTH /
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MaLLMHU HebEe3MneYHi B pykax KOPUCTYBAYIB, LLO He MPOWLLAN KypPCH MiATOTOBKA.

lpoBoAb TexHiYHMIA AOrNAA 3a eNeKTPOIHCTPYMeHTaMy | MallMHaMK, @ TaKOX 3a NpuHanexHicTto. MNepeBipsii iHCTpyMeHT
| malmMHy nig KyToM HeBiANoBiAHOCTI abo 3apyOoK PyXOMUX YaCTHH, NOLIKOAXKEHb YaCTUH, @ TaKOX AKUX-Hebyab iHLWNX
YMOB, fiKi MOXYTb BNAMHYTM Ha fit0 eNeKTPOIHCTPYMEHTa / MaLMHMU. [TOLIKOKEHHS HanexuTb NONAroANTY Nepes BUKOpHC-
TaHHAM eneKTPOIHCTPYMEHTY / MalunHu. barato Bunakis BUKMMKaHi HEBIAMOBIGHUM TEXHIYHM JOTNSAOM 3a iHCTPYMEHTaMU.
Pixyui iHCTPYMEHTW HaneXuTb YTPUMYBaTU B YUCTOTI Ta B 3aroCTPEHOMY CTaHi. Pixydi iHCTPYMEHTY 3 roCTpUMM KpOMKaMK
3 BIANOBIAHO NPOBEAEHNM TEXHIYHUM OMMAAOM MEHLL CXUNbHI A0 3aTUCKYBaHHS /3aKMNHIOBAHHS Ta MOXHA NErko KOHTpontoBaTHh
ix mig yac poboru.

3acTocoByi eneKTPOIHCTPYMEHTH | MalMHK, NPUNaAAn Ta iHCTPYMEHTH, AIKi BCTABNAKTLCA | T.A. 3riAHO 3 AAHUMM iH-
CTpyKuisiMK, Gepyyu [0 yBarv BUMMAL i yMoBM poboTi. 3acTOCyBaHHS IHCTPYMEHTIB Ans iHLWOT poboTu, HiX Ans skoi Gynu
CMPOEKTOBAHi, MOXe NMPUBECTU O BUHVUKHEHHS HeBeaneyHoi cuTyauii.

PykosTi i noBepxHi Ans xBaTku 30epirait CyXumMu, YUCTUMHU, a TaKOX BiNbHUMM Bif Macna i Masi. Crmabki pykosiTi i no-
BEPXHi ANS XBaTKN He O3BONSIOTb Ha 6e3neyHe 06CyroByBaHHs, @ TakOX Ha KOHTPOMb iHCTPYMEHTY / MalLnHN B HebeaneyHnx
cHTyaLjisiX.

PemoHTH
PeMOHTY#! eneKTpoiHCTPYMEHT / MalLMHY NuLLe B yCTaHOBAX, L0 MaloThb Ha Lie CNyXGoBi NpaBa, ki 3aCTOCOBYIOTh NuLLe
opuriHanbHi 3an4acTuhm. 3abe3ned Lo BiANOBiAHY De3neky poboTh enekTPOIHCTPYMEHTY.

[OOATKOBI 3ACTEPEXEHHSA LLLOAO BE3MNEKN ®PE3

TpumaitTe iHCTPYMEHT 3a i30MbOBaHi NOBEPXHI Py4OK, TaK IK iHCTPYMEHT MOXe CTUKATUCH 3 BACHUM LUHYPOM XUBNEHHS.
MepepisaHHs kabenio nif Hanpyrok Moxe MPU3BECTM [0 TOTO, LLIO MeTaneBi YaCTUHM iHCTpYMeHTY ByayTb nepebysaTy nig Hanpy-
rOI0 | MOXYTb YPa3uTh ENEKTPUYHIM CTPYMOM OnepaTopa.

BukopucToByitTe 3aTuckayi abo iHwi BignoBigHi 3acobu Ans dikcauii Ta yTpMMaHHs 3aroToBKM Ha CTabinbHii nnar-
¢hopmi. Tpumatoun 3arotoBKy pykamu abo iHLIMMKM YacTUHaMK Tina, BU MOXETE BUKNMKATW HecTabinbHICTb | NpUBECTY 0 BTpaTh
KOHTPOI0.

[Mpu3HayeHHs iHcmpymeHmy

[HCTPYMEHT BIKOPUCTOBYETLCS AN AepeBOOOPOBKN 3a AONOMOTOK XBOCTOBUX (pes, ki HAanpaBnsKTLCS 3BEpXy Matepiany y3-
[JOBX I10ro noBepxHi. Takox MoxnvBa 06pobka fepeBHUX MaTepianis, Takux sk MO, ACM, daxepa i T.4.

3abopoHsieTbes 0Opobka iHWKMX MaTepianis, kpiM AEPEBNHN | AEpeBHINX MaTepiani, Takux sk nnactmacu abo metanu. 3abo-
POHSIETLCS BUKOPUCTOBYBATM IHCTPYMEHT B SIKOCTi CTaLioHapHoro abo npuBody Ans iHLWKX iHCTPYMeHTiB. KopucTyBad Hece Bif-
noBifanbHICTb 3a ByAb-Aki 30MTKM, L0 BUHWKIN B PE3yNbTaTi HEHANEXHOTO BUKOPUCTAHHS! IHCTPYMEHTY.

Banuwkosut pusuk

HaBiTb Npu NpaBuUnbHOMY BUKOPUCTaHHI IHCTPYMEHTY iCHYE 3aMMLLKOBHIA PU3VK, SKOTO HEMOXITMBO YHUKHYTW. KOHCTPYKLIS | BUKO-
PUCTaHHS HCTPYMEHTY NOB'S3aHi 3 HAaCTYNHIUMY Hebeanekamm: KOHTaKT 3 06epTOBUM PixyynM IHCTPYMEHTOM; BUKIA BCTaBNEHOTO
iHCTPYMeHTY abo 100 YacTuH; BUKWA MWy i LIMATKIB AepeBa; BAVXaHHS MMy, L0 YTBOPIOETLCS MpK POBOTI; NOPYLUEHHS CyXy
npu BiACYTHOCTi 3ac06iB 3axuCTy; yaap CTPYMOM NpK AOTUKY A0 HEi30NbOBaHMX YaCTUH IHCTPYMEHTY. HenoTpuMaHHs pekomeH-
Jauiit, Wwo MicTaTbCs B IHCTPYKUil N0 excrinyaTadii, Moxe NPU3BECTU [0 BUHWUKHEHHS! HeBE3neku B pesynbTaTi HenpaBUrbHOMO
BMKOPUCTaHHS.

Lodamkosi iHempykuii 3 mexHiku 6eneku

Mpu poboTi 3aBKaK TPUMANiTE IHCTPYMEHT 3a i30MbOBaHi pyyKu. BCTaBREHWI iHCTPYMEHT MOXe CTUKATUCS 3 MEPEKEBIM LUHYPOM
iHCTPyMeHTY abo 3 iHLMM NpuxoBaHUM kabenem nig Hanpyrot. Takui KOHTaKT MoXe MPUBECTM O TOrO, L0 Hei30NboBaHi YaCTUHM
iHCTPYMEHTY BUSBNSTBLCA Mif, HAMPYrOO, LU0 MOXe MPU3BECTM [0 YpaKeHHs onepatopa.

3aBxay 3aKpinntoiTe 3aroToBKM Ha MiLjHiil OCHOBI, HAanpuKnaz, Ha pobodomy cToni. Hikonn He TpUMaiTe 3aroToBKy pykami, Ho-
ramu abo iHLWMMK YacTHamm Tina. MpaBunbHe 3aKpinneHHs 3aroTOBKW 3HIKYE PU3VMK BTPATU KOHTPOIO HAZ IHCTPYMEHTOM i 00
KOHTaKTy 3 pyxomMumu YacTuHamu. [Mpu 06pobLii AoBrvx 3aroToBoK NifinpiTh ix nobnuay Touki 06pobku i NOBRN3y KiHLiB 3aroToBKy.
[loBri enemeHT\ MatoTb TEHAEHLiO 3rHaTUCS Nif BnacHoto Barot. Onopu NoBMHHI 6yTh po3TaLLOBaHi TakuM YHOM, 0D YacTuHK
KOMMOHEHTIB, SIKi 3irHyNMCb, He 3axonntoBani poboumil iHCTPYMEHT.

BukopucTosyitte hpesu Tinbkv 3 JiaMeETPOM NaTPOHiB, 3a3Ha4eHNUM B iHCTPYKUii. He nepepobnsiite naTpoH dpean Ansi aganTaii
[0 Nnasa iHCTpYMeHTY. BukopucToByiiTe BTYIKY i raiiky, BignoBigHi 4o AiameTpy natpoHa. lepep ycTaHoBKo (hpesv nepekoHaii-
Tecs, Lo ii NOBOpOTHa LWBMAKICTb Binblua abo JOPIBHIOE LUBWAKOCTI IHCTPYMEHTY.

Mpw 06pobui Aeskux MaTepianis MoXe YTBOPIOBATUCA WM, ki Moxe OyTu LuKignvBIUM npu BAMXakHi. [ig yac poboty 3aBxan
BIKOPUCTOBYWTE MPOTUNNMOBI MacKM. IHCTPYMEHT TakoX CAlif 32 MOXMMBOCTI NIAKMIO4aTH 30 YCTAHOBKY NUNOBIUAANEHHS.

[Mepeq KOXHUM BUKOPUCTaHHAM NEPEeBIipTe IHCTPYMEHT i BCTaBMEHE 3HAPSAAAS Ha MOLIKOMKEHHS. FAKWO BY 3ayBaxuTe Oyab-ski
YLUKOZKEHHS, YTPUMYITECh Bif poboTI 40 TUX Mip, MOKW NOLUKOZAXEHHS He Byae yCyHyTo.

Mig yac poboTn BUKOpUCTOBYIATE 3aC0BM iHAMBIOYaNbHOMO 3aXMCTy: 3acObW 3aXUCTy OpraHiB CIyXy, 3aXWCHI OKyNsipU, 3aXMCHUIA
OASr 3 [OBIMMM pyKaBamy i LTAHWHAMM, 3aXVCHI PYKABWYKW, LLOMOM i 3aKpUTe B3YTTS 3 aHTMKOB3ambHOK MigoLwBok. [loBre
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Boroccs notpibHo sibpaty.

Bci po6oTi, NOB'A3aHi 3 YCTAHOBKOK | perynioBaHHsIM, NOBUHHI BUKOHYBATUCS NPY BUMKHEHOMY €NEKTPOXUBEHHI IHCTPYMEHTY.
AKymynsTOop Bif€AHaHWA Bif rHi3fa iHCTpyMeHTa. Mepen nigKmoYeHHIM IHCTPYMEHTY 0 PO3ETKM, NEPEBIPTE, L0 BUMMKAY KVB-
NEHHS 3HAX0ANTLCA B NONOKEHH] BUMKHEHO.

[Mepeq BUKOpUCTaHHAM (OPE3N NEPEKOHANTECS, LLO PiXYYi KPOMKM He NOLUKOKEHI | NpaBUIbHO 3aTo4eHi. HecnpasHi pixydi kpom-
KM MOXYTb NPUBECTU A0 3ickakyBaHHS (hpesn 3 3aroTiBni, HEPIBHOMIPHUX pe3ynbTaTi poboTy | ByTV NPUYMHOK PO3KOMIOBAHHS
hpean. HerocTpi kpomku noTpebytoTb NigBULLEHOTO 3ycunns 3aTucky dpesin 4o 0BpobnioBaHoro Matepiany, Lo Moxe NPUBECTH
A0 NMPUropsiHHA MaTepiany i 6yTi NPUYNHOIO PO3KONIOBAHHS (bpesu.

He BukopucToByiiTe chpesu giametpom Ginblue, Hix AiaMeTp oTBOpY B nifcTasi. Ppesa nicrns yCTaHOBKM Ha LWNUHAEMb (pe3epHO-
ro BepcTara He NoBMHHA BnoKyBaTI OMyckaHHst i Migiom Kopnycy pe3epHoro BepcTara.

EKCMNYATALIA IHCTPYMEHTA

[Mideomoska do pobomu

BuiimiTb IHCTPYMEHT Ta akcecyapy 3 ynakoBku Ta yCyHbTe BCi ii enemeHTH. PekomeHayeTbes 36epertin ynakoBky, sika MOXe 3Ha-
nobuTics y Bunaaky 3bepiraHHs Ta TPAaHCNOPTYBaHHS IHCTPYMEHTY.

[MepekoHaiiTecs, L0 NiA Yac BCiX onepaLii 3 HanalTyBaHHS Ta MOHTaXY iHCTPYMEHT BiKIMIOYEHMIA Big MepeXi XuBMeHHs. Aky-
MYNATOP Bifl €AHaHWIA Bif rHi3Aa iHCTPYMEHTA.

Mormax mpumavie

BcraBTe Tpumaui B ixHi rHisga. Tpumay Mae cnevianbHy (opMy MOHTaXHOI MOBEPXHi 4ns BCTAHOBMEHHS B rHi3o. 3akpiniTb
KOXHWA TpUMaY, 3aTarHyBLUm rBuHT (11).

3abopoHsIETbCS excnnyaTyBaTy (hpesepHuii BepcTaT 6e3 NpaBumbHO BCTAHOBMEHNX 060X TpUMAYiB.

BcmaroeneHHs i 3HiMaHHs ghpesu

YBATA! Yepe3s Hebeanexy TpaBMyBaHHS roCTpUMM KpasiMi (hpesit MOHTaX MOBUHEH BUKOHYBATUCS Y 3aXUCHUX pyKaBUYKaX.
MonTax chpesn Oyae neriue 3aiicHUTI nepea kpinneHHsm poboyoi Hacaaku. OfHak, SKLLo AiameTp dpean binblumi, Hix oTBip y
pobouilt Hacagui, MOHTaX (pesn cnif 3AiINCHI0BATY NiCNS NPUKPINIeHHs poboyoi Hacazky.

Bubepitb thpesy 3 giaMeTpoM naTpoHa, 3asHauyeHuM B Tabnuui TEXHIYHUX AaHuX. HaTucHiTh | yTpumMyiiTe kHomKy 6GrokyBaHHs
LINVMHAENS | BiBEPHITb 3aTUCKHY raiky raikoBUM KriodeM. FKLO AiamMeTp naTpoHa (bpesn MeHLue AjameTpa BTYMKU BCepeauHi
raiiku, BuKopucToByiiTe peaykuiitHy BTyrky (Il) 3 komnnekTy noctasku. laiiky 3 (pe3oto HarBUHTITh Ha Pi3bONEHHs LWNUHAENS,
MOTiM, MPUTUCHYBLUM | YTPUMYI04M BNOKYBaHHS LINMHAENS, MILIHO | HAAIHO 3aTATHITB raliky 3a AoMoMorok knova (IV).

3HATTS (hpeau BUKOHaIATE B 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

KpinnexHs poboyoi Hacadku

®pe3epHuii BepcTaT OCHaLLEHMIA baraTodyHKLIOHANbHOK MiACTABKOK Ta MPUCTPOEM Ans dpe3epyBaHHs kpoMok. OnHovacHo
MOXHa BMKOPUCTOBYBATY NULLE OAWNH MPUCTPIlA. epen BCTAHOBNEHHAM MPUCTPOK HEOOXIAHO 3HSTU BCTAHOBMEHWIA HA [aHWiA
MOMEHT NPUCTPI.

OcnabTe KpinMbHUA rBUHT MiACTaBKW, BCTaBTE KOPNYC (PPE3EPHOro BEpCTaTy B OTBIP MiACTABKM Tak, 0D HanpsMHi no /oro
nepumeTpy NOTpanuim B Nasn NO NEPUMETPY OTBOPY, NOTIM 3aTArHITL KPINUNBHIIA MBUHT NiACTaBKN. MpaBUbHO BCTAHOBMEHY
NiACTaBKY HEMOXIMBO 3HATM iHAKLLE, HiX BiOKPYTUBLUW KDINUIbHUIA TBUHT.

3akpinitb MpUCTpI AN hpesepyBaHHs KpaiB, HafATHYBLLW AOrO CTOMOPHE KinbLie Ha kopnyc dpesepHoro Bepctaty (XIV).

Ekcnnyamauis 6azamogbyHkuioHanbHoi nidcmasku

MNincTaska Mae HanpsMHY Ans BCTaHOBNEHHSs rMbuHY dpesepyBaHHs. [epen noyaTkoM perynioBaHHs BUCOTU NepekoHaiTecs,
L0 Baxinb 6nokyBaHHs BUCOTM Po36riokoBaHO. [ns HanalUTyBaHHS BUKOPUCTOBYETLCS 0OMEXYBaY, LLO CKNafa€eTbCs 3 FBUHTOBO-
ro CTepXHs | 06epTOBOI CTYNIHYACTOI HaNpsIMHOI, poaTalloBaHoi B nigctasyi (VI).

[liana3oH BepTUKanbHOrO NepeMillieHHst hpean MoXHa 34nTaTi Ha Lukani 3 iHwworo 6oky koprycy (VII). Hag wkanoto 3HaxoguTbes
pyuka, obepTaHHs skoi J03BONSE 0BMEXMTH BEPXHIll fjianasoH, B Mexax AKoro pesa Moxe nepemiLyaTics no BepTukarn.
Bucoty chpesepHoro BepcTaty BigHoCHO GaratodyHKLUiOHaMbHOI NifCTaBKM MOXHa 3adikcyBaTt Ha Byib-sIKOMY piBHi, NOBEPHYB-
LUK BaXiNb BrIOKyBaHHS.

BaratodyHKLUioHanbHa NigcTaBka Mae MOXMMBICTb BCTAHOBMEHHS OAHIET 3 4BOX HanpsIMHUX. [ins napanensHoro dpesepyBaHHs
no npsamivt niii (VIIl) i ans napanensHoro hpesepysanHs no aysi (XI).

MpuikpiniTb cTPWXHI A0 06paHoi HanpsivHoi 3a gonomoroto rauHTiB (VIIN), (XI). MoTim BCTaBTE CTPUXKHI B OTBOPK B NiACTaBLi i, Konm
HanpsMHa 3aiime noTpibHe nonoxeHHs, 3abnokyiTe i 3a gonomoroto py4ok (IX), (XII).

PosmicTiTb HanpsiMHy Tak, WWob BoHa nepemilyBanacs B3goBX kpato 3arotoki (X). HanpsiMHa ansi napanensHoro gpesepy-
BaHHs OCHalLleHa NULLE JBOMa YNOPHUMU NAACTUHAMU, & HanpsiMHa Anst hpe3epyBaHHs No aysi - 06epToBMM porvkoM. Bucoty
pOonvKa MOXHa BigperyntoBaTyi 3a A0MOMOrOk T, @ NOTiM 3acdikcyBaTh PydKoH.

Ha HvKHilt CTOPOHI NiACTaBKM TakoX MOXHA BCTAHOBMTY KOMitOBamNbHY NAACTMHY, oG ckonitoBaTh 3pa3ok (pe3epyBaHHs 3 Lia-
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6noHy. Yeara! [liameTp dpesn nosuHeH ByTn MeHLWM 3a AiaMeTp OTBOPY B KOMitoBambHili NnacTuHi. PnaHeLb OTBOPY MOBUHEH
BTV CNpSIMOBaHWI B HYKHIO YaCTUHY IHCTPyMeHTa. MpUKpYTiTh NNACTUHY rBUHTaMU 3 HKHBOT cTopoHu nigctaskm (XIIN). Yepes
BMCOTY (hnaHus LWabnoH noBuHeH 6yt He MeHLwe 5 Mm 3aBToBLUKM. LLabnoH noBuHeH ByTu 3akpinneHui Ha 3aroTosLi, a dpe-
3epHUA BEpCTaT HanpaBMeHuil TakuM YMHOM, Lo dhnaHeLb 0TBOPY B KOMitoBambHili NNACTUHI BECb Yac KOHTAKTYBaB 3 Kpaem
wWwabnoHy. ®pesa byae BMpi3aTh 3pa3ok, KOMitokou LWabnoH.

Ekcninyamauis 3 npucmpoem 0nsi (hpe3epysaHHs KDOMOK

Micns BCTaHOBNEHHS MPUCTPOIO BigperynioiTe rmMubnHy dhpesepyBaHHs, NOCNabuBLLK PyyKy, O 3'€[HYE ABI YaCTUHW MPUCTPOIO,
a noTiM BiAperyntoiTe MOMOXEHHS HIKHBOI YacTUHU NpUCTPoto. [MnbuHy dpesepyBaHHs MOXHA 34MTaTV Ha LUKani, po3TaLlo-
BaHilt Ha npucTpoi. icns BCTAHOBNEHHS NOTPIOHOI IMNOMHI 3aTArHITL PyuKy, o6 3adikcyBaTh MONOKEHHS HIKHBOI YACTUHM
npucTpoto. HanpaensiiTe dpe3epHuii BepcTaT 3 Hacafikow Tak, Lo narnka npucTpoto npunsrana Ao noBepxHi, a pesa dyna
nepreHavkynsipHa Ao 06pobntoaHoi kpomku (XV).

®pe3sepysarHs o kony (XVII)
MosHa BMKOPUCTOBYBATH Tifbkit OANH CTPYKEHb | HAKOHEYHWK Ans dhpesepyBaHHs Mo Kony. MBUHT HaKOHEYHWKa € Biccio obep-
TaHHS.

BudanenHs nuny

BaratodyHKLUiAHWA NPUCTPIl TakoX [O3BONSE BCTAHOBMIOBATW afanTep Ans 30BHILUHLOI CUCTEMM MUNOBMAAMNEHHS, WO YTBO-
PIOETLCS Nif Yac poboTy, Hanpuknap, 3a [JONOMOrol0 MPOMUCIIOBOTO Munococa. AfanTep NoBUHEH ByTu NpUKpINIeHWi i A0 Ha-
caaku Ta 3akpinnenuit reuHTom (XVI1). He 3atsryitte rBuHTU HaaTo CunbHO, o6 He nolwkoauTy apantep. 3 iHworo Boky kopnycy
€ KpuLLKa, L0 NigiiMaeTbCs, BOHA 3aBXau noBuHHA OyTv nigHsiTa nig yac poboTu. KpyLiky MoxHa onycTUTI Ans NOMEreHHs
BCTAHOBIEHHSI Ta 3HATTS hpesnt.

B sikocTi ycTaHOBKYM [Nsi MUMOBWUAANEHHS MOXHA BIKOPUCTATY MPOMMUCTIOBUI nunococ. He pekoMeHAyeThCsl BUKOPUCTOBYBATH
nobyToBMIA MNOCOC, SKWIA HE MIAXOAUTb ANS MOMMMHAHHS MUAY, O YTBOPIOETLCS Mpn 06pobLi AepeBa, | Moxe ByTh NoLKomKe-
HUiA nig Yac Takux pobiT. 3aBKau NigKMKYaiiTe rHyyKuil LWnaHr Ao naTpybka iHCTPYMEHTY, W06 IHCTPYMEHT Mir BinbHO npaLitoBaTy.
PoamicTiTb WwnaHr Tak, o6 BiH He CTUKABCA 3 HCTPYMEHTOM, LU0 BCTABASETLCS Nig Yac poboTu. FAKLLO fiameTp LWnaHra nunococa
BifPi3HAETLCS Bif AiameTpa natpybka, BUKOPUCTOBYWTe aganTep (KynyeTbCst OKEMO).

[MpucTpitt Ans pesepyBaHHs KPOMOK He JO3BOMSE BCTAHOBUTM HACaAKY ANs BiCMOKTYBaHHS nuny.

HanawmyeanHs weudkocmi obepmaHHs

PeryntoBaHHsi nepecyBaHHsi (hpe3epHOro BepcTara MOXIBA B Aiana3oHi, 3a3HaYeHoMy B Tabnui 3 TexHiuHuMK gaHumn. LLeua-
KiCTb BCTAHOBNIOETHCSA 3a AONOMOTOK perynaTopa, Yim binblue BUANME YiCnO, TUM BULLA obepTanbHa WanakicTb. LWenakicTb
NOBMHHA BMOMpaTICA B 3aneXHOCTI Big Tuny obpobnioBaHoro matepiany i giameTpa dpesu. Yum MeHLmiA giameTp dpesut | Ynm
TBepAilLa iepeBIHa, TM BULLE Moxe ByTi BcTaHoBMNeHa LBunakicTb. OfHak chif nam’aTaTy, Lo 3aHaATo BUCOKA LUBUAKICTb MOXE
MPUBECTM [10 NPUTOPSHHS 3aroToBKW. PekomeHayeTbest npoBecT npoby Ha MaTepiani, 3apaxoBaHoMy [0 BiAXofiB.

YBATA! He 3miHioliTe HanaLuTyBaHHst LBMAKOCTI 06epTaHHs nig Yac poboTy IHCTPYMEHTY Mif HaBaHTaXEHHSM.

AKyMynssmop xueneHHs

[inst XvBNEHHs NpUCTPOI0 MOXHA BUKOPWUCTOBYBATM NWLLE OfWH 3 BKa3aHux akymynsropis Li-lon YATO 18 B: YT-82842, YT-
82843, YT-82844, YT-82845, siki MOxHa 3apsixaTin nuLle 3a JOMOMOrok 3apsigHux npuctpois YATO YT-82848 abo YT-82849.
3a60pOHAETHCS BUKOPUCTOBYBATH iHLLI aKyMyNSTOPU 3 iHLLOK HOMIHANbHOK HAMPYToHo, LLO He MiAX0AATb A0 rHi3Aa akymynsTopa
npucTpoto. 3abopoHAETLCS 3MiHIOBATY THI3A0 Ta/abo akymynsTop, Wob aganTysath ix ofHe A0 OAHOrO.

BcTasTe akymynsTop Y rHi3fo XvBNeHHs Tak, o6 koHTakTi 6ynu CnpsMoBaHi BcepeanHy iHCTpyMEHTa A0 TUX ip, MOKK He crpa-
Lioe chikcatop akymynstopa. MepekoHaiTecs, LU0 akyMynsTop He Bif €AHaeTbCs Nig yac poboTn. AKyMynsTop MoXHa B 'eaHaTy,
HaTVUCHYBLLW | YTPUMYHOUM 3acyBKY, @ NOTIM BUTATHYBLUM akyMynsTOp 3 KOpMyCy iHCTPYMeHTa.

3anyck i 3ynuHka chpesepHo2o eepcmama

lMepen 3anyckom pe3epHOro BepcTaTa TpumMaiiTe iioro oboma pykamu 3a Tpumaui abo 3a i30nb0BaHi eNeMeHTH kopnycy i nepe-
KOHalTecs, LLO BiH He CTUKaeTbCA 3 Oyb-sKMN npeameTamin. HaTueHiTb KHOMKy 6110KyBaHHS! BUMIKaYa, iHCTPYMEHT NepexoauTb
B PEXIM OYiKYBaHHS, 3aropsitoTbCs TAMMOYKH, LLO OCBITIOITL poboYy 30HY. HaTCkaHHs BUMUMKaya 3anyckae iHCTpyMeHT. [Mpu-
CTPIAl Mae Tak 3BaHWIA «MNaBHWI NYCKy, LLO 03HAYaE, L0 BiH [OCArae MakcUManbHoi abo 3aAaHoi LWBIWAKOCTI WNSXOM NOCTyno-
BOIO NPUCKOPEHHS.. Lle 3axuLiae kopucTyBaya Bif panToBOrO CMiKaHHS 06naaHaHHs, Lo MOXe NPU3BECTM [0 BTPATY KepyBaHHS
iHCTPYMEHTOM Tif Yac 1A0ro 3amycky.

Mepep novatkom poboTH HEOBXIAHO YTpUMyBaTH 3anyLLeHUA pesepHUil BepcTaT npubn. 30 cekyHA. FAKLLO NPOTSrOM LibOro Yacy
He Byne BUSIBNEHO HisiKUX aHOManbHUX cumnToMis poboTi, Hanpuknag, MiABMLLEHOI BibpaLlii, niaBMLLEHOrO Wymy, Mifo3pinoro
3anaxy abo My Bifl iHCTPYMEHTY, MOXHa NpUCTynaTi A0 poboTn.

[HCTPYMEHT 3ynUHSAETBCS NPW HaTUCKaHHI Ha BUMMKaY. [licnst BAMKHEHHs iHCTpyMeHTa dpesa Moxe Lie Aeskuii yac obeptatu-
csi. [loyekaiitecst MOBHOI 3ynuHK 0BepTaHHs (hpesn, NepLL HiX NOKMacTV iHCTPYMEHT Ha MiCLie, HaTUCHITb KHOMKY BroKyBaHHs!
BUMMKaYa.

[HCTPYMEHT TaKoX MOXHa 3YMUHWTY, HATUCHYBLUW KHOMKY OMOKYBaHHS BUMMKa4a. SKILO B PEXWMI OYiKyBaHHS IHCTPYMEHT He

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS



UA
pearye npotsrom 10 cekyHA, BiH aBTOMATUYHO BUMMKAETLCA. MiACBIYyBaHHS 3racHe Yepe3 5 CekyHa,.

®pesepysarns (XVIII)

Hanpsimok 0bepTaHHs! LNUHAENS No3HaYeHO CTPINKOK Ha MiAcTaBi i Ha kopnyci. [ins 30BHiLLUHBOrO hpesepyBaHHs cnif dpese-
pyBaTh NPOTW TOANHHUKOBOI CTPIMKW, @ NSt BHYTPILLHLOTO - 3a OANHHMKOBOIO CTPinkoto. Lie 3anobirae sickakyBaHHio pesi i
3abe3neyye xopoLumil pesynkTat ppe3epyBaHHs.

YacTota 0bepTaHHs pesepHoro Bepctata noBuHHa OyTn obpaHa excnepuMeHTanbHo, PeKOMEHYETLCS MPOBECTU Npoby Ha
BifIX0Aax 3 TOro X Martepiany, Lo i nepeabadyBaHuit MaTepian ppesepyBanHs. UM noBinbHile yactota obepTaHHs, TUM Kpalle
pesynbrar cpesepyBaHHs. OfHak 3aHaATo NOBiNbHA LUBMAKICTb MOXE NPUBECTM 10 NPUTOPSIHHS (pe3epoBaHOi NOBEPXHi | 3anu-
LUMTY Ha HiiA NOCTIAHI crigy.

Mopadu 3 ghpesepysaHHs

Mig yac dpesepyBaHHs ppe3epHnii BepCTaT MOBMHEH PyXaTWCA MNaBHO i 3 PIBHOMIPHOK LWBMAKICTIO. YM NnaBHille BeJeHHS,
TM BULLE SKICTb (ppe3epyBaHHs.

YHukaliTe yaapis ppe3oto no 3aroTosL.

[lo3BonsTe thpesepHOMY BepcTaTy AOCAITH 3afiaHoi YacToTv 06epTaHHs i TinbKu MicMs LibOro MOYHITh (hpe3epyBaHHs.

Akwo byne HeobxinHo, npogoBxyiiTe dpesepyBaHHs. Opesy cnig BBOAMTY Ha MOBHIl WBKAKoCTi obepTaHHs. Lle fo3sonuts
YHUKHYTY 3aKNNHIOBAHHS (peayt B 3aroToBLi.

OBCNYroBYBAHHSA TA Ornag

YBATA! TepLu Hix npucTynuTi B0 perymioBaHHs, 0bcnyroByBaHHs abo TexHiuHOro o6cnyroByBaHHsl, Bif'eAHalNTE IHCTPYMEHT 3
posetky. [icns 3akiH4eHHs poBOTY cnif NepeBipUTY TEXHIYHWIA CTaH eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3a JOMOMOTOH0 30BHILLHBOTO OrMSAY Ta
OLjiHKM: KOpNYCy Ta PYKOSITKM, MEKTPUYHOTO APOTY 3 BUMKOHO, Ait0 eNeKTPUYHOr0 BUMIKAYa, MPOXIAHICTb BEHTUAALIMHIX LWinWH,
ICKPIHHS! LLITOK, ry4HiCTb pOBOTY MIALMMHKKIB | Nepesad, 3anyck i piBHOMIpHICTb poboTi. MpoTarom rapaHTiltHoro nepiogy Kopu-
CTyBa4 He MOXe po3bupaTy iHCTPyMeHT abo 3amiHioBaTy Byab-ki enemMeHTV abo KOMMOHEHTH, TOMY LLO Lie Npu3Bese A0 BTpath
rapaHTiitHux npas. Bce HecnpaBHOCTI, ki cnocTepiraioTbes npy Texornsai abo nig yac poboTy, € BKa3IBKOK ANs NPOBEAEHHS pe-
MOHTY B CEPBICHOMY LIEHTPI, NPy LibOMY CRifi 3BepHYTUCS A0 BUPOBHWMKa. [licnst poboTu, kopnyc, BEHTUNALIAHI LM HI, BUMUKaui,
i pyyKiM MOBUHHI ByTy OUMLLEH], HANPUKNAZ NOTOKOM NOBITPS (Mpu Tucky He BinbLue 0,3 MMa), witkoto abo cyxoto TkaHWHOH, 6e3
BMKOPUCTAHHS XiMIY4HMX PEYOBMH i OUMLLYIOYMX pivH. He BIKOPUCTOBYWTE TOCTPI IHCTPYMEHTU NS YMLLEHHS. 3HIMITb ANCKOBY
MUY i OYUCTITb BHYTPILLHIO NOBEPXHIO KOXYXIB, KPIMMEHHS! ANCKOBOI MWMK, @ Takox camy nuny Big numy i iHwmx 3abpyaHeHsb, LWo
BMHWKaKOTb Mif Yac poboTy. PerynspHo YnCTiTb PyKOSATKM, PyykM Ta iHLLi perynioBasnbHi enemMeHT CyXot, Y1CTO TKaHWUHOI.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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PRODUKTO APIBUDINIMAS
Frezavimo masina naudojama medienai ir medienos medZiagoms apdirbti su asine freza. Frezavimo masinoje jrengti kreiptuvai
palengvina frezavima tiesia ir ilenkta linija. Lengvas dulkiy iStraukimo sujungimas daro darbg saugesnj. Akumuliatoriaus mai-
tinimo Saltinis leidZia dirbti vietose, kur néra galimybés lengvai pasiekti elektros tinkla. Tinkamas, patikimas ir saugus jrenginio
veikimas priklauso nuo to, ar tinkamai veikia, todél:
Prie$ naudodami jrankj reikia perskaityti visg darbo su produktu instrukcijg ir jg iSsaugoti atei€iai.
Tiekéjas neatsako uZ nuostolius, atsiradusius dél saugos taisykliy ir Sios instrukcijos rekomendacijy nesilaikymo.
PRODUKTO KOMPLEKTACIJA
Jrankis pristatomas pilnai surinktas, taciau prie$ pradedant darba jis turi biiti tinkamai paruostas. Kartu su frezavimo masina tiekia-
mi leidZiantys jvairiy rasiy frezavimg pagrindai, kreiptuvai, dulkiy iStraukimo adapteris bei jvoré frezoms su mazesnio skersmens
laikikliais montavimui. Jrangoje néra frezy, maitinimo akumuliatoriaus ir akumuliatoriaus jkroviklio.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo nr. YT-82192
Tinklo jtampa [Vd.c] 18
Nominalls apsisukimai [min”'] 8.000 - 26000
Frezavimo sistemos Suolis [mm] 55
Frezos jtvaro skersmuo [mm] 6,8
Izoliacijos klasé 1l
Apsaugos laipsnis IPX0
TriukSmo lygis

- akustinis slégis L, + K , [dB (A)] 78,0£3,0
-akusting galiaL , + K , [dB (A)] 89,0£3,0
Virpesiai a, + K [m/s?] 247415
Masé [ka] 1,78
Akumuliatoriaus tipas Licio jony

Deklaruota bendra triukSmo skleidimo verté buvo matuojama naudojant standartinj bandymo metodg ir gali bati naudojama tam, kad
palyginti vieng jrankj su kitu. Deklaruota bendra triukSmo skleidimo verté gali biiti naudojama pradiniame ekspozicijos jvertinime.
Deklaruota bendra vibracijos verté buvo matuojama naudojant standartinj bandymo metodg ir gali bati naudojama tam, kad paly-
ginti viena jrankj su kitu. Deklaruota bendra vibracijos verté gali biti naudojama pradiniame ekspozicijos jvertinime.

Démesio! Vibracijos emisija darbo metu naudojant jrankj gali skirtis nuo deklaruojamos vertés, priklausomai nuo jrankio naudojimo.
Démesio! Bitina nurodyti saugos priemones operatoriaus apsaugai, kurios grindziamos poveikio vertinimu esant realioms nau-
dojimo salygoms (jskaitant visas darbo ciklo dalis pavyzdziui, laikas, kai jrankis yra i§jungtas arba tusciosios eigos atveju bei
aktyvinimo laikas).

BENDRI |SPEJIMAI DEL ELEKTROS |RANKIY SAUGUMO

|spéjimas! Reikia susipazinti su visais saugumo jspéjimais, iliustracijomis, o taip pat specifikacijomis, pristatytomis su
elektros jrankiais / masina. Jy nesilaikymas gali privesti prie elektros srovés smagio, gaisro arba kiino suzalojimo.

Saugoti visus jspéjimus, o taip pat instrukcijas sekan¢iam kartui.

Savoka ,elektros jrankis / masina” panaudota jspéjimuose susijusiuose su visais jrankiais / masiny maitinamy elektros srove, su
laidais kaip ir be laidy.

Saugumas darbo vietoje

Darbo vieta turi bati gerai apSviesta ir Svari. Netvarka ir silpnas apSvietimas gali bati nelaimingy atsitikimy priezastimi.
Negalima naudoti elektros jrankiy / masiny aplinkoje kur yra didesné sprogimo rizika, kuriose yra degiis skys¢iai, dujos
arba garai. Elektros jrankiai / masinos generuoja kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes arba garus.

Neleiskite j darbo vieta vaiky pasaliniy Zmoniy. Koncentracijos praradimas gali privesti prie kontrolés praradimo.

ORIGINALI INSTRUKCIJA
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Elektriné sauga

Maitinimo laido kiStukas turi biti pritaikytas prie tinklinio lizdo. Negali jokiu bidu pakeisti kiStuko. Negalima naudoti
jokiy kistuko adapteriy su jzemintais elektros jrankiais / masinomis. Nemodifikuotas kiStukas tinkantis prie lizdo mazina
elektros srovés smagio rizika.

Vengti salyCio su jzemintais pavirSiais, tokiais kaip vamzdziai, Sildytuvai ir ausSintuvai. Kiino jZeminimas didina elektros
srovés smagio rizikg.

Negalima privesti prie elektros jrankiy / masinos salycio su atmosferos krituliais arba drégme. Vanduo ir drégmé, kuri pateks
| elektros jrankio / masinos vidaus didina elektros srocés smgio rizika.

Negalima perkrauti maitinimo laido. Negalima naudoti maitinimo laido kiStuko neSimui, prijungimui ir atjungimui nuo
tinklinio lizdo. Vengti saly¢io maitinimo lizdo su Siluma, aliejais, astriomis briaunomis ir judanciais elementais. Maitinimo
laido paZeidimas didina elektros srovés smagio rizika.

Darbo uz uzdary patalpy riby atveju reikia naudoti prailgintuvus, skirtus darbui uz uzdary patalpy riby. Tinkamo prailgin-
tuvo panaudojimas, pritaikyto darbui iSoréje mazina elektros smagio rizika.

Atveju kai naudojamas elektros jrankis / masina drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, kaip apsauga nuo maitinimo
jtampos reikia naudoti skirtingos jtampos jrengima (RCD). RCD panaudojimas maZina elektros srovés smdgio rizika.

Asmeninis saugumas

Bukite jautris, kreipkite démesj j tai kg darai ir vadovaukis sveiku protu darbo su elektros jrankiu / masina metu. Nenau-
dokite elektros jrankio / masinos esant nuovargiui arba suvartojus narkotikus, alkoholj ar vaistus. Démesingumo akimirkai
trakumas gali privesti prie rimty asmeniniy suzeidimy.

Naudoti asmenines apsaugos priemones Visada dévékite akiy apsauga. Asmeninés apsaugos priemoniu, tokiy kaip dulkiy
kaukeés, apsauginé nuo slydimo apsauganti avalyné, $almai ir klausos apsauga mazina rimty asmeniniy suzeidimy rizika.
Saugokite nuo atsitiktinio jrenginio uzvedimo. |sitikinkite, kad elektros jungiklis yra ,isjungtas” pozicijoje pries pri-
jungiant prie maitinimo ir/arba akumuliatoriaus, elektros jrankio / masinos pakélimo arba perkélimo. Elektros jrankio /
masinos su pirStu ant jungiklio perkélimas arba elektros jrankio / masinos maitinimas, kai jungiklis yra pozicijoje ,jungtas” gali
privesti prie rimty suzalojimy.

Pries$ elektros jrankio / masinos jjungima iSimkite visus raktus ir kitus jrankius, kurie buvo panaudoti jo reguliavimui.
Raktas paliktas ant judamy elementy jrankio / masinos gali privesti prie rimty suZalojimy.

Nesiekite ir nepasilenkite per toli. ISsaugokite tinkama pozicija ir lygsvara per visa laika. Tai leis lengviau valdyti elektros
jrankj / masing netikéty situacijy darbo metu atveju..

Dévékite tinkamg apranga. Nedévékite laisvos aprangos arba bizuterijos. Turékite plaukus o taip pat apranga atokiau nuo
judanciy elektros jranki / masinos elementy. Laisva apranga, bizuterija arba ilgi plaukai gali bti jsukti | judamus elementus.
Jeigu jrengimai yra pritaikyti prijungti prie dulkiy iStraukimo arba dulkiy kaupimo, jsitikinkite, kad buvo jie prijungti ir
tinkamai panaudoti. Dulkiy itraukimo panaudojimas mazina pavojy, susijusiy su dulkémis rizika.

Neprileiskite prie to, kad patirtis jgyta dél elektros jrankio / masinos panaudojimas privedé prie saugumo taisykliy igno-
ravimo. Nesaugus veikimas gali privesti prie rimty suzeidimy per akimirka.

Elektros jrankiy / masinos naudojimas ir priezidra

Neapkraukite elektros jrankio / masinos. Naudokite elektros jrankius / masinas tinkamam pasirinktam naudojimui. Tinka-
mas elektros jrankis / masina uZtikrins geresnj ir saugesnj darba, jeigu bus panaudotas suprojektuotai apkrovai.

Nenaudokite elektros jrankio / masinos, jeigu elektros jungiklis neleidzia jjungti arba iSjungti. Jrankis / maSina, kuriy nega-
lima kontroliuoti su tinkliniu jungikliu yra nesaugus ir reikia juos atiduoti taisymui.

ISimkite kiStuka i$ maitinimo lizdo ir/arba iSmontuokite akumuliatoriy, jeigu yra atjungtas nuo elektros jrankio / masinos
prie$ reguliavima, aksesuary pakeitimu arba jrankio / masinos sandéliavimo. Tokios apsaugos priemonés padés iSvengti
atsitiktinio elektros jrankio / masinos jjungimo.

Laikykite jrankj vaikams neprieinamoje vietoje,neprileiskite, kad asmenys nezinantys kaip naudoti elektros jrankj / ma-
Sing arba ty instrukcijy naudoty elektros jrankius / masina. Elektros jrankiai / masinos yra pavojingos naudojant mokymy
nepraéjusiems naudotojams.

Prizitirékite elektros jrankius / masinas ir aksesuarus. Patikrinkite jrankius / masinas judamy daliy nepritaikymo arba
uzstrigimo atveju, elementy arba kokiy nors kity salygu, kurie gali turéti jtaka elektros jrankio / masinos veikimui. Suge-
dimus reikia pataisyti pries elektros jrankio / masinos panaudojima. Daugelis atvejy jvyko dél netinkamos elektros jrankio /
masinos priezitiros.

Pjovimo jrankius reikia laikyti Svaroje ir astrus. Tinkamai priZidrimi pjovimo jrankiai su astriomis briaunomis yra maziau linke
uzstrigti ir lengviau yra lengviau kontroliuoti darbo metu.

Naudokite elektros jrankius / masinas, aksesuarus, o taip pat montuojamus jrankius ir t.t. pagal Sias instrukcijas, atsi-
zvelgiant j darbo salygas ir rasj. Jrankiy naudojimas skirtingam darbui negu buvo suprojektuota, gali privesti prie pavojingos
situacijos atsiradimo.

Rankenas ir laikymo pavirsSius islaikykite sausus, Svarius, o taip pat be alyvos ir tepaly. SlidZios rankenos ir laikymo pavir-
Siai neleidZia saugiai naudoti ir kontroliuoti jrankio / masinos pavojingy situacijy metu.

ORIGINALI INSTRUKCIJA
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Remontas
Remontuokite jrankius / masinas tik jgaliotuose servisuose, naudojant vien tik originalias atsargines dalis. Tai uztikrins
elektros jrankio darbo tinkama sauguma.

PAPILDOMI |SPEJIMAI DEL FREZAVIMO |RANKIO SAUGUMO

Laikykite jrankj uz izoliuoto rankenos pavirSiaus, nes jrankis gali liestis su savo maitinimo laidu. Maitinimo kabelio su
jtampa nukirpimas gali sukelti, kad metalinés jrankio dalys taip pat taps ,su jtampa“ ir sukrés operatoriy.

Norédami pritvirtinti ir laikyti ruosinj stabilioje platformoje, naudokite spaustukus ar kitas tinkamas priemones. Laikyda-
mi ruodinj rankomis ar kitomis kiino dalimis, sukelsite nestabiluma ir valdymo netekima.

Jrankio paskirtis

|rankis naudojamas medienai apdirbti su asinémis frezomis vedamomis i§ medziagos virSaus jos pavirSiumi. Taip pat galite ap-
dirbti medienos medziagas, tokias kaip MDF, medzio droZliy plokstés, klijuotiné fanera ir kt.

Draudziama apdirbti kitas medziagas nei mediena, ir plokStés medienos pagrindu, pvz., plastikg ar metalg. Draudziama naudoti
jrankj kaip stacionary ir kaip kity jrankiy pavara. Vartotojas yra atsakingas uz visg Zala, atsiradusig dél netinkamo jrankio naudo-
jimo.

Likutiné rizika

Net jei jrankis naudojamas teisingai, negalima iSvengti likutinés rizikos. Dél jrankio konstrukcijos ir paskirties kyla Sie pavojai:
kontaktas su besisukanciu pjovimo jrankiu; jstatomo jrankio ar jo daliy iSmetimas; dulkiy ir medZio gabaly iSmetimas; darbo
metu susidariusiy dulkiy jkvépimas; klausos pazeidimas, jei nenaudojamos ausy apsaugos priemonés; elektros smdgis, lie€iant
neizoliuotas jrankio dalis. Jei nesilaikoma naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymu, gali sukelti dél netinkamo naudojimo atsi-
randan€ius pavojus.

Papildomos saugumo instrukcijos

Darbo metu visada laikykite jrankj uz izoliuoty laikikliy. |statomas jrankis gali liestis su jrankio maitinimo kabeliu ar kitu pasléptu
laidu su jtampa. Dél tokio salycio neizoliuotos jrankio dalys taip pat gali bti su jtampa ir operatorius gali pagirti elektros Soka.
Ruosiniai visada turi bati tvirtinami prie tvirto pagrindo, pvz., darbo stalo. Niekada nelaikykite ruo$inio rankomis, kojomis ar kitomis
kiino dalimis. Teisingai pritvirtintas ruoSinys sumazins rizikg prarasti jrankio valdyma ir leis iSvengti kiino kontakto su judanciomis
jrankio dalimis. Apdirbdami ilgus ruosinius, atremkite juos alia darbo vietos ir ruoSinio galy. ligi elementai linke lenktis pagal dél
savo svorio. Atramos turéty biti iSdéstytos taip, kad susilenkian¢ios elementy dalys nesugauty prie darbo jrankio.

Naudokite tik instrukcijoje nurodyto jtvaro skersmens frezas. Nekeiskite pjaustytuvo laikiklio, kad jis tilpty j jrankio lizda. Naudokite
jvore ir verZle skietg duotam laikiklio skersmeniui. Prie§ montuodami freza, jsitikinkite, kad jos greitis yra didesnis arba lygus
jrankio greiciui.

Apdorojant tam tikras medziagas, gali susidaryti dulkés, kurios jkvépus gali biti kenksmingos. Dirbdami visada naudokite kaukes.
Taip pat turétuméte kai tik jmanoma prijungti dulkiy i$traukimo sistema.

Prie$ kiekvieng panaudojima patikrinkite jrankj ir jstatoma jrankj defekty atzvilgiu. Jei pastebite defekta negalima pradéti daro,
kol nebus pasalintas.

Darbo metu naudokite asmenines apsaugos priemones: akiy apsauga, klausos apsaugos priemones, dulkiy kauke, apsauginj
kostiuma su ilgomis rankovémis ir kleSnémis, apsaugines pirtines, Slama ir pilng avalyne su neslidziais padais. llgi plaukai turéty
bti suristi.

Visa su montavimu ir nustatymu susijusi veikla turi bati atliekama atjungus jrankio maitinima. Akumuliatorius atjungtas nuo jrankio
lizdo. Pries prijungiant jrankj prie maitinimo tinklo, jsitikinkite, kad jungiklis yra iSjungtoje padétyje.

Prie$ naudodami freza, jsitikinkite, kad jos pjovimo krastai nepazeisti ir tinkamai pagalasti. Pazeisti pjovimo briaunos gali sukelti:
atSokima nuo ruosinio, nelygius darbo padarinius ir frezos sutrikima. Dél neastriy briauny reikés didesnés ruosinio prispaudimo
jégos, dél ko medziaga gali uZsidegti, taip pat gali sugesti freza.

Nenaudokite frezy, kuriy skersmuo yra didesnis nei angos pagrinde matmenys. Frezavimo masinos suklyje sumontuota freza
neturéty uzblokuoti frezavimo masinos korpuso nuleidimo ir pakélimo.

|RANKIO EKSPLOATACIJA

Paruosimas darbui

ISimkite jrankj ir priedus i$ pakuotés ir paSalinkite visus jos komponentus. Rekomenduojama laikyti pakuote, kuri gali biiti naudinga
jrankio laikymo ir gabenimo metu.

Atlikdami visus reguliavimo ir montavimo darbus, jsitikinkite, kad jrankis atjungtas nuo maitinimo tinklo. Akumuliatorius atjungtas
nuo jrankio lizdo.

Laikikliy montavimas

|statykite laikiklius j jy lizdus. Laikiklis turi specialios formos tvirtinimo pavirsiy, tinkant] lizdui. Kiekvieng laikiklj pritvirtinkite pri-
verzdami varztg (Il).
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Draudziama naudoti frezavimo masina, jei abu laikikliai néra tinkamai pritvirtinti.

Frezos montavimas ir iSmontavimas

|spéjimas! Dél susiZeidimo astriais frezos krastais pavojaus, visos surinkimo operacijos turi biti atliekamos su apsauginémis
pirstinémis.

Lengviau galima bus sumontuoti frezg prie$ darbinio pagrindo pritvirtinima. Taiau jei frezos skersmuo yra didesnis nei darbinio
pagrindo anga, frezg sumontuokite pritvirtinus darbinj pagrinda.

Pasirinkite freza su techniniy duomeny lenteléje patiektu laikiklio skersmeniu. Paspauskite ir laikykite suklio uzrakto mygtuka ir
verzliarak€iu atsukite tvirtinimo verzle. Jei frezos laikiklio skersmuo yra maZesnis uz verzlés viduje esancios jvorés, naudokite
pridedamg redukcijos jvore (Ill). VerZlé su freza turi bati prisukama prie suklio sriegio, o paspaudziant ir laikant suklio uzrakta,
verZliarakCiu (IV) tvirtai priverzkite verzle.

Frezos iSmontavimas turéty bati atliekamas atvirkStine tvarka.

Darbinio pagrindo montavimas

Frezavimo masina turi daugiafunkcinj pagrindg ir krasty frezavimo prieda. Vienu metu galite naudoti tik vieng prieda. PrieS mon-
tuojant prieda, Siuo nuimkite jmontuotg prieda.

Atlaisvinkite pagrindo tvirtinimo varzt, jstumkite frezavimo masinos korpusg j pagrindo anga taip, kad frezos perimetro kreiptuvai
pasiekty angos perimetro jpjovas, tada priverzkite pagrindo tvirtinimo varzta. Teisingai sumontuoto pagrindo negalima nuimti
kitaip, kaip tik atsukus tvirtinimo varztg.

Pritvirtinkite krasty frezavimo prieda, uzmaudami jo fiksatoriy ant frezavimo masinos korpuso (XIV).

Daugiafunkcinio pagrindo valdymas

Pagrindas turi kreiptuva frezavimo gyliui nustatyti. Prie$ pradédami nustatinéti aukstj, jsitikinkite, kad aukscio nustatymo fiksavimo
svirtis yra atrakinta. Nustatymui naudojamas ribotuvas, sudarytas i§ varztu pritvirtinto strypo ir pagrinde esancio besisukancio
laiptuoto kreiptuvo. (VI).

Vertikalaus frezos judéjimo diapazong galima nuskaityti i$ kitoje korpuso puséje esancios skalés (VII). Vir§ skalés yra rankenélé,
kurig sukant galima apriboti virutinj frezos vertikalaus judéjimo diapazona.

Pasukus fiksavimo svirtj, frezavimo masinos aukstj daugiafunkcinio pagrindo atzvilgiu galima uZfiksuoti bet kokiame lygyje.

Ant daugiafunkcinio pagrindo galima sumontuoti vieng i$ dviejy kreiptuvy. Lygiagreciam frezavimui tiesia linija (V1) ir lygiagre-
¢iam frezavimui kreive (XI).

Pritvirtinkite strypus varztais prie pasirinkto kreiptuvo (VIII), (XI). Tada jkiSkite strypus j pagrindo angas ir, kai kreiptuvas bus nori-
moje padétyje, uZfiksuokite jj rankenélémis (IX), (XII).

Sureguliuokite kreiptuva taip, kad jis slysty ruoSinio krastu (X). Lygiagretaus frezavimo kreiptuvas turi tik dvi stabdymo ploksteles,
o frezavimo lanku - besisukantj ritinélj. Ritinélio aukstj galima reguliuoti jungtimi ir uzfiksuoti rankenéle.

Prie pagrindo apacios taip pat galima pritvirtinti kopijavimo plokste, kad baty galima kopijuoti frezavimo modelj i§ $ablono. Déme-
sio! Frezos skersmuo turi biti maZesnis uZ kopijavimo plokstelés angos skersmenj. Angos flanSas ant jrankio turi bati nukreiptas
zemyn. Prisukite plokSte varztais i apatinés pagrindo pusés (XIIl). Dél flanSo aukcio Sablonas turi bati bent 5 mm storio. Sablo-
nas turi bti pritvirtintas prie ruoSinio, o frezavimo masina turi bati nukreipta taip, kad kopijavimo plokstéje esancios angos flansas
visada liestysi su $ablono krastu. Freza iSpjaus modelj, kopijuodama Sablong.

Krasty frezavimo priedo valdymas

Pritvirting prieda, frezavimo gylj reguliuokite atlaisvindami dvi priedo dalis jungiancig rankenéle, tada sureguliuokite apatinés
priedo dalies padétj. Frezavimo gylj galima nuskaityti ant priedo esancioje skaléje. Nustate reikiama gylj, priverZkite rankenéle,
fiksuojangig apatinio tvirtinimo padeétj. Frezavimo masing su antgaliu nukreipkite taip, kad antgalio kojelé remtysi j pavirSiy, o freza
bty statmena apdirbamai briaunai (XV).

Frezavimas rate (XVI)
Galima naudoti tik vieng strypa ir frezavimo apskritimu antgalj. Antgalio varztas yra sukimosi asis.

Dulkiy iStraukimas

Naudojant daugiafunkcinj pagrinda taip pat galima sumontuoti iSorinés atsirandanciy darbo metu dulkiy istraukimo sistemos adap-
terj, pvz., naudojant pramoninj dulkiy siurblj Adapterj pritvirtinkite prie pagrindo ir pritvirtinkite varztu (XVI). Neuzverzkite varzty per
stipriai, kad nepaZeistuméte adapterio. Kitoje korpuso puséje yra pakeliamas dangtelis, kuris turi bati pakeltas darbo metu. Dangt]
galima nuleisti, kad baty lengviau montuoti ir nuimti freza.

Kaip dulkiy istraukimo sistema galite naudokite pramoninj dulkiy siurbliy. Nerekomenduojama naudoti buitiniy dulkiy siurbliy,
kurie néra skirti absorbuoti dulkes, susidariusias medienos apdirbimo metu ir kurie gali biti sugadinti atliekant tokius darbus.
Prie jrankio jungties visada prijunkite lanksCig Zarna, kad uZtikrintuméte laisva jrankio valdyma. Zarna turi biti iSdéstyta taip, kad
darbo metu ji nesiliesty su jstumtu jrankiu. Jei dulkiy siurblio Zarnos skersmuo skiriasi nuo jungties skersmens, naudokite adapterj
(galima jsigyti atskirai).
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Ant krasty frezavimo priedo negalima montuoti dulkiy iStraukimo priedo.

Apsisukimy greicio nustatymas

Frezavimo masinos poslinkio greicio reguliavimas galimas techniniy duomeny lenteléje pateiktame diapazone. Greitis nustato-
mas naudojant pasukamg rankenéle, kuo didesnis skaiius matomas, tuo didesnis greitis. Sukimosi greitis turéty bati pasirinktas
priklausomai nuo apdorojamos medziagos rasies ir frezos skersmens. Kuo mazesnis frezos skersmuo ir kuo kietesné mediena,
tuo didesnj greitj galima nustatyti. Taciau reikia atsiminti, kad per didelis greitis gali sudeginti apdorojamg medZiagg. Rekomen-
duojama atlikti bandymg ant medziagos atliekos.

|spéjimas! Nekeiskite greicio nustatymo, kai jrankis yra apkrautas.

Maitinimo akumuliatorius

|renginiui maitinti galima naudoti tik vieng i$ Siy Li-lon YATO 18 V akumuliatoriy: YT-82842, YT-82843, YT-82844, YT-82845,
kuriuos galima jkrauti tik YATO YT-82848 arba YT-82849 jkrovikliais. DraudZiama naudoti kitus akumuliatorius su kitokia vardine
jtampa ir neatitinkancius jrenginio akumuliatoriaus lizdo. Draudziama keisti lizdg ir (arba) akumuliatoriy, kad jie atitikty vienas
kitam.

|kiSkite akumuliatoriy j lizda taip, kad kontaktai baty nukreipti j jrenginj, kol suveiks akumuliatoriaus skigstis. |sitikinkite, kad
akumuliatorius neiSsistums darbo metu. Akumuliatoriaus atjungimas jmanomas paspaudus ir laikant sklastj, o po to iSimant aku-
muliatoriy i§ jrankio korpuso.

Frezavimo masinos paleidimas ir i§jungimas

Prie$ paleisdami frezavimo masina, abiem rankomis suimkite jg uz laikikliy ar izoliuoty korpuso daliy ir jsitikinkite, kad freza
neliecia jokio daikto. Paspauskite jungiklio uZrakto mygtuka, jrankis pereina j budéjimo rezima, uzsidega darbo zonos ap$vietimo
lemputés. Paspaudus jungiklj, jrankis bus jjungtas. |renginys turi vadinamajg ,Svelnaus paleidimo” funkcijg, kuri reiskia, kad di-
dZiausig arba nustatyta greit] jis pasiekia palaipsniui greitédamas. Tai apsaugo vartotojg nuo staigaus jrenginio trukteléjimo, kuris
gali sukelti jrankio valdymo praradimg jo paleidimo metu.

Paleide frezavimo masina, prie$ pradédami dirbti, palaikykite ja paleista mazdaug 30 sekundZiy. Jei per tg laika nerasta nenor-
maliy darbo simptomuy, pvz., padidéjusios vibracijos, padidéjusio triuk3mo, jtartino kvapo ar kylanéiy i$ jrankio dimy, galite pereiti
prie darbo.

Paspaudus jungiklj jrankis sustoja. ISjungus jrankj freza gali dar kazkok] laikg suktis. Prie$ nuleisdami jrankj, palaukite, kol frezos
sukimasis visiSkai sustos. Paspauskite jungiklio uzrakto mygtuka.

|rank taip pat galima sustabdyti paspaudus jungiklio uzrakto mygtuka. Jei jrenginys budéjimo rezimu paliekamas be reakcijos, tai
po 10 sekundziy, jis automatiskai i$sijungs. Po 5 sekundziy foninis ap$vietimas uzges.

Frezavimas (XVIII)

Suklio sukimosi kryptis yra pazyméta rodykle ant pagrindo ir korpuso. Frezavimas turéty bati atliekamas prie$ laikrodZio rodykle
iSoriniam frezavimui ir pagal laikrodZio rodykle vidiniam frezavimui. Tai neleis frezai Sokinéti ir uZtikrins gera frezavimo rezultata.
Frezavimo masinos poslinkio greitis turéty bati pasirinktas eksperimentiniu bidu, rekomenduojama atlikti bandymus su tos pacios
medziagos, kaip ir numatyta frezavimui, atliekomis. Kuo maZesnis perstimimo greitis, tuo geresnis frezavimo rezultatas. Taciau
per létas greitis gali sudeginti frezuotg pavirsiy ir palikti ant jo nuolatinius Zenklus.

Patarimai apie frezavimag

Frezavimo metu frezavimo masina turi veikti sklandZiai ir pastoviu tempu. Kuo sklandesnis frezavimas, tuo aukStesné frezavimo
kokybé.

Venkite sutrenkti ruodinj su freza.

Leiskite frezavimo masinai pasiekti nustatyta greit] ir pradékite frezuoti.

Jei reikia testi frezavima. Freza | vieta turi biti jdedamas esant pilnam greiciui. Tai padés iSvengti frezos jstrigimo ruoSinyje.

PRIEZIURA IR KONTROLE

DEMESIO! Pries atlikdami reguliavima, aptarnavimg ar techning priezidira, istraukite prietaiso kistukg i§ maitinimo tinklo lizdo.
Baige darba, patikrinkite elektrinio jrankio technine bikle atliekant iSoring apzitrg ir jvertinimg Siy elementy: korpusas ir rankena,
elektros laidas su kistuku ir apsaugine mova, elektros jungiklio veikimas, ventiliacijos angy praeinamumas, Sepeciy kibirk$cia-
vimas, guoliy ir pavary darbo garsumas, paleidimas ir veikimo sklandumas. Garantijos metu vartotojas negali jdiegti jrankiy ar
pakeisti jokiy komponenty, nes tai sukelia garantijos netekima. Visi pazeidimai, pastebimi atliekant patikrinima ar eksploatacijos
metu, tai signalas, kad turi bati atliktas remontas techninés prieZidros centre, Siuo tikslu susisiekite su gamintoju. Baige darba,
korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankeng ir dangcius reikia valyti, pvz., su oro srautu (kurio slégis ne didesnis
kaip 0,3 MPa), Sepetéliu arba sausu skuduréliu be chemikaly ir valymo skys€iy. Valymui nenaudoti astriy jrankiy. ISimkite diskinj
pjtkig ir iSvalykite skydy vidy, diskinio pjaklo tvirtinima, taip pat pjakla nuo dulkiy ir kity darbo metu atsirandanciy neSvarumy.
Rankenas, pasukimo rankenéles ir kitus reguliavimo elementus valyti sausu, $variu skuduréliu.
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IERICES APRAKSTS

Frézmasina ir paredzéta koka un koka materialu apstradei, izmantojot apaltapas frézes. Frézmasina ir aprikota ar vadiklam, kas
atvieglo frézéSanu taisna un izliekta lnija. Vienkarsa puteklu nosiikSanas iekartas pievienoSana padara darbu droSaku. Patei-
coties baroSanai no akumulatora, var stradat vietas, kur nav vieglas piekluves elektrotiklam. Pareiza, uzticama un dro3a ierices

darbiba ir atkariga no tas pareizas ekspluatacijas:

pirms sakat lietot instrumentu, izlasiet visu instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs neatbild par kaitéjumiem, kas radusies, neievérojot droSibas noteikumus un §is instrukcijas noradijumus.

IERICES APRIKOJUMS

Instruments tiek piegadats pilnigi samontéta stavoklr, tomér pirms darba sak$anas ir javeic sagatavosanas darbibas. Frézmasi-
nas komplekta ietilpst pierices, kas nodroSina iespéju veikt dazadus frézésanas veidus, vadiklas, puteklu nostkSanas sistémas

pierice un ielikinis, kas lauj uzstadrt frézes ar mazaku kata diametru. Frézes, akumulators un akumulatora ladétajs neietilpst
komplekta.

TEHNISKIE DATI
Parametrs Mérvieniba Veértiba
Kataloga Nr. YT-82192
Tikla spriegums [VDC] 18
Nominalais grieSanas atrums [min-] 8000-26000
Frézédanas vienibas solis [mm] 55
Frézes kata diametrs [mm] 6,8
Izolacijas klase i
Aizsardzibas pakape IPX0
TrokSna limenis
— akustiskais spiediens L , £ K , [dB(A)] 78,0430
— akustiskd jauda L, + K , [dB(A)] 89,0£3,0
Svarstibas a, + K [m/s?] 247+15
Svars [ka] 1,78
Akumulatora veids Li-lon

Deklaréta trokSna emisijas vértiba ir izmérita ar standarta pétijumu metodi un var tikt izmantota, lai salidzinatu vienu instrumentu
ar otru. Deklaréta kopéja trokSna emisijas vertiba var tikt izmantota sakotnéjai iedarbibas novértésanai.

Deklaréta kopéja vibraciju emisijas vértiba ir izmérita ar standarta pétijumu metodi un var tikt izmantota, lai salidzinatu vienu
instrumentu ar otru. Deklaréta kopéja vibraciju emisijas vértiba var tikt izmantota sakotnéjai iedarbibas novértesanai.

Uzmanibu! Vibréciju emisija instrumenta darbibas laika var atskirties no deklarétas vertibas atkariba no instrumenta izmantoanas veida.
Uzmanibu! Janoteic droSibas pasakumi lietotaja aizsardzibai, kas balstas uz iedarbibas novertgjumu faktiskos lietosanas apstaklos
(ieskaitot visas darba cikla dalas, piemeéram, laiku, kad instruments ir izslégts vai darbojas tukgaita, un aktivizéSanas laiku).

VISPARIGIE BRIDINAJUMI PAR ELEKTROINSTRUMENTU DROSIBU

Bridinajums! lepazistieties ar visiem drosibas bridinajumiem, attéliem un specifikacijam, kas piegadati kopa ar $o elek-
troinstrumentul/iekartu. To neievéroSana var novest pie elektroSoka, ugunsgréka vai nopietnam traumam.
Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai izmanto$anai.

Jédziens “elektroinstruments/iekarta”, kas lietots bridinajumos attiecas uz visiem ar elektribu darbindmiem vada un bezvada
instrumentiem/iekartam.

Darba vietas drosiba

Uzturiet darba vietu tiriba, nodroSiniet labu apgaismojumu. Nekartiba un sliktais apgaismojums var K|at par nelaimes gadi-
jumu iemesliem.

Nedrikst stradat ar elektroinstrumentiem/iekartam vide ar paaugstinatu spradzienbistamibu, kas satur viegli uzliesmo-
josus Skidrumus, gazes vai izgarojumus. Elektroinstrumentifiekartas generé dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai iz-
garojumus.

Nepielaujiet bérnu un nepilnvarotu personu piekluvi darba vietai. Koncentracijas zaudésana var novest pie kontroles zaud&jumam.
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Elektriska drosiba

Elektriska kabela kontaktdak3ai ir jabiit piemérotai kontaktligzdai. Nedrikst jebkada veida modificét kontaktdakSu. Ar
iezemétiem elektroinstrumentiem/iekartam nedrikst izmantot nekadus kontaktdakSas adapterus. Nemodificéta kontakt-
dak$a, kas ir piemérota kontaktligzdai, samazina elektroSoka risku.

lzvairieties no saskares ar iezemétam virsmam, tadam ka caurules, radiatori un ledusskapji. Kermena iezemésana paaug-
stina elektroSoka risku.

Nedrikst paklaut elektroinstrumentus/iekartas atmosféras nokriSnu vai mitruma iedarbibai. lekldstot elektroinstrumenta/
iekartas ieksiené, Gdens un mitrums paaugstina elektroSoka risku.

Neparslogojiet barosanas vadu. Neizmantojiet barosanas vadu ne$anai, vilk$anai, kontaktdaksas pieslég$anai elektriskajam
tiklam vai atslégSanai no ta. Izvairieties no baroSanas vada saskares ar siltumu, ellam, asam malam un kustigiem elemen-
tiem. Bojats vai sapinies baro$anas kabelis paaugstina elektroSoka risku.

Darbibas arpus slégtam telpam gadijuma jaizmanto pagarinataji, kas paredzéti lietoSanai arpus slégtam telpam. Pagari-
nataja lietodana, kas pielagots lietoSanai arpus telpam, samazina elektroSoka risku.

Ja elektroinstrumentaliekartas lietosana mitra videé ir nepiecie$ama, aizsardzibai pret baroSanas spriegumu izmantojiet
uz diferencialo stravu reagéjosu automatslédzi (RCD). RCD izmanto$anas samazina elektro$oka risku.

Individuala drosiba

levérojiet piesardzibu, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jis darat, saglabajiet veselo sapratu, stradajot ar elektroinstru-
mentuliekartu. Nelietojiet elektroinstrumentufiekartu noguruma stavokl, alkohola, narkotiku vai zalu ietekmé. Pat viens
neuzmanibas mirklis darba laika var novest pie nopietnam traumam.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us. Vienmér lietojiet redzes aizsardzibas lidzek|us. Individualo aizsardzibas [idzeklu,
tadu ka puteklu maskas, pretslides aizsargapavu, kiveru un dzirdes aizsardzibas lidzek|u, lietoSana samazina nopietnu traumu risku.
Novérsiet nejausu iedarbinasanu. Pirms pieslégt elektroinstrumentul/iekartu baroSanas avotam un/vai akumulatoram,
pacelt vai parnest to, parliecinieties, ka elektriskais slédzis atrodas pozicija “izslégts”. Elektroinstrumenta/iekartas par-
neSana ar pirkstu uz sledza vai elektroinstrumenta/iekartas baroSana, kad slédzis atrodas pozicija “izslégts’, var novest pie
nopietnam traumam.

Pirms ieslégt elektroinstrumentuliekartu, nonemiet visas atslégas un citus instrumentus, kas tika izmantoti ta regulésa-
nai. Uz rotéjoSiem elektroinstrumentaliekartas elementiem atstata atsléga var novest pie nopietndm traumam.

Nestiepieties un neliecieties parak talu. Saglabajiet pareizu kermena poziciju un lidzsvaru visu darbibas laiku. Tas lauj
vieglak kontrolét elektroinstrumentu/iekartu negaiditu situaciju darba laika gadijuma.

Geérbieties atbilstosi. Nevalkajiet brivus apgérbus vai rotaslietas. Turiet matus un apgérbus télu no kustigam elektroinstrumenta/
iekartas dalas. Kustigas dalas var aizkert brivus apgérbus, rotaslietas vai garus matus.

Ja ierices ir pielagotas puteklu nosikSanas vai puteklu savakSanas sistémas pieslégSanas, parliecinieties, ka ta ir pie-
slégta un tiek izmantota pareizi. Puteklu nosiksanas sistemas izmanto$ana samazina riskus, kas saistiti ar putekliem.
Nepielaujiet, lai pieredze, kas iegiita no biezas elektroinstrumentaliekartas izmantoSanas, novestu pie bezriipibas un
droSibas noteikumu ignorésanas. Bezriipiga darbiba sekundes dala var novest pie nopietnam traumam.

Elektroinstrumentaliekartas lietoSana un riipes par to

Neparslogojiet elektroinstrumentuliekartu. Lietojiet elektroinstrumentuliekartu, kas piemérots izvélétajam pielietoju-
mam. Atbilsto$s elektroinstruments/iekarta nodrosina labaku un drosaku darbibu, ja tas ir izmantots projektétai slodzei.
Neizmantojiet elektroinstrumentuliekartu, ja elektriskais slédzis nelauj ieslégt un izslégt to. Elektroinstruments/iekarta,
kuru nav iesp&jams kontrolét ar tikla slédza palidzibu, ir bistams, tas janodod remontam.

Pirms reguléSanas, aksesuaru nomainas vai elektroinstrumentaliekartas uzglabasanas atslédziet kontaktdakSu no baro-
Sanas kontaktligzdas un/vai demontgjiet akumulatoru, ja to var atslégt no elektroinstrumentaliekartas. Sadi aizsardzibas
pasakumi lauj izvairities no nejausas elektroinstrumentaliekartas ieslégsanas.

Uzglabajiet instrumentu bérniem nepieejama vieta, nelaujiet lietot elektroinstrumentuliekartu personam, kas neparzina
elektroinstrumentaliekartas apkalpo$anu vai $o instrukciju. Elektroinstrumenti/iekartas ir bistami neapmacitu lietotaju rokas.
Veiciet elektroinstrumentaliekartas un aksesuaru tehnisko apkopi. Parbaudiet elektroinstrumentuliekartu, lai parliecina-
tos, kas tas ir brivs no nesakritibam vai kustigu dalu iespridumiem, dalu bojajumiem un jebkadiem citiem faktoriem, kas
var ietekmét elektroinstrumentaliekartas darbibu. Pirms elektroinstrumentaliekartas lietoSanas novérsiet ta bojajumus.
Daudzi nelaimes gadrjumi notiek elektroinstrumenta/iekartas nepareizas tehniskas apkopes dél.

GrieSanas elementus uzturiet tirus un asus. Pareizi kopti grieSanas instrumenti ar asam malam retak iesprdst darbibas laika
un tos ir vieglak kontrolét.

Lietojiet elektroinstrumentus/iekartas, aksesuarus, ieliekamus instrumentus utt. atbilstosi Sim instrukcijam, nemot véra darba
veidu un apstaklus. Instrumentu izmantojo$ana citam darbam, iznemot to, kuram tie i projektéti, var novest pie bistamas situacijas.
Uzturiet rokturus un virsmas, kas paredzétas turéSanai, sausas un brivas no ellam un smérvielam. Slideni rokturi un virs-
mas, kas paredzétas turéSanai, nelauj drosi apkalpot un kontrolét elektroinstrumentu/iekartu bistamas situacijas.

Remonti

Veiciet elektroinstrumentaliekartas remontus tikai pilnvarotos servisa centros, izmantojot tikai originalas rezerves dalas.
Tas nodrosina elektroinstrumenta darbibas dro$ibu.
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PAPILDU BRIDINAJUMI PAR FREZMASINU DROSIBU

Satveriet instrumentu aiz izolétajam rokturu virsmam, jo instruments var saskarties ar savu barosanas kabeli. Pargriezot
kabeli zem sprieguma, spriegums var rasties instrumenta metéla dalas un izraistt lietotaja elektroSoku.

lzmantojiet spiles vai citus piemérotus lidzeklus, lai nostiprinatu un noturétu apstradajamu priekSmetu uz stabilas plat-
formas. Apstradajama priekSmeta turé3ana ar rokam vai citdm kermena dalam rada nestabilitati un var izraisit kontroles zaudé-
Sanu.

Instrumenta paredzétais pielietojums

Instruments ir paredzéts koka apstradei, izmantojot apaltapas frézes, virzot tas no materiala augsas pa ta virsmu. Var ari apstra-
dat koka materialus, pieméram, MDF, skaidu plaksnes, saplaksni u. tml.

Aizliegts apstradat citus materialus, kas nav koks un koka materiali, pieméram, plastmasu vai metalus. Aizliegts izmantot ins-
trumentu ka stacionaru un ka citu instrumentu piedzinu. Lietotajs ir atbildigs par visiem kaitgjumiem, kas raduSies, nepareizi
izmantojot 8o instrumentu.

Atlikuais risks

Pat ja instruments tiek izmantots pareizi, ir janem véra atlikusais risks, no kura nevar izvairities. Ar instrumenta uzbavi un pielie-
tojumu ir saistiti Sadi riski: saskare ar rot&joSu griezéjinstrumentu; ieliekama instrumenta vai ta fragmentu izsvieSana; putek|u un
koka gabalu izsvieSana; puteklu, kas rodas darba laika, ieelpoSana; dzirdes bojajumi, ja netiek lietoti aizsarglidzekli; elektroSoks,
pieskaroties instrumenta neizoletdm dalam. LietoSanas instrukcija ietverto noradijumu neievéroSanas rezultata var rasties citi
riski, kas saistiti ar ierices nepareizu lietosanu.

Papildu dro$ibas instrukcijas

Darba laika vienmer turiet instrumentu aiz izolétajiem rokturiem. leliekamais instruments var nonakt saskaré ar instrumenta baro-
Sanas kabeli vai citu pasléptu zem sprieguma esoSu kabeli. Sdda saskares rezultata spriegums var rasties neizolétas instrumenta
dalas un izraisit lietotaja elektroSoku.

Vienmér piestipriniet apstradajamus priekSmetus pie stabilas pamatnes, pieméram, darba galda. Nekad neturiet apstradajamu
priekSmetu ar rokam, kajam vai citam kermena dalam. Pareiza apstradajama priekSmeta nostiprindSana samazina risku zaudét
kontroli par instrumentu un nonakt saskaré ar kustigdm instrumenta dalam. Apstradajot garus elementus, atbalstiet tos apstrades
vietas un elementa galu tuvuma. Gariem elementiem ir tendence izliekties sava svara ietekmé. Novietojiet balstus ta, lai elementi,
kas izliekas, neaizkertu darba instrumentu.

Izmantojiet tikai frézes ar rokasgramata noradrto katu diametru. Neveiciet frézes kata modifikacijas, lai to pielagotu instrumenta
ligzdai. Izmantojiet ieliktni un uzgriezni, kas paredzéti noteiktam kata diametram. Pirms frézes uzstadisanas parliecinieties, ka tas
grieSanas atrums ir augstaks par instrumenta grieSanas atrumu vai vienads ar to.

DaZu materialu apstrades laika var rasties putekli, kuru ieelpoSana var bt kaitiga. Darba laika vienmeér lietojiet puteklu maskas.
Ja tas ir iespgjams, vienmer pievienojiet art instrumentu putek|u nostikSanas sistémai.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet instrumentu un ieliekamo instrumentu, lai parliecinatos, ka tie nav bojati. Ja ir pamantti
jebkadi bojajumi, neveiciet darbu [1dz to novérSanas bridim.

Darba laika vienmér lietojiet piemérotus individualas aizsardzibas lidzeklus: acu, dzirdes aizsardzibas lidzeklus, puteklu maskas,
aizsargapgérbu ar garam piedurkném un staram, cimdus, kiveri un slégtus apavus ar pretslides zoli. Sasieniet garus matus.
Veicot visas darbibas, kas saistitas ar uzstadisanu un reguléSanu, instrumentam ir jabdt atvienotam no baro$anas avota. Akumu-
lators ir atvienots no instrumenta ligzdas. Pirms instrumenta pievieno$anas baro$anas avotam parliecinieties, ka slédzis atrodas
pozicija “izslegts’.

Pirms frézes izmantoS$anas parliecinieties, ka tas griezéjmalas nav bojatas un ir pareizi uzasinatas. Bojatas griezéjmalas var iz-
raisit: to atsitienu no apstradajama materiéla, nevienmérigus darba rezultétus, ka ar var kldt par frézes plisuma iemeslu. Neasas
malas prasa augstaku spiedienu uz apstradajamu materialu, kas var izraisit materiala sadedzina$anu un frézes plisumu.
Nelietojiet frézes, kuru diametrs ir lielaks par cauruma pamatné izmériem. Péc uzstadiSanas frézmaSinas varpsta fréze nedrikst
blokét frezmasinas korpusa nolaiSanu un pacelSanu.

INSTRUMENTA LIETOSANA

Sagatavosana darbibai

Iznemiet instrumentu un piederumus no iepakojuma un nonemiet visus ta elementus. leteicams saglabat iepakojumu, jo tas var
bdt noderigs instrumenta glabasanas un transporté$anas laika.

Parliecinieties, ka visu reguléSanas un uzstadiSanas darbibu laika instruments ir atslégts no baroSanas tikla. Akumulators ir
atvienots no instrumenta ligzdas.

Turétaju uzstadisana

Uzstadiet turétajus to ligzdas. Turétajam ir Tpasi izveidota montazas virsma, kas piemérota ligzdai. Nostipriniet katru turétaju,
pievelkot skravi (11).

Frézmasinu nedrikst lietot bez abiem pareizi uzstaditajiem turétajiem.
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Frézes montaza un demontaza

Bridinajums! Savaino$anas ar frézes asajam malam riska dé| visas uzstadisanas darbibas ir javeic aizsargcimdos.

Fréziir vieglak uzstadit pirms darba pierices nostiprinaSanas. Tomér, ja frézes diametrs ir lielaks par caurumu darba piericg, fréze
ir jauzstada péc darba pierices nostiprinasanas.

zvelieties frézi ar kata diametru, kas noradits tabula ar tehniskajiem datiem. Nospiediet un paturiet nospiestu varpstas bloké-
Sanas pogu un, izmantojot atslégu, atskrivéjiet stiprindSanas uzgriezni. Ja frézes kata diametrs ir mazaks par ieliktna diametru
uzgriezna iekSpusé, izmantojiet komplekta eso$o redukcijas ieliktni (IIl). Uzskravéjiet uzgriezni ar frézi uz varpstas vitnes un,
nospieZot varpstas blok&taju un turot to nospiestu, stingri un drosi pievelciet uzgriezni ar atslégu (IV).

Frézes demontaza ir javeic apgriezta seciba.

Darba pierices uzstadisana

FrézmaSina ir aprikota ar multifunkcionalo pamatni un pierici malu frézéSanai. Vienlaikus var lietot tikai vienu pierici. Pirms pieri-
ces uzstadisanas demontéjiet paslaik uzstadito pierici.

Atlaidiet valigak pamatnes stiprinaSanas skrivi, ievietojiet frézmasinas korpusu pamatnes cauruma ta, lai vadiklas tas apkartméra
ieietu izgriezumos cauruma apkartmera, péc tam pievelciet pamatnes stiprinaSanas skrivi. Pareizi uzstadito pamatni var demon-
tét, tikai atlaizot valigak stiprinaSanas skrvi.

Nostipriniet pierici malu frézéSanai, uzbidot tas spridgredzenu uz frézmasinas korpusa (XIV).

Multifunkcionalas pamatnes lietoSana

Pamatne ir aprikota ar vadiklu frézéSanas dziluma iestatiSanai. Pirms augstuma iestatiSanas parliecinieties, ka augstuma iestati-
juma blokéSanas svira ir atblokéta. lestatiSanai ir paredzéts ierobezotajs, kas sastav no ar skrivi stiprindma stiena, un pamatné
es08a rotejosa pakapienveida vadikla (VI).

Frézes vertikalas kustibas diapazonu var nolasit uz skalas korpusa otra pusé (VII). Virs skalas atrodas grozdma poga, kuru pa-
grieZot, var ierobeZot frézes vertikalas kustibas augs€jo robezveértibu.

Frézma$inas augstumu attieciba pret multifunkcionalo pamatni var blokét jebkura liment, pagrieZot blokéSanas sviru.
Multifunkcionala pamatne ir aprikota ar iespéju uzstadit vienu no divam vadiklam — paralélai frézéSanai taisna linija (VIIl) un
paralélai frézéSanai izliekta inija (XI).

Piestipriniet stienus pie izvélétas vadiklas ar skravem (VIII), (XI). Péc tam ievietojiet stienus caurumos pamatné un péc vadiklas
uzstadidanas vélamaja pozicija blokéjiet to ar skravém (IX), (XII).

Uzstadiet vadiklu ta, lai ta parvietotos pa apstradajama materiala malu (X). Vadikla paralélai frézé$anai ir aprikota tikai ar divam
balstplatném, un vadikla frézéSanai izliekta linija — ar rotjosu rulli. Rulla augstumu var regulét ar savienotaju un péc tam blokét
ar skravi.

Pamatnes apaksa var arf uzstadt kopesanas platni, kas |auj kopét frézésanas rakstu no $ablona. Uzmanibu! Frézes diametram ir
jabut mazakam par cauruma kopéSanas platné diametru. Versiet cauruma atloku instrumenta apaksdalas virziena. Pieskravéjiet
platni pie pamatnes apakSpuses ar skrivém (XIII). Atloka augstuma dé| Sablonam ir jabit vismaz 5 mm biezam. Nostipriniet
$ablonu uz apstradajama materiala un vadiet frezmasinu ta, lai cauruma kopésanas platné atloks visu laiku saskartos ar $ablona
malu. Fréze izgriez rakstu, kopéjot Sablonu.

Pierices malu frézéSanai lietoSana

P&c pierices nostiprindSanas ir jaiestata frézésanas dzilumu, atlaizot valigak skrivi, kas savieno abas pierices dalas, un noregu-
Iejot pierices apak3éjas dalas poziciju. FrézéSanas dzilumu var nolasit uz skalas uz pierices. Péc vélama dziluma iestatiSanas
pievelciet skravi, blokgjot pierices apak3gjas dalas poziciju. Vadiet frézmasinu ar pierici ta, lai pierices peéda piegulétu virsmai un
fréze bitu perpendikulara attieciba pret apstradajamu malu (XV).

FrézéSana pa apli (XVII)
Var izmantot tikai vienu stieni un uzgali frézéSanai pa apli. Uzgala skrave ir rotacijas ass.

Puteklu nostik$anas sistéma

Multifunkcionald pierice lauj uzstadt adapteri aréjas puteklu, kas rodas darba laika, nosikSanas sistémas uzstadisanai, piemé-
ram, ripniecisko putek|u sticéju. Nostipriniet adapteri pie pierices un pieskrivéjiet to ar skrdvi (XVI). Skravi nedrikst pievilkt parak
stingri, lai nesabojatu adapteri. Korpusa otré pusé ir pacelams parsegs. Darba laika parsegam ir vienmér jabt paceltam. Parsegu
var nolaist, lai atvieglotu frézes uzstadiSanu un demontazu.

Ka puteklu nostikSanas sistemu var izmantot riipnieciskos puteklu sicgjus. Nav ieteicams izmantot majsaimniecibas puteklu
sticéju, kas nav piemérots puteklu, kuri rodas koka apstrades laika, nostikSanai un var tikt bojats $ada darba laika. Instrumenta
savienojumam ir vienmér japievieno elastiga $ltitene, kas nodro$ina instrumenta lietoSanas brivibu. Novietojiet 8|tteni ta, lai darba
laika ta nesaskartos ar ieliekamo instrumentu. Ja puteklu sticéja S|titenes diametrs atSkiras no savienojuma diametra, izmantojiet
adapteri (kas pieejams atseviski).

Pierice malu frézéSanai nav aprikota ar iespéju uzstadit puteklu nosiksanas sistému.
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Grie$anas atruma iestatisana )
FrézmaSina nodroSina grieSanas atruma plustoSu reguléSanu diapazona, kas noradits tabuld ar tehniskajiem datiem. Atrums
tiek iestatits ar grozamo pogu — jo lielaks skaitlis ir redzams, jo augstaks ir atrums. Izvélieties grieSanas atrumu atkariba no
apstradajama priekSmeta veida un frézes diametra. Jo mazaks frézes diametrs un jo cietaks koks, jo augstaku grieSanas atrumu
var iestatit. Tomér jaatceras, ka parak augsts atrums var izraisit apstradajama priek$meta sadedzina$anu. leteicams veikt mégi-
najumus uz atkritumu materiala.

Bridinajums! Nemainiet grieSanas atruma iestatijumu, kad instruments darbojas zem slodzes.

Akumulators

lerices baro$anai var izmantot tikai vienu no minétajiem akumulatoriem Li-lon YATO 18 V: YT-82842, YT-82843, YT-82844, YT-
82845, ko var ladét tikai ar ladétajiem YATO YT-82848 vai YT-82849. Nedrikst izmantot citus akumulatorus ar citu nominalo sprie-
gumu, kas nav pieméroti ierices akumulatora ligzdai. Nedrikst modificét ligzdu un/vai akumulatoru, lai tos pielagotu vienu otram.
levietojiet akumulatoru baro$anas ligzda ta, lai ta kontakti batu vérsti pret instrumenta iekSpusi, I1dz iedarbojas akumulatora fik-
sators. Parliecinieties, ka akumulators neizbidisies darbibas laika. Lai atvienotu akumulatoru, nospiediet fiksatoru un paturiet to
nospiestu, péc tam izbidiet akumulatoru no instrumenta korpusa.

Frézmasinas iedarbindsana un apturésana

Pirms frézmasinas iedarbinaanas satveriet to ar abdm rokam aiz rokturiem vai aiz izolétam korpusa dalam un parliecinieties,
ka fréze nesaskaras ar nevienu priekSmetu. Nospiediet slédza blokéSanas pogu, instruments pariet gatavibas rezima, iedegas
lampinas, kas papildus apgaismo darba zonu. Nospiezot slédzi, instruments tiek iedarbinats. lerice ir aprikota ar ta saucama
,mikstas palaiSanas” funkciju, kas nozimé, ka ta sasniedz maksimalo vai iestatito grieSanas atrumu, pakapeniski paatrinoties.
Tas aizsarga lietotaju no pékSna raviena no ierices puses, kas var izraisit kontroles par instrumentu kontroles zaudésanu ta
iedarbinasanas laika.

Péc frézma$inas iedarbina$anas |aujiet tai darboties aptuveni 30 sekundes pirms darba saksanas. Ja Saja laika nav konstatétas
nekadas nepareizas darbibas pazimes, pieméram, paaugstinatas vibracijas, paaugstinats troksnis, aizdomiga smaka vai diimi,
kas izdalas no instrumenta, var sakt darbu.

Instruments tiek apturéts, nospiezot slédzi. Péc instrumenta izslégSanas fréze var rotét vél kadu laiku. Pirms instrumenta atlik$a-
nas, pagaidiet, idz fréze pilnTgi apstajas. Nospiediet slédZa blokésanas pogu.

Instrumentu var arT apturét, nospiezot slédza blokéSanas pogu. Ja instruments ir atstats bez reakcijas 10 sekundes gatavibas
reZima, tas automatiski izsleédzas. Péc piecdm sekundém apgaismojums izslédzas.

Frézésana (XVIll)

Varpstas grieSanas virzienu nosaka bultinas uz pamatnes un korpusa. Frézéana tiek veikta pretéji pulkstenraditaja virzienam —
aréjas frezeSanas gadijuma, un pulkstenraditaja virziena — iek3éjas frézéSanas gadijuma. Tas novers frézes parvietoSanos un
nodrosina labu frézé$anas rezultatu.

Frézmasinas parvietoSanas atrums ir jaizvélas eksperimentali, ieteicams veikt méginajumus uz tada pasa veida materiala atkri-
tumiem, ka apstradajams materials. Jo mazaks parvietoSanas atrums, jo labaks frézéSanas rezultats. Tomér parak zems atrums
var izraisit fréz&jamas virsmas sadedzina$anu un atstat uz tas paliekosas pédas.

Padomi frézésanai

Frézésanas laika vadiet frézmasinu ar plastou kustibu, vienmériga tempa. Jo plisto$aka ir frézmasinas vadiSana, jo augstaka
ir frézéSanas kvalitate.

Izvairieties no triecieniem ar frézi pa apstradajamu materialu.

Laujiet frezmasinai sasniegt iestatito grieSanas atrumu un séciet frézésanu.

Ja nepiecieSamas turpinat frézét, ievadiet frézi p&da pie pilna grieSanas atruma. Tas lauj novérst frézes iespridumu apstradajama
priek3meta.

TEHNISKA APKOPE UN APSKATES

UZMANIBU! Pirms regulé$anas, tehniskas apkalpo$anas vai tehniskas apkopes sak$anas izvelciet instrumenta kontaktdak$u
no elektriska tikla kontaktligzdas. Péc darba pabeigSanas parbaudiet elektroinstrumenta tehnisko stavokli, veicot aréjo apskati
un novértéjot: korpusu un rokturi, elekiriska kabela ar aizsargu pret parmérigu baroSanas kabela salociSanu, ventilacijas atveres
caurejamibu, suku dzirksteloSanu, gultnu un parvadu darbibas skalumu, iedarbinaSanu un darbibas vienméribu. Garantijas pe-
rioda lietotajs nedrikst demontét instrumentu un nomaintt nekadus mezglus vai sastavdalas, jo tas noved pie garantijas tiesibu
zaudésanas. Visas problémas, kas pamanttas apskates vai darbibas laika, ir signals, lai veiktu remontu servisa centra. Sazinieties
ar razotaju par $o jautajumu. Péc darba pabeigSanas iztiriet korpusu, ventilacijas atveres, parslégus, papildrokturi un parsegus,
pieméram, ar saspiesta gaisa plismu (ar spiedienu, kas neparsniedz 0,3 MPa), otu vai sausu lupatinu, neizmantojot kimiskos
[idzeklus un mazgasanas Skidrumus. Neizmantojiet tiri$anai asus instrumentus. Demont&jiet z&gripu un iztiriet parsegu iek3pusi,
zagripas stiprinajumu un pasu zagripu no putekliem un citiem netirumiem, kas rodas darba laika. Iztiriet rokturus, skrives un citus
reguléSanas elementus ar sausu firu lupatinu.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Fréza slouzi k obrabéni dfeva a materialdi na bazi dieva stopkovymi frézami. Viybaveni frézy voditky usnadni pfimé a obloukové
frézovani. Snadné pfipojeni odsavace prachu €ini praci bezpeénéjsi. Diky bateriovému napéajeni je mozné pracovat v mistech, kde
neni snadny pfistup k elektrické siti. Spravna, bezchybna a bezpecna prace zafizeni zavisi na jeho spravném pouzivani, proto:
Pred zahajenim prace s naradim si prectéte cely navod k obsluze a uschovejte ho pro pozdéjsi potrebu.

Dodavatel nenese odpovédnost za Skody vzniklé v disledku nedodrzeni bezpecnostnich zasad a pokyni tohoto navodu k obsluze.
VYBAVENI VYROBKU

Naradi je dodavano v kompletnim stavu, ale pred zahajenim prace je tfeba provést pfipravné ¢innosti. Spolu s frézou jsou do-

davany nastavce umoznujici rizné druhy frézovani, voditka, adaptér pro odsavani prachu a pouzdro umoziujici instalaci nozd s
mensim primérem drzaku. Soucasti vybavy nejsou frézy, napajeci akumulator a nabijecka akumulatord.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Mérna jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-82192
Sitové napéti [VDC] 18
Jmenovité otacky [min] 8000 - 26000
Zdvih frézovaci jednotky [mm] 55
Pramér dfiku frézy [mm] 6,8
Trida izolace 1l
Stupe ochrany IPX0
Hladina hiuku
- akusticky tlak L, £ K, [dB (A)] 78,0+£3,0
- akusticky vykon L, £ K , [dB (A)] 89,0£3,0
Uroveri vibraci a, + K [m/s] 247+15
Hmotnost [kq] 1,78
Typ baterie Li-lon

Deklarovana hodnota emise hluku byla méfena standardni zkuSebni metodou a miiZe se pouZit k porovnani hluku s jinym nafa-
dim. Deklarovana hodnota emise hluku se muze pouZit pro pfedbézné posouzeni expozice.

Deklarovana celkova hodnota vibraci byla méfena standardni zkuSebni metodou a miiZe se pouzit k porovnani vibraci s jinym
naradim. Deklarovana celkova hodnota vibraci se mlze pouzit pro pocatecni posouzeni expozice.

Upozornéni! Emise vibraci pfi prace s nafadim se mohou lisit od deklarované hodnoty v zavislosti na zplisobu pouZiti naradi.
Upozornénil Je tfeba stanovit bezpeCnostni opatfeni k ochrané obsluhy na zakladé posouzeni expozice v realnych pracovnich
podminkach (vCetné vSech ¢asti pracovniho cyklu, napf. doba, kdy je naradi vypnuté nebo pracuje na volnobéhu, doba aktivace).

VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI

Varovani! Seznamte se se vSemi bezpecnostnimi pokyny, obrazky a specifikacemi dodanymi s timto elektronaradim /
strojem. Jejich nedodrZovani mize vést k Urazu elektrickym proudem, poZaru nebo vaznému poranéni.

VSechny bezpecnostni pokyny a navody si uschovejte pro budouci pouziti.
Pojem ,elektronaradi / stroj* pouzity v pokynech se vztahuje na vSechno nafadi / stroje pohanéné elektrickym proudem, jak
dratové, tak i bezdratové.

Bezpecnost pracovisté

Pracovisté udrzujte dobie osvétlené a ¢isté. Neporadek a $patné osvétleni mohou byt pficinou trazd.

S elektronaradim / strojem nepracuijte v prostredi se zvySenym nebezpecim vybuchu, obsahujicim hoflavé latky, plyny
nebo vypary. Elektronaradi / stroje vytvareji jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

Nepoustéjte do blizkosti elektronaradi déti a nezii¢astnéné osoby. Okamzik nepozornosti miiZze zpusobit ztratu kontroly.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka napajeciho kabelu musi odpovidat sitové zasuvce. Zastréku nijak neupravujte. Nepouzivejte zadné adaptéry zastr-
¢ky s uzemnénym elektronaradim / strojem. Neupravend zastr¢ka odpovidajici zasuvce snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.
Zabrante styku téla s uzemnénymi predméty, jako jsou trubky, radiatory a chladnicky. Uzemnéné télo zvySuje nebezpeci
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Urazu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektronaradi/ stroj atmosférickym vliviim nebo vlhkosti. Voda a vihkost, které proniknou dovnitf elektronafadi
| stroje, zvySuji nebezpeci trazu elektrickym proudem.

Nepretézujte napajeci kabel. Nepouzivejte jej pro prenaseni, tazeni nebo odpojovani zastrcky ze sitové zasuvky. Zabrar-
te styku napajeciho kabelu s teplem, oleji, ostrymi hranami a rotujicimi ¢astmi. PoSkozeni nebo zamotani napéjeciho kabelu
zvySuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

P¥i praci venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti. PouZiti venkovniho prodluzovaciho kabelu
snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

V pripadé, ze elektronaradi / stroj musite pouzit ve vihkém prostredi, pouzijte jako ochranu proudovy chrani¢ (RCD).
Pouziti RCD sniZuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

Bud'te opatrni, davejte pozor na to, co délate a pouzivejte zdravy rozum pfi praci s elektronaradim / strojem. Elektrona-
fadi / stroj nepouzivejte, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékd. Dokonce i sebemensi nepozorost
pfi praci mliZe zplsobit vazny Uraz.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy pracujte s ochranou zraku. PouZivani osobnich ochrannych prostredku, jako
jsou protiprachové masky, neklouzava ochranna obuv, pfilby a chranice sluchu snizuji nebezpedi vazného poranéni.

Zabrante nahodnému spusténi. Ujistéte se, Ze sitovy spinac je v poloze ,,vypnuto“ pied pfipojenim k elektrickému na-
pajeni a/nebo akumulatoru, zvedanim nebo prenasenim elektronaradi / stroje. Pfenaseni elektronafadi / stroje s prstem na
spinaci nebo napéjeni elektronafadi / stroje, kdyz je spina¢ v poloze ,zapnuto*, mize zplsobit vazny Uraz.

Pied zapnutim elektronaradi/ stroje odstrarite veskeré klice a jiné sefizovaci nastroje. Kli¢e ponechané v rotujicich ¢astech
elektronaradi / stroje mohou byt pficinou Urazu.

Nesahejte a nevyklanéjte se pfilis daleko. Udrzujte stabilni postoj a rovnovahu po celou dobu prace. Umozni to snadnéjsi
ovladani elektronaradi/ stroje v piipadé nenadalych situaci pfi praci.

Oblékejte se vhodné. Nenoste volny odév nebo bizuterii. Vlasy a odév méjte v dostatecné vzdalenosti od rotujicich ¢asti
elektronaradi / stroje. \olny odév, bizuterie nebo dlouhé viasy mohou zachytit rotujici ¢asti.

Pokud je zafizeni pfizplisobeno odtahu prachu nebo hromadéni prachu, ujistéte se, Ze zafizeni byla spravné pfipojena a
pouzita. PouZiti odtahu prachu snizuje nebezpeci spojené s prachem.

Nedovolte, aby zkuSenosti ziskané €astym pouzivanim elektronaradi/ stroje byly pfi€inou nepozornosti a nedodrzovani
bezpecnostnich zasad. Nezodpovédné chovani mize zpusobit vazny Uraz ve zlomku sekundy.

Pouzivani elektronaradi / stroje a servis

Elektronaradi / stroj nepretézuje. Elektronaradi / stroj pouzivejte pro uréené pouziti. Technicky zpUsobilé elektronaradi /
Elektronaradi / stroj nepouzivejte, pokud sit'ovy spina¢ neumoziuje zapnuti a vypnuti. Elektronafadi / stroj, které nelze
kontrolovat pomoci sitového spinace, je nebezpecné a musi se dat k opravé.

Pied sefizenim, vyménou prislusenstvi nebo uschovani elektronaradi / stroje odpojte zastrcku ze sitové zasuvky a/nebo
vytahnéte akumulator, pokud jej Ize vyjmout z elektronaradi / stroje. Takové bezpeénostni opatfeni zabrani nahodnému
zapnuti elektronafadi / stroje.

Naradi uchovavejte na misté nedostupném pro déti, nedovolte osobam neznalym obsluhy elektronaradi / stroje nebo
téchto navodu obsluhovat elektronaradi/ stroj. Elektronafadi / stroj jsou nebezpecné v rukou nezaskolenych uzivateld.
Provadéjte udrzbu elektronaradi / stroje a prislusenstvi. Kontrolujte je z hlediska netésnosti nebo zaseknuti rotujicich
casti, poSkozeni dilt a jakychkoli jingych podminek, které mohou ovlivnit fungovani elektronaradi / stroje. PoSkozeni
opravte pied pouzitim elektronaradi/ stroje. Mnoho Uraz( je zpisobeno nespravnym provedenim udrzby elektronafadi/ stroje.
Rezné nastroje udrzujte ¢isté a naostrené. Spravné udrzovany fezny nastroj s ostrymi hranami je méné nachylny na zaseknuti
a snadnéji se kontrolujte béhem prace.

Pouzivejte elektronaradi / stroje, pfisluSenstvi a vestavené nastroje atd. v souladu s témito navody, se zohlednénim typu
a pracovnich podminek. Pouzivani nafadi pro jinou praci, nez byla navrzena, muze vést k nebezpecné situaci.

Rukojeti a ichopné povrchy udrzujte suché, ¢isté a bez oleje a maziv. Kluzké rukojeti a Gichopné povrchy neumozriuji bez-
pecnou obsluhu a kontrolu elektronafadi / stroje v nebezpeénych situacich.

Opravy
Elektronaradi / stroj nechte opravit pouze v autorizovanych servisech, s pouzitim vyluéné originalnich nahradnich dili.
Zajisti to spravnou bezpeénou praci elektronafadi.

DALSi VAROVANi PRO BEZPEZPECNE FREZOVANI
Drzte naradi za izolované povrchy drzadla, protoze by mohlo dojit ke kontaktu s napajecim kabelem naradi. Prefiznuti
kabelu ,pod napétim* muze zpusobit, Ze se kovové €asti nafadi ocitnou rovnéz ,pod napétim* a mize dojit ke zranéni obsluhy.

Pro zajiSténi a upevnéni obrabéného predmétu ke stabilni plose pouzivejte svorky nebo jiné vhodné prostredky. Drzeni
obrabéného predmétu pouze rukama nebo jinymi ¢astmi téla vede k nestabilité a mize zplsobit ztratu kontroly.
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Urceni naradi
Naradi slouzi k obrabéni dfeva pomoci stopkovych fréz vedenych k materialu seshora po jeho povrchu. MiZete jim rovnéZz zpra-
covavat materialy na bazi dreva, jako je MDF, dfevotfiska, preklizka atd.
Je zakazano obrabét jiné materialy nez dfevo a materialy na bazi dfeva, napf. plasty nebo kovy. Je zakazéno pouzivat toto naradi
jako stacionarni a jako pohon jiného nafadi. UZivatel nese odpovédnost za veskeré Skody vzniklé nespravnym pouZivanim nafadi.

Zbytkové riziko

| pfi spravném pouZiti n&fadi existuje zbytkové riziko, kterému nelze zabranit. Z konstrukce a Ucelu naradi vyplyvaji nasledujici
nebezpecdi: kontakt s rotujicim feznym nastrojem; vyhozeni zavadéného nastroje nebo jeho &asti; vyhazovani prachu a kouski
dfeva; vdechovani prachu vznikajiciho pfi praci; poskozeni sluchu, pokud nejsou pouzity chranice sluchu; uraz elektrickym prou-
dem pfi dotyku neizolovanych ¢asti nafadi. NedodrZeni doporuceni obsazenych v uZivatelské priru¢ce mize vést k rizikim v
dusledku nespravného pouziti.

Dalsi bezpeénostni pokyny

Pfi provozu vzdy drZet naradi za izolované rukojeti. Zasunuty nastroj mize piijit do kontaktu s napajecim kabelem néafadi nebo
jinym skrytym vodiem ,pod napétim*“. Takovy kontakt muZe zpUsobit, Ze se na neizolované Casti naradi dostane napéti a miize
dojit k Urazu obsluhy.

Obrabéné pfedméty je tfeba vzdy upnout na stabilni zakladnu, napf. na pracovni stil. Nikdy nedrzet obrabény pfedmét rukama,
nohama nebo jinymi ¢astmi téla. Spravné upnuti obrabéného materiélu snizi riziko ztraty kontroly nad nafadim a kontakt téla s
pohyblivymi ¢astmi nafadi. Pri obrabéni dlouhych prvk je treba je podepfit jak v blizkosti obrabéni, tak na konci prvku. Dlouhé
prvky maji sklon se ohybat v dlisledku vlastni hmotnosti. Podpéry je tfeba umistit tak, aby ¢asti prvkd, u kterych dochazi k ohybu,
nezachytavaly pracovni naradi.

Je nutno pouZivat pouze frézy s primérem upinacich stopek uvedenych v uZivatelské pfiruéce. Neupravovat stopku frézy tak, aby
bylo mozné ji vioZit do otvoru chytu stopky v nafadi. PouZivat objimky a matice uréené pro dany primér Uchytu stopky v naradi.
Pred montazi frézy je tfeba zajistit, aby stanovena rychlost frézy byla vétsi nebo stejna jako rychlost naradi.

Pri obrabéni nékterych materiald muze dochazet ke vzniku prachu, ktery miZe byt pfi vdechovani Skodlivy. Pfi praci vzdy pouzi-
vejte protiprachové masky. Je takeé tfeba pfipojit naradi k odsavani prachu vzdy, kdykoliv to je mozné.

Pred kazdym pouzitim je tfeba zkontrolovat, zda nafadi a zavadéné naradi nejsou poskozeny. Pfi zjisténi jakéhokoliv poskozeni
naradi je tfeba toto poSkozeni odstranit a teprve potom zacit pracovat.

Pfi praci je tfeba vzdy pouZivat osobni ochranné prostfedky, a to zejména: ochranu sluchu, ochranné bryle, protiprachové masky,
ochranny odév s dlouhymi rukavy a nohavicemi, ochranné rukavice, helmu a uzavfenou obuv s protiskluzovou podrazkou. Dlouhé
vlasy je nutné sepnout.

V8echny ¢innosti spojené s montazi a nastavovanim je tfeba provadét pfi odpojeném napéjeni naradi. Akumulator byl odpojen od
zéasuvky naradi. Pfed pfipojenim naradi k napjeni se ujistéte, Ze je vypina¢ ve vypnuté poloze.

Pred pouzitim frézy se ujistéte, zda jsou jeji Fezné hrany nepoSkozené a spravné naostfené. Poskozené fezné hrany mohou zpu-
sobit: odskakovani od obrabéného materialu, nerovnomérné pracovni vysledky a prasknuti frézy. Neostré hrany budou vyzadovat
zvySeny tlak frézy na zpracovavany material, coz miZe material spalit a zpUsobit ziomeni frézy.

Nepouzivat frézy o vétSim priméru stopky nez je rozmér otvoru v zékladné. Fréza po zamontovani ve vfetenu frézy nesmi blo-
kovat snizovani a zvySovani korpusu frézy.

PRACE S NARADIM

Priprava k praci

Naradi a jeho pisluSenstvi vyjmout z obalu a odstranit véechny jeho soucasti. Doporuuje se uschovat obal, ktery muze byt
uziteCny pro skladovani a pfepravu néfadi.

Ujistéte se, Ze je naradi béhem vsech sefizovacich a montaznich praci odpojeno od zdroje napajeni. Akumulator byl odpojen od
zasuvky naradi.

Montéz drzaku

Nasadte drzaky do jejich zasuvek. Drzak ma specialné tvarovanou montazni plochu, ktera pasuje do zasuvky. Kazdy drzak
zajistéte utazenim Sroubu (1I).

Frézu je zakazano provozovat bez spravné nasazenych obou drzaku.

Montaz a demontaz frézy

Varovani! Vzhledem k nebezpeci poranéni ostrymi hranami frézy je tfeba montaz provadét v ochrannych rukavicich.

Montaz frézy pred piipojenim pracovniho nastavce bude snazsi. Pokud je vSak primér frézy vétsi nez otvor v pracovnim nastavci,
méla by byt instalace frézy provedena po pfipojeni pracovniho nastavce.

Vybrat frézu s primérem stopky uvedenym v tabulce s technickymi Udaji. Stisknéte a podrzte aretacni tladitko vietene a pomoci
klice odSroubuijte upinaci matici. Pokud je primér stopky frézy mensi nez objimka uvnitf matice, pouzijte dodanou redukéni ob-
jimku (IlT). Matici s frézou je tfeba nasroubovat na zavit vietena a potom pfi sou¢asném stlaceni a pfidrzeni blokady vietena matici
pevné a bezpecné dotahnout klicem (IV).
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Pfi demontazi frézy postupujte v opaéném poradi.

Montaz pracovniho nastavce

Fréza je vybavena multifunkni zakladnou a nastavcem pro frézovani hran. V jednu chvili miZete pouZivat pouze jeden nastavec.
Pred instalaci pfidavného zafizeni je nutné odstranit aktuainé nainstalované pfidavné zafizeni.

Povolte upeviiovaci Sroub zakladny, zasurite pouzdro frézy do otvoru zakladny tak, aby voditka na obvodu frézy zapadla do za-
fez(i na obvodu otvoru, a poté utdhnéte upeviiovaci $roub zakladny. Spravné nainstalovanou zakladnu nelze odstranit jinak nez
povolenim upeviiovaciho Sroubu.

Zajistéte nastavec pro frézovani hran nasunutim jeho pojistného krouzku na télo frézy (XIV).

Obsluha multifunkéni zékladny

Zékladna ma voditko pro nastaveni hloubky frézovani. Pfed zahajenim nastavovani vysky se uijistéte, Ze je aretacni packa
odblokovana. K nastaveni se pouziva omezovac sestavajici ze Sroubové tyCe a otoéného stupriovitého vedeni umisténého v
zékladné (VI).

Rozsah vertikalniho pohybu frézy Ize odecist na stupnici na druhé strané pouzdra (VII). Nad stupnici se nachazi knoflik, jehoz
otacenim Ize omezit horni rozsah, ve kterém se ma fréza vertikalné pohybovat.

Vysku frézy vzhledem k multifunk&ni zakladné Ize zablokovat v libovolné trovni otoCenim aretaéni packy.

Na multifunkéni zékladnu Ize namontovat jedno ze dvou voditek. Pro paralelni frézovani v pfimé linii (VIIl) a pro paralelni frézovani
v oblouku (XI).

Pripevnéte tyce ke zvolenému voditku pomoci Sroubt (VIII), (XI). Nasledné zasurite ty¢e do otvor(i v zakladné, a jakmile je voditko
v pozadované poloze, zajistéte je pomoci knoflikd (IX), (XII).

Nastavte voditko tak, aby se posouvalo podél okraje obrobku (X). Voditko pro paralelni frézovani je vybaveno pouze dvéma do-
razovymi deskami a voditko pro frézovani v oblouku oto€nym véleckem. VySku valeCku Ize nastavit pomoci konektoru a nasledné
zajistit knoflikem.

Na spodni stranu zakladny Ize také piipevnit kopirovaci desku pro kopirovani frézovaného vzoru ze $ablony. Upozornéni! Primér
frézy musi byt mensi neZ primér otvoru v kopirovaci desce. Pfiruba otvoru by méla na nafadi sméfovat dold, PfiSroubuijte desku
Srouby ze spodni strany zakladny (XIII). Vzhledem k vySce pfiruby by méla byt Sablona silna alespoit 5 mm. Sablona by méla byt
upevnéna na obrobku a fréza vedena tak, aby se pfiruba otvoru v kopirovaci desce vZdy dotykala okraje Sablony. Fréza bude
vyfezavat vzor, kopirujic $ablonu.

Obsluha nastavce pro frézovani hran

Po nasazeni nastavce nastavte hloubku frézovani povolenim knofliku spojujiciho obé &asti nastavce a nasledné nastavte polohu
spodni ¢asti nastavce. Hloubku frézovani Ize odecist na stupnici umisténé na nastavci. Po nastaveni spravné hloubky utdhnéte
knoflik zajistujici polohu spodniho nastavce. Vedte frézu s nastavcem tak, aby se patka nastavce opirala o povrch a fréza byla
kolma k obrabéné hrané (XV).

Frézovani v kruhu (XVII) .
Lze pouzit pouze jednu ty¢ a koncovku pro frézovani v kruhu. Sroub koncovky predstavuje osou otaéeni.

Odsévani prachu

MultifunkEni néstavec umozfiuje montaZ adaptéru pro externi instalaci odsavani prachu vznikajiciho pfi préaci, napf. primyslovym
vysavacem. Pripojte adaptér k adaptéru a zajistéte jej Sroubem (XVI1). Sroub by nemél byt prili§ utazen, aby nedoslo k poskozeni
adaptéru. Na druhé strané pouzdra se nachazi zvedaci kryt, ktery by mél byt béhem provozu vzdy zvednuty. Ochranny kryt Ize
spustit pro snadnéj$i montaz a demontaz frézy.

K odsavani prachu je mozné pouZivat primyslovy vysavaé. Nedoporuéuje se pouzivat domaci vysavaé, ktery neni uréen k po-
hicovani prachu vznikajiciho pfi zpracovani dfeva a muze byt béhem takové prace poskozen. K pfipojeni nafadi vzdy pouZijte
elastickou hadici, aby byla zajiSténa volnost pohybu naradi. Hadici je nutné ulozit tak, aby béhem provozu nepfichazela do styku
se zavedenym nastrojem. Pokud se primér hadice vysavace li§i od priméru pfipojky, pouzijte adaptér (dostupny samostatné).
Nastavec pro frézovani hran neumoZziiuje nasazeni nastavce pro odsavani prachu.

Nastaveni rychlosti otacek

Fréza umoZzriuje plynulou regulaci otacek v rozsahu uvedeném v tabulce s technickymi udaji. Rychlost se nastavuje oto€nym
knoflikem, ¢im je viditelné Cislo vy38i, tim vy33i je rychlost. Rychlost otacek je tfeba zvolit v zavislosti na druhu zpracovavaného
materialu a priméru frézy. Cim je primér frézy mensi a €im je dfevo tvrdsi, tim vy$si miZe byt nastavena rychlost. Je vSak tfeba
pamatovat na to, Ze piili§ vysoka rychlost mize zpUsobit spaleni obrab&éného materialu. Doporucujeme provést test na odpado-
vém materialu.

Varovani! Pokud je nafadi pod zatizenim, neménte nastaveni rychlosti.
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Napéjeci akumulator

K napéjeni zafizeni je mozné pouzit pouze nésledujici akumulatory: Li-lon YATO 18 V: YT-82842, YT-82843, YT-82844, YT-
82845, které |ze nabijet pouze nabijeckami YATO YT-82848 nebo YT-82849. Pouzivat jiné baterie s jinym jmenovitym napétim,
které neodpovidaji zasuvce baterie zafizeni, je zakdzano. Je zakdzano upravovat zasuvku a/nebo baterie za Ucelem jejich vza-
jemného pfizplsobeni.

VloZte baterii do zasuvky tak, aby kontakty sméfovaly dovnitf komory a nahoru, musi zaklapnout zapadka baterie. Zkontrolujte,
zda se baterie béhem provozu nemUze vysunout. Baterii odpojte stisknutim a pfidrzenim zapadky a vysunutim baterie ze zasuvky
zafizeni.

Spusténi a zastaveni frézy.

Pred spusténim frézy ji uchopte obéma rukama za rukojeti nebo za izolované ¢asti pouzdra a nasledné se ujistéte, Ze fréza
nepfijde do styku s Zadnym pfedmétem. Stisknéte tlacitko blokovani spinace, nafadi prejde do pohotovostniho reZimu a rozsviti
se kontrolky osvétlujici pracovni plochu. Stisknutim spinace aktivujete naradi. Zafizeni ma tzv. ,mékky start’, coz znamena, ze
dosahuje své maximalni nebo nastavené rychlosti postupnym zrychlovanim. To chrani uZivatele pfed nahlym trhnutim ze strany
zafizeni, coz by mohlo vést ke ztraté kontroly nad naradim pfi jeho spousténi.

Pred zahajenim prace by fréza méla byt v provozu asi 30 sekund. Pokud béhem této doby nezjistite Zzddné neobvyklé pfiznaky
prace napf. zvy$ené vibrace, zvySeny hluk, podeziely zapach nebo kour vychazejici z nafadi, miZete zacit pracovat.

Po stisknuti spinaCe se naradi zastavi. Po vypnuti nafadi se fréza miZze je$té néjakou dobu otacet. Pred odlozenim nafadi po-
ckejte, aZ se otaceni frézy zcela zastavi, stisknéte tlaéitko blokady spinace.

Naradi Ize rovnéz zastavit stisknutim tlagitka blokady spinage. Pokud je nafadi ponechano v pohotovostnim rezimu bez reakce
po dobu 10 sekund, automaticky se vypne. Podsviceni zhasne po 5 sekundach.

Frézovani (XVIII)

Smér otaceni vietene je oznacen Sipkou na zakladné nebo na pouzdfe. Frézovat je tfeba proti sméru hodinovych ruci¢ek pro
frézovani vnéjsi a po sméru hodinovych rucicek pro frézovani vnitini. Zabranite tak preskakovani frézy a zajistite si dobry vysle-
dek frézovani.

Rychlost pohybu frézy by méla byt zvolena experimentéiné, doporucuje se provést zkousku na odpadech stejného materialu,
ktery bude frézovan. Cim mensi rychlost pohybu, tim lepSi bude vysledek frézovani. Pili§ malé rychlost vSak mize frézovany
povrch spalit a zanechat na ném trvalé stopy.

Dobré rady pro frézovani .

Frézu je tfeba pfi frézovani vést plynulym pohybem a stalym tempem. Cim plynulejsi je frézovani, tim lepSi kvality frézovani
dosahnete.

Zabrarite tdertim frézy do obrabéného materialu.

Umoznéte fréze dosahnout stanovenych otacek a teprve potom zacnéte s frézovanim.

Pokud se vyskytne potieba pokraCovat s frézovanim, je tfeba frézu do stopy navést pfi pinych otackach. Zabrani se tak zaseknuti
frézy v obrabéném materialu.

UDRZBA A TECHNICKE KONTROLY

UPOZORNENI! Predtim ne pristoupite k sefizeni, technické obsluze nebo Gdrzbg, vytahnéte zastréku nafadi ze sitové zasuvky.
Po skonceni prace zkontrolujte technicky stav elektronaradi. Prohlédnéte ho zvnéjSku a zhodnotte: téleso a rukojeti, elektricky
kabel se zastrékou a gumovou ochranou, ¢innost elektrického spinace, priichodnost ventilanich otvord, jiskfeni uhlikd, hlasi-
tost pohybu loZisek a prevodovky, rozbéh a rovnomérnost pace. UzZivatel nesmi v zaruéni dobé demontovat elektronaradi ani
vyménovat Zadné podsestavy nebo jiné prvky, jelikoz by to vedio ke ztraté narokl vyplyvajicich ze zaruky. Veskeré nesrovnalosti
zpozorované pfi prohlidce nebo béhem prace jsou signalem k provedeni opravy v servisu, za timto U¢elem kontaktujte vyrobce.
Po zakonceni prace ocistéte plast, ventilacni otvory, spinace, vedlejsi rukojet a kryty napf. proudem vzduchu (tlak maximalné
0,3 MPa), §tétcem nebo suchym hadfikem bez pouZiti chemickych prostfedku a Cisticich kapalin. K ¢isténi nepouZivejte ostré
nastroje. Demontuijte kotoucovou pilu a o€istéte vnitfek krytd, pfipevnéni kotoucové pily i samotnou pilu od prachu a jinych negistot
vznikajicich béhem prace. Drzadla, knofliky a jiné regulaéni prvky ocistéte suchym, ¢istym hadrikem.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Frézka je zariadenie, ktoré je uréené na obrabanie dreva a materidlov na baze dreva s pouzitim stopkovych fréz. PouZivanie
frézky s vodiacimi litami ulah¢uje frézovanie v priamej linii a po obliku. Vdaka moznosti jednoducho pripojit odsavanie prachu
je praca bezpecnejSia. Vdaka napajaniu z akumulatora je mozné pracovat na miestach bez jednoduchého pristupu k elektrickej
sieti. Spravne, bezporuchové a bezpe¢né fungovanie naradia zavisi od toho, ¢i sa naradie spravne pouziva, preto:

Skor nez zacnete vyrobok pouzivat oboznamte sa s celym obsahom pouzivatel'skej prirucky. Prirucku nalezite uschovajte.

Za pripadné Skody, ktoré vzniknu nasledkom nedodrziavania bezpeénostnych pokynov a odporacani, ktoré st uvedené v tejto
prirucke, vyrobca ani dodavatel nezodpoveda.

VYBAVENIE VYROBKU

Naradie sa dodava v kompletnom stave, avSak predtym, nez ho za¢nete pouzivat, musia sa vykonat isté pripravné ¢innosti. Spolu
s frézkou st dodané: nadstavce umoZiujuce vykonavanie frézovani roznych typov, vodidla, pripojka odsavania prachu, ako aj
hrdlo umoZnujice namontovanie fréz s menSim priemerom stopky. Su¢astou vybavenia nie su frézy, akumulator ani nabijacka
akumulatora.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Merna jednotka Hodnota
Katalogové ¢. YT-82192
Napétie el. siete [VDC] 18
Menovita uhlova rychlost [min”'] 8000 - 26000
Zdvih frézového modulu [mm] 55
Priemer stopky frézy [mm] 6,8
Trieda izolacie (ochrany krytom) ll
Stuperi ochrany krytom IPX0
Urove hiuku
- akusticky tlak L, £ K , [dB (A)] 78,0+3,0
- akusticky vykon L, £ K , [dB (A)] 89,0£3,0
Vibracie a, £ K [m/s?] 24715
Hmotnost [ka] 1,78
Typ akumulatora Li-lon

Deklarovana hodnota emisie hluku bola merana $tandardnou testovacou metddou a méze sa pouzivat na porovnavanie jedného
naradia s inymi. Deklarovana hodnota emisie hluku sa moze pouZit na vstupné hodnotenie expozicie.

Deklarovan celkova uroven vibracii bola merana Standardnou testovacou metddou a mdze sa pouZivat na porovnavanie jedné-
ho naradia s inymi. Deklarovana celkova uroven vibracii sa mdze pouzit na vstupné hodnotenie expozicie na vibracie.

Pozor! Skutocna droven vibracii sa od deklarovanej hodnoty moze lisit, a zavisi od konkrétneho spdsobu pouzitia naradia.
Pozor! Bezpe€nostné opatrenia a prostriedky, ktoré maju chranit operatora, musia byt ur¢ené na zaklade hodnotenia expozicie
v skutoénych podmienkach pouzivania (zohladujic vSetky pracovné fazy, ako napriklad ¢as, ked je naradie vypnuté, ked je
spustené na volnobehu, ako aj pri jeho spustani).

VSEOBECNE UPOZORNENIA TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI PRE ELEKTRICKE NARADIE

Upozornenie! Oboznamte sa so vSetkymi bezpe¢nostnymi upozorneniami, ilustraciami a Specifikaciami, ktoré st dodané spolu
s elektrickym naradim / strojom ich nedodrZiavanie moZe viest k Urazu elektrickym pridom, poZiaru alebo k vaznym zraneniam.
Zachovaijte vSetky upozornenia a navod pre buduce pouzitie.

Termin ,elektrické naradie / stroj” pouZité v upozorneniach sa vztahuje na v3etky naradia / stroje pohanané elektrickym pradom,
¢i uz drotové (s kablom), alebo bezdrétové.

Bezpecnost’ na pracovisku

Udrzujte pracovisko dobre osvetlené a ¢isté. Neporiadok a zIé osvetlenie mdzu byt pri¢inou nehdd.

Nepouzivajte elektrické naradia / stroje v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, ktoré obsahuje horfavé kvapaliny,
plyny alebo vypary.Elektrické naradia / stroje vytvaraju pri praci iskry, ktoré mozu zapalit prach, alebo vypary.

Nedovorte, aby deti a nepovolané osoby vstupovali na pracovisko. Strata koncentracie méze spdsobit stratu kontroly nad strojom.
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Elektricka bezpecnost

Zastrcka elektrického kabla musi pasovat' do zasuvky. Zastrcku nesmiete upravovat’ akymkofvek sposobom. Nie je
dovolené pouzivat Ziadne adaptéry zastrcky s uzemnenym elektrickym naradim / strojmi. Neupravovana zéstrcka, ktora
pasuje do zasuvky, zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyhnite sa kontaktu s uzemnenymi povrchmi ako su rary, radiatory a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

Nie je dovolené vystavovat’ elektrické naradie / stroje kontaktu s atmosférickymi zrazkami, alebo s vlhkost'ou. Voda a
vihkost ktoré sa dostant do vnitra elektrického naradia / stroja, zvy3uju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Nepretazujte sietovy kabel. Nepouzivajte napajaci kabel na nosenie, tahanie a odpojovanie zastréky zo sietovej zasuv-
ky. Zabrante kontaktu napajacieho kabla s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢astami. Pokodenie, alebo
zamotanie napajacieho kabla zvySuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade prace mimo uzavretych priestorov je potrebné pouzivat predizovacie kable urené pre pracu mimo uzavretych
priestorov. PouZzitie naleZitého predlzovacieho kabla na vonkajiu pracu znizuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, kedy je pouzitie elektrického naradia/ stroja vo vihkom prostredi nevyhnutné, tak je potrebné ako ochrana proti na-
pajaciemu napatiu pouzit' zvySkové pradové zariadenie (RCD). PouZitie zariadenia RCD zniZuie riziko urazu elektrickym pradom.

Osobna bezpecnost

Zostaiite stale pozorny, venujte pozornost' tomu, ¢o robite a pocas prace s elektrickym naradim / strojom . pouzivajte
zdravy rozum. Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak ste unaveny, alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov.
Dokonca aj chvila nepozornosti pocas prace moze zapricinit vazne Urazy.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany. Vzdy si nasadte ochranné okuliare. PouZivanie prostriedkov osobnej ochrany,
akymi st prachové respiratory, protiSmykova ochranna obuy, prilby a chranice sluchu znizuju riziko vaznych Urazov.

Zabrante nahodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim, zdvihnutim, alebo prenasanim elektrického naradia / stroja k
elektrickej sieti, batérii sa uistite, ze je elektricky spina¢ je v polohe ,,vypnuté”. Prena3anie elektrického naradia / stroja s
prstom na spinaci, alebo pripajanie elektrického naradia /stroja, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, moze zapri€init vazne Urazy.
Pred zapnutim elektrického naradia / stroja odstrante vSetky kfuce a iné nastroje, ktoré sa pouzivali na jeho nastavenie.
KIu¢ ponechany na rotujucich ¢astiach naradia / stroja moZze zapricinit vazne Urazy.

Nesiahajte a nenaklanajte sa prili§ d'aleko, udrzujte rovnovahu. Po cely ¢as udrzujte nalezité postavenie a rovnovahu.
Umozni to jednoduchsie ovladanie elektrického naradia / stroja v pripade neoCakavanych situacii pocas prace.

Pouzivajte ochranny odev. Neobliekajte si volny odev, nenoste bizutériu. Udrzujte viasy a odev v dostatocnej vzdiale-
nosti od pohyblivych casti elektrického naradia / stroja. Volny odev, bizutéria, alebo dihé viasy sa mdzu zachytit do pohyb-
livych ¢asti naradia.

Ak je zariadené prisposobené na pripojenie odsavaca prachu, alebo zasobnika na prach, tak sa uistite, ¢i boli dobre
pripojené a spravne pouzité. PouZitie odsavaca prachu znizuje riziko ohrozenia zdravia spojené s prachom.

Nedovolte, aby skisenosti z ¢astého pouzivania naradia / stroja mali za nasledok neopatrnost’ a ignorovanie bezpe¢-
nostnych pravidiel. Nezodpovedna Cinnost moZe spdsobit vazne zranenia v zlomku sekundy.

Prevadzkovanie a starostlivost’ o elektrické naradie / stroj

Nepretazujte elektrické naradie / stroj. Pouzivajte vhodné elektrické naradie / stroj pre vybrani €innost’. Spravny vyber
elektrického naradia / stroja pre danu pracu zabezpeci lepSiu a bezpecnejSiu pracu.

Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak nefunguje jeho sietovy spina¢. Naradie / stroj, ktoré sa neda ovladat pomocou
sietového spinaca, je nebezpecné a je potrebné odovzdat ho do opravy.

Pred nastavovanim, vymenou prislusenstva, alebo uskladnenim elektrického naradia / stroja, odpojte zastrcku z napa-
jacej zasuvky alalebo batérie, pokial sa da odpojit’ od elektrického naradia / stroja. Takéto predbezné opatrenia zabrania
nahodnému zapnutiu elektrického néradia / stroja.

Naradie uskladiujte na mieste nepristupnom pre deti, nedovofte, aby s elektrickym naradim / strojom pracovali osoby
nezaskolené pre jeho obsluhu, alebo oboznamené s navodom pre elektrické zariadenie / stroj. Elektrické naradie / stroj
moze byt v rukach nezaskoleného pouZivatela nebezpecné.

Zabezpecdte nalezitd Gdrzbu elektrického naradia / stroja a prisluenstva. Kontrolujte naradie / stroj po stranke neprisp6-
sobeni, alebo zasekavania pohyblivych ¢asti, poSkodeni ¢asti a akychkolfvek inych podmienok, ktoré mézu mat vplyv
na fungovanie elektrického naradia / stroja. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim elektrického naradia
| stroja odstranit. Vela nehdd byva spdsobenych nespravnou Udrzbou naradia / stroja.

Rezné nastroje je potrebné udrziavat’ Cisté a naostrené. Spravne udrzované rezné nastroje s ostrymi hranami sa tak rychlo
nezaseknU a daju sa pocas prace jednoduchsie ovladat.

Pouzivajte elektrické naradia / stroje, prisluSenstvo a nastroje atd’ v stlade s tymito intrukciami, pricom berte na
vedomie druh a podmienky prace. PouZivanie naradia na iné prace, nez na ktoré bolo navrhnuté, moze spdsobit vytvorenie
nebezpecnych situacii.

Rukovéte a uchopovacie plochy udrziavajte v Cistote, suché a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a upinacie plochy neumoz-
fuju bezpeénu prevadzku a kontrolu naradia / stroja v nebezpecnych situaciach.
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Opravy
Opravy elektrického naradia / stroja zverte len k tomu opravnenym firmam, ktoré pouzivaju vyhradne originalne nahrad-
né diely. Bude tak zabezpecena nélezita bezpecnost prace elektrického naradia.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE VAROVANIA TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI FREZ

Naradie drzte iba za izolované povrchy rukoviti, pretoze pri pouzivani naradia méze dojst' ku kontaktu s vlastnym napa-
jacim kablom. Prerezanie kabla ,pod napétim* méZe spdsobit, ze aj kovové Casti naradia budu ,pod napétim* a el. prid moze
zasiahnut operatora.

Pouzivajte svorky alebo iné vhodné sposoby na zabezpecenie a zafixovanie obrabaného prvku k stabilnej platforme. V opa¢-
nom pripade, ak sa obrabany prvok drZi rukami alebo inymi ¢astami tela je nestabilny, ¢o méze viest k nebezpecnej strane kontroly.

Urcenie naradia

Néradie je uréené na obrabanie dreva s pouZitim stopkovych fréz, ktoré su po povrchu materilu vedené zhora. Obrabat sa tiez
mdzu materidly na baze dreva, ako st MDF dosky, drevotriesky, preglejky ap.

V Ziadnom pripade neobrabajte iné materialy nez drevo a materialy na baze dreva, ako st napr. plasty ¢i kovy. Naradie sa nesmie
pouzivat stacionarne ani ako pohon inych nastrojov. PouZivatel je zodpovedny za vSetky Skody vzniknuté v désledku nesprav-
neho vyuzitia/pouzitia naradia.

Zvyskové riziko

Aj vtedy, ked sa naradie pouZiva spravne, neda sa Uplne vylucit zvyskové riziko, ktorému sa neda vyhnut. S konstrukciou a s
uréenim naradia slvisia nasledujlce rizika a ohrozenia: kontakt s rotujiicim reznym nastrojom; odhodenie prikladaného naradia
alebo jeho Easti; vymrstenie prachu a kiskov dreva; vdychovanie prachu vznikajliceho po¢as prace; poskodenie sluchu v dosled-
ku nepouZivania ochrany sluchu; zasah el. prudu v dosledku kontaktu s neizolovanou ¢astou naradia. Nedodrziavanie pokynov,
ktoré st uvedené v tejto prirucke, mdze viest k vzniku inych ohrozeni sivisiacich s nepravnym pouzivanim.

Dodatocné bezpecnostné pokyny

Naradie vzdy pocas pouzivania drzte iba za izolované ricky. Méze dojst ku kontaktu néradia s napajacim kablom alebo s inym
skrytym kablom ,pod napéatim*. VV désledku takého kontaktu sa moze stat, Ze neizolované €asti ndradia budu tiez pod napatim a
moze dojst k zasahu operatora el. pradom.

Obrabané predmety vzdy upevnite k stabilnému podstavcu, napr. k pracovnému stolu. Obrabany materidl v Ziadnom pripade
nedrzte rukami, nohami alebo inou ¢astou tela. Ked je obrabany material spravne upevneny, riziko straty kontroly nad naradim a
kontaktu tela s pohyblivymi ¢astami néradia je nizSie. V pripade obrabania dlhych predmetov podoprite ich v blizkosti miesta ob-
rabania a v blizkosti konca daného predmetu. DIhé predmety maju tendenciu ohybat sa pod vlastnou vahou. Podpery umiestnite
tak, aby ohnuté ¢asti predmetov nezachytili pracovny nastroj.

Pouzivaijte iba frézy s odporacanym (uvedenym v prirucke) priemerom stopiek. Stopky fréz v Ziadnom pripade neprispdsobuijte
k sklu¢ovadlu naradia. Pouzivajte hrdlo a maticu uréené pre dany priemer stopky. Pred montazou frézy skontrolujte, ¢i jej uhlova
rychlost je vy3Sia alebo taka ista ako uhlova rychlost néradia.

Pri obrabani niektorych materidlov méZe vznikat prach, ktorého vdychovanie mdze byt kodlivé. Pocas prace vZdy pouzivajte
vhodné protiprachové masky. VZdy, ked je to mozné, naradie pripojte k systému odsavania prachu.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte naradie ako aj pracovny nastroj, &i nie st poskodené. V pripade, ak objavite akékolvek posko-
denie, také naradie/nastroj nepouZivajte, kym nebude odstranené.

Pocas prace pouzivajte osobné ochranné prostriedky: ochranu o€i, ochranu sluchu, protiprachové masky, ochranny odev s dlhymi
rukavmi a nohavicami, rukavice, prilbu a obuv s protiSmykovou podoSvou. DIhé vlasy vhodne zopnite.

V3etky Cinnosti stvisiace s montazou a nastavovanim vykonavajte iba vtedy, ked je zariadenie odpojené od el. napatia. Akumu-
lator je odpojeny, tzn. vytiahnuty z priehradky naradia. Pred tym, neZ naradie pripojite k el. napatiu, uistite sa, &i je zapina€ vo
vypnutej polohe.

Pred pouzitim frézy skontrolujte, ¢i rezné hrany nie st poSkodené a su néleZite ostré. PoSkodené rezné hrany mozu spbsobit: ich
odfrkovanie od obrabaného materialu, nerovnomerné vysledky prace a mozu byt pricinou puknutia frézy. V dosledku neostrych
hran bude potrebny silnejsi pritlak frézy k obrabanému materialu, v dosledku ¢oho sa obrabany material méze spalit, a tieZ to
moZe byt pricinou puknutia frézy.

Nepouzivajte frézy s vacsim priemerom, nez su rozmery otvoru v podstavci. Fréza po namontovani vo vretene frézy nesmie
blokovat zniZovanie a zdvihanie plasta hornej frézy.

POUZIVANIE NARADIA

Priprava na pracu/pouZivanie

Néradie a prisluSenstvo vyberte z balenia a odstrafte v3etky obalové prvky. Odpori¢ame, aby ste obal uchovali, moze byt uzi-
tocny pri skladovani a prepravovani naradia.

Po&as vykonavania vSetkych €innosti, ako je nastavovanie ¢i montdz, vzdy overte, ¢i je naradie odpojené od el. napétia. Akumu-
[ator je odpojeny, tzn. vytiahnuty z priehradky naradia.
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Montaz drziakov

Drziaky namontujte v ich 16zkach. DrZiak m& Speciélne tvarovany montazny povrch, ktory pasuje do prislusného 16Zka. Kazdu
racku upevnite utiahnutim skrutky (11).

Frézku nepouZivajte bez spravne namontovanych oboch drZiakov.

Montaz a demontaz frézy

Varovanie! Vzhfadom na riziko zranenia spdsobeného ostrymi hranami frézy, montaz vykonavajte vo vhodnych ochrannych rukaviciach.
Fréza sa upeviiuje lahSie pred namontovanim pracovného nadstavca. Ak je priemer frézy vacsi nez otvor v pracovnom nadstavci,
frézu namontujte po upevneni pracovného nadstavca.

Viyberte kompatibilnt frézu, musi spliat’ poZiadavky, ktoré su uvedené v tabulke s technickymi parametrami. Stlacte a podrzte
tlacidlo blokady vretena a kli¢om odskrutkujte upeviiovaciu maticu. Ak je priemer skluCovadla (drziaka) frézky menSi nez hrdla
vo vnUtri matice, pouzite pripojené redukéné hrdlo (I11). Maticu s frézou upevnite na zavite vretena, a nasledne stlacte a podrzte
blokadu vretena, a silno a pevne dotiahnite maticu kluc¢om (IV).

Frézu zdemontujte adekvatne v opanom poradi.

Montaz pracovného nadstavca

Frézka ma multifunkény podstavec, ako aj nadstavec na frézovanie hran. Naraz sa da pouzivat len jeden nadstavec. Pred mon-
taZou nadstavca zdemontujte aktualne namontovany nadstavec.

Povolte upeviiovaciu skrutku podstavca, zasurite plast frézky do otvoru podstavca tak, aby vodidla na jej obvode zapadli do
vyrezov na obvode otvoru, a nasledne utiahnite upeviiovaciu skrutku podstavca. Spravne namontovany podstavec sa neda zde-
montovat inak, nez povolenim upeviiovacej skrutky.

Nadstavec na frézovanie hran upevnite zasunutim jeho poistného krizku na korpus frézky (XIV).

Pouzivanie multifunkcéného podstavca

Podstavec ma vodidlo na nastavovanie hibky frézovania. Predtym, nez zacnete nastavovat' vysky, vzdy najprv skontrolujte, Ci
je odblokovana paka nastavenia vysky. Na nastavenie sa pouziva obmedzovag (limiter), ktory tvori ty¢ upeviiovana skrutkou a
oto¢né stupriové vodidlo, ktoré je umiestnené v podstavci (VI).

Rozsah vertikalneho pohybu frézy sa da zistit na mierke, ktora je na druhej strane plasta (VIl). Nad mierkou je koliesko, ktorého
otacanim sa da obmedzit horny rozsah, v ktorom sa méZe fréza pohybovat vo vertikalnom smere.

Vy$ka frézky voci multifunkénému podstavcu sa da zablokovat na lubovolnej Grovni otocenim blokovacej paky.

Multifunkény podstavec sa da namontovat na jednom z dvoch vodidiel. Na stbezné priamociare frézovanie (VIIl) a na subezné
frézovanie po obltku (XI).

K vybranému vodidlu upevnite tyce s pouzitim skrutiek (VIII), (XI). Nasledne zasurite ty¢e do otvorov v podstavci, a ked vodidlo
nastavite v poZadovanej polohe, zablokuite kolieskami (IX), (XI).

Vodidlo nastavte tak, aby sa posuvalo pozdlz hrany obrabaného materiélu (X). Vodidlo na sibezné frézovacie ma len dve dorazy,
a vodidlo na frézovanie po obliku ma otoény valCek. VySka valca sa da nastavit spojkou, a nasledne zablokujte kolieskom.

Zo spodnej strany podstavca mozete tieZ namontovat kopirovaciu platriu, ktora umozriuje skopirovat vzor frézovania zo $ablony.
Pozor! Priemer frézy musi byt menSi neZ priemer otvoru v kopirovacej platni. Priruba otvoru musi smerovat' na spodok naradia.
Platiiu priskrutkujte skrutkami, zo spodnej strany podstavca (XIIl). Vzhfadom na vysku priruby, Sablona musi mat' hribku aspori 5
mm. Sabléna upevnite k obrabanému materialu, a tak vedte frézku, aby priruba otvoru v kopirovacej platne cely €as priliehala k
hrane $ablony. Frézka bude frézovat vzor kopirujlic dant $ablénu.

Pouzivanie nadstavca na frézovanie hrén

Ked upevnite nadstavec, nastavte hibku frézovania uvolfiujlc koliesko spajajlce obe Casti nadstavca, a nasledne nastavte po-
lohu dolnej Casti nadstavca. Aké je hibka frézovania moZete zistit na mierke, ktora je umiestnena na nadstavci. Ked nastavite
nalezitu hibku, utiahnite blokovacie koliesko polohy dolnej asti nadstavca. Frézku s nadstavcom vedte takym spdsobom, aby
plocha nadstavca priliehala k povrchu, a fréza smerovala kolmo na obrabanu hranu (XV).

Frézovanie po obluku (XVII)
Da sa pouzivat iba jedna ty¢ a koncovka na frézovanie po obliku. Skrutka hrotu je osou ota¢ania.

Odsavanie prachu

Multifunkény nadstavec umoZiiuje namontovat adaptér pripojit naradie k systému odsévania prachu, ktory vznika pri praci, napr.
k priemyselnému vysavacu. Adaptér namontujte k nadstavcu a upevnite skrutkou (XVI1). Skrutku nedotahujte prili$ silno, aby ste
adaptér neposkodili. Na druhej strane plasta sa nachadza zdvihany kryt. Kryt musi byt poCas prace vzdy zdvihnuty. Kryt moZete
spustit, aby sa dala fréza lahSie namontovat a zdemontovat.

Ako systém odsavania prachu méZete pouzit priemyselny vysava¢. Neodpori¢ame pouzivanie domaceho vysavaca, ktory nie je
uréeny na odsavanie prachu, ktory vznika pri obrabani dreva, a v pripade takého pouzitia sa mdze poskodit. K pripojke naradia vzdy
upevnite elasticku hadicu, ktora operatorovi umozni slobodne manipulovat naradim. Hadicu tiez poloZte tak, aby nedo$lo k pripad-
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nému kontaktu po¢as pouZivania naradia. Ak ma hadica vysavaca iny priemer ako pripojka, pouzite adaptér (dostupny osobitne).
Pri pouzivani nadstavca na frézovanie hran sa neda namontovat aj nadstavec na odsavanie prachu.

Nastavenie uhlovej rychlosti

Fréza ma plynulo nastavitelnu uhlovd rychlost v rozpati, ktoré je uvedené v tabulke s technickymi parametrami. Rychla sa nasta-
vuje kolieskom, ¢im je hodnota na koliesku vy$Sia, tym je tieZ vy$Sia aj uhlova rychlost. Uhlovd rychlost zvolte prislu$ne podia
typu obrabaného materidlu a priemeru frézy. Cim je priemer frézy mensi a ¢im je drevo tvrdSie, tym treba nastavit vyssie otacky.
AvSak nezabudnite, ak je nastavena prili§ vysoka rychlost, mdze dojst k pripaleniu obrabaného materialu. Odporii¢ame, aby ste
vykonali skusku na odpadovom materidli.

Varovanie! Nastavenie uhlovej rychlosti nemente po€as prace naradia, ked je zatazené.

Napéjaci akumulator

Zariadenie sa da napajat jednym z nasledujucich akumulatorov Li-lon YATO 18 V: YT-82842, YT-82843, YT-82844, YT-82845,
nabijajte iba s pouZitim nabijaciek YATO YT-82848 alebo YT-82849. NepouZivajte iné akumulatory s inymi menovitymi paramet-
rami (predovSetkym napétim), ktoré nie su kompatibilné so zasuvkou akumulatora zariadenia. V Ziadnom pripade neprerabajte
zé&suvku akumulatora a/alebo akumulator, aby k sebe pasovali.

Akumulator zasunite do priehradky tak, aby konektory smerovali dovnutra zariadenia, az kym nezapadne zapadka akumulatora.
Skontrolujte, ¢i sa akumulator pocas prace nevysunie. Akumulator odpojte nasledovne: stladte a podrzte zapadku, a nasledne
vysurite akumulator z plésta naradia.

Spustanie a zastavovanie frézy

Frézu pred spustenim uchopte oboma rukami za ricky alebo za izolované Casti plasta, a nasledne sa uistite, ¢i sa fréza nedotyka
Ziadneho predmetu. Stlacte tlacidlo blokady zapinaca, naradie sa prepne na pohotovostny rezim, zasvietia lampy osvetlujlice
pracovnU plochu. Ked stlacite zapinaga, naradie sa spusti. Zariadenie ma tzv. ,mékky Start’, to znamend, Ze maximainu alebo
nastavenu uhlovd rychlost dosahuje postupnym zrychfovanim. Chrani to pouzivatela pred nahlym trhnutim naradia, ¢o méze
viest k strate kontroly nad naradim pocas jeho spustania.

Frézu po spusteni pred zagatim vykondvania prace drzte spustenu cca 30 sekind. Ak sa v tom ¢ase neobjavia Ziadne znepokojujlice
priznaky, ako napr. nenormalne vibréacie, hluk, podozrivy zapach alebo dym vychadzajlici z naradia, mdzete zacat pracovat s naradim.
Néradie sa zastavi, ked pustite zapina¢. Fréza méZe po vypnuti naradia este isty ¢as rotovat. Predtym, nez naradie odlozite,
pockajte, kym sa fréza Uplne nezastavi. Stlacte tladidlo blokady zapinaca.

Néradie mbZete zastavit aj stlacenim tlaidla blok&dy zapinaca. Ak naradie, ktoré je v pohotovostnom reZime, zostane bez Ziadnej
¢innosti 10 sekund, samocinne sa vypne. Podsvietenie zhasne po 5 sekundach.

Frézovanie (XVIlI)

Smer otacania vretena je zobrazeny Sipkami na podstavci a na plasti. Frézovanie vykonavajte proti smeru pohybu pohybovych
ruciciek pri frézovani zvonku, a v smere pohybu hodinovych ruiciek pri frézovani zvnutra. Takym spdsobom predidete preskako-
vaniu frézy a umozriuje dosiahnut dobry vysledok frézovania.

Rychlost prestvania frézy urcite experimentaine, odpori¢ame vykonat test na odpadoch z toho istého materialu, ako ciefovy
materidl. Cim je rychlost prestvania pomalia, tym je vysledok frézovania lepSi. AvSak ak je rychlost prestvania prili§ pomala,
moZze dojst k pripaleniu frézovaného povrchu a zanechat' na fiom trvalé stopy.

Uzitocné porady pri frézovani

Frézu pri frézovani vedte plynulym pohybom, jednym tempom. Cim plynulejsie frézu vediete, tym kvalitnejsie je aj frézovanie.
Zabrante pripadnym Uderom frézy do obrabaného materialu.

Umoznite fréze dosiahnut nastavené otacky, a aZ potom zaénite frézovat.

Ak chcete dokoncit prerusené frézovanie. Frézu do stopy vovedte pri plnej uhlovej rychlosti. Takym spdsobom predidete zasek-
nutiu frézy v obrabanom materiali.

UDRZBA A KONTROLY

POZOR! Predtym, nez zagnete naradie nastavovat, vykonavat technickd obsluhu alebo UdrZbu, vzdy najprv vytiahnite zastréku
napéajacieho kabla naradia z el. zasuvky. Po skonceni prace skontrolujte technicky stav elektronaradia, tzn. vykonajte vizualnu
kontrolu vonkajSich prvkov a ohodnotte: korpus a rukovate, napajaci kabel so zastrékou a s priechodkou, fungovanie elektrického
zapinaca, priechodnost vetracich prieduchov, iskrenie kief, hlasitost prace loZisk a prevodov, spustenie a rovnomernost’ prace.
Pouzivatel neméZe poCas zaruénej lehoty naradie demontovat, ani vymiefiat Ziadne moduly alebo diely, v opatnom pripade po-
skytnuta zaruka prestava platit. Vetky pripadné nezhody zistené pocas technickej kontroly alebo pocas prace su signalom, ze je
potrebna kontrola alebo oprava v autorizovanom servise, v takom pripade sa obréatte na vyrobcu. Po skonéeni prace plast nara-
dia, vetracie prieduchy, prepinace, dodatocnu rukovat a kryty vycistite, napr. pridom vzduchu (s tlakom nie va¢sim nez 0,3 MPa),
Stetcom alebo suchou handri¢kou, nepouZivajte chemické pripravky ani Cistiace prostriedky. Na Cistenie nepouZivajte ostré alebo
drsné predmety. Zdemontuijte pilovy kotu¢ a vyCistite vnutro krytov, upevnenie pilového kotuca ako aj pilovy kotu¢, odstrarite piliny
a prach, alebo iné negistoty vznikajuce pocas prace. DrZiaky, kolieska a iné regulatné prvky Cistite Cistou suchou handrickou.
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TERMEK JELLEMZOI
A mar¢ fa és fautanzatl anyagok széras mardfejjel valé megmunkalasara szolgal. A maré vezetdsinnel valé ellatdsa megkony-
nyiti az egyenes vonalu és ives marast. A porelszivo rendszer konnyi csatlakoztathatésaga biztonsagossa teszi a munkat. Az
akkumulatornak készonhetben olyan helyeken is lehetdvé teszi a munkavégzést, ahol nincs kénnyl hozzaférés az elektromos
halézathoz. A készilék hibatlan, megbizhatd és biztonsagos miikédése a megfeleld lizemeltetésen malik, ezért:
A termék hasznalata el6tt olvassa el az egész hasznalati Utmutatot és drizze azt meg.
Abiztonsagi el6irasok és a jelen Utmutato ajanlasainak be nem tartasabol eredd karokért a gyarté nem vallal felelésséget.
TERMEKTARTOZEKOK
A szerszam kompletten kertil szallitasra, azonban a hasznalata el6tt néhany elokészitd lépésre van szikség. A mardkészlet
kilonbdzd marasokat lehetévé tevo feltéteket, vezetdsineket, porelszivo csatlakozot és kisebb befogasi atmérdjii marofejek rog-
zitését lehet6vé tevé hivelyt tartalmaz. A készilék nem tartalmaz maréfejet, akkumulatort és akkumulatortoltt.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-82192
Halézati feszliltség [Vd.c] 18
Névleges fordulatszam [min] 8000 - 26000
Maréegység miikdési mélysége [mm] 55
Marofej szaranak atmércje [mm] 6,8
Erintésvédelmi osztaly Il
Védettségi szint IPX0
Zajszint

- hangnyomasszint L , +K , [dB (A)] 78,0430
- hangteljesitmény L, + K , [dB (A)] 89,030
Rezgésszinta, + K [m/s?] 24715
Tomeg [kg] 1,78
Akkumulator tipusa Li-lon

A zajszint nyilatkozott értéke hagyomanyos vizsgalati modszerekkel lett meghatérozva és szerszamok dsszehasonlitasara alkal-
mas. A zajszint nyilatkozott értéke az expozicié elézetes értékelésekor is felhasznalhato.

A rezgések megadott Gsszértéke hagyomanyos vizsgalati modszerekkel lett meghatérozva és szerszamok dsszehasonlitdsara
alkalmas. A rezgések megadott dsszértéke az expozicio el6zetes értékelésekor is felhasznalhatd.

Figyelem! A szerszam hasznélatakor kibocsatott rezgések a szerszam hasznalatanak modjatdl fiiggéen eltérhetnek a megadott
értékektdl.

Figyelem! Az operator védelme érdekében meg kell hatarozni azokat a biztonségi dvintézkedéseket, amelyek a valds felhasznala-
si korilmények kézott meghatarozott expoziciéra vannak alapozva (ideértve a munkaciklus mindegyik részét, példaul azt az idét,
amikor a szerszam ki van kapcsolva, amikor alapjaraton miikodik, vagy az aktivalasi idét).

AZ ELEKTROMOS KISGEPEK BIZTONSAGARA VONATKOZO, ALTALANOS FIGYELMEZTETESEK

Figyelmeztetés! Meg kell ismerkedni az 6sszes figyelmeztetéssel, utasitassal, illusztracioval, valamint az elektromos
eszkozzel | géppel szallitott specifikaciokkal. Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tiizhoz vagy komoly testi sérii-
léshez vezethet.

Meg kell 6rizni minden figyelmeztetést, valamint a hasznalati utasitast, hogy késobb meg lehessen nézni.

A kezelési utasitasban hasznalt ,elektromos berendezés / gép” fogalom vonatkozik minden, elektromos arammal mikodtetett
berendezésre/ gépre, vezetékesre és vezeték nélkilire egyarant.

Biztonsag a munkahelyen

A munkavégzés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kellé megvilagitas balesetek
okozéja lehet.

Nem szabad az elektromos berendezésekkel / gépekkel fokozottan robbanasveszélyes, tiizveszélyes folyadékokat, gazokat, go-
zOket tartalmazo kérnyezetben dolgozni. Az elektromos berendezések / gépek szikrazhatnak, amely meggyuithatja a port vagy a parat.
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Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket vagy kiviilallé személyeket engedni. A koncentracio elvesztése a kontrol
elvesztéséhez vezethet.

Elektromos biztonsag

Halozati kabel dugaszanak illenie kell az elektromos halézat dugaszoldaljzataba. Semmilyen médon nem szabad val-
toztatni dugaszon. Nem szabad semmilyen dugaszadaptert hasznalni az elektromos berendezésekkel / gépekkel. Ha a
dugaszok vagy dugaszoldaljzatok nincsenek atalakitva, az csokkenti az dramités veszélyét.

Keriilni kell, hogy a test és a gép olyan foldelt feliiletekkel érintkezzen, mint csdvek, fiitdtestek és hiitok. A test foldeltsége
néveli az aramUtés veszélyét.

Nem szabad a az elektromos berendezést / gépet csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség, amely az
elektromos berendezés / gép belsejébe jut, megnéveli az elektromos aramiités veszélyét.

Ne vagja el a halozati kabelt. Ne hasznalja a halozati kabelt az eszkdz hordozasahoz, vonszolasahoz vagy a dugasz kihu-
zasahoz halézati dugaszoldaljzatbol. Keriilje, hogy a halézati kabel hovel, olajjal, éles szélekkel és mozgo alkatrészekkel
érintkezzen. A sérillt vagy 6sszegabalyodott haldzati kabel ndveli az dramiités veszélyét.

Amennyiben zart helyiségen kiviil dolgozik, kiiltéri hosszabbitét kell hasznalni. Kiiltéri hosszabbité hasznalata csokkenti
az aramiités veszélyét.

Abban az esetben, ha az elektromos berendezés /gép nedves kornyezetben torténd hasznalatat nem lehet elkeriilni, a tapfesziilt-
ség elleni védelemként aram-védokapcsolot (RCD) kell hasznalni. Az RCD hasznalata csokkenti az elektromos dramiités veszélyét.

Személyes biztonséag

Legyen résen, figyeljen arra, amit csinal, és hasznalja a j6zan eszét az elektromos berendezéssel / géppel végzett munka
kozben. Nem hasznalja a elektromos berendezést / gépet, ha faradt, illetve tudatmodosité szerek, alkohol vagy gyogy-
szer hatasa alatt all. A munkavégzés soran mar egy pillanatnyi figyelmetienség komoly testi sériilésekhez vezethet.
Hasznaljon egyéni védéeszkozoket. Mindig vegyen fel védészemiiveget. Az olyan egyéni védéeszkozok hasznalata, mint a
porvédé alarc, csuszasgatlé munkavédelmi cipd, sisak és fllvédd, csdkkenti a komoly testi sériilések veszélyét.

El6zze meg a véletlen beinditast. Bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsol6 ,kikapcsolt” allasban van, mielétt az elekt-
romos berendezést / gépet csatlakoztatja a tapfesziiltséghez ésivagy az akkumulatorhoz, felemeli vagy hordozza azt.
Az elektromos berendezés / gép olyan mddon térténd szallitasa, hogy az ujja az elektromos berendezés / gép kapcsoléjan vagy
betaplalasan van, illetve ha a kapcsold ,.bekapcsolt” allapotban van, sulyos, testi sériiléseket okozhat.

Az elektromos berendezés / gép bekapcsolasa elétt el kell tavolitani minden olyan kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet
a gép beallitdsahoz hasznalt. Az elektromos berendezés / gép forgd elemein hagyott kulcs sulyos, testi sértiléseket okozhat.
Ne nyujtézkodjon és ne hajoljon ki tul messze. Mindig tartsa meg a kell6 testhelyzetet és az egyensulyat. Ez lehetévé
teszi, hogy uralma alatt tartsa az elektromos berendezést / gépet a munkavégzés kozben bekdvetkezd vératian helyzetekben.
Oltozzon megfeleloen Ne viseljen laza ruhazatot és ékszereket. Tartsd tavol a hajat és a ruhajat az elektromos berende-
zés | gép mozgo alkatrészeitol. A laza ruhazatot, ékszereket és a hosszu hajat a mozgo alkatrészek elkaphatjak.

Ha a berendezések tigy vannak kialakitva, hogy csatlakoztatni lehet hozzajuk porelszivét vagy porgyiijtét, gy6z6djon meg
réla, hogy azokat csatlakoztattak és jol hasznaljak. A porelszivd hasznalata csokkenti a porral kapcsolatos veszélyek kockazatat.
Ne engedje, hogy a berendezés / gép hasznalata soran szerzett tapasztalatai gondatlanna tegyék, és figyelmen kiviil
hagyja a biztonsagi szabalyokat. A gondatlan cselekvés egy pillanat alatt stlyos balesetek okozéja lehet.

Az elektromos berendezés / gép hasznalata és gondozasa

Ne terhelje tul az elektromos berendezést / gépet. Hasznalja a kivalasztott alkalmazashoz megfelelé elektromos be-
rendezést / gépet. A megfelelé elektromos berendezés / gép jobb és biztonsdgosabb munkat tesz lehetévé, ha azt a tervezett
terheléshez hasznaljak.

Ne hasznalja az elektromos berendezést / gépet, ha az elektromos kapcsoldval nem tudja be- és kikapcsolni. A berende-
zés / gép, amit nem lehet a haldzati kapcsol6val kontrolalni, veszélyes, és meg kel javittatni.

Miel6tt hozzafog az elektromos berendezés /| gép beallitasahoz, tartozékanak cseréhez vagy tarolasa el6tt, hiizza ki a
dugaszt a halozati dugaszoléaljzatbol és/vagy vegye ki az akkumulatort, ha az kivehetd az elektromos berendezéshdl /
gépbdl. Az ilyen megel6z6 intézkedések lehetévé teszik az elektromos berendezés / gép véletlen bekapcsolasat.

Tartsa a szerszamot gyermekektol elzarva, ne engedje, hogy olyan személyek kezeljék az elektromos berendezést /
gépet, akik nem ismerik azt, vagy az elektromos berendezés / gép jelen hasznalati utasitasat. Az elektromos berendezés /
gép veszélyesek a nem kioktatott személyek kezében.

Tartsa karban az elektromos berendezést / gépet és a tartozékokat. Ellenérizze az elektromos berendezést / gépet, hogy
minden megfelelden illeszkedik-e, vagy a mozgo alkatrészek nincsenek-e beékelddve, nincsenek-e sériilt alkatrészek,
valamint nincs-e barmilyen mas olyan koriilmény, ami hatassal lehet az elektromos berendezés / gép miikodésére. A hi-
bakat meg kell javitani az elektromos berendezés / gép hasznalata el6tt. Szamos baleset okozéja az elektromos berendezés
| gép nem megfeleld karbantartasa.

A vago szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kelléen karbantartott, éles vagdszerszamokat kénnyebb
kezelni a munkavégzés soran, nehezebben ékelddnek be.

Az elektromos berendezést / gépet, annak tartozékait, betét szerszamait stb. a jelen hasznalati utasitasnak megfeleléen
hasznalja, a munka fajtajanak és a munkavégzés koriilményeinek a figyelembe vételével. Ha az eszkozt nem a rendelteté-
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sének megfeleld fajtaju munkahoz hasznalja, az néveli a veszélyes helyzetek eléallasanak lehet6éségét.
A nyeleket és fogofeliileteket tartsa szarazon, tisztan, olajtol és kenéanyagtol mentesen. A csliszos nyél vagy fogofelilet
nem teszi lehetévé az elektromos berendezés / gép.

Javitasok
Az elektromos berendezést / gépet kizardlag erre jogosult szervizekben és csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval
szabad javitani. Ez biztositja az elektromos eszk6z miikodésének biztonsagat.

AMAROVAL VEGZETT MUNKA BIZTONSAGARA VONATKOZO TOVABBI FIGYELMEZTETESEK

A szerszamot a fogantyuk szigetelt feliileténél fogva fogja, mivel a szerszam a sajat tapvezetékével érintkezhet. A ,fesz(ilt-
ség alatt” [évé kabel elvagasakor a szerszam fém alkatrészei szintén ,fesziltség ald” keriilhetnek és megrazhatjak a felhasznalét.
A megmunkalt targyat asztalos régzitovel vagy egyéb modszerrel rogzitse egy stabil feliilethez. Amegmunkalt targy kézzel
vagy egyéb testrésszel valé fogasa nem biztosit elegendd stabilitast és a szerszam feletti iranyitas elvesztésével jarhat.

Szerszam rendeltetése

Aszerszam faanyagok feliilrél torténd, szarral ellatott marofejekkel vald megmunkalasara szolgal. Faszarmazékok, pl. MDF lapok,
OSB lapok, rétegelt lemezek stb. is megmunkalhatok.

Tilos faanyagoktdl és faszarmazékoktol eltérd anyagok, pl. miianyag vagy fém megmunkalasa. Tilos a szerszdmot helyhez kétve,
valamint mas szerszamok meghajtasara hasznaini. A felhasznald felel a szerszam nem megfeleld hasznalatabdl eredd karokért.

Maradék kockazat

Még a szerszam megfelel6 hasznalatakor is szamolni kell maradék kockézattal, melyet nem lehet elkeriilni. A szerszam felépi-
tésébdl és rendeltetésébdl az alabbi veszélyek adodnak: forgd vagdszerszammal vald érintkezés; behelyezett szerszam vagy
annak egy részének kidobasa; fapor és fadarabok kidobasa; munkavégzés soran keletkez6 por belélegzése; hallaskarosodas fii-
Ivédé hasznalatanak elmulasztasakor; dramités a szerszdm nem szigetelt elemeinek megérintésekor. A hasznalati Utmutatéban
leirt utasitasok be nem tartasa egyéb, helytelen hasznalatbol eredd veszélyeket okozhat.

Tovébbi biztonsagi elirasok

Munkavégzés kozben a szerszamot mindig a szigetelt fogantyuknal fogja. A behelyezett szerszam a termék tapkabelével vagy
egyéb rejtett, ,feszliltség alatt” 1évd kabellel érintkezhet. Az ilyen érintkezés hatdséra a szerszam nem szigetelt részei szintén
fesziiltség ala kertilhetnek és aramiitést okozhatnak.

A megmunkalt targyakat mindig stabil felilethez, pl. munkaasztalhoz régzitse. Soha ne fogja a megmunkalt targyat kézzel, labbal
vagy egyéb testrésszel. A megmunkalt targy megfeleld rogzitése csokkenti az iranyitas elvesztésének, valamint a szerszam
mozgo alkatrészeinek testrésszel vald érintkezésének valoszinliségét. Hosszl elemek megmunkalasakor tamassza azokat meg
a megmunkalt hely kdzelében, valamint az elem végeinél. A hosszl elemek altalaban sajat stlyuk alatt meghajlanak. A tamaszté-
kokat Ugy kell beallitani, hogy az elemek meghajlé részei ne szoritsak be a munkaszerszamot.

Kizarélag az utmutatoban meghatarozott atmérdjii maréfejeket hasznalja. Ne mddositsa a mardfejet a szerszam aljzatahoz vald
hozzéigazitas céljabdl. Az adott atméréhdz szant hivelyt és anyacsavart hasznalja. A maréfej rogzitése elétt gy6z6djon meg,
hogy a megengedett forgasi sebessége legalabb akkora, mint a szerszam forgasi sebessége.

Némelyik anyag megmunkalasakor por keletkezhet, melynek belélegzése karos lehet. Munkavégzés kdzben mindig hasznaljon
porvédé maszkot. Ezen kiviil amikor csak lehetéség van ra, csatlakoztassa a szerszamot porelszivo rendszerhez.

Hasznalat el6tt mindig ellendrizze, hogy nem lat-e sérilést a szerszamon, valamint a maréfejen. Barmilyen sériilés felfedezése
esetén hagyjon fel a szerszam hasznalataval a hiba kijavitasaig.

Munkavégzéskor alkalmazzon személyi védéfelszerelést: véddszemiiveget, fllvédét, hosszu ujji és hosszl szard védéruhat,
védBkeszty(it, véddsisakot és csuszasmentes talpu zart véddcip6t. A hosszu hajat fogja dssze.

Az Osszeszereléssel és beallitdssal kapcsolatos minden tevékenység a szerszam arambdl valé kihizasa utan végezheté el. Az
akkumulatort kivették a szerszam aljzatabdl. A szerszam aramforrashoz valé csatlakoztatasa elétt gy6zédjon meg, hogy a kap-
csoldgomb kikapcsolt helyzetben van.

A mardfej hasznalata el6tt gy6z6djon meg, hogy a vagoéélei sériilésmentesek és megfeleléen élezettek. A sériilt vagoél: a vagott
anyagrol vald leugrashoz, egyenetlen marashoz és a mardfej elrepedéséhez vezethet. A tompa élek a mardfej megmunkalt
anyaghoz val6 er8sebb odanyomasat teszik sziikségessé, ami az anyag odaégéséhez vezethet és a mardfej elrepedését ered-
ményezheti.

Ne hasznaljon az alapban talalhaté nyilas atméréjénél nagyobb atmérdjii maréfejet. A maréfej a szerszamban vald rogzitést
kévetden ne akadalyozza a maréhaz leeresztését és megemelését.

SZERSZAM HASZNALATA
El6készités

Vegye ki a szerszamot és a tartozékokat a csomagolasbol és tavolitsa el a csomagolas minden elemét. Ajanlott megdrizni a
csomagolast, mivel az a szerszam tarolasa vagy szallitasa soran jél johet.
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Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam minden beallitasi és 6sszeszerelési mivelet soran le van csatlakoztatva az elektromos
haldzatrol. Az akkumulatort kivették a szerszam aljzatabol.

Fogantyurégzités

lllessze a fogantyukat a foglalatukba. A fogantyu specidlisan kialakitott régzit6feliilettel rendelkezik, hogy illeszkedjen a foglalat-
hoz. Régzitse az egyes fogantyukat a csavarok (Il) meghtzésaval.

A maroégépet tilos ugy miikddtetni, hogy valamelyik fogantyu nincs megfelel6en régzitve.

Marofej rogzitése és kivétele

Figyelem! A mardfej éles peremei altal okozott balesetveszélyre valo tekintettel a rogzitési miveleteket véddkesztyliben hajtsa végre.
A mardfej rogzitése egyszer(ibb a feltét felhelyezése el6tt. Ha azonban a mardgép atmérdje nagyobb, mint a feltéten 1évd nyilasé,
a marofej rogzitését a feltét felhelyezése utan kell elvégezni.

Valasszon a miiszaki adatokat tartalmazo tablazatban feltiintetett atmér6jii maréfejet. Nyomja meg és tartsa lenyomva az or-
sorogzitd gombot és csavarja le az anyacsavart a kulccsal. Ha a maréfej befogasanak atmérdje kisebb, mint az anyacsavar
belsejében talalhaté hiively atmérdje, hasznalja a redukald hivelyt (Ill). Csavarja fel a mardfejjel ellatott anyacsavart az ors6
menetére, majd az orsérogzitd gomb lenyomasaval és lenyomva tartasaval csavarja fel erésen és biztosan az anyacsavart egy
kulcs segitségével (IV).

A mardfej levételét a Iépések forditott sorrendben valé végrehajtasaval végezze el.

Munkafeltét régzitése

A marégeép tobbfunkcios talppal és élmaro tartozékkal van felszerelve. Egyszerre csak egy feltétet hasznalhat. A tartozék felsze-
relése el6tt a jelenleg telepitett tartozékot el kell tavolitani.

Lazitsa meg az alaprogzit csavart, cslsztassa a marogép hazat az alap nyilasaba Ugy, hogy a peremén 1évd vezetdk a furat
peremén lévd bevagasokba kertiljienek, majd huizza meg az alaprogzité csavart. A helyesen beszerelt alapot csak a régzitécsavar
meglazitasaval lehet eltavolitani.

Rdgzitse az élmard feltétet Ugy, hogy a rogzitégy(rlit a marégép hazara csusztatja (XIV).

A multifunkcios alap mikddtetése

A talpon egy vezetdsin talalhaté a marasi mélység bedllitasahoz. A magassagallitas megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrdl,
hogy a magassagallité reteszel6 kar ki van nyitva. A beallitas egy csavarral rogzitett riddal és a talpban (V1) elhelyezett, forgo,
|épcsdzetes vezetdvel torténik.

A marészar fligg6leges mozgasi tartomanya a haz masik oldalan 1évé skalan olvashatd le (VII). A skala felett egy gomb talalhato,
amelynek elforgatasaval behatarolhato az a felsd tartomany, amelyen belill a marészar fiiggélegesen mozoghat.

A mardgép magassaga a multifunkciés talphoz képest a reteszel@ kar elforditdsaval tetszéleges szinten rdgzithetd.

A multifunkcios talpra a két vezet6sin egyikét lehet felszerelni. Egyenes vonall parhuzamos marashoz (VIIl) és ives parhuzamos
marashoz (XI).

Rdgzitse a rudakat a kivalasztott vezetdsinhez a csavarokkal (VIII), (XI). Ezutan helyezze be a rudakat az alapban lévé lyukakba,
és miutan a vezet6sin a kivant pozicioba kertilt, régzitse azt a gombok (IX), (XII) segitségével.

Allitsa be a vezetdsint tgy, hogy az a munkadarab széle mentén csusszon (X). A parhuzamos marészarvezeté csak két iitk6zo-
lemezzel, az ives mar6szarvezetd pedig egy forgd gorgével van felszerelve. A gérgé magassaga egy kapcsoléval allithatd, majd
egy gombbal rogzithetd.

Atalp aljara egy masoldlemez is felszerelhetd, amely a sablonrél mésolja a marasi mintat. Figyelem! A vagoeszkéz atmérdjének a
masoldlapon 1évd nyilas atmérgjétdl kisebbnek kell lennie. A nyilas peremének a szerszam alja felé kell néznie. Csavarja be a le-
mezt a helyére a csavarokkal az alap alja feldl (XIIl). A perem magassaga miatt a sablonnak legalabb 5 mm vastagnak kell lennie.
Rogzitse a sablont a munkadarabra, és a mardgépet tgy vezesse, hogy a masoldlapon évé nyilas pereme mindig érintkezzen a
sablon peremével. A marészar a sablon lemasolasaval vagja ki a mintat.

Az élmard feltét milkddtetése

Afeltét rogzitése utan allitsa be a marasi mélységet a feltét két részét dsszekotd gomb meglazitadsaval, majd allitsa be a feltét also
részének helyzetét. A marasi mélység a tartozékon talalhatd skalan olvashato le. A megfelelé mélység beallitasa utan hizza meg
a feltét also helyzetét rogzitd gombot. Vezesse a marogépet a feltéttel gy, hogy a tartozék laba a feliilethez érjen, a maroszar
pedig merdlegesen alljon a megmunkalando élre (XV).

Ives marés (XVII)
Csak egy rud és egy kormard hasznalhatd. A cstcs csavarja képezi a forgastengelyt.

Porelszivas

A multifunkcids feltét lehetdvé teszi a miikodés kozben keletkezd port elszivd rendszer, pl. ipari porszivo csatlakoztatasara szol-
galé adapter rogzitését is. Az adaptert a feltétre kell felhelyezni és csavarral rogziteni (XV1). Az adapter karosodasanak elkerilése
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érdekében ne hlizza meg tdl erésen a csavart. A hdz masik oldalan egy megemelhet6 burkolat talalhatd, a burkolatot mikddés
kozben mindig fel kell emelni. A védéburkolat leengedhet6 a vagogép konnyebb felszerelése és eltavolitasa érdekében.
Porelszivd rendszerként ipari porszivd vehetd igénybe. Nem ajanlott otthoni, fa megmunkalasakor keletkezd por felszivaséara nem
alkalmas porszivé hasznalata, mivel az ilyen jellegii felhasznalas esetén karosodhat. A szerszam csonkjahoz mindig rugalmas
toml6t csatlakoztasson, mely szabad munkavégzést tesz lehetévé. A tdmldt ugy helyezze el, hogy az munkavégzés kdzben ne
érintkezzen a beillesztett szerszammal. Ha a porszivé toml6jének atmérdje eltér a csonk atmérdjétdl, hasznaljon adaptert (kiilon
vasarolhaté meg).

Az élmaro tartozék nem teszi lehetévé a porelsziv tartozék felszerelését.

Forgasi sebesség beéllitasa

A maré lehet6vé teszi a forgasi sebesség fokozatmentes beallitasat a fenti, miiszaki adatokat tartalmazé tablazatban feltiintetett
tartomanyon beltil. A sebesség a forgatdgombbal allithatd, minél nagyobb a bedllitott érték, annal nagyobb a forgasi sebesség.
A forgasi sebességet a megmunkalt anyag tipusanak és a marofej atméréjének fliggvényében allitsa be. Minél nagyobb a ma-
rofej atmér6je és minél keményebb a fa, annél nagyobb fordulatszam Allitandé be. Tartsa azonban szem elétt, hogy a til nagy
sebességgel forgd mardfej égésnyomot hagyhat a megmunkalt anyagban. Erdemes a marast egy hulladékdarabon kiprébalni.
Figyelem! Munkavégzés kézben, amikor a szerszam terhelés alatt van, ne médositsa a fordulatszamot.

Tapakkumulator

A késziilék miikodtetéséhez csak a kovetkezd 18 V-os Li-lon YATO akkumulatorok egyike hasznélhatok: YT-82842, YT-82843,
YT-82844, YT-82845, amelyek csak YATO YT-82848 vagy YT-82849 télt6vel tolthetSk. Tilos mas, eltéré névleges fesziiltségli és
a szerszam akkumulatorfoglalatahoz nem illé akkumulatort hasznalni. Tilos az aljzatot és/vagy az akkumulatort tgy atalakitani,
hogy illeszkedjenek egymashoz.

Helyezze be az akkumulatort az aljzatba ugy, hogy az érintkezdk a szerszam belseje felé nézzenek, amig az akkumulator retesze
mikodésbe nem 1ép. Gy6z8djon meg arrdl, hogy az akkumulator nem csuszik ki munkavégzés kdzben. Az akkumulator eltavoli-
tasahoz nyomja le és tartsa lenyomva a reteszt, majd huzza ki az akkumulatort a szerszam hazabdl.

Marogép beinditasa és leallitdsa

A maré6gép beinditasa el6tt fogja meg a fogantyut vagy a haz szigetelt részeit mindkét kézzel, majd gy6z6djon meg, hogy a
maréfej nem érintkezik semmilyen targgyal. Nyomja meg a kapcsoléretesz gombot, a szerszam készenléti izemmaddba 1ép, a
munkaterlletet megvilagitd lampak kigyulladnak. A kapcsolé megnyomasakor a szerszam bekapcsol. Az egység ugynevezett
Jagyinditassal” rendelkezik, ami azt jelenti, hogy fokozatos gyorsitassal éri el a maximalis vagy a bedllitott sebességet. Ez meg-
ovja felhasznalot a késziilék hirtelen rantasatol, ami a szerszam iranyitdsanak elvesztéséhez vezethet az inditas soran.

A bekapcsolast kdvetSen hagyja kb. 30 masodpercig miikédni a marégépet miel6tt elkezdené a munkét. Ha ezalatt az id6 alatt
nem allapit meg semmilyen, nem megfeleld mikodésre utald jelet, pl. tul nagy rezgést, megndvekedett zajszintet, gyanus illatot
vagy a szerszambdl felszabadulo fiistét, elkezdheti a mardgép hasznéalatat.

A szerszam a kapcsold megnyomasakor ledll. A szerszam kikapcsolasa utan a maréfej még egy ideig foroghat. A szerszam leté-
tele elétt varja meg, amig a mardgép teljesen megall. Nyomja meg a kapcsoléretesz gombjat.

A szerszam a kapcsolo reteszeld gombjanak megnyomasaval is leallithatd. Ha a készilék 10 masodpercig nem reagal készenléti
tizemmodban, automatikusan kikapcsol. A hattérvilagitas 5 masodperc utan kialszik.

Marés (XVIll)

A mardfej forgasi iranyat az alapon és a hazon talalhatd nyil jelzi. A marast kiils6 élek megmunkalasakor az éramutato jarasaval
ellentétes iranyban, mig belsé élek megmunkalasakor az ramutato jarasaval megegyezé iranyban hajtsa végre. Ez megakada-
lyozza a maréfej visszacsapasat és j6 marasi eredményt biztosit.

A mar6gép tolasi sebességét kisérleti uton kell meghatarozni, ajanlott néhany probamarast végezni a megmunkalt anyaghol
szarmazo6 hulladékdarabokon. Minél kisebb a toldsi sebesség, annal jobb a marasi eredmény. A tul lassu sebesség azonban tartds
égeési nyomokat eredményezhet a mart fellleten.

Maréskor hasznos tippek

A mardgépet maras kdzben egyenletes tempoban, folyamatosan mozgassa. Minél folyamatosabban halad, annal jobb a maras
mindsége.

Kerlilie a maréfej megmunkalt anyagnak valé hozzatitéseét.

Varja meg, hogy a mar6gép elérje a névleges fordulatot és csak ezt kovetden kezdje meg a marast.

Ha szlkségessé valik a maras folytatasa, a marogépet a teljes fordulatszam elérését kévetden tolja be a mart vonalba. Ez lehe-
t6vé teszi a maréfej megmunalt anyagba vald beszorulasanak elkerilését.

KARBANTARTAS ES ELLENORZESEK
FIGYELEM: A szabalyozas megkezdése, miiszaki ellenérzés vagy karbantartés el6tt a halozati csatlakozét kihiizni az aramforras-

bél. A munka befejezése utan ellendrizni kell az elektromos szerszam miiszaki allapotat és értékelni a szerszamtorzs, a fogo, az
elektromos vezeték, a csatlakozo, a bekapcsold gomb, a szelléz6jaratok ateresztéképessége, a kefék szikrazasa, a csapagyak és
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attétek miikodési hangereje, az inditémotor és a miikodés egyenletessége szempontjabdl. A garancidlis id6szakban a felhasznald
nem szerelhet semmit a szerszamra, semmilyen alegységet vagy alkatrészt nem cserélhet ki rajta, mert mindezek a garancia
elvesztését okozzak. Miszaki ellenbrzés vagy mikodés kozben észlelt mindennem(i meghibasodas esetén a szervizben torténd
javitasra van szlkség, ezért fel kell venni a kapcsolatot a gyartéval. A munka végeztével a boritast, a szellz6jaratokat, a kapcso-
|6kat, a plusz fogét és fedéket meg kell tisztitani pl. stritett leveg6vel (max 0,3 MPa nyomassal), ecsettel vagy széraz ruhaval,
vegyszerek vagy tisztitofolyadékok nélkil. A tisztitashoz ne hasznaljon éles eszkdzoket. A tarcsafiirészt ki kell venni és megtisz-
titani a fed6k belsejét, a tarcsafiirész rogzitését és magat a flirészt portél és mas szennyezddésektdl, amelyek hasznalat kozben
keletkeztek. A fogdkat, szabalyozécsavardkat és mas szabalyozo részeket szaraz, tiszta ruhaval kell tisztitani.
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PREZENTAREA GENERALA A PRODUSULUI
Masina de frezat verticala este folosita pentru prelucrarea lemnului si materialelor pe baza de lemn folosind freze deget. Masina
de frezat verticala este echipata cu ghidaje pentru facilitarea frezaril drepte si inclinate. Posibilitatea de conectare usoara a sis-

temului de extragere a prafului face ca lucrul sa fie mai sigur. Alimentare electrica de la acumulator permite lucrul in locuri fara
acces facil la reteaua electrica. Functionarea corectd, fiabild si sigura a aparatului depinde de utilizarea sa corecta, de aceea:

Cititi intregul manual cu instructiuni inainte de prima utilizare a masinii si pastrati-l pentru consultare ulterioara.

Furnizorul produsului nu accepta nicio responsabilitate pentru daune rezultate Tn urma nerespectarii regulilor de siguranta si
instructiunilor din acest manual.

ACCESORIILE PRODUSULUI
Masina este livrata in stare completa si necesita pregatire inainte de utilizare. Masina de frezat verticald este livrata cu diverse

accesorii care permit diferite metode de frezare, ghidaje, conector de extragerea prafului si un manson pentru montarea frezelor
cu diametru mai mic al tijei. Cutitele, acumulatorul de alimentare si incarcatorul acumulatorului nu sunt incluse in livrare.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate Valoare
Nr. Catalog YT-82192
Tensiunea la retea [Veel] 18
Turatia nominald [min”'] 8.000 - 26000
Cursa unitara de frezare [mm] 55
Diametrul axului cutitului [mm] 6,8
Clasa de izolatie 1l
Clasificarea protectiei IPX0
Nivel de zgomot
- presiune acustica L , + K , [dB(A)] 78,0£3,0
- Putere acustica L , £ K , [dB(A)] 89,0+£3,0
Vibratii a, + K [m/s?] 247£15
Masa [ka] 1,78
Tip de acumulator Li-ION

Valoarea totala declarata a emisiilor sonore a fost masurata in conformitate cu metoda de testare standard si poate fi folosita pen-
tru a compara un dispozitiv cu altul. Nivelul total declarat de emisii sonore poate fi folosit pentru evaluarea preliminara a expunerii.
Valoarea totala declaratd a vibratiilor a fost masurata in conformitate cu metoda de testare standard si poate fi folosita pentru a
compara 0 masina cu alta. Nivelul total declarat de vibratii poate fi folosit pentru evaluarea initiald a expunerii.

Atentie! Emisia de vibratii in timpul utilizérii masinii poate diferi fata de valoarea declaratd, in functie felul in care este folosita masina.
Atentie! Masurile de sigurantd pentru protectia operatorului se bazeaza pe evaluarea expunerii emisiilor in conditii reale de utiliza-
re (inclusiv toate elementele ciclului de lucru, ca de exemplu timpul in care masina este oprité si timpul de activare).

AVERTIZARI GENERALE PENTRU SIGURANTA LA LUCRUL CU SCULE ELECTRICE

Avertizare! Cititi toate avertizarile, ilustratiile si specificatiile prezentate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea instruc-
tiunilor poate provoca electrocutare, incendiu sau accidente grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru consultare ulterioara.
Termenul ,sculd electrica " folosit in avertizari se aplica tuturor sculelor electrice actionate electric, atat cu cablu cét si cu acumulator.

Siguranta locului de munca

Mentineti locul de munca bine iluminat si curat. Dezordinea si iluminatul deficitar pot provoca accidente.

Nu lucrati cu sculele electrice intr-un mediu cu risc crescut de explozie, cu lichide, gaze sau vapori inflamabili. Sculele
electrice genereaza scantei care pot duce la aprinderea prafului sau vaporilor.

Copiii si alte persoane neautorizate nu trebuie sa aiba acces la locul de munca. Lipsa concentrarii poate duce la pierderea
controlului.
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Siguranta electrica

Stecherul cablului electric trebuie sa corespunda prizei electrice. Nu trebuie sa modificati in niciun fel stecherul. Nu folositi adap-
toare la alimentarea sculelor electrice. Un stecher nemodificat care se potriveste in prizé reduce riscul de electrocutare.

Evitati contactul cu suprafete impamantate, cum sunt conductele, caloriferele si refrigeratoarele. Impdmantarea corpului
creste riscul de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la contactul cu precipitatii atmosferice sau umiditatea. Apa si umiditatea care patrund in
interiorul sculei electrice cresc riscul de electrocutare.

Nu suprasolicitati cablul de alimentare. Nu folositi cablul de alimentare pentru a transporta produsul, a conecta sau de-
conecta stecherul la sau de la priza. Evitati contactul cablului de alimentare cu caldura, uleiurile, muchii ascutite si piese
in mlscare Deteriorarea sau incurcarea cablului de alimentare cresc riscul de electrocutare.

Tn cazul lucrului in afara incaperilor inchise, folositi cabluri prelungitoare destinate lucrului la exterior. Utilizarea de cabluri prelun-
gitoare destinate lucrului la exterior reduce riscul de electrocutare.

Cand utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabila, folositi pentru protectie electrica un dispozitiv de
siguranta diferential pentru curent rezidual (RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta personala

Fiti atenti, acordati atentie la ce faceti si recurgeti la bunul simt in timp ce lucrati cu scula electrica. Nu folositi o scula
electricd cand sunteti obosit sau sub influenta alcoolului sau medicamentelor. Chiar si un singur moment de neatentie in timpul
lucrului poate duce la accidente personale grave.

Folositi echipament de protectie personal. Folositi protectie pentru ochi. Utilizarea echipamentului de protectie personal cum
sunt mastile de praf, incaltamintea antiderapanta, castile si protectiile pentru urechi reduc riscul unor accidente personale grave.
Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca comutatorul electric este in pozitia ,,Off” inainte de conectarea alimentarii
electrice si/sau acumulatorului, ridicarii sau deplasarii sculei electrice. Deplasarea sculei electrice cu degetul pe comutator
sau alimentarea sculei electrice, cand comutatorul este pe pozma ,on” poate duce la accidente grave.

Tnainte de pornirea sculei electrice indepartati toate cheile si alte unelte folosite pentru ajustarea sa. O cheie lasatd pe piesele
rotative ale sculei electrice poate duce la accidente grave.

Nu va intindeti si nu va aplecati prea mult. Péstrati-va permanent postura adecvata si echilibrul. Aceasta vé va permite un
control mai usor asupra sculei electrice in cazul unor situatii de lucru neasteptate.

Imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi si bijuterii. Feriti-va parul si hainele de piesele in miscare ale sculei electrice.
Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele in miscare.

Daci dispozitivele sunt echipate pentru conectarea unui sistem de extragere sau colectare a prafului, asigurati-va ca ele
sunt conectate si folosite in mod corespunzator. Utilizarea unui dispozitiv de extragere a prafului reduce riscurile legate de praf.
Nu va bazati pe experienta acumulata prin zur frecventa a sculei electrice sa vé faca mai neatenti si s& ignorati regulile de
sigurantd. Utilizarea neatenta poate duce la accidente grave intr-o fractiune de secunda.

Utilizarea t ingrijirea sculei electrice

Nu suprasolicitati scula electrica . Folositi scula electrica corespunzatoare pentru aplicatia aleasa. Scula electrica cores-
punzatoare va asigura o lucrare mai bund si mai sigura daca este folositd in conformitate cu sarcina pentru care a fost proiectata.
Nu folositi scula , daca comutatorul electric nu permite pornirea si oprirea sa. O sculd electrica , care nu poate fi controlata
prin intermediul comutatorului este periculoasa si trebuie returnata pentru reparatii.

Deconectati stecherul de la priza si/sau scoateti acumulatorul dacé se poate detasa de la scula electrica inainte de
ajustarea, inlocuirea accesoriilor sau depozitarea sculei electrice. Asemenea masuri preventive va permit sa evitati pornirea
accidentald a sculei electrice.

Nu Iasati scula electrica la indemana copiilor, nu lasati persoanele care nu stiu cum se lucreaza cu scula electrica sau nu
cunosc aceste instructiuni s foloseasca scula electrica . Sculele electrice sunt periculoase in méinile unor utilizatori neinstruiti.
Tntretineti sculele electrice si accesoriile. Verificati scula electrica sa nu prezinte nepotriviri sau blocaje ale pieselor in miscare,
deteriorari ale pieselor sau alte probleme care ar putea afecta functionarea sculei electrice. Defectiunile trebuie remedlate
inainte de zur sculei electrice. Multe accidente sunt cauzate de scule electrice.ncorect intretinute.

Pastrati sculele taietoare in stare ascutita si curate. Sculele tdietoare corect intretinute, cu muchii ascutite, sunt mai putin
predispuse la blocare si sunt mai usor de controlat in timpul lucrului.

Folositi scule electrice, accesorii si unelte etc. in conformitate cu aceste instructiuni, luand in considerare tipul si con-
ditiile de lucru. Utilizarea sculelor pentru alte lucrari in afara celor pentru care sunt destinate poate duce la situatii periculoase.

Manerele si suprafetele de prindere trebuie s fie uscate, curate si fara ulei sau grasimi. Manerele si suprafetele de prindere
alunecoase nu permit functionarea sigura si controlul asupra sculei electrice in situatii periculoase.

Reparatii

Reparati scula electricd doar la centre de service autorizate, folosind doar piese de schimb originale. Aceasta asigura
siguranta corespunzétoare a sculei electrice.
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AVERTIZARI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA PENTRU MASINI DE FREZAT VERTICALE

Tineti masina de suprafetele izolate ale manerului deoarece aceasta poate intra in contact cu propriul sau cablu de ali-
mentare. Téierea unui cablul sub tensiune poate duce la punerea sub tensiune a pieselor metalice si la electrocutarea operatorului.
Folositi cleme sau alte mijloace adecvate pentru fixarea si asigurarea piesei de lucru pe o platforma stabila. Tinerea piesei
de lucru cu mainile sau alte parti ale corpului duce la instabilitate si poate duce la pierderea controlului.

Utilizarea adecvatd a maginii

Masina este folositd pentru prelucrarea lemnului prin intermediul frezelor deget deplasate deasupra piesei de lucru, pe suprafata
sa. De asemenea, este posibil sa se proceseze materiale lemnoase ca de exemplu MDF, placi OSB, placaj, etc.

Este interzisa prelucrarea altor materiale in afard de lemn si materiale lemnoase, ca de exemplu plastic sau metale. Nu folositi
masina ca pe 0 masina fixa sau ca sistem de antrenare pentru alte scule. Utilizatorul este responsabil pentru toate daunele pro-
duse prin utilizarea necorespunzatoare a masinii.

Riscuri reziduale

Chiar daca masina este folosita corect, existd riscuri reziduale care nu pot fi evitate. Urmatoarele riscuri rezultd prin constructia
si utilizarea masinii: contactul cu freza aflatd in miscare de rotatie; aruncarea frezei montate sau a unor parti ale sale; proiecta-
rea prafului si a bucatilor de lemn; inhalarea prafului generat in timpul lucrului; afectarea auzului in cazul in care nu se folosesc
protectii pentru auz, electrocutare la atingerea partilor neizolate ale masinii. Nerespectarea instructiunilor din acest manual poate
duce la alte pericole din cauza utilizarii necorespunzatoare.

Instructiuni de siguranta suplimentare

Tineti intotdeauna masina de manerele izolate atunci cand lucrati cu ea. Freza montatd poate intra in contact cu cablul de alimen-
tare al masinii sau cu alt cablu sub tensiune, ascuns. Asemenea contact poate duce la punerea sub tensiune a pieselor neizolate
ale masinii si la electrocutarea operatorului.

Tntotdeauna fi Xati piesele de lucru pe o baza stabild, de exemplu 0 masé de lucru. Niciodatd nu tineti piesa de lucru cu mainile,
picioarele sau alte parti ale corpului. Prinderea corecta a piesei de lucru va reduce riscul de plerdere a controlului asupra masinii
si de contact al corpului cu piesele in miscare ale masinii. La prelucrarea pieselor lungi, sustineti-le in apropiere de punctul de
prelucrare si de capete. Piesele de Iucru lungi au tendinta s& de incovoaie sub propria greutate. Suporturile trebuie plasate astfel
incat, prin indoirea partilor componente, s& nu se blocheze scula.

Folositi doar freze cu diametre ale tijelor specificate in manual. Nu prelucrati tija frezei pentru a o face s& se potriveasca in suportul
sculei. Folositi suportul si mandrina care corespund diametrului tijei. Inainte de instalarea frezei, asigurati-va ca turatia ei este mai
mare sau egala cu turatia masinii.

Prelucrarea unor materiale poate genera praf, care este daunator la inhalare. Folositi intotdeauna masti de praf in timpul lucrului.
Trebuie de asemenea sa conectati masina la sistemul de extragere a prafului, |ntotdeauna cand acest lucru este posibil.
Verificati daca masina si accesorille montate sunt deteriorate, inainte de fiecare utilizare. In cazul in care observati vreo deterio-
rare, nu incepeti lucrul inainte de remedierea acesteia.

Purtati echipament individual de protectie in timpul lucrului: protectie pentru ochi, protectie auditiva, imbracaminte de protectie cu
maneci si pantaloni lungi, manusi de protectie si incaltéminte cu talpi antiderapante. Parul lung trebuie prins.

Toate activitatile n legaturd cu asamblarea si reglarea trebuie facute cu cablul de alimentare deconectat. Asigurati-va ca acumu-
latorul a fost deconectat de la mufa sculei. Asigurati-va c& comutatorul este in pozitia OFF inainte de conectarea masinii la sursa
de alimentare electrica.

Inainte de utilizarea frezelor, asigurati-va c& muchiile téietoare nu prezinta deteriorari si sunt ascutite corespunzator. Muchiile
taietoare deteriorate pot provoca ricosarea frezei de pe piesa de lucru, pot duce la rezultate neuniforme ale Iucrului si la fisurarea
frezei. In cazul in care muchiile tdietoare au imperfectiuni, este necesar s se apese freza cu fortd mai mare pe piesa de lucru,
ceea ce poate duce la arderea piesei de lucru si la fisurarea frezei.

Nu folositi freze cu diametru mai mare decét dimensiunile orificiului bazei. Dupa montarea frezei in axul masinii de frezat verticale,
aceasta nu trebuie sé blocheze coborérea si ridicarea carcasei masinii de frezat verticale.

UTILIZAREA DISPOZITIVULUI

Pregatirea pentru lucru

Scoateti masina si accesoriile din ambalaj si eliminati ambalajul. Se recomanda sa pastrati ambalajul, deoarece el poate fi util la
transportul si depozitarea ulterioara a masinii.

Asigurati-va ca masina este deconectata de la reteaua electrica in timpul tuturor operatiilor de reglare si asamblare. Asigurati-va
ca acumulatorul a fost deconectat de la mufa sculei.

Montarea manerelor

Montati manerele in gaurile prevazute. Suportul are o suprafatd de montare cu forma speciald pentru a se potrivi cu gaurile.
Asigurati fiecare méner strangénd surubul (11).

Este interzis s& folositi freza dacé nu are ambele ménere corect montate.
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Asamblarea si dezasamblarea frezei

Avertizare! Din cauza riscului de accidentare cu muchiile ascutite ale frezei, toate operatiile de montare trebuie facute cu méanusi
de protectie.

Este mai usor s& asamblati freza Tnainte de asamblarea accesoriului de lucru. Cu toate aceasta, daca diametrul frezei este mai
mare decét gaura din accesoriul de lucru, instalati mai intéi accesoriul de lucru si apoi instalatie freza.

Alegeti freza cu diametrul tijei specificat in tabelul cu date tehnice. Apasati si tineti apasat butonul de blocare a axului si desurubati
piulita mandring folosind o cheie. In cazul in care diametrul tijei frezei este mai mic decat mansonul din interiorul mandrinei, folositi
mansonul reductor livrat cu produsul (I1l). Mandrina si freza trebuie insurubate pe filetul axului apoi, apasand si tinand apasat
blocajul axului, strangeti mandrina ferm si sigur folosind o cheie (IV).

Pentru demontarea frezei, urmati procedura de mai sus in ordine inversa.

Instalarea accesoriului de lucru

Freza este echipaté cu o bazd multifunctionala si un accesoriu pentru frezarea muchiilor. Puteti folosi doar un singur accesoriu
odata. Inainte de instalarea accesoriului, accesoriul deja montat trebuie indepartat.

Slabiti surubul de fixare a bazei, introduceti carcasa in gaura din baza astfel incét ghidajele de pe perimetrul frezei ating canalele
de pe perimetrul gauri apoi strangeti surubul de fixare a bazei. O bazd corect instalata nu se poate scoate altfel decat desfacand
surubul de fixare.

Fixati accesoriul pentru tdierea marginilor introducand inelul de prindere pe corpul frezei (XIV).

Functionarea bazei multifunctionale

Baza are un ghidaj pentru setarea adancimii de frezare. Asigurati-va ca maneta de blocare pentru setarea inaltimii este deblocata ina-
inte de a incepe setarea inaltimii. Pentru setare se foloseste un limitator cu o bara filetatd si un ghidaj rotativ in trepte aflat in baza (VI).
Domeniul de deplasare verticald a cutitului poate fi citit pe scala de pe cealalta parte a carcasei (V). Deasupra scalei exista un
buton pentru reglarea domeniului superior in care cutitul se misca pe verticala.

Inaltimea frezei fata de baza multifunctionala poate fi blocata la orice nivel rotind maneta de blocare.

Baza multifunctionala are optiunea de montare pentru una sau doua talpi. Pentru taiere paralela in linie dreapta (VIIl) si pentru
taiere paraleld in curba (XI).

Fixati barele pe ghidajul ales cu suruburi (VIIT), (XI). Apoi introduceti tijele in gaurile din baza si, cand ghidajul este in pozitia dorita,
blocati- pe pozitie folosind suruburile (IX), (XII).

Pozitionati ghidajul astfel incét sa alunece de-a lungul piesei de prelucrat (X). Ghidajul de taiere paralelé este echipat cu doar
doua placi opritoare si ghidajul de taiere in curbd, cu o rola rotativa. Indltimea rolei poate fi ajustata si apoi blocata pe pozitie cu
un buton.

O placa pentru copiere poate fi montata de asemenea sub suport pentru a copia modelul taieturii de pe un sablon. Atentie! Dia-
metrul frezei trebuie sé fie mai mic decét diametrul gaurii placii de copiere. Flansa géurii trebuie sa fie orientata n jos pe scula.
Insurubati placa pe pozitie cu suruburi din partea inferioara a bazei (XIII). Din cauza inaltimii flansei, sablonul trebuie s aiba o
grosime de minim 5 mm. Sablonul trebuie fixatd pe piesa de prelucrat si freza trebuie ghidata astfel incét flansa gaurii din placa de
copiere sa fie intotdeauna in contact cu marginea sablonului. Cutitul va taia modelul prin copierea sablonului.

Lucrul cu accesoriul pentru tdierea marginilor

Dupa fixarea accesoriului, ajustati adancimea de taiere slabind butonul care conecteaza cele doud parti ale accesoriului si apoi
ajustati pozitia pértii inferioare a accesoriului. Adancimea de taiere poate fi cititd pe o scald aflata pe accesoriu. Dupé ce a fost
setatd adancimea de taiere corectd, strangeti butonul care blocheaza pozitia accesoriului inferior. Ghidati freza cu accesoriul
astfel incét talpa accesoriului sé se sprijine pe suprafata si cutitul sa fie perpendicular pe marginea care trebuie prelucrata (XV).

Taierea circulara (XVII)
Se pot folosi doar o bara si un cutit circular. Surubul din varf este axul de rotatie.

Extragerea prafului

Accesoriul multifunctional permite de asemenea instalarea unui adaptor pentru un sisteme extern de extragere a prafului generat
in timpul lucrului, de exemplu prin intermediul unui ventilator industrial. Fixati adaptorul la accesoriul de prindere si asamblati- cu
un surub (XVI). Nu strangeti suruburile prea tare pentru a evita deteriorarea adaptorului. Pe cealaltd parte a carcasei se afld un
capac mobil, capacul trebuie sa fie intotdeauna ridicat in timpul lucrului. Capacul poate fi coborat pentru instalare mai usoara si
indepartarea cutitului.

Ca sistem de extragerea prafului se poate folosi un aspirator industrial. Nu Se recomanda sa folositi un aspirator de menaj deoa-
rece acesta nu este adecvat pentru a absorbi praful generat in timpul prelucrarii lemnului si poate fi deteriorat in timpul lucrului.
Conectati intotdeauna un furtun flexibil la racordul masinii, care sa permita functionarea libera a masinii. Plasati furtunul astfel
incat stanga nu intre in contact cu accesoriul introdus in mandrind, in timpul functionarii. In cazul in care diametrul furtunului
ventilatorului difera de diametrul conexiunii, folositi adaptorul (disponibil separat).

Accesoriul de taiere a marginilor nu permite sa se monteze accesoriul pentru extragerea prafului.
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Ajustarea turatiei

Turatia masinii de frezat verticale poate fi ajustata in limitele specificate in tabelul cu date tehnice. Turatia este setata folosind bu-
tonul. Cu cat numarul vizibil este mai mare, cu atét este mai mare turatia. Turatia trebuie selectata in conformitate cu tipul de piesa
de lucru si cu diametrul frezei. Cu cét este mai mic diametrul frezei si cu cat este mai dur lemnul, cu atat se poate seta o turatie
mai mare. Va rugam sa retineti insé ca o turatie prea mare poate duce la arderea lemnului. Se recomanda s testati functionarea
pe un material de incercare, inainte de a incepe lucrul.

Avertizare! Nu modificati setarea turatiei in timp ce masina functioneaza si este sub sarcina.

Acumulator

Se pot folosi doar unul dintre urmatorii acumulatori 18 V Li-lon YATO pentru alimentarea sculei: YT-82842, YT-82843, YT-82844,
YT-82845, care se pot incdrca cu incarcatoare YATO YT-82848 sau YT-82849. Este interzis sa folositi alti acumulatori cu tensiune
nominala diferita si care nu se potrivesc in compartimentului pentru acumulatori al aparatului. Este interzis sa modificati compar-
timentul sau acumulatorul pentru a le face sa se potriveasca.

Introduceti acumulatorul in compartimentul sdu cu contactele orientate spre interiorul sculei, pana ce inchizatoarea se cupleaza.
Asigurati-va ca acumulatorii nu se desprind de la sine in timpul functionarii. Deconectati acumulatorul ridicand si tindnd inchiza-
toarea si apoi tragand acumulatorul afara din lacasul sculei.

Pornirea si opnrea masinii de frezat verticale

Tnainte de pornirea masinii de frezat verticale, tineti-o cu ambele méini de manere sau de carcasa izolata si asigurati-vé ca freza
nu intrd in contact cu vreun obiect. Apésati butonul de blocare a comutatorului, scula trece in modul stand by, lampile care lu-
mineaza zona de lucru se aprind. Prin apasarea comutatorului, se activeaza scula. Unitatea este prevazuta cu o functie numita
,soft start”, ceea ce inseamna ca atinge turatia maxima sau setata prin accelerare treptata. Aceasta protejeaza utilizarea de o
zvacniturd brusca a masinii, care poate duce la pierderea controlului asupra sculei in timpul pornirii.

Dupé pornire, tineti masina de frezat verticala in functiune timp de aproximativ 30 de secunde inainte de inceperea lucrului. Puteti
incepe lucrul in cazul in care nu se constatd simptome anormale in aceasta perioada, ca de exemplu vibratii crescute, zgomote
puternice, mirosuri sau fum degajate de masina.

Scula se opreste atunci cand comutatorul este apésat. Dupa eliberarea comutatorului, freza se mai roteste un timp. Asteptati pana
ce rotatia cutitului inceteaza complet inainte de a lasa jos scula. Apasati butonul de blocare a comutatorului.

Scula poate fi opritad de asemenea apasand butonul de blocare a comutatorului. In cazul in care scula este lasata nefolosita timp
de 10 secunde in modul stand by, se va decupla automat. Lumina se va stinge dupa aproximativ 5 secunde.

Taierea (XVIII)

Sensul de rotatie al axului este indicat de o sageata pe placa talpii si pe carcasa. Tdierea trebuie efectuatd in sens invers acelor
de ceasornic pentru téieturi exterioare si in sensul acelor de ceasornic pentru taieturi interioare. Acest lucru impiedica freza s&
ricoseze si asigura un rezultat bun al frezarii.

Turatia masinii de frezat verticale trebuie ajustata experimental; se recomanda sa efectuati teste pe resturi de material de acelasi
fel cu cel al piesa de lucru. Cu cét viteza de avans este mai redusa, cu atat rezultatul frezarii este mai bun. Cu toate aceasta, o
viteza prea mica poate duce la arderea suprafetei si poate lasa semne permanente pe suprafata.

Sfaturi pentru frezare

Tn t|mpuI frezérii, masina de frezat verticala trebuie ghidata printr-o miscare lind, la viteza constanta. Cu cat miscarea de ghidare
este mai lind, cu atat este mai buna calitatea frezari.

Evitati lovirea piesei de lucru cu freza.

Lasatl masina de frezat verticala sa atinga turatia setata si doar apoi incepet frezarea.

Tn cazul in care frezarea trebuie continuata, |ntroducet| freza din nou in canal, la turatia sa integrald. Acest lucru va impiedica
blocarea frezei in piesa de lucru.

INTRETINERE Sl REVIZIE

ATENTIE! nainte de a efectua orice reglare, activitate de service sau de intretinere, scoateti scula din priza. Dupé ce terminatj
lucrul cu piesa/materialul de taiat, inspectati scula electrica sa nu fie deterioratd inspectand exteriorul si carcasa si manerele. Ve-
rificati cablul de alimentare si mansonul de cauciuc, actionarea comutatorului ON/OFF (pornit/oprit), fantele de ventilatie sa nu fie
infundate, periile motorului sa nu prezinte scantei, zgomotul rulmentilor si al antrendrii si pornirea si functionarea sculei electrice.
In timpul perioadei de garantie, utilizatorul nu are voie sa demonteze scula sau s& inlocuiasca componente sau piese, deoarece
aceasta duce la pierderea drepturilor de garantie. Orice nereguli identificate in timpul verificarii sau functiondrii inseamna c&
trebuie efectuata remedierea la centrul de service. Pentru aceasta, contactati producatorul. Dupa ce ati terminat lucrul, curétati
carcasa, fantele de ventilatie, toate ménerele si aparatorile cu aer comprimat (la presiune maxima de 0,3 MPa), cu o perie sau
o laveta uscatd. Nu folositi produse chimice sau lichide de curatare. Nu folositi obiecte ascutite pentru curatare. Scoateti discul
fierastraului circular si curatati in interiorul aparatorilor, prinderea discului, discul in sine de praf si alte impuritati generate in timpul
functionarii. Curatati manerele, butoanele si alte piese de reglare cu o lavetd uscata, curata.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

La fresadora se utiliza para procesar madera y materiales a base de madera con fresas de mandril. La fresadora esté equipada
con guias para facilitar el fresado recto y curvado. La posibilidad de conectar facilmente una unidad de extraccién de polvo hace
que el trabajo sea mas seguro. Gracias a la alimentacion de la bateria, es posible trabajar en lugares sin un facil acceso a la red
eléctrica. Un trabajo correcto, fiable y seguro de la herramienta depende de su operacion adecuada, por lo tanto:

Antes de empezar a utilizar la herramienta, lea todo el manual y consérvelo para futuras consultas.

El proveedor no se responsabiliza de los dafios derivados del incumplimiento de las normas de seguridad e instrucciones con-
tenidas en este manual.

EQUIPAMIENTO DEL PRODUCTO

La herramienta se suministra como completa, pero requiere operaciones de preparacion antes de comenzar el trabajo. La fresa-
dora se suministra con accesorios que permiten realizar varios tipos de fresado, guias, conexién de extraccion de polvo y man-
guito para el montaje de fresas con un diametro de mandril menor. El equipamiento no incluye fresas, una bateria de alimentacion
ni un cargador de bateria.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Pardmetro Unidad de medida Valor
N° de catalogo YT-82192
Tension de red [VD.C] 18
Rotaciones nominales [min”'] 8000 - 26 000
Paso de la unidad de fresado [mm] 55
Didmetro del mandril de fresado [mm] 6,8
Clase de aislamiento 1l
Grado de proteccion IPX0
Nivel sonoro
- presion acustica L, + K , [dB (A)] 78,0£3,0
- potencia acustica L , £ K , [dB (A)] 89,0+£3,0
Vibraciones a, + K [m/s?] 24715
Peso [ka] 1,78
Tipo de bateria Li-lon

El valor de emision de ruido declarado se ha medido utilizando el método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar
una herramienta con otra. El valor de emision de ruido declarado puede utilizarse en la evaluacion inicial de la exposicion.

El valor de vibracion total declarado se ha medido utilizando el método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar una
herramienta con otra. El valor de vibracidn total declarado puede utilizarse en la evaluacion inicial de la exposicion.

jAtencion! La emision de vibraciones durante el funcionamiento de la herramienta puede diferir del valor declarado, dependiendo
de la forma en que se utilice la herramienta.

jAtencion! Deben especificarse medidas de seguridad para proteger al operador, que se basan en una evaluacion de la expo-
sicién en condiciones reales de uso (incluidas todas las partes del ciclo de trabajo, como el tiempo en que la herramienta esta
apagada o inactiva y el tiempo de activacion).

ADVERTENCIAS GENERALES PARA LA SEGURIDAD DE LAS HERRAMIENTAS ELECTRICAS

jAtencion! Lea todas las advertencias de seguridad, ilustraciones y especificaciones proporcionadas con esta herramienta eléc-
trica | maquina. Debido al incumplimiento pueden producirse electrocuciones, incendios o lesiones graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para referencia futura.

El concepto ,herramienta eléctrica / maquina” utilizado en advertencias se aplica a todas las herramientas / maquinas impulsa-
das eléctricamente, tanto por cable como inaldmbrico..

Seguridad en el lugar de trabajo

Mantenga el lugar de trabajo bien iluminado y limpio. El desorden y la mala iluminacion pueden ser causas de accidentes.
No trabaje con herramientas eléctricas / maquinas en un ambiente con un mayor riesgo de explosion, que contenga liquidos,
gases o vapores inflamables. Las herramientas eléctricas / maquinas generan chispas que pueden encender el polvo o los humos.
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Los nifios y terceros no deberian estar autorizados a ingresar al lugar de trabajo. La pérdida de concentracién puede
provocar la pérdida de control.

Seguridad eléctrica

El enchufe del cable eléctrico debe coincidir con el tomacorriente. No debe modificar el enchufe de ninguna manera. No
use adaptadores de enchufe con herramientas eléctricas / maquinas conectadas a tierra. Un enchufe sin modificar que se
ajuste al tomacorriente reduce el riesgo de electrocucion.

Evite el contacto con superficies puestas a tierra tales como tuberias, radiadores y refrigeradores. Poner a tierra el cuerpo
aumenta el riesgo de electrocucion..

No exponga las herramientas eléctricas / maquinas a la lluvia o la humedad. Agua y humedad que se meten en la herra-
mienta eléctrica / maquinas aumenta el riesgo de electrocucion.

No sobrecargue el cable de alimentacion. No use el cable de alimentacion para transportar, tirar o desenchufar el cable
de alimentacion de la toma de corriente. Evite el contacto del cable de alimentacion con calor, aceites, bordes afilados y
piezas moviles. Dafios o enredos en el cable de alimentacion aumentan el riesgo de electrocucion.

En el caso de trabajar fuera de las habitaciones cerradas, use cables de extension destinados a trabajar fuera de las
habitaciones cerradas. El uso de un cable de extensién adaptado para uso en exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.
Cuando el uso de una herramienta eléctrica / maquina en un ambiente hiumedo es inevitable, se debe usar un dispositivo de
corriente residual (RCD) como proteccion contra el voltaje de suministro. El uso de RCD reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal

Esté atento a lo que esta haciendo y use el sentido comin cuando utilice una herramienta eléctrica / maquina. No use
una herramienta eléctrica / maquina si esta cansado o bajo la influencia del alcohol, drogas o medicamentos. Incluso un
momento de falta de atencidn mientras se trabaja puede ocasionar lesiones personales graves.

Use equipo de proteccion personal. Siempre use proteccion para los ojos. El uso de equipo de proteccion personal como
mascaras contra el polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, cascos y protectores auditivos reduce el riesgo de lesiones
personales graves.

Evite la activacion accidental del dispositivo. Asegurese de que el interruptor eléctrico esté en la posicion ,apagado”
antes de conectarlo a una fuente de alimentacion y / o la bateria, al levantar o mover la herramienta eléctrica/ maquina.
Mover la herramienta eléctrica / maquina con el dedo en el interruptor de encendido o encender las herramientas eléctricas /
magquinas, cuando el interruptor esta en la posicion ,encendido” puede ocasionar lesiones graves.

Antes de encender la herramienta eléctrica / maquina elimine las llaves y otros instrumentos que se han usado para
ajustarlo. Una llave que queda en los elementos giratorios de la herramienta / maquina puede provocar lesiones graves.

No alcances y no te apoyes demasiado. Mantenga la actitud correcta y el equilibrio todo el tiempo. Esto permitira un con-
trol mas facil sobre la herramienta eléctrica / maquina en caso de situaciones de trabajo inesperadas.

Vistete apropiadamente. No use ropa suelta o joyas. Mantenga su cabello y ropa lejos de las partes méviles de la herra-
mienta eléctrica / maquina. La ropa suelta, joyas o el cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas méviles.

Si los dispositivos estan disefiados para conectar la extraccion de polvo o la recoleccion de polvo, asegurese de que
estén conectados y utilizados correctamente. El uso de extraccion de polvo reduce el riesgo de peligros de polvo.

No dejes que la experiencia adquirida por el uso frecuente de la herramienta / maquina causen descuido e ignorancia de
las reglas de seguridad. Una accion despreocupada puede causar lesiones graves en una fraccion de segundo.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica / maquina

No sobrecargue la herramienta eléctrica / maquina. Use una herramienta eléctrica / maquina adecuada para su aplicacion.
Una herramienta eléctrica / maquina adecuada proporcionara un trabajo mejor y mas seguro si se utiliza para la carga disefiada.
No use la herramienta eléctrica / maquina, si el interruptor eléctrico no habilita ni deshabilita. Una herramienta / maquina,
que no se puede controlar con el interruptor de encendido es peligroso y debe repararse.

Desconecte el enchufe del tomacorriente y / o retire la bateria si se puede desconectar de la herramienta eléctrica / ma-
quina antes de ajustar, cambiar accesorios o guardar la herramienta. / maquina. Dichas medidas preventivas le permitiran
evitar encender accidentalmente la herramienta eléctrica / maquina.

Mantenga la herramienta fuera del alcance de los nifios, no permita que las personas que no saben como manejar la
herramienta eléctrica / maquina o no conocen estas instrucciones utilicen una herramienta eléctrica / maquina. Las
herramientas eléctricas / maquinas son peligrosas en manos de usuarios no entrenados.

Mantener herramientas eléctricas / maquinas y accesorios. Compruebe herramienta / maquina para verificar desajustes
o atascos de partes méviles, dafos en las piezas y cualquier otra condicion que pueda afectar el funcionamiento de
la herramienta eléctrica/ maquina. El dafio debe ser reparado antes de usar la herramienta eléctrica / maquina. Muchos
accidentes son causados por herramientas mal mantenidas / maquina.

Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de corte correctamente mantenidas con bordes
afilados son menos propensas a atascarse y son mas faciles de controlar durante el trabajo.

Use herramientas eléctricas / maquinas, accesorios y herramientas de insercion y similares de acuerdo con estas ins-
trucciones, teniendo en cuenta el tipo y las condiciones de trabajo. El uso de herramientas para trabajos distintos a los
disefiados probablemente pueda crear una situacion peligrosa.

Los mangos y las superficies de agarre deben estar secos, limpios y libres de aceite y grasa. Las empufiaduras y las superficies
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de agarre resbaladizas no permiten un funcionamiento y monitoreo seguros de la herramienta / maquina en situaciones de peligro.

Reparos
Repare la herramienta eléctrica / maquina solo en sitios autorizados que solo utilicen piezas de repuesto originales. Esto
garantizara una seguridad de funcionamiento adecuada de la herramienta eléctrica.

ADVERTENCIAS ADICIONALES RELATIVAS A LA SEGURIDAD DE LAS FRESADORAS

Sujete la herramienta por las superficies aisladas del mango, ya que la misma puede entrar en contacto con su propio
cable de alimentacion. El corte del cable "bajo tensién" puede provocar que las partes metalicas de la herramienta estén "bajo
tension" y electrocutar al operador.

Use abrazaderas u otros medios apropiados para asegurar y sostener la pieza de trabajo en una plataforma estable.
Sujetar la pieza de trabajo con las manos u otras partes del cuerpo causara inestabilidad y puede llevar a la pérdida de control.

Uso previsto de la herramienta

La herramienta se utiliza para trabajar la madera por medio de fresas de mandril que son guiadas desde la parte superior del
material a lo largo de su superficie. También es posible procesar materiales a base de madera como MDF, aglomerado, madera
contrachapada, etc.

Esta prohibido el procesamiento de materiales distintos de la madera y de los materiales a base de madera, como plasticos 0 me-
tales. No utilice la herramienta como herramienta fija ni como accionamiento para otras herramientas. El usuario es responsable
de todos los dafios que resulten del uso inadecuado de la herramienta.

Riesgo residual

Incluso si la herramienta se utiliza correctamente, existen riesgos residuales que no pueden evitarse. Los siguientes peligros
se derivan de la estructura y el uso de la herramienta: contacto con el util de corte en rotacion; expulsion del dtil o de partes del
mismo; expulsion de polvo y trozos de madera; inhalacién del polvo generado durante el trabajo; dafios en el oido si no se utilizan
dispositivos de proteccion; descarga eléctrica al tocar partes no aisladas de la herramienta. El incumplimiento de las instrucciones
de funcionamiento puede ocasionar otros peligros derivados de un uso inadecuado.

Instrucciones de seguridad adicionales

Sujete siempre la herramienta por los mangos aislados durante el trabajo. El Util puede entrar en contacto con el cable de ali-
mentacion de la herramienta o con otro cable "bajo tension™ oculto. Tal contacto puede causar que las partes no aisladas de la
herramienta se pongan bajo tensién causando un electrochoque al operador.

Fije siempre las piezas de trabajo a una base estable, por ejemplo, una mesa de trabajo. Nunca sujete la pieza de trabajo con las
manos, las piernas u otras partes del cuerpo. La sujecion correcta de la pieza de trabajo reducira el riesgo de perder el control
sobre la herramienta y el contacto del cuerpo con las partes méviles de la misma. Durante el trabajo con piezas largas, apdyelas
cerca de la zona de procesado y cerca de los extremos de la pieza. Las piezas largas tienden a doblarse bajo su propio peso. Los
soportes deben colocarse de forma que las partes dobladas de los componentes no queden atrapadas en el til.

Utilice unicamente fresas con el diametro de los soportes especificados en el manual. No modifique el porta fresas para que en-
caje en la ranura de la herramienta. Utilice un manguito y una tuerca previstos para el didametro del porta fresas. Antes de instalar
la fresa, asegurese de que la velocidad de la misma sea mayor o igual que la velocidad de la herramienta.

El procesamiento de algunos materiales puede generar polvo que puede ser dafino si se inhala. Utilice siempre mascaras anti-
polvo durante el trabajo. Siempre que sea posible, conecte la herramienta a la instalacion de extraccion de polvo.

Antes de cada uso, compruebe la herramienta y el Util en busca de dafios. Si observa algun dafio, no trabaje hasta que el dafio
haya sido reparado.

Use siempre equipo de proteccién individual en el trabajo: proteccion ocular, proteccion auditiva, mascaras antipolvo, mangas y
piernas largas, guantes, casco y calzado completo con suela antideslizante. Ate el cabello largo.

Todos los trabajos relacionados con la instalacion y el ajuste deben realizarse con la alimentacion eléctrica de la herramienta
desconectada. La bateria se ha desconectado del enchufe de la herramienta. Asegurese de que el interruptor de alimentacion
esté en la posicion de apagado antes de conectar la herramienta a la fuente de alimentacion.

Antes de utilizar la fresa, asegurese de que los bordes de corte no estén dafiados y estén bien afilados. Los bordes de corte
defectuosos pueden hacer que la fresa se aleje de la pieza de trabajo, se obtengan resultados de trabajo desiguales y la fresa se
rompa. Los bordes no afilados requeriran una mayor fuerza de sujecion de la fresa contra el material que se va a mecanizar, lo
que puede hacer que el mismo se queme y también la fresa se rompa.

No utilice fresas con un didmetro mayor que las dimensiones del orificio en la base. La fresa después del montaje en el husillo de
la fresadora no debe bloquear la bajada y subida de la carcasa de la fresadora.

FUNCIONAMIENTO DE LA HERRAMIENTA

Preparacion para la operacion
Retire la herramienta y los accesorios del embalaje y elimine todas sus partes. Se recomienda conservar el embalaje, que puede
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ser Util para guardar y transportar la herramienta.
Asegurese de que la herramienta esté desconectada de la red eléctrica durante todas las operaciones de ajuste y montaje. La
bateria se ha desconectado del enchufe de la herramienta.

Montaje de soportes

Monte los soportes en sus alojamientos. El soporte tiene una superficie de montaje con una forma especial para adaptarse al
alojamiento. Fije cada soporte apretando el tornillo (11).

Esta prohibido utilizar la fresadora sin los dos soportes correctamente montados.

Montaje y desmontaje de la fresa

jAdvertencia! Debido al riesgo de lesiones por los bordes afilados de la fresa, el montaje debe realizarse con guantes protectores.
Sera mas facil realizar la instalacion de la fresa antes de colocar el accesorio de trabajo. Sin embargo, si el diametro de la fresa
es mayor que el orificio del accesorio de trabajo, la instalacién de la fresa debe realizarse después de fijar el accesorio de trabajo.
Seleccione la fresa con el didmetro de mandril indicado en la tabla de datos técnicos. Mantenga pulsado el botén de blogueo del
husillo y desatornille la tuerca de apriete con una llave. Si el diametro del porta fresas es menor que el casquillo dentro de la tuer-
ca, utilice el casquillo reductor (I1) suministrado. La tuerca con la fresa debe atornillarse a la rosca del husillo, luego, presionando
y manteniendo el bloqueo del mismo, apriete la tuerca bien con firmeza utilizando la llave (IV).

El desmontaje de la fresa se hace en orden inverso.

Montaje del accesorio de trabajo

La fresadora est4 equipada con una base multifuncional y un accesorio para el fresado de cantos. Solo se puede utilizar un
accesorio a la vez. Antes de instalar el accesorio, debe retirarse el accesorio actualmente instalado.

Afloje el tornillo de sujecién de la base, inserte la carcasa de la fresadora en el orificio de la base de forma que las guias del
perimetro de la fresadora coincidan con las muescas del perimetro del orificio y, a continuacion, apriete el tornillo de sujecion de
la base. Una base correctamente instalada no puede desmontarse si no es aflojando el tornillo de sujecion.

Fije el accesorio de fresado de cantos introduciendo su anillo de presién en el cuerpo de la fresadora (XIV).

Funcionamiento de la base multifuncion

La base dispone de una guia para ajustar la profundidad de fresado. Asegurese de que la palanca de bloqueo del ajuste de altura
esté desbloqueada antes de iniciar el ajuste de altura. Para el ajuste se utiliza un tope que incluye una varilla atornillada y una
guia escalonada giratoria situada en la base (VI).

La amplitud del movimiento vertical de la fresa puede leerse en la escala situada en el otro lado de la carcasa (V). Encima de la
escala se dispone de un botdn que al girar permite limitar el rango superior dentro del cual la fresa debe moverse verticalmente.
La altura de la fresadora con respecto a la base multifuncional puede bloquearse a cualquier nivel girando la palanca de bloqueo.

La base multifuncional tiene la opcién de montar una de las dos guias: para el fresado paralelo en linea recta (VIIl) y para el
fresado paralelo en curva (XI).

Fije las varillas a la guia seleccionada con tornillos (VIII), (XI). A continuacion, introduzca las varillas en los orificios de la base y,
una vez que la guia esté en la posicion deseada, bloquéela mediante los botones (IX), (XII).

Ajuste la guia de modo que se deslice a lo largo del borde de la pieza de trabajo (X). La guia de fresado paralelo esté equipada
solo con dos placas de tope y la guia de fresado en curva con un rodillo giratorio. La altura del rodillo puede ajustarse con un
conector y luego bloquearse con un boton.

También puede instalarse una placa de copiado en la parte inferior del soporte para copiar el patrén de fresado a partir de la plan-
tilla. jAtencion! El diametro de la fresa debe ser inferior al diametro del orificio de la placa de copiado. El reborde del orificio debe
apuntar hacia abajo en la herramienta. Atornille la placa con tornillos desde la parte inferior de la base (XIII). Debido a la altura
del reborde, la plantilla debe tener un grosor minimo de 5 mm. La plantilla debe fijarse en la pieza de trabajo y la fresadora debe
guiarse de modo que el reborde del orificio de la placa de copiado esté en contacto con el borde de la plantilla en todo momento.
La fresa cortara el patrén copiando la plantilla.

Funcionamiento del accesorio de fresado de cantos

Después de fijar el accesorio, ajuste la profundidad de fresado aflojando el botdn que une las dos partes del accesorio y, a con-
tinuacion, ajuste la posicién de la parte inferior del accesorio. La profundidad de fresado puede leerse en una escala situada en
el accesorio. Una vez ajustada la profundidad correcta, apriete el botdn que bloquea la posicion del accesorio inferior. Guie la
fresadora con el accesorio de forma que el pie del accesorio quede contra la superficie y la fresa quede perpendicular al borde
mecanizado (XV).

Fresado circular (XVII)
Solo se puede utilizar una varilla y una punta para el fresado circular. El tornillo de la punta es el eje de rotacion.
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Extraccion de polvo

El accesorio multifuncional permite montar el adaptador para la extraccion externa del polvo generado durante el trabajo, por
ejemplo, con un aspirador industrial. Coloque el adaptador en el accesorio y fijelo con el tornillo (XVI1). No apriete demasiado el
tornillo para no dafiar el adaptador. En el otro lado de la carcasa se encuentra una tapa inclinable, la tapa debe estar siempre en
posicion elevada durante el funcionamiento. La tapa puede bajarse para facilitar la instalacion y retirada de la fresa.

Se pueden utilizar aspiradoras industriales como sistemas de extraccion de polvo. No se recomienda el uso de una aspiradora
doméstica, que no es adecuada para absorber el polvo generado durante el trabajo de la madera y que puede deteriorarse
durante dicho trabajo. Conecte siempre una manguera flexible a la conexion de la herramienta, lo que permite que la herra-
mienta funcione libremente. Coloque la manguera de manera que no entre en contacto con el util durante el funcionamiento. Si
el diametro de la manguera de la aspiradora difiere del diametro de la conexion, utilice un adaptador (disponible por separado).
El accesorio de fresado de cantos no permite montar el accesorio de extraccion de polvo.

Ajuste de velocidad

La fresadora permite una regulacién suave de la velocidad dentro del rango especificado en la tabla de datos técnicos. La velo-
cidad se ajusta con la perilla: cuanto mayor sea el nimero visible, mayor ser4 la velocidad. La velocidad debe seleccionarse en
funcion del tipo de material a procesar y del didmetro de la fresa. Cuanto menor sea el didmetro de la fresa y mas dura sea la
madera, mayor sera la velocidad que se pueda ajustar. Tenga en cuenta, sin embargo, que una velocidad demasiado alta puede
hacer que el material se queme. Se recomienda realizar pruebas en el material de desecho.

jAdvertencia! No cambie el ajuste de velocidad mientras la herramienta esté funcionando con carga.

Bateria de alimentacion

Solo se pueden utilizar las baterias de Li-lon YATO de 18 V indicadas para la alimentacion: YT-82842, YT-82843, YT-82844 y
YT-82845, que solo pueden cargarse con los cargadores YATO YT-82848 o YT-82849. Esta prohibido utilizar otras baterias con
una tension diferente y que no coincidan con las ranuras de la unidad. Estéa prohibido modificar las ranuras y/o la bateria para
que coincidan.

Inserte la bateria en la ranura de alimentacién con los contactos hacia el interior de la herramienta hasta que el cierre a presion
de la bateria se enganche. Asegurese de que la bateria no se suelte durante el funcionamiento. La bateria se debe desconectar
presionando y sosteniendo el cierre y luego sacando la bateria de la carcasa de la herramienta.

Arranque y parada de la fresadora

Antes de poner en marcha la fresadora, sujétela con las dos manos sobre los mangos o las partes aisladas de la carcasa y ase-
gurese de que la fresadora no entre en contacto con ningtin objeto. Pulse el botén de bloqueo del interruptor, la herramienta entra
en modo de espera, las luces que iluminan el area de trabajo se encienden. Al pulsar el interruptor se activara la herramienta. El
dispositivo tiene lo que se conoce como «arranque suavey, lo que significa que alcanza su velocidad maxima o establecida ace-
lerando gradualmente. Esto protege al usuario de una sacudida brusca del aparato, que puede provocar una pérdida de control
de la herramienta durante el arranque.

Después del arranque, mantenga la fresadora en marcha durante unos 30 segundos antes de empezar a trabajar. Si no se de-
tectan sintomas de funcionamiento anormales durante este tiempo, por ejemplo, aumento de la vibracién, aumento del ruido, olor
sospechoso 0 humo de la herramienta, puede empezar a trabajar.

La herramienta se detiene al pulsar el interruptor. Después de apagar la herramienta, la fresa puede seguir girando durante algun
tiempo. Espere hasta que la rotacidn de la fresa se haya detenido por completo antes de guardar la herramienta. Pulse el botén
de blogueo del interruptor.

La herramienta también puede detenerse pulsando el botén de bloqueo del interruptor. Sila herramienta no responde durante 10
segundos en modo de espera, se apagara automaticamente. La retroiluminacion se apagara transcurridos 5 segundos.

Fresado (XVIIi)

El sentido de giro del husillo se indica mediante una flecha en la base y en la carcasa. El fresado debe realizarse en sentido
antihorario para el fresado externo y en sentido horario para el fresado interno. Esto evita que la fresa salte y garantiza un buen
resultado de la operacion.

La velocidad de la fresadora debe seleccionarse experimentalmente, se recomienda probar en los desechos del mismo material
que para el fresado previsto. Cuanto mas lenta sea la velocidad, mejor sera el resultado de fresado. Sin embargo, una velocidad
demasiado lenta puede hacer que la superficie fresada se queme y queden marcas permanentes en ella.

Consejos para el fresado

Durante el fresado, la fresadora debe guiase con un movimiento suave y uniforme. Cuanto mas suave sea el guiado, mayor sera
la calidad de fresado.

Evite golpear la pieza de trabajo con la fresa.

Deje que la fresadora alcance la velocidad ajustada y comience a fresar.

Si necesita seguir fresando. Introduzca la fresa en la pista a toda velocidad. Esto evitara que la fresa se atasque en la pieza de

trabajo.
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MANTENIMIENTO E REVISIONES

iATENCION! Antes de realizar trabajos de ajuste, servicio técnico o mantenimiento, desenchufe el aparato de la toma de corrien-
te. Después de terminar el trabajo, compruebe el estado técnico de la herramienta eléctrica mediante una inspeccion y evaluacion
externa de: el cuerpo y el mango, el cable eléctrico con enchufe y elemento flexible, el funcionamiento del interruptor eléctrico, la
permeabilidad de las ranuras de ventilacion, chispas de los cepillos, el nivel de ruido de los cojinetes y engranajes, la puesta en
marcha y la suavidad de funcionamiento. Durante el periodo de garantia, el usuario no esta autorizado a desmontar las herra-
mientas eléctricas ni a sustituir ninglin subconjunto o componente, ya que esto provocara la pérdida de los derechos de garantia.
Cualquier irregularidad observada durante la inspeccion o el funcionamiento indica la necesidad de reparacion en un punto de
servicio, pdngase en contacto con el fabricante. Una vez finalizados los trabajos, la carcasa, las ranuras de ventilacion, los inte-
rruptores, el mango adicional y las protecciones se limpiaran, por ejemplo, con un chorro de aire (presion no superior a 0,3 MPa),
un cepillo o un pafio seco sin utilizar productos quimicos ni liquidos de limpieza. No utilice objetos punzantes para la limpieza.
Retire la sierra circular y limpie el interior de los resguardos, la fijacion de la sierra circular y la propia sierra del polvo y ofras im-
purezas generadas durante el funcionamiento. Limpie los mangos, perillas y otros elementos de ajuste con un pafio seco y limpio.
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT

La défonceuse est utilisée pour le traitement du bois et des matériaux a base de bois a I'aide de fraises coniques. La défonceuse
est équipée de rails de guidage pour faciliter le fraisage droit et courbe. La possibilité facile de connecter une unité d'aspiration
de poussiéres rend le travail plus sir. Grace a I'alimentation par batterie, il est possible de travailler dans des endroits sans acces
facile au réseau électrique. Pour que I'appareil fonctionne correctement, de maniére fiable et stire il convient d'utiliser I'appareil
de maniére appropriée, c'est pourquoi il faut :

Lire ce manuel avant I'utilisation du produit et le conserver.

Le fournisseur n’est pas responsable des dommages résultant du non-respect des consignes de sécurité et des recommanda-
tions de ce manuel.

EQUIPEMENT DU PRODUIT

Loutil est livré complet, mais doit étre préparé avant d'étre utilisé. La défonceuse est livrée avec des embouts pour différents
types de fraisage, des rails de guidage, un adaptateur d’aspiration des poussieres et un manchon pour le montage de fraises
avec le diametre du mandrin porte-fraise inférieur. L'équipement ne comprend pas de fraises, de batterie d’alimentation et de
chargeur de batterie.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
N° catalogue YT-82192
Tension d'alimentation [Vd.c] 18
Vitesse de rotation nominale [min] 8000 a 26000
Course de I'unité de fraisage [mm] 55
Diamétre de la tige de fraise [mm] 6,8
Classe d'isolation Il
Degré de protection IPX0
Niveau sonore

- pression acoustique L , £ K , [dB (A)] 78,0£3,0
- puissance acoustique L , + K [dB (A)] 89,0£3,0
Niveau de vibration at K [m/s?] 24715
Masse [ka] 1,78
Type de batterie Li-lon

La valeur d’émission sonore déclarée a été mesurée a I'aide d'une méthode d’essai standard et peut étre utilisée pour comparer
un outil avec un autre. La valeur d’émission sonore déclarée peut étre utilisée dans I'évaluation initiale de I'exposition.

Le niveau de vibration total déclaré a été mesuré selon la méthode d’essai standard et peut étre utilisé pour comparer les outils
entre eux. Le niveau de vibration total déclaré peut étre utilisé pour I'évaluation initiale de I'exposition.

Attention ! L'émission des vibrations pendant le fonctionnement de l'outil peut différer de la valeur déclarée, en fonction de la
maniére dont I'outil est utilisé.

Attention ! Les mesures de sécurité pour la protection de I'opérateur, basées sur une évaluation de I'exposition dans les conditions
réelles d'utilisation (comprenant toutes les parties du cycle d'utilisation, comme la durée pendant laquelle I'outil est a I'arrét ou
lorsqu'il fonctionne au ralenti et la durée de mise en régime), doivent étre spécifiées.

MISES EN GARDE GENERALES DE SECURITE PUISSANCE

Attention!Assurez-vous de lire toutes les consignes de sécurité, illustrations et spécifications fournies avec cet outil de
puissance /machine. Le non-respect pourrait donc conduire a un choc électrique, un incendie ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et les instructions pour référence ultérieure.

Le terme « Pouvoir / Machine« Utilisé dans les avertissements se rapporte a tous les outils /machines mues par la force et sans fil.
La sécurité au travail

La zone de travail bien éclairé et propre. Le désordre et un mauvais éclairage peuvent étre des causes d'accidents.

Ne pas utiliser des outils électriques /machines dans un environnement a un risque accru d’explosion, contenant des
liquides inflammables, de gaz ou de vapeurs. Puissance /Machine lls générent des étincelles qui peuvent enflammer les
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poussieres ou fumées.
Ne laissez pas les enfants ou d’autres personnes au lieu de travail. La perte de concentration peut entrainer une perte de contréle.

Sécurité électrique

Brancher le cordon électrique doit correspondre a la prise de courant. Ne pas modifier la fiche de quelque fagon. Ne pas
utiliser de fiches d’adaptateur avec des outils électriques mis a la terre /machines. bouchon non modifié qui correspond a
la prise réduit le risque de choc électrique.

Eviter tout contact avec des surfaces mises a la terre telles que les tuyaux, les radiateurs et les refroidisseurs. Mise a la
terre du corps augmente le risque de choc électrique.

Ne pas exposer les outils électriques /machines au contact de I’humidité ou la pluie. L'eau et 'humidité qui pénétre a I'inté-
rieur puissance /Machine augmente le risque de choc électrique.

Ne surchargez pas le cordon d’alimentation. Ne pas utiliser le cable d’alimentation pour porter, tirer ou de débrancher
la prise de courant de la prise murale. Evitez que le cordon a la chaleur, I'huile, des arétes vives et des pieces mobiles.
Confusion ou endommager le cordon d'alimentation augmente le risque de choc électrique.

Si vous travaillez a I'extérieur, utilisez une rallonge destinée a une utilisation en extérieur. L'utilisation d’'un cordon adapté
a une utilisation en extérieur réduit le risque de choc électrique.

Dans le cas ou I'utilisation d’outils électriques /machines dans un environnement humide est inévitable en tant que pro-
tection contre la tension d’alimentation doit étre utilisée dispositif de courant résiduel (RCD). L'utilisation réduit le risque
de RCD manilles électrocutions.

Sécurité personnelle

Restez vigilant, regardez ce que vous faites preuve de bon sens lors de I'utilisation d’un outil électrique /machine. Ne
pas utiliser les outils électriques /machine alors que vous étes fatigué ou sous I'influence de I'alcool, de drogues ou de
médicaments. Un moment d'inattention pendant I'utilisation peut entrainer des blessures graves.

Utiliser un équipement de protection individuelle. Toujours porter des lunettes de protection. L'utilisation d'équipements
de protection individuelle, comme un masque anti-poussiére, chaussures de sécurité antidérapantes, casques et protections
auditives réduire le risque de blessures graves.

Eviter toute manipulation accidentelle. Assurez-vous que binterrupteur électrique est en position « off » avant de se
connecter au pouvoir et /machine ou de la batterie, ramasser ou transporter I'outil. Passation de pouvoir /Machine avec un
doigt sur l'interrupteur ou de la puissance d’excitation /machine Lorsque l'interrupteur est en position « marche » peut entrainer
des blessures graves.

Avant de mettre le pouvoir /machine Retirez toutes les clés et autres outils qui ont été utilisés pour son réglement. Touche
gauche sur les éléments rotatifs des outils /machine peut entrainer des blessures graves.

Ne pas atteindre et penchez trop loin. Maintenir une bonne posture et de I'équilibre en tout temps. Cela permettra de faci-
liter le contréle de prise de I'outil de puissance /machine en cas de situations imprévues pendant le fonctionnement.

Habiller en conséquence. Ne portez pas de vétements plus souples ou des bijoux. Gardez vos cheveux et vétements
loin des piéces mobiles de 'outil /machine. Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs peuvent étre pris dans
les pieces mobiles.

Si les dispositifs sont congus pour connecter extraction de la poussiére ou I'accumulation de poussiére, assurez-vous qu'’ils
sont connectés et correctement utilisés. L'utilisation de I'extraction de poussiere réduit les risques de dangers dus aux poussiéres.

Ne laissez pas I'expérience acquise lors de I'utilisation fréquente d’un outil /machine conduit a la négligence et en igno-
rant les regles de sécurité. Opération négligente peut causer des blessures graves dans une fraction de seconde.

Utilisation et entretien de I'outil de puissance /machine

Ne surchargez pas le pouvoir /machine. Utiliser des outils électriques /machine pertinentes pour I'application sélection-
née. outil électrique approprié /machine fournir un meilleur et plus sdr le travail si elle est utilisée pour la charge prévue.

Ne pas utiliser les outils électriques /machineSi un interrupteur électrique ne permet pas I'inclusion et I'exclusion. Outil
/Machine ce qui ne peut étre contrdlé a I'aide du bouton d’alimentation est dangereux et doit étre réparé.

Déconnecter la fiche de la prise murale et/ ou retirer la batterie, si elle est détachable de I'outil motorisé /machine avant
d’ajuster, de changer les accessoires ou de ranger I'outil /machine. De telles mesures préventives permettront d'éviter une
puissance de démarrage accidentelle /machine.

outil de magasin hors de portée des enfants, ne laissez pas les gens qui ne connaissent pas le pouvoir d’exploitation /
machine ou ces instructions pour utiliser I'outil de puissance /machine. puissance /Machine lls sont dangereux entre les
mains des utilisateurs non formés.

Maintenir les outils électriques /machine et accessoires. outil de vérification /machine pour les confitures mésapparie-
ments ou des piéces mobiles, les pieces endommagées et d’autres conditions qui peuvent affecter le fonctionnement de
puissance /machine. Les dommages doivent étre réparés avant d’utiliser les outils électriques /machine. De nombreux
accidents sont causés par des outils maintenus inappropriés /machine.

Maintenez vos outils affiités et propres. Des outils correctement entretenus avec des arétes vives est moins sujette au brouil-
lage et il est plus facile a contréler pendant le fonctionnement.

Utiliser des outils électriques /machine, Accessoires et outils insérés, etc. conformément a ces instructions, en tenant
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compte du type et des conditions de travail. L utilisation d'outils pour le travail différent de celui qui a été congu, peut entrainer
une situation dangereuse.

La poignée et les surfaces de préhension, maintenir propre, sec et exempt d’huile et de graisse. poignées glissantes et
surfaces de préhension ne permettent pas les outils commande et de contrdle en toute sécurité /machine dans des situations
dangereuses.

Réparation
Réparation dyoutils électriques /machine ne bénéficient des facilités, en utilisant uniquement des piéces de rechange
d’origine. Cela permettra d'assurer la sécurité de I'outil approprié.

AVERTISSEMENTS SUPPLEMENTAIRES CONCERNANT LA SECURITE DES DEFONCEUSES

Tenez I'outil par les surfaces isolées de la poignée, car I'outil peut entrer en contact avec son propre cordon d’alimenta-
tion. Une fois le cable « sous tension » coupé, les parties métalliques de I'outil peuvent devenir « sous tension » et électrocuter
I'opérateur.

Utilisez des pinces ou d’autres moyens appropriés pour fixer et maintenir la piéce a usiner sur une plate-forme stable.
Tenir la piece a usiner avec les mains ou d’autres parties du corps peut causer de l'instabilité et entrainer une perte de contrdle.

Usage prévu de loutil

L'outil est utilisé pour le traitement du bois au moyen de fraises coniques qui sont guidées depuis le haut de la piéce a usiner le
long de sa surface. Il est également possible de traiter des matériaux a base de bois tels que les plaques MDF, les panneaux de
particules, le contreplaqué, etc.

La transformation de matériaux autres que le bois et les matériaux a base de bois, tels que les plastiques ou les métaux, est
interdite. N'utilisez pas I'outil comme outil fixe ou comme entrainement pour d’autres outils. L utilisateur est responsable de tous
les dommages résultant d'une mauvaise utilisation de I'outil.

Risque résiduel

Méme si I'outil est utilisé correctement, il existe des risques résiduels qui ne peuvent étre évités. La construction et 'utilisation de
I'outil présentent les risques suivants : contact avec I'outil de coupe rotatif ; éjection de I'outil inséré ou de ses parties ; éjection
de la poussiére et des morceaux de bois ; inhalation de la poussiere générée pendant le travail ; dommages auditifs si aucun
dispositif de protection n’est utilisé ; électrocution en touchant des parties non isolées de I'outil. Le non-respect des instructions
contenues dans ce mode d'emploi peut entrainer des risques liés a une utilisation non conforme.

Consignes de sécurité supplémentaires

Tenez toujours l'outil par les poignées isolées pendant le travail. L'outil inséré peut entrer en contact avec le cordon d'alimentation
de l'outil ou avec un autre cordon « sous tension » caché. Un tel contact peut provoquer la mise sous tension de parties non
isolées de l'outil et provoquer un choc de I'opérateur.

Fixez toujours les piéces a usiner sur une base stable, par exemple une table de travail. Ne tenez jamais la piéce a usiner avec
les mains, les jambes ou d’autres parties du corps. Le serrage correct de la piéce a usiner réduit le risque de perdre le contréle
de l'outil et le contact du corps avec les pieces mobiles de l'outil. Lors de I'usinage de pieces longues, soutenez-les pres du point
d'usinage et prés des extrémités de la piece. Les éléments longs ont tendance a se plier sous leur propre poids. Les supports
doivent étre positionnés de maniere a ce que les pieces de pliage des composants n‘accrochent pas I'outil.

Utilisez uniqguement des fraises ayant le diamétre des mandrins indiqué dans le mode d’emploi. Ne retravaillez pas le mandrin
porte-fraise pour 'adapter a la douille de I'outil. Utilisez un manchon et un écrou pour adapter le diamétre du mandrin porte-fraise.
Avant de monter la fraise, assurez-vous que sa est supérieure ou égale a la vitesse de I'outil.

Le traitement de certains matériaux peut générer de la poussiére qui peut étre nocive en cas d'inhalation. Utilisez toujours des
masques anti-poussiére pendant le fonctionnement. Dans la mesure du possible, il faut également raccorder I'outil a l'installation
d'aspiration de poussiere.

Avant chaque utilisation, vérifiez que l'outil et l'outil inséré ne sont pas endommagés. Si des dommages sont remarqués, ne
travaillez pas jusqu'a ce qu'ils aient été réparés.

Portez toujours un équipement de protection individuelle au travail : protection oculaire, protection auditive, masque anti-pous-
siére, manches longues et jambes, gants, casque et chaussures complétes avec semelle antidérapante. Les cheveux longs
devront étre attachés.

Tous les travaux de montage et de réglage doivent étre effectués lorsque I'alimentation électrique de I'outil est coupée. La batterie
a été déconnectée de la prise de I'outil. Assurez-vous que l'interrupteur marche-arrét est en position arrét avant de brancher I'outil
a l'alimentation électrique.

Avant d'utiliser la fraise, assurez-vous que les arétes de coupe ne sont pas endommagées et qu'elles sont correctement affitées.
Des arétes de coupe défectueuses peuvent faire sauter la fraise hors de la piece, provoquer des résultats de travail inégaux et
provoquer des fissures sur la fraise. Des arétes floues nécessiteront une force de serrage accrue de la fraise contre le matériau
a usiner, ce qui peut provoquer la combustion du matériau et la fissuration de la fraise.

N'utilisez pas de fraises d’un diamétre supérieur a celui du trou dans la base. Apres le montage dans la broche de la défonceuse,
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la fraise ne doit pas bloquer I'abaissement et le levage du carter de la défonceuse.

UTILISATION DE L'OUTIL

Préparation avant I'utilisation

Retirez I'outil et les embouts de 'emballage et enlever toutes ses pieces. Il est recommandé de conserver 'emballage, il peut étre
utile pendant I'entreposage et le transport de l'outil.

Assurez-vous que l'outil est débranché du secteur pendant toutes les opérations de réglage et d'assemblage. La batterie a été
déconnectée de la prise de I'outil.

Montage des poignées

Insérez les poignées dans leur logement. La poignée a une surface de montage spécialement formée pour s’adapter a la douille.
Fixez chaque poignée en serrant la vis (Il).

II'est interdit d'utiliser la défonceuse sans que les deux poignées soient correctement montées.

Montage et démontage de la fraise

Avertissement ! En raison du risque de blessures par des arétes vives de la fraise, le montage doit étre effectuée avec des gants
de protection.

I sera plus facile de monter la fraise avant de fixer 'embout de travail. Toutefois, si le diamétre de la fraise est plus grand que le
trou dans I'embout de travail, le montage de la fraise doit étre effectué apres la fixation de 'embout de travail.

Sélectionnez la fraise dont le diametre du mandrin porte-fraise est indiqué dans le tableau des caractéristiques techniques. Ap-
puyez et maintenez enfoncé le bouton de verrouillage de la broche et dévissez I'écrou de serrage a l'aide d'une clé. Sile diamétre
du mandrin porte-fraise est plus petit que le manchon a l'intérieur de I'écrou, utiliser le manchon de réduction fourni (11l). L'écrou
avec la fraise doit étre vissé sur le filetage de la broche, puis, en appuyant et maintenant le verrouillage de la broche, serrer fer-
mement et solidement 'écrou a l'aide de la clé (IV).

Démontez la fraise dans l'ordre inverse.

Montage de I'embout de travail

La défonceuse est équipée d’une semelle multifonction et d’'un embout pour le fraisage de bord. Il n’est possible d'utiliser qu'un
seul embout a la fois. Avant de monter 'embout, il faut retirer 'embout actuellement monté.

Desserrez la vis de retenue de la semelle, faites glisser le carter de la défonceuse dans le trou de la semelle de maniére a ce que
les guides sur le périmétre de la défonceuse rencontrent les encoches sur le périmétre du trou, puis serrez la vis de retenue de la
semelle. Une semelle correctement monté ne peut étre retirée autrement qu'en desserrant la vis de retenue.

Fixez I'embout de fraisage de bord en faisant glisser son anneau d'arrét sur le corps de la défonceuse (XIV).

Fonctionnement de la semelle multifonction

La semelle comporte un guide pour le réglage de la plongée de fraisage. Assurez-vous que le levier de verrouillage du réglage
de la hauteur est déverrouillé avant de commencer le réglage de la hauteur. Une butée composée d'une tige vissée et d'un guide
étagé rotatif situé dans la semelle (V1) est utilisé pour le réglage.

L'amplitude du mouvement vertical de la fraise peut étre lue sur 'échelle située de I'autre c6té du boitier (VII). Au-dessus de
I'échelle se trouve un bouton rotatif dont la rotation permet de limiter la plage supérieure dans laquelle la fraise doit se déplacer
verticalement.

La hauteur de la défonceuse par rapport a la semelle multifonction peut étre bloquée a n'importe quel niveau en tournant le levier
de blocage.

Le semelle multifonction peut étre équipée d’'un ou de deux de guides. Pour le fraisage parallele en ligne droite (VIII) et pour le
fraisage paralléle en courbe (XI).

Fixez les tiges au guide choisi avec les vis (VIII), (XI). Insérez ensuite les tiges dans les trous de la semelle et, une fois la tige de
guidage dans la position souhaitée, verrouillez-la en place a I'aide des boutons rotatifs (IX), (XII).

Positionnez le guide de maniére a ce qu'il glisse le long du bord de la piéce a usiner (X). Le guide de fraisage paralléle est équipé
de seulement deux plaques d'arrét et le guide de fraisage courbé d'un rouleau rotatif. La hauteur du rouleau peut étre réglée a
I'aide d’'un connecteur, puis bloquée en place a I'aide d’'un bouton rotatif.

Une plaque de copiage peut également étre montée sur la face inférieure de la semelle pour copier le modéle de fraisage a partir
du gabarit. Attention ! Le diametre de la fraise doit étre inférieur au diamétre du trou de la plaque de copiage. Le rebord du trou
doit étre dirigé vers le bas de l'outil. Vissez la plaque en place avec les vis de la face inférieure de la semelle (XIII). En raison
de la hauteur du rebord, le gabarit doit avoir une épaisseur d’au moins 5 mm. Le gabarit doit étre fixé sur la piece & usiner et la
défonceuse doit étre guidée de maniére a ce que le rebord du trou de la plaque de copiage soit toujours en contact avec le bord
du gabarit. La fraise va découper le motif en copiant le modéle.
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Utilisation de 'embout de fraisage de bord

Aprés avoir fixé 'embout, réglez la plongée de fraisage en desserrant le bouton rotatif reliant les deux parties de 'embout, puis
régler la position de la partie inférieure de 'embout. La plongée de fraisage peut étre lue sur une échelle située sur 'embout.
Une fois que la plongée correcte a été réglée, serrez le bouton rotatif qui verrouille la position de 'embout inférieur. Guidez la
défonceuse avec I'embout de maniére a ce que le pied de 'embout soit situé contre la surface et que la fraise soit perpendiculaire
au bord a usiner (XV).

Fraisage circulaire (XVII)
II'est possible d'utiliser une seule tige et un seul embout de fraisage circulaire. La vis de 'embout est 'axe de rotation.

Aspiration de poussiére

L'embout multifonction permet également le montage d’un adaptateur pour systéme externe d’aspiration de poussiere généré
pendant le fonctionnement, par exemple au moyen d'un aspirateur industriel. L'adaptateur doit étre fixé a la fixation et fixé avec
la vis (XVI). Ne serrez pas trop les vis pour ne pas endommager I'adaptateur. De l'autre coté du carter se trouve un couvercle
de levage qui doit toujours étre relevé pendant le fonctionnement. La protection peut étre abaissée pour faciliter le montage et
le retrait de la fraise.

Un aspirateur industriel peut étre utilisé comme systéme d’aspiration des poussieres. Il n’est pas recommandé d'utiliser un aspi-
rateur ménager qui n'est pas adapté a I'absorption de la poussiére générée lors du travail du bois et qui peut étre endommagé
pendant ces travaux. Raccordez toujours un tuyau flexible au raccord de l'outil, ce qui permet a I'outil de fonctionner librement.
Positionnez le tuyau de maniére a ce qu'il n’entre pas en contact avec l'outil inséré pendant le fonctionnement. Si le diamétre du
tuyau de I'aspirateur différe du diamétre du raccord, utiliser I'adaptateur (disponible séparément).

L'embout de fraisage de bords ne permet pas d'attacher le tubulure d’aspiration de poussiere.

Réglage de la vitesse de rotation

La défonceuse permet un réglage en douceur de la vitesse de rotation dans la plage indiquée dans le tableau des caractéristiques
techniques. La vitesse est réglée a l'aide du bouton rotatif, plus le nombre visible est élevé, plus la vitesse est élevée. La vitesse
doit étre choisie en fonction du type de matériau a usiner et du diamétre de la fraise. Plus le diamétre de la fraise est petit et plus
le bois est dur, plus la vitesse peut étre réglée. Veuillez noter cependant qu'une vitesse trop élevée peut provoquer la combustion
du matériau. Il est recommandé d'effectuer des essais sur des déchets.

Avertissement ! Ne modifiez pas le réglage de vitesse lorsque I'outil est en charge.

Batterie rechargeable

Une seule des batteries Li-lon YATO 18 V énumérées peut étre utilisée pour alimenter I'appareil : YT-82842, YT-82843, YT-82844,
YT-82845 qui ne peuvent étre chargés qu'avec des chargeurs YATO YT-82848 ou YT-82849. Il est interdit d'utiliser d’autres bat-
teries avec une tension nominale différente et ne correspondant pas a la prise de batterie de I'appareil. Il est interdit de modifier
la prise et/ou la batterie pour les rendre compatibles.

Insérez la batterie dans le logement avec les contacts tournés vers l'intérieur de I'appareil jusqu'a ce que le verrou de la batterie
fonctionne. Vérifiez que la batterie ne sort pas pendant le fonctionnement. La batterie doit étre déconnectée en appuyant et en
maintenant le loquet, puis en retirant la batterie du boitier de 'appareil.

Démarrage et arrét de la défonceuse

Avant de démarrer la défonceuse, tenez la défonceuse avec les deux mains sur les poignées ou par les parties isolées du boitier
et assurez-vous que la défonceuse n'entre en contact avec aucun objet. Appuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur
marche-arrét, I'outil passe en mode veille, les lumiéres éclairant la zone de travail s'allument. En appuyant sur l'interrupteur
marche-arrét, on active l'outil. L'appareil dispose de ce que I'on appelle un « démarrage progressif », ce qui signifie qu'il atteint
sa vitesse maximale ou sa vitesse de consigne en accélérant progressivement. Cela protege I'utilisateur contre les secousses
soudaines de I'appareil, ce qui peut entrainer une perte de controle de l'outil lors de son démarrage.

Apreés le démarrage, il faut maintenir la défonceuse en marche pendant environ 30 secondes avant de commencer le travail.
Si aucun symptéme anormal de fonctionnement n'est détecté pendant ce temps, par ex. vibrations accrues, bruit accru, odeur
suspecte ou fumée de l'outil, il est possible de commencer a travailler.

L'outil s'arréte lorsque I'on appuie sur l'interrupteur marche-arrét. La fraise peut continuer a tourner pendant un certain temps
apres l'arrét de l'outil. Attendez que la rotation de |a fraise s'arréte complétement avant de poser I'outil. Appuyez sur le bouton de
verrouillage de l'interrupteur marche-arrét.

L'outil peut également étre arrété en appuyant sur le bouton de verrouillage de I'interrupteur marche-arrét. Si 'outil ne réagit pas
pendant 10 secondes en mode veille, il s'éteint automatiquement. Le rétro-éclairage s'éteint au bout de 5 secondes.

Fraisage (XVIlI)

Le sens de rotation de la broche est indiqué par une fleche sur la base et sur le carter. Le fraisage doit étre effectué dans le sens
anti horaire pour le fraisage extérieur et dans le sens anti horaire pour le fraisage intérieur. Ceci empéche la fraise de sauter et
garantit un bon résultat de fraisage.

La vitesse de déplacement de la défonceuse doit étre choisie expérimentalement, il est recommandé de tester sur les déchets du
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méme matériau que le fraisage prévu. Plus la vitesse est lente, meilleur est le résultat de fraisage. Cependant, une vitesse trop
lente peut provoquer la brilure de la surface fraisée et laisser des marques permanentes sur celle-ci.

Conseils pour le fraisage

Pendant le fraisage, la défonceuse doit étre guidée par un mouvement régulier. Plus le guidage est régulier, plus la qualité de
fraisage est élevée.

Evitez de frapper la piéce a usiner avec une fraise.

Laissez la défonceuse atteindre la vitesse de rotation programmée et ne commencez a fraiser qu'au début.

Sivous avez besoin de continuer a fraiser. Introduisez la fraise dans le tracé a pleine vitesse de rotation. Ceci empéchera la fraise
de se coincer dans la piece a usiner.

MAINTENANCE ET INSPECTIONS

ATTENTION ! Avant d'effectuer des opérations de réglage, dentretien ou de maintenance, débranchez l'outil de la prise de
courant. A la fin des travaux, vérifier 'état technique de I'outil électrique en inspectant I'état extérieur et en évaluant : le corps,
la poignée, le cable électrique et la fiche ainsi que sa liaison flexible, le fonctionnement de l'interrupteur, le libre passage par
les ouvertures de ventilation, les étincelles des charbons, le niveau sonore des roulements et la transmission du mouvement,
le démarrage et 'uniformité du fonctionnement. Pendant la période de garantie, I'utilisateur n'est pas autorisé a démonter I'outil
électrique ou a remplacer des composants, sinon cela entrainera la perte des droits a la garantie. Tout défaut lors de I'inspection
ou pendant le fonctionnement doit conduire a une réparation dans un point de service, veuillez contacter alors le fabricant. Apres
avoir fini les travaux, le bottier, les fentes d'aération, les interrupteurs, les poignées supplémentaires et les couvercles doivent
étre nettoyés, par exemple avec un jet dair (pression ne dépassant pas 0,3 MPa), une brosse ou un chiffon sec sans ['utilisation
de produits chimiques ou de liquides de nettoyage. N'utilisez pas d’objets tranchants pour le nettoyage. Enlever la scie circulaire
et nettoyer l'intérieur des protections, la fixation de la scie circulaire ainsi que la scie elle-méme de la poussiére et autre impureté
générée pendant le fonctionnement. Nettoyez les poignées, boutons et autres éléments de réglage avec un chiffon sec et propre.
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CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

La fresatrice viene utilizzata per la lavorazione del legno e dei materiali a base di legno con frese a codolo. La fresatrice € dotata
di guide di scorrimento per facilitare la fresatura rettilinea e curva. La possibilita di collegare facilmente un impianto di aspirazione
della polvere rende il lavoro piu sicuro. Grazie all'alimentazione a batteria & possibile lavorare in luoghi senza un facile accesso
alla rete elettrica. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro di questo utensile dipende dal suo buon utilizzo, percio:

Prima di iniziare i lavori con questo utensile leggere il presente manuale d’uso per intero e conservarlo.

II fornitore declina ogni responsabilita per danni derivanti dalla mancata osservanza delle norme di sicurezza e delle raccoman-
dazioni contenute nel presente manuale.

DOTAZIONI

L'utensile viene consegnato completo, ma richiede una serie di attivita di assemblaggio prima di cominciare I'utilizzo. La fresatrice
viene fornita con adattatori che permettono di effettuare diversi tipi di fresatura, guide di scorrimento, un attacco per 'impianto di
aspirazione della polvere e un manicotto per il montaggio di frese con portafrese di diametro inferiore. L'utensile non include frese,
batteria di alimentazione e caricabatteria.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
N. di catalogo YT-82192
Tensione di rete [Vd.c] 18
Regime nominale [min‘'] 8.000 - 26000
Corsa dell'unita di fresatura [mm] 55
Diametro del codolo della fresa [mm] 6,8
Classe diisolamento 1l
Grado di protezione IPX0
Livello di rumore
- pressione sonora L, + K , [dB (A)] 78,0£3,0
-potenzasonora L , £K , [dB (A)] 89,0+£3,0
Vibrazioni a, + K [m/s?] 24715
Peso [kq] 1,78
Tipo di batteria Li-lon

II'valore di emissione sonora dichiarato & stato misurato con il metodo di prova standard e pud essere utilizzato per confrontare
un utensile con un altro. Il valore di emissione sonora dichiarato puo essere utilizzato nella valutazione iniziale dell'esposizione.
II'valore delle vibrazioni totale dichiarato € stato misurato con il metodo di prova standard e pud essere utilizzato per confrontare
un utensile con un altro. Il valore delle vibrazioni totale dichiarato pud essere utilizzato nella valutazione iniziale dell’'esposizione.
Attenzione! Le emissioni di vibrazioni durante I'utilizzo dell'utensile possono differire dal valore dichiarato, a seconda del modo in
cui l'utensile viene utilizzato.

Attenzione! Devono essere specificate le misure di sicurezza per la protezione dell'operatore che si basano su una valutazione
dell'esposizione nelle condizioni d'uso reali (comprese tutte le parti del ciclo di lavoro, come per esempio il tempo di inattivita
dell'utensile o di funzionamento al minimo e il tempo di attivazione).

AVVERTENZE GENERALI SULLA SICUREZZA DEGLI ELETTROUTENSILI

Avvertenza! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le illustrazioni e le specifiche fornite con I'elettroutensile / macchi-
na. La loro inosservanza pud comportare scosse elettriche, incendio o lesioni gravi al corpo.

Osservare tutte le avvertenze e le istruzioni per un lettura futura.

Il termine ,elettroutensile / macchina” utilizzato nelle avvertenze si riferisce a tutti gli utensili / macchine ad azionamento elettrico
sia quelli cablati che senza filo.

Sicurezza della postazione di lavoro

Il posto di lavoro deve essere mantenuto pulito e ben illuminato. Il disordine e la scarsa illuminazione possono essere cause
di incidenti.

Non utilizzare gli elettroutensili / macchine in un ambiente a rischio di esplosione, contenente liquidi infiammabili, gas
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o vapori. Gli elettroutensili / macchina generano scintille che possono infiammare polvere o vapori.
Non permettere I'accesso ai bambini ed i terzi alla postazione di lavoro. La perdita di concentrazione pud provocare la
perdita di controllo.

Sicurezza elettrica

La spina del cavo elettrico deve essere adatta alla presa di rete. Non modificare la spina in qualsiasi modo. Non utiliz-
zare nessun tipo di adattatori con elettroutensili messe / macchine a terra. Una spina non sottoposta alle modifiche riduce
il rischio di scosse elettriche.

Evitare il contatto con superfici messe a terra tipo tubi, termosifoni e frigoriferi. La messa a terra del corpo aumenta il
rischio di scosse elettriche.

Non esporre gli elettroutensili / macchine a contatto con le precipitazioni atmosferiche o I'umidita. L'acqua e 'umidita che
penetra all'interno dell'elettroutensile / macchina aumenta il rischio di scosse elettriche.

Non sovraccaricare il cavo di alimentazione. Non utilizzare il cavo di alimentazione per portare, collegare e scollegare la
spina dalla presa di rete. Evitare il contatto del cavo di alimentazione con il calore, olio, spigoli vivi e parti in movimento.
| danneggiamenti al cavo di alimentazione o il suo attorcigliamento aumentano il rischio di scosse elettriche.

Lavorando fuori dagli spazi chiusi, & necessario utilizzare le prolunghe adatte all’utilizzo fuori degli spazi chiusi. L'uso di
una prolunga adatta all'uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

Se ¢ inevitabile I'uso di un elettroutensile o di / macchine in un ambiente umido, utilizzare un dispositivo di protezione da
correnti di guasto (RCD) come protezione dall’alimentazione. L'uso di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza personale

Restare attenti, prestare attenzione a cio che si sta facendo e usare il buon senso quando si utilizza Ielettroutensile /
macchina. Non utilizzare I'elettroutensile / macchina quando si é stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcool o farmaci.
Anche un momento di disattenzione sul posto di lavoro pud causare gravi lesioni personali

Usare i dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre una protezione per gli occhi. L'uso di dispositivi di protezio-
ne individuale come maschere antipolvere, calzature di sicurezza antiscivolo, caschi e dispositivi di protezione dell’'udito riduce il
rischio di gravi lesioni personali.

Evitare I'avviamento accidentale. Assicurarsi che I'interruttore elettrico sia in posizione “disinserito” prima di collegare
I"alimentazione e/o la batteria, sollevare o spostare I'apparecchiatura. Spostando I'utensile/la macchina con il dito sull'inter-
ruttore 0 accendendo ['utensile/la macchina quando l'interruttore € in posizione ,on” si possono causare lesioni gravi.

Prima di accendere I’elettroutensile / macchina, rimuovere tutte le chiavi e gli altri utensili utilizzati per regolare I'elettrou-
tensile stesso. Una chiave lasciata sulle parti rotanti dell'utensile/macchina puo causare lesioni gravi.

Non sporgetevi troppo e non appoggiatevi troppo. Mantenere sempre una buona postura e un buon equilibrio. In questo
modo sara pil facile controllare I'elettroutensile / macchina in caso di situazioni operative impreviste.

Vestire correttamente. Non indossare gioielli e abbigliamento largo. Tenere i capelli e gli indumenti lontani dalle parti
in movimento dell’elettroutensile / macchina. Gli indumenti larghi, i gioielli o i capelli lunghi possono rimanere impigliati nelle
parti in movimento.

Se I'apparecchiatura é progettata per essere collegata a un sistema di aspirazione o raccolta polvere, assicurarsi che sia
collegata e utilizzata correttamente. L'uso dell'aspirazione della polvere riduce il rischio di pericoli legati alla polvere.

Non lasciare che I'esperienza acquisita con I'uso frequente dell’'utensile/macchina provochi disattenzione e disprezzo per la sicu-
rezza. Un funzionamento spensierato pud causare gravi lesioni in un secondo.

Uso e cura dell’elettroutensile e della macchina

Non sovraccaricare I’elettroutensile. Utilizzare I'apparecchiatura/ macchina piu adatta alla propria applicazione. L'elettrou-
tensile o la macchina giusti garantiscono un funzionamento migliore e piu sicuro quando vengono utilizzati per il carico progettato.
Non utilizzare I'apparecchiatura / macchina se I'interruttore di alimentazione non lo accende e lo spegne. Lo strumento /
macchina che non pud essere controllato con l'interruttore & pericoloso e deve essere trasmesso alla riparazione.

Scollegare la spina dalla presa di corrente e/o la batteria se é staccabile dall’'utensile/macchina prima di regolare, sostituire
gli accessori o riporre I'utensile/macchina. Tali misure preventive eviteranno 'accensione accidentale dell'elettroutensile / macchina.
Tenere I'utensile fuori dalla portata dei bambini, evitare che persone che non hanno familiarita con 'apparecchio / macchi-
na o con queste istruzioni per I'uso lo facciano. Gli elettroutensili / macchine sono pericolosi nelle mani di utenti non addestrati.
Manutenzione di elettroutensili / macchine e accessori. Controllare che I'elettroutensile / macchina non presenti disalli-
neamenti o inceppamenti delle parti mobili, danni alle parti o qualsiasi altra condizione che possa influire sul funziona-
mento dell’elettroutensile / macchina. | danni devono essere riparati prima dell’'uso dell’elettroutensile / macchina. Molti
incidenti sono causati da utensili / macchine sottoposti a manutenzione impropria.

Gli utensili taglienti devono essere tenuti puliti e affilati. Gli utensili da taglio con spigoli vivi sottoposti a corretta manutenzio-
ne sono meno soggetti a inceppamenti e piti facili da controllare durante il funzionamento.

Utilizzare elettroutensili / macchine, accessori e inserire utensili, ecc. in base alle presenti istruzioni, tenendo conto del tipo di
lavoro e delle condizioni di funzionamento. L'uso di utensili per lavori diversi da quelli specificati puéd provocare situazioni di pericolo.
Mantenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di oli e grassi. Le impugnature scivolose e le super-
fici di presa non consentono un funzionamento e un monitoraggio sicuri dell’'utensile/macchina in situazioni pericolose.
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Riparazioni
Riparare Ielettroutensile / macchina solo presso le officine autorizzate, utilizzando solo ricambi originali. In tal modo
verra garantita la sicurezza di lavoro con I'elettroutensile.

AVVERTENZE SUPPLEMENTARI RELATIVE ALLA SICUREZZA DELLE FRESATRICI

Tenere l'utensile per le superfici isolate della maniglia, poiché I'utensile potrebbe venire a contatto con il proprio cavo
di alimentazione. Il taglio del cavo “sotto tensione” pud far si che le parti metalliche dell'utensile diventino ugualmente “sotto
tensione” e provochino la folgorazione dell'operatore.

Utilizzare morsetti o altri mezzi appropriati per fissare e mantenere il pezzo da lavorare ad una piattaforma stabile. Tenere
il pezzo da lavorare con le mani o con le altre parti del corpo causa l'instabilita € pud portare alla perdita di controllo.

Utilizzo dell'utensile

L'utensile viene utilizzato per la lavorazione del legno per mezzo di frese a codolo che vengono guidate dall'alto del materiale lun-
go la sua superficie. E anche possibile lavorare materiali a base di legno come pannelli MDF, pannelli truciolari, compensati ecc.
E vietata la lavorazione di materiali diversi dal legno e dai materiali a base di legno, come le materie plastiche o i metalli. Non
utilizzare I'utensile per uso stazionario o come azionamento per gli altri utensili. L'utente € responsabile per tutti i danni derivanti
dall'uso improprio dell'utensile.

Rischio residuo

Anche se I'utensile viene utilizzato correttamente, ci sono rischi residui che non possono essere evitati. La costruzione e 'uso
dell'utensile comportano i seguenti pericoli: contatto con l'utensile da taglio rotante; espulsione dell'utensile inserito o di parti di
esso; espulsione di polvere e pezzi di legno; inalazione di polvere generata durante il lavoro; danni all'udito se non si utilizzano
dispositivi di protezione; scossa elettrica quando si toccano parti non isolate dell'utensile. La mancata osservanza delle racco-
mandazioni contenute nelle istruzioni per I'uso pud comportare gli altri pericoli derivanti da un uso improprio.

Ulteriori avvertimenti di sicurezza

Durante il lavoro tenere sempre I'utensile per le maniglie isolate. L'utensile inserito pud venire a contatto con il cavo di alimentazio-
ne dell'utensile o con un altro cavo “sotto tensione” nascosto. Tale contatto pud causare la messa in tensione di parti non isolate
dell'utensile e puo causare la folgorazione dell'operatore.

Fissare sempre i pezzi da lavorare su una base stabile, ad esempio su un piano di lavoro. Non tenere mai il pezzo da lavorare
con le mani, le gambe o le altre parti del corpo. Il corretto fissaggio del pezzo da lavorare riduce il rischio che si perda il controllo
dell'utensile e il rischio di contatto del corpo con le parti mobili dell'utensile. Per la lavorazione di pezzi lunghi, sostenerli vicino
al punto di lavorazione e vicino alle estremita del pezzo. Gli elementi lunghi tendono a piegarsi sotto il proprio peso. | supporti
devono essere posizionati in modo che le parti in flessione dei componenti non blocchino I'attrezzo.

Utilizzare solo le frese con il diametro del portafrese specificato nel manuale. Non rielaborare il portafrese per adattarlo all'allog-
giamento dell'utensile. Utilizzare un manicotto e un dado che corrisponda al diametro del portafrese. Prima di installare una fresa,
assicurarsi che la sua velocita sia maggiore o uguale alla velocita dell'utensile.

La lavorazione di alcuni materiali pud generare polveri che possono essere dannose se vengono inalate. Durante il lavoro utilizza-
re sempre maschere antipolvere. Se possibile, collegare I'utensile anche allimpianto di aspirazione della polvere.

Prima di ogni utilizzo controllare se I'utensile e I'utensile inserito non sono danneggiati. Se si notano danni, non iniziare a lavorare
fino a quando non sono stati riparati.

Durante il lavoro utilizzare sempre dispositivi di protezione personale: protezione degli occhi, protezione dell'udito, maschere
antipolvere, abbigliamento protettivo con maniche lunghe e pantaloni lunghi, guanti, casco e scarpe piene con suola antiscivolo.
| capelli lunghi devono essere legati.

Tutti i lavori relativi all'installazione e alla regolazione devono essere esequiti con I'alimentazione elettrica dell'utensile scollegata.
La batteria ¢ stata scollegata dalla presa dell'utensile. Prima di collegare I'utensile all'alimentazione elettrica, accertarsi che il
pulsante di accensione sia in posizione di spegnimento.

Prima di utilizzare una fresa, assicurarsi che i suoi taglienti siano privi di danni e correttamente affilati. Il danneggiamento dei bordi
di taglio pud causare il loro brusco spostamento dal pezzo lavorato, i risultati di lavoro irregolari e la rottura della fresa. | bordi
smussati richiedono una maggiore forza di pressione della fresa contro il materiale lavorato, il che pu6 causare la bruciatura del
materiale e anche la rottura della fresa.

Non utilizzare frese di diametro superiore alle dimensioni del foro nella base. La fresa dopo essere installata nel mandrino della
fresatrice non deve bloccare I'abbassamento e il sollevamento dell'alloggiamento della fresatrice.

USO DELL'UTENSILE
Preparazione per I'utilizzo
Rimuovere I'utensile e gli accessori dalla confezione e rimuovere tutti suoi elementi. Si consiglia di conservare I'imballo che puo

risultare utile durante lo stoccaggio e il trasporto dell'utensile.
Assicurarsi che l'utensile sia scollegato dalla rete elettrica durante tutte le operazioni di regolazione e montaggio. La batteria &
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stata scollegata dalla presa dell'utensile.

Installazione delle impugnature

Inserire le impugnature nelle loro sedi. Limpugnatura ha una superficie di montaggio appositamente sagomata per adattarsi alla
sua sede. Fissare ogni impugnatura stringendo la vite ().

E vietato azionare la fresatrice senza entrambe le impugnature correttamente installate.

Montaggio e smontaggio della fresa

Attenzione! A causa del rischio di lesioni da spigoli vivi della fresa, il montaggio deve essere eseguito con guanti protettivi.

Sara piu facile fissare la fresa prima di attaccare I'accessorio di lavoro specifico. Tuttavia, se il diametro della fresa € maggiore del
foro nell'accessorio di lavoro, I'installazione della fresa deve essere eseguita dopo il fissaggio dellaccessorio di lavoro.
Selezionare una fresa con il diametro del portafrese indicato nella tabella dei dati tecnici. Premere e tenere premuto il pulsante
di bloccaggio del mandrino e svitare il dado di fissaggio con una chiave. Se il diametro del portafrese & inferiore al manicotto
allinterno del dado, utilizzare il manicotto riduttore in dotazione (I1l). Il dado con la fresa deve essere avvitato sulla filettatura del
mandrino, quindi premendo e tenendo premuto il blocco del mandrino, stringere il dado fino in fondo con la chiave (IV).

La fresa deve essere smontata in ordine inverso.

Montaggio dell’accessorio di lavoro .

La fresatrice e dotata di una base multifunzionale e di un accessorio per la fresatura dei bordi. E possibile utilizzare un solo acces-
sorio alla volta. Prima di installare 'accessorio, & necessario rimuovere I'accessorio attualmente installato.

Allentare la vite di fissaggio della base, far scorrere I'alloggiamento della fresatrice nel foro della base in modo che le guide sul
perimetro dellutensile entrino nelle scanalature sul perimetro del foro, quindi serrare la vite di fissaggio della base. Una base
correttamente installata non puo essere rimossa se non allentando la vite di fissaggio.

Fissare I'accessorio per la fresatura dei bordi, facendo scorrere il suo anello di serraggio sul corpo della fresatrice (XIV).

Utilizzo della base multifunzionale

La base e dotata di una guida per l'impostazione della profondita di fresatura. Assicurarsi che la leva di bloccaggio della regola-
zione dell'altezza sia sbloccata prima di iniziare la regolazione dell'altezza. Per la regolazione si utilizza un limitatore costituito da
un'asta fissata con una vite e da una guida a gradini rotante situata nella base (VI).

La corsa verticale della fresa puo essere letta sulla scala graduata posta sul lato opposto dell'alloggiamento (V). Al di sopra della
scala si trova una manopola la cui rotazione consente di limitare I'intervallo superiore entro il quale la fresa deve fare movimenti
verticali.

L'altezza della fresatrice rispetto alla base multifunzionale pud essere bloccata a qualsiasi livello, ruotando la leva di bloccaggio.

La base multifunzionale pud essere dotata di una delle due guide. Per la fresatura rettilinea parallela (VIII) e per la fresatura curva
parallela (XI)

fissare le barre alla guida selezionata con le viti (VIII), (XI). Inserire quindi le aste nei fori della base e, una volta che la guida &
nella posizione desiderata, bloccarla con le manopole (IX), (XII).

Regolare la guida in modo che scorra lungo il bordo del pezzo da lavorare (X). La guida per la fresatura parallela € dotata solo di
due piastre di arresto e la guida per la fresatura curva di un rullo rotante. L'altezza del rullo pud essere regolata con un connettore
e quindi bloccata con una manopola.

E inoltre possibile montare un anello a copiare sul lato inferiore del supporto per copiare la sagoma della dima di fresatura. Atten-
zione! Il diametro della fresa deve essere inferiore al diametro del foro dell'anello a copiare. La flangia del foro deve essere rivolta
verso il basso dell'utensile. Avvitare I'anello con le viti dal lato inferiore della base (XIII). Data I'altezza della flangia, la dima deve
avere uno spessore di almeno 5 mm. La dima deve essere fissata sul pezzo da lavorare e la fresatrice deve essere guidata in
modo tale che la flangia del foro dellanello a copiare sia sempre a contatto con il bordo della dima. La fresa tagliera la sagoma,
copiando la dima.

Utilizzo dell'accessorio per la fresatura dei bordi

Dopo aver installato I'accessorio, regolare la profondita di fresatura, allentando la manopola che collega le due parti dell'accesso-
rio, quindi regolare la posizione della parte inferiore dell'accessorio. La profondita di fresatura puo essere letta sulla scala posta
sull'accessorio. Una volta impostata la profondita adeguata, stringere la manopola che blocca la posizione della parte inferiore
dell'accessorio. Guidare la fresatrice con I'accessorio in modo che il piede dell'accessorio aderisca alla superficie € la fresa sia
perpendicolare al bordo da lavorare (XV).

Fresatura circolare (XVII)
E possibile utilizzare solo un’asta e una punta per la fresatura circolare. La vite della punta & I'asse di rotazione.

Aspirazione della polvere
Questo accessorio multifunzione permette anche di installare un attacco per il sistema esterno di aspirazione della polvere gene-
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rata durante la lavorazione, ad esempio mediante un aspirapolvere industriale. L'attacco deve essere collegato all'adattatore e
fissato con la vite (XVI). Non stringere troppo la vite per non danneggiare I'attacco. Sullaltro lato dell'alloggiamento c’é una pro-
tezione sollevabile, che deve essere sempre sollevata durante la lavorazione. La protezione puo essere abbassata per facilitare
linstallazione e la rimozione della fresa.

Non utilizzare 'impianto di aspirazione della polvere come aspirapolvere industriale. Si sconsiglia di utilizzare un aspirapolvere
domestico che non & adatto ad assorbire la polvere generata durante la lavorazione del legno e che puo essere danneggiato du-
rante tale lavorazione. Collegare sempre all'attacco dell'utensile un tubo flessibile che permette di utilizzare liberamente I'utensile.
Posizionare il tubo flessibile in modo che non entri in contatto con I'utensile inserito durante il funzionamento. Se il diametro del
tubo flessibile dell'aspirapolvere & diverso dal diametro dell'attacco, utilizzare un adattatore (venduto separatamente).
L'accessorio per la fresatura dei bordi non consente di installare I'accessorio per I'aspirazione della polvere.

Regolazione della velocita

La fresatrice consente una regolazione continua della velocita nell'intervallo specificato nella tabella con i dati tecnici. La velocita &
impostata tramite una manopola. Piu alto € il numero visibile, piti alta & la velocita. La velocita deve essere selezionata in funzione
del tipo di materiale da lavorare e del diametro della fresa. Piu piccolo & il diametro della fresa e piu duro & il legno, pit alta € la
velocita che si pud impostare. Occorre pero ricordare che una velocita troppo elevata pud causare la bruciatura del materiale
lavorato. Si raccomanda di fare le prove di taglio sul materiale di scarto.

Attenzione! Non modificare Iimpostazione della velocita mentre si lavora con l'utensile sotto carico.

Batteria di alimentazione

Solo una delle seguenti batterie agli ioni di litio YATO da 18 V puo essere utilizzata per alimentare 'utensile: YT-82842, YT-82843,
YT-82844 e YT-82845, che possono essere caricate solo con caricatori YATO YT-82848 o YT-82849. E vietato utilizzare altre bat-
terie con una tensione nominale diversa e non adatte al vano di alloggiamento della batteria dell'utensile. E vietato manomettere
il vano di alloggiamento e/o la batteria per adattarlo 'uno all'altra.

Inserire la batteria nel vano di alloggiamento con i contatti rivolti verso l'interno dell'utensile e verso il basso fino all'innesto del fer-
mo della batteria. Assicurarsi che la batteria non scivoli fuori durante il funzionamento. La batteria puo essere rimossa premendo
e tenendo premuto il fermo e poi estraendo la batteria dall'involucro dell'utensile.

Awvio e arresto della fresatrice

Prima di avviare la fresatrice, tenerla con entrambe le mani per le impugnature o le parti isolate dell'involucro e assicurarsi che la
fresa non entri in contatto con alcun oggetto. Premendo il blocco del pulsante di accensione, I'utensile entra in modalita standby
ele luci che illuminano I'area di lavoro si accendono. Premendo il pulsante di accensione si avvia I'utensile. L'utensile & dotato di
un cosiddetto “softstart”, il che significa che raggiunge la velocita massima o impostata accelerando gradualmente. Cio protegge
I'utente da un brusco sobbalzo dell'attrezzo, che pud causare la perdita di controllo dell'utensile durante il suo avviamento.

Dopo I'avviamento tenere in funzione la fresatrice per circa 30 secondi prima di iniziare la lavorazione. Se durante questo periodo
di tempo non vengono rilevati segni di malfunzionamento, ad esempio 'aumento delle vibrazioni, 'aumento del rumore, un odore
sospetto o il fumo proveniente dall'utensile, & possibile iniziare la lavorazione.

L'utensile si ferma quando viene premuto il pulsante di accensione. Dopo lo spegnimento dell'utensile, la fresa pud ancora girare
per un certo tempo. Prima di riporre I'utensile attendere che la rotazione della fresa sia completamente arrestata. Premere il
blocco del pulsante di accensione.

L'utensile pud essere arrestato anche premendo il blocco del pulsante di accensione. Se I'utensile non risponde per 10 secondi
in modalita standby, si spegne automaticamente. La retroilluminazione si spegne dopo 5 secondi.

Fresatura (XVIII)

Il senso di rotazione del mandrino ¢ indicato da una freccia sulla base e sull'alloggiamento. La fresatura deve essere eseguita in
senso antiorario per la fresatura esterna e in senso orario per la fresatura interna. Cio impedisce alla fresa di saltare e garantira
un buon risultato di fresatura.

La velocita della fresatrice deve essere selezionata in via sperimentale, si raccomanda di fare le prove sugli scarti fatti dello stesso
materiale della fresatura prevista. Piu bassa ¢ la velocita di spostamento, migliore € il risultato di fresatura. Tuttavia, una velocita
troppo bassa puo causare la bruciatura della superficie fresata e lasciare segni permanenti su di essa.

Consigli utili per la fresatura

Durante la fresatura, la fresatrice deve essere guidata da un movimento fluido e continuo. Maggiore € la scorrevolezza della
guida, migliore € la qualita di fresatura.

Evitare di colpire il pezzo lavorato con la fresa.

Lasciare che la fresatrice raggiunga la velocita impostata e solo dopo avviare la fresatura.

Se & necessario continuare la fresatura. Inserire la fresa nella traccia alla massima velocita. In questo modo si evita che la fresa
si inceppi nel materiale lavorato.
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MANUTENZIONE E RIESAMI

ATTENZIONE! Prima di eseguire qualsiasi operazione di regolazione, manutenzione o riparazione, scollegare I'attrezzo dalla
presa di corrente. Al termine dei lavori, verificare le condizioni tecniche dell'elettroutensile mediante ispezione e valutazione
esterna del corpo e dellimpugnatura, del cavo elettrico con spina e flessibile, del funzionamento dellinterruttore elettrico, della
permeabilita delle fessure di ventilazione, della formazione delle scintille dalle spazzole, del livello di rumorosita dei cuscinetti e
degli ingranaggi, della messa in funzione e della scorrevolezza del funzionamento. Durante il periodo di garanzia, I'utente non
& autorizzato a smontare l'utensile né a sostituire alcun componente o elemento, in quanto cio comporta la perdita dei diritti di
garanzia. Eventuali irregolarita riscontrate durante I'ispezione o il funzionamento segnalano la necessita di far riparare il dispo-
sitivo in un punto di assistenza. A tal fine contattare il produttore. Al termine dei lavori, l'involucro, le fessure di ventilazione, gli
interruttori, 'impugnatura supplementare e i coperchi devono essere puliti, ad esempio con un getto d'aria (pressione non supe-
riore a 0,3 MPa), una spazzola o un panno asciutto senza I'uso di prodotti chimici o di liquidi per la pulizia. Non utilizzare oggetti
appuntiti per la pulizia. Rimuovere la sega circolare e pulire l'interno degli schermi di protezione, il fissaggio della sega circolare
e la sega stessa dalla polvere e dalle altre impurita generate durante la lavorazione. Pulire maniglie, manopole e altri elementi di
regolazione con un panno asciutto e pulito.
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PRODUCTKENMERKEN

De bovenfrees wordt gebruikt om hout en materialen op basis van hout te verwerken met behulp van schachtfrezen. De bo-
venfrees is uitgerust met geleiderails om recht en gebogen frezen te vergemakkelijken. De eenvoudige mogelijkheid om een
stofzuiger aan te sluiten maakt het werk veiliger. Dankzij de accuvoeding is het mogelijk om op plaatsen te werken waar geen
gemakkelijke toegang tot het elektriciteitsnet is. De juiste, betrouwbare en veilige werking van het apparaat is afhankelijk van de
juiste exploitatie, daarom:

Lees voordat u met het gereedschap gaat werken de volledige handleiding door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvioeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en de aanbe-
velingen in deze handleiding.

PRODUCTUITRUSTING
Het product wordt in complete staat afgeleverd, maar het moet worden voorbereid voordat met het werk kan worden begonnen.

De machine wordt geleverd met hulpstukken voor verschillende soorten freeswerk, geleiderailss, stofafzuiging en een huls voor
het monteren van frezen met een kleinere klauwplaatdiameter. De uitrusting omvat niet de frezen, de power-accu en de acculader.

TECHNISCHE GEGEVENS
Parameter M; heid Waarde
Catalogusnummer YT-82192
Netspanning [Vd.c] 18
Nominale toeren [min‘'] 8.000 - 26000
Freeseenheidslag [mm] 55
Schachtdiameter [mm] 6,8
Isolatiekl 1l
Beschermingsgraad IPX0
Geluidsniveau
- geluidsdruk L, + K, [dB (A)] 78,0+3,0
- geluidsvermogen L, K, [dB (A)] 89,0+£3,0
Trillingsniveau a, + K [m/s?] 247415
Massa [kq] 1,78
Accu-type Li-lon

De opgegeven geluidsemissiewaarde is gemeten volgens een standaardtestmethode en kan worden gebruikt om het ene ge-
reedschap met het andere te vergelijken. De opgegeven geluidsemissiewaarde kan worden gebruikt bij de initiéle beoordeling
van de blootstelling.

De aangegeven totale trillingswaarde is gemeten met behulp van de standaard testmethode en kan worden gebruikt om het ene
gereedschap met het andere te vergelijken. De opgegeven totale trillingswaarde kan worden gebruikt bij de eerste beoordeling
van de blootstelling.

Let op! De trillingsemissie tijdens het gebruik van het gereedschap kan afwijken van de opgegeven waarde, afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.

Let op! Er moeten veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener worden gespecificeerd, die gebaseerd zijn op een
beoordeling van de blootstelling onder reéle gebruiksomstandigheden (met inbegrip van alle onderdelen van de bedrijfscyclus,
zoals de tijd dat het gereedschap wordt uitgeschakeld of stationair draait en de activeringstijd).

ALGEMENE WAARSCHUWINGEN BETREFFENDE DE VEILIGHEID VAN HET ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP

Waarschuwing! Lees aandachtig alle waarschuwingen betreffende de veiligheid, illustraties en specificaties die met dit
elektrisch toestel / machine werden meegeleverd. Niet-naleving ervan kan tot elektrocutie, brand of ernstige letsels leiden.

Bewaar zorgvuldig alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig gebruik.

Het begrip ,elektrotoestel / machine gebruikt in de waarschuwingen verwijst naar alle toestellen / machines elektrisch aangedre-
ven, zowel draad als draadloze toestellen.

Veiligheid op de werkplek
De werkplek dient goed belicht en proper te zijn. Wanorde en een slechte belichting kunnen ongevallen veroorzaken.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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Het is verboden om met elektrotoestellen / machines in een omgeving van vergrote ontploffingsgevaar met brandbare
vloeistoffen, gassen of dampen te werken. Elektrotoestellen / machines generen vonken en kunnen stof of dampen ontsteken.
Laat kinderen en omstanders op de werkplaats niet toe. Concentratieverlies kan tot verlies van controle leiden.

Elektrische veiligheid

De stekker van de voedingskabel moet in de netwerkdoos passen. Het is verboden om de stekker op een om het even
welke wijze de modifiéren. Het is verboden om stekkeradapters met geaarde elektrotoestellen / machines te gebruiken.

Een niet-gemodifieerde stekker verkleint het risico op elektrocutie.

Vermijd contact met geaarde oppervlakken zoals buizen, verwarmingstoestellen of koelkasten. Aarding van het lichaam
vergroot het risico op elektrocutie. Stel elektrotoestellen / machines niet bloot aan atmosferische neerslag of vocht. Water
en vocht die binnen het elektrotoestel / machine raakt, vergroot het risico op elektrocutie.

Overbelast de voedingskabel niet. Gebruik de voedingskabel niet om de stekker van de voedingskabel te dragen, te
trekken of de stekker uit de netwerkdoos te ontkoppelen. Vermijd contact van de voedingskabel met warmte, olién,
scherpe randen of bewegende delen. Beschadiging of verstrengeling van de voedingskabel vergroot het risico op elektrocutie.
In geval van uitvoering van de werkzaamheden buiten de gesloten ruimte dienen verlengsnoeren bestemd voor werking
buiten gesloten ruimtes te worden gebruikt. Gebruik van een verlengsnoer die aangepast is voor buitenwerking verkleint het
risico op elektrocutie.

In geval wanneer het gebruik van het elektrotoestel / machine in een vochtig milieu niet kan worden vermeden, dient een
aardlekschakelaar (RCD) te worden gebruikt als bescherming tegen de voedingsspanning. Gebruik van RCD verkleint het
risico op elektrocutie.

Persoonlijke veiligheid

Blijf alert, wees bewust wat er wordt verricht en gebruik gezond verstand tijdens de werking met een elektrotoestel /
machine. Gebruik het elektrotoestel / machine niet bij vermoeidheid of onder invloed van drugs of geneesmiddelen.
Zelfs een moment van onoplettendheid kan tot ernstige persoonlijke letsels leiden.

Gebruik persoonslijke beschermingsmidddelen. Draag altijd een veiligheidsbril. Gebruik van persoonlijke beschemringsmid-
delen zoals antistofmaskers, anti-slip veiligheidsschoenen, helmen en oorbeschermers verkleint het risico op ernstige letsels.
Zorg ervoor dat het toestel niet toevallig wordt ingeschakeld. Controleer of de elektrische schakelaar in positie ,uit-
geschakeld” staat alvorens de voeding en/of de accu aan te sluiten of het elektrotoestel / machine op te heffen of te
verplaatsen. Verplaatsen van het elektrotoestel / machine met de vinger op de schakelaar of het aansluiten van het elektrotoestel
/ machine wanneer de schakelaar zich in positie ,ingeschakeld” bevindt, kan tot ernstige letsels leiden.

Alvorens het elektrotoestel / machine uit te schakelen, verwijder alle sleutels en andere instrumenten die gebruikt wer-
den voor de afstelling. Een achtergelaten sleutel op roterende onderdelen van het elektrotoestel / machine kan ernstige letsels
veroorzaken. Reik niet en hel niet te ver over. Neem een stabiele houding gedurende de uitvoering van de werkzaamheden
aan. Dit zal een betere controle over het elektrotoestel / machine mogelijk maken tijdens onverwachte situaties.

Draag gepaste kledij. Gebruik geen losse kledij en draag geen juwelen. Houd het haar en de kledij ver van bewegende
onderdelen van het elektrotoestel / machine. Losse kledij, juwelen of lang haar kunnen worden vastgegrepen door de bewe-
gende onderdelen.

Indien de toestellen aangepast zijn tot het aansluiten van stofafzuiging-of ophoping, controleer of ze correct aangesloten
en gebruikt werden. Gebruik van stofafzuiging verkleint het risico op stofgerelateerde gevaren.

Zorg ervoor dat de verworven ervaring van veelvuldig gebruik van het elektrotoestel / machine er niet toe zal leiden dat
de veiligheidsvoorschriften roekeloos worden genegeerd. Roekeloze handelingen kunnen in een fractie van een seconde
ernstige letsels veroorzaken.

Gebruik en zorg voor het elektrotoestel / machine

Overbelast elektrotoestel / machine niet. Gebruik het elektrotoestel / machine bestemd voor de gekozen toepassing.
Een geschikt elektrotoestel / machine zal een betere en veilige werking garanderen indien het gebruikt voor de ontwikkelde
belasting wordt.

Gebruik het elektrotoestel / machine niet indien de elektrische schakelaar het in- en uitschakelen niet mogelijk maakt. Het
elektrotoestel / machine dat niet controleerbaar is met behulp van de netwerkschakelaar is gevaarlijk en dient door de technische
dienst te worden hersteld. Ontkoppel de stekker van de voedingskabel van de netwerkdoos en/of demonteer de accu,
indien hij van het elektrotoestel / machine kan worden ontkoppeld alvorens het elektrotoestel / machine af te stellen,
accessiores te vervangen of op te slagen. Zulke voorzorgsmaatregelen zullen ervoor zorgen dat een toevallige inschakeling
van het elektrotoestel / machine wordt vermeden.

Bewaar het toestel op een plaats die ontoegankelijk voor kinderen is. Laat personen die niet vertrouwd zijn met de
instructie het elektrotoestel / machine niet gebruiken. Elektrotoestellen / machines kunnen in handen van ongeschoolde
gebruikers gevaarlijk zijn.

Onderhoud het elektrotoestel / machine en zijn accessoires. Controleer het elektrotoestel / machine op het gebied van
slechte aanpassingen of het klem zitten van bewegende onderdelen, beschadiging van onderdelen en om het even welke
andere omstandgiheden die de werking van het elektrotoestel / machine kunnen beinvioeden. Schade dient te worden
hersteld alvorens het elektrotoestel / machine te gebruiken. Vele ongevallen worden veroorzaakt door slecht onderhoud van
het elektrotoestel / machine.
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Snijdende werktuigen dienen proper en scherp te zijn. Snijdende werktuigen met scherpe randen die goed onderhouden zijn
zullen zich minder beklemmen en kunnen tijdens de werking beter worden gecontroleerd.

Gebruik elektrotoestellen / machines, accessoires en aanvullende werktuigen ed. overeenkomstig met deze instructie en
houd rekening met hun soort en de arbeidsomstandigheden. Gebruik van toestellen bestemd voor andere werkzaamheden
dan hun bestemming kan een gevaarlijke situatie veroorzaken.

Houd het handvat en de oppervlakken bestemd om te worden gegrepen altijd droog, proper en vrij van olie en vet. Gladde
handvaten en oppervlakken laten geen veilig gebruik toe en houden het elektrotoestel niet onder controle in gevaarlijke situaties.

Herstellingen
Laat het elektrotoestel / machine herstellen enkel bij de bevoegde technische diensten die originele reserveonderdelen
gebruiken. Dit zal de gepaste veiligheid van het elektrotoestel garanderen.

AANVULLENDE WAARSCHUWINGEN BETREFFENDE DE VEILIGHEID VAN FREZEN

Houd het apparaat vast aan de geisoleerde oppervlakken van de handgreep, omdat het apparaat in contact kan komen
met het eigen netsnoer. Door het doorknippen van de “stroomvoerende” kabel kunnen de metalen onderdelen van het apparaat
“onder spanning” komen te staan en de gebruiker elektrocuteren.

Gebruik klemmen of andere geschikte middelen om het werkstuk op een stabiel platform te bevestigen en vast te hou-
den. Het vasthouden van het werkstuk met uw handen of andere lichaamsdelen veroorzaakt instabiliteit en kan leiden tot verlies
van controle.

Het doel van het gereedschap

Het gereedschap wordt gebruikt voor houtbewerking door middel van schachtfrezen die vanaf de bovenkant van het materiaal
langs het opperviak worden geleid. Het is ook mogelijk om op hout gebaseerde materialen zoals MDF, spaanplaat, multiplex,
enz. te bewerken.

De bewerking van andere materialen dan hout en materialen op houtbasis, zoals kunststoffen of metalen, is verboden. Gebruik
het gereedschap niet als stilstaand gereedschap of als aandrijving voor ander gereedschap. De gebruiker is aansprakelijk voor
alle schade die het gevolg is van onjuist gebruik van het apparaat.

Restrisico

Zelfs als het gereedschap correct wordt gebruikt, zijn er restrisico’s die niet kunnen worden vermeden. De volgende gevaren
ontstaan door de constructie en het gebruik van het apparaat: contact met het draaiende snijgereedschap; uitwerpen van het
ingebrachte apparaat of delen ervan; uitwerpen van stof en stukken hout; inademen van stof dat tijdens het werk ontstaat; ge-
hoorschade als er geen beschermingsmiddelen worden gebruikt; elektrische schokken bij het aanraken van niet-geisoleerde
delen van het apparaat. Het niet opvolgen van de instructies in de gebruiksaanwijzing kan leiden tot risico’s die het gevolg zijn
van onjuist gebruik.

Aanvullende veiligheidsinstructies

Houd het gereedschap tijdens het werken altijd vast aan de geisoleerde handgrepen. Het ingestoken apparaat kan in contact
komen met het netsnoer van het apparaat of met een ander verborgen “live” snoer. Dit contact kan tot gevolg hebben dat onge-
isoleerde onderdelen van het apparaat onder spanning komen te staan en dat de bediener wordt geélektrocuteerd.

Bevestig de werkstukken altijd op een stabiele ondergrond, bijv. een werktafel. Houd het werkstuk nooit vast met uw handen,
benen of andere lichaamsdelen. De juiste klemming van het werkstuk vermindert het risico van verlies van controle over het
gereedschap en lichaamscontact met bewegende delen van het gereedschap. Bij de bewerking van lange werkstukken moeten
deze in de buurt van het bewerkingspunt en de uiteinden van het werkstuk worden ondersteund. Lange elementen hebben de
neiging om onder hun eigen gewicht te buigen. De steunen moeten zo worden geplaatst dat de buigzame delen van de onderde-
len het werktuig niet kunnen blokkeren.

Gebruik alleen frezen met de diameter van de in de handleiding genoemde houders. Het handvat van de frees niet bewerken
om het te doen passen op gereedschapssleuf. Gebruik een huls en moer die overeenkomen met de diameter van het handvat.
Voordat u de frees monteert, moet u zich ervan vergewissen dat de snelheid van de frees groter is dan of gelijk is aan de snelheid
van het gereedschap.

Bij de behandeling van sommige materialen kan stof ontstaan dat bij inademing schadelijk kan zijn. Gebruik tiidens het gebruik
altijd een stofmasker. Sluit het apparaat indien mogelijk ook aan op de stofafzuiginstallatie.

Controleer voor elk gebruik elk gereedschap en elke geplaatste tool op schade. Als u schade opmerkt, werk dan niet voordat de
schade is hersteld.

Draag op het werk altijd persoonlijke beschermingsmiddelen: oogbescherming, gehoorbescherming, stofmaskers, lange mouwen
en benen, handschoenen, helm en volledig schoeisel met antislipzool. Lang haar moet worden vastgemaak.

Alle werkzaamheden met betrekking tot de installatie en de afstelling moeten worden uitgevoerd met de stroomtoevoer naar de
machine uitgeschakeld. De accu is losgekoppeld van de aansluiting van het gereedschap. Zorg ervoor dat de netschakelaar in de
uitgeschakelde stand staat voordat u het apparaat op de stroomvoorziening aansluit.

Voordat u de frees in gebruik neemt, moet u zich ervan vergewissen dat de snijkanten vrij zijn van beschadigingen en goed ge-
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slepen zijn. Defecte snijkanten kunnen ertoe leiden dat de frees van het werkstuk springt, dat de frees van het werkstuk afspringt,
dat het werk ongelijke resultaten oplevert en dat de frees barst. Onscherpe randen vereisen een verhoogde klemkracht van de
bovenfrees tegen het te bewerken materiaal, waardoor het materiaal kan verbranden en de frees kan barsten.

Gebruik geen frezen met een grotere diameter dan de afmetingen van het gat in de voet. De frees mag na montage in de spindel
van de bovenfrees het neerlaten en optillen van de behuizing van de bovenfrees niet blokkeren.

BEDIENING VAN HET TOESTEL

Voorbereiding op het werk

Haal het gereedschap en de accessoires uit de verpakking en verwijder alle onderdelen. Het wordt aanbevolen om verpakkingen
te bewaren die nuttig kunnen zijn bij de opslag en het transport van het gereedschap.

Zorg ervoor dat het apparaat is losgekoppeld van het stroomnet tijdens alle afstel- en montagewerkzaamheden. De accu is los-
gekoppeld van de aansluiting van het gereedschap.

Montage van de handgrepen

Plaats de handgrepen in hun fittings. De handgreep heeft een speciaal gevormd montagevlak voor de fitting. Zet elke handgreep
vast door de schroef (I1) aan te draaien.

Het is verboden de freesmachine te bedienen zonder dat beide handgrepen correct zijn aangebracht.

Montage en demontage van de frees

Waarschuwing! Vanwege het risico op verwondingen door scherpe kanten van de frees moeten alle montagewerkzaamheden
worden uitgevoerd met beschermende handschoenen.

Het zal gemakkelijker zijn om de frees te installeren alvorens het werkopzetstuk te bevestigen. Als de diameter van de frees echter
groter is dan het gat in het werkstuk, moet de installatie van de frees worden uitgevoerd na de bevestiging van het werkopzetstuk.
Kies een frees met de in de tabel met technische gegevens vermelde schachtdiameter. Houd de spindelvergrendelknop ingedrukt
en draai de borgmoer los met een sleutel. Als de diameter van de freeshouder kleiner is dan de huls in de moer, gebruik dan
de meegeleverde reductiehuls (1ll). De moer met de frees moet op de spindeldraad worden geschroefd en vervolgens door het
indrukken en vasthouden van de spindelvergrendeling de moer stevig en stevig vastdraaien met de moersleutel (IV).
Demontage van de frees moet in omgekeerde volgorde worden uitgevoerd.

Montage van het hulpstuk

De freesmachine is uitgerust met een multifunctionele basis en een hulpstuk voor kantfrezen. Je kunt maar één hulpstuk tegelijk
gebruiken. Voordat het hulpstuk wordt geinstalleerd, moet het momenteel geinstalleerde hulpstuk worden verwijderd.

Draai de bevestigingsschroef van de basis los, schuif de behuizing van de freesmachine in het gat van de basis zodat de geleiders
op de omtrek van de freesmachine de inkepingen op de omtrek van het gat raken, en draai vervolgens de bevestigingsschroef
van de basis vast. Een correct geinstalleerde basis kan alleen worden verwijderd door de bevestigingsschroef los te draaien.
Bevestig het hulpstuk voor het kantfrezen door de borgring op de behuizing van de freesmachine te schuiven (XIV).

Werking van de multifunctionele basis

De basis heeft een geleider voor het instellen van de freesdiepte. Zorg ervoor dat de vergrendeling van de hoogte-instelling ont-
grendeld is voordat u begint met het instellen van de hoogte. Voor de instelling wordt een begrenzer gebruikt die bestaat uit een
schroefstang en een roterende getrapte geleider die zich in de basis (V1) bevindt.

Het bereik van de verticale beweging van de frees kan worden afgelezen op de schaalverdeling aan de andere kant van de be-
huizing (VI1). Boven de schaalverdeling bevindt zich een draaiknop waarmee het bovenste bereik waarbinnen de frees verticaal
moet bewegen, kan worden begrensd.

De hoogte van de bovenfrees ten opzichte van de multifunctionele basis kan op elk niveau worden vergrendeld door aan de
vergrendelingshendel te draaien.

De multifunctionele basis heeft de mogelijkheid om een van de twee geleiders te monteren. Voor parallel frezen in een rechte lijn
(VIIl) en voor parallel frezen in een boog (XI).

Bevestig de staven aan de gekozen geleider met de schroeven (VIII), (XI). Steek vervolgens de stangen in de gaten in de basis en
vergrendel de geleider op zijn plaats met de knoppen (IX), (XII) zodra deze zich in de gewenste positie bevindt.

Stel de geleider zo af dat hij langs de rand van het werkstuk glijdt (X). De parallelle freesgeleider is uitgerust met slechts twee
aanslagplaten en de gebogen freesgeleider met een draaiende rol. De hoogte van de rol kan worden ingesteld met een schakel
en vervolgens met een knop worden vergrendeld.

Aan de onderkant van de standaard kan ook een kopieerplaat worden gemonteerd om het freespatroon van de mal te kopiéren.
Let op! De diameter van de frees moet kleiner zijn dan de diameter van het gat in de kopieerplaat. De flens van het gat moet op
het gereedschap naar beneden wijzen. Schroef de plaat vast met schroeven vanaf de onderkant van de basis (XIII). Vanwege
de hoogte van de flens moet het sjabloon ten minste 5 mm dik zijn. De sjabloon moet op het werkstuk worden bevestigd en de
freesmachine moet zodanig worden geleid dat de flens van het gat in de kopieerplaat te allen tijde in contact is met de rand van
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de sjabloon. De cutter zal het patroon uitsnijden door het sjabloon te kopiéren.

Bediening van het kantfreeshulpstuk

Nadat het hulpstuk is bevestigd, stelt u de freesdiepte in door de knop die de twee delen van het hulpstuk verbindt los te draaien.
De freesdiepte kan worden afgelezen op een schaalverdeling op het hulpstuk. Zodra de juiste diepte is ingesteld, draait u de knop
vast waarmee de positie van de onderste bevestiging wordt vergrendeld. Leid de freesmachine met het hulpstuk zo dat de voet
van het hulpstuk tegen het oppervlak ligt en de frees loodrecht op de te bewerken rand staat (XV).

Cirkelfrezen (XVII)
Er kan slechts één staaf en een cirkelfrees worden gebruikt. De puntschroef is de draaias.

Stofafzuiging

Met het multifunctionele opzetstuk kan een adapter worden aangesloten op een extern stofzuigsysteem dat tijdens het werk wordt
gegenereerd, bijvoorbeeld met een industriéle stofzuiger. De adapter moet aan het hulpstuk worden bevestigd en met de schroef
(XV1) worden bevestigd. Draai de schroeven niet te vast om beschadiging van de adapter te voorkomen. Aan de andere kant van
de behuizing bevindt zich een hefdeksel, het deksel moet altijd worden opgetild wanneer u het apparaat bedient. De beschermkap
kan worden neergelaten om het plaatsen en verwijderen van de frees te vergemakkelijken.

Gebruik een industriéle stofzuiger voor de stofafzuiging. Het wordt afgeraden om een huishoudelijke stofzuiger te gebruiken, die
niet geschikt is voor het absorberen van stof dat tijdens de houtbewerking ontstaat en tijdens deze werkzaamheden kan worden
beschadigd. Sluit altiid een flexibele slang aan op de gereedschapsaansluiting, zodat het apparaat vrij kan werken. Plaats de
slang zo dat deze niet in contact komt met het tijdens het gebruik geplaatste apparaat. Als de diameter van de stofzuigerslang
afwijkt van de diameter van de aansluiting, gebruik dan de adapter (apart verkrijgbaar).

Op het opzetstuk voor kantfrezen kan geen stofafzuiging worden gemonteerd.

Instelling van de rotatiesnelheid

De bovenfrees maakt een soepele snelheidsregeling mogelijk binnen het in de tabel met technische gegevens aangegeven
bereik. De snelheid wordt ingesteld met behulp van de draaiknop, hoe hoger het zichtbare getal, hoe hoger de snelheid. De ro-
tatiesnelheid moet worden gekozen op basis van het type materiaal dat moet worden bewerkt en de diameter van de frees. Hoe
kleiner de diameter van de frees en hoe harder het hout, hoe hoger de snelheid kan worden ingesteld. Houd er echter rekening
mee dat een te hoge snelheid het materiaal kan doen verbranden. Aanbevolen wordt om een proef uit te voeren op afvalmateriaal.
Waarschuwing! Wijzig de snelheidsinstelling niet terwijl het apparaat onder belasting draait.

Oplaadbare accu

Slechts één van de vermelde YATO 18 V Li-lon batterijen kan worden gebruikt voor de stroomvoorziening: YT-82842, YT-82843,
YT-82844 en YT-82845, die alleen kunnen worden opgeladen met YATO opladers YT-82848 of YT-82849. Het is verboden om
andere accu ‘s te gebruiken met een andere nominale spanning en die niet overeenkomen met de accucontactdoos van het
apparaat. Het is verboden om het stopcontact en/of de accu te vervangen om ze in elkaar te passen.

Steek de accu in het stopcontact met de contacten naar de binnenkant van het apparaat gericht totdat de vergrendeling van de
accu vastklikt. Controleer of de accu niet losraakt tijdens het gebruik. Maak de accu los door de vergrendeling ingedrukt te houden
en vervolgens de accu uit de behuizing van het apparaat te schuiven.

Starten en stoppen van de bovenfrees

Voordat u de bovenfrees start, houdt u deze met beide handen aan de handgrepen vast en zorgt u ervoor dat de bovenfrees niet
in contact komt met welk voorwerp ook. Druk op de vergrendelknop van de schakelaar, het gereedschap gaat in stand-by modus,
de lampjes die het werkgebied verlichten lichten op. Door op de schakelaar te drukken wordt het gereedschap geactiveerd. Het
apparaat heeft een zogenaamde “zachte start’, wat betekent dat het zijn maximale of ingestelde snelheid bereikt door geleidelijk
te versnellen. Dit beschermt de gebruiker tegen plotselinge schokken van het apparaat, wat kan leiden tot verlies van controle
over het gereedschap tijdens het opstarten.

Laat de freesmachine na het starten ongeveer 30 seconden draaien voordat u met de werkzaamheden begint. Als er gedurende
deze tijd geen abnormale werksymptomen worden gedetecteerd, zoals verhoogde trillingen, meer lawaai, verdachte geur of rook
van het apparaat, kunt u beginnen met werken.

Het gereedschap stopt wanneer de schakelaar wordt ingedrukt. Na het uitschakelen van het gereedschap kan de frees nog enige
tijd doordraaien. Wacht tot de frees volledig tot stilstand is gekomen voordat u het gereedschap neerlegt. druk op de schakelaar-
vergrendeling.

Het gereedschap kan ook worden gestopt door op de vergrendelknop van de schakelaar te drukken. Als het apparaat gedurende
10 seconden niet reageert in stand-by, wordt het automatisch uitgeschakeld. De achtergrondverlichting gaat na 5 seconden uit.

Frezen (XVIII)

De draairichting van de spindel wordt aangegeven door een pijl op de basis en op de behuizing. Het frezen moet voor bij extern
frezen tegen de wijzers in en bij intern frezen met de wijzers mee in worden uitgevoerd. Dit voorkomt dat de frees overspringt en
zorgt voor een goed freesresultaat.
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De snelheid van de bovenfrees moet experimenteel worden gekozen, het wordt aanbevolen om op afval te testen dat van hetzelf-
de materiaal is gemaakt als het beoogde frezen. Hoe lager de snelheid van het verplaatsen, hoe beter het freesresultaat. Een te
lage snelheid kan er echter toe leiden dat het gefreesde oppervlak verbrandt en permanente sporen achterlaat op het opperviak.

Praktische tips voor het frezen

Tijdens het frezen moet de bovenfrees worden geleid door een soepele beweging met een gelijkmatige snelheid. Hoe soepeler
de geleiding, hoe hoger de freeskwaliteit.

Vermijd het raken van het werkstuk met een frees.

Laat de bovenfrees het ingestelde toerental bereiken en begin dan pas met frezen.

Als u door moet gaan met frezen. Voer de frees op volle snelheid in het spoor in. Dit voorkomt dat de frees vastloopt in het be-
werkte matieriaal.

ONDERHOUD EN ONDERHOUDSBEURTEN

LET OP! Voordat u doorgaat met afstellen, technische bediening of onderhoud, verwijdert u de stekker van het gereedschap uit
het stopcontact. Na het werk moet de conditie van het gereedschap door visuele inspectie en evaluatie worden gecontroleerd, in
het bijzonder van: het huis en het handvat, de elektrische kabel met de plug en het geleidingsrol, de werking van de elektrische
schakelaar, de doorgankelijkheid van de ventilatieopeningen, het vonken van borstels, het geluidsniveau van lagers en tand-
wielen, de bediening en gladheid van het werk. Tijdens de garantieperiode mag de gebruiker elektrische gereedschappen niet
demonteren of componenten vervangen, omdat dit de garantie ongeldig maakt. Eventuele geconstateerde onregelmatigheden
tijdens de inspectie of tijdens het werk zijn een signaal om reparaties uit te voeren in het servicecentrum, hiervoor moet contact
opgenomen worden met de producent. Na gebruik moeten het huis, de lamellen, schakelaars en de bijkomende handgreep
en kap worden gereinigd, bijvoorbeeld met een stroom lucht (bij een druk van ten hoogste 0,3 MPa), een borstel of een droge
doek, zonder gebruik van chemicalién en reinigingsvloeistoffen. Gebruik geen scherpe voorwerpen om te reinigen. Verwijder de
cirkelzaag en reinig de binnenkant van de afdekkingen, de bevestiging van de cirkelzaag en de zaag zelf van stof en andere onzui-
verheden die tijdens het gebruik ontstaan. Reinig handgrepen, knoppen en andere afstelelementen met een droge, schone doek.
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XAPAKTHPIZTIKA NPOIONTOX

H @péla mpoopiletar yia v emegepyaaia {UAoU kar EUAIVWY UNIKWV pe TpuTtavia emprikoug didtpnong. O e¢omhiopdg e epédag
e 0dnyoug dieukoAUvel To ppeldpiopa ot pia eubeia kal KapTrOAn ypaupr. H e0koAn oUvdean g avappdenang okovng kdvel v
epyacia ao@ahéaTepn. Xdpn atnv Tpogodoaia Tng pmatapiag, eival duvat n epyacia o€ Xwpoug Xwpig eukoAn TpdaBacn oto
dikTuo nAekTPIKAG evépyeiag. H katdMnAn, agidémotn kai ac@aAig Asimoupyia Tng egaptdrar amd Tnv katdAAnAn xpron, yI' autd
70 Ady0:

Mpiv §exivgeTe va xpnaipoTtroleite To epyaleio, Tpémel va SiafdoeTe OAe TG 0dnyieg XPONG KAl Vol TIG PUAGEETE.

O Tpoun6euTrg Oev PEPEI EUBUVN i CNUIEG TIOU OPEIAOVTAI OTN N CUPKOPOWON E TOUG Kavoves ao@aAeiag Kai TIG GUOTATEIG
TI0U ava@EpovTal OTIG TTapoUaeg 0dnyieg xpriong.

EZOMAIZMOZ NPOIONTOX

To Trpoidv Tapadidetal o AR PN kaTdoTaon, aAAG aTTaiTe] epyaoieg TTPOETOIMATIag TTPIV apyioeTe va epyadeaTe. Madi pe T @péda
TapéxovTal e¢apTApaTa yia Sidpopoug TPGTIoUS PPelapiopaTog, of 0dnyoi, To e§apTNUa avappdPnang oKGVNG Kai TO XITWVIO Yia
NV T0TMOBETNON TPUTTAVILY PPECOPITHATOG WE HIKPOTEPN OIdpETPO Tou TooK. O eComAIoudg dev TrepiAapBavel TIC PPECEG, TN pTTa-
Tapia oUTE TOV YOPTIOTH PTTOTOPIOG.

TEXNIKA ZTOIXEIA
Mopdperpog Movadda pérpnong Tipn
Kwdikdg kataAdyou YT-82192
Taon diktdou [Vd.c] 18
OVOUQOTIKEG TIEPIOTPOPEG [min] 8000 - 26000
Aiadpopr| epédag [mm] 55
Aidperpog agova gpédag [mm] 6,8
Khdon povwong Il
Babpdg mpoaTaaiag IPX0
Emimedo BopUBou
- akouoTiki Tiean L, £ K [dB (A)] 78,0£3,0
- akouoTiki loyUg L, £ K [dB (A)] 89,0+3,0
Aovijoeig a, £ K [m/s?] 24715
Bapog [ka] 1,78
Tumog pmatapioag Li-lon

H dnAwpévn Tipr dovAoEwy PETPABNKE WE TN oTAVTAp MEBODO PETPNONG Kal MTTOPEI VO XPNGIWOTIoNBEi he OKOTIO T oUykpIon
€vag epyaAeiou pe éva dAho. H dnAwpévn Tipr Sovioewv uTopei va xpnoipotroinbei atnv eicaywyikr agloAdynan g ékBeang.

H dnAwpévn ouvoAiki TiuA dovicewv peTprBnke e T aTdviap péBodo PETPNONG Kal UTTOPET va XpnaluoTroinbei ue okotd ) au-
yKpion €vog epyaheiou pe éva GAAo. H auvolikr dnAwpévn iR Sovrhoewv pTmopei va xpnoipotroinbei aTny eioaywylikr agloAdynon
NG éxBeong.

MpoooyA! H exmoutm GovAgewv Katd TV epyacia e Tn ouokeur pmopei va Siagépel amd T dnAwyévn T, avaloya pe Tov
TpOTO XPONG TNG CUOKEUNG.

Mpocoyn! Mpémel va opioeTe Ta LETPO A0QaAEIaG TIOU £0UV WG OKOTTG TNV TTPOCTACIA TOU XEIPIOTH Kai BagilovTal aTnv agioAdyn-
on ng ékBeang oTig TpaypaTikég auvenkeg xprong (cupmrepidapBavopéviy GAwv Twv @doewv Tou KUkAou epyaaiag, 4Tmwg yia
TaPAdEIYUa XPOVOG KATE TOV 0TT0i0 TO £pYaAEio eival aTrevepyoTToinuéVo r AeiToupyei pe v adpavi TaxdTnTa kaBwg Kai n dIGpKEIa
kaTtd TV oTroia eivar evepyod).

ENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ IXETIKA ME THN AZOAAEIA

[MPOEIAOMOIHZH! Kard tn idpKeia TG epyaciag pe 1o pyaleio cuvioTaral va Tnpeite TavTa Toug Bacikols Kavoveg aopaleiag
€pyaaiog oupTEPIAAUBAVOPEVWY TWV aVAPEPOEVWY TIAPAKATW, YIO VO JEITETE TOV KivOUVO TTUpKaYIGG, NAeKTpOTIANSiag Kal va
QATOQPUYETE TPAUUOTIOHOUG.

Npoeidotroinan! Mpémei va SiaBdoere OAeg TIg TPoEIGOTTOINTEI AoPAAENG, TIG EIKOVES Kal TIG TTPOSIAYPAPEG TIOU TTapé-
XovTal PE auTd To NAEKTPIKG epyaheio / pnydvnpoa. Mn ouppdpewon We autég odnyieg Pmopei va pokaAéael nAekTpotrAngia,
TIUpKayId A TPAUMOTIONO.

Duhdgre OAeg TIg TpoeISoTrOINTEIS KAl TIG 08NYiEg yia peAAOVTIKA XpAon.

APXIKES OAHTFIES
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O opIopdg «nAEKTPIKO EpYaAEio / UnXavnuom TTOU XPNCIKOTIOIETAI OTIG TIPOEIBOTIOITEIS 10X Uel yia OAa Ta epyaAeia / PnyavruoTa
TIOU KIVOUVTOI JE NAEKTPIKG peUpa, TOOO EVOUpPUATA 600 Kal acUppaTa.

Ac@dAeia a0 XWPO Epyaciag

KparrioTe To Xwpo epyaoiog kaAd wriouévo Kai kaBapd. H akataoTaaia kal Kakdg wTiopdg PTropolv va TTPOKaAEoouV atuyfiuara.
Aev mpétmel va xpnolyotroleite NAEKTpoepYaAEia / PnXavApaTa GTo XWPO PE auEnpévo Kiviuvo Ekpnéng, TTou TEPIEXEI
e0@AekTa UYPd, aépia A atpolg. Ta nAekTpIkd epyaleia / pnxavipara Snuioupyolv oTrIVBAPES TTOU PTTOPOUV VO TTPOKa-
Aégouv ava@Aegn TNG OKOVNG 1 TWV ATHWV.

Mnv emTpémere oTa TaISIG Kol 0T TPiTA MPOGWTTA va TTANGIGJOUV TO XWPO EpYaciag. H amwAeia TG aUTOOUYKEVTPWANG
uTropei va 0dnynoel o€ amWAEIN EAEYXOU.

Ac@dAeia pe NAEKTPIKA EVEPYEIQ

To BUopa Tou KaAwdiou Tpo@odoaiag TpéTrel va TaIpIAdel ue TNV TPila. Aev TTPETTEI VO TPOTTOTIOINCETE TO (IS UE OTTOIOV-
dnAmore Tpoto. Mn XpnoipoTrolgite TOTE KATTOI0 TPOCAPHOYEN GTO BUCHA HE YEIWHEVA NAEKTPOEPYTAEiD / pnXavApaTA.
"Eva BUopa ou xwpig kdmola Tpotrotoinon Taipiadel oTnv wpida peitvel Tov Kivduvo nAektpotrAngiag.

Amo@UyeTe TNV ETOQN e YEIWPEVES ETIQAVEIEG OTTWG CWARVES, BeppdoTpeg Kan Yuyeia. H yeiwaon Tou owpatog aufdvel
TOV Kivuvo nAekTpotmAngiag.

Mnv ekBéteTe Ta nAekTpIkd epyaleia / unxavipata o€ Bpoxn i uypaacia. To vepd kai n uypacia Tou EIEPXOVTAI UEGT OTO
NAekTPIKG £pyaheio / pnxdvnua augévouv Tov Kivduvo nAektpotrAngiag.

Mnv utreppoprwvere To kKaAwdio Tpogodoaiag. Mn xpnoipomoioeTe T0 KIAWSIO TPOPODOTING I VO HETAPEPETE, VO TPA-
Brgete 1§ va amoouvdéoete To BUopa oo TV npi(u Atrouyete TV ema@r Tou kaAwdiou Tpopodooiag e BepudTnTa,
Addia, ulxpnpag GKPEG Kal KIVOUpEVa pépn. H B)\cﬁn 1} n euTrAokr Tou kaAwdiou Tpopodoaiag 0U§(1VEI TOV KivBuvo nAektpotrAngiag.
Imv TI'£pITI'TwO'I] epyaaiog aToug €EWTEPIKOUG XWPOUS, XPOTHOTIOITTE évar KaAWBIO ETTEKTAGTG TTOU TPoOpiZovTal Yia
epyagia aToug e§wTEPIKOUG XWwPoug. H xprion evog kaAwdiou ETEKTAONG TIPOCOPUOCHEVOU VIO EPYOTIEG OTOUG ECWTEPIKOUG
XWPOUG MEIOVEI TOV KivOuvo nAekTpoTTANngiag.

LTNV TEPITITWON TTOU ) XPON Tou NAEKTPIKOU epyaheiou / pnxavipatog o€ uypo mepIBAAAOV Eival avaTTOPEUKTN, YIa ThV
TPOOTATIa O TNV TAOT TPOPOBOTING TPETTEI VO XPNOINOTIOIOETE TH) GUGKEUI TTPOCTACIAG UTTOAEITTOPEVOU PEUHATOG
(RCD). H xprion Tou RCD peiwver Tov kivduvo nAektpomrAngiag.

MpoowmikA ag@dAcia

XpnaoipotroiwvTag éva nAekTPIKO epyaleio / pnxdvnua va gioTe kad’ 6An Tn SidpKela TG EpyaTiag TPOTEKTIKOI Kal AoyI-
Koi. Mn xpnoigorrolgite éva nAekTpIkG epyaleio / pnxdavnua evw €ioTe KOUPAOHEVOI 1} UTTO TV EMAPEIN VAPKWTIKWY, OA-
KoOA /| pappdkwv. AKOpn Kal pia aTyun atrpoaegiag kard T didpkela TG epyaaiag pmopei va 0dnyroel o€ coBapd TpaupaTiopd.
E@appooTe pérpa atopikig mpooTaciag. XpnoiHoToIEioTE TAVTA TTPOCTATEUTIKG OPACEWS. EQappoyr PETPWY ATOMIKAG
TpOCTaCiag 6TIWG PAoKa evavTiwy TG okovng, avTioNioBnTikG uTTodrpaTa, KPAVOG KAl TTPOCTATEUTIKG TNG GKONG HEIWVOUV TOV
kivduvo ooBapou TpaupaTiopou.

AmotpéyrTe pia Tuyaia evepyotroinon. Npotol ouvdéoete éva nAekTpogpyaleio / unxdvnua oTo peUpa Kai/j 0TV PITOTa-
pia, va To aVOONKWOETE ) Vo To PETaPEPETE, BefaiwBeiTe 6TI 0 NAEKTPIKOG SlakdTTNG BpioKeTal 0T BEON «EKTOG AgiToup-
yiag». H perakivnon Tou nAektpogpyaheiou / unyaviuaTog e 1o 8axTUAS aTo S1akdTrTn rj oUvEan OTO PEUNA EVOG NAEKTPOEPYD-
Aeiou / unyavipatog otav o dIakdTTNG BpiokeTal aTn BE0N «aUVOETNGY, UTTOPE v 0dNyHOEl o€ 5oBAPG TPAUNATIOHO.

Mpotou evepyomoifaeTe To NAEKTPIKO epyaleio / pnydvnpa, a@aipéoTe OAa Ta KA€ISIA kai dAAa epyaAia TTou Xpnaoipo-
momdnkav Katd Tnv puBpio” Tou. To kKAeIdi TToU TTapapével T TTEPIOTPEPOUEVT PéPN Tou EpYaAEiou / PnxaviuaTog UTTopei va
mpokaléael coBapolg TpauaTIopoUS.

Mnv mpoorabeite va @TdoeTe kau pn yépvere urepBoAikd pakpid. AlOTNPACTE T GWOTH OTAGN Kal ICOPPOTTia 6An TV
wpa. AuTé Ba oag emTPEWE va EAEYEETE MO EUKOAD TO NAEKTPOEPYTAEiO / UnYGvnua OTNV TIEPITITWON aTmPOCHEVNG KaTdoTaoNng
kaTd T didipkela TG Epyaaiag.

NruBeite awoTd. Mn @opdre xaAapd polxa kai koopnpata. KparioTe Ta paAAid kaBwg Kal To pouxa JaKPIG oTrd Ta KIVOUpE-
va pépn Tou epyaAeiou / pnxaviparog. Xahapd poUxa, KooUAPATA f HoKPIG HaAAIG pTropoUv va TTIAooUV Ta KIVOUPEVA Pépn Tou.
LIV TEPITITWON TToU T0 £pYaAeio aag Exel OXEOIOOTEN VOl UTTOPET va GUVOEETAI E TV aTTOpPO®NaN 1 TN GUAoyR oKévng, Bepaiw-
Beite OT1 TO OUVOETATE KAl KEIPiCEaTe owaTd. H Xprion Tou amoppo@nTApa OKOVNG PEIWVEI TOUG KIVEUVOUG TTou a)eTi{ovTal
JE TN OKOVI.

Mnv emiTpéyeTe n TEipa TTOU ATTOKTAOATE ATTO TN GUXVI) XPIOT TOU EpYaAEioU / unXavApaTog va odnyfoel 0TV aTTpooE-
gia ka1 gtV ayvonon Twv kavovwy ac@aleioag. O amPOCEKTES EVEPYEIEG UTTOPOUV VO TIPOKAAEGOUV 0OBaPOUG TPAUATIOHOUS
o€ éva KAGopa ToU DEUTEPOAETITOU.

Xpron kai povtida Tou nAekTpoepyaAgiou / pnxavipaTog

Mnv utrep@opTwvere To nAektpoepyaleio / pnxdvnua. XpnoigotroilgioTe éva nAektpogpyaleio / pnxdvnua katdAAnAo yia
T ouykekpipévn epyaaio. Eva katdAAnAo nAektpogpyaheio / unyavnua tou £xel oxXedIa0TE yia To GUYKEKPIPEVO @opTio, Ba oag
e¢aopahioel v Avetn kal ao@alr epyaaia.

Mn xpnoipotroicite éva nAektpoepyaheio / unxavnua, 6Tav NAEKTPIKOG SIAKOTITNG Bev emITpEEl TH GUVEEDN KOl TV aTTO-
ouvdeon. Eva epyakeio / unxdvnua, n xprion Tou otmoiou dev pTopeiTe va eAEyEETe peE TO BIAKOTTTN, €ival EMKIVOUVO Kal TIPETTEN
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va T0 OTEIAETE yia ETTIOKEUN.

Mpotou kdvere TN PUBUIGN, avTIKATAOTAGN TOU a§edoudp i amoBiikeuan Tou epyaAgiou / UNXavAPATOG, ATTOCUVSETTE
10 BUCHa amrd TV pila TOou PEUPATOS Ko/} ATTOOUVAPUOAOYAOTE T PTTOTAPIO - EGV N PTTATOPIA ATTOOUVSEETE ATTO TO
gpyaAeio / pnxdvnpa. Autd o TpoAnTITIKG péTpa Bar ag EMMTPEWOUV Va aTTOQUYETE KATTOIa TUXQia EVEPYOTTOINGN TOU NAEKTPO-
epyaheiou / pnxcvr’]pmog.

To epyaleio wpémer va amoBnkeUoete oe éva pépog ampdaiTo aTa TAIBI, PNV APATETE Va TO XPNTIHOTTOI0UY GTOpd TToU
Sev yvwpifouv Tov xalplouo ToU nAekTpoepyaAeiou / pnxqvnpuTog 1} auTég TIg 0dnyieg. Ta nAekTpikd epyaleia / pnyavipara
eivar emKivouva oTa XEPIA TWV N EKTTOIEUPEVIV XPNOTWV.

Ta nAekTpoepyaleia / pnyaviparta Kai e§aptipata amairouv guvtiipnon. EAéyére 1o epyaleio / pnxdvnua yia avavTioTol-
Xi€g 1} euTTAOKES TV KIVNTWV €§apTnATWY, {NMIG OTa ESOPTAPATA Kal Yio OTTO1a8ATTOTE GAAN TTOPAPETPO TTOU PTTOPET VO
awnpsdcsl ™ AeiToupyia Tou nAsKTleot’J epyaAeiou / pnxavr']pmog Tig {npiég mpémel va srrl6|op9d)oare mpotol Xpnaiyio-
TOIOETE TO nAsxrpospvuAmo | unxavnua. MoAd muxnpum ogeilovral o€ amm)\)\n)\u ouvTnenuéva epyq)\em [ unxavrpara.
Ta epyaheia korrg kparaTe kaBapd kai akoviopéva. ‘Eva epyakeio Kot petd a6 Ty opfii auvipnan kai pe aiyyn-
pég AKpEg, gival AiyoTepo emIppeTTr) o€ EPTTAOKES Kal va eAEyXeTal Trio eUKoAa KaTd T Sidpkela TG Epyaciag.
Xpnaoipotroieite nAekTpIkd epyaleia / pnxavipara, aeooudp kai e§apTApATA K.AT. GUPQWVA pE AUTES TIG 0BNYieg, Aappd-
vovTag UTTéYn To £idB0G Kal Tig oUVBKeS epyaaiag. H xprion epyaAciou yia epyaaia SIOPOPETIKN a6 eKEVN TIOU EXEl OXEDIAOTET
mBavov Ba TTpoKaAETE pia emKivouvn KaTdoTaON.

Tig AaBég kaBwg Kkai TNV MIQAVEIN KPATNONG TTPETTEI VO BlaTnpEiTe aTEYVES, KABUPES, XwWpig Addia kai Aitrn. O1 oAioBnpég
Aaég kar o em@dveleg maoipatog, Sev EMTPETOUV TV ao@aAr Xprian olTe Tov €Aeyxo Tou epyaheiou / pnxavipaTog o€ emikiv-
BUVEG KATAOTACEIG.

ZuvtApnon
H emiokeun Tou nAekTpogpyaAeiou / pnXavAHOTOG ETITPETTETAI HOVO O€ Eva E0UTI0B0TNEVO GUVEPYEIO TTOU XPNOIUOTTOI-
&i povo yviigio avtaAAakTikd. AuTd eyyudTal Tnv ETTapKEi a0PAAEIN EpYaTiag e TO NAEKTPOEPYOAEID.

NPOZOETEZ MPOEIAOMOIHZEIZ ZXETIKA ME THN AZQAAEIA TON ®PEZQN

KpartioTe To epyaheio ammd Tig povwpéveg emi@aveieg Aaprg, kabwg To epyaleio pmopei va épBel o€ emagn pe 1o 1Ko Tou
KaAwdio Tpo@odoaiag. To kOwIKo Tou «{wvTavoly kaAwdiou pTmopei emmiong va TTpokaAéoel Ta peTaAAIKG TUAuaTa Tou epyaAeiou
va yivouv eTTiong «{wvtavay kai va pokaAéoouv nAektpotrAngia aTov XeipioTh.

Xpnoipotroigite oQIykTAPES 1} AN KATAAANAQ €O YIO VO OTEPEWTETE KAl VO OUYKPATIOETE TO UAIKO UTTO eTreCepyaaia
o€ pia oTabepn TAaT@oppa. OTav kpaTdTe T0 UNKG UTTO eTeCepyaaia e Ta XEpIa 0ag 1y Je GAAa pépn Tou GwuaTog PTmopei Ba
TPoKkAnBei aoTéBeia kar uTropei va odnyRael o€ ammWAEIX EAEyXOU.

2Komog epyaAeiou

To epyaheio xpnolgoToieital yia Tnv KaTepyaaio Tou §UAOU ue PPECES EuBEiag KOG TTou 0dnyouvTal aTmd TV Kopur| Tou UAIKOU
mavw otV emedveia Tou. Mmopeite emiong va emeCepyaaTeite UNKA e Bdon 1o §UAo dmwg MDF, popiooavideg, kOvtpa TTAakE
KATT.

H emegepyaaia UNIKWV exTdg amoé §UAo kar NG e Baon 1o §0Ao, 6TTwg Tr.x. TAaoTIKG 1} péTaMa, amrayopeUeTal. ATayopeUeTal va
XpnoipoTToleiTe To epyaheio wg aTabepd Kai wg povada kivnong yia GAa epyaleia. O xpAotng eivar uTelBuvog yia OAeG TIG {nuIEg
TT0U TIPOKUTITOUV a6 TNV akatdAANAN xpron Tou epyaheiou.

YmoAeimépevog kivduvog

Axdpa Kar av 10 epyaEio XPNOIMOTIOIEITON OWOTE, TTIPETTEN TTAVTA Va £XETE UTTOWN OTI UTIAPXE! UTTOAETOEVOG KivOuvog TToU dev
umopei va amoeuyOei. Or akdAouBol kivouvol TPOKUTITOUV aTTd TV KATAOKEUN Kal TOV OKOTIO TOU €pyaeiou: ETTAQN |E TO TTEPI-
OTPEPOPEVO epyaAeio KOTMAG: piwn Tou ToTToBETNEVOU EpyaAeiou f Twv TUNPATWY TOU* piyn OKOVNG KaI KOUPATIWV EUAOU- EI0TTVOR
oKOVNG TToU dnuioupyeital katd T didpkeia TG epyaciag: BAGRN TG akorg €Gv dev XPNOILOTIOIOUVTAI TTPOCTATEUTIKA OKOAG:
nAekTpoTTANGia 6Tav ayyiceTe un povwpéva pEPN Tou epyaAgiou. -H un cuppépewan UE TI GUOTACEIG OTIG 0dNYiEg XpAONG UTTOPET
va TTPOKaAEael KIVEUVOUG TTou TIPOKUTITOUV ord TV akatdAAnAn xpron.

Mpoaberes 0dnyies aopdAeiag

Mdvtore va kpatdre To epyaleio pe povwpéveg AaBEg katd T Aeitoupyia. To epyaleio TTou TommoBeteiTal uopei va €pBel o€ eTTagr
e 10 KaAwdio Tpo@odoaiag Tou epyaheiou i GAAO Kpued «lwvTavey oUppa. Mia TEToIO ETTQ UTTOPET VO TTPOKAAEDE! OTI Ta N
povwpéva egaptrApata epyakeiwy Ba Bpebolyv utd Tédon kai uTropei va TTpokaAéael nAekTpoTTAngia.

Ta avTikeigeva oy emegepydlovTal TPETEl TAVTA va GUGQiyyovTal o€ pia aTabepr Baon, T.x. éva Tpaméd epyaaiag. Mnv kpa-
Tae TIOTE TO UNIKG yIa emmeepyania pe Ta xépia, TodIa iy GAa pépn Tou owpatog. H owaTr aUo@ign Tou UAkoU yia eTegepyacia
EIVEI TOV KivOUVO aTTWAEING EAEyXOU TOU EpyaAEiou kal TNG ETTAQRG TOU CWHATOG WE Ta KIvoUpEva Wépn Tou epyaeiou. Kard v
KaTeEpyaoia PeyaAwv TEPOYiwY, OTNPIETE Ta KOVTA OTO XWPO EPYATIOgG KOl KOVTG OTO GKPO TOU Tepayiou. Ta Jakpd Teudxia Teivouv
va KAUTITOVTaI KATW a6 10 BApog Toug. Ta aTnpiypata Ba pémer va TomoBetnBolv 101 WOTE T TUAKATE KAMWNG TWV TEHOXiWY

va Unv maoouv 1o epyaAeio epyaaiag.
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Xpnaoipotoieite Ovo @PECeS Pe T DIGUETPO TOU TOOK TToU avaypdgovtal aTig odnyieg Xpriong. Mnv TpOTIOTIOIEITE TOU TOOK TG
Opefag wore va Taipider atnv uTrodoy1 Tou epyaAgiou. XpnaoipotoinaTe Tov Ximwva kal Tagiudd yia T diGueTpo Tou TooK. Mpiv
TomoBetroETe TN PpECa, BePaiwBeite 6T N TaxUTTA Tou Eival PeyaAuTepn 1 ion pe v TaxdTnTa TOU EpyaAgiou.

H emeepyaaia opiopévwv UNKWV pTropei va TpokaAéael akdvn, n otroia propei va eival emBAapr av eioTrveuaTei. Xpnaipotol-
€iTE TAvVTa PAOKEG OKOVNG KATA TNV €pyacia. Oa TTPETTEN ETTIONG v GUVOETETE TNV EyKaTAoTaON avappdenang oKovng kdbe popd
TIOU UTTOPET QUTO VAl YivEL

Mpiv amé kaBe xprian, To epyaheio kai To epyaAeio ppeapioparog Tou TomoBeTeital TPETel va eAEyxovTal yia {npiég. Edv Taparn-
pAoETe {uId, unv gexivaTe v epyaaia péxpr va diopbwbei n {nuid.

Kard tnv epyaoia xpnoIMOTIOIEITE TA HEOA ATOIKAG TTPOOTATIAG: PaTIWY, OKONG, HAOKEG OKOVNG, TIPOCTATEUTIKG pOUXA HE HaKPIG
pavikia kai édIa, yavTia, Kpdvog kal TTAfpn TramodTaia We un oAioBnpég odAeg. Ta pakpid paAhid mpémel va 6eBolv.

'O\eg o1 pyaaieg ouvappoldynang kai puBiong Ba mpémel va diegdyovTar pe To epyaAeio va eival atrevepyotmoinuévo. H umratapia
éxel amoouvdeBei amd Ty utodoyn Tou epyaAeiou. IMpiv cuvdEaeTe To epyaheio atnv Tpo@odoaia, Befaiwbeite 6T 0 BIOKGTTNG
Bpiokeral atn Béon exTog Aermoupyiag.

Mpiv xpnoipotoifoete Tn epéda, BePaiwbeite O o dKpeG KOTMG Tou eival ABIKTEG Kal akoviopéveg owoTd. Or KaTeaTPaUMEVEG
KOTITIKEG GKPEG UTTOPOUV VOl TTPOKAAETOUV: TNV aTToudkpuvan Toug ammé To Teudyio epyaciag, avwuala amoTeAéouaTa epyaaiag
kai va TrpokaAégouv amrdaipo g @pédag. O BoAég dkpeg amamolv augnuévn duvapn ologigng aTo Tepdylo pyaciag, To oTmoio
uTropei va TTpoKaAéael Thv kauan Tou UNIKoU Kai ETTIoNG va TTPOKaAEDEl OTIAOIO TOU TPUTTavIOU.

Mnv xpnoiuotroleite péCeg pe peyaAiTepn diGueTpo amd Tig SlaaTdoelg TG oTmg TN Baon. H epéla uetd v ToTmoBETNoN oTOV
arpakto pelapioparog dev mpémel va euTrodiCel To XauRAwpa kal Thv aviwwan Tou TepIBARUATOG TNG OPELAG.

XEIPIZMOZ EPTAAEIOY

poetoiuaaia yia Asiroupyia

AgaipéaTe 10 epyaAeio Kal Ta eGapTAMATA AT T CUCKEUADIa Kol aQaIpEaTe OAa Ta OTOIEID TNG CUOKEUADIOG. ZuvioTaTal va dia-
TnNPEiTE TN CUOKEUATIQ, N OTTOION PTTOPEI VAl €ivall XPrOIUN KATa TV aTTOBAKEUDN KAl T JETAQOPG TOU EPYAAEioU.

BeBaiwBeite 611 10 epyaleio eival amoouvdedepévo amd Ty Tapoyr pelpatog kard m didpkeia GAwv Twv epyaciwv pUBuIong Kai
ouvappoAéynong. H umratapia £xel amoouvdeBei amd Tnv utodoyr Tou EpyaAEiou.

EyAardoraon Aafwv

TomoBetroTe TG AaBég oI uTodoxéG Toug. H Aapr £xel €101kd Slapop@wiévn ETIQAVEIR OTEPEWANG YIa va TaIPIGLel aTNV UTIOdOXH.
Yrepewate kaBe Aapr) ogiyyovrag m Bida (11).

AmayopeUeTal n Agimoupyia TG @pedag xwpic va eival owaoTd TotobeTnpéveg kai ol 500 AaBEg.

2uvappoAdynon kai amoouvapuoAdynan e epédag

Mpogidomroinan! Adyw Tou KIvdUvou TpaupaTiopoU amoé aixunpég Akpes TG OpELaG, OAES of epyaaieg ouvappoAdynong Tpémel va
yivovTal pe TIPOCTOTEUTIKG YAvTIaL.

Qa gival EUKOAOTEPO VO EYKATAGTATETE TO TPUTIAVI TIPIV UVOECETE TO eEGpTNHA £pyaaiag. QaTdao, edv n SIGETPOG TOU TPUTTAVIOU
gival ueyaAUtepn ammd Ty ot Tou €§aPTALIATOG EpYATiag, N eykatdaTacn Tou TpuTIaviol Ba TPETTEN va TTpAYMATOTIOIETAI PETG TNV
TPOCAPTNON TOU EEOPTAKATOG EPYOTiag.

EmAEETE Eva TPUTTGVI PE DIGUETPO TOU TOOK TTOU GVOPEPETAI OTOV TTVAKQ TEXVIKWV dedopévwy. MaTAaTE Kal KpaTAOTE TTaTEVO
T0 KOUPTT ao@aAiong TG atpdkTou Kai §eRIBWATE To TepIkAXAO GUOPIENG e To KAEIBI. EGv n BIGETPOG TOU TOK TOU TPUTTAVIOU
€ival JikpoTepn amoé v uTrodoyr| Péoa aTo TepikdxAio, XpnolgotroifoTe To Trapexopevo ximwvio eiwang (Ill). To mepikdyAio pe
10 TPUTIAVI Ba TTPETEl va BIdwEET TTdvw 070 oTTEIpWHA TNG ATPAKTOU KOl OTN CUVEXEID TNECOVTAG KOl KPATWVTAG TNV AC0QAAEIa TnG
aTpAKToU, 0QiETE KaAG TO TTEPIKOXAIO e éva KAEIdi (1V).

Na ekTeAeiTe TV ameykatdataon We avTioTpoen o€ipa.

Eykardoraan e€apriuarog epyaciag

H k&Betn @péda eivar GomAiopévn pe pia ToAUAEToupyIkr| Bdon kai éva e¢dpTnua yia epeldpioua dkpwv. MTopeite va xpnaiuo-
ToINoETE POvo éva e¢aptnua T @opd. Mpiv amd TV eykaTdoTaon Tou EEAPTALATOG, TIPETTE Va aQAIPEDE TO TPEXOV EYKATEOTNUEVO
e¢dpTna.

Xahapwate Tn Bida cuykpdtnong Mg Baong, alpete To TepiBAnua TG Ppélag péoa atnv ot TG Paong €101 WaTe of 0dnyoi
oTNV TIEPIPETPO TNG PPELOG VO OKOUPTIAGOUV OTIG EYKOTTEG OTNV TIEPIETPO TOU AVOIYMATOG Kail, 0T OUVEXEID, oitTe T Bida ou-
yKpdtnong g Baong. Mia owaTtd TommoBetnuévn Baon dev pmmopei va agaipedei mapd pdvo pe xahdpwaon g Bidag atepéwang.
AcgahioTe T0 €€GpTa yia Ppeldpiopa dkpwy oUpovtag Tov dakTUAI0 aoaAIong Tavw aTo oWua TG KABeTG Ppédag (XIV).

Aeimoupyia tn¢ moAuAeiroupyikig Baong

H Bdon diaBéer évav 0dnyd yia Tn puBpion Tou BaBoug ppelapiopatog. Befaiweite 611 0 poxAdg aopdhiong pUBuiong Uwoug éxel
Eekhedwoel TpIv EekivioeTe T pUBLIoN Uwoug. MNa T pUBICH XpNoIOTIOIETal Evag TIEPIOPIOTAG TIOU amToTeAEiTal oTTd pia BISwWTA
paBdo kai évav TEPIOTPEPGUEVO BaBuIdwTd 0dnyod Tou Bpioketar atn Bdon (VI).

To €0pog NG KATAKOPUPNG Kivnang Tng KABETNG @pedag ptmopei va diafacTei otnv KAipaka aTnv GAAn TTA€upd Tou TrepIBAAuaTOg
(V). Névw amé TV KAihoKa UTTGPXE! v KOUTT, N TIEPITTPOPH TOU OTT0IOU ETHITPETTEI TOV TIEPIOPITHO TOU AVWITEPOU EUPOUG EVTOG
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TOU oTT0ioU N KABETN PPEC Bar KIveiTal KaTaKOPUQA.
To Uyog TG kaBeTnG Ppélag ae axéan pe TV oAUAEToupyIkr Baan pTmopei va kAeidwBei o€ oolodriTToTe eTiTmedo pe TV TTEPI-
0Tp0®1 Tou HoyAoU ao@aAiong.

H moAuheiroupyikiy Baon Exer ™ duvatdtnTa TomoBETNONG piag atmd Toug duo odnyols. MNa TapdAAnAo epeldpiopa ot eubeia
ypapun (VI kar yia mapdMnho epelapiopa ae kaptuAn (XI).

YrepewaTe TG paBdoug atov emAeypévo odnyd pe Bides (VIII), (XI). Ztn ouvéxela, eiodyete Tig paBdoug aTig oTég TG Baong Kal,
a@oU o 0dnyog Bpedei atnv emBupnTr 6¢0n, ao@aNioTe Tov TN BECN Tou XPENOIKOTIOIWVTAG Ta koupTid (IX), (XII).

PuBuioTe Tov 0dnyd 101 woTe va ohioBaivel katd ufkog TG GKkpng Tou Tepayiou epyaaiag (X). O 0dnydg mapdAMnAou epelapiopa-
106 €ival e§oTAIouEVOG LOVO pe BU0 TTAGKEG GUYKPATNONG Kail 0 0dnYOG Yia GPeldpioua o€ KapTTUAn pe évav TEPIoTPEPOPEVO KU-
Avdpo. To Uyog Tou KUAivopou uTropei va puBpIoTei e évav oUVOETHO Kal 0Tn GUVEXEIR VO KAEIDWOE 0T BE0T TOU e €va KOUTT.

Mia TAdkar avTiypagnig pmmopei emmiong va TomoBetBei aTnv kaTw TAeupd TG BAoNG yia TV avTiypagr| Tou oxediou epelapiopaTog
amé 1o mpdrumo. Mpoooyr! H 81dueTpog NG KABETNG PpEdag TPETel var gival pIkpoTepn amo Tn diGETPO TG OTMG 0TV TTAGKa
avTypa®ng. H @Aavia TG oTmg TTRETTEI va gival oTpappévn TTPOG Ta KATw aTo epyaheio. Bidwate Ty TAdka ot Béan tng pe Bideg
amé Ty Katw mAeupd g Baong (XIIT). Adyw Tou Uyoug TG eAAvTlag, To TIPdTUTIO TIPETTEN Vat Xl TTaX0G TouAdyioTov 5 mm. To
TIPGTUTIO B TTPETTEN VOl OTEPEWVETTI OTO TEPAKIO Kal N KABETN Ppeda va kaBodnyeital pe TEToI0 TPGTIO WOTE N GAGVT(a TG OTIAG 0TV
TAGKa avTIypa@rg va EPXETaI TIAVTOTE O€ ETTOQR e TV AKpn Tou TipoTuTiou. H @péda Ba k6Bl To axédio, avTiypdovTag To TPOTUTIO.

Xeipiopds e€apriparog yia ppedpooua dkpwv

Agou TpooapTAoeTe To €€GpTnUa, pubuioTe To BABog PpelapiopaTog XAAAPWVOVTAG TO KOUNTI TTou ouvdéel Ta dUo pépn Tou
e¢apriuarog Kai, 0Tn ouvéxela, pubpioTe Tn BEon Tou kaTw pEpoug Tou e¢apTAuaTog. To Babog ppelapiopartog utmopei va diaBaoTei
o€ Wia KAipaka Trou BpiokeTal oo e§dptnua. MOAIg pubuioTei To owoTé BABog, o@iCTe To KoupT TTOU ao@ailel Tn B¢an Tou KaTw
e¢apriparog. Na odnyeite Tn @péda pe 10 e§dpTnua €101 WoTe N BAon Tou EOPTANATOG va EQATITETAI OTNV EMPAVEID KOl N PPEC
va gival kEBeTn oV TPOg Katepyaaia akpn (XV).

Gpeldpioua kukrou (XVII)
Mmopei va xpnaipomom6ei pdvo pia pdpdog kai éva dkpo yia epeddpiopa ot kukAo. O GEovag mepiaTpo@ri eival n Bida Tng akpng.

Amoppdenan akdvng

To TOAUAEITPOUPYIKG EEAPTNUO ETTPETIEN ETTIONG TNV EYKATAOTOON TIPOCAPUOYED Yia EEWTEPIKG aUaTNHA aTToppdPnang okévng
TI0U TIaPAyETaI KOT TN AeIToupyia, Tr.x. MEOW Biounyavikng NAEKTPIKAG okoutmag. O Tpocapuoyéag Tpémel va ouvdebei aTo TTpo-
odpTnpa Kai va oTepewBei pe T Bida (XVI). Mn ogiyyete umrepBoAikd Tig BIdEG yia va pnv KATAOTPEWETE TOV TIpooappoyEa. ETv
GAAn MAeupd Tou TrEPIBAAUATOG UTIGPXEN EVO QVUWWHEVO TTPOCTATEUTIKG, TO OTT0I0 TIPETTEN VA Eival TIAVTA aVOONKWHEVO KaTd T
Aeioupyia. To TIPOOTATEUTIKG MTTOPET Va XAUNAWOE! YIo EUKOAGTEPN EYKOTACTAON Kal aQaipean TG GpELaG.

Mia Brounyavikr) nNAEKTPIKA okoUTTa TTOPE] va XpnaipoToinBei wg auoTnua avappdenang okévng. Aev ouvioTdral n xprion nAe-
KTpIkiig oKoUTIag Trou dev £xel oXEdIAOTE yia va amoppo®d T akdvn TTou dnuioupyeital katd T SIGpKeIa TG KaTepyaaiag Tou
E0Mou Kar evOEXETaI va KaTaoTpagei katd Tn SIGPKEI QUTAG TNG Epyaciag. TuvdEaTe TAvTa évav EUKAUTITO CwArva aTn alvdeon
epyaheiou yia va eEao@alioeTe Tv eAeubepia Kivijoewv. TomoBETAGTE TOV EUKAUTITO OWArva £T01 WOTE VA PNV EpXETaI O€ ETTOQNA
e To epyaeio Trou TotroBeTeiTal 0TN PPECa KaTd T Sidpkela TG AeiToupyiag. Eév n didueTpog Tou owArva TG NAEKTPIKAG oKoUTIaG
dla@Eper oo T DIGUETPO TNG GUVDEDNG, XPNOIMOTTOINGTE Evav TTpocapuoyéa (diatiBeral EexwpIoTd).

To e¢aptnua yia epeldpioua dkpwv dev EMTPETTEN TNV TOTIOBETNON TOU EAPTALATOS AVaPPOPNANG TKOVNG.

Pu6uion tayutnTag mepIoTPOPWY

H @péda emTpémel TV opaA puBpion TG TaxUTNTaG TIEPICTPOPWY OTO GACHA TTOU AVAPEPETAI GTOV TTVAKA HE Ta TEXVIKG OEdOpE-
va. H tax0tnta pubpicetar pe Tov emAoyéa, 600 uwnAdTepog eival o apIBuog TTou eival opatdg, 1000 Peyahutepn eival n TaxdTtnTa.
H TayutnTa TeEpIoTPOPWY TIPETTEN va eTIAEYETAI AVAAOYQ PE TOV TUTTO ToUu UAIKOU TTou €TTeEepyadeTal kai T DIGUETPO TNG QPECQG.
'Ooo pikpdTepn eival n BIGUETPOG TG PPECOG Kal 600 OkANpATEPO Eival To {UAD, T6T0 ueyaAlTepn givai n TaxdTnTa. QoTéoo, TTpé-
el va BupdpaaTe 01 TOAU uwnAf TaxuTnTa PTTopei va TTpokaAéael kauon Tou UNikoU uTé emmegepyaaia. ZuvioTaral n diegaywyn
doKIUWY o€ amoBAnTa.

Mpoeidomroinan! Mnv aAAdeTe Tn pUBUION TaXUTNTAG GTAV TO EQYAAEO EivVal POPTWHEVO.

Emavagopni{Guevn pmarapia

Mo v Tpogodoaia pmopolv va xpnaipotoinBolv pévo ol akéAoubeg ptatapieg Li-lon YATO 18 V: YT-82842, YT-82843, YT-
82844, YT-82845, Tou umopouv va goptiovtal povo pe Toug goptioTég YATO YT-82848 i YT-82849. AmayopeUetal n xprion
GMwv pTratapiwy e SIOQOPETIKA OVOUOOTIKA Tdon kai otroieg dev Taipiddouv e Tnv utrodoyn TG pTatapiag Tng GUCKEURG.
AmayopeUeTal va TPOTTOTIOIOETE TV UTTodoXT fi/Kal TNV pTTaTapia yia va Ta ouvdEaETE PETAgU TOug.

Eioaydyete v pmmatapia oTnv utodoxr TPopodociag e TIG ETAQES OTPAPHEVES TTPOG TO ETWTEPIKG TOU EpyaAeiou péxpl va Ael-
TOUpYNOEl To Pavtaho TG pmmatapiag. BeBaiwBeite o n pmatapia dev Ba gUyer ammd T Béon TG katd T Sidpkeia NG Aemoupyidg.
MmopeiTe va ammoouvdECETE TNV UTTATAPIO TIATWVTOG KOl KPATWVTOG TO MAVTAAO KOl 0T CUVEEIR GEPVOVTAG TNV PTTATapia aTé T0

mepiBAnua Tou epyaheiou.
APXIKES OAHTFIES
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Exxivnon kai otaudmnua me epédag

Mpiv amé T évapén Tng epédag, maaTe TV We Ta dUo xépia amd Tig AaBEg 1 amé povwpéva aTolxeia Tou TEpIBAUATOG Kail, O
ouvéxela, PeRaiwbeite 6T TO Unxavnua 8gv EpXETaI O€ ETTAQH PE OTTOIOONTIOTE avTIKEiUEVO. MaTACTE TO KOUUTT a0QANIoNG Tou
diakdTrm, To Epyaeio EI0EpYETaI O KATAOTAON AVALOVAG, avaBouv o Auxvieg Trou uwridouv TV Trepioxr epyaaiag. Me To mémnpa
T0U BIOKATITN EvepyoTrolgiTal To epyaeio. H uakeur) diaBETel Tn AeyOpevn «OHOAr EKKivnony, TToU anpaivel 6TI TAvel OTn PEYIOTN
1} kaBopiopévn TaxUTnTa EMTaYKUVOVTAG oTadIakd. AUTO TTPOOTATEVEI TO XPHOTN OO {AQVIKG TPAVTAYUA OTTG TN GUCKEUH, TO OTIOI0
uTropei va 0dnyARael oe aTmwAEIN TOU EAEYXOU TOU EPYAAEIOU KOTA TNV EKKIvnOT TOU.

H @péda mpémer va apapeivel ae Aeimoupyia yia repitrou 30 deuTEPOAETITA TTPIV EEKIVATETE TNV €pyacia. EQv katd Tn didpkeia
QuTAG TNG TEPIGBOU BEV EVTOTNIOTOUV N QUOIOAOYIKG GUNTITWHATA Epyaciag, ATmwg augnuévol kpadaapoi, augnpévog Bopupog,
OTTOTITN OO 1 KATTVOG aTTd TO £pYAAEio, UTTOPEITE VO TIPOXWPACETE OTNV Epyaaia.

To epyaheio aTapatd 6tav aTnBei o diakdTTNG. MeTd T KAEITIHO TOU BIAKSTITN, N PPECX UTTOPET VO TIEPIOTPEPETAN YIO APKETO KaIPO
akopn. Mepipévete PExPI va OTaPATAO0UV EVIEAWG Ol GTPOPES TNG PPECAG TTPIV AKOUMTIAOETE KATW TO epyaAeio. MatiaTe To KoupTT
ao@aNiong Tou SIOKOTIT.

To epyaeio pTopei emiong va oTauaTAcel Pe To TATNUA Tou KOupTTIoU acgaAiong Tou diakdtn. Edv 1o epyaleio dev Ba xpnal-
potroin6ei yia 10 deutepOAeTTTa o€ KaTdoTaon avauovrg, Ba amevepyotonBei autdpara. O omicBiog pwTioudg Ba affoel petd
amd 5 GeuTepOAETITL.

Gpelapiopa (XVIN)

H karetBuvan mepioTpo@ig NG atpdkTou emonuaiveral pe éva BéAog atn Baan kai oTo TepiBAnua. To Gpeldpiopa TTPETTEI VOl EKTE-
Aeitar apIoTEPOOTPOQA Yia EGWTEPIKG Qpeldpiopa kal BEGIOOTPOPA Yia ECWTEPIKS Pefapiopa. Autd Ba amoTpéwel TUXOV TTNAMAOTA
NG 9pédag kai Ba egaopalioel kakd amotéAeapa ppelapiopaTog.

H taxutnta kivnong g epélag Ba mpémer va emAEyeTal TelpapaTikd, ouviotaral n die¢aywyr doKIuwy o€ amdBAnTa KaTaoKeu-
aopéva amo 1o idio UAIKG TTou okoTreUeTe va emmegepyadeate. Oao xaunAdtepn eivai n TaxUnTa kivnong, 1600 KaAUTEPO €ival TO
amotéAeopa epelapioparog. QaTooo, TOAD apyn TaxUTnTa UTTOPE va KAWE TV UTTO ETTEGEPYATTa ETIPAVEIX KOl VO AQATEN HOVIHA
onuadia emavw Tng.

Xpnoes oupBoulés ayenikd e o ppeldpioua

H @péda Ba Tpémer va Aeiroupyei opakd kar pe aTaBepd pubuo katd T didpkeia Tou ppedapiopatog. Ooo o opaln ivar n 0dAyn-
aon, 1600 uwnAdTEPN €ival N TTOIOTNTA TOU PPECOPITATOG.

AToQeUyETE XTUTIAHATA TOU TEHaYiOU WE T Qpéda.

AgriaTe Tn @péla va eTéoEl 0TV KaBopiauévn TaxUTnTa Kai uévo ToTe EEKIVATTE To PPECApIopa.

Av xpelaoTei va ouveyioete T0 @pelapiopa. H @péda Tpémel va TomoBeTeital aTov emegepyalOuevo UNKG OTav £xel OTACEI OTNV
AN TaxUTnTa. Autd Ba ammoTpéwel TV euTTAOK TG ®PECag aTo UAIKG UTTO £Tmegepyaaia.

LYNTHPHZH KAI ENIOEQPHZEIX

MPOZOXH! Mpiv apyioete Tn pUBLION, TOV XEIPIOHO Kal TN GUVTAPNON BYGATE TO QIG TNG GUOKEURG aTTd TNV TTPila. AQoU 0AoKANpW-
O€TE TNV epyaaia TETel va eAEYEETE TV TeXVIKA KATAOTAON TOU NAEKTPOEPYAAEIOU TIAPATNPWVTAG TO EEWTEPIKA KaI VOl EKTIUACETE:
TOV KOpUO Kai T AaBn, 10 NAEKTPIKG KaAWSIO pe TO Ig, TN Aermoupyia Tou dIakdTTT, T dIATTEPATETNTA TWV OXICUWY ESAEPIONOU,
10 oTTIVONPIoKS BoupTawy, To eTiTredo BopUPou epyaaiag TPIREWV kal PETdGOONG Kivnang, To §ekivnua Kai TV opaAr Asimoupyia.
Karé v epiodo eyyunang o xpRoTng dev PTmopei va amoouvappooyrhoel oUTe Vo QVTIKATAOTAOEN KATTOI0 UTTOGUaTNMA 1) E6APTN-
o TG oUoKeUng, yiaTi €101 xdvel Ta dikaiwpaTa eyyunong. OmoiegdrToTe TTapaTuTTieg TapaTtnerioeTe katd Ty embewpnon f katd
n Aermoupyia eival orjpa yia Tnv avaBeon TG emokeurg oTo e§ouaiodoTnuévo KEVTpo a€pBIg, Kai TIPETTEN VOl ETTIKOIVWVATETE PE TIV
kaTaokeuaoTh. AgoU oAokAnpwoETE TV epyaaia TPETer va KaBapioeTe To TepiBAnpa, TIG OXIOUES EG0EPIGHOU, TOUG BIOKOTTTES,
TV TPAGBeTN AafA Kal Ta TIPOCTATEUTIKG TT.X. UE POI| CUNTTIEGHEVOU aépa (e Triean Oy peyaAdtepn amd 0,3 MPa), pe pia Bolptoa
1} éva aTeyvd Upacpa xwpig xnuikd Tapackeudopara f ammoppuTTavTika. Mn xpnoIuoTIolEiTe aixuned epyaAeia yia To kabdpiopa.
Mpémer va amoouvappoAoyeiTe T0 SIOKOTTPIoVO Kal av KaBapIZETe TO ETWTEPIKG XWPOG TWV TTPOCTATEUTIKWY, T OTEPEWDN TOU
diokotrpiovou Kai To TTPIGVIoHa aTré okovn Kal GAAEG akaBepaieg TTou dnpioupyouvTal KaTd Aeitoupyia TG cuokeuns. AaBeg, Tepi-
oTpEPOpEVOI dlakdTITeG Kai GAAa e¢apTApaTa TpéTel va kaBapidovTal ey 0Teyvo, KaBapd Upaopa.

m APXIKES OAHTIES



BG
XAPAKTEPUCTWUKA HA NMPOOYKTA

Obepdpesara ce u3non3ea 3a obpaboTka Ha SbpBO 1 MaTepuani Ha JbpBecHa 0CHOBa C nomoLuTa Ha dpesun. ObopyasaHeTo
Ha oGepdpesara ¢ HanpaensiBaLLy yrecHsBa (hpe3oBaHeTo Mo Npasa NNHUA U MO fbra. JlecHata Bb3MOXHOCT 3a CBbp3BaHe Ha
npaxoynosuTen npaeu pabotara no-6esonacHa. bnarogapeHue Ha 3axpaHBAHETO C akymymnaTop e BbaMOXHO Aa ce paboTu Ha
MecTa 6e3 neceH JOCTHN [0 eNnekTpuiecka Mpexa. MpaBuiHOTO, HaaeXaHo 1 6e3onacHo AENCTBUE HA MHCTPYMEHTa 3aBUCH OT
npaBuUiHaTa eKkCnoaTaLus, nopaau Koeto:

Mpeay aa 3ano4HeTe U3non3saHe Ha WHCTPYMEHTa, TpﬂGBa fAa npoyeTteTe Lanata UHCTPYKUUA U Aa A 3anasuTe.

[locTaBYMKBLT HE HOCK OTFOBOPHOCT 3a LLETM, Bb3HUKHANW NOpaayn HecnassaHe Ha npasunara 3a 6esonacHocT 1 yKkasaHudaTta ot
HacTosALaTa MHCTPYKLKA.

OBOPYQBAHE HA MPOAOYKTA
MHCTPYMeHTBT ce AocTaBs CrioeH, HO Ce M31CKBaT NOATOTBITENHI AEAHOCTY, MPEaV Aa 3anoqHeTe ynotpeba. dpesara ce npep-

nara ¢ NpUCTaBKY 3a pasnu4Hy BUZOBE (hpesoBaHe, HanpaBMsBaLLy, NPUCTaBKa 3a NpaxoymnassHe v BTYIKa 3a NoCTaBsHe Ha dpesn
C No-MaTbk AMaMeTbp Ha onalkara. B komnnekta ¢ 06opyaBaHeTo He ca BKITo4eHU (hpesu, akyMynaTop v 3apsfHO YCTPOIACTBO.

TEXHUYECKW OAHHU
MNapameTbp MepHa CroifHoCT
KatanoxeH Homep YT-82192
MpexoBo HanpexeHie [Vd.c] 18
HomuHanHu o6opoTy [min”'] 8000 - 26000
Xop Ha (hpesata [mm] 55
[lvameTbp Ha onalukata Ha thpesata [mm] 6,8
Knac Ha usonauus I}
CreneH Ha 3awmra IPX0
Hugo Ha wym
- 3BykoBO Hansrae L, + K, [dB (A)] 78,0£3,0
- 3Bykosa MowHoct L, +K [dB (A)] 89,0+£3,0
Tpentexe a, £ K [m/s?] 247+15
Terno [kq] 1,78
Bua akymynatop Li-lon

[leknapupaHata CTOMHOCT Ha eMUCHS Ha LLYM € M3MEepeHa Mo CTaHAAPTHUS METOL Ha U3NUTBaHe W MOXE Aa Ce U3MOon3Ba 3a cpas-
HSIBaHE Ha eAVH MHCTPYMEHT ¢ Apyr. [leknapupaHara CTOAHOCT Ha eMUCUS Ha LLyM MOXe Aa Ce M3on3Ba Npu MbpBoHaYanHata
OLieHKa Ha excnosuuusTa.

[eknapupaHara obLua CTOMHOCT Ha BUOpaLmMnUTE € M3MepeHa no CTaHAapTHUS METOZ Ha U3NUTBAHE M MOXeE Aa CE U3Non3sa 3a
CpaBHsiBaHe Ha eavH MHCTPYMEHT ¢ Apyr. [leknapupaHara obLua cToAHoCT Ha BubpauunTe MOXe Aa Ce 13non3sa npy mbpBoHa-
YarnHaTa OLeHKa Ha excrosuuusiTa.

BHumaHue! Emucnsta Ha Bubpauuy no Bpeme Ha paboTa ¢ MHCTPyMEHTa MOXe Aa Ce PasnuyaBa OT AeknapupaHara CTOMHOCT B
3aBUCMMOCT OT Ha4MHa Ha 13Mnon3BaHe Ha MHCTPYMEHTa.

BHumanue! Tpsibea a ce nocoyar mepkuTe 3a 6e30MacHOCT 3a 3aluuTa Ha onepatopa, kouTo Basupar Ha OLeHkaTa Ha ekcro-
3UuMsTa Npu AEMCTBUTENHI YCNOBMS Ha ynoTpeba (BKMOYMTENHO BCUYKN YacTi Ha paboTHUS LMKBA, KaTo HanpyMep BPEMETO,
KOraTo UHCTPYMEHTBT € M3KIIoYEH 1N paboTy Ha npaseH Xof 1 BpeMeTo 3a paboTa).

OBLLUY NPEOYNPEXOEHWUA 3A BE3ONACHOCT HA ENEKTPUYECKWUTE UHCTPYMEHTU

Npeaynpexaexue! TpsiGBa Aa npoyeTeTe BCUYKM NpeaynpexaeHnsi 3a 6e30nacHOCT, MAKCTPaLMK WU cneunduKaumm,
NPeaoCTaBeHy C TO3N eNeKTPUYECKU MHCTPYMEHT/ MalmMHa. HecnassaHeTo Ha Tean ykasaHus MOXe [a [0BEae [0 TOKOB
yaap, Noxap Uik CepuosHO HapaHsiBaHe.

MaseTe BCMyYKM NpeaynpexaeHns U MHCTPYKLMM 33 ObAeLyu crpaBKy.

TEepMUHBT ,eNeKTPOUHCTPYMEHT/ MaLUMHA“, U3MON3BaH B MPeayNpexaeHusTa, ce OTHacs 3a BCUYKM MHCTPYMEHTW MaLuMHM,
3axpaHBaHy C eNEKTPUYECKI TOK, KaKTO XIYHU, Taka U Be3KNIHI.

BesonacHocT Ha paboTHOTO MACTO

MNopabpxaiTte paboTHOTO MACTO AOOPE OCBETEHO M YMCTO. BeanopsbkbT U cnaboTo ocBeTneHe MoraT fa 6baat npudmrHa
3a 3rononyka.

OPUTITMHANHO PBKOBOACTBDO E
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He paGorteTe ¢ enekTpuyecku UHCTPYMEHTH/ MaLIMHUA B CPeAa C MOBULUEH PUCK OT eKCMo3ns, Chabpkalya 3ananumm
TEYHOCTH, Fa3oBe UNM Napu. EnekTpuyeckute UHCTPYMEHTI/ MalLMHU reHepUpaT WUCKPK, KOUTO MOraT Aa Bb3nnaMeHsT npax
WnK U3napeHws.

He 61Ba Aa aonyckate AOCTBLN Ha AeLa U BLHLIHM UL [0 paboTHOTO MsACTO. HeBHUMaHHeTO MoxXe Aa Aosefe Ao 3aryba
Ha KOHTPON Hajj MHCTPYMEHTa.

Enektpuyecka 6esonacHoct

LLlencensT Ha enekTpuyeckus kaben TpsAGBa Aa GbAe CLBMECTUM C MpPEXOBUSA KOHTAKT. He npomensiiTe wencena no
HUKaKbB HauuH. He u3non3BailTe HUKAKBM LYENCENHU apanTepy CbC 3a3eMeHN eNEeKTPUYECKN MHCTPYMEHTH! MaLunHW.
HenpomeHeH Liencen, CbBMECTUM C eNEKTPUYECKIS! KOHTAKT, HamMarsiBa pucka OT TOKOB yaap.

N36srBaitTe KOHTaKT CbC 3a3eMeHN MOBBLPXHOCTM KaTo TPLOM, papuaTopy 1 XnagunHuum. 3a3eMsBaHeTo Ha TANOTO yBe-
n4aBa pucka OT TOKOB yaap.

He n3naraitte enekTpOMHCTPyMEHTUTE/ MALUMHUTE Ha KOHTAKT ¢ aTMocchepHU Banexu unw Bnara. Bogara v Bnarara, npo-
HUKBaLLM B eNEKTPOMHCTPYMEHTa/ MaLluHaTa, MoBULLABAT pycka OT TOKOB yAap.

He npetoBapBaiiTe 3axpaHBawms kaben. He usnon3saite 3axpaHBawms kaben 3a npeHacsiHe, TErMeHe UK U3TErnsHe
Ha Lencena oT koHTakTa. 36sreanTe KoHTaKTa Ha 3axpaHBaLLms kaben ¢ TONNKHa, Macna, ocTpy pbGOBe 1 ABMKELLM ce
yacTu. MoBpexaaHeTo UMK 3annUTaHETO Ha 3axpaHBaLLus kaber yBenuyaBa pucka OT TOKOB yaap.

Mpwu pabota M3BBLH 3aTBOPEHM MOMELLEHNA U3NON3BalTe YABLITKUTENM, NPeHa3HavYeHn 3a paboTa U3BLH 3aTBOPEHM
noMmeLyeHus. /13non3BaHeTo Ha yabmxuTen, npeaHasHadeH 3a pabota Ha OTKpUTO, HamansiBa pucka oT TOKOB yAap.

Korato m3non3saHeTo Ha eneKTPOMHCTPYMeHTal MalwWHMTE BLB BnakHa cpefa e Hen3bexHo, KaTo 3awuTa cpely
3axpaHBalLo HanpexeHue TpsbBa Aa ce u3nonssa AedekTHOTOkoBO ycTpoiicTBO (RCD). V3nonasaHeTo Ha [edheKkTHOTOKO-
Ba 3awuta RCD HamansiBa onacHoCTTa OT TOKOB yaap.

JlnyHa GesonacHocT

Bbaete npeaBuanuem, HabnoaasaiiTe ToBa, KOETO NpaBUTe, U GbJeTe pasyMHU, Korato paboTuTe C eNeKTPUYECKU UH-
cTpymeHT/ MawuHa. He n3nonsBaiite enekTpOMHCTPYMeHTal MallMHaTa, ako CTe YMOPEHU UMK NoA Bb3AeNCTBUETO HA
HaPKOTMLW, aNnKOXON MnK nekapcTaa. [lopy eanH MOMEHT Ha HEBHUMaHNE Mo Bpeme Ha pabota Moxe Aa JoBefe A0 CEePUO3HM
HapaHsBaHus.

W3non3BaitTe nMyHKM npeanasHu cpeacTsa. BuHaru HoceTe npegnasHn ouuna. A3non3saHeTo Ha NUYHM NpeanasHu cpeg-
CTBa KaTo NMPOTMBONPAXOBI Macky, MPOTUBOMTb3raLLy 0ByBKH, Kacky N aHTUGIOHN HaMansiBa pycka OT CEpUO3HM HapaHsIBaHMS.
W36srBaitTe HeBONHO BKMHOYBaHe. YBepeTe ce, Ye OYTOHBLT 3a BKNOYBaHE e B NONOXeHUe ,U3KNoYeH", npeau Aa CBbp-
KeTe eNeKTPOMHCTPYMeHTa/ MaliMHaTa KbM 3aXxpaHBaHETO W/UNKM akymynaTopa, npeau Aa ro NoOBAUTHETE UMW NPEMECTH-
Te. MpeHacsHeTo Ha enekTPOMHCTPYMeEHTa / MallMHaTa ¢ NpbCT BbpXy OyTOHa 3a BKMOYBaHE UM CBbP3BaHE Ha 3axpaHBaHeTo
Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa/ MalLMHaTa, korato GYTOHBT € B NONOKEHME ,BKITHOYEH", MOXe [ia JOBEE [0 CEPUO3HI HapaHsIBaHMS.
Mpeau ga BKNKOYNTE eNEKTPOUHCTPYMEHTa/ MallMHaTa, OTCTpaHeTe BCUYKM KNIOYOBE W ApYr UHCTPYMEHTH, KOUTO ca
61Ny M3non3BaHu 3a HeroBoTo perynupaHe. OcTaBeH BbpXy BbPTALLMTE CE YACTU HA MHCTPYMEHTa/ MalLMHaTa Kilkoy MOXe Aa
NPUYMHIA CEPUO3HM HApaHSBaHNS.

He ce npotsraiTe 1 He ce HaknaHsiTe TBbLpAe Aaney. logabpkanTe NpaBUIHa CToMKa U paBHOBECHE NPe3 LANOTO Bpe-
me. ToBa LU YNECHN KOHTPONa BbpXy eneKTPOMHCTPYMEHTa/ MalLMHaTa B Clly4ali Ha Heo4aKkBaHu CUTyaLmm No Bpeme Ha pabota.
W3nonsBaitte noaxopsiuo obnekno. He HoceTe wupoku apexu unm 6uxyTa. [ipbkTe KocaTa U 0bneknoto aaney ot ABU-
KELLM ce YacTM Ha eneKTPOMHCTPYMeHTal MawwmHarta. LLnpokuTe apexu, GuxyTa unm gbnra koca Morat a 6baat yrioBeHu ot
IBVKELLM CE YACTW HA MHCTPYMEHTA.

Ao ycTpoiicTBaTa ca NPOeKTMpPaHU 3a CBbp3BaHe Ha NPaxoynoBuTeN UNK 3a cbGupaHe Ha npax, TpsIGBa Aa ce yBepuTe, Ye
Te ca CBbP3aHu 1 U3NoN3BaHN NPaBUIHO. /13non3BaHETO Ha NPaxoynoBMTEN HaMansiBa pycka OT 3n1onoyku, CBbP3aHu C npaxa.
He nosBonsBaiTe HaTpynaHUAT ONMT OT YecTaTa ynoTpe6a Ha MHCTpyMeHTa/ MalwKHaTa Aa [oBeAe A0 HEBPEXHOCT
npeHeGpersaHe Ha npaBunara 3a 6esonacHoCT. bearpukHUTe AEACTBUS MOraT 4a NPUUYMHST CEPUO3HN HAapaHsBaHWS 3a YacT
0T cekyHaarTa.

Ynotpeba v rpuxa 3a eneKTPOMHCTpyMeHTa/ MallmHaTa

He npeToBapBaiiTe enekTpouHCTpyMeHTal MalwmHara. Mi3anon3Baiite enekTpOMHCTPYMEHT/ MaluMHa, NOAXOASAL 32 U3Gpa-
HOTO MpunoxeHue. MpaBUNHNAT ENEKTPOUHCTPYMEHT/ MalLKHa e ocurypu no-gobpa 1 GesonacHa paborta, ako ce uanonasa
3a NPOEKTUPAHOTO HaTOBapBaHe.

He n3nonsBaiite eneKkTPOMHCTPYMeHTal MallMHaTa, ako GYTOHBLT 3a BKNIOYBAHE He BKIMKOYBA M He WU3KIHOYBA UHCTPY-
MeHTa. MHCprMeHT/ MallrHa, KOUTO He MoraTt Aa 6'b,U,aT ynpaenasaHu o1 6yTOHa 3a BKMOYBaHe Ha 3axpaHBaHETo, Ca OnacHU 1
TpsibBa ga GbaT PEMOHTUPaHM.

W3kntoyeTe wwencena ot KOHTaKTa u/unu u3BapeTe akymynatopa, ako Toil MOXe Aa Ce OTAENU OT eneKTPOUHCTpYMeHTal
MaluMHaTa, Npean Aa perynuparte, CMeHUTe NPUHAANEXHOCTUTE UMM Aa CbXPaHUTe WHCTpyMeHTal MaluMHaTa. Takvea
npeanasHu Mepky LLe NpeaoTBPaTAT HEBOMHO BKMKOYBAHE Ha €NEKTPOUHCTPYMEHTa/ MalumHarTa.

CbXpaHsiBaiTe MHCTPYMEHTa Ha MACTO, HEAOCTLIHO 32 AeLia, He NO3BONIAABaTE Ha NULA, KOUTO He ca 3ano3HaTH C enek-
TpOVIHCprMeHTa/ MallnHaTa unu ¢ Teau UHCTPYKUUK, Aa usnonsear eneKTpOVIHCprMeHTa/ MalluHaTa. EJ'IeKTpVNeCKVITe
VIHCprMeHTVI/ MallnHKW Ca onacHK B PbLETE Ha HeOﬁyquVI nOTpeﬁVITeJ'II/I.

100 OPUMUITMWHAINTHO PBKOBOLCTHBO



BG

lpaBeTe npernean Ha enekTpuYeckUTe MHCTPYMEHTU/ MalwmMHKM 1 akcecoapu. [poBepsBaitTe MHCTpyMeHTa/ MalwuHaTa
3a HeCbLOTBETCTBUSA UMK BNOKMPaHe Ha ABMXKELLM Ce YacTy, NOBPesa Ha YacTi W BCAKAKBM APYTU YCOBMSA, KOUTO MoraT
[ia NOBNMAAT Ha paboTtaTa Ha eneKTPOMHCTPYMeHTal MawwnHaTa. [pean N3Non3BaHeTo Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa/ Mawm-
HaTa noBpepata TpsAbBa Aa ce oTcTpaHu. MHoro ot anononykute npu paboTa ca NPUYMHEHN OT HenpaBiUIHa NOAAPbLXKa Ha
WHCTPYMeHTa/ MalLnHaTa.

Pexelumte MHCTpyMeHTH TpsiGBa Aa ce noAAbPXKAT YUCTM U 3aTOYEHU. [1PaBUIHO NOAABbPXKAHUTE PEXELLM UHCTPYMEHTH C
ocTpu pbOOoBeE Ca Mo-Manko NoAaTNMBI Ha BGnokupaHe v No-Necku 3a ynpasnexue no Bpeme Ha pabora.

W3non3BaitTe enekTpUYeCKU MHCTPYMEHTU/ MalLMHK, aKcecoapy, HaKpaiHULM Ha MHCTPYMEHTM U T.H. B CbOTBETCTBME
C HaCTOALLMTE MHCTPYKLMK, KaTO B3eMeTe NpeABUA BUABT W YCNOBUATA Ha paboTa. /13non3BaHeTo Ha MHCTPYMeEHTUTe 3a
Apyrin paboTHW AEHOCTY, PasniniH OT NpefHa3HaYEHNETO UM, MOXE Aa JOBE/E 0 Bb3HWKBAHE HA OnacHa CUTyaLus.

MpbXTe APLKKUTE U 3aXBaLLaLMTe NOBBLPXHOCTH CYXM, YUCTU M Ge3 Macno u rpec. XnbaraBute APbKKM U 3axBallaLymTe
MOBBPXHOCTM He Mo3BonsieaT besonacHa pabota 1 KOHTPON Ha MHCTPYMeHTa/ MaLLMHaTa B ONacHi CUTyaLum.

PemoHT
EnekTponHCTpyMeHTHT/ MawwmHaTa TpsA6Ba Aa ObAaT PeMOHTMPaHN CaMo B OTOPU3MPAHU CePBM3M C U3NONI3BAHETO CaMO
Ha OpUrMHaNHM pe3epBHHU YacTK. ToBa LLe ocurypu Heobxoanmara besonacHocT Ha paboTa Ha enekTPOMHCTPYMEHTa.

OOMBIHUTENHW NPEAYNPEXAEHWA 3A BE3ONACHOCT 3A ®PE30BU MALLNHK

MpbXTe MHCTPYMEHTA 3a M30NTMPAHUTE NMOBBLPXHOCTM Ha PBLKOXBATKATA, ThI KaTO MHCTPYMEHTLT MOXE Ja BNe3e B KOH-
TaKT cbe cobCTBEHMA CH 3axpaHBalL kaben. [pepsiaBaHeTo Ha kaben noa HanpexeHue Moxe fa OBEAE A0 TOBa, Ye MeTanHu-
Te YacTi Ha MHCTPYMeEHTa CbLLO Aa GbAaT NOf HanpeXeHe 1 B PE3ynTaT Aa ce CTUTHe A0 TOKOB YAap Ha onepatopa.
W3nonsBaitte ckobu unu Apyrv NoaXoAAlLM CPeAcTBa, 3a Aa 3aKpenuTe W 3apgbpxute 06paboTBaHUA [AeTailn BbpXy
crabunxa nnatdopma. MpuabpiaHeTo Ha feTalina ¢ pblie Unu ¢ [Apyrv YacTy Ha TANOTO Le A0BeAe A0 HECTABUIHOCT 1 MOoXe
[Aa nosepe Ao 3aryba Ha KoHTpor.

pedHa3HayeHue Ha UHCMpyMeHma

WHCTpymMeHTBT ce uanon3sa 3a 06paboTBaHe Ha AbPBO C ppesn, BOAEHN OT rOpHaTa YacT Ha MaTepuana no Heroara nobpx-
HocT. Morar fia ce obpaboTar 1 MaTepuanu Ha AbpeecHa ocHosa kato MDF, MY, wnepnnat u ap.

3abpaHeHo e 06paboTBaHeTO Ha MaTepuany, pasninyHN OT [bPBO W OT MaTepuanit Ha ibPBECHa OCHOBA, kaTo NnacTMacy unm
Metany. 3abpaHeHo e M3Non3BaHeTo Ha MHCTPYMEHTa KaTo CTALMOHAPEH MHCTPYMEHT W KaTo 3afiBUKBaHE Ha APYri UHCTPY-
MeHT. MoTpebuTensT HoCK OTFOBOPHOCT 33 BCUYKM LLETU, Bb3HWKHAMW B PE3YNTaT Ha HenpasniHa ynotpeba Ha MHCTpYMeHTa.

OcmambyeH puck

[lopv ako MHCTPYMEHTBT Ce M3Mon3Ba NpaBUmHO, ChLLECTBYBA OCTATbYEH PUCK, KOINTO He Moxe Aa Bbae uaberHar. OT KOHCTpyK-
LmsITa W NpeaHasHaqeHneTo Ha MHCTPYMEHTa NPOM3TIYAT CIeAHUTE OMACHOCTY: KOHTAKT C BbPTALLMS Ce PeXeLl MHCTPYMEHT;
13XBbPMSHE HA PabOTHNS MHCTPYMEHT WM (hparMeHTV OT MHCTPYMEHTa; U3XBBPIISHE Ha Npax ¥ napyeTa AbpBO; BAMLIBAHE Ha
npax, ob6pasyBaH no BpeMe Ha paboTa; yBpexaaHe Ha Cryxa, ako He Ce 13Monasat npeanasHin CpeacTaa; TOKOB yaap Npyu AOKOC-
BaHe Ha Hen3on1paHi 4acTu Ha MHCTpyMeHTa. HecrnasBaHeTo Ha ykasaHusTa B MIHCTPYKLMSTA 3a eKcrinoataLms MOXe Aa AoBefe
[0 0MACcHOCTK, NPOUTUYALLY OT HenpasiiHa ynoTpeba.

JombnHumenHu uHempykyuu 3a beomacHocm

Mpyn paboTa BUHArM [ApbXTe MHCTPYMEHTA 3a U30NMUPaHUTE PbKOXBATKM. PaBOTHUAT MHCTPYMEHT MOXe Aa Biee B KOHTAKT CbC
3axpaHBaLunst kaben Ha MHCTPYMEHTa UIu C Apyrv CKPUTI MPOBOAHWULIM MO, HANpeXeHue. TakbB KOHTaKT MOXe Aa [0BEAE A0
Hannume Ha HanpexeH\e B HEM3ONMPaHK YaCcTV Ha MHCTPYMEHTa, KOETO MOXe Aa A0Be/e 40 TOKOB yAap 3a onepatopa.

BuHaru 3akpensaiite geTaninute kbM cTabunHa OCHOBa, Hanpumep paboTHa Maca. Hukora He apwbxTe obpaboTBaHus AeTann
C pblie, Kpaka Ui Apyru YacTu Ha Tanoto cu. [paBunHOTO duKcupaHe Ha AeTaiina Lie Hamanu pucka oT 3aryba Ha KoHTpon
BbPXY MHCTPYMEHTA W KOHTAKT Ha TANOTO C ABWKELLMTE Ce YacTv Ha MHCTpymeHTa. Korato obpaboteate abnru fetainm, Tpso-
Ba Aa M1 noanupare 6nu3o 4o 3oHaTa Ha obpaboTka 1 [0 KpawiuaTa Ha Aetaina. [ibaruTe enemeHTn mMorat fja ce orbBat nop
cobeTBeHoTO cv Terno. Onopute Tpsibea Aa GbaaT pasnonoxeHn Taka, Ye OrbBaLyMTe Ce YacTU Ha enemMeHTUTe Aa He AocTuraT
PaboTHNS MHCTPYMEHT.

TpsbBa Aa ce uanonsear camo (pesn C AMamMeTbp Ha onalkata, NOCOYeH B MHCTPYKUMATA. He mognduumpaiite naTpoHHMKa
3a (hpe3a, 3a Ja NacHe Ha rHe3noTo Ha MHCTPYMeHTa. M3nonasaliTe BTyNKa u raika, NpegHasHayeHy 3a faneHns auamersp Ha
natpoHHuka. Mpean aa MoHTMpaTe dpe3sara, ce yBepeTe, Ye HeitHaTa CKOpOCT Ha BbPTEHE € MOo-ronsama Nk paBHa Ha ckopocTTa
Ha BbpTeHe Ha MHCTPYMeHTa.

Mpw obpaboTkata Ha HsKOW MaTepuany Moxe fja ce OTAENS npax, YMeTo BAMLWBaHe Moxe fa 6bae BpeaHo. Bunarm no Bpeme
Ha pabota TpsibBa a Ce HOCAT NPOTUBOMPaXoBi Macku. BiHaru, korato ToBa € Bb3MOXHO, TpsbBa fja CBbP3BaTe MHCTPYMeEHTa
KbM CUCTEMA 32 NpaXxoynaBsHe.

[MpoBepsiBaiiTe MHCTPYMEHTa W hpesaTa 3a noBpeau npeau Besika ynotpeba. Ako Gbaat 3abensaHn nospeau, He Tpsibea aa
3ano4sate pabota, okaTo NoBpeanTe He Gbaat oTCTpaHeHu.

Mpw pabota BuHary TpsibBa Aa ce HOCAT NMYHYW NPeanasHu CPEeACTBa: NPeanasHu CPEACTBa 3a O4KTe, Cryxa, MPOTUBONPaxoBy
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Mackm, 3aLnTHO 0BneKno C AbMTM PbKaBy 1 Kpayomnn, pbkaBuLy, kacka U MbiHM 0ByBKM C MPOTUBOMITb3raLLy NoaMeTky. [ibnrata
koca Tpsibea aa 6bae npubpaHa.

Bewyku onepaumn no crnobsisaHe u perynnpate Tpsisa fa ce M3BbPLUBAT MPY U3KIIOYEHO 3axpaHBaHe Ha MHCTPYMeHTa. Aky-
MynaTopbT € PaseanHeH OT THE3[0TO Ha MHCTPYMEHTa. YBepeTe Ce, Ye NPEBKITKYBATENAT € B M3KIIOYEHO NONOXeHue, Npean Aa
CBbPXETE MHCTPYMEHTa KbM 3axpaHBaHeTo.

Mpeav aa usnonssate pexelyns paboTeH MHCTPYMEHT, CE YBEPETE, Ye pexeluuTe pbOoBe Ha (hpesaTta He ca NMOBPeeHn 1 ca
npaBuUHO 3aTo4eHu. MoBpeaeHnTe pexeLun pbbose MoraT fja JoBeAaT A0: OTCKa4aHe oT 06paboTeanms feTaiin, HepaBHOMEpPHH
pesyntat ot paboTara 1 cyynBaHe Ha hpesara. HesatoueHnTe pbOOBE M3NCKBAT MO-TONAM HATUCK HA PEXELUNS UHCTPYMEHT
Bbpxy 00paboTBaHMs feTalin, KOeTo MoXe fia JOBefe A0 U3rapsHe Ha MaTepuana v Ao cHynBaHe Ha (pesara.

He n3nonaBaiite pean ¢ no-ronsim AMameTbp OT pa3mepuTe Ha 0TBOpa B 0cHoBaTa. Cref MOHTUPaHETO Ha dpesata B NaTpoH-
HUKa, T He 61Ba Aa Briokupa CMyckaHETo W BAUraHETO Ha KOpyca Ha MHCTPYMEHTa.

OBCNY)XBAHE HA UHCTPYMEHTA

Modzomoska 3a paboma

/A3BafeTe MHCTPYMEHTa U NPUHAANEXHOCTUTE OT ONakoBKaTa v OTCTPaHETe BCUYKI ENEMEHTU Ha OnakoBkara. [penopbunTenHo
€ [1a 3ana3uTe OnakoBkara, kosiTo Moxe fa Gbae nonesHa Npy CbXpaHEHNETO W TPAHCMOPTUPAHETO Ha MHCTPYMEHTA.

YBepeTe Ce, Y& UHCTPYMEHTDBT € U3KIOYEH OT enekTpuyeckara Mpexa no Bpeme Ha BCUYKK onepawuu no perynupaHe un crnobs-
BaHe. AKyMynaTopbT € pasefiMHeH OT THE3[0TO HA MHCTPYMEHTA.

MoHmax Ha pbkoxeamkume

MocTapeTe pbKOXBATKUTE B rHe3faTa MM. PbKoxBaTkaTa Ma CriemasHo ohopMeHa MOHTaXHa NOBbPXHOCT, 3a fia MacHe B rHes-
0T, 3akpeneTe BCsika pbkoxBaTka, kato 3aterHete BuHTa (11).

3abpaHeHo e aa ce paboTi ¢ MHCTpyMeHTa 6e3 NpaBUIHO MOCTABEHM U [JBETE PbKOXBATKU.

Mormax u OeMoHMax Ha pexeuy uHcmpymeHm (¢hpe3a)

Mpeaynpexaerue! Mopaan 0nacHOCT OT HapaHsiBaHe OT OCTpuTe pbOoBE Ha (pesata, MOHTaXbT TpsOBA Aa Ce M3BbPLLUBA CbC
3aLMTHY PbKABULM.

Llle 6bae no-necHo Aa M3BLPLUMTE MOHTAXA Ha (bpesata, Npean fa npukpenute paboTHata npucTaska. AKO AMaMETbPBT Ha
hbpesata e no-ronsiM OT 0TBOPa B paboTHaTa NpucTaBka, MOHTUPAHETO Ha thpe3aTa TpsbBa Aa ce U3BbPLLY, Cnef kaTo paboTHata
npucTaBka e ukcupana.

/36epeTe hpesa ¢ AnameTbp Ha onalukata, MocoYeH B Tabnuuata ¢ TexHMYeckn JaHHW. HatucHete u 3appbxTe byToHa 3a
OnokvpaHe Ha NaTpPOHHYKa 1 C NOMOLLTa Ha Ktod pa3xnabeTe dukcupaluaTa raika. Ao AaMeTbpbT Ha onalukaTa Ha (hpesata
€ Mo-MarbK OT BTyNKaTa BbB BbTPELLHOCTTA Ha raikara, 13nonasaiTe joctaeHara pegyumpala srynka (1Il). Hasuite raikara
c pesara Ha pesbata Ha naTpoHHIKa, CMEf, KOETO HaTWCKaiTe ¥ 3aapbxTe GMOKMpOBKaTa Ha NAaTPOHHMKA U 3aTerHeTe rarikata
30paBo W curypHo ¢ knova (1V).

[lemoHTaxbT TpsibBa fia ce 13BbPLLK B 0BpaTHA NOCMEA0BATENHOCT.

Mormax Ha pabomHama npucmaska

Obeschpesara e obopyasaHa ¢ MHOro(yHKLMOHaNHa 0CHOBA 1 MpuUCTaBka 3a dpe3oBaHe Ha prbose. Moxete Aa usnonasare
caMo efHa npucTaBka HaBeaHbX. Mpeaw Aa MHCTanMpaTe NpuUcTaBkaTa, TekyLO WHCTanupaHaTta npucTaeka Tpsibea fa Gbae
[EMOHTUPaHa.

Pa3xnabeTe chukcupalLns BUHT Ha OCHOBATa, BKapaliTe KOpnyca Ha MHCTPYMeHTa B 0TBOPa Ha OCHOBATa, Taka Ye BogauuTe no
nepumeTbpa Ha obepdpesara fa nonagHaT B HapesuTe Mo NEpUMETbpa Ha OTBOPA, Cred KOETO 3aTerHeTe (PUKCUPALLMS BAHT
Ha ocHoBata. lpaBIUiHO MOHTMpaHaTa OCHOBA He MoXe Aa 6bae AeMOHTUpaHa No ApYr HauMH, OCBEH Ype3 pasxnabBaHe Ha
(hUKCMPALLNS BUHT.

3akpeneTe npucTaskaTa 3a (pesoBaHe Ha pbbOBe, kaTo NMb3HETE 3aKMioYBALLMA MPLCTEH BbPXY kopryca Ha obepdpesata
(XIV).

Paboma ¢ MHO20(hyHKLUOHaHama 0cHoga

OcHoBata Ma BoAay 3a HacTpoiika Ha AbnboumnHaTa Ha pe3oBaHe. YBepeTe Ce, Ye BrokMpaLLmsT NOCT 3a HaCTPOWKa Ha BUCO-
UMHaTa e OTKIIYEH, NPeay fia 3ano4HeTe HacTpolikata Ha BUCOYMHaTa. 3a HacTpoukaTa Ce U3Mon3Ba orpaHuyuTen, ChCTosILL, Ce
OT MOHTUMPaHa C BUHT NpbYKa 1 BbPTSLY Ce CTbNanoBWAEH BofaY, pasnonoxeH B ocHosara (VI).

06xBaTbLT Ha BEPTUKANHOTO ABXEHUE Ha (bpesaTa MOXe Aa ce OT4eTe Ha ckanata OT fpyrata cTpaHa Ha kopnyca (VII). Hag
ckarnara ce Hamupa Kom4e, Y1eTo 3aBbpTaHe Mo3BONsiBa Aa Ce OrpaHNyy rOpHUST AUanasoH, B KOUTO PEXELLMSIT MHCTPYMEHT
MOXe fia Ce ABUXIN BEPTUKAIHO.

BucoumnHata Ha obepdpesata cnpsiMo MHOrogyHKLMOHaNHaTa 0CHOBa MOXe a ce (UKCUpa Ha BCSKO HUBO Ype3 3aBbpTaHe Ha
chukempaLLns nocT.

MHorodyHKLMOHanHaTa 0CHOBA IMa Bb3MOXHOCT 32 MOHTMPAHE Ha efHa OT [BeTe HanpaensBaly. 3a ycrnopeaHo dpesosaHe
no npasa nkus (VII) v 3a yenopeaHo pesoBate no kpusa (XI).
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3akpenete npbykuTe kKbM 3bpaHata HanpasnssaLia ¢ BuHToBe (VII), (XI). Cnep ToBa BkapaiiTe MpbykuTe B OTBOPUTE B OCHOBa-
Ta 1 CMief kaTo HanpaBnsBallaTa € B XenaHata nouuus, s 3actonopete ¢ nomoLuTa Ha kondertara (IX), (XII).

HacTpoitte HanpaBnsBalyata Taka, 4e Aa ce nibara no pvba Ha obpaboteanns Aetann (X). Hanpaenssaiuarta 3a ycnopenHo
(hpesosaHe e obopyaBaHa camMo C ABE OrpaHUYMTENHN NNOYK, @ HanpaBnsBaLLaTa 3a KpUBOMMHENHO (pe3oBaHe - C BbPTALLA
ce porka. BucounHata Ha ponkara Moxe Aa ce perynupa c noMoLLTa Ha CbeMHUTENHIUS eneMeHT 1 cnef Toa Aa ce (ukcupa
C Komye.

B fonHata yacT Ha ocHoBaTa Moxe ia ce MOHTVPA U KonupHa BTYFIKa 3a KonupaHe Ha Mofena 3a thpe3oBaHe ot wabnoH. Bruva-
Hue! InameTbpbT Ha PeXeLLs MHCTPYMEHT Tpsibea Aa GbAie No-Manbk OT A1ameTbpa Ha 0TBOpa B KOMpHaTa BTyrka. dnaHeubT
Ha 0TBOpa TPsIOBa fla € HACOYEH HaJoMy KbM MHCTPYMEHTa. 3aBUHTETE BTyrKaTa Ha MSCTO C BUHTOBE OT J0MHaTa CTpaHa Ha
ocHogarta (XIII). Mopaay BucounHaTa Ha thnaeLia wabnoHbT Tpsbea Aa Obae ¢ AebennHa Hait-manko 5 mm. LWabnoHbT Tpsbsa
[a ce 3akpenv Bbpxy 06paboTeaHus Matepuan, a (hpesara a ce Hanpaensisa Mo TakbB HauvH, Ye (niaHeLbT Ha 0TBOpPa B KOMMp-
HaTa BTyNka npes LIANOTO Bpeme Aa Gbae B KOHTAKT ¢ pbba Ha Wwabnoxa. dpesara Lie 3pexe Moena, kaTo Konupa wabnowa.

Paboma ¢ npucmaekama 3a ¢hpe3osaHe Ha prbose

Cnep kaTo 3akpenuTe npucTaskara, perynupaiite AbnbounHaTa Ha dpesosaHe, kato pasxnabute KONYeTo, CBLP3BALLO ABETE
4acTi Ha npucTaBkaTa, W cref TOBa perynupaiTe nouumMsiTa Ha [ONHaTa YacT Ha npucTaskarta. [IbnbounHata Ha dpe3oBaHe
MOXe [1a Ce OTYeTe Ha ckanara, pasnonoxeHa Ha npuctaskata. Crieq kato 3afafeTe npaBunHaTa AbnbounHa, 3aTerHere Konde-
T0, KOETO (hUKCMPa NO3NLMATa Ha [oNHaTa npucTaska. Hacousalite obepdpesarta ¢ npucTaskara Taka, Ye nnoyata Ha npucTae-
kaTa fia npunsra KbM NOBbPXHOCTTa, a (hpesata Aa e nepnerankynspHa Ha obpaboteanus pub (XV).

®pesosaHe no okpwxHocm (XVII)
3a (ppe3oBaHe M0 OKPLXHOCT MOXE [ja Ce W3Mon3BaT camo efHa Npbyka U dhpesa. BUHTLT Hakpas npeacTaensea ocTa Ha Bbp-
TeHe.

M3enuyare Ha npax

MHorodyHKLMORanHaTa npucTaBka No3BonsABa MOHTVpaHe Ha aganTep KbM BbHLUHA CUCTEMA 33 U3BMUYaHE Ha Npax, reHepupan
no Bpeme Ha paboTa, Hanpumep ¢ NpoMuLLNEHa Npaxocmykayka. MpukpeneTe afanTepa KoM NpUCTaBKaTa v ro (ukcupaite ¢
BuHTa (XVI). BUHTBT He TpsibBa Aa ce 3aTsra TBbpAe CUIHO, 3a Aa He ce nospeau agantepst. OT gpyrata cTpaHa Ha koprnyca
IMa MOBAMralL, ce Kanak, KoiTo BuHarv Tpsiea Aa e BAMrHaT no Bpeme Ha pabota. KanakbT MoxXe Aa ce crycka 3a no-necHo
MOHTMPaHe 1 leMOHTUPaHe Ha (pesarta.

Karo cuctema 3a n3snnyaHe Ha npax MoXe fia ce 13non3sa MHAyCTpUanHa npaxocMykayka. He e npenopbynTenHo Aa ce uanona-
Ba JOMallHa npaxocMykayka, KOSTO He e NpeAHa3Ha4eHa 3a abcopbupaHe Ha npaxa, 0bpadysaH npu obpaboTkata Ha AbPBO, 1
MOXe fia Ce NoBpeau no Bpeme Ha pabota. BuHaru cBbpaBaliTe rbBkaB MapKyd KbM Bpb3kaTa Ha MHCTPYMEHTa, 3a Aa ocurypuTte
cBobosja Ha pabota. Pasnonoxerte Mapkyya Taka, Ye fja He BNN3a B KOHTAKT C dppesata no Bpeme Ha pabota. Ako AMameTbpbT
Ha MapKyya Ha npaxocMykaykaTa e pasnuyeH oT TO31 Ha BpbakaTa, Tpsbea Aa ce u3nonasa afantep (npeanara ce oTaAenHo).
MpucTaskara 3a dpe3osaHe Ha pbbOBE He NO3BOMNABA Aa Ce MOHTUPA MPUCTABKa 3a NMPaxoynaBsHe.

Hacmpolika Ha ckopocmma

ObepchpesaTa N03BONABA NNABHO PerynupaHe Ha CKOPOCTTa B PaMKUTE Ha [uanasoHa, NOCoYeH B Tabnuuata ¢ TeXHUYeCKM
AaHHK. CkopocTTa ce HacTporBa C NOMOLLTA Ha KOMYe, KaTo KOMKOTO NO-TONAMO € BUAMMOTO YUCIO, TONKOBA NO-BUCOKA € CKO-
poctTa. CkopocTTa Tpsibea fia ce n3bepe B 3aBMCMMOCT OT BUAA Ha 06paboTeanms Matepuan v imameTbpa Ha thpesata. Konkoto
no-Manbk € ANaMeTbpbT Ha pesata U KOMKOTO Mo-TBbPAA € AbPBECHATa, TONKOBA MO-BICOKa CKOPOCT MOXe fa Ce 3adage.
Tpabsa obaye fa ce MMa NpefiBiA, Ye TBbP/E BICOKATA CKOPOCT MOXe Aa A0BE/e A0 U3rapsHe Ha feTaina. [penopbuntenHo e
Ja Ce NpoBeXaaT TECTOBE BbPXy OTNAAbYHNS MaTepuan.

lMpenynpexaenune! He npomeHsiiTe HacTpoiikata Ha CKOPOCTTa, AOKATO MHCTPYMEHTBT € HaTOBapEH.

3axpareawy akymymnamop

3a 3axpaHBaHe Ha MHCTPyMEHTa MOXe Aa Ce M3nonaea camo eanH oT cnefnuTe akymynatopy Li-lon YATO 18 V: YT-82842,
YT-82843, YT-82844, YT-82845, kouto MoraT fja ce 3apexaar camo b 3apsigHu yctpoiictea YATO YT-82848 unu YT-82849.
3abpaHeHo € 13non3BaHeTo Ha ApYru akyMynatopy C pasniniyHo HOMUHAIHO HaNpPEeXeH1e, KOUTO He CbOTBETCTBAT Ha rHE3A0TO
3a akymynatop B yCTPOICTBOTO. 3abpaHeHo e ia MoaunduLMpaTe rHe3foTo Uinm akymynaTtopa, 3a Aa NacHaT eaHo KbM Apyro.
MocTaseTe akymynatopa B THE30TO C KOHTaKTW, 06bPHATI KbM BLTPELLHOCTTA Ha MHCTPYMEHTA W HaZomy, AoKaTo 3akmioyar-
kaTa Ha akymynatopa LupakHe. YBepeTe ce, Ye akyMynaTopbT HaMa Aa Ce M3NITb3He HaBbH Mo BpeMe Ha pabota. PaseauHete
akymynatopa, KaTo HaTUCHETe 11 3aJbpxuTe 3aknoyankara, cnep KoeTo u3BajeTe akymynaropa ot kopryca Ha MHCTPYMeHTa.

[MyckaHe u crupaHe Ha obephpesama

Mpeav fa cTapTupate MHCTPYMEHTa, XBaHETE 0 C ABETE CU PbLie 33 PHKOXBATKUTE UMK 33 U30MMpaHNTe YacTy Ha Kopryca 1 ce
yBEpeTe, Ye He BNi3a B KOHTAKT C HUKaKbB NpeaMeT. HaTicHeTe ByToHa 3a 3aknoyBaHe Ha NPEBKIIOYBATENS, MHCTPYMEHTBT Liie
npemMuHe B PEXIM TOTOBHOCT W e CBETHAT CBETIIMHUTE, OCBETSBALLM paboTHaTa 30Ha. HaTuckaHeTo Ha NpeBknoyBaTens Lie
CTapTvpa MHCTpyMeHTa. YCTPOWCTBOTO MMa Taka HapeyeHus ,MMaBeH CTapT", KOETO 03HavaBa, Ye JOCTUra MakcuManHata unm
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3ajjafieHara CKopoCT Ype3 NMOCTENEHHO yckopsiBaHe. ToBa npeana3sa NoTpeduTens OT BHE3ANHO CkavaHe Ha MHCTPYMEHTA, KOETO
MoXe fja 1oBee [0 3aryba Ha KOHTPOM Mo BPEME Ha MyckaHe.

Cnep kato BkmiouunTe 0bepdpesata, ocTasete 1 fa pabotu 3a okono 30 CekyHay, npean Aa NpoabmKuTE. AKO B pamKuTe Ha
TO311 NEpUOZ OT BPEME He Ce YCTaHOBAT HeobKyaliHi paboTHW CUMNTOMM, KaTo HanpuMep MOBULLEHV BUOPALM, NOBULLEH LUYM,
nogo3puTeNHa MUpU3Ma Nk AUM, U3NNU3aLLK OT MHCTPYMEHTa, paboTaTa Moxe Aa 3anoyHe.

V/IHCTPyMEHTBT CnMpa, KoraTo HaTMCHeTe npeBkmiouBaTens. Cnep U3kMniouBaHe HA MHCTPYMEHTa dpesata MOXe fa Ce BbpTH
OLLie 13BECTHO BpeMe. VI3yakaiiTe, JokaTo BbPTEHETO Ha dpe3aTta Crpe HambIHO, NPeay Aa NoCTaBuUTe MHCTPYMEHTa HacTpaHH.
HartucHete byToHa 3a 3akmniouBaHe Ha NpeBKITHOYBATENS.

/HCTpyMEHTBT MoXe Aa 6bde CnpsH W upe3 HaTuckaHe Ha DyToHa 3a GrokvpaHe Ha nmpeBkmtoyBaTens. AKO HsMa HUKaKBO
[eiCTBNE C MHCTPYMEHTa B NpoabkeHne Ha 10 CekyHau B pexumM roTOBHOCT, TOW Ce W3kMio4Ba aBToMaTuyHo. MoaceeTkara Lwe
13racHe crneg 5 cexyHau.

®pesosane (XVIII)

MocokaTa Ha BbpTEHe Ha LNMHAENa e 0603HaueHa CbC CTpenka BbpXy OCHOBaTa 1 Bbpxy kopnyca. dpesosaHeto Tpsibea fa
Ce U3BbPLLBA B NOCOKA, 06paTHa Ha YaCOBHMKOBATa CTPENKa 3a BbHLUHO (hpe3oBaHe ¥ N0 MOCOKa Ha YacOBHMKOBATa CTpenka
3a BbTPELLHO (hpe3oBaHe. TOBa LLe NpeaoTBpaTy NpeckaqaHeTo Ha dpesara v e ocurypu [o6bp pesynTar oT (pe3oBaHeTo.
CkopocTTa Ha (hpe3ata TpsiGBa Aa ce u3bepe EKCrIEpUMEHTAITHO, KaTo € MPEnOpBbYUTENHO f1a Ce NPOBeaaT TECTOBE BbpXy OTNa-
AbYeH MaTepuan oT CblLys Matepuan, KOUTo Le ce (pe3osa. KonkoTo no-Hucka e cKopocTTa Ha ABIKeHIe, TonkoBa no-Ao6bp
€ pesynTaTbT OT (hpe3oBaHeTo. TBbPAE HUCKkaTa ckopocT obaye Moxe Aa 13ropu (hpesoBaHaTa NoBbPXHOCT U Aa OCTaBM TpatHi
Ccreav Bbpxy Hesl.

Cneemu 3a ghpe3ogaHe

Mpyn dpesoBaHe o6epdpesara Tpsbea Aa ce ABWXIA NNABHO U C paBHOMEPHO TeMNo. KOmKoTo No-nnaBHO € BOAEHETO, TONKoBa
Mo-BUCOKO € KaYeCTBOTO Ha hpe3oBaHe.

V136sireaiiTe aa yopsite feTaina ¢ peeLLnst UHCTPYMEHT.

OcrageTe (hpesaTa Aa [JOCTUTHE 3afiafieHaTa CKOpOCT U eABa ToraBa 3anoyHeTe Aa chpesosarte.

Ako e Heobxoanmo fa npogbmxuTe hpe3oBaHeTo, (hpesata TpsbBa Aa ce BbBeLe B Cneaara ¢ MbiHa CKopocT. Toa Le npeao-
TBPATY 3aKNELBAHETO Ha PEXELLMS MHCTPYMEHT B eTaina.

NOQAPBHXKA W MPEFNEAN

3ABENEXKA! U3gbpnaitTe wencena oT enekTpuYecknst KOHTaKT, Ipeay Aa NPUCTBNNTE KbM PErynmpaxe, TEXHUYecko obemyx-
BaHe WUnu NofApBLXKKa Ha MHCTPyMeHTa. Cred npuknioyBaHe Ha pabotaTa NpoBEpETe TEXHNYECKOTO CbCTOSHUE Ha eNeKTPOMH-
CTPyMeHTa Ype3 BbHLUHA NMPOBEpKa U OLieHKa Ha: Kopnyca 1 Apbxkarta, enektpudeckus kaben ¢ Lencen 1 MaHLIOoH, pabotara
Ha byToHa 3a BKMioYBaHe, MPOXOAMMOCTTA Ha BEHTUMNALMOHHNTE OTBOPW, UCKPEHE Ha YETKUTE, HUBOTO Ha LUyM npyu pabota Ha
narepuTe 1 peaykTopa, nycka v paBHomepHata pabota. 1o Bpeme Ha rapaHLMOHHIst CPOK NOTpebuTensT He Moxe Aa crnobsiea
JOMBITHUTENHN €MEMEHTU KbM ENEKTPUYECKUS MHCTPYMEHT WK ia MOAMEHS KOMMOHEHTW Uni NMOABL3NM, Thil KaTo ToBa Lue
aHynvpa rapaHLMoHHUTE NpaBa. Beudkv HeCHOTBETCTBIS, KOHCTATUPaHW N0 BpeMe Ha npermnefa unv no Bpeme Ha padota, ca
CUrHan 3a u3BbpLUBaHE HA PEMOHT B CepBu3eH NyHKT. Cref 3aBbpLUBaHe Ha paboTata KOpMyCbT, BEHTUNALMOHHUTE OTBOPH,
npeBKmioYBaTenuTe, comaratenHata Apbxka v NpeanasHuTe 3alwmti Tpabaa Aa ce MOYMCTAT HanpuUMep ¢ Bb3dyLuHa CTpys (C
HansiraHe He noseve ot 0,3 MPa), ¢ YeTka unu cyxa kbpna 6e3 13non3asaHe Ha XUMUKanu 1 NOYNUCTBALLM TeYHOCTH. Mouuctete
MHCTPYMEHTUTE M APBKKUTE ChC CyXa, YUCTa Kbpra.
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CARATERISTICAS DO PRODUTO
A fresadora é utilizada para o processamento de madeira e materiais a base de madeira com fresas de mandril. Equipar a
fresadora com guias facilita a fresagem em linha reta e curva. A facil possibilidade de ligar um sistema de extragéo de pd torna

o trabalho mais seguro. Gragas a alimentagéo da bateria, é possivel trabalhar em locais sem acesso facil a rede elétrica. O fun-
cionamento correto, fidvel e seguro da ferramenta depende, portanto, da sua utilizagéo correta:

Antes de trabalhar com a ferramenta, leia 0 manual completo e guarde-o.

O fornecedor ndo sera responsavel por danos resultantes do ndo cumprimento das normas e recomendagées de seguranga
deste manual.

EQUIPAMENTO DO PRODUTO
A ferramenta é fornecida completa, mas requer passos preparatérios antes de ser utilizada. A fresadora vem com acessdrios

para diferentes tipos de fresagem, guias, um acessorio de extragao de pé e uma manga para acomodar fresas com didmetros de
mandril mais pequenos. Fresas, bateria de alimentag@o e carregador de bateria ndo estéo incluidos.

DADOS TECNICOS
Parametro Unidade de medida Valor
N° de catalogo YT-82192
Tensdo da rede [Vd.c] 18
Velocidade nominal [min] 8000 - 26 000
Passo da unidade de fresagem [mm] 55
Diametro do mandril da fresa [mm] 6,8
Classe de isolamento 1l
Grau de protecdo IPX0
Nivel de ruido
- pressdo sonora, , £, [dB (A)] 78,0£3,0
- poténcia acustica L, + K [dB (A)] 89,0£3,0
Vibragdo a, + K [m/s?] 247+15
Peso [ka] 1,78
Tipo de bateria Li-lon

O valor de vibragao total declarado foi medido usando um método de prova padrédo e pode ser usado para comparar uma ferra-
menta com outra. O valor de emissao sonora declarado pode ser utilizado na avaliagéo inicial da exposigéo.

O valor de vibragéo total declarado foi medido usando um método de prova padréo e pode ser usado para comparar uma ferra-
menta com outra. O valor de vibragéo total declarado pode ser usado na avaliagéo inicial da exposigao.

Atengao! A emiss@o de vibragdo durante o funcionamento da ferramenta pode variar do valor declarado, dependendo de como
a ferramenta é utilizada.

Atencao! Devem ser definidas medidas de seguranca para proteger o operador, que se baseiam numa avaliagéo da exposicao
nas condiges reais de utilizagao (incluindo todas as partes do ciclo de trabalho, tais como o tempo em que a ferramenta esta
desligada ou inativa e o tempo de ativagao).

AVISOS GERAIS DE SEGURANGA PARA FERRAMENTAS ELETRICAS

Aviso! Leia todos os avisos de seguranga, ilustragdes e especificagcdes fornecidas com esta ferramenta elétrica. O seu
incumprimento pode levar a choque elétrico, incéndio ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para referéncia futura.

O termo “ferramenta elétrica” utilizado nos avisos refere-se a todas as ferramentas elétricas, com e sem fios.

Seguranga no local de trabalho

Mantenha o local de trabalho bem iluminado e limpo. Desordem e ma iluminagdo podem causar acidentes.

Nao utilize ferramentas elétricas num ambiente com risco acrescido de explosao contendo liquidos, gases ou vapores
inflamaveis. As ferramentas elétricas geram faiscas que podem incendiar pé ou fumos.

Néo devem ser permitidas criangas e transeuntes no local de trabalho. A perda de concentracéo pode resultar numa perda
de controlo.
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Seguranca elétrica

Aficha do cabo elétrico deve corresponder a tomada de alimentagdo. Nao modifique a ficha de forma alguma. Néo utilize
nenhum adaptador de ficha com ferramentas elétricas ligadas a terra. Uma ficha ndo modificada que cabe na tomada reduz
o risco de choque elétrico.

Evite o contacto com superficies aterradas, tais como tubos, radiadores e frigorificos. O aterramento do corpo aumenta
o risco de choque elétrico.

Nao exponha as ferramentas elétricas a precipitagao ou humidade. A 4gua e humidade que entra numa ferramenta elétrica
aumenta o risco de choque elétrico.

Nao sobrecarregue o cabo de alimentagao. Néo utilize o cabo de alimentagao para transportar, puxar ou desligar a ficha
da tomada elétrica. Evite o contacto entre o cabo elétrico e o calor, 6leos, arestas vivas e pe¢as mdveis. Um cabo de
alimentagéo danificada ou emaranhado aumenta o risco de choque elétrico.

Utilizar cabos de extens@o destinados a utilizagao fora de espagos fechados. A utilizagdo de um extensor concebido para
uso externo reduz o risco de choque elétrico.

Se a utilizagao de uma ferramenta elétrica num ambiente himido for inevitavel, deve ser utilizado um dispositivo de cor-
rente residual (RCD) como protegéo contra a tensao de alimentagao. A utilizagdo do RCD reduz o risco de choque elétrico.

Seguranga pessoal

Seja cauteloso, preste atencdo ao que esta a fazer e mantenha o senso comum quando trabalhar com a ferramenta
elétrica. Nao use a ferramenta elétrica se estiver cansado ou sob a influéncia de alcool ou drogas. Até um momento de
desatencao no trabalho pode levar a sérios danos pessoais.

Use um equipamento de protecao individual. Use sempre uma protegao ocular. O uso de equipamento de protecéo indivi-
dual, como méascaras contra poeira, sapatos de seguranga antiderrapantes, capacetes e protetores auditivos, reduz o risco de
ferimentos pessoais graves.

Evite o arranque acidental. Certifique-se de que o interruptor elétrico esta na posigao “desligado” antes de ligar a fonte
de alimentagéo e/ou a bateria, pegar ou transportar a ferramenta elétrica. Transportar a ferramenta elétrica com o dedo no
interruptor ou ligar a ferramenta elétrica quando o interruptor esta na posigéo “on” pode levar a leses graves.

Antes de ligar a ferramenta elétrica, retire quaisquer chaves ou outras ferramentas que tenham sido usadas para a ajus-
tar. Uma chave deixada nas partes rotativas da ferramenta pode levar a leses graves.

Nao estenda as mdos nem se incline demais. Mantenha sempre a atitude certa e o equilibrio. Isto permitir-he-a controlar a
ferramenta elétrica mais facilmente em caso de situagdes inesperadas durante a operagéo.

Use roupas adequadas. Nao use roupa solta ou joias. Mantenha o cabelo e as roupas longe das partes moveis da ferra-
menta elétrica. Roupas soltas, joias ou cabelos compridos podem ser apanhados por pegas em movimento.

Se o equipamento for adaptado a ligagéo a extragao ou recolha de p9, certifique-se de que esta ligado e que é utilizado
corretamente. A utilizagdo da extragdo de p6 reduz os riscos derivados de po.

Nao deixe que a experiéncia adquirida com o uso frequente da ferramenta cause descuido e ignorancia das regras de
seguranga. Uma agéo descuidada pode causar ferimentos graves num segundo.

Uso e cuidado da ferramenta elétrica

Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica. Utilize a ferramenta elétrica de acordo com a sua fungéo. A ferramenta elétrica
certa proporcionara um desempenho melhor e mais seguro se for utilizada para a carga prevista.

Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor elétrico ndo permitir ligar e desligar. Uma ferramenta que néo pode ser
controlada pelo interruptor de corrente € perigosa e deve ser devolvida para reparagao.

Tire a ficha da tomada e/ou remova a bateria se esta for desmontavel da ferramenta antes de ajustar, substituir acesso-
rios ou armazenar a ferramenta. Tais medidas preventivas evitardo o acionamento acidental da ferramenta elétrica.
Mantenha a ferramenta fora do alcance das criangas, ndo deixe que pessoas que nao estejam familiarizadas com a
ferramenta elétrica ou com estas instrugdes utilizem a ferramenta. As ferramentas elétricas s@o perigosas nas méos de
utilizadores n&o treinados.

Faga manutengéo das ferramentas elétricas e acessorios. Verifique a ferramenta quanto a qualquer desajuste ou en-
cravamento de pecas moveis, danos nas pecas e quaisquer outras condi¢des que possam afetar o desempenho da
ferramenta elétrica. Os danos devem ser reparados antes de utilizar a ferramenta elétrica. Muitos acidentes s&o causados
por ferramentas indevidamente mantidas.

Mantenha as ferramentas de corte limpas e afiadas. Quando devidamente mantidas, as ferramentas de corte com bordas
afiadas s&o menos propensas a encravar e sdo mais faceis de controlar enquanto operadas.

Utilize ferramentas elétricas, acessorios e ferramentas de insergao, etc. de acordo com estas instrucoes, tendo em
conta o tipo e as condigdes de trabalho. A utilizagéo de ferramentas para fins diferentes da sua concegao pode resultar numa
situagdo perigosa.

Mantenha os punhos e as superficies de aderéncia secos, limpos e isentos de 6leo e graxa. Os punhos e as superficies
escorregadias ndo permitem o manuseamento e controlo seguro da ferramenta em situagdes perigosas.

Reparagdes
Repare a ferramenta elétrica apenas em oficinas autorizadas, utilizando apenas pecas sobressalentes originais. Isto ira
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garantir a seguranga adequada da ferramenta elétrica.

AVISOS DE SEGURANCA ADICIONAIS PARA FRESADORAS

Segure a ferramenta pelas superficies isoladas da empunhadura, pois a ferramenta pode entrar em contacto com o seu
préprio cabo de alimentagéo. O corte de um cabo “vivo” pode fazer com que as partes metalicas da ferramenta se tornem
também “vivas” e eletrocutem o operador.

Utilize grampos ou outros meios apropriados para fixar e segurar a pe¢a a uma plataforma estavel. Segurar a pega com
as maos ou com outras partes do corpo ira causar instabilidade e pode levar & perda de controlo.

Finalidade da ferramenta

Aferramenta é utilizada para trabalhar madeira com fresas de mandril guiadas a partir da parte superior do material ao longo da
sua superficie. Materiais a base de madeira, tais como MDF, aglomerado de particulas, contraplacado, etc. podem também ser
processados.

E proibido o processamento de materiais que ndo sejam madeira e materiais & base de madeira, tais como plasticos ou metais.
E proibida a utilizagdo da ferramenta como ferramenta estacionaria e como acionamento para outras ferramentas. O utilizador é
responsavel por todos os danos resultantes da ma utilizagéo da ferramenta.

Risco residual

Mesmo que a ferramenta seja utilizada corretamente, existe um risco residual que néo pode ser evitado. Os seguintes perigos
decorrem da concegéo e finalidade da ferramenta: contacto com a ferramenta de corte rotativa; ejegéo da ferramenta de insergao
ou fragmentos da ferramenta; ejecéo de p6 e pedagos de madeira; inalagdo do pd produzido durante o trabalho; danos auditivos
se ndo for utilizado equipamento de protegao; choque elétrico ao tocar em pegas nao isoladas da ferramenta. A inobservancia das
instrugdes do manual de instrugdes pode conduzir a perigos resultantes de uma utilizagéo inadequada.

Instrugbes de seguranga adicionais

Segure sempre a ferramenta pelas algas isoladas durante o trabalho. A ferramenta de inser¢éo pode entrar em contacto com o
cabo de alimentagao da ferramenta ou outros condutores “vivos” escondidos. Tal contacto pode fazer com que partes néo isola-
das da ferramenta se tornem também “vivas” e podem chocar o operador.

Fixe sempre as pegas a uma base estavel, tal como uma mesa de trabalho. Nunca segure a pega de trabalho com as maos,
pernas ou outras partes do corpo. A fixagao correta da pega de trabalho reduzira o risco de perda de controlo da ferramenta e
do contacto do corpo com as partes méveis da ferramenta. Ao maquinar pegas longas, apoie-as perto da area de maquinagéo e
perto das extremidades da pega de trabalho. As pegas longas tendem a dobrar-se sob o seu proprio peso. Os suportes devem
ser posicionados de modo a que as pecas dobradas dos elementos ndo apanhem a ferramenta de trabalho.

S6 devem ser utilizadas fresas com os diametros de suportes especificados nas instrugdes. Nao modifique o suporte de fresa
para que encaixe na tomada da ferramenta. Utilize uma manga e uma porca concebida para o didmetro dado do suporte. Certifi-
que-se de que a velocidade da ferramenta de corte é maior ou igual a da ferramenta antes de a instalar.

A magquinacéo de alguns materiais pode gerar po, cuja inalagdo pode ser prejudicial. Use sempre mascaras anti-p6 ao trabalhar.
Deve também ligar a ferramenta a um sistema de extragdo de pé sempre que puder.

Inspecione a ferramenta e a ferramenta de insergdo quanto a danos antes de cada utilizagdo. Se for notado qualquer dano, o
trabalho ndo deve ser realizado até que tenha sido reparado.

0 equipamento de protecao pessoal deve ser sempre usado durante o trabalho: protecéo dos olhos, protecéo auditiva, mascaras
anti-p6, vestudrio de protegdo com mangas longas e pernas, luvas, capacete e calgado completo com sola antiderrapante. O
cabelo comprido deve ser preso.

Todas as operacdes de montagem e ajuste devem ser efetuadas com a alimentagéo da ferramenta desligada. O conjunto de
baterias foi desligado da tomada de ferramentas. Certifique-se de que o interruptor esteja na posicéo de desligado antes de ligar
a ferramenta a fonte de alimentagao.

Antes de utilizar a fresa, certifique-se de que as suas arestas de corte estejam livres de danos e estejam devidamente afiadas. As
arestas de corte danificadas podem resultar em: saltar da pega de trabalho, resultados de trabalho desiguais e podem causar a
quebra da fresa. As arestas néo afiadas exigirdo uma maior pressao da fresa na pega de trabalho, o que pode queimar o material
e também causar a quebra da fresa.

Nao utilize fresas com um didmetro maior do que as dimensdes do furo na base. A fresa, uma vez instalada no fuso da fresadora,
ndo deve bloguear a descida e a subida da caixa da fresadora.

OPERAGAO DA FERRAMENTA

Preparagédo para o trabalho )

Remova a ferramenta e os acessorios da embalagem e elimine todos os seus elementos. E aconselhdvel manter a embalagem,
que pode ser Util ao armazenar e transportar a ferramenta.

Certifique-se de que a ferramenta seja desligada da rede elétrica durante todas as operacdes de ajuste e montagem. O conjunto
de baterias foi desligado da tomada de ferramentas.
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Montagem dos suportes

Instale os suportes nas suas tomadas. O suporte tem uma superficie de montagem especialmente moldada para caber na toma-
da. Fixe cada suporte apertando o parafuso (Il).

E proibido o funcionamento da fresadora sem os dois suportes corretamente montados.

Montagem e desmontagem da fresa

Aviso! Devido ao risco de ferimentos provocados pelas arestas afiadas da fresa, a montagem deve ser efetuada com luvas de
protecéo.

Sera mais facil efectuar a instalagéo da fresa antes de fixar o acessério de trabalho. Contudo, se o didmetro da fresa for maior
do que o furo no acessério de trabalho, a instalacéo da fresa deve ser efetuada depois de o acessério de trabalho ter sido fixado.
Selecione uma fresa com o diametro do suporte listado na tabela de dados técnicos. Mantenha premido o botdo de bloqueio do
fuso e utilize uma chave para soltar a porca de fixagdo. Se o didmetro do suporte da fresa for inferior ao da manga dentro da
porca, utilize a manga de redugao fornecida (I11). Enfie a porca com a fresa na rosca do fuso, depois, enquanto se pressiona e
segura o blogueio do fuso, aperte firmemente a porca com a chave (IV).

Desmonte a fresa em ordem inversa.

Montagem do acessorio de trabalho

Afresadora esta equipada com uma base multifuncional e um acessorio para fresagem de arestas. S6 se pode usar um acessorio
ao mesmo tempo. Antes de instalar o acessdrio, 0 acessorio atualmente instalado deve ser removido.

Desaperte o parafuso de fixagdo da base, insira a carcaga da fresadora dentro do furo da base de modo a que as guias no
perimetro da fresadora atinjam os entalhes no perimetro do furo, depois aperte o parafuso de fixagao da base. Uma base corre-
tamente instalada ndo pode ser removida a néo ser desapertando o parafuso de fixagao.

Fixe 0 acessdrio de fresagem de arestas inserindo o seu anel de presséo sobre o corpo da fresadora (XIV).

Funcionamento da base multifuncional

A base tem um guia para definir a profundidade de fresagem. Certifique-se de que a alavanca de regulagdo da altura é des-
bloqueada antes de iniciar a regulagdo da altura. Um limitador constituido por uma barra aparafusada e uma guia escalonada
rotativa localizada na base (V1) é utilizado para a fixagéo.

0 alcance do movimento vertical da fresa pode ser lido na escala do outro lado da carcaga (VII). Acima da escala esta um botéo
cuja rotagao permite limitar a gama superior dentro da qual a fresa se deve mover verticalmente.

Aaltura da fresadora em relagdo a base multifuncional pode ser bloqueada a qualquer nivel, rodando a alavanca de bloqueio.

A base multifuncional tem a opgao de instalar uma de duas guias: para fresagem paralela em linha reta (VIIl) e para moagem
paralela em curva (XI).

Fixe as barras a guia selecionada com parafusos (VIII), (XI). Em seguida, insira as barras nos orificios da base e, uma vez que a
qguia esteja na posi¢ao desejada, blogueie-a no lugar com os botdes (IX), (XII).

Posicione a guia de modo a deslizar ao longo da borda da pega de trabalho (X). A guia de fresagem paralela esta equipada ape-
nas com duas placas de retengdo e a guia de fresagem em curva com um rolo rotativo. A altura do rolo pode ser ajustada com
um conector e depois bloqueada com um botéo.

Também pode ser colocada uma placa de copia na parte inferior do suporte para copiar o padréo de fresagem do modelo.
Atencao! O diametro da fresa deve ser menor do que o diametro do orificio na placa de cdpia. O rebordo do orificio deve ser
apontado para baixo na ferramenta. Aparafuse a placa no lugar com parafusos da parte de baixo da base (XIII). Devido a altura
do rebordo, 0 modelo deve ter pelo menos 5 mm de espessura. O modelo deve ser fixado na pega e a fresadora deve ser guiada
de modo a que o rebordo do orificio na placa de copia esteja sempre em contacto com a borda do modelo. A fresa cortara o
padréo, copiando o modelo.

Funcionamento do acessorio de fresagem de arestas

Depois de fixar o acessorio, ajuste a profundidade de fresagem desapertando o botdo que liga as duas partes do acessdrio, e de-
pois ajuste a posi¢ao da parte inferior do acessorio. A profundidade de fresagem pode ser lida numa escala localizada no acessé-
rio. Uma vez ajustada a profundidade correta, aperte o botéo que bloqueia a posigao do acessorio inferior. Guie a fresadora com
0 acessorio de modo a que o pé do acessdrio fique contra a superficie e a fresa seja perpendicular a aresta a ser maquinada (XV).

Fresagem circular (XVII)
Apenas uma barra e uma ponta de fresagem circular podem ser utilizadas. O parafuso da ponta é o eixo de rotagao.

Extragéo de p6

O acessoério multifuncional permite a instalagéo de um adaptador a um sistema externo de extragdo de p6 gerado durante o
trabalho, por exemplo, com um aspirador industrial. O adaptador deve ser fixado ao acessorio e fixado com um parafuso (XVI).
O parafuso ndo deve ser excessivamente apertado para evitar danificar o adaptador. No outro lado da carcaga ha uma tampa
inclinavel que deve ser sempre levantada durante o funcionamento. A tampa pode ser baixada para facilitar a instalagao e
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remogao da fresa.

Um aspirador industrial pode ser utilizado como um sistema de extragéo de pd. Nao € aconselhavel utilizar um aspirador de pd
doméstico que néo foi concebido para absorver o pd gerado durante o trabalho da madeira e que pode ser danificado durante
esse trabalho. Ligue sempre uma mangueira flexivel @ tomada da ferramenta para garantir a liberdade de manuseamento. Dispo-
nha a mangueira de modo a que n&o entre em contacto com a ferramenta de insergéo durante o funcionamento. Se o didmetro
da mangueira do aspirador for diferente do didmetro do conector, deve ser utilizado um adaptador (disponivel separadamente).
0O acessorio de fresagem de arestas ndo permite que o acessorio de extragdo de p6 seja montado.

Ajuste de velocidade

A fresadora permite um controlo de velocidade infinitamente variavel dentro do intervalo indicado na tabela de dados técnicos.
A velocidade ¢ definida utilizando um botao, quanto maior for o nimero visivel, maior sera a velocidade. A velocidade deve ser
selecionada de acordo com o tipo de material a ser maquinado e o diametro da fresa. Quanto menor o diametro da fresa e quanto
mais dura a madeira, uma velocidade mais alta pode ser definida. Contudo, deve ter-se em conta que uma velocidade demasiado
elevada pode queimar a pega de trabalho. E aconselhavel realizar testes sobre o material residual.

Aviso! Nao altere os ajustes de velocidade enquanto a ferramenta estiver sob carga.

Bateria de alimentagéo

Apenas uma das baterias de ides de litio YATO 18 V listadas pode ser utilizada para alimentagao eléctrica: YT-82842, YT-82843,
YT-82844, YT-82845, que s6 podem ser carregadas com carregadores YATO YT-82848 ou YT-82849. E proibida a utilizagéo de
outras baterias com uma classificagéo de voltagem diferente e que néo se ajustem a tomada da bateria do dispositivo. E proibido
alterar a tomada e/ou a bateria para que encaixem.

Insira a bateria na tomada com os contactos virados para o interior da ferramenta até o trinco da bateria engatar. Certifique-se
de que a bateria ndo saia durante o funcionamento. Desligue a baterias pressionando e segurando o trinco e depois removendo
a bateria fora da carcaga da ferramenta.

Arranque e paragem da fresadora

Antes de arrancar a fresadora, agarre-a com ambas as maos pelas empunhaduras ou pelas partes isoladas da carcaga e certi-
fique-se de que a fresadora n&o entre em contacto com nenhum objecto. Prima o boté&o de blogueio do interruptor, a ferramenta
entra em modo de espera, as luzes que iluminam a area de trabalho acendem-se. Ao premir o interruptor ativar-se-a a ferra-
menta. O dispositivo tem o que é conhecido como “arranque suave’, o que significa que alcanga a sua velocidade maxima ou
definida, acelerando gradualmente. Isto protege o utilizador de um stbito empurrao do dispositivo, o que pode levar a uma perda
de controlo da ferramenta durante o arranque.

Apods a entrada em funcionamento, manter a fresadora a funcionar durante aproximadamente 30 segundos antes de prosseguir.
Se, dentro deste periodo de tempo, ndo forem encontrados sintomas de funcionamento anormal sob a forma, por exemplo, de
aumento da vibragao, aumento do ruido, cheiro suspeito ou fumo emanado da ferramenta, o trabalho pode prosseguir.

A ferramenta para quando o interruptor é premido. Apds a ferramenta ser desligada, a fresa ainda pode rodar durante algum
tempo. Espere até que a rotagéo da fresa tenha parado completamente antes de colocar a ferramenta no chéo. Prima o botdo
de bloqueio do interruptor.

Aferramenta também pode ser parada premindo o botéo de bloqueio do interruptor. Se a ferramenta n&o responder durante 10
segundos em modo de espera, desliga-se automaticamente. A luz de fundo apagar-se-a apds 5 segundos.

Fresagem (XVIll)

O sentido de rotagao do fuso ¢ indicado por uma seta na base e na carcaga. A fresagem deve ser efetuada no sentido contrério
ao dos ponteiros do reldgio para fresagem externa e no sentido dos ponteiros do relégio para fresagem interna. Isto evitara que
a fresa salte e garantira um bom resultado de fresagem.

Avelocidade da fresadora deve ser escolhida experimentalmente, e é aconselhavel realizar testes sobre o material residual feito
do mesmo material que o material previsto para fresagem. Quanto menor for a velocidade de deslocagéo, melhor sera o resul-
tado da fresagem. Contudo, uma velocidade demasiado lenta pode queimar a superficie fresada e deixar marcas permanentes
na mesma.

Orientag6es para fresagem

Ao fresar, a fresadora deve ser conduzida em movimento suave a um ritmo constante. Quanto mais suave for a condugao, maior
sera a qualidade da fresagem.

Evite bater na peca de trabalho com a fresa.

Permita que a fresadora atinja a velocidade definida e s6 inicie a fresagem.

Se for necessario continuar a moagem, a fresa deve ser inserida no trago a toda a velocidade. Isto evitara que a fresa fique
travada na pega de trabalho.

MANUTENGAO E INSPEGOES

ATENGAO! Remova a ficha da ferramenta da tomada de rede antes de a ajustar, reparar ou manter. Apés o trabalho é neces-
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sario verificar o estado técnico da ferramenta elétrica através de inspegdo e avaliagdo externa de: armagéo e cabo elétrico com
ficha e protetor flexivel, funcionamento do interruptor elétrico, abertura das ranhuras de ventilagao, faiscas de escovas, ruido de
rolamentos e engrenagens, arranque e regularidade da operagao. Durante o periodo de garantia, o utilizador ndo pode desmon-
tar as ferramentas elétricas ou substituir quaisquer conjuntos ou componentes, podendo isso resultar na perda dos direitos de
garantia. Quaisquer anomalias observadas durante a inspe¢éo ou durante a operagéo, s&o um sinal para realizar uma reparagao
num ponto de assisténcia técnica. Apos o trabalho, a armagao, as ranhuras de ventilagdo, os interruptores, o cabo adicional e
as coberturas devem ser limpos, por exemplo, com uma corrente de ar (com presséo nao superior a 0,3 MPa), com uma escova
ou pano seco, sem utilizar produtos quimicos e liquidos de limpeza. Limpar as ferramentas e os punhos/ suportes com um pano
seco e limpo.
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KARAKTERISTIKA PROIZVODA
Glodalica se koristi za obradu drva i drvnih materijala pomo¢u dr$nih rezac¢a. Oprema glodalice s vodilicama olak$ava glodanje u
ravnoj liniji iu luku. Jednostavan prikljuCak za usisavanje prasine ¢ini rad sigurnijim. Zahvaljujuéi baterijskom napajanju, moguce
je raditi na mjestima bez lakog pristupa elektriénoj mrezi. Pravilni, u¢inkovit i siguran rad alata ovisi o pravilnoj uporabi zato:
Prije pocetka rada s alatom treba procitati cijele upute i sacuvati ih.
Dobavlja¢ nije odgovoran za $tete nastale zbog nepridrzavanja sigurnosnih propisa i preporuka ovog priru¢nika.
OPREMA PROIZVODA
Alat se isporucuje kompletan, ali zahtijeva pripremu prije upotrebe. Glodalica se isporu¢uje sa nastavcima za razne vrste glo-
danja, vodilicama, nastavkom za usisavanije prasine i klipom za montazu glodala manjeg promjera rucke. Oprema ne ukljucuje
rezaCe, bateriju i punjac.

TEHNICKI PODACI

Parametar Jedinica mjere Vrijednost
Kataloski br YT-82192
Napon mreze [Vd.c] 18
Nazivno okretanje [min] 8000 - 26 000
Skok sustava glodanja [mm] 55
Promijer drske rezaca [mm] 6,8
Klasa izolacije i
Stupanj zastite IPX0
Razina buke

- akusticni tlak L, + K , [dB (A)] 78,0+£3,0
- akustitna snaga L, + K [dB (A)] 89,0+3,0
Vibracije a, + K [m/s?] 24715
Tezina [ka] 1,78
Vrsta akumulatora Li-lon

Deklarirana vrijednost emisije buke izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moZe se koristiti za usporedbu jednog alata
s drugim. Deklarirana vrijednost emisije buke moze se koristiti u pocetnoj procjeni izlozenosti.

Deklarirana ukupna vrijednost vibracija izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moZe se koristiti za usporedbu jednog
alata s drugim. Deklarirana ukupna vrijednost vibracija moZe se koristiti u pocetnoj procjeni izlozenosti.

Pozor! Emisija vibracija tijekom rada alatom moZe se razlikovati od deklarirane vrijednosti, ovisno o nacinu uporabe.

Pozor! Moraju se definirati sigurnosne mijere za zastitu operatera, koje se temelje na procjeni izloZzenosti u stvarnim uvjetima
uporabe (ukljuéujuéi sve dijelove radnog ciklusa, kao $to je kada je alat iskljucen ili u praznom hodu, i vremena aktivacije).

OPCA UPOZORENJA ZA SIGURNOST ELEKTRICNIH ALATA

Upozorenje! Procitajte sva sigurnosna upozorenja, ilustracije i specifikacije isporucene s ovim elektriénim alatom. Ako
to ne ucinite, moze doci do strujnog udara, pozara ili ozbiljne ozljede.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buduéu upotrebu.

Izraz elektriCni alat” koji se koristi u upozorenjima ukljuCuje sve elektricne alate, s kablom ili bez kabla.

Sigurnost na radnom mjestu

Odrzavajte radni prostor dobro osvijetljenim i €istim. Nered i lo$a rasvjeta mogu dovesti do nesreca.

Nemojte raditi s elektri¢nim alatima u okruzenju s povecanim rizikom od eksplozije, koje sadrzi zapaljive teku¢ine, plino-
ve ili pare. Elektricni alati stvaraju iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

Drzite djecu i promatrace podalje od radnog podrucja. Gubitak koncentracije moze dovesti do gubitka kontrole.
Elektri¢na sigurnost
Utikac kabela za napajanje mora odgovarati uti¢nici. Nemojte ni na koji na¢in mijenjati utikac. Ne koristite adaptere utika-

€a s uzemljenim elektricnim alatima. Nemodificirani utikaC koji se uklapa u utinicu smanjuje rizik od strujnog udara.
Izbjegavajte kontakt s uzemljenim povrsinama kao Sto su cijevi, radijatori i hladnjaci. Uzemljenje vadeg tijela povecava
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rizik od strujnog udara.

Ne izlazite elektri¢ne alate padalinama ili vlazi. Ulazak vode i viage u elektricni alat povecava rizik od strujnog udara.
Nemojte preopteretiti kabel za napajanje. Nemojte koristiti kabel za napajanje za nosenje, povlacenje ili izvlacenje utikaca
iz uticnice. Izbjegavajte kontakt kabela za napajanje s toplinom, uljima, o$trim rubovima i pokretnim dijelovima. Osteceni
ili zapetljani kabel za napajanje povecava rizik od strujnog udara.

Kada radite na otvorenom, koristite produzne kabele koji su namijenjeni za vanjsku upotrebu. Koristenje produznog kabela
prikladnog za vanjsku upotrebu smanjuje rizik od strujnog udara.

Ako je rad elektri¢nog alata u vlaznom okruzenju neizbjezan, mora se koristiti uredaj za zaostalu struju (RCD) kao zastita
od mreznog napona. Koristenje RCD-a smanjuje rizik od strujnog udara.

Osobna sigurnost

Budite oprezni, pazite $to radite i koristite zdrav razum kada radite s elektri¢nim alatom. Nemojte koristiti elektricni alat
dok ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Cak i trenutak nepaznje tijekom rada moze dovesti do ozbiljnih
osobnih ozljeda.

Koristite osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite zastitu za o€i. Koristenje osobne zastitne opreme kao $to su maske za prasinu,
neklizajuce zastitne cipele, kacige i zastita za sluh smanjuje rizik od ozbiljnih osobnih ozljeda.

Sprijecite sluéajno pokretanje. Provjerite je li elektricni prekida¢ u polozaju ,,iskljuceno” prije spajanja na napajanje ifili
baterije, podizanja ili nosenja elektricnog alata. NoSenje elektri¢nog alata s prstom na prekidacu ili ukljuivanje elektriénog alata
s prekidaem u poloZaju ,uklju¢eno” moZe dovesti do ozbiljnih ozljeda.

Uklonite sve kljuceve ili druge alate koji su koriSteni za podeSavanje elektriénog alata prije nego $to ga ukljucite. Klju¢
ostavljen na rotiraju¢im dijelovima alata moZe uzrokovati ozbiljne ozljede.

Nemojte posegnuti niti se previSe naginjati. Odrzavajte pravilno drzanje i ravnotezu cijelo vrijeme. To ¢e olak3ati upravlja-
nje elektricnim alatom u slu¢aju neoéekivanih radnih situacija.

Odijenite se prikladno. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. DrZite kosu i odjecu dalje od pokretnih dijelova elektri¢nog alata.
Siroka odjeca, nakit ili duga kosa mogu biti zahvaceni pokretnim dijelovima.

Ako su predvideni uredaji za usisavanije ili sakupljanje prasine, provijerite jesu li spojeni i pravilno koristeni. Koristenje
usisavanja prasine smanjuje rizik od opasnosti povezanih s prasinom.

Ne dopustite da iskustvo steceno ¢estom uporabom alata uzrokuje nepaznju i zanemarivanje sigurnosnih pravila. Neo-
prezno rukovanje moze uzrokovati ozbiljne ozljede u djeli¢u sekunde.

Upotreba i njega elektri¢nih alata

Ne preopterecujte elektricni alat. Koristite ispravan elektricni alat za odabranu primjenu. Ispravan elektriéni alat omogucit
¢e bolji i sigurniji posao kada se koristi za predvideno opterecenje.

Ne koristite elektricni alat ako ga prekida¢ ne ukljucuje i ne iskljucuje. Alat koji se ne moze kontrolirati pomo¢u prekidaca je
opasan i mora se popraviti.

Iskljucite utikac iz uti¢nice i/ili uklonite bateriju ako se moze odvojiti od elektriénog alata prije podeSavanja, mijenjanja
pribora ili spremanja alata. Ove preventivne mjere sprijecit ¢e slu¢ajno ukljucivanje elektricnog alata.

Alat drZite izvan dohvata djece, ne dopustite osobama koje nisu upoznate s elektri¢nim alatom ili ovim uputama da ga koriste.
Elektricni alati opasni su u rukama neobucenih korisnika.

Odrzavajte elektricne alate i pribor. Provjerite ima li na alatu neporavnatosti ili zaglavljivanja pokretnih dijelova, slomlje-
nih dijelova i bilo kojeg drugog stanja koje moze utjecati na rad elektricnog alata. OStecenja se moraju popraviti prije
uporabe elektricnog alata. Mnoge nesrece uzrokuju nepropisno odrzavani alati.

Drzite alate za rezanje €istima i oStrima. Pravilno odrZavani rezni alati s o$trim rubovima manje ¢e se zaglaviti i lakSe ih je
kontrolirati tijekom rada.

Koristite elektri¢ne alate, pribor i alate za umetanje itd. u skladu s ovim uputama, uzimajuéi u obzir vrstu i uvjete rada.
Koristenje alata za posao koji nije namijenjen moze dovesti do opasne situacije.

Drzite rucke i povrSine za drzanje suhima, ¢istima i bez ulja i masti. Skliske rucke i povrSine za drzanje ne dopustaju siguran
rad i kontrolu alata u opasnim situacijama.

Popravci
Elektricni alat neka popravljaju samo ovlastene radionice, uz koriStenje samo originalnih rezervnih dijelova. To ¢e osigu-
rati pravilan rad elektricnog alata.

DODATNA UPOZORENJE VEZANA ZA SIGURNOS RADA S GLODALICAMA
Drzite alat za izolirane povrsine rucke jer bi alat mogao doéi u kontakt s vlastitim kabelom za napajanje. Rezanje kabela
koji je pod naponom moZe uciniti metalne dijelove alata “naponom” i dovesti do strujnog udara operatera.

Upotrijebite stezaljke ili druga prikladna sredstva za pri¢vr§c¢ivanje i drzanje obradenog elementa na stabilnoj platformi.
Drzanje obradenog elementa rukama ili drugim dijelovima tijela izazvat ¢e nestabilnost i moZe dovesti do gubitka kontrole.
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Namjena alata

Alat se koristi za obradu drva s noZevima koji se vode od vrha materijala duZ njegove povrsine. Takoder moZete obradivati mate-
rijale na bazi drva kao $to su MDF, iverica, Sperplo¢a itd.

Nije dozvoljena obrada drugih materijala osim drveta i materijala od drveta, kao $to su: umjetni materijali ili metal. Nije dozvoljena
uporaba alata kao stacionarnog alata ili kao pogona za druge alate. Korisnik odgovara za sve Stete nastala uslijed nepravilne
uporaba alata.

Preostali rizik

Cak i ako se alat koristi na pravilan nacin, treba uzeti u obzir preostali rizik, koji nije moguce izbjeci. Konstrukcija i namjena alata
rezultiraju sljede¢im opasnostima: kontakt s rotirajuéim alatom za rezanje; izbacivanje umetnutog alata ili njegovih fragmenata;
bacanje prasine i komadi¢a drveta; udisanje prasine nastale tijekom rada; ostecenje sluha ako se ne koriste $titnici za usi; strujni
udar pri dodirivanju neizoliranih dijelova alata. Nepridrzavanje uputa sadrZanih u uputama za uporabu moZe dovesti do opasnosti
koje proizlaze iz nepravilne uporabe.

Dodatne sigurnosne upute

Alat tijekom rada treba uvijek drZati za izolirane rucke. Alat za umetanje moze doci u dodir s kabelom za napajanie alata il drugom
skrivenom Zicom pod naponom. Takav kontakt moZe dovesti do napona neizoliranih dijelova alata i moZe dovesti do strujnog
udara operatera.

Radni komadi uvijek moraju biti priévrSéeni za stabilnu podlogu, npr. radni stol. Nikada nemojte drzati radni materiali pomocu
ruku, nogu ili drugih dijelova tijela. Pravilno firksiranje radnog materijala smanijit ¢e rizik gubitka kontrole alata i kontakta tijela
s pokretnim dijelovima alata. U slu€aju obrade dugackih elementa, treba ih podrZati blizu mjesta obrade, kao i u bilizini krajeva
elementa. Dugacki elementi imaju sklonost da se svijaju pod vlastitom tezinom. Potpore postavite tako, da ne bi savijeni elementi
se zapetljali u radni alat.

Koristite samo rezace s promjerom drSke navedenim u uputama. Ne mijenjajte drza¢ rezaca da odgovara dZepu alata. Upotrijebite
¢ahuru i maticu dizajniranu za dani promjer stezne glave. Prije postavljanja rezaca, provijerite je li njegova brzina rotacije veca ili
jednaka brzini rotacije alata.

Obrada odredenih materijala moze stvoriti praSinu koja moZe biti Stetna ako se udiSe. Tijekom rada uvijek koristite maske protiv
prasine. Takoder biste trebali spojiti alat na sustav za usisavanje prasine kad god je to moguce.

Prije svake uporabe provjerite alat da li nije oStec¢en. U sluaju da primijetite bilo kakva oStecenja, ne smije se raditi s alatom dok
se kvar ne otkloni.

Tijekom rada uvijek koristite sredstva osobne zastite: zastitu ociju, sluha, maske protiv prasine, zastitno odjela sa dugim rukavima
i nogavicama, rukavice, kacigu kao i dublju obuéu s protukliznim slojem. Duga kosa treba biti svezana.

Sve radnje vezane s montazom i pode$avanjem izvrSite kada je alat iskljuen. Akumulator je odspojen s utikaca alata. Prije spa-
janja alata na napon provjerite da li je prekida¢ na polozaju iskljucen.

Prije uporabe rezaca provjerite da li rezni rubovi nemaju oStecenja i jesu adekvatno ostri. OSteceni rubovi rezaéa mogu dovesti do:
skakanja obradenog materijala, neravnomjernog uginka rada te pucanja rezaCa. Neostri rubovi ¢e zahtijevati povecan kontaktni
pritisak izmedu reza¢a i materijala, Sto moZe spaliti materijal i uzrokovati lomljenje rezaca.

Nemojte koristiti rezaCe veceg promjera od dimenzija rupe u podnozju. Reza¢ nakon ugradnje u vreteno glodalice ne smije bloki-
rati spustanje i podizanje kucista glodalice.

RUKOVAJE S ALATOM

Priprema za rad

Izvadite opremu i alat it pakiranja i uklonite sve dijelove pakiranja. Preporu¢a se pohraniti pakiranje, koje moze birti korisno tijekom
¢uvanja i transporta alata.

Provjerite da li tijekom podeSavanja i montaze alata napon je isklju¢en. Akumulator je odspojen s utikaca alata.

Montaza rucki

Rucke se montiraju u njihovim gnijezdima. Rucka ima posebnu profiliranu montaznu povrsinu zahvaljujuéi kojoj prilagodava se
gnijezdu. Montirajte svaku ruéku zatezanjem vijka (I1).

Zabranjeno je koristiti glodalicu bez ispravno postavljene obje rucke.

Montaza i demontaza rezaca

Upozorenje! S obzirom na opasnost od povrede ostrim rubovima reza¢a, montazu vrsite u zastitnim rukavicama.

Lakse se vr$i montaza rezaca prije fiksiranja radnog nastavka. No, ako je promjer rezaca veci od otvora u radnom nastavku,
montaZu rezaca izvrSite nakon montiranja radnog nastavka.

Odaberite reza¢ s promjerom drke navedenim u tablici specifikacija.

Pritisnite i drZite gumb za zaklju¢avanje vretena i pomocu klju¢a olabavite steznu maticu. Ako je promjer drzaca rezaca manji od

Cahure unutar matice, upotrijebite isporuenu reducirnu ¢ahuru (Ill). Maticu s rezaem treba zavrnuti na navoj vretena, a zatim,
pritiskajuci i drZeci blokadu vretena, kljuéem (IV) ¢vrsto i sigurno zategnuti maticu.

ORIGINALNI PRIRUCNIK
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Demontazu reza¢a izvrsite obrnutim redosljedom.

MontaZa radnog nastavka

Glodalica je opremljena viSenamjenskom bazom kao i nastavkom za rubno glodanje. MozZe se koristiti jedan nastavak istovreme-
no. Prije montaZe nastavka treba demontirati trenutno montirani nastavak.

Olabavite vijak za pricvri¢ivanje podloge, umetnite kuciSte glodalice u otvor baze tako da vodilice na njegovom obodu stanu u
zareze na obodu rupe, a zatim zategnite privrsni vijak za baze . Pravilno montirana podloga moZe se demontirati samo otpusta-
njem montaznog vijka.

Ucvrstite prikljucak rubne glodalice klize¢i njegov uskoéni prsten na tijelo glodalice (XIV).

Rukovanje s visenamjenskom bazom

bazu opremljena je vodilicom za podeSavanje dubine glodanja. Prije pocetka podeSavanja visine provjerite da li je otklju¢ana
poluga koja blokira pode$avanie visine. Za podeSavanje je namijenjen limiter, koji se sastoji od Sipke montirane vijkom i okretne
stepenaste vodilice, koja se nalazi na bazi (V).

Opseg vertikalnog kretanja rezaca moze se o€itati na skali koja se nalazi s druge strane kucista (VII). Iznad ljestvice nalazi se
gumb €ija vam rotacija omogucuje ograni¢avanje gornjeg raspona u kojem se reza¢ okomito krece.

Visina usmijerivaca u odnosu na visenamjensku bazu moze se zakljucati na bilo kojoj razini okretanjem poluge za zaklju¢avanje.

Visefunckijska baza ima moguénost montaZe jedne od dvije vodilice. Za pravocrtno paralelno glodanje (VIII) i zakrivijeno paralelno
glodanie (XI).

Pri¢vrstite Sipke na odabranu vodilicu pomoéu vijaka (VIII), (XI). Zatim umetnite Sipke u rupe u podnoZju i nakon postavljanja
vodilice u Zeljeni poloZaj, zaklju&ajte je pomocu gumba (IX), (XII).

Vodilica mora biti postavljena tako da prati rub obradenog materijala (X). Paralelna vodilica ima samo dvije potporne ploce, a
zakrivljena vodilica ima okretni valjak. Visina valjka se moZe podesiti spojnicom, a zatim zaklju¢ati gumbom.

Plo¢a za kopiranje takoder se moze montirati na dno baze, $to vam omogucuje kopiranje uzorka glodanja prema $ablonu. Pozor!
Promjer rezala mora biti manji od promjera rupe u otvoru ploce za kopiranje. Kragnu otvora usmjerite prema donjoj strani alata.
Plocicu zategnite pomocu vijaka s unutarnje strane baze (XIl). S obzirom na visinu kragne, $ablon mora imati najmanje 5 mm
debljine. Sablon montirajte na obradenom materijalu i tako vodite glodalicu, da bi kragna otvora na plo€ici za kopiranje imala cijelo
vrijeme kontakt s rubom $ablona. Reza¢ ¢e rezati uzorak, kopiranjem $ablona.

Rukovanje s nastavkom za rubno glodanje

Nakon postavljanja nastavka, podesite dubinu glodanja otpustanjem gumba koji povezuje oba dijela nastavka, a zatim namjestite
polozaj donjeg dijela nastavka. Dubina glodanja moZe se o€itati na skali koja se nalazi na nastavku. Nakon postavljanja odgo-
varaju¢e dubine, zategnite gumb koji zaklju€ava poloZaj donjeg dijela nastavka. Vodite glodalicu s nastavkom na takav nacin da
podnozje nastavka prianja uz povrsinu, a reza¢ bude okomit na rub koji se obraduje (XV).

Kruzno glodanje (XVII)
Moze se koristiti samo jedna Sipka i zavrSetak za kruzno glodanje. Vijak zavrSetka je osovina okreta.

Usisanje prasine

Visefunkcijski nastavak omogucuje ugradnju adaptera za vanjski sustav za usisavanje prasine, npr. s industrijskim usisavaéem.
Adapter montirajte na nastavak i zategnite pomocu vijka (XV1). Nemojte previse zategnuti vijak kako ne biste ostetili adapter. Na
drugoj strani kucista nalazi se poklopac, poklopac bi uvijek trebao biti podignut tijekom rada. Poklopac se moZe spustiti u cilju
lakSe montaZe | demontaZe rezaca.

Kao instalaciju za usisanje prasine moZze se koristiti industrijski usisiva¢. Ne preporucuje se koristenje kuénog usisavaca koji nije
kobrtsuiran za upijanje praSine koja nastaje tijekom obrade drva i moze se oStetiti tijekom takvog rada. Uvijek spojite savitljivo
crijevo na prikljucak alata kako biste osigurali slobodu kretanja alata. Postavite crijevo tako da ne dode u dodir s alatom umetnutim
tijekom rada. Ako se promjer vakuumskog crijeva razlikuje od promjera prikljucka, mora se koristiti adapter (dostupan zasebno).
Nastavak za glodanje rubova ne podrZava ugradnju nastavka za usisavanje prasine.

PodeSavanje brzine okretanja
Glodalica omogucuije glatko podeSavanije brzine vrtnje unutar raspona navedenog u tablici s tehni¢kim podacima.

Brzina se podesava gumbom, $to je veci vidljivi broj, veca je brzina okretanja. Brzinu rotacije treba odabrati ovisno o vrsti materi-
jala koji se obraduje i promjeru reza¢a. Sto je manji promjer reza¢a i $to je drvo tvrde, to se ve¢a brzina moZe postaviti. Medutim,
treba imati na umu da previsoka brzina moZe uzrokovati opekotine obradenog materijala. Preporuca se provesti ispitivanja na
otpadnom materijalu.

Upozorenje! Nemojte mijenjatii brzinu okretanja tijekom rada alata pod opterecenjem.
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Akumulator za napajanje

Za napajanje se moZe koristiti samo jedan od navedenih YATO 18V Li-lon akumulatora: YT-82842, YT-82843, YT-82844, YT-
82845 koji se mogu puniti samo s YATO YT-82848 ili YT-82849 punjacima. Nije dozvoljena uporaba akumulatora s drugacijim
nazivnim naponom i koji nisu odgovarajuéi gnijezdu akumulatora uredaja. Zabranjeno je mijenjati gnijezdolili akumulator radi
uzajamnog prilagodavanja.

Umetnite akumulator u uticnicu s kontaktima okrenutim prema unutrasnjosti alata dok se zasun baterije ne uklopi. Provjerite da
akumulator nece izaci tijekom rada. Iskljuciti akumulator pritiskanjem i zadrzavanjem zasuna, nakon toga izvuéi ga iz kucista
uredaja.

Pokretanje i zaustavijanje glodalice

Prije nego Sto pokrenete glodalicu, drzite je objema rukama za rucke ili za izolirane dijelove kucista, a zatim provjerite da reza¢
nije u kontaktu s bilo kakvim predmetom. Pritisnite gumb za zaklju¢avanje prekidaca, alat prelazi u stanje pripravnosti, svjetla
osvjetljavaju radno podrugje. Pritiskanje prekidaca pokrece alat. Uredaj ima tzv. ,mekani start’, $to zna¢i da maksimalnu ili zada-
nu brzinu postiZe postupno ubrzavajuci. Time se korisnik Stiti od naglih trzaja uredaja koji mogu dovesti do gubitka kontrole nad
alatom prilikom pokretanja.

Nakon pokretanja, glodalicu treba ostaviti da radi otprilike 30 sekundi prije pocetka rada. Ako tijiekom tog vremena nema ab-
normalnih simptoma rada u obliku npr. pojacanih vibracija, povecane buke, sumnjivog mirisa ili dima koji dolazi iz alata, mozete
zapoceti s radom.

Zaustavljanje alata nastupa nakon pritiskanja prekidaca. Nakon iskljucenja alata reza¢ se moZe jo$ neko vrijeme okretati. Price-
kajte da se reza¢ potpuno zaustavi prije nego $to odlozite alat. pritisnite gumb za zaklju¢avanje prekidaca.

Alat se takoder moZe zaustaviti pritiskom na gumb za zakljuCavanje prekidaca. Ako se alat ostavi bez nadzora 10 sekundi u stanju
pripravnosti, automatski ¢e se iskljuciti. Svjetlo ¢e se ugasiti nakon isteka 5 sekundi.

Glodanje (XVIII)

Smier vrtnje vretena oznacen je strelicom na bazi i na ku¢istu. Glodanje treba izvoditi u smjeru suprotnom od kazaljke na satu za
vanjsko glodanje i u smjeru kazaljke na satu za unutarnje glodanje. To ce sprijeCiti preskakanje rezaca i osigurati dobar rezultat
glodanja.

Brzina pomjeranja glodalice treba biti odabrana eksperimentalno, preporucljivo je provesti testove na komadima izradenim od
istog materijala kao i namjeravano glodanje. Sto je manje brzina pomjeranja, bolji je rezultat glodanja. Preniska brzina moze ipak
dovesti do sagorijevanja obradene povrsine te ostaviti na njoj rajne tragove.

Savjeti korisni kod glodanja 5

Glodalicu tijiekom rada treba voditi te¢nim pokretom u istom tempu. Sto je vodenje glade, to je kvaliteta glodanja veca.
Izbjegavajte udaranje obradenog materijala rezacem.

Dopustite glodalici da postigne postavljeni broj okretaja prije pocetka glodanja.

Ako je potrebno, nastavite s glodanjem. Reza€ traénica treba umetnuti punom brzinom. To ¢e sprijeciti zaglavijivanje rezaca u
materijalu.

ODRZAVANJE | PREGLEDI

PAZNJA! Iskljugite utikag iz utiénice prije bilo kakvog podesavanja, servisa ili odrzavanja. Nakon zavréetka rada provjerite teh-
nicko stanje elektricnog alata vizualnim pregledom i procjenom: kucista i rucke, elektricnog kabela s utikatem i zastitnikom za
savijanje kabela, rada elektricnog prekidaca, prohodnosti ventilacijskih otvora, iskrenja Cetkica, razine buke lezajeva i zup€anici,
pokretanje i nesmetan rad. Tijekom jamstvenog roka, korisnik ne smije sastavijati elekiricne alate ili mijenjati bilo koje podsklopove
ili komponente, jer ¢e to ponistiti jamstvo. Sve nepravilnosti uoCene tijekom pregleda ili tijekom rada signal su za obavljanje po-
pravka u servisu. Nakon zavr3etka radova, kuciste, ventilacijski otvori, prekidaci, dodatnu ruku i poklopce treba Cistiti, na primjer,
strujom zraka (s tlakom koji ne prelazi 0,3 MPa), ¢etkom ili suhom krpom bez upotrebe kemikalija i teku¢ina za ciScenje. Ocistite
alate i rucke suhom Cistom krpom.

ORIGINALNI PRIRUCNIK
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TOYASA. ODDZIAt WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATIE DE CONFORMITATE

1025/YT-82194/EC/2025

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declarédm si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:

Akumulatorowa frezarka gérnowrzecionowa | Cordless router| Masina de frezat cu acumulator
18 V d.c; 8 000 - 26 000 min‘'; @6 mm / @8 mm; 55 mm,; nr kat. | item no. | cod articol. YT-82194

do ktorych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:

EN 62841-1:2015 + A11:2022
EN 62841-2-17:2017
EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021

i spefniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

2006/42/WE  Machinery and safety elements
Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna

2014/30/UE  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)
Substancie niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

2011/65/UE  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances
Restrictia utilizérii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Numér de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:

Agnieszka Redziak

TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia

V-CE PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2025.10.27
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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