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01 PRZEGLAD SKANERA

Wysokoprecyzyjna kamera
‘ Oddal widok

Kamera kolorowa Interfejs danych typu C Jasno$¢/Ekspozycja +

Laser krzyzowy Powieksz widok

Laser jednoliniowy

Jasnos¢/Ekspozycja -

Laser réwnolegty

Kamera szerokokatna




02 WYKAZ ZAWARTOSCI OPAKOWANIA
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Nazwa Ilosé Nazwa Ilosé
1. Skaner 3D Sermoon S1 1 6. Smycz 1
2. Kabel danych USB 3.0 (typ C/typ A) 1 7. Adapter typu C 1
3. Wtyczka zasilajgca 1 8. Sciereczka do czyszczenia 1
4. Precyzyjna szklana ptytka kalibracyjna 1 9. Skrécona instrukcja, certyfikat zgodnosci i karta gwarancyjna 1
20 1

5. Markery odblaskowe (D6mm*10 arkuszy, D3mm#*10 arkuszy)

10. Wodoodporne etui




03 POBIERANIE I INSTALA CREALITYSCAN 4

Adres do pobrania oprogramowania skanera: https://wiki.creality.com/en/software

Przejdz na oficjalng strone Creality Wiki w sekcji oprogramowania, znajdz oprogramowanie CrealityScan 4 pod Creality Scan Software, pobierz i zainstaluj je.

Uwaga: Po zakonczeniu instalacji oprogramowania na Macu nalezy upowaznic¢ skaner 3D do odczytu i zapisu plikéw, aby mozna byto optymalizowa¢ chmure punk-
téw oraz generowac model podczas korzystania z programu.

04 POLACZENIE SKANERA

4.1 Montaz i podtaczenie adaptera

Uzytkownik wybiera odpowiednig koricowke adaptera zgodnie z krajem, w ktérym sie znajduje, nastepnie naciska blokade
adaptera i przesuwa wybrang koricoéwke ku gérze. Procedure pokazano na ponizszym rysunku:




4.2 Potagczenie urzadzenia -
(1) Wtéz kabel typu-C do urzadzenia i dokrec sruby.

(2) Podtacz zenski wtyk kabla zasilajgcego DC do meskiego wtyku
zasilacza.

(3) Witdz kabel typu-A do portu USB 3.0 komputera.

(4) Podtacz zasilacz do gniazdka elektrycznego.
Konkretny sposéb operacji przedstawiono obok:

4.3 Uwagi dotyczace uzytkowania

Uruchom oprogramowanie CrealityScan 4 i wybierz Sermoon X1
w przewodniku dla poczatkujacych, aby zapoznac¢ sie z metodami
potaczenia przewodowego i bezprzewodowego.




05 PIERWSZE SKANOWANIE

1) Podtacz urzadzenie i otwérz zainstalowane oprogramowanie CrealityScan 4.
2) Kliknij [Nowy projekt] w oprogramowaniu CrealityScan 4, jak pokazano ponizej:

+New Project

Scanner Connected

Creality Sermocn S1
N - Recent (0) Trash Bin (1)
SN: CLOOOO 7l —

3) Wpisz nazwe projektu w wyskakujacym pasku, wybierz Sciezke folderu, a nastepnie kliknij przycisk [OK], jak pokazano
ponizej:

Project Name  Project1

Folder Path  C:\Program Files\CrealityScan 4\Projects

Cancel (0]14




4) Wybierz tryb skanowania i powigzane elementy konfiguracji
zgodnie z charakterystyka skanowanego obiektu. Na koniec
Kliknij przycisk [Podglad], aby przejs¢ do interfejsu podgladu
skanowania, jak pokazano ponizej:

Kroki skanowania

1) Wybér trybu skanowania

| Scan Settings

Infrared Mode (D

Scan Mode @

®Pointcloud
OGlobal Marker ©

Real-time Resolution{mm) @

—

Laser Mode @

Exclude Flat Base @or

Cancel Preview

Jesli chcesz zeskanowac obiekt z duzg precyzjg i szczegétowoscia, wybierz tryb "Parallel Lines" (Réwnolegte linie) w trybie "Laser". W tym przypadku potrzebne sg punkty
orientacyjne. Jesli obiekt jest maty, mozna przyklei¢ odblaskowy znacznik na stole i nie ma potrzeby przyklejania go na powierzchni obiektu. Jesli obiekt jest duzy, mozna wybrac tryb
,Cross line” (Linia krzyzowa) w trybie "Laser" i nalezy przyklei¢ znacznik na powierzchni obiektu, co pozwala na skanowanie z duzg predkoscia. Jesli konieczne jest skanowanie

gtebokich otwordéw, nalezy wybrac tryb ,Single line” (Pojedyncza linia).

Podczas skanowania w trybie laserowym nalezy wybra¢ odpowiednig rozdzielczo$¢ w czasie rzeczywistym. Im mniejsza odlegto$¢ miedzy punktami, tym doktadniejszy jest
skanowany model, ale zuzywa on wiecej pamieci i moze réwniez wptywac na szybkos$¢ skanowania. Jesli chcesz zeskanowac druga strone obiektu, uzyj funkgji taczenia wielu
projektéw oprogramowania CrealityScan 4, aby potaczy¢ chmury punktéw z wielu skanéw w kompletny model.

Laser Mode
Cross lines

JParallel lines

)Single line




Tryb podczerwieni moze by¢ uzywany do skanowania obiektéw takich jak twarze i ciata bez

koniecznosci mocowania markeréw. Skanowanie podczerwienig obstuguje réwniez tryb tekstury i tryb Konfiguracja referencyjna dia trybu podczerwieni jest nastepujaca:
markeréw. Wiecej informacji na temat Sermoon S1 mozna znalez¢ na stronie: https://wiki.creality.com/

en/3d-scanner

Konfiguracja referencyjna dla trybu niebieskiego lasera jest nastepujaca:

| Scan Settings

Infrared Made (Y]

Scan Mode
ointcloud

obal Marker

Real-time Resolution(mm)

Tracking Mode

Texture Marker

Field of vi
Exclude Flat Base @

Standard Wide-angle

Exclude Flat Base @cr

Cancel Preview

Cancel Preview




Frame Rate 10fps

2) Ustaw skaner i skanowany element testowy w odpowiedniej odlegtosci, tzn. gdy
lampka kontrolna skanera $wieci sie na zielono (jak pokazano ponizej) lub pasek
wskaznika odlegtosci na interfejsie oprogramowania znajduje sie w najlepszym
potozeniu, oznacza to, ze jest to najlepsza odlegtos¢ skanowania.




3) Naciénij krotko przycisk na skanerze || lub Kliknij przycisk [Start] w interfejsie oprogramowania i trzymaj skaner skierowany na obiekt, aby rozpocza¢ skanowanie.

4) Uzyj skanera, aby wykona¢ skanowanie 360° obiektu, ktéry ma zostac¢ zeskanowany. Po zakoriczeniu skanowania naciénij i przytrzymaj skaner przez Dl ponad 2 sekundy lub Kiiknij
[Zakoncz] w interfejsie oprogramowania, aby zakorczy¢ skanowanie. Wykonaj przetwarzanie koricowe w oprogramowaniu CrealityScan4, aby uzyska¢ kompletny model 3D. Efekt jest
nastepujacy:

Uwaga: Bardziej szczegdtowe instrukcje obstugi mozna znalez¢ na oficjalnej stronie Creality Wiki.
https://wiki.creality.com/en/3d-scanner




6.1 Opis przyciskéw skanera 3D

WIK

Przycisk Reakcja skanera Wskaznik Swietlny
Bl Nacisnij, aby rozpocza¢ skanowanie; nacisnij ponownie, aby wstrzymac skanowanie; przytrzyma{‘(przez >2 sekundy, aby zakoniczy¢
skanowanie. Kliknij dwukrotnie, aby przetgczac si¢ miedzy laserem jednokierunkowym, 7-kierunkowym a 34-kierunkowym krzyzowym.
‘@’ Nacisnij, aby zwiekszy¢ jasno$¢ lasera o jeden poziom w trybie linii laserowej i ekspozycje kamery na podczerwieri o jeden poziom w /
~ trybie podczerwieni.
‘@' Nacisnij, aby zmniejszy¢ jasnos¢ lasera o jeden poziom w trybie linii laserowej i zmniejszy¢ ekspozycje kamery na podczerwiers o /
~ jeden poziom w trybie podczerwieni.
@\ Krétkie nacisniecie raz powoduje powigkszenie o jeden poziom. /
@\ Krétkie nacisniecie raz powoduje pomniejszenie o jeden poziom. /
6.2 Opis diody LED
Wskaznik ) .
Swietiny Status lub znaczenie Kolor ikony *Podczas procesu uruchamiania urzadzenia niebieska dioda

Staty ciemnoniebieski

Uruchamianie skanera

kontrolna $wieci sie przez diuzszy czas, a dioda kontrolna
zakorczenia uruchamiania zmienia kolor na zielony i miga.

Staty zielony

Skaner dziata prawidtowo lub odlegtosci
skanowania s odpowiednie

*Gdy podczas skanowania dioda odlegtosci zacznie migac,
oznacza to, ze skaner utracit $ledzenie i musi powréci¢ do
skanowanego obszaru, aby ponownie go namierzy¢.

Staty czerwony

Skaner w stanie nieprawidtowym

*Gdy urzadzenie znajduje sie w trybie czuwania, dioda
kontrolna przechodzi w stan migania, aby oszczedza¢ energie.

Staty z6tty

Skaner w trybie aktualizacji

v

Staty pomarariczowo
-czerwony

Odlegtos¢ skanowania jest zbyt bliska

Staty pomaranczowy

Odlegtos¢ skanowania jest stosunkowo bliska

Staly asnoniebieski

Odlegtos¢ skanowania jest stosunkowo daleka

Staty ciemnoniebieski

Odlegtos¢ skanowania jest zbyt daleka

©e@E




ANE TECHNICZNE

Sermoon S1

Tryb skanowania

Niebieski laser jednokierunkowy

Niebieski laser 7-liniowy

Niebieski laser 34-liniowy

Swiatto strukturalne o diugim
zasiegu

Swiatlo strukturalne z bliskiej
odlegtosci

Dokfadnos¢

Do 0,02 mm[1]

Do 0,075 mm[1]

Doktadnosc¢ objetosciowa 0.02mm+0.08mm/m 0.075mm+0.Tmm/m
¢ 108 000 756 000 1428 000 4600 000
Predkos¢ skanowania pomiaréw/s pomiaréw/s pomiaréw/s pomiaréw/s
Rozdzielczos¢ 3D 0.05-2mm 0.1-2mm
Predkos¢ skanowania Do 90 klatek na sekunde Do 30 klatek na sekunde
Min. objetosc skanowania 5mm x 5mm x 5mm 150mm x 150mm x 150mm
205mm x 147mm@200mm
293mm x 217mm@300mm
Zakres pojedynczego 355mm x 289mm%400mm 293mm x 217mm@300mm 689mm x 375mm@500mm
przechwytywania
417mm x 361mm@500mm 417mm x 36Tmm@500mm 1245mm x 754mm@1000mm
506mm x 433mm@600mm
Odlegtos¢ robocza 200mm-600mm 150mm-400mm 200-600mm 170mm-500mm 200mm-1200mm

Mapowanie koloréw

obstugiwane

Tryb wyréwnania

Punkt markerowy/Globalny punkt markerowy

Punkt znacznika/Znaczniki globalne/Geometria/Tekstura

Dodatkowe o$wietlenie
kolorowe

12 biatych diod LED

Skanowanie na zewnatrz

100 000 lukséw lub mniej

50 000 lukséw lub mniej

100 000 lukséw lub mniej

30 000 lukséw lub mniej

Ulepszone rozpoznawanie
markeréw

Skanowanie gtebokich otworéw

4 diody LED na podczerwier




Bezpieczenstwo lasera

Klasa I (bezpieczne dla oczu)

Klasa I (bezpieczne dla oczu)

Klasa II (bezpieczne dla oczu)

Klasa I (bezpieczne dla oczu)

Klasa I (bezpieczne dla oczu)

Waga urzadzenia

4859

Rozmiar

225mmx53mmx76mm

Plytka kalibracyjna

Wysokoprecyzyjna szklana

plytka kalibracyjna

Bezprzewodowe skanowanie

Obstugiwane (wymagane akcesoria)

Obstuga systemu

Windows/macOS

Android/iOS (wymagane akcesoria)

Wymagania dotyczace
konfiguradji komputera

Windows:
Zalecane sg nastepujace lub wyzsze konfiguracje:

Procesor i7-Gen10, karta graficzna Nvidia (8 GB pamieci wideo), 32 GB pamieci
Windows 10/11 (64-bitowy)
Minimalna konfiguracja:

Procesor i7-Gen7, karta graficzna Nvidia (6 GB pamieci wideo), 16 GB pamieci
Windows 10/11 (64-bitowy)

macOsS:

Zaleca sie stosowanie procesoréw z serii M1/M2/M3 i 16 GB pamieci

Temperatura pracy

-10°C - 40°C

Wilgotnos¢ podczas pracy

10-90%RH

[1] Doktadnos¢ jest oceniana w warunkach laboratoryjnych; na rzeczywiste wyniki mogg mie¢ wplyw warunki pracy, takie jak wibracje, temperatura i inne czynniki.




Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi, stworzonej przez producenta.

Szczegoétowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora / producenta dostepne na stronie internetowej https:/

Produkt nalezy regularnie konserwowac¢ (czysci¢) we wiasnym zakresie lub przez wyspecjalizowane punkty serwisowe na
koszt i w zakresie uzytkownika. W przypadku braku informacji o koniecznych akcjach konserwacyjnych cyklicznych lub
serwisowych w instrukcji obstugi, nalezy regularnie, minimum raz na tydzien ocenia¢ odmiennos¢ stanu fizycznego produktu
od fizycznie nowego produktu. W przypadku wykrycia lub stwierdzenia jakiejkolwiek odmiennosci nalezy pilnie podjg¢ kroki
konserwacyjne (czyszczenie) lub serwisowe. Brak poprawnej konserwacji (czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu
odmiennosci moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
wynikajgce z zaniedbania.

Ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczenstwa

Wszelkie informacje dotyczace uzytkowania produktu znajduja sie w instrukcji obstugi. Zanim zaczniesz z niego korzysta¢,
zapoznaj sie z jej trescig i stosuj sie do zawartych w niej wskazdéwek.

Przed uzyciem zapoznaj sie réwniez z ponizszymi informacjami:
Ostrzezenia dotyczace uzytkowania
Ryzyko poparzenia i przegrzania:

» Niektére elementy urzadzenia, takie jak gtowica laserowa czy materiaty robocze, moga osiggac bardzo wysokie
temperatury podczas pracy.
 Nie dotykaj nagrzewajacych sie czesci urzadzenia ani grawerowanych przedmiotéw bezposrednio po zakohczeniu

pracy.
* Jesli to mozliwe, stosuj srodki ochronne, takie jak rekawice termiczne.

Ryzyko uszkodzenia wzroku:

» Wigzka lasera moze powaznie uszkodzi¢ wzrok. Zawsze uzywaj okularéw ochronnych rekomendowanych przez
producenta i nie patrz bezposrednio na laser lub jego odbicie.

Zagrozenie dla dzieci i zwierzat:
* Produkt nie jest przeznaczony dla dzieci i nie stuzy do zabawy.


https://serwis.innpro.pl/gwarancja
https://serwis.innpro.pl/gwarancja

* Urzadzenia, takie jak grawerki, wycinarki czy ich akcesoria (np. noze, rolki, pokrywy ochronne), zawierajg elementy
mogace stanowic ryzyko skaleczenia, zadtawienia lub innego urazu.
* Przechowuj produkt w miejscu niedostepnym dla dzieci i zwierzat.

Ryzyko pozaru:

» Materiaty uzywane w grawerkach i wycinarkach moga by¢ tatwopalne.
 Pracuj wytgcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, z dala od fatwopalnych przedmiotéw.
* Nigdy nie pozostawiaj urzagdzenia pracujgcego bez nadzoru.

Ryzyko toksycznych oparéw:

 Niektére materiaty do grawerowania moga wydziela¢ szkodliwe lub toksyczne opary podczas pracy.
» Uzywaj pochtaniaczy dymu i zapewnij odpowiednig wentylacje w pomieszczeniu, w ktérym pracujesz.

Ryzyko porazenia pradem:

* Podtgcz urzadzenie do gniazdka z odpowiednim uziemieniem.

 Unikaj dotykania urzadzeh mokrymi rekami.

» Regularnie sprawdzaj stan przewoddéw zasilajacych, wtyczek oraz elementéw elektrycznych. W razie uszkodzenia
natychmiast odtgcz urzadzenie i skontaktuj sie z serwisem.

Ryzyko uszkodzenia produktu:

* Uzywaj wytgcznie materiatéw i akcesoriéw rekomendowanych przez producenta. Nieodpowiednie komponenty moga
uszkodzi¢ mechanizmy wewnetrzne urzadzenia.

* Nie pozostawiaj urzadzenia w wilgotnych lub zapylonych pomieszczeniach, poniewaz moze to prowadzi¢ do korozji lub
zanieczyszczenia elementéw mechanicznych i optycznych.

* Regularnie sprawdzaj stan gtowicy laserowej oraz innych elementéw ruchomych, takich jak rolki i prowadnice.
Zanieczyszczenia lub zuzycie tych elementéw moga wptynaé na jakosé pracy oraz trwatos$¢ urzadzenia.

* Unikaj stosowania nadmiernej sity podczas montazu i demontazu akcesoriéw. Nieprawidtowe uzytkowanie moze
spowodowacd trwate uszkodzenie czesci urzadzenia.

» Zadbaj o odpowiednig wentylacje podczas pracy urzadzenia, aby unikna¢ przegrzania jego komponentéw. Zatkane
otwory wentylacyjne mogg prowadzi¢ do uszkodzenia elektroniki.

 Nie narazaj urzadzenia na uderzenia, silne wstrzasy, upadki i inne czynniki mogace przyczynic sie do jego
uszkodzenia.



tgcznosé bezprzewodowa
Ochrona danych:

* Jesli urzadzenie obstuguje Wi-Fi lub Bluetooth, zabezpiecz potgczenie silnym hastem, a jezeli to mozliwe, wigcz
szyfrowanie.

» Regularnie aktualizuj oprogramowanie urzadzenia i aplikacji sterujacej, aby chroni¢ dane przed nieautoryzowanym
dostepem.

Zarzadzanie dostepem:
* Monitoruj liste urzadzeh podtaczonych do systemu i usuwaj te, ktére nie sg juz uzywane.
e Ogranicz dostep do urzgdzenia wytgcznie do zaufanych uzytkownikdéw.

Informacje dotyczace prawidtowego uzytkowania

Montaz i konfiguracja:

e Ustaw urzadzenie na stabilnej, rwnej powierzchni zgodnie z instrukcjami producenta.

* Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze wszystkie elementy, takie jak rolki, gtowica laserowa czy pokrywy ochronne,
sg prawidtowo zamontowane i zabezpieczone.

» Nie wiaczaj urzadzenia, jesli wykryjesz luZzne elementy lub uszkodzone czesci.

Konserwacja, przechowywanie i czyszczenie:

e Regularnie czys¢ gtowice laserowg oraz elementy ruchome, aby zapobiec gromadzeniu sie kurzu i resztek materiatow.
* Wymieniaj zuzyte akcesoria, takie jak noze, filtry pochtaniaczy dymu czy rolki, zgodnie z zaleceniami producenta.
* Przechowuj materiaty do grawerowania w suchym miejscu, z dala od wilgoci i bezposredniego swiatta stonecznego.

Bezpieczehstwo podczas pracy:

 Nie ingeruj w dziatajgce urzadzenie ani nie prébuj regulowad ustawien podczas pracy.
* Jesli zauwazysz iskrzenie, zapach spalenizny lub nieprawidtowe dziatanie urzadzenia, natychmiast je wytgcz i odtacz
od zasilania.

Dodatkowe Srodki ostroznosci
Serwis i naprawy:

« Jesli urzadzenie przestanie dziata¢ prawidtowo, skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem.



* Nie prébuj samodzielnie naprawiac urzadzenia.
* Przeprowadzaj przeglady i konserwacje urzadzenia zgodnie z harmonogramem serwisowym okreslonym przez
producenta.

Bezpieczna utylizacja:

e Zuzyte urzadzenia nalezy utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgacymi odpaddéw chemicznych i
elektronicznych.
* Nie wyrzucaj urzadzen do odpadéw komunalnych - oddaj je do lokalnego punktu zbiérki sprzetu elektronicznego.

Jesli potrzebujesz dodatkowych informacji dotyczacych produktu, skontaktuj sie z dziatem obstugi klienta (e-mail:
hurt@innpro.pl, strona internetowa: https://innpro.pl/) lub z innym specjalista.

Srodki bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do tadowania sprawdZ czy styki urzadzenia sg czyste. Nigdy nie pozostawiaj urzadzenia podczas
uzytkowania i tadowania bez nadzoru. Zadbaj o to, aby w sytuacji awaryjnej méc szybko odtgczy¢ urzadzenie od Zrédta
zasilania. Nigdy nie wystawiaj urzgdzenia na dziatanie wysokiej temperatury. taduj urzagdzenie w miejscu suchym i dobrze
wentylowanym z dala od materiatéw tatwopalnych, zachowaj wolng przestrzen min 1m od innych obiektéw. Nigdy nie
zakrywaj urzadzenia podczas tadowania. Nigdy nie uzywaj zasilacza, stacji tadowania, kabli itp bez rekomendacji i atestu
producenta. Zadbaj o swoje mienie, urzadzenie wyposazone jest w ogniwa ktére sg trudne do ugaszenia, wyposaz sie w
ptachte gasnicza.

Akumulator LI-ION

Urzadzenie wyposazone jest w akumulator LI ION (litowo-jonowy), ktéry z uwagi na swoja fizyczng i chemiczng budowe
starzeje sie z biegiem czasu i uzytkowania. Producent okresla maksymalny czas pracy urzadzenia w warunkach
laboratoryjnych, gdzie wystepuja optymalne warunki pracy dla urzadzenia, a sam akumulator jest nowy i w petni
natadowany. Czas pracy w rzeczywistosci moze sie rézni¢ o deklarowanego w ofercie i nie jest to wada urzadzenia a cecha
produktu. Aby zachowa¢ maksymalng zywotno$¢ akumulatora, nie zaleca sie go roztadowywac do poziomu ponizej 3,18V lub
15% ogdlnej pojemnosci. Nizsze wartosci, jak np. 2,5V dla ogniwa uszkadzaja je trwale i nie jest to objete gwarancjg. W
przypadku zaniechania uzywania akumulatora lub catego urzadzenia przez czas dtuzszy niz jeden miesigc nalezy akumulator
natadowac do 50% i sprawdzac cyklicznie co dwa miesigce poziom jego natadowania. Przechowuj akumulator i urzadzenie w
miejscu suchym, z dala od stonca i ujemnych temperatur.



Akumulator LI-PO

Urzadzenie wyposazone jest w akumulator LI PO (litowo-polimerowy), ktéry z uwagi na swojg fizyczng i chemiczng budowe
starzeje sie z biegiem czasu i uzytkowania. Producent okresla maksymalny czas pracy urzadzenia w warunkach
laboratoryjnych, gdzie wystepuja optymalne warunki pracy dla urzadzenia, a sam akumulator jest nowy i w petni
natadowany. Czas pracy w rzeczywistosci moze sie rézni¢ od deklarowanego w ofercie i nie jest to wada urzgdzenia a cecha
produktu. Aby zachowa¢ maksymalng zywotnos¢ akumulatora, nie zaleca sie go roztadowywac do poziomu ponizej 3,5V lub
5% ogdlnej pojemnosci. Nizsze wartosci, jak np 3,2V dla ogniwa uszkadzajg je trwale i nie jest to objete gwarancjg. W
przypadku zaniechania uzywania akumulatora lub catego urzadzenia przez czas dtuzszy niz jeden miesigc nalezy akumulator
natadowac do 50% i sprawdzac cyklicznie co dwa miesigce poziom jego natadowania. Przechowuj akumulator i urzgdzenie w
miejscu suchym, z dala od stonca i ujemnych temperatur.

Ochrona Srodowiska

K Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywa Unii Europejskiej, nie moze by¢ umieszczany tacznie z
innymi odpadami komunalnymi. Podlega on selektywnej zbiérce i recyklingowi w wyznaczonych punktach.

mmm Zapewniajac jego prawidtowe usuwanie, zapobiegasz potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla srodowiska
naturalnego i zdrowia ludzkiego. System zbierania zuzytego sprzetu zgodny jest z lokalnie obowigzujgcymi
przepisami ochrony $rodowiska dotyczacymi usuwania odpadéw. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna
uzyskac w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w ktérym produkt zostat zakupiony.

c E Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii Europejskiej (UE), dotyczacych zagadnien
zwigzanych z bezpieczehstwem uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong srodowiska, okreslajacych zagrozenia, ktére
powinny zosta¢ wykryte i wyeliminowane.

Importer:  {NINPRO

INNPRO Robert Btedowski sp. z 0.0.
Rudzka 65c

44-200 Rybnik, Polska

tel. +48 533 234 303



hurt@innpro.pl
www.innpro.pl

Producent:

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD
Meilong Boulevard JinXiuHongDu18f

518131 Shenzhen, Chiny

cs@creality.com

Przedstawiciel w UE:

CREALITY 3D TECHNOLOGY(EUROPE) GMBH
Wandsbeker Allee 77

22041 Hamburg, Niemcy
service.eu@creality.com

Dane dotyczgce baterii:

Typ: akumulator litowo-jonowy

Waga netto: 0,155 kg

Pojemnos¢: 4850 mAh

Przekroczono dopuszczalng zawartos¢ kadmu
(0,002%) lub otowiu (0,004%): nie


https://www.innpro.pl

Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

Official website: www.creality.com

Tel: +86 755 3396 5666 ~ Customer Service: CS@creality.com

Company address: 18F, JinXiuHongDu Building, Meilong Blvd., Longhua Dist.,
Shenzhen, China 518131
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