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Creality Raptor Pro

Instrukcja obstugi




1. PREZENTACJA PRODUKTU

Raptor Pro to precyzyjny skaner 3D klasy metrologicznej o dokladnosci do 0,02 mm, wyposazony w Zrédla $wiatla niebieskiego, bialego i podczerwonego.
Zostal ulepszony dzieki duzemu obszarowi skanowania i szybkiemu skanowaniu za pomocg skrzyzowanych linii laserowych (22 linie), precyzyjnemu
skanowaniu réwnoleglych linii laserowych (7 linii) oraz skanowaniu w podczerwieni, dzigki czemu moze dostosowac si¢ do réznych ztozonych $rodowisk.
Jest szeroko stosowany w kontroli czesci samochodowych, inzynierii odwréconej i projektowaniu produktow, szczegélnie nadaje si¢ do doktadnego
skanowania $rednich i duzych ztozonych czesci, umozliwiajac kontrole w pelnym rozmiarze, projektowanie odwrécone, druk 3D i produkcje dodang oraz
inne zastosowania. Jednocze$nie nadaje si¢ rowniez do precyzyjnego skanowania ludzkich cial, twarzy i zabytkow kultury, aby zaspokoi¢ potrzeby réznych
branz.

2. INFORMAC]JE O PRODUKCIE

2.1 Wprowadzenie do skanera

Kamera do skanowania 3D
Widok pomniejszony
| Interfejs danych typu C

Widok powigkszony

Kamera kolorowa

Jasnoé¢/ekspozycja +

Rozpocznij/wstrzymaj
skanowanie
Projektor DOE Jasnosé¢/ekspozycja -
Laser
réwnolegly

Kolorowe $wiatto
uzupelniajgce




2.2 Opis przycisku skanera

Naciénij, aby rozpocza¢ skanowanie; naci$nij ponownie, aby wstrzymac
» | |skanowanie; przytrzymaj przez 23 sekundy, aby zakonczy¢. Kliknij 2x, aby
przelaczy¢ miedzy laserem 7-liniowym a laserem krzyzowym 22-linjowym.

Naciénij, aby zwiekszy¢ jasnos¢ lasera o jeden poziom w trﬂbie linii laserowej
i ekspozycje kamery na podczerwien o jeden poziom w trybie podczerwieni.

Naciénij, aby zmniejszy¢ jasnos¢ lasera o jeden poziom w trybie linii
laserowej i ekspozycje kamery na podczerwien o jeden poziom w trybie
podczerwieni.

Naciénij, aby powigkszy¢ obraz o jeden poziom.

Naciénij, aby zmniejszy¢ widok o jeden poziom.

NN NN

L O

2.3 Wskaznik $wietlny

Urzadzenie dziata normalnie lub

Staly zielony odlegto$¢ skanowania jest odpowiednia
. Urzadzenie znajduje si¢ w stanie
Migajacy czerwony nieprawidlowym
Migajacy 26ity Urzadzenie znajduje si¢ w stanie
aktualizacji
Dtugie pomarariczowo-

czerwone $wiatto Odlegtos¢ skanowania jest zbyt mata

Staly pomarasiczowy Odlegtos¢ skanowania jest krotka
staly jasnoniebieski Dtuzsza odleglosé¢ skanowania
Staty ciemnoniebieski

09 %2

Odlegto$¢ skanowania jest zbyt duza
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*Gdy wskaznik odlegtosci zacznie miga¢ podczas skanowania, oznacza to, ze utracono
$ledzenie skanowania i skaner musi powrdci¢ do skanowanego obszaru, aby
ponownie wykonac $ledzenie.

*Gdy urzadzenie znajduje si¢ w trybie czuwania, lampka kontrolna przechodzi w stan
pulsowania w celu oszczedzania energii.




3. PARAMETRY PRODUKTU

Podwdjne swiatto strukturalne w

Tryb pracy 7 réwEglif%i)Srgilorx;lc)}ileskich Niebieskie 22 skrzyzowane linie laserowe podczerwieni

Dokladnos¢ Maksymalnie 0,02 mm][1] Maksymalnie 0,075 mm

Dokladnosé objetosciowa 0.02mm+0.08mm/m 0.075+0.1mm/m

Szybkos¢ skanowania 420 OO?{ pugkt(’)w/ 660 000 punktéw/sekunde 3580 000 punktow/sekunde
sekunde

Rozdzielczo$¢ 0.05mm-2mm 0.mm-2mm

Szybko$¢ skanowania Do 60 klatek na sekunde Do 30 klatek na sekundg

Rozmiar czesci (minimalny) 5mm x 5mm x 5mm 150mm x 150mm x 150mm

270mm x 170mm@300mm
Obszar skanowania 270mmx170mm@300mm 347mm x 232mm@400mm 630Mmx550mm@1000mm

397mm x 290mm@500mm

Odlegto$¢ robocza

160mm-400mm

200mm-550mm

170mm-1000mm




Mapa koloréw

Obstugiwane

Tryb $ledzenia Marker/Globalny marker Znacznik/Geometria/Tekstura
Rozdzielczos¢ kamery 3D 19201200

Dodatkowe $wiatlo RGB 12 biatych diod LED

Skanowanie na zewnatrz 50 000 lukséw lub mniej 100 000 lukséw lub mniej 30 000 lukséw lub mniej
Ulepszone rozpoznawanie 12 bialych diod LED

markerow

Klasa lasera

Klasa I (bezpieczne dla oczu)

Klasa II (bezpieczne dla oczu)

Klasa I (bezpieczne dla oczu)

Przycisk Mechaniczny
MU Obstugiwane
Formaty wyjsciowe 0B)/STL/PLY
Moc wejsciowa 12V 2A




X Typ C/USB3.0
Standard polaczenia

Wymiary 215mmx50mmx74mm

Waga 403g

Plytka kalibracyjna Wysokoprecyzyjna szklana ptytka kalibracyjna
Bezprzewodowe skanowanie Obstugiwane (wymagane akcesoria)
Obstuga systemu windows/mac0S

Zakres temperatur

-10°C - 40°C
roboczych

Zakres wilgotnosci roboczej 10-90%RH

[1] Dokladnos¢ jest oceniana w warunkach laboratoryjnych, a rzeczywiste wyniki moga by¢ uzaleznione od warunkéw pracy, takich jak temperatura,
wibracje i inne czynniki.




4. ZAWARTOSC OPAKOWANIA
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1. Skaner 3D Raptor Pro 6. Smycz
2. Kabel danych USB 3.0 (typ C/typ A) 7. Adapter typu C
3. Adapter + adapter 8. Sciereczka do czyszczenia

4. Precyzyjna szklana plytka kalibracyjna 9. Instrukgja obstugi, certyfikat i karta gwarancyjna

5. Markery odblaskowe (D6 mm, D3 mm) 10. Wodoodporne pudetko




5. PODLACZENIE URZADZENIA
5.1 Instalacja i podlaczenie adaptera 5.2 Podlgczenie urzadzenia
Uzytkownik wybiera odpowiednig koricéwke adaptera
zgodnie z krajem, w ktorym sie znajduje, a nastepnie naciska
blokade adaptera i przesuwa wybrang koncowke adaptera w
gore. Konkretna operacja jest pokazana na ponizszym

rysunku:
.st

(1) Podtgcz port typu C kabla danych do skanera i dokre¢ ruby

(2) Podtycz zenskg koncowke kabla zasilajacego DC do meskiej konicowki adaptera DC
(3) Podtacz port typu A kabla danych do portu US8 3.0 komputera

(4) Podlacz adapter do gniazdka zasilajagcego 2.

|\(- Szczegdlowa procedura jest przedstawiona na ponizszym rysunku.
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5.3 Uwagi dotyczace uzytkowania

Podczas korzystania z urzadzenia nalezy przywigzaé
smycz do nadgarstka (jak pokazano ponizej), aby
zapobiec upadkowi urzadzenia i spowodowaniu
uszkodzen.




6. OBSLUGA OPROGRAMOWANIA CREALITY SCAN

6.1 Wymagania systemowe oprogramowania Creality Scan

‘Wymagania systemowe

Zaleca si¢ korzystanie z komputera o nastepujacej konfiguracji lub wyzszej:
-- Procesor i7-Gen 10, karta graficzna Nvidia (8 GB VRAM), 32 GB pamieci RAM
.- Windows 10/11 (64-bitowy)

Minimalna konfiguracja:
procesor i7-Gen 7, karta graficzna Nvidia (6 G8 VRAM), 16 GB pamieci RAM,
system Windows 10/11 (64-bitowy)

Zaleca si¢ stosowanie procesoréw z serii M1 /M2/M3 i pamigci 16G8.

6.2 Pobieranie i instalacja oprogramowania Creality Scan

Adres do pobrania oprogramowania skanera:

https://wiki.creality.com/en/software Creality Scan software
Przejdz do oficjalnej strony pobierania oprogramowania Creality Wiki,

kliknij oprogramowanie Creality Scan, znajdz odpowiednig wersje

oprogramowania do pobrania. Creality Scan

Uwaga: Po zakoniczeniu instalacji oprogramowania na komputerze MAC D

nalezy autoryzowac skaner 3D do odczytu i zapisu plikéw, aby mozna bylo =
zoptymalizowa¢ chmure punktéw i wygenerowa¢ model podczas

korzystania z oprogramowania. 1. Software download & updates

u Software download & updates [




PIERWSZE SKANOWANIE

(1) Podtacz urzadzenie i otwoérz zainstalowane oprogramowanie Creality
Scan. (3) Wpisz nazwe projektu w wyskakujacym pasku, wybierz $ciezke folderu, a
(2) Kliknij [New Project] w oprogramowaniu Creality Scan, jak pokazano
ponizej:

nastepnie kliknij przycisk [OK], jak pokazano ponizej:

(4) Wprowadz "Project name" (Nazwe projektu), wybierz "Folder path" (Sciezke
folderu) i wybierz tryb skanowania oraz powigzane elementy konfiguracyjne zgodnie z
charakterystyka skanowanego obiektu. Na koniec kliknij przycisk [Scan] (Skanuj), aby
przejs¢ do interfejsu podgladu skanowania, jak pokazano ponizej:




8. ETAPY SKANOWANIA

(1) Wybér trybu skanowania

Jesli cheesz zeskanowac obiekt z duzg precyzja i szczegolowoscia, wybierz tryb "Parallel Lines" (Rownolegte linie) w opcji "Laser Type" (Typ lasera). W tym przypadku potrzebne beda
punkty znacznikowe. Jesli obiekt jest maly, mozna przyklei¢ odblaskowy znacznik na stole i nie ma potrzeby przyklejania znacznika na powierzchni obiektu. Jesli obiekt jest duzy,
mozna wybrac tryb ,cross line” (linie krzyzowe) w trybie Laser i nalezy przyklei¢ znaczniki na powierzchni obiektu, aby uzyska¢ szybkie skanowanie

Podczas skanowania w trybie lasera nalezy wybra¢ odpowiednia rozdzielczo$¢. Im mniejsza rozdzielczos¢, tym doktadniejszy skanowany model, ale zuzywa on wigcej pamieci i moze
roéwniez wplywaé na szybkos¢ skanowania. Jesli cheesz zeskanowa¢ druga strone obiektu, uzyj funkcji aczenia wielu projektéw oprogramowania Creality Scan, aby polaczy¢ chmury
punktéw z wielu skanéw w kompletny model.

W trybie niebieskiego lasera opcja ,,Bez koloru” zapewnia lepsza
szczegdlowosé niz opcja ,,Kolor”.

Tryb podczerwieni moze by¢ uzywany do skanowania obiektow takich jak
twarze i ciata bez koniecznoéci mocowania markeréw. Skanowanie w
podczerwieni obstuguje réwniez tryb tekstury i tryb markerow.

Wiecej informacji na temat Raptor Pro mozna znalez¢ na stronie:
https://wiki.creality.com/3d-scanner

Tryb niebieskiego lasera dziala w nastgpujacy sposob




Konfiguracja referencyjna dla trybu podczerwieni
jest nastepujaca:

(2) Ustaw skaner i skanowany element testowy w odpowiedniej odlegtosci, tzn. gdy lampka
kontrolna skanera §wieci si¢ na zielono (jak pokazano na rysunku po prawe;j stronie) lub pasek
wskaznika odleglosci na interfejsie oprogramowania znajduje si¢ w najlepszym polozeniu, oznacza
to, ze jest to najlepsza odlegloé¢ skanowania.
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(3) Naciénij krétko przycisk na skanerze lub kliknij @
przycisk w interfejsie oprogramowania i trzymaj skaner
skierowany na obiekt, aby rozpocza¢ skanowanie.

(4) Uzyj skanera, aby wykona¢ skanowanie obiektu w zakresie 360°.

Po zakoriczeniu skanowania naciénij i przytrzymaj skaner przez S)
ponad 3 sekundy lub kliknij interfejs oprogramowania (s) ,aby
zakonczy¢ skanowanie. Wykonaj przetwarzanie konicowe w
oprogramowaniu Creality Scan, aby uzyska¢ kompletny model 3D (ustaw
odpowiednig rozdzielczo$¢). Efekt jest pokazany ponizej:

Uwaga: Powyzsze operacje przyciskéw mozna réwniez wykona¢ w
oprogramowaniu Creality Scan. Aby uzyska¢ szczegolowe informacje na
temat obstugi oprogramowania, odwiedz strone:

https: //wiki.creality.com/3d-scanner.




9. FAQ

(1) Jak uzyska¢ lepsze szczegolty modelu?

1. Tryb linii laserowej jest bardziej precyzyjny niz tryb podczerwieni;

2. Podczas skanowania nalezy dostosowac czas naswietlania kamery podczerwieni, aby zapewni¢ umiarkowang ekspozycje; w trybie linii laserowej nalezy réwniez dostosowac
intensywnos¢ lasera;

3. Nalezy stara¢ si¢ utrzymac¢ optymalng odleglo$¢;

4. Podczas optymalizacji chmury punktéw nalezy ustawi¢ mniejszg odlegtos¢ miedzy punktami; gdy rozmiar obiektu jest maly, odleglo$¢ miedzy punktami mozna ustawi¢ na 0,1 mm
(nalezy pamieta¢, ze im mniejsza odlegto$¢ miedzy punktami, tym wigcej pamieci i czasu przetwarzania zostanie zuzyte);

Wigcej wskazéwek dotyczacych skanowania mozna znalez¢ na stronie: https://wiki.creality.com/3d-scanner

(2) Jak zeskanowa¢ spéd obiektu?

1. Oprogramowanie Creality Scan oferuje funkcje taczenia wielu projektow, ktéra pozwala uzyska¢ kompletny model obiektu poprzez wielokrotne skanowanie i Iaczenie;

2. Najpierw zeskanuj widoczng czg$¢, aby uzyskaé czesciowy model, a nastgpnie odwrd¢ obiekt i kontynuuj skanowanie poprzez zmiang pozycji, aby uzyska¢ kompletny model
(metoda ta ma zastosowanie tylko wtedy, gdy punkty znacznikowe s3 przymocowane do powierzchni obiektu).

(3) Kiedy nalezy uzywa¢ trybu znacznikéw?
Tryb linii réwnolegtych i tryb linii krzyzowych wymagaja punktéw znacznikowych odbijajacych $wiatto.
Tryb podczerwieni: gdy powierzchnia obiektu nie ma bogatej geometrii, mozna przyklei¢ na niej znaczniki odbijajace swiatlo i skanowac w trybie znacznikow.

(4) Kiedy mozna uzywac trybu tekstury?
Gdy cechy geometryczne powierzchni obiektu nie sg bogate, ale tekstura jest bardzo bogata (np. wazon), mozna skanowac go bezposrednio w trybie tekstury.

(5) Kiedy wymagana jest kalibracja?
Gdy urzadzenie nie jest uzywane przez dluzszy czas (np. tydzier) lub przed skanowaniem wymagajacym wysokiej precyzji, nalezy przeprowadzic¢ kalibracje.

(6) Czy moge uzywac plytki kalibracyjnej z innych modeli skanerow?
Nie mozna uzywac plytek kalibracyjnych z innych modeli skaneréw. Przy kazdej kalibracji nalezy najpierw zeskanowaé kod QR z tytu plytki kalibracyjnej, w przeciwnym razie wplynie
to na doktadno$¢ kalibracji. Prosz¢ odpowiednio przechowywac plytke kalibracyjna.

(7) Jakie $rodki ostroznosci nalezy podja¢ podczas przechowywania plytek kalibracyjnych?
Po kazdym uzyciu nalezy ostroznie umiesci¢ ptytke kalibracyjng z powrotem w torbie i odpowiednio ja przechowywac. Nie nalezy zanieczyszczaé, rysowac ani $ciskaé ptytki
kalibracyjnej ciezkimi przedmiotami, aby unikna¢ jej utraty lub uszkodzenia.

(8) Jak przeprowadzic¢ kalibracje?
w oprogramowaniu Creality Scan i przeprowadzi¢ kalibracje zgodnie z instrukcjami animacji.

(9) Jak wybra¢ miedzy skanowaniem globalnych markeréw a skanowaniem lokalnych szczegélow?

W przypadku duzych obiektéw zalecamy najpierw zeskanowa¢ globalne markery, a nastepnie chmure punktéw. Takie podejécie zapewni wyzsza doktadnos¢ skanowania. W
przypadku niektérych obszardw, ktére wymagaja wigkszej szczegotowosci, mozna skorzysta¢ z funkeji skanowania lokalnych szczegdétow, aby zeskanowac te konkretne obszary z
mniejszg rozdzielczoécig (na przyklad 0,2 mm), uchwycajgc bogate szczegoly geometryczne.
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10. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

- Co zrobic, jesli system nie rozpoznaje skanera:

Sprawdz, czy kable urzadzenia sg prawidtowo podlaczone.

Jesli urzadzenie jest podlaczone prawidlowo, sprobuj ponownie podtaczy¢ przewdd zasilajacy, aby sprawdzi¢, czy skaner mozna ponownie podiaczy¢.
Jesli nadal nie jest podtaczony, podlacz najpierw kabel USB urzadzenia, a nastepnie podlacz przewod zasilajacy.

- Komputer z systemem Windows nie moze polaczy¢ sie¢ ze skanerem;
Jesli korzystasz z komputera stacjonarnego, zaleca sie podlaczenie do portu USB 3.0 z tytu hosta;
Sprawdz, czy korzystasz z systemu Windows 10/11 64-bitowego; $ciezka oprogramowania skanera Creality Scan musi by¢ w catosci w jezyku angielskim.

- Co zrobic, jesli nie widzisz podgladu strumienia wideo w aplikacji w systemie Windows?

Sprawdz, czy konfiguracja komputera spetnia minimalne wymagania sprzetowe skanera.

Sprawdz, czy urzadzenie jest zasilane za pomocg adaptera dolaczonego do opakowania i upewnij sie, ze jest prawidtowo podtaczone.

Otworz Menedzera urzadzen systemu Windows i sprawdz w sekeji ,,Kamery”, czy znajduje si¢ tam kamera zwigzana z ,,Raptor Pro ...”.

Otworz Ustawienia systemu Windows - Prywatno$¢ - Kamera, sprawdz, czy wiaczono uprawnienia kamery systemowej i czy aplikacja komputerowa ma uprawnienia dostgpu do
kamery.

- Co zrobig, jesli nie widze podgladu wideo w aplikacji na komputerze Mac?

Sprawdz, czy konfiguracja komputera spetnia minimalne wymagania konfiguracyjne skanera;

Sprawdz, czy urzadzenie jest zasilane za pomocg adaptera dotaczonego do opakowania i upewnij sig, Ze jest prawidlowo podtaczone;

Skaner jest zaktualizowany do najnowszej wersji oprogramowania ukladowego;

Uzyj oddzielnego adaptera USB typu A do Thunderbolt lub USB3. Staraj si¢ nie uzywa¢ wielofunkcyjnego adaptera USB C do wielu urzgdzen.
Zainstaluj Creality Scan bezpo$rednio w katalogu App. Nie instaluj go w podkatalogu katalogu App.

- Co nalezy zrobi¢ w systemie Windows, jeli interfejs USB3.0 jest rozpoznawany jako USB2.0?

Mozesz sprobowac szybko ponownie podtaczy¢ kabel USB lub najpierw podlaczy¢ kabel USB do portu USB 3.0 w komputerze, a nastepnie podiaczy¢ go do portu USB typu C w
skanerze.

Wigcej informacji mozna znalez¢ w wiki Creality: https://wiki.creality.com/en/3d-scanner

Shenzhen Chuangxiang 3D Technology Co., Ltd.
Official website: www.creality.com i
Tel: +86 755 3396 5666 Customer Service: CS@creality.com i

Company address: 18F, Jinxiu Hongdu Building, Meilong Avenue, Xinniu
Community, Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen

Facebook Community
Discussion, sharing,
and troubleshooting

Creality Wiki
The step-by-step guide to
help you get started




Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi, stworzonej przez producenta.

Szczegoétowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora / producenta dostepne na stronie internetowej https:/

Produkt nalezy regularnie konserwowac¢ (czysci¢) we wiasnym zakresie lub przez wyspecjalizowane punkty serwisowe na
koszt i w zakresie uzytkownika. W przypadku braku informacji o koniecznych akcjach konserwacyjnych cyklicznych lub
serwisowych w instrukcji obstugi, nalezy regularnie, minimum raz na tydzien ocenia¢ odmiennos¢ stanu fizycznego produktu
od fizycznie nowego produktu. W przypadku wykrycia lub stwierdzenia jakiejkolwiek odmiennosci nalezy pilnie podjg¢ kroki
konserwacyjne (czyszczenie) lub serwisowe. Brak poprawnej konserwacji (czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu
odmiennosci moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
wynikajgce z zaniedbania.

Ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczenstwa

Wszelkie informacje dotyczace uzytkowania produktu znajduja sie w instrukcji obstugi. Zanim zaczniesz z niego korzysta¢,
zapoznaj sie z jej trescig i stosuj sie do zawartych w niej wskazdéwek.

Przed uzyciem zapoznaj sie réwniez z ponizszymi informacjami:
Ostrzezenia dotyczace uzytkowania
Ryzyko poparzenia i przegrzania:

» Niektére elementy urzadzenia, takie jak gtowica laserowa czy materiaty robocze, moga osiggac bardzo wysokie
temperatury podczas pracy.
 Nie dotykaj nagrzewajacych sie czesci urzadzenia ani grawerowanych przedmiotéw bezposrednio po zakohczeniu

pracy.
* Jesli to mozliwe, stosuj srodki ochronne, takie jak rekawice termiczne.

Ryzyko uszkodzenia wzroku:

» Wigzka lasera moze powaznie uszkodzi¢ wzrok. Zawsze uzywaj okularéw ochronnych rekomendowanych przez
producenta i nie patrz bezposrednio na laser lub jego odbicie.

Zagrozenie dla dzieci i zwierzat:
* Produkt nie jest przeznaczony dla dzieci i nie stuzy do zabawy.


https://serwis.innpro.pl/gwarancja
https://serwis.innpro.pl/gwarancja

* Urzadzenia, takie jak grawerki, wycinarki czy ich akcesoria (np. noze, rolki, pokrywy ochronne), zawierajg elementy
mogace stanowic ryzyko skaleczenia, zadtawienia lub innego urazu.
* Przechowuj produkt w miejscu niedostepnym dla dzieci i zwierzat.

Ryzyko pozaru:

» Materiaty uzywane w grawerkach i wycinarkach moga by¢ tatwopalne.
 Pracuj wytgcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, z dala od fatwopalnych przedmiotéw.
* Nigdy nie pozostawiaj urzagdzenia pracujgcego bez nadzoru.

Ryzyko toksycznych oparéw:

 Niektére materiaty do grawerowania moga wydziela¢ szkodliwe lub toksyczne opary podczas pracy.
» Uzywaj pochtaniaczy dymu i zapewnij odpowiednig wentylacje w pomieszczeniu, w ktérym pracujesz.

Ryzyko porazenia pradem:

* Podtgcz urzadzenie do gniazdka z odpowiednim uziemieniem.

 Unikaj dotykania urzadzeh mokrymi rekami.

» Regularnie sprawdzaj stan przewoddéw zasilajacych, wtyczek oraz elementéw elektrycznych. W razie uszkodzenia
natychmiast odtgcz urzadzenie i skontaktuj sie z serwisem.

Ryzyko uszkodzenia produktu:

* Uzywaj wytgcznie materiatéw i akcesoriéw rekomendowanych przez producenta. Nieodpowiednie komponenty moga
uszkodzi¢ mechanizmy wewnetrzne urzadzenia.

* Nie pozostawiaj urzadzenia w wilgotnych lub zapylonych pomieszczeniach, poniewaz moze to prowadzi¢ do korozji lub
zanieczyszczenia elementéw mechanicznych i optycznych.

* Regularnie sprawdzaj stan gtowicy laserowej oraz innych elementéw ruchomych, takich jak rolki i prowadnice.
Zanieczyszczenia lub zuzycie tych elementéw moga wptynaé na jakosé pracy oraz trwatos$¢ urzadzenia.

* Unikaj stosowania nadmiernej sity podczas montazu i demontazu akcesoriéw. Nieprawidtowe uzytkowanie moze
spowodowacd trwate uszkodzenie czesci urzadzenia.

» Zadbaj o odpowiednig wentylacje podczas pracy urzadzenia, aby unikna¢ przegrzania jego komponentéw. Zatkane
otwory wentylacyjne mogg prowadzi¢ do uszkodzenia elektroniki.

 Nie narazaj urzadzenia na uderzenia, silne wstrzasy, upadki i inne czynniki mogace przyczynic sie do jego
uszkodzenia.



tgcznosé bezprzewodowa
Ochrona danych:

* Jesli urzadzenie obstuguje Wi-Fi lub Bluetooth, zabezpiecz potgczenie silnym hastem, a jezeli to mozliwe, wigcz
szyfrowanie.

» Regularnie aktualizuj oprogramowanie urzadzenia i aplikacji sterujacej, aby chroni¢ dane przed nieautoryzowanym
dostepem.

Zarzadzanie dostepem:
* Monitoruj liste urzadzeh podtaczonych do systemu i usuwaj te, ktére nie sg juz uzywane.
e Ogranicz dostep do urzgdzenia wytgcznie do zaufanych uzytkownikdéw.

Informacje dotyczace prawidtowego uzytkowania

Montaz i konfiguracja:

e Ustaw urzadzenie na stabilnej, rwnej powierzchni zgodnie z instrukcjami producenta.

* Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze wszystkie elementy, takie jak rolki, gtowica laserowa czy pokrywy ochronne,
sg prawidtowo zamontowane i zabezpieczone.

» Nie wiaczaj urzadzenia, jesli wykryjesz luZzne elementy lub uszkodzone czesci.

Konserwacja, przechowywanie i czyszczenie:

e Regularnie czys¢ gtowice laserowg oraz elementy ruchome, aby zapobiec gromadzeniu sie kurzu i resztek materiatow.
* Wymieniaj zuzyte akcesoria, takie jak noze, filtry pochtaniaczy dymu czy rolki, zgodnie z zaleceniami producenta.
* Przechowuj materiaty do grawerowania w suchym miejscu, z dala od wilgoci i bezposredniego swiatta stonecznego.

Bezpieczehstwo podczas pracy:

 Nie ingeruj w dziatajgce urzadzenie ani nie prébuj regulowad ustawien podczas pracy.
* Jesli zauwazysz iskrzenie, zapach spalenizny lub nieprawidtowe dziatanie urzadzenia, natychmiast je wytgcz i odtacz
od zasilania.

Dodatkowe Srodki ostroznosci
Serwis i naprawy:

« Jesli urzadzenie przestanie dziata¢ prawidtowo, skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem.



* Nie prébuj samodzielnie naprawiac urzadzenia.
* Przeprowadzaj przeglady i konserwacje urzadzenia zgodnie z harmonogramem serwisowym okreslonym przez
producenta.

Bezpieczna utylizacja:

e Zuzyte urzadzenia nalezy utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgacymi odpaddéw chemicznych i
elektronicznych.
* Nie wyrzucaj urzadzen do odpadéw komunalnych - oddaj je do lokalnego punktu zbiérki sprzetu elektronicznego.

Jesli potrzebujesz dodatkowych informacji dotyczacych produktu, skontaktuj sie z dziatem obstugi klienta (e-mail:
hurt@innpro.pl, strona internetowa: https://innpro.pl/) lub z innym specjalista.

Ochrona Srodowiska

Ef Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywa Unii Europejskiej, nie moze by¢ umieszczany tacznie z
innymi odpadami komunalnymi. Podlega on selektywnej zbiérce i recyklingowi w wyznaczonych punktach.

mmm Zapewniajac jego prawidtowe usuwanie, zapobiegasz potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla srodowiska
naturalnego i zdrowia ludzkiego. System zbierania zuzytego sprzetu zgodny jest z lokalnie obowigzujgcymi
przepisami ochrony srodowiska dotyczacymi usuwania odpadéw. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna
uzyskac w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w ktérym produkt zostat zakupiony.

c € Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii Europejskiej (UE), dotyczacych zagadnien
zwigzanych z bezpieczehstwem uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong srodowiska, okreslajacych zagrozenia, ktére
powinny zostac¢ wykryte i wyeliminowane.

Importer:  {NINPRO¥

INNPRO Robert Btedowski sp. z o0.0.
Rudzka 65c

44-200 Rybnik, Polska

tel. +48 533 234 303
hurt@innpro.pl

www.innpro.pl


https://www.innpro.pl

Producent:

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD
Meilong Boulevard JinXiuHongDu18f

518131 Shenzhen, Chiny

cs@creality.com

Przedstawiciel w UE:

CREALITY 3D TECHNOLOGY(EUROPE) GMBH
Wandsbeker Allee 77

22041 Hamburg, Niemcy
service.eu@creality.com
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