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UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Wskazéwki bezpieczeristwa dotyczace szlifowania, szlifowania papierem

$ciernym, pracy z uzyci k drucianych i przecinania $ciernica.

« Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka
zwykla, szlifierka do szlifowania papierem $ciernym, do szlifowania
szczotkami drucianymi i jako urzgdzenie do przecinania
Sciernicowego. Nalezy stosowa¢ sie do wszystkich wskazowek
bezpieczenstwa, instrukcji, opiséw i danych, dostarczonych wraz z
elektronarzedziem. Niestosowanie sie do ponizszych zalecen moze
stwarza¢ niebezpieczenstwo porazenia pradem, pozaru i/lub
ciezkich obrazen ciata.

* Niniejsze elektronarzgdzie nie moze by¢ wykorzystywane do
polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej, niz
przewidziana czynnosci roboczej, moze sta¢ sie przyczyng
zagrozen i obrazen.

« Nie nalezy uzywac osprzetu, ktéry nie jest przewidziany i polecany
przez producenta specjalnie do tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet
daje si¢ zamontowa¢ do elektronarzedzia, nie jest gwarantem
bezpiecznego uzycia.

e Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predko$¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajgce
sie z szybsza niz dopuszczalna predkoscig, moze sie ztamac, a jego
czesci odprysnag.

o Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia roboczego musza
odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
niewtasciwych wymiarach nie moga by¢ wystarczajgco ostonigte lub
kontrolowane.

e Narzedzia robocze z wktadkg gwintowang muszg doktadnie
pasowac na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi roboczych,
mocowanych przy uzyciu kotnierza $rednica otworu narzedzia
roboczego musi by¢ dopasowana do $rednicy kotnierza. Narzedzia
robocze, ktére nie mogg by¢ doktadnie osadzone na
elektronarzedziu, obracajg sie nieréwnomiernie, bardzo mocno
wibrujg i mogg spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

e W Zadnym wypadku nie nalezy uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowaé
oprzyrzagdowanie, np. $ciernice pod katem odpryskéw i peknie¢,
talerze szlifierskie pod katem peknie¢, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie
upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy
sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzyé innego,
nieuszkodzonego narzedzia. Jesli narzedzie zostato sprawdzone i
umocowane, elektronarzedzie nalezy wigczy¢ na minute na
najwyzsze obroty, zwracajgc przy tym uwage, by osoba obstugujgca
i osoby postronne znajdujace sig w poblizu, znalazly sie poza strefg
obracajgcego sig¢ narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamig sie
najczesciej w tym czasie prébnym.

* Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng pokrywajgcg catg
twarz, ochrong oczu lub okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy
uzy¢ maski przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub
specjalnego fartucha, chronigcego przed matymi czgstkami
$cieranego i obrabianego materiatu. Nalezy chroni¢ oczy przed
unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi w czasie
pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych muszg
filtrowaé¢ powstajgcy podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez
dtuzszy okres , moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

« Nalezy uwazac¢, by osoby postronne znajdowaty sie w bezpiecznej
odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia.

e Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracujgcego elektronarzedzia,
musi uzywa¢ osobistego wyposazenia ochronnego. Odtamki
obrabianego przedmiotu lub pekniete narzedzia robocze mogag
odpryskiwaé i spowodowac¢ obrazenia réwniez poza bezposrednig
strefg zasiegu.

e Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wiasny przewéd
zasilajgcy, nalezy je trzymac wytgcznie za izolowane powierzchnie
rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajgcej moze spowodowaé
przekazanie napigcia na czesci metalowe elektronarzedzia, co
mogtoby spowodowac porazenie pradem elektrycznym.

e Przewod sieciowy nalezy trzyma¢ z dala od obracajgcych sie
narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,
przewdd sieciowy moze zosta¢ przecigty lub wciggnigty, a dton lub
cata reka moga dostac sie w obracajace sie narzedzie robocze.

e Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Obracajgce sie narzedzie
moze wej$¢ w kontakt z powierzchnia, na ktérg jest odtozone, przez
co mozna straci¢ kontrolg nad elektronarzgdziem.

* Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujgcego si¢ w ruchu.
Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie narzedziem
roboczym moze spowodowac jego wciggnigcie i wwiercenie sie
narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujgce;j.

« Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy, a duze nagromadzenie
pytu metalowego moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

e Nie nalezy uzywaé elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich zapton.

e Nie nalezy uzywac¢ narzedzi, ktére wymagajg ptynnych srodkéw
chtodzgcych. Uzycie wody Ilub innych ptynnych $rodkéw
chtodzgcych moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie wskazéwki bezpi stwa

Odrzut jest nagta reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie Ilub
zawadzanie obracajgcego sie narzedzia, takiego jak $ciernica, talerz
szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie sie lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania sie obracajgcego narzedzia roboczego.
Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to szarpnigte w
kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym przedmiocie,
zanurzona w materiale krawedz S$ciernicy, moze sig zablokowac i
spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch Sciernicy (w kierunku osoby
obstugujacej lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu
$ciernicy w miejscu zablokowania. Oprocz tego $ciernice mogg sie
réwniez ztamac.

Odrzut jest nastgpstwem niewlasciwego lub blednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikng¢ przez zachowanie opisanych ponizej
odpowiednich $rodkéw ostroznosci.
» Elektronarzedzie nalezy mocno trzymaé, a ciato i rece ustawi¢ w
pozycji, umozliwiajgcej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w sktad
wyposazenia standardowego wchodzi uchwyt dodatkowy, nalezy go
zawsze uzywac, zeby mie¢ jak najwigkszg kontrole nad sitami
odrzutu lub momentem odwodzacym podczas rozruchu. Osoba
obstugujgca urzgdzenie moze opanowac szarpnigcia i zjawisko
odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

Nie nalezy nigdy trzymaé rgk w poblizu obracajacych sie narzedzi

roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zranic reke.

Nalezy trzyma¢ sie z dala od strefy zasiegu, w ktérej poruszy sie

elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu,

elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu
$ciernicy w miejscu zablokowania.

e Szczegodlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie
itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia robocze zostaty odbite
lub by sie one zablokowaty. Obracajgce sie narzgdzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce katéw, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to sta¢ sie przyczyng utraty
kontroli lub odrzutu.

e Nie nalezy uzywa¢ tarcz do drewna lub zebatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.
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Sciernica

« Nalezy uzywa¢ wytacznie Sciernicy przeznaczonej dla danego
elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej sciernicy.
Sciernice nie bedace oprzyrzadowaniem danego elektronarzedzia
nie mogg by¢ wystarczajgco ostonigte i nie sg wystarczajgco
bezpieczne.

o Tarcze szlifierskie wygiete nalezy mocowac w taki sposob aby
zadna ich cze$¢ nie wystawata poza krawedz ostony tarczy.
Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajaca poza krawegdz
pokrywy ochronnej nie moze by¢ wystarczajgco ostoniegta.

e Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia

tak aby zagwarantowac jak najwigkszy stopien bezpieczenstwa

oraz ustawiona tak, aby czes$¢ sciernicy, odstonieta i zwrécona
do operatora, byta jak najmniejsza. Ostona chroni operatora
przed odtamkami, przypadkowym kontaktem ze $ciernica, jak
réwniez iskrami, ktére mogtyby spowodowaé zapalenie sig odziezy.

pi nstwa dla szlifowania i przecinania




« Sciernic mozna uzywaé tylko do prac dla nich przewidzianych.
Nie nalezy np. nigdy szlifowa¢ boczng powierzchnia $ciernicy
tarczowej do cigcia. Tarczowe $ciernice tngce przeznaczone sg do
usuwania materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te
Sciernice moze je ztamac.

« Do wybranej sciernicy nalezy uzywac zawsze nieuszkodzonych
kotnierzy mocujacych o prawidiowej wielkosci i ksztalcie.
Odpowiednie kotnierze podpierajg $ciernice i zmniejszajg tym
samym niebezpieczenstwo jej ztamania sie. Kotnierze do $ciernic
tngcych moga rézni¢ sie od kotnierzy przeznaczonych do innych
Sciernic.

e Nie nalezy uzywa¢ zuzytych Sciernic 2z wigkszych
elektronarzedzi. Sciernice do wiekszych elektronarzedzi nie sg
zaprojektowane dla wyzszej liczby obrotow, ktéra jest
charakterystykg mniejszych elektronarzedzi i moga sie dlatego
ztamac.

Dodatkowe szczegélne wskazowki bezpieczenstwa dla przecinania

Sciernica

« Nalezy unika¢ zablokowania sig¢ tarczy tnacej lub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich cigc.
Przecigzenie tarczy tngcej podwyzsza jej obcigzenie i jej sktonnos¢
do zakleszczenia sie lub zablokowania i tym samym mozliwos$¢
odrzutu lub ztamania sie tarczy.

« Nalezy unika¢ obszaru przed i za obracajacy sie tarcza tnaca.
Przesuwanie tarczy tngcej w obrabianym przedmiocie w kierunku od
siebie, moze spowodowa¢, iz w razie odrzutu, elektronarzedzie
odskoczy wraz z obracajgcg si¢ tarcza bezposrednio w kierunku
uzytkownika.

o W przypadku zakleszczenia si¢ tarczy tnacej lub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezy wylaczy¢ i odczekac, az tarcza
catkowicie si¢ zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowac¢ wyciagac
port jacej sie jeszcze tarczy z ciecia, gdyz moze to
wywotaé odrzut. Nalezy wykry¢ i usuna¢ przyczyne zakleszczenia
sie.

« Nie wiacza¢ ponownie elektronarzedzia, dopdki znajduje sie
ono w materiale. Przed kontynuacjaq cigcia, tarcza tnaca
powinna osiagnaé swoja peing predkosé obrotowa. W
przeciwnym wypadku $ciernica moze sig¢ zaczepi¢, wyskoczy¢ z
przedmiotu obrabianego lub spowodowa¢ odrzut.

e Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka podeprzeé,
aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego przez
zakleszczong tarcze. Duze przedmioty mogg sie ugigé pod
cigzarem wiasnym. Obrabiany przedmiot nalezy podeprzeé¢ z
obydwu stron, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.

e Zachowa¢ szczeg6lng ostroznos¢ przy wycinaniu otworéw w
scianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Wogtebiajaca sie w materiat tarcza tngca moze spowodowa¢ odrzut
narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe, wodociggowe,
przewody elektryczne lub inne przedmioty.

Szczegolne wskazéwki bezpieczenstwa dla szlifowania papierem

$ciernym

« Nie nalezy stosowa¢ zbyt wielkich arkuszy papieru $ciernego. Przy
wyborze wielkosci papieru $ciernego, nalezy kierowac sie
zaleceniami producenta. Wystajacy poza plyte szlifierska papier
$cierny moze spowodowaé obrazenia, a takze doprowadzi¢ do
zablokowania lub rozdarcia papieru lub do odrzutu.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla polerowania

* Nie dopuszczaj do swobodnego obracania sig luznej czesci futra
polerskiego lub jego sznuréw mocujgcych. Zablokuj lub przycinaj
luzne sznurki mocujgce. Luzne i obracajgce sig sznurki mocujace
moga zaplata¢ palce lub zaczepi¢ o obrabiany przedmiot.
Szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa dla pracy z uzyciem
szczotek drucianych

« Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu
dochodzi do utraty kawateczkéw druta przez szczotke. Nie nalezy
przecigza¢ drutdw przez zbyt silny nacisk. Unoszace sie w
powietrzu kawatki drutéw moga z tatwoscig przebi¢ sie przez cienkie
ubranie i/lub skore.

e Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec kontaktowi
szczotki z ostong. Srednica szczotek do talerzy | garnkéw moze sig
zwigkszy¢ przez site nacisku i sity odsrodkowe.

Dodatkowe wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa

e W narzedziach przystosowanych do mocowania $ciernic z otworem
gwintowym, sprawdzi¢ czy dlugo$¢ gwintu $ciernicy jest
odpowiednia do dtugosci gwintu wrzeciona.

e Nalezy zabezpiecza¢ obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujgcym lub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

« Nie nalezy dotykac tarcz tngcych i szlifierskich, zanim nie ostygna.

e W przypadku uzycia kotnierza szybkomocujacego nalezy sie
upewnic¢ czy kotnierz wewnetrzny osadzony na wrzecionie jest
wyposazony w gumowy pierscien typu o-ring i czy ten
pierscien nie jest uszkodzony. Nalezy réwniez zadba¢ aby
powierzchnie  kotnierza zewnetrznego oraz kotnierza
wewnetrznego byly czyste.

e Kolnierz szybkomocujacy stosowaé¢ wytacznie z tarczami
sciernymi i tngcymi. Stosowa¢ wylgcznie nieuszkodzone i
prawidtowo dziatajgce kotnierze.

e W przypadku wystgpienia chwilowego zaniku napigcia w sieci lub po
wyjeciu wtyczki z gniazda zasilajgcego z witgcznikiem w pozycji ,,
wigczony”, przed ponownym uruchomieniem nalezy odblokowac
wigcznik i ustawi¢ go w pozycji wytaczone;j.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen. Mimo
zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkow zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktogramow.

LblE

BRCE

1.Uwaga zachowaj szczegoélne srodki ostroznosci

2.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych!

3.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu)

4.Stosuj rekawice ochronne

5.0dtacz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

6.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia

7.Chroni¢ przed deszczem

8.Klasa druga ochronnosci

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka katowa jest recznym elektronarzgdziem z izolacjg Il klasy.
Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem komutatorowym,
ktorego predkos¢ obrotowa jest redukowana za posrednictwem
zebatej przektadni katowej. Moze ona stuzy¢ zaréwno do szlifowania
jak i cigcia. Tego typu elektronarzedzie jest szeroko stosowane do
usuwania wszelkiego typu zadziordw z powierzchni elementéw
metalowych, obrébki powierzchniowej spoin, przecinania rur
cienkosciennych oraz niewielkich elementéw metalowych itp. Przy
zastosowaniu odpowiedniego osprzetu szlifierka katowa moze byé
wykorzystana nie tylko do ciecia i szlifowania ale takze do czyszczenia
np. rdzy, powtok malarskich, itp.

Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace naprawcze i
konstrukcyjne nie tylko zwigzane z metalami. Szlifierka katowa moze
by¢ takze stosowana do cigecia i szlifowania materiatéw budowlanych
np. cegta, kostka brukowa, ptytki ceramiczne, itp.

Urzadzenie przeznaczone jest wylacznie do pracy na sucho, nie

stuzy do polerowania. Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia

niezgodnie z jego przeznaczeniem Uzycie niezgodne z

przeznaczeniem.

¢ Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajacych azbest. Azbest
Jest rakotworczy.

¢ Nie obrabia¢ materiatéw ktérych pyty sa tatwo palne lub
wybuchowe. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarzajg sie
iskry ktére mogg spowodowac zapton wydzielajgcych sie oparéw.

¢ Nie wolno do prac szlifierskich stosowa¢ sciernic
przeznaczonych do cigcia. Sciernice do ciecia pracujg
powierzchnig boczng i szlifowanie powierzchnig czotowg takiej
Sciernicy grozi jej uszkodzeniem a to skutkuje narazeniem
operatora na obrazenia osobiste.



OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementdw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgcji.
1.Przycisk blokady wrzeciona

2.Wigcznik

3.Rekojes¢ dodatkowa

4.0Ostona tarczy

5.Kotnierz zewnetrzny

6.Kotnierz wewnetrzny

7.Dzwignia (ostony tarczy)

8.Klucz specjalny
* Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

AKCESORIA

Ostona tarczy -1 szt
Klucz specjalny - 1szt.
Rekojes$¢ dodatkowa - 1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ

Rekojes¢ dodatkowa (3) instaluje sie w jednym z otwordw na gtowicy
szlifierki. Poleca sie stosowanie szlifierki z rekojescig dodatkowa. Jesli
trzyma sie szlifierke podczas pracy oburgcz (uzywajgc réwniez
rekojesci dodatkowej) wystepuje mniejsze ryzyko dotknigcia rekg do
wirujgcej tarczy lub szczotki oraz doznania urazu podczas odrzutu.

MONTAZ | REGULACJA OSLONY TARCZY

Osfona tarczy chroni operatora przed odfamkami, przypadkowym
kontaktem z narzgdziem roboczym lub iskrami. Powinna by¢ ona zawsze
zamontowana z dodatkowym zwréceniem uwagi na to aby jej cze$¢
kryjaca zwrécona byta do operatora.Konstrukcja mocowania ostony
tarczy pozwala na bez narzedziowe ustawienie ostony w optymalnym
potozeniu.

* Poluzowac¢ i odciggajac dzwignie (7) na ostonie tarczy (4).

o Obroci¢ ostone tarczy (4) w wybrane pofozenie.

e Zablokowaé, opuszczajgc dzwignie (7).

Demontaz i regulacja ostony tarczy przebiega w odwrotnej kolejnosci
do jej montazu.

WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Podczas czynnosci wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywac
rekawic roboczych.

Przycisk blokady wrzeciona (1) stuzy wytgcznie do blokowania
wrzeciona szlifierki podczas montazu lub demontazu narzedzia
roboczego. Nie wolno uzywac¢ go jako przycisku hamujacego w
czasie, gdy tarcza wiruje. W takim przypadku moze doj$¢ do
uszkodzenia szlifierki lub zranienia jej uzytkownika.

MONTAZ TARCZ

W przypadku tarcz szlifujgcych lub tnacych o grubosciach ponizej

3 mm, nakretke kotnierza zewnetrznego (5) nalezy nakrecic ptaska

powierzchnia od strony tarczy.

* Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

o Wiozy¢ klucz specijalny (8) (w zestawie) do otworéw kotnierza
zewnetrznego (5).

o Obroci¢ kluczem — poluzowac (8) i zdjg¢ kotnierz zewnetrzny (5).

* Natozy¢ tarcze aby byta docisnieta do powierzchni kotnierza
wewnetrznego (6).

* Nakreci¢ kotnierz zewnetrzny (5) i lekko dociggna¢ kluczem
specjalnym (8).

Demontaz tarcz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.

Podczas montazu tarcza powinna by¢ docisnieta do powierzchni

kotnierza wewnetrznego (6) i centrycznie osadzona na jego

podtoczeniu.

MONTAZ NARZEDZI ROBOCZYCH Z OTWOREM GWINTOWANYM

* Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

¢ Zdemontowa¢ wczesniej zamontowane narzedzie robocze — jesli
jest zamontowane.

* Przed montazem zdjg¢ oba kotnierze — kotnierz wewnetrzny (6) i
kotnierz zewnetrzny (5).

* Nakreci¢ cze$¢ gwintowang narzedzia roboczego na wrzeciono i
lekko dociggnac.

Demontaz narzedzi roboczych z otworem gwintowanym przebiega w

kolejnosci odwrotnej do montazu.

MONTAZ SZLIFIERKI KATOWEJ W STATYWIE DO SZLIFIEREK
KATOWYCH

Dopuszcza sie uzytkowanie szlifierki katowej w dedykowanym statywie
do szlifierek katowych pod warunkiem prawidtowego zamontowania
zgodnie z instrukcjg montazu producenta statywu.

PRACA / USTAWIENIA

Przed uzyciem szlifierki nalezy skontrolowaé¢ stan sciernicy. Nie
uzywaé¢ wyszczerbionych, peknietych lub w inny sposéb
uszkodzonych sciernic. Zuzyta tarcze lub szczotke nalezy przed
uzyciem natychmiast wymieni¢ na nowa. Po zakornczeniu pracy
zawsze trzeba wylaczy¢ szlifierke i odczekaé¢, az narzedzie
robocze catkowicie si¢ zatrzyma. Dopiero wtedy mozna szlifierke
odtozyé. Nie nalezy wyhamowywac obracajacej sig¢ S$ciernicy
dociskajac ja do obrabianego materiatu.

Nigdy nie wolno przecigza¢ szlifierki. Masa elektronarzedzia
wywiera wystarczajacy docisk, aby efektywnie pracowaé
narzedziem. Przecigzanie i nadmierne dociskanie moga
spowodowa¢ niebezpieczne peknigcie narzedzia roboczego.
Jezeli szlifierka upadnie podczas pracy nalezy koniecznie
skontrolowac i ewentualnie wymieni¢ narzedzie robocze w
przypadku stwierdzenia jego uszkodzenia lub odksztatcenia.
Nigdy nie wolno uderza¢ narzedziem roboczym o materiat
obrabiany.

Nalezy unika¢ odbijania tarcza i zdzierania nig materiatu,
szczegolnie przy obrébce narozy, ostrych krawedzi itp. (moze
to wywotac utrate kontroli nad elektronarzedziem i wystapienie
zjawiska odrzutu).

Nigdy nie wolno stosowac¢ tarcz przeznaczonych do
przecinania drewna od pilarek tarczowych. Zastosowanie
takich tarcz czesto skutkuje zjawiskiem odrzutu
elektronarzedzia, utrata nad nim kontroli i moze prowadzi¢ do
uszkodzenia ciata operatora.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Podczas uruchamiania i pracy szlifierke nalezy trzymaé obiema

rekami.

* Wcisng¢ tylng czes$¢ wigcznika (2).

* Przesung¢ wigcznik (2) do przodu - (w kierunku gtowicy).

* Dla uzyskania pracy ciggtej - nacisng¢ przednig czgs$¢ przycisku
wigcznika.

* Wigcznik zostanie automatycznie zablokowany w pozycji pracy
ciggtej.

¢ Aby wytgczy¢ urzgdzenie - nalezy nacisngc¢ tylng czesé przycisku

wigcznika (2).
Po uruchomieniu szlifierki nalezy odczeka¢, az sciernica osiggnie
predkos¢ maksymalna dopiero wtedy mozna rozpoczaé¢ prace. W
czasie wykonywania pracy nie wolno postugiwac sie wigcznikiem,
wiaczajac lub wytaczajac szlifierke. Wiacznik szlifierki moze by¢
obstugiwany jedynie woéwczas, gdy elektronarzedzie jest
odsuniete od obrabianego materiatu.
Urzadzenie posiada wigcznik z zabezpieczeniem zanikowym, co
oznacza, ze jesli wystapi chwilowy zanik napiecia w sieci lub
zostanie podiaczone do gniazda ilajacego z wi ikiem w
pozyciji ,wlaczony” nie uruchomi sie. W takim przypadku nalezy
cofngé wilacznik do pozycji ,,wytgczony” i ponownie uruchomicé
urzadzenie. CIECIE
Ciecie szlifierka katowa moze by¢ wykonywane tylko po linii
prostej.
Nie nalezy cigé materiatu trzymajac go w reku.
Duze elementy nalezy podeprze¢ i zwrdci¢ uwage aby punkty
podparcia znajdowaty si¢ w poblizu linii cigcia oraz na koncu
materiatu. Materiat utozony stabilnie nie bedzie miat tendencji
do przemieszczania si¢ podczas cigcia.
Mate elementy powinny by¢ zamocowane np. w imadle, przy
uzyciu Sciskow, itp. Materiat nalezy zamocowac tak aby
miejsce cigcia znajdowato si¢ w poblizu elementu mocujacego.
Zapewni to wigkszg precyzje cigcia.
Nie wolno dopuszczaé do drgan lub podbijania tarczy tnacej,
poniewaz pogorszy to jakosci cigcia i moze spowodowac
peknigcie tarczy tnace;j.
Podczas cigcia nie nalezy wywiera¢ nacisku bocznego na
tarcze tnaca.
W zaleznosci od rodzaju cietego materiatu uzywac¢ wiasciwej
tarczy tnacej.
Przy przecinaniu materiatu zaleca si¢ aby kierunek posuwu byt
zgodny z kierunkiem obrotu tarczy tnace;j.
Gtebokos¢ cigcia zalezy od $rednicy tarczy.
¢ Nalezy stosowac tylko tarcze o $rednicach nominalnych nie

wiekszych niz zalecane dla danego modelu szlifierki.




e Przy gtebokich cigciach (np. profile, bloczki budowlane, cegly, itp.)
nie nalezy dopuszczac¢ do styku kotnierzy mocujacych z obrabianym
materiatem.

Tarcze tnace podczas pracy osiagaja bardzo wysokie

temperatury — nie nalezy ich dotykac¢ nieostonigtymi czesciami

ciata przed ich schlodzeniem.

SZLIFOWANIE

Przy pracach szlifierskich mozna uzywa¢ np. tarcz szlifierskich,

Sciernic garnkowych, tarcz listkowych, tarcz z widkning $cierna,

szczotek drucianych, tarcz elastycznych dla papieru $ciernego, itp.

Kazdy rodzaj tarczy jak i obrabianego materiatu wymaga odpowiedniej

techniki pracy i zastosowania wtasciwych srodkéw ochrony osobiste;j.

Do szlifowania nie nalezy stosowac¢ tarcz przeznaczonych do

ciecia. Tarcze szlifierskie przeznaczone sa do usuwania materiatu

krawedzia tarczy.

¢ Nie nalezy szlifowa¢ boczng powierzchnig tarczy. Optymalny
kat pracy dla tego typu tarcz wynosi 30°.

¢ Prace zwigzane ze szlifowaniem moga by¢ prowadzone tylko
przy uzyciu odpowiednich dla danego rodzaju materiatu tarcz
szlifierskich.

W przypadku pracy tarczami listkowymi, tarczami z wiokning

Scierng i tarczami elastycznymi dla papieru sciernego nalezy

zwroci¢ uwage na odpowiedni kat natarcia.

« Nie nalezy szlifowac catg powierzchnig tarczy.

« Tego typu tarcze znajduja zastosowanie przy obrobce ptaskich
powierzchni.

Szczotki druciane przeznaczone s3 gtéwnie do czyszczenia profili

oraz miejsc trudno dostepnych. Mozna nimi usuwac z powierzchni

materiatu np. rdze, powtoki malarskie, itp.

Nalezy stosowa¢ tylko takie narzedzia robocze, ktérych

dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest wyzsza lub réwna

maksymalnej predkosci szlifierki katowej bez obcigzenia.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

® Zaleca sig czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym
uzyciu.

® Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

® Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny lub
przedmucha¢ sprgzonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

® Nie uzywac zadnych $rodkéw czyszczgcych ani rozpuszczalnikdw,
gdyz mogg one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa
sztucznego.

® Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

® W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$¢ tg
nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub odda¢
urzgdzenie do serwisu.

® \W przypadku wystgpowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
Zzleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika osobie
wykwalifikowanej.

® Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sig
jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.

Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne. Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE

Szlifierka :gtowa
Parametr Wartos¢
Napigcie zasilania 230 VAC
Czestotliwos$¢ zasilania 50 Hz

Moc znamionowa 900 W
Znamionowa predkosé 12000 min™*
obrotowa

Srednica tarczy 125 mm
Wewnetrzna $rednica tarczy 22,2 mm
Gwint wrzeciona M14
Klasa ochronnosci Il
Masa 2,05 kg
Rok produkgji 2025

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lpa oraz poziom mocy akustycznej Lwa i niepewnos$¢
pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z normg EN 60745.
Warto$ci drgan(warto$¢ przyspieszen) an i niepewno$¢ pomiaru K
oznaczono zgodnie z normg EN60745, podano ponizej.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat pomierzony zgodnie
z okreslong przez normg EN60745 procedur¢ pomiarowg i moze
zostac uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢ do
wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie
do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze,
jesli nie bedzie wystarczajgco konserwowane, poziom drgan moze
ulec zmianie. Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac
zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy, kiedy elektronarzedzie jest wytaczone lub kiedy jest wigczone
ale nie jest uzywane do pracy. W ten sposéb tgczna ekspozycja ma
drgania moze sie okaza¢ znacznie nizsza.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla srodowiska naturalnego. Sprzet

nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla

$rodowiska i zdrowia ludzi.

L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka komandytowa z siedzibg

w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa

autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,

zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg

wylgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego

1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z

poézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach

komercyjnych catosci Instrukciji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX

Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggniecie

do odpowiedzialno$ci cywilnej i karne;j.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwaranciji oraz opis postgepowania w przypadku reklamacji

zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail

bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktdw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych

dostepna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

O[30

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Wyréb: Szlifierka katowa

Model: 59G087

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytagczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE


mailto:bok@gtxservice.com

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-3:2011/A13:2015;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN

62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

Deklaracja ta odnosi sie wylacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata

wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez

niego pézniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE

upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
] el .

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX Service

Warszawa, 2020-06-18

ENGLISH (EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

ANGLE GRINDER
59G087

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

Safety tips for sanding, grinding with sandpaper, working with wire brushes

and cutting with a grinding wheel.

* This power tool can be used as a regular sander, a sandpaper
sander, a wire brush sander and as an abrasive cutter. Follow all
safety instructions, instructions, descriptions and data supplied with
the power tool. Failure to comply with the following may create a risk
of electric shock, fire and/or serious injury.

* This power tool must not be used for polishing. Use of the power tool
for other than the intended work activity may result in hazards and
injuries.

e Do not use an accessory that is not specifically designed and
recommended by the manufacturer for the tool. The fact that an
accessory can be fitted to a power tool is no guarantee of safe use.

e The permissible speed of the working tool used must not be less
than the maximum speed indicated on the power tool. A work tool
rotating faster than the permissible speed may break and parts may
splinter.

e The outer diameter and thickness of the working tool must
correspond to the dimensions of the power tool. Work tools with
incorrect dimensions cannot be sufficiently shielded or inspected.

* Work tools with a threaded insert must fit exactly onto the thread on
the spindle. For flange-mounted work tools, the diameter of the work
tool bore must match the diameter of the flange. Work tools that
cannot fit exactly on the power tool will rotate unevenly, vibrate very
strongly and may cause loss of control of the power tool.

e Under no circumstances should damaged work tools be used.
Inspect the tooling before each use, e.g. grinding wheels for
chipping and cracking, sanding pads for cracking, abrasion or heavy
wear, wire brushes for loose or broken wires. If a power tool or work
tool has fallen, check it for damage or use another undamaged tool.
If the tool has been checked and fixed, the power tool should be
switched on to its highest speed for one minute, taking care that the
operator and bystanders in the vicinity are out of the zone of the
rotating tool. Damaged tools usually break during this testing time.

e Personal protective equipment must be worn. Depending on the
type of work, wear a protective mask covering the entire face, eye
protection or safety goggles. If necessary, use a dust mask, hearing
protection, protective gloves or a special apron to protect against
small particles of abraded and machined material. Protect your eyes
from airborne foreign bodies generated during work. A dust mask
and respiratory protection must filter out dust produced during work.
Noise exposure over a prolonged period , can lead to hearing loss.

* Ensure that bystanders are at a safe distance from the power tool's
reach zone.

* Anyone in the vicinity of a working power tool must use personal
protective equipment. Workpiece splinters or broken work tools can
splinter and cause injury even outside the immediate range zone.

e When carrying out work where the tool could come into contact with
concealed electrical wires or its own power cable, hold the tool only
by the insulated surfaces of the handle. Contact with the mains lead
may result in voltage being transmitted to metal parts of the power
tool, which could cause an electric shock.

e Keep the mains cable away from rotating work tools. If you lose
control of the tool, the mains cable could be cut or pulled in and your
hand or whole hand could get caught in a rotating work tool.

« Never put the power tool down before the work tool has come to a
complete stop. A rotating tool may come into contact with the surface
on which it is put down, so you could lose control of the power tool.

« Do not carry a power tool while it is in motion. Accidental contact
between clothing and a rotating power tool may cause the tool to be
pulled in and drill the power tool into the operator's body.

e Clean the ventilation slots of the power tool regularly. The motor
blower draws dust into the housing and a large accumulation of
metal dust can cause an electrical hazard.

« Do not use the power tool near flammable materials. Sparks may
ignite them.

e Do not use tools that require liquid coolants. The use of water or
other liquid coolants can lead to electric shock.

Rejection and relevant safety tips

Kickback is the sudden reaction of a power tool to the blockage or
obstruction of a rotating tool such as a grinding wheel, sanding pad, wire
brush etc. The snagging or blocking leads to a sudden stop of the rotating
work tool. An uncontrolled power tool will thus be jerked in the direction
opposite to the direction of rotation of the working tool.

When, for example, the grinding wheel becomes jammed or stuck in the
workpiece, the immersed edge of the grinding wheel can become blocked
and cause it to fall out or eject. The movement of the grinding wheel
(towards or away from the operator) is then dependent on the direction of
movement of the wheel at the point of blockage. In addition, grinding
wheels can also break.

Recoil is a consequence of improper or incorrect use of the power tool. It

can be avoided by taking the appropriate precautions described below.

e The power tool should be held firmly, with the body and hands in a
position to soften the recoil. If an auxiliary handle is included as part
of the standard equipment, it should always be used in order to have
the greatest possible control over the recoil forces or the recoil
moment at start-up. The operator can control the jerk and recoil
phenomena by taking appropriate precautions.

* Never hold hands near rotating work tools. The working tool may
injure your hand due to recoil.

e Keep away from the range zone where the power tool will move
during recoil. As a result of recoil, the power tool moves in the
opposite direction to the movement of the grinding wheel at the point
of blockage.

e Be particularly careful when machining corners, sharp edges, etc.
Prevent work tools from being deflected or becoming jammed. A
rotating work tool is more susceptible to jamming when machining
angles, sharp edges or if it is kicked back. This can become a cause
of loss of control or kickback.

e Do not use wood or toothed discs. Work tools of this type often
cause recoil or loss of control of the power tool.

Special safety instructions for grinding and cutting with a grinding

wheel

e Only use agrinding wheel designed for the specific power tool
and a guard designed for the specific grinding wheel. Grinding
wheels that are not tooling for the particular power tool cannot be
sufficiently shielded and are not sufficiently safe.

e Bentsanding discs must be mounted in such away that no part
of the disc protrudes beyond the edge of the protective cover.
An improperly fitted grinding disc protruding beyond the edge of the
protective cover cannot be sufficiently protected.

e The guard must be firmly attached to the power tool to
guarantee the greatest possible degree of safety and
positioned so that the part of the grinding wheel exposed and
facing the operator is as small as possible. The guard protects
the operator from debris, accidental contact with the grinding wheel,
as well as sparks that could ignite clothing.



e Grinding wheels must only be used for the work intended for
them. For example, never grind with the side surface of a cut-
off wheel. Cut-off wheels are designed to remove material with the
edge of the disc. The effect of lateral forces on these grinding wheels
may break them.

* Always use undamaged clamping flanges of the correct size
and shape for the selected grinding wheel. Proper flanges
support the grinding wheel and thus reduce the danger of the wheel
breaking. Flanges for cut-off wheels may differ from those for other
grinding wheels.

e Do not use used grinding wheels from larger power tools.
Grinding wheels for larger power tools are not designed for the
higher RPM that is a characteristic of smaller power tools and may
therefore break.

Additional special safety instructions for grinding wheel cutting

e Avoid jamming of the cutting disc or too much pressure. Do not
make excessively deep cuts. Overloading the cutting disc
increases the load on the blade and its tendency to jam or block and
thus the possibility of discarding or breaking.

« Avoid the area in front of and behind the rotating cutting disc.
Moving the cutting disc in the workpiece away from you may cause
the power tool to fly off with the rotating disc directly towards you in
the event of a kickback.

« In the event of ajammed cutting disc or a stoppage, switch off
the power tool and wait until the disc has come to a complete
stop. Never attempt to pull the still-moving disc out of the
cutting area, as this may cause recoil. The cause of the jam must
be detected and removed.

* Do not restart the power tool while it is in the material. The
cutting wheel should reach its full speed before continuing to
cut. Otherwise, the grinding wheel may catch, jump off the
workpiece or cause recoil.

« Plates or large objects should be supported before machining
to reduce the risk of kickback caused by a jammed disc. Large
workpieces may bend under their own weight. The workpiece should
be supported on both sides, both near the cutting line and at the
edge.

e Take special care when cutting holes in walls or operating in
other invisible areas. The cutting disc plunging into the material
may cause the tool to recoil if it encounters gas pipes, water pipes,
electrical cables or other objects.

Special safety instructions for sanding with sandpaper

« Do not use oversized sheets of sandpaper. When choosing the size
of the sandpaper, follow the manufacturer's recommendations.
Sanding paper protruding beyond the sanding plate can cause injury
and can also lead to the paper becoming blocked or torn, or to recoil.

Special safety instructions for polishing

« Do not allow the loose part of the polishing fur or its fastening cords
to rotate freely. Block or trim loose attachment cords. Loose and
rotating attachment cords can entangle fingers or catch on the
workpiece. Special safety instructions for working with wire brushes

e It should be taken into account that even with normal use, there is a
loss of pieces of wire through the brush. Do not overload the wires
by applying too much pressure. Airborne pieces of wire can easily
pierce through thin clothing and/or skin.

e |If a guard is recommended, prevent the brush from coming into
contact with the guard. The diameter of plate and pot brushes can
increase through pressure and centrifugal forces.

Additional safety instructions

* On tools designed to accommodate tapped grinding wheels, check
that the length of the grinding wheel thread is appropriate to the
length of the spindle thread.

e The workpiece must be secured. Clamping the workpiece in a
clamping device or vise is safer than holding it in your hand.

« Do not touch the cutting and grinding discs before they have cooled
down.

 When using a quick-action flange, ensure that the inner flange
fitted to the spindle is fitted with a rubber O-ring and that this
ring is not damaged. Also ensure that the surfaces of the outer
flange and inner flange are clean.

e Use the quick-action flange only with abrasive and cutting
discs. Use only undamaged and properly functioning flanges.

* In the event of a temporary mains power failure or after removing
the plug from the power socket with the switch in the " on" position,
the switch must be unlocked and set to the off position before
restarting.

ATTENTION: The deviceis intended for indoor operation. Despite the
inherently safe design, the use of safety measures and additional
protective measures, there is always a risk of residual injury during
operation.

Explanation of the pictograms used.
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1.Caution Take special precautions

2.Read the operating instructions, observe the warnings and safety
conditions contained therein!

3.Use personal protective equipment (safety goggles, ear protection)
4. Wear protective gloves

5.Disconnect the power cable before servicing or repairing.

6.Keep children away from the tool

7.Protect from rain

8.Secondary protection class

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The angle grinder is a class Il insulated hand-held power tool. The
machine is driven by a single-phase commutator motor, the speed of
which is reduced via a geared angle gear. It can be used for both
grinding and cutting. This type of power tool is widely used for removing
all types of burrs from the surface of metal parts, surface treatment of
welds, cutting through thin-walled pipes and small metal parts, etc.
With the appropriate accessories, the angle grinder can be used not
only for cutting and grinding but also for cleaning e.g. rust, paint
coatings, etc.

Its areas of use include a wide range of repair and construction work
not only related to metals. The angle grinder can also be used to cut
and grind building materials, e.g. brick, paving stones, ceramic tiles,
etc.

The appliance is designed for dry use only, not for polishing. Do not
misuse the power tool Misuse.

Do not handle materials containing asbestos. Asbestos is
carcinogenic.

Do not work with materials whose dusts are flammable or
explosive. When working with the power tool, sparks are generated
which may ignite the vapours emitted.

Cut-off wheels must not be used for grinding work. Cut-off
wheels work with the side face and grinding with the front face of
such a wheel may cause damage to the wheel resulting in a risk of
personal injury to the operator.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES
The numbering below refers to the components of the unit shown on
the graphic pages of this manual.
1.Spindle lock button

2.Switch

3.Additional handle

4.Shield

5.External flange

6.Inner flange

7.Lever (shield protector)

8.Special key

* There may be differences between the drawing and the product.

ACCESSORIES

Shield -1pc.
Special key -1pc.
Additional handle -1pc.

PREPARATION FOR WORK

FITTING AN AUXILIARY HANDLE
The auxiliary handle (3) is installed in one of the holes on the grinder
head. The use of a sander with an auxiliary handle is recommended. If



you hold the sander with both hands while working (also using the
auxiliary handle), there is less risk of your hand touching the rotating
disc or brush and being injured by kickback.

INSTALLATION AND ADJUSTMENT OF THE SHIELD

The blade guard protects the operator from splinters, accidental contact
with the work tool or sparks. It should always be fitted with extra attention
paid to ensuring that its covering part faces the operator.The design of
the blade guard attachment allows the guard to be set in the optimum
position without tools.

* Loosen and pull back the lever (7) on the disc guard (4).

* Rotate the disc guard (4) to the desired position.

e Lock by lowering the lever (7).

Removing and adjusting the disc guard is done in the reverse order to
its installation.

TOOL REPLACEMENT

Work gloves must be worn during tool changing operations.

The spindle lock button (1) is only to be used to lock the spindle
of the grinder when mounting or dismounting the work tool. It
must not be used as a brake button while the disc is spinning.
Doing so may damage the grinder or injure the user.

DISC MOUNTING

For grinding or cutting discs with a thickness of less than 3 mm,

the nut of the outer flange (5) should be screwed on flat on the

disc side.

- Press the spindle lock button (1).

 Insert the special key (8) (supplied) into the holes of the outer
flange (5).

e Turn key - loosen (8) and remove outer flange (5).

* Place the disc so that it is pressed against the surface of the inner
flange (6).

* Screw on outer flange (5) and lightly tighten with special spanner
(8).

Dismantling of the discs is carried out in the reverse order to assembly.

During assembly, the disc should be pressed against the surface of the

inner flange (6) and centrally seated on its underside.

FITTING WORKING TOOLS WITH THREADED HOLE

* Press the spindle lock button (1).

* Remove the previously mounted implement - if fitted.

* Remove both flanges - inner flange (6) and outer flange (5) - before
installation.

* Screw the threaded part of the working tool onto the spindle and
tighten slightly.

Disassembly of threaded hole work tools is in reverse order to

assembly.

MOUNTING OF ANGLE GRINDER IN ANGLE GRINDER STAND

It is permissible to use the angle grinder in a dedicated tripod for angle
grinders, provided it is fitted correctly in accordance with the tripod
manufacturer's assembly instructions.

OPERATION / SETTINGS

Check the condition of the grinding wheel before using it. Do not

use chipped, cracked or otherwise damaged grinding wheels. A

worn wheel or brush should be replaced immediately with a new

one before use. When you have finished working, always switch

off the grinder and wait until the working tool has come to a

complete standstill. Only then can the sander be put away. Do not

brake the rotating grinding wheel by pressing it against the
workpiece.

Never overload the grinder. The weight of the power tool exerts

sufficient pressure to operate the tool effectively. Overloading and

excessive pressure can cause the power tool to break
dangerously.

« If the sander falls during operation, it is essential to inspect
and, if necessary, replace the working tool if it is found to be
damaged or deformed.

¢ Never strike the work tool against the work material.

¢ Avoid bouncing and scraping with the disc, especially when
working on corners, sharp edges, etc. (this can cause loss of
control and kickback). (this may result in loss of control of the
power tool and a kickback effect).

¢ Never use saw blades designed for cutting wood from circular
saws. The use of such saw blades often results in a recoil
phenomenon of the power tool, loss of control and can lead to
injury to the operator.

ON/OFF
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Hold the sander with both hands during start-up and operation.

¢ Press the rear part of the switch (2).

¢ Slide the switch (2) forward - (towards the head).

¢ For continuous operation - press the front of the switch button.

¢ The switch will automatically be locked in the continuous running
position.

* To switch off the unit - press the back of the switch button (2).

After starting the grinder, wait until the grinding wheel has reached

maximum speed before starting work. The switch must not be

operated while the sander is switched on or off. The sander switch

must only be operated when the power tool is away from the

workpiece.

The appliance has a fuse-protected switch, which means that if

there is a temporary mains power failure or it is plugged into a

power socket with the switch in the "on" position, it will not start.

In this case, the switch must be reversed to the 'off' position and

the unit restarted. CUTTING

* Cutting with an angle grinder can only be done in a straight

line.

Do not cut the material while holding it in your hand.

Large workpieces should be supported and care should be

taken that the support points are close to the cutting line and

at the end of the material. Material placed stably will not tend to

move during cutting.

Small workpi should be clamped e.g. in a vice, using

clamps, etc. The material should be clamped so that the

cutting point is close to the clamping element. This will ensure

greater cutting precision.

Do not allow vibration or tamping of the cutting disc, as this

will impair the quality of the cut and may cause the cutting disc

to break.

No lateral pressure should be exerted on the cutting disc

during cutting.

Use the correct cutting disc depending on the material to be

cut.

When cutting through material, it is recommended that the

direction of feed is in line with the direction of rotation of the

cutting disc.

The depth of cut depends on the diameter of the disc.

¢ Only discs with nominal diameters no larger than those
recommended for the grinder model should be used.

¢ When making deep cuts (e.g. profiles, building blocks, bricks, etc.),
do not allow the clamping flanges to come into contact with the
workpiece.

Cutting discs reach very high temperatures during operation - do

not touch them with unprotected parts of the body before they

have cooled down.

SANDING

Grinding work can be carried out using e.g. grinding discs, cup wheels,

flap discs, discs with abrasive fleece, wire brushes, flexible discs for

sandpaper, etc. Each type of disc and workpiece requires a suitable

working technique and the use of appropriate personal protective

equipment. Discs designed for cutting should not be used for

sanding. Grinding discs are designed to remove material with the

edge of the disc.

¢ Do not grind with the side face of the disc. The optimum
working angle for this type of disc is 30°.

* Grinding work must only be carried out using grinding discs
suitable for the material.

When working with flap discs, abrasive fleece discs and flexible

discs for sandpaper, care must be taken to ensure the correct

angle of attack.

- Do not sand with the entire surface of the disc.

- These types of discs are used for machining flat surfaces.

Wire brushes are mainly intended for cleaning profiles and hard-

to-reach areas. They can be used to remove, for example, rust,

paint coatings, etc. from material surfaces.

Only work tools whose permissible speed is higher than or equal

to the maximum speed of the angle grinder without load should be

used.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before carrying out
any installation, adjustment, repair or operation.

MAINTENANCE AND STORAGE



® |t is recommended to clean the device immediately after each use.
® Do not use water or other liquids for cleaning.

® The unit should be cleaned with a dry piece of cloth or blown with
low-pressure compressed air.

® Do not use any cleaning agents or solvents, as these may damage
the plastic parts.

® Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to prevent
the unit from overheating.

® |f the power cable is damaged, it must be replaced with a cable of
the same characteristics. This operation should be entrusted to a
qualified specialist or have the appliance serviced.

® |f excessive sparking occurs on the commutator, have the condition
of the motor's carbon brushes checked by a qualified person.

® Always store the device in a dry place out of the reach of children.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes
must be replaced immediately. Always replace both carbon
brushes at the same time.

Carbon brushes should only be replaced by a qualified person
using original parts. Any defects should be repaired by the
manufacturer's authorised service centre.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATING DATA
Grinder ingular

Parameter Value
Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 900 W
Rated speed 12000 min’
Disc diameter 125 mm
Internal disc diameter 22.2mm
Spindle thread M14
Protection class Il
Mass 2.05 kg
Year of production 2025

NOISE AND VIBRATION DATA

Information on noise and vibration

Noise emissions such as sound pressure level Lpaand sound power
level Lwa and measurement uncertainty K are given below in the
instructions in accordance with EN 60745. Vibration values
(acceleration value) anand measurement uncertainty K are given below
in accordance with EN60745.

The vibration level given in these instructions has been measured in
accordance with the measurement procedure specified by EN60745
and can be used to compare power tools. It can also be used for a
preliminary assessment of vibration exposure.

The vibration level indicated is representative of the basic use of the
power tool. If the power tool is used for other applications or with other
work tools, and if it is not sufficiently maintained, the vibration level may
change. The reasons given above may result in increased vibration
exposure throughout the working period.

To accurately estimate vibration exposure, it is necessary to take into
account periods when the power tool is switched off or when it is
switched on but not used for work. In this way, the total exposure to

vibration may turn out to be much lower.
ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrically-powered products should not be disposed of with
household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Contact your product dealer or local authority for information
on disposal. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are not environmentally friendly. Unrecycled
equipment poses a potential risk to the environment and human
health.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: “GTX Poland ") informs that
all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual), including among
others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as "Manual),
including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal protection
pursuant to the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of
Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing, publishing, modifying for
commercial purposes the entire Manual as well as its individual elements without the
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written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal
liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285
Warsaw

Product: Angle grinder

Model: 59G087

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU

And meets the requirements of the standards:

EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-3:2011/A13:2015;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-

4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN

62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

This declaration relates only to the machinery as placed on the market and

does not include components
added by the end user or carried out by him/her subsequently.
Name and address of the EU resident person authorised to prepare the

technical dossier:

Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Street
02-285 Warsaw
3 A o
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Pawet Kowalski
GTX Service Quality Officer

Warsaw, 2020-06-18

DEUTSCH(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

WINKELSCHLEIFER
59G087

HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG DURCH
UND BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Sicherheitstipps zum Schleifen, Schleifen mit Schleifpapier, Arbeiten mit

Drahtbiirsten und Trennen mit einer Schleifscheibe.

e Dieses Elektrowerkzeug kann als normaler Schleifer, als
Schleifpapierschleifer, als  Drahtblrstenschleifer und als
Trennschleifer ~ verwendet werden. Befolgen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen, Beschreibungen und Daten, die
mit dem Elektrowerkzeug geliefert werden. Bei Nichtbeachtung
besteht die Gefahr eines elektrischen Schlags, eines Brands
und/oder schwerer Verletzungen.

« Dieses Elektrowerkzeug darf nicht zum Polieren verwendet werden.
Die Verwendung des Elektrowerkzeugs fiir eine andere als die
vorgesehene Arbeitstatigkeit kann zu Gefahren und Verletzungen
fuhren.

* Verwenden Sie kein Zubehdr, das nicht speziell fiir das Werkzeug
entwickelt und vom Hersteller empfohlen wurde. Die Tatsache, dass
ein Zubehorteil an einem Elektrowerkzeug angebracht werden kann,
ist keine Garantie fiir eine sichere Verwendung.

e Die zulassige Drehzahl des verwendeten Arbeitswerkzeugs darf
nicht unter der auf dem Elektrowerkzeug angegebenen
Héchstdrehzahl liegen. Ein Arbeitsgerat, das sich schneller als die
zulassige Drehzahl dreht, kann brechen und Teile kénnen splittern.

e Der AuRendurchmesser und die Dicke des Arbeitswerkzeugs
missen mit den Abmessungen des Elektrowerkzeugs
libereinstimmen. Arbeitsgerate mit falschen Abmessungen kénnen
nicht ausreichend abgeschirmt oder geprift werden.

e Arbeitsgerdte mit einem Gewindeeinsatz missen genau auf das
Gewinde der Spindel passen. Bei angeflanschten Werkzeugen
muss der Durchmesser der Bohrung des Werkzeugs mit dem



Durchmesser des Flansches Ubereinstimmen. Arbeitsgeréte, die
nicht genau auf das Elektrowerkzeug passen, drehen sich
ungleichmaRig, vibrieren sehr stark und kénnen zum Verlust der
Kontrolle iber das Elektrowerkzeug fiihren.

e Unter keinen Umstanden dirfen beschadigte Arbeitsgerate
verwendet werden. Uberpriifen Sie die Werkzeuge vor jedem
Gebrauch, z. B. Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse,
Schleifkissen auf Risse, Abrieb oder starke Abnutzung,
Drahtbirsten auf lose oder gebrochene Dréahte. Wenn ein
Elektrowerkzeug oder ein Arbeitsgerat heruntergefallen ist,
Uberprifen Sie es auf Schaden oder verwenden Sie ein anderes
unbeschéadigtes Werkzeug. Wenn das Werkzeug Uberprift und
repariert wurde, sollte das Elektrowerkzeug eine Minute lang mit
hochster Drehzahl betrieben werden, wobei darauf zu achten ist,
dass sich der Bediener und Unbeteiligte in der Nahe nicht im Bereich
des rotierenden Werkzeugs befinden. Beschadigte Werkzeuge
brechen in der Regel wahrend dieser Testzeit.

e Personliche Schutzausriistung muss getragen werden. Tragen Sie
je nach Art der Arbeit eine Schutzmaske, die das ganze Gesicht
bedeckt, einen Augenschutz oder eine Schutzbrille. Verwenden Sie
gegebenenfalls eine Staubmaske, einen Gehorschutz,
Schutzhandschuhe oder eine spezielle Schiirze, um sich vor kleinen
Partikeln des abgeschliffenen und bearbeiteten Materials zu
schitzen. Schitzen Sie Ihre Augen vor Fremdkorpern in der Luft,
die bei der Arbeit entstehen. Eine Staubmaske und ein Atemschutz
missen den bei der Arbeit entstehenden Staub herausfiltern.
Larmbelastung Uber einen langeren Zeitraum kann zu Gehorverlust
flihren.

« Achten Sie darauf, dass sich Unbeteiligte in einem sicheren Abstand
zum Giriffbereich des Elektrowerkzeugs befinden.

e Alle Personen, die sich in der N&he eines arbeitenden
Elektrowerkzeugs  aufhalten, missen eine  personliche
Schutzausriistung tragen. Splitter von Werkstlicken oder
zerbrochenen  Werkzeugen konnen auch auBerhalb des
unmittelbaren Bereichs splittern und Verletzungen verursachen.

e Halten Sie das Geréat bei Arbeiten, bei denen es mit verdeckten
elektrischen Leitungen oder dem eigenen Netzkabel in Beriihrung
kommen kann, nur an den isolierten Flachen des Griffs. Der Kontakt
mit dem Netzkabel kann dazu fiihren, dass Spannung auf Metallteile
des Elektrowerkzeugs libertragen wird, was zu einem elektrischen
Schlag fiihren kann.

e Halten Sie das Netzkabel von rotierenden Arbeitsgeraten fern.
Wenn Sie die Kontrolle liber das Gerat verlieren, kénnte das
Netzkabel durchtrennt oder eingezogen werden und lhre Hand oder
die ganze Hand kénnte von einem rotierenden Arbeitsgerat erfasst
werden.

* Setzen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das Arbeitsgerat
vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Ein rotierendes Werkzeug
kann mit der Oberflache, auf der es abgesetzt wird, in Berlihrung
kommen, so dass Sie die Kontrolle lber das Elektrowerkzeug
verlieren kénnten.

« Tragen Sie ein Elektrowerkzeug nicht, wahrend es sich bewegt. Ein
unbeabsichtigter Kontakt zwischen Kleidung und einem rotierenden
Elektrowerkzeug kann dazu fiihren, dass das Werkzeug eingezogen
wird und sich in den Kérper des Bedieners bohrt.

e Reinigen Sie die Luftungsschlitze des Elektrowerkzeugs
regelmaBig. Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehause, und
eine grole Ansammlung von Metallstaub kann zu einer elektrischen
Geféhrdung fiihren.

e Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von
brennbaren Materialien. Funken kénnen diese entziinden.

« Verwenden Sie keine Werkzeuge, die flissige Kiihimittel bendtigen.
Die Verwendung von Wasser oder anderen flissigen Kuihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Ablehnung und entsprechende Sicherheitstipps

Riickschlag ist die plétzliche Reaktion eines Elektrowerkzeugs auf die
Blockierung oder Behinderung eines rotierenden Werkzeugs wie z. B.
einer Schleifscheibe, eines Schleifpads, einer Drahtblrste usw. Das
Hangenbleiben oder Blockieren fiihrt zu einem plétzlichen Stillstand des
rotierenden Arbeitswerkzeugs. Ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug wird
dadurch in die Richtung geschleudert, die der Drehrichtung des
Arbeitswerkzeugs entgegengesetzt ist.

Wenn sich beispielsweise die Schleifscheibe im Werkstlick verklemmt
oder festsitzt, kann die eingetauchte Kante der Schleifscheibe blockiert
werden, so dass sie herausfallt oder ausgeworfen wird. Die Bewegung der
Schleifscheibe (auf den Bediener zu oder von ihm weg) ist dann abhangig
von der Bewegungsrichtung der Scheibe an der Blockierungsstelle.
Darliber hinaus kénnen Schleifscheiben auch brechen.
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Ein Rickschlag ist die Folge einer unsachgemaRen oder falschen
Verwendung des Elektrowerkzeugs. Er kann vermieden werden, wenn
Sie die unten beschriebenen VorsichtsmalRnahmen treffen.

« Das Elektrowerkzeug sollte fest gehalten werden, wobei der Kérper
und die Hande in einer Position sein sollten, die den Rickstol®
dampft. Wenn ein Zusatzhandgriff zur Standardausriistung gehort,
sollte er immer verwendet werden, um die RiickstoRkréfte oder das
Rickstofmoment beim Anlassen so gut wie mdglich kontrollieren zu
kénnen. Der Bediener kann die Ruck- und RiickstoRerscheinungen
durch geeignete Vorkehrungen kontrollieren.

e Halten Sie niemals die Hande in die Nahe rotierender
Arbeitswerkzeuge. Das Arbeitswerkzeug kann Ihre Hand durch den
RiickstoR verletzen.

e Halten Sie sich von dem Bereich fern, in dem sich das
Elektrowerkzeug wahrend des RiickstoRes bewegen wird. Durch
den Rucksto® bewegt sich das Elektrowerkzeug in die
entgegengesetzte Richtung zur Bewegung der Schleifscheibe an
der Blockierstelle.

e Seien Sie besonders vorsichtig bei der Bearbeitung von Ecken,
scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass Arbeitswerkzeuge
abgelenkt oder eingeklemmt werden. Ein  rotierendes
Arbeitswerkzeug ist bei der Bearbeitung von Winkeln, scharfen
Kanten oder wenn es zurilickgeschlagen wird, anfalliger fiir ein
Verklemmen. Dies kann zu einem Kontrollverlust oder Riickschlag
fihren.

e Verwenden Sie keine holzernen oder gezahnten Scheiben.
Arbeitsgeréte dieser Art verursachen oft einen Riickschlag oder den
Verlust der Kontrolle {iber das Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Schleifen und Trennen mit

einer Schleifscheibe

e Verwenden Sie nur eine fiir das jeweilige Elektrowerkzeug
vorgesehene Schleifscheibe und einen fiir die jeweilige
Schleifscheibe vorgesehenen Schutz. Schleifscheiben, die nicht
fur das jeweilige Elektrowerkzeug ausgelegt sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind nicht ausreichend sicher.

e Gebogene Schleifteller miissen so montiert werden, dass kein
Teil des Tellers iiber den Rand der Schutzabdeckung
herausragt. Ein unsachgemaf montierter Schleifteller, der (iber den
Rand der Schutzabdeckung hinausragt, kann nicht ausreichend
geschutzt werden.

e Der Schutz muss fest mit dem Elektrowerkzeug verbunden
sein, um ein HochstmaR an Sicherheit zu gewéhrleisten, und so
angebracht sein, dass der Teil der Schleifscheibe, der dem
Bediener zugewandt ist, so klein wie méglich ist. Die
Schutzvorrichtung  schiitzt den Bediener vor Schmutz,
versehentlichem Kontakt mit der Schleifscheibe sowie vor Funken,
die die Kleidung entziinden kénnten.

e Schleifscheiben diirfen nur fiir die Arbeiten verwendet werden,
fiir die sie vorgesehen sind. Schleifen Sie zum Beispiel ni
mit der Seitenflache einer Trennscheibe. Trennscheiben sind so
konstruiert, dass sie das Material mit der Kante der Scheibe
abtragen. Die Einwirkung von Seitenkraften auf diese
Schleifscheiben kann zu deren Bruch fiihren.

e Verwenden Sie immer unbeschadigte Spannflansche in der
richtigen GroBe und Form fiir die gewahlte Schleifscheibe.
Richtige Flansche stiitzen die Schleifscheibe und verringern so die
Bruchgefahr der Scheibe. Flansche fiir Trennscheiben kénnen sich
von denen fiir andere Schleifscheiben unterscheiden.

e Verwenden Sie keine gebrauchten Schleifscheiben von
groReren Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir groRere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die héheren Drehzahlen ausgelegt,
die fur kleinere Elektrowerkzeuge charakteristisch sind, und kénnen
daher brechen.

Zusatzliche spezielle Sicherheitshinweise fiir das Trennen von

Schleifscheiben

e Vermeiden Sie ein Verklemmen der Trennscheibe oder zu
starken Druck. Machen Sie keine zu tiefen Schnitte. Eine
Uberlastung der Mahscheibe erhéht die Belastung der Klinge und
ihre Neigung zum Verklemmen oder Blockieren und damit die
Maglichkeit des Ablegens oder Bruchs.

e Vermeiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werksttick von sich
weg bewegen, kann das Elektrowerkzeug bei einem Rickschlag mit
der rotierenden Scheibe direkt auf Sie zu fliegen.

e Schalten Sie im Falle einer verklemmten Trennscheibe oder
eines Stillstands das Elektrowerkzeug aus und warten Sie, bis
die Scheibe vollstindig zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie niemals, die sich noch bewegende Scheibe aus



dem Schnittbereich zu ziehen, da dies einen Riickschlag
verursachen kann. Die Ursache der Verklemmung muss
festgestellt und beseitigt werden.

« Starten Sie das Elektrowerkzeug nicht erneut, wahrend es sich
im Material befindet. Die Trennscheibe sollte ihre volle
Drehzahl erreichen, bevor sie weiter schneidet. Andernfalls kann
die Schleifscheibe hangen bleiben, vom Werkstlick abspringen oder
einen Riickschlag verursachen.

« Platten oder groBe Gegenstidnde sollten vor der Bearbeitung
abgestiitzt werden, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine verklemmte Scheibe zu verringern. GroRBe Werkstiicke
kénnen sich unter ihrem eigenen Gewicht verbiegen. Das
Werkstlck sollte auf beiden Seiten abgesttitzt werden, sowohl in der
Nahe der Schnittlinie als auch an der Kante.

« Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Lécher in Wénde
schneiden oder in anderen unsichtbaren Bereichen arbeiten.
Die in das Material eintauchende Trennscheibe kann einen
RiickstoR verursachen, wenn sie auf Gas- oder Wasserrohre,
Stromkabel oder andere Gegenstande trifft.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Schleifen mit Schleifpapier

e Verwenden Sie keine UbergroRen Sandpapierblatter. Halten Sie
sich bei der Wahl der GroRe des Schleifpapiers an die
Empfehlungen des Herstellers. Schleifpapier, das Uber die
Schleifplatte hinausragt, kann Verletzungen verursachen und dazu
fihren, dass das Papier verstopft oder zerrissen wird, oder zu einem
Riickschlag fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Polieren

e Lassen Sie den losen Teil des Polierfells oder seine
Befestigungsschniire nicht frei rotieren. Blockieren oder schneiden
Sie lose Befestigungsschnire ab. Lose wund rotierende
Befestigungsschniire kénnen die Finger einklemmen oder sich am
Werkstlick verfangen. Besondere Sicherheitshinweise fiir die Arbeit
mit Drahtbursten

e Es ist zu bericksichtigen, dass auch bei normalem Gebrauch
Drahtstiicke durch die Biirste verloren gehen. Uberlasten Sie die
Dréhte nicht, indem Sie zu viel Druck auslben. In der Luft
befindliche Drahtstiicke konnen leicht durch diinne Kleidung
und/oder Haut dringen.

e Wenn eine Schutzvorrichtung empfohlen wird, muss verhindert
werden, dass die Birste mit der Schutzvorrichtung in Beriihrung
kommt. Der Durchmesser von Teller- und Topfbirsten kann sich
durch Druck und Zentrifugalkrafte vergroRern.

Zusatzliche Sicherheitshinweise

* Bei Werkzeugen, die firr die Aufnahme von Gewindeschleifscheiben
ausgelegt sind, ist zu prifen, ob die Lange des
Schleifscheibengewindes mit der Lange des Spindelgewindes
Uibereinstimmt.

* Das Werkstiick muss gesichert werden. Das Einspannen des
Werkstlicks in eine Spannvorrichtung oder einen Schraubstock ist
sicherer, als es in der Hand zu halten.

e Berlihren Sie die Trenn- und Schruppscheiben nicht, bevor sie
abgekiihlt sind.

e Bei Verwendung eines Schnellspannflansches ist darauf zu
achten, dass der Innenflansch an der Spindel mit einem O-Ring
aus Gummi versehen ist und dieser nicht beschadigt ist.
Achten Sie auch darauf, dass die Oberflachen des duBeren und
inneren Flansches sauber sind.

* Verwenden Sie den Schnellspannflansch nur mit Schleif- und
Trennscheiben. Verwenden Sie nur unbeschadigte und
einwandfrei funktionierende Flansche.

e Bei einem voriibergehenden Stromausfall oder nach dem Ziehen
des Steckers aus der Steckdose, wenn der Schalter auf " on" steht,
muss der Schalter vor der Wiederinbetriebnahme entriegelt und in
die Stellung "off" gebracht werden.

ACHTUNG: Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenrdaumen

vorgesehen. Trotz der inhdrent sicheren Konstruktion, der
Verwendung von Sicherheitsmafnahmen und zusétzlicher
SchutzmaBnahmen besteht wahrend des Betriebs immer ein

Restrisiko von Verletzungen.
Erlauterung der verwendeten Piktogramme.
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1.Achtung Besondere VorsichtsmaRnahmen treffen

Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin enthaltenen
Warn- und Sicherheitshinweise!

3. personliche Schutzausriistung verwenden (Schutzbrille,
Gehorschutz)

4.tragen Sie Schutzhandschuhe

5) Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie das Geréat warten oder
reparieren.

6. halten Sie Kinder von dem Werkzeug fern

7. vor Regen schiitzen

8. sekundéare Schutzklasse

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Der Winkelschleifer ist ein isoliertes handgehaltenes Elektrowerkzeug
der Klasse Il. Die Maschine wird von einem einphasigen
Kommutatormotor ~ angetrieben, dessen Drehzahl Ulber ein
Winkelgetriebe reduziert wird. Er kann sowohl zum Schleifen als auch
zum Trennen verwendet werden. Diese Art von Elektrowerkzeug wird
haufig zum Entfernen aller Arten von Graten auf der Oberflache von
Metallteilen, zur Oberflachenbehandlung von Schweiflndhten, zum
Schneiden von dinnwandigen Rohren und kleinen Metallteilen usw.
verwendet. Mit dem entsprechenden Zubehdr kann der Winkelschleifer
nicht nur zum Trennen und Schleifen, sondern auch zum Reinigen von
z. B. Rost, Farbschichten usw. verwendet werden.

Seine Einsatzgebiete umfassen ein breites Spektrum von Reparatur-
und Bauarbeiten, die nicht nur mit Metallen zu tun haben. Der
Winkelschleifer kann auch zum Schneiden und Schleifen von
Baumaterialien verwendet werden, z. B. Ziegel, Pflastersteine,
Keramikfliesen usw.

Das Gerit ist nur fiir den Trockenbetrieb und nicht zum Polieren
geeignet. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht falsch.

¢ Hantieren Sie nicht mit asbesthaltigen Materialien. Asbest ist
krebserregend.

Arbeiten Sie nicht mit Materialien, deren Staube brennbar oder
explosiv sind. Bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug werden
Funken erzeugt, die die entstehenden Ddmpfe entziinden kénnen.
Trennschleifscheiben diirfen nicht fiir Schleifarbeiten
verwendet werden. Trennscheiben arbeiten mit der Seitenfldche
und das Schleifen mit der Vorderseite einer solchen Scheibe kann
zu einer Beschédigung der Scheibe fiihren, was eine
Verletzungsgefahr fiir den Bediener darstellt.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die Komponenten
des Gerats, die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs
dargestellt sind.

1. die Taste fiir die Spindelsperre

2.Schalter

3. zuséatzlicher Griff

4.Schild

5. auerer Flansch

6. innerer Flansch

7.Lever (Schildschutz)

8. besonderer Schlissel
* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt kommen.

ZUBEHOR

Schutzschild -1 Stk.
Spezialschlissel -1 Stk.
Zusatzlicher Griff -1 Stk.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT
MONTAGE EINES ZUSATZGRIFFS



Der Zusatzhandgriff (3) wird in einer der Bohrungen am Schleiferkopf
montiert. Es wird empfohlen, einen Schleifer mit einem Zusatzhandgriff
zu verwenden. Wenn Sie den Schleifer wahrend der Arbeit mit beiden
Handen halten (auch mit dem Zusatzhandgriff), ist die Gefahr geringer,
dass |hre Hand die rotierende Scheibe oder Biirste beriihrt und durch
Riickschlag verletzt wird.

MONTAGE UND EINSTELLUNG DES SCHILDES

Der Blattschutz schiitzt den Bediener vor Splittern, unbeabsichtigtem

Kontakt mit dem Arbeitsgerat oder Funken. Bei der Montage ist

besonders darauf zu achten, dass der abdeckende Teil des Schutzes

zum Bediener zeigt, denn die Konstruktion der Schutzvorrichtung

ermdglicht es, den Schutz ohne Werkzeug in die optimale Position zu

bringen.

* Losen Sie den Hebel (7) am Scheibenschutz (4) und ziehen Sie ihn
zuriick.

* Drehen Sie den Scheibenschutz (4) in die gewiinschte Position.

* Verriegeln Sie durch Absenken des Hebels (7).

Das Entfernen und Einstellen des Scheibenschutzes erfolgt in

umgekehrter Reihenfolge wie der Einbau.

WERKZEUGWECHSEL

Beim Werkzeugwechsel miissen Arbeitshandschuhe getragen
werden.

Der Spindelarretierknopf (1) darf nur zum Arretieren der Spindel
der Schleifmaschine beim Auf- oder Abbau des Arbeitswerkzeugs
verwendet werden. Sie darf nicht als Bremstaste verwendet
werden, wahrend sich die Scheibe dreht. Andernfalls kann die
Schleifmaschine beschadigt werden oder der Benutzer kann sich
verletzen.

SCHEIBENBEFESTIGUNG

Bei Schleif- oder Trennscheiben mit einer Dicke von weniger als 3

mm solite die Mutter des AuBenflansches (5) auf der

Scheibenseite flach angeschraubt werden.

- Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).

* Stecken Sie den mitgelieferten Spezialschliissel (8) in die Locher
des dueren Flansches (5).

o Schliissel drehen - (8) I6sen und duleren Flansch (5) entfernen.

* Legen Sie die Scheibe so an, dass sie gegen die Oberflache des
inneren Flansches (6) gedriickt wird.

» AuBeren Flansch (5) anschrauben und mit Spezialschliissel (8)
leicht anziehen.

Die Demontage der Scheiben erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie

die Montage. Bei der Montage ist die Scheibe gegen die Oberflache

des Innenflansches (6) zu driicken und mittig auf dessen Unterseite

aufzusetzen.

PASSENDE ARBEITSGERATE MIT GEWINDEBOHRUNG

* Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).

* Entfernen Sie das zuvor montierte Gerét - falls vorhanden.

* Beide Flansche - Innenflansch (6) und AuRenflansch (5) - vor dem
Einbau entfernen.

e Schrauben Sie das Gewindeteil des Arbeitsgerates auf die Spindel
und ziehen Sie es leicht an.

Die Demontage von Werkzeugen mit Gewindeléchern erfolgt in

umgekehrter Reihenfolge wie die Montage.

MONTAGE DES WINKELSCHLEIFERS
WINKELSCHLEIFERSTANDER

Es ist zulassig, den Winkelschleifer in einem speziellen Stativ fiir
Winkelschleifer zu verwenden, vorausgesetzt, es wird ordnungsgemaf
gemal der Montageanleitung des Stativherstellers montiert.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

Uberpriifen Sie den Zustand der Schleifscheibe, bevor Sie sie
verwenden. Verwenden Sie keine abgesplitterten, gerissenen oder
anderweitig beschadigten Schleifscheiben. Eine abgenutzte
Scheibe oder Biirste sollte vor der Verwendung sofort durch eine
neue ersetzt werden. Schalten Sie die Schleifmaschine nach
Beendigung der Arbeit immer aus und warten Sie, bis das
Arbeitsgerat vollstindig zum Stillstand gekommen ist. Erst dann
kann der Schleifer abgestellt werden. Bremsen Sie die rotierende
Schleifscheibe nicht ab, indem Sie sie gegen das Werkstiick
driicken.

Uberlasten Sie die Schleifmaschine nicht. Das Gewicht des
Elektrowerkzeugs iibt geniigend Druck aus, um das Werkzeug
effektiv zu betreiben. Eine Uberlastung und ein zu hoher Druck
konnen zu einem gefdhrlichen Bruch des Elektrowerkzeugs
fihren.

IM
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Wenn die Schleifmaschine wahrend des Betriebs herunterfillt,
muss das Arbeitswerkzeug unbedingt liberpriift und
gegebenenfalls ausgetauscht werden, wenn es beschéadigt
oder verformt ist.

Schlagen Sie niemals mit dem Arbeitswerkzeug gegen das
Arbeitsmaterial.

Vermeiden Sie das Aufprallen und Schaben mit der Scheibe,
insbesondere bei Arbeiten an Ecken, scharfen Kanten usw.
(dies kann zum Verlust der Kontrolle und zu Riickschldgen
fiihren). (dies kann zum Verlust der Kontrolle iiber das
Elektrowerkzeug und zu einem Riickschlag fiihren).
Verwenden Sie niemals Sageblatter, die zum Schneiden von
Holz mit Kreissdgen bestimmt sind. Die Verwendung solcher
Ségeblatter fiihrt hdufig zu einem Riickschlag des
Elektrowerkzeugs, zum Verlust der Kontrolle und kann zu
Verletzungen des Bedieners fiihren.

EIN/AUS

Halten Sie den Schleifer wahrend der Inbetriebnahme und des

Betriebs mit beiden Handen fest.

e Driicken Sie auf den hinteren Teil des Schalters (2).

* Schieben Sie den Schalter (2) nach vorne - (zum Kopf hin).

o Fir Dauerbetrieb - driicken Sie die vordere Taste des Schalters.

* Der Schalter wird automatisch in der Stellung "Dauerbetrieb”
verriegelt.

* Um das Gerét auszuschalten, driicken Sie auf die Riickseite des

Schalters (2).

Warten Sie nach dem Einschalten der Schleifmaschine, bis die
Schleifscheibe die maximale Drehzahl erreicht hat, bevor Sie mit
der Arbeit beginnen. Der Schalter darf nicht betatigt werden,
wahrend die Schleifmaschine ein- oder ausgeschaltet ist. Der
Schalter der Schleifmaschine darf nur betatigt werden, wenn das
Elektrowerkzeug vom Werkstiick entfernt ist.

Das Gerét verfiigt liber einen gesicherten Schalter, d. h. bei einem

voriibergehenden Stromausfall oder wenn es mit dem Schalter in

der Stellung "Ein" in eine Steckdose gesteckt wird, lasst es sich
nicht einschalten. In diesem Fall muss der Schalter in die Position

"Aus" umgedreht und das Gerdt neu gestartet werden.

SCHNEIDEN

* Das Schneiden mit einem Winkelschleifer kann nur in einer

geraden Linie erfolgen.

Schneiden Sie das Material nicht, wahrend Sie es in der Hand

halten.

o GroRe Werkstilicke sollten unterstiitzt werden, und es sollte

darauf geachtet werden, dass die Unterstiitzungspunkte nahe

an der Schnittlinie und am Ende des Materials liegen. Stabil
aufgelegtes Material neigt nicht dazu, sich wahrend des

Schneidens zu bewegen.

Kleine Werkstiicke sollten z. B. in einem Schraubstock, mit

Zwingen usw. eingespannt werden. Das Material sollte so

eingespannt werden, dass sich die Schneidspitze nahe am

Spannelement befindet. Dadurch wird eine héhere

Schnittgenauigkeit erreicht.

Achten Sie darauf, dass die Trennscheibe nicht vibriert oder

gestaucht wird, da dies die Schnittqualitit beeintrachtigt und

zum Bruch der Trennscheibe fiihren kann.

Beim Schneiden sollte kein seitlicher Druck auf die

Trennscheibe ausgeiibt werden.

¢ Verwenden Sie je nach dem zu schneidenden Material die

richtige Trennscheibe.

Beim Schneiden durch Material wird empfohlen, dass die

Vorschubrichtung mit der Drehrichtung der Trennscheibe

ibereinstimmt.

Die Schnitttiefe hangt vom Durchmesser der Scheibe ab.

o Es diirfen nur Scheiben verwendet werden, deren
Nenndurchmesser nicht gréRer ist als der fir das
Schleifmaschinenmodell empfohlene.

¢ Bei tiefen Schnitten (z.B. Profile, Bauklotze, Ziegelsteine, etc.)
dirfen die Spannflansche nicht mit dem Werkstiick in Beriihrung
kommen.

Trennscheiben erreichen wéahrend des Betriebs sehr hohe

Temperaturen - beriihren Sie sie nicht mit ungeschiitzten

Korperteilen, bevor sie abgekiihlt sind.

SANDING

Schleifarbeiten koénnen z. B. mit Schleifscheiben, Schleiftopfen,
Facherscheiben, Scheiben mit Schleifvlies, Drahtbiirsten, flexiblen
Scheiben fir Schleifpapier usw. durchgefiihrt werden. Jeder



Scheibentyp und jedes Werkstiick erfordert eine geeignete

Arbeitstechnik und die Verwendung einer geeigneten personlichen

Schutzausriistung. Zum Schneiden bestimmte Scheiben sollten

nicht zum Schleifen verwendet werden. Schleifscheiben sind zum

Abtragen von Material mit der Kante der Scheibe bestimmt.

o Schleifen Sie nicht mit der Seitenflache der Scheibe. Der
optimale Arbeitswinkel fiir diesen Scheibentyp ist 30°.

o Schleifarbeiten diirfen nur mit fiir das Material geeigneten
Schleifscheiben durchgefiihrt werden.

Bei der Arbeit mit Facherschleifern, Schleifvliiesscheiben und

flexiblen Schleifpapierscheiben muss auf den richtigen

Anstellwinkel geachtet werden.

- Schleifen Sie nicht mit der gesamten Oberflache der Scheibe.

- Diese Arten von Scheiben werden fiir die Bearbeitung von
flachen Oberflachen verwendet.

Drahtbiirsten sind hauptséachlich fiir die Reinigung von Profilen

und schwer zugénglichen Stellen bestimmt. Sie kénnen z. B. zum

Entfernen von Rost, Farbschichten usw. von Materialoberflaichen

verwendet werden.

Es diirfen nur Arbeitswerkzeuge verwendet werden, deren

zuldssige Drehzahl groBer oder gleich der maximalen Drehzahl

des Winkelschleifers ohne Last ist.

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie das Gerat
installieren, einstellen, reparieren oder bedienen.

WARTUNG UND LAGERUNG

® Es wird empfohlen, das Gerat sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

® \Verwenden Sie kein Wasser oder andere Fliissigkeiten zur
Reinigung.

® Das Gerat sollte mit einem trockenen Tuch gereinigt oder mit
Niederdruck-Pressluft ausgeblasen werden.

® \Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Losungsmittel, da diese die
Kunststoffteile beschadigen kénnen.

® Reinigen Sie regelmaRig die Liftungsschlitze im Motorgehduse, um
eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

® \Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es durch ein Kabel mit
den gleichen Eigenschaften ersetzt werden. Uberlassen Sie diesen
Vorgang einem qualifizierten Fachmann oder lassen Sie das Gerét
reparieren.

® \Wenn iibermaRige Funkenbildung am Kommutator auftritt, lassen
Sie den Zustand der Kohleblirsten des Motors von einer
qualifizierten Person Uberpriifen.

® Bewahren Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort und
aulerhalb der Reichweite von Kindern auf.

AUSTAUSCH VON KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder gerissene
Motorkohlebiirsten miissen sofort ersetzt werden. Tauschen Sie
immer beide Kohlebiirsten gleichzeitig aus.

Kohlebiirsten sollten nur von einer qualifizierten Person unter
Verwendung von Originalteilen ausgetauscht werden. Eventuelle
Defekte sollten von einem vom Hersteller autorisierten Service-Center
repariert werden.

TECHNISCHE DATEN
RATING-DATEN

Schleifer :ckig

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 900 W
Nenndrehzahl 12000 min’*
Durchmesser der Scheibe 125 mm
Innendurchmesser der Scheibe 22,2 mm
Spindelgewinde M14
Schutzklasse I
Masse 2,05 kg
Jahr der Herstellung 2025

LARM- UND VIBRATIONSDATEN
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Informationen iiber Larm und Vibrationen

Die  Gerauschemissionen wie  Schalldruckpegel Lpa und
Schallleistungspegel Lwa sowie die Messunsicherheit K sind in der
Anleitung nach EN 60745 angegeben. Die Schwingungswerte
(Beschleunigungswert) a, und die Messunsicherheit K sind
nachstehend in Ubereinstimmung mit EN60745 angegeben.

Der in dieser Anleitung angegebene Schwingungspegel wurde nach
dem in EN60745 festgelegten Messverfahren gemessen und kann
zum Vergleich von Elektrowerkzeugen verwendet werden. Er kann
auch fir eine vorlaufige Bewertung der Vibrationsbelastung verwendet
werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist
grundlegende Verwendung des Elektrowerkzeugs. Wird das
Elektrowerkzeug fir andere Anwendungen oder mit anderen
Arbeitsgeraten verwendet und wird es nicht ausreichend gewartet,
kann sich der Vibrationspegel dndern. Die oben genannten Griinde
kénnen zu einer erhdhten Vibrationsexposition wahrend der gesamten
Arbeitsdauer fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau abzuschatzen, missen die Zeiten
berticksichtigt werden, in denen das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist
oder zwar eingeschaltet ist, aber nicht zum Arbeiten verwendet wird.

reprasentativ  fir die

Auf diese Weise kann die Gesamtexposition gegeniber Vibrationen
viel niedriger ausfallen.
SCHUTZ DER UMWELT
Elektrisch betriebene Produkte durfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern mussen einer geeigneten Einrichtung zur
Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an Ihren Handler oder
die ortlichen Behdrden, um Informationen zur Entsorgung zu erhalten.
Elektro- und Elektronik-Altgerate enthalten Stoffe, die nicht
umweltvertraglich sind. Unrecycelte Geréte stellen eine potenzielle
Gefahr fir die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa mit Sitz
in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"), einschlieflich
unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden:
"Handbuch"), einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf den Text, die Fotos, die
Diagramme, die Zeichnungen sowie die Zusammensetzung des Handbuchs, gehéren
ausschlieBlich GTX Poland und unterliegen dem rechtlichen Schutz gemaR dem Gesetz
vom 4. Februar 1994 iber das Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h.
Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631 mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten,
Verbffentlichen, Andern des gesamten Handbuchs sowie seiner einzelnen Elemente zu
kommerziellen Zwecken ohne die schriftiche Zustimmung von GTX Poland ist
strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285
Warschau

Produkt: Winkelschleifer

Modell: 59G087

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des
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PYCCKWM (RU) 5
NEPEBOA OPUMMHAMBHBLIX MHCTPYKLIMM

YIMOBASA WIN®OBAIbHAA MALLMHA
59G087

BHUMAHUE: BHUMATENbHO
PYKOBOACTBO NEPEQ UCNONb30BAHUEM
ANEKTPOUHCTPYMEHTA n COXPAHUTE Ero ana
AANBHENLLErO UCMONb30BAHUS.

OCOBbIE MONOXEHUA MO BE3OMACHOCTU
CoBeTbl N0 TexHUKe 6e3onacHocTn npu I.I.II1M¢OBBHMM, 3a4YUCTKe Ha)Kp,aquﬁ
y i, pabore ¢ weTkaMmu U peske WAUGDOBANbHBIM

Kpyrom.

e OTOT 9NEKTPOMHCTPYMEHT MOXHO MCMONb30BaTb Kak 0BblYHY0
WnnpoBanbHY0  MallMHy, KakK LAUKOBarbHYl0  MalluHy ¢
HaxaayHoi Bymaroin, kak LWnMoBasbHy MaLlVHY C NPOBONOYHOMN
LeTKoW 1 kak abpaauBHbIi pe3ak. Cobniogaiite Bce MHCTPYKLMK MO
TeXHWKe ©e30MacHOCTW, YKasaHWsi, OMWUCaHWs U  [aHHble,
npunaraemble K 3MEeKTPOUHCTPYMEHTY. Hecobnionexne
HIXEN3NOKEHHOrO MOXET NPUBECTU K MOPAXKEHUIO SNEKTPUYECKUM
TOKOM, NOXapy W/Mnu cepbe3HbiM TpaBmMaM.

e OTOT 3NIEKTPOMHCTPYMEHT HEMb3s UCMONb30BaThb AN MONMPOBKM.
Mcnonb3oBaHne 3MeKTPOMHCTPYMEHTa He MO Ha3Ha4YeHUIo MOXeT
NpVBECTM K ONAacHOCTAM M TpaBMaM.

e He vcnonb3yiiTe NpUHAANEXHOCTU, KOTOpble He paspaboTaHbl U He
peKoMeH0BaHbl NPOM3BOANTENIEM NS JAHHOTO UHCTPYMeHTa. ToT

MPOYUTAUTE OAHHOE

(baKT, 4YTO MNPUHAONEXHOCTb MOXeT 6bITb yCTaHOoBneHa Ha
BINEKTPOUHCTPYMEHT, He ABnaeTca rapaHTVle|7| 6esonacHoro
ncnonb3oBaHuA.

e [lonycTmasi CKOpPOCTb BpalleHUs Wcronbayemoro pa6oyero
VHCTPYMEHTa [OIDKHa GbiTb He MeHblUe MakcManbHOW CKOpOCTU,
YKa3aHHOW Ha 3NeKTPOWMHCTPYMEHTE. Pabounin  MHCTPYMEHT,
BpaLLatoLmincs GbicTpee AoMYCTUMON CKOPOCTU, MOXET CrioMaThCs,
a ero getanu MoryT pasrneTeTbCsi Ha OCKOMKU.

e BHelwHWii AnameTp M TonwMHa paboyero MHCTPYMEHTa AOIDKHbI
COOTBETCTBOBATb pa3MepamM  3reKTPOMHCTpyMeHTa. Pabouve
VHCTPYMEHTbI C HEMpaBuMbHLIMA pa3mepaMi He MOryT ObiTb
[0CTaTO4YHO 3KPaHWUPOBAaHbI 1IN MPOBEPEHbI.

e Paboune MHCTPyMeHTbl C pe3bboBOW BCTABKOW [OMKHbI TOYHO
cooTBeTCTBOBaTb  pe3bbe Ha wnuHgene. [ns  pabounx
VHCTPYMEHTOB, 3aKpemnrieHHbIX Ha ¢hnaHue, AvameTp OTBEPCTUst
paboyero WHCTPyMeHTa [OJDKEH COOTBETCTBOBAaTb AMAMETPY
dnaHua. Pabouve WHCTPYMEHTbI, KOTOpble He MOryT TOYHO
npuneraTtb K  3MeKTPOMHCTPyMeHTy,  OyayT  BpawaTtbCst
HepaBHOMEPHO, CUIbHO BUGPMPOBaTL 1 MOTYT MPUBECTU K NoTepe
KOHTPOIIS Haf, 311eKTPONHCTPYMEHTOM.

e Hu B koem crnyyae He ucrnonbayiiTe MNOBpexAeHHble pabouve
VHCTpyMeHTbl.  OcmaTpuBaiTte  OCHacTKy nepej  KaxiblM
MCMONb30BaHNEM, Hanpumep, WnudgoBasnbHble Kpyru Ha npeameTt
CKOMOB U TPELUMH, LWNndoBanbHbIE AUCKW HA NpPeaMeT TPELLUMH,
NoOTepTOCTell WM CUMBHOrO W3HOCA, MPOBOJIOYHbIE LUETKU Ha
npeaMeT ocrnabneHHbIX WK CRoMaHHbIX nposofos. Ecnn ynan
3MEeKTPOUHCTPYMEHT Unu pabounii UHCTPYMEHT, NpoBepbTE €ro Ha

Hanuyne nospexaeHnn nnm ucnonbayiTe Apyroin
HErMoBPEeXAEeHHbIN WHCTPYMEHT. ECnu MHCTpyMeHT npoBepeH wu
VCTpaBrieH,  criedyeT  BKIKOYUTb  ONIEKTPOMHCTPYMEHT  Ha

MaKCUMarbHYI0 CKOPOCTb Ha OfHY MWHYTY, cneas 3a Tem, YTobbl
onepaTop W Haxopslecss nobnmsocTn nioan Haxoaunuch BHE
30Hbl [AENCTBMSI BPALLAIOLLErocsi MHCTpyMeHTa. [loBpexaeHHble
VHCTPYMEHTbI OObIYHO IIOMAlOTCA B TeYeHWe ITOro BpeMeHu
MCTbITAHNS.

* Heobxoavmo ncnonb3oBaTb CPeACTBA MHANBUAYANbHON 3alwuThl. B
3aBMCMMOCTVM OT BUAa paboT HageBalTe 3alUMTHYIO Macky,
3aKpbIBalOLLYI0 BCE UL, 3aLUMTY NS rNa3 UMK 3alimUTHBLIE OYKM.
Mpu  HeobXoAMMOCTM  WUCMOMb3YiATe  MbINE3alMTHYIO  Macky,
CpeAcTBa 3alUMTbl OPraHoOB Cryxa, 3alUMTHble nepyatku Wunm
creLmanbHbli papTyk ANs 3aLLWThl OT MeSIKIX YacTUL, MICTUPaeMoro
n obpabaTbiBaemoro maTepuana. 3awwMuiaiTe rnasa ot
MOCTOPOHHMX YacTuL, 06pasyloLmuxcs B BO3AyXe BO Bpemsi paboTbl.
MbinesawmTHas Macka M CpefcTBa 3alUMTbl OPraHOB AblXaHWst
[OMKHbI  OT(MNBTPOBbLIBATL Mbiflb, 06pasyloLlylocs BO BpeMsi
paboTbl. [inuTenbHoe BO3AENCTBME LyMa MOXET NpUBECTU K
notepe cnyxa.

e Y6eautech, YTO MOCTOPOHHME MIOAW HaxoaaTcst Ha GesonacHoM
PaCCTOSIHAM OT 30HbI JeCTBUA SNEKTPOMHCTPYMEHTA.
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. Bce, KTO Haxogutca B6NM3n pa60Ta|ou.Lero BINEeKTPOMHCTPYMEHTa,
AOJMKHbI  UCMONb30BaTb CpeacTBa MH/JMBM[J,yaJ'IbHOI;I 3aluThbl.
OCKOJSIKM 3aroTOBOK WM CIIOMaHHble pa60qme WHCTPYMEHTbI MOTyT
pasneTeTbCd M HaAHeCTW  TpaBMy  Aaxe  BHE  30HbI
HEMNOCPEACTBEHHOMO AENUCTBUSI.

e [pu BbINONHEHUN paBoT, NPU KOTOPbIX WHCTPYMEHT MOXeT
conpukacaTbCs CO CKPbITbIMW 3M1E€KTpU4eckumMmM nposogamu unu
COBCTBEHHbIM Kabernem NUTaHus!, AEPXKUTE UHCTPYMEHT TOMbKO 3a
n30nnMpoBaHHble MNOBEPXHOCTU PYKOATKU. KoHTakT Cc ceTeBbIM
nNpoBOAOM MOXET MNpuUBECTU K nepefade HanpsaXeHna Ha
MeTannuyeckne 4actn 3NeKTPOUHCTPYMEeHTa, YTO MOXET Bbl3BaTb
nopaxeHue 3NeKTpU4eCcKnM TOKOM.

e [lepxuTte ceTeBoi kabenb BAanu OT BpalalOLMXCs paboumx
WHCTPYMeHTOB. ECnu Bbl NoTepsieTe KOHTPONb Hafd MHCTPYMEHTOM,
ceTeBoW kabenb MOXeT BbITb NepepesaH Unu BTSHYT, a Balla pyka
UM BCA pyka MOXeT rnomacTe BO Bpaljawwmiica pabounin
WHCTPYMEHT.

. HI/IKOI',Cla He OI'IyCKaVITe BNEKTPOMHCTPYMEHT 0 NOMHOW OCTaHOBKM
paboyero MWHCTpymMeHTa. BpallaloWwmiics WHCTPYMEHT MOXeT
COMPUKOCHYTLCA C NOBEPXHOCTLIO, HA KOTOPYHO OH OMYLLUEH, U Bbl
MOXeTe NOoTepsiTb KOHTPOSb HaA 3MEeKTPOUHCTPYMEHTOM.

e He nepeHocuTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT BO BPEMS €ro ABUXEHWS.
Cny4aiiHoe  COMPWMKOCHOBEHWE  OAEXAbl C  Bpallalwmmcs
ONIeKTPOUHCTPYMEHTOM  MOXeT NpuBeCTM K BTArMBaHWWO U
CBEepPIIeHNIO 3NIEKTPOUHCTPYMEHTa B TE€0 onepartopa.

. PerynﬂpHo OHVILLLaIZTe BEHTUNALUWOHHbIE oTBepcTUa
BINeKTPOUHCTPpYMeEHTA. BeHTMJ‘IﬂTOp asuratens BTArMBaeT Mblflb B
Kopnyc, 1 6Gonbluoe cKoNneHne MeTanIM4yeckom Nbinm MOXeT cTaTb
NPUYNHOW ONACHOCTU NOPaXKEHNSI ANEKTPUYECKUM TOKOM.

e He vcnone3yite BNEKTPONHCTPYMEHT B6M3n
NEerkoBOCMMaMeHsIoLWMXcA  MaTepuanoB.  Mckpbel  MoryT — ux
BOCMNaMeHUTb.

e He ucnonbayiTe UHCTPYMEHTbI, ANsi KOTOPbIX TpebyeTcs xuakas
oxnaxpaiowas XuakocTb. Mcrnonb3oBaHue Bofbl UMW APYTUX
KUAKUX OXNaXKOAIOLMX KUAKOCTEN MOXKET MPUBECTU K MOPAKEHMIO
3MEKTPUYECKNM TOKOM.

OTKa3 U COOTBETCTBYIOLLME COBEThI N0 Ge3onacHoCcTH

OTgaya - 97O BHE3anHas peakuusi 9neKTPOMHCTPyMeHTa  Ha
3aKNMHUBaHWE UMW 3aCOPEHNE BPALLAIOLLErOCs UHCTPYMEHTa, HanpuMep
LWn1choBanbHOTO Kpyra, LWMEOBAanbHONO ANUCKa, MPOBOMOYHON LETKM 1
T. A. 3acTpeBaHve Wnn BIIOKMPOBKA MPUBOASAT K BHE3AMHON OCTAHOBKE
Bpallatolerocs  paGoyero  WHCTpymeHTa.  Takum  0Bpasom,
HEKOHTPONUPYEMbI  3MEKTPOUHCTPYMEHT — ByaeT  gepratbes B
HanpasneHuy, NPOTUBOMOJIOXHOM HarpaeneHunio BpalleHusi paboyero
VHCTpyMeHTa.

Hanpuvep, korga wnudoBasnbHbI Kpyr 3acTpeBaeT Unu 3aepaeT B
3aroToBKE, MOTPYXEHHAst KPOMKa  LUMUCHOBANbHOrO  Kpyra MOXeT
3abrokvMpoBaTbCsl, YTO MpUBEAET K €ro BbiNaAeHuio Wniv BbIGpOCy.
[BvxeHve WnudoBansHOro kpyra (B CTOPOHY onepatopa Win OT HEro)
3aBUCUT OT HanpaBreHWs ABWKEHUS Kpyra B TOUKE 3aKnHVBaHust. Kpome
TOro, LWNnchoBanbHble KPYr MOTYT FloMaThCs.

MoBTopHasi oOTAaya SBMSETCA CreACTBMEM HEMpPaBUIbHOMO UMK
HeaKKypaTHOrO  UCTOMNb30BaHWS  ANeKTPOMHCTPYMeHTa. Ee  moxHO
n3bexarb, MPUHAB COOTBETCTBYIOLME Mepbl MPEAOCTOPOXHOCTHY,
OMUCaHHbIE HIDKE.

e OnNeKTPOMHCTPYMEHT CrieflyeT AepXaTb KpPernko, Mpu 3ToM Kopnyc u
PYKV AOMKHbI GbITb B MOMOXEHWM, NO3BONSIOLLEM CMAMYUTL OTAAYY.
Ecrv B cTaHOapTHYIO KOMMMEKTauuio BXOAUT [OMOSHUTENbHast
pyKosiTKa, ee BCeraa CrieayeT UCMonb3oBaTh, YTOGbI MakcMMarnbHO
KOHTPONMpOBaTb CUMYy OTAAYM UMW MOMEHT OTAAuM MpuU 3anycke.
OnepaTop MOXeT KOHTPONMpOBaTb PbLIBOK W oTAavy, NpuHUmas
COOTBETCTBYIOLLME MEPBI NMPEAOCTOPOXHOCTU.

e Hukorga He aepxuTe pyku psigoMm C Bpallalowmmucs pabounmm
VHCTpyMeHTamu. Pabounit MHCTPYMEHT MOXET TPaBMUPOBaTb PyKy
13-3a oT4auM.

e [lepkuTecb nopganblue OT 30Hbl [EWCTBUS, B  KOTOPOW
ANEeKTPOMHCTPYMeHT OyaeT pAsuratec BO Bpemsi otgaun. B
pesynbTaTte  OTAAuM  OrIEKTPOMHCTPYMEHT  ABUXeTCS B
HarnpaBneHuy, NPOTMBOMOMOXHOM [BWKEHUIO  LUNMNEOBANBLHOrO
Kpyra B MecTe 3aKnMHUBaHUS.

e bByabTe ocobeHHO OCTOpOXHbI Npu oBpaboTke yrnoB, OCTPbIX
KPOMOK ¥ T. A. He gonyckaiTe OTKNOHEHWSt WNW 3aKnUHUBaHUS
pabounx MHCTpymeHTOB. Bpalyatowminics pabounii UHCTPYMEHT
6oree noaBepxeH 3akNMHUBaHUIO Mpu o06paboTke yrmoB, OCTPbIX
KPOMOK MMM NpU OTKMOHEHUN Hasad. OTO MOXET CTaTb MPUYMHON
noTepn KOHTPOMS UMW OTAAYM.



e He wucnonb3yinte AepeBsiHHble wnu 3ybyaTble Aucku. Pabouve
VHCTPYMEHTbI TAKoro TuMa 4acTo BbI3bIBAlOT OTAAYY WK MOTEPIo
KOHTPOIIS Haf, 3NEKTPONHCTPYMEHTOM.

Ci IbHble Y no T 6Ge3onacHocTM npu
WNMPOBaHNM U pe3Ke C NOMOLLbIO WNUGOBaNbHOIo Kpyra
e MWcnonb3yite TONbKO wnudgoBanbHbI KpYr,

npefHa3Ha4yeHHbIN AN KOHKPETHOTO 3NEKTPOUHCTPYMEHTa, 1
3alUMTHBIA  KOXYX, MpeAHa3Ha4YeHHbIW [ANnsi KOHKPeTHOro
wnudoBanbHOro Kpyra. LWnudosaneHble Kpyru, He
npefHas3HayeHHble AN KOHKPETHOrO 3NEKTPOMHCTPYMEHTa, He
MOryT GbiTb [OCTATOYHO 3alLMLLEHbI U HE SBMSIOTCA [OCTATOMHO
6esonacHbIMU.

e [HyTble wnudgoBanbHbIe KPYrM AOMKHbI ObiTh YCTaHOBMEHbI
TakMM o6Gpa3oM, 4TOObl MX YacTb He BbiCTynana 3a Kpan
3alWmTHOrO KOXyXa. HenpaBunbHo YCTaHOBIIEHHbII
wnudoBanbHbIN AWUCK, BbICTYNAOLWMIA 3@ Kpan 3alUTHOMO KOXyxa,
He MOXeT ObITb OCTAaTOYHO 3alLMLLEH.

e [na obGecneyeHus HO cTeneHn
6e30MacHOCTM 3alUUTHbIA KOXYX [OMKeH ObiTb HaAeXHO
3aKpenneH Ha 3MeKTPOMHCTPYMEHTe U pacnonaraTtbCa Takum
06pa3om, 4ToGbl YacTb WNNKOBANBLHOrO Kpyra, o6palieHHas K
onepatopy, 6bina Kak MOXHO MeHblie. Koxyx 3sawwmiiaeT
ornepaTopa OT OCKOINKOB, CAy4aliHOrO KOHTaKTa C LUnMoBarnbHbIM
KPYroM, a Takxke OT UCKP, KOTOPble MOTYT BOCIMIIAMEHUTbL OAeXY.

o LlinudoBanbHbIe KPYrM AOMKHLI UCMONbL30BaThCs TONbLKO ANst
npeAHa3sHauYeHHbIX ANA HUX pa6oT. Hanpumep, Hukorpa He
wnudgyiTe GOKOBOW MOBEPXHOCTHLIO OTPE3HOro  Kpyra.
OTpesHble KpyrM npepHasHadeHbl ANs yaaneHus matepuana
KpOMKoOWi Ancka. Bosaenctaune GOKOBbLIX CUI Ha 3TH LN OBanbHbIe
KPYr1 MOXET MPUBECTY K UX MOSIOMKE.

e Bcerpa ucnonb3yiiTe HenoBpeXAEeHHbIe 3aXUMHbIe chnaHubl
npaBuUNbLHOrO pasmepa u ¢GopMbl ANA  BbiGpaHHOrO
wnudoBanbHoro kpyra. lNpasunbHble naHubl NogaepxveaoT
WnnpoBarnbHbIA KPYyr M TEM CaMbIM CHUXalT OMacHOCTb €ero
nonomku. PnaHubl Ans OTPEe3HbIX KPYroB MOryT OTIMYaTbCs OT
naHueB ANst ApYTvX WgoBanbHbIX KPYros.

e He wucnoneb3yite oTpabGoTaHHble wWnudoBanbHbIe KPYyru OT
6onee KpyMHbIX 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB. LUnvdoBanbHbie Kpyru
AN GOnbLUKMX SNEKTPOMHCTPYMEHTOB He paccuuTaHbl Ha Gonee

BbICOKWE 060opoTHI, XapakTepHble ans Marbix
3MEKTPOUHCTPYMEHTOB, 1 NO3TOMY MOTYT CIOMATLCSI.
[lononHutenbHble  cneuuanbHble  yKkasaHUA MO TeXHuKe

6e30MacHOCTH Npu pe3ke WnUgoBanbHbIM KPYyrom

e MW3GeraiiTe 3aKNMMHMBAHUA PEXYLLErO AUCKA MMM CIIMLIKOM
cunbHoro paenenus. He penainte cnuwkom rny6okux
nponunog. lNeperpyska pexyLiero Aucka yBenuuueBaeT Harpysky
Ha Ne3BMUe M ero CKIIOHHOCTb K 3aKMVWHWBaHWIO U GOKMPOBKe U,
crefoBaTernbHO, BO3MOXHOCTb OTOpOCa UMM NOIOMKK.

e MW36eraiiTe 30HbI NepeA U 3a BP PeXyLUUM [
MepemelleHne pexyluero Aucka B 3arotoBke B CTOPOHY OT Bac
MOXeT NPUBECTU K TOMY, YTO B CIly4ae OTAauM 3NEeKTPOUHCTPYMEHT
BbINETUT C BPaLLAIOLLMMCS UCKOM NPSIMO Ha Bac.

e B cnyyae 3aknMHMBaHWA PeXyLIero AWCKa UMM OCTaHOBKM
BbIKMIOYMTE  INEKTPOUHCTPYMEHT U [OXAUTECH MOMHOW
ocTaHOBKM AucKa. Hukoraa He nbiTaiiTech BbITalWUTL BCe elwe
ABWXYLMIACA AWCK M3 30HbI pe3aHusl, TaK kak 3TO MoXeT
npuBecTM Kk otaadve. [lpyuvHa 3aKfMHMBaHUA AOMKHA ObiTb
oBHapyxeHa 1 ycTpaHeHa.

* He nepesanyckaiiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT, MOKa OH HaxoAuTCs
B Martepuane. OTpe3HOi Kpyr AorkeH HabpaTb MONHyH
CKOPOCTb, MpeXAe 4Yem NPOAOMKUTL pe3Ky. B npoTusHOM
crnyyae WnNgoBanbHbIA KPYr MOXeT 3aLenuTbCsi, COCKOUUTb C
3aroTOBKW UMK BbI3BaTb OTAAYY.

e MnacTuHbl unu KpynHbie npeameTbl nepes o6pabGoTkon
cnepyeT noaAepXuBaTh, YTOGbl CHU3UTL PUCK OTAAYM U3-3a
3aKNMHUBaHUA AucKa. borblune 3aroToBKM MOTyT NMPOTHYTLCS Moz
COGCTBEHHBIM BECOM. 3aroToBKy criefyeT NoaaepxuBaTb ¢ 06enx
CTOPOH, KaK y NWHWW pe3a, Tak 1 y Kpasi.

e Co6Gniogaiite 0cobyl0 OCTOPOXHOCTb MpU  Bbipe3aHuu
OTBEPCTUI B CTEHAX Unu paboTe B APYrnx HeBUAUMBIX MeCTax.
PexyLmit AUCK, Morpyxatolwmincss B MaTtepuarn, MOXeT Bbi3BaTb
oTAa4yy MHCTPYMEHTa Mpu CTOMKHOBEHWW C ra3oBbiMK TpyGamu,
BOAOMPOBOAHBIMKA  TpyGaMu, 3neKkTpuyeckumu kabensmm  unm
APYrMMM 06 bEKTaMu.

Ocobble ykasaHua no TexHuke GesonacHoCTV npu wnudoBaHumn

HaXxpayHon 6ymaron

e He ucnonbayiite nucTbl HaxxgauHol Gymarn Gonblioro pasmepa.
Mpn BbiGOpe pasvepa HaxpayHon Oymarm  crnepywte
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pekomeHfauusm  npoussoputens.  LUnudosansHas  Gymara,
BbICTynatwas 3a npefenb LWNMGOBanbHON MNAcTUHbI, MOXeT
NPUBECTU K TPaBMe, a Takke K 3aCOPEHUI0 Unu paspbisy Gymaru,
Unu K otAave.

CneuvanbHble YKa3aHWUs MO TeXHUKe 6e30NacHOCTM NpY NONUPOBKe

e He ponyckaiiTe cBoGoaHOro BpalleHnst CBOGOAHOI  yYacTn
NONMPOBanbHOM  LIKYPKA UMM ee  KPernexHbIX  LUHYpOB.
3abnokupyiTe unm obpexbTe CBOBOAHLIE KpPEMNexHble LUHYpbI.
CBobopHble 1 BpaLLaloLMecs KpenexHble LWHYpbl MOTyT 3anyTaTb
nanbLbl UnNM 3auenuTbest 3a 3aroToBky. Ocobble ykasaHWsi Mo
TexHuke 6esonacHocTu Npu paboTe ¢ NPOBOMOYHLIMU LEETKaMM

e CriepyeT yuuTbiBaTh, YTO Aaxe MPU HOPMArbHOM WCMOMb30BaHWUN
Yepe3 LIeTKy TepsiloTCsl Kycku npoBoriokun. He neperpyxaiite
nposoAa, npunaras cnvwkom Gonblioe paeneHue. Monaswve B
BO3/yX KYCOYKM NPOBOSOKM MOFYT NErko NPOTKHYTb TOHKYIO OAexay
n/Mnu Koxy.

e Ecru pekomeHOyeTcsi WCMOMb30BaThb 3aLUUTHBIA  KOXYX, He
pornyckanTe KOHTakTa LUETKUM C KOXYXOM. [luameTp LETOK Ans
Taperok M KacTplofib MOXET YBENM4MBaTbCA MOA AeiCTBUEM
[aBMNeHNs U LIEHTPOGEXHbIX CUI.

[ononHuTenbHbIe MHCTPYKLUMK No 6e3onacHocTu

e Ha VMHCTpyMeHTax, npeHa3Ha4YeHHbIX ANs YCTaHOBKWN pe3b6oBbix
WwnndoBanbHbIX  Kpyros, ybegutech, 4TO ANMHA  pe3bbbl
LWNKchoBanbHOrO Kpyra COOTBETCTBYET AfNMHE pe3bObl LUNMHAENS.

e 3aroToBKa AOMKHa ObITb HaAeXHO 3akpenneHa. 3axumatb
3aroTOBKY B 3a@XKMMHOM YCTPOWCTBE UNnu Tuckax GesonacHee, Yem
fAepxatb ee B pykax.

e He npukacantech K pexyLumm 1 WnndosanbHbIM AUCKam, Noka OHU
He OCTbINN.

e Mpu wucnonb3oBaHUM  GbiCTpoaeWcTByOWeEro  craHua
y6eautecb, YTO BHYTPEHHWW pnaHel, YCTaHOBMEHHbIA Ha
WINUHAENe, OCHALLEH Pe3NHOBLIM YNMOTHUTENbHbIM KONMbLIOM
W YTO 3TO KOMbLO He noBpexpaeHo. Takke y6eautecb, 4TO
NOBEPXHOCTN BHELWHErO U BHYTPEHHEro (hraHLeB YucThle.

e MWcnonb3yiTe  GbICTPOCHEMHbLIN conaHey  TONMbKO  C
abpa3svBHLIMM U OTPe3HbIMWU AUCKaMM. Vcnonb3ayiiTe Tonbko
HernoBpeXaeHHble U UcnpaBHble (raHLbl.

e B cnyyae BpeMEHHOro OTKIMIOYEHUs AMEKTPONUTaHUsS WU nocne
M3BMEYeHVst BUINKW U3 PO3ETKM, KOTAa BbIKIIOYaTENb HAXOAWTCS B
nonoXeHuy  "BKNIOYEHO", nepea  MOBTOPHBLIM  BKIOYEHUEM
Heo6xoanMMo pa3bnokupoBaTh BbIKIIOYATENb U YCTAHOBUTL €0 B
nonoxeHue "BbIKMOYEHO".

BHUMAHME: YcTpoiicTBO npeAHa3HauyeHo pAnsi paboTbl B
nomeLieHn. HecMoTps Ha M3Ha4anbHO 6e30MacHyl0 KOHCTPYKLIMIO,
ucnonb3oBaHMe Mep 6e30MaCHOCTM U AOMONHUTENbHbIX 3aLMTHBLIX
Mep, Bcerga cyllecTBYeT PUCK MONyYeHWUsi TpaBMbl BO BpeMs
paGoTbl.

MosicHeHus k ucnonb3yemMbIM NUKTOrpaMmmam.
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1.Mpepoctepexerne Cobniogaiite ocobble Mepbl NPeA0CTOPOXHOCTU
2.MpoyTUTEe MHCTPYKLUMIO MO 3KCnIyaTaumm, cobniogante
cofiepxalumecs B Heil npeaynpexaeHns u ycnosus 6esonacHocTu!
3.1cronb3oBaTh CPeACTBa HAMBUAYANbHOM 3alUThI (3ALLUTHbIE
OYKM, CPeACTBa 3aLUUThI yLUIew)

4. HapeHbTe 3aluTHbIe nepyaTku

5.Mepen obcnyxuBaHMeM 1N PEMOHTOM OTCOenHUTE kabenb
MUTaHMS.

6.He ponyckaiiTe getem K UHCTPYMEHTY

7.3awumTa oT foxas

8.Knacc BTOpUYHON 3aLmThl

KOHCTPYKUMA U MPUMEHEHUE



Yrnosas wnudgoBanbHas MaliMHa - 3TO WU30MMPOBaHHbLIA PyYHON
QMNEeKTPOMHCTPYMEHT knacca Il. MalwwuHa npusogutcs B [eicTeue
OIJHOd)aSHbIM Asuratenem C KOMMYTatOpOM, CKOPOCTb KOTOpOro
CHwXaeTca C nNOMOLLbK  YIMOBOro  peaykropa. OHa MOXeT
1CNoMb30BaThCst KaK ANs LWNMGOBaHNUS, Tak U Ans peskn. JToT Tvn
ONEeKTPOMHCTPYMEHTa LWUPOKO MNpUMEHAEeTCA Ond yaaneHua BCex

BMOOB 3ayCeHUeB C MNOBEPXHOCTU  MeTaninyecknx quanel?l,
06paboTKkM NOBEPXHOCTU CBAPHbIX LLIBOB, PE3KN TOHKOCTEHHbIX TPYG 1
MenkKux MeTannmyeckux neTaneﬁ n T.A. I'Ipm Hanu4nu

COOTBETCTBYIOLUMX HACAAOK YMOBYIO WNNKOBANbHYIO MaLLMHY MOXKHO
1CMOMb30BaTh HE TOMBbKO ANSt PE3KU W WINKOBKM, HO W NSt O4UCTKY,
HanpumMep, OT PXXaB4MHbI, NAKOKPACOUHBIX MOKPLITUN U T.4.

Cdpepbl €e NPUMEHEHWUSI BKITIOYAIOT LUMPOKUIA CMEKTP PEMOHTHBIX W
CTpouTeEnbHbIX PaGoT, CBA3aHHbLIX HEe TOMbKO C MeTanniamu. Yrnosas
wnudosanbHas MallMHa Takke MOXET UCNOMNb30BaTLCS AN Pe3KU 1
WAMOBKA  CTPOUTENbBHLIX ~ MaTepuaros, Hampumep, Kupnuya,
6pycyaTku, KepaMUUYECKON NANTKN U T.4.

Mpu6op npeAHa3Ha4eH TONbKO AN CyXOro MCMoMNb30BaHUsA, He Ans
nonupoBku. He wucnonb3yiTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT He Mo
Ha3HayeHuio.

¢ He paGoraiite c MmaTepuanamu, cogepxawymmm acbect. Acbecm

S16/151eMCs1 KaHUepPO2EeHOM.

He pa6otaiTe ¢ MaTepuanamu, nbifib KOTOPbIX

BOCMaMeHsieTca Unu B3pbiBoonacHa. [lpu pabome ¢

271eKMpPOUHCMpPYMEHMOoM 06pa3syiomcsi UCKPbl, KOMOpbie Mo2ym

gocrnamMmeHums 8bl0eAUUECS apb.

o OTpe3sHble KPYr1 Henb3si UCNOMb30BaTh ANS WNNGOBaNbHbIX
pa6ot. Ompe3sHbie Kpyau pabomarom 60koeoli cmopoHoU, a
wrnughosaHue nepedHeli cMopoHOL maKoz0 Kpyaa Moxem
npusecmu K rospexoeHuro Kpyaa, Ymo Ypesamo mpasmamu Orsi
onepamopa.

OMUCAHUE FrPA®UYECKNX CTPAHUL

MpuBegeHHast HWKe Hymepauusi OTHOCUTCSl K KOMMOHeHTaMm
YCTPOMCTBA, MOKa3aHHbIM Ha rpaduyeckux CTpaHWLax AaHHOMo
pykoBoAcTBa.

1.KHornka 6rok1poBKy LWNUHAENs

2.Mepekntoyarens

3.[ononHuTensHas pyyka

4. Wut

5.BHewHuin naHe,

6.BHyTpeHHuin bnaHel,

7. Pblvar (3awuTa wura)

8.CneumanbHbIi KoY
* Mexay pUCYHKOM ¥ M3aenuem MOryT BbiTb pasnuuus

AKCECCYAPbBI

LWnt -1 wr
CneuwmanbHbI Koy -1 wr
[lononHutenbHas pyyka -1wr

NoAroToOBKA K PABOTE

YCTAHOBKA AOMOSTHUTENIbHOW PYYKU

BcnomoratenbHas pykositka (3) ycTaHaBnuBaeTcs B OAHO U3
OTBEpPCTUiA Ha wnudpoBanbHon rornoske. PekomeHnayetcs
UCMomnb30BaTh  LINMGOBANbHY MallMHy CO  BCMOMOraTernbHow
pykosTkoii. Ecnn Bo Bpems paboTbl Bbl AepxuTe LWNMoBarbHY0
MawuHy obeumn pykamu (Takke UCMomnb3ys BCMOMOraTesibHyo
PYKOSITKy), CHWXAeTCs pWUCK TOro, YTO Balla pyka KOCHETCs
BpaLLatoLLEerocs Ancka unu LWeTku 1 6yaet TpaBMyMpoBaHa oTaaqen.

YCTAHOBKA U PEIMYIIUPOBKA LUUTKA

3aLLMTHBINA KOXYX HOXa 3alLMLLAET onepaTopa OT OCKOMKOB, CIy4aiHOro

KOHTakTa ¢ pabounM MHCTpymeHTOM unn uckp. Ero Bcerga cnepyet

yCTaHaBNMMBaTb C 0COOLIM BHUMaHWEM K TOMy, YTOBbl ero 3almTHas

yacTe Oblna obpalleHa k onepatopy. KOHCTpyKUMS KpenneHus

3aLLNTHOTO KOXYXa HOXa MO3BONSET YCTAHOBUTL €0 B ONTUMAarbHoOe

nonoxeHue 6e3 1cnonbL3oBaHUs NHCTPYMEHTOB.

o OcnabkTe 1 0TBEAUTE Ha3af pbivar (7) Ha 3alMTHOM KOXYXe AMcKa
(4).

o [MoBepHUTe 3aLNTHBIA KOXYX AUCKa (4) B Hy)XHOE NOMOXeHWe.

o 3abnokupyiTe, onycTuB pbivar (7).

CHATME U perynupoBka 3alUMTHOTO KOXyXa [AMCKa BbIMNONHSIOTCH B

nopsake, 06paTHOM €ro ycTaHoBKe.

3AMEHA UHCTPYMEHTA
Mpu cMmeHe WHCTPyMeHTa Heo6XoAMMO HapeBaTb paboune
nepyartku.
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KHonka 6nokupoBku wnuHaens (1) npeaHasHayeHa TONbKo Ans
GNOKMPOBKM WNUHAENS WNNUGOBaNbHON MalIMHLI NPU MOHTaxXe
wnn OeMOHTaxe paGoqero UHCTpPYyMeHTa. Ee Henb3Aa
ucnonb3oBatb B KadyecTBe TOPMO3HOI7I KHONKW BO BpemsA
BpalleHns Aaucka. ITO MOXeT MPUBECTU K MOBPEXAEHUIO
ummboaanbuoﬁ MaluHbl UK TpaBMaMm nonb3oBaTens.

KPEMNEHWE HA AUCK

[ns wnudgoBanbHbLIX UMK OTPE3HbLIX AUCKOB TONLWMUHON MeHee 3

MM ravka BHellHero cnaHua (5) gomkHa 6bITb HaBMH4YEHa Ha

NIIOCKYI0 CTOPOHY AMUCKA.

- HaxxmuTe kHonky 6rnokvposku wnuHaenst (1).

e BcraBbTe cneumanbHbiin koY (8) (BXoAMT B KOMMMEKT NOCTaBkuM) B
0TBEPCTUS BHeLLHero dnaHua (5).

o [oBepHWTE Kntod - ocnabbTte (8) 1 cHUMUTe BHelwHWiA conaxel (5).

o MomecTuTe ANCK Tak, Y4TOGbI OH Gbin NPWXKAT K NOBEPXHOCTN
BHYTpeHHero cnaHua (6).

o [pukpyTUTE BHELWHWI bnaHel, (5) u cnerka 3aTsHuTe
cneuvanbHbIM Kntoyom (8).

[leMOHTax AMCKOB MPOU3BOAUTCS B MOPsiAKke, 06paTHOM MOHTaxy. Mpun

MOHTa)e AMCK CreayeT npumkaTb K NOBEPXHOCTU BHYTPeHHero dnaHua

(6) ¥ NocaguTb NO LIEHTPY Ha €ro HIKHIOK CTOPOHY.

MOHTAXHBIE PABOYUE WHCTPYMEHTbl C PE3bBOBbIM

OTBEPCTUEM

o HaxmuTe kHonky GrnokupoBku wnuHaens (1).

o CHUMWTE paHee yCTaHOBMEHHOE OpyaWe - ECN OHO eCTb.

¢ [epen ycTaHOBKOW CHUMUTE 0Ba chnaHua - BHYTpeHHU (6) n
BHeLWHWiA (5).

¢ HakpyTute pe3bboByio YacTb paboyero MHCTpyMeHTa Ha LUNUHAEnNb
1 crierka 3aTsiHuTe.

Pasbopka WHCTPYMEHTOB Ansi paboTbl ¢ pe3bGoBbIMM OTBEPCTUSIMU

npov3soamnTcs B nopsigke, obpatHom coopke.

YCTAHOBKA  YINIOBOW  LUMU®OBASIBHOW MALWWHLI B
MOACTABKY AnSl YINIOBOW LWN®OBANBHOM MALUMHbI
[onyckaetcsi UCNonb3oBaHWe YrioBoi LNMoBanbHOM MallWHbl Ha
cneuuanbHOM WTaTMBe AN YrnoBbIX LLIJ'II/IdJOBaﬂbeIX MalnH, ecnu
OH YCTaHOBIEH MpaBuIibHO B COOTBETCTBUM C WHCTPyKUMAMW MO
cBopke NpoV3BOAMTENS LITATUBA.

PABOTA / HACTPOMKM

Mepen ncnonb3oBaHWeM NpoBepbLTe COCTOsIHNE WNUOBaNbLHOIO
kpyra. He wucnonb3yinte wnudoBanbHble KpPyru €O cKomamwm,
TpewmHamMm Unu ApyrumMu noBpeXAeHUsMU. V3HOLEHHbIW Kpyr
WAWM WeTKy nepea MCMONb3oBaHWEM crieAyeT HeMeAneHHo
3aMeHUTb Ha HoBble. Mo okoH4YaHuM paGoThbl BCeraa BbIKIouYanTe

+h

¢ Hy0 y W [OXAUTECH MNONTHOW OCTaHOBKM
pabouyero uHcTpymeHTa. Tonbko nocrne 3Toro wnudoBanbHyo
MalMHYy MOXHO yb6paTb. He TopmosuTe Bpawatowmmncs
b HbIW KpYT, Np €ro K 3arotoBkKe.

Hukorpa He neperpyxaiTe wnudoBanbHy0 MawuHy. Bec
3MeKTPOMHCTPYMEHTa OKa3biBaeT AaBlieHue, AOCTaTo4YHoe Ans
ero acpcpekTUBHOM paboThl. Meperpy3ka u YpeamepHoe AaBrieHne
MOTyT NPUBECTU K ONACHO NONMOMKE 3NeKTPOMHCTPYMEHTA.

¢ Ecnu wnudoBanbHas MallMHa ynana Bo Bpemsi paGoThbl,
Heo6XoAMMO OCMOTPETL U, MPU HEOBXOAUMOCTH, 3aMEHUTBL
paboumit MHCTPYMEHT, €CIIU OH OKaXeTCH NOBPEXAEHHbLIM Unu
AechopMUPOBaHHbIM.

Hukorpa He yaapsiite pabounini MHCTPYMEHT O paGounit
martepuan.

WU3beraiTe nognpbirMBaHUa U cKpexeTa AUCKa, 0COGeHHO npu
paboTe Ha yrnax, ocTpbiX KpOMKax U T.A. (3TO MOXeT NpUBeCTH
K oTepe KOHTPONs 1 oTAaue). (3To MoXeT MPUBECTM K NoTepe
KOHTPOIsi Haf, 3NMeKTPOMHCTPYMEHTOM U BO3HUKHOBEHUIO
adhdpekTa otaaum).

Hukorga He ucnonb3yiiTe NUMbHbIE AUCKW, NPeAHa3HaYeHHble
ANA pe3ku ApeBecUHbI, B AUCKOBbLIX nunax. Ucnonb3oBaHue
TaKUX NMUMbHBIX AVCKOB YacTo NPUBOAMT K oTAave
3MEeKTPOVHCTPYMEHTA, NoTepe KOHTPOSA U MOXET NPUBECTU K
TpaBMaMm oneparopa.

BKN/BbIKN

Bo Bpemsi 3anycka u pa6oTbl AepxuTte WnNUdoBanbHY MalUHy

oGeumMm pykamu.

* HaxmuTe Ha 3agHIo0 YacTb nepekntodartens (2).

¢ CpaBuHbTe Nepekntoyatens (2) Bnepes - (Mo HanpaeneHuio K
ronoee).

o [Ina HenpepbIBHOW paBoThl - HAXXMUTE Ha NepeHIolo YacTb KHOMKK
BbIKIloYaTens.



e Bbiknioyatenb aBToMaTu4ecku 366]'IOKI/IpyETCﬂ B NONOXeHun
HenpepbIBHOI PaBoTbI.
® YTOGbI BLIKNIOYNTL I'Ipl/l60p, HaXXMuUTe Ha 3a4HIOK 4YaCTb KHOMKU

BbIkntoyaTens (2).

Mocne 3anycka wWnMU¢oBanNbHOW MalIMHbI MOAOKAUTE, MOKa
wnuncoBanbHbLIN KPyr He HabepeT MaKCUMAanbHYK CKOPOCTb,
npexae 4eMm npuctynatb k pa6oTe. 3anpelyaeTcs Nonb3oBaTbCs
BbIKMoyaTenemM npu  BKMIOYEHHOW  MNM  BbIKIOYEHHOW
wnucoBanbHOW  MawwuHe. Bbikniovatens  wnudoBansbHoOM
MaLlWHBbI MOXHO BKIOYaTh TonbKo Toraa, Korpa
3MEeKTPOMHCTPYMEHT HaXOAUTCS Ha PAaCCTOSHMM OT 3aroTOBKM.
MpuGop ocHalleH BbIKIoYaTenem c 3alUTHBIM
npefoxpaHUTeneM, MO3TOMYy MpPU BPEMEHHOM  OTKIIOYEHUU
3MEeKTPONUTaHUSI UNN BKITIOYEHUU B PO3eTKy C BbIKriovaTerieM B
nonoxeHun "BKMIOYEHO" OH He BkNouuTcA. B atom cnyuvae
HeoGXoAMMO  nepeBecTM  BbIKMioYaTenb B MOMOXeHWe
"BbIKNOYEHO" U 3aHOBO 3anycTuTb npuéop. PE3KA

¢ Pe3aTb yrnoBoi WnngoBanbHOW MalIMHOW MOXHO TOMNbLKO Mo

NPAMON NUHUM.

He paspesaiiTe maTepuan, Aepxa ero B pyke.

BornbLuve 3arotToBKMU AOMKHbLI METhL ONOPLI, U Heo6xoAUMO

cneauTb 3a TeM, YTOGbI TOUKU OMOPbI HAXOAUNMUCH GNU3KO K

NWHWUKM pe3a 1 Ha KoHUe maTepuana. MaTepuan,

pacnonoxeHHbIW yCTOMYMBO, He ByAeT ABUraTLCA BO Bpemsi

pesku.

HeGonblune 3aroToBkM crniegyeT 3axumMaThb, Hanpumep, B

TUCKaXx, C MOMOLLLIO 32XXUMOB U T. 4. MaTepuan cneayet

3aXuMaThb Tak, YTOGbI TOYKa pe3aHusl HaxoAunach 61M3Kko k

3aXKMMHOMY 3rieMeHTYy. 3To o6ecneynT GonblUy TOYHOCTb

pesku.

He ponyckaiite BUGpauum unu HaaaBnuBaHUs Ha PexyLni

AMCK, TaK KaK 3TO yXYALWMUT Ka4eCTBO Pe3kn U MOXeT NPUBecTn

K MONOMKe pexyluero aucka.

Bo BpeMs pe3ky Ha pexyLumii AUCK He AOMKHO OKa3blBaTbCs

6okoBoOe AaBneHue.

Wcnonb3yiTe NnpaBUnbHbIA PeXyLui AUCK B 3aBUCUMOCTH OT

maTepuana, KoTopbii Heo6xoAMMO pa3spesaTtb.

Mpw pe3ke maTepuana pekoMeHAyeTCs, YTOObI HanpaBneHue

nogauum co 710 C H eHMeM Bf M pexyLiero

Ancka.

my6uHa nponuna 3aBuUCUT OT AnameTpa aucka.

¢ /icnonbayiiTe TOMBKO ANCKU C HOMUHATBHBIM AMaMeTPOM, He
NpEeBbILIAIOLLNM PEKOMEHA0BAHHbIV ANt AaHHOW MOAeni
LWNMoBanbHON MaLUWHbI.

o [Npu BbINONHEHUM rMyGOKUX NPONUIOB (Hanpumep, npoduneit,
CTpOUTENbHbBIX BIIOKOB, KMPNUYEN U T.4.) HE [ONyCcKalTe KOHTaKTa
3aXUMHBbIX (hnaHLeB C 3aroTOBKON.

Bo BpeMmsi pa6oThl pexyLume AUCKA HarpeBatoTCs 10 OYeHb

BbICOKMX TeMnepaTyp - He MpUKacanTecb K HUM

He3alMILEHHLIMU YacTsIMU Tena, Noka OHU He OCTbINN.

NECOK

Ons wnncoBaHms moryT MCMob30BaThCs, Hanpumep,

wnudoBanbHble Kpyry, YalleyHble Kpyru, OTGOWHbIE Kpyru, Kpyri C

abpa3nBHLIM BOPCOM, MPOBOMOYHbIE LUETKW, rMbKkue Kpyrn ans

HakgadHoi Gymary v T.4. Kaxabll TMn gucka v 3arotoBku TpebyeT

COOTBETCTBYIOLLEN TEXHUKN paboTbl n MCMOSb30BaHNst

COOTBETCTBYIOLUMX CPEACTB  WHAMBMAYanbHOW 3awmThbl. [ucku,

npefHa3HaueHHbIe ANA pe3ku, He credyeT uUcnonb3osBaTe ANsA

wnudoBanus. LUnudoBanbHble AWCKM npeAaHasHayeHbl AnNs

yAaneHus matepuarna c NoMoLblo KPOMKM AUcCKa.

¢ He wnudyiite 60k0BOM NOBEPXHOCTbLIO ANCKA. ONTUManbHbIN
pabouuii yron ans AaHHOro Tuna AUCKoB cocTaenset 30°.

¢ LinudoBanbHble paboTbl AOMKHbI BbINOMHATLCA TONLKO C
MUCnonb3oBaHMEM WMGOBaNbHbLIX KPYroB, NOAXOAALMUX AN
AaHHOTO MaTepuana.

Mpu pabotre Cc OTGOMHLIMM  AUCKamMK, abpasuBHbLIMKU

(bNU3enMHOBLIMU AUCKAMMU U TMGKUMU AUCKaMU ANA HaXAa4yHOW

6Gymarv Heo6xoAMMO CrneAuTb 3a NPaBUINbHBLIM YITIOM aTaku.

- He wnudyiite BClo noBepXHOCTb AUCKA.

- OTM TUNbI AUCKOB MUCNONb3YHOTCA AN 06paboTKM NNockux
noBepxHOCTeN.

MpoBonoyHbie WeTk1 npegHasHaYeHbl B OCHOBHOM AN O4MCTKU

npocdunen U TPYAHOAOCTYMHbIX MecT. C MX MOMOLbLIO MOXHO

YAanATb, HanpuMep, pXKaBYKUHY, NaKOKPACOYHbIE NOKPLITUA U T. A.

C NoBepXxHOCTel MaTepuanoB.
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CnepyeT wucnonb3oBaTb TONbko Te pabGoune WMHCTPYMEHTHI,
[OMNyCcTMMas YacToTa BpalleHUs KOTOPbIX NPeBbIWaeT Mnu paBHa
MaKCUMarnbHOM 4acToTte yrrnoBsowu b HOM
MaLUMHbI 6e3 Harpy3ku.

SKCMNYATALUA N OBCNY>KUBAHUE

Mepea BbINonHeHMeM NOGLIX paboT Mo ycTaHOBKe, HAacTpolke,
PEMOHTY WNM 3KCMyaTauuu BbIHbETE BUIIKY LHYpa MUTaHUA U3
PO3eTKH.

OBCNY)XXUBAHUE U XPAHEHVE

® PeKoMeHAyeTCs o4nLaTh NpUbop cpasy nocre Kaxaoro
MCMOMNb30BaHUS.

® He vcronbayiiTe Ans O4UCTKA BOLY UMK APYrve KUGKOCTU.

® YCTPOMCTBO CHEAYET YUCTUTL CYXOi TKaHbIO UMW MPoayBaThb
CKaTbiM BO3[yXOM Mo HEGOMbLUMM AaBREHUEM.

® He VICI'IOJ'IbSyI;ITe 4YucTAawme cpeacTtea Unn pacTBOpUTENU, Tak Kak
OHW MOryT NOBPEAUTL NNIACTUKOBbIE AeTanu.

® PerynsipHo ouMLLANTE BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS B KOPMyCe
fBuraTensi, YTo6bl NPenoTBPaTUTL NEPErpeB YCTPOCTBa.

® Ecnu kabenb NUTaHUs NOBPEXAEH, Ero HEOBXOANMO 3aMEHNUTL Ha
Kkaberb C TakuMu e XapakTepucTukamu. ATy onepauuio cneayet
[I0BEPUTL KBaNMUULIMPOBaHHOMY CMeLuanncTy Unm caate npuéop
B CEPBUCHbIVN LIEHTP.

® Ecnun Ha KOMMYTaTope BO3HWKAET Ype3MEPHOE UCKPEHNE,
06paTUTECh K KBANMMULIMPOBAHHOMY CMELManucTy Ansi NPpOBEPKU
COCTOSIHWS! YrOMbHbIX LWETOK ABUraTens.

® Bcerga XpaHuTe YCTPOWCTBO B CyXOM, HEOCTYNHOM Ansi AeTen
MmecTe.

3AMEHA YrOfibHbIX LLETOK

W3HoweHHble (Kkopo4ye 5 MM), cropeBwMe WNU TpPecHyBLIME
yronbHble WeETKW ABUraTensi crneayeT HeMeArneHHO 3aMeHWUTb.
Bcerga 3ameHsiiTe 06e yronbHble LWeTKU OAHOBPEMEHHO.

3aMeHa YronbHbIX LWETOK [O/MKHAa NPOU3BOAUTLCA TOMNbLKO
KBanuMguumMpoBaHHLIM  CMEUManuMcToM C  UCMNONb30BaHWEM
opuruHanbeHbIX getanen. Jliobble fedekTbl AOMKHbI YCTPaHATLCS B
aBTOPM30BaHHOM CEPBUCHOM LIEHTPEe NPOU3BOAUTENS.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

PEWTUHIOBbIE JAHHBIE
LLinndoBanbHbIN CTaHOK 'TINIOBOI

MapameTp 3HauyeHue
HanpsbkeHve nutanus 230 B MEPEMEHHOIO TOKA
YacToTa nutaHus 50 Ny
HomuHanbHasi MOLWHOCTb 900 W
HomuHanbHasi ckopocTb 12000 muH™!
[vameTp gucka 125 mm
BHyTpeHHuit anameTtp aucka 22,2 Mm
Pesbba wnuHaens M14
Knacc sawmtbl I
Macca 2,05 kr
loa nponasoacTea 2025

OAHHBIE O LUYME U BUBPALIUK

WHdopmauums o wyme n Bubpaummn

LLlymoBble U3nyyeHusi, Takve Kak ypoBEHb 3ByKOBOTO AaBreHust Lpau
YPOBEHb 3BYKOBOWN MOLLHOCTU LWa, @ Takke NorpeluHoCcTb 3MepeHus
K npuBepeHbl Hwke B WMHCTPyKUuun B cootBeTcTBMM ¢ EN 60745.
3HaveHnst BUGpaLMM (3HAYEHWe YCKOPEHWs)) an U MOrpeLuHoCTb
namepeHus K npueefeHbl HUxe B cooTBeTCTBUM ¢ ENBO745.

YpoBeHb BuGpauun, NpuUBEAEHHbI B AAHHOW WHCTPYKUMM, 6Gbin
M3MepeH B COOTBETCTBUW C MPOLEAYPOI U3MEPEHUs!, ykasaHHOW B
ctaHpgapte EN60745, n moxeT 6biTb MCNONb30OBaH ANsi CPaBHEHUS
ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB. OH Takke MOXeT GblTb WUCMonb3oBaH Ans
npefBapuTenbHON OLEHKM BO3AENCTBUS BUGpaLum.

Yka3aHHbIi  ypoBeHb BuOpauuu  xapaktepeH ans  6asoBoro
MCMONb30BaHWSI  AMNEKTPOMHCTPYMeHTa. ECnn  anekTpouMHCTPyMeHT
vcnonb3yeTcs ANA  Apyrvx ueneid wunu c  Apyrumu - pabouMmm
VMHCTpYyMEHTamu, a Talke MpyW HEeAOCTaTOMHOM — TeXHUYECKOM
obcnykMBaHuM,  ypoBeHb  BMOGpALMM  MOXET  U3MEHUTBCS.
MpuBeaeHHble BbIlE NPUYMHBI MOTYT MPUBECTU K MOBbLILEHHOMY
BO3/ENCTBUIO BUGPALMK B TEYEHMe BCero paboyero nepuoga.



[ins TOYHOWN OLieHKU BO3AENCTBUSI BUOpaLMM HeoBXoAMMO yuuTbIBaThL
nepuoabl, Korga 9neKTPOMHCTPYMEHT BbIKIIOMeH WM Kkoraa OH
BKITIOYEH, HO He ncnonbayeTtca Ans paboTbl. Takum obpasom, obuiee
BO3[ECTBIE BUGPALIM MOXET OKasaTbCsi ropasfo HxKe.

OXPAHA OKPYXAIOLLEEV CPEbI

Vanenus ¢ anekTpUdeckiM NpUBOAOM He crefyeT BbibpackiBaTh
BMecTe C ObiTOBBIMM OTXO4amu, X CriedyeT caaBaTh Ha
COOTBETCTBYIOLUME NPEANPUATUS ANs yTUNu3auui. 3a uHdopmaunen
06 yTunusaumum oGpaLaiiTecs K NPoaaBLly U3Aenusi NN B MECTHbIE

opradbl  BnacTu. OTXoAbl  SNEKTPUHECKOTO U INEKTPOHHOO
obopyaoBaHusi  cogepxat  BelwlectBa, HebGesonacHele  Ans
OKpyxatoLLeit cpefbl. HeyTtunuanposaHHoe obopyaosaHue

MpPeACTaBMSET NOTEHUMANBHYIO ONACHOCTb AMS OKPYXatoLLen cpeab!
¥ 300pOBbs NIOAEN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa c
opuanyieckum agpecom B Bapwase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: "GTX Poland")
COOBLUEET, 4TO BCE aBTOPCKME MPaBa Ha COAepXaHWe AaHHOro PyKoBoaCTea (nanee:
"PykoBoacTBO"), BKMtoYasi, cpeau npodero. Bce aBTopckvie npaBa Ha copepkaHne
AaHHOro pykoBoacTea (aanee "PykoBOACTBO"), BKMIOYAs, HO HE OrPaHUYMBAsiCb €ro
TekcToM, (hoTorpachusiMK, CXemMamu, PUCYHKaMM, @ Takke €ro  KOMMo3uLuelt,
npuHaanexar wucknounterbHo GTX Poland v noanexat npaBoBoW OxpaHe B
cooTBeTcTBAM C 3akoHoM OT 4 ¢heBpans 1994 rona 06 aBTOPCKOM MpaBe U CMEXHbIX
npasax (1.e. 3akoHopaTenbHbIN BecTHUK 2006 roga Ne 90 nyHkT 631 ¢ nonpaskamm).
KonuposaHue, obpaboTka, nyGnukauwsi, W3MeHeHMe B KOMMEPHECKUX Lensix Bcero
PykoBOACTBa, @ Talke ero OTAEeNbHbIX ANeMeHToB 6e3 nucbMeHHoro cormacusi GTX
Poland cTporo 3anpetueHo 1 MOXeT Moenedb 3a cOBON MPaKAaHCKYI0 W YTOMOBHYIO
OTBETCTBEHHOCTb.

MAGYARORSZAG (HU) .
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

szOGCsISZoLO
59G087

MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES
ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

iztonsdgi tandcsok a csiszoldshoz, a csiszolépapirral valé csi a

drotkefével valé munkéhoz és a csiszolokoronggal valé vagashoz.

e Ez az elektromos szerszam hasznalhaté normal csiszoloként,
csiszolopapir  csiszoloként, drotkefés csiszoloként és
csiszolovagoként. Kovesse az elektromos szerszammal egyiitt
mellékelt 6sszes biztonsagi utasitast, utasitast, leirast és adatot. Az
alabbiak be nem tartdsa aramités, tliz és/vagy sulyos sérilés
veszélyét idézheti el6.

e Ezt az elektromos szerszdmot nem szabad polirozasra hasznalni.
Az elektromos szerszdmnak a rendeltetésszerli munkavégzésen
kivili hasznalata veszélyeket és sériiléseket okozhat.

* Ne hasznaljon olyan tartozékot, amelyet a gyarté nem kifejezetten a
szerszamhoz tervezett és ajanlott. Az a tény, hogy egy tartozék
felszerelhetd egy elektromos szerszamra, nem garancia a
biztonsagos hasznalatra.

e A hasznalt munkaeszk6z megengedett sebessége nem lehet
kisebb, mint az elektromos szerszamon feltlintetett maximalis
sebesség. A megengedett sebességnél gyorsabban forgé
munkaeszkéz eltérhet, és az alkatrészek szilankokra térhetnek.

e A munkaszerszam kiilsé atméréjének és vastagsaganak meg kell
felelnie az elektromos szerszam méreteinek. A nem megfelelé
méretekkel rendelkez6 munkaeszkdzoket nem lehet megfeleléen
arnyékolni vagy ellendrizni.

* A menetes betéttel ellatott munkaszerszamoknak pontosan ra kell
illeszkednitik az orsé menetére. Karimara szerelt
munkaszerszamok esetében a munkaszerszam furatanak atméréje
meg kell egyeznie a karima atméréjével. Azok a munkaszerszamok,
amelyek nem illeszkednek pontosan a motoros szerszamra,
egyenetlenill forognak, nagyon erésen rezegnek, és a motoros
szerszam feletti iranyitas elvesztését okozhatjak.

e Semmilyen  korllmények  kozott ~sem  szabad  sérilt
munkaeszkdzoket hasznalni. Minden hasznalat elétt ellendrizze a
szerszamokat, pl. a csiszolokorongokat, hogy nincs-e rajtuk
forgacsolas vagy repedés, a csiszoldbetéteket, hogy nincs-e rajtuk
repedés, kopas vagy er6s kopds, a drétkeféket, hogy nincs-e laza
vagy torott drétjuk. Ha egy elektromos szerszam vagy munkaeszkéz
leesett, ellendrizze, hogy nem sériilt-e meg, vagy hasznaljon masik,
sériilésmentes szerszamot. Ha a szerszamot ellendrizték és
rogzitették, az elektromos szerszamot egy percre a legnagyobb
sebességre kell kapcsolni, ligyelve arra, hogy a kezel6 és a
kozelben tartozkodé személyek ne legyenek a forgd szerszam
zéndjaban. A sériilt szerszamok dltaldban ezen tesztelési id6 alatt
térnek el.
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e Személyi védbfelszerelést kell viselni. A munka tipusatél fliggéen
viselien az egész arcot fed6 védémaszkot, szemvédét vagy
véddszemiveget. Sziikség esetén hasznaljon porvédé maszkot,
hallasvédét, védokesztylit vagy specidlis kotényt a csiszolt és
megmunkalt anyag apré részecskéi ellen. Védje szemét a munka
soran keletkez6, levegdben lévé idegen testektsl. A munka soran
keletkezd port poralarcnak és légzésvédének kell kisziirnie. A
hosszabb ideig tartd zajterhelés , hallaskarosodashoz vezethet.

e Gondoskodjon arrdl, hogy a kdzelben tartézkodok biztonsagos
tavolsagban legyenek az elektromos szerszam elérési zonajatol.

* Mindenkinek, aki elektromos szerszam kozelében dolgozik, egyéni
védofelszerelést kell hasznalnia. A munkadarabok szilankjai vagy a
torott munkaszerszamok a kozvetlen hatétavolsagon kivil is
szilankokra torhetnek és sérilést okozhatnak.

e Ha olyan munkakat végez, ahol a szerszam érintkezhet rejtett
elektromos vezetékekkel vagy a sajat tapkabelével, a szerszamot
csak a fogantyu szigetelt feliileténél fogva tartsa. A haldzati
vezetékkel valo érintkezés kovetkeztében fesziltség keriilhet az
elektromos szerszam fém részeire, ami aramitést okozhat.

o Tartsa a hal6zati kabelt tavol a forgé6 munkaeszkozoktdl. Ha elvesziti
az ellendrzést a szerszam felett, a halozati kabel elvagédhat vagy
behuzdédhat, és a keze vagy az egész keze beakadhat egy forgd
munkaeszkézbe.

« Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, miel6tt a munkaeszkoz
teliesen megdllt volna. A forgdé szerszam érintkezhet azzal a
felllettel, amelyre letették, igy elveszitheti az uralmat az elektromos
szerszam felett.

* Ne hordozzon elektromos szerszamot, amig az mozgasban van. A
ruhadzat és a forgd elektromos szerszam véletlen érintkezése a
szerszam behlUzdédasat és az elektromos szerszamnak a kezel6
testébe furédasat okozhatja.

e Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szell6zényilasait. A motorfivo porszivé port sziv a hazba, és a nagy
mennyiségl felgylilemlett fémpor elektromos veszélyt okozhat.

e Ne haszndlja az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kozelében. A szikrak meggyuijthatjak azokat.

e Ne hasznaljon folyékony hiitéfolyadékot igénylé szerszamokat. A
viz vagy mas folyékony hiitéfolyadékok hasznalata aramiitéshez
vezethet.

Visszautasitas és vonatkoz6 biztonsagi tanacsok

A visszarugas az elektromos szerszdm hirtelen reakciéja egy forgd
szerszam, példaul egy csiszolokorong, csiszolobetét, drotkefe stb.
elakadasara vagy akadalyozasara. Az elakadas vagy blokkolas a forgd
munkaeszk6z hirtelen ledllaséhoz vezet. A szabalyozatlan motoros
szerszam igy a munkaszerszam forgasiranyaval ellentétes iranyba
rantédik.

Ha példaul a kdszoriikorong elakad vagy beszorul a munkadarabba, a
kdszorikorong merllé éle elakadhat, és a korong kieshet vagy
kidobddhat. A kdszoriikorong mozgasa (a kezeld felé vagy a kezel&ts!
tavolodva) ekkor a korong mozgasiranyatdl fligg az elakadas helyén.
Ezenkivil a csiszoldkorongok is eltdrhetnek.

A visszahuz6das az elektromos szerszam nem megfeleld vagy helytelen
hasznalatdnak kovetkezménye. Az alabbiakban leirt megfelelé
ovintézkedések megtételével elkeriilhets.

e Az elektromos szerszamot szilardan kell tartani, a testet és a
kezeket olyan helyzetben kell tartani, hogy a visszarugast tompitsa.
Ha az alapfelszereltség részét képezi egy segédfogantyt, akkor azt
mindig hasznalni kell, hogy a lehet6 legnagyobb mértékben
ellendrizni lehessen a visszarugd eréket vagy a visszarugasi
pillanatot inditaskor. A kezel6 a megfelel§ Ovintézkedések
megtételével szabalyozhatja a rantast és a visszarlgas jelenségét.

e Soha ne tartsa a kezét forgd munkaeszkdzok kozelében. A
munkaszerszam a visszacsapodas miatt megsérilhet a keze.

e Tartsa magat tavol a hatétavolsagtol, ahol az elektromos szerszam
a visszarugas soran mozogni fog. A visszarugas koévetkeztében az
elektromos szerszam a csiszolotarcsa mozgasaval ellentétes
iranyban mozog a blokkolas helyén.

e Killonésen o¢vatosan jarjon el a sarkok, éles szélek stb.
megmunkalasakor. Keriilje el a munkaszerszamok elhajlasat vagy
elakadasat. A forgd munkaszerszdmok hajlamosabbak az
elakadasra szogek, éles szélek megmunkalasakor, vagy ha
visszarigjak Oket. Ez az iranyithatésdg elvesztésének vagy
visszarigasnak az oka lehet.

* Ne hasznaljon fabdl készilt vagy fogazott tarcsakat. Az ilyen tipusu
munkaeszkdzok gyakran okoznak visszarugast vagy az elektromos
szerszam feletti uralom elvesztését.



Kiilonleges biztonsagi utasitisok a csiszolokoronggal toérténé

csiszolashoz és vagashoz

e Csak az adott elektromos szerszamhoz tervezett
csiszolékorongot és az adott csiszolokoronghoz tervezett
védofeliiletet hasznaljon. A nem az adott motoros szerszamhoz
késziilt csiszolokorongokat nem lehet kell6képpen levédeni, és nem
elég biztonsagosak.

e A hajlitott csiszolokorongokat ugy kell felszerelni, hogy a
korong egyetlen része se nyuljon tul a védéburkolat szélén. A
nem megfeleléen felszerelt, a védéburkolat peremén tulnydld
csiszolokorongot nem lehet megfeleléen védeni.

* A védéburkolatot a leheté legnagyobb biztonsag érdekében
szilardan régziteni kell az elektromos szerszamhoz, és ugy kell
elhelyezni, hogy a csiszolokorongnak a leheté legkisebb
legyen a kezel6 felé néz6, szabadon 1évé része. A védéburkolat
megvédi a kezel6t a tormeléktdl, a csiszolokoronggal vald véletlen
érintkezéstdl, valamint a szikratdl, amely meggyuijthatja a ruhazatot.

e A csiszolokorongokat csak a rajuk szant munkahoz szabad
hasznalni. Példaul soha ne koszoriiljon a vagokorong oldalsé
feliiletével. A vagokorongokat Ugy tervezték, hogy a korong élével
tavolitsak el az anyagot. Az oldaliranyl er6k hatasara ezek a
csiszolokorongok eltérhetnek.

* Mindig a kivalasztott csiszolokoronghoz megfelelé6 méretii és
alaku, sériilésmentes befogé karimakat hasznaljon. A megfelelé
karimak megtamasztjdk a csiszolokorongot, és igy csokkentik a
korong térésének veszélyét. A vagdkorongok karimai eltérhetnek a
tobbi csiszolokoronggéitl.

« Ne hasznaljon nagyobb elektromos szerszamokbol szarmazé
hasznalt csiszolokorongokat. A nagyobb szerszamgépek
csiszolokorongjait nem a kisebb szerszamgépekre jellemzé
magasabb fordulatszamra tervezték, ezért eltérhetnek.

Tovabbi kiilonleges biztonsagi utasitasok a csiszolokorongok

vagasahoz

o Keriilje a vagotarcsa elakadasat vagy a tul nagy nyomast. Ne
végezzen tul mély vagasokat. A vagotarcsa tulterhelése noveli a
kés terhelését, valamint az elakadasra vagy blokkolasra valo
hajlamat, és ezaltal az eldobas vagy torés lehet6ségét.

* Keriilje a forgé vagotarcsa el6tti és mogotti teriiletet. Ha a
vagotarcsat a munkadarabban Ont8l tavolabb mozgatja, akkor az
elektromos szerszam visszarlgas esetén a forgé tarcsaval
kézvetleniil On felé repiilhet.

« Elakadt vagétarcsa vagy megakadas esetén kapcsolja ki az
elektromos szerszamot, és varja meg, amig a tarcsa teljesen
megall. Soha ne prébalja meg kihGizni a még mozgé tarcsat a
vagasi teriiletr6l, mert ez visszarugast okozhat. Az elakadas
okat fel kell tarni és el kell tavolitani.

* Ne inditsa Gjra az elektromos szerszamot, amig az anyagban
van. A vagoékorongnak el kell érnie a teljes fordulatszamot,
miel6tt folytatja a vagast. Ellenkez6 esetben a koszériikorong
beakadhat, leugorhat a munkadarabrél vagy visszapattanast
okozhat.

« A lemezeket vagy nagyméretii targyakat megmunkalas el6tt
meg kell tamasztani, hogy csokkentsiik az elakadt tarcsa
okozta visszarugas kockazatat. A nagyméretli munkadarabok
sajat sulyuk alatt meghajolhatnak. A munkadarabot mindkét oldalrol
meg kell tAmasztani, mind a vagasi vonal kdzelében, mind az élénél.

* Legyen kiillondsen évatos, ha lyukakat vag a falakon, vagy mas,
nem lathaté teriileteken dolgozik. Az anyagba meriil6 vagétarcsa
visszahatassal jarhat, ha a szerszam gaz- vagy vizvezetékekkel,
elektromos kabelekkel vagy mas targyakkal talalkozik.

Kiilonleges biztonsagi torténdé

csiszolashoz

e Ne haszndljon tulméretezett csiszolépapirt. A csiszoldpapir
méretének kivalasztasakor kovesse a gyartd ajanlasait. A
csiszoldlapon tllnyulé csiszoldpapir sériilést okozhat, és a papir
eltdombédéséhez, elszakadasahoz vagy visszapattanasahoz is
vezethet.

utasitdisok a csiszolopapirral

Kiilonleges biztonsagi utasitasok a polirozashoz
« Ne engedje, hogy a polirozészérme laza része vagy régzitézsinérjai

szabadon forogjanak. Blokkolja vagy vagja le a laza
rogzitézsinérokat. A  laza és forgd rogzitézsinorok
belegabalyodhatnak az ujjakba vagy beakadhatnak a

munkadarabba. Kildnleges biztonsagi utasitasok a drotkefékkel
valé munkavégzéshez

e Figyelembe kell venni, hogy még normal hasznalat esetén is
eléfordul, hogy a kefén keresztiil drotdarabok vesznek el. Ne
terhelie tul a huzalokat tul nagy nyomas alkalmazasaval. A

21

levegében szall6 drétdarabok koénnyen atfurhatjgk a vékony
ruhazatot és/vagy a bort.

e Ha véddburkolatot javasolnak, akadalyozza meg, hogy a kefe
érintkezzen a véddéburkolattal. A tanyér- és edénykefék atméréje a
nyomas és a centrifugalis erék hatdsara megnéhet.

Tovabbi biztonsagi utasitasok

e A csiszolokorongok befogadasara tervezett szerszamoknal
ellendrizze, hogy a csiszolékorong menetének hossza megfelel-e az
orsé menetének hosszanak.

e A munkadarabot régziteni kell. A munkadarab rogzitése egy
szoritéeszkdzbe vagy csdvazba biztonsagosabb, mint a kézben
tartas.

e Ne nyuljon a vago- és csiszolokorongokhoz, amig azok le nem
hiltek.

e Gyorskarima hasznalata esetén ligyeljen arra, hogy az orséra
szerelt belsé karima gumigytiriivel legyen ellatva, és ez a gytiri
ne sériiljon meg. Gondoskodjon arrdl is, hogy a kiilsé és a
belsé karima feliiletei tisztak legyenek.

e A gyorszarnyat csak csiszolo- és vagokorongokkal hasznalja.
Csak sériilésmentes és megfeleléen miikddé karimakat hasznaljon.

« |deiglenes halozati aramkimaradas esetén, vagy miutan kihldzta a
dugoét a konnektorbol, mikdzben a kapcsold " on" allasban volt, a
kapcsolét ujrainditas el6tt ki kell oldani és kikapcsolt allasba kell
allitani.

FIGYELEM: A késziilék beltéri hasznalatra késziilt. Az eredendéen

biztonsagos kialakitas, a biztonsagi intézkedések és a tovabbi

védointézkedések alkalmazasa ellenére a miikodés soran mindig
fennall a maradék sériilés veszélye.

A hasznalt piktogramok magyarazata.

Lels

BROCE

1.Vigyazat Kilénleges 6vintézkedések megtétele

2. Olvassa el a haszndlati utasitast, tartsa be az abban foglalt
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

3.Hasznaljon egyéni véddfelszerelést (védészemiiveg, fiilvéds).
4.Viseljen véddkesztydit

5. A szervizelés vagy javitas el6tt huzza ki a tapkabelt.

6.Tartsa tavol a gyerekeket a szerszamtol

7.Protect az esétol

8.Masodlagos védelmi osztaly

FELEPITES ES ALKALMAZAS

A sarokesiszolo |l. osztalyu, szigetelt kézi elektromos szerszam. A
gépet egyfazisi kommutatoros motor hajtja, amelynek fordulatszamat
egy fogaskerekes szdghajtémiivel csokkentik. Csiszolasra és vagasra
egyarant hasznalhaté. Ezt a tipusu elektromos szerszamot széles
korben hasznaljak a fémalkatrészek fellletén Iévé mindenféle maras
eltavolitdsara, hegesztési varratok feliletkezelésére, vékonyfalu
csovek és kis fémalkatrészek atvagasara stb. A megfeleld
tartozékokkal a sarokcsiszolé nemcsak vagasra és csiszolasra, hanem
pl. rozsda, festékbevonatok stb. tisztitasara is hasznalhaté.
Felhasznalasi teriletei kdzé tartozik a javitasi és épitési munkak széles
kore, amelyek nem csak a fémekkel kapcsolatosak. A sarokcsiszold
hasznalhaté épitéanyagok, pl. tégla, térkd, keramialapok stb. vagasara
és csiszolasara is.

A késziiléket csak szaraz hasznalatra tervezték, polirozasra nem. Ne

hasznalja helyteleniil az elektromos szerszamot Helytelen hasznalat.

¢ Ne kezelje azbeszttartalmi anyagokat. Az azbeszt rakkelts.

¢ Ne dolgozzon olyan anyagokkal, amelyek pora gyulékony vagy
robbanasveszélyes. Az elektromos szerszammal végzett munka
soran szikrék keletkeznek, amelyek meggyujthatjak a kibocsatott
gbzdket.

¢ A vagokorongokat nem szabad csiszolasi munkakhoz
hasznalni. A vagékorongok az oldalfeliilettel dolgoznak, és az ilyen



korong ellilsé feliiletével térténé csiszolas a korong sériilését
okozhatja, ami a kezel6 személyi sériilésének veszélyét
eredményezheti.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA
Az alabbi szamozas a készilléknek a jelen kézikdnyv grafikus oldalain
lathat6 elemeire utal.

1.Spindle lock gomb

2.Switch

3.Additional fogantyu

4.Shield

5.External karima

6.Belsé karima

7.Lever (pajzsvédd)

8.Special kulcs

* Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

KIEGESZITOK

Pajzs -1db.
Kulénleges kulcs -1db.
Kiegészitt fogantyu -1db.

FELKESZULES A MUNKARA

KIEGESZITO FOGANTYU FELSZERELESE

A segédfogantyu (3) a csiszoldfej egyik furatdba van szerelve. A
segédfogantylval ellatott csiszolé hasznalata ajanlott. Ha munka
kdzben mindkét kezével tartja a csiszolot (a segédfogantydt is
hasznalva), kisebb a veszélye annak, hogy a keze hozzaér a forgd
tarcsahoz vagy keféhez, és a visszarigas miatt megséril.

A PAJZS FELSZERELESE ES BEALLITASA

A pengevédd védi a kezel6t a szildnkoktdl, a munkaeszkdzzel vald
véletlen érintkezéstd| vagy a szikrazastol. Mindig ugy kell felszerelni, hogy
a véddburkolat fedd része a kezel6 felé nézzen.A késvédo rogzitésének
kialakitasa lehetévé teszi, hogy a védéburkolat szerszam nélkil az
optimalis helyzetbe allithaté legyen.

* Lazitsa meg és hlzza vissza a kart (7) a tarcsavédon (4).

* Forgassa el a tarcsavédoét (4) a kivant pozicidba.

o Akar (7) leengedésével reteszelje.

A tarcsavédd eltavolitisa és bedllitisa a beszerelésével ellentétes
sorrendben torténik.

SZERSZAMCSERE

A szerszamcsere miiveletek soran munkakeszty(it kell viselni.

Az ors6 reteszelégomb (1) csak a csiszologép orséjanak
reteszelésére szolgdl a munkaszerszam felszerelésekor vagy
leszerelésekor. Nem szabad fékez6gombként hasznalni, mik6zben
a tarcsa forog. Ellenkezé esetben a csiszologép megsériilhet,
vagy a felhasznalé megsériilhet.

TARCSA SZERELES

A 3 mm-nél kisebb vastagsagu csiszolo- vagy vagotarcsak

esetében a kiils6 karima (5) anyajat a tarcsa oldalan laposan kell

felcsavarozni.

- Nyomja meg az ors6zar gombot (1).

* Helyezze be a (mellékelt) specidlis kulcsot (8) a kiilsé karima (5)
furataiba.

o Forditsa el a kulcsot -
(5)-

* Helyezze a tarcsat Ugy, hogy az a belsé perem (6) felliletéhez
nyomaodijon.

e Csavarja fel a kiilsé karimat (5), és a specialis csavarkulccsal (8)
enyhén huzza meg.

A lemezek szétszerelése az Osszeszereléssel ellentétes sorrendben

torténik. Osszeszereléskor a tarcsat a belsé perem (6) feliiletéhez kell

nyomni, és kdzépen kell az aljan elhelyezni.

MENETES FURATTAL  ELLATOTT

FELSZERELESE

* Nyomja meg az ors6zar gombot (1).

e Tavolitsa el a kordbban felszerelt eszkozt - ha van -.

* Szerelés el6tt tavolitsa el mindkét karimat - a belsé karimat (6) és a
kiilsé karimat (5) -.

e Csavarja a munkaszerszam menetes részét az orséra, és hlizza
meg kissé.

A menetes furati munkaeszkézok szétszerelése az 0sszeszereléshez

képest forditott sorrendben torténik.

SAROKCSISZOLO SZERELESE SAROKCSISZOLO ALLVANYBA

lazitsa meg (8) és vegye le a kiilsé peremet

MUNKASZERSZAMOK
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A sarokcsiszoldt szabad sarokcsiszolok szamara kialakitott allvanyon
hasznalni, feltéve, hogy azt az allvany gyartéjanak osszeszerelési
utasitasai szerint helyesen szerelték fel.

MUKODES / BEALLITASOK
Hasznalat el6tt ellenérizze a csiszolokorong allapotat. Ne
hasznaljon letort, repedt vagy mas moédon  sériilt

csiszolokorongokat. A kopott csiszolokorongot vagy kefét
hasznalat el6tt azonnal cserelje k| egy ujjal. A munka befejeztével
mindig kap lja ki a csi t, és varja meg, amig a
munkaeszkoz teljesen leall. Csak ezutan lehet a csiszologépet
elrakni. Ne fékezze meg a forgé csiszolokorongot a
munkadarabhoz valé nyomassal.

Soha ne terhelje tul a daralét. Az elektromos szerszam sulya
elegendé nyomast gyakorol a szerszam  hatékony
miikodtetéséhez. A tulterhelés és a tulzott nyomas az elektromos
szerszam veszélyes torését okozhatja.

Ha a csiszologép miikodés kdzben leesik, feltétleniil ellendrizni
kell a munkaeszkozt, és sziikség esetén ki kell cserélni, ha
sériiltnek vagy deformaltnak talalja.

Soha ne iisse a munkaeszko6zt a munkaanyaghoz.

Keriilje a koronggal valé pattogast és kaparast, kiilonésen, ha
sarkokon, éles széleken stb. dolgozik (ez az iranyithatésag
elvesztését és visszarugast okozhat). (ez az elektromos
szerszam feletti iranyitas elvesztését és visszarugast
eredményezhet).

Soha ne hasznaljon fiirészlapokat, amelyeket flirészgépek
flirészelésére terveztek. Az ilyen flirészlapok hasznalata
gyakran az elektromos szerszam visszapattanasi jelenségét, az
iranyitas elvesztését eredményezi, és a kezeld sériiléséhez
vezethet.

ON/OFF

Inditas és miikodés kozben mindkét kezével fogja meg a

csiszologépet.

* Nyomja meg a kapcsol6 hatso részét (2).

* Csusztassa a kapcsolot (2) elére - (a fej felé).

* Folyamatos miikédéshez - nyomja meg a kapcsol6 ellilsé gombjat.

* A kapcsol6 automatikusan régzil a folyamatos tizemmaodban.

o Akésziilék kikapcsolasahoz - nyomja meg a kapcsol6 hatsé
gombjat (2).

A csiszolégép beinditasa utan a munka megkezdése elétt varjon,

amig a csiszolokorong eléri a maximalis fordulatszamot. A

kapcsolot nem szabad miikodtetni, mikézben a csiszologép be-

vagy kikapcsolt allapotban van. A csiszol6 kapcsoléjat csak akkor

szabad miikédtetni, amikor az elektromos szerszam tavol van a

munkadarabtél.

A késziilék biztositékkal védett kapcsoléval van ellatva, ami azt

jelenti, hogy ha atmeneti halozati aramkimaradas torténik, vagy a

késziiléket "be" allasban lévé kapcsoloval dugjak be a

konnektorba, akkor nem fog elindulni. Ebben az esetben a

kapcsolét "ki" allasba kell forditani, és a késziiléket ujra kell

inditani. VAGAS

* Sarokcsiszoloval csak egyenes vonalban lehet vagni.

* Ne vagja az anyagot, mikozben a kezében tartja.

* A nagyméretii munkadarabokat meg kell tamasztani, és ligyelni
kell arra, hogy a tamasztasi pontok kozel legyenek a vagasi
vonalhoz és az anyag végéhez. A stabilan elhelyezett anyag
nem hajlamos elmozdulni a vagas soran.

¢ A kis méretii munkadarabokat be kell szoritani, pl.

csavarkulcsba, bilincsek segitségével stb. Az anyagot ugy kell

rogziteni, hogy a vagasi pont kozel legyen a régzitéelemhez. Ez
nagyobb vagasi pontossagot biztosit.

Ne engedje a vagotarcsa vibralasat vagy taposasat, mivel ez

rontja a vagas mindségét, és a vagotarcsa torését okozhatja.

o Avagoétarcsara vagas kézben nem szabad oldaliranyi nyomast
gyakorolni.

¢ Avagandoé anyagtél fiiggéen hasznalja a megfelelé

vagoékorongot.

Az anyag atvagasakor ajanlott, hogy a vagétarcsa forgasi

iranyaval egy vonalban legyen a vagas iranya.

A vagasi mélység a tarcsa atméréjétol fligg.

¢ Csak olyan tarcsakat szabad hasznalni, amelyek névleges atméréje
nem nagyobb, mint a csiszolémodellhez ajanlott.

o Mély vagasok (pl. profilok, épitékockak, téglak stb.) készitésekor ne
engedje, hogy a befogé karimak érintkezzenek a munkadarabbal.




A vagokorongok miikodés kézben nagyon magas hémérsékletet
érnek el - ne érintse meg ket védtelen testrészekkel, miel6tt
lehiilnének.

HOMOKOZAS

A csiszolasi munkakat pl. csiszolokorongokkal, csészekorongokkal,

csiszoldlemezekkel, csiszolévaszonnal  ellatott  korongokkal,

drotkefékkel, rugalmas csiszolokorongokkal stb. lehet elvégezni.

Minden korong- és munkadarabtipus megfelel6 munkatechnikat és

megfeleld egyéni véddfelszerelés haszndlatat igényli. A vagasra

tervezett korongokat nem szabad csiszolasra hasznalni. A

csiszolokorongokat ugy tervezték, hogy a korong élével

tavolitsak el az anyagot.

* Ne csiszoljon a tarcsa oldalfeliiletével. Az ilyen tipusu tarcsak
optimalis munkaszdge 30°.

¢ A csiszolasi munkakat csak az anyaghoz megfelel6
csiszolokorongokkal szabad elvégezni.

A csiszolokorongokkal, csiszolovaszon korongokkal és rugalmas

csiszolopapir korongokkal valé munkavégzéskor iigyelni kell a

megfelel6 allasszogre.

- Ne csiszoljon a tarcsa teljes feliiletével.

- Az ilyen tipusu tarcsakat sik feliiletek megmunkalasara
hasznaljak.

A drotkefék elsésorban profilok és nehezen hozzaférhetd teriiletek

tisztitasara  szolgalnak. Hasznalhatéok  példaul rozsda,

festékbevonatok stb. eltavolitasara az anyagfeliiletekrél.

Csak olyan munkaeszkézoket szabad hasznalni, amelyek

megengedett fordulatszama nagyobb vagy egyenlé a

sarokcsiszol6 terhelés nélkiili maximalis fordulatszamaval.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Barmilyen telepités, beallitas, javitas vagy miikodtetés el6tt hizza

ki a halozati kabelt a halozati aljzatbol.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

® Javasoljuk, hogy a késziiléket minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

® Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

® A késziiléket szaraz ruhadarabbal kell megtisztitani, vagy alacsony
nyomasu sritett levegével fujni.

® Ne hasznaljon semmilyen tisztitdszert vagy olddszert, mert ezek
karosithatjak a mGanyag alkatrészeket.

® A motorhaz szell6z6nyilasait rendszeresen tisztitsa meg, hogy
megakadalyozza a késziilék tulmelegedését.

® Ha a tapkabel megsériil, azt egy azonos tulajdonsagokkal
rendelkez6 kabellel kell kicserélni. Ezt a miiveletet szakképzett
szakemberre kell bizni, vagy a késziiléket szervizelni kell.

® Ha a kommutatoron tulzott szikrazas jelentkezik, vizsgaltassa meg
a motor szénkeféinek allapotat egy szakképzett szakemberrel.

® A készuléket mindig szaraz, gyermekek eldl elzart helyen tarolja.

SZENKEFEK CSEREJE

Az elhasznalédott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy megrepedt

motorszénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét

szénkefét egyszerre cserélje ki.

A szénkeféket csak szakképzett személy cserélheti ki eredeti

alkatrészek felhasznalasaval. A meghibasodasokat a gyartod altal

felhatalmazott szervizk6zpontnak kell kijavitania.

MUSZAKI ELOIRASOK

ERTEKELESI ADATOK

ZAJ- ES REZGESI ADATOK
" .

A zajjal és rezg p infor
A zajkibocsatas, mint példaul az Lpa hangnyomasszint és az Lwa
hangteljesitményszint, valamint a K mérési bizonytalansdag az
alabbiakban az EN 60745 szabvany szerinti hasznalati utasitasban
taldlhato. A rezgésértékek (gyorsulasérték) a, és a K mérési
bizonytalansag az EN 60745 szerint az alabbiakban van megadva.
Ajelen utmutatoban megadott rezgésszintet az EN60745 szabvanyban
meghatarozott mérési eljaras szerint mértik, és az elektromos
szerszamok Osszehasonlitdsara hasznalhaté. A rezgésexpozicid
elézetes értékelésére is hasznalhato.

A feltlintetett rezgésszint az elektromos szerszam alapvetd
hasznalatara jellemz6. Ha az elektromos szerszamot mas
alkalmazasokhoz vagy mas munkaeszkozokkel egyltt hasznaljak, és
ha nem megfeleléen karbantartjak, a rezgésszint valtozhat. A fent
emlitett okok miatt a munkavégzés teljes id6tartama alatt
megndvekedett vibracids expoziciét eredményezhetnek.

Avibraciés expozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni azokat
az idészakokat, amikor az elektromos szerszam ki van kapcsolva, vagy
amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara. Ily médon a
teljes rezgésexpozicié sokkal alacsonyabbnak bizonyulhat.

hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kérnyezetbaratok. A

KORNYEZETVEDELEM
Az elektromos meghaijtasu termékeket nem szabad a haztartasi
nem Ujrahasznositott berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a
koérnyezetre és az emberi egészségre.

hulladékkal egyditt artalmatlanitani, hanem megfelel6 Iétesitményekbe

kell vinni artalmatlanitdsra. Az artalmatlanitassal kapcsolatos

informaciokért fordulion a termék kereskedéjéhez vagy a helyi
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") téjékoztat, hogy
beleértve tobbek kozétt. A jelen kézikényv (a tovabbiakban: "Kézikényv") tartalmanak
valamennyi szerzéi joga, beleértve tébbek kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat,
rajzokat, valamint a kézikonyv Gsszetételét, kizarolag a GTX Poland tulajdona, és a
szerz6i jogrol és a szomszédos jogokrol szolé 1994. februar 4-i torvény (azaz a modositott
2006. évi 90. sz. torvénycikk 631. pontja) értelmében jogi védelem alatt all. A kézikonyv
egészének és egyes elemeinek masolasa, feldolgozasa, kozzététele, kereskedelmi céli
modositasa a GTX Poland irdsos hozzajarulasa nélkiil szigortan tilos, és polgari és
biintetjogi felelésségre vonast eredményezhet.

EK-megfelel6ségi nyilatkozat

Gyarto: Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285 Varsé

Termék: Gyartmany: Sarokcsiszold

Modell: 59G087

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyartd kizarolagos feleléssége mellett
adjuk ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:

Gépekrol sz6l6 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses 6sszeférhetoségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS iranyelv

Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:

EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-3:2011/A13:2015;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017.

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem terjed
ki az alkatrészekre.

a végfelhasznal6 altal hozzaadott vagy altala utélagosan elvégzett.
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Grinder izéglet: A miszaki dokumentaci6 elkészitésére felhatalmazott, az EU-ban
Paraméter Erték illetéséggel rendelkezé személy neve és cime:

" — Alairva a kdvetkez6k nevében:
Tapfesziiltség 230 VAC GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ellatasi frekvencia 50 Hz 2/4 Pograniczna utca
Névleges teljesitmény 900 W 0-2-_285 Varsq
Névleges sebesség 12000 min”’ / ¥ Al

A £ - 4

Tarcsa atméréje 125 mm = ) s 4
Bels® tarcsaatmérd 22,2 mm Pawet Kowalski
Ors6 menet M14 GTX szolgal nindségi tisztviseld
Védelmi osztaly I
Témeg 2.05 kg Varsé, 2020-06-18
A gyartas éve 2025



ROMANIA (RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

POLIZOR UNGHIULAR
59G087

NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE DE A UTILIZA
SCULA ELECTRICA $I PASTRATI-L PENTRU CONSULTARE
ULTERIOARA.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

Sfaturi de siguranta pentru slefuire, slefuire cu hartie abraziva, lucru cu perii

de sarma si tdiere cu o roata abraziva.

e Aceastd unealtd electricd poate fi utilizatd ca slefuitor obisnuit,
slefuitor cu hértie abraziva, slefuitor cu perie de sarma si ca taietor
abraziv. Respectati toate instructiunile de siguranta, instructiunile,
descrierile si datele furnizate Tmpreund cu scula electrica.
Nerespectarea acestora poate crea un risc de soc electric, incendiu
si/sau vatamare grava.

e Aceastd unealtd electricd nu trebuie utilizatd pentru lustruire.
Utilizarea sculei electrice pentru alte activitati decat cele prevazute
poate duce la pericole si raniri.

e Nu utilizati un accesoriu care nu este special conceput si
recomandat de producator pentru unealta respectiva. Faptul ca un
accesoriu poate fi montat pe o unealtd electricd nu reprezinta o
garantie a utilizarii in siguranta.

« Viteza permisa a uneltei de lucru utilizate nu trebuie sa fie mai mica
decét viteza maxima indicata pe scula electrica. O unealta de lucru
care se roteste cu o viteza mai mare decat cea admisa se poate
rupe si partile se pot sparge.

o Diametrul exterior si grosimea uneltei de lucru trebuie sa
corespunda dimensiunilor uneltei electrice. Uneltele de lucru cu
dimensiuni incorecte nu pot fi ecranate sau inspectate suficient.

* Uneltele de lucru cu insertie filetata trebuie sa se potriveasca exact
pe filetul axului. Pentru uneltele de lucru montate pe flansa,
diametrul alezajului uneltei de lucru trebuie sa corespunda
diametrului flansei. Uneltele de lucru care nu se pot potrivi exact pe
scula electrica se vor roti neuniform, vor vibra foarte puternic si pot
cauza pierderea controlului sculei electrice.

e Tn niciun caz nu trebuie utilizate unelte de lucru deteriorate.
Inspectati uneltele inainte de fiecare utilizare, de exemplu rotile de
slefuit pentru a verifica daca sunt ciobite si crapate, placutele de
slefuit pentru a verifica daca sunt crapate, abrazive sau foarte uzate,
perii de sarma pentru a verifica daca sunt firele slabite sau rupte.
Dacéa o unealta electrica sau de lucru a cazut, verificati daca este
deterioratd sau folositi o altd unealta nedeteriorata. Daca scula a
fost verificata si reparata, scula electrica trebuie pornita la cea mai
mare viteza timp de un minut, avand grijd ca operatorul si
persoanele aflate in apropiere sa nu se afle in zona sculei in rotatie.
Uneltele deteriorate se rup de obicei in timpul acestei perioade de
testare.

« Echipamentul individual de protectie trebuie purtat. In functie de tipul
de lucru, purtati o masca de protectie care acopera intreaga fata,
protectie pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca este necesar,
utilizati o masca de praf, protectie auditiva, manusi de protectie sau
un sort special pentru a va proteja impotriva particulelor mici de
material abraziat si prelucrat. Protejati-va ochii de corpurile straine
in suspensie generate in timpul lucrului. O masca de praf si o
protectie respiratorie trebuie sa filtreze praful produs in timpul
lucrului. Expunerea la zgomot pe o perioada prelungitad , poate duce
la pierderea auzului.

* Asigurati-va ca trecatorii se afla la o distanta sigura de zona de
acces a sculei electrice.

« Oricine se afla in apropierea unei scule electrice in functiune trebuie
sa utilizeze echipament de protectie individuala. Aschiile pieselor de
lucru sau uneltele de lucru rupte se pot sparge si pot provoca rani
chiar si in afara zonei de actiune imediata.

o Atunci cand efectuati lucrari n care unealta ar putea intra in contact
cu fire electrice ascunse sau cu propriul cablu de alimentare, tineti
unealta numai de suprafetele izolate ale méanerului. Contactul cu
cablul de alimentare poate duce la transmiterea tensiunii catre
partile metalice ale uneltei electrice, ceea ce poate provoca un soc
electric.

o Tineti cablul de alimentare departe de uneltele de lucru rotative.
Daca pierdeti controlul uneltei, cablul de alimentare ar putea fi taiat
sau tras fnduntru, iar mana sau intreaga mana ar putea fi prinsa intr-
0 unealta de lucru rotativa.

¢ Nu lasati niciodata scula electrica jos fnainte ca unealta de lucru s&
se fi oprit complet. O unealta rotativd poate intra in contact cu
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suprafata pe care este asezata, astfel incat ati putea pierde controlul
uneltei electrice.

e Nu transportati o unealtd electricd in timp ce aceasta este in
miscare. Contactul accidental intre imbracaminte si o unealta
electrica in rotatie poate provoca tragerea uneltei si perforarea
uneltei electrice in corpul operatorului.

e Curétati regulat fantele de ventilatie ale uneltei electrice. Suflanta
motorului atrage praful in carcasa si o acumulare mare de praf
metalic poate cauza un pericol electric.

e Nu utilizati scula electrica in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile le pot aprinde.

* Nu utilizati unelte care necesita lichide de racire. Utilizarea apei sau
a altor lichide de racire poate duce la socuri electrice.

Respingerea si sfaturi de siguranta relevante

reculul este reactia brusca a unei scule electrice la blocarea sau obstructia
unei scule rotative, cum ar fi o roata de slefuit, un tampon de slefuit, o perie
de sarma etc. Prinderea sau blocarea duce la o oprire brusca a uneltei de
lucru rotative. O unealtad electrica necontrolata va fi astfel smucita in
directia opusa sensului de rotatie al uneltei de lucru.

Atunci cand, de exemplu, roata de slefuit se blocheaza sau ramane
blocata in piesa de prelucrat, marginea imersata a rotii de slefuit se poate
bloca si poate provoca caderea sau ejectarea acesteia. Miscarea rotii de
rectificat (spre sau departe de operator) depinde atunci de directia de
miscare a rotii in punctul de blocare. in plus, rotile de rectificat se pot si
rupe.

Reculul este o consecinta a utilizarii necorespunzatoare sau incorecte a
sculei electrice. Aceasta poate fi evitaté prin luarea méasurilor de precautie
adecvate descrise mai jos.

¢ Unealta electrica trebuie sa fie tinuta ferm, cu corpul si mainile intr-
o pozitie care sa atenueze reculul. Daca un maner auxiliar face parte
din echipamentul standard, acesta trebuie utilizat intotdeauna
pentru a avea cel mai mare control posibil asupra fortelor de recul
sau asupra momentului de recul la pornire. Operatorul poate
controla fenomenele de smucitura si recul prin luarea méasurilor de
precautie adecvate.

¢ Nu tineti niciodatd mainile in apropierea uneltelor de lucru rotative.
Instrumentul de lucru va poate rani mana din cauza reculului.

e Tineti-va departe de zona de actiune in care scula electrica se va
deplasa in timpul reculului. Ca urmare a reculului, scula electrica se
deplaseaza in directia opusa miscarii discului abraziv in punctul de
blocare.

* Fiti deosebit de atent la prelucrarea colturilor, a marginilor ascutite
etc. Preveniti devierea sau blocarea uneltelor de lucru. O unealta de
lucru rotativa este mai susceptibild sa se blocheze la prelucrarea
unghiurilor, a marginilor ascutite sau daca este lovitd napoi.
Aceasta poate deveni o cauza a pierderii controlului sau a reculului.

e Nu utilizati discuri din lemn sau dintate. Uneltele de lucru de acest
tip cauzeaza adesea reculul sau pierderea controlului uneltei
electrice.

Instructiuni speciale de siguranta pentru slefuire si taiere cu o roata

abraziva

o Utilizati numai o roata de slefuit proiectatd pentru scula
electrica specifica si o protectie proiectata pentru roata de
slefuit specifica. Rotile de slefuit care nu sunt echipate pentru
unealta electrica specifica nu pot fi protejate suficient si nu sunt
suficient de sigure.

¢ Discurile de slefuire indoite trebuie montate astfel incét nicio
parte a discului sa nu iasa in afara de marginea capacului de
protectie. Un disc de slefuire montat necorespunzétor care
depaseste marginea capacului de protectie nu poate fi protejat
suficient.

e Aparatoarea trebuie sa fie bine fixata pe scula electrica pentru
a garanta cel mai inalt grad de siguranta posibil si trebuie
pozitionata astfel incat partea rotii de slefuit expusa si orientata
spre operator sa fie cat mai mica posibil. Aparatoarea protejeaza
operatorul de resturi, de contactul accidental cu roata abraziva,
precum si de scanteile care ar putea aprinde hainele.

o Discurile de slefuit trebuie utilizate numai pentru lucrarile
pentru care sunt destinate. De exemplu, nu slefuiti niciodata cu
suprafata laterala a unei discuri de taiere. Discurile de taiere sunt
concepute pentru a indeparta materialul cu marginea discului.
Efectul fortelor laterale asupra acestor discuri abrazive le poate
rupe.

o Utilizati intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate, de
dimensiunea si forma corecta pentru roata de slefuit selectata.
Flansele corespunzatoare sustin roata de slefuit si reduc astfel




pericolul de rupere a rotii. Flansele pentru rotile de taiat pot fi diferite
de cele pentru alte discuri abrazive.

Nu utilizati discuri abrazive uzate de la unelte electrice mai
mari. Discurile de slefuit pentru uneltele electrice mai mari nu sunt
proiectate pentru turatia mai mare care este caracteristica uneltelor
electrice mai mici si, prin urmare, se pot rupe.

Instructiuni speciale suplimentare de siguranta pentru taierea cu
polizor

Evitati blocarea discului de taiere sau o presiune prea mare. Nu
efectuati taieturi excesiv de adanci. Suprasolicitarea discului de
taiere creste sarcina asupra lamei si tendinta acesteia de a se bloca
sau de a se bloca si, prin urmare, posibilitatea de a se desface sau
rupe.

Evitati zona din fata si din spatele discului de taiere rotativ.
Deplasarea discului de tdiere in piesa de prelucrat departe de dvs.
poate face ca scula electrica sa zboare cu discul rotativ direct spre
dvs. in cazul unui recul.

n cazul unui disc de tiiere blocat sau al unei opriri, opriti scula
electrica si asteptati pana cand discul se opreste complet. Nu
incercati niciodata sa scoateti discul inca in miscare din zona
de taiere, deoarece acest lucru poate provoca recul. Cauza
blocajului trebuie detectata si indepartata.

Nu reporniti scula electrica in timp ce aceasta se afla in
material. Roata de tdiere trebuie sa atinga viteza maxima inainte
de a continua tiierea. In caz contrar, roata de slefuit se poate
prinde, poate sari de pe piesa de prelucrat sau poate provoca recul.
Placile sau obiectele mari trebuie sa fie sustinute inainte de
prelucrare pentru a reduce riscul de recul cauzat de un disc
blocat. Piesele de prelucrat mari se pot indoi sub propria greutate.
Piesa de prelucrat trebuie s fie sustinutd pe ambele parti, atat in
apropierea liniei de taiere, cat si la margine.

Aveti grija deosebitd atunci cand faceti gauri in pereti sau
actionati in alte zone invizibile. Discul de taiere care plonjeaza in
material poate provoca reculul uneltei daca intalneste conducte de
gaz, conducte de apa, cabluri electrice sau alte obiecte.

Instructiuni speciale de siguranta pentru slefuirea cu hartie abraziva

Nu utilizati foi de smirghel supradimensionate. Atunci cand alegeti
dimensiunea hartiei de slefuit, urmati recomandarile producatorului.
Hartia de slefuit care depaseste placa de slefuit poate cauza raniri
si poate duce, de asemenea, la blocarea sau ruperea hartiei sau la
recul.

Instructiuni speciale de siguranta pentru lustruire

Nu lasati partea libera a blanii de lustruit sau corzile de fixare ale
acesteia sa se roteasca liber. Blocati sau taiati corzile de fixare
libere. Corzile de fixare libere si care se rotesc pot incurca degetele
sau se pot prinde de piesa de lucru. Instructiuni speciale de
siguranta pentru lucrul cu perii de sarma

Trebuie luat in considerare faptul c&, chiar si in cazul utilizarii
normale, existd o pierdere de bucati de sarma prin perie. Nu
suprasolicitati firele prin aplicarea unei presiuni prea mari. Bucatile
de sarma purtate prin aer pot strapunge cu usurintd hainele subtiri
si/sau pielea.

Dacéd se recomanda o protectie, impiedicati contactul periei cu
protectia. Diametrul periilor pentru placi si vase poate creste prin
presiune si forte centrifuge.

Instructiuni de siguranta suplimentare

La uneltele concepute pentru rotile de slefuit filetate, verificati daca
lungimea filetului rotii de slefuit este corespunzatoare lungimii
filetului fusului.

Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata. Strangerea piesei de
prelucrat intr-un dispozitiv de strangere sau intr-o menghina este
mai sigura decat tinerea acesteia in mana.

Nu atingeti discurile de taiere si de slefuire Tnainte ca acestea sa se
fi racit.

Atunci cand utilizati o flansa cu actiune rapida, asigurati-va ca
flansa interioara montata pe ax este prevazuta cu un inel O din
cauciuc si ca acest inel nu este deteriorat. De asemenea,
asigurati-va ca suprafetele flansei exterioare si ale flangei
interioare sunt curate.

Utilizati flanga cu actiune rapida numai cu discuri abrazive si
de taiere. Utilizati numai flanse nedeteriorate si care functioneaza
corect.

Tn cazul unei intreruperi temporare a alimentarii cu energie electrica
sau dupa scoaterea stecherului din priza cu intrerupatorul in pozitia
"pornit", intrerupatorul trebuie deblocat si pus in pozitia oprit inainte
de repornire.
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ATENTIE: Dispozitivul este destinat functionarii in interior. In ciuda
designului intrinsec sigur, a utilizérii masurilor de siguranta si a
masurilor suplimentare de protectie, exista intotdeauna un risc de
ranire reziduala in timpul functionarii.

Explicatia pictogramelor utilizate.

Lels

BRCE

1.Atentie Luati masuri speciale de precautie

2.Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditiile
de siguranta continute in acestea!

3.Utilizati echipament de protectie individuala (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi)

4.Purtati manusi de protectie

5.Deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere sau
reparatie.

6.Tineti copiii departe de unealta

7 .Protect de ploaie

8.Clasa de protectie secundara

CONSTRUCTIE $I APLICARE

Polizorul unghiular este o unealta electrica manuala izolata din clasa
Il. Masina este actionata de un motor monofazat cu comutator, a carui
viteza este redusa prin intermediul unui angrenaj unghiular. Acesta
poate fi utilizat atat pentru slefuire, cat si pentru taiere. Acest tip de
unealta electrica este utilizat pe scara larga pentru indepartarea tuturor
tipurilor de bavuri de pe suprafata pieselor metalice, tratarea suprafetei
sudurilor, taierea prin tevi cu pereti subtiri si piese metalice mici etc. Cu
accesoriile corespunzatoare, polizorul unghiular poate fi utilizat nu
numai pentru taiere si rectificare, ci si pentru curatarea, de exemplu, a
ruginei, a straturilor de vopsea etc.

Domeniile sale de utilizare includ o gama larga de lucrari de reparatii
si constructii, nu numai legate de metale. Polizorul unghiular poate fi
utilizat si pentru taierea si slefuirea materialelor de constructie, de
exemplu caramida, pavele, placi ceramice etc.

Aparatul este proiectat numai pentru utilizare uscata, nu pentru
lustruire. Nu utilizati in mod necorespunzitor unealta electrica
Utilizare necorespunzatoare.

Nu manipulati materiale care contin azbest. Azbestul este
cancerigen.

Nu lucrati cu materiale ale caror prafuri sunt inflamabile sau
explozive. Atunci cand lucrati cu scula electrica, sunt generate
scantei care pot aprinde vaporii emisi.

Discurile de taiere nu trebuie utilizate pentru lucrari de slefuire.
Discurile de téiere lucreaza cu fata laterala, iar slefuirea cu fata
frontalad a unei astfel de discuri poate cauza deteriorarea discului,
rezultdnd un risc de vatdmare corporalad pentru operator.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se referad la componentele unitatii prezentate
pe paginile grafice ale acestui manual.

1.Buton de blocare a axului

2.Switch

3.Maner suplimentar

4.Shield

5.Flansa externa

6.Flansa interioara

7.Lever (scut protector)

8.Cheie speciala
* Pot exista diferente intre desen si produs.

ACCESORII

Scut -1 buc.
Cheie speciala -1 buc.
Maner suplimentar -1 buc.



PREGATIREA PENTRU MUNCA

MONTAREA UNUI MANER AUXILIAR

Manerul auxiliar (3) este instalat intr-unul dintre orificiile de pe capul
polizorului. Se recomanda utilizarea unui slefuitor cu maner auxiliar.
Daca tineti slefuitorul cu ambele maini in timp ce lucrati (folosind si
manerul auxiliar), existd un risc mai mic ca mana dvs. sa atinga discul
rotativ sau peria si s fie ranita de recul.

INSTALAREA Sl REGLAREA SCUTULUI

Protectia lamei protejeaza operatorul de aschii, de contactul accidental cu
instrumentul de lucru sau de scéantei. Acesta trebuie montat intotdeauna
cu o atentie deosebitd pentru a se asigura ca partea de acoperire a
acestuia este orientata catre operator.Designul dispozitivului de fixare a
aparatorii lamei permite reglarea aparatorii in pozitia optima fara
unelte.

 Slabiti si trageti inapoi parghia (7) de pe protectia discului (4).

* Rotiti protectia discului (4) in pozitia dorita.

o Blocati prin coborarea manetei (7).

Demontarea si reglarea aparatorii discului se face in ordinea inversa a
instalarii acesteia.

INLOCUIREA SCULEI

Manusile de lucru trebuie purtate in timpul operatiunilor de
schimbare a sculelor.

Butonul de blocare a fusului (1) trebuie utilizat numai pentru a
bloca fusul polizorului la montarea sau demontarea uneltei de
lucru. Acesta nu trebuie utilizat ca buton de franare in timp ce
discul se roteste. Acest lucru poate deteriora polizorul sau poate
rani utilizatorul.

MONTAJ DISC

Pentru discurile de slefuire sau de taiere cu o grosime mai mica

de 3 mm, piulita flansei exterioare (5) trebuie insurubata plat pe

partea discului.

- Apasati butonul de blocare a fusului (1).

 Introduceti cheia speciala (8) (furnizata) in orificiile flansei
exterioare (5).

* Rotiti cheia - slabiti (8) si indepartati flansa exterioaré (5).

* Asezati discul astfel incét sa fie presat de suprafata flansei
interioare (6).

« nsurubati flansa exterioar (5) si strangeti usor cu cheia speciald
(8).

Demontarea discurilor se efectueaza in ordinea inversa montarii. in

timpul asamblarii, discul trebuie sa fie presat impotriva suprafetei

flansei interioare (6) si agezat central pe partea inferioara a acesteia.

MONTAREA UNELTELOR DE LUCRU CU ORIFICIU FILETAT

o Apasati butonul de blocare a fusului (1).

o Indepaértati instrumentul montat anterior - daci este montat.

« Indepértati ambele flanse - flansa interioar (6) si flansa exterioara
(5) - inainte de instalare.

o Insurubati partea filetaté a sculei de lucru pe ax si strangeti usor.

Demontarea uneltelor de lucru pentru gauri filetate se face in ordine

inversa asamblarii.

MONTAREA  POLIZORULUI
POLIZORULUI UNGHIULAR

Este permisa utilizarea polizorului unghiular intr-un trepied dedicat
polizoarelor unghiulare, cu conditia ca acesta sa fie montat corect, in
conformitate cu instructiunile de montare ale producatorului trepiedului.

FUNCTIONARE / SETARI

Verificati starea rotii de slefuit inainte de a o utiliza. Nu utilizati roti

de slefuit ciobite, crapate sau deteriorate in alt mod. O moara sau

o perie uzata trebuie inlocuitd imediat cu una noua inainte de

utilizare. Cand ati terminat lucrul, opriti intotdeauna polizorul si

asteptati pana cand unealta de lucru se opreste complet. Abia
atunci slefuitorul poate fi pus deoparte. Nu franati roata abraziva
rotativa prin apasarea acesteia pe piesa de prelucrat.

Nu supraincarcati niciodata polizorul. Greutatea uneltei electrice

exercitd o presiune suficientd pentru functionarea eficienta a

uneltei. Supraincarcarea si presiunea excesiva pot cauza ruperea

periculoasa a sculei electrice.

o in cazul in care slefuitorul cade in timpul functionarii
esential sa inspectati si, daca este necesar, sa inlocuiti
instrumentul de lucru in cazul in care se constata ca acesta
este deteriorat sau deformat.

¢ Nu loviti niciodata unealta de lucru de materialul de lucru.

o Evitati sa sariti si sa razuiti cu discul, in special atunci cand
lucrati pe colturi, muchii ascutite etc. (acest lucru poate

UNGHIULAR IN  SUPORTUL

ste
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provoca pierderea controlului si efect de recul). (acest lucru
poate duce la pierderea controlului uneltei electrice si la un
efect de recul).

Nu utilizati niciodata lamele de ferastrau proiectate pentru
taierea lemnului de la ferastraiele circulare. Utilizarea unor
astfel de lame de ferastrau duce adesea la un fenomen de recul
al uneltei electrice, la pierderea controlului si poate duce la
ranirea operatorului.

ON/OFF

Tineti slefuitorul cu ambele maini in timpul pornirii si functionarii.

Apasati partea din spate a comutatorului (2).

Glisati comutatorul (2) fnainte - (spre cap).

Pentru functionare continua - apasati butonul din fata al

comutatorului.

Comutatorul va fi blocat automat in pozitia de functionare continua.

Pentru a opri unitatea - apasati partea din spate a butonului de

comutare (2).

Dupa pornirea polizorului, asteptati pana cand roata abraziva a

atins viteza maxima inainte de a incepe lucrul. intrerupatorul nu

trebuie sa fie actionat in timp ce slefuitorul este pornit sau oprit.

intrerupétorul slefuitorului trebuie actionat numai atunci cand

scula electrica este indepartata de piesa de prelucrat.

Aparatul are un intrerupator protejat de sigurante fuzibile, ceea ce

inseamna ca daca exista o intrerupere temporara a alimentarii cu

energie electrica sau daca este conectat la o priza cu

intrerupétorul in pozitia "pornit", acesta nu va porni. In acest caz,

comutatorul trebuie inversat in pozitia "oprit" si aparatul trebuie

repornit. TAIEREA

Taierea cu un polizor unghiular se poate face numai in linie

dreapta.

Nu taiati materialul in timp ce il tineti in mana.

Piesele de lucru mari trebuie sa fie sustinute si trebuie sa se

aiba grija ca punctele de sprijin sa fie aproape de linia de taiere

si la capatul materialului. Materialul agezat stabil nu va tinde sa

se miste in timpul taierii.

Piesele de lucru mici trebuie fixate, de exemplu, intr-o

menghina, folosind cleme etc. Materialul trebuie prins astfel

incat punctul de taiere sa fie aproape de elementul de prindere.

Acest lucru va asigura o mai mare precizie de taiere.

Nu permiteti vibrarea sau tasarea discului de taiere, deoarece

acest lucru va afecta calitatea taierii si poate cauza ruperea

discului de taiere.

Nu trebuie exercitata nicio presiune laterala asupra discului de

taiere in timpul taierii.

Utilizati discul de taiere corect in functie de materialul care

urmeaza sa fie taiat.

Atunci cand taiati prin material, se recomanda ca directia de

avans sa fie in linie cu directia de rotatie a discului de taiere.

Adancimea de taiere depinde de diametrul discului.

o Trebuie utilizate numai discuri cu diametre nominale nu mai mari
decat cele recomandate pentru modelul de polizor.

¢ Atunci cand efectuati taieturi adanci (de ex. profile, blocuri de
constructie, caramizi etc.), nu permiteti flanselor de prindere sa intre
in contact cu piesa de prelucrat.

Discurile de taiere ating temperaturi foarte ridicate in timpul

functionarii - nu le atingeti cu parti neprotejate ale corpului

inainte ca acestea sa se fi racit.

SANDARE

Lucrérile de slefuire pot fi efectuate folosind, de exemplu, discuri de

slefuire, discuri cu cupa, discuri cu clapeta, discuri cu fleece abraziv,

perii de sarma, discuri flexibile pentru smirghel etc. Fiecare tip de disc

si piesa de prelucrat necesita o tehnica de lucru adecvata si utilizarea

echipamentului individual de protectie corespunzator. Discurile

concepute pentru tadiere nu trebuie utilizate pentru slefuire.

Discurile de slefuire sunt concepute pentru a indeparta materialul

cu marginea discului.

o Nu slefuiti cu fata laterala a discului. Unghiul optim de lucru
pentru acest tip de disc este de 30°.

o Lucrarile de slefuire trebuie efectuate numai cu discuri de
slefuire adecvate pentru material.

Atunci cand lucrati cu discuri cu clapeta, discuri cu panza abraziva

si discuri flexibile pentru smirghel, trebuie sa aveti grija sa

asigurati unghiul de atac corect.

- Nu slefuiti cu intreaga suprafata a discului.

- Aceste tipuri de discuri sunt utilizate pentru prelucrarea
suprafetelor plane.




Periile de sarma sunt destinate in principal curatarii profilelor si a
zonelor greu accesibile. Ele pot fi utilizate pentru a indeparta, de
exemplu, rugina, straturile de vopsea etc. de pe suprafetele
materialelor.

Trebuie utilizate numai unelte de lucru a céror viteza admisa este
mai mare sau egala cu viteza maxima a polizorului unghiular fara
sarcina.

FUNCTIONARE S INTRETINERE

Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte de a
efectua orice instalare, reglare, reparatie sau functionare.

INTRETINERE $I DEPOZITARE

® Este recomandat sa curatati dispozitivul imediat dupa fiecare
utilizare.

® Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curatare.

® Unitatea trebuie curdtatéd cu o carpa uscata sau suflata cu aer
comprimat la presiune scazuta.

® Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora partile din plastic.

® Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului pentru a
preveni supraincalzirea unitatii.

® Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie inlocuit cu
un cablu cu aceleasi caracteristici. Aceasta operatiune trebuie sa fie
incredintata unui specialist calificat sau sa se efectueze revizia
aparatului.

® Daca se produc scantei excesive pe comutator, verificati starea
periilor de carbon ale motorului de catre o persoana calificata.

® Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat, ferit de accesul
copiilor.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse

sau crapate trebuie inlocuite imediat. Intotdeauna inlocuiti ambele

perii de carbon in acelasi timp.

Periile de carbon trebuie inlocuite numai de cétre o persoana

calificata, folosind piese originale. Orice defect trebuie reparat de

catre centrul de service autorizat al producétorului.

SPECIFICATII TEHNICE
DATE DE CLASIFICARE

Polizor inghiular

Parametru Valoare
Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 900 W
Viteza nominala 12000 min’!
Diametrul discului 125 mm
Diametrul intern al discului 22,2 mm
Filetul axului M14
Clasa de protectie I
Masa 2,05 kg
Anul de productie 2025

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Emisiile de zgomot, cum ar fi nivelul de presiune acustica Lpasi nivelul
de putere acustica Lwasi incertitudinea de masurare K sunt indicate
mai jos in instructiuni, in conformitate cu EN 60745. Valorile vibratiilor
(valoarea acceleratiei) an i incertitudinea de masurare K sunt indicate
mai jos in conformitate cu EN 60745.

Nivelul de vibratii indicat in aceste instructiuni a fost masurat in
conformitate cu procedura de masurare specificata de EN60745 si
poate fi utilizat pentru a compara sculele electrice. De asemenea,
poate fi utilizat pentru o evaluare preliminara a expunerii la vibratii.
Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ pentru utilizarea de baza a
sculei electrice. Daca scula electrica este utilizata pentru alte aplicatii
sau cu alte unelte de lucru si daca nu este intretinuta suficient, nivelul
vibratiilor se poate modifica. Motivele prezentate mai sus pot duce la
cresterea expunerii la vibratii pe intreaga perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar sa se
ia in considerare perioadele in care scula electrica este oprita sau cand
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este pornita, dar nu este utilizata pentru muncé. In acest fel, expunerea
totala la vibratii se poate dovedi a fi mult mai mica.
deseurile menajere, ci trebuie duse la unitatile corespunzatoare
pentru eliminare. Contactati dealerul produsului sau autoritatea locala
pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente
electrice si electronice contin substante care nu sunt ecologice.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumit in continuare: "GTX Polonia ") informeaza
cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in continuare:
"Manualul"), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor asupra continutului acestui
Polonia si fac obiectul protectiei juridice in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994
privind drepturile de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi 2006 nr. 90
punctul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in
scopuri comerciale a intregului manual, precum si a elementelor sale individuale, fara

PROTECTIA MEDIULUI
Produsele actionate electric nu trebuie aruncate Tmpreund cu
Echipamentele nereciclate prezintd un risc potential pentru mediu si
sanatatea umana.
manual (denumit in continuare "Manualul"), inclusiv, dar fard a se limita la textul,
fotografiile, diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX
acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate avea ca rezultat réspunderea
civild si penala.

Declaratia CE de conformitate

Producétor: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285
Varsovia

Produs: Polizor unghiular

Model: 59G087

Denumire comerciald: GRAPHITE

Numér de serie: 00001 + 99999

Aceasta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele documente:
Directiva privind masinile 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/EU

Si indeplineste cerintele standardelor:

EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-3:2011/A13:2015;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN |EC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

Prezenta declaratie se refera numai la echipamentul introdus pe piata si
nu include componentele

adaugate de utilizatorul final sau efectuate de acesta ulterior.

Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa pregateasca
dosarul tehnic:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Strada Pograniczna

02-285 Varsovia
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Pawet Kowalski
Ofiter pentru calitatea serviciilor GTX

Varsovia, 2020-06-18

YKPAIHCBKA (UA) .
MEPEKNAL OPUIMHATNLHOT IHCTPYKLIII

KYTOBA LUNI®YBAIIbHA MALLUHA
59G087

MPUMITKA: YBAXHO TMPOYUTAWTE LEW MOCIBHUK NEPEL
BUKOPUCTAHHSIM ENEKTPOIHCTPYMEHTY TA 3BEPEXITb MOIO
AnA NOAANbLIOro BAKOPUCTAHHA.

KOHKPETHI 3AXOAU BE3MNEKN
Mopaau 3 TexHiku 6 npu wnidy i, wnidpy i HaXA,
po6ori 3 Ap WiTKamm Ta pisaHHi WaigysanbHUM Kpyrom.
e Lleit enekTpoiHCTPYMEHT MOXHa BUKOPUCTOBYBATU 5K 3BUYAHY
wnicyBanbHy MaluHy, LWnidyBanbHy MaluHy 3 HakKAaYHUM
nanepom, wnicyBanbHy MalMHY 3 [OPOTSHOK LWTKOK Ta §K
abpasuBHuin pizak. [JOTpUMyIATECH YCiX NMpaBun TexHiku 6esneku,
iHCTpYKUii, ONKCIB i AaHKX, WO AOAAIOTHCSA A0 €MNEKTPOIHCTPYMEHTY.




HeBMKOHaHHA LMX BUMOr MOXE MPU3IBECTU [0 YpaxeHHs
eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxedxi Ta/abo cepito3HMX TpaBM.

Lleii enekTPOIHCTPYMEHT He MOXHa BUKOPUCTOBYBATU AnNst
nonipyBaHHa.  BUKOpPUCTaHHA  eNeKTPOiHCTPYMeHTy He  3a
NpU3HaYeHHAM MOXe NPU3BECTU 0 HeGesnekn Ta TpaBM.

He BukopucTOBYyiTe npunagas, sike He Npu3HayeHe Ta He
pekomMeHAoBaHe BUPOBHMKOM ANs A@Horo iHCTpyMeHTa. Tol ¢hakT,
Lo Npunaaas Moxe G6yTu BCTAHOBIIEHE Ha eNEeKTPOIHCTPYMEHT, He
€ rapaHTieto 6e3ne4HoOro BUKOPUCTaHHSI.

[onyctuma Yactota obepTaHHsi po6o4oro iHCTPyMeHTa He MOBUHHA
6YyTN MEHLLO 3a MaKcUMarnbHy YacToTy obepTaHHsi, 3a3HayeHy Ha
€eneKkTPoiHCTPYMeHTi. PoBounin  iHCTpyMeHT, wWwo obepTaeTbes
LwBmMALE A0NYCTUMOI LUBUAKOCTI, MOXeE 3namaTucsl, a Noro YacTuHU
MOXYTb BiAKONOTUCS.

30BHiWHIA AiamMeTp | TOBWMHA POBGOYOro HCTPYMEHTa MOBUHHI
BiAnoBigaTn poamipam enekTpoiHCTPYMeHTY. Po6oui iIHCTPYMeHTH 3
HeBIANOBIAHAMU  pPO3MipamMn  He  MOXyTb OyTM  [0CTaTHLO
3axuMLLEHUMM 260 MPOIHCMEKTOBAHUMM.

PoGoui iHCTPyMeHTU 3 pi3bBOBOK BCTABKOK MOBWHHI  TOYHO
nigxoauT Ao pisbbu Ha wnuHaeni. Ans pobounx iHCTPYMEHTIB 3
bnaHUeBMM KpinneHHsIM diameTp OTBOpPY po6o4oro iHCTpymeHTa
MOBMHEH BignoBigat aiameTpy dnaHus. Poboui iHCTpyMeHTH, siki
He MOXyTb 6yTV TOYHO BCTAHOBMEHI Ha €NEeKTPOIHCTPYMEHT, ByayTb
obepTaTcsi HEpiBHOMIPHO, AyXe CUNMbHO BIOPYyBaTU i MOXyTb
Npu3BeCTW 0 BTPATV KOHTPOMIO HaZ €NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

3a xopHuMX 06CTaBWH He BUKOPWUCTOBYWTE MOLUKOMKEHi poboui
iHCTpymeHTU. [epea  KOXHWMM  BUKOPUCTaHHSIM  nepesipsiTe
iHCTPYMeHT, Hanpuknag, winicysBanbHi Kpyrv Ha HasiBHICTb Bigkonie
i TpilWKH, wnidpyBanbHi HakNaakn Ha HasBHICTb TPILLMH, CTUPAHHSA
abo CUNMbHOro 3HOCY, APOTSHI WTKM Ha HasBHICTb BiNbHUX abo
3namMaHuWx OpoTiB. SIKWO eneKkTpoiHCTPyMeHT abo pobounii
iHCTPyMEHT BnaB, nepe.ipTe Oro Ha HasBHICTb MOLUKOMKeHb abo
CKOpPUCTaWTECH HLWWM HEYLIKOAKEHUM IHCTPYMEHTOM. SKWo
iHCTPYMEHT nepeBipeHO i 3adikCoBaHO, €NEeKTPOIHCTPYMEHT cnij
YyBIMKHYTW  Ha HaiBULly LBMAKICTb HA  OOHY  XBWIIMHY,
nepeKoHaBLUMCb, LLO onepaTop i CTOPOHHI 0cobu, ki nepebysaloTb
nobnuay, 3HaxoAsTbCs No3a 30HOK OGEPTOBOTO IHCTPYMEHTY.
MoLwKomKeHi IHCTPYMEHTW 3a3BuU4alii NamalTbCA MPOTArOM LibOro
Yacy TeCTyBaHHS.

Heob6xiaHo HocKTW 3acobu iHAMBIAyanbHOro 3axucTy. 3anexHo Big
Buay po6iT, BUKOPUCTOBYWTE 3axMCHY Macky, LLO 3akpuBae Bce
obnnyus, 3acobu 3axucty oder abo 3axucHi okynspu. [Mpu
HeoOXiAHOCTI  BUKOPWCTOBYWTE MPOTWMMMOBY Macky, 3acobu
3aXUCTy OpraHiB Cryxy, 3axucHi pykaBuWuku abo cnevjianbHuii
apTyx ANna 3axucTy Bif APIOHWMX 4YacTMHOK WwnichoBaHOro i
obpobnioBaHoro matepiany. 3axuLiainTe ovi Big NOTPaNMsSHHA B HUX
CTOPOHHIX NpeaMeTiB, Lo YTBOPIOIOTLCSA B MOBITPI Nig Yac pobotu.
MpoTununoBa mMacka Ta 3acobu 3axWCTy OpraHiB AWXaHHS MOBUHHI
inbTpyBaTW MUM, WO YTBOPKETLCS Mig Yac poboTu. Tpusanwii
BMMMB LUYMY MOXe NPU3BECTU O BTPATH CIyXY.

MepekoHanTeCs, WO CTOPOHHI 0COBW 3HaxoasATbCA Ha Ge3aneqHin
BifICTaHi Bifi 30HN JOCSXXHOCTI €NEKTPOIHCTPYMEHTY.

KoxeH, xTo nepebyBae nobnmsy npaLtoloHoro enekTpoiHCTPYMEHTY,
MOBMHEH BWKOPUCTOBYBAaTW 3acobu iHAWBIOyanbHOro 3axucTy.
Ynamku 3arotoBku abo 3namaHi pobodi iIHCTPYMEHTU MOXyTb
pO3NeTiTUCA | CMNPUYMHUTU TPaBMMU HaBiTb 3a MeXaMmu 30HM
6e3nocepeaHbOi AOCSKHOCTI.

Mpn BUKOHaHHI POGIT, A€ IHCTPYMEHT MOXe KOHTaKTyBaTu 3
NpYXOBaHUMU eNEeKTPUYHUMKU NpoBoAammn abo BnacHUM kabenem
XUBMEHHS, TPUManTe IHCTPYMEHT TiNbKW 3a i30NbOBaHi MOBEPXHi
PYKOSITKU. KOHTaKT 3 MepeXeBUM NpOBOAOM MOXE MPU3BECTU A0
nepepaavi Hanpyr1 Ha MeTanesi YaCTUHW ENEKTPOIHCTPYMEHTY, Lo
MOXe CTaTu NPUYNHOID YPaXKEHHS €NEeKTPUYHUM CTPYMOM.
TpumaiiTe MepexeBuit kabenb nogani Bif PoGOUMX IHCTPYMEHTIB,
Lo obepTatoTbes. AKLLO BU BTPATUTE KOHTPOSb HAf iIHCTPYMEHTOM,
MepexeBuin kabenb Moxe nepepisati abo BTArHYTUCH, @ Balla pyka
abo BcA kucTb MoOxe noTpanutu nig obepToBuii  pobounit
IHCTPYMEHT.

Hikonu He knagiTe €NekTPOiHCTPYMEHT A0 NOBHOT 3yMUHKM po60o4oro
iHCTpyMeHTa. IHCTPYMEHT, Lo o6epTacTbcs, MOXe KOHTaKTyBaTh 3
noBepxHeto, Ha Ky BiH MOKNafgeHu, TOMy BU MOXeTe BTpaTUTh
KOHTPOIb Haj €NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

He nepeHocbTe €nNEKTPOIHCTPYMEHT, KOMM BiH  PyXaeTbCs.
BunagkoBuin KOHTaKT ofsiry 3 06epToBUM eneKTPOIHCTPYMEHTOM
MOXe NpU3BEeCTM A0 BTArYBaHHA IHCTPYMEHTa i cBepAniHHSA
eneKkTpPOiHCTPYMEHTOM Tina oneparopa.

PerynsipHo ouuwianTe BEHTUNALHI OTBOPU €MNEKTPOIHCTPYMEHTY.
BeHTUNATOp ABUryHa BTSIrye NWN Yy KOPMYC, i BEMWUKE CKyMYeHHs!
MeTaneBoro Muiy MOXe CMPUYMHUTM Hebesneky ypakeHHs
eNEKTPUYHUM CTPYMOM.
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e He BMKOPWCTOBYITE EMNEKTPOIHCTPYMEHT NO6GNM3y Nerko3anmMmmcTux
mMatepianis. Ickpn MOXyTb ix 3ananuTu.

e He BuKopuCTOBYWTE HCTPYMEHTW, $iKi MOTpebyloTb  piaKux
0oX0nomKyBanbHUX PiavH. BukopuctaHHs Boau abo iHLWMX piakux
OXOMOMKYBanbHWX  PiWH MOXe MpWU3BECTM [0  YPaKEHHS
eNEKTPUYHUM CTPYMOM.

BigmoBa Ta BignoBiaHi nopaam woao 6e3neku

Binnava - ue panToBa peakLisi eNeKTPOIHCTPYMEHTY Ha BriokyBaHHs abo
nepeLukogy 06EpTOBOro iHCTPYMEHTY, Hampuknag,  LrnidysansHoro
Kpyra, LunicpyBasnbHOI LWKYPKW, APOTSHOI LLiTKM TOLWO. 3acTpsiraHHs abo
6noKyBaHHs1 NPU3BOAWTL A0 PanToOBOI 3YNWHKM 06EPTOBOTO POGOYOro
IHCTPYMEHTY. HeKOHTPONbOBaHUIA EneKTPOIHCTPYMEHT, TakuM YUHOM,
6yae pUBKOM MEPEMILLATUCS B HAMpsiMKy, MPOTUNEXHOMY HanpsiMKy
o6epTaHHs pobo4oro iHCTpyMeHTa.

Hanpuknag, konu 3auicHuin Kpyr 3aknuHioe abo 3acTpsie B 3aroToBLi,
3aHypEeHUI Kpaii 3a4MCHOro Kpyra Moxe 3abrokyBaTuCh i MPU3BECTU [0
foro BunapiHHs abo BukuaaHHs. Pyx  wnidyBanbHoro kpyra (go
onepatopa abo BiA HbOrO) 3anexuThb BiA HANPSIMKY PyXy Kpyra B TouLj
3aKnMHIOBaHHSA. Kpim TOro, 3a4MCHi Kpyrm MOXyTb namaTucs.

Bigpaya € Hacnigkom HeHanexHoro abo HenmpaBUIbHOrO BUKOPUCTaHHS
€neKTPOIHCTPYMEHTY. i MOXHa YHUKHYTW, AOTPUMYIOYMCh BiAMOBIAHMX
3anobixkHKX 3aX0/iB, ONUCAHUX HUXYE.

e ENeKTpoiHCTPYMEHT cnig TpMMaTW MILHO, pO3TalloBYYM TiNO i
pykM Tak, Wo6 nom'sKwWTM Bigaady. AKWO B CTaHAapTHY
KOMMMeKTauilo BXOAWTb AOMOMIKHA pykosiTka, il crig 3aexau
BMKOPUCTOBYBATH, 06 MaT MakCMarnbHUA KOHTPOIb Haf, CUIOK
Bigaayi abo MomeHTOM Bigaadi nig yac 3anycky. Onepatop Moxe
KOHTPOMIOBaTV SBULLA PpVBKa i BigAadi, BXWBaKOYM BiANOBIAHUX
3axopiB 06epexHoCTi.

e Hikonm He TpumaiTe pyku 6ina poboumx iHCTpyMeHTiB, Lo
obepTatoTbes. Pobounii iHCTpyMEHT MOXe TpaBMyBaTH pyKy Yepes
Biggavy.

« TpumaiiTeca nopani BiA 30HW Aji, B AKiA eNeKTPOiHCTPyMeHT Byae
pyxaTucs nig Yac Bigaavi. B pesynbTrari Bigaadi enekTpoiHCTpyMeHT
PYXa€eTbCs B HANPSIMKY, MPOTUIEXHOMY PyXy LUMidyBanbHOro kpyra
B TOYL|i GIOKyBaHHSI.

e bByabTe ocobnueo obepexHi nig 4ac 06pobku KyTiB, rocTpux Kpais
Towo. He ponyckaiTe BigxuneHHs abo 3aknuMHOBaHHA po6GoyMx
iHCTpyMeHTiB. O6epToBUIA pOBOUNIA IHCTPYMEHT BinbLU CXUNBbHUIA [0
3aKNUHIOBaHHS Npu 06pobLi KyTiB, rocTpux kpaie abo AKWo Woro
Bigkuaae Hasad. Lie moxe ctaTu npuumnHoOIO BTpaTh KOHTponto abo
Bigaauvi.

e He BukopuctoByiite paepes'sHi abo 3yGuacti aucku. Poboui
{HCTPYMEHTM TaKoro TWMy 4acTo CMPUYMHSAIOTL Biaaadvy abo BTpaty
KOHTPOMIO Haz, eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

OcobnuBi BKa3iBKM 3 TexHikum Oe3sneku nig yac wnidysaHHA Ta

pi3aHHA 3a AONOMOrOI0 WicdyBanbHOro Kpyra

e BukopucToByiTe Tinbku WnicdyBanbHi Kpyru, NnpusHayveHi ansa
KOHKPETHOTO  €NEeKTPOIHCTPYMEHTY, | 3aXMCHUA  KOXYX,
NpPU3Ha4YeHU! AN KOHKPeTHoro wnicgyBanbHOro Kpyra.
LLnicbyBanbHi Kpyru, siki He NpU3HaYeHi AN 4aHOro IHCTPYMEHTY, He
MOXyTb ©OyTM [OCTaTHbO 3axXWLEHMMW | He € [OCTaTHbO
6eaneyHnmm.

e 3irHyTi 3auYMCHi KpyrM HeoGXiAHO BCTaHOBMIOBATU TaKUM
YMHOM, WOG XOJHA YacTMHA Kpyra He BuUcCTynana 3a kpawn
3aXMCHOrO KOXyxa. HenpaBunbHO BCTAaHOBMNEHWUI 3a4UCHUI KPyT,
L0 BMCTYNae 3a Kpaii 3aXMCHOTO KOXyxa, He Moxe ByTu JocTaTHbO
3aXULLEHUM.

e OropogxeHHs nNOBUHHO 6yTM HaAiMHO 3akpinneHe Ha
eNeKTPOIHCTPYMEHTI,  Wo6  rapaHTyBaTu  MaKcuMManbHY
6e3neky, i po3TalloBaHe TakKUM YUHOM, LWOG BiAKPUTa YacTUHa
3a4YMUCcHOro Kpyra, cnpsiMoBaHa B 6ik onepaTopa, 6yna sikomora
MeHLWo. 3axvUCHUI KOXyX 3axuliae onepatopa Bif ynamkis,
BMNAAKOBOrO KOHTAKTY 3 3a4YMCHUM KPYroM, @ TakoX Bif, ickop, siKi
MOXYTb 3ananuTu oasr.

e 3auyuCHi KpPyru NOBUHHI BMKOPUCTOBYBATUCA TiNbKM ANA TUX
po6iT, ANA sAKMX BOHM Npu3HayeHi. Hanpuknap, Hikonu He
wnidyinTe GiuHOK NOBepxHeto Bigpi3HOro kpyra. BigpisHi kpyru
npusHayeHi Ans 3HATTS mMaTtepiany kpaem kpyra. [is 6okoBux cun
Ha Lji 3a4MCHI KpYrn MOXe NPU3BeCTW A0 IX NONOMKU.

e 3aBXAM BUKOPUCTOBYITE HeYyLKOZAXKeHI 3aTUCKHI dnaHui
BignoBiAHOro po3mipy Ta cdopmu Ansi o6paHOro 3a4McHOro
kpyra. MpasunbHo nigibpani dnaHui NiATPUMYIOTb 3a4NCHUIA KPYT i
TakMM YMHOM 3MeHLUYIOTb Hebeaneky ioro nonomku. ®naHui ans
BiIPi3HMX KPYriB MOXYyTb BiAPI3HATUCA BiA naHuiB Ans iHWuUX
3a4NCHUX KPYTiB.



e He pUCTOBYITE pucTaHi idyBanbHi kpyrum Bip
BeIIMKUX eneKkTpoiHCcTpyMeHTiB. LLinidyBanbHi kpyrv Ans Benukmx
€eneKTPOIHCTPYMEHTIB  He po3paxoBaHi Ha BWCOKi 0bepTw,
XapakTepHi ANsA Manux eneKkTPOiHCTPYMEHTIB, i TOMY MOXYTb
3namarucs.

[opaTkoBi cneuianbHi BKa3iBKU 3 TeXHikK 6e3neku nig vac pisaHHsA

3a4UCHUX KpyriB

* YHuKaWTe 3aKNMHIOBaHHA Bigpi3Horo kpyra a6o HagMmipHoro
TUCKY. He pob6iTb  HagMipHO  rMMGOKMX  NpopI3iB.
MepeBaHTaXeHHs BiApi3HOro kpyra 36inbluye HaBaHTaXEHHs Ha
ne30, WOro 3aknuHioBaHHS abo GrnokyBaHHs, a oTxe, NMOBIPHICTb
BUKUAAHHS a0 NonoMKu.

* YHuKalTe 30HM nepep i 3a BiAPi3HUM KPYrom, Lo o6epTaeTbCA.
MepemilieHHs1 BigpisHoro kpyra B 3aroToBui Big cebe Moxe
Npu3BecTM A0 TOrO, WO EreKTPOIHCTPYMEHT BiANeTUTb pa3oMm 3
06epToBMM KpYyrom NpsiMo A0 Bac y pasi Bigaavi.

e Y pasi 3aknuHIOBaHHA BiApi3HOro kpyra a6o WOro 3ynuHKWU
BUMKHITb €NeKTPOiHCTPYMEHT i JloyeKkaiTecs NOBHOI 3yNUHKK
Kpyra. Hikonn He HamaraWTecsi BUTATHYTU BiApi3HUWA Kpyr, L0
pyXaeTbCs, i3 30HM pi3aHHA, OCKINbKW Lie MOXe Npu3BecTn Ao
BiaAayi. Heo6XiaHO BUSIBUTU Ta YCYHYTU NPUYUHY 3aKIUHIOBAHHS.

e He BMMKaWTe eneKTPOIHCTPYMEHT, KONU BiH 3HaXOAUTbCA B
marepiani. Mepea NPoAOBXEHHAM pi3aHHA BiAPI3HUA Kpyr
NMOBWHEH [OCAITM MNOBHOI WBMAKOCTI. B iHwomMy Bunagky
winicbyBanbHWiA KpYr MOXe 3a4emnuTICS, 3iCKOYUTU 3 3aroToBKM abo
BUKNMKaTV Bigaavy.

e Mnactuin abo Benuki o6'ckTu cnig niaTpumyBaTH nepen
0OpOOKOI0, W06 3MEeHWUTU PU3MK BigAadi, CNPUYMHEHOT
3aKNUHIOBAHHAM AMcKa. Benuki 3arotoBku MoXyTb NporMHaTucs
nig BnacHoto Barot. 3aroToBky cnif nigTpumysaTy 3 060x GokiB, sk
6insa niHii pisaHHa, Tak i Ha kpato.

e ByabTe oco6nuBo o6epexHi, KON BUpi3aETe OTBOPU B CTiHaX
abo npautoeTe B iHWKUX HEBUAUMMUX MicusAX. Pixyuuin auck, wo
3aHypIOETLCSA B MaTepiar, Moxe CpUYMHWATY Biaaady iHCTpyMeHTa,
SAKWO BiH 3iTKHETbCS 3 ras’oBUMMM, BOAOMNPOBIAHWMK TpyGamu,
enekTpMYHUMM kabensmu abo iHWUMK ob'ekTamu.

OcobnuBi BkasiBkm 3 TexHiku 6Gesneku nig 4vac wnicdysaHHA

HaXaadHUM nanepom

e He BukopucToByiiTe WnidyBanbHWA nanip Benukoro poamipy. Mpun
BubGopi  po3mipy  LnicyBanbHOro  nanepy  AOTPUMYMTECH
pekomeHAaaUin Bupo6Huka. LLnidyBanbHuiA nanip, Wo BucTynae 3a
MeXi LnidyBanbHOI NNacTUHW, MoXe NPU3BECTU [0 TPaBMyBaHHS,
a Takox Ao 3abviBaHHsA, po3pwBy abo Bigaavi nanepy.

CneujanbHi iHCTPYKUIi 3 TexHikn Ge3neku nig yac nonipysaHHA

e He ponyckaiTe BiNnbHOro 06GepTaHHs  BiNbHOI  4aCTUHK
nonipyBanbHOro xyTpa abo 1oro KpinunbHUX WHypiB. 3abnokyiTe
abo obpixTe BinNbHi KPINUNbHI WHYpW. BinbHi Ta 06epToBi KpiNUMbHI
WHYPU MOXYTb 3annyTaTv nanbli abo 3a4enuTucs 3a 3aroToBKY.
OcobnuBi BkasiBki 3 TexHikv 6Ge3neku npu poboTi 3 APOTAHUMM
wiTkamm

e Cnig BpaxoByBaTu, WO HaBiTb NPU HOPMarbHOMY BUKOPUCTaHHI
BiOyBaeTbCH BTpaTa LWIMATOYKIB [pOTy uYepes wWiTky. He
nepeBaHTaxyiTe [ApiT, 3acCTOCOBYIOYM 3aHAATO CUMbHWA TUCK.
LLimaToukn ApoTy, WO BWTaIOTb Y MOBITPi, MOXYTb Nerko npobutn
TOHKWIA opsar Ta/abo Lkipy.

e SKWO peKkoMeHAOBaHO BUKOPUCTOBYBATW 3aXUCHWIA KOXYyX, He
[ornycKaiTe KOHTaKTy LWiTKM 3 HuM. [liameTp nnacTuHyactux i
NNacTMHYacTUX LLTOK Moxe 36inbliyBaTucs nig Ajeto TUCKy i
BiALEHTPOBUX CUM.

[onaTkoBi iHCTPYKUii 3 6e3nekn

e Ha iHCTpymeHTax, NpusHa4yeHWX [Ans HapisHUX LWnipyBanbHUX
KpyriB, NepeKkoHaiTecs, Lo A0BXWHA pi3bbu WniyBanbHOro kpyra
BiANOBIAAE AOBXWHI Pi3bbu LUNUHAENs.

e 3aroTtoBKa NOBWMHHa GyTu 3akpinneHa. 3aTvuckaTu 3aroToBKy B
3aTuckHOMY nNpucTpoi abo newatax 6e3neyHille, Hix TpumaTy ii B
pyui.

e He TopkainTecs Biapi3HWX i 3a4MCHMX KPYTiB, MOKWN BOHW HE OXOMONN.

o [lpu BUKOpUCTaHHI WIBUAKO3HIMHOIO hnaHuUA nepeKoHanTecs,
WO BHYTPIiWHIA dnaHeub, BCTaHOBNEHMA Ha LWNWHAENI,
OCHalleHU! FYMOBUM YILiNbHIOBaNbHUM KinbueM, i wWo ue
Kinbue He nowkomkeHe. TakoX nepekoHamTecs!, WO NOBepXHi
30BHILWHBLOrO i BHYTPIilWHLOro ¢hraHLs YUCTi.

e BukopucToByiiTe  LIBUAKO3HIMHMIA  cnaHeub TiNbkn 3
abpa3uBHUMUK Ta BiAPiI3HUMK Kpyramu. BukopucToByiTe Tinbku
HeYLUKOKeHi Ta cnpaBHi donaHui.

e Y pa3i TMMYacoBOro BIAKMIOYEHHSI enekTpoeHeprii abo nicns
BUIAMaHHSA BUNKW 3 PO3ETKM 3 BUMUKAYEM Y MONOXKEHHI "yBiIMKHEHO",
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nepe/, NOBTOPHUM 3anyckoM HeoBXiaHO po3BriokyBaTh BUMMKAY i
nepeBecTy oro B NONOXEHHS "BUMKHEHO".
YBATA: [Mpuctpih npusHavyeHMn AnA po6oTM B NPUMILLEHHI.
He: 4N Ha Ge3neuyHy 3a CBOEK CYTTIO KOHCTPYKLUito,
3acTocyBaHHs 3axoAiB 6e3rneku Ta A0AATKOBUX 3aXMCHUX 3aXoAiB,
3aBXAM iCHYE PU3MK 3aNMLLKOBOT TPaBMU Mif Yac ekcnnyarauii.

MosicHeHHs1 BUKOPUCTaHUX NiKTOrpam.

Lls

BROCE

1.3acTepexeHHs1 BxuaiiTe ocobnmnBmx 3axoaiB o6epexHocTi
2. npoyunTanTe IHCTPYKUIitO 3 ekcrnyaTauii, AoTpUMYyTEeCH
nonepeKeHb i NpaBun TeXHikM 6eaneku, Wo MiCTATbCA B Hin!
3. BUKOPUCTOBYiTE 3acoby iHAMBIAYaNbHOMO 3aXUCTy (3aXMUCHI
OKyNspU, HaBYLLIHUKW)

4. HOCITb 3aXUCHI pyKaBWU4Kkn

5.Mepep obcnyroByBaHHsM abo peMOHTOM Bif'eAHaliTe kabenb
XKVNBMEHHSI.

6. TpumariTe aiten nogani Bif iIHCTPYMEHTY

7. 3axuwatu Big oy

8. BTOPMHHUI Knac 3axucTty

KOHCTPYKLUIA TA 3ACTOCYBAHHA

KytoBa wnicyBanbHa MawmHa - LUe PYYHWA  i30mboBaHU
eneKkTpPOiHCTPYMeHT knacy Il. MawuvHa npuBoguThcs B [Aito
0AHOa3HUM  OBWUIYHOM 3 KOMYTaTopoM, LUBUAKICTb — SIKOrO
3MEHLLYETbCA  3a  [OMOMOrOK  KyToBOro  pefyktopa.  Moxe
BWKOPUCTOBYBATUCA AIK ANS LWNiPYBaHHSA, Tak i Ans pisaHHs. Ller Tun
€eKTPOIHCTPYMEHTY LUMPOKO BUKOPUCTOBYETLCS ANSt BUAANEHHS BCiX
BUAIB 3aMpOK 3 MOBEPXHi MeTanesux Aetaneii, o6pobku 3BapHUX
LBIB, NPOPI3aHHS TOHKOCTIHHWX TPYD i HEBENWKUX MeTaneBwx Aetanen
Towo. 3a 4OMNOMOrolo BIANOBIAHMX akcecyapis KyToBy LnidyBanbHy
MalMHy MOXHa BWKOPWUCTOBYBAaTWM He TiMbKW [ANst pidaHHA Ta
wnicyBaHHa, ane W ANA  3audLeHHs,  Hanpuknad,  ipxi,
nakoap6oBOro NOKPUTTS TOLLO.

Cdbepa i1 BUKOPUCTAHHA OXOMIHOE LUMPOKUA CMEKTP PEMOHTHMX i
GyniBenbHUX pOGIT, MOB'A3aHUX He Tinbku 3 meTanmamu. KyToBa
wnichyBarnbHa MallHa TaKoX MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS ANS pi3aHHs
Ta wnicyBaHHa byaiBenbHUX MaTepianis, HanNpuknag, uernu, Gpykiesku,
KepamivyHOi NANTKN TOLLO.

Mpunap npusHayeHuWid NuLie Ansi CyXOro BUKOPUCTaHHS, a He Ans
nonipyBaHHsi. He BUMKOpPUCTOBYWTE €nNEeKTPOIHCTPYMEHT He 3a
NPU3HAYEHHSM.

¢ He npautoiTe 3 maTepianamum, Wwo MicTaTb a3bect. A3becm e
KaHUepo2eHoM.

He npautoiite 3 maTepianamu, Nun AKUX € nerkosanMmcTum a6o
BUGYxoHeGe3neyHum. [1id yac pobomu 3 eriekmpoiHcmpymeHmom
YMeopIooMbCS iCKpU, SIKi MOXYmb 3arnanumu napu, wo
8UOINAMbCS.

Biapi3Hi Kpyrm He MOXHa BUKOPUCTOBYBaTH ANs WnidyBaHHS.
BiopisHi kpyau npauytoroms 6i4HOO MosepxHero, a winighysaHHs
epedHbOI0 MMOBEPXHEI MaKo20 Kpyaa Moxe rpu3secmu 00
MOWKOOKEHHSI Kpyaa, WO MOXe CrIpUYUHUMU PU3UK MpasmyeaHHs
orepamopa.

OnUC rPA®I4YHNX CTOPIHOK

Hymepauis, HaBegeHa Hwk4e, BiAHOCWUTBCS [0  KOMMOHEHTIB
NPUCTPOIO, NOKa3aHMX Ha rpadivyHNX CTOPIHKaXx LibOro nocibHuka.

1. kHoMKa GnoKyBaHHS LWNUHAEnNs

2. Nepemukay

3. fjopaTkoBa pyuka

4. wut

5.30BHILUHIN bnaHelb

6 BHyTpiLHI bnaHeub

7 .Baxinb (3aXMCHUI ekpaH)



8. cnevujianbHWiA kitoy
* MiX MarioHKOM i BUPOBOM MOXyTb By T BIAMIHHOCTI.

OOOATKU

Wwnr -1wr
CneuianbHuit knoy - 1wt
[opaTtkoBa pyyka - 1w

MIAroTOBKA O POBOTU

BCTAHOBIEHHSA AONOMDKHOI PYYKU

[onomixHa pydka (3) BCTAHOBMIETLCA B OOMH 3 OTBOPIB Ha
winicpysanbHin ronosLi. PekomenayeTbesa BMKOpPUCTOBYBaTH
LwnidpyBanbHy MaLMHY 3 AOMOMIKHOK Py4YKor. AKLO nig vyac po6oTu
BU TpuMaeTe LwnicyBanbHy MallMHy [ABOMa pykamu (Takox
BMKOPUCTOBYIOYM  [OMOMDKHY — PYyuKy),  3MEHLUYETbCH  PU3NK
[IOTOPKHYTUCS pyKoto [0 oBepToBoro Aucka abo WiTku Ta oTpumaTti
TpaBMmy BiA Bigaadi.

BCTAHOBNEHHA TA HANALUTYBAHHA LWATA

3axuCHUIN KOXyX 3axullae ornepaTopa Bif OCKOMKIB, BUMNaaKoBOro

KOHTaKTy 3 poBouMM iHCTpymeHTOM abo ickop. Moro saexau cnig

BCTaHOBIIOBATU 3 OCOGNMBOIO YBArolo A0 Toro, Lob oro 3akpusatoda

yacTuHa byna cnpsiMoBaHa A0 onepaTopa. KOHCTPYKUis KpinneHHs

3aXMCHOTO KOXyXa [O3BOMISIE BCTAHOBWTU MOro B OMTUMArnbHE

nonoXeHHs 6e3 iIHCTPyMeHTiIB.

e OcnabTe i NOTArHiITL Ha3aa Baxinb (7) Ha 3aXMCHOMY KOXYCi Avcka
(4).

* [OBEPHITb 3aXUCHUI KOXYyX AncKa (4) y NoTpiGHEe NONoXeHHs.

* 3adpikcyinte, onycTuBLLK Baxinb (7).

BHATTS | perynioBaHHS 3axXWCHOTO KOXyxa AWCKa BUKOHYETbCS B

nopsiAKy, 3BOPOTHOMY OT0 BCTAHOBIEHHIO.

3AMIHA IHCTPYMEHTY

PoGoui pykaBUUYKM HEOGXIAHO HOCUTK MiA Yac onepauin No 3amiHi
iHCTPYMEHTY.

KHonka OnokyBaHHsi wnuHAaens (1) npusHaveHa Tinbku AOnA
OnoKyBaHHSA WNUHAENSA WriyBanbHOT MaWMHKM Nig 4ac MOHTaXy
a6o peMoHTaxy poGouoro iHCTpymeHTa. [i He MoxHa
BUKOPMCTOBYBAaTH SIK KHOMKY ranbma nig 4ac obepraHHs kpyra. Lle
MOXe NPU3BECTU A0 NOLWKOMAXKEHHS wWichyBanbHOI MawuHu a6o
TpaBMyBaHHSl KOPMCTYBaya.

KPINNEHHA OAUCKA

Ans wnicgyBanbHUX abo BiAPI3HWX KPYTiB TOBLUMHOK MeHLEe 3 MM
raviky 30BHilWHbOro cnaHusa (5) cnig HakpyyyBaTu nnasom 3 6oky
Kpyra.

- HatucHiTh kHonky BnokysaHHs wnuHaens (1).

BcrasTe cneujiansHuii ko (8) (BxoauTb [0 KOMMNEKTY) B OTBOPU
30BHIiLLHBbOTO ¢hrnaHus (5).

MoBsepHiTh Kkntoy - nocnabTe (8) i 3HIMITL 30BHiILLHIA dnaHeb (5).
MomicTiTe AncK Tak, Wo6 BiH ByB NPUTUCHYTWIA A0 NOBEPXHI
BHYTPILIHBOTO hnaHus (6).

HakpyTiTb 30BHiLLHI chnaHeub (5) i 3nerka 3aTarHiTh cnewianbHUM
Kknoyem (8).

JeMOHTax ANCKIB 3[INCHIOETLCA B MOPSAKY, 3BOPOTHOMY MOHTaxy. i
4Yac MOHTaxy [UCK MOBMHEH OyTW nPUTUCHYTMIA [0 NOBEPXHI
BHYTPILWHBLOro dnaHus (6) i nocakeHnit No LUEHTPY 3 MOro HWDKHBOT
CTOPOHMW.

®ITUHIOBI POBOYI IHCTPYMEHTU 3 PI3bEOBUM OTBOPOM

* HatucHiTb kHonky BnokyBaHHs wnuHaens (1).

* 3HiIMiTb paHille BCTaHOBNEHWI1 poBoymii opraH, KL BiH OyB
BCTAHOBMEHWI.

Mepen ycTaHOBKOI 3HIMITL 06uaBa cbnaHLi - BHYTPILLHIA (6) i
30BHILUHIN (5).

HaxkpyTiTb pisbboBy YacTuHy po6o4Oro iHCTpyMeHTa Ha WnuHAEenb i
3rierka 3aTsrHiTh.

Po36upaHHs  iHCTPyMeHTiB  Ans  06pobku  pisbboBMx
BinbOyBaeTbCs Yy 3BOPOTHOMY NOPSAKY A0 36MPaHHS.

KPINMEHHA KYTOBOI LWI®YBANLHOI MALLUMHW B CTIWLI Ans
KYTOBUX WNI®YBANTbHUX MALLUH

[onyckaeTbca BUKOPUCTAHHA KyTOBOI LMiPyBanbHOi MalMHU Ha
cneuianbHOMY LUTATUBI ANS KYyTOBUX LUMicPyBanbHUX MaLLVH 32 YMOBMW
NpaBWIIbHOTO BCTAHOBMEHHSA BIiAMOBIAHO [0 IHCTPYKUi BUPOBHWKa
wTaTuea.

EKCMNYATALIA / HANALWUITYBAHHSA

Mepen PUCTaHHAIM NepeBipTe cTaH WnidyBanbHoro kpyra. He
BMKOPUCTOBYITE BiAKONWU, TPIWMHA abGo iHWI NOLWKOMKEHHS
wnicyBanbHUX KpyriB. 3HOWEHMI Kpyr abo LWiTKy cnif HeraHo

oTBOpiB
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3amMiHUTM HOBMMM nepepn BuKopucTaHHAM. [icna 3akiH4yeHHA
po6oTn 3aBXAM BUMMKaWTe wWnicdyBanbHy MalMHy i YekanTe
MOBHOI 3YNMWHKM po6oyoro iHcTpymeHTa. Tinbku nicns uboro

MOXHa npubupatu wnicdyBanbHy MawuHy. He ranbmyiTe
obGepToBui  wWnicyBanbHUA  KPYr, NPUTUCKaKOuM 1oro Ao
3aroToBKM.

Hikonn He nepeBaHTaxyWTe wnidyBanbHy MawuHy. Bara
€eneKTPOIHCTPYMEHTY CTBOPIOE AOCTaTHIW TUCK ANA edeKTUBHOT
po6oTn iHCTpyMeHTy. [lepeBaHTaXeHHSi Ta HaAMIPHUA TUCK
MOXYThb npusBecTn Ao HeGe3neyHoi MonomMKu
eNeKTPOiHCTPYMEHTY.

Axkwo wnidyBanbHa MalWwWWHa nagae nig yac po6oru,
HeobXiAHO nepeBipUTH i, 32 HEOBXIiAHOCTI, 3aMiHUTK poGounii
iHCTPYMEHT, AKLO BiH NOLWKOAXXEHUI a60 Aed)OopMOBaHUNA.
Hikonu He BAapsATe po604MM iIHCTPYMEHTOM No
obpobnioBaHOMYy MaTepiany.

YHukKaiTe niacTpubyBaHHA Ta WKPsAGaHHA AUCKOM, 0COGNMBO
nig yac po6oTn Ha KyTax, FoCTPUX Kpasix ToLo (Lie Moxe
NPU3BECTU A0 BTPATU KOHTPOIIO Ta edheKTy Biaaadi). (ue Mmoxe
NPU3BECTM A0 BTPATU KOHTPONIO Haf, €NEeKTPOIHCTPYMEHTOM i
edekTy Bigaayi).

Hikonu He BUKOPUCTOBYMTE NUNANBLHI MONOTHA, MPU3HAYEHI
ANt PO3NUMIOBaHHA AePEeBUHN LIUPKYNAPHUMU NUMKaMK.
BUKOpMCTaHHA TaKMX NUIOK Y4acTo NPU3BOAUTL A0 ABULLA
BiAAayi eNeKTPOiHCTPYMEHTY, BTPaTh KOHTPONIO | Moxe
npu3BecTy A0 TpaBMyBaHHA onepartopa.

YBIMKHEHO/BUMKHEHO

Mig 4ac sanycky Ta po6oTu TpuMmaiiTe wWnicdyBanbHy MalwuHy

ob6oma pykamu.

* HaTuCHITb Ha 3a4HI0 YacTWHY BUMMKaya (2).

* [lepecyHbTe nepemyikad (2) Bnepeq - (4o ronosu).

o [Insi 6eanepepBHOi poBOTYH - HATUCHITL Ha KHOMKY NepemMukaya
cnepeqy.

* Bumukay aBTOMaTU4HO GMOKYETLCS B MOMOXEHHI 6e3nepepBHOT
po6otu.

® LL|o6 BUMKHYTU NPUCTPIli - HATUCHITb Ha 3a[HI0 YACTUHY KHOMKM

BUMMKaYa (2).

Micna 3anycky wnidgyBanbHOI MaWMWHW 3a4yekanTe, MOKU

wnicgyBanbHUMA KpYr AOCSArHe MaKCMMAanbHOI WBWAKOCTI, nepl

HiDX no4yuHaTu po6oTy. 3a6OPOHAETLCA HAaTUCKaTM Ha BUMMKaY,

konu wnicpyBansHa i a6o a. B ay

wnicyBanbHOI MallMHNU MOXHa BUKOPUCTOBYBATW TiNbKW TOAi,

KONM eNeKTPOiHCTPYMEHT 3HaXOAUTLCA Ha BiACTaHi Bif, 3aroToBKU.

Mpunap c “ , UM 3ano6iXKHUKOM, Lo

O3Hauae, Lo NPV TUMYacoBOMY BiAKIIOYEHHI eneKTPOXMBIEHHs

a6o nigKnoYeHHi A0 pPO3eTKM 3 BUMUKA4YeM Y TMOJOXKEHHI

"yBiMKHeHO", BiH He 3anycTuTbCA. Y LLOMY BUNaaKy HeobXigHo

NoBEepHYTM  nep y nono; A "BUMKHeHO" i

nepesanyctutu npuctpin. PIBAHHA

PizaHHA KyTOBOIO WNichyBansHOO MaLIMHOO MOXHa

BWKOHYBATU TifIbKM NO NPAMIN JiHii.

He pixTe maTepian, Tpumatroum noro B pyui.

Benwuki 3arotoBku cnig nigTpumMyBaTh, Npy LbOMy chif,

noa6artu npo Te, Wo6 TOYKMU ONoOpU 3HAXoAUNUCH GNM3bKo A0

NiHii pi3aHHA i Ha KiHUi MaTepiany. CTa6inbLHO po3milleHui

MaTepian He Gyae pyxaTucs nif vyac pi3aHHs.

Hesenuki 3arotoBku cnig 3aTuckaTu, Hanpuknag, y newarax,

3a gonomoroto cTpy6umH Towo. MaTepian cnig 3aTUckaTu Tak,

Wo6 TouKa pisaHHA 3Haxoaunacs 6nM3bKo A0 3aTUCKHOTO

enemeHTa. Lle 3a6e3neunTb Ginbly TOYHICTL pisaHHA.

He ponyckaite BiGpauii abo TpamGyBaHHA BiApi3HOro kpyra,

OCKiNnbKM Lie NoripwnTb AKICTb Pi: i Moxe np ™ Ao

MONIOMKM Bifpi3HOTO Kpyra.

Mia yac pizaHHsA Ha BiAPI3HUIA KPYT HE MOXHA YMHUTKU 6GOKOBOTO

TUCKY.

BukopucToByiTe NpaBUNbLHUIA BiAPi3HUI KPYT 3anexHo Bif

marepiany, kM NoTpiGHo po3spizaTu.

Mia yac npopisaHHA MaTepiany pekoMeHAY€ETLCA, Wo6

HanpsIMOK nopavi 36iraBcsA 3 HaNPsIMKOM o6epTaHHsA BiApi3HOro

Kpyra.

MuburHa pisaHHs 3anexwvTb Bia AiameTpa aucka.

¢ Cnig BUKOPUCTOBYBATU TiMlbKW AWUCKU 3 HOMIHANBHWUM AiaMeTPoM, He
BinblwKM 3a pekoMeHAoBaHUI ANs AaHoi Moaeni WwnidpyBanbHOT
MaLUWHA.




o [ig vac rnubokoro pizaHHsa (Hanpvknag, npodinis, GyaiBenbHUX
6nokiB, LErnu ToLwo) He JoMnycKanTe KOHTaKTYy 3aTUCKHUX (hnaHLiB i3
3aroTOBKOIO.

Bigpi3Hi kpyru nig 4ac po6oTu aocsAraloTb AyXe BUCOKUX

Temnepartyp - He TopkauTecs ix He3ax| yacrT Tina,
MOKU BOHU HE OXOJNOHYTh.

LWNI®YBAHHA

Ana wnicdyBaHHS MOXHa BUKOPWCTOBYBATW, Hanpuknag, 3a4ucHi

Kpyru, TapinyacTi Kpyru, NemocTKOBi Kpyru, Kpyrv 3 abpasvBHUM

BOJIOKHOM, APOTSIHI LLITKW, THYYKi KPYTU NSl HaXKAA4YHOro nanepy TOLLo.

KoxeH Tun Kkpyra i 3arotoBku BUMarae BiAnoBigHOI TexHiku pobot i

BMKOPUCTaHHS BiANOBIAHUX 3acobiB iHAMBIAyanbHOro 3axucty. [Iucku,

npu3HayeHi AnA pi3aHHA, He MOXHa BUKOPUCTOBYBaTU Ans

wnidysaHHA. WnidyBanbHi AMCKM Npu3HayeHi Ans BUAAnNeHHA

maTtepiany Kpaem aucka.

¢ He wnidpyiite GiyHOIO CTOPOHOIO Kpyra. ONTUManbHUM
poGounii KyT ANsA Lboro Tuny kpyra - 30°.

¢ LnidyBanbHi po60TH A03BONSAETLCA BUKOHYBATU TiNlbKM 3a
AomnoMoroto WiidyBanbHMX KpyriB, NPUAATHAX ANS 4aHOTo
matepiany.

MNin 4yac poGotu 3 BiANONOAIGHMMKM NENOCTKOBUMM Kpyramm,

wnicyBanbHUMKU TapinyacTUMM Kpyramu Ta rHYYKMMM Kpyramu

ANs HaXAayHoro namepy HeoGXiAHO CTeXMTU 3a NpPaBUNbHUM

KyTOM aTaku.

- He wnicpyiTe BClO NOBepXHIO AUCKA.

- i TMnn auckiB BUKOPUCTOBYHOTHLCA ANA OOPOGKM MIOCKUX
NOBEPXOHb.

[ApOTAHI WiTKN B OCHOBHOMY NpU3HaYeHi ANs ounileHHA npodinis

i BaXKOAOCTYNHMX Micub. 3 iX [AOMOMOrol MOXHa BUAANUTH,

Hanpuknag, ipxy, nakogap6oBe MOKPUTTA TOLIO 3 MOBEPXOHb

marepianis.

Cnip BUKOPUCTOBYBATU TiNbKK Ti po60oYi IHCTPYMeHTH, AonycTUma

yactota oOepTaHHA AKAX nepeBuwye abo  AoOpiBHIOE

MakcumanbHil  4acToTi oGepTaHHA KyToBOi wWnicdyBanbHOI

MaluMHK 6e3 HaBaHTaXeHHS.

EKCNNYATALIA TA OBCNYIrOBYBAHHSA

Mepen OyAb-AKMM BCTaHO , HanawTy , PEMOHTOM
abo ekcnnyartauicto Bia'eAHaNTe WHYP XUBMNEHHS Bif PO3eTKU.

OBCINYroBYBAHHS TA 3BEPIFTAHHA

® PekOMEeHAYETLCA YNCTUTU NPUCTPI oapasy NiCns KOKHOro
BUKOPUCTaHHS.

® He BMKOPUCTOBYIiTE ANS YnLLEHHS Bofdy abo iHLWi pianHu.

® [pucTpiit Cnif, YNCTUTU CyXOto raHdipkoto abo npoaysatu
CTUCHEHUM MOBITPAM HWU3LKOTO TUCKY.

® He BMKOPUCTOBYIiTE MUIOYi 3aCO6M 260 PO3UNHHUKM, OCKINbKW BOHU
MOXYTb MOLUKOAUTW NNAcTUKOBI AeTani.

® PerynspHo ouuLLanTe BEHTUNALIMHI OTBOPY B KOPNYCi ABUTYHa,
o6 3anobirT1 neperpiBaHH NPUCTPOIO.

® FKL10 Kaberb XWBMEHHS MOLUKOMKEHWUIA, NOro HeoBXiAHO 3amMiHUTH
Ha kabenb 3 TakuMu X xapaktepuctrkamu. Lito onepadito cnig,
[[oBipUTK KBanidikoBaHOMy cneuianicty abo BigaaTv npunag Ha
cepBicHe 06CnyroByBaHHS.

® FKLLIO Ha KOMYTaTOPi BUHWKAE HaAMipPHE iCKPIHHSA, 3BEPHITLCA A0
KkBanicikoBaHoro axisLsa ANA NepeBipkv CTaHy BYriNbHUX LLLITOK
enekTpoaBUryHa.

® 3apxau 3bepiraiite NPUCTPIil y Cyxomy Ta HEAOCTYNHOMY Ans Aiten
Micui.

3AMIHA BYTJIbHUX LLITOK

3HoweHi (kopoTwi 3a 5 MM), o6ropini abo TPiCHYTI BYrinbHi WiTkun

ABUryHa HeoOXiAHO HeramHo 3aMiHUTU. 3aBXAW 3aMiHOWTe

0o6uABI BYrinbHi WiTKM ogHOYaCcHO.

3amiHa BYriNbHUX LWITOK MNOBMHHAa BWKOHYBaTUCA TiNbK1

kBanicikoBaHMM paxiBueM 3 BHUKOPUCTAHHAM OpUriHaNbHUX

petaneit. byab-aki fedekTy NOBUHHI ycyBaTCA B @aBTOpPU3OBAHOMY

CepBiCHOMY LEHTPi BUPOBHMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
PEWTUHIOBI JAHI

M'sicopy6ka ie3rpabHuin
MapameTp 3HavyeHHs
Hanpyra xvBneHHs 230 B 3MIHHOIO CTPYMY
YacTroTra XM1BNeHHs 50 My
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HomiHanbHa NoTyHICTb 900 W
HomiHanbHa WBeuakicTb 12000 x8™'
[iametp auncka 125 Mm
BHyTpilLHI giameTp aucka 22,2 Mm
HuTka wnuHaens M14
Knac 3axucty I
Meca 2,05 kr
Pik Bunycky 2025

DAHI LLIOAO LLYMY TA BIBPALII

IHcbopmauis npo wym i BiGpauito

MokasHuKkM LyMy, Taki sik piBeHb 3BYKOBOIO TWUCKYy Lpn) i piBeHb
3BYKOBOI MOTYXHOCTi LW, @ TakoX HeBU3HAYeHICTb BUMiptoBaHHA K
HaBefeHi HWx4e B iHCTPyKUisx BignosigHo Ao EN 60745. 3HaveHHs
BibpaLlii (3Ha4eHHs! NPUCKOPEHHST) an i HEBU3HAYEHICTb BUMIptoBaHHS K
HaBefeHi Hkye BianosiaHo o EN60745.

PiBeHb BiOpauii, HaBegeHWn y Uil iHCTPYKUii, OyB BWUMIpsSHWIA
BiANOBIAHO A0 npoueaypy BUMIPIOBAHHSA, BU3HAYEHO! CTaHAapTOM
EN60745, i moxe Oyt BWKOPUCTaHUA  ANs  MOPIBHSHHSA
eneKTPOIHCTPYMeHTIB. BiH Takox Moxe OyTu BUKOpUCTaHWA Ans
nonepeaHbOi OLiHKM BNnuBY BibpaLii.

BasHaveHuii piBeHb BibpaLii € penpe3eHTaTVBHUM 111 OCHOBHOMO
BUKOPUCTAHHSA  €NEeKTPOIHCTPYMEHTY.  FAKWO  eneKTPOIHCTPYMEHT
BUKOPUCTOBYETLCS ANS iHWUX Uinei abo 3 iHwWuMKM pobounmmn
iHCTpyMeHTamMK, a TakoX MNpW  HEeAOCTaTHbOMY  TeXHiYHOMY
obcryroByBaHHi, piBeHb BiOpauii Moxe 3MiHWTMCSA. BkasaHi Bue
NPUYUHN MOXYTb NPU3BECTM A0 MiABULLEHHS piBHA BibpaLlii npoTsrom
ycboro po6oyoro nepioay.

[insi To4HOT ouiHKM BNnWBY BibpaLii HEOBXiAHO BpaxoByBaTu nepioau,
KON €NeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHWIA 260 KONW BiH YBIMKHEHUIA, ane He
BUKOPUCTOBYETLCA AN po6oTu. Takum 4YMHOM, 3aranbHWiA BMIUB
BibpalLii Moxe BUSIBUTMCA HabaraTo HUXYUM.

3AXUCT HABKOJMULLHLOIO CEPEAOBULLA

BUpoBK 3 eNeKTPUUHUM XKUBMEHHAM HE MOXHA BUKMAATM Pa3oMm i3
noGyToBMMM BiAxoaamu, ix cnif nepeaasaTit y BiANOBIAHI LEHTPU Ans
yTunisadii. ins oTpumaHHs iHchopmaii npo yTuniaadlito 3BepHiTbCca 0
npoaasus Bupoby abo micueBoi Bnaaw. BianpauysoBaHe enektpuyHe
Ta eneKTPoHHe 0GNafiHaHHs MICTUTL PEUOBMHM, Siki HE € eKOMOrivHO
6eaneyHumn. HenepepobneHe o6naaHaHHA CTaHOBUTL MOTEHLAHWA
PU3NK ANsi HABKONMMWLLHBOTO CEpe/oBMLLA Ta 300POB'A Mo,

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa 3
MicLiesHaxomkeHHsM y Bapuuasi, ul. MorpannyHa 2/4 (nani: "GTX Monblua”) nosinomnse,
1L BCi aBTOPChLKi NpaBa Ha 3MICT Liboro nociGHyika (aani: "MociGHuK"), B ToMy umnchi, cepen
iHLWOrO, Hanexars ii1. Bci aBTopcbki npaBa Ha 3MICT Lboro nociGHuka (aani - "MociGHuK"),
BKITIOYAIOYM, ane He 0BMEXYHHUCH, 0o TEKCT, hoTorpadbii, CXeMu, MantoHKW, a TakoXK
0ro KOMMO3WLito, HanexaTb BUKMoYHO GTX Poland i nignsaraioTs NpaBoBOMy 3axucTy
BianosiaHo 0 3akoHy Big 4 niotoro 1994 p. "Mpo aBTOpcbKe NpaBo i CymbkHi Npasa”
(To6T0 3akoHopaBumit BicHMk 2006 p. Ne 90 no3. 631 3 HacTynHUMKU 3MiHamMK Ta
[lonoBHeHHsIMK). KonitoBaHHs1, 06pobka, nybnikauis, MoaudikaLlis 3 KOMepLiiiiHOI0 MeToo
BCbOro MociBHWKa, a TaKoX MOro OKpeMUX enemMeHTIB 6e3 nucbMoBoi arogu GTX Monbwa
CyBOPO 3aGOPOHEHO | MOXE NPU3BECTU A0 LIMBINLHOI Ta KpUMIHANBHOI BIANOBIAANBHOCTI.

. CESKA REPUBLIKA (CZ)
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

UHLOVA BRUSICKA
59G087

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI PECLIVE
PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO BUDOUCI
POUZITI.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNI USTANOVENI

Bezpetnostni rady pro brouseni, brouseni brusnym papirem, praci s

draténymi kartaci a fezani brusnym kotoucem.

* Toto elektrické naradi Ize pouzivat jako béznou brusku, brusku na
brusny papir, brusku s draténym kartacem a jako brusnou frézu.
Dodrzujte v8echny bezpecénostni pokyny, navody, popisy a Udaje
dodané s elektrickym nafadim. Nedodrzeni nasledujicich pokynt
mUlze zpusobit nebezpeéi Urazu elektrickym proudem, poZzaru
a/nebo vazného zranéni.

e Toto elektrické naradi se nesmi pouzivat k lesténi. Pouziti
elektrického naradi k jiné nez uréené pracovni ¢innosti mize vést k
nebezpecdi a zranéni.

e Nepouzivejte prisluSenstvi, které neni specidlné navrzeno a
doporuceno vyrobcem pro dané naradi. Skute¢nost, Ze pfisluSenstvi
Ize na elektrické naradi namontovat, neni zarukou bezpecného
pouzivani.



« Pripustné otacky pouzitého pracovniho nastroje nesmi byt nizsi nez
maximalni ota¢ky uvedené na elektrickém naradi. Pracovni nastroj,
ktery se otadi rychleji, nez je pripustna rychlost, se muze zlomit a
jeho ¢asti se mohou odstipnout.

e Vngjsi prumér a tloustka pracovniho nastroje musi odpovidat
rozmérdm elektrického naradi. Pracovni nastroje s nespravnymi
rozméry nelze dostate¢né stinit ani kontrolovat.

e Pracovni nastroje se zavitovou destiCkou musi pfesné zapadat do
zavitu na vietenu. U pracovnich nastroju s pfirubou musi primér
otvoru pracovniho nastroje odpovidat primeéru pfiruby. Pracovni
nastroje, které presné nepasuji na elektrické naradi, se budou
otacet nerovhomérné, velmi silné vibrovat a mohou zpUlsobit ztratu
kontroly nad elektrickym naradim.

e V zadném pfipadé nepouzivejte poSkozené pracovni nastroje. Pred
kazdym pouzitim zkontrolujte naradi, napf. brusné kotouce, zda
nejsou odstipnuté a popraskané, brusné podlozky, zda nejsou
popraskané, odfené nebo silné opotfebované, draténé kartace, zda
nejsou uvolnéné nebo pretrzené draty. Pokud elektrické naradi nebo
pracovni nastroj upadl, zkontrolujte, zda neni poskozeny, nebo
pouzijte jiny neposkozeny nastroj. Pokud bylo nafadi zkontrolovano
a opraveno, mélo by byt elektrické naradi zapnuto na nejvyssi
otacky po dobu jedné minuty, pficemz je tfeba dbat na to, aby se
obsluha a okolostojici osoby v blizkosti nachazely mimo zénu
rotujiciho naradi. Poskozené naradi se béhem této doby testovani
obvykle zlomi.

e Je nutné pouzivat osobni ochranné pomucky. V zavislosti na typu
prace noste ochrannou masku zakryvajici cely obli¢ej, ochranu o¢i
nebo ochranné bryle. V pfipadé potfeby pouzivejte protiprachovou
masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo specialni zastéru
na ochranu pred malymi casticemi obruSovaného a
opracovavaného materialu. Chraiite si oéi pred cizimi télesy ve
vzduchu, kterd vznikaji pfi praci. Prachovd maska a ochrana
dychacich cest musi odfiltrovat prach vznikajici pfi praci.
Dlouhodobé vystaveni hluku , mlze vést ke ztraté sluchu.

* Ujistéte se, Ze jsou okolni osoby v bezpeéné vzdalenosti od dosahu
elektrického naradi.

* Kazdy, kdo se nachazi v blizkosti elektrického naradi, musi pouzivat
osobni ochranné prosttedky. Ulomky obrobki nebo zlomené
pracovni nastroje se mohou odstipnout a zpusobit zranéni i mimo
bezprostfedni oblast dosahu.

* P¥i praci, pfi niz by se naradi mohlo dostat do kontaktu se skrytymi
elektrickymi vodici nebo vlastnim napajecim kabelem, drzte naradi
pouze za izolované plochy rukojeti. Pfi kontaktu se sitovym kabelem
muze dojit k pfenosu napéti na kovové ¢asti elektrického naradi, coz
mUze zpUsobit uraz elektrickym proudem.

* Sitovy kabel udrzujte mimo dosah rotujicich pracovnich nastrojd.
Pokud ztratite kontrolu nad naradim, mize dojit k pfefiznuti nebo
vtazeni sitového kabelu a zachyceni vasi ruky nebo celé ruky
rotujicim pracovnim nastrojem.

e Nikdy neodkladejte elektrické naradi pfed uplnym zastavenim
pracovniho nastroje. Rotujici naradi se mize dostat do kontaktu s
povrchem, na ktery je odlozeno, takZe byste mohli ztratit kontrolu
nad elektrickym naradim.

« Neprenasejte elektrické nafadi, pokud je v pohybu. Nahodny kontakt
odévu s rotujicim elektrickym nafadim muze zpusobit vtazeni naradi
a zavrtani elektrického naradi do téla obsluhy.

e Pravidelné Cistéte vétraci otvory elektrického naradi. Ventilator
motoru nasava prach do krytu a velké nahromadéni kovového
prachu muze zpUsobit elektrické nebezpedi.

« Nepouzivejte elektrické nafadi v blizkosti hotlavych materiald. Jiskry
by je mohly zapalit.

* Nepouzivejte naradi, které vyzaduje kapalné chladici kapaliny.
Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich kapalin mize vést k
urazu elektrickym proudem.

Odmitnuti a prislu$né bezpeénostni tipy

Zpétny raz je nahla reakce elektrického naradi na zablokovani nebo
prekazku rotujiciho nastroje, jako je brusny kotoug, brusny talif, dratény
karta¢ apod. Zaseknuti nebo zablokovani vede k nahlému zastaveni
rotujiciho pracovniho nastroje. Nekontrolovany elektricky nastroj tak bude
trhat ve sméru opacném, nez je smér otaceni pracovniho nastroje.

Pokud se napfiklad brusny kotou¢ zasekne nebo uvizne v obrobku, muize
dojit k zablokovani ponofené hrany brusného kotouce a jeho vypadnuti
nebo vymrsténi. Pohyb brusného kotouce (smérem k obsluze nebo od ni)
pak zavisi na sméru pohybu kotouce v misté zablokovani. Kromé toho se
mohou brusné kotouce také zlomit.
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Zpétny raz je dusledkem nespravného nebo chybného pouzivani
elektrického nafadi. Lze mu predejit prijetim vhodnych opatfeni
popsanych nize.

o Elektrické naradi by mélo byt drzeno pevné, s télem a rukama v
poloze, ktera zmirfiuje zpétny raz. Pokud je soucasti standardniho
vybaveni pomocna rukojet, méla by se vzdy pouzivat, aby bylo
mozné co nejlépe kontrolovat sily zpétného razu nebo moment
zpétného razu pii spusténi. Obsluha muze kontrolovat trhavé a
zpétné razy pomoci vhodnych opatfeni.

e Nikdy nedrzte ruce v blizkosti rotujicich pracovnich nastroju.
Pracovni nastroj by vas mohl v dusledku zpétného razu zranit.

e Nepfiblizujte se k oblasti dosahu, kde se elektrické naradi pfi
zpétném razu pohybuje. V dlsledku zpétného razu se elektrické
naradi pohybuje v opaéném sméru, nez je pohyb brusného kotouce
v misté zablokovani.

e Obzvlaété opatrni budte pfi obrabéni rohd, ostrych hran apod.
Zabrarfite vychyleni nebo zaseknuti pracovnich nastrojli. Rotujici
pracovni nastroj je nachylnéjsi k zaseknuti pfi obrabéni thld, ostrych
hran nebo pokud je odkopnut zpét. To se muze stat pficinou ztraty
kontroly nebo zpétného razu.

e Nepouzivejte dfevéné nebo ozubené kotouce. Pracovni nastroje
tohoto typu Casto zpUsobuji zpétny raz nebo ztratu kontroly nad
elektrickym nafadim.

2Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni a fezani brusnym

kotoucem

e Pouzivejte pouze brusny kotou¢ uréeny pro konkrétni
elektrické naradi a ochranny kryt uréeny pro konkrétni brusny
kotoué. Brusné kotouce, které nejsou uréeny pro konkrétni
elektrické nafadi, nemohou byt dostate¢né chranény a nejsou
dostate¢né bezpecné.

e Ohnuté brusné kotouce musi byt namontovany tak, aby zadna
jejich cast nevycnivala za okraj ochranného krytu. Nespravné
namontovany brusny kotou¢ vyénivajici za okraj ochranného krytu
nemuze byt dostate¢né chranén.

* Kryt musi byt pevné piipevnén k elektrickému naradi, aby byla
zaruéena co nejvyssi mira bezpeénosti, a musi byt umistén tak,
aby ¢ast brusného kotouce, ktera je vystavena a sméfuje k
obsluze, byla co nejmensi. Kryt chrani obsluhu pfed ulomky,
nahodnym kontaktem s brusnym kotou¢em a také pred jiskrami,
které by mohly zapalit odév.

e Brusné kotouce se smi pouzivat pouze k praci, pro kterou jsou
uréeny. Nikdy napfiklad nebruste boénim povrchem fezného
kotouée. Rezné kotoude jsou uréeny k odstrafiovani materialu
hranou kotouce. Plsobeni bocnich sil na tyto brusné kotouce je
muze zlomit.

e Vzdy pouzivejte neposkozené upinaci pfiruby spravné velikosti
a tvaru pro zvoleny brusny kotoué¢. Spravné pfiruby podpiraji
brusny kotou¢ a snizuji tak nebezpeci jeho zlomeni. Pfiruby pro
fezné kotouce se mohou lisit od pfirub pro ostatni brusné kotouce.

e Nepouzivejte pouzité brusné kotouce z vétsiho elektrického
naradi. Brusné kotouce pro vétsi elektrické naradi nejsou uréeny
pro vy$si otacky, které jsou charakteristické pro mensi elektrické
naradi, a proto se mohou zlomit.

Dalsi zvlastni bezpeénostni pokyny pro fezani brusnym kotou¢em

* Vyvarujte se zaseknuti frezného kotouce nebo priliSného tlaku.
Neprovadéjte pfili$ hluboké fezy. PretéZzovani fezného kotouce
zvySuje zatizeni kotouce a jeho tendenci k zaseknuti nebo
zablokovani, a tim i moznost vyhozeni nebo zlomeni.

e Vyhybejte se prostoru pred a za rotujicim fezacim kotoué¢em.
Pohyb fezného kotouce v obrobku smérem od vas muZe zpusobit,
Ze v pripadé zpétného razu odleti elektrické naradi s rotujicim
kotoucem piimo proti vam.

e V piipadé zaseknuti fezného kotouce nebo zastaveni vypnéte
elektrické naradi a pockejte, dokud se kotou¢ zcela nezastavi.
Nikdy se nepokousejte stale se pohybujici kotou¢ vytahnout z
fezného prostoru, protoze by mohlo dojit k jeho zpétnému razu.
Je tfeba zjistit a odstranit pficinu zaseknuti.

« Nespoustéjte znovu elektrické naradi, pokud je v materialu.
Pred pokracovanim v fezani by mél rezny kotou¢ dosahnout
plnych otacek. V opacném pfipadé mulze dojit k zachyceni
brusného kotouce, jeho odskoceni od obrobku nebo zpétnému razu.

e Desky nebo velké predméty by mély byt pfed obrabénim
podepieny, aby se snizilo riziko zpétného razu zpusobeného
zaseknutym kotou¢em. Velké obrobky se mohou ohnout pod
vlastni vahou. Obrobek by mél byt podepfen z obou stran, a to jak v
blizkosti linie fezu, tak na okraji.

e Pii fezani otvoru ve sténach nebo v jinych neviditelnych
oblastech dbejte zvy$ené opatrnosti. Rezny kotoué zanofeny do



materidlu mize zpuUsobit zpétny raz nastroje, pokud narazi na
plynové potrubi, vodovodni trubky, elektrické kabely nebo jiné
predméty.

Zvlastni bezpe¢nostni pokyny pro brouseni brusnym papirem

* Nepouzivejte nadmérné listy brusného papiru. Pfi vybéru velikosti
brusného papiru se fidte doporu¢enim vyrobce. Brusny papir
vycnivajici mimo brusnou desku muize zplisobit zranéni a muze také
vést k zablokovani nebo roztrZzeni papiru nebo k jeho zpétnému
odvijeni.

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro lesténi

« Nedovolte, aby se volna ¢ast lestici koZeSiny nebo jeji upevriovaci
Sndry volné otacely. Volné upeviiovaci $nlry zablokujte nebo
zastfihnéte. VoIné a rotujici upevriovaci $idry mohou zamotat prsty
nebo se zachytit o obrobek. Zvlastni bezpeénostni pokyny pro praci
s draténymi kartaci

e Je tfeba vzit v Gvahu, Ze i pfi b€Zném pouzivani dochazi ke ztratam
kouskd dratu kartaem. NepretéZujte draty pfili§ velkym tlakem.
Kousky dratu, které se dostanou vzduchem, mohou snadno prorazit
tenky odév a/nebo kuzi.

e Pokud je doporu¢en ochranny kryt, zabrarite kontaktu kartace s
ochrannym krytem. Primeér talifovych a hrncovych kartacu se miaze
vlivem tlaku a odstfedivych sil zvétsit.

Dalsi bezpe€nostni pokyny

e U nastroju uréenych pro zavitové brusné kotouce zkontrolujte, zda
délka zavitu brusného kotouée odpovida délce zavitu vietena.

« Obrobek musi byt zajistén. Upnuti obrobku do upinaciho zafizeni

« Nedotykejte se feznych a brusnych kotoucl, dokud nevychladnou.

« Pri pouziti rychloupinaci pfiruby se ujistéte, Ze vnitini pfiruba
nasazena na vieteno je opatfena pryzovym O-krouzkem a ze
tento krouzek neni poSkozen. Dbejte také na to, aby byly
povrchy vnéjsi pfiruby a vnitini pfiruby cisté.

* Rychloupinaci pfirubu pouzivejte pouze s brusnymi a feznymi
kotouéi. Pouzivejte pouze nepoSkozené a spravné fungujici
pfiruby.

* V pfipadé doc¢asného vypadku napajeni ze sité nebo po vytazeni
zastréky ze zasuvky s vypinacem v poloze "zapnuto" je tfeba pred
opétovnym spusténim vypina¢ odblokovat a nastavit do polohy
vypnuto.

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz uvniti budov. | pies z
podstaty bezpecnou konstrukci, pouziti bezpe¢nostnich opatieni a
dalSich ochrannych opatieni vzdy existuje riziko zbytkového zranéni
béhem provozu.

Vysvétleni pouzitych piktogramui.
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1.Caution PFijméte zvlastni opatreni

2. Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte v ném uvedena upozornéni
a bezpecnostni podminky!

3.Pouzivejte osobni ochranné pomticky (ochranné bryle, ochrana
sluchuy).

4.Wear ochranné rukavice

5. Pred udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel.

6.Chrarite déti pfed nastrojem

7.Protect pfed destém

8.Tfida sekundarni ochrany

KONSTRUKCE A POUZITi

Uhlova bruska je izolované rugni elektrické nafadi ttidy Il. Stroj je
pohanén jednofazovym komutatorovym motorem, jehoz otacky jsou
redukovany pomoci Uhlové prevodovky. Lze ji pouzit k brouseni i
Fezani. Tento typ elektrického nafadi se Siroce pouziva k odstrafiovani
vsech typu otfepl z povrchu kovovych dild, k povrchové Gpravé svaru,
k fezani tenkosténnych trubek a malych kovovych dilt atd. S vhodnym

33

prisluenstvim Ize Ghlovou brusku pouzivat nejen k fezani a brouseni,
ale také k Cisténi napf. rzi, natérti apod.

Jeho vyuziti zahrnuje Sirokou $kalu opravarenskych a stavebnich
praci, které se netykaji pouze kovi. Uhlovou brusku Ize pouZit také k
fezani a brouseni stavebnich materiald, napf. cihel, dlaZzebnich kostek,
keramickych obkladu atd.

Spotiebi¢ je uréen pouze pro suché pouziti, nikoli pro lesténi.

Elektricky nastroj nepouzivejte nespravné.

¢ Nemanipulujte s materialy obsahujicimi azbest. Azbest je
karcinogenni.

* Nepracujte s materialy, jejichz prach je hoflavy nebo vybusny.
Pri praci s elektrickym naradim vznikaji jiskry, které mohou vznitit
uvolriované vypary.

¢ K brouseni se nesmi pouzivat fezné kotouée. Rezné kotouce
pracuji s bocni plochou a brouseni pfedni plochou takového
kotouce miZe zpusobit poskozeni kotouce, coz mize vést k
nebezpeci zranéni obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK
Nize uvedené &islovani se vztahuje na souc¢asti jednotky zobrazené na
grafickych strankach této prirucky.
1.Tlacitko zadmku vietena
2.Switch

3.Pridavna rukojet’

4.Stit

5.External pfiruba

6.Vnitini pfiruba

7.Lever (chrani¢ §titu)

8.Specialni kli¢

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

PRISLUSENSTVI

Stit - 1ks.
Specialni kli¢ - 1ks.
PFidavna rukojet - 1ks.
PRIPRAVA NA PRACI

MONTAZ POMOCNE RUKOJETI

Pomocna rukojet (3) se instaluje do jednoho z otvor( na hlavé brusky.
Doporucuje se pouzivat brusku s pomocnou rukojeti. Pokud budete
brusku pfi praci drzet obéma rukama (i s pouzitim pomocné rukojeti),
je mensiriziko, Ze se vase ruka dotkne rotujiciho kotouge nebo kartace
a dojde k poranéni zpétnym razem.

INSTALACE A NASTAVENI STiTU

Kryt noZe chrani obsluhu pfed tlomky, nahodnym kontaktem s pracovnim
nastrojem nebo jiskrami. VZdy je tfeba vénovat zvySenou pozornost tomu,
aby jeho kryci ¢ast sméfovala k obsluze.Konstrukce nastavce krytu noze
umoziuje nastavit kryt do optimalni polohy bez pouziti naradi.

¢ Uvolnéte a stahnéte packu (7) na ochranném krytu kotouce (4).

e Otocte ochranny kryt kotouce (4) do poZzadované polohy.

e Uzamknéte spusténim packy (7).

Demontaz a sefizeni ochranného krytu kotouce se provadi v opaéném
poradi nez jeho montaz.

VYMENA NASTROJU

P¥i vyméné nastroja je nutné nosit pracovni rukavice.

Tlacitko aretace vietena (1) slouzi pouze k aretaci vietena brusky
pfi montazi nebo demontazi pracovniho nastroje. Nesmi se
pouzivat jako brzdové tlacitko pfi otaceni kotouce. Takovy postup
muze vést k poSkozeni brusky nebo ke zranéni uzivatele.

MONTAZ DISKU

U brusnych nebo feznych kotouct o tloust'ce mensi nez 3 mm by

méla byt matice vnéjsi pfiruby (5) nasroubovana na plocho na

strané kotouce.

- Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).

« Do otvoru vnéjsi priruby (5) zasurite specialni kli¢ (8) (soucast
dodavky).

e Otocte klitem - povolte (8) a sejméte vnéjsi pfirubu (5).

* Umistéte kotouc¢ tak, aby byl pfitlacen k povrchu vnitini pfiruby (6).

* Nasroubuijte vnéjsi pfirubu (5) a lehce utahnéte specialnim klic¢em
(8).

Demontaz diskl se provadi v opacném poradi nez montaz. Pfi montazi

by mél byt kotou¢ pfitlaéen k povrchu vnitfni pfiruby (6) a centralné

usazen na jeji spodni strané.

MONTAZNi PRACOVNi NASTROJE S OTVOREM SE ZAVITEM

o Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).



* Qdstrarite dfive namontované naradi, pokud je namontovano.

* Pfed montazi odstrarite obé pfiruby - vnitini pfirubu (6) a vnéjsi
pfirubu (5).

* Nasroubuijte zavitovou ¢ast pracovniho nastroje na vieteno a mirné
utahnéte.

Demontaz pracovnich nastroji se zavitovymi otvory se provadi v

opacném poradi nez montaz.

MONTAZ UHLOVE BRUSKY DO STOJANU UHLOVE BRUSKY

Uhlovou brusku je pfipustné pouzivat ve stativu uréeném pro thlové

brusky, pokud je spravné namontovan v souladu s montaznimi pokyny

vyrobce stativu.

PROVOZ / NASTAVENI

Pfed pouzitim brusného kotouce zkontrolujte jeho stav.
Nepouzivejte odstipnuté, prasklé nebo jinak posSkozené brusné
kotouce. Opotiebovany brusny kotoué¢ nebo kartac je treba pred
pouzitim okamzité vyménit za novy. Po ukonéeni prace brusku
vzdy vypnéte a pockejte, az se pracovni nastroj zcela zastavi.
Teprve potom je mozné brusku odlozit. Nebrzdéte rotujici brusny
kotou¢ jeho pfitlacenim na obrobek.

Mlynek nikdy nepretézujte. Hmotnost elektrického naradi vyviji
dostatecny tlak, aby bylo mozné naradi uc¢inné ovladat. Pretizeni
a nadmérny tlak mohou zpusobit nebezpe¢né zlomeni
elektrického naradi.

¢ Pokud bruska pfi praci spadne, je nutné ji zkontrolovat a
pfipadné vymeénit pracovni nastroj, pokud zjistite, Ze je
poskozeny nebo deformovany.

Nikdy neudefte pracovnim nastrojem o obrobek.

¢ Vyvarujte se odskakovani a Skrabani kotouce, zejména pfi
praci v rozich, na ostrych hranach apod. (mize dojit ke ztraté
kontroly a zpétnému razu). (mize to zpusobit ztratu kontroly
nad elektrickym naradim a zpétny raz).

Nikdy nepouzivejte pilové kotouce uréené k fezani dieva z
kotoucovych pil. Pouziti takovych pilovych kotoucu casto vede
k jevu zpétného razu elektrického naradi, ztraté kontroly a
muze vést ke zranéni obsluhy.

ZAPNUTO/NVYPNUTO

Béhem spousténi a provozu drzte brusku obéma rukama.

o Stisknéte zadni ¢ast spinace (2).

¢ Posurite spinac (2) dopfedu - (smérem k hlavé).

¢ Pro nepretrzity provoz - stisknéte tlacitko na pfedni strané spinace.

¢ Spina¢ se automaticky zablokuje v poloze nepfetrzitého chodu.

o Chcete-li pfistroj vypnout, stisknéte zadni stranu spinaciho tladitka
(2).

Po spusténi brusky pockejte, az brusny kotou¢ dosahne

maximalnich otacek, a teprve potom zac¢néte pracovat. Spina¢

nesmi byt ovladan, pokud je bruska zapnuta nebo vypnuta. Spina¢

brusky se smi ovladat pouze tehdy, kdyz je elektrické naradi

vzdaleno od obrobku.

Spotiebi¢ je vybaven spinaéem chranénym pojistkami, coz

znamena, ze pokud dojde k doéasnému vypadku elektrické sité

nebo je zapojen do zasuvky s vypinacéem v poloze "zapnuto”,

nespusti se. V takovém pripadé je nutné prepnout vypina¢ do

polohy "vypnuto" a pFistroj znovu spustit. REZANI

¢ Rezani tihlovou bruskou Ize provadét pouze v pfimém sméru.

¢ Nefezte material, kdyz ho drzite v ruce.

¢ Velké obrobky by mély byt podepreny a je treba dbat na to, aby

opérné body byly blizko linie fezu a na konci materialu.

Stabilné umistény material nebude mit tendenci se béhem

fezani pohybovat.

Malé obrobky by mély byt upnuty napf¥. ve svéraku, pomoci

svérky apod. Material by mél byt upnut tak, aby se fezny bod

nachazel v blizkosti upinaciho prvku. Tim se zajisti vétsi

presnost fezani.

Nedovolte vibrace nebo podbijeni fezaciho kotouce, protoze to

zhorsuje kvalitu fezu a muze zpUsobit zlomeni fezaciho

kotouce.

Béhem fezani nesmi byt na fezny kotou¢ vyvijen Zzadny bo¢ni

tlak.

Pouzijte spravny fezny kotouc v zavislosti na fezaném

materialu.

P¥i fezani materialu se doporucuje, aby smér posuvu byl v

souladu se smérem otaceni fezného kotouce.

Hloubka fezu zavisi na priméru kotouce.

¢ Pouzivejte pouze kotouce o jmenovitém priméru, ktery neni vétsi
nez prumér doporuceny pro dany model brusky.

34

* P¥i provadéni hlubokych fezu (napf. profilt, stavebnich bloku, cihel
atd.) nedovolte, aby se upinaci pfiruby dostaly do kontaktu s
obrobkem.

Rezné kotouée dosahuji béhem provozu velmi vysokych teplot -
nedotykejte se jich nechranénymi ¢astmi téla, dokud
nevychladnou.
PISKOVANI
Brouseni Ize provadét napf. pomoci brusnych kotoucl, kalisku,
lamelovych kotouél, kotou¢t s brusnym rounem, draténych kartacu,
pruznych kotouct na brusny papir atd. Kazdy typ kotouce a obrobku
vyzZaduje vhodnou pracovni techniku a pouziti vhodnych osobnich
ochrannych pomUcek. Kotouce urcéené k fezani by se nemély
pouzivat k brouseni. Brusné kotouce jsou uréeny k odstranovani
materialu hranou kotouce.

* Nebrousit bo¢ni stranou kotouce. Optimalni pracovni tuhel pro
tento typ kotouce je 30°.

* Brouseni se smi provadét pouze pomoci brusnych kotouét
vhodnych pro dany material.

Pfi praci s lamelovymi kotouci, kotouci z brusného rouna a

pruznymi kotouci na brusny papir je tieba dbat na spravny uthel

nabéhu.

- Nebruste celou plochou kotouce.

- Tyto typy kotouéu se pouzivaji k obrabéni rovnych ploch.

Draténé kartace jsou uréeny predevsim k ¢isténi profilu a tézko

pristupnych mist. Lze je pouzit napiiklad k odstranovani rzi,

natérd apod. z povrchi materialt.

Pouzivejte pouze pracovni nastroje, jejichz pfipustné otacky jsou

vy$Si nebo rovny maximalnim otackam uhlové brusky bez

zatizeni.

PROVOZ A UDRZBA

Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou

odpojte napajeci kabel od sit'ové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

® Doporucéujeme pfistroj po kazdém pouziti ihned vycistit.

® K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

® Jednotku je tfeba Cistit suchym hadfikem nebo profouknout
nizkotlakym stlacenym vzduchem.

® Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédia, protoze by
mohly pos$kodit plastové dily.

® Pravidelné Gistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehrati jednotky.

® Pokud je napajeci kabel poskozen, je tfeba jej vyménit za kabel se
stejnymi vlastnostmi. Tuto operaci svéfte kvalifikovanému
odbornikovi nebo nechte spotfebi¢ opravit v servisu.

® Pokud se na komutatoru objevi nadmérné jiskfeni, nechte
kvalifikovanou osobou zkontrolovat stav uhlikovych kartaci motoru.

® Pfistroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratSi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové

kartacky motoru je nutné okamzité vyménit. Vzdy vyméiite oba

uhlikové kartace soucasné.

Vyménu uhlikovych kartaéu smi provadét pouze kvalifikovana

osoba s pouzitim originalnich dild. Pfipadné zavady by mélo opravit

autorizované servisni stfedisko vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE
UDAJE O HODNOCENI
Bruska ihlové
Parametr Hodnota

Napajeci napéti 230 VAC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 900 W
Jmenovité rychlost 12000 min™*
Pramér disku 125 mm
Vnitini pramér disku 22,2 mm
Zavit vietena M14
Trida ochrany 1l
Hromadné 2,05 kg
Rok vyroby 2025




UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Informace o hluku a vibracich

Emise hluku, jako je hladina akustického tlaku Lpa a hladina
akustického vykonu Lw), a nejistota méfeni K jsou uvedeny nize v
navodu podle normy EN 60745. Hodnoty vibraci (hodnota zrychleni) an
a nejistota méfeni K jsou uvedeny nize v navodu podle normy EN
60745.

Uroveri vibraci uvedena v tomto navodu byla zméfena v souladu s
postupem méfeni stanovenym normou EN60745 a lIze ji pouzit k
porovnani elektrického naradi. Lze ji také pouzit pro predbézné
posouzeni expozice vibracim.

Uvedena uaroven vibraci je reprezentativni pro zakladni pouziti
elektrického naradi. Pokud je elektrické naradi pouzivano pro jiné ucely
nebo s jinymi pracovnimi nastroji a pokud neni dostate¢né udrzovano,
muze se Uroven vibraci zménit. Z vy$e uvedenych divodd mize dojit
ke zvySené expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro pfesny odhad expozice vibracim je nutné vzit v Gvahu obdobi, kdy
je elektrické naradi vypnuté nebo kdy je zapnuté, ale nepouziva se k

préaci. Timto zplsobem se mlze ukazat, Ze celkova expozice vibracim

je mnohem nizsi.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spolecné s

ﬂ domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfislusnych

zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku
nebo na mistnim Gfadé. Odpad z elektrickych a elektronickych
zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k Zivotnimu prostredi.
Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencidlni riziko pro Zivotni
prostfedi a lidské zdravi.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa se sidlem

ve Varsavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "GTX Poland ") oznamuije, Ze veskera autorska

prava k obsahu této pFirucky (ddle jen "prirucka"), véetné mj. Veskera autorska prava k

obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné v&etné jejiho textu, fotografii,

schémat, nakresu, jakoZ i jejiho sloZeni, nalezi vyhradné spolecnosti GTX Polsko a

podléhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. nora 1994 o autorském pravu a

prévech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakont 2006 €. 90 polozka 631 v platném znéni).

Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro komeréni ucely celého manualu

i jeho jednotlivych prvki bez pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland je pfisné

zakazano a mize mit za nasledek ob&anskopravni a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: Sp.k., Pograniczna 2/4, 02-285 Var$ava

Vyrobek: Uhlova bruska

Model: 59G087

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto prohlaSeni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.

VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:

Smérnice o strojnich zarizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje poZzadavky norem:

EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-3:2011/A13:2015;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019;

EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-

4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN

62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém

bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje soucasti.

pfidal koncovy uzivatel nebo je proved| dodate¢né.

Jméno a adresa osoby s bydlistém v EU, ktera je opravnéna vypracovat

technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulice Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

¥ = o
Pawet Kowalski
Pracovnik pro kvalitu sluzeb GTX

Var$ava, 2020-06-18

_ SLOVENSKO (SK) o
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV UHLOVA BRUSKA

59G087
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POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE S| HO PRE
BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

Bezpecnostné tipy pre brusenie, brisenie brisnym papierom, pricu s

drotenymi kefami a rezanie brisnym kotucom.

e Toto elektrické naradie mozno pouzivat ako beznu brusku, brusku
s brisnym papierom, brisku s drétenou kefou a ako brusnu frézu.
Dodrziavajte vSetky bezpecnostné pokyny, inStrukcie, popisy a
Udaje dodané s elektrickym naradim. Pri nedodrzani nasledujucich
pokynov méze vzniknlt' riziko Urazu elektrickym prddom, poziaru
alalebo vazneho poranenia.

« Toto elektrické naradie sa nesmie pouzivat na lestenie. Pouzivanie
elektrického naradia na int ako uréenu pracovnu ¢innost moéze viest
k nebezpecenstvu a zraneniam.

e Nepouzivajte prisluenstvo, ktoré nie je $pecialne navrhnuté a
odporu¢ané vyrobcom pre dany nastroj. SkutoCnost, ZzZe
prislusenstvo mozno namontovat na elektrické naradie, nie je
zéarukou bezpeéného pouzivania.

e Pripustné otacky pouzitého pracovného nastroja nesmu byt nizsie
ako maximalne otacky uvedené na elektrickom nastroji. Pracovny
nastroj, ktory sa otaca rychlejsie, ako je pripustna rychlost, sa méze
zlomit' a jeho &asti sa mozu rozstiepit.

* Vonkajsi priemer a hribka pracovného nastroja musia zodpovedat
rozmerom elektrického nastroja. Pracovné nastroje s nespravnymi
rozmermi nie je mozné dostato¢ne chranit ani kontrolovat.

e Pracovné nastroje so zavitovou vlozkou musia presne pasovat na
zavit na vretene. V pripade pracovnych nastrojov s prirubou musi
priemer otvoru pre pracovny nastroj zodpovedat' priemeru priruby.
Pracovné nastroje, ktoré nedokazu presne priliehat k elektrickému
naradiu, sa budu otacat nerovnomerne, velmi silno vibrovat a mézu
sposobit stratu kontroly nad elektrickym naradim.

e V Ziadnom pripade nepouzivajte poSkodené pracovné nastroje.
Pred kazdym pouzitim skontrolujte naradie, napr. brisne kotuce, ¢i
nie sU odStiepené a popraskané, brusne podlozky, &i nie su
popraskané, odreté alebo silne opotrebované, drotené kefy, ¢i nie
su uvolnené alebo zlomené droty. Ak elektrické naradie alebo
pracovny nastroj spadol, skontrolujte ho, ¢i nie je poskodeny, alebo
pouzite iné neposkodené naradie. Ak bolo naradie skontrolované a
opravené, elektrické naradie by sa malo zapnut na najvyssie otacky
na jednu minatu, pricom treba dbat na to, aby sa obsluha a
okolostojace osoby nachadzali mimo zény rotujiceho naradia.
Poskodené naradie sa pocas tohto skuSobného Gasu zvyéajne
zlomi.

e Musia sa pouzivat osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od
typu prace noste ochranni masku pokryvajticu cell tvar, ochranu
o¢i alebo ochranné okuliare. V pripade potreby pouzite
protiprachovd masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice alebo
Specidlnu  zasteru na ochranu pred malymi Giastockami
obrusovaného a obrabaného materialu. Chrarite si odi pred cudzimi
telesami vo vzduchu, ktoré vznikaju pri praci. Prachova maska a
ochrana dychacich ciest musia odfiltrovat’ prach vznikajuci po¢as
prace. Dlhodobé vystavenie hluku , méZze viest k strate sluchu.

e Zabezpelte, aby sa okolit¢é osoby nachadzali v bezpeénej
vzdialenosti od zény dosahu elektrického naradia.

e Kazdy, kto sa nachadza v blizkosti pracujiceho elektrického
naradia, musi pouZivat osobné ochranné prostriedky. Ulomky
obrobkov alebo zlomené pracovné nastroje sa mézu odstiepit a
sposobit zranenie aj mimo bezprostrednej zény dosahu.

e Pri pracach, pri ktorych by sa naradie mohlo dostat do kontaktu so
skrytymi elektrickymi vodi¢mi alebo vlastnym napdjacim kablom,
drzte naradie len za izolované plochy rukovéte. Kontakt so sietovym
kablom moéZe mat za nasledok prenos napatia na kovové Casti
elektrického naradia, o méze spodsobit’ Uraz elektrickym pradom.

e Sietovy kabel udrZzujte mimo dosahu rotujicich pracovnych
nastrojov. Ak stratite kontrolu nad naradim, sietovy kabel by sa
mohol prerezat’ alebo vtiahnut a vasa ruka alebo cela ruka by sa
mohla zachytit rotujiceho pracovného nastroja.

« Nikdy neodkladajte elektrické naradie skor, ako sa pracovny nastroj
uplne zastavi. Rotujuci nastroj sa modze dostat do kontaktu s
povrchom, na ktory je poloZeny, takze by ste mohli stratit kontrolu
nad elektrickym nastrojom.

* Neprena$ajte elektrické naradie, ked je v pohybe. Nahodny kontakt
odevu s rotujicim elektrickym naradim moéze sposobit vtiahnutie
naradia a zavrtanie elektrického naradia do tela obsluhy.

« Pravidelne Ccistite vetracie otvory elekirického naradia. Ventilator
motora nasava prach do krytu a velké nahromadenie kovového
prachu méze sposobit’ elektrické nebezpecenstvo.



o Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti horfavych materidlov.
Iskry ich m6zu zapalit.

« Nepouzivajte naradie, ktoré vyzaduje kvapalné chladiace kvapaliny.
Pouzitie vody alebo inych kvapalnych chladiacich prostriedkov méze
viest k Urazu elektrickym pradom.

Odmietnutie a prislusné bezpecnostné tipy

Spatny naraz je nahla reakcia elektrického nastroja na zablokovanie alebo
prekazku rotujiceho nastroja, ako je brusny kotu¢, brasny tanier, drotena
kefa atd. Zaseknutie alebo zablokovanie vedie k nahlemu zastaveniu
rotujiceho pracovného nastroja. Nekontrolovany elektricky nastroj sa tak
trhne v smere proti smeru otacania pracovného nastroja.

Ak sa napriklad brasny kotu¢ zasekne alebo uviazne v obrobku, ponorena
hrana brisneho kotli¢a sa méZe zablokovat a spdsobit’ jeho vypadnutie
alebo vymrstenie. Pohyb brisneho kotti¢a (smerom k obsluhe alebo od
nej) potom zavisi od smeru pohybu kottéa v mieste zablokovania. Okrem
toho sa mdézu brusne kotuce aj zlomit.

Spatny raz je dosledkom nespravneho alebo chybného pouzivania
elektrického naradia. Da sa mu predist prijatim vhodnych bezpeénostnych
opatreni opisanych nizSie.

e Elektrické naradie by sa malo drzat pevne, s telom a rukami v
polohe, ktora zmierfiuje spatny réz. Ak je sucastou Standardného
vybavenia pomocna rukovat, mala by sa vzdy pouzivat, aby ste mali
€o najvacsiu kontrolu nad silami spatného razu alebo momentom
spatného razu pri spusteni. Obsluha méze kontrolovat' trhnutie a
javy spatného razu prijatim vhodnych bezpeénostnych opatreni.

e Nikdy nedrzte ruky v blizkosti rotujucich pracovnych nastrojov.
Pracovny nastroj si méze v désledku spatného razu poranit ruku.

o Drzte sa dalej od zony dosahu, v ktorej sa bude elektrické naradie

pocas spatného razu pohybovat. V désledku spatného razu sa

elektrické naradie pohybuje v opaénom smere, ako je pohyb
brasneho kotuca v mieste zablokovania.

Obzvlast opatrni budte pri obrabani rohov, ostrych hran atd.

Zabrarnte vychyleniu alebo zaseknutiu pracovnych nastrojov.

Rotujuci pracovny nastroj je nachylnejsi na zaseknutie pri obrabani

uhlov, ostrych hran alebo ak je odkopnuty. To sa méze stat pric¢inou

straty kontroly alebo spatného razu.

* Nepouzivajte drevené alebo ozubené kotuce. Pracovné nastroje
tohto typu Casto spdsobuju spatny raz alebo stratu kontroly nad
elektrickym naradim.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre brisenie a rezanie brisnym

kotucéom

* Pouzivajte len brasny kotu¢ uréeny pre konkrétny elektricky
nastroj a ochranny kryt uréeny pre konkrétny brasny kotué.
Brusne kotuce, ktoré nie st uréené pre konkrétny elektricky nastroj,
nemozu byt dostatone chranené a nie st dostatocne bezpeéné.

* Ohnuté brasne kotic¢e musia byt namontované tak, aby ziadna
Cast’ kotuéa nevycnievala za okraj ochranného krytu.
Nespravne namontovany brusny kotu¢ vyC€nievajuci za okraj
ochranného krytu neméze byt dostato¢ne chraneny.

e Ochranny kryt musi byt pevne pripevneny k elektrickému
naradiu, aby sa zaruéila ¢o najvy$sia miera bezpeénosti, a musi
byt umiestneny tak, aby odkryta ¢ast’ brusneho kotuca
smerujuca k obsluhe bola €o najmensia. Kryt chrani obsluhu pred
ulomkami, nadhodnym kontaktom s brdsnym kotuc¢om, ako aj pred
iskrami, ktoré by mohli zapalit odev.

« Brusne kotice sa musia pouzivat' len na pracu, na ktora su
uréené. Napriklad nikdy nebriste bo¢nou plochou rezného
kotca. Rezné kotuce su ur€ené na odstranovanie materialu hranou
kotu¢a. Pdsobenie boénych sil na tieto brisne kotuce ich moze
zlomit.

e Vzdy pouzivajte neposSkodené upinacie priruby spravnej
velkosti a tvaru pre zvoleny brusny kotué€. Spravne priruby
podopieraju brisny koti¢ a znizuju tak nebezpecenstvo jeho
zlomenia. Priruby pre rezné kotti¢e sa moézu liit od prirub pre iné
brasne kotlce.

e Nepouzivajte pouzité brusne kotiice z vaésich elektrickych
nastrojov. Brusne kotuce pre vacsie elektrické naradie nie su
uréené na vysSie otacky, ktoré su charakteristické pre mensie
elektrické naradie, a preto sa mézu zlomit.

Dalsie 3pecialne bezpeénostné pokyny pre rezanie brisnym

koticom

e Zabraiite zaseknutiu rezného kotuca alebo priliSnému tlaku.
Nevykonavajte prili§ hlboké rezy. PretaZzenie rezného kotica
zvySuje zataZenie kotuca a jeho tendenciu k zaseknutiu alebo
zablokovaniu, a tym aj moznost odhodenia alebo zlomenia.
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e Vyhnite sa priestoru pred a za rotujicim rezacim koticom.
Pohyb rezného kotti¢a v obrobku smerom od vas méze sposobit, ze
v pripade spatného razu odleti elektrické naradie s rotujucim
kotucom priamo k vam.

e V pripade zaseknutého rezného kotica alebo zastavenia
vypnite elektrické naradie a pockajte, kym sa koti¢ uUplne
nezastavi. Nikdy sa nepokusajte vytiahnut' este pohybujtci sa
kot z reznej oblasti, pretoze to moze sposobit’ spatny raz.
Pri¢ina zaseknutia sa musi zistit a odstranit.

o Elektrické naradie znovu nespustajte, kym je v materiali. Pred
pokraé¢ovanim v rezani by mal rezaci koti¢ dosiahnut’ plné
otacky. V opacnom pripade sa modze brusny kotu¢ zachytit,
vyskogit' z obrobku alebo spdsobit’ spatny raz.

e Dosky alebo velké predmety by sa mali pred obrabanim
podlozit, aby sa znizilo riziko spédtného razu spoésobeného
zaseknutym kotiicom. Velké obrobky sa mézu ohnut pod vlastnou
vahou. Obrobok by mal byt podoprety z oboch stran, a to v blizkosti
reznej Ciary aj na okraji.

e Pri rezani otvorov v stenach alebo pri praci v inych
neviditefnych oblastiach dbajte na zvySenu opatrnost’. Rezaci
kotu¢ ponarajlci sa do materialu méze spodsobit spatny raz nastroja,
ak narazi na plynové potrubie, vodovodné potrubie, elektrické kable
alebo iné predmety.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre brusenie brisnym papierom

e Nepouzivajte nadrozmerné listy brusneho papiera. Pri vybere
velkosti brisneho papiera sa riadte odporti¢aniami vyrobcu. Brisny
papier vy¢nievajlci mimo brisnej dosky moéze sposobit poranenie a
moze tiez viest k zablokovaniu alebo roztrhnutiu papiera alebo k
jeho spatnému odvijaniu.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre lestenie

e Nedovolte, aby sa volna cast lestiacej kozuSiny alebo jej
upeviiovacie $nury volne otacali. Volné upeviiovacie Snury
zablokujte alebo zastrihnite. Volné a rotujice upeviiovacie $nury
mozu zachytit prsty alebo sa zachytit o obrobok. Osobitné
bezpecnostné pokyny pre pracu s drétenymi kefami

e Je potrebné vziat do Uvahy, Ze aj pri beznom pouzivani dochadza k
ubytku kuskov drotu cez kefu. Nepretazujte droty prilis velkym
tlakom. Vzdusné kusky drotu mézu lahko prerazit tenky odev
alalebo pokozku.

e Ak sa odporuca ochranny kryt, zabrarite kontaktu kefy s ochrannym
krytom. Priemer tanierovych a hrncovych kief sa moze zvacsit
vplyvom tlaku a odstredivych sil.

Dalsie bezpeénostné pokyny

e Pri nastrojoch ur€enych na brisne kotuce so zavitom skontrolujte,
&i dizka zavitu brasneho kotuéa zodpoveda dizke zavitu vretena.

e Obrobok musi byt zaisteny. Upnutie obrobku do upinacieho
zariadenia alebo zveraka je bezpecnejSie ako jeho drzanie v ruke.

* Nedotykajte sa reznych a brasnych kotuc¢ov, kym nevychladnu.

e Pri pouziti rychloupinacej priruby sa uistite, Ze vnutorna
priruba nasadena na vreteno je vybavena gumovym O-krizkom
a ze tento kruzok nie je poskodeny. Taktiez sa uistite, Zze povrch
vonkaj$ej priruby a vnatornej priruby je ¢isty.

¢ Rychloupinaciu prirubu pouzivajte len s brisnymi a reznymi
koti€mi. Pouzivajte len neposkodené a spravne fungujuce priruby.

e V pripade do¢asného vypadku elektricke] siete alebo po vytiahnuti
zastréky zo zasuvky s vypinatom v polohe "zapnuté" je potrebné
pred opatovnym spustenim vypinac¢ odblokovat a nastavit do polohy
vypnuté.

UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.
Napriek prirodzene bezpecnej konstrukcii, pouzitiu bezpeénostnych
opatreni a dodato¢nych ochrannych opatreni vzdy existuje riziko
zostatkového poranenia pocas prevadzky.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov.
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1.Caution Prijmite osobitné bezpecénostné opatrenia

2. Precitajte si navod na obsluhu, dodrziavajte upozornenia a
bezpecnostné podmienky v iom uvedené!

3.Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
ochrana sluchu)

4.Wear ochranné rukavice

5. Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.
6.Keep deti pre¢ od nastroja

7.Protect pred dazdom

8.Trieda sekundarnej ochrany

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Uhlova bruska je izolované ru¢né elektrické naradie triedy Il. Stroj je
pohanany jednofazovym komutatorovym motorom, ktorého otacky su
redukované prostrednictvom uhlovej prevodovky. MéZe sa pouzivat na
brusenie aj rezanie. Tento typ elektrického naradia sa Siroko pouziva
na odstrarniovanie vSetkych druhov otrepov z povrchu kovovych dielov,
na povrchovu Upravu zvarov, na rezanie tenkostennych rarok a malych
kovovych dielov atd. S vhodnym prislu$enstvom mozno uhlovu brusku
pouzivat' nielen na rezanie a brusenie, ale aj na Cistenie napr. hrdze,
naterov atd.

Oblasti jeho pouzitia zahfiiaju Sirokd $kalu opravarenskych a
stavebnych prac, ktoré sa netykaju len kovov. Uhlova bruska sa da
pouzit' aj na rezanie a brisenie stavebnych materidlov, napr. tehal,
dlazby, keramickych obkladov atd.

Spotrebi¢ je uréeny len na suché pouzitie, nie na lestenie. Elektricky

nastroj nepouzivajte nespravne.

¢ Nemanipulujte s materialmi obsahujicimi azbest. Azbest je
karcinogénny.

¢ Nepracujte s materialmi, ktorych prach je horfavy alebo
vybusny. Pri préci s elektrickym naradim vznikaju iskry, ktoré mézu
vznietit uvolfiované vypary.

¢ Na brusenie sa nesmu pouzivat’ rezné kotuce. Rezné kottuce
pracuju bo¢nou stranou a brisenie prednou stranou takéhoto
kotuca méze spbsobit poskodenie kottica, o méze viest K riziku
poranenia obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANOK

NizSie uvedené Cislovanie sa vztahuje na komponenty jednotky

zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.

1.Tlacidlo blokovania vretena

2.Switch

3.Pridavna rukovat

4.5tit

5.External priruba

6.Vnuatorna priruba

7.Lever (ochranny stit)

8.8pecialny klu¢

* Medzi vykresom a vyrobkom mozu byt rozdiely.

PRISLUSENSTVO

Stit - 1ks.
Specialny klug¢ - 1ks.
Pridavna rukovat - 1ks.

PRIPRAVA NA PRACU

MONTAZ POMOCNEJ RUKOVATE

Pomocna rukovat (3) sa instaluje do jedného z otvorov na hlave brusky.
Odporuca sa pouzivat brisku s pomocnou rukovatou. Ak po¢as prace
drzite brisku oboma rukami (aj pomocou pomocnej rukovéte), je
mensie riziko, Ze sa va$a ruka dotkne rotujuceho kotuc¢a alebo kefy a
porani sa spatnym narazom.

INSTALACIA A NASTAVENIE STiTU

Kryt noza chrani obsluhu pred ulomkami, ndhodnym kontaktom s
pracovnym nastrojom alebo iskrami. Vzdy by sa mal namontovat tak, aby
jeho krycia ¢ast smerovala k obsluhe.Konstrukcia nastavca krytu noza
umozriuje nastavit kryt do optimalnej polohy bez pouzitia naradia.

o Uvolnite a stiahnite paku (7) na ochrannom kryte kotuca (4).

* Otocte ochranny kryt koti¢a (4) do pozadovanej polohy.

o Uzamknite spustenim paky (7).

Demontaz a nastavenie ochranného krytu disku sa vykonava v
opacnom poradi ako jeho montaz.

VYMENA NASTROJA

Pocas vymeny nastrojov sa musia nosit' pracovné rukavice.
Tlacidlo aretacie vretena (1) slazi len na zablokovanie vretena
brasky pri montazi alebo demontazi pracovného nastroja. Nesmie
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sa pouzivat' ako tlaéidlo brzdy pocas otacania kotiuca. Takyto
postup moéze poskodit’ brusku alebo zranit’ pouzivatela.

MONTAZ DISKOV

Pri brasnych alebo rezacich kotti¢och s hriibkou mensou ako 3

mm by mala byt matica vonkajSej priruby (5) na strane kotica

naskrutkovana naplocho.

- Stlacte tlacidlo blokovania vretena (1).

o Vlozte Specialny klu¢ (8) (dodany) do otvorov vonkajsej priruby (5).

e Otocte kl'ticom - uvolnite (8) a odstrarite vonkajsiu prirubu (5).

* Umiestnite disk tak, aby bol pritlaceny k povrchu vnatornej priruby
(6).

o Naskrutkujte vonkajsiu prirubu (5) a zlahka utiahnite Specialnym
klacom (8).

Demontaz diskov sa vykonava v opac¢nom poradi ako montaz. Pri

montazi by mal byt kotu¢ pritlaceny k povrchu vnutornej priruby (6) a

centralne usadeny na jej spodnej strane.

MONTAZNE PRACOVNE NASTROJE S OTVOROM SO ZAVITOM

o Stlacte tlacidlo blokovania vretena (1).

o Odstrarite predtym namontované zariadenie - ak je namontované.

¢ Pred montaZou odstrarite obe priruby - vnutornu prirubu (6) a
vonkajsiu prirubu (5).

o Naskrutkujte zavitovl ¢ast pracovného nastroja na vreteno a
mierne ho utiahnite.

Demontaz pracovnych nastrojov so zavitovymi otvormi sa vykonava v

opacnom poradi ako montaz.

MONTAZ UHLOVEJ BRUSKY DO STOJANA UHLOVEJ BRUSKY
Uhlova bruska sa smie pouzivat na stative uréenom pre uhlové brusky,
ak je spravne namontovany v sulade s montaznymi pokynmi vyrobcu
stativu.

PREVADZKA / NASTAVENIA

Pred pouzitim briasneho kotic¢a skontrolujte jeho stav.
Nepouzivajte odStiepené, prasknuté alebo inak poskodené brisne
kotuce. Opotrebovany brusny kotu¢ alebo kefa by sa mali pred
pouzitim okamzite vymenit' za nové. Po skonceni prace brusku
vzdy vypnite a pockajte, kym sa pracovny nastroj uplne zastavi.
Az potom je mozné brusku odlozit. Nebrzdite rotujici brasny
kotuc¢ jeho pritlaéanim na obrobok.

Mlynéek nikdy nepretazujte. Hmotnost’ elektrického naradia vyvija
dostatocny tlak na jeho G¢innu prevadzku. Pretazenie a nadmerny
tlak mozu sposobit’ nebezpecné zlomenie elektrického naradia.

* Ak bruska pocas prace spadne, je nevyhnutné skontrolovat' a v
pripade potreby vymenit’ pracovny nastroj, ak sa zisti, ze je
poskodeny alebo deformovany.

Nikdy neudierajte pracovnym nastrojom o obrobok.

¢ Vyhnite sa odrazaniu a Skrabaniu kott¢a, najma pri praci v
rohoch, na ostrych hranach a podobne (moéze to sposobit’
stratu kontroly a spatny naraz). (moze to sposobit’ stratu
kontroly nad elektrickym naradim a efekt spatného razu).
Nikdy nepouzivajte pilové listy uréené na rezanie dreva z
kotucovych pil. Pouzivanie takychto pilovych koticov ¢asto
vedie k javu spatného razu elektrického nastroja, strate
kontroly a méze viest’ k zraneniu obsluhy.

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Pocas spustania a prevadzky drzte briusku oboma rukami.

¢ Stlacte zadnu Cast spinaca (2).

¢ Posurite spina¢ (2) dopredu - (smerom k hlave).

¢ Pre nepretrziti prevadzku - stlacte predné tlacidlo spinaca.

¢ Spinac sa automaticky zablokuje v polohe nepretrzitého chodu.

o Ak chcete pristroj vypnut - stlacte zadnu ¢ast spinacieho tlacidla
(2).

Po spusteni brusky pockajte, kym brusny koti¢ nedosiahne

maximalne otacky, a az potom zacnite pracovat. Spina¢ sa nesmie

pouzivat, ked je briska zapnuta alebo vypnuta. Spinac brusky sa

musi ovladat’ len vtedy, ked je elektrické naradie vzdialené od

obrobku.

Spotrebi¢ ma spina¢ chraneny poistkami, o znamena, Zze ak dojde

k doéasnému vypadku elektrickej siete alebo je zapojeny do

zasuvky s vypinacom v polohe "zapnuté", nespusti sa. V takom

pripade je potrebné prepnut vypina¢ do polohy "vypnuté" a

pristroj znovu nastartovat. REZANIE

* Rezanie uhlovou briskou sa méze vykonavat’ len v priamom
smere.

* Neodrezavajte material, ked' ho drzite v ruke.



¢ Velké obrobky by sa mali podopierat’ a treba dbat’ na to, aby sa

podperné body nachadzali v blizkosti linie rezu a na konci

materialu. Stabilne umiestneny material nebude mat’ tendenciu

sa pocas rezania pohybovat'.

Malé obrobky by sa mali upinat’ napr. do zveraka, pomocou

svoriek atd’. Material by sa mal upinat’ tak, aby bol bod rezu

blizko upinacieho prvku. Tym sa zabezpedi vacsia presnost’

rezania.

Nedovolte vibracie alebo podbijanie rezacieho kottca, pretoze

to zhorsuje kvalitu rezu a moze bit’ zlomenie r ieho

kotuca.

Pocas rezania nesmie byt na rezaci kotu¢ vyvijany Ziadny

bocny tlak.

Pouzite spravny rezny kotu¢ v zavislosti od rezaného

materialu.

¢ Pri rezani materialu sa odporuca, aby bol smer posuvu v
stlade so smerom otacania rezacieho kotuca.

Hibka rezu zavisi od priemeru kotuéa.

¢ Mali by sa pouzivat len kotice s menovitym priemerom, ktory nie je
vacsi ako priemer odporuc¢any pre dany model brisky.

¢ Pri vykonavani hibokych rezov (napr. profily, stavebné bloky, tehly
atd.) nedovolte, aby sa upinacie priruby dostali do kontaktu s
obrobkom.

Rezné kotlce dosahuju pocas prevadzky velmi vysoké teploty -

nedotykajte sa ich nechranenymi ¢ast'ami tela, kym

nevychladnu.

PIESOK

Brusne prace sa mézu vykonavat napr. pomocou brasnych kotucov,

poharikovych kottcov, lamelovych kottcov, koti€ov s brasnym ranom,

drotenych kefiek, pruznych kotucov na brusny papier atd. Kazdy typ

koti€a a obrobku si vyZaduje vhodnu pracovnu techniku a pouzivanie

vhodnych osobnych ochrannych prostriedkov. Koti¢e uréené na

rezanie by sa nemali pouzivat' na brasenie. Brisne kotlce su

uréené na odstraifiovanie materialu hranou kotuca.

* Nebruste boénou stranou kotti¢a. Optimalny pracovny uhol pre
tento typ kotuca je 30°.

¢ Brusenie sa musi vykonavat’ len s pouzitim brisnych kotucov
vhodnych pre dany material.

Pri praci s lamelovymi kotuémi, koti¢mi z brasneho runa a

pruznymi kotiémi na brusny papier je potrebné dbat’ na spravny

uhol nabehu.

- Nebruste cely povrch kotuca.

- Tieto typy kotti¢ov sa pouzivaju na obrabanie rovnych povrchov.

Drotené kefy su uréené najma na cistenie profilov a tazko

pristupnych miest. Mozno ich pouzit’ napriklad na odstranovanie

hrdze, naterov atd’. z povrchov materialov.

Mali by sa pouzivat' len pracovné nastroje, ktorych pripustné

otacky su vyssie alebo rovnaké ako maximalne otacky uhlovej

brusky bez zat'azenia.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred akoukolvek instalaciou, nastavenim, opravou alebo

prevadzkou odpojte napajaci kabel zo sietovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

® Pristroj sa odporuca Eistit' ihned po kazdom pouziti.

® Na distenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

® Pristroj by sa mal Cistit suchou handrickou alebo vyfiikat
nizkotlakovym stlacenym vzduchom.

® Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze
mozu poskodit plastové Casti.

® Pravidelne Cistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu jednotky.

® Ak je napdjaci kabel poskodeny, musi sa vymenit za kabel s
rovnakymi vlastnostami. Tuto operaciu zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo nechajte spotrebi¢ opravit v servise.

® Ak sa na komutatore objavi nadmerné iskrenie, nechajte
skontrolovat stav uhlikovych kief motora kvalifikovanou osobou.

® Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté

uhlikové kefky motora sa musia okamzite vymenit'. Vzdy vymeirite

obe uhlikové kefky sucasne.
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Uhlikové kefy by mala vymienat iba kvalifikovana osoba s
pouzitim originalnych dielov. Akékolvek zavady by malo opravit
autorizované servisné stredisko vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE
UDAJE O HODNOTENI
Bruska ihlové
Parameter Hodnota

Napajacie napétie 230 VAC
Frekvencia dodavky 50 Hz
Menovity vykon 900 W
Menovita rychlost 12000 min™
Priemer disku 125 mm
Vnutorny priemer disku 22,2 mm
Zavit vretena M14
Trieda ochrany 1]
Hmotnost' 2,05 kg
Rok vyroby 2025

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Informacie o hluku a vibraciach

Emisie hluku, ako je hladina akustického tlaku Lpa a hladina
akustického vykonu Lwa a neistota merania K, st uvedené nizSie v
navode na pouzitie v stlade s normou EN 60745. Hodnoty vibracii
(hodnota zrychlenia) an a neistota merania K st uvedené nizSie v
stlade s normou EN 60745.

Urovet vibracii uvedena v tomto navode na obsluhu bola namerana v
stlade s postupom merania stanovenym normou EN60745 a méze sa
pouzit na porovnanie elektrického naradia. Méze sa pouzit aj na
predbezné posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena droven vibracii je reprezentativna pre zakladné pouzitie
elektrického naradia. Ak sa elektrické naradie pouziva na iné ucely
alebo s inymi pracovnymi nastrojmi a ak sa dostato¢ne neudrziava,
uroven vibracii sa méze zmenit. Uvedené dévody moézu mat za
nasledok zvySenU expoziciu vibraciam pocas celého pracovného
obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’ obdobia,
ked je elektrické naradie vypnuté alebo ked je zapnuté, ale nepouziva

sa na pracu. Takto sa moZe ukazat, Ze celkova expozicia vibraciam je
ovela nizsia.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Elektricky pohariané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym
odpadom, ale mali by sa odniest do prislusnych zariadeni na
likvidaciu. Informéacie o likvidacii vam poskytne predajca vyrobku
alebo miestny Urad. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni
obsahuje latky, ktoré nie su Setrné k Zivotnému prostrediu.
Nerecyklované zariadenia predstavuju potencidlne riziko pre Zivotné
prostredie a ludské zdravie.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa so sidlom
vo Vardave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuje, Ze vSetky autorské
prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane. V3etky autorské
prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane jej textu,
fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria vyluéne spolo¢nosti GTX Poland
a podliehaju pravnej ochrane podia zakona zo 4. februara 1994 o autorskom prave a
sUvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorSich
predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Uprava na komeréné Gcely celej
prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného sthlasu spoloénosti GTX Poland
je prisne zakézané a mdZe mat za nésledok obCianskopréavnu a trestnopravnu
zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: Sp.k., Pograniczna 2/4, 02-285 Var$ava

Vyrobok: Uhlova bruska

Model: 59G087

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu.
Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite

Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU

A spifia poziadavky noriem:

EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-3:2011/A13:2015;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013/A1:2019;



EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017
Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v akej
bolo uvedené na trh, a nezahffia komponenty
prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodatocne.
Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technick dokumentaciu:
Podpisané v mene:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava

el .

Pawet Kowalski
Pracovnik pre kvalitu sluzieb GTX

Var$ava, 2020-06-18

SLOVENSKI (SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

KOTNI BRUSILNIK
59G087

OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA NATANCNO
PREBERITE TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA POZNEJSO
UPORABO.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE

Varnostni nasveti za brusenje, brusenje s smirkovim papirjem, delo z

Ziénatimi krtacami in rezanje z brusilnim kolutom.

e To elektricno orodje lahko uporabljate kot navaden brusilnik,
brusilnik z brusnim papirjem, brusilnik z Zi¢no krtaco in brusilni
rezalnik. UpoStevajte vsa varnostna navodila, navodila, opise in
podatke, ki so prilozeni elektricnemu orodju. Neupo$tevanje
naslednjin navodil lahko povzroéi nevarnost elektricnega udara,
pozara in/ali hudih poskodb.

e To elektricno orodje se ne sme uporabljati za poliranje. Uporaba
elektricnega orodja za drugo delovno dejavnost, kot je predvidena,
lahko povzro¢i nevarnosti in poSkodbe.

« Ne uporabljajte dodatne opreme, ki je proizvajalec ni posebej
zasnoval in priporo€il za to orodje. Dejstvo, da je mogoce dodatno
opremo namestiti na elektricno orodje, ni zagotovilo za varno
uporabo.

« Dovoljena hitrost uporablienega delovnega orodja ne sme biti
manjSa od najvecje hitrosti, navedene na elektricnem orodju.
Delovno orodije, ki se vrti hitreje od dovoljene hitrosti, se lahko zlomi
in deli se lahko odlomijo.

e Zunanji premer in debelina delovnega orodja morata ustrezati
meram elektri¢nega orodja. Delovnih orodij z nepravilnimi merami ni
mogoce ustrezno zas¢ititi ali pregledati.

* Delovno orodje z navojnim vloZzkom se mora natan¢no prilegati na
navoj na vretenu. Pri delovnih orodjih s prirobnico se mora premer
odprtine za delovno orodje ujemati s premerom prirobnice. Delovna
orodja, ki se ne morejo natanéno prilegati elektricnemu orodju, se
bodo vrtela neenakomerno, zelo mo¢no vibrirala in lahko povzrogijo
izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.

* V nobenem primeru ne uporabljajte poSkodovanih delovnih orodij.
Pred vsako uporabo preglejte orodje, npr. brusilne plo$ce, da se ne
bi odlomile in razpokale, brusilne blazinice, da se ne bi razpokale,
odrgnile ali mo&no obrabile, Ziéne $¢etke, da ne bi bile Zice ohlapne
ali pretrgane. Ce je elektriéno ali delovno orodje padlo, preverite, ali
je poskodovano, ali pa uporabite drugo neposkodovano orodje. Ce
je orodje preverjeno in popravljeno, je treba elektri¢no orodje za eno
minuto vklopiti na najvisjo hitrost in pri tem paziti, da so upravljavec
in mimoido¢i v blizini zunaj obmocja vrteCega se orodja.
Poskodovana orodja se v tem ¢asu preizkuSanja obi¢ajno zlomijo.

* Nositi je treba osebno zas¢itno opremo. Glede na vrsto dela nosite
zascitno masko, ki pokriva ves obraz, zas¢ito za oci ali zascitna
ocala. Po potrebi uporabite masko proti prahu, za$cito sluha,
zascitne rokavice ali poseben predpasnik za zas¢ito pred majhnimi
delci bruSenega in obdelanega materiala. O¢i zasc¢itite pred tujki, ki
se prena$ajo po zraku in nastajajo med delom. Maska proti prahu in
zascCita dihal morata filtrirati prah, ki nastane med delom.
Dolgotrajna izpostavljenost hrupu , lahko povzroéi izgubo sluha.

e Zagotovite, da so osebe v bliZini na varni razdalji od obmocja dosega
elektricnega orodja.
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e Vsi, ki se nahajajo v blizini delujo¢ega elektricnega orodja, morajo
uporabljati osebno za$¢itno opremo. Odlomki obdelovancev ali
zlomljena delovna orodja se lahko odlomijo in povzroéijo poSkodbe
tudi zunaj obmocja neposrednega dosega.

e Pridelu, pri katerem bi orodje lahko prislo v stik s skritimi elektri¢nimi
Zicami ali lastnim napajalnim kablom, drZite orodje le za izolirane
povrsine ro¢aja. Ob stiku z omreznim vodnikom se lahko napetost
prenese na kovinske dele elektricnega orodja, kar lahko povzroci
elektriéni udar.

e Omrezni kabel naj bo oddalien od vrtegih se delovnih orodij. Ce
izgubite nadzor nad orodjem, se lahko omrezni kabel prereze ali
potegne vase, vasa roka ali cela roka pa se lahko ujame v vrtece se
delovno orodje.

« Nikoli ne odlozZite elektricnega orodja, preden se delovno orodje
popolnoma ustavi. Vrtece se orodje lahko pride v stik s povrsino, na
katero je odlozeno, zato lahko izgubite nadzor nad elektricnim
orodjem.

* Ne prenasajte elektricnega orodja, ko je v gibanju. Nakljuéni stik
med obleko in vrte¢im se elektrinim orodjem lahko povzrogi, da se
orodje potegne v notranjost in ga zavrti v telo upravljavca.

e Redno Cistite prezracevalne reze elektricnega orodja. Motorni
ventilator v ohiSje vleCe prah, veliko nakopi¢enega kovinskega
prahu pa lahko povzroéi elektricno nevarnost.

* Elektricnega orodja ne uporabljajte v bliZini vnetljivih materialov.
Iskre jih lahko vZgejo.

e Ne uporabljajte orodij, ki zahtevajo teko¢a hladilna sredstva.
Uporaba vode ali drugih teko¢ih hladil lahko povzroci elektri¢ni udar.

Zavrnitev in ustrezni varnostni nasveti

Povratni udarec je nenadna reakcija elektricnega orodja na blokado ali
oviro rotirajocega orodja, kot je brusilni kolut, brusilna plos¢ica, Zi¢na
krtaca itd. Zaradi zatikanja ali blokade pride do nenadne zaustavitve
vrteega se delovnega orodja. Nenadzorovano elektricno orodje se tako
podrgne v smeri, ki je nasprotna smeri vrtenja delovnega orodja.

Ce se na primer brusilni kolut zatakne ali obti¢i v obdelovancu, se lahko
potopljeni rob brusilnega koluta zablokira in povzrogi, da izpade ali se
izlo¢i. Gibanje brusilnega kolesa (v smeri proti upravljavcu ali stran od
njega) je nato odvisno od smeri gibanja kolesa na mestu blokade. Poleg
tega se lahko brusilna kolesa tudi zlomijo.

Ponovni sunek je posledica nepravilne ali nepravilne uporabe elektricnega
orodja. Preprecite ga z ustreznimi previdnostnimi ukrepi, opisanimi v
nadaljevanju.

o Elektri¢no orodje je treba drzati trdno, s telesom in rokami v takSnem
poloZaju, da se ublazi povratni sunek. Ce je pomozni rogaj del
standardne opreme, ga je treba vedno uporabiti, da bi imeli ¢im vegji
nadzor nad silami odboja ali momentom odboja ob zagonu.
Upravljavec lahko z ustreznimi previdnostnimi ukrepi nadzoruje
pojava odriva in povratnega udarca.

« Nikoli ne drzite rok v blizini vrte€ih se delovnih orodij. Delovno orodje
si lahko zaradi povratnega udarca po$koduje roko.

* Ne priblizujte se obmocju dosega, kjer se bo elektricno orodje med
odbojem premikalo. Elektricno orodje se zaradi odboja premika v
nasprotni smeri od gibanja brusilnega kolesa na mestu blokade.

e Posebno previdni bodite pri obdelavi vogalov, ostrih robov itd.
Preprecite, da bi se delovna orodja odklonila ali zataknila. Vrtljivo
delovno orodje je bolj dovzetno za zatikanje pri obdelavi kotov, ostrih
robov ali ée je odbito nazaj. To lahko postane vzrok za izgubo
nadzora ali povratni udarec.

* Ne uporabljajte lesenih ali zobatih diskov. Tovrstna delovna orodja
pogosto povzro€ijo odriv ali izgubo nadzora nad elektriénim
orodjem.

Posebna varnostna navodila za brusenje in rezanje z brusilnim

kolutom

« Uporabljajte samo brusilni kolut, ki je namenjen dolo¢enemu
elektricnemu orodju, in zasc¢ito, ki je namenjena doloéenemu
brusilnemu kolutu. Brusilnih kolutov, ki niso namenjeni
dolo¢enemu elektriénemu orodju, ni mogoce dovolj za¢ititi in niso
dovolj varni.

« Upognjeni brusilni diski morajo biti namesceni tako, da noben
del diska ne Strli ¢ez rob zaséitnega pokrova. Nepravilno
namescen brusilni disk, ki trli preko roba za$¢itnega pokrova, ne
more biti ustrezno zas¢iten.

e Zascita mora biti trdno pritrjena na elektricno orodje, da se
zagotovi najvec¢ja mozna stopnja varnosti, in nameséena tako,
da je izpostavljeni del brusilnega kolesa, ki je obrnjen proti
upravljavcu, é&im manjsi. Varovalo varuje upravljavca pred drobci,



nakljuénim stikom z brusilnim kolesom in iskrami, ki lahko vzgejo
oblacila.

« Brusilne plo$ce se smejo uporabljati samo za delo, ki je zanje
predvideno. Nikoli na primer ne brusite s stransko povrsino
odrezovalnega koluta. Odrezovalna kolesa so namenjena
odstranjevanju materiala z robom kroznika. U¢inek stranskih sil na
ta brusilna kolesa jih lahko zlomi.

e Vedno uporabljajte neposkodovane vpenjalne prirobnice
pravilne velikosti in oblike za izbrani brusilni kolut. Ustrezne
prirobnice podpirajo brusilno kolo in tako zmanjSujejo nevarnost, da
se kolo zlomi. Prirobnice za odrezovalne kroznike se lahko
razlikujejo od prirobnic za druge brusilne kroznike.

« Ne uporabljajte rabljenih brusilnih kolutov iz vecjih elektricnih
orodij. Brusilna kolesa za vedja elektri¢na orodja niso zasnovana za
visje Stevilo vrtljajev, ki je znacilno za manj$a elektricna orodja, zato
se lahko zlomijo.

Dodatna posebna varnostna navodila za rezanje z brusilnim kolutom

e lzogibajte se zatikanju rezalnega diska ali premoc¢nemu
pritisku. Ne delajte preglobokih rezov. Preobremenitev rezalne
ploS¢e poveca obremenitev rezila in njegovo nagnjenost k zatikanju
ali blokiranju ter s tem moznost odmetavanja ali lomljenja.

* lzogibajte se obmocju pred in za vrte¢im se rezalnim diskom.
Premikanje rezalnega diska v obdelovancu stran od vas lahko v
primeru povratnega udarca povzroci, da elektricno orodje odleti z
vrte¢im se diskom neposredno proti vam.

e V primeru zataknjenega rezalnega diska ali zaustavitve
izklopite elektricno orodje in pocakajte, da se disk popolnoma
ustavi. Nikoli ne poskusajte potegniti Se vedno premikajoc¢ega
se diska iz obmocja rezanja, saj lahko to povzroci povratni
sunek. Odkriti in odstraniti je treba vzrok zastoja.

e Ne zazenite elektricnega orodja, ko je v materialu. Pred
nadaljevanjem rezanja mora rezalno kolo doseci polno hitrost.
V nasprotnem primeru se lahko brusilni kolut zatakne, skoCi z
obdelovanca ali povzroci povratni sunek.

* Plosce ali vecje predmete je treba pred obdelavo podpreti, da
se zmanj$a nevarnost povratnega udarca zaradi zataknjenega
diska. Veliki obdelovanci se lahko upognejo pod lastno tezo.
Obdelovanec mora biti podprt z obeh strani, tako v bliZini linije
rezanja kot na robu.

e Pri rezanju lukenj v stene ali na drugih nevidnih obmocjih
bodite Se posebej previdni. Rezalni disk, ki se pogrezne v
material, lahko povzro€i povratni udarec orodja, ¢e naleti na plinske
in vodovodne cevi, elektriéne kable ali druge predmete.

Posebna varnostna navodila za brusenje z brusnim papirjem

« Ne uporabljajte prevelikih listov brusnega papirja. Pri izbiri velikosti
brusnega papirja upostevajte priporocila proizvajalca. Brusni papir,
ki $trli izven brusilne plosce, lahko povzroéi poSkodbe, lahko pa tudi
zamasitev ali raztrganje papirja ali odrivanje.

Posebna varnostna navodila za poliranje

* Ne dovolite, da bi se ohlapni del polirnega krzna ali njegove pritrdilne
vrvice prosto vrteli. Ohlapne pritrdilne vrvice zapremo ali obrezemo.
Proste in vrte€e se pritrdilne vrvice lahko zapletejo prste ali se
ujamejo na obdelovanec. Posebna varnostna navodila za delo z
Ziénatimi krtacami

e Upostevati je treba, da se tudi pri obi¢ajni uporabi skozi krtaco
izgubljajo kod&ki Zice. Zice ne preobremenite s prevelikim pritiskom.
Kosi Zice, ki se prenasajo po zraku, zlahka prodrejo skozi tanko
obleko in/ali koZo.

« Ce je priporogeno varovalo, preprecite, da bi $¢etka prisla v stik z
varovalom. Premer krta¢ za krozZnike in lonce se lahko poveca
zaradi pritiska in centrifugalnih sil.

Dodatna varnostna navodila

« Priorodjih, ki so zasnovana za uporabo brusilnih kolutov z navojem,
preverite, ali dolZina navoja brusilnega koluta ustreza dolZini navoja
vretena.

e Obdelovanec mora biti pritrjen.
vpenjalno napravo ali primez je varnej$a kot drzanje v roki.

« Ne dotikajte se rezalnih in brusilnih diskov, dokler se ne ohladijo.

« Ce uporabljate hitro delujoéo prirobnico, se prepricajte, da je
notranja prirobnica, namesSéena na vreteno, opremljena z
gumijastim tesnilnim obroéem in da ta ni poskodovan.
Poskrbite tudi, da sta povrsini zunanje prirobnice in notranje
prirobnice Cisti.

e Prirobnico za hitro delovanje uporabljajte samo z brusnimi in
rezalnimi krozniki. Uporabljajte samo neposkodovane in pravilno
delujoce prirobnice.

Pritrditev  obdelovanca v
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e V primeru za¢asnega izpada elektricnega napajanja ali po izvieku
vti€a iz elektri¢ne vticnice, ko je stikalo v polozaju "vkloplieno", je
treba pred ponovnim zagonom stikalo odkleniti in ga nastaviti v
polozaj za izklop.

OPOZORILO: Naprava je namenjena za delovanje v zaprtih prostorih.

Kljub po naravi varni zasnovi, uporabi varnostnih ukrepov in

dodatnih zascitnih ukrepov med delovanjem vedno obstaja

nevarnost preostalih poskodb.

Razlaga uporabljenih piktogramov.
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1.Caution Sprejmite posebne previdnostne ukrepe

2.Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in varnostne
pogoje, ki jih vsebujejo!

3.Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zas¢itna ocala, zadlito za
udesa).

4. Wear zascitne rokavice

5.Pred servisiranjem ali popravilom odklopite napajalni kabel.
6.Keep otroke stran od orodja

7.Protect pred deZjem

8.Secondary zascitni razred

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Kotni brusilnik je izolirano ro¢no elektriéno orodje razreda Il. Napravo
poganja enofazni komutatorski motor, katerega hitrost se zmanjsuje s
pomocjo kotnega zobnika. Uporablja se lahko za brusenje in rezanje.
Ta vrsta elektricnega orodja se pogosto uporablja za odstranjevanje
vseh vrst ostruzkov s povrsine kovinskih delov, povrsinsko obdelavo
zvarov, rezanje skozi tankostenske cevi in majhne kovinske dele itd. Z
ustrezno dodatno opremo lahko kotni brusilnik uporabljate ne le za
rezanje in brusenje, temvec tudi za ¢is¢enje, npr. rje, barvnih premazov
itd.

Njegova podrocja uporabe vkljucujejo Sirok spekter popravil in
gradbenih del, ki niso povezana samo s kovinami. Kotni brusilnik se
lahko uporablja tudi za rezanje in bruSenje gradbenih materialov, npr.
opeke, tlakovcev, keramicnih ploscic itd.

Naprava je namenjena samo za suho uporabo in ne za poliranje.
Elektricnega orodja ne uporabljajte napa¢no.

Ne ravnajte z materiali, ki vsebujejo azbest. Azbest je

rakotvoren.

Ne delajte z materiali, katerih prah je vnetljiv ali eksploziven. Pri
delu z elektricnim orodjem nastajajo iskre, ki lahko vZgejo izlo¢ene
hlape.

Za brusenje ne smete uporabljati odrezovalnih kolutov.
Odrezovalna kolesa delujejo s stransko stranjo, bruenje s sprednjo
stranjo taksnega kolesa pa lahko povzroci poskodbe kolesa, kar
lahko povzroci nevarnost osebnih po$kodb upravijavca.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Stevilenje v nadalievanju se nanasa na sestavne dele enote,
prikazane na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.
1.Spindle lock gumb za zaklepanje vretena
2.Switch

3.Dodatni rocaj

4.5¢it

5.Zunanja prirobnica

6.Inner prirobnica

7.Lever (8¢itnik $¢itnika)

8.Posebni klju¢

* Med risbo in izdelkom so lahko razlike

DODATKI
Seit - 1kos.
Posebni klju¢ -1 kos.



Dodatni ro¢aj -1 kos.

PRIPRAVA NA DELO

VGRADNJA POMOZNEGA ROCAJA

Pomozni ro¢aj (3) je namescen v eno od lukenj na glavi brusilnika.
Priporogamo uporabo brusilnika s pomoznim rogajem. Ce brusilnik
med delom drzite z obema rokama (tudi z uporabo pomoznega ro¢aja),
je manjSa nevarnost, da se roka dotakne vrtecega se diska ali krtace
in se poskoduje zaradi povratnega udarca.

NAMESTITEV IN NASTAVITEV SCITA

Zasctita rezila SCiti upravljavca pred odlomki, nenamernim stikom z
delovnim orodjem ali iskrami. Vedno ga je treba namestiti tako, da je
njegov pokrivni del obrnjen proti upravljavcu.Zasnova nastavka za
zasCito rezila omogoca nastavitev zaScite v optimalni polozaj brez
uporabe orodja.

* Sprostite in potegnite nazaj vzvod (7) na varovalu diska (4).

o Zavrtite varovalo diska (4) v Zeleni polozaj.

* Zaklenite ga tako, da spustite vzvod (7).

Odstranjevanje in nastavljanje zascite diska poteka v obratnem
vrstnem redu kot njena namestitev.

ZAMENJAVA ORODJA

Med menjavo orodja je treba nositi delovne rokavice.

Gumb za blokado vretena (1) se uporablja samo za blokado
vretena brusilnika pri montazi ali demontazi delovnega orodja.
Med vrtenjem diska se ne sme uporabljati kot zavorni gumb. S tem
lahko poskodujete brusilnik ali poSkodujete uporabnika.

NAMESTITEV DISKA

Pri brusilnih ali rezalnih ploséah debeline manj kot 3 mm je treba

matico zunanje prirobnice (5) na strani plosce priviti ravno.

- Pritisnite gumb za blokado vretena (1).

* Posebni klju¢ (8) (priloZzen) vstavite v odprtine zunanje prirobnice
(5).

o Obrnite klju¢ - sprostite (8) in odstranite zunanjo prirobnico (5).

* Disko namestite tako, da je pritisnjen na povrsino notranje
prirobnice (6).

* Privijte zunanjo prirobnico (5) in jo rahlo privijte s posebnim klju¢em
(8).

Demontaza diskov poteka v obratnem vrstnem redu kot montaza. Med

sestavljanjem je treba disk pritisniti ob povrSino notranje prirobnice (6)

in ga sredinsko namestiti na njeno spodnjo stran.

MONTAZNO DELOVNO ORODJE Z NAVOJNO ODPRTINO

o Pritisnite gumb za blokado vretena (1).

* Qdstranite predhodno namesceno orodje, ¢e je bilo namesceno.

* Pred namestitvijo odstranite obe prirobnici - notranjo prirobnico (6)
in zunanjo prirobnico (5).

* Navojni del delovnega orodja privijte na vreteno in ga rahlo privijte.

Demontaza delovnih orodij z navojnimi luknjami poteka v obratnem

vrstnem redu kot montaza.

PRITRDITEV KOTNEGA BRUSILNIKA NA STOJALO ZA KOTNI
BRUSILNIK

Dovoljena je uporaba kotnega brusilnika v namenskem stativu za kotne
brusilnike, ¢e je pravilno nameséen v skladu z navodili proizvajalca za
montazo stativa.

DELOVANJE / NASTAVITVE

Pred uporabo preverite stanje brusilnega kolesa. Ne uporabljajte
odlomljenih, razpokanih ali kako drugace poskodovanih brusilnih
kolutov. Obrabljeno brusilno kolo ali krtaco je treba pred uporabo
takoj zamenjati z novo. Po konc¢anem delu vedno izklopite
brusilnik in pocakajte, da se delovno orodje popolnoma ustavi.
Sele nato lahko brusilnik pospravite. Vrteéega se brusilnega
kolesa ne zavirajte s pritiskanjem na obdelovanec.

Mlin¢ka nikoli ne preobremenite. Teza elektricnega orodja ustvarja
zadosten pritisk za ucinkovito delovanje orodja. Zaradi
preobremenitve in prevelikega pritiska se lahko elektricno orodje
nevarno zlomi.

« Ce brusilnik med delovanjem pade, je treba pregledati in po
potrebi zamenjati delovno orodje, ¢e se ugotovi, da je
poskodovano ali deformirano.

Nikoli ne udarjajte z delovnim orodjem ob obdelovanec.
Izogibajte se odbijanju in strganju diska, zlasti pri delu na
vogalih, ostrih robovih itd. (to lahko povzroci izgubo nadzora
in povratni udarec). (to lahko povzroci izgubo nadzora nad
elektricnim orodjem in uéinek povratnega udarca).
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Na kroznih Zzagah nikoli ne uporabljajte zaginih listov,
namenjenih za rezanje lesa. Uporaba taksnih Zaginih listov
pogosto povzroci pojav povratnega udarca elektricnega
orodja, izgubo nadzora in lahko privede do poskodb
upravljavca.

VKLOP/IZKLOP

Med zagonom in delovanjem brusilnik drzite z obema rokama.

o Pritisnite zadnji del stikala (2).

* Stikalo (2) potisnite naprej - (proti glavi).

e Za neprekinjeno delovanje - pritisnite sprednji gumb stikala.

* Stikalo se samodejno zaklene v polozaju za neprekinjeno
delovanje.

e Zaizklop enote - pritisnite zadnjo stran stikala (2).

Po zagonu brusilnika pocakajte, da brusilni kolut doseze najvecjo

hitrost, in Sele nato zacnite z delom. Stikala ne smete uporabljati,

ko je brusilnik vklopljen ali izklopljen. Stikalo brusilnika se sme

upravljati le, ko je elektri¢no orodje odmaknjeno od obdelovanca.

Naprava ima stikalo, zasciteno z varovalko, kar pomeni, da se ob

zacasnem izpadu elektricnega napajanja ali priklopu v vti¢nico s

stikalom v poloZaju "vklopljeno" ne bo vklopila. V tem primeru je

treba stikalo obrniti v polozaj "izklopljeno" in napravo ponovno

zagnati. REZANJE

Rezanje s kotnim brusilnikom je mogoce le v ravni crti.

Materiala ne rezite, ko ga drzite v roki.

Velike obdelovance je treba podpreti in paziti, da so podporne

tocke blizu linije rezanja in na koncu materiala. Stabilno

namescéen material se med rezanjem ne bo premikal.

Majhne obdelovance je treba vpenjati, npr. v primez, z

objemkami itd. Material je treba vpenjati tako, da je rezalna

tocka blizu vpenjalnega elementa. To zagotavlja vecjo

natanénost rezanja.

Ne dovolite vibriranja ali tamponiranja rezalnega diska, saj to

poslabsa kakovost rezanja in lahko povzroci zlom rezalnega

diska.

Med rezanjem ne smete izvajati stranskega pritiska na rezalni

disk.

Uporabite ustrezen rezalni disk glede na material, ki ga Zelite

rezati.

Pri rezanju skozi material je priporocljivo, da je smer podajanja

skladna s smerjo vrtenja rezalnega diska.

Globina reza je odvisna od premera diska.

¢ Uporabljajte samo diske z nazivnim premerom, ki ni vecji od
premera, priporo¢enega za model brusilnika.

* Pri globokih rezih (npr. profilov, gradbenih blokov, opeke itd.) ne
dovolite, da bi se vpenjalne prirobnice dotaknile obdelovanca.

Rezalni diski med delovanjem dosegajo zelo visoke temperature -

ne dotikajte se jih z nezas¢itenimi deli telesa, dokler se ne

ohladijo.

PESKANJE

Bru$enje se lahko izvaja npr. z brusilnimi krozniki, krozniki s ¢asami,

lamelnimi krozniki, krozniki z abrazivnim flisom, Zzi¢nimi krtacami,

gibljivimi krozniki za brusni papir itd. Vsaka vrsta diska in obdelovanca

zahteva ustrezno tehniko dela in uporabo ustrezne osebne zascitne

opreme. Diski, namenjeni rezanju, se ne smejo uporabljati za

brusenje. Diski za brusenje so namenjeni odstranjevanju

materiala z robom diska.

¢ Ne brusite s stransko stranjo diska. Optimalni delovni kot za to
vrsto diska je 30°.

* Brusenje lahko izvajate le z brusilnimi krozniki, ki so primerni
za material.

Pri delu z lopatastimi diski, diski iz abrazivnega flisa in proznimi

diski za brusni papir je treba poskrbeti za pravilen kot napada.

- Ne brusite celotne povrsine diska.

- Te vrste diskov se uporabljajo za obdelavo ravnih povrsin.

Ziéne krtaée so namenjene predvsem ¢&idéenju profilov in tezko

dostopnih mest. Z njimi lahko na primer odstranjujete rjo, barvne

premaze itd. s povrsin materialov.

Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dovoljena hitrost je

vecja ali enaka najvecji hitrosti kotnega brusilnika brez

obremenitve.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred kakr$nim koli namescanjem, nastavljanjem, popravilom ali
delovanjem izkljucite napajalni kabel iz omrezne vtiénice.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE



® Priporocljivo je, da napravo ocistite takoj po vsaki uporabi.

® Za ¢iscenje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

® Enoto ocistite s suho krpo ali izpihajte z nizkotlacnim stisnjenim
zrakom.

® Ne uporabljajte Cistil ali topil, saj lahko poSkodujejo plasti¢ne dele.

® Redno distite prezracevalne reZe v ohisju motorja, da preprecite
pregrevanje enote.

® Ce je napajalni kabel poskodovan, ga je treba zamenjati s kablom
enakih lastnosti. To opravilo je treba zaupati usposoblienemu
strokovnjaku ali pa aparat dati na servis.

® Ce se na komutatorju pojavi prekomerno iskrenje, naj usposobliena
oseba preveri stanje ogljikovih $¢etk motorja.

® Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem
otrokom.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), oZzgane ali razpokane oglene Scetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe ogljikovi
Scetki hkrati.

Ogljikove Scetke sme zamenjati le usposobljena oseba z
originalnimi deli. Morebitne okvare naj popravi pooblas&eni servisni
center proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE
PODATKI O OCENJEVANJU
Mlincek :otni
Parameter Vrednost

Napajalna napetost 230 VAC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 900 W
Nazivna hitrost 12000 min™
Premer diska 125 mm
Notranji premer diska 22,2 mm
Navoj vretena M14
Zagitni razred I
Masa 2,05 kg
Leto izdelave 2025

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Informacije o hrupu in vibracijah

Emisije hrupa, kot sta raven zvo¢nega tlaka Lpain raven zvo¢ne modi
Lwa, ter merilna negotovost K so navedene v nadaljevanju v navodilih
v skladu s standardom EN 60745. Vrednosti vibracij (vrednost
pospeska) anin merilna negotovost K so navedene spodaj v navodilih
v skladu s standardom EN 60745.

Raven vibracij, navedena v teh navodilih, je bila izmerjena v skladu z
merilnim postopkom, dolo¢enim v standardu EN60745, in se lahko
uporablja za primerjavo elektri¢nih orodij. Uporablja se lahko tudi za
predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je znacilna za osnovno uporabo elektricnega
orodja. Ce se elektrigno orodje uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji in ¢e ni ustrezno vzdrzevano, se lahko raven vibracij
spremeni. Zaradi zgoraj navedenih razlogov se lahko izpostavljenost
vibracijam v celotnem delovnem obdobju poveca.

Za natancéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba upostevati
obdobja, ko je elektri¢no orodje izklopljeno ali ko je vkloplieno, vendar
se ne uporablja za delo. Na ta nacin se lahko izkaze, da je skupna
izpostavljenost vibracijam veliko manjsa.

VARSTVO OKOLJA
lzdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z

gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odnesti v ustrezne
prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se obrnite

na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna elektricna in
elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju prijazne.
Nerecklirana oprema predstavlja potencialno tveganje za okolje in
zdravje ljudi.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa s
sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obves¢a, da so
vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju: "Priro¢nik"), med drugim
tudi. Vse avtorske pravice na vsebini tega priroénika (v nadaljevanju: "priro¢nik"), med
drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in sestavi, pripadajo
izklju€no druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva v skladu z zakonom z dne
4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006, §t. 90, tocka 631 s
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega priro¢nika in
njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe
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GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzroci civilno in kazensko odgovornost.

Izjava ES o skladnosti

Proizvajalec: Sp.k., Pograniczna 2/4, 02-285 Var$ava
Izdelek: Kotni brusilnik

Model: 59G087

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec.

Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetni zdruzljivosti
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve standardov:
EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-3:2011/A13:2015;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN |EC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017
Ta izjava se nanaSa samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vkljucuje
sestavnih delov.
ki jih doda kon¢ni uporabnik ali jih izvede naknadno.
Ime in naslov osebe s sedezem v EU, ki je pooblas¢ena za pripravo
tehniéne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
3 rl 1 ar

I e Lo
Pawet Kowalski
Uradnik za kakovost storitev GTX

VarSava, 2020-06-18

LIETUVA (LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS

KAMPINIS SLIFUOKLIS
59G087

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] |RANK| ATIDZIAI
PERSKAITYKITE S| VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

Saugos patarimai, kaip Slifuoti, Slifuoti Svitriniu popieriumi, dirbti vieliniais

Sepediais ir pjauti Slifavimo ratu.

o §j elektrinj jrankj galima naudoti kaip jprastg $lifuoklj, $lifavimo
popieriy, vielinj Sepetj ir abrazyvinj pjoviklj. Laikykités visy saugos
instrukcijy, nurodymy, apraSymy ir duomeny, pateikty kartu su
elektriniu jrankiu. Nesilaikant toliau nurodyty nurodymy, gali Kkilti
elektros smagio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pavojus.

o Sio elektrinio jrankio negalima naudoti poliravimui. Naudojant
elektrinj jrankj ne pagal paskirtj, gali kilti pavojus ir suzalojimai.

* Nenaudokite priedy, kurie néra specialiai suprojektuoti ir gamintojo
rekomenduojami Siam jrankiui. Tai, kad priedg galima pritvirtinti prie
elektrinio jrankio, dar negarantuoja, kad jis bus saugiai naudojamas.

« Naudojamo darbo jrankio leistinasis greitis turi bati ne mazesnis uz
didZiausig ant elektrinio jrankio nurodytg greitj. Darbo jrankis,
besisukantis grei¢iau nei leistinas greitis, gali suldzti, o jo dalys -
suskilti.

e Darbo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio jrankio
matmenis. Neteisingy matmeny darbo jrankiy negalima pakankamai
apsaugoti ar patikrinti.

« Darbo jrankiai su srieginiais jdéklais turi tiksliai priglusti prie verpstés
sriegio. Darbo jrankiy su flanSu atveju darbo jrankio angos skersmuo
turi atitikti flanSo skersmenj. Darbo jrankiai, kurie tiksliai netelpa ant
elektrinio jrankio, sukasi netolygiai, labai stipriai vibruoja ir gali
prarasti elektrinio jrankio valdyma.

e Jokiu badu nenaudokite sugadinty darbo jrankiy. Prie$ kiekvieng
naudojimg apzidrékite jrankius, pvz., $lifavimo diskus, ar jie néra
iskile ir jtrake, Slifavimo padus, ar jie néra jtroke, susidévéje arba
stipriai nusidévéje, vielinius Sepecius, ar néra atsilaisvinusiy arba
nutrikusiy viely. Jei elektrinis arba darbo jrankis nukrito, patikrinkite,
ar jis nepazeistas, arba naudokite kitg nepazeistg jrank. Jei jrankis
patikrintas ir sutvarkytas, elektrinj jrankj reikia jjungti didZiausiu



grei€iu vienai minutei, stengiantis, kad operatorius ir $alia esantys
pasaliniai asmenys neblty besisukancio jrankio zonoje. Pazeisti
irankiai paprastai l0zta per §j bandymo laika.

Batina dévéti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai nuo
darbo pobidzio, déveékite visg veidg dengiancig apsaugine kauke,
akiy apsaugg arba apsauginius akinius. Jei reikia, naudokite dulkiy
kauke, klausos apsauga, apsaugines pirStines arba specialig
prijuoste, kad apsisaugotuméte nuo smulkiy $lifuojamy ir apdirbamy
medziagy daleliy. Saugokite akis nuo darbo metu susidaranciy ore
esanciy svetimkdniy. Dulkiy kauké ir kvépavimo taky apsaugos
priemonés turi filtruoti darbo metu susidariusias dulkes. ligg laikg
veikiant triukSmui , gali sutrikti klausa.

Uztikrinkite, kad paS$aliniai asmenys bity saugiu atstumu nuo
elektrinio jrankio pasiekiamumo zonos.

Visi, esantys $alia veikiancio elektrinio jrankio, privalo naudoti
asmenines apsaugos priemones. RuoS$iniy atplaiSos arba sullze
darbo jrankiai gali atsiskirti ir suzaloti net uz artimiausios veikimo
zonos riby.

Atlikdami darbus, kai jrankis gali liestis su pasléptais elektros laidais
arba savo maitinimo kabeliu, laikykite jrankj tik uz izoliuoty rankenos
pavirSiy. Dél sglycio su elektros tinklo laidu jtampa gali bati perduota
i metalines elektrinio jrankio dalis, o tai gali sukelti elektros smagj.
Laikykite tinklo kabelj atokiau nuo besisukanciy darbo jrankiy.
Praradus jrankio kontrole, maitinimo laidas gali bati perpjautas arba
jtemptas, o jlsy ranka arba visa ranka gali jsipainioti j besisukantj
darbo jrankj.

Niekada neatidékite elektrinio jrankio, kol darbo jrankis visiskai
nesustojo. Besisukantis jrankis gali liestis su pavir§iumi, ant kurio jis
padétas, todél galite prarasti elektrinio jrankio kontrolg.

Neneskite elektrinio jrankio, kai jis juda. Atsitiktinis drabuziy ir
besisukancio elektrinio jrankio kontaktas gali sukelti jrankio traukimg
ir elektrinio jrankio grezimg j operatoriaus kang.

Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas. Variklio
ventiliatorius jtraukia dulkes j korpusa, o susikaupusios didelés
metalinés dulkés gali sukelti elektros pavojy.

Nenaudokite elektrinio jrankio Salia degiy medziagy. Kibirkstys gali
jas uzdegti.

Nenaudokite jrankiy, kuriems reikia skysty ausinimo skysciy.
Naudojant vandenj ar kitus skystus aus$inimo skyscius, galima patirti
elektros smagj.

Atmetimas ir atitinkami saugos patarimai

Atgalinis smagis - tai staigi elektrinio jrankio reakcija j besisukancio jrankio,
pavyzdziui, Slifavimo disko, $lifavimo pado, vielinio $epecio ir pan.,
uzblokavima ar kligtj. Dél uzstrigimo ar uzsikirtimo staiga sustabdomas
besisukantis darbo jrankis. Taigi nekontroliuojamas elektrinis jrankis
trikéioja prieSinga darbo jrankio sukimosi krypciai kryptimi.

Pavyzdziui, kai Slifavimo diskas uZstringa arba jstringa ruosinyje,
panardintas $lifavimo disko krastas gali uZsiblokuoti ir dél to jis gali iSkristi
arba i$slysti. Tuomet $lifavimo rato judéjimas (link operatoriaus arba nuo
jo) priklauso nuo rato judéjimo krypties uZsikirtimo vietoje. Be to, Slifavimo
diskai gali sulzti.

Atbuliné trauka atsiranda dél netinkamo arba neteisingo elektrinio jrankio
naudojimo. Jos galima iSvengti imantis toliau aprasyty atitinkamy
atsargumo priemoniy.

Elektrinj jrankj reikia laikyti tvirtai, kGinu ir rankomis taip, kad baty
susvelninta atatranka. Jei pagalbiné rankena yra standartinés
jrangos dalis, jg visada reikia naudoti, kad bity galima kuo geriau
kontroliuoti atatrankos jégas arba atatrankos momentg paleidimo
metu. Operatorius, imdamasis atitinkamy atsargumo priemoniy, gali
kontroliuoti trik¢iojimo ir atatrankos reiskinius.

Niekada nelaikykite ranky prie besisukanciy darbo jrankiy. Darbo
irankis dél atatrankos gali suzaloti ranka.

Laikykités atokiau nuo nuotolio zonos, kurioje elektrinis jrankis judés
atatrankos metu. Dél atatrankos elektrinis jrankis juda prieSinga
kryptimi nei $lifavimo ratas uZsikirtimo vietoje.

Bukite ypac¢ atsargls apdirbdami kampus, astrias briaunas ir pan.
Neleiskite, kad darbo jrankiai atsilenkty arba uZsikirsty. Besisukantis
darbinis jrankis labiau linkgs uzstrigti apdirbant kampus, astrius
krastus arba jei jis atSoka atgal. Tai gali tapti valdymo praradimo
arba atgalinio smagio priezastimi.

Nenaudokite mediniy ar dantyty disky. Tokio tipo darbo jrankiai
daznai atSoka arba prarandama elektrinio jrankio kontrolé.

Specialiis saugos nurodymai slifuojant ir pjaunant slifavimo disku

Naudokite tik konkre¢iam elektriniam jrankiui skirtg slifavimo
diska ir konkreéiam slifavimo diskui skirta apsauga. Konkreciam
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elektriniam jrankiui nepritaikyti $lifavimo diskai bati
pakankamai apsaugoti ir néra pakankamai saugus.

« Sulenkti slifavimo diskai turi bati pritvirtinti taip, kad jokia disko
dalis neiSsikiSty uz apsauginio dangtelio krasto. Netinkamai
pritvirtintas  Slifavimo diskas, iSsikiSes uz apsauginio dangtelio
kra$to, negali bati pakankamai apsaugotas.

e Apsauga turi bati tvirtai pritvirtinta prie elektrinio jrankio, kad
baty uztikrintas didziausias jmanomas saugos lygis, ir jrengta
taip, kad slifavimo disko dalis, kuri yra atidengta ir nukreipta j
operatoriy, biity kuo mazesné. Apsauga apsaugo operatoriy nuo
Siuksliy, atsitiktinio salycio su $lifavimo ratu, taip pat nuo kibirksciy,
galinéiy uzdegti drabuzius.

« Slifavimo diskai turi biiti naudojami tik jiems skirtiems darbams
atlikti. Pavyzdziui, niekada neslifuokite Soniniu pjovimo disko
pavir§iumi. Pjovimo diskai skirti medziagai $alinti disko krastu. Dél
Soniniy jégy poveikio Sie $lifavimo diskai gali sulazti.

e Visada naudokite nepazeistus tinkamo dydzio ir formos
prispaudimo flansus, tinkamus pasirinktam S$lifavimo ratui.
Tinkami flan$ai palaiko $lifavimo diskg ir taip sumazina jo lGzimo
pavojy. Atpjovimo diskams skirti flansai gali skirtis nuo kitiems
Slifavimo diskams skirty flansy.

« Nenaudokite naudoty slifavimo disky i$ didesniy elektriniy
jrankiy. Didesniy elektriniy jrankiy $lifavimo diskai néra pritaikyti
mazesniems elektriniams jrankiams badingam didesniam sukiy
dazniui, todél jie gali suldzti.

negali

Papildomi specialiis saugos nurodymai dél slifavimo disky pjovimo

e Venkite pjovimo disko uzstrigimo arba per didelio spaudimo.
Nedarykite pernelyg giliy pjaviy. Per daug apkraunant pjovimo
diska, padidéja jo apkrova ir polinkis uzsikirsti ar uzsiblokuoti, taigi
padidéja pjovimo disko iSmetimo ar IGzimo galimybé.

« Venkite vietos pries besisukantj pjovimo diska ir uz jo. Judinant
pjovimo diska ruosinyje tolyn nuo saves, elektrinis jrankis gali nulékti
su besisukanciu disku tiesiai j jus, jei jvykty atatranka.

e Jei pjovimo diskas uzstrigo arba sustojo, iSjunkite elektrinj
jrankj ir palaukite, kol diskas visiSkai sustos. Niekada
nebandykite iStraukti vis dar judanéio disko i$ pjovimo zonos,
nes tai gali sukelti atoveiksmj. Reikia nustatyti ir paalinti jstrigimo
priezastj.

e Negalima i§ naujo paleisti elektrinio jrankio, kol jis yra
medziagoje. Prie$ tesdami pjovima, pjovimo diskas turi pasiekti
visg greitj. PrieSingu atveju $lifavimo diskas gali uzsikirsti, atSokti
nuo ruoS$inio arba sukelti atatranka.

* Plokstes ar didelius daiktus pries$ apdirbant reikia paremti, kad
sumazéty rizika, jog dél uzstrigusio disko atsiras atatranka.
Dideli ruo$iniai gali sulinkti nuo savo svorio. Ruo8inys turéty bati
paremtas i$ abiejy pusiy, tiek prie pjovimo linijos, tiek prie krasto.

« Biukite ypac¢ atsargiis pjaudami skyles sienose arba dirbdami
kitose nematomose vietose. Pjovimo diskas, siréZes | medziaga,
gali atsitrenkti j dujy vamzdZius, vandentiekio vamzdZius, elektros
kabelius ar kitus objektus.

Specialiis slifavimo Svitriniu popieriumi saugos nurodymai

e Nenaudokite per dideliy Svitrinio popieriaus lapy. Rinkdamiesi
Svitrinio popieriaus dydj, vadovaukités gamintojo rekomendacijomis.
Uz Slifavimo plokstés iSsikiSgs $lifavimo popierius gali suzaloti, be
to, gali uzsikisti, suplysti arba atSokti.

Specialiis poliravimo saugos nurodymai

* Neleiskite, kad laisva poliravimo kailio dalis ar jo tvirtinimo virvelés
laisvai suktysi. UZblokuokite arba apkirpkite atsilaisvinusias
tvirtinimo virveles. Laisvos ir besisukancios tvirtinimo virvelés gali
isipainioti j pirStus arba uZzsikabinti uz ruosinio. Speciallis saugos
nurodymai dirbant su vieliniais Sepeciais

* Reikety atsizvelgti j tai, kad net ir jprastai naudojant Sepetélj, per ji
prarandami vielos gabaléliai. Neperkraukite laidy per dideliu
spaudimu. Ore esantys vielos gabaliukai gali lengvai prasiskverbti
pro plonus drabuZius ir (arba) oda.

« Jei rekomenduojama naudoti apsauga, neleiskite Sepetéliui liestis
prie apsaugos. Ploks¢iy ir puody Sepeciy skersmuo gali padidéti dél
slégio ir iScentriniy jégy.

Papildomi saugos nurodymai

e Naudodami jrankius, skirtus S$lifavimo diskams su sriegiu,
patikrinkite, ar $lifavimo disko sriegio ilgis atitinka verpstés sriegio
ilgj.

e RuosSinys turi bati pritvirtintas. Saugiau uZfiksuoti ruosinj
prispaudimo jtaisu arba spaustuvu, nei laikyti jj rankoje.

* Nelieskite pjovimo ir §lifavimo disky, kol jie néra atvése.

« Naudodami greitojo veikimo flansa, jsitikinkite, kad prie veleno
pritvirtintas vidinis flansas turi guminj O formos Ziedg ir kad Sis



ziedas néra pazeistas. Taip pat jsitikinkite, kad iSorinio ir
vidinio flan$o pavirsiai yra Svaris.
« Greito veikimo flan$a naudokite tik su abrazyviniais ir pjovimo
diskais. Naudokite tik nepazeistus ir tinkamai veikiancius flansus.
« Laikinai dingus elektros energijos tiekimui arba iStraukus kistukg i$
maitinimo lizdo, kai jungiklis yra jjungtoje padétyje, prie$ paleidziant
i§ naujo, jungiklis turi bati atrakintas ir nustatytas j iSjungimo padétj.
DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose. Nepaisant i§ esmés
saugios konstrukcijos, saugos priemoniy ir papildomy apsaugos
priemoniy r lojimo, ekspl jant prietaisg visada iSlieka
liekamuyjy suzalojimy rizika.

Naudojamy piktogramy paaiskinimas.
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1.Caution Imkités specialiy atsargumo priemoniy

2.Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty jspéjimy
ir saugos salygy!

3.Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsauga).

4. Wear apsaugines pirstines

5. Prie$ atlikdami techning priezitrg ar remontg atjunkite maitinimo
laida.

6.Keep vaikus nuo jrankio

7.Protect nuo lietaus

8.Antriné apsaugos klasé

KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS

Kampinis $lifuoklis yra Il klasés izoliuotas rankinis elektrinis jrankis.
Slifuoklj suka vienfazis komutatorinis variklis, kurio sikiy daZnj mazina
kampinis reduktorius. Jj galima naudoti ir §lifavimui, ir pjovimui. Sio tipo
elektrinis jrankis placiai naudojamas visy tipy Serpetoms nuo metaliniy
daliy pavirSiaus $alinti, suvirinimo sidliy pavirSiui apdoroti,
plonasieniams vamzdziams ir smulkioms metalinéms dalims pjauti ir
kt. Su tinkamais priedais kampinj slifuoklj galima naudoti ne tik pjovimui
ir 8lifavimui, bet ir valymui, pvz., radziy, dazy dangy ir pan.

Jo naudojimo sritys apima jvairius remonto ir statybos darbus,
susijusius ne tik su metalais. Kampiniu $lifuokliu taip pat galima pjauti
ir Slifuoti statybines medziagas, pavyzdziui, plytas, grindinio trinkeles,
keramines plyteles ir pan.

Prietaisas skirtas tik sausam naudojimui, bet ne poliravimui.

Nenaudokite elektrinio jrankio netinkamai.

¢ Nedirbkite su medziagomis, kuriose yra asbesto. Asbestas yra
kancerogeniskas.

¢ Nedirbkite su medziagomis, kuriy dulkés yra degios arba
sprogios. Dirbant su elektriniu jrankiu kyla kibirkstys, kurios gali
uzdegti issiskiriancius garus.

« Slifavimo darbams negalima naudoti pjovimo disky. Pjovimo
diskai dirba Soniniu pavir§iumi, o $lifuojant priekiniu tokio disko
pavirsiumi gali bati sugadintas diskas ir dél to gali kilti pavojus
operatoriui susiZaloti.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamgasias dalis,

pavaizduotas Sio vadovo grafiniuose puslapiuose.

1.Spindlio uzrakto mygtukas

2.Switch

3.Papildoma rankena

4.Skydas

5.External flanSas

6.Vidinis flanSas

7.Lever (skydo apsauga)

8.Specialusis raktas
* Brézinys ir gaminys gali skirtis.

PRIEDAI
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Skydas -1vnt.
Specialusis raktas -1vnt.
Papildoma rankena -1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

PAGALBINES RANKENOS MONTAVIMAS

Pagalbiné rankena (3) jstatoma | vieng i$ Slifavimo galvutés skyliy.
Rekomenduojama naudoti $lifuoklj su pagalbine rankena. Jei dirbdami
Slifuoklj laikysite abiem rankomis (taip pat ir naudodami pagalbing
rankeng), sumazeés rizika, kad ranka palies besisukant] diska ar Sepetj
ir susizeisite dél atgalinio smagio.

SKYDO MONTAVIMAS IR REGULIAVIMAS

ASmeny apsauga apsaugo operatoriy nuo atplaisy, atsitiktinio saly¢io su
darbo jrankiu ar kibirk$¢iy. Jg visada reikia montuoti ypatingg démesj
skiriant tam, kad jos dengiancioji dalis baty nukreipta j operatoriaus
puse.Dél peiliy apsaugo tvirtinimo jtaiso konstrukcijos apsaugg galima
nustatyti optimalioje padétyje nenaudojant jrankiy.

* Atlaisvinkite ir patraukite atgal disko apsaugos svirtj (7) (4).

* Pasukite disko apsauga (4) j reikiamg padétj.

o Uzfiksuokite nuleisdami svirtj (7).

Disky apsauga nuimama ir reguliuojama atvirkstine tvarka nei
montuojama.

|RANKIY KEITIMAS

Atliekant jrankiy keitimo operacijas butina mavéti darbines
pirstines.

Suklio blokavimo mygtuka (1) galima naudoti tik Slifuoklio sukliui
uzfiksuoti montuojant arba nuimant darbo jrankj. Jo negalima
naudoti kaip stabdymo mygtuko, kai diskas sukasi. Taip elgiantis
galima sugadinti Slifuoklj arba suzeisti naudotoja.

DISC TVIRTINIMAS

Jei slifavimo arba pjovimo diskai yra mazesnio nei 3 mm storio,

iSorinio flanSo verzle (5) reikia uzsukti plok$ciai disko puséje.

- Paspauskite suklio fiksavimo mygtuka (1).

o |kiSkite specialy raktg (8) (pridedamas) j iSorinio flanso (5) skylutes.

* Pasukite raktg - atlaisvinkite (8) ir nuimkite iSorinj flansg (5).

* |dékite diska taip, kad jis baty prispaustas prie vidinio flanso (6)
pavirSiaus.

o Uzsukite iSorinj flansg (5) ir lengvai priverzkite specialiu
verzliarakéiu (8).

Diskai iSmontuojami atvirkstine tvarka nei montuojami. Montuojant

diskas turi bati prispaustas prie vidinio flan$o (6) pavirSiaus ir centriskai

jsitaises jo apacioje.

MONTAVIMO DARBO JRANKIAI SU SRIEGINE SKYLE

e Paspauskite suklio fiksavimo mygtukg (1).

¢ Nuimkite anksc¢iau sumontuota jranki, jei jis buvo sumontuotas.

o Prie$ montuodami nuimkite abu flandus - vidinj flan§g (6) ir iSorinj
flansg (5).

¢ Prisukite darbinio jrankio srieging dalj prie verpstés ir Siek tiek
priverzkite.

Srieginiy skyliy darbo jrankiai iSmontuojami atvirkstine nei surinkimo

tvarka.

KAMPINIO SLIFUOKLIO TVIRTINIMAS KAMPINIO SLIFUOKLIO

STOVE

Kampinj $lifuoklj galima naudoti su kampiniams $lifuokliams skirtu

trikoju, jei jis tinkamai pritvirtintas pagal trikojo gamintojo montavimo

instrukcijas.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

Pries naudodami Slifavimo diskg patikrinkite jo bukle.

Nenaudokite suskilusiy, jtrikusiy ar kitaip pazeisty slifavimo

disky. Susidévéjusj slifavimo ratuka arba Sepetj pries naudojima

nedelsdami pakeiskite nauju. Baige darba, visada isSjunkite

Slifuoklj ir palaukite, kol darbo jrankis visiSkai sustos. Tik tada

Slifuoklj galima padéti j vieta. Negalima stabdyti besisukancio

slifavimo disko, spaudziant jj prie ruosinio.

Niekada neperkraukite maliinélio. Elektrinio jrankio svoris sukuria

pakankamg slégj, kad jrankis veikty efektyviai. Dél perkrovos ir

per didelio slégio elektrinis jrankis gali pavojingai sultzti.

¢ Jei Slifuoklis darbo metu nukrenta, batina patikrinti ir, jei reikia,
pakeisti darbo jrankj, jei nustatoma, kad jis pazeistas arba
deformuotas.

* Niekada nemuskite darbo jrankiu j apdirbamaja medziaga.

* Venkite disko Sokinéjimo ir braukimo, ypaé¢ dirbdami
kampuose, astriuose krastuose ir t. t. (dél to galite prarasti



kontrole ir patirti atatranka). (dél to gali bati prarasta elektrinio
jrankio kontrolé ir atsirasti atatrankos efektas).

* Niekada nenaudokite medienai pjauti skirty diskiniy pjakly
disky. Naudojant tokius pjiiklus, elektrinis jrankis daznai
atSoka, praranda kontrole ir gali suzaloti operatoriy.

JJUNGTA / ISJUNGTA

ljungimo ir darbo metu slifuoklj laikykite abiem rankomis.

¢ Paspauskite galine jungiklio dalj (2).

o Pastumkite jungiklj (2) j priekj (link galvos).

¢ Jei norite veikti nepertraukiamai - paspauskite priekinj jungiklio
mygtuka.

¢ Jungiklis bus automatiskai uzfiksuotas nepertraukiamo veikimo
padétyje.

* Norédami i§jungti jrenginj, paspauskite galinj jungiklio mygtuka (2).

liunge Slifuoklj, prieS pradédami darba palaukite, kol Slifavimo

diskas pasieks maksimaly greitj. Jjungus arba i$jungus Slifuoklj,

negalima naudoti jungiklio. Slifuoklio jungiklj galima valdyti tik

tada, kai elektrinis jrankis yra atokiau nuo ruosinio.

Prietaisas turi nuo saugikliy apsaugota jungiklj, o tai reiskia, kad

laikinai nutriikus elektros energijos tiekimui arba jjungus prietaisg

i elektros lizda, kai jungiklis yra padétyje "jjungta”, jis nejsijungs.

Tokiu atveju jungiklj reikia perjungti j iSjungimo padét; ir prietaisa

paleisti i$ naujo. PJOVIMAS

¢ Pjauti kampiniu Slifuokliu galima tik tiesia linija.

* Nekirpkite medziagos laikydami ja rankoje.

o Dideli ruosiniai turéty bati paremti ir reikéty pasirapinti, kad

atramos taskai baty arti pjovimo linijos ir medziagos gale.

Stabiliai padéta medziaga pjaunant nebus linkusi judéti.

Nedidelius ruosinius reikia tvirtinti, pvz., spaustuvais,

spaustukais ir pan. Medziaga turéty bati prispaudziama taip,

kad pjovimo taskas buty arti prispaudimo elemento. Taip bus

uztikrintas didesnis pjovimo tikslumas.

Neleiskite pjovimo diskui vibruoti ar tampyti, nes dél to

pablogés pjovimo kokybé ir pjovimo diskas gali sulaizti.

Pjovimo metu pjovimo diskas neturi biti spaudziamas j Sonus.

Naudokite tinkama pjovimo diska, priklausomai nuo

pjaunamos medziagos.

Pjaunant medziaga rekomenduojama, kad tiekimo kryptis

sutapty su pjovimo disko sukimosi kryptimi.

Pjovimo gylis priklauso nuo disko skersmens.

¢ Naudokite tik tokius diskus, kuriy vardinis skersmuo yra ne didesnis
nei rekomenduojamas $lifuoklio modeliui.

e Darydami gilius pjavius (pvz., profilius, statybinius blokelius, plytas ir
t. t.), neleiskite, kad prispaudimo flan$ai liestysi su ruosiniu.

Pjovimo diskai darbo metu pasiekia labai aukstg temperatiirg -

nelieskite jy neapsaugotomis kiino dalimis, kol jie neatvéso.

SMELIAVIMAS

Slifavimo darbus galima atlikti naudojant, pavyzdziui, $lifavimo diskus,

taurinius diskus, atlenkiamuosius diskus, diskus su abrazyviniu

pluostu, vielinius Sepecius, lanks¢ius $vitrinio popieriaus diskus ir kt.

Kiekvienam disko ir ruo$inio tipui reikia tinkamos darbo technikos ir

tinkamy asmeniniy apsaugos priemoniy. Pjovimui skirty disky

negalima naudoti $lifavimui. Slifavimo diskai skirti medziagai

Salinti disko briauna.

« Soniniu disko pavirdiumi neslifuokite. Optimalus $io tipo disko
darbinis kampas yra 30°.

« Slifavimo darbai turi biti atliekami tik naudojant $lifavimo
diskus, tinkamus Siai medziagai.

Dirbant su atlenkiamaisiais diskais, abrazyvinés vilnos diskais ir

lanks¢iais Svitrinio popieriaus diskais, reikia pasir@ipinti, kad biity

uztikrintas tinkamas atakos kampas.

- Nesveiskite visu disko pavirSiumi.

- Siy tipy diskai naudojami plok$éiam pavirsiui apdirbti.

Vieliniai Sepeciai daugiausia skirti profiliams ir sunkiai

pasiekiamoms vietoms valyti. Jais galima pasalinti, pavyzdziui,

radis, dazy dangas ir pan. nuo medziagy pavirsiy.

Naudokite tik tuos darbo jrankius, kuriy leistinasis greitis yra

didesnis arba lygus didZiausiam kampinio Slifuoklio greiciui be

apkrovos.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Pries atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laida i$ elektros tinklo
lizdo.

PRIEZIURA IR SAUGOJIMAS
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® Rekomenduojama prietaisg valyti i$ karto po kiekvieno naudojimo.

® Valymui nenaudokite vandens ar kity skys¢iy.

® |rengin; reikia valyti sausu audiniu arba pisti mazo slégio suslégtu
oru.

® Nenaudokite jokiy valikliy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti plastikines
dalis.

® Kad jrenginys neperkaisty, reguliariai valykite variklio korpuse
esancias ventiliacijos angas.

® Jei maitinimo kabelis paZeistas, jj reikia pakeisti tokiy paciy
charakteristiky kabeliu. Sig operacijg reikia patikéti kvalifikuotam
specialistui arba atlikti prietaiso technine priezidra.

® Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirk$ciavimas, leiskite
kvalifikuotam specialistui patikrinti variklio angliniy Sepetéliy bakle.

® \/isada laikykite prietaisg sausoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Nusidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), apdegusius arba
jtrakusius variklio anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti.
Visada abu anglinius Sepetélius keiskite vienu metu.

Anglinius Sepetélius turi keisti tik kvalifikuotas asmuo,
naudodamas originalias dalis. Bet kokius defektus turéty taisyti
gamintojo jgaliotasis techninés priezitros centras.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

VERTINIMO DUOMENYS
Maldnélis :ampinis
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 V KINTAMOSIOS SROVES
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 900 W
Vardinis greitis 12000 min™
Disko skersmuo 125 mm
Vidinis disko skersmuo 22,2 mm
Suklio sriegis M14
Apsaugos klasé I
Masé 2,05 kg
Gamybos metai 2025

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Informacija apie triuk8ma ir vibracija

Toliau instrukcijose pagal standartg EN 60745 pateikiamas triukSmo
skleidimas, pavyzdziui, garso slégio lygis Lpair garso galios lygis Lwa,
bei matavimo neapibréztis K. Vibracijos vertés (pagreicio verté) an ir
matavimo neapibréztis K yra pateiktos toliau instrukcijose pagal EN
60745.

Siose instrukcijose nurodytas vibracijos lygis buvo iSmatuotas pagal
EN60745 nurodytg matavimo procedirg ir gali bati naudojamas
elektriniams jrankiams palyginti. Jis taip pat gali bati naudojamas
preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis atitinka pagrindinj elektrinio jrankio
naudojimo bida. Jei elektrinis jrankis naudojamas kitais tikslais arba
lygis gali pasikeisti. Dél pirmiau nurodyty prieZzasciy per visg darbo
laikotarpj gali padidéti vibracijos poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti j laikotarpius,

kai elektrinis jrankis yra i§jungtas arba jjungtas, bet nenaudojamas
darbui. Tokiu badu bendras vibracijos poveikis gali bati daug mazZesnis.
APLINKOS APSAUGA
Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas. Del
informacijos apie Salinimg kreipkités | gaminio pardavéjg arba vietos
valdzios institucijg. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra
medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai. Neperdirbta jranga
kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig" "Spdtka komandytowa", kurios
registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland ") informuoja,
kad visos autoriy teisés  Sio vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be kita ko. Visos
autoriy teisés | $io vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, bet neapsiribojant, jo teksta,
nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicija, priklauso tik GTX Poland ir yra
teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy
istatyma (t. y. 2006 m. Jstatymy leidinio Nr. 90, 631 punktas su pakeitimais). Kopijuoti,
apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg vadova ir atskirus jo elementus be
radtisko "GTX Polska" sutikimo yra grieztai draudziama ir gali uztraukti civiling ir
baudziamajg atsakomybe.



EB atitikties deklaracija
Gamintojas: Sp.k., Pograniczna 2/4, 02-285 VarSuva
Produktas: Kampinis $lifuoklis
Modelis: 59G087
Prekybos pavadinimas: GRAPHITE
Serijos numeris: 00001 + 99999
Uz Sig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.
Pirmiau aprasytas gaminys atitinka $iuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB
Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoOHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES
Ir atitinka standarty reikalavimus:
EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-3:2011/A13:2015;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017
Si deklaracija taikoma tik tokioms masinoms, kokios jos pateikiamos |
rinka, ir neapima sudedamujy daliy.
prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.
ES reziduojancio asmens, jgalioto rengti techning dokumentacija, vardas,
pavardé ir adresas:
Pasiradyta:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna gatvé 2/4
02-285 VarSuva
) e i
AN Agudd

Pawet Kowalski
GTX paslaugy kokybés pareigiinas

Varsuva, 2020-06-18

__ LATWNA(QY)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS

LENKA SLIPMASINA
59G087

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI
IZLASIET SO ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO TURPMAKAI
LIETOSANAI.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

Drosibas padomi slipésanai, slipésanai ar smilSpapiru, darbam ar stieplu

birstém un griesanai ar slipripu.

e So elektroinstrumentu var izmantot ka parasto slipmasinu,
slipmasinu ar smilSpapiru, slipmasinu ar stieplu suku un abrazivo
griezéju. levérojiet visus droSibas noradijumus, instrukcijas,
aprakstus un datus, kas pievienoti elektroinstrumentam. Neievérojot
turpmak noradito, var rasties elektriskds stravas trieciena,
ugunsgréka un/vai smagu traumu risks.

o So elektroinstrumentu  nedrikst izmantot pulé$anai. Ja
elektroinstrumentu izmantos citai darbibai, nevis paredzétajam
darba uzdevumam, var rasties apdraud&jumi un traumas.

« Neizmantojiet piederumus, kas nav 1pasi izstradati un kurus razotajs
nav ieteicis darbarikiem. Tas, ka piederumu var piestiprinat
elektriskajam instrumentam, nav dro$as lietoSanas garantija.

e |zmantota darba rika pielaujamais atrums nedrikst bat mazaks par
maksimalo atrumu, kas noradits uz elektroinstrumenta. Darba
instruments, kas grieZas atrak par pielaujamo atrumu, var sallzt un
detalas var saskelties.

e Darba rika aréjam diametram un biezumam jaatbilst
elektroinstrumenta izmériem. Darba rikus ar nepareiziem izmériem
nevar pietiekami aizsargat vai parbaudtt.

* Darba instrumentiem ar vitnotiem ieliktniem precizi japiegul varpstas
vitnei. Ar atioku montétiem darba instrumentiem darba instrumenta
urbuma diametram jasakrit ar atloka diametru. Darbariki, kas nevar
precizi piegul elektroinstrumentam, griezas nevienmérigi, loti
Spécigi vibré un var izraisit elektroinstrumenta vadibas zudumu.

e Nekada gadijuma nedrikst izmantot bojatus darba rikus. Pirms
katras lietoSanas reizes parbaudiet darbarikus, pieméram,
slipéSanas ritenus, lai konstatétu, vai tie nav saplaisajusi un
saplaisajusi, slipéSanas palikinus, lai konstatétu, vai tie nav
saplaisajusi, nodilusi vai stipri nodilusi, stieplu birstes, lai konstatétu,
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vai stieples nav atslabusas vai saplaisajusas. Ja elektroinstruments
vai darba riks ir nokritis, parbaudiet, vai tas nav bojats, vai
izmantojiet citu nebojatu instrumentu. Ja darbariks ir parbaudits un
nostiprinats, elektroinstruments uz vienu mindti jaieslédz ar
vislielako apgriezienu skaitu, uzmanot, lai operators un apkart
esoSie cilveki atrastos arpus rotéjosa instrumenta darbibas zonas.
Bojatie instrumenti parasti sallst $aja parbaudes laika.

e Jalieto individudlie aizsardzibas Iidzekli. Atkariba no darba veida
jalieto aizsargmaska, kas nosedz visu seju, acu aizsardziba vai
aizsargbrilles. Ja nepiecie§ams, izmantojiet puteklu masku, dzirdes
aizsardzibas Idzeklus, aizsargcimdus vai specialu priek$autu, lai
pasargatu no mazam slipéta un apstradata materiala dalinam.
Aizsargajiet acis no darba laika gaisa nonakusiem sveskermeniem.
Ar puteklu masku un elpo$anas celu aizsardzibas idzekliem jafiltré
darba laika radusies putekli. ligstosa trok$na iedarbiba var izraisit
dzirdes zudumu.

e Parliecinieties, ka apkartéjie cilvéki atrodas dro$a attdluma no
elektroinstrumenta darbibas zonas.

e lkvienam, kas atrodas darbojoSos elektroinstrumentu tuvuma, ir
jalieto individualie aizsardzibas lidzekli. Darbariku $kembas vai
saltzusi darba riki var Skelties un radit traumas arf arpus tiesas
darbibas zonas.

e Veicot darbus, kuros riks var saskarties ar sléptiem elektribas
vadiem vai savu stravas kabeli, turiet riku tikai par roktura izolétajam
virsmam. Saskaroties ar elektrotikla vadu, spriegums var tikt
parnests uz elektroinstrumenta metala dalam, kas var izraisit
elektrosoku.

¢ Nepieskarieties pie stravas kabela rotgjosiem darba rikiem. Ja
zaudéjat kontroli par darbariku, tikla kabelis var tikt pargriezts vai
ievilkts, un josu roka vai visa roka var iesprist rot&jo$a darba rika.

* Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu, pirms darba riks nav pilniba
apstajies. Rotéjosais instruments var saskarties ar virsmu, uz kuras
tas ir nolikts, tadgadi jos varat zaudét kontroli par
elektroinstrumentu.

e Neparnésajiet elektroinstrumentu, kamér tas ir kustiba. Nejauss
apgérba un rotéjosa elektroinstrumenta kontakts var izraisit
elektroinstrumenta ievilkSanu un elektroinstrumenta ieurbSanu
operatora kermeni.

e Regulari firiet elektroinstrumenta ventilacijas atveres. Motora
ventilators ievelk puteklus korpusa, un liels metala puteklu
uzkrajums var radtt elektribas apdraudé&jumu.

* Nelietojiet elektroinstrumentu viegli uzliesmojosu materialu tuvuma.
Tie var aizdegties no dzirkstelam.

e Neizmantojiet instrumentus, kuriem nepiecieSams  Skidrs
dzesésanas skidrums. Udens vai citu $kidro dzesétaju izmanto$ana
var izraisit elektroSoku.

Atteikums un attiecigie drosibas padomi

Atsitiens ir elektroinstrumenta péksna reakcija uz rotéjoSa instrumenta,
pieméram, slipripas, slipéSanas paliktna, stieplu sukas utt., blok&sanu vai
$kérslu radiSanu. AizkerSanas vai blokéSanas izraisa rotéjosa darba rika
pékSnu apstasanos. Tadéjadi nekontroléts elektroinstruments tiek
aizkustinats virziena, kas ir pretéjs darba rika rotacijas virzienam.

Ja, pieméram, slipéSanas ritenis iesprast vai iestrégst apstradajama
detala, slipéSanas ritena iegremdéta mala var blokéties un izraisit ta
izkriSanu vai izmeSanu. Shipésanas diska kustiba (virziena uz operatoru
vai prom no ta) tad ir atkariga no diska kustibas virziena blok&Sanas vieta.
Turklat slipripas var art saldzt.

AtgrieSanas ir nepareizas vai nepareizas elektroinstrumenta lietoSanas

sekas. To var novérst, veicot talak aprakstitos piesardzibas pasakumus.

o Elektroinstruments jatur stingri, ar kermeni un rokam tada stavoklr,
lai mikstinatu atsitienu. Ja standarta aprikojuma ir ieklauts papildu
rokturis, tas vienmér jaizmanto, lai péc iesp&jas labak kontrolétu
atvilces spéku vai atvilces momentu iedarbinaSanas laika.
Operators var kontrolét trieciena un atvilces paradibas, veicot
atbilstoSus piesardzibas pasakumus.

e Nekad neturiet rokas tuvu rotéjosiem darba rikiem. Darba riks var
savainot jisu roku atvelkosanas dé|.

« Nepielaujiet, ka elektroinstruments atrodas arpus darbibas zonas,
kur tas parvietosies atvilkS§anas laika. Atsitiena rezultata
elektroinstruments parvietojas pretéja virziena slipripas kustibai
blokéSanas vieta.

o Esiet pasi uzmanigi, apstradajot stirus, asas malas utt. Nelaujiet
darba instrumentiem atliecties vai iestrégt. Rot&joss darba riks ir
jutigaks pret aizkerSanos, apstradajot lenkus, asas malas vai ja tas
ir atsviests atpakal. Tas var k|Gt par kontroles zuduma vai atsitiena
iemeslu.



Neizmantojiet koka vai zobainus diskus. Sada veida darba riki biezi
vien izraisa atsitienu vai elektroinstrumenta kontroles zudumu.

Tpasi drosibas noradijumi slipéSanai un grieSanai ar slipripu

Izmantojiet tikai konkrétajam elektroinstrumentam paredzétu
slipripu un konkrétajam slipripam paredzétu aizsargu.
Slipésanas diski, kas nav paredzéti konkrétajam
elektroinstrumentam, nav pietiekami aizsargati un nav pietiekami
drosi.

Izliektie slipéSanas diski jauzstada ta, lai neviena diska dala
neizvirzitos arpus aizsargvacina malas. Nepareizi piestiprinatu
slipéSanas disku, kas izvirzas arpus aizsargvacina malas, nevar
pietiekami aizsargat.

Aizsargam jabiut stingri piestiprinatam pie elektroinstrumenta,
lai garantétu péc iespéjas lielaku drosibu, un novietotam ta, lai
slipripas dala, kas ir atklata un vérsta pret operatoru, bitu péc
iespéjas mazaka. Aizsargs pasarga operatoru no gruziem,
nejauSas saskares ar slipripu, kd arl no dzirkstelam, kas var
aizdedzinat apgérbu.

Slipésanas diski ir izmantojami tikai tiem paredzétajiem
darbiem. Pieméram, nedrikst slipét ar griezéjritena sanu
virsmu. FrézéSanas diski ir paredzéti materidla nonemsanai ar
diska malu. Sanu spéka iedarbiba uz Siem slipéSanas diskiem var
tos salauzt.

Vienmér izmantojiet nebojatus, pareizd izméra un formas
stiprinajuma atlokus, kas atbilst izvélétajam slipésanas ripas
izméram un formai. Pareizi piestiprinatie atloki atbalsta slipéSanas
disku un tadéjadi samazina ta ldzuma risku. Frézes griezéjdiskiniem
var atskirties no citu slipéSanas disku frézém.
Neizmantojiet lietotus shipéSanas diskus no lielakiem
elektriskajiem instrumentiem. Lielakiem elektriskajiem
instrumentiem paredzétie slipéSanas diski nav paredzéti lielakiem
apgriezieniem minaté, kas raksturigi mazakiem elektriskajiem
instrumentiem, un tapéc tie var sallzt.

Papildu ipasi drosibas noradijumi slipripas grieSanai

Izvairieties no grieSanas diska aizkerSanas vai parak liela
spiediena. Neveiciet parak dzilus iegriezumus. Parslodze
palielina grieSanas diska slodzi un ta tendenci aizkerties vai
blokeéties, tadéjadi palielinot izmeSanas vai lizuma iespéju.
Izvairieties no zonas pirms un aiz rotéjosa grieSanas diska.
GrieSanas diska parvietoSana apstradajama izstradajuma prom no
jums var izraisit elektroinstrumenta izlidoSanu ar rotéjoso disku tiesi
pret jums atsitiena gadijuma.

Ja grieSanas disks ir aizkéries vai apstajies, izslédziet
elektroinstrumentu un pagaidiet, lidz disks ir pilniba apstajies.
Nekad neméginiet izvilkt joprojam kustigo disku no grieSanas
zonas, jo tas var izraisit atsitienu. Jaatrod un janovers
aizkerSanas célonis.

Neiedarbiniet elektroinstrumentu no jauna, kamér tas atrodas
materiala. Pirms turpinat grieSanu, grieSanas ripai jasasniedz
pilns apgriezienu skaits. Pretéja gadijuma slipésanas ritenis var
aizkerties, atlekt no apstradajaméas detalas vai izraisit atsitienu.
Plaksnes vai lielus priekSmetus pirms apstrades ir jaatbalsta,
lai samazinatu diska atsitiena risku, ko var izraisit iespradis
disks. Lieli apstradajamie priekSmeti var saliekties zem sava svara.
Apstraddjamais gabals jaatbalsta no abam pusém, gan pie
grie$anas Iinijas, gan pie malas.

Esiet 1pasi uzmanigi, kad griezat caurumus sienas vai stradajat
citdas neredzamas zonas. Ja griez&jdisks iegrimst materiala,
instruments var atsitinaties, ja tas saskaras ar gazes caurulém,
Gdensvadiem, elektribas kabeliem vai citiem priek§metiem.

Tpasi droibas noradijumi slipé$anai ar smil$papiru

Neizmantojiet liela izméra smilSpapira loksnes. lzvéloties
smilSpapira izméru, ievérojiet raZotaja ieteikumus. SmilSpapirs, kas
izvirzas arpus slipésanas plaksnes, var radit traumas, ka ari var
izraisit papira aizker$anos, sapléSanu vai atkriSanu.

Tpasi drosibas noradijumi pulésanai

Nelaujiet brivi griezties puléSanas kaZokadas valéjai dalai vai tas
stiprindjuma auklam. Aizsprostojiet vai apgrieziet valéjas
stiprindjuma auklas. Valigas un rotéjoSas stiprinajuma auklas var
savilkt pirkstus vai aizkerties uz apstraddjamas detalas. Tpasi
droSibas noradijumi darbam ar stieplu birstém

Janem veéra, ka, pat normali lietojot, caur birsti tiek zaudéti stieples
gabalini. Neparslogojiet vadus, pielietojot parak lielu spiedienu.
Gaisa nonakusie stieples gabalini var viegli izlauzties cauri planam
apgérbam un/vai adai.

Ja ieteicams izmantot aizsargu, nelaujiet sukai saskarties ar
aizsargu. PlakSnu un trauku birstes diametrs var palielinaties
spiediena un centrbédzes spéku dél.
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Papildu drosibas noradijumi

e |Instrumentiem, kas paredzéti shpéSanas diskiem ar vitném,
parbaudiet, vai slipéSanas diska vitnes garums atbilst varpstas
vitnes garumam.

e Apstradajamais gabals ir janostiprina. DroSak ir detalu saspiest
skava vai savilcgjierice, neka turét to rokas.

o Nepieskarieties grieSanas un slipésanas diskiem, pirms tie nav
atdzisusi.

e Ja izmantojat atras darbibas atloku, parliecinieties, ka uz
varpstas piestiprinatais iek$éjais atloks ir aprikots ar gumijas
blivgredzenu un ka Sis gredzens nav bojats. Parliecinieties ari,
ka areja atloka un iekséja atloka virsmas ir tiras.

e Atras darbibas atloku izmantojiet tikai ar abraziviem un
grieSanas diskiem. Izmantojiet tikai nebojatus un pareizi
funkciongjosus atlokus.

e Ja uz laiku partrikst stravas padeve vai péc kontaktdak$as
iznem8anas no stravas kontaktligzdas, kad slédzis ir ieslégta
stavokll, pirms atkartotas ieslégSanas slédzis ir jaatbloké un
janoregulé izslégta stavokir.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas. Neraugoties uz péc

biatibas droSu konstrukciju, droSibas pasakumu un papildu

aizsardzibas pasakumu izmantosanu, ekspluatacijas laika vienmeér
pastav risks gut atliku$as traumas.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums.
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1.Caution Veikt Tpasus piesardzibas pasakumus

2.1zlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridinajumus
un drosibas nosacijumus!

3.I1zmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsarglidzek|us).

4. Wear aizsargcimdi

5.Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas kabeli.

6.Keep bérni prom no rika

7.Protect no lietus

8.Secondary aizsardzibas klase

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS

Lenka slipmasina ir Il klases izoléts rokas elektroinstruments. lerici
darbina vienfazes komutatora motors, kura atrums tiek samazinats,
izmantojot lenka zobratu. To var izmantot gan slipéSanai, gan
griedanai. Sada veida elektroinstrumentu pladi izmanto visu veidu
urbumu nonem$Sanai no metala detalu virsmas, Suvju virsmas
apstradei, plansienu caurulu un mazu metala detalu grieSanai u. c.
Izmantojot atbilstoSus piederumus, lenka slipmasinu var izmantot ne
tikai grieSanai un slipéSanai, bet arl, pieméram, rdsas, krasas
parklajumu tirisanai u. c.

Tas izmantoSanas jomas ietver plaSu remonta un celtniecibas darbu
klastu, kas nav saistiti tikai ar metaliem. Ar lenka slipmasinu var griezt
un slipét arT celtniecibas materialus, pieméram, kiegelus, brugakmeni,
keramikas flizes u. c.

lerice ir paredzéta tikai sausai lietosanai,
Neizmantojiet elektroinstrumentu nepareizi.
Nestradajiet ar azbestu saturoSiem materialiem. Azbests ir
kancerogéns.

Nedarboties ar materialiem, kuru putekli ir viegli uzliesmojosi
vai spradzienbistami. Stradajot ar elektroinstrumentu, rodas
dzirksteles, kas var aizdedzinat izdalitos tvaikus.

Slipésanas darbiem nedrikst izmantot griezéjdiski. GrieZamie
diski darbojas ar sanu virsmu, un slipé$ana ar $ada diska priek$éjo
virsmu var izraisit diska bojajumus, kas var radit risku, ka operators
var gt miesas traumas.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

nevis pulésanai.



Talak noradita numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas
paraditas $Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.
1.Spindle blokéSanas poga

2.Switch

3.Papildu rokturis

4.Shield

5.External atloks

6.Inner atloks

7.Lever (vairoga aizsargs)

8.Speciala atsleéga

* Starp rasgjumu un izstradajumu var bt atskiribas.

PIEDAVAJUMI

Vairogs -1gab.
Tpasa atslega -1 gab.
Papildu rokturis -1gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

PAPILDU ROKTURA UZSTADISANA

Paligrokturis (3) ir ievietots viena no slipmasinas galvas atverém.
leteicams izmantot slipmasinu ar paligrokturi. Ja slipmasinu darba
laika turat abam rokam (arT izmantojot paligrokturi), ir mazaks risks, ka
roka pieskarsies rotéjosajam diskam vai birstei un tiks ievainota
atsitiena rezultata.

VAIROGA UZSTADISANA UN REGULESANA

Asmenu aizsargs pasarga operatoru no Skembam, nejausas saskares ar
darba riku vai dzirkstelam. Tas vienmér jauzstada, Tpasu uzmanibu
pievérsot tam, lai ta nosedzo$a dala bitu vérsta pret operatoru.Asmenu
aizsarga stiprindjuma konstrukcija lauj uzstadit aizsargu optimala
stavokli bez instrumentiem.

* Atbrivojiet un pavelciet atpakal diska aizsarga (4) sviru (7).

* Pagrieziet diska aizsargu (4) vélamaja pozicija.

* Blokéjiet, nolaizot sviru (7).

Disku aizsarga nonems$ana un reguléSana tiek veikta pretéja seciba
neka ta uzstadisana.

INSTRUMENTU NOMAINA

Darbariku mainas laika javalka darba cimdi.

Varpstas blokéSanas poga (1) ir izmantojama tikai slipmasinas

varpstas blokéSanai, kad tiek montéts vai demontéts darba

instruments. To nedrikst izmantot ka bremzéSanas pogu, kamér

griezas disks. Sada darbiba var sabojat slipmasinu vai savainot

lietotaju.

DISKA UZMONTESANA

Slipésanas vai grieSanas diskiem, kuru biezums ir mazaks par 3

mm, aréja atloka uzgrieznis (5) japieskriivé lildzenuma no diska

puses.

- Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1).

* |evietojiet specialo atslégu (8) (komplekta) ar
caurumos.

e Pagrieziet atslégu - atslabiniet (8) un nonemiet aréjo atloku (5).

* Novietojiet disku ta, lai tas batu piespiests pie iek$&ja atloka (6)
virsmas.

* Uzskraveéjiet aréjo atloku (5) un viegli pievelciet ar specialu
uzgrieznu atslégu (8).

Disku demontaza tiek veikta pretéja seciba ka montaza. Montazas

laika disks japiespiez pie iek$€ja atloka (6) virsmas un janovieto ta

apaks$pusé.

MONTAZAS DARBA RIKI AR VITNOTU CAURUMU

* Nospiediet varpstas blokésanas pogu (1).

* Nonemiet iepriek$ uzstadito instrumentu, ja tas ir uzstadits.

o Pirms uzstadiSanas nonemiet abus atlokus - iek§&jo atloku (6) un
aréjo atloku (5).

o Uzskriivéjiet darba rika vitnoto dalu uz varpstas un nedaudz
pievelciet.

Darba riku ar vitnotiem caurumiem demontaza notiek pretéja seciba,

neka to montaza.

LENKA SLIPMASINAS MONTAZA LENKA SLIPMASINAS STATIVA
Ir atlauts lenka slipma$inu izmantot ar lenka slipma$inam paredzétu
stativu, ja tas ir pareizi uzstadits saskana ar stativa razotaja montazas
instrukcijam.

DARBIBA / IESTATIJUMI

Pirms slipéSanas diska lietoSanas parbaudiet ta stavokli.
Neizmantojiet Skembas, plaisas vai citadi bojatus slipéSanas
diskus. Nolietots ritenis vai birste pirms lietoSanas nekavéjoties
janomaina pret jaunu. Pabeidzot darbu, vienmeér izslédziet

8ja atloka (5)
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slipmasinu un pagaidiet, lidz darba instruments pilniba apstajas.
Tikai tad slipmasinu var novietot. Nebremzéjiet rotéjoso slipripu,
piespiezot to pie apstradajamas detalas.

Nekad neparslogojiet slipmasinu. Elektroinstrumenta svars rada
pietiekamu spiedienu, lai efektivi darbinatu instrumentu.
Parslodze un parmérigs spiediens var izraisit bistamu
elektroinstrumenta lizumu.

* Ja slipmasina darba laika nokrit, ir svarigi parbaudit un, ja
nepiecieSams, nomainit darba riku, ja konstatéts, ka tas ir
bojats vai deforméts.

Nekad netrieciet darba riku pret apstradajamo materialu.
Izvairieties no diska atsitieniem un skrapésanas, jo ipasi
stradajot uz stiiriem, asam malam u.c. (tas var izraisit kontroles
zudumu un atsitienu). (tas var izraisit elektroinstrumenta
kontroles zudumu un atsitiena efektu).

Nekad neizmantojiet zaga asmenus, kas paredzéti koka
grie$anai no ripzagiem. Sadu zaga asmenu izmanto$ana biezi
vien izraisa elektroinstrumenta atsitiena paradibu, kontroles
zudumu un var izraisit operatora traumas.

IESLEGTS/IZSLEGTS

Darba uzsak$anas un darbibas laika turiet slipmasinu ar abam

rokam.

* Nospiediet slédza aizmuguréjo dalu (2).

o Pavelciet slédzi (2) uz prieksu (virziena uz galvu).

¢ Nepartrauktai darbibai - nospiediet slédza pogu priekSpusé.

e Slédzis automatiski tiks blokéts nepartrauktas darbibas pozicija.

e Lai izslegtu ierici - nospiediet aizmuguréjo slédza pogu (2).

Péc shpmasinas iedarbinasanas pirms darba uzsak$anas

pagaidiet, lidz slipripas ir sasniedzis maksimalo atrumu. Slédzis

nedrikst darboties, kamér slipmasina ir ieslégta vai izslégta.

Shipmasinas  slédzi drikst darbinat tikai tad, kad

elektroinstruments atrodas talak no apstradajamas detalas.

lericei ir drosinataju aizsargats slédzis, kas nozimé, ka, ja ir

Islaicigs stravas padeves partraukums vai ierice ir ieslégta

kontaktligzda ar slédzi ieslégta stavokli, ta neiedarbinasies. Sada

gadijuma slédzis ir jamaina uz "izslégtu" poziciju un ierice

jaiedarbina no jauna. NAGRIESANAS

o GrieSanu ar lenka slipmasinu var veikt tikai taisna linija.

¢ Nepargrieziet materialu, turot to rokas.

Lieli apstradajamie priekSmeti ir jaatbalsta, un jaraugas, lai

atbalsta punkti atrastos tuvu grieSanas linijai un materiala

beigas. Stabili novietotais materials grieSanas laika nebis

tendéts kustéties.

Nelieli apstradajamie priekSmeti janostiprina, pieméram,

skavas, ar skavam utt. Materials janostiprina ta, lai grieSanas

punkts atrastos tuvu skavas elementam. Tas nodrosinas

lielaku grieSanas precizitati.

Nepielaujiet grieSanas diska vibraciju vai blietésanu, jo tas

pasliktina griezuma kvalitati un var izraisit grieSanas diska

lazumu.

Griesanas laika uz grieSanas disku nedrikst izdarit sanu

spiedienu.

Izmantojiet pareizo grieSanas disku atkariba no griezéjama

materiala.

¢ Griezot caur materialu, ieteicams, lai padeves virziens atbilstu
grieSanas diska rotacijas virzienam.

GrieSanas dzilums ir atkarigs no diska diametra.

e Jaizmanto tikai tadi diski, kuru nominalais diametrs nav lielaks par
slipmasinas modelim ieteikto.

¢ Veicot dzilus griezumus (piemé&ram, profiliem, celtniecibas blokiem,
kiegeliem u. c.), nelaujiet fiksacijas atlokiem saskarties ar
apstradajamo detalu.

Darba laika grieSanas diski sasniedz |oti augstu temperatiiru -

nepieskarieties tiem ar neaizsargatam kermena dalam, pirms tie

ir atdzisusi.

SANDING

Slipésanas darbus var veikt, izmantojot, pieméram, slipéSanas diskus,

kausveida diskus, lapstindiskus, diskus ar abrazivo vilnu, stieplu

birstes, elastigus diskus smilSpapiram utt. Katram diska un

apstradajamas detalas veidam ir nepiecieSama piemérota darba

tehnika un pieméroti individualie aizsardzibas Iidzekli. GrieSanai

paredzétus diskus nedrikst izmantot slipésanai. SlipéSanas diski

ir paredzéti materiala nonemsanai ar diska malu.

* Neslipé&jiet ar diska sanu virsmu. Optimalais darba lenkis $ada
tipa diskiem ir 30°.



« Slipésanas darbus drikst veikt tikai ar materialam piemérotiem
slipésanas diskiem.

Stradajot ar lapstindiskiem, abraziviem vilnas diskiem un

elastigiem smilSpapira diskiem, ir jaraugas, lai nodroSinatu

pareizu uzbrukuma lenki.

- Neslipéjiet visu diska virsmu.

- 8ada veida diskus izmanto plakanu virsmu apstradei.

Stieplu birstes galvenokart ir paredzétas profilu un grati

aizsniedzamu vietu tir$anai. Tas var izmantot, pieméram, rasas,

krasu parklajumu u. c. nonemsanai no materialu virsmam.

Jaizmanto tikai tadi darba riki, kuru pielaujamais atrums ir lielaks

vai vienads ar lenka slipmasinas maksimalo atrumu bez slodzes.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms instalésanas, regulé$anas, remonta vai darbibas veikSanas
atvienojiet stravas padeves kabeli no elektrotikla kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA

® |erici ieteicams tirt uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

® Tiri$anai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

® |erice janotira ar sausu dranu vai jaizpds ar zema spiediena
saspiestu gaisu.

® Nelietojiet nekadus tiriSanas lidzeklus vai Skidinatajus, jo tie var
sabojat plastmasas detalas.

® Regulari iztiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkarsanu.

® Ja stravas kabelis ir bojats, tas janomaina pret tadu pasu Tpasibu
kabeli. ST darbiba jauztic kvalificetam specialistam vai arT ierices
apkopei.

® Ja komutatora rodas parmériga dzirkstelo$ana, uzticiet kvalificétai
personai parbaudit motora ogles suku stavokli.

® Vienmér uzglabaijiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nodilusas (isakas par 5 mm), apdegusas vai saplaisaju$as motora

ogles sukas nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas

ogles sukas vienlaicigi.

Ogles sukas drikst nomainit tikai kvalificéta persona, izmantojot

originalas detalas. Jebkadi defekti jalabo razotaja pilnvarotaja servisa

centra.

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
RITINGA DATI
Dzirnavinas enka
Parametrs Vértiba

Baro$anas spriegums 230 V MAINSTRAVA
Piegades biezums 50 Hz
Nominala jauda 900 W
Nominalais atrums 12000 min’!
Disku diametrs 125 mm
lek$&jais diska diametrs 22,2 mm
Varpstas vitne M14
Aizsardzibas klase 1]
Masu 2,05 kg
RazZo$anas gads 2025

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Informacija par troksni un vibraciju

TrokSna emisijas, pieméram, skanas spiediena [Tmenis Lpaun skanas
jaudas Iimenis Lw), un mérjjumu nenoteiktiba K ir noraditas talak
instrukcijas saskana ar EN 60745. Vibracijas vértibas (paatrinajuma
vértiba) a,un mérijumu nenoteiktiba K ir noraditas turpmak saskana ar
EN 60745.

Saja instrukcija noraditais vibracijas limenis ir izmérits saskana ar
standarta EN60745 noteikto méri$anas procedaru, un to var izmantot,
lai salidzinatu elektroinstrumentus. To var izmantot arT vibracijas
iedarbibas sakotn&jam novértéjumam.

Noradttais vibracijas lTmenis ir raksturigs elektroinstrumenta pamata
lietoSanai. Ja elektroinstruments tiek izmantots citiem mérkiem vai
kopa ar citiem darba rikiem un ja tas netiek pietiekami uzturéts,
vibracijas limenis var maintties. leprieck§ minéto iemeslu dél var
palielinaties vibracijas iedarbiba visa darba laika.
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Lai precizi novertétu vibracijas iedarbibu, ir janem véra periodi, kad
elektroinstruments ir izslégts vai kad tas ir ieslégts, bet netiek izmantots

darbam. Sada veida kopéja vibracijas iedarbiba var izradities daudz
mazaka.
VIDES AIZSARDZIBA
Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilsto$as utilizacijas vietas.
Lai iegitu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar sava izstradajuma
izplatitaju vai vietgjo iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu
atkritumi satur vielas, kas nav videi draudzigas. Neparstradatas
iekartas rada potencialu risku videi un cilvéku veselibai.
"GTX Poland Spétka z ierobeZong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar juridisko
adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmék teksta - "GTX Poland ") informé, ka visas
autortiesibas uz §is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu, tai skaita,
cita starpa. Visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata")
saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam, zZimé&jumiem, ka art
uz tas kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir paklautas tiesiskai
aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februdra Likumu par autortiestbam un
blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu VéstnesT Nr. 90, 631. punkts ar grozijumiem).
Visas Rokasgramatas, ka arf tas atsevisku elementu kopé$ana, apstrade, publicéSana,
parveidosana komercialos nolikos bez GTX Poland rakstiskas piekrisanas ir stingri
aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: Sp.k., Pograniczna 2/4, 02-285 Var$ava

Izstradajums: Lenka slipmasina

Modelis: 59G087

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

S atbilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu.

leprieks aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:

Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES

Un atbilst standartu prasibam:

EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-3:2011/A13:2015;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN |EC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

Si deklaracija attiecas tikai uz tirgd laistajam maginam, un ta neattiecas uz
sastavdalam.

pievieno galalietotajs vai vélak veic pats lietotajs.

Tas ES rezid&josas personas vards, uzvards un adrese, kura ir pilnvarota
sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits uznémuma varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4

02-285 Varsava

A& P

Pawet Kowalski
GTX pakalpojumu kvalitates specialists

VarSava, 2020-06-18

EESTI (EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE

NURGAPOHJAPOHJAPOHJAPOHJAPOHJAPOHJA
59G087

MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT ENNE
ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED
Ohutusnd ded lihvimise, lii beriga
tootamise ja lihvketastega IGikamise kohta.

e Seda elektrilist rista saab kasutada tavalise lihvijana,
livapaberiga lihvijana, traatharjaga lihvijana ja abrasiiviGikurina.
Jargige koiki elektrilise tooriistaga kaasas olevaid ohutusjuhiseid,
juhiseid, kirjeldusi ja andmeid. Jargnevate nduete eiramine voib
pdhjustada elektril6dgi, tulekahju ja/voi tdsiste vigastuste ohtu.

e Seda elektrilist toodrista ei tohi kasutada poleerimiseks.
Elektritooriista kasutamine muuks kui ettendhtud téoks voib
pohjustada ohte ja vigastusi.

lihvimise, traatharjadega

P




o Arge kasutage lisaseadmeid, mis ei ole tootja poolt spetsiaalselt
tooriista jaoks kavandatud ja soovitatud. Asjaolu, et lisatarvikut saab
elektrilise tooriista kiilge paigaldada, ei taga ohutut kasutamist.

e Kasutatava toévahendi lubatud kiirus ei tohi olla vaiksem kui
elektritdoriistal margitud maksimaalne kiirus. Lubatud kiirusest
kiiremini podrlev té6vahend voib puruneda ja osad véivad puruneda.

e Todvahendi valislabimdot ja paksus peavad vastama elektrilise
tooriista modtmetele. Valede mddtmetega tddvahendeid ei saa
piisavalt kaitsta ega kontrollida.

« Tooriistad, millel on keermestatud sisestus, peavad tapselt sobima
spindli keermele. Servaga tdévahendite puhul peab tédvahendi
puuraugu labimdot vastama serva labimdddule. Té6vahendid, mis
ei sobi tapselt elektritooriistale, podrievad ebalihtlaselt, vibreerivad
vaga tugevalt ja voivad pdhjustada kontrolli kaotamist elektritdoriista
tle.

e Mitte mingil juhul ei tohi kasutada kahjustatud té6vahendeid.
Kontrollige té6vahendeid enne iga kasutamist, nt lihvimisrattad
laastude ja pragude suhtes, lihvimisalused pragude, kulumise v&i
tugeva kulumise suhtes, traatharjad lahtiste voi katkiste juhtmete
suhtes. Kui elektritdoriist voi tédvahend on maha kukkunud,
kontrollige seda kahjustuste suhtes voi kasutage teist kahjustamata
tooriista. Kui todriist on kontrollitud ja parandatud, tuleb elektritdoriist
lilitada tiheks minutiks kérgeimale kiirusele, jalgides, et operaator ja
laheduses olevad korvalseisjad oleksid valjaspool pdodrleva tooriista
tsooni. Kahjustatud todriistad purunevad tavaliselt selle katseaja
jooksul.

* Tuleb kanda isikukaitsevahendeid. Séltuvalt t66 liigist kandke kogu
nagu katvat kaitsemaski, silmakaitsevahendeid voi kaitseprille.
Vajaduse korral kasutage tolmumaski, kuulmiskaitset, kaitsekindaid
vOi spetsiaalset pdllukindaid, et kaitsta vaikeste hodrutud ja
té6deldud materjali osakeste eest. Kaitske silmi t66 kaigus tekkivate
voorkehade eest. Tolmumask ja hingamisteede kaitsevahendid
peavad filtreerima t66 kaigus tekkiva tolmu. Pikaajaline miraga
kokkupuude , v8ib pdhjustada kuulmislangust.

e Veenduge, et korvalseisjad on elektrilise todriista kaeulatuses
ohutusse kaugusesse.

e lgaliks, kes on tddtava elektrilise todriista laheduses, peab
kasutama isikukaitsevahendeid. Todvahendi killud vdi purunenud
tédvahendid voivad killustuda ja pdhjustada vigastusi ka valjaspool
vahetut té6piirkonda.

e Kui teete t60d, kus todriist voib kokku puutuda varjatud
elektrijuntmetega voi oma toitejuhtmega, hoidke todriista ainult
kéepideme isoleeritud pindadest. Kokkupuude vérgukaabliga vaib
pohjustada pinge Ulekandumist elektritdoriista metallosadele, mis
voib pdhjustada elektrildogi.

* Hoidke vérgukaabel péérlevatest toévahenditest eemal. Kui kaotate
kontrolli todriista (le, voib vérgukaabel 1abi Iigata voi sisse tdmmata
ning teie kasi voi kogu kasi voib sattuda pddrleva tédvahendi kiilge.

« Arge kunagi pange elekrilist toériista maha enne, kui tdévahend on
taielikult peatunud. Pddrlev toodriist voib puutuda kokku pinnaga,
millele see on maha pandud, nii et vdite kaotada kontrolli
elektritdoriista Ule.

o Arge kandke elektrilist toriista, kui see liigub. Réivaste ja pdorleva
elektrilise tooriista juhuslik kokkupuude voib pdhjustada tddriista
sissetdmbumist ja elektrilise todriista puurimist operaatori kehasse.

e Puhastage elektrilise tddriista ventilatsiooniavad regulaarselt.
Mootori puhur tdmbab korpusesse tolmu ja suur metallitolmu
kogunemine v&ib péhjustada elektrilist ohtu.

o Arge kasutage elektrilist toériista tuleohtlike materjalide lahedal.
Sademed voivad need sittida.

o Arge kasutage téoriistu, mis vajavad vedelat jahutusvedelikku. Vee
vOi muude vedelate jahutusvedelike kasutamine vdib pdhjustada
elektrilooki.

Tagasiliikkamine ja asjakohased ohutusnéuanded

Tagasilodk on elektrilise todriista akiline reaktsioon pddrleva tooriista,
naiteks lihvimisrattaga, lihvimislapiga, traatharjaga jne, blokeerimisele v6i
takistusele. Takistus vdi blokeerumine pohjustab pdérleva téévahendi
akilise peatumise. Kontrollimatu elektritddriist térgub seega tédvahendi
pooriemissuunale vastupidises suunas.

Kui naiteks lihvketas jaab kinni voi jaab toorikusse kinni, voib lihvketta
sukeldunud serv blokeeruda ja pdhjustada selle vélja kukkumise voi
valjapaiskumise. Lihvketta liikumine (operaatori suunas v&i temast
eemale) sbltub siis sellest, millises suunas on ketas ummistumiskohas
likunud. Lisaks voivad lihvimisrattad ka puruneda.

Tagasilook on elektrilise todriista ebadige voi vale kasutamise tagajarg.
Seda saab valtida allpool kirjeldatud asjakohaste ettevaatusabindude
votmisega.
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o Elektrilist tooriista tuleb hoida kindlalt, keha ja kded peavad olema
sellises asendis, et tagasilooki oleks véimalik pehmendada. Kui
lisakdepide kuulub standardvarustuse hulka, tuleks seda alati
kasutada, et kaivitamisel oleks v&imalikult suur kontroll
tagasiloogijoudude voi tagasilddgimomendi Ule. Operaator saab
tduke- ja tagasilddgindhtusi kontrollida, rakendades asjakohaseid
ettevaatusabindusid.

e Arge kunagi hoidke kasi poodrlevate tédvahendite lahedal.
Toovahend voib tagasilodgi tottu kasi vigastada.

« Hoidke end eemal leviala tsoonist, kus elektriline tooriist tagasiléogi
ajal  liigub. Tagasilodgi tagajarjel  ligub  elektritdoriist
blokeerumiskohas lihvketta likumisele vastupidises suunas.

e Olge eriti ettevaatlik nurkade, teravate servade jne t66tlemisel.
Véltige todvahendite korvalejuhtimist voi kinnijaamist. Poorlev
tédvahend on nurkade, teravate servade to6tlemisel voi tagasiloogi
korral kergemini kinni jadma. See voib pdhjustada kontrolli kaotust
voi tagasilooki.

e Arge kasutage puidust véi hammastatud kettaid. Seda tidipi
téévahendid pdhjustavad sageli tagasilooki voi kontrolli kaotamist
elektrilise todriista ule.

Spetsiaalsed ohutusjuhised lihvimise ja l6ikamise kohta

lihvketastega

e Kasutage ainult konkreetse elektrilise toodriista jaoks
ettendhtud lihvimisrulli ja konkreetse lihvimisrulli jaoks
ettendhtud kaitseplaati. Lihvkettaid, mis ei ole konkreetse
elektrilise tooriista jaoks ette nahtud, ei saa piisavalt kaitsta ja need
ei ole piisavalt ohutud.

e Painutatud lihvimiskettad tuleb paigaldada nii, et likski osa
ketast ei ulatu kaitsekatte servast vilja. Ebakorrektselt
paigaldatud lihvimisketta, mis ulatub kaitsekatte servast kaugemale,
ei ole piisavalt kaitstud.

« Kaitse peab olema tugevalt kinnitatud elektrilise tooriista kiilge,
et tagada voimalikult suur ohutus ning see peab olema
paigutatud nii, et lihvimisrattale avatud ja operaatori poole
suunatud osa oleks vodimalikult védike. Kaitsekate kaitseb
operaatorit prahi, juhusliku kokkupuute eest lihvketastega ja ka
sademete eest, mis voivad riideid slilidata.

o Lihvimisrattaid tohib kasutada ainult selleks ettenédhtud to6de
tegemiseks. Naiteks ei tohi kunagi lihvida IGiketera
kiilgpinnaga. Ldikeketas on mdeldud materjali eemaldamiseks
ketta servaga. Kilgmiste jbudude mé&ju nendele lihvketastele v6ib
neid purustada.

o Kasutage alati kahjustamata kinnitusaarikuid, mis on valitud
lihvketaste jaoks oige suuruse ja kujuga. Korralikud aarikud
toetavad lihvketast ja vahendavad seega ketaste purunemise ohtu.
Loikeketaste aarikud voivad erineda teiste lihvketaste aarikutest.

o Arge kasutage suuremate elektriliste tooriistade kasutatud
lihvimisrattasid. Suuremate elektritooriistade lihvimisrattad ei ole
mdeldud vaiksematele elektritdoriistadele omaste kdrgemate
podrete jaoks ja vBivad seetbttu puruneda.

Taiendavad spetsiaalsed ohutusjuhised lihvimisketta I6ikamiseks

« Viltige I6ikeketta kinnijaamist vai liiga suurt survet. Arge tehke
liiga siigavaid Ioikeid. Loikeketta Ulekoormamine suurendab tera
koormust ja selle kalduvust kinni jadda voi blokeeruda ning seega
ka vdimalust, et I16ikeketas laheb maha voi puruneb.

» Viltige ala poorleva Ioikeketta ees ja taga. Ldikeketta liikumine
téodeldavas detailis teist eemale voib pdhjustada, et elektriline
tooriist lendab tagasilodgi korral koos pddrleva kettaga otse teie
poole.

e Kui loikeketas on kinni jaanud voi seisma jaanud, liilitage
elektriline tooriist vélja ja oodake, kuni ketas on téielikult
peatunud. Arge kunagi piiiidke veel liikuvat ketast I6ikekohast
vélja tommata, sest see voib pohjustada tagasilooki.
Kinnijadmise pohjus tuleb tuvastada ja kdrvaldada.

o Arge kiivitage elektrilist tooriista uuesti, kui see on materjalis.
Loikeketas peaks enne loikamise jatkamist saavutama oma
taieliku kiiruse. Vastasel juhul v&ib lihvketas kinni jaéda, hiipata
toorikust maha véi pdhjustada tagasiléoki.

* Plaadid v6i suured esemed tuleks enne to6tlemist toetada, et
vdhendada tagasilodgi ohtu, mida pohjustab kinni jaanud
ketas. Suured téddeldavad detailid vdivad oma raskuse all
painduda. Toorik peaks olema mélemalt poolt toetatud, nii Idikeliini
lahedal kui ka serva juures.

e Olge eriti ettevaatlik, kui I6ikate auke seintesse voi tootate
muudes nahtamatutes kohtades. Materjali sisse sukelduv
I6ikeketas voib pohjustada tooriista tagasilodgi, kui see puutub
kokku gaasi- voi veetorude, elektrikaablite véi muude objektidega.

Spetsiaalsed ohutusjuhised liivapaberiga lihvimise kohta



o Arge kasutage liga suuri livapaberilehti. Liivapaberi suuruse
valimisel jargige tootja soovitusi. Ule lihviplaadi véljaulatuv
liivapaber vdib pdhjustada vigastusi ja voib ka pdhjustada paberi
ummistumist voi rebenemist voi tagasilooki.

Spetsiaalsed ohutusjuhised poleerimise kohta

o Arge laske poleerimisnaha lahtisel osal véi selle kinnitusnédridel
vabalt pdorelda. Blokeerige voi karpige lahtised kinnitusnoorid.
Lahtised ja podrlevad kinnitusn6orid véivad takerduda sérmedesse
voi takerduda téddeldava detaili kiilge. Spetsiaalsed ohutusjuhised
traatharjadega té6tamiseks

e Tuleb arvestada, et isegi tavalise kasutamise korral laheb harja
kaudu traadi tiikke kaduma. Arge koormake juhtmeid liiga suure
surve avaldamisega Ule. Ohus liikuvad traaditikid véivad kergesti
|abi 6hukese riietuse ja/vdi naha tungida.

« Kui soovitatakse kasutada kaitsepiiret, valtige harja kokkupuutumist
kaitsepiiretega. Plaadi- ja potiharjade labimdét véib suureneda
surve ja tsentrifugaaljdudude tottu.

Taiendavad ohutusjuhised

e Tooriistade puhul, mis on ette nahtud lihvimisrattade jaoks,
kontrollige, et lihvimisratta keermete pikkus vastaks spindli
keermete pikkusele.

e Toorik peab olema kinnitatud. Tooriku kinnipidamine
kinnitusseadmes voi klambrites on ohutum kui selle kdes hoidmine.

o Arge puudutage I5ike- ja lihvimiskettaid enne, kui need on jahtunud.

e Kui kasutate kiirkinnitusaarikut, veenduge, et spindlile
paigaldatud sisemine aarik on varustatud kummist O-rongaga
ja et see rongas ei ole kahjustatud. Veenduge ka, et vélisaariku
ja sisemise aariku pinnad on puhtad.

* Kasutage kiirkinnitust ainult koos abrasiiv- ja ldikekettadega.
Kasutage ainult vigastamata ja korralikult té6tavaid &arikuid.

* Ajutise voolukatkestuse korral voi parast pistikupesa eemaldamist
pistikupesast, kui [Uliti on asendis " on", tuleb liliti enne

taaskaivitamist lahti lukustada ja valja lilitada asendisse "off".

TAHELEPANU: Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.
Hoolimata ~oma olemuselt turvalisest  konstruktsioonist,
ohutusmeetmete ja tdiendavate kaitsemeetmete kasutamisest, on
alati olemas jaakvigastuste oht kaitamise ajal.

Kasutatud piktogrammide selgitus.

Lils

:
£|®|®|0

1.Ettevaatust Votke erilisi ettevaatusabindusid

2.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi!

3.Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, kdrvakaitse).
4.Kandke kaitsekindaid

5. Enne hooldust voi remonti (ihendage toitejuhe lahti.
6.Hoidke lapsed tooriistast eemal

7.Protect vihma eest

8.Teisene kaitseklass

KONSTRUKTSIOON JA KOHALDAMINE

Nurklihvmasin on |l klassi isoleeritud kasitooriist. Masinat ajab
Uhefaasiline  kommutaatoriga  mootor, mille  pdorlemiskiirust
vahendatakse hammasrataste abil. Seda saab kasutada nii lihvimiseks
kui ka l6ikamiseks. Seda tulpi elektrilist tooriista kasutatakse
laialdaselt igat liiki kobestuste eemaldamiseks metalldetailide pinnalt,
keevisdmbluste pinnatéétiuseks, dhukese seinaga torude ja vaikeste
metalldetailide labildikamiseks jne. Sobivate tarvikutega saab
nurklihvijat kasutada mitte ainult 16ikamiseks ja lihvimiseks, vaid ka
naiteks rooste, varvikihi jne puhastamiseks.

Selle kasutusvaldkondade hulka kuuluvad mitmesugused remondi- ja
ehitustédd, mis ei ole seotud ainult metallidega. Nurklihvijat saab
kasutada ka ehitusmaterjalide, nt tellise, sillutiskivide, keraamiliste
plaatide jne I6ikamiseks ja lihvimiseks.
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Seade on moeldud ainult kuivaks kasutamiseks, mitte

poleerimiseks. Arge kasutage elektrilist tooriista vadralt vaaralt.

 Arge kisitsege asbesti sisaldavaid materjale. Asbest on
kantserogeenne.

¢ Arge tootage materjalidega, mille tolm on tuleohtlik voi
plahvatusohtlik. Elektritédriistaga to6tades tekivad sddemed, mis
voivad tekitatud aurud siilidata.

¢ Lihvimistoodel ei tohi kasutada 15ik asid. Loikeketastega
téotatakse kiljepinnaga ja sellise ratta esipinnaga lihvimine véib
pobhjustada ratta kahjustusi, mille tagajérjel on oht, et operaator
saab kehavigastusi.

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Allpool esitatud numeratsioon viitab kéaesoleva kasutusjuhendi
graafilistel lehekiilgedel naidatud seadme komponentidele.
1.Spindliluku nupp

2.Switch

3.Taiendav kaepide

4.Shield

5.Valine aarik

6.Sisemine aarik

7.Lever (kaitsekilbi kaitse)

8.Eriline voti
* Joonise ja toote vahel v6ib olla erinevusi.

ACCESSORIES

Kilp -1 tk.
Eriline voti -1tk
Taiendav kaepide -1tk
TOOKS ETTEVALMISTAMINE

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Lisakéepide (3) paigaldatakse Uhte lihvimispea avadesse. Soovitatav
on kasutada abikéepidemega lihvijat. Kui hoiate lihvijat td6tamise ajal
modlema kaega (kasutades ka lisakaepidet), on véiksem oht, et kasi
puudutab p&orlevat ketast vai harja ja saab tagasilodgi tottu vigastada.

KILBI PAIGALDAMINE JA REGULEERIMINE

Terakaitse kaitseb operaatorit  killustiku, juhusliku kokkupuute

to6vahendiga voi sddemete eest. Seda tuleb alati paigaldada, pdorates

erilist tdhelepanu sellele, et selle kattev osa oleks operaatori poole

suunatud.Terakaitse  kinnituse konstruktsioon voimaldab kaitse

seadistada optimaalsesse asendisse ilma tdoriistadeta.

e Lddvendage ja tbmmake hooba (7) kettakaitse (4) lahti ja tbmmake
tagasi.

o Keerake kettakaitse (4) soovitud asendisse.

¢ Lukustage, langetades hooba (7).

Kettakaitse eemaldamine ja reguleerimine toimub vastupidises

jarjekorras kui selle paigaldamine.

TOORIISTA ASENDAMINE

Todoriistade vahetamise ajal tuleb kanda téokindaid.
Spindlilukustusnuppu (1) kast k ainult lihvi spindli
lukustamiseks toovahendi paig | voi eemaldamisel. Seda
ei tohi kasutada pidurdusnupuna, kui ketas poodrleb. See voib
lihvimisseadet kahjustada v6i kasutajat vigastada.

KETTA PAIGALDAMINE

Alla 3 mm paksuste lihvimis- voi I6ikekettade puhul tuleb vdlimise

aariku (5) mutter kruvida plaadi kiiljele lamedalt kinni.

- Vajutage spindliluku nuppu (1).

* Sisestage spetsiaalne véti (8) (kaasas) valisaariku (5) aukudesse.

o Keerake votit - keerake lahti (8) ja eemaldage valisaarik (5).

* Asetage ketas nii, et see surutakse vastu sisemise aariku (6) pinda.

o Keerake valine aarik (5) kinni ja pingutage kergelt spetsiaalse
mutrivétmega (8).

Plaatide demonteerimine toimub vastupidises jarjekorras kui

kokkupanek. Kokkupaneku ajal tuleb ketas suruda vastu sisemise

aariku (6) pinda ja asetada selle alumisele kiiljele keskeltlabi.

KEERMESTATUD AUGUGA TOOVAHENDITE PAIGALDAMINE

¢ Vajutage spindliluku nuppu (1).

* Eemaldage eelnevalt paigaldatud téériist - kui see on paigaldatud.

¢ Enne paigaldamist eemaldage mélemad &éarikud - sisemine aarik
(6) ja valimine aarik (5).

* Keerake todvahendi keermestatud osa spindlile ja pingutage seda
veidi.

Keermestatud aukudega té6vahendite

vastupidises jarjekorras kui kokkupanek.

lahtivétmine  toimub



NURKLIHVIJA PAIGALDAMINE NURKLIHVIJA STATIIVILE
Nurklihvijat on lubatud kasutada nurklihvijate jaoks ettenahtud statiivil,
kui see on nduetekohaselt paigaldatud vastavalt statiivi tootja
koostamisjuhistele.

TOO / SEADED

Kontrollige enne lihvimisrattaga to6tamist selle seisukorda. Arge
kasutage katkiseid, pragunenud vo6i muul viisil kahjustatud
lihvimisrattasid. Kulunud ketas v6i harja tuleb enne kasutamist
kohe uue vastu vahetada. Kui olete t66 I6petanud, liilitage
lihvimismasin alati vélja ja oodake, kuni to6vahend on taielikult
seisma jaanud. Alles siis voib lihvimisseadme #ra panna. Arge
pidurdage poorlevat lihvketast, surudes seda vastu téodeldavat
detaili.

Arge kunagi koormake lihvijat iile. Elektritooriista kaal avaldab
tooriista téhusaks kasutamiseks piisavat survet. Ulekoormus ja
ligne surve vdivad pohjustada elektritooriista ohtliku
purunemise.

Kui lihvija kukub t66 kdigus, tuleb to6vahend kindlasti
kontrollida ja vajaduse korral vilja vahetada, kui leitakse, et
see on kahjustatud voi deformeerunud.

Arge kunagi 166ge todvahendit vastu téomaterjali.

Viltige kettaga porgatamist ja kraapimist, eriti kui totate
nurkades, teravatel servadel jne (see voib pohjustada kontrolli
kaotamist ja tagasilooki). (see vdib pohjustada kontrolli
kaotamist elektrilise tooriista lile ja tagasiloogi efekti).

Arge kunagi kasutage puidu l6ikamiseks méeldud saeterasid
ketassaagidest. Selliste saeterade kasutamine pohjustab sageli
elektrilise tooriista tagasiloogi ndhtuse, kontrolli kaotuse ja
voib pohjustada operaatori vigastusi.
ON/OFF

Hoidke lihvijat kaivit: ja toot

* Vajutage lliti tagumist osa (2).

Liikake liliti (2) ettepoole (pea suunas).
Pidevaks tooks - vajutage llliti esiosa nuppu.

Laliti lukustub automaatselt pidevas tooasendis.

Seadme valjallilitamiseks - vajutage llliti tagakiilje nuppu (2).

ol kdega.

ajal m
.
.
.
.

Pérast lihvimasina kéivitamist oodake enne t66 alustamist, kuni

lihvimisrattad on saavutanud maksimaalse poorlemiskiiruse.

Lilitit ei tohi kasutada, kui lihvija on sisse- voi valjaliilitatud.

Lihvimisseadme liilitit tohib kasutada ainult siis, kui elektriline

tooriist on toodeldavast detailist eemal.

Seadmel on kaitsmega liiliti, mis tdhendab, et kui seadmel on

ajutine voolukatkestus voi kui seade on iihendatud pistikupessa

liiliti asendis "sisse", ei kdivitu see. Sellisel juhul tuleb liiliti imber

liillitada asendisse "vilja" ja seade uuesti kiivitada. LOIKAMINE

Nurklihvijaga saab I6igata ainult sirgjooneliselt.

Arge I6igake materjali kies hoides.

Suured toodeldavad detailid tuleb toetada ja tuleb jalgida, et

toetuspunktid oleksid I5ikeliini lahedal ja materjali otsas.

Stabiilselt asetatud materjal ei kipu I6ikamise ajal liilkuma.

Viikesed toddeldavad detailid tuleb kinnitada nt vaagnas,

klambrite abil jne. Materjal tuleks kinnitada nii, et I6ikekoht

oleks kinnituselemendi ldhedal. See tagab suurema

I6iketdpsuse.

Arge lubage Idikeketta vibratsiooni ega tampimist, sest see

halvendab l6ikekvaliteeti ja voib pohjustada 16ikeketta

purunemise.

Loikekettale ei tohi Idikamise ajal avaldada kiilgsurvet.

Kasutage oiget 16ikeketast soltuvalt 1digatavast materjalist.

Materjali labildikamisel on soovitatav, et etteande suund oleks

kooskodlas I6ikeketta poorlemissuunaga.

Loikestigavus sbltub ketta labiméddust.

o Kasutada tohib ainult selliseid kettaid, mille nimilabimdot ei ole
suurem kui lihvimismudeli jaoks soovitatud nimilabimaat.

e Sugavate Idigete (nt profiilid, ehitusplokid, tellised jne) tegemisel
arge laske kinnitusaarikutel puutuda toorikuga kokku.

Loikekettad saavutavad t66 ajal vaga korge temperatuuri - drge

puudutage neid kaitsmata kehaosadega enne, kui need on maha

jahtunud.

SANDIMINE
Lihvimistoid saab teha naiteks lihvimiskettade, tassikettade,
klappketaste, abrasiivvilaga ketaste, traatharjade, painduvate

livapaberikettade jne abil. Iga ketas- ja toorikutliip nduab sobivat
toovotet ja asjakohaste isikukaitsevahendite kasutamist. Léikamiseks
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mdeldud kettaid ei tohi kasutada lihvimiseks. Lihvimiskettad on

moeldud materjali eemaldamiseks ketta servaga.

« Arge lihvige ketta kiiljepinnaga. Optimaalne té6nurk selle tiiiipi
ketaste puhul on 30°.

o Lihvimistoid tohib teha ainult materjali jaoks sobivate
lihvimiskettadega.

Lamellkettaga, abrasiivvillakettaga ja liivapaberi paindlike

ketastega tootamisel tuleb jalgida, et riinnakunurk oleks dige.

- Arge lihvige kogu ketaste pinda.

- Seda tiilipi kettaid kast kse t te pindade to6tlemisek

Traatharjad on moeldud peamiselt profiilide ja raskesti

ligipadsetavate kohtade puhastamiseks. Neid saab kasutada

naiteks rooste, varvikihi jms eemaldamiseks materjalipindadelt.

Kasutada tohib ainult selliseid té6vahendeid, mille lubatud kiirus

on suurem voi vordne nurklihviku maksimaalse kiirusega ilma

koormuseta.

KAITAMINE JA HOOLDUS

Enne paigaldamist, reguleerimist, parandamist v6i kasutamist

tommake toitejuhe pistikupesast vilja.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

® Seadet on soovitatav puhastada kohe péarast iga kasutamist.

® Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

® Seadet tuleks puhastada kuiva lapiga v6i puhuda madala réhuga
surudhuga.

® Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, sest
need vdivad kahjustada plastosasid.

® Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
valtida seadme tlekuumenemist.

® Kui toitekaabel on kahjustatud, tuleb see asendada samade
omadustega kaabliga. See toiming tuleb usaldada kvalifitseeritud
spetsialistile voi lasta seadet hooldada.

® Kui kommutaatoril tekib liigne sddemete teke, laske kvalifitseeritud
isikul kontrollida mootori susiharjade seisundit.
® Hoidke seadet alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.

SOEHARJADE VALJAVAHETAMINE

Kulunud (lithemad kui 5 mm), pdlenud vdi pragunenud mootori
siisiharjad tuleb viivitamatult vilja vahetada. Vahetage alati
moélemad siisiharjad korraga vilja.

Soeharju tohib vahetada ainult kvalifitseeritud isik, kasutades
originaalvaruosi. Kok defektid tuleb parandada tootja volitatud
teeninduskeskuses.

TEHNILISED NAITAJAD
RATING ANDMED

Jahvat in_urgeline

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Tarnesagedus 50 Hz
Nimivéimsus 900 W
Nimikiirus 12000 min™
Ketta 1abimdot 125 mm
Ketta sisemine 1abimoot 22,2 mm
Spindli niit M14
Kaitseklass 1]
Mass 2.05 kg
Tootmi 2025

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Miraemissioonid, nagu helirdhutase Lpaja helivdimsuse tase Lwaning
mddtemaaramatus K on esitatud allpool juhendis vastavalt standardile
EN 60745. Vibratsioonivaartused (kirenduse vaartus) a. ja
modtemadramatus K on esitatud allpool vastavalt standardile
EN60745.

Kéesolevas juhendis esitatud vibratsioonitase on méddetud vastavalt
standardis EN60745 satestatud mdodtmismenetlusele ja seda véib
kasutada elektriliste téoriistade vordlemiseks. Seda voib kasutada ka
vibratsioonile kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Naidatud  vibratsioonitase on tulpiline elektrilise  tooriista
pohikasutusele. Kui elektritdoriista kasutatakse muudeks rakendusteks



vdi koos teiste toovahenditega ning kui seda ei hooldata piisavalt, voib
vibratsioonitase muutuda. Eespool nimetatud pd&hjused vdivad
pdhjustada suurenenud vibratsioonikoormust kogu té6perioodi jooksul.
Vibratsiooniga kokkupuute tapseks hindamiseks tuleb arvesse vétta
ajavahemikke, mil elektriline tocdriist on valja lulitatud voi kui see on
sisse lllitatud, kuid ei kasutata t66ks. Sel viisil véib kogu vibratsiooniga
kokkupuude osutuda palju vaiksemaks.

KESKKONNAKAITSE

Elektritoitega tooteid ei tohiks havitada koos olmejaatmetega, vaid
need tuleks viia asjakohastesse jaatmekaitiuskohtadesse. Teabe
saamiseks korvaldamise kohta votke iihendust oma toote edasimiidja
v kohaliku omavalitsusega. Elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmed sisaldavad aineid, mis ei ole keskkonnasébralikud. Ringlusse
votmata seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale
ja inimeste tervisele.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ") teatab,
et kdik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "ké&siraamat”) sisule, sealhulgas
muu hulgas. Kok autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule,
sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning selle
koostisele, kuuluvad eranditult GTX Poland'ile ja on diguskaitse all vastavalt 4. veebruari
1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr
90, punkt 631, muudetud kujul). Kogu késiraamatu ja selle Uksikute elementide
kopeerimine, té6tlemine, avaldamine ja muutmine érilistel eesmarkidel iima GTX Poland'i
kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ning véib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon
Tootja: Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285 Varssavi.
Toode: Tootja: nurklihvmasin
Mudel: 59G087
Kaubanimi: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 + 99999
Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
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BBLIrAPUS (BG)
NPEBOL HA OPUMVHAITHUTE MHCTPYKLIMM

BIMOLNARD
59G087

3ABENEXKA: MNPOYETETE BHUMATEJTHO TOBA PbKOBOACTBO,
NPEOW OA WU3NON3BATE ENEKTPOUHCTPYMEHTA, U TO
3ANA3ETE 3A BbAELLN CMIPABKWU.

CMELUU®UYHU PA3NOPENBU 3A BE3OMNACHOCT
CbBeTu 3a 6e3onacHocT npu wnaiidane, () c yp!
TeNeHWU YeTKU U pA3aHe C LIJIlVI¢OB'b"IEH AUCK.

o T031 eneKTPOMHCTPYMEHT MOXe [ja Ce U3Mor3Ba kaTo 06VKHOBEeHa
wnandmMalimHa, wnaidmalimHa ¢ LWKypka, LWnaidmalumHa ¢
TeneHa YeTka U kaTto abpa3vBHa pesa. CnasBaiiTe BCUYKM
WHCTPYKUMKM 3a 6e30MmacHOCT, yKasaHusi, OMUCaHWst W [aHHW,
NpefocTaBeHn € eNeKTPOMHCTpyMeHTa. HecnassaHeTo Ha

, pabota ¢
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crieHUTe ykasaHWs MOXe [a Cb3fafe pUCK OT TOKOB yAap, noxap
U/Mnn Cepuo3Ho HapaHsiBaHe.

T03u eneKkTPOMHCTPYMEHT He TpsiGBa Aa Ce M3Mon3Ba 3a nonupatxe.
M3nonssaHeto Ha EneKTPOMHCTpYMeHTa 3a Jpyra paboTHa
[IeNHOCT, pa3nuyHa OT MpeaBuaeHaTa, Moxe Aa Aosede [0
0MacHoOCTU 1 HapaHsABaHMs.

He u3nonssaiite akcecoapu, KOUTO He ca Creuuanto NpoeKTUpaHu
1 NpenopbyaHn OT NPOM3BOAUTENS 3a MHCTPyMeHTa. PakTbT, ye

AaneH akcecoap MOXe Aa 6'b,ElE MOHTUPaH KbM
€NeKTPOMHCTPYMEeHTa, He € TrapaHuua 3a 6esonacHoTo My
n3nonseaHe.

[onyctumaTta CKOPOCT Ha M3MON3BaHUs paboTeH MHCTPYMEHT He
Tpsbea Aa Gbhe no-manka oT MakcumariHaTa CKOpOCT, MOCoYeHa
BbPXY ENeKTPOMHCTPyMeHTa. PaboTeH WHCTPYMEHT, KOUTO ce
BBbPTU N0-6bP30 OT AonycTUMaTa CKOPOCT, MOXe Aa ce CHynu 1
YacTuTe My Aa ce pasnunes.

BBHWHUAT anameTsp W AebenvHaTta Ha paGOTHWSI MHCTPYMEHT
TpsibBa Aa CLOTBETCTBAT Ha pa3MepUTe Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa.
PaBoTHN MHCTPYMEHTM C HEMpaBUIHW pa3Mepy He MoraT Aa 6baat
[[0CTaTbyHO A06pe 3alUMTEeHN UNK NPOBEPEHN.

PaboTHuTe MHCTPYMeHTU ¢ pe3boBa Brnoxka Tpsibea Aa npunsrat
TOYHO KbM pesbaTa Ha LnuHaena. Mpu paBGoTHW WHCTPYMEHTU C
MOHTVUpPaH naHel, [AuameTbpbT Ha OTBOpa Ha paboTHWs
VHCTPYMeHT TpsibBa [a CbOTBETCTBa Ha AuMameTbpa Ha naHeua.
PaGoTHN WMHCTPYMEHTW, KOMTO He MoraT fa MmacHaT TOYHO Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTA, LLie Ce BbPTAT HepaBHOMEPHO, Lie BUGpupaT
MHOrO CWUITHO M MOXe Aa [JoBefat [0 3aryba Ha KOHTPON BbpXy
eNeKTPOMHCTPYMEHTa.

Mpu HukakBu obcToATencTBa He TpsibBa Ja ce u3nonssar
noBpeaeHn paboTHN MHCTPYMeHTW. [poBepsiBaiiTe MHCTPYMEHTUTe
npean Bcsika ynoTpeGa, Hanp. LWNUOBBYHWUTE AWCKOBE 3@
OTuynBaHe W HamnyksaHe, LNMGOBBYHUTE NOAMOXKN 3a HanyksaHe,
abpa3sus Unu CUNHO WM3HOCBaHe, TEMEeHUTE YeTkW 3a pa3xnabeHu
VNN CKbCaHW XUUW. AKO €eneKTPOMHCTPYMEHT unn paboTeH
VHCTPYMEHT e nafHarn, NpoBepeTe ro 3a NoBpeau Unu uanonseante
ApYr HEMOBPEAEH MHCTPYMEHT. AKO MHCTPYMEHTBT € NMPOBEPEH U
nonpaBeH, eNeKTPOMHCTPYMEHTBT TpsibBa [a ce BKIIOYM Ha Hail-
BUCOKaTa CU CKOPOCT 3a efHa MUHYTa, kaTo Cce BHUMaBa
onepaTopbT U HamupallmTe ce HabnM3o CTpaHWYHW Nuua da ca
M3BBH 30HaTa Ha BBPTAWMS CE MHCTPYMeHT. [loBpeAeHuTe
MHCTPYMEHTN 0BMKHOBEHO Ce CHynBaT Mo Bpeme Ha ToBa BpeMme 3a
u3nuTBaHe.

TpsbBa fa ce HOCAT NYHW NpeanasHX cpeacTea. B saBrcumoct ot
BMAa Ha paboTtata HoceTe 3alWTHa Macka, MoKpuBalla LSNoTo
nuue, 3aLMTHY OYMna Unu NpeanasHu ounna. Ako e Heobxogumo,
u3ron3agaiiTe NPOTMBOMNpPaxoBa Macka, 3aluTa Ha Cryxa, 3almTHN
pbkaBULM UNK cheuuanHa npecTunka, 3a Aa ce npeanasute ot
MarnkM 4actMuM OT u3TbpkaH W ob6paboTeH maTepwan.
MpeanasBaiTte ounTe C1 OT Bb3AYLLHM YyXaun Tena, obpasyBaHu no
Bpeme Ha paboTa. MackaTa 3a npax 1 auxaTtenHara sawura Tpsitsa
na cunTpupaT npaxa, o6pasysaH no Bpeme Ha paboTa. ManaraHeto
Ha LLyM 3a NPOABLIXMTENIEH Nepuoy OT BpeMe , MoXe Ja foseae A0
3aryba Ha cnyxa.

YBepeTe ce, Ye OKOIHUTe ca Ha Ge3onacHo pa3cTosiHWe OT 30HaTa
Ha obcera Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa.

Bcekn, koWTO ce Hamupa B 6nusoct o pab6oTtewy
eNeKTPOMHCTPYMEHT, TpsibBa [a w3nonsea NUYHKU NpeanasHu
cpeactea. OTNOMKM  OT  JdeTainu  WAM  cyyneHn paboTHu
MHCTPYMEHTU MoraT Aa ce OTYynaT W Aa NPUYUHST HapaHsiBaHe
0PV U3BBH 30HATa Ha HEMOCPeACTBEHVs 0OXBaT.

KoraTo usBbpluBaTe paGoTa, NMpU KOATO WHCTPYMEHTLT MOXe Aa
Brie3e B KOHTaKT CbC CKPUTU EMEeKTPUHECKM NPOBOAHWULM MU CbC
COBCTBEHUS CU 3axpaHBall kaben, APBbXTe MHCTPYMEHTa camo 3a
M30MMpaHUTe MOBBPXHOCTY Ha ApbXKaTa. KOHTaKTbT C MpexoBus
kaben Moxe fa fAoBefe [0 NpefjaBaHe Ha HarpexeHWe KbM
METanHUTEe 4acTW Ha enNeKTPOUHCTPYMEHTa, KOeTo MOoxe [Aa
NPUYUHU TOKOB yAap.

[pbxTe 3axpaHBawms kaben faney OT BbpTAWM ce paboTHM
MHCTPYMEHTU. AKO  W3rybute KOHTPON Haf MHCTpPYMeHTa,
3axpaHBalmsT kaben Moxe Aa ObAe npepsa3aH UK UagbpnaH u
pbkaTa BU UNu LsinaTa BY pbka MOXe Aia nonafHe BbB BbpTSiLl ce
paGoTeH MHCTPYMEHT.

Hukora He cnaraiTe enekTPOMHCTpPYMeHTa, npeau paboTHUAT
VHCTPYMEHT [a € CMpsin HambrHO. BBbpTAWMAT ce WHCTpYMeHT
MOXe fAa Brese B KOHTAKT C MOBBPXHOCTTA, BbPXy KOSITO e
NOCTaBeH, U Taka Aa 3aryGuTe KOHTPON Haf, eneKTPOUHCTPYMEHTa.
He npeHacsiiTe €neKkTPOMHCTPYMeHTa, [OKaToO € B [BWKEHUE.
Cny4aeH  KOHTaKkT  Mexagy o6neknoto W BbpTAW, ce
eNeKTPOMHCTPYMEHT MOXe [a [oBeAe A0 W3abpnBaHe Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa 1 NpobrBaHeTo My B TSIOTO Ha onepaTopa.



e [louncTBaliTe  pPEAOBHO  BEHTUMAUMOHHWTE  OTBOPU  Ha
€neKTPOMHCTPYMeHTa. BeHTUnaTopbT Ha MOTOpa 3acMykBa npax B
KOpryca W rofiiMOTO HaTpynBaHe Ha MeTareH npax Moxe fa
[oBe/ie A0 eNnekTpuyecka onacHoCT.

e He u3nonssaiTe enekTPOMHCTPyMeHTa B GMM3oCT 4O 3ananumu
marepuanu. Uckpute mMoraTt aa v sanans.

e He u3nonasainTte UHCTPYMEHTM, KOUTO W3UCKBAT TEYHW OXNaXKAALLM
TeYHOCTW. /3non3BaHeTo Ha BOAa WM APYrM TEYHW OXMaxgpaluu
TEYHOCTW MOXe Aa AoBEeAE A0 TOKOB yaap.

oTXB'bpﬂﬂHe M CLOTBETHM CbBeTH 3a 6e3onacHocT

OTkaTbT € BHe3anHaTa peakuusi Ha EeneKTPOMHCTPYMeHTa npu
BrokupaHe Unu NpensTCTBXe OT CTPaHa Ha BbPTSILL Ce UHCTPYMEHT, KaTo
Hanpumep LWNMOBBYEH AWCK, WNUOBBYEH AUCK, TENeHa YeTka v ap.
BaknewgaHeTo WM GrokMpaHeTo BOAW [0 BHE3anHoO CrvpaHe Ha
BbPTALWMSA ce paboTeH MHCTPYMEHT. 10 TO3U HAYMH HEKOHTPONUPAHUSAT
eNEeKTPOMHCTPYMEHT Lie 6bae u3gbpnaH B nocoka, obpaTHa Ha nocokarta
Ha BbpTeHe Ha paboTHUSA MHCTPYMEHT.

KoraTo Hampumep WNNOBBLYHUST AUCK Ce 3aKrel Unu 3acepHe B
obpaboTBaHua AeTain, NoToneHUAT pbo Ha LUNMGOBBYHUA AWUCK MOXeE
fa ce Griokupa 1 a AoBeAe [0 HEroBOTO M3MafaHe WMk U3XBBbPIIsHE.
ToraBa ABWKEHWETO Ha LWNMMOBBYHUS ANUCK (KbM MIM OT onepaTopa)
3aBMCM OT MocokaTa Ha ABWKEHWe Ha Aucka B ToukaTta Ha GrokupaHe.
OcBeH ToBa LUNNOBBLYHUTE KOnena MoraT v Aa ce CHYMsT.

OTKaTbT € nocreaula OT HeNpaBUITHO UMM HEMPAaBUITHO U3MOMN3BaHe Ha
enekTpoMHCTpyMeHTa. To Moxe Aa 6bae usberHaTto Ypes npeanpremMaHe
Ha NoAXOAALLYW NpeanasH MepKu, onmMcaHu no-fAosy.

e EneKTpPOMHCTPYMeHTHT TpsibBa Aa ce AbpXM 37paBo, KaTo TAMNOTO
M pbleTe ca B MO3NLMS, KOATO [Ja CMekyaBa oTkaTa. Ako B
cTaHgapTHOTO  obopyaBaHe e  BKMloYeHa  AOMbIHUTENHa
pbkoxsaTka, TSl BUHaru TpsibBa Aa ce M3ronasa, 3a Aa ce ocurypu
Bb3MOXHO Hali-rofsiM KOHTPON BbPXYy CUMMTE Ha oTkaTta Wnu
MOMeHTa Ha oTkaTa npu nyckaHe. OnepaTopbT Moxe Aa
KOHTpONMpa SIBNEHUATa Ha Tnacbka W oOTkaTa, KkaTo B3eme
NOAXOAALLM NPeana3Hn MEPKU.

e Hukora He ApbXTe pbLeTe ci B 6IIM30CT A0 BbPTALUM ce paBGoTHU
VHCTPYMEHTU. PaBoTHUAT MHCTPYMEHT MOXe Aa HapaHu pbkaTa Bu
nopaay oTkar.

e He fonyckaiiTe enekTPOUHCTPYMEHTBLT Aa Ce ABWXKM B 30HaTa Ha
obxBaTta npu oTkaT. B peaynTaT Ha oTkata enekTPOMHCTPYMEHTBT
ce [BWXW B Mocoka, obpaTHa Ha [BWKEHMETO Ha WMGOBBLYHUSA
[VUCK B TOYKaTa Ha 6rokvpaHe.

e bBbaete ocobeHo BHUMATENHU Npu obpaboTkaTa Ha BbIMW, OCTpU
pbbose n ap. MpegoTepaTsABaiTe OTKIOHABAHETO Ha paboTHUTe
VHCTPYMEHTN UMW TAXHOTO 3akneliBaHe. BupTawmsT ce paGoteH
VHCTPYMEHT € Mo-NoAaTivB Ha 3aknellaHe npu obpaboTka Ha
BIMK, OCTPK pLOOBE MU aKo € OTXBBbPIIEH Hasad. ToBa Moxe Aa
CTaHe Npu4unHa 3a 3aryba Ha KOHTPOM UK oTKaT.

e He wusnonsealite AbpBeHM unM 3b6HM auckoBe. PabBotHute
VHCTPYMEHTM OT TO3M TUM YECTO NpeA3BMKBAT OTKaT Unu 3aryba Ha
KOHTPOI BbPXY €NIeKTPONHCTPYMEHTA.

CneunanHu MHCTPYKLUMK 3a 6e30MacHOCT Npu WnudgoBaHe u psAsaHe

¢ WnmdoBBLYEH AUCK

¢ WUsnonssaiite camo wnucgoBLYEH AUCK, NpeAHa3HauyeH 3a
KOHKpPeTHUA €NeKTPOUHCTPYMEHT, [ npeanasvTen,
npegHasHayeH 3a  KOHKPeTHUs  wnud)oBBLYEH  AUCK.
LUnucpoBbYHUTE  OUCKOBE, KOWTO He ca MpefHasHayeHu 3a
KOHKPETHWS eNeKTPONHCTPYMEHT, He MoraT fa 6baaT 4oCTaTbyHO
[no6pe 3alMTEHN U He ca AocTaTbyHO GesonacHu.

e W3BuTMTE WNUKOBBLYHM AUCKOBE TPsIGBA Ja ceé MOHTUpAT no
TaKbB Ha4MH, Y€ HUTO eflHa 4acT OT AUCKa Aa He CTbPY4M U3BBH
pBb6a Ha 3aWMUTHUA Kanak. HenpaBunHO MOHTUPaH LNMGOBBYEH
AVCK, KOWTO CTbpuM U3BbH pbba Ha 3alUWTHMS Kanak, He Moxe Aa
6bae AOCTaTbYHO 3aLLUTEH.

e MMpepnasutensat TpA6Ba Aa O6bAe 34paBO 3aKpeneH KbM
€NEeKTPOMHCTPYMEHTa, 3a Aa ce rapaHTMpa Bb3MOXHO HaW-
BUCOKa cTeneH Ha 6e3onacHoOCT, U Aa 6bAe pa3nonoxeH Taka,
ye oOTKpuTaTa U oOGBPHATa KbM onepaTopa 4acT oOT
wnuoBBLYHMA AUCK Aa 6bAe Bb3MOXHO Hail-manka.
MpeanasutensT npeanassa onepaTtopa OT OTAOMKW, ChyvaeH
KOHTAKT C LUNMGOBBYHUS ANCK, KAKTO U OT UCKPU, KoUTO G1xa Mornm
[a 3ananst obnekrnoTo.

e llinudoBbUYHUTE AuckoBe TpsiGBa Aa ce M3non3BaT camo 3a
paboTaTa, 3a KOSITo ca npefHa3Ha4yeHU. Hanpumep, HUKora He
wnugoBaiTe cbC CTPaHUYHATa NOBBLPXHOCT Ha OTPE3eH AMUCK.
OTpesHnTe auckoBe ca MpedHasHayYeHW 3a OTCTpaHsBaHe Ha
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MaTepuan ¢ pbba Ha aucka. Bb3geincTeBneTo Ha CTpaHUyHUTE cunn
BbPXY Te3n WIMGOBBLYHM ANCKOBE MOXE [a M1 CHynu.

e BwuHaru usnonssaiiTe HenoBpeAeHW NpuTMcKawm cnaHum c
npaBuneH pasmep U opma 3a n3dpaHua WNUGHOBBLYEH AUCK.
MpaBunHuTe naHum noaabpxat WMGOBLYHUS AUCK U MO TO3N
Ha4MH HaMansiBaT ONacHOCTTa OT CHyMBaHe Ha Aucka. PrnaHuuTe 3a
OTpe3Hu AuckoBe MoraT [a Ce pasnuyaBaT OT Te3u 3a Apyru
NN OBBYHM ANCKOBE.

e He usn WTe M3nors doBBYHM A oT no-
ronemMu eneKkTpM4ecku MHCTpyMeHTU. LLUnucdoBbYHNTE AuckoBe
3a Mo-rofnemMun EenekTPOUHCTPYMEHTU He ca MPOeKTUpaHW 3a Mo-
BUCOKM 0BOPOTW, KOMTO Ca XapaKTepHu 3a no-mankute
eNeKTPOMHCTPYMEHTU, 1 NMopaamn ToBa MoraT fa ce CYymnsT.

[oNbLNHMTENHN cneuManHn MHCTPYKUMKM 3a Ge3onacHOCT npwu

pssaHe ¢ WNUOBBYEH ANCK

e MW3GArBaiTe 3aknewBaHe Ha pexeLwus AUCK UIN MpeKaneHo
cuneH Hatuck. He npaBeTe npekaneHo ABLNGOKM paspes.
MpekoMepHOTO HaToBapBaHe Ha pexewus AWUCK YyBennyasa
HaToBapBaHETO Ha HOXa W CKMOHHOCTTa My KbM 3akrneLBaHe unm
6rokupaHe, a OTTaM M Bb3MOXHOCTTA 3a U3XBbpMsiHE WIU
cyynBeaHe.

e W3bAreaiTe 30HaTa npea U 3af BLPTALWMUA Ce pexelly OUCK.
MpemecTBaHeTO Ha pexeLuus anck B obpaboTBaHvs aeTan aaney
OT Bac MOXe [ja AoBefe [0 OTNNTaHe Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa C
BbPTSALLMA Ce ANCK ANPEKTHO KbM Bac B Crlyqai Ha oTkaT.

e B cnyyait Ha 3acegHan pexelly AUCK UNK CiMpaHe, U3kntoyeTe
eNleKTPOMHCTPYMEHTa W M3yYakKaiTe, AOKaTO AWUCKBLT crnpe
HanbnHo. Hukora He ce onuTBaWTe Aa u3abpnate Bce olle
ABWXeLMs ce AUCK OT 30HaTa Ha psizaHe, Tbil KaTo TOBa Moxe
Aa npeausBuka oTkart. MpuunHata 3a 3acsgaHeTo Tpsibea ga ce
OTKpUE W OTCTPaHU.

e He crapTupaiiTe OTHOBO €NEKTPOUMHCTPYMEHTa, AOKaTo e B
MaTepuana. PexelmaT auck Tpsi6Ba Aa AOCTUIHE MbiHaTa cn
CKOPOCT, Npeau Aa NpoabikuUTe Aa pexeTe. B npotuseH cnyyan
WNUDOBBYHMST [UCK MOXe Aa Ce 3akauu, Aa M3ckouu ot
o6paboTBaHus AeTain unu Aa Nnpeanasika oTkar.

e [lnouuTe unu ronemute npeameTn TpsibBa Aa ce moAnupar
npean ob6paboTkaTta, 3a Aa Ce Hamanu PUCKBLT OT OTKarT,
NPUYMHEH OT 3aknelieH AuCK. fonemuTte fetainu moraT da ce
orbHaT nopa cobcTBeHOTO cu Terno. JeTannbT Tpsiba Aa 6bae
NOAMNPSiH OT ABETe CTPaHW, KakTo B GNM130CT A0 NUHUSATA Ha psidaHe,
Taka 1 no pvba.

e BbaeTe ocobeHo BHUMAaTeNnHW, Korato U3psi3BaTe OTBOpPU B
CTeHu unu paboTuTe B APYrv HEBUAMMM 30HM. MoTansHeTo Ha
pexewmss AMCK B MaTepuana Moxe Aa [oBede A0 OTkaT Ha
MHCTPYMEHTAa, aKo Tol ce cOrbcka ¢ ra3oBu Tpb6U, BOAONPOBOAHM
Tpb6W, enekTpuyecku kabenu unu Apyrv npeameTu.

CneumanHu MHCTPYKLMKM 3a 6e30nacHOCT Npwu WwnavdaHe ¢ WKypka

e He wusnonseainTe npekaneHo ronemu nuctose LKypka. Korato
n3bupaTte pa3Mepa Ha LUKypkaTa, criefBanTe NpenopbkuTe Ha
npoussoguTens. LLIKypKa, CTbpyalla N3BbH LLIﬂI/I(i)OB'bHHaTa nno4a,
MOXe [ja NMPUYMHU HapaHsiBaHe, a CbLLO Taka MoXe [a Aosede 4o
6J'IOKVIpaHe U CKbCBaHe Ha XapTuaTa unu Ao oTkaTt.

CneuvanHu MHCTPYKUMM 3a 6@30MacHOCT Npu nonmpaHe

e He noseonsBaiiTe cBoGogHaTa 4acT Ha monupaljarta koxa wunm
HeiiHUTe 3aKkpenBaliy LIHYpoBe [Ja ce BbpTAT CcBOGOAHO.
Briokupaiite unu otpexete cBoboAHWTE 3akpenBally LUHYpOBe.
CBobogHNTE M BLPTAWM Ce 3akpensally LUHYpoBe MoraT fJa
3anneTart NnpbLCTUTE UMK Ja ce 3akayaT 3a obpaboTBaHus geTann.
CneunanHu MHCTPykuMn 3a GesonacHocT npu pa6ota ¢ TeneHu
YeTkn

« TpsibBa Aa ce uMa npeaBua, Ye [OPW NpU HopmarHa ynoTtpeba nma
3aryba Ha napuyeTa Ten npes 4YeTkata. He npertosapBaiiTe
NpoBOAHWUMTE, KaTo npunarate TBbpAe [ONSIM  HaTWCK.
MpeHacsiHWTe No Bb3gyxa napyeTta Ten MoraT NIECHO Aa NpoousT
TbHKO 06NEKNo n/mnu Koxa.

e AKO e mnperopbyaH npeanasuTen, NpeaoTBpaTeTe KOHTaKTa Ha
YeTkaTa C npeanasutens. [IMamMeTbpbT Ha YeTKUTE 3a MIoYn U
TEHIKEpU MOXe [Ja Ce yBeNnuuu BCMeACcTBME Ha HarsraHeto u
LEHTPOBEXHUTE cunu.

[ombNHUTENHN UHCTPYKLUM 3a Ge3onacHocT

e [pu MHCTPYMEHTUTe, NpeaHasHaveHn 3a WNUMOBBbYHN UCKOBE C
pesba, nposepeTe fanu gbMkuHaTa Ha pesbata Ha WNNDOBBLYHNS
[UCK CbOTBETCTBA Ha AbJDKMHATa Ha pesbaTa Ha LWnuHaena.

e [leTannbT TpsbBa Aa 6bAe 3akpeneH. 3akpenBaHeTo Ha AeTanna
B CTAraLo yCTPOICTBO MK B ckoba e no-6e3onacHo, OTKOMKOTO Aa
o AbPXKUTE B pbka.



e He pokocBaliTe pexeLlunTe 1 LINNOBBYHNATE AUCKOBE, Npeay Aa ca
M3CTUHAMNN.

* KoraTto usnonssare ¢naHey ¢ 6p30 AeicTBue, yBepeTe ce, Ye
BBLTPEWHUAT bnaHel, MOHTMPaH Ha WNUHAeNa, e cHabaeH ¢
ryMeH O-NpbCTeH U Ye TO3M MPbCTEH He e noBpeAeH. Cblyo
Taka ce yBepeTe, Ye MOBbPXHOCTUTE Ha BBLHLHUA cnaHewl v
BBLTPELWHUA hnaHel ca YucTu.

e MWznonsBaiTe 6bp3oaencTBaLUA hriaHel, camo ¢ abpasuBHU 1
pexelm Anckose. /13non3sante camo HenoBpeaeHN 1 NPaBUNHO
byHKUMOHMPALLM hraHum.

* B cnyyait Ha BpeMeHHO NpekbCBaHe Ha enekTpuyeckaTa Mpexa unu
cnej v3Bax/JaHe Ha Liencena OT KOHTakTa C MpeBknioyBaTen B
nonoxexue "BKIIOYEHO", NPEBKIIOYBATENAT TPsiOBa Aa ce OTKIYM
1 [a ce NocTaBy B MonoxeHue "naknioyeHo", npeam aa ce craptvpa
OTHOBO.

BHMMAHUE: YctpoicTBOTO € npeAHa3HayeHo 3a paboTta Ha
3aKkpuTo. Bbnpeku no cBosATa CLLHOCT Ge3onacHaTa KOHCTPYKLUSA,
M3MNon3BaHeTo Ha MepKM 3a 6e30MacHOCT M AOMbLIHMTENHU 3aLUTHU
Mepku, Mo BpemMe Ha paGoTa BMHarM CblieCTByBa PUCK OT
OCTaTb4HM HapaHABaHUSA.

O6sicHeHUe Ha U3NoN3BaHUTE NUKTOrPaMMU.

Aele
Si9iere
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1.Caution B3emeTe cneumnanHu npeanasHu Mepku

2.MpoyeTeTe MHCTPYKLMUTE 3a ekcnnoartauusi, cnaseanTe
cbAbpXKalUUTe ce B TAX NpefynpexneHns 1 ycrioBus 3a
6e3onacHocT!

3./3non3eainTe NUYHW Npeanas3Hy cpeacTsa (npeanasHu ounna,
3almTa Ha ylmTe)

4.Wear 3alwmTHW pbkaBuumn

5.Msknto4eTe 3axpaHBalus kaben, npeau a M3BbpLUBaTe CEPBU3HO
o6cnyXBaHe U PEMOHT.

6.Keep geua ganey ot MHCTpyMeHTa

7 .Protect ot gbxa

8.BTopuyeH knac Ha 3awura

KOHCTPYKUMA U MPUNOXEHUE

‘brnownandbT € U3onMpaH pbYeH eneKTPOUMHCTPYMEHT oT knac .
MalunHata ce 3agBwxBa oT eaHOa3eH KOMyTaTopeH ABuUraTen, YunTo
060poTh ce HamarnsiBaT Ypes peflykTop C brrioBa npejaska. Tol Moxe
[la ce M3MonaBa kakTo 3a WnudoBsaHe, Taka 1 3a psizaHe. Toan Tun
eneKTPOMHCTPYMEHT Ce 13NOMN3Ba LUMPOKO 3a OTCTPaHsIBaHe Ha BCUYKN
BMOOBE 3aAMpaHWs OT MOBbPXHOCTTA Ha MeTanHu 4acTu, 3a
NOBLPXHOCTHA 06paboTka Ha 3aBapku, 3a psidaHe npes TbHKOCTEHHN
TPBOU M Manku meTanHu vactm u ap. C nogxopsiumTe akcecoapu
briownandbT MOXe Aa ce U3Nos3Ba He caMo 3a psidaHe 1 Wwnavidade,
HO ¥ 3a Mo4YMCTBaHe, HanpMMep Ha pbxaa, GOSMKUIACKU MOKPUTUS 1
ap.

O6nacTute My Ha ynotpeba BKIO4BAT LUMPOK CMEKTBP OT PEMOHTHU 1
CTPOUTENHU AENHOCTU, CBbP3aHN He caMo C MeTanu. brnownandsbT
MOXe Aa Ce WU3Mon3Ba M 3a pssaHe W LinaiidaHe Ha CTPOMTErNHW
marepuanu, Hamnp. Tyxiu, naBeTa, KepamMU4HK NOYKN 1 Ap.

YpeabT e npegHa3HayYeH camo 3a cyxa ynorpe6a, a He 3a nonupase.

He u3nonsBaiiTe HenpaBUIHO eneKTPOMHCTpyMeHTa HenpaBunHa

ynoTtpeb6a.

e He pa6GoTeTe ¢ maTepuanu, cbabpxawm asbect. Asbecmbm e
KaHUepO2eHeH.

¢ He pa6oTeTe ¢ MaTepnanu, Y4MTO NpaxoBe ca 3ananuMm unu
eKcnno3uBHW. [Ipu paboma ¢ efleKmpouHcmpyMeHma ce
roy4asam UcKpuU, Koumo mo2am da 8b3annameHssm omaensHuUme
napu.

¢ 3a wnudoBaHe He TpsAGBa Aa ce M3NON3BaT OTPE3HU AUCKOBE.
Ompsizeawume Ouckose pabomsm cbC cmpaHu4YHama cu
M08BPXHOCM U WUGgho8aHemo ¢ pedHama noebPXHOCM Ha MaKbe

duck moxe da dosede do nospeda Ha ducka, koemo 800U 00 PUCK
om HapaHsieaHe Ha ornepamopa.

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIN

Homepauusita no-gony ce oTHacs 10 KOMMNOHEHTUTE Ha YCTPOICTBOTO,
nokasaHu Ha rpadMyHNTE CTPaHULIM Ha TOBa PBLKOBOACTBO.

ByToH 3a 3akntoyBaHe Ha wnuHaena 1.Spindle

2.Switch

3.[lonbnHutenHa apbxka

4.Lnt

5.External donaney,

6.Inner conaHey

7.Lever (3aWwmTeH WwmT)

8.CneunaneH ko4
* Bb3MOXHO € Ja MMa Pa3nuki MeXay YepTexa v NpoAyKTa.

AKCECOAPU

LWnr -16p.
CneuwnaneH ko4 -16p.
[onbnHutenHa apbxka -16p.
NMOAroTOBKA 3A PABOTA

MOHTUPAHE HA CMIOMATATENTHA APBXKA

CnomaratenHarta gpbxka (3) ce MOHTMpa B eduH OT OTBOPUTE Ha
rmaeaTta Ha wwnadmalumHaTa. Mpenopbysa ce M3NON3BaHETO Ha
LLIﬂaI;ld)MaLLIVIHa CbC cnomarartesnHa APbXKa. Ako Abpxute
wnaidmMaluMHata ¢ ABete cu  pble, fdokato paboTtute (kaTto
n3nonsearte W criomaratenHarta Apbxka), MMa no-manbK puck pbkara
BM Oa OOKOCHEe BbpTAWMA Ce OUCK UK YeTka n ga ce HapaHwu OoT
obpateH yaap.

MOHTAX U HACTPOMKA HA LLIMTA

MpennasuTensT Ha HoXa Npeanasea orepaTopa OT OCKOMKM, CryvaeH

KOHTaKT C paboTHUS MHCTPYMEHT wuru uckpu. BuHarm Tpsibea pa ce

MOHTUPA, KaTo ce oﬁpre crneumanHo BHUMaHWe Ha ToBa nokpuealiaTta

My YacT pa e obbpHata KkbM onepatopa.KoHcTpykuusta Ha

npucnocobneHneTo 3a 3akpeneaHe Ha MpeanasuTens Ha ocTpUeTo

no3BosnsBa NpeanasnTenart aa ce HaCTpOI;IBa B ONTUMArHO NonoxeHue

6e3 UHCTPYMEHTU.

e Pa3xnabete n naabpnaiiTe Hasag nocra (7) Ha npegnasuTens Ha
nucka (4).

* 3aBbpTeTe NpeanasuTens Ha avcka (4) B xenaHarta nouuus.

o 3akntoyeTe, kaTo crycHeTe nocta (7).

CaansiHeTo u perynupaHeTo Ha npeanasnTtensa Ha Aucka ce U3Bbpluea

B o6paTeH pef Ha MOHTVPAHETO My.

3AMAHA HA UHCTPYMEHTU

Mo Bpeme Ha onepauunTe NO CMAHA Ha UHCTPYMEHTUTe TpAGBa Aa
ce HOCAT paboTHU pbKaBULIU.

ByToHBT 3a 6nokupaHe Ha wnuHgena (1) Tpsa6Ba Aa ce usnonsea
camMo 3a OriokuMpaHe Ha WNWHAENa Ha wnaidmawmHaTa npu
MOHTUpPaHe NN AEeMOHTUPaHe Ha PaBOTHUA UHCTPYMEHT. Toi He
TpsiGBa Aa ce U3MNon3Ba KaTo CnupayveH GYTOH, OKaTO AUCKBLT ce
BbLpTU. TOBa MOXe Aa AoBeAe A0 NoBpeaa Ha wnavdmMalmHaTa
WNu A0 HapaHsiBaHe Ha noTpe6utens.

MOHTAX HA AUCK

3a guckoBe 3a wWnudosaHe UK psizaHe ¢ aebenuHa, Nno-manka ot

3 mm, raikata Ha BbLHWHUA ¢hnaHey (5) TpsGBa aa ce 3aBue

NJIOCKO OT CTpaHaTa Ha Aucka.

- HatucHete GyToHa 3a GnokupaHe Ha wnuHgena (1).

* [MocTaBeTe cneuuanyus kniod (8) (B komnnekTa) B oTBOpUTE Ha
BbHLWHUSA drianel (5).

* 3aBbpTeTe KkItoya - pas3xnabere (8) n cBaneTe BbHWHMA dhnaHey,
(5).

o [MocTaBeTe Ancka Taka, Ye a € NPUTUCHAT KbM MOBBLPXHOCTTa Ha
BbTpeLlHusa cnaHel (6).

o 3aBuHTETE BLHLWHMA hnaHel (5) 1 neko ro 3aTerHete cbe
cneuuaneH ko (8).

[leMOHTaxbT Ha ANCKOBETE Ce N3BbPLUBA B 06paTeH ped Ha MOHTaxa.

Mo Bpeme Ha crnobsiBaHeTo AWCKLT TpsibBa Aa Ce NPUTUCHE KbM

NOBBbPXHOCTTa Ha BbTpeLLHWs dnaHel (6) u Aa ce NocTaBu LEHTParHO

BbpXYy AONHaTa My cTpaHa.

MOHTAXHU PABOTHU UHCTPYMEHTU C OTBOP C PE3BA

o HatucHete 6yToHa 3a 6nokupaHe Ha wnuHaena (1).

o OTCTpaHeTe MOHTMPAHOTO Npeau ToBa NpUcnocobnenue - ako e
MOHTUPaHO.

e peawn fAa MoHTMpaTe, OTCTpaHeTe ABaTa naHua - BbTPeLUHNs
naHel (6) n BbHLWHUS dnaHel (5).



* 3aBuHTETE pe3boBaTta YacT Ha pabOTHUA UHCTPYMEHT BbPXY
wnuHaena u neko 3aTterHete.

PasrnobsiaHeTo Ha paboTHUTE MHCTPYMEHTU C pe3GoBM OTBOPU ce

n3BbpLUBa B obpaTeH pea Ha crnobsiBaHeTo.

MOHTUPAHE HA BIMOLUMAA® B CTOMKA 3A BIIIOLLNANG

[onycTumo e briownandbT Aa ce M3non3ea B cneumaneH cratvs 3a

'bl'J'IOLLIJ'IaI7Id)l/I, npu ycrioBMe 4e € MOHTUPaH NpaBuUITHO B CbOTBETCTBNE

C MHCTPYKUUUTE 32 MOHTaX Ha NpoOn3BOAUTENA Ha CTaTuBa.

PABOTA / HACTPOUKHU
MpoeepeTe CbLCTOAHMETO Ha WNUGOBBLYHMA AUCK, Npean Aa ro
nsnonssate. He wm3nonsBsaiite cTpynaHu, HanykaHu wnu

noBpeAeHn No Apyr HauuH wnugoBbYHN auckose. U3HoceHuaT
wnavd-Koneno unu YeTka TpA6Ba He3a6aBHO Aa Ce 3aMEeHM C HOB
npean ynortpe6a. Korato npukniounte pa6ota, BMHaru
W3KTS uTe ud 1aTa u u WTe, AoKaTo PaboTHUAT
VHCTPYMEHT cnpe HanbnHo. EnBa Torasa wnaidmalumHaTa moxe
Aa ce npubepe. He cnupaiite BbpTAWMA ce WNMPOBbYEH AUCK,
KaTo ro npuUTUcKaTe KbM 0GpaboTBaHUs AeTann.

Hukora He npeToBapBaWTe MenHuuarta. Ternoto Ha
eNeKTPOMHCTPYMEeHTa ynpaXHsiBa AOCTaTb4yHO HansraHe, 3a Aa
pabotn edekTuBHO. MNpeT HeTo U np r T HaTUCK
MoraT Aa joBefaT 40 ONacHO cuYynBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa.
e Ako wnavndmalumMHaTa nagHe no BpemMe Ha pa6ora, e
Heo6XxoAMMo Aa ce NpoBepwu U, ako e HeobxoauMo, Aa ce
3aMeHU paboTHUAT UHCTPYMEHT, aKo Ce YCTaHOBM, Ye e
nospeAeH unu gecdopmmupan.

Hukora He yapsiTe paGoTHMA MHCTPYMEHT B 06paboTBaHus
maTepuan.

WU36sAreainTe nogckavyaHeTo U CTbPXKEHETO Ha AUCKa, 0COGeHo
npu pa6oTa no LM, ocTpu pbLGoBe U T.H. (TOBa MoXe Aa
AoBeae Ao 3ary6a Ha KOHTPON U OTKaT). (ToBa MOXe Aa Aoseae
Ao 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY €NeKTPOUHCTPYMEHTa U eheKT Ha
oTKar).

Hukora He nanonasaiTe LMPKYNSIPHA TPUOHU, NpeAHa3HauYeHn
3a pAsaHe Ha AbPBO, OT LMPKYNsApu. U3nonssaHeTo Ha TakMBa
ANCKOBE 3a TPMOH YeCTO BOAM A0 SIBMIEHUETO OTKaT Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa, 3ary6a Ha KOHTPOJ U MOXe Aa AoBeae
A0 HapaHsiBaHe Ha oneparopa.

BKIMIOYBAHE/M3KINIOYBAHE

ApbxTe wWnudoBbYHATA MalMHA C ABETe CU pPbLE NO Bpeme Ha

nyckaHe u pa6ora.

e HaTtucHerte 3agHaTa 4acT Ha npeskroyBartens (2).

¢ [nb3HeTe npeBkntoyBaTens (2) Hanpep - (kbM rnaeata).

¢ 3a HenpekbcHaTa paboTa - HaTUCHeTe npeaHus GYTOH Ha
npeBKroyBaTens.

o MpeBKnoYBaTENAT aBTOMATUYHO Ce 3akIloNBa B MOMOXeHVe 3a
npoabkuTEnHa padota.

o 3a [a N3KIIo4MTe YCTPOMNCTBOTO - HATUCHETE 3aHaTa YacT Ha

6yToHa 3a BKIoYBaHe (2).

Cnep kaTo cTapTupare wnanda, usyakanTe, AokaTo wnandawmat

OMCK [OOCTMIHE MaKCMManHa CKOpPOCT, mpeauM pAa 3anouHeTe

pa6orta. MpeBknioyBaTenAT He TpsiGBa Aa ce 3afeWCTBa, AOKaToO

wnandmawmHaTa e BKNIOYeHa wnn W3KnIoYeHa.

MpeBknioyBaTenAT Ha ¢oBbYHaATA TpAGBa pa ce

3afleNcTBa CaMO KOraTo eNeKTPOMHCTPYMEHTBLT e oTaaneyeH oT

o6paboTBaHuA geTann.

YpeawbT e cHabaeH ¢ npeanasuTen, KOeTo O3HauyaBa, Ye ako Uma

BPEMEHHO NpeKbCBaHe Ha eNleKTpUYeckaTa Mpexa Unv e BKIToYeH

B €NeKTPUYECKN KOHTaKT C MpeBK/oYBaTen B MOMOXeHue

"BKNMoYeHo", TOW HsAMa pa ce cTaptupa. B TO3M cnyuyan

npeBKnOYBaTenAT TpsA6bBa fAa ce BbpHe B  NONOXEHUEe

"nsknoyeHo" u ypeanbT Aa ce ctaptupa otHoBo. PEXXAAHE

¢ PsizaHeTo ¢ Brnownaiich Moxe Aa ce U3BBLPLIBa CaMo No npasa
NUHKA.

¢ He pexeTe maTepuana, 4OKaTo ro AbLPXUTE B pbKa.

o FonemuTe geTannu TpsaGBa Aa ce NOANMPAT U Aa ce BHUMaBa
OMopHMTE TOUKU Aa ca 6N130 A0 NUHUATA Ha psA3aHe U B kKpas
Ha maTepuana. MaTepuantsT, noctaBeH cTabunHo, HAMa Aa uma
CKIOHHOCT fia Ce ABMXM NO BpeMe Ha psisaHe.

o Mankute aetaunu Tpsi6Ba Aa ce 3aKpenBsart, Hanp. B Knewm, ¢
nomoLyTa Ha cko6u u gp. MatepuansT TpsiGBa Aa ce 3akpenu
Taka, 4e To4yKaTa Ha psizaHe Aa e 6nuM30 Ao 3akpenBawms
enemeHT. ToBa Le OCUrypH NO-rofisiMa TOYHOCT Ha psA3aHe.
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¢ He ponyckaiTe BUGpaLMmn Unu NpuTUCKaHe Ha pexeLumst ANCK,
TbI KaTo TOBA LUe BMOLIM Ka4eCTBOTO Ha psi3aHe U MoXe Aa
AoBefie A0 CHYMNBaHe Ha PeXelLus AnUCK.

* Mo Bpeme Ha pa3aHe He TPsIGBA Aa Ce YNpaxHABa CTPAHUYEH

HaTUCK BbpPXY pexeLwuns ANCK.

WUsnonsgaitte np P

MaTepuana, KOWTO e ce pexe.

Mpu psA3saHe npe3 MaTepuan ce NnpenopbYBa Nocokara Ha

noaaBaHe Aa e B CbOTBETCTBME C MOCOKaTa Ha BbpTeHe Ha

pexewms AnUCK.

[AbnbounHaTta Ha psidaHe 3aBVCY OT AVameTbpa Ha aucka.

* TpsibBa fa ce uU3nonasaT camo AWCKOBE C HOMWUHAMNEH AMaMeTbp,
He no-ronsam OT Npenopb4yaHnsa 3a Mmoaena Ha LuﬂaﬁthaLLIVIHaTa.

* KoraTo npasuTe Abn6okK paspeaun (Hanp. Npothunu, CTPOUTENHM
6rnokoBe, Tyxnu 1 Ap.), He NO3BONsABaWTE Ha NpPUTUCKALLMTE
naHum Aa BNu3aT B KOHTaKT ¢ o6paboTBaHus AeTaiin.

Mo Bpeme Ha paGOTa pexewmnTe gUCKOBe [OCTUraT MHOIFO BUCOKHN

TemMnepaTypm - He ' AOKOCBaiTe C He3aWMUTEHN YacTu Ha

TANOTO, NpeaAu Aa ca U3CTUHanu.

NACBHKOCTPYEHE

LnantdaHeto mMoxe fAa Ce M3BbpLIBA C MNOMOLITA Hanpumep Ha

WNMPOBBYHN ANCKOBE, YalLKOBMOHW AWCKOBE, AWCKOBE C namesnu,

fuckoBe c abpasvBHa BbIlHA, TEMEHW YETKW, MbBKaBU AWCKOBE 3a

LKypka 1 ap. Bcekv TMn guck u aeTann nanckea noAxoasiua TexHuka

Ha paboTa 1 13nonseaHe Ha NoaXoAsLLW NUYHN NPeAnasHN CpeacTaa.

OuckoBeTe, npefHasHauyeHW 3a psA3aHe, He TpsAGea pa ce

usnon3eat 3a wnandaHe. [uckoBeTe 3a wnaudaHe ca

npeAHa3HavyeHU 3a OTCTpaHsiBaHe Ha MaTepuan ¢ pb6a Ha aucka.

* He wnudoBaiTe cbec CTpaHM4HaTa MOBLPXHOCT Ha AUCKaA.
ONTUManHUAT paboTeH bIrbN 3a To3W TMN AuckoBe e 30°.

o LlinaicaHeTo TpsiGBa Aa ce M3BBHPLIBA CAMO C NOAXOAALUM 3a
MaTepuana WnugoBBLYHM AUCKOBE.

Korato pa6oTtute ¢ auckoBe ¢ namenwu, abpasuBHM AMCKOBE OT

Bb/lHa U IMbBKaBM AMCKOBE 3a LWIKypKa, TpsiGBa Aa ce BHMMaBa 3a

ocurypsiBaHe Ha NpaBUITHUA BB Ha aTaka.

- He wnudopaiTe uanarta noBLPXHOCT Ha AUCKa.

- Tean BuaoBe AMCKOBe ce U3Mon3BaT 3a o6paboTka Ha MMOCKU
NOBBLPXHOCTU.

TeneHuTe 4YeTkM ca NpeAgHa3HaYeHW OCHOBHO 3a MOYMCTBaHe Ha

npodunu n TPyAHOAOCTHLMHM MecTa. Te MoraT Aa ce U3Mon3Bar 3a

OTCTpaHsiBaHe Hanpumep Ha pbXAa, 60AMKUNCKU MOKPUTUS 1 Ap.

OT MOBBLPXHOCTM Ha MaTepuanm.

Tpa6Ba Aa ce u3non3BaT caMO PaGOTHU MHCTPYMEHTH, YUATO

AONyCTMMa CKOPOCT € MOo-BUCOKa MNM paBHAa Ha MakcuMmanHata

CKOpPOCT Ha brnownarda 6e3 HaToBapBaHe.

EKCMIIOATALUA U NOOAPBXKA

W AUCK B DCT OT

Uskniovete 3axpaHBawma kaben OT enekTpuyeckata Mpexa,
npeau Aa M3BbpLIBaTe KakbBTO M Aa € MOHTaX, HacTpowka,
PEMOHT unu ekcnroartaums.

NoAnPBHXKA U CbXPAHEHUE

® [penopbyBa ce YyCTPOUCTBOTO Aa CE MOYMUCTBA BeaHara crej Besika
ynotpeba.

® He usnonseaire BOAA UnNwn ipyrn Te4HOCTU 3a No4YnucTBaHe.

® YCcTpoicTBOTO TpsiGBa Aa ce NoYMCTBA CbC CyXa Kbpna unu aa ce
npoAyxBa CbC CrbCTEH Bb3AYX C HACKO HanaraHe.

He n3nonseaiite HuKaksu noyncTealm npenapatn nnun
pasTsopuTenu, TbI KaTo Te morat Aa noBpegdAT nracrMmacoBuTe
vacTtu.

® [ounctBanTe pefoBHO BEHTUMNALMOHHUTE OTBOPU B KOpnyca Ha
Asuratend, 3a Aa npeaorspaTtuTe nperpaBaHeTo Ha ypeaa.

® Ako 3axpaHBaluaT kaben e noBpeaeH, Ton TpsibBa Aa ce 3aMeHu C
kaben cbC CbLuMTE XapakTepucTuku. Tasu onepaums Tpsabea aa ce
noesepu Ha KBanMd)VILlMpaH cneymanuct unn aa ce U3BbpLun
cepBu3HO obcnyxBaHe Ha ypeaa.

® AKo ce NosiBU NPEKOMEPHO WCKPEHE B KOMyTaTopa,
kBanuduumpaHo nuue Tpsioea Aa NpoBepu CbCTOSHUETO Ha
BbrepogHUTe YeTkn Ha aBuratens.

BuHaru cbxpaHsiBaiTe yCTPOUCTBOTO Ha CyX0O MSICTO, HEAOCTBIHO
3a feua.

NnoaAMAHA HA BLIMEPOAHU YETKU

W3HoceHUTe (Mo-kbcM OT 5 MM), M3ropenu WNKU HamnyKaHu
BbIMEpoAHM YeTKM Ha pBuratens Tpsi6Ba Aa ce CMeHsT



He3aGaBHO. BwuHaru cMmeHsliTe eAHOBPEMEHHO W ABeTe
BbINEepPOAHU HETKU.
B'er'IGPOHHVITe YeTKn TpﬂsBa Aa Ce CMeHAT camo OoT

KBanVIq)VII.IVIPaHO nvue, KOeTO u3nons3Ba OpPUrUHaNHU YacTu.
Beuukn aedpekt TpsibBa Aa ce OTCTpaHsiBaT OT OTOPU3MPaHUst
CepBU3eH UeHTbp Ha npoussoauTens.

TEXHWYECKU CMELUUOUKALIUK

OAHHW 3A OLIEHABAHE
MenHuua >rnos

Map Tbp CTonHOCT
3axpaHBaLLo HanpexeHue 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomunHanHa mowHocT 900 W
HomuHarnHa ckopoct 12000 muH™'
[vameTbp Ha gucka 125 Mm
BbTpelleH agnameTbp Ha aucka 22,2 Mm
Pe3ba Ha wnvHgena M14
Knac Ha 3awuTa 1]
Maca 2,05 kr
loavHa Ha Npou3BoACTBO 2025

OAHHU 3A LLYMA U BUBPALMUTE

WHdopmauus 3a wyma n Bubpauumute

EmucumnTe Ha Lym, KaTo HMBO Ha 3BYKOBO HamnsiraHe Lpau HUBO Ha
3ByKOBa MOLLHOCT Lwa, N HeonpeaeneHocTta Ha usmepsaHeTo K ca
[ajeHn no-gony B MHCTPyKuumte B cboTBeTcTBMEe ¢ EN 60745.
CroiiHocTMTe Ha BubpauuuTe (CTOMHOCT Ha YCKOPEHWETO) an U
HeonpeaeneHocTTa Ha uamepsaHeTo K ca fafgeHn no-gony B
WHCTPYyKUMWTe B cboTBeTcTBMe ¢ ENB0745.

HuBoTO Ha BMGpaLMUTE, NOCOYEHO B TE3W MHCTPYKLMM, € N3MEPEHO B
CbOTBETCTBUE C NpoLieaypaTta 3a uamepBaHe, nocoveHa B EN60745, n
MOXe Aa Ce W3MoMn3ea 3a CpaBHEHWe Ha EeneKTPOMHCTPYMeHTW. To
MOXe [la Ce U3ron3Ba 1 3a NpeaBapuTenHa oLeHKa Ha usnaraHeTo Ha
Bubpaumn.

MocoyeHoTO HMBO Ha BUGpaLuM € MpeAcTaBUTENHO 3a OCHOBHAaTa
ynotpeba Ha eneKkTPOMHCTPYMeHTa. AKO eNneKTPOMHCTPYMEHTLT ce
13rona3ea 3a Apyry NPUNOXKEHNUs UM ¢ ApYru paGoTHU UHCTPYMEHTU U
aKo He Ce NoA/AbpPKa 0CTaTbyHO A0Gpe, HUBOTO Ha BUGpaLMUTE MOXe
fa ce npomenu. MNocoyeHuTe no-rope NpUUMHU MoraT Aa foBefaTt Ao
NOBULLIEHO U3naraHe Ha Bubpauum npes Lenus paboTteH nepuop.

3a fa ce HanpaBK TOYHA OLEHKa Ha ekcrnoauuusiTa Ha Bubpauuu, e
HeobxogumMo faa ce  B3emaT npeaBun  nepuoawTe,  Korato
€MeKTPOMHCTPYMEHTBLT € U3KIIOYEH UMK KOraTo e BKITIOYEH, HO He ce
u3nonaea 3a paboTa. Mo To3n HaumH obLuaTa ekcno3uuys Ha Bubpauum
MOXe [la Ce OKaXe MHOTO Mo-HuCKa.

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

3axpaHBaHUTE C €NeKTPUYecTBO MPOAYKTM He TpsiGBa aa ce
V3XBBPNAT 3aefHO C GUTOBMTE OTNaabUM, a Aa ce npeaasaT B
NOAXOASLN CLOPBKEHMS 3a M3XBBPsiHE. CBbPXETE Ce C Thproeela
Ha NpoAyKTa WM C MECTHUTE BacTM 3a MHMOpMAaLMs OTHOCHO
n3xBbpnsHeTo. OTnagbLMTe OT ENeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO
oBopyaBaHe CbAbPXaT BeWeCTBa, KOWTO He ca GraronpusTHu 3a
okonHaTa cpeaa. HepeuuknnpaHoTo ofopyasaHe npeacTasnsisa
NOTEeHLManeH pUcK 3a okonHaTa Cpe/ia 1 YOBELLKOTO 3ApaBe.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa cbc
cepanuuie BbLB Baplasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatbk "GTX Poland ")
MHdOpMUpa, Ye BCUUKW aBTOPCKV NPpaBa BbPXY ChABPKAHUETO Ha TOBA PLKOBOACTBO
(HapuyaHo no-HaTaTbk "PbKoBOACTBO"), BKMIOUMTENHO U. Bouykn aBTOPCKM NpaBa BbpXY
CbbpXaHMETO Ha ToBa PBLKOBOACTBO (HAapu4aHoO mMo-HaTaTbk "PbkoBoACTBOTO"),
BKITIOUUTESTHO, HO HE CaMO, BbPXY HErOBMS! TEKCT, CHUMKW, AMarpamu, YepTexi, Kakto
BbPXY KOMMO3MLMSATA My, MPUHAZANEXAT U3KMKOUUTENHO Ha GTX Monwa 1 ca 06ekT Ha
npaBHa 3alwmTa cbinacHo 3akoHa oT 4 ¢heBpyapn 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NpaBo W
cpopgHute My npaea (T.e. B, 6p. 90 ot 2006 r., nosuumsi 631 C M3MeHeHusTa).
KonupareTo, 06paboTeaHeTo, ny6rnukyBaHeTo, MOAMMULNPAHETO C TbProBcKa Lien Ha
UANOTO PBLKOBOAICTBO, KAKTO M Ha OTAEMHM HEroBY eNeMeHT 6e3 NUCMEHOTO Cbrnacue
Ha GTX lMona e CTporo 3aGpaHeHo v Moxe Aa A0Be/E [0 IPaXKAAHCKa U HakasaTenHa
OTIOBOPHOCT.

EO peknapauus 3a cboTBeTCTBUE

MpowussoauTen: Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285 Warsaw
MpoaykT: briownarnd

Mopen: 59G087

Tbprocko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

Hacrosiata feknapalys 3a CboTBETCTBIE Ce U3faBa Ha
U3KIIOYMTENIHaTa OTFOBOPHOCT Ha NPOU3BOAUTENS.
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MpoayKTBT, onncaH no-rope, CbOTBETCTBA Ha CMEHUTE JOKyMEHTU:
[OupekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

AOupektuBa 2014/30/EC 3a enekTpomarHuTHa CbBMeCTUMOCT
Ovpextuea 2011/65/EC, nsmeHena ¢ [iupektusa 2015/863/EC

M oTroBapst Ha n3nckBaHusiTa Ha CTaHAapTUTe:

EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-3:2011/A13:2015;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN |EC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

Hacrosiata aeknapaumsi ce oTHacsi camo 3a MallMHaTa, KakTo e nycHata
Ha nasapa, 1 He BKITto4YBa KOMMOHEHTH.
noGaBeHN OT KpaiHusi noTpebuten  wunm
BMOCIEACTBME.

Wme v agpec Ha nuueTo, npebusaealLo B EC, ynblHOMOLLEHO Aa U3roTBu
TEXHUYECKOTO ocKe:

MoanucaHo oT nMeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ynuua Pograniczna 2/4

02-285 Bapluasa

M3BBPLIEHN OT Hero

A £ £

Maeen Kosanckn
CnyuTen no Ka4ecTBoTo Ha ycnyrute GTX

Bapuwasa, 2020-06-18

HRVATSKA (HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

KUTNA BRUSILICA
59G087

BILJESKA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE
UPOTREBE ELEKTRIENOG ALATA | SACUVAJTE GA ZA BUDUCU
UPOTREBU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE

Sigurnosni savjeti za brusenje, brusenje brusnim papirom, rad sa Zicanim

Cetkama i rezanje brusnim kotacem.

e Ovaj elektricni alat moze se koristiti kao obi¢na brusilica, brusilica za
brusni papir, brusilica za zi¢ane cetke i kao abrazivni rezac.
Pridrzavajte se svih sigurnosnih uputa, uputa, opisa i podataka
isporuc¢enih s elektricnim alatom. Nepostivanje sliede¢eg moze
stvoriti rizik od strujnog udara, pozara i/ili teSkih ozljeda.

e Ovaj elektritni alat ne smije se koristiti za poliranje. KoriStenje
elektricnog alata za nepredvidene radne aktivnosti mozZe dovesti do
opasnosti i ozljeda.

* Nemojte koristiti pribor koji nije posebno dizajniran i preporu¢en od
strane proizvodaca za alat. Cinjenica da se pribor moZe ugraditi na
elektri¢éni alat nije jamstvo sigurne uporabe.

e Dopustena brzina koriStenog radnog alata ne smije biti manja od
maksimalne brzine naznacene na elektricnom alatu. Radni alat koji
se okrece brze od dopustene brzine moze se slomiti i dijelovi se
mogu rasprsnuti.

e Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju odgovarati
dimenzijama elektri¢nog alata. Radni alati s pogre$nim dimenzijama
ne mogu se dovoljno zastititi ili pregledati.

e Radni alati s navojnim umetkom moraju to¢no stati na navoj na
vretenu. Za radne alate montirane na prirubnicu, promjer provrta
radnog alata mora odgovarati promjeru prirubnice. Radni alati koji
ne mogu to¢no stati na elektri¢ni alat okretat ¢e se neravnomjerno,
jako vibrirati i mogu uzrokovati gubitak kontrole nad elektri¢nim
alatom.

e Ni u kojem slu¢aju ne smijete koristiti oste¢ene radne alate. Prije
svake uporabe pregledajte alate, npr. brusne plo¢e na usitnjavanje
i pucanje, brusne ploe na pukotine, abraziju ili jako istroS§enost,
Zi¢ane Cetke na labave ili slomljene Zice. Ako je elektri¢ni alat ili radni
alat pao, provjerite ima li oStecenja ili upotrijebite drugi neosteceni
alat. Ako je alat provjeren i popravljen, elektricni alat treba ukljuciti
na najvecu brzinu na jednu minutu, pazeéi da rukovatelj i promatraci
u blizini budu izvan zone rotirajuceg alata. Osteceni alati obi¢no se
lome tijekom ovog vremena ispitivanja.

e Mora se nositi osobna zastitna oprema. Ovisno o vrsti posla, nosite
zastitnu masku koja pokriva cijelo lice, zastitu za odi ili zastitne
naocale. Ako je potrebno, upotrijebite masku za prasinu, zastitu za
sluh, zastitne rukavice ili posebnu pregacu za zastitu od sitnih



Cestica bruSenog i obradenog materijala. Zastitite oci od stranih tijela
u zraku koja nastaju tijekom rada. Maska za prasinu i zastita di$nih
putova moraju filtrirati prasinu koja nastaje tijekom rada. IzloZzenost
buci tijekom duljeg razdoblja moze dovesti do gubitka sluha.

* Osigurajte da su promatraci na sigurnoj udaljenosti od zone dosega
elektricnog alata.

« Svatko tko se nalazi u blizini radnog elektricnog alata mora koristiti
osobnu zastitnu opremu. Krhotine obratka ili slomljeni radni alati
mogu se rasprsnuti i uzrokovati ozljede ¢ak i izvan neposredne zone
dometa.

e Prilikom izvodenja radova na kojima bi alat mogao do¢i u dodir sa
skrivenim elektricnim Zicama ili vlastitim kabelom za napajanje,
drzite alat samo za izolirane povrSine rucke. Kontakt s mreznim
kabelom moZe dovesti do voltage prijenos na metalne dijelove
elektricnog alata, $to mozZe uzrokovati strujni udar.

* Mrezni kabel drzite podalje od rotirajucih radnih alata. Ako izgubite
kontrolu nad alatom, mrezni kabel moze se presje¢i ili uvuéi, a vasa
ruka ili cijela ruka mogu se zapeti u rotirajuci radni alat.

« Nikada ne odlazite elektri¢ni alat prije nego Sto se radni alat potpuno
zaustavi. Rotirajuci alat moze doci u dodir s povrSinom na koju je
polozZen, tako da mozZete izgubiti kontrolu nad elektri¢nim alatom.

« Ne nosite elektricni alat dok je u pokretu. Slu¢ajni kontakt izmedu
odjece i rotirajuceg elektricnog alata moze uzrokovati uvlacenje
alata i busenje elektricnog alata u tijelo rukovatelja.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore elektri¢nog alata. Puhalo motora
uvladi prasinu u kuciste i veliko nakupljanje metalne prasine moze
uzrokovati elektricnu opasnost.

* Nemojte koristiti elektri¢ni alat u blizini zapaljivih materijala. Iskre ih
mogu zapaliti.

* Nemojte koristiti alate koji zahtijevaju tekuce rashladne tekucine.
Koristenje vode ili drugih tekuéih rashladnih sredstava moze dovesti
do strujnog udara.

Odbijanje i relevantni sigurnosni savjeti

Povratni udar je iznenadna reakcija elektri¢nog alata na zaceplienje ili
zacepljenje rotirajuceg alata kao $to je brusna plo¢a, brusna plo¢a, Zi¢ana
Cetka itd. Zaglavljivanje ili blokiranje dovodi do naglog zaustavijanja
rotirajuéeg radnog alata. Nekontrolirani elektri¢ni alat tako ¢e se trzati u
smijeru suprotnom od smjera vrtnje radnog alata.

Kada se, na primjer, brusna plo¢a zaglavi ili zaglavi u radnom komadu,
uronjeni rub brusne ploée moze se zacepiti i uzrokovati ispadanje ili
izbacivanje. Kretanje brusne ploce (prema ili od rukovatelja) tada ovisi o
smjeru kretanja kotaca na mjestu zacepljenja. Osim toga, brusni kotaci
takoder se mogu slomiti.

Trzaj je posliedica nepravilne ili nepravilne uporabe elektriénog alata. To
se moze izbjeéi poduzimanjem odgovaraju¢ih mjera opreza opisanih u
nastavku.

o Elektricni alat treba ¢vrsto drzati, s tijelom i rukama u polozaju da
omeksa trzaj. Ako je pomocéna rucka ukljuéena kao dio standardne
opreme, uvijek je treba koristiti kako bi se imala najve¢a moguca
kontrola nad silama trzaja ili momentom trzaja pri pokretanju.
Operater moze kontrolirati pojave trzaja i trzaja poduzimanjem
odgovarajuéih mjera opreza.

« Nikada nemojte drzati ruke u blizini rotirajuéih radnih alata. Radni
alat moze ozlijediti vasu ruku zbog trzaja.

« Drzite se podalje od zone dometa gdje ¢e se elektri¢ni alat pomicati
tijekom trzaja. Kao rezultat trzaja, elektricni alat se krece u
suprotnom smjeru od kretanja brusnog kotata na mjestu
zacepljenja.

e Budite posebno oprezni pri obradi kutova, ostrih rubova itd.
Sprijecite skretanje ili zaglavljivanje radnih alata. Rotirajuci radni alat
osjetljiviji je na zaglavljivanje prilikom obrade kutova, ostrih rubova
ili ako se odbaci. To moZe postati uzrok gubitka kontrole ili povratnog
udarca.

* Nemojte koristiti drvene ili nazubljene diskove. Radni alati ove vrste
Cesto uzrokuju trzaj ili gubitak kontrole nad elektri¢nim alatom.

Posebne sigurnosne upute za brusenje i rezanje brusnim kotacéem

« Koristite samo brusnu plocu dizajniranu za odredeni elektri¢ni
alat i Stitnik dizajniran za odredenu brusnu plo¢u. Brusne ploce
koje nisu alati za odredeni elektri¢ni alat ne mogu biti dovoljno
zasti¢ene i nisu dovoljno sigurne.

e Savijeni brusni diskovi moraju biti montirani tako da nijedan
dio diska ne strsi izvan ruba zastitnog poklopca. Nepravilno
postavljena brusna plo¢a koja strsi izvan ruba zastitnog poklopca ne
moze se dovoljno zastititi.

« Stitnik mora biti évrsto priévrééen na elektri¢ni alat kako bi se
zajamcio najvec¢i moguéi stupanj sigurnosti i postavljen tako da
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dio brusne ploce izloZen i okrenut prema rukovatelju bude sto
manji. Stitnik titi rukovatelja od krhotina, slu¢ajnog kontakta s
brusnim kotacem, kao i iskre koje bi mogle zapaliti odje¢u.

e Brusni kotaéi smiju se koristiti samo za radove koji su im
namijenjeni. Na primjer, nikada nemojte brusiti bo¢nom
povrsinom rezne ploce. Rezni kotadi dizajnirani su za uklanjanje
materijala rubom diska. Uc¢inak boc¢nih sila na ove brusne ploce
moze ih slomiti.

« Uvijek koristite neostecene stezne prirubnice ispravne veli¢ine
i oblika za odabranu brusnu ploc¢u. Odgovarajuce prirubnice
podupiru brusnu plo¢u i na taj nacin smanjuju opasnost od loma
kotaca. Prirubnice za rezne plo¢e mogu se razlikovati od onih za
ostale brusne ploce.

« Nemojte koristiti rabljene brusne ploc¢e od vecih elektri¢nih
alata. Brusne ploc¢e za vece elektri¢ne alate nisu dizajnirane za vece
brojeve okretaja koji su karakteristicni za manje elektricne alate i
stoga se mogu slomiti.

Dodatne posebne sigurnosne upute za rezanje brusnih plo¢a

« Izbjegavajte zaglavljivanje rezne ploce ili preveliki pritisak. Ne
pravite pretjerano duboke rezove. Preopterec¢enje rezne ploce
povecava opterecenje ostrice i njezinu sklonost zaglavljivanju ili
zacepljenju, a time i moguénost odbacivanja ili lomljenja.

e lIzbjegavajte podrucje ispred i iza rotirajuce rezne ploce.
Pomicanje rezne plo¢e u radnom komadu dalje od vas moze
uzrokovati da elektricni alat odleti s rotirajuéom plo¢om izravno
prema vama u slu¢aju povratnog udarca.

e U slucéaju zaglavljenog reznog diska ili zastoja, iskljucite
elektricni alat i pricekajte da se disk potpuno zaustavi. Nikada
ne pokusavajte izvuci disk koji se jos uvijek krece iz podrucja
rezanja jer to moze uzrokovati trzaj. Uzrok zastoja mora se otkriti
i ukloniti.

* Nemojte ponovno pokretati elektri¢ni alat dok je u materijalu.
Rezni kotaé trebao bi posti¢i punu brzinu prije nego Sto nastavi
s rezanjem. U suprotnom, brusni kota¢ moze se zakaditi, skociti s
obratka ili uzrokovati trzaj.

e Ploce ili velike predmete treba poduprijeti prije obrade kako bi
se smanjio rizik od povratnog udarca uzrokovanog
zaglavljenim diskom. Veliki radni dijelovi mogu se saviti pod
vlastitom tezinom. Radni komad treba biti poduprt s obje strane,
kako u blizini linije rezanja, tako i na rubu.

e Budite posebno oprezni pri rezanju rupa u zidovima ili radu na
drugim nevidljivim podrucjima. Rezna plo¢a koja zaranja u
materijal moze uzrokovati trzanje alata ako naide na plinske cijevi,
vodovodne cijevi, elektricne kabele ili druge predmete.

Posebne sigurnosne upute za brusenje brusnim papirom

* Nemojte koristiti prevelike listove brusnog papira. Prilikom odabira
veli¢ine brusnog papira slijedite preporuke proizvodaca. Brusni papir
koji strsi izvan brusne plo¢e moze uzrokovati ozljede i takoder moze
dovesti do zacepljenja ili poderivanja papira ili trzaja.

Posebne sigurnosne upute za poliranje

* Ne dopustite da se labavi dio krzna za poliranje ili njegovi priévrsni
kabeli slobodno okreéu. Blokirajte ili odrezite labave kabele za
pri¢vrs¢ivanje. Labavi i rotirajuéi kabeli za pri€vrS¢ivanje mogu
zapetljati prste ili se zakaditi za radni komad. Posebne sigurnosne
upute za rad sa zi¢anim ¢etkama

e Treba uzeti u obzir da ¢ak i uz normalnu uporabu dolazi do gubitka
komada Zice kroz cetku. Nemojte preopteretiti Zice primjenom
prevelikog pritiska. Komadi Zice u zraku mogu lako probiti tanku
odjecu ifili kozu.

e Ako se preporucuje $titnik, sprijeCite da ¢etka dode u kontakt sa
Stitnikom. Promjer ploc¢a i ¢etkica moze se povecati pritiskom i
centrifugalnim silama.

Dodatne sigurnosne upute

e Na alatima dizajniranim za smjestaj brusnih plo¢a s navojem
provjerite je li duljina navoja brusne plo¢e primjerena duljini navoja
vretena.

e Radni komad mora biti osiguran. Stezanje obratka u steznom
uredaju ili Skripcu sigurnije je od drzanja u ruci.

* Ne dodirujte plo¢e za rezanje i brusenje prije nego $to se ohlade.

e Kadakoristite brzu prirubnicu, pazite daje unutarnja prirubnica
postavljena na vreteno opremljena gumenim O-prstenom i da
ovaj prsten nije ostecen. Takoder osigurajte da su povrsine
vanjske i unutarnje prirubnice ciste.

e Prirubnicu za brzo djelovanje koristite samo s abrazivnim i
reznim plo¢ama. Koristite samo neoSte¢ene i ispravno
funkcionirajuce prirubnice.



e U slucaju priviemenog nestanka elekiricne mreze ili nakon
izvlacenja utikaca iz uti€nice s prekidacem u polozaju "uklju¢eno",
prekida¢ se mora otkljucati i postaviti u polozaj isklju¢eno prije
ponovnog pokretanja.

PAZNJA: Uredaj je namijenjen za rad u zatvorenom prostoru. Unatoé

inherentno sigurnom dizajnu, upotrebi sigurnosnih mjera i dodatnih

zastitnih mjera, uvijek postoji opasnost od zaostalih ozljeda tijekom
rada.

Objasnjenje upotrijebljenih piktograma.
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SIS
5 6 7 8

1.0prez Poduzmite posebne mjere opreza

2.Pro¢itajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvjeta koji su u njima sadrzani!

3. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za usi)
4. Nosite zastitne rukavice

5. Odspojite kabel za napajanje prije servisiranja ili popravka.

6. Drzite djecu podalje od alata

7. Zastitite od kise

8. Sekundarna klasa zastite

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Kutna brusilica je izolirani rucni elektriéni alat klase Il. Stroj pokrece
jednofazni komutatorski motor, cija se brzina smanjuje pomocu
zupc€anika s kutnim zup&anikom. Moze se koristiti i za bruSenje i za
rezanje. Ova vrsta elektrinog alata nasiroko se koristi za uklanjanje
svih vrsta neravnina s povrSine metalnih dijelova, povrSinsku obradu
zavarenih spojeva, rezanje tankozidnih cijevi i malih metalnih dijelova
itd. S odgovaraju¢im priborom, kutna brusilica moZe se koristiti ne
samo za rezanje i bruSenje, vec¢ i za ¢is¢enje, npr. hrde, premaza boje
itd.

Njegova podru¢ja uporabe ukljuéuju Sirok raspon popravaka i
gradevinskih radova koji se ne odnose samo na metale. Kutna brusilica
takoder se moze koristiti za rezanje i bruSenje gradevinskih materijala,
npr. opeke, kamena za poplo¢avanje, keramickih plocica itd.

Uredaj je dizajniran samo za suhu upotrebu, a ne za poliranje.
Nemojte zloupotrijebiti elektri¢ni alat Zlouporaba.

¢ Ne rukujte materijalima koji sadrze azbest. Azbest je
kancerogen.

Ne radite s materijalima ¢ija je prasina zapaljiva ili eksplozivna.
Prilikom rada s elektricnim alatom stvaraju se iskre koje mogu
zapaliti isparavanje.

Rezne ploce ne smiju se koristiti za bruSenje. Rezne ploce rade
s bo¢nom stranom, a bru$enje prednjom stranom takve plo¢e moze
uzrokovati oStecenje kotaca $to dovodi do opasnosti od ozljeda
rukovatelja.

OPIS GRAFICKIH STRANICA
Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente jedinice prikazane
na grafiékim stranicama ovog priruénika.
Gumb za zaklju¢avanje vretena
Prekida¢

Dodatna ru¢ka

Stit

Vanjska prirubnica

Unutarnja prirubnica

Poluga (titnik Stita)

Poseban klju¢

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda

-

ONDO A WN

PRIBOR

Stit

Poseban klju¢
Dodatna rucka

-1 kom.
-1 kom.
-1 kom.
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PRIPREMA ZA RAD

POSTAVLJANJE POMOCNE RUCKE

Pomoc¢na ruc¢ka (3) ugradena je u jednu od rupa na glavi brusilice.
Preporucuje se uporaba brusilice s pomoénom ru¢kom. Ako brusilicu
drzite objema rukama tijekom rada (takoder pomo¢u pomocne rucke),
maniji je rizik da vasa ruka dodirne rotirajuci disk ili etku i da se ozlijedi
od povratnog udarca.

UGRADNJA | PODESAVANJE STITA

Stitnik ostrice titi rukovatelja od krhotina, sludajnog kontakta s radnim
alatom ili iskri. Uvijek ga treba opremiti s posebnom paznjom da osigura
da njegov pokrovni dio bude okrenut prema rukovatelju.Dizajn nastavka
Stitnika ostrice omoguéuje postavljanje stitnika u optimalan polozaj bez
alata.

* Otpustite i povucite rucicu (7) na stitniku diska (4).

o Okrenite stitnik diska (4) u Zeljeni polozaj.

o Zakljucajte spustanjem rucice (7).

Uklanjanje i podes$avanje stitnika diska vr$i se obrnutim redoslijedom
od njegove ugradnje.

ZAMJIENA ALATA

Radne rukavice moraju se nositi tijekom postupaka izmjene alata.
Gumb za zakljucavanje vretena (1) smije se koristiti samo za
blokiranje vretena brusilice prilikom montaze ili demontaze
radnog alata. Ne smije se koristiti kao gumb za koénicu dok se
disk okrece. To moze ostetiti mlin ili ozlijediti korisnika.

MONTAZA DISKA

Za brusne ili rezane diskove debljine manje od 3 mm, maticu

vanjske prirubnice (5) treba pricvrstiti ravno na strani diska.

- Pritisnite tipku za zaklju¢avanje vretena (1).

¢ Umetnite poseban klju¢ (8) (isporu¢en) u rupe vanjske prirubnice
(5).

o Okrenite klju¢ - otpustite (8) i uklonite vanjsku prirubnicu (5).

¢ Postavite disk tako da bude pritisnut na povr§inu unutarnje
prirubnice (6).

o Pri¢vrstite vanjsku prirubnicu (5) i lagano zategnite posebnim
klju¢em (8).

Demontaza diskova vr§i se obrnutim redoslijedom od montaze.

Tijekom montaze, disk treba pritisnuti na povr§inu unutarnje prirubnice

(6) i sredinski postaviti na njegovu donju stranu.

UGRADNJA RADNIH ALATA S RUPOM S NAVOJEM

o Pritisnite tipku za zakljuavanje vretena (1).

o Uklonite prethodno montirani alat - ako je ugraden.

e Prije ugradnje uklonite obje prirubnice - unutarnju prirubnicu (6)
i vanjsku prirubnicu (5).

o Pri¢vrstite navojni dio radnog alata na vreteno i lagano ga
zategnite.

Rastavljanje radnih alata s navojnim rupama je obrnutim redoslijedom

od montaze.

MONTAZA KUTNE BRUSILICE U POSTOLJE KUTNE BRUSILICE
Dopusteno je koristiti kutnu brusilicu u namjenskom stativu za kutne
brusilice, pod uvjetom da je pravilno postavljena u skladu s uputama
za montazu proizvodaca stativa.

RAD / POSTAVKE

Prije upotrebe provjerite stanje brusnog kotaca. Nemojte koristiti
usitnjene, napuknute ili na drugi na¢in oste¢ene brusne ploce.
IstroSeni kotac¢ ili ¢etku prije upotrebe treba odmah zamijeniti
novim. Kada zavrSite s radom, uvijek iskljucite brusilicu i
pricekajte dok se radni alat potpuno ne zaustavi. Tek tada se
brusilica moze odloziti. Nemojte kogiti rotiraju¢i brusni kota¢
pritiskom na radni komad.

Nikada nemojte preopteretiti brusilicu. Tezina elektricnog alata
vrsi dovoljan pritisak za ucinkovit rad alata. Preopterecenje i
prekomjerni pritisak mogu uzrokovati opasno lomljenje
elektricnog alata.

¢ Ako brusilica padne tijekom rada, neophodno je pregledati i,
ako je potrebno, zamijeniti radni alat ako se utvrdi da je
ostecen ili deformiran.

Nikada nemojte udarati radnim alatom o radni materijal.
Izbjegavajte poskakivanje i struganje s diskom, posebno kada
radite na kutovima, ostrim rubovima itd. (to moze uzrokovati
gubitak kontrole i povratni udar). (to moze dovesti do gubitka
kontrole nad elektri¢nim alatom i povratnog udarca).

Nikada nemojte koristiti listove pile namijenjene za rezanje
drva iz kruznih pila. Koristenje takvih listova pile ¢esto rezultira




fenomenom trzaja elektricnog alata, gubitkom kontrole i moze
dovesti do ozljeda operatera.

UKLJUCENO/ISKLJUCENO

Drzite brusilicu objema rukama tijekom pokretanja i rada.

o Pritisnite straznji dio prekidaca (2).

e Pomaknite prekidac (2) prema naprijed - (prema glavi).

e Za kontinuirani rad - pritisnite prednji dio gumba prekidaca.

¢ Prekida¢ ¢e se automatski zaklju€ati u polozaju neprekidnog rada.

e Za isklju€ivanje uredaja pritisnite straznju stranu prekidaca (2).

Nakon pokretanja brusilice, pricekajte dok brusni kota¢ ne

postigne maksimalnu brzinu prije pocetka rada. Prekida¢ se ne

smije koristiti dok je brusilica ukljuéena ili iskljucena. Prekida¢

brusilice smije se koristiti samo kada je elektri¢ni alat udaljen od

obratka.

Uredaj ima prekida¢ zasticen osiguracem, $to znaci da ako dode

do privremenog nestanka mreznog napajanja ili je ukljuc¢en u

utiénicu s prekidacem u polozaju "ukljuceno”, nece se pokrenuti.

U tom slucaju, prekida¢ se mora vratiti u polozaj ‘iskljuceno’ i

jedinica se mora ponovno pokrenuti. REZANJE

¢ Rezanje kutnom brusilicom moze se obaviti samo u ravnoj

liniji.

Nemojte rezati materijal dok ga drzite u ruci.

Velike radne dijelove treba poduprijeti i paziti da tocke potpore

budu blizu linije rezanja i na kraju materijala. Stabilno

postavljeni materijal nece se pomicati tijekom rezanja.

Male izratke treba stegnuti npr. u Skripcu, pomocu stezaljki itd.

Materijal treba stegnuti tako da je tocka rezanja blizu steznog

elementa. To ¢e osigurati vec¢u preciznost rezanja.

Ne dopustite vibracije ili tamping rezne ploce, jer ¢e to narusiti

kvalitetu reza i moze uzrokovati pucanje rezne ploce.

Tijekom rezanja ne smije se vrsiti bocni pritisak na reznu

plocu.

Koristite ispravnu reznu plo¢u ovisno o materijalu koji se reze.

Prilikom rezanja materijala preporucuje se da smjer dodavanja

bude u skladu sa smjerom vrtnje reznog diska.

Dubina reza ovisi o promjeru diska.

¢ Smiju se koristiti samo diskovi nazivnog promjera ne veéeg od
preporucenih za model brusilice.

o Prilikom dubokih rezova (npr. profili, gradevni blokovi, cigle itd.) ne
dopustite da stezne prirubnice dodu u dodir s radnim komadom.

Rezni diskovi tijekom rada postizu vrlo visoke temperature - ne

dodirujte ih nezasticenim dijelovima tijela prije nego Sto se

ohlade.

BRUSENJE

Bru$enje se moze izvoditi pomocu npr. brusnih plo¢a, ¢asastih ploca,

preklopnih plo¢a, diskova s abrazivnim runom, Zzi€anih Ccetkica,

fleksibilnih diskova za brusni papir itd. Svaka vrsta diska i obratka

zahtijeva odgovarajucu tehniku rada i uporabu odgovarajuée osobne

zastitne opreme. Diskovi dizajnirani za rezanje ne smiju se koristiti

za brusenje. Brusni diskovi dizajnirani su za uklanjanje materijala

rubom diska.

¢ Nemojte brusiti boénom stranom diska. Optimalni radni kut za
ovu vrstu diska je 300.

¢ Brusenje se smije izvoditi samo pomocu brusnih plo¢a
prikladnih za materijal.

Prilikom rada s preklopnim diskovima, abrazivnim diskovima od

flisa i fleksibilnim diskovima za brusni papir potrebno je paziti da

se osigura ispravan napadni kut.

- Ne brusite cijelom povrsinom diska.

- Ove vrste diskova koriste se za obradu ravnih povrsina.

Zigane éetke uglavnhom su namijenjene &igéenju profila i tesko

dostupnih podruéja. Mogu se koristiti za uklanjanje, na primjer,

hrde, premaza boje itd. S povrSina materijala.

Smiju se koristiti samo radni alati ¢ija je dopustena brzina veca ili

jednaka maksimalnoj brzini kutne brusilice bez opterecenja.

RAD | ODRZAVANJE

Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice prije bilo kakve

instalacije, podesavanja, popravka ili rada.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

® Preporuca se CiS¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

® Za ¢isc¢enje nemojte koristiti vodu ili druge tekucine.

® Jedinicu treba ocistiti suhim komadom krpe ili puhati komprimiranim
zrakom pod niskim tlakom.

60

® Nemojte koristiti sredstva za ¢i¢enje ili otapala jer mogu ostetiti
plasti¢ne dijelove.

® Redovito Cistite ventilacijske otvore u kuéistu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje jedinice.

® Ako je kabel za napajanje oStec¢en, mora se zamijeniti kabelom istih
karakteristika. Ovu radnju treba povijeriti kvalificiranom stru¢njaku ili
servisirati uredaj.

® Ako dode do prekomjernog iskrenja na komutatoru, neka
kvalificirana osoba provjeri stanje ugljenih cetkica motora.

® Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istro$ene (krace od 5 mm), izgorjele ili napuknute ugljene cetke

motora moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje ugljene

cetkice u isto vrijeme.

Karbonske cetkice smije zamijeniti samo kvalificirana osoba

koriste¢i originalne dijelove. Sve nedostatke treba popraviti u

ovlastenom servisnom centru proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

PODACI OCJENE

Brusilica utni

Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 900 W
Nazivna brzina 12000 ™!
Promjer diska 125 mm
Unutarnji promjer diska 22,2 mm
Navoj vretena M14
Klasa zastite Il
Misa 2,05 kg
Godina proizvodnje 2025

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Informacije o buci i vibracijama

Emisije buke kao $to su razina zvuénog tlaka LpA i razina zvuéne
snage LwA te mjerna nesigurnost K navedene su u nastavku u
uputama u skladu s EN 60745. Vrijednosti vibracija (vrijednost
ubrzanja) ah i mjerna nesigurnost K navedene su u nastavku u skladu
s EN60745.

Razina vibracija navedena u ovim uputama izmjerena je u skladu s
postupkom mjerenja koji je odredio EN60745 i moze se koristiti za
usporedbu elektri¢nih alata. Takoder se moze koristiti za preliminarnu
procjenu izlozenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija reprezentativna je za osnovnu uporabu
elektricnog alata. Ako se elektri¢ni alat koristi za druge primjene ili s
drugim radnim alatima i ako se ne odrzava dovoljno, razina vibracija
moze se promijeniti. Gore navedeni razlozi mogu rezultirati pove¢anom
izlozenos$¢u vibracijama tijekom cijelog radnog razdoblja.

Da biste to¢no procijenili izloZzenost vibracijama, potrebno je uzeti u
obzir razdoblja kada je elektri¢ni alat iskljucen ili kada je ukljucen, ali

se ne koristi za rad. Na taj se nacin ukupna izloZenost vibracijama
moze pokazati mnogo nizom.
ZASTITA OKOLISA
Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s kuénim otpadom,
vec ih treba odnijeti u odgovarajuce objekte na odlaganje. Obratite se
prodavacu proizvoda ili lokalnim vlastima za informacije o odlaganju.
Otpadna elektricna i elektronicka oprema sadrZi tvari koje nisu
ekoloski prihvatljive. Nereciklirana oprema predstavija potencijalni
rizik za okoli$ i ljudsko zdravlje.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa sa
sjedistem u Var$avi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poljska") obavjestava
da sva autorska prava na sadrzaj ovog prirucnika (u daljnjem tekstu: "Priruénik"),
ukljuéujuci, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrzaj ovog Prirucnika (u daljnjem
tekstu "Priruénik"), ukljucujudi, ali ne ograniGavajuci se na njegov tekst, fotografije,
dijagrame, crteze, kao i njegov sastav, pripadaju iskljuivo GTX Poland i podlijeZu pravnoj
zaétiti u skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj.
Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena u komercijaine svrhe cijelog priruénika kao i
njegovih pojedinacnih elemenata bez pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno
i moZe rezultirati gradanskom i kaznenom odgovorno$éu.

EZ izjava o sukladnosti
Proizvodac¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285
VarSava



Proizvod: Kutna brusilica
Model: 59G087
Trgovacki naziv: GRAPHITE
Serijski broj: 00001 + 99999
Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju¢ivu odgovornost
proizvodaca.
Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU
| ispunjava zahtjeve standarda:
EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-3:2011/A13:2015;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017
Ova se izjava odnosi samo na strojeve kako su stavljeni na trziste i ne
uklju€uje sastavne dijelove
dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.
Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu tehnicke
dokumentacije:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
) e i

A S £ 4 .

Pawet Kowalski
GTX sluzbenik za kvalitetu usluga

Var$ava, 2020-06-18

CPBWJA (SR)
MPEBOA OPUMMHAMHUX YMYTCTABA

YFAOHA BPYCUNULIA
59G087

HAMOMEHA : MAXILUBO NPOYUTAJTE OBO YNYTCTBO NPE
YNOTPEBE ENEKTPUYHOI ANATA U YYBAJTE TA 3A BYOYRY
YNOTPEBY.

NOCEBHE BE3BE[IHOCHE OAPEGE

Casetu 3a 6e3bep 3a 6py , 6py py p

MUYAHUM YeTKama U ceyerbe ca ﬁpycnuM TOYKOM.

e OBaj enekTpUYHWM anat ce MOXe KOPUCTUTU Kao pefoBHa
6pycunuua, Gpycunuua 3a WMupriom, Gpycunuua 3a xudaHe Yetke
n kao abpasvBHu pesady. [Mpatute cBa GesbegHocHa ynyTcTBa,
ynyTcTBa, Onuce U rnopgatke Koju ce WUCMOopYYyjy ca eneKTpU4HUM
anatom. HenowToBawe cnegeher Moxe CTBOPUTU PU3NK Of
CTpyjHOr yAapa, noxapa v / unu o3oursHux nospega.

e OBaj eneKkTpuyHW anat ce He CMe KOpPUCTUTU 3a nonupare.
Ynotpeba enekTpuyHor anata 3a fpyre of npeasufeHe pagHe
aKTUBHOCTW MOXe A0BECTU [J0 OMacHOCTU 1 noBpeaa.

e Hemojte «kopucTMTM gopaTHy onpemy koja Huje noceGHo
[u3ajHupaHa 1 npernopyyeHa o CTpaHe mpoussohava 3a anart.
YnrseHuua fa ce fjoAaTHa orpemMa MoXe YrpaguTi Ha enekTpudHu
anar Huje rapaHuuja 6e3begHe ynotpebe.

e [losBorbeHa Gp3nHa pagHor anaTa Koju ce KOpuUcTu He cme 6utn
Matba 0ff MaKcumanHe 6p3vHe Ha3HauYeHe Ha eNeKkTPUYHOM anarty.
PapHu anat koju ce okpehe 6pxe o Ao3BorbeHe 6p3nHe Moxe ce
CMOMWTU 1 AENOBU CE MOTY pacnacTyl.

e CrnorbHM npeyvyHuk u aebrbiHa papHor anata Mopajy ofroBapatut
[OVMeH3vjama enekTpuyHor anarta. PagHu anati ca norpelHum
[VMeH3ujama He Mory 61TV JOBOrbHO 3aluTUReHn Unu nperneaxu.

e PapHu anati ca HaBOjHUM YMETKOM MOpajy Ce TayHO YKMonuTH Ha
HaBoj Ha BpeTeHy. 3a pajHe anaTe MOHTMpaHe Ha Mpupy6HuLe,
NpeyHuK OTBOpa pafHOr anata Mopa OAroBapaTtu NPeYHUKY
npupybHuue. PagHu anaTu koju He MOry Aa ce yknone TauyHo Ha
enekTpuyHu anat he poTupaTti HepaBHOMepHO, BUGpUpa Beoma
CHaXHO 1 MOXe [ja n3a3oBe rybutak KOHTporne Haj eneKkTpPU4HUM
anaTtom.

e Hwu nop Kkojum okonHocTMa He Tpeba kopucTuTh owTeheHe pagHe
anate. lNpernepajte anate npe csake ynoTpebe, Hnp. bpycHe
TOUKOBE 3a yCUTH-aBak-e U Mylare, GpycHe nnounLe 3a nyuake,
abpasnjy unn Tewko xabarbe, XudaHe YeTke 3a nabaee wnu

, pag ca
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criomrbeHe xuLe. AKO je eneKkTPUYHW anaT WnKM pagHW anat nao,
nposepuTe Aa nu je owTteheH unu KOpUcTUTe Apyrn HeolwTeheHn
anat. Ako je anaT npoBepeH 1 MKCUpaH, enekTpuyHn anat Tpeba
pa 6yne ykrbyyeH Ha Hajpehy 6p3vHy 3a jemjaH MuHYT, Boaehwu
payyHa [fJa onepaTep M nocmatpadiu y 6GnuavHM cy BaH 30He
potupajyher anata. OwTeheHn anat 06M4YHO CIIOMUTU TOKOM OBOT
BpeMeHa TecTupatba.

e Mopa ce HOCUTV NMYHa 3alUTUTHa onpema. Y 3aBUCHOCTU O[] BpCTe
nocrna, HocuTe 3alTUTHY Macky Koja NoKpuBa Lieno nuue, 3aluTuTy
oumMjy unu 3awTUTHE Haovape. AKo je NoTpe6HO, KOpUCTUTE Macky
3a MnpaluvHy, 3aWTUTy 3a CryX, 3alUTUTHE pykaBuLie Unu noceGHy
Kelerby 3a 3alTUTY Of CUTHWUX YecTuua GpyleHor n obpaheHor
MaTepujana. 3alTUTUTE oYM O CTPaHMX Tena y Basayxy koja
HacTajy TokoM papa. Macka 3a mpaluHy M 3awWwTuta AucajHuX
nyteBa mMopajy hunTpupaTv npalumHy Koja HacTaje TOKOM paja.
Wanarawe Gyuu TOKOM fyxer nepuoga , MoXe JOBECTU [0 rybutka
cnyxa.

e YBepuTe ce Aa Cy NocMaTpayu Ha CUrypHOj YAarbeHOCTU Of 30He
[focera enekTpuyHor anara.

e CBako ko ce Hanasu y 6nusvHU pagHor ernekTpuYHor anata mopa
[la KOPUCTU NINYHY 3alITUTHY onpemy. KpxoTuHe pagHor npeaveTa
VNN CMOMIbEHW pajHW anaTu Mory ce pacnacTu W usaseatu
NoBpeAe Yak 1 U3BaH HermocpeaHe 30He AoMeTa.

e [punukom obaBrbara pagosa rae anat Moxe A0oNM y KOHTaKT ca
CKPUBEHUM EMEKTPUYHUM XMLaMa WNu COMCTBeHWM kabriom 3a
Hanajare, ApXWUTe anat camo M30oBaHUM MOBPLUMHAMA ApPLUKE.
KoHTakT ca MpexHum Kabrnom Moxe AOBECTM [0 HamoHa Koju ce
NpeHoCU Ha MeTamnHe [erioBe €eneKTPUYHOr anara, LITO Moxe
n3asBaTti CTpyjHU yaap.

e [pxuTe MpexHu kabn parbe op potupajyhux pagHux anarta. Ako
n3rybuTe KOHTPOIY Haj anaToMm, MpexHU kabn Moxe Aa ce cmarbn
WNW yBy4e W Balla pyka WK Lena pyka Moxe [a ce yxeaTtu y
poTupajyhem pagHom anaty.

e Hwukapa He cnywTajTe eNnekTPUYHU anaTt npe Hero LUTO je pagHu
anat Jowao Ao MoTnyHor 3aycTaBrbaka. Potupajyhu anat moxe
AohK y KOHTAKT ca MOBPLUWHOM Ha KOjoj je CMyLUTEH, Tako Ja MoXeTe
M3ry6uTI KOHTPOITY Haa eneKTPUYHUM anaToMm.

e He HocuTe enekTpuyHM anaT Aok je y nokpeTy. CryyajHu KOHTaKT
namehy ogehe n poTupajyher enekTpuyHor anata Moxe 4OBECTU 10
Tora Aja ce anar yByye 1 GyLun enekTpuYHM anaT y Teny oneparepa.

e PepnoBHO uucTUTE BEHTWUNALMOHe OTBOpe eneKTpU4Hor anara.
BeHTunaTop MoTopa wu3BrnauuM npawmHy y kyhuwTte u Benuka
akymyrnauuja MeTanHe rMpalivHe MOXe U3a3BaTW erieKTpuyHy
OMacHoCT.

e HemojTe KOPUCTUTU eneKTpUYHM anat y OGnuanHu 3anarbuBux
matepvjana. Mickpe vx mMory 3ananvTu.

e HemojTe KkopuCTUTM anaTe Koju 3axTeBajy TeyHe pacxnagHe
TeyHocTW. Ynotpeba Boae WM APYrUX TEYHWX pacxnagHuX
cpe/cTaBa MOXe [I0BECTU [0 CTPYjHOT yAapa.

Op6ujare 1 perieBaHTHU caBeTH 3a 6e36eqHOCT

MoBpaTH ypapal je W3HeHagHa peakuuja enekTPUYHOr anata Ha
6nokagy unu oncTpykuumjy potupajyher anarta, kao WTo cy 6pycHu Tou,
6pycHa noarnora, xu4aHa veTka UTA XBaTarbe unv Grokvpatbe 4oBoan
[0 Harror 3aycTaBrbaka poTupajyher pagHor anata. HekoHTponucaHu
enekTpU4HM anat he Tako 61TV TP3ao y npasLly CynpoTHOM Of NpaBLa
poTauuje pagHor anara.

Kana , Ha npuwmep, 6pyCHM TOYaK ce 3arnasu vnu 3arnasv y pagHoOM
Komagy, ypoweHa uBuUa OpycHor Touka Moxe ce 6nokupatn n
npoy3pokoBaTh Aa ucnagHe unu nsdaun. Kpetawe GpycHor Touka (npema
vnu op oneparepa) Taaa 3aBucy Of MpaBLa KpeTakba Toukuha Ha MecTy
6nokape. Mopepn Tora, GpycHW TOUKOBYK Ce Takofje Mory CroMUTU.

Tp3aj je nocneguua HenpaBuiHe UMW HernpaeunHe  ynotpebe
enekTpuyHor anata. Moxe ce usbehn npegysumarem ogrosapajyhux
Mepa NpefoCTPOXHOCTM OMMCAHNX Y HAacTaBKy.

e Enektpuunn anat Tpeba apxaTu UBpCTO, ca TEMOM U pykama y
nonoxajy Aa omekwa Tp3aj. Ako je nomohHa pyyka yKrbyyeHa kao
[eo cTaHdapaHe orpeme, yBek je Tpeba KopucTuTM kako 6u ce
umana Hajpeha Moryha koHTpona Hapg cunama Tp3aja wunm
MOMEHTOM Tp3aja npw nokpeTary. OnepaTep MOXe KOHTponucaTtu
nojase Tp3aja M Tp3aja npepysumakwem oaroeapajyhux mepa
NPeAOCTPOXHOCTY.

e Hukapa ce He apxuTe 3a pyke y GnuU3MHKM poTupajyhux pagHux
anata. PagHu anaT Moxe noBpeanTu pyky 36or Tp3aja.

* [pxuTe aarbe oA 30He oncera rae he ce enekTpuyHK anat kpeTtatn
TokoM Tp3aja. Kao peaynTat Tp3aja, enekTpuyHu anat ce kpehe y
CYNpOTHOM CMepy ofi kpeTaka BpycHor Touka Ha MecTy 6rokaje.



e Byaute noce6Ho onpe3Hu npunvkom obpafe yrrosa, OLITPUX
uBuLa utA. CripeunTe Aa ce pagHU anaT CKpeHy Wnu 3arnaBe.
PoTupajyhu pagHu anaT je NoANoXHW|W 3arnaBrbuBakby NpUImnMKom
obpape yrnosa, OWITPUX UBMLIA UM aKO je LIYTHYO Hasaz. To Moxe
nocTaTh y3pok rybutka KOHTpOre 1nu NoBpaTHor yaapua.

* He kopucTute apBeHe unu HalybrbeHe auckose. PaaHn anatu oBor
TVNa YeCTO Y3POKyjy TP3aj Unu rybutak KOHTpone Hafj eneKkTPUYHUM
anaTtom.

Moce6Ha 6e36egHOCHa ynyTcTBa 3a Opyluete U ceyerwe GpycHUM

TOYKOM

e Kopuctute camo TouUMNO Au3ajHMpaHO 3a opapeheHu
eneKTPMYHM anaTt 1 WTMTHUK An3ajHupaH 3a ogpefeHy GpycHy
TOuKy. BpycHu TOUYKOBM KOju HUCY anaTu 3a oapefeHn enekTpudHn
anat He Mory OuTW [OBOSbHO 3aWTMAEHN W HUCY [OBOSLHO
6e3beHu.

e CaBujeHu GpycHN AUCKOBU MOpajy GUTU MOHTMPaHU Ha TakaB
Ha4uH Aa HUjeAaH Aeo AuCKa He BUPU U3BaH MBULE 3alUTUTHOT
noknonua. HenpasunHo nocTaBrbeH GpycHM ANCK KOjU BUPK 13BaH
MBULE 3aLLTUTHOT MOKIonLUa He Moxe 6UTU JOBOIbHO 3alITUREH .

e LUTUTHMK MOpa 61T YBPCTO NpuyBpLUhieH 3a eNeKTPUYHK anaT
Kako 6u ce rapaHToBao Hajsehu Moryhu cteneH curypHocTu u
NocTaBIbEH Tako Aa je Aeo GPYCHOr Touka U3NOXeH U OKPeHyT
npema onepartepy wro je mMoryhe mawu. LUTUTHUK WTKTK
onepaTepa o/ KPXOTWHA, CIyH4ajHOr KOHTaKTa ca GpyCHUM TOUKOM,
Kao v BapHuua koje 6u morne 3ananutu ogehy.

e BpycHM TOYKOBMU Ce CMejy KOPUCTUTM CaMo 3a pagoBe Koju cy
um Ha np p. He 6pycuTe GOYHOM
MOBPLWMHOM OACEYEeHOr TOuKa. Lyt -odd TOYKOBM CY
Av3ajHMpaHn Aa YKNoHe MaTepujan ca ueuue aucka. Edekat
604YHUX cuna Ha oBe BpyCcHE TOYKOBE MOXE UX CIIOMUTH.

e YBek kopuctute HeowTteheHe cTe3He  npupyGHULE
oarosapajyhe BenuuuHe u o6nuka 3a M3abpaHu GpyCHM Toyak.
Ogrosapajyhe npupyGHWLE noApxasajy TOUMMO M Ha Taj Ha4uH
cMatkbyjy onacHocT of noma Touka. [pupy6Huue 3a uyT-odd
TOYKOBA MOTY Ce Pa3NNKoBaTU O OHWX 3a Apyre GpycHe TouKoBe.

* Hemojte kopuctutu KopuwheHe G6pycHe ToukoBe op Behux
eneKTPMYHKUX anata. ToukoBu 3a Behe enekTpuyHe anarte HUCY
Av3ajHupaHu 3a Behu 6poj obpTaja koju je kapakTepucTuka Makbux
eNeKTPUYHUX anaTta u cTora MOXe CIOMUTU.

HopatHa noce6Ha Ge3beAHoCHa ynyTcTBa 3a ceuere GpyCHMX

Touvaka

e MWsGeraBajTe 3arnaBrbuMBalke€ PE3HOr AUCKA WMKU MpeBenvku
nputucak. He npaBute npeTjepaHo Ay6oke pe3oBe.
MpeonTepehere pesHor aucka nosehasa ontepehere ceuvBa u
HEroBy TEHAeHUWjy Aa ce 3arnaeu wnu 6rnokupa, a Tume wu
MoryhHOCT opbaLyBaka U NoMIbetba.

e WUsberaBajtre nogpyuje ucnpen v usa portupajyher pesHor
Auncka. Momepare pe3Hor Ancka y pagHoOM npeameTy Aarbe o[ Bac
MOXe [A0BecTM [0 Tora [Ja enekTpu4Hu anaT ofnetn ca
poTvpajyhuM AMCKOM AMPEKTHO Mpema Bama y Cryyajy noBpaTHor
yAapua.

e Y cnyvajy 3arnaBrbeHOr pe3HOr JAucka WNnM 3acToja,
VCKIbY4UTE eNeKTPUYHU anaT 1 cadekajTe AOK ce AUCK NOTNYHO
He 3aycTaBu. Hukaga He nokywasajTe na noByveTe AUCK Koju
ce jow yBek kpehe u3 nogpyuja ceuyeta, jep To MoOXe nsasBaTu
Tp3aj. Y3pok 3acToja Mopa BGUTH OTKPUBEH W YKITOHEH.

e HemojTe NOHOBO NOKPEHYTU €eNEeKTPUYHWU anat Aok je y
martepujany. Toyak 3a pe3awe Tpe6a Aa AOCTUrHE CBOjy MyHY
6Gp3MHY Npe Hero LITO HacTaBu Aa ceye. Y CynpoTHOM, Touak
MOXe YXBaTUTH, CKOUYUTMW Ca pagHOr koMaga unv usassatu Tp3a.

e [noue unu Benuku npeameTn TpeGa Aa 6yay noapxaHu npe
MallMHCKe obpaje Kako Gu ce CMalbMO PU3MK Of MOBpaTHOr
yAapa u3a3BaHor 3arnaBrbeHOr aucka. Benuku pagHu komaaum
MOry CaBWTU MOA CONMCTBEHOM TeXWHOM. PagHu komag Tpeba aa
6yae nogpxaH ca obe cTpaHe, kako y 6rM3nHu NMHKje ceverba Tako
1 Ha MBULW.

e bByaute noceGHO nNaX/bMBM NPUNMKOM pe3awa pyna y
3MAoBMMa MNM paja Yy APYrMM HeBUAJLUBUM noapydjuma.
Pe3Hu auck ypakake y MaTepujan Moxe fa u3asoBe anat Aa ce
noBydye ako Haufe Ha racHe LieBW, BOAOBOAHE LIEBW, enekTpuyHe
kabrnose unu gpyre npegmere.

Moce6Ha 6e36eaHOCHa ynyTcTBa 3a 6py 6py pom

e HemojTe kopucTUTM npeBenuke nuctoBe GpycHor nanupa.
Mpunukom opabupa BenuuvHe OpycHor nanupa cnvjeauTe
npenopyke npovssohaya. bpycHu nanvp Bupu nasaH GpycHe nnoye
MOXe [a u3a3oBe noepee 4 Takohe Moxe [OBecCTV [0 nanupa
nocraje 6rokMpaH Unu nouenax, unu Aa ce fnoyue.

Moce6Ha 6e36eaHOCHa yNyTCTBa 3a nonupatse
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e He posBonuTe fa ce nabaB 4eo Kp3Ha 3a MONMpawe UM Herosn
kabnosu 3a npuuspwhuBamwe crnoboaHo okpehy. Bnok wnu Tpum
nabase kabnose 3a npuuspwhuBamwe. Jlooce u poTtupajyhe
NpUKIbyYMBake Kabnosy Mory 3annectt nNpcte WM yxBaTUTW Ha
pagHom komagy. MocebHa GesbegHocHa ynyTcTBa 3a paj ca
XKU4aHUM YeTkama

e Tpeba y3eTn y 063vp Aa yak 1 y3 HopmarnHy ynotpeby fonasv o
rybuTka komaga wuue kpo3 4eTky. He npeontepehyjte xuue
NPUMEHOM MPEBENMKOr MpUTUCKa. Y Basdyxy KOMagu xwie Mmory
nako NpobuTy Kpo3 TaHKy oaehy U / Unn Koxy.

e AKo ce nperopyJyje cTpaxap, cripeunTe Aa YeTka Aohe y KOHTaKT
ca cTpaxapom. lpeyHuk nroya u noHal YeTkuua Moxe Aa ce
noseha Kpo3 NpuTUCaK 1 LeHTpudyranHux cuna.

[onatHa 6e36egHOCHa ynyTcTBa

e Ha anatuma ausajHupaHuM 3a cMeLLTaj NPUCYLLIKMBaHUX GpyCcHUX
Toukuha, MpoBepwuTe Aa NU je AyxuHa HaBoja OpycHor Touka
oproBapajyha AyXvMHW HaBoja BpeTeHa.

e PapHu npegmer mopa 6uTM ocurypaH. Cresawe pagHor
npeameTa y ctesHom ypefajy unu WKpUnuy je CUrypHuje Hero wrto
ra ApxuTe y pyLu.

e He aupajte avckoBe 3a ceyetbe M Gpyluewe Mpe Hero WTo ce
oxnage.

e Kapa kopuctute 6p3y akuujy npupy6GHuuy, yBepute ce aa je
yHyTpalwa npupyoHMUa nocTaB/beHa Ha BpeTeHO je
onpeMrbeH ca ryMeHuM O-NPCTEHOM M Aa OBaj NPCTeH Huje
owrteheH. Takofle , yBepuTe ce ga cy MOBpLMHE CMOSLHE
npupy6GHULIe 1 yHyTpalukbe NpUupyGHULE CYy YucTe.

e Kopuctute npupy6HMULy 6p3or AejcTBa camo ca abpasMBHUM 1
pe3Hum auckoBuMa. Kopuctute camo HeowwTeheHe U NpaBUIHO
hyHKLMOHUCaHE NpUpyGHULIe.

e Y cnyyajy NpMBPEMEHOr HecTaHKa enekTpUYHe Mpexe UMK HakoH
Baferwa yTuKkaya U3 YTWYHWLE ca npekupadYem Yy mnonoxajy
&QyOoT;yKiby4eHo&qyoT;, npekugay mopa O6uUTU OTKIbYYaH WU
NOCTaBIbEH Y MOIOXaj UCKIbYYEHO NMpe NOHOBHOT MoKpeTaka.

MAXHA : Ypehaj je HameweH 3a pap y 3aTBOPEHOM MPOCTOPY.
YNpKOC WMHXEPEHTHO CUIypHOM Au3ajHYy, ynoTpe6u CUrypHOCHMX
Mjepa U QoAaTHMX 3alITUTHUMX Mjepa, YBUjeK MOCTOjU PU3MK of
3a0CTanux noepeaa TOKOM paja.

OGjawmerbe kopuwheHUx NUKTorpama.

Lls

BOCE

1 .LjaytvoH Mpeayamute noceGHe Mepe NpefoCTPOXHOCTH

2 . MpouwnTajTe ynyTcTBa 3a ynotpeby, NpuapxasajTe ce ynosoperba v
6e3beHOCHNX ycrioBa cagpXaHuX y temy!

3 . KopvcTuTe nnuHy 3alwiTUTHY onpemy (3alTUTHe Haodape, 3alTuTa
3a ywm)

4 .Beap 3awtutHe pykaBuLe

5 .MckrbyunTe kabn 3a Hanajake nNpe cepeucupar-a Unm norpaske.

6 [pxuTe geuy Aarse of anata

7 .MpoTeur o kuwe

8 .CeuoHpapy knaca sawTtuTe

W3rPAQHA U MPUMEHA

YraoHa 6pycunuua je knaca MM n3onoBaHn pyyHu enekTpu4Hu anar.
MaluvHy nokpehe jeaHoasHu KOMyTaTopcku MOTOp, Yunja ce Bp3nHa
cmatbyje npeko 3ynyaHuka. Moxe ce KOPUCTUTU 1 3a Gpyluetse U 3a
ceyere. OBa BpCTa €NEKTPUYHOr anata ce LUMPOKO KOpUCTW 3a
yKnakake CBUX BPCTa HepaBHMHA Ca MOBPLUMHE MeTalHWX Aenosa,
NoBPLUMHCKY 06pajy 3aBapeHuX crojeBa, ceyerbe Kpo3 TaHKMX 314oBa
LUeBM U Manux MeTanHux Aenosa, W14 Y3 ogrosapajyhy gopaTHy
onpemy, yraoHa Gpycunuia ce Moxe KOPUCTUTU HE CaMO 3a Cevere U
6pywete, Beh 1 3a yuwhete HNp. xphe, npemasa Goje UTa.

HberoBe obnactu ynotpebe ykrbydyjy LIMPOK CnekTap monpasku w
rpaf)eBUHCKMX pafoBa Koju ce He OAHOCe caMo Ha MeTarne. YraoHa
6pycunuua ce Takohe MOXe KOPUCTUTM 3a ceverwe U Opylietse



rpaheBuHCKor matepujana, Hnp. Liurne, kameHa 3a nonnovasarse,
KepamMmuuKku1X nnouuua uTa.

Anapar je ausajHupaH camo 3a cyBy ynoTpeby, a He 3a nonupasse.

Hemojte 3noynotpe6r-aBatvt enekTpuyHm anat 3noynorpe6a.
¢ He pykyjTe maTepujanuma Koju cagpxe asbect. Asbecm je
KaHUepo2eH.

He pagute ca matepuj yuja je 3anarbMBa unu
eKkcnnosuBHa . Kada padume ca eflekKmpuyHUM anamom,
cmeapajy ce uckpe Koje Moay 3ananumu ucrapera Koje ce
emumyjy.

Pe3HM TOYKOBM ce He CMejy KOPUCTUTHU 3a GpyLuere. Toykosu
3a npekud pade ca 604HUM nuyem u 6pywerbe ca npedHom
cmpaHoOM makeoa moyka Moxe Mpoy3pokosamu owmehere
moyka, wmo 9o80du Ao ornacHocmu 00 fIU4HUX rospeda
ornepamepa.

OMNUC rPA®UYKUX CTPAHULIA

Hymepucarbe 1cnop ce ofHOCK Ha KOMMOHEHTE jeaunHULE npukasaHe
Ha rpaduykMM CTpaH1LaMa OBOr NPUPYYHUKa.

1 .Cnunane gyrme 3a 3akrbyvaBakbe

2.CeuTtuX

3 .JopaTHu pyuka

4.Wrtnt

5 .ExcTepHu npupy6Huua

6 .MHHep npupyGHMUa

7 JleBep (WUTWT 3aLWITUTHUK)

8 .Cneuwan krbyu
* Mory nocTojaTv pasnuke uamefly LpTexa 1 npouasoaa.

NPUBOP

Tbtut -1 koM.
CneuujanHm Krbyy -1 koM.
[opaTtHa pyyka -1 koM.
MPUNPEMA 3A PAQl

MOHTAXA MOMOTRHE PYYKE

MomohHa pyyka (3 ) je yrpafeHa y jegHy of pyna Ha rnasu
6pycunuue. Mpenopyyyje ce ynotpeba Gpycunuue ca nomMohHOM
pyunom. Ako apxuTe Gpycunuuy ca obe pyke Aok paguTte (Takohe
kopucTehn nomohHy pyuduLy), MOCTOjM MarbW PUSKK [Ja Balia pyka
poavpyje potvpajyhn Auck unu 4eTky 1 Aa ce nospeam of nospaTHor
yAapua.

YrPAOHA U NOAEWABAKE WUTUTA

LLITUTHUK HOXa LUTUTK onepaTepa oA KPXOTUHA, CIly4ajHOr KOHTaKTa ca
pagHMM anatoMm wunu BapHuua. YBek Tpeba nga Gyne onpemrbeH ca
[0AaTHOM NaxHoM noceeheHoM kako 61 ce ocurypano fa je Heros
MOKPMBHN [E0 OKPeHyT mpema onepatepy. [usajH npuusplihera
WITUTHUKA ceunBa omoryhasa Aa ce LTUTHUK NOCTaBW Y ONTUMarHOM
nonoxajy 6es anara.

o Otnyctute 1 nosyumuTe pyuuuy (7 ) Ha WTUTHUKY ancka ( 4 ).

o OKpeHuTe WTUTHUK Aucka ( 4 ) y XerbeHu nonoxa;.

* BakrbyyajTe cnywTawem pyyuue (7 ).

Yknaware W nofellaBakbe LITUTHUKA AWCKa BPLUM Ce OBpHYTUM
penocnenoM of Herose UHCTanaumje.

3AMEHA ANATA

PapHe pykaBuue Mopajy ce HOCUTM TOKOM ofepauunja npomeHe
anara.

[Ayrme 3a 3akrbyyaBate BpeTeHa (1) ce KopucTu camo 3a
3aKk/byyaBakbe BpeTeHa Opycunuue NPUNMKOM MOHTaxe Wnn
AeMOHTaXe pagHor anara. He cme ce KOPUCTUTU Kao Ayrme
KO4YHMUEe AO0K ce AUCK oxpehe. To MoXxe OWTEeTUTU MIIUH UNun
noBpeauTn KOPUCHUKaA.

MOHTAXA OUCKA

3a Gpywerwe UnNu ceyewe AUCKOBa AebrbuHe Mawe o 3 MM,

MaTuua cnorbHe npupy6Huue (5) Tpeba aa 6yae npuuBpwheHa

PaBHO Ha CTpaHU AMcKa.

- MputncHUTE gyrme 3a 3akrbyvaBakse BpeteHa (1 ).

e Y6auuTe nocebaH krby4y (8) (Mcnopy4yeH) y pyne crosbHe
npupy6ruue ( 5 ).

o OkpeHuTe KibyY - OTNyCTUTE (8) WM YKNOHWUTE CNOSbHY NPUPYBHULY
(5)

o [locTaBuTe AMCK Tako Aia Ce NPUTHCHE Ha MOBPLUMHY YHYTpallbe
npupy6Huue ( 6 ).

o 3aBwjTe cnorbHy Npupy6HULY (5 ) 1 naraHo 3aTerHuTe NoceGHUM
Krbyyem (8).
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[emoHTaxa anckoBa BpLUN Ce OBPHYTUM pefocneioM 10 MOHTaXe.

Tokom MoOHTaxe, Anck Tpeba NPUTUCHYTU Ha MOBPLUMHY YHYTpallH-e

npupy6bHuue ( 6 ) 1 LeHTpanHo CeAm Ha [OH0j CTPaHU.

MOHTAXA PAIHUX ANTATA CA HABOJEM PYNOM

e [lpuTucHUTE Ayrme 3a 3akrbyyaBame BpeTeHa (1 ).

* YKMOHWUTE NPETXOAHO MOHTUPaHy MaLUMHY - ako je yrpaheHa.

e YknoHuTe o6e npupy6HuLe - yHyTpaluky npupybHuly (6 ) un
crnorbHy Npupy6Huuy (5 ) - Nnpe nHcTanauuje.

* 3aBujTe HAaBOjHWU Ai€O pafHOr anaTa Ha BPETEHO M naraHo
3aTerHuTe.

[eMoHTaxa HaBojeM pyna pagHux anata je y obpHyTom pefocneay 3a

MOHTaXY.

MOHTAXA YFAOHE BPYCUNULUE Y TOCTO/bY YrAOHE
BPYCUNULEE

J[103BOSbEHO je KOpPUCTUTK yraoHy Bpycunuuy y nocebHom ctaTtusy 3a
yraoHe Gpycunuue, nop YCrNoBOM Aa je MpaBWUIHO MOCTaBrbeHa y
ckragy ca ynyTcTBMMa 3a MOHTaXxy npouasohjaya ctatvsa.

OMEPALMJA | NOAELLABAHA

MpoBepute crtawe 6GpycHor Touka npe ynotpeGe. Hemojre
KOPUCTUTKN YCUTHEHE, Ucnyuane WM Ha Apyru Ha4umH owTteheHe
6pycHe ToukoBe. McTpoweHu Toyak unm 4eTky Tpeb6a oamax
3aMeHUTU HOBUM npe ynoTtpe6e. Kaga 3aBpuTte ca pagom, yBek
WUCKIbyuuTe GpycUnuuy M cayekajTe [OK Ce pafHU anart noTnyHo
He 3aycTaBu. Tek Taga ce Gpycunuua Moxe CKIoHUTU. He kouuTe
poTtupajyhu 6pycHn Toyak NPUTUCKOM Ha pagHU Komana,.

Hukapa He npeontepehyjte Gpycunuuy. TexuHa enekTpuuHoOr
anarta BpLUM AOBOSbaH NpUTMCaK 3a e(hMKacHO pyKoBaH-e anarom.
ﬂpeonTepeheH:e U npeTtepaHu npuTucak Mory paosectu Ao
onacHor pasbujawa enekTpUYHOr anara.

* Ako prcunuua nagHe TOKOM paga, HeonxoA4Ho je npernegaTu
1, aKo je noTpe6GHO, 3aMeHUTU pagHK anar ako ce yTBpAU Aa je
owTteheH unu aedopmucat.

Hukana He ypapajte paaHu anaT o pagHu maTtepujan.
WU3beraBajTe nockakuBawe U CTpyrawe ca AUCKOM, MOCEGHO
Kafa paguTe Ha yrnoBuma, owWTpuUM MBuuama, uta (TO MOXe
AOBECTU A0 rybuTka KOHTpone 1 NoBpaTHU yaap). (0Bo Moxe
aoBecTtu oo ry6vm(a KOHTpOIe Haf eNeKTpUuYHUM anaTtom u
noBpartHor edekTa).

Hukana HeMojTe KOPMCTUTK TecTepe An3ajHMpaHe 3a ceverbe
ApBeTa U3 KpYXHUX TecTepa. Ynorpe6a TakBMX TecTepa 4ecTo
AoBoau Ao Tp3aja heHOMeHa eneKTPUYHOr anara, ryéuTka
KOHTpOne n MoXxe A0BeCcTU A0 noBpeae oneparepa.

YKIbYYUBAKE / UCKIbYYUBAKE

Opxute Gpycunuuy ca oGe pyke TOKOM nokpeTaka v paga.

o [MpuTtncHuTe 3aamu Aeo npekngada (2).

o [lomepuTe npekmaay (2) Hanpep - (Npema rnasm).

o 3a KOHTUHYVPaHK paj - NPUTUCHUTE NpeaHU Aeo npekugada.

¢ [Mpeknaay he ce ayToMaTCku 3akrbyyaTi y HENPEeKUAHOM Momnoxayjy.
o [la GUCTe NCKIbYHUNIU jeOVHULYY - MPUTUCHWTE 3afy CTpaHy

npekmaaya (2).

HakoH nokpeTawa Opycunuue, cayekajte ga OpycHM Touak
AOCTUrHe MaKcUMarnHy 6p3uHy npe noyeTka paga. Mpekuaay ce He
CMe KOPUCTUTU AOK je Gpycunuua ykiby4YeHa UNM UCKIbyueHa.
Mpekngay Opycunuue Mopa fga ce KOPUCTM caMo kapa je
eneKTPUYHM anar je Aaneko oA paAHor komaaa.
Ypehaj uma npekupay 3awTtuheH ocurypayem, WTO 3Ha4M Aa ako
pohe o nNpuBpeMeHOr HecTaHKa eNeKTpUYHE Mpexe Wnun je
YK/iby4eH Yy yTUYHMLY ca npekMpgayeM Yy  nonoxajy
&qyoT;ykrby4eHo&qyoT;, Hehe ce NMOKpPeHyTU. Y OBOM cryuajy,
npekuaay Mopa 6uTH OGPHYT y nonoxaj &qyoT;UcKiby4eHo&qyoT;
U jeauHuua ce noHoBo nokpehe. CEYEHE
¢ Ceyee ca yraOHOM GPYyCUNMLIOM MOXe ce 06aBUTH camo Y
npaBoj NUHUjuU.
¢ He ceunte maTepujan Aok ra ApxuTe y pyum.
Benuku pagHu npeameTu Tpeba Aa 6yay nogpxaHu u Tpeba
BOAMTU payyHa Aa cy Tauke noApLike cy 6rnu3y nuHuje ceverba
1 Ha Kpajy maTepujana. MaTepujan noctaBr-eH ctabunHo Hehe
vMMmaTtu TeHaeHUMjy Aa ce kpehe Tokom ceversa.
Manu paaHu komagu Tpe6a Aa Gyay CTErHYTU HMP. y WKPUMLY,
kopucTtehu ctesarske, uta Matepujan Tpeba aa 6yae crerHyt
Tako Aa je Tauka ceyer»a 6nm3y cTesHor enemeHTa. OBo he
ocurypatu Behy NpeLun3HOCT cevetsa.
He po3BonuTe BUGpauuje unv Habujarwe pesHor Aucka, jep he
TO HapyLUMTU KBanuTeT pe3a U MoXe [OBECTU 0 JIOMIbeHa
pe3Hor Aucka.



* TokoM ceyerba He Tpe6a BPLUMTU GOYHM NPUTUCAK HA PE3HN
AVCK.

¢ KopucTuTe ncnpaBaH pe3Hu AUCK y 3aBUCHOCTM oA MaTepujana
Koju ce ceue.

* Mpunukom pe3aka MaTepujana, npenopy4yje ce Aa je npasay
AoBofAa y CKnaay ca npaBLeM poTauuje pesHor aucka.

[ly6uHa pe3a 3aBycu of, NpeyHnka Aucka.

o Tpeba KOPUCTUTN CaMO AWNCKOBE Ca HOMUHATMHUM MPEYHUKOM KOju
Huje BeNM of OHMX NpenopyyeHx 3a Mogern 6pycunuue.

e Kapa npaBute ay6oke pesose (Hnp. Mpodumnu, rpaheBnHckn
6nokoBw, unrne, uTa.), He nosBonute aa cresHe npupy6HuLe aohy
Y KOHTaKT ca pafH1UM NpeaMeToM.

[IMckoBM 3a pe3atbe AOCTUXKY BEOMa BUCOKe TeMnepaType TOKOM

papa - He AOAUpPYjTe UX He3awTuheHUM AerloBUMa Tena npe Hero

WITO ce oxmnage.

BPYLLEHE

BpyLluetbe ce Moxe obaBrbaty kopulherem HNp. BpycHKX auckoBa,

TOHKI/Iha, NpeKnonHux Awuckoesa, AuckoBa ca aﬁpaSVIBHI/IM PyHOM,

XKUYaHUX 4YeTkuua, (bJ'IeKCVIGI/IJ'IHVIX Anckoea 3a 6pyCHI/I nanup wuta.

Csaka BpcTa Aucka v pafgHor komaga 3axteBa ofrosapajyny TEXHUKY

paga v ynotpeby oarosapajyhe nuuHe 3awTutHe onpeme. [uckosu

AV3ajHupaHM 3a ceyewe He TpeGa KOpUCTUTM 3a Opyluerse.

BpycHu anMckoBM cy An3ajHupaHu Aa YKNoHe Matepujan ca uesuue

AucKa.

¢ He merbe ca 6o4He cTpaHe aucka. ONTUManNHW pagHu yrao 3a
OBy BpCTy Aucka je 300.

¢ Bpyuwere ce Mopa M3BOAUTM caMo nomohy GpycHUX auckoBa
norogHux 3a MaTepMjan.

Kapa pagute ca npeknonHum g abpa

AMCKOBMMa Of, pPyHa U (preKCMOUMHMM AUCKOBMUMA 3a LUMUPTIIOM,

Mopa ce BOAUTK payyHa Aa ce o6e36eau TayaH yrao Hanaaa.

- He necak ca uerne noBpLlinHe gUCKa.

- OBe BpcCTe AMCKOBA Ce KOpPUCTe 3a MAalMHCKy o6pady paBHUX
noBpLInHa.

XKunuaHe yeTke Cy yrnaBHOM HameH-eHe 3a ynwhewe npodmna n

TeLWKo A0CTYNHUX no,qpyqja. Mory Ce KOPUCTUTU 3a YKnamame, Ha

npumep, phe, npemasa 6oje, uta. Ca MaTepujanHux NoBpLUMHA.

Tpeba KOPUCTUTU camo pafHe anaTe uyuja je AO3BOIbeHa Gp3uHa

Beha uMnu jeAHaKka MakcMManHoj 6p3vHM yraoHe 6pycunuue 6e3

onTtepehema.

PALQ N OOPXXABAHE

WUckrbyunTe kabn 3a Hanajake U3 eNeKTpUYHe YyTUYHULIE Npe 6uno
KaKBe MHCTanauuje, nopeluaBaksa, nonpaske UNu paaa.

O[PXABAHE U CKNAOULLUTEWE
® [Mpenopyuyyje ce unwhere ypehaja ogMax HakoH cBake ynotpebe.
® He kopucTuTe BOAY UMK Apyre TEYHOCTU 3a Yullherse.

® Ypehaj Tpeba 04nMCTUTU CyBUM KOMAZIOM TKaHUHE WK NyXaTu
KOMMPUMOBAaHVM Ba3yXOM HUCKOT MpUTUCKa.

® HemojTe KOPUCTUTY CPEACTBa 3a Ynwhewe unu pacteapave, jep
OHW MOTY OLUTETUTMN NacTUYHE [eroBe.

o Pe,CLOBHO 4YncTuTe BEHTUNaunoHe oTBope y KyﬁMLLITy MOTOpa Kako
6ucte cnpeunnu nperpeeame ypehaja.

® Ako je kabn 3a Hanajare owTeheH, Mopa ce 3aMeHNUTK kabrnom
UCTUX KapakTepucTuka. OBy onepauvjy Tpeba noseputu
KBanudrkoBaHOM CTpy4HsaKky Unu cepsucuparu ypeha;j.

® Ako Aohe [0 NpeKoMepHOT UCKpeHa Ha KoMyTaTopy, Aa nu je
CTame yribeHUX YeTknua MoTopa NpoBepeHo o4 CTpaHe
kBanudukoBaHe ocobe.

® YBek yyBajTe ypehaj Ha cyBoM MeCTy BaH [jomallaja aele.

3AMEHA KAPBOHCKUX YETKULIA

WUcTtpoweHe (kpahe o 5 MM), usropene unu HanykHyTe kap6oHcke
yeTke MOTOpa MoOpajy ce oAMax 3ameHUTU. YBek 3aMeHUTe obe
Kap6oHCKe YeTKe MICTOBPEMEHO.

Kap6oHcke yeTke Tpeba 3aMeHUTM camo kBanudukoBaHa ocoba
Koja KopucTu opuruHanHe penose. Cse HepocTaTke Tpeba
nonpasuTy oBnalineHn CepBUCHU LieHTap npoussohaya.

TEXHWUYKE CNELMOUKALIMJE

PEJTUHI MOOATAKA
MnuH prasam
Mapametap BpeaHocTt
HanoH Hanajatba 230 B AL
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PpekBeHuUmja cHabaeBara 50 X3
HomunHanxa cHara 900N
HomuHanHa 6p3vHa 12000 "t
MpeyHuk gucka 125 mm
YHyTpaLlkM NpeYHNK avcka 22 .2 MM
BPETEHO HaBOj SuU14
Knaca sawTtute mn
MacoBHo Cy:2.05kr
loavHa nponssoae 2025

nopALM O BYUU N BUBPALIMJAMA

WHdbopmaumje o 6yumn n Bubpauvjama

Emucuje Byke, kao LITO Cy HUBO 3BY4HOT NpuTUcka JINA 1 HUBO 3ByYHe
cHare JIBA u HecurypHocT Mepewa K, pgate cy y HacTaBky Y
ynyTcTBMMa y cknagy ca EH 60745. BpegHocTtu Bubpaumja (BpegHocT
ybp3ata) ax n HemsBecHOCT Mepewa K cy fare y HacTaBky y cknagy
ca EN60745.

HuBo BuGpaumvja gat y oBMM ynyTcTBMMa je MepeH Yy cknagy ca
NocTynkoM Mepewa HaBefdeHuM op ctpaHe EN60745 n moxe ce
KOPUCTUTM 3a nopeferwe enekTpuyHWx anata. Takohe ce moxe
KOPWCTUTY 3a MPENMMUHapHY NPoLieHy U3roXeHoCTU BUbpaumjama.
HuBo BrGpauuja HaBeaeH je penpeaeHTaTVBaH 3a OCHOBHY ynoTpeby
enekTpuyHor anata. AKO Ce enekTPUYHWM anaT KopucCTW 3a apyre
annukauuvje nnu ca ApyruM pagHuM anatima, a ako ce He oapxasa
[I0BOJbHO, HUBO BMGpauuja Moxe Aa ce NpoMmeHu. [ope HaBedeHU
pasrioan Mory AOBecTM [0 noBehaHe W3noxeHocTn BuGpauujama
TOKOM pajiHor nepuoaa.

[la 61 ce TayHO npoLeHuna M3noxeHocT Bubpaunjama, notpebHo je
y3eTu y 063up neproge kafa je enekTpUYHM anat UCKIby4YeH uiu kaga
je ykibyyeH, anu ce He KOpWUCTM 3a paj. Ha oBaj HauuH, ykynHa
W3NOXeHOCT BUGpaLmjama Moxe BUTH MHOTO Huxka.

3ALUTUTA XXUBOTHE CPEOVHE

Mpou3soan Ha enekTpU4HM MoroH He Tpeba oanaratv ca KyhHUM
otnagom, Beh ux Tpeba opnujeTm y oprosapajyhe objekte 3a
oanarake. OGpaTMTe Ce CBOM NPOAABLY NPON3BOAA UMK JIOKANHUM
BnacTMmMa 3a uHcopmauuje o oanarawy. OTnaaHa enekTpudHa u
€neKTPoHCka Ofpema Cafpku CyncTaHUe Koje HUCY EeKOMOLIKN
npuxeaTtrbiBe. Hepeuuknupaxa onpema npeacTasrba noTeHuMjanHn
PU3NK 33 KWUBOTHY CPEAVMHY 1 JbyCKO 3ApaBrbe.

&qyot;I TX MMonaHp Cndlka 3 orpaHWL3oHg ofnowveasvanHosuma&gyor; Cnolka
KomMaHayTowa ca ceauwTem y Bapwasu, yn. MorpanuusHa 2/4 (y farem Tekcty:
&qyot;I' TKC Morscka&qyoT;) obaBeluTaBa fja cy CBa ayTopcka npasa Ha cafpxaj OBor
ynyTcTBa (y Aarbem TekcTy: &qyoT;IpupyuHUK&ayoT;), Ykibydyjyhu, namehy octanor.
Csa aytopcka npaBa Ha Caapkaj OBOr MpUpyYHMKa (y Aarbem  TekcTy
&qyoT;Mp1py4HNK&QYOT;), YKIbydyjyhn, ann He orpaHuyaBajyln ce Ha H-€ros TekcT,
oTorpacbuje, Avjarpame, LpTeXe, Kao U HEroB cacTas, npunagaly uckbyumso MKC
MonaHa 1 noanexy NpaeHoj 3alWITUTK y cknagy ca 3akoHom of debpyapa KCHYMKC,
KCHYMKC o ayTopckom npasy 1 cpoaHUM npaeuma (Tj. Yaconuc 3akona KCHYMKC 6p.
KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca w3veHama u pgonyHama). Konupawe, obpapa,
objaBrbuBarbe, MoAMMKOBaHEe y KOMepuujanHe CBpXe Liernor MpupyyHuka, kao u
HEroBUX NojeavHaYHnX enemerata 6e3 nucmene carnacHocT MTKC Morkcka je cTporo
3abpar-eHO 1 MOXe A0BECTY A0 rpahjaHCKe U KpUBUYHE OFOBOPHOCTU.

EAAAAA (GR)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHITON

TPIOTHZ FQNIAZ
59G087

ZHMEIQXH: AIABAZTE NPOZEKTIKA TO MAPON EMXEIP1AIO MPIN
XPHZIMOMOI'HZETE TO HAEKTPIKO EPFAAETO KAI ®YAAZTE TO
FIA MEAAONTIK'H ANAG®OPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAETAZ

ZupBoulég aodaleiag yia Asiavon, Asiavon pe yuvaldxapto, epyacio pe

OCUPUATIVEG BOUPTOEC Kol KOTH e TPOXO Agiavong.

o AuTd To NAEKTPIKG EPYaAEio PTTOPET va XPNOINOTTOINGET WG KAaVOVIKS
TpIBeio, TPIBEIO pE YuaAdXapTO, TPIREI0 ue auppaTOBOUPTOA KOl WG
KOPTNG AelavTiKwv. AkoAouBriaTte OAeg TIG 0dnyieg ao@aAsiag, TIg
odnyieg, TIG TTEPIYPAPEG Kal To dedopéva TTOU TTAPEXOVTAI HE TO
NAEKkTPIKG €pyaAgio. H pn TAPNON Twv TIAPAKATW WTTOPEl va
Snuioupyroel kivduvo nAekTpoTTANngiag, Trupkayidg ri/kal copapol
TpaupaTiogou.

e AuTO TO NAEKTPIKG epyaAeio Bev TTPETTEl va XPNOIUOTIOIEITAI YO
oTiABwaon. H xprion Tou nAekTpikoU epyaAeiou yia GAAn ammd Tnv
TTpoBAeTTOUEVN dPaCTNPIOTNTA €pyaTiag WTTOpei va odnyroel o€
KIVOUVOUG Kal TPAUHATIGHOUG.

e Mnv xpnoigoTtroigite agegoudp TTou dev €xouv OXedIOOTEI Kal dev
ouvioTwvTal €IB0IKE amd TOV KATAOKEUAOTH yia To epyaAeio. To



YEYOVOG OTI €va eEAPTNUA PTTOPET VO TOTTOBETNBE O€ £va NAEKTPIKG
epyaAeio Sev atroTeAei eyyunan ao@alolg Xpriong.

H emTpemdpevn TOXUTNTA TOU XPNOIUOTTOIOUPEVOU €PYaAEioU
epyaoiag Sev TIPETTEN va gival PIKPOTEPN aTTd TN PEYIOTN TaXUTNTA
TToU avaypd@eTal oTo NAEKTPIKG epyaleio. ‘Eva epyaleio epyaaiag
TToU TEPIOTPEPETaI TaXUTEPA OTTO TNV EMITPETTOMEVN TaXUTNTA
UTTOPEi va OTTACEl KOl TO EEAPTANATA UTTOPET VO BpUPATIGTOUV.

H e§wTepIkn SIGUETPOG Kal TO TIAXOG TOU EPYaAEioU epyaciag TTPETTEN
va avTioTolXoUv OTIG JIaoTACEIG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou. EpyaAeia
epyaaiag pe AavBaopéveg diaoTaoelg Sev UTTOPOUV va BwpaKIoTOUV
1 va eAeyxBoUV ETTOPKWG.

Ta epyoAcia epyaciag pe €vOETO PE OTTEipWHA  TIPETTEl VA
£QapPUOoUV akpIBWG OTO OTTEipWHA TNG OTPAKTOU. TMa epyaleia
epyaaiag pe pAGvTa, n SIGUETPOG TNG OTTAG TOU EpyaAEiou epyaaiag
TIPETTEl va Talpiddel Ye Tn OIGUETPO TG QAAvT{ag. Ta epyaAeia
£pyaaiag TTou dev UTTOPOUV VO EQAPPOTOUV aKPIBWG GTO NAEKTPIKG
epyaAeio Ba TEPIOTPEPOVTal avopoldpopga, Ba dovoluvral TTOAU
£VTOVO KOl EVOEXETAI VA TTPOKAAECOUV ATTWAEIQ TOU EAEyXOU TOU
NAEKTPIKOU epyaAgiou.

Ze Kopio  TIEPITTITWON Oev  TIPETTEl  va  XpPnoIdoTTolouvTal
KOTEOTPOMEVA epyaleia epyaaiag. EAEyxeTe Ta epyaleia TTpIv amméd
KGBe xprion, T.X. Toug TpoxoUg Aeiavang yia aTmokOAAnon Kai
pwypég, Ta pagiAdpia Asiavong yia pwypég, TPIRA i éviovn ¢Bopd,
TIG GUPHATIVEG BOUPTOEG Yia XOAaPA 1) oTracpéva aUpparta. Edv éva
nAekTPIKO epyaleio 1) epyaAeio epyaciag éxel TETEl, EAEYETE TO yia
nuiEG 1 XpnoldotroinoTe éva aAAo epyaleio TTou Sev €xel UTTOOTEI
nuiég. Edav To epyaheio €xel eAeyxBei kal dlopBwEi, TO NAEKTPIKO
epyaleio TTpETTel va TeBET o€ AeiToupyia oTnv uwnAdTEPN TaXUTNTA Y
€va AeTTTO, PPOVTICOVTAG O XEIPIOTAG KAl O TTAPEUPIOKOUEVOI OTNV
Teploxf) va BpiokovTal €KTOG TNG {Wvng TOU TTEPIOTPEPOUEVOU
epyaAeiou. Ta kateoTpapuéva epyaAeia ouvABwg OTTdve Katd Tn
dIdpkela autol Tou Xpdvou SOKIUAG.

MpéTTel va QopIETal aTOPIKOG TTPOCTATEUTIKOG EEOTTAIoNGG. AvaAoya
He To €i0OG TNG €pyaTiag, va QopETe TTPOOTATEUTIKH PACKA TTOU VA
KOAUTITEI OAGKANPO TO TTPOOWTTO, TTPOCTATEUTIKA WATIA 1} yuaNid
aocaleiag. Edv gival ammapaitnto, XpnoIKOTIOINOTE YAoKa OKOVNG,
TIPOCTATEUTIKO QKONG, TIPOCTATEUTIKA YavTia i €IBIKr TTOdId yia TNV
TpooTacia amd Ta  HIKPE OWHOTIOIN TOU  AEIOOMEVOU KOl
KOTEPYOOUEVOU UAIKOU. [MpooTatéwte Ta pATIa 60g amé  TA
agpopeTaPepOPEva Eva owpata Tou dnuioupyolvtal Katd Tn
didpkela TNG epyaciag. H pdoka okOvng Kal N QvaTTvEUOTIKNA
TTPOCTACIA TIPETTEI VA QIATPAPOUV Tn OKOVN TTOU TTapAyETal KAT& Tn
didpkela TN epyaciog. H ékBeon oe B6puBo yia TTapaTeTapéVO
XPOVIKO SIGOTNUA , UTTOPET va 0dNYrOEl OE ATTWAEIR AKONG.
BeBaiwbeite 611 01 TTapeupiokdpEvol  BpiokovTal Ot ao@ain
améaTtaon até Tn {wvn ePPEAEIOG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.
‘Otroiog BpiokeTal KOVIG Ot NAEKTPIKO €pyaAeio TTou AesiToupyei
TIPETTEl VO XPNOIPOTIOIEl ATOMIKO TTPOCTOTEUTIKO €EOTTAIONS. Ta
Bpaldoparta Tou Tepaxiou epyaciag A Ta OTAOMEVO  epyaAsia
epyaoiag umopei  va  Opuppamotolv  Kal  va  TTPOKAAéoOouV
TPAUHATIONO aKOWN Kal EKTOG TNG GUETNG {wvng eUPEAEITG.

‘Ortav ekTeAeiTe epyaaieg GTTou To epyaAeio pTTopei va £pBel o€ eTTagn
HE KPUPPEVA NAEKTPIKG KaAwdia ) To 51k6 Tou KaAwdIo Tpopodoaiag,
KPOTATE TO EPYaAEio HOVO aTTO TIG HOVWEVEG ETTIQAVEIEG TNG AABAG.
H emagn pe 10 KaAWDIO SIKTUOU PTTOPET VO EXEI WG ATTOTEAECA TN
peTadoan Taong oTa PETAANIKG PEPN TOu NAEKTPIKOU epyaleiou,
YEYOVOG TTOU UTTOPET va TTPOKaAéDEl NAEKTPOTTANGiaL.

KpatoTe To KOAWDIO SIKTUOU POKPIG OTTO TTEPIOTPEPONEVA EPYaAEia
epyaaiag. Edv xaoete Tov éAeyxo Tou epyaAeiou, To KaAWSIO SIKTUOU
HTTOpEi va KOTTel f va TpapnxTei Kai To XépI oag fj 0OAGKANPo TO XEpI
oag PTopei va  TTayideuTel O€ €va TTEPIOTPEPOUEVO  EPYOAEIO
epyaaiag.

MoTé pnv a@rivete To NAEKTPIKO €PYOAEio KATW TIPIV TO €PYOAEi0
epyaoiag oTapatioel evieAws. 'Eva TepIoTpe@opEvo  epyaleio
uTTopei va €pBel o€ emA@ PE TNV EMIQAVEID OTNV OTTOIG EXEl
TOTTOOETNOEI, OTTOTE UTTOPET Va XACETE TOV €AEYXO TOU NAEKTPIKOU
epyaheiou.

Mnv peTa@épeTe éva NAEKTPIKO epyaleio evw BpiokeTtal o€ kivnon. H
Tuxaia eTa@n PETAgU TOU POUXIOHOU Kal €VOG TTEPIOTPEPOUEVOU
nAekTpIKOU epyaleiou uTTopei va TTpokaAéael TV €Agn Tou epyaleiou
Kal T S1GTPNON TOu NAEKTPIKOU EPYAAEIOU OTO GLIHA TOU XEIPIOTH.
KaBapidete TOKTIKG TIG OXIONEG €EQEPIOPOU  TOU  NAEKTPIKOU
epyakeiou. O avepioTApag Tou KivnTApa TpaBdel okévn oTO
TEPIBANUA Kal pia HEYEAN CUCOWPEUOT PETAANIKAG OKOVNG UTTOPET
VO TIPOKAAETEI NAEKTPIKG KivOuvo.

Mnv xpnoiyoTToIEiTe TO NAEKTPIKS EpYaAEio KOVTE OE EUPAEKTA UAIKA.
O1 oTmIVORpEg eVOEXETAI VA Ta AVAPAEGOUV.

Mnv xpnoigoTroigite epyaAgia TTou aTraitodv uypd WUKTIKG péoa. H
Xpron vepoU A GAAWV UYPWV WUKTIKWY HECWV UTTOPET va odnynaoel
o€ nAekTpOTTANEia.
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AToppIyn Kal OXETIKEG CUPBOUAEG ao@aAsiag

H avammdnon eivai n Eagviki avTidpaon evog NAEKTpIKoU epyaAgiou oTo
HTTAOKApIoPa i TNV TTApePTTOdIoN €VOG TIEPIOTPEPOUEVOU EPYaAEiou,
OTTwG €vag TPoXOG Agiavong, éva pagiAdpl Aciavong, HIo OUpUATIivh
Bouptoa K.ATT. H eutrAOKN ) TO PTTAOKAPIoUO 03nyei O€ {aPVIKN SIOKOTTA
TOU TTEPIOTPEPOEVOU EpyaAEiou epyaaiag. ‘Eva un eAeyXOUEVO NAEKTPIKG
epyaAeio Ba TpavTayTei £101 TTPOG TV KATEUBUVON TToU €ival avTiBeTn aTrd
N Qopd TTEPIOTPOPAG TOU EPYaAEioU epyaaiag.

Ortav, yio TTopddelypa, o Tpoxdg Asiavong PTTAOKAPE! 1 KOAARGEI OTO
TEPAxIO, N BuBiopévn dkpn Tou TPOXoU Agiavong UTTOPET va UTTAOKOPIOTET
Kal va TTIPOKaAETEl TNV TITWON 1 TNV ekTivagr Tou. H Kivnon Tou TpoxoU
Agiavong (TTpog i pakpid atmmd Tov XEIPIoTH) €EapTdTal TOTE OTTO TNV
KaTeUBUVON TNG Kivnong Tou TpoxoU OTO OnueEio Tou UTTAOKAPIoPATOG.
EmmimrAéov, ol Tpoxoi Agiavong pTropouv €TTioNG va GTTACOoUV.

H avarmmidnon eival ouvéTTeia Tng akatdAANANng i AavBaopévng xpriong Tou

NAEKTPIKOU  pyaAeiou.

Mrropei va omogeuxBei pe T Aqyn  Twv

KATGAANAWY TTPOPUAGEEWY TTOU TTEPIYPAPOVTAI TTAPAKAETW.

To nAexTPIKG epyaAeio TTPETTEI va KPOTIETAl OTABEPD, PE TO CWHA Kal
Ta Xépla o€ Béon TOU va pOAaKWVEl TNV avdkpouon. Edv pia
Bon®nTikr AaBn TTepIAapBaveral aTov Bacikd eEOTTAIoNS, Ba TrpéTTel
TTEVTa va XPNOIPOTIOIEITAI VIO VO UTTAPXEl O MEYOAUTEPOG duvaTdg
£AEYX0G TV dUVANEWY avakpouong fj TNG POTTAG aVAKPOUONG KATA
TNV ekkivnon. O XepIoTAG HTTOpEl va  eAEyEel Ta QaIVOUEVT
TPaVTAypaTog Kai  avdkpouong AapBavovtag TG  KOTAAANAESG
TIPOPUAGEEIG.

Moté pnv Kpatdre Ta XEPIa KOVTA OE TTEPIOTPEPOUEVA EPyaAEia
epyaoiag. To epyalsio epyaaiag UTTOPET va TPAUPATIOE! TO XEPI OOG
Adyw Tng avakpouong.

Kparnbeite pakpid amd n Jwvn euBéAeiag OTTOU TO NAEKTPIKO
epyaleio Ba kivnBei kaTd TNV avakpouon. Q¢ amoTéAeopa Tng
avAaKkpouong, To NAEKTPIKO €PYOAEio KIVEITAI TTPOG TNV avTiBeTn
katelBuvon aTé TNV Kivnon Tou TpoxoU Asiavang oTo onueio Tou
HTTAoKapiopaTog.

Na €ioTe 1ID10iTEPA TIPOTEKTIKOI OTAV ETTEGEPYATEDTE YWVIES, AIXUNPES
GKPEG K.ATT. ATTOQEUYETE TNV EKTPOTT 1 TNV EUTTAOKN TWV EPYOAEiwV
epyaciag. ‘Eva TepioTpepopevo  epyaleio  epyaciag eival TTIo
ETMIPPETTEG OE EUTTAOKA KOTA TNV KOTEPYOOIA YWVIWY, QIXUNPWV
aKPWV A av KAwTodel TTpog Ta TTiow. AuTd WTTOpEi va yivel atia
aTTWAEIAg Tou EAEyXOU R KAWTOIAG.

Mnv xpnoigotroigite {UAIVOUg i odovTwToug Siokoug. Ta epyaleia
epyaciag autoU Tou TUTTOU TIPOKAAOUV cuxvd avamidnon n
atmwAeia eEAEyXou Tou NAeKTPIKOU epyaAeiou.

Eidikég odnyieg ao@aAsiag yia Tn Agiavon Kal TV KOT HE TPOXO
Agiavong

XpnoipoTrolgite povo £vav TPoxo6 Agiavong TTou £xel oxXedIaoTei
YO TO CUYKEKPIPEVO NAEKTPIKO EPYAAEiIO KOl £Va TTPOCTATEUTIKO
Trou £X€1 OXEDINOTEI YIO TOV OCUYKEKPIPEVO TPOoXO Agiavong. Oi
Tpoxoi Agiavang TTou Sev atroTeEAOUV EPYAAEIO YIO TO TUYKEKPIUEVO
NAEKTPIKG epyaleio dev PTTopolv va TTPOCTATEUBOUV ETTAPKWG Kal
Oev gival ETTAPKWG AOPAAEIG.

O1 Auyiopévol diokol Asiavong TPETel va TOTTOBeTOUVTAI ME
TETOIO TPOTTO WOTE KAVEVA PHEPOG TOU SiTKOU va PNV TTPOESEXE!
méPA amd TNV GKPN TOU TTPOCTATEUTIKOU KaAUppatog. Evag
akatdAnAa ToTToBeTNUEVOG BioKOG Agiavong TTou TTPOoEgExEl TrEpa
ammé TNV AKpn TOU TTPOOTOTEUTIKOU KAAUUPATOG OEv WTTOPEi va
TIPOOTATEUOE ETTAPKWG.

To TPOOTATEUTIKS TTPETTEI VA Eival OTaBEPd ouvSeSePévo e TO
NAEKTPIKG epyaAgio, woTe va SiaopalileTal o peyaAUTEPOG
duvartog Badbudg ac@AAElag, Kal va gival TOTTOBETNPEVO £TOI
WOTE TO TUAKA Tou TPpoXoU Agiavong TTou gival ekTeBEIpévo Kal
AVTIKPIJEl TOV XEIPIOTA VA €ival 600 To SuvaTov pikpoTEpo. To
TIPOCTATEUTIKO TTPOCTATEUEI TOV XEIPIOTH) amd Ta Opadouara, Tnv
Tuxaia eTTaQr Ye Tov TPoxX6 Agiavang, KaBuwg Kal atrd aTTvERpEg TTou
Ba pmopoUcav va ava@AEégouy Ta pouxa.

O1 Tpoxoi Agiavong TPETTel va XpnoigoToloUvTal Hovo yia Tig
gpyacieg Tou mpoopifovral yI' autols. MNa Tapddeiypa, pnv
aAéBeTE TOTE PE TNV TAAIVA EMIQAVEIN EVOG TPOXOU OTTOKOTTHG.
O1 TpOXOi ATTOKOTIAG £X0UV OXEDIOTTEN yia va agaipolV UAIKS pE TNV
Akpn Tou diokou. H emidpacn Twv TTALUPIKWY SUVAPEWY O€ auTolg
TOUG TPOXOUG Agiavong UTTOPET va TOUG OTTATEI.

Xpnoipotrolgite TavTa dIKTEG PAAVTIEG TUOPIENG UE TO CWOTO
HéyeBog Kal OXAMA yia Tov €mIAeypévo Tpoxo Asiavang. Oi
KOTAAANAEG @AGvTleg oTnpiCouv Tov Tpoxd Aciavong kai €101
HEIIVOUV ToV KivOuvo Bpauang Tou Tpoxou. O pAGvTEeG yia Siokoug
QTTOKOTIAG UTTOPEl va Slagépouv atmd ekeiveg yia GAAoug TpoxoUg
Agiavang.



e Mnv XpnOIUOTIOIEITE XPNOIYOTTOINUEVOUG TPOXOUG Atiavong
amé peyaAltepa nAekTpikd epyaleia. Or Tpoxoi Aeiavong yia
HEYOAUTEPO NAEKTPIKG epyaAeia dev eival oxedlaopévol yia TIg
UYNAOTEPEG OTPOPEG avd AETITO TTOU €ival XOPAKTNPIOTIKO Twv
MIKPOTEPWY  NAEKTPIKWV  EPYOAEIWYV KOl OUVETIWG MTTOpPEi  va
OTIAcouV.

MNpooBeteg €181KEG 0Bnyieg OO@AAEIOG yIo TNV KO HE TPOXO

Agiavong

e ATOQUYETE TNV EUTTAOKN TOU Siokou KOG 1| TNV UTTEPPBOAIKN
Tieon. Mnv kdvete utrepBoAikd Babiég kotrég. H utreppOpTWON
Tou BioKoU KOTTAG augdvel Tn @OpTIoN TNG AeTidag Kal TNV T6an TG
VO PTTAOKGPEI 1 va MTTAOKAPEI KOl OUVETIWG Tnv TBavetnTa
amoppiyng 1 Bpadong.

e ATOQUYETE TNV TEPIOXA MTTPOCTA Kal Tiow amé TOV
mePIOTPEPOUEVO dioko KOoTAG. H peTakivnon Tou diokou KOTIHG
OTO TEPAXIO EPYOTiaG HAKPIG aTmd €0GG UTTOPE va TTPOKAAECEl TNV
€KTIVagn TOU NAEKTPIKOU ePYaAEiOU UE TOV TIEPIOTPEPOHEVO BioKO
KaTEUBEIaV TTPOG TO PEPOG TOG OE TIEPITITWON KAWTOIAG.

e Zg TEPITITWON EPTTAOKNG TOU SiOKOU KOTTIG I} aKiviToTroinong,
ATTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KOI TTEPIPEVETE EWG
6TOU 0 BioKOg OTaPATAOEI EVTEAWS. MOTE PNV ETIXEIPAOETE VA
TpaBrgeTe Tov Sioko Trou e§akoAouBei va KiveiTal é§w amoé Tnv
TEPIOXA KOTNG, KABWG OuUTO HTOPEi VA TTPOKOAECEI
avamndnon. Mpémel va evIOTOTEl Kal v a@aipeBei n aimia Tng
EUTTAOKAG.

e Mnv KAVETE ETTOVEKKIVNON TOU NAEKTPIKOU gpyaAegiou 600 auTod
BpiokeTal péga aTo UAIKG. O TPpOoXOG KOTTIG Ba TTPETTEI VA PTATE!
otnv TARPN TOXUTNTA TOU TIPIV OUVEXIOEl TNV KOTIA.
AiapopeTIKd, 0 TPoXAG Aciavong pTropei va TraaoTei, va TndRgel ammd
TO TEUAXIO EPYATiOg I} VO TTPOKAAETEI AvVaTTASNON.

e O1TAdKeEG N} Ta pEYGAQ AVTIKEIPEVA TTPETTEI VO OTNPIfovTal TIpIV
ammd TNV KATEPYAOia yia va PEIwBEi 0 Kivduvog KAWTOIAG TTou
TPOoKaAgiTal amd pTTAoKdApIopévo Bioko. Ta peydAa Tepayia
uTTopei va Auyioouv umd TOo BAPOG TOug. TO TEPAXIO TIPETTEl va
utrooTnpigetal Kal atmd Tig dUo TTAEUpEG, TOOO KOVTE OTn YPOuUNA
KOTTAG 600 Kal OTNV AKpn.

e Na cioTe 1510iTEPA TTPOOCEKTIKOI OTAV QAVOIYETE TPUTTEG OF
ToiXoug 1} 6Tav epyddeoTe o GAAeg adpateg TepIoxEg. O diokog
KoTTAG TTou BuBifeTal oTO UAIKG UTTOPEI va TTPOKAAEDE! avaKpouon
Tou epyoAeiou, dv ouvavTioel CwWARVEG agpiou, OwANVEG vepoU,
NAEKTPIKG KOAWDIA 1) GAAQ QVTIKEIPEVA.

EiSikég 0dnyieg ao@algiag yia To TpiyIpo pe yuaAdxapTo

e Mnv xpnoigotrolgite uTTEPUEYEON QUAAQ yuaAdxaptou. Kartd tnv
€mmAoyn Tou PeyEBOUG TOu YUOAGXOPTOU, AKOAOUBAOTE TIG CUCTAOEIG
Tou KataokeuaoTr. To yuaAdxapTo Trou TTPoegExel TTépa amd Tnv
TAGKa Agiavong MPTTOPEi VO TTPOKAAECEI TPAUUATIONO KOl PTTOPED
€TTioNG va 0dnynoel o€ PTTAOKAPIoUa A OKiolyo Tou XapTiol A o€
avakpouaon.

E13ikég 0dnyieg ao@alciag yia T oTiABwon

e Mnv agrivere To xahapd pépog TG youvag oTiABwonNg ) Ta kopdovia
oTepEWONG va TrepIoTpEPovTal eAeUBepa. ATTOKAEIOTE 1) KOWTE Ta
XaAhapd kopdoévia oTepéwong. Ta Xahapd Kol TTEPICTPEPOUEVA
Kopddvia OTEPEWONG UTTOPEi va TayideUoouv Ta dAXTUAG 1 va
TTaoToUV OTO TeHdXIO epyaoiag. Eidikég odnyieg acgaAeiag yia Tnv
£pyaoia e oupUATIveg BoupToeg

e Oa Tpémel va AngBei uTTéYn OTI akdUn Kal JE KAvovikh Xprion,
UTTAPXE! aTTWAEIQ KOPUOTIWV OUpUaTOG péow TNG Bouptoag. Mnv
UTTEPQOPTWVETE Ta OCUPHATA QOKWVTAG UTTEPBOAIKA Trieon. Ta
AEPOUETAPEPOUEVA  KOUMGETIA OUPHATOG MUTTOpOUV  €UKOAQ  va
dlaTrepdoouv Ta AeTITa pouxa ri/kal To dépua.

e Edv ouviotdral TpooTaTeuTiKO, £pTTodioTe T BoupToa va £pBel o€
ETTAQN) YE TO TTPOOTATEUTIKS. H DIGUETPOG TV BOUPTOWY TIATWY Kal
Soxeiwv pTTopei va augnBei Adyw Tng TTEaNG Kal TWV PUYOKEVTPWY
SUVANEWV.

MNpooBeTeg 0dnyieg aopaAeiog

e X710 epyaAcia TOU €xouv OXedIOOTE yia va déxovral TPoxoug
Agiavong pe omeipwpa, AEYETE OTI TO PAKOG TOU OTTEIPWHATOG TOU
TpoxoU Agiavang gival KATAGAANAO yia TO JAKOG TOU GTTEIPWHATOG TNG
atpdkTou.

e To Tepdyio epyaciag WPETEl va gival aog@aAiopévo. H aloién
Tou Tepayiou o€ pia didtagn ouo@iEng 1| o€ pia péyyevn eival
aoPaAéaTEPN ATTO TO VA TO KPATATE OTO XEPI OTG.

e Mnv ayyieTe Toug dioKoug KOTTAG Kal Agiavong TTPIV KPUWGOUV.

e Orav xpnoiyoTroleite @AavTia Taxeiag AsiToupyiag, Befaiwbeite
OTI N EoWTEPIKA PAGVTIa TTOU TTPOCAPHOTETAI OTOV GEova gival
£@odlacpévn pe eEAaoTIKG SakTUAIo O Kail 6T1 0 SakTUAI0G AUTOG
dev Exel utrooTei {nuid. BeBaiwodeite £miong OTI o1 EMIPAVEIEG

66

™G €§WTEPIKAG PAGVTIAG KAl TNG ECWTEPIKAG PAAVTIaG €ival
KaBapég.

e Xpnoipomoiote TN @AGvTia Taxeiag AesiToupyiog HOVo pE
Siokoug Agiavong Kal KOTrMG. XpnoidoTroleite YOvo GBIKTEG Kal
OWOaTA AEITOUPYIKEG PAAVTLEG.

e g TIEPITITWON TTPOCWPIVIG SIAKOTTAG TOU NAEKTPIKOU PEUPATOG i
METE TNV a@aipeon Tou @Ig atrd TNV TTpida Pe To SIAKOTITN oTn Béon

on", o BIaKATITNG TTPETTEl va EekAEIdwWOEI Kal va TeBei oTn Béon off
TIPIV ATTO TNV ETTAVEKKIVNGN.

NPOZOXH: H ouokeun TrpoopileTal yia AEITOUPYiO O€ ECWTEPIKOUG
Xwpoug. Mapd Tov eyyevwg ao@aAl) OXeSIOONO, TN XPHON HETPWV
ao@aAEiog Kal TTPOCOETWY WETPWY TTPOOTACIOG, UTTAPXEl TravTa
KivOUVOG UTTOAEITTOEVOU TPAUHATIOHOU KATA TN AgIToupyia.

Emegiynon Twv XpnoIHOTTOIOUHEVWYV EIKOVOYPAUHATWY.

N

1 2 4
21®®]o
5 6 7 8

1.Mpoooxn AGBeTe IBIKEG TTPOPUAGEEIG

2.AiaBaoTe TIG 00nyieg AeiToupyiag, TNPACTE TIG TTPOEISOTTOINTEIG Kal
TOUG 6POUG aOPaAEiag TTOU TTEPIEXOVTAI O€ AUTEG!
3.XpnoiyotroinaTe eE0TTAICHO ATOHIKAG TTPOoTaCIag (YUOAIG
AOPAAEING, WTOACTTIOEG)

4.DopEaTe TIPOOTATEUTIKA YAVTIQ

5. ATToouvd£aTe TO KaAWSIO TPOPOdOTiag TIPIV aTTd TN CuVTAPNON 1
TNV ETMOKEUR.

6.Keep Taidi& pakpid atrd 1o epyaAeio

7.Protect amé tn Bpoxn

8.Secondary karnyopia TTpooTaciag

KATAZKEY'H KAl EDAPMOIH

O ywviakdg AeiavTipag gival £va HOVWHEVO NAEKTPIKO EPYTAEIO XEIPOG
katnyopiag Il. To ynxavnua Kiveital atmé évav JovoQaoikd KIvnTripa PE
peTaywyéa, n TaxUTNTA TOU OTTOIOU WEIDVETAl PEOW EVOG YWVIAKOU
ypavagiou. Mtropei va xpnaoipotroindei 1600 yia Agiavan éoo Kal yia
KOTIT|. AUTOG O TUTTOG NAEKTPIKOU EPYAAEIOU XPNOIPOTIOIEITAI EUPEWS VIO
TNV a@aipeon AWV Twv TUTTWV YPEQIWV aTTO TNV ETTIPAVEIX HETAANIKWV
€EAPTNUATWY, TNV ETTIPAVEIOKT ETTEEEPYATIO TUYKOANATEWY, TNV KOTTA
OWAAVWY PE AETITA TOIXWHATA KAl HIKPWY PETOAAIKWVY €EapTNHAETWY
K.ATT. Mg Ta KatdAAnAa e§apTApATA, O YWVIOKOG AEIavTipag PTTOPEi va
XpnoiyotroinBei éx1 pévo yia Kot Kai Agiavan aAAd kai yia KaBapiopd
TT.X. OKOUPIAG, ETTIOTPWOEWY BAPAG K.ATT.

O1 Topeig xpriong Tou TepIAapBavouv éva eupl PAOHA ETTIOKEUAOTIKWY
KOl KATAOKEUAOTIKWY EPYACIWV TTOU eV OXETICOVTAl HOVO PE PETAAAA.
O ywviakdg AeiavTripag PTTOPET £TTIONG va XpNoIOTIoINGE yia TNV KOTTH
KaI TO TPOXIOHA OIKOSOMIKWY UAIKWYV, TT.X. TOUBAa, KUBOAIBOI, KEPAUIKE
TTAGKISIO K.ATT.

H ouokeunl éxel oxediaoTtei povo yia oTeyvi) XpAon, Ox1 yia
oTiABwon. Mnv kdveTe Kakr XpAon Tou nAekTpikoU epyalieiou Kakn
xeron.

Mnv xe1pideaTe UAIKG TTou TrEpIEXOUV apiavTo. O auiavrog givar
KAPKIVOyOVoG.

Mnv £pyddeoTe pe UAIKG TWV OTTOiWV 01 OKOVEG gival E0PAEKTEG
N EKPNKTIKEG. Kard Tnv epyacia e 10 NAEKTPIKO epyaleio
dnuioupyouvral OTVOPES TToU UTTopPEi va avapAé§ouv Toug
EKTTEUTTOLEVOUS aTlOUS.

O1 TPOXOi ATTOKOTING BEV TTPETTEI VA XPNCIHOTIOIOUVTaI Yia
epyacieg Agiavang. Or poxoi arrokomrig epyadovrai e Tnv mAaivi
oyn Kai n Asiavan pe TNV UTTPOOTIVH dywn VS TETOIOU TPOXOU UTTOPET
va MPoKaAéoel Jnuid aTov Tpox0 LE aTTOTEAETUQA TOV KivOUuvo
TPQUUATIOUOU TOU XEIPIOTH.

MNEPIFPA®H TON MPA®IKQN ZEANTAQN

H apiBunon tou akoAouBei avagépeTal oTa EapTAPATA TNG POVAdAG
TToU aTrelkovifovTal OTIG YPAPIKEG OENIDEG TOU TTAPOVTOG EYXEIPISIOU.
1.Spindle koupTri KAEIGWHATOG

2.Switch



3.Additional AaBn

4.AcTrida

5.External gAdvtda

6.Ecwrtepikn) @AavT{a

7.Lever (TrpooTaTEUTIKO QOTTIOAG)
8.Special kKAe1di

* EVBEXETaI Va UTIGPXOUY BIaQOpEG PETGEY TOU OXEBIOU Kal TOU TIPOIOVTOG.

AZEXOYAPIA

AoTrida -1 T1ep.
EI51k6 KAEIDi -1 1ep.
MpdoBeTn AaBn -1 T1ep.
MNPOETOIMAZIA A EPTAZIA

TOMNOOETHZH BOHOHTIKHE AAB'HZ

H Bon®nTikr Aapr (3) ToTroBeTeiTal o€ pia aTrd TIG OTTEG TNG KEPAATG TOU
HUAou. ZuvioTatal n xprion TpiReiou pe BondnTikr AaBry. EGv kpardre
10 TPIREIO Kal pe Ta BUO XEpIa KATA TNV €pyacia (XPNOIMOTIOIWVTAG
etmiong TN BondnTikA AaBn), UTTAPXE! HIKPOTEPOG KiVOUVOG TO XEPI OaG
va ayyigel Tov TrepIoTPEPOUEVO BioKO 1) T BoUpToa KAl VA TPAUPATIOTE
atrd KAWTOIEG.

EFKATAZTAZH KAI P'YOMIZH THZ AZITIAAZ

To TIPOOTATEUTIKO AETTIOOG TTpooTaTelEl TOV XEIPIOTH omd Bpadopara,

Tuxaia eTTaQr PE TO Epyaleio epyaaiag ) oTverpeg. Oa TTPETTEl TTAVTa va

TOTTOBETEITON YE 1DI0ITEPN TTPOCOXA WOTE TO KAAUPMO Tou va eival

OTpappévo  TIPOG  Tov  XEIPIOTA.O  OXedIaoPOG Tou  €§apTANATOS

TIPOOTACIAG AETIOAG EMTPETIEI TNV TOTTOBETNON TOU TTPOOTATEUTIKOU

oTn BEATIOTN B€0N Xwpig epyaleia.

o XaAapwoTe kal TPaBrgTE TTPOg Ta TTHow To HOXAS (7) oTo
TIPOCTATEUTIKG Biokou (4).

o [epIOTPEYTE TO TTPOOTATEUTIKG BioKou (4) oTnv emBupnTr Béon.

o KAedwoTe KateBagovTag 1o HOXAS (7).

H agaipeon kai n pUBUION TOU TTPOCTATEUTIKOU diOKOU YiveTal PE TNV

avTioTpon oeIpd aTréd TNV TOTTOBETNOT| TOU.

ANTIKATAZTAZH EPFAAEIQN

Kard 1ig epyacieg aAAayng epyaAgiwv TTPETTEI VA QOPATE YAVTIA

£pyaoiag.

To koupTri aoQAAIoNg aTpdkTou (1) TIPETTEI va XPNOIHOTIOIEITaI

povo yia TRV ao@dAion Tou dfova Tou AglavTipa KATA TNV

TOTroB£TNON 1 TNV ATTOCUVAPHOAGYNON Tou £pyalgiou epyaaiag.

Agv TPETTEI VA XPNOIMOTIOIEITOI WG KOUUTTi PEVOU £V 0 Siokog

mepIoTpéPeTal. KaTi TéTolo ptropei va TrpokaAéoel {nuid oTov

AglavTAPA 1| VO TPAUMATIOEI TOV XPAOTH.

TOMNOO®ETHZH AIZKOY

MNa diokoug Agiavong 1 KOTTAG PE TTAX0G MIKPOTEPO aTmd 3 mm, TO
magipad Tng e§wrepikAg @AAavTiag (5) Ba Tpémel va BIdSwveTal
emiTedo oTnV MAgupd Tou Siokou.

- MaTAoTe To KoupTi ao@dAiong Tng atpdkTou (1).

TomroBeTroTE TO €101KO KAEIDT (8) (TTApEXETAI) OTIG OTTEG TNG
£WTEPIKNAG PAGVTLaG (5).

[upioTe TO KAEIDT - XaAapwaTe (8) Kal apaipéoTe TNV ESWTEPIKN
@Aavta (5).

TomroBeTrOTE TO diOKO £T01 WOTE Va TTIECETAI OTNV ETTIPAVEIR TNG
£0WTEPIKAG PAGVTLaG (6).

BidwoTe TNV e§wtepikn AGvTa (5) kai o@igTe eEAaPPA pE TO €18IKO
KA€10i (8).

H amoouvappoAdynon twv diokwv YiveTal Ye TNV avTioTpo®n oeipd
atd Tn ouvappoAdynon. Katd tn ouvappoAdynon, o diokog TTpETTEl va
TECETAI OTNV ETMIQAVEIT TNG EOWTEPIKNAG PAAVTLaG (6) Kai va edpdadeTal
KEVTPIKA OTNV KATW TTAEUPE TNG.

EPFAAEIA TOMOG®ETHZHZ ME OM'H ME ZNEIPQMA

o [atioTe To KOoupTTi ao@aAiong Tng aTpdkTou (1).

* AQaIP£DTE TO TIPONYOUHEVWG TOTTOBETNHEVO EPYAAEIO - EAV UTTAPXEI.

* AQaip£oTe Kal TIG U0 PAAVTLEG - TNV ECWTEPIKA QAGVTa (6) Kal TNV
e€wtepIKr PAGvTda (5) - TTpIv aTd TNV £yKaTACTACH.

* BIBWOTE TO TPRAHA PE OTIEIPWHA TOU EpYaAEiou epyaaiag oTov agova
Kal oQigTe To eEAa@pPd.

H atmoguvapuoAdynon Twv epyaleiwy epyaciag Ye oTreipwia yivetal

HE TNV avTioTpo®n oeIpd aTré TN GUVAPHOAGYNON.

TOMNOO®ETHEIH IFONIAKO'Y AEIANTHPA ZE BAIH MQNIAKO'Y
AEIANTHPA
Emtpémetal n xprion Tou ywviakoU AciavTripa o€ €101kO TPITTodo yia
YWVIOKOUG A€IaVTApEG, UTTO TNV TIpoUTdBean Ot €xel TOTTOBETNOEi
OowoTd GUPPWVA PE TIG 0dNYiEG CUVAPHOAOYNONG TOU KOTAOKEUQOTH
TOU TpiTTOod0U.
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AEITOYPIIA/ PYOMIZEIZ

EAéygre TNV Kkatdotaon Tou TpoxoU Asiavong IV Tov
XPNo1poTroIoeTe. MNV XpNOIHOTIOIEITE CTTATHEVOUG, PAYICHEVOUG
N pe dAAo TpoOTO KateoTpappévoug TpoxoUg Aciavong. ‘Evag
@Bappévog TPoxog 1 pia  @Bapuévn BoupToa TPETEl VA
avTikaBioTaTal apéowg pE évav KalvoUupylo TIpIV aTrd Tn Xpron.
OTav TEAEIWOETE TNV EPYOCIN CAG, ATTEVEPYOTTOIEITE TTAVTOTE TOV
AglavTipa KOl TTEPIMEVETE VO OTOUOTAOEI EVTEAWG TO EpyaAEio
epyaoiag. MOvo TOTE PTTOPEITE VA ATTOMAKPUVETE TOV AEIQVTHPA.
MnV @PEVAPETE TOV TTEPIOTPEPOHEVO TPOXO Agiavang mEdovTag
TOV TTAVW OTO TEPAXIO EPYOTIagG.

Moté unv umep@opTwveTe Tov pUAo. To Bdpog Tou nAekTpikoU
£PYOAEIOU OOKEI ETTAPKI THECT YIO TNV ATTOTEAEOUATIKN AgITOUpYia
Tou epyaAeiou. H utreppoépTwon kai n utrepBoAikn TTieon Propei
va TTpokaAéoouv eTiKiviuvn Bpalon Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou.
Edv To Tpifeio Téoel Katd Tn Sidpkeia TNG AsiToupyiag, gival
ATTAPAITNTO VA ETTIOEWPNOTETE Kal, EAV Eival ATTAPAITATO, VO
AVTIKATOOTHOETE TO £pyaAgio epyaaoiag, £dv SiamIoTwWOET 6T

£XEI UTTOOTET {NMIA 1} TTOPAPOPPWON.

Moté pn XTUTTdTE To Epyaleio Epyaciag oTo UAIKO Epyaaiag.
ATTOQUYETE TIG avaTTNSNOEI§ KAl T §UoipaTa e To 3ioKo, E15IKA
OTav EPYAleDTE O YWVIEG, AIXPNPEG AKPEG K.ATT. (QUTO pTTOpEl
va TTpokaAéoel aTwAgIa EAEyXOU Kal KAWTONHA). (QuTd ptropei
va odnynoel og ammwAEIa EAEyXOU ToU NAEKTPIKOU EpyaAgiou Kai
ot paivopevo kickback).

MoTé PNV XPNOIUOTTIOIEITE TIPIOVOAAMES TTOU £XOUV OXEBIAOTET
yia kot §0Aou atré diokompiova. H xprion TéToiwv
TPIOVOAQUWYV 0BNYEi TUXVA OE PAIVOPEVO OVAKPOUTNG TOU
NAEKTPIKOU epyaAeiou, atwAela EAEyXOU Kal UTTOPEi va
0dnyNOoE€l O TPAUPATIONO TOU XEIPIOTH.

ON/OFF

KpartiioTe To TpIeio kal pe Ta dU0 XEPIA KATA TNV EKKIVON Kal TN
AgiToupyia.

MiéoTe 1O THIOW PEPOG TOU BIAKOTITN (2).

ZUpeTe TO BIAKOTITN (2) TTPOG T EUTTPOS (TTPOG TO KEPANAI).

Ma ouvexn Aeitoupyia - TTATAOTE TO PTTPOCTIVO PEPOG TOU KOUNTTIOU
TOU JIOKOTITN.

O 81akdTITNG Ba KAEIBWOEl auTdpaTa 0TN BEON TuVEXOUG
Aeioupyiag.

lMa va aTrevepyoTToINOETE TN HOVADA - TIATACTE TO THOW PEPOG TOU

KOUMTTIOU BIakOTITN (2).
Metd TNV ekKivnon Tou AslQVTAPA, TTEPIPEVETE PEXPI O TPOXOG
Agiavong va @Tacel oTn PEYIOTN TAXUTNTO TIPIV §EKIVOETE TNV
epyaacia. O S1akOTTTNG eV TTPETTEI va AEITOUPYET EVW O AglavTipag
€ival gvepyomroinuévog i amevepyotroinuévog. O S1akOTTTNG Tou
TpIBgiou TPETTel va AsiToupyei povo 6Tav To NAEKTPIKO £pyaleio
BpiokeTal pOKPIG ATT6 TO TEPAXIO EPYATIAG.
H ouokeuny d100étel SIGKOTITN pE TrPOCTACIA QTGO ACPAAEIES,
TPAyHa TTOU onpaivel 6Tl €dv UTTAPEEl TTPOCWPIVH SIOKOTH Tou
nAekTpIKOU pelpaTog i €Gv N ouokeur ouvdebei oe pila e To
SiakéTTn OTN Bé0n "on", Bev Ba ekKIvAoEl. Ze aQuth TRV
TEPITITWOT, 0 SIAKOTITNG TTPETTEI VA avTICTPaQEi oTn BEon "of " kai
Vo ETTAVEKKIVIOEl N ouokeur). KOMH
* H KOT pe ywvIaké Tpoxo UTTopEi va yivel povo o gubsia
ypappn.
e Mnv KOBETE TO UAIKO EVW TO KPATATE OTO XEPI OOG.
Ta peydAa Tepdxia Ba TPETTEl va uTrooTnpifovTal Kal 8a TTPETTE!
va AapBdveTal pépipva WOTE Ta onuEia oTAPIENG va BpiokovTal
KOVTA OTn YPOPUN KOTIAG Kai 0To TEAOG Tou UAIKOU. To UAIKG
Trou ToTroBeTEITaN OTABEPG Sev Ba Teivel va ETAKIVNOET KaTd TNV
KOTTR.
Ta PIKPG TEPAXIO TIPETTEI VA OTEPEWVOVTAI TI.X. OE HEYYEVI, HE
O@IYKTAPEG K.ATT. TOo UAIKO TTPETTEI VO OTEPEWVETAI £TC1 WOTE TO
onueio KOG va BPioKETAI KOVTA OTO OTOIXEIO CUCPIENG. AUTO
0a e§ao@alioel peyaAUTEPN akpifeia KOTTAG.
Mnv emITpETETE KPASATHOUG 1) CUMTTIEGN TOU SiCKOU KOTTNG,
KaBwg auTé Ba PEIWOEI TNV TTOIOTNTA TNG KOTTAG KAl UTTOPEi va
TpokaAéoel Bpauon Tou Siokou KOTTiG.
Katd TNV KoTr eV TTPETTEl VO AOKEITAI TTAEUPIKN TTiECT) OTO
Sioko kotrng.
XpNOIPOTIOINOTE TO CWOTO SioKO KOTG avaAoya Pe TO UAIKO
TTOU TTPOKEITAI VO KOTTEI.
‘Otav k6BeTe UAIKG, oUVIOTATAI N KATEUBUVON TNG TPOPodoTiag
va gival cUPQWVN JE TNV KATEUBUVON TTEPICTPOPIG TOU Siokou
KOTTRG.
To B&B0OG KOTTAG E§apTATAl ATTO TN SIGUETPO TOU BioKOoU.



* Oa TPETTEl va XPNaIPoTToloUvTal HOVO diOKOI HE OVOPAOTIKN
SIGPETPO OXI HEYAAUTEPN ATTO EKEIVN TTOU GUVIOTATAI VIO TO HOVTEAO
TOU JUAOU.

o Otav kavete BaBiég KOTTEG (T1.X. TTPO@IA, dopIKE aTolxeia, ToUBAa
K.ATT.), NV aQRVETE TIG PAAVTLEG OUOPIENG va £pBouV O ETTAPN PE
TO TEPAXIO EPyaaiag.

O1 Biokol KOTTi g PTdvouV o€ TTOAU UYnAEG BeppOKPOTIiEG KATA TN

AgIToupyia - PNV TOUG ayyileTE HE ATTPOCTATEUTA PEPN TOU

OWHATOG TTPIV KPUWOOUV.

AMMOAYBHZH

O1 epyacieg Agiavong ptopolv va ekTeAolvtal Tr.X. ME OioKoug

Agiavong, KuTTeAAOEIBEIG TPOXOUG, diokoug We TITEPUYIA, OIOKOUG HE

AEIOVTIKG TPIXWHO, OUPPATIVEG BoUPTOEG, €UKAUTITOUG diOKOUG YIX

YuaASxapTo K.ATT. KaBe TUTTOG Siokou Kai Tepayiou atraitei KatdAAnAn

TEXVIKA €PYyaciog kal XpAon KatdAAnAou OTOMIKOU TTPOCTATEUTIKOU

£¢oTTAIopOU. O1 BioKOI TToU £X0UV OXESIOOTEI VIO KOTTT SeV TTPETTEI

va xpnoigotroloUvral yia Agiavon. O1 Siokol Agiavong éxouv
oxedlaoTel yia TNV a@aipecn UAIKOU PE TNV AKpn Tou SioKou.

e Mnv aAéBete pe TNV TAAIVA TTAEUpd Tou Siokou. H BEATIOTH
Ywvia epyaciag yia autév Tov T0TTo Siokou givail 30°.

¢ O1 epyacoieg Asiavong TPETEI va EKTEAOUVTAI HOVO pE Siokoug
Agiavong kaTdAANAoUG yia TO UAIKO.

Orav gpyddeote pe diokoug pe TTepUYIa, BIOKOUG HE AEIAVTIKO

TPiXWHA Kal EUKAPTITOUG SiOKOUG yia YUdAOXapTo, TIPETTEl va

SiveTal TTPOTOXI OTN CWOTH YwVia TTPooBoAnG.

- Mnv TpiBeTe OAOKANPN TNV ETMIPAVEIX TOU SioKOU.

- Autoi ol T0TTo1 SioKWV XpPNoIPoTToIoUVTal Yia TNV KATEPyooia
EMITESWV ETMIPAVEIQV.

O1 ouppdaTiveg BoUPTOEG TTPOOPIOVTAl KUPIWG YIO TOV KaBapIoHo

TPOo@iA Kol  SuoTPOOITWY  TEPIOXWV.  Mmopouv  va

XPNOIPOTIoINBoUV yia TNV AQaipeoT), yia Tapadeiypa, oKoupidg,

EMOTPWOEWV XPWHATOG K.ATT. OTTO ETTIPAVEIEG UAIKWV.

Oa TPETel va XpnolpotroloUvTal Hovo epyalgia gpyaciog Twv

OTToiWV N EMTPETONEV TaXUTNTA €ival PEYaAUTEPN 1 ion pe T

HEYIOTN TaXUTNTA TOU YWVIAKOU ASIaVTHPa XWPig popTio.

AEITOYPIMIA KAl ZYNTHPHZH

ATmroouvdéoTe To KaAwdio Tpopodoaciag amréd TNV Tpida TPIV aTd
OTTOIa8ATIOTE EYKATAOTOON, PUBUIOT, ETTIOKEUN i AgITOoupyia.

ZYNTHPHZH KAI ANOO'HKEYZH

® YuvIoTaTal va KaBapileTe TN CUOKEUN apEoWS PETG aTTd KABE
Xenon.

® Mnv xpnoiyoTrolgite vepd 1) GAAa uypd yia KaBapiopo.

® H povdda Ba TpéTrel va KabapigeTtal pe éva aTeyvo KOPUAT Upaoua
1 VO QUOAEI PE TIETTIETPEVO Q€PA XaUNAAG TTiEoNG.

® Mnv xpnoiyoTrolgite KaBapIoTIKG 1) SIGAUTIKA, KABWS auTd PTTOPEi va
TIpoKaAéoouv gnuid oTa TTAAOTIKG JEPN.

® KaBapifeTe TAKTIKG TIG OXIONEG £6aEPITUOU OTO TTEPiBANUA Tou
KIVNTAPA YIa va atTo@UyETe TNV UTIEPOEPHAVAN TNG HOVADAG.

® Edv 10 KaAWdIo Tpopodoaiag £xel UTTOOTE! (NI, TTPETTEI Va
avTikataoTadei pe éva kahwdlo pe Ta idla xapakTnpioTika. H
epyaoia auTr) TTPETTEl va avaTeBei o€ eCEIBIKEUPEVO EIDIKO T var Yivel
o£pPIG TNG TUOKEUNG.

® Edv epgavioTei uTTepBOAIKOG OTTIVENPIOPOG OTOV PETaywYEQ,
eAéyETE TNV KATAOTOON TWV AVBPAKIKWY BOUPTOWY TOU KIVNTAPA
atmd e§eIdIKEUPEVO ATOHO.

® GUAGCOETE TIAVTA T CUOKEUN O€ OTEYVO PEPOG HOKPIG Ot TTaudid.

ANTIKATALTAZH TON BOYPTZQN ANOPAKA

O1 @Bappéveg (UIKPOTEPEG QMO 5 mm), KOUEVEG ) PAYICHEVEG
YAKTPEG GvBpaKa TOu KIVNTAPO TIPETEl va  avTikaBioTavral
apéowg. Na avTikaB1oTaTE TTAVTOTE Kal TIG U0 avOpaKIKEG WHKTPES
TAUTOXPOVA.

O1 BoUproeg dvBpaka TPETEl va avTikaBioTavral pévo atmod
€15IKEUPEVO ATOHO PE TN XPROTN QUBEVTIKWY aVTAAAGKTIKWV. TuXoV
eAaTTWHATA Ba TTPETTEl va £TTIoKEUGdovTal aTmd To €§ouaiodoTnuévo
KEVTPO T£PPIG TOU KATAOKEUAOTH.

TEXNIKEZ MPOAIArPA®EX
AEAOMENA AZIOAOrHZHZ

MUAog 'wviakh

NapdipeTpog Atia

Taon Tpogodoaiag 230 VAC

ZuxvoTnNTa TPOPOd0Tiag 50 Hz

OvopaaTikA 10XUg 900 W
OvopaaoTiky TaxiTnTa 12000 min™*
AidpeTpog diokou 125 mm
Eowrtepikn SiGpeTpog diokou 22,2 mm
STeipwpa dgova M14
Karnyopia mpooTaciag I
Mala 2,05 kg
‘ETog Tapaywyng 2025

AEAOMENA ©OOP'YBOY KAI AON'HZEQN

MAnpo@opieg yia To 86puBo Kal TOUG KPaSaoHoUg

O1 exmropTrég BopuBou, OTTWG N OTEBUN NXNTIKAG TTHEdNG Lpa Kai n
oTaduN NXNTIKAG 10XU0G Lwa), KaBwg kai n aBeBaidtnta pérpnong K
SivovTal TTapakdtw oTig 0dnyieg oUuPwva pe To TTpoTutto EN 60745.
Ol TIpEG KPABATHWY (TIHA ETTAXUVONG) @ Kal N aBeBaidTnTa PETPNONG
K divovtal katwtépw oUpewva pe To EN60745.

To eTmiTed0 KPASATUWY TTOU AVAPEPETAl OTIG TTAPOUCES 0dNYieg EXEl
HeTPNBEi oUpPWVa pe TN dladikacia pETpnong Trou kabopiletal aTré To
TpéTuTIo ENB0745 Ko ptropei va xpnoipotroin®ei yia mn olykpion
NAEKTPIKWY epyaleiwv. MTropei €Tmiong va xpnoigotroinBei yia pia
TTPOKATAPKTIKA agloAdynon Tng €kBeang o€ Kpadaopoug.

To avaypa@ouevo eTTTTESD KPABAOHWY Eival AVTITIPOCWTTEUTIKO TNG
Baoikrig xpriong Tou nAekTpiKoU epyaAeiou. EGv To nAeKTPIKO epyaAgio
XPNOIUOTIOIEITal YIa GAAEG £PapHOYEG 1 pe GAAa epyaleia epyaaiag kal
€dv OEV OUVTNPEITAI ETTAPKWG, TO ETTITTEDO KPASATHWY EVOEXETAI VA
aMAGgel. O1 Trapamdvw Adyol evOEXeTal va odnynoouv o€ augnuévn
£kBean o€ kpadaopoug kad' 6An Tn didipkela TNG Epyaadiag.

Ma Tnv akpIBr ekTipnon TnG £kBeong oe Kpadaououg, gival aTTapaiTnTo
va AapBdvovtal umdywn ol Trepiodol Katd TIG OTT0iEG TO NAEKTPIKO
epyaAgio eival ammevepyoTroinpévo ) dtav eival EVEPYOTTOINUEVO aAAG
Ogv XpnoiyoTrolgital yia epyacia. Me autév Tov TpOTIO, N OUVOAIKH
£kBean o€ dovrioeig PTTopei va atrodeixBei TTOAU xapnAdTepn.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

Ta nAextpokivnTa TIPOiOVTa deV TIPETTEI VO aTToppiTITOVTal adi PE Ta

OIKIOKG aTroppiPpaTa, aMdG TIPETTEl Vo pETapEépovTal Ot KaTAAANAEg
EYKATOOTACEIG YIa ATTOPPIYn. ETIKOIVWVACTE YE TOV QvTITTPOTWTTO

TOU TTPOIOVTOG TG ) TNV TOTTIKK apXr} YIO TTANPOPOPIEG OXETIKA HE TN
di1GBeon. Ta amoBAnTa nAeKTPIKOU Kal NAEKTpovikoU eEOTTAIoHOU
TIEPIEXOUV OuTieg TTou Bev eival QIANIKEG TTpog To TrepIBAAAov. O pn
avakukAwpévog  eE0TTAIOUGG  amoTeAei mBavé  kivduvo yia 1o
TrepIBAAAOV Kal TRV avBpwTivn uyeia.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa pe €5pa
otn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (oTo €§nAg: "GTX Poland ") evnuepwver 6T 6Aa Ta
TIVEUMATIKG DIKQIPOTA ETTI TOU TIEPIEXOHUEVOU TOU TTAPAVTOG eyXelpIdiou (OTo €§RG:
"Eyxeipidio”), ouptrepiAapBavopévwy HETagu GAAwy. OAa Tal TIVEURATIKG SIKaIWpaATa 1T
Tou TTEPIEXOEVOU Tou TIAPOVTOG eyxeIpIdiou (eegng: "Eyxeipidio"),
oupTiepIAapBavOpEVWY  PETAEU  GAMWY  TOU  KEIMEVOU, TWV  QWTOYPAPILY, Twv
BlaypapHETWY, TwV OXediWV, KaBWG Kal TNG GUVBETTG TOU, AVAKOUV ATTOKAEIOTIKG OTV
GTX Poland kai UTTOKEIVTOI OE VOIKI TTIPOCTACIA GUM@WVA WE TOV VOUO Tng 4ng
DeBpouapiou 1994 Trepi TIVEUPATIKAG IBIOKTNTIOG KOl CUYYEVIKWV SIKAIWHGTWY (3nA.
Egnpepida Tng KuBepvrioewg 2006 apiB. 90, onueio 631, dmwg Tpotrotoménke). H
avTiypagry, ETeEepyaaia, SnUOGIEUTT, TPOTTOTTOINGT VIO EUTTOPIKOUG OKOTTOUG OAGKANPOU
Tou eyXeIpIdiou KABWG Kal TwV ETTIHEPOUG OTOIXEIWY TOU Xwpig TN YPOTTTH ouykaTtdBeon
TG GTX Poland ammayopeUeTal auaoTnpd Kal PTTOPET VO ETIIPEPE! AOTIKEG KOl TTOIVIKEG
€UBUVEG.

AnAwon cuppépewong EK

Karaokeuaoig: Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285 Bapoofia

MNpoiév: Mpoidv: Mwviakdg Tpoxds

MovrtéAo: 59G087

EpTropiki) ovopacia: GRAPHITE

Zeiplakog apiBudg: 00001 + 99999

H mrapolUoa drAwaon cuppdpewaong ekSIdETaI HE ATTOKAEIOTIKY €UBUVN
TOU KATOAOKEUAOTH.

To TTPOIGV TToU TTEPIYPAPETAI TTAPATTIAVW CUMHUOPPUVETAI UE Ta akOAouBa
£yypogpa:

Odnyia 2006/42/EK yia Ta ynxavipara

03nyia nAekTpopayvnTikng cupparéTnTag 2014/30/EE

0Odnyia RoHS 2011/65/EE 6Trwg TpoTroToIfdnke amwé Tnv odnyia
2015/863/EE

Kai rAnpoi Tig ammaitTioeIg Twv TTPoTUTTWV:

EN 60745-1:2009/A11:2010- EN 60745-2-3:2011/A13:2015,

EN 55014-1:2017/A11:2020- EN 55014-2:2015- EN IEC 61000-3-2:2019-
EN 61000-3-3:2013/A1:2019,

EN 62321-1:2013- EN 62321-2:2014- EN 62321-3-1:2014- EN 62321-
4:2014- EN 62321-5:2014- EN 62321-6:2015- EN 62321-7-1:2015- EN
62321-7-2:2017- EN 62321-8:2017



H Trapouoa dAAwaon agopd Hovo Ta pnxavipata oTrwg diatiBevial oTnv

ayopd Kai dev TrepIAapBaver e§apTipaTa

TTpooTiBevTal

amd Tov TEAKS XpAOTN 1 TIpaypatoTrolodvIal  amd

QUTOV/QUTAV €K TWV UCTEPWV.

OvopaTeTmwvudo kal SlevBuvon Tou katoikou TG EE Tou eival
£5OUTI0D0TNEVOG VA TTPOETOINACEI TOV TEXVIKO PAKEAO:

YTroypd@eTal £§ ovopaTog:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street

02-285 Bapoopia

- o

A S ) .

Pawet Kowalski

Y1e0Buvog TToIéTNTag UTTNPECIWV GTX

Bapoopia, 2020-06-18

ESPANA (ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

AMOLADORA ANGULAR
59G087

NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR LA
HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO PARA FUTURAS
CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD
Consejos de seguridad para lijar, esmerilar con papel de lija, trabajar con
cepillos de alambre y cortar con muela abrasiva.

Esta herramienta eléctrica puede utilizarse como lijadora normal,
lijadora de papel de lija, lijadora de cepillo de alambre y cortadora
abrasiva. Siga todas las indicaciones de seguridad, instrucciones,
descripciones y datos suministrados con la herramienta eléctrica. El
incumplimiento de lo siguiente puede crear un riesgo de descarga
eléctrica, incendio y/o lesiones graves.

Esta herramienta eléctrica no debe utilizarse para pulir. El uso de la
herramienta eléctrica para una actividad distinta a la prevista puede
provocar peligros y lesiones.

No utilice un accesorio que no esté especificamente disefiado y
recomendado por el fabricante para la herramienta. El hecho de que
un accesorio pueda montarse en una herramienta eléctrica no es
garantia de uso seguro.

La velocidad admisible del util de trabajo utilizado no debe ser
inferior a la velocidad maxima indicada en la herramienta eléctrica.
Un util de trabajo que gire a una velocidad superior a la permitida
puede romperse y las piezas pueden astillarse.

El diametro exterior y el grosor del util de trabajo deben coincidir con
las dimensiones de la herramienta eléctrica. Los utiles de trabajo
con dimensiones incorrectas no pueden protegerse ni
inspeccionarse suficientemente.

Los utiles con inserto roscado deben encajar exactamente en la
rosca del husillo. En el caso de dtiles con brida, el diametro del
orificio del Util debe coincidir con el didmetro de la brida. Los utiles
que no encajen exactamente en la herramienta eléctrica giraran de
forma irregular, vibraran con mucha fuerza y pueden provocar la
pérdida de control de la herramienta eléctrica.

No utilice en ningun caso herramientas dafiadas. Inspeccione las
herramientas antes de cada uso, por ejemplo, las muelas para
comprobar si estan astilladas o agrietadas, las almohadillas de
lijado para comprobar si estan agrietadas, abrasionadas o muy
desgastadas, los cepillos de alambre para comprobar si hay
alambres sueltos o rotos. Si se ha caido una herramienta eléctrica
o de trabajo, compruebe si esta dafiada o utilice otra herramienta
que no esté dafada. Si se ha comprobado y reparado la
herramienta, debe ponerse en marcha la herramienta eléctrica a su
velocidad maxima durante un minuto, teniendo cuidado de que el
operario y las personas que se encuentren cerca estén fuera de la
zona de la herramienta giratoria. Las herramientas dafiadas suelen
romperse durante este tiempo de prueba.

Se debe llevar equipo de proteccién personal. Dependiendo del tipo
de trabajo, utilice una mascara protectora que cubra toda la cara,
proteccién ocular o gafas de seguridad. En caso necesario, utilice
una mascara antipolvo, proteccién auditiva, guantes de proteccion
o un delantal especial para protegerse de las pequefias particulas
de material abrasivo y mecanizado. Protéjase los ojos de los
cuerpos extrafios suspendidos en el aire que se generan durante el
trabajo. La mascara antipolvo y la proteccion respiratoria deben

69

filtrar el polvo producido durante el trabajo. La exposicion
prolongada al ruido puede provocar pérdida de audicion.

e Asegurese de que los transelintes se encuentren a una distancia
segura de la zona de alcance de la herramienta eléctrica.

e Toda persona que se encuentre cerca de una herramienta eléctrica
en funcionamiento debe utilizar un equipo de proteccion individual.
Las astillas de la pieza de trabajo o las herramientas de trabajo rotas
pueden astillarse y causar lesiones incluso fuera de la zona de
alcance inmediata.

e Cuando realice trabajos en los que la herramienta pueda entrar en
contacto con cables eléctricos ocultos o con su propio cable de
alimentacion, sujete la herramienta Gnicamente por las superficies
aisladas del mango. El contacto con el cable de red puede provocar
la transmision de tension a las partes metélicas de la herramienta
eléctrica, lo que podria causar una descarga eléctrica.

e Mantenga el cable de alimentacion alejado de los utiles de trabajo
giratorios. Si pierde el control de la herramienta, el cable de
alimentacion podria cortarse o ser arrastrado y su mano o toda su
mano podria quedar atrapada en una herramienta de trabajo
giratoria.

« No deposite nunca la herramienta eléctrica antes de que el util de
trabajo se haya detenido por completo. Una herramienta en rotacion
puede entrar en contacto con la superficie sobre la que se deposita,
por lo que podria perder el control de la herramienta eléctrica.

e No transporte una herramienta eléctrica mientras esté en
movimiento. El contacto accidental entre la ropa y una herramienta
eléctrica en rotacion puede hacer que la herramienta sea arrastrada
hacia dentro y taladrar la herramienta eléctrica en el cuerpo del
operario.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la herramienta
eléctrica. El soplador del motor arrastra polvo a la carcasa y una
gran acumulacién de polvo metalico puede provocar un riesgo
eléctrico.

« No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales inflamables.
Las chispas podrian inflamarlos.

« No utilice herramientas que requieran refrigerantes liquidos. El uso
de agua u otros refrigerantes liquidos puede provocar descargas
eléctricas.

Rechazo y consejos de seguridad pertinentes

El contragolpe es la reaccion repentina de una herramienta eléctrica ante
el bloqueo u obstruccion de una herramienta giratoria, como una muela
abrasiva, una almohadilla de lijado, un cepillo de alambre, etc. El
enganche o bloqueo provoca una parada repentina del util giratorio. De
este modo, una herramienta eléctrica incontrolada se sacudird en la
direccion opuesta al sentido de rotacion de la herramienta de trabajo.

Cuando, por ejemplo, la muela se atasca o se atasca en la pieza de
trabajo, el borde sumergido de la muela puede bloquearse y provocar su
caida o expulsién. El movimiento de la muela abrasiva (hacia el operario
o alejandose de él) depende entonces de la direccién de movimiento de
la muela en el punto de bloqueo. Ademas, las muelas también pueden
romperse.

La reculada es consecuencia de un uso inadecuado o incorrecto de la
herramienta eléctrica. Puede evitarse tomando las precauciones
adecuadas que se describen a continuacion.

e La herramienta eléctrica debe sujetarse firmemente, con el cuerpo
y las manos en una posicion que suavice el retroceso. Si se incluye
una empufadura auxiliar como parte del equipamiento de serie,
debera utilizarse siempre para tener el mayor control posible sobre
las fuerzas de retroceso o el momento de retroceso en la puesta en
marcha. El operador puede controlar los fenémenos de sacudida y
retroceso tomando las precauciones adecuadas.

e No acerque nunca las manos a las herramientas de trabajo
giratorias. La herramienta de trabajo puede lesionarle la mano
debido al retroceso.

e Manténgase alejado de la zona de alcance en la que se movera la
herramienta eléctrica durante el retroceso. Como resultado del
retroceso, la herramienta eléctrica se mueve en direccién opuesta
al movimiento de la muela abrasiva en el punto de bloqueo.

* Tenga especial cuidado al mecanizar esquinas, bordes afilados, etc.
Evite que los utiles se desvien o se atasquen. Un dutil de trabajo
giratorio es mas susceptible de atascarse al mecanizar angulos,
aristas vivas o si se echa hacia atrés. Esto puede ser causa de
pérdida de control o contragolpe.

« No utilice discos de madera o dentados. Este tipo de herramientas
suelen provocar retrocesos o pérdidas de control de la herramienta
eléctrica.



Instrucciones especiales de seguridad para amolar y cortar con

muela abrasiva

e Utilice unicamente una muela abrasiva disefiada para la
herramienta eléctrica especifica y un protector disefiado para
la muela abrasiva especifica. Las muelas que no estén disefiadas
para la herramienta eléctrica concreta no pueden estar
suficientemente protegidas y no son suficientemente seguras.

e Los discos de lija doblados deben montarse de forma que
ninguna parte del disco sobresalga del borde de la cubierta
protectora. Un disco de lijado mal montado que sobresalga del
borde de la cubierta protectora no puede estar suficientemente
protegido.

e El protector debe estar firmemente sujeto a la herramienta
eléctrica para garantizar el mayor grado de seguridad posible
y colocado de forma que la parte de la muela abrasiva expuesta
y orientada hacia el operario sea lo mas pequeiia posible. El
protector protege al operario de los residuos, del contacto accidental
con la muela, asi como de las chispas que podrian prender fuego a
la ropa.

e Los discos de amolar sélo deben utilizarse para el trabajo al
que estan destinados. Por ejemplo, nunca esmerile con la
superficie lateral de un disco de corte. Los discos de corte estan
disefiados para eliminar material con el borde del disco. El efecto
de las fuerzas laterales sobre estos discos de amolar puede
romperlos.

« Utilice siempre bridas de sujecion en buen estado y del tamafio
y la forma correctos para la muela abrasiva seleccionada. Las
bridas adecuadas sujetan la muela abrasiva y reducen asi el peligro
de rotura de la muela. Las bridas para discos de corte pueden diferir
de las de otros discos de amolar.

e No utilice muelas usadas de herramientas eléctricas mas
grandes. Las muelas abrasivas para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiadas para las RPM mas altas que son una
caracteristica de las herramientas eléctricas mas pequefias y, por
lo tanto, pueden romperse.

Instrucciones especiales de seguridad adicionales para el corte con

muela abrasiva

e Evite que el disco de corte se atasque 0 que se ejerza
demasiada presion. No realice cortes excesivamente
profundos. Sobrecargar el disco de corte aumenta la carga sobre
la cuchilla y su tendencia a atascarse o bloguearse y, por tanto, la
posibilidad de descarte o rotura.

e Evite la zona situada delante y detras del disco de corte
giratorio. Si aleja el disco de corte de la pieza de trabajo, la
herramienta eléctrica puede salir despedida con el disco giratorio
directamente hacia usted en caso de contragolpe.

e En caso de que el disco de corte se atasque o se detenga,
apague la herramienta eléctrica y espere hasta que el disco se
haya detenido por completo. No intente nunca sacar el disco
aun en movimiento de la zona de corte, ya que podria
producirse un retroceso. Debe detectarse y eliminarse la causa
del atasco.

¢ No vuelva a arrancar la herramienta eléctrica mientras esté en
el material. La muela debe alcanzar su velocidad maxima antes
de continuar cortando. De lo contrario, la muela podria
engancharse, saltar de la pieza de trabajo o provocar un retroceso.

e Las placas u objetos grandes deben apoyarse antes del
mecanizado para reducir el riesgo de contragolpe causado por
un disco atascado. Las piezas grandes pueden doblarse por su
propio peso. La pieza debe apoyarse en ambos lados, tanto cerca
de la linea de corte como en el borde.

e Tenga especial cuidado al hacer agujeros en paredes o al
operar en otras zonas invisibles. El disco de corte que se hunde
en el material puede hacer que la herramienta retroceda si
encuentra tuberias de gas, tuberias de agua, cables eléctricos u
otros objetos.

Instrucciones especiales de seguridad parael lijado con papel de lija

* No utilice hojas de lija demasiado grandes. Al elegir el tamafio del
papel de lija, siga las recomendaciones del fabricante. El papel de
lija que sobresalga de la placa de lijado puede provocar lesiones y
también puede hacer que el papel se bloquee o se rompa, o que
retroceda.

Instrucciones especiales de seguridad para el pulido

« No permita que la parte suelta de la piel de pulido o sus cordones
de sujecién giren libremente. Bloquee o recorte los cordones de
sujecién sueltos. Los cordones de sujecion sueltos y giratorios
pueden enredar los dedos o engancharse en la pieza de trabajo.
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Instrucciones especiales de seguridad para trabajar con cepillos de
alambre

e Debe tenerse en cuenta que, incluso con un uso normal, se
producen pérdidas de trozos de alambre a través del cepillo. No
sobrecargue los alambres aplicando demasiada presion. Los trozos
de alambre transportados por el aire pueden atravesar facilmente la
ropa fina y/o la piel.

e Si se recomienda una proteccion, evite que el cepillo entre en
contacto con la proteccion. El didametro de los cepillos para platos y
ollas puede aumentar por la presion y las fuerzas centrifugas.

Instrucciones adicionales de seguridad

e En las herramientas disefiadas para alojar muelas roscadas,
compruebe que la longitud de la rosca de la muela es la adecuada
para la longitud de la rosca del husillo.

e Lapiezade trabajo debe estar sujeta. Sujetar la pieza de trabajo
en un dispositivo de sujecion o tornillo de banco es mas seguro que
sujetarla con la mano.

« No toque los discos de corte y desbaste antes de que se hayan
enfriado.

e Cuando utilice una brida de accion rapida, asegurese de que la
brida interior instalada en el husillo esta provista de una junta
térica de goma y de que esta junta no esta dafada. Asegurese
también de que las superficies de la brida exterior y la brida
interior estén limpias.

o Utilice la brida de accién rapida sélo con discos abrasivos y de
corte. Utilice unicamente bridas que no estén dafiadas y que
funcionen correctamente.

e En caso de fallo temporal de la red eléctrica o después de
desenchufar el aparato de la toma de corriente con el interruptor en
posicién " on ", es necesario desbloquear el interruptor y ponerlo en
posicion " off " antes de volver a ponerlo en marcha.

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en interiores. A
pesar del disefio intrinsecamente seguro, el uso de medidas de
seguridad y medidas de proteccion adicionales, siempre existe el
riesgo de lesiones residuales durante el funcionamiento.

Explicacion de los pictogramas utilizados.

N\ [ @

1 2 3 4

BOCE

1.Precaucién Tome precauciones especiales

2.jLea el manual de instrucciones y observe las advertencias y
condiciones de seguridad que contiene!

3.Utilizar equipos de proteccion individual (gafas de seguridad,
proteccién auditiva)

4 Llevar guantes de proteccion

5.Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar cualquier
tarea de mantenimiento o reparacion.

6.Mantenga a los nifios alejados de la herramienta

7 .Proteger de la lluvia

8.Clase de proteccion secundaria

CONSTRUCCION Y APLICACION

La amoladora angular es una herramienta eléctrica manual aislada de
clase Il. La maquina se acciona mediante un motor monofasico de
conmutacioén, cuya velocidad se reduce a través de un engranaje
angular. Puede utilizarse tanto para amolar como para cortar. Este tipo
de herramienta eléctrica se utiliza ampliamente para eliminar todo tipo
de rebabas de la superficie de piezas metdlicas, el tratamiento
superficial de soldaduras, el corte de tubos de paredes finas y piezas
metalicas pequefias, etc. Con los accesorios adecuados, la amoladora
angular puede utilizarse no sélo para cortar y amolar, sino también
para limpiar, por ejemplo, 6xido, capas de pintura, etc.

Sus ambitos de uso incluyen una amplia gama de trabajos de
reparacion y construccién no sélo relacionados con los metales. La
amoladora angular también puede utilizarse para cortar y amolar




materiales de construccién, como ladrillos, adoquines, baldosas de
ceramica, etc.

El aparato esta disefiado sélo para uso en seco, no para pulir. No

utilice la herramienta eléctrica de forma inadecuada.

¢ No manipule materiales que contengan amianto. E/ amianto es
cancerigeno.

¢ No trabaje con materiales cuyos polvos sean inflamables o
explosivos. Al trabajar con la herramienta eléctrica se generan
chispas que pueden inflamar los vapores emitidos.

¢ Los discos de corte no deben utilizarse para trabajos de
amolado. Los discos de corte trabajan con la cara lateral y el
amolado con la cara frontal de un disco de este tipo puede provocar
dafios en el disco, con el consiguiente riesgo de lesiones
personales para el operario.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracién que figura a continuacion hace referencia a los
componentes de la unidad que se muestran en las paginas graficas de
este manual.

1.Botén de bloqueo del husillo

2.Cambiar

3.Asa adicional

4.Escudo

5.Brida exterior

6.Brida interior

7.Lever (protector de escudo)

8.Llave especial
* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

ACCESORIOS

Escudo -1ud.
Llave especial -1ud.
Asa adicional -1ud.

PREPARACION PARA EL TRABAJO

INSTALACION DE UNA EMPUNADURA AUXILIAR

El mango auxiliar (3) se instala en uno de los orificios del cabezal de
la amoladora. Se recomienda utilizar una lijadora con mango auxiliar.
Si sujeta la lijadora con ambas manos mientras trabaja (utilizando
también el mango auxiliar), hay menos riesgo de que su mano toque
el disco giratorio o el cepillo y se lesione por contragolpe.

INSTALACION Y AJUSTE DEL ESCUDO

El protector de la hoja protege al operario de astillas, contacto accidental
con la herramienta de trabajo o chispas. El disefio de la fijacion de la
proteccion de la cuchilla permite colocarla en la posicién 6ptima sin
necesidad de herramientas.

* Afloje y tire hacia atras la palanca (7) de la proteccion del disco (4).
* Gire la proteccion del disco (4) hasta la posicién deseada.

* Bloguee bajando la palanca (7).

El desmontaje y ajuste del protector del disco se realiza en orden
inverso al de su instalacion.

SUSTITUCION DE HERRAMIENTAS

Deben utilizarse guantes de trabajo durante las operaciones de
cambio de herramientas.

El botén de bloqueo del husillo (1) sélo debe utilizarse para
bloquear el husillo de la amoladora al montar o desmontar el Gtil
de trabajo. No debe utilizarse como boton de freno mientras el
disco esté girando. Si lo hiciera, podria dafar la amoladora o
lesionar al usuario.

MONTAJE DE DISCOS

Para discos de desbaste o de corte con un grosor inferior a 3 mm,

la tuerca de la brida exterior (5) debe enroscarse plana por el lado

del disco.

- Pulse el botén de bloqueo del husillo (1).

¢ Introduzca la llave especial (8) (suministrada) en los orificios de la
brida exterior (5).

* Gire la llave - afloje (8) y retire la brida exterior (5).

* Coloque el disco de forma que quede presionado contra la
superficie de la brida interior (6).

* Atornille la brida exterior (5) y apriétela ligeramente con la llave
especial (8).

El desmontaje de los discos se realiza en orden inverso al montaje.

Durante el montaje, el disco debe presionarse contra la superficie de

la brida interior (6) y asentarse centrado en su parte inferior.

HERRAMIENTAS DE TRABAJO CON ORIFICIO ROSCADO
* Pulse el boton de bloqueo del husillo (1).
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¢ Retire el implemento previamente montado, si lo hubiera.

* Retire ambas bridas - brida interior (6) y brida exterior (5) - antes de
la instalacion.

* Enrosque la parte roscada del util de trabajo en el husillo y
apriétela ligeramente.

El desmontaje de los utiles de trabajo con orificios roscados se realiza

en orden inverso al de montaje.

MONTAJE DE AMOLADORA ANGULAR EN SOPORTE DE
AMOLADORA ANGULAR

Esta permitido utilizar la amoladora angular en un tripode especifico
para amoladoras angulares, siempre que se monte correctamente de
acuerdo con las instrucciones de montaje del fabricante del tripode.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

Compruebe el estado de la muela antes de utilizarla. No utilice
muelas astilladas, agrietadas o dafiadas de cualquier otro modo.
Una muela o cepillo desgastado debe sustituirse inmediatamente
por uno nuevo antes de su uso. Cuando haya terminado de
trabajar, apague siempre la amoladora y espere hasta que la
herramienta de trabajo se haya detenido por completo. Sélo
entonces podra guardarse la amoladora. No frene la muela
abrasiva giratoria presionandola contra la pieza de trabajo.

No sobrecargue nunca la amoladora. El peso de la herramienta
eléctrica ejerce presion suficiente para que ésta funcione
eficazmente. La sobrecarga y una presion excesiva pueden hacer
que la herramienta eléctrica se rompa peligrosamente.

* Si la lijadora se cae durante el funcionamiento, es esencial
inspeccionar y, en caso necesario, sustituir la herramienta de
trabajo si se detecta que esta dafada o deformada.

No golpee nunca el util contra el material de trabajo.

Evite rebotar y raspar con el disco, especialmente al trabajar
en esquinas, bordes afilados, etc. (esto puede provocar la
pérdida de control de la herramienta eléctrica y un efecto de
contragolpe). (esto puede provocar la pérdida de control de la
herramienta eléctrica y un efecto de contragolpe).

No utilice nunca hojas de sierra disefiadas para cortar madera
de sierras circulares. El uso de este tipo de hojas de sierra
suele provocar un fenémeno de retroceso de la herramienta
eléctrica, pérdida de control y puede ocasionar lesiones al
operario.

ENCENDIDO/APAGADO

Sujete la lijadora con ambas manos durante la puesta en marcha

y el funcionamiento.

¢ Presione la parte posterior del interruptor (2).

¢ Deslice el interruptor (2) hacia delante - (hacia la cabeza).

¢ Para un funcionamiento continuo - pulse el botdn frontal del
interruptor.

¢ Elinterruptor se bloqueara automaticamente en la posicién de
funcionamiento continuo.

e Para apagar el aparato, pulse la parte posterior del botén

interruptor (2).
Después de poner en marcha la amoladora, espere hasta que la
muela haya alcanzado la velocidad maxima antes de empezar a
trabajar. El interruptor no debe accionarse mientras la lijadora
esté encendida o apagada. El interruptor de la lijadora sélo debe
accionarse cuando la herramienta eléctrica esté alejada de la
pieza de trabajo.
El aparato tiene un interruptor protegido por fusible, lo que
significa que si se produce un fallo temporal de la red eléctrica o
se enchufa a una toma de corriente con el interruptor en la
posicion "on", no arrancara. En este caso, es necesario invertir el
interruptor a la posiciéon "off" y volver a arrancar el aparato.
CORTE
* El corte con una amoladora angular sélo puede hacerse en
linea recta.
No corte el material mientras lo sostiene en la mano.
Las piezas grandes deben apoyarse y debe procurarse que los
puntos de apoyo estén cerca de la linea de corte y al final del
material. El material colocado de forma estable no tendera a
moverse durante el corte.
Las piezas pequeias deben sujetarse, por ejemplo, en un
tornillo de banco, con abrazaderas, etc. El material debe
sujetarse de modo que el punto de corte esté cerca del
elemento de sujecion. Esto garantizara una mayor precision de
corte.



* No permita que el disco de corte vibre o se apisone, ya que
esto perjudicara la calidad del corte y puede provocar la rotura
del disco de corte.

* Durante el corte no debe ejercerse ninguna presion lateral
sobre el disco de corte.

o Utilice el disco de corte adecuado en funcién del material a
cortar.

e Al cortar a través de material, se recomienda que la direccién
de avance esté en linea con la direccién de rotacion del disco
de corte.

La profundidad de corte depende del didametro del disco.

e Solo deben utilizarse discos con didmetros nominales no superiores
a los recomendados para el modelo de amoladora.

o Al realizar cortes profundos (por ejemplo, perfiles, bloques de
construccion, ladrillos, etc.), no permita que las bridas de sujecion
entren en contacto con la pieza de trabajo.

Los discos de corte alcanzan temperaturas muy elevadas

durante su funcionamiento - no los toque con partes del cuerpo

desprotegidas antes de que se hayan enfriado.

ARENADO

Los trabajos de rectificado pueden realizarse, por ejemplo, con discos

de desbaste, muelas de vaso, discos de laminas, discos con vellon

abrasivo, cepillos de alambre, discos flexibles para papel de lija, etc.

Cada tipo de disco y de pieza de trabajo requiere una técnica de

trabajo adecuada y el uso del equipo de proteccién individual

apropiado. Los discos disefiados para cortar no deben utilizarse

para lijar. Los discos de amolar estan disefiados para eliminar

material con el borde del disco.

¢ No amolar con la cara lateral del disco. El angulo de trabajo
optimo para este tipo de disco es de 30°.

¢ Los trabajos de amolado sélo deben realizarse con discos de
amolar adecuados para el material.

Al trabajar con discos de laminas, discos de vellén abrasivo y

discos flexibles para papel de lija, hay que tener cuidado de

asegurar el angulo de ataque correcto.

- No lije con toda la superficie del disco.

- Estos tipos de discos se utilizan para el mecanizado de
superficies planas.

Los cepillos de alambre estan destinados principalmente a la

limpieza de perfiles y zonas de dificil acceso. Pueden utilizarse

para eliminar, por ejemplo, 6xido, capas de pintura, etc. de las

superficies de los materiales.

Solo deben utilizarse herramientas de trabajo cuyo niimero de

revoluciones admisible sea superior o igual al numero de

revoluciones maximo de la amoladora angular sin carga.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente antes
de realizar cualquier operacion de instalacion, ajuste, reparaciéon
o funcionamiento.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

® Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de cada
uso.

® No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

® | a unidad debe limpiarse con un pafio seco o con aire comprimido
a baja presion.

® No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian
dafar las piezas de plastico.

® |impie regularmente las ranuras de ventilacion de la carcasa del
motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad.

® Si el cable de alimentacion esta dafiado, debe sustituirse por otro
de las mismas caracteristicas. Esta operaciéon debe confiarse a un
especialista cualificado o hacer revisar el aparato.

® Si se producen chispas excesivas en el colector, haga que una
persona cualificada compruebe el estado de las escobillas de
carbon del motor.

® Guarde siempre el aparato en un lugar seco y fuera del alcance de
los nifios.

SUSTITUCION DE ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbon del motor desgastadas (menos de 5 mm),

quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente.

Sustituya siempre las dos escobillas de carbén al mismo tiempo.
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Las escobillas de carbéon sélo deben ser sustituidas por una
persona cualificada que utilice piezas originales. Cualquier defecto
debe ser reparado por el centro de servicio autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DATOS DE CLASIFICACION
Amoladora ingular

Parametro Valor
Tension de alimentacion 230V CA
Frecuencia de suministro 50 Hz
Potencia nominal 900 W
Velocidad nominal 12000 min”'
Diametro del disco 125 mm
Diametro interior del disco 22,2 mm
Rosca de husillo M14
Clase de proteccion 1]
Masa 2,05 kg
Afo de produccion 2025

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Informacion sobre ruido y vibraciones

Las emisiones sonoras, como el nivel de presion acustica Lpay el nivel
de potencia acustica Lwa, y la incertidumbre de medicion K se indican
a continuacion en las instrucciones de conformidad con la norma EN
60745. Los valores de vibracion (valor de aceleracion) an y la
incertidumbre de medicion K se indican a continuacion de conformidad
con la norma EN60745.

El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones se ha medido
de acuerdo con el procedimiento de medicién especificado por la
norma EN60745 y puede utilizarse para comparar herramientas
eléctricas. También puede utilizarse para una evaluacion preliminar de
la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado es representativo del uso basico de la
herramienta eléctrica. Si la herramienta eléctrica se utiliza para otras
aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, y si no se mantiene
suficientemente, el nivel de vibraciones puede variar. Las razones
expuestas anteriormente pueden provocar un aumento de la
exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para calcular con precision la exposicién a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la herramienta
eléctrica estd apagada o cuando esta encendida pero no se utiliza para
trabajar. De este modo, la exposicion total a las vibraciones puede
resultar mucho menor.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse con
la basura doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones
adecuadas para su eliminacién. Péngase en contacto con el
distribuidor del producto o con las autoridades locales para obtener
informacion sobre su eliminacion. Los residuos de aparatos eléctricos
y electrénicos contienen sustancias nocivas para el medio ambiente.
Los equipos no reciclados suponen un riesgo potencial para el medio
ambiente y la salud humana.

"GTX Polonia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia *) informa
que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en adelante:
"Manual"), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor sobre el contenido de
este Manual (en adelante: "Manual”), incluyendo entre ofros su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Polonia
y estan sujetos a proteccion legal de conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994
sobre Derechos de Autor y Derechos Conexos (es decir, Diario de Leyes 2006 N ° 90
Tema 631 en su version modificada). La copia, el procesamiento, la publicacion y la
modificacién con fines comerciales de todo el Manual, asi como de sus elementos
individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX Polonia, estan estrictamente
prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285
Varsovia

Producto: Amoladora angular

Modelo: 59G087

Nombre comercial: GRAFITO

Numero de serie: 00001 + 99999

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

los siguientes



Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE

Directiva RUSP 2011/65/UE modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las normas:

EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-3:2011/A13:2015;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN |EC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

Esta declaracion se refiere Gnicamente a la maquina tal como se
comercializa y no incluye los componentes
afiadido por el usuario final o realizado por €l posteriormente.

Nombre y direccién de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:

Firmado en nombre de:
GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k.
Calle Pograniczna, 2/4
02-285 Varsovia

T Fal i

Pawet Kowalski
Responsable de calidad del servicio GTX

Varsovia, 2020-06-18

ITALIA (IT)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

SMERIGLIATRICE ANGOLARE
59G087

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE PRIMA
DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLO PER
FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

Consigli di sicurezza per la levigatura, la smerigliatura con carta vetrata, la

lavorazione con spazzole metalliche e il taglio con mola.

e Questo elettroutensile pud essere utilizzato come levigatrice
normale, levigatrice con carta abrasiva, levigatrice con spazzola
metallica e come taglierina abrasiva. Seguire tutte le norme di
sicurezza, le istruzioni, le descrizioni e i dati forniti con
I'elettroutensile. La mancata osservanza di quanto segue pud
comportare il rischio di scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

* Questo elettroutensile non deve essere utilizzato per la lucidatura.
L'uso dell'elettroutensile per attivita diverse da quelle previste pud
comportare rischi e lesioni.

* Non utilizzare un accessorio non specificamente progettato e
raccomandato dal produttore per l'utensile. Il fatto che un accessorio
possa essere montato su un elettroutensile non & garanzia di
sicurezza.

e La velocita consentita dell'utensile di lavoro utilizzato non deve
essere inferiore alla velocitd massima indicata sull'elettroutensile.
Un utensile di lavoro che ruota a una velocita superiore a quella
consentita pud rompersi e le parti possono scheggiarsi.

e |l diametro esterno e lo spessore dell'utensile di lavoro devono
corrispondere alle dimensioni dell'elettroutensile. Gli utensili di
lavoro con dimensioni errate non possono essere sufficientemente
schermati o ispezionati.

e Gli utensili da lavoro con inserto filettato devono adattarsi
esattamente alla filettatura del mandrino. Per gli utensili da lavoro
montati su flangia, il diametro del foro dell'utensile da lavoro deve
corrispondere al diametro della flangia. Gli utensili da lavoro che non
si adattano esattamente all'elettroutensile ruotano in modo
irregolare, vibrano molto e possono causare la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

e Non utilizzare in nessun caso strumenti di lavoro danneggiati.
Ispezionare |'utensile prima di ogni utilizzo, ad esempio le mole per
smerigliare per verificare la presenza di scheggiature e crepe, i pad
di levigatura per verificare la presenza di crepe, abrasioni o forte
usura, le spazzole metalliche per verificare la presenza di fili allentati
o rotti. Se un elettroutensile o un utensile da lavoro & caduto,
controllare che non sia danneggiato o utilizzare un altro utensile non
danneggiato. Se l'utensile & stato controllato e riparato, € necessario
accenderlo alla massima velocita per un minuto, facendo attenzione
che l'operatore e gli astanti nelle vicinanze siano fuori dalla zona di
rotazione dell'utensile. Gli utensili danneggiati di solito si rompono
durante questo periodo di prova.

73

e E necessario indossare i dispositivi di protezione individuale. A
seconda del tipo di lavoro, indossare una maschera protettiva che
copra tutto il viso, una protezione per gli occhi o occhiali di sicurezza.
Se necessario, utilizzare una maschera antipolvere, una protezione
per l'udito, guanti protettivi 0 un grembiule speciale per proteggersi
dalle piccole particelle di materiale abraso e lavorato. Proteggere gli
occhi dai corpi estranei aerodispersi generati durante il lavoro. Una
maschera antipolvere e una protezione delle vie respiratorie devono
filtrare la polvere prodotta durante il lavoro. L'esposizione al rumore
per un periodo prolungato puo portare alla perdita dell'udito.

e Assicurarsi che gli astanti si trovino a una distanza di sicurezza
dall'area di lavoro dell'elettroutensile.

e Chiunque si trovi in prossimita di un utensile elettrico in funzione
deve utilizzare i dispositivi di protezione individuale. Le schegge dei
pezzi o gli utensili rotti possono scheggiarsi e causare lesioni anche
al di fuori della zona di lavoro.

e Quando si eseguono lavori in cui l'utensile potrebbe entrare in
contatto con fili elettrici nascosti o con il proprio cavo di
alimentazione, tenerlo solo per le superfici isolate dell'impugnatura.
Il contatto con il cavo di alimentazione pud provocare la
trasmissione di tensione alle parti metalliche dell'utensile, causando
una scossa elettrica.

e Tenere il cavo di alimentazione lontano da strumenti di lavoro
rotanti. Se si perde il controllo dell'utensile, il cavo di alimentazione
potrebbe essere tagliato o tirato e la mano o l'intera mano potrebbe
rimanere impigliata in un utensile di lavoro rotante.

* Non abbassare mai |'elettroutensile prima che l'utensile di lavoro si
sia completamente fermato. Un utensile in rotazione potrebbe
entrare in contatto con la superficie su cui & stato appoggiato, con il
rischio di perdere il controllo dell'elettroutensile.

e Non trasportare un utensile elettrico mentre & in movimento. Il
contatto accidentale tra gli indumenti e un utensile elettrico in
rotazione pud provocare la trazione dell'utensile e la perforazione
del corpo dell'operatore.

* Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'elettroutensile. Il
soffiatore del motore aspira la polvere nell'alloggiamento e un
grande accumulo di polvere metallica pud causare un rischio
elettrico.

* Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita di materiali infiammabili.
Le scintille potrebbero incendiarli.

* Non utilizzare strumenti che richiedono refrigeranti liquidi. L'uso di
acqua o di altri liquidi refrigeranti puod provocare scosse elettriche.

Rifiuto e suggerimenti per la sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa di un elettroutensile al blocco o
allostruzione di un utensile rotante come una mola, un tampone di
levigatura, una spazzola metallica ecc. L'impigliamento o il blocco porta a
un arresto improwviso dellutensile rotante. Un elettroutensile non
controllato subisce quindi uno scossone in direzione opposta al senso di
rotazione dell'utensile di lavoro.

Quando, ad esempio, la mola si incastra o si blocca nel pezzo, il bordo
immerso della mola pud bloccarsi e causare la caduta o I'espulsione della
mola. Il movimento della mola (verso o lontano dall'operatore) dipende
dalla direzione di movimento della mola nel punto di blocco. Inoltre, le mole
possono anche rompersi.

Il rinculo & una conseguenza dell'uso improprio o non corretto
dell'elettroutensile. Puo essere evitato adottando le opportune precauzioni
descritte di seguito.

e L'elettroutensile deve essere tenuto saldamente, con il corpo e le
mani in posizione tale da attenuare il rinculo. Se la dotazione
standard prevede un'impugnatura ausiliaria, questa deve essere
sempre utilizzata per avere il massimo controllo possibile sulle forze
di rinculo o sul momento di rinculo all'avvio. L'operatore pud
controllare i fenomeni di strappo e rinculo prendendo le opportune
precauzioni.

« Non tenere mai le mani vicino a strumenti di lavoro rotanti. L'utensile
di lavoro pud ferire la mano a causa del contraccolpo.

e Tenersi lontani dalla zona in cui I'elettroutensile si muove durante il
rinculo. A causa del contraccolpo, I'elettroutensile si muove in
direzione opposta al movimento della mola nel punto di blocco.

e Prestare particolare attenzione durante la lavorazione di angoli,
spigoli vivi, ecc. Evitare che gli utensili di lavoro vengano deviati o
inceppati. Un utensile rotante & piti soggetto a incepparsi durante la
lavorazione di angoli, spigoli vivi o se viene spinto indietro. Questo
puo essere causa di perdita di controllo o di contraccolpo.

« Non utilizzare dischi di legno o dentati. Utensili di questo tipo spesso
causano contraccolpi o perdita di controllo dell'elettroutensile.



Istruzioni speciali di sicurezza per la smerigliatura e il taglio con la

mola

e Utilizzare esclusivamente una mola progettata per
I'elettroutensile specifico e una protezione progettata per la
mola specifica. Le mole che non sono state progettate per lo
specifico elettroutensile non possono essere sufficientemente
protette e non sono sufficientemente sicure.

e | dischi abrasivi piegati devono essere montati in modo che
nessuna parte del disco sporga oltre il bordo del coperchio di
protezione. Un disco abrasivo montato in modo scorretto che
sporge oltre il bordo del coperchio di protezione non pud essere
sufficientemente protetto.

e La protezione deve essere fissata saldamente
all'elettroutensile per garantire il massimo grado di sicurezza
possibile e deve essere posizionata in modo che la parte della
mola esposta e rivolta verso I'operatore sia la piu piccola
possibile. La protezione protegge I'operatore dai detriti, dal contatto
accidentale con la mola e dalle scintille che potrebbero incendiare
gli indumenti.

e Le mole devono essere utilizzate solo per il lavoro a cui sono
destinate. Ad esempio, non si deve mai smerigliare con la
superficie laterale di una mola da taglio. Le mole da taglio sono
progettate per rimuovere il materiale con il bordo del disco. L'effetto
delle forze laterali su queste mole pu6 romperle.

e Utilizzare sempre flange di serraggio non danneggiate, di forma
e dimensioni corrette per la mola selezionata. Le flange corrette
sostengono la mola e riducono il rischio di rottura. Le flange per le
mole da taglio possono essere diverse da quelle per le altre mole.

* Non utilizzare mole usate di utensili elettrici piu grandi. Le mole
per utensili piu grandi non sono progettate per il numero di giri piu
elevato che caratterizza gli utensili piu piccoli e possono quindi
rompersi.

Ulteriori istruzioni speciali di sicurezza per il taglio con mola

e Evitare di inceppare il disco di taglio o di esercitare una
pressione eccessiva. Non eseguire tagli eccessivamente
profondi. Il sovraccarico del disco di taglio aumenta il carico sulla
lama e la sua tendenza a incepparsi o a bloccarsi, con conseguente
possibilita di scarto o rottura.

e Evitare l'area davanti e dietro il disco di taglio rotante.
L'allontanamento del disco di taglio dal pezzo in lavorazione pud far
volare I'elettroutensile con il disco rotante direttamente verso di voi
in caso di contraccolpo.

e In caso di inceppamento del disco di taglio o di arresto,
spegnere |'elettroutensile e attendere che il disco si arresti
completamente. Non tentare mai di estrarre il disco ancora in
movimento dall'area di taglio, poiché cio potrebbe causare un
contraccolpo. La causa dellinceppamento deve essere individuata
e rimossa.

* Non riavviare I'elettroutensile mentre si trova nel materiale. La
mola deve raggiungere la massima velocita prima di continuare
atagliare. In caso contrario, la mola potrebbe impigliarsi, saltare via
dal pezzo o causare un contraccolpo.

* Piastre o oggetti di grandi dimensioni devono essere sostenuti
prima della lavorazione per ridurre il rischio di contraccolpi
causati da un disco inceppato. | pezzi di grandi dimensioni
possono piegarsi sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione
deve essere sostenuto su entrambi i lati, sia vicino alla linea di taglio
che sul bordo.

e Prestare particolare attenzione quando si praticano fori nelle
pareti o si opera in altre aree non visibili. Il disco da taglio che si
immerge nel materiale pud causare il contraccolpo dell'utensile se
incontra tubi del gas, tubi dell'acqua, cavi elettrici o altri oggetti.

Istruzioni speciali di sicurezza per la levigatura con carta abrasiva

« Non utilizzare fogli di carta vetrata di dimensioni eccessive. Nella
scelta delle dimensioni della carta abrasiva, attenersi alle
raccomandazioni del produttore. La carta abrasiva che sporge oltre
la piastra di levigatura pud provocare lesioni e pud anche causare
l'intasamento o lo strappo della carta o un contraccolpo.

Istruzioni speciali di sicurezza per la lucidatura

* Non lasciare che la parte allentata della pelliccia di lucidatura o i
relativi cavi di fissaggio ruotino liberamente. Bloccare o tagliare i fili
di fissaggio allentati. | fili di fissaggio allentati e rotanti possono
impigliare le dita o impigliarsi nel pezzo da lavorare. Istruzioni
speciali di sicurezza per il lavoro con le spazzole metalliche

« Occorre tenere presente che, anche con un uso normale, si verifica
una perdita di pezzi di filo attraverso la spazzola. Non
sovraccaricare i fili applicando una pressione eccessiva. | pezzi di
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filo trasportati dall'aria possono facilmente perforare gli indumenti
sottili e/o la pelle.

e Se é consigliata una protezione, evitare che la spazzola entri in
contatto con la protezione. Il diametro delle spazzole per piatti e vasi
pud aumentare a causa della pressione e delle forze centrifughe.

Ulteriori istruzioni di sicurezza

* Negli utensili progettati per accogliere mole filettate, verificare che
la lunghezza del filetto della mola sia adeguata alla lunghezza del
filetto del mandrino.

e |l pezzo da lavorare deve essere fissato. Bloccare il pezzo in un
dispositivo di serraggio o in una morsa € piu sicuro che tenerlo in
mano.

e Non toccare i dischi di taglio e di rettifica prima che si siano
raffreddati.

e Quando si utilizza una flangia ad azione rapida, assicurarsi che
la flangia interna montata sul mandrino sia dotata di un O-ring
in gomma e che questo anello non siadanneggiato. Assicurarsi
inoltre che le superfici della flangia esterna e della flangia
interna siano pulite.

e Utilizzare la flangia ad azione rapida solo con dischi abrasivi e
da taglio. Utilizzare solo flange non danneggiate e correttamente
funzionanti.

e In caso di interruzione temporanea dell'alimentazione di rete o dopo
aver tolto la spina dalla presa di corrente con linterruttore in
posizione "on", linterruttore deve essere sbloccato e portato in
posizione "off" prima di riavviarlo.

ATTENZIONE: Il dispositivo & destinato al funzionamento in ambienti

interni. Nonostante la struttura intrinsecamente sicura, l'uso di

misure di sicurezza e di misure di protezione aggiuntive, esiste

sempre il rischio di lesioni residue durante il funzionamento.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati.

Nl
1 2 3 4
21®®]o

1.Attenzione Prendere le dovute precauzioni

2.Leggere le istruzioni per 'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza ivi contenute!

3. Utilizzare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie).

4. Indossare guanti protettivi

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi di
manutenzione o riparazione.

6.Tenere i bambini lontani dallo strumento

7.Proteggere dalla pioggia

8.Classe di protezione secondaria

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La smerigliatrice angolare € un elettroutensile portatile isolato di classe
Il. La macchina & azionata da un motore monofase a commutazione,
la cui velocita viene ridotta tramite un ingranaggio angolare. Pud
essere utilizzata sia per smerigliare che per tagliare. Questo tipo di
elettroutensile & ampiamente utilizzato per la rimozione di tutti i tipi di
bave dalla superficie delle parti metalliche, il trattamento superficiale
delle saldature, il taglio di tubi a parete sottile e di piccole parti
metalliche, ecc. Con gli accessori appropriati, la smerigliatrice angolare
puo essere utilizzata non solo per tagliare e smerigliare, ma anche per
pulire, ad esempio, la ruggine, i rivestimenti di vernice, ecc.

Le sue aree di utilizzo comprendono un'ampia gamma di lavori di
riparazione e costruzione non solo legati ai metalli. La smerigliatrice
angolare pud essere utilizzata anche per tagliare e smerigliare
materiali da costruzione, ad esempio mattoni, pietre da
pavimentazione, piastrelle di ceramica, ecc.

L'apparecchio é progettato solo per l'uso a secco, non per la
lucidatura. Non utilizzare in modo improprio I'elettroutensile Uso
improprio.



* Non maneggiare materiali contenenti amianto. L'amianto e
cancerogeno.

¢ Non lavorare con materiali le cui polveri sono infiammabili o
esplosive. Quando si lavora con I'elettroutensile, si generano
scintille che possono incendiare i vapori emessi.

¢ Le mole da taglio non devono essere utilizzate per i lavori di
smerigliatura. Le mole da taglio lavorano con la faccia laterale e
I'affilatura con la faccia anteriore di una mola di questo tipo pud
causare danni alla mola con il rischio di lesioni personali per
l'operatore.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'unita illustrati
nelle pagine grafiche di questo manuale.

1.Pulsante di blocco del mandrino

2.Interruttore

3.Maniglia supplementare

4.Scudo

5.Flangia esterna

6.Flangia interna

7.Leva (protezione dello scudo)

8.Tasto speciale
* Possono esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

ACCESSORI

Scudo -1pz.
Chiave speciale -1pz.
Maniglia supplementare - 1 pezzo.

PREPARAZIONE AL LAVORO

MONTAGGIO DI UNA MANIGLIA AUSILIARIA

L'impugnatura ausiliaria (3) ¢ installata in uno dei fori sulla testa della
smerigliatrice. Si raccomanda I'uso di una levigatrice con impugnatura
ausiliaria. Se durante il lavoro si tiene la levigatrice con entrambe le
mani (utilizzando anche I'impugnatura ausiliaria), si riduce il rischio che
la mano tocchi il disco rotante o la spazzola e si ferisca a causa del
contraccolpo.

INSTALLAZIONE E REGOLAZIONE DELLO SCHERMO

La protezione della lama protegge l'operatore da schegge, contatti
accidentali con l'utensile di lavoro o scintille. Il design dell'attacco del
paralama consente di regolare il paralama nella posizione ottimale
senza l'ausilio di attrezzi.

o Allentare e tirare indietro la leva (7) della protezione del disco (4).

* Ruotare la protezione del disco (4) nella posizione desiderata.

* Bloccare abbassando la leva (7).

La rimozione e la regolazione della protezione del disco avvengono in
ordine inverso rispetto al suo montaggio.

SOSTITUZIONE DEGLI STRUMENTI

Durante le operazioni di cambio degli utensili & necessario
indossare guanti da lavoro.

Il pulsante di blocco del mandrino (1) deve essere utilizzato solo
per bloccare il mandrino della smerigliatrice quando si monta o si
smonta l'utensile di lavoro. Non deve essere utilizzato come
pulsante di frenata durante la rotazione del disco. Cio potrebbe
danneggiare la smerigliatrice o ferire l'utente.

MONTAGGIO DEL DISCO

Per i dischi da smerigliatura o da taglio con uno spessore inferiore

a 3 mm, il dado della flangia esterna (5) deve essere avvitato in

piano sul lato del disco.

- Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

* Inserire la chiave speciale (8) (in dotazione) nei fori della flangia
esterna (5).

* Girare la chiave - allentare (8) e rimuovere la flangia esterna (5).

* Posizionare il disco in modo che sia premuto contro la superficie
della flangia interna (6).

* Avvitare la flangia esterna (5) e serrare leggermente con la chiave
speciale (8).

Lo smontaggio dei dischi avviene in ordine inverso rispetto al

montaggio. Durante il montaggio, il disco deve essere premuto contro

la superficie della flangia interna (6) e posizionato centralmente sul lato

inferiore.

STRUMENTI DI LAVORO CON FORO FILETTATO

* Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

* Rimuovere l'attrezzo precedentemente montato, se presente.

¢ Prima dell'installazione, rimuovere entrambe le flange, quella
interna (6) e quella esterna (5).
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* Avvitare la parte filettata dell'utensile di lavoro sul mandrino e
stringere leggermente.

Lo smontaggio degli utensili per fori filettati avviene in ordine inverso

rispetto al montaggio.

MONTAGGIO DELLA  SMERIGLIATRICE ANGOLARE
SUPPORTO PER SMERIGLIATRICE ANGOLARE

E consentito utilizzare la smerigliatrice angolare su un treppiede
dedicato alle smerigliatrici angolari, purché sia montato correttamente
secondo le istruzioni di montaggio del produttore del treppiede.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

Controllare le condizioni della mola prima di utilizzarla. Non
utilizzare mole scheggiate, incrinate o comunque danneggiate.
Una mola o una spazzola usurata deve essere sostituita
immediatamente con una nuova prima dell'uso. Al termine del
lavoro, spegnere sempre la smerigliatrice e attendere che
I'utensile di lavoro si arresti completamente. Solo allora la
levigatrice puo essere riposta. Non frenare la mola rotante
premendola contro il pezzo da lavorare.

Non sovraccaricare mai la smerigliatrice. Il peso
dell'elettroutensile esercita una pressione sufficiente a farlo
funzionare in modo efficace. Il sovraccarico e la pressione
eccessiva possono causare la rottura pericolosa
dell'elettroutensile.

* Se la levigatrice cade durante il funzionamento, & essenziale
ispezionare e, se necessario, sostituire I'utensile di lavoro se
risulta danneggiato o deformato.

Non sbattere mai I'utensile di lavoro contro il materiale da
lavorare.

Evitare di rimbalzare e raschiare con il disco, soprattutto
quando si lavora su angoli, spigoli vivi, ecc. (cio puo causare
la perdita di controllo e un effetto di contraccolpo). (questo
puo causare la perdita di controllo dell'elettroutensile e un
effetto di contraccolpo).

Non utilizzare mai lame progettate per il taglio del legno da
seghe circolari. L'uso di tali lame spesso provoca un fenomeno
di rinculo dell'elettroutensile, la perdita di controllo e puo
causare lesioni all'operatore.

ON/OFF

Tenere la levigatrice con entrambe le mani durante I'avvio e il

funzionamento.

* Premere la parte posteriore dell'interruttore (2).

e Far scorrere l'interruttore (2) in avanti - (verso la testa).

¢ Per il funzionamento continuo, premere il pulsante anteriore
dell'interruttore.

* L'interruttore viene automaticamente bloccato in posizione di marcia
continua.

* Per spegnere I'apparecchio, premere il pulsante posteriore

dell'interruttore (2).

Dopo aver avviato la smerigliatrice, attendere che la mola abbia
raggiunto la velocita massima prima di iniziare il lavoro.
L'interruttore non deve essere azionato mentre la levigatrice e
accesa o spenta. L'interruttore della levigatrice deve essere
azionato solo quando I'elettroutensile & lontano dal pezzo in
lavorazione.

L'apparecchio é dotato di un interruttore protetto da fusibili, il che
significa che se si verifica un'interruzione temporanea
dell'alimentazione di rete o se viene collegato a una presa di
corrente con l'interruttore in posizione "on", non si avvia. In
questo caso, & necessario invertire l'interruttore in posizione "off"
e riavviare I'apparecchio. TAGLIO

Il taglio con una smerigliatrice angolare puo essere eseguito
solo in linea retta.

Non tagliare il materiale mentre lo si tiene in mano.

| pezzi di grandi dimensioni devono essere sostenuti e occorre
fare attenzione che i punti di appoggio siano vicini alla linea di
taglio e all'estremita del materiale. Il materiale posizionato in
modo stabile non tendera a muoversi durante il taglio.

| pezzi piccoli devono essere bloccati, ad esempio, in una
morsa, con morsetti, ecc. Il materiale deve essere bloccato in
modo che il punto di taglio sia vicino all'elemento di
bloccaggio. Cio garantira una maggiore precisione di taglio.
Non permettere che il disco di taglio sia sottoposto a vibrazioni
o arincalzi, in quanto cid compromette la qualita del taglio e
puo causare la rottura del disco stesso.

NEL




* Durante il taglio non si deve esercitare alcuna pressione
laterale sul disco di taglio.

o Utilizzare il disco da taglio corretto in base al materiale da
tagliare.

¢ Quando si taglia il materiale, si raccomanda che la direzione di
avanzamento sia in linea con la direzione di rotazione del disco
di taglio.

La profondita di taglio dipende dal diametro del disco.

o Utilizzare solo dischi con diametro nominale non superiore a quello
consigliato per il modello di smerigliatrice.

¢ Quando si eseguono tagli profondi (ad es. profili, blocchi da
costruzione, mattoni, ecc.), evitare che le flange di serraggio entrino
in contatto con il pezzo.

Durante il funzionamento, i dischi da taglio raggiungono

temperature molto elevate: non toccarli con parti del corpo non

protette prima che si siano raffreddati.

SABBIATURA

| lavori di smerigliatura possono essere eseguiti utilizzando, ad

esempio, dischi abrasivi, mole a tazza, dischi lamellari, dischi con vello

abrasivo, spazzole metalliche, dischi flessibili per carta vetrata, ecc.

Ogni tipo di disco e di pezzo da lavorare richiede una tecnica di lavoro

adeguata e l'uso di dispositivi di protezione individuale appropriati. |

dischi progettati per il taglio non devono essere utilizzati per la

levigatura. | dischi per smerigliare sono progettati per rimuovere

il materiale con il bordo del disco.

* Non macinare con la faccia laterale del disco. L'angolo di
lavoro ottimale per questo tipo di disco & 30°.

e | lavori di rettifica devono essere eseguiti solo con dischi adatti
al materiale.

Quando si lavora con dischi lamellari, dischi in vello abrasivo e

dischi flessibili per carta vetrata, & necessario prestare attenzione

al corretto angolo di attacco.

- Non carteggiare l'intera superficie del disco.

- Questi tipi di dischi sono utilizzati per la lavorazione di superfici
piane.

Le spazzole metalliche sono destinate principalmente alla pulizia

di profili e aree difficili da raggiungere. Possono essere utilizzate

per rimuovere, ad esempio, ruggine, vernici, ecc. dalle superfici

dei materiali.

Si devono utilizzare solo utensili di lavoro la cui velocita ammessa

€ superiore o uguale alla velocita massima della smerigliatrice

angolare senza carico.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima
di effettuare qualsiasi installazione, regolazione, riparazione o
operazione.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

® Si raccomanda di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni
utilizzo.

® Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

® | 'unita deve essere pulita con un panno asciutto o soffiando con
aria compressa a bassa pressione.

® Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero danneggiare le
parti in plastica.

® Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'alloggiamento del
motore per evitare il surriscaldamento dell'unita.

® Se il cavo di alimentazione € danneggiato, deve essere sostituito
con un cavo delle stesse caratteristiche. Questa operazione deve
essere affidata a uno specialista qualificato o alla manutenzione
dell'apparecchio.

® Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, far controllare
le condizioni delle spazzole di carbone del motore da un tecnico
qualificato.

® Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto e fuori dalla
portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONE

Le spazzole di carbone del motore usurate (piu corte di 5 mm),
bruciate o incrinate devono essere sostituite immediatamente.
Sostituire sempre entrambe le spazzole di carbone
contemporaneamente.
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Le spazzole di carbone devono essere sostituite solo da personale
qualificato e con ricambi originali. Eventuali difetti devono essere
riparati dal centro di assistenza autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE
DATI DI VALUTAZIONE

Smerigliatrice ingolare

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V CA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 900 W
Velocita nominale 12000 min”'
Diametro del disco 125 mm
Diametro interno del disco 22,2 mm
Filetto del mandrino M14
Classe di protezione 1]
Massa 2,05 kg
Anno di produzione 2025

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Informazioni su rumore e vibrazioni

Le emissioni acustiche, quali il livello di pressione sonora Lpae il livello
di potenza sonora Lwae l'incertezza di misura K, sono indicate nelle
istruzioni in conformita alla norma EN 60745. | valori di vibrazione
(valore di accelerazione) an e l'incertezza di misura K sono indicati di
seguito in conformita alla norma EN 60745.

Il livello di vibrazioni indicato in queste istruzioni & stato misurato in
conformita alla procedura di misurazione specificata dalla norma
EN60745 e puo essere utilizzato per confrontare gli utensili elettrici.
Pud anche essere utilizzato per una valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato & rappresentativo dell'uso di base
dell'elettroutensile. Se [I'elettroutensile viene utilizzato per altre
applicazioni o con altri strumenti di lavoro, e se non viene sottoposto a
una manutenzione sufficiente, il livello di vibrazioni puo cambiare. |
motivi sopra indicati possono comportare un aumento dell'esposizione
alle vibrazioni per tutto il periodo di lavoro.

Per stimare con precisione |'esposizione alle vibrazioni, € necessario
tenere conto dei periodi in cui I'elettroutensile & spento o acceso ma
non utilizzato per il lavoro. In questo modo, I'esposizione totale alle
vibrazioni puo risultare molto piu bassa.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture adeguate per lo
smaltimento. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al
rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche contengono sostanze che non rispettano
'ambiente. Le apparecchiature non riciclate rappresentano un rischio
potenziale per I'ambiente e la salute umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ") informa che tutti i diritti
d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), inclusi tra gli altri.
Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito "Manuale"), compresi,
ma non solo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti a tutela legale ai sensi della
legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006
n. 90 voce 631 e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione e la
modifica a fini commerciali dellintero Manuale e dei suoi singoli elementi senza il
consenso scritto di GTX Poland sono severamente vietati e possono comportare
responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285
Varsavia

Prodotto: Smerigliatrice angolare

Modello: 59G087

Nome commerciale: GRAFITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE.
E soddisfa i requisiti degli standard:

EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-3:2011/A13:2015;



EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN |EC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina cosi
come immessa sul mercato e non comprende i componenti
aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.

Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a preparare
il fascicolo tecnico:

Firmato a nome di:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Via Pograniczna
02-285 Varsavia

3 F .
Pawet Kowalski
Responsabile della qualita del servizio GTX

Varsavia, 2020-06-18

NIDERLAND (NL)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

HAAKSE SLIJPER
59G087

OPMERKING: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN
BEWAAR DE HANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Veiligheidstips voor schuren, slijpen met schuurpapier, werken met

staalborstels en zagen met een slijpschijf.

« Dit elektrische apparaat kan worden gebruikt als een gewone
schuurmachine, een schuurmachine met schuurpapier, een
schuurmachine met draadborstel en als een doorslijpmachine. Volg
alle veiligheidsinstructies, instructies, beschrijvingen en gegevens
die bij het elektrische apparaat worden geleverd. Als het volgende
niet in acht wordt genomen, kan er gevaar ontstaan voor elektrische
schokken, brand en/of ernstig letsel.

« Dit elektrische apparaat mag niet worden gebruikt voor polijsten.
Gebruik van het elektrische apparaat voor andere dan de bedoelde
werkzaamheden kan leiden tot gevaren en letsel.

e Gebruik geen accessoires die niet specifiek ontworpen en
aanbevolen zijn door de fabrikant voor het gereedschap. Het feit dat
een accessoire op een elektrisch apparaat kan worden gemonteerd,
is geen garantie voor veilig gebruik.

« De toegestane snelheid van het gebruikte uitrustingsstuk mag niet
lager zijn dan de maximumsnelheid die op het uitrustingsstuk is
aangegeven. Een werkgereedschap dat sneller draait dan de
toegestane snelheid kan breken en onderdelen kunnen
versplinteren.

e De buitendiameter en dikte van het werkgereedschap moeten
overeenkomen met de afmetingen van het elektrische gereedschap.
Werkgereedschap met onjuiste afmetingen kan niet voldoende
worden afgeschermd of geinspecteerd.

e Gereedschap met schroefdraad moet precies op de schroefdraad
op de spindel passen. Voor op een flens gemonteerde
uitrustingsstukken moet de diameter van de boring van het
uitrustingsstuk overeenkomen met de diameter van de flens.
Gereedschap dat niet precies op het elektrische gereedschap past,
draait ongelijkmatig, trilt zeer sterk en kan de controle over het
elektrische gereedschap verliezen.

e Gebruik in geen geval beschadigd gereedschap. Inspecteer het
gereedschap voor elk gebruik, bijv. slijpschijven op afschilfering en
barsten, schuurpads op barsten, schuren of zware slijtage,
draadborstels op losse of gebroken draden. Als een elektrisch
gereedschap of uitrustingsstuk is gevallen, controleer het dan op
schade of gebruik een ander onbeschadigd gereedschap. Als het
gereedschap is gecontroleerd en gerepareerd, moet het elektrisch
gereedschap gedurende één minuut op de hoogste snelheid worden
ingeschakeld, waarbij ervoor moet worden gezorgd dat de bediener
en omstanders in de buurt zich buiten de zone van het draaiende
gereedschap bevinden. Beschadigd gereedschap breekt meestal
tijdens deze testtijd.

* Persoonlijke beschermingsmiddelen moeten worden gedragen.
Draag, afhankelijk van het soort werk, een beschermingsmasker dat
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het hele gezicht bedekt, oogbescherming of een veiligheidsbril.
Gebruik indien nodig een stofmasker, gehoorbescherming,
beschermende handschoenen of een speciaal schort om je te
beschermen tegen kleine deelties van geschuurd en bewerkt
materiaal. Bescherm je ogen tegen vreemde voorwerpen in de lucht
die tijdens het werk ontstaan. Een stofmasker en
ademhalingsbescherming moeten het stof filteren dat tijdens het
werk vrijkomt. Langdurige blootstelling aan lawaai kan leiden tot
gehoorverlies.

e Zorg ervoor dat omstanders zich op veilige afstand van de reikzone
van het elektrische gereedschap bevinden.

e ledereen die zich in de buurt van een werkend elektrisch
gereedschap bevindt, moet persoonlijke beschermingsmiddelen
gebruiken. Splinters  van werkstukken of  gebroken
werkgereedschap kunnen ook buiten de onmiddellijke reikwijdte
splinteren en letsel veroorzaken.

* Wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het apparaat in contact
kan komen met verborgen elektrische draden of zijn eigen
stroomkabel, houd het apparaat dan alleen vast aan de geisoleerde
oppervlakken van de handgreep. Contact met het netsnoer kan
resulteren in de overdracht van spanning naar metalen onderdelen
van het elektrische apparaat, wat een elektrische schok kan
veroorzaken.

e Houd de voedingskabel uit de buurt van draaiende
gereedschappen. Als u de controle over het apparaat verliest, kan
het netsnoer worden doorgesneden of naar binnen worden
getrokken en kan uw hand of hele hand vast komen te zitten in een
draaiend gereedschap.

e Leg het elektrische gereedschap nooit neer voordat het volledig tot
stilstand is gekomen. Een draaiend gereedschap kan in contact
komen met het oppervlak waarop het is neergezet, waardoor u de
controle over het elektrische apparaat kunt verliezen.

e Draag een elektrisch apparaat niet terwijl het in beweging is.
Onbedoeld contact tussen kleding en een draaiend elektrisch
apparaat kan ertoe leiden dat het apparaat naar binnen wordt
getrokken en zich in het lichaam van de gebruiker boort.

e Maak de ventilatiesleuven van het elektrische apparaat regelmatig
schoon. De motorventilator zuigt stof aan in de behuizing en een
grote opeenhoping van metaalstof kan elektrisch gevaar
veroorzaken.

e Gebruik het elektrische apparaat niet in de buurt van ontvlambare
materialen. Vonken kunnen deze ontsteken.

e Gebruik geen gereedschap waarvoor vloeibare koelmiddelen nodig
zijn. Het gebruik van water of andere vloeibare koelmiddelen kan
leiden tot elektrische schokken.

Afwijzing en relevante veiligheidstips

Terugslag is de plotselinge reactie van een elektrisch gereedschap op de
blokkering of obstructie van een roterend gereedschap zoals een
slijpschijf, schuurzool, draadborstel enz. De blokkering leidt tot een
plotselinge stop van het roterende gereedschap. Een ongecontroleerd
elektrisch gereedschap zal dus schokken in de richting tegengesteld aan
de draairichting van het werkgereedschap.

Wanneer de slijpschijf bijvoorbeeld vastloopt of vastzit in het werkstuk, kan
de ondergedompelde rand van de slijpschijf geblokkeerd raken en ervoor
zorgen dat deze eruit valt of wordt uitgeworpen. De beweging van de
slijpschijf (naar of van de bediener af) is dan afhankelijk van de
bewegingsrichting van de schijf op het punt van blokkering. Daarnaast
kunnen slijpschijven ook breken.

Terugslag is een gevolg van onjuist of verkeerd gebruik van het elektrische
gereedschap. Terugslag kan worden voorkomen door de juiste
voorzorgsmaatregelen te nemen die hieronder worden beschreven.

e Het elektrische gereedschap moet stevig worden vastgehouden,
met het lichaam en de handen in een positie die de terugslag
verzacht. Als een extra handgreep deel uitmaakt van de
standaarduitrusting, moet deze altijd worden gebruikt om de grootst
mogelijke controle te hebben over de terugslagkrachten of het
terugslagmoment bij het starten. De gebruiker kan de
terugslagverschijnselen onder controle houden door de juiste
voorzorgsmaatregelen te nemen.

e Houd uw handen nooit in de buurt van draaiende gereedschappen.
Het werkgereedschap kan uw hand verwonden door terugslag.

o BIijf uit de buurt van het bereik waar het elektrische gereedschap zal
bewegen tijdens terugslag. Als gevolg van de terugslag beweegt het
elektrische gereedschap in de tegenovergestelde richting van de
beweging van de slijpschijf op het punt van blokkering.

e Wees vooral voorzichtig bij het bewerken van hoeken, scherpe
randen, enz. Voorkom dat het gereedschap wordt afgebogen of



vastloopt. Een roterend gereedschap kan eerder vastlopen bij het
bewerken van hoeken, scherpe randen of als het wordt teruggetrapt.
Dit kan leiden tot controleverlies of terugslag.

« Gebruik geen houten of getande schijven. Dit soort gereedschap
veroorzaakt vaak terugslag of verlies van controle over het
elektrische gereedschap.

Speciale veiligheidsinstructies voor slijpen en doorslijpen met een

slijpschijf

e Gebruik alleen een slijpschijf die is ontworpen voor het
specifieke elektrische gereedschap en een beschermkap die is
ontworpen voor de specifieke slijpschijf. Slijpschijven die niet
zijn ontworpen voor het specifieke elektrische gereedschap kunnen
niet voldoende worden afgeschermd en zijn niet voldoende veilig.

e Gebogen schuurschijven moeten zo worden gemonteerd dat
geen enkel deel van de schijf buiten de rand van de
beschermkap uitsteekt. Een verkeerd gemonteerde schuurschijf
die buiten de rand van de beschermkap uitsteekt, kan niet
voldoende worden beschermd.

« De afscherming moet stevig bevestigd zijn aan het elektrische
gereedschap om de grootst mogelijke veiligheid te garanderen
en moet zo geplaatst zijn dat het deel van de slijpschijf dat
blootgesteld wordt en naar de gebruiker gericht is zo klein
mogelijk is. De beschermkap beschermt de gebruiker tegen puin,
toevallig contact met de slijpschijf en vonken die kleding kunnen
ontsteken.

« Slijpschijven mogen alleen gebruikt worden voor het werk
waarvoor ze bedoeld zijn. Slijp bijvoorbeeld nooit met het
zijvlak van een doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn ontworpen
om materiaal te verwijderen met de rand van de schijf. Het effect
van zijwaartse krachten op deze slijpschijven kan ze breken.

e Gebruik altijd onbeschadigde opspanflenzen van de juiste
grootte en vorm voor de geselecteerde slijpschijf. Juiste flenzen
ondersteunen de slijpschijf en verminderen zo het gevaar van
breken van de schijf. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen
verschillen van die voor andere slijpschijven.

e Gebruik geen gebruikte slijpschijven van groter elektrisch
gereedschap. Slijpschijven voor groter elektrisch gereedschap zijn
niet ontworpen voor het hogere toerental dat kenmerkend is voor
kleiner elektrisch gereedschap en kunnen daarom breken.

Aanvullende speciale veiligheidsinstructies voor het slijpen van

slijpschijven

* Vermijd het vastlopen van de snijschijf of te veel druk. Maak
geen te diepe sneden. Overbelasting van de snijschijf verhoogt de
belasting op het mes en de neiging om vast te lopen of te blokkeren
en dus de kans op afwerpen of breken.

« Vermijd het gebied voor en achter de roterende snijschijf. Als u
de snijschijf in het werkstuk van u af beweegt, kan het elektrische
gereedschap bij een terugslag wegvliegen met de roterende schijf
direct naar u toe.

* In het geval van een vastgelopen snijschijf of een stilstand,
schakelt u het elektrische gereedschap uit en wacht u tot de
schijf volledig tot stilstand is gekomen. Probeer nooit de nog
bewegende schijf uit het snijgebied te trekken, omdat dit
terugslag kan veroorzaken. De oorzaak van het vastlopen moet
opgespoord en verwijderd worden.

* Start het elektrische gereedschap niet opnieuw terwijl het zich
in het materiaal bevindt. De slijpschijf moet zijn volledige
snelheid bereiken voordat er verder wordt geslepen. Anders kan
de slijpschijf vastgrijpen, van het werkstuk afspringen of terugslag
veroorzaken.

e Platen of grote voorwerpen moeten ondersteund worden
voordat ze bewerkt worden om het risico van terugslag door
een vastgelopen schijf te verkleinen. Grote werkstukken kunnen
doorbuigen onder hun eigen gewicht. Het werkstuk moet aan beide
kanten ondersteund worden, zowel bij de snijlijn als aan de rand.

* Wees extra voorzichtig bij het zagen van gaten in muren of op
andere onzichtbare plaatsen. Als de snijschijf in het materiaal
duikt, kan het gereedschap terugspringen als het in aanraking komt
met gasleidingen, waterleidingen, elektriciteitskabels of andere
voorwerpen.

Speciale veiligheidsinstructies voor schuren met schuurpapier

* Gebruik geen te grote vellen schuurpapier. Volg bij het kiezen van
de grootte van het schuurpapier de aanbevelingen van de fabrikant.
Schuurpapier dat buiten de schuurplaat uitsteekt kan letsel
veroorzaken en kan er ook toe leiden dat het papier verstopt raakt
of scheurt, of dat het terugspringt.

Speciale veiligheidsinstructies voor polijsten
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* Laat het losse deel van de polijstvacht of de bevestigingskoorden
niet vrij ronddraaien. Blokkeer of knip losse bevestigingskoorden af.
Losse en draaiende bevestigingskoorden kunnen vingers
verstrikken of aan het werkstuk blijven haken. Speciale
veiligheidsinstructies voor het werken met staalborstels

« Houd er rekening mee dat er zelfs bij normaal gebruik stukjes draad
door de borstel verloren gaan. Overbelast de draden niet door te
veel druk uit te oefenen. In de lucht zwevende stukjes draad kunnen
gemakkelijk door dunne kleding en/of huid prikken.

e Als een beschermkap wordt aanbevolen, voorkom dan dat de
borstel in contact komt met de beschermkap. De diameter van plaat-
en potborstels kan toenemen door druk en centrifugale krachten.

Extra veiligheidsinstructies

« Controleer bij gereedschappen voor slijpschijven met schroefdraad
of de lengte van de schroefdraad van de slijpschijf overeenkomt met
de lengte van de schroefdraad van de as.

e Het werkstuk moet worden vastgezet. Het werkstuk in een klem
of bankschroef klemmen is veiliger dan het in je hand houden.

« Raak de snij- en slijpschijven niet aan voordat ze zijn afgekoeld.

e Als u een snelflens gebruikt, zorg er dan voor dat de
binnenflens op de spindel voorzien is van een rubberen O-ring
en dat deze ring niet beschadigd is. Zorg er ook voor dat de
oppervliakken van de buitenflens en de binnenflens schoon
zijn.

e Gebruik de snelkoppelflens alleen met schuur- en
doorslijpschijven. Gebruik alleen onbeschadigde en goed
werkende flenzen.

* In het geval van een tijdelijke stroomstoring of nadat de stekker uit
het stopcontact is getrokken met de schakelaar in de stand "aan",
moet de schakelaar worden ontgrendeld en in de stand "uit" worden
gezet voordat u het apparaat opnieuw opstart.

ATTENTIE: Het apparaat is bedoeld voor gebruik binnenshuis.
Ondanks het inherent veilige ontwerp, het gebruik van
veiligheidsmaatregelen en extra beschermende maatregelen,
bestaat er altijd een risico op restletsel tijdens het gebruik.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen.
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1. Voorzichtig Neem speciale voorzorgsmaatregelen

2.Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht!

3.Persoonlijke beschermingsmiddelen gebruiken (veiligheidsbril,
gehoorbescherming)

4.Draag beschermende handschoenen

5.Koppel het netsnoer los voor onderhoud of reparatie.

6.Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap
7.Beschermen tegen regen

8. Secundaire beschermingsklasse

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De haakse slijper is een geisoleerd handgereedschap van klasse Il. De
machine wordt aangedreven door een eenfasige commutatormotor,
waarvan de snelheid wordt gereduceerd via een haakse
tandwieloverbrenging. Het kan gebruikt worden voor zowel slijpen als
doorslijpen. Dit type elektrisch gereedschap wordt veel gebruikt voor
het verwijderen van alle soorten bramen van het opperviak van
metalen onderdelen, oppervlaktebehandeling van lasnaden, snijden
door dunwandige pijpen en kleine metalen onderdelen, enz. Met de
juiste accessoires kan de haakse slijper niet alleen worden gebruikt
voor snijden en slijpen, maar ook voor het reinigen van bijvoorbeeld
roest, verflagen, enz.

Het toepassingsgebied omvat een breed scala aan reparatie- en
constructiewerkzaamheden, niet alleen met betrekking tot metalen. De
haakse slijper kan ook worden gebruikt voor het snijden en slijpen van



bouwmaterialen, zoals baksteen, straatstenen, keramische tegels,
enz.

Het apparaat is alleen bedoeld voor droog gebruik, niet voor

polijsten. Gebruik het elektrische gereedschap niet verkeerd

Verkeerd gebruik.

* Hanteer geen materialen die asbest bevatten. Asbest is
kankerverwekkend.

¢ Werk niet met materialen waarvan de stof ontvlambaar of
explosief is. Bij het werken met het elektrische gereedschap
ontstaan vonken die de vrijkomende dampen kunnen ontsteken.

¢ Doorslijpschijven mogen niet gebruikt worden voor
slijpwerkzaamheden. Doorslijpschijven werken met de zijkant en
slijpen met de voorkant van een dergelijke schijf kan schade aan de
schijf veroorzaken, wat kan leiden tot persoonlijk letsel bij de
gebruiker.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De nummering hieronder verwijst naar de onderdelen van het apparaat
die worden weergegeven op de grafische pagina's van deze
handleiding.

1. Spindelvergrendelknop

2.Schakelaar

3.Extra handvat

4.Schild

5.Externe flens

6.Binnenflens

7.Hendel (schildbeschermer)

8.Speciale sleutel
* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

ACCESSOIRES

Schild - 1 stuk.
Speciale sleutel - 1 stuk.
Extra handvat - 1 stuk.

VOORBEREIDING OP HET WERK

EEN EXTRA HANDGREEP MONTEREN

De extra handgreep (3) wordt geinstalleerd in een van de gaten op de
schuurkop. Het gebruik van een schuurmachine met een extra
handgreep wordt aanbevolen. Als u de schuurmachine tijdens het
werken met beide handen vasthoudt (en ook de extra handgreep
gebruikt), is er minder risico dat uw hand de draaiende schijf of borstel
raakt en letsel oploopt door terugslag.

INSTALLATIE EN AFSTELLING VAN HET SCHILD

De mesbescherming beschermt de gebruiker tegen splinters, toevallig

contact met het uitrustingsstuk of vonken. Door het ontwerp van de

bladbeschermerbevestiging kan de beschermer zonder gereedschap

in de optimale positie worden gezet.

* Draai de hendel (7) op de schijfbescherming (4) los en trek deze
terug.

* Draai de schijfbescherming (4) in de gewenste positie.

* Vergrendel door de hendel (7) te laten zakken.

Het verwijderen en afstellen van de schijfbescherming gebeurt in

omgekeerde volgorde van de installatie.

VERVANGING VAN GEREEDSCHAP
Tijdens  het verwisselen van
werkhandschoenen worden gedragen.
De asblokkeerknop (1) mag alleen worden gebruikt om de as van
de slijpmachine te blokkeren bij het monteren of demonteren van
het uitrustingsstuk. Hij mag niet gebruikt worden als remknop
terwijl de schijf draait. Dit kan de slijpmachine beschadigen of de
gebruiker verwonden.

SCHIJFBEVESTIGING

Voor slijp- of doorslijpschijven met een dikte van minder dan 3 mm

moet de moer van de buitenflens (5) plat op de schijfzijde worden

vastgeschroefd.

- Druk op de spilvergrendelknop (1).

* Steek de speciale sleutel (8) (meegeleverd) in de gaten van de
buitenste flens (5).

o Sleutel omdraaien - losdraaien (8) en buitenflens (5) verwijderen.

* Plaats de schijf zodat deze tegen het oppervlak van de binnenste
flens (6) wordt gedrukt.

* Schroef de buitenste flens (5) erop en draai deze licht vast met de
speciale sleutel (8).

De demontage van de schijven gebeurt in omgekeerde volgorde van

de montage. Bij montage moet de schijf tegen het opperviak van de

gereedschap moeten

binnenflens (6) worden gedrukt en centraal op de onderkant worden
geplaatst.

PASSEND WERKGEREEDSCHAP MET DRAADGAT

o Druk op de spilvergrendelknop (1).

* Verwijder het eerder gemonteerde werktuig - indien aanwezig.

* Verwijder beide flenzen - binnenflens (6) en buitenflens (5) - voor
de installatie.

o Schroef het schroefdraadgedeelte van het uitrustingsstuk op de as
en draai het iets vast.

Demontage van werkgereedschap voor draadgaten gebeurt in

omgekeerde volgorde van montage.

MONTAGE VAN HAAKSE
SLIJPMACHINEHOUDER

Het is toegestaan om de haakse slijper te gebruiken in een speciaal
statief voor haakse slijpers, op voorwaarde dat het correct gemonteerd
is in overeenstemming met de montage-instructies van de fabrikant
van het statief.

BEDIENING / INSTELLINGEN

Controleer de staat van de slijpschijf voordat je deze gebruikt.
Gebruik geen afgebrokkelde, gebarsten of anderszins
beschadigde slijpschijven. Een versleten schijf of borstel moet
voor gebruik direct worden vervangen door een nieuwe. Als je
klaar bent met werken, schakel dan altijd de schuurmachine uit en
wacht tot het gereedschap volledig tot stilstand is gekomen. Pas
dan kan de schuurmachine worden opgeborgen. Rem de
draaiende slijpschijf niet door deze tegen het werkstuk te drukken.
Overbelast de slijpmachine nooit. Het gewicht van het elektrische
apparaat oefent voldoende druk uit om het apparaat effectief te
laten werken. Overbelasting en te hoge druk kunnen leiden tot
gevaarlijke breuken in het elektrische gereedschap.

Als de schuurmachine tijdens het gebruik valt, is het essentieel
om het gereedschap te inspecteren en, indien nodig, te
vervangen als het beschadigd of vervormd blijkt te zijn.

Sla het gereedschap nooit tegen het werkmateriaal.

Vermijd stuiteren en schrapen met de schijf, vooral bij het
werken aan hoeken, scherpe randen enz. (dit kan leiden tot
verlies van controle en terugslag). (dit kan leiden tot verlies
van controle over het elektrische gereedschap en
terugslageffect).

Gebruik nooit cirkelzaagbladen die ontworpen zijn voor het
zagen van hout. Het gebruik van dergelijke zaagbladen
resulteert vaak in een terugslagverschijnsel van het elektrische
gereedschap, verlies van controle en kan leiden tot letsel bij de
bediener.

AANUIT

Houd de schuurmachine tijdens het opstarten en gebruik met

beide handen vast.

* Druk op het achterste gedeelte van de schakelaar (2).

o Schuif de schakelaar (2) naar voren - (naar het hoofd toe).

¢ Voor continu gebruik - druk op de knop aan de voorkant van de
schakelaar.

* De schakelaar wordt automatisch vergrendeld in de stand voor
continu bedrijf.

e Om het apparaat uit te schakelen - druk op de achterkant van de

schakelknop (2).

Wacht na het starten van de slijpmachine tot de slijpschijf de
maximale snelheid heeft bereikt voordat u met het werk begint. De
schakelaar mag niet worden bediend terwijl de schuurmachine is
in- of uitgeschakeld. De schakelaar van de schuurmachine mag
alleen worden bediend als het elektrische gereedschap uit de
buurt van het werkstuk is.

Het apparaat heeft een zekeringbeveiligde schakelaar, wat

betekent dat als de netstroom tijdelijk uitvalt of als het apparaat in

een stopcontact wordt gestoken met de schakelaar in de stand

"aan", het apparaat niet start. In dat geval moet de schakelaar

worden teruggedraaid naar de stand "uit" en moet het apparaat

opnieuw worden gestart. KNIPPEN

* Snijden met een haakse slijper kan alleen in een rechte lijn.

* Snijd het materiaal niet terwijl je het in je hand houdt.

* Grote werkstukken moeten ondersteund worden en er moet op
gelet worden dat de steunpunten zich dicht bij de snijlijn en
aan het uiteinde van het materiaal bevinden. Materiaal dat
stabiel is geplaatst, zal tijdens het snijden niet bewegen.

* Kleine werkstukken moeten bijvoorbeeld in een bankschroef of
met klemmen worden vastgeklemd. Het materiaal moet zo
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worden opgespannen dat het snijpunt zich dicht bij het

spanelement bevindt. Dit zorgt voor een grotere snijprecisie.

Laat de snijschijf niet trillen of stampen, want dit gaat ten koste

van de snijkwaliteit en kan ertoe leiden dat de snijschijf breekt.

Tijdens het snijden mag er geen zijdelingse druk worden

uitgeoefend op de snijschijf.

Gebruik de juiste snijschijf afhankelijk van het te snijden

materiaal.

Bij het doorsnijden van materiaal wordt aanbevolen dat de

aanvoerrichting in lijn is met de draairichting van de snijschijf.

De zaagdiepte is afhankelijk van de diameter van de schijf.

¢ Gebruik alleen schijven met een nominale diameter die niet groter is
dan aanbevolen voor het slijpmodel.

* Bij diepe zaagsneden (bijv. profielen, bouwstenen, bakstenen, enz.)
mogen de klemflenzen niet in contact komen met het werkstuk.

Snijschijven bereiken zeer hoge temperaturen tijdens gebruik -

raak ze niet aan met onbeschermde lichaamsdelen voordat ze

zijn afgekoeld.

SCHUREN

Slijpwerkzaamheden kunnen worden uitgevoerd met bijvoorbeeld

slijpschijven, komschijven, lamellenschijven, schijven met schuurvlies,

staalborstels, flexibele schijven voor schuurpapier, enz. Elk type schijf

en werkstuk vereist een geschikte werktechniek en het gebruik van

geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen. Schijven die zijn

ontworpen voor snijden mogen niet worden gebruikt voor

schuren. Slijpschijven zijn ontworpen om materiaal te verwijderen

met de rand van de schijf.

¢ Slijp niet met de zijkant van de schijf. De optimale werkhoek
voor dit type schijf is 30°.

o Slijpwerkzaamheden mogen alleen worden uitgevoerd met
slijpschijven die geschikt zijn voor het materiaal.

Bij het werken met lamellenschijven, schuurvliesschijven en

flexibele schijven voor schuurpapier moet worden gelet op de

juiste invalshoek.

- Schuur niet met het hele oppervlak van de schijf.

- Deze soorten schijven worden gebruikt voor het bewerken van
vilakke opperviakken.

Draadborstels zijn voornamelijk bedoeld voor het reinigen van

profielen en moeilijk bereikbare plaatsen. Ze kunnen worden

gebruikt om bijvoorbeeld roest, verflagen enz. van

materiaaloppervlakken te verwijderen.

Gebruik alleen gereedschappen waarvan de toegestane snelheid

hoger is dan of gelijk is aan de maximale snelheid van de

onbelaste haakse slijper.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u overgaat tot
installatie, aanpassing, reparatie of bediening.

ONDERHOUD EN OPSLAG

® Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk gebruik
schoon te maken.

® Gebruik geen water of andere vloeistoffen om schoon te maken.

® Het apparaat moet worden schoongemaakt met een droge doek of
worden doorgeblazen met perslucht onder lage druk.

® Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, want deze
kunnen de plastic onderdelen beschadigen.

® Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig schoon
om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

® Als het netsnoer beschadigd is, moet het vervangen worden door
een snoer met dezelfde eigenschappen. Laat dit over aan een
gekwalificeerde vakman of laat het apparaat nakijken.

® Als er overmatige vonken op de commutator ontstaan, laat dan de
koolborstels van de motor controleren door een gekwalificeerd
persoon.

® Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het bereik
van kinderen.

KOOLBORSTELS VERVANGEN

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten koolborstels
moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang altijd beide
koolborstels tegelijk.

Koolborstels mogen alleen worden vervangen door een
gekwalificeerd persoon met gebruik van originele onderdelen.
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Eventuele defecten moeten worden gerepareerd door het
geautoriseerde servicecentrum van de fabrikant.
TECHNISCHE SPECIFICATIES
BEOORDELINGSGEGEVENS
Slijpmachine 10ekig
Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 900 W
Nominale snelheid 12000 min”'
Diameter schijf 125 mm
Diameter inwendige schijf 22,2 mm
Spindeldraad M14
Beschermingsklasse I
Massa 2.05 kg
Jaar van productie 2025
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Informatie over geluid en trillingen
Geluidsemissies zoals geluidsdrukniveau Lpa en

geluidsvermogensniveau Lwaen meetonzekerheid K worden hieronder
gegeven in de instructies volgens EN 60745. Trilingswaarden
(versnellingswaarde) a, en meetonzekerheid K worden hieronder
gegeven in overeenstemming met EN60745.

Het trillingsniveau in deze instructies is gemeten in overeenstemming
met de meetprocedure van EN60745 en kan worden gebruikt om
elektrisch gereedschap te vergelijken. Het kan ook worden gebruikt
voor een voorlopige beoordeling van blootstelling aan trillingen.

Het aangegeven trillingsniveau is representatief voor het basisgebruik
van het elektrische apparaat. Als het elektrische apparaat wordt
gebruikt voor andere toepassingen of met andere gereedschappen, en
als het niet voldoende wordt onderhouden, kan het trillingsniveau
veranderen. De hierboven genoemde redenen kunnen leiden tot een
verhoogde blootstelling aan trillingen gedurende de hele werkperiode.
Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen schatten, moet
rekening worden gehouden met perioden waarin het elektrische
gereedschap is uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar niet
voor het werk wordt gebruikt. Op deze manier kan de totale
blootstelling aan trillingen veel lager uitvallen.

MILIEUBESCHERMING
Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk
afval worden weggegooid, maar moeten naar een geschikte
afvalverwerkingsfaciliteit worden gebracht. Neem contact op met de
leverancier van uw product of de plaatselike autoriteiten voor
informatie over afvalverwijdering. Afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur bevat stoffen die niet milieuvriendelijk zijn.
Niet-gerecyclede apparatuur vormt een potentieel risico voor het
milieu en de menselijke gezondheid.
"GTX Polen Spdtkka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hiera: "GTX Polen") informeert
dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna: "handleiding"), met
inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding
(hierna te noemen "handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt tot de tekst, foto's,
diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren uitsluitend tot GTX
Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming op grond van de wet van 4
februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z. Journal of Laws
2006 nr. 90 Item 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken, publiceren, wijzigen voor
commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de afzonderlijke elementen zonder
schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten strengste verboden en kan leiden tot
civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285
Warschau

Product: Haakse slijper

Model: 59G087

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder volledige
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door Richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de normen:

EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-3:2011/A13:2015;



EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN |EC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017
Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de
handel wordt gebracht en niet op componenten
toegevoegd door de eindgebruiker of later door hem/haar uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd is
om het technisch dossier voor te bereiden:
Ondertekend namens:
GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna-straat
02-285 Warschau

- F .

A S ) .

Pawet Kowalski
Kwaliteitsfunctionaris GTX Service

Warschau, 2020-06-18

PORTUGAL (PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

TRITURADORA DE ANGULOS
59G087

NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR A
FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-O PARA REFERENCIA
FUTURA.

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA

Conselhos de seguranga para lixar, esmerilar com lixa, trabalhar com escovas

de arame e cortar com uma mé.

« Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada como lixadeira normal,
lixadeira de lixa, lixadeira de escova de arame e como cortador
abrasivo. Siga todas as instrugbes de seguranga, instrugdes,
descrigdes e dados fornecidos com a ferramenta eléctrica. O ndo
cumprimento do que se segue pode criar um risco de choque
elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

e Esta ferramenta eléctrica ndo deve ser utilizada para polir. A
utilizagdo da ferramenta eléctrica para outra atividade que ndo a
prevista pode provocar riscos e ferimentos.

e Nao utilize um acessorio que ndo tenha sido especificamente
concebido e recomendado pelo fabricante para a ferramenta. O
facto de um acessério poder ser montado numa ferramenta eléctrica
n&o é garantia de uma utilizagéo segura.

* A velocidade admissivel da ferramenta de trabalho utilizada nao
deve ser inferior & velocidade maxima indicada na ferramenta
eléctrica. Uma ferramenta de trabalho a rodar a uma velocidade
superior a permitida pode partir-se e as pegas podem estilhagar-se.

« O diametro exterior e a espessura da ferramenta de trabalho devem
corresponder as dimensdes da ferramenta eléctrica. Ferramentas
de trabalho com dimensdes incorrectas ndo podem ser
suficientemente protegidas ou inspeccionadas.

* Asferramentas de trabalho com um inserto roscado devem encaixar
exatamente na rosca do fuso. No caso de ferramentas de trabalho
montadas em flanges, o didmetro do furo da ferramenta de trabalho
deve corresponder ao didmetro da flange. As ferramentas de
trabalho que ndo se encaixam exatamente na ferramenta eléctrica
rodam de forma irregular, vibram muito fortemente e podem causar
a perda de controlo da ferramenta eléctrica.

e Em nenhuma circunstancia devem ser utilizadas ferramentas de
trabalho danificadas. Inspecionar as ferramentas antes de cada
utilizagdo, por exemplo, més quanto a lascas e fissuras, discos de
lixa quanto a fissuras, abraséo ou desgaste acentuado, escovas de
arame quanto a fios soltos ou partidos. Se uma ferramenta eléctrica
ou de trabalho tiver caido, verifique se esta danificada ou utilize
outra ferramenta ndo danificada. Se a ferramenta tiver sido
verificada e reparada, a ferramenta eléctrica deve ser ligada a sua
velocidade mais elevada durante um minuto, tendo o cuidado de o
operador e as pessoas que se encontrem nas proximidades
estarem fora da zona da ferramenta em rotagdo. As ferramentas
danificadas partem-se normalmente durante este periodo de teste.

e E obrigatério o uso de equipamento de protecdo individual.
Consoante o tipo de trabalho, usar uma mascara de protegdo que
cubra todo o rosto, protegdo ocular ou éculos de seguranga. Se
necessario, utilizar uma mascara anti-pd, prote¢do auditiva, luvas
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de prote¢édo ou um avental especial para protegéo contra pequenas
particulas de material abrasivo e maquinado. Proteger os olhos dos
corpos estranhos em suspensao no ar gerados durante o trabalho.
Uma mascara contra o p6 e uma protecao respiratéria devem filtrar
o p6 produzido durante o trabalho. A exposigdo ao ruido durante um
periodo prolongado pode provocar a perda de audigao.

e Certifigue-se de que as pessoas que se encontram nas
proximidades estdo a uma distancia segura da zona de alcance da
ferramenta eléctrica.

e Qualquer pessoa que se encontre nas proximidades de uma
ferramenta eléctrica em funcionamento deve utilizar equipamento
de protecdo individual. Lascas de pecas de trabalho ou ferramentas
de trabalho partidas podem estilhagar e causar ferimentos mesmo
fora da zona de alcance imediato.

e Ao executar trabalhos em que a ferramenta possa entrar em
contacto com fios eléctricos ocultos ou com o seu préprio cabo de
alimentagéo, segure a ferramenta apenas pelas superficies isoladas
do punho. O contacto com o cabo de alimentagdo pode provocar a
transmissao de tensdo a partes metalicas da ferramenta eléctrica,
o que pode causar um choque elétrico.

e Mantenha o cabo de alimentagdo afastado de ferramentas de
trabalho rotativas. Se perder o controlo da ferramenta, o cabo de
alimentagdo pode ser cortado ou puxado e a sua mao ou a mao
inteira pode ficar presa numa ferramenta de trabalho rotativa.

e Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a ferramenta de
trabalho estar completamente parada. Uma ferramenta em rotagédo
pode entrar em contacto com a superficie sobre a qual é pousada,
o que pode fazer com que perca o controlo da ferramenta eléctrica.

e Nao transporte uma ferramenta eléctrica quando esta estiver em
movimento. O contacto acidental entre a roupa e uma ferramenta
eléctrica em rotagdo pode fazer com que a ferramenta seja puxada
para dentro e perfurar a ferramenta eléctrica no corpo do operador.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo da ferramenta
eléctrica. O ventilador do motor aspira o pé para dentro da caixa e
uma grande acumulagdo de p6é metdlico pode causar um perigo
elétrico.

* Nao utilize a ferramenta eléctrica perto de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendia-los.

* Nao utilize ferramentas que necessitem de liquidos de refrigeragéo.
A utilizagdo de agua ou de outros liquidos de arrefecimento pode
provocar choques eléctricos.

Rejeicado e conselhos de seguranca relevantes

O coice é a reacgdo subita de uma ferramenta eléctrica ao bloqueio ou
obstrugédo de uma ferramenta rotativa, como uma mé, um disco de lixa,
uma escova de arame, etc. O entalamento ou bloqueio leva a uma
paragem subita da ferramenta de trabalho rotativa. Uma ferramenta
eléctrica descontrolada serd assim empurrada na dire¢do oposta a
direcdo de rotagdo da ferramenta de trabalho.

Quando, por exemplo, a mo fica encravada ou presa na pega, a aresta
imersa da mé pode ficar bloqueada e provocar a sua queda ou ejegéo. O
movimento da mé (em diregdo ao operador ou para longe dele) depende
entao da diregdo do movimento da mé no ponto de bloqueio. Além disso,
as més podem também partir-se.

O recuo é uma consequéncia da utilizagédo inadequada ou incorrecta da
ferramenta eléctrica. Pode ser evitado tomando as precaugdes
adequadas descritas abaixo.

* Aferramenta eléctrica deve ser segurada com firmeza, com o corpo
e as maos numa posigéo que atenue o recuo. Se o equipamento de
série incluir um punho auxiliar, este deve ser sempre utilizado para
controlar o mais possivel as forgas de recuo ou 0 momento de recuo
no arranque. O operador pode controlar os fenémenos de
solavanco e de recuo tomando as precaugdes adequadas.

* Nunca coloque as méos perto de ferramentas de trabalho rotativas.
A ferramenta de trabalho pode ferir a mao devido ao recuo.

* Manter-se afastado da zona de alcance onde a ferramenta eléctrica
se desloca durante o recuo. Devido ao recuo, a ferramenta eléctrica
move-se na diregdo oposta ao movimento da mé no ponto de
blogueio.

e Ter especial cuidado ao maquinar cantos, arestas vivas, etc. Evitar
que as ferramentas de trabalho sejam desviadas ou fiquem
encravadas. Uma ferramenta de trabalho rotativa € mais suscetivel
de ficar encravada ao maquinar angulos, arestas vivas ou se for
pontapeada para tras. Isto pode tornar-se uma causa de perda de
controlo ou de retrocesso.

e Nao utilizar discos de madeira ou dentados. Ferramentas de
trabalho deste tipo provocam frequentemente recuo ou perda de
controlo da ferramenta eléctrica.



Instrugoes especiais de segurancga para retificar e cortar com uma

mé

« Utilize apenas uma mé concebida para a ferramenta eléctrica
especifica e um resguardo concebido para a mé especifica. As
mds que ndo sdo concebidas para a ferramenta eléctrica especifica
ndo podem ser suficientemente protegidas e ndo sdo
suficientemente seguras.

e Os discos de lixa dobrados devem ser montados de modo a
que nenhuma parte do disco sobressaia para além do bordo da
cobertura de protecdo. Um disco de lixa mal montado que
sobressaia para além do bordo da cobertura de protegdo nao pode
ser suficientemente protegido.

e O resguardo deve estar firmemente fixado a ferramenta
eléctrica para garantir o maior grau de seguranga possivel e
posicionado de modo a que a parte da mé exposta e virada para
o operador seja o mais pequena possivel. O resguardo protege
o operador de detritos, do contacto acidental com a mé, bem como
de faiscas que possam incendiar a roupa.

e Os discos de rebarbar s6 devem ser utilizados para os
trabalhos a que se destinam. Por exemplo, nunca esmerilhar
com a superficie lateral de um disco de corte. Os discos de corte
sdo concebidos para remover material com a aresta do disco. O
efeito das forgas laterais sobre estes discos de retificagdo pode
parti-los.

e Utilize sempre flanges de fixagdo ndo danificadas, com o
tamanho e a forma corretos para a moé selecionada. As flanges
corretas suportam a mé e reduzem assim o perigo de quebra da
mo. As flanges para discos de corte podem ser diferentes das
flanges para outros discos de retificagdo.

* Nao utilize més usadas de ferramentas eléctricas maiores. As
mos para ferramentas eléctricas maiores ndo foram concebidas
para as rotagdes mais elevadas que sdo carateristicas das
ferramentas eléctricas mais pequenas e podem, por isso, partir-se.

Instrugoes especiais de seguranga adicionais para o corte de més

« Evitar o encravamento do disco de corte ou uma pressédo
excessiva. Nao efetuar cortes demasiado profundos. A
sobrecarga do disco de corte aumenta a carga sobre a lamina e a
sua tendéncia para encravar ou bloquear e, por conseguinte, a
possibilidade de se desfazer ou partir.

« Evite a zona a frente e atras do disco de corte rotativo. Se o
disco de corte for deslocado para longe de si na peca de trabalho,
a ferramenta eléctrica pode voar com o disco rotativo diretamente
na sua diregdo em caso de coice.

* No caso de um disco de corte encravado ou de uma paragem,
desligue a ferramenta eléctrica e aguarde até que o disco pare
completamente. Nunca tente puxar o disco ainda em
movimento parafora dazonade corte, pois isso pode provocar
um recuo. A causa do encravamento deve ser detectada e
eliminada.

« Nao reinicie a ferramenta eléctrica enquanto esta estiver no
material. A roda de corte deve atingir a sua velocidade maxima
antes de continuar a cortar. Caso contrario, a mé pode prender-
se, saltar da peca de trabalho ou provocar um recuo.

e Placas ou objectos grandes devem ser apoiados antes da
maquinacao para reduzir o risco de retrocesso causado por um
disco encravado. As pecas de trabalho grandes podem dobrar-se
devido ao seu préprio peso. A peca de trabalho deve ser apoiada
em ambos os lados, tanto perto da linha de corte como na aresta.

e Tenha especial cuidado ao fazer furos em paredes ou ao
trabalhar noutras areas invisiveis. A penetragédo do disco de corte
no material pode fazer com que a ferramenta recue se encontrar
tubos de gas, tubos de agua, cabos eléctricos ou outros objectos.

Instrucoes especiais de seguranca para lixar com lixa

e Nao utilize folhas de lixa demasiado grandes. Ao escolher o
tamanho da lixa, siga as recomendagdes do fabricante. O papel de
lixa que se projecta para além do prato de lixa pode causar
ferimentos e pode também levar a que o papel fique bloqueado ou
rasgado, ou a um recuo.

Instrucoes especiais de seguranca para o polimento

e Nao permitir que a parte solta do pelo de polimento ou os seus
corddes de fixagdo rodem livremente. Bloqueie ou corte os corddes
de fixagdo soltos. Os cabos de fixagdo soltos e em rotagdo podem
enredar os dedos ou prender-se na pega de trabalho. Instrugdes
especiais de seguranga para trabalhar com escovas de arame

e Deve ter-se em conta que, mesmo com uma utilizagdo normal, ha
uma perda de pedagos de fio através da escova. Nao
sobrecarregue os fios aplicando demasiada pressdo. Os pedagos
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de arame transportados pelo ar podem perfurar facilmente a roupa
fina e/ou a pele.

« Se for recomendada uma protegao, evitar que a escova entre em
contacto com a protegdo. O didmetro das escovas de pratos e
panelas pode aumentar devido a pressao e as forgas centrifugas.

Instrucdes de segurancga adicionais

e Nas ferramentas concebidas para acomodar moés roscadas,
verificar se o comprimento da rosca da mé é adequado ao
comprimento da rosca do fuso.

* A peca de trabalho deve ser fixada. Fixar a pega de trabalho num
dispositivo de fixagdo ou num torno é mais seguro do que segura-la
com a méo.

* Nao tocar nos discos de corte e de trituragao antes de estes terem
arrefecido.

¢ Quando utilizar uma flange de agao rapida, certifique-se de que
a flange interior instalada no veio esta equipada com um anel
O-ring de borracha e que este anel ndo esta danificado.
Certifique-se também de que as superficies da flange exterior
e da flange interior estdo limpas.

« Utilizar a flange de agéo rapida apenas com discos abrasivos e
de corte. Utilizar apenas flanges ndo danificadas e a funcionar
corretamente.

e Em caso de corte temporario da alimentagao eléctrica ou depois de
retirar a ficha da tomada com o interrutor na posicdo "on", é
necessario desbloquear o interrutor e coloca-lo na posigao "off"
antes de voltar a ligar o aparelho.

ATENGAO: O aparelho destina-se a ser utilizado em espagos
interiores. Apesar da concegdo intrinsecamente segura, da
utilizacdo de medidas de seguranca e de medidas de protecao
adicionais, existe sempre um risco de ferimentos residuais durante
o funcionamento.

Explicagdo dos pictogramas utilizados.

Nl
1 2 3 4
Z1®@[c

1.Cuidado Tomar precaugdes especiais

2. ler o manual de instrugdes, respeitar as adverténcias e as
condi¢des de seguranga nele contidas!

3. utilizar equipamento de protec¢éo individual (6culos de protecéao,
protegao auricular)

4. usar luvas de protegéo

5. desligue o cabo de alimentagéo antes de efetuar qualquer
manutenc¢éo ou reparagao.

6. manter as criancas afastadas da ferramenta

7. proteger da chuva

8.Classe de protegao secundaria

CONSTRUGAO E APLICAGAO

Arebarbadora é uma ferramenta eléctrica manual isolada de classe II.
A maquina é acionada por um motor de comutador monofasico, cuja
velocidade é reduzida através de uma engrenagem angular. Pode ser
utilizada tanto para retificar como para cortar. Este tipo de ferramenta
eléctrica € amplamente utilizado para remover todos os tipos de
rebarbas da superficie de pecas metdlicas, tratamento de superficie
de soldaduras, corte de tubos de paredes finas e pequenas pegas
metalicas, etc. Com os acessorios adequados, a rebarbadora pode ser
utilizada ndo s6 para cortar e lixar, mas também para limpar, por
exemplo, ferrugem, revestimentos de tinta, etc.

As suas areas de utilizagao incluem uma vasta gama de trabalhos de
reparagdo e construgdo ndo sé relacionados com metais. A
rebarbadora também pode ser utilizada para cortar e lixar materiais de
construgdo, por exemplo, tijolo, pedras de pavimentagéo, azulejos de
ceramica, etc.



O aparelho foi concebido apenas para utilizagdo a seco e ndo para

polimento. Nao utilizar incorretamente a ferramenta eléctrica

Utilizagao incorrecta.

* Nao manusear materiais que contenham amianto. O amianto é
cancerigeno.

¢ Nao trabalhar com materiais cujos p6s sejam inflamaveis ou
explosivos. Ao trabalhar com a ferramenta eléctrica, sdo geradas
faiscas que podem inflamar os vapores emitidos.

¢ Os discos de corte ndo devem ser utilizados para trabalhos de
retificagdo. Os discos de corte trabalham com a face lateral e o
desbaste com a face frontal de um disco deste tipo pode causar
danos no disco, resultando num risco de ferimentos pessoais para
o operador.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragdo que se segue refere-se aos componentes da unidade
apresentados nas paginas graficas deste manual.

1. botéo de bloqueio do fuso

2.Mudar

3. pega adicional

4.Escudo

5. flange externa

6. flange interior

7.Lever (protetor do escudo)

8.Chave especial
* Podem existir diferengas entre o desenho e o produto.

ACESSORIOS

Escudo -1 peca.
Chave especial -1 peca.
Pega adicional -1 peca.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

MONTAGEM DE UM PUNHO AUXILIAR

O punho auxiliar (3) é instalado num dos orificios da cabeca da
rebarbadora. Recomenda-se a utilizagdo de uma lixadeira com uma
pega auxiliar. Se segurar a lixadeira com as duas maos enquanto
trabalha (utilizando também o punho auxiliar), ha menos risco de a sua
maéo tocar no disco rotativo ou na escova e ser ferida por um coice.

INSTALAGAO E REGULAGAO DA BLINDAGEM

A protegdo da lamina protege o operador de estilhagos, do contacto

acidental com a ferramenta de trabalho ou de faiscas. O design da

fixacdo da protecdo da lamina permite que a protegéo seja colocada

na posigao ideal sem ferramentas.

* Desapertar e puxar para tras a alavanca (7) da protegao do disco
(4).

* Rodar a protegao do disco (4) para a posigdo desejada.

* Bloquear baixando a alavanca (7).

Aremocao e o ajuste da protegéo do disco sdo feitos na ordem inversa

a da sua instalagao.

SUBSTITUIGAO DE FERRAMENTAS

Devem ser usadas luvas de trabalho durante as operagdes de
mudanca de ferramentas.

O botdo de bloqueio do veio (1) deve ser utilizado apenas para
bloquear o veio da rebarbadora ao montar ou desmontar a
ferramenta de trabalho. Nao deve ser utilizado como botdo de
travdo enquanto o disco estiver a rodar. Se o fizer, pode danificar
a rebarbadora ou ferir o utilizador.

MONTAGEM DE DISCOS

No caso de discos de retificagao ou de corte com uma espessura

inferior a3 mm, a porca da flange exterior (5) deve ser aparafusada

de forma plana no lado do disco.

- Premir o botao de bloqueio do mandril (1).

 Introduzir a chave especial (8) (fornecida) nos orificios da flange
exterior (5).

* Rodar a chave - desapertar (8) e retirar a flange exterior (5).

* Colocar o disco de modo a que fique pressionado contra a
superficie da flange interior (6).

* Aparafusar a flange exterior (5) e apertar ligeiramente com a chave
especial (8).

A desmontagem dos discos é efectuada na ordem inversa a da

montagem. Durante a montagem, o disco deve ser pressionado contra

a superficie da flange interior (6) e assente centralmente na sua parte

inferior.

FERRAMENTAS DE TRABALHO DE ENCAIXE COM FURO
ROSCADO
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e Premir o botdo de bloqueio do mandril (1).

o Retirar a alfaia anteriormente montada - se existir.

* Remover as duas flanges - flange interior (6) e flange exterior (5) -
antes da instalagao.

* Enroscar a parte roscada da ferramenta de trabalho no fuso e
apertar ligeiramente.

A desmontagem das ferramentas de trabalho com furos roscados é

efectuada pela ordem inversa da montagem.

MONTAGEM DA REBARBADORA NUM SUPORTE PARA
REBARBADORA

E permitido utilizar a rebarbadora num tripé especifico para
rebarbadoras, desde que este seja corretamente montado de acordo
com as instrugdes de montagem do fabricante do tripé.

FUNCIONAMENTO / DEFINIGOES

Verificar o estado da mo6 antes de a utilizar. Nao utilize més
lascadas, rachadas ou danificadas de qualquer outra forma. Uma
moé ou escova gasta deve ser imediatamente substituida por uma
nova antes de ser utilizada. Quando tiver terminado o trabalho,
desligue sempre a lixadora e espere até que a ferramenta de
trabalho esteja completamente parada. S6 entéo a lixadeira pode
ser guardada. Nao travar a roda de lixa rotativa pressionando-a
contra a peca de trabalho.

Nunca sobrecarregue a rebarbadora. O peso da ferramenta
eléctrica exerce pressdo suficiente para operar a ferramenta de
forma eficaz. Uma sobrecarga e uma pressao excessiva podem
provocar uma rotura perigosa da ferramenta eléctrica.

* Se a lixadeira cair durante o funcionamento, é essencial
inspecionar e, se necessario, substituir a ferramenta de
trabalho se esta estiver danificada ou deformada.

Nunca bater com a ferramenta de trabalho contra o material a
trabalhar.

Evite saltar e raspar com o disco, especialmente ao trabalhar
em cantos, arestas vivas, etc. (isto pode causar perda de
controlo e efeito de coice). (isto pode provocar a perda de
controlo da ferramenta eléctrica e um efeito de coice).

Nunca utilize laminas de serra concebidas para cortar madeira
em serras circulares. A utilizagao de tais laminas de serra
resulta frequentemente num fenémeno de recuo da ferramenta
eléctrica, perda de controlo e pode provocar ferimentos no
operador.

LIGADO/DESLIGADO

Segure a lixadeira com as duas maos durante o arranque e o

funcionamento.

¢ Premir a parte traseira do interrutor (2).

¢ Deslizar o interrutor (2) para a frente - (na diregdo da cabeca).

¢ Para funcionamento continuo - prima o bot&o frontal do interrutor.

* O interrutor sera automaticamente bloqueado na posigéo de
funcionamento continuo.

¢ Para desligar a unidade - prima a parte de tras do botédo de

comutagéo (2).

Depois de ligar a rebarbadora, esperar que a mé atinja a
velocidade maxima antes de comegar a trabalhar. O interrutor nao
deve ser acionado enquanto a lixadeira estiver ligada ou
desligada. O interrutor da lixadeira s6 deve ser acionado quando
a ferramenta eléctrica estiver afastada da peca de trabalho.

O aparelho esta equipado com um interrutor protegido por fusivel,
o que significa que, em caso de falha temporaria da rede eléctrica
ou se estiver ligado a uma tomada com o interrutor na posigao
"on", ndo arranca. Neste caso, é necessario inverter o interrutor
para a posicdo "off" e voltar a ligar o aparelho. CORTE

* O corte com uma rebarbadora s6 pode ser feito em linha reta.

* Nao cortar o material enquanto o segura na mao.

As pecas de trabalho de grandes dimensées devem ser
apoiadas e deve ter-se o cuidado de os pontos de apoio
estarem préximos da linha de corte e na extremidade do
material. O material colocado de forma estavel néao tera
tendéncia a mover-se durante o corte.

As pecas de trabalho pequenas devem ser fixadas, por
exemplo, num torno, com pingas, etc. O material deve ser
fixado de modo a que o ponto de corte fique préximo do
elemento de fixagdo. Deste modo, garante-se uma maior
preciséo de corte.

Nao permitir a vibragao ou a compactagao do disco de corte,
pois isso prejudicara a qualidade do corte e podera provocar a
rutura do disco de corte.



* Nao deve ser exercida qualquer pressao lateral sobre o disco
de corte durante o corte.

o Utilizar o disco de corte correto em fungao do material a cortar.

¢ Ao cortar o material, recomenda-se que a diregao de avango
esteja alinhada com a direcao de rotagdo do disco de corte.

A profundidade de corte depende do didmetro do disco.

e S6 devem ser utilizados discos com didmetros nominais ndo
superiores aos recomendados para o modelo de rebarbadora.

¢ Ao efetuar cortes profundos (por exemplo, perfis, blocos de
construgao, tijolos, etc.), ndo deixe que os flanges de aperto entrem
em contacto com a pega de trabalho.

Os discos de corte atingem temperaturas muito elevadas durante

o funcionamento - ndo lhes toque com partes desprotegidas do

corpo antes de terem arrefecido.

LIXO

O trabalho de retificagdo pode ser efectuado utilizando, por exemplo,

discos de retificagdo, rodas de copo, discos de aba, discos com velo

abrasivo, escovas de arame, discos flexiveis para lixas, etc. Cada tipo

de disco e de pega de trabalho requer uma técnica de trabalho

adequada e a utilizagdo de equipamento de protegédo individual

apropriado. Os discos concebidos para cortar ndo devem ser

utilizados para lixar. Os discos de rebarbar sdo concebidos para

remover material com a extremidade do disco.

¢ Nao desbastar com a face lateral do disco. O angulo de
trabalho 6timo para este tipo de disco é de 30°.

¢ Os trabalhos de retificagdo s6 podem ser efectuados com
discos de retificagdo adequados ao material.

Ao trabalhar com discos de laminas, discos de velo abrasivo e

discos flexiveis para lixas, deve ter-se o cuidado de assegurar o

angulo de ataque correto.

- Nao lixar com toda a superficie do disco.

- Estes tipos de discos sdo utilizados para a maquinagem de
superficies planas.

As escovas de arame destinam-se principalmente a limpeza de

perfis e areas de dificil acesso. Podem ser utilizadas para remover,

por exemplo, ferrugem, revestimentos de tinta, etc. das

superficies dos materiais.

S6 devem ser utilizadas ferramentas de trabalho cuja velocidade

admissivel seja superior ou igual a velocidade maxima da

rebarbadora angular sem carga.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

Desligue o cabo de alimentagdo da tomada de corrente antes de

efetuar qualquer instalacao, ajuste, reparagdo ou operagao.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

® Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente apés cada
utilizagéo.

® N3&o utilizar agua ou outros liquidos para a limpeza.

® A unidade deve ser limpa com um pano seco ou soprada com ar
comprimido a baixa presséo.

® Nao utilizar produtos de limpeza ou solventes, uma vez que estes
podem danificar as pegas de plastico.

® | impe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento da unidade.

® Se o cabo de alimentagéo estiver danificado, deve ser substituido
por um cabo com as mesmas carateristicas. Esta operagéo deve
ser confiada a um especialista qualificado ou mandar reparar o
aparelho.

® Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, mande verificar o
estado das escovas de carvao do motor por um técnico qualificado.

® Guarde sempre o aparelho num local seco e fora do alcance das
criangas.

SUBSTITUIGAO DE ESCOVAS DE CARVAO

As escovas de carvao do motor gastas (menos de 5 mm),
queimadas ou rachadas devem ser substituidas imediatamente.
Substituir sempre as duas escovas de carvao ao mesmo tempo.
As escovas de carvao s6 devem ser substituidas por uma pessoa
qualificada, utilizando pecgas originais. Qualquer defeito deve ser
reparado pelo centro de assisténcia autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
DADOS DE CLASSIFICAGAO

Moedor ingular
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Parametro Valor
Tensao de alimentacéo 230 VAC
Frequéncia de alimentagdo 50 Hz
Poténcia nominal 900 W
Velocidade nominal 12000 min”'
Diametro do disco 125 mm
Diédmetro interno do disco 22,2 mm
Rosca do fuso M14
Classe de protecéo Il
Massa 2,05 kg
Ano de producéo 2025

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES

Informagdes sobre o ruido e as vibragoes

As emissdes de ruido, tais como o nivel de pressao sonora Lpae o
nivel de poténcia sonora Lwae a incerteza de medig&o K, s&o indicadas
a seguir nas instrugdes, em conformidade com a norma EN 60745. Os
valores de vibragéo (valor de aceleragéo) ane a incerteza de medigdo
K séo indicados a seguir, em conformidade com a norma EN 60745.
O nivel de vibragéo indicado nestas instrugdes foi medido de acordo
com o procedimento de medigao especificado pela norma EN60745 e
pode ser utilizado para comparar ferramentas eléctricas. Também
pode ser utilizado para uma avaliagdo preliminar da exposicdo a
vibragdes.

O nivel de vibragéo indicado é representativo da utilizagéo basica da
ferramenta eléctrica. Se a ferramenta eléctrica for utilizada para outras
aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, e se a sua
manutengéo néo for suficiente, o nivel de vibragao pode alterar-se. As
razOes acima referidas podem resultar num aumento da exposicéo a
vibragdes durante o periodo de trabalho.

Para calcular com exatidao a exposigao as vibragdes, & necessario ter
em conta os periodos em que a ferramenta eléctrica esta desligada ou

em que esta ligada mas n&o ¢ utilizada para trabalhar. Desta forma, a
exposigao total as vibragdes pode revelar-se muito inferior.
PROTECGAO DO AMBIENTE
Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
lixo doméstico, mas devem ser levados para instalagdes adequadas
para eliminag&o. Contacte o revendedor do produto ou as autoridades
locais para obter informagdes sobre a eliminagéo. Os residuos de
equipamentos eléctricos e electrénicos contém substancias que nao
sao amigas do ambiente. O equipamento nao reciclado representa
um risco potencial para o ambiente e para a satde humana.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa com sede
social em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Polénia") informa que todos os
direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: "Manual"), incluindo, entre
outros. Todos os direitos de autor do contelido deste manual (a seguir designado por
"Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem
como a sua composigéo, pertencem exclusivamente & GTX Poland e estdo sujeitos a
protegéo legal nos termos da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor e
direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006 n.° 90, ponto 631, conforme alterado). A
copia, processamento, publicagdo, modificagao para fins comerciais de todo o Manual,
bem como dos seus elementos individuais, sem o consentimento escrito da GTX Poland
& estritamente proibida e pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragdo CE de Conformidade

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285
Varsévia

Produto: Rebarbadora angular

Modelo: 59G087

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

Esta declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto descrito acima estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagao que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das normas:

EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-3:2011/A13:2015;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017



Esta declaragdo refere-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e nao inclui os componentes
acrescentadas pelo utilizador final ou por ele realizadas posteriormente.
Nome e enderego da pessoa residente na UE autorizada a preparar o
dossier técnico:
Assinado em nome de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Rua Pograniczna, 2/4
02-285 Varsovia

) e A

Pawet Kowalski
Responsavel pela qualidade do servigo GTX

Varsovia, 2020-06-18

FRANCE (FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

MEULEUSE D'ANGLE
59G087

NOTE : LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D'UTILISER
L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE POUR TOUTE
REFERENCE ULTERIEURE.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES EN MATIERE DE SECURITE

Conseils de sécurité pour le pongage, le meulage avec du papier de verre, le

travail avec des brosses métalliques et le découpage avec une meule.

e Cet outil électrique peut étre utilisé comme ponceuse ordinaire,
ponceuse a papier de verre, ponceuse a brosse métallique et
comme découpeuse abrasive. Respectez toutes les consignes de
sécurité, instructions, descriptions et données fournies avec l'outil
électrique. Le non-respect des consignes suivantes peut entrainer
un risque d'électrocution, d'incendie et/ou de blessures graves.

e Cet outil électrique ne doit pas étre utilisé pour le polissage.
L'utilisation de I'outil électrique a d'autres fins que celles prévues
peut entrainer des risques et des blessures.

« N'utilisez pas un accessoire qui n'est pas spécifiquement congu et
recommandé par le fabricant pour I'outil. Le fait qu'un accessoire
puisse étre monté sur un outil électrique ne garantit pas une
utilisation sare.

e La vitesse admissible de l'outil de travail utilisé ne doit pas étre
inférieure a la vitesse maximale indiquée sur l'outil électrique. Un
outil de travail tournant a une vitesse supérieure a la vitesse
autorisée peut se briser et des piéces peuvent éclater.

e Le diametre extérieur et I'épaisseur de l'outil de travail doivent
correspondre aux dimensions de l'outil électrique. Les outils de
travail dont les dimensions sont incorrectes ne peuvent pas étre
suffisamment protégés ou inspectés.

e Les outils de travail munis d'un insert fileté doivent s'adapter
exactement au filetage de la broche. Pour les outils de travail
montés sur une bride, le diametre de |'alésage de I'outil de travail
doit correspondre au diamétre de la bride. Les outils de travail qui
ne s'adaptent pas exactement a l'outil électrique tourneront de
maniere irréguliére, vibreront trés fortement et risquent de
provoquer une perte de contréle de I'outil électrique.

* |l ne faut en aucun cas utiliser des outils de travail endommagés.
Inspectez l'outillage avant chaque utilisation, par exemple les
meules pour vérifier qu'elles ne sont pas ébréchées ou fissurées,
les patins de pongage pour vérifier qu'ils ne sont pas fissurés,
abrasés ou trés usés, les brosses métalliques pour vérifier que les
fils ne sont pas laches ou cassés. Si un outil électrique ou un outil
de travail est tombé, vérifiez qu'il n'est pas endommagé ou utilisez
un autre outil non endommagé. Si l'outil a été vérifié et réparé, I'outil
électrique doit étre mis en marche a sa vitesse maximale pendant
une minute, en veillant & ce que l'opérateur et les personnes se
trouvant a proximité soient hors de la zone de I'outil en rotation. Les
outils endommagés se brisent généralement pendant cette période
d'essai.

e Le port d'équipements de protection individuelle est obligatoire.
Selon le type de travail, porter un masque de protection couvrant
I'ensemble du visage, une protection oculaire ou des lunettes de
sécurité. Si nécessaire, utilisez un masque anti-poussiére, des
protections auditives, des gants de protection ou un tablier spécial
pour vous protéger contre les petites particules de matériaux
abrasés et usinés. Protégez vos yeux des corps étrangers en
suspension dans l'air générés pendant le travail. Un masque anti-
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poussiére et une protection respiratoire doivent filtrer les poussiéres
produites pendant le travail. L'exposition au bruit sur une période
prolongée peut entrainer une perte d'audition.

« Veillez a ce que les personnes présentes se trouvent a une distance
slre de la zone de portée de l'outil électrique.

e Toute personne se trouvant a proximité d'un outil électrique en
fonctionnement doit utiliser un équipement de protection
individuelle. Les éclats de pieces ou les outils de travail cassés
peuvent se briser et causer des blessures méme en dehors de la
zone de portée immédiate.

e Lors de travaux ou l'outil pourrait entrer en contact avec des fils
électriques dissimulés ou avec son propre cable d'alimentation,
tenez I'outil uniquement par les surfaces isolées de la poignée. Tout
contact avec le cable d'alimentation peut entrainer la transmission
d'une tension aux parties métalliques de l'outil, ce qui peut
provoquer un choc électrique.

e Tenez le cable d'alimentation a I'écart des outils de travail rotatifs.
Si vous perdez le contréle de I'outil, le cable d'alimentation peut étre
coupé ou tiré et votre main ou toute la main peut étre happée par un
outil de travail en rotation.

* Ne posez jamais I'outil électrique avant I'arrét complet de I'outil de
travail. Un outil en rotation peut entrer en contact avec la surface sur
laquelle il est posé et vous risquez de perdre le contréle de I'outil
électrique.

e Ne portez pas un outil électrique lorsqu'il est en mouvement. Un
contact accidentel entre les vétements et un outil électrique en
rotation peut entrainer la traction de I'outil et le pergage de I'outil
électrique dans le corps de I'opérateur.

* Nettoyez régulierement les fentes d'aération de I'outil électrique. Le
ventilateur du moteur aspire la poussiere dans le boitier et une
accumulation importante de poussiére métallique peut entrainer un
risque électrique.

e N'utilisez pas l'outil électrique a proximit¢é de matériaux
inflammables. Les étincelles peuvent les enflammer.

« N'utilisez pas d'outils nécessitant des liquides de refroidissement.
L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de refroidissement peut
entrainer une électrocution.

Rejet et conseils de sécurité pertinents

Le rebond est la réaction soudaine d'un outil électrique au blocage ou a
I'obstruction d'un outil rotatif tel qu'une meule, un patin de pongage, une
brosse métallique, etc. L'accrochage ou le blocage entraine un arrét
soudain de l'outil de travail en rotation. L'accrochage ou le blocage
entraine un arrét soudain de l'outil de travail en rotation. Un outil électrique
non contrélé sera donc secoué dans la direction opposée au sens de
rotation de l'outil de travail.

Lorsque, par exemple, la meule est bloquée ou coincée dans la piece, le
bord immergé de la meule peut se bloquer et la faire tomber ou I'éjecter.
Le mouvement de la meule (vers ou loin de I'opérateur) dépend alors de
la direction du mouvement de la meule au point de blocage. En outre, les
meules peuvent également se casser.

Le recul est la conséquence d'une utilisation inappropriée ou incorrecte de
l'outil électrique. Il peut étre évité en prenant les précautions appropriées
décrites ci-dessous.

o L'outil électrique doit étre tenu fermement, avec le corps et les mains
dans une position permettant d'atténuer le recul. Si une poignée
auxiliaire fait partie de I'équipement standard, elle doit toujours étre
utilisée afin d'avoir le plus grand contrdle possible sur les forces de
recul ou le moment de recul au démarrage. L'opérateur peut
contréler les phénoménes de secousses et de recul en prenant les
précautions nécessaires.

e Ne tenez jamais les mains a proximité d'outils de travail rotatifs.
L'outil de travail peut blesser votre main en raison du recul.

e Se tenir a I'écart de la zone de portée ou l'outil électrique se
déplacera pendant le recul. Sous I'effet du recul, I'outil électrique se
déplace dans la direction opposée au mouvement de la meule au
point de blocage.

e Soyez particulierement vigilant lors de l'usinage d'angles, d'arétes
vives, etc. Empéchez les outils de travail d'étre déviés ou de se
coincer. Un outil de travail rotatif est plus susceptible de se bloquer
lors de I'usinage d'angles, d'arétes vives ou s'il est repoussé. Cela
peut entrainer une perte de controle ou un rebond.

« Ne pas utiliser de disques en bois ou dentés. Les outils de travail de
ce type provoquent souvent un recul ou une perte de contréle de
I'outil électrique.

Consignes de sécurité particulieres pour le meulage et le
trongonnage a l'aide d'une meule



o N'utilisez qu'une meule congue pour l'outil électrique en
question et un protecteur congu pour la meule en question. Les
meules qui ne sont pas congues pour l'outil électrique en question
ne peuvent pas étre suffisamment protégées et ne sont pas
suffisamment sares.

e Les disques de poncage courbés doivent étre montés de
maniére a ce qu'aucune partie du disque ne dépasse le bord du
capot de protection. Un disque abrasif mal monté dépassant le
bord du capot de protection ne peut pas étre suffisamment protégé.

e Le prot doit étre solid 1t fixé a I'outil électrique pour
garantir le plus haut degré de sécurité possible et étre placé de
maniére a ce que la partie de la meule exposée et faisant face a
I'opérateur soit la plus petite possible. Le protecteur protége
I'opérateur des débris, du contact accidentel avec la meule, ainsi
que des étincelles qui pourraient enflammer les vétements.

* Les meules ne doivent étre utilisées que pour le travail auquel
elles sont destinées. Par exemple, il ne faut jamais meuler avec
la surface latérale d'une meule a trongonner. Les meules a
trongonner sont congues pour enlever de la matiere avec le bord du
disque. L'effet des forces latérales sur ces meules peut les briser.

« Utilisez toujours des brides de serrage en bon état, de taille et
de forme adaptées a la meule choisie. Les brides appropriées
soutiennent la meule et réduisent ainsi le risque de rupture de la
meule. Les brides des meules a trongonner peuvent étre différentes
de celles des autres meules.

* N'utilisez pas de meules usagées provenant d'outils plus
puissants. Les meules des outils plus puissants ne sont pas
congues pour la vitesse de rotation plus élevée qui caractérise les
outils plus petits et peuvent donc se casser.

Consignes de sécurité spéciales supplémentaires pour le

trongonnage des meules

« Evitez de bloquer le disque de coupe ou d'exercer une pression
trop forte. Ne faites pas de coupes trop profondes. Une
surcharge du disque de coupe augmente la charge sur la lame et sa
tendance a se coincer ou a se bloquer et donc la possibilité de se
débarrasser ou de se casser.

« Evitez la zone située devant et derriére le disque de coupe
rotatif. Si vous éloignez le disque de coupe de la piece a travailler,
vous risquez de faire voler l'outil avec le disque en rotation
directement vers vous en cas de rebond.

e En cas de blocage du disque de coupe ou d'arrét, éteignez
I'outil et attendez I'arrét complet du disque. N'essayez jamais
de tirer le disque encore en mouvement hors de la zone de
coupe, car cela pourrait provoquer un recul. La cause du
blocage doit étre détectée et éliminée.

o Ne redémarrez pas l'outil électrique tant qu'il est dans le
matériau. La meule doit atteindre sa vitesse maximale avant de
continuer a couper. Sinon, la meule risque de s'accrocher, de
sauter de la piéce ou de provoquer un recul.

* Les plaques ou les objets de grande taille doivent étre soutenus
avant l'usinage afin de réduire le risque de rebond causé par
un disque bloqué. Les pieces de grande taille peuvent se plier sous
leur propre poids. La piéce doit étre soutenue des deux cotés, a la
fois pres de la ligne de coupe et sur le bord.

« Faites particulierement attention lorsque vous découpez des
trous dans les murs ou que vous travaillez dans d'autres zones
invisibles. Le disque de coupe plongeant dans le matériau peut
faire reculer l'outil s'il rencontre des tuyaux de gaz, des conduites
d'eau, des cables électriques ou d'autres objets.

Consignes de sécurité particuliéres pour le pongage au papier de

verre

« N'utilisez pas de feuilles de papier de verre trop grandes. Lors du
choix de la taille du papier de verre, suivez les recommandations du
fabricant. Le papier de verre dépassant du plateau de pongage peut
causer des blessures et peut également entrainer le blocage ou la
déchirure du papier, ou encore un recul.

Consignes de sécurité particuliéres pour le polissage

* Ne laissez pas la partie libre de la fourrure de polissage ou ses
cordons de fixation tourner librement. Bloquez ou coupez les
cordons de fixation laches. Les cordons de fixation laches et en
rotation peuvent coincer les doigts ou s'accrocher a la piece a
travailler. Consignes de sécurité spéciales pour le travail avec des
brosses métalliques

o |l faut tenir compte du fait que, méme dans le cadre d'une utilisation
normale, il y a une perte de morceaux de fil a travers la brosse. Ne
surchargez pas les fils en appliquant une pression trop forte. Les
morceaux de fil en suspension dans l'air peuvent facilement percer
les vétements fins et/ou la peau.
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e Si une protection est recommandée, il faut éviter que la brosse
n'entre en contact avec la protection. Le diametre des brosses a
assiettes et a casseroles peut augmenter sous l'effet de la pression
et des forces centrifuges.

Consignes de sécurité supplémentaires

e Sur les outils congus pour recevoir des meules taraudées, vérifiez
que la longueur du filetage de la meule est adaptée a la longueur du
filetage de la broche.

* La piece doit étre fixée. Il est plus sr de serrer la piece dans un
dispositif de serrage ou un étau que de la tenir a la main.

* Ne pas toucher les disques de coupe et de meulage avant qu'ils
n‘aient refroidi.

e En cas d'utilisation d'une bride a action rapide, s'assurer que
la bride intérieure fixée a la broche est équipée d'un joint
torique en caoutchouc et que ce dernier n'est pas endommagé.
Veillez également a ce que les surfaces de la bride extérieure
et de la bride intérieure soient propres.

« Nutiliser la bride a action rapide qu'avec des disques abrasifs
et des disques a découper. N'utiliser que des brides intactes et en
bon état de fonctionnement.

« En cas de panne de courant temporaire ou apres avoir retiré la fiche
de la prise de courant alors que linterrupteur est en position
"marche", l'interrupteur doit étre déverrouillé et placé en position
"arrét" avant de redémarrer.

ATTENTION : L'appareil est destiné a étre utilisé a I'intérieur. Malgré
sa conception intrinséquement sire, l'utilisation de mesures de
sécurité et de mesures de protection supplémentaires, il existe
toujours un risque de blessure résiduelle pendant le
fonctionnement.

Explication des pictogrammes utilisés.

N\ &

1 2 3 4
BRUCE
5 6 7 8

1.Attention Prendre des précautions particulieres

2 Lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient !

3. utiliser des équipements de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives)

4. porter des gants de protection

5. débrancher le cable d'alimentation avant de procéder a I'entretien
ou a la réparation.

6. tenir les enfants a I'écart de I'outil

7. protéger de la pluie

8. Classe de protection secondaire

CONSTRUCTION ET APPLICATION

La meuleuse d'angle est un outil électroportatif isolé de classe Il. La
machine est entrainée par un moteur monophasé a collecteur, dont la
vitesse est réduite par un renvoi d'angle. Elle peut étre utilisée pour le
meulage et le découpage. Ce type d'outil électrique est largement
utilisé pour I'élimination de toutes sortes de bavures a la surface des
pieces métalliques, le traitement de surface des soudures, le
découpage de tuyaux a parois minces et de petites pieces métalliques,
etc. Avec les accessoires appropriés, la meuleuse d'angle peut étre
utilisée non seulement pour couper et meuler, mais aussi pour nettoyer,
par exemple, la rouille, les couches de peinture, etc.

Ses domaines d'application comprennent un large éventail de travaux
de réparation et de construction, qui ne concernent pas uniquement
les métaux. La meuleuse d'angle peut également étre utilisée pour
couper et poncer des matériaux de construction, par exemple des
briques, des pavés, des carreaux de céramique, etc.

L'appareil est congu pour une utilisation a sec uniquement, pas pour

le polissage. Ne pas utiliser I'outil électrique a mauvais escient.

¢ Ne pas manipuler de matériaux contenant de I'amiante.
L'amiante est cancérigéene.



¢ Ne pas travailler avec des matériaux dont les poussiéres sont
inflammables ou explosives. Le travail avec l'outil électrique
génére des étincelles qui peuvent enflammer les vapeurs émises.

¢ Les meules a trongonner ne doivent pas étre utilisées pour des
travaux de meulage. Les meules a trongonner travaillent avec la
face latérale et le meulage avec la face avant d'une telle meule peut
endommager la meule et entrainer un risque de blessure pour
l'opérateur.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil présentés dans les pages graphiques de ce manuel.
1. bouton de verrouillage de la broche

2.Interrupteur

3.poignée supplémentaire

4.Bouclier

5. bride externe

6. bride intérieure

7.Levier (protecteur de bouclier)

8.Clé spéciale

* Il peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

ACCESSOIRES

Bouclier -1pc.
Clé spéciale -1pc.
Poignée supplémentaire - 1 piece
PREPARATION AU TRAVAIL

MONTAGE D'UNE POIGNEE AUXILIAIRE

La poignée auxiliaire (3) est installée dans I'un des trous de la téte de
la ponceuse. Il est recommandé d'utiliser une ponceuse équipée d'une
poignée auxiliaire. Si vous tenez la ponceuse a deux mains pendant le
travail (en utilisant également la poignée auxiliaire), il y a moins de
risque que votre main touche le disque ou la brosse en rotation et soit
blessée par le rebond.

INSTALLATION ET AJUSTEMENT DU BOUCLIER

Le protége-lame protege l'opérateur contre les éclats, le contact

accidentel avec l'outil de travail ou les étincelles. Il doit toujours étre monté

en veillant tout particuliérement a ce que sa partie couvrante soit orientée

vers |'opérateur. La conception de la fixation du protége-lame permet

de régler le protege-lame dans la position optimale sans outil.

* Desserrer et tirer vers l'arriére le levier (7) de la protection du
disque (4).

* Tourner la protection du disque (4) dans la position souhaitée.

 Verrouiller en abaissant le levier (7).

Le démontage et le réglage de la protection du disque s'effectuent dans

I'ordre inverse de son installation.

REMPLACEMENT D'OUTILS

Le port de gants de travail est obligatoire lors des opérations de
changement d'outils.

Le bouton de verrouillage de la broche (1) ne doit étre utilisé que
pour verrouiller la broche de la meuleuse lors du montage ou du
démontage de I'outil de travail. Il ne doit pas étre utilisé comme
bouton de frein lorsque le disque tourne. Cela pourrait
endommager la meuleuse ou blesser I'utilisateur.

MONTAGE DU DISQUE

Pour les disques de meulage ou de coupe d'une épaisseur

inférieure @ 3 mm, I'écrou de la bride extérieure (5) doit étre vissé

a plat sur le coté du disque.

- Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).

* Insérer la clé spéciale (8) (fournie) dans les trous de la bride
extérieure (5).

* Tourner la clé - desserrer (8) et retirer la bride extérieure (5).

* Placer le disque de maniére a ce qu'il soit appuyé contre la surface
du flasque intérieur (6).

* Visser la bride extérieure (5) et serrer Iégérement avec la clé
spéciale (8).

Le démontage des disques s'effectue dans I'ordre inverse du montage.

Lors du montage, le disque doit étre pressé contre la surface du

flasque intérieur (6) et centré sur sa face inférieure.

OUTILS DE TRAVAIL DE MONTAGE AVEC TROU FILETE

* Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).

* Retirer l'outil précédemment monté - s'il y en a un.

* Retirer les deux brides - la bride intérieure (6) et la bride extérieure
(5) - avant l'installation.
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* Visser la partie filetée de I'outil de travail sur la broche et serrer
légérement.

Le démontage des outils de travail a trous filetés s'effectue dans I'ordre

inverse de I'assemblage.

MONTAGE DE LA MEULEUSE D'ANGLE DANS LE SUPPORT DE LA
MEULEUSE D'ANGLE

Il est possible d'utiliser la meuleuse d'angle sur un trépied dédié aux
meuleuses d'angle, a condition qu'il soit monté correctement,
conformément aux instructions de montage du fabricant du trépied.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

Vérifiez I'état de la meule avant de I'utiliser. N'utilisez pas de
meules ébréchées, fissurées ou autrement endommagées. Une
meule ou une brosse usée doit étre r 1t par
une neuve avant d'étre utilisée. Lorsque vous avez terminé votre
travail, éteignez toujours la ponceuse et attendez I'arrét complet
de l'outil de travail. Ce n'est qu'a ce moment-la que la ponceuse
peut étre rangée. Ne freinez pas la meule en rotation en la pressant
contre la piéce a usiner.

Ne surchargez jamais la meuleuse. Le poids de I'outil électrique
exerce une pression suffisante pour faire fonctionner I'outil
efficacement. Une surcharge et une pression excessive peuvent
entrainer une rupture dangereuse de I'outil électrique.

Si la ponceuse tombe en cours d'utilisation, il est
indispensable d'inspecter et, le cas échéant, de remplacer
I'outil de travail s'il est endommagé ou déformé.

Ne jamais frapper I'outil de travail contre le matériau a
travailler.

Evitez de faire rebondir et de racler le disque, en particulier
lorsque vous travaillez sur des coins, des arétes vives, etc.
(cela peut entrainer une perte de controle et un effet de
rebond). (cela peut entrainer une perte de contréle de I'outil et
un effet de rebond).

N'utilisez jamais de lames de scie congues pour couper du
bois avec des scies circulaires. L'utilisation de telles lames de
scie entraine souvent un phénoméne de recul de I'outil
électrique, une perte de contréle et peut blesser I'opérateur.

ON/OFF

Tenir la ponceuse a deux mains pendant la mise en route et

I'utilisation.

o Appuyer sur la partie arriere de l'interrupteur (2).

¢ Faites glisser l'interrupteur (2) vers l'avant - (vers la téte).

¢ Pour un fonctionnement continu, appuyez sur la face avant du
bouton de l'interrupteur.

¢ L'interrupteur est automatiquement verrouillé en position de
fonctionnement continu.

¢ Pour éteindre I'appareil, appuyez sur la partie arriere du bouton de

l'interrupteur (2).

ée immédiat

Apreés avoir mis la meule en marche, attendez qu'elle ait atteint sa
vitesse maximale avant de commencer a travailler. L'interrupteur
ne doit pas étre actionné lorsque la ponceuse est en marche ou a
I'arrét. L'interrupteur de la ponceuse ne doit étre actionné que
lorsque I'outil électrique est éloigné de la piéce a travailler.
L'appareil est équipé d'un interrupteur protégé par un fusible, ce
qui signifie que s'il y a une coupure de courant temporaire ou si
I'appareil est branché sur une prise de courant alors que
I'interrupteur est en position "marche”, il ne démarrera pas. Dans
ce cas, il faut inverser l'interrupteur en position "off" et redémarrer
I'appareil. COUPE

¢ La coupe avec une meuleuse d'angle ne peut se faire qu'en
ligne droite.

Ne pas couper le matériau en le tenant dans la main.

Les grandes piéces doivent étre soutenues et il faut veiller a ce
que les points d'appui soient proches de la ligne de coupe et a
I'extrémité du matériau. Le matériau placé de fagon stable
n'aura pas tendance a bouger pendant la découpe.

Les petites piéces doivent étre serrées, par exemple dans un
étau, a l'aide de pinces, etc. Le matériau doit étre serré de
maniére a ce que le point de coupe soit proche de I'élément de
serrage. La matiére doit étre serrée de maniére a ce que le
point de coupe soit proche de I'élément de serrage.

Ne laissez pas le disque de coupe vibrer ou se tasser, car cela
nuirait a la qualité de la coupe et pourrait entrainer la rupture
du disque de coupe.

Aucune pression latérale ne doit &étre exercée sur le disque de
coupe pendant la coupe.



o Utilisez le disque de coupe approprié en fonction du matériau a
couper.

¢ Lors de la découpe du matériau, il est recommandé d'aligner le
sens de I'avance sur le sens de rotation du disque de découpe.

La profondeur de coupe dépend du diamétre du disque.

¢ Seuls les disques dont le diamétre nominal n'est pas supérieur a
celui recommandé pour le modele de meuleuse doivent étre
utilisés.

¢ Lors de coupes profondes (profilés, blocs de construction, briques,
etc.), les brides de serrage ne doivent pas entrer en contact avec la
piéce a usiner.

Les disques de coupe atteignent des températures trés élevées

pendant leur fonctionnement - ne les touchez pas avec des

parties du corps non protégées avant qu'ils n'aient refroidi.

SANDING

Les travaux de meulage peuvent étre effectués a I'aide, par exemple,

de disques abrasifs, de meules boisseau, de disques a lamelles, de

disques avec toison abrasive, de brosses métalliques, de disques

flexibles pour papier de verre, etc. Chaque type de disque et de piéce

a usiner nécessite une technique de travail adaptée et ['utilisation

d'équipements de protection individuelle appropriés. Les disques

congus pour la coupe ne doivent pas étre utilisés pour le

pongage. Les disques de pongage sont congus pour enlever de la

matiére avec le bord du disque.

* Ne pas meuler avec la face latérale du disque. L'angle de
travail optimal pour ce type de disque est de 30°.

¢ Les travaux de meulage ne doivent étre effectués qu'avec des
disques de meulage adaptés au matériau.

Lors de l'utilisation de disques a lamelles, de disques a toison

abrasive et de disques flexibles pour papier de verre, il faut veiller

a ce que I'angle d'attaque soit correct.

- Ne poncez pas toute la surface du disque.

- Ces types de disques sont utilisés pour I'usinage de surfaces
planes.

Les brosses métalliques sont principalement destinées au

nettoyage des profils et des zones difficiles d'accés. Elles peuvent

étre utilisées pour éliminer, par exemple, la rouille, les couches de

peinture, etc. des surfaces matérielles.

Seuls les outils de travail dont la vitesse autorisée est supérieure

ou égale a la vitesse maximale de la meuleuse d'angle sans charge

doivent étre utilisés.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant avant
d'effectuer toute installation, tout réglage, toute réparation ou
toute opération.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

® || est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement apres
chaque utilisation.

® Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

® | 'appareil doit étre nettoyé avec un chiffon sec ou soufflé avec de
I'air comprimé a basse pression.

® N'utilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils
peuvent endommager les piéces en plastique.

® Nettoyez régulierement les fentes d'aération du carter du moteur
pour éviter que I'appareil ne surchauffe.

® Si le cable d'alimentation est endommagé, il doit étre remplacé par
un cable de mémes caractéristiques. Cette opération doit étre
confiée a un spécialiste qualifié ou faire réparer I'appareil.

® Sij des étincelles excessives se produisent sur le collecteur, faites
vérifier I'état des balais de carbone du moteur par une personne
qualifiée.

® Conservez toujours I'appareil dans un endroit sec et hors de portée
des enfants.

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CARBONE

Les balais de carbone du moteur usés (moins de 5 mm), briilés ou
fissurés doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez
toujours les deux charbons en méme temps.

Les balais de carbone ne doivent étre remplacés que par une
personne qualifiée utilisant des pieces d'origine. Les défauts
éventuels doivent étre réparés par le centre de service agréé du
fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
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DONNEES D'EVALUATION

Broyeur ingulaire

Paramétres Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 900 W
Vitesse nominale 12000 min”'
Diamétre du disque 125 mm
Diamétre interne du disque 22,2 mm
Filetage de la broche M14
Classe de protection 1]
Masse 2,05 kg
Année de production 2025

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Informations sur le bruit et les vibrations

Les émissions sonores telles que le niveau de pression acoustique Lpa
et le niveau de puissance acoustique Lwaet l'incertitude de mesure K
sont indiquées ci-dessous dans les instructions conformément a la
norme EN 60745. Les valeurs de vibration (valeur d'accélération) an et
l'incertitude de mesure K sont indiquées ci-dessous conformément a la
norme EN60745.

Le niveau de vibration indiqué dans ces instructions a été mesuré
conformément a la procédure de mesure spécifiée par la norme
EN60745 et peut étre utilisé pour comparer les outils électriques. Il peut
également étre utilisé pour une évaluation préliminaire de I'exposition
aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué est représentatif de I'utilisation de base
de l'outil électrique. Si l'outil électrique est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, et s'il n'est pas
suffisamment entretenu, le niveau de vibration peut changer. Les
raisons susmentionnées peuvent entrainer une exposition accrue aux
vibrations tout au long de la période de travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes pendant lesquelles
I'outil électrique est éteint ou lorsqu'il est allumé mais non utilisé pour
le travail. De cette maniére, |'exposition totale aux vibrations peut
s'avérer beaucoup plus faible.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés avec
les ordures ménagéres, mais doivent étre déposés dans des
installations appropriées pour étre éliminés. Contactez votre
revendeur ou les autorités locales pour obtenir des informations sur la
mise au rebut. Les déchets d'équipements électriques et
électroniques contiennent des substances qui ne sont pas
respectueuses de I'environnement. Les équipements non recyclés
présentent un risque potentiel pour I'environnement et la santé
humaine.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : " GTX Poland ") informe
que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-apres : " Manuel "), y compris
entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel (ci-aprés dénommé
"Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses photographies, ses
diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a8 GTX
Poland et font 'objet d'une protection juridique conformément & la loi du 4 février 1994 sur
les droits d'auteur et les droits connexes (c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90, article
631, tel qu'amendé). La copie, le traitement, la publication, la modification a des fins
commerciales de 'ensemble du manuel ainsi que de ses éléments individuels sans le
consentement écrit de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des
responsabilités civiles et pénales.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285
Varsovie

Produit : Meuleuse d'angle

Modele : 59G087

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité
du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU
Et répond aux exigences des normes :

EN 60745-1:2009/A11:2010 ; EN 60745-2-3:2011/A13:2015 ;



EN 55014-1:2017/A11:2020 ; EN 55014-2:2015 ; EN IEC 61000-3-
2:2019 ; EN 61000-3-3:2013/A1:2019 ;
EN 62321-1:2013 ; EN 62321-2:2014 ; EN 62321-3-1:2014 ; EN 62321-
4:2014 ; EN 62321-5:2014 ; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015 ; EN
62321-7-2:2017 ; EN 62321-8:2017
Cette déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est mise sur le
marché et n'inclut pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.

Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a préparer le
dossier technique :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 rue Pograniczna
02-285 Varsovie

3 F .

AL ey
Pawet Kowalski
Responsable de la qualité du service GTX

Varsovie, 2020-06-18
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