Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Podczas korzystania z urzadzenia elektrycznego nalezy zawsze przestrzegaé
podstawowych zasad bezpieczenstwa, wtym okreslonych ponizej:

Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny nalezy si¢ zapozna¢ z poniz-
) szymizaleceniami.

NIEBEZPIECZENSTWO - aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym:
1. Urzadzenia podlgczonego do sieci nie wolno nigdy pozostawiac bez nadzoru.
2. Od razu po uzyciu lub przed czyszczeniem urzadzenie nalezy zawsze odigczy¢ od zasilania.

1. Przed uzyciem maszyny nalezy doktadnie przeczytac instrukcje.

- Instrukcje nalezy przechowywaé w odpowiednim miejscu w poblizu maszyny. W przypadku
przekazania maszyny osobie trzeciej nalezy przekazac jg wraz z instrukcja.

. Maszyny mozna uzywac wylacznie w suchym miejscu.

. Nie wolno nigdy pozostawia¢ maszyny bez nadzoru w obecnosci dzieci lub osdb starszych,
poniewaz mogg nie by¢ $wiadome ryzyka zwigzanego z maszyna.

. Urzadzenia mogg uzywac dzieci w wieku od lat 8 oraz osoby o ograniczonych zdolnosciach
ruchowych, sensorycznych lub umystowych badz nie posiadajacych doswiadczenia lub wiedzy
w tym zakresie o ile odbywa sie to pod nadzorem lub otrzymajg one instrukcje dotyczace
bezpiecznego korzystania z urzadzenia i zrozumiejg niebezpieczenstwo z tym zwigzane.

6. Dzieciom nie wolno bawic sie maszyna.

7. Dzieciom nie wolno czyscic ani konserwowac maszyny bez nadzoru 0sdb dorostych.

8. Przed przygotowaniem do pracy (zmiang igly, nawlekaniem nici przez maszyne, zmiang stopki

itp.) nalezy zawsze wytgczyc¢ maszyne.

9. Aby unikna¢ urazu w wyniku odpowiedniego wiaczenia maszyny, przed pozostawieniem
maszyny bez nadzoru nalezy jg zawsze wylaczyc.

10. Przed zmiang lampy lub przeprowadzaniem prac konserwacyjnych (olejeniem, czyszczeniem)
nalezy zawsze odigczy¢ maszyne od zasilania.

11. Nie wolno uzywa¢ maszyny w wilgotnym srodowisku lub w przypadku jej zamoczenia.

12. Nigdy nie nalezy pocigga¢ za kabel. Podczas odigczania maszyny od zasilania nalezy zawsze
trzymac za wtyczke.

13. W razie uszkodzenia lub awarii lampy LED nalezy jg wymieni¢. Wymiany moZe dokonac
producent lub jego przedstawiciel serwisu badz tez inna wykwalifikowana osoba, co zapewnia
ochrong przed ewentualnym ryzykiem zwiazanym z wymiana.

14. Nie wolno nigdy ktas¢ zadnych obiektow na pedale.

15. W razie zablokowania otworow wentylacyjnych nie wolno uzywaé maszyny. Nalezy upewnic
sig, Ze ani otwory wentylacyjne ani pedat nie sg pokryte kurzem, fuzlem ani scinkami.

16. Maszyny mozna uzywac wylgcznie z dotaczonym pedatem.

17. Cisnienie akustyczne podczas prawidtowe] pracy urzgdzenia jest nizsze niz 75 dB(A).

18. Urzadzen elektrycznych nie wolno wyrzucac jako nieposortowanych odpadéw komunalnych.
Nalezy zlozy¢ je do odpowiednich punktow zbidrki.

19. Informacje na temat dostepnych systeméw zbiérki mozna uzyskaé, kontaktujgc sie z lokalnymi
organami rzgdowymi.

20. W przypadku utylizacji urzadzen elektrycznych w sktadowiskach lub na wysypiskach $mierci
szkodliwe substancje moge sie przedostac do wéd gruntowych, a w rezultacie do lafcucha
pokarmowego i stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia.

21. W razie wymiany starych urzadzen na nowe sprzedawca ma prawny abowigzek przyjac stare
urzadzenie i bezplatnie je zutylizowaé.
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NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZE INSTRUKCJE

Maszyna jest przeznaczona wytacznie do uzytku domowego.
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ZACHOWAJ TA INSTRUKCJE
Naprawy powinny by¢ wykonywane przez autoryzowane zaktady ustugowe.
Ten produkt przeznaczony jest do uzytku domowego.
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1. Gléwne czesci maszyny i n GLOWNE CZESCI MASZYNY (widok maszyny z tytu)

20. Trzpien szpulki 26. Kabel zasilajgcy
GLOWNE CZESCI MASZYNY (widok maszyny z przodu) 21. Nawijacz szpulki dolnej 27. Pedat
22. Raczka do przenoszenia 28. Dzwignia stopki dociskowe;j
1. Pokretlo naprezenia nici
23. Reczne kolo zamachowe 29. Przelacznik swiatta oraz wbudowana lampka
2. Podciggacz nici
24. Wejscie na podigczenie pedafu 30. Przedni panel
3. Przecinak nici
25. Gniazdo przewodu zasilania 31. Szpulka nici
4. Przelgcznik szycia wstecznego

| 32. Szpulka dolna

5. Stopka dociskowa

6. Plytka sciegowa

7. Przediuzka wysiegu

8. Ogranicznik nawijania szpulki dolnej

9. Wiacznik / wylacznik oraz 4
przelgeznik sterowania predkoscig

10. Pokretio wyboru $ciegu

11. Dzwignia zwalniajaca stopke
dociskowa

12. Igla

13. Uchwyt i sruba igly

14. Ramig dociskowe

16. Uchwyt stopki dociskowej

16. Sruba stopki dociskowej

17. Transporter

18. Pokrywa szpulki dolnej

19. Przycisk zwalniajgcy pokrywe
szpulki dolnej




2. Gléwne czesci i co one robia : f

1. Pokretio naprezenia nici pozwala wybraé odpowiednie naprezenie dla Sciegu, nici i tkaniny. Krazki
naprezajgce wewngtrz maszyny, regulujg poziom naprezenia nici na igle. Pokretio naprezenia nici jest
ponumerowane od 1 do 9. Im nizsza liczba, tym luZniejsze jest naprezenie nici na igle. Im wyzsza liczba,
tym mocniejsze jest naprgzenie nici na igle. Ustawienia 3, 4 i 5 zostaly oznaczone polem wokél tych liczb,
wskazujac ustawienia w zakresie, w ktérym zostanie wykonana wiekszosé szycia.

2. Podciggacz nici steruje przeplywem nici na igle. Oczko do samo-nawlekania nici ulatwia nawlekanie
nici przez podciagacz.

3. Przecinak nici jest wbudowany z boku maszyny dla wygody. Stuzy do szybkiego i latwego przycinania
resztek nici przy zakorczeniu szwu.

4. Przelacznik szycia wstecznego natychmiast odwraca kierunek szycia. Wystarczy nacisnac dzwignie
i przytrzymac. Zwolnij dzwignie, aby wznowi¢ szycie do przodu.

5. Stopka dociskowa przytrzymuje tkaning na transporterze. Za pomoca dzwigni stopki dociskowe]
obniz stopke dociskows, aby szyc lub podnies stopke dociskowa, aby wyciggnaé tkaning.

6. Plytka sciegowa znajduje sie w obszarze stopki dociskowej, wokét transportera. Zapewnia ptaskg
powierzchnig dla tkaniny podczas szycia.

7. Przediuzka wysigegu zapewnia wieksza powierzchnie wokdt ramienia maszyny, wspierajacg tkanine
podczas szycia. Mozna jg usunag, aby uzyskac dostep do wolnego ramienia, dzieki czemu mozliwe jest
szycie mnigjszych, trudniej dostepnych miejsc, takich jak obszycia spodni lub rekawéw. Jest tam scho-
wek na akcesoria maszynowe, co pozwala przechowywanie ich w zasiegu reki.

8. Ogranicznik nawijania nici wykorzystywany jest podczas nawijania nici na szpulke dolng.

9. Wigcznik / wylacznik oraz przelacznik sterowania predkoscig sluzy do wigczania i wylaczania
maszyny. Ustawienie L sluzy do ustawienia mniejszej predkosci, natomiast ustawienie H" stuzy do
ustawienia wigkszej predkosci.

10. Pokretto wyboru sciegu stuzy do ustawienia na maszynie $ciegu, ktérym chcesz szyé. Oznaczone
Jest numerami od 1 do 12, a numery odpowiadaja opisowi w gérnej czesci maszyny. Wystarczy obrécic
pokretio na $cieg, ktérym cheesz i szy¢.

11. Dzwignia stopki dociskowej znajduje sie w tylnej czesci uchwytu stopki dociskowej. Uzyj tej dzwi-
gni, aby wyjac stopke dociskowa z uchwytu stopki dociskowej.

12. Igta znajduje sie w igielnicy i jest niezbedna dla maszyny do szycia.
13. Uchwyt i sruba igly wspdlnie utrzymujg igle w miejscu szycia.

14. Ramig dociskowe utrzymuje stopke dociskowa i uchwyt stopki dociskowej. Jest ono podnoszone i
opuszczane za pomocg podnosnika stopki dociskowej.

15. Uchwyt stopki dociskowej przymocowany jest do ramienia dociskowego. Utrzymuje on stopke
dociskowa w miejscu szycia.

16. Sruba stopki dociskowej znajduje sig po lewe] stronie uchwytu stopki dociskowej. Sruba stuzy do
zamocowania uchwytu stopki dociskowej w ramieniu dociskowym.
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17. Transporter przesuwa tkanine pod stopka dociskowa.

18. Pokrywa szpulki dolnej zakrywa szpulke dolng i bebenek szpulki doinej. Jest przezroczysta, dzigki
czemu fatwiej jest kontrolowac zapotrzebowanie na nici.

19. Przycisk zwalniajacy pokrywe szpulki dolnej znajduje sig po prawej stronie pokrywy szpulki
dolnej. Nacignij go w prawo, aby zwolni¢ pokrywe podczas wymiany szpulki dolnej.

20. Trzpien szpulki utrzymuje szpulke nici. Trzymak szpulki pasuje do trzpienia szpulki i umozliwia
rozwijanie sie nici bez szarpania i ciggniecia. Trzpien szpulki moze by¢ uzywany na dwa sposoby (w
pionie lub w poziomie), w zaleznosci od wielkosci uzywanej szpulki.

21, Nawijacz szpulki dolnej stuzy do gladkiego i réwnomiernego nawijania nici na szpulke dolna.

22, Raczka do przenoszenia jest wbudowana, dzieki czemu transportowanie maszyny jest latwe i
wygodne.

23. Reczne kolo zamachowe steruje ruchem podciggacza i igly. Zawsze przekrecaj reczne koto zama-
chowe w kierunku do siebie.

24. Wejscie na podliaczenie pedatu znajduje sie w tylnej czesci maszyny. Pedat nalezy podtaczyé do
tego wejscia przed rozpoczeciem szycia.

25. Gniazdo przewodu zasilania w tylnej czesci maszyny, to miejsce, w ktore wkiadany jest przewdd
zasilajacy w celu dostarczenia energii do maszyny.

26. Przewdd zasilajacy ma jeden koniec, ktéry taczy sie z gniazdem przewodu zasilania i drugi koniec,
ktory jest podigczany do Zrédia zasilania sieciowego.

27. Pedat stuzy do uruchamiania maszyny do szycia. Nadepnij na pedal, aby rozpoczac szycie i zdejmij
noge z pedatu, aby zatrzymac szycie.

28. Dzwignia stopki dociskowej znajduje sig wewnatrz obszaru ,C" maszyny. Uzyj d2zwigni do podno-
szenia i opuszczania stopki dociskowe]. Stopka jest podniesiona przed nawlekaniem nici w maszynie
oraz aby wyciggnac dzieto z maszyny. Opus¢ dzwignie stopki dociskowe] przed rozpoczeciem szycia.

29, Przelacznik swiatla oraz wbudowana lampka wykorzystywane sa do o$wietlenia obszaru szycia.

30. Przedni panel zabezpiecza podciggacz, whudowang lampke, mechanizm naprezania i wiecej
CZescei.

31. Szpulka nici stuzy do przytrzymywania i kierowania nici w strone tarcz naprezajgcych. W gérnej
czesci maszyny zamieszony zostat schemat wskazujgcy miejsce, w ktérym ni¢ wechodzi do prowadnicy.

32. Bebenek szpulki dolnej utrzymuje ni¢ dolng, zapewnia odpowiednie naprezenie nici podczas
szycia.



.

Pedat x1

Szpulka nici X2

Szpulka dolna X2

Nawlekacz nici X |

Igta *1 C—C—————

*WAZNE!

W tej maszynie do szycia nalezy stosowaé wylacznie metalowe szpulki dolne. Naprezenie nici
dolnej jest obstugiwane magnetycznie. Dlatego wymagane sa metalowe szpulki dolne. Korzysta-
nie z przezroczystych lub plastikowych szpulek dolnych, choé moze wydawaé sie, ze pasujg do
maszyny, nie pozwoli maszynie na prawidlowe funkcjonowanie, a wynikly z tego $cieg bedzie
niezadowalajacy. Korzystanie z metalowych szpulek dolnych zapewni poprawne otrzymane
Sciegi.

4. Demontaz / montaz przedtuzki wysiegu

Aby zdemontowac przediuzke wysigegu z maszyny, mocno chwy¢ ja i pociaggnij w lewo.

Po zdemontowaniu, bedziesz miat dostep do wolnego ramienia. Pozwala to na obszycie spodni
oraz rgkawow, a takze innych trudno dostepnych miejsc.

Whnetrze zdejmowanej przediuzki wysiggu moze by¢ wykorzystywane do przechowywania akce-
soriow maszyny.

Aby otworzy¢ schowek na akcesoria, przeldz pokrywe w dét, tak jak pokazano na rysunku.

Aby zamontowa¢ zdejmowana przediuzke wysiegu, trzymaj ja w lewej rece i popchnij mocno w
prawo. Pomocne jest polozenie prawej dloni na prawym boku maszyny, aby ja ustabilizowaé,
kiedy wpycha sie przedluzke wysiegu na miejsce.




5. Podiaczanie maszyny do zrodta zasilania : -

Podigcz maszyne do Zrodla zasilania, tak jak przedstawiono na rysunku,

Maszyna ta jest wyposazona we wtyczke elekiryczng, ktdra musi by¢ stosowana z odpowiednim zrodiem
zasilania.

Odtgcz przewdd zasilajacy, gdy maszyna nie jest uzywana.

Wazne!

W przypadku maszyn z wiyczkg dwubiegunows (jeden wtyk jest szerszy od drugiego), wtyczka ma
miesci¢ sig w spolaryzowanym gnieZdzie tylko w jeden sposdb. Jezeli nie do konca pasuje ona do
gniazdka, odwrdé wtyczke. Jezeli nadal nie pasuje, nalezy skontaktowad sie z wykwalifikowanym elektry-
kiem, ktéry zainstaluje odpowiednie gniazdko. Nie modyfikuj wtyczki w zaden sposéb.

Aby wigczy¢ maszyne, by szy€, uzyj Wiacznika / wytgcznika oraz przetgcznika sterowania predkoscig.
Ustaw go w pozycji L" w celu wolniejszego szycia lub ustaw go w pozycji .H" w celu szybszego szycia.
Gdy ni¢ zostala nawleczona na maszyne i jest ona gotowa do szycia, opus¢ stopke dociskows i nadepnij
na pedat. Maszyna bedzie szy¢ zgodnie z ustawieniem Wigcznika / wylgcznika oraz przelgcznika stero-
wania predkoscig.
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6. Wskazowki dotyczace doboru igly / tkaniny / nici

Istnieja rézne rodzaje igiet dostepne dla maszyny, w zaleznosci od rodzaju tkaniny, ktéra ma byé wyko-
rzystywana do szycia. Upewnij sig, ze, uzywasz odpowiedniego rodzaju i rozmiaru igly, aby osiggna¢ jak
najlepsze wyniki swoich projektéw krawieckich.

Najczesciej uzywane rodzaje igty to igla uniwersalna oraz igla z zaokraglonym czubkiem. Najczescigj
wykorzystywanymi rozmiarami sg: 11/80, 14/90 oraz 16/100. Im mniejsza liczba, tym mniejszy rozmiar
igly. Im wigksza liczba, tym wigksza jest igta. Uzywaj igiet mniejszego rozmiaru do tkanin o lzejszej wadze
i igiet wiekszego rozmiaru do tkanin o wiekszej wadze. Ponizszy wykres przedstawia pewne sugestie
dotyczace dopasowania rodzaju nici i rodzaju igly do réznych tkanin, aby uzyskaé najlepszg jakosé.

Uniwersalne igly przeznaczone sg do uzytku z tkaninami, ktdre sg tkane, takie jak bawetna, len, jedwab,
dzins lub materiat o splocie skosnym. Numer tej igty to 2020. Igly z zaokraglonym czubkiem przeznaczo-
ne sg do uzytku z tkaninami, ktore sig rozciggaja, takie jak lycra, dzianina koszulkowa lub trykotowa.
Numer tej igly to 2045.

Tkanina Nici Rodzaj igly Rozmiar igty
Lekkie: tafta, Nici uniwersalne; 2020 11
organdyna, batyst nici jedwabne

Srednia waga: len,
tkanina w jasnych Nici uniwersalne 2020 14
kolorach lub z kwiecistymi nici jedwabne
wzorami, perkal, bawetna

Nici uniwersalne; nici

dsfd”i" ‘i'eiki"" bwesd, bawelniane do duzych 2020 14 lub 16
INS, SZITUKS obciaieh

Dzianina: tkana Nici uniwersalne;

rozciagajaca sie, lycra, nicl jedwabne 2045 14

trykot

T



7. Wkiadanie / wymiana igty

Regularnie zmieniaj igle, zwlaszcza jezeli wykazuje oznaki zuzycia lub powoduje problemy.

Aby zalozyc nowa igle, w pierwszej kolejnosci przekre¢ Wigcznik / wylacznik oraz przelacznik sterowania
predkoscia do pozycji ,off". Poluzuj srube uchwytu igly. Wyjmij starg igte i wyrzucié ja.

Wi6z nows igle, ptaska strong do tylu, weiskajgc jg do géry najbardziej jak to mozliwe. Dokreé mocno
srube uchwytu igly.

Igly muszg by¢ w idealnym stanie.
Problemy moga pojawiac sig, gdy: A. Igla jest wygieta B. Igla ma uszkodzony czubek C. Igla jest tepa

o)

8. Dzwignia stopki dociskowej

Diwignia stopki dociskowej znajduje sie wewnaltrz obszaru ,C" maszyny. Uzyj jej do podnoszenia i
opuszczania stopki dociskowe;.

Podnies dzwignig stopki dociskowej przed rozpoczeciem nawlekania nici na maszyne, aby upewni¢ sie,
ze nici zostaty odpowiednio nawleczone. Podnies ja rowniez aby usung¢ tkanine z maszyny po zakori-
czeniu szycia. Opuscic dzwignie stopki dociskowej po ustawieniu tkaniny pod stopkg dociskowa, aby
rozpoczac szycie.

=12 -

9. Zdejmowanie / mocowanie stopki dociskowej

Przekre¢ Wiacznik / wytacznik oraz przetgcznik sterowania predkoscig do pozycji ,off" i upewnij sie, ze
igta znajduje sie w najwyzszym potozeniu.

Zdejmowanie stopki dociskowe]
Podnies ramig dociskowe poprzez podniesienie dzwigni stopki dociskowej. Naci$nij dzwignie stopki doci-
skowej, znajdujaca sie w tylnej czesci uchwytu stopki dociskowej | wowczas stopka odigezy sie.

Mocowanie stopki dociskowej

Podnies$ stopke dociskowg poprzez podniesienie dzwigni stopki dociskowej. Umies¢ stopke pod uchwy-
tem stopki dociskowej, a nastepnie opusc uchwyt stopki dociskowej az wyciecie znajdzie sie bezposred-
nio nad trzpieniem. Stopka dociskowa zalaczy sie automatycznie.
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10. Nawijanie szpulki dolnej

W maszynie do szycia tucznik Everyday stosuje sie metalowe szpulki dolne. Bebenek jest namagneso-
wany. Stosujgc metalowe szpulki dolne mozna osiggnaé¢ prawidiowe naprezenie dolngj nici. Dlatego nie
nalezy stosowac przezroczystych lub plastikowych szpulek dolnych — uzywanie przezroczystych lub
plastikowych szpulek dolnych spowoduje zig jakos¢ $ciegu ze wzgledu na brak naprezenia nici dolnej.
Zawsze uzywaj metalowych szpulek dolnych.

Umies¢ podstawe szpulki, ni¢ i nasadke szpulki na trzpieniu szpulki. Pociagnij ni¢ ze szpulki. Wsun ja do
prowadnicy nici, a nastepnie nawin na prowadnice naprezenia szpulki dolnej, tak jak przedstawiono na
rysunku.

)

Umies$¢ koniec nici w otworze w szpulce dolnej, tak jak przedstawiono na rysunku. Umiesé szpulke dolng
na nawijaczu szpulki dolnej najdalej, jak to mozliwe.

Trzymajgc koniec nici, nacisnij zdecydowanie nawijacz szpulki doinej w prawo, w gore w sirong przeciw-
ng do ogranicznika nawijania nici na szpulke dolng. Nadepnij na pedat, aby rozpoczaé nawijanie szpulki
dolnej, zatrzymaj aby przycia¢ koricdwke nici. Nadepnij na pedal ponownie, aby wznowi¢ nawijanie
szpulki dolnej. Gdy szpulka dolna jest pefna, przesun trzpien w lewo, obetnij ni¢ | wyjmij szpulke doing z
nawijacza.

-14 -

11. Wkiadanie szpulki dolnej

Aby wiozy¢ szpulke dolna, nalezy najpierw zdjaé pokrywe szpulki dolnej. Umies¢ szpulke dolng w beben-
ku.Pociagnij koncowke nici, aby sprawdzié, czy szpulka dolna obraca sie w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara. Jezeli okaze sie, Ze obraca sie ona w kierunku ruchu wskazowek zegara,
wyciagnij ja z bebenka, odwrdé i widz ponownie do bebenka nici dolnej. Pociagnij ponownie korncéwke
nici, aby upewnic sig, ze szpulka dolna obraca sig w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

12. Nawlekanie goérnej nici

Nawlekanie gornej nici to prosty proces, ale musi zostaé przeprowadzony poprawnie, aby osiagngc
wiasciwe rezultaty szycia.

Przekre¢ Wiacznik / wylacznik oraz przetacznik sterowania predkoscig do pozycji .off" przed nawleka-
niem nici na maszyne.

Zacznij od podniesienia igly do najwyzszej pozycji, obracajgc reczne kolo zamachowe w swojg strone (w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara) i kontynuuj obracanie, az igta zacznie sig obnizac.

Unies dzwignie stopki dociskowej, ktdra zwolni naprezenie maszyny.

Uwaga: Ten krok jest bardzo wazny. Jezeli stopka dociskowa nie jest podniesiona tak, zeby zwolni¢
naprezenie, skutkowa¢ to bedzie znacznym zacieciem sie nici na spodniej stronie tkaniny, kiedy
zaczniesz szyc.

Obréé reczne kolo zamachowe w strone do siebie, az igla i podciagacz znajda sie w swoich najwyzszych
pozycjach.
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Umies¢ podstawe szpulki, ni¢ i nasadke szpulki na trzpieniu szpulki. Jezeli szpulka jest mnigjsza, trzpien
szpulki moze pozostaé w pozycji poziomej. Uwaga: Jezeli szpulka nici ma na koricu szczeling, umiesé ten
koniec w prawo tak, Zeby ni¢ sig na niej nie zaczepiata podczas szycia.

Jezeli szpulka nici jest wigksza, a zatem ni¢ nie jest prawidlowo podawana, gdy jest ona umieszczona na
trzpieniu szpulki poziomo, przesun trzpien szpulki do pozycji pionowej. Jezeli uzywana jest pozycja
pionowa, lekko odkrec nasadke szpulki lub calkowicie usun jg tak, Zzeby nie przeszkadzata szpulce w
obracaniu sie podczas szycia.

Nawlecz ni¢ na maszyng lewa reka, trzymajgc mocno ni¢ prawg reka, w podane;j kolejnosci:
1. Poprowadz ni¢ przez prowadnice nici w gornej czesci maszyny.

2. Pociagnij ni¢ przez tarcze naprezajace poprzez przeciagniecie nici w dot przez kanal, tak jak przedsta-
wiono na rysunku.

3. Zawroc (ruch w ksztalcie litery U) wewnatrz klapki.

4. Przeprowadz ni¢ przez podciggacz nici od prawej do lewe].

5. Umies¢ ni¢ w prowadnicy nici.

6. Przeprowadz ni¢ przez ucho igly od przodu do tylu.

£ ‘ E
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13. Podnoszenie nici dolnej

Zanim zaczniesz szy¢, konieczne bedzie podciagnigcie nici dolnej. Podnies dzwignie stopki dociskowe;.
Trzymajge luzna ni¢ przewleczong przez igle lewa reka, prawg reka przekreé reczne koto zamachowe
w kierunku do siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), opuszczajgc w ten sposab
igte | kontynuujgc az igla znajdzie sie w swojej najwyzszej pozycji.

Delikatnie pociagnij gorna ni¢ i ztap ni¢ dolna, ktdra pojawi sig przez otwdr w plytce Sciegowej.

Pociagnij razem gorng i doina nic w kierunku tyinej czesci maszyny, pod stopka dociskowa, pozostawia-
jac okoto 6" wolnych nici. Ponownie umie$¢ na miejscu pokrywe szpulki dolnej.

|
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14. Wybor sciegu

Pokretlo wyboru $ciegu stuzy do wyboru $ciegu, ktérym chcesz szyé. Liczby na tarczy bezposrednio
odpowiadajg opisowi na przednie] czgsci maszyny. Po prostu obréé pokretto na numer $ciegu, ktérym
chcesz szyc¢ tak, aby numer zgrywat sig z czerwonym oznaczeniem nad pokretlem.

Numer i .
Sciegu Nazwa $ciegu Stosowanie Zalecana slopka
1 Scieg prosty krotki Szycie lekkich tkanin Uniwersalna stopka
2 Scieg prosty sredni Szycie tkanin o Sredniej grubosci Uniwersalna stopka
3 Scieg prosty diugi Szycie cigzszych tkanin Uniwersalna stopka
. : Fastrygowanie z
4
Scieg prosty bardzo diugi e e e e Uniwersalna stopka
Scieqg prosty igla polozona ; )
5 9 2 Iewt:jilrany Przeszycia Uniwersalna stopka
6 Zygzakowy atlasowy Scieg dekoracyjny do aplikacji Stopka do $ciegu atlasowego
T Zygzakowy krétki Wykanczanie szwu; Scieg dekoracyjny Stopka do Sciequ attasowego
8 Zygzakowy Sredni Wykariczanie szwu; Scieg dekoracyjny Stopka do $ciegu attasowego
9 Zygzakowy dlugi Wykariczanie szwu; Scieg dekoracyjny Stopka do sciegu atlasowego
. . Obszycia kryte materiatdw thanych; ;
10 Scieg obszycia krylego $cieq dekaracyjny Stopka do $ciegu krytego
Elastyczny $cieg obszycia | Obszycia do rozciagliwych dzianin tkanych; P
11 krylego cieg dekoracyjny Stopka do sciegu krytego
Wielostopniowy $cieg zyg- Cerowanie; wszywanie gurmki; -
12 2akowy Scieg dekaracyiny Stopka do $ciegu atlasowego
13 Scieg do obszywania 1 krok do obszycia dziurki od quzika
dziurek od guzikéw el dzlline o0 g
Scieg do obszywania
14 z i 2 krok do obszycia dziurki od guzika
dziurek od guzikéw Stopka dociskowa do dziurek
Scieg do obszywania o ) od guzikow
15 dziurek od guzikéw 3 krok do obszycia dziurki od guzika
16 Scieg do obszywania 4 krok do obszycia dziurki od guzika

dziurek od guzikow
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15. Scieg prosty

Scieg prosty jest najezesciej stosowanym Sciegiem do wszystkich rodzajow szycia.

1. Aby rozpoczaé szycie, najpierw podnies dzwignie stopki dociskowej.

2. Przeciagnij razem gérng i dolng ni¢ pod stopka dociskowa w kierunku tylnej czesci maszyny,
pozostawiajac okoto 6" wolnych nici.

3. Umies¢ tkanine pod stopka dociskowa, a nastgpnie opusc dzwignie stopki dociskowej.

4. Obro¢ reczne koto zamachowe w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara (do
siebie), az igla wejdzie w tkanine.

5. Uruchom maszyne poprzez nadepnigcie na pedat. Prowadz tkanine rekoma. Po dotarciu do
brzegu tkaniny, zatrzymaj maszyne do szycia.

6. Obrd¢ reczne kolo zamachowe w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (do
siebie), az igta znajdzie sig w najwyzszym potozeniu, nastepnie podnie$ dzwignie stopki
dociskowej.

7. Przesun tkanine do tytu i odetnij nadmiar nici przecinakiem znajdujgcym sie z boku maszyny,
tak jak przedstawiono na rysunku.

16. Naprezenie nici

Po wybraniu prawidlowego potaczenia igly i nici dla danej tkaniny, konieczne moze by¢ dostosowanie
naprezenia maszyny do szycia, aby zapewnic prawidlowy scieg.

Prawidlowy Scieg powstaje, gdy gorna i dolna ni¢ wygladaja tak samo na tkaninie.

Maszyna ta posiada pokretlo regulowania naprezenia gérnego. Kontroluje to naprezenie gornej i dolnej
nici, ktore przechodzg przez maszyne w celu utworzenia Sciegu.

Zbyt duze naprezenie spowoduje powstanie ciasnego $ciegu, co spowoduje pomarszczone szwy. Zbyt
male naprezenie spowoduje powstanie luznego $ciegu.

Gdy naprezenie wywierane na obu niciach jest réwne, powstaje gladki i rowny $cieg, znany jako prawi-
diowy scieg.

Zauwaz, ze pokretio naprezenia maszyny jest oznaczone liczbami od 1 do 9, a ustawienia 3, 4 i 5 sg
ponadto wyréznione niewielkg ramka. Ustawienia 3, 4 i 5 wskazuja ustawienia w zakresie, w ktorym
zostanie wykonana wiekszos¢ szycia.

Jak dzjata naprezenie?

Aby ulatwi¢ zrozumienie wplywu naprezenia na tkaniny i nici, wykonaj ten prosty test. Wez 2 kawatki
materialu tkanego o $redniej wadze w jednolitym, jasnym kolorze, okolo 6" diugosci. Umiesc igle 2020 w
rozmiarze 14 w maszynie.

Nawlecz gorng cze$é maszyny nicig uniwersalng (w ciemniejszym kolorze), a nastepnie umiesé ten sam
rodzaj nici (w jasniejszym kolorze) na szpulce dolne;j.

Ustaw maszyne na $cieg nr 3, jeden ze $ciegow prostych, ktére sa do wyboru.
Zszyj dwa kawatki razem, poczawszy od ustawienia gérnego pokretla naprezenia w pozycji 1. Szyjac
dalej, powoli obrée pokreto naprezeniaz 1 do 9.
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Przeszyj kolejny raz, obracajac pokretio z powrotem do 1. Powinienes zobaczyé prawidlowy scieg w
kazdym przeszyciu, mniej wigcej w polowie drogi miedzy poczatkiem i koricem.
Rézne kolory nici pozwolg ci zobaczy¢, jakie znaczenie ma naprezenie géme i dolnegj nici.

Zbyt duze naprezenie

Zbyt mate naprezenie

Dobrze wywazone przeszycie

Test naprezenia

Aby sprawdzi¢, czy nici w maszynie zostaly prawidiowo poprowadzone przez tarcze naprezajace, prze-
prowadz prosty test:

1.. Stopka dociskowa podniesiona, ni¢ nienawleczona, pociagnij ni¢. Powinienes wyczué jedynie
nieznaczny opér i mate lub zadne odchylenie igly.

2. Teraz opusc¢ stopke dociskowg i znowu pociagnij ni¢ w kierunku tylnej czesci maszyny. Tym razem
powinienes wyczué znaczny opor i o wiele wieksze odchylenie igly. Jezeli nie wyczuwasz oporu, oznacza
to, ze nie naprezenie gérnej nici w maszynie nie jest poprawne i trzeba ja nawlec ponownie,
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17. Szycie wsteczne / odcinanie nici

Szycie wsteczne zwykle wykonuje sie na poczatku i na koncu szwu. Ma to na celu zablokowanie nici
na obu koncach szwu, tak Zeby szew sie nie rozprut.

Ustaw maszyne do szycia na $cieg prosty, w zaleznosci od tkaniny, ktorg szyjesz. Umiesc tkaning pod
stopka dociskowa, tuz przy gornej krawedzi tkaniny. Opuscic stopke dociskowa i przeszyj okolo 3 wkiu-
cia.

UWAGA:
Diugosé¢ $ciegu podczas szycia wstecznego jest wstepnie ustawiona, niezaleznie od wybranego $ciegu.

Przestan szyc¢, a nastepnie nacisnij i przytrzymaj Przelgcznik szycia wstecznego, znajdujacy sie z przodu
maszyny. Trzymaj go podczas szycia 3 wkiuc szycia wstecznego.

Zwolnij przycisk i szyj znowu do przodu, az dojdziesz do przeciwleglego korca tkaniny. Ponownie nacignij
i przytrzymaj Przelgcznik szycia wstecznego na okolo 3 wklucia. Zwolnij przycisk, aby szyé znowu do
przodu do konca tkaniny. Unies$ dzwignie stopki dociskowej, a nastepnie wyciagnij material z maszyny.

[

|

—
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Aby odcigt resztki nici, przytrzymaj tkanine w lewe] rece. Podnies jg z tylu maszyny, a nastepnie umiesé
resztki nici w przycinaku nici na boku maszyny. Pociagnij w dol, az nici zostang przycigte.

materiat

\

[
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Scieg zygzakowy moze byé wykarzystywany do wykariczania szwow, do obszywania aplikacji lub do
szycia dekoracyjnego.

Wykarczanie szwu

Krawgdzie szwu stanowig podstawe odziezy i powinny mie¢ trwate wykoniczenie, w szczeg6inosci wtedy,
gdy tkanina moze sie strzepic.

Istniejg dwa rézne sposoby, aby zakonczyé szwy: Przycinanie po obszyciu krawedzi szwu lub obrzuca-
nie. Najpierw wyprébuj sposoby na $cinkach tkaniny, aby ustali¢, ktdry sposéb jest odpowiedni dla
danego projektu.

1. Wykonczenie szwu poprzez obrzucenie

Ustaw maszyne na écieg nr 5 lub nr 6 i zamocuj stopke do $ciegu atlaskowego. Szyj, utrzymujgc prawa
strong $ciegu na krawedzi szwu. Przytnij réwnomiernie krawedzie szwu.

2. Scieg dekoracyjny

Nadaj indywidualny charakter swoim projektom przez upigkszenie ich ozdobnymi niémi. Mieszaj rézne
rodzaje i kolory nici, aby stworzyé wykoriczenia odziezy, elementéw wystroju domu, rekodziela i inne.
Ustaw maszyng na Scieg nr 7, nr 8 lub nr 9, w zaleznosci od tego, jaki wyglad chcesz uzyskac. Zamocuj
stopke do Sciegu atlaskowego.

Jezeli zostanie uzyta grubsza ni¢ (taka jak nici do stebnowania), nalezy zmienié réwniez igle na wiekszy
rozmiar.

Aplikacja
Aplikacja jest wykonywana przez przyszycie uksztattowanych kawatkéw tkaniny na tkaninie podstawo-
wej, tworzac wzér lub deser. Technika ta daje nieograniczone mozliwosci twércze.

1. Przygotuj aplikacje.

Na lewej stronie tkaniny, w ktérej powstanie aplikacja zastosuj siatke termo (tzw. mgielke), zgodnie z
zaleceniami producenta. Narysu] ksztalt aplikacjl, a nastgpnie wytnij ksztalt z materiatu, kiéry zostat przy-
taczony slatkq termo. Usun papierowe podioze. Umiesé aplikac)g na tkaninie podstawowej, a nastepnie
zamocuj jg w tym miejscu.

2. Przyszy| aplikacje.
Ustaw maszyng na $cleg nr 6, $cieg zygzakowy atlaskowy.

Aby przyszy¢ aplikacjg szy] tak, 2eby prawa strona $clegu wypadata na zewnstrzne] krawedzi aplikacji,
zatgczajgc krawgdzle tkaniny. Lewa strona $clegu wypada na tkaninie aplikacji.

SO | [roei¥e g
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" 18. Scieg zygzakowy _ [ 19. Scieg obszycia krytego

Scieg obszycia krytego stuzy przede wszystkim do tworzenia niemal niewidocznych obszy¢ w réznych
rodzajow projektach, takich jak zaslony, spodnie, spodnice, itp. Istniejg dwa rozne Sciegi obszycia krytego
w maszynie do wyboru: standardowy $cieg obszycia krytego (do obszywania materialdw tkanych} i
elastyczny $cieg obszycia krytego (do obszywania tkanin rozciggliwych).

Ustaw maszyne do szycia na Scieg nr 9, aby uzy¢ standardowego $ciegu obszycia krytego lub ustaw
maszyne do szycia na scieg nr 10, aby uzy¢ elastycznego Sciegu obszycia krytego. Wioz igle odpowied-
nig do tkaniny, ktéra bedzie obszywana (patrz Schemat doboru igly, tkaniny i nici — zawierajacy zalecenia
w tym zakresie). Nawlecz gérng czesc¢ maszyny i szpulke dolng niémi w pasujgcym kolorze lub mieszany-
mi najlepiej odpowiadajacymi kolorowi elementu, ktéry ma by¢ obszywany.

1. Z16z i przypnij szpilkami material, tak jak przedstawiono na rysunku.

2. Umies¢ tkaning pod stopka dociskowg do obszycia krytego, umieszczajac ziozony materiat tak, aby
igta po prostu przebijala zlozony materiat, gdy bedzie odchylaé sie w lewo. Pamietaj o tym, aby podczas
szycia usungé szpilki.

3. Po zakoriczeniu, zi6z obszycie w dét i nacisnij.
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20. Wielostopniowy Scieg zygzakowy

21. Plytka do cerowania

Wielostopniowy scieg zygzakowy jest bardzo uniwersalnym Sciegiem. Uzyj go do reperacji, wszy¢
elastycznych lub po prostu jako element dekoracyjny.

Reperowanie rozdarcia

Ustaw maszyne na $cieg nr 11 i zamocuj stopke do $ciegu allaskowego. Przytnij luzne nitki z obszaru
rozdarcia.

Dla wzmocnienia rozdartego miejsca, umiesé podkladki z oktadziny lub malych skrawkow tkaniny
(podobnego rodzaju i koloru) pod rozdarciem.

Zaczynajac od prawe] strony, polacz krawgdzie rozdarcia i nastepnie zszyj je. Za pomoca igly do szycia
recznego wyciagnij nitki na lewa strone, a nastepnie zwigz je | obetnij. Odetnij nadmiar podkiadu.

Wszywanie gumki

Gumke tatwo wszywa sie za pomoca wielostopniowego Sciegu zygzakowego. Elastycznosé tego sciegu
zapobiega pekaniu szwow, gdy elastyczny materiat zostanie rozciagniety. Ustaw maszyng na Scieg nr 11
i zamocuj stopke do $ciegu attaskowego.

Jezeli naprawiasz odziez z wszytg gumka, najpierw usun starg gumke z ubrania, a nastepnie naciagnij.
Podziel gumke i powlerzchnie odziezy, gdzie gumka bedzie wszywana, na éwiartki. Umiesé szpilke w
kazdej cwiartce dla oznaczenia gumki i odziezy. Delikatnie naciagnij gumke, aby pokryé tkanine rowno-
miernie podczas szycia.

| Wykonywanie dziurek na guziki

(1) Umiesc¢ tkaning pod stopka dociskowq i opusé stopke na tkanine, w miejscu, gdzie trzeba przyszyc
guzik, a nastepnie wybierz $cieg nr 13.

(2) Wiacz przetgeznik i przeszyj 5-6 wkiué na niskich obrotach, a nastepnie wylgcz przelgoznik (rys. a).
(3) Wybierz scieg nr 14, wigcz przelgeznik i przeszyj tkanine na odpowiednisj diugosci, a nastepnie
wylacz przelacznik. Staraj sig utrzymac szyty cieg w linii prostej (rys. b).

(4) Wybierz $cieg nr 15, wiacz przelacznik i przeszyj 5-6 wkiué na niskich obrotach, a nastepnie wylacz
przetgcznik (rys. c).

(5) Podnies stopke dociskowa, obracajgc materiat o 1807 (rys. d)

(6) Wybierz scieg nr 16, wiacz przetacznik i szyj do momentu, az cafa dziurka od guzika jest przeszyta
(rys. ).
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Dla niektorych technik szycia, takich jak wszywanie guzikw, nalezy zastosowaé ptytke do cerowania.
Plytka do cerowania zapobiega kontaktowi zabkéw transportera z tkaning, wiec tkanina nie przemieszcza

sie.

Aby zamocowac plytke do cerowania, uléz jg rowno do otwordw w plytce sciegowej, a nastepnie docisnij,
aby umiescic ja w miejscu. Upewnij sig, Ze jest tak usytuowana, ze otwor w plytce do cerowania zgrywa
sig z otworem na igle w plytce $ciegowe;.

Obracaj reczne kolo zamachowe powoli do siebie, aby upewni¢ sie, ze igla wchodzi w otwor w plytce do
cerowania.

Wyjmij plytke do cerowania, aby powrdci¢ do normalnego szycia.

—

Wszywanie guzikow

Ustaw maszyng na cieg nr 6 lub nr 7, w zaleznosci od odleglosci pomiedzy dziurkami od guzikéw.
Umiesé tkaning i guzik pod stopka dociskows. Opus¢ stopke dociskows.

Obroc reczne koto zamachowe, aby upewnic sie, ze igla wchodzi zarowno w lewa jak | w prawa dziurke.

By \

Uwaga: Konieczna moze by¢ zmiana sciegu zygzakowego na inny, az znajdziesz taki, ktéry jest odpo-
wiedni dla danego guzika. Aby to zrobi¢, podnies igle z tkaniny | wybierz nowy Scieg. Opus¢ stopke doci-
skows, a nastepnie obroé reczne kolo zamachowe, aby sprawdzié, czy wchodzi w dziurki guzika.

Po ustaleniu prawidlowego $ciegu zygzakowego do guzikdw, przeszyj 10 wkiué. Jezeli potrzebny jest
guzik na nézce, umies¢ igle w gomej czesci guzika i przeszyj ponad gorng krawedzia, tak jak przedsta-
wiono na rysunku.

Po zakonczeniu, przeciagnij obie nici do tytu tkaniny za pomocs igly recznej, a nastepnie zwiaz je razem.
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22. Wymiana zarowki

24. Rozwiazywanie problemow

Odtacz maszyne od zasilania poprzez wyciagnigcie wtyczki z gniazdka sieciowego. Wymien zardwke na
2aréwke tego samego typu o mocy znamionowej (< 0,6 W i napigciu LED < 3,2 V, ® 5mm LED).

23. Konserwacja

Przetrzyj maszyne czystg $ciereczka.

Zdejmij pokrywe szpulki dolnej i wyciagnij szpulke dolng, umies¢ z powrotem pokrywe szpulki dolnej po
czyszczeniu za pomocy pedzelka.

Maszyne nalezy przechowywaé w migjscu z dala od wysokich temperatur.

Nie upuszczac.

Prosze przeczytac instrukcje obslugi podczas wymiany akcesoriow i upewni¢ sie, ze zostaly one prawi-
dtowo zainstalowane.
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Jak rozwigzac¢ typowe problemy

Problem Przyczyna problemu

Rozwigzanie

Brak zasilania lub maszyna

dziala zbyt wolno Mieodpowiedni zasilacz

Uzyé odpowiedniego zasilacza

Nieprawidlowo wiozona igta

Wyjmij i ponownie wioz igte
plaska strong ighy skierowang
do tytu

Pomijanie szwow Wygieta igta

Wyijac i wlozyé nowg igle

Stopka dociskowa zbyt luzna

Dokre¢ stopke dociskowg

Szpulka dolna jest pusta

Wymieni¢ na nowa catg
szpulke

Ni¢ szpulki dolnej nie moze
by¢ podciggnieta
MNieprawidlowo nawleczona igla

Nawlec igle, upewniajac sie,
ze jest nawleczana od przoadu
do tylu

Wygieta igla

Wyjaé | wlozy¢ nowa igle

Nici weiaz sie wa Kolba igly nieprawidlowo umieszczona

Wyjaé | wiozy¢ nowa igte

Zbyt mocno przekrecone pokretio
naprezania nici, prowadnica nici
lub podciagacz nici

Poluzowac naprezenie nici
pomiedzy 3-5 numerem

Sciegi zbyt luzne lub

nierowne Niesymetryczne naprezenie Sciegu

Ponownie nawlec gorng i
dolng ni¢

Ztamana igta Igla wygieta |ub zdeformowana

Wyjac i wlozyt nowa igle

S
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INFORMACJA

0 postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajacym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym informujemy, ze:

1.Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze byé umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki
powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zalgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy
kontener na odpady).

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidlowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowic
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi, wynikajace z obecnosci w sprzecie skladnikéw
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wylaczniki,
ptytki obwodéw drukowanych, itp.). Aby unikngé takiego zagrozenia, skladniki takie powinny zostaé
zebrane iwodpowiedni sposéb przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3.Dane o masie sprzgtu zawiera informacja o pozostalych podstawowych parametrach urzadzenia (w
zalgczeniu). Gospodarstwo domowe spetnia wazna rolg w przyczynianiu sie do ponownego uzycia |
odzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie tow szczegdlnosci poprzez uczestnictwow
systemie zbierania zuzytych urzadzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo odda¢ bezptatnie w sklepie, w ktérym zostal on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujgcej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem)i unieszkodliwieniem skladnikéw niebezpiecznych.

_ ZYCZYMY SATYSFAKCJI
Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

IMPORTER:
Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw

Importer deklaruje, ze wyrdb zostal wyprodukowany
zgodnie z Dyrektywa Niskonapigciowg 73/23/EEC wraz ze zmianami zawartymi w
Dyrektywie 93/68/EEC oraz z Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 89/336/EEC
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GWARANCJA

1

1

Ll
Szanowny Kliencie, zapewniamy o sprawnym dzialaniu zakupionego urzadzenia pod
warunkiem uzytkowania go zgodnie z instrukcfa obsfugi.

. Urzgdzenie objete jest 24-miesieczng gwarancjs od daty zakupu.

Gwarancja na sprzedany towar nie wylgcza, nie ogranicza i nie zawiesza uprawnien kupujgcego
wynikajacych z niezgodnosci towaru zumowa.

Urzadzenie przeznaczone jest wylgcznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego
gospodarstwa domowego.

Wszelkie usterki urzgdzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji beda usuwane bezptatnie w terminie 14 dni od daty dostarczenia
urzgdzenia z kartg gwarancyjna do punktu serwisowego z zataczonej listy przez wymiane
wadliwych czesci lub ewentualnie (jesli uznamy za stosowne) wymiane calego urzadzenia na
nowe. Okres gwarancji ulega przedluzeniu o czas naprawy. W razie wymiany towaru na nowy
termin gwarancji biegnie na nowo.

Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za posrednictwem punktu
serwisowego. Adresy punktdw serwisowych dostepne sa na stronie www.lucznik.info

Jezeli naprawa lub wymiana urzadzenia na nowe nie jest mozliwa, kupujacemu przystuguje
prawo do zwrotu zaplaconej kwoty.

Usluga gwarancyjna jest $wiadczona wytacznie po dostarczeniu kompletnego urzgdzenia wraz z
dowodem zakupu oraz wazna karta gwarancyjng do punktu serwisowego w miare mozliwosci w
oryginalnym opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem. W
razie braku kompletnego opakowania fabrycznego, ryzyko uszkodzenia urzadzenia podczas
transportu doi z punktu serwisowego ponosi reklamujacy.

. Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do

wykonania ktdrych zobowigzany jest kupujacy we wiasnym zakresie, oraz wymiany/naprawy
elementow zuzywajgcych sie.

. Gwarancja nie sa objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszkodzenia urzadzenia

=

pury

powstate na skutek:

a) transportuiprzetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci kupujacego lub stosowania urzadzenia niezgodnie z
instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczeristwa,

c) sity wyzszej np.: poZaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych,
nieprawidtowego napiecia zasilajgcego, normalnego zuzycia w eksploatacji, czy tez innych
czynnikow zewngtrznych powodujacych np. korozje czy plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencii oséb innych niz serwis (w
tym réwniez Kupujacego)

e) uszkodzenia mechaniczne chwytaczy, ostrzenie statego noza dolnego oraz wymiany Zardwki.
f)czynnosci regulacyjne oraz wady powstate z podigczenia owerloka/maszyny do ztego napiecia.
w razie jakichkolwiek pytan i watpliwosci prosimy o kontakt telefoniczny z serwisem (adres
podany ponizej)

Gwarancjg nie sq objete réwniez urzadzenia, w ktdrych numery lub Karte Gwarancyjna w
jakikolwiek sposéb zmieniono, zamazano, usunieto lub zatarto.

. Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy, pieczatki

punktu sprzedazy lub tez numer urzadzenia nie odpowiada numerowi wpisanemu do Karty
Gwarancyjne;j.

www.lucznik.info




12. Gwa anC]ajEStWaZ latylkOZdOWOde T zakupu

13. Gwarancja obowiazuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

14. Nalezy zachowac oryginalne wypetnienie (styropian) w przypadku wysylki maszyny do serwisu.

W przypadku jakichkolwiek probleméw
prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

MASZYNY DO SZYCIA

MAGAZYN GLOWNY / SERWIS AGD
ASPA Electro Sp. z 0. 0.
ul. Polna 29, 55-095 Diugoteka (Polska)
tel. +48 785 660 092
email: spedycja@aspa.pl

W razie potrzeby mozecie Paristwo wystaé Owerloka/Maszyne
do serwisu centralnego w Radomiu na adres:

SERWIS CENTRALNY: ASPA Electro Sp. z 0. o.
ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

UWAGA! Wysyltka do serwisu WYLACZNIE Firma kurierska DHL na koszt
odbiorcy (serwisu), nalezy sie wczesniej skontaktowac z serwisem centralnym,
a nastepnie zadzwoni¢ na nr infolinii DHL: 0801 345 345, kom.: 426 345 345.

IMPORTER: ASPA Electro Sp.z 0. 0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
tel: 71 32 73 140, tel. kom.: 667 048 170

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyrobow.

MASZYNY DO SZYCIA E kupon GWARANGYINY Fucznit €)
MODEL: MR FABR.
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul, Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26 Dta sprcédazy B ieeslia Sprasiiawoy
D KuPoN GWARANCYUNY Fucznik €D
KA R I A — —
Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy
DOMOWE C KUPON GWARANCYINY Zaucznit €)
MASZYNY DO SZYCIA || NRFABR
Motdell .unsnmunmmmimennnva
NiTabDIVEZIE o
Data produkCji: ......veveeverneiiineine, ) o
Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy
Data SPrzedazy:........cccovveveeveevssrinnns
preedazy B kupon GwARANCYINY fuczrit €D
MODEL: MR FABR.
"""""" Podpis i pieczatka sprzedawcy
Data sprzedazy Podpis | pieczgtka sprzedawcy
Zapoznalem sie i akceptuje warunki || A KUPON GWARANCYINY Fecznit €D
niniefszej gwarancji WMODEL: NR FABR.

Podpis klienta
UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy
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